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Hl  IRQ  
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Staatseisenbalinverwaltung.    X  5857 
Arbeilalöhnung.    l'riimiensystein  bei  der  .\.  I 
Arbelismeihoden  in  amenkanisrlieu  Wt-rkutatieu  fiir 
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Awüys«  (siehe  tias). 
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Biechlöffel.     (ieschichtliches  über  die  Bl.  -  Industrie. 
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Blitzableiter,  Anln^T  und  PrBfanir.   V  308. 
Blockwalzwerk.    Wann  ist  «lie  Anlaer  eines  Bl. 

(ffhraclit  V    Vi»n  Ii.  v.  Bi-dieu.    III  151. 
—  Ii.  <l<'r  K<M'hlinL:s<'lit'n  l'.is.-nwerke  in  Völlilingen. 

Von  W.  Srlm..ll.     \  Ul  \\X 
BlockwärmiSfen.     N>  ue  Kinrirhtnnf;  Tür  B.  VOB  F.  H. 

Daniels.    Von  W,  Uaelen.    VIII  416. 
Brasilien.   Hiflenerz«.  XII  667. 
Bnimliohle.  Oasbanitang  ans  B.  ^  VI  Hd2. 
Bra>iittilii.   VerwendIvDg  ron  B.  im  Tlorbofrä.  Von 

n.  i(.(ii<  «skv.  IV  210. 

Britisch  -  Columbien.    Aasbeulo  nn  Mineralirn  19U]. 

VI  ;un. 

Britische  Hochofenstatistik.   IX  &J8. 

Britisches  GetdiMt-  WfA  ZtHnogt-Clabalirwi.  11  66, 

Mi  17H. 

British  Iron  Trade  Association.    V  ■■im. 
BtclMnetian.  II  120,  JU  lää,  vu  4Uä,  X  585.  Xll  (iOö. 
Bwl«nnul«  Eitwnnrlw  (Anntelluns).  XII  667. 


Canada.    l{«jheispn«T/.tagiintr  IWl.   VI  ?HR. 

—  ("anailisclie  Kohle  in  Europa.    VI  .'Ult. 
Cartellwesen.    Von  U.  A.  Hoeck.    XI  lilä  und  ^Vt. 

—  Kisi'iinart«  llfrMe  in  Oeflterreieb'UnmrB.  III  189, 
XII  6'.il). 

Cement.   Kisen-Portland-C.  XII       tmd  *;!M. 
Cementirung  von  .Schmirdpisen.  Von  Dr.  I,»-«.  VI  11 438. 
Centrale  für  Bergwesen.  II  lU). 
CaalrahrerliMd  ileirttelitr  iMiwtritller.  IX  5^7. 
Cfe«miktr*C0iifw«ni  in  J^tatembnig.  VIII  440. 
Chemisches  GleiciigawieU  der  Eiaen  -  Kohleutoff- 

Svstf-m.'.    V  297. 
China.  Dio  Tlmtiii^kcit  der  deutKohen  Eiacabnlintnippea 

in  ch.  imM),i;Hii.   VIII  4r,r,. 

CongrefS  für  gewerblich-  :;  i;.  i  ht-^rlmt/-    XII  üK'). 

—  Internafinnaler  .Materiali)rüfun);s-t  .  in  Biidii|i<»«t.  I  12. 

—  IX.  Int.niiiti.iiialerSchiirahrts-C.  VIII  i:.'.>.  XI  »>:«. 
Columbien.   Hooh  ifcn  in  der  Itepnblik  C.   VI  849. 
Coolganile-WAHsrrlcitung.   Vlil  466<. 

Cvba.   Eisen-  und  Manganerm.   VI  849. 
CHpflefenbetrieb.    Kinigrs  fiber  den  C.   Von  Riebard 
Beiieke.    XI  61U. 

—  Entfernuug  de»  Schwefel»  aus  dem  Koks  und  Koh- 
im  C.   Von  F.  Booseb.  VIII  41(k 


Dampfkesselexplosion.   IV  24.'$. 

DaropfioconoliV«  nnd  Schnell v>rkehr.    VI  , 

DampfOb«rliltMr.  Verwendung >.v'(tii  (>v|^ic>«>p'jra!jE>.  > 
XI  643.  :   :  : ; . 

Oampfwagen  von  Gardner  Ä  SerjtoIJpt.  \1 1  ji8<;..  ,  , 
Deutschland.  *•*•'  '      '.;  ':  ': 

—  Doutschp  Krfolpe  im  Ausland. / iV  ü4iä.- .1  >  " 

—  Einfuhr  \  'm  l.isen-,  Mangan*  nn«^  api^vea  E(Se|k 

in  D.  i!wi.  VI  .^0.  :,:  .". 

Flufseisenerzt  ugung  in  D.  UM>1.    VI  ;X42..' '  "  .'  ^  -• 

—  Ein-  und  Ausfuhr  dt«  l)iiit-rh(Mi  R<'i<he».   II  112, 
Vm  462,  X  577,  Xi  i.  iii. 

—  Ein- nnd  Auafnhr  du  deatscb.  Zollgebietes.  V(Anh.). 

—  Ercengnng  der  dentseben  Hochofenwerke.    I  4&, 
ni  171,  V  28»,  VII  .m  X  576,  XI  (;2f). 

—  ErwiiffunL'.  Ein-  und  .\u8fuhr  von   KohiM^icn  im 
Deutsi  heii  I'icii  h  i  i  in>r;lil.  I.um  inlitirL'  1!*01,  I  V  2Hti. 

—  ■  Fahrication  liuulvurths.  linfilirhcr  Mus'  liinen  in  D. 

\\  .S52. 

—  Lage  der  Kttfcnfabrieation  in  D.    IV  11*3. 

—  RcihcisenerzeucTing  iler  dpufsrhen  Hocbofonwerke 
(einschl.  Luxemburg)  19()1.    VI  :^ll. 

DUIrtvier,  Eisenerzbergbaa.   V  TiH. 
OrabMIBIihricalloii.  Altai  nnd  Mcnes  über  D.  1X616. 
OriMitalia.   Die  nodenM  Praxia  <u  D.  md  ihre 
Ergebniaie.  Von  Wm.  Oanrett  X  646. 


DrVimrrtelHang.   Eloktriaeh«  (>.  fHr  8cbmiedekttiine. 

Von  Alf.  Willaredt   VII  :«H0  (sii-he  auch  XII  <?<;n 
Druckluft-Fiihninir«-  nnd  Sr.hlc]i|i-Vorrii'litung  von  Voll- 

koiiuiHT.     \  1 1  .'572. 
Durchgangswagen,     N'-Ufmiiupn   an    vifraolisigt-n  I). 

\  I 

Dttsseldorfer  Ausstellung,  h.  AuHstellung. 

Einfuhr  (s*  das  botr.  I<and). 

Elsen.   Blektritcbe  Darstell nng  des  E.  XI  641. 

Erzeugung  des  K.  vor  :VHHt  .fahren.    It  119. 
E.-!^elen-Verbindurii;rii.    IV  211. 
Prüfung  von  K.  und  "^tiihl  an  eiugfkerlttnn  Sticken. 
Von  M.  Kud.doff.    VII  H74,  VIII  42.-). 

—  Titriinetrisch«  K.-HeNtiinnniiig.    II  HO. 

—  Verwerthung  dos  in  den  i'iipolofenschlacken  ein- 

?)scblos$enFn  E.    II  118. 
olnmetriscbe  Bestimninng  dos  E.  mittels  Zinn- 
ohlorfir. 

EhMbahn.  Die  auf  der  Kilitir-E.  venastalteten  Vor- 

Burhsfahrten.    X  580. 

—  Die  Thatigkeit  <l<'r  di'iitachen  E.-TrappeD  in  China 

19» »O  l {toi.    ViU  454.. 

Dr.  V.  Siemens'  Verdienste  um  grobe  K.  -  Unter* 

nehniungen.    \'III  4ti8. 

—  Klftktricität  und  Dain|>f  auf  der  K.    I  .55. 

—  Elektrische  Ueleui-hfunf;  i'iniL'iT  D-Züge  bei  den 
Preufsischen  Staatsbahncn,    .\  .'»HI. 

—  EUt  der  Fronbisohen  £.-Verwalinog  1902.  IV  220. 

—  Neaerungen    an   ▼ierachBigen  Durrhgangsnrai^n. 

VI  m 

—  IVoiMausschrriben  betr.  ßetriebamittel  für  schnell* 
fahrende  IVrsonenzüge.    VI  848. 

—  Sibirisrhr  F.    VI  :}.>1. 
Eisenbabnirachten  in  Amerika.    \  .'>H'J, 
Eisenbahnschienen.   Neuwalzen  alter  E.    VI  'Wl. 
Eisenbahnschwellen  aus  ahm  Flafseisensrhienen.  X  r>H4. 
Eisenerz.    Beitrag  cur  Lösang  der  Frage  der  Be- 
wertbang von  E.  VoB  Ch.  Boaambert  IX  606. 

—  E.  Bmailiens.   Xil  687. 

—  E.-Bergban  der  Lahn*  nnd  Dillreriai«.   V  278. 

—  <^ehalt^b(•stilllmllngen.    II  70. 

V,>r=;i  hitiiHi^i  n  Miii  Oberen  Sc«  ISX)I.    VI  .44«. 
Eisengiefsereien  in  den  V«r.  Staaten  aad  C^Hiada  am 

1.  .Iiiniiiir  1!MI2.    VI  H48. 
EisenhüHe  OUsseldort.    V  20<j. 
Eisenhütte  Oberaehlaaian.  I  46,  XI  632. 
Eisenhütten.  Amerlkanitdw  E.  and  derta  HQlftmitteL 
.   .11  ^ . 

Vi'pieUnIglieh  pr«alliii«bea  E.  190O.  III  187. 
Ctsen^iustfie.    Die  neuere  Entwicklung  der  n^rd- 
.  .  umtrikanischen  E.  Von  E.  .Sehrödter.  VI  301,  XI  616. 
•  ;  :  lVl'<'>^    kjii  L-   1-1  K.  im  .*<aarrevier.    XII  VS^ 
EifiPn-Pürtland-Cpnient.    XII  »i.ö!»  nnd  <;!>4. 
.Eisensammler.    11  11'». 
:  Eitenschacht.    Huchofen  mit  K.    V  296. 
'  Eisenwerke  in  Hobokm  bei  Antwerpen.  III  177. 

Resirza,    1  I!l. 
Elektrische  Bahn.    E.  Hoch-  nnd  Unt«rgmnd*B.  in 

Berlin.   Von  Fnhm.   III  19». 
Elit8*H«eh«f«HMtaaa.  Von  Pritx  W.  LBmann.  II  70, 
V  2ftR. 

Elsals-Lothringen.    Montanstatistik.    XI  6tl. 
England  i-uhc  uui-h  (Irol'sbritaiinir'n i. 

—  (ifgcnwiirtigf   Lage  und   Zukunft  dor  t'ngli.si'hen 
Eisenindusfrie.  VII 

—  Kuhleu-tlomniitiNinn.    II  117. 

—  Kokakoatrn.    I  64. 

—  Zusammenlegung  englischer  Bisenwerjte.   III  190, 
IV  84& 


Erze.   Verwerthang  Heiner  E.   VIII  467. 
Erznraoeli.    BesomlerB  Art  dos  E.  im 
Von  W.  Schmidbamner.  XII  661. 
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Falk«to(s  (Schienenverbindung^.    XII  nm. 
Ferrolix.    I.öth versuche  mit  F.    VIII  4<)6. 
Flammrohrkessel.  Zupubsperrvon  iclitungfür  Fl.  V295. 
Fliessteine.     KOnstliihc    F.    aus  Hochofensrhlacke. 
Vli  4U7. 

Fialseisen.  Schwankungen  von  K oh lenstoff und  Phosphor 
im  Fl.    Von  Axel  Wihlberg.    II  82. 

—  Talbotvertahren  und  couibinirter  Besse m«r-MArtili- 
Proeeb.    Von  K.  Holz.    I  1  und  50,  III  1G8. 

—  TbonM-  oder  Bertnnd-TJiiel-PreMfe.  II  104. 

—  Thomas»  oder  Wsitin-Proeeft.   I  SB. 
Frachten  für  W.'ifs!.!«  rhabtlille.  I 

—  Kisenbabn-F.  in  Amerika.    X  502. 

—  FrmiifsignBK  der  F.  Ar  Kohlen  in  FMikniob. 
X  582. 

Fragekasten.    IV  244,  VI  355. 

Frankreich.    Hin-  und  Ausfuhr  I(R>I.    VI  345. 

—  Eisenentförderang  in  F.  und  Algerien  l'.KX>.  VI1I4ÜU. 

—  Fr&usösische  SchüIkhrtsiirämieB  und  amerikanische 
Kohle.   VI!  407. 

—  Hochofenwerke  am  1.  Januar  1902.   VI  844. 

—  Kokseri.  u;,'uui,'  1901.    VII  404. 

—  Kn.)  fö^i'lie  I'unzeriilatten  in  der  franaMsehen 
K  uuiiuT.    Von  J.  Castner.    VII  3&4. 

-   \  i  rsui  hsfulirten  mit  Unterseebooten.    III  179. 

Frencli  Industrial  School.   Vli  m 

G. 

Gas  (<«itlif  auclt  (iicbt^i!»  und  (nihtgasreini^Bg). 

—  .'Xnal  '"«'  il' r  llui  liofen-  uml  ( < eneratofgaae.  Von 
A.  Wtnceiius.    IX  506,  XII  titiS. 

—  Apparat  aar  Analyse  von  Heil-  und  Lenehtieaa. 

—  Apparat  zur  rntersm  liung  von  Ram  hgasen.   V  S81. 

—  UaHbereitnng  ans  Braunkohle.   VI  'db2. 

—  Leuchtgas  ans  Koksdfen.  U  90. 

—  Versorgnng  mit  Moad-Qas.   XII  694. 

—  Voiricntonff  xnr  Entnahme  von  Gasproben  sos  Heiz- 
kiuiälen.    VI  AUA. 

Gasbehälter.  Normalbedinsrungeu  für  die  Lieferung 
ili-r  KiM'ncnnstriii  tioncn  vmi  G.    I  54. 

Gasfänge.  Doppelte  ü.  in  Siiiin,  SüdrulHland.  Von 
Oscar  Siinniersbach.    XI  tJI.H. 

Gasmotsr  von  Soest      Cie.    VIII  42U. 

—  (i.  mit  Schwelgasibetrieb.    XII  091. 
fieUisaoMMhhM.   Uoehofeiuraa-(k  aaf  der  Nieder- 

rheinieehen  Hntte.  Von  F.  W.  Lfinnann.   V  S91. 

—  (i.  der  Pastuchoffsehen  Anthraeit-Hochßfcn  in  Sulin, 
.^üiirufsland.    Von  Ottear  Simmersbach.    IX  488. 

—  Neut  re  anurihanisehe  6.  Von  R.  W.  Hilgenstook. 

IV  20.1. 

Gebrauchsmuster   -i'  li''  Patente). 
Gehaltshestiiamungen   von  Eiüen-  und  Miiii<^'anerzen. 

II  79. 

6ni6iMmiS«üa,  Osnabräcker  (Aoastellung).  XII  UtiO. 
QMMlIiragakattnn  für  Koks.  X  683. 

—  G.  fiir  Roheisen  und  Stahl  in  Süd- Wales.  I  54. 
Gewerblicher  Rechtsschirtl.  Conirrefs«  fQr  g.  K.  XII  685. 
Gichtgas  / n  Krafter/eugunp.    IV  •214. 

~  <i.-Ali:il  .-r.      Vr,n    .\.   Wciu  i-liU!*.     IX  Wl«. 

Qlchfgasreinigung.        itriiL'i   zur  Frage  dir  <>.  N'on 

lieruhtu'd  Osann.     III   153,  siehe  auch  IV  214, 

V  282,  VII  881. 

—  Oasreinignngsvarfahran  nach  Tbeisen.    VII  S71. 

—  Leistnng  dea  Theisanaehen  (^ntriftifal-Gasreinigara. 
X  661. 

SitfMrel.  Eine  mademe  auerikaaiseh«  Q.  IX  B90. 

—  AniirikanisdM  flochSfen   Ar  OiafsarsiTohetBen. 

III  1.50. 

—  Il.  riii Hang  von  Giefsereiroheiscn  und  d<  r  üiefserei- 
b<  trii  l>  im  allgemeinen.    Von  Urau.    1  5  und  40. 

fialskrahn  des  Hartinwerks  von  Harkort    Sohn.  Von 
Ad.  ächachart  sen.   U  80. 


Griechenland,  Bitu-  uml  ITiittLnindustrie.    VII  406. 
Grolsbritannien  (siehe  auch  England). 

-  AulVeniiandel  der  britischen  Eisanindnatrie  1901. 
III  I7.Ö. 

-  Bergwerksstatistik  U»ül.    VI  347. 

—  Brittscha  Hochofenstatistik.  IX  528. 

—  Britisehes  Clesehifts-  mid  ZeitaBKS*üebah  ran.  1165. 

III  173. 

Gufseisen.  Prüfung,  Beurtheilung  und  Kintheilung  voa 
(iiefsereiroheisen  und  G.   Vou  H.  <  bann.    VI  316. 

—  Verw  i  tidung  von  G.  zu  l)«m|ifuliiTliit/.ern.    XI  64.3. 
Gutehoffnungshütle      usstelluni;).    XI  WT). 
Guterwagen.    Erhöhung  der  Ladefähigkeit,    il  117. 


itung  in  den 


Härtungsprocefs.   Hin  neuer  Panzerplatten-H.  VI  888. 
Haslithal.    V'i-iengewinnung  im  II.    V  298. 
Heizgas.    Apparat  zur  .\nalyse  von  H.    V  280. 
Herdofen.    Entwicklung  der*  H.-Stahlbereitu 

Vereinigten  Staaten.    III  172. 
Hibofcen,  fiuenwm-ke.  III  177. 
HtobbilNi.   H.  und  Untergmndbahn  in  Berlin.  Von 

Frahm.    III  12». 
Hochöfen.    Amerikunii><'he   II.   für  Giefsereiroheisen. 

III  150. 

—  Der  grölste  ilolzkohlen-H.  der  Welt.    IX  490. 

—  Eliza-Hochofenanlage.    Voa  Frits  W.  Lflimaan. 

.   II  70. 

—  iiochofenanlaga  Ton  Poftofacehio.  Von  O.  Martin. 

II  67. 

—  U.  Frankreichs  am  1.  Jannar  1902.    VI  844. 

—  U.  in  der  Hepublik  Golunhiiiu  VI  848. 

—  H.  mit  EiseBsehaefat   V  SOB. 

II.  olinr  G,  strll.    VII  403. 
Hochofenbetrieb.    Bedingungen  eines  guten  Hochofen- 
ganges.    Von  G.  TeiehgnibtT.    11  77. 

—  Höchstleistungen  von  HoLliofen.    \'  2'.)4. 

—  [utrn  ssunte  Erscheinungen  beim  Hochofengang  und 
ihr.-  Erklärung.    Von  Hennh.  Ossnn.   V  268. 
Verwendung  von  Braunstein  im  Hochofen.  Von 
B.  Isckewskjr.   IV  240. 

Hottbafengas  (siehe  Oiehtsas). 
Hoehofangas-GaUlsamascIiina  anf  der  NiedeRheinischen 

HHtte.    Von  F.  W.  Lürmann.    V  991. 
Hochofengasmotor  von  So,  st      de.    VIII  -fl'n 
Hochofenschlacke.     Kün-tliclie    Flie«steine    aus  11. 

Vll  407. 

Hochschule,  militur  technische.    I  55. 

—  Das  hoiiere  hüttenmännische  Uaterrichtawesea  in 
Preufsen.    XI  im,  XII  (367. 

Nohlkammwalzen  mit  innerem  .\ngriff  der  Spindeln 
für  Walzwerke.   Von  K.  IL  Daelen.   IV  i»& 

Hönigsvaldrtd.  ZerreifB|m>beB.   I  14. 

Hörder  Verein  (.Vussidlung).   XII  654. ' 

Hufeisen.    Bedarf  an  II.  in  Kleinnsien.    III  180. 

HOttenproducte.  Srliwi'ri'i>ri'iuilt  vmt  Schlacken  nnd  H. 
Von  H.  v<,n  Jiiotner.    VII  387,  VIII  432. 

Hüttenwesen.  l>.i-^  iMihere  hüttenmännische  ünterriehts- 
wesen  in  Preufaeu.    XI  589,  XII  607. 


I. 

Industrielle  Rundschau.  150,  11  ui  11118:$,  IV  244, 
V  298,  VI  35.5,  Vll  41«,  VIII  473,  IX  537,  X  685, 
.XI  643.  XII  696. 

Inhannanilil  der  weichen  basischen  MartinblSoke. 

Von  Adolf  Riemer.   V  «09. 

Insfitulton  of  Civil  Engineers.    VII  401. 
Iron  and  Steel  Institute.    I  51,  VIII  460,  XI  637, 
XII  687. 

Italien.    Eisenerzausfuhr  181(9  bis  1901.    VI  iMö. 

—  Stahl-  und  Eiscuindustric  1900.    III  174. 

—  Zollschutz  nnd  natiunaU  Arbeit.   IV  244. 


VI 


Japan.    Stahlwerk  der  jnpnnisi^lu-n  Rt-pieniD;;  auf  der 

llispl  MiislLiu.     IV  -AV). 
—  Nene   Anlacen   auf  dem   staatiirhen  Eisenwerke. 

— VI  :i^(>. —    

Jubiläum.  Da.«  2(M)jäliripe  .1.  der  l'ralcr  Rttlicigen- 
 iri.lustri.-.    VI  II  mi.   


Jubiläumsstiftung  der  deiit^olicn    Industrie.    III  181. 
VII  4)W. 

Kabel.  Da«  unterseeijidie  KalM-Im-tx  di  r  F.rde.  Vf  itR.'i. 
Kanalisiruna.    Verband    für   K.  <ler   Mostl   nml  der 


Sdur.    X?t  r>Hi> 
Kesselbleche.    Risse  in  K.    Vlll  4frl. 
Kesselschüsse.    Herstellung  gnii'ser  K.  und  schwerer 

nahtloM-r  Ivohre.    Von  hlirlianit.    V  'Jf^i. 
—  Herstt'lliing  nalitluser  K.  olini' Si  hweifsiini^.  X  5"t>. 
Ketten.    Lutre    der    K.  -  Fabrication    in  l>iMitsLlilaiiir 

Kieselsäure.  Trennun«,^  der  Wolfram-  unri  K.  XII  Ii71. 
mnzua-ViadUCt  in   .Nordamerika.    Vnn  Frglini.    1  22. 


Klein.  Eduard  t.    II  120. 

Klsinasien.    Bnlart  an  Hufi-isen  in  K. 


IMIL. 


VI  :t5H. 


III  180. 


Kohlen.    K.-lkiybau  in  Lotlirinjrcn.    VI  348. 

—  Ujncurrenzamt  rikanisi  iierK.ini  Mittelmeer.  III 

—  Knylische  Kolilen-Conimii^sinn.    II  117. 

—  Fran/üsisclii-  Si-liitrührtspruniien  u.  unierikanisclie  K. 

 Vli  407.    

Kohlenstoff.    Hestimnmng  von   j;ra{diitischem    K.  in 

<uils-  und  Kohnsen.    IV  212. 

—  Kolben  zur  Hestirnmiiny  des  K.  in  Eisen  und  Stahl. 

Von  A.  Mrine.     \l  liTT 

—  Neuer  Ajiparat  xur  Hestiuimung  von  K.  in  Eisen 
und  Stahl.    Von  Dr.  F.  Westlioff.    X  TiM. 

—  Wieiderhidte  Henntzuiig  des  l>o|Hielnhlorides  von 
Kupfer  und  Kalium  zur  .Auflösung  von  Stahl  oder 
Eisen  bei  der  K.-Hestimnnnu'.     I  21. 

—  Schwankungen  von  K.  und  l'liosidior  im  Flufseisen. 

 Von  Axel  Wahlberg.  11^2   

Kckt.    Asehengehalt  d«-a  K.    V"  2!M. 

—  tiestehungskosten  für  K. 


 X  r>H:<. 

Kokserzeugiiug.  XI 
koksiudustrie  in  Neu-Siid- Wales. 


VI  34G. 


—  Knkskosli  Ti  in  Knglund  und  .■Vnierika.    1  54. 
Koksofen.    l.eurhtL^as  aus  K.    II  ixi. 
Kraftgasanlagen.    .Neuerungen  an  K.    I  51. 

—  Versuch  an  einer  K.    IX  5:12. 

Krahn.    Giefs  Hollk.   des   Martinwerks   von  llarkort 

&  Sohn.    Von  Ad.  Sfhuehart  sen.    II  80. 
Krupphalle  ( Aussti  llun-:).    X  541. 
Kruppsche  Panzerplatten  in  der  frunzosi.sehen  Kammer. 
 Von  .1.  (Wner*.     V  1 1  VtH4.  

Kugelfirmige  Wandungen.  Widerstandsfähigkeit  k.  W. 

gegen  äufseren  Ueherdrnck.    1\  Ty'Vi. 
Kup^|ung3apparat   ^Automat"    von    Bleichert  &  Co. 


Laboratorium,  siderorlii-niisrhes  1  12  und  4f». 
Ladefähigkeit.     Erhöhung  der    L.    .ler  (Jiiterwagen. 

 II  117,  :  

Lahnrevier.  Fismerzhergban.    V  278. 
Landwirthschafiliche  Maschinen.  TäT.rieation  I.  M.  in 

D.iitsrhian.l.    VI  :iVJ. 
Leuchtgas  aus  Koksofen.    II  tut. 

—  Apparat  zur  Analyse  von  L.    \'  2>^). 
Üeferunqsyorschriften  für  Eiseneonstrui  liom-n  von  (ias- 

bebaltern.     1  54 
LSffel.  (iesrhiehtlirhfts    aber  die   Rlechl.- Industrie. 

III  ISO- 
Löhnung,    l'rämiensysteni  bei  <ler  Arbeits  !..    I  M. 

-  Amerikanisehe  Lohnverreclinungsuietliode.    l  \  21<i.  | 


Von 


LohnzahlungsbQcherrUrminderiiihrige  Arbeiter.  XiltiDn. 

Lothringen.  Ko1ilenberi''bau.    VI  S-IH.  

-  Minettealilugerung  des   |ollirini;isr|[en  .Iura. 
Dr.  kohliiiaiiii.    1  .X  i'Xi.  X  5i>4. 
Löthversuche  mit  -Ferrofix".    VIII  4m. 


Magneteisenstein.     Ein    ungarisrhes  innnganliultiges 


.M.Lu-er. — V 


Magnetische  Materialien,  ^'erllilltni^s  der  niagnetisehen 
Eigenschaften  zum  elektrischen  Leitvermögen  m.  M. 
Von  E.  (iumlii  h.    VI  :jH<). 

Mangan.  Restimmnng  lies  .M.  im  Spiegeleisen.  V  281. 

—  MufsunRlvtistbf  Hf.itiiiiiiinng  «l.-..  M  VITJ 
Wanganerze.  Wehaltstiestinniiungen.    Ii  TJ. 
Marktbcrichte.    II  T-'h.  Vli|  riüT 
Martinanlagen.    .Vmerikaiiisi  he  Sieniens-M.  Von  .Illie«. 

XII  H4ft. 

MartinblScke.    Inhomogenität  der  weichen  ba.sisphen  M. 

V  on  Adolf  Kienier.    V  2l>'.). 
Martinkippofen  als  Hoheisenfrisi  happarat.    IV  213. 
Martinofen.    Der  erste  M.  in  Australien.    XII  Uf>2. 
Martinprocels.    Hes<indere   Art  des   Erzprocesse»  im 

Martinofen.   Von  W.  Sehmidhammer.    XII  fiöl, 

—  Entfernung  de»  Siliriuins  im  M.     XI  (>.S8. 

—  Thomas-  oder  Martin-Pr.    I  35. 
Materialprüfung.    Congreis  in  Kudapest.    Von  Dr.  H. 

Wedding.    I  12. 
Metallgehalt.    Bestimmung  des  .M.  der  Erze.   VI  383. 
Mexiko.    Fahrt  des  .\m.  Inst,  of  Min.  Eng.  nach  M. 

II  115. 

Mjlitär  technische  Hochschule.  I  .55. 

Minette -  Ablagerung    'les   lotbringisehen   .Iura.  Vnn 

Dr.  Kohliiianti.  '^  I"'^.  ■'^ 
Mischer.   Neuere  Koheisen-M.   Von  Xockher.   VI  307. 
Mittheilungen  aus  dem  EisenhQttenlaboratorium.  I  21, 

II  79,  IV  211,  V  2H<J.  VI  3:«,  VII  m;.  VllI  44U, 

X  552.  XI  Gl 4.  XI 1  670. 
Moissanscher  Schmelzofen.    X  5H3. 
Mond-Gas.    Versorgung  mit  M.    .\I1  «304. 
Montanindustrie,   liegen wärtige  Lage  derTitssisehen  M. 

Von  l>r.   Ni-iniiMrk      V  i>7-i 
Monlerey,  Stahlwerke.    II  IKi,  VII  404. 

Machrufe.    Klein,  Eduard.    II  12*'.. 

—  Ott,  .losef.    Vlll  475. 

—  Streekert,  Wilhelm.    IX  537. 
Wamleslelien,  llerniaun.    II  127. 

Nagelschmieden    der    Wallonen.      Von     ('..  Ritter 

von  Schwarz.    I  15.  II  !>8. 
Nahtlose  Rohre  (siehe  Kohrei. 

Nebenerzeugnisse.  Fortsnhritte  in  der  (iewinnnng  von 
'I'heer  und  .Ammoniak  aus  dt  ii  (iusen  der  Hocliöfen 
und  <»enerat<jren.    IX  509. 

Neu-Süd-Wales.  KoksindusiHc.    VT  !ur. 

Neuwalzen  i siehe  Walzen). 

Nevada.    Wolframerzlager  in  N.    VIII  461. 

Nickel  und  .ins  StaliNvnilirat.    III  I7ir 

Nomenclatur  der  Metallographie.    .\ll  twj. 

Nordamerika  (siehe  .Amerika)! 

Nordwestl.  Gruppe  s.  V.  d.  K.  u.  St.-I. 

Normalprofile.    V  291. 

Obere  See.    Eisenerzeugung.    III  175. 

—  Eisenerz- Verladungi'M.    IV  2t'Z 

■--  Eisenerz- Vei-seliintmuen  l'>()"n~VI  :)48. 
Oberschlesien    Fisenhiitte  o.    I  41'..  XI  r)32. 
Oesterreich-Ungarn.  Eisencartell frage 


1H9,  XII  «W. 


sierreicn-Ungarn.  iMsencarteiitrage.  iii  ih; 
Kisenerzansfiihr  1899  bis  1901.  VI^I^ 
Flufseisen-    und    Stjihlerzeugung    1H90    bis  1!»Ü<>. 
VI  -Hi?    


VII 


Osnabrttcker  Geleisemuseum  ( AusKteliiingi.   X II  <»tM). 
Ostatrifca.    Sohnii»-(le  in  Dciitsch-Q.    I  .V». 
Ott,  Josef  f.  vm  475. 

IL. 

Panzerplatten-Hartangsprocefg.    VI  353. 

—  Kninp«srhp   P    in  dpr  friinTfi>iiapln»n   Kiimmyr.  Vim 

 .T.  ('astnor.  VIT   

Patente.   D.  R.  P.  un<]  Grliraurhsmuster.  T  39,  TI  HK), 

III  it>>,  IV  '^tn,  V2KS,  VI  VII  VIII  Uh, 
IX  521.  .\  572,  XI  üA  XII  678. 

—  KritiHche  P.    IX  52:t. 

—  Oesterreichisrhe  P.    IV  234,  IX  523. 

—  V.  der  VereiniiTten  Staaten.  143,  II  Iii),  III  lf.8, 
 IV  2:i4.   V  '2H&.   VI  MMk   VII  'Am,   Vill  4Ö1, 

I  X  .524.  X  h75,  XI  628,  xirngä  

—  Pitt.nt-SbitiKtik  fiir  lt»ni.     XI  mi- 
Phesphor.     Absonilernng   von   Pli.  im   Eisen,  ilua 


't 


K.  Srli..tt.     VIII  4(i 

—  Schnelle  P.  HfHtimniiin^y.  Von  Dr.  Ramorino.  VI  I  386. 

—  Schwankungen  von    Kohlenstoff  iinil  P.   im  Flufs- 
eisi'n.  Von 

Porlland-Cemenl.    F.iM-n  P.    XII  tiT)})  und  (>!>-i. 
Portovecchio,  Hochofenanlage.   Von  G.  Martin.   II  B7. 
Prämiensystewi  hei  der  Arbeitslöhnung.    1  3ü. 
Pr»i»m88Chreiben,   betr.  Hetriebsmittel   rdr  schnell- 

fahrende  Prrarinenaiüge.    VI  343. 
Preufsen.    Has  höhere  hüttenmännische  l'nterrichta- 

wesen  in  P.    XI  58t>,  XII  Wi7. 
-   Die  konigl.  preufsisrhen  Kisenhiitten  m(K.).   III  187. 
PrOlung  von  Eisen  und  Stalil  an  eingekerbten  Stüi-ken. 

Von  M.  Rndeioff.    VII  374.  VIII  425. 


IV  2(»7. 


Pyrometer.  Vom  H.  Wunner. 
-1  IMiotometriKebe  P.     V  2»5. 


Rauchgase.  .Apparat  zur  Untersnchnng  von  R.  V  281. 

Rpf ht»«trhutT,     ConirrefM  fiir  iri  wertilii  ben  K.    \ll  ('»H."). 

Referate  und  kleinere  Mitlheilungen.  I  52,  II  117, 
 III  I":i  IVL>3H,  V  2iH,  V  1  H44  Vli  403,  VIII  4t;(). 

I  X  h-2>*,  X  r>H2,  XI  »U  l.  X 1 1  tiSit: 
Rendsburg.    Stalil-  und  Walzwerk.    VI  351. 
Raaicia-hisenwerke.  I  13. 

Rheinisch  •  Westfälische  Industrie  -  Ausstellung  siiüii; 

Aiisgtellunp. 
Risse  in  Kesseibleehen.    VIII  464. 
Roheisen   des  Siegerlandes  und  »eine  Verarheitiing. 

II  114. 

—  R.-(ieKtehung»ko8ten  in  Süduales.    I  54. 
R. -Statistik  («iehe  das  betr.  Land). 

Robeisenfrischapparat.  Hartinkippofen  als  R.   IV  213. 
Roheisenmischer,  neuere.    Von  Nockher.    VI  ;^<i7. 
Rohre.   Herstellnng  grofser  KesselKchüsse  und  sidiwerer 
nalitloKer  R.    Von  Khrhardt.    V  253. 

—  R.  der  Cocdgardie-WasHerhitung.    VIII  460. 
Rährenoten  fiir  be!<tiiniii<e  Temperaturen.    IV  212. 
Rollitrahn  (siehe  Krahn). 

Rulsland.    Gegenwärtige  Lage  «ler  russischen  Montan- 
intlustrie.     Von  Dr.  .Neiimark.     \  '277. 

—  Mimptiier/fördcriintr  1!HK).     III  175. 


Saarrevier.     Hntwicklung  der  KiKeninduHtrie  im  S. 
XII  im. 

Scheibenrflder-Wahwerk.   VI  313. 
Schienen.   Der  Falkstofs.   XII  am. 
—  Nenwalzen  alter  Eisenbahnaeh.    VI  3.51. 
Schiffahrtscongrefs ,   IX.  internationaler.    VIII  459, 
XI  «:34. 

Schiffahrtsprämien.  Französische  S.  and  atnerikaniNche 

— Kohle.  vii^RTr:  


Schiffbautechnische  Gesellschaft.    VII  402. 
Schlacken.  Schw  etVIgehait  von  S.  und  Hiittenproducten. 

Von  H.  von  Jüptner     VII  387,  VIII  432. 
Schlagwetterexplosionen  über  Tage.   VIII  468. 
Schmelzen.    Birne  zutn   gleichzeitigen  Einschmelzea 

und  Raffiniren  von  Metallen.    X  ö5<>. 
Schmelzofen.    Modificirter  Moissanscher  S.    X  583. 
Schmiede  in  Dentsch-Ostafrika.    1  55. 
Schmiedeisen.     Cementirnng  von   S.    Von   Dr.  Leo. 

VIII  4;{8. 

Schmiedekrähne.   Elektrische  Drehvorriditong  für  Seh. 

Von  Alf.  Willarcdt.  VII  m)  (siehe  auch XII  669). 
Schnelldrehstahl,  ».  Stahl. 

Schnellverkehr.    Dampf locomotive  und  S.    VI  :H2. 
Schweden.    Eisenerzau^fuhr  1899  bis  UWl.    VI  iUn. 
Schwefel.  Abänderung  des  Wiborch-Kolbens  zur  colori- 

metrischen  S.-Restininiung.    XII  671. 
—  ('olorinietrische  Methode  zur  Restiinniuug  <ies  S. 
im  Koheisen.    IV  211j_VI  Xi.i. 


—  Entfernung  des  S.  auü  dem  Koks  und  Roheisen  im 
Cupolofen.    Von  P.  Reusch.    VIII  415. 

—  S. Gehalt   von    Schlacken    und  Hüttenprodocten. 
Von  H.  von  .lüptner.    VII  :$H7,  VIII  432. 

Schweiz.    ?]isengewinnung  im  Haslithal.    V  29H. 
Schwelgas.    Ga.smotoren  mit  S. -Betrieb.    XII  691. 
Schwellen.    Eiheobahn-S.  aus  alten  Flurseisenschienen. 
X  584. 

Selbstentlader  mit  hoher  Ladefähigkeit.    IX  .5:34. 
Selbstkosten,  s.  (Gestehungskosten. 
Selen.    Ei.sen-S.-Verbindungcn.    IV  211. 
Sibirische  Eisenbahn.    VI  354. 
Siderochemisches  Laboratorium.   I  12  and  49. 
Siegerland.    Roheisen  des  S.  and  seine  Verarbeitung- 
Ii  114. 

V.  Siemens'   Verdienste    um    grofse  Eisenbahnunter- 

nehmungen.    V  I  I  I  468. 
Siemens  -  Martin  •  Anlagen,  amerikanische.    Von  .Illien. 

XII  645. 

Silicium.    Restimmung  des  S.  in  hochhaltigem  Ferro- 
siliciam  mittels  Natrinmsnperoxvd.    VIII  447. 

—  Bestimmung  des  S.  im  Stahl.    X  552. 

—  Entfi'rniinir  des  S.  ini  .Martinpnn'crs,    XI  638. 
/iiistand   de»  S.   in  Kisensjufs  uD<i   geringlialti gern 
Ferrosilirium.    IV  239.  Vlll  Uü.  ' 

Simplon-Tunnel.    XII  687. 

Spanien.  Eisenerzausfuhr  1899  bis  1901.    VI  345. 

—  Spanischer  Anthracit.    IV  242. 
Staatseisenbahn.   Vermehrte  Arheitsgi  h  genheit  durch 

die  preufsische  St.-Verwaltung.    A  585. 
Stahl.    Ausdelinang  verschiedener  St.-.Sorten  bei  hohen 
Temperaturen.    l.\  533. 

Ikstiiiiniung  der  1  inwandlungsvorgänge  des  St. 
nach    der    .Methode    «ler  Ausdehnungsmcssungen. 

xjrmr.  "  ^  ^ 

—  Gestehungskosten  von  St  in  Süd-Wales.    I  54. 
•  Giebelers  Specialstahl.    VIII  4«^. 

Herdofen-.St  ihlbereitung  in  den  Vereinigten  Staaten. 

III  17'1  ^  ^  

—  Kruppscher  Werkzengstahl  für  Schnellbetrieb.  I V238. 

—  Neuer  St.  (Caspar  &  Oertel).    IV  238  

—  Prüfung  von  Eisen  und  SL  an  angekerbten  .Stücken. 
Von  -M.  Rudeloff.    VII  374.  VIII  425.  

—  Schnelldrehstahl.    VIII  454.  I X  528,  X  579.  XI  615. 

—  Thermo  •  Elektricitüt  von   .St.   und   Ferro  ■  Nickel. 
V  297. 

Stahlwerk  von  Monterey  in  Mexico.    II  116,  VII  404. 
Dius  Barrow-Ilamatit-Sf.    IV  241. 

—  St.  der  japanischen  Regierung  auf  der  Insel  Kiushiu. 

IV  240. 

Statistisches  fs.  unter  dem  betr.  Land). 
Staubmeisapparat." 


Stauventil  naiV 


V  V>6n 
KieFselbach. 


IX  520.  X  571,  XII  670. 


Schiffbau.    Entwicklung  des  tmerikanischeu  Sch.  im 
letzten  Jahrzehnt    Von  Oswald  Flamm.    I  30. 
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Ii2'2i:».  Eschweiler  Eisenwalzwerk,  Act-Ges.  Vi.r- 

rieliluni;  zur  ilei.'ttlliiiitf  ^resi-hweifster  (ias 

r<.'iii-eii.  I 

Carl  Schürmann.    llohUalze.    I  39. 
I'2"il':i4.  Carl  Friedrich  Göhmann.     V»-rrirlitun!:  zur 

liefest  i^'uiii;     mIi  miede  isertler.  rint,^f(iriMi^^rr 

■Sclieihrn     auf    s<  Iniiieileisi-riien  ■  yczoyenen 

i;..hreti  ■.liiie  l...tlinnt:.     L  :«>. 
UlML  Landeker  &  Albert.     Verfaluen   und  Vor- 

riclitun;;  zur  Herstelhin}:  zweitheilif^er  Hirm. 

selii-ilii  ii  ans  Uleeh.     I  .\'J. 
I22!HM>.  Otto  Klatte.    Verfalin  n  und  Vorriehtung  zur 

Iler>l<  Hiiiiu''  v"ii   nahtliisen    K'diri'n,  K<'ssel- 

stiifsen  unil  der^l.     1 1   1 10. 

1  j;t"!t|.  John  Arthur  Hampton  und  Henry  H.  Keales. 

\'erfahnn  und  \\  al/v^>  vk  zur  IN-isiellnn;;  vi»n 
KmIii-i.!!  ans  v.illi  ii   Itltii  keti.     III  ITTT 

I.M.  Perrins  Limited.  V.rfahnii  zur  Hrrsti  lliin}; 
villi  Ml  liiilr'diren  mit  iiu  laHeneiii  Sidiiitzli4  hi^;. 
III  I«i4. 

I'i.»  IHi.  Ernst  Fischer.    .Srlilepi.erwa>:en  niit  vertical 

lii-li.   iiiiil   SHiikliMn.iii    M  itiiptiiiiHr      III  llVf 

l'2:i  417.  Wilhelm  Schwiethal.  V.  rtaliren  zur  Herstellung 
kiiiiisrliii-  K.ihnii  uns  r,l,i-li.     II  110. 

I2H  41H.  Friedrich  Albert.  V  erfaliren  zur  llerNtrlliini: 
Vnn  ii.ihtl.i't  n  ,\liy.vvi'i;ruiii;s-tiii  keil  Im  Ij.ihi- 
leitnnj;en.    Iii  1G5. 


erzeichnifs. 


j  12641'X  Wilhelm  Brandt.    Verfahr.n  zur  Uersteliuni: 

vnn    H,ihlk..rjiern   niis    \VHlll.l..rh       11  IQ«) 

12;14'2'2.  Landeker  A  Albert.   Verfahren  zur  llersteUuiig 

vm  Stufensi  iH-ilit  n.     II!  KiTT 
12.^717.  Emil  Keller  und  Franz  Hole».  Verfahren  zur 

tl.rv)ellnn_'  v..ii   Weifridiren  III   

l_'^7IS.  Otto  Asche.    Hl.  rhhailev.irrii  hluni'  fiir  Zieh- 

 m — 1  1  I  Q  

fir' 'si'n.     III  IM». 

124  W!7.  Albert  Schmitz.  Verfahren  zur  Hersfelliin<: 
J  Von  Knhrrii,  ilereii  W  iiiuliiiiLreii  ans  melireren 
ztisiininien:;esriiwei Isti  n  l.ajjeii  hestehen.  TT 
•ZTT  

1  ..'4:180.  Dampfkessel-  und  Gasometertabrik.  vormals 

Ä.  Wilke  &  Co.    HIei  lMi.  liti  mas,  hine.  V'jsl. 

124  820.  Gesellschaft  für  Mehrlens"  Wasserrohr-Feue- 
rungs-Roste  m.  b.  H.     Verfahren   und  V<ir- 
riehtuiij;  zur  Herstellung  vön  hcdilpn  Kost- 
!  Stühe».     IV  'ZTT 

I2IH2:V  George  John  Hoskins.  .Mn.sehinc  zur  Herstellung 
vnn  Ridiren  aus  L,'eh<i;;enen  Slctallidatten  durrh 
j  X'ereinii.'-un«^   ihrer   Ränder  mittels  .""iehliefs. 

'  Stangen.    IV  2:J2. 

124  H24.  Carl  Twer  sen.    Verfahren  zur  Herstellunir 
gcseliweifster  Kidiroii  kleinereu  Durchmessen«. 
;  IV  2:i2. 

124  825.  Berkenhoff  &  Drebes.    K<dle  oder  stufen- 

seheilir  fiir  l)rahtziehniasehinen.    V  2><4. 
124  H2(l.  Siegener  Eisenindustrie.  A.-G.  Verfahren  zum 
TeiiTi>ern  vnn  l-  i  iulili  i  hen.    1  \'  2:5 1 . 

124  HHH.  Joseph   Röttgen.     Of'  ii    /um    KrhiFzen  oder 

(iliilii  ii  MIM  Hlei  lien  tiiid  ilergl.     I  \   'S.-^ I . 
124H;i4.  George  William  tireen.    .Masrlnne  zum  I  ni- 
I  biegen  der  Kander  gekrümmter  .Schmieileisen- 

iider  Stahlidatten.    IV  2:):t. 
124!t:i7.  Hugo  Kleinert.    Hleihglühofen  mit  mehreren 

hiirtrn  iiiaMderaiigeiirdneten  Kaiiimern.  I  \"  2:V2. 
12.» Ol 8.  Eisenhüttenwerk  Marienhütta^  A.'C.,  vormals 

Sehlingen  &  Haase  tisenhütteiiwerlc  Wallmitz. 
I  Schutz  Vorrichtung  fiir  Masellinen  mitstofsendeni 

•  iang.  liesiinders  /.ielijiressen.     V I  üiW. 
1 2."i  < 1 1 0.  Georg  Lösslein  und  Friedrich  Stetlner.  Ver- 

fahreti  zur  Herstellung  von  Kiemenscheihen. 

125  111.  Edward  William  Mc  Kenna.  Verfahren  und 

Walzwerk  zur  l'rot-.lining  ahgeniitzter  Hisen- 

I  hjihiis' liicnyii.  VI  ■.VM). 

I  125  112.  P.  W.  Hassel.    Walzwerk  giini  gleichgeitigen 

.\usMiilzen  mehrerer  KDStstahe.    \  1  ;iüf>. 
12.")  U:i.  Leo  Kunst.    \\  alzwerk  zur  Herstellung  \on 

lli.fst,.h..is..n  VI     

i  125  28H.  Jos.  Gieshoidt.  Walzwerk  zum  Qaer-Ansvaliccn 

!  Indilel    l\iii|ier.     VI  :S:_}8. 

I  125  2«!  1.  Ascherslebener  Maschinenbau  •  Actiengesell- 
j  schalt  vorm.  W.  Schmidt  &  ÜO.    \  "rri<  htung 

Zlllii  .A  iilrriln  II  Kilir-\\':i|-/.mrkeii.    1\  ."V-'2. 

125  2fO.  Deutsch-Oesterreichische  Nannesmannröhren- 

Werke.    S|iei--evorrichtniig  für  i'ilgerscliritt- 
Walzwerke.     VI  SMi. 
125  2^1 1.  Josef  Gieshoidt.     (jui  rwalzw  erk  mit  parallel 
«ider  geneigt  zum  Werkstiii'k  gelagerten  WoliClL 
V  II  it'.Hi. 

tgft  1 12.  Gustav  Wilke.  Vorrichtung  zum  rmfornien 
Villi  rohr-  und  tu)>irMriiiig  vi>rgeliil'leten  Hidil- 
k'lriiern  durch  Fressen  mittels  llrnckflüssigkeit.. 


12*»  117.  Rudolf  Chillingworth.     Verfahren   zur  Her- 

strllillii.'  ZHrl    i.'l'T  Mii'lutllclIlgiT  lileelirieliiell- 

sii...;h.n.   VIII  UP.         -  - 
I2«i2:{2.  John  Michael  Engelbert  Baakes.  Drahtliasnel 
mit  sellistthiitiger  l>rahtahlegun)|;.    \'lll  4o4). 


XI 


12«i'238.  Nils  StjernstrSm.  Veifuhn'n  zur  HiTstpllung 
von  d»}iijelwan(ligen  K<ir|nTii  mit  Knnälfn 
für  <liu  ('irciilation  von  hUissifrkiMtcn  und 
<;i.Hnn     VI  tCTT  


Dampfkcaaal- 
A.  Wilke  & 


Jini 
Co. 


fiasometarfabrik 

\'orrirlituii^  /um 


wormal« 


lU'T  tilifren   Walze  bei  Blrcli>u«-;;>'iuastliin«'n.  ' 

VIII  44<t.    I 

Thomas  Morrison.  Vorfalirt  n  uml  Voi  i  ii  litung     lt>7  .571. 

y.iiiii   Aiiswiil/in  villi  .Si  li uth-ti      I\   r>'>->.  j 

Dr.  Vandeleur  Burton.   Vorriclituni:  zum  j  127  8iV4. 


Louis  Michel  Bullier  und  Societe  des  carbures 
m^talliques.  N'eifnhrpn  zur  Hüi  kkuliliiiii,^  von 
Hufsi-isi-n  iiiitti-ls  CnliiuiiHurliiil  ihIit  i'infs 
iiinliTi  ii   Alkiilimlciirliiils.  X  til.i. 

Carl  Caspar  und  Friedrich  Vertel.  Mangun- 
armer,  t:'''-rpl"  n>'nfalls  iturti  Nirkfl  <'ntlialteii'ler 
('hrom  Siliriuiust)ilil  nebst  Verlalirpn  /»  si-iiier 
Herstclluti;:.    X  574. 

Simon  Peter  Kettering.   I)r<-lil>arcr  Frischofen. 


di'lini'H  Oller  .Aufweiten  von  Hohlkörpern  unter 
Anwendung  einea  aus  narbyiehigeni  Material 
best.-h.-n.ifn  Kutters.     VIII  4,'-i4). 
IM  7m.  William  lohn  Glover  und  Sl.  Helena  Cabia 
Works.  Zidhrolli»    für  Drillil/ieliniiis.liinen. 

Landeker  A  Albert.  Verfuhren  aenr  Herstt-Uung 

von  kuilnat'en.  \ 

Friedrich  Boecker  Philipp  Sohn.  Vonirhtung 
ziHii  si-lli»ttliatii.''eu  I  iiitiilin  ii  von  \\  iil/ilralit," 
Uainlfisfii  »ml  (Irri,^!.  VIII  450. 
Ebel  A  Lohmann.  \'iirrii  litnn'.^  /.nr  Kntpiigung 
vi.n  Ilohlkoriiern  aus  Ulet  h.  Vlll  44ti. 
Dr.  Karl  Michafliis.  üeaenk  /um  Fragen  oiier 
Prii^sfii,    Ml  <>7». 


1 -20  884. 

127  42<t. 
127  5117. 
127  598. 
1-27  812. 


George  Adam  Weber.  Gewalztes  Winkcleis.  n. 


Schwelmer  Eisenwerk  Müller  &  Co..  A. -G. 

Verfahren  an'i  Vorricliturig  y.ur  Herstellung 
Tonnen  au»  Metallhlech.    \11  (i7H. 


um 


KlftHHw  10.  BrcniiHtoiri». 


Lifgepiii-r  Koksof.-n 
von  Heizga.< 


mit 


1  ii  7tH).  Heinrich  Koppers.  .   

getrennter   Aufuhr    von    Heizgas  um!  

lirennuugslnft  und  ohne  Zugnnikelir  im  üfca. 

OL 

l-*6:i2^t.  Alphons Custodia.  Vtrfaliren.Mlileiht backende 
Ki'hlen,  besmulers  Hraunki)lil.>n,  vcrkokungs- 
fähiger  zn  mai-ln-n.     V  I  'i^iH. 

Kla8!<e  lj.   Chemische  Apparate. 

Iä7  77i*.  Julius  Schwager.  Vorrirhtung  znni  Abscheiden 
von  fe.sten  und  flüssigen  Stoffen  aus  ^ju^t-ll 
mittels  Hiililkegelstuiii[>tHäilieii.    .\1  (i'Jti. 

Klasse  IX.  Elitfnery.ongnnig. 
123  592.  Buderussche  Eisenwerke.    l)o|i|nlter  (iielit- 

VHr«»'bllifs   tiir  Sili:irlit(i>Vii.      III  ItUr 

I2:i5f»3.  Frederick  Winslow  Hawkins  und  Edward  Joseph 
Lynn.    \  erfahren  /um   ReTnTgen  von  Elsen 


nnd  anilrien  .Metallen.     IM  Hi>i 

RrH'kkidiliingHverfaiiren  olin 


123  5B4.  Jacob  Maurer. 


unverliallnil'smüfsig.-  .Steig.-rung  d 


des  IffTingan- 


\  r>!*5. 
1-23  G»9. 


gehaltcB.    III  l<jp. 

Carl  Emming.    STei-hanisrhe  Kühr  Vorrichtung 

tnr  l'nddelof.-n.     III  UM).  

Albrecht  Storek.  Verfahren  zur  Kntkohhing 
von   (Itis-iigiiii   RöHelsen   Tin   V  orherd.-  eines 

rupolofens.    III  UM.  

I     332.  Fabrik  feuerfester  und  säurefester  Producte 
A.-G.    Verfahren  zum  Speisen  der  W inili  i  hitzer 
mit  v.irgewarntter  l.iitt.  \ll 
l-*fi<>ril.  A.  J.  Rossi,  J.  M.  Nauqthon  und  W."p.  Edmonds. 

Vi-rfaliren    zur    (iew^nniinir    il.-s     Titans  iiiis 
titanliaiti-ren  Kisenerzen.  VII 
12t»  170.  Georg  Woeltel.  N  erfahren  zur  Wied.-rlicrstellung 


v(jn  verl>raiiiiteni  Stahl 


George  W.  Mc  Clure. 


rge  w, 

lirei  < 


\  I  337. 
Steinerner  Winderhitzer 


mit  drei  coneintrischen  Feiu-rzügiii.  X  57;>. 
R.  M.  Daelen.    Kui'plnng  für  .Sclmetigel  und 


Mulde  von  lU-scliiekongs- Vorrii-htunge»  für 
Henlöfen.    .\  nl'S. 


I-»-*  HI- 


Carl  Fr.  Eckert  jr. 

vftn  t 'liriiiiifis.  il  in 


Verfahren  zur  Herstellung 

piiieiii    mit    K  nhlent'iitter 


ausgekleideten  Martinofen.    XII  (I7s. 


llahnhi-trieb. 

Mitnebiiier  fiir 


iiiasehilirlli- 


1-*?  071 


Ernst  Meckel 

Stiecki'ii (''irderuriirfii.     I  41. 
Actiengesellschaft  für  Feld-  und  Kleinbahnen- 
Bedarf  vormals  Orenstein  &  Koppel,    s.  il- 

kl.'inme  lur  Si  illiiingi  l.almeii.  \  I 
Karl  Bratuscheck.  .\utlumi.'iini:  iler  Last  oder 
(Trs  I.asllielialti  rs  |  Fi ■rd.Tgefafs  und  dergl.) 
an  einer  lliiiig.-liulin  mit  wellinlorinigem 
Langenprojil,  Ix-i  welcher  die  rraggestelle 
oder  die  Lasten  selbst  von  Zugkrufturganen 
Von  i'inuiider  entfernt  gehalten  wer.len.  .V  •'^74. 
Heinrich  Kückenhöner.  Seilfijhrungsrolle  lint 
iiiism'ili-illiiiri'iii  Kinsiit/.  \1  <i'27. 
H.  Grimberg  jr.  Zur  .Seite  drehbar.- .Seilsrhutz- 
rolle    für    inasehinelle  .Streckenforderungen. 

VII  ii7ji   

127  fi37.  Kurt  Knetschowsky.  Vorrichtung  zum  ^elhtt- 
tliiitiLTen  AüTncTifen  und  l  inlegen  iles  .M it- 
ni-litii.-m  tiir  Ketienfor.lerungeii.    .M  ti2ti. 

Kla»»«  äl.    Klektrluche  At>|>anitc. 


1-27  tAVJ. 
127  tiOl. 


l'i«ri(>C>.  Gysinge  Aktiebolag.    Klektriitclier  Ofen,  bei 
welchem  die  Heschickung  .lurch  in  dersellien 


erregte  Inductionsstrüiue 
schmolzen  wird.     \  fiT.t. 


erhitzt   bezw.  ge- 


li>7  i>H'.l. 
127  340. 


Fauste  Morani, 

(  iinta.Iflai'lH- 


Klektrodentriigcr  mit  g<-külilter 


•lekfrisclie  Oefen.     .\  574. 
Ramon  Chavarria-Contardo.  l>urch  Hestrahliing 

u  irLcniliT  nL-ktrischiT  t  X'hti  mit  cimtiiiiiirli.  Iif  r 

Beschickung.    XI  t>27. 
127  700.  Hamön   t;iiavarria  -  Contardo.  Klektrisrher, 
durch  Licli1lHii,'i'n!iesti  aliliuig  betriebener  ( If.-n 
(iestalt  .•liier  iJTn  i Ii rr  Srli«  iiii^mi L's/iiiileo 


in 


127  R:t.<. 


ilrelibaren,  g.'schhis.si/niii  liirm-.    \ll  llTlfl 
Emil  Grauer.  N'orrichtun^'  für  elektiocheniisclie 
u.  elektroth.-riiiisi  lie  Schuielzarbei'«  II.  XII  (378. 


KlaHHP  24.  FenernngMunlagen. 

122  71 X.  Charles  Groll.  Feuerung  mit  Urehrost.  1  40. 
1 22  7 1 1>.  W.  Staby.    NUrnclituntr  zur  liaiichverbn-nnung 


122  720. 
1-22  H<)7. 

1-22  KOK. 
1-22  HH> 
1-22  !i25. 

12HH5. 

123  34(,. 


bei  Feuerungen,  bei  denen  Luft  iiiiltcls  .Strah 
geblä.ses  eingi'fühit  wird.    I  41. 
Henry  Truesdell 


Ernst  Schmatolla. 


Ki>stslab.    I  40. 
I- i'in-riingsunlage  für  Tiegel- 


ölVn.      l  10 

Ernst  Schmatolla.  \yi>rini'stieiclM  ranlage.  T40. 
"      ™  Kiilili'iist.iiililViiiTUiig.  " 


TlöT 


Max  Wagner.    ■■       -    ■        ■   '  • 

Gustav  Schneider  und  Gerhard  Dertz.  F.  iu-rung 
mit  I  iiletbi'schickuiiLT.    I  3H. 
R.  Steinau.    Fcuertlmr.    II  1(>!1. 
Bernh.  Cohnen.    Mascbineninafsig  beschickte 
Feuerung.    III  i.;7.  


lieiierntor.    III  1(?7. 


Fichet  &  Heurley.    liasi  r/eiiLru.    IV  -231. 
Dr.  Hans  Wislicenua  und  J.  Jsaachsen.   \  or- 

ri.'btung  zur  VerdünnnnL^  di-r  im  Sidionisteiii 
aiifstcigeinlen  tias.-.     I  \'  2.t2. 
120  4.">0.  H.Lipffert.  Kauchverzehremlc  Feueniui:.  \'I337. 


XII 

12«  204.  Albeii  Fischer.  V'-ntilanonlnung  für  lU'ge-  j 
VJQ'VM.  Eugen   Knetschowsky.     Kfiirriinicrs  -  Anlnjfe.  j 

viii  45t>.  :   ] 

127  U.">.  Hugo  Gottlebe.  Mittlerrr  R«..stl>alken  für  Pinn-  j 

rnsT.i.     XI  I 

127  liXj,  William  Srimshaw  Stones.  Vertlu  ilunirsMir- 
rirlituiiLT  tiii"  il'  n  Stiiul(;,'<-lijilt  ilfs  Hrciiiistnffcs 

a4i lagen.    \  ■")<  t.  | 
127 191.  Vereinigte    Waschinentabrik    Augsburg  und 
Waschiüenbau-GetellschaR   Nürnberg   A.-G.  i 

Sicherlii'itsviirrif  liliiiii,^  ;;iir  Vcrlnitmi^  von 
Ki[ili»si<iiR'n  in  (ia-^lfitiitii:4-n  Ix-i  Hiittt-n-  und 
Hin  liiiffnlii-triplif II.     \' 1 1 1  .l.'il». 

127  iVj:).  Georg  Schwabach.  Verfahivn  zw  Kr/rtigrinu:  ; 

Villi  killl^lhl■lu^^ll  /.HiS  tili  I' riieruDgoii.  ■VilH'.f«. 

Kliissp  27.  iipblfis<^.  * 

128  Fran^ois  Timmermans.  Dnu  k-  hivw.  Suuy- 
n?*'ltl"  ^"'^  «iehläseniagcilinen. 

12HJKI7.  Eduard  K8nig.  Vintil  für  Unbläscniaschinen. 
II  1H>. 

Klnnsf  81.   (ilefst'n'i  und  Foruxroi.  ' 

128  442.  Lambert  Laguesse.  Kimstiit/i'  III  167.  ' 
125:3:1.").  Koch  &  Kassebaum.    Cnpaloltn  mit  Vor- 

witnnuiig   des   ( iebliw'ewindcs  iliiri  li  dir 
liit7.i  d.is  (if.Mji.    Vll  :ti'HT: 
12(»21.").  The  Sturteyant  Engineering  Co.  Ltd.  ('u|k)[- 
o{en    riiTt    Nnrwiiriiiii  rii,'    iTTs    l  icliliiscwiiiilo*. 

viii 

12Ü4SM).  Otto  Michael  und  Wilhelm  Kleinvonel.  Tii  t,^el- 
tifeii  mit  Vorwanimn}.'  drr  lict^cn  duri'li  die  , 
M.liit/..  .l.-s  orihs.    \  lll~n!r 

12ß40l.  Henri  Härmet.  Vi  i  ralin  ii  zur  Herstelliin^' 
von  dichten  St.>hli;u|"slil<i<'kf  11  durch  iihm  lia- 
nischeii  Druck  in  siili  naili  oben  verjünjrfn- 
di-i-  Korin.    VI  11  450. 

126  <>{.">.  Gebr.  Hannemann  &  Courth.  G  m.  b.  H.  Vcr-  ^ 

|]itiri-ii  /iiin  (iit-fsi  ii  Villi  Diiticln.  IX  522. 

127  541.  Ernst  Förster.    yiTiahnn  und  Vorrichtung 

y.ur  iiiasriiinellen  llt  n>t«'llunK  von  RoUrkerueiiT  j 
Ml  t.T.s. 

I27rir)l.  Otto  Müller.  Forminasrliine  zur  dop|i<dsi'itii;cn 
l'rfssiinj;  der  Formen  mit  ilit'hbaier  Fornifn-  j 
truiterplatte     XI  VrM.  | 

127  ti")2.  Bruno  Aschheim.  K;inriehtiirii;  zum  (üel'sen  : 
voll  Stalil|dalton  und  dtiyl.    \ll  <>7ti. 

127  it:«).  Sylvester  Alphonse  Cosgrave.  \  ■■rialin  ii  y.ur  | 
lli-r>ti'lliiiiL;  M'ii  MflallliTiH  krii  iliiK'ii  N'ei'liund-  1 
gufs.    XI  627.  I 

Klasse  40.  HDtU'invoscn. 

12l2!><t.  John  Brown  Francis  HerreshoH.  .Viif^relitt- 
viirriclitunjj  liir  Kii^tufcn  und  »ierirl.    IJ  Ih*. 

126  l!)2.  Richard  Charles  Balter.    \  ei  iahrm  zur  ller- 

•^tidluii^^  Null  Um  Uli 'lullrii  unter  plei'-lizeitit.'tT 
(iew  inimn';  vnii  <  iih  uniii  .irliid.    \lll  44s. 
Vi:  414.  H.  L.  Demmler,  P.  A.  Bethmont  und  F.  C.  G. 

Arbola.     Alnniiiiiiimniekelliron/.i'.     .\ll  678. 

KInHsi*  4H.    ChemlMcho  MetullhoHrbelluntc. 

122  HH7.  New  Process  Coatinq  Co.  Vonirliiuni:  xlhu 
N'erziii'hi'ii  laiii'.^i';!  mli  tiT  <  iff^rii-t.ui.lr.  III. 

127  Hfl  New  Process  Coating  Company.    V  .i  1  ü  litiinL; 

/.Ulli  Vi-i^inkt  ii  I  isfrner  <ii  i.'eiist»nde  in  l  im-m 
auf  eiiHTii  Kli  iliade  riilinideii  /.inklmd.  \l  '127. 
tj?  ül-j  Hubert  Polle.     Virl'aliien    imd  N'orri<iitung 

yiiiii   Kfi/t-n    lind    'IVurU  ii.-ii    yii    \  «■r/iiiUi-iiiler 
langReatreekter  Gegeiii^taude.    X.II  r>Yi*.  , 


KL  4!>.    MpchaiilHche  .HetallbearbfUnng. 

122 »7 1.  Gesellschaft  (Qr  Huberpressung.   C.  Huber 

&  Co.  \  i  tfalireii  und  XUi rirlitun'r  zum  l'urnien 
iiD'l    Vereinigen   hohler  und   Haelier  .Metall- 
köqier  mittels  lioeligesnannter  Druekfliissig- 
I  !■>    

122  972.  Gesellschaft  für  Hnberpressung ,  C.  Huber 

&  Co.     Verfahren  unil  \  orrielitiing  y.nr  Kr- 
li'ihiini:  iIiT  zulässiiTen  Driickheaiispruclinng 
liei  Kei  inienten.    HI  lilo^ 
I28iJ7ö.  Otto  Schramm.    \"erl'aliren  /um  Härten  von 
F.isen.  III  nWi. 

rJööiM».  Fahrzeuglabrik  Eisenach,  /osnnmienle^bare 

Feldsiliiiiiedc-      Hl  Iii?. 

123  6iHt.  Kaspar  Schumacher.   Mampf hyJraiiliscIie  Ar- 

lieitsiiiasrliiue  mit  im  W'iiikel  zum  liydrau- 
lisi  lien  .\rlieitsi  vlinder  g«leg|i|ieiii  Dampftreib- 
apparate.     II  !()!>. 

123  72.'-i.  ..Kronprinz  ".  Actiengeselischafl  für  Metall- 

industrie.   Verfahren  yiiiii  ll  irlen  von  .'<tahl- 

draitt.  .^talilb, indem  und  derifl.    III  166. 
12:1729.  Adrien   Grobel.  Klektriseher  Ofen   zum  Kr- 

wärmen    lielieliiger  (legeiistände   anf  vorhe- 

stimiiite  Ti-mperatiir.    III  16-t. 
12:1  802.  L.  Mertin.   Kaltsiiye  mit  gegeniilMT  dem  Tisidn- 

hell-  und  senkbareni  Kreissiigelilatt.  II  li>Vt. 
12;S  S!tr).  Wilhalm  Köhlar.  .S,  liwany.hainmer.  III  li;5. 
124:«>1.  Eduard  Eschmann.  Verfahren   yuni  Harten 

viin  Stahl.  III  lti4. 

124  :tH.").  Hugo  John.    Seheere  mit  yieheiidem  Sidinitt 

yiiiM    y.i  I  ~i  lineiileii    v<iii    I 'n.li leisen .      V  '2HJT 

124.VS').  Prinz  &  Kremer   und   Rudolf  Haddenstock. 

Verfahren    y.iiiii    Harten    von    .Stithl.  V  2H4. 

I24ti71.  Friedrich  Pich.    Taste  zum  Hartlöthen  von 

(iiifsi-iseii.     V  '2H'A. 
124  67:i.  A.  Schröder,    .\iiirieh  für  Sehmicdepresaen. 

IV  'tl 

124  76H.  C.  Prött.    .SchniieiU  jresenk.    IV  2:13. 

124  s'M.  Robert  Bet-ninghaus  &  Söhne.  Ilie-reverfaliren 

yur  Ki/ii!uiil"  lechtwinkliyer  und  scharfer 
liii'LC'iML'Nkanlcn.     l\  'J'i'J. 

124  81 >H.  Samuel  Heman  Thurston.     Verfahren  zum 

l'lattiren  eines  -Metall-  mit   einem    ander. 1. 

IV  ^:i2. 

1 2S ' ^27 .  R.  M.  Daelen.  l^ruckwasserpresse  mit  anf- 
reiditsteheiideiii  (ieriist.  \  l  :i:t7. 

125 (>2H.  Frederick  William  Tannett- Walker.  Hvdiao- 

lis.liiM-  !■  .iniijiiiiiier.    VI  :i:»7. 
12.51  •87.  loh.  Burkhardt.  StanKenfallhainnu  r  mit  Zalin- 
slaiii.'eiiaii! rieh.     \'l  l\-\7. 

12.MWS  Allgerneine   Thermitgesellschaft   m.   b.  H. 

Veiialiien  yiiiii  \'eri'iiiii.'en  metnllisclier  Kör[ier 
miteinander  dmeli  ein  iiiiltela  .Muminium 
aus    seineu     \'erliindiinf.'en  iius<;es(liicdeiies 

llüssi^res  .Metall.    VI  Ittil  

12.5  llil.  Peter  Heintz.  Sandsti'atili;ebläsemundstuck. 
VI  :»H 

125  17u.  Härder  Bergwerks-  und  Hütten-Verein.  V"i- 

riclifiui!;  zur  Ilandliahuni^  scli\»eriT  Si  jimiedt!- 

Idii.  Le  '     l\  :VTT  

125  227.  A.  E.  Rompa.    Niirrielitiin;:  zum  ttehninffl- 

seliiieidf  tl  Miii  W'iiikeleiseti.     \' I  'SM. 
1 25  4 1 H.  Carl  Engels.    \'orriehtiinu  yur  Reij:eluiii£  der 

(;el.l;i.^elTitt  liei  ScIllTiii'defenerii.      Vi  HItV. 

125  tio7.  Charles    Hill    Morgan.     .Mecli.tiiiselie  l!e 
-rliii  kuiiL.^-'.  uri  irlituny  fiiv  (iiilh'den.  \  \  ii'.^i. 

I2t5  isil.  Riistav  Miillpr  V  erfahren  /um  »iliihen  von 
(»e^yeiisiaiiden  aus  ox\ dirliareni  Metall  unter 
X'eriiieidiini.''  ymi  <  Iwilfiildiini^.     \l  'SM. 

l'^'i  577  Haniel  &  Lueg.  HIork  -  l'elierhefie~  und 
\  fisrhiehev  nrrichtunt^   Tu?  Sehniiedcpressen. 

yriTTi.   

i'-*«'  ■'■"s  G.  A.  Schulte.  \  erlaliren  zur  Herstellnnt; 
von  Sehrauhstoekliülseii.    X  57:{. 


XIII 


126  011.  Fritz    HQiethal.      Iliinniier    zimh  lentrisilifii 

Kinxielien  (Staue Ii Pii)  von  Ixiilirm.    X  57H. 
12BVU7.  Carl  Schlieper.  Vorriditim^'  ziim  Si  Imi  iCsc ti 
Von  Kottcnjjliotlt'rn ,   »«•icli«-  i;rj,'(Mi  Trcnnimi; 
•liinli  Ziia;  zu  siflifrn  sinii.    X  .")7'2. 

127  12H.  Friedrich  Brauer.  Drclihnrer  Amliofs.  X  .^74. 
127  17«>.  Carl  Gustav  Mellsner.  Fcilrnnlixu^hinasrliiiie. 

X  574. 

127  1*JK.  Olto  Arit.  Vorrirlitiiiiir  /.iim  Nict.  n.  XIi;j7. 
127  -{74.  Allgemeine  Thermit  •  Gesellschaft  m.  b.  H. 

Virfiilirt'ti  71111)  ScliwriCficn  von   K'iliii'n  mit 
stumpf  aiifeinBniler>:estellt<'ii  Ritiulfrn.  Xi  I  ti7H, 
127  4(>;>.  Franz  Syska.    Voihiiltcr  für  Nii-tniaschinen. 
IX  521. 

127  i.i'i.  Charies  de  los  Rice.  Mascliine  /nm  IVi-isi  n 
von  Holilkörporn  iiiiHt'ls  Doriics  tiii>l  Matrize. 
XII  r,7H. 

127  57.'>.  Carl  Twer  sen.  \'<  rfalirfn  nn<l  Vorri«  litiinir 
zum  Herrichten  ilcr  St;il»c  für  <iif  lluffison- 
fnhrirntion.    XI  »426. 


KInsHe  50.  ZerkleinernngsmasrhlnPii. 

Iä2!««0.  Th.  Groke.   M<-lirfiifIirr  KoIUtkhmi;.    I  :»!•. 

123 (N)|.  Edward  Chester  &  Co.,  Ltd.  \  orririitim::  nn 
Kctrpll)riM'luTn  zum  Kinstcllen  der  Ilrertit  i  wrile 
initti'ls  eines  verstellhur  i.'oIii;.'er1en  Stütz- 
Ivolzens.    II  110. 

12:)  ^00.  Cornelius  Fredrik  Oelfos.  Miililh.ilin  für 
Srhleud.rmiihlin.    III  1«4. 

124!M>:i.  Julius  Albert  Elsner.    Vorri<'litiin<r  zum  Knt 
stnulien    von    (ia<nn.    besonders  <iifhti,'asen, 
nnter  Henntznng  von  <Iurchl»roflieiicii  (^ner- 
wänilen     mit    versetzten  Unrrhlirrrlninijen. 
IV  IM. 

124  f>ßr).  Friedrich  von  Hadeln.  .StiiuhKaramler.  IV  241. 

125  847.  Richard   Clucas.     Abstreieher    für  Walzen 

und  (lergl.    VI  H3»i. 
127  2:^').  Wilhelm  Ermus.    Köller^anir  mit  auf-  und 

ali«t<'i|irenden  Läufern.    XI  t>27. 
127  (>'.>:<.  Charles   Suttie.  Krzzerkleinerun;:sniascbine 

mit  einer  Zerkleinemn^'swalze  und  mit  ineli- 

reren  diese  umtrebenden  Zerkleinerun^rollrn. 

XII  »i7i>. 


Klasse  Hl,  Traiisportwpseti. 


122  «»4.  Friedrich  Correll. 


124  lai. 


124  18n. 
126  H(i3. 


 Kisenbiilinbekobluni.'^station 

unter  M ilbiiiutzun^  di's  Lu^rrplul/es.  I  42. 
William  Garrett  und  John  Cabell  Cromwell. 

Vorrichtung  zum  Transport  von  Karren  und 
deryleiehen     \'  2H4. 

Carl  Gaster.   KntlätTevorrichtnng  für  Wagten. 


J.  Jacobsen. 

puh  eriireT 


Fördervorriehtuni;  für  korniü:Ps. 
iiili-r 


127  129.  HätmänE 


 I^reii 


Vvilulirvii 


VII  -m; 


zum  Fordern 


von  festen,  pulverfunnipen, 
fliii«!iigen  Slassen.    l.\  52'.'. 


Oesterreichische  Patente. 


breiigen  oder 


Kl 
10. 

Jo. 
10. 


4612. 


Willy  Eydam. 

von  Kriiiiiikolile. 


Verfahren 


zum  Brikcttin-n 


4i>45.  Moses  Waisabein.  Verfahren  und  Ofen  zur 


5*>47.  Camillo  Melhardt. 

materi  allen  ;;c;;cn 


"Terfaliren,  um  Hrenn- 
die     Fi n  wirk  II n''  der 


.Atiiio>i|i|iiirilieM  zu  seliützen.    IV  2.H. 
10.  6*j74.  Gustav  Dieling.    V.  rfaiiren  zur  Mt  r^elluujL; 

widerstandshifiijfer  Kokyll^lkl■^t^.     l\  n'JH. 


Iii  r,K«;. 

IH  r>|SH. 


Joset  Wiesner.   Verfahren  zur  Verhinderung 

von  Kohlen>tiiulie\p|osi«nen.    I  .\  r>2Lt. 
Theodor  Jarchovsky.   .Apparnl  zum  Reiuij^en 
iler  Hill  liiileii;;;i.'li>;.M--e.     IN  -SiV. 
August  Wagener.    Verfithreu  und  Aiiparnt 

"  rill 


Zill Mnlierniiiis;  von  Fliiffstaub  aus  Hucliofeii- 

iiml  iit\  Ii  I  I  11   *  t!i-eii.      I  \"  •>.i  1. 

Ifi.  i».')4!i.  Francis  Louis  Saniter.  Carew  und  John  Lawt 

liL  7<i.'ii>. 


SmlltL  -^lahlM  limei/ofen.  IX  '>2:i. 

Sociale   anonyme   pour   I  Industrie   de  la 

magnesite.  ,Ma>si\e  il<iriiiifeii(i»rni  aus  .Smier- 
mai;iiesit.    IX  Tri!?! 

Thomas  Schimak.  Keireneraiivfeiierunij  fiir 
Kliiiiiiii..ii-ii     l\  'i'>:\ 

AdoH  Müller.  HiTstellunt;  von  Formen  für 
Kunsti'ufs  mittels «'lastiMMier  .Modelle.  IX 


Britische  Patente. 


2  (>20/lflOJ.  Emile  Gobbe.  Verfahren  zur  Ansnutzuntr 
Ter  W'.irine  von  t;lülieiideni  Koks.    I\  'r2ii. 

15  i>()r>  l'ioi.  James  Yate  Johnson.  Kinrn  litunp  an 
Ki>lilen-.tam[!fwai:in.    IX  .")2^i 

22a3itiHlOI.  Frit2  Baum,  Verfahren  zum  Aufbereiten 
von   K.itileii  IX  Trr.i 


Patente  rfgr  Vpr  Staaten  Amerikas. 

ür 

«t4M).')7!t.  William  A.  Leonard.  VorriHitun;:  zum  Ver- 
zinnen oder  Verzinken  von  Nät^eln  und  dergl. 
II  IIP. 

«ni  470.  Joseph  Fawell  und  Joseph  E.  Schwab.  Walz- 
werk.  1  u: 

ti<il  54H.  Frank  E.  Parks.    Verfahren  zur  Herstelluntr 

Idusenfreier  Stalilinj;iits.    I  4H. 
«<H  44.T  Cornelius  Kühlewind.   Lager  für  Walzen.  144. 
titi'j  5 1 Richard  G.  Wood.     Verfahren  zum   \N  alzen 

von  HKnhpu.  LJIL 

«Mi--^)iin  Johann  0.  E.  Trotz.    Anwurmöfen  für  Stahl- 

iny.ts.    I  4:^. 

fit»2  ! >  1  Tl.  JoS6ph  Daschbach.  Vorri' htuiig  zum  Halten 
von  Knndeiseristal.en  mihrend  des  Wal/ent). 
1  44 


<^;2  !»2H.  Edward  J.  Puff,    (iagerzeuger.    III  170. 
Wta  177.  George  B.  Klink.  Düse  füH.i  lilaseuten.  1  13. 
i>f.:t  2o.i.  John  E.  Willis  Boyd  und  Jacob  Hill.  Dum? 

für  (iel.liispofen-     I  4.S. 

t'itirt  701.  Ambrose  Monell  und  Rees  James.  Hergtellung 

von    HenUtahl.  1  44. 

August  Johnson.    Magnetischer  Eragcheider. 

Hill- 

tni:<  ii45.  John  A.  Waldburger  und  William  J.  Smith. 

tiierspfanni'  liir  iresrlmiolzeiie^  .Metall.   III  170. 
OHA  it  tfi  John  A.  Waldburper  und  William  J.  SmitlT 

Vorrirhtung  zur  hutternunu'  von  Metallkuelien 

:ii!';  t i iel'>[il':miieli.     11  III.  

«UUOOl.  Adam  Nisbett  und  William  G.  Ivos.  Walzwerk 

zum  /erli  grii  \iin  alten  l''.i>enliahnsi'hienen  in 
Still,.  Isen      II  III 

,  |ij^§i-[williamC.Cronemeyer.  Blechwalzwerk.  II  III. 
t»ri4  l!t:<.  George  A.  Turnbull.    Vorrichtung  zur  Her- 

^tellllng  von  U itterlileelien.     III  lt>'.>.' 

r>t>4 42<).  George  W.  Packer.   Fonnmasehine.  III  ir<8. 

>>4.'..  Julian  Kennedy.    Walzwerk.    I\  'ZTr 
litU  HitL*.  Michel  J.  Paul.   Kntladevornchtung  lurKoblfw 
und  dergl.    III  108. 


XIV 


fiB6 1  »"J;).  Timothy  Long.    \  orri«  lituii<r  tum  Entlaiifn 
von  Kohlen  und  derffl.    III  U>'.). 


Maaimilian 

Kiililfn 


M.  Luppes. 

Koks.  VIII 


zum 


titö  H»2.  Frank  E.  Bachmann.    Vorrit  iitiin>;  asiim  .^l.-     miK4<i2.  Part  B.  Elkins.    Koksofen.  ~Vll  :->04i, 


fiiri;.'iii  <li  r  Srhlückf  Iifiiii  (iii'fsi'n.     II  III. 

ii<;H  l."»!».  William  H.  Mc'Fadden.   Vorsi  lilnr^vorrirlitun)» 

tJ65  19f>.  Gustav  Engdall.   Vorrichiuni,'  zum  ItcM  hicken 

für  t  i!ils|>tiinnriinii!>liissc.    \ll  H97. 

von  .A ti wiirinolrn.    III  ItiH. 

)W;K(i(i.-).  Curtis  H.  Veeder.  Schnii.deprfsüi'.  VIII  I.'jI. 

•»♦>i3  2J7.  Joseph  G.  Johnston.  Kordrrvorrii  lituni:.  1 1 1  170. 

i;r.H iWH.  Eugene  L.  Mc'Gary.  Walzen^iuhl.  VII  ;«tr.. 

•>t>.^ '24'.).  Louis   Mayer.     Krat'tliannner   mit  t'cdernilrr 

(;rH"'<l            ^-  Blalte  und  Lawrence  N.  Morscher. 

A'ifluin>;un(».    III  IGii. 

i;' ' Vorfahren  und  Vrirrirhnin),'  zur  iiiapn^tlRPhm 

»«5  2r^t.  William  A. — Mc  Adams.  .Aii-klfidiiiig — fftr- 

S<hni-!zti,i,'il.    III  l)i;t. 

TTTTF — irm  U  — ij-  ^JL  TT  T  TTT  1  "».l  

^  ■"iKi/srliyiiliiiiL;.    VI  ;>it!>.  

tWlHW«.  Alleyne  Reynolds.   Ti.cilolon.    VII  :i!i7. 

— j..>n  ,,1.1 — 1  . 1 T  /  _  u  . —  -  -I.. — — r .  — i" :  ,  1 1    _i  — n-imn 

«>>V)        John  M.  Phillips  uud  John  J.  Flencinq.  V<'r- 

n  Verladen 


rii  litiiii:^  /um  Sii-"iiiMi.    \\  ii-;»'n~ 


Peter  Charles  Patterson 

/.it  liiMi  vi'U  Kuhlen 


\  orni  htimi,'  tum 
VI!  :iit7. 


von  Kohlen      III   HiM.   ■ 

t»t5ft  574.  Charles  A.  Morris.   Korder- Vorrichtung,  %'or- 

 /il^>.Wi-i>r  fiir  Kolileli.     \"  •jH,"). 

1  )rulit  w  indeniasfhine. 


ini'.>  J4I  Uohn  G  Hodgson  und  Lawrence  A.  Norton. 


\'  1 1 

und  Hurd  W. 


titl'.t  ^12.1  Kelu  vviilztterk 
in.!>  Jtil  ^  Edwin  Norton 

•  HjSt  2<in,/  w  artnoleTi.  \ 

(n;!t:<7ti.  Thomas  v 


Robinson.  An- 


l>65  Kri'.). 


Charles   T.  Johnson 


tia5  7:tii.  Edward  J.  DuH.    (iaseryeni^er.    V  2H7. 


Verfuliren 


zum  ununter- 


hrorheuen  .\uswalzcn  von  HleeKen.  XIlOHtl. 


i>i;5  7IHJ.  TheodorLedermiiller.  Kuhrt  nwaly.weik.  1  V2:y).     W.i  'Ml.  Addison  M.  Bacon.    Voriieliiun;:  zum  .Aus- 


miSao'J.  Jacob  B.  Ruft  und  Philipp  J.  TiUb.  Form- 


i^i  hine.     1  \'  2:5") 


/ielieii 
John 


K<'ks  au«  Kokitiifen 
HerreshoH 


XU  6H|. 
Vorrielituntf 


  B.   F.  Herreshott.     v  orri<  iitun)f  zum 

I  ■iiitiiiiiiriii  hen  liielM'n  von  Platlt  n.    1  .\  .">24. 
QttOH.'}!!.  Axel  Sahlin.  Ilo»  huft  nrai^t  mit  W  u!>stTkuliluii^ 


W5  K^l 


John  F.  Broadbeut.  Hirdofm,  .\im\ iinnofen. 
V  2m;. 


r><;r)H7il.  Robert  A.  Carter.     Mn  l>anis<  In-  l'uddelvor- 


ri'  litunt:.    I V  2:i.'">. 


ri«ji><U!).  Claude  C.  Loder.    \'ni  i  i<  htutiir  zum  Niedei  - 


H70  0:>0.  Henry  Stanyon.    ■\ntrieb8vorrirhtung  fiir  Hie 


ZieliM  hciht 


Si  heibeiizieJihiinken.   XI  (128. 


sihl;ii;en  von  l''luj;>tuuU  Und  («iiKen  fiir  Uost- 

()7u  152.  Samuel  Forter.    «iasi-rzeuirer.    XII  t>K|. 

•iteri.    i\  2;{r). 

liVOLii,!».  Fred  W.  Watermann.    W  iu<lerhit/.er.  .\11(;81. 

W>5!»73.  Warren  A.  Patterson.    Voirielitiing  lur  Her- 

i t;7(t:ll7.  Eupene  Friedländer.    Hloekzanjren.    .\1  <;28. 

st. lliiin,'  von  Hrikitt.'-.    IV  '.^Jn. 

iyH>.VJ2.  Julian  Kennedy.    \  ornelituni;  zum  Kesrhieken 

(Mi4{<<:'l2. ) Frank  L.  Llocum.    Verfuhren  und  Vorriehtiini; 

von  lloihofen.    XII  <iHO. 

(■>M;  <i:};5,  [7iir  (;!i<erzeucun<r.    V  2K'). 

i)7u424.  Bemard  Granville.  Drahtzielimasrhine.  Xl<)28. 

«it>«;  <ii,'"(.  Theodor  M.  Foote.  Drulitziehniasi  hine.  \  2k."). 

<i7<)  4.VV  Andres  G.  Lundin.    (iulVslahl.    X  57.'). 

«;i54i<i57.  William  L.  Jones.    Wnlzv^erk.    V  2sii. 

t>7U77r>,  George  Weltden  Gesner.  Verfalm-n  zur  Her- 

*m        Samuel  T.  Wellraan.  Charles  H.  Wellman  und 

wtellun;,' einer  Le^jirung  aus  Kisen  iiml  \V(w»cr- 

John  W.  Seaver.    \  omi  htunj;  zum  ,\u-<lirlien 

>to«'.      |\  rV>4. 

von  [i.uots.    \'  2K<). 

(uOHiiH.  John  C.  Perry.  Hlektrisches  .Schweibverfahreo. 

ÖW5  21H.  James  A.  Scott.    Vei>rhielibarer  .Vinhofs  für 

XU  tisl. 

Krafthiinimer.    V  287. 

(■i7U!»2(».  Bertrand  C.  V.  Luty.   Vorriehtun^' zum  Walzen 

/!•;>.  William  H.  Bradiey.    WiLKerzeuper.    \  2sw. 
•»tiOböI.  John    Lanz.     Verfiihron    zum    Walzen  von 

Weikstueken  mit  in  der  l.Mnjfsi iehtuti),'  »eeh- 

s<dndeni  t^iiervelniitt,    \'  2H7. 
iM;(>!»7H.  Rudolph  RuetSChi.    Voirirhtun;;  zum  Nieder 

sehliiy^en  von  Flupstauh  aus  metaiiiii^risehen 

i>efen.    V  287. 
(Mi?  Kil.  John  Jllingworth.  Vorrie)iiun<;  zum  Ii<  se|iieken 

von  Sr'hmelztie<;eln.    V  2H.s. 
•  i»j7  1!>2.  William  R.  Craig.    Ueeherwerk  zum  Forderu 

von  Krz.    V  2HM. 
«i()7  l'.w.  Charles  F.  Dicknisson.  Iler-itellun);  von  Kisen- 

von  Hleehen.     I.\  iVJJ. 

(iTI  rH7.  Joseph  G.  Johnston.  iiier>ereiHnla<;(>.   .\  575. 
1)71  i:tl.  James  H.  Baker.    .Masehme  zum  i.oehen  von 

lüöeken.    .\  iy'ö. 
671  43!*.  Sigmund  V.  Huber.  Walzwerk  niit  Vori  ielituii}; 

zum  Kiu«tellen  der  Walzenlasjer.    XI  tys. 
671  56:i.  Harry  Perrius.  Verfahren  zum  Walzen  naht- 

l<iser  Kohren.     X  .''>75. 
671  8!W.  Alexander  Laughlin.  l'ontinuirliehcr  Anwiinn- 

ofen.    IX  !')24. 
671!iH!i.  Samuel  E.  Oiescher  und  Allerd  J.  Diescher.  He- 

M  liiekuu^'sv orriehtun^r  für  'ilühofen.   Xll  ()H2. 

triitfern.    V  2SH. 

67:f  1!*^.  Samuel  S.  Wales.    N'orrielituni;  zum  Aua- 

»Mi7  H.Hr>.  James  L.  Record.     Neiuittruinpt  tür  Kohlen 

htolsen  VOM   Hlo'ken.     .\  1 1 

Oller  Krz.    VI  M'J. 

672 Alexander  Laughlin.    .Xnwiirmofen.    XII  6H4i, 

•ir.7  4 IH.  William  S  Halsey.   l.adevorriri,tuti^.   \  l  :w!t. 

117.  Adolphus  J.  Lustig.    Verf.ihren  und  Vorrieli- 

:)t>4.  John  H.  ü  uonneil  und  William  u.  Pierson. 

tnu^  zum  Iik  Im  ii  von  MIoi  ken.    .\  II  üM-^. 

Drahtziehniasi-Iiine.    VIII  4.-)l. 

67:t  2.i7.  Clarence  R.  Britton  und  Washington  L.  Ludlow. 

667  577.  George  K.  Roberts.    \  orrii  hlun^r  zum  Aus- 

Kevi i>iris  alz»  erk.     XII  'l-'^2. 

ziehen  vi  n  l'doi  ken.    1  .\  .").;4. 

67H5.")ii.  John  M.  Hartmann,     \  ii-i  hlnfs  für  elKerne 

fJ68  22."i.  Frederic  W.  C.  Schniewind.   \  on  iehtunir  zum 

.Sluhloeher.     Xll  tiS2. 

Kuhlen  und  Keinii,'en  iler  I\oksof<  ii;^,iisC,  IX  ")2 1. 

67:HiH'<.  George  A.  True.  I'u>e  lur  Cuiiolofen.  Xll  682. 
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IV.  Industrielle  Rundschau. 


Accumulator«ii<FalifikAcliengeaBllschaft,  Berlin.  \  ö^s. 
Actieng«s«ll«cball  BcrawMrktvtrai«  Fritdrieh  Wilh«lms- 

HOtte  ni  miMm     d.  Ruhr.  I  56. 
Actiengestllsclitft  «Eisenwerk  Kraft".  XII  607. 
Actiengesellsehaft  fer  Federsttlil  -  Industrie,  vormale 

k.  Hirsch  &  Co..  Cassel.    XII  ';07. 
Actiengesellschaft  für  Huttenbetrieb  zu  Meidertch.  X  5fl8. 
Actieryr  i  iischaft  Rolandshütte  Weidenau-Sieg.  III  184. 
Berlin-Anhaltische  Maschinenbau-Actiengesellschaft  zu 

Berlin.    IX  ■">:<7. 
Berliner  Actiengesellschaft  fOr  Eisengielserei  und  Ma- 

schineniabrication.    III  IA4. 
Barliaer  Maaehinanbatt  •  ActisnaaeellBahafl  Tonaala 

L.  SelMMrtakaiHf.  IV  844. 
Barliaer  Werkzeugmasehlnearabrik,  Aelitii|tsellecliafl| 

vormals  L.  Sentker.   I  66. 
Bielefelder  Maaoliinaafaklik  werMal»  OIrktaa  Ct. 

n   2  44. 

Blechwalzwerk  Schul«  Kaan«,  A«iitti|ttaliteiiall  zu 

Essen.   V  299. 

Braunschweigisch-HannovenalWllaadliiam(ibNk,A.-B., 

Delligsen.   VIl  411. 
Breslauer  ActlaafaMlItclHHI  fir  ElttaMM-WaliflbaM. 

IX  ÖÖ7. 

Brtckaabaa  Flandar,  AettMamNeobaN  «u  Brnreth. 

XI  643. 

Buderussche  Eisenwerke  zu  Wetzlar.   VI  II  47H. 
Cito  Fahrrad  Werke  Köln-Klettenberg.    V  299. 
OonnersmarckhUtte,  Oberschlesische  Eisen-  und  Kohlen- 
werke. Actiengesellschaft.    Xll  <>m7. 
Düsseldorfer  Eisenbahnbedari,  vormals  Karl  Weyer  &  Co. 

III  IH.->. 

Otasaldorfer  Eisenhattengesellschaft.   II  125. 
DMaaMarfer  Eisen-  und  Drahttndustrie,  AclieagaBell- 

acMl  aa  BtateMorf.  157. 
ODatalAwfer  MasehiaeBbaa-AetiengeeellselMfl  vormals 

).  Losenhausen  zu  Di]sseldorf.    VIII  474. 
Düsseldorfer  Röhrenindustrie.   Ii  125. 
Dosseldorf-Ratinger  RSknakatialtabrik,  venaaia  Oirr 

&  Co.    XII  697. 
Eisenindustrie  zu  Menden  und  Schwtllt, 

schaff  in  Schwerts.  III  185. 
Eisenwerke  Gafiaiiaa,  AcÜtaasailiaolwtt 

IV  246. 

CaMiHirwark  iiatl  HolalhfaarsiiCibrtk  Silsala,  Aelioa- 
fiaaaHaokaR,  Paruschowitz,  O.-S.  Xii  tm. 

Esebwailar  Masehiaenbau -Actiengesellschaft  zu  Esch- 
weiler-Aue.  II  125. 

Faponeisen- Walzwerk  L.  Mannstaedt  &  Cie..  Actien- 
gesellschaft zu  Kalk.    III  185. 

Friedrich  Thomee.  Actiengesellschaft,  Werdohl.  V  21*9. 

Banz  dk  Co.  Eisengielserei  und  MaschinaNfakrika- 
Actiengesellschaft,  Budapest   XI  f>44. 

Geilivara  Erz-Actiengesellschaft.   V  »00. 

GalaanUrakaaer  SalastaM-  an«  Cisasamka  vonaals 
MimadMid  4  Co.  au  GalaiaHrahsa.  III  186. 

George- Marten -Bariwtriia«  vad  HMIoavortfn,  Otaa- 
brOck.    I  57. 

Gesellschaft  dar  Briaaiksr  Elaaamrka,  Pitorabarg. 

VII  411. 

GutehoffnungshQtte .    Actienverßin    für   Bergbau  und 

HQttenbetrieb,  Oberhausen  2,  Rheinland.    1  58. 
Hagener  Gufestahlwerke  in  Hagen.  III 
HaUaaeba  MaseMaoaiabrik  and  Eisangisftorsi.  VI  ä6&. 


Hannoversche  Eisengielserei  in  Anderten.    V  H(N). 

Hannoversche  Masebiaenbau-Actisagsasllecliaft,  vana. 

Bosrg  Egesterff,  Untfoa  vor  Haanavor.  VI  666. 

Has|)er  Eisea-  und  Stahlwerk.  11  185. 

Hein.  Lehmann  A  Ce.,  Berlin    XII  0^7. 

Kalker  Werkzeugmaschinenfahrik  Breuer,  Schumacher 

&  Co..  Actiengesellschaft  zu  Kalk  b.  Köln.  III  IH7. 
Kirchner  &  Co.,  Actiaiifoaollaebaft  ia  LaipsHhCollar- 

hausen.   IV  24.'>. 
Königlich  preufsische  Eisenhütten.    Iii  ii-^7. 
Langscheder  Walzwerk  und  Verzinkereien,  AcUoa« 

gesellschaft  in  Laagechede  a.  d.  Ruhr.   I  59. 
Maschiasakau-AcHaniasollsehaft  „Uaian"  in  Essaa. 

11 1  167. 

Maschinenbau-Actiengesellschaft  vorm.  Slarka  dk  Haff- 
mann in  Hirschberg  i.  Schi.   HI  187. 
Maschinenbau-ActiengasotlBeball  vom.  Gabr.  Klabi  ia 

Dahlbruch.    I  h'J. 
Maschmenbaiiansialt  „HaHbaMl**  ia  Kalk  boi  KKbi  aai 

Rhein,   n  L'ir>. 
fiasekinenfabrik   und   MUhlenbauanstalt  G. 
Aottoagosellschaft  in  Braunschweig.    Iii  IH6. 
und  Armalurenfabrik  vormals  C. 


Blrab«,  Aetian-BesalleabafI  zu  Magdakaif'Baokaa. 

XT  644. 

NShmasrhinenfabrik    und   Eisengielserei,  Aclien-GeS., 

vorm.  H.  Koch  &  Co.  in  Bielefeld.    V'IU  474. 
Nienburger   Eisengielserei   und   Masobiaoafkbrik  hl 

Nienburg  a.  d.  Saale.  III  1^. 
Oberschlesische   Eisenbahnbedarto • 

Friedenshütte.    Xll  1197. 
Oberschlesische  Eisenindustrie,  Actiengesellschaft  für 

Bargkau  uad  Hattoabalriab,  Gleiwilz,  0.*8.  IX  538. 
Oasürralebisck- Algina  Mantaagaoatliabalt.  XII  600. 
OsnabrOcker  Kupfer-  und  Drahtwerk    I  69. 
Pennsylvania  Railroad  Company.    Vfll  474. 
Phönix,  Actiengesellschaft  für  Bergbau  und  Hlftaa- 

betrieb  zu  Laar  bei  Ruhrort.    I  <><>. 
Poidihatte.  Tiegelgulsstahlfabrik  IX  ry^i'X 
Rheinisch-WestfälischesKohlensyndicat.  Ii  I2(,  III 

V  2!is,  VII  4li>.  X  .'ks...  Xll  ü;»!;. 
SaarbrOcker  Gulsstahlwerke,  A.-G.,  Malstalt-Burbach. 

I  Ii:!. 

Skodaworka,  Aetiangoaollseball  ia  Pilsen,  l  X  äao. 
Tboodor  Wieds«  Masefcinsnfabrlk,  ActiengesellsefcafI 

in  Chemnitz.    II  I-Ti. 
Union,  Actiengesellschaft   lür   Bergbau,   Eisen*  und 

Stahl-Industrie  zu  Dortmund.  I 
United  States  Steel  Corporation.    III  I!H). 
Vogllandische Maschinenfabrik  (vorm.  J. CdklLBialrktk) 

Actiengesellschaft  in  Plauen     1  *>X 
Waggonfabrik  Actiengesellschaft.  vorm.  P.  Horfcraad 

&  Co.  zu  K5in.£hraniald.  Iii  188. 
Waggonfabrik  fiabr.  Hotanaa  4  Ca.,  A«t<flaa.  ia  Braslaa. 

Warstelner  Gruben-  and  Hktteawerke.  I  68. 

Werkzeugmaschinenfabrik  Gildemeister  A  Ca.,  AcUoa* 

gesellschaft  in  Bielefeld.    VII  411. 
Westfälische  Orahtindustrie.  Hamm  i.  W    IV  24)>. 
Westfälisches  Kokssyndicat  in  Bochum.  III  184,  VII 40». 
Wissener  Bergwerke  und  HBtlan,  BrflckhSfe  kai  Wissan 

a.  d.  Sieg.  HI  J^»^- 
Zittauer  Maschiasnfabrik  und  Eisengielserei,  Actien* 

gasaUaobaft  arlksr  Aibsrt  Kiaslsr  4  Co.).  I  64. 
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II 
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Giels-Rollkrahn  des  Martinwerkes  von 
P.  Harkoii  &  Sohn,  Wetter  a.  d.  Ruhr, 
ausgeführt  von  Zotal,  Ntabwl  d  Co. 

in  Schmalkalden  II 

Neue  Blechwalzwerksanlage  der  Car- 

ai«  SiMl  Co.  In  Ho«e»tead,  Pa.  .  HI 
•rOM*-ttvtral««lr«litmit  elektrisch 
fahrbaren  RollalRf  an  fir  die  „ObaraeMa- 
fllaebe  Eisenbahn  •  Bedarfs  -  Act.  -  Gas. 
FriedenshQMe ausgeführt  von  der  Duis 
burger  Maschinenbau  Act.-Ges  vormals 
Bechern  &  Keetman.  Duisburg  a.  Rh.  IV 
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lund  Stahlwerke  in  Völklingen  a.  d.  Saar, 
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nilaland  IX 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Ingeniear  E.  SehrOdt«r, 


Theil 


Bedigirt  Ton  , 

Generatoecretär  Dr.  W.  ßeuni«r, 

OeaehiftsfQhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Verriet 
dewtecher  Elten-  md  Stahl -Muttrieller, 
mr  den  wirthacliafUidMO  TlwiL 

•VarUff  von  A.  Bag«l  ui  DflaMidurt 


Nr.  S, 


15.  April  1902. 


22.  Jahrgang. 


Blockwalzwerk 

der  Röchlingschen  Eisen-  und  Stahlwerke  in  Völklingen  a.  d.  Saar, 
angeführt  Ton  der  Märkischen  Maschinenhau- Anstalt  zu  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

(Uieno  die  Tafeln  V,  TI  nnd  VU.) 


pl^^  as  auf  den  Tafeln  V,  VI  nnd  VU  dai^ 
^jt^Al\i  g^est^-llte  rJlof k\\  alzwerk  mit  ZwilUiig«i- 
i^y^^  Tandem  •  tieversirmaschine  wurde  im 
Jahre  1901  an  die  RSehlingschen  Elsen- 
und  Stalilwerke  geliefert.  Es  dient  zum  Aus- 
walzen von  FloAeisenblöcken  von  550  X  ^•'iö  mm 
KrSfstem  Qaersehnitt  nnd  4000  kir  «^röfsteni 
tiewitht.  Die  Bliieke  werden  dunli  rltktn-ih 
betriebene  Laufkraboe  ans  den  Dnrcliweiciuin^s- 
grnben  g^ehoben  r.nd  auf  den  Kippstulil  geüetzt, 
welcher  dieselbei  dann  mittel»  eines  bydran- 
Üi^clicn  Cvliuders  auf  den  Rollgang  legt.  Anf 
i'i  zum  Theil  masHiven  Köllen  von  44i)  uuit 
Derchineaser  werden'  »ie  dann  der  Waise  zn- 
geflOirt.  Der  Durchmesser  der  Hlockwiilzen 
werde  bei  der  Constraction  auf  1150  mui  fest^ 
gtwtft,  jedoch  werden  die  Walsen  des  ttlteren 
»''►rhandenen  Blockwalzwerks  von  Iloo  ram 
l^Krchmesser  und  2750  mm  üundlange  eiust- 
«eOen  in  dem  nenea  Walzwerk  ntitbenntxt. 

Zum  Weiuleii  und  Illeben  der  Hlikke  ist 
ela  bydraoliacb  betbätigter  Kaotapparat  mit  vier 
Paar  ?ertlcalen  Damnen  yorhanden.  Bei  dem- 
«Ilun  ist  ein  Uebelstand  beseitigt,  welcher  bei 
den  Kautapparaten  älterer  Construt^tion  eich 
*tet8  unangenehm  bemerkbar  machte,  nämlich, 
liar»  Hill)  jeder  Daumen  nidit  ohne  weiteres 
Mch  oben  herausziehen  liel»,  wenn  er  verbogen 
*v.  Die  vorliegende  Construction  gestattet 
mit  Leichtigkeit,  dahei  ist  der  Apparat  vor 

TULee 


I  dem  herabfallenden  Zander  vollstftndig  geschfltst, 

so  daiV  kein  wcsi^nllirlier  ^'t-rschleils  t-ntstelit. 
I       Die  Oberwalze  wii'd  diu'ch  zwei  hydraalische 
I  Cylinder,  dagegen  die  obere  Knppelspindel  dnreh 
(iewichte  ansbalaiirirt,  Pic  .\n>;ti-lluiig  dtr  DriK  k- 
j  schrauben  erfolgt  mittels  Zahnstange  und  der 
1  mit  den  IVrackschraaben  in  einem  Stfiek  ge» 
tiiri:.'ttn    liitzcl   dnrch    zwei  einfachwirkende 
hyilrnulisrhe    Cylinder.      Die    Zahnstiicke  der 
Zahnstange   sind   eingelegt   und    bestehen  aoa 
Nickelstiihl,  damit  bei  hartem  Material  ein  Zahn- 
bnich  möglichst  vermieden  wird.  Hervorzuheben 
ist  noch  die  vollständig  steife,  durch  Schrumpf- 
bänder  an  den  Walzenstindern  befestigte  Qaer- 
Verbindung    des    Walzgeriisr^ü ,    durch    we! -lie 
bewirkt  wird,  daf«  die  Walzenstiluder  während 
des  Walsms  so  fest  nnd  mhig  stehen  wie 
ein  Uasehinenrahnicn. 
I       Die  Steuerapparate  zur  Einleitung  sämmt- 
I  licher  Bewegungen  belinden  sieh  anf  einer  Steaer- 
biiliiii>  iiliiT  dvni  KollLMtig.     Der  Kollgang  ist, 
i  zur  bcKHeren  Uubersicbt  der  maschineUen  Theile, 
I  erhöht  gelegt  worden,  nnd  zwar  liegt  die  obere 
Linie  der  Köllen  920  mm  iil .  i  !.  r  Hüttensohle. 
Von   der  Anwendung  der  Hingschmiernng  ffir 
die  Rollenlager  ist  ausgedehnter  Gebraach  gemacht 
I  worden  nnd  hat  sich  dieselbe  auch  hier  bei  der 
nnansgesetzten  Tnikehr  der  Hewegnng  vorziiglich 
bewährt.    Durch  reichlich  dimensiouirte  Zapfen, 
I  sehr  stark  gewühlte  Transmissionswellen  nnd 

1 


Digitized  by  Google 


414  Stahl  and  fiaan.      meckiMhutrk  dtr  R8cUkit$au»  JBwn-  und  StmUiuH^  tl  Jahrg.  Nr.  S. 


grol'so,  starke  Bader  iat  dafHr  gworgt,  dafli  der  | 

Verschleifs  niiiüiuul,  die  Betriebssicherheit  »ehr 
grofa  wird.    Der  ürack  der  Transinissionsachse, 
dnrtth  die  koniaeben  Bilder  kervort^erufen,  wird 
dmob  ein  in  Ot-l   laufendea  Oruckla^'-i-r  auf- 
genommen. Letztores  kann  in  achsialer  Kicbtong  . 
mit  der  Transmissionswelle  soweit  verachoben  | 
werden,  dafs  alle  Zähne  aufser  Kingriff  kommen 
und  alle  Rollen  mit  den  konischen  Rftdem  leicht  | 
berauHgenoranien  werden  können.  I 

Zam   Antriebe    de»   RoUgangs   dient  eine 
stehende  Zwillingsniaschinc  mit  Kolhenschiebor 
und   CouIisseuBteuei'Uiig ,    deren    Cyliuder  mit 
850  mm  Dorebmeaaer  and  500  mm  Kolbenbnb 
«1  )ir  i'r'ichlich  bemessen  werden  mufsten,  da  die 
Kesselspaiinung  von         Atui.  rocht  häutig  auf  i 
4  Atm.  nnd  noch  wen^ier  aMiel.  Die  grBi^eren 
Abmessung:en  der  Maschine  sollten  fnner  «  ine 
geringere  Tourenzahl  derselben  bei  grolVtir  (ie-  . 
aehwindigkeit  dea  Rollgangea  ermüglieben,  wo-  I 
'trch   eine  grftl'sere  Haltbarkeit    aller  lirwc^-- 

en  Theile  gewährleistet  wird.  Die  Antriebs-  , 
.  Je  aind  so  eingerichtet,  dab  eine  apAter  viel-  I 
Irieht  wfinschenswerthe  Abänderung  fiir  Klektro- 
notorenbetrieb  ohne  grofse  Störung  möglich  ist. 

Eine   ganz   eigenartige   (Nmstruction  bildet  j 
die  Anordnung  der  Kammwalzen  nach  der  von 
dem  Öberingenieur  der  Köcliüngxhen  Werke, 
Hm.  Ürtmann,  gegebenen  Luustructiuu.  Die 
Kaumwalsen  von  1200  mm  Theilkreiadarebmeaaer  | 
sind   in  einem  Gehflu«e  gehigerf,   welches  ;uis 
einem  Stück  hergestellt  ist  und  mit  der  uberea  ^ 
Kappe  Boaammen  einen  geaeUoaaenmi  Kanten  I 
bildet.  Fiir  Si  liiiiii  riuip  der  langen,  mit  Weifs-  [ 
metall  gefütterten  Lager  und  der  Zähne,  welche  , 
▼oUattndig  in  Oel  laaflsn,  iat  in  ansgiehiger  I 
Weise  gesorgt,   wodurch   der  Verschleifs  der- 
aelben  auf  ein  Minimum  reducirt  wird.  Daa 
KammwalsMigebftnae  lat  in  di«  Antrleba-Bereralr» 
maaehino  hineingebaut,  weil  einerseits  auf  diese 
Weiae  bedeutend  an  Platz  ges))art  und  ander-  ' 
aeita  die  Krajftnbertragnng  eine  sehr  günstige  | 
wird.    Die  bei  den  früheren  Walzwerken  noth- 
wendige  Ani.Tiff^-Klam'nku|ii>liui^  nrhst  Spinde! 
und  Mafien,   die   stets  ein  sehr  imsiclieros  und  i 
dam  Verschleifs  stark  unterwurfenea  Element 
bildeten,  sind  hier  in  F'ortfall  gekommen.  Bei 
der  selir  stark  gewählten   VorgelegweUe,  die  i 
gleleluMitig  Kammwalsenaebae  Iat,  dürfte  ein  | 
Bruch  ausgeschlossen  sein  und  besteht  die  denk- 
bar  gröfste   Dtitriebssicherbeit.     Daa  äafsere 
Lageir  der  Vorgelegeaebae  iat  ebenfUla  ein 
Ringscbinirrla-icr  und  bewiUirt  sich  vorzüglich. 
Die  Vorgclegorffder  sind  aus  ätahlgolli  her-  | 
geetellt  nnd  haben,  Im  Gegenaats  an  den  Kamm-  i 
walzen,  gerade  Zähne,  die  recht  gut  laufen  und 
heeondere  die  Bewegungen  der  Kurbelwelle  in  i 
achsialer  Richtung,  die  bei  Badem  mit  Winkel- 
säbnen  sich    unangenehm   bemerkbar  machen, 
nieht  aar  Folge  haben.    Der  Kappeizapfen  der 


Vorgelegewelle  bat  dabei  nnr  die  halbe Maachinea» 

arbeit  zu  übertragen. 

An  die  hinter  der  Walze  liegenden  acht 
Rollen  des  Walzwerkea  acbliel^t  der  von  dw 
Finna  Breuer,  Schumacher  &  (  ie.  in  Kalk  ge- 
lieferte schmale  Rollgang  mit  der  hydraulischen 
Blockscheere  an.  Im  Anschlüsse  an  die  letztere 
ist  in  jeder  Weine  fBr  zwcckmikfsige  Biih  . 
richtungen  zum  Transport  der  Blöcke  erefxirgt. 
Ein  elektrisch  betriebenes  Paternosterwerk  bringt 
die  kleinen  Blöcke  oder  die  Abfallenden  in  kJeioo 
Wagen.  Kiii  hyilraulischer  Verschiebecylinder 
in  Verbindung  mit  einem  hydraulischen  Ueh^ 
tbch  dient  som  Verladen  der  grOfeerea  BlSeae 
auf  einen  Wagen,  welcher  dieselben  zu  den 
tiSOer  Walzeustrafeen  schafft.  Bei  einer  dritten 
Bimriehtnng  laufen  die  BKfeke  von  der  Scbeere 
auf  eine  schiefe  Kbene  nnd  werden  von  dieser 
durch  einen  elektrisch  betriebenen  Tranaport- 
wagen,  der  als  fahrbarer  Dreh-  bezw.  Pratzen- 
krahn ausgebildet  ist,  auf  einen  vor  den  Wärm- 
Öfen  des  Trügerwalzwerks  laufenden  Einsetz- 
wageu  gelegt,  der  die  BlOcke  in  die  Oefen  schiebt. 

I  >  i  e  .\  n  triebswalzen  z  ugmasch  i  ne  i  s  t  al  s  Z  \v  i  1  Ii  n  ga- 
Tandem  -  Keversinnaschine  mit  l>ampfiyliiidern 
von  10.50  und  KKKl  mm  Durchmesser  und 
1300  mm  Kolbenhub  gebaut.  Die  ('mdrehunga- 
zahl  di  r  Kurbelwelle  betr.igt  1 20  in  der  Minute, 
und  das  Ucbersietzungsverhältuii's  des  Stirarad- 
vorgelegee  1;S,5.  Die  Maacbioe  ist  an  eine 
CcntralcondiMisritiiin  angeisehlosseo ,  und  über- 
windet die  Widerstände  im  Walawerk  spielend 
leicht.  Dm*  Dampfdruck  von  6Vt  Atm.  im  Kessel 
fSUlt  zuweilen  bis  4  Atm.  Die  vier  Kolbeu- 
schieber aind  für  Doppelkauäle  construirt  und 
werden  durch  Allansebe  Conllssenstenerangen 
bfwcürt.  Die  Unistiuiriing  erfolgt  durch  die 
hydraulische  Umsteuermaachine  mitteis  einer 
nUfereMlal-KolbenteUebersteueniBg.  Zwischen 
dem  Receiver  und  dem  Niedoi  tlruckcylinder  ist 
das  bekannte  Stauventil  nach  Patent  Kiesselbach 
eingeschaltet,  welches  bereits  in  Belgien  im  .Fahre 
1.H82  der  Geaellscbaft  John  Cockerill  jcitentirt 
und  von  dieser  an  einer  gröfseren  Keihe  Maschinen 
zur  Ausführung  gebracht  wurde.  Die  Bewegung 
dea  Uanptabsperrventils  gemeinschaftlich  mit  dem 
Stauventil  wird  von  dem  .Maschinisten  sehr  leicht 
bewerkstelligt,  nnd  arbeitet  die  Maschiao  sehr 
«ickor,  BD  dalk  halb«  Umdrehungen  ohne  jed« 
Schwierigkeit  gemacht  werden  krumni. 

Der  Raum  für  die  Tandem-Heversirmaschiae 
nad  für  das  Walzwerk  wird  in  interessanter 
Weise  dnrrh  zw>m  I.it  if krahiie  bestrichen,  welche 
übereinander  herfahi-eu  und  deren  Bahnen  recht- 
winklig zu  einander  liegen.  Der  untere  elek- 
trisch betriebene  10  t  Kitüin  bedient  die  neue 
und  die  alte  Bluckstrafse  nnd  gleiciiseitig  daa 
Vorgelege  der  Reversirmasclüne,  so  dab  BChnell 
Walzenwechaal  ttnd  Bcparatanm  vaivtiioiBBaa 
werden  kSimen.  w,9amtlL 
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Entfernung  de«  Schwefels  aus  dem  Koks  und  Roheisen 

im  Cupolofen. 

*• — Nacbdruuk  vcrliKtcn, 


Hr.  Osann  fährt  in  seiner  in  „Stahl  und 
ßMa"  Nr.  6  vom  tft.  Hin  1909  verSffeiiW 

lichten  .\bh;infllnns: :  ..Znr  Frafrr  drr  Prüfung, 
fieartheilang  und  Eiutheilung  vuu  Ciiefaerei- 
Rohcicra  imd  Qnheum*,  nnter  Andaran  an,  daA 
der  b«kannte  aimnikanifiche  Forscher  Thonias 
D.  West  im  i'ankte  des  tichwefelgebaltes  im 
(}i«fti«rei*BolMiMii  besw.  in  GaDntttekea  dnen 
•ehr  en^erxigen  Standpunkt  einnimmt  nnd,  um 
diesen  seinen  Standpunkt  zu  vertheidigen,  be- 
hauptet, dafs  es  mitunter  auf  0,01  "/o  Schwefel 
aak&nit'  und  dafs  ein  Schwefelt.-^t  )ialt  von  0,03  */• 
Statt  f',OL>"/o  vielfach  Fchlg:uf.>  tu'ivorriefc. 

Mag  man  nun  über  den  ächwefolgehalt  im 
Oiefb«r«I-Rohel8en  denken,  wie  man  will,  ao  er- 
srheinen  jedenfalls  die  von  West  anfgeRtellten 
Behauptungen,  weiche  einer  relativ  so  geringen 
Steisaraofr  das  SehwefelgdiaUes  einen  to  weit» 
gebenden  Fintitifs  z!i<irlireiben,  sehr  gewaprt  nnd 
Wira  es  zur  gründlichen  Beurlheilong  seines 
Standpnnktea  in  erster  Linie  erforderlieb,  die 
Art  der  mit  diesem  Eisen  eizcupten  (infHHtücke 
za  kennen.  Ich  will  nan  au  dieser  Stelle  auf 
die  Sdiwefelfrttge  im  Gieherei-Rohetsen,  in  wel- 
cher ja,  soweit  sich  der  Schw«'f('lg«'halt  in  den 
unteren  Grenzen  bewegt,  die  verschiedenartigsten 
Ansichten  vorherrschen,  nicht  naher  eingehen, 
sondern  im  Nachstehenden  nur  liiiigo  N'ui-snche, 
den  Srbwef»'!  im  ('uj)olofen  dur(  h  Znsatz  von 
Manganerzen  zu  verschlacken,  der  Oeffentlich- 
kait  flbergabea. 

Dir-  Anr<»?iirig  zu  diesen  ^'cI-nrhen,  welche 
ich  vor  einigen  Jahren  in  Witliuwitz  zur  Aas- 
IBbrongr  bmelite,  warde  mir  von  En.  General- 
director  Holx  gegeben.  Dieselben  erbrachten 
den  Beweis,  dafs  es  möglich  ist,  nicht  nur  den 
Schwefl»lfehnlt  des  Koks  im  Cnpolof^n  voll- 
ständig 7:n  vfTsrlilarkrn,  sondern  anob  den  im 
Bolioinen  enthaltenen  Schwefel  w&brend  des 
Schmelnproeesses  theilweiso  «nsekldliefa  zu 
machen,  d.  h.  ans  dem  Roheisen  zu  entfernen. 
Es  wurde  hierbei  von  der  durch  den  Versuch 
bestätigten  Ansicht  ausgegangen,  dafs  die  grofse 
Varwandtschaft  zwischen  Schwefel  und  Mangan 
auch  beim  Cupolofenschmelzprocefs  znr  Geltung 
k(imuit.  Die  Schmelzversucho  wurden  in  einem 
kleinen  Cupolofen  von  500  mm  Durchmesser 
durchgpfnhrt.  Es  wnrde  absichtlich  ein  möglichst 
grofser  Kokssatz  gegeben,  um  recht  viel  Schwefel 
SU  den  Kokt  den  Btsen  snsnAkreia.  FIr  jeden 
ebselncn  Versuch  wurden  .^'»0  kg  Roheisen  ver- 
wendet und  dasselbe  in  einzelnen  Partien  von 
100  Tkg  veglehtet.    Der  FflUkoks  betng  bei 


jedem  Schmelzversucb  280  kg;  pro  Satz  wurden 
nnl^erdem  40  kg  Koks  ani]$egeben.  Bei  Jeder 
Schmrl/nng  wurde  dreimal  abgestochen  und  bei 
jedesmaligem  Abstich  etwa  100  kg  Eisen  aas 
dem  Ofen  gelassen.  Ans  der  Mitte  eines  jeden 
Abstiches  wurden  die  zu  den  Analysen  verwen- 
deten Proben  entnommen  and  sind  die  drei 
«iosdneii  Fnben  ainee  jadmi  Veranches  im 
Kacbatehanden  mit  1,  9,  8  bezeichnet. 

Das  zu  den  Versuchen  verwendete  Rohaisan 
hatte  folgende  Zn^anitnensetznng: 

Gesamint-KohleaBtoff   »,81 

Uraphit   3,07  j|, 

Siliciam   L8»  ... 

HsBgaa   Ofii 

Phosphor   0,18  *9dJ 

Schwefel   0.006 

Di«  Analyse  des  zu  den  Schmclzversuchen 
verwendeten  Koks  ergab  folgandes  Resaltat: 

Asche  11,10 

Schwefel   0,81 

Der  Kalk,  der  ans  den  Straraberger  Brüchen 

stammte,  wnrde  nicht  analysirt. 

Der  weiter  aU  Zuschlag  verwendete  mangan- 
haltige  Thonschiafsr  bat!«  naehstalrnnde  Zn- 

sammensetzang: 

iSsenoxyd   4,10  (Fe  2,87) 

Manganoxydid  ....  88,48  (Mn  27,72) 

Thonerde   3,27 

Kalk   B,71 

MiigT.fii.i   2,7t  i 

rhosphorsaure.  .  .  .  0,25  (P  0,11) 

Glühverlnst   2i,6B 

Böckstand   81^85 

Sebwefelstars  ....  0,99  (8  0^) 

1.  Schine]»ver8H''h. 
Oha«  Kalk-  und  Flrzzoschlag. 

I.  Prob«  (.PratM)  s.  HrolM 


»In 

Kohlenstoff 

 3,68 

3,60 

3,50 

2,09 

2,(« 

0,72 

0,72 

Phosphor  . 

 0,22 

0,22 

0,J1 

0.04 

0,066 

n.  Sebmelsversnsb.  Ißt  9>  KsUtsasehlsg; 

I.  Prob«  t.  Prob«  .1,  Prob« 

Kohlenstoff   8,18     3.51  3,46 

Silicium   2,07      1.91  1,91 

Mangan   0,70     0,70  0,68 

Phosphor   0,22    0,24  0,26 

SebwiM   0,006  0^074  0,080 
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III.  .Scluiivlz vtTBuch.    Uit  Kftlkzaschlag. 

I.  PmIm  t.PMbe  t.l>Mb« 

•/.         •/.  •/.. 

Kohl.-nstoff  :{,r>r)  H,71  :l.70 

Silicium  2,09  2,04  2,12 

Manj^an  .......    0,75  0,7. t  0,77 

Phosphor  0,23  n,22  0,22 

SchwttTul  U,U«>  U,U3B  U,ü4ö 

IV.  S  <■  h  lu  I' 1  z  V  e  r  B  u  c  h. 

Mit  1  7«  Maogaoerz  and  2  7«  Kalkiuscklitg. 

I.Prab«  t. PMb»  S.Probe 

Kohlenstoff   3,44  H,:17  H.ik) 

.Silirium   2,12  2,05  2.11 

Manirttn   0,82  0,H2  0,H2 

l'hosphor   0,2:<  0,2.-i  0,23 

Schwefel   0,007  0,004  0,006 

V.  Schmelz  vcrtiun  Ii. 

Mit  2*/«  Mangatten  and  4  >  Kalk/u-^rhlu'.'. 

1.  Frobp  'i.  I"ri*f  3^  Probe 

»/o  •/• 

Kubienttoff  3,72     3,(>1  ^ 

SiliciD»  1,91     l.iW  -2 .5 

Mangan   0,77  0,84 

Phosphor  0^1  0,S0 

8chw«r«l  ^Hir  %  * 


it.  Jahrg.  Nr.  8. 


VI.  ächmelzversuch. 
Mit  8*/«  Maaganen  and  67o  Kalknischlag. 

I.  Prvbe  S.  Probe  3.  Prob« 

Kohlenstoff   S^7  S,66  B.B& 

Silicium   1,88  1.9«  1,W 

Mangan   1,02  1,01  0.07 

Phosphor  ...      .  0,21  0,20  0,20 

Schwefel  ,  .  Spur  Sjmr  .Sjiur 

Die  Analysen  wurden  in  dem  unter  Leitung 
des  ChefcliemikerH  Hrn.  Schindler  stehenden 
Wititowifzer  r>al)nr;ti.(r)inii  aiTic-eftilirt.  Es  lag 
infolge  des  günstigen  Au.stalle.s  dieser  Versuche 
nahe,  besonders  schwefelreichen  Kolu,  welcher 
sonst  für  ( lii  Csrn  i/w  oi  ke  nicht  brniichhar  war, 
für  diese  Zwei  ke  dadurch  verwendbar  zu  machen, 
dftfs  man  der  Kohle  vor  dem  Verhoken  eine 
eritsi»rf '-liende  M«'n;^e  ^latiiriuitTz  lieiniisrlitn,  ein 
Vorgang,  der,  wie  aus  dem  Vorgesagten  ohne 
weiteres  einlenehtend  Ist,  anch  thatalchlidi  zu 
d<Mti  (»rwüiix  Ilten  Resultate  führte,  indem  das 
im  Cupolofeu  umgescbmulzeue  Eisen,  trotzdem 
der  zu  den  Verraehen  verwendete  Koke  etwa 
2  "i'o  Schwefel  enthielt,  keiBCD  Schwefel  «nfliahin. 

Mfilheim-Rnhr.  F.lUiueh. 


Nnu  StmriehtuHg  ftr  modutärmöftn  vom  h'.  H.  DaniaU. 


Nene  Einrichtung  für  Biockwftmitffen  yon  F.  H.  Daniels.* 


F8r  das  Anawalzen  yon  Fhirseisen-  nnd  Stahl- 

blocken  ist  ein  gleichniafsifres  Wilrmen  auf  einen 
bestimmten  Grad  von  gröfster  Wichtigkeit;  es 
iat  dnhffir  eine  Reihe  von  verschiedenen  Binrieh- 
tnngen  zn  dem  Zwecke  ei-fuii<len  und  iius^cfiihrt 
worden,  von  welchen  die  .Vusfcleichungsfifruben 
beienders  hervoi-znheben  sind,  die  unter  gewissen 
Unstftnden  eintu-  Heizung  bedürfen  und  den  so- 
genannten Tiefofen  bilden.  Üer.selhe  wit  ii  nicisteiis 
mit  einer  Siemensscheu  Kegenerativfcueruug  ver- 
sehen, welche  für  diesen  Zweck  Jedoch  den  Nach- 
theil hat,  (lafs  der  eanze  Kinsatz  gloichzoitip 
furtig  gewärmt  wird  uud  einzeln  nachgesetzte, 
kalte  Blöcke  nhkflhiend  anf  die  noch  flbrigen 
warmen  wirken.  Die  prleichc  Wirkung  hat  diis 
für  jeden  Block  nOthigc  zweimalige  Abheben  des 
Deckels,  so  dah  dieses  System  einen  gröberen 
Wünneverlusl  ergiebt,  als  dasjenige  des  Roll- 
oder des  .Stufsofens,  bei  welchen  die  Blöcke  der 
Flnmme  ent^cegeugeführt,  also  allmfthlieh  an- 
gewinnt  werden.  Hierbei  liegen  die  Blöcke 
horizontal,  was  nur  dann  zuliläsig  ist,  wenn  die 
Erstarrong  im  Innern  bereits  genügend  erfolgt 
ist,  wahrend  die  Ausgleichung  auch  bei  dieeer 
Einrichtung  und  bwi  verticaler  .Stellung,  wenn 

*  Nach  einem  Vortrag,  ^halten  auf  der  Mai- 
Venammlang  1901  der  «Amencan  Society  of  tfeelMni- 
oal  Bagineen*  (TraaMctions,  Vol.  Uli). 


anch  nnr  thellweise,  zor  Oeltang  kommt.  Da 

aufserdom  durch  die  Berührung  der  Hlöcke  unter- 
eioauder  im  Stolsofen  die  Flammenfübrong  er- 
Schwert  nnd  anch  nicht  selten  ein  Anschweiften 
bewirkt  wird,  so  gab  dies  Vcranlassang  zum 
Hau  eines  solchen  mit  aufrediter  Stellung  der 
HIm«  ke,  verbunden  mit  einer  elektrisch  betriebenen 
.Stüfsvon-ichtunp ,  duri  Ii  wi  lclien  ein  sehr  be- 
friedigender Hn'olg  erzielt  wurde. 

Die  Abbildungen  1  bis  ti  zeigen  Ansichten  und 
Schnitte  des  Ofens  für  Bostfeoernng,  7  bis  10 
solche  für  Gasfeuerung. 

Die  Blöcke  stehen  auf  einem,  durch  Wasser 
gekohlten  Rohr  B  nnd  lehnen  sich  anch  gegen 
ein  solches  /'  an.  .\ni  Fcnerendo  des  Ofeuz 
betindet  sich  eine  mit  Saud  gefällte  Grube  C, 
welche  znr  Ansammhinif  der  Schlacke  sowie 
auch  als  heifses  Hail  für  die  Blöcke  dient,  um 
die  kalte  Stolle  au  ihrem  Fulse  zu  entfernen, 
welche  sich  dnreh  die  Bertthmng  mit  dem  Kühl- 
rohr n  bildet.  Die  Rohre  D  J>  sind  in  den 
Seiteuwänden  eingelassen  und  bestehen  ans  ein- 
zelneu Theileu,  deren  Enden  anfserhalb  des 
Ofens  verankert  sind,  um  den  dagegen  lehnenden 
Blocken  eine  feste  Stütze  zu  gewahren.  Am 
Feuereude  des  Ufen.s  ist  ein  Rohr  /•'  durch  die 
Wand  geführt,  gegen  welches  der  Block  in  dem 
Aagenblick,  wo  er  gezogen  wird,  anlehnt.  Die 
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Construction  der  Feaernng,  der  Fenerbrticke  and 
des  Gebläses  geht  klar  ans  der  Zeichnung  her- 
vor nnd  bedarf  daher  keiner  Heschreibnng. 

Genau  über  der  Stelle,  wo  der  allmählich 
nach  dem  Fenerende  geschobene  Block  schliefs- 
lieh  ankommen  mnls,  befindet  sich  ein  Deckel  O. 


vorspringenden  Gnfsstücken  JÄ"  vorsehen,  welche 
als  Hlockempftlnger  dienen  und  den  Blöcken 
vor  ihrem  Eintritt  in  den  Ofen  die  richtige  Lage 
geben.  Djis  obere  (Tufsstiick  J  trägt  ein  Paar 
Consolen  mit  Seilscheiben;  über  diese  sind 
Drahtseile  geführt,  welche  die  Thüre  M  tragen 


JL 


— — -  -J-i  r  -^-.  -'-t^J 




Abbildung  1. 


Abbildung  4. 


Derselbe  wird  durch  ein  Fahrgest«!!  H  bewegt, 
das  anf  Schienen  T  rollt,  nnd  gegen  die  Be- 
wegungsebene geneigt  ist.  Das  Oeffnen  und 
Schliefsen  des  Deckels  wird  von  dem  pneu- 
matischen Cylinder  /  bewirkt,  dessen  Kolben- 
stange fest  mit  dem  r)eckel  verbunden  ist. 
(Abbild.  1.)    Die  Einsetzseite  des  Ofens  ist  mit 


nnd  dieselbe  mittels  des  Luftcylinders  X  schnell 
öffnen  nnd  schlielHen  können  (Abbildung  5.) 
Die  Gase  entweichen  durch  die  Züge  YY, 
welche  so  eingerichtet  sind,  dafs  der  Zug  an 
beiden  Seiten  dos  Ofens  gleich  grofs  ist.  Wenn 
wünschenswerth,  können  diese  Zuge  mit  Kanälen 
zur  Erwärmung  der  Gebläseluft  versehen  werden. 
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Die  tntwewanteste  und  iiea«rte  Einiiclitiiiig 

desOfens  ist  der  Stöfser  0  (Abbil(l.  3  und  4).  Bis 
jetzt  sind  meisten»  hydranltsche  ätofsvoiriditaiigea 


benutzt  worden,  doch  baben  di«K 

ttelbin  in;ui<  tic  lirdfutciide  Niirli- 
tln'ilc.  Ks  hat  sirh  als  iin;iiJstüUr- 
bar  erwif'stn.  «-inen  Kinliiili-Stofser 
▼on  frt^nüj,'«Mid*:r  iJUitrr  zum  Kio- 
K«'tzi'ti  in  finon  «kraitiffcn  Oftm 
/.u  confitt  uireii.  Du  üüi  dem  Mclir- 
Hnb-StOiser  die  Lftnge  den  Hahea 

bt'frretizt  ist ,    s-»        i  s  i-rfoi der- 

Ofen  lüneioKefilh  rt  werden  aoll,  eine 


erat  wieder  berfirestellt  werden.    Dadurch  geht 

dl!  \ilM  if  Mtdir  lariKHiiin  V(in  statlen  und  die 
Ut'entbüre  mofs  za  Unge  Zeit  offen  bleiben. 
Der  für  grofte  BlScke,  s.  B.  300  X  300 
and  dariilj«  r  erCordi'i  iirlic  bohe  Druck  ep^ 
Ifielit  pMlsr  Srhwieri^^kfit'r'n  für  die  Ein- 
ricbLuug  und  Iii«uuidliaUuiig  dt'r  liydran- 
llsdien  Anlagen,  da  die  Einst- t/  Vorriob- 
timüTi-n  iiioist  nn  i-x|Miiiirteii  Sudlf-n  an- 
gubracltj,  weide»  uiijssjou  und,  weuu  aicht 
■orgfiütig'  ipreanhfitzt,  bei  kaltem  Weiter 
weitfifri  Cit^f.ihien  ausgesetzt  sind. 

Zur  Wruitstduug  ditiser  NacbtbtiUti  ist 
eine  elektrische  Einsetzmaacbise  aaflgefUirt 
wordi  n.  Di»^st>!t)c  licstcht  im  wpsentlidien 
tküti  viuviu  langen  X*  Träger  0,  der  auf 
Rollen  rnht  und  einen  SlSfBer  P  tob  OnA* 
stalil  trilirl.  Aiit  der  unteren  Seite  des 
X-  Ti'üK^Ts  ist  mit  balzen  eine  Olüiwtakl- 
sahnetau^'e  ^  in  AbBcbnitten  bedaetigt. 


Abbildung  6. 


!  ■  ■ 


Reihe  von  aufeinanderfolgenden  Uuben  zn  machen,  i 
d.  h.  nach  dem  ersten  Hnb  mnfs  der  Kolben 

/.ui  I rkLTi'hen  nnd  initleU  einer  Klau*'iikii)>]dun^ 
die  Verbindang  mit  dem  zu  atofseuden  Blocke  | 


deren  Zdhne  in  diejenigen  des  ätirnradea  B  ein- 
«rreifen ,  welches  dnrch  ein  Getriebe  mit  dem  Motor  8 
verbunden  ist.  Der  letztere  ist  ein  Serieninotor 
des  Eisenbahntyps  mit  Eheostaten  nnd  einen 
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Controler.    Die   Geschwindigkeit   des   StOfBers  I  Temperatur,  indem  sie  sich  dieser  Stelle  nähern. 


kann  daher  innerhalb  weitentfernter  Grenzen 
pewechselt  werden,  wa«  besonders  wünschons- 
werth  ist,  um  den  Stöfser  schnell  aus  dem  Ofen 


Wenn  ein  Block  die  Neipung:  des  Rohrs  B  er- 
reicht, so  gleitet  er  abwärts  und  steht  auf  dem 
Sandboden  C,  während  sein  oberer  Theil  gegen 
das  Rohr  F  lehnt,  welches  ihm  die  richtige 
Stellung  zum  Ziehen  giebt.  Dann  wird  der 
Deckel  geholxin  und  der  Mlock  gezogen,  der 


herHUsziehen  zu  können,  wobei  der  Motor  nur 
eine  geringe  Arbeit  zu  lei8t«n  hat  und  daher 
schneller  laufen  kann ;  die  elektrische  Einsetz- 
maschine arbeitet  sehr  sparsam,  da  der  Kraft- 
aufwand in  unmittelbarem  Verhältnifs  zur  ge- 
leisteten Arbeit  steht.  Ein  Hiilfsmotor  kann 
direct  mit  dem  Hauptzahngetriebe  oder  un- 
abhängig mit  der  Zahnstange  verbunden  werden. 
Die  Arbeitsweise  des  Ofens  ist  folgende:  Die 


jetzt  fertig  ziun  Walzen  ist.  Scblackenstiche 

sind  sowohl   an  beiden   Seiten  U  als  auch  an 

dem  Ende  V  angebracht  und  der  Herd  des 
Ofens  ist  entsprechend  geneigt. 


Abbildaug  9. 

bl5cke  werden  einzeln  mittels  eines  Krahns  anf 
da»  Rohr  B  gestellt,  so  dafs  ihr  oberes  Ende 
fregcn  die  Stange  I.  lehnt  und  sie  abwechselnd 
nach  rechts  und  links  geneigt  stehen.  Sobald 
lie  aufigest«llt  sind,  wird  die  Thüre  M  gehoben 
ond  die  Rlöcke  werden  in  den  Ofen  hinein- 
f^escboben.  Da  die  Hitze  allmählich  nach  dem 
Fenerende  hin  zunimmt,  erreichen  sie  die  richtige 


I 

Abbildang  10. 

Hr.  Wellman-Cleveland,  der  den  Daniel- 
schen  Wärmofen  in  Betrieb  gesehen  hat,  be- 
zeichnet denselben  als  die  beste  Einrichtung, 
welche  bis  jetzt  zu  dem  Zwecke  ausgeführt 
worden  s«i.  r)«!r  Kohlenverbranch  betrage  nur 
etwa  '/«  eines  guten  Siemens-Wärraofens. 

H',  Daelen. 
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Hochofeiigiismotor  von  Soest  k  Cie. 


Die  Eutwidduiig  dei'  mit  HocUofeugas  be- 
tiiebenen  Oasmasehinm  idrd  ron  alten  Httttea- 
lenTon  mit  lebhaftem  Intei-esse  verfolfrt  niiil  liat 
zweifellos  in  den  letxteu  Jahrea  aufserurdetit- 
liebe  Fortschritte  fenacht.  Die  Erwartnnfiren, 
die  man  an  iliesf  Art  i!er  Verwendung  der 
Uocbofenga»e  knäpfle,  Laben  «ick  glänzend  er- 
füllt. Bei  den  ersten  Gichtf^motoren  tr«ten 
noeh  erhebliche  Betricbssclnvii  l  iirkriten  auf, 
welche  jedoch  nicht  no  aehr  den  Motoren  za- 
inichreiben  waren,  zondem  hanptsJlchlich  in 


hnben  die  Gaamotoreu  den  iiewei«  ihrer  völligen 
I  Betriebeeicherheft  erbraebt.   Der  Verbnuieii  aa 

Gas  ist  ein  sehr  ^erinierer,  so  dafs  anch  die 
I  hohe  Wirthzchaftlichkeit  solcher  Ajiiagen  als 
I  erwiesen  angesehen  werden  darf.  Die  bisherigen 

Resultate  zeigen,  dalH  durch  di*-  ilicrctc  Ver- 
I  Wendung  der  Ilochofengaao  in  Kaschiuen  er- 
I  beblicbe  Ersparnisse  g:egenftber  bisherigen  An- 
'  lagen ,  bestehend  in  Dampfinaachinen  und  Kesseln, 
'  erzielt  werden.  Oie  Ueherleffenheit  berabt  einer* 
I  zeits  darin,  daf»  die  zu  grofsen  Verlusten  and 


AbMldang  1. 


der^  mangelhaften* Reiniprnn?  der  Horhofenjase 
ihren  Graud  hatten.  Es  gelang. zuuiuhäi  uicut, 
die  Ghkse  in  einfacher  und  rationeller  Weise  zu 
reinigen;  auch  hatte  man  den  Uobolpt;ind''T), 
welche  durch  ein  anroiiioB  Ga«  hervurgerul'en 
wnrden,  nicht  die  gebOhrende  Beaehtang  ge- 
schrnkt  1.t-zw.  die  üebelständo  nntcrschiltzt. 
Die  Folge  schlecht  gereinigter  Gase  war,  dafa 
Kolben  and  Gyllnder  sehr  sebnelleni  Verschleifs 
;ins;,'-.'-iftzr  waren,  die  Stt'ni!riiii£r?or:,'-ane  und 
Zöudong  nicht  richtig  fuuctionirten  und  allerlei 
lustige  BetrlebsstOmngen  sieb  zeigten. 

Neuerdings  hat  man  es  erreicht,  die  Hoch- 
ofengaae  in  einfacher  und  rationeller  Weise  so 
grSndtich  zu  reinigen,  dafs  die  vorgenannten 
Uebektande  beseitigt  sind.  Di*;  (iichtgasmotoren 
fuuctlonlren  seit  dieser  Zeit  zur  vollsten  Zu- 
friedenheit. Bedeutende  Aulagen  nach  ver- 
adiit-denen  Systemen  »ind  ansgeflihrt  worden 
und  haben  allen  Rrwr\rtuu;ren  entsprochen. 
Diutb   mouatelunges,  nnunterbrucheues  Laufen 


Gefahren  Anlafs  gebenden  Kessel  vermieden 
werden,  andererseits  darin,  dals  die  Gasmaschine 
einen  mehr  als  doppelt  so  hohen  thermischen 
Wirkungsgrad  besitzt,  als  die  gleich  groTtse 
beate  Dampfmaachiue.  Ea  ist  daher  wohl  nur 
eine  Frage  der  Zeit,  dafs  angesichts  der  aafter- 
onlentUr-fi  ^rof^eii  Vorfbcüe  die  Gasmaschine 
in  der  gesammtou  Eiaenindustrie  in  ausgedehntem 
Hafte  ZOT  EinfKhniog  gelangt  nnd  man  dan 
übergehen  wird,  whoa  vorhandene  Dampfonlagien 
durch  Qaamotoreo-Anlagen  zu  ersetzen. 

Eine  Klftrong  der  Frage,  welches  der  v«r- 
schiedenen  Motorensysteme  das  beste  sei,  ist 
noch  nicht  erfolgt,  weil  einzelne  neue  Syateme 
noch  zQ  korze  Zeit  im  Betriebe  sind.  Legt 
man  aber,  wie  ea  der  Hütteningenieur  unbedingt 
thnn  sollte,  ganz  besonderen  Wertli  anf  die 
Betriebssicherheit  und  Einfachheit  der  Anlage, 
sowie  anf  die  leichte  Controle  aller  Theile,  80 
ist  das  Vi':>r(a^nRy<^rpm  allen  anderen  S.yslemen 
voreuziehen.    Es  ist  anf  Grund  fast  3UjährigOT 
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BHUmnifni  bte  in  «II«  Elnselbelten  Ton1lrll«h  |  h6Uinr«rdead«o  Tbell«.  Bm  Werfi  btit  ab 

darclipi^hüdi't ,    fi-cwllhrt    wes:en    -  inrr    m'" n-  rialität  Viertartpismasrhinpn  von  .'Ifi  biB  600  P.  S. 

ordentlicben  Einfachheit  zudem  ein»  unbedingte  .  in  EincjrUnderanordnung,  solche  von  äb«r  70  bis 

Betriebnicherlitit ,  welche  die  in  den  letnten  !  1800P.S.  iDZwd«ylinder«aordniiiv;  IbrnerOae* 


AbbiUnng  4, 


Jahrtn  i'Dtstandenen  Systeme  erst  noch  zn  er- 
weiften  haben.  Anfscrdem  ist  der  mechanische 
\Virkiin(r!'tn''id  weit  besser  als  bei  den  OonpUcirteD 
anderen  MotorensystemeD. 


kraft^ebläsemast  liiiiun,  iraskraftwalzenzutniiaschi- 
nen  u.  s.  w.  |)ie  Firma  führt  in  dii  sein  Jalm 
auf  der  DüsseldortV'r  iTulngtrie-  und  Gcwi  iheausi- 
stelloDg  einen  von  ihr  gebauten  Hochofenga-omotor 


Abbildong  fi. 

Zu  den  Wtrken,  welche  ilie  Her- 
stellung: {irofstr  tiiisiuiisriiiiicii  ühc-r- 
Uüiumeu  hab<5u,  ist  in  uouestiT  Z<  i)  auch 
die  HeeeliinaiiJkbrik  nnd  Piisongierterei 
von  Lonis  Soest  Ä  Co.  m.  Ii.  H.  in 
Reisholz  bei  Düsseldorf  getreten.  Cirol'se!^  (ie- 
wieht  leirt  dieselbe  anf  krftfti^,  fcdrnnfeiie 
Formen,  reirhliohftr  TMnii  nsiiniirnn;?  allrc  Tlir-ilr, 
sorgfilltige  Durchbildung  der  Zünduugsvorrich- 
tnniren,  Dicherae  nnd  bequemes  Anlftssen,  Rück- 
sichtnahnie  auf  h-ichtcn  Kin-  uixl  Ausliau,  sowie 
bequeme  Keini|raDg  and  reiebliche  Kühlung  aller 


von  300  hik  <:>*>  I'.  S.  vor,  welolier 

;:uin  diicctt  ii  Antrieb  oinei-  Drelistrom- 
bezw.  i^ikichstroindyuiuuu  dieuL  Die 
MaRobine  bat  650  mm  CyUnder« 
dnrrJimrs'jiT  und   S.'iO  mm  Hub  hei 
einer  normalen 'I'ourenzahl  von  140  i.  d.  Minute. 
Das  Gewicht  des  Koten  (eineehlieblich  26  t 
Schwungrad)  betrrtirt  Tfi  t.     Tn  der  Ausstellung 
i  wird  die  Maschine  mit  Uencratorgas  betrieben, 
I  welches  in  einer  eigenen  dort  beAndliehen  Gene- 
ratorpasanlafre  licrscstdlt  wird.    Die  Abbild.  1 
[  bis  5  erläutern  die  Constrnction  der  Maschine. 
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Abbild.  1.  gicbt  die  aafsere  Ansicht  der  liokea 
HtMiliiiMiMaite,  A1>blM.  S  die  ianere  Antleht 

derselben,  Abbild.  .3  den  Grundrifs,  Abbild.  4 
den  LäugsschniU,  Abbild.  5  einen  Schnitt  durch 
d«B  Cyliüdwrkopf  anf  der  Unken,  und  denen 

hintert-  Ansirht  auf  A^r  rechten  MascliiiH'nseite. 

Die  beiden  Eabmen  der  Maacbiue  sind  sehr 
krtftiff  md  gedrungen  eonstniirt  nnd  erhalten 
bint(-n  als  auswechselbare  Hiichst'n  die  Cylindor 
für  die  Tanchkoihen.  Die  Kolben  arbeiten  mittels 


schiebt  darch  ein  besouderee  Gaaruhr,  welches 
einen  verslellbann  Gaehehn  eathlllt;  letsterer 

endet  am  < 'yliiiderkojif  in  dein  j^esf fitfitfn  G.is- 
ventU.  Die  äulsore  .Stouei-ong  der  Ventile  und  der 
magnetelektrliehen  Zfindnng  erfolgt  mtttete  swef 
krilftiger  Steuerwellon,  woMie  liiin  h  S<  hi  aubcn- 
räder  von  der  Uauptachse  angetrieben  werden. 

üie  Steqemng  der  Ventile  ist  Ar  drei  Be- 
triebsarten eingerichtet.  1.  Das  Anlassen  mit 
Dracklaft  im  Zweitact.    2.  Das  Aulassen  der 


I.Bub 


3  Bub 


3.  Bub 


4.  Bub 


3  nun    1  ki;  qrn 

Abbildung  6. 


fatfttger  Pleaelstangen  direet  anf  die  beiden 

Ckichgerichteten  Kurbel  kr  öpfangen  der  in  vier 
KingBclimierlageru  sorgfaltig  verlagerten  Kurbel- 
welle. Anf  dieser  sitzt  zwischen  den  Kähmen 
ein  2H  t  schweres  Schwungrad.  Die  Steuerung 
jeder  Ma-jcliinenspite  erfolfjt  durch  je  ein  Kin- 
laiV  und  .Vuslalaventil,  welche  direet  übereinander 
in  dem  am  Rahmen  angeschraubten  Stahlgurs- 
Cylinderkwpf  angeordnet  sind.  ('harakteristlNch  an 
dem  Cjrlioderkopf  ist  der  tiefliegende  l'ompressions- 
nnm  snr  leichten  Batfemong  von  im  CjrUnder  sich 
auwiminelnden  Schinntzriirkständcn.  In  ilen  Coni- 
pressioaarauw  ragt  noch  hinein  das  wagerecht 
Usgende  AalaAventil  nnd  der  Ztodllaatseh  der  nag- 
•stalektritchen  ZOndug.   Die  OassofUintng  ge* 


Oasmaschine  im  Viertaet  mit  verminderter  Com* 

pression.     3.  l>er  Nonnalbetrieb   im  Viertaet 
mit  hoher  Comprossion  (vergl.  das  Steuerungs- 
1  Schema  .Abb.  (>).    Die  Einstellung  der  Steuerung 
•  für  diese  drei  Betriebsarten  erfolgt   durch  ein 
Stellwerk,  dunli  da»  gleichzeitig  die  h'uli'  n  in 
j  den  Steuerhebeln  verschoben  werden  k^iniit-n.  l'n- 
i  abhängig  von  dem  Stellwerk  werden  die  (Jas- 
vontile  bethätigt,  und  zwar  durch  Vermittlung 
eines  auf  der  Stenerwelle  verschiebbar  angeord- 
neten- aebr&gen  Noekens.     Die  Verschiebung 
dieses  Nockens  ge.Hchieht  mittels  eines  kr;lt'ti;j:en 
Uartung-Fcder-Kogulaturs,  wodurch  eine  Cicuiisch- 
indemnf  nnd  damit  eine  Regnlimng  der  Uascbine 
bei  Belaetongslodeningen  bewirkt  wird. 
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Zur  Zuführung  dür  Luft,  die  iIuih  Ii  ein«;  eio- 
gebaote  Droiaelklappe  re^liit  werd«ii  kann, 

dient  eine  besondere  RohmnliiiTP.  Heim  Ans.-iugen 
strömt  das  Ü£ia  durch  den  geöffneten  (iashahn 
und  das  Oasyentil,  die  Loft  nach  Passiren  der 
Dross»'lkla]i|M'  in  den  ('yliiirirrknpf.  Ums  nnd 
Loft  treten  aUdann  durch  eine  Reihe  »iehartig 
angeordneter  OelTnnn^en  in  den  Raam  über  dem 
Einlaßventil,  von  wo  sie.  innip  eemisiht,  in 
den  Compreftsionsraam  de»  Üylinderinnoren  ge- 
langen, sobald  der  Nocken  das  EinlAfftventil  ge- 
Qflbet  hat.  Das  auf  IH  Atm.  coin|iniiii! t»  l.uft- 
pasfreniisch  wird  am  Zündflantscli  dunii  den 
Oeffnungsfunken  des  Unterbrecher?)  entzündet. 
Der  elektrische  Strom  geht  vom  Magneiapiiarat 
nach  dem  isnlirtcii  Ziimlstift,  von  da  auf  den 
Unterbrecher  und  durch  die  ^daschinc  nach  dem 
MagnetqiparAt  wieder  svfiek.  Auf  dem  sebwin- 
genden  Anker  des  Magnetappa- 
rates (H.  Abbild,  h  recht»)  be- 
findet sich  ein  Winkelhebel  mit 

Federw  erk.  Dieser  schnappt  im 
gsgebenen  Angenblick  von  dem 
Stift  eines  von  der  Stenerwelle 
aus  angetriclienen  Schwing- 
hebels ab.  Letzlerer  ist  knUssen- 
artig  in  derlfitte  an  einem  Stell- 
werk mit  Handrad  geführt.  Rin 
Niederschrauben  des  Handrades 
bewirkt  ein  früheres  Abschnap- 


XQ  lassen.  Abbildung  7  zeigt  ein  Diagramm  der 
mit  Oeneratorga»  betriebenen  Haseblne,  Ab- 
bildung s  'Ins  Anlnfsiliagramm. 

Die  Kiihluug  der  Maschine  ist  auf»erordeut- 
lich  sorgfiUtig  an  allen  heiltiwerdenden  Wan- 
dungen durcligi  ffilirf.  Anfser  drn  ("ylimlcm 
werden  aach  d.ie  .\nlaf»-  und  Auslarsventile  und 
ein  TheU  der  Anspfiirieitiing  doreta  Waiior 
gekühlt.  Den  Kolben  wird  das  KflhlwasMr 
durch  eine  in  die  Cylinder  schwingende  Hohr- 
leitnng  an-  und  abgefBkrt.  Anf  sorgfältige 
.^(•limiemng  der  Cylinder,  des  Triebwerks  und 
der  .Steuernngstheile  ist  ganz  besonders  Werth 
gelegt.  Die  Cylinder  werden  durch  eine  rotireude 
Druckpampe  continuirlich  mit  Oel  versorgt.  Die 
Haupt-  und  Steuerlatrer  hahen  Hin«:>rhmierung. 
Die  von  Hadschutzkiisten  uinächlossenen  Schrau- 
benräder laufen  ganz  in  Oel,  ebenso  die  Steaer- 
hehelrollen.  Der  Verbraiirfi  nti  •^i  liuticmiaf (Mial 
ist  sehr  gering.  Das  Triebwerk  und  die  Steueruugs- 
theile  sind  relehlieh  dimensionirt,  so  dafW  ein  Warm- 
lanfen  wie  ein  früher  Versclileifs  ausgeschlossen 
ist.  Zu  allen  Tbeilen  wurde  nur  das  beste  Material 
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peu  des  Winkelhebels  und  damit  ein  früheres 
Zünden.  Der  Unterbrecher  wird  vom  Winkelbebel 

des  M.'ifjrnctapparates  ans  iliirch  eine  Stofsi^tange 
angetrieben.  Die  Zündung  i»t  also  von  Hand  jedei-- 
sdt  «iaateilbar.  ZQndnngsvantellnng,  Gashalm 
und  Steuerungflstellwerk  Bind  sweckmillhig  nahe 
bei  einander  gelegen. 

Will  man  die  Maschine  in  Betrieb  setzen, 
so  sorft  man  zuniichst  dafBr,  dafs  links  die 
Steuerung  auf  .\nlaMsen,  rechts  anf  Anlaufen 
gestellt  ist.  Man  dreht  darauf  die  Maschine 
etwas  über  den  todlen  Punkt  und  öffnet  das 
Ventil  des  DrnckluftbfliiUters,  welchen  ein  elpk- 
trisch  angetriebener  Compressor  mit  Druckluft 
von  15  Atra.  vereotgt.  Di«  Maschine  springt 
sofort  an.  Nach  einigen  ünidrehnngon  sffllt 
man  die  Maschine  links  anf  Anlaufen,  ötluet 
alsdann  links  ond  rechts  den  Oashahn  und  sttdlt 
die  ."Steuerung  licider  Masi-liinen^'  ilf'u  auf  1^  trieb. 
Um  gute  nnd  sichere  Zündung  zu  haben,  ist  es 
iweckmafsig,  beim  AnlanÜm  dieselbe  durch 
Ueraoftebranbea  de«  Handrades  «pftter  erfolgen 


verwendet.  Für  den  Masäenausgleich  beän/t  die 
Maschine  (TegengewichtO,  welche  in  solider  Weise 
mit  den  Knrh.  lärmen  verbunden  sind. 

Die  Maschine  arbeitet  trotz  der  hohen  Touren- 
sahl  aoffollend  rahig  nnd  ist  sehr  ipanam  im 
'  (/Jasverbranch.  \vif>  hei  der  hohen  Cnmiirt^vsinn 
I  zu  erwarten  war.    Die  in  Keisbolz  begonnenen 
l  Veranehe  sind  noch  nicht  abgeschlossen  nnd 
sollen  in  der  .\n8stcllnng   fortgesetzt  werden. 
I  Wesentlicher  W^erth  wurde  bei  dieser  Maschine 
I  anf  die  leichte  Hontage  und  Demontage,  die 
Zugilnglichkeit  und  die  rebersichtlichkeit  aller 
Theile  gelegt,  wodurch  sich  die  Bedienung  der 
Haschine  sehr  einfach  gestaltet.   IMe  Betriebs- 
sicherheit ist  auf  ein  hohes  Mafs  gebrarlii,  so 
dafs  sie  auch  in  dieser  Hinsicht  den  Anforde- 
rungen des  Hütten-  nnd  HochofenbetriebeR  voll- 
kommen gewachsen  ist. 

Die  Maschine  wurde  vom  Niederrheinischen 
LSezirksverein  deutscher  Ingenieure  wie  von 
Direetormi  grorserdevtscherHochofen*  und  Hütten- 
werke. f<  rrier  von  detn  nni  die  F^infrihrnng  der 
(iasnioturen  sehr  verdiunten  Civilingeuieur  Hnu 
Fritz W.  Lärmann,  Osnabrfiek.HH. Professoren 
.1  unkers  und  MeyiT  nnd  vielen  Anderen  be- 
sichtigt. Duich  die  kräftigen  und  soliden  Formen 
wie  den  sicheren  und  mhigea  Gang  eiregte  der 
Hotor  allseitig  Interesse  nnd  lebhslkan  BeühU. 
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Prilfdiig  Yon  Eisen  und  Stahl  an  eingekerbten  Stttcken. 

Von  ProfeMor  M.  RuMoff-Charlottenbarg. 


(Schlufs  von  Seite  380.) 


Neuere  Arbeiten  Qber  Bieg:eprobeii  mit 
eiugekerbten  Stocken  liejcen  vor  von: 
Ast,*  Barba,**  Rrinell,»**  rharpy.f 
Le  riiatelier.f-}-  K r e m on t,f+f  Vander- 
beyui^;  und  Kussell^^. 

DIeEinzellieiten  der  bei  dienen  ('ntersnchongen 
anfrowendetcn  Vorfaliren  zeict  Tafielh-  2.  Aus 
ihr  ergiebt  »ich,  dals  die  weseotlicbsteD  L'nter- 
Mkiede  bei  itn  veraeUedeiwB  TeiMrm  bestehen 
in  der  Form  und  llcrstcÜDupr  der  Kerbe,  sowie 
in  den  Versacbsbedingungen,  gegeben  durcb  die 
Oonatnietion  der  Schlairwerk«. 

Der  Wahl  einer  zwcckmärsi^cn  Querschnitts- 
form and  stets  gleichartigen  UerstellQiig»wei«e 
des  Kerbeinsebnittet  ist  bei  allen  den  gennnnten 
Untersuchungen  bosondere  Anfinerkaamkeit  enge- 
wendet. 

Ihrer  alli?eineinen  Form  nach  sind  die  ange- 
wendeten Kinkerbungen  za  nnterscheiden  in  drei- 
eckige nnd  flache.  Die  Spitzenwinkel  bei  den 
ersteren  betrajren  45,  <i<>  und  90  Grad;  bei  den 
flachen  Einkerbun^^en  istdieBreiteübereinstimmend 
gleich   1  nini,  die  Tiefe  diig'eireii  Rchwnnkeiid. 

Mit  Uäcksicbt  aat'deu  Zweck  der  Einkerbung, 
ffie  PoraUbiderattgen  der  Probe  anf  ein  mSglichst 
VWnes  Mafs  zu  beschränken  und  eine  möglichst 
geringe  Stablänge  au  der  FormiUideruug  theil- 
•ehinen  sa  Urnen»  wird  der  dreieckigen  Ein- 
kerbung mit  seharÜBUk  Grunde  and  sehr  kleinem 


*  ..Feststellang  von  UntsrBachanmmethoden  9b«r 

dii»  Hüinogi'iiität  von  Kiscn  und  Stiuil  behufs  deren 
eventueller  Henutzung  bei  Altnuliincn.''    Kericht  der 
Commi^^<i(lIl  2.  vnri.'i'li'i.'-t  dein  nudapestar  Congiofs  von 
W.Ast  und  .1.  Barba.    Seite  '6b. 
"  Di-sgl.  8.  45. 
—  Desgl.  Ö.Ö«. 
f  M.  Q.  Charpy:  ,,Note  SV  l'eMsi  des  m<'laux 
B  la  flexion  per  choc  de  barresox  entailieB.'*  Buda- 
pest 1901. 

tt  H.  H.  Le  Chatelier:  «Essais  de  fngilit^  so 
eboe  sar  barresox  entafllis.*  Zfirieh  1801. 
ftt  Ch.  Fn'  inont:  „P:»sai  des  Ifiteu  per  plisge 

<le  barrette-  «  rUaill/ea.^    Bndapest  1?K)1. 

t;  K.  \  Ji  n  '1  V  r  Ii  c  y  Iii  :  „Nute  siir  le  rolf  ili'-*  cssais 
daii»  \f  cmitrölc  du  iiiatt'riei  roulant  de  cheinin  de  fer." 
Budapest  und   .,Note  Rur  IVssai    nu  clioc  <les 

metaux  iinployes  dans  la  construetion  du  matiriel 
roolant  <le  cliemin  de  fer."    Budapest  1901. 

§§  Rossel  1:  „Experiments  witb  a  now  BMehinB 
Ibr  festlag  meteriels  V  impMi.*  Treasaet.  ef  flie 
Amer.  Soc.  of  Civil  Eng.  1878,  Bd.  39  S.  237. 

§§§  Siehe  Heyn:  Rerioht  Über  die  dritte  Wander- 
veManimlung  den  Intcmutionalcn  Veiliandcs  Tür  die 
Matehaiprühing  der  Technik.  »Stahl  und  F^itteo'  IS^Ol 
8.  1197. 


Spitzeuwinkel  unter  allen  der  Vorzns:  gebühren. 
Hierbei  ist  die  Tiefe  der  Einkerbung  niiigliclist 
grofs.  jedenfalls  aber  so  zu  bemessen,  dafs  ans 
der  Inanspruchnahuie,  dl»-  dm  ÜtMili  an  dem 
durch  die  Kerbe  geschwächten  (^ueix  hnitt  herbei- 
fährt, keine  so  grofse  Spannungen  im  stärkeret 
Stabtheil  ii>nltiren.  dafs  er  zum  Fliefsen  kotnnit. 
Die  bierzH  erturdcrliche  Miudesttiefe  der  Kerbe 
hingt  von  den  Eigensohaffcen  des  Probematerlals  ab. 

r>ie  Anwendnns'  s»'hr  kleiner  Eirikerbvvinkel 
scheitert  an  der  l^uniöglichkeit  der  praktischen 
Herstellung.  Ferner  ist  es  nicht  dnrehffihrbar, 
stets  vollkommen  seliMi  lr  1  Ünsclinilte  zu  erzielen; 
eine  geringe  Abruuduag  des  Kerbgrundes  ist 
■teti  vorhanden.  Daher  nehmen  auch  bei  drei- 
eckigen Einkerbungen  gewisse  Strecken  des  Stabes 
SU  beiden  Seiten  des  Kerbgrundes  an  den  Fonn- 
ändernngentheil,*  die  bei  verschiedenen  Materialien 
je  nach  dem  Verliailnifs  der  Streckgrenze  zur 
Bruchfestigkeit  und  dem  Einflufs  der  Stiibform 
anf  beide  verschieden  grofs  sind.  Bei  dachen 
Einkerbnngen  von  hinreichender  Tiefe  ist  die 
Formitnderung  im  wesentlichen  anf  die  durch 
die  Kerbbreit«  gegebene  Stablänge  beschränkt. 
Welche  der  beiden  Kerbfonnen  nun  bei  möglichst 
engbegrenzter  Ausdehnung  in  l'irhtnnL-^  d'  r  Stab- 
länge die  Formänderungen  am  besten  und  zu- 
verlässigsten eingrenzt,  liann  ohne  Weiteres 
niilit  bcurtlieilt  worden;  hier  kann  nur  der 
Versuch  entscheiden.  Eine  sehr  interessante 
einschlägige  Versuchsreihe,  die  sieh  zngleieh  anf 
den  Einflufs  der  Hersiellnngsarl  der  Kerbeerstreckt, 
liegt  vor  von  Barba  (s.  Tab.  3).  Das  ver* 
wendete  Probematerial  entstammte  Locomotiv- 
Radr»'ifen  von  5.t  kg  t|mm  mittlerer  Zugfestig- 
keit. Barba  giebt  an,  dafs  es  gewühlt  wunle, 
weil  „die  Herstellunir  aus  achteckigen  tinfs- 
blAcken,  die  .Ansscheidnng  des  mittleren  Bloek- 
theiles  sowie  die  Art  der  Walznng,  wobei  das 
.Material  nur  nach  einer  Uichtuug  gestreckt  wird, 
eine  ausreiehende  HomogenitBt  erwarten  Ueflsra*. 
Ferner  wurde  dadnreli  r\nf  Erzii  hing  möglichst 
gleicher  Materialbeschafleubeit  tür  die  unmittel- 
bar in  Vergleich  an  stellenden  Proben  hinge- 
arbeitet, dafs  ininur  /^  i  StiUie  parallel  und 
nebeneinander  eutoommen  und  iu  je  5  zasatnmeD- 
gehörigen  Qaeraehnitten  eingekerbt  worden.  Die 
Stäbe  erhielten  .Ki  nini  Breite  und  12  mm  Dicke. 
Jeder  Stab  wurde  immer  auf  beiden  Breitseiten 


*  An.  Flie(^fignrsa.su  erkeaaen. 
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Tabelle  3.  Die  Verfahren  der  Schlag-  Biegeproben  mit  eingekerbten  St&eken. 


« 

E 
S 

0 


ViTlttlireii 
von 


Abmessongeu 
des  Probeetückra 


Diekr      Urcllc  Liui(e 

a    j    a    1  b 

i    ttm    '  mm 


Angaben  aar  Kinkerbang 


tiuerschnitts- 
forrn 


Abmestfungen 


«iokel 


Lage  und 
Heiatell  ungü  weiae 


Aiis*')ier 


21) 


dri'iecki;; 


Schenkel  de« 
m  Kerbwinkela 
1  nun  lang 


Auf  allen  4  Seiten  mit  beaon- 
dereni  Meifxel  eingeschlagen 


Aat 


dreieekig 


5  — 


Aaf  Zugseile  eiagehobelt  and 
nachgefeilt 


8 


Barba 


-  80 


dreieckig;  Kerb- 
grnndhalhkreis 

r<0,li 


46 


fienaob. 
Bledk- 
dicke 


Kinj^hohelt  und  dann  mit  Prolll- 
Btabl  nachge»chlilTen 


Barba  und 
Le  Biant 


12 


80   I  — 


dreieckig  mit  soliar- 
fem  Grande 


I 


46  1-2 


Anf  Zng-  und  Dniekseite;  vor» 

j.'ph<)lK-lt,  dann  mit  sdiorfeni 
■StahlineKMT  um  U,5  uim  tiefer 
eingedrflckt  


Vander- 
heym 


20 


20 


B-tM 


dreieckig  luit  schar- 
fem Gnade 


Darob- 
I  messer 
90  i.Kerb- 
gmnd 


KiiiL'  Iii  der  ])r<-)il>ank  mit 
bei^undt-rii  hartem  Stahl  naeb- 
gedraht 


Fremont 


25 


flach 


—     ,     1,U  1,0 


Auf  Zitgscitt! ;  Siigeuncbnitt 


Brinell 


30 


»0 


flach 


—    '   6,0  l,o 


Zwei  cei^eu überliegende  Sigen- 
»chititt« 


8 


Charpy 


oder  I 

20        2<1  I 
bei  Blechen 

21»  Blech-! 
uderüOi  dicke  i 


im 


Vt  d 


i 


I.oeli  mit  Sjiiralbohrer  pebohrt, 
mit  Reibahle  uufperiehen  und 
dann  mit  Siiirc  imt'tre<irhnitt*n. 
Bei  Blerhen  L»' Ii  'senkrecht 
2ur  Blerlioberliiichei  Bruch- 
ijuerKi-hnitt  vmlUst  gaue 
Bleehdieke 


Baiaell 


renchieden 


dreieckig 


80 


wech- 
aelnd 


Aaf  Zttgseite  oder  auf  Zng- 
ttttd  Diuekieite 


diametral  gegeaüber  io  gleicher  Weiae  eingekerbt. 
Di«  KerbtiefiB  betrag  1  oder  9  mm.  Die  HenteUnng 
der  Kerben  geschah  nach  folgenden  Verfahren: 
1.  Mittels  Hobelstahls  mitabgernndeterSchneide. 
—  Scharfe  Stahle  nntzten  sich  so  schnell 
ab,  so  dals  keine  Eiiiachuitte  TOn  glflieher 
BeHchaffenheit  zu  erhalten  waren.  — 
a.  Durch  EiDschneideu  mit  scharfer  Fraise.  — 
Trots  grSfoter  Voraidit  eigmben  iksh  siem- 
lich  glei(  lihlnihende  Abplattungen  in  Kerb* 
grund  von  etwa  0,2  mm.  — 
8.  DnrehEimdineldeniBitKrelasilgeB. — Wegen 
Abnutzung  der  Zilhno  konnten  keine  acbarfen 
Winkel  in  den  Ecken  erhallen  werden.  — 
4.  Kerben  inil  45°  Spitzeowuikel  wurden  mit 
Behvrfen  UeaMr  latar  i/gr  Preaae 


5. 


Wigedräckt.  Das  Messer  war  in  ein  Metall- 
atflek  sicher  eiiigea|Ntiint,  sein  Vorsprang 

war  durch  einen  vuii  0,n5  zu  0,o.^>  mm 
getheiltea  Keil  zu  regeln.*  —  Die  Schärfe 
des  Measera  blieb  auch  nach  Herstellung 
einiger  Hundert  Einschnitte  gut  erhalten.  — 
Kerben  mit  45"  Spitzenwinkol  wnrden  mit 
dorn  Uobelstahl  vorgearbeitet  und  dann 
durch  Einpreaaen  des  sclwrfen  Meaaera  wie 
nnter  4,  um  Ofi  nun  vertieft. 


•  Der  vorlieijende  Bericht  Bai  Im  s  i  ütliiilt  keine 
Anfallen  «larülier,  i  li  In  i  le  Seiten  der  l'robe  jrleich- 
zeitijf  eiui.'ekerlit  wurden,  uder  ob  es  bei  Uerstellun«»- 
der  beiden  Kerben  uaeheinander  erCorderlicb  wurde, 
besondere  Mabnahmen  an  treffen,  damit  die  Probe  sich 
bei  HeratallBng  der  sweitea  Kerbe  aidit  begi 
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Tabelle  2.    Die  Verfahren  der  Schlag-Uiej^eproben  mit  eiu^ekerbten  StUckoD. 


VerRiichsbedinguni^en 

Für  die  Heortheiluni^ 
der  Materialei^enschaflen  mafs- 
tffbende  Beobachtuni;en 

Art  der 

La^mng 
der  Probe 

St&txweite 
> 

mm 

Batfaranac 

der  Trrir«lclle 

TOB  der 
Elntp*oouDr 

niui 

Art 

de«  Schlag- 
werks 

Inanspruchnahme  der  Probe 

Birgr».  Kkllhöhr  i^bVll'f  A"'*!*! 
"  iSchlapA 
kr           in      1   m  kK  hihUic.' 

gespannt 

100 

Fallwi-rk 

18  :i 

.•>4 

1 

IMe  Prrdx'n  dürfen  nirlit  1. rochen 

eingeapannt 
od.2  Auflager 

25  und  50 

20 

Fallwcrk 

—  1 

eingespannt 

88 

Fallwerk 

auf 
lOOinm 
ausge- 
prubt 

ver- 
änder- 
lich 

I 

l)ns  Mittel  ans  2,  um  1<K)  mm  ver- 
srhifdene  Fallhöhen,  von  denen 
die  ifröfsere  den  Bruch  herhei- 
führt  un<l  die  kleinere  ni>eli  keine 
Trennung;  der  Tlieilo  verursacht 

eingeepannt 

— 

as 

Fallwerk 

25 

<1 

1 

Schla^^orbeit  beim  Bruch.  .\us  der 
( iesatniiitarheit  und  dem  Arbeibs- 
iil)er>rliurs  ermittelt 

•i]|geq>annt 

ao 

Kaliwerk 

25 

1 

ver- 

P''«'''  lieh 

1 

BeMtimnit  werden  an  II  Kerben 
die  ;fröfste  und  kleinste  Fall- 
höhe, die  noch  gerade  den  Bruch 
herbeiführen.  Mafs^eben«!  ist 
diejenitre,  welche  die  gröfste 
.'\n7.uhl  Brüche  er^ab  und  bei 
jfleicher  Anzahl  die  kleinere  der 
beiden  Fallliulieu 

2  Aoflajror 

— 

Kaliwerk  |  In 

»         II»  1 

Wie  bei  Nr.  -1 

VLUKCBliaii  tJ  i  * 

Kerben  senk- 
recht oder  pa- 
ptrallel  xur 

Schlagricht. 

- 

80 

Fallwerk 

18 

1  u.l, 
stei^. 
um  je 
0,1  mm 
bis  2.5 

0,1a  18 
X 

nammt-r 

bis  7.U 
25 

.\nzuhl  der  .Schlage  und  (iesammt- 
»chlugarbeit  bis  zum  Brach 

2  Aaflaffer 

120 

Fallwerk 
und  Pendel- 
hammer 

18 

2 

biü  xiitii 
•  HriKli 
oder 
120» 
Bit'ife- 
winkcl 

Zahl  der  Schläge  und  Biegewinkol 
beim  Bruch.  Ist  Biegewinkel 
grofser  uU  I'iO",  so  wird  die 
Probe  /.HSwniniengeHchlagen 

2  AoHager 

206  a.  mi 

Pendel- 
hammer 

l 

Si  liliiifuriieit  i.ivi.;,'en  auf  die  Ein- 
heit de»)  ({uersclinitts 

Aus  den  rn  Tabelle  3  wiedergegebenen  Be- 
obachtnngen  zieht  Harba  hinsichtlich  des  Ein-  j 
flnsseH  der  Heretellnngsart  nnd  Form  der  Kerbe 
folgende  Schlfisse: 

a)  Bei  genägend  homogenem  Material  nnd  sehr 
sorgfältiger  Anarbeitung  der  Einkerbungen 
können  für  eine  und  dieselbe  Kerbform 
annähernd  gleichbleibende  Ergebnisse  er- 
zielt werden,  wahrscheinlich  ancb  für  andere 
Formen,  als  die  bei  der  Untersuchung  an- 
gewendeten. 

b)  Das  Vorschneiden  der  Kerbe  mit  dem  Hobel- 
stahl und  hierauf  folgende  Fertigstellung 
durch  Einpressen   eines  scharfen   Messers  1 
liefert  ein  leicht  durchftihrbares  Verfahren, 
welches  eine  gleichbleibende  Form  sichert. 


c)  Der  Einflnfs  der  Stauchung  des  Materials 
beim  Einkerben  des  Messers  um  0,5  mm 
in  die  vorgehobelte  Korbe  scheint  vernach- 
lässigt werden  zu  kiinnen. 

d)  Bei  naturhartem  Metall  ist  die  Schärfe 
des  Einschnittes  von  grofser  Wichtig- 
keit; mit  abnehmender  Schärfe  wachsen 
die  Fallhöhen  sehr  rasch.  Mit  abnehmen- 
der Tiefe  scheint  dieser  Einflula  sich  si 
steigern. 

e)  Das  Einschneiden  mit  dem  Messer  ist  da« 
einzige  V'erfiihren,  bei  dem  es  in  praktischer 
Weise  möglich  wurde,  scharfe  Einschnitte 
zu  erhalten. 

Auf  Grund  dieser  Beobachtungen  entschlofs 
ch  Barba   einstweilen   zur  Anwendung  der 


4M  MalU  WHl  SiMa. 
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SS.  Jahrg.  Nr.  S. 


TaMl«  8.  Eiaflaft  der  Form  vnd  Herstellangtart  d«r  BiBk«rbaag 
aach  YertnolieB  roa  Barba^La  Blaat. 


Zeichen 


«ub- 


'Stob« 


Einkerbung 


Alt  dar  BaiataUang 


Form 

de«  OrnniJes 


Ti*r« 


wtBk«! 


Fallhöhe  iu  cm  für  den  Brach 
aa  der  Eiakerboag 


1 


3 


Mittel 


A 

B 

C 


a 

b 

a 
b 

0 

b 


Fnae 


Mcssrr  .  . 
llobehUhi 

Measer  .  . 
HobdataU 


V:a«barf 
aaf  0|9Biai<aoh 

V :  scharf 

\j:r=--  O.'iß  mm 

V :  schart' 
V/  !r  =  Q^aim 


6 


4 

17 


6  I  6 
17  I  90,6 


18  !l7,9 
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'2l.r. 

17 

11» 

16  1 

14 

16,8 

tu* 

HH 

69 

75 

77.3 

6 

6 

6 

7.4 

78 

lOB 

91 

91,6 

91,6  91 

6 

6 

6 

6 

6 

5.8 

82 

72 

63 

G9 

66 

68,4 

4 

4 

5 

5 

6 

4,6 

69 

«8,5 

50 

69  : 

84 

68 

11,5 

11 

11. r> 

10  ' 

in 

10,6 

125 

1 1 '.  • 

Ml 

£ 


F 

(i 


Mesner 
S&ge  ■ 

Messer 


V:  scharf 
LJ :  b  =  0,5  mni 

"  V-scharf 

1_| :  b  =  1  mm 

_LLJ  ■' '■■  ' 


0,95 

1,05 


45 


H 

a 

1,5  lutu  llobelstahl  -4-  U,5nim 

J 

:i 
b 

l,Oium  llobelatahl  j  1,0  mm 

Y 

a 

h 

0,5  mm  Hobelstahl  +  1,5  mni 

8 

a 

b 

1,0  mm  Friiao  +  0,1  mm 

K 

a 

b 

a 

b 

M 

a 

b 

llti»ser 

P 

a 

h 

Q 

a 
b 

a 
b 

V:sobarf 


auf  0^  mm  flach 


46 


1,1 
1.16 


10 
4 

6 
6 

4 

11,5 
20,5 


I 

6  ! 


6 
6 

4 

ll,ü. 

! 

20,5 


5^6 

6  '  8 
V  I  4 

6 
5 

5 

1^: 

30.0 


6 

"I 

20,5: 


! 


6.« 

8,2 
4,4 

6,0 
4,6 

4,8 
•2<J,0  23,5 


U 
4 

6 
"4 

5 

14 


f 


V:  scharf 


2 

2 
1 

2 


45 


5,5 
10 

4,5 
iy,5 

4,5 
26» 


4,5 

10  I 

'4^5 
12,5 

4,5 
10  I 


4,5 
10 

'4,5 
12 

4,ö 
86  I 


4,5 

J,5i 

4,5 
12 

4,5 
99 


46 

00 

45 
JiO 

46 
SO 


4 

4 


5,5 

6 
8 


M 

6,5| 
5,5 

5,&, 
10 


6  I 
6,6! 

6 

6 

6 
11 


5 
6 


4 
4 

5 
12 

5 
86 


4,6 
7,7 

4,7 
12.4 

4,6 
87,7 


^5  4,7 

6  !  4,7 


6,6' 

6  ' 


6.5 
5,5, 


ö 
9 


6 
11 


5.8 
6,8 

6.9 
9,4 


*  Nicbt  voUatindig  gobrocbea. 


acburfeu  di  tieckigeii  Einkerbuug  luit  45  "  Spitzou- 
winkel  nnd  9  mm  Tiefe,  die  «*  dnitb  Vorhobeln 
auf  l,ri  mm  und  N'iuihpFeaaen  am  0,6  mm  aiit 
dem  Messer  beratellt. 

üeber  den  Vorzai^  der  doppelten  Einkerbang' 
vor  der  oinfachen  nagt  Karba,  dal»  bt-i  der 
doppelten  die  bmchflächen  rogelmälaiger  er- 
scheinen and  dafa  daa  abgebrochme  StSek  bei 
("flu  weirliem  Material  viel  seltener  wn  Beat 
de»  i'robestabes  hängen  bleibt. 

Die  Arbeit  Harbas  enthillt  ferner  eine  Reihe 
interessanter  Mittheilungon  über  den  KinflulK 
der  WArmebehaadlnng  (Glfihen  ond  Abaobrecken) 


sowie  der  Temperatur  der  Proben  beim  Versuch. 
Ihre  Beapreehong  an  dteaer  Stelle  würde  an 
weif  führen. 

K.  Vuaderbeym  hält  die  drdekige,  mit 
besondera  hartem  Drehatahl  hergeatellte  scharfe 
Finkerbunp  für  die  beste.  Die  rings  um  den 
qaadratiacben  ijtab  beramlaniend)'  Einkerbang 
vermeide  die  bei  der  geradlinigen  Einkerbung 
anftretende  Schwierigkeit,  die  gegenflberliegeii- 
den  oder  angrenzenden  Kerben  genau  in  dem- 
selben Htabqaerschnilt  anzubringen.  Femer  er- 
fordere 8ie  nur  die  Innehält  ung  eint-H  stets  gleich- 
bleibenden Dnrchmeaaera  an  der  Kerbatelle,  mache 
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Prüfung  von  Eisen  und  Slahl  an  eingekerbten  Stücken. 


suhl  niMl 


419 


aber  die  genaue  Beaibeitnng  de»  ganzen  Stab«! 
nnnöthig. 

IMc  Kiiikerbiiiig  mit  dem  Schneidwiikzoiig 
(ÜreLsUihl)  zieht  Vaudei  lieym  den  Kinkerbiuigrn 
mit  den  Heiftel  oder  dem  Messer  nach  Barba 
vor,  weil  er  glaubt,  dafe  die  nnter  dem  Druck 
.  des  Werkzeuges  enuteheuden  Gefagoanderaugen 
du  VenmchMirgebiiifii  Je  nach  dem  Hftrtegrad 
des  Materials  verschieden  beeinflussen. 

Dieser  Einwand  gegen  das  Verfahren  Barbas 
ist  nicht  «oAer  Aeht  wa  lassen.  Denn  wenn 
auch  nach  den  Versuchen  des  letzteren  die  von 
verschieden  geformten  Messern  herrührenden, 
also  ▼enehiedenartigMi  StAvehnngen  belanglos 
gewesen  zu  sein  Hi;heinen,  so  gelten  diese  Be- 
obachtungen doch  nur  ffir  das  eine  antersaehte 
Material. 

Charjjy  wendet  gegen  die  Herstellung 
scharfer  Einkerbungen  mit  dem  Schneidwerkzeug 
ein,  das  die  Abnatznng  des  Werkzeuges  zu  uu- 
siTarlisstgim  Ergebnissen  führe.  Als  Mangel 
de«  Bar  baschen  Verfahrens  bezeichnet  er  den 
Cmstand,  dafs  es  beinahe  nnmöglicb  sei,  mehrere 
Messer  mit  genan  gleieber  Schneide  zn  erieagen.* 
Leichter  sei  es,  nbereinstimmendc  Einkerbiin^'^en 
mittels  Schneidstftblen  mit  abgerundeter  Spitze 
bennsteUen.  Sobald  Jedoefa  der  Stahl  ein  wenig 
schief  stände,  so  tntstehe  am  Grunde  der  Kerbe 
eine  Riefe,  welche  dann  als  spitze  Einkerbung 
wirke.  Um  derartige  Riefen  in  der  Lllngs- 
richtung  der  Kerbe  zu  vermeiden,  emplieiilt 
Charpy,  die  P^iukerbung  in  der  Weise  her- 
zustellen, diifs  man  in  bestimmtem  Abstände 
▼on  der  Oberfläche  der  Probe  iwrallel  zur  Ober* 
fläche  ein  Loch  von  bestimmtem  Durchmesser 
bohrt  and  dann  die  Probe  mit  einer  Säge  bis 
zsm  Loeb  aolhebneidet.  Die  Vontige  dieses 
Verfahrens:  Erzielung  V'illkounnen  K'leirliarti/jcr 
cylindrischer  h'orax  des  Kerbgrnndes  und  Ver- 
■wMnnir  von  LtogsriefSsn,  verdienen  bei  Her* 
Stellung'  von  Ivcrhoii  mit  gerundetem  Grunde 
volle  Würdigung.  Dagegen  ist  bei  Beuriheilong 
des  Verfiilimis  als  pnÜEtisebe  Probe  nicht  aniher 
Acht  zu  lassen,  dai's  es  bei  Masseutorichtung 
von  Probestäben  immerhin  schwierig  ist,  die 
frinen  Bohrungen  auf  30  mm  Länge  stets  voU- 
luoimen  parallel  zur  Oberfläclie  lierzu^^tellen.  — 

Die  bei  den  vorliegenden  Untersuchungen 
augeweiidüten  Apparate  unterscheiden  sich  (siehe 
TsbaUe  S)  nach  ihrer  Wirkungsweise  in  Schlag- 
werke mit  zwischen  Führungen  fallendem  Ge- 
wicht —  „Fall werke"  —  und  in  solche  mit 
pendelnd  aaf||eblttgt«a  Gewicht  —  „Pendel* 
Limmpr".  Wesentliche  rnterschiede  zeigen  sie 
ferner  hinsichtlich  der  Unterstützung  oder  Ein- 
■paniuif  de»  Probestaekes.  In  Frage  kommen 
liiarlMi  die  Lngenmg  der  Probe  mf  swei  Sttttsen 

*  l'itsor  lüiiwanil   dürfte  bereits  durch   lüe  He- 
ubaibtQiigen   Uarbas  widerlegt  sein  (s.  Vcrsuchs- 
•     rWs  Q,  Ttf».»). 


mit  Auftreffstelle  des  Schlaggewichtes  in  der 
Mitte  sowie  die  fbste  Ein  Spannung  des  einen  Stab- 
endes und  Schlajren  auf  da.s  freilieirende  Ende. 

Gegen  die  Lagerung  der  Siiilagprobe  auf 
zwei  StQtzen  erbebt  Vanderheym  die  sehr 
beachtenswci  tlip  Einwendniiir.  dals  bei  ihr  durcli 
Kalthämmerii  Getügeänderungcn  des  Metalls  an 
der  AngriiTsstelle  des  Pallgewichtes  eintreten. 
Dieser  I'i  I  rlsland  maclit  sich  besonders  (innn 
geltend,  wenn  der  Bruch  der  Probe  erst  durch 
mehrere  Sehltge  herbeigeführt  wird;  es  tritt 
dann  auch  noch  der  zweite  Febelstjind  auf,  dafs 
die  Probe  sich  erwärmt.*  Dmxh  wiederholte 
I^nterbreehnng  der  Versnche  ist  man  bestrebt 
gewi  M  i!  .  diese  Erwärmung  hintanzuhalton. 
Vanderheym  weist  nun  durch  die  in  Tabelle  4 
wiedergegebenen  Versuche  nach,  dafii  die  Ver- 
suchsnnterbrechnng**  die  Zahl  der  Si  hlu^ce  und 
den  .\rbeit8auf\v;iTi(i  bis  zum  Brucli  erheblich 
herabmindert '^'^  und  dals  dieser  Einfluls  sich  mit 
wachsender  Festiü^eit  des  Stahh  steigert. 

Tabelle  4.   Einflnfs  der  Versnehs* 
nnterbrechnag  bei  8chlui.'-Rii-^'eprobea  nach 
Versuchen  von  Vanderheyin. 


Zug 

versnclic 

Seblag-Biegeproben 

Ma- 
terial 

s 

u 

f  § 

tiani' 
des  Versuches 

Ua  MB  Brueb  1  •  C. 

45.4 

nline  Unterbreeh. 

81  laore)  27 

IM 

antcrbroclien 

26     1784  — 

47,6 

21,ö 

ohne  Untorbteoh. 

S8    1919  S4 

nnterbrotthco 

16  '  1014 !  — 

itl 

73,6 

10,8 

ohne  Unterbreeh. 

14  1  1047  '  19 

unterbrochen    |    0  |l0e5j  — 

rharpy  bevorzufrt  die  T.;i£r<rung  aof  zwei 
Stiitzen:  Er  sagt,  sie  sei  chitaclier  und  sichweTi 
denn  bei  fester  Einspannnng  des  einen  Endes 
könne  d(  r  mehr  oder  weniger  starke  Druck  der 
Einspauubacken  das  Ergebnifs  beeinllussen.  Ferner 
kSnne  der  eingespannte  Stab  nnr  bis  90*,  der 
auf  zwei  Stützen  ruhende  dagep  n  bis  auf  fiO  • 
zwischen  beiden  Schenkeln  gebogen  werden. 

Znr  BenrtbeUnng  der  Hsterialeigensebaften 
(iler  Uriiehigkeii )  werden  ermittelt: 

1.  der  Bioguiigswinkel  beim  Bruch  und 

2.  die  angewendete  Scbiagarbeit  oder 

3.  die  Zahl  der  Sehllge  bis  nom  Bmeh. 

*  Nach  Vanderlieim  sind  Erwiimnngen  bis 
suf  76»  b«obw:htet. 

•*  Kseh  AasflOimng  von  fOnf  f'chligen  innerhalb 

9^  Minuten  blieb  der  8t»H  jedesmal    I  stunden  liegen. 

Itudeloff:  .Einflnfs  \ .iraufL;r};aüL'cncr  Form- 
ändemn^'en  auf  <iic  Fcsti;rkeitsci;.'euscliiiftcn  der  .Mctullc." 
»Mittheilungen  a.  d.  KönigL  Techn.  Versuchsanstalten 
SU  Berlinc  1901,  Eiglasmigsheft  1. 

9 
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Als  BiognnirRwinkel  gilt  tni  allgemeinen  der 

von  (It'iii  iibgcbriM  Im  iii-n  Srlienkrl  durohlaufi'iii' 
Winkt'l;  nur  Cbar})y  bestimmt  deiv|eiiigen 
Winkpl,  weleher  beim  Bradi  von  den  Schenkeln 
iltT  PidIh-  *-iiig<-srhloaMD  Wird,  lit  i  Aiiliatiiiiiiig'' 
einhiMtlicbcr  Diircbfährnnßr  ivr  Eiiik«'rbpr>ijc 
dnrftc  das  erHtgcnannte  >lefbVfrfahnii,  dir  Bf- 
stiiiinuuier  dos  von  dvia  oiiion  äehenkol  dnrch- 
l.iutViK'ii  Wiiikfls,  diii  Vorziis"  vcrdii-iu-n.  Es 
iMt  iliclit  allein  hingst  bei  der  gewöbiilicbi-u 
Biegeprobe  gebrttnchlicli ,  sondern  bietet  auch 
(Ifii  Vorfliril  der  lic.-s>!errii  rchcrHichtlwlikcit.  da 
der  JJiogewiiikel  dann  im  directett  VurbäUnil's 
zitr  Wideratandafthigkoit  dea  Haterlala  iteht, 
iM'i  Mi-^-(in:r  il«  s  finsri'sclilosscncn  Wlokola  da* 
gegen  iut  UHjgekehrteii  Wrbältnifs. 

Bnasell  nnd  Gbarp y  irfbon  die  Schlagarbeit, 
bezosrcn  auf  die  Hiiiln  it  lic-  I!rur}ir)ucr.sf'linittc8,  an. 
Ilassoll  »a^tbicrzu:  „Weuo  die  Kerbe  binreicbend 
tief  ist,  so  daß  die  Probe  kurz  abbricht  (to  canse 
the  bar  1 0  break  of  sbort),  Dnd  wenn  sie  mI et s  ^^leiche 
Form  liat,  80  wird  man  finden,  dais  der  Bruch-  ' 
widerstand  (resilience)  bis  zu  gewissem  (n  ade  dem 
(jtierschnitt  an  der  Kerbstellc  proportional  ist.  | 
Sie  ist  ibm  direct  propiirtional,  wenn  zngli-ich 
die  ltnielii|nerschnitt<;  gleicbo  Dicke  haben.'* 

Für  die  Beatimmuig  der  nn  Bruch  der 
Probe  aufzuwendenden  St  blatfarbcit  sind  zwei 
principiell  versehiedone  V^erfahren  im  Ciebraucb. 
Bei  dem  einen  soll  der  Bruch  durch  mdirere 
Schlilfio  mit  wachsender  Arbeil Hleistunpr,  bei  dem 
anderen  dagegen  mit  einem  einzigen  Schlage 
herbeigeffihrt  werden. 

Hin  bestinunfes  ri  theil  darüber,  welches  beiiU  i 
X'ert'abren  die  BräcbigkeitseigenscbafteD  »chärfer 
hervortreten  Ittfst  and  ob  beide  VerfMiren  fBr 
Jl.iterialien  von  verschiedenen  Eigenschaften  die  | 
gleiche  Kinordnunfj  nach  stcifrendeni  oder  fallen-  ! 
dem  Widerstände  erpeben,  lilfst  sich  unr  aus  i 
verK'leichenden  Versuchen  {gewinnen.    Kür  prak- 
tische ('ntersuchunscen  dürfi'  imle-Kc  n  beachtens-  ! 
Werth  sein,  dafs  Ver."*«che  mit  nur  einem  Schlag  er- 
heblich geringeren  Zeitanf^and  erfordern.  Ferner 
kommt  zu  ihren  Onn^fon  in  Hetraclif,  daf-  <iie  .An- 
wendaug mehrerer  Schläge,  wie  schon  oben  er- 
wähnt wurde,  allmKhlicbe  Verttnderang  des  Ma« 
terial>  an  i\or  Iüi  l:.  ^!lr  im  (Jefultre  liat.  die  das 
Krgebuifs  verschiedenartig  beeinflussen  kann. 

Charpy  hilt  es  fBr  eine  bedeutende 
l'eberleiLretilii  it di  s  \'f<i  fahrf  Iis  mit  Anwendunsr 
mehrerer  Scblilge,  dals  es  die  Möglichkeit  ge- 
währe, den  Widerstand  des  Materials  ge^en  df^n 
ttepinn  bleibender  Formftndemnfr  zu  rruiitteln, 
und  so  den  Zerreiftversnch  nnd  ähnliche  Ver- 
suche entt>ehrlioh  machen  k«mu'. 

Bei  .Anwendiinpr  eim  >  cin/ig-en  Schliig'''^  ist 
festzustellen.  wi  Iif.iT  'i'lii  ii  <\i  t  rni_'<  u.  ndfli  n 
Si  iila^-arb.  it  wirklich  zur  lieri«  ituhrung  des 
lii  iK  hrs  erforderlich  war.  Hieran  sind  folgende 
zwei  V  erfahren  benntzt. 


1 .  llan  hat  durch  Versuche  mit  verschiedenen 

Kallhöhen,  die  um  ein  bestimmtes  Mals  von- 
einander abweichen ,  diejenige  Fallhöhe 
ermittelt,  welche  mit  grSfster  WaJmdmiH- 

liehkeit  zur  Erzielung  des  Bruches  hin« 
reicht.    <S.  Tab.  2  Nr.  2  und  5.) 

2.  Bei  dem  zweiten  N  irfahren  wird  stets  die- 
selbe, iiinreii  lniid  },'ror-i'  Fallhöhe  bi-nutzt 
und  ilie  Arbeit  ermittelt,  welche  das  Kall- 
gewicht nach  dem  Bruch  der  Probe  noch 
ZU  leisten  vermag.  Der  UnterscMed  twisrhon 
der  letzteren  d.  h.  dem  Arbeitaubirschnfs 
und  der  gesammten  Sehlagarbeit  ist  gleich 
der  von  der  Probe  anfiüiezehrten  Arbeits- 
leistung. (S.  Tabelle  2  Nr.  4,  G,  8  u.  9.) 

Zur  Ermittlung  des  Arbeitsüborschusses  hei 
„Kaliwerken"  licfjen  die  Constrnctionen  von 
Frimont  und  von  l.e  Blant*  vor.  Bei 
beiden  schlügt  das  Kallgewicht  nach  dem  Bruch 
der  Probe  auf  eine  Feder,  uud  der  Arbeits- 
überachnf«  wird  Amn  von  Fr 4m out  au  d«r 
Znsammendrilckunpr  der  Keder,  nach  Le  Blant 
aus  dem  Wege,  um  welchen  das  Fallgcwicht 
zarBckgeworfen  wurde,  ermittelt.  Die  Unter* 
lafTcn  hierzu  werden  aus  besoniloreti  \  i  '  nih  Iis- 
reihen  gewonnen,  bei  denen  das  Fallgewicbt 
unmittelbar  anf  die  Feder  anfbcUigt 

Beim  Pendelhammer  (RuHsell,  ('harj)y, 
Rod  ei  off)  bestimmt  man  den  Arbeit^überschufs 
ans  der  HOhe,  om  welche  das  Gewicht  nach 
dem  iJruch  der  Probe  hinter  dieser  wieder 
anstei;rt.  Charpj'  liUst  zu  diesem  Zweck  den 
ruck wilrt  igen  Weg  des  (k-wichtes  durch  einen 
an  dem  (>ewicht  angebrai  bten  Pinsel  aufzeichnen. 
Bei  einem  kleinen  PerHieihaimn-  i  ,  (K  ii  irh  vor  etwa 
Jahresfrist  für  Einkerb-Schlagproben  mit  Itrilhien 
in  der  Versuchsanstalt  provisorisch  im  Anschlufsaa 
einen  krflftisren  Schraubstock  heiTichten  lieCif  bat 
sich  fulgeude  Einrichtung  gut  bewährt. 

Auf  die  in  Spitzen  gelagerte  Achse  des 
Pendels  ist  ein  leichter  Ztitrer  mit  erering'er 
Heibang  aufgeklemmt.  Beim  freien  Herabbängen 
(in  der  Buhelage)  beröhrt  der  Hammer  die 
I^robc,  und  der  Zeif?er  wird  so  gedreht,  dafs 
er  an  einen  im  Nnllponkt  der  iCreistbeilang 
angebrachten  Anadhlag  anliegt.  Schwingt  der 
Hammer  z.  B.  nzcb  Bruch  der  Probe  über  die 
Ruhelage  hinaus,  so  verstellt  sidi  der  Zeiger 
um  den  l>urchsclila|,'s\vinkel.  Seine  Gröfse  ist 
an  der  neuen  Zeigerstellung  zur  Kreistheilung 
abzulesen  und  der  diesem  Winkel  ciils|irccliünde 
Arbeitsübcrschufs  aus  eiuer  Tabelle  zu  ersehen. 

Als  Fehlerquellen  der  üchlagproben  sind 
beieits  erwiihnt  die  Erwilrmiiiiir  der  Probe  und 
duB  Kaltbämmern  beim  Auflagern  auf  zwei 
Stfitzem,  fbmer  der  wechselnde  Druck  bei  fester 
Einspannnng  und  die  Gefügeiinderungen  bei  An- 

*  Siehe  «ach  Radeloff:  .Das  MoterialprüfoDgs- 
weiea  der  Pariser  Weltaasstellnng*.  »VerhandluDgen 
drs  Vernas  xar  fiefSrdemog  des  tiewerbdeiftra«  1901. 
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Wendling  mehrerer  Schlftge.    Riersa  kommen 

die  Ffhleniuellen  des  Apparates,  bestehend  in 
der  V'crnachläasigung:  der  Icbendigon  Kraft  dex 
abgeschlagenenStabtheile«,im\'erluHt  an  lebendiger 
Kraft  infolge  von  lioibunt^swiderständen  in  den 
Krihrnnffen  des  Schlaggcwiclites  nnd  die  Fehler 
bei  liesiimmaug  de«  Arbeit^überschnsäes. 

Die  BeilmiigsTerlmte  sind  bei  den  Fftllwerken 
wahrscheinlich  sn-öfscr  als  bei  dem  l'fniiclhatmnor. 
Bei  letzterem  köaueu  sie  oboe  weiteres  dadurch 
enaittelt  werden,  dafte  mmn  die  Unterschiede 
zwischen  Hubhöhe  und  Dnrchschlagshöhe  er- 
mittelt, wenn  keine  Probe  eingespannt  ist.  Die 
Pendelhftmmer  geHtatien  femer  den  Arbeitsfiber- 
Bchufs  mit  gleicher  Wi  iiauigkeit  zu  bestimmen  wie 
dif  Ge«ammt8chlagarbeit.  Hei  den  Fallwerken 
üifil  dies  nicht  zu,  da  bei  ihnen  die  beiden  Arbeits- 
grOfsen  doreh  verschiedenartige  Reibungtswider- 
stAnde  beeinflnfst  werden  können  und  der  l!e- 
stimmung  der  Federcumpression  (Frcmünt)  oder 
des  Bflekstobet  <Lb  Blant)  grüftore  Fehler  an- 
haften al8  der  Einstellung  der  Fallhöhe. 

Charpy  schätzt  den  Fehler  bei  liestiuimong 
dar  Seillagarbeit  mit  seinem  Pendeifaammer  anf 
liikh.sten»  1  "jo,  wahrend  Harba  an f  Grand  VOn 
Versuchen  angiebt,  dai's  die  Hümme  aller  Fehler 
bei  seinem  Fall  werk  das  Endergebnifs  am  hflchstens 
10  ";o  seines  Wertliea  beainflosse.  - 

In  der  reberzenprnng,  dafis  der  Kinkcrbprobc 
z.  Z.  vielseitige  Aufmerksamkeit  zugewendet 
wird,  ersciieint  es  empfshlensweräi,  die  etwa 
im  Zuge  befindlirlifn  Vpi  surhe  si>i:''"!i'li  anf  mi'i<^- 
iichst  viele  (ieHichtupiuikte  auszudehnen,  um 
Klarheit  im  ürtheü  über  den  Werth  dieser 
Prüfnngswcise  zu  oi  laiieren.  I>ies  gilt  nmno-  ' 
mehr,  als  für  die  fraglichen  Versuche  immer  | 
nur  ein  beschränktes  Katerial  verfflgbar  sein 
wird.  Nur  die  Itetriebscrfahrungen  können  end- 
gtiltige  Entaclieiduug  über  den  Werth  der  Probe- 
verfahren  liefern  und  daher  werden  atich  nur 
solche  Materialien  fiir  ausschhiL'trelit  ndo  Versuche 
geeignet  sein.  (i'Tf'n  (riite  oder  Mangelhaftigkeit 
durch  das  \'erhalteu  im  IJeiriebe  oder  bei  Dauer- 
versochen  bereits  dar^ethan  ist. 

Viin  dienern  ' i'sichtspnnkte  an»  möge  es 
gestattet  sein,  auch  ohne  dafs  ich  die  im  uaeb- 
folgendni  ansgeeproehenen  Aaschannngen  durch 
Versuche  zu  fu  lpircn  vcniKig,  auf  einen  meines 
Wijisens  bisher  nicht  beachteten  Umstand  hinzu- 
weisen, der  mir  bei  Benrtbeilmig  des  Werthes 
der  Zngpriibe  mit  einü;ekerbten  Stücken  von  I'<  - 
dentung  erscheint,  bei  es  um  Meinungsaustausch 
herbeixoffiliTen,  sei  es  nm  anzuregen,  dafi»  bei  den 
etwa  im  Zuge  befindlichen  Versuchen  die  zur  Klar- 
legnng  des  in  Rede  stehenden  Umstandes  erforder- 
lichen Beobachtungen  nebenher  ausgeführt  werden. 

Aaf  Seite  11  Ikftte  ich  meine,  bmreits  in 
fröheren  Arbeiten  ansgcsprochenen  Ansichten 
äber  den  Werth  der  Zugversuche  nnd  Biege- 
probMi  mit  etagekerbten  StUeken  dahin  znsauuen, 


dafs  diese  Proben  darauf  hinwirkten,  den  Bmch 

zwischen  die  einzelnen  Massentht  ilchcM  hindurch- 
zuführen,  ohne  dai's  die  letzteren  wesentliche 
Veränderungen  in  ihrer  Form  und  in  ihrem  Zu- 
stande erlitten.   Ferner  erachtete  ich  das  körnige 
.■\ns-.L-ln  Ii  des  Bruches  als  Kennzeir  lieft  fiir  die 
Trennung  der  Mu«sentheiU:hen  vitnciiiitudcr  nnd 
nmgekelirt  die  Entstehung  matten  Hchu|iptgen 
(Jeffiges  an  rinirrk-  rblen  rr(il)en  uK  Kennzeii  lien 
dafür,  dul's  der  Zusammenhalt  der  .Mussentheitchen 
antereinander  grSber  ist,  als  ihr  Streek-Wider- 
stand.   Zugleich  bekannte  icli  midi  zu  der  .An- 
schauung,  dafs   Belriebsbrüche ,   welche  ohne 
wesentliche  Formänderungen  des  Stückes  eintreten 
und  körnigen  Bruch  z-  itre».  'lir  Folge  der  Trennung 
j  der  Massentheilchen  voueinunder  seien.  Nun  lehrt 
I  die  Erlabmng,  dafs  man  im  allgemeinen  von  zwei 
Kisen-  oder  Stahlsorten  verschiedener  Herknnft 
I  diejenige  als  die  betriebssit-herc  ansehen  kann, 
!  welche  bei  sonst  gleichen   Kigenschaften  die 
j  gröfsere  Dehnbarkeit  besitzt.  Letztere  beruht  auf 
Formänderung,  Laugstrecken  di  r  , Massentheilchen, 
Diese  Formuuduruugeu  küuueu  aber  nur  eintreten, 
wenn  das  Streeken  der  Hassentheileken  beginnt, 
bevor  sie  voneinander  losgerissen  werden. 

Wenn  nun  in  der  Kerbprobe  tbatsilchlicli  die 
Haftfestigkeit  der  Massentheileben  aneinander 
zum  -Ausdruck  kommt  -  eine  .\nsir]it,  H'  ;  lu-h 
in  allen  vorliegenden  neueren  Arbeiten  über  diese 
Probe  ausgesprochen  wird,  —  so  glaabe  ich, 
ilafs  die  Fähigkeit  des  Materials,  sich  zu  dehnen, 
davon  abhängt,  ob  und  um  wieviel  die  beim 
Zugversuch  an  eingekeri>ten  Stilchen  ermittelte 
Kerbfestigkeit  c^k^  grSAer  ist  als  die  Spannung 
I9h)  <t»  der  Streckgrenze,  ermittelt  am  prisma- 
tischen Stabe.*  Trifft  dies  zu,  so  wird  man 
auch  erwarten  kiuiiien,  lials  heim  Material  mit 
grofsem  Febeischur.-  Kerbfestigkeit  zufiillige 
Ueberanstrengiingen  eines  liauirliedes  sich  in  der 
für  die  Standfestigkeit  weniger  gefiUirlich  bleiben- 
den Fonuflnderung  als  in  l!ilduii;r  innerer  Hisse 
anfsern  wird,  die  schliefslich  zum  LSruch  führen. 

Folgt  man  diesen  Anschanangen ,  so  ftthreo 
sie  zu  den  nachstehenden  Schlüssen,  die  freilich 

*  SelhstverstindUdi  kann  bei  sachgemiCMr  Ans- 
führang  der  Versnehfl  nnr  diejenige  Eermorm  in  Frage 

koiiiincn,  welche,  s()>s  eit  es  nruktisch  überhaupt  md^ich 
ist.,  Formändening  des  «inu^ck erbten  Stücke«  aasscbliefüt. 
Jedenfalls  sind  <lir  K irlitiitr,  'lie  .SiImHr  ilr»  Kerli- 
I   grnndes  und  der  kerliw iiikil  m>  zu  »iiiileii.  ilafs  die 
I  anijewendete  Form   die  höchsten   Umcbhisten  lii'ieit, 
(Iii-  mit  den   zu  vergleichendfii  Hiseiisorten    an  eiii- 
g<-kirbten  .Stücken  überhaupt  zu  erreichen  sind.  l>afs 
bei  hinreichender  Sorgfalt  in  der  Proben  au  fisrtigung 
genügend  genaue  Orenxwerthe  für  Ok  erhalten  werden 
können,  darsB  zweifele  ich  nicht.  Die  Eiaflfitse  der 
Stabform.  die  trotzdem  bestehen  bleibes  werden  and 
bei  \  (T^rliicdi  ticn  Eisensurtcn  in  verseiiie  h'tiein  (traile 
sich  aulsuru  können,  werden  besonders  liei  dinjenitri  n 
Materialien  zum  -Ausdruck  koninien,  die  am  \M  iii'_;^ien 
empfindlich    gegen   I'iuki  rbuni^i-u   «iml,    und  werden 
1  daher  die  rntersrl  :   1    i  i  den  Kerbfestii;keiten  allen- 
I  falls  noch  krasser  hervortreten  lassen,  als  es  ohne  den 
I  Einflttts  der  Kerbfom  der  Fall  sdn  wfirde. 
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II.  Jahrg.  Nr.  8. 


eiiiHtweileu  mir  hypothetisclie  ISedeiitung  haben 
kSnnen,  bis  sie  dnrch  VeranchBergebniaM  und 
Betrieb»erfahrune:en  hfprriindet  sind. 

1.  Von  zwei  Eisciisortun  mit  sonst  glciclieii 
Eigenschaften  neigt  diejenige  am  ehesten  zn 
|!rii<  !n>n  im  betriebe,  die  bei  der  Eerbzilgprobe 
kürnige»  Ürucbausselieu  liefert; 

9.  wenn  beide  IcSrniges  Brnchanssehen  xeigen, 
diejpnitje,  web  he  liei  sonst  crieiclien  Eigetisi  liaflen 
die  geringere  Kerbfestigkeit       besitzt  und 

3.  wenn  beide  gleiches  Bracbaussehen  nnd 
gleiche  Kerbfestigkeit  zeigen,  diejenige,  welche 
die  htiher  gelegene  Strockgrenze  also  das 
kleinere  VerhBltnifs  für      lOg  besitzt. 

Der  Satz  ■{  tindi't  bereits  in  der  bekannten 
Thatsache  eine  Stiitzf,  dafs  dir  Ib'tri(>bssirbpr- 
beit  de»  Materials  sehr  hiuiti^  durch  Aus^'Uihen 
wftehat.  Beim  OlBhen  geht  besonders  die  Streck- 
grenze Os  hernnter  und  die  Massenthfilrlien, 
welche  vor  dem  (rlühen  langgestreckt  waren, 
nehmen,  wie  die  metallographisehen  ünter- 
snchunfTPn  v(in  l'rof.  Heyn  darthnn,  wipdor  mehr 
gleickacbsige  Gestalt  an.  :juweit  mir  bekannt 
ist,  hat  man  s.  B.  beim  Enpfer  nicht  wahr- 
gcnoiamcu.  dafs  beim  (?liiheii  tirlien  der  F'nin 
der  Massontheilchen  aucb  deren  innerer  Aufbau 
sich  tnderte.  Ihre  langgestreekte  Form  iet  nel* 
mehr  ala  eine  Folge  der  voranfgegangmien  mecha- 


uisrlitii  Hearbeituap: ,  also  der  mechanischen 
I  Streckung,  erklilrt.  !)urch  das  Strecken  ist  dem 
Material  ein  Theil  der  Dehnbarkeit  bereits  ce- 
j  nomnien ;  durch  das  Ausglühen  nnd  Uebergehen 
in  die  gleiehachalge  Oeatalt  erlangen  die  Maaaen- 
theikhen  die  Fuhif^keit  zurück,  unter  geringeren 
Beliistungen  zu  strecken. 

Wie  die  vorstehende  Besprechong  zeigt,  11^ 
heute  noi  b   kein  vellkoninien  diir«  bi^earbeitetos 
1  Verfahren  für  die  Versnehc  mit  eingekerbten 
I  Stachen  vor,  welches  geeignet  -wRre,  als  Ab- 
nahmeprobe allgemein  einj?eführt   zn  werden. 
Indessen  ist  bereits  an  dem  Werthe  dieser  Ver- 
suche  als   Brfichipkeitsprobe    nicht   mehr  zu 
zweifeln  und  weitere  gtiindli  in'  rntersu<  iiiuif?en 
werden  <iirberlii  li  die  Fragen  lösen,  'a  i  b  lie  bin- 
sichtlich  der  einheitlichen,  zuverlatisigen  Durch- 
führung der  Einkerbprobe  zur  Zeit  noch  offen 
sind.    Von  diesem  (lesiciitspunkte  ans  erscheint 
I  es  angebracht,  auch  die  allgemeine  Aufmerksam- 
I  keit  der  dentsehen  Bisenhüttenlente  anf  diese 
Fraf^e  zu  lenken.     7.n  diesem  Zwerk   bin  ich 
1  gerne  der  Anffordcrung  der  liedactiou  gefolgt, 
I  die  bisher  erschienenen  Arbeiten  zn  besprechen. 
Sdllte  es  mir   gelungen  sein,   die  betheilifjten 
Kreise,  Erzeuger  und  Verbraucher  von  Eisen 
«ad  Stahl,  aar  Hitarbsit  anzuregen,  so  wttre  der 
Zweck  dieser  Zeil«i  erfüllt. 


Her  Schwefeigehalt  von  Schlacken  und  UUttenprodacten. 

Von  H.  von  JQptner. 

(Schlafs  von  S.  391.) 

IV.  Metall  und  Schlacke  beim  Martinprocefs. 
Die  beim  Hochofenprocelh  gemacht«!  Etfidirangen  lassen  es  wfinaehenswerth  erseheinen, 
diese  \'erhaltnisse  auch  für  den  Martinproeefli  an  stndirea.    Wir  legen  diesen  Untersnehnngen 
die  folgenden  Daten  zu  Qmnde: 


6.  Martinatahl- Analysen.  j  IT.  Sphlacken- Analysen. 
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24 

•24 

21 

•23 

17 

•26 

1 

22 

2t  i 

18 

0.58 

12,19 

1,84 

,  5,«X> 

4,70 

4,37 

5,18' 

,  18 

9 

24 

,  22 

,  21 

-24 

1  1^ 

26 

\  24 

23 

27 

Die  folgende  Tabelle  M  enthalt  den  Theilungscoöfficionten  und  die  wirlitigsten  den- 
selben beeinflussenden  Facforen,  wie  .Silicirungsstufe  und  n-lativon  CaO-  und  MnO-Oehalt  der 
>S<:hlackeu  und  O,  Si-,  Mn-  und  P-»iehalt  des  Stahls. 


Tabelle  H.  Zasaumenstellung. 


Silirlriioir«- 
•Cufr 
■ 

Auf  100  ThrUr  (ii-«*miDt- 
BaMO-8«ucr>tolT  rnlfänt  S>urr- 
■toir  In 

Auf  l«Hi  Th.-il<' 
R  0  -  Ilnwp  -  H«grr«lo(r  rniriilll 
Ssiieratoff  in 

nicHune«- 
ro<"ffi<'irnt 

Ssrhl«.-ki' 

Sttthl  -  ZnsammeDsi.'t/uu^ 
in  "/o 

c«o 

MnO 

CaO-I-XdO 

CaU 

MbO 

C«0-|-MdO 

>S  Meull 

81 

Mn 

H 

0.34 

22 

24 

46 

•24 

25 

49 

4.IW 

0,1-22 

0,01 1 

0,190 

0,041 

0,30 

3Ö 

19 

49 

32 

20 

52 

2.1« 

0,132 

0,013 

0,418 

0,025 

0.3« 

22 

23 

45 

23 

25 

4H 

5,HV 

0,10« 

0,011 

0,1HH 

0,059 

0,37 

21 

1« 

39 

23 

19 

42 

2,87 

0,(«>H 

0,011 

0,187 

0,*V24 

0.38 

21 

2« 

49 

23 

30 

53 

«.04 

0,116 

t),OI3 

0,392 

0,046 

0.45 

'24 

•26 

50 

•27 

27 

.54 

t!.in 

0,164 

0,0-2!) 

0,215 

0,037 

0,4ö 

16 

•2« 

44 

17 

30 

47 

3.74 

0,113 

0,010 

0,178 

0.0Ö7 

0,47 

21 

'23 

44 

•23 

25 

4« 

1.45 
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0,014 
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21 

24 

45 

•23 

•25 

48 
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1>,1'20 
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0.49 

•26 
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53 

2« 
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57 
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0.50 
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50 

27 

•27 

54 

3.58 
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0.t>-26 

0,'237 

0.041 
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'23 

25 

48 

'25 

'27 

52 

•2.77 
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0.015 
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16 

.32 

4« 

17 
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51 

3.37 

0.140 

0.012 
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0,5.^ 

24 

'24 

48 

•26 

•26 

52 

1,74 

0,1  K» 

0.014 

0,212 

0.041 

0.54 

•23 

26 

49 

•25 

'28 

m 

•2,65 

0,118 

0,014 

0,472 

0,(Vt2 

0,.'>4 

•24 

25 

49 

26 

53 

•2,91 

0,108 

0,011 

0,212 

0,042 

0,5« 

24 

23 

47 

•26 

% 

52 

3,.39 

0,107 

0,009 

0,'2'24 

0,041 

0,58 

'24 

'24 

48 

26 

•27 

53 

2.f>4 

0,1-20 

0,013 

0,'201 

0,037 

Verf?leicht  man  die  vorstehenden  Daten  mit 
jenen,  welche  früher  über  die  öchwefelvertheilnug 
zwischen  Hochofenschlacken  und  HoheiHeu  niit- 
getheilt  wurden,  so  fallen  uns  zunächst  die 
aufserordentlich  niederen  Werthc  der  'i'lieilungs- 
coefßcienten  beim  Martinprocel's  auf,  die  —  da 


di(^  lirartinschlacken  noch  hasischer  sind,  als  die 
Hochofenschlacken  —  wohl  nur  aus  dem  niederen 
Kohlenstoff-  und  Mangangehnlt  des  Martinnietalles 
und  dem  niederen  (CaO  -f  Mnü)-fiehalte  der 
Schlacke  erklärt  werden  können.  Ueberdiea 
zeigt  ein  Vergleich   dieser  beiden  Zusammen- 
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Stellungen  auch,  dafis  der  EiuHiU's  «1er  Temperatur  , 
anf  den  Theilangsco9fneienten  offenbar  keine  | 
allzu  hfdciitendc  sein  kann.     Iier  höchste  W  erth 
des  TbeUuDgscoettlcieuteu  fällt  mit  dem  höchsten 
Kohlenetoffgehalte  dei  Stahles  nnd  mit  dem 
höchsten  (CaO  +  MnO)-(iehaIt<'  der  Schlacke 
ZQsammen,  nnd  es  werdi-n  also  am  li  Iiier  die  im 
vorigen   Abschnitte   entwickelten   Schlufsfolpe-  i 
rnngen  bestätigt.    Die  Regelmnrsigkeit  kommt 
jedoch   hitT  wenipor  zum  Aiisiirnck,   weil  sicli 
ein  groläcr  Theil  der  aiigetiihrten  Anal^'sen  auf 
üntersacbangsretheii  bezieht,  die  von  veraeUe- 


deuen  Martincbargen  in  den  aufoinaudorfolgenden 
Stadien  des  Processes   darchgeführt  worden, 

wobei  das  (ileichgewicht  zwischen  Metall  und 
Schlacke  wohl  kanm  erreicht  worden  »ein  dürfte. 
Ueberdies  erleidet  dieses  (ileichgewicht  infolge 
des  fortschreitenden  Frisehproeesses  aadaaetnd 
eine  Störang. 

V.  Thomasprocefs. 

T'm  nun  inuh  die  Verth'  iliiii'^'  des  Schwefels 
beim  Tboiuasproceiti  zn  studirou,  wollen  wir 
die  felgenden  Angaben  in  Betraebt  liehen: 


N.  Analysen  ron  Thomasnetall. 
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O.  Schlaokenanaljraen. 
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2,H1.  1,14  0,76 
7,74!  3,37;o,35 


V.  Sanerstoff  in  den  Schlacken. 


«V-  Sauerütuff  der  Busen  iu  Procentun 
des  Oesammt-Basen-Saaerstoffes. 
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R.  Zvaamineiiatellttng  (j^rdaat  aadi  den  Gflsammt-Sani^nitoir-VarliiUtBift). 
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H.  Zaaamuaaatallang  (gaardaat  aaoh  dar  SUiciniagastnfa  da>  SiUcataa). 
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Spur 

0,25 

1,17 

0,67 

4 

4 

74 

o,w. 

0,40 

o.sw; 

075 

Ü7 

7 

2,H2 

2,8U 
1,90 

Spar 

0,29 
0,2s 

1,48 

0i77 

4» 

1  ä 

2 

1,00 

,  Spar 

1,10 

Die  Betrachtung  <iei-  X  crtlieilunp  des  Schwc- 
felH  zwischen  Schlacke  aud  Metall  beim  'J'huinuti- 
proeeb  ffibrt  tu  neoen  Ergabniasen,  da  wir  bei 
diesen  Schlacken  oft  unf  einen  sehr  b*  iientcnden 
PhospborsAare-üehalt  utofaen.  iJeuientäprechend 
atnd  die  Merber  fabKrtgen  Daten  in  Tabelle  R 
ii.ti  Ii  unrlispti'!»'!!!  V'erhältnifs  de«  ( ie^animt-Pilnro- 
riauerbtoües  (SiO<  -f  P»  Oj)  zam  Uesammt-Baaen- 
Saneratoffie,  in  Tabelle  S  aber  nach  der  Sili- 
cirunfäTSStnfe  dfs  ii;irli  .\)>zns:  des  Calcinmphos- 
phAtea  (Oa^PsO,)  verbleibenden  Scklackenrestes 
geordnet. 


Hier  tlillt  un.s  ziinJlchst  auf,  daTs  die  kleinHteii 
Werthe  de.s  Theilungsi-uefticienten  mit  den 
kleinaten  Oebalten  an  Ca«P|09  nsommeoMleD : 


a 

b 

CaO— auiM^ 

<toiT  tm 

l'll..1)i|lBtV 

cor-f|i>i<'ni 

(' 

Sil 

Mn 

p 

0,45 
0,6» 

2 
2 

0,81 
1,IK» 

1,80 

Spur 
» 

0,42 

0,28 

1,32 
1,10 

0.4<i 

4 

1,04 

2.4h 

0,42 

1,29 

0,(iO 

4 

1,29 

2.21 

0.25 

1,17 

O.'il 

7 

l,:w 

0.70 

o,,4(i 

1.22 

0,78 
0,00 

7. 
9 

2,82 
2^ 

2,80 
0,07 

0,20 
0,28 

1,48 

0,090 
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Eine  Ausnahme  bildet  dut: 


81 


Kn 


74 


0,83      0^0»    —    0,40  0,886 


wo  aber  die  Sellin  kf  iianalyse  fehlerhaft  zu  sein 
scheint,  da  in  (icisültien  nicht  einmal  frenup 
CaO  vorhanden  ist,  um  die  Phos|dior8äure  zu 
bindt-n. 

Diese  Heispielo  zoifrcii  aber  anfscrdem  (mit 
einer  Aasnabme)  auch  einen  hohen  Kohlenstoff- 
nnd  Phoiphorgebalt  dei  Stahles.  Nnn  wiseen 
wir  aller  ans  dem  Vorhergrrhenden,  dafs  ein  Ih'Ikt 
Kohleuätofigebalt  des  Metalls  aaf  eine  \'ur- 
gr^fteratiir  der  TheihngscoSffieienteD  hinwirkt. 
Wenn  also  dessenungeachtt-t  kleine  Theilnnp-s- 
coeflicienteu  auftreten,  so  mafs  offenbar  ein  hoher 
Pbosphorgehalt  dei  Ketalli  ein«  Verldeinerongr 
der  TbeilnngBCoefficientcn  hervorrufen. 

Stellen  wir  nan  die  nbrifiron  Beispiele,  bei 
welchen  der  KohlenstoiTi^ehaU  des  Stahles  durch- 


aus ein  niederer  Itt,  nach  steigendem  Phosphor- 
gehalte der  SeUaeke  geordnet  somnuieD,  eo 

haben  wir: 


■ 

b 

C«0  c-  M«u«r- 

Tbitltafi- 
coSfflctoal 

C 

0,00 

11 

0,76 

0,14 

0,49 

II 

1,24 

0,16 

0,4.5 

14 

5,61 

0,12 

0,51 

22 

11,11 

o.-_>) 

0,61 

26 

0,--"i 

0,60 

28 

1,00 
5,66 

0,16 

0,57 

27 

0,09 

0,65 

27 

8,67 

0,24 

0,63 

29 

8,66 

0,10 

0,70 

31 

1,114 

0,1H 

0,7.^ 
0,60 

4<> 

2,44 
0,86 

ü,01ö 
0,046 

74 

Spur 


0,1 

Spur 

N 


Hb 

0,11 

0,07 
o;4(i 

o,ai 

0,19 
0,12 

0,36 
0,17 

0,09 
0,14 


0.9;} 
1,18 
0,04 
o,t*2 
(l,0«7 
0,48 
0,04 
Ofi» 
0,07 
(t.2o 
0,109 
(^40.  0,886 

dafs  den  hohen 
niedere  VVerthe 


ALsn  anrli  hier  schon  wir, 
rhosphoi-gebalteu  des  Metalls 
der  Theilmgü-Co^fBcienten  entspriohen,  and  um- 
gekehrt. Ordnen  wir  demnach  unsere  Heiupiele 
nach  wachsendem  Phosphorgehalt  des  Metallsi 
so  haben  wir: 


T.  ZnsanimeB  stell  eng  (ueh  dem  Fhosphoigehalt  des  Metalls  geordnet). 


T«iMRIalf* 
b 


hauerstoir. 

TcrklUatfi 
dMSUktalM 


Ssuentoff  In  ProccDtco  dc<  Bawa. 

I  Im 


snieat  i  CaO 

MaO     |c«0  4MbO 


I  ticiltiriK»- 
OM'fflilint 

SllMaU 


Zasaromensetzang  des  Metalls 


in  > 


c 

Mo 

p 

0,24 

Spur 

0,46 

0,02 

0,24 

Simr 

(».:-«! 

0.03 

0,09 

Spur 

0,12 

O.t« 

0,12 

Spur 

o,n7 

0,04 

0,2t  1 

0,00:l 
Spar 

0,0f$7 

0,10 

0,17 

0.07 

0,07 

0,2H 

O.üfK) 

0,01  H 

0.14 

0,109 

0,13 

Spur 

0,09 

0,20 

0,15 

.Spur 

0,19 

0,046 

0,40 

0.886 

0,14 

Spur 

0,11 

0,98 

1,H0 

spar 
Spur 

0,28 

1,10 

2,21 

0,25 

1,17 

0,16 

Spur 

0,25 

1,18 

0,70 

Spur 

o,ao 

1,22 

2,48 

Spur 

0,42 
0.43 
0^ 

l,2^^ 
1,32 

2,72 
9,86 

Spnr 

Spur 

1,48 

0,61 

0,66 
0,67 
0,45 
0,(il 
o,(i:J 
0,tjO 

0,7:< 
0^70 
0,60 
1,00 
0,82 
0,69 
0,60 
0,49 
0,(11 
0,4« 
0,46 
0^78 


o,4:i 

OM 
o.;i-_' 
it,:i'.i 

0.1  l 

o,:.'s( 
0,4« 
0,H« 

o,i;7 

0,42 
0,77 
0..57 
•  MO 

0,4H 
0,4» 
0,75 


42 

;I9 

:>■> 

ii7 
iit 
Iii 
16 
43 
68 

81 

49 

fi!) 
71 
74 

HO 

67 


6 

6 
2 
H 
t> 
2 
4 
5 
8 
2 
4 
4 
(> 
4 
2 

:j 
:i 
2 
4 


I 


48 

46 
40 
55 
7.-» 
41 
20 
20 
4U 
00 
4 
86 
55 
T.i 
7H 
77 

m 
m 

71 


22 

27 
27 
14 
25 
29 
9 
4)> 

ai 

26 
74 
11 

2 
4 
II 
7 
4 
2 
7 


11,11 

H,«>7 
.5,50 

ri.fji 

H,  t;5 

2,H<t 
2,14 

I,  94 
1,00 

0.80 

0.  7t> 

1,  U» 
1,29 
i.-M 

\,m 

1,<U 
0,»1 
2,88 


Diese  Zusammcnsti  lluntr  z<'igt,  dafs  liier  der 
Pbosphorgehalt  des  Metalls  von  über- 
wiegend  grofsem  Einflafs  ist.  Nftchst  dem 
Phosphorgehalt  macht  sich  uodi  dn  Eint^ur!«  des 
Kohlenstoffgchalts  im  Metallbade  ziemlich  lie- 
merkbar.  Leichte  Abweichungen  durften  auf 
nicht  völlig  erreichtes  (rleichgewieht  Qnd  Aehn- 
liches  zuriu  kzntlihren  sein. 

Hieraus  erklärt  sieb,  warum  beim  Tbomas- 
procers  der  Schwefelgehalt  des  Metalls  erst  dann 

abnehmen  kann,  wenn  der  Plio.sphurgehali  t^<  ]\on 
betrUchtlich  gesunken  ist,  wie  unter  anderen 
das  folgende,  einer  Thomaacharge  von  Peine 
entnommene  Beiapiel  zeigt: 


nach 


la 

0 
4 

7 

9 
10 
11 

12V« 
18V« 


c 
8,169 

1,983 
0,756 
tV>4« 
0,IM5 
0,018 
0^018 
0.018 

(  M  l7 


81 

0,007 


ÜB 

1,19 

0,40 
0,40 
0,40 
0,40 
0,H2 
0,14 
0,11 
0.28 


P 

2,982 

2.525 
2.012 
0,4115 
0,886 
0,20« 
0,109 
0,090 
0.090 


a 

0,062 

0,065 
0,077 
0.050 
0,070 
0.048 
0,041 
0,046 
0,0.S8 


Dei'  hier  so  auffallende  Einllufs  eines  hohen 
Phospliorgehaltt  in  Metall  iKfet  sieh  (Ihrigena  schon 
bei  den  früher  angeführten  Hochofen-Beispielen 
erkennen,  wenn  er  auch  doreh  den  dort  meist  atark 
fiberwiegenden  Einflnb  daa  hohan  EolilaiBatoff* 
and  Mangangehaita  erbeblieh  abgeachwSeht  iat. 
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'  Seblackeu  und  Steinen  besprochen  werden,  welche 
I  dmlurib  Ton  einigera  InteriMM  Min  dfirfkan,  weil 
der  Schwefelgelialt   iler  Steine  ein  sehr  hoher 
Anbangsweiae  mögen  nucb  einige  liei»iiiele  ^  i»t.  Diese  Beispiele  sind  J.H.L.  Vogts  ^Mineral- 
Uber  die  Vertheilaiv        SchweMs  swischen  (  bflduc  in  SduMlsnanen'*  entnonnen. 


VL  Vertheilung  des  Schwefels  zw'imIim 

Schlacken  und  Steinen. 


Seh«efel 


Steine 


Ilnh.ihUrV,- 

TOD  M«n»r«ld 


iäO»/. 

25  "/o 

Kupforroh- 
<chl*ek«  Tgii 


84-89  «A» 

ronrvntratlona- 
9i'hUck<-  iron 


15,6 

81,96  > 


16,6  •/• 


K  u|ifer»tclniclit»t'ke 
■■•cb  Arnold 


AltOs 
Fe.O, 
CaO  . 
MgO  . 
FeO  . 
<qU  . 
ZnO  . 
Cn  .  . 
("aS  , 
Ag  .  . 
MnO  . 
P  .  . 
AatOi 
S  .  . 


5(>.(H) 

4H,'>> 

1  (>,.{.■) 

4.:J7 
Hj:-} 

1U,75 

o,ti7 

0,75 

1,01 

1,2» 

(1,29 


(),2r) 


(»,22 

lo,()»; 
1,2:{ 


ü,2i) 
1,41 


(MX)« 


6—9 
0.2(t 
(>— H 
1— H 
4H— tö 


(>,o:«i— 0,04« 


2n,fl<) 

2,15 
8,1  K> 
0,40 
l>,4« 

5:^,H0 

1,15 


0.H2 
0.12 
Spur 
:J.17' 


:io.o5 
2.0t) 

;{.7i 

0,H7 
0.45 
54.(}2 
0,22 
1,76 


0,37 
0,20 
Spar 


I 
3 

00 


SiOj  .  . 
AltO.  . 
Fe«0«  . 
CsO  .  . 
MgO  .  . 
PeO  .  . 
HnO  .  . 
Cn«  O,  n.  I 
JgZnO  .  . 


ä6,<>7 
7,90 

5,80 
1,75 
1,94 

0,89 


25,72 
7,62 

6,61 
1,29 
2,37 

0^ 


25.74 
1,78 
0,07 
8,46 
0,49 
8,74 


17,50 
3,68 
0,OG 
2,00 
0,80 
9,7H 


0,16 


15,98 

l.OO 
0,!R) 

o.n 

0,1H 
11, hU 
0,07 

0,27 


l(i,OB 
0,96 
1,11 
0.11 

O.IH 
12,14 
ti,ttfi 

0,80 


• 

b 


1,56 


1,50 


2,06 


1,08 


1,11 


1,07 


TheUengaeoSneieBt 


1 

»9,4 


1 

104,0 


1 

416,67 


1 

«9,0 


1 

6,98 


1 

10,49 


Dm  Wiehtigste  aas  dieMr  Tabelle  ist  b  der  folcenden  fibenieblllch  nuainineiigeetellt : 


tiiUciniDgutafe  der -Schlacke,  ^ 

2,06 

1,66 

1,50 

1,11 

1,08 

1,07 

Srantoffia  OBO-hFeO +]faiO 
4-  &0  ia  */*  Oesammt- 

61 

57 

62 

68 

73 

86 

.Schwefelgehalt  des  Steines   .  . 

95 

96 

26 

81,96 

24.5 

88,5 

(Roducirter)  8chwefel<.'ehalt  der 

0,06 

0,29 

0.25 

8,17 

0,62 

2,24 

Tbeilnagfooiffieient  I^^Ü^  . 

1 

416,67 

IM 

1 

104,0 

1 

6,98 

1 

80,6 

1 

10,49 

Wi>  jnan  sieht,  wächst  auch  hier  der  Werth 
des  Theiliingscoflfticienten  mit  der  ßasicitilt  der 
Seillacke,  ist  aber  durchaus  viel  kleiner,  als 
zwischen  Schlacke  nnd  Eisen,  tiröfserer  Gehalt 
der  Schlacke  an  ('aO  -f  FeO  +  MnÜ  +  ZnO 
Mbdnt  den  Wertb  dM  TheOmigMoefllcienten 

*  Durch  Abrag  des  in  den  eingeschlossenen  Stein- 
kigvlehM  eatiialtvaMi  Sdiweliit  redneirt 


I  gleichfiills  zn  erhöhen.  Diese Andeatangen,  welebe 
'  zeigen,  dafs  anch  in  diesem  Falle  dieMlben  Ge- 
setze gältig  zn  sein  scheinen,  wie  in  den  firdlier 
besprocbeoen,  ni<>?<>n  hier  genügen. 

I  VII.  Ergebnisse. 

Aus  den  vorstehenden  Betracb taugen  folgt: 
1.  Wenn   bei  btittenmanDiBchen  Processen 

>  swlsciwtt  Schlacke  nnd  dem  gleiebseitig  anf- 
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tretenden  anderen  HSttenprodnete  Gleichgewieht  1 

eingetreten  ist,  so  vertheilt  sich  der  Schwefel  ' 
zwischen  beiden  in  einem  coiistantcn  Verhältnisse 
(Theilungscoj'fficiöHt),  dessen  Werth  von 
der  Zasammensetznn^  beider  in  Rede  stehenden 
Phasen  und  von  Avv  'l'empernlur  abhiUigrt. 

2.  Der  Worth  dieses  TlifilunKscoi'ftifii'ntt'n 

/   Ssrducic«    \  gj^gjg^j  allgemein  mit  der  Hasicität 

\     «ndrri'  I'i]»H'  / 

der  Scblaclie. 

3.  Er  steigt  aber  aach  anacheinend  mit  der 

Menge  au  Caü     Mti<)  (violleicht  ancb  an  FeO 
nnd  ZnO)  in  der  Schlucke. 

4.  Bei  Eiscnlcpirungen  steigt  dei-  Werth  des 
Tlieiliin^'scoeftirieiiten,  und  zwar  eiheblirli,  mit  , 
wai  iiM  inlein  Gehalt  an  Kolileustoff  uinl  Mangan 
nnd  mit  abnehmendem  (Tebalte  an  i'hosiilior. 

5.  Der  Einflnfs  der  Zasammenaetsmig  der 
Eisenleginmgen  a'if  (U>n  'rhcilun'jsro'Ttirienfcn 
nimmt  mit  der  BasiciiUt  der  8chlat:ke  ab  nnd  zu. 

6.  Daa  Gleiche  sebefait  aoeh  von  dem  Bin- 
flnsse  eines  liniiercn  (CaO  +  HnO)-Oebaltea  der 
tichlaclien  zu  gelten. 

7.  Das  anter  4  Gesagte  lieflM  sieh  dnrch 
die  Annahme  erklären,  ilaCs  die  Schwefel -Auf- 
nahmeflUiigkeitdes  Uaugaus  (nud  vielleicht  aach  des  ! 
Eisenearblda«  odw  wenigstens  des  koblenstoff- 
reichen  EiMOs)  aehr  klein,  die  des  reinen  Eisens 
nnd  des  Eiienpbosphides  aber  sehr  grofs  ist. 

8.  Ans  dem  Vorstehenden  folgt,  dals  uiun 
bei  hüttenmännischen  Operationen  im  allgemeinen 
nicht  imstande  ist,  den  in  <Ier  He-sehickung  ent- 
haltenen Schwefel  aus  dem  einen  Hüttenproducte 
gaoB  w  entfernen.  Wie  weit  dies  mSglieh  Ist, 
hängt  vom  T  b  e  i !  ii  n  sr  sr  o  e  f  f  i  r  i  e  n  t  cn  ,  also 
von  der  Zasammeosetzuug  beider  bei  dem  frag-  , 
liehen  Processe  aaftretenden  Phasen  ab. 

'.».  Ans  diesem  (iinnde  isr  die  Kntsoliwellung 
bei  kohlenstofi-  und  maugaureichen  Eiseni-uilen  , 


(Ferromangan,  ßehtisen*)  eine  veilständigere, 
als  bei  kohlenstolT-  and  mangaoarmen  Eisen 

(Martin-  und  Hessoracrproccrs.) 

10.  Beim  ThouiaHprocef»  wirkt  einer  weit- 
gehenden Entschwefinng  überdies  noch  der  Pkea- 
phiirgebalt  entgegen :  sie  w.-h  e  demriarli  hier  erst 
dann  möglich,  wenn  der  Phosphorgelialt  schon 
stark  al>genAmmen  hat,  in  welchem  Falle  aber 

unrb  di-r  K'i<)ilcnstnt^-  und  Mangaiigehalt  »achon 
vei'scbwiudeud  klein  geworden  ist. 

11.  Um  also  ein  kohlrastoiT-  nnd  mangaa- 
armes  Eisen  mit  nir.t,riic||>t  inederein  "^rliwefel- 
gehalte  erzielen  zu  können,  bleiben  (da  die 
Basicitilt  der  Schlacke  ein  gewisses  Mafii  nicht 
überschreiten  kann  l  nur  zwei  Wege  offen : 

a)  die  Wahl  einer  möglichst  schwefelarmen 
Beschicknng  (Wahl  reiner  Rohmaterinifen,  Ent- 
schweflung des  Roheisens  im  Mischei  i  mii  r 

ß)  wiederholte  Entfernnng  der  alten  und 
Bildung  neuer  Schlacke  (in  diesem  Sinne  wirkt 
auch  ein  Mischer,  weh  lier  nicht  nui'  ein  schwel'el- 
ärnieres  Ri>Iun;ttei  ial  liriVi  i.  sondern  am  ti  dnrrli 
Entfernung  der  Mischerschlacko  die  itildung 
nener  Schlacke  bedingt). 

12.  Ks  ist  gar  nicht  ansgesdilossen,  dals  — 
namentlich  bei  sinkender  Temperatur  neben 
Schlacke  nnd  Metall  noch  eine  dritte  Phase  (ein 
Gemenge  von  Oxyden  und  Sulfiden)  anttuten 
kann.  Dieser  Fall  scheint  bei  gewissen  Auti- 
saigemngen  einzutreten. 

T>ie  vorliegende  Studie  erhebt  keineswesrs 
den  Ansprach,  die  behandelte  Frage  vollständig 
zn  ISsen;  sie  will  nnr  zeigen,  in  welcher  Weise 
ein  tieferes  Kindri'isfen  in  manche  hnttenmiinnisebe 
Probleme  orreiclit  und  aus  theoretischen  Betrach- 
tungen praktischer  Nutzen  tre/.ogen  werden  kann. 

•  \'("riimtlilicii  au<  Ii  im  ..M  iM.'hfr"^  doch  stehen 
mir  zur  Kiitsi  hi  iclimir  dieser  Fra-re  leider  keine  ge- 
ntigeaden  .\Dgabeu  zur  Verfügung. 


Ceineiiiiruug  von  Scbmiedeiseu. 


Im  schwedischen  technologisclien  Verein  hielt 
am  27.  Hirz  v.  J.  Ingenieur  ü.  W.  Bildt  fiber 

obiges  Tliema  einen  Vortrag,  dem  wir  nach 
^Jernkontorets  Annaler'*  19U1,  Ueft  4,  folgendes 
entnehmen. 

Die  Cementimng  mnfs  bei  einer  Temperatur 
erfolgen,  die  etwas  niedrijrer  als  die  Schmelz- 
temperatur der  zn  cemenlirenden  Waare  ist. 
Als  C'ementirpalver  dient  am  besten  eine  Kiaehang 
von  i!0  "/o  lIolzk<dile  nnd  4<t  "/o  Knorhenmohl. 
Bei  Zusatz  von  Knochenmehl  verhält  sich  das 
CenentiningapalTer  wihread  dea  Olnhens  eompakt 
nnd  schlierst  den  Zutritt  der  Luft  besser  ab  als 


i  reine  Holzkohle  allein;  die  Kohlen stuffauf nähme 
▼ollzieht  sich  infolgedessen  gleiehmäfsiger.  Ifan 
verwendet  aebwedisdies  LaaeaaUreeiaeD  oder 

Flufseiscn  von  guter  Qualitilt,  vorzugsweise  solches 
mit  geringem  Kohlenstotfgehalte.  Cementirt  wird 

'  entweder  die  ganze  (»bertlüehe  der  Waare  oder 
nur  ein  Theil  derscllicn.  Im  letzteren  Fall  wird 
der  nicht  zu  kohlende  'i'hcil   mit  Tlion  oder 

I  einem  anderen  fnerfesten  Material  bedeckt 

T>ie  Einrichtung  eines  Cemenfirgasofens  ist 

.  aus  nachstehender  Abbildang  ersichtlich.  Das 

I  im  Generator  A  erzeugte  Gaa  wird  dem  Ofen  B 
durch  einen  gemauerten  Kanal  C  zugefHhil  und 
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dorcb  (iebläsewiiid  über  der  Feaerbrücke  O  ent- 
slndet.    Die  Flninine  zielit  der  Decke  und  den 

beUea  Seiten  des  Kastcnüi  entlun?  bis  un  «las  ent- 
gegengesetzte Ofenende  und  kelii  t  durch  zwei  unter 
dem  lioden  gelegene  Züge  F  nach  der  VorderHcite 
zurück,  wo  sie  bei  (i  in  den  Sehornstein  eintritt. 
Per  Kasten  selbsr  niid  die  inneie  Waiidiui«,'  df>i 
Ofens  sind  mit  feuerfu-sien  Ziegeln  auf^fiuiaucrt. 


Qaiofen 

Mm 

Cententiren. 


l  « 

 1 

t, — 

i 

i'k-  ■! 
L.-  .^Jg'   -.  1 

1 

Seite  des  Kastens  bo  eingemauert,  dal'«  der  nn- 
gckoblt  bleibende  Theil  aafserhalb  des  Kasteos 
liegt.  Für  das  (ieltn||[eti  des  Processes  ist  08 
nothwcndig,  dals  rings  nni  den  Kasten  eine 
gleichnulisigtj  Hil/e  herrscht,  die  am  besten 
durch  ("iHsfeaemng  erreicht  wird.  Rin  Generator 
nicht  für  eine  griW'sere  Anzahl  Oefen  ver- 
schiedener Kapacität  (einige  Kilo  bis  zu  10 
ans.  FOr  Jeden  Ofen  ist  eine  besondere  Ooi- 
leitnng'  snm  Zweck  des  unabh^lngiiren  T^etriebes 
vorznsehen»  nnd  kann  uiau  auf  diese  Weise  die 
verachiedensten  Ge^itftnde  von  den  kleinsten 
Dimensionen  bis  zur  (tröfse  einer  Panzerplatte 
bilrten.  Die  Koblenatoffaafaahine  ist  am  gröfsteu 
an  dor  Dberflftehe  und  nimmt  nach  dw  Tiefe  so 
ab;  sie  kann  einen  Betrag  von  1  bis  1,2  "/« 
erreichen.  Tabelle  1  giebt  die  Koblenstoltgehalte 
mehrerer  ceiuentirter  Stücke  in  verschiedener* 
Entfernung  von  der  Oberiliche  an: 


\ 

'i  1-/ 

Die  sa  härtenden  Waaren  werden  in  den  Cementir- 
kasten  in  50  bis  7.')  mm  Abstand  von  einaiider 
imd  den   (Ueuwändeu,   ilu'er  Gröl'se   und  der 
beabsichtigten  Hirtnng  entspreebend,  eingelegt 
nnd  mit  dem  ('ementirn^^r^'Iu^lver  nidit  umstamj>ft, 
sondern  lediglich  leicht  umhüllt,  wodurch  es  bei 
dem,  wAhrOnd  des  Processes  erfolgenden  Setsen 
der  zu  hilrtenili  n  i  i- irrnstJlndc  nachflUlt.  .Auf 
die  fertige  Beschickung  kouinil  eine  etwa  öu  mm 
starke  Thonschiebt.    In  kleineren  Oefen  fiber- 
deckt man  den  Kasten  mit  einer  Schicht  flach - 
gelegter  Ziegel,  bei  grOfseren  Oefen  wird  der 
Kasten  durch  ein  GewSlbe  flberspannt.    Die  er- 
forderliche Tempera  tur  botrrcrt  llOD  bis  li'iK»"' 
nnd  wird  dsc   V.xVw /.nv.-z  narli   Krreichung  der- 
selben, je  nacii  l  la-standt  u,  \sährend  eines  Zeit- 
raames  von  l  '>  Standen  bis  zn  mehreren  Tagen 
forlgesetzt.     Die  Messung  der  Teinfieratnr  er- 
folgt durch  ein  durch  die  Kastcuwand  hindurch- 
gehende«  Rohr.   Der  ProceA  wird  so  lange  im 
fijiiig  erhalten,  bis  die  bi-al'^irliticrte  Ivdilung 
der  Gegenstände  erreicht  ist.  AKsdaun  wird  diu 
Ofenüifir  geOffiiet,  der  Wagen  J  heraasgezogen 
nnd  durch  einen  frisch  beschickten  ersetzt,  so 
dafa    der  Betrieb    continuirlicb  fortschreitet. 
Qrtfft««  Gegenstände,  von  denen  nar  ein  Ende 
gebirtet  werden  soll,  werden  in  der  schmalen 


Tabelle  1. 


1 

KoliU'tistu(li,'cliJilt 


»on  d.  Ober-  i 


I  »iM-rflächr 

12 

34,fi 

31 

87 

48 


1,00 
0,70 
0,40 
0,27 
0,25 
0,^6 


II 

K.iiilcii.«(tuügf)ialt 


f  OB  il.  Ubcr- 
M  mia  ttef* 


ofarrliäclM 

s 

6 

9 
12 
16 


m 

KohleuNtuIfgehalt 

TOD  d.  Ober-j 
^  8S«lM  M»      iB  ^« 

btl  mm  Tlaf*' 


1,00 
0,92 
0,45 

0.20 
0,10 
0,10 


0,8 
1,6 

2,3 
3,0 
3,H 
4,0 

«,2 
7,0 
7,7 


1,00 
0,80 
0,50 

o,a6 

0,12 

0,11 

0,1(» 

0,(H» 

0,04i> 

0,040 


Spalte  I  zeigt  die  Koliluii£r  einer  t  l.'i  mm 
starken  i'anzerplattc  ans  Martiuciscn  nach  12- 
tftglgem  Gillben,  Spalte  n  die  eines  anf  100  mm 


au>tre\valzten  P 


.■iiierltlockes  von  ■{nd  nun  mit 


I  0,1       KohlensloÜ'  nach  40-8lUudigem  tilühen, 

I  Spalte  Iir  die  einer  35  mm  Lancashireeisenstange 
nach  .'Ju-slündigem  (Uühen.  Die  Zeitd.uu  r  des 
ülühoiis  wird  von  dem  Zeitpunkt  au  gerechnet, 

I  wo  die  Cementtrangs-TemperBtnr  erreicht  ist. 

I  Infolge  der  hohen  nnd  langdancrtiden  Eriiitzung 
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wird  du  «eaunttrte  Ifotorial  grobkryatellinlaeh 

und  sprOdeond  bedarf  deshalb  einer  nachfolgenden 
Bearbeitung,  am  die  nöthige  Festigkeit  zu  er- 
langen.* Diese  Bearbeitang  kann  iu  warmem 
»ilcr  kultem  ZnsUnd  erfolgtOi  und  wM  dudoidl 
das  Verhilltnils  der  härteren  zn  den  weicheren 
Theilen  de»  ceinentirten  Gegenstandes  nicht  ge- 
ändert. Versoebe  mit  runden  oder  vierkantigeo 
Stäben,  die  zn  rnnfifm  oder  proHIirtcm  l>raht 
ausgewalzt  uder  gezogen  wurden,  haben  be- 
wiesen, dai%  die  Verstiblnng  der  Oberlliche  des 
cciuentirtrii  ^[aterials  folgt.  Dieselbe  Eivehei* 
unug  zeigt  sich  auch  beim  Schmieden. 

Tabelle  IT  enthAlt  die  Analyse  venebiedener 
Eisensorton,  weh^he  zur  Herstellang  cementirtei' 
Waaren  gedient  haben. 

Talielle  II.  Aniilysen 


von  lur  Ceiiientirun jfT  vit»  <'nilet«iiii  Matfrial. 


Nummer 

<l<>r  l'rolie 

1 

-> 

,1 

4 

Kohlenstoff.  ..... 

0,040 

0,080.j 

0,080 

«1,80 

0,040 

0,006 

0,012 

0,1 35 

0,USO 

0,170 

0,880 

0.686 

0,006 

0,024 

0,070 

0,016 

0.020 

0,120 

0.034 

Xr.  1  ist  schwediHchea  Lancashireeisen, 
Nr.  2  basisches  Martineisen ,  Nr.  3  saures 
Bessemermetall  nnd  Nr.  4  saures  Martineisen. 
Die  cenientirten  Proben  waren  1  ^i.,  zöllig-e  vier- 
kantige Stangen,  welche  ausgewalzt  und  zu 
Nr.  S5  Drabt  ansgesogen  worden.  Laneashire» 

*  Material,  welcties  seiner  Form  wogen  eine  Be- 
arbeitung aieht  vt-i  ii;i>:t .  kann  fiir  «-wisse  andere 
Zwecke  doch  cementirt  werden,  z.  B.  Kammriider. 


I  eisen  mit  einem  mOgUchst  geringen  Proceataati 
Kohle  und  weiches   Flufseisen  guter  QnalUftt« 
kann  gehärtet  werden ,   oline  dal's  es  springt 
'  oder  bricht.    Kin  von  Schlacke  möglichst  be- 
I  freiles  Lancashireeisen  kann  aaeh  ohne  Gefahr 
von    Blasenbildung  cementirt   werden   und  ist 
j  infolge  seiner  Iteinheil  dem  Klulsmetall  über- 
I  legen.   Es  Ist  onmSglieb,  ein  nur  Spnn«  von 
Mangan  iin  1  S'ilicium  enthaltendes  Flufseisen  zu 
I  erzeugen,  welches  nicht  roth-  und  kaltbräcbig 
ist.    Darob  Cemeatimng  dag^en  kann  man  ans 
Lancasliireeisen  einen  roth-  und  kaltbruchfreien 
Stalil  herstellen,  der  nicht  melir  Maugan  enthalt 
als  in  dem  ursprünglichen  Material  vorhanden 
war.    Fiir  cenientirtü  und  unigeschmolzene  Ware 
1  spielt  das  schwedische  Lancashireeisen  eine  be- 
I  deatende  Rolle,  insbesondere  bei  Herstellung  von 
Werkzeugstahl.    Zum  Abdi-ehen  von  Hurtgufs- 
walzen  z.  B.  eignet  sieh  cenientirter  Latu  ashire- 
stahl  vorzüglich,  er  schneidet  besser  und  stumpft 
sieh  minder  schnell  ab  als  engUscbor  Qufsstahl. 

Hl  luirfeni  .\ugriff  Hjuang  der  letztere  ab,  wäh- 
rend der  erstere  tadellos  scboitt.  Ebenso  verhalten 
sich  tos  solcibera  Wsitlneagstahl  hergestellte 
Bohrer,  Flttser,  Hobel,  Rasinnesser  n.  r.  w.  Der 
Laneadilraatahl  verträgt  beim  Härten  grölsere 
Hitae  und  nimmt  sobOnere  Politnr  als  Tiegelstabl 
an,  was  schon  durch  seine  l'einheit  bedingt,  ist. 

Cementirtes  weiches  Flufseisen  guter  Qualität 
kann  ebenfklls  mit  gutem  Erfolg  ca  Werksseogstahl 
Verwendung  ßnden,  wenn  auch  die  Qualität  des 
Lancashire  -  Cementstalils  nicht  erreicht  wird. 
Beide  Materialien  kSnnen  mit  Vortbeil  zn  ge- 
walztem und  ge/.ogeneni  Draht,  Fahrradketten» 
Pflugscharen,  Wageuachsen,  Radreifen  u.  s.  w. 
verarbeitet  werden.  Or.  Leo. 


Mittheiluugeu  aus  dem  EiseuliUttenlaboratoriiiin. 


Conferenz  der  Uraler  Chemiker  in  Jekalerinburg. 

In  Jekftterioburg,  dem  (  t-ntium  der  uralisi  hen 
MetaHindsslik  betadst  tiob  ein  Staatslsboratorinm, 

welfhcs  bei  fhpnii«f}i  fpchni«nhi>n  Streif fraireii  zwischen 
den  Uralhütten  und  den  Lieferanten  von  Uu hmateriaiien 
die  SehiedHrnalTsen  sesfllhrt    Naeh  langjihriger 

Th.itiifkeit  kiun  iiüin  zu  ihr  rebt-rzodLriiiit^,  'lafs  ein 
oagerer  Zusauniionschlufii  der  Chemiker  uotbwendig  sei, 
um  durch  gegenHeitigen  Oedtnkeiuastaasch  Biabeit  in 
die  annl\tisi:hen  Methoden  xa  bringen.  Zn  diesem 
Zwecke  wurde  gegen  Ende  Jannir  des  verflossenen 
Jahres  n^r Vorsiti  des  Bergingenieon  Pisareff  und 
unter  Mitwirkung  der  Jekaterinburger  Privatdiemiker 
eine  »pecielle  Vorbereitung^  -  t^onmiission  aus  dem 
Personal  des  Staatslaboraturiunis  gebildet.  Diettelbe 
arbeitete  in  vier  Sitmngen  den  Plan  für  eine  kOnfUg« 


Conferenz  aus  und  letztere  kam  gegen  Ende  Mirz  des 
Juhres  HH)1  ziistanile. 

Dif  iTste  ."Sitzung  fand  am  22.  Man:  statt;  e«  waren 
zu  der>elben       l'ersoucu,  davon  20  mit  UuchKchul- 
I  bildnag  eraohienen.  Leider  war  die  Staldindaalrie  snf 
I  dieser  ersten  Cnnfen-nz  nirtit   vertretm,   dooh  hofft 
1  man,  dafs  dies  künftig  der  Fall  sein  wird.    In  seiner 
)  ErOflhnagsrede  beriehtet»  der  Yorsitsende  ttber  Ent- 
stellung und  Zwerk   der  Konferenz  um!   s|iraeb  ili-n 
Wunseb  aus,  dafs  es  derselben  gelingen  möge,  eine 
Einheit  der  analytischen  Bestimmungen  su  ersielen, 
welche  im  laterease  aller  Hütten  liege.   Dies  könne 
aber  nur  auf  Qmnd  gemeinschaftlicher  Arbeit,  sosn- 
sagen  .,Virihns  nnttis"  geschehen.   Auch  sei  bierfBr 
eine  -Sit/ini;;  nii  lit  ausreichend,  uii<i  niii»<se  darauf  ge- 
reelinet  werden,  <lafs  die  anwesenden  Theilnehnier  auch 
in  Zukunft  ihre  Arbeitskraft  iu  den  Dienst  der  guten 
Sache  stellen  wflrden.    Hierauf  verlas  der  Secretär 
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N.  Schadrin  die  ProtocoUe  der  äitzangen  <ter  Vor-  t 
beraituigMoiniDiMi«!!,  welche  fart  obne  Aeadentiif  fc-  | 
nebiBigk  wurdc-n. 

Al«d«BB  erbidt  Hr.  Kateri'eid,  Chemiker  der 
Wereline-IietaldhAtte  das  Wort  ni  aeinein  intereeranten 
Vortrage:    „l'eber  die  Nötbwemlijijkoit  von  Nornial- 
metboden  in  metoilnrgiecheii  Ltboraturien",  in  dem 
ilaliolie  aotlladiMhe  ConfSsrennii  and  deren  ReanHite 
besprochen  wurden.    Mai  iler  Ziisttinmcn-tillunt,'  de« 
Berichtes  wurde  hnuptsiicblich  die  ^lll^lalllll8^he  Litte-  I 
ratnr,  insbesondere  die  letzten  10  Jaliriran«:«'  von  „■'^tuhl  J 
nnd  Eisen"  benutzt.    Referent  wies  ,i)if  nu-hrert-  Falle  ' 
al)weii;li rniitT   Analysenresultiite    liin.  VcrsuftiswelM' 
wurden   z.  Ii.  von  der  Gi  seibchalt  „(  rane  Iron  Lom- 
panj*  aa  ▼UMbiedene  bekannte  Laboratorien  der  Ver- 
•■inigften    Staaten   und   Deutschlands  dii'i»lK.ii  Kiseii- 
proben   unter  der  Marke  .Castle"  versandt.    l>ic  vun 
24  (Jheiiiikeni  erhnlteiMn  Beenltate  ergaben,  dafa  die 
BeiHmaintig  des  Schwefelgelialtes  in  rin  und  ricn^r  lbi  ti 
Pfobe  zwischen  0,005  nnd  0,0'i4''/o  schwankte,  wol>ei 
•owohl   der  grSbte  aU  der  kleinste  Schwefelgehalt 
vjn  bekannten  Clieiiiikem  ermittelt  wurden.   In  einem 
anderen  Falle  ergab  eine  vun  8  bekannten  Chemikern 
ansgefBliTte  Phosphoibestimninng  In  einer  Roheisen- 
probe  eine  Differenz  von  M)"jo  z>*isclien  dem  hoebsten 
nnd  dem  niedrigoten  der  enuitt«lt<  n  (itthalte.  *  Ferner 
Warden   auf  eine  Einladnng  der  Vereini^^teu  Staaten 
hin,  eine  gewisse  Anzahl  Proben  in  den  I^aboratorien  ; 
verschiedener  Länder  analygierf   und   die  erhaltenen 
liesuitate  dem  Chemiker- Weltcongref»  in  Chicago  iüU-i 
wrgüagjk;  sie  eingaben  die  folgeaden  Abweiebnnfen.** 


Pr«b«  I. 

OrSftto 

Kohleoatoff.  .  . 

Silieinm  .... 
Schwefel  .... 

I'lio^pbor.  .  .  . 
Jlangan  .... 

1,414 

O.OH.') 
0,(106 
0,018 
0,250 

1,460 

0,257 
0.008 
0,042 
0,282 

1,440 

0,270 
0,004 
0.016 
0^864 

0,036 
0,018 

0,004 

0,OOt5 

0,<r2W 

Probe  IV. 

Kohlenstoff.  .  . 
Silicium  .... 
Schwefel  .... 
P]n>f»|)lior.  .  .  . 
Mangan  .... 

0.151 
0,008 
0,039 
0,078 
0.130 

0,170 

0.015 
0,048 
0,U>2 

0,130 

0,160 

0.0  ir, 

0,OS8 
0,088 

0.09B 

0,010 

«t.oin 
O.o-Jl 
o.<i:}2 

Die  Fehler4uelleu  bei  Analysen  künnen  sein: 
|.  Fehler  der  Apparate  nnd  Instnnnente.  8.  Fehler 

bei  Aasführunjr  der  Analysen,  wie  Verluste,  UnvoU- 
kommenheit  der  Anflöenng  and  der  Reactionen,  Cor» 
roaioB  der  Oefibe  «.  e.  w.  8.  Pers8nliehe  Fehler  des 
Chemikers.  4L  Ungleichheit  des  Analysenmatcrial»«. 
5.  Ungenanigkeit  der  Atomgewichte.  0.  Feliler  in  den  . 
Methoden.  ! 

Die  Normalmethoden  müssen  folgenden  l(e<lingun- 
£r*'n  enlspreehen :  1.  Die  Mi  ilmde  mufs  bis  in  die 
kleinsten   Details  besdirieben   Werzlen,    2.  Dieselbon 

*  .Stahl  and  Eimu«'  1804«  8.  227;  1803,  S.  119.  I 
•«  'Stahl  nad  Btaea«  1884  I,  447.  j 


mtt»j>en  leicht  und  schnell  ausführbar  sein.  AU  Bei- 
spiel fBr  die  mangelBde  Oenanigkeit  der  Atomgewiehts- 

b(wf inimuTii;en  führt  Referent  die  fiir  das  .Mangan  er- 
aiittelteu  Zahlen  auf,  uümlicb :  nach  Cläre  63,9,  nach 
Heier  54,8,  aaeh  Ploats  65,0.  Diese  Atomgewichte 
ergaben  beim  Berechnen  des  Manjtrans  in  einem  80- 
procentigen  Ferromangan  folgende  .\bweichangen: 
nach  Cläre  90%  tfn,  nach  Meier  81,35  7«  nach 
Ploats  81,48%  Mn. 

Zum  Schlüsse  führte  Referent  eine  Reihe  ?on 
Analysenresultaten  an,  welche  durch  amerikanische 
Schnellmethoden  erhalten  waren.  Die  (lenanigkeit 
dieser  MetlioilMn.  welrbe  nnr  10  bis  Minitten  Zeit 
für  jede  Bestunmung  in  .\nsprueh  nehmen,  0,01 
■kht  •btnehreiteB;  die  Tersamulnng  gab  in  diesem 
Punkte  ihrem  Mifstranen  gegen  die  Zuverlässigkeit 
der  genannten  Methoden  Ausdruck  und  sprach  dem 
Referenten  ihren  Dank  für  seine  BemtthnngeB  ans. 

Nach  einigen  weiteren  Mittheilnniren  der  Herren 
Petruff  nnd  Ztnowiej^ff  über  die  Möglichkeit 
von  Avaljrsenfehlem  berichtete  Roman  off  Uber  die 
.\nalysenre«ul»ate  der  an  die  Uralhutten  versandten 
Proben,  Das  Uraler  ohemisohe  Lalxtratorinm  bat  iU 
Noraalmaster  verschiedener  Brs-,  Roheisen*  nnd 
•Schmiedeisensurten  hergerifilltet  und  an  10  gröfsere 
Hütten  sur  Untennchnng  versandt.  Leider  konnte 
der  gröfsere  Theil  der  Werke,  wegen  Ueberlastnnp 
der  Lalxiratorien ,  die  gewinschten  Analysen  in  der 
verli.iltiiifhuiHr^iir  kurz  bemessene!!  Zeit  nirlit  mit  der 
nuthigen  üeuuuigkeit  und  .Aufmerksamkeit  ausführen. 
OrSbtenArilB  waren  daher  knne,  pnkttadi  anwend- 
bare Methoden  bentitTit  worden.  Die  Hesiiltate  dieser 
Untersuchungen  sind  im  Folgenden  tabellarisch  zu- 
■amneDgestellt: 

Tabelle  I.  Roheisen. 


Analytiker 

C 
Total 

c 

lirsphll 

[ 

Si  i  1'  !    8  Mb 

i  1 

1.  Pi nti  M  itowilieba) 

H.  Hn-M-l,  ..vsk    .  .  .. 

ö.  Halnnetsk  .... 

6.  Kiaehny-Taeil   .  . 

7.  Uni  ehem.  Laborat. 

3,51 

8,82 
4,00 
4,00 

4.2?> 
4.37 

1  1  i  1    1  5 

— \ — \  \ — 

0.  9K0,51    —  1.24 
I,1««),5(}0,(.X)5,1,15 

1,14(),5.3!   —  'l,3<> 

1.  K)  0,53  0,0*  M>Io,i)ö 
1.40  0,53  1.42 
1,28  0,52  0,1  N)7  1,47 

Im  Mittel  .  . 

8,94 

8<48  ;l,190,68|Q,006|l,S5 

(Jröfste  Abweiehnn;^  . 

O.RC, 

o.2i; 

0.r)3  O.On  0,(K^i  0.52 

Die  Bestimmungen  von  Kohlenstoff,  Mangan  und 
Phosphor  worden  aaeh  verschiedenen  Methoden  «ns- 
geführt  und  sind  daher  die  Fehlerquellen  zablreirh 
ond  die  Abweichungen  verbältnifsrnüfsig  bedeutend. 
Der  Tei|^«ich  der  Besnltale  mit  denen  der  Inter- 
nationalen Commission  eigiebt  Folgendes: 

Iat«rnalioDali!  Vrtl- 
CoinmlMlon  l'liinilli>'r 

Kohlenstoff.  .....  0,036 >  o,H»i  7« 

Silieinm   0,018  „  0,53  , 

Mangan   0,082  „  0,25  „ 

Phosphor   0,024  „  0,06  „ 

Schwefel   K.olO  .  ili»*!  . 

Es  ist  indessen  zu  tiuusteu  der  rral-Chemiker  in 

Betracht  n  stehen,  dafs  nicht  Stahl,  sondern  Roheiien 
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Mitthtilangen  au»  dtm  Ei»enhSlUHlaboratorium. 


%i.  Jahrg.  Nr.  8. 


cor  Analyse  vorl»^.    VergleirhswriM  worden  noch 

die  fdl^cndeii  Resultate  von  5<>  in  Amerika  aii'i<;»'riihrlen 
Analyttou  dentelbon  lioheisensorton  niitg«theilt. 

Mailai«)«r    MliiinaiMr  OrtiM« 
Urhalt  Oehall  Aliwelcbanic 

Kohl#nitoff,  total  .   4,H7  »/o     3.94  %     0,4,B  *  o 

Miiniran  0.44  „      0^25  „      0.19  ^ 

Schwefel  l>i*>14„      0.«)n3„  «Mill, 

riiusj-hor  ....    0,198,  'M»-i;»„ 

iiilicium  1,88  „      l,2ii  ^     ti.l»  „ 

Diese  ErgebniHse  wurden  «Ib  nicht  gonügend  er- 

nt'liii-t.   In  Bf7.iiL,'  auf  die  Titerbeatiinnaug  wurde  fbl- 

gende  TobcUo  aufg< stellt: 

Taben«  II. 


Analytiker 


l.Perm-Hatte  (Mato- 

wilieka)  

S-Zlotonnt  

aKtRohtiin  

4.  Nisflinv  Tairil    .  . 

5.  Wercli  lsetzk  . 

<>.  lii'j;<islowsk .... 
7. 1'ral  ehem.  L4iborat. 

8.  Uolnoetak  .  .  .  . 

9.  Syaert .  .  .  .  . 


Im  Mittel 


Tllrr  mli 
malmilUck.  Ki«eu 


dnciln 

Bit 

8a 


■Ii 
SbCI. 


•;<;.."»'_' 
IM  ;,(>.') 

*Mi,y2 

«7,03 
*i7.1<! 


66.611  — 


.  'S 

II 

B 


V, 

«  — 


m.'M   —  1,87 
<i7,(il.  — 


Be,90:67,61| 


Oröfste  .\hweiclinng  .  1,28 

Tabelle  II  «cijrt,  dufs  die  Titeihestiminutig  im 
Ei84^Dh!itt<>nlalinrat<>rii)iii  eine  wirhti<:e  Rolle  spielt,  and 
die  ans  einer  unsielieren  Titeri-tellung  eDlS|iringend<^n 
Fehler  ^^rol'ser  als  die  iles  Analytikers  sein  ki-nnen. 
lui  ADsehlufs  hieran  gieht  Hr.  Koiuanufl  eine  Reihe 
von  Zahlen  öber  die  BeetinunuDfr  des  Titera  mittels 
Eisen  'Klavierdrülit:.  lüsen  P'i]ii>rl'-;i!-/  und  ' Kn!- iure. 
Das  Eisen  -  D<tp|iel.salx  er^jab  durchweg  den  höchsten 
and  netallltelies  Eisen  den  niedrigsten  Titrr  der 
ChamSleonl(ij.tinLr. 

Noch  grötser«  Ahwcickungeu  ergaben  sich  bei  dru 
Hangtnbestimninngsniedioden,  wie  ans  folgender  T»> 
belle  erbeut:        Tabelle  III. 


c 

t 

.    «  i-  c 

Analytiker 

'S  "o  ^ 

t  ?  ^ 

'  i 

-f  X 
-  9. 

£ 

2.  ^  '  " 

|i 

"* 

I.  Perm  

28,24 

3,:$l 

2.  l'ral.  ehem.  Lnlior. 

,S<i,!«» 

:il.2ii 

:U,82 

—  0.56 

4.  Nl^^eh^vi-T8Kil  .  . 

31.(i2 

5.  Ural,  i  fiem.  Labor. 

K.  Hugoslowsk  .  .  . 

31,b2. 
82,62 

7.  Werch-Isettk   .  . 

- 

a  Heinnetsk  .... 

—  134,07 

-  '34.«)3 

2,62 
3.38 

Im  Mittel 


GrSfote  Abweichung 


1,68;    -  i  0,80.    -   I  - 


*  Eisenoxydul  •  Ammonininaulfat. 


Es  kann  als  gewifs  betrachtet  werden,  dafs  die 

Resultate  der  ii  litsanah  tisrhen  .Metlio<le  pröfser 
sind,  al»  der  Wirklichkeit  entspricht,  was  bereits  früher 
von  verschiedenen  Analrtikem  beobachtet  ist 

Tabelle  1\'  »teilt  die  heim  .Vuulysireu  vi»ü  Kupler- 
ers  erhaltenen  Resultate  dar. 

Tabelle  IV. 


Analytiker 


1.  lliiiroslnu.ski  Hütte  . 

2.  \i»ehnyi  Tagil  .  . 

3.  Svsert  

4.  Zlotoiast  ... 

5.  Holunetck  .... 

6.  Ural.  ehem.  Laborat 

7«       »  K  w 


8.     ,  , 

1'»  

11.  rem»  Hiitii 
18.  Kachtini  _ 

Im  Mittel  7 


OfObte  Abweichnng. 


i  s 

i  i 
e 


5  ^ 


iL  j 
»  « 

5* 


i.s,4<; 


14,76 


14,43 
14,» 

14,68 


15,17 
15,16,  — 


14,«2 


flB,ü 
!U6,0 


14,65, 14,681 14,96|16,9etUK0 


1,78]  0^92'  -  ;  2,78|  0,0 


I)ns  Titriren  <!es  Kujit'ers  mit  Cynnkalinni  erpib 
noch  gröl'sere  Abweichungen,  HCDlialb  es  als  un- 
auverlfissig  erschien.  Die  geringsten  Differenaen  weisen 
<iie  i:t  w  i  Iii- umU  ti<i  lie  MeiliMde  lind  die  Klektndyse 
aut.  Die  letzte  Methode  gab  die  besten  Kesultat«, 
denen  die  der  gewichtsanalytiiteben  am  nlebaten  kommen. 

Analysen  mit  Chrom  er/,  ergaben  folgende  Er- 
gebnixse : 

Cbroroera. 

1.  Perm  Hütt«   29,00  7»  Cr. 

2.  Ural.  eben.  Laboratorium  .   32,55  „  „ 

3.  ,       -            ,           .  »2,ft4  ,  , 

4.  Nisrhnyi  Ta^jil   32,0S  ..  „ 

5.  UogosloU!,k   33,27  „  „ 

(}.  Ural,  chein.  Labontoriun  .  88,66  „  „ 

7.  Zlotoiist   88,90  .  „ 

Im  Mittel  


32.5 


fr. 


(iröfste  Abweichung 


4.5)1  ►  7»  Ct. 


P.is  Resultat  der  l'eriiisehen  Hütte  ersi'lieint  viel 
zu  klein.  Ila^selbe  vergrul'itert  die  .MaximaldiUercnz 
von  ly4&  auf  4,9. 

Uelter die  .Vnalyse  von  Ktckelerzen,  Chrom* und 
Kickelstabl  wurden  folgi-nde  Mittheiinngen  gemadit: 

Kickelerae. 

UraL  ehem.  Laboratorium    4,1.^  7<» 

n       n  »  n  a 

1»      a  «  4|16  q  ,f 


Niwhnyi-Tagil 


4,35 


Digitized  by  Google 


Ib.  April  190S. 


suhl  und  Buea.  443 


Tabelle  V.    Chrom-  und  Nickelstahl. 


H 


Kl 


I  O 


1'.  rin  Hütt.'  

LaboratKiiiiiii  l'ruf.  AUksiejeff  .  .  . 
Laboi'utoniiiii  Ai-s  KiTiiiiuiniBÜtorilltll* 
L  ral.  ehem.  Ijaboratoriuin  


0,218  I  l.fW 
0,15  IJ.iN 
0,H2  4.18 


H!i7 
H-2 


1.-27 
U,!)!l 
1.5H 


i>,:?o  I  0,ia>  0,020 
0,248'     -  ; 
0,24    i     ~    1  . 

o,:«)  I    _   ■  - 


0,1  (i    i  0,()«yi  n,<»2.-, 

ü,l  14  I  t»,(i72  0,u7;i 

u,(ii<  n,(M; 

0,12     U,('72  .S[>ur 


Gröfste  Abweichung  .  .  .    0.17    '  2.;ii>  0.13 

Die  B«»8tiiuiiiung  von  Chrom  nnd  Kirkel  im  Slulil 
Mt  als  nicht  gelungen  nnzuKehon. 

Rf'fprent  sjirirht  zum  Sclilufs  seine  Meinung  dahin 
&US,  ilafs  die  niitgethtiltca  Ergebnisse  die  Nothweudig- 
keik  grSft«m  Einigkeit,  «owie  grSberer  nnd  ernsterer 
Arbeit  b«wf«ten. 


1.27 


o,of;  I  — 


—     0,10     0,02.")  0,052 


DieSitsnng  vuni  22.  März  Abends  wurde  im  Locale 
dt«  l 'raier  \n1tir\visNt'ii'-rliiit'tlir'bi>n  Vi-n-iii-.  unter  dem 
Vorsitz  des  Ilm.  W.  1' isareff  mit  einem  Vortrug 
de«  Hm.  Bonranoff:  »üeber  die  Bevfgnnf;  fetter 
Molccüle"  eroffni't.  l'efrrint  Itesprirht  in  '!enisrlbf!i 
die  VtTSQcbe  des  belgusi  la  n  (Jhc-uiikera  Spring,  die  im 
Jehre  1900  in  dem  ITnüer  Cbemiiehen  IjAbontoriom 
wiederholt  wurilfii.  .Msdann  gin>;<li<'  Versaniniluni,'  zur 
Frage  der  rattonelleu  Probenahme  von  Uuhcisen 
nnd  verechiedenen  anderen  Ifaterinlien  fiber. 
IHe  Delegirten  von  Nischnyi  Tugil  und  Werrhni  -Isctzk- 
hfitte  erlänterten  die  nni'  ihren  Hütten  übliche  [*robeuahme 
von  grdfeeren  Parthien  Eiwn»  nnd  Kupferent.  Napb 
dner  liogeren  Discussioo  (Iber  diei«  Frage  wnrdi  lie- 
»fhlit^sen,  an  die  gii.f'ieren  Uralbüttcn.  wie  IVrni, 
Nihchnvi  Tagil,  Wiri  hne  -  Isctstk  und  Zlofou^t  ilic 
Bitte  zu  richten,  daft  sie  die  Versuche  der  rrobmahnie 
sowilil  Ix'i  den  grofsen  fertiL'fii  l'.irfliit  tt  aK  iuit  Ii  v\alin  iid 
des  Tran.sport«  der  Erze  darchfübreu  nnd  die  Keaultate 
der  gemnckten  Beobachtungen  der  Conferens  mittbeih  n 
mörhten.  Auch  wurde  ein  (Jesuch  ;ni  dii'  Miittin 
Verwaltungen  l>escblot«en^  dahingehend,  die  l'rubenahme 
BOT  Berafeehemikem  als  tpn»  nentralen  Peraonen  an- 
ZTivfi-triiUfii.  Für  Proben  von  grauem  Kuheisen  sollen 
quer  zum  Bruch  der  Massel  genommene  üobelHpähne 
benoCit  werden.  Tiefe  Bohrungen  an  ▼encbiedenen 
Stellen  de«  Bruches  sind  gleichfalls  zulässig.  Dagegen 
ist  die  Anwendung  der  Säge  nnd  Feile  zu  \er 
werfen.  Proben  von  Schmiedeisen  und  Stahl  niiihsen 
vor  der  Analyse  durchgeschmiolet  werden.  Weifse« 
Roheisen  nnd  Ki.Miilcgirungen  wie  Ferfinringun.  Spiegel- 
eisen, Silicuspiegel,  Ferrosilicium,  Fi  rruthroni  u.  ».  w. 
flBüsMa  serkleinert  nnd  durch  ein  Haaraieb  gcBcblagea 
werden.  Nach  answärts  verschickt«-  I^o  I  mh  sind  erst 
na  Ort  und  Stelle  d.  h.  in  dem  Laboratorium,  wo  die 
Bestimoinngwi  ansgelttbrt  werden,  sn  seikMnem,  sn 
hobeln  oder  /u  bohren.  Die  Probenahnie  von  flütaigenv 
Boheiaen  wunle  verworfen. 

LtBesng  aof  die  Einfthnittg  Ton  NorniHlbeatim- 
m  ongsni  et  h  od  en  konnte  keine  Einigung  erzielt  »erden 
und  beschlofa  man  im  Laufe  des  Berichtsjahres  erat 
«eitere  Vennche  in  dietcr  Bkhtnng  antnflihra.  In- 
ime»  wnrde  fnr  dio  Beatinminng  des  Kohlanatoflh  bn 


Rllhci^en  die  ('urleisitcbe  Metbode  als  Noniialiuetbode 
anerkannt.  Graphit  soll  nna  der  Differenz  nnd  dnreh 
>lirecte  Verbrennnng  ennitleU  werden. 

Die  .Sitzung  vom  2H.  März  Morgens  wurde  unter 
Vorsitz  des  Hrn.  H.  W  d  o  w  i  s  z  e  \»  s  k  i  abgehalten. 
Entsprechend  dem  Vorschlage  von  Romano  ff  wurde 
eine  Comnii^sion  gewählt,  welche  ein  Programm  fBr 
die  \iisv\.ibl  von  Noniialmethoden  ausarbeiten  sollte. 
Dieselbe  besteht  aus  den  Ilm.  Wdowiszewski,  lloroanofr, 
Petroir,  Kalerfeld  nnd  Miakotin.  In  Besng  snf  die  Kohlen- 

'tnffbcstininiiinL:  wiirilc  «fiter  bcsrhlns^jpn.  dir  Re- 
stiumiing  deü  ehemiüch  gebundenen  KohieostotTH  nach 
iW  Kggertnchen  Metbode  aasznfHbren.  Der  Vor- 
sit/i  ridf  fheilt  mit.  diifs  die  erfm d'-rlichen  Normal- 
lösuugen  zu  jeder  Zeit  aus  Stockholm  zu  bekommen 
sind.  Alsdann  verlas  dersetlte  seinen  Beriebt  „Ueber 
die  Noth wendigkeit  der  Einführung  von  Nor- 
malmethodeo  in  Eisenhütteolaboratorien''.  In 
demselben  wird  mitgetheilt,  dab  mebrere  StSeke  einer 
.Stahlprobr  mi  wrscbiedene  Laboratorien  licluif^  Rc- 
stinimung  des  Mangangebaltes  geschickt  wurden.  Vier 
Laboratorien  haben  folgende  Resultate  eingesandt: 

Herlin,  Clieniiscb-tcchnisi  beVersuchsanstalt  0,49";«  Mn 

Wiesbaden,  Schmidth  Laboratorinn  .  .  .  0,66 «  „ 

0^'stprrei^•bi^<'ll(■s  l.nlinratoriinn      ....  0,.M7  .. 

l.;ilH,r,iliniuMi  III  Knill. iiki  Hüfte     ....  0,.-J8  ..  ,. 

Einen  weiteren  Beleg  fttr  Abweichungen  der  Ke- 
snltate  bietam  folgende  Analysen: 

Silii'ium    1,66  I.IH 

Kohlenstoff   0,81  0,28 

Mangan   0,90  0,68 

Schw.fel   o.(«':i  0,o:«l 

Phosphor   0.095  0,125 

Diese  Unterschiede  müssen  als  sehr  grofs  bc- 
anebnet  «erden.  Hr.  Wdowisiewski  bringt  folgende 
Cfrenswerthe  für  Abweiehnngnn  in  Voischlsg : 
IBrC  .  .  .  .  0,090V«     f"«"«!    ....  O.Ol 
»  P  .  .  .  .   0,006  „        ,  Mn  ....   0,0»  , 
,  8  .  .  .  .   0^006  ,        ,  Cu  .  .  .  .   0,005  „ 

Hr.  Miakotin  berichtet  in  knrten  Wortwi  iberdie 

in  Perm  !;ebniu<'hti'  vcri  infm  litc  Methode  TOB  Wiborgh 


0.H9 
0.1  SO 


für  die  Bestimmung  des  chemisch  gebnudsuen  Kolilen- 
stoift.  Als  Brleiebtemng  für  Eggerbn  eotofinwtiische 
Metbode  wurde  von  Hrn.  S mir noff  der  Apparat  VOn 
Kröfs-Skinder  vorgeschlagen. 

FHr  dio  Sttieinnbestimninng  im  Boheisen  schiigt 
Wdo'wiszewki  die  Methode  von  Drown,  AufUsnng  in 
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Salpetersaure  und  Abdanipteii  mit  Scbwefelsäurn,  vor. 
Fflr  di«  Mangrabestinmmig  im  Stahl  md  Rohaiani 
empfiehlt  er  zwei  Methoden,  niiinlirh  für  St;ilil  und 
Roheisen  mit  Ut-balten  bis  1  7*  *iie  Metiiude  von 
OMlny«  imd  fir  mw^reichcr«  Sorten  di«  Me- 
thode von  f1aiii]>>'. 

Da  der  grvfste  Theil  der  anwesenden  Chemiker 
oaeh  d«r  Methode  tos  Volhatd  arbeitete,  ward«  be- 
schlossen, die  VntertiUcliungeD  nach  foigemlt  n  Methoden 
aoizofähren:  1.  Volhard,  2.D«shiyes,  3.  Hampe,  4.  Ge- 
wiehtaanalytische. 

lo  der  Sttsnnpf  vom  2S.  llaraNachmittDierK  ebenfalls 
nnterdem  V<ir>it7,  von  Hrn.  Wdo  w  i  sze  w  sk  i  wurdm 
die  Methoden  der  l'hosphorhe!«fininiunjf  im  U<diei!4eD, 
Stahl  nnd  Schmiedeiben  beruttien.  Uer  Uaujitmethode 
mit  Magtiesiii- Mischung  worden  noch  «inig«  andere 
«niiefügt,  welche  man  der  Untersadinnir  /ti  iinterwi-rfen 
beschlofs.  Es  wird  sonach  nach  folgenden  Methoden 
geaibaitet: 

1.  Gewiehtsanalytiaebe    Methode    mit  Magneaia- 

Mischung. 

2.  Daa  TItrireB  de«  gelbe«  Niedersehlafr«  (Aei 

diinetrie). 

3.  Das  Titrireu  des  gelben  Niederschlages  mit  Cba- 
mdeon  nach  der  Redvction  mit  Zink,  wie  das  in 
Kiachtini  üblich  ist. 

4.  Nach  dem  Vorschlage  de«  Hm.  RomanulT  beschlors 
man  die  eoloriuetriecbe  beim  Oongon  in  Moskau 
gebraui-lit«  Metbode  za  versnchen. 

Bei    iler   Si-hwff.'!(.c..Hniniunir   in    Roheisen  und 
Stahl  beschlofs  mau  na  vergleichen:  1.  Die  gewirhts- 
aaal}-ti8che  Mietfiode  (mit  Chlovbarinin)  und  naehWdo 
wiaaewakis  Vorschlag,  2.  die  Methode  von  Sohnlle. 

Zu  Re<,'inn  der  Sitzung  vom  23.  März  Abends  nnfer 
dem  Voi-sitic  dcK  Hm.  W.  Pisareff  brachte  Hr.  Ko- 
nanoff  die  Saneratoffbestimmnofr  im  Stahl  anr 
Sprarfip  iiti'l  M-hlu«;  vor.  diisillic  in  da«  rms^rnmm 
der  nächsten  Confentnz  aufzunehmen.  Redner  weist 
aar  den  sehidliehen  Bbfloft  de«  Saoentoffii  hin  nn<l 
spricht  dir-  Mi  imitii;  ans,  dafs  die  Fragt-  der  .Sauer- 
■toffbeatiromung  im  Kisen  deshalb  vermieden  würde, 
weil  ai«  n  complieirt  sei.  Eine  Diacuxsion  hieriiber  fand 
sieht  statt.  —  Anf  die  Frage  ili  r]  Kisi  nbestimmnnfi^ 
in  Erzen  fibergrhend,  verlas  Hr.  W  d  o  w  i  s  z  e  w  s  k  i 
rinen  sehr  interessanten  und  mit  Zahlen  belegten  Vor- 
trag .Kisenowd  ah  Material  fSr  die  Titerbestimmnng 
des  Ziiiiii  hluriirs  und  des  Kaliumpermanganat.s".  Aus 
den  früher  angeführten  Analysen  crgiebt  sich,  welch 
bedeotond«  Abweiehnagen  dnroh  Teraehiedene  Titor- 
Mellung  venirsacbt  wirrlfn  k.liinpit.  W<l..w is/ewski 
fand,  dafs  die  Titeri'tijllung  der  (.'bamiUeonlösung 
mittels  des  Mehrschen  Salzes  die  sehleehtosten  Re- 
sultat« ergab.  Die  Tit.  i-sfi  llunj.'  inittris  Eisen»  bat 
den  Nachtheil,  dafs  die  Zasammensetzong  des  ver- 
wendeten C^vierdrahtes  hlnflur  weehaelt  nnd  die 
Ni.nnalt  tseni  liloridlösnng  unbeständig  11^  indem  sie 
mit  der  Zeit  schwächer  wird.  Dagegen  ^könne~Eiseti- 
oxyd  nl«  daa  beste  Hälfsmittel  Air  die  Titerbestimmung 
angesehen  werden.    Nach  der  Rothesehen  Meäiod« 


I  dargestellt,  bilde  es  eine  beständige  Snbstana,  welche 
I  zngleieh  leieht  anfsnlwwnhran  ist  Die  entepreehenden 

i  Analysen    Ixi  TitentoUang  mit  Normaleisenchlorid- 
I  Idsnng  (nach  FreseninsX  mit  derselben  Lösung  unter 
I  genauer  Ermittlung  des  Eisengehaltes .  and  mit  Eiaen- 
oxyd  ergaben  folgende  Resultate:  1.  1,804  "  u  Eitzen 
(nach  Fresenius»,  2.  IJft'i       (unter  gen!iui>  Krinitt- 
lang  des  Eisengehaltes),  3.  1,792  "ju  (mit  Eisenoxid). 

Zum  Schiasse  seines  Vortrages  machte  Wdowiswwaki 
den  Vorsohlai;,  künftig  Eisenoxyd  r.nr  TiterRtelInng  zu 
verwenden  und  erbietet  sich,  *li  Pfund  des  von  ihm 
j  selbst  dargestolKem  MaterUla  aa  die  Unlhlltton  nbn> 
gt'lien.  Hr.  Roinnmiff  fat"!  den  Vortrag  selir  inter- 
essant und  lelirreich,  wies  jedoch  darauf  hin,  dafs  das 
.  Eisenoxyd  etwa«  hygroskopisch  md  mibealliidig  bnn 
(ilUhen  Sei.  Hieser  Einwurf  wurde  von  mehreren  iler 
Anwesenden  and  vom  Referenten  selbst  widerlegt. 
Wdowisaewski  schlügt  vor,  das  Kisenoxyd  im  Ezaiecator 
aufzubewahren,  nnmittelbar  vor  dom  Oebranch  auszu- 
glflhen  und  einen  etwaigen  Wassergehalt  als  Vorlust 
in  Rechnnng  za  bringen.  Hr.  RoraanofT  meint,  dafs 
iruter  Kluv  iiTiiralit  eiue  geniigr-nde  Genauigkeit  garantire 
un'i  Ificlit  t'rlialtiich  sei;  er  liezwi-ifplt,  dafs  der  Gr- 
brauch  des  Eisenoxyd»  sich  in  den  Hüttenlaboratorien 
eiabüigem  werde.  Die  Versammlung  beschlieiht,  (Ür 
Titerstellung  metallischi's  Eisi'n  iirv!  Fisciif^w  il  zu 
benutzen,  um  dadurch  Vergleiehsresultate  seu  erlialteu. 
Die  Tersammlnng  sprach  Hrn.  Wdowisseweld  ftr 
seine  Arf-eit  ihrtn  Dank  aus. 

Für  die  Eisenhestimmung  in  Erzen  wurden  drei 
Methoden  aar  Prüfung  vorgeschlagen :  1.  Das  Chamlleon- 
verfahren  unter  Anwendung  von  Zink  als  Keductiuns- 
mittel,  2.  das  ChamiUeunvcrfahren  unter  Anwendung 
von  SSinnehlorflr  als  Kedaetionsmittel,  8.  dna  Zinn- 
rhlorürverfahren. 

Die  Prüfung  von  Manganbestimmungen  soll  sich 
auf  folgende  Methoden  erstrecken:  1.  die  V^olhardsche 
Methode,  2.  die  gewichtsanalytiscbo  Methode,  8.  die 
L-'-mi^^rlite  Methode  CAnsscIieiden  des  Mangan«  mit 
iirom  und  Titriren  in  Losung). 

Znm  Aafaehliefeea  der  Chromerte  «oll  die 
Dittmarsche  Mischung  benutzt  «t^nlen.  Aufserdem 
wird  beschlossen,  die  Oxydationswirknng  etwa  vur- 
handenen  Mangans  nnd  dessen  BhiAob  anf  die  Glwon- 
liejfiiniiiiing  i'iner  Fiicrit'jlcii  l'ntorsnrbnng  m  iintcr- 

I ziehen.  Nach  der  Meinung  Romanoffs  wird  die 
Anftehliefanng  de«  Cbromeieenetein«  mittels  der 
Dittmarschen  Mcth<ide  durch  Einblasen  von  Luft  stark 
erleichtert.  Blumenfeld  gUabt,  dafs  aioh  das  Mangan 
dnreh  Kochen  der  Lfenng  mit  Ammoniak  entfernen  laase. 

Sitzung  vom  24.  März  Murgens.  Vorsitsender 
«nerst  Hr.  Wdowisaewski,  dann  Hr.  Piaareif. 

Anf  der  Tagesordnung  stand  die  Rerathnng  über  die 
Knpferbestimmangsmethoden  in  Emn.  Ans  der 
Diicuasion  ergab  sich,  dafi  die  Beirtimanmg  als  Kvpfir- 

sulfur  oder  Oxyd  als  eine  der  besten  Methoden  zu  be- 
trachten sei.    Hr.  Romanotf  giebt  einen  Bericht  über 

I  die  Anwendung  der  Elektrolyse  zu  Kupferbestimmung. 

I  Einige  Anweaende  sind  dar  Meinnng,  dab  die  Eia- 
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fUmaf  d{«Mr  Matiiod*  Mf  dm  Ürrier  Hfltta«  Sebwierig- 
keiton    bietSB    «erde.    F8r   eine  schnelle  Kapt'er- 
brstimmnng  in  inneren  Ersen  soll  die  Titrimng  mit 
ThioNnIfat    versucht  werden.     Die  Bestimmang  den 
Nickels  in  Nickelrniim  soll  als  SulfQr  oder  Oxydal 
erfolgen.  FJipnso  soll  die  i'Ii'ktrol ytis<  lu^  liestiuiinunjt;  dt'S 
Nickels  iu  den  Kreis  der  Untersuchung  gezogen  werden- 
Anden  BeitimBiuigtuetlioden,  s.  B.  von  Oold, 
Platin  u.  s.  w.,  «nwie  Gas-  and  Hronnmaterialsnah  sen 
sollen   in  das  rrograium  für  di»  nächste  Conferenz 
ufgeBomiiraa  werdmi.  Dm  ein«  Einheit  in  Betni;  nnf 
■iit'  Fra<je   der  Atomgewichte  Jierznstfllon,  bf<;rlilic-fst 
die  Versammlung,  die  in  dem  Buch  „Die  Utchintafein 
von  B.   Kohlmtttn   und  Dr.  Vrerich*  angegel^nen 
At«mg»'H  irIi*i'  aus>;i  hliefslich  zu  benutzi'ri.    Die  Arbeit, 
die  besprochenen  Methoden  sn  prüfen  and  möglichst 
genaa  SQ  iMtehreiben,  wird  nnf  die  eiuelnen  Theil- 
Dfhmcr  der  Conferenz  vertheilt.   Die  [;iTiiiti<-n  Beschrei- 
buni^'en  der  Methoden  sollen  nach  Verlauf  eines  Monats  an 
das  Uralcr  chemische  I/ahoratorinm  eingesandt  worden. 
Die    für     die   einzelnen    Untersuehungen  bestiiniiiti-n 
N<jmu»lj>i<i>>en  iler  Metalle  und  Erze  wird  da.s  l'-Tiilrr 
chemische  Laboratorium  an  alle  Uralhütten  und  an  die 
giOfiMTMi  TiMabdien  Uhontoriea  binnen  knrxer  Zeit 

ver<ichickrn.  Als  E:rür«iprt>  russische  L!i1'"rur.iricn  sind 
in  Aussicht  genommen:  das  Laboratorium  de«  Finanz- 
«iiBi«tcwiitnM,d««Mini«teriunslSrWegeeoinaraBleatioaeB, 
1-  l'n  f.  Ali  xirjeff,  des  Charkowschen  Teclinulogischen 
Instituts  und  der  Hütten  Briansk,  Dnieprowsk, 
Oitrowiec  «.  t.  w.  Die  Coaferens  betehloft  ftni«r, 
diegntMlBMielian gen  zwischen  den  russischen  Chemikern 
nad  HfliHnleiiten  an  pflegen;  inwieweit  dies  gelingen 
werde,  wfirde  die  nielist«  Confereoi  «rweiien. 

Ilieriiiif  begann  man  in  die  Berathung  der  versrbic- 
dencn  < »rgani^ntionsfragen  einzutreten.  Hr.  Ron\Bnoff 
verlas  ein  Ueferat  ^l'eber  die  Organisation  eines 
BerAthnngsbnreuns  in  Jekatcrinburg".  Dasselbe 
soll  eine  bessere  Verbindung  der  ('hemiker  unter  ein- 
ander herstellen,  durch  Versendung  von  Normalproben 
aiid  CorrespendcM  d«r  gatsB  Saeh«  nen«  Ktille  xnfihfwn, 

Aiifsrhlii'-se  geben.  M irsvpp<tiindtn-^'--r  iMviinVcn  und 
die  eingesandten  ArUiiten  sy  stematisch  zusammenstellen. 
Du  Bentfen  •in«r  nen«B  Gonf«r«Bt  irad  dl«  diso 
erforderlii-hen  Vorarbeiten  sollen  dem  Burean  ebenfalls 
überlassen  bleiben.  Auch  wird  es  den  Besag  von 
Apparaten  und  Reogentien  sowie  Stellenvennitteinng 
iibernelmien.  Für  ilas  Bureau  werden  die  HII.  Fisureff 
als  \'.(rsit/.<uder,  Schadrin  als  Secretär,  Homanoff, 
Kati-rtcld  und  Erdaiau  als  Mitglieder  gewählt. 

Alndnnn  rerlat  Hr.  Sehndrin  ein«B  Vortrag 

, lieber  die  Organisation  der  centralen  Biblio- 
thek in  Jekaterinbnrg".  Referent  weist  auf  die 
mangelbafi«  EiBrieihtmif  der  nmliseben  HGttenbiblio. 

thnkcn  hin  und  glaubt,  dafs  hierin  durch  die  Mitw  irkung 
des  r raier  «  hrmisclien  Lalwratoriums,  des  Bureaus  und 
des  L'raier  Xatnrwissenscbafflichen  Vereins  eine  Besse- 
ranifersialt werden  könne.  Kssi  i  unliodingtnothwendig, 
aaf  rnrhrrri'  cheniisi  he  Zfitschi  ifien  zu  abotinireii,  die- 
selben würden  nur  zeitweise  gebraucht  und  könnten  den 
Jbäeetantn  ngisudt  wtcdaa.  Auch  ehsoiiieb'teeb- 

vnL«s 


nologiscbe  WSiierbSebsr  s«i«n  nVAig.    Der  Vsngel 

lierseilM  n  mache  sich  besunders  bei  Untersuchungen 
fühlbar.  Die  Versammlung  genehmigte  dan  Bericht 
und  wurde  ein  Verzeichnirs  von  mssisehen,  fran- 
zösischen und  deutsrlii-n  Zeitschriftt-n  zusammengestellt, 
welche  für  die  Bildinthck  der  Üiireaii';  bestimmt  sind. 

Hr.  Fisarewsky  verlas  hierauf  einen  kurzen  Bc- 
rieht  Uber  di«  N«thw«ndlgk«it  eines  Qedaakan* 

austauscbes  durch  die  Presse.  Kr  eraehfet  es  für 
nützlich,  alle  Erfahrungen,  Versuchsergebnisse  und 
Metboden  mittels  der  Presse  bekannt  sn  ftt^m.  Der 

Bericht  wurde  genehmigt  und  dfis  Bure^iu  erniiifhtigt, 
sich  mit  der  technischen  Wochenschrift  „Uralskojo 
gomoje  obosranie*  in  Vertnndang  sn  Bflts«B.  Die 
Versammlung  übertrug  dm  HH.  Wdowiszewski  und 
Katerfeld  die  Referat«  Uber  die  deutsche  und  Um.  Ro- 
Bmaolf  flbar  die  franzSsfsebe  cbeuisebe  Litteratnr. 

ÜTiSokoloff  selil  i^n  vor,  die  Resultate  der  Con. 
ferenz  in  Form  einer  Broschüre  heraQSzngeb«n.  Der 
Vorschlag  wird  eiostiminig  angenommen. 

Die  am  S4.  Min  Nachmittag«  abgehaltene  1«tst« 

Sitzung  war  aasschliefslich  der  Frage  einer  raf; 
nelten   Organisation    und   Einrichtung  der 
HfittenlaboratorieB  gswidamt.  Hiann  fthit  H«ir 
Romanoff  folgendes  ans: 

Die  nissischen  ('hemiker  mBfsten  nicht  nur  da« 
Laboratorium  selbst,  sondern  auch  die  Organisation 
desselben  laitsB.  Da  die  Hinrichtungen  für  chemische 
Untersuchungen  und  chemische  l'untrulle  noch  zu  jung 
seien,  so  wären  sie  gezwungen,  um  ihre  Stellung  in  der 
HfitteBindttstri«  sn  kimpfen.  Di«s«  Anfgabe  wird«  dB- 
durch  erseh  wert,  dafs  die  Chemiker,  welche  ITniTaraitita* 
ausbildang  besttfsen,  mit  dem  praktischen  Rftttaawaseii 
w  enig  bekannt  wären.  Das  ▼eranlasae  «in«  TVeaBnag 
des  LatKiiutoriums  vom  Hiittenbetriebe,  die  den  all- 
gemeinen Interessen  schädlich  sei.  Linter  den  jetzigen 
Verhiltnissen  seien  die  Anfgalwn  d«s  Cbemikers  s«br 
grofs.  .Teder  .Mifserfolg  der  Hütte  müsse  ihn  intcr- 
essiren.  Aufser  seinen  BestimmaogeD  mttu«  «r  aach 
Untersuchungen  in  Bezo|r  anf  Verbetsemngen  in 
der  Roheisen-,  Sehmieileisen-  und  Stalilgewinnung  an- 
stellen. .Auch  die  Ursachen  fehlerhafter  (tüsse.  des 
Verderbens  feuerfester  Materialien ,  schlechter  Oase 
B.  s.  w.  müHrtaa  festgestellt  werden.  In  enger  T«r- 
binduntr  mit  dieser  Aufgabe  des  Laboratoriums  *;tehe 
die  Arbeitsvertheilung  und  die  innere  Organisation 
dessellwn.    An  ein«n  Artikel  der  „Oomoiawodskaja 

(iaseta"* :  „Uebcr  dss  Finfiihren  der  Frauennrheif  •• 
in  die  Laboratorien  anknüpfend,  gibt  Referent  der 
Uebene«a?nstr  Ansdmeb,  dafs  di«  aaalytiseh«  Arb«it 

reine  F:  i  ■  urlieit  sei  und  dafs  die  Frauen,  welche  ihre 
Geduld  und  Arbeitsamkeit  schon  snf  vielen  (tebieten  ge- 
zeigt hatten,  als  LaboratorinmsgehQUIttBen,  sog.  T^o- 
ranten,  Beschäftigung  finden  könnten.  Anf  einigen  Ural- 
htttten  sei  die  Frauenarbeit  tbatsAchlich  «tninif&lut.  Der 
Referent  schlägt  zum  Schlnfa  Tor,  einen  zweiklasstgen 
gemischten  Cnrsus  in  .lekaterinburg  zu  errii  hten.  1  •(  r 
Vorschlair  wird  \  <in  der  Versammlung' ireiiehmigt  und  he- 
achlofs  man,  sich  an  die  Generaldirection  mit  der  Bitte  um 
di«  di«sb«sS|^idM  Erlanbnifs  za  wanden.     j».  K, 
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Malsanalytiseha  Bestimmung  des  Mangans. 

K ■■  1  j li  1  o |i  lind  Rn m a u r*  li.ittcii  «'ine  Mctliodc  ' 
/iir  Hiütiutiiuiiigdeä  MuiiKaii»  vorgi-Kclilagvii,  welctiu 
duein  bofltand,  Hangmn  durch  N»triumblsniutat 
zu  <>\ydir»'ii  iiiul  <)ic  cntsfniKiitic  I 'i-'>irm:in^',ni- 
silure  mafsanal^tiä«:))  zu  bt-btituntuti.  Auf  Ein- 
wendnnf^en  hin  hat  Ramage**  die  Method«  noch-  j 
mals  giprüft  imd  ginau  ln  fiiridni.  Mjui  lr»t  1,1  g 
Stall),  Roheisen  oder  Schniiodeison  in  !:»al)ic-tfr- 
fiSure,  Bo  daft  dieselbe  vierfach  normal  i»t,  oxydirt 
Ix'i  Iii*'  mit  2  g  NatriumwismutAt  und  üKrirt 
nach  d  Minuten  langem  RUhren  durch  «*in  AsIk-!^1- 
filter.  Von  einer  '/tc  n  Waeserstoffsuperoxydiösung 
inNoriiial-Sal|K  tcrsiiur<'  st-t/t  tnun  tropfenweiae  biif 
tum  Verschwinden  der  rilthlielien  Farhi»  zu  und 
nield  nfM'}i  einen  Ueber.st'hufs  von  l,5bi83cc.,  dann 
titiirl   man  mit  */>«  Kaliumpermanganat  aurOoic. 

Hiije  K'et  iiipe  OxYiIalion  des  Wai<<erstiiflr-iiii('rf)\y<!s 
tritt  durch  Ferriuitrat  ein,  «ine  geringe  Ueduction 
der  Uebermanganafture  beim  Filiriren.  Der  Fehler 
lufst  sich  verniei<Ien  durch  Oxydation  in  sieden- 
der L(>8ung.  An  dieser  Methode  bemängeln  Fred 
Ibbotson  und  H.  Brearley***  Veraohiedenes.  sie 
v.  i  r.ilir.  ii  wii  folgt:  1,1  g  Metall  werden  in  35  cc 
Öulpeter»ilur«  (1,2)  gelöst,  tlieLOsung  gekahlt,  dann 
Bismutat  in  kleinen  Mengen  zugesetzt,  bis  die 
r.  I  iiiangacialfarlie  htelien  hkibt  oder  beim  Kochen 
Manganoxyd  ent»te)it  Die  Lö!«ung  entfurbt  man 
mit  wenig  WaNseri^tofFsuperoxyd,  sciiwefliger  Silure 
oder  Ferrof.<ilfat,  setzt  10  co  Wasser  und  Bismutat 
im  IJelierscliuls  zu,  filtrirl  l-f/teren  ab,  wSsclit 
mit  verdünnter  Öaii>etersaurc  bis  4  */•)»  tlber- 
sAttigt  das  Filtrat  mit  PerroammonsulbtlOsung 
iitid  tilrirt  mit  Pernianganat  /'irtn  !;  \'  ilumdenes  r 
Chrom  wird  nur  bei  langer  Einwirkung  oxydirt; 
die  Titration  stört  es  meist  nicht.  Bei  Gegenwart 
Von  Molybdän  fallen  die  RfsultMti  zu  hoch  aus,  liei 
Vanadin  und  Titan  st(>ren  die  intensiven  Farben 
von  deren  Superoxyden,  wenn  mit  Wasfleratoft- 
superoxyd  reducirt  wird.  Vanadin  beeinflufst  auch 
diu  Titration.  Wolfram  stört  nur,  WHun  das  Eisen 
mit  FlurssAure  aufgeschlossen  und  die  Flufssfturc 
nicht  Ulli  S'  hwefelt!;iure  vertrieben  wurde. 

Hierzu  bemerkt  Haniage.t  dal'M  er  nur  (;anz 
geringen  Uebcrschufs  vun   VVasstjrstolTsuperuxyd  | 
zur  Keduction  verwende,  der  durch  Ferrlsuifnt  I 
nicht  merklich  zersetzt  werde,  ein  Fi  lih  i-  en^>(ehe  ' 
dadurch  nicht.    Die  Keduction  der  Ueliermangan-  ' 
8%ure   durch   Perroammonsulfat  befürworte  er 
nicht,  da  d.iv  Fütrat  vi.ni  HivMiu'.at  freien  Sauer- 
stoff bezw.  Ozon  eiitlialte,   weicher  Ferrosulfat 
aufoxydire.   Die  von  Dufty  empfohlene  oolori* 

•  .('iH  in  S,„..".  I.,,;i,i,,n  \H'.K,,  -.»»i«. 

„Ciieui.  .New*  ••  IKOl,  84,  2Ul>. 

.Chem.  Ne»vs,-  1901,  84.  847. 

t  «Ch«m.  News."  1901,  84,  269. 


mctrisehe  Bestimmung  der  Uebermanganatture  gebe 

aehnellur  Resultate,  sei  aber  ungenauer.  Dufty* 
hatte  nämlich  vorgeschlagen,  0,1  g  Stahlspftne  in 
3  bis  8  cc  Salpetera&ure  zu  ItVsen,  den  Kohlenstoff 
darin  erst  colorirnetrisoh  SU  beatimmen,  dann 
20  bis  25  c<-  SalpetersJluro  zuzusetzen,  mit  0,2  g 
Bibuiutal  zu  uxydiren  und  die  entstandene  Färbung 
mit  einer  LSaung  eine«  ebenso  behandelten  Normal- 
Matl^^■lIl^'iMhls  Von  bekanntem  (lehalte  tu  ver* 
gleichen.   

Ueber  den  Zustand,  in  welchem  das  Siliclum 
im  Gufseisen  und  Ferrosilicium  mit  geringem 
Gehalt  vorkommt. 


Wfthrend  bis  jetzt  noch  nicht  ganz  sieher 

festgestellt  war,  in  welchem  Zustande  sidi  Siliciuni 
im  Eisen  und  Stahl  befinde,  zeigt  P.  Lobeau,** 
dufH  das  Silioium  als  Silicid  des  Bisens  von  der 
Formel  SiFe:  entliatton  sein  mufs.  Freies  äilieium 
kanii  nicht  en(li-iH-«)  stnn,  weil  Siliciuin  von 
^Sal|>('ter^:ture  un<i  Kii}>ferkaliunichloridlö8ungen 
nicht  angegriffen  wird,  es  mfifirte  sieh  also  in  den 
ungel"..,ten  Rnckständeti  fiiiiien,  was  nicht  der 
Fall  i&t.  Nun  existiren  aul'ser  oben  genanntem 
Silicid  noch  swei  andere:  Sit  Fe  und  8iFe;  erateres 
bildet  sich  aber  nur  bei  grofsem  Siliciumöl»er- 
stihufs  und  letzteres  setzt  sich  wie  folgt  um: 
>SiPess8iFfl«  +  8i.  Beide  können  also  nicht  im 
Filsen  vorhanden  sein.  Das  ijilioid  Fei  Si  ist  Huf^serst 
bestttndig,  es  gelingt  sogar,  dasselbe  in  ge- 
schmolzenem Silber  «.ufzulOsen  und  nadi  der  Auf« 
lösung  des  Silbers  mü  SalpetersHare  wieder  su 

cr!i:i!f  •■!!. 

Iii  einer  andern  Mittheilung  zeigt  Lebeau,*** 
itttt  auch  ganz  fein  vertheiltos  Silieium  den  zur 

Auflösunir  von  Stahl  und  Eisen  getiraucditen  Rea- 
gentien  widersteht.  Vorsucht  wurden  Kupfer^ 
Chlorid,  Kvpfersulfat  und  Doppelsalse,  ferner 
Salpetersäure  (1 : 1),  10  ",''>  Chronjaäure,  Eist-nohlorid- 
und  £isenolilorttrIOsung.  Das  Silieium  kann  also 
nicht  in  freier  Form  im  Eisen  enthatten  sein. 

Weiter  berichtet  erf  Über  die  Com en t  i  run g 
dos  Eisens  mit  Silieium.  Wird  fein  vertheiltes 
Silieium  und  reducirtes  Eisen  im  Wasserstoflhtrom 
oder  im  Vacuum  auf  950'  erhitzt,  so  vorbinden 
sich  beide  Elemente  weit  unterhalb  ihres  Schmelz» 
Punktes.  Erhitzt  man  ein  Stack  bhmk  polirtos 
weiches  Riiien,  auf  welches  man  einige  Siliciiun- 
kry>t:ille  fielt  >:t  hat,  auf  liieselhf  T.'ni[>eratur  fünf 
bi.s  sechs  Stunden  lang,  so  kann  ntan  auch  mit 
dem  bloGMn  Auge  die  Stelle  erkennen,  wo  der 
Krystall  aufgelegen  hat. 


•  ttChem.  News.«  1901,  84,  248. 

.C.mpt.  rend."  1901,  188,  1008  und  nBuH. 
soc.  chim.*'  l'J02,  27,  Üü. 
**•  „Bua  soc.  chim.*  1902,  27,  42. 
t  „Bttl].  soe.  ebim."  1902,  S7,  44. 
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Btttimmung  des  Siliciums  in  hMhbaltlgain 
FefTesiliciiiiii  mittels  Natrinmsuptroxyä. 

liriugt  man  /.(^rkluiitertes  Fi-rrnijilicium  uiiü 
Natrjuni«up«roxyd  in  ReMtion  durch  Sehmelzen, 
so  ^reht  die  Umsi-tznnji  stdrnjiscli  vor  sich,  dafs 
diu  Rcaction  analytisch  niuht  recht  zu  brauchen 
Ui.  C.  Ratnorino*  hut  di«»e  Umsetzung  in  fol» 
j.Miitlt?r  Wi'iso  abt:eiin<ifrt,  so  li.ifs  sirli  ili.~,.lJie 
bequem  zur  BusUmtuung  dun  Siliviuuit»  biMtulzüU 
libi.  Man  miseht  0^5  g  fein  9t«rri«benes  Parro- 
silicium  mit  10  g  Kulium-Natriuinearboiuit  und 

*  wMon.  wivnt"  1908.  16.  18. 


1  g  Natriumsuperoxjid  und  erhitzt  das  Q»misch 
gtua  langaam.   Die  Umsetzung  geht  sehr  rasrh 

j  vur  sioh.  Die  t-rk»1t<-ti.-  Schmclzu  zieht  man  mit 
heifsum  Wasser  und  verdünnter  Salziiäure  au» 
und  dampft  die  LSsung  nach  Zusatz  von  10  re 

I  Salpeteiääuru  utnl  2  g  Kaliumchluntl  auf  deni 
Waaserbado  zur  Trockne.  Zum  Sohlufs  erhitzt 
man  noch  im  Trocicenschranke  auf  HO*.  Man 

'  nimmt  dann  mit  90cc  Salzsiuiro  und  2lX)cc  WasHer 
auf.  kiuht  auf  und   ftltrirt   die   Kiesilsiiure  ab. 

^  Diiäelbu  int  nach  dem  Ulühua  ruin  woiCe.  Das 
Piltrat  kann  man  dann  noeh  weiter  benutien,  um 

'  Mangan  mit  der  Volhardsoln-n  M<-tlMdf.  uti<l  in 
I  «ineui  anderen  Theile  den  iSehwetel  mit  liuryuui- 
i  oblorid  au  bestimmen. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländisclie  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
cweier  Meiitto  Mr  EimleMiialim  Wir  JetemMuin 
in  Kaiterliehm  PUmiImiiI  ta  Bwliii  uitiieieii. 


24.  3Iärz  10(K2.  Kl.  la.  J  5!M>B.  Stromsetzmaschine. 
Thoma»  Rowland  Jordan,  New  Vork^  V.  8t.  A.;  Vertr.: 
r.  Pehlert  and  0.  Lovhier.  Pat-Anwühe.  Berlin  NW 7. 

Kl.  lOa,  1'  HH!0l.  Mit  urni.u  (i.i-ii  a  .  /.  II. 
<iii  liti.'as«"n  bctrielii  i  1'  Koksofenaiilnir«'  mil  /u::iiiiikrli- 
nmir.  (»abrirl  rarriit.  I.i  v.illuis  l'i  rrft;  Vrrtr.:  t'.  i'ifjior, 
H.  .Sprinirinutiii  uini  Tli.  St(irt,  l'at.-.Anwidte,  li<'rlin 
NW  40. 

Kl.  lOr.  H  25027.  Verfahren  zur  Krliöhung  des 
FSr<'iinwt'rtli('>  vun  Terf.  Oaatav  Haitinanii,  SlOncken, 
Am^lienetr.  92. 

KL  8f  IS  7798.  Verlrindang  voa  Formkaateii. 
Eisenlohr  &  S<haefpr.    Höchst  a.  M. 

Kl.  Sic.  M  19556.  Verfahren  und  Vorrichtung 
SUr  Ufrstelhinir  von  Heftt-n  für  Messer,  (Jabeln  inid 
dei);!.  durih  .'^türzi.nifs.  Kohert  Müller,  Berlin,  N'aurivn- 
•timTse  11. 

KI.  4!>h.  L157H1.  U-t"i'riiiii.r('!i,  an  den  Kndcn 
mit  Oesen  versehenes  Kett.  ni'^li.  il.  .\lbert  Kinj^miaiin 
Lovell,  New  York;  Vertr.;  Arthur  BaemiaDn,  Fat.- 
Anw^  Berlin  NW  6. 

K).  60e,  K  21 94&  8tanb«ammler  mit  gebrochenem 
Wege  der  Stanbloft.   Gp.  Kiefer,  Fenerhaeh-Stnttptrt. 

27.  März  ino2.  Kl.  71..  H  21M)H2.  Verfahren  /nr 
Herstell ui)!,'  ronisrher  Rrdirp;  /n»:.  z.  Antn.  I!  27i»54. 
Emil  Hock.  Aft.-iies..  u1>«m  k  i I      I)ü<^f•l'lol f. 

Kl.  7t',  1  lHl-1.  \\  ul/iiiiisf  iiiiic  für  uttlitbise  Hinge, 
t'arl  l'nper.  Köalin. 

Kl.  12«,  W  1«9:-«.  Vorrirlilunt:  /nm  Ahücheidcn 
Von  festes  ond  flüssiifen  Bestundtlu  iU  n  hezw.  Vcr- 
mreinünugen  ans  Fl&isiekeiten,  Dämpfen  und  lioiien. 
Paal  Wuaad,  Ckaricew,  £iJiil.;  vertr.:  E.  W.  Hopkins, 
PaL-Anw.,  Berlin  C.S5. 

Kl.  18a,  P  12287.  Hochwnsserbehältcr  für  Kisen- 
büttrn werke.    .1.  E.  Prepmlien,  Kidk  b.  K'iln. 

Kl.  IH».  T  7147.  Verhiittungsverfahreu  für  mul- 
tni::>'  l>/e.  (iirhtstnub  und  dergl.  Dr.  Ernst  Trainer, 
IktchuDi,  W'ittenerstr.  77. 

Kl.  10  rt.  ^^  l.')7il8.  Schienenstofsverliindunir  für 
Yignol-  and  BillenschieneD.  Westfälische  iitahlwerke, 
Aet-Oea.,  Bodram. 


!        Kl.  50  c.  K  21  515.  Trommel-Nafsmfihle  fnr  stetige 
Hin-  und  Anstra^'ung  des  Mahlgutes.  Jaeob  Kraus, 

l  «iln.  .'<|iiclu'rnstr.  72. 

Kl.  TiOc.  K  inim  Melirf.ieh.  r  K.,l",  ri:jitiL'  mit 
8tufenweiser  Zerkleim'rnn<_'  des  Muhli:utes.  Julian 
RakuM'ki,  Warin  liau :  Vertr.:  Hmst  vun  Niessen  und 
Kurt  von  Nieshcn,  Pat.-Anwälte,  üerlio  NW  7. 

1.  April  19()2.  Kl.  la,  S  16618.  Sehwingrättcr 
mit  auf  dem  Schwnngkasten  angeordnetem  Sieh. 
Rirhard  Svcstka,  Nürschan,  Böhm..  Bnr{;hajfd  Uolsner, 
Villu^'li.  K'irtitliou,  mid  l''(-i  iliiiriii  1  Holzner,  Nindian; 
Vrrtr.:  A.  l'i.t.-Aiiw.,  li.  rlin  W.  8. 

'  Kl.  7c.  I'  12  117.    \'i  r;;iliri-ii  /nr  II- r^trlbiiig  v<in 

Hohlkörpern  aus  liluli.  .\iii;iis.t  l'rvni,  .St<ilberg  bei 
Aachen. 

Kl.  7f,  Sch  17  080.  Verfahren  zur  lierstellung 
v(in  HiitVi.senstoUen.  Bernhard  Schalte,  Gevelslierg 
in  Westfalen. 

3.  April  1902.  Kl.  7  a,  T 160.  Verfahren  und  Wals- 
werk zam  Wiedemalzen  «fehrnnrhferBisenltahnschienen. 
James  E.  York,  BorüU{,'h  of  Manhattan,  V.  St.  A.;  Ver- 
tnter:  Fr.  MetTert  u.  Kr.  L.Seil,  l'at.-Anw  .  Ilrrlin  NW  7. 

Kl.  Kill.  (1  15  2Ui.  Verfahren,  biiKcspiihne  ent- 
haltende Briketts  vor  dem  Zerfallen  ga  schHtien,  Adolf 
(irofsmann,  Hreslan,  Karuthstr.  15, 

Kl.  12e,  o  :t7ij2.  Verlkhren  znr  Bunigang  von 
staub,  Bernhard  Osann,  £ngers  a.  Bh. 

Kl.24c,  H  27248.  VerschlnlsdeekelanQaseraengem. 
Emst  Hänsel,  Fiaaea  b.  Dresden. 

Kl.  40a,  M  18918.  Verfahren  zur  Vorwlrmnnii;  der 

BeschirkuniT  elektrisidier  (b  fen.  A.  Minet,  I'ari>^,  und 
Dr.  A.  Nrulmrj.'er,  Berlin,  ruttkaiiicrstr.  20;  N'ertr.  tt  r: 
Dr.  M.  Lu\.  Friedenau. 

Kl.  litl),  K  21241!.  Bleehseheere  tur  Hainll.etrieli, 
L.  Kiiselitz,  (irid's-Koseuburi;  b.  Kalbe  a.  d.  Saale. 

Kl.  4flf,  1'  12.")72.  Kidirbiejjemasrhine.  Eugen 
.lulius  Post,  Culn  Khrenfeld. 

Kl.  ^f,  T  71ä&  Vorriohtnnc  znui  Biegen  und 
Wickeln  von  Bflhren  o.  dgl.  AlbertTbeBerkaDt;  l>aBsel- 
dorf,  Parkstr.  H«. 

7.  April  1^H>2,  Kl.  7)V  H  25545.  Kehrwalzwerk, 
.lohn  liei(ri.'e  liod;r.siin,  .Maywond.  V.  St.  .\.;  Vertr.: 
(Jarl  Patjjkv,  Kuiil  Wolf  und  A,  Sieher.  l'at.- Anwalte. 

Berlin  S.  42. 

Kl.  7  b,  M  |H5H().  VorrirlituiiLT  zum  Kunisehzielieii 
von  K<diren.    llerni.  Mav.  I.aiirahutte,  O.-.Sidd. 

KL  21  h,  U  1710.  fc!lek(rischer  Ofen  mit  drehbarer 
Ofensohle.  The  Union  Carbide  Company,  Chicago, 
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ft.  Mtrg,  Mr.  8. 


V.  St.  A.;  Vertr.:  Au^'u»!  RuhrWh,  Mu  Meyw  vnd 
Wilhslm  Bindewald,  Pat-Anwilt«,  Erfiut 

Kl.  84a,  W  18061.  Am  mehrerra,  neben«iiMiid«r 

gelaj;erten  und  dnrcb  Rippen  an  den  Seiteufläclion  in  j 
i'ewisRem   AbütAnd  voneinander   gehaltenen  Theilen  • 
bi'stvhendo  FcuerbrOek«.    Wicdenlirüftk  4t  WUms, 
C'öln-Klin-nft'ld.  ' 

KI.  24c,  W  17  5G2.  Umsteufrventil  tiir  ii&sv: 
Zu»,  z.  l'at.  107  541.  Carl  Wirke,  Fi  i.'dnch  Wilhelms- 
Hitte  a.  d.  Siep. 

Kl.  31  a,  B  28  947.  Ttegtl-Schmelzofeu.  F.  Boniver, 
Kattniann,  Rhld. 

KL  Slbj  C9104.  Ycokktca^  an  FormmMchiDen 
mr  Hentellnn?  tob  OiefelSebern.  Harry  CHflbrd 
Cooper,  ChiraL'o  :  Vt-rtr. ;  Carl  l'ieix  r,  Heitirirli  Sprinjr- 
niunn  und  Tli.  St.xt,   l'iit.-Anwiilt.'.   IUtHii  NW.  40. 

KI.  Hl  1),  ('  i»l(>H.  Vorrichtuni:  im  Furniiiiiiscliitifn 
lur  Hcristrllunt;  der  Kernla;:er  und  zum  ilaiten  der 
Korne  in  den  Gufsformen.  Harry  Cliflord  Cooper. 
ChiCBiro;  Vertr.:  Carl  Pieper,  Heinrich  Sprin}rniann 
ud  Th.  Stört,  l'at.-Anwiilte,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  aic,  fi  29  m  Verfahren  tor  UentRllnng 
TOB  Ketten  dareh  Qnb.  Frederik  Baldt  Ma^  ehester, 
y.  BU  A.;  Vertr.:  Alexander  Specht  ond  J.  D. 
Pcterwn,  rat.-.\nwältc,  Hamburg,  1. 

KI.  .'tl  <■.  F  1.")5H4.  (liefsform  mit  dojipelter 
Wandunj,'  unil  s(  liliTht  leitender  Masoi-  in  letzterer. 
Rndolf  Klii-ls.  lirt'-'lau,  Hunimerci  1. 

Kl.  31  r,  SvU  IH  185.    Viirrichtun;;  üuiu  Schmelzen 
v«in  Legirungen  <uler  leicht  schmelzbaren  .Metallen  und 
Giefien  derselben  unter  Druck ;  Zus.  a.  Anm.  C.  9684.  | 
Sehnmann  &  Co.,  Leipzig-l'lagwitz.  l 

Kl.  40a,  H  86430.  Ver&bren  nn  Polen  von 
Blei,  Knpfernnd  anderen tfetdlenmitteltWasterdampfes.  ; 
Carl  Hai>er  und  .\d<df  SavelsKcrtr.  Ramsbeck  in  W  estf. 

Kl.  4i»e,    B   29  227.     Loftdruckhaminer.  Jean 
Brelie  jr.,  Hiicke8wa;ren. 

Kl.  49 f,  W  17  7{)8.  Vt( fahren  zur  Uertttt-Uung 
von  zweitlieilipen  Naben  für  Kienisrheibeu  vnd  detgL 
Arthur  H«trnii  i>l(  r,  Cir.  I.tohterfelde.  I 

Kl.  50  c,  H  25  7!t4.    Eine  Kagelschleudermühle  j 
mit  frei  zwischen  einer  innem  und  äifseren  Mahlbabn 
loUenden  Kngeln.  H.  Hins,  Oiefien. 

Kl.  Sie,  B  80011.  Rchleppkette  scom  FSrdem 
von  Koka  n.  dgL  Berlin-Anhaitiscbe  Haschinenban- 
Aet.*Oes.,  Berlin.   


Gobranchaninstereinirafninircn. 

24.  )Iärz  1902.  Kl.  10a,  Nr.  171048.  Liaeender 
Kokiofen  für  directen  Betrieb,  mit  anfterhaft  der 
KoblenflUlnag  liegvndar  senkrechter  Verbindan};  des 
oberen  Laftkanals  mit  der  TJnterkellemn^'.  H.  Koppept. 
Rittenschcid. 

Kl.  1«U>,  Nr.  171  i>U).  HriketfMauM  Abfallmatcri:ilieii. 
Jaeqnes  Hille  I'iiT/litiiti. 

Kl.  iMa.  Nr.  170GÜti.  Converter-Beschicköffanng 
nahe  der  Henlsühle.  mit  EingnCdocbTerschlnfsdeekw. 
Carl  Raapke,  (üiütrow. 

Kl.  24 f.  Nr.  170H1'.).  Moststab  mit  runden  Kiipfen 
mit  gewölbter  findflüche  und  senkrechten  Lnftrinnen 
IQ  den  Flanken.  Fk  Carl  Edler  von  Qnerfnrth,  Sebön- 
heiderhamnier  i.  S. 

Kl.  49  f.  Nr.  170968.  Schmiedfeuerform  mit  vcr- 
tiiftrm  Knill. nlicrkcn  und  >.'riif-ir  Luftziitiilirun!:  und 
kltüRTer  LuftausNtrömung  durch  einen  liunt  iiber  einem 
geraden  Srhiackenkuten.  Wilhebtt  Ditrieh,  Ciimde- 
rode  Kr.  Ilfeld. 

Kl.  Hlf.  Nr.  )7  '  i.'l  11  .<:.-'liuhnweirhe,  welche 
behufs  leichten  Hin-  und  Uerbcuegcns  der  Weichen- 
Schenkel  mit  einer  Kollenführnng  verseben  ist.  Enil 
Ran,  Dresden,  Lölanitzstr.  14. 

1.  April  1902.  Kl.  la.  Nr.  171248w  Setzmaschine 
mit  unterhalb  d<-s  Scl-z>,icbcs  angeordneten,  luliil»]«; 
verstellbaren  Widerstanden.  .Sehiichtermann  &  Kremer, 
Dortnond. 


Kl.  10a,  Nr.  171851.  Absehlufsvorrichtung  an 
Koksofanrorlagen  mit  innen  liegendem  Flüsaigkeititrar- 
schlnfs.   Heinrich  Koppers,  Rüttenscheid. 

Kl.  20d,  Nr.  171  HmH.  Radsat/,  fiir  Gruhenwagen, 
mit  hohler,  als  Schmierbebälter  dienender,  allseitig 
gex  hlossener  Tngachie.    Q.  Krantbeini,  Cheouiti* 

.\ltendorf. 

Kl.  24:1.  Nr.  171  Ins.  Aus  rn'!irricin)in>irrlict;( n  Ir:;. 
mit  Luftotfnungen  versehenen,  drelibar  aiif^ihunijtpn 
Rn-itstiibcn  bestehende  Feuerbrücke  für  Fcuerunicen. 
Robert  Findlay  Stnrrock,  Dnndee;  Vertr.:  Uscar  Aach, 
Berlin  NW.  4, 

Kl.  84a,  Nr.  171 189.  Feoerbrfteke  mb  loia  avf 
dem  BrBckengestell  verlegten,  sieh  •nterainander  aelb- 
fitändig  halten<1cn  Fonnsteinen.  J.  C.  A.  Marckmaail, 
Hamburg,  Hlcii  licrgani;  42. 

KI.  24a,  Nr.  171  47!'  Fi  i.  rUrücke  au»  in  den 
Seitentlärhen  mit  Nuthen  vfrsclienen  und  durch  Ein- 
giefsen  \  I  11  'il  :tel  in  die  dadurch  beim  Verlegen  enf- 
stehciiilen  Holilraume  zusammengehaltenen  Formsteinen. 
J.  G.  \.  .Miirckraann,  Hamburg,  Rleicheigang  42. 

tu.  24{;  Nr.  171866.  Rosttheile  am  swei  io 
der  Mitte  dnreh  Zapfen  ond  Sehlabriegel  v«r> 
bnndenen.  nach  .\bnntzang  awrweehselbinn  Theil* 
stücken.    R.  L.  Dafsler,  Hof. 

Kl.  2«d.  Nr.  171  108.  Uenerator  mit  direi  t  ;iiii,'e 
Rchaltcten  .Staubfanirern.  Benz  &  Co.,  RUciiii'^i  he  < ins- 
moforenfabrik,  Act.-tu-s.,  Mannheim. 

7.  April  1902.  Kl.  la,  Nr.  171  9H5.  Vorratlisriiiime 
für  gewaschene  Kohlen,  bestehend  aus  vierkantigen  Be- 
hältern mit  Bodenklappen.  die  an  beiden  Seiten  der 
Mittellinie  angeordnet  tina.  Frans  Westermann,  Dort- 
mund, Heiligwireg  8L 

Kl.  19a,  Nr.  171657.  Metallene  (geprelste)  Stoib- 
schwelle  von  gröfserer  als  einfaclier  Si  hwellenbreite, 
mindestens  in  der  Schienenrichtun^.  Kalker  Werkzeug- 
in a.s<  Iii  nenfhbrik  Breuer,  Schvnaemr  &Co.,  Aot-Oea., 
Kalk. 

Kl.  19a,  Nr.  171HH9.  Kiscnbahniiiiet schwellen  ans 
Beton  mit  aus  gitterförmiz  durchbrochenen  Kisenplatten 
gebildeten  Armirnngen.  Michel  Sarda,  Perpignan;  Ver- 
treter: Hugo  Pataky  u.  Wilhelm  Pataky,  Berlin  NW.O. 

KL  24  a,  Nr.  171678.  BesehtdcnngsToiricbtnng, 
bestehend  aus  einer  aus  federnden  Theilen  zusammen- 
gesetzten Zuführungsnlatte,  »chwingbarem  Sieb,  schwing- 
uarer  Kohlengricn- Aldaufplatte,  einstt  llliarciii  Kohli-n- 
gries  -  .'Vufnalimekaslen  und  niei  lmnisrli  lie»  ey;liarer 
Viirsrhiibplafte  fiir  ilie  -  Iminn  Miilei  ialicii.  William 
Fräser  u.  Harold  Cheetham,  Blackpool,  Kngl.;  Vertr.: 
Otto  Herrmann,  Halberstadt. 

Kl.  24a,  Nr.  171iiH;l.  Feuerthiir  mit  Vorrichtung 
zur  Vorwinnnng  und  HinfUhrang  von  Lnft  in  den 
Potterranu.  Fa.  Heinrieh  l'nticdt,  Scbweinftirt  a.  2L 

Kl.  24a,  Nr.  171876.  Treppen-Oltterrost-Feuening 
mit  vertical  a!-.  (-Itlfnost  nach  unten  verliingertetn 
Treppenrost  uiiri  iintcr  dem  Kolilentrii  Uter  angeordneter 
Nacbscliiirklappe.    Oscar  Kühl.  N  Ii  lil  uusen. 

KI.  Mr,  Nr.  171792.  Kemstutze  tür  Kisengiefse- 
reien  mit  winkeltrirmigem,  mit  seinem  ganzen  Quer- 
schnitt tragendem  .Stet:  zwischen  oberem  und  unterem 
Flansch  aus  einem  eiii/.i;.-('n  Siü,  k  Hlcch  gestinat  nnd 
gebogen.  Heinrich  Hamacher  jr.,  Bath-HeniDir. 


Deutsche  Reictupatente. 


kl.  40  b,  Nr.  120492,  vom  1.  Februar  1900. 
Kichard  Charles  Baitor  in  London.  Vtrfohr— 

Gewinnung  Mm  Coldumearhid. 

Borsaares  Calcium,  z.  B.  in  der  Form  des  Mineral* 
l'undermit,  wird  in  tirLn  nvi  art  von  K<dili'  und  des 
Metalles  t^Kiseus,  Nickels,  Chroms,  Wolframs  oder 
deigl.),  dfisaen  Borid  gebildot  werden  soll,  odor  in 
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Oegrnwiirt  von  VtTliinilunf,'<  ii  des  Ix-trt  tli  nüen  M*italles  j 
ll.nl  vuii  Kitlilr  aiil' i.'jitr  Imlif  T<'lii]nT;it iir  erhitzt.  HiiT- 
bei  »frdt'ii  (las  Bor  uu<l  da»  (.'ukinni  reducirt.  wutiei 
4».«   Bor   mit   dem  vorlianJenen  Metall  si'li    li-'.'irt,  I 
wihntid  doli  Calcinm  mit  der  überschiivsigeu  Kohle 
lieh  xn  Calcimncarbid  ▼wbindet.  j 

¥1.    7c,    Sr.   liUilM,    vom    18.    März   IfKK).  | 
Dampfkessel-   und  (iasometerfabrik  vormals  i 
A.  Wilke  &>  Co.  io  BfauBichwcig.    Forrirhtuug  | 
A'^ijMM  thr  «tovft  IFabr  bei  bUchbWgtm«»chinrn.  i 

Das  hintCR  Ende  der 
oberen  Wstse,  die  mit  ihrem 
inneren  La^t^r  um  z  drehbar 
ist,  ist  ku^clförmtff  an»>ge-  ' 
stalti't.  A  iit  <l<  iiiselben  ruht  | 
ein  ent-jjrechende»  t^ner- 
haapt  )/  aaf,  das  luitier- 
seit»  in  ciit»n>rcchenden  Aus- 
sparungen <»ewindemuttem 
h  trü^.  Diese  «chraubt-n 
auf  Spiadeln  welebe  in 
dem  um  b  drehbaren  Block  e 
•itsen,  nnd  beattxen  SrbneckeBräder  k.  welche  in  dem- 
»elben  Dn-lisinn»^  diTii  Hnmlnuii-  y,  jrt  iin  lil  »riiJrn. 
Hierduri  Ii  iindet  ein  Heben  oder  Senken  de«  Uuer- 
i;  iuy.t>  s  7  und  4tBiit  aa«h  dc*  Sehwaniende»  der  oberen 
Walze  statt. 


Kl.  SlA,  Mr.  mtl&t 
vom  99.  April  IflOO.  The 

Stnrtevant  Enginee- 
ring Cu.  Lfd.  in  London. 
Cupoloftn  mi!  Voi  wnrmHng 
ttf»  Gfbläaefiiidts. 

Ueber    der  fi-uerfcstcn 
Aüsfüttpnmg  a  de»  ('upol- 
iiti  iih  Mini  zwei  oder  mehr 
L^urseiserse  Hobiringe  b  vor- 
gi  schea,  in  deren  ebanten 
der  OeblSeewiDd  eintritt,  and 
die  er  zn  seiner  YorwXrmang 
sämnitliih  durchstrcirbt. 
Der  niitt  i>t.'  Hohlriiifj  »tt  lit  ! 
mit  nii  hn n  II  in  dem  Kuttern  | 
ausgesparlen     senkrechten  | 
Kanälen     in     Verbindung,  | 
die  den  erhitzten  Gebliise- 
wind  noch  nnten  leiten  nnd  | 
in  DüeenA  an^'münden.  wel- 
ehe  in  dbm  echrügt-n  Dacii  i 
detHerdeeil- angebracht  cind. 


Kl.  Sr.  IÄ«HI7,  vom   17.  November  U»00. 

Bnilolf  Cbillingwortb  in  Nürnberg.  Veifahmt 
mmr  ^nUUtuig  neei*  9i$r  mehräitUtgtr  Wtehrimm' 


Ans  einer  entepreehend  gestatteten  Blfchplatte 
wird  duri  h  Zit-hen,  I^ressen  oder  dergl.  ein  halbkreis- 
o<ler  Si  l  ti>rfi)rijiif:<  r  Blechhohlkör]>er  a  von  U-förmigem 
*^ii<-rsi:liriitt  hergesteilt.    T^iestr  wird 

□ dann  durch  die  beiden  Stempel  b 
nnd  c  unter  Einschiebung  eines  Zwi- 
Bchrnatflckcs /' und  dp«  die  Nabe  bilden-  i 
den  Stempels  g  y-n  fincm  Hohlkörper 
von  einer  der  Aiemticheibenbälfte  oder 
einem  SectM  denclben  entsprechenden 
Form  nmgeataltet,  ans  dem  das  Zwi- 
schenstick f  herausgedreht  wrird.  üm 
die  einzelnen  Theile  aufeinander  niit- 
U-lx  Sfhrnubenboken  befestigen  zu 
kcmncn,  »cr'irn  iiii  <lcn  IJegrenzungs- 
Itanten  durch  Pressen  entaprechende 
Noaken  gefaitdeL 


Kl.  ;c,  Xr.  I27  4e(>.  vom  11.  October  IIHK). 
i:i<el  &  Lolimann  in  li<  i  lin.  VorrichUing  tmr  Ef' 
zeu'jiiiif/  roit  llohlkäriftm  ati»  Blech. 

Diese  l'resse  gehört  zn  derjenigen  Gattung  von 
Pressen,  bei  denen  die  Einpressung  iles  .VrbeitNstQckes  a 
in  die  ilatrize  b  durch  einen  Oberkolbcn  c  uutei 
Zwiwhenwbaltnng  eine«  die  Form  aasfnllenden  Zwischen- 

dmckmittels  if  von  plastiseber, 
fliissiger  oder  gasförmiger 
Consislenz  erfoltrt. 

Di<'  M;itriz>'  /)  Miht  auf 
einem  listh  i',  wi-kiier  nnf 
einem  hydraulischen  KolKi  n  /' 
befestigt  int ;  dessen  ('ylindcry 
stellt  durch  Rohr  h  mit  dem 
Flüssigkeit  Braam  i  des  oberen 
Prefscylinders  k  in  Verbin- 
dung. 'üetmNiederwirtsbewe- 
gen  des  oberen  Kolbens  t 
durch  die  K(-i:'  h"Mi  i  !  «ivd 
Somit  die  .Müti  i/f  gt^'i  ia  den 
Dichtungsring  m  geprefst. 
Dann  erliiilten  bei  weiterem 
Niedergehen  von  e  die  beiden 
Kolben  M  durch  Kohreo  Druck 
nnd  ziehen  die  beiden,  das 
Zwischendmcknittel  d  nach 
nnten  abscblieftenden,  Schie- 
ber V  zurück,  so  daft  daa 
Mittel  d  die  Form  b  ausfüllt  und  die  Scheibe  a, 
welche  dun  Ii  i'lnen  aufgelegten  KiiiL'  r  V'ii  Falten 
bildunsr  i'csrlnit/.t  ist.  xn  einem  HithlL  frpei  uusjn t  Ist. 

I>:r  Ausl.i^uiii;  ilc^  A i'.t ri<  l>-'s  l'iir  die  Kegclrii<ler  / 
erfolgt  selbstthatig  durch  einen  beweglichen  Stift  « 
unter  Vermittlang  der  Hebel  /,  *«,  die  die  Aaalfise- 
Vorrichtung  r  in  Bowegnng  setzen. 

Das  verbraudite  Zwiselicndru<-kmitt<  l  «/  wird  aus 
dem  Beliilter  to  dnrdi  Niederdrücken  des  Ventiles  x 
ersehet  Desgleichen  ist  der  Cjlinder  k  Mnreh  ein 
Itohr  y  mit  einem  FlQssigkeitsbehiiU.  r  z  verbunden, 
welcher  die  selbsttbätige  Ab-  oder  ZiitTilu  iin?  von  He- 
trii  l-(lti--si^'k4  it  n\r  K>  _-i'laMU  'Ics  K ulli'.-nli uiM  <  nm  li 
MulsgabedesAbstandesder  Matrize!)  von  der  Du'htnngm 
des  Cylindern  k  emdgUdit. 


Kl. «In,  Hr.  IM 490,  vom  15.  September  lOOO. 
Otto  Michael  in  Freibttrg  in  Baden  und 
Wilhelm  Kleinvogel  in  Orofsalmorode. 
Tiegtlofrn  mit  VorwSrmnng  dtt  Tiegel  dtirdt  di§  Jh- 

hiize  dr»  Off  HS. 

l»it'  m  (1.  n  entweichenden  llei/.:_Mst  n  Vdihandene 
Wärme  wird  zum  Vorwärmen  der  Tiegel  benatzt;  zu 

diesem  Zwecke  sind 
in  dem  Mauerwerk 
<les  die  Schnielz- 
tiegel  enthaltenden 
Ofensehachtes  Ni- 
schen b  ausgespart, 
deren  Sohle  auf 
gleicher  Höhe  mit 
dem  die  Schmelz- 
tiegel /)  aufnehmen- 
den Koste  fj  liegt. 
In  der  Rückseite 
der  Ni»cheu,  die 
für  je  einen  Tiegel 
e  Rann  bieten,  sind 
KanSle  t  vorgese- 
hen,  durch  welch«'  die  iibxiebeiiden  Feuergase  in  ilen 
Abisnirskanal  ,»i  jr^laniri n.  Di«  Tiea-el  (.•  werden  nach 
dt'iu  A iislifl'cn    der  ti  rtk'i  n  'l'n'Lxrl  //  uii  licrcn  S'rllf 

fesetzt  and  neue  Tiegel  in  die  freigewordeinu  Nischen 
gestellt. 
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Kl.  7n,  Xr.  127  278,  vom  20.  .lannar  lOOl. 
Friedricli  Hocrker  IMiiliitp  Soho  in  Uuben- 
limbnrg  i.  W.  Vorriehl umj  zum  xflbtHhätiptM  t-iH- 
fühnm  ron  lyaUdrakL  Bmuiutgm  u, 

Dio  VorrichtiiDf  nefw«ekt,  d«ii  Wtlxiralit,  du 
Randci^inti  '<<1cr  dt;!,  von  ilem  einen  WalKenpaar  e  com 
nächsifolgeuJen  Wakenpiuir  o  sicher  zn  fnnren;  die«© 
Ffikrong  mtib  Auf hör«n,  wbiild  <ler  Draht  Kei  let/terein 

nnj:«'!anßt  ist.  Per  Draht 
fiiii-r  dirl.  wird  gomiifs  \i  i 
lii'gtMi<i«T  Nfuerniifr  iibitr 
rille  inlor  luehrore  UoDcn  r 
tfflcitft,  die  auf  dem , vom 
Walzgut«*  /II  uinsiinniicndi'H 
Theil»  ihn»  ümfmgt»  mit 
einer  ab«t«nber«n  Pflnnjnfjs- 

voiTichtimtr  Vfi-'Ii'ii  ist.  Diese  kann  nii-  iihlntnii 
KoHcn  <i  hrstciu  äj.  ilu-  luif  einem  Sflilittt'u  ua  KiLi^t' 
aii;,»fi»r  In.  1  >iiid.  Stntt  dessen  kann  aiirh  im  Innern 
der  StJieii'c  r  fiin  hallikreist'firmifjiT  Klektronia^net 
vorcfcsehen  xein.  Hinter  dem  zweiten  Walzenpaare  o 
winl  zweekmür^i^  ein  Klemmroi len|>aar  >i  an;i;ehrHehtT 
das  dorch  das  Anfanpiende  des  Drahtes  ausiiiaander- 
indrlngt  wird  and  liierbei  die  Fiihmngsvorrichtang  der 
RoÜen  m  odrr  des  Glektromagneto  anner  Betrieb  setot 

Kl.  24«,   Nr.   127  1»!,   vom   10.  Jnni  1900. 

Vrn  iiii,-fi  M  .iiichincnfahrik  .Auffshnrg  unil 
Masohinenban-tiesellsehaft  Nüriiberif  A.-(t.  in 
NUroberg.  StdUfheiUi  oriirUtun  i  zur  ytrhätung  ron 
i'^piosioneH  in  (JaaUüungtn 
bei  natim-  und  Hodtoftm- 
hftrifbtn. 

In  jede  UaBleitang  i^t  eine 
in  einen  Wueerbebalter  fr  eiS' 
—4  i_J '  1    "     f     tnnchende  Olock«  a  «inge«rbal< 
I"  -' '  )     \^  »     tet,  die  iil»er  dem  (iasaldeitun;;«- 

rolir  f  eine  kleinere  (iloeke  //  be- 
l^^  .1  i;ifol<;e  linterdruckes 
hliefst 


R.'i    sinl.rli.I.I-  f. 

die  Olofke^«/  niier  (Jus  Ruhr/'  und 


dieses  durnh  Kint-aucben  in  da.i  Wasser  ab,  infoi;,'edessen 
dtoUaszuleitun^i'dersaiit.'rnden  Wirkung- iler  Verhratichs- 
etnlle  entzogen  ist  nn<l  bierdureh  die  Kildiini.'  eines  ex|do- 
fttvea  IfSniiMhee  tnnerh«lb  der  I^eitung  verhindert  wird. 

II.  7fc,  Mr.  1S67M,  vom  1.  necember  \m\ 

Dr.  VaTid«»1enr  Horton  >n  Fnibani  (Knj,'!.).  K«r- 
i  i-htit<"j  mm  .tuiilfhiif  tt  i>ilrr  Auficril,''!  inn  lluht- 
Icürpern  unter  Auueniuihi  ruttw  uns  wirh'/irhf/rin 
Mnttrial  bt'ttfhenittH  l-'u!trrs. 

Die  Vorriohtung  iiesteht  im  weseutliclieu  aus  einem 
Dom.  wt'lelier  durch  die  Oeffnuns,'  einer  l'hitte  oder 
eines  Dornkissens  hindiirclirairt.  In  Verbindiinir  damit 
ist  ein  iMeehanismus,  der  zur  Vers«  hiebuni;  «los  Domes 
dienL  Der  Dam  ist  mit  einem  erbreiterten  Kopf 
atiRseatattet  nnd  wird  dnrrh  p-eij^.niete  Ifittel  derart 
zuriiekkfetrielien,  dafs  sieh  sein  alip-si  tzter  Kopf  «ieni 
Ditrnkis-ieii  nähert.  Dieser  abiresetzte  Kopf  pafst 
II  rill  mIi  t  '.vriiiL'i  1  'ii'  iif  in  den  ausznwtnt.  il. l.  ti  Hohl- 
kctper  iiinein,  und  in  den  rin;.'förini(ren  zwischen  dem 
Stiel  «ies  DornPH  und  der  ihn  aufnehmi'nden  Mohrung 
winl  ein  aus  narlnjiclii^'-eiii  Material  bestehendes  Kutter 
eingepafst,  welches  durch  Kinwirkunj;  v>in  Drnck  seine 
(Teetnlt  vei-ändcrt.  Dieses  Futter  wird  durch  Uindurch- 
treiben  det  abii^iefasten  Domlcoiifei»  ftegm  äm  Dom- 
ki*9en  «chsial  rusemmengeprpfst  bezw.  radial  erw  eitert, 
wodttrdi  der  auf  dasselbe  (tuf^epal'ste  iiobikurper  in 
gleicher  Weise  autgedehnt  wird. 

Kl.  24a,  Nr.  12«.1»7,  vom  11.  Ortober  UKX). 
Kii;:cn  K  n  e  t  seil  o  w  s  k  y  in  Baihlonhiitte  hei 
Katliiwiiz.  Feufrunifiiiiiilttifr. 

Dil'  ltaiiclii,'!ise.  ilie  sich  auf  dem  Koste  n  ent- 
wicki'ln.  ^.'eliiniren  aus  dem  l'cin  run<,'sriuim  /»  an  der 
Klappr  d  vorbei  durch  du  Ktthr  e  in  die  Kaoinier  f. 


Die  Kla|ipe  rf  ist  mit  dem  Schomsteinsehieber  e  derart 
verbnn<len.  da(8  bei  dem  .Schliefsen  der  Klappe  d  der 
Sehornsteinscbieber  e  ^eütfnet  wird  und  nmgekelirt. 
Aua  der  Kammer  f  werden  die  Ranchgaae  mittels 


«les  (tebläaes  I  k  durch  du  mit  Ventil  k  veraehese 
kohry  und  dureh  des  Wahrt  unter  den  Rost  geführt 

Das  lieldase  empfiiiii;t  «len  Damnf  oder  die  rrefsluft 
•lundi  die  Kuhrieituug  »i,  iu  ueli  lte  ein  Abschlufüglied 
«ingeaehahM  iat  _ 

Kl.  7b,  Nr.  12« 2.12,  vom  J  .luni  1900.  .lohn 
Miehael  Kn  ;,'p1  bert  Baackes  in  Cleveland. 
Drahthiin/irl  mit  Hflbflthilligrr  Drnhlahififunij. 

Der  Drahthsspelboden  a,  anter  welchem  der  Be- 
hälter h  angebraeht  i»t,  ist  mit  dem  Boden  c  des 
llaspelstaadeR  gelenkig  verbunden  und  Iubd  dnr«k 

Freigeben  dea  auf 
den  Armen  d  sitzten- 
den  Stiftes  e  durch 
Niederbewegen  des 
Fnfstrittes/"zuni  .\uf- 
lie;ren  auf  die  »chriige 
Flache  g  gebracYit 
wer<len.  Sind  hier- 
bei di«  den  Drabt 
haltenden  Stifta  h 
mittels  des  Hand- 
den  Kasten  h  zurückKezoeen,  so  g'leitet 
Drahtlmud  selbsttliiiti:.'  al..  Diin  1.  Vor- 
w aiUlci'W e;;feii  d»-«  HoIm-1s  »"  wriili  ti  >.Ml,mn  zunnehst 
«lie  Stifte  h  WH  il.  r  \  nr,'r'-''li.'l.>  :i  arnl  M'lilicfsiii  li  der 
Boden  a  in  seim  Imbere  waffererhte  La^c  ü;et>racht, 
wobei  «lann  <lcr  .Stift  <•  selhstthatig  in  die  Klinke  k 
ninschnappt  nnd  den  Jioden  a  in  I«ge  erhilL 


heb«-ls  I 


in 

ti-rriire 


Kl.  ni  r,  \r.  12filni,  v. m  :n.  ^\\\vv.  V.m).  Henri 
ilarmet  in  Paris,  y'rrfahrt-n  zur  Hnxiellui*;/  v*)» 
didUrn  SlaUfufibtädaiH  durch  iiuiUimisrhrH  [>nti~k  i„ 

aich  nach  oben  vfrjü-ijen- 

{.PfC^  1'       Der  in  der  nach  <<}»-n 

sich  verjüngemlen  l'.jnii 
d  befindliche  Stablblock 
wird,  naebdem  die  Form 

in  ilie  Presse  gefahren  uml 
«Inreh  Keile  i  in  ihr  fest- 
p«l>iL'»-rt  ist.  von  seiner  gro- 
fscrtii  ürundflüche  einem 

luiili   oben  gerichteten 
Druck       durch  den  gro- 
fscn  h_>.!r;iulis.  hon  Kolb«sn 

i'  anf  <len  beweglichen 
i'ormboden  «  —  gleieh' 
zeitig  aber  auch  einem  von 
oben  naeh  unten  gen'chte- 
t.'ti  Drii.'k  —  iliir.-h  den 
lilciiicrcii  liydriiulisclien 
Kiiliicii  ausgesetzt, 
«1er  etw  UH  kleiner  als  der  untere  Drnck ,  auf  die 
Kl  ichi  II.  Hill,  it  berechnet,  ist.  Hierdurch  wird  der 
Block  im  Innern  «ler  nach  «dien  verjflngton  Fortn  d 
vurw.ii  ts  oesciiolirn  unri  inf<dge  des  kleiner  werdenden 
t^nprKehnitta  der  Form  verdichteL 


15.  April  IMS. 


BtridU  übtr  in-  und  mtMndiadu  PatenU. 
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Patenie  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.6«»2«4  26&.  £ d win  N 0 rton  und Hard  W.Ro - 
biaton  in  Maywood,  Jll.,  T.  8t  A.  Amtärmot'-- 

Der  Ofen  ist  zam  Anwirmen  der  anszuwalsenden 
Knüppel  and  dergl.  hentimmt.  Dieselben  werden  durch 
gennfiberlie^rndc  Schlitze  a  zweier  um  b  mtirender 
Scheiben  e  gesteckt.    Um  die  Scheiben  leicht  ans- 

.i 


LeerlanfVollen.  Der  DrsM  aaeht  Ai^rend  des  Ziehens 

ilen   Wi'iT  r,  a"  m'  m*  J»'  «'  n*  f'  u.  s.  f.  in"  k: 

l  iii  die  Miis'iiine  zu  bespannen,  winl  auf  ilcn  Dralit 

eiiif  <-r<tf  I.'  liii'  iiufu'i  -^i  Indien ,  die  l.elire  vor  einen 
Anscliliig  «  gelegt  und  das  durchgezogene  Uruhtende 


wechseln  zu  können,  iitt  das  DeckenMiiek  >/  ant  Mauer- 
werk in  einer  Gafseisenschale  c  lier^n-stellt  und  kann 
ebenso  abgehoben  werden,  wie  die  ähnlich  zusuninien- 
xehalteoen  Seiteatheile  f ,  in  welchen  sieh  auch  die 
OeShvngHi  «an  KinfBhren  der  KnBppal  beflnden. 
SUtt  der  Scheibe  können  einzelne  (Am.  Pat.  669266) 
radiale  Arme  and  in  jedem  Arm  zwei  nebeneinander* 
liegende  Sdilitae  angeordnet  werden. 

Nr.06.sS34.  Maximilian  M.Lnppetin  Klyria, 
Ohio,  V.  St.  A.    yunridUtutf  mm  KOiUm  co»  H«lu. 
nseh  beendeter  Destillation  wird  der  Ofeninhalt 

durch  die  Ansstorsvorrichtuni;  6  unmittelbar  in  einen 
vor  dem  andern  Ofenende  fft  lrtjjerten  Behälter  e  ein- 
geschoben. Derfelbe  bestellt  aus  frufseisernen  Ali- 
schnittcn  von  dem  (inersehnitt  der  < )t>nkaniiner  iirnl 
wird  Uli  letztere  dieht  ansrliliefsend  jfehalten.  indem 
FvrtsiiUce  d  und  e  an  dein   Ittihülter  vor  geeignete 


in  einer  Klemmvorricbtnnjf  o  befe>ti;;t,  die  mit  der 
.Scheibe  q  nmlänft,  wenn  q  mit  der  Welle  r  geltonpelt 
wird.  0  wird  entlcnppelt,  wenn  eine  solche  Drahtlinge 

durch  die  Lehre  gez()<;en  und  um  7  gewickelt  ist,  dafs 
eine  weitere  Lehre  uutVeseliidien  werden  kann.  Die 
Lehren  werden  111  Knuten  I  i^elialten.  die  iiiitt<d^  Kidir  m 
von  unten  ((els|ieisuiii;  tds  zu  suli  her  Hiihe  erhalten, 
daf*  der  Draht  den  Oidsiiiei:!  !  lienihrt.  Das  iiher- 
liitifenile  Oel  wird  aus  dem  Behälter  v  durch  eine 
l'uin|iv<irriclitung  wierjer  in  u  eingeführt,  w  ist  eine 
Sclilofslehre  vor  der  Trommel  Je. 


Widerlager«/'  unde'  des  Arheitaflurs  zu  liejren  konmien. 
Ist  e  gefüllt,  »o  werden  seine  Enden  durch  Thülen 
Inftdicht  ^eschlo.tsen,  und  darauf  e  mittels  Laufkatze  f 
anf  den  AI  agen  g  gebracht  nnd  der  Abkühlang  durch  Lnft 
oder  Waaser  zngefiihrt  Anf  diese  Weise  wird  das 
Zerbröckeln  fast  völlig  vermieden  nnd  die  unmittelbare 
Kühlung  mit  Waaser  umgangen,  bei  welcher,  nament- 
lich von  dem  in  Oefcn  mit  \ehen)ir<idiii  teiit,'ew Innung 
erzeugten  Kok.s  Wasser  in  schädlichem  betrage  zurück- 
gehalteo  wird.  .   

Nr.e67fi64.  John  H.O'OonnellnndWilliam 
D.Pierson  in  Waterbury,  Conn.,  V.  St.  A.  Dmht- 
Mtmaaekine. 

a  ist  die  Antriebsriementoheibe.  Dieselbe  treibt 
durch  b  e  d  tf  ff  h  die  Welle  i  mit.  der  Trommel  1;. 
I  ist,  rnn  verschieden  grofse  Trommeln  gebrauchen  zu 
kuuucD,  in  vorschiebbaren  Lagern  /  gehalten,  m«'  bis 
m*  sind  Ziebscheiben,      bis  jt*  Lehren,-«'  bis  11* 


Nr.  e(iS(t».'>.  (  :  r  t  i  s  H.  Veeder  in  Hartford, 

Conn..  V.  St.  A.  Srlnniflf/irffse. 

Die  Kohstiieke  <i  werden  hei  b  i'iiiLcrfiillt ,  ge- 
langen durch  c  an  (lr>--i  n  unteren  Auslafs  rf,  wenlen 
dort  von  Fingern  e  eri^ntli  11  und  im  Kaum  w  zwischen 
zwei  reehtwinitlig  zur  liildchene  sich  bewegenden  Prefs- 
stem|ieln  r  mit  Gesenken  geführt  nnd  zwischen  diesen 
in  die  gewünschte  Form  geprefst.  Unmittelbar  vorher 
laHsen  di^  Finger  e  1««  und  gehen  wieder  nach  <f. 
Hin  Central  in  dem  einen  Strmiiel  sich  bewegender 
Stöfser  drückt  das  fertige  Stüek  aus  dem  tiesenK  aus, 

Sil  dal-  (s  in  ilen  Sam- 
inell.eiialter  f  lallt.  Alle 
die  i;enunnten  Räume 
bilden  ein  zusammen- 
hängendes, nach  anfinn 
Inftdichtabgeschlossencs 
und  durch  eine  Lnft- 
jtumpe  unter  Vscuum  ge- 
haltenes (ianze,  so  dul's 
keine  lii  einträi  hf  iiruiig 
der  url'eitendeli  Tlieile 
mier  \\  erkstiieke  tlun  h 

Uxyüatiou  eintreten 
kann.  §  Ist  eine  Ueia- 
kammer  mit  Brennern  h, 
nm  die  in  e  (besteht  aas 
Msnganslshl)  beindtiGheafiohsthcke  ansuwftrmen.  >  i^^t 
ein  schwln^der  Daumen,  der  bei  jedem  Aasschlag 
ein  Iloli-tin  k  nai  h  </  fallen  liUVt.  /.-  ist  eine  A-l'i--r 
Isidiruii'^'.  s  ein  W  assenuantel,  um  die  Hil/.e  v<in  c  am 
Fortleiti'ii  iiarli  ((  zu  verllindern,  /  ij<t  ein  Srhielier, 
um  u  ahzus|)erreii,  falls  der  Trieliter  h  zwecks  l>e- 
schickung  tjeiitl'net  wird.  »1  sind  Fenster.  Die  He- 
wegung  der  Fin:.'er  r,  scwie  des  I)anniens  1  werilen 
von  der  Welle  M  mittels  der  1  »aumen-clieiben  0  und  o' 
ahgeleitet.  Der  Hebel  «'  hat  einen  wandernden  Schwin- 
gungtizapfen  />,  welcher  an  einer  mit  n  sieh  drehuiden 
Kurhel  aiifgehilngt  ist  Die  Welle  n  ist  mit  dem  die 
Schmiedestemiiel  und  die  .\u.sdrückvuiTichtung  bewegen, 
den  Kaiehebeiwerk  swanglänfig  verbanden. 
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StatUlUdut. 


flf.  ithrt-  ffr.  8. 


Statistisches. 


EinMir  unil  Aiwtahr  des  Dtiitschen  Reichos. 


1.  JiiMir  Ui  M.  Fifennr 

1.  liiMiir  irii 

U.  Fabntr 

an 

1  196B 

1881 

IM 

1 

t 

t 

t 

EiM'iurze,  stark  eiseiihallig»'  Coiiverlerschlackeii 

T)  1 1  3*t  I 

379  73:j 

482  2(13 

888118 

Schlacken  von  Erzen,  Schlacken-Filze,  -Wolle  .  . 

1  U'J  'J74 

129  o9u 

5173 

8(00 

TboiiiMBdiUekfln.  feiDatalen  (ThoioiupiMWplMtindil) 

8461 

9793 

13588 

13  KM 

KoneiHvn,  Aoiniir  Ulla  itmwwinwMvi 

8  iVi 

3  303 

15  (i27 

37  375 

19  ■il  1 

21)  U.jM 

Ol  272 

■IAH 

102 

12  011 

7S461 

Robeisen,  Abfälle  u.  iiiilbfubricale  zuännimen 

57  'JlU 

22  776 

48  297 

164  108 

nibricai«  wl«  Fa^neiMaf  flaUMm»  mach« 

n.  S.W»! 

35  749 

51  492 

Aav          III          t              n    ■  a 

t 

4218 

7  095 

16 

«1 

850 

418 

I  Iw 

SB 

18IB6 

48990 

Schmied  bares  £iaen  in  Stiban  eic,  iUdkrainc-, 

306S 

3134 

39144 

61637 

Platten  und  Hl<*rne  aus  srhmiedltarern  Eisen,  roh 

415 

2tf; 

.i9  2G0 

47  1.30 

483 

1  Uli 
1  Vir 

1  \m 

1  4ß9 

16 

35 

Kifi^ndrAliI  ruh 

1  228 

9S8 

18  987 

26  8UU 

146 

IIS 

10638 

17898 

ya^piMiaen,  Schienen,  Uieche  v.>.w.  im  (anzen 

BIM 

173076 

»7809 

flanz  probe  Eixenwaaren: 

1  > fk n T    iTFnliA    H  laan evtl lastf'i ■> PAH 

1  583 

1  413 

o  Ö  lU 

9  RUM 

14« 

CA 

nlz 

708 

A  1 1  L'  ^  r     W      i  All 

27») 

27« 

r.  u 

lUH 

191 

w*  1 
1 

2  lU<) 

20 

11 

4y5 

479 

leisen.  Zu  grou.  inui«ciuncnincii«QiCtIvuvuir||QBCIIH^ 

25 

13 

4  14 

186 

88 

8  746 

7060 

2 

1 

7» 

94 

RAbrao,  gesch  mied  elf»,  ijewalzte  etr  

1876 

6818 

7176 

Orobe  Eisenniutreu : 

UFDDB&BBn '('tr.,  Ii.  «iui^rdCiii.,  ^curn.i  >cr£UiKi  eic. 

1086 

1098 

lo  VOO 

lo84V 

■www  mn  naooweriui*  oaer  Ranwjcmn  uwraiiciii 

1» 

» 

UTttarAife  Atnolllirla 

53 

56 

S  Tf4o 

O  I40 

,        Hi>||;c^ciiiiiiciii  ict'iiriiiisi,  terziuki  •   ,  •  • 

€32 

653 

9  1119 
/  Dl* 

1 A  OOK 
10  990 

U  n  Si*  ti  1  flu  II  -     Mfllilop«    llliil    W  1 1 '  i^t  •  II  1  AttUMF  ^ 

17 

18 

U'i  mnatta      1 1  fUVik  n  .    tiiiil  ^'>litt!L'lliti'Vnr^^ 

U 

0 

.Scbeeren  und  andere  Schneide\v<  i  ,,z'  Ujf'  .... 

14 

2(1 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 
(  tC!<chos.se  aiM  •ehnMb.BiMn,  nicht  weit  bearbeitet 

51 

4ü 

410 

31 

Kl 

19 

5 

7  129 

9  994 

Ueschosse  ohne  Mleimiintel,  weiter  bearbeitet  .  . 

€0 

0 

1 

8 

Scbraoben.  ^i  l^r.aii. bolzen  etc  

48 

46 

&U 

667 

Feine  Elnenwaarea: 

87 

9U 

1  157 

1  080 

158 

321 

3  134 

1746 

198 

198 

907 

877 

Fahrrider  an*  eebmiedb.  Ei:>en  ohne  Verbindung 

mit  Antriebsmischincn ;    Fahrradtheile  aur^er 

Antriebsmasrhinrn  um!  Tlicilfii 

36 

88 

147 

341 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Lisen  ni  Verbindung 

mit  Aniriebsmasebinen  (Motorfabrrlder)  .  .  . 

0 

1 

0 

.  1 

'  Ansfobr  anter  ,Neaaerwaaren  nnd  ScIuieidewerkMugen.  fdue,  auber  ehimrf.  Instniinenteii*. 
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riiiit- 

1.  Januar  bis  28.  Februar 

1.  Januar  bis  28.  Februar 

1001 

1901 

1902 

x 

l 

1 

a 
t 

FortseUung. 

Mess«rwanren  und  Schneidewerkteuge,  feine,  au&er 

17 

Iti 

936 

yr>:j 

Scbrcib-  nnd  RechenmuehioM  

•  • 

a  o 

16 

17 

D 

7 

1 

1 

99 

96 

zU 

19 

17 

SD 

Nah-,  Strick-,  Stopfnadeln,  Nfihinaschinennadeln  . 

9 

181 

A4  A 

910 

a  A 

18 

fi 

7 

Uhrwerke  und  Ulirfouniituren  

7 

6 

125 

»7 

Eiamwaaran  im  lanieo 

87fi5 

7339 

69810 

69404 

MMchhieii : 

LoGomotiwQ,  Locomobflen  

«  a 

435 

105 

9047 

4346 

MolorwRgeii,  zam  Fkbrm  aaf  SebieneDgeleiMi] 

• 

S8 

5 

69 

lU 

.        nieht   mm  Fahren   aur  Sehienen* 

21 

69 

28 

5t 

10 

7 

8 

14 

17 

7 

427 

3ö7 

10 

IS 

193 

618 

Nähmaschinen  mit  Gebtell,  illierwieK.  aus  Gobaiaan 

1  177 

1 161 

Desgl.  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eiswn 

a  • 

4 

6 

— 

— 

Andere  Maschinen  and  MagahlMattialle: 

513 

464 

1  3U9 

1  U55 

Brauerei-  und  Brennereigerld»  (MaaehüieiiJ 

•  • 

57 

37 

390 

551 

1% 

196 

887 

984 

687 

810 

1  976 

1  869 

1  390 

»9.^ 

1  178 

755 

71«  1 

1  iU) 

1  0»>9 

57«  15« 

i  556 

Maschinen  fQr  HolzslofT-  und  l'apieriabricalion 

• 

äU 

i7 

979 

1  iiS 

430 

147 

1  1«9 

1  4fi9 

II 

29 

811 

177 

•  • 

S5 

19 

418 

334 

es 

117 

47 

918 

IM 

101 

881 

893 

Ventilatoren  für  Fabrikbetrieb  

M 

7 

42 

59 

376 

06 

IUI 

211 

666 

21 

1095 

6 

1 

31 

58 

Maschiiioii  zum  Darduebn«id«u  und  DnrehlodMii 

«  • 

61 

19 

139 

243 

Hebeniascliinen  

s  • 

171 

880 

Andere  Maschinen  ZU  indusincllen  Zwecken  . 

•  a 

8196 

1  117 

9  197 

Matdukumt  äUtwitgtiid  «m  Holz  

88 

74 

144 

198 

6  610 

AO  9w9 

576 

S29S 

47S8 

4» 

a» 

US 

198 

Maschinen  und  Maschinanlbeile  im  ganxM 

1  . 

9116 

6149 

39766 

30770 

10 

13 

69 

64 

Andere  t'ahricate: 

91 

95 

9807 

9086 

3i 

97 

25 

16 

O^mpf-SeeschifTc,  aiisgcnommpn  die  vint  Holz 

u 

2 

8 

.12 



Segel-Seeschiffe,  au-^rcn  uriii  i  ti  die  von  Holz 

o 
•ri 

Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgeuoniinen 

7 

7 

9 

8 

Zosammen.  ohne  Ena»  doch  ainachJ.  Intlmioanla 

688006 

88778 

44788 

398786 
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tt.  Jakif  .  Nr.  8. 


Berichte  Uber  Yersaniiiiluiigeu  aus  Fachvereiiien. 


Mittelthüringcr  Bezirksverein  deutscher 
Ingenieure. 

Am  1.  Fil.riiiir  .1.  .1.  Iiirh  Ott..  MiiKin-k,  Ol.cr- 
lu<;eni«ar  der  l'oldihütte,  Klodno,  im  Mittelthüringcr 
Brairksverein  dentscher  Ingenienre  einen  Vortrag  über: 

SeiMlMrekttiil«  nmA  den»  AMweudnafft 

in  dem  it  Foli^i'ndf";  iri'-fiilirfi': 

Die  lii>h<'ii^'en  N'frulfcntliihmifrt'ii,  welche  üImt 
Si  linclldrelistalil  erscliioiicti  sind.  lii>s<-ti  frkt'iinfii.  daf>s 
liiiisirlitli«'))  dii'scr  t<'clinis<-lu'n  NfiitTunf;  noch  si-lir 
vntirtnuiidcr  al>»t'i<  licndp  Mi'inunfjcn  iiml  rrtlirilf  v<ir- 
Iianden  aind.  Diese  Unklarheit  ist  wesentlich  darauf 
MfueknifUbnsn,  dafr  bei  der  ersten  Ueleifenheit,  bei 
wrleher  man  mit  dieser  Neuerung  vor  die  Oeffentlichlceit 
trat,     e«  war  dies,  wie  bekannt,  w&hrend  der  Pariser 

WeltUlisstrlltinj;  scitrf  t  ilcr  Hrtlilelicin  Stri'l  <"i.|ii|t.  1.^'- 
M  luhen  ,  mir  auf  ltuiiz  weirlics  FhifM-iscn  mit  lirn 
liMi  li'.t  iTfci.  iiliareii  I it'schwiniliu'k»  iti  ii  i;rilic|it  wiir-li-. 
wiidurch  allerdings  verblüffende,  at»er  für  die  Praxis 
wenig  verwerthbare  Ergebnisse  frezeitiirt  wurden.  Selbst 
für  den  Fachmann  war  es  «eliwer,  Klarlieit  zu  ^jewinnen, 
weil  MlAkBrdeni  die  llUtteowerke^  wekhc  zuerst  tuit 
solohen  OMHurtigen  ät&hlen  auf  den  Markt  kamen,  sieb 
über  die  Natnr  und  Hervtellnngsweise  des  Pabricatea 
nirht  auss|irarbpn.  Man  war  darauf  angewiesen,  Ver- 
iiiiitb»ni;eti  aufzustellen,  und  ea  förderte  dieser  rnisltind 
iiiiiniiiutaltii,'!'  Tln  orii'n  ZU  T»j;e,  welelie  dir  \\  iikiiri;.'s 
w.-ise  >ier  neuen  Stahle  flieils  auf  rein  meehanisrhe, 
tlieils  auf  elieuiisi  he  \'<ir^^in';e  zurü«  kführten,  «dine 
dala  es  damals  und  selbst  hi«  vor  kurzem  i^elun^en 
«iTi  eine  ausreirhende  Krklärung  IE  Bnden. 

Auch  die  praktisclien  Erprobnagen,  welche  bald  naeh 
Bekanntwerden  dieser  Kenemng  in  vielen  Werkstätten 
vorgenommen  wurden,  führten  n  ao  weit  «Meinuder» 

Hegenden  Ergebnissen,  dafs  es  allseits  dankbar  be- 

i,'riirsf  «iird''.  als  im  Fiiilijahr  vorii;en  .lahres  der 
..  |tciliiH-r  Iti/iik--\ creiii  ilfiitsrlicr  I  liljenieure'*  sich  crit- 
-I  lilofs.  \  i  r--ii  'ljc  an/iistclli  n.  tirii  '\v\\  \\  crtli  und  ilie 
V  (TWi. udiiurkcit  der  neuen  ."si.ililc  /ii  ]irulen.  l)ie  um- 
faujrreiclien  und  wertlivollen  Krirehnissc  dicst-r  \'cr--ii'  In- 
sind  in  Nr.  39  der  Zeitschrift  d.  \  .  D.  I.  v.  27.  Se|jt.  UHU 
veröfTentlieht  worden.  Schi  ii  I»  i  diesen  Versaehen 
girlanfften,  wie  ans  dem  Berichte  hervorgeht,  fwei  vcr- 
w.hiedene  Arten  von  Sehnelldrebstiblen  tnr  Verwendang. 
Kinerseits  waren  es  soirenannte  präparirte  Messer 
(<t  e  h  e  i  m  h  ii  r  t  e  r  I.  die  im  wesentliehen  naeh  dem 
gleieben  ^'erfuhren  i'l  i  I  i  -  White)  wie  die  in  Paris  vi>r- 
1,'i-nilirten  hrri,'cstellt  waicn.  unii  amlerer^eifs  natur- 
li;irti'  .Stahle,  stiircnanntc  Si  lli-t-  ddi  r  l.iitt härter, 
l^s  wurde  festgestellt,  dafs  mit  den  priiparirten  .Stahlen 
in  vielen  Füllen  höhere  l^istunsjin  erzielt  »erden 
konnten,  dafs  aber  anch  die  natorharten,  in  der  (iut«- 
wie  ai«  damals  vorgefahrt  wurden,  eine  solche  Steigerung 
der  Leistungen  sueben,  dafs  sie  als  Schneltdrebslähle 
n  bexeicbnen  nnd  für  die  Dnrchschnittsarbeiten  den 
|>rii|iarirten  Stühlen  an  die  Seite  zu  stellen  waren.  In 
den  Werkstätten  seihst  machte  sich  schon  /u  dieser 
Zeit  trotz  des  eben  erwähnten  l,eistiins,'siiiit<Tscliifd<'s 
eine  Vorliebe  für  die  naturharten  .Stähle  t'elteiid.  un<l 
führte  dies  ilahin,  dafs  die  Werkzeiis,'stalil|iroducenten  mit 
vennehrter  .\uftuerksamkeit  auf  eine  VervollkommnuDg 
■Iii  ser  Sellisthitrter  herluebt  waren.  Es  geschah  das  mit 
dm  Erfolge,  dafs  heute  naturharte  Stühle  er- 
sengt werden,  die  h  im  iehtli  eh  der  Leistung 
den  besten  der  bei  den  Berliner  Versuchen 


V  or  <r  e  f  ü  h  r  f  e  n  p  r  a  ]i  a  r  i  r  t  c  ii  .Stähle  gleich - 
wert  Iii  g  sin  il. 

I'in  den  Unterschied  zwischen  den  beiden  heute 
noch  nebeneinander  existirentlen  .\rteu  von  .Sehnell- 
drehstählen  zu  ketm/.eiebnen,  ist  es  uöthiK,  auf  die  Uer- 
sielliin^'sart  und  das  Wesen  beider  Stahlsorten  niüier 
einzugeben.  Beide  sind  ihrer  Znsaramenaetsnng  nach 
8e1hRtharterRtsh1«.  Unter  solchen  versteht  man  Le. 
>riru)isren  von  Kisen  mit  Chrom,  Wolfram,  eventuidl 
auch  Molybdän,  Titun  und  iihnliehcn  Metallen,  <lie,  auf 
die  richtiife  H^irtllIli.'^tlvn]ll  ratur  crliit/.t  nnd  an  der 
l.nft  abj,'i'kühlt,  dir  l',tliii,-keit  eilialtcti,  als  Schneid- 
werk/.eusre  zu  dienen.  Als  die  ii>btii,'e  Hürtunirs- 
temjieratur  bezeichnet  man  jene,  bei  welcher  der  Stahl 
das  günstigste  Verbültnifs  von  Härte  und  Zähigkeit  er- 
langt. Ein  bei  dieser  Temperatur  gehärteter  Stahl 
zeigt  im  Bmcbe  das  Csinste  Kom,  welches  bei  der 
betreffenden  Stahli|nalität  äb«rhanpt  mdglidi  ist.  Jede 
höher«  Erwiinnnng  vergröbert  da«  Korn  nnd  verleiht 
dem  Stahl  schädliche  Kii^enschaften.  Man  la/eiilinet 
"in  solches  höher  erwärmtes  M.itcriiil  als  iilicriiitzf. 
l)ie  UeobachtiniL:,  «cl.  lic  ilein  Tax  Im-  W  liile  l'roreN  vn 
(irunde  liegt,  besteht  nun  darin,  dafs  naturharte  .Stähle 
von  bestimmter  Zusammenset/.ung,  wenn  sie  erlieblieh, 
und  »war  Uber  ein  gans  bestimmtes  Mab  hinau«,  über- 
hitzt werden,  Itei  ihrer  Verwendung  als  Schneidwerk- 
zeuge eine  sehr  hohe  TemneMfatnr^gentng  wihrend 
der  Arbeit  vertragen,  ohne  nie  Schnittnhigkeit  an  ver* 
lieren.  Diese  Hiirenschafl  niaeht  es  möjjlich,  das  be- 
tnrteiole  Sehneidwerkzeus;  unter  .Vnwendunt;  höherer 
Si  Ii n itt ::cs)  Ii ;iiil Häkelten  zu  lienutzen,  und  bildet  somit 
die  (inuidlairc  tur  licn  Schnelliief rieb  mit  Werkzeutf- 
stählen.  Das  cl>en  <  rwähnte  Kennzeichen  des  Schnell- 
drehstahles ist  aber  auch  vurhcr  schon,  in  allerdings 
ireringerem  Mafse,  den  früher  bekannten  naturharten 
Stählen,  wie  beispielsweise  dem  Muabetstahl  and  anderen 
gleichwerthigen  Selbsthirtem  im  Vergleidiemit  gewöhn- 
lichen Kohlenstoffstählen  zu  eigen  gewesen.  Es  lag  des- 
halb nahe,  den  Versuch  zn  maehen,  dundi  Verbesserung 
um!  Vr-i'vollkommnun;:  der  Sellisthärterstälile  ohne  An- 
«riidiinf;  einer  Ueberhitznni;  die  «gleiche  LeiätUDgN- 
fahiijkeit,  wie  tlic  der  ]ii;i|iaiirrcn  zu  erreichen,  WUS 
sich  !ils  vollkommen  mo^jlich  erwiesen  hat. 

Die  erörterte  Widerstandsfähigkeit  bei  Erwärmung, 
welche  beiilen  (tattungen  von  Si'iinelldrehstählen  eigen 
ist,  kann  nur  diireh  cheniiiii  he  Vorgänge  bedingt  sein. 
Um  diese  zu  erklären,  sind  in  der  Voldihätte  syste- 
matische Versuche  darcbgeführt  worden,  welche  zu 
nachstehend  erläuterter  .\uffassung  L'eführt  haben: 

Mit  den  in  den  naturharten  Stählen  enthaltenen 

MetjLlIcii.     «ie     Cliroin.    WiiliVaiU  u.  S.  W..     bililet  der 

Kcihiensloll  in  ubnlieher  Weise,  wie  auch  mit  dem 
Eisen,  Tarbide.  Im  nicht  gehärteten  Zustande  herrsehen 
die  Eisen<  arbiile  \oi-.  während  bei  hestimniten  höheren 
Tintjoratiiren  c!;ie  I  nit  Ttnung  derart  stattzufinden 
selieint.  dafs  ««ieb  iler  vorhandene  Kohlenstoff  entweder 
ganz  oder  zum  erofseren  Theile  an  diese  Metalle  an- 
lau'ert,  da  das  Eisen  die  Eigenschaft  hat,  bei  solchen 
TeniiHTaturen  den  Kohlenstoff  freizngeben  nnd  cleieh- 
zeitig'  Chrom  und  WnHuim  zn  letz.teri  in  liöln  le  Aliinität 
erlangen.  Die  s<i  crlialtenr-n  .Met  illi  arbide  werden 
«lurch  raselies  .VbknliUn  lixirt.  I>i>>e  Mefalbarbide 
bc  sitz<  n  eine  sehr  lo'di'uteude  Hurte,  sv  el.  lie  sie  dem 
■Stahl,  in  liem  «ie  ein^jelairert  sind.  ni:(tlicileti.  Sie  ver- 
leiben demselben  ziii^leich  die  Ei^enscbait,  diese  Härte 
auch  bei  der  Erwärmung  heizubcbalten,  weil  ai«  durch 
Erhitzung  innerhalb  bestimmter  Grenzen  nicht  ver- 
ändert werden.  Hierin  ist  «der  grundlegende  Unter« 
schied  zwischen  Selbsthirter  und  reinem  Kohlenstoff- 
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Stehl  rn  erblicken.  Bei  letorterem  seht  di<>  die  Hürttin;: 
beilingenile,  all^'eiueiii  liekannte  Uml'orniun«;  <ies.  Kolilen- 
it'irt'cs  scliuD  Uei  R:erin>;er  Krwartnan);  des  ^jeliiirteten 
iStuliles  verloren.  Je  naeli  dem  (iehalte  an  Metallen 
and  Kohlenstoff,  sowie  nadi  diMii  Verhiiltnirs  zwischen 
denselben,  schwanken  die  Grenzen,  innerliall»  welcher 
der  Stahl  erhitxt  werden  darf,  ohne  seine  Llürte,  hejcw. 
Schneidhaltigkeit,  einiabüfsen.  Es  gilt  dies  sowohl  von 
den  natarhartra,  ab  aoch  von  dea  prftparirten  Stählen. 
Dan  Untnncheidende  ist  nnr,  dafs  bei  den  nenesten 
hdchwfrtliigen  SeUisthürtern  'lie  ricliti^'c  Hiirtiinj^x- 
teiii|>Krntur  so  hoch  iiet^f,  (hil's  die  Hihlnng  der  ge- 
nannten Metallcarbide  sich  hei  dieser  vollzieht,  »iilirend 
die  priiparirten  Stühle  eine  niedriger  s;e!ej;ene  ÜHrtiings- 
teui|n  Tiitiir  hahen  und  heliufs  Bildung  der  Curiiiil"'  weit 
durulier  liinauK  erhit/t  werden  niüs«;«  !!.  I'i  i  |tr;i|iiirirte 
Stuhl  erhült  hei  dii  snii  l'rocef--»  jene  ^iileii  Kit;«  um  liatti'n 
velohe  wir  als  Folge  der  bildong  der  Metallcarbide 
erkannt  hahen,  aber  es  haften  ihm  nigleich  in  ge- 
wissem Mafse  die  Nachtheile  an,  welche  das  Erhitzen 
Ober  die  richtijtfe  Härtungsteniperatur  im  Gefolge  hahen 
niiif-i.  Ks  liocuiiicnl irt  sich  ilirs  einerseits  dun'li  einen 
prul>ereri  Bruch  des  {)r.i|jarirtcii  Stuhles  und  8nderci>eits 
bei  der  Verwendung  I  r  l  <;rofgera  Sptüdigkeit  aml 
rnjgleichmüfsigkeit  des  Materials. 

Wenn  also  die  hier  entwiikelte  Theorie  richtig 
ist,  SO  Ittfst  sich  daraus  achlielsen,  dufs  man  einen  un- 
tricbtigen  Weg  cingescblaganbat,  als  man  durch  l'eher- 
hitsane  nad  Priparirniig,  auatatt  durch  richtige  Wahl 
in  der  snaamBensefzang  der  Selbsthürterstthle,  Schnell- 
drehstühle erzeugte.  Hierauf  weisen  auch  die  Be- 
ohaehtungeu  hin,  die  man  in  lier  l'raxis  geniueht  hat. 
Wiilirrnii  niiiiiiicli  aueli  liic  ncin'stcii  iitid  leistungs- 
fähigsten uaturhailen  Stahle  ilen  N'cvliraui  ljiTn  in  V'irm 
von  Stangen  geliefert  uml  in  jeilcr  normalen  W'irk- 
stätte  zu  verläfslichen  Werkzeugen  verarbeitet  werden 
köDneBt  weiaaa  die  präparirten  Stähle  den  Nachtheil 
aa(^  dafs  sie  wegen  der  Schwierigkeit  der  Hartong  in 
Farm  von  fertigen  Messern  erzeugt  and  vor  dem  Ver- 
kanfe  eiasalB  j^riiirt  werden  müssen,  wobei  aich  trotz- 
dem, wie  die  Bifihrung  gezeigt  hat^  in  der  Praxi» 
noch  häu6g  Brüche,  sowie  «in  Versagen  des  Werk- 
zeuges constatiren  licfsen.  Ilafs  tnati,  wie  es  heute  ndf 
ziemlicher  Sicherheit  lichau[iti't  wrrilcn  kann,  iirs|)riiML,'- 
lich  einen  falschen  W  eg  eingesciilugen  hat,  tlurltc  danuif 
zurückzuführen  sein,  dafs  man  auf  rein  enipirii^chem 
Wfge  zur  Entdeckung  des  Schnelldrehstahle'S  gekommen 
l)it  iV.Mihiitte  hat  schon  durch  ("ircular  vom 
Jaauar  lÖOi  daran l  hingewieaea,  dafs  der  aaturharte, 
uad  nickt  der  iiruparirtn  Stahl  fBr  die  EinfHhrnng  des 
Schnellbetriebes  in  mechanischen  Werkstätten  zu  ver- 
wenden sei.  Dieses  Werk  hat  seitdem  nnablässig  an 
der  \'ervnllkomninung  naturharter  .SdinclMnh^lähle 
grarhcid  t  und  ist  heute  in  der  Laife,  tiir  -i  inc  heste 
Srhni  I  !■!  n  Ii  stahl  marke  1 1-Aira  i  »iiiinant  (HHi*  i  LristiiniT''" 
zu  gewährleisten,  wie  .sii'  nur  mit  ihn  hesicn  jir.iparirtcn 
i^tühlen  erzielt  werden  können,  .\iirli  lÜr  ührigcn  tjufs- 
atahlwerke,  die  sich  mit  der  Herstellung  von  Schnell- 
drefastihlen  befassen,  haben  in  jüngster  Zeit  fast  aus- 
BchHefslich  Selbsthärter  mit  sum  Thail  aehr  hoher 
Leistungsfühigkeit  anf  den  Harkt  gebracht.  Hau  darf 
aueh  aus  iliesem  Umstände  folgeni,  dafs  der  i)rüparirte 
Stahl,  der  zuerst  das  Interesse  für  den  Schnellhetrieh 
in  Werkstätten  wuchgenitVii  iiiiii  ilailuich  hahuhrechend 
gewirkt  hat,  bald  vuUkoinnien  durih  den  naturliarten 
Tcrdrüngt  sein  wird. 

Der  A  n  w  e  n  d  u  n  g  V  o  n  .S  c  h  n  e  1 1  d  r  e  h  s  t  ä  h  1  e  n 
bot  sich  naturgeniäfs  von  Hi-ginn  an  ein  weite»  Feld. 
iHe  meohaaiachen  Werkstätten  der  ü&ttenwerke,  Schifts- 
werftrn  und  HaaehineBCiiibrikan  naretea  das  gröfste 
Inter.ssp  daran  haben,  sich  dieses  Werksenges  xu  be- 
dit'uen,  um  sich  die  Vortbeile  des  Schnei Ihctriehes  zu 
Nutzen  zu  m.i*  Ii>  n.  \\''tin  die  Kinfulirniii.'  ^'on  Si  linrll- 
drehstählen  trotzdem  uicht  su  rasch  ertotgte,  wie  man 

hitta  enrarten  aoUen,  ao  ]ag  dies  daran,  dafs  die  £r> 


fahnin:,'rti    l>czn<;li(  h   der  Verwendung   'lieser  Stühle 
I  nix  li  t'i  lilti'u.  nnd  die  vorhaThliiicn  Kinrichfungen  nicht 
ohnr  vsi'iliTfs  für  den  Si  hiiclUn  'i  ich  verwendbar  warr'n. 
'   Ks   i»t   liier  /.unach^t   iluraut   Ii ni/iiu  i  i-en.   liaf-  ucti-r 
.Schnei llii't ril  l'  nullt  aiisschliel'slieh  die  .-\nw  enduuK hoher 
Schnitti;i  s.  hwni.liLrkeit  zu  hegreifen  ist.  Als  Resaltatdes 
;  Schnclihetrielies  strebt  man  an.  hohe  Leistnngen  zu  er* 
zielen,  sei  es  nach  Gewicht  des  abgeiirheitcti  ii  .S|iaiiniate. 
rials,  sei  es  nach  der  Uröise  der  bearheitetea  Flicbeii. 
Eine  solche  I^istnog  setzt  sich  zusammen  aus  der  Dr«'h- 
gesrhwindigkeit,  der  Spantiefe  und  dem  Vorsehub. 
I  Kin  Factor,  der  dann  zuniichst   t>ei  ISenrtbeilung 

I  der  Leistung  in  HetriK-lit  i^rz.i^'cn  «er'ii  n  niiifs,  ist  die 
(Qualität  und  Harte  des  Arlxitsstuckes.  Wenn  z.  I!. 
auf  weiches  Flufseisen  vnii  <  twa  .1.")  kg  Festigkeit,  bei 
einem  bestininiten  S|mii']Ui  rsrlin;rt,  .Schnittgeseh windig- 
keiteii  von  to  .Meter  uml  aui  li  dariilier  erre  icht  werden, 
muf-s  man  bei  einem  Material  von  etwa  ttUkg  Festig' 
keit,  bei  gleichem  Spanquerschaitt  anf  etwa  3o  Meter 
herabgehen  and  bei  einem  Material  von  etwa  90  kg 
Festigkeit,  bei  sonst  gleichen  Verhältnissen,  auf  etwa 
11  Meter.  Doch  kann  inan  in  alb  n  ilii  s.  n  A  IVilh  n  von 
.Srhnellbetrieh  spreclien,  «i  nii  man  il  i'  anir'  »  enileU  n 
I  ii'scliw  imlii,'ki'ilen  mit  'h'n  lii-lier  grln an- h lii  ln  ii  v«-!  - 
gleii  ht.  Andererseits  ist  es  n>iit;lii  h.  zu  der  gleichen 
Leistung  zu  gelangen,  wenn  man  liie  eben  erwiihnten 
(ieschw  iudigkeiten  reducirt  und  gleichzeitig  die  Span- 
tiefen,  oder  den  Vorschub,  oiler  beiile  vergrufsett. 

Eine  grobe  itulle  qiielt  aafser  den  eben  erwihataa 
Umstunden  die  Drehdaner  der  SehndtdrehstHhle  bis  za 
deren  Stumpfwerden.  Je  höher  die  mit  den  Stähb  ii 
in  der  Zeiteiidieit  erzielte  l^istung  ist^  desto  geringer 
wird  die  Dreliiiam  r.  Sn  wird  beispielsweise  i'in  Messer 
auf  einem  .Material  von  <>()  ki:  Festijjkeit  bei  bestininiten 
S|Kuiverh(iltnissin  mit  'iKM-tcr  <  ii  srhwindigkeit  bbifs 
ä(>  Minuten  arbeiten  können,  wahrend  es  bei  !.">  Meter 
(ieschwindigkeit  ,H  Standen  dreht,  ohne  stumpf  zu 
werden.  Diese  Umstände  fin<len  ihre  Erklärung  in 
Folgcndani.  Belange  die  durch  die  Arbeit  erzengte 
RoiMugewinM  hinieidund  ahgeU-itet  werden  kann, 
so  dar«  bei  ether  bestimmten  Erhitzung  des  Stahles  ein 

lieharrungszustand  eintritt,  ist  iler  !)r<-listahl  letliglieh 
einer  mechanischen  Abnützung  ausgi  si  tzt.  Kine  solche 
iK  i-intr.K  liliirt  die  Schnridfuhigkcil  des  Stahles  erst 
uuili  einer  langen  Reihe  von  Stunden.  Ist  hingegen 
liie  durch  die  Ueibun'rsarbeit  erzeugte  Wärmemenge 
grf'f-.'  r  nU  die  in  gleiclier  Zeit  abgeleitete,  dann  niui's 
nadii _i  Liulsdie Ki-würmungdcs  Werkzeuges continimiii  h 
forucbrciten  solange,  bis  eine  Zersetaang  iler  Metall- 
carbide eintritt  ond  der  Stahl  weich  and  stun4d'  wird. 

Naturharte  Schnelldrehstähle  sind  auf  alle  im 
Maschinenbau  vorkommenden  Materialien  mit  gleichem 
Vortheil  zu  verwenden,  und  zwar  sowohl  zum  .Schrop|(en 
als  auch  zum  Sdilieliti-n.  Ausgi'nomnien  sind  lediiriieb 
U'anz  aiifsergcw  ,iliiili.'li  liarte  Stiickf,  wir  sie  sii  l;  unter 
gebremsten  liadreiien,  Harfgufswalzen  u.  dergl.  als 
:  seltene  Ausnahmen  linden.  .Selbstvcrstiindlich  können 
i  besonders  harte  oder  sandige  Stellen  der  Gufs-  oder 
Schmiedehant,  wie  anch  bei  jedem  anderen  Stahl,  eine 
raschere  Abnfttianjg  herbeifBbren.  Di«  grSfataa  Vor* 
theil«,  welche  sicn  bei  Anwendung  von  Schnelldreh- 
stiihlen  erzielen  lassen,  finden  si<  Ii  i!a,  wo  es  sirh  um 
das  Schroppen,  besonders  von  sr  lmcn  n  Stm  ken  liainlt  lt. 
Indessen  sind  aii''li  lieim  KiTt ii.'arliei(eri.  siAsie  lieim 
Schlichten  die  \'orzüge  des  Selinelllietriebes  keincsfall» 
zu  untersidiiitzen.  L'ni  sich  diese  Vortheile  soweit  zu 
sichern,  wie  es  der  einzelne  Fall  zuliifst.  müssen  die 
Schnelldrehstjihle,  nicht  nur  richtig  geliiirtel,  sondern 
aach  unter  Anwendung  bestimmter  Winkel  zuseschliffea 
und  eingestellt  werden.  Man  unterscheidet  8  Winkel, 
die  in  Frage  kommen: 

1.  Scbnittwinkel,  das  ist  jener  Winkel,  den  die 
Hückenfläche  des  Me>M  rs  mit  il.  r  K^n  in'  ein?i  hlifr>t, 

i welche  in  der  Berührungskante  an  da»  Werkstück 
tangential  gelegt  wird. 
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2.  Der  Siditwinkcl,  iler  von  der  rln-n  lipschrirbenen 
Tangentialebene  ond  dtr  Sfirnfliiehe  de«  Messers  p-- 
bildet  wird. 

Sk  Aaatellwinkfl.  welchen  die  «i  htieidende  Kante 
mit  der  FoTtbewepun^srichtnngdes  .Su|>|i<>rt8  einichliefst. 

Ks  ist  lii't  Miim;i-1  an  eii;i-nen  Kri'alirunjreii  in  der 
VtTwrndiini;  vitn  Srlinelldndistahlf n  »TtVirderlich,  sich 
über  die  (ji^fsc  dieser  Winkel  wn  di  n  Sl;ilillii  ti  iai!t''n 
genaue  AniCiib''!»  machen  za  lassen.  Ihr  Urund.  warum 
es  sehr  wu  htii,'  ist,  bestimmte  Winkel  einzuhalten,  ist 
darin  zu  suchen,  dafs  bei  Auwenduni:,'  anderer  als  der 
dnrch  entsprechend  eingehende  nnd  svsieniHlisch  durch* 

Sf&hrte  Versuche  erpirobten  Winkel  die  Erwärmung 
B  Stjüiles  viel  rascher  mnimmt  nnd  die  Haltbarkeit 
der  Bchneide  beeintrichtigt  wird.  E»  enipfiehlt  sieh 
ans  diesen  Qrflnden  bei  Verwendung  ros  Sebnelldreh- 
stählen  Schneidfornien  zu  wählen,  deren  Witikrl  I.i  i 
möjj^liehst  einlaelieiH  NacliselileitVn  leiilit  beilieluiiteii 
werden  können.  Es  winl  rii  -  li  ,11  in^i  urofanirreiclier 
Einführung  «les  .Schnelldrehstalile>,  welche  mit  .Sicher- 
heit zu  erwarten  ist,  noch  mehr  als  bisher  von  Wichtigkeit 
werden,  dafs  man  die  Zurichtung  der  Werkzeuge  in 
einen  MBOndcren  Runm  verlegt  und  eigens  gescliultcn 
Omuieii  wweist.  Von  besonderer  Bedentnng  ist  ea, 
dafs  diese  nicht  nnr  das  Schmieden  nnd  Hirten,  sondern 
nncli  das  jeweilige  Nachschleifen  besorgen. 

Das  Schmieden  der  neuesten  Selbstliärter  ist  nicht 
si  liwerrr.  !ils  dfis  di  r  früheren,  weitaus  weniger  Il'i-tl^l^^s- 
laiiigin,  iiiitiirliarten  Stahle.  Kei  der  obener^s  idintcn 
Marke  Evtra  i»iaiiiant  iXK)*  ist  es  in  der  That  sogar 
leichter.  Aach  das  Harten  eines  derartigen  Stahles  ist, 
und  zwar  in  einem  noellllflieren  MafsealsdasSehmiedcil, 
leichter  dorchsnfilbren,  weil  die  TempentiirgreBsen, 
inaeriialb  weleber  eine  gute  Hiite  «nd  Soimeldhaltigkeit 
enielt  werden  kann,  belealiend  weiter  anseinaaderliegen, 
als  bei  jedem  Kohlenstolfttable  nnd  den  meisten  natur- 
hurten  St;ihlen.  Es  ist  iIiH'  Ii  ^Tiindüi  hf  rnler-ih  bungen 
erwiesen,  dafs  ein  nurniiiler  K<dilin>-liitlshilil  i 'l'ii  ;,'i-lL'ufs- 
stalill  seine  beste  Hitrfe  tiiir  /«isihcn  M  M  i  unri  Miu "  ( '. 
erhalt,  während  der  Extra  Diamant  »hkj'  der  i'oldihütte 
auf  jede  innerhalb  IKX)  und  TiSU"  (.".  licL'ende  Tem- 
peratur erhitzt  werden  kann,  ohne  dafs  derselbe  eine 
merkliche  DitTerenz  in  seiner  I.eistun','sr;ihigkcit  zeigt. 
Wenn  trota  dieses  Umstandea  Mifserfolge  beim  Härten 
aoloher  Stähle  vorkommetL  so  ist  das  darauf  luHfck- 
snführen,  dafs  mancher  Härter  nicht  zu  bewegen  ist, 
den  Stahl  auf  eine  ihm  so  ungewohnt  ludie  Tem)ieratur 
an  erhitzen. 

Nachdem  iiiiM  alle,  auf  die  .\nwendiing  von  Si  Imell- 
dridistalilen  beziiu'liabenden  Umstände  erw;ilinf  worden 
sind,  erübrigt  nur  noch  liie  Erage  zu  ventiliren,  ob 
und  wie  weit  der  Schnellbetrieb  in  bestehenden  Werk- 
stätten mit  den  voriiandenen  Maschinen  möglich  ist. 

Soweit  meine  Erfahmngen  reichen,  kann  jeder  Ik- 
triab  dareh  Anwendung  höherer  ä«bnitt|;eacuwbdig^ 
keiten  leietnngsfllhiger  gemacht  werden.  Das  einfachste 
und  sicbfTsre  .Mittel  ist  eine  Ilrbr.hung  der  Kieiiieii- 
geschwindi.'k.  it.  In  einzelm-n  Tüllen  wird  man  du» 
eine  oder  Miniere  Zalinradgetriebe  durch  Amvendung 
von  Stahlzalrar^iili  i  II  \iTstiirken  niiissen.  Eine  ernstere 
.Schwierigkeit  Im  tct  die  bisherige  Tonstruction  der  Dreh- 
liiinkc  selbst.  Die  weitaus  grufste  Anzahl  derselben  ist 
so  eingerichtet,  dafs  beim  Arbeiten  mit  Vorgelege  kleine 
tiescbwindif  keiten  swnScbroppen  und  Schlichten  enielt 
werden,  awiaehen  diesen  aber  and  den  hohen  Touren- 
zahlen ohne  Vorgelege  eine  weite  Kluft  liegt.  In 
solchen  Fällen  kann  man  sich  häufig  dnrch  Zwischen- 
schaltung eines  zweiten,  bez.w.  dritten  V<frgelege>  helfen, 
um  die  für  die  Si  linelldrelistälile  erforderli<  hen  (ie- 
scli"  ii  ili^'keit«  11  zu  enr  ichen,  soweit  diese  nii-lit  schon 
dnrch  die  Erliohung  der  UienieiiL'escIiw  iniligkeiteu  er- 
zielt w  urden.  Man  hat  dann  dort,  wo  der  Antrieb  be- 
reits voll  ausgenutzt  ist,  mit  einer  Verstärkung  des 
flauptmotors  und  eventuell  auch  der  Haupttransmission 
in  reebnen.  In  vielen  Fallen  werden  beide  eine  Mebr- 


{  beanspnichnng  vertragen.  Bei  Anwendung  des  elek- 
trischen Einzelbetriebes  müssen  snalug  eventuell  die 
Motoren  und  deren  Vorgelege  verstärkt  werden.  Die 
Naoanacbaiinn^  iak  aber  bierbai  nicht  bedeotead^  dn 
man  stnfenwena  die  Antriebe  der  ^Awo  Ifuditnen 
für  kleinere  verwenden  kann.  Es  ist  sellistverstiindlicli, 
ilafs  durch  die  MehrbeansprnchunL'  der  Mascliiiii-n.  deren 
Verschleifs  gi'dfser  sein  wird.  (Hi  .irrselbe  jiro|iortiiinul 
der  geleisteten  Arbeit  wächst,  mufs  erst  die  Erfahrung 
zeigen.  .Jedenfalls  liegt  kein  (irund  vor,  anzunehmen, 
dsls  er  procentuell  grvfser  sein  wird,  als  bisher,  llaa 
mfifste  also  die  Amomaation  der  Maschineneinrichtaageo 
im  Verfaältniaae  aar  «leisteten  Arbeit  darchführen. 

Was  die  Ansehalbng  neuer  Maschinen  betrilll,  ao 
mufa  man  heute  unbedingt  suhon  mit  den  neuen  Schnell- 
drehslählen  rechnen,  die  erwünschten  Oesehwindig- 
kei!en  bei  .\nnahme  lit  stiniinft  r  W\'rl<st;ii  ke  vorsi  lireiben 

1  und  verlangen,  dafs  die  einzelnen  Tlieile  züinindest  die 

i  dreifache  Iieans|irn<  liiiiig  aushalten,  i'.-  !i.-1m  i  nl  li  Ii. 
Eebrigens  geben  die  in  Berlin  durchgefiihrten  Ver- 
suche schon  genügende  Anhaltspunkte  zur  Berechnung 
der  Beanspruchung  der  einzelnen  Maschinentheile. 
rerner  ist  darauf  zu  achten,  dafs  die  (iesch windigkeiten 
in  möglichst  kleinen  Stnfen  rariabel  sind,  nnd  zwar 
sowohl  mittels  der  Stafenscheibr,  als  aneb  der  Vor- 
gelege. Es  ist  anzunehmen,  dafs  die  Werkzengmaschinen- 
fabriken  bald  in  der  Lage  sein  werden,  geeignete 
Miisi  hiiieii  zu  liefern,  wenn  man  die  entaptediandan 
Leistungen  bei  Bestellung  vorschreibt. 

Zum  .Sihlusse  möcliti-  u  b  noch  die  Rentabilität 
der  Scliuclldrehstahle  mit  einigen  Worten  brriiliren. 
Man  erschrickt  vielfach  vor  den  hohen  Prcj^-«  n  <i<  r- 
selben.  Diese  Preise  sind  dnrcb  die  bente  noch  sehr 
theuren  Beimenjpngen  an  Chrom  nnd  Wolfraa,  die 
bedeutend  schwierigere  Herstellung,  nnd  schlieulich 
den  geringeren  Absatz  gereelitfertigt  Andererseits 
aber  kann  muri  mlii-  behaupten,  dafs  der  Preis  dieser 
Stjihlc  keine,  <MUn  wenigstens  nur  eine  minimale  Rolle 
si.ii  lt.  I>ip  l']r>|iarnis»e  au  Lohnen  sind  so  grrd"»,  dafs 
sie  die  geringen  Mehrkosten  in  Schatten  stellen.  Es 
geht  daraus  hervor,  ilafs  die  Anwendung  der  Schnell- 
drehstäble  in  <ier  Zeit  guter  Conjunetur  ganz  eminente 
Vortheile  zn  bieten  vermag,  weil  sie  eine  bessere  Aus- 
aatmng  bestehender  Betruibe  ermäalicbt.  Aber  aadi 
in  nngnnstigeren  Zeiten  ist  der  Scnnelldrehatalil  von 
grofser  Bedeutung,  denn  gerade  dann  mufs  jede  mögliche 
Ers|iarnirs  in  cler  Fabrication  beriicksichtigt  werden. 
In  i(  lini  l'allf  wird  also  demjenigen  Industriellen  der 
U  ettiiewerb  am  meisten  erleichtert  sein,  der  sich  recbt- 

j  zeitig  mit  dieser  neuen  teebniachan  Grrungensehaft 
vertraut  gemacht  hat. 


Verein  für  Eisen bahnkunde  zu  Berlin. 

Tn  der  Sitzung  am  II.  Mint  d.  J.  tpraeh  HeiT 

Major  iti;  Ki - 1  n Ii  ilinregiment  Nr.  iJ  Bauer  über: 

„Uie  TMUfkttit  der  dent.<«ehen  Elsenbahlltnypca 

In  China  1900/1901." 

Der  Vortragende,  der  dem  Stabe  des  FeldmaraehaUs 
Grafen  Waldersee  wahrend  der  ChinaexpeditUm  an- 
gehörte, begann  seinen  Vortrag  mit  der  Sehüderung 

der  Schwierigkeiten,  die  schon  beim  .Abtransport  der 
Tru[<|M'  in  Bremerhaven  und  noch  mehr  bei  der  Landung 
auf  der  völlig  ungeschützten  Taknrhede  sieh  ergaben 
nnd  dazu  führten,  dafs  die  Coinpagnien  ohne  Fidd- 
geräfb  umi  Materialien  ausgeschifft  werden  tnufsten. 
Di<'  erste  hinausgesandte  C'ompagnie  Nenmann  traf  am 
1.").  Sejiteniber  in  Tientsin  ein  und  baute  daselbst  zu- 
nächst eine  9  km  lange  Schmalspurbahn  vom  Bahnhof 
naeh  dem  deataeheii  Lagar  an  dat  Univanitlt;  ilm 
ansgiebiga  Thitigkeit  beginnt  aber  erat  nU  dan  Ein- 
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treffen  des  oberkomniandirenden  Feldniarsehalls  am 
25.  September  und  dessen  «'ixTgischer  Betrfibang  dt-r 
Wicderherstellungsarbriten  der  im  grofsen  Uiiifwif^e 
serstdrten  Bahnlinien  Tsbilis. 

Wie  grfliidtich  nammtlioh  dU  100  km  lange  Strecke 
Yaogtsnii — Peking  xentSrt  war,  toliiMert  Vortraeender 
ein^hcnd  an  der  Hand  vieler  Lichtbilder.  -  Gleich 
hinter  Bahnhof  Vanjrtsuii  Inlsrcn  in  dem  nnschliefsen- 
den  iiiiilenwfit  von  den  aH-itTrutcrteii  Wassiin  ilts 
Peilio  und  Tiinho  bedecktem  Kluthgebiet  dirsi  r  Kliisse 
drei  Rr  ii  ken  von  iMö  m,  105  ni  und  ÜlHni  l.ani.'i', 
deren  gesamnites  eiaerneo  Trägerwerk  \'on  den  Boxern 
in  das  Wasser  abgeattnt  war.  An  oberbmimateriol 
leigt  sich  ab  uod  an  nnr  eine  liegengebliebene  Schiene, 
alles  andere  ist  verschleppt,  in  der  l'mgegend  ver- 
nabea  oder  veirbnnnt.  Aaf  dem  Bahnkörper  liegen 
die  Trümmer  der  Materialzfige  der  Sevmourexpedition, 
unifrestürztf,  völlig  abgetakelte,  zeisi  Iiüssciu'  inid  /.er- 
srhlngcne  Lo»  lunotiven,  hunderte  von  WsigenacliM  ii  im 
wiri  rii  nureheinamler,  von  ilen  verbrannten  \\  hl'i  h 
obergestellen  sind  nur  nixb  die  zerbogenen  l-^isen- 
thrile  vorhanden. 

Die  weiter  nnnh  Peking  folgenden  Bahnhofsbuuten 
sind  bis  auf  eleu  Hrdboden  rasirt,  üell)st  dus  Hrdwerk 
der  Perrons  nndHampenanlagen,  aber  anch  theiiweiae 
die  der  hohen  Erddinmie  der  freien  Strecke,  anseinander- 
geachnafeit  und  abgetragen,  um  die  Wiederherstellung 
la  erschweren  —  überall  bis  nach  Peking  derselbe 
trostlose  Anblick  gründlichfter  Zerstörung,  an  'ier 
Tansende  vnn  Jlenschen  mitgewirkt  haben  nnil'stin. 
Zur  Wicderh' T^t^■ll ;!iig  der  itulin  stunden  dem  Vur 
tragenden  zur  \  erfügung  eine  ("onmagnie  der  britischen 
Bengal  Sappers  and  Miners,  eine  starke  japanische 
Eisenbahnbaa-Compagnie  und  die  deotachb  Eisenbahn- 
hen-Compagnie  Neamana;  iwei  «eitere  dentaeho  Com- 
pagBien  wann  Anftag  November  xn  enracten.  — 
Die  Ai1»e!ten  wurden  wie  folgt  vertheilt:  Die  Eng- 
länder sollt.  n  von  Pi  king  nach  Füngtai  und  einige 
Kilometer  i.ii  ulu  r  iiiniiiis  v<irarbeiten ,  von  dort  die 
Japaner  bis  /»tn  /nsaninientretfen  mit  ilen  D-  utsi-lu  n, 
den  letzteren  aber  war  der  bei  weitem  srhwierigstt 
Theil  der  Arbeit,  der  Vorbau  von  Yaiigtsun  liher 
Lofa-Langfong  nai  h  Anting.  leugedacbt  mit  74ihlreirlien 
Brflcken,  daninter  lu:  lin  .  ersterwähnten  mit  im  ganzen 
680  m  ConstmctiuBsiinge  alwntlnrteB  Trleerwerka. 
Noch  Ueherwindmig  nMloaer  Hindernisse,  die  nicht 
nnr  ans  technischen  Schwierigkeiten,  sondern  oft  aueh 
ans  Mifsverständni^sen  oder  dem  Uelielwollen  der  an- 
deren Natioisi  ri  ent  ■ijirungen,  geiani;  es,  die  gestellte 
Aufgabe  innerluiit)  d>'r  festgesetzten  Frist  zu  bisen. 
Orofs  und  berecliti:,'t  war  <ier  Stolz  aller  Betlicilit^en 
bei  der  ct^nh  F.uiiahrt  in  den  Bahnhof  vor  dem 
Himmelst  III I  :  m  Peking  am  i).  Dreember,  M  der 
Tarnende  von  Chiuesen  herbeigeströmt  waren,  an  aa 
sahen,  ob  es  denn  wahr  wi>e,d«s  die  rotfaen  Teufel  mit 
ihrem  Danpfdraehen  wieder  da  waren ,  den  sie  mit 
der  so  gründlichen  Zerstßninir  der  Bahn  für  immer 
verscheui'bt  zu  haben  i;i"  '  '  Am  15.  Deecmbor 
vnllz'if;  sil  li  die  tVierlii  l.i  I  .i  nllniiniT  des  Betriebes, 
iler  -■.u II .ii  > isl  mit  ili  r  S'i  i  k''  'i  angtsun  —  PekiniT  von 
der  detitsclien  Compairme  Neumann  bewerkstelligt 
wurde,  wahrend  die  Rassen  mit  ihrem  lissurieiscnbalin- 
batailbin  den  Betrieb  auf  der  Strecke  Tonku  —  Vnnirtsan 
and,  iiaeli  Wiederherstellung  der  Strecke  Tonku  — 
bakof  auch  auf  dieaer  Linie  nnd  jenseits  des  Chaobo 
von  Hanktt  bia  f^haahaikwan  ansOhten. 

Nach  einer  lebhaften  Schilderung  der  Schwierig- 
keiten, die  eine  solche  internationale  Betriebsfiibrung 
mit  sich  brachte,  ging  ilrr  \'oiirai,'enile  zu  4'iner 
i-inirehenden,  wierii-riiMi  linrfh  hoehinteressunti'  l.ielit 
fi'lder  ilhistrirteti  l)iir-ti  lliing  der  Wiederberstellnngs- 
Arbeiten  an  der  grofsen  Brücke  über  den  Cliaobo 
bei  Hank  II  n^r-r,  die  von  sachkundiger  Han<l  ijundi 
8prei|Cang  der  hölzernen  Pfahljochntttentütznngen  über 
dem  BiedngBtvn  Ebhewasaerrtaad  ia  ihrer  ganten  200  m 


ausmachenden  ('»nstructionslänge  von  <irund  auf  zer- 
stört war.  —  .\uch  hier  galt  es  aufserordentlicber 
Seliwierigkeiten  Herr  zn  werden,  wie  wühl  am  besten 
daraus  hervorgeht,  dafs  die  I{ussen  ihre  wiederholten 
Versuche,  diesen  Brttckenban  in  AngrilT  an  aebmen, 
immer  wieder  einp;estellt  hatten. 

Hr.  Major  Bauer  seblofs  seiniMi  mit  lebhaflein 
Beifall  nufirenonunenen  Vortrat,'  mit  deui  Hinweis,  die 
|iini:<-  ilentM  lir  F,isenbahntrup]>e  habe  drüben  in  ("liina 
aut  allen  Gebieten  des  derzeitigen  Kiiegseisenbabn- 
wi'>ens  bewiesen,  dafs  sie  auf  der  Höbe  der  Situati.in 
steht  und  verdient,  als  kriegsbranelibares  Werkzeug  in 
der  Hand  der  In  sten  Heerfiibrung  angesehen  zu  wcrdea, 
das  sei  vom  oberkommaodirenden  Feldmarachall,  von 
den  Heerführern,  den  Offisiren  nnd  Hannsohaftea  aller 
Coatingente  vollauf  anerkannt  worden.  —  Aach  mit 
der  Waffe  in  der  Hand  hei  grSfseren  Unternehmungen 
ihre  Kriegs{iirlitiL'l<eit  y.n  tjeweisrn,  sei  ihr  leider  ver- 
sagt geblieben,  und  fruf/dein  hatte  sich  ihre  Tluitiii- 
keit  keineswti;-  in  fni<illicber  .Stimmung  ab;,'es|iii  li. 
„In  Vaugtsuu  und  in  I.ofa,  bei  Langfang,  bei 
Auting  und  Lut^ii,  immer  w  ieder  wurde  es  nothwendig, 
die  .Arbi-it  nieder/nlegen  nnd  auszurücken,  um  offen 
gezeigte  Feindseligkeit  zu  strafen  und  die  nur  wider- 
willig Uehorchenden  in  Zaum  an  halten.*^  Ana  diesea 
Schlnfswoiten  klang  es,  wenn  ancb  Terdeekt  nur.  wie 
ein  Bedauern,  dafs  die  venlienstvcdle  Thüfigkeit  uieser 
Truppe  doch  mehr  nur  voui  technischen  Standpunkte 
gewürdigt  iat 


West  of  Scotland  Iran  and  Steel  Institute. 


In  der  Sitzung  vom  21.  Febraar  1902  wurde  vua 
H.  Bnmhy  ein  Vortrag  über 

die  yerwerlhnng  feiaer  Bne 

i^fballiii.  lief;  A  'r  i1ir  folgenden  Ausfiihrungenentnebmen: 

l'iT  in  neuerer  Zeit  immer  fühlbarer  werdemle 
Man^'i  l  an  reinem  und  derbein  Hiimatit  bat  die  .\uf- 
merksanikeit  der  Hocbofenleute  vielfach  auf  jene  Krze 
gelenkt,  web  he  in  früherer  Zeit,  entweder  wegen  ihrer 
acbwieri|^  Verarbeitung  oder  weil  aie  eine  vorherige 
Aufbereitung  erfordern,  verschmäht  wurden. 

Fr  ist  eine  bekannte  Thntsaihe,  dafs,  wenn  man 
eine,  einen  bedeutenden  Prorentsat/  feinstüekigen  Erres 
enthaltende  ('harLf  versi'li  i;]/-  in  I  l  i^tung  des  Ofens 
zurückgebt  und  ein  Hitniren  ih  r  (m  Ilten  eintritt.  I'ureb 
eine  geringe  AeinieninL'  des  Ofenprofils  und  eine  starke 
Vennebrnn!:  der  Windiiressung  kann  «war  die  Ofen- 
leistung erhöht  nn<l  die  Neigung  zum  Htogm  vermindert 
werden,  aber  dennoch  treten  immer  gerlagere  oder 
grOfsere  Staunagen  auf,  und  mab  die  Charge  leichter 
sein,  als  dem  chemischen  Charakter  deaEneseatspricht, 
damit  die  feinen  Strfime  des  der  Beschickung  voraus- 
eilenden Frzes  noch  eine  naclitriiglicbe  Bednction  dnreh 
festen  Kobb  nstoff  erleiden.    Hierzu  kommt  noeli  der 


Verlust 


reb  den  (jusstroin  niit<;erissenen  Frzes, 


sowie  der  Schaden,  welchen  der  feine  Ei-%stanb  durch 
da.s  Zerfressen  dca  Hanerwerka  der  Winderhüater  ver- 
ursacht. 

Der  Vortragende  hat  sich  nueh  einem  stirgtaltigen 
Stadium  dieses  Uegenstandea  die  Meinung  gebildet,  dafs 
selbst  unter  den  günsti^ten  Umständen  «He  durch  die 

direete  Verhnftung  der  tidnen  Frze  \  erursachten  ExtrUF 
kosten  sich  hoher,  als  die  l>rikeltirung»kost«u  des  En- 
kleins  stellen,  .^lan  kann  naeb  ihm  die  feiuen  Etm 
in  tollende  h  Klassen  eintheilen: 

l.  Keine  Frze.  welche  in  dtsr  Natur  abi  feine« 

Pulver  Mirkoinnien. 

•2.  Anfbereitnngsschliehe,  welche  gegenwärtig  xnm 
grofsen  Theil  verloren  gehea. 
8w  Magnetiaohe  Conoeutrate. 


« 
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4.  Uiicksländ«  anderer  Procfsse,  von  denen  die 
Kii  sriirk'itüade  (Purple ore  od«r  Blne  Billy)  die  «iefatig- 

sfi-n  •iiml. 

■  ü'iviLl,  in  M  II  Thon- und  Kulilciifiscnstfinf rzen 
uikI  KisfUiTze  in  m'i  uiirlftren  (ii  ^tt•itll•n.  Viui  rlicscn 
sind  die  KohleneiKcn'^triiii*  (lilai  kltaniU  i  t;*>wi>lititii'ti  n-ii-li 
g«*nug,  am  direot  tirikeltirt  sa  werden,  während  die 
anderen  beiden  Entarten  dner  vorherigen  magnetiseheo 
Anf  brreitnng  bedürfen. 

Bis  vor  2  bis  3  Jahren  waren  es  besonders  di« 
eisenbaltifrrn  Kiirkstnnd«'  il<'r  Kii|>r<  r«-\tr!i<'tion  (Purple 
orp).  welclir  infolt,'»'  ili  r  ^.'lüi-klir  hi'n  I)urclitülirunf;  nrs 
ili'iulrrsi.nprorcssi's  in  bt'deutcnilen  Mt'iii,'rri  mit  ilin 
fiiriipaisrtn-ii  Markt  kamen  unJ  die  Aiiiiiicrksunikt-it 
(iiT  H(>i-h()fiMiloute  auf  fsirli  lenkten.  Pie  nieittfen  Kison- 
erze  treten  in  der  F'orni  v<jn  Kisenoxvil  entweder  frei 
iider  in  i  Iit  iniseliiT  Vcrliindung  mit  \\  iisser  auf,  einem 
Material,  welches  ohne  tfaeilweise  Zersetzung  nicht 
•ehnillzt  und  aicli  auch  nieht  ohne  Bindemittel  an  einer 
harten  Masse  vereinigen  läfst  Wenn  man  die  Broch- 
fläche  eine«  harten  maRsiven  Hümatits  unter  dem  Mi- 
kroskop liftraelitet,  *o  findet  ninn.  liafs  der!<ellie  aus 
Ki>enoxyd  lie-itelit,  welelies  durch  ein  Netsrwerk  von 
entwed'  r  Ku  -ielsiiure  oder  Calciumcartiuniit  M'alrit  o'ir'r 
Ara){onit(  ziisammentrehalfen  wird.  I"^ine  jci  nauc  Na»  li- 
ahmuni;  der  natiirlii  Ion  Struotur  de»  lliiniatits  ist  nirht 
darchliihrliar.  es  werden  aher  eiiiiije  der  liesten  Mriketts 
durch  Hildunj;  eines  srlitnelzbaren  Silicats  hcrgesteUt, 
wlhrend  eine  andere  Keihe  von  Fabricationsnetiioden 
anf  der  Anwendung  von  Kalk  als  Bindemittel  beruht. 

Hei  <ler  Kal-riration  von  Erzliriketts  mufs  Hück- 
sii  lit  nut  die  Natur  iler  Krze  ijeuoininen  werden.  Einiire 
eiillialti'n  Imk  Iis  f  \ur  LTiiii^riid«;  .Men;;e  l>iriilrii'|.  i 
.Salistanz.  hei  anderen  nnii'<  dieselhe  zuifesetzt  werden. 
Mi.ini  iir  Krze  erfordern  endlich  eine  vorlierige  llostun;.' 
zur  l'^ntfernunj;  seluiiUirlier  Hestandtlieile.  .\ncli  die 
spätere BebandTnng der  Briketts  ist  von  Kinfluf»;  Briketts, 
welche  sofort  nach  der  Trocknung  in  den  Hochofen 
autKegelKin  werden,  branohen  lange  nicht  so  hart  an 
•ein,  ala  aolrhe,  die  noch  einen  längeren  Eisenlmbn- 
oder  Schiff^transport  anssnhalten  haben. 

nie  verscliii  ilriirn  rii>..  ssf,  widelie  in  .\nwendnnf; 
stellen  lie/.w.  versui  lit  vvi.rd'  ii  sind,  lassen  sieh  in 
folirende  Klassen  eintlieilen  : 

1.  Binden  mit  Kalk.  Oic  ÜriKetts  werden  hierliei 
t  ntwcdt  r  an  der  l^ofl  ^'«  trn.  km  t  nder  v<irtlieilhufter 
der  W  irknns  von  üherhitztm  Uamjif  ansgcMtit.  Als 
Ersatz  fiir  Kulk  .sind  auch  Hoehofensehlaeke  und  Fing- 
•taab  benntst  worden. 

2.  Binden  mit  oiganiseher  Snbstans.  Als  solche 
halten  Verwendunsf  genindcn:  l'ei  h,  Harz.  Stärke  u.  a. 
Di«'  Briketts  werden  entweder  au  der  Luft  L'etruekDet 
oder  hei  einer  verbältDifemifaig  niederen  Tempeimtor 

U'clir.innt. 

Binden  mit  '1  lo.iu  i  ilr.  Letztere  wird  in  der 
Form  vun  Thon  oder  tlionhalf ii^em  Krz  zuj^esefzt.  Die 
Briketts  wenien  hei  einer  verliiiltnifsnifirsig  hohen 
Temperatur  gt^brannt.  Dies  i»t  der  enite  erfolgreiche 
I'rocef«  ««Wesen. 

4.  wikettiren  ohne  Anwendunir  eines  Bindemittels. 
In  diesem  Kalle  werden  die  Briketts  bei  hoher 
Ti  iii]ieratur  i:rhrannt.  l)ie  Bindiiii_"  ertidirt  dun  li  die 
ItiMiiii;;  eines  seliniel/li.iren  Siliral--,  wrli  lns  a!^  1!  i^cn 
Kalk  oder  Kisenowiltil  c;i'li;ilt. 

l>ie  unter  1  j^etiatintcn  IVoci  sse  iialo  n  lu  KiiL'land 
weniiT  Kin!.'ang  >,'efanden.  oli;;leirli  auf  einem  Werk  in 
Nord  KiiL'tand  eine  solche  Anluj;e  errichtet  ist  und  dies- 
ig/ii;,'liclic  Versuche  auch  in  Schottland  in  kleinem 
Maisstabe  dorchgefithrt  sind.  Dagegen  hat  der  Procofi 
auf  dem  Continent  besseren  Anklang  gefanden.  In 
Le  ('reiis."if  und  Borau  in  Frankreich  wird  l'ni|il.  i>re 
mit  eim  in  Ziisiitz  \on  3  bis  6  * v.  livdratilisi  lroi  Kalke« 
in  einer  Brikctrniasi  hine  ^'cprcist,  wch  he  mit  einem 
Druck  voll  uni;efalir  ö.'h)  kg  a.  d.  qcu  arbeitet  und 
«tttDdlicli  5  bis  0  t  Briketts  vmagt.    In  «ioigea 


I  deutschen  Werken  werden  Briketts  ans  Purple  ore  und 

hydraulischcin  Kalk  in  L'cnan  dersi-lhen  Weis«  wie 
Schlaekcii/ie:.'c]  Ilci  i;e-;.  Ih.  lijc  fertitfen  /.ietrel  werden 
auf  r-iiii  in  I  ii  sti  tSw  aL'cii  m  diini|ifdiciite  lleizkainmern 
aus  Kesselidecli  gefahren,  in  welrhen  sie  der  Wirkung 
v<in  iiherhitztem  T)ampf  l'i  his  24  Stunden  lang  aus- 
gesetzt bleiben,  worauf  sie  Kt^^hrauchtfähig  sind.  Eine 
Spedaimaachine  (Whites  Mineral  Press)*  wird  in 
Amerika  nr  Brikettüabrication  verwendet  Dieselbe 
besteht  ans  einer  grofsen  stationären  Pfanne,  in  welcher 
awei  schwere  Wulzen  von  je  (KM«)  Tfil.  hintereinander 
umlaufen.  .\uf  einer  Seite  ist  ein  Theil  der  Läufer- 
hahn uu'-,;c-r)iMitten.  um  ilas  .Se;,'-nient  einer  dicken 
kreist' ■ri!i;i;eii  Si  lu  ilu-  freizulciren.  deren  Mittelpunkt 
iit;f-,  rliaib  der  Pfanne  lie-.'t.  Diese  .Srheilie  bat  h'uls 
Durchmesser  und  enthiilt  nahe  ihrer  Peripherie  zwei 
Reihen  von  Löchern  o<ler  Formen  von  4  Zoll  Durch- 
meaaer,  wehshe  demnach  einen  Theil  der  Bahn  bilden« 
anf  welcher  die  Walsen  umlanfea.  Diese  Scheibe 
dreht  sieh  langsam,  unabhängig  von  der  Bewe^niu^'- 
der  schweren  Walzen.  Während  dieser  Umdrehuni: 
werden  die  Formen  durcli  mir  ihn  Wal/en  rctiieudc 
Ptliisfe  oder  .Schaber  u'efiillt  luni  wird  das  Malcrial 
diiTi  Ii  ein  w  iederiloltes  I  i  i  11  iilierrullcn  der  Walzen  /n- 
sammenirciireist.  Hientiit  v'elani.'en  die  Formen  «iuroh 
eine  entsprci  liciide  Drehung  der  rotiremlen  .Scheibe 
unter  den  Kolben  einer  kleinen  hydraulischen  l'resse, 
welche  die  Briketts  aus  der  Feiiii  driickt.  Letztere 

j  fUlen  anf  ein  Transportband,  welches  in  manchen  An- 

I  lagen  direct  durch  den  Trockenofen  jrBfBhrt  wird. 

I  Diese  Masi  hine  bat  in  .\inerika  mit  hifolt»  für  die 
Brikettirini!,'  \on  kiipfer-  und  nickelbaltiffem  Krzklein 
und  S,'lil,ininii  11  in  AnweiHliini:  i:est:i!iden,  ferner  ist 
euic  sidclic  um  den  S.  bnu  lzvn-i  ken  zu  F.llesmere  Port 
auf;.'estellt.  Auch  au(  einem  trrofsen  Werk  in  Nord- 
l'.nLcland  hat  man  eine  «hiditbc  Aiilat;e  eiu;:erichtet, 
die  sehr  befriedigende  Kr;,'c;iiii>v.  h.  iVrn  soll. 

Um  das  voranssichtlicbe  Verhalten  dieser  Art  von 
Briketts  im  Hochofen  an  prttfen,  »ctzte  Redner  eine 
Anzahl  der«ell)en  12  Stunaen  lang  boi  einer  Teupe- 
rntnr  von  W»"  bis  54<>«  C.  einem  Drucke  aus,  welcher 
der  Bela^-tuns;  entsprach,  die  die  Beschickuni;  nach 
Zu! urkhijunir  vo".  ihres  Wethes  im  Hochofen  er- 
leiden würde.  Ili-ibei  /cijrte  sich,  dafs  dicjuHLreti 
Briketts,  w.dehe  tntt  ^'i  u  f  iiiilicliem  Kalk  gemacht  und 
an  ih  r  Luft  u'etri»  km  t  wai'  ii,  entweder  zu  Pulver 
zerfielen  oder  in  Stücke  brachen,  während  mit  hydran- 
liaehem  Kalk  gebundene  und  mittele  Dampf  getrocknete 
Briketts  ganz  blieben. 

Bindung  mit  organischen  Snbstaaxen.  Die  Idee, 
aus  F.rzen,  Zusehläi,'en  und  Brennmaterial  bestehende 
Briketts  berzustelleit,  hat  jederzeit  etwas  Bestechendes 
fiir  ilii  Krtinder  gebäht.  Die  meisten  dicsb'zii-.'liehen 
Versuche  sind  indessen  febli^eschlajjen,  weil  die  ver- 
einte   Wirkiin;;    des    Druckes    und    der  alliiialilich 

I  slcii.'enden  Hitze  im  Hoihofeii  nicht  genUgenil  beriick- 
sielilic^t  w  urde.  S.i  w  urde  vor  einigen  Jahren  in  Coat- 
brid^e  eine  iirikettanlage  fiir  i'urple  ore  mit  recbsusata 
errichtet,  die  aber  den  Betrieb  elnstelleB  nvbte,  weil 
die  in  einer  grwrilinlichen  KohlenbrikettoteiM  orieiultoD 

!  Briketts  fiir  den  Hochufen  untauglicn  waren.  Eine 
ibulii  hi'  Aiil;iL'c  s  i||  hinnen  kurzem  fiir  ein  Martin- 

«eik  in  |!eitieli  k  iiicn,  für  welchen  Zweck  sie  sich 

(M-  .  r  i'.U  tut  lieii  II"  lin!,n  •  itrnen  iliirffe.    V<in  den 

I  zahlreichen  anden-n  \  <irsehlai.'cn.  das  ICrz  mit  Mehl, 
StUrkc,  Harz.  Holz,  ILdztlieer,   !'•  tmli  iiinriiekständen 

i  n.  9.  w.  SU  binden,  sind  wenige  über  das  Stadium  des 
Veisachs  hinausgekommen.  Einer  der  durchdachtesten 
Prucesse  dieser  Art  irt  voa  Edison  für  die  Venrbeitang 
feiner  magnetischer  CV>Boentrate  angewandt  wordea.** 

!         •  W  hite  hat  inzwisrlien  eine  neue  l'resse  in  An- 
wendung: -ri  t  ,<  lit.  dl.'  in  .The  Engineering Magaatae", 
I  Marz  beschrieben  ist. 
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I>:is  vi.n  Kiiisdii  henutzto  Biiiiifinaturial  ist  nach  der  | 
f'.if-  titlifM-hn  iliiinfj  fine  HHrzscifc,  weloht-  nuR  ciniMU 
Tlieil  Soda  und  ungetahr  12  Theilen  Hara  b«'stfht; 
diese  Masse  wird  in  heirsem  Wasser  zu  einer  dicken 
melaMeähnliobsa  CossivteM  ufanläst  und  dun  mit 
nogcfiilir  ihrw  Oewiehtt  von  PetrolenmrSekBtinden 
oder  ein«-,ni  iihnlirhen  Mhwerea  Uineralöl  m  einer 
EmalsioTi  atiK'eriibi-t,  Das  feine  En,  welches  vor  st-iner 
letzten  Zerkleinerung  und  mugnetiacben  Se|nir.itii(n 
gründlich  iretrocknet  worilen  ist.  wird  mit  einer  ah- 
gemessenen  Menj^e  de^  Hiniictnincls  in  li'tiit  iMlf  Misrlii  r 
eingetragen,  in  weichen  es  leicht  erwärmt  und  gründ- 
lich don-heinander  «femengt  wird.  Von  hier  gelangt 
ea  antoiiiatisch  in  die  Pressen,  in  welchen  es  unter 
«inerii  1  )ruck  von  60Ü00  Pfd.  zu  kleinen  flachen  Scheiben 
von  3  ZoU  DorchmesBer  ^fomt  wird.  Die  PMaie 
tragt  die  Brikett*  mit  einer  Geschwindigkeit  von 
60  Stück  i.  d.  Minute  auf  ein  TranstiiKrtlmiid  ans. 
Welches  sie  nach  den  Urrnnöfen  befördert,  in  letzleren, 
die  nach  dem  Princip  moderner  Bi'^cuit  Offen  ein- 
peri<'litet  Bind,  werden  sie  un>;efiihr  eine  Stunde  lanj; 
eiiiiT  Temneratur  von  2*X)  Iiis  315"  ('.  uustresetzt  und 
dann  in  Waggons  verladen.  Die  auf  diese  Weise  ber- 
gestelltea  Magnetit-  und  llümatitbriketta  eind  bnrt  ge- 

a,  um  jede  gewöhnliche  Uehandlnng  anuuhalten; 
ü  leiden  sie  nicht  bei  veritiUtniramifaig  niedriger 
Temperatur,  welche  den  mit  gewöhnlichem  Kalk  ge- 
bundenen Briketta  ao  verderblich  ist;  nach  in  Amerika 
•Bgeatelltcn  Venacheti  lollen  sie  nneh  im  Hochofen 
gnt  arbeiten. 

üriketf*  mit  th'inlialtiir.  iu  Material  als  Biudemit<>  l. 
Uieswar  die  ur»}jrü«tjlii-li  aut  den  Tliarsiswerki  ti  «-iu- 
geführle  Methode  und  ist  noch  die  üblieh-ite  iti  Fullrn. 
wo  die  Fabrication  der  Briketts  mit  der  Hand  erfol>,n. 
Daü  Itin<lematerial  ist  hier  entweder  gelber  Thun  oifer 
tbonigea  £n;  daaaelbe  wird  soweit  getrocknet,  dafs 
PS  durch  die  Lftcher  eines  Pfannenbndena  oder  das  ] 
Sieb  eines  DesintegralDrs  lilndureligebt.  Man  braucht  ^ 
um  so  wrniirer,  je  feiner  das  Material  gemulilen  ist,  ( 
ilt-r  crCordcrIiilie  Zusatz  betragt  etwa  5";ü  bei  sehr  i 
ft-in  genialileücm,  und  10 bei  jn'öberem  Material. 
Erz  und  Bindemittel  werden  mit  --ii  viel  Wasser,  als  t'iir  : 
«ine  mörtelflhuliebeConsistenz  erforderlich  i8t(beiPurple 
ore  nngefabr  O'/o),  in  einer  Pfanne  odflT  einem  langen 
Mischtrog  mit  rotire&der  Schrnabe  »snmmeB  gemengt. 
Von  hier  wird  die  Misebunff  in  Kirren  oder  Wasen 
mtsgetragen  und  nach  einer  Form-  ond  TrockenbUhne 
gefördert,  um  in  hölzerne  Formen  geRiUt  zn  werden. 
Letztere  haben  einen  keilförmigen  (Querschnitt.  dafs 
sie  leiclit  vnn  dem  festgestampften  Krz.bloi  k  ab;:<'li'jl>en 
werden  können,  i'as  rruckniii  nimmt  «ihnlich 
24  bis  ;iti  Stnnden  in  .\i>»]iriirli  und  werden  die  Blöcke, 
die  al>dunii  die  llürte  von  uiiijcbrannten  Ziegeln  haben, 
nach  den  Kilna  geschafft.  Letztere  sind  meist  nach  Art 
dergewöhnlichen  Newcaatle-Feuerziej^elbrennöfen  ein- 
gerichtet, sie  werden  an  beiden  £naen  gefeuert  nnd 
Maitzen  einen  oentralen,  nach  nnten  ansmllndendenOas- 
absug^kanal.  Auf  den  N'ornianbv-Kisenwerken  wurde 
vor  einigen  .lahren  ein  Hrikctt  luln  mit  Hochofengas 
betrieben  und  i-it  wiln-xlicinlich,  dafs  lifi  den 
Zeigenden  l'ri  iscn  der  iiiiiiiierwerthigen  Brtiniitiiutcriiilicn 
eine  oilcr  <lie  an  ltic-  l'omi  eines  (la-sofctis  ini  der 
Brikcttfabrication  in  allgemeinen  tiebrauch  kommen  wird. 

Enibriketts  ohne  Bindemittel.  Nach  diesem  Ver- 
Ikhren  arbeiten  die  l'nited  Alkali  Co.  und  einige 
andere  chemische  Fabriken,  welche  die  nasse  Kupfcr- 
•slraction  hetieibea.  Die  Briketts  werden  hierbei  mit 
dar  Hand  geformt  nnd  bei  hoher  Temperatur  gebrannt 
Die  Hauiitschwierigkeit  bei  diesi  r  Brikettirungsmethodi- 
•«•heint  darin  zu  liegen,  dafs  die  Briketts  die  Neigung 
haben,  in  den  Kilns  zu  zerspringen,  bevor  die  Tciu- 
peratar  hoch  genug  ist,  um  die  Verbindung  drs  Kisen- 
oagrds  mit  der  in  geringer  Menge  vorhandenen  Kiesel- 
■inra  SB  geatatten.  Alle  mit  flandformerei  verbundenen 
PkweiM  ]Mb«B  d«n  NaehtiMÜ,  dnft  aie,  im  TerhiHidrs 


zu  der  etwas  beschränkten  Leistung,  viel  Uaitm  und 
Arbeitskräfte  beanspruchen.  Vii\  dies  zu  vermeiden, 
ist  von  Thomlinson,  dem  l.eitur  der  Seaton  Carew 
IronCo.,  Ltd.,  die  ttdgende  Anlage  eingerichtet:  Das 
Erz,  entweder  allein  oder  mit  einer  Kleinen  )lenge 
Kalk  snr  Aufnahme  der  liberachüBaieen  Feuchtigkeit 
eemiacht,  wird  in  einem  ßecherwerlc  gehohen  und 
durch  einen  regnlirbaren  Spalt  in  ein  Paar  Mahlpfannen 
mit  -1  lIisItliätiiTcr  .\ iistragnnu'  tiiirgegcben.  .Jede  Pfanne 
ri;lir!  ilas  :,'fnialileii<'  Matnial  di'm  Bcschickungstrichter 
der  l'.nk<'tt[irc<si'  zn,  wi-lrbc  die  Briketts  f'-rmt  und 
auf  einen  Tisch  austragt.  Von  hier  werden  di>'  ilriki  lts 
anf  Oesteilwagen  verladen,  die  vi.n  '-M^  (  mtncr  bis 
zn  2 1  aufnehmen,  nnd  in  einen  Wulffschen  Dampf- 
trockner gefahren,  wo  sie  '21  bis  48  Standen  vetbleiben ; 
hieranf  «langen  nie  nun  Brennen,  waa  in  grofseu 
Osroond  Kilns  vorgenommen  wird.  Die  neue  Anlage 
zu  ColtncsR  ist  in  ihrer  allgemeinen  Anordnung  der 
zu  .Seaton  ("arew  tüinlicli,  indessen  sind  die  Pressen 
viel  starkt-r.  sie  ül-rn  auf  die  licidm  Seiten  des  Briketts 
einen  Drui  k  von  2i)0 1  aus  und  prodninren  üIht  10  t 
i.  i!.  St  Hilde.  Der  einfache  und  billige  Trocken<d'en 
von  Tunnelform  wird  durch  die  Abgase  des  Kiln  er- 
hitzt, welche  mittels  eines  Venlilators  hindurch- 
gedrückt  werden.  Die  Kilns  werden  durch  Hochofen- 
gase geheizt,  ao  dafa  die  ganze  Anlage  keine  Extra- 
kosten fSr  Brennmaterial  nnd  Kraft  vcranndil  ^ 

Bei  einer  Vergleirhnng  der  verschiedenen  Briketti- 
mngsverfahren  ist  rolgendcs  zu  beachten :  Bei  An- 
wendung von  Kalk  als  Bindematerial  bleibt  die  ganze 
^IcMgc  lic^  iirs[.riinglich  vm  handeni  n  gelmndcncn 
Wassers,  Schwetels  und  drc  Kohlensäure  im  Krz  zu- 
rück, webdics  nur  einen  Tticil  seiner  Feuchtigkeit 
verliert.  Kiti  Zusatz  von  h\ draulischem  Kalk  bringt 
etwas  Kieselsäure  und  gewöhnlich  au<h  Plnisphor  in 
die  MiacboM  ond  ergiebt  ein  Brikett,  welcnea  an- 
niihemd  die  Inisammensetaung  des  ursprünglichen  Erxes 
und  theilwcisc  einen  höheren  Gehalt  an  schädlichen 
Bestandtheilcn  uutwcist.  Anf  eine  Lufttrooknunir  der 
Briketts  kann  man  bi'i  d*  n  hiesigen  klinmtisrlien 
Verhaltnissiii  nicht  rrclincn,  die  sunstj^rin  Trocken- 
methoden  haben  siinimtliih  dm  Naclitli- ü,  dafs  nur 
ein  kleinw  Theil  der  cutwickelten  Wärme  aosgenuty.t 
wird.  Beim  Brennen  der  Briketts  in  Kilns  können 
andererseita  die  Oesammtmenge  des  Wassers  uml  der 
Kcddeaitan  nnd  80  bis  96*/«  des  vorhandunen 
Sehwafeli  ausgetrieben  werden,  so  dafs  durob  die 
Brikettimng  zugleich  eine  Anreicherung  des  Erzes 
«  rrcii  ht  w  ird.  Besonders  ökonomisch  wird  sich,  wie 
oben  «rwiihut,  das  Brennen  der  Brikett.s  mittels  Hmdi- 
ofcngas  gestalten. 

Das  Brennen  der  Briketts  ist  indessen  auch  mit 
Srhwierigkeitili  verknüpft;  am  einfachsten  gestaltet 
es  sich,  wenn  die  Bindung  der  Briketts  durch  ver- 
hältnirsmiifsig  grofse  Hangen  von  Thonerde  erfolgt, 
in  den  F&llen  dagMen,  wo  die  Bindung  anf  Bildan|; 
eines  Kalk-  oder  Eisenoxydnlsilicnts  beruht,  ist  mit 
grofser  Vorsicht  zu  \crfahrcn,  da  die  für  die  Er- 
zeugung eines  harten  Briketts  erforderliche  Temperatur 
nnr  etwa  90  bis  160*  unter  dem  Schmelsponkt  lii^ 


IX.  Internationaler  Schiffahrtscongrefs. 

Der  nennte  internationale  Sobiffahrtsoongrefs  wird  in 
diesem  Jahr  vom  89.  Jmri  bis5.  Jnli  in  Dftsseldorf  ab- 
gehalten werden.  Das  Programm  umfafst  folgende  Punkte; 

Sonntair,  den  2!i.  .luni  lit02:  Abends  8  IThr: 

Kni|il'aiig  der  ( 'unu'rcl'siiiitu'lii'ilcr  seitens  fier  fon^Tcfs- 
Icitung  im  Kaiscisaal  nnd  darlcn  der  stiidt.  rtnilialic. 

.Montag,  den  iiO.  .luni:  Vormittags  10  I  hr: 
1.  Plenarsitzung  im  Kaisersaal  <ler  Tonhalle;  Nach- 
mittags: Besichtigung  der  Düsseldorfer  Ilafcnanlagcn 
und  der  Gewerbe-  and  Industrie- Ausstelltmg;  Abends 
8  Uhr:  Begrüfsang  der  Congrebmit^eder  dsrch  den 
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Ccntralverein  Ar  Hebnnic  der  dentürben  Flofs-  nnd 

KunalsrhifTahrt  im   Hnuptn-ittaurant  >1ir  A umstell iin;;. 
Dienstag,    don    1.   Juli:    Nnitiiittii^s  i)  llir: 

1.  SitJsmiiT  'irr  A lilin'ilnn<:en  iii  ilnn  MililriinTtfn 
Kais<'r-  und  Kitteisaal  der  ri>iilialli"  und  zwar  Ab- 
theilun;;  I  im  Kaiser  ,  Abtheilong  II  im  Rittersaal; 
Nachuiittap-i :  Wnhlvvi  isc  Ausflüge,  a)  nach  Rubrort 
(fib«r  DuisUur;.':.  1>/  tun  h  Duisburg  (Uber  Kahrort), 
e)  nach  Elberfeld  (über  Barme&X  d)  aaeh  Btnuea 
(Uber  Elberfeld). - 

Miftwocli,  den  2.  Jnli:  Vormiitat.'s  f»  l'hr: 

2.  Sit/uns  der  Ahthpilnng<en  wie  am  1.  Juli;  Nath 
iiiitta<;s  4  l'hr:  ;i.  Sitzuii!;  der  Ahtlicilunj^^i-ii. 

I)  o  n  n  e  r  s  t  a  ir.  den  3.  Juli:  Austlnsr  mich  dtia 
Siebeni^eliiix'c  und  ('<iin. 

Freitag,  cirn  4.  Juli:  Vormitta'rs  10  Uhr: 
it  PIettarsitzun<(  im  Kaisersaal;  Schlafs  der  Verhand- 
lanoeii;  Naclimittaii;8  ä  l  hr:  Fest  der  Stadt  Düssel- 
doif  in  den  Silen  und  im  Qart«n  der  Tonhalle. 

Sonnftbend,  dea  6.  JnK:  Wahlweise  AasflOige, 
a)  nach  dem  Dortinond-Ems-Ranal  bei  Herne,  Hen- 
riclierttturtj  f  lli  licw*  i  K  i  und  Ilnrtniund.  bi  naidi  den 
Krujtfi^.«  iu  n   \\  erki  ii  zu  Kssen,  c)  nacli  Ueinscheid, 

der  i^einsrheider  Thalspcm  «iid  der  Kaiser  Wilbeln- 
brücke  bei  MüDgsten. 


IroQ  and  Steel  Institute. 

Die  die^JMllli^•   t>iihjalir&ver!>ammluog  findet  am 
7.  and  8,  Mm  in  i.ondon  statt.  Aof  der  T^sordaoBg 
stehen  folgende  Vtirfriiee: 
1.  Bericht  über  die  Nxmenrlatar  der  Metallograjtliie. 
VoB  eiaeru  diesem  Zweck«  emanaten  CMomission. 


I    2.  Heber  eine  neue  Vacnum-Form  fttr  HochSfen.  Von 

Horaee  All  in.  Lundun. 

3.  ('t  lier  diu  ilicruatructur  vun  gcdiurteleia  ätahl. 

{        \-<n  Professor  J.O.Araoldaad  A.Me.  WilliaB, 

Sheftield. 

4.  Ueber  die  Coniprimirun^'  von  Hrenn^toffen  vor 
dem  Verkekea.    Von  J.  H.  Darby,  Biymbo. 

6.  Der  (icbraoeh  von  Holz^.^'a.H  in  der  Stahllabricatioa. 
I        Voa  James  Doaglas,  New  York. 

I    0.  Ein   oombiairter  HochofeB'  aad  Uarttaproeelb. 

'         Von  I*.  KyermauD,  lienratli  bei  DBsieldorf. 

7.  Die  |ihysikaliHchen  und  nhrtnischea  Einaaehattea 
'\i-s   Köhlenstiit!»  in    It  m    üerd  des  Hochofeaa. 

Von  W.  J.  K<ister,  Dai  l.iiilun. 

8.  Der  >i'h\vt'tVl:,'i'h!Llt  der  Stlilnckrii  und  amierer 
Hüttenjiroducte.  Von  il.  von  J  üptn  r  r.  Dimawit«, 
Oesterreich. 

[    9.  Die  Entfernung  des  SUictnais  im  Martinprocei's. 

Von  A.  Mc  Williaai,  Sheffield  aad  W.  H.  Hat- 
!       field,  Sheffield. 

I  10.  Berieht  fiber  im  vergangenen  Jahre  angestellte 

l'ntersncliunt;en.  Von  .1.  A.  Matliews  l'h.  D. 
New  V<irk  I  Andrew  Curne^ie  Ilesearch  8chular>. 

11.  reiier  di<'  KiM  Meive  HrjMlieas.  VoB  U.  KilbarB 
Si-ott.  Uiu  de  Janeiru. 

12.  Die  (iewiaaaa;^  voa  Nebeaprodaetea  beim  Vcr> 

koken. 

IS.  Die  Brinellsrheu  l'ntersnehaagea  Biwr  dm  Eia- 
flnCi  der  chemisehea  ZasaaiamuMlsaBg  aaf  di« 
Diehtigkeh  voa  SuhlblOcfcea.  Voa  Axel  Wahl- 

j         herp.  Stockholm. 

I  Die  Herlistversammlnng  wird  in  i)üs«eldurf 
I  am  2.  Septi  mher  nad  dea  daraaf  folgeaden  T^a  ab- 
i  gehalten  werdea. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungeu. 


Die  KUenerzförderunfr  in  Krankroicli  und  Algeriea 
im  Jahre  IIWO. 

Nach  einem  unter  dein  'J").  Miirz  1(K>2  heraus- 

Segehcnen  Hiillelin  des  „Comitr  des  Forges"  betrug 
ie  i'rodaction  der  Eiscasteinipiibca  ia  Fraakrcich  in 
Jahre  IfWO  4677000  t  sebmelswflrdiges  En,  woniater 

Bich  1041100  t  gerösfetes  und  itMNKi  t  8or«irtes  fJnt 
befanden.  Die  Tasrehaue  lieferten  in  derselben  Zeit 
771  (>N)  t,  nsit  Kinschluls  von  KitJOiN)  t  i^^>  w.i>cheuen 
und  Jtortirten  Krz  s.  Die  (tesanimtfiinltrutii;  belief 
Bich  deninar'ii  uit  i  Umkni  t,  sie  iiberlrifll  iliejenitre 
des  Jahres  IHH'.I  um  4';2(  KX)  t  oder  »,H "  „.  Der  er- 
sielte  Dnrehschnittsiir.  is  war  H,78  Fn  s.  f^ewn  3,65  Frc«. 
im  Vonahr.  Im  Betrieb  staaden  85  (irnben,  daraater 
8,  welche  noch  nicht  fördern,  soadera  sieh  im  Staade 
der  Aafbehliefsaag  befiaden.  Aufserdem  »ind  noeh  60 
Tag«dM»e  In  Gang.  Naeb  der  mineralischen  BesdialTen- 
beit  der  Er^e  vertbeilt  sich  die  Production  wie  folgt: 


Natar  der  Erze 


Oolithisches  Bmnneisenen! 
Branner  Häinntli  .  .  . 
Anderer  I.imonit  u.  .Magru  t- 

fi'-i  iis*ein  

Hother  Häniatit  und  Ki-icn 

glänz  

Cartwnate,  banptsaehlich 

Bpctheiseaatetn  .  .  . 


I'ro- 

iseo 

1 

Mittlerer  : 

f.  ll.  TODB« 

in:  ' 

4736(K)0 
268000 

1 

»,35  , 
7,61 

171000 

r,.80 

h,m  \ 

4.71 

8U,9 
4,9 

9,1 


Zasammea  .  .  .  |6448000i  S,78  |  lOO^OO 


f)ie  Olli itlus.  hcti  F.rze.  welche  demnach  den  «irofisten 
'l'licil  .Ut  Ii  ;ii]zo-<isclicn  Kr/.forderan>:  ausm  i  !  ■  n.  werden 
liaupts.uiiln  h  im  Di  purteiueut  Meurtlic  et Mnsclle  ge- 
wonnen, woselbst  49  (iruben  und  18  Tagebaue  in 
Tbätigkeit  stehen.  Die  <,'ennnnten  Betrieb«  gehören 
SWei  verNchiedeneii  Kecken  an,  nämlich: 

1.  dem  Baaaia  voa  Nancy  mit  46  Coaceasioaea, 
von  denen  24  abgebant  werdea, 

'2.  dem  Bassin  von  I.onirwy.  Dieses  Gebiet^  aar- 
l'iillt  in  einen  nunllichen  <  i.on;;w\ )  und  einen  sAdlidhea 
Tliiil  illriiyi.  Das  nördliche  an  der  Drne  lie<;ende 
jici  keil  i  nlhiil»  .4!»  (irubentelder ,  von  denen  |edoch 
erst  fiinf  in  .\n>rrirt'  Lrenoiniiu  ii  sind.  Das  (icliict  von 
Loni.'wv.  welches  sidi  derimuxe  entlaus;  bis  \  illcrupt 
erstreckt,  umschlierst  27  (inibcn,  darunter  19  im  Betrieh 
befindliche.  Die  w  ichtigsten  Bergwerke  in  dem  Nancv- 
beckea  slad  Gbavignv  (270UÜ0 1),  Val  Je  Fer  (-205 Ooo  1 1, 
l^dres  (221 OOÜ  t),  lÜarbaebe  (127  ÜUO  t)  und  Chavenois 
(112000  f,;  im  Becken  von  Ijongwy  sind  die  Tage-  nnd 
Tiefbane  von  Hussigny  (iy'>7(XX)tt,  Sauines  und  .Moulaine 
sowie  die  <iriiiien  von  Tiereelet,  (ioiibranire  und  Miche- 
villc  lii  -i.ii(lcis  er«  iiiiiiciiswerth.  In  dem  1  •e|i.utciiK'nt 
Haute- .Manie,  wo  iiiiin  i:lcicbfnlls  o  iiitliiselies  Kisenerz 
fordert,  liegen  die  Tiircluiue  von  V;l^sv,  weldie  eine 
Forderung  von  llbOlNM  In  lertcn.  Kndlich  sind  noch 
im  DcpartemeatSniine  et  L'jire  die  (iruben  von  Mazenay 
and  Change  se  erw&bnen.  Brauner  Uimatit  wird  in 
den  Departemnits  Pyn-a^-Orieotales  (176000  t), 
Ari^,  Tarn.  Aveyron  nnd  Loire-Inferieure  gewonnen, 
andere  Hydroxyde  liefern  die  Departements  (iard, 
Cliei  (itnl  Lot  et-(iaroiine.  i;<itli<T  Hiiniatif  wird  in 
('alvu<los  (lüMHM)  t)  und  Ardeche  abgebaut.  Dm 
Departement  Tyreneet-Orieatales  UeCnt  ^«  der  fraa- 
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tötiMhcn  Spatheisenjirodui^tiiin.  <i»r  Htst  kommt  aus 
Ispre  und  Av.  yron. 

l>it'  AdzhIiI  der  im  EiseniTzIxTL'liiiu  beschiiftifjten 
Aili'  i'rr  In  tr  ii.'^t  IOKki,  Von  denen  i»5< H>  in  den  (iru^en 
and  ;i»UM)  über  Tage  besi'häfti^'t  sind;  erster«  erliulton 
4,84  Frc«.,  letztere  :l,t)2  Frr».  für  dir  Schicht.  Die  Snmme 
der  gezahlten  Löhne  belättft  ucU  auf  11558000  Frcs. 

Togf-  und  Ti«fbtiii  in  Alfrcrlen.  Die  beiden 
wichtigsten  Lager  vnn  MaaaatHMBateim  nnd  rothero 
manganliHlti^m  Uaiuatit,  ata  eine  im  Departement 
Constantiiu-,  in^  inilrti  m  Onm  i,'rloi;^rn,  wcriien  von 
der  (ieselihrSuift  Mokla-cl-Hudid  alii^elmut  und  lieferten 
504(HlO  t.  Dil'  (ifsftintitt]ir"dufti"n  AltTPriens  luit  im 
Jahre  («»-iiKMi  t   lietra^t-n.     lUe   Eiiifulii  von 

Eiseni  r/  nii' Ii  Frankreich  stellte  sich  auf  211!MH>0  t 
(davon  15«»iO<K>  t  von  deutscher  Herkunft^  die  Aus- 
fuhr auf  372  (XNI  t.  Der  LrxverbmMb  der  fninzösisehen 
Hochöfen  war  7195000  t,  davon  wurden  5070000 1 
«d«r  70,67«  diurdi  die  daheintiMhe  Prodnetion,  der 
Beit  dnreh  den  Inspert  fadeekt 


Deber  «in  aofarlsches  inanganhaltises  Magnet* 
•iBen8t«inIager 

behch  tot  G  •>  1 1  i  n  g  in  der  nBerg-  nnd  flüttenminnisohen 
Zeitung'^  vom  5.  Juli  1901. 

Das  Lacer  befindet  sich  etwas  abseits  von  den 
groben  VerRehrsstrafRen  xa  Mse^kamezd  im  Comitat 

Szolnok-Doboka  lici  (i;ilc;ii  und  wurde  auf  ?'i?ii'ns<ein 
ahgehaut.  I'ie  Krze  wurditi  un  Ort  und  Sti  lle  ver- 
hüttet, doi'h  ist  der  Hetru'li  seit  tri  riuinuT  Zi  it  ein- 
gestellt worden.  Die  ninthmaf»li'hi  Kr/_meui.'e  ist 
ichütüungsweisp  durch  Aneinanderrciliuiiir  der  einzelnen 
Tsgebane.  der  durch  Schürfe  festgestellten  .Vusliisso 
nna  der  zahlreichen,  im  Streichen  der  Lau'crstiitte  gii- 
triebamen  Stollen  >a  8  356 100  t  ermitieit.  Die  Et» 
beateben  erfUinraasgvaiUs  je  nr  Hälfte  ans  Eisen- 
nnd  Manganerz.  Bei  dieser  Ermitttnug  sind  indessen 
die  in  100  ni  Teufe  noch  niedersetzenden  Krze  ebeiiso- 
»eiUL'  heriirksirhttL,'t.  :ils  letie  Krzrr.ittcl,  welche  heider- 
geitit;  auf  r>tK)  iii  bezw.  Hl  ni  im  Streit  hen  der  Liiirer- 
«tätte  durch  Schürfe  >rmittrlt  worden  -ind.  '-ie  rnt 
sieben  sieh  einstweilen  wec-  li  mi  finigeniler  Auf^i  hlii->e 
einer  zifTeminüfRigen  Ben  i  Li  i^nj  His  jetzt  sind  nur 
einige  Farthien  des  Auegelu-nden  abgebaut  und  «in  1 
dabei  die  Manganene  atebcn  gelassen.  Da  die  (Gruben 
keine  EtaenbanaTerbiBdancen  beaitaen,  ao  stellt  aiob 
die  Fraebt  bis  m  den  nlehsten  Bedarfteentren  f3r 

^lancanerz  «;ehr  tlieuer  und  der  Heriehterstatter  be- 
zweifelt, iliii's  es  i.'elin<.'en  würde,  e\|»>rtf(\lii;r<'s  Frz 
in  irriifsereii  Meii^'en  zu  er/.irleii.  Anders  '.Mirdcii  sich, 
nach  seiner  Meinung,  die  Verbalfnisse  i^estiiiten.  wenn 
eine  Ferronianganerzeugung  an  Ort  und  Stelle  ins 
Werk  gesetzt  werden  könnte.  Hierzu  steht  eine  billige 
Holzkohle  zur  Verfügung.  Die  Regierungswal ilungen 
bieten  die  Mdglichkeitt  die  contracUicbe  Lieferang 
Ten  jibiiieb  4fiO0Ot  Holskohle  ftr  einen  Zettran« 
von  25  his  BO  Jahren  zum  Preise  von  1,04  o.  W. 
für  die  Tonne  ab7.uschHer8en.  Diese  KoWcnniense 
kiitin  durch  Abscliliissr  mit  der  Privatkohlenindustrie 
bedeutend  gestei^'ert  werden.  Der  (iestehuucscreis 
eines  metrischen  l'enttiers  FerromnuLTiin  wird  auf 
8.:yj  bis  fl.  geschiitzf,  indessen  w  urden  sii  Ii  vor- 
aussichtlich die  <testehun<rskost<  n  mi  i  Irofsbetriebe 
darcb  die  Heranjtiehung  bergkundiger  fremder  Ariwiter 
Über  atdlen.   ,  

Wolframentlager  in  Nevada. 

Bei  Osoeoln  in  Nevada  beÜndet  lidi  ein  Wolfrani- 

erzlager,  welches  aas  Anf  in  Granit  aufsetzenden  Gängen 
besteht.  Von  diesen  ist  einer  durch  einen  2<*8  Fufs 
langen  Stollen  anfiresi  lilnssen  und  \m  ist  l  inr  dnrch- 
■chnittlicbc  Mächtigkeit  von  2U  Zoll  auf.  i>aä  Uuupt- 
nia«ral  ist  Btbnerit  (tfaeoretisithKn  WO«niita8,4HnO 


und  7ß,t)  Wo*),  wel' hl  r  .sowohl  in  ■ieutliclieu  Krvstallen 
als  auch  derb  sind  in  iiimn  Körnern  mit  t^uarz  als 
(tangart  vorkommt.  An  liegleitern  sind  S<.'heelit 
(('a\Vo*l  sowie  IVrit  und  FluTgspath  zu  erwäbneUf 
die  indessen  nur  vereinzelt  und  in  geringen  Mengen 
gefunden  worden  sind.  Das  bis  jetzt  zur  Verschiffung 
gelang  £rz  wnrde  dorch  Uandscheidong  oder  in 
primitiven  Scta-  nnd  Wan;happ«raten  anfbereitet,  das- 
selbe enthielt  nach  der  Aufhcreitung  im  Durchschnitt 
H8  */•  Wolframsfiure.  Die  n.'iibstgeleL'ene  Fisenbalin- 
station  ist  Friseo,  l'tah.  auf  der  Orrj^  ai  Sfiortlinie  in 
einer  Entfernung  von  H.ö  engl.  Molt  n  vi<n  der  Grabe. 

(Nach  >:iiKin«<'rln)!  «d<1  Mhiint;  jMMBal" 

Tom  I.  Marx 


AkMMi4«raR9  TM  PkMpknr  tai  Elsen. 

l'nter  dein  Titel :  S<  i.'regation  of  rhos|dioriis  in 
a  Piece  of  rold  rolled  Sliutriui»-'  bringt  der  .Metallo- 
t:r.i]diist'-  im  Aprilh"ft  des  dnliies  litOi  einen  .\rtikel 
von  Henry  Fay.  Der  inlialt  desstdbeii  i^t  etwa 
folgen<ler : 

Kine  Welle  von  (1  cm  Durebmosser  brach  nacli 
einwochentlichem  (iebrauclie  und  der  Uruch  verlief 
von  der  BrucbsteUe  aas  spiralig  längs  derselben.  Da 
daa  3Caterial  genan  so  bebandelt  worden  war,  wie  die  son- 
stigen Wellen,  die  die  schärfsten  Prüfungen  uusgehulten 
hatten,  wurde  nach  dem  (irundi'  dieser  Frsclieinung 
gesucht.  Die  Prüfung  wurde  demzufolge  nii^To-'  iqnscli 
und  clieniisidi  vorgenommen.  l)er  ganze  <iuerselinitt 
der  Welle  uiirde  sresi  hlitl'cn  und  die  Intcrsuehung 
durcli  -VetzpoUren  mit  Süfshulzextract  vorgenommen, 
wobei  sich  sehen  dem  unbewaffneten  Ango  eine  deut- 
liche Sondernng  in  drei  Zonen  zeigte,  wie  in  Ab- 
bildung 1  (S.  462),  welche  den  ganzen  W  ellenqucr8chnitt 
darsteiltt  ersichtUch  ist  Di«  Mitte  and  der  isübere  Ring 
hatten  daa  Anssehen  gewShnliehen  itspoUrten  Eisens, 
der  diizwisehen  liegenae  IJing  war  jeJucli  heller  and 
glänzender.  Der  Bruch  ging  von  der  Aufsenseite  der 
Welle  hinein  nnd  endete  in  diesen  anders  gearteten 
Theile. 

Die  Analv  sen  von  Splaen  der  drei  versohiedenen 

Zonen  erLMben  : 

MUi«         v-'-i-c  Aa&M 

Kolil.'uvtort'  0.02«      n.iiTi*  0,06 

Muni:nn  0,'_M  0,30 

Phosphor   0,084      0,214  0,094 

Dabei  ist  der  höhere  Kohlenstoff-  und  Phospbor- 

L'i  li^i't  der  llinszone,  oeuenülit  r  den  beiden  underen 
/.Olli  K  uuä falletid.  Die  in  di  r  Riiii.'/onc  besonders 
lüiufii;  auftretenden  sidiiererirriiuen.  run  iln  heii  nnd 
ovalen  Kinsi  hlüsse  sind  nach  F;iys  .Vnsu  lit  KisensuHid, 
doch  kiinnte  die  Schwefelbestiuitnung  nicht  gemacht 
werden,  da  es  an  Analysenmaterial  fehlte.  l)ie  anderen 
beiden  Zonen  zeigen  diese  Snlfidahsonderungmi  nicht. 
-  Aus  den  mitgetheilteo  Eigebnissen  schliefst  Fajr, 
gestatst  anf  die  Arlieit  Staads:  „Ueber  die  Weobsel- 
beziehnngen  von  Kisen.  Phosphor  nnd  Kohlenstoff  in 
Gufseisen  und  Stalil".  auf  das  Auftreten  der  eatektischen 
Phosidiidaussidieidung  in  dem  io  'i'i  n  Kinr. 

Das  zweite  der  dieser  .Arioit  iiei:relNi:teii  Liilit- 
bilder    I  .Vbb.  2)    zeiirt    das    Kleiniretuoe    des  W'elleii- 

niali  rials  an  der  Stelle,  wo  der  Uruch  be^^innt.  Das 
(ieru<.n>  deutet  nai  Ii  Fays  Ansicht  darauf  hin,  dafs  liier 
eutektische  Mischung  von  Fisen  und  Eifcnph'  sjdiid  vor- 
handen ist,  da  Stahl  mit  so  niedrigem  Kohlenstotlgehalte 
gnt  anagabildeten  Porlit  nidit  aufweise.*  Die  MSg- 
uchkeit  dalV  dies«  Rrsrbeintiog  auf  der  Sehlifffläche 

einer  besonderen  Wirkuiio  il'  s  Siifsbolzr\lr.ii  %  s  liein 
.-Vet/iioliren  zn<;eseliriel..  n  werden  himne.  \vril's1  Fay 
da<iurch  zunii  l<,  dals  alle  l'ndien.  die  dii  s,'  Fi si  l.i  iiimii: 
zeigten,  hohen  Phosphorgehalt  hätten,  ob  aiicr  diese 
Erscheinung  immer  auf  holten  Phosphorgehalt  hindeute, 

*  Wae  aller  dnrchaus  nieht  zutrifft.     Der  Ref> 
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22.  Jnhrir.  Nr.  8. 


mürsten  erst  wiederholte  Beohachtangen  an  einer 
gröfseren  Zuhl  von  Proben  erweisen. 

Des  weiteren  bemerkt  Fay,  dafg  Form  und  Anordnung 
der  Absonderung  auffällig  sei,  der  Kern  hat  annähernd 


AbbllduDic  I. 


quadratische  Begrenzung,  was  auf  einen  gleiclicn  Quer- 
schnitt dos  ursprünglichen  Blockes  schliefsen  lasse. 
Der  Block  soll  bei  der  Behandlung  im  Verlaufe  der 
Bearbeitung  angleichmäfsig  erhitzt  worden  sein  und  | 


AbblldiiDK  S. 


zwar  so,  dafs  er  zu  ras-b  erhitzt  wurde;  dabei  ist  nar 
die  üufsere  Zone  auf  hohe  TeMiperatiir  gubracht  worden, 
die  innere  ist  kalt  gehlirhen.  In  diesem  Zustande  i«t 
das  Material  unter  die  Walzen  gekommen  und  darin  i 
stark  heansjirucht  worden.  Die  Verunreinigungen  sind  i 
nun  nach  Fay«  Erklkrung  nach  Innen  gt^iriickt  worden, 
haben  aber  nii  ht  bis  in  den  Kern  dringen  können,  da 


dieser  kälter  war.  Dieselben  haben  sich  dementsprechend 
in  einer  Ringzonc  ura  den  Kern  abgelagert.  Andere 
Weilen,  die  sonst  gleiche  Behandlung  erfahren  haben, 
zeigten  diese  Erscheinung  nicht;  diea  wird  als  Stütze 
obiger  Behauptung  aufgeführt.  Die  abgesonderte  Me- 
tallzone zeigte  gröfaere  Härte,  als  zu  erwarten  stand. 
Da  das  Mat4-rial  nicht  langsam  genug  abgekühlt  worden 
sein  soll,  zerfiel  es  in  drt^i  unvollkommen  verschweifst« 
Theile,  es  sei  infolgedessen  ein  Bruch  wohl  zu  erwarten 
gewesen. 


Abbildung  3. 


Zu  dieser  Erklärung  ist  Folgendes  zu  bemerken: 
Das  Aetzpoliren  grofser  Flächen  erzielt  oft  nicht  so 
gleichinärsige  Aetzungen,  wie  die  sonst  üblichen  kleineren 
Schlilfe.    Es  ist  dabei  möglich,  dafs  der  Schliff  an 


AbblldoBK  *. 


einzelnen  Stfllcn  noch  nicht  angegriffen  ist,  während 
ringsherum  du«  Relief  bereits  erzielt  ist.  Als  Beispiele 
dienen  vorstehende  Bilder,  die  beide  der  kgl.  mech.- 
technischen  Versuchsanstalt  entstammen.  Das  erste  (Ab- 
bildung .3)  zeigt  einen  SchlilT.  mit  Sttfsholzextract  ätz- 
polirt,  Ton  einem  Vierkant  aus  geschweifstem  Eisen.  Die 
im  Bilde  auftretenden,  scharf  al)gegrenzten,  nahezu  ring- 
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foMmg  iinpeonlnet«n  donklen  Stellen  sind  lediglich  hull- 
Ian2ende,  dnrch  das  Aetzpoliren  nach  nicht  iina:epiffene 
Icstti  der  ursprünglii  hen  S(  hlifffliiche.  Daf»  diese 
Flat  hen  hier  dunkel  ürscheinen,  hi»ngt  nur  von  der 
Beleachtan^  dM  itspolirten  SdiliffiM  wälmad  4«r 
photographitchen  Anrafthiae  tb,  ia  aatevr  La« 
wftrden  sie  hell  eneheinen.  Du  zweite  Bild 
Vildong  4)  zeigt  das  Anisehen  des  SchlifTes,  nachdem 
das  Aetzpoliren  genügend  lange  fortgesetzt  wanle,  so- 
daTs  das  Relief  an  allen  Stellen  deutlich  war.  Die 
Flecken   sind  versrliwunden. 

Die  verschiedene  Färbung  der  verv  iiiriienen  Theile 
der  Faysehen  Schliflffläche  kann  ahrr  auch  von  ver- 
schieden starker  Einwirkung  de«  AetsinitteU  herrühren, 
ohne  dafs  gerade  das  Material  vmehieden  zu  sein 
brandik.  Data  aoloba  Erscheiaatigeii  anoh  b«im  Aataw 
TorkMnoMii  kSBaan,  wigte  E.  H  e  r  n  iMreita  in  ^mmial 
of  tbe  Fnalclin  Institote^  Jani*1899,  in  dem  Artikel: 
A  Stady  of  the  Microstructnre  of  Hronzes.  Die  daselbst 
beigegebenen  Figuren  17  und  IH  zeigen  dasselbe  Ma- 
terial auf  verschiedene  Weisen  geatzt.    Das  erste  der 
bfiiitti  JUMer  zeigt  eine  lieutliche  Trennung  in  Kand- 
and  Kernzone.    Diese  Aetaung  war  durch  '24stündigB 
Aetzong  mit  2procentiger  Salpetersänre  erzielt.  Kine 
Aetxang  mit  Knpferammonchlorid  1 : 12  nur  5  Minuten 
lang;  zei^  jedoch  die  vollkommane  Oleichmäfsigkeit 
Ae«M«tari«la,  wie  ans  dem  zweiten  Bild«  «nichtlich  ist 
Ava  den  tob  Fay  angegebenen  Analysen  geht 
hervor,  dafs  die  einz<'!nen  Zunen  verschieden  zusammen- 
gesetzt sind.    Dennoch  ist  die  Moirlichlteit  nicht  aus- 
geschlossen, daf»  in  i'.ifseni  Falle  2  scrgcliieilene  Er- 
scheinungen einander  lireuzen  und  so  das  eigenartige 
Ausgehen  hervorrufen,  um!  zwar,  eine  besondere  Ge- 
fügelieschaffenheit  der  Kingzone,  sowie  die  oben  er- 
wiihnten  ZufiiUigkeiten   beim  .\etzpoliren.  Bezüglich 
dar  Abbiidnng  2  von  Fan  Axboit  ist  hervonnhaben, 
dab  darOB  Enllnmg  niebt  in  Einklang  aleht  mit  den 
Annben  von  Strad  Ober  Eisen  und  Phosphor  —  Iren 
and  Steel  Inst.  September  1900  -  ,  welche  auch  durch 
die  in  der  kgl.  mecfi.  tei  Im.  \'''rsnchsanstalt  ausgeführten 
Untersuchungen  über  Le;^irungen  von  Prisen  und  l'hos- 

5 hör  durchaus  bestätigt  werden.  Demnai  h  er;;iebt  sich, 
afs  koblenstoffarmes  Eisen  mit  einem  Öehalte  bis  etwa 
1,7  */•  Phosphor  kein  weaentlich  anderes  OefUge  zeigt, 
als  phosphorfreies  Eisen,  insbesondara,  dais  «ntektiswa 
IQsebong  bei  Phosphorgebsltam  uter  1,7  */t  uolit  aas- 


fBichiadeB  wiid. 

ITadi  Obifvm  dlirften  die  SebHiae  Fays  bereebti|tein 

Zwi  ifeln  begegiTien.  Der  Gegenstand  bedarf  jedenfalls 
einsehender  L  ntersuchung  und  ist  nicht  als  abgethan 
sa  MnahtaB. 

  B.  Sehott. 

Glebelers  «^pecialstahl*'. 

In  einem  Anfoati  älier  „Arten  dea  Stahls  and  ihre 
▼anraadang"*  beschäftigt  sich  J.  Caatner  a.  a. 
mit  dem  von  Oiebelcr**  erfnndenen  „Specialstahl", 
namentlich  in  Benehnng  auf  seine  Terwendbarkeit  zor 
(lesrbiit/-  und  PanzerplattentUnricatiMi,  aad  kommt 
dabei  zu  folgendem  ürtheil : 

Der  Erfinder  hat  seinen  Stahl  in  'ier  l'liysikaliscli- 
teehniscben  lieiohsanstalt  zu  Charlottenburg  prüfen 
laaaan  nnd  es  ist  hierbei  als  höchstes  Ergebniis  eine 
Zarreibfeatigkeit  von  163  kg  qmm,  jedoch  ohne  jede 
Do ba an g  des  Stahls,  festgestellt  worden.  .Auf  dieses 
YarhaltaB  sHtit  Qiabaler  aeuM  Bahaa|i«aa§|||  daCs  dieser 
Stähl  an  HIrte  die  basten  Stabltorten  am  daa  Doppelte 
ibntaafle  and  dafs  Geschütze  ans  diesem  Stahl  um 
140*/»  fester  und  Panzerplatten  um  50  7«  leichter  sein 
kfinnten  nnd  doch  noch  »idürstandsfiihiger  sein 
ala  die  besten,  <lie  bislanir  hergestellt  wurden. 


•  «Prometheus-  1002,  Nr.  647. 

üitaia  «od  r 
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Ein  Grundirrthum  allgemeiner  Heaeuiüiig  ist  es 
zunächst,  die  Härte  für  sich  allein  hIs  einen  Mafsstab 
für  die  Güte  des  Stahl«  anzusehen.  Das  kann  sie 
niemals  sein,  am  allerwenigsten  für  (ieschütc-  aad 
Fansaratabl.  Vom  Qeaohatsatahl  mnls  viel  waa%ir 
Hirta  ab  Debabaikatt  (oder  aUtirikeit)  gaCnrtet 
werden,  damit  das  Oeaehlltodhr  dea  Bnchttttenmgen 
der  Pnlverexplosionen  beim  Schiefsen  Widerstand  la 
leisten  vermag,  ohne  zu  zerspringen.  Da  (iiebelers 
St*hl  ohne  ie<le  Oelinbarkeit,  spr(iile  wie  (Ua.s  ist,  90 
würde  ein  m;«  demselben  angefertigtes  ticschützrohr 
beim  ersten  .Schufs  aui-b  wie  (ilas  zerspringen.  Glas- 
härte  ist  für  Geschütze  aber  auch  durchaus  nicht  er- 
forderlich —  abgesehen  von  der  fraglichen  Aasführ- 
barkeit  etaca  aolclien  Geschützrohres.  Es  sei  in  dieser 
Beaiehnng  an  di«  wenig  harte,  aber  sehr  aihs  Ga> 
sohfitsbroBse  erinnert 

Ebenso  wenig  als  zu  (leschützen  würde  Giebelers 
glasspröder  Stahl  zu  Panzerplatten  sich  eignen.  Die 
nach  dem  bekannten  Ilarvey-Verfahrcn  her^e-stellten 
Panzeridaften  sind  iin  iler  .Stirnseite  sehr  hart,  mindestens 
glashart,  weil  uia-r  der  Stahl  dahinter  nicht  genügende 
Zähigkeit  besitzt,  so  wurden  die  Platten  bei  den  Bo- 
schnnproben  in  aer  Regel  durch  den  Anprall  der  Oa- 
achosM  sartrlmmert  Der  characteristuche  Vors^g 
dar  nadi  dem  Kruppaobiin  Verfahren  hergeatalltaa 
PaaaaiphtteB  vor  dsaea  Hamya  baatabt  £>im*  darin, 
dab  TOB  der  tie^henden  BUrteschicht  ffirer  Vorder- 
seite, deren  Härte  nmh  erheblich  mrlir  als  glashart 
ist,  die  Härte  des  Stahls  nach  der  Uuckseitt-  hin  all- 
mählich  abnimmt  und  in  eine  Zuliigkeit  und  Weich- 
heit übergeht,  die  bisher  bei  allen  beschufsproben 
ein  Zerspringen  der  Platten  verhütete.  Dieses  Ver- 
halten war  der  Grund,  weshalb  die  grofsen  Panzer- 
fabriken  aller  Linder  <las  Kruppsche  Herstellungsver- 
fahren erwarben  nnd  das  Hsrvenrache  aulnbaB.  Der 
Irrthnm,  dafs  der  glassprfide  StaU  von  Cmbaler  noeh 
weit  besaer  zu  Panzerplatten  sich  dgnen  solle  ab  der 
Knppsche,  ist  hiernach  leicht  einznsehen.  Oiebelers 
Stahl  ist  nach  dvn  Zt  r : >  ifsproben  der  Phyaikaliscb- 
technischen  Rei(  iisnnst.Ut  seines  gitnzlichen  Mangels 
an  Dehnbarkeit  nni]  meiner  ungemigenden  Zern  if.s- 
festigkeit  wegen  lür  Panzerzwcke  wenig  geeignet, 
dab  er  dafür  flberhanpt  nicht  m  I  r  ige  kommen  kann. 
Denn  aaeh  daa  bt  ein  Irrthnm,  dafs  der  Stahl  Giebelera 
den  besten  Stahlsorten  der  berölimteatea  StiAlfsbrikea 
mit  seinen  leskg/omm  Zerraibbati^tflit  (ud  aaeh 
dazu  glassprOdet)  oberlegen  sein  ioll.  Dib  er  in 
dieser  Beziehung  hinter  längst  bekannten  gi'-.vohnWrhen 
Stahlsorten  zurückbleibt,  möge  ein  Vergleich  mit  den 
nachstehenden  Angaben  seigen. 

Ea  atahea  ans  Zanaibresnitate  von  gewöhnlichen 
Biaeabahntragftdem  in  avsi  Sorten  aar  Varflgaag^ 
die,  in  herkömmlicher  Weise  gahbtst^  folgandes  Br« 

gebniXs  lieferten: 

GawdbBliQber  VartiastaU  « 168,6  kg  qmm  Fettig- 
keit, 6,2*/«  Dehnnog, 
Tiegelstahl  =  170,7  kg  qmm  Festigkeit,  5,3  V» 

Di'hnuiig. 

Bedeotead  böbara  Wertiia  liabm  jedoeb  Spooial- 
stahle.  di«  fBr  vatMbiadeii«  Zwadw  bargssbltt  wwdea. 
Von  den  Ergebnba«B  dar  Zarrail^roben  ssha  folgaada 

beransgegrinea: 

Bei  180,0  kg/qmn^Festigkeit  7,0  »/»r  Debnaag- 
»188,0:     ^  ,        7,00/.  ^ 

»t  810,4      „  „        2,4  »yo 

sn  welchen  Resultaten  der  Fabrikant  bemoikt,  dab 

sie  nichts  Aufsergewöhnliches  darstellen. 

Zum  Schlufs  mögen  noch  die  von  Giebeler  ver- 
öffentlichten Angaben  über  vergleichende  Bescliufs- 
proben  von  Panierblechen,  die  nenerdings  in  Rück- 
sicht aaf  ihre  Varwendaag  la  Sebabiebfldea  Ar  Feld« 
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23.  Jahry.  Nr.  8. 


I^FSi'hiitzc  ein  sti'i<;en(lL's  Intere»t«i;  ^ewiDBODi  onrihlit 
sein.  £ine  angeblich  Knippache  Platt«  von  11,7  nun 
Dicke  soll  b«i  demsalben  Rencltaf«  darchschlagm 

worditti  sein,  !>»•!  wclrlicin  ciiu'  Git'l>e!fr  -  Platte  von 
7,(5  nitn  l)i(  kr  nur  tri'riniri-  Kindrücke  erhielt.  Wenn 
ilie  Anir;il'iii.  dal-  lui  ilieseni  N'erjfleich  eine  riatte 
ans  .Krnppiirlietii"  .Stahl  liesclii>»sen  wurde,  zutritfeii 
B<dlte.  dnnu  ist  veruuitlilii  Ii  ein  für  jjewerldiolie 
Verwrnduiiir  iia  Handel  käutlielifs  irewohnliclu  s  HIcch 
gawes-en,  da-i  für  l'anxcrzweck«  gar  nicht  bestimmt 
war.  Audi  liic  Widerstandüleistnng  der  Giebeler-Platte 
entlieht  aich  jeder  Controlle,  da  die  Angaben  über 
die  bei  den  Beschnfsproben  Terweadeten  Gewehre, 
Gesehosse,  Anftreflj^eschwindi^lceit  n.  a.  w.  fehlen,  die 
zu  dititi  /.ilil-nniafsi^'en  B^^tinlnlu^f;  unenthelirlitli 
sind,  liiri'li  die-ii  llic  dir  HeHi'hiir-|ircdje  erst  ihren 

cigeiitlii  In  n  U  i'rth  fiir  «ien  (•'ai  liniariii  rrhalt.  IMesen 
unbestiiUHitiii  Angiilx-n  ^re^fnulter  wird  die  .Mittliuiluug 
von  Interesse  .-iein,  dafs  4,.^  in  in  dicke  Bleidie  aus 
Kmppscheni  .^pecialstabl  vom  deutschen  Infaaterie- 
gewehr  mit  staiilinantelgesehocaen  auf  SOn  Entferanng 
nicht  dnrchachomea  werden« 


RIaae  la  Vasaelblaekan. 

l  iluT  'iicM'ii  < M'L'eiihtuntl  herjelitet  I.i  i  lint  r  in 
den  ..MitllieiluMsit  n  !ni-  der  Praxis  des  I  »anipl  ki --'  l- 
utnl  I  »aiii|itiMasc  liiiieii- Melriehes'^  \  oni  8.  .lantiai  r.H)2, 
iitileui  er  die  Krage  aufwiri't:  „Welche  EriakruDgeu 
liegen  Uber  die  Entstshnng  von  Biaaen  in  Kewelbleehen 


loehriwe  und  nndtebte  Nieten  an  den  Verbindongen 
der  'vordenn  onteren  Anker  mit  dem  Kedwelmantel. 

Sie  wiederbolten  sich  im  Mint  IflOO  und  in  stärkerem 

Mafs.  im  A]iri!  IMOl,  worauf  seitens  ilev  l! i  .  i^ions- 
deaintt  t!  l  uie  (.'riiiid.ielie  Ue|iara(ur  dundi  Krüi  la  runfr 
il.  t  Ki  -sriinanleltafel  nn'i  der  Vei  (inidiini:---(ii!z(  n  an- 
Ljeordnet  wurde.  Naehdein  die  'l'enlirinkvurla;.'e  zu 
diesem  Zwecke  freiirele^'t  wurden  war,  warde  im  vollen 
Mantelhlech  ein  Hifs  entdeckt  derselbe  irab  Ver- 
anlassiinj;  zu  einer sründlidien  rntersuchungder.Srhäden 
am  Kessel,  uiu  die  Feststellung  der  Ursache  herbei* 
anführen.  Ra  wurden  fol|^de  Sehlden  fest|!;eeteUt : 
1.  Schäden  amTenbrink  und  dessen  Stntzen. 
i  t"iL'.  1  bis  Derselbe  war  zur  Dnickprobe  vorbereitet. 
SiliDii  '.liiir  I':  k  \>.\w  an  dir  bintereii  Mantelhälfte 
der  vurer\\  alinii  li>l>  si*  litiiar.  der  siidi  bei  t,'erini,'eMi 
Ueberdrui  k  al>  dun  Itneliend  erwies.  Diin  b  .\nfpressen 
eines  Kuulscliukstreifens  s;elani;  es.  den  l>riirk  auf 
li>  Atmosphären  zu  stei;;ern.  so  dal's  der  volle  Verlauf 
des  Risses  klar  lag;  derselbe  erstreckt  sieb  von  der 
avölften  Niete  der  mittleren  Kundnaht  etwa  715  nun 
von  der  Vcrticaleii,  aiwefibr  4U0  mm  aan&hemd  waga- 
reeht  in  das  volle  Rech.  Ferner  fanden  sieh  am 
oberen  Bord  des  rechten  Flainmndirc-.  i,i.ni  Heizer- 
stand  aus  rje>idicn,  zwei  versteniinte  Kant-  nri^se.  die 
liei  der  I  )i  in  k jnube  dirht  liielti-n.  an  d'-m  idnTcii  Bord 
des  iiiiltb  rcii  \  erbiiidniitr-suitzeiis  links  ein  bis  zum 
Nietloidi  führender  Katilenrifs;  am  oberen  Bord  des 
rechten  ätutzcu»  links  vier  Nietlocbkantenrisse.  Kin 
dnreh  zwei  Riaa«  Iwgrensti«  8tüek  r  konnte  mit  dem 


i  IKIO  1  bi>  1). 
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bei  der  Bearbeitung  in  der  Kesselschmiede  vor,  und 
wie  läfst  sich  dem  Aaßa-eten  dieser  Riase  am  ein- 
lachaten  und  znverlississten  bei^irnen?'' 

Referent  weist  zunächst  darauf  hin,  dafs  ID  den 
letzten  Jahren  mehrfacli  Hi>se  in  Kesselldechen  be- 
(dta(ditet  worden  /um  Tlicil  an  Stellen,  die  von 

den  Heizt,'""*''"  nbcrliaupl  niclil  t<etnitlen  werden,  nn 
Blechen  von  nachweislich  \  orzui;licheni  .Material.  Be- 
grei/Iiclierweise  haben  diese  \  orkomninis..-  b«  i  allen 
Interessenten,  bei  den  reherw'acliiiML'si>rj:anen,  ebenso 
wie  hei  den  Kesselvcrfcrtiji^rn  und  den  Kcüselbesitaern  \ 
Reunrahigun<;  erregt,  \u\>  so  mehr,  als  die  l'rsachen,  anf 
die  aulche  Schäden  in  der  Regel  xnriiekznfQhren  sind, 
hier  nicht  zntnifen.  Bin  besondera  lehrreicher  Fall 
dieser  Alt  kam  dem  Vortragenden  bri  Gelegenheit  «bcs 

.Sticitlalls  zur  Kinnlnifs. 

l>cr  l>i  !H  rl'c:i'li-  K'-^i  l  -I  rin  ilciznilircnkc-r-el 
mit  ilaruiitci  an^'c^ii dnctrr  i  ciiloinkv'.rla;^^!-  mit  zwei 
Fiaminrohreu ;  do'  \'crliiiii|iMii:  ci  tidL't  diM'  Ii  lirc^  Stut/eil. 
Die  lieiztlache  b<tra!,'t  Kifi  i|m,  die  iiusUiücbc  '^(>  i|Ui, 

die  Beti  iel.sspiinnuns  7  Attnotiphiiren.  Der  Kessel  wurde 
im  Jahre  1H07  in  Uetrieh  genommen;  er  diente  xnm 
Heizen  der  Fahrikräume  nnd  war  in  der  Retrel  vom  ' 

Oetobcr  bis  April  in  Itetrieb:  die  Keini^.'nni:  erfo!i:tc 
um  die  Weihnacht»-  und  «»«leizeit.  Aul  d<  mj  Kiivti- 
wnr.ji  n  diir<  lix  linlltll'di  sil  ki;  in  dci-  ."stiin  je  und  auf 
da-  l^iiadr.itiii'  tcr  li'^sül  u  Ih  \''ilirannt,  der  Kessel 
"Mvdc  si.niit  ni  I f-itr ''■'•insprii -iil.  Zur  \\  nssrrrcitii'jiin:,' 
dicD'c  ein  X.o'.  ,    L  II  ^'L'»  i|>|(;i  i'it  \.in  I!»-isMt.  im  K'-s>el 

fanden   sicli   ',i[p.  ,.t]r  ;i'  n    .N  ;r'l.       I:  i,i_c  \i.r. 

Die  erttteu  Muii;;t  1  wurden  lui  November  iMiKt  lie-  j 
merkt:  es  waren  Kantenrisse  am  oberen  Bord  des  I 
rerhten  nnd  linken  A'erbindungsütntzi'n«,  femer  Ntet>  | 


Hammer  mit  Leichtigkeit  abgeschlagen  werden,  während 
von  einer  rissigen  Stella  am  fioraraud  dn  Stfick  mit 
der  Hand  abzubröckeln  mSgUeb  war;  am  oberen  Bord 

des  linken  Stutzens  befanden  sich  rechts  vier  Kanteiirisse. 

2.  Schilden  am  Oberkessel.  Ks  fanden  sich 
an  der  link'  U  \  i  lankcuinL'.  '."ii  /.vvei  Mantclnic<cn 
aasiiehend,  |(  i  iii  Kifs  iii  vollem  Bleche;  an  der  rechten 
\'crankernnij  Ldeic  hfalis  von  einer  Mnntelniete  aus  ein 
Ikifs  in  vulleu)  Bleche;  lerner  waren  am  .\ns(  lilufs  des 
rcchtenVerhindunifSStutzens  mit  riem  Kcss.  hiiatiti  1  starke 
L'ndichtheitcn  aufgetreten.  Dies  ist  das  Ergebnifa  der 
Untersuchung.  Xach  den  Krhehnn^rn  war  die  Ursache 
der  ijebäden  nicht  in  Betnebsfehlern  za  suchen,  da 
weder  Feberanstri'n^' II  Iii;  iIps  Kessels,  noch  mant;elhafte 
IJciiiiijuii^'  iiai  liL''  \v  icscii  werden  ki'iinte.  ii"«  Ii  i!;e  V.r 
selieiniini.'cn  uiit  NSasserinaiiLrcl  liitidrntiMi.  soiidiiii  sje 
fand  in  .Matciialf«  lilerii  ihre  Iii  kliiruiii:.  I'ii-  Vcranlassnui,' 
zur  Kutstebun;i;  der  Ki-Sse  ist  in  .Spaununiren  zu  suchen, 
die  im  Materiule,  »ei  es  bei  der  llerstelliiiis:.  sei  es  in- 
fidtre  Voll  den  Vorschriften  rtbweichender  Bearbeitung 
in  der  Kcssclschiniede,  vorhanden  waren  und  während 
des  Betriebes  infolge  der  Ausdehnung  des  Kesselkörpers 
oder  dnreh  die  nnmittelhaire  Kinwirknn^  der  Stich- 
tiamine  dnreh  Trcnnun;:  des  .Materials  ans^'c;:!?!  Iien 
wurden.  Was  das  Material  betritl't.  -i.  ist  zu  l'cm.'rken, 
dal's  seitens  des  llleeliwal/werkis  der  Nachweis  iilier 
die  voi  selii  ittsm,ifsi;.'e,  (imililat  ei  braebt  Wiirib-ii  ist. 
Zur  weiteren  klaisti  Ihiiii;  wurden  Protie-talie,  mo:.'li<list 
in  der  Nähe  d.  r  n-sii:en  stellen  des  'i'enbrinks,  des 
Oberkessels  und  der  \  ertundnngsstntsen  an  Stellen, 
die  anscheiuenti  fehlerfrei  waren,  entnommen  nnd,  wo 
ea  anging,  in  der  Rtehtnng  der  Längs*  und  Ö.verfiwer. 
Ans  Anlafs  der  Vorarbeiten  ist  an  der  rechten  Tan* 


Digitized  by  Google 


15.  April  1»0S.  RefereU»  und 

lirinkniant»'llii»lrt«-,  uni.'«'*alir  in  t  l'i.rt-^  1/ritii;  .Icv  he- 
jpmrheneii  Risses  fin  Strcit'ni  vi>n  tstiLTfuiiliiilifliriri 
Anssehen  aut'siffalleu,  an  dem  keine  l  niiichthf iten  ln-i 
dor  Drui  knrxho  bemerkt  wordsii ;  auch  ein  Kif'»  «  urile 
Mit  der  Meibelprobe  nicht  festcntellt  Durch  nseh- 
trftgUehes  Warmirmchen  wurde  die  Stelle  in  der  That 
ram  Kfifsen  sreln-neht;  xnr  Hnlniilinie  von  Proben  wurde 
«ie  nicht  für  get-iiinet  lietumlen. 

T>ie  IfaterialprafiiDg  ert.'sh: 

1.  daas  die  Zerreifsfesli<»ki  li  .im  N'iiriur»  eiit<|iri<'lit, 
mit  Ausnaliinr  eines  Stabes,  der  H.ii  kg  anstatt 
Mnxitiiiiiii  4<t  kj^  aufweist; 

2.  dafa  die  Zt^rreifsfestigkeit  in  «1er  Län^faaer  mit 
37  bia  86,6  kg  giofaer  iat,  als  die  vom  Lieferanten 
nachgewieflene  mit  36  bis  36,6  kg,  nnd  ia.h  femer 
die  Drhnnnir  in  der  [<än^faRer  bis  auf  2B,5.  in 
iler  Qiierfiiser  Iiis  ;uif  22  ki;  lierulisiiikt.  u  iImituI 
Tür  ili»'  l.ieferuni:  iiiin<lest<  iis  2S  lie/.w.  '27  ki:  u  i -Ii- 
jiev  ir-i.'ti,  iiiiil  ilal'-  siiii.it  1  rifi  rsr|iit-i|r  /Nk  i-i  fu  ti 
i|en  C'iiaiijeiiijrolien  uml  «ieii  au  l.>'^t::'niir.  n  l'l<-- Ii- 
stellen  eiitnoiiiintneii  voihanilen  ■•  mi. 

3.  dal's  sich  in  der  Narliliurschaft  der  testgesteliten 
Risse  solche  vortViiKlen,  die  mit  den  Ange  nicht 
walir{jt'n<nnmen  weni»  n  kannten. 

Was  ist  nun  die  Vciaiil.is-iijntr I^t  >ie  einzij; 
und  iillein  in  inaniifelhut'ter  Bcarbi  itmi:.'  livr  l'.li  rlii  in 
der  kessidseliniiede.  in  der  AI»« •■ieliiin;;  vdh  den  seitens 
der  Hlerli«alzwerke  ueijelieiiiti  \'r>rsclirittpn  zur  \'er- 
hütiin?  von  Spannuni;en  zu  suelien.  (iricr  ist  es  mo<:lirh. 
dafs  die  Eigenschaft  de*  Mnteriales  nielit  in  allen 
Fällen  oder  an  aUen  Stellen  dem  Probestabe  entsoricht? 
PBr  die  Bearbeitnng  der  Bleche  itnd  die  ▼oncnriften 
des  Verbandes  dentsclier  Orobblechwaliwerke  mafs- 
gebend.    Die  wesentlichsten  l'nnkte  sind  folgende: 

1.  di«'  Katitt  ti  ixUcr  Ki  >>>-lli!!  i  in-  müssen  durch  Huheln 
oder  Fräsen  be  arbeitet  werden.  Das  Beschneiden 
mit  der  Scheere  tat  ohne  nachberiges  AusglAhen 
nnaaläasig; 

8.  die  Nietldeher  aller  Keaaelbleehe  müssen  gebohrt 
werden; 

8.  die  Keüselbleche  dSrfen  nur  in  kaltem  Znstande 

gebdijen  werden; 

4.  sollen  an  Kesselldeehcn  iin  Si  limii  dctriin  Ki(rm- 
vi'r.'indi'rnnu'eii  vortreniitniiirii  wtir<l<  n.  •^i/  ■^iirl  immer 
iiKiu^luhst  ijrofse  Theile  der  Uleelie  cier  sjleich- 
/i'iii;,'eii  Krhitzun;;  zu  unterwerfen; 

5.  Bleche,  wvlehe  geschweifüt  <iiler  s<iustwie  im 
Fener  bearbeitet  werden,  müssen  naehher  in  einem 
Flammofen  im  eansen  nnd  auf  einmal  anageglilht 
werden,  darnach  mnfa  man  sie  langsam  erkalten 
lassen ; 

6.  Formveränderuniren  an  Blechen  sollen  nur  in 
rothwanueni  Ziistjunii'  erfolgen,  jrdit'  li  kann  ein 
geringes  Nachrichten  in  kaltem  Zustande  vor- 
genommen werden! 

In  der  Tliat  winl  in  'len  Kesselscdiniieden  von 
diesen  \'orsehriften-  aus  Ersparnilsrücksichten  nder  aus 
Munzel  an  >;eei^eten  Einrichtun<ren  in  maneberlei 
Hinsicht  abjfewiehen;  es  frapt  sieh  mir,  inwieweit 
solche  .\bweii'lnitii,'i'n  ohne  (iet'atir  tiir  deii  Kes-el  pv- 
stattet  werden  k<>nnen.  In  der  Hauptsache  sind  die 
Älgnidea  an  veneiehnen: 

I.  die  Bit  der  Selieere  behandelten  Bleehe  werden 
nachher  nieht  auNgeglitht: 

9.  die  M]>''  bt:ifelnweraengdoclit,  bieranf  jedoch  nicht 

ansijej^ltilit ; 

8.  dir  Bleche  werden  nii'lit  kalt,  sondern  Wim  ge- 
walzt, ohne  nachberiges  Ansrlühen; 

4.  die  im  Peaer  behandelten  8tlleKe(B8ide)n,  Staaehen, 
SehweifiMn  n.  t.  w.)  werden  auf  dem  offenen 
StliBiedeffMer  nnd  nicht  im  Glühofen  ausgeglüht; 

II.  tretoa  hilb^  von  Fahrliaaigkeit  ini  Retriebe  Ein- 
od«r  Avsbealangen  sa  Fenertafeln  aut,  so  werden 
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die  ItctroScueu  Stelleu  mit  Rücksicht  auf  die  Kosten 
oft  warm  angerichtet,  anstatt  die  Sehnsse  an  er- 
i       neuen.  . 

Zur  Kntspheldnnp  der  Kraire,  in  welchetn  Mafse 

I  Matetin!  'ider  BiMrlii  itiiiii.'  ilii'  I  rsin  lie  von  Kissen  sind, 
bat  Itcti  rent  an  'Iii-  licleuti  ndsteti  Blecliualzwerke, 
'  nnti-r  l>ezeirhiHin;.'der  ^  orervv.iliniec.  At'weielMMi'.'cii  in  ibr 
I  ßehandlunjj  der  Üleelie.  die  toi;:.  n-li  U  Fnii,'!  n  i.'ei  j,  htet: 
a)  Sind  znr  Vertnei<lim_'  \'in  S|>annuni:en  und  Hissen 
'  ilie  näher  hezeichneten  .\Iai  eiehniiL'«  n  Vf.n  ilen  Vor- 

sclnifien  Ui>er  die  llenrbeitnng  ilet  |-"iiifs<  is<  iikes-i«-| 
I        bleche  überhaupt  nnznlässig  oder  kann  in  .ie<lem 
I        einseelnen  Falle  unter  gewissen  Vorüichtsmafarejseln 

von  der  Vorschrift  abgeselien  werden?  und 
I     b)  Können  uiii,'eMctifi!'..  liafs  das  Material  bei  der  Prob« 
'         die  \  i'i !.'.  sclirielieiien  KcLreii-rluit't.  tt  aufweist,  vor 
'  der    Bearlieitunir    iiiiht    hi'uiiiL'etic   Sfelloü  oder 

S]iaiui linken  in  dersellii'ti  IlleelltiitVI  \  nrli  iiti'lei  -im 

I>ie  .\nt»"rt<  n.  welclie  iiti\ er/iiL.'li(  Ii  emiieten  und 
.  ini,'elieiid  behandelt  wiiren,  stimiiiteti  im  wesentlichen 
ülierein.   Die  Walzwerke  halten  an  der  Kordernn;:  fest, 
dafs  die  Vorschriften  streng  einxnhahen  «iml,  nn<l  .U> 
I  woichnngen  zn  Vorkommnissen  fiihren  künnen,  welche 
I  dem  Materiale  nicht  zur  Lost  zu  leeen  sind:  die  etwaiffen 

Folijen  -iolelier  Abweie|nini.'ell  liat  der  Besteller  zn 
tr;i;:en.  I•u^  Ausijluhen  der  im  Feuer  Ueliandelten  Stücke 
(Bördeln,  Stauchen,  Schweifsen  .,  w.i  n.i'  Ii  dli  r.deter 
Bearhcitiing  in  einem  otl'encn  .Si  luniedeteiier  iv  ird  als 
ganz  nnznlässig  liezeielnici ,  «iilirciiii  das  W  arni- 
bieL'en  der  Bleche  unter  der  BediiigiiiiL,'  z'il  i-sig  wäre, 
dafs   dieselben    UOdl   im   dtinkelrothu  .irii:eii  Zustande 

I  die  Walze  verlassen,  «0  dafs  die  gefährliciie  Blttttwärme 

t  nnd  die  daran«  folgenden  Spannnngen  vermieden  werden. 

I  Ich  glaube,  dafs  dies  schwer  za  erreiohen  sein  wird, 

I  nnd  dafs  man  das  Kalthiegen  vonrieht. 

Was  ilie  MaterialfniL'e  betrifVt,  su  w  ird  es  für  aiis- 

l^eseMossen  gilialten,  dafs  ein  lücili  ans  basiselciti 
Siemens  Miirtu)  -  .Material  nebeneinander  h;irte  und 
weiche  Stellen  haben  k  inn  und  Spannungen  entstellen 
könnten,  die  zu  Ki~-.eii  d.-r  angedetitefen  .\rt  tiibren 
würden,  znmal  die  Bleche  in  nu«<reL;Uihtem  Znstande 
abgelielVrl  vM-rdon.    Von  einer  Seite  wird  zugegeben, 

:  dau  kleine,  nnhomogene  Stellen  in  Liatten  vorkommen 
können,  dafe  dieaelben  aber  dann  in  Bexug  auf  Span« 
nungen  von  minimaler  Redentung  sind,  nnd  dafs  ferner 
Zerreifs-  und  I)ehnnngs|irolM-n.  die  demselben  Bleehe 
entnommen  werden,  vun  einander  abweichen  können, 
doch  mit  so  «rerinL'cni  rnterschiede.  dafs  sie  ohne  be- 
sonderet) i'.nitlurs  ;nit  die  Haltbarkeit  i  lncs  Kcssids  s«  in 
konn'  II.  I  »iis  waruieZuriickriehteu  von  clelormirten  Kessel - 
theilcn  au  Ort  nnd  Stelle  wird  im  alliremcinen  als 
nicht  zulässig  angesehen,  was  nach  den  bestehenden 
Vorschriften  zu  erwarten  war,  da  auch  in  diesem  Falle 
die  Blanwirme  kann  sa  Twmeiden  ist,  nnd  Spannnngen 
und  Risse  anflreten  kSnnen;  dagegen  wird  berichtet, 
dafs  bei  Scliif^skesselti  inif  Znrilckricbten  auf  kaltem 
We;.'e  L'iiti>  llrfaliruiigeii  ^jemaclit  worden  sind,  ein  Ver- 
fahren, das  iMkiiiiiitlieh  auch  Cario  warm  vertritt.  Der 
Vortragende  kann  sich  jeiloeh  mit  diesem  etwas  ge- 
waltsamen Verfahren  nicht  recht  befreunden  :  er  «rlaubt, 
das  Blech  müsse  doch  darunter  Iciibn.  Auf  Umnd 
dieser  Mittheiinngen  waren  noch  dm  Im  -t.  liendcn  Ver- 
hältnissen die  anfgetretenen  Schäden  auf  Vorgänge  in 
der  Bearbeitang  des  MaterialB  in  der  Kesselschmiede 
zuriiekznfiihren. 

Zum  Schliifs  fnfst  Referent  seine  Mittheilungen 
dullin  ziisaninien,  dafs  bei  ciiicni  zii\ erliissigen  Material 
Verlnittuig  vou  S  bilden  und  < ictalircn  nur  dann  sicher 

!  zu  i  r« arten  sind,  wenn  bei  Bearbeitun;:  dcs,;el(ien  d<  u 

I bestehenden  VorMluitten  ohne  Abweiclnuig  Uechnung 
getragen  wird;  es  ist  also  dafür  zu  sorgen,  dafs  man 
1  immer  weiches  Material  verwendet  nnd  hartes  Material 
vermeidet.  Das  Mehr  an  Kinrichtungs-  ond  HerstellunL'- 
I  kosten  kann  nicht  in  Betracht  kommen  gegenftber  den 
I  anerfcaaot  vonfiglichen  Etgenadiaften  oe«  tfateriales. 
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LötiiveriiHChe  luil  der  »oKenannieii  Gn(iM>lwa*L9lb* 

ü«'lu'r  Lötlivi  rs  ii  Iii'  mit  «Uesem  Lötlnnitt*-!  berichtet 
Rudelüff  in  <l<n  „Mittlii-iluiifrpn  aus  di-ii  Ktinitfliolien 
technisrlien  \'iT-nrlisanNtulten'-.  .IiiliiTTfiU!:  li»t*l.  Hoft  2. 

Danach  beruht  das  Verfahren  v«n  l-ricdrioh 
r  i  c  h  iti  Herlin  zum  llartlöthi^n  von  (iufseisen  im  offt  iiHn 
Schiiiii'di-feuer  darauf,  „die  zusainineiiJtulöthenden  Gufs- 
rtientliirlifn  während  des  Löthprortisses  von  Granhit 
n  befreien  und  gltiohnitig  dma  ceschmolzcne  Hartloth 
mit  dieaen  la  Bowriith  sieb  befindenden  grai>hitfr«ien 
Flüchen  des  GoCmMMM  anter  Luftabsrblalii  in  iaaige 
Borührunp  zn  bringen.*  Znr  Entkohlang  der  LSthflieheo 
verw ciidi  t  Pu  ll  Kuiifer<i\y<liil,  welclies  mit  einem  Flnfs- 
niitti  l  il>or;i\)  iimig  m  einiT  l'ii-ita  geiiiiacht  ist.  Der 
Hur.ix  ■i'ill.  H  iihrend  er  beim  Krhitzen  des  (iufseisens 
acbmilzt,  die  gcreinipten  I-öthflKrhen  >;egcn  Oxydation 
Cebfltxea,  das  an  ihnen  rtun  noch  vorhuniliiie  Oxyd 
Mfnebmen  and  znirleich  den  SnuerstüfT  der  ]<uft  von 
den  Kupfertixydul  ahschliefKen.  Schmilzt  nan  bei 
•tIrlMrein  ü^itzen  das  Kspferoxydttli  so  wU  ea  aeinen 
Sanerttoff  an  die  glühenaen  Onfteiaenoberflielwii  ab- 
geben und  dieser  sieh  mit  dem  Graphit  de«  niifseiseng 
zo  KohIrnoTyd  und  Kohlensäure  verbinden,  während 
da.>.  iiir:  Ii   Kupfer  in   nelir  fein   \  iTtlirilti'iu  Zu- 

stande iri'i  wird.  Ks  leijirt  sicli  ilann  mit  dem  zu- 
flicfsenden   Hartloth,  auf  der   Löthfuj;e  an- 

gebraeht  war,  und  ilie  so  n<-u  entstandene  Legimng 
soll  si'  h  mit  ilen  von  Graphit  Im  (reiten,  gliUlMldea 
Lötbflächen  dea  Qufseisens  verbinden,  diese  stisamnieD- 
baltend. 

Zur  Erprobung  des  LöthverfabreB»  worden  twd 

Tersnchsreihen  ansgeführt,  an  denen  die  Proben  in 

der  V.  rsiuhsanstalt  geldthet  wurden.  l>rtis  Gesammt- 
ergebiiifK  ilieser  Versuche,  welche  in  der  Quelle  aus- 
führliili  l>i-schriebcn  sind,  läfst  »ich  dahin  /-usairimen- 
fai.si.ii,  daf»  es  bei  sorgfältiger  Ausführung  mosjjlieh 
ist,  nach  dem  \' erfahren  von  l'ieh  Lütbungeu  an  Gufs- 
eiaen  benustellen,  die  praktisch  die  gleiche  Festigkeit 
beaitieBt  wie  daa  voUe  MateriaL 


Usber  die  Ilcrntellung  der  Rohre  llr  41« 

foolirurdie  -  Wasserleitnng 

bringen  «n-  im  Ans^  blnfs  an  uns(<re  fniln  ren  Mittliei- 
binsren*  n:i'  li-ti  licinl  eine  ;iU--tiihrlii  here  Besihreibuiii;. 

Die  r(Hiii;ardie-\Vas!.erleitunL'  erstreckt  sich,  wie 
erinnerlich  sein  dürfte,  in  einer  Länge  von  etwa  581)  km 
TOD  I'ertli,  der  Hauptstadt  Westttttttraliens,  bis  noch 
Coolgardie  und  srdi  dem  dortigen  angedehnten  Gold- 
ftlde  da»  nötbige  Trink-  and  Katnwaaaer  in  einer  eon- 
tbairtiehen  Menge  von  227 150  bl  liefern. 

Die  zur  Verwendung  gekommenen,  nach  Fer- 
gusons pafentirteni  Verfahren  hergestellten  Leitungs- 
rohre haben  m.T)  ni  I,.itii,'<%  7(j2  mm  inneren  Dur<'bmesser 
und  G.4  mm  Wandstärke.  .\ls  Material  wurde  saures 
Martineisen  verwendet,  wobei  sich  der  l'reis  eines  l{<dires 
auf  lö  £  10  sb  837,4il  stellte.  Im  L'uizen 
wann  fl08nt;  Mjb  brr  Kohr«  erfonierlich ;  aui-ml' in 
worden  noch  lOüO  Bohre  von  8,2  mm  Wandstiirke 
gebraneht,  welche  im  StBck  429,45  Jt  boateten.  In  diesen 
Preisen  sind  jedadt  Verbindnngsringe,  Ankerplutten. 
Lnfl-  und  Wassenrentfle  a.  a.  w.  nicht  mit  einbegriht  u  ; 
ebenso  i«t  tn-i  Angabe  der  Stückzahl  die  inzwischen 
beschlos'.ciif'  A 'i^^dchnung  der  Leitung  bis  Kalgoorlie 
(64  kmi  nicht  I..  riji  k-i.  l,)ii:t. 

.leries  Kohr  l  (  -,ti  iit  I  .Mibildung  1  und -'i  aus  zwei 
halbkreisförmig  gcii<i>;enen  und  an  ihren  Knden  ver- 
dickten Blechen.  Die  Verbindnng  erfolgt  durch  awei 
Sehliefitstsngea  Ton  H-fSrnigeu  Quenebaitt,  in  welcbe 
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die  Knden  der  Bleche  hiaeingcpafst  und  dun  h  hydrau- 
liaohaa  Dniok  beflBatict  werden.  Die  eiaaelaen  Bohr« 
)  werden  miteinander  diireb  einen  aebmiedeiaemea  Bing 

mit  Bleieinlofre  verbunden  (Abbildung  3).  Die  rar 
Herstellung  aer  Bohre  dienenden  Bleche  sind  1,2  m 
breit  und  H,5  ni  hing.  Sie  werden  lunächnt  in  einem 
\Val«wcrk  gerade  gerichtet,  dann  mittels  Kreissasren 
auf  die  richtig«  Lange  geschnitten,  hierauf  (m  IiiiIi-  U 
und  gestaucht  Die  letzten  beiden  Uperatioaen  werden 
1  daran  ein  aad  dieselbe  Maaebine  von  beaoadarcr  Coa- 
straetion  aivgafBbrt. 


AkMMiMc  I.  T«rtta4a(  s««br  IMmiMw. 


Die  gut  aosgedachte  Maschine  besteht  imjwesent- 
licben  atis  einem  massiven  Bett,  auf  dem  das  Blech 
be1esti:.'t  wird,  und  ritimi  st^ii  K'  ii  <iiirrliaii]it  oder 
Schlitten,  welrlies  anl  dem  Hi  tt  na>4i  In  iili'u  Richtungen 
gh'itet  und  seine  Bew  <  i,niiitr  <inr>  Ii  eine  schwere 
S(  hraubeuwelle  erhält.  Die  bei<leu  Seitenbacken  des 
Schlittens  sind  durch  starke  Bolzen  verliunden  und 
tragen  die  zum  Hobeln  und  Stauchen  dienenden  Werk- 
!  zeuge.  Ab  Hobelstählea  sind  auf  jeder  Seite  vier 
I  verbanden,  von  denen  jeder  folgende  am  «in  Wenige« 


Ter  4Mi  ««hiieMM.  IlMfe  tum  MiN«weB. 

AkMMn««.  VerMB««a(  4«  bd4«a  RokrMMtoo. 


Iber  den  vorhergebendea  hervorragt;  zun  Staadien 

trägt  jede  Seite  des  Schlittens  aclit  Walzen,  welche 
getren  die  Kante  des  auf  ilein  Bett  mit  liydraulischem 
Druck  festgehaltenen  Blci  hes  dn.i  kcn  niid  von  itruen 
gleiclifalls  jede  der  folgenden  ein  weiäig  vorgelagert  ist. 
Auf  diese  Weise  wird  das  Hobeln  und  Stauehen  der 
Blechenden  in  einer  Bewegung  des  Schlittens  vollendet; 
vor  der  Umsteuerung  der  Maschine  wird  ein  nenes 
Blech  einaeapaant,  dessen  Bearbeitaug  beim  Biickgaag 
der  Haaäin«  enolgL    Die  Qleionf8rmigk«it  der 
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schwalbenschwanzforniiLTtn  Nftilickung  wird  durch  ein 
weiteres   vertii  abs   W&lzeupaar  gesicLert,  zwiachen 

I  dem  die  Blechenden  onmittelbar  nach  deä  Staaebaa 

I  hindnrchgefiihrt  werden. 

I       Daa  fertijg  bebabelta  and  gestanobte  Blseh  gelangt 
alsdann  in  eine  „orimping  machia«**  baaannte  Pireaaa, 

welche  demselben  die  znr  s]iäteron  EinfBbrnng  zwiaebea 

die  Biegewalzeii  riolhigr  Vdrlmguiig  an  den  Enden 
erthcilt.  Die  \  ulI.  niiuriL'  'icr  Hn  t:unL'  zu  rincr  halb- 
Kn  i^-lurniiLTcn  linlii  rnli;tlt'ti'  L'''S'''ni'!it  in  cinriu  Hii'ue- 
walzwerk  von  l*.  14  m  Walzenlange.  Nachdem  das 
Kohr  zusammengestellt  ist,  werden  die  Flantschen  der 
Schliefsstangen  i  n  einer  Presse  in  kaltem  Znstande  schritt- 
weise um  (liesdiwalbenschwansförmiggestsltetenKanten 
der  Bleche  geprefst.  Die  Presse  (Abb.  4),  welche  gleiob- 
aeitig  awei  gegenüberliegende  SdilieCntaiigeB  innen 
and  aatsco  la  acblieCMu  vermag,  beaitit  eiaM  bydraa* 
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libchen  Clünder,  durch  den  ein  Prerskolbvn  bewegt 
wird.   Diesem  Kegnttber  ist  ein  Ambof»  »«ordnet 

Znr  Preiisunf;  der  inaeren  Ftantiefien  der  Sehlieb- 

»tangrn  iliiiipn  aiwei  OegenKPSftik»'.  «lif  in  l  im-tn  in 
«las  211  bil'iende  Rohr  einKt^Tuhrtt n  UuliUlorn  nulial 
verschiebbar  sind  und  durch  einen  in  der  Uöhlnn^ 
des  Uohldorns  verschiphhnren  Voildorn  mit  schräsjen 
Kndflächeii  nach  uufsiii  lii  vv<-i,'t  werden  ki-iuitn.  I>ie 
Bleche  «owie  die  SrhliefKUtani^en  werden  während  der 
PfWrang  durch  amgelegte  Kinrstflck«  und  Holxen 
natDueiigehaltea  und  in  ihr«r  Lage  geeiehert  Die 
fertigen  Bohren  werden  alsdann  auf  dnem  Krshn  einer 
Seheere  ngeftthrt,  welche  die  herromteheaden  Enden 
der  ScUienatugen  absehneidet  Jedes  einieloe  Bohr 
wird  nf  «inen  Dnck  tob  88  Atm.  gqnUft.  Die 


AbblMaag  4.  PrMw. 


geprüften  RSliren  werden  in  heifiier  Lnfk  von  etwa 
12U<*  C.  getrocknet  nnd  dann  mit  einem  Ucberxug  von 
Asphalt,  Theer  n.  «.  w.  versehen.  Sie  bleiben  etwa 
35  Minuten  in  lii.scni  Riidc  tind  kommen  dann  auf 
eine  grof»e  |)relilinnk,  iiiif  welcher  sie  20  Minuten 
rotircii,  uiii  lifiii  [It-lierzuj;  üln'rall  ^Hciilx-  l>i.kr  zu 
ertheilen,  wobei  gleichzeif ii;  ein  Liiftstroni  hindnn'b- 
geblasen  wird,  während  .tie  vmi  JuiTsen  mit  .Sand  l>e- 
wurfen  werden,  um  beim  Verladen  ein  Aueinander- 
kleben  zn  vermeiden.  Tlglieh  werden  Aber  l*/t  kn 
Böhrea  fertiggeateUt 

Wie  behanptet  wird,  übertrifft  nach  den  von  der 
sUdanstralischen  Regieran;;  angestellten  Proben  die 
Festigkeit  der  Schlii'f!»(*tan>;('nvi'rbindung  diejenige  der 
Bleche  selbst,  uml  aiiili  in  Üczug  auf  BilllL^keit  und 
leichtes  Gewicht  soll  da.s  Fergusonrohr  den  genieteten 
nnd  geiohweifsten  Köhren  überlegen  .sein. 

(Xaoh  ylfoa  Ace*  fOB  28.  Jmhw  IM»  md 
.raUaMi  K*«wdM>,  Kai  im4 


Tenorgrung    der   rrnlwerkt*    mit  mlnemllscben 
Urennatoffea  aus  Central>81birien. 

Wihrend  das  üralgebirge  ^nen  rinmlieh  sieh 
weit  snsbreitenden  Reichthuni  an  Krzen,  besonders  an 
Eisenerzen,  besitzt,  ist  es  in  Bezug  auf  mineralische 
Kohle  vi>M  iliT  Natur  nur  -.iiiirlich  bediicbt.  Die  l'ral- 
hütten  siiiil  ilitlicr  tiir  iiiren  Hochofenbetrieb  vorwi»'!.'i'nd 
auf  Hol/.kutilc  angewiesen,  und  die  KrzenguiiL'>f.il:iL' 
keit  ijiT  Ki-rnwerke  ist  um  so  mehr  beschrankt,  als 
der  Preis  iler  ll<ilzkuhle  je  nach  der  Entfernung  und 
entsprechend  der  Art  des  Transportes  sich  auf  10  bis 
20  Kopeken  f.  d.  Pud*  franco  Htttte  stellt.  Ks  wird 
daher  di«  Uolskohl«  aasaehlieiblich  fBr  den  Hochofen- 
betrieb  verwendet,  wihrend  cur  Kesselheütinf  theil- 
weise  Torf  uri'i  zur  (Teniratorfeiierung  '^tcllpnweise 
Holz  hciHitzt  wird.  Auf  uindfrncr  cintrcricliteten 
Hütten  verwcrthet  man  auch  <lie  (lii  htgase  lier  H'n  li- 
öfen  zur  H>-izuni,'  von  Winderhitzern  und  Daiupf- 
kesseln.  Res(ni(lers  betnerkenswerth  ist  da»  Vor^cehen 
dea  fiüttenwerkcK  von  Kischtim,  welches  die  gaau 
Anlage  nach  modernen  Principien  nmbaat  und  afaie 
fMihe  eentrale  Kraftmotoranlnge   mr  AnsflÜinuig 

*  Päd  »  16k8BOI8kg. 


'  bringt,  bei  welcher  die  rijchtgate  zweier  Höchste 
,  grSfaeren  Profils  and  aofserdem  noch  Oeneratoti^ 
'  «nr  Verwendnng  kommen. 

In    Bezug  anf  di»'    Brennmaterinlversorgnng  der 
Hütten    sei    erwähnt,   dafs  der  Ural   einzelne  Lager- 
stätten  focsiler  Brennstolfc  hat.    So  findi't  snli  An- 
thracit,  Braunkotile  un<l  auch  Steinkohle,  leutere  bei 
Lnnjewka.  südwestlich    von    Bogolowsky.     Hier  ist 
Hogar  eine   kleinere    .VnzabI    Koksnfen   im  Betrieb; 
doch  dürfte  der  erzeugte  Kok»  wegen  seiner  Porosität 
I  und  schwachen  Stmctar  dea  Anforderangcn  dea  Uoeh- 
i  ofenbetriebes  nicht  genttgen.    Die  Ftage  der  Ver^ 
'  florgong  mit  dem  ntftbigen  Breaamaterial  ist  für  die 
I  ITmlinaustriellen  somit  eine  Sofserst  wiehtige  and  die 

I  gliii  klii  he  I-Msirnir  diiM  r  IVaLTe  wiinle  fiir  die  Weiter- 
I  eiitw irklunc  der  in'iiisirn    <[is  l'rals  von  irrofser  He- 
'  deutinii,'  ^elii.    Uns    rri>)irt,    Kuliiiii    iiml    Koks  aus 
Südrilfsland ,    dem    Donezbassin    zu    beziehen,  dürfte 
ohne    den    Bau    einer  neuen   Eisenbahnlinie  und  die 
Einführnng  eines  Minimaltarifs  vor  der  Hand  noch 
;  nicht   aar  VerwirkUchang   kommen,     tirofse  Cr- 
j  wartnngen  setst  man  aber  aaf  die  sibirischen  Stein- 
kohlenlager, welche  mit  dem  Ban  der  erofaen  sibirischen 
I  Eisenbahn  zom  Abban  gelan£,'ten.    Vor  allen  Dingen 
I  kommen  hier  die  Kohleubiirer    von   Sndschenka  in 
I  Frage,  welihi'   w>'^-i-ii   ilinr  l><'>srri-ti  \ frw  eadUarkeit 
für  miluUurgisi  he  Z^e«  ke  di  u  Kohlen   von  l'awlodar, 
;  Jrkutsk  und  Krassnojarsk  vorzuziehen  -ind  und  da- 
.  her  im  Folgenden  einirehender  behrtmlelt  werden  sollen. 
Die  Station  Suilschenka  in  CentraUSibirien  liegt 
:J7  Werst  ostlich  von  der  Station  Taiga,  von  welcher 
die  Zweigbahn  naeh  der  (Tonvernementsstadt  Touisk 
führt  In  dem  nasa|ringlichen  aibiriaehen  Urwald,  in 
einer  bewaldetea  NiMening,  welche  st4>t1enweise  dnreh 
.Vbbrand  gelichtet  ist,   liefen    die  Kolili  nw erkc.  von 
<lenen  bi»  jetzt  folgende   t'oneessionen   bekannt  ge- 
worden sind: 

j    1.  die  Anscberski  Kohlenaeche,  der  Krone  gehörige 

2.  die  Kohleaaeche  von  L.  A.  Michelaon, 

3.  die  P.ergwerksge,«ellschaft  von  Leboiyansk, 

4.  dii'  ("oncessioii  von  Wächter, 

I    5.  <lie  i'oncesaion  der  B4^1owaki8chen  Hüttenwerk» 

I        im  Ural. 

{        Anf  der  Gmb«   der  Krone,  den  J!echen  von 

MiclielsiMi  nnil  Lelied junsk  wird  Kohle  gefönlert.  welr'he 
fast  auh.si  lilielslii  Ii  an  die  .Sibirische  Eisenbahn  abge- 
liefert wiril  iin<l  zum  Betriebe  derselben  dit  nt.  .Vuf 
der  Wachterscben  Concession  wir<l  niclit  geiulieitet, 
während  auf  der  Bogolowskischen  zur  Zeit  Schürf- 
arbeiten vorgenommen  werden.  Im  .lahre  l'iUfSi  sollen 
nach  den  getroflenen  Einrichtungen  auf  der  tirnbe  der 

j  Krone  bis  an  10  Millionen  Tod  Kohle  gefördert  werden. 

j  Anf  der  Zeche  von  Ifichelsoa  darrte  im  lanfendea 
Jahr  eine  Förderang  von  5  Millionen  Pnd  erreicht 
werden.  Die  Ausbeute  der  Lebedjanskschen  Bergwerks- 
gesellschaft be«i  i.'t  sii  h  noch  in  Ijr  srlii  i'ii  nm  tirenzen; 
bis  zn  Ende  d.  >  .lahres  sind  .lusclbs!  i  twa  öOOOOO 

I'ini  K'ilib-  verlor. ierl  worden.  Die  Mächtigkeit  der 
Kolilentiotze  betraLT'  bis  3,5  m.     (iefonlcrt  wird 

die  Kohle  unter  r< n  lih'  hem  Wasserandrang  aus  einer 
Tiefe  bis  zu  70  m.  Unter  Zngrundeletrnnir  der  Tiefe 
eines  Bohrloches,  welches  bis  auf  etw  a  !)» m  herab- 

j  getrieben  werde,  hat  man  den  Vorrath  auf  der  ümbe 

!  der  Krone  anf  90O  Hillionen  Pnd  berechnet,  während 
der  sranze  Bezirk  daselbst  einen  Vornith  an  Kohle 
von  mehreren  Milliarden  l'uil  enthalten  soll.  Die  Zu- 
sammensetzung der  Kohle  wird  wie  folgt  angegeben: 

Flüchtige  Bestandtheile  ....  IB.OO7« 

Asche  3,72  > 

I  Schwefel  0,l<i'j 

j  Im  Jahre  1901  sind  auf  «1er  tirube  der  Krone 
I  90  Kokafifen  md  anf  der  Zeche  von  Micbetson  eben- 
I  fallt  90  Koksüfen  erhaat  worden.  Die  Oefen  der 
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enterra  «iad  im  Herbste  1901  probeweise  in  Betrieb 
«Mtst  worden,  «rührend  die  Oenn  bei  MiefaelMMi  erst 
un  Jabre  1902  dem  Betrieb  übergeben  werden  sollen. 

Auf  flcr  erstLrenannteii  <irulie  wei  l.!]  tinf  'liii  vor- 
liuniliMit-n  Oetcii  t;»>.'li<h  ctwu  l'iiij  Ki.k-  uii  I  atif 

tlcr  Mirlii'lM,ti>.i"lii'n  Zri'lie  t-lwii  ;JtHi"  1' jI  K"k>  i  i/:t  iii,'t 
wiTilcn  kiitincn.  .Icii<'ii falls  ist  rs  iils  ii-.ts)fli<'n'i  mi- 
«uneluiK'ii ,  iliifs  ilic  Suilsrlienka  ■  K'itili'  cinfii  ^ruti  n 
lloi:hiift'nki>k<  lii'fcit.  imil  ilii'  V'iTjjTöfsi'niii«,'  der  hv- 
»telifn<ien  KukiTi'ien  iltirfte  nur  vou  'li'u  L;t;t-ignet«n 
liitteltt  «bbiugent  den  Koks  auf  billige  Weise  ni  den 
üralhiltten  «n  befSrdem. 

Bezüglich  des  Trans|iint  -  •]-^  Koks  von  Smlsnhenka 
üQm  Ural  wir>l  Foli^Ptidfs  m  t^. 'In  ilt.  Die  Ktitfcrnunsj 
von  Sitilsi;ln  iiku  bis  Kkati'rinhurj,',  lii'ui  Miltclnuukt 
iler  I  ralvvrrki'.  t.<itra'_'-t  isll  Werst,  «i'  r  l->i!>enl>.i(in- 
!ni:i-|i.'it  S'iii  S'i  Nrhi-nka  l>is  Kkateriubur«;  würilt' 
Uciiiiiac Ii,  M'llist  lit-i  (irwiihruni;  »-iues  Ausunhinetarils 
von  ',,'ifi  Kopekrii  f.  il.  l'udwerst  auf  14'  Knpekcu 
f.  d.  Pud  Koks  stcIli'M.  Dif  <i(«stehuiig'«kost('n  imii- 
schliefslich  Iintfrn<liiii(  i^»-«inn  f.  d.  Pud  Kok*  fnini» 
Station  Sndsehenka  werden  bei  einem  heutigen  Kohlen- 

freie  von  etwa  8  Kopeken  immerhin  14  Kopeken 
d.  l'nd  lietrairen,  so  dafs  dpr  Koks  franro  Craihfitte 
auf  'JH,")  Kiipi-krn  f.  d.  I'ud  zu  stehen  koumit.  !Tni 
ein  iT.spricrsiicIn'h  Arlicilcn  zu  onnujli- Io  n.  liiifti' 
jt'<lo<'li  iltT  Koks  nicht  ihfurtT  als  •_*">  Ko|>c kfti  Iriinin 
Ijralhdttc  -l  ui,  ■i.  rnniii  li  iiiiil-itt'  der  Ausnuiiinftarif  für 
den  Kohk'Dt^uu^|lort  auf  mindestens  '/i-^  Kopeken 
f.  d.  Pudwerst  herabgesetzt  werden. 

£s  ist  auch  vorgeschlagen  worden,  eine  Verbillignng 
der  Fischt  dnreh  die  theilw'eiie  Benutsnng  der  Ribirischen 
FlIlM«  —  Tob,  Ob,  Irtiseh,  Tobol,  Tu»  and  Soswa  — 
herbeisnfBhren.  titgen  diese  anieheiaend  günstige 
LösunL'  d'T  Transportfr.!  wi-rdeu  indessen  die  folgen- 
den  liedenken  iTfltfud  lit : 

Zunächst  ist  zu  bei m  k>ii  litiL^cn,  dafs  dies.  l"lii>-^v 
wenisfer  al<  die  Haltte  dfs  Jahres  eisfrei  und  dL-uinauh 
aneli  nii  ht  lan^rer  srliitFhar  sind.  Dazu  koinint.  ilafs 
sie  zcitweiNe,  ^vi<^  /.  B.  iui  Sommer  UX»!  die  Soswa, 
nicht  u''enii>,'end  Wasser  fuhren,  um  der  Scliirtahrt  die 
erforderliche  Tiefe  m  bieten.  Anf  jeden  Fall  müCite 
daher  bei  Benutzung  der  Elnlalänni  wShrend  einen 
Zeitninma  von  noch  nicht  6  Monaten  der  ganse  Jahres- 
bedarf  einer  Hütte  ^deckt  werden,  wobei  nicht  anfser 
Acht  /u  lassen  ist,  dafs  Kohle  sow"!]]  «Ic  Koks  nach 
einer  I.ajreruni,'  von  ti  !)is  9  Monaten  ^anz  erliehli«di 
an  fieiz«ei-tli  verlieren  und  dir  Kohle  dureh  länjn're 
Laj.'erunix  auch  ihre  Itaikfuiiigkeit  einhiifst.  Fi-nier 
ist  zu  berüfksichtijren,  dafs  dnrrh  die  bei  dem  l'iufs- 
transport  erforderliehen  rmladun;,''en  der  Koks  in  seiner 
Stückgröfse  Sehaden  leidet  und  sieh,  je  naeli  der 
Festigkeit  desselben,  eine  gröbere  oder  kleinere  Menge 
KleioKokft  bilden  wird,  weleher  für  den  Hochofenbetrieb 
nicht  verwendbar  ist.  Es  hat  also  den  An<>ehein,  dafs 
die  Vortheile  der  Befiirilernnjj  auf  dem  Wasserwege 
dini  li  dabei  unvermeidlif  luii  A  eilust  an  (^ualitüt  uuii 
(Quantität  des  Transport urutes  wieder  autireholiLU  werileu. 

Na' Ii  LiiL'e  der  S  il  k  it  suniit  ein  absehliefsen- 
des  Trtheil  über  die  N'erweaduiig  Ribirischen  Brenn- 
materials für  die  I  ralwerke  beute  noch  nicht  abgesjeben 
werden.  Dagegen  dürfte  die  Entwicklung  des  Stein- 
kohlenbergbaues von  Sndsehenka  die  Begründung  einer 
Eiaenindnstrie  in  Sibirien  selbst  mit  sich  bringen. 
'Wenngleich  «neb  die  Setlieh  vom  Balkalsee  gelegenen 
Mamontowichen  Eisenwerke  durch  das  Fallissement 
des  Hanfies  mr  Betriebseinstellunir  irekoramen  sind,  so 
wird  do(  Ii  ein  etwa  in  iler  liei^'rnd  von  Krassnojarsk 
am  Jenissei  auj:i  letztes  KiHi  uliuttenwerk,  welches  nur 
den  Bedürfnissen  ('eiitral-.Sibiriens  genügen  will,  recht 
vortheilhaft  arbeiten  können.  Von  .Sndsehenka  bis 
Krassnojarsk  betrau't  die  Entfernung  mit  der  Eisen- 
bahn etwa  450  Werst,  so  dafs  der  erforderliche  Koka 
wkhrend  de»  ganzen  Jahres  leicht  mit  der  EiaailwhD 
feirflraehtet  werden  kann.  Nach  de«  bis  jetit  vor- 


liegenden  geologischen  Erforschungen  sind  Eiseaene 
I  in  nächster  Nfthe  von  Krassnojacak  vorfaandaa.  Anber- 
,  dem  kirnen  hierfür  die  Kisenerzlager  in  den  Flnlk- 

irebieten  des   Jenissei,  Abakan  und  .Mukan  in  Fnifre. 

iiit^se  Krze  würden  auf  dem  Wass erweise  bis  zur  Hütte 

«.'ebraclit    wirden    (v'-iinen.     V.-   i>t    «mIii  anzuneluiu-n. 

dafs  ilunli  diese  s.'üiistii;en  X'oriiediiijiUUL'en  die  1  nter- 

iiebmuni;slust   gewi-ekt  werden   und  in  Zukunft  eine 

I  Eisenindustrie  in  einem  neuen  (iebiete  entstellen  wird, 

I  das  durch  den  Bau  der  ^.o-oi'sen  Sibirisidien  Eisenbahn 

I  in  so  mannigfacher  Beziehung  neu  belebt  wurde. 

<XMb  dw  «BctUkm  Vbm  H*sdal  uad  lateiiria* 
VOM  S.l[ln  isn.) 


Selilcr«r«tt«r«xfi1otl<mMi  Iber  Taf«. 

Dafs  Selilai,'wetterbilduni:en  sich  nicht  nur  in  den 
I  irubenriiunien  der  Koblenzeelim.  sondern  auch  überTaj;e 
in  dt  Tj  K'dilruw  ii^i  iirii  V < i ; Iz ii  Ii i ' n  ,  ist  dureli  wieder- 
hohe  kleuie  I ]\liluS!olieii  iie\vie-.en  worilen,  wclidie  ill 
den  Feinkolilenthürmeu  oder  Troekeusiimpfen  nudirerer 
Zechen  (Dulilbuscli,  Louise.  Holland  l.  vorzuirsweise  nach 
Bildnng  von  Holilriiumen  infolire  theilweiser  Ent- 
leernng  stattgefunden  haben.  Ks  kann  als  sicher  an- 
genommen werden,  dafs  es  sich  bei  allen  diesen  Ent- 
zündungen oder  Explosionen  um  Methan  handelt  Diese 
Annahme  wird  bestiitiirt  dnrch  eine  Wetterj>robe, 
»elelie  auf  der  S.  !iiii  )i(.itilfttrc  Consididation  III  IV 
in  einem  Vorratli-thmni  kurze  Zeit  nach  Entstehung 
eiues  Hohlraunn  s  ( utrniinmen  worden  ist,  und  neben 
0,24       ('<»;  einen   (iehalt  von   I,!!!"  .,  CHi  aufwies. 

Wie  es  scheint,  bamlelt  es  sich  nur  um  kleine 
Meu;cen  vou  iirubenj;as.  welche  sieb  in  den  Hohl- 
räumen ansammeln;  immerhin  reicht  ihre  Menge  ans, 
um  die  Lnft  bis  zur  Explosionsfähigkeit  ansureichem. 

Zur  kfinftigen  Vermeidang  der  Beschldigiing  von 
Betriebseinrichtungen  und  der  Verletznnsr  von  Menschen 
eruiebt  sich  von  selbst,  ilafs  in  denjenigen  Räumen,  in 
web  lien  -icli  \'i>i  r  itlistrirliti-r .  Kidilentbiirme  und 
Tro<  kensinii]it'f  l>elindeii,  die  Henut/uni;  ort'eiien  Lichtes 
vermieden  «ir<l;  und  zwar  uuissen  Wetterlainpcn  ni<dil 
nur  bei  dm  Entleeruni,'sarlieiten  benutzt  werden, 
aoodern  '  Mud  auch  offene  (iasflamnicn.  welche  sieb 
&b«r  oder  in  der  Nähe  der  Kohlenmengen  befinden, 
durch  geschlossene  Lampen  zu  ersetzen.  Um  dem 
(rrubetiLrase  dauernd  einen  Anaweg  ans  den  Thttmen 
zu  geliei),  dflrfte  es  sich  empfehlen,  in  der  Mitte  jedes 
einzelnen  ein  senkrechtes,  mit  grofsen  Löchern  ver- 
sehenes Rohr  einzubauen  und  bis  in  das  Freie  empor 
zu  führen.  Stehen  die  Tbiirme  unter  einem  Dache, 
so  ist  dieses  mit  uiehri  reu.  hinreichend  grofsen  «)sff- 
nungen  zu  verseio  ii.  «ebdie  im  Falle  einer  Kxnlosion 
den  (ioscn  ungehinderten  .Vustritt  gewiiliren.  Werden 
diese  Vorsicbt-sniafsregeln  ausgeführt,  so  steht  nicht 
zu  befürchten,  dals  Uber  Tage  Leben  und  (iesnndheit 
von  Arbeitern  dem  Qnbengaa  asm  Opfer  fsllaau 

.ouaii«iit*  isei  Kr.  SS. 


Dr.  fiMTf  r.  Slenoi»  T«rllmitte  m  gralM 

Elaenbahunnternehninngen. 

Mit  dem  am  23.  October  1901  vcntorbainea 
Dr.  üeorg  v.  Siemens  ist  ein  Mann  ans  dem  Leben 

fesehieden,  der  sich  um  die  Ausbreitung  der  deutschen 
ndnstrie  nnd  dadurch  mittelbar  auch  de«  deutschen 

EisenhüttencrewerbcH  die  bedeutendsten  Verdienste  er- 
worben hat.  Zuerst  Vertreter  der  Finna  Siemens  & 
Hulske  lieini  Bau  der  indo-europiiischen  Telegraphen- 
linic,  trat  er  im  Jahre  1870  als  üirector  bei  dei' 
Deutschen  Bank  ein.  In  dieser  Stellung  gründete  er  im 
Jahre  1889  die  bekannt«  anatolische  Eisenbahngesell- 
gchaft,  welche  im  .\nschlufs  an  die  kleine,  in  elendem 
baulichen  Zustand  befindliche  Eisenbahn  von  Uaidac^ 
Pasch«  naeh  lamid  (92  kmj  in  der  k«n«i  Zeit  bis 
End«  ISaS  die  erste  Stieek«  bis  Aagon  (678  km)  lad 
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bis  Augnst  1H9<!  uucU  ili«  Ali/wi  inunir  vi.ii  Kskiscii.liir 
bis  Konia  (444  km)  lumtf.  N'fl)fn  diescri  irrnlsiii 
Lf istunsr«'!!  srinir  n<>p}i  t|»'r  Krwrrli  Her  soifi'u.  orii'iitu- 
lischtMi  Kisriiliulintn  ln-r.  i|.  I».  der  Buhn  von  Hellnvu 
(Ostruun'lifii  j  nach  Kon-iUintino|iel  iin<l  Dcliviij^atsoli 
und  von  iler  serbiscli-türkischon  (ircn/r  n:i'-li  Saltinik 
(1-2G4  km).  Im  Jahre  iHiU  wurde  ancb  di«  CoDcession 
für  eine  von  Salonik  noch  MooMtir  rührende  218  km 
Uaoe  Bahn  wworben,  den»  Bu  im  Jani  1804  vvl 
leodet  war.  Innerbidb  rter  Jaliren  vom  Krwerh  der 
ersten  (Vinoessinuen  an  *iiv\  xmUr  S'vmi.^u--  L.  itim^' 
also  l"JiO  km  ni'uc  Bahnen  iri-hniU.  12(>1  km  unter 
seiner  tli;itii.'>tiii  Mitwirkuni,'  rcorirauisirl.  tilrii-h 
mu'h  Krxtliiuii^'^  der  letzten  Strerke  der  anat-disrhen 
Bahn  he^rannen  die  langwierigen  X  erhandlunireii  mit 
der  türkischen  He(;ierung  iilu  r  den  Bau  der  Ha^dad- 
bnha  (Fortietsan^  der  anatuiischen  Bahn  uher  Biij|^ad 
bU  nun  penisehen  UolQ,  welche  kurze  Zeit  n«ch  dem 
Tode  V.  Siemens  einen  ciaetigen  Aba«hlnA  fanden. 

Die  Rftfiriladbahn  wira  etwa  2500  km  lan^  werden; 
mit  dem  Erwerhr  hezw.  dem  Bau  von  5000  km  Kisen- 
hiihii.  von  w "  li'lien  ;}S-i'2  km,  iiiitniii  Ii  Belhiva  K<nj-tiiii 
tiuopfl  lJaidai  r.i.siliu-|iir!>i»<her(iidt"i".lMiiie/iisamiiieii- 
haiig'ende  Linie  Ixtruduti  werden  kininen,  i>t  iiImi 
Siemens  Thäti^i^'keU  und  Namen  aufs  en^'ste  verbunden. 
An  der  .Srhaflun<;  und  Auhdehnunt;  der  eU'ktriscIien 
Bahnen  in  l>eut^chlund  und  im  Ausland  ist  Siemens 
durch  seine  Thätigkeit  in  der  Allirenieinen  Klektricitäts- 
«■eUechaft,  sowie  spUer  in  der  Actienge»ellseb«ft 
Siemens  ft  Hslslie  stark  betheiliiirt  ^we«en,  auch  hat 

er  !;f  alltTcnieinen  Inferes)<en  der  l^lektrieität  Ix  i  ih  i 
BtTutliun^  der  sie  betreffenden  tlesetze  im  l{euii>tui,' 
nit  Euerjufi»  und  Gegchick  vertreten. 

(ÜAch  dar  nZ<i*VDt  da«  V«r«tM  DaalKbar  KiavabsliB- 
▼•nralmgui"  IMM.  Vr.M.» 


Das  :iU0jUkrig<«  JuUiluum  der  Uraler 
R*li«lnMl»dmtri« 

hat  sji  h  n;ii  h  der  Rlifiii>i'li.  n  ..Indn-trie-Zeitiiii:.'''  .im 
lö.  l  )i'rt  iiilur  wi|!/ii:_^i'ii,  d:i  an  dem  i;l<  icln'n  T;ii,'e 

des  Jahres  17"!  fliT  ii>!>-  |{iih«-is.  ii!ihsli('h  aus  dem 
Hucliuten  di  r  Ne»  i  inskis!  In  n  Fahrik  ert'iil'.'te,  wi-lrdie 
als  erste  lüdK-isnihutte  des  l'rals  auf  AiiurdnuiiL'  und 
Kosten  der  Krone  m  den  Jahren  WMi  Im  17U1  erbaut 
worden  war.  Uaa  KreiKllib  wurde  durch  eine  Fei«T 
begangen,  bei  welcher  Öeli'trenheit  der  Direetor  der 
Fabrik,  Bcrjtrinjr'^nieurThibaut-Ilriimol,  emti  historiiK'he 
l  i'licrsirhf  ulii  j  dil-  l'lnfw  irklunu'  der  letztei  i-n  mit- 
theilfe.  au^  welrher  liervor'.'eht.  'lafs  dii-  Fii'irik  liejeits  , 
im  .fahre  17<iJ  ■h  tu  Ttila»eli.^ii  S<dimidl  Niktt.i  liemid.i» 
ülierirelifn  wurde,  in  dessi  n  <  ir^ihhi  lit  sie  bis  zum 
,1.  ITtiH  w  rlilirh.  wi)  sie  in  den  l'>e-it/ des  Kaufmannes 
•Süttwo  Jakowlew  überj^in^,  detisen  Nachkommen  sie 
ttocil  gegenwärtig  gekört 

Tnnner  •  Dcnkninl. 

Zur  Krrii  lituiij;  des  I  iir  l'  e  t  e  r  Ii  i  t  f  e  r  v  o  n  1'  ii  ii  ii  ••  r 
ir.  I.ptjhen  L(e[>laiiten  l'enkmais  -ind.  nach  i'iimr  Mii- 
theiluiiv;  der  ..Oesterreichischi  ii  7,i  its.-hrift  für  Uerg- 
nnd  Hüttenwesen'^  von  1.  Mar.:.  I  .  jetzt  im  gnnxen 
li):i4U,*)l>  Kronen  eiugeg;fuigen.  W  ir  erinnern,  indem 
wir  von  dit^sein  Stand  der  Angelegenheit  Kenntnif« 
geben,  noehmals  an  unsere  Atufordernng  zur  Unter« 
8tfit/.un<.'  des  irntemehmens*  und  bitten,  m«  edle  Saehe 
'iurch  Beitra:.'^e  weiter  zu  fordern,  diiiiit  dem  um  das 
Hi.senhiittenwesen  hochverdienten  Manne  bald  etn  si<  lit- 
bares  Zeichen  der  Dankbarkeit  ersteht 
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I.  Rheinland-Westfalen. 

Die  geeen  den  Schluf)*  des  Vorjahr«  eingetretene 
Klärung  und  Beruhigung  der  .Marktlat;e  hat  im  neuen 
Jahr  weitere  Fortechritt«  eemacht  Man  gelanj^ 
siealieli  nll^enein  sn  der  t^eDenengung,  dafs  der  Tief- 

Sunkt  de!»  Niedergangs  nunmehr  ünerwunden  sei  unil 
er  gesamnit«  Eisenmarkt  einer  laniTKamen,  aber  an- 
dauernden Aufbesserung  enti,'ei;engehe.  Zn  dieser 
Stimmung  haben  nicht  zum  w  enigsten  die  Besprechungen 
einer  Reihe  von  gröfseren  Wrrken  beii;etra:;>'n.  Wenn 
diese  BeHprethungen  sich  auch  noch  nieht  /u  einem 
bestimmten  Ucbereinkotnmen  verdichteten,  so  haben 
sie  doch  die  Wiederkehr  des  Vertrauens  miehtig  «• 
fürdect  lafolgedeasen  hob  sich  der  allgemeine'  Preis- 
stand,  wenn  er  aneh  die  Selbstkoeten  noeh  keineswegs 
erreicht  hat 

Die  Ausfuhr  nahm  unter  dern  Sehutze  der  von 
verseil iedenen  Verbanden  gezahlten  Vergütung  einen  vi- 
«•  :!'<  II  Aufschwuuus  welcher  zweifellos  dem  gsenniBiten 
Eiaeugewerbe  zu  gute  kommt. 

I)ie  früher  aufgehäuften  Haterialvorräthe  nahmen 
▼OB  Monnt  n  Monat  ab.  Ungeaelitet  der  bisherigen, 
Mlieh  aicllt  das  Nothdärfttgst«  deckenden  l'reis- 
«hSfanun  ist  dar  Verkauf  för  den  nächsten  Bedarf 
rsdÜ  leranfl  gewesen.  Da  die  jetzigen  Preise  immer 
Meli  nicht  lohnend  sind,  ist  e»  nur  natürlich,  dnb  die 
Werke  nicht  anf  längere  Zeit  hinaus  verkaufen  wollen, 
wie  es  denn  überhaupt  nur  im  «miIiI  .  .-ritandenen  Inter- 
esse der  Hersteller  und  der  Verbrauclier  liegen  dürfte, 
jsvads  ■ieb*  ftbar  ein  Vieiteynhr  kiunna  tkiueUiebso. 


Marktberickte. 

lar,  Miliz  11102.1 


I         Auf  rli-n  Kohlen  -  und  Koks  markt  hat  der 
aufser;:ewölinlieh  milde  Winter  einen  sehr  ungünstigen 
Kinlluf^  uiiiiu'eiibt.    Bei  drin   naturgemiir»  geringeren 
Bedarf  und  dem  allzeit  i,niiistigen  Wasserstand  kounten 
>  die  wohlgefiiliten  Kohlenlager  kaum  in  Angriff  ge- 
nommen werden,  nnd  müssen  gerade  diese  Lagermengen 
den  Markt  noch  längere  Zeit  erheblieh  belasten.  t)a> 
Kohlensyndi<'at    Imt   deshalb    aueh    besrhl  »ssrn,  ab 
1.  .Xiiril  il.  .1.,       theilweise  mit  Kürk^n  lLt  iuii  di.-  it 
höhte    |{etheilii;iin<rsziffer      ,   die   Kinsi.liiuukuii;;  um 
weiteii'  4  '      alsii  aiif  24       zu  erhohen.      Die  Koke 
reien  hatten  im  letzten  Vierteljahr  ebenfalls  unter  Ab- 
,  satcsehwierigkeiten  sehr  sn  leiden  «nd  mnbten  grofte 
Einscbränkunsren  in  Höhe  vad  angefTibr  40*/«  vor- 
,  nehmen.       Bei  so  geringer  Nachfrage  nach  Brenn- 
{  material  ist  dieZahldeir  Feienehiehten  ulmihUeh derart 
gestiegen,  dafs  snr  Herabsetsnng  derselben  allgemein 
zu  .\rbeiterentlassungen    sil!erj."  '_'anLri  n    werden  mafs. 
j  Die  Koks]ireise  wurden  ab  1.  Januar  d.  .1.  herab- 

I  gesetzt,   wiilirerid    die  Kolil.  npreise  bis  1.  Ajiril  d.  J, 
1  vertraglieb    in   niilil   alauandermii-r   Hohe  festgelegt 
waren. 

.\uf  dem  IC  i  s  e  n  e  r /.  m  a  r  k  t   grifl  im  Berichts 
j  Vierteljahr  eine  bessere  -Stimmung  noch  nicht  Platz. 
Die  Siegener  Oraben  mufsten  sioh  entschlielsen,  den 
kedringten  Hoehofenwerkea  die  Abnahmefnst  nm  ein 
volles  Jahr  zu  verlängern.    Neben  der  allgemeinen 
Pteisermäfsigung  von  21  M  auf  16       für  Kostspatb 
'  wurde  dem  Rrdieisentyndicut  für  S]Met;eleisen  i,'ieirli 
wie  im  vorigen  Jahre  eine  Ausfuhrvercütung  in  Hohe 
I  fwi  2      f.  d.  ToBiie  bewilligt   Die  &niilsignng  der 


Digitized  by  Google 


470  Stahl  vai 


VUrtttfahrt- MmrMtriekU. 


fl.  Mut.  ^t,  %. 


Preist-  hat  aber  in  keiner  Weise  zu  einer  HfliKiiii;,' 
des  (icscliäfts  beiijttraiien.  Fordernn^f  and  AIk  iI/,  ist 
in  den  ersten  Monaten  des  laufenden  Jahres  nocli  weiter 
znrück>,'epangen,  vrranlafst  zum  Theil  aoch  dnreli  die 
«nfserfnlt  iitiinh  billigen  Wiisscrfracliten.  wodurrli  tler 
Bwne  iiii>laiidisc)ier  Krze  sehr  bejjünsti'.'t  wird. 

Im  Dill-  und  Lahngebiet  ist  die  Marktlage  die- 
wlbe  wie  im  Hiegerlande. 

In  der  Lage  des  Roheisenmiirktcs  darf  eine 
kleine  Wendunif  zum   Besseren  verzeichnet  werden. 


l^if  Kauflust 
braiirlicr  «  urdc 
dem  j^ruTsiTe 
setzt,  wodurch 
werther  Weise 


d,- 


iriliiiidist  lu  ll  Händler  und  Ver- 
ein r  r<<;iri'  uinl  es  wurden  aiifser- 
r<istrn  nach  dem  .\M-iiiTii|i'  .iK^e- 
der  heimische  .Markt  in  wünscheni- 
entlutet  war<le  und  die  Vorräthe  auf 
den  Hüttenwerken  eine  Verminderung  erfahren.  In- 
folge der  verstirkten  Nadiflnge  konnten  die  Preise 
fiir  Uial■ti^  ud  Oi^ereieiMB  «n  6.  Mira  um  je 
8  »#  f.  d.  Tonne  erhSht  werden. 

Auf  dem  S  t  n  Ii  e  i  <i  e  n  m  H  r  k  t  e  trat  ninii  in  das 
neue  .lalir  mit  der  (ifwifsheit  ein.  endlii  Ii  aii-s  ilein 
banne  rler  Noth-  und  Zwan>:sveik;i?if«-  erlost  /n  ~>  in. 
Die  Nachfrace  belebte  sich  vou  Woelie  zu  \V<k  he, 
die  Abriile  erl"i«li;1en  reichlioher .  neue  .Vlisebliisse 
wurden  tjethati^,  und  die  zunehmende  (irnei<;lhi'it. 
auf  liingere  Fristen  abzusrhliefsen,  deutete  zweifellos 
dantaf  hin,  dafa  man  nicht  mehr  befürchtete,  am  Ein- 
kauf an  verlieren.  Unter  dinem  Anwicliaen  dra  Ver- 
tranena  konnte  denn  aueh  die  hu  BberMls  0(>tb\M  n<^>e 
Anfhesserung  der  dureliwejr  noch  verlwstbi  ini^rnilen 
Preise  ihren  weitem  Fortu'.inir  nelmien.  Narh  alter 
Erfalinini;  regte  dieses  Anzu  lit  ii  der  l'reise  seinerseits 
nun  wieiier  <iie  Kauflust  an  und  man  darf  somit 
einem  befriedigenden  Frühjahrspesehiifi  um  so  mehr 
entoegeaBeben,  als  unter  dem  F.inflnfs  des  leiehten 
Geldfitandeii  die  Rauthiitiirkeit  sich  im  laufenden  .lalire 
wieder  heben  wird. 

Der  Drahtmarkt  trat  mit  dem  Jahrcabeginn 
ia  eine  giiulinh  neue  Phase  inaofem,  ala  neben  der 
Emeaernng  bezw.  Neubildung  des  Walzdrahtayndicats 
und  des  Drahtstifts vndieais  es  uoeh  vor  .lahresschlnfs 
geluniren  war,  da-  \\  ;il/ilrahtsvi:iiii  .it  aNcli  lilu  r  flie 
Ausfuhr  Von  W  ,1  i  /  (I  r  u  Ii  t  erstreiken.  In  weahein 
Mufsi-  (liise  \'ereiti!ieitliehung  der  Ausfuhr  in  (|iia!i- 
titativer  Hinsieht  gewirkt  hat.  wiril  sieh  erst  spiiter 
an  iler  Hand  der  stitiatik  übersehen  lassen.  iiufs 
aber  den  Schädigungen,  welche  früher  den  inländischen 
Terbranchem  durch  den  flbem&bigen  Wettbewerb  in 
der  Walsdnhtanafiihr  »tgefilgt  worden  aind,  damit 
ein  Ende  e^mo^bt  worden  i«t,  leidet  keinen  Zweifel. 

Der  I nliindliedarf  ist  merklieh  re^'er  jjeworden 
und  beree!itij;t  zu  der  Hoffnung,  dafs  die  Werke  wieder 
demniiehst  vollen  IJetrieb  wei'ien  fiilii.n  k"iin<  ii. 

.•\uf  dem  G  r  ob  b  l  e  c  h  m  a  r  k  t  eutw  ii  kelte  sieh 
die  zuversiehtlichere  Siimmunir,  "Ii«*  ^i""h  bereits  zu 
Ende  de.s  letjcten  Vierteljahres  1!KH  geltend  gemocht 
hatte,  in  erfreulicher  Weise  weiter. 

Oleioh  Ton  ikeinn  des  Jahres  an  gestaltete  aich 
die  Nacbftage  nach  Orobblechen  im  Vergleich  zum 
Vorjahr  reeht  lebhaft  und  ea  konnten  im  Terfloaaenen 
Viertel  jahr  belanfrreicne  Memsen  abgeschlossen  werden. 
I*atM  i  li.indelte  es  »ich  /;iiiii  weitaus  grofsten  Theil 
Hin  \)  ,iterial  für  bestiiiiiiite  ( M»je<'le,  dessen  .Minif  <len 
i;.' fl  u  Ilm  i  n  VereinbiirunfTen  geniafs  als  ijesj.  in  i1  I  <  - 
trii>  litet  w  erden  kann,  sjieeiell  um  .Material  zu  Loeomotiven, 
um  Kessel-,  Constriietions-  und  .Schiffsbleehe.  Handels- 
bleche  wurden  nur  zur  Abnahuie  in  jeweils  drei  Monaten 
Terkauft. 

Mit  der  Steigemiur  der  Nachfrage  konnte  nnch 
ein«  Anfbenernng  der  Freiie,  insonderheit  für  Handels- 

vnd  Gonitructionsblecfae.  dorohgefBhrt  worden. 

Was  Feinbleche  betrifft,  so  war  bei  aebr  nn- 
tfeniisrenib  r;  Preisen  die  Hescbäftijruntr  der  Werke  für 
Inland  und  Ausland  ziemlieh  genügend.  Das  seit 
Inger  Zeit  verlnatbringende  0«i«hlfe  hat  das  bieher 


niiht  liu  luuglioh  Gehaltene  herbeigefulirt,  nämlich 
den  Zu»amuienschlurs  fast  aller  deutschen  Feinbleeh- 
werke  zu  einem  Syndicat.  Es  ist  au  hoffen,  dafa 
dadurch  wieder  gesunde  VerhUtni«»  in  dissen  Ge- 
schiiftszweig  kommen  werden. 

Die  Heschäftigong  der  Werke  in  Eisenbahn» 
material  verlief  befriedigend.  Von  Privatvnter- 
nehmungen  sind  allerdinn  nsmnenswsrthe  BestsUnnj^m 
nicht  eitigegangen,  und  die  Btnloat  tsheint  noch  nieht 
rege  geworden  zu  sein.  '  "  • 

Im  M  ii s e  h  i  n  e n  Ii a  11  lag  /irmlii  h  gute  Besehäfti- 
fning  vor,  wenn  auch  die  erzielten  Preise  sehr  zu 
wünschen  übrii:  liel'sen. 

Im  Uriickenban  zeigte  sich  eine  geringe  üesMe- 
run^  des  Ossdlifta.  Anfinge  gingen  reichlich  ein;  dis 
Preise  waren  nrar  inner  noch  sehr  gedrückt,  aber 
doch  etwas  besser  als  im  vorangegangenen  Vierteliahr. 

Die  infolge  des  ficharfen  WetUumpfes  erhsUich 
nnter  die  Selostkoaten  gefallenen  RShrenpreise 
erfuhren  ilunh  die  inzwisehen  erfolgte  Bildung  des 
1  iiiitsiheii  I iufsrulirtiM-.Syndicuts,  Act.-Ges.  in  Köln, 
ili  in  einstweilen  die  siimmtlichen  westdeutschen  Rohren- 
giefsereien  mit  über  70  "  o  der  gef<atuniten  Köhren- 
jiroduition  Deutschlands  angehören,  die  dringend  er- 
forderliche Correctur.  Die  Nachfrage  wurde  recht 
lebhaft  und  auch  vom  Auslande  haben  während  der 
Beriehtaperiode  wetten  gröfswe  Aafträge  hersin- 
«nommen  werden  Ictanso,  so  dab  di«  Avssiohteii 
rar  diesen  Betriebszweig  in  gflattigerem  Lichts  er^ 
scheinen,  als  dieses  bisher  der  Fall  w  ar. 


Dir    iVe;-e  si- 

1.1 

Mona! 

Mui.  .1 

lanuar 

Fekniar  | 

MSn 

Kohlen  und  Kokt: 

Klamiuknhli-M  ... 
Kok»k(>liliTi.  Kewa'.chen 
,  ini-lirti'.  i.  Zorkl. 
Kek»  lUr  llu<.lit>ftiijH  urki' 
„     ,  Ue«Mm«rb»tr. . 

K«lix|>«tli         .  . 

Uv  nlmt-bpiktlli^ltM^llstviij 
s,.tiiorros*!ro  f.  a.  B. 
Ito'.IiT'iiim     .  . 
RolMtoen:  fiieliMreiaiaen 

Pr«.,r   /  «•    •  • 

»««»«nivr  «b  Hülle  .  . 

I'rei««  (<.''"»''"*''- f'"'^- 
.      I  H.'leisen  Nr.  i 

^'••«*"  re,.,n  Hx^rX. 
StnlileMon,  «rvirup«,  mit 

iiirlil  Ubrr  11,1  '  ^  PhoK 

rbuiDx-eiiteri  mit  min- 
dalan«  lA*'«lla«iM, 

Frei  Vrrbniarliiwtclle. 

nt'tt"  Ca-^na  .... 
I>«m>rlb«  ohn»  MaiiftHn 
tipivgrioiBcn,  lü  bin  l'J" 
Ucl.  (»•«ir»»r<iirubei»eii 

Nr.  Ul,  (niDC»  Buhrurt 
t«a«nib«rg.  Pii44«Mmd 

ab  tosMibvrf  .  .  . 


SUbtiMii.  Sebweir*-  .  . 

Flur«.  .... 

Wiiikt-l-  Ulli  KafoneUcn 
zu  tbnIicliL-n  ürund- 
pnia«a  ab  StabMaen 
mit  AnfMhligen  luteb 

Tri|f<T,  »b  Hurbach  .  . 
HUibr.  K<-wel-  .... 
,      srcunda    .  , 
,       Jfliine  .... 
t>l»bldraht,&.3inm  natlo 

ab  Werk  

[)ralit  «U!sSr  biA>i(.t*<ia«n, 
^ewühnl  .ili  Work  •  twa 
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Dr.  Beumtr. 
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II.  Oberschlesien. 

Allgenieine  Lage.  Das  Berichtarierteljabr 
bmhte  auf  dem  Etuo-  ond  Stahlmarkt  eise  BeHMHling 
i»  VerhältDitM.  Naeh  Abaohlofa  der  iBrentnren  be- 
gßan  b«r«ita  in  Jaanar  die  iBtiBdiiielie  Nachfrage 

tich  SU  reecn  und  die  Händler  sachten  ihr«  La^jt^r 
fiir  den  I«  riihjahrsbHarf  zu  eru^änzen.  Allj^fi'niein 
«  1:1111  (1,1-,  V.-rtriiii.-ii  iu  fiinT  g'e.s.unden  Kntwn  khintr 
der  V  t-rhaltniss»- zurio  k/uki'lin'n.  IUt  nnLr''nii  in  Hiil'sij^e 
Geldstand,  wie  er  -rit  Viii  inj;  lir-r  ncunziiriT  Jahre 
nicht  bestanden,  unterstützte  dai«  \Vie<lerauf leben  der 
L'ntemehmaMgdnit  ond  brachte  die  Verbraucher  zu 
der  reberaeagnng,  dafi  der  Twfjpankt  des  wirtb- 
■ehaftlichen  Niedergänge«  überwioden  uL  Aneb  der 
naetilative  Bedarf  «i^  aicb  henror,  aafai«igt  dureh 
eine  Vereinbamng  der  deDteehen  Waliwerke,  welebe 
jun  u  l.'^t  I'reisaun>e8senin<;pii  für  Walzeiseu  zur  F(iis:i' 
hatte  uml  cles  weiteren  die  Orjfauisation  i-iiu-s  all- 
gemeinen di'Utschen  Walzwerksverbanili  ■■  lui-ir.  Kf. 
GiinMtijt  auf  den  Ki«enmarkt  wirkte  femer  'iu'  li-lihMtte 
Entwicl«lun)tf  dvr  (jf-(hiittsliiL;c  in  den  Vereiniijten 
Staaten,  wodurch  auch  der  englische  und  belgische 
Eiacomarkt  eine  Festigkeit  erfahren  haben.  Kr  uiufs 
abar  hanrotgehoben  werden^  da£i  di«  geringe  Anf* 
wirtslMw^^ang  bei  weitem  noch  keine  aomuen  Ter- 
hältnisiie  in  fiiaeneewerbe  ^ifescbaffen  hat,  vielmehr 
mangelt  es  den  Werken  in  den  meisten  Betrieben  noch 
an  an!<reit:hendi-t  Hr^ihüfti^-iin;.'  und  auch  dif  \'er- 
kaufspreise  siml  thiüwiise  n<ii|i  vtTlu<-ttiriii:.'r'riil.  In 
dein  für  die  Kisrnimlustrie  so  wichti^riii  I!aiii:fwerbe 
zeigt  sieh  leider  immer  noch  eine  stärkt-  Ztirui  kliuitiinj;. 
Was  den  Alteisenmarkt  anbetriftt,  so  !<etzte  im  ver- 
flossenen Vierteljahr  die  S]>eeulatiun  erneut  ein.  be- 

fünstigt  dureh  die  Ausfuhr  von  Alteisen  und  trieb 
ie  Preise  dieses  liatariah  aeitveilig  lun  Schaden 
der  Sieraeoa-lfartlttweifc»  mt  win  H9be,  wie  sie 
in  der  natürlichen  Bntwidclwig  der  Qeechäftslage  nidit 
betrr'iudet  war. 

K/ilileii.  I'ii  \;n  lifriit'!'  nmli  K'dilen  aller  Art 
scliwai  hte  si<  ti  im  Bt  ri.  lit^quartal  t  rlielilirh  ab.  .""IcliiilJ 
daran  waren  thrils  die  unjrewöhnlich  milde  Witteruni;, 
welche  nur  vcirilltersrehend  «lurch  einzelne  Fnisttage 
■ateibvochen  wurde,  tlu-ils  die  Hotl'nunir  der  Verbraunher, 
■ehon  vom  1.  Marz  ab  zu  billigeren  Preisen  einkaufen 
BB  kSanen.  Uie&e  llDtfnnng  hat  sieh  insofern  auch  er* 
füllt,  als  die  obowchteaischeB  Gruben  vom  1.  April  ib 
wieder  den  VbHeben  (^ommerabschla^  eintreten  lassen 
an«!  die  Preise  für  ullr  Sorten  unter  40  mm,  sow  ii-  für 
Klein-  und  Förderkohltn  um  tiö  (.  d.  Tonne  mit  der 
Mafsjrahe  ermiifsi)^eti.  llJll^  luif  diesr  i  -  il. t  Sommer- 
abacblag  >»  Anreehnun-r  zu  kommen  hat.  l)a  diese 
P!roiaeinn&I»i?uug  schon  Anfang  Miirz  bekannt  gegeben 
WWtf  so  ge»taltete  sieh  der  Versand  im  letzten  Viertel- 
jlhniDODat  recht  ungiini>tig,  «a«  die  Einleguu;;  einer 
njÜMnn  jübl  von  Feiarschicbtea  sur  Foiice  hatte. 
Arl»eiterontlBasangen  fanden  aber  pieht  statt  Der 
Absatz  von  (irobkohlen  gextaltete  sich  nach  erfolgter 
F'irdcrfinM'hränkung  im  giknzen  \>efriedigend.  Duf« 
di  r  \  '  rkanf  iin  llaiislirnndkuhleii  infol',;r  ilcs  an- 
dauernden milden  Wetfirs  Mnveit  hintir  ■irmiinigen 
des  Vorjahres  zurückMeitM-u  wurd>',  w  iir  ni' lit  v.iraus- 
zuseheu,  und  so  markte  der  grofsu-  Tlieil  der  Vorräthe, 
welche  die  Uruben  im  .lanuur  un<l  (\-briiar  zu  rftnneo 
hoflken,  ins  aweit«  Vierteljahr  mit  binübergenommen 
wnden.  Ffr  ladiiatriokohica  atoekte  awar  der  Al>saU 
in  der  ersten  Qaartalshäifke.  er  beaserte  sieb  aber  Mitte 
Februar  so  erheblich,  dafs  die  Bestände  gerXnmt  werden 
konnten.  Nach  F-roffiiuiii,'  iler  Schiffahrt,  welchr  ilic-nml 
in  den  ernten  .Mar/.tut'i-n  rrfiili,'te,  hob  sich  aui'li  die 
Verfrachtung  von  Forder-  und  KIfin-Kohlen  nach  dem 
Küstengebiet.  AnfiniL''?i  .Vjiril  kommen  die  ZieL^'-leien 
and  Kalkbrennereien  wieder  in  Betrieb,  was  uiit  die 
VrrMwpg  clor  Kleinkohlensorten  nicht  ohne  BintiaÜB 
UeibaiB  wird.    Kokakohlta  wann  Anlugs  vemaieh- 


liasi^  es  machten  «ich  aber  hnde  Mürz  schon  Zeichen 
fOr  eine  BesseniBg  benerUiar. 

Dertie-iammtversandan  KoMeo  snr  Haufitbahn  betrag: 
im  I.  Quartal  1902    ....  ;»737ti7ttt 
,   IV.  Quartal  1901  ....  4415  2H<if 
,  I.  Quartal  1901    ....  440üdö0t  , 
entsprecbend  einer  Abnahme  von  Ifi^  */•  gegnSbar 
ilem  Vorquartal  und  einer  solchen  von  15,1t)  ^  fS^tf^' 
über  dem  gleichen  Quartal  des  Vorjahre*. 

Koks.  Die  Koksanstalten  luitteii  infolge  der  Ein- 
schriinkung  der  K<dieisenerzeugung  und  der  schlechten 
Beschäftigung  der  (ji<-fsereien  für  ihn  EfieogiiiaBe 
keinen  aasreichenden  AbsaU  nnd  waren  nswangai, 
sehr  erbebliobe  Koksmeogen  an  stapeln.  Dia  lidi  die 
VorbKItnisse  auf  dem  Roheisenmarkta  aber  g^gm 
Quartalaschlnf!«  günstiger  gestalteten,  so  trat  aneb 
in  der  Koksvei  1 1 1 im riiu  f!i -.s'-rimi,''  ein.  Kleinkoks 
und  Zünder  kiinii'u  u  üei  l'rmliu  tion  ent-npreehend 
unter^'elirai'ht  «iri'.en, 

Ko  he  Isen.  .\«f  dem  Koheisenmarkte  trat  die 
ersehnte  Besserung  im  Beriehtsvierteljuhr  endlich  ein 
nnd  die  Werke  waren  in  der  Lage,  nieht  nur  die 
laufende  Erzeugung,  siiiidern  amh  Theilmengen  der 
grofsen  Vorräthe  xa  verladen,  allerdings  noch  immer 
n  PreisoD,  welebe  sieb  an  der  Grenso  der  Selbst- 
kosten bewegtaa.  Wenn  die  Nachfrage  nach  Fertig- 
ware, wie  so  erwarten  ist,  anhält  und  die  aufser- 
ordentlich  hoben  .Mfzeugjireise  nieht  wesentlieli  zu- 
rüikgelien,  diirften  die  Rolu'i>e:ilii-tande  in  (tber- 
schlesien  lüihi  anlL'elir.iueht  sein  und  die  ini  vorigen 
Jahre  nieder^^eblasenen  Oeten  wieder  in  Itctriel.  ge- 
setzt werden.  Nicht  unerlM-blielie  Memsen  wnriien 
ezportirt  nnd  in  Uebiete  verladen,  wohin  oberschlesisches 
Sobeisen  bisher  noch  nicht  verkauft  woiden  ist. 

DieaoaliadiBcben,  sehrhobeaErspreisa  babeasicb 
im  Vergleich  tum  Vorjahre  weseRtlien  nieht  geändert 
Gestiegen  ist  infolgedessen  der  Verbrauch  von  ohersidile- 
jtlRchen  Brauneisenerzen,  welche  den  meisten  Hochofen- 
werken auf  eigenen  l'i.rderun;,'en  zur  WrtÜL'nni:  ^tehen. 

Stabeisen.  l>aiik  den  Vereiuii,'Uiighbesti elmngen 
der  deutsehen  Wulzwi-rke  festigte  sicli  die  l-.ii''  ijes 
Stabeiseumarktes  im  Bericlits(|uurtal.  l)i-r  tlaiidel 
schritt  endlieh  zur  Ergänzung  seiner  stark  gelichteten 
Lager,  durch  Abruf  auf  alte  Abschlüsse  und  Thätiganff 
Boner  sa  etwas  boberea  Preisen.*  Recht  nrnfaureicb 

f 'Staltete  sich  der  Eingang  von  Aufträgen  fm  die 
einstreeken,  aber  auch  Mittelstrecksorten  hatten  zu- 
friedeustellemlen  Absatz.  Dagegen  fehlte  es  den  so- 
genannten (trobsfrecken,  «ebdie  hBiipt''.iehlirh  ('4>n- 
strm  tiiriiseisen  h''i--fellpn,  an  Arbeit.  I'ie  l'rei-e  t'iir 
diese  Hiseiisorten  blieben  nach  wie  vor  gedrückt  und 
stark  verlustbringend. 

Am  VierteljahrHschluls  lag  für  sogenannte  Handels- 
eisen  —  Mittel-  und  FeinstrecksiHt»  n  —  eine  Fülle  VOB 
Arbeit  vor,  zu  Preisen  freilich,  die  angesichts  der  g*{pB- 
wirtigen  Roheisen-,  Koblea-  and  Altzengoreise  den  Wer- 
ken  immer  noeb  keinen  Gowinalieflien.  VonderLdsung 
der  Wiilzw  crksverhandsfrage  wird  dos  zukün  ftige  Schick- 
sal der  deut-i'lien  Wii!zeiseiuiidnstr!e  aldiaiiL'li;  -ein. 

Draht.  1 1 illslehtlieh  d4>s  nr.iliftniirktes  kann  auch 
für  das  verflossene  N'ierteljalir.  ilank  der  guten  ''rgani- 
sation  dieses  Ueschafts,  zufrieden»telleud  berichtet 
worden.  Die  Besehäftignng  der  Werke  war  gnt  bei 
unveränderten  Freisen. 

Grobblech.  Die  (Jrohblechverke  waren  während 
der  Beriobtszeit  nngleichmäfsig,  im  ailgemoiaea  jedoch 
unzureichend  beschäftigt.  Bezüglich  der  Preisstetlnng 
kam  den  Werken  der  rnistaml  zu  gute,  dafs  vier 
Werke,  welche  bislang  <lem  <iroI«l.|eeh verbände  nicht 
angebiirt  hattrn  und  die  Verband-i'rei-i-  ln-t.iiiilig 
unterlxilon,  .Anfansr  V>irz  di'-ses  .labr'->  deni  ( ■  miihleeh- 
verban<le  beitraten. 

Feinblech.  Die  FetnblechwaUwerke  waren  im 
abgelaufenen  Vierteljahr  Tellig  angeaflgead  beaehifligi 
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«ad  nobte  sndi  noch  ein  grorserTlieil  der  Ertru<;iing 
fBr  spatere  Licfemn^  auf  Lager  ;^notninen  wiriUm, 
was  sonst  nur  in  Be/ui;  auf  rHSKisfli«-  «ml  niinänisrlie 
lilili  nh«»  in  don  Winti  rmoiiaffn  zu  ;,'<  srli(  lK'n  i>fl<'ijf. 
l>ajt  IIimptKrt-iiriiir-i  ui»lirt'ni!  iIit  lirrii  lits/i'it  ist  i|j<' 
stjilti,'i  li!ilit<'  HiMiiii:,'  lies  (i(  nt-ir|ii-)i  K<'iiil'le.  lisyiniirat-. 
Wtaiu  «Iw'üt  s  Syriilirat.  mi<  h  in  iler  Lajre  war.  ilt  ii 
vorher  verlustl>rin!:<'n<ten  Preis  zu  beseiti>;en.  so  liraohtt-n 
es  die  durrh  Bilduu^  einer  so  ^toIVcu  iit-iicn  »irfh- 
acliaftlirhen  Vereinijjiins  hei  vi.i>'«  iiitV'iifn  mamiigt'afhfn 
Umstände  mit,  dab  di«jeni|{eD  Werke,  welche  vor  dem 
Verbandschlnu  n  niedrij^erea  Preisen  stark  vorverkaaft 
hatten,  reichlich  beschäftig  waren,  während  sich  andere 
Werke,  welche  im  Verkauf  «u  den  früheren  verlost- 
bringenden  Ti'  !« n  /nrüi  kicrlialten  hattm.  in  Arbeite 
noth  1iffiii<1<Mi.  IM.-.  Zeit  ist  iniji'^sfn  eine  \oriii.tr- 
^ht'ti.l'  mi.i  I  -  -teilt  zu  iTWiirti'ii,  «liifN  A  :<  aiit  fiiicr 
wolililui •  li'hii Htm  Ii! iitiilliiy;"  ;,'i'schatfem!  l'Vinldech- 
^_vnlli^at  alle  lirn-i-liti^^trii  Aus|iruche  seiner  Hi^tader 
za  ertiillen  in  diT  Lav'e  •*t'in  wird. 

K i sc n ii a h n ui a t i-r i al.  Die  Werke,  welche  sich 
mit  Heistellan|r  von  Kisenbahnmaterial  bafaisan,  hatten 
sichf  wie  icbea  seit  langem,  aueh  im  verflossenen 
Vierteliabr  über  schlechte  Preitte  und  irr  .i'^tpntheiU 
auch  über  völlisf  unzureichende  Bes<  hütti„  ;iiv'  zu  he- 
klai.'1'ii.  I>ii"  F.rwariiitiL'.  .lr-  imthleiilfnilfn  Hisen- 
iiuiii^lric  si'iiiiis  lies  Ks»'  !jiia!i!ii!s.  iis  i^rnfsere  Auftr4i^e 
als  bisher  /.iii;i  tuiirt  wer>ieii  wiirUen,  hot  «ich  lU  ab- 
;^'<'laulVnen  \'iertrl)iibr  biiler  nifht  erfüllt. 

V.  i  s  e  II  1,'  i  e  l's  e  r  e  i  iin  il  .M  a  s  c  b  i  n  e  n  f  a  b  r  i  k  e  n. 
In  den  Ei8en.triers,.rpii.n  hat  si<h  der  Itesi  haltii.'TJnirs- 
Cnd  awar  etwas  j^ebe^sd-t.  «bu  h  blieben  liie  erreitbten 
Pndse  nunreichand.  Für  Stahlform^ls  herrschte 
ungenügende  Besehäftignng.  Die  Hesebinenfiibriken 
hatten  eine  etwas  lebhaftere  Nachfra<;e  aafzuwrisen. 
An  Anfraj^cn  inanuelte  es  nicht,  dagegen  an  Auftrags- 
crtheihinLeii,  die  nur  mit  grofseu  Opfern  nnd  HKhe 


hereiuxuhokn  waren. 

Preise. 

Roheisen  ah  Werk:  f.  d.  Tunne 

(»idW'rciroheiscii   (»U     biü  tii 

lläniatil   70      ,  78 

Qiiiilil Tit-  l'ini.lfli i.ilii-iM'ii   ....  —  ,55 

Qiulit.it- ■  Si..iiiens-.Martinrohcisen  —      «  58 

(icwalztes  Eisen,  Grundpr<<is 
durch.schnittlieh  ab  Werk: 

Slabeiscn   100  ,145 

Kesselldcthc   150  ,160 

FlaÜKisenblecbe   130  ,146 

Dnnn«  Bleche   1S5     ,  185 

Sliihblrahf  n.:!  min   —  ,115 

(ileiwilz,  den  7.  April  1909. 


IHtmhM$  ObtndiUrim, 
III.  Grofsbritannien. 

Middl«sbr<.-.in-Tee«.  9.  A[.ril  UH>>. 

In  den  ersten  drei  .>[unaten  iIum  s  .lalires  haben 
«icli  die  lii.lirisi-tiiireisr  liiir  lanirsaiii  iitri  stilii:  ije- 
hoben ;  am  fülilbursten  niaehte  sn  h  das  Mei<ren  im 
Februar.  Die  in  iiieinem  .lanuarKerichte  uus);edrttckte 
Vermuthun^,  dafs  es  nicii^lich  »ein  würde,  hiesij^es 
Eiiea  nach  den  Vereinigten  .Staat*'n  zu  senden,  ist 
eingetroffen.  Die  UescbüftsverhältBisae  aind  iaaofeni 
aiemlicb  Yerwirrt  gewesen,  als  sowohl  Eisen  über  des 
Adaatiaohe  Meer  aaeh  England  and  Srh»ttland  ah 
auch  nmfTckehrt  versandt  wnrde.  Ks  kam  Roheisen 
ans  Caiiada  iki.'Ii  Si  bi.ttl.m.i  iiri<]  s  ]|. .f  isrlii.<  i^ing; 
<ialuu  iturm  k ,  aul'serdein  wurde  .-lui  h  M id'ilesl.ro 
nach  rhila<lel|diia  verladen.  Ks  han.b  lt  sufi  im  li:er 
au»  um  (iiefsereieisen.  GcKenwiirtig  sollen  weitere 
Anfraifen  Hir  hiesiges  Froduct  von  «len  Vereinigten 
Staaten  vorliegen  and  die  Preisdifferenx  gering  sein. 


Wbs  die  seilen  früher  erw&hate  Aeaderang  in  Ver- 

hältiiifs  der  Aasfuhr  zu  den  Verladnnicren  nach  britinrhen 
Flüfen  von  hier  anbclanirt.  so  xeiirt  ex  »ich  mehr  und 
iiii.!ii.  «l.if-  d>  r  hiesige  Bezirk  von  'ii  iu  .\nslandt'  iin- 
.ildiaiiL'iir  s;i'U  Ol  ileii  ist.  In  ilen  ersten  .Ivi  i  Monaten 
win.liM   exportirt:    in    liOxi  i.s    ,,,  Jti  ' ,  uiui 

liHi-i  mir  :i">  '  .>  der  (iesamiiit Verschiffungen  des  hiesigen 
,  Hezirkr-i.    Den  s:r<.i'stcn  /nwacha  aeigstt  die  Ver- 
senduiiL'en  naeh  .Si  bottland. 

Die  W  a  r  r  a  n  1 1  B  g  e  r  w  ei..en  weniger  Aenderungea 
j  auf.   Die  Lager  bei  den  Uocbofeawerken  sind  aa 
I  Gielbern(|aalititen  aaftererdeatUeh  geriag'.    Et  hilt 
,  bei  dea  meisten  Hütten  vielfach  schwer,  selbst  kleine 
'  T^dnnpen  ohne  Zeitverlust  za  erhalten.    Die  Preise 
für  I'.i-.  II  üb  Werk  /eii^ti  n  eine  <,'rorsere  Aldianirigkeit 
von  (b  in  l..iiile  lies  \Varraiitn»ark!es,  «lein  (tiefsei'  ieism 
bis  auf  sri.r  u'<  rii':..-c  1  »iibTi'Mzi  n  r.'lirtr.    I>e>  \\';irraiii- 
j  inarktes  beiiiaelitii,'te  sieh  die  aut  Naelirirliten  üImt  cias 
,  (ies.  hatt  in  Amerika  sieh  berufende  Specnlatiim.  Vor- 
läufig scheint  eine  Hebung  der  .\usfuhr  von  hier  narh 
Deutschland  ausgeschlossen,  und  ia  sich  ilie  X'erhaltnisse 
j  in  den  Vereinigten  Staaten  erfahmngamibig  auch  recht 
j  schaell  Sndera  können,  so  besehrlakt  sieh  daa  Geschäft 
hier  zumeist  auf  kurze  Lieferzeit.  Für  Herbst  herrscht 
vorläufii,'  keine   Meinung    weder  bei   Käufern  noch 
bei  .Aliirebern.    .\uf  mehrere  .Monatt    liiiiün-  -in.!  die 
<  •rdreliiieher  der  HoelKilenwerke  getullt  un<t  lur  Herbst 
.  Verlangen  sie  die  gleichen   Preise  wie  für  nrompte 
'  Lieferung  li.  b.  tiir  Nr.  H  von  47     bis  iSi  -  f.  d.  Tonne 
ab  Werk. 

In  Häinatiteisen  fanden  von  Zeit  zu  Zeil  grofnere 
l'nisiitze  statt,  im  alleemeinea  blieb  alM-r  das  (■e-.ehäft 
atill.  lieber  die  Eoheiscncrzcngnag  werden  noch  immer 
keine  odteiellen  Ancabeu  gemacht.  Ende  Itän  waren 
hier  78  Uochttfea  ia  Betrieb,  davea  vertrbeiteail  bieeige 
Erxe  und  26  machen  Hämatiteisen. 

Die  Wal  /.  w  .  r  k  <■  warnn  reL"  liiKifsi^'beseliiiftiet,  aber 
keineswei.'s  mit  H(  -.ti'llrin:.'eii  \iK.(  rliantl.  Die  srit  limgerer 
Zeit  b(  tjtelieiide  \  i-rriiib.ininL,'^  .-iiil'  bc-tiniintr  l'reise 
für  Platten  dauerte  imt.  Ks  wurde  jedoch  mitunter 
für  lApnrt  Fra<htverL,'ünstii.'-un>,'  gewährt.  Dies  hat 
aber  ganz  aufgehört,  nachdem  seit  uiifetiihr  einem 
Heaat  beträchtliche  IVstellungen  für  Srhitrnaumaterial, 
man  sagt  30-  bis  00000  tens,  für  englische  Werfte 
eingegangen  aind.  Fir  Ueferong  nacli  Dentscblaad 
aind  die  niesigen  Materialpreiae  aöeb  immer  an  hoch, 
nnd  nach  andt^ren  Lindern  Qbt  die  dentKche  Concnr- 
renz  ^'rt.fsen  Druck  au*.  Stalil]ilatfen  und  Winkel  wurden 
um  ".i  t.  .1.  tmi  erhöht.  —  Kinr  neue  Anhige  t'iii  llei 
■  '•r.lliTL'  v.'ii  Stiililjdattcn.  Winkeln  ii.  ».  w.  mit  diu 
neuftten  Kinnehtnui.'i'n  ist  beselilossen  worden  und  w  ird 
daan  eine  Summe  von  'iiVXHHJ  £  aufgewandt  werden. 

Die  Einfuhr  von  8 tnhl knüppeln  aoä  Deutseb* 
land  hält  hier  an.  Neue  .U>sehlUs!<e  üiud  infolge  der 
Fraiserhöhnng  nieht  m&elioh.  £a  herrecht  greiser 
Maagel  aa  Knüppeln  aacn  bestinnateB  Aaaljaea. 

Die  Sehiffbauthätigkeit  ist  hier  noch  immer 
recht  Ichhaft.  Manche  Werfte  haben  für  das  ganz« 
.lahr  genügend  zu  thun.  andere  bemühen  sieb  um  He 
stellunsreii  auf  Neubauten,  welche  aber  bei  .ien  jetiigen 
traurige!  1  i  ii  I  tverbaltnissen  -'In  -i  lm.  r  erhältlieh 
sind.  Die  Luhne  und  Materialien  sin.i  hier  so  thener, 
dafs  noch  vor  kurzem  die  für  eine  englische  Werft 
erwartete  He.Htellunir  auf  mehrere  Daninfer  an  ver- 
scbiedine  deutsche  Werfte  vertbeilt  wurae. 

Die  Löhne  werden  naeh  vielea  BicbtaiweB  Jetat 
I  herabcesetst.  Anfangs  Jaanar  trat  bei  den  HediSfai 
I  eine  Vermindenmg  von  1  bis  S/4  */•  ^ifi 
!  die  Dnrchschnittspreisc  im  verflossenen  Vierteljahr 
I  wiederiiiii  inedriuer  waren  als  früher,  steht  ei;...  u<  Itere 
'  Verminderuni,'  in  .Aussicht.  Hei  den  Eiseuwalzwerken 
trat  naeh  den  Durchschnittspreisen  der  ersten  zwei 
I  .Monate  eine  Kruiäfnigung  von  2'/'« 
I  SchifTs werften  und  Kesselschmieden  wird  eine  Yer- 
I  miadernag  von  5  beaatragt 
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Di«"  Frachten  bliclit-n  itul'seriit  nifdrij;  tiir  iJaiiijiter 
ir-wohnlicher  (iröfse,  während  an  Meinen  Fahrzeugen 
>vter  Mangel  herrscht.  Heoti|?e  Katen  »ind  für  volle 
Ijulani^n  :  Rotterdam  4  — .  Orcjtt«man4«  4.6  4  4/9, 
IUmbur<r  l  —  und  Stettin  13  i  4.6. 

Die  Vorrüthe  betrugen : 

MiddlMbiongh-District : 

in  Sffeatlicheo  Lagern  einschliefBlich  ConiwU 
reir6hnli<-h(<  Qualitäten  am  31.  MMra  1901 

Tlumafit  Qualitäten  ,   HI.      .  UKU 

gegen  142  243  bezw.  AOO  tum  uui  .il.  .Miirz  1UU2. 

Schott]  wd: 

in  Connals  Lagern  am  Bl.  Min  IfiOl  .  . 
gt-gen  &3  400  tons  am  31.  Miirz  1(102. 

"We8t-Kii>ti' ; 

iD  Wamultlagen  and  bei  den  Uiittea 
81.  Min  mi  98964 

pgen  lH(XMt  tnti>  atli  :H.  Miirz  l9'>2. 

Dil»  l'reissihwanknngf.ii  bt-trugon: 


70010 

7  im 


61612 


Frl>ru»r 


Müri 


X.diilribro  Nr. 

S  OMB.  iltf- 

43  a',, 

4«/- 

«;/•* 

46,9 

«amnt 

1 «.«»// 

49/4     44, 4>, 

47  <■ 

1  4«'4 

io  IlKDIClIt 

Dickt  ooUrl 

!><toolti«chr  M, 

N                49.  Ü 

48,10 

b4;l     4»  i'i. 

M  5 

&•^•t■ , 

OuBterUnd  lU 

Mit  j 

E«  wurden  vendiift  von  Jannar  bis  Min: 

! 

1903    .  .  . 

t235  503  tons,  davon  8<JU11 

tons 

vm  .  .  . 

ÜI8  79K  , 

» 

r)O05u 

• 

l'.tU)    .  . 

i'x\  sm  , 

p 

147  405 

• 

1899    .  .  . 

487  401  . 

Sl  0(»6 

lfW8    .   .  . 

445  159  , 

• 

t8  403 

1687   .  .  . 

487  468  . 

6423» 

9 

IfiSS  *  •  • 

441 914  n 

47  535 

» 

tmb  .  .  . 

174668  , 

.39750 

1894  •  >  > 

994600  „ 

85106 

1S9.3    .   .  . 

I90  28'i  , 

1t 

44  341 

il 

1892    .  .  . 

lüG  957  „ 

48110 

n 

Heutige  Preiie  (am  8.  April)  aind  fSr  prompte 
Lieferung: 

Middlealno  Nr.  I  6.  IL  R  49/ 

.6   47/:? 

4  Oiefterei   4«,  9 


,  .    1  Pudileleisen    .  . 

,  Hamalil  .Nr.  1.  4.  3  gemischt 
Middleaiiro  Nr.  3  Warrants  .  .  .  . 

,  Hämalil  Warrants  .  .  . 
Sebottiscbe  M.  N.  Warrants  .  .  .  . 
Curaberland  H&iualit  Warrants  .  . 
Eiaeableche  ab  Werk  hier  H.2.»i 


46/3 
5fi/3 


^  Ii 


il 


-  '  -III 

53 .'3  ( 

59/6  J 


Ntablblech«  , 
Bandstahl  r 

Staheisen  ., 
.•»tahlwinkel 
Kisenwinkel  „ 
•Stahlschieneu  „ 


5» 


M  6.16.- 


f.  d.  ton  mit 

Discontu. 


6.5.- 
6.12.6 
*;.2.6 
5.ia— 

H,  Htmubeek, 


IV.  V6r6iirigtt  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittsburf:,  i:n<le  .Miirü  1902. 
Die  Hoohi'onjunctur  auf  ilmii  uiiicrikiinisclifii  Kiscn- 
markte  hat  aack  im  an  Ende  gehenden  Vierteljahre 
unverändert  angehalten.  Die  Knappheit  an  Roheisen 
nnd  Halbteag  hat  nicht  nur  angebalten,  sie  hat 
sich,  cnmal  «He  l'roilurti.in  darch  Störme  nnd  Feber- 
8chweinniurii,'en  pestr.rt  w  unlc,  noch  wcifcr  \  iTi^chiirft, 
und  es  ist  npuertliii_'>  iiinli  ein  Munir'l  au  Kertig- 
proJui'trri.  Sil  iiiiUH  iilli' Ii  im  Haii^  iM-ii  utul  K.isenbiilin- 
8Chien*'n,  in  finplimllicber  Weise  zn  Tiifre  jjelreten.  Ks 
ist  somit  zu  erwarten,  dafs  die  Stahlein  tu  hr  der  Ver- 
einigten .Staaten  in  der  naehBten  Zeit  noch  beilentend 
zunehmen  wird;  die  amerikanittche  Indvstrie  betrachtet 
diese  Einfohr  nicht  als  eine  Concnmnx,  sondern  al» 
eine  nSthijr«  AashflIfS». 

Die  IVi'ise  sind,   wie  hUj.  der  am  Sihiusse  tje- 
.gebenen  /iisuimnenstelluns.'' ei-si(-htli<-ii,  in  der  Ueriehts- 
jieriüde  fast  ausnahmf<1i>>  ■  rlcilif  wurden,  die-elben  be- 
ziehen »ii'h  auf  das  rei^iibirr  Ab«"ch|nfs;:esrhaft,  wahrend 
tür  N<ithtneiii.'en  zur  balditren  Lieferung  »illi!;  l  i-ber- 

S reise  geboten  werilen.  Der  WagenmailKel  hat  be- 
euteml  naehgelasseii.  wenn  er  iimdi  noch  nicht 
wieder  gehoben  ist,  und  die  Koksversorgnng  ans 
Connelbviller  Revier  geht  ialblgedessen  in  ansgiebigerer 
Weise  vor  sieb,  als  dies  seit  Monaten  der  Fall  ist. 
Die  Conncllsviller  Kokereien  arbeiten  jebit'  mit  einer 
Woehenerzeugung  von  etwa  21.">i*<i"  T-it;-.:  Il.if  hufen- 
k<lk^•  zur  Abnahme  bis  1.  .luli  notirt  J.J.")  ^,  lur  .\b- 
Bchlusse  danJiiT  liiiiitns  i-t  der  l'n';-  •JJto  s. 

Die  Schrottpreise  sind  sehr  huf  li  nnd  .Material  ist 
infolge  der  vielen  neu  entstandenen  Martinwerke  knapp. 

Die  Kisenpreise  sind  ans  nachstehender  Znsammen- 
stellang  ersicl  itlieh: 


Giclaerei  -  Kobeisen  Stan* 
dard  Nr.  2  loco  Phila- 
delphia  . 

Glefserei  -  I{<dieis«n  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  loco 

("ini'innnfi  

Üniues  l'utldeleisfti  ,5^5 

Waladraht  I"'2'= 

Schwere  Stablachienen  ab 
Werk  im  Osten.  .  .  . 


16,-117,75 18,26 18,76  16.40 


14.2Ö  14.7;.  1:..  15, 
li;.7-".  17,2.")  17,25  17,50 
Ui,iH)  16,75  16,75  18,— 
34,6086,5086,7536,— 


28,-'! 


B,-28>- 


U..50 
lt5,75 
14,50 
86^ — 

96,- 


Ueluilterble.he  .  . 
Feinbleche  Nr.  27. 
Drahtstifte .  .  .  .  j 


Ceal*  t&T  i*a  Plbni) 

i.<;o  I, 

2,90  3, 

1415  2,06; 


l,t50  l.tiO  1,»J0|  1.4."» 
3,-,  3,-  3,-  3,2Ö 
2,06  2,05'  2,06|  9,90 


Industrielle  Bnndschaii. 


BiMkrossdM  BlMBw«rlie  m  Wetilar* 

.\tis  dein  T'iericht  des  Vorstandes  iiher  das  .lahr  1901 
;reb<'n  wir  Ftiltrendes  wieder:  „Das  (leschaüsjahr  1901 
liattr  f  mplimlli'  b  untt  r  den  fHUier  wwithaten  Ver- 
hältnissen XU  leiden,  namentlich  wurden  in  den  Ver- 
brsacberkreiHCn  die  zu  hohen  Preisen  getluitigten  lang- 
friatumn  Absohlässe  in  Bohstoffen  und  Erzeugnissen 
de«  flaengewerlMs  als  eine  drttckende  Last  immer 


mehr  eupfnaden.  Während  wir  nnsere  ErS'  und  Koks- 
vertrilge  erfüllen  mnßiten,  stiefsen  wir  sowohl  in  dw 

.Abnahme  des  von  un**  verkauften  F.rzes  wie  des-  ]h  h- 
eisens  aul  trrolse  ScbwieriL'keiten.  <  •Isirieirli  wir  die 
Ki>lit-i<i  !i  l-.r/'-ngunji  vo'i  4  1 ;'iir  lias  .lulir  l'^il 
vullstiiiidi«;  unteigelirarbt  iuitteii.  --.iIu  ti  w  ir  >nis,  rno  tr- 
deni  die  vorliaiidenen  l.;ii.'er]d:it/.e  getiillt  uiueii.  wei,i'n 
dos  schlechten  Absatzes  von  Roheisen  schon  iui  .luui 
geswungen,  einen  Ofen  bis  auf  Weitere»  anber  Bririeb 
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InduttriM*  Bumdaehan. 


St.  iabrt.  Nr.  8. 


SU  setzen.  Et  b«tnig«ii  in  d«i  Jabreo  ISOO  und  1801 
dArRobgewion  1486»91,K8UK,  1967687,78uif,di«rM|d- 
mifiiigen  Abtelireibnngen  und  ZorüekitellBiim  1«00 

69O(mO0.Ä,  1901  1 2<T4 822,07  ^,  der  Reingewinn 
IfKJO  745  891,58  1901  752865,6«.^.  Die  Zurück- 
stellungen haben  gegen  das  Vorjahr  eine  Erhöhnng 
von  öl-l  H2'2,l)7  ,#  erfuhren  und  der  Reingewinn  ist 
um  6974,08.«  trestiei'cn. 

Die  Eisensteinföruerang  hat  hetragen  im  Jahre  1901 
199844  t  und  im  Vorjahre  159400  t,  mithin  im  Jahre 
1901  veainr  80066 1.  Vemnschluct  war  die  Förderang 
■af  lOOOOOt.  Sie  mnftte  mgieMihimiikt werden,  einmal, 
weil,  wie  <;rlion  erwähnt,  die  von  nns  verkraften  Erie 
nicht  vertriif^sgcinüf»  bezogen  wurden  und  «am  andern, 
weil  iltT  HiK'kgäng  in  der  Kohciscn'hirstflliiiig  xm* 
zwang  weniger  zu  fördern,  damit  wir  uiiüere  Abnahmt;- 
vei'[)tiii;htut:geu  in  Kauferzen  erfüllen  konnten.  Die 
Koh(rt!^i*i,geH  Innung  betrug  im  Jahre  1901  91  208  t  und 
im  Vorjahre  105815  t,  mithin  im  Jahre  1901  weniger 
14647  t.  Der  liijlu'iscnshxBtz  betrug  im  Jahre  1901 
84960t  und  im  Vorjahn'  101(359  mitbin  im  Jahre 
1901  weniger  19099  L  i>ar  Aoifiül  in  der  firMOgnog 
and  in  dem  Versand  des  Roheisen«  ist  lediglieh  auf 
ungenügende  Abnahme  st-itens  der  Küufer  znrflck- 
znführen.  Der  Roheiaenbegtand  beziff«^rt  Rieh  Ende  1901 
anf  7  82öt  uml  zu  derselben  Zeit  des  Vorjahres  auf 
1519  t,  er  hat  ■iicli  mithin  vermehrt  um  R;iO<>  t.  Der 
Durchs!  hnifts\ crkanfspreis  stieg  im  He rii  litsjahrc  auf 
83,97  »H  und  die  DurchschnittRselbstkosteu  ohne  Ab- 
nlnrnihiuigen  auf  ()7,95»4(  f.  d.  Tonne.  Der  Betrieb  der 
Offen  snf  beiden  Hütten  war,  abgesehen  von  der  noth- 
wodig  gewordenen  Betriebseinschrftakong,  ein  sehi 
MngMter.  Die  Betriebsergebni^se  stelltoll  Steh  im 
Leun  dee  Jahres  fortgesetzt  günstiger. 

SfhliHfsüch  licbtMi  wir  n<irb  hervnr,  dafs  wir  es 
für  richtig  gehalten  haben,  un^  an  der  l)ÜH*f'ldorfer 
Ausstreuung  mit  einem  eigenen  (Tcbaudi'  zu  betheiligen, 
dos  ganz  aus  eigenen  KauHtufTeü  herge.stellt  worden  ist. 
In  ihm  werden  die  Erzeugnisse  unserer  siimiutlichen 
Betriebe  in  übersichtlicher  Weise  aar  Schau  gestellt 
werden,  vm  tin  Ganmuntbild  dar  Leiatong  onseres 
Untemebmena  in  ^ben.  Die  Tenehiedenen  nenen  Be- 
triabaiweige,  die  wir  ihm  anreihten,  laaaen  eine  lolebe 
znaiBBBiei&iaende  Schanstellung  als  sehr  erwünscht 
eraeheinen.  Den  Hanpttheil  der  Kosten  haben  wir 
schon  auf  1 1~  vorige  Jahr  vemohBati  den  Seat  bat 
das  laufende  Jahr  zu  tragen. 

Für  Abschreibungen  sind  vorgesehen  l'204^'2'2,07  ^. 
Der  Reingewinn  des  Jahres  1901  beträgt  752805,66 
und  vertheilt  sich  wie  folgt :  5  "/o  Zuweisung  an  die 
gesetzliche  Rücklage  i37643,2H  Zuweisung  sum 
Unterstützungsbestand  100  000,lK  >  ,>r ;  vertragliche  Oe- 
winnbetheilignng  dea  Voratandea  nnd  der  Beamten 
80667,12  M\  4  7a<3«winnantheileanf7600000Aetien 
A,  B  und  C  =  300000  satzungsmärsige  Vergütung 
an  den  Aufsichtsrath  84  1  U,23.^;  bleiben  250891,03.^; 
hierzu  Vortrag  aus  1!H»  5297,28^.  Wir  sehlagen  vor, 
davon  zo  zahlen  weitere  3  %  Oewinnantlieile  auf 
7500000  Actien  A,  J'.  iiini  r  -  225CHX>.00  Be- 
lohnungen an  Beamte  und  für  gemeinmützige  Zwecke 
14000,(K)  und  den  Bert  von  18688^1  uf  anf  oeoe 
Bechnung  vorzutragen. 

Ueber  die  voraoasichtlicbe  Geitaltanff  der  Harkt» 
läge  im  laufenden  Jahre  Übt  aieh  Befrtunnites  nicht 
sagen,  jedoeh  wird  man  gnt  thnn,  aie  niefat  zu  günstig 
zn  beurtheilen.  Auf  <len  Hüttenwerken  selbst  und  bei 
den  Verbrauehern  lai,'ern  iioeh  grofse  Mengen  Roheisen; 
sie  betrugen  auf  den  lliitten,  die  zum  Rolieisen-Syndicat 
in  Düsseldorf  gehören,  am  1.  Februar  li*02  48<"kmX)  t. 
Diese  Zithl  zeigt  gegen  den  Vormonat  allerdings  eine 
Abnahme  von  40ih)  t,  sie  ist  aber  immer  noch  höher, 
ala  die  von  dem  Roheisen-Syndikat  fftr  das  Jahr  1902 
am  1.  febmar  n  liefernde  Uenge  tob  468000 1.  Die 
Ba&iaimveriaiidangen  dea  Syndioata  haben  betragen 
iB  dM  Jahrab:  1880  1948896  t,  1900  1  008964  t, 


1901  875888  t.  Hiemach  ist  die  Annahme  bereebtfgt, 
dafa  noch  «rbeblicbe  Anftrige  eingehen  werden,  in 
Banig  auf  die  Praiae  iat  aber  an  MmerkMi  dib  iia 
beftiedigaBde  bis  jatat  nicht  sind.« 


INlBMld»rf«r  MMoMnenbai-AetleiBgaMltoehafl 

vorm.  J*  Loaenhausen  xn  Düsseldorf. 

hie  Gewinn-  and  Yerlnat-Reabnnng  fiir  1901 
weist  einen  RohgewiBB  aof  V<MI  90H9ll,ilB-Jt^  msBriicIl 
dea  üewinaTortrHm  vom  Jahre  1900  von  10898,77 
so  dab  aieh  a«r  Deckung  der  Handluogsunkosten  ein- 

sehliefslirh  l^'IiT)  J(  Aufwendungen  im  Jahre  1901 
für  die  iJi'tlieiliL'unt:  au  der  Diis'-pliiorfer  Anssti-Ilung 
=  2:i846s..'i!* ,  *■  ein  Fehlbetrag  v(..m  2.'>^Mi;l,:}S  ,  *  .Tiriebt, 
welcher  zuzüglu  li  der  Absehreibungen  und  Rückstellung 
von  55908,03.«  die  Hohe  von  81  871,.%  .#  erreicht, 
zu  deren  Ausgleich  der  Reserv<'-Fond8  in  Ansprach 
.  genommen  werden  muls,  weleher  sich  hiemach  nodl 
auf  160207,73  Jt  beläaft  und  die  geeetalicb  vor> 
geschriebene  R0be  behllt.  Der  Geaanmtnmnta  Iat 
von  1 818000  V«  im  Vorjahre  auf  123100<i,/^  zurück- 
gegangen. Um  das  Arbeitsbedürfnifs  einigermafsen 
zu  befriedigen  und  den  Hetrieb  ni<  ht  allzuweit  ein- 
schränken zu  müssen,  war  <ias  Werk  gezwungen.  Auf- 
trage fast  nntri-  \ Uvii  hr  auf  jeglirhen  Nutzen  herein- 
stunehmen.  Die  GtiscbiiftsstUle  wurde  naeh  Möglich- 
keit benutzt,  VerbesaeiBBgeB  und  Neuerungen  an  vor- 
handenen Conatmctionea  an  schaffen,  um  damit  bei 
<ler  Düsseldorfer  Anastellnng  liervoncntreten.  Hen 
.vunle  au^genoBmieB  aa&er  dem  Bau  von  Haterial- 
lirufungsmaaehinen  die  Herstellnng  von  Elektromotorai 
und  elektrotechnischen  Apparaten  in  eigens  hierflr 
eingerichteter  Sonderabtlieilnng  des  Betriäes. 


HlhBiaschinenfabrlk  und  ElHengiefserel,  A.^« 
Torm.  U.  Moch  &  Co.  In  Bleiefeld. 

Die  Sehwierigkeit,  mit  der  daa  üntemehmen  aehon 

in  den  Vorjahren  an  kimpfon  hatte^  den  Preisen  der 
Robmaterialien  entsprechende  Verkaufspreise  zu  er- 
zielen, trat  im  verflossentn  tiesrhüftsjahre  in  erhöhtem 
Mafsstatie  hervor.  Während  dies  damals  noch  im 
grofsen  und  ganzen  gelungen  ist,  war  es  1901  bei 
dem  auf  allen  Gebieten  herrschenden  I'reisdrock  nicht 
möglieh.  Die  NihmaBcbineoftbtheilung  war  gut  be- 
srhaftigt,  konnte  indeTs  bei  den  hohen  Preiaen  der 
Rohmaterialien  den  Gewinuauafall  dem  Vorjahre  gegen- 
über nicht  snsgleicben.  Daa  Mirsverhiltaus  zwischen 
fertigen  Fabricaten  nnd  Rohstoffen  war  am  gröfsten 
bei  der  Eisengiefserei.  Der  Versand  der  Fahrrad- 
abtheilung war  zwar  grölser  als  im  Vorjahre,  infolge 
gleii'bziritig  sehr  gcdriiekter  VerkaaflipraiM  Uab  aiall 
aber  kein  Mehrgewinn  erzielen. 

Der  Uebersehufs  pro  1901  beträgt  laut  Oewina- 
und  Verlust-Conti)  174  071,52  dazu  Saldovortrag 
ans  1900  8 103,63  macht  182  176,06  uT,  welche  wie 
folgt  verwendet  werden  aollen:  Ueberweianag  an  doB 
Speci&lresenrefonda  16000  Jt^  Deloredereoonto  1S000«#, 
9  Dividende  =  121 600  U^,  Tantieme  an  'leii  Auf- 
aientsrath,  Vergütung  an  den  Vorstand  nnd  Gratification 
an  Beamte  27  818,19  Ueberweisung  an  das  Hnter- 
stützungsconto  2000  Vortrag  auf  neue  Rechnung 
868^88  tM. 

P«BBt7lfBBlB  BBlIroad  Oonpanj. 

Die  Gesammteinnahni.  !i  aller  Linien,  östlich  und 
westlich  von  Pittsbarg,  habeu,  nach  dem  Jahresbericht 
der  genannten  Oesellschaft,  im  Jahre  1901  I98896878f 
betragen,  was  gegen  das  Jahr  1900  eine  Zanabme  von 
23  390  524  $  ergiebt.  Die  Betriebskosten  beliefen  sich 
aof  188  718886  i;  ea  blieb  dMBBMb  «ia  UabersohuA 
TOB  84918482  1,  entnieekaad  aiB«  Ziwadu  grann 
1900  von  10178414  #. 
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Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Josef  Ott  f. 


W/lhn»nd  sonst  im  Lande  die  Osterglocken  das 
Fest  der  Auferstehnng  einläatet«n,  erklang  an  den 
Jfem  der  Saar  dumpfer  Klang,  der  die  Tranerbot- 
schaft verkündetp,  dafs  der  im  besten  Manne^alter 
stehende  Generaldirector  der  Bnrbacher  Hlitte,  Johann 
Josef  Ott,  nach  kaum  einjähriger  Thätigkeit  in  seinem 
jetzigen  Amte  plotElich 
einer  tückischen  Krank- 
heit erlegen  war. 

Johann  Josef  Ott 
war  geboren  am  21.  Jan. 
1862  in  Lannesdorf  bei 
Mehlem  a.  Rh.  als  Sohn 
des  Gmbenbesitsers  Ott 
daselbst  and  bcsnchte 
nach  seiner  irjmnasial- 
seit  in  Köln  die  Univer- 
sität sn  Brüssel  and  die 
Hochachale  zu  Aachen. 
Nach  dreijähriger  Stu- 
dienzeit übernahm  er  im 
Jahre  1875  die  Leitung 
des  Laboratorioms  von 
Oebr.  Stumm  in  Neun"  , 

kirchen ,  woselbst  er 
aufaerdem  noch  als  erster 

Hochofenassistent  die 
Fübning  der  lothringi- 
schen Erzgmben  ge- 
nannter Firma  in  Hän- 
den hatte.  Um  sich 
auch  in  der  kaufmän- 
nischen Thätigkeit  auszubilden ,  war  er  im  Jahre 
1880  bei  der  Firma  Später  in  Coblenz  eingetreten  und 
dort  swei  Jahre  thätig.  Im  Jahre  1882  wurde  er  als 
erster  Voreauchet  und  Vertreter  der  Actiengesellschaft 
Phdnix  nach  Rnhrort  benfen,  im  Jahre  1886  über- 
nahm er  als  kaafmännisoher  Director  die  Leitung  der 
Dillinger  Hüttenwerke,  in  welcher  er  bis  zum  1.  April 
1901  verblieb ;  von  letsterem  Tage  ab  wurde  er  als 
Generaldirector  der  Barbacher  Hütte  nach  Bürbach 
berufen  and  gleichzeitig  zum  Vorsitzenden  des  Knapp- 
schaftsvereins dieser  Hütte  ernannt. 

f<icht  nar  in  dieser  [seiner  amtlichen  Thätigkeit, 
welcher  er  mit  onermüdiicher  Pflichttreue,  aosdanemder 

R  I 


Gewis!<enhaftigkeit  und  nimmer  rastender  .Arbeitsfreude 
sich  hingab,  sondern  auch  in  den  verschiedensten 
wirthschaftliohen  und  gemeinnützigen  Vereinen  hat  er 
mit  seinen  reichen  Erfahrungen  und  augjrezeichneten 
Fähigkeiten  gewirkt  und  stets  mit  klarem  Blicke  die 
jeweiligen  Bedürfnisse  der  Saarindustrie  erkannt.  Als 

Mitglied   der  Handels- 
kammer, Stadtverordne- 
ter, Beigpord neter,  Mit- 
glied des  Kreistages  so- 
wie in  den  Verbänden 
der  Eisenindustrie  war 
er  ebenfalls  erfolgreich 
thätig.  .\ls  Mitglied  und 
stellvertretender  Vor- 
sitzender des  Vereins  zur 
Wahrung   der  gemein- 
samen wirthschaflttichen 
Interessen  der  Saarindn- 
strie  hat  der  Verstorbene 
auch  noch  in  den  letzten 
Monaten  Zcugnifs  dafür 
abgelegt,   wie  mit  der 
beruflichen  Thätigkeit 
im  engeren  Sinne  des 
Wortes  sich  das  Inter- 
esse für  das  Gemeinwohl 
in   srhünstor  Harmonie 
vereinigen  kann.  Dem 
Dahingeschiedenen  wa- 
reu  in  hervorragendem 
Mafse  Thatkrafl,  Frische 
nnd  Lebhaftigkeit  des  Wesens  zu  eigen.  Seinen  Beamten 
und  Arbeitern  war  er  ein  stets  freundlicher  Führer  nnd 
väterlicher  Beschützer,  wie  auch  zahlreiche,  das  Gemein- 
wohl fördernde  Neuerungen  von  den  vortrefflichen  Gaben 
seines  Geistes  und  Herzens  zengen.  Auch  die  deutschen 
Kisenhüttenleule  verlieren  in  ihn  einen  eifrigen  Förderer 
ihrer  Interessen  nnd  Wünsche,   und  erfüllt  es  auch 
sie  mit  aufrichtiger  Trauer   dafs  es  dem  schaffens- 
freudigen  und  aufopferungsvollen   Genossen,  dessen 
weiteres  Wirken  zu  den  besten  Hoffnungen  berechtigte, 
versagt  blieb,  sein  Rönnen  and  Wollen  femer  für 
sie  einzusetzen.    Sie  werden  sein  Andenken  stets  in 
I  hohen  Ehren  bewahren. 

F.  vS. 


w 


i 
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n.  Jabcv.  Nr.  8. 


Verein  deutscher  Eisenbattenleute. 


Aenderongeii  im  Mit^lieder-Verzelchnirfl. 

AUpfter.   Fril:,  Ini.'cni«-ur.  Saarj;«'nuiii'S  (Lr.thringen), 

tiOfllStlMlsC  IS. 

BUUki,  b'igmunil,  InLCinivur,  Piiskan,  Mahren. 
BrSdUcr,  Arthur,   Mitinliiiber  ticr  W'ittener  EiaeD- 

giefs«rei  Cordes  &  i'iepenbring,  Witton-Ruhr. 
Diechmann,  A.,  Otto,  New  York  City,  B9  Eut,  60  the 

StTMt 

D.  Bkrtmtmik,  Josrf,  Professor  d«r  k.  k.  Bergakademie, 

l-eobcn,  Steiermark. 
Fey,  H.,  Ingenieur  Kei  .fort^e  Roock,  Uilbao,  Spanien. 
Oonrij,  A.,  Iiii^'rDieurd)-»  Arts  rt  Miaafactarea,  Colonbes 

(Si'iiicj,  Kuc  des  Lilaa  7. 
r.  Oumbtrz,  A.,  HfltteiiverwBlter  a.  D.,  Neutttsdioni, 

Mähren. 

U«nld,C.,  TiiKvnitMir.  \Val/werksdirectora.D.,M&iiehen, 

T^garnseerlaiiiistriirs«-  'M\. 
Httbm»,  X^r. //.,  Itig<'ni<fur,  Düs^i-idorf,  Friedriclistr.  62. 
KtMUky  &igM,  Ingeniear,  Wien  VI^  Breitegasae  19. 
Klein,  Clem«M,  Betriebschef  beim  Eisen*  and  Stahl- 

wirk  Hoosrb,  PorliuuiKl,  FlherUarilstr.  II. 
hlrin,  llinif,   HfH'liofi-nrln'f  der  Socirtr  Mi' tiilliiri:iijtie 

'le  Ta^'iinri'i:.  Tii<riuiv.iL',  Suilrur-liunl. 
Krön.  Itu'l.,  W  iilzvierksiif[ricli5Mis>-istfnt  il<"!-  I,iitliriTiu'''i' 

Hüttein  ^■l■rin^  .\umetz- Krit-<le,  Kneuttinsreii.  Lrjthr. 
Martena,  .1.,         Ke^erungsrath,  l'rofesxor,  Dircctor 

der  Ktinigl.  ini'clumisch-technischrn  Versnehsanstalt, 

Qr.-Liohterfeld«  West,  Kne«eb«ck8tr.  81. 
(MerttUhy  Dr.,  Max,  Dtreetor  der  Hosel-Hattenwerke, 

Act.-Qes.,  Maiaibea  bei  Mets. 
AlVirr,     VertreterderGtttehoflhunffshfittc,  Berlin  W 15, 

Fasuncnstrnfsf  H2  I. 
r.  Itiiiiimifr,  E..  Xw'z^iv.vm  im  Diff('r'iin<;er  Stahhstrk. 

l>ifl't'riliiijjen,  I,u\iinl>urtr. 
Huperti,  Henry,  Techn.  Director  der  .Mahcliinenfalirik 

qBaam",  Herne  i.  W. 


Sattler.  F.,  OberlilttwiiM|Metor  a.  D.,  Buialaa,  Holtke- 
strafae  12. 

f.  Sdkon/tr,  B.,  Ingeaieiir,  Helaingfors,  Nylaadafataa 

Nr.  7,  Finlaad. 
Sehroeter,  Kmit,  Procnrist  des  Verbandes  dentseher  Pein* 

liU'olmalzvvcrke,  Köln,  Untt  r  Siii't]>(  iili;nisc'[i  Nr.  17. 
Teichijräber,  Georif,  Hochoten-  uinl  (inili(!ii-Ht:triebschef 

der  .SiHii'i    im.   des    Hauts-IViurncaux,   Forgea  et 

Ai  ii'rir^?  ili'  .Malnga,  Malaga,  Spanien. 
Tfiffifer,  F.mil.  A.,  Infrenieiir,  Daquesne  St«'fl  Works, 

Dui|uesue.  Fii,  Allej(lienv-( 'iiuutry,  l'.  S.  A. 
Wenffliits,  A-,  flief  de  Inlioratüire  aux  Etablissement« 

de  la  Cie.  des  forges  d«  CbitiUon,  CoumentiT  et 

Nettvea-Hatsons,  Neavea'llaiaoBa(llieiirtbe«tMoaell«). 
Wtw,  Ami,  Ingenieur,  Charlottenbnrg,  SchUtentr.  80. 


N  I'  n'p   M  i  f  IX  I  i    d  f  r : 
Fmnmrich,  Liuiwuj,  l'rn'  iiri^t  des  Westl'iilissclu-n  Nirki  l- 
walzwerks  Fleitninnn    \^  a'-v       Co.,  Schwerti'  i.  W. 
Jacobgen,  SuhiMi  Sannf,  HdUvue  Pa.,       .James  Strt'i-t. 
M/layer.  Maurice,  l'roft^seur  d«  .Siderorgie  ä  l'lkole 
Centrale  des  Art*  et  Maanfactares,  lng<iniear  en  chef 
la  Sücii-te  de  Denatn  et  d'Anxin,  FariSt  S  Rae 
Keuibrandt. 

Meyer,  Otear,  Ingenieur.  (TÖppingen,  Wartteuberg. 

Möhlinff,  JuHuK,  Fabricant.  .Sebwerte  i-  W. 

lYeifer,  Adolf,  VdrHliiudsmitglied -und  kuufmännischer 
Direi'tor  dor  Mai<<  hineiiban-Aet-6es.  Tigler,  Heide- 
rich bei  Kuhrort. 

n.hlfr,  C,  hiL'enieur  der  AcL-QeS.  Chirlottailblltte 
Niederschelden  a.  d.  Siep. 

Rommbert,  Charles,  Ingenienr  diet  de  Service  des 
Hants-Fonmeattx  et  foors  ü  coke  de  la  Soc  des  .\cii'Tiea 
de  Franoe,  labeignet,  Paa  de  Calais. 

Taube,  g.  A.,  Baron,  Berginernieur  der  Doneta- 
Jurjevka  Hüttenwerke,  Jnrjewka,  Station  der  Sttd- 
ii>tl<iilin.  (louv.  Kkaferinuslaw.  Kiif-Iand. 

H  eilenbeck,  Emil  jr.,  i.  F.  Wellenbei  k  lÜ  Co.,  Üiisseldurf. 

V  e  r  s  l  o  r  b  e  n : 
Ott,  JSpw/,  Oeneraldtreetor  der  Barbacher  Hitte,  Barbaeh. 


Eisenhütte  Oberschiesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  «len  4.  Mai  1902,  Nachmittags  2  Uhr  im  neuen  Concurtbaus 
zu  Beuthen  O.-S..  (ivmnaäialstrafije. 

TageHorduuug: 

1.  Geschäftliehe  Mittheiinngen. 

2,  Wnlil  des  Vorstiindts. 

Vortrag  de»  iirn.  Dircct4>r  Burkburdt-Uleiwitz  über:  ^Furtscliritte  in  der  Anwendung  der  Dampf- 
ftberhitzung." 

•1.  Vortrag  Avh  Ih  n.  )t.>.'|i:it'tsi'iilirei  ~  di  s  ('l  uti.ilv' rbiindrs  deutscher  Indastrieller  H.  A.  Bueek-Berlin  über; 

„Die  wirthsthaftliciie  Bedeutung  der  industriellen  Cartelic.** 
5.  Itt-tVrat  des  Hrn.  Bergwcrksdirector  War lismann.Kattowitz  über:  „Sclilammver»atz  beim  obrrschlesischen 

Kuhlenbergbiin.' 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


B*digirt  ▼ob 

Ingenieur  E.  Schrödtar,  mA  Ceneralsecrelär  Dr.  W.  Beumer, 

r  dei  Vereins  deutjcher  EiicnMHlMtorii.       Oeiahansrilhrer  der  Nordwettlichen  Gruppe  da»  VtreiM 

tfeutieher  Eisen-  und  Stahl -IndustritllWr 
für  den  technischen  Tbeü  für  den  wiiihichaAiichea  TbeO. 


Kr.  9. 


1.  Mai  190S. 


22.  Jahrgang. 


Kheimsch-Westlälisehe  Industrie -Aiisstollung. 


Dfisaeldorf,  den  I.Hai  1008. 

I)  dem  heutigen  Tapo,   ;in  «liiii  <\\f>^v 
Nummer  entcbeiut,  geht  die  loierliche 
^  KriMhiiogr  der  RheiniRCb-WestflUiflchen 


Industrie-,  Gewerbe-  nn<\  Kim*T-Aus- 
atelluiig  dm-ch  ihren  hohen  Selmtzhcn-n,  .Su.  Kaiaer- 
Hehe  mi4  KVnlfliehe  Hoheit  den  Kronprinzen  des 

Df'Utschcn  Rt'irhcs  vor  sich.  I'oi^-Ikiu,  Iliittt-nwfsen 
and  Maschinenbau  der  beiden  Pruviaxen  wenien  eine 


kervwragende  Bolle  in  der  Anaetellnnfr  spielen,  so  \ 


dafs  diese  in  der  (ifschiihtr  p^cnanntor  Iti'lnstrie- 
zweige  .  voraussichtlich  stet»  einen  Markstein 
bilden  wird. 

Wir  rufen  dem  TTnternehnien,  daH  in  schwierigen 
Zeiten  unter  Aufwand  groftter  selbstloser  Arbeit 
änrcfafrefnlirt  nnd  reebtzdtig  vollendet  worde,  ein 
fröhliches  „Glückauf**  zu  und  verleihen  dem 
Wunsche  Ausdruck,  dafs  es  zor  weiteren  gedeih- 
lichen  industriellen  Entwicklung  unseres  theaeren 
Vaterlandes  beitragen  mOge.    ßi^  jfaftKfiwt. 


II.  Die  technisch 

Im  gleichen  Verhältnifs,  wie  die  Ansprüche, 
die  an  unsere  heutigen  Industrie -Ausstellungen 
gestellt  werden,  von  Jahr  zu  Jahr  gewachsen  sind, 
hat  auch  der  Aufwand  zugcnonmicn,  welcher  zor 
Herstellung  der  technischen  Einrichtungen  einer 
AnastcUunK  erforderlich  ist.  In  den  meisten 
Fällen  lassen  sich  auch  die  iiieraus  erwachsenden 
erheblichen  Kosten  nur  dadurch  aufbringen,  dafs 
die  hauptsächlichen  Tbeile  der  Einrichtungen, 
wie  Dampficeesel,  Dampflnaschinen,  Pampen  nnd 
Dynamos  gleichzeitig  Ausstellnn^'strtr'tiiMtiiiidc 
sind;  immerbin  bleibt  aber  für  die  Herstellung 
der  Wuaer-,  l>Bmpf-,  Abdampfleitnngen  nnd 
Ranchkanäle .  sowohl  für  die  Benutzung  der 
I^smpfkessel  wie  der  Dampfmaschinen,  noch  ein 
•heblieher  Th^  rar  Deekong  doreh  die  Aoe- 

*  Vergl.  „ätahl  and  Eisen"  1902,  Heft  7,  8.  »57. 
IX.n 


1  Einrichtungen.* 

Stellung  selbst  übrig.  Die  Düsseldorfer  Aus- 
stellung hatte  das  Glttck,  in  Civil  •  ingenienr 
Emil  Diteker,  dem  fir  den  maschinentech* 

niechcn  Theil  Ingenieur  Eetner,  für  den  elektro- 
i  technischen   Theil    Ingenienr  (loll    als  Mit- 
!  arbeiter  zor  Seite  standen,  eine  Persönlichkeit 
I  zu  finden,  die  die  Oberiiitiiii^  über  die  ganze 
roi  liiiische  Einrichtnng  der  Ausstellung,  die  der 
iraiizosf    ...St!rvi<e   technique    de  TExposition" 
nennt,  im  Ehrenamt  übernahm  und  in  dreijähriger 
ununterbrochener  Arbeit  mit  8achkundii,'«  r  Hand 
80  weit  förderte,  dafs  vor  dem  Eroä'uungstage 
I  die  ganze  Anlage  bereiti  betriebifertig  war, 
eine  Leistong,  die  vielleieht  einsig  in  ihrer  Art 
dasteht. 

I      Der  taebnieehe  Dienst  der  Aaeetellong  hat 

sich  natnrlioli  in  erster  Tänie  auf  die  Erleichte- 
rung der  Zufuhr  der  .\us8telluug8gegen8tande 
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itheiMiMA-»'«iitfStUelu  tmittHrU - AtttutMunf. 


<1  Jahi«.  Nr. ». 


erstreckt;  ins  An«ate11nngiie«1ftnde  hat  von  zwei 

Scitni  Noi  innl.'itKrlilnlV  an  dio  St;i.it«h;iliii ,  in 
alle  HiiU|itgx-bimdti  lahieii  Cieltjise,  die  zum  Tlieil 
verdeckt  sind,  xnm  Tliei)  «ber  ancli  flir  die 
K'mnlli  ihn.  dio  von  eiiicm  Kndo  dt  s  (ii  liindcs 
iüitni  aiidürii  fuhrt,  bi'uulzt  wei-dfii.  Weiter 
waien  die  Hebevon-iclitnneren  Gcfrenstand  der 
Fnraoi'ge  fiir  das  uiascliin>  iiliiiutt  <'lini-rlif  linrt'an. 

Die  Maacliiaenliulie  (Abb.  1  and  2)  ist  al» 
leicliter  Pachwcrk«ban  in  Eisen  bcr^restelU  nnd 
bestellt  aus  cintT  .Mittolhalle  mit  21  m  Spaiuiweitt' 
nnd  xvvei  .SeiUMiliiillen  vun  je  14  m  Spannweite. 
Mit  Hiiiksiclit  anf  die  Icicbte  Verkilut'licbkeit 
m  sif  so  Ii)  Ti^ostellt,  dM'i  jedes  der  drei  Schiffe 
als  si-lhstiindi^cr  !>aii  difiifii  kann. 

Zur  Krk-ii  litt'rimp:  di'r  .Mas(  liinfiiiiionta};«  -sind 
Z\V(ilt'  elektrisrh  tictiit-liHne  Kr.lbne  mit  80,  15 

nnd  10  t  Tragkraft  vorbanden. 

Dipsi-Utfii  siml  Vi>n  ilt-u  in  d  L'fiider  Liste 
autgeluhrlea  Finnen  geliefert  worden: 


Firmen 


Traf* 
nUhlKkrll 
In  ToBiira 


Ln  Ivvi.,' Still  k-iiii.'lv,\\  i'tiiTü.il.K. 

Benrathrrilaschinfiifalirik,  Actirn-  ( 
geaellsebaft,  Benrath  j 

Diiisliunjrr  ^Iiisi  liincnlmu  -  Aciirn- 
trcMlIscliafi.  voiin.  lt<rlM-iii  v^- 
KtTtiiian,  I 'iiMnii  i;   

l)ii>st  lilorl<T  Krahiiliyn^t'sj-H-ic  liiiff.  ( 
(>.  \V.  IJehe.  Ohfrliassel  .   .  .  \ 

Diissi'ldorter  Maitriiineoialirik. 
A.-(i.,  vorm.  J.  Losrnbau^i'!) 

Rheinrr  MaMcbincnfabrik,  Wind- 
boir  ft  Co.   

Collet  &  Kngclhardt,  Offcnbarii 
a.  Main   


SO 

10 
15 


;(!> 
15 
10 

10 

10 

10 


I  ! 

Die  .Stromzufiihrnns  erfolgt  mittels  Kupler- 
kahc],  die  an  lütideru  isolirt  l>t  ri>.ti<.'t  sind  und 
vun  denen  federnd  aiigebrucbtu  Uuiicn  den  äiruiu 
atrh  den  Motoren  leiten.  Sänimtliche  Krfthne 
sind  mit  HauptKtromniOtoren  ansfrcriistet ,  die 
grofse  Auzug»«kraft  besitzen,  und  arbeiten  mit 
Gleii-hstron  von  220  Volt.  Die  Bewetn>nir  der 
Krulino,  der  I.anfkat/' i;  und  Troiiuiit  ln  wird 
dnr«-b  je  einen  Mutor  uiitieU  .Stirniud-  oder 
Schnockenilbersetzonir  bethiltiert.  Von  einem 
Fhlirei  stand,  der  spiflirli  nnter  den  Kraluitr  iit'  rn 
angeurdiiet  ist  nnd  oine  vullkoiuniene  Uebuibiclit 
fiber  die  Halle  «restnttet,  erfolgt  die  Stenernntr. 
Der  L-^enietetL'  liierlur;l;:er  ist  dem  Failiwerks- 
ti'ägcr  vorgezo^fcn  worden,  denn  von  den  zwölf 
Ausflihrnngen  besitzen  nnr  zwei  Krahne  Fach* 
werics-,  alte  aadvren  Blecbtrüger. 

Wie  zn  erwarten  war,  filllt  auch  bei  der  Diissel- 
dorfer  Ansstt  Duiiü:  der  Klektriril&t  eine  wichtlfre 
Roll.'  /u.  üi  sammtc  Uclt^ui  litunsr  des  (M'liiiides 
sowie  lin'  fast  alli  r  1  Jaulen  ertol«-i  mittels  elek- 
trischer Fner;rie  und  sind  hierzu  etwa  JiOOO  l'.  js. 


erforderlich.   F(fr  die  Rraftttbertrai^ni;  werden 

^rlcielifallK  ni)<r»'t",ilir  tinnn  I».  S.  JirnötluL't.  Da 
jedoch  Licht-  und  Krafisiroui  niemuls  zusauimeu- 
fallen,  konnte  hei  Ansarbeitnng  der  Strom- 
erzeii;:uii}rsatilajren  mit  rund  tioiii)  P.  S.  iiis>je- 
samint  gereclinet  werden  and  sind  anck  die 
Querschnitte  der  Kabel,  die  eine  Lftnge  von  etwa 
2it  km  besitzen,  denieutsiirechond  dimcirsionirt 
worden.  Die  Strouierzciigungs*  Anlage,  die  in 
dem  vorderen  Theile  der  Uasehinenhalle  vorge- 
sehen ist,  cntliitlt  2U  Dampfmaschinen  von  40  bis 
.'{OOU  nnd  kann  inügesamnit  12  000  WS. 

oder  7000  K.-W.  er/.engeu ;  sie  ist  also  doppelt 
so  stark,  wie  der  .Ausstellunifshctriel/  sie  ihat- 
sUchlich  benöthlLM;  .sie  ist  in  Deutschland  die 
z w L' i t Iii l's t e  ( 'eii t la le. 

Xachstehend  u'fben  wir  das  Verzeichnifs  der- 
jenigen Fiini'  II.  \w  iche  Uaschlnen  Air  die  Cen- 
trale g^estelll  haben: 


Firmen 


Maschineuban- Anstalt  Uanibuldt, 
Kalk  

Mas(  liincnliiiu  .■Xnstalt  Huinlxdilt. 

Kalk  I  Ujiiiptturhine)  

Hiiiiiei    Lueg,  Uösseldorf-Urafea- 

Ix-I'L'  

M,!-.  h.!i.-nr:il.i  .k  ll..l'fii-'..ll.  uu 
Al  lii-tiiti-sellM  lialt  liu  l.m  imiotiv- 
bau,  i'iissi'liiorf-iiratViilierj;   .  . 

GutelutifnnugsliUtt»,  Actieuverein 
für  Hergitaa  und  Hiitteabetrieb, 
Obrrliausen  

Robert  Spie«,  Barmen  

Maschinenfabrik  Grevenbroich, 
vorm.  Langen  &  Hundhaaseii. 
(iri'vi  nlir<<ii  Ii  

RnnilwiiTi'r  Kiscnliiittc,  vorm.  (ieiir.  ( 
M'ii  ili  r      kf  &  Co.,  .Sundw  i^'i.W.  [ 

Srliurlitiriiiuiiu  &  KrotlUT,  Dort- 
mund   , 

IVitilr.  Spiels  8uhnc,  Hiiriiicii- 
Wichiinghausen   

l>i ngl enii  lie  Masch inrn  fabri  k,Z«'  p  i  -  ( 
bHirkeo .........  \ 

Dictrirb    Brarksirk,  Rielpfi  ld 

Maschinenfabrik  Kht-ydt,  0.  Kecke, 
Rhevlt  

(irlir.  Nlf'T.  M.  (ilaiU'arli  ... 

Klll.rl;:  iV  Hüls,    lltl.lftl  .  _ 

II.  W  lilii'liiii,  Mültii'iiii  II.  *i.  Ruhr 
(rotiri'iid«  Oainiilmasihine)   .  . 

K.  &  Th.  Muller,  Brackwede.  .  . 

Louiii  .so(".t  &  COw,  fieishols  bei 
DüsHpIdorf  

Ehrhardt  &  Sehmer,  SehleirmShle, 
Saarhrneken  .  . 

Moachinenban-A.-G.  Union,  Easea 

Neaman     Eaaer,  Aachen    .  .  . 


Anfahl 


P.S. 


600 

100 

lOOO 

1000 


sooo 

600 


1 

'2000 

1 

ÖUO 

1 

260 

I 

4M 

1 

200 

4 

l 

eoo 

1 

2S0 

1 

400 

1 

350 

1 

176 

1 

30 

1 

4<X) 

1 

860 

1 

480 

1 

660 

1 

20O 

2.5  1 

Dazu  kuiiimrn  noch  xwct  Ua»mntoren  der  Dcubeor 
Cjasmotorenfabrik  von  160  and  60  P.S. 

SilmmtlicheDampfmaschineniindAnsstellnnirs- 

objfiie  und  mit  .Ausnahme  von  zweien  mit  den 
zugehongeu  Dynamos  direct  gekuppelt. 
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Unt«r  den  26  Xtiwchinen,  von  dmen  eine 
Anznhl  in  den  Abbildnngen  3  bis  11  wieder- 
^geben  ist,  sind  9  Tandemmaschinen,  7  «tfihend«' 
Compoand-Triplex,  drei  liof^endc  CnniiMtiind,  dif 
aadw«n  sind  Hegende  Eincylinderma-  Iuih  n.  Das 
Cktniponndsystcni  ist  bei  d«>n  lit'K^ndiMi  .Muscliineii 
nur  (ranz  vereinzelt  vertreten,  am  beliuhtesfen 
Bcheiiit  neuwrdirifjH  das  'l'iindemsyMlem  mit  hinten 
liegendem Hochdruckrvliiuirr 7.11  sein.  I>a.s  Tandem- 
systeiu  scheint  wühl  mit  Kiickäicht  auf  geringen 
Baambedarf  gewthlt  n  sein.  Bei  den  (lienren 
Grnndstticksprelspn,  mit  di-iini  rlnktrisihc  Cen- 
tralen zu  rechnen  haben  und  für  die  doch  haupt- 
■fteblich  diem  Ifaschinen  cebaot  sind,  spielt  der 
Banmbedarf  bei  den  meisten  Anlagen  eine  sebr 


wichtige  Rolle.  Ans  gleichem  Grande  ist  wohl 
aucli  in  der  Centrale  eine  so  grofse  Anzahl 
stehender  Maschinen  vertreten.  Darunter  sind  ver- 
schiedene VentilmaMrliinen,  die  besonders  für  hohe 
Toarensahl,  bis  UO  'l  oiir.n,  j^ebaut  sind.  Die 
.Stenerungsverhilltnisse  der  einzelnen  Maschinen 
bieten  dem  Fachmann  ein  reiches  Studicnfeld.  Ver- 
treten sind  n.  a.  die  Steuerungen  von:  KaufThold, 
Kollninnn,  «ititcrmuth,  Stumpf,  Lenze,  Proll. 

Für  die  Vernurgung  diener  Anlagen  mit  Dampf 
sind  In  einer  llberdaehten  Halle  von  140  qm 
(iröfse  sechzehn  Dampfkessel  mit  .'t.'Srio  qm  Heiz- 
fläche und  25U  qni  Ueberhitzerädcho  vorhanden. 

Die  «ir  Verwendnng  kommenden  Ounpfkessel 
stammen  aus  folfenden  Fabriken: 


Firm«« 


System 


I 


nfliflieh« 


Dijs«eMi>rf-  HatiPL'i  r  K  iiireiikessclliiliiili. 

voi'iii.  I<uiT  \  Cn..  lliitiagWl  .  .  .  . 
K.  Williuann,  Dortmund  

Ratber  Dampf  kessflfabrik,  vorm. W'.iielire, 
AetiengBieUsehsfti  Rath  ...... 

PetrA  - Deren  X,  Düren  

Rheinische    Ivöliren  -  |)aiii]il  kcs^i-lfiiliiik. 

C.  Büttner  l'u.,  Uerdingen  h.  Uli.  , 
Walther  &  Co.,  Kalk  bei  Köln  .... 

Jaoqnei  Piedboenf|  DflsaaldorfOberbilk. 

VsKkinenbsii-Anstalt,  Rsraboldt,  Kalk 

Deutsche  Babcock  &  Wilcox  -  Daijii>f 
keiselwerke,  Oberhssmn  

Stahl  und  Eisen,  Actienifesellschnff,  vorm. 
Jal.  Soeding  &  v.  d.  Ue^d«,  llurde, 
Westfldsn  

Kölnische    Maschinenban  -  Aotiengesetl- 

sehaft,  Kdln-Bajontbal  

L.  Koch,  Si^hfitte,  Sieges  


•> 

1  I 

t 

'  1 
1 

1 


• -iL/i "Ii i; ^i>'lr"lirkr>->'l.  S\~r.^ii  Ihiti  .  .  .  ii  i 
t  in  iiiiitioii-  W  .l^^(•Itl^lr^nke^^»•l  um  zwei  W  asser-  ; 

kiiiiiiiiern  

ei)gröhriu'i*r  Siedfruhrkessel,  System  (lehre,  mit 

einem  olt.i  ki--sel,  zwei  WasMrksmsiero  nsd 

einpDi  Dainpfiibsrhitxer  

Zwffiflammrobrkflssel  mit  ansiehslthsrem  Dsmpf> 

Bbcrhitzer   . 

en^hriifer  Siedfrohrkejtsel.  Syst.  IVtrv-Dereux 

i  iiL;rolii  ige  Siederohrke.HHel  a 

•'»uToliriger  SisderobrksMe)  mit  einem  WsIsmi- 

kfssel  

sntr.  i-otiibinirtfr  Kessel  (unten  drei  Flammrohrs, 


oben  iUachröhrenkessel) 
comb.  Zweiflammrobr-BöhrenkesMl 


CircnlatioBS  -  Wasaerröhrenksflsel  (engifrdhrigcr 
Siederohrkeesd)  mit  swei  OberkessiTn  .  .  . 
desgl.  Sohiffilkettd  mit  einem  Oberkesset    .  . 


;    Was-ii  rriihl'i'tikfS^rt    l.cslclirnil    all'-    y:\r\  lanfJS- 

I      liegt  iifieu  tlliiTkesseln  und  zwei  »juerlicgenaen 
!     Wal/i'iiktNStin    mit    daswisehen  liegenden 
Wiisserruliren  ,  


SeitwellrohrkeiMl 
OomwsUkssiel .  . 


19(^7 
268.5 

236^ 

100,00 
.%0,32 

172 

l.')l,ß6 

208,04 
208,37 


282,00 
8Ubl9 


16 


Die  geflammte  Rostfläche  betritgt  7.5  qm  und 
ist  durchweg  für  Steinkohlenfenernng  eingerichtet. 
Vertreten  sind:  Planrost,  Kettenrost  und  ein 
beweglicher  Rost  mit  automatischer  Kohlen- 
znfnhrnng  der  Düsaeldorier  Sparfcnerungsgesell- 
schaft.  Das  darcbschnittlirhe  Verhftltnifs  von 
der  Heizfläche  zu  der  Hostflilche  stellt  sich  wie 
1  :  50  and  schwankt  zwischen  1  :  30  and  1  :  CO, 
dns  der  Ueberbitserflieke  von  1 : 3  bis  1  :  10. 

.Vufser  diesen  Dampferzeugern  ist  noch  ein 
»eparat  geheizter  IJebeihitzer  vorhanden,  der 
einen  grofhen  Tbeil  des  von  den  Kesseln  enengten 
Dampfes  auf  i^T^i  dr.Td  überhitzen  soll  und 
ansscbliefslicb  zum  Betriebe  einer  bestimmten 


ürappe  von  Heifsdampfmaschinen  Verwendnng 
flndet*  Dieser  Ueberhitz«r  bietet  insofern  Inter- 
esse, bei  ihm  ein  Thcil  der  abgehenden  Kessel- 
lieizgase  mittels  Exhanstor  aus  dem  Fuchs  an- 
gesaugt, durch  die  Feuerung  hindurch  wieder 
nach  dem  Fuchs  gednickt  wird,  zwecks  Ans- 
nutzung  der  in  den  UeizgasoB  nock  vorhandenen 
Würmeraengen. 

War  die  Maschinendisposition  schon  mit 
profsen  Schwierigkeiten  verbunden ,  sowohl  am 
den  Wünschen  der  Aussteller  gerecht  zu  werden, 
•Is  noch  mit  Rfleksiebt  nnf  die  Ortlieben  Ver- 
hftltni'-se,  s<i  vcrin-'^rt'Iite  «Iii-  Pispusition  der 
Kesnelanluge  noch  weit  mehr  Schwierigkeiten. 
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Fast  Jeder  Kessel  besitzt  ein  auderea  System. 
Di«  nmfaiiffrelelie  Anlage  iDvr«t«  dab«i  in  einem 

Raiiiiir  iiiiTer;ji'Virai'lit  weivlen .  dosiscn  Liinp-tMi- 
and  üreiteuverbiütjjiase  von  voroberein  festgelegt 
waren.  Nach  den  Tenehiedenen  Projeeten  blieb 
Bcblieralich  nichts  Änderet»  übrig,  iils  die  verliiUt- 
mfsmMsig  kurzen  Köhren-  nnd  comblnirtcD  Kessel 
In  zwei  Reihen  anzuordnen,  die  lännreren  Com- 
wullkessel  jedoch  in  einer  Keihe.  Zwei  Scborn- 
ateinei  von  denen  jeder  57,5  m  hoch  ist  and  eine 
ob«re  Uchte  Weite  von  9,5  besitzt,  führen  die 
V«rhrennun;?sgaBe  durch  zwei  {getrennte  FttchB- 
anlagen  ab.  Zar  Controle  der  Heizer  ist  jeder 
KcHgel  mit  selbstregistrirenden  Koblensilure- 
messern  ausg^erüstot,  sowie  mit  Znfirmesscrn,  die 
▼or  den  Ranchschiebem  eingeschaltet  sind. 


gerne  den  Wünschen  der  beiden  Firmen  und 
dlsponirte  dementsprechend  aueh  die  beiden 

SjKisevorricbtangen.  Es  sind  ffir  die  Tv^s^icl- 
speisungen  vier  Pumpen  vorhanden,  vun  deaeu 
jede  30  hie  40  ebm  stOndlich  fe^n  12  Atm., 
fiitsprr'chend  dt-r  iiiaximitleii  I?i'tTieb8sj»annung:, 
zu  leisten  vermag.  Je  zwei  dieser  Pumpen 
kfinnen  nnn  ihr  Wasier  ane  einem  der  vorhin 
erwähnten  beiden  Wasserbassintt  entnehmen,  und 
dröclten  es  in  zwei  Batteriestlicke,  die  durch 
Abspenrorgane  von  einander  getrennt  sind,  mittels 
RtnU^Sitling  nach  der  Kesstelanlage.  Zwei  Kolben- 
messer, die  in  dieser  Rinf^leitnng  eingeschaltet 
sind,  registriren  den  jeweiligen  Verbrauch  an 
Speisewasser,  l'ie  K'iiifi'h'ituni,'  Initindet  sich  vor 
den  Kesseln  in  einem  Hohrkanal  and  sind  Al>- 


soo 


Abbildung  1.  Qoersohnitt  daveh  die  Maseltbeahslie. 


Zur  Jvesselspeisung  wird  einmal  Uoudensat 
verwendet,   das  von  den  Oberüteheneonden- 

satii'iicn  pcwonnen  wird,  frriuT  nhcr  anrh  ('ir 
culationswasser,  das,  nachdem  es  die  t'ouden- 
satoren  passirt  hat  nnd  hierdnreb  avf  etwa 
45*  erwärmt  ist,  narh  rinnni  Rnhrwn'iserbassin 
geleitet  wird.  Von  hier  bebt  es  ein  l'uwpwerk 
auf  die  beiden  Wasserreinignngsnnlagen  nnd 

fliefst  das  tini^^tc  Sficisf«  asMM  in  ;u'i't  reiriit«'' 
Bassins.  Vlfi  war  von  den  Lieferanten  der 
Wasaerreinigrnugsanlngcu  gowfinscht  worden,  dah 
nur  ein  bestimmter  Theil  von  Kesseln  gespeist 
würde,  um  die  üeberlegenheit  des  einen  Apparates 
gegenüber  der  des  anderen  zn  zeigen. 

Da  man  nnn  in  der  Praxis  selten  Gelegen- 
heit hat ,  zwei  nach  verschiedenem  Frincip 
gebaute  WasHerreinigungsapparate ,  die  aber 
■nter  vollkommen  gleichen  BetriebsverhilltnisHen 
arbeiten,  an  benrtheiien,  entsprach  die  Lieitnng 


sperrorgaue  in  derselben  vorlianden ,  um  bei 
Rohrbmch  «d«r  sonstigen  Defecten  einnelne 

Thrüp  anzuschalten  zu  können.  Die  VVasser- 
gescbwiudigkeit  iu  derselben  beträgt  bei  nor- 
malem Betrieb  nicht  mehr  als  ein  Meter.  Selbst- 

■  verstündlirh  sind  alle  iM<tli\vendii;-'ii  Sichcrhpitf- 
,  apparate,  wie  Manometer,  .SicberbeitsveutUe  und 
I  Windkessel  vorgesehen,  am  BetriebsstSrongen 

vnr/.aliciigen. 

I       Der  von  den  einzelnen  Kesseln  erzeugte 
Dampf  wird  nadi  drei  Dampfliamndern,  die  Aber 

den  Kesseln  angeordnet  sind,  mittels  Rohr- 
leitungen 80  geführt,  dafs  genügend  Conden- 
sation  in  den  Leitungen  ohne  Einschaltung  be- 
sonderer CompensatioDsstiii-kc  vorhanden  ist.  .le 
zwei  Leitungen  mit  200  beziehungsweise  1 50  mm 
lichter  Weite  verbinden  die  Dampfsammler  mit 
den  Hauptleitungen,  die  in  einem  Kanal  in  der 
Maschinenhalle  angeordnet  sind,  der  parallel 
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inm  Ke8Belhau8u  liluft.  .AurHcr  besoiiduruii  .Ab- 
Hperrorganen,  die  direct  an  den  I>aiii|>t'üainnilern 
angeordnet  sind  und  di«  Absperrung  jeder 
Leitung  eruiüglicben,  sind  in  diesen  N'erbiiiduiigH- 
leituugen  Selbstschlufsveutile  (;in;,'escbaltet,  die 
mit  von  Hand  abstellbaren  Ventilen  combinirt 
sind,  um  bei  Kuhrbruch  eine  (ieliUirdung  der 
Ausstellungsbesacher  zn  verhindern.  Uei  der 
Kolirlcitung  ist  hier  dein  Dopitelleitungssystein 
den  Vorzug  gegeben  worden  gegenüber  der  Hiiig- 


Dio  (Querschnitte  der  Leituugeu  sind  so  be- 
i*echuot,  dafs  bei  Benutzung  beider  die  Dampf- 
geschwindigkeit  etwa  IK  ni  beträgt,  also  bei 
Störungen  mit  einer  Leitung  der  volle  Betrieb 
aufrecht  erhalten  werden  kann.  Hei  Anordnung 
der  .Absjieri-organe  wurden  alle  möglichen  Even- 
tualitiUen  ins  Auge  gefafst,  so  z.  B.  das  Defect- 
werden  des  einen  oder  des  anderen  Dampf- 
saminlers,  einiger  Verbindungsleitungen  oder  des 
einen  oder  ii »deren  Theiles  beider  Hohrstrange, 


Abbildang  S.    Stehrndr  Drfifach-Kxpansionsmasi'^hine  mit  Dynamo.  GatehofTniingühOtte. 


leitang,  da  sich  bei  dieser  Disposition  die  Kosten 
nm  nahezu  2.5  "/o  geringer  stellen  und  dabei 
die  Betriebssicherheit  eine  weit  grofscre  ist. 
Zudem  besitzt  die  Ringleitung  den  grofscn  Nach- 
theil, dafs  sie  in  allen  Theilen  gleiche  (Quer- 
schnitte erhalten  mufs,  wodurch  grolse  (.'onden- 
satioDsverlaste  auftreten  und  leicht  eine  Ge- 
nihrdung  des  Betriebes  eintreten  kann.  .Alle 
wichtigeren  Betriebsmaschinen  sind  au  beide 
Leitungen  angeschlossen,  uin  bei  Defectwerden 
einer  Leitung  mit  der  anderen  dennoch  den 
Betrieb  aufrecht  erhalten  zu  können. 


und  sind  die  Vorkehrungen  derartig  getrofl'eu, 
dafs  Unterbrechungen  des  Betriebes  während 
der  .Ausstellung  kaum  eintreten  werden.  Wie 
schon  erwähnt,  beträgt  der  Betriebsdruck  12  Atm., 
auch  arbeitel  ein  grofser  Theil  der  Kessel  mit 
Ueberhitzung. 

Für  die  ganze  Stromerzeugungsanlage  ist 
eine  gemeinschaftliche  Centralcondensatinn  vor- 
gesehen, die  aus  zwei  Aggregaten  besteht  und 
von  denen  jede  Einzelanlage  rund  3U  (H)0  kg 
Dampf  i.  d.  Stunde  niederzuschlagen  vermag. 
Beide  Anlagen  besitzen  Köhrenkessel,  Oberflächen- 
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condensatoren  und  arbeiten  nach  dein  (iot^enstroni- 
princip,  nnd  zwar  sind  bei  der  einen  stehende 
Kessel ,  bei  der  anderen 
Kessvl  angewendet  worden, 
welche  Disposition  wegen  he- 
schriVnkter  Ranmverhilltnisse 
erforderlich  war.  Die  maschi- 
nelle Anlage  für  die  Central- 
eondensation  (von  den  Finnen 
Balrke  &  Co.,  Bochnin  und 
Sack  &  Kiefsolbach,  H^itli)  ho- 
Bteht  aus  je  einer  Cuiupound- 
naschine  mit  an  den  durch- 
gehenden Kolbenstangen  ge- 
kuppelten Wasser-  und  Lutl- 
pumpen.  Die  Condensalioni*- 
und  Oelpnmpen  erhalten  gleich- 
falU  Kwanglttnfigcn  Antrieb 
▼on  diesen  Maschinen.  Bevor 
der  Dampf  in  die  Condensatoren 
tritt,  passirt  er  einen  Ool- 
abscbeider,  der  die  Oelpartikel- 
ehen  aus  dem  Dampf  ans- 
BCbeidet  und  so  nur  reinen 
Dampf  zur  Condensation  brinpri, 
wodurch  sowohl  reines  ölfreies  Abbildung  4. 

Wa.«8er  für  die  Kesselspoisung 
gewonnen,  als  auch  eine  bes- 
sere Wirkung  der  Anlage  erzielt  wird,  da  die 
Rohre  nicht  durch  Oel  in  der  Wärmeabgabe 
beeintrürhtigl  werden.    Mei  den  ttittron  Central- 


jcdo'"h  mehr  oder  weniger  erfolglos  gehlieben, 
da  das  Gemisch  von  Oel  und  Wasser  so  innig 
ist,  dafs  ein  Ausscheiden  des  Oeles  erst  beim 


Abbildung  5.    Liegende  Compound  -  I)Bnijifiiinsr  |iinr  mit  D.vnaniu. 

Kirberr  A  Hül>  In  Hlldrn. 


condensationen  suchte  man  das  in  dem  Condensat 
enthaltene  Oel  mittels  complicirter  Keinigungs- 
apparate  anszuscheiden.  Alle  diese  Versuche  sind 


Liegende  Tandem-Daiiii>t'maNehine  mit  l)vnaiiio. 

Ma<cbla<!DUbrik  OrrTtüibrolrh. 

Erkalten  des  Wassei-s,  wozu  wieder  grofse  Klllr- 
bassins  nothwendig  waren ,  eintritt.  Bei  den 
neuen  .Anl.-igt-n  hat  man  nun  Apparate  construirt, 
in  denen  der  Dampf,  bevor  er 
in  den  Condensator  tritt,  ge- 
zwungen wird,  ein  oder  meh- 
rere Male  seine  Richtung  zu 
ändern.  Hierbei  wird  das  flüb- 
sige  und  spec.  schwere  Oel 
nach  dc^in  TrilgiieitsgeHetr  ab- 
geschleudert nnd  durch  beson- 
dere Pumpen  entfernt,  während 
der  reine  Dampf  dem  Conden- 
sator zuströmt.  Die  vorerwilhn- 
leu  Wasaerpnmpen  saugen  das 
für  die  Condensation  erforder- 
liche Wasser  aus  einem  Bassin, 
das  sich  unter  Fufsbodenhöhe 
befindet,  ein  und  drücken  es 
durch  die  Condensatoren  direct 
auf  zwei  Gradirwerksanlagen. 
Eine  von  diesen  ist  ein  Holz- 
thurm, in  dem  das  zu  kühlende 
Wasser  fein  vertheilt  wird  nnd 
an  einem  System  von  Latten 
herabrieselt.  Der  andere  ist 
in  Eisen  hergestellt  und  wird 
hier  die  WasserN'ertheilnng  mit- 
tels perforirten  Bleches  erzielt. 
Der  eiserne  Kühler,  von  Balcke  &  Co.-Bochum 
erbaut,  besitzt  6' 2  m  Weite  bei.H.'ira  Höhe,  wilhrend 
der  von  derselben  Firma  gelieferte  Holzthurw 
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K  X  ^2  in  Urnndfläche  einnimmt,  bei  24  m  Höhe. 
Die  Höhe  den  Wassoreinlanfs  betrugt  bi-i  beiden 
Knhlwerken 7.5 in.  Das abfrekühlie  WaHsi^rsamuielt 
«irh  in  IJassin>.  die  »ich  unterhalb  der  Kiihl- 
werke  befinden,  au  und  fliefst  mit  eierenem  I>ruck 
den  Bassins  im  Cundensationsi^ebiinde  wieder  zu, 
um  von  neuem  wieder  verwendet  zu  weiden. 
Um  bei  Defect werden  der  ('ondensatiousanlaj>'o 
vor  Bctricbsstöruupren  «^esiehert  zu  sein,  sind 
iu  der  V'acuiimleitunK  Sicherheitsausjiuffventile 
vorg-esehen,  die,  falls  erforderlich,  ein  .■\rbeiten 
der  Ma<;rhine  mit  Aus]iuff  fjestatten.  Wie  bei 
allen  .Ausslellungen,  so  auch  hier,  hijrert  man 
Dampf  und  VacnnmleitunK^  lief,  um  das  Bild  der 
Ansstellunpsobjectc    nicht    zu  boeintrilohtipen. 


hat,  HO  kommt  bei  dieser  Anlage  nur  Braun- 
kohle znm  Verstochen.  Die  Kohle  wird  mittels 
Eisenbahn^releis  bis  vor  die  Anlajj^e  transportirt, 
hier  in  einen  tiefliegend  gemauerten  Behilltor 
gestürzt,  dann  mittels  (Nmveyorkette  in  einen 
llochbehiilter  frehobon  und  gelangt  von  da  in 
Füllriimpfe,  von  uo  aus  sie  in  die  Feuerungen 
der  einzelnen  Kessel  fällt.  Die  ronveyorkette 
ist  eine  endlnse  (»elenkkctte  mil  zwischen  den 
Kettengliedern  drehbar  aufgehängten  [{echeru, 
die  An  beätimnitcn  Stellen  mittels  Anschlages 
gefüllt  und  geleert  werden  können.  Die  Feue- 
rungen sind  Tre]ipenrostanlagen  und  kommen 
hier  drei  verschiedene  gesetzlich  geschützte 
.Anlagen  zur  N'orführung,  die  alle  eine  möglichst 


Abbildung  f>.    GahelniaHcbintm  mit  Dynamo;  Dinglerschr  ifascbintiifiilirik,  Zweibrücken. 


Hierdurch  machte  sich  jedoch  eine  Kntwilsse- 
rang  der  Vacuumleituiig  erforderlich  und  geschieht 
dies  durch  zwei  automatisch  arbeitende  Knl- 
wässerungapnmpeii.  Ks  sind  dies  gewöhnliche 
Duplex-  bezw.  Simplexpum])en  mit  neben  den- 
selben angeordneten  Wasserbehältern,  die  unter 
Vacnuni  stehen  und  denen  der  condensirte  Dampf 
zafliefst.  Bei  gefülltem  Behälter  öffnet  ein 
Sehwimmerventil  die  Dampfzuströmung  und  seizt 
die  Pampen  in  <»:»ny.  während  bei  geleertem 
Kessel  der  Daiupfzutritt  wieder  geschlossen  wird. 

Für  den  Betrieb  der  am  hinteren  Theil  der 
Maschinenhalle  bcündliclien  Walzenzugmaschine, 
Cumpressoren  und  Damptliilinmer  ist  eine  zweite 
Dampfanlage  vorgesehen,  die  ein  .■Xnsstellungs- 
object  des  \oreiiis  für  die  luteressen  der 
rheinischen  Braunkohlenindustrie  ist  und  drei 
Cornwallkessel  mit  zusammen  300  «im  Heizflilche 
umfalst.  Da  der  Verein  naturgomäfs  grofsos 
Interesse  für   die   Verbreitung   der  Braunkohle 


günstige  und  rationelle  Verteuerung  der  Kohle 
bezwecken.  Die  .Asche  fallt  in  Behälter,  welche 
von  der  Conveyorkette  aus  bethätigt  werden, 
und  wird  durch  Umlegen  von  Rutsi-hen  direct 
in  Waggons  transportirt.  Die  Flnga.sche  ist, 
wie  bekannt,  schon  bei  Steinkohlenfenerungen 
eine  lästige  Beigabe  und  liat  häutig  Störungen 
der  Anlaf;e  selbst,  sowie  auch  Belästigungen 
der  Nachbarschaft  zur  Folge.  In  viel  höherem 
Mafse  ist  dies  jedoch  bei  dei'  Braunkohle  der 
P'all.  F^in  Patent  des  Ingenieur  Hadeln  sucht 
diesen  Febelstand  auf  folgende  Weise  zu  be- 
seitigen: Der  untere  Theil  des  Schnrnstoins  er- 
hält einen  concentrisch  gemauerten  Ring,  der 
durch  Gewölbe  in  zwei  übereinander  betindlich* 
Kammeni  getrennt  wird.  Dieses  Trenuunga- 
gewölbe  ist  aus  durchbrochenen  Steinen  herge- 
stellt. Die  V'erbrennungsgase  treten  aus  dem  Fucha 
in  den  unteren  Theil  des  conccntrischon  Ringes, 
nmstreichen  den  Schornstein  am  änfseren  Umfanga 
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mit  geringerer  (.ieschwtiidif^keit  und  treten  dann 
mit  erhöhter  CreHchwinditTkeit  durch  das  durch- 
brochene Gewölbe  in  den  Schornstein  seihst,  wobei 
!«ie  auf  diesem  Wege  ihre  Aschenpartikelchen 
abf^egeben  haben.  Diese  fallen  anf  eine  schrilfrc 
Kbeno,  welche  nach  dem  ilul'seren  rnifanfre  des 
Kaowes  geneigt  ist  und  mitteln  Heinitriin^sthiiren 
jederzeit  entfernt  werden  kann.  Kei  nothwondij; 
werdenden  Reparaturen,  wie  bei  \'ersl<tpfen  des 
(rewölbeß  und  8on.stigen  .\rbeiten  können  durch 
Umschalten  eines  Hanchschiebers  die  Gase  aucii 
direct  in  den  Schornstein  freleitct  werden  und 
wird  die  ReinigungflanlacTC  hierdurch  aufser 
Betrieb  gesetzt. 

Der  Schornstein  dieser  Kesselanla^re  ist  l'A  m 
hoch  und  besitzt  am  oberen  Ende  eine  lichte  Weite 
von  1,7  in.  Die  Kesselanlaue  erzenjrt  yesiUlisrten 
Dampf  mit  einer  Spannun;;  von  s  Atni.  Für 
die  Dampfleitung  sind 
die  Normalien  der 
traa-  und  Wasserfacli- 
männer  vorgeschrie- 
ben .  als  Dichtungs- 
material kommt  Me- 
talldichtung zur  Ver- 
wendung. Da  die  an 
diese  Dampfanlage  an- 
geschlossenen Maschi- 
nen tilglicli  nur  wenige 
Standen  arbeiten,  sah 
man  von  .'Aufstellung 
einer  Centralconden- 
sation  ab  und  arbei- 
ten sümmtliche  Ma- 
schinen hier  mit  Aus- 
paff. 

Weiter  kam  eine 
eigene    Dampf-  und 

Maschincnanlage  vom  Verein  für  die  bergbaulichen 
Interessen  zur  .Aufstellung*  und  zwar  werden 
hier  fast  ausschliefsüch  Maschinen  und  Aggregate 
für  den  Bergwerksbetrieb  vorgeführt ,  unter 
Anderem  eine  Wasserhaltung  von  HtiOO  l'.S.,  die 
25  cbra  i.  d.  Minute  auf  öOO  m  hebt.  Vorgesehen 
ist  ferner  eine  DauiplTördermaschine  mit  Förder- 
gerüst im  Betrieb,  eine  elektrische  Förder- 
maschine mit  1200  K.-W.  Leistung,  eine  Gröfse, 
wie  sie  bisher  in  Earopa  noch  nicht  gebaut 
worden  ist. 

Das  Kesselhaus  enthält  sechs  Kessel  mit 
zusammen  lOOO  qm  Heiztlilclie .  die  gesilttigten 
Dampf  von  12  Atm.  Betriebsdruck  erzeugen  und 
an  einen  Schornstein  von  50  ni  Höhe  bei  2  ni 
lichter  Weite  am  Kopfende  angeschlossen  sind. 
Das  hier  vorgesehene  Kesselsysteai  soll  sich 
speciell  für  den  Zechenbetrieb  eignen  und  die 
Vortheile  des  Cornwallkessels  (grofser  Wasser- 


raum) mit  denen  des  Röhreukessels  (Kchuelle 
Dauipferzeugung)  vereinigen.  Vier  Kessel  dieser 
.Anlage  i)estehon  aus  je  einem  Eintlammrobr- 
kessel,  in  dem  sich  die  Rostflilche  befindet,  mit 
dahinterliegendeni  Röhrenkessel.  Die  anderen 
beiden  sind  mit  vornliegenden  Cornwallkesseln 
und  dahinterliegenden  Siederöhrenkesseln  aus- 
geführt. 

Die    .Namen    der    die    Kessel  liefernden 
l-'irnieii  Mild : 


V  i  r  ni  (•  0 


UcwcrkM'iiaft  <  )iuiige.  Bulmke  bei 

tieliienkirelien  

I..  \  ('.  StiMiiiiiiiMcr,  (iiimuiersbach 
Robert  Ki'irlilins;  \  Cie.,  Crefeld- 
Köniifsbof  


Anubl 


Uetilliehe 
pto  Kc»«! 


167,6 
14r>,H 


Abbilduu;;  7. 


.Stehende  ('<nnpound-Mus<  liino  mit  Dvnnmo 

K.  *  Tli.  H6H«r.  lirackwrd«. 


*  Dieselbe  ist  vom  Technischen  Bureau  d«ir 
rtellung  aosgearbeitet. 


Aus- 


2  155,<54 

Die  Kohlenbeschick- 
ung erfolgt  anf  auto- 
matischem Wege  mit- 
tels der  von  Hartmann 
aus  Chemnitz  einge- 
richteten Lt^achfeue- 
ruug;  aus  einem  Koh- 
lenlagerraum, der  sich 
neben  dem  Kesselhaus 
betindet,wird  die  Kohle 
miltelsSchneckeeinem 
Becherwerke  zuge- 
führt; das  Becherwerk 
giebt  sie  in  eine  ober- 
halb der  Kessel  ge- 
lagerte Schnecke  und 
wird  sie  nun  von  hier 
aus  nach  den  einzel- 
nen .Apparaten  geführt 
und  mittels  Hoch- 
rildcheii  in  die  Feuerung  selbst  geschleudert. 
Die  Kohlenaufgabe  erfolgt  vollstilndig  gleich- 
niSlfsig  und  kann  nach  Wunsch  und  Bedürfnil's 
regnlirt  werden,  wodurch  der  gröfstmögliche 
HeizeH'ect  erzielt  wiid.  .Allerdings  einplichlt  es 
sich,  bei  diesen  Apparaten  Nufskohle  zu  ver- 
wenden. Beim  Verstochen  von  Förderkohlen 
mufs  die  Kohle  erst  einen  Kohlenbrecher  passiren, 
und  wird  sie  dann  erst  durch  ein  Becherwerk 
gehoben  und  der  .Anlage,  wie  vorhin  geschildert, 
zugeführt.  SUnimtliclie  Dampf-,  Förder-  und  (ic- 
bläsemaschinen  u.  s.  w.  arbeiten  bei  dieser  An- 
lage ebenfalls  mit  (  entralcondensation  (Fangen 
Blafsbcrg  fk.  Co.)  und  dient  für  diesen  Zweck 
ein  Weifsscher  (iegenstromcondensator,  der  etwa 
12500  kg  Dampf  niederzuschlagen  vermag. 

Kine  It'nckkühlanlage  von  50  qm  Bodentlilche 
bei  20  m  Höhe,  bestehend  aus  einem  Holztharu 
mit  einer  eigenartigen  Wassenertheilung,  die 
durch  nbereinanderlagernde  Steinschichten  be- 
wirkt wird,  gestattet  auch  hier  die  Wieder- 
verwendung des  gebrauchten  Wassers.  Da  jedoch 
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wegen  Plulzinangel  die  Anlug«  nur  für  200  rbm 
aasßrefiilirt  werden  könnt«,  ist  ein  grofscs  (jnantnm 
an  Zii8aty.\vas8t?r  noch  erforderlich.  Für  die 
KörderunfT  des  WiwserB,  einmal  nach  dem  Condon- 
sator,  zum  andern  Mal  nach  dem  Gradirwerks- 
baHfiin,  sind  zwei  Kotationspumpen  vorhanden, 

von  denen  jede  stiind-   

lieh  270  cbm  zu  lei- 
Hten  vermag.  Die  Ent- 
wiUserung  der  aiirli 
hier  tiefliegenden  Va- 
rnnmleitung  erfolirt 
gleichfalls  anf  anlo- 
matischem  Wege.  Die 
Dampfleitungen  sind 
auch  hier  nach  den 
neuen  Normalien  den 
Vereins  deutscher  In- 
genieure vom  Jahre 
1900  ausgeführt,  je- 
doch mit  eingedrehten 
Klantst  hen.  Als  Dich- 
tnngsmaterial  sind 
wellenförmige  Knpfer- 
ringe  mit  Asbestein- 
lage  vorgesehen.  — 

Eine  der  wichtigsten  Fragen  war  die  Wasscr- 
versorgung  des  Ansstellungsgelilndes.  Für 
Trink-,  Koch-  und  Feuerlöschzwecke  ist  das 
städtische  Wasserleitnnganetz  mit  dem  des  Ans- 
stellungsgelikndes  verbunden  worden.  Für  die 
umfangreichen  technischen  Anlagen  reichte  dieses 
Wasser  jedoch  nicht 
anuilhernd  ans,  denn  es 
werden  folgende  Quan- 
titäten henöthigt : 
l.  Kesselspeisewasser 
120  cbm,  2.  Zusatz- 
wasser  4S0  cbm  für  die 
ConHensationsanlagen, 
3.  Fontilnenspeisewas- 
ser  1.500  cbm,  zusam- 
men 2100  cbm  in  der 
Stunde,  sind  gleich 
3.5  cbm  in  der  Minute. 
Zur  Bewältigung  die- 
ser Wasserraenge  ist 
in  der  Nilhe  des  Rhei- 
nes eine  Pumpstation 
von  260  qm  bebauter 
Flache  vorgesehen,  in 
der  4  Centrifngalpnm- 

pen  von  30,  20  und  je  10  cbm  Mtnntenleistnng  zur 
Aufstellung  gelangen.  Diese  Pumpen  besitzen  ge- 
trennte Sangleitungen  und  entnehmen  ihr  Wasser 
einem  Saugschacht,  der  sich  im  Sporthafen  befindet. 
Dieser  ist  auf  —  I  ausgebaggert  und  gegen  Ver- 
sanden durch  eine  Spundwand  gesichert.  Die 
Pnmpendisposition  ist  nun  so  getrofTcn,  dafs  man 
stets  in  der  Lage  ist,  10  bis  20  cbm  mittels  einer 


i 


Abbildung  8.    Liegende  Tandem  •  Maschine. 

Hohenxoll«rn,  Acl.-<«i-<  .  Diiwldorf. 


Abbildung  9.  Liesrende  Tandem-Darapfmascliino  mit  Dvnamo. 

Hynitwlili  In  Kalk  bvl  Kriln. 


Fünfhundertleitung  nach  dem  iiradirwerksbassin 
neben  der  Maschinenhalle  zu  drücken  und  20  bis 
.-iO  cbm  nach  den  Bassinanlagen  im  Bergbau- 
lichen Vorein.  Ccntrifugalpnmpen  mit  elek- 
trischem Antrieb  mnf»tcn  hier  gewählt  werden, 
einmal  mit  Rücksicht  auf  den  Kostenpunkt,  zum 

andern  Male  aberanch, 
da  die  Ingenieurarchi- 
tekten durch  Dampf- 
anlagen das  Rbeinufer 

nicht  verunzieren 
wollten ;  der  Riemen- 
antrieb mit  üleich- 
strommotorenbetrieb 
aus  folgenden  Grün- 
den :  Wie  bekannt, 
schwankt  der  Rhein- 
wasserstand anfser- 
ordentlich  stark  und 
zwar  zwischen  -I-  0,H 
bis  -f-  6.  Um  nun  bei 
niedrigstem  Wasser- 
stand ein  absolut  si- 
cheres Functioniren 
der  Pumpen  zu  er- 
möglichen, wurden  sie 
in  einem  wasserdichten  Schacht  io  tief  auf- 
gestellt, dafs  die  maximal  noch  zulässige  Saug- 
höho  nie  mehr  als  minus  4  beträgt,  die  Motoren 
dagegen  hochwasscrfrei  auf  -j-  6,  um  sie  gegen 
Sickerwasser  und  Feuchtigkeit  zu  schützen.  Nun 
ändert  sich  bei  wechselnder  Förderhöhe  die  Lei- 
stung der  Centriftagal- 
pnmpen  aufserordent- 
lich  bei  gleicher  Ton- 
renzahl. Deshalb  mnfs- 
ten  Motoren  verwendet 
werdj'n,  die  eine  Ton- 
renregelung zuliefsen, 
was  bekanntlich  nur 
beim  (tleichstrommo- 
tor  möglich  ist.  Saug- 
und  Druckleitungen 
sind  als  gufseiserne 
Mnifenleitungen  mit 
Bleiabdichtong  ausge- 
führt, die  etwa  1  bis 
1,2  m  tief  verlegt  sind. 
Sie  besitzen  eine  ge- 
sammte  Länge  von 
etwa  1000m.  Dasnach 
dem  bergbaulichen  Ge- 
bäude gedrückte  Wasser  fliefst  aus  einem  Haupt- 
bassin mit  300  cbm  Inhalt,  sowohl  nach  einem 
Saugschacht  der  Wasserhaltung  Haniel  &  Lueg, 
als  auch  nach  dem  Saugbassin  vor  den  Fontäne- 
pumpen, die  hier  ausschliefslich  für  die  Speisung 
der  Wasserkünste  vorgesehen  sind,  and  können 
nun  von  der  einen  oder  von  der  anderen  Pumpen- 
anlüge  die  Fontänen  gespeist  werden.   Die  ver- 


Google 


I.  Hai  1»U2. 


Hktiniuek-  We^lfälitche  Jndu«lrie-  Ausuttilung. 


Stahl  und  Eis«n.  ISl 


haltuirsmarsig  complicirte  Wasseranlage  ist  daraaf 
larnckzuführen,  dafa  anfangs  keine  geeigneten 
Pumpwerke  für  die  Wasserkünste  erhalten  werden 
konnten  nnd  demgemäfs  die  ganzen  Projecte  auf 
die  Maschinen  von  der  Firma  Hanicl  «ü  Lueg 
zugeschnitten  werden  mufsten.  Diese  Maschine 
leistet  jedoch  bei  nor- 
malem Beiriebe  drei- 
tausendsechshundert 
P.  S.,  benKthigt  also 
für  den  Lberlauf  allein 
etwa  360  bis  400  P.S., 
während  als  elfective 
Leistung  des  normalen 
Fontänenpnmpwerks 
nur  dreihundert  maxi- 
mal gebraucht  wur- 
den. Es  wurde  ein- 
mal aus  diesem  Grunde, 
zum  andern  Theile 
aber  auch,  um  die  notb- 
wendige  Reserve  zu 
besitzen,  nach  passen- 
deren Pumpen  Um- 
«chan  gehalten  und 
gelaug  es  denn  auch 
Bchliefslich,  eine  elektrisch  betriebene  Pumpe  mit 
12  cbm  nnd  zwei  Dampfduplexpunipen  mit  drei- 
facher Expansion  mit  12  und  H  cbm  Leistung 
zu  erhalten.  Die  elektrisch  betriebene  Pumpe 
ist  ein  ScbnelUftnfer  und  soll  hier  lt>(>  bis  \H0 
Touren  i.  d.  Minute  machen.  Der  Sangkasten 
ist  mit  Massenring- 
ventilen  ausgestattet, 
in  denen  die  Wasser- 
geschwindigkeit ein 
Ueter  nicht  über- 
schreiten soll.  Jedes 
Ventil  besitzt  ein 
Saugrohr,  das  in  einer 
LiLnge  von  etwa  2()(t 
mm  iu  den  eigentlichen 
Saugkasten  mündet 
und  Wasserwirbelun- 
gen venneideu  sowie 
dem  Wasserstrahl  ver- 
ticale  Richtung  geben 
soll,  um  ein  Nchuelles, 

gleichmäfsiges 
Schliefsen  des  Ventils 
in  ermöglichen.  Es  ist 
also  die  Pumpe  ge- 

wissermafscn  in  eine  Anzahl  kleiner  Pumpen 
zerlegt  und  soll  sich  diese  Constrnction  in  der 
Praxis  sehr  gut  bewähren. 

Bei  der  einen  Dampfduplexpumpe  ist  anfser 
dem    Triplexsystem    noch  Expansionsstenerung 
rori^esehen.     Wie  bekannt,   kann   bei  der  ge- 
iröfanlicben  Dnplcxpnmpe  Expansion  nicht  ange- 
irendet  werden,  da  ihr  die  Schwungmassen  fehlen. 


Abbildung  J<»,    Liegende  Tandem  •  Maschine. 
Volon,  Eucn. 


Abbildung  11.    Stehende  ('oni]K>uiid  -  Miisrliine. 

S«oilwi|rr  Kiwabntlr.  Sundwig. 


Diese  sind  hier  durch  ein  sogenanntes  Krafl- 
ausgleichswerk  ersetzt  worden.  Dies  ist  ein 
Hülfscylinder,  der  zwischen  Dampf-  nnd  Pumpen- 
seite eingebaut  ist,  in  dem  ein  Plnnger  auf  ein 
Kraftnbertragungstluidnm,  bestehend  ans  Oel  nnd 
Luft,  arbeitet;  durch  diese  Einrichtung  wird  eine 

wesentliche  Ersjiar- 
nifs  an  Dampf  erzielt. 
Von  diesen  Pumpen- 
anlagen wird  nun  das 
Fontilncnwasser  mit- 
tels einer  Sechshun- 
dert -  Druckleitung 
nach  der  Fontäne  ge- 
führt. Hei  der  Auk- 
fiihrnng  dcrFontänen- 
anlage  sind  alle  Fort- 
schritte, die  man  bis- 
her auf  diesem  Gebiet 
erzielte,  zur  Anwen- 
dung gekommen.  Sie 
soll  .^lles  übertreffen, 
was  man  je  in  dieser 
Hinsicht  gesehen  hat. 
Von  einem  Verthei- 
lungsstück  werden  mit- 
tels 30  Rohrleitungen  von  «0  bis  100  mm  lichter 
Weite  die  Wasserraasseu  auf  IKO  Beckmannsche 
Wasserspruugstnckc  vertlieilt,  die  eine  Haupt- 
nnd  zwei  Seitenfontänen  bilden ,  welche  im 
oberen  Bassin  angeordnet  sind.  Diese  Mund- 
stücke sind  cylindrische  Hohlkörper,  die  ilhnlich 

wie  Strahlapparate 
wirken  nnd  bei  denen 
der  aus  der  Düse  aus- 
tretende Strahl  Was- 
ser und  Luft  aus  dem 
Bassin  mitreifst,  wo- 
durch die  Wasser- 
masse um  ein  Drittel 
des  Volnmens  ver- 
mehrt wird,  so  dafs 
statt  der  den  Fontänen 
zugeführten  24  cbm 
tliatsilchlich   32  cbm 

Wasser  springen. 
Durch  die  von  dem 
Wasser  mitgerissene 
Luft  erscheint  das 
Wasser  weil's,  von  Lufi- 
bläschen  durchsetzt, 
wodurch  das  liicht  re- 
fleclirt  wird,  während  Wasser  ohne  Lnft  den 
gröfsten  Theil  des  Lichtes  absorbirt,  nnd  die 
Wirkung  wesentlich  geschwächt  wird.  Um  Leben 
in  diese  Wassennassen  zu  bringen,  sind  auf  dem 
Wasservertheilnngskörper  Schnellschlufsventile 
angeordnet,  die  durch  plötzliches  Ausschalten 
einer  Anzahl  von  Leitungen  eine  Steigerung 
des  Druckes  herbeiführen.   Heim  Einschalten  der 
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Bohre  fftltt  der  Dmek,  die  bisher  ansgeschal* 

teten  Leitungen  treten  nun  |>lötzlich  wiedtr 
unter  Druck  und  werfen  diis  Waaser  in  Ra- 
kctenfonn  nach  oben.  Aufser  dieser  AnoHnungr 
können  di-cl  vorschicdt  n«  Wiisst-rbildor  tfestülict 
werden;  einnn    derselben    bilden    die  diei 

Foutilnen  l'yriuiiidenformen,  bei  dem  «weiten 
Tulpeiitni  iiK  n.  bei  dein  dritten  sehneiden  sich 
Strablen  der  einzelnen  Kontilnen.  Die  Ver- 
änderung dieser  Wasscrbilder  wird  vom  Schall- 
raniue  ans,  der  sich  vor  der  Foutänenanlage 
befindet  und  in  dem  das  \'t'rtlH'iIiin^s<<tiir|<  fro- 
lagert  ist,  bewirkt  und  zwar  dadurch,  dals  eine 
Anxahl  Hnndstfieke  ansgeaebaltet  wird,  während 
and<"r('  ein;r('>i"lialtet  werden. 

Sinnreich  wie  der  wassertechnische  Theil 
tot  aneh  der  elektreteebnteehe  Thel)  dieser  An- 
Ia>re.  In  wasserdicht  Kcschlo=i-< nt n  Ki  >>i'ln 
beiludet  sich  auf  dem  Bodeu  deraelbeu  je  eiu 
Scheinwerfer  mit  darüber  befindlicher  Parben- 
scheibe,  die  niitfi-Is  Zalim  adiiln  i  setzunjr  von 
einem  Motor  bethätigt  wird.  Diese  Farbeu- 
•eheiben  sind  weih,  blau,  rot,  grfin  und  gelb 
nod  gestatten  demnach  ein  füntTaches  Farben- 
bild. Vou  demselben  Schultrauino  aus,  von  dem 
der  wassertechnische  Tboil  dirigirt  wird,  ge- 


*  schiebt  aotA  die  Bedienun^r  des  elektroteehnisehen 

Theiles  nnd  man  ist  jeden  Moment  in  der  Lage, 
die  Farbenscheiben  der  44  Scheinwerfer  nach 
Belieben  zu  verstellen.   Das  abfÜehende  Wasser 

wird  durch  14  Löwenspeier  nach  dem  unteren 
Masgin  ueifitet  und  werden  anch  hier  die  ab- 
Hiersend«-n  Wasserstrahlen,  die  in  einer  Breite 
von  ^<Mi  mm  aostreten  und  unten  eine  lire'te 
von  »i'iu  Iiis  7<»0  mm  besitzen,  farbig  beleuchtet. 
In  dem  unteren  Bassin  sind  noch  13  kleine 
Fontftnen  vorgesehen,  die  von  den  Hdchdrnek- 
centrifugalptiiniicn ,  weli  lic  sich  in  dorn  Saug- 
schacht  am  i^liciu  belinden,  geü]>eist  werden 
nnd  insgesammt  5  «ihm  pro  liinnte  bei  einem 
Druck  von  .'i  Ms  I  Atm.  I-enülhigen.  Die  vor- 
orwäbuto  Foutänenanlage  bedeckt  eine  Uesammt- 

'  fliehe  von  7000  qm  nnd  benOthigt  an  Kraft 
fiii  ili'ii  iMinipenltclriel-  ftwa  ."{Od  P.S..  für  L?e- 
leuchtuug  der   Wasscrmasse  etwa  250  K.-W. 

'  Ein  weiteres  Pumpwerk  dient  zur  Cascaden- 
speisung  hei  den  .Anlagen  des  deutsclicti  IJeton- 
vereins,  die  sich  vor  der  Fa^ade  der  Kunsthalle 

I  befinden.  Es  besteht  ans  einer  Centrifiigalpnmpu, 
deren  Welle  mit  einem  (Jleichstronnnotor  direct 

[  gekuppelt  ist  und  werdeu  mittels  dieser  Anlage 

\  10  cbm  i.  d.  Minute  auf  etwa  5  m  HShegefördwt. 


Neue  Geblüseinascliiiie  für  die  l'astiicliotlselieii  Aiithracit- 
hochöi'eii  in  Suliii,  SUdrufslaiid. 

(Hieran  TVfel  Vlli.)  (««iidwck  «»kM«..> 


£Me  heben  Ansprfiehe,   welche  der  stets 

wachsende  Wettbewerb  an  das  l'rzeugungR- 
vemögen  der  Hochöfen  stellt,  veranlassen  den 
Techniker  noch  mehr,  ato  frflher,  die  Leistung«* 

fUliitrkcit  der  t  ieldilseniaschinen  zu  vi-rgröfsern  und 
ihre  Unterbaltttug^kosteu  zu  verringeru.  Wenn- 
gleich bei  HochHfen  bis  zn  450  t  Tageserxeugnng, 
wie  man  sie  auf  dem  kontinente  znr  Zeit  erreiclit, 
im  allgemeinen  die  liegende  Gebläsemaschine 
bevorzngt  lud  dabei  die  stArkere  Abnutzung 
der  Kolbendichtun ge[i,  als  bei  den  stehenden 
Maschinen,  in  den  Kauf  genommen  wird,  so 
sieht  man  doch  auf  den  amerikanischen  Hoch- 
ofenwerken mit  den  grofscn  Taü:espn»ductionen 
Von  tioo  nnd  mehr  Tonnen  f.  d.  «Ut  ii  den  ^tt  lu  n- 
den  Typ  des  (Jebläses  mehr  in  .Anwendung,  in- 
dem der  Amerikaner  bei  den  liegenden  Maschinen 
die  .Abnutzung  der  Cü-bläser  vlinder,  die  dadurch 
entstehenden  Undichtigkeiten  und  die  durch  die 
erferderlieben  Beparatnren  hervorgernfeneo  StilK 
Stttnde  hinsiclitlich  einer  hnlien  l'rodncfion.tzifl'er 
fBr  zn  sehr  beeintrilchtigond  hult,  als  dafs  diese 


Nachtheile  durch  die  grorsere  ZngAnglichkeit 

und  .Stabilität,  sowie  durch  die  bessere  Uelter- 
sichi  und  Coutrule  aufgehoben  würden;  zudem 
hat  man  in  Amerika  in  den  letzten  Jahren  sich 
auch  sehr  'u  Hrir-sigt,  «lie  stehende  (U'blilseuiascliine 
stabiler  und  augiuitrlicher  zu  bauen  and  durch 
geeignete  Schmieia|i|iurate  wenigstens  In  dieser 
Hinsicht  die  (  nntmle  zu  erleichtern.  Die  Siiliner 
Gebläsemaschiue  stammt  aus  der  B'abrik  der 
lidward  I'.  Allis  Co  in  Milwankee  V.  S.  A., 
wurde  während  des  Winters  iStOO  montirt 
und  befindet  «ich  seit  Sommer  1901  im  Betrieb. 
Die  füi  die  Suliiai  Hochöfen  anfsergewöhnlicb 
groi'sen  Dimensionen  der  Maschine  erklären  aildl 
dadurch,  dafs  das  (ieblilse  zugleich  als  Reserve 
für  einen  zweiten  Ofeu  dieneu  soll,  während 
der  stehende  Typ  snm  Th^l  dnrch  die  niebt 
wenig  heikl"  l*lntzfrage  initbedingt  war. 

Die  HauptabmessuDgeu  der  Maschine  steUea 
sich,  zngleich  Im  Vergleich  tnit  denen  der  Dii> 
luesne  Masi  iiiiie,  ebeofhlls  von  dar  Allfai  Co.  er^ 
baut,  wie  folgt; 
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um  mm 

Darehmesser  dos  Hodidruokryliii<l*-i->    I()»i4i  lOIti 

„            „    NiodpninickVvlitMl.  TS  üiKW  liWl 

..    CiebliiüecvliD<{en  .  .  2132  im) 

aitliclier  KolbeniMlb    .  .  .  1B24  1524 

Umdrehung  f>  d.  Minnto  uaz.  ....    66  56 

Am  «bn 

Angcsflogte  Lüttuumgt  L  i.  UiudNliuig  21,80  17,8« 

Die  Cylinder  stehen  nicbt  anf  Stahlconeolen 

oder  pnfHeisernen  Sockeln,  wie  iiirui  das  hei 
anderen  steheuden  Cuustructioneii  hndet,  sondern 
•af  swei  Rond-F^WBon,  wovon  der  obere  eylin« 
drisch  nnd  die  Kreiizkopfftihrang  bildet,  der 
untere  dagegen  sich  konisch  erweitert  and  die 
Verbindong  mit  dem  Fnndamentrabmen  herstellt. 
Der  untere  Tlieil  heHitzt  zu  seiner  \'er8tJlrknng: 
innen  je  fünf  Kippen;  er  besteht  aas  zwei  Gafs- 
theilen,  die  dnrch  Bolzen  von  6  cm  Darchmesser 
zusainnieneelialten  werden,  ist  leicht  zu  f,'ic(scii 
and  nur  au  den  Beräiirungsfläclien  anten  und 
oben  abgedreht,  erfordert  also  wenig  Zeit.  Pem«r 
bietet  der  Rnnd-Frame-Typ  die  gi'öfstniögliche 
Anflageflftche,  so  dafs  die  Constmction  als  äufserst 
stabil  nnd  solid  zn  bezeichnen  bleibt:  dabei 
hat  sie  den  Vortheil,  ttota  reinlich  auszusehen, 
indem  das  Schmieröl  u.  f>.  w.  criiii/.liili  iniii  n  ab- 
lauft und  nicht  herumgespritzt  wird,  trotzdem 
kann  man  aber  an  alle  Theile  behufs  etwaiger 
AnswecliHlnng  bequem  nnd  leicht  heran. 

Die  beiden  Hauptlagcr  sind  mit  dem  Fanda- 
mentrahmen  nwanmengegossea  vad  enthalten 
mit  Composition  ausg^egossene  Lagerschalen  von 
Stahlgafs.  Das  Uauptlager  hat  einen  Darob* 
■«aiar  vo"  besltst  eine  Ltnge 

von  915  mm,  der  Knrbelzapfen  zo\gt  .'ir»G  mm 
Dwchmesser  and  30ö  mm  Länge;  das  Uewicht 
der  Kurbelwelle  betrügt  8  t  nnd  das  der  holden 
Kurbeln  7  t.  r\is  liwiinf^rad,  in  der  Sulinci' 
Eiseugiorsorei  angefertigt,  wiegt  5U  t,  gegen 
40  t  in  Pnqneane,  bei  einem  Durchmesser  von 
7315  mm.  Die  Kreuzköpfe  bestehen  aus  Stahl- 
goTs,  mit  Composition  ausgegossen,  nnd  sind 
1S96  mm  grofs,  daher  wenig  dem  Warmlanfen 
aosyesetzt.  Die  (i leitbahn  des  Kreuzkopfes  ist 
innen  hohl  und  läTst  sich  durch  U'asiser  ktihlen, 
falls  es  bei  grofser  Tonrenzahl  nöthig  sein 
lolltc.  Laufen  die  Kreu  I.  :  thuln  sich  ab, 
«o  br.iiieht  man  nicht  den  Kreuzkupt  u.  s.  w. 
herausziirielimon,  «onderii  man  zieht  einfach  je 
nach  Bedarf  mehr  oder  minder  die  Scbranbe  f 
an  (Tafel  VIII),  wodurch  die  Keile  ange- 
zogen werden,  ho  dafs  der  Durchmessier  des 
trmukopfem  sieh  vergHUIwrt.  Von  der  Haupt» 


I  welle  ans  erfolgt  mittels  Kiemen  der  Antrieb 
I  des  Kegiilators,  welcher  sich  je  nach  der  ge- 
wiinschten  Tf>urenzahl  durch  eine  Spindel  und 
Feder  verstellen  lülst  und  zwar  durch  ein  lland- 
rädehen,    sowdIiI    am    Kegulatorstand    auf  der 
;  zweiten  Etage,  als  auch  unten  anf  der  Slascliinen- 
'  hanssohle:   es   dürfte   dies  vorfheilhafter  sein, 
I  als  eine  Aeuderuiig  der  Stellung  des  Regulators 
;  mit  einem  von  Hand  verstellbaren  Lanfgewleht 

zu  bewerkstelligen. 
I       Die  Einzelheiten  der  Steuerung  sind  aus  den 
ZelehBvngen  der  Tftflsl  Vm  an  ernbeo.  In 
j  jeder  Kurbelstrlliiriir  vermag  man  die  Maschine 
I  ohne  Unbequemlichkeit  anzulassen,  da  durch  ein 
Eztraventil  direet  Dampf  nach  dem  Niederdmck- 
Cylinder  eingelassen  werden  kann. 

Vom  Niederdruck-Cyliuder  geht  der  Dampf 
naeh  der  Condensatlonsanlage,  jedoch  arbeitet 
die  Ma.--(liiiie  auch  nii(  Auspuff";  hierbei  wird 
das  sich  gewöhnlich  bei  Compoond-Uaschinen 
vorfindende  Doppelsits-  bezw.  Weehwlventil 
dnrch  eine  ausbalancirte  Messingklappo  im  Aus- 
pniTrohr  ersetzt,  die  selbstth.Htig  in  Function 
tritt,  sobald  etwa  die  Luftpumpe  versagen  sollte^ 
so  dafs  ein  Verbrennen  der  Gnmmiklappen  de* 
Condensaters  ausgeschlossen  erscheint. 

IDie  Luft  tritt  in  den  Windcylinder  durch 
die  Konnedysche  Saugklappc  (Amerik.  Patent 
vom  14.  .fanuar  lH{t(>),  die  sieh  sechs  und  mehr 
i  Jahre  ohne  Reparaturen  hetriebsfilhig  erhalten 
I  mH.  Die  Drnckklappen,  deren  jeder  Lnftcylinder 
I  vier  eiitliillt,  sind  nach  dem  Patent  Reynolds 
i  (Amerik.  l'ateut  vom  14.  Januar  l8i^6)  ange- 
I  fertigt  nnd  sollen  swei,  ja  sogar  via*  Jahre 
I  auf  nmerikanisrlii  t.  Hnchofenwerken  au-sgehalten 
j  haben;  die  Deuils  der  Construction  sind  aus 
I  den  Zeiehnnngen  ereiehtlicb.  Der  Antrieb  der 
Saug-  und  Druckklq^pen  gesciiieht  von  der 
Kurbelwelle  aus. 

Im  Windejrlinder  soll  bei  den  Kennedy- 
Reynolds-Klappen  der  todtc  Ranm  nur  ''1^  von 
einem  Procent  betragen,  jedenfalls  aber  func- 
tioniren  beide  gut,  die  Maschine  selbBt  Iftaft 
ruhig  und  gleichmikfsig.  Für  den  Fall,  dafs  an 
einem  der  Lnftcylinder  oder  Oberhaupt  an  einer 
Seite  eine  Betriebsstörung  eintritt,  kann  man 
mit  der  anderen  Seite  der  Maschine  allein  weiter 
1  arbeiten.  Hei  .50  Umdrehungen  nnd  20  ß  Pressung 
leistet  die  Maschine  3200i-'ferdekrilfle;  sie  dürfte 
das  gröfste  Hoehofengebl&se  Rnfslands  sein  nnd 
zugleich  zu  den  gr5rst«n  des  Continents  gehSrai. 

Snlia.  Oaear  SimmunboA,  . 

MM*BlsstDl««r  «dS  Ho<fc»f—Slr»«t»r. 
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Dtr  grS/tte  Holzkohlen  -  Hochofen  der  Welt, 
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Der  gröfste  Uolzkohlcn- Hochofen  der  Welt 


In  der  liergütadt  V'urc»  iu  liusnibn,  Ivreis 
San^evo,  steht  ein  der  Vareser  Bitenindostrie 
Actien-OeielUchaft  gehBriger  Holxkohlen- 


Fignr  I. 
Alt«  EtMahatt»  in  Vare«. 


Figur  24 
Prolil  der  Sinrek<-  Onbe. 

'J-  lllckil|k«lt  «0  M»  100  n. 


Hochot'eu,  welcher  unter  alleu  Oeteu  dieser  Art 
wahrselieinlieh  die  gröftte  Erseagnng  bat. 

Itcr  Reicht liuiii  läoanieiia  uikI  der  Herzc- 
goviua  au  Krzeu  aller  Art  war  scLou  iu  vor- 
faiatorischerZeit  bekannt.  Eailndeosichdorttield-t 
Silber-,  Blei-,  Zink-,  Kupfer-,  Uangan-,  Biien-, 
Cbruni-,  Antimon-  and 
Arsen- Erze  sowie  Pe- 
troleum and  Salz. 
H(xli  erst  seit  1S7S, 
nucbdein  diese  Liindcr 
anter  die  Verwaltung 
Oesterreichs  {rekoin- 
meu  sind,  hat  die  Aus- 
boBtnng  dieser  4 1 
Scli.'Uze  eine  namhafte 
Auadehnang  gewon- 
nen. Der  Wertb  der 
litrfT-  nnd  Hüttcn- 
erzeugnistie  BosDieus 
and  der  Herzegovina 

Kj'uuen.  Üabei  waren 
beschäftigt  60  Inge- 
nieure und   sonstige  An^jestellte ,    53  Sn-iy^cr 
und  Anfselier  und  5109  Arbeiter,  einscbiieibUcb 

der  Holzkohlenbrenner.  * 

•  •  ilieriiiTv'rafh  F  o  e  c  Ii :  1/indnstnV  niiin  ralf  dt' 
Bi)siiit>  nfrzi'L:ovinf.  Momijrrujdiie  puldur  .1  l'occu'iion 
du  Congrvs  interoatioual  des  luines  et  de  la  nicUllurgifl 
de  riixpotition  univercelle  d«  Psris  IfiOO. 


Vor  der  Uebernalime  der  Liinder  in  die  V'er- 
waltnng  Oesterreichs  war  die  EisenersengoDir 
eine  seltr  primitive.  Fin  alter  1(.^^;ii^r  her  Flscn- 
scbaielzol'en  ist  in  Figur  1 
dargestellt.  I>erselbe  war 
5  Hl  Imrl)  und  liatte  1  ra 
Durchmesser.  Er  besaTs 
awei  Ropferformen  nnd 
(kr  Wind  wurde  mittel» 
eines  durch  Wasserrad  be- 
triebenen Blasebalgs  eing'e- 
blasen.  Der  Betrieb  wurde 
nach  drei  Tagen  unter- 
brochen, nachdem  etwa  3  t 
Eisen  in  dem  Ofen  erzeu^^t 
worden  waren.  Kin  Tlieil 
des  Eisens  lief  mit  den 
Schlacken  llüssie;  ab;  ein 
lUKleiiT  fester  Tlieii  des 
Eisens  wurde  unter  eineiu 
kleinen  Schwanzhammer 
aii<.u'f"reckt.  Auf  100  kg 
Eiüeu  wurden  ^üU  bis  oitu  kg  l^olzkohien  ge- 
braucht. Die  Eisenerse  kommen  bei  Vares  in  der 
Trias  vor;  die  I^njjcr  sind  bis  100  m  mächtig  und 
auf  5  km  im  äu  eichen  uacbgewiesen.  Die  Uaupt- 
lagm-stAtten  liegen  bei  Pniei,  Bresik,  Droako- 
vich  and  Smreka.   Die  Ente  Warden  bis  Jetzt 


Willig' 


I 


iiiii 

Ii  I  d>!ll 


fast  aasBChllelalich  in  Tag;ehauten  w  imeti :  es 
stehen  darin  10  Millionen  Tonnen  Erze  an. 
Grüfsere  Mengen  wärden  durch  unterirdischen 
San  gewonnen  werden  können. 

Fi;;iir  2  zcipt  ein  Profil  des  Vorkommens 
von  Smreka.  Die  Gewinnung  ist  eine  80  Imehte, 
dalh  aaf  einen  Betvmaiia  6  bis  7  t  Ente  nnd 
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Siahl  und  Euea,  4»! 


auf  jeden  der  beschäftigen  ArbciJer  dnrcli- 
srhnittUch  1,4  t  kommen.  Im  Jahre  1899  worden 
130  000  t  Eisensteine  gewonnen;  davon  wurden 
80  000  t  in  Vares  verhüttet  and  5U  ÜUO  t  übur 
MetkOTieh  sowie  flb«r  Brod  mit  der  Eiseniwbn 
«Mgefühi-t. 

Die  besten  Brze  sind  die  lliimatite  von  Przici, 
welche  60  */•  Eiaen  and  etwa«  Uangaa  enthalten; 
«ie  eignen  »ich  eewobl  nur  Enengang  van 


Uiclseiei-  als  Slaiileihen  für  den  Ilerdufeu.  In 
Bresik  wurden  Branncisensteine  {gewonnen  ndt 
IH  "^0  Kison,  wclrlir  ^ii  !i  i  hciifalls  zur  Erzpiiirnnff 
von  Oiefserei-  und  Siahleiseu  eignen.  In  Droa- 
kovich  nnd  Smreka  kommen  haoptafteblieh  mangnn- 
r<'i'h('  Sjiaf lit'isen.steine  vor,  welfliP  siHi  bei 
ciiietn  Mangangelialt  bis  20  10  °Jo  zu  Weif«-  und 
Sptegeleisen  eignen.  In  folgoider  Znaammenatel- 
long  sind  einige  Analysen  dieaer  Ene  mitgetheilt: 


Analysen  der  Ki^<ene^xe  von  Vares. 


Hi-rkunft 


EImo 


Klr.,1. 

ature 


oium< 


Tboa> 

erde 


Btrlam- 


Bchw«. 


Pho*. 

phur 


Ku]s(f 


Hatiiatit  (roth)  von  I'rscici  .  .  .  , 
Himatit  (blau)  von  Pnici  .  ,  .  . 

Limonit  von  Break  

Blmatit  von  Drotitovieh  .... 

Siderit  von  Droskovicli  .  .  .  .  . 
.^i'li-rit  (t,'eiü.>tet)  von  Dfeakavich  . 
Hamatit  vun  Siurcka  ...... 


61.20 
48.70 


0,11 
2.00 

Ü.17 


4,14 

6,28 
11.20 

«,.55 
7,0  4 


40,a7 111,2»  ,  lü.ir» 


t>.\H 

0^ 
0,7 

1,8:1 


0.26 
1,7* 


1,00 
0,68 
1,85 


3,00 
8,03 
0,85 


nicht  iHMtlmmt 


o.tu 

0,16 
0.12 
0,2» 
0,SO 

0,01 


0,075 

0,25 

0.31 

0,02 
0.02 


0,01 
Spnreo 
0.26 
0.01 
0.02 
0.08 


-  i  -  I  - 


j  0,06  i  0,2Ü  i  0,06 


Mit  der  Hfltte  In  Vare»  sind  die  liölier 
liegenden  trruhon  nr»'>ik  niüi  rrzici  ihinli 
einen  Bremsberg  von  7im»  m  Lange  und  251»  m 
Hölie  verbanden ;  es  werden  gleichzeitig  3  Wagen 
mit  .je  1,7  t  Elz  irePirdert  (siebe  Figor  3). 

Im  Jahre  ItiW  baute  die 
Verwnltang  des  Eiienwerka 
einen  nach  den  neuesten  Kr- 
fahniDgen  constrairten  Holz- 
kohlen-Hochofen, fdr  welchen 
anfanrrs  eine  Erzeugung  von 
60  bis  80  t  weifttes  Kotaeisen 
tg^lieh  Torgesehen  war.  Das 
Ausbrintr'ii  aus  dem  Möller 
wnrde  zu  5ü  bi«  53  "/o  aage* 
geben  nnd  der  Kalksaaehlag 
zu  13  7o.  Tier  Möller  sollte 
ans  40  ^/o  Uämalit  und  aus 
60  7»  gerösteten  Brannersen, 
bezw.  SpatbeiseasteiJieii  bestehen.  Im  Laufe  dei 
Vorbesprechungen  wnrde  von  dem  neuen  Hoch- 
ofen eine  Erzeugung  von  mindestens  HO  t  ver- 
Inngrt.  Derselbe  erhielt  eine  Höhe  von  21,2.'i  m 
von  der  Hiittensohle  bis  zur  Gicht;  die  Weite 
des  Gesteila,  des  Kohlensacka  and  der  Gicht 
wnrden  diesem  Mafse  angepeilt.  Der  Inhalt  des 
Ofens  beträgt  bis  T'tttrrkante  Gasfang  18S  ebm. 
Fignr  4  zeigt  das  üfeuprolil. 

Bis  dehin  gelt  der  Hinkle>Hoehofen  der 
.Ashlaud  Trrni  and  Steel  Co.  in  .\shland 
in  Amerika  als  der  gröfste  Holzkohlen  -  Hoch- 
tlte.*  Derselbe  hat  18,30  n  HShe»  2  m  im 
OesteJJ,  3,66  m  in  Kohleasacfc  und  2,28  m 
it  der  Gicht. 


Der  neue  liulzkohlen-Hot  ImtVii  m  Vares 
kam  im  .Tainiar  Ü'Otl  in  Betrieb.  Im  ersten 
Monat  wurde  Giefsereiroheiseu  nnd  dann  etwa 
6  Monate  lang  taglich  75  bis  80  t  Weifseisen 
erblaaen.    Das  Ansbriogen  ans  den  Erzen  1»* 


a  Wulfen 

tu  Jf 

1,7  t  Er» 


Pignr  a.  Bremsberg. 


trug  .52  his  53  7o. 
ein  Gebläse,  welehes 


«  ^iabl  und  EImb«  1896  8.  861. 


Der  neue  Hochofen  hat 
12  cbm  Wind  bei  einer 
Umdrehung  liefern  soll;  dasselbe  macht  durch- 
schnittlich i.'«)  ('mdrehnngen.  Fär  diesen  neaen 
Ofen  und  einen  dt  r  illteren  Oefen  sind  <>  steinerne 
Winderhitzer  von  4,r)0  ui  Durchineäser  und  20  m 
Höhe  vorhanden.  Als  In  Anfhng  1901  der 
kleitu-re  Ofen  neu  znj^estellt  wurde  nnd  die 
ti  Winderhitzer  alle  für  den  neuen  Hochobn 
in  Benntznng  genommen  werden  konnten,  stieg 
die  Windreinperatnr  auf  s.')i) "  ('.  im  i  li -r  Horb- 
ofen  brach  den  Recoixl  mit  einer  Erzeugung 
von  110  bis  115 1  Die  grSfste  Brzengnng 
hatte  der  Uiiilinten  in  Vare^  im  Mai  lüOl,  in 
welchem  Monat  er  durchschnittlich  105,5  t  täg- 
lich enseagte,  bei  einem  UolxkoUenverhraoeh  von 
35  kg  auf  100  kg  ELoheiaen. 
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Dt  grtSIkU  HotAMsn  -  Hotlkafm  der  Welt. 


Um  die  Leistungen  verschiedt-ner  Hochölen 
miteinander  zn  vergleiehen,  kann  man  jedoch 
nicht  die  Menß:e  der  Erzeugung  vergleichen,  weil 
diese  von  dem  Aaabriogen  aus  der  Mölleraug 
abhängig  i«t.  Bin»  richtig«  V«igl«iebBiint«rlag« 
flir  die  T.ristnnR-  zweier  HochiitVn  Metot  immer 
DDr  die  durchgesetzte  Menge  der  Beschickung. 
D«r  Hochofen  In  Varei  nchmolz  im  Jahre  1900 
dnrchsrhnittlich  14*>,nt  tilglichcr  Hesrhickung, 
in  den  ersten  9  Monaten  des  Jahre«  li)Ul  189  t 


Tigu  4.  HolshohlM'lIodiofaa  fai  Van». 


würden   also    H»?    -  ti,56   =    1!M),44  t  Krze 

11  ^    1-        1,..  125X100 

versclimolzcn   .sein    und   (licic  h;ltten  ^ 

=:  «>5,(i  °jo  Ausbringen  ergeben.  Es  wurde 
alao  eotwedor  wenigar  BiMn  ab  1S5  t  «nengt, 

oder  es  sind  mehr  Fiseustelne  verschmolzen 
worden;  jedenfalls  aber  sind  die  Angaben  an- 
richtig. 

Ks  wiril  dann  ferner  angegeben,*  dafs  die 
Jahreserzcugong   .38  525  t  gewesen  sei;  daa 


nnd  im  Monat  Mai  1901  231  t.  Eine  so  grofse 
LriatODg  hatte  hlk  jetst  noch  kein  Holskohlen- 

Hochofen. 

Der  llinkle-iiochüt'en  der  Ashland  Iroii  aud 
Steel  Co.  bei  Ashland*  Teinehraolz  im  Tage 
197  t  Möller  und  erzengtf^  122  bis  125  t  Roh- 
eisen. Der  Gehalt  der  Erze  des  Hiukle-Uocb- 
ofens  Milte  68,56  hetragen.  Daa  Aaahringen 
aus  dem  MSller  ist  nach  Torstehmidem  aber  aebon 

^^m^^  ~  63,45  '/••  Dabei  stimmt  also  irgend 

etwas  nicht ,  wie  das  manchmal  bei  den  aus 
Amerika  kommenden  Zahlen  der  Fall  ist.  Die 
Eisensteine  sollen  105  Pfnnd  Kalk  a.  d.  Tonne 
Eisen  erfordern;  auf  125  t  ergilbe  das  125  X  1"'> 
«  13  135  Pfd.  oder  6560  kg,  also  6,56  t.  Es 


•  .Stahl  nad  Eisea«  1886  8. 861. 


I  w&reu  nur  lU5,ö  t  täglich  i  unmittelbar  daraof 
I  wird  eine  JahroaenMognig  nlt  vm  85  181  t 

oder  inj.;;  t  täglich  angegeben.    Dagegen  ist 

in  „  The  Directory  of  the  Iron  and  Steel  Worka 
)  ef  the  U.  St."  angegeben,  da/b  der  Ofen  45000 

..not  ton;»"'  im  .Jahre  liefere;  das  käme  einer 
,  tilglicben  Erzeugung  von  123  t  gleich,  wenn 
I  die  Angabe  richtig  wäre. 

Der  Holzkolilcn  -  Hiicliiifen  in  Varc»  ist 
J  sonach  in  seinen  Abmessungen  jetat  der  gröfste 
'  nnd  setzt  auch  die  grBfete  Menge  MSller  In  i» 

Zeiteinheit  durch.  Er  wurde  sammt  den  söge« 
!  hörigen  steinernen  Winderhitzern  Cowperscher 
I  Art  von  dem  Technischen  Bnrean  von  Frita 

\V.  Uirmann  in  Osnabrück  entworfen,  wdeliaa 
I  auch  alle  Zeichnnngen  dafür  lieferte. 


*  ,8tahl  and  Kiwn''  1896  8. 808. 
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Die  Minettoablu^eniuü:  des  Icithr indischen  Jura. 

Vuii  Ik'i'guHseKMur  Dr.  Kohlmann  in  .Stralsburg  i.  £. 
(Hieno  drei  Tafeln.) 


XacbdfUcJi  verboleB. 


In  den  letzten  Jahren  hat  sich  eine  Anzahl 

Y"ii  AufsiitZLii  der  deatscheii  nnd  auslilndiMchcn 
Litleraiur  luii  der  Mioetteablagerang  Lothringens 
befaffit.  Die  Abhandinngen  Aber  dieaen  Gegen- 
btaud ,  wehlie  in  der  deutschen  Literatur  sicli 
ttodeo,  behandeln  iudels  nur  den  einen  oder 
anderen  Theil  dea  Minettegebietes.  K»  fehlt,  von 
einer  konen  Arbeit  Hoffinanns*'^  abfre^cLen, 
eine  znsamnienfassende  tibersichtliche  Dursiellmij!: 
des     i(  II  z  e  n  (it'bietfs,  also  des  di-utsi  lien,  fran- 

•  Im  Aii'-7ii£r  vorirptnigen  auf  der  Huuptvcrsttium- 
lu!iL' 'l»  -  \  M-.-m^  'l«'tits<  her  EiMahUttealeute  am  16.  Fe- 
bruar d.  .1.  in  i)iisk<'l<l<irf. 

H  •>  f  f  III  a  II  II ,   Das  Vorkotiiiiirn  ili-r  ooiilliisi'hMI 

Eiaenene  (Jdiuvttcj  in  Luxemburg  und  Lotiiringea 
(siehe  Literatamachweia  Ko.  SOy, 


zSaischen,  loxemborgisehen  nnd  belgiichea  Theilea. 

Dt'r  Zweck  der  folj^rinlen  Zeilen  int,  diesem  Mangel 
abzuhelfen.  Wenngleich  ich  auch  selbst  den 
grSfIrten  Theil  dea  Hinett^bietee  ana  eigener 
Anschauung  kenne,  b<»  fand  ich  doch  nicht  die 
nöthige  Zeit,  überall  eingehende  Beobachtungen 
und  Untersuchungen  auKuatellen.  Ea  wird  sldi 
donigt'inill's  meine  Diirsirllimg^  vornehmlich  auf  die 
vielfach  zerstrenten  Anjfabcn  der  Literatur  Btiitzen. 

1.  Topographie  des  nördlichen  Minette- 
gebietea. 

Die  lothringiaeli«  Hochebene,  das  6ebi«t 

swiacheii  Vofcc<rn  mid  Artr^mnen,  hiryt  in  ihrem 
westlichen  l'huile  du»  unter  dem  Nameu  Miuette 
bekannte  oolithiaehe  Eisenen.    Betrachten  wir 
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«Ine  geolopisrhr  Karte  dicst^s  Hlateutis,  s<»  scheu 
wir,  dals  es  nelteii  liesteinen  der 'I  riasfoi  inntiun 
vornehnilicli  .luia^chicliteii  sind,  wt  lclit^  dasselbe 
aufbauen.     Auifulluud  ist  die  h'egelini(r»igkeit 
nad  die  Form  der  Zonen,  in  welchen  die  ScLichteu  | 
KU  Tage  (letf'ii  und  somit  auf  der  freologisriieu 
Karte  erscbeineu.  I>i«  Skizze  (Abbildung  1),  der 
fraiuQiieeben  Karte*"   1:1000000  entnommen,  . 
KeiiKTl  unH  die  hdgenfiiruiigen  Streifen  iler  einzelnen  ' 
Formationen,    (.iegen  Westen  legen  sich  auf  den  | 
ebenen  Flftchen  dee  Plnteane  jflngere  Formationen 
in  ilie  |{ogen  der  illteren  und  beweisen  uns  tiuniit, 
dafa  das  im  allgemeinen  sehr  flache  Einfallen  j 
der  Schiebten  gegen  Weeten  gerichtet  ist.  Inner»  | 
halb   dieses   SiliicIiteniDmiilexes   finden  wii-  die 
Minette  in  einem  Horizont,  welcher  von  den  , 
dentechen  Oeologeu  zom  unteren  hogger,  von 
den   französischen   (Jeologen   zum  oberen  Lias 
gerechnet  wird.     Aber  nicht  überall  in  der 

*  (  nrtf  ^«  ologitiae  i*  )a  France  (siehe  Literatur- 
aa«hwei>  Nr.  17). 


lotllringi.■^^ilen  Hochebene  eiilltalton  liie  Schichten 
dieses  fragliclien  Hui  i/.onto  nolithische  Eisenerze. 

Zwei  (iebiete  sind  e?*,  in  denen  die  Minette 
in  abbauwürdiger  Heschatlenheit  auftritt.  I>ati 
nördliche  ist  das  der  Horhebene  von  Hriey,  das 
sildliche.  an  das  l'lateau  de  Ha.ve  gebunden, 
liegt  in  der  Umgegend  von  Nanc}-.  Das  erstere 
Vorkommen  reicht  von  dem  Bezirk,  wo  Dentech- 
land ,  Frankreich ,  Belgien  und  Luxemburg  zu- 
sammenstofsen,  südlich  bis  etwa  dorthin,  wo  die 
deatBch  -  fVansSeiMbe  Grense  die  Hösel  über- 
schreitet (etwa  15  km  südlich  Metz).  Im  weiteren 
Verlauf  nach  Süden,  anf  eine  Länge  voii  an- 
nftbemd  25  km,  nehmen  die  Schiebten  des  Hinette- 
horizontes  an  Milclitifrkeii  und  Eisengehalt  be- 
deutend ab.  Sie  enthalten,  iüinlich  wie  dieselben 
Schichten  im  Elsafi  n.  s.  w. ,  wohl  theilweise 
spilrlicli  Eisi'noolithe,  aber  Eisenerzlager,  an 
deren  Ansbeatung  jemals  gedacht  werden  kann, 
sind  bisher  nicht  nachgewiesen.  Bei  Harbacbe, 
etwa  20  km  nördlich  Nancy,  werden  die  elaen» 
oolithfBhrenden  Lager  wieder  edler  nud  erstreeken 
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»ich  in  dieser  Hesclutth-iilieil  bis  südlich  Nancy. 
Sie  werden  hter  %v\t  [..andern  aUH^ebeatet.  Aber 
die  Ht'dfMif niitr  wie  das  iiürdliche  Miuettepebiet 
hat  das  vuü  Nancy  bei  weitem  nicht.  Die  Lager 
haben  hier  weder  die  Michtigkeit  neeb  die  Ver- 
breitnng:  wie  im  Norden.  Bislier  pflejrte  man 
in  der  Hinetteliteratur  vud  einem  Minette- 
g«biet  so  «preehea,  welchei  vom  elfdlichen  tjnxem- 
burg  bis  südlich  Nancy  reiche.  Hirse  Anir.ibe. 
welche  zu  irrtkümlicbeit  Vuratellangen  Anlal's 
giebt,  ist  nach  dem  Geeagten  als  nicht  richtijir 
ansnerkenneii. 

Auf  der  »chüii  erw&liDten  .Skizze  sind  die  bei- 
den Uinetteffebiete  angedeutet.  Um  Miiiiveratlnd- 
nisHen  vor/u- 
beogeui  bemer- 
ke ich  anadrflck' 
Hrh,  dafs  durch 
die  punktirten 
Stellen  im  Of- 
ueii»atz  7.11  den 
nbriecn  mit'  dt-r 
Skiz/t'  darge- 
stellten .Schieb* 
ten  die  Ver- 
breitHug  der 

Minettelager 
nnd    nicht  das 

Zntagetreten 
derselben  ange- 
geben ist.  Die 

Erscbeioung, 
dab  die  Schieb- 
ten des  Minette- 

borizontes  zwi- 
flcben  dem  nörd- 
lichen und  üttd- 
liehen  Minette- 
gebiet  scbwil- 
cher  entwickelt 
Miud  nnd  keine 
Kisenerzlager 
enthalten ,  er* 
klart  van  Wer- 

veke*  diimit,  dals  diese  erzarme  Zone  in  der  niid- 
westlichen  N  erltlnpernnf;  de»  Huschbomer  .SattH» 
lie(je.  Eine  Horanghebnng  hat  nach  Ansirlit  des 
genannten  tieulogen  schon  zur  Zeit  der  Ktlduug 
der  Hinettelager  stattgefboden,  »o  dalb  die  Sedi- 
mente »ich  vorzugsweise  in  den  Mulden  nördlich 
and  südlich  des  tiattels  niederschlugen,  und  die 
Minette  In  den  dnrch  die  SchlebtenanAirSlbOTg 
getrennten  und  nach  Westen  geöflnet*  ii  M-  ri  f  s- 
becken  zur  Ablagerung  kam.  Man  könnte  somit 
von  einem  nSrdliehen  nnd  sfldlieben  Hinettebeeken 
Bprechen. 

Wegen  dt^r  unvergleichlich  gröfsereu  Ue- 
dentong,  w«lebe  das  nl^dlidw  Mfawttegabiet  hat, 

*  ran  Wervcke,  Profile  xar  Gliederaog  n.  w. 
(t.  Literatamaeliweis  Nr.  46}  S.  844. 
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werden  »ich  die  t°oli(euden  Auafuhrungeii  auf 
diese»  beziehen,  wfthrend  ein  Anbang  fiber  das 
von  Namv  kurze  Antraben  linnL'''n  wird.  \);\-\ 
nördlii-lie  Mineltevurkommen  i»t  aut  da»  l'lateau 
von  Briejr  betehr&nkt. 

E)ie  lothrintrisclie  Hochelieiie  wird  durch  die 
MoHel  iu  zwei  ungefAhr  gleiche  Theile  zer- 
schnitten. Der  schmale  Streifen  der  weetUehen 
Hälfte,  welcher  zu  r>eut>(  bland  nehürt,  nnd  seine 
Fortsetzung  gegen  Westen  bit>  zur  Maas,  da» 
dürfte  wohl  das  sein,  was  man  nnter  Platean 
von  Briey  zu  verstehen  hat.*  Ob  die  Minettelajjer 
auch  bis  ZOT  Haas  reichen  oder  ob  sie  sich,  wie 
man  hente  annehmen  mn(b,  nnr  anf  den  S«tUeben 

Thea  des  Pla- 
teans  von  Briey 
hescbrflnken, 
wirddi«2nkuaft 
lehren.  Soweil 
die  Minette  bis 
heute  auf  diesem 
I'luteau  nachge- 
wiesen wurde, 

ist  dawtelbe 
anf  der  Karte 
(Tafel  \Xy* 
dargestellt.  Um 
schon  Iiier  ein 
itild  von  der  ge- 
waltigen Ans- 
dehiniiig'  de.-^  Mi- 

nettevurkom- 
mens  zn  geben, 

»ei  bemerkt, 
daTs  diene  Erze 
in  einer  nord- 
südlichen  P>- 
streckung  von 
.55  bis  60  km 
und  einer  mitt- 
leren Breite  von 
IM  bi»  :>(>  km 
gefbnden  wor- 
den sind  und  »to- 

mit  eine  Flikche  von  über  Kmxj  qkm  bedecken, 
.^u»  dem  Moselthal  Steigt  die  Hochebene  ziem- 
licli  »teil  auf;  nur  »teilenweise  sind  kleinere 
Bergkuppen  den  Gehängen  vorgelagert.  Ihr 
Band  gegen  das  Moselthal  verlMft,  doreb  einige 
Thäler  unterbrochen,  geradlinig  von  Sflden  nach 
Norden  nnd  ist  somit  der  bis  Diedenhuteu  iu 
gleicher  Richtnng  sieh  bewegenden  ICosel  parallel. 
Im  allgemeinen  ist  die  Hochebene  »ehr  einfömig 
und  zeigt,  wenn  wir  von  den  Thälern  absehen, 
keine  plttsliehen  Hübenontersehiede  von  grtfterer 


*  Der  Name  rührt  von  einem  uiiI  t'ranzoüikcheni 
Bodeu.  nicht  weit  von  der  denttehen  Landesgreaae 


belegenen  Orte  her. 

**  Wird  der  aiehstni  Noanner  beiger- 


Die  Htä. 
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bedcutnng.  Aiu  höchsten  liigl  das  l'laiiaii  in 
dem  an  der  Luembiirger  Oranse  gcle^^men 
n<iril"stli(hfii  Tlicile  und  am  Ostintide  iiiitl  Hachl 
sich  gegen  Süden  und  Westun  allinUhiicb  ab. 
Die  naehstehenden,  abfl^raodeteii  Hdhenxablwi,  , 
V(.n  'IctitMi  dir  liiiksstfhriide  Iffilic  sich  auf 
Funkte  de»  tmuzösischen  licbictcs,  die  recUts- 
stehende  auf  das  deutsche  Gebiet  »icli  bezieht«  ' 
müipea  dies  dartbnn: 

m  n 
Brchaiu  la  Villc  .  .  4'2n       liois    -Ic    Hiitti-   Ii.  j 


Cni^ne»  4(X>  Deutsch  <»tli  .  .  .  44<» 

FUlü-m  SliU  Oettinger  Wald  .  .  450  I 

Andan  le  Roinso   .  360  Kudertber^b.Kanfen  420  ' 

Mnn  ille  82(>  Boia  de  la  Cöte  tttdw. 

Suicy                     820  OetriüKen  ....  420 

Trifux  3»0  Tri;;.    Punkt  wp<tl. 

Avnl   300  Rolliiii:.!  MO 

Landreg  :5ln       HatiL'ui.ll  IHK» 

Boiiliifnv    ,  .  ,  ,  .  2*><>  Mrtliiin (Hirt    ....  :i.">0 

tiundrerourt  .  .  .  .  27«)  St.  Miiric  miX  Chfsw  2"i0 

Mouaville  24<»        St.  IVivat  HJO 

Brinillf     .....  240  .Xniiuiwcilrr  ....  -WO 


Man  1«  Tour  ...  240      8t.  QaeDtin  bei  Met/,  iöo 

Beil  Variebx  sUdw. 

An  SüO 

ViOBTille   880  I 

anvelotte   ....  810  ; 

1 

IHrngfeifenfiber  seigt.  die  Mmelebene  in  naserem  | 

(ichii  t  l  inc  mittlen'  Höhe  von  iiti;rt'r;lhr  l  'ntin. 

äurk   zergliedert   ist   die  Hochebene  von 
Briey  dnreh  eine  Reihe  vun  grorstentlieils  tief  1 
»•iiiL'oschnitteitiTi  Tli.lli ni.     Itesmider^  ^It  dies 
von  dem  zu  lieuthchland  gehiirigeu  Theile  der- 
ftelhen.    Von  Sflden  berrinnend,  treffen  wir  zn-  i 
niki  list  ilit.s  Tiial  von  (ior/.r.  nahe  der  franzSsisrl»  n 
Urenze  oud  derselben  theiUveise  parallel  laufend.  . 
I>er  GorselMicfa  mündet  bei  Xov^ant  in  die  lfo«el.  ' 
I'iiit-n  gleichen,  dnr' li-i  lmittlii'li  nord-sii<ilirli.  u 
Verlauf  xcigt  das  Thal  der  Mance,  welche»  bei  , 
Ars   mündet,    und   das  iMontvanx  -  Thal.     l>er  ' 
Montvaux-Bach    liitist    .siidlirh    i\r^  lieriihuiten 
Forts  St.  (Jutritiii  Ix  i  Met/  in  die  Mo>el.  Idireii 
da?<  Miintvaiix  Tliiil  tiibrf  die  Kisonbahn  Met/ 
Conflanx,  welche  die  Orte  Moiilins,  (  liiitel  und 
Amainveilei-  bei'filirt  nnd  dann  aaf  französische» 
Gebiet  tritt. 

Ton  weit  grSfiterer  Bedentnng  als  die  drei  ere- 
nannten^verhiiltnifsniiirsitr  kni  zei(Th;lli  r  i^r  i!;i-.der 
Gme,  welche  zwischen  ilagendin^fen  und  l  eekingen 
sieh  mit  der  Mosel  vereinigt.  In  Frankreich  bei  Hnzy 
entsininiri  itiv  !it'ir  '-t  die  (iinc  in  vieltaclien, 
KUH)  Theil  siihr  starken  KrüiniuunKen  das  Plateau 
in  nordöstlicher  Kichtntig.  Sowohl  Rerewerks- 
aiii'li  Hiilteiiindii^riii'  sind  in  die>eiii  Tliale 
Hchon  seit  lange  heimisch,  und  auf  französi.<»chem 
(Tehiet  wird  vorantisichtlich  in  nächster  Znknnft 
ilie  MoiH  iiiiMdiistiie  in  dem  Ornelhal  und  s.-inen 
Seiteiithalera  eine  weitere  bedeutende  j-^ut- 
wirklung  erfahren.  Schon  an  der  Unndnng  des 
(>rnethab>>  sit  ht  man  von  weitem  die  gewaltigen 
Kombacker  Ilüttenwerko  liegen.    Weiter  thal- 
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aufwärts  bei  (irofs  -  Moveuvre  finden  wir  eine 
Iiiiltenanlage  der  Finna  de  Wendel.  Zahl- 
reielie  (Jrubenstollen  niünden  anf  deutschem  (ie- 
biet  in  dieses  Thal  und  lauge  Züge  von  Gruben- 
wagen  fSrdem  Ulglieb  ans  ihnen  Tauende  Tonnen 
von  Minette  zu  Tage. 

Nicht  weniger  bedeutend  sind  die  Aulageu 
anf  franzSsischera  Gebiet.  Schon  gleich  beim 
rebeiNilireiten  der  rJrenz''  i"w;i!nT  man  dif 
neue  H«>ehofen-  uud  Walzweiksauiage  der  Firma 
de  Wendel.  Weiter  thalanfwArts,  bei  der  Arbeiter> 
Stadt  Franche  de  (»uis  gelegen,  befindet  sich  eine 
gleicbfklls  neue  hocbofeu-  und  Walzwerksanla^e 
der  A.-(t.  von  Vezin-Anlnoye.  Was  die  Berg- 
werksiinliistrie  anü^eht.  finden  wir  hier  keine 
stidlen  mehr,  sondern  hohe  bchacht^rfiste  deuten 
an,  dafs  die  Erze  tiefer  liegen  als  im  nntem 
«leutselien  Theile  des  Thalos.  Dal»  dieses  Thal 
neben  den  Industriebahnen  eine  dem  allgemeinen 
Verkeiir  dienende  Kisenbahn  besitzt,  bedarf  wohl 
kaum  der  Kr\^ 'Uuuintr.  bemerkenswert  Ii  ist  aber, 
dafs  die  deiiiM  lie  Hahn,  welche  iniirofs-Moyeuvre 
endigt,  mit  der  nur  bis  .loeuf  gehenden  Ijinie 
der  franz&sischen  Ostbahn  nicht  in  \  er)<in4iing 
Steht.  Rtwa  10  kui  sind  die  Kndpunkte  der 
beiden  iiahneu  voneinander  entfernt. 

Von  den  vielen  KehenfliilbeheD  der  Orue, 

wi'lflie  bei  ("ontlans  iniinden.  will  ich  ab'sebon 
und  nur  den  W  uigot  und  Conroy  erwähueu. 
Dnreh  das  Thal  des  Woigot  geht  eine  Zweige 
linie  der  Kisenbalin  ("onHan.s  .loeiif  nnd  endiirf 
bei  dem  (hte  ftriey,  nach  welchem  das  l'lateau 
seinen  Namen  führt.  Der  ronroyhaeh  bildet  in 
einem  Theile  seini  >  Laufes  ilie  iletitsch  -  fran- 
zösische Ltaudesgrenze  uud  mündet  bei  (trofs- 
Moyenvre  in  die  (Jme. 

Der  nördlieliste  der  bedeutenderen  iiach- 
lUufe,  welche  vom  l'lateau  von  ßriey  unmittel- 
bar der  Mosel  znHiefHen.  ist  die  Fentseh.  Das 
'i'hal  dieses  Haches  /weijjf  viin  der  .Mo^elebene 
bei  Kliircliintjen  ab  und  zieht  sieh  in  iinrdwe.st- 
lichei  i{ii  htung  in  mehrfachen  Kriinuaiingeu 
bi»  zum  Orte  Fentsch,  von  dem  der  Hach  seinen 
Namen  ffihrt.  I>'rr  endet  das  Thal  idötzliib, 
indem  auch  gegen  W  esteu  das  TemUn  stark 
ansteigt.  Der  Bach  entquillt  einer  sehr  wasser- 
reielien  </neIle  im  ihie  selbst.  Wir  werden 
später  seilen,  dafs  wir  es  im  vorliegenden  Fall 
wnhrsrheinlirh  mit  einer  reberlanfi{nelle  zn  thnn 

li;il<en.     Villi   <len   Zntlii>>en,    welche   dii»  l'elitseh 

erhillt,  ist  der  .Mgriiiger  liach  bemerkeuswerth. 
ßr  fliefst  in  nordsüdlicher  Richtung  nnd  mündet 

bei  Knenttintren  in  die  FeMitscIi.  I>as  Fenlseh- 
wic  das  Algringcr  Thal  sind  älinlich  wie  das 
Grne-Thal  reich  an  Bergwerken  nnd  Hütten- 
inl  iiren.  I>ie  an  den  Gehilngeu  zo  Tage  treten- 
den .Miiiettelager  haben  schon  seit  Langem  die 
.Aufmerksamkeit  auf  sich  gelenkt  und  einen 
lebhaften  Iteii^b.in  bervorf^erufen.  Und  im  t^e- 
folge   davon    haben  sich   bedeutende  Utttten- 
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aiila^TfU  iih(^eäiedult.     Vor  ulleiii  ist  erwkliiieiis- 
werth  das  weltbei'Hhinte  Werk  der  Pirma  de  • 
\Vt>iiili'l  in  Hayintrfti.    VuA  wurnWu^^  simi  .im 
Kingaiige  des  Algringc-r  J'hales  dit;  j,aolsuii  II-k  li- 
efen- nnd  Walswerksanlafreii  von  Amnetx-Fried«  i 

nml  v.iin  l'"('nt>i'lif'r  linibint-  nii.l  ilntTi'ip.-.-i-iin 
eutütandeii.  Dies  ubiT  diu  Uaohe,  weldiu  den 
Ostrand  dea  Plateann  dorehbrecben. 

I'ir  Ü.irlilrinf'r.  Ul  li  luirsiT  ilfii  fii ;m II tf II 
iu  untiei'fui  Miuettegebiui  einige  iicdeutuiig  halieti, 
sind  die  Etz,  anch  Alseette  genannt,  nnd  die' 
riiifis  iK'list  riiiiu:»'!)  \i-lirn{rt'w;issoni  der  beiden. 
Die  KI2  eut«iii-ingi  bei  1  >euucli  - 1  >tli  am  Fiirse 
de«  Plateans.  Xnr  eine  kleine  Strecice  fliefst 
sie  über  deutsi  bt's  (ntiii  t.  Ix  tritt  Itald  I>iixi  in- 
boi-ger  Land  und  führt  ihre  Wiisstr  dfr  .Sauer, 
einem  linlcen  Nebenflusse  der  Jlostd,  zu.  Der 
Lanf  ili-i  Kl/  ist  in  Dentsch-Lothrinfrcn  und  im 
südiii  listi-ii  l.u.vciiilint;^  ^t-ir^'u  Nordosten  irei  !•  htct. 
In  ibrt'ni  obi'i>(>'ii  'l'licilc  t1i<*fsen  dt-r  Klz  \i>li 
\Vt:st<  ti  cinisre  l!;i<lie  zu.  s<«  di  r  \i<n  \  ilirniiii 
und  dl  !•  I!;ii  !i  \mii  IN'iiinz«'ii.  |)icsi'  ImIk  ii  mit 
ihren  ZiitlulMlitii  i  in  ^irolffs  KiKsiunsjrcldt  t  ge- 
schaiTen  nnd  die  Hochebene  von  Hriey,  deren 
AuslUiitVr  sit  li  Iici  l!srli-S<  liitl  liii;reii  auf  di'r 
einen  und  bei  lUdes  auf  der  andern  .Seite  bt- 
finden,  so  aeharf  eini^rhnitten,  dafe  das  Flach- 
land sich  in  br''iti  i'  Üiirlit  bis  ^rt-ifcn  h'üssiiiyfen. 
Miciievillc  und  l>eutseU-(Jth  eiuschiebt.  Iu  ihrem 
weiteren  Laufe  nimmt  die  Alzette  xwei  Buche 
Ton  n-cbts  auf,  df-ti'n  Tli^iliT  Klfi'hf.ilN  in 
unser  Minettegebiut  eiuäcbneideu.  Iva  sind  die  . 
Kay!  nnd  der  Dfidelingrer  Bach.  Beide  i1ier«en 
von  Süden  narh  Xoidcn  und  iiecm  nur  mit 
ihrem  oberen  Lauf  auf  dentscbem  üebiet.  Nach  ' 
4  bis  a  km  betreten  ihre  Waaaer  Lnxembarger 
Land  und  flielsen  bei  KSrzingren  bezw.  Bettem- 
burisr  in  die  Elz. 

I>ie  Horliebene  von  Briey  im  Luxemburg-er  . 
Land   zwischen  Esch   und   I)ildelin;ren ,   cbeiiHu  ! 
westlich  der  Klz,  int  stark  zetffliedert.  I»afs 
die     d'iri     im    aii^ienieituii    itf:ut  entwickelten 
und    an    dr-n  (iehiUip-n    zu    Tufre  ausstehenden 
Minettelager  selmri  •^»■it  Laii;,^t'iii  in  pri'fsem  Mafs- 
stabe  auiigebeutct  werden,  kann  uns  nicht  wunder-  1 
nehmen.   Ueber  die  vielen  Hüttenanlagen  dlcMS 

bietea  hier  Nftheree  ttitstotbeilent  wfirde  zn  weit  ' 
führen. 

Die  weatliehen  Aaslänfhr  der  Hochebene, 

welche  im  l.nxcTnbnrjrisehpn  nnd  im  ;nivti, (senden 
französischen  Uezirk  liegen,  verdanken  ihre  Ent- 
stehung linken  Znflfisaen  der  Chiers.  Dieselben 
M[i  1  iiidels  zu  unbedeutend,  um  sie  im  einzelnen 
auticuzähieu.  Dagegen  babeu  zwei  anteriialb 
ftkigende  nnd  grleichfalls  linke  Nebenbiche  grnfgere 
\VicIitigkeit,  der  W'asserlanf  der  Cöte  rouge  und 
die  (.'rusues.  Das  Thal  Cöte  roage  bildet  die 
<rrenxe  zwischen  Luxemburg  und  Frankreich. 
Die  frusnes  hat  eine  ziemlich  trrofse  LilUKC  und 
fcbnaidel}  ebenso  wie  einige  ihrer  Znflässe,  tief 


in  die  Hochebene  von  Hriey  ein.  .Sie  entspringt 
siidlirli  dos  Ortes  Cmsnes,  beriihrt  Errouvilie 

lind  I'ieri'i'pi'rt  ninl  luiitiJit  ;i:ir>i'!-|ian)  uiisen-s 
Karteii^ebutcs  bei  l.ungiiyon  iji  die  Chief«. 
Letztere,  ein  Kebenflnfs  der  Maas,  Hiefst  l>hi 
zu  iiiii-i-  \'ri •■tiiiL'niiu'  mit  der  CiHHues  von  Xord- 
üsteii  nach  .Südwesten. 

n.  (ieolugischer  Aufbau  des  Gebietes. 

Die  (reAteine  der  Horhebene  von  BrIey  be- 
stellen v<irnelMiili' Ii  ans  (Jeliilden  des  I  »otf^jer. 
Nur  den  Fnfs  der  iiehäitge  des  Ostrandes  und 
seiner  Thäler  sowie  der  Oehange  des  im  Luxem- 

l>ni  K<  r  Land  j^elesri  uenNordrandes  setzen Srliu  hten 
des  Lias  zusammen.  Wenngleich  die  lel zieren 
die  Minetteformation  unterlaffeni,  so  IntereKsiren 

uns  die-ellpeii  diteil  luef  we^en  Ulli  T  Itedeutung 
flir  den  .Minelleheifiliaii.  hie  lii-idin  ü:rols«n 
Stullen.  Welche  einen  'l'hejl  der  Minettegruben 
des  l'lare;iii>  iioiillii'li  der  Fiiitsch  entwässern 
sidleii.  sind  im  iiiillleren  I.ias  aiii-">i't/t .  um 
die    ;;eucii    Westen   eint'aliendeu   Schieliteii  der 

Minettcfonnation  im  Herzen  des  Plateaus  anzn- 

^eiineiden. 

Wie  da«  einer  .Arbeit  von  van  \\  erveko* 
entnommene  Profil  zeigt,  besteht  diese  Abtheilnng 

diN  mittleren  Lias  viiilierrschend  aus  tlionigen 
(•esteinen.  i>iu  Erläuterungen  zur  geologischen 
Uebersiehts  -  Karte  des  westlichen  Dentseh- 
Lotliriiiyen  unri  r-<iteiilen  innerhalli  der-^elben 
drei  Zonen,  welche  mit  den  in  Schwaben  er- 
kannten unteren  und  oberen  Margaritatus-  nnd 
den  S|iiiiatus-Scliiclit»'n  zusamnientalleii.  Wej^en 
der  vielfach  anffalleiideu  Blättrigkeit  ihrer  Thone 
und  Mersrel  fBhrt  die  untere  Zone  den  Namen 
HliUtermeirt^)-  l>i«^  mittlere  Zone  uMi  ansge- 
zeichuet  durch  Einlagerungen  von  eisenschfissigen 
Kalkconcretiouen  (Ovoiden),  welche  sich  in  den 
Tbonen  linden.  Der  Kiseii«:ehalt  dieser  Ovoiden 
ist  stellenweise  nicht  unbedeutend.  <  »estlich 
der  Mosel,  bei  Metz,  ist  sutrar  auf  den  Eisen- 
trehalt derselben  hin  eine  Kisenent-t'oncessioD 
verli»dieii  weiileii.  [»itsos  Feld  enthält  aber,  um  e« 
ausdrücklich  zu  itetonen,  keine  Minette.  Erst  weit 
südlich  Metz  finden  sich  auch  auf  dem  rechten 
Moseliifer  Mineitelasrer.  Von  den  Ovoidenntertreln 
hat  man  neuerdings  die  Knollenmürgcl  abgetreunt 
(s.  Profil  Abbild.  9).  Die  Spinatos-Schichten,  die 
dritte  Znrie.  haben,  soweit  sie  in  iinsfrem  Karteu- 
gebiet auftreten,  infolge  eines  gröl'sereu  äand- 
gehaltes  eine  A»tere  BeschaiTenheit  als  die  beiden 
unteren  Horizonte  des  mittleren  Lias.  Sie  treten 
in  theilweise  breiter  Entwicklung  vor  dem  Oat- 
rand  des  Plateaus  zu  Tage.  Auch  der  obere  Lias 
zei-l  eine  vorwicfreinl  tlionifre  Iteschartenheit. 
Die  Schichten  des  Lothringer  .Iura,  welche  die 


*  van  Wcivukc.  IVolilc  zur  liliedemng  u.  s.  w, 
ä.  172.   (Literaturnachweis  Nr. 
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Brliiitemngen  zur  ReoIofci»ehen  Uebereiebtakarte 

des  westlirlicn  Dniitsch  •  T.ofhrinsrn  zu  lüi^t  r 
Hlufc  reclinen,  haben  nur  die  vorhUltnilHmaUi^^ 
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Abbildung  8. 


m'r'xwK'-  M.ii  hl iirki  it  v<ni  ctw;!  tio  m.  \\t\\  Am 
zwei  \i»ih<iliiiij(^fii,  in  welche  diese  dcu  obei-en 
Liii!-  /orle^ron,  ftthrt  die  entere  d«!  Namen 
PosidoiHtinyensrhi'  tVM-.  ^ir  vind  nncli  der  in  ihnen 
reii'hliifh  vorkommenden  l'<'sidi*n<tmva  lironni  be- 


Tebfr  den  P<i.sidi>ti"mvi'iiscln»'fprn  lip?<'n 
I  sehwarze  Mergel.  EiJie  llank  derselben  wird  von 
>  den  lere nannten  Brlftoterangen  ala  Aeqnivalent  der 

1  .Turensissrhirbtcn  Sfhwabens  iinf:;('t";ifst.  Hiermit 
schliel'Ht    nacli   den    Erlänt^-niugen    der  Lias, 
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wfthrend  die  fraM0Bi8ch«n  Ueolof^n  schon  seit 

lan^r  t'ineii  wt-itereii,  höher  liepeiidiii  Scliiclitcn- 
complex  zum  oberen  Lia»  rechnen  und,  wie  wir 
spAter  mheo  werden,  den  Dofnrer  über  der  Mi- 
nettetonnatiiiii  beg-iiinen.  Hcm  i  ke, '  welcher  ilif* 
Petrofacten  der  fraglichen  Schiebten  näher  unter- 
sacht  hat,  lafst,  wie  Profil  Abbild.  3  zeif^,  anch 
den  oberen  liiu.s  bedeutend  höher  heriiiifreichen 
als  die  Krliluterangen.  Der  Autor  der  letzteren 
Ansicht  war  Branoo,  wdcher  die  .rnraschiehten 
TiOthrintfeuH  mit  den  scbwftbischen  in  Vergleich 
stellte.  K.r  stützt  seine  Ansicht  auf  das  Vor- 
kommen gewisser  Zweischaler,  während  er  den 
Ammuniten  bei  den  Vt  rj;':ei<  lien  eine  fri  iü  m 
Hedeiitniiir  lieimifst.  Hunecke  dajrcpen  lef;t  aiU' 
die  letzteren  den  Hauptwerth  und  kointnt  auf 
diese  Weise  zu  einer  .Ahfjxenzung  lies  oberen 
lAüs,  welche  der  der  französischen  (Jeologcn 
sich  nähert.  Kr  beginnt  den  Dogger  mit  der 
Hinetteformttlen ,  wilireod  die  fraacOeiivheii 
(ieoio  n  ii  denselben  8ber  der  Minetteformation 
beginnen. 

Bin  niheres  BinircHten  aaf  die  palAontologisehe 

(»lii'derinifj  uiir'li'  zu  wfit  führen;  irh  werde 
mich  im  allgemeinen  darauf  beschränken,  die 
wiehtigeren  Leitfoseilien  der  eimeinen  Horizonte 
za  nemoeii. 

Den  Bergmann,  welcher  die  jietrograpbische 
Aoabildnng  der  Schiebten  ins  Ange  faftt  nnd 
erst  in  zweiter  Linie  die  Versteinerungen  he- 
riicksichtigt,  heimelt  es  meiir  an,  den  Dogger 
höher  zo  beginnen,  als  es  durch  Branco  geschehen 
iüt.  Denn  die  Schichten,  mit  denen  dieser 
Autor  den  Dopger  beginnt,  unterscheiden  sich 
in  {»etrographischer  Dcüchaffenheil  sehr  wenig 
von  den  oben  besebriebeaen  des  oberen  I^ias. 

Auf  die  uliciigcnaiinten  .Tnrensismcrgcl  foltjon 
nitinlich  in  unserem  Gebiete  die  Schi<  lucu  der 
Astarte  Voltzi  and  des  Kai-pocoras  striatulnm, 
welche  gleich  jenen  von  tiionigei'  Heschaftenheit 
sind,  im  Prulil  (.Abbild.  3)  sind  sie  aU  Mergel 
ven  Oetriagen  and  von  Bevingen  angegeben. 
An  der  Hasis  'iii-^»r  Schichten  glaubte  Uraiico 
das  Aequivalent  der  iurulosas-Schichten,  welche 
ia  Sehwaben  den  Dogger  erOlhien,  gefunden  za 
haben.  AN  ftbi-ren  Horizunt  ilcs  unteren  {'oirfrer 
bezeichnen  die  Erläuterungen  die  Schichten  der 
Trtgonia  navis  und  des  Anmonites  Hnrohisonae. 
Die.se  Schichten  sind  hs,  \m  Ii  lit-  die  wichtigen 
Minettelager  enthalten.  Saudiger  llergel,  der 
die  Eisenerze  nnterlagert  und  von  den  Berg- 
l<  iiiea  kurzweg  liegender  Mergel  genannt  wird, 
bildet  den  unteren  Theil  des  Schicbtencomplexes 
mit  Trigooia  navis.  Im  Lnxembnrgischen  and 
in  Nordlothringen  ist  der  Sandgebalt  dieser 
Mergel  so  grols,  dafs  van  Werveke  sie  als  Sand- 
steine  bezeichnet.    Trotzdem    möchte  ich  mit 


*  Benecke,  Ueberblick  öber  die  paläontologische 
OUedemag  der  EiseaenfonnatioB  (Litecatsnaoiweia 
Nr.  45). 


ROelisicht  anf  den  allgemein  (ibiichen  <4ebraiieh 

lU'ii  AuMlin.  k  . lir  i'-cnde  Vert,'fl"  V'fibehalten. 
Die  Mächtigkeit  dieser  Mergel  ist  im  Norden 
grlffter  als  im  SSden;  sie  erreieht  in  ersteretn 
(iebict  bis  zu  "Jo  ni.  Das  Hangende  derselben 
weist  vielfach  Eisenkieseinlagerongen  auf  nnd 
gftht  meist  ohne  scharfe  (Trensen  in  die  obere 
erzführende  Zone  <ler  Trigonia-navis-Scbtcliten, 
die  Uinettefnrmatiou,  äber. 

Tn  diesem  Sebicht«ncomplex  Wechsel  lagern 
mit  miMen  Sandsteinen,  Kalksteinen  und  Mergeln 
die  Minettelager,  welche  den  Hauptgegenstaud 
unserer  .Ausführungen  bilden. 

Die  Mächtigkeit  der  Minetteformation  Ist 
elienso  wie  die  der  anderen  Schichten  unseres 
(.iebietes  nicht  überall  diesellie.  Im  (Isten  und 
Süden  ist  diesellie  geringer  undbetrJlgf  10  2U  m. 
(iegen  \\  eston  und  Nurdcn  iiiiiimt  sie  im  allge- 
meinen zu,  erreicht  bei  Aumetz  ein  Maximum 
von  etwa  HO  m  nnd  nimmt  welter  nOrdlleb  nnd 
westlich  wied'  T  ab.  Im  Mittel  betrilgt  sie  etwa 
5(1  bis  <iO  m.  Auch  die  Anzahl  der  Minette- 
lager ist  grersen  Sehwankangen  nnterworfen; 
sie  wechselt  zwischen   1   unl   1  o. 

Das  Wort  „Kormatiun"  wird,  wie  auch 
schon  die  Verbindung  Minetteformation  andeutet, 
hier  im  iJegensat/e  zu  seiner  snnst  üblichen 
Bedeutung  für  einen  petrographisch  zusammen- 
gehörigen Schiehtencomplez  gebraneht.  -  Der  in 
Lothringen  allgemeine  (tibraurh  des  Wortes  in 
dieser  Bedeutung  erklärt  sich  durch  die  bei 
den  Franzosen  ttbliehe  Bezeiehnnng:  formation 
ferruyimusf.  Da  der  .\usdruck  in  den  Arbeiten 
fast  aller  deutscher  Autoren  über  die  Ablagerung 
der  oolithisehen  Eisenerze  Lothringens  ange- 
wendet wird,  so  soll  derselbe  anch  in  der  vor- 
litgenden  .Arbeit  beiliebalten  werden. 

-Mit  der  Miiiotteformatiun  treten  wir  iu  da» 
Gebiet  der  Sdiichten  ein,  welche  auf  der  geolo- 
gischen rebersichtskarte  (Tafel  W)  durch  Farben 
kenntlich  gemacht  sind.  Die  Auftragungen  der 
einzelnen  Horizonte  «nf  diese  Karte  stützen  sieh 
für  dasdontschc  (iebiet  neben  der  illteren  Literatur 
und  den  erschienenen  Karten  anf  .Angaben  des 
Landesgeologra  van  Werveke,  weleher  ndr  1» 
liebenswürdig- 1(  V  Wi  isc  am  h  die  noch  nicht  ver- 
öffentlichten Ergebnisse  seiner  Beobachtungen  im 
Minettegebiet  znr  Verfflgnng  stellte  nnd  dem  auch 
hier  besu  iis  zn  danken  ich  für  eine  Khrenpflirht 
halte,  b'ür  das  französische  Gebiet  sind  die 
Anftragnngen  der  neuen  Blfttterder  fhmsSsischen 
Landesaufnahme  ohne  irgend  w  elche  .Aendcrungen 
übernommen.  Das  Aasgehende  der  Minette- 
formation sehen  wir  anf  unserer  Karte  an  den 
(Tehiingen  des  (»st-  und  Xordrandes  des  Platoans 
von  Briey.  Dort  wo  die  Ränder  der  Hochebene 
durch  Thaler  unterbrochen  sind,  /»-igt  das  Aus- 
gebende der  Kr7.1V>rniatii>n  riatnri:eni;irs  bnchtcn- 
artige  Kinspriinge.  .le  nacii  dem  stärkeren  oder 
sdiwächeren  .Ansteigen  iler  Thalsohlen  und  dem 


Digitized  by  Google 


Jahr«.  Nr.  9. 


iteileren  oder  flacheren  Einfallen  der  Schichten 
sind  fÜPHc  Einsprfinjre  mvhr  min-  \vpnij,'<T  laiiL'. 

Aat'  der  Hochebene  äelbst  sind  die  Evzlas^r 
dnrehwei;  von  jfingeren  Schiebten  flberlag[ert. 
Da  das  durelitehnittlifthe,  t(ig«n  Stidwesten  ge* 


C//prvs  fii>li.  fi/nc^o—äB  icthariitfica.Zt  t 
Irria  omithv€t^ala ,  Znü&ria  suhkuervlen  ■ 
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AbUlduiiji;  4. 

richtete  Einfallen  stfti'ker  ist,  als  der  Hache  Ab- 
fall des  Plateans  in  derselben  Richtnn^,  so 
nimmt  im  allgemeinen  in  dieser  Kiehtuug  die 
Uftchtiglieit  der  überlagernden  Schichten  zu. 
Fflr  den  Minettebergrbait  haben  die  letzteren 
aus  mehifacben  (tränden  eine  (>r<»fsi-  Fiedratnnf. 
Das  beigefagte  Schichtenprofil  wird  von  voiti- 
herein  ein  flbersichtliches  Bild  derselben  geben. 


l'eber  der  Minettcfonnation  triti  ein  juif- 
l'illlii,'<T  >\  i»c!i-*'|  in  d.T  t  M  •.iriii-.lii  -.cli^irti-nlii  it 
ein.  Kine  /.ienili»  1«  iriiie  .Mer}i:<'lal)l;i^'^eiitn;r  von 
fast  dnnkelblaaer  Kdrbnng  und  einrr  MilchfiitkHt 
von  20  bis  30  m.  \vi'l<|jr  vnii  .li^n  iM  t-jh  -imi 
hungendrr  Merkel genimnl  wird, 
hebt  sieb  nn  den  (pit  aafisre- 
sclili.-ist'iu'ii  Stellen  (leiillich  Von 
der  nieist  liuntlürbigen  Minette- 
fumiation  ab.  V«n  irnifter  Be- 

ileiittlliu'  i^t    dieNer  .Mer:.fei  l'iii 

die  iinterirdLKelie  Circulation  der 
Wftsst'r.   Die  ihn  überbipern- 

den  Schichten  besteheif,  wie 
wir  H(>itier  sehen  werden,  znui 
erroi'iien  Tlieil  ans  vtrhaltnift- 
nilU'sijf  u  ;ir.serdnrchliU8i|;(.*n(fe' 
steinen.  Infolgedessen  «inn- 
niehi  >ieh  auf  dem  haiiK^iMuien 
MertM-l.  welcher  m<  n  v.  in.  s 
Thnni^ehiilts  um!  -einei-  niolit 
unbedeui  enden  Mliililigkeit  w;ih- 
semndnrcblftsslg  ist,  die  Nie- 

dcrsclil.Tjrswassei-  des  (ieliieles. 
Im  Hanyendeu  die>es  Merü:el> 
stellen  sich  thonigt»  Kalke  ein, 

Wciclie  mit  Men:elli;inken  wecli- 

»oUaKernd  nach  oben  iinnicr 
mehr  an  Bedeutung  gewinnen 

xwA  ihr-'ii  'rii>>iiirebalt  mehr  und 
mehr  verlieren. 

In  dieser  Schichtenfulge  nn- 

lei  S(  lieiilet  vail  W  iTVeke  zwei 

Horizonte,  die  Schichten  von 
Charennes  nnd  die  von  Dettingen 

(8.  Profil,  Abhil.lnns  4).  Eine 
scharfe  Urenze  lälWt  sich  zwi- 
«chen  beiden  vielfach  nicht 
ziehen.  Die  hangenden.  Iii 
t*<itin;rer  .Seliirliten .  welciie 
eine  M;ielitii:keit  bis  /.u  »i  m 
liaben.  enthalten  vnrnehmli«  h 
Itiinke  von  teslem  Kalk,  web  he 
mit  dünnen  McrgeUa}?en  wech- 
seln. Die  Schichten  von  Cha- 
rennes.  welche  Oliniitlelbar  Aber 
der  Minotteformation  beginnen, 
werden  von  dem  .hangenden 

Mer^"!  ■■  -it;  !  ib  n  (iariiber  fi>l<ren- 
deii,   wechüellugernden  kalk- 
und   Mergelbftnken  gebildet. 
Ihre  M.iehtitrkcit  wechselt  von 
20. bis       m.     In  dem  Hohebrttcker  Kalk  sind, 
die  Mereellagen,    welche  die  Schichten  von 
<  •»•ttins'en  enthalten,   verschwunden.     Ein  fein- 
körniger,   brauner  Kalk  aus  einzelnen  über- 
einander  geschichteten  Bftnhen  bestehend,  tritt 
ans  in  einer  Mftchtigkeit  von  i'O  bis  .'{()  m  ent- 
gegen.   Stellenweise  i»l  der  Holiebi-ücker  Kalk 
etwas  sandig.    Im   allgemeiueu  zeigt  er  sich 
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sehr    kliit'tiL'   nixl   dalitr    ■»larlv    waüserrühreud.  , 
Die  olnTsiH  AI>iIi«mIuii;:  <1ps  mittleron  Doff^ers,  ' 
d*r    ^Koralleiikalk",    iK'Hti-lit,    wie    Mln.n  iler 
Name  augiebt,  grol'üeutlieil»  auü  Korailfiiritien.  | 
Nach  dieser  Abthellnne:  haben  die  alteren  Geologen  | 
den    ^>'saiiiii)ttm,   über   (i'M)i   iKiti^rcmli'n   Mf'lL'ol  ; 
Anitreteiidtiii    Kalk   de.s   iiiittl(.-n.'n   l)o{^ger  als 
Polypenka^c  beKeiehnct,  ein  Avsdmck,  welcher 
heut«'  >)oi  dm  Iw  i  L'ltuti  ti  h.m  Ii  vii  lfacli  im  tJf- 
brauch  ist.    Diene  Korallc-iiriflti  .sind,  wi«>  auch 
anderwftrts,  nn^chichtete,  wein<e.  znckerkitmifre 
K;ilkr  utui  zeiü:<'ii.  \\i<-  iliis  iint>'ii  foL'i-iult'  r'i'Mlil 
augifbl,  eint:  sebr  uni'e{?etuiill'si{;e  liestalt.  Sie 
setzen  in  horixontaler  Erstrocknn^  nicht  durch; 
es  finden  sich  Tieluiehr  Zwischenriinnie  «wisciten 
ihnen. 

Neben  dem  Korallenkntk  treten  tn  der  Stnfe 

dii'ses  Xauieiis  irnrh  lolir«  ini'-  x  liw  litcn  :iut  :  der 
Otber  Knlk,  dor  Nonkciler  ivalk,  diu  Srbiihtt'ii 
von  Fentsch  nnJ  die  Sphiflif«'n  von  f.onjfvvy 
(Tergl.  Profil  Altbild.  "it.  iUn'rlaü:cnL  «»diT 

vcrtretpn  ileii  K«>i  alb'iikalk  in  bot  izonlalcr  Ki  - 
slreckiiiiß.  Der  (»tber  und  Avr  .Nuiikeilt-r  Kalk 
iinterlafrt'in  audi  stidleiiweise  den  Kuralk'nkalk. 
Di»:-  lii';i-i'iiil-te  der  1  Stdiicbten.  ilor  Ofber  Kalk. 
\»l  ein  \  urut'hmlich  au»  .Mu»cbelt'ruguient(.-n  )>e- 
atehender  Kalkstein,  in  welchem  «ich  anter^ 
peordnet  OolitlikrTtKT  rin'b'it,  Di»-  Siliirlitf>ii 
von  FenUicli  und  von  Longwy  »ind  graue,  sandige 
Xerffal  und  thonige  Kalke  nnd  nntemcheiden 
•ich  dadurch  voneinnnib  ! .  ilal~  -^icb  in  den 
Schichten  vun  Lungwy  eine  kleine  dünnschalige 
Auster  in  grofser  Mengp  einstellt,  welche  anch 
über  »liese  Scbichteii  iiiiiaiK,  ^iiiltiiw  ti—-  in 
grofsen  Massen,  bis  in  den  Ouiith  von  Jauuiout 
hineinreicht.  Die  Schichtenfolge  der  ätnfe  des 
«Korallcnkulkes"  ist  an  den  versehiedenen  Stellen 
•ine  sehr  wechselnde,  wie  dies  auch  deatlich 
am  dem  Profil  Abbild.  6  hervorgeht. 

Im  allgemeinen  gleichen  iia<  1  Im  Anhiebt 
von  van  WeiTcke  die  genannten,  Jen  Koralleii- 
kalk  iiberlagernden  und  vertretenden  (Gesteine, 
die  I  nregehnäCsigkeiten,  welche  d<  n  Kurall«!- 
riti'cn  in  der  Scbiclitnne'  ent^iutM  ben.  wieder  so 
aus,  dal»  das  liaugeude  der  tTesaiuniti>tule  dem 
Hohebrtiekner  Kalk  parallel  and  die  Mächtigkeit 
des  Horizontes  in  unsferem  Gebiet  keinen  jilötz- 
lichen  Schwankungen  unterworfen  ist.  Wesent- 
lich andere  Ansicht  Anfeert  Steinmann  in  den 
KrliUiternngen  zur  Geolofiri-"  ben  rehei-siehtskaiie 
des  westlichen  Deutsch-Lothringen,  naeh  welchen 
„eine  Terschiedenartige,  oft  in  knraer  Entfeninng  • 
we(  iHi'liide  Ausbildung  des  Kora!b>nkalkes  eine 
wechselnde  Mächtigkeit  desselben  bedingt  und 
die  nichstftilgende  Abtheilnng  daher  avf  an-  | 
ebener  Oberfläche  dieser  Stufe  lagert''.  .Manche 
UnregelmiUsigkeiten  in  der  Lagerung  des  oberen 
.  Dogger  seien  aaf  diese  Ursache  and  nicht  anf 
das  Vorhandensein  vtin  \'erwerfungen  zuriickzu- 
flbren.    Jo  Q<^ch  der  localen  Eutwicklang  des  | 


Kuialleiikalklioriz<inti  >  ;^<-lien  .-eino  Gesteiue  mit 
mehr  odi-r  weniger  m  Ii. irler  ilrenzc  in  die  untere 
Abtlieilmi;r  des  nlieii  n  Dni.'^L'^ei-,  den  Ooüili  von 
.luuulünl    über,    uelelni    ein*'    .Mae)iti|i^keil  von 

20  bit*  öU  m  beititzt.  Dieser  gi>'tfi(tenthoils  aas 
Oolithkiimem  von  der  Grüfse  eines  Strcknadel- 
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Abbildung  5. 


kopfes  bestehende,  gelb  gefiMite  Kalkstein  eignet 

sich  wepi  ti  ><'iii(>r  \\'iilerstaiiil«fäliiirkeir,  M-iiior 
leichten  Oewinnbarkeit  in  grofseu  Blöcken  und 
seiner  angenehmen  Farbe  anfserordentlich  als 
Canstein  und  wird  daher  anf  dem  Plateau  in 
eiuer  Anzahl  von  titeinbrächen  gewonnen. 

Die  zweite  Abtheilong  des  oberen  r)ogger 
bilden  die  Scbithten  von  (iravelotte,  der  Oolith 
von  VionvUle  und  die  tichichten  von  St.  Privat. 


Digitizeo 


Wi  suhl  und  Eim. 


/Mf  MimtlUabtagtntnf  du  /orArjirfMabii  i/iMni. 


fll  Mag.  Nr.  9. 


Der  stellenwene  als  mittler««  (^lied  Auftretende 

dolitli  \  in\  ^'iHll villi',  i-in  ^''«■lliwei I'm  t,  ;ius  Mll^icliel- 
fraguieiiteu  aud  OolitbkÖineni  besUiheuder  Kalk- 
Rtein  tst  von  van  Werveke  nnr  im  Gebiet  sfid- 
lich  von  St.  I'rivitt  beobachtet  worden,  wühi'end 
die  andern  beideu  Schicbteu,  soweit  sie  nicht 
durch  Errmion  wieder  entfernt  sind,  in  nnseram 
Oebiet  vielfach  anftreten.  Die  letzteren  haben 
mehr  mergelige  Be^tckatfenlieit  nnd  eine  geMmmte 
Hftchtigkeit  von       bis  M  m. 

Da-  olit  re  Abtheil ang  des  oberen T>ogger 8  tlndeil 
wir  auf  deut•^^  lii  iii  (ü-liief  nur  an  einer  stelle, 
niluilich  in  einem  tirliuuiivn  Streifen  nördlich  des 
Fentecher  Spmngeg.  I>ie  Krlänterungen  Kor  geo- 
loglHchen  l'f'^crsiclitK  -  Karte  des  westlichen 
Deatsch-Lotbringen  fa^^sen  die  Stufe  als  Schichten 


Die  GrSfee  der  meist  abgerandeten  Bohnens« 

wechselt  i  tiso  Nchr  wi«*  die  Erzfiihrnng  der 
Thone  und  Kalkma«seQ.  \'on  Bohnengröfse  bis 
zn  ^fMB  BMcken  linden  sieh  alle  Zwiaeben- 
stnfen.  Bald  enthält  der  Tbon  fast  tinv  kein 
Ers,  bald  überwiegen  die  Bohnerze  die  ürund- 
maaa«.  \('a«  die  Natw  des  Bnes  angeht,  so 
ist  es  im  wesentlichen  HrauncisenBtcin.  Jacqnot 
giebt  fftr  ein  Ens  ans  dem  Wald  von  Aamets 
folgende  Znsammensetznng  «n: 

Kisenoxyd  68.5 

Manganoxyd  ....  0,5 

Wasser  ......  11,0 

Tbonerde   2,6 

Hagneeia   0,4 

Ximlslare  ....  16,f> 
90,4 


Abbildang  6:.  Profil  mr  Brliaternng  des  Vorkommens  des  Korallenkalfcei 
im  lothringisehen  mittleren  braunen  Jnrs. 


MalVfstab  der  Liingf  I  :  5ÜU«I.  der  H.die  1  :  liHX). 
B«hii(ansrlinitic  unterhalb  Amanweiler,  anfgen.  von  £.  Schnmaelier  tmd  L.  vaa  Werveke. 

•  HotwferücktDir  KaIIi:  oh     QlScr  K«lk:  KK     K«Mn«Bkalkj  >IK=  CM^IcSMtOk  ««lUli 

mit  llcfs«li«tMbra)H«B:  ««*xcl  ««4  l«Uic  m  FmtMh;  M  »  OoWlh  tmm  ■ 


odw  kmnic«  Kalk« 


mit  h'yucboneüa  vuriaii.«  zuMuiiiiieii.    .\nt  trauzü- 

sischem  t4ebiet,  wn  die  Schickten  in  einem  | 

breiton  sudoff -m-i  ihv  rstlirlirn  '^fri'iffTi  :nif'treten,  j 

bel4'ägl  ihre  mittler*-  M.lchtigkeit  nach  den  Er^  l 

lAntemngen  xur  fransSsiMslien  geologischen  Kart«  ■ 

(]  :  Kl(  (K)(i|  etwa  .'JO  in.     !rn  n'li  .tlii  licii  Tlieile 
sind  sie  g»uz  kalkig   iin<l  gehen   nach  Süden  i 
allmüblich  in  mergeüfre  ireHteine  über.  | 

Vielfai  li  li  rrp  ii  dir  ci  w  atiiit-'n  Moggersrhicbten 
auf  dein  l'lale;iu  nicht  zu  Tage,  vielmehr  werden  i 
sie  grolsentheils  von  wenig  milelitigen  Dilnvial-  I 
ablajieriiiiKeii.  an  einisfeii  Stellen  von  H'diner/e 
enthciltenden  Tbonen  und  losen  Kalkmasseo  über-  | 
deckt.    Da«  genlogische  .Mter  der  letzteren  steht  , 
ni<  !äi   ii  >i.   nach  den  KriJinternngeu  zur  jreolo- 
gisclien  t  eber;»irln>karte  des  westlichen  lleiUscb- 

I.  i'thringen  sind  dieselben  zum  ferttilr  zn  reebnen. 

II,  iiiti;rer  uixli  finden  sieli  die  IJidnierze  ent- 
liidleudeu  Thonc  in  .'^jtalttii  und  fricliter-  snwie 
saekariigeu   Veriietungen   der  l)oggerhebieliten.  , 


Wegen  de»  geringen  ['hosipborgehuiteh  wurden 
die  Bobnerze  zn  frnheren  Zeiten  als  werthvolle 
Eisenerze  geschlitzt  und  in  nicht  unbedeutenden 
Mengen  iu  der  Nähe  von  Auiuetz,  Deutsch-Oth 
nnd  Oettingen,  wo  sie  haaptsaehlich  veriionmen, 
gewonni'U.  Sie  galten  dfu  tVaiiZfisiscben  Herg- 
leuten  nln  miHe  im  Uegensatze  zu  den  uolitbiscbeu 
Eisenerzen,  welche  als  nnbranchbar  xar  Dar- 
stellung eines  guten  Eisens  den  verächtlich«» 
Nameu  minHte  erhielten. 

Auf  unserer  geologiscken  Uebersichtskaite 
riafel  IX)  ist  die  höchstens  1  bis  2  m  mächtige 
iiiluvialderke  weggelassen,  um  das  V'orkoiouien 
der  einzelnen  Doirserhorisonte  deatlicb  in  die 
Erscheinung  tiri.n  zu  lassen.  Das  (iesanimt- 
bild,  das  die  Karte  auf  diese  Weise  von  den 
Formationen  entwirft,  entspricht  dem,  was  be- 
reits eingangs  alliremein  Aber  die  Schiebten- 
foljre  im  lieliiet  zwischen  V'ogesen  nnd  Argonnen 
gesiigt  ist.    In  breiten  bogenförmigen  Streifen 
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tr<-ien  gegon  Westen  iunntr  Jünpere  Stbiihten 
zn  Tai^e.  Besonders  ^It  dies  von  den  einzelnen 
Abtheilnngen  dps  «iberi^n  Oofffrer.  I  V  r  zwisciicii 
der  Minettcformatiou  uud  dem  oberen  l>ü(fger 
sn  Tagre  tretande  Ifitteldog^r,  dir  «nf  der 
Kiirte  keine  weitere  Theilnni:  erfahren  hat.  )it- 
scbr&nkt  sielt  auf  dea  Ustlicbea  und  nürdlichen 
Theo  iiBfl«rM  Gebiete«.  Infolge  der  bferberraelieii- 
den  OberHilchenverhältnisse  treten  tli«'  Siiilchtm 
des  mittleren  Doggers  in  weniger  breiten  Zunen 
tn  Tage  wie  die  gleieb  mlehtigen  hBheran  Stufen. 

I>a  die  franzöHisi'lien  (ieoIuLi u  »  iiif  ilhnlirhe 
Uliederaug  der  Schichten  auf  ihrer  Karte  1 :  KU  UOU 
▼orgeneuineD  beben  wie  die  geologiRcbe  üeber- 
siilitskarte  des  westlichen  fleutsch-Lothrin^fen 
fär  den  Theii  diesseits  der  Urenze,  so  war  der 
Anacblnfe  beider  Gebiete  anf  amerer  Karte  dvrcb- 


Iiihrbar.  Von  den  .Mir>Miuiiiimkeiten  zwischeu 
der  (iliederiin?  auf  deutsriieni  und  frauzösi sehen 
(fcbiete  fflantn»  icli  eine  als  wicbti{rer  hervor- 
.  heben  zu  luitiSKC'n.  liie  trauzosische  Karle  hat 
I  swiceben  L<iaK  snp^iear  .and  Bajoeiea  die  Stnfe 
der  (OHflies  fi  niinerai  de  fer  ooIitbi>|Me  aus- 
geschieden uud  rechnet  zu  der  letztereu  auch 
noch  nnseren  .hnnrenden  Meifrel",  wAbrend  ich 
iui  Ansihliif-^  an  iNückc  zwisilien  Minette- 
t'oniiation  und  „hangenden  Mergel"  eine  wiehlige 
Orense,  nBmlicb  die  des  unteren  gegen  den 
mittleren  Dnij^rer  Kele(,'t  und  die  Anftraguntiien 
^  auf  der  Karte  entsprechend  vorgeuoinmeu  habe. 
Trotsdem  schien  es  mir  gerathen,  yon  einer 
rontMtur  der  f'ranzösisilien  Karte  altzunelien 
and  die  .^oftragnngen  der  letzteren  unvei-itndert 
an  fil>eniehnien.  iKortsetKang  f<>l;.,'t.) 


Beitrag  zur  Lltoung  der  lYage  der  Bewerthung  von  Eisenerzen* 

Von  Ingenieur  Cll.  Rmmbait 

üeber  die  lieweithnnK  von  Eiseneraen  ist  in  Erze  bedeutende  FehbehlUsse  gezogen  werden. 
Nr.  '24  des  vorigen  Jalirgangi«  von  .^Stahl  und  Es  soll  dies  in  Folgendein  gezeigt  und  zugleich 
Eixen'*  ans  der  Feder  des  Hrn.  Ingenieur  T'anl  untersucht  werden,  wie  diesem  Mangel  ab- 
List eine  änfserst  Idurreiebe  Arbeit  «rechienen,  zuhelfen  i»t. 

welche  Faehleuten  nn.  so  gelegener  kam,  als  in  Betrachten  wir  swei  Erae  A  und  B  folgender 

Zeiten,  in  welehen  die  Industrie  mehr  auf  Ue-  Znaammenseteung : 

atebnng  als  auf  l'rodnction  hin  zu  arbeiten  an-  F                                              a  B 

gewiesen  ist,  jeder  Wink  bezitplinh  der  richtigen  Kisenuxyd  fi7.!tO  67,90 

Erlcenntnirs  der  Einwirkuog  einzelner  Factui-en  Kiesplsaure  17,!K>  10,80 

«Qf  die EraeagvngekoBteii  der Fabricate  an  Werth  Kdk                            alil  n'üo 

gewinnt-  8chw.>fel/Ph'osphM,'  tiiMi:i.-. 

Obgleich  nun  der  von  Hrn.  List  zur  Lösung  BeKtAndthnli-  u.  s.  w.  .     *>.'.^)  <i.2<i 

der  Frage  ehngeeehlagene  Weg  dnrcham  richtig  .             ^  ^    ■     ^     ...       >  .  v 

iind  zweekentspreehen.l  gewühlt  ist,  scheint  bei  j"      »»«'f«              i-^^^nKehalt        -  = 

näherer  Betrachtung  die  als  Endergebnils  auf-  *7,50:  es  ist  «»mit  nach  Formel  (4)  der  hier 

gaetellteBewerthnngefemel  nicht  allen  Einflfiasen  b««!»«^"' ''e«'«^"  Arbe..  M  ,  ^  'f''' 

Rechnnntr  zu  trafen.   Wendet  man  nuuli.h  die  Formel^)  au  schlielsen  wÄrc:  1^,       K,  »*,  d.  h. 

Formel  auf  zwei  Erze  A  und  B  mit  gleichem  der  BrennatoffVerbranch  f.  d.  Tonne  Reheisen 

EiMmgehalte  an,  s»  gelangt  man  an  folgendem  ^  «  '»'t  «nverÄudert .  «-cnn  man  von  Erz  B  auf 

Srblnaie'  "^«'■B^ht.    Bedenkt  man  nun,  dafs,  wie 

l'p—P,  -  i'j  ,         Ki,  1  leicht  nachzuweisen  wilre,  F^rz  A  etwa  301)  kg 

ffuten   Kalkstein   braucht ,  wHhrcnd  Krz  H  die 

wobei  l'u  uud       die  W  orthe  der  Lrze,  l',  den  ^,„.  ,{eha„dlnng  dieses  I- rzes  nothwendige  Kalk- 

Werth  dee  ZmwMagkJÜkateins,  F,  nnd  F»  den  .^einmenge  schon  in  sich  selbst  besitzt,*  so  wird 

.     Kalksteinveibranch  t   d.  I  <.nne  Rrz  A  bezw.  U  ^^^^^  ^^^^  ^^^^       ^^^^^             \  erh»ltnissen, 

vorsteUen.    Hiernach  wttre  also  der  Lnterschied  nrcnsfoffv.  rbrauch    bei   Verhüttung  von 

zweier  Bme  m  t  gMehem  Eisengehalte  ledigl  ch  ^                 ^..^^         bei  \  erwendung 

^'Jeich    der  Mehr    n,!.,-   Minderanssrabc   fiu    den  g„  3.          ^.  ^^^^  R^heiseneraengnng 

zur  Behandlung  dieser  Erze  im  Uocholen  noth-  ^.j,.,,                                         ^„  .erarbeiten 

wendigen  Kallwteln.    Wo  aber  Mehransgabe  an  „.^^j        ^.öfs^re  ächlackenmei.ge  erzeugt 

Kalkstein   nothwend.^'  .st    da  ist  au.  1,  Mehr  E»  scheint  daher  nothwendig,  Formel 

^.ns-rahe  an  Wllnne,  tolgüch  an  Brenustufl  er-  ^^^^^^  Betrachtnng  au  anteraiehen. 
A>rdcrlicli,  nna  oi^n  Umstände  trSgt  die  Formel 

ieiae  Bsehnnn^-    Hierdurch  können  jedi.ch  in  •  Es  wird  hier  vorlaufiLr  v.,n  dm, /um  \ .  vM-hlnckea 

BemMatUBg  der  relativen   Werthe   zweier  der  Koksasrhe  nothwendigt^n  Xnseiilagr  aligf»(>lien. 
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Zur  B«rerlitiQn^  drr  Aendcrnn^  Im  Brenn* 

stoffvorbraiiclir.  Ini  riiis<  t/<n  von  lini-ni  Krz 
auf  uiu  anderes,  ist  nothwi-iidig^  zu  wii^seu,  nicht 
wie  die  Ens^rht  allein,  Koiulcrn  wie  das  (iesainint- 
irewicht  von  Ens-  und  >Jnsi  lil;ii;>irii  lii  sjrh  ilndert, 
ilciiti  die  iliiVt'tiiiiihTli'-li  i:e(lai  |it<'  Ki«k>:;iclit  lial 
iiii  ht  Krz  allein,  riMudn  ii  im  ;illu^'taf iiM  ii  Ei7. 
mit  dem  hierzu  nothuendit^'i-n  Znachisf^e  za 
verailifitrii.  Tli;>t<arlili<h  jjifhl  ilic  M'Ii  Hin. 
liist  trwaiinU',  von  de  \athaiii.'  in  ^^'inclu 
Bncho  ^Cnnatmction  et  Condnita  de»  Hants- 
fonniPiniV"  unt'iri  ^t.'lltc  Fi-nn.'!  nicht  ilas  Vor- 
hllltnils,  in  wcklum  luitt-r  voniii>y:csi'tzter  Ht-i- 
behaltnnf?  irleirher  WämieverhslUnissi'  zwei  Ense 
vcr<ii  (ii(>(lt  ni'n  Ki>i'iir:<'lialti  >,  SHiidcrn  i>  ni  s  an, 
in  wtdclic'iii  zwei  iiiiglricli  reiche  he^cliii  kuugen 
fticli  zn  ersetzen  vermnfren.  I>er  dieHliezilfirliehe 
All-'  liiiiti  de»,  dt'  \'atl>aiii-M  {icii  \V('rki's  ist  iilior- 
schriebeu:  ..NerhUltnilä  zwischen  EiHengehalt 
der  Ue«chirknnffr  nnd  Charpeng'ewipht.'*  De  V«- 
tliain-  lieim  rkt.  d  Us  i i h m i  k;.' r,i>,  tii»\,vd  ziiilnor 
iioductiun  dieselbe  Wiinncnieuge  ert'urderu  wie 
340(1  kpr  tanbes  Oostein  znr  Verschlacknre  bezw. 
Vrifliicliti^iuii:  'l<  r  darin  v^irliandeiii  n  K<ir]»fr. 
Wie  Hr.  lJ>t  sehr  riiiiiij^  lionn-rkl,  i.>t  diese 
Ziffer,  sju  «  iell  für  Be»senierrolieisen,  zu  liorh 
p'.rrirtiMi  und  iiinfB  nach  m m  n  n  Krl'alirun^feu 
unl  :/l<M>  lieraliirisftzt  weiden.  Nun  entliiiU 
aber  eine  Hoclioti'iilx'sclii«  kuni;  nrlien  lien  das 
reinoEncbef^leitenden  i  leMr  >r:>'n  im  all;remi-itii'n 
au<  h  nofli  den  tr<  uHiinlii  Ii  taiitiHn  Zusi  hlai,'.  Ks 
lautet  dalitr  die  Ann.iiinir,  von  weielier  aus- 
zustehen ist:  l>ie  l'edui-tion  deg  Einenox.vd«  aus 
einer  n.n  li<.f'.  [|li.-:  Iii.  kun;r  verlangt  bei  Hetrieh 
aut  HesHenierndieisen  nnd  alinliche  Sorten  2,i  mal 
»0  viel  Wnnne  wie  die  Verachlacltnng  bezw. 

\"ert1fie|itiL'''niir  der  irl<'i''[i»n  Meni'f  ili  r  anderCtl 
in  der  best  hickun^;  vurliaiideneu  Ki*r)ier. 

Anfiser  dem  Znsehlafre,  den  das  Erz  «elbet 
erftirilert,  enfliHlt  dif  I'.''>rhii  kunu'  iimdi  die 
Koksattche  aud  die  zur  Vertichlaekung  derselben 
nothwendtge  Zaschlagsmenice.  Bei  nnverftnder« 
litlier  Kitkstriilit  ist  liie  Suniuie  tiieser  lieiileii 
itrörsen  constaut;  infolgedessen  ist  die  apeciell 
ZOT  Verseblaeknoflr  des  Aschengehaltes  der  Koks- 
gieht  crfiirderliclie  Wikniiemenffe  elienfalls  un- 
veränderlich. Dit-se  Wärmemenge  »ei  mit  W 
bezeichnet.  Bezeiehnen  wir  nun  mit  dem 
dmck  „Cfattirunjr"  das  (.i-nirn-.'  au.s  Kr/  und 
dem  znr  Heiiaiidliinijr  tles>elli«'n  ntttliweiidij^en 
Zuselilatr,  unter  Wt'«:lassunfr  der  ZuK<  lila;;>men;(e, 
welche  die  Koksastlie  verlan;rt.  und  nennen  wir 
Q  umi  <)'  die  antLrleiche  l!rfnnsliitli.'iitil  kumnienden 
Ciattirunjfs^j'ew  iclilc  zweier  Krze  und  y  und  y' 
die  Eisengehalte  der  (tattiioinsren,  so  lautet  die 
Warmegleichnng  in  ihrer  rielui^'tti  Fora: 


Q  (2,4  X  lj*y  +  100  -  y  y)  ■  +  W 


=        X      +  100 -   r)  a  +  w 


w 


Diese (rteichung hat  an  Stelleder  <fleiehting( 4) 

der  Arbeil  de?;  Hrn.  Lisi  zn  tr.tin,  welche, 
zusamn)Cn(refal'st.  >ii  ii  M  lireilien  l.ir>t  : 


ItNIi 


4'  I 


eltensi»  w  ie  tileieiiung  1 1 )  -Mch  in  Itd^^ende  zu- 
sammenfassen laist: 

AiN  di''si  r  I  Jlei.'liuiiir  I  1 ' »  friauhen  fii!:;i  nth' 
iiclraehtuiiij^eii  eine  andere  alizuleiten,  in  welebei- 
allein  die  Erzgirhtgewichte  )l  nnd  M'  und  die 
Fix'iijyehalte  der  Erze  x  und  x'  vorkommen: 

I tv/firlirii  ii  wir  mit  I'  und  f  ilie  zur  !!f- 
liandlnn^  lier  1  tiune  Krz  ui<tliwi-ntlii;eu  Kalk^tciii- 
mengen  (abgoKeheu  von  der  aufserdem  noch  noth> 
w<  ndi^t  ii  .M(  iiL'e  Kalksieiii,  welche  die  Koks- 
Sjieht  ertiM  tli  1 1  > : 

KKJ  Krz  eittiialti'ii  \  Kj>«-n 
UK)  (1  +  fi  <iittinng  enthalten  ebenfnlls  x  Ki«en. 

X 


Es  ist  daher: 

ebeitsii 


V  ~ 


v'  = 


(2) 


I  i  i  ii'-f  ( 
(■ailirun;;. 

Ks  ist  daher: 


1  i-  t  ' 

ntsprechen  luo  Krz  lOU  (1  -f  f) 

M  _     lon    _  1 


wornns  folgt:     jj,  ^    +  P>  M'i 


Setzt  man  die  dorcb  (3)  nnd  (3)  bestimmten 

Wertlif  v.iti  t,».  </',  y  und  y'  in  tUeichong  (1') 
ein,  sti  erlialt  man  naclt  Kiirzuuu: 

M  (2%  +  100  [I  +  t  j)  =  .M'(2s'  +  10<»  |1  +  f])  (4> 

Dies  ist  schliefslich  die  flleichnng,  welche 

an  Stellt-  v.m  Cleiclitini,'  (  l'l  des  in  Nr.  84  Vi  J. 
erst  iiieneid'!!  Aiitsatzes  zn  treten  hat. 

Iis  bleibt  nun  auch  zu  unleri^uelieu,  wie  !>ich 
infolgedessen  die  verschiedenen  Bestandtheile 
der  Bewerthuogiformel  verändern  werden.  — 

1.  Eraverbraneh.  derselbe  bleibt  anbertihrt: 

lüO 


kss 


l,U2x 


(6) 


2.  Hrennstoflverhrauch.  Setzt  man  für  M', 
\',  r  Krfahrnngszahlcii  ein,  so  erhftlt  »an  an« 
Gioichung  (4)  xanäcIiHt 


B' 

dx-i- 100(1  ^f) 


(6) 


Nennt  man,  wie  in  der  Arbeit  des  Hrn.  List: 

A  das  Gewirht  der  Hreunstuffirirlit,  eo  itt  der 
Breuostoffverbraui  h  f.  <1.  Tenne  Koheisen  : 

A     _  lüO  A  (iJx  +  lÜO  11  -f  f]) 

l,OSB'x  (7) 


k|.= 


In   iihnlieh' r  Wei^e   i  rhült    man,  wenn 
mau  mit  c  die  allgemcineu  Ausgaben  und  Arbcits- 
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1.  Mki  i90i.  ttltrmg  zw  Löntmf  dtr  FrmgB  d»r  Btwtrtlkmtg  «9«  Bhttttrun.    Stahl  und  BiMO.  fi06 

kosten  »»;^^»  g^^f  b^^*-"  bc/.cichnet.  j        ^^i..  z»  erkennen  ist.  ist  A  ^  k',  ^ 

und  B'  =  M'  (2x'  +  loo  f  1  •  fj),  dalier 

*  I  B'     k'  (2  X'  +  lÖO  11  +  f  J ) 

•1.   KBlkateinverbranch :   k,    f.    il.   Tonne  Dann  i>t : 
Erzeagnoff«  —  Die»e  Gi-Sfse  läfst  sich  nicht  i     n_-^l'  j-u  ^  ,ov 

einzig  als  Fnnction  des  Kalkstoinrerbraaches  f  '  ""fc*'     "  B*     k'(>s' +  lOc  jl  +  f]) 
f.  d.  Tonn. -  Erz  aiis.lrücken ;  sie  ist  ebentulls     k'  1^,',  x'.  f  sind  i.ls  bekannt  voraussQMtaen. 

abhängig  von  dem  Brennstoffverbraache  für  die  j  Man  kann  also  den  I?n>nnHK)ftVeibiau(  Ii  k,' 

Tonne  Roheisen,  da  bei  hSherem  BraiaBtoff>  a,,  seizen  und  den  Werth  E  der  Giöise 


verbrauch  z.  K.  die  Kalkstcinnieng^e,  welche  zam 
Verschlacken  der  Koksascbe  uothwendig  ist, 
ebenlails  steigt. 


k'  (2x'  +  100  [1  +  f  ])  berecbnen.  Fomel  (10) 
wild  alsdann: 


l,02px_ 

Bezeichnen  wir  wie  bisher  mit  f  deo  Kalk-  J  100 

st'  iinvi  br.UH  Ii  f.  d.  Tonnt-  Erz  und  mit  1«  den  I  Fp-fj.  **  +  *''0(l+f)       m  .  .  ,  »  #1>^1/lq\ 

Kalksteiuverbrauch  f.  d.  Tonne  Koks.               .  •* 

>  Wenden  wir  dleoe  Formel  aof  das  in  „Stahl 

EineTonneRohetsen  erfordert,  wie  wir  gesehen:  und  Eisen"  Ni.  24  (Ütoii  anp.^-^ebene  Beispiel 

k  Tonnen  Erz                         i  au,  unter  Aunabme  das  zum  X'ertrleiche  dienende 

und  kl           Koks                       '  Erz  habe  die  Zosammensetziin^,  die  wir  welter 

oben  für  Erz  B  anpefreben   haben,  und  die  Zu- 

lulghch  ist  der  Kalksleinverbraucli  k,  inr  die  ^  garomensetzong  de«  Koks  sei  derart,  dafs  1  t 

Tonne  Roheisen:                                       ,  j^ij^        Verschlacken  der  darin  enthaltenen 

kiskf+kif«.                        (  Aschen,  11  t  Kalkslein  verlange.    Es  ist  daher: 

,.     ^_  r.1  •  I        1       Ii'  fo  =  0,ll,  denn,  wie  friilier  für  Erz  B  erwähnt. 

Ersetz«»  Wir  lu  dieser  Gleichiuij,'  k  und  k|  Z                                  ,         ,  ■       ,       .  -  - 

dar..  ^  «.^  XV,r,he  »„s  ,.V,         ,7,  .  i«  ;  J.^ ',;Är'j  r'^fp,' l^'i,",  V-t 

I  B  =  k'(2K'  +  100ll  +  f))           ,(2x'  +  100)=*BJ5. 

daher  schliefslich :                                            I  - 

IC«)  /      A  f»                        \  Darch  Einsetzen  dei   Zaiilenwerihe  von  t'oi 

'^T02xV'^  B«  («»  +  l<»n  +  fl))  («>    i  A»,  P„  P„  ..  |.  und  E  in  (ileirhonjT  (13)  er- 
halten wir  schlierslieh  die  Itleichuufr: 

Setzt  man  zum  .Sciilusse  in  ilie  allgemeine,  ,  P  -  o.4G2\     ".rrJ.s     '.».52.i  f.  ^14) 

von  Hm.  tngenienr  List  aafeestellte  Gleichnng  i  u:„.  .    <■  i  .      >>       \-     i  •  i  ■    \ir  .i.. 

*            .          *                        *  '  Hieraus  t<diri  z.  I».  tur  \  ergleich  der  Werthe 

P_  ji  — (kiPi +  k*P«  +  P»)                '  I'ii  und  r,^  der  olicn  erwähnten  Erze  B  ond  A, 

"         '       k                               '  für  welche  b.-iilc  .\^^-  X).     4  7,5  ist: 

die  fiir  k.  k, .  k,,  nnd       gefundenen  \\  ei  th«-  .uts 

iöh  (7j,  \     und  (9)  ein,  so  erhält  man  schliels-  ^  Wie  weiter  üben  augedtiitet,  ist  f^  ^  U,3UU  t, 

lieh  folgende  Bewerthnngsformel,  weleho  der  1»  =  0  t, 

Wirkuntr  <ler  Zns<  li!ils-f  anf  das  An^Vn  in-vn  ;ins  daher  Pb  —  Pa «,5*1  X »,3  = " 

der  Hochüfenbeachickung    in    ridititjem    Mafse  ,  ok'irhuntr  (1  u)  ans  Nr.  24  von  „Stahl  und  Eisi-n" 

Rechnung  trttgt:                                             l  würde  in  gleicheui   Falle   den   viel  zu 

p_l,02px_                      ,  niedrigen  Bewerthnnjgsanterschied 

i  Pa-PA  =  2XO,B=:0,00^ 

fp,/ ^  j^x  -H  ^^tJ_±_Q  (4P,     cD  ^.  APt  &)]  (10)  \  gegeben   hab.-n.    wel.  h.'C    ein/i-    und    allein  in 

I  der  Jliiiderautiffabe  für  Kalkstein  liegt,  ohne  dem 

Diese   Fomel   kann  man  wie  folgt  am-  ,  Wechsel  im  Brennstoffverbranche  nnd  den  bieraas 

gestalten:                                                 <  erwachsenden  Kosten  Rechnung  zn  tragen. 
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ti.  Jabif.  Nr  9. 


Analyse  der  Hochofen-  und  Generatorgase. 

Von  A.  Wnieilhit. 

1.  Vortlieil  vollstftndiirer  Analysen.  In  v«ntftndllcli  Unoen   dies«  Ktthran  auch  mit 

Acn   IjuhiHatDiii'u   inot.ilhirsiHclier   HtHriebe  he-  Wassor  g^oAlUt  vfr\vaii<U  wt-nlen. 

guügte  luaii  sich  bei  der  Ciaaauulyae  liiaher  im  .       3.  Apparate  zur  Analyse.     Die  all- 

alliiremeinen  mit  der  volametri«ch«n  Beatiinmnng'  gemein  im  Laboratorinm  gebranchten  Apparate 

der  Kohl-  1  -  i  m     des  Sauerstutfs  und  des  Kohlen-  »ind  dif  vnn  Orsat,  von  Biintr  niul  von  Henipel. 

oxyd«.  heutzutage,  wo  die  Huchofeii-  und  (Jene-  ^       Die  Bürette  vun  Bunte  besitzt  den  grofaen 

ratergase  infolge  ihrer  unmittelbaren  Verwendung  Naehtbeil,  viel  Reagentien  nnd  eine  grobe  Ge- 

in  den  (tasin<it<iren  eine  so  wichti<;e  Kolle  sjjielcn,  ^rhicklirhkeit  zu  t  rtordei  n. 

ist  es  nötliig,  volUtttndigere  Anailysen  anszu-  Die  Hempeläche  Bürette  und  die  verschiedenen 

fuhren  nnd  neben  den  auK'e»?el>en«n  drd  Stoffen  Absorption» -Pipetten,   welche   gleicbfalli  von 

aiuli  di'H  Wasserstofl,  das  Methan  nnd  (darch  Ilempel*  empfohlen  werden,  sind  sehr  verbreitet 

I>it!erenz)  den  .Sticicstof)  /.ii  bestimmen.    Der  und  gestatten  eine  vollständige  nnd  genaue  (ias- 

VVassei»totV  kommt  in  den  Hochöfen  ■  -    nnd  nnalyse.   Man  k»nii  indessen  diese  empflndUchen 

be.^ondcrs  in  den  Generatorgasen  —  in  bedeutend  Instrumente  keinem  Laboranten  anvertrailMIt  und 

grüfserei'  Menfre  vor.  als  ui;ni  erlaubt,  und  seine  da  die  technische  liasanalyse  oft  von  jnngen  nn- 

regelmiU'sige    liestimikuug    int    daher    durchaus  fjcnhtcn  Leuten  ausyfefiihrt  werden  niufs,  ist  es 

wnnschenswerth,  nrnsomelir,  ala  dieeelbe  keinerlei  gut.  wenn  die  angewandten  )Iethoden  einfach  sind 

Srhwieriü'kciti-n  Idetef.  und  nirhl  /u  viel  Mani]iu!ationen  eifi>i dein,  welohc 

2.  Probenahme.  Die  Entnahme  der  lia«-  liasvcrluste  oder  Eindringen  von  1-utt  lierlieifiihi  e«. 
probe  bewerkstelligt  man  sehr  leicht  mit  dem  Es  ist  eine  der  Unbequemlichkeiten  des  namentlich 
v(in  Carnjiredon'  anccirebcnen  \pi>arat,  jedoch  iuDeQtMhlaod verbreiteten  HeuipelKchen  Apparats, 
ersetze  ich  die  Hähne  deüäelbeu  durch  Mohrsche  !  dalb  er  nor  Chemikern,  welche  gut  damit  umxu- 
Qnetsehhilhne.  Zar  Verwendung  eropflehU  sieb  i  gehen  wissen,  in  die  Hand  gegeben  werden  kann, 
ein  niil  Kuchsalz  cres.'Utigtes  Wasser,  da  reines  Der  (>r.sat>rhe  Apparat  ist  beiiuenier  für  den 
Waaser  eine  grol'se  Menge  t»»»  absorbirt.  Zwei  ^  Uebranch  und  eiutucher  zu  handhaben.  Er  bat 
Analysen  derselben  Probe,  von  welchen  die  erste  mehrere  Oonstruetionsftndemngen  durch  Salleron, 
sofort  nach  der  Enlnahnie,  die  zweite  21  Stunden  Ai  on.  Fisi  In  r  und  Vucncke  erfahren.  Man  kann 
spAter  ausgeführt  wurde,  ergaben  folgende  |  mit  ikin  a  Körper:  die  Kohlensäure,  den  i>auer- 
Resttltate:  stoff  und  das  Kohlenoxyd  bestimmen.   Die  von 

t  u,       «1        ••o        K       CH»       s  Lunjfc  crfnndeni-  Aemieiung  gestattet  auPserdeui 

1.  9,8     0,4     2»,8     4,ti     0,8     56,0  ,  noch  die  Bestimmung  des  Wa8flei'8tot^>.  I<-h  ziehe 

2.  6,8     0,8     98,6     V     0,7     50.5  dieModfficationOreat'Miiendce  mit  .11  ipeiienvor. 
Ich   ' mpt  iile   daher  die  Verwendung  ge-  4.  Reagentien.   Die  Kohlensäure  wird  in 

sattigten  Salzwassers,  nicht  nur  zur  Probenahme,  diesen  Apparaten  dnrch  eine  Lösung  vun  Aetz- 

sondern    aucli    für  die  »(radnirte  Bürett«  des  '  natron,  der  SanerstofT  durch  eine  Lilsung  von 

Apparats,  wenn  man  nicht  (Quecksilber  vorzieht.  XatriumpyiHigallat  nnd  da.^   Kohlencxyd  dnrch 

Winkler''  einjtfiehlt  zur  Probenahme  einen  eine    salzsaure    oder    aninioniakalische  Lösung 

sehr  einfa«  heu  A]»itarat,  welcher  aus  einem  weiten  von  Kupferchloriir  absorbirt.    Die  Vorschriften 

Ulasrohr  besteht,  dessen  beide  verengten  Enden  zur  Hereitung  dieser  liOsnngen  sind  in  allen 

mit    Kaiitschukschlitnchcn    und    (JnetschhJlhnen  analytischen  Werken  anifeceben.    Für  die  am- 

versehen  sind.    Mau  verbindet  das  eine  Ende  moniakalische  Kupferchiorurlösnng  benutze  man 

der  BSbre  mit  dem  Oaamtaiehnngsrohr  nnd  <  die  von  Rempel  gegebene  Vorschrift,  zur  Be- 

«ang^t    die   in    der   Hf'dire   enthalteui'   Luft    run  TeituiiL'    '!'■!■   «alzsaurcu  ( 'lilorürlösung  diejenige 

anderen  Ende  durch  eine  Kauischuk-aaugpumpe  vuu  \V  inkier.    Zur  Absorption  des  Sauerstoffs 

•b.  Wenn  das  Gas  Druck  hat,  genügt  es,  beide  I  bevorzuge  ich  die  VerweDdirag  von  Phoephor- 

Qufi -rlili.iline  zu  öfl'nen,  worauf  das  (Ja-,  in  die  fttden  in  Wasser.    Die  entstehende  ph(»sp}ii>rige 

Höhrc  eintritt.    Ist  diese  durch  den  üusstrom  Säure  ist  im  Wasser  Idslich,  so  daüi  mau  diese« 

gtnsUch  von  Luft  befh»it,  so  sehliefet  man  an  '  nur  von  Zeit  sn  Zeit  in  emeaem  brmeht,  d» 

beiden   Enden   und    hat   so  den  (iel>raurh  von  der  Ap))arat  so  lange  gut  fVtnctionirt,  als  PhoS- 

Waaser   zur  Probenahme   vermieden.     Selbst-  phor  vorhanden  ist. 

  5.  Absorption.  EoUenaInniiBd Sauerstoff 

*  (Jaiiipredon,  .^Giiide  pruti>|uc  du  «  Iii miste  mital-  werden  sehr  schnell  absorbirt,  nnd  im  allgMntinein 

lnri,'isti'  et  de  rfssavt-iu-',  8.  2<K\  Fi;;.  HH.  i   

^*  Dr.  ('I.  Winkler,  ..i.<>hrlin<'h  der  teciiuischen  '        *  Dr.  Wiilther  Bsmpel,  OssaaslytiMibe  Methoden; 

<ia8anal>  »e>,  2.  Aufl.  1H»2,  .s.  2Ü,  Taf.  18  n.  19.  S.  Aufl.  1900. 
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l.  Mai  liHH. 


Stahl  und  Eisen.  'Ml 


l?enn)|:en  zwei  oder  drei  tinfeinander  folgende 
Ahlexungen.  Anders  ist  e8  bei  dem  Kolilen- 
uxy<.{ ;  icb  kann  verHichent.  dafs  die  erhaltenen 
Rt'Hultat«  trotz  2o — iiifnciier  Ablesung  immer 
nin  2 — 4*  0  zu  niedrig;  sind.  Die  .Absorptiun 
dieses  tiases  ist  niemals  vullHtiUidig^,  einerlei, 
ob  man  die  aalzRanre  oder  die  animoniakalische 
Lösnn!?  verwendet,  und  alle  Analysen,  die  ohne 
Verbrennung,  nur  mit  drei  (ias|tipctteii  ausge- 
führt werden,  sind  in  Hcymh  auf  die  Kohlen- 
«tx.vdgHKbeHtimuiung  unrichtig.  Lässt  man  das 
(ias  lange  in  der  l'ipette  mit  .nalzsaurer  Kupfcr- 
chloriirlösung,  so  erhiUt  man  gar  kein  Resultat; 
die  Absorption  wird  durch  Hewegung  beschleunigt, 
bleibt  aber  trotzdem  immer  noch  nnvollstilndig. 
Eine  frische  Lösung  arbeitet  allerdings  besser 
als  eine  alte,  da  eine  gebrauchte  Flüssigkeit 
immer  eine  ge- 
wisse Menge 
vorher absorbir- 
ten  Kohleuoxyd- 
gases  abgiebt , 
besonder»  wenn 
sie  mit  einem 
(las  in  Heriili- 

rnng  kommt, 
welches  wenig 
oder  kein  ('() 
enthält.  Wenn 
man  ammonia- 
IcalischeKupfcr- 
chloiürlßsung 
verwendet,  be- 
merkt man,  dafs 
die  Absorption 
schneller  ver- 
lilua.  Allein 
diese  Lösung 

giebt,  besonder»  wenn  sie  frisch  ist,  ein  wenig 
Ammoniakgas  ab,  und  man  mufs  das  (üis  vor  dem 
Ablesen  durch  die  Pipette  mit  f'liosphor  gehen 
lassen,  nni  es  von  dem  .'\mmoniakgas,  welches  das 
Volumen  vergrössert,  zn  befreien,  wAhrend  die 
weissen  Nebel  von  phosphoriger  SJUin^  das  Vo- 
lumen des  Oases  nicht  beeinflussen.  Will  man 
also  den  genauen  Gehalt  eines  (ia.se8  an  CO  er- 
mitteln, so  mul's  man  es  unbedingt  verbrennen  und 
CO  durch  .Sauerstoff  in  C(  h  überfuhren.  Das  nöthigt 
zur  gleichzeitigen  ßestimmuDg  des  Wasserstofts 
und  des  Methans.  .Auf  diese  Weise  findet  man  die 
genaue  Znsaromensetzung  des  (iases  und  kann 
dessen  Heizwerth  auf  richtigereWeise  berechnen. 

ti.  Verbrenn  nng.  In  dem  Gas,  welches 
durch  Absorption  gänzlich  von  Kohlensäure, 
Sauerstoff  und  grösstentheils  von  Kohlenoxyd 
befreit  ist,  bleiben  noch  durch  Verbrennung  der 
Wa.sser8toflr,  das  Methan  und  ein  Hest  von 
Kohlenoxyd  zu  bestimmen.  Das  übrig  bleibende 
ist  Stickstoff,  den  man  aus  dei'  Differenz  be- 
rechnet.   l>ie  drei  verbrennbareii  Körper  geben, 


Ap|iunit  /Air  v<i|lstandig«-D  .\iialysc  der  HitchofcngaHe. 


mit  .Sauerstritl'  verbrannt.  Kohlensäure  und 
Wasser.  Man  muss  daher  damit  beginnen, 
.Sauerstotl'  in  «las  zurückbleibende  Ga.sgenienge 
zu  leiten.  Zur  Krleichterung  der  .Analyse  kann 
man  statt  des  reinen  .Sauerstoffs  auch  Luft  ver- 
wenden;  in  diesem  Kalle  giebt  das  mit  0,21 
muitiplizirte  Volumen  Luft  die  ent^|)rechende 
Menge  Sauerstoff.  Die  Zusammensetzung  der 
Luft  ist  ziemlich  cimstant.  selbst  die  Atmos- 
phäre der  Lalioratorien  enthält  wenig  Kohlen- 
säure, und  der  (behalt  an  Sauerstot)  beträgt 
beständig  20  bis  21  "  o.  .Aufserdem  kann  man 
stets  das  Luft-  und  (iasgemisch  vor  der  Ver- 
brennung durch  eine  mit  Natronlauge  gefüllte 
l'ipette  leiten.  Man  hat  dann  den  dreifachen 
Vortheil,  jede  SjKir  aus  der  Luft  stammender 
Kohlensäure  zu  entfernen,   die  inniu^e  Mischung 

der  Luft  und  des 
(Jases  zu  beför- 
dern und  die 
sauren  Dämpfe 
aus  der  mit  salz- 
saurer Kupfer- 
ehlorürlösnng 
gefüllten  l'i- 
pette (^wenn  man 
mit   diesei  ge- 
arbeitet hatte) 
zu  entfernen. 
Arbeitet  man 
mit     1(1(1  ccin 
Hochofengas,  so 

genügen  zur 
Verbrennung.'lO 
com  Luft. 

Hei  Genera- 
torgasen ,  wel- 
che oft  viel  Was- 

serstofl' enthalten,  iiraucht  man  eine  gröfsere  Menge 
Luft,  und  wird  der  (iebrauch  des  Orsat- .Apparats 
und  der  meisten  in  den  Laboratorien  gebrauchten 
gi-aduirten  Büretten  schwierig,  wenn  man  nicht 
an  Stelle  der  Luft  mit  reinem  Sauerstotl'  arbeitet. 
In  diesem  Falle  braucht  man  nur  15  bis  20  ccm 
Sauerstotf.  Für  die  Verbrennung  giobt  es  mehrere 
V'erfahren.  Caropredon  empfiehlt  das  Eudiometer 
von  Kibau,  welches  ein  starkes  Element  und 
eine  Inductionsrolle  erfordert,  die  einen  Funken 
von  10  bis  12  mm  Länge  erzeugen  kann.  Hempel 
hat  eine  besondere  Explosionspipette  constrnirt. 
Thnenier  hat  den  Orsat- Apparat  dnrch  Anbrin- 
gung eines  Kudiometers  moditicirt.  Anfser  den 
Gefahren,  welche  der  (iebrauch  des  Eudiometers 
oft  mit  sich  führt,  wird  durch  Aufstellung 
eines  Elements  und  einer  Inductionsrolle  die 
Arbeit  complicirter  und  zieht  man  aas  diesen 
(Gründen  andere  Verbrennungsmethoden  vor. 

Ferner  kann  man  das  Gasgemisch  durch  eine 
heifsc  Glasröhre  leiten,  welche  Kupferoxyd  ent- 
hält.   Hierdurch  wird  man  sicher  den  Wasser- 
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Stoff  und  du  Kohlenwxydgns  verbrennen,  aber  ' 

dns  Methiiii  crlnrderl  fiiu'  ln.h.'  T<iii|it'i;itur, 
welche  man  in  viner  Gliisrühre  nur  schwierig 
erreicht.  Ich  hnbe  mit  dieser  Methode  niemals 
befrieditreiide  Hesiilt;iti'  eilialtfii.  IMe  An- 
wendung von  Palladium-Asbest  empfielilt  sich  nur 
für  dt«  Bestimmung  des  Wasseratoff»  allein. 

Es  bleibt  nun  nocli  din  Anwcndiuiir  des 
Pli^tincapillarrobres  von  I  »rolischinidt  iUnifr,  die 
ein  sehr  bequeiues  Arboiten  pestuttet.  Mau  ge- 
braurlit  eine  Platinriilirt*  von  nun  Länge, 

3  nini  ilnfsercni  und  uiijjet'alir  ",7  mm  imienMn 
DurchintJäSer.  I>as  Kidiriunere  ist  mit  laelm  it'ii 
sehr  dSnnen  l'hitinfiidfn  aus^eftillt.  dai's  nur 
ein  kleiner  srliiidlidu  r  W.wxm  Idcibt.  Dir  I'latin- 
röhre  iüt  beiderseil«  mit  Kupttirndireii  zusaiuineii- 
gelöthet,  welche  in  icleine  snr  Abkühlung  dienmde 
\Vas-<t  rbehillter  tauchen.  Per  vnn  Winkler  sehr 
vorlheilüaU  nioditi«-ir(e  .Apparat  ist  in  dessen 
schon  genanntem  Lehrbuch  (S.  164)  beschrieben. 

Ilas  *ia--  und  Liif(L'<iiiisf'h  kann  alsn  mit 
Vortbeil  in  der  Drelisciiuiidtscben  Kührv  ver- 
brannt werden.  Man  verbindet  diese  R5hre 
finerseils  mit  der  (iasbiii-fiff,  aiiderersoit.s  mit 
einer  einfachen  Hempel.'«  hen  i'ipctte,  die  mit 
geaHttigter  KochsalzlOsnns:  i;efa11t  ist.  Diese 
ri|iett<'  dient  nur  als  i iasresiM  Vidr.  Man  erhitzt 
die  Platinröhre  zur  Weifsglutli  mittels  eines 
guten  Gasbrenners  mit  geeignetem  Anftatz  und 
lilfsi  das  (ias  durch  diese  ludir«-  aus  der  Hiirettt?  in 
die  l'iiiotte.  dann  ein  zweites  Mal  aus  der  Pi|iette 
in  die  jjraduirte  Bürette  slWinit-n.  Hieniai  Ii  uiilst 
man  liie  Volumenvcrniinderunp.  d.inn  die  srebil<iett' 
K'ililriis-iure  und  scbüiC-lir  Ii  den  ütn  iir  lilpiticndfn 
.saiiersiiitl'.  Mit  dicst-n  ilri  i  f^e^^ebeneu  Zaiileii  kaiiu 
man  leicht  die  Menge  der  Gase  berechnen. 

7.  Herecbnung  der  Analyse.  Bekannt^ 
lieb  tcfljen : 

1.  V.d.  CO  -^  I  V..1.  0  —  2  V.  l.  Co, 

2.  1  Vol.  Cili  +  2  Vol.  0  =  1  Vol.  CÜ3  -f  2  \»\.  HiO 
».  2  Vol.  H  -I-  I  Vol.  0  =  2  Vol.  11,0 

ÜHZeichn*'!  man  mit  ' '  die  i;eme>sen('  \"<dumen- 

Verminderung,  mit  K  die  gebildete  Kohlen^Uure 

und  mit  S  den  gebrauchten  Sauerstoff,  so  ergiebt 

sich  nach  den  3  Fornieln  leicht,  dass: 

CO 


5.  K  =  CO  ■I.CH4; 


Wenn  man  zur  AbleMing  eine  Bürette  ver- 

Wfiidi't.  deren  Nullpunkt  iiiiti  n  lie^rt  und  webhe 
ein  N'oluiiien  von  lOU  cum  bat,  so  kann  luun  die 
verschiedenen  H8hen  wie  folct  notiren,  voraus* 
>.'esftzt,  dass   ni  iii  ulit  !('<•    <  m  tiax  arbeitet: 

A  Niveau  nach  Ahsorptioli  der  Kuiil<-n<iuire 

Ai     n  ,          ,       des  SauerstotTs 

At     «  „           n  {fast  vfdNtHniliger)  des  CO 

A«     ^  .  Bibleitun!;  von  Luft  r\  Olli  RRsten=0^ 

A<      „  ,.  Verbn-niiiiiii;  iiml      l>;ilt<  n 

\       ^  ^  AI>s<irjJti"ii 'Icr  iliii  Ii  iIi«'  \'-'rliriMiii:iiii: 

1,"  KÜ'li't«  !!    Kl  lllni^lilll'r 

A«     ,  .Vi>sor|itiiiii  de.«  ul>n>;ld«-ih.  .Sauer9>tutlH. 


Nach  vollstHndiger  Absorption  der  Kohlen* 

siiiire  und  des  "^aiierstotTs  und  na<b  flit'ilweiser 
Absorption  des  Kobleno.\yds  ist  das  Volumen  des 
in  den  Apparat  eingeleiteten  Sauerstoffs  gleich: 

l  A..      A.)  0.21. 
l>as  Volumen  des  tibrif^fbleibemlpn  Sauerstoffs 
ist  Afi  —  A.-, ;  der  zur  Verbrennung  gebrauchte 
Saueratoff  wird  demnach  durch  die  Oleichanflr: 

(Aj      Al  l  0.21   -  ( A»  -  A»)  ■=  S  bestimmt. 

Würde  A,j  =  .\s  sein,  so  hätte  mau  zur 
Verbrennung  nicht  genug  Sanerstotl  gebraucht 
und  mfisste  diese  von  Neuem  beginnen,  nachdem 
man  eine  neue  ^icnpe  I.nft  eingeleitet  hat: 

Die  Volumen  Verminderung  ist: 

(At  — A«)=a 

Die  gebildete  KohlenMiuie  ist  endlicli: 

(A-.     A4)  K'. 
Mit  Hülfe  der  vorberfTtdieiideu  (tloicbungen 
lindot  man  b  idit  alle  gesuehten  Körper. 

Zur  lieivehnun;:  des  (4aRvolumen8  kann  man 
folgende  Tabelle  benutzen  : 
VXh  =  A 
0  =  Ai  -  A 
H  =C-S 

CO     (A      A,i  +  (K  — CH4> 
X  =  (JtJü  — A«)  — (Af  —  Ai)0,79  iKkr  auch: 
X  s  100  —  (CO«  +  O  -«-  H  +  CB«  -f  CO). 

Hat  man  S.  in  i  -ti  f^"  statt  Luft  .mfrewandt, 
so  verändern  sich  die  gegebenen  Formeln  in- 
sofern als: 

S  -  i  A.     A , i  —  (A4  —  AO  und: 
N  ^  lUO  —  A« 

wird. 

Heispiele  vnn  Aiialvsi  11  Zum  Schhifi» 
gebe  ich  zwei  Beispiele  einer  Analv^enbcreclinung: 
Bei  der  ersten  wmrde  ein  Hochofengas  unter* 
siielit  tmd  /in  \'>  i  tu  i  iininiff  Luft  anürewatidt, 
bei  der  anderen  lag  ein  (ieneratorgas  zur  Unter- 
suchung vor,  welches  mit  reinem  Sauerstoff  ver* 
brannt  wurde. 

I.  11. 
A       7.3  A  =  7,0 

Ai-.=  7,tt  Ai=  7,6 

A«s94,2  Ai=::19,5 
AisB  0,0  A»ss  0,6 

A4»  0,2  A4b82,0 

9,6  AissSQ^l 
Aor=12.6  A«=40,7 

(  (j.iö  C»ai,fiO 
K      H,(iü  K  4,10 

8«:  li.88  S  =  14,40 

CO»«  7,30  COt»  7,00 

0=  0,U0  0=  0,50 

H       2M  1!  ir.io 

(11,:=  o.Kl  CHt=  .•,");{ 

C0^2H,4fl  CO  i:».<*)7 

N  =  öt),48  X  -i^  5!»,*^ 

100,00  100,00 
it.  I'rakliKche  .Anwendung  im  Labo- 
ratorium zn  IHf'f'i  rdint?'  !!-    lin  Laboratorium 
der  Acticn-Cusillst  halt  für  Eisen-  und  Kohleu- 
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Indnstrie  DifrerdiDiren-Daiiiienbmm  so  DifFer*  ' 

dingen  ist  die  Gasanalyse  von  licrvorrat'i'i<ii<  r 
Wichtigkeit»  £•  ist  dies  die  ei-Hte  Hütte,  weitiie 
elf  in  einer  Centrale  anfpestellte  Gasmotoren 
aufweisen  kann,  die  eine  Stilrke  vun  nulicza 
üOOO  P.S.  n  prilsenliren  und  ausschlielslich 
mit  dem  Gas  dreier  HocliCfcn  von  grolser  i 
Prodnctionsfaiiiffkeil  getrieben  werden.  ! 

Nach  ziihli  '  ii  lien  Versuchen  mit  .Apparaten 
und  empfühlenen  Methuden  ist  schlieislich  die  , 
auf  S.  507  abgebildete  CoBttnetlon  alt  die  pralc-  | 
tinchste  angenoiinnen  worden.  K)»  i<5t  ein  cinfnehor 
(irsat-Muenckescher  Apparat,  welchem  das  l'latin- 
eapillarrahr  von  DreliMlimidt  and  Winkler,  und 
•ine  el&fiMlie  Hempelidie  Pi|ietU  UnsngefBgt 


worden  sind.    Die  Datier  einer  voUstHndigen 

Analyse  beträgst  dreivierrel  Stunden.  —  Es  ilt 
aueh  ein  Apparat  in  .\rbeit,  welcher  in  einem 
transportablen  Holzkasleu  die  siUuintlichen  f^e- 
trennten  Theile  der  besprochenen  Einrichtung 
enthalt.  Dieser  .Apparat  hat  noch  den  \'ftrt!ieil, 
dafs  man  mit  ihm  (ieueratorgaäaaalyHen  durch 
Verinviitiiing  mit  Lnft  ausffihren  Icann,  Analysen, 
welche,  wie  (it»en  gesaprt,  mit  den  «^ewöhnlieli 
gebrauchten  .Apparaten  nicht  durchgeführt  werden 
kSnaen.  Eine  wikit  einfaebe  Anordnang  be- 
schränkt hierbei  anch  die  nachthoiligen  Zwischen- 
räume auf  ein  Minimum.  Uie  praktische  An- 
wendung diese«  Apparates  wird  in  einem  weiteren 
Artilcel  bescbrieben  werden. 


Fortschritte  iu  der  Gewinnmig  von  Theer  und  Ammoniak 
ans  den  Oasen  der  Hochofen  nnd  Generatoren. 


Eine  Gewinnung  von  Theer  und  .Ammuniiik 
kann  nur  im  .Anschlufs  an  ^oli  In-  iliuhiifen  statt- 
finden, welche  mit  rolier  Knlile  In  1 1  iclifii  wi  iden. 
lieim  Betrieb  mit  verkukteia  lirenu^stolV  »;ebi  der 
Anmoolalcgebnlt  in  den  Gichtgasen  anf  eine  so 
niedere  'M-en/e  liernnter,  dafa  eine  Gewinnung' 
vollsUiudig  uUHgeschlossen  ist.  Der  ^tickstolT- 
gebalt  der  EeUe  ist  als  die  Hanptqnelie  des 
Ammoniakgehaltc!  in  den  Gichtgasen  anzuseilen. 
I>aneben  können  Keactienen  im  Ofen  zu  einer 
weiteren  Anunenlalcbildang  Veranlassnng  geben. 
Zar  Hildong  von  Cyniikiiliitiii  ist  im  Miicbofen 
vielfach  Veranlassung  gegeben,  liei  Gcgeuwait 
ron  Wasaerdampf  sersetzt  sieb  dasselbe  unter 
Bildnng  von  .Ammoniak,  welche»  sich  aber  »ehr 
leicht  weiter  sersetzt,  so  dafs  nur  derjenige 
Detrag  in  den  Gicbtgasen  festzustellen  ist,  der 
sieb  dieser  Zersetzung  entzogen  hat.  Von  gror>eni 
Interesse  sind  die  von  Hrn.  Ililgeustock  auf 
der  Hauptversammlung  des  Vereins  deuiKchci- 
Kiseahnttenlente  im  Sommer  1885  gebracliten 
Mittlieilnngen,  dafs  ein  .Ammoniakgehall  in  den 
Gichtgasen  zum  Thcil  auf  die  Verwendung  ge- 
wisser wasserhaltiger  Eiseuoxyde  (Hrauneisen- 
"feine),  namentlich  solrlier,  dio  der  Kiiiwirkiing 
di-r  atmosphärischen  Luft  aasgesetzt  waren, 
cnrilelaiifBkren  isu 

Der  Eisenhütteiibptrieb  mit  .Anwendung  von 
ruher  Kohle  tiudet  bekanntlich  in  en''ofsem  Um- 
tum  Schottland  statt.  Die  dortigen  HoebSfea 
-im],  wie  si  hon  jetzt  bemerkt  sein  mag,  fast 
»ammllicb  mit  Einrichtungen  zur  Gewinnung 
der  Nebeneraengnisae  versehen  nnd  die  dortige 
Krzeugnng  von  schwefelsaurem  .\nimoniak  stellt 
einen  eibeblicUen  Proceulsatz  der  Gesammt- 


crzeuguug  des  Landes  dar.    An  eine  Gewinnung 

!  ans  den  Oasen  konnte  erst  nach  Einführung  der 
geschlossenen  Gicht  gedacht  wtMiicü  üei  rlcr 
Verwendung  der  Gichtgase  zu  ili-izzwerken  hat 

'  der  Theergehalt  hautig  Schwierigkeiten  vernr» 
saciit.    Die-'       liwierigkeiten  durch  Heiuignng 

.  der  Gase  zu  libei  vviudeu,  erschien  früher  iu  An- 

I  betraebt  der  grolbM  Gasmeogen,  welche  gsUhlt 
und  gereinigt  werden  mursfen.  fast  nnmöglich. 
Zu  den  Erzeugnissen  der  Entgasung,  mit  denen 

I  man  bei  der  Roksfabrieation  an  thon  bat,  treten 
diejenigen  der  A'erp-asTing  nnil  noch  viele  andere 
Gase  und  U&mpfe  hinzu,  die  den  Hochofen  mit 

I  einer  hohen  Temperatnr  verlassen.  Nachdem 
Vorversuche  \\\n  ^Ii.  rtirie  sen.  bei  der 
Monkland  irou  Comp.  augeHtellt  wurden  waren, 

;  wurden  die  ersten  dnrchscblagenden  Erfolge  im 
Jahre  1H7!»  auf  den  Gartsherrie  Immi  Wurks 
durch  M.  Cosh  und  Alexander  erzielt.  Es 
mag  noch  daran  erinnert  sein,  da&  die  auf  den 
schottischen  Hochöfen  zur  Verliiiituug  kommende 
Kohle  (Splintkohle)  sehr  gasreich  ist.  .Sie  ent- 
halt 40  'V»  Ilüchtige  Bestiindtheile.    Die  Tonne 

I  Kohlo  liefert  cbin  (Jas. 

In   „The  .Journal  uf  tho  West  of  Si  otl.md 
Iron  and  Steel  Institute'",  Nr.  4,  Januar  lü02, 

'  macht  K.  Hamilton  über  die  Forts«  hritte  und. 
den  b'  UtiLreu  S(  ind  der  Gewinnung  der  Neben- 
erzeugnisse aus  den  Hochot engaseu  des  schottischen 

'  Besirks  weitere  Uittheilangen.  Hiernach  sind 
die  in  dem  nunmehr  'Jo  jiibritreti  7i  ir-  iinm  seit 

.  Einfiihrnng  der  neuen  ludustrie  gemuchien  Furt- 
schritte mehr  in  der  VergrSfserong  der  bestehenden 
und  der  Kriicliding  neuer  Anlagen  zn  suchen, 

,  als  in  der  weiteren  Verrollkommnung  des  Ver- 
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tUirene.   Zw  6«winamig  dw  NebenerzeugniBBe 

hüben  hanptoächlich  drei  verschiedene  Verfahren 
in  Anwendung  gestanden.  Die  bereits  oben  ge- 
nannten M.  Cosh  nnd  Alexander  haben  durch 
den  von  ilinpn  gewählten  Wog  der  (iewinnnng 
den  Beweis  geliefert,  dafs  es  mit  den  einfachsten 
Wittein,  niltulich  Kühlnnp  der  Gase  nnd  Waschen 
derselben  mit  Wasser,  gelingt,  die  Nebenerzeug- 
ni-isp  vollkommen  abzusclii-iilon.  Als  im  .lalin-  ISSl 
die  Erzeugnisse  dieses  V'ortalirens  auf  den  Markt 
kamen,  zeigte  es  lich,  daA  di«  Tbeerprodaete 
wegen  ihrer  von  flcm  Gastheer  gÄnzlich  ab- 
weichenden Keschationheil  nicht  unterzubringen 
waren,*  ao  dafii  an  dieEinfHhrang  efnea  Verfiibrena 
gedacht  werden  konnte,  b<  i  il*  iii  k-  in  Tlieer, 
aondem  nur  Ammoniak  abgeschieden  wurde. 
Bei  diesem  von  Ad  die  angegebenen  sogenannten 
Langloan-Vn  fahren  HoUten  die  heifsen  Gase  mit 
dampfförmiger  schwefliger  Säure,  welche  bei 
der  Destillation  von  aebwefelhaltigem  Schiefer 
erzeugt  wurde,  znsammengefllirt  nnd  durch  ent- 
gegenströmendes Wasser  das  Ammoniak  aus- 
gewaschen werden.  Durch  Einwirkung  von  Luft 
sollte  die  schweflige  Srlure  in  SchwefelsUure 
übergeführt  werden.  In  der  Praxis  stellten  sich 
aufserordenlliche  .Schwierigkeiten  heraus,  die 
überhanpt  niemals  fiberwunden  worden  sind,  eine 
Tliatsrirlic,  die  nm  so  mehr  zu  bedauern  ist,  als 
die  erforderlichen  Einriclitungen  verhältnifsmäfsig 
sehr  einfach  ond  der  Betrieb  wegen  der  Er^ 
•parnirs  der  Schwefelsäurp  ein  billiger  war. 

Dasgenannte  Verfahren  gelaugte  im  Jahre  1 884 
anf  den  Langloan-Eisenwerken  znr  EinfBhrang 
und  wnnle  ausgeübt  bis  1H<I2,  in  welchem  Jahre 
die  I^nglOan- Werke  aufser  Betrieb  kamen,  iiei 
der  Wiederinbetriebsetinng  im  Jahre  1 900  waren 
die  oben  erwähnten  Abs;it/.srli\vierigkciten  für 
den  Theer  nicht  mehr  vorhanden.  Das  Langloau- 
Terfiihren  wurde  endgültig  aufgegeben  and  an 
seiner  Stelle  das  ms^.  \  »empstM^stem  etngefBhrt, 
bei  welchem  alle  Nebenerzeugnisse  gewonnen 
wurden.  Ein  weiteres  Verfahren  stand  anf  den 
.Siimmerlee-Eisenwerken  in  Gebrauch.  Bei  diesem  , 
wird  das  Gas  ohne  vorherige  Kühlung  in  mit 
Blei  ausgekleideten  Thürmcn  mit  Sehwcfclsäure 
sviammengeführt  nnd  die  erhaltene  Lösung  von 
schwefelsaurem  A-n-iKuiiak  eingedampft.  Hin- 
sichtlich der  Abischciduug  des  Ammoniaks  durch  , 
SehwefblMare  Ist  diesee  Verfahren  ein  Vorlftnfer  | 
das^sof.  Mondsohen  Prnresses,  der  sich  neuer- 
dingn  einbfirgert  und  vou  dem  spaterbin  die  | 
Rede  «ein  wird.  Aneh  der  Sommerlee-Procelb 
wnidr  jeibich  veilas^'n  nn-I  iiuiti  traf  Eiiiri'-li- 
tungen,  die  Gase  mit  V\'aäüer  zu  kühlen  und  zu 
waschen ;  diese  Einriehtnngen  kamen  im  Jahre  1901 
in  Betrieb. 

*  Diese  Saclüage  hat  sich  allerdings  bald  nachher 
durch  Aaffiodung  Msoodsrer  Verwenaangsswecke  ge- 
indert 


Nach  Angabe  des  Referenten  sind  xar  Zelt 

unter  den  schottischen  mit  Kohle  betriebenen 
Hochöfen  nur  zwei,  welche  keine  Einrichtungen 
zur  Gewinnung  von  Theer  nnd  Ammoniak  haben, 
und  auf  einem  derselben  sind  die  Einrichtungen 
in  \'orbereitung.  .Auf  allen  Anlagen  findet  zu- 
erht  eine  Kühlung  der  Gase  und  dann  ein  Waschen 
mit  Wa.<<!ier  »tatt.  In  der  Ausftihrung  dieeea 
Z  \M  -  (  k  08  zeigen  die  einzelnen  Anlagen  Verschieden- 
heiten. 

Referent  verwdst  dann  noch  aaf  ein  von 

M  iin  nnd  (ialhreith  im  Jahre  1881  genommenes 
Talent,  welches  die  Behandlung  der  Gase  mit 
Salzsftore  betrifft.  Praktisch  ansgefBhrt  iet  dieser 
Vorschlag  nicht,  obwohl  dazu  scb  n  vir  sehr 
langer  Zeit,  im  Jahre  181-1,  von  iiuusen  nud 
Play  fair  'die  Anregung  gegeben  worden  war. 
lUese  Korscher  stellten  bekantitüili  bei  dem 
Alfreton-Hochofen  in  Derbyshire  Untersuchungeo 
der  Hochofsngase  an,  namentlich  nntervnehten 
sie  solclic  (iasproben,  die  ans  verschiedener 
Tiefe  unterhalb  der  Gicht  dem  Ofen  entnommen 
waren.  Hie  stellten  durch  ihre  Arbeiten  fest, 
dafs  die  Hochofenfruse  Ammoniak  enthielten,  und 
berechneten  die  Ausbeute  zu  1  "/o  (auf  Hchwefel- 
sauroH  Ammoniak  unitrercchnet)  der  zur  Anwen- 
dang  gelangten  Kohle.  Zur  Abscheidung  dea 
Ammoniak';  erf^f-liien  ihnen  SalzsiUire  als  das 
geeignetste  Mittel.  Die  erhaltene  Salmiaklösung 
sollte  eingedampft  werden  und  das  gerdnigte 
tias  als  Brennstoff  Verwendung  finden.  Auch 
die  Entstehung  des  Cyans  beschäftigte  die  ge* 
nannten  Forscher,  wie  nicht  minder  die  Anf- 
stellnng einer  \\':inTirViilanzdes  Hochofenprocesses, 
die  sie  zu  dem  ächlufs  fährte,  dafs  nur  ein 
relaUv  kleiner  Procentsats  der  im  BrensatoiT 
ruhenden  Energie  für  den  Schmelqirocefo  Ver> 
wondnng  flndet. 

Referent  kommt  dann  auf  seine  eigenen  Be* 
nifihungen  zn  sprechen,  unmittelbar  aus  den 
Ga.'ien  kohlensaures  Ammoniak  herzusteilen,  die 
zu  einem  durch  Patent  geschützten  Verfahren 
führten.  Kohlensäure  und  Ammoniak  finden  ««icb 
im  AVasrliu asst-r  «ler  Girbtirasc  und  die  weitere 
llerstelliing  bietet  keinerlei  .Schwierigkeiten,  lu- 
dessen wollte  es  nicht  gelingeu ,  ein  genügend 
reines  l'roilucf  711  (M  :'ieleii,  auch  ist  dor  Absatz 
für  kohlensaures  Ammoniak  ein  sehr  beschränkter. 

Dan  Verhalten  des  Stiekstoflb  dw  Kohle  bei 
der  Destillation  bezw.  der  rmfang  der  .Ammoniak- 
ausbeute ist  vielfach  tiegenstand  der  eingehendsten 
Untersnehnvgen  geworden.  Von  groftein  Inter> 
esse  iat  hier  eine  iti  Enpbnid  gemachte  Beob- 
achtung, dafs  eine  Kohle,  deren  Beschaffenheit 
dnrchaos  gSnstige  Resaltate  erwarten  lietb,  bei 
der  Verhüttung  im  Hochofen  zu  ganz  unerklärlich 
schlechten  Ergebnissen  hinsichtlich  der  Ansbeute 
au  Theer  nnd  Ammoniak  fdhrte.  Die  Kohle 
enthielt  1,4  •/•  Stickstoff  und  ergab  durch  den 
Laboratoriwnevennch   and   beim  Oasanstalt«- 
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bettleb  gut«  AiiBb««t«.   Dio  Oiebt^ase  brannten 

lüil  hellleucbteiidcr  Flamrae  und  zoifffen  keine 
Unterschiede  gegennber  den  Gasen  der  ecbotUscheu 
HoebSfen,  daf^egen  war  der  Ammoniakgebalt  der 
(iasi-  ein  hclir  trt'iiuper.  Man  suchte  /tinächst 
die  Unwcbe  in  dem  beben  Wassergebalt  der 
Erse,  Ihmühu  als  dieser  die  SchnelamaBBan  in 
tiefere  Begionen  des  Ofens  ffihre ,  bo  dafs  zn 
Ammoniakzersetznngen  veriTK^irte  Veranlassung 
gegeben  sei.  Der  hohe  NVauHergehalt  der  Krze 
halt«  die  Gegenwart  einer  groiben  Menge  Wus^cr- 
dampf  in  den  tüchtfrasen  znr  Fnlpp.  lUf  Ti*ui- 
perator  derselben  war  daher  weseiiilit  h  geringer 
als  die  der  Gichtgase  bei  den  schottischen  Hoch- 
ftfen.  Dieser  hohe  (iebalt  hatte  aii(-<r<lcui  zur 
Folge,  dafs  die  Arbeit  der  ('undtiusutiunsanlage 
lebr  veniebrt  wurde.  Man  erhielt  eebr  viel,  aber 
sehr  schwaches  Ammoniak wasser.  Mao  suchte 
nun  durch  Uösten  eines  Tbeiles  der  Erze  den 
Waaaergelialt  donalben  loweit  berabandrflcken, 
dafs  er  denjenigen  der  srlu'tti^i  hen  u-leich  kam. 
Durch  die  Anwendung  dieses  Mittels  stieg  die 
Tenperator  der  Oiebtgase  von  239  *  anf  371*  C. 
Die  Zusammensetzung'  der  (Mrhftrasc  ist  aus 
nachstehender  Tabelle  zu  ersehen.  Die  daneben- 
geetellM  Analja«  dar  Gichtgase  dnei  schottiflehen 
Hoebolims  lllbt  die  grobe  Aehnlicbkeit  beider 


Eli(IUeh«ii  ScboMlMbM 

Qlchlga«  aiektf«« 

cOl  .....   e,6  e,« 

CO.  ,  .        88k4  28.0 

CH«  ....     93  V' 

H                 0,4  ü,r> 

M  05,8  55,3 


100,0  100,0 

Dvreh  die  Elnfihntng  dea  BSatrerMirens 
wurde  die  Ausbeute  an  Theer  und  Amtiioniak 
nicht  verbessert.  Die  Erkl&rung  mnfste  in  anderer 
Rlebtongr  fanicht  werden,  ist  indemen,  wie 

vorausgeschickt  sein  mag,  zur  Zeit  nodi  nitht 
gefunden.  Deatillatlons versuche  der  Kohle  im 
Verprleieb  mit  der  lehottiecben  ergaben  keine 
bcRfmdeitMi  Merkmale.  Beide  zeif^ten  ein  ikhn- 
licbes  Verhalten,  jedoch  begann  die  Gasentwick- 
Iwa^  bei  der  MigliaeheB  Kohle  bei  «inen  froheren 
Zeitpunkt  and  war  auch  früher  beendigt.  Die 
Untersuchung  der  bei  dem  Waschen  der  Gicht- 
gase erhaltenen  Waschwiaaer  ergab  die  Ge^n- 
wart  dea  Amnoniaks  in  denselben  banpt»«:i(!hlich 
als  sog.  fixes  tind  zwar  an  Chlor  gebundenes. 
In  der  That  enthielt  dio  Koiile  Chlor.  Die  Ur- 
sache der  höheren  Ausbeute  der  schottischen 
Oefen  wurde  nun  forner  in  dem  höheren  (ichalt 
an  chemisch  gebundenem  Wasser  der  bei  letz- 
teren aar  VeriilKtuig  kommenden  Erae  geenebt. 
Man  nahm  hierbei  an,  dafs  dieser  linlterr  (ielinlt 
einen  Schutz  gegen  AmmuniakKersetzuag  biete. 
Doreh  Featstellong  der  Gldhverlaste  -bei  ver- 
srliiodenen  Temperaturen  wurde  indessen  ermittelt, 
dais  keine  erheblichen  Unterschiede  in  dieser 


Hinsieht  bei  beiden   Erzgattnngen  bestehen. 

l•af^i  hier  keine  Erkl.lniiiK'  zu  suchen  ist,  erhellt 
auch  schon  aus  der  'l'iiatsaciio,  dafs  bei  aus* 
sebliefbKcher  Verwendung  {,'er8steter  Ene  kein 
Naehlafs  in  der  Amni(iniakau!>beutc  eintrat.  Die 
Leuchtkraft  der  Gichtgase  ist  neben  einem  Ge- 
halt an  KoblenwasserstolTen  nnm  Theil  anf  die 
Gegenwart  v«)n  fein  vertheiltem  Kohlenstoff  anrftck« 
zuführen ,  der  aus  der  Zersetzung  von  Theer 
herrührt.  I»er  bei  dieser  Zersetzung  frei  ge- 
wordene Wasserstort  kann  sirli  nun  entweder 
frei  im  (iase  tiiiden  oder  an  Chlor  bezw.  jin 
Sauerstotf  gebunden  .stnn. 

Nachdem  Referent  dio  Schwierigkeiten  hervor^ 
gehoben  hat.  bezüglich  der  genannton  Ifeactionen 
genauere  Ermiltlungen  anzustellen,  tiibrt  er  einige 
Vorsnche  an,  die  dazu  beitragen  kdanen,  Klarheit 
herbeizuführen.  Wurde  die  encliselir  K  dilr  für 
sich  dostillirt,  so  ergab  sie  oino  bestimmte  Menge 
Theer  (914  engl.  Pfd.  f.  d.  Tenne).  Wardo  sie 
aber  mit  dem  englisrhen  Krz  gemischt  tuid  zwar 
in  detu  Verhi^ltuifs,  wie  dies  auch  iiu  Huchofen 
stattfindet,  so  sank  die  Ansbente  an  Theer  anf 
etwa  I,',,  (tifi  Pfd.  f.  d.  rmine),  wilhrend  44  "jo 
Ammoniak  verloren  gingen.  Wurde  an  Stelle 
von  Erz  Sand  genommen,  so  stieg  die  Ansbente, 
jedoch  nicht  zur  Höhe  der  im  (■i>ten  Fall  er^ 
reichten  (17i)  l'fd.  f.  d.  Tonne).  Diese  Versuche 
beweisen,  dafs  die  blol'sc  Gegenwart  eine«  in- 
düTerenten  Körpers  während  der  Destillation 
keine  selir  erheblichen  Naclitbeile  bat.  Das 
Zurückideiben  der  Ausbciile  mufs  daher  auf 
andere  l'rsarhcn  ztirürku'^efithrt  werden.  Auch 
die  schottische  Kohle  orsriel.t  Im  i  der  Krhitzung 
im  geschlossenen  Kaum  mit  dem  iu  Schottland 
snr  Verbüttang  kommenden  Brs  geringe  Aus- 
beutln  an  Tlieer  und  Ammoniak,  m>  1  il's  eine 
auf  den  .Sauerstoffgehalt  der  hlrze  zurückzutübrcude 
ZerstSrnng  von  Theer  nnd  Ammoniak  nicht  ab- 
zuweisen ist.  Kine  Krklilrung  für  das  Zurück- 
bleiben des  englischen  Hochofens  ist  durch  die 
bisher  angefHbrten  Ermittlungen  noch  nicht  ge- 
geben. 

Wie  eben  gesagt,  tritt  eine  Oxydation  bezw. 
eine  Zerst8nrog  von  Theer  nnd  Ammoniak  dann 

ein,  wenn  Kohle  und  En  aosannumi  In  einer 
Ketorte  erhitzt  werden;  bleibt  diese  Bsactloa 
beim  Betrieb  im  grol'sen  atis,  so  ist  dies  ein- 
mal auf  die  rapide  A  it \^  m --'ie\\ egnng  der  Gase 
zurnckzufiibren,  weldie  die  Ammoniak-  nnd 
Theerbestaudtheile  so  rasch  denjenigen  Kegionen 
des  Ofens,  wo  eine  Zersetzung  möglich  wäre, 
entziehen,  und  ferner  auf  die  grolse  \  erdünnniiL'. 
in  der  sich  die  Bestundtheile  im  Gas.strom  be- 
flnden.  Es  worden  nnn  Versocbe  an  dem  (Mm 
sellist  angestellt  und  zn  dem  Zweck  mit  Hüll'-' 
von  Uulireu  Gasprobeu  aus  verschiedenen  Tioten 
entnommen,  besonders  aas  solchen,  bei  denen 
ein  Kintlnfs  des  Sanerntoffgidial*''^  ih-v  Krze  aus- 
geschlossen   war.    Es  liefs  sich   indessen  an 
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keiner  Stelle  ein  bSherer  Theergehalt  feststellen,  j 

als  beim  Eiitweicheii  der  Gase  an  der  Gicht. 
Die«  fährte  den  Referenten  zu  der  Ansiebt,  i 
dnTs  der  Binwirknnp  der  Ersbestudtlieile  Aber-  f 

hanpt  keine  Bedentun^  beizumessen,  dals  aber 
die  Geg^enwart  des  schon  oben  g;<<inanntcn  Chlor-  , 
K^ehaltes  hier  nUher  ins  Äuge  zn  fassen  sei. 

Bei  der  Düstillstion  der  en^^lischen  Kuhle 
im   I^aboratorinin    zpi^-te    f?ich   die  anffallcnde 
Krscbeinung,  diUs  die  überstehenden  wlUsserigeu 
Destillationflprodncte  zuerst  schwach  alkAliscbe» 
dann    aber   bald  hinterher   cntschiiden  sanre 
und   znm  Schlnfs   wieder  ullcalische  Keaction 
seigten.   Diet  vorSbergehende  Anftreten  einer  I 
•Mren  Reaction  ist  nicht  auf  dif  Anwesenheit 
von  schwefliger  oder  vuu  ächwefelsäure,  sondern  i 
nnf  diejenige  von  Chlorverbindiuigea '  nirflek- 
zufilhrcn.    I>if  Rcliottische  Kohle   zeigrte  diesi« 
Erscheinung  nicht.    Der  Chlorgehalt  war  in  der  j 
engliseken  Kohle  hftnpteAchlicb  in  der  Form  Ten  ; 
Kochsalz   enthalten.    In  den   Gichtgasen  fiUld  i 
sich  das  Chlor  in  Verbindong  mit  Amitoniak  j 
und  Eisen.    Zur  weiteren  Untersnebnng  wurden  | 
nun   bei  dem  englischen  Ofen   durch  seitlidie 
Anbohrnngen  ans  verschiedenen  Tiefen  unterhalb 
der  Gicht  Proben  c-ezot^en.    l>er  Hochofen  war  ■ 
65'  engl.  (l!>,s  m)  h    h.    Hei  Ifi'  unter  Gicht 
seigten  die  Gase  iilkallsche  Reaction,   bei  23'  . 
und  31'  bald  alkalische,  bald  Hanre.    Die  Gas-  j 
Zusammensetzung  aus  den  verschiedenen  Tiefen 
ergiebt  folgende  Nebeneinanderstellnng: 
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Da&  auä  dcu  J'iefen  von  38'  und  44'  ge-  i 
xoipene  Gas  hatte  einen  starken  Qrangemch;  es  1 

tUk^iv  il:  nllc  in  •.■r.;,|,.n  Hcfri.-  ti  k'iitinii'inicn  festen 
Oegcustäudti  mit  einem  weiften  Ueberzug,  der  . 
an  der  Lnft  serHolb  vnd  eine  starke  alkalische  i 
Reaction    zeigte.     Hei    keiner   dt-r  ^rctinnriten 
Proben  liefe  sich  die  Gegenwart  von  freiem  i 
Cliler  feststellen.  Worden  die  Gasproben  indessen  I 
durch  Wasser  pfeleitet,  so  liefsen  sich  im  letzteren 
erhebliche  Mengen  von  Zinkcblorid  feststellen. 
Um  den  Einfluft  desselben  auf  die  Zersetzung 
von  Theer   und  Ammoniak   kenneu   zu  lernen,  ! 
wurde  die  Kohle,  anstatt  wie  vorhin  mit  Erz 
oder  Sand,  mit  Zinkcblorid  gemii<cht  und  zni- 
Destillation  gebracht.    Die  Aosbeute  an  TheeWil 
(das  l'rodiict  war  mit  Theer  nicht  zn  vergleichen I 
sank   auf  J7  ',u   derjenigen  Menge,   die  man 
gewonnen  hfttte,  wenn  die  Kohle  für  sich  dcstillirt  t 
worden  wilrc.    Spiirci-  wurde  fnitittclt.  dafs  das 
Chlur  in  \'erbiudung  mit  Kisen  in  uuch  grofserer  i 
Henge  verhuiden  war  als  in  Verbindong  mit  | 
Ziitk.    Vm  nncli  den  Einflufs  des  Eisenchlorids  [ 
kennen  zu  lernen,  wurde  dieses  ebenfalls  bei  [ 


der  Destillation  der  Kohle  ngesetst.  Die  Th6er> 

ausbeute  stieg  hierbei  auf  59  %,  den  Beweig 
liefernd,  dafs  dem  £isenoUorid  nicht  der  ser- 
stSrend«  Binllnfli  anzaschreibeii  lat,  wie  dem 

ZinkcUorid.  Auch  der  Theer  zeigte  eine  viel 
bessere  Beschaffenheit.  Die  Beobachtung  des 
Verhaltens  der  genannten  Chlorverbindungen 
ftihren  den  Referenten  nun  zn  der  Annahme» 
dafs  der  Grund  für  die  unifanprreichc  Zcrscfznna: 
von  Theer  und  Ammoniak  bei  dorn  euplischeii 
Hochofen  auf  die  Einwirkung  gewisser  dampf- 
förmiger Körper  znrnrkzufiihren  sei.  Weitere 
Untersnchungeu  wurden  wegen  der  grofscn 
Skbwierigkeit  derselben  eingestellt. 

Die  Verwcndniij;  der  Hochofengichtgase  für 
motorische  Zwecke,  die  zuerst  von  Riley  im 
Jahre  IR94  in  Wisbaw  aad  iwar  mit  gutem 
Erfolg  versnchf  worden  war,  hat  zn  einer  irröfsoren 
Ausdehnung  nicht  gefBbrt.  Nach  Meinung  des 
Referenten  steht  zu  helfen,  dafs  hier  bald  eine 
.\»  ihb  i  aiig  eintreten  wird,  da  die  durchschnitt- 
liche Heizkrafi  des  Gases  eine  sehr  hohe  ist. 

Das  Theerpech  ist  ein  sehr  wichtige«  Neben* 
erzeugnifs  der  schottischen  Hochofenindustrie. 
Sowohl  nach  Menge  als  Beschafl'enheit  seigt 
dasselbe  auf  den  einzelnen  Anlagen  grofs«  V«r- 
fichiedenheiten.  Der  Aschengehalt  darin  ist  bis- 
weilen hoch,  namentlich  wenn  pulverige  Erze  vw 
hättet  werden  und  ein  rascher  Betrieb  der  Gefen 
statttindct.  Der  Theer  hat  picht  die  guten 
Eitrenscliaften  des  gewöhnlichen  Gastheers,  dalier 
bleibt  der  Preis  f.  d.  Tonne  meist  5  bis  lU  sh 
unter  dem  Preis  des  Gastheers. 

Ein  gröfseres  wissenschaftliches  liiteres-ic 
können  die  W^aschwasser  für  die  Gase  beanspruchen, 
da  sie  einen  Auszug  fast  sAmmtlicher  fltiohtiger 
VerbindniiLren  des  H-i'-hnfens  darstellen.  Aus 
dem  Abwasser  der  Ammoniakfabrikeu  ist  es  schon 
gelungen,  durch  BindMupfen  eine  Hasse  zu  er- 

lialteii,  \vrlchp  Über  30  "/o  Kalisalze  enthielt. 
Aus  der  nachstehenden,  von  Hamilton  aufgestellten 
Tabelle  sind  die  Mengen  der  Erzeugung  an 
siliwefel^aurem  Ammoniak  bei  den  schottischen 
Uochöfen  in  den  Jahren  IbttS  bis  lUOO  ersicht- 
lich.  Es  wurdeo  gewonneu: 


iwa  .  .  . 

400 

1888  .  .  . 

8  35« 

18fl6  .  .  . 

S960 

1894  •  •  • 

9  675 

1887  . 

4808 

1805  . 

14188 

Iftftft    .     »  • 

4fl0n 

1806  .  .  . 

16111 

IHfl!»  .   .  . 

5  (viri 

1897  .  .  . 

17  879 

iwio  .  .  . 

4  WH 

1H!I«  .   .  . 

17  686 

|H!)|    .   .  . 

5  7{>0 

IH99  .   .  . 

17  5G3 

10  5<>0 

15HK)  .   .  . 

1(5.55!» 

Die  «^esammtc  Thecrerzougung  wird  für  das 
Jahr  1900  zn  1220t)0  t  angegeben. 

Die  (iewinnung  <ler  Nebenerzeugnisse  ans 
den  Gasen  der  Generatoren  ist,  von  der  schottischen 
Scbiefefrölindnstrie  abgesehen,  bislang  auf  nur 
wenige  Stellen  beschränkt  geblieben.  Sollen 
den  Gasen  der  Generatoren  die  Nebenerzeugnisse 
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eotzo^D  werden,  so  tritt  eine  Verminderung  des 
Heizeffectes  sowohl  durch  den  Verlust  an  fühl- 
hjirer  Wilrme  wie  durch  (Ül'  Kntziphunff  von 
Theer  und  Ammoniak  ein,  wenn  auch  dem  lotztereu 
Umstände  keine  grSftere  Bedeutung  beizulegen 
ist.  Die  Nebenerzeugnisse  finden  sich  in  dem 
(ieaeratorgas,  ebenso  wie  iin  Hucliofeugas,  im 
ZaataMl«  elMr  viel  grOltoran  y«rdliiiiianp,  als 
bei  dem  im  Koksofen  stattfindenden  Entgaaunps- 
procefs.  Der  Arbeitsaufwand  ftlr  die  Kühlang 
wid  WMehnng  der  Gase  Int  demnach  bei  de- 
wiunnng  der  Nebenerzeugnisse  ans  «Jcupratiiron 
ein  relativ  wesentlich  gröfsercr.  Die  (ienerator> 
gase  enthalten  anfher  den  Prodneten  der  Ent- 
gasung auch  diejenigen  der  Vergasung  um!  zudem 
meist  noch  einen  üeberscbofa  vou  Wasserdampf 
and  Luft  Der  Brennstoff  erleidet  beim  Dnrcb- 
gehen  durch  den  Generator  ähnliche  Veränderungen 
wie  beim  Passiren  des  Uochofenschachtes.  Im 
allgemeinen  werden  daher  anch  die  erzielten 
Ausbeuten  an  Theer  und  Ammoniak  keine  wesent* 
liehen  Verschiedenheiten  zeigeii.  Eine  Gewinnung 
von  Theer  lohnt  sich  nicht  bei  solchen  Gene- 
ratoren, die  nur  ciiio  magere  Kohle  benntssn. 
Die  Verwendung  fetter  Kolile  in  (Jcnerntoren 
verursacht  aber  durch  Theerverslojjfutigen  grolse 
Schwierigkeiten.  Das  einzige  sich  bislang  einer 
gröfseren  Verbreitung  erfreuende  Generatorgas 
kann  nur  aas  Anthracit  oder  Koks  hergestellt 
werden  and  tat  daher  verh&ttniÜnniMg  theaer. 

Ueber  die  BeKtrebimgen,  ans  eim  r  billigen 
bituminösen  Kleinkohle  ein  brauchbares  Generator- 
gas so  gewinnen,  mit  irelehem  eine  Gewinnung 
der  Nebenerzengnisse  verbunden  werden  kann, 
berichtet  Professor  R.  SchOttler-Brannschweig 
In  der  „Zeltsehrift  des  Vereins  dentscher  In- 
genieure" Nr.  45  vom  9.  November  1901,  welchem 
Bericht  die  folgenden  Angaben  entnommen  sind. 

Die  Sehwferigket^,  die  sieh  bei  Anwendmig 
Ten  bituminöser  Kohle  durch  leicht  eintretende 
Verstopfung  der  Gaserzeuger  und  sonstige  Ab- 
scheidungen  von  Theer  bemerkbar  machten,  über- 
wand Dr.  L.  Mond  dadurch,  dafs  er  die  ent- 
Bfchenden  Theerdäiniifc  im  Ofen  selbst  fast 
vullstilndig  verbrannte.  Eine  »eitere  Eigcn- 
thiimlichkeit  des  Verfahrens  war  die,  dafs  er 
die  Vergasung  bei  einer  sehr  niedrigen  Temperatur 
vornahm.  Diese  künstliche  Nicdrighaltung  der 
Temperatur  erzielte  er  durch  Einfahrang  grober 
Dampfmengen  bpzie!Hi!i^,'swei9e  der  Abgase  der 
Gasmaschinen  in  den  <  Hea.  Die  Wärme  der  ab- 
ziehenden Oase  wurde  in  später  mitintiiellender 
Weise  für  den  Prorefs  wieder  nutzbar  gemacht. 
Im  Jahre  1893  ipt  von  Branner,  Mond  &  Co. 
in  Xorthwieh,  England,  eine  grofte  Anlage  nach 
dem  Mondschen  System  errichtet  worden,  der 
verschiedene  andere  Anlagen  gefolgt  sind,  so  in 
der  GasmsschinenfM)rlk  von  Crossley  Brothers  in 
Opensbaw  bei  Manchester  und  in  der  Premier 
Gas  Eng^e  Works  in  Sandiacre  bei  NutUogbam. 
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I       Die  Vorthelle  des  Mondschen  Systems  treten 
weniger  bei    kleinen    als  bei  grofsen  Anlagen 
hervor.     Zur  Hcrstclltinir  des  Moudgases  dient 
!  ein    mit    feuerfestem   Material  ausgekleideter 
Schachtofen  mit  einer  Fassung  von  400  bis  500  kg 
Ki)hle.    Jeder  Ofen  vorarbeitet  in  24  Stunden 
2U  bis  24  t  Kleiukoble.    Der  Ofeu  endigt  nuten 
I  in  einem  im  Wasser  stehenden  ringfiinnigen 
Rost.     Oben   ist   er  durch  einen  eingehängten 
1  Trichter  geschlossen.     Durch  diesen  Trichter, 
daesen  unterer  Band  stets  mit  Kohle  bedeckt 
gehalten  wird,  wird  der  Ofen  bescliirkt.    Die  in 
dem  Trichter  enthaltene  Kohle  wird  schon  in 
diesem  Ranra  destillirt.    Die  Destillationsgase 
sind  gezwungen,  unter  dem  Hand  des  Trichters 
1  liinweg  in  eine  heifse  Zone  des  Ofens  zu  ziehen, 
I  wo  die  Theerbestandtheile  verbrennen,  worauf 
das  Gas  fast  theerfrei  durch  ein  seitlich  ange- 
I  brachtes  Kohr  entweichen  kauo.    Die  bei  der 
j  Verbrennung  resultirende  Asche  f&IIt  ohne  mecha- 
I  niselie  Hülfe  in  das  Wasser,  aus  welchem  sie 
mit  Schaufeln   herausgeholt  wird.     Der  ganze 
Betrieb  der  tieneratorcn  ist  also  ein  continuir- 
lieher.    Der  Ofen  ist  mit  einem  eiseraen  Mantel 
'  umgeben;  in  den  dadufli  entstandenen  ringför- 
migen Zwischenraum  wird  Dampf  und  Luft  ein- 
gebiasen,  die  sich  hier  anwlrmeo  und  dann  durch 
den  Rost  in  den  Ofen  eintreten.     Der  Dampf- 
bedarf ist  ein  erheblicher,  am  die  Temperatur 
im  Innern  des  Ofens  anf  der  erwflnsehten  niedrigen 
Temperatur  zu  halten.    Mrin  rechnet  die  Dampf- 
I  menge  zu  etwa  dem  Zweieiuhalbfachen  des  Brenn- 
stoC^wtehtes. 

Aus  den  Generatoren  treten  die  heifsen  und 
mit  Wasserdampf  nbersilttigten  Gase  zonftchst 
in  einen  BSbrenkUhler,  in  weldiem  die  Kflhlang 
durch  entgegenströmenden  Wasserdampf  und  Luft 
geschieht.   Aus  dem  Böbrenkäbler  gelangen  die 
Gase  etwas  abgekühlt  in  einen  geriliunigea 
Wäscher,  in  welchem  durch  mechanische  Vor- 
I  richtungen  Wasser  zur  Zerst&ubnng  gelangt,  so 
I  dafs  eine  innige  Mischung  des  Gases  mit  Wasser 
stattfindet.    Die  Temperatur  ist  jetzt  auf  90  "  C. 
I  gesunken.    Das  Gas  gelangt  nun  in  einen  hohen, 
j  mit  iiiei  ausgekleideten  und  mit  Ziegeln  ausge- 
I  setzten  Tiiuru),  in  welehen  Ihn  von  oben  her 
ein  Strom  Srhwefelsftnre  entgegenrif  seit.   Die  im 
I  untern  Thcil  des  Thurmes  sich  sammelnde  Lüsang 
von  sehwefiBlsairem  Ammoniak  wird  wieder  nadi 

(ibeTi  tr''pmiip1  uuil  zwar  so  laitL'e.  l>is  ein  be- 
slimmler  C  omeutraiionsgrad  erreicht  ist.  Die 
LSsug  wird  dann  snr  Krystallisation  einge- 
darapfr  timl  ein  wrpi-n  eini^s  cri'rii^gen  Theer- 
gehalies  meist  grau  gefärbtes  Product  erzielt. 
Naeh  dem  Verlassen  des  Sftnretbnrmes  gelangt 
das  Gas  in  einen  gleiclifalls  mit  Ziep.  In  nus- 
geeetzten  Kühlthnrm,  in  welchem  ihm  Kühlwasser 
entgegenstrQmt,  so  dafs  der  DampfSberschnfs 
niedergeschlagen  wird.  Nach  Passiren  eines  mit 
,  SAgespftneu  gefüllten  Filters,  welclies  nur  etwa 
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alle  Muuate  einuial  erueuert  ku  wurden  braucht, 
kann  du  Gm  seiner  Verwendonp  sngefBhrt 

W(>r'lpii.  Das  im  Kühltluinii  erlialtone  warnio 
Wiui.sir  gelaugt  auf  eiueu  drittcu,  den  sogeiianntou 
Lnft-Tbnnn,  wo  ihm  von  einem  Geblftse  gelieferte 
I.uft  eiit|ürepenströiiit,  die  sich  dabei  tl-r  an- 
wärmt und  dann  weiter  nach  den  iiühruiikiililern 
nnd  den  Generatoren  gelangt.  Von  Huiiiplirey 
im  .Talire  1 8!).')  iiii^'t-HtclIt.' Vi  rsn<  lie  in  der  Fabrik  ' 
fäbrt«n  zu  folgeudeu  unverkürzt  wicdcrgegebeuen 
Angaben. 

Auf  jede  Tonne  in  die  (iencratorcn  gebracliti'n 
BreuDstoffea  werden  .'iodo  kg  Luft  in  den  Luft-  ' 
thnrm  geblasen,  welclie  iiier  10(Kt  ktr  I)ani|if 
anfiielinien  nnd  sich  auf  70  "  erwilruien.  Dieses 
(teniisiii  erhält  noch  einen  weiteren  Zusatz  von 
ir)i»(»  kg  Dampf,  so  dafs  5.500  kg  mit  einer 
Temperatur  von  jetzt  85  "  in  die  RShrenkQhler 
gelang:en,  weldie  sie  mit  einer  Teuiperatnr  von 
SSO  "  wieder  verlas-seu.  Im  tieueratur  vermehrt 
sich  die  Henge  anf  (1500  kg,  bestehend  ans 
4500  kg:  Gas  nnd  2000  !t;i'npf.  Die  Tempe- 
ratur ist  jetzt  450  Im  Kührenkühler  uinkt  | 
die  Temperatur  auf  980  and  Im  nun  folgenden 
Wa.scher  auf  fto  \sälin'iiil  zu  dem  ( Jeini-^cli 
750  kg  Dampf  hinzutreten,  ao  dafs  dasselbe  jetzt 
aas  4500  kg  Gas  und  3750  k^  Dampf  besteht. 
Der  Damjifirelialt  hetrilgl  jetzt  38"/» 
mischeH;  letzteres  ist  also  nicht  mit  Dampf 
gesAttigt,  wozu  64  7o  Harnpf  erforderlieh  sein 
würden.  Dieser  Umstand  ist  wichtig,  weil  sich 
sonst  im  Säurethurm  Wasser  ausscheiden  und 
die  Sehwefelsäure  verdünnen  wfirde.  Im  Säure- 
tliurm  sinkt  die  Temperatur  auf  KO  im  Kiihl- 
tburm  weiter  auf  ti5  ",  während  15oo  kjr  Dampf 
niedergeschlagen  werden.  Der  Kiililthnrm  liefert 
also  5750  kg  nasses  (ias  mit  einem  Dampfgohalt 
von  etwa  !-J">o  Das  Kühlwasser  tritt  mit  50" 
in  den  Kiiiiltliurm  und  verläfst  ihn  mit  80  Im 
Laftthnrm  wird  es  wieder  anf  50  **  gebracht. 

l>iü  in  den  Gcnerut*>i  eii  \  erarbeitete  Kohle 
hatte  folgende  Zusammensetzung: 

Kohlcnsfoff  (»7,9",., 

.Stickstoff  ., 

Si  liwt  tt'l  1,-'  .. 

Kohlenstoff  a.  HsoerstoiT .  14,7  „ 
H^'grosk.  Wasser  ....  7,3  „ 
Atens  t  i  .  .  7|6  , 

Die  Znsammensetcnng  des  erhaltenen  trockenen 
Gases  war: 

.Siiinpfira*    .......    9,6  */> 

Was-,.!,, 11  28,4, 

Kllllll-llllX  V  d  \0*2  y, 

Kiihl)>ns»ur('  ......  Hi,3  „ 

sti,  k-t-.tv  .»•»,<; 

Aus  dem  üa.se  erhält  mau  auf  die  Tonne 
Brennstoff  44  kg  schwefelsaures  Ammoniak. 
Ueber  <lie  Fahrir  ttiiinskiisten  sind  keine  uilheren 
Angaben  gemacht.  l>er  Wasserbedarf  der  An- 
lage berechnet  sieh  folgendermafsen :  Anf  1 1 
Kohle  kommen  ISOOkg  Dampf.    Im  Wasser 


verdampfen  750  kg.  Da  im  KUiilthurme  das 
Wasser  mit  50*  ein-  und  mit  80«  aastritt»  da 

■1500  kg  Oas  und  2750  kg  Dampf  von  80  bis 
tih"  abgekühlt  und  1500  kg  Dampf  bei  Ü5  0 
niedergeschlagen  werden,  so  ist  die  anagetansehte 

warm.  'Uienpe :  w.-k. 
4500  .  0,:i2  .  15  f  •27r.O  .  0,48 .  15  +  15(X) .  501  —  8H<j(XK) 
demnadi  die  erforderliche  Kiihlwassermenge  rund 
:to  ehm.  Im  Hei/.tliitnn  stehen  81,6  cbm  Wasser 
voll  MO  znr  Verfügunc,  wovon  1000  kg  ver- 
dampfen, während  3000  kg  Luft  von  30  bis  70  " 
erwärmt  werden.  Dazn  sind  3000.0,37.40 
I  10011.551  58.1  000  W'.-K.  nöfhifr,  durch 
deren  Abgabe  die  30,5  cbm  Wasser  sich  um 
583 : 30,5  1 9  «  abkfihlen.  Ea  sind  also  0,5  ebm 
Wasser  stündlich  für  Verluste  und  ein  Temii»'r;itiir- 
nnterschied  von  1 1  °  für  Strahlung  verfügbar. 
Bin  Wasserxusatc  wird  sonit  nteltt  erforderlich 
sein  und  der  Wasserbedarf  sich  demnach  wut 
2,25  cbm  beschränken. 

Diesen  wSrtlieh  mttgetbeilten  Angaben  mag 
noch  die  Mittheilung  beigefügt  sein,  dafs  man 
bei  Verwendung  von  lioadgas  statt  Dampf  sur 
Kraftentwicklung  mit  Siehei^eit  auf  80*/s  Brenn- 
stolVersparniTB  rechnen  kann,  wenn  man  dieselbe 
Kleinkohle  verwendet.  Die  Rechnung  mnfs  aller- 
dings die  nicht  unbedeutenden  Beträge  für  Ver- 
zinRiing  und  .Amortisation  der  umfangreichen 
Kiüi!-  iiii'l  WascheinriclLtnnsron  in  Betracht 
zieiu  n.  I>ie  Anlage  in  \\  uunngton,  von  der  im 
N'orhergehenden  die  Rede  war,  erzeugt  täglich 
850  000  cbm  Heizgas.  Das  (las  findet  zum 
grölseren  Theil  bei  chemischen  Processen  und 
zum  kleineren  TheU  aar  Heisnng  von  Dampf- 
kesseln und  zum  Hetriebe  von  GasmaschitK  ii 
Verwendung.  Schwierigkeitea  im  Betrieb  der 
Anlage  haben  sieh  niemals  herausgestellt.  Hin» 
sichtlich  der  Betiiehserirehnisse  einiger  anderer 
Anlagen  des  Mondschen  Systems  mag  auf  die 
obengenannte  Quelle  verwiesen  sein. 

Die  tiewinnnng  von  Theer  und  .\mmoniak 
ans  den  Destillationsgasen  von  bituminösem 
Sehlefor  ist  in  „Stahl  nnd  Eisen"  bisher  noch 
nicht  zur  eingehenden  Hesprechnnfj  gelangt.  Die 
bei  dieser  Industrie  erhaltenen  .Mengen  von 
schwefelsaurem  .Ammoniak  sind  indessen  so  be- 
deutende, dafs  sie  eine  nicht  unweseattiebe  Ter- 
Stärkung  der  ausläiiiiisrhf'ii  ('oiicnrrenz  dar- 
stellen. In  Schottland  liudel  sich  in  grofseu 
Mengen  unterhalb  der  Steinkohlenlager  ein  bita- 
minöser  Schiefer,  welcher  hcrpmännisch  ge- 
wonnen wird  und  Kohtuaterial  für  die  Her- 
stellung von  schwefelsaurem  Ammoniak,  Theer- 
ölen,  Paraffinen  und  noch  anderen  Ilandels- 
erzeugnissen  bildet.  Ueber  diese  umfangreiche 
Industrie  ist  von  Beilby  in  dem  „Journal  of 
the  Society  of  (  lieinical  Industry"  18H7  S.  S7(; 
u.  ff.  ein  Bericht  erstattet  worden,  dem  die 
folgenden,  besonderes  Interesse  bietenden  An- 
gaben entnommen  sind. 
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Die  bituminösen  Schiefer  wurden  früher  nur 
•iaem    EntgasungiproeesM    in  gesehlomeaen 

ri>  ti<rtfit  üüterworferj.  spiUcr  traten  ('iiiiiliiiKitinnen 
diese»  Verfahrens  mit  einer  theil  weisen  Ver- 
gasongr  der  brennbaren  Bestnndtheile  des  Schiefers 
hiiizn,  lüti  in  Heneratoren  (in  England  auch 
Ketorten  genannt)  vorgenommen  wurde.  Die 
fescbichUicIie  Entwicklang  der  TerseMedenen, 
im  Laufe  der  Zeit  zur  Anwendung  KotM-achten 
Destillationsverfähren  ist  von  groftiem  Interesse. 
Zur  Vornahme  des  EntgasnngHjtroresses  standen 
theÜH  horizuntale,  theils  verticulc  Retorten  in 
Anuemlung.  Krslcre  schldssen  sicli  ganz  der 
in  cVääfabriken  Üblichen  Form  an ;  letztere  hatten 
einen  ovalen  uder  runden  Qaerschniit  und  waren 
in  einem  Ofen  eingobant,  nn  dalj*  <lir  Flamme 
einer  besonderen  Feuerung  die  iieturte  umspülte. 
Oben  hatte  die  Retorte  einn  absehliersbarea 
Fülltrichter,  nnten  war  sie  mit  Wasserschlnfs 
versehen.  Im  Uegeusatz  zu  den  horizontalen 
Betörten  war  der  Betrieb  bei  den  vertiealen  ein 
continnirliclier.  In  den  nnteren  Theil  der  Ketorte 
worde  Wasserdampf  eingeblasen  mit  der  Ab- 
sieht, die  TheerdimpfB  beim  AnfwftrtMteigen  xn 
nnterstutzen.  Der  Vortlicil,  den  der  Wasser- 
dampf auf  die  Erhülioog  der  Amuouiakausbeute 
bat,  wheint  bei  der  frBheren  Anwendung  des- 
sellien  nicht  bekannt  gewesen  zu  sein.  Die  verti- 
calen  Retorten  erfreuten  sich  der  gröfsten  Ver- 
breitung, sie  lieferten  mehr  und  bcasorcu  Theer 
sowie  auch  eine  li9h«reAnimoninkausbente  als  die 
horizont4jlen  Retorten.  Immerhin  haftete  diesen 
Retorten  noeli  der  Uebelstand  au,  dals  sie  einen 
flAeUichen  BrennstofRinfwaBd  erforderten  und 
dafs  viele  Reparaturen  nSthig  waren.  Von 
Yonng  and  Anderen  wurde  nan  die  Beobachtung 
gemaeht,  daTs  bei  Tenneidnng  einer  erhShten  Tem- 
peratnr  und  T^'i^t"»  nznnu:  rlrrscUien  auf  sfhwache 
Kotbglath  ein  besserer  Theer  erhalten  wurde. 
Borrb  Yerkleinerangr  des  Feaerrannes  nnd  Um- 
gebung (It  r  Üetorte  mit  ein- in  loppelten  Man- 
tel sachte  man  diesen  Zweck  zu  erreichen.  Es 
lag  nahe,  xom  Zweek  der  Vermeidung  einer 
besonderen  Feuerung  den  liiennslofVefhalt  der 
Schiefer  sellist  zu  benutzen,  welcher  für  diesen 
Zweck  einen  genügend  hohen  KohlenstofTgchalt 
hatte.  Die  lieniiihnngen  indessen,  die  Wiimie 
im  nnteren  Theil  der  Retorte  duich  Verbrennen 
des  Kohlenstoffgelialtes  zu  erzeugen  und  so  eine 
genügende  Wilrmcmongo  für  die  Destillation 
des  ini  oberen  Theil  der  Retorte  licfindlicheu 
Schiefers  zu  erzielen,  sind  aus  dem  Versuchs- 
«tadittn  nidit  heransgekommen.  Von  grSfserem 
Erfolg  waren  die  von  Young  angestellten  Versnehe, 
den  aas  der  Retorte  heraasgeuonuuenen  entgas- 
ten Sehl«ll»r  aar  Verbrennimg  an  bringen  nnd 
zur  Ileiznng  der  Retorten  zu  benutzen,  so  dafs 
die  Ansgabeii  für  eine  besondere  Feuerung  gespart 
wwim  konatMU  Der  B«trieb  dieaer  Art  Ton 
Setflirt«!!,  die  von  Benders  on  angegeben  waren, 


war  ein  periodischer.  Der  entgaste  Schiefer 
liel  dnreh  eine  besondere  Feaemng  in  den  nnter- 

halb  liegenden  Feuerrauin,  wo  die  Vergasung 
desselben  vorgenommen  wurde.  Ilei  einer  grofsen 
Anzahl  von  Betörten  wurde  indeesen  die  Behei- 
zung durch  eine  besondere  Feuerung  ((ienerator- 
gas)  beibebaltoQ,  aber  Verbesserangen  In  der 
sonstigen  Betriebsweise  getrofTen.  Die  Ansbeate 
aus  den  verschiedenartigen  Retorten  schwankte 
etwa  in  der  Grenze  von  0,55  bis  0,ti5  "jo  als 
schwefelsaures  .Ammoniaksalz  gerechnet.  Es 
treten  aber  nun  bald  Bestrebungen  hervor,  diese 
verhilltnirsniUlsig  geringe  Amuioniakausbeute  zu 
erhöhen.  Ueilby  nnd  Vouiig  gaben  IKHl  ein 
Verfahren  an,  den  entgasten  Schiefer  in  der 
Retorte  mit  Wasserdani]»f  und  bei  einer  liidieren 
Temperatur  zu  behandeln,  als  sie  für  die  Tlieer- 
ersengnng  geeignet  war.  Dieses  Verfahren 
ist  zu  einer  grolscn  Bedcntnng  gelangt.  Die 
Ammoni{ikausbeute  stieg  auf  das  Doppelte,  auch 
wurde  ein  besserer  Theer  erhalten.  Schwierig- 
keiten entstnuilfii  ilrn«  h  i!ic  grolVe 
Aufmerksamkeit,  welche  der  Betrieb  erforderte, 
dnrch  weitere  Verbesserangen  worden  aber  aneli 
diese  beseitigt.  Di-  llrhi  izung  die.srr  Ifotorteu 
geschah  durch  (leueratorgas.  lieber  die  Ver- 
breitung dieser  Art  von  Retorten  mag  mit- 
getheilt  sein,  dafs  1897  im  schottischen  Bezirk 
:U')'M}  im  Betrieb  standen,  während  8ä6  Retorten 
Hendei-sonschen  Systems  und  896  solcher  ver- 
schiedener anderer  Systeme  vorhanden  waren. 

Bezüglidi  der  geschichtlichen  Entwicklung 
der  Schiefer-Destillation  mag  noch  erwilhnt  sein, 
dai's  Yonng  und  Beilby  den  Versuch  machten, 
durch  Luftbeimischung  den  Kolilenstoft'  der  Schie- 
fer im  Ofen  selbst  zu  verbrennen  und  so  die 
erforderliehe  HItse  za  eneogen.  Der  Erfolg 
war  die  völlige  Verbrennung  des  Kohlenstoffs 
und  eine  sehr  reichliche  Ammoniukuusbeute. 
Man  hatte  bei  diesem  Verfahren  aber  mit  dem 
Unist:inde  zu  rechnen,  dafs  das  erhaltene  (ias- 
voluuien  auf  mehr  als  das  Sechsfache  stieg.  Die 
Arbelt  der  Condensation  der  Oase  wvrde  daher 
aufserordentlich  vi-rnielirt  und  die  Heizkraft 
der  Gase  herabgedröckt.  Aas  diesen  Ursachen 
wurde  das  Verfifihren  als  anrentabel  eingestellt. 

Das  aus  den  ('ondensationen  der  .Amnioniak- 
fabrication  zngellihrte  Ammoniakwasser  enthält 
0,5—0,7  7»  Ammoniak,  Der  Gehalt  an  llxem 
Ammoniak  in  demselben  ist  meist  ein  sehr 
f^^eritircr,  so  i|:(fs  in  vii  len  FiUlen  bei  der  Ab- 
scheidung  des  .\nimotii,iks  aus  demselben  über- 
haupt kein  Kalk  znr  Verwendung  gelangte. 
Das  Abtreiben  gcscliali  früher  in  einfachen 
Dampfkesseln  in  periodischem  Betrieb.  Erst 
Im  I^nfb  der  Zeit  gelangteji  bessere  DesttUations- 
verfahren  zur  FZinführung. 

Interessant  ist  die  Verwendung  der  Ab- 
dttmpfa  der  Ammoniakfisbriken  nr  Speirang 
der  Retorten.    Die  Kosten  fBr  eine  beeon- 
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d«re  DampfbeBChalhiD?  werden  auf  diese  Webe 

erspart.  Die  Tlieerverarlteituim:  bietet  kein  be- 
aonderes  Interesse,  weil  der  Theer  ein  gaoz 
anderes  Eraengrnif^  darstellt,  als  das  der  Gas- 
fabriken oder  Hestillationskokereien. 

Ueber  die  Ausbeate  oud  die  Kosten  der 
Schieferrwarbeitniiff  in  den  Jahren  1869inid  1897 
siebt  fblgende  Nebeneinanderstellang  Aosknoft. 

i<u»  isn 
Kosten  r.  d.  Tonne  Sclilefir  .    5,10  UV  4,10 


I)t•still.ltj.Hl^^.•Irllh|•.  5.10 

w«;ilcrer  Verarbeitung  6,G0 


1,20  , 


7,90  UV 


1&,90.4 

Ansbea»  f.  d.  Tonne  Schiefer: 

Leochtei  m.'M.M 

SchmierdI  4,<K>  „ 

Ri)h]iaraffin   ,    6,40  , 

Schwefelsaarer  Ainmuniuk 

(»M  kg)   .   0^  ,<«-fl,ttB«,fl0, 


2.4Ö . 

0,90 

S,B6 


Kriüs  r.  d.  Tonne 


25,5(1 .  *' 
»,7ü  , 


2^  „ 


Nachstehende  Tabelle  zeigt  die  Zunahme  der 

aus  Jen  schottischen  Schiefern  hergestellten  Meng:en 
von  schwefelsaurem  Ammoniak  vom  Jahre  IHHi 
ab  bis  snm  Jahre  1895. 


1893 
1894 
1805 


OeMriliTlf 
St  hi'-fi  rn-.'-nifi* 
in  TonnirD 


dchwefclcAure« 
AnnaoaUh  an* 


lOlOOOO 
1187900 
1518  800 
1  770  400 

1  7-J8ö<t<> 
1411  OtH» 

•2  KT«;  (Ol) 

'2  1)1  1  IMV) 

'2  212  2011 

2  M  A  lOt  ) 
2  900 
1866500 
1886900 
9912000 


5800 
690O 
9B0O 
12901 

iHfKKI 
•21  100 
2-2  ICH) 
24  fMXI 
24  7«  >i  > 
2*  '.  WXt 
2:$  100 
28500 
^000 
88800 


Ausbrüte  l'rrl^ 
mar  die       für  die 
Tonnr  Tonn«- 


6,4 
M 

0,3 
9,0 
10,4 

10,8 
11,7 

11. .5 

n,H 

H4 
19^7 
17.6 


413,10 
886,60 
295,80 
299,70 
234,60 
249.90 
244,») 
219.90 
234.00 
224.40 
2<19.10 
255.0U 
965,20 
204,00 


Altes  mid  Neues  Uber  Drahtstift-Fabrieatioii. 


Von  «U«i  Arbeitsmethoden  der  M etaltindnstrie 
bat  die  Drabtstiftfabrication  in  den  let;!ten  Jabr- 
sebnten  wohl  die  wenifsten  FoiiKchritte  za  ver- 
zeichnen gehabt.  Alle  Anstreiig-nngen.  welche 
namentlich  seitens  amerikanischer  und  deutscher 
("«in.slructenre  eremacht  wurden,  sind  nicht  iin- 
staude  gewesen,  'l;is  seit  einem  halben  .Jahr- 
hnndert  eingebür^rfite  System  wesentlich  to  ver- 
basiem,  so  dals  wir,  im  <jrund<»  ^enonimon, 
noch  beute  vor  der  Maschine  aus  tiroi'svaters 
Zeiten  stehen,  deren  Letstnng  aUei^ingrs  mit  der 
Zeit  eine  höhere  geworden  ist,  die  .sonst  aber 
noch  die  gleichen  Mängel  wie  früher  hat. 

Dieenten  Drabtstifkmatchinen  wurden  bereits 
Mitte  der  zwanziger  Jahre  des  vorigen  Jahr- 
hunderts in  Frankreich  hergestellt  und  bald 
darauf  gelangte  dort  die  necbanische  Stiflfbbri- 
calion  zu  hoher  I5!iilhf.  Mim  mag  dies  ii.  a. 
daraus  ei-sehen,  dals  bis  zum  Jahre  I8ä4  fiir 
Frankreich  etwa  40  Patente  anf  Nagelmaschinen 
ertheilt  wunlen. 

Nach  Deutschland  kam  die  Fabrication  erst 
anfangs  der  40er  Jahre;  hatten  wir  aber  bis 
daliin  bedeutende  Höngen  Drahtstifte  ans  Frank- 
reich bezogen,  so  waren  wir  nun  bald  imstande, 
nicht  allein  «nsern  Bedarf  selbst  /n  «lecken, 
sondern  anch  noch  groise  Menj^cn  zu  « x|»ortii*en. 
Im  Jahre  ll'Oi  betrug  die  deutsche  Austulir  an 
Drahtstiften  etwa  .j  Iuoo  t  im  Werthe  von  rund 
ll'/t  Millionen  Mark. 

Aber  auch  die  anderen  Lilnder  waren  darauf 
bedacht,   itiren  Bedarf  an  Stiften  selbst  her- 


zastellen,  und  so  fiaden  wir  jetzt  In  flut  allen 
eisenenengenden  oder  dni-ch  ZSlle  geschfltztea 

Staaten  eine  mehr  oder  weniger  entwickelte 
Stiftfabrication.  Allein  in  Rufi»lnnd,  welches 
seine  Stiftindustrie  nur  dui  h  i  n  gewaltigen 
Schutzzoll  lebensfähig  erhallen  kann,  bestehen 
etwa  2.')  Fabriken  mit  einer  jilhrlichen  Eizeugung 
von  7.5  (MIO  t. 

Trotz  dieser  unverkennbaren  Fortschritte 
hinsichtlich  der  Erzeugungsmengen  hat  sich  die 
Heretellongsweiae  in  der  I>rahtstifteneaga]ig, 
wie  einsang«  schon  gesagt,  in  der  ganzen  Zeit 
nicht  wesentlich  geladert,  sondern  wird  jetzt 
noch  genau  nach  dem  enteo  Priadp,  wana  ailcli 
mit  wesentlichen  ^'erbosserungen  der  einzelnea 
Arbeitstbeile,  ausgefährt. 

Der  Draht  wird  zunftehst  durch  ein  meistens 
aus  funt'Hi)llrri  br>trlicndcs  Hirlitw nk  i;  (Figur  1 
und  2)  geführt  und  dann  durch  den  Meifael  6 
zwischen  die  durch  Hebel  e  beweglichen  Backen  et 
gebracht,  aus  denen  er  um  das  für  den  Kopf 
nöthige  Stttck  hervorragt.  ^Nachdem  die  Backen 
goscIiloBsen  sind,  erfolgt  die  Pressung  des  Kopfes 
niitii'ls  des  von  einem  Eixcenter  oder  einer  Holz- 
feder ä  bewegten  Hammers  e,  die  Backen  öflfnon 
sich  wieder  und  der  Draht  wird  um  eine  Nagel- 
Iftnge  vorgesciioben.  Soda/in  erfolgt  das  An- 
s(  Imeideii  der  Spitze  duren  die  von  den  Hebeln 
/i  und  (i  bewegten  Messer  fi  und  /"<  und 
hierauf  das  Auswerfen  den  nun  fertigen  Stiftoa 
durch  den  Schneller^,  worauf  sich  der  Vorgang 
wiederholt. 
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suhl  uii«l  Eisen.  517 


Eb  la^  nun  nahe,  dafs  man  auf  den  (iedanken 
kam,  den  eben  beschriebenen  Vorgang  auf  einer 
]ila9chine  za  vervielftlitigen,  um  dnduroli  eine 
höhere  Production  zu  erzielen,  und  thatsilchlich 
sind  in  den  letzten  Jahrzehnt(>n  mehrere  Ma- 
schinen aufgetancht,  die  2  bis  lu  Näg^el  bei 
einer  Umdrehung  herstellten.  Keine  derselbt-n 
hat  sich  jedoch  einbürgern  kuiinen,  weil  für 
jeden  Stift  ein  besundcrer  Draht  nöthig  war; 
kam  ein  Draht  znm  Stehen,  su  mul'äte  die  ganze 
Maschine  so  lange  aul'ser  Hetrieh  gesetzt  werden, 
bis  die  Ordnung  wieder  hergestellt  war.  Bei 
einigen  dieser  Maschinen  liefH  man  die  Driihte 
übereinander  einlaufen,  um  sie  von  den  in  einem 
g'emeiiischafi liehen  Rahmen  betindlichen  Messern 
schneiden  zn  lassen  (vergl.  Figur  .'D,  wilhrend 
andere  nur  aus  mehreren  zusammengckuppelten 


Allen  Maschinen  haftet  aufserdem  ein  Uebel- 
stand  an,  welcher  das  Fabricat  verschlechtert 
und  die  Krzeagnngskosten  sehr  vertheuert,  nllmlich 


Fi«.  2. 


and  von  einer  gemeinschaftlichen  Welle  be- 
triebenen Maschinen  bestanden.  Dafs  nun  gerade 
die  Maischinen  von  theoretisch  gröfster  Leistung 
fortwährender  Störung  ausgesetzt  waren,  liegt 
auf  der  Hand. 


der  durch  das  Anspitzen  hervorgerufene  Abfall. 
Sind  die  Messer  nicht  ordentlich  sdiarf  oder 
passen  sie  nicht  genau  aufeinander,  so  bleibt 
der  Abfall  an  den  Nilgeln  haften  nnd  alles 
Köllen  hu  Pntzfafs  ist  nicht  imstande,  ihn  zu 
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eutferneo;  die  Nägel  haben  Kurte  nnd  werden 
msisteiDS  fortgeworfen.  Süd  dagegen  die  Messer  in 
gutem  ZuHtande,  so  wird  zwar  rlio  Spitze  tadellos 
gescliuittcn,  der  Abfall  bleibt  aber  leicht  au  dem 
für  den  foli^nden  Stift  «rforderliefaeii  Draht  hingen 
und  wird  niif  In  ileii  Knpf  liliii.'iiiin  sflilaprn,  wo- 
diu-ch  letzterer  ein  zerriHsenes  Aussehen  erhall. 

Diese  UebelDt&ndfl  gaben  Anlafs  z«  Vei^ 
snrlien.  den  sMiinlt  ül.rrh;iuii(  zu  heneitigen, 
and  es  eutstandea  Maschinen,  auf  welchen  die 
Spitzen  der  Stifte  mittele  Pressung  hergestellt 
wurden.  Aber  auch  sie  gingen  den  Weg  der 
Mderen,  da  die  Erfinder  die  erforderliche  Kraft 
antenehatzt  hatten. 

Von  der  Finna  Wikschtröm  &  Bayer 
in  Dfisaeldorf  ist  nou  eine  Maschine  hergestellt 


Der  Arbeitsvorgang  ist  »ehr  einfach  uud  be- 
steht darin,  dafa  der  Draht  in  der  bekannten 
Wrhe  miflplK  d<»s  Mßil'eelB  a  (Figur  7  und  8) 
durch  die  Kichtrollen  b  gezogen  und  dann  zwischen 
die  dnreh  die  nnteren  Hebel  «  nnd  d  bewegte 
Hacke  >'  nnd  Festlmltc'Vnrricbtiing  f  peklemTiit 
wird.  Hierauf  erfolgt  doi'ch  die,  ebenfalls  doi'ch 
Hebel  e  bewegte,  Absebnelde-Vorriehinng  g  das 
Alisclinoldcii  dos  Stiftos,  woiiarh  die  Festhalte- 
vorrichtung denselben  auf  das  outen  feetstebende 
Vesser  drfickt.  Jetst  findet  das  Selineiden  and 
Formen  der  Spitze  mittels  des  durch  Hebel  h 
bewegten  Messers  statt»  wtthrend  gleichzeitig 
die  von  den  zwei  Hebeln  j  bewegten  Stempel  k 
die  Köpfe  pressen.  Die  Hacke  e  und  Festhalte- 
Vorrichtung  /  üffnen  sich  nun  and  die  fertigen 


Figur  6.   Vorgebogener,  zam  Schneiden  fertiger  Drolitt  Figur  5. 


worden,  welche  dte  angeführten  Mängel  mit  einem 
Schlage  beseitigt  und  eine  vollständige  Urawftlzang 
in  der  Stiftfabrication  hervorzurafen  verspricht. 

Die  neue  Drahtstiftmascbine  vermag  gleich- 
zeitig zwei  Drahtstifte  aus  einem  Drahte  ohne 
.Siii1z»»nabfall  herzustellen.  Der  Haiiptwcitli  der 
Erhndung  liegt  in  den  ilnfsorst  einfacbcu  und 
sinnreichen  Mi'Ksern  Figur  4,  welche  nicht,  wie 
frfiber,  vor  einander,  sond« m  m  linoreuartig 
arbeiten  (vurgl.  Figpur  ö).  Das  zwei  Nagel- 
Iftngen  enthaltende  Drahtsttek  nmcht  zwischen 
den  Messern  zun  ü  bst  die  durch  ?"'igur  ti  ver- 
anschaulichte i^eweguug,  hierauf  eilblgt  die 
Spaltnng  nnd  dann  die  Spitsnng  dnreb  die  an 
den  Messern  befindlichen  dat  hfJ'irmitren  Si  hnltern. 
Die  Skizzen  (Figur  5)  stellen  die  verschiedenen 
Phasen  des  Schneidens  dar. 


zwei  Stifte  werden  durch  den  von  Hebel  i  bewegten 

Abstreicher  nach  nnten  entfernt,  u  unadi  sich  d^ 
geschilderte  Vorgang  wiederholt.  Da  bei  diesem 
Arbeitsvorgang  der  Abfall  vermieden  wird,  fallen 
die  gerügten  Tebi-tstände  fort;  die  Köpfe  werden 
taditllos  gleichmäfsig  grofs  und  rund  nnd  die 
.Spitzen  können  beliebig  lang  gemacht  werden. 
Den  Werth  einer  langen  Spitze  weil'a  nun  jeder 
Zimuiermaun  zu  schätzen  tmd  die  bisher  ge- 
machten Versuclie  haben  denn  auch  ergeben, 
dalb  die  nenen  NSgel  den  alten  vorgezogen 
werden. 

Nachstehende  Tabelle  zeigt  den  Unterschied 
in  der  Lelstang  der   verschiedenen  Systeme, 

■widici  die  Nr.  )2n""  zni  (iriindlatre  dient, 
auf  die  Doppelschicht  bei  10  efi'ectiven  lietriebs- 
stnnden  berechnet: 


8chlat;uia.«(:hini'n  

Pressi'ii  .   

Maschine  v.  Wiktcbtröm&Bk 


(120  Stfick  i. 
140  , 
240  . 


d.  Minute)  ^115-200     Iäw  kg,  Abfall  iJ,7&>  =  »4^kg 
,  =  194400^1478  „      »     3,76 •/•  =  40,64  „ 


keiner  =a  69,68  ,  enpart 
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Stahl  imd  Umd.  61« 


Wm  die  firepariuls  des  SpUseaabfalls  be- 
dwtet,  «rlielit  am  der  TbatMche,  dab  dl« 
gnikeii  Stiftwsrke  Jsbrlieh  300  bii  400  Tonnen 


Figur  7  «ad  8. 
Drfthtstiftmsscliino 

von 

W  ikflohtröm 
in 

Dflsseldorf. 


dieses  Abfalls  haben,  sie  verlieren  also  den 
Dlfferenspreis  swiscben  Stiften  vnd  Schrott, 
WM  mit  50  000  bis  60  000  ^.S  uU  hi  zu  hoch 

gegriffeu  sein  diirfle. 
Neben  dieser  bedenten* 
den  Erh{i;innr8  bietet 
die  nene  .Ma!«chine  unch 
den  Vortlicil,  dalH  m 
ihrem  HttriLb  wnni^^er 
Kraft  ('rforiicrlich  ist, 
als  bei  Ueu  alten  Ma- 
schinen; an  Lohn,  Werk- 
zeugen n.  s.  w.  wird 
ebuut'ails  gespart,  kurz 
die  gesäumten  Betriebs- 
kosten werden  um  min- 
destens 50  7«  verringert. 
Dar»  die  NSgel  nicht, 
oder  nnr  ganz  kurze 
Zeit  gepntit  an  werden 
brauchen,  sei  noch  neben- 
bei erwilbnt. 

Aach  vom  gewerbe» 
hygieniielimi  Standpnnlct 
ans  betrachtet,  stellt 
die  nene  Maschine  einen 
Fortscbritt  dar,  indem 
sie  vermöge  der  gldt«ll> 
den  Bewepnng  aller 
ihrer  Tlieile  um  Vieles 
gret'änschloser  arbeitet, 
als  die  alten  Maschinen, 
die  dorcb  ihren  obren- 
betftabenden  Linn,  her^ 
vorgerufen  durch  das 
.  Schlagen  der  Nagel- 
kSpfe,  nieht  vm  jede 
mtindliche  Verständigung 
in  dem  Arbeitsraiun  ou- 
mSglieh  nachten,  son- 
■  dern  liilutig  auch  bei  den 
Arbeitern  Schwerhörig- 
keit herbeiführten. 

Zum  Schluls  sei  be- 
merkt, dals  die  nene 
Maschine  auf  der  Düs- 
seldorfer Ausstolluup  in 

der  Ma-icliineitlialle 
Gruppe   IV,  Abtheiluug 
Actien-Gesellschafl  Mal- 
medie  &  (  ie.,  im üetrieb« 
CO  sehen  iät. 
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Zuschriften  au  die  Kedactioii. 
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Stauventit  naeh  Petonf  Kiefselbach. 


An  die 

R«daotion  vod  „Stahl  und  Eiften" 

DQsteldorf. 

Sehr  geahri«  RedActiot^! 

In  dem  Aufsatz  „Blockwalzwerk  der  Rflchlin^;- 
•oben  £i8«n-  und  ötablwerkt»**  in  H«ft  8  sagt  Herr 
Sehii«ll,  dafli  mein  P»lMit*Siau>yentn  iMreitt  im 
Jahre  1882  in  Belgien dttrOesellschaft  John  Cockcrill 
patentirt  und  von  dieeer  an  einer  gröberen  Reihe 
von  Maeehinen  sor  Ausführung  gebraebt  worden  sei. 
Aus  dieser  Aeufsorung  könnte  der  nicht  gonOgend 
mit  dem  Gegenstand  Vertraut«  »chliebun,  dafs 
mein  Patent  mit  der  älteren  Conatructton  identisch 
Stii.  -  Der  Text  des  bolgisebOB  Fktentea,  von  des>>en 
Existenz  ich  erst  vor  Icunem  Kenntaifs  erhielt. 

lautet: 

„NoiM  avoDS  diorehtf  k  Csire  dtapamltro  le« 

defauts  qii»;  pr('5cnto  In  machinc  Cuminiund, 
dans  plusieuis  applications,  par  le«  moyeits  qtiu 
nous  »Ilons  Ikire  «onnattro. 

I.ors'iiiü Tappareil  est  iiniiiiriif nn^nientarrt'ti', 
Bous  assiirotu  dans  I«  reüLTvoir  intermödiaire 
rexiateiMW  d'u'ne  presaion  oonatante  et  msximum, 
par  cxempie.  de  doux  atnjospht-ros. 

Eiittuite,  nout»  uiunissons  chat^uu  cylindre 
d'un  mod^ratour  branch^  immMlatement  sur 
sa  ohupelle  <>u  liolte  ü  tiroir. 

Lea  deux  moderateure  peuvent  Atro  activus 
simidtaiidiiMot  par  le  B^niden  ea  autMuati- 
quemeni.  paimaltant  ainai  l'afflux  instantand  de 
la  vapeur  aux  deox  cylindres  au  mdme  moment. 

Le  r^servoir  internu'diairo joue  donc,  k  l'egard 
du  ^rand  cylindre,  le  röle  des  genernteurs 
vis-it-vis  du  potit.  Des  lors,  plus  d'ln'gitjition 
ni  do  tütuon«mei;t  lors  du  demarrage,  lu&i» 
döpart  imm^ai  de  l'appareil. 

Jl  cn  est  '•»•n'.iMi  meiit  i]f  nn  inr  (|uaii(  ä 
l'arret,   puiäijuu   la    lermetuie   t>iiiiuUunee  des 

deoi  moddrateura  arrAte  tout  afllux  de  vapeur, 

«oit  au  grand,  seit  au  petit  eylindre." 

Mein  deut«chcs  Patent  hat  zwei  Ansprüche, 
von  denen  nur  der  iwollo  in  Betraeht  kommt. 
Nach  ihm  sind  all«  bIskor  ausgefObrton  Zwillings- 


Tandeni-Ma-scIiinen  meiner  (\iiistruction  ^'eltanl, 
auch  diejenige  der  UAchlingsohen  Eisenwerke. 
Der  An^iroeh  lantel  -vollaUodig: 

„Umateuorbare  Walawerka  *  Verbund  •  Ma« 

si'liine,  f^ekerinzeicltnct  durch  die  Einschaltung 
I     einer  oder  mehrerer  besonderer  Dampfabsperr- 
'  oder  DnMnelvorrtehtungen  xwiaehen  AuftiehaMr 
vmd  den  grcrs.  n  f'yiin  li  m.    !!•   mit  der  Frisch- 
I      dampfeinlaTs-  oder  Drossel-Vorrichtung  so  ge- 
1     kuppelt  Bind,  dab  beim  Anlassen  der  Maaohine 
das  Aufnelimerventil  sdiuelli  r  als  das  Frisch- 
dampfventil  geOffnet  und  dann  bei  weiterer 
Oeffiiung  des  Frisehdampfvontllcs  offen  gehalten 
wird,  so  dar»  der  Hochdruckcylinder  mit  ge- 
I     dro-sseltom  Frischdampf  arbeitet,  wfthrend  der 
Kiederdruckcylinder  mit  ungedroesellem  Auf- 
nebmerdampfe  arbeitet*' 

Der  weseiitiiclie  Uiilerscliicd  ist  also  der,  dafs 
bei  der  älteren  (Jonstruotion  der  Aufuehmerdampf 
stets  gleiehseittg  mit  dem  Frischdampf  gedroaaelt 
wird.  Da  aber  bei  umsteuerbar«  n  Walzwerks- 
maschinen bekanntlich  sehr  häufig  mit  gedrosseltem 
Dampfe  gearbeitet  werden  muh,  weil  die  Maschinen 
nur  ausnahmsweise  mit  der  vollen  Leistungsfähig- 
keit in  Anspruch  genommen  werden,  so  ist  ea 
erforderlich,  den  Attfnehmerdanipl'  ungedroaaolt 
arbeiten  su  lassen,  wenn  der  Frischdampf  SChon 
Hehr  stark  gedrosselt  wird.  E.s  wird  dadnroh  eine 
so  vollkommene  Ausnutzung  der  Expansion  den 
Dampfes  erreicht,  wie  sie  fttr  Beverair-lCaaeUnen 
Oberhaupt  mriglicb  ist. 

Vielleicht  interossirt'  es,  in  diesem  Zusammen- 
hange au  arfkhren,  dab  die  Gesellaehafk  John 

Cockerill  im  Jahre  1900  eine  Tandem-Revorsir- 
Mascbine  meines  Systems  fCr  ein  belgisches  Werk 
(Sambre  A  Moselle)  nach  meinen  Angaben  ausgo» 

führt  hat.  Sambre  &  Moselle  haben  dafür,  dafs 
ich  der  Soeiet«-  John  Coi^kerill  die  Licenz  eriheilte, 
eine  sehr  erhebliche  Summe  gezahlt. 

fiath  bei  Dttaseldorf,  den  1«.  April  I9Q2. 

HoehaehtongsvoUI 

C.  Kisfidbaek. 
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:nalil  and 


Bericht  ttber  in-  und  auslUndisclie  Patente. 


Patentanmeldungen« 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  flr  Jedermann 
i«  KaiMriidMa  PtHrtttrt  in  B«ribi 


Mir  H«ntelinne  vmi  Kiitiienkiiriierii,  itiKbi-gondi-re  von 
Paosirn.  Pniil  Hesse,  Düsseldorf,  Kaiser  Willlelm- 
(ttrafü«'  HH. 

Kl.  AU.  M  10064.  ModeUtrIger.  The  Monldisg 
Syndieate,  l.t<l.,  London;  Vertr.:  Artlrar  Barrmann, 

P«.-Anw.,  Berlin  \\V.  6. 

Kl.  49e,  0  15  H22.  'Schniiedeprei^Be;  Zusatz  zum 
Patint  1241 -J4:i  (iesellschaft  mt  Hvberpreetang, 
(».  ra.  h.  H.,  KarUrnhe  i.  H. 

KI.  "i^Jr,  S  IT)  »134.  Kiilli-r>,'anjj  mit  sich  ilrehi'n<ier 
(iurchbrociiener  Alalilbahn  uml  mit  tV^tstt'heniieu,  zum 
Tlipil  als  »Schaber  wirkendin  LjuitVrn.  Skodawerke, 
Aet.-G«a«UBchaffc,  Pilsen;  Vertr.:  Carl  Pieper,  Heiarieb 
SpringnaaB  a.  Th.  Stört,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

14.  April  IMtt.  KL  1%  B  298!M.  Vomebtaiig 
mam  Verhindern  des  Zvietsens  der  8ieb0ffnnng«B  von 
S^winffsiihcn.  RriUinsc  hw  fitrischc  .Mühlr^ubauacstalt, 
Anmo,  I  ne-eik("  &■  K"negen,  Itraunschwfitr. 

Kl.  lOn,  .Si  h  K'i  ri:i,  Verfahren  und  \'<irriehfung 
«ur Verhinderung  der  \  erstopfuiiic  der  (i.insaniinelleitung 
b«M  Koksöfen.  Fred-ric  William  Cliarles  Sehniewin»!, 
Newr-Vork;  Vertr.:  Fr.  Meffert  u.  Ur.  L.  Seil,  Pot-An- 
wilte.  Berlin  NW.  7. 

Kl.  10b,  V  4291.  Verfahren  mm  Brikettiren  von 
Stein kohlenstanb  mittels  Stärkekleisters;  Zoe.  s.  Pat. 
122342.  Bruo  Dämmt  dn  Voitel,  Hemel. 

Kl.  10b,  W  17572.  Heratellnnff  von  Briketts  aas 
Kohlenschlanim  und  zerkleinerter  Bumrilkde.  Alois 
Weif»,  SchÖmberß  i.  Sehl. 

Kl.  31b,  ('H4H1.  \  ,1  fahren  und  Masi  liine  zur  Her 
Btellan^  vi>n  (Jufs''  iim n  tnittel.s  eines  ans  mehreren 
lyeweglielM  II  Tlii  ;li  ii  ;ir-.'.'lienden  Moilell»;  Zn».  z.  Anm. 
C  ft4i»n.  Harry  l  hffort  Cooper,  Chicago;  Vertr.:  Carl 
iMeper,  lleinrirh  Spriogmaan  n.  Th.  Stert,  Pat.-ABwUte, 
BerUn  NW.  40. 

KL  4dd,  T  7214.  Seheere  mit  sebogenen  «ad  im 
(jnenrhniH  HnBeDförmigen  SohearUittern.  Qeorffrs 
Tbaillier,  Xogenten-Bassfgnv,Prankr.;Vrrtr.:  R-neifsler, 
Ueriin  N  W  .  H. 

Kl.  4l»e,  15 .10  312,  l.iiftdruckhammer,  '/.m. /..  Anm. 
B892i?7.    .iean  Heche  jr..  Hm  keswajren. 

17.  April  lfK>2.  Kl.  U,  H  ;30  ITw.  .Siehtrommel 
;ar  ij;i>ses  (int.     Fritz  Bunni.  Herni'  i.  \V. 

Kl.  7b,  H  i^t>4^)ti.  Rohrsiehkaliber  mit  rollender 
ttS^tg  aa  der  Arbeitsstelle.  Otto  Heer,  Diiseldorf, 
AmmickatimAe 


lO.  April  1!>02.  Kl.  7c,  F  15  211.  Vorrichtuni? 
zum  HieiTen  eines  IJierhes,  gleichzeitig  an  zwei  Kanten. 
i'dmiUe  Foltzer.  .Meine,  Iteliea;  Tertr.:  Carl  Klejrer, 
Pat.- Anw..  Karlsruhe. 

KL  18b,  H  2(5  013.  Verfahren  zur  Herstelliinjr 
prafil*  and  sohneidbaren  Eisens  in  der  Birne.  Act.- 
Ueaellachaft  Baaper  Kisen-  und  Stahlwerk.  Ilaspe  i.  W. 

KL  18c,  D  12001.  Verfahren  znm  Kobko  der 
Oberfläche  von  Eisen-  nnd  8teblfeir>'nstäaden  mit  RBlfe 
dt»s  »  lelttrischen  Stromes,  rieland  Diivis,  Washint'ton, 
V.  St.  Ä.;  Vertr.:  E.  Moffmanii.  l'at.- .\ n»-..  Berlin  W.  M. 

Kl.  Hlb,  8ch  17  172.  Vorri<  htiini,'  zum  Hundhahi  n 
Von  Füllplatten  bei  Kernformmaschini-n.  Fritz  .Sehüttler, 
Ejgge  bei  Volmarstein. 

KL  31c,  H  21713.    Verfahren  und  Vorrjehtun;; 


Kl.  7  b,  St  (>M)i7.  Presse  zom  gleichseitigen  Bonlcla 
und  Wellen  von  Flammrohren.  Carl  Stroomaaa,  Berlia, 

Bredowstrafse  2H. 

Kl.  lUa,  C  lO.S'H).  Vom'chtung  sar  Bftgelnog 
des  Oasdrackea  in  dm  Gasleitungen  von  KoGiMMif 
RodiSlba  n.  s.  w.  Bvenee  Coppee,  BHIssel:  Verte.: 

Carl   Pieper,   Meinrieh   Springmaan  and  Tn.  Stert, 

Pat.  Anw.,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  ln.i,  K  21  .VJ4.  Miindunsrsstiick  für  die  Luft- 
kanüle von  Koksöfen,  insbesondere  von  K<i)i|iee-()efen. 
Carl  Knupe,  Linden  i.  \V. 

Kl.  lOc,  K  2UH19.  Verfalileii  zur  Herütellong 
von  brikettirbarem  Torf.  Hw^n  Knijij.,  Haaaover, 
kl.  Pfahlstr.  22,  und  Ciastav  Heine,  Imbs,  Norwegen; 
Vertr.:  Otto  Krucger,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  7. 

KL  SOa,  C  9062.  fielbstthitimr  fieilgraifer  für 
Dmlitoeilbahnen  mit  einen  die  Efttstnlnag  bewirkenden, 
unter  dem  KinHnfs  des  Wusrentr«  wjehtes  stehenden 
Gleitstück.  Ceretti  &  Tuntani,  Mnihuid;  Vertreter: 
F.  f.  Ulaser  und  L.  (ilaser,  I'a-    \ii.'.  .  Berlin  SW.  G8. 

Kl.  20a,  E  8135.  Zu<'!5eill<<emine  mit  veränder- 
licher, von  der  Neisrnng  der  Balm  atjhiiniren<ier  und 
durch  die  Drehung  des  Laufgestelles  gegen  den  Last- 
behiilterbeeinflufster  Klemniwirkung.  H.nLG.  Etrheverry, 
Paris;  Vertr.:  f.  Pieper,  H.  Springmann  n.  Th.  Stoft, 
Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

KL  84a,  K  20786i.  Masehiaaaailfsig  UrtrieUene 
Bescbicknnjnvonrielrtaaf.  Jdia  W.  Kiacaid,  Covington, 
Kentnckv.  V.  St.  A.;  Vertr.:  Dr.  R.  Worms,  PaL-Anw., 
Berlin  N\  24. 

Kl.  Ilth,  W  IBnTH,  .\ntrieh  für  den  Kollien  oder 
Sehlitten  vnn  W  erkzeug  ■  Maschineu,  wie  Stanzen, 
Scheeren  <>.        WerknnngmasehineBfiibrik  A.  Scbirlla 

Nachfoij;>'r,     li lulien. 

Kl.  4!*^',  H  2t;  Th  1.  Verfahren  zum  Hauen  V«B 
Peilen.    M.  Haaek,  Oelilin^jrath  bei  Konsdorf. 

UebrauclismnsterelBtrogrBBfen. 

1 1.  April  1902.  Kl.  24c,  Nr.  172  15;J.  üeneratwr 
mit  (Gasentnahme  in  mittlerer  Höhe-  der  Kohleaiiale. 
().  von  Horstig,  Saarbrücken. 

Kl.  24f,  Nr.  172283.  Roststab  aus  Flufsstahl  mit 
Doppelnieten  von  Keliehiger  Kopfform,  deren  Köpfe 
die  Spultenweiti'  /\s  isrhcn  zwei  Stäben  bilden.  Albert 
Mathee,  Aachen,  Kaiser-Allee  88. 

KL  49b,  Nr.  172848.  Blaefa-  «.  dgL  Schaan,  bei 
welcher  der  Gestellkörner  ans  dan^  WiakdetseB  ver^ 
stärkten  Platten  besteht  nnd  die 'oben  bewegUeha 
Schneidbacke  durch  Zalinräder  bethltigt  «ird.  Max 
Wunderlich,  Saalfeld  a.  S. 


Deutsche  Reicbspatente. 


^  KL  4»e,    Nr.  127  40»,  vom 

8.  September  1900.  Frans  Svska 
Y       )\      ia  Zabrxe,  O.-S.    VarhalUr  für 

Um  Profileisen  von  gewissen  For- 
men, z.  B.  U-Ei)^en,  von  nur  ircrinj^er 
Breite  mit  dem  Vt>rliiilter  hekiinnter 
.Art  niiten  /u  können,  In  -it.'!  das 
Futter  eine  Kröpfung  fc.  «i  li  lie  den 
Vi'rhalter  c  aufnimmt.  Sdli-tver- 
stamllich  können  bei  dieser  Con- 
straction  dos  abgekröpfte  Futter  b  nad  der  VorhaUar  c 
auch  ans  einem  StficK  beeteben. 
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Ki.49r,  Nr.  125 170,  vom  LjunwlOOl.  Bord  er 
Bflrgworks-BndllüttenvereiainHdrdei.  W. 
VorridUuMg  *ur  Handhabmmg  s'  hirerer  SehmiedebUeks. 

Die  VonriohtaB|r  besteht  h«iipUiehUeh  «m  einer 
MviTe  ff,  der  mit  inr  drehbar  verbundenen  MnttMr  i*, 
dem  (lurolibniirtcn  Scliaffc  b.  dt'r  Kii-h  mit  riiii  ni  \'ifr- 
kant  io  der  Muffe  a  und  mit  GewinUe  in  der  Matter  c 


führt,  ond  der  ZngsUngn  ff  mit  dem  Haken  i  nnd  der 

Mtttti  r  «/. 

lUiiii  (ithniuclie  wird  der  Halten  f  »r»  weit  vor- 
p'schraiiht,  il:irs  er  in  dii-  Oese  .  ■Ii  -  Si  Li^ri  destürkes /■ 
<>ini;p|i;iii?t  wcidtn  kann.  AlMlnnn  v,uil  liii*  Mutt«'r  </ 
w  irilcr  LiiitTfzogt'n,  wotlurcli  der  Srliatt  h  mit  lii  r  Muffe  o 
gegen  den  Kopf  des  Wcrkstm  kt-s  bcwi-gt  wird.  Ist 
sie  gentigead  u  eit  auf^t  schoben,  »o  wird  die  Mutter  e 
angesogen  nnd  die  Mufft-  a  fest  auf  das  St  hniiedestiiclc 
geprefet. 

Dk  Billen  m  and  w  tind  fUr  die  Kmhoenltette  be- 
t/ÜhamL 


Kl.  7a,  Xr.  Ii.) -Js»,  vo,„  21.  Aupust  VMH). 
A  s  r  Ii «-  r  s  1 1'  1)  I'  u  e  r  M  «  k  <■  Ii  i  n  i<  ii  l>  a  ii  -  .V  <•  f  i  c  n  <■  -  e  1 1  ■ 
Hi'liaft  (V()rni.  \V.  Sctiiiiidt  &  i'i>.)  in  A  >.  c  h  f' is - 
lelx-n.     Viirnchluni!  zum  Anli-fihfH  ron  Kehr-Walz- 

Die  Erfindung  bezweclit,  Kehr*Walxwerlte  mittels 
einer  stets  dieselbe  Drebrichtnng  beibebsltenden  Kmft- 
maschine  (Gssbrnltmaitrhine)  anzutreil>Hn  und  n 
reveniren.    Die  Kraftmnflcliine  treibt  hieriiei  £a 


\Va! /' II    r  III  :    t'rll  II  iiidt  ni  »it»  Ilrtirklufl  oder 

Uiiii  ti was-iiT  i  t/cu^t,  «t  lclics  zum  Antioiticn  r|pr  lieidcn 
durch  die  /.alinst«n>r»'  c  mitciiuin  !■  v  v i  rlitiniipncn 
Kolben  bb  der  Cvlindir  an  benutzt  wird.  Die  bin 
und  ber  gehende  Bewi  t;uni.'  der  ZahttstanM  e  wird  anf 
ZahnradseiniieDte  d  d  übertragen,  welene  sie  nnter 
VeraittliinK  der  Segmente  c  e  an  die  beiden  Zahn- 
rüder ff  abgeben.  Von  der  Welle  des  unteren  Rades 
erfolgt  dann  dorch  eine  beliebige  Ceberaetmug  der 
Antrieb  der  Walsen. 


Kl.  «Ic,  Mr.  12ß6»ä,  vom 
Gebr.  Hannen nnn  & 


tl'tlS 


2.^.  «ictuUcr  UKX). 
("ourt h ,  (i.  III.  h.  H.  in 
N  iederan  b. Düren.  Fcr- 
fahren    nm   OUfim  flON 

DäbtlH. 

Zur  Yermeidnng  der  Bil- 
dang  eines  tirates  «n  der 
pabelplatte  wird  der  Dübel 

in  einem  dreitlieili);en  Form- 
kasten stehend  ir<-fiintit  nnd 
die  Guf>f<irm  c  vur  ilnii 
Aufsetzen  de«  oberen  Kas- 
liirrh  eine  bii  ^^iamo  Deokpinttfl  4  attS  Papier, 


— < 

i 

Kl.  1«,  Nr.  126698,  vom  11.  December  190(k 
W.  J.  Bartsch  in  Köln-Denti.   MehnMift  Stüh 

Die  Eintragung  des  Setzgates  erfolgt  nicht  wie 
bisher  an  einem  Kopfende,  sondern  auf  einem  mittleren 
Sefzsicbe  mit  mindestens  zwei  entgegengesetzt  lirt^en 
den  AustritU>(iffnungen  nach  den  anscblieljenden  Neben- 


Blech  und  dergleichen  dicht  abgedeckt. 


setsflieben.    Hierdarch  wird  das  eingetragene  Out 

sofort  in  KpeoifiKch  Leichtes  und  Schweres  g»'trennt 
und  jede  Sorte  kann  auf  den  anschUefaendeii  Nach- 
setasieben  getrennt  weiter  behandelt  werden. 


Kl.  7a,  Mr.  126648,  vom  12.  Juni  10(>U.  Thomas 
Morrison  in  Hraddock  (Grfscb.  AUegheny,  Staat 
Penns..  V.  St.  A.).   Fer/dhrm  «mT  YvrriAlwtt 
Aummlte»  von  SAkittm. 

Die  Festigkeit  nnd  Dichte  der  Schienen,  für  «ekha 
Eigenschaft  insbesondere  die  Temperatur,  bei  welcher 
iIbs  Auswalzen  diT  Si  liicni  n  zwiscbfii  di  ii  Fertig- 
walzon  erfolgt,  von  crlieliliclipm  Kintliifs  ist,  sollen 
na«  Ii  VDrlir^'cndt'r  ErfimluntJ  'iaduri  h  crlioht  werden, 
liafh  das  KtTtigwalzen  bei  einer  wesentlich  nicdriireren 
Temperatur,  als  bisher  üblich,  erfolgt.  Zu  dicKt-m 
Zwecke  wird  die  Schiene  nach  dem  Verlassen  der 
Vorwalzen  nicht  sofort  den  Ferti^walzen  zugeführt, 
sondern  snnücbst  bis  aaf  eine  erheblich  tiefere  Tem« 
iwrator  äbkUblen  gdaasen.  Vn  Uanbei  im  Wali' 
betriebe  keine  8townng  eintreten  sa  laasen,  werden 
die  sns  den  Yorwalzen  entlassenen  Schienen  aaf  einen 
Kiihllisi'h  gcsrlinlifn,  wobei  jede  neu  hinzu- 
kommende Si  liicric  die  bereit«  anf  dem  Kühl- 
tisch lioi,'i  iiii('n  Schienen  i|uer  zu  ihrer  Längs- 
achse weiter  sciiirbt,  SO  «lafs  schliefslich  die 
zuerst  intiVt -1  liobene  Schiene  von  dem  Tisch 
herunter  und  auf  einen  KoUengang  gelangt,  der 
i>ie  tlen  Fertigwalzcn  zuführt  Die  Broitn  des 
Kähltiaebes  mnls  hierl>ei  derartig  banMHMl 
werden,  daifs  die  Schienen  hAm  Verlassen  des- 
selben die  beabsichtigte  Temperatur  besitzen* 
In  den  Fertiijwalzen  erfährt  iler  Schienenkopf, 
um  ihm  irröfsore  Ziihigkeit  und  Festigkeit  zu 
l  inc  stärkere  Bearbeitung  al>  der  Schiencnfufs. 

Kl.  81  e,  Nr.  127 12»,  vom  24.  Mai  18»9.  Hermann 
Marens  in  Köln  a.  Rh.  Verfahren  zum  FCrdern  vom 
fukn,  puirerförmigtn,  breiigen  (xUr  ftiuigfn  Masatn, 

Die  Bewegung  des  Fördergutes  in  senkrechter, 
schiiger  oder  wageraobter  Richtnag  «jrd  aaf  ihrem 
Hsnptthelle  dnreh  eine  gleiebfSrmig  oder  praktiseh 
gleichförmig  beschleunigte  Vorwürtsbewegung  der  da« 
(tut  tragenden  Unterlage  oder  eine  eutsprei  hend  schnelle 
gleichförmig  venögertc,  alsn  rasi  Ii  ti.'trinnende  Rück- 
wiirtshewegung  oder  durch  al»wi-i;hselndcs  Anwenden 
licid>  r  Bewfgungsarten  in  ununterbrochener  Fol<;e  bei 
«iner  entsprechenden  geradlinigen  Führung  der  Unter- 
lagen bewirkt. 

Dieaes  Verfahren  soll  im  Oegensats  sn  den  bereits 
bekannten  den  eonstanten  Dmck  des  Ftrdergntes  anf 
der  Unterlag«  sur  Erzielnng  der  gröfsten  Impnls- 
ertbeilnng  in  derFörderrichtnng  bei  geringstem  Albefts- 
iiufwiiiid  v.illig  ausnutzen  und  überdies  eine  Verschiebung 
lier  einzelnen  Theile  des  Kördcnrntes  gegeneinander 
verhindern. 

Die  Patentschriften  Nr.  127 130  und  12  Dil  ent- 
halten mehrere  Vorrichtungen  a« 
beschriebenen  Verfahrens. 
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Suhl  md  BiaeD.  5tS 


Oesterreii^clie  Fatente. 


Kl.  aa,  Sr.  6602.  Adolf  Müller  in  Berlin. 
Herstfllumg  vom  h'ormn  für  Kumttau(s  mittel»  ettutitdter 

Modelle. 

Die  Moilellp,  welche  dem  Oiigioal  eenaa  nach- 
gebildet wBd^  baateh«!!  aat  KantMhnk  olw  anderem 
elastiaelien  Material  nnd  find  bohl.  ITierdnreb  verden 

sie  hefiiliigl,  aus  der  festjjewonlrncn  Knnniiin^sf,  inline 
sie  XU  beKcbädigen,  herausgizogen  werden  zu  kouuen. 


ThomaK  Schimak  in 
(Böhmn).  fUg^ntrvth- 


KI.    24,  Nr. 

He  -  >.  f  ti  i  f  z    !i  (■  i    K  ,1  y  I  ; 
ffuerunti  für  f'iainni  'fiii 

Die  Luft-,  sowie  '1h-  i  i  i'-erhitzunpskninnifiii,  wrli  lii- 
«eitwSrts  von  dem  (.Ifen  liegen,  sind  übereinander  an- 
georihit  i^und  swar  derart,  daf»  die  in  gleirher  Hölie 
Bit  dem  Brenner  des  Ofens  befindliche  horizontale 
Trennnn^wand  zwischeD  den  Würmespeichera  bis 
nun  Ofenraum^verUnfart  iat  IMaae  Einriobtnag  be- 
sweckt^  die  Steine  der  WHrmeapeidMr  dam  Ofen  niög- 
li('!i<it  nahe  zu  bringen  und  (ins  nad  Lofl  flbaniwuider 
10  denselben  eintreten  m  lassen. 


KI.'  18|  Hr.  7050.  SoeiiiI  anonyme  ponr 
riadniitrie  de  lamagn^site  in  Brttiiel.  Maxilre 
Hoehofgnform  au»  Sinlermugnfsit. 

An  Stelle  der  ttblicfaen  wassergekühlten  metallenen 
•oll«D  maaiiv«  Fornaa  lua  Siitann^giNait  b»> 


Kl.  IS,  >'r.  <!,S49.  Frjinris  Loni>  Smiiiir 
in  Reaton  Caiiw  und  .John  Law  Smith  in 
Kairl  >  >t  1  irt. .  Grafaebaft  Jlnrham  (Baglaod). 
i^ahlaehmtlzofen. 

In  dem  neuen  Ofen  »oll  bei  jedem  Abstieh  eine 
gewie«e  Men);e  Metall  zurückbleiben,  um  beim  Aat'> 

Seben  einer  neuen  KcBchickung  einen  zu  starken  nnd 
eebalb  achidlicben  Tempmtantttn  im  Ofaa  n  ver 
hiadera.   Zn  diesem  Zwecke  fttt  der  Herd  des  nfen», 
diT  im  übrigen  die  übliche  <'  ii<tr  rtioii  eines  Hini 
ofens  xeii^,  rlureh  Erhöhungen  m  m.  lueic  Alitli.  iliiiiui  ii  | 
getrennt,  wclclie  olicrlialb  <i<i-  KilnihuiiLri  ii   in  trciiT 
Verbin<liinLr  unti  rcinauiii  r  stehen  und  mit  je  einer  Ab-  | 
»ticliöffnnnp  ver->elien  simi.    HierduiTh  kann  hei  Ent- 
leerang einer  Abtlieilun;:  das  flüssige  Metall  in  den 
anderen  Abtheilungen  nur  bis  zur  ilohe  der  Erfaöbongen 
abflieltan«    Der  Buden  deraeibea  bleibt  aomü  atela 
ah  flOaaigein  Hetall  bedeckt 

Kl.  10,  Nr.  06?d.  Qnetav  Dielinx  in  Wien. 
Verfahren  zvr  HmtOhmg  wfderttamdaf&iigtr  Koka- 

Sdileeht  backende  KoMa  vird  fonScbiit  verkokt, 
hieranf  fein  ffemablen  und  gehlierslirh  mit  einem  Itinde- 
mittel,  bestehend  ans  einem  (ieinmgc  von  Trafs,  Hoch- 
ofenach lacke,  HochofenflugaselM',  K  ii -uMiränden,  Erz- 
klein  und  eventuell  anderen  bekannten  Ii vdranüsehen 
Hindemitteln,  innig  j,'eini^<  lit,  entsprechen*!  befcui  htet, 
geprefst  und  getroekaet.  Diese  Frefesteine  sollen,  da 
sie  dem  grofsten  Druck  widentehaa,  haapMbsblicb  fOr 
d«o  Hocaofenbetrieb  sieb  aigaaa. 

Kl.  10.  Nr.  «8.3«.  Josef  AViesner  in  Wien. 
\'rr fohl  en  zur  Verhinderung ron  Kohlen »titul>e.r/tlo$ioneH. 

Das  Verfaliren  besteht  darin,  daf»  an  ilenjenicen 
Orten,  wo  eine  starke  Stanbeatwicklnng  st^tfindat, 
mittels  ZerstiiabungsvorriehtttBgBa  Lösangen  Ton  die 
Verbrennung  biadaraden  Stoflba,  wie  i.  B.  wässerige 
Losungen  von  Bofilare^  boimnroB  Salaea,  Ammontum- 
adfiit-  od«r  earboaalt  aanttabt  werdoB. 


nntzt  werden.  Dieselben  bedürfen  keinerlei  Kühlung, 
es  ist  somit  ein  Eimli ir  ji  n  vnn  \V;w-er  in  <la»  Innere 
des  Ho<'hofens  Husgcsehle.ssen ;  lietn  <Iel^iil^ew  inde  wird 
überdies  erheblich  weni^'cr  W.iririe  eiit/.<i;,'en.  Der 
Sintermngnesit  verhält  sich  femer  gegen  die  Uocbofen- 
schlacke  »ehr  widerataadefShig,  00  dw  die  FonaoD  von 
grofser  Daner  aind. 


Britische  Patente. 


Nr.  20S0,  vom  Jabre  1901.  Emile  Gobbe  ia 
Jnmet  (Belgien),  tlufaiurm  mir  AuMHnOsumg  dar 
Wäm»  VOH  ftMumUm  Kak». 

Der  glSbeudo  Koka  wird  ana  den  Knkaofenkammem 

ftder  Retorten  mittda  mit  feuerfestem  Matertal  ausge- 
kleideter Wagen  oder  dergleichen  über  die  KullöfTnung 
eine«  generatorähnlich  gebauten  Raumes  f.'esehaff't,  in 
ilen  Ton  unten  eine  Düse  eiiiiiiiiniiet.  Durch  diese 
wird  Wasserdamjtf  durch  den  eingefüllten  glühenden 
Koks  geblasen,  cier  unter  Hihlung  von  Wasserga«  den 
Koks  kühlt.  Der  uiitei<-  Tbeil  des  Kühlraumea,  der 
auf  .Säulen  ruht,  ist  durch  einen  oben  und  unten  ia 
Wa-sscr>'erscb]UueB  tanehenden  Ringtschieber  abse* 
sebloaaan,  aach  dessen  Anheben  der  gekilhite  Koka 
ana  d«m  Kihlraam  ausgezogen  werden  kana. 


Nr.  1600«,  vom  Jahre  IfiOI.  .lanies  Yatn 
Johnson  in  Lincolns  Jun  Field»  (Grafschaft 
London).    Einrichtung  an  KoMenitamfftSagen. 

Die  bekaaatea  Kohlanstampfwagea,  dio  au  dnem 
fahrbaren  Bebllter  von  den  ungefähren  Abmessungen 
der  mit  gestampfter  Kohle  zn  beschickenden  Koksoten- 
koranier  bestellen  und  einen  verschiebbaren  Hoden  be- 


sitzen. 


11  di  r  gestampfte  Koli 


Ofenkaiiinier  gescholien  tind  darin  beim  Zurin  kzielien 
des  Uoden.s  nach  Nii-derliissen  iiiel  Festlegen  der  Koks- 
ofenthür zurückgehalten  wird,  sollen  naeh  dieser  Er- 
funluDg  auch  als  Koksausdrückmaschine  benutzt  werdaa, 
nm  diese  entbehrlich  an  machen  nnd  den  Botrieb  an 
beachleBBigea.  Dem gern äfs  ist  der  bewegliche  Boden 
d«r  Kohlenstampfvagen  an  dem  Ende,  welches  zuerst 
ia  die  Rokskammem  eintritt,  soweit  verlängert,  dafs 
ein  Schild  aufgesetzt  werden  kann. 

Sdlicine  Keiksofcnkanimer entleert  uml  iiei; beschickt 
wer<lcn.  -o  «in!  v^ir  'iic^e  der  gelullte  Kolilenstuni|if- 
wagen  gelalireu,  da-s  Schild  wird  auf  dem  beweglichen 
Hoden  liefestigt  und  nach  OefFnen  der  Koksofcnthüren 
der  Huden  mit  der  gestampften  Kohle  in  die  Kammer 
bineinbewegt;  hierbei  schiebt  das  Schild  den  fertigen 
Koka  bcrana.  Bei  aeinam  Anatiitt  aaf  der  aadwan 
Ofsnaoite  wird  daa  Schild  von  dorn  Baden  äbiRWMnainen 
und  nnn,  nnrh  NiederlaBaOB  der  Thirea,  Ter  Boden 
zurück ^'ei^MK.  n,  wobei  dann  der  KoUeablock  im  Ofen 
zurin  kbleibt.  Es  wird  aomtt  gegen  frftber  erfaeblicb 
an  Zeit  gespart. 


Nr.  22  388.  vom  Jahre  liKtl.  Fritz  Baum  in 
Herne  i  WeBtftlen).    Ferfnkrw«  mtm  AmßtnUm  von 

Kohlen. 

Im  Gegensatz  zu  ileni  tiisln  rigen  \'erfabren,  niieh 
welchem  die  Kohlen  luit  den  Hergen  zunächst  auf 
Sieben  klaaairt  nad  daan  jede  Sorte  für  sich  auf  Setz- 
maachiaea  gesetat  werdaa,  wird  die  Kohle  zunächst 
aaf  Setzmaschiaea  von  dea  fremdea  Beimengungen 
(Schiefer,  Sdiwaftlkiea  n.  a.  w.)  befkoit  aad  dann  auf 
einem  Svstem  von  Sieben  klaaairt. 

Das  nr'i:  \'i  rt';>hren  bcni'-tbigt  bei  demselben 
Durchsatzquantum  einer  erheblich  geringeren  Apparatur 

and  lUoni  nad  wooantiioh  woaiger  Waaehwaaaor. 
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II.  4alirg;  Hr.  9. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.OGüiS«.  Frederic  W.  C.  Sehniewind  in 
Pittsbnrg,  P»^  V.  St.  A.  rornVMiMy  «mm  Kükbn 
und  Reinigen  der  KokMoffugast. 

(I  ist  eine  H;itterie  von  Koksöfen,  ilrrrn  Dr^ifil- 
lationsuruducte  in  einer  gemeinsili  iniirlii  M  Li  itiiii;;  b 
aaeb  aem  Reiniger  c  gehen.  Die     rcini^'ti-n  (iase 

trfti-n  «liiicli  ,/ 
aus  UD<i  vvcrili-n 
durch  ein  die 
Leitang  6  nm- 

maatflnilvK 
Rohr  f  vteiler 
nach  «l«>n  Oefvn 
» jfefBhrt,  treten 
:111s  i|<'m  Mantel- 
r<j|ir  durch  eine 
iiiiilit  gezeich- 
nete) Leitunjir  naeh  ^  ond  den  die  Oci,  n  liolu-izenden 
Brennern  g.  l)ie  Atiiir<inunp  hat  den  Viirtlicil,  dafs  die 
kalten  G«sc  in  t.  juir-  «  urmt  und  liie  lu  ifsen  Destil- 
latii>ns|»r<idu<t»'  in  /,  -  .weit  abgekülilt  werden,  dals 
Birli  die  leir'litiTüu  KuiiU-iiwosNerstoffe  flüMig  niedcr- 
sclilageii  und  die  scliHereirn ,  welche  in  fetter  Fom 
sieh  abzuscheiden  and  die  Leitang  )  n  verstopfen 
geneigt  sind,  nach  den  Tlieenan»ler  k  mit  fortführen. 


Nr.  tHt7.>T".  (ii  i.ri;.  K.  Rubert«  in  Joliet. 
.III.,  \  .  St.  .\.    Vnrrichtuu  i  zum  Ausziektn  ron  Ülöeken. 

Dil'  Wugin  (j  itiit  den  Formen  A,  weklie  die 
filücke  e  enthalten,  werden  von  der  Hiittensolile  J  auf 
das  Hebewerk»  gefduen  nnd  xwar  drei  Wagen  a  mit 

{'e  «wei  Funnen  6.  Mittele  der 
lydranliteben  Kolben  f  werden 
daraaf  die  Wellen  g  so  gedreht, 
dafs  je  eechs  Paare  der  .ArmeA 
nnd  I  sirh  soweit  anlictirn,  ilafs 
die'Arine  h  unter  die  Ohren  k 
der  Formen  tcreifen  und  Arme  1 
die  Formen  seitlich  absteifen. 
Nunnielir  wird  die  Plattform  r 
gesenkt,  wobei  die  F'ormen  von 
I  /i  und  i  gehalten  werden,  die 
Blteke  dnreh  ihreSchwere  besw. 
die  Nadihlllfe  der  h  vdranlisi^hen 
Kolben  m  aus  den  Formen  | 
heraustreten.  Die  Senknntr  wird  ! 
fortgesetzt,  Iiis  die  \V,i_-in  auf 
einen  im  Niveau  /  liei^eniien  , 
Hiiileii  und  aufdie^emzMl  Kntl.idestelle  •gefahren  werden 
können.  Hei  der  UU<'kkehr  der  leeren  Wagen  zur 
(tiefsslelle  passiren  dieselben  wieder  das  liebewerk  I 
nnd  werden  dabei  wieder  mit  den  Formen  beschickt. 


Hr.mm  BartraidE.V.  Laty  in  Alleg- 
heny,  Fa.,  Y.  8t  A.    VorridUmig  tum  Wahtm  vom 

Ileiiu  Wulzen  von  Packeten  ist  es,  um  /.u  hautii^'es 
.Anw  ärmen  der  l'aekete  zu  venneiden,  w  uiisrheiiswerth, 
'lafs  die  Walzen  einen  gewissen  Hitze;.frad  erreielien 
und  behalten.  Doch  dürfen  sie  wieder  nicht  r.a  hei  Ts 
werden.  Venaeht  nun  Packete  mit  einem  Triowalz- 
werk  n  walaea«  lo  leiet  aicb,  dafs,  wenn  die  Arbeit 
■0  geführt  wird,  dafk  iit  infseren  Walsen  heifs  genug 
•UM,  die  mittlere,  meist  von  geringerem  Durchmcstier 
wie  die  infseren,  zu  heif««  wird.  Erfinder  giebt  deshalb 
der  mittleren  Walze  einen  (.T'ifseren  Diir<'hme>>,er  als 
den  beiden  inilspren,  nnd  zwar  um  iel.  rials  die 
wäriiieaussir.ihlende  l'lit.  he  iler  nuttleien  W  »l/e  mi 
grofs  ist,  wie  die  atrablenden  Flachen  der  beiden  aulsereu 


Walzen  zusammen,  ."^o  gelingt  es,  alle  drei  Walzen 
ohne  künstliche  Kahlnag  der  mitUerrn,  anf  gleicher 
Temperatur  an  halten. 

Nr.06IM9e.JohnB.F.Herre8ho  ff  in  Brooklyn 
N.-Y.  VorriehtwgzHmcontiHuirliehen  GiefitemtonihtUH. 

Ein  ringförmiger  Formenträgerrahmen  a  linft  anf 
Hollen  h,  von  denen  eine  oder  mehrere  Antrieb  (a.  B. 
durch  Welle  r)  erhalten.  Die  Formen  bestehen  ana  ainem 
Wasterbad  d  nnd  der  eigentUekea  Form  r.  d  erbilt  in 


seinen  inneren  Ranm  Wasser  ta«f3brt  dorch  f,  radiale 
Röhren     Kreisrohr  A,  Hahn  #.  Das  Wasser  fliefst  bei  k 

in  die  lu>hle  Wandung  von  d  und  dnn  Ii  l  nach  einer 
Kreisrinne  ,n  ah.  Der  (tiefser  steht  auf  einer  inmitten 
viin  (I.  aher  unabhanirig  davon  an  Kögen  m  aufgebiingten 
Plattform  o.  Die  Formen  werden  genau  horizontal  ein- 
gestellt dareh  StollaebranbeB  |h 

Nr.  <i<()776.  George  Weltden  Oeaner  in 
Brooklyn.  N.-  Y.,  V.  St.  A .  Verfahrtn  tur  HtrÖMumf 
einer  Legiruttg  aua  Eint»  u»d  H'tutenloff. 

Das  Verfahren  beswackt  «ine  mfigliehst  vollstindige 
Trennung  des  nach  dar  amerikanischen  Patentschnfk 
(142320  (vergl.  „Stahl  nnd  Eisen"  1901,  S.  248)  mit 
Wasserstoff  legirten  Eisens  vi>n  dem  unverändert  ire- 
bliebenen.  Die  Spähne,  welihe  heiile  .Substanzen  eut- 
lialten,  werden  zwischen  länL'>i:erittellen  Walzen  zer- 
hleini-rt.  Da  nach  den  ßeubaelitunj^en  des  Krtinders 
das  \\  ii^serstotTeisen  leichter  zerretblich  ist,  Ündet  sich 
in  den  feini  ii  .Vntheilen  fast  reines  WasserstofTeisen, 
w  eh  lies  abgesiebt  und  weiterer  Verarbeitung  dnrdi 
Schmelzen  oder  Sdiweifsen  sageführt  wird. 


Nr.  «71KU3.  Alexander  Langhlia  in  La- 
Wickler,  Pa.,  V.  St  A.  GMtfmitrf idkar  Atito9rmofem. 

Die  Blöcke  a  werden  hei  h  eingeaehobeo  nnd  gehen 
Uber  wa-sserirekulilte  Röhren  e  na^  dar  Fördervorrich- 
tuug  d.  e  sind  die  (iaseinlässe.  Die  Blöcke  gehen 
bei  f  über  einen  .Sandherd.  >laniit  sich  die  kfihl<  l  eii 
Stellen,  mit  welchen  sie  auf  den  Röhren  c  anflogen, 


und  weldhe  heim  Answalaen  von  Blaeben  hiadeilfnh 
sein  wHvden,  noch  anwärmen.  Um  den  hierbei  listigen 
Zunder  in  entfernen,  sind  anfser  den  Qbliehen  seitlichen 

.Vusliissen  f/  noeli  mittlere!!  angebracht,  in  «M  ^talt  von 
Sehächteti,  Welche  die  llerdsohle  durchsetxeu  und  am 
unteren  Hude  durch  auf  klap]diara  BSdeB  (aS  Wellen  f 
angeienkl)  verschlossen  sind. 
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Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisea*  und  Stahl* 
industrieller. 


D«r  Yontand  dei  Veraint  dmteeher  Eiwii>  anü 

Stohlindastriftller  trat  am  10.  April  in  Berlin  unter  V'or- 
ritz  des  Herrn  Ber(»rath  Jan  ff  na  im  zu  einer  Sitauti); 
an»ÄiTinu'n.  Zunäch-t  iicricliti^tc  lii  r  '  irsi  liaftsfüliriT  Herr 
H.  A.  15  neck  über  ^esrbäftlii'lie  AiitcelegenheitiMi  und 
h'  Tnerkte  einleitend,  daf«  angosii-his  der  \vi('btii,'tn  z<ill- 
politischen  Fragen,  welche  zu  verliand>  lii  '^f  ien,  Ver- 
ti«ter  grofser  Verbände  besonders  zu  der  Hitzunjif  ein- 

! «laden  und  ersr'hienen  seien.  Von  besonderer  Be- 
ratong,  80  führte  liedner  auK,  sei  es  für  die  Industrie 
gtwtma,  dafii  die  fiingabe  des  Verein»  wegen  be- 
•  f Iii enaijfter  VtTjgrhnng  der  Staataeiaen' 
bahnnnfträ^e  sowohl  von  der  preafsi^chen  als  der 
baverischen,  sächsischen  und  « ürtti-mbergiNchen  F.isen- 
balinverwaltunir  sehr  nllrrid  aiitV'fiiiitiiincn  v.n<\ 

derselben  auch  in  sehr  dun k'  Tis  .MTliier  Weise  i'i)l<j('  - 
fffhen  wnnliTi  ivt.  I  r.-i!ii -.Miiilf  1 1'  habe  der  prer.f'-isriii 
Minister  der  öffcntlichrn  Art.pifen  Herr  von  Thielen 
es  sich  angelegen  sein  lassen,  in  der  schwierigen  Zeit 
helfend  einzugreifen,  nnd  habe  der  Vorstand  des  Vereins 
bei  der  nenlichen  Feierdea  70.  (rebartstni^es  des  Ministers 
Mch  Qeleigwlieit  nMmmen,  Hrn.  v.  Tbialea  für  dieae 
flclne  fihwrgtielie  lleliaiidinnff  der  Tndititrie  NfneB  be- 
sonderen Pank  in  einem  Glflekwniiaebschroibeii  Ana* 
druck  zu  giben.  (Beifall). 

Eine  längere  Debatte  entwickelte  sich  sudunn  über 
die  Frage  der  P  nterstiitzung  des  sidero- 
chemischen  I .  a  b  o  r  a  t  o  r  i  u  in  a. 

Seitens  des  Hrn.  llinisters  fiir  Handel  und  Gewerbe 
Hm.  Möller  wurde  dem  Verein  nnter  dem  30.  Nov.  v.J. 
bezQglich  der  Begrändung  einet  internationalen  sidero* 
ehenüscheB  LiboralorHm»  die  HittheiluDg  gemacht,  e» 
•ei  bm  fluB  Migengt  worden,  «eitere  Kreiie  der  la- 
dnstrfe  flir  diese  Angelejrenhett  ni  intereseiren.  Hit 
Kücksicht  auf  die  dem  Herrn  Minister  nicht  unbekannten 
atif.illi^ren  Urtheile  über  das  rntirnt  linien  ersuchte  er 
Ulli  Bericht  über  die  gegenwürtii,'!'  St.  ihun;  der  deut- 
<  h>"n  Kisenwerke  zn  der  Frage  diT  F.rrii  htung  eines 
htiTiiiitionalen  sideroi-heniischen  I.iilioratoriunis.  Der 
Werth  der  beabsiihtigfen  Verrinlmrung  chriuischer 
Frfifnngsmcthoden  sei  ni<  ht  zu  verkennen  nnd  es  liege 
trerlftaag  kein  Qrund  zu  der  Annahme  vor,  dals  etwa 
deatMÜi«  Intafetien  absiehtiieh  durch  Vereinbiningen 
m  UagBUlea  VBaerar  Frodnction  geaohüdigt  «erden 
sollen.  Falla  der  Verein  dentscber  Eisen*  nnd  8tnh1- 
industrieller  die  gleiche  rebcrzcunuiiL'  ''■  innen  könnte, 
wurde  er  vielleicht  i,'piii'itrt  sein,  h  ;t  Aiitrasr  <ifT  be- 
theiligten wissenschaftlii'lM  II  K-i  isc  i mm  nn^'i'tncssrnni 
iiritrag  fiir  das  geplante  Unternehmen  in  Aussicht  zu 
■teilen. 

Hierauf  wurde  nach  erfolgter  Rückfrajfe  Iiei  dem 
Verein  deutscher  Eisenhiittenleute  dem  Hrn.  Minister 
nater  dem  II.  Decembar  v.  Ja.  berichtet,  dafs  der  Verein 
deitadier  Siaen*  nnd  Btahliadnatrieller  in  aeiaer  SHanng 

an  9.  December  1897  folgenden  Besehluf»  gefnfst  hat: 
„Der  Verein  erklärt,  daf«  er  die  Errichtunif  eines  intcr- 
nationaJen  Laboratoriums  in  ZUricb  für  nicht  noth- 
wendig  hält."  Dies  ist  der  einzige  Grnnd,  der  die 
Mehrzahl  der  dent-sclien  Eisen-  uml  StiihlwiTke  von  der 
peconiären  Unterstützung  jener  <;e|ihinteu  Einrichtung 
abgehnltea  hat.  Zur  Zeit  verhalte  sich  noch  der  weit- 
aas  IberviogendeTheil  unserer  WerkleitunL'cn  in  Ueber- 
«Öuttliunnng  mit  den  Vorständen  der  Laboratorien  | 
■bemo  wie  friihcr  grandtltsUch  ablehaend  gegen  die  [ 
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Errichtung  eines  internationalen  l.ahorntoriunis,  so  dafs 
es  kaum  wahrschi'inlieh  sei,  dafs  der  Vorstund  des 
Vereins  deutsciier  Kisen-  uml  Stnh]industrieller  heute 
eine  andere  Stellung  zu  der  Frage  einnehmen  werde. 
Trotzdem  «erde  die  Angeluenheit  auf  die  Tai^esordnnqg 
der  demaichat  atattfiauoma  Vontandasitzing  geaeM 
werden,  um  eine  emento  Aua^rache  daifiber  sa  vir» 
anlassen. 

Ferner  w  nriie  bemerkti  auf  <b  i  am  1.  Dcrttnibdr 
V.  .Is.  stHttgtduibtcn,  von  etwa  (lrfiliiini!i  i-t  Tlietltn  liniern 
b<-siicbtrn  Mituptvef-immlini^'  der  Kisenhiittt  Ober- 
schlrsien.  Zweif/vereiii  des  Wireins  deutscher  Eisen- 
hiittenleute, hiiiie  Mr.  Geh.  Bercrath  Wedding  öffent- 
lich erklärt,  dafs  die  geldlichen  Mittel  für  daa  Znstande- 
kommen des  aehnjäbrigen  Bestandes  dea  iatenationalen 
Laboratorinms  gesichert  seien.  Weea  mm  abermala 
das  Verlangen  nach  Aufbringung  neuer  Vittel  herror* 
freff,  so  erscheine  wohl  der  Wunsch  berechtigt,  zu  er- 
fiUiren,  wozu  diesf  insonderheit  Verwi'ndnnt,'  finden 
s.illrii.  [tcr  Hr.  Mini^t'T  wnr'li'  iii'llii.'li  ;j;i'li.t.'n,  über 
ftwa  geplante  ICrwi^itenint;  ';r>-]iriin>ilii'hrn  Planes 
nähere  Mittheilunpen  z  i  nui 'ii-  ti. 

l'nter  dem  17.  .Jnuuar  d.  .Is.  w  urde  V'>n  dein  Hrn. 
Minister  F'djiendes  erwidert: 

Zur  Unterhaltung  des  geplanten  siderochemiscben 
[.laboratoriunis  war  nrspriinglich  die  jährliche  Summe 
voa  40000  Fra.  ala  erforderlich  Tcraascblaat  «ordea. 
Rpiter  ist'  der  Beai^hlnfi  geMst  worden,  das  Labomtoriaai 
in  beschrünkteni  Umf)in<r  auch  dann  schon  zu  crüfTnen, 
wenn  mindestens  ItltXIO  Frs.  gezeichnet  wiinlen.  Herr 
(ieheimer  Bergruth  L>r.  Wedilitii;  liat  daher  in  der 
Veraammlun<j;  der  „Eisenhiitte  Ul»i  r-clilesipn'*  am 
1.  December  V.  .Is.  nur  berieiitet,  dafs  die  MininialsLimme 
überschritten  sei,  und  zwar  ist  sie  es  um  etwa  TütKl 
Fres.  einschlierslieii  des  auf  3000  Free.  Tennschlagten 
Werthcs  der  von  der  ScUveiaerischen  Regierung  für  die 
Zwecke  des  Laboratoriums  aar  Verfügung  ^stellten 
Ränaie.  Von  dea  Zeiehavogea  fBr  die  GaraattMaaiaie 
entfallen  auf  Deutschland  noch  nicht  9000  Fres. 

Angesichts  dieser  «»erin^en  Bctheili^'un^'  und  des 
rmstandes,  dafs  Bedenken  ge^ren  die  wi'-senschaftlichen 
Ziele  des  Laboratoriums  niilit  nienr  zu  bestehen 
seheincn,  frnjrt  der  Minister  nochmals  an,  ob  vielleicht 
eine  weiter>reiien  b-  (  nterstiitzuntj  des  siilerochennschen 
l.iiboratoriums  in  diui  Kreisen  der  deutseben  Eisen- 
industriellen  in  Ann'i^nng  <;ebracht  werden  könnte. 

Hierauf  wurde  dem  Urn.Minister  unter  dein  24.  Januar 
noehaiala  berichtet,  daaa  die  Frage  eines  Förderunff  det 
eiderochemischen  Laboratoriuma  auf  dia  Tageaoraniuur 
der  nächsten  Vorstandssitznn?  des  Vereins  gesetit  oal 
Uber  das  Er).;el>nirs  der  Beriitlnini^en  ihn  unTOnflglich 
Mittbeiluni,'  irenui' lit  werdi  ii  u  iirde.  — 

Hr.  <  ielieiinrul!i  W  e  d  it  i  n  ^'  bet'ur \v i iii ef leShaft  die 
tiewiihrung  der  Mittel  und  si  hlug  vor,  KUhwi  En  s.  für 
10  .lahre  sn  bewilligen.  Ilr.  lufienieur  Sehrödter  be- 
kämpfte diesen  .\ntraf(.  Ilr.  Geheimrath  ('.  Luog  be- 
merkt, wenn  ein  solches  Laboratorium  nothwendig  sei, 
80  wäre  es  daa  cianig  Bichtige,  ein  deutsches  und  kein 
internationales  Institut  ins  Leben  in  mfea;  fSr  ein 
dentsehnationales  rntemehmen  dieser  Art  wtirde  der 
Verein  deutscher  Flisenhtittenleute  sicherlieh  die  Mittel 
gewaliren.  Hr.  Ber^rrath  .Innghann  (heilt  mit,  dafs 
die  östliche  Grujipe  rles  Vereins  beseiilossen  habe,  das 
interniitiiMiab'  Institut  zu  unterstützen.  Bei  der  Ah- 
stimmung  wurde  der  Antrag  abi.'elelint. 

Der  .\ntrap  der  „Nordwestiiehen  Gru[>pe'*  (Oussel- 
<lorf),  ihre  wej^en  Ki  s  e  n  b  u  h  n  f  r  a  e  h  t  e  u  fiir  die 
überseeische  A  u  8  f  u  Ii  r  an  den  Minister  der  öffeat» 

liehen  Arlwiteo  gerichtete  Eingab«  an  nutersttttsen, 
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wurrle  f'instinimi^  angfnonimen.  Di'  i-  Kingaln-  liittct, 
<leD  ermäfsipten  Ausnalimetarif  vom  1.  Jun.  l'M'2  auf 
die  Artikel  des  Sp.-T.  1,  verpackten  Draht,  Starlul- 
drkht,  Drthtklammern,  Drahtstift«-,  Drahtseile,  Draht- 
gellwht,  Nieten,  Wagonarhsen,  Sprin^federn  u.  8.  w., 
«inad«liiiea.  £s  aind  di«s  «lio  metit  Eneogiiiase 
■•Mnr  ttanteehea  DiBbtiadiittrie,  billige  ÜMUiitrtikd, 
dl«  im  gnbtm  Mengen  exportirt  wwdtB,  nnd  svtr 
werden  eie  vielfnch  mit  f;ewd1inlie1ieni  iniveq>ackt«m 
zum  Sp.-T.  2  gehörendfu  Draht  zusrii:.' ji  ti  tr'  'i^uihlt 
und  zDsainmt-n  verladen.  In  Ictztenii  Füllt-  liut  alitr 
aurli  li-  r  uiiv(ir[)a(kte  Draht  die  höhere  Fr.irht  der 
Beilttduiiguf^jüter /u  zahlen,  soft-rn  Ict/tt-n-  iKihcr  tariiircn. 
F.B  hat  sicii  alii-r  «iilircnd  des  jalirzrhntlanjfrn  Re- 
atehens  der  Frachtjrleichheit  für  diese  Wwiren  ein 
Gesch&ftsbrauch  j^ebildet,  der  erhalten  werden  mah, 
KuatX  diA  dentsclie  Euenindastrie  in  der  Ansfohi  mehr 
«nd  mebr  von  »llen  Seiten  trg  bedringt  wird  «ad  jede 
Snohfrcrnng  des  Oeaohäfti  empfindlieh  venpOrt  wie 
•eltr  ife  der  UnterftStxnng  dnrch  Frachterleichtemnuen 
lird.'irf  im  Kampfe  mit  uiä<hticfii  und  in  jeder  Bf- 
xiehung  giinstijfer  geBtellten  au.siandisclieii  Wettbewer- 
bern, das  ist  ehennu  bekannt,  wir  die  Tliatsache,  dafs 
nur  mit  i^rofseii  Opfern  die  deutis<'lie  Industrie  ihre 
Ausfuhr  bisher  aufrecht  erhalten  hat,  dal'-,  alle  be- 
th e i Ii £-ten  Indastriesweige die Nothweadigkeit erkennon, 
an  ihn  lu  Theil«  dwcli  AvMtawgBtmgm  ra  diesen 
Opfern  beisntragea,  nnr  um  UMira  Eii«i<  and  Stahl- 
bdnttrie  ausfiibrfihig  m  arfanlten  «ad  die  weh  für 
ntan  lalaadtnirkli  Ar  mncie  geiaminten  socialen 
YeAlllBine  hSehit  bedenkliebra  rol|^  einer  Ver- 
drängung vom  "Weltmärkte  abzuwenden.  Duf.s  s^irb 
die  Nothwendigkeit  der  Au»ifulir  und  ili-r  rnterstützunji; 
der  Industrie  im  ^■ercleich  zu  den  Hder  .labren,  auii 
denen  die  erwalmte  ( ileichBtellung  ntanimt.  noch  sehr 
versrliarft  luit,  licdarf  eine.t  weiteren  XnehweiM's  nicht. 
Zugleich  wird  heantragt,  dafs  auch  Ans  Roheisen 
in  diesen  Tarif  t  inbezogen  werde.  Uni  ilem  englischen 
Wettbewerb  auf  dem  Weltmarkt  aach  in  fioheieen 
erfolgreii.;h  die  Spitxe  la  bieten,  sind  niedrige  Fracht- 
•Itie  nnbedtagt  wfordertidi;  du,  wae  den  oben  be- 
leiebneten  Fabrieatea  bewilligt  worden  iit,  rafifste  dem 

Roheiiien  um  so  mehr  zugestanitcn  werdf-n,  als  bis  zur 
F.infuhrun;,'  der  liilligen  Ausfulirfracht  für  Eisenartikel, 
die  nrspriinjrlv  Ii  mir  tili  die  Ausfuhr  naeh  Ohtasicn 
Kalt  und  nun  auf  alle  oulsereurupnischen  Länder  aus- 
i;ciclint  ist,  Roheisen  die  i,'lfi(  hf  Exportfracht  nach 
allen  dt^utschen  Häfen  hatte.  Infolge^le^nen  würde 
aUo  anch  nunmehr  eine  Gieiebstellang  des  Roheisens 
mit  den  genannten  Artikeln  in  der  erweiterten  Relation 
folgerichtig  sein. 

Der  Vonchlag  dee  Verleger»  Cei^-Berlin,  eine 
Zeitaehrift  ffir  das  Syndi catwesen  zu  grün- 
den, wurde  n};i;clclmt, 

Daraiii'  vcrhan-idtc  man  über  die  Niithv»  fudigkeit, 
in  der  Roheisenstatistik  eine  Ai-nderung  an- 
anstreben,  und  heschlofh,  einen  Sondprau«<»ihufs  ein- 
zusetzen, in  den  die  HH.  Ingt-nicur  Si  bruiltcr  Hüssfl- 
dorf,  Dr.  Kentzseb-Dresden  und  iJr.  V'oltz-Kattowitx 
gewählt  wurden. 

Die  Heratliungen  über  den  dem  iteichstage  vor- 
liegenden Zolltarif- Oese  tzeatwarf  leitete  Hr. 
Oeneralsecretär  Baeek-Üerlia  mit  eiaken  aUcemeinen 
Darlegungen  ein.  in  denen  er  lunlebet  hervorhob,  daf» 
in  dem  Entwurf  die  Verfeincrniiü'  der  Arbeit  zwar 
gleichlaufend  mit  dem  Graile  der  Vci:ulicitu«>;,  ulier 
doch  nicht  in  dem  .Maf^e  berüeksichtit^t  wenle,  wie 
die  Eisenindustrie  d  is  ( jr  ntitiiwenilig  halte,  i^elie 
man  sich  dai:e;.'eii  um,  wie  andt-re  Staaten,  z.  II. 
Oesterreich  und  die  S<  bwtiiz,  bemüht  .seien,  durch  Kr- 
bSbong  ihrer  Zülle  sownbl  als  durch  eine  gröbere 
Spedaltsimng  »ich  eine  Riistung  für  die  Vertrags- 
Verhandlungen  zo  schaffen,  ao  dringe  aich  die  Sorge 
auf,  wie  unsere  Unterhändler  beim  Abschlufs  der  Ver- 
trtige  vorgehen  sollten,  wenn  der  Tarif  selbst  nur  das 


Aeufsersfe  der  Sätze  enthalte,  das  für  die  Vertragszolle 
nothwendig  erscheine.  In  der  Enirterung,  an  der  sich 
namentliih  tlio  HH.  (icneraldirector  K um p -Kuhrort, 
Wilh.  Funcke-Hngen ,  (iencrelaccretär  Abg.  Dr. 
Bcunier-Dfisseldorf,  Haurath  Rieppel -Nürnberg  bc- 
theiligten,  wurde  darauf  hingewieaen,  dafs  der  Verein 
nunmehr  die  Sitae  namhaft  machen  mftsse,  deren 
Aufnahme  in  den  UiCMMBMa  Zolltarif  er  ffir  noth- 
wendig  halte,  um  entweder  damit  au  günstigen  Handels- 
verträgen mit  den  wichtigeren  Staaten  zu  konini''ii  ndcr 
aber  sicii  eine  Lage  zu  sichern,  die  auch  in  dem 
Falle,  d,ir>  :i;ir  einen  oder  andern  Staate  ein  Handels- 
vertrag iiiclii  zu>t.inile  kommen  Rollte,  diedeutsche  Eisen- 
industrie in  den  .Stand  fetze,  den  dann  unvermeidlichen 
W^ettkauiiif  mit  Eltful^  zu  bestehen.  Weiterhin  wurde 
anf  die  Kothwendigkeit  einer  Reciprocit&taclansel  hin- 

fiewiesen,  wie  eine  solche  vom  Herrn  Abgeordnet» 
>r.  Beumer  ia  der  ZoUtarifeommiasioa  an  g  8  des  Tarif- 
gesetsea  beaatnu^  aad  voa  d^  Comaisaioa  ancb  an- 
genommen worron  tat  BesKglieh  der  von  dem  Ver- 
ein für  die  künftigen  Verträge  vorgeschlagenen  Z "II 
>atze  wurde  mit  allem  Nachdruck  betont,  dafs  ti;r 
alle,  insbcsciudere  für  die  feinen  n  iii]  ]  n  cr'hv;i[lr'ren 
Artikel,  die  .Siitze  desjetzigen  l-.ntwurls  vnilig 
unzu r i  i  c h  e  n d  und  u  n an n eb  ni  b ar  s c  i  e n.  Ks  gelte 
dies  namentlich  für  alle  .Stablartikel,  für  gewalzte 
Rohren,  Drahtstifte,  Feinbleche  u.  s.  w. ;  insbesondere 
müsse  bei  diesem  Punkt  der  geradesu  nnbegreifliche 
grundsätzliche  Mifsgriff  in  der  Begrftndung  des  Eat- 
wiifli  aa  den  Eisen-  nnd  StahUwliayaeB  sab  meb- 
drBebKebste  bekämpft  nnd  widerlegt  werden,  der  darauf 
hinanslaufe.  dafs  itii  allgemeinen  die  feineren  nnd 
werthvolleren  Artikel  im  Verhkltnifs  weniger  schutz- 
zollbedürftig seien  als  die  billigen  Roh-  und  Fertig- 
'.  erzeuirnisse.  Reim  Veredlungsverkehr  müiise  man 
dahin  streberi,  dafs  seine  Zulassung  einheitlich  für 
da«  ganze  Deufsche  Reich  geregelt  werde,  so  dafs  nicht 
jeder,  aui  h  i|it  kleinste  Bundesstaat,  eigenmächtig, 
und  vielleicht  unter  gröfster  Scb&dignng  der  ttbrisea 
Buttdesstaatea,  ihn  aamssea  kAane.  Uebrigeaa  sei  be- 
sUglieh  der  BeeiproeitltadMual  nlehl  alleia  auf  aie 
Vereinigten  Staaten,  eondem  auch  anf  Oesterreieb- 
Ungarn  und  Rufsland  hinzuweisen;  in  (••p=cn  Sra-iten 
habe  sich  seit  dem  .\bschlnf8  der  letzten  Handelsvcr- 
trüge  die  Eisenindustrie  so  aufscrordentlicb  entwickelt, 
dafs  sie  znin  n)indtrsfen  nirbt  mit  thenreren,  zum  Theil 
sogar  mit  billigeren  Selbstkosten  arlicite,  als  die  deutsche 
Eisenindustrie.  Man  trat  sodann  in  eine  Erörterung 
tler  einzelnen  Satze  ein.  An  Nacbmitli^  WUrd«  di« 
Verhandlung  geschlossen. 

Die  am  21.  Anril  In  Berlin  ab^haltene  Haupt- 
versammlung des  Vereins  deutscher  Eisen-  nnd  Stahl- 
industrieller  wurde  vom  Vorsitzenden  Conimerzienratb 
.Servaes-  Ruhrort  mit  dem  Hinaeis  aut  die  Wichtigkeit 
tler  Tagesurdnung,  der  Zo  1 1  lur i  t  v or läge,  orütlnet. 
Mit  dem  Vorstiuide  war  die  Hauptversaminlung  vulüg 
'  darin  einverstantlen,  dafs  höhere  autonome  Sätze  aU 
Grundlage  für  den  Abschlnfs  von  HandelKverträgen 
nothwendig  seien,  dals  eine  BesUmmung  im  Ztilltarif- 
gesets  zu  trefiMa  sei,  naeh  der  aolehea  Statten  gegen- 
über, mit  deami  «ir  keinen  Handelsvertrag  haben, 
durch  kaiserliche  Verordnung  mit  Zustimmung  <ies 
Huudesratbs  dieselben  Ztdlsätze  erhoben  werden  iinen, 
die  die  betreftenden  Staaten  uns  gegenüber  anwenden 
(Ret  ipriH  it.itscIaiisel)  unii  dafs  bezüglich  des  Ver- 
eilelungsverkehrs  dahin  ifestrebt  wenli'n  müsse,  dafs 
die  Zulassung    einheitlirli    für  das    Deutsche  Reich 

feregelt  werde,  so  dafs  er  nicht   durch  jeden,  anch 
en   kleinsten,    Bundesstaat    c ige u mächtig   und  unter 
Umständen  zu  gröbter  Schädigung  der  übngen  Bnndea- 
Staaten  gewährt    werden    Kann.    In  «ingeheDder 
Berathang  wurden  sodann  die  einzelnen  ZoUSltae  bfr> 
,  sprocbeu,  und  aaeh  hierbei  wurde  Einm&thigkett  eraidt. 
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l  nter    Vorsitz   lics   I,nn'ituL'siilii,'<'i>r<lrn'tt'n    Herrn  I 
Vopelius  trat  um  11.  .XyrA  il.  .1.  in  Itfrlin  <l<'r  Aus- 
schnf--  ili  v  ( "«'ntriiK  «•rlmniii's  «irutscher  Industrieller  zu  i 
einer  Sitzung  zusammen,  deren  hauptsärhlichsten  Ue-  1 
radlBligtgefrenstand  die  beim  Centralverbaude  einge- 
g«Dg«nen  Waatehe  aeiaer  Uitglieder  lam  ZolltRrif 
and  Beschlubfiaaaag  über  die  rom  Gootnlverbande 
b«iu  RttohBtin  nun  Zolltarif  zn  stellenden  Antrüge 
bttdefeni.     Nnni    Erleditrunt;    einijL'er  fresrhSftlirhen 
Anpelegenlieiten    wurden   die   HH.   (ieiii  rul  ■  Si  ■  : i'tär 
Dittges,  Gcnerulsei'i ftar  I)r.  .klarten,  (  i'iuiinri  u  tuuth 
G  u i  1 1  e nu in  e -  Kiiln    und   Landrath  n.   l>.  Rottgcr- 
Kssen  diirrh  Coojitation  in  di'n  Aussoliiifs  ijpwüiilt. 

I)er  (ie.schiiftst'iilircr  di's  {'cntnilvt  ibiindcs.  HiTr 
Bueck,  nahm  Veranliissang,  auf  zwei  Eingaben  ilps 
näheren  einzugehen,  welche  das  Directorium  den  nKils- 

Kbenden  Stellen  überreicht  hatte.  Seiten!  der  Handels- 
mmer  Magdeburg  war  das  V'erltagen  gestellt  worden, 
et  nSditen  die  Vevtret«r  der  wirtlisehaftlielien 
Vereintgnngen  eowolil  en«  dem  Ltndeseiaen- 

l>ahnrath  wie  auch  aus  den  Be  z  i  i  k  s  ti  »e  nbah  n - 
rathen  cntfcnit  wertlcn.  l'is  IMrictiitium  hat  »ich 
in  einer  an  diu  Miii>".(i  liri  .rlichen  Arbeiten 
von  Thielen  genchtt  ttn  Kitigabe  gegen  dieses  Verlnngen 
der  Magdeburger  HandelHkaniiner  erklärt  iinil  darJiiif 
bin^ewieMO,  dafs  die  wirthsehaftlichi-n  Vereine  für 
dteEinriehtluig  der  Bezirkseisenbahorittlie  tnerst  thiitig 

Eweten  sind,  sowie  dafs  die  ZasammeBsetsang  der 
ixirkteisenbäbnräthe  und  die  Vertretang  der  wirth- 
schaflUdiea  VereiiM  in  deaeeHieB  aaf  GeMts  berahten. 
Die  twelte  Eingabe  dea  Dlreetorinnt  war  an  den 
Reichskanzler  gerichtet.  Im  Anschlusst-  an  den  .\a- 
trag  des  Deutschen  Landwirtliscliaftsratlis.  ir  iiu/L'e 
als  offieieller  üeiratb  in  allen  land\virt!iR<di;ittli(  Inn 
Kragen  vun  der  Regierung  anerkannt  und  ziii;ezugeii 
werden,  hatte  der  Heutsclic  Handel  stag  seiiiei-seits 
fiir  sieb  beaDtra),;t,  alx  offieieller  Beirath  in  allen 
Frames  des  Handels  und  der  Indastrie  aner- 
kannt an  werden.  Der  Centralrerband  deutscher  In- 
daatrieller  iat  gegen  dieses  Verlaagea  an/getreten,  weil 
die  im  Ceatrdverband  vereiaigte  Industrie  die  Ge- 
■amnitheit  der  flendelskammem  niemals  als  ihre  Ver- 
tretung anerkannt  hat,  noch  anerkennen  kann.  Hr.  ßueek 
wies  daraufhin,  dafs  die  Bestrebungen  der  im  Central- 
vcrbande  vertretenen  Industrien  in  Bezug  auf  die  Zoll- 
|M)litik  und  neuerdingN  auch  in  Be/.ag  auf  die  Wahrung 
der  Interessen  der  Landwirthscbaft  vom  Deutschen 
Hnndelstage  in  L'ebereinstimmung  mit  der  grofsen 
-Mtlirlieit  der  Handelskanimem  auf  das  .Schärfste 
bekämpft  worden  aeieo.  Dabei  bemerkte  der  Bednar, 
dafa  er  es  sehr  bedavert  habe,  dad  er  wegen  der 
Sitmngen  dea  Centraiverbandes  verhindert  gewesen 
sei,  am  I>.  April  diese  seine  Anschauungen  im  | 
.Viisi^ehu'ise  dev  H:iivlel)>tages  zu  vertreten.  Ks  sei 
nun  zu  sfiinr  Kemitnifs  {jekomnien,  «lafs  einige  zum 
Centralverbanilc  gehörij,'e  ll;indelsk:iiiiiiiern  dun  ii  diese 
Eingabe  sich  beschwert  erachtet  haben ;  er  habe  bei 
AbfasBong  dieser  Eingabe  nicht  annehmen  können,  dafs 
diese  zn  aen  treuesten  Mitgliedern  de.'«  Centrulverbandea 
saaihlenden  Handelskammern,  welche  mit  ihm  die  lnler> 
esMB  der  Indastrie  in  der  wirkungsvollaten  Weiae 
yertreteu  haben,  die  in  der  Eingabe  gemaebten  Fest- 
Stellungen  anf  sich  besiehen  könnten;  er  erklire dämm 
ausdrücklich,  dafs  sowohl  er  selbst  w  ie  der  Vorsibsende 
'!es  l)ireet()riutn!<.  der  die  Eingabe  mit  luiterzeielinet 
liat,  ni'.lit  im  entferntesten  die  Ab^i(•llt  ^-elnibt  liaben. 
fliesen  HandelsLar;ini -rn  irgendwie  mibe  zu  (reii'ii  oder 
aazuiweifeln,  d.ifs  sie  als  vcdlberei  hligte  Wrtreter  I 
Industrie  zu  erachten  seien.  (Allseitiger  Betfall.)  | 
Ifacb  einem  einleitenden  Referate  de>i  Hrn.  General- 
MfWfir  Bneck  üler  den  oben  bezeichneten  Haupt-  I 
mguffamd  dar  Tageaordanag  trat  die  Veraammliuig  | 


in  die  Einzelberat hnng  der  aufsorordentlich  zahlreich 
vorliegenden  .\l)iinderungsantriige  «um  Zolltarif  ein. 
Auf  eine  Anfrage  des  Hrn.  Dirertor  Jordan,  ob  die 
von  einigen  ZeitiinuTeii  gidjraelite  Mittlieiliin:,'  richtig 
sei,  wonach  das  Directorium  des  Centrulverbandes 
Deutsi  her  Industrieller  sieh  dahin  ausgesprochen  habe, 
dafs  der  Weizenzoll  auf  (>  ,//  erhöht  werden  solle,  er- 
klärt der  Vorsitjtendc  Hr.  V o  p  e  1  i  u  s ,  dafs  ein  solcher 
Bcscblufa  seitens  des  Directorinms  nieht 
gefafst  worden  ist 

Am  12.  April  setzte  der  Ansscbnfs  des  Central- 
Verbandes  seine  Beruthungen  über  den  Zolltarif  fort, 
mit  den  Baumw nllgeweben  anfangend  und  zuniii  hst  die 
.Antrage  des  Directoriums  dun  liberathend.  Wie  am 
Tage  vorher  waren  zahlreiche  einzelm^  Sachverständige 
zugezogen.  Na-h  Erledigung  der  Vorlage  des  Direc- 
toriunis  wurden  die  weiter  scliriftlich  eingelaufenen  An- 
träge durehberathen.  Es  wurde  in  Sachen  des  Kupfer- 
zoTles  folgende  Resolution  gefafst:  „In  Rücksicht 
anf  die  widerstreiteaden  Interessen  innerhalb  der  im 
Ceatialverbaade  vertretenmi  Indnstrien  versagt  ea  sieh 
der  Attsscbuf»,  positive  oder  negative  Stellung  zu  dem 
Antrage  auf  Kinfiihmng  eines  Rohkupferzolles  von 
(i  ZU  nehmen. Hinsicbtlii  h  der  Zollfreiheit 
f  ö  r  (i  e  r  b  s  t  o  f  f  e  lilieb  iler  Au'-si  luirs  auf  dem  Boden 
seiner  früheren  Stelhi!;i;nahii.e  steben  und  fieschlnr«, 
für  sie  einzutreten.  —  Die  Versammlung  wurde  'ii  6  Uhr 
gescblosseD. 


Verein  deutscher  Maschinenbau* 

anstauen. 

Die  aus  allen  Theilen  des  Reich«  besuchte  Hanpf- 
ver->ammlung  des  Vereins  deiits'  ber  Mn-' l.;rjenban- 
anstalten  fand  am  12.  April  d.  J.  in  Berlin  uuter  dem 
Vorsitz  des  Geb.  CcmnienleBraths  H.  Leeg  ans  DitsaeU 
dorf  statt 

Dem  von  Ingenieur  E.  Schriidter-Düsseldorf  er- 
statteten Oesdiäftsbericht  ist  an  entaehmen,  dab  der 
Verein  seit  Jabreaftist  von  101  mif  145  Tinnen  aa- 

Sewachsen  ist,  von  denen  ßl  zugleich  der  Grnppe 
er  Dampfmaschinenbauer  und  Ctf  der  Gruppe  der 
Dampfkesselfabrieiintrii  angehören.  Der  deut<(be 
Mascliinenbiui,  der  in  der  l'eriode  der  wirtliKchaftlichen 
Hiiidibewegung  auf^erordentlu  b  stin  k  l.e-i  liiiltiLtt  war, 
ist  im  vergangenen  Jahr  durch  den  ailgemcinen  Nieder- 
gang allenthuben  mehr  oder  weniger  in  ICtleidaa- 
Schaft  gezogen  worden. 

Die  Maschinenansfnhr  hat  im  verflossenen  Jahre 
aach  langjähriger  annaterbrochener  Steigerung  einen 
wenn  aach  nient  bedenteadvn  Rückgang  zn  veneiehnen 
gehabt,  sie  betriigt  rund  S'iorHX)  t  gegen  rund  24(»f)00  t 
im  Jahre  ÜHK).  Detnjregenüher  steht  aber  ein  Rück- 
gang der  Maschineneiiifubr  vim  HOiXKit.  so  dafs  die 
Bilanz  unseres  .\uiVenbunde|s  in  Masolnnen  sich  gegen 
das  N'orjilbr  um  lOOiKit  zu  dunsten  unserer  .\usfuhr 
verbessert  hat.  Uuser  Haupt- .Maschinenabnehmer  ist 
wiaderuni,  wie  seit  langen  Jahren,  Rufslun«!,  das  18  */« 
anserer  gesammten  Sfaschinenausfuhr  abnahm.  Dann 
folgen  Oesterreich-Ungarn  mit  II  "ju,  Frankreich  mit 
1(\6  >  nad  Italien  mit  7  7a.  Wie  die  Maschinen- 
eiaftthr  in  Deutschland  fiberhsnpU  so  ist  aach  die- 
jenige aus  den  Vereinitrten  Staaten  im  verflossenen 
Jahr  ziiriickirei,';ingeii.  Dagegen  ist  deien  procentualer 
Antbeil  tT'  Stugen  und  zwar  in  der  Hmiptsache  auf 
Kosten  Englands,  denn  Amerikas  Antheil  belief  sich 
i;n  verflossenen  Jahre  auf  :v$  '  "  27  "jo  im  .Fahre 

l'.KX),  während  gleichzeitig  der.VnIheil  Grofsbritanniens 
von  43  %  auf  'Ah  ".'i»  zurückging.  Erfreulicherweise 
bricht  sich  auch  im  Auslande  die  Anerkennung  der 
(iüte  der  ileut.sehen  M aschinen fabricat«  mehr  und 
mehr  JkdiB.  Es  wird  dies  glänaend  bewiesen  dureh 
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die  ffroCsen  Li«feniiig«ii  von  MaMMoen  für  ElelitrieitSta- 

■werke,  welrlip  im  Anschlnfs  an  die  Tari-er  WiAt- 
aasstellnn^'  in  Auftiuj;  L,'eLrt*''*'n  wurfii'n,  ihirrh  F,ii  f<-nint; 
von  Locomotiven  nnrh  Indien,  <liirrli  ffrunif  <'incr 
schweren  WaIzonzu}rinasrhiii<>  Iiis  in  lias  Hi-rz  ilcs 
Uerikani.solien  EisoniiKliistricItcxirkcs. 

Um  80  nierkwiiriÜLTcr.  ntn  nicht  zu  sagon  komischer, 
mabto  daher  der  \  rmc»  Sir  Kiclmrrl  Tangj'e 

Wllkflo,  den  deutschen  Maschinenbau  durah  eine  in 
dw  ethischen  Presse  veröffentlichte  Znsehrift  her* 
UtennMtMn.*  Sir  Bichard  Tangye  theilte  in  dieser 
Znaehrift  mit,  dafii  eine  ausländische  Finna  eine 
Dampfmaschine  mit  der  auf  ilcr  Fiifsnlattf  in  ijfrofscn 
Bnchstahen  »lint'PSC's^cncn  A nt-i  liritt  „Taiiiryrs  Hirtnint;- 
ham"  ni>  «  irklii'lii"^  l'r.H|n,t  dj.-t  r  \V«ltMiiii;i  i:«  lifl'.-rt 
halic,  ucli  he  Mu!<rtiine  sich  ah  unbraa<'iii>ar  gezeigt 
und  Ix'i  genauer  Untersuchnn<;  als  eine  von  einem 
deutschen  Fahricanten  herrührende  schlechte  Nach- 
ahmung herausgestellt  hahe.  Der  Getcbiftsführer  hat 
in  seiner  Ei^eoschaft  als  Bedactenr  von  ,St«hl  nad 
läsen*  an  die  Zeitschrift  ^Engineer"  in  LondoBt  die 
die  Tangy^sche  Zuschrift  merst  veröffentlicht  hatte, 
dann  einen  Brief  jfcrichtet,  in  welchem  er  Sir  Richard 
Tancryi^  uff«  ntlich  aufforderte,  den  Namen  des  d*>nt8chen 
Fftdrii  finti  ii  iiilpr  der  Mittelsperson  zaneniuMi.  w  iilrieen- 
falls  si  iiii'  Zuschritt  ■.itrentli<h  als  cini'  eli'iiiic  \'t'r- 
ItMiindutij;  ß;fkennzei('hriet  werden  sollte,  welche  ledig- 
lich den  Zweck  hnhe,  einen  nnhequemen  Wetthewerh 
in  der  örtVntlichcn  Meinung  herunterzusetzen.   Er  hat 

*  Veral.  .Stahl  und  Eisen*'  1902,  Heft  8  8.  66 
nad  Heft  8  8. 178. 


I  sieh  sodann  an  die  Unna  des  'Ri1efte1m>th«r«.  ferner 

an  das  Auswärtige  Amt.  ilii^  I)eut,«che  l'n  t-  !irif'  nnd 
das  Deutsche  (teneralinnsiiiat  iu  London  frcvkaiidt,  auch 
auf  privatem  Wi-irc  v.-rsucht,  Sir  Richard  zur  Namens- 
fientMiiisr  zu  Ix'wc^i  II,  Alles  vergehlich,  und  stellt  er 
dnliiT  in  di  r  Sit/uns;  wiederholt  fest,  dafs  der  Urheber 
des  Briefes  den  ihm  gemachten  Vorwurf  der  elenden 
Verleumdung  auf  sich  hat  sitzen  lassen,  ohne  Zweifel 
nur  ans  dem  Grunde,  weil  es  ihm  nicht  möglich  gewesen 
ist,  den  Beweis  fir  seine  Behauptung  zu  erbringen. 

Der  Verein  beschiftigte  sich  hierauf  mit  den  zum 
neuen  Zolltarif  noch  weiter  zu  unternehmenden  Schritten, 

I  nahm  den  Bericht  <ler  Commission  iihcr  Tjefeniiiirs- 
hcdingnngcu  der  Svndicate  entgegen  Lind  lieanftrugte 
die  ( 'i>nimission,  die  durch  Zuwulil  des  Hrn.  Otto 
1' au  c  k  s  c  h -Landsherg  a,  d.  Warthe  verstärkt  wurde, 
mit  weiteren  Arbeiten  in  gleii-lier  RichtunLT.  Weiter 
wurde  nach  einem  %'on  Ilm.  B  r  i  n  k  m  a  n  n -Witten 
erstatteten   Referat   beschlossen,    beim  rireufsischen 

I  Uandelsniiiister  wenn  Abändemng  der  bestehenden 

I  Vorschriften  Uber  die  Anlage  tob  Dampfbianem 
vorstellig  zu  werden,  nnd  »cmierslieh  wurden  die  von 

i  einer  gemeinsamen  Conimission  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure,  des  \  i  rrins  deutscher  Maseliinenbaiuinstalten 

'  und  des  \'erli:ind-'<  der  Dampf kes-ieiiiliHrwuiluings- 
Vereine  nufee^tellten  Vordrucke  für  [.eistuiiu"'ver-u(  he 
an  Dampfkesseln  und  Dampfmaschinen  einstimmig 
angenommen.  Die  tumusmäisig  ausscheidenden  Vor- 
standsmitglieder wurden  wieder  und  nn  Stelle  des  in- 
folge aeiner  Ernennung  üiiin  Kandelsminister  au- 
getretenen  Hm.  Möller  Hr.  Frigardiea-Denti  nen 
in  im  YontAnd  gewihlt 


Keferate  und  kleinere  Mittheiliingen. 


Kritische  ilochofenstatlstik. 

Die  -Iron  and  Coal  Trades  Review*  hat  eine 
Htatistili  der  britischen  Uochdfmi  auch  dem  Stande 
vnm  81.  Uara  1908  anfeestellt,  daren  SchlnAergnbaiase 
wir  ia  aaelntahsBier  Tabelle  wiedergebaa. 


Zahl 

der  Hochöfen 

Bezirk 

» 

X 
% 

i  "C 

3  t 

a 

Dailiaa  nad  Northnmberland  . 

28 

.. 

5 

51 

31 

19 

11 

Itt 

1 

Siidwale>  .  .   

III 

Ki 

7 

22 

22 

StatTonlnhire  und  Worcestersbire 

IH 

2i 

7 

HS 

1(5 

1! 

25 

14 

5 

20 

17 

3 

Notta  nnd  Leicestershire   .  .  . 

14 

3 

2 

Nord  Staifordshire  

15 

16 

4 

Süd*  und  Weat-Yorkshire  .  .  . 

15 

7 

4 

14 

7 

Shropshiro   

5 

4 

3 

3 

1 

Olaneester,  Somerset  nnd  Wilta 

1 

Inagmaunt 

848 

888 

71 

Die  am  81.  März  im  Betrieb  befindlichen  Hoch- 
öfen hatten  während  des  ersten  Quartals  eiae  dnrch> 
schnittliche  WoehaiUwtnug  von  144  738  tonn  auf« 
nnreiMB,  ilua  fNinarto  KibaiMnimMwnBc  vilimad 
diMw  Zeil  «tad  nf  ie8188»toat  gmSätA 

SchaoUdrehitaU.« 

Du  Aafsehen,  welnhea  die  Drehvennche  der  Botli- 
lehem  Steel  Company  mit  dem  Taylor- Whitestahl  anf 

der  Weltausstellung  in  l'aris  K>no  in  der  technischen 
Welt  erregten,  hat  dem  llerliucr  Bezirksvrrein  deutscher 
rngenieiire  Veriiiilas-ung  gegeben,  der  Frage  der  Prüfung- 
von  Werkicugslahlen  niiher  zu  treten.  Es  wurde  zu 
diesem  Zwei-k  ein  .Vusschufs  ernannt,  der  auch  die 
Stahllieferauten  zur  gemeinsamen  Durchführung  der 
Arbeiten  einlud.  In  Kr.  39  1901  der  „Zeitschrift  des 
Vereine  dentscher  Ingenienre"  hat  dieser  Werknngstahl- 
Anssehnfa  dnroli  seinen  Vorsitneodea,  Chefianaienr 
Lasche,  von  der  Allgemeinen  ElektricitStMeseUMbaft, 
Berlin,  über  die  angestellten  Versuche  nnd  deren  Er- 
gebnisse einen  utnf.is-ienden  Bericht  erstatten  lanoBf 
dem  wir  aiiHztii,'«:w ei^e  f<i!gendes  entnehmen: 

Für  die  \  ersiu  hc  standen  sieben  Werkstatten 
ersten  Ranges  zur  \  erfügung,  nämlich:  .\llgemeine  Elek- 
tricitats  (iesellschaft,  Berlin;  Berliner  Masehinenhau- 
A.-G.  vorm.  L.  Schwartzkoptf,  Berlin;  A.  Borsig,  Tegel" 

*  Vergl.  hieran  den  Vortrw  von  Oberincaniiaar 
Otto  Xalacok  ttbor  «Sehaolloniiataila  aad  doraa 
AawendaDg*  in  Torifea  Heft,  Salto  4B4. 
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B«rliB;  DcmtochflNiliw-Werkzeajnnaschinpnfulirik,  Ober- 
Schöne wi'idc  ln-i  Merlin  ;  Kcl. '  !r-i  Ii  i";',i.'fsi"n  i,  Spamlau ; 
Masphin.  fifal)rik  für  .Miilili  ii1m\  ..  ii:..  <4,  \V.  Kiiplfr 
A.-<i.,  Ücrliii:  Sicinens«!t  lf;iLski'  A.  'i.,  i;ir!.::.  ii!m„hl 
nun  «liese  Name»  für  die  j^cnaiic  I Mirclifuhruii^'  licr 
Arlii  iten  sicherste  Gewähr  liotcn,  war  man  clodi  (Kt 
Ansicht,  dofs  hei  nonnaleni  Wi-rkstattbctriehe  die 
liufserste  (ireuz4S  der  Leistungsfäliigkeit  der  Stiihlc  uml 
des  StahlaateriaU  nicht  eiBwaadfrei  featgestelU  werden 
ktaae,  ud  et  vtfßSn  tieh  dantnt  di»  Nothwmdiekeit, 
eind  YersQchsreihe  anzaschliefsi-n,  hei  weintier  alle  im 
Wettbewerb  stehenden  Stähle  da«  eleiche  Material,  dii: 
gleichen  Werkstücke  211  hcarhcitcn  Initti-n.  Uit-  i  )i  iit>i  hi' 
^lilea-Werzeui^iasfhinc'nfabrik  fand  sjili  luriit.  tnr 
diese  Vt'rsticlii-  i'iin'  iliriT  nitrmaltii  i^riif-irfn  Jticli 
bänke  znr  Vertugung  zu  stellen,  an  welche  lii*-  \.  K  G. 
einen  entsprechend  kräftigen  Drehstrominotot  tni  i:  :./.«l- 
antrifb  anbaute,  ünrch  die  Arbeiten  in  den  Niles- 
Werken  sollte  anter  Berücksichti^'utiL;  der  Lebeusdoucr 
der  eianloen  ScbiMiden  flMtgttteiU  w«rd«B:  1.  «eiche 
Oberfliclie  in  der  Zeiteinheit  bei  geeebeaer  Spantiefe, 
beliebii;er  Schnittgescbwindtfki  it  und  beliebigi-tn  Vor 
sfhub  abtredrelit  werden  kann,  un'l  "2.  welche»  (iewirlit 
an  Spiincn  unter  \'i'rwendun<r  ^ri'Mi  r  S]ianti<-fen  und 
ohne  Festlegung  einer  der  L'enaiiuten  (iröfsen  herunter- 
gedreht werden  kann. 

Als  Versnchsstiicke  wurden  für  die  Bearbeitung 
Walzen  aas  (ilufseiRen  ((Trauguf-i),  Stablgufs  und  gc- 
aehroiedctein  oder  gewalztem  Sienn  ns-Uärtin-Stahl  in 
Terechiedener  Festigkeit  in  Aussicht  geDomneB. 
•  ,^  ]>ie  DeibitioB  ^hnelldrehitahl"  fluid  ihna  Ane- 
dmch  darin,  dafk  das  AH>eiten  der  einzelnen  Schneide 

1  >  i  ilin  Versuelisreihen  in  den  NiUs- Werken  nnr  bis 
zur  l>auer  von  '1  Stunden  lurt^'isei/t  wurde,  mit  der 
Begründang,  daf.H  „Si  lmtdldrehen'"  i,'lri(  libedeuteml  sei 
mit:  viel  Späne  in  kurzer  Zeit,  und  ilafs  es  im  Wi  rk- 
stättenhetrieb  zumeist  wohl   uii<  Ii  zulassig  sei.  nach 

2  Standen  nnunterbrocbcner  Arbeit  einen  neuen  .Stahl 
eiimitpannen. 

Der  ABMchnfs  trat  mit  diesem  Ifngamm  an  solche 
StablUraaB  heran,  wetclie  bis  dahin  mit  Et^bninea 
über  Scbnelldrehstähle  bereits  an  die  Ocffentiichkeit 
getreten  waren;  die  folgenden  Firmen  sagten  ihreTheil- 
nahriH  UM  den  Vcrsuciien  zn  :  Pm  i  i  -  i- !  •  Stahl- 
Indusli  ie  O.  m.  b.  H„  Gnfsstaiiliuiirik,  iiemseheid; 
(iebr.  Hohler  &  Co.  A.-(j,  Wien-Berlin;  i'oldi- 
H  ütte,  'l'iei;elgufsstahlfabrik,  Wien- Berlin.  Von  diesen 
drei  Firmen  wurden  die  Arbeiten  mit  vollem  Eifer  auf- 

SMiommen  und  gemeinsam  bis  zum  Schlafs  mit  gröfster 
Ofoijferung  von  Zeit  und  Mühe  durchgefabrti 

la  dea  oben  naanntea  sieben  Warkstittea  wwden 
haa^tsiehlieh  Dnaaibeiteii,  aber  aaeh  eiaiM  Hobel- 
aH>eiten  darchgefUbrt.  In  der  Werkstatt  der  Maschinen- 
fabrik fiär  Htthlenban  vorm.  C.  O.  W.  Kapler  A.-O.  worden 
ansscbliefslieh  Hartgufswalzen  mit  SpeciaUtählen  ge> 
riffelt.  Femer  sind  in  den  Werkstätten  vielversprechende 
Versuidis'jilieiten  zur  Herstellung  von  Frä.sern  aus  ileu 
später  genannten  Stahlsorten  aufgenommen  »urdcii. 
I/ie  Werkstücke  gestatteten  raeist  die  Abnahme  eines 
ktftftigeo  Spanes,  waren  über  infolge  der  Vielseitigkeit 
der  Fabricate  der  betheitigten  Firmen  verschiedenartig 
yataltaL  Die  einaelnen  Stähle  Itonnten  in  den  Werk- 
syÜAeB  niebt  immer  aar  vollen  Geltung  kommen:  viel- 
mehr  war  die  Grenze  der  Leistnngsfähigkeit  sehr  oft 
durch  die  Form  dea  Werkstückes  oder  durch  die  Wcrk- 
aangmasrliine  iregchen. 

l)ie  zweite  Versuchsreihe  in  den  N'iles- Werken 
eritreekte  sich  nur  auf  Drcharbcilcn,  und  zwar  wunle. 
wie  oben  gesagt,  angestrebt,  in  der  Zeiteinheit  mög- 
lichst viel  Space  und  eine  inuglicdist  grofse  abgedrehte 
Oberfläche  so  erhalten.  Bei  den  Versuchen  auf  Span- 
nngjt  varde  den  Stahl  lieferern  die  Wahl  von  Schnitt- 
eewowiod^keiti  Vofschnb  and  äpaatiefe  flberlnssen ; 
Sr  die  Varanon  nf  Oberfliehe  wnrde  eine  Spantiefe 
von  rd.4«B am voigwdniabein.  DiaKrgdmisM 


dieser  Versnehsreihen  sollten  zeigen,  welche  Leistungen 
von  den  W.  rlistiiften  anzustreben  und  welche  KrgebnUie 
mit  ileiii  Stiililmiiteiial  heute  erre.iebbar  sinil. 

I»ie  Hri^eliiiisse  fielet!  aucli  naturgeniilfs  für  eini^'e 
.Materialien  «eit  besser  uns  als  cliejenigen  der  Werk- 
stätten, liier  war  die  (irenze  der  Leistungsfiibigkeit 
durch  den  Stahl  selbst  gegeben  und  nicht  durch  Werk- 
stück oder  Werkzeugniuscbineeingeengt.  Leider braobten 

die  gemeinsame  Ünrchfahrang  der  Versuche,  der  aage- 
strebtc  Vergleich  der  coneurrirenden  Stahluiarken  sowie 

auch  die  geringe  Anzahl  Werkstücke  gewisse  andere 
ßesclihinkungen  mit  sich.  Bei  jedcin  .Schnitt  wurde 
sDtiirl  mit  den  jeweils  höchsten  Sidinittiieseli wimlig- 
keiten.  \' msi  Ii iilieii  und  Spuntiefen  angesetzt,  um 
L'iiii-tii:e  l\ri,'i'linisse  /u  erzielen.  Kiiie  allmühliche 
•Steigerung  war  niebt  möglich  ;  am  h  kunnte  der  ver- 
scliieilenen  Härte  des  Materials,  den  porösen  .Stellen 
und  der  auch  sonst  oft  recht  ungünstigen  BcHchafTen- 
heit  der  Krui«te  nicht  genügend  nachgegeben  werden; 
bessere  tttellen  des  Materials  hitlea  vieMran  schaeUer 
bearbeitet  werden  kSnnen.  Anderseits  wsr  wieder  niebt 

^'enug  Kruste  vorbanden,  um  die  luii  liste  l.i  isliing  und 
Lebensfähigkeit  der  Stahle  hieraiil  endi^üllitr  festzu 
stellen.  Die  Kruste  jeiler  Welle  mul-re  in  dr«  i  gleichen 
Theilen  den  Finnen  zur  Bearbeitung  überwiesen  werden. 
Dabei  kam  e.s  vor,  duf»  beim  .\ngriti'dc8  zur  \'erfügurg 
stehenden  Theiles  einmal  zu  wenig  Span  genommen 
und  so  die  Leistungsfiibigkeit  nicht  ausgenutzt  wurda, 
anderseits  wurde  bei  dem  Bestreben,  die  HöehslleistuBff 
des  Stahles  zu  finden,  ein  zu  kräftiger  Spau  angt^set» 
and  dadarcb  die  Lebensdaaer  der  iiehneide  verkttrst 
So  sind  aaeh  die  Ergebnisse  der  Niles-Yeriuebe  dorefa- 

ni'-bt  vollkommen  ;  immerhin  war  aber  hier  den 
Stalillirmen  eine  erste  günstige  (jelegeuheit  geboten, 
die  verschiedensten  Materialien  zu  bearbeiten  und 
hieran  selbst  noeh  weiter  ,zu  lernen  und  die  Ver- 
wendung der  .Stähle  weiter  zu  vervollkommnen. 

Die  geprüften  Stahlsorten  waren  den  Herstellungs- 
verfahren ihrer  Schneiden  nach:  aj  an  der  Luft  ga* 
härtet  ~  naturhart  —  oder  nach  bekanntem  Verfahren 
in  Wasser  leicht  abgeschreckt,  b)  nach  emem  geheimen 
Verfahren  gehirtet.  Dia  geheim  «hirtetao  Stähle 
wurden  von  den  Stahlfirmen  fertig  und  geprttft  bezogen. 
•Sie  lassen  sich  wie  alle  andeicii  Stniile  wieder  uach- 
»idileifeii;  sidiald  jedoi  h  der  i;eiiuii!-  Theil  des  Stahles 
ttbijeniltzt  ist,  iiiiiCs  der  St.ihl,  ähvjln  li  nie  es  Ih'I  den 
Feilen  allgenicm  üblich  ist,  an  den  ."stahlfabritunten 
eingesandt  werden.  Diese  Bedingung  bleibt  wenigstens 
so  lange  noch  besteben,  bis  das  betreffende  Uärtverfshren 
patentlieh  gesch&tst  ist;  daaaeb  lasaan  iiob  die  Hirt- 
einrichtunKen  wenigstens  von  gräfterea  Werken  be- 
schbffen.  Nachstehend  siad  die  von  den  einzelnen  Stahl- 
firmen  bei  den  vorliegondan  Arbeiten  einaeUieUieb  dar 
Versuche  in  den  Nilea- Werken  gebranditaii  Stible  nnd 
St^lmarken  anfgefahrt. 
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Titan-Borea»  von  Gebr.  Böhler  und  Marke  L  der 
Beritischen  Stablindu-.f lie  werdin  lieim  lliirfeii  ri'tli- 
glUhend  gemaelit,  il.  Ii  auf  rd.  bötJ"  L'.  erhii/t  und  d.mn 
nn  der  Luit  vollständig:  abgekühlt.  I'oldi-Dianiaiit  (XKi  \ 
zwecks  Härtung  beilrolbglühcnd  auf  itlÜ  bis  SHXi '  C.  zu 
erhilzon.  Die  Bergisehe  .Stahlindustrie  hat  auch  einige 
ihrer  Stabil',  Marke  L.  nur  bis  zur  Dunkelröthe  an  der  Luit 
abkühlen  las.sen  und  alsdann  im  Wasser  al.geschreckt« 

Die  drei  Stahl&rmen  selbst  äuberten  sich  aar  Frage 
der  geheim  gehärtetaB  im  Oegenaats  an  de«  naturharten 
Stiblen  wie  folgt: 
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SaO   suhl  und  Eisen. 


RtfgraU  und  iMiMTf  MiUkaUungtn. 


IL  Jaliif  .  Kr.  9. 


D«rB«rgiseh«iiStahlin«1aiitrie  war  die  Möglich- 
keit der  Hersteltang  von  Drehttlhlaa  fUr  bohe  Schnitt- 
gp<>chwiiidigkpiteii  und  SpanstSrken  niehts  Kea«s;  neu 

war  iilier  der  Markt  dafür,  d,  dafs  man  mit  Hiilf.- 
villi  ciitsiiriM-hend  stark  construirtfn  Drehbänken  in  d^r 
hl  \ii-iirii  liii:  fr  <1er  Stühle  viel  weiter  pehen  könnt',  als 
dies  liislier  L^i  srheheu  war.  Die  Zusaiiiinensetzung  der 
zubereiteten  Stähle  war  der  Berpischen  Stahlindustrie 
ebenfalls  kein  (iehciinnifs;  es  seien  Lepirungen  von 
Eisen  und  Kohle,  Mangan,  Wolfram.  Chrom,  Titan  u.s.w. 
Die  Höhe  dieser  Znsitxe  bedinge  die  Widerstandsfähig- 
keit der  Stahle;  je  hSher  «ie  Beien,  desto  schwieriger 
sei  der  Stahl  n  verarbeiten.  Die  Bergische  .Stahl- 
industrie bat  es  demgemüfs  für  richtig  gehalten,  die 
lie^riruiigen  so  zu  vk.ililcn,  daf-  es  dem  Verlir.UK  her 
iiui'h  niö);lirh  isf.  die  X  criirlieitiuii;  des  Stalilo  üai  li 
genaui  r  Auw  t  isun:,'  sclii-t  \  (irzutu  liineii.  Sie  hat  aus 
diesem  tiruiidc  und  mit  Kückisiclit  daraiii,  dafs  die 
I.eistnnjrsrähigkeit  bester  naturharter  Stahle  bereits  s  . 
hoeh  liegt  wie  diejenige  der  gegenwärtig  allgemein  bc- 
nntaten  Werkzeugmaschinen,  von  der  Ili  rstellung  zu- 
bereiteter Stiblc  bisher  abgesehen  und  für  die  Ver- 
raehft  nur  Ümn  Laftbirter,  Mariie  L,  mr  Verfügung 
geatelit 

DiePoldi-Hfitte  hat  nnr  wenige  .Arbeiten  mit  ihrem 
Sehnelldreher  ausgeführt,  S'ii'  crkliut.-.  dals  sie  ihre 
lubereiteten  .Messer,  Markr  Si  hnclli'.ri  Iut,  rrsf  dann 
ihren  Abnehmern  ernjitihNii  «iidi.  «iiiii  sie  die 
Leistungen  ihres  Selbstharters,  .Marke  Diaiiiaiit,  sehr 
wesentlich  übertreffen  würden.  Kine  .Marktwaarr  für 
derartige  höhere  Leistungen  mit  der  für  den  Abnehmer 
unbedingt  notbwi  iidiiren  (ileiehmafsigkeit  her/ustellen, 
sei  hentv  noch  nicht  gentt^nd  gesichert  Andererseits 
bat  die  Poldi-Hiitte  bei  ewigen  wenif^n  Versneben  in 
den  Werkstätten  der  Ansechufsniitglieder  gezeigt,  dal^ 
sie  wohl  in  der  Lage  i«t,  Schnelldreher  zu  liefern, 
welchi  •z''W7.  Iii'i  viirraL'i'iidi'  l.i  i'tungen  aufweisen.  Dies 
waren  ji  dijch  Kiiizt'liii<'v-ri .  die  als  Marktwaarr  lietite 

noch  ni'  ht  bi/rii  hnrt   werdrll  ki'IIIleli. 

Gebr.  Hohler  dagegen  hüben  sich  bereits  srit  vier 
.lahren  mit  der  Herstellung  von  Rapidstahl  betnfst  und 
sind  infolgedessen  in  der  Kabrieatiou  so  weit  vor- 
geschritten, dafs  sich  bei  Herstellung  de»  Stahles 
Dicht  mehr  al«  8*/*  Ausscbufs  ergeben  sollen.  Sie  ver- 
■leherten,  dab  der  benntste  Rapidstahl  ihrer  heutigen 
Msrktwaare  entspreche,  und  dafs  diese  gleich mäfsig  sei 
und  nicht  nur  einige  ziifiilliir  hervorragend  gute  Stidile 
aufweist'.  Der  Aiissi^li  liiilt  es  mit  Kiieksirlit  auf 
die  vieltai  h  bc^tehi  iidi  ii  \  niuitlieilc  für  geboten,  gerade 
diesen  liapidstnbl  aat  (ib  ii  Imiar-i^jkeit  iles  Fabricates 
zu  prüfen.  In  den  einzelnen  Werkst  litten  wurde  ileim 
auch  von  den  Mity-liedem  eine  "-enügende  Anzahl  Stälile 
benutzt  und  festgestellt,  dafs  hierbei  nicht  mehr  Aus> 
st  hufs  zu  verzeichnen  «rar  als  bei  jeder  anderen  bisher 
bekannten  Stahlsorte. 

In  Besag  auf  den  Rapidstahl  sei  noch  erwihnt,  dafs 
er  aich  laut  Mittheilung  von  (Jebr.  Höhb  r  in  Legiruug  und 
BXrtung  ganz  wesentlich  vom  Tavlor-Withe-Stahl  unter- 
scheidet. Ferner  lin  iltc  die  Finna  mit.  dafs  siili  icic- 
etn/elne  Messer,  eiitsprei  liend  seineu  Abuiessungeu,  um 
-in  hi>  S4I  inni  uii^ibleiien  lifat,  ebc  die  Schneide  er- 
neuert zu  werden  braucht. 

liezüglich  der  \vt  und  Weise,  wie  die  Lrirt  hiii-se 
anfgezeii'hnet  wurden,  müssen  wir  auf  die  (^uel'e  selbst 
verweisen,  in  welcher  in  Form  von  Tabellen  und  gra- 
phischen Oantellangen  ein  reiches  Material  geboten 
wird.  Im  folgenden  mSgen  aber  noch  die  Dnrchsehnitts- 
ergebnisse  des  Kiffelns  von  gedrehten  und  gesi  hliffenen 
Hartgufsw al/.en  mittels  Spccialstiihlen  wiedergegeben 
werden.  Für  die  Wrsuche  wurden  nur  Wulzen  gleichen 
Ursprunges  verwendet,  deren  .Abmessungen  stets  die- 
selben waren.  Die  \  er-^iii  he  wurden  mit  der  bisher  liest- 
bewährten  Schnittgeschwindigkeit  von  7,ö  mm/sk  aas- 
geführt.  Die  Uirtang  der  SpeciaUtiUe  Uiab  den  Stahl- 
werken fiberlassen. 


Durchschuittsergebnisse  der  Kiffelversucbe. 
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Der  .Aussrhufs  trat  nm  16.  Februar  1901  snsammen 
und  konnte  am  12.  .luli  1901  seine  Schlnrssitzung  ab- 
halten. Insgcsannnt  «urden  von  ihm  über  800  Ver- 
suche bezw.  Bearbeituugen  mit  rd.  ^^iO  verschiedenen 
StiUiIen  ausi.'efü]irt.  Die  niite<-tiieilten  Krgebnisse 
konnten,  wie  es  im  Schlufswort  des  Berichtes  hcifst, 
selbstverständlich  nicht  erschSpftsnd  gestaltet  werden. 
Sie  sollen  jedoch  weitere  Kreise  zum  Vergleich  mit 
den  in  der  eigenen  Werkstatt  erzielten  Leistungen  au- 
regen  und  dasn  anffordern,  den  Leistungen  der  Werk- 
zeuge und  des  Werkzeugstables  an-  sich  eine  erhöhte 
.Aufmerksamkeit  zu  widmen.  Immer  noch  mehr  müsse 
der  Werkstattinsjenicur  erkennen,  welche  Mittel  ihm  zur 
VerfiiguUL'  ge-!ellt  Wi  rdell  können,  um  ilie  LeistungS* 
fähigkeit  seiner  Werkstätten  zu  erhöhen. 


Eine  luodorne  amerikanische  taiefserel. 

Ueber  .Anlage  nnd  Hetrieh  der  im  Jahre  1898 
errichteten  <;ie|'siMfi  der  (ieiieral  Klectric  Company 
zu  Schciieetady .  New  York,  berichtet  Uohrer  in 
„Cassier's  Ma;.'azine"  \i'ni  Februar  l'JO'j. 

Die  .Anlage  hat  220  m  Länge  bei  42,ti7  ni  Breite 
und  bedeckt  einen  Fliicdienraum  von  über  1,22  ha. 
Hierbei  sind  tlie  zahlreichen  Vorralhsschnppen  für  Sand, 
Koks  u.  8.  w.  nicht  mit  eingeschlossen.  I)a8  Gebäude 
besitzt  ein  Eisen-tierippe  und  Zicgelwind«.  Die  Sinlen 
stehen  in  Entfernung  von  12,19  m  and  rnhea  auf  Beton- 
]>feilern,  die  dnreh  Steinwinde  verbunden  sind.  Be- 
sonderes Oewteht  wurde  suf  ausreichende  Itelichtang 
der  Arlieitsrüuhie  gelegt.  Zu  diesem  Zwecke  länfl  auf 
beiden  .Seiten  des  Duriles  je  ein  (i.705  m  weiter  Streifen 
Villi  Dralitirlas  uln  i  der  Hau[ithalle  durch  die  ganze 
Liiiige  des  (iebiiiides.  Diese  Streifen  geben  zusuuiuieu 
mit  den  zahlreichen  grofsen  Fenstern  an  Längrs-  und 
(liebelseiten  ein  ausgezeichnetes  Oberlieht  Die  Be- 
leuchtung bei  Nacht  geschieht  durch  ü5  Bogenlampen, 
aobenlem  iat  noch  der  Oebraneh  von  ülnhlnapa« 
beim  Setien  der  KüTM  «id  Uinlidmi  ArbMitem  vor- 
gesehen.   Die  Heinng  des  Qebtndes  geschieht  dnrch 

warme  Luft. 

Die  allL'eineiiie  Annrdnang  der  (iiefserei  geht  aus 
dem  (iriinilrils  i.S.ite  'tWi)  hervor.  Den  Hanpttheil 
lies  (ieliaiiile-.  niiiiint  die  Formerei  ein.  In  dieser  ist 
bcMinders  die  umfassende  Anwendung  von  Fonn- 
iiia-eliiiHMi  erwübnenswerth ,  von  denen  'M)  im  Be- 
trieb sind.  Die  mit  Hülfe  derselben  dargestellten 
OnliiBtiicke  wiegen  rund  U,5  kg  bis  500  kg.  Die  Form- 
niaschiaon  werden  in  allen  FiUea  gebraucht,  wo  «ine 
gröfsere  Kahl  gleicher  Abgflsi«  angefertigt  werden 

soll.  Die  Vortheile  derselben  sind:  gröfsen'  (ileinh- 
mäfsigkeit  iler  Abgüsse,  gröfscre  l'roauction  und  Kr- 
sparnifs  an  Zeit  und  Kesten.  Die  Masc  hinenfornierei 
hat,  obgleich  erst  kürzlich  eingefülirt,  bereits  einen 
grofsen  riieil  der  Ilandfi'rnierei  verdrimgt. 

Der  Trausjiort  in  der  Haupthalle  wird  von  4  Lauf- 
krähnen  von  40.  30,  15  nnd  10  t  Tn^nfl  besorgt. 
Die  Seitenhallen  enthallca  7  Krahne  von  5  nnd  «  t 
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Traf^kraft.  In  der  Patx«rei  »ind  ein  lO-t-Laufkrahn  in 
der  Mitte  ond  3  Handkrühue  an  den  Seiten  für  die 
HebnD^  kleinerer  (lufastücke  angeordnet.  Alle  Säulen 
il«r  Haupthalle  sowie  die  Krahnträ^er  sind  mit  Lairern 
(ur  Aufnahme  tran!«]M)rtabler  Drchkrähne  versiMien, 
welehe  .5  t  Tragkraft  und  elektriKchen  Antrieb  liaben. 
Eine  besondere  Eigenthiiniliehkeit  der  let^t;^ena^nten 
Krahne  ist  ihre  leielite  Beweglichkeit;  sie  können  von 
einem  der  ^ofsen  Lanfkriihne  aufgehoben  und  nach 
Bedarf  an  einer  anderen  Säule  befestigt  werden.  Der 
ranze  Transport  nimmt,  einschlierslich  der  Verlegung 
aer  elektrischen  Anschlüsse,  nur  5  bis  7  Minuten  in 
Ansitmch.  Zum  Transport  der  Rohmaterialien,  Uufs- 
ftilctte  u.  8.  w.  dienen  H  Schienengeleissystcme  von 


KippUngtapparat  „Aotonat** 

ron  Adolf  Blelchert  &  Co.,  Leipzig -tioblis. 

Bei  den  modernen  Bleichortschen  Ausführungen 
ist  der  Kuitplungsapparat,  durch  welchen  der  Wageu 
mit  dem  Zugseil  verbunden  wird,  dirrct  mit  dem 
Laufwerk  ro:nbinirt.  Der  Kupplungsapparat  ist  dabei 
in  seiner  Wirkung  vollstündig  automatisch  and  unab- 
hängig von  der  Aufmerksamkeit  der  Uedienungsmanu- 
schaft.  Die  Klemmwirkang  wird  durch  das  Eigen- 
gewicht der  Wagen  erzielt  und  durch  eine  Hebel- 
Übertragung  derart  vergrüfsert,  dafs  sie  auch  für  die 
grüfKte  Steigung  mit  absoluter  Siclierheit  genügt.  Nach- 
stehend ist  ein  Rleichertsohcr  Seilbalinwngen  mit  dem 
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Giefserei  der  General  Electric  Company  in  Schenectady. 

A  PormmMcbloea.  Ii  Kvi  Diuacberst.  C  SaadmUcher.  />  W«a<br*um.  A' Modrllrauin.  UodcUrsuiu.  Ileliraom.  U  Form- 
kulcflraam.  J  TorraUiiraum,  AT  Heii-  uod  T«DÜUtorr«am.  /.  Kxfa«ii>tor.  M  Polier«).  }(  Wa<aerbeb(ltar.  O  Buraau. 
/'Waag*.     V  ^'■'""'''Oinmeln.     H  KernSfeD.     &*  Kernkitlfu.     /'  und   U  Ponntand.     r  Koktrauin.     W  und  X  FeuerfetI«« 

MaUrlal.    )'  KobU-  uod  Thon.    X  Koble. 


etwa  1950,  518  und  1340  m  Länge  nnd  bezw.  545, 
«14  and  1435  mm  8]>urweit«. 

Die  4  Cnpolöfen,  .'System  Culliau  haben  ein  Durch- 
Mtzvemiogen  von  17,   11.  7  nnd  12  t  in  der  Stunde. 
Der  Wind   wird  durch  xwei  Ontrifngalgebläse  mit 
elektrischem  Antrieb  geliefert.  Die  Gichtbühnen  nehmen 
im  Rohmaterial   Tiir  zwei  Chargen  auf.  Roheisen, 
Schrott  nnd  Koks  werden  mittels  elektrischen  Aufzugs  i 
uf  die  Gicht  befördert  und  dort  auf  beNonderen  Wagen  1 
gewogen.    Zum  Trocknen  der  Gufsformen  dient  eine  ' 
.Anlage  von  0  Milletöfen.    Die  Trockenwugen  werden 
mit  coroprimirter  Luft  bewegt.    Zu   diesem  Zwecke 
befindet  sich  auf  dem  Boden  vor  jedem  Wugen  ein 
•jzolli^er  Cylinder,  dessen  Kolbenstange  an  dem  Wagen 
befestigt  ist.    Die  Steuerung  wird  durch  einen  Drei- 
wegehahn bewerkstelligt.    Ferner  sind  die  Wagen  so 
eingerichtet,    dafs   ihre  schmalen  Seiten  genau  die  ' 
Thüröffnung  des  Ofens  verschliefsen ,  sowohl  in  der 
Ionen-  als  auch  in  der  Aufsenstellung.    Zum  Trocknen  1 
der  feststehenden  grofsen  Formen  dient  Wind,  welcher  ' 
von  elektrisch  betriebenen  Ventilatoren  {geliefert  und 
in  dem  ringförmigen,   hohlen   Mantel  eines  kleinen  > 
Koksofens    erhitzt    wird.    Die  Gufswaarencrzcugung 
beträgt  550  t  in  der  Woche.  I 


neuesten,  patentirten  Kupplungsapparat  „Automat" 
auf  einer  Steigung  von  45"  wiedergegeben,  ein  Beweis 
für  die  sichere  Wirkungsweise  dieses  Systems. 

Um  durch  ilas  Eii^engi-wicht  des  Wagens  eine 
Klemmwirkang  zu  erzielen,  iiiufg  die  Wagenlast  mit 
dem  Gehänge  sich  im  Laufwerk  auf-  und  abwärts  be- 
wegen können.  Diese  Auf-  und  Abwärtsbcwugung 
wird  zum  Ocffuen  und  .Schliefsen  der  Klemmbacken 
benutzt,  welche  das  Zugseil  ergreifen  und  den  Wagen 
an  dasselbe  festklemmen.  Durch  die  Aufwärtsbewegnng 
werden  die  Klemmbacken  geöffnet,  durch  die  Abwärts- 
bewegung geschlossen.  Bei  geringeren  Steigungen 
genügt  eine  Hcbolubertragung  von  l:2'/f,  bei  starken 
Steigungen  eine  solche  von  etwa  1:4,  um  eine  ^ge- 
nügende Klemmwirkung  zu  erzielen.  Die  Anf-  und 
.\bwärt?bewe^ng  des  Wagengehänges  mit  der  Last 
im  Gehänge  ist  nun  dadurch  ermöglicht,  dafs  der  die 
beiden  Schild^tlatten  des  Laufwerkes  verbindende 
Mittelkörper  einen  Rahmen  bildet,  in  welchem  ein 
Schlitten  sich  anf-  und  abwärts  bewegen  kann.  In 
diesem  Schlitten  ist  der  Bl ittelbolzen  gelagert,  welcher 
seinerseits  das  Gehänge  trägt.  Der  Mittclbolzen  ist 
rechts  nnd  links  von  dem  Laufwerk  mit  je  einer  Rollo 
versehen,   welche  ouf  Hachcisenschienen  auflaufen 
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können  and  dann  das  Gehänge  tragen,  während  das 
l^anfwerk  auf  der  Hauptschiene  sich  weiter  bewegt. 
Sind  die  Klemmbacken  geschlossen  und  sollen  ilir- 
Kelben  behnfs  Ankupplung  an  das  Zn;;seil  geöffnet 
werden ,  so  liifst  man  das  (iehänge  anf  den  lileinen 
Stalilrollen  horizontal  weitcrlnnfen.  senkt  dapejren  die 
Schiene,  welche  diu»  Laufwerk  Iriij^,  m  dafs  hieraus 
eine  Anfwärtshewe^unj,'  des  Schichcrs  und  des  (ie- 
hänges  gegenüber  dem  [.aufwork  resultirt  und  die 
Klemmbacken  sicli  iiffnen.  Nai-hdeni  das  Zugseil  »ich 
in  den  Apparat  selbsttliiitig  eingeführt,  hat,  senkt  man 
nunmehr  die  Kupuelschienen,  die  das  Gehänge  tragen, 
hierdurch  sinkt  der  Schieber  mit  dem  Gehänge  nach 
unten ,  die  Klemmbacken  schlierten  sich  nnd  pressen 
das  Zugseil  unter  dem  Rinflufs  der  Wagenlast.  Der 
Arbeiter  hat  dabei  nichts  weiter  zu  tliun,  als  den 
Wagen  vor  sieh  her  zu  schieben ,  bis  er  vom  Zugseil 
ergrifl'en  wird.  Nachdem  d(-r  Wagen  festgekleinnit  ist. 
schwebt  der  Schieber  frei  im  Laufwerk  und  übt 
während  des  ganzen  Weges  stets  den  L'leiehen,  zum 
Kuppeln  erforderlichen  Druck  aus.  Ein  Lockerwerden 
oder  Nachlassen  auf  der  .Strecke  ist  also  nicht  möglich. 


Wenn  das  Zugseil  dünnere  Stellen  besitzt  utid  wenn 
mehrere  einzelne  Strecken  mit  besonderen  Zugseilen 
von  |verschiedenen  Durchmesseru  zusammen  arbeiten, 
so  wird  der  Unterschied  innerhalb  der  in  der  Praxis 
vorkommenden  tirenzen  von  dem  Apparat  .selbst  aus- 
geglichen, da  iler  nach  unten  frei«  Sehieberweg  hierzu 
genügend  grofs  bemessen  ist.  Hin  Nachstellen  des 
Apparates  fst  also  nicht  uothwendig,  derseli>e  ist  auch 
in  dieser  Hinsicht  unabhängig  von  der  Aufmerksam- 
keit der  Arbeiter. 

.Fe  nach  den  Umständen  kommen  zwei  venichiedene 
Arten  des  Automat  zur  Anwendung,  entweder  der 
Apparat  mit  Oberscil,  bei  welcheiu  das  Zugseil  ober- 
hiUD  und  seitlich  von  dem  Trugseil  angeordnet  ist. 
Piese  .Vusführungsart  gestattet  die  selbsttliiitige  Durch- 
fahrung v<in  Curven  jeiler  .\rt  auf  <ler  IJalinstrecke 
ohne  Liisliisen  des  Wagens  vom  Zugseil,  das  heifst 
mit  gleicher  Sicherheit,  wie  die  Durchfahrung  der 
freien  Strecke.  Hiermit  ist  den  Bleichertschen  Draht- 
seilbahnen ein  weiteres  ausgedehntes  Feld  ihrer  Ver- 
wendbarkeit nieiit  allein  zur  Vermeidung  von  Schwierig- 
keiten beim  Terruinerwerli,  sonilern  besond<-rs  für 
Anlagen  innerhalb  von  Fabriken  gesichert  und  sind 
derartlL'e  Anln^'en  auch  bereits  in  grofser  Zahl  zur 
Ausführung  gelangt,  die  ohne  .Anwendung  des  Bleichert- 


sehen  Apparates  nicht  hätten  ausgeführt  werden 
können.  Die  zweite  Ausführungsart  ist  diejenige  mit 
l'nterseil.  Dieselbe  gelangt  für  .\nlagen  in  sehr 
schwierigem  Gelände  zur  Anwendung  und  gestattet 
Steigungen  von  45*  und  darüber.  Der  Apparat  wirkt 
bei  dieser  und  oueh  jijöfseren  Steigungen  mit  absoluter 
/.nverliissigkeit  un>l  es  können  infolge  seines  selhst- 
thiitigen  Kunctionirens  mit  diesem  Svstem  auch  unter 
den  schwierigsten  Verhältnissen  Drahtseilbahnen  mit 
den  gröfsten  Leistungen  nnd  vollkommenster  Sicher- 
heit ausgeführt  werden. 

Zu  bemerken  ist,  data  beide  Anordnungen  für 
beide  Fahrtrichtungen  ohne  weiteres  verwendbar  sind 
nnd  dafs  der  Apparat  infolg«^  der  automatischen  nnd 
vollständig  stotsfreien  Ankupplung  die  Anwendung 
von  Zngsüilgeschwindigkoiten  von  '2,5  bis  H  ui  anstands- 
los gestattet,  wodurch  die  Leistungsfähigkeit  der 
Hleichertschen  Drahtseilbahnen  ganz  erhel)lich  ge- 
steigert wird.  Auch  bleibt  der  Raum  für  den  Arbeiter 
in  den  Stationen  frei,  namentlich  bei  Anwendung  des 
.Apparates  mit  *d>enliegendem  Zugseil. 

Die  Anwendung  des  in  allen  Kiuzelheiten  theo- 
retisch und  itraktiseh  erjtrohten  Bleichertscbeu  Automat 
i.st  als  ein  bedeutender  Fortschritt  im  Drahtseilbahn- 
bau  zu  bezeichnen. 


Versuch  an  einer  Kraftgasanlage. 

In  der  ..Zeitschrift  des  Bayerischen  Dampfkessel- 
Revisions-Vereins",  Heft  2  d.  Js.  wird  über  einen, 
an  einer  Dowsonschen  Kraft  gas  an  läge  angestellten 
Versuch  berichtet,  dessen  Zweck  die  Ermittlung  der 
Leistung,  des  Brennstoff-  und  Kühl  Wasserverbrauchs 
beim  Betrieb  eines  Compressors  war.  Der  Gasmotor 
war  ein  Viertaktmotor  mit  folgenden  Hauptabmessnngeu : 

Cylinderdurchmesser   381  mm 

Kolbenhub   660  „ 

Kolbenwegraum   76,2  cdm 

Compressionsraura   27,2  „ 

Der  Motor  besitzt  Ventilsteuerung  und  gesteuerte 
GlührohrzUndung;  die  Regulirung  besorgt  ein  Centri- 
fugalregiilutor,  welcher  den  auf  der  Steuerwelle  sitzen- 
den Kinlafsnocken  verschiebt,  wodurch  zeitweise  die 
Gasfüllungcn  ausfallen.  Der  Cylinder,  der  Zündkopf 
und  das  Auslafsventilgehänse  werden  durch  Waaser 
gekühlt.  Durch  Zahuräuervorgelege  betreibt  der  Motor 
einen  Compressor,  aufserdem  mittels  Kiemenscheibe 
eine  Transmission  mit  verschiedenen  Arbeitamaschinen. 
Der  Generator  wird  mit  Anthracitnufskohle,  der  Dampf- 
kessel mit  Saarzechenkoks  geheizt;  100  kg  der  er>it«'ren 
kosten  im  Generatorraum  2.87  .  H,  des  letzteren  H,82  „H. 

Anthracit  und  Koks  wurden  dem  Heizer  zuge- 
wogen ;  von  beiilen  nahm  man  Durchschnitts-  und 
Feuchtigkeitsproben,  die  zur  Bestimmung  ihres  Heiz- 
werthes  der  Grofsh.  ehem.  techn.  Prüfungs-  und  Ver- 
suchsanstalt in  Karlsruhe  zugesandt  uurden.  Nach 
dem  Berichte  genannter  Anstalt  hatte  der  Anthracit 
einen  Heizwerth  von  7296  W.-K.,  der  Koks  einen 
•  solchen  von  WMt  W.-K.  Um  ein  zu  rasches  Verlegen 
dos  Rostes  zu  verhindern,  wird  der  im  gewöhnlichen 
Betrieb  zu  verheizende  .Anthracit  ausgesiebt.  Dies  ge- 
schah auch  mit  dem  während  des  Versuches  zur  Ver- 
beizung  gelangenden  nn>l  zwar  vor  dem  Wiegen;  der 
.Siebverlust  ergab  sich  zu  8*«;  die  abgesiebte  Klein- 
kohle wird  in   der  Versuchsanlage  nicht  verwendet. 

Zur  Bestimmung  des  Kühl-  nnd  Reinigungswassers 
für  den  Motor  und  die  Gaserzeugung  wurden  während 
des  Versuches  wiederholt  in  einem  geaichten  (tcfäfse 
2tNi  Liter  Wasser  aufgefangen  und  die  hierzu  erforder- 
liche Zeitdauer  bcibachtet.  Zu-  und  Abflufstemperatur 
des  Motorkühlwassers  wurden  gemessen.  Während 
des  Versuches  ermittelte  man  auch  den  Verbrauch  an 
Cylinder-  und  Maschinenöl  für  den  Motor. 
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Tenoclutaff  •  ( 7.  Vti  1901 

JDaner  4m  Venrachw  Stdn.  8,889 

Annhl  dnr  zur  B«reiclinuujt;  );e%ogeni>n 

DiagrniTutu'   40 

rmdrehun^-sziilil  i.  <h  Minute  .....  143,1 

Expl(isi(ins/.iilil  i.  (1.  Minute   50,7 

Mittlerer  indicirter  Druck  .  .    kg,'qcm  1  2,92 

Indicirte  Lei8tun|?  PS  «4,8 

l)ainpfs|iai!iinng  im  Kessel  .  .    kjr/qcm  i  8,9 

GesammtbrenniitoffverbraQch  an:' 

a)  AvthTMit  kg '  148,8 

b)  Koks                              ,  38,0 

Brennstoffverbrauch  i.  d.  Stande: 
;il  Anthracit  kg 


in  Koks 


1«^ 

4.» 


Brennstoffverbrauch  fUr  die 
Isdic«torpf«rdeitlrk«  Stand«: 

a)  Anthracit  kg  <";'>'i  (0,7ü8») 

b)  Kok»    « 

la^gaMittini    ,  |0,8S9  (0,881*) 

100       Bren  nntaterial  koH«B: 

a)  vom  Anthracit  .....  <M 


b)  TOB  Koks   , 

Br»QBmftt«ri*lk«atam  fir  die 
ladieBtorpferdutlrk«  «.  Stsade: 

a)  Anthracit  A 

b)  Koks   . 

iMfeBamnt  « 

K  ü  h  I  w  Ii  s  s  e  r  V  e  r  b  r  a  a  (■  Ii : 

a)  für  den  Motor  i.  <L  Stande  .  .  kg 

i.  d.  Stunde  fiir  die  Indicator- 
pferdestärke  „ 

b)  £  d.  Oasreinigong  i.  d.  Stande  ^ 

L  d.  8timda  fBr  die  Indioator- 

ufeideeUrke  n 

iBsgesammt  in  der  Stunde  Tür 
die  Indicatorpferdestärke  . 

EttblweteertenperatareB 

für  den  Uotor: 

a)  Zuflnfs  »C 

b)  Al.fliifs   i 

Schoiierölverbrauch  i.  ü.  Stunde: 

CjrtinderSl  (100 kr» 65 uT)  .  .  .  ^ 
tnebwerks8l(l00kgs66^)  .  .  „ 
Fett  (100kg::=48,#)  „ 

Ins^'csnitmit  ,. 

SobmierÖlverbrauch  für  die  Indicator- 
pferdeellike  L  d.  Stnnde:    .  .  . 

M  .   -■  .1     a)  .\ntbracit  .  .  W.  E. 

b)  Koks  ....  „ 

vufuiwendrt.-  wkroje  |  Anthracit  .  ^ 
I.  d.  lodlcsMrpfcnl»'  \  Kok«  ...  _ 

Ma«iw«a4a»«i*  JiBsgeiannt  , 

WärmcvcrtheiluniT' 

In  indicirte  Leistung  verwainlilt : 

^  •  i"0-=7»  

]fit  d.  MoterkOblweMer  abgnfdhft: 

5345  " 
Veiliiren  mit  lieu  Ahffusm 
Verluste  bei  der  Oaterzcu^ 
Verluste  bei  der  Oiakllblang 

Keinignng 


aguojr  I 


3,68 


1.8»  (2,04») 
0,66 

H66 

M,9 
210,5 

8^ 

48,4 


18 
50 

20,8 

7,8 

1.9 
90,5 

i.a 

7296 
6699 

4786 
1169 
5945 


10,6 
94,7 
64,7 


Alle  wiiscDtlu-lieii  Ergebnisse  der  Verattohe  sind 
in  vorstehender  'rabelle  zusummengettellt.  Der- 
selben ist  zu  entnehmen,  dafs  bei  einem  Baittlvren 
indicirten  Druck  von  2,92  kg  qcm,  bei  50,7  Zündangen 
and  148,1  Uindrebnn^>n  i.  <1.  Minate  dte  aiittlere  in- 
dicirte VenncbsleiBtting  24,8  PfSerdeatirken  hetmff. 
Drr  BrennstoffviTbniuch  für  die  Inilicatorpferd.  i  I 
und  Stunde  wurde  zii  0,656  i- 0,1 7:J  =  0,8S»  kj,'  n 
mittelt;  du-  Hn  unstoffkosten  fiir  die  gleiohc  l.eistun^- 
einheit  berei  hncn  sich  sonach  zu  2,55  rj.  I'ntcr  Berück- 
sichtigung lii  s  (Tiüittelten  .Sielivcriuste«  von  8  %  er- 
höht sich  der  .\nthrattitvi«rl)rauoli  auf  0,708  kg  nnd 
damit  der  <  ieiaumtverth  di'S  Brennstoffes  für  die 
Indioatorpferdeatärke  i.  d.  Staude  eaf  2,70^.  Der 
stündliche  GesMuntwasaerveibcandi  la  Kfibl*  and 
KoiaignageBweciiea  ergab  tieh  la  43,4  kg  für  die  la- 
dicatorpferdeiitttrke;  oer  SpeimwaMerverbrauch  einee 
kleinen  DampflieisBls  iet  ia  dien  Zafal  aiebt  eia- 
gcüchlossen. 

tiii.'in  uh);enomnienrn  Indicatordiairrainuie 
iH  iiiaf-  M<  h  l'  T  Conipressionsenddruck  zu  3,2  kg  <]Cin 
und  1<  r  iTf  Utr  Kvjdosionsdrack  zu  1;},.t  kg/(jcui.  Der 
mittlere  induirle  Druck  schwankte  wahrend  dei  Ver- 
suches nach  den  abgenoiomeuea  Dii|grainneB  twiscben 
2,55  kg  (|cm  und  i^HO  kg/tjcm. 

Ueziiglioh  des  Sckmier&iverbranehea  wird  n»  der 
Tabelle  entaommeBf  dafs  die  KtQndlichen  Oeaammt- 
koatea  für  Gyliader-  nnd  Muschtnenöl,  sowie  consistentes 
Fett  bei  den  in  der  Tiiiiilli  iljinf;ills  un<;egclieneu 
Einheitspreisen  tur  '\\<-  Imln  aS.rj'tt  rdestärke  1,23  cj 
ausmachten.  Die  Hrcriti-(,.t)  un  l  Si  limierölkosten  für 
die  IndicutorpfiTilcstärke  betrugen  sonach  ein<>chlicrs- 
lieb  de»  Sichverlustes  2,70  |  1,2.3  -  H,93  ^. 

Von  der  dem  (ienerator  und  Dani)>fkcs»i'l  mit  dem 
Brennstoff  zugeführten  Winne  wurdeu  10,6  "/o  in  in- 
dicirte Arbeitsleiatang  vervaadeJt,  24,7  7*  wurden  mit 
dem  Motorkilblwaeeer  abgeftbrl'  and  04,7  "/o  gingen 
mit  den  Abgasen  aad  bei  der  Gosenengnng  verloren. 
Bei  Beurthcihmg  dieser  Ergebnisse  iat  zu  berück- 
sichtigen, dafs  die  Anlage  lehoa  im  Jabw  1888  er* 
helltet  wurde. 


J 


*  Einachlieblicb  6*/a  Siebverlaat 


Ueber  die  Audehnang  rerschiedener  8Uhla«rtea 
bei  boben  Temperatnreu 

haben  vacb  den  Vorgange  voa  Le  Chatelier  nan 

auch  Georges  Charpy  und  Louis  Grenet  Ver- 
suche angestellt  und  deren  Ergebnisse  der  Pariser 
Akademie  am  Marz  «1.  .1.  niitgetheilt.  Auch  die 
L'ntersuchungsmethode  bezittmnirsweisc  den  Apparat 
haben  sie  nur  wenig  abgeaniii  it  yi  Wr  vervollkommnet, 
indem  sie  ebenso  wie  Lc  i/hatelier  und  Coupcaa 
der  Methode  voa  Poggendorf  folgten  und  mitteil 
eiaei  Spiegels  ans  gescbaiolseaem  Qnars  die  Aas- 
deboaag  der  Stahlpronea  nnd  eines  Porsellan-Triffen 
ver^duB* 

Der  Heizapparat  ist  eine  ltdbre  tm  feaerfeatem 

Thon,  die  von  einer  l'latinspirale  umgrlu-n  \-\.  iliin  li 
welche  ein  elektrischer  Strom  läuft;  mn  'iic  Knlat; 
ist  Asliist  Srliinir  miu  nach  den  vcrsihicil.nen 
Stellen  w^i  h-i  In  K  r   Dicke  gewickelt,  um  die  Tem- 

1>cratur  au8r.:iLrlii<li<'n  nnd  einer  eventuellen  Ab- 
ctihlung  vorzubeugen ;  die  in  der  Mitte  and  an 
den  beiiien  Enden  der  untersuchten,  0,06  m  langea 
Stahlprobe  engebraohten  drei  Pyrometer  stimmten 
infolgedessen  bis  anf  6  oder  6*  mitwaander  flbvr^ 
Der  Porsellantriimr  rabt  nicht  anf  der  HeizrShre  aa(^ 
er  stellt  eine  Welle  dar.  die  durch  den  ganzen  Beil- 
upparat  hindurchgeht  atnl  :tiif  zwei  iinfscn-n  Stützen 
ruht,  so  dafs  sie  und  tlns  Sr.iltlstück  si<-h  ^viuiuetrisch 

zur  <>iriM(liMr    und  in  g!cii'!u';ii    Alislnrüii-    \>\\\  'Ir.'-Sr-Il 

Wänden  anordnen  lassen,  waä  wegen  der  Constanz 
der  Tempeiatar  aSthig  ist  Indea  aiaa  aa  Stdl«  des 
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Stahlatflckes  «ins  von  Ponellaa  bringt,  nb«noa^  man 
sich,  dftft  neh  der  Träger  nicht  in  ur  HitM  verbiegt. 
Die  Attadehnang  des  Trä^eni  worde  beetimmt  durch 
Vergleichnng  mit  deijemigen  von  Qom  pmlld  in 

seiner  Achse  und  xu  4  X  lO"**  gefunden,  wenn  man 

die  mittlere  Aufidelinuntr  des  (jiiarzes  /.wisclien  15 
und  570"  zu  0,70"/»  anninunt.  Das  Pyronietir  wurde 
Dicht  ttxr  Seit«  der  StAhiprobe  angebracht,  sondern  in 
«iii«m  in  die  Probe  gebonftca  Loche. 


Die  beiden  genannten  IVmehar  tiMÜta  miiialnt 

die  Bigeboisse  mit ,  die  aieh  anf  ananglfthtea 
Htahl  in  denjenigen  Tem]ieratttr-Intervallen  oeziehen, 

in  denen  rr  keiner  riiiwanilliiiig  untir^vurfen  i>t,  und 
behalten  sinli  vor.  atil'  dji.s  Studiuni  der  Umw  aiullunj,'?,- 
[lerioden  und  der  k;ilt  üehäinmerten  und  der  ui  luirti  'en 
StahUtuikc  zurückzukommen.  In  der  folgenden  Tabflle 
sind  die  direet  erhaltenen,  in  keiner  Weise  corrigirten 
Versachsergebniue  mit  einer  Anzahl  von  KMilea* 
at«»ff-8tahlaorteB  loaaauneagMtellt: 


Zusammensetzung  des  Stahls 


Mn 


Mittiere  Aosdehnungs-CuefKeienten  bei 


l^-soo» 


«00»- MW 


MO'  -  ii:ur>  ! 


i).m  0,01 

tt,25  0,(U 

0,64  0,12 

0,9S  0,10 


1,28 
1,60 


0,10 
0,04 


S,&0  0^ 


0.018 

0,1  >.') 

0,010 

0,14 

0,009 

0,06 

0,006 

0,08 

0,006 

0,00 
0,07 

0,010 
0^006 

ll.HvlO  '■ 

14,3X10'" 

17,0X10 
Iffi 

o.nio 

11.5 

14,6 

0,010 

12,1 
11,6 

14,1 

10,5 

0,010 

14,0 

1Ü,0 

0,009 

11,9 

14,8 

16,6 

0,010 

11,5 

14,9 

16,5 

0,910 

11,2 

18 

-« 


24,6X10 

28,8 

23,8 

27,6 

38,8 

86,7 

38,3 


zwischen  Hho  und  050* 

„       HIHI"  „  960» 

_      720»  „  9Ö0" 

,      730»  „  950» 

720*  ,  «W* 

720*  »  SSO» 

780*  ,  9B0* 


n 

n 
n 


Man  erkennt  hieraus,  dafs  die  Au<iileliiiiiii<,'seiii  fti 
cienten  uüt  der  «teigenden  Trtnporatar  anwai-lmen, 
dagegen  in  Rtieksieht  auf  die  Verschiedenheiten  des 
Kohlen^totfgehaltes  bis  aar  Tempefatnr  von  650*  fast 
nau  gleich  bleiben,  waa  andi  Xe  Chntelier  fand, 
ie  Tbataache,  dab  tet  reine a  Eisen  sich  in  gleichem 
XTafte  aasdehnt,  wie  weirses  GafsFiM^n  mit  einem 
<!phalt<  M  n  3,5  "/o  Kohlenstoff,  also  von  nahezu  50  <*;'„ 
Kisem  jirbid  Fe>C  (oder  ("enientit\  si  ljeint  zu  beweisen, 
dafs  dieses  Carltid  nnd  das  reine  F.iseu  nahvxn  den- 
selben Au»dehnungseo«'f(ieientet;  tiesitzen. 

Oberhalb  der  Uniw :indlntii:-/."iie  sinil  die  .\us- 
delinuntrsein'l'li<  ie!iten  fiir  St iih Is 1 1 rt i-n    iiiil   '.wniL.'4T  als 


0,85  "/o  Kohlenstoff  naheza  gleieb  groi's ;  mit  Ueber- 
sehreitung  dicKes  Gehaltes  stellen  sich  bedentend 
höhere  ('iM  liieienten  ein,  doch  ist  es  möglich,  dafs 
die  Uniwandlungen  volUtündig  erst  bei  einer  700" 
vir!  weiter  übersteigenden  Teraueratur  anfhSren  and 
dieser  Einflnfs  aich  in  den  ernaltenen  Zahlen  noch 
geltend  narht. 

Für  Niekelstahlsorten  w-iImi  nur  dieji-nigen 
Z  ilileu  angegeben,  die  sich  aiit  J.;  ^-  ii  ungen  beziehen, 
ilen  ii  riiiwanilhings[, linkt  unterlialb  der  ßeobachtungs- 
teiupi-ratur  liegt  iiini  liie  ileshnlb  während  der  Ver- 
suche keiner  l'unvandlun;;  unterworfen  wam  („ReTef* 

silile  Stuhls. irteli"   <  i  it  11 ! DUlii i ;  : 


ensetzung  des 
.Stahls 


Mittlere  Ansdehnungscoeffioienten  zwischen 


VI 

(■ 

Md 

16°  uDd  100° 

1110°  und  -IMf 

'unfi  und  «ti' 

itKi»  und  (ioo' 

«<»•  und  »00« 

26.» 

0.8Ö 

Oi.'lO 

11,0 ,.  lu 

1H,0  .  10~" 

1H,7      10  '■ 

Ä?.0  ■  10"" 

2:io  X  io~* 

•2H.it 

ü,H6 

o,:K) 

10,0 

1  21.5 

l!),0 

■2O.0 

22.7 

SO  I  • 

0,35 

0,34 

!>,5 

•  14.0 

1!».0 

21,3 
90,7 

;u.7 

0,8« 

(),;<H 

2.5 

1 1 ,75 

1!».5 

m,i 

0,3!» 

0,3!» 

i,r> 

1,6 

11.75 

17.0 

20,3 

:!2,8 

0,66 

S  (  1 

'  14,0 

IH.O 

21,5 

:  22,3 

36,8 

0,31 
0,80 

0^69 

2.5 

1  8,5 

12,6 

18,76 

I  18,8 

87^ 

0,6» 

2,6 

;  -1,» 

8,5 

19,75 

25,4 

1,01 

0.79 

12,6 

18,6 

19,75 

21,0 

1  35^0 

29,4 

0,90 

U,8St 

11,0 

12,5 

19,0 
18,0 

20,5 

1  81,7 
1  W,7 

84,6 

0^07 

8,0 

1  8,5 

18,76 

Demnaeh  weisen  die  Anadebaangen  bei  niedrigi^n 
Tenipemtnfen  die  eigenartigen  Variationen  in  Be- 
ziebangznm  Niekelgehaltp  auf,  die  Ch.  Ed.  Gnillatimc 

angezeigt  und  sln  liit  liat:  aber  die  Ans  Irbnuni's 
eoi'ftieieiiteu  w.i.iiMii  seijr  schnell  mit  der 'l  i  nipi-i  ;it itr. 
SU  diifs  die  .\lilnin<;iL'Keit  \  um  Nickeltrebalte  iliiiini  i  li 
Verhüllt  wird  unil  ■iie  Stublsorteti,  deren  .Ausiicliiiungi"- 
coeflieienlen  bi'i  liKl"  um  Ii» Voneinander  abweichen, 
bei  buO"  und  darüber  nahezu  gleiche  Ausdehnung 
anfweisen.  O. 

SelbstenUnder  aiU  hoher  LadefahigkeiU 
Nach  den  aeneaten  Erklärungen  des  Elsenbahn- 

niinisters  in  der  Budgetcommissiun  des  Abgeordneten- 
hause« hat  si<'h  die  Krwartunj;,  ilus  die  iireufsisclie 
Ki»enba)inver«altunL'  einen  WtsucIi  mit  der  l'infiihrnng 
grofi*er  Selbstentlader  maoheu  würde,  nicht  lUir  nicht 
erfüllt,  sonderu  es  scheint  überhanjit  nicht  die  .Alisieht 
au  sein,  über  das  Bestehende  hinaus  an  geben.  Als 


tirande  dafOr  wurden  angegeben:  Wir  könnten  die 
gröberen  Wagen  nicht  ainrabfen,  da  weder  Verfraehter 

noch  Empfiinger  damit  einverstanden  sein  wSrden,  denn 

sie  hätten  alle  ihre  Hinrichtungen  iiiMZuäudem:  Dreh- 
scheiben, Ladilinlinen  u.  s.  w.,der  ganze  kontinent  einschl. 
England  stelle  anf  deniselbeu  Standpunkte.  Wir  in 
i'reui'sen  hatten  einen  einheitlichen  Wagenpark  und 
zv»ar  si'ii  etwa  285lKH}(iüterwagen.  \urwenu  dringende 
(iiUnde  Vorliegen,  könnte  dlcsf.  Kinhcitli<dikeit  durch- 
brochen werden.  Diese  sind  aber  bestimmt  nicht  vor- 
handen, auch  könne  eine  Ermifsigang  der  Frachten 
nicht  in  Anssicht  gestellt  werden. 

In  Enridemiw  hieraaf,  schreibt  die  «Verkehr»- 
eorrespondens"  ninieeht,  kiinn  nur  von  neuem  wieder- 
holt werden,  dafs  eine  Absicht,  die  Tragfähigkeit  der 
offenen  Güterwagen  allgemein  zu  erhöhen,  bisher 
\oii  keiner  Seite  ausiresproclien  worden  i--t  svin  lcrn 
dafs  zur  Itekämpfung  des  drohenden  amerikanischen 
Wettbewerbes  das  Ilestreben  nur  dahin  geht,  für  den 
Massenverkehr  in  geschlossenen  Zagen  Specialwagcu 
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mit  einer  dem  vorlmmii'ni  u  OUcitmit  i'itt'-prcrlH  ii  li  n 
I^defahigkf'it  Iiis  etwa  iUi  t  nnil  Einrichtung  zur  Stilist 
entlailuii);  finzutnhrt'U.  liiMlurch  <lie  Leistunp>;fiihijcktit 
der  Ki«enl);ilinen  zu  erhöhen,  die  Betriebsausgahen  uml 
dunit  Anch  die  Tarife  zu  eriiiar>'i'j>'ii.  Darrh  dieite 
Rafoni  vlfd  zwar  die  Zahl  der  vi  j  luunltMK'ii  Sjn  i  ial- 
«un  um  ein«  Qnttraig  vermehrt,  im  ttbhgou  ab«r 
dieSalieittieblnit  da*  d«m  allx«inein«B  Terkclir  di«n«n- 
dm  Wagenparks  in  keiner  Weise  beeinträchtigt. 

Was  femer  die  Anjtfab«  betrifft,  dafs  der  iranze 
CMItinrnt  l  insrhl.  F.ngland  gegeniilirr  lieiii  \  ii  l- htm 
d*r  amerikanischen  Bahnen  einen  ablthiicuden  Stiind- 
ponkt  einnehme,  so  lir<^en  eine  Kcihe  von  Anffuhen 
Tor,  ans  denen  hervorgeht,  daf»  nicht  nur  finzclne 
französische,  sondern  sogar  englisclie  Bahnen,  ver-  . 
gnehsweise  amerikanische  (iriterwa;,'t'U  vi>n  liohrr  Trag- 
fähigkeit und  Selbstentiadnng  eingeführt  haben,  dafü 
Mcfa  in  OeNtcrreich  lieh  ein  lebhafte*  Intanasa  für 
ixtu»  Frage  zeigt,  und  d«fh  d«n  Vernehmeu  aadi  die 
Bayerische  Staatsbahn  für  den  Bezog  von  Rnhrkohlen 
die  Beschaffung  von  Wagen  mit  hoher  TragfiÜiigkeit 
■od  Sell>«t<'iitla'liing  healj-ichtigt. 

Aüs  dem  Vorstehenden  ist  tisiihtlioh,  daf»  ts 
girl.  Ii  in  III!)  einen  Fortschritt  handelt,  dessen  Be- 
deutung in  den  verschiedenen  Ländern  F.uro|ius  an-  , 
erkannt  winl,  und  deuen  sthlennige  Einführung  aof  . 
unseren  Stautshahnen  mit  Itücksii  lit  auf  den  grofs- 
artigen  Mnssenverkehr  und  die  uiiyuut-tige  Lage  unserer 
Eieanindettrie  eegniüher  dem  Wettbewerbe  Amerikas 
■It  allen  Krnfua  anceatrebt  werden  mafs.  Seitens 
der  indaxtriellen  Werke,  welche  Kohlen,  Koks  oder 
Erze  in  ganzen  Zügen  beziehen,  »erden  niirh  der  Kiti- 
fulirung  dir  Wagen  mit  iioliir  Ladet'iiliigkcit  und 
Sfllistrntiiidimir,  keine  Scliw  ieiit,'ki'it4Mi  geniaidit,  nnci 
di»-  ertVinleilirhen  AtiidrruiiLri'i  den  He-  und  V.\\\ 
)»<ievorrichtungen  voriii'uommen  werd«'n.  xitcrn  nur 
eine  (iewähr  «lafiir  •:c<;i  lien  wird,  dafs  «■m-'-ttns  ein 
Tbeil,  biUigerweise  die  liiilfte  der  Krspnrnir»  au  Betriehs- 
aosgaben  zur  Krmüfsigung  der  Tarife  verwendet  wird,  j 

Da  dem  rapiden  und  erfolzreioben  Vorsehen  der' 
aiterikaaiediea  Bahnen  gegenfiber  keine  Ken  n  ver-  f 

lieren  ist,  so  dürfte  e»  sich  dringend  empfehlen,  dun-li 
ein  gemeinsames  Vorgehen  der  .Slontanindustrie  nr;-icif 
Staatsbahn vei-wsltnng  zu  ticstitiinu  n,  lim  i  Ii  cirK  n  \  .  i 
snch  im  Grofsen  sich  von  di  n  i  rliuidii  Inn  N  ortlRiU  u 
der    weiteren   Erhöhung    lin    I.Hiier.ilni.'kfit    in  \>i 
bindung  mit  der  Selbsteutladaug  der  Guterwai^en  zu 


Me  deatMlia  Tkeefforbealadastrl«  la  eagliecber 

Mit  diesem  (re^enstand       -  'iift;.:t  sich   ein  in 
<l*n  Niiinmerii  vom  IS.  und  2").  i  u  loln'i  li>Ul  ch-r  ..Thi 
f'lieniioal  Ni-ws"    onthiiltener    Aufsatz    von  Arthur 
<'.  (ireen.    I'crselbe  iuteressirt  nidif  nur  dunli  i|ie 
thatsachlichen  Angaben  Uber  die  bctn  ticndc  cnirlis  -he 
nnd  deotsche  indnstrie,  sondern  mehr  noch  darch  die 
aaetngeschränkte  Anerkennung,  welche  der  deotfchcn  ' 
Tbeenarbeniadistrie  gezollt  wird,  nnd  das  eben  so  t 
nneingeschrftnkte  Kingestandnifs  des  gewaltigen  Znriiek-  I 
bleiben«  derselben  ln>lu>trie  in  England. 

Obwohl  der  Werth  der  aus  der  TheerveiarbcUuug 
erhaltenen  Erzeugnisse  geringer  ist  als  derjenige  einiger 
anderer  aus  ('hemi<»clien  Betriehen  erhaltenen,  stellen 
doeh  gerade  diese  l'ruduct«  die  Kntwicklnni:  ( lu  niischer 
Foncbang  in  das  glänzendste  Licht.  Ein  Lanii,  welches 
die  wiasenschaftlicbe  Seite  der  chemischm  Industrie  : 
lieht  geaUgend  berücksichtigt,  kann  nicht  lange  eine 
flhreBoe  Kellang  einoebroen.  Nor  dOKh  einsende 
wissenschaftliche  UstenoehBu  iit  «s  wtX  dtema  Ge- 
biete möglich,  b««Mi»  Anabauan  la  cnielea,  niaera 
KrnrnjiirfifT  dütrsastaUea,  die  Fhibrieatloiiametbodaa  sa 


si  rliilliL,'!  II  tiri'i  In  HC  llandcU|irodni Je  zu  ■ichaffen. 
|)ic  b't/ti  n  \h  Jahre  bezeichnen  eine  l'eri"i|e  Jinfsei- 
ordentlicher  Entwicklung  in  der  Theerfarbenimiiistrie. 
Wohl  in  keiner  an<leren  Industrie  hat  sich  Gleiches 
ereignet.  Wissenschaftliche  Forschung  haben  mit  Er- 
findnnga»  «ad  kanfnünnicehem  Untemdimnngsgeist  xu- 
samaien  gearbeitet. 

Der  Werth  der  geianuten  dentechen  Prodnetion 
an  Tliccrfarben  ist  jetzt  anf  jährlich  mindestens  '200 
Millionen  Mark  zu  veranschlugen.  Der  Export  lietrug 
im  .Iiihre  lH9s  70  Millionen,  von  welchem  Betrage 
16  Millionen  uuf  die  Vereinigten  Staaten,  ebensoviel 
Hilf  ( M  or>*bntannieu  und  Irland,  7,5  auf  OcRterreich- 
l  ngarn.  4,5  auf  Italien,  5,4  auf  rhina  und  d.  r  Kest 
von  22,B  Millionen  auf  die  übrigen  l.ur.ilri  <  i  tii'  len. 
Diesen  gewaltigen  Zahlen  entspricht  das  in  den  deutschen 
Werken  angelegte  Kapital  wie  die  Anzahl  der  in  den 
selben  beichäiligten  Beamten  nnd  Arbeiter.  Die  aechs 
grttfsten  deotaehen  Werke  beMhäftigen  nssramen  Aber 
5<X»  Chemiker,  *Vt  Ingenieure  und  Techniker,  ISöO 
sonstitre  Angestellte  und  über  IBOÜU  Arbeiter.  Die 
iki  iisdie  Anilin-  und  Sodabbrik  beieblftigte  inJtbre 

allein  (>4H5  Mann. 

Ir:  l'  ii  bein  tienden  cii l'1  isi  bcn  \\  crkcn  sind  nach 
uuserciii  (lewahrsiüiinn   nur  etwa  'M)  Ins  40  Chemiker 

und  weniger  als  1  1  \  rbeiter  beschiiftigU    l>ie  That- 

Sache  ist  nicht  ohne  Interesse,  dafs  die  genannten 
■eeha  dest sehen  Werke  in  den  letzten  15  Jahren  ins- 
naamnt  948  eagliache  Patente  erhalten  bnbea,  wibnnd 
rar  den  gleichen  Zeitranm  anf  die- sechs  bedentendsten 
englischen  Werke  nur  8t!  entfielen. 

Die  Einfuhr  an  Theerfarbstoffen  in  Englaad  mit 
Ansschlnfs  von  Indigo  hetmg  in  den  letzten  10  Jahren : 


Jahr 

W.-nh 

Jabr 

W.rih 
iu  t'fuutl  !<ti-illn|p 

IHHG  . 

.  .    &00  75l> 

1894  . 

.  .    599  (XX» 

1H87  . 

.   .  B4"2O0O 

1895  . 

.  .  7100ÜO 

lam  . 

.  .  569000 

189G  . 

.  .    739  300 

1888  . 

.  .  Qoesuo 

1807  . 

,  .  696400 

1890  . 

.  .  I»4400 

1898  . 

.  .  789000 

\mi  . 

.  .    586  .'WO 

189»  . 

.  .    708  HOO 

im2  . 

.  .    iA2  2aO 

1900  . 

.  .    720  000 

1893  . 

.  .  601000 

Ausfuhr  von  in  England  hi  r:,'.  stelhen  Tli.  ,  1 
färben  betrui:  in  IH'.K»  5;JU(J<X)X  nnd  Hei  in  1M!»!I  anf 
ißßöiß)  £.  Vergleicht  man  diese  Angaben  mit  <1<  r 
rapiden  Entwicklung  in  Deutschland,  so  zeii^  sich, 
dafs  England  au  der  grolsen  Entwicklung  der  Theer- 
farbenittonatrie  nnr  einen  geringen  Antheil  hat.  Die 
Prodnetion  ist  nicht  gruls  genug,  nra  den  Bedarf  im 
ciLTcion  Lande  zu  decken.  Eine  grofse  englische 
f'  .irlH  I  I  i  bezieht  z.  B.  den  Bedarf  an  Farbstuflcn  nur 
mit  in"),  iin-i  dem  eiifcnen  l.ilniie,  dagegen  iiiil  ^il"/o 
iv\<  l>eiit-i  liland  und  Ii)",.:,  aus  der  Schweiz  und 
Fiiiiikreii'li.  hicse  fiir  KriLrland  mifsliche  Lage  hat 
schon  oft  Veranlassung  zu  eingehenden  Erörterungen 
gegeben  und  schon  vor  vielen  jFalinn  sind  von  sach* 
verständiger  Seite  Warnungen  ergangen.  Dafs  es  bei 
dem  grofüen  Vorsprung  Deutschlands  eehwierig  ist, 
ant  dieser  mifslichen  Lage  heraneaakonnnea,  wird  na- 
umwunden  eingestnadea.  Das  Yerdienst  ist  ttr  Dratsch- 
land  Hill  so  ;.'Tofser,  als  siM'no  natürlichen  Hnlfs- 
(Hiellin  liirht  die  gleiidi  guten  wie  in  England  sind, 
l^iiglaiid  liut  viel  frülier  aU  1 1«  iitsrlilaiid  Tlu  er  in  f^rof-.'  !! 
.Mengen  ei/i'ii£,'t.  Anstatt  d.if'i  nun  aus  diesem  .\nlufs 
England  su  li  DcntscIilaiMt  triliutptlichtig geuacbt  htttte, 
ist  das  Ilmgekehrte  einiretreten. 

Eine  weitere  Verstärkung  erhielten  dann  die  deut- 
schen Werke  durch  die  Errichtung  zahlreicher  Koke- 
reien mit  Uewinnnng  der  Nebenerzeugnisse,  welche 
gewaltige  Theermassen  auf  den  Markt  warfen,  so  eine 
weitere  Unabhängigkeit  von  England  herbeiflhrten  nnd 
d«B  Werken  eia*  sehr  gnte  Bentabilitit  sieberten.  Der 
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Hl  laluf  .  Kr.  9. 


Gninil,  daf«  Enjirland  nicht  pleichen  Soliritt  ir««h8ltpn, 

winl    Iriliu-lii  li    :iiif  Kiirzsicliti^'kcit    lliiil   1  i^noran« 

«h'r  maUK^^t»" l''T'-"iilicliki'itrii  zwriirkg<-fiilirt.  Man 
leirte  mehr  Werth  iiiil'  'li  ii  ni-nzolliandf'!  uls  jiiit'  <>in 
eingehendes  Stu<liuiii  ilfsselben.  Ein  t'heiuiker,  <ler 
sich  mit  eingehender  Forschung  beschäftige,  wurde 
m«ist  ftls  ein  unpraktischer  Mensch  angesehen  und 
•elbati  wenn  i  s  dieMO  etwa  gdnngen  war,  eine  neue 
Farbe  tu  finden,  so  war  man  meist  blind,  jnm  einen 
piaktisehen  Nntsen  aas  der  theontisehen  Arbeit 
an  siehen. 

Nenerdinf,'s  ist  in  England  in  dieser  Hinsii;ht 
iill«  ) ein  \\  i'rliNi'l  einj,''efreten.  ■  Der  >'i  laiiire 
V'/i  ii;iililit»sigte  wis.s(  ii-^i.lmftliche  Theil  der  Faliri<  atinii 
wird  nielir  ^epfleLTt,  jedoeli  ge<i  hu  lit  difs  jetzt  aiirli 
nocli  vielfach  mit  der  Absielit  eines  unmittelbar  ein- 
tretenden Nutzens.  Ks  K(^chi*''>t  tianzen  auch  noeh 
viel  zu  wenig.  Die  Hrriditung  von  techniHohi  n  Schulen, 
das  Engagement  von  etwa  einem  Dutzend  Chemiker 
und  das  Risioo  von  einigen  1000  X  sind  Nichts  ge^ren 
Deutsehland,  wo  man  viele  Jahre  geduldiger  .\rl>eit 
hinter  sieh  hat,  wo  eine  sehr  grofse  Anzahl  der  ge- 
srhultesteii  Faelileute  sur  Verlagung  steht  und  wo 
mit  vieli'n  Millnunii  Krqiital  :,'earheitet  wird.  Aur>er- 
dem  liahen  die  deutsi  lien  \\'(  !  k'-  im  ist  1:1  "Tse  Reserven. 
.•\t,'enten  sind  fast  über  du  ■j.,!-,-!  \\\-U  vrrlircitet. 
I)iirrh  lanj^jabripe  Krfatinin^^in  und  iiualdiissige  Ke- 
niiilHinu'''n  siiiil  die  rrmesiie  so  vervollkommnet,  dafs 
auch  ohne  besonderen  Patentschutz  eine  Concurrenz 
fast  unmöglich  gemacht  ist.  Dai'>t  die  Aussichten  nach 
allem  Voigebrachten  für  England  keine  rosigen  sein 
kSonen,  wird  daher  auch  von  den  EnjrlSndem  selbst 
lUgesl. Inden.  Wenn  nun  v(jrgesidila!;i'n  ist,  auf  die  Hin- 
fonr  Irriii'iiT  FarbsfHtTe  in  Knirland  einen  sehweren 
Zill]  zu  Ku'i'ii.  ■  '  i-rliiflrt  ^iii-li  ilirs  mit  Uiirksi- (it 
auf  den  äuf••tl^t  nai  litlieiliireu  Kinliiif-i,  den  diese 
Mafsnahmc  auf  die  Textilindustrie  au-;»l'tii  würde. 
Andere  suchen  eine  Ver^e^se^lng  der  Lage  durch 
7ermehrung  technischer  Schulen  oder  durch  .\ende- 
mngen  der  Patentge^vlzgebung.  Jedenfalls  mufs  der 
Fehler  gut  gemacht  werden,  dais  das  englische  Kapital 
versäumt  hat,  die  Hülfe  der  wissenachaftUäen  Forsebang 
genügend  in  Anspruch  zn  nehmen.  Professoren  nnd 
Fabricanten  müssen  mehr  znsaninipnarlieiteii  und  die 
en<.'lisrheti  l'niversitiiten  nui<scii  liue  Si  hüler  in  der 
Au7,<i!i;  11:, li  mit  den  F.Uuiiki'iten  und  KeiintMiN'^i'n 
entla^'^en,  wie  dies  fiir  die  lieiitM'lien  Lniversitaten  zu- 
trifft, dann  wird  es  vielleicht  ijelinfjcn,  dafs  mit  der 
Zeit  die  englisobe  Theerfarbenindastne  wieder  mehr  in 
den  Vordergnmd  tritt  A. 

WMers(and.>«rahigkeit  kngeirörmiger  Waodasg«n 

gegen  ilufseren  l'olterdruck. 

l  nter  ilii'sriii  Titel  \  >  rurtentlidit  (',  Ha'' Ii  in  der 
,,Zeitsrhrift  <l*'s  N  eii  ins  deutscher  lnu'<  iiieurt  '"  vom 
8.  und  IS.^Miirz  die  Resultate  seiner  mit  ku^elt'ormiiren 
Wandungen  von  Kupfer-  nnd  Flufsei-ienblech  an-re- 
stellten  Versuche.  Da  über  diesen  (iei,'enstand  bi>ber 
keine  genaueren   Untersuchungen  angestellt  sind,  so 

ist  es  mit  Dank  au  begröfsen,  daCi  sich  der  VerfiMser 
dieser  mflbevoUen  Aufgabe  unterteeen  nnd  dadnrdi 
eine  sichere  Qrundlage  fSr  die  Bere«^hnnng  der  Starke 
solcher  Wandungen  geschaffen  hat.    Wir  entnehmen 

dem  genannten  ,\iifv  it/  dir'  fidLri  ndfii  >Iittlii-ilu:iL'<-n, 
verweisen  je.<ioch  in  Bezug  auf  die  Kinzelheittn,  bowie 
auf  die  Ausführung  der  Versuche  auf  die  obengenannt« 

(Quelle. 

Während  die  Here«  linnni.'  der  Widerstandsfähigkeit 
kuirelinrniiiTcr  \Vandnn!:en,  deren  Stärke  im  Verhaltnifs 
zum  Kugcriialbincsser  gering  ist,  mit  befriedigender 
tienauigkeit  erfolgen  kann,  sofern  es  sich  um  Be- 
lastung durch  inneren  Urberdnck  handelt,  stellen  sich 
bedeutende,  bisher  nicht  Überwundene  Schwierigkeiten 


!  ein,  wenn  der  Tf^rdmck  auf  die  Safsere  Wandungl» 

fliiche  wirksam  ist.  Der  (iriit  d  t  ii  li'  sen  Unter- 
schied —  .«on^it  volle  lilenduirtiLjkcil  vorausgesetzt  — 
lieLi-t  darin,  dal's  im  ersteren  Falle  der  ri/lenlni'k 
etwaige  Aliwcichungen  von  der  genauen  Kugelform 
zu  beseitigen  sucht,  wührend  im  zweiten  Falle  der 

j  Ueberdrnck  solche  Abweichunffen  zu  vergröfsem  be- 
strebt ist;  infolgedessen  wird  bei  genügend  hoher 
Steigerung  des  äufseren  Ueberdntckeii  die  Wandung 
eingebeult  (  eingeknickt)  werden.  Die  Firage  der  Wid«r> 
standsfabigkeit  kugelförmiger  Wandnngen  von  v«r- 
hiiltnifsmiirsitr  at-rinscr  Stärke  gegenüner  äaCMrem 
relicrdrii' I.  I.ar  r  7  ; ,  •  rlassii,'  nur  auf  dem  Wege  des 
Versuches  l.r-.iut  .'.  r.|  ti  t  -.Verden.    Dafs  ein  starkes  Be- 

1  durt'iiirs  in  dieser  Ki'';itiiiig  vorhandt  u  ist,  lirv^r  ist  die 
Construetiou  von  Kesselköpfen  uiii  ferner  die  in 
ffTofser  Zahl  ausgeführten  uml  ii  iii;esetzt  zur  Aus- 
tührnng gelangenden  Koch|ifanncu  der  Krauereien  D.s.  w. 
Diese  Branpfannen  werden  zum  Theil  in  sehr  grobca 
Abmesanngen  (rss2Siü0nim),  selbst  noch  darftber  nur 
Ausfilhmng  gebraeht  Die  Heizung  erfolgt  bei  ihnen 
durch  mehr  oder  minder  hoch  gespannten  Dampf,  der 
sich  zwischen  swei  Böden  befindet.  Der  innere  Kugel- 
boden, widi-Iier  dunli  die  Dampf^paiiiiuriL;  nuf  der 
äufseren  W  anduug  In  lastet  ist,  besteht  111  vu  l'  :i  Füllen 
aus  Kupfer,  während  der  iiiif-iere  Boden  aus  l'in C^'■l^•  n- 
blech  hers^e-itcUt  zu  werden  jdlegl.  In  der  Tliat  haben 
diese  Kochireföfse,  VOn  ilenen  einerseits  gefordert  werden 
mufs,  dafs  sie  genügend  Widerstandsfänigkeit  besitzen, 
und  andererseits  mit  Kecht  verlangt  wird,  dafs  sie 
namentlich  bei  Herstellung  der  Boden  ans  Kupfer  ohne 
VaterialveiBchwendung  zur  AnsfBhrang  gelangen,  anch 
diayeranla.S8ung  zu  dm  erwähnten  Versuchen  gegeben. 

Bei  einer  ganzen  durch  anfseren  L' eberdruck  be- 
lasteten llohlku;:el  von  vollkommener  Form  und 
(tleichartigkeit     liinltt     eine     durch     die  (?lpichnng 

k  =  '1  p  '    Ijestiiiiiiite   ltrucks|»aniiuiig  statt,  wobei 

p  die  rressiinfj  in  kg  '(cm,  r  den  Wolbungshalbmesser 
und  s  die  \\  aiuNtarkr  bedeutet,  l'nter  gewissen,  in 
der  (Quelle  genauer  be/eichnetcu  Kinschrnnkungen  hält 
der  Verfasser  als  Anstrengung  filr  kugeltormige  Böden 
aus  stark  geh äiuuierteni  Kupfer  fUr  zulässig: 
gegenüber  Druck  k  =  300  bis  400  kg/qcm,  gegenüber 
Kinbeulang  k  =  0,3  k«  bis  httcbstena  0,4  ko,  worin 
;  die  DrncKbeansprnchung  So  durch  die  Gloldinng 

^  /  r 

k»     -  -2:^-120  y        bestimmt  ist. 

Zu  <len  h<iidist<  n   Cur  k  angej,'clu'nen  Wurthen  zu 
greifen,   ist  nur  dann  als  2uliissi|r  zu  erachten,  wenn 
es  sich  sowohl  hinsichtlich  der  (jonstruction  als  auch 
in  Bezug  auf  die  Güte  des  Materials  und  die  Voll- 
kommenneit  der  AnsflUirung  um  Enwngnisse  aus  Wodt* 
stitten  handelt,  deren  Leistungen  dem  beutigen  Stsade 
iler  Technik  vollständig  entsprechen.    Da,  wo  diese 
Voraussetzuntren  überhaupt  nicht  oder  doch  nicht  aui- 
reicliend  zutretlen.  wiril  man  k  den  Verhältnissen  ent- 
sprechend iiiedrii,'er  zu  wählen  haben.  Insbesondere 
'  wird  mau  veranlufst  sein  können,  noch  bedeutend  unter 
iKK)  besw.       za  bleiben,  wenn  die  folgenden  Forde- 
rungen nicht  erfUlt  lindt 
I.  Das  Material  der  Böden  mnfk  gut  und  die  Aus- 
führung derselben  namentlich  nach  in  Hinsicht 
auf  die  Vollkommenheit  der  Form  sorgfältig  sein. 
>     2.  Hei  der  Befestigung,  insbesondere  bei  Kinnietung 
des  Boden»,  ist  darauf  /.u  aebten,  dal:i  >-^i>  iiiuungi-ii 
nnd  Formänderungen,  die  das  F.ntstehen  von  Kin- 
beulungen  begünstigen  können,  femgeholten  werden. 
Die  Uestalt  des  Bodens  und  seine  Befestigung  am 
Umfang  müssen  so  sein,  dafs  die  von  der  Be- 
festignngsstelle  auf  die  Kugelwaadune  aarfick- 
wirkende  Bieffnngsinanspruchaalinw  ntent  n  be- 
dentead  ansfiUlt. 
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Di«  Olflelisetzang  lier  für  dfo 
■treagangvB  gegeb«iimi  Werth«: 


An- 


800  s  03  ^aSBO  —  ISO  '^Z  [  ^  cicr  400  »  0,4 


1550 


tssltltty  d.  h.  prst  für  r  Iii7  -  winl  unter  den  <ler 
IntvIAlniig  in  Unuule  U«g«odcu  \'oriui8aetsang«ii  der 
Ocfiüir  dar  Einbenlvoir  dvreb  Wahl  von  1t  Rechnan^r 

n  trs^pn  Spin. 

Die  zulässige  Belastung  der  kugellumiigrD  Fiafs- 
•itenbdden  kaaa  i;«mtet  werden: 

1.  Für  geglühte  I'Inr-ri  riiiui.len,  wi>lcl)o  aus  cinrm 
liansen  bestehen  und  bei  deren  Herstellung  auf 
die  Erlangimg  der  XigeMsrai  geachtet  weiden  ist : 


2tm 


- 1  >''V « • 


2.  Für  FlufseisenböJen,  welche  aus  einzelnen  Segmen- 
ten mit  l'eberlappungsnieten  hergestellt  werden, 
wobei  {nit  Sorgfalt  aoi  tbonlicbate  VoUkonuienbeit 
der  Kagelforu  geachtet  wird: 


k. =  2450 


AI«  Materislanitreagiiiig  werden  unter  den  fruhpr 
fmachten  Voranesetsnngen  an  sniiasigeraehtet:  gegen 
sber  Druck  k  =  400  bis  höchstens  fitXIkp  ijcm,  genen 
tbff  Einbeulung  k  —  0.25  ko  bis  börhsteiis  0,:iri  kn. 
Hierbei  ist  berücksichtigt,  «ififs  die  Flafsei^rtilfnien 
hinsichtlich  ihrer  F'crm  nicht  ganz  so  »orgfiiltig  ftus- 
gpführt  zu  werden  |)ll<'::i>n  wie  die  in  guten  Work- 
stitten gehämmerten  Kupferböden;  ferner  wurde  be- 
rilcksicbtigt,  dafs  der  Werth  des  F^lnfseisens  weniger 
n  das  Gewicht  Wit  ala  denenis»  des  Kupfers.  Bbenao 
iit  dem  üateraehied«  in  um  Znataade  de«  Hitnrids 
Bacbnnng  getragen,  in  welchem  das  Flnfsetsen  zur 
Verwendung  gelangt.  Bei  Wahl  von  k  ist  im  Falle  2 
(Boden  ans  eiiizelncn  Si'ijiiioiitrn  zii'^iiniiiif'nijenietrt)  liie 
Widerstandsrüiiirkeit  ilcr  NirtvcrKiiKliinp'  in  biachten. 
Bei  T'ebcrtragmitr  «icv  <il»'ir'lninir'-'ii  :iiit  l'  iil.ii  vf>n 
Dampfkesseln  wird  man  den  abweichenden  Verhält- 
oiasaa  AnftneAnadieit  m  «ebeolMa  baben.  Im  kaHen 


Zartande   Imirlieitetp  Crehimmerte)  Flalkeisenhilden 

Wf>ril<  II  m  i;iMiühcr  Kinlii  iiliini;  eim-  u'rnNi-re  1!<  la>.ttrni.' 
vertragen,  ilorh  wird  vor  ihrer  Verwendung  reitliuli 
zu  erwüir'"n  sein,  ob  dus  Miiteriul  in  dem  bezeichneten 
y^nstande  noch  ausreichende  Zähigkeit  besitzt. 


WnfealB  Strtekerl  f. 

An  la  April  d.  .1.  iat  der  Wirklieb«  QaheiiBe 
Oberbaurmth  und  vortragende  Rath  im  Reichseisen- 

bahnarat,  Wilhelm  Streekert.  im  Alter  von  72  Jahren 

an  einen»  Herzi"  Iii  i::  ]il'it/li  Ii  v»  i  '^c  hieden.  Oa-;  'Icutsche 
EisCnbahnweM  11  liut  «i.ulunli  tinin  licrbfii  Vi'rlii'it  er 
litten,  di-iiii  liiT  HeiMi;.'fj;angene  hat  -i'  Ii  inn  Um  und 
Bi'trieb  di  r  ■l«  'itsrli.  n   Kisenbahnen  liohe   \  <  r«iii'nst«> 
erworben. 

Wilhelm  Streekert.  am  '2J.  Xoveuiber  1h;J<J  in 
Kassel  geboren,  begann  seine  Ib-anitcnlauf bahn  nach 
teohnisoiea  Studien'  im  Jalire  1848  als  Kurfttrstlicher 
hessischer  Baueleve,  besuchte  dann  die  polyteebniaebe 
Sehnle  und  die  l'niverMtüt  in  München  Und  war  bis 
I8tV»  als  Ingenieur  beim  Bau  verschiedener  F.i-icn- 
bahnen  tbatii;.  Nach  •'einem  l  ebertritt  in  den  ]>n  iirsi- 
sehen  St:i  it«'lien>it  wurde  er  ls«'«H  in  iIiih  te.  hii;-i  |iP 
lUireiiii  ile>  iluiiiuli;:en  llrm<lelMiiiiii>tirium>  Ijeniteii 
und  im  .lalire  darauf  /um  Kisenlialin-Hnuinspector  be- 
fördert. Im  Jahre  li^7:i  erf<dgte  seine  Ernennung 
«am  Kaiserlichen  Rcgierungsratb  und  ständigen  HBlfs- 
arbeiter  beim  Reicbseisenbänamt,  1875  wnrd«  er  cum 
6«beimen  R«gierangsratb  md  rortragenden  Rath, 
1679  zum  Geheimen  Oberbanrath  und  1896  lum  Wirk- 
lichen (Jeheimen  Oberbanrath  mit  dem  Ramre  eines 
Käthe»  1.  Klasse  befördert.  Seit  IfiHO  gehijrte  er  aufser- 
dem  der  .Vkademi«  des  Hanwesena  als  ordentlich«« 
Mitglied  an. 

An  dem  irewaltigen  Aufschwung,  den  «las  Ei>en- 
balinwciien  in  wenigen  .Tuhrzehnten  genommen  hat,  ist 
der  Verstorbene  namentlich  dnreb  die  Bearbeitung  der 
,  Betrieb«-,  Bahn-  und  Signalordnongen,  der  Normen  fär 
'  den  Ban  und  die  AuarSitung  der  Eieenbabnen  u.  s.  w. 
betheiligt  gewesen,  und  auch  allgemeinen  Verkshr«- 
fragen  hat  er  seine  Arbeitskraft  gewidmet.  Daneben 
wirkte  er  anf'-enlieiistÜrli  mit  grofser  llintrelinng  für 
dm  ,,\'i'n  tn  fur  l'.iseniialmknnde-,  den  er  J  l  .Jalire  hin- 
durch geleitet  und  /n  lioliem  Ansehen  geführt  liat.  Wie 
die  Verdienste  des  Heimgegangenen,  werden  auch  seine 
'  peraSnIieheB  Yonüge  mvergeaeaa  bMbsn. 


Industrielle 


B«rlta*Aiilialllaeka  MMoliliieiilMi-A«tt««* 

ge«>ellschan  xu  Berlin. 

Das  Werk  ist  in  der  Lage,  trotz  des  wirthKchaft- 
Kcben  Niederganges,  der  da»  Jahr  1901  hindurch  an- 
gehalten bat,  ein  Ergebnila  anfweis«ii  an  kSoa«a,  daa 
wenig  liinter  dem  Erlrignilb  der  Jahre  des  wirth- 
»chaftlichen  Aufschwunges  zurücksteht.  Der  Umsatz 
in  beiden  Fabriken  betrug  H0f>9512,15  ff  «regen 
8891  772, "ir) .  im  Vorjahre.  Die  Gief^<  i  i  m  M  -  ao 
frtens^i'  t>  HHi  tr.Mi  kg  (!ufs,  gegen  8  175  löii  kg  im  Vor- 
jahrr.  Dl.  Ali-rhreilniniren  betrugen  '}3415!>,Kn  .H. 
Nach  Einführung  vorstehender  Abschreibungen  stellt 
sich  der  Reingewinn  der  Filiale  Dessau  aof  521 666i92«#f, 
der  Filiale  Moabit  auf  605852,61  Jf,  «naammcn 
1 137010,93  Ulf,  hiervou  ab  Gcneralunko<t«llfl86786,B4»4r, 
&M«&e478,B6ur,bleibteinBeiagewimiTon851744«44wl', 
ktacan  tritt  Toitr^  am  1900  mit  44988^  Jt. 
E«  «i;gwV(  iiaik  danach  «iit  Raiigewiaa  von  896677,77 UK, 


Bnndschao. 


dessen  Vertheilune  wie  fnlirt  vorüi  hlmri  ri  «ir<l:  10 
von  851 744,44  an  rlen  statutarischen  Reservefonds 
^  Kö  174.44  U/,  Zuweisung  an  den  Beamten-Unter- 
stützungsfund  60000  Jt,  Zuweisung  an  den  Arlteiter- 
UnterstUtsnsgafond 40000 v4(,  Zuweisung  andenSrbaden- 
reiervefond  150no  Jf,  4  */•  Dividende  an  di«  Actionüre 
w  180000  7»  Ton  491 570 .«  an  den  AnfRiebt«- 

rntb  —  :Mi  117.75  .(C,  10"  .  Rentdividende  an  die  .\ctio- 
näre  =  450000  .M,  Vortrag  auf  1902  40385,58  c#. 


Braslaaer  AelfOf«.  fOr  BtMnlMlni>W«f«abftu. 

In  den  ersten  Monaten  des  .hihres  1901  war  da« 
Werk  im  Waggonbau  noch  zufriedenstellend  besoh&f. 
tigt,  dann  Heiaen  die  Auftrage  nach,  die  Verkaufs- 
preise wurden  schlechter  und  dieser  unbefriedigende 
Znstand  besteht  aneh.JeM  noch.  Die  gedruckten 
preme  d«r  Waggon»  und  die  ans  ungenügender  Ba- 
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NhlfkigaDe:  du  mi  WMrgonbau  arl>pitend*-n  Wurkbtättcn 
ridi  ergebende  nnvernkltiiiliimi&im  Steigemog  der 
Gfnenlonkoiten  ninftten  den  BetrieMgewinii  mindern. 

Die  Abscliroil>Qn$;rii  liptrugpn  1^666,02  als 
Reinppwinn  bleibt  iibrij;  471977,27       und  entfallen 

biiTViMi  ziiiii  pf»etzliohpn  Reservefonds  23  5!)l*.H4j 
auf  Tuiitiiinen  des  Aufsii  htsratlics  und  des  Vcirgtan- 
df*  Hr,l:V2,44  .V,  ab  4'    '     I  in  i.lnid,'  t;ir  die  Voi 
/UL's.icfien    14H5ttO  Jl^  als  b';«  Dividende  für  die 
sttiinma'  tipn  264000      «Ii  Vortrag  Mf  nene  Redl- 
nung  745,97 

Oberschleslsche  EUen-Industrie.  Ai  f  .-(.«•sellschafl 
für  Bergbau  nnd  lIBttenbetrieb,  lilelwitz,  O.-S. 

Aus  drni  unifantTreiclien  Bericht  über  d^is  Gci»chÄfts- 
jiitir  I!Hi|  _i  ■,,  11  ,vii  l-'i.li,'' iidi'- « i>'il<'r :  ..l'ii-'  Waizfisen- 
gi-srli:iit  n.ilnii  UM  l'.ci  ii  litv|iiliri'  ciiirii  unerwartet  iin- 
irmistiL'«  11  \  i'i  lanf.  I^er  In  i  Iiiiiii  ^lie^'nui  tür  eine  volle 
He*efzmig  der  Wnizeustrafsen  nicht  nirdir  zureichende 
Arbeitsl<esfand  zwanj;  diu  Walzwerke,  mit  Ätark  ein- 
jresclirunktem  Itetrielu'  zu  arbeiten,  zumal  aneb  jprofse 
Voi  iiithe  au«  dem  Vorjahre  übernomineu  worden  waren. 
Dia  erhulTte  Belebung  durch  den  bri  normalem  üe- 
«chiftsv'unge  ni  enrarteudea  erStwren  FrUbjahrsbedarf 
blieb  an«,  umooniehr  als  die  Bauthütigkeit,  tnfolgi>  <ler 
in  Jabrcslieginn  erfoljrten  Zusammenbrüche  nnf  dem 
•  li  liiete  der  I!\  [Miilielveii  Hanken,  eine  starke  I!et  in- 
tmt  btigunjj  erfuhr.  Narhilem  die  La?p  de'-  unierik.i 
nisrhen  Kisenmarkt«  «clilii  r  bereit»  srit  lalii'  -iiiifiii  l' 
eine  stri<fende  Kiebtun;;  N  erlid^-te,  sp  Ii  iiiiiin  r  L;ii!i>tii,'t  r 
jirestaltete,  hatte  es  mit  Be^rinn  de-,  /«l  iteti  (Quartals 
den  Ansrhein,  als  ob  eine  kli-ine  I{es-erung  der  Markt- 
Verhältnisse  zu  erwarten  sei.    Unter  «Uesen  Umstinden 

nahm  das  Verkaafagetchilft  im  11.  ^nartal  einen  etwas 
gröfserra  Umfang  an,  doeh  verhielten  «ich  Hündler 

und  Verbrnm  her  m'egen  jede  PreiaerhShnni;  ablehnend, 
in  der  Kr»  a^nuiL',  dnfs  eine  danerntle  Besserung  erst 
naeb  erfoU'ter  \  rriiiiiiderunir  der  ^'rofsen  den  Kiseu- 
markt  helii^trinliii  llistande  /u  erwarten  »ei.  Die 
;.'erin;;e.  intul^'e  d<  i  L'nustiireii  umerikaniselieii  11>  rii^litr 
ein<fetretene  itelehunp  >ehuun>l  indi  »  bald,  da  die  mit 
Hej,'inn  des  II.  (Semesters  auf  deiri  Kanken-Oebiete  zu- 
tage L'etreteneu,  ungüiisti>,'en  Krscheinunyen  eine  naeh- 
theiliif"  Einwirkung  auf  den  Kisinmiirkt  ausübten. 
Während  bei  einem  scharfen  \Vettb«werb  anf  dem 
dentscbeii  Markte  die  PreiRe  nnter  die  Geatehnngs- 
kosten  sanken,  war  e»  ir<itz  der  II ersinnahme  omfiiag^ 
reieher  AuslanJsauftrü^e  nicht  m<i(rt5ch,  den  Walz- 
werken volle  Be8eliiiftii.'uni;  zuzuführi  n.  »i.  d  il».  imrh- 
ileni  wir  bereits  ini  I.  (^iui-ta!e  ile^  lierielitAiahres  mit 
stark  itdiirirtin  Ii.  trielnri  ::.;n  Initit  hatten,  wir  aueh 
im  l.aule  des  II.  Semesters  ZU  umfangreichen  Helriebs- 
einschriinkuntren  f(ezwunu'en  waren.  Die  rnmöglich- 
keit,  die  Betriebe  im  vollen  Umfaupi  aufrecht  zu  er- 
halt* n,  beeinfluTste  das  tiusnzielle  Ergebnirs  des  üe- 
riehtsjahres  durch  Vertheuemng  naierer  Selbstkosten 
auf  das  Nachtheiligste.  Der  stark  cinsvschrtnkte  Be> 
trieb  bedintrte  eine  uiiLriinstiu'e  Vertbeiluuf;  der  l'elriebs- 
und  Generulkosten  |iri>  Tonne  des  i'rzeuirten  Kabricates 
IIP  I  i.'i  <tattete  bei  der  unseren  .Arbeitern  «.'eboft  im  ii 
M  riiiiinlerteu  .\ rbeit-iKelei^enlieit  nicht,  diejenij;«' 
ReL,'i  liiii_'  der  tiedinjje  eintreten  zu  bissen,  welrlie  bei 
der  Mn^iiehkeit  voller  Ik'triebsführuu!.'  ;;eliiiten  gewesen 
»lire.  1, eider  waren  wir  aber  aufser  Stande,  dnrch 
weitere  Heranziehung  von  Auslands- Auftriigen,  aus 
gpographiseh  enttVrnteren  Absatz-Gebieten,  die  dringend 
erforderliche  Fiiliarbeit  au  8<'bafl'en,  weil  die  nach 
solchen  Ahsatz-Relationen  mielbaren  Erlöse  in  einem 
zu  art'en  MiNverhaltnifs  zu  iin-eien -Selbstkosten  standen. 
Letzteie  «  urden  aber  w.ilirend  des  Berichtsjahreii  durch 
die  u<i\rrli  iltnif>ni;ifsiir  hohen  Kohlenpreiso  anf  das 

NacliMii-ilir-'i'  beeiiifliif-t. 

I  [if.  r  i!;e-en  I  nistütideii  lialii'u  wir  es  r|iinkl>ar 
begriiist,  da£s  da»  JUinistehum  für  Handel  und  Uewerbe, 


I  in  Anbetracht  der  überaus  ungünstigen  Wendung,  welche 
die  Verhältnisse  anf  dem  obeischlesischea  Uoheisaa- 
nnd  Wnlaeiaeii'Harirte  namanttieli  im  IL  Semester  1901, 

'  (genommen  hatten,  vom  1.  Januar  1902  an  eine  weseat' 
liehe  Krmärsijrnng  des  Pettkohlenpreises  von  KSnigin 
Laiseu  <>rube  bewilligte,  eine  Marsnahn)e,  udi  he  \^t- 
eiirnet  sein  wird,  eine  Belebung  der  obeischlesisi  lien 
Ki-.eniiiilu>t.'ie  lierbeiziifiilircn.     Was  das  die»iäbrij;e 

,  Kesultat  der  Walzeisen- Alitheilung  unserer  Itesellsohaft 
nnbetritn,  so  erwähnen  wir,  dafs  der  Ifindererlös  fttr 
zum  Verkauf  gebrachtes  Walzeisen  im  Berichtsjahre 
die  Summe  von  '.\  15!»  614,47  <M  betra^ren  hat.  Bei 
der  bedeatenden  Fabrication  unserer  AN'alzeiaen-Ab" 
tbeilang  wirkte  der  limatand  nachtheili^  ein,  data  wir 
auf  unseren  anigedehntni  Anlagen  keinerlei  Walzwerks' 
Fabrieate.  wie  »ebfenen,  Triger  und  Grobbleche,  dar- 
•i'ell.  n.  für  welche  ganz  neutschl.md  umfassende  Ver- 
li.iii  l.'  Kc'-telifn.  Oriranisiitioueii.  durch  welehe  auch  in 
kritisriiell  Zelten  ein  ziel|.i-iT  I 'iiiiciirii-rizkiuiipt'  iiud  i 
den  deutschen  Producenteii  lenixchaiten  wird,  l'nser 

'  bisheriges  Walz|>rogrsmm  umfafst  nahezu  ausscbliefs- 

\  lieh  HandelseisoD.  ib  ssen  Verkauf  durch  den  Ober- 
schlesischen  Walzwerks- Verband  bewirkt  wird.  AVena 

I  dteaernrovinzielle  Verband  auch  in  wirksamer  WaiM 

\  den  Wettbewerb  iwisehen  den  aehleaiadma  WaikoB 
beseitigt,  so  reiehte  sein  Einflufs  dock  nic)it  so  wmt, 
nm  der  durch  die  Uneinigkeit  der  westlichen  Werke 
liedini:ten  Vt-rlieernni;  <les  .leuts'-lien  Marktes  erfolg- 
reirh  zu  lii  !,'e:;nen.  .\n)L;esn  hts  der  immer  günstigeren 
< ir^t  iltiiiii,'  ile>  amerikanischen  (ieschäftes  und  in  Kr- 
w  iijunif  des  I  iiist.indi-s,  dafs,  au'di  nach  Lage  de» 
eni,'!isrhen  Markte-,  «.hiie  die  \ eruichtende  gegenseitige 
t  oiieurrenz  der  deutsehen  Werke  in  Deutschland 
piinstigere  Krlüse  hätten  erzielt  werden  können,  ist  es 
^dem  Kinsiehtigen  klar,  dafii  nicht  die  Lage  des 
Weltmarktes,  sondern  die  Uneinigkeit  in  den  west* 
und  sii<Meutschen  Industriebezirken  eine  wesentliche 
Ursuelie  für  die  immer  ungünstigere  Gestaltung  der 
Walzeisen-Industrie  bildete,  und  es  ist  tief  zu  beilime m, 
dafs  diese  Krkenntnifs  es  nicht  fiülier  \erui<ic  ht  liat, 
;rn  Ii  dii  se  Reviere  zum  ZusamiKeiisrhlufs  zu  fiihren. 
Krst  mit  Wende  <1es  Jahres  sah  man  sieh  auch  im 
W'esten  zu  einem  erneuten  VerSttcbo  noch  dieser  Kiebtung 
veranlafst  und  es  vollzog  sich  gegen  Mitte  Deceinber 

1  /.utiiichst  eine  Verstiimligung  der  naBshaftesten  »est« 
und  siiddentschen  Walzeisen  •Krseuger,  sam  Zwecke 
einer  genielnschaftlichen  Preisfestsetiung  flir  Flufsstab- 
Fisen,  wodurch  mit  Hude  des  Jahres  eine  Belebung 
des  (iesebiiftes  herbciirefiihrf  wurde.  Hoffentlich  folgen 
diesem  einleitenden  .Sihritte  in  Kiiiv.  u.  jtere  Mrifs- 
n.'ibmen,  betretTend  Svndicinin;:  der  >:esainniten  deiit^elien 
W  alzei..>  n  Iinhistrie.  ,\iiL'esi.  lit.s  der  in  Ameiika  uuf 
diesem  Gebiete  gescbalienen  Organisationen  »erden 
die  deutschen  Industriellen  es  als  ihrt  vornehnilichste 
Pflicht  ansehen  müssen,  sich  in  einer  den  deutschen 
Verhältnissen  eatsprechendeu  Weise  ebenfallsznsammen- 
SBsehlielben,  am  nicht  dnrch  Uneinigkeit  in  einen 
fkitber  oder  später  von  Amerika  ans  zu  erwartenden 
C«neHrrenzki»ni|>fe  sieber  zu  unterliegen. 

Die  «.hcrseliiesiseben  lloeb<)fenwerke  schlössen 
-i' Ii  1111  Laufe  .ii  -  Monats  .\pril  VM\\  zu  einer  N  en  iin^inii: 
zusammen,  welche  eine  gemeinscbaftlii  lie  \'erkaufssi>'ile 
flir  die  gesamnite  ober>ichlesische  Uulu-isen  l'ro.luetion 
ctaldirte.  Zuiiiiehst  »  ar  die  Vereinigung  beniulit,  durch 
eine  inten.si\e  Wahrnehmung  des  Fxportgeschlftea 
eine  Erleichterung  bezüglich  der  sehr  namhaften  im 
Revier  lagernden  RohciKcn-Baatiode  herbeizuführen. 
Das  Oescb&ft  in  Drabtfabricatea  verliaf  unter  dar  £io- 
wirknng  des  deutschen  Walsdrah^  nnd  Drabtstffl- 
Svndirats  im  Bi  licbtsjahre  trotz  <ler  allgemeinen  nn- 
tfünstitren  Ue.si  liuftslage  relativ  befriedigenil.  Sowohl 
das  Walzdraht-  als  das  Drnhtstift-S\ ndicat  miirsten, 
iler  ("onjunctnr  fidt'end,  die  Verkaufspreise  erniafsigen, 
doch  lii'liiellen  diese   fiii  br-tiiiimte  Zeiträume  fesfge- 

I  setsten  Preise  angesichts  der  bestehonden  Verkaufa- 
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Organisation  in  diesfr  /i  it  uiivim .unlei tr  fl;iltit:kpit, 
»0  (laTü  <l«-r  Drahtmarkt  unter  den  täglichen  Preii- 
•ohwankunEen  nnd  L'nterbietan<rfn,  die  dit  Q«>ebift 
■onst  in  aer  KiMO-lndiutrie  so  aobww  geschiiiii<;t 
haben,  weniger  m  Uidan  bttlA.  JH»  im  «weiten  Ualti- 

Öbr  1600  aligMMiia  voigraoiiinieiieB  wanntlichen  Be- 
^einaofarinkuigai  der  Dnbtweike  knnen  dhm  Be> 
richbijahre  lu^nte;  der  normale  Bedarf  konnte  drn 
Werken  nicht  länffcr  vorenthalten  werden,  nainentlirh 
auf  dem  Drahtstiflmarkte,  weil  der  Verbami  ili  ut-n  hr  r 
Dralitstiftfubriranten  aurh  wahrerwl  der  HorlicKnjiiiu  tiir 
kein''  WnuiUtitten  zu  .Sju'i  ulationszwrcki'ti  !in  di  n  M;irkt 
gebrai  ht  hatte.  Weiter  wnr  es  für  die  Ge!<tnltuDg  des 
I)ralitmarktes  vortheillmtt.  ilnfs  bereit«  am  26.  Juni 
die  Verlänzerune  des  Dralitstift  Syndicates  für  weitere 
8  Jahre,  bis  hnde  MKM.  bekannt  wurde.  Für  die 
weiten  Jintwicklimg  dea  äetohäftea  in  Draht&bricaten 
iat  daa  Zmtandekoramea  des  aUgenoinen  deatsehen 
Walzdraht -Syndicatca  von  (fröfster  Bedentanp.  Die 
Oründunc;  desselben  erfolijte  norh  vor  Jahresschlufs, 
am  14.  Deccmbcr.  ijiit  v  .ei  j  iUi  j>;er  Uflltigkeit«daiier. 
Pas  seitherige  ^\';l!zdr■ll.t  Syadi<  at  regelte  nur  den 
Verkauf  Tiir  die  Rlnini-.!  Ii -westfälische  (iru]ijic  und 
auch  nur  nach  deren  dmitsi  hon  Absatzgebieten,  wahrend 
der  neu  gegründete  Walzdrahtvcrband  dio  gcsammfc 
deutsche  Production  und  das  Verkanfsgeschäft  in  Walz- 
draht für  da«  In-  und  Aasland  umfafat  Die  Ver- 
kaalaateUe  dieaar>  Vereinigasf  wird  im  latereise  der 

r'nten  Pirmen  flr  aageaBceteae  yerkmUmreiae  sorgen, 
ihren  Freisgtellangen  aber  in  erster  Reibe  daranf 
Bedacht  nehmen,  die  ausführende  Verfeinemnga-Indnatrie 
in  ihrer  Lci?tuiii:>f:iliigkeit  zu  föriierii.  Der  Verbat d 
deutscher  Pi  ilitwalzwerke  schafft  der  uesaituntcti 
iieuf>' Inn  I  Ii .ilit-Indiistrie  eine  liedeututigsvollc  Gruml- 
Uge.  Der  Besitzstand  der  einxelnen  grofsen  Produr;tiun> 
gmiete  wird  darch  ibn  gewährleistet,  ebenso  wie  jede 
eiaielne  Firma  in  ihrer  Leistung  eingeschützt  ist.  Es 
darf  deshalb  im  Anschlufs  an  die  Schaffung  dieser 
Oqpuisation  erboft  werden,  dab  daa  von  döi  Inter- 
essenten sebOB  sö  lange  angestrebte  Syadicat  für  ge- 
zogene Drihte  nun  auch  zustande  kommt.  Gelingt 
r~i,  den  jetzt  bestehenden  Verkaufs- Vereinigungen  des 
1  )r;ilit^-i  werlies  dieses  Bindeglied  anzuschliefsen,  so  wird 
auch  no'h  anderen  Frzeii(,'nisRen  der  Dralit- Industrie 
die  Miiglu  hkeit   fiir  rirn-  KclTi'! u ii l'  t-"''U'<-bi'ii,  d.l  l'iir  <lie 

SyndiciruDg  der  meisten  anderen  nr^ilittalui  nte  die 
Anlehnnng  an  einen  Verband  für  gi  z  i;* n«  Drahte  die 
Vorbedingung  ist.  Die  Drahtverbände  haben  sich  in 
der  ungünstigen  Conjunctur  des  abgelaufenen  Geschäfts- 
jahrea  aaf  tue  beste  bewäbrt:  ihr  aberan*  wohltbitiger 
EinfloJb  ist  nieht  nar  bei  den  Pabrieanten,  sondern 
auch  bei  den  Abnehmern  angenehm  empfunden  worden. 
Es  ist  zu  wünschen,  dafs  auch  die  anderen  Zweige 
di  r  Kisen-Indnstrie  sich  die  Erfahrungen  dieser  Ver- 
bände zu  Nutze  raachen.  In  unserer  Knjifer-.  Nickel- 
nnd  I)oiiiielmetall-Fal>rieati(in  verliefen  dii'  Itetriebe 
*törnngslo».  Wir  beabsichtigen,  um  eine  rationelle 
Interessen- Vereinigong  innerhalb  der  deutschen  Metai) 
Industrie  herbeizunihren,  zunächst  im  Verein  mit  der 
Metall  -  Abtheilnne  der  mit  uns  liirten  Emaillirwerk 
aad  MetaUwaaienfabrUi  SUeata  Actien-Gesellschait  den 
Aasehlnfk  der  auf  diese«  Gebiet  bertglieben  Unter- 
nehmungen unserer  Gesellschaft  an  eines  unnen  r  he 
dentendsten  (loncurrenzwerke  zu  bewirken,  nml  werden 
behufs  Durellführung  dieser  Transaction.  deren  Grund- 
lage bereits  fest  vereinbart  worden  sinil,  simohl  in 
Kzildonliütte,  als  aneh  in  llerniinenliiitte.  .  ie  da-ielli>( 
bestehenden  iMetallwerks-Anlagen  aus  unserem  I'nter- 
nhmiiii  exBexniren. 

Unser  Unaata   an  Fertigfabriraten  (Walzeisen, 
neehe^  Bkndatiahl,  Drahtwaaren,  Bronce-,  Bimetall-  nnd 
i^spfer-Fabricate  n.  a.  w.)  aotsprach  einem  Betrage 
ton  23  725  842,48  Jt.  Wir  beschäftigten  aaf  unseren 
ft'erkeji  ,?\iri'h»chnittlich  SR'vt  Arbeiter.     Mit  Jabres- 
Khiubetroj;  daa  Vermögen  der  Krankenkassen  fiir  unsere 


Arbeiter  397  W9.7H  das  Vermögen  der  Pension^-  nnd 
1  L'nterstützungs-Kassen  für  unsere  Arbeiter  710466,26  4f. 

Die  unsererseits  im  Berichtajabre  fttr  die  Kranken-, 
'  Pensions-  und  Untcrstfttaaiws-Kassen,  sowie  für  die 
'  Unfull-Veraiebentag  nmi  Altera-  und  Invaliden- Ver- 
sicherung sa  Laaten  nnaerar  Betriebe'  gelaistetes 
Zahlungen  betragen  900858,96  *ff,  um  18839,06  JK 
mehr  als  im  Vorjahre.  Für  Prämien  an  Arbeiter, 
welche  in  unseren  Werken  mehr  als  .SO  .Jahre  ununter- 
brochen beschäftigt  waren,  zahlten  wir  Ulti,:!0 
Für  die  Altersversicherung  unserer  Beamten  veraus- 
liiirteti  wir  einen  Hetrag  von  48826,68  ^W.  Die  .\ns- 
L'abe  iin  Steuern  befrug  im  Berichtsjahre  2326*52,65  ,H. 
U  ir  zahlten  <lemnach  fur  Arbeiter-  unil  Beaniten- 
Wohlfahrtaeinrichtungen  und  Steuern  im  Berichtigabre 
I  5»5761,8Bur  gegen  579 584,68  im  Vorjahre.  Daa 
tiewlnn-  and  Verlost-Conto  entitült  einen  Uebertrag 
I  ans  dem  Voijahre  in  H6be  von  78067,90««,  bienn 
kommen:  Brnttogewinn  des  Gesammt-Unternehmens, 
incl.  10  Jf  für  einen  verfallenen  Obligationscoupon 
2451,58;M7  ferner  (iess  HUI  an  Zinsen  !Hi.W,:V2  v^. 
in  Summa  2H2ii'J4H,Ht>  Hiervon  v'ehen  ab:  ("en- 
tral  •  Ver« ultmii,'j.kosten.  Provisionen,  Steuern,  anthei- 
lige  .Sjiesen  der  Verbände  u.  g.  w.  ;jl2  711,ft7  U(f,  Ohli- 
gationszinsen,  von  web  lien  22G0O0  am  2.  Januar 
1902  fällig  werden,  4r>20Tf)  Es  verbleibt  somit 
ein  Gewinn  von  1865536,72  Die  Vertheilang  des 
Oewiaaes  wird  wie  folct  vorgeechlagea :  Von  dem  vor- 
stehend Terbleibendea  Gewinn  sind  tn  AbaebreibunKen 
aaf  Anlageconto  1250000  M  zu  verwenden,  es  bleiben 
«05  5.36,72  Wir  beantragen  zu  verwenden:  2',« 
Dividende  auf  25 -iiMi  ooi  .W  Actieueapital  =  504l»<H>.>, 
Iiotation  für  ilas  Kelrredereeonto  l()OOCt  .<C.  Extrareseve 
turdas  vom  (inifer:  Himkid  vnii  Donnerbuiarck  über- 
nommene Inventar  iHXJO  Ji  nnd  den  Kest  von  ä25:-i6,72  M 
aaf  daa  Jahr  IfiUS  vomtragea.* 


I  Poldlhlitte  Tlegelgafsstahirabrlk. 

Das  Geschäftsjiibr  1901  ergab  einen  Bnittogewinn 
von  1448  5c>8,aS  Kronen  ge|pn  1814  922,17  Kronen 

!  im    Vorjahr,    der    lieingewinn    beziffert    sich  auf 

I  101  :^63,:}9  Kronen,  d.  i.  413  206,72  Kronen  weniger 
Iiis  it)(M).  Dacab  die  bereiu  im  Jahre  1900  einsetsende 
Depression,  die  sieh  im  Beriebtsjabra  in  emplndlidier 
Absatzstockung  steigerte,  ergab  sich  die  Nothweadigkeit 
zu  Hetricbseinschränknngen,  seitweise  sogar  zn  voll- 
ständigen BetriebscinsteliangeB,  wodurch  natnrgemärs 
die  ErzeniTun^'skoKten  auf  das  Ungünstigste  beeinffnfst 
wurden.  I'  >'  l-.i/i'-iL'iin.'-  \  < n  WerkzeUL;-t;iM  und 
Schniie<ie'«tm  ken   i  rt  ilir  einen  empündlichen  Ausfall; 

,  ttU(  b  in  I-'eder;i,  iler.  ii  Erzeugung  einen  wichtigen 
Zweig  des  Werkes  bildet  und  ebenso  in  Geschossen 
und  (ieschützmaterial  war  der  Absatz  unzureichend. 
I'm  die  Unragelaibigkeit  in  dem  Beai^ftij:iin:r^-^tand 

I  einselnerProaiietion8sweigeeinig«rmafteaBuparHl%  -irea, 
but  <lie  Gesellschaft  sich  auf  die  Fabrication  von  Achsen 
für  Kiscnbahn-FahrbetriebbMiittel  in  gröfserem  Umfange 
vorbereitet  nnd  beabsichtigt  sie  aach,  das  Projeet  der 

.   Falivii  iition  vun  Eisenbahnradreifen  zu  ver«  irkliehen. 

;  da  der  Absatz  dieser  Fabricate  den  S  hwankungeu  der 
Conjunctur  im  geringeren  HaTse  unterworfen  ist  und 
ihre  Herstellung  sieh  in  den  Rahmen  der  Fabrlcatien 
einfiigen  läfst. 

Der  Reingewinn  des  Berichtsjahres  znzüglieb  dea 

!  tiewinnvortrages  vom  Veijabre  wird  mit  zusammen 
125  818,82  Kroaea  aaf  neoe  Beebnung  vorgetragen. 


8hodawflrke»  AetteBfeaellschaft  Ib  Pliam* 

Der  Geacbiftsbaricht  flir  das  Jahr  1900.1801  flOirt 
ans,  daft  die  gesehlftllcbe  Krisis  auch  die  Werke  der 

Oesellsrliafl  hurt  betrofTen  hat  und  daf*i  <lie  Werkstätten 
1  während  des  ganaen  Jahres  nicht  bis  zur  Grenze  ihrer 
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510  Suhl  nnd  Eitra. 


y^nbU' NaiMcklmt. 


ft.  Jalnv.  Nr.  9. 


I.i-i-^f iinL:-<fiiliigk('it  aaüj^enntzt  wonlcn  konntolL  Die 
Stahlhiittc,  die  in  hohem  Mitr8<>  auf  Liefprangpii  an 
dns  Auslanil  angewiesen  ist,  hatte  ganz  besonders  unter 
der  Krisii  in  leiden;  die  Wafienfabrik}  die  nnnmehr 
«ach  die  Fibriestion  roo  Kraonen  grofien  tCtdiben 
Mfcenoramen  hat,  kounte  nir  ht  voll  hesnhiiftigt  werden 
■ntf  die  HaschioeDfabrik  war  nur  schwach  mit  Auf- 
rigen  Teraeben,  dcagleieben  di«  Brickeabaa-Aiiatslt. 


Die  Facturensuinme  der  ausgeführten  Liefemngen 
beträgt  16  7ül  262,34  Kronen,  der  Arbeiterstand,  der 
in  Beginn  des  Ueschäftsjahres  3211  Mann  betrug,  sank 
som  Seblnj«  dowelb«  »af  888L  Ein«  Dmdanda  ge- 
langt nidit  mr  Verlheilnvg,  Tfalmahr  ist  dar  aaeh 
620  527  Kronen  AbselireihuniBren  bilanzmärsig  ver- 
bleibende Reingewinn  von  100  6^9,81  Kronen  auf  neue 
Reobnug  rofgetngien. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deetscher  ElsenhDitenleute. 

Fflr  die  Yt  reinHl»Iblin(h<>k 

ist  folijende  Bücherspcnde  eingegangen: 

Von  Hrn.  M.  E.  da  Loiny,  Ingenieur  Principal  des 
Fonderies  de  la  8oci#t#  de  reharrova,  Peharrovu 
(Spanien):  XoU  sur  mm«  rarianie  du  proct'dr  an 
mUurm, 

A«i4imniBfeB  Im  HltvlIedwr-VcnMlelMtb. 

d'Aut  iae,  Pü  rn-  Ani/Ut^  loganiear  an  corpt  daalliaea 

Le  Mans  (Sarthe). 
ron  Hechtn,  (•'.,  Ingenieur,  Iltiislmrg,  Hranersfr.  8. 
Kniffig,  Dr.  Mar,  Düsseldorf,  l'arkstrafff  72. 
Fitcher,  Rudolf,  Ingenieur,  Kattowitz  O.  s..   lüng  4. 
Haiimanm,  Karl,  Dirertor  dea  Metallwerkes  Manfred, 

Weita.  Caepel  bei  Budapcat. 
Hrrwiüt  (hear,  Injj^ianr,  Sbaron  Steel  CompaDy, 

Sonfb  Sharon,  Penn. 
Urf',  F  II"  .  V,  rlr.  ter  indutttrieller  Werk«,  DütMl- 

aorf,  Hausahaus,  Haus  IV. 
Iloinlit»,  Bmnk^  HttttaniDgaaiear,  DilTerdi&gMif  Lnem- 

burg. 

JttHnsen.  F.,  dit)!.  Ingenieur,  Union  ElektricitMa-Oea., 

Düsseldorf,  Iiansahnns. 
ron    hhaifnach,    I' ,    Dirertor  der  MaachilMlfUHrik 

Hohcnzollem,  D&«8eldorf-(hra(enb«ig. 
Klnpproth,  Karl,  Dtreetor  der  Hagener  ünftatahl» 

werke,  Hägen  i.  W.,  Frankfnrterstr.  27. 
KMer,  Alexander,  Köln,  Deatecher  King  1. 


'  IM,  Dr.  K.,  rrofeeaor,  Oldaabnry  im  Qrobh.,  Bia- 
marekslrafBe  5. 
MM»,  Bruno,  Hütt«ningenienr,  Bndapeit,  Slein« 

bmcneretrafBe  31. 
Mukiti,  Ißr.  Th.,  Ingenieur,  Kaignn  Heikisho  HAjvko 

Yokosnka,  Sairanii,  ■liipan. 
I'uzzi,  I-yaitz,  Ingenieur,  \S  allinf.'i'n.  l'ost  licmihaeh. 
S<Jrf^r«/rfl»i,A'.      Ingenieur, Carnegie  li  itol.  Munhall.Pa. 
Ttiehmann,   Karl,   Ingenieur,   Ketii'icliciil .    Frt  ihi  it- 

atrafne  31  a. 

Vnrkeiibolt,  Ludw.,  tei'hn.  Director  bei  Kmii  Heoricot, 
Kisen-  and  Stulgkbairei ,  Covii- Saint -Etiaiiii«, 
lielgim. 

Nene  Mituflieder: 

/■•in  Hetttschfiiitz,  [Umiin/.  Urti:  und  Hüttt-ningeuieur, 
Uriansky  Stahl-  iiriii  n  a  i  rk.  Kkiitt-rinoslaw  i'Siid- 
Kiifsland). 

lijörkner,  C.  iL,  Ingenieur,  .lohn>f  >«!;.  l'a.,  2H2  Market 
.Street 

Soratrmmä,J^  IngeniMUr,  Johnstow u,  l'a.,  50B  Napoleon 
Stnet 

Btdmmtfie,  Anitta»,  lagenieor,  Zttrieh  V,  Freie- 
«trabe  166. 

Sehröder,  Dr.phil.,  FrUdrieh  August,  Chemiker  der 
Duisburger  Eisen-  und  .Stahlwerke,  Duisburg,  Sonnen- 
wall 79. 

Sehro0ä4r,  F.  A.,  Ingenieur,  .lohnMtuwn,  Pa.,  209  Cedar 
Straet. 

Verslorben: 
Mahr,  FriniMmi.  Gommentenratb,  Maanheim. 

Weber,  Jutitttf  Htttttuverwalter,  Trzyniete. 
Watbem,  Pr^  C.,  Hittentngeaienr,  KdlD. 


m 
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Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweig:verein  des  Vereins  deutscher  Eisenhuttenleute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntsg,  den  4.  Msl  1902,  Naohmittags  2  Uhr  im  nraen  Concertbans 
ZQ  Bsuthan  0.-9.,  GymnasialatraAe. 

'1'  a  g  f  K  o  r  d  u  u  n  g : 

1.  Oeschiiftlirh»'  MiMheilnngen. 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

S.  VortrafT  dea  Hm.  Direetor  Barkhardt-Qleiwit«  Uber:  «Forlaehritte  in  der  Anwendnag  dar  Dampf- 

■tu  rliit/inii;." 

4.  Vortrag  des  Hrn.  Uesehäftsfübrers  des  CcntraUerbandcs  deutscher  Industrieller  11.  A.  Bueck-Berlin  Uber: 
„Die  wirthacbaftitehe  Bedeutung  der  induatriellen  Cartdle.* 

5.  H'-ferat      Hrn.  Bergwerkadireetor W«eham»Ba-K«ttowits lb«r:  ,Sttblammirara«ti  beim  «bnaeblasiaebett 

Kohlenbergbau.'^ 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

B«digirt  von 

bagemeur  E.  Schrödter,  <■<         GpnpralspcrHär  Dr.  W.  Beumer, 

GMdkftAafilhrer  des  Vereint  dautseber  rinnhlHtt>llg1l.   '   Q«*ch&n.sfiiiirer  <ier  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereint 

deutscher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
für  den  technieeheJi  Tbeil  fQr  den  wirtfaecliaftlicben  Theü. 

'V«ln«i«il.  Segel  tal 


Nr.  10. 


15.  Hat  \m. 


22.  Jahrguig. 


Eheinisch-  Westfälische  Industrie  -  Ausstellung. 


HI.  Die  KrupphaUe. 


|ie  alles  ini  ADBstel1anfi:Bweaon  je  Da- 
gewesene  tibertreftfiidc  Wucht .  mit 
der  die  Firma  Fried.  Kmpp  anf  der 
DnsHeldort'er  AassteUnng  auftritt,  be- 
mist  aufs  nene,  dar»  der  jelaige  Inhaber  nicht 
nnr  die  schwierige  Kunst  verstanden,  das  Erbe 
•eines  Vaters  zu  waluren,  sondern  dais  er  en 
in  bewilideniswMrth«»  Hafte  gaaiebrt  ond  mit 
zäher  Tlmtkraft  nnd  unvergrleichlichem  Erfolg 
stets  wachsenden  Zielen  sogeführt  hat. 

Der  mlektlg«  Baa,  weleber  die  emgeetallteu 
ErzengTiiflse  der  Kruppwerke  anfpenoiunien  hat, 
fiUlt  dem  durch  den  Haapteingaug  eintretenden  Be- 
neber wfairt  doreli  eeine  inpoMnte  OrSHie,  sowie 
die  vornelune  Einfachheit  seiner  architektonischen 
Gliederung  in  die  Angen.  Der  hochragende  Oe- 
l^dtamait  am  ifldUehea  Ende  des  Gebindaa 
zeigt  bereite  von  weitem  an,  dafs  die  Firma 
Kmpp  lieh  nicht  mehr  auf  die  reine  Eiaen- 
indiutrie  tmrtitiiifct,  aondem  aadi  den  Schiff- 
hA  in  den  Krria  ilurea  Wirkens  einbesegen  liat. 
Die  Lage  dM  zugewiesenen  Platzes,  eingeengt 
■wischen  der  Uauptallee  und  einer  l&ngs  des 
Bheini  geftthrten  Eisenbahn,  bedingte  eine  starke 
Llngenentwicklnng  des  Baues.  IMe  hierdurch 
entstehende  ungünstige  arcbitektoniHche  Wirkung 
wintle  aber  überwunden  und  zwar  im  Innern 
durch  zwei  Brücken,  die  den  Raum  in  drei 
Theile  glie4em,  und  in  der  auieeren  Architektur 
dadwefe,  dab  die  Eingänge  nldit  an  die  Enden 
der  Raupthalle  gelcpt,  sondern  von  dieser  etwas 
Bach  der  Mitte  zu  abgerückt  und  mit  swei  schweren 


Thflrmen  flberbant  worden  sind,  zwischen  denen 
«in  die  Hanpthalle  erweiternder  niedri(^er  VorbaQ 
lie^M.  Die  gesammte  HodenHache  der  Knij>phalle 
beträgt  428U(jm  gegenüber  181 5  qm  AuHHtellungs- 
tläche  auf  der  Weltansstellung  Chicago  nnd  339  qm 
auf  der  Hnsseldorfer  .Ausstellung  1880.  Der 
Hauptkurper  des  Baues  ist  eine  aus  11  eisernes, 
doreb  Gitterweik  unter  sieh  verbundenen,  In 
Kugelgelenken  ruhenden  I'ortalträgern  herge- 
stellte Uchtdurchänthete  Halle  von  26  m  (iesammt- 
weite  bd  18,5  n  UQke.  Die  ESssneenstnietion 
ist  auch  in  Essen  entworfen  nnd  anHgeffihrt ; 
sie  hat  ein  Gewicht  von  450  t,  wfthrend  die 
AttsstelInngsgegensUtaide,  die  sie  birgt,  ein  solclies 
von  .15'<'i  t  erreicht,  entsprechend  zusammen 
4UU  Doppelwagen  zu  je  10  t  Ladegewicht.  Zum 
Airflrtetten  der  sebweren  Anistellungsgegenstlade 
ist  die  Halle  mit  einem,  sie  der  gani^en  Läng^ 
nach  beherrschenden,  elektrisch  betriebenen  Laaf- 
itrahn  aaagestattet.  Die  Lingstrftger,  anf  denen 
er  l&olt  nnd  deren  Oberkante  in  der  HOhe  von 
12,3  m  sich  befindet,  ruhen  anf  Consolen,  die 
an  den  Pfeilern  der  Portaltr&ger  angebracht 
sind.  l>er  Kralin,  ein  Erzeugnis  nnd  sogleich 
AnsHtellnnpspe^enstand  des  Crrnsonwerks.  besitzt 
eine  Tragfähigkeit  von  i.  äeiue  elektrische 
Betriebsvmlelitnng  Ist  Ar  eine  Spannung  von 
500  Volt  vorL'e«;ehen.  In  Düsseldorf  arbeitet  der 
Krahn  jedoch  nur  mit  440  Volt,  kann  dort  also 
niehi  seine  volle  Gesohwindigkeit  aufweisen. 
Wie  oben  erwlihnt,  ist  der  Innere  Kaum  durch 
zwei  Brücken  in  drei  Abtheilungen  gegliedert, 
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Stahl  und  Elwn. 


JUmmmcA  -  Wutfiliteht  MustrU  ■  AuttUllung. 


SS.  Jahrg.  Nr.  la 


in  deren  mittlerer  die  Crursstalilfahrik  EHsen, 
im  Nordende  die  Germania  and  im  Stidende 
das  Cimsonwerk  aosstellt.  Die  in  den  Thttrmen 
and  Portalon  gelegeneu  Oberg:e8chor8r&ame  werden 
BD  verwendet,  dal's  in  den  sfidlicben  die  Boreaax 
untergebracht  sind,  in  den  nördlichen  die  Wohi- 
fahrtseinrichtangen    zur  Ausstellung  gelangen. 

Was  zunächst  den  Antheil  der  nnfsstahlfabrik 
Essen  an  der  Ausstellung  betrifft,  so  kommt  in 
erster  Linie  die  Geschätzfabrication  in  Be- 
tracht, die  u.  a.  vertreten  ist:  durch  eine  30,5 -cm 
Kästenkanone  in  Thnrmlaffete,  eine  21 -cm  Kfisten- 


lehrreiches  Bild  äber  die  Entwicklang  und 
heutige  Leistung  der  Essener  Panzerplatten- 
Fabrication  erhält  man  aus  einer  grofsen 
Anzahl  beschossener  Platten,  unter  denen  die 
folgenden  Typen  vertreten  sind:  Compound- 
platten,  Platten  aus  weichem  Nickelstahl,  Platten 
aus  ölgeh&rtetem  Stahl,  einseitig  gehärtete 
Nickelstahlplattan,  gewalzte  Platten  fär  Panzer- 
deckH  und  gegossene,  aus  gehärtetem  Nickel- 
stahl bestehende  Panzerobjecte.  Letztere  sind 
eine  bisher  auch  in  technischen  Kreisen  un- 
bekannte Neuerung,  deren  Tragweite  noch  nicht 
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Abbildung  1.    Lageplan  der  AusMtcllungsgugviiMtAndr  in  «loi  Krii|i|t  -  IUII< . 


I  50,^-anl  KUtienkaooDc  In  Tliarnlalfat«. 
t  I8-cni   8chlir«kaaoae    In  Mittclplirot- 
t.alTrte, 

S  la-cm   KlaienbavbItM  In  MltulplTOU 
LalTeU-. 

4  tl-CBiKilatenkaDanel.VarachwIndlairel«. 
ft  IS-em   KchltTakaBone    In  MltlelplTot- 
LalTrt«. 

«  I&-CID  KSaleDkanone  In  MlltalplTOt-Lair. 
T  l'ald-  und  <leblrf«(eichGtse. 
A  He«cho*««o«  Paoxarobjecte. 
y  l'anterplatIrD-Waliwerk. 

10  IIInt<rr«ieTen. 

11  Vordereleren. 

IS  TorpedobooUMTM. 
IB I 

14 1  OeKendiodr  fBr  Normal-  und  SohmaU 
1^1     •pnrbahnu  •owU  lodnntr.  Zwenke. 


1«  Omppe  Ton  Buhlforin(iilMUIoken. 
17  «e  m  lange  Welle. 

IS  VolldiodlKe  latammeaKeaotxle  Welle 
rir  einen  Sehnelldampfer  (dar&ber: 
KeMelbodan  and  etwa  117  m  laa«aa 
Keiaelbiceb). 

1>  Trockenaobraok. 

tO  BtbatteUerd. 

>l  Nart-Kn(elmOble. 

t<  Pochwerk. 

IS  Magnatlicber  Kriicbslder. 
114  l.looleam.  Kalander. 
*b  Bleiplatleo-WaUwerk. 
M  Blelkabclpraiie. 

t7  Maachloen  lur  KabrleatlOB  ron  raaeb- 

loiem  I'alrer. 
n  l'roMI    elatt    OruaoaMlien  Martfiif*. 
t  B^pantcrtharm«. 


>A  I>ampr-Ü]roamo. 
80  OrflilerekamniiT. 

Hl  Modrlle  der  alt«'D  and  neueo  Uermania. 

Wrrft  und  Schiffsmodelle. 
Si  Urandplatte  fdr  eine  SehlfTtmaachlo«. 
33  Dampfkeaaelanlac«  Patent  Schall  and 

Pumpe. 
84  TcnlllaijonianlaKi*D. 
3N  TnrpedobonttinaK'blnrn. 
3A  Dampf tH-lbcouanlaxe. 
37  BootibelKmairblne. 
M  Munlilaasaafiflce. 

89  AuMtelluDC  Too  Kr<«n  und  andcroa 
RobalolteD  (darüber:  ilureau»). 

40  Auutallaac  von  Halb-  und  Ufilfafabrl- 
calen  (darfibir:  .VaMtellun|[2_<'er 
WohlfahrUalnrlcbtancea). 


kan(»ne  in  Vorschwindlaffete,  eine  15-cm  Küsten- 
kanone in  Mittelpivotlajfete  und  eine  28-cm 
Ktistenhaubitze,  ferner  durch  eine  28-cm  und 
eine  IM-rm  Schiifskanone  in  Mittelpivotlaffete ; 
an  Feldartillerie- Material  sind  einige  7,5-cm 
Feldkanouen  neuester  Oonstruction  ausgestellt, 
ferner  einige  Feldhaubitzen  und  daran  anschliersend 
Oebirgskanonon  und  mehrere  Qeschütze  kleinen 
Kalibers.  Systematische  Znsammenstellungen  von 
verschiedenen  Versclilufs  -  Üonstructioneu ,  Ge- 
schossen, Patronen,  Kartuschen  und  Hnnitions- 
theilen  vervollständigen  die  artilleristische  Aus- 
stellung. Die  Verwendung  der  Küsteugeschütze 
in  fortificatorischen  Anlagen  wird  durch  eine 
Reihe  von  Modellen  von  Küstenbatterien,  welche 
das  Grasonweik  aasstellt,  veranschaalicht.  Ein 


abzusehen  ist.  Im  ganzen  .iind  26  Panzer- 
objecte  vorhanden,  darunter  eine  Riesenplatte 
aus  Nickelstahl  von  13,1(>  m  Länge,  3,4  m  Breite, 
30  cm  Dicke  and  einem  Gewicht  von  lOH  t. 
Diese  Platte,  die  aus  einem  Kohblock  von  130  t 
ausgewalzt  ist  und  sich  durch  glatte  Oberfläche 
and  durch  eine  in  .{oder  Beziehung  exacte  Be- 
arbeitung auszeichnet,  ist  das  schwerste  Walz- 
stück,  das  je  dargestellt  worden  ist.  Krupp  ist 
dem  thatsächlichen  Bedürfnifs  des  Schiffbaues  mit 
den  .Abmessungen  dieser  Platte  vorangeeilt.  Wie 
unseren  Lesern  bekannt,  ist  die  Panzerplatten- 
fabricatiou  ursprünglich  von  Frankreich  aus- 
gegangen, dann  folgte  England,  Mitte  der  70er 
Jahre  richtete  sich  die  Dillinger  Hütte  auf  Her- 
stellung von  Panzerplatten  ein  und   erst  im 
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Jahr«  lH*tl  führte  »tirli  Krupp  Hie  ein.    Kr  ist  '  lehnt  haben,  d&l»  letzteres  alsdanu  aber  Dentsch- 

bezeichnend  fär  die  Hölie.  nnf  der  die  Technik  iand  tribntUr  g^eworden  ist,  nachdem  man  dort 

der  Kruppschen  Fabrik  steht,  daCs  uh  ihr  i^elang,  die  \ViH»en8chaft  anf  die  empiriflchen  Methoden 

in  dem  karzen  Zeitraum  eines  .Jahrzehnts  eine  an^rewandt  hat. 


.VIthildnn!;  '2.    InninHii»icht  lit-r  Krupp -Halb-. 


f&hrende  Stellung  in  der  l'anzerplattenfabrication  Wie  seiner  Zeit  in  Ohicagu,  bringt  Krupp 

in  so  durchschlagender  Weise  sich  zn  erringen,  auch    in   [Msseldorf  einige   besonders  hervor- 

dafs  alle  Staaten  ohne  Ausnahme  das  Krupp-  ragendeSchmiedestficke  zur  Ausstellung.  Unter 

«che  Verfahren  einführen  mnfsten;  eine  That-  diesen  ist  eine  hohlgebohrte,  ans  einem  Httick 


Abbildung  ü.    46  m  lange  Welle. 


Hache,  auf  die  wir  als  Üeutsche  alle  Ursache  geschmiedete     Nickelstahlwelle    besonders  za 

haben,  stolz  zu  sein.    Auch  hier  trifft  der  dem  !  orwfthnen,   welche  bei  einem   äufseren  ünrch- 

Handelsminister  Möller  zugeschriebene  Ausspruch  measer  von  540  mm  und  einem  inneren  Durch- 

aa,  dafs  die  Deutschen  zwar  in  vielen  Fallen  ;  messer  von  120  mm    45  m  Länge  und  50  t 

die  Empirik  der  Fabrication  dem  Ausland  ent-  Gewicht  besitzt.    Darüber  liegt  der  Bohrkem, 
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ia.  Jahrg.  Nr.  10. 


der  durch  Aasboliren  von  beiden  Seiten 
aasgenommeti  ist.  Weiter  fällt  eine  voH- 
Btändig  montirte  Welle  für  den  Schnell- 
dampfer de«  Norddeutschen  Lloyds 
»KttiMr  WOh«lni  IL**  auf.  Sie  besteht 
ans  einer  zusammengesetzten  sechs- 
fachen Kurbelwelle  and  sieben  Wellen, 
die  Je  nadi  ihrer  Beansprochnng  zam 
Theil  ans  Nickclstahl,  Martinstahl  uder. 
wie  die  Schraabenwelle,  aus  Tiegelstahl 
hergestellt  sind.  Dae  prächtige  Ans- 
stellnn;;sstfick  wip{rf  insgesanirat  bei 
einer  Länge  von  70  m  nicht  weniger 
als  926,9  t.  Eine  hlichst  intereeeaate 
Schnii<  iloarheit  ist  ein  senkrecht  auf- 
geh&ngter  Felsmeifsel,  der  dazu  dient, 
aaf  meehaniachen  Wege  die  der 
Schiffahrt  hinderlichen  Felsen  aiu  dem 
Wege  za  rftnmen;  in  anagedehntem 
Maflse  ist  derselbe  jtingst  durch  die 
Firma  G.  Luther- Brannsrhweig  bei  der 
Donan-Regulirung  and  bei  Vertiefungen 
des  Rhein-  und  Mainbetts  angewandt 
worden.  Der  ausf^cstfllte  Meifsel  ist 
9,r>  m  lang,  10  7.'JU  kg  schwor.  Eine 
blankgeschliffene  Stelle  zeigt,  dafs  der 
Heifsel  ans  drei  Stahlstückcn  ziuanimen- 
geschweifKt  ist.  von  deneu  das  mittlere 
ans  härtestem  i'iegelsUihl  die  Spitze  beim 
AnffaUen  hildet,  während  die  beiden 
Seitenstücke  ans  Flnfseisen  herffCftdU 
sind.  Der  eingeschweifste  Tiegclstahl- 
k«D  hat  •  m  Ltage.  Ein  swettes 
Exemplar,  mit  welchem  zwischen  Bingen 
und  St.  Goar  7  600  cbm  bürtesteo 
Schiefen  ondGranwaehe  doreh  165000 
Schläge  abgesprengt  worden  sind,  zeigt 
die  praktische  Leistuiig,  sowie  dafs  darch 
die  Art  der  Gonstmetton  eine  genfigende 
Schärfung  bei  fortnchreitendi-r  Abnutzung 
von  selbst  erfolgt,  üestätzt  auf  dieses 
Toraflgllehe  Waterfol  hat  dieoheaerwihnte 
Firma  die  Leistung  bei  Felsensprengun- 
gen  in  Flnfsbetten  vervier-  bis  sechs- 
jbeht.  In  geradesn  glänzender  Weise 
werden  die  Fortschritte  im  Formstahl- 
gafs  durch  die  verschiedensten  Stücke 
der  complicirtesten  Form  in  allen  Grölsen 
▼nr  Avgen  geführt;  in  mehreren  Ana- 
fUhrnngen  sind  die  gröfsten  Hintersteven 
mit  Raderrahmen  und  Vordersteven, 
tevater  einer  mit  Rammspom,  ver- 
treten. .■\n8  FormstahlguTs  sind  weiter 
die  Räder,  Radsätze,  HMdreifen  and 
andere  Loeomotiv«  vad  MaaehiaentheUe, 
von  denen  ein  dünnwainliirfr  Lncomotiv- 
rabmen  als  ein  besonders  kunstvolles 
Fernutfick  aasoiehen  iet. 

Für  den  Ilüftmiiiann  bietet  eine 
Reihe  von  Walzwerken,  ein  Hochofen- 


11 
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semer-Converterring  flbr  SO  t-Craverter 

ein  besonderes  Interesse. 

Eine  Specialfabrication  ist  der  bo> 
genannte  Hartetabl,  eine  natnrharta 
Lcginmg,  die  zu  Theilen  von  Zer- 
kleinerongü-  und  Baggtjrmaschinen,  zu 
Hemmsehohen,  Bremddfitaen  flirKomial- 
bahnwagen,  Förderwapenräder  und  an- 
deren einem  starken  Verschleifs  aus- 
geeetztan  Objeeten  verwendet  wird. 

Die  Blech fabrication  der  Kssener 
Gursstabltabrik  ist  durch  ein  Kessel- 
blech  von  96,8  m  Lftage,  8,56  n  Breite 
und  38  mm  Dicke  bei  einem  Gewicht 
von  29,5  t  vertreten,  ebenso  durch 
einen  Keeselboden  von  3900  mm  Dnreh- 
messer.  Sehr  zahlreich  sind  die  aus- 
gestellten Uegenstände  aus  Stahlblech 
mit  besonderer  Formgebung,  die  Iheüa 
dnrch  Pressen,  thcils  durch  Ziehen, 
theils  durch  Schmieden  in  (iesenken 
hergestellt  worden  sind  und  von  denen 
ein  greiser  Theil  bei  Kahnun  nad.  DatOI^ 
gestellen  für  Eisenbahnwagen  Verwen- 
dung findet.  Eine  CoUection  glatter, 
aahtlnser  Stahlrohre  zeigt,  daft  Krvpi» 
auch  diese  Fabricatien  Hiiftrcnommen 
hat.  Bei  den  Werkzeugst  ah  Iproben  sind 
von  actnellem  Werthe  die  Angaben  Aber 
Srlinittgeschwlndigkeit  und  Spangröfse, 
die  bei  den  Materialien  verschiedenster 
Feetigkeit  gaan  moderne  Letstaagaa 
iiiifwf'tsen  Da  die  Frajre  f1er  Werkzeug- 
und  Specialstablfabrication  gegenwärtig 
anf  der  Tagesordnnng  steht ,  tat  diem 
CoUection  besonder»  geeignet,  die  Auf- 
merksamkeit des  Fachmannes  auf  sich 
ZQ  liehen. 

Zum  erstenmal  auf  einer  Ausstellung 
tritt  die  Firma  Krupp  auch  als  Schiff- 
baaerin  anf;  tie  anreist  tldi  aaeh  hieitel 
als  eine  Firma  ersten  Ranges.  Die 
änfserst  saaber  gearbeiteten  Modelle 
zeigen  Schiffe  vom  gröfsten  Panzer  bis 
zum  Torpedoboot  herunter.  Besondere 
Aufmerksamkeit  erregt  das  Modell  eines 
kürzlich  vollendeten  Torpedobootzerst'ö- 
rers,  für  dessen  Abnahme  85  Knoten 
Gescliwindigkeit  gnrantirt  waren,  der 
aber  in  dreistündiger  Probefahrt  eine 
Durchsehalttegesebwlndigkelt  von  Ihat 
30  Knoten  erreichte.  In  wirklicher  Aus- 
führung aasgestellt  sind  Idaschinen  nnd 
Kessel  für  Torpedoboote.  Die  beiden 
kleinen  Maschinen,  die  man  beim  ersten 
Anblick  wohl  für  ilodelle  halten  könnte, 
weisen  trete  de«  klelaea  Baames,  den 
sie  einnehmen  und  der  bei  einer  H'ihe 
von  etwa  3  m  in  der  (ürundfläche  kaum 
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5  bis  b  qiu  sein  durfte,  die  ersUnnlicbe  Leistang 
Tonnebr  als  6000  P.S.  auf,  die  erat  erklirlieh 
wird»  wenn  wir  hören,  dafs  die  Zahl  der  Um- 
dreHuuiffen  der  Maschine  bei  vollem  betrieb  äber 
400  iMtrlgt  nd  der  Druck  im  Hodidmokejrltoder 
bis  anf  90  Atiri.  steiirt.  Zur  Er/cnsrnng  des 
Dampfes  dient  ein  ebenfalls  aasgestellter  Röbreo- 
keaeel  aadi  Sjetom  Sebnls,  bei  dem  man  mit 
dem  Druck  bis  zn  24  Atm.  ^fhvn  kann.  Was 
»US  der  Irermaniawerft  seit  deren  UeberDahiue 
dnteh  die  Firma  Kropp  iirewordeD  ist,  zeisren 
zwei  Modelle,  von  doneii  ("iiies  die  W  t^i  ft  Inn 
der  Uebemahme  and  das  andere  sie  in  ihrem 
hentifren  Zvitande  zeigt;  man  sidht,  welche  nn> 
gemeine  Entwicklung  die  mit  den  allemeaesten 
Einhchtongen  versehene  Werft  seitdem  genommen 
hat,  10  dab  kann  ein  Stein  auf  dem  andern 
geblieben  ist. 

Das  Grnsonwerk  Magdeburg,  die  andere 
Zweiganstalt  von  Fried.  Krupp,  stellt  neben  den 
oben  erwähnten  Modellen  von  Kfistenbatterien 
das  Profil  eiues  Harticrufspanzertbnrms  für  zwei 
28-r.ui  (ieschiitze  für  Küstenbefestigung  aus. 
Weiterhin  werden  eine  grofse  Anzahl  von  charakte- 
ristischen Hartptifs-,  Weirhgufs-  und  Stahlform- 
gofsstttcken  vorgefühlt,  auiserdem  aber  ganze  Appa- 
rate  and  maschinelle  Einriehtongen  für  Indostrie- 
zwecke,  z.  R.  magnetische  Krzscheider ,  eine 
kjdraaiiBche  Bleikabelpresse,  ein  üleiplatten- 
walawerki  Haachiaen  sw  Fabrieation  ven  raneh- 
lottem  Pulver,  einen  Linolenmkalander ,  eine 
Eraaafbereitangaanlage,  ein  Pochwerk  zar  Zer- 
kkinemig  von  Ersen  oad  dergleieheD. 

Aufsordem  findet  die  Aasstellung  Ergänzung 
durch  eine  Sammlang  voa  Bohmaterialienprobea, 
prächtigen  Efwtifoa,  «Mirfa  idneralog^MharFuMle 


aller  .Art  aus  den  Kohlengruben,  Eiaeusteinzechen, 

'  Manganerz-  und  Kalksteinbriichen  der  Firma. 
In   der   nördlirb   freleperien   Koi»-    hat  ein 
historisches  Stück  Aufstellung  gefunden,  n&m- 

!  Ueh  dna  Nledardrack*Danpikuachine,  die  in  dm 
Auffingen  des  Werks  seine  gesammte  Betriebs- 

I  kraft  darstellte.  Das  Werk  zlüilte  im  Jahre  19Ü1 
hl  etwa  60  Betrieben  der  Gaflwtahlflibrilt  613 
nampfmaRcliiTien  mit  )3SiH  P.S.;  hifr  tritt  dem 
Besucher  die  ganze  (.iröfse  der  Firma,  der  Wandel 
Bwieohen  eintt  and  jetzt,  vor  Angen. 

Unser  Hericht  wäre  nicht  vollständig,  wenn 
wir  nicht  aacb  einen  Blick  in  die  oberen  K&ome 
werfbn  wollten,  lo  denen  die  WohlfiihrtB-Bhi- 
richtnngen  in  reizvoller  Weise  Platz  gefunden 
haben.  Wir  sehen  die  praktische  Voifähmag 
der  bertthmt  gewordenen  Hächerei,  daneben  sind 
Volks  wirthschaftlich  höchst  intercssiintoStatistiken, 
zahlreiche   Handarbeiten   und  knustgewerbliche 

i  Stücke  in  vornehmen)  Geschmack  ausgcHtellt  u.  s.  w. 

i  Die  bewundernswerthen  Leistongen  der  Firma 
auf   diesem    (iebictc    erhalten    eiiif  deutliche 

j  Illustration  durch  die  .Angaben,  dai's  der  im 
Jahre  1900  hierffir  bestrittene  Aufwand  nicht 
weniger  als  .S3f>3H15,l.'{  Jf  betragen  hat;  hier- 
von waren  1 579  625,41  J(  auf  Grund  derBeicbs- 
vanicherongageeetm  aa  entriehten,  wihrend 
weitere  1  032  973,21  -^S  statutarische  Leistungen 
der  Firma  zu  nicht  geeetzlich  vorgeschriebenen 

I  Kaeaen  nnd  der  Beet  mit  181966,51  tS  die 
aust  den  besonderen  Stiftungen  und  Fonds  der 

1  Firma  sowie  die  sonstigen  von  der  Firma  ge- 

I  wthrten  ünteratQtsnngen  nod  Znechfiiee  waren. 
Die»*»'   Riesonziffern    reden    in  s*ocialpoliti.scher 

1  Hinsicht  mehr,  ala  man  in  Bachem  nieder- 

I  audwetboB  ▼«naSehle. 


Die  moderne  Praxis  des  Drahtraeliens  und  ihre  Ergebnisse. 

Von  Wn.  QarrelL 


In  keinem  Zweige  des  Stalilhättengewerbes  ,  oad  in  jeder  Weise  rerkleinem.    Ich  will  bei 

ist  m.  E.  sowohl  die  enc-lisdic-   ils  auch  die  r<m-  meiner  S(  hildeniiier  der  Drahtfabricatinn  nicht 

tinentale  ludustiic  so  sehr  /.uriickgcbliebeu  wie  bis  in  die  Tage  der  grauen  Vorzeit  zurückgreifen, 

in  dem  Ziehen  der  Orthte.    Sacht  man  nach  i  sondern  meinen  historiedien  Bflekblick  anf  einen 

einer  Erklärung  dafür,  «<>   '.vir?!   man   auch  die  knr7:iii    Perirlit    Uber    diRjeni}ren  Fabrications- 

besundors  anter  den  amerikanischen  Fabricanten  methudcu  bcBchränkcn,  welche  vor  Einföhrang 

sam  Sprichwort  gewordene  Ansieht  nicht  anfter  '  der  Kaliberwalzen  dnrcb  Cert*  im  Gange  waren. 

Betracht  lassen  können,  dafs  einer  der  Hanpt-  Bereits  im  Jahre  1  .f"  I    ^rani  ilie  Zi'Minnk 

gründe,  warum  England  und  theilweise  Deutsch-  in  Benntznng;  die  zum  Ziehen  bestimmten  Stäbe 

laad  im  internationalen  Wettbewerb  an  Beden  I  waren  entwedier  qnadratlseh,  dorch  Zenobneideo 

verlieren,  die  Engherzigkeit  ist,  mit  weiriier  die  dünner  amgehlmmerter  Blsche  erhatten,  oder 
IndastrieJien  dieser  Liknder  an  den  von  ihren 


<3rolhTit«ni  fiberkommenen  Traditionen  hängen 


*  Wir  hiihrii   Hrhiin   lifi  friihrr<T  ( iclei,'fnhi'it  \>r- 
.  ......      merkt,  ilal- C ort  nicht  der  mt«  war,  »»•Ichw  Kaliber- 

die  Verbesserungen,  welche  inzwischen  in  .  waU.n  herstellte.  Vw^.  ^Stabl  nnd  Eisen-  üK» 
Amerika  gmnacht  worden  sind,  anbeachtet  lassen    Seite  07.  m»  Hed. 
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ii.  Jährte.  Nr.  lU. 


»ie  waren  aaf  einem  .^nibüfs  gernndet.  Jeden- 
IUIb  steht  es  zweifellos  fest,  dal's  Tor  ESiiilUl-  j 
rnng  der  Kalil»f rwalzcn  T>r:ih(  nicht  ans  einem 
vollständig  runden ,  sondern  aus  ein&m  ijuadra- 
tisehes  oder  nur  annähernd  gerundeten  Stab 
ger.ogen  wnrtl«'.   Niuh  dw  Kinf'nhrungr  des  Draht- 
walzverfahrens  linden  wir  bei  näherer  betracb-  j 
tmff,  dafe  tn  Am  friheo  Fabrie*tioinstulien  —  ! 
inlblge  der  rohen  Walzm»?thoden  —  nirhi  nur 
da  runder   Stab   ^ichwer  zu  bekommen  war,  , 
«ondera,  dmh  es  aaeb  SchwtoriglMlteii  bot,  die  | 
nach  Müglichkeit  ausgewalzten  Drähte  in  wirth- 
acbaftlich  vortheilhafter  Weise  durch   Ziehen  | 
weiter  sn  verarbdten.    Wenn  leb  nicbt  im,  ' 

war  T)nrli         .f:i!irc   isTlt  ein   Nr.       \\"a!zdraht  • 

mm)  ein  im  Handel  anbekannter  Aitikel.  1 
leb  mifcbt»  aofsr  mit  ziemlieber  Oewif^bett  be-  ! 

haupten,  dafs  ein  Nr.  4  Walzdraht  (5,9  mm)  in 
jener  Zeit  sowie  noch  einige  Jahre  später  ab  i 
Nomialstärke  galt  and  die  Stärke  Nr.  H  erst  f 
seit  ungefähr  1881  in  den  Handel  kam.*    In  der 
That  wurden  vor  Einführung  des  weichen  Bes-  , 
senier-FIufseisens  selten  Stäbe  von  unter  */4''  i 
Durchmesser   gewalzt    und    zwar   infolge   der  I 
Schwierigkeit ,    gewöhnliolies    Schmiedeisen  zu 
kleineren  Durchmestiern  auHZUwalzen.    Kine  der 
HauptomdiMi  fflr  die  Einftihrang  der  feinen 
Walzsorten,  wie  z.  H.  Nr.  ti,  war,  bei  Lichte 
betrachtet,  nicht  ein  Uedürfuifs  der  Technik, 
•endem  der  Windi,  den  auf  der  Einftihr  von  ! 
Nr.  5  Dralif  f.'), 4  mm)  lastenden  Zoll  zu  um- 
gehen.  Man  konnte  nämlich  Nr.  6  Walsdraht  als 
.einen  im  Tarif  nidit  vergeeehelien  Artikel  anter  I 
bedentender  Zolh  riiiilfsignng  nach  KrighuHl  i-in 
fBbren.    ich  möchte  daher  aasdrücklieh  darauf 
hinweisen,  daft  die  KnfBhmBg  von  Stärke  Nr.  H  i 
nicht  eine  durch  dii   F  ilfi  i  ition  biHÜn^te  Noth- 
wendigkeit,  sondern  ein  Vorwand  war,  um  aus  : 
den  damaligen  ZollTerbältnieeenNntsen  zu  sieben.  \ 

Nach   dieser    .Auseinandersetzung   will  ich 
dazu  fibergehen,  einen  kurzen  Ueberblick  über 
die  Geschichte  des  Drahtziehenv  in  .Amerika  zu  | 
gehen.  [ 

Im   .Fahre    ISfJH   errichtete   die  Cleveland 
Kulling  -Mill  Co.,  ('leveland,  Ohio  ein  Drahtwalz-  i 
werk  zur  Versorgung  einer  Ideinon  Drahtzieheroi,  { 
welche  in  Newbury,  jetzt  einem  Theil  von  Cleve- 
land, vuu  einigen  Kapitalisten  en'ichtet  wordeu 
war.    Die  damals  In  Amerika  fiblieba  Normal-  j 

•  Dit^  1-t  III  llfzii;,'  auf  lieutciche  VcrhältiiiH.si>  ! 
nicht  satri'tfi'iKl.  Aut  ilcm  Nvunkirchener  Eisenwerk  der 
Firma  Gebr.  Stumm  ist  in  den  Jsbiea  1866j87  eine 
Diahtstrafn«  mit  einem  VorwalzengarBst  erbeut  and  in 
Betrieb  senonimen  werdeu,  auf  welcher  unseres  Wissens 
schon  (famals  4,B  mm  Walzdraht  aus  Schweifseisen- 
knüppeln  hergestellt  wurde.  .ledenfalU  steht  fe?>t.  dafh 
diesi-  Drahtstrafse  im  N<i\  emlM  r  187t)  in  vollen)  Uetrieh 
stand,  und  rwar  aul  .Sf!isvi  ir'>''i*t'n  -  Walxdraht  über- 
»iop'nd  in  der  Stärke  \  4.'.»  nun.  I);is  Faliricat  war 
tadpllos  ^'ewal/t,  von  cinwaudlreier  Güte  und  wurde 
ohne  Aiisnahnii-  zm  Weiterverarbeitung  an  fremde 
Werke  verkauft. 


stärke  war  Nr  4  (.5,!)  mm)  und  als  Material 
Ar  die  Darstellung  derselben  «mrde  acbwediscbeSf 
norwegisches  oder  l'uddeleisen  verwendet,  wel- 
ches letztere  durch  Puddeln  einheimischen  oder 
fremden  Roheisens  gewonnen  worden  war.  Die 
mit  einheiiuii^cliem  Roheisen  erzielten  Ergebnisse 
tielen  höchst  ungünstig  aus,  so  daCs  die  genannte 
Oeselieebaft,  naebdem  sie  fltar  «Im  Fnddelaiibife 
mit  dazu  erehSrigem  Luppen walzwerk  eine  Monge 
Ueld  geopfert  hatte,  den  Hetrieb  nach  zwei« 
jäbrigor  Dauer  airi!|sab.  Hleranf  begann  man 
allmählich  Knüppel  aus  Hcssemerflufseisen  zu 
verwenden  und  seit  dieser  Zeit  hat  nicht  nur 
die  Cleveland  RoUing  Mill  Co.,  aondem  die  ganze 
Drahtindiistrie  der  Vereinigten  Staaten  täglich 
Fortschritte  in  der  Darstellung  von  Flufseisen* 
draht  gemaebt,  eowobl  in  Bezog  auf  die  Lein- 
tung  der  .Anlagen  als  am  h  auf  die  (Qualität  de» 
Materials  und  die  Verwendung  der  Fertigfabricate. 

Tm  .Tahre  1H7()  verwendete  man  allgemein 
Nr.  4  W  alzdrabt  i  ."»,!<  mm)  von  0,.'10  "  o  Kohlenstoff, 
0,10  "/o  Phosphor,  0,0H  "/o  Schwefel,  0,ijO  "yo Man- 
gan. Man  zog  den  Draht  nach  vorgängigem  Beizen 
und  Schmieren  durch  zwei  SSioblSeber  bis  auf 
stärke  Nr.  H  (4,1  min)  aus.  worauf  er  frefrltiht 
und  nach  abermaligem  Heizen  und  Schmieren 
bis  auf  Stärke  12  (2,13  mm)  nnngonogon  wurde. 
Knri  li  Wiederlioluii^'  der  genannten  Openitimien 
gelangte  mau  bis  zu  einer  Stärke  Nr.  15 bis  1(> 
(1,7  bis  1,6  mm)  und  nach  abermaligem  Beizen, 
Schmieren  und  Ziehen  weiter  bis  auf  Nr.  20 
(0,9  mm).  Man  behielt  diese  Praxis  bei,  bis 
ein  Beeiemer^Finftdeen  von  0,10  V»  Koblemtoir, 
ii.O'i  P),oHi)lior,  n,0K  7o  Schwefel,  n,4r>%  Man- 
gan dargestellt  wurde,  eine  Zusammensetzung, 
welebe  der  NormalzmammeDaetzang  des  honte 
gebräuchlichen  Walzdrahtg  entspriclit. 

Walzdraht  wurde  in  dem  Zeitraum  ib7ü  bi» 
1883  entweder  in  dnem  gewBbnUehen  goradon 
oder  in  einem  sog.  belgischen  Walzwerk  dar- 
gestellt. Unter  letzterem  versteht  man  eine 
Anlage,  bei  welcher  der  Feriigwalzenstrafse  ein 
Vorwalzwerk  vorgelegt  war.*  Eine  Ausnahme 
bildeten  einige  wenipre  continnirli<  he  Walzwerke, 
welche  von  der  W'ushburn  &  Aloen  Mfg.  Co. 
der  ünited  States  Steel  Co.  und  von  Richard 
Jr)hnson  and  Ncfjhew  betrieben  wurden.  Die 
Geschichte  der  amerikanischen  Drahtindnstrie 
hat  gelehrt,  dafb  daa  eontinnirtiehe  Drahtwaln» 
verfahren  mit  no  vielen  Schwipn?kcifcn  ver- 
knüpft ist,  dafs  man  nahe  daran  war,  es  auf- 
zugeben, was  aoeb  ohne  die  EtnfBhraig  de* 
weichen  Bessemcr  Flu  Weisen»  geschehen  wriro.  Die 
in  gewöhnlichen  oder  belgischen  Walzwerken  er^ 
zenften  Drtiite  wann  thattiehlldt  nmd,  vtiurend 
die  in  erotinnirlicben  Walzwerken  bet^MtflUtOB 

*  Nacli  Ituaiki^»  würde  letotiTc  richtiger  ileii 
Namen  deutsche  Walzenstrafse  führen,  withrend  der 
erstcren  Einrichtung  der  Name  belgische  Walzenstrafse 
snkonmt.   Veigl.  ^atM  oad  Eisen"  iSOO  S.  67. 
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■0  anregelmjUsig  in  F«nu  und  StArke  aiulleleD, 
d»ft  dne  Ziehplatte  tan  Hartgar»  anatott  der  da- 
mals pebranchli<  hi  n  Stahlplatte  verwendet  werden 
aiii£ite.  Die  Washbora  &  Moen  H^.  Co.,  welche 
mAt  «tols  a«f  den  Erfolg  ihrea  eontiBiiirffehen 
Walzwerks  war,  glaubte,  dafs  sich  die  Draht- 
fabrication  nm  so  billiger  stellen  wärde,  je 
däaner  die  erzeagten  Walxdrfthte  wären,  and 
aacli,  dafa  es  billi^'ti  tiei,  das  Metall  durch 
Walzen  als  durch  Ziehen  auf  kleinere  Quer- 
schnitto  zu  bringen.  Es  bietet  ein  gewisses 
Interesse,  auf  die  grol'seu  Anstrengungen  zurttck- 
znblicken,  die  von  dieser  Gesellschaft  gemacht 
wurden,  ihren  Walzdraht  soweit  als  möglich 
«nsnwalseD.  Von  retn  teehaladun  Staadpiiiikt 
ans  ist  ihr  dies  auch  gelnngaiii  Indein  sie  es 
bta  aaf  eine  Drahtstftrke  Nr.  9  (8,7  mm)  brachte, 
aber  iimm  teehnisdie  Erfolg  war  von  ketnem 
wirthschaftlirhen  begleitet.  Die  grofsen  Opfer 
an  Zeit  aud  Kapital,  welche  in  Amerika  auf 
den  Versaeb,  feinere  Walxdrahtetlrken  als  Nr.  6 
duroh  Walzen  herzust rll* n.  verwendet  wurden, 
sind  daher  als  nutzlos  zu  betracbteu  und  in  der 
That  beben  aneh  fbat  alle  Werke,  eiaeehUefelleb 
der  nach  dem  continuirlicheu  Verfahren  arbeitenden, 
die  Fabrieation  von  Walzdrftbten  unter  der  ge- 
nannten StRrice  aeit  Jabren  aufgegeben.  Trota 
deaer  angfln«tigen  Erfahrungen  halten  aber  doch 
noch  manche  an  der  Idee  fest,  Nr.  6  Drahtstarke 
dorch  Walzen  zu  erzengen  and  bestehen  auch 
darauf,  dafs  der  Draht  h«  rund  als  möglich  sein 
soll.  Wenn  (la.s  Ziehen  «les  Drahtes  noch  nach 
dem  oben  beschriebenen  alten,  umständlichen 
Verfiüiren  erfolgte,  möc  hte  noch  Grnnd  fOr  das 
Auswalzen  bis  auf  Nr.  6  und  selbst  auf  noch 
feinere  StArken  vorhanden  sein,  unter  den  ob- 
waltenden Dmattuden  ist  diea  aber  nlebt  der  Fall. 

Die  anerkannte  Norraalstärke  von  Wal/drii Ilten 
ist  in  Amerika  Nr.  5  (5,4  mm),  ich  möchte  iu- 
denen  bebanpten,  daft  nicht  80  ^9  der  in 
.Fahre  1901  dargestellten  WalzJrähtc  die  Er- 
aencnng  wird  auf  15UÜ0U0  t  geschäUt  —  bis 
aaf  Nr.  5  ansgewalst  wurden,  «ondem  ulndestens 
eine  halbe  Nummer  stärker  sinl.  obgleich  sie 
Nr.  5  Drähte  heiüaen.  Im  allgemeinen  läfat  sich 
behaupten,  daA  Draht  ans  weichen  Flofkelsen, 
wie  man  ihn  fUr  Nägel,  Drahtzänne,  verzinkten 
Eisendraht,  Drahtgewebe  o.  s.  w.  braucht,  von 
Nr.  4*/t  bis  5  Stärke  (viele  Taaiend  Tonnen 
aach  von  Nr.  5  Ma  7)  bia  aaf  Nr.  20  (0,9  mm) 
nhnp  Ausglühen  aasgezogen  und  aus  diesem 
ätadiuu  nach  einmaligem  Ausglühen  zu  dem 
feinsten  Handelsdraht  weiter  verarbeitet  wird. 
Das  ist  keine  Ananahme.  somiern  die  Regel  * 

Die  moderne  l'raxis,  Walzdrähte  bis  aat 
Kr.  90  m  sieben,  lafe  wie  folgt:  Die  Drähte 
werden  namittelbar,  wenn  eie  aas  dem  Walswerk 


*  Das  macht  man  in  Deatseblaad  ebenso,  wenn  man 
da  aofBMiM  wmohsB  flabetsea  larVsrMipiiig  hi*. 


I  kommen,  aufgerollt,  in  einen  Wagen  geladen, 
nit  Waaier  befeaetatet  —  nicht  nor  zor  Kflhlang, 

sondern  auch,   um   einen  Rostäberzug  zu  er- 
zengen —  und,  sobald  sie  gehandhabt  werden 
können,  anf  ein  Gestell  gelegt,  welches  nngefthr 
96  Ctr.  faTst.    Dieses  Gestell  wird  mit  Hfllfe 
eines  Krahnes  angehoben  und  mit  dem  Draht 
in  einen  grofsen  Bottich  eingetaucht,  welcher 
!  verdännte  Säure  von  einem  bestimmten  Ver- 
dännungsgrad   entliftif      Das   Had   wird  durch 
I  Einftibruug    von   Dampi   im    Kochen  eriialten. 
j  Nachdem  da«  Gestell   eine  kurze  Zeit,  nicht 
langer  als  10  Minuten,  in  dem  Hottich  verblieben 
.  ist,  wii-d  es  sammt  dem  Draht  ausgehoben  und 
in  einen  grofsen  Bottich  nlt  reinen  Waaaer 
'  eingeführt.    Hier  wird  es   ein  oder  zwei  Se- 
I  cunden  *  geschüttelt  uud  wandert  alsdann  in 
I  eteen  dritten  Bottich,  welcher  Kalknlleh  tob 
bestimmter  Starke   and   zuweilen   etwas  Mehl 
i  enthält;  diese  Flüssigkeit  wird  gleichfalls  im 
I  Kochen  erhaltea.  Nach  einigen  Minaten  werden 
Gestell  und  Draht  heransg-enommeu,  dan  Gestell 
j  entfernt,  der  Draht  auf  einen  Wagen  verladen 
I  and  mit  demselben  in  einen  Ofta,  in  Anerika 
Baker"  genannt,  geschoben,  wo  er  ungefähr 
zwei  Stunden  verbleibt.   Der  Zweck  dieser  Vor- 
I  nahne  ist,  die  letzten  an  dnn  Draht  haftenden 
I  Spuren  von  Säure  za  entfernen.  In  diesem  Ofen 
herrscht  eine  Temperatur  von  ungefiüir  130  bia 
150  0  0.    Von  hier  gelangt  der  Draht  in  die 
Zieherei,  in  welcher  er  ohne  weiteres  Ausglühen 
oder  irgend  eine  andere  Behandlung  bis  anf 
.\r.  18  oder  Nr.  20  (1,2  bis  0,9  mni)  ausgezogen 
wird.    Einigen   der   modernen  amerikanischen 
Drahtwalzwerke,    welche   ein<'  fi^rene  Zifherei 
.  besitzen,  ist  es  möglich,  einen  Auftrag  von  beispiels- 
I  wdse  80 1  Nagel  und  30 1  Drahtsaan  oder  Draht- 
ijfwebf  Hill  .')  Uhr  Nachmittags  zu  empfangen 
uud  bis  (i  Uhr  des  nächsten  Morgens  bis  zor 
j  Verladung  fertig  anssafllhren,  seihet  wenn  der 
'  Zanndrnlit  verzinkr  werden  roII.    Natürlich  bin 
I  ich  mir  wohl  bewui'st,  dal's  es  sich  hier  an 
I  difljfeDlgenFabricatehaadeltiWelehedieniedrigtten 
I  im  IVahthandel   üblichen  Preise  erzielen,  das 
j  ändert  indessen  an  der  Tliatsache  nichts,  dafs, 
I  wlhrend  ein  Theil  dieser  Drihte  sa  NSgeln  and 
Zäunen  verwendet  wird,  ein  anderer  i,'rofser  Theil 
ZU  den  feinsten  uud  tbeuersten  Handeisdrähten 
verarbeitet  wird,  and  swar  wird  diese  Waare, 
wie  bereita  bemerkt,  nicht  aus  Nr.  6  Walzdraht, 
sondern  ans  einem  Draht  ausgezogen,  dessen 
Stlrke  zwischen  4'/»  bis  7  und  4Vt  his  6 
schwankt*  leb  gebe  so,  dalb  bä  koblenatoflMehen 

*  Die  aniTHj^cbcnpii  Zulilcn  für  dif  !)aui  r  diT  ein- 
zelnen Operstionrn,  wie  10  Minuten  für  das  eigentlich« 
Belsen  nod  1  bia  2  Hecanden  für  das  Abspülen  in 
reinem  Wasser  anter  Schütteln,  klin<ren  etwas  unwahr- 
scheinlich. Wir  bemerken  dazu  nur,  dafs  durch  das 
EiafllhreB  von  1260  kg  kaltem  Diaht  und  des  kaitBa 
OestoUs  dss  Kodien  des  Bades  auf  einige  Zeit  onlsr. 
biodien  wird. 
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(0,8  7o  C  «Admelir),  mi  Ti«felsUhl  angefertigten 
Drftht«o,  welche  znr  Drahtseilfabrication  and 
anderen  Specialzwecken  Verwendung  finden, 
die  Forderung  berechtigt  ist,  dafs  dieae  Drlhte 

lo  mnd  and  fein  als  möglich  aaafalleu.  Ich 
will  ferner  zageben,  dafn  für  gewisse  Arten  von 
Holzschrauben,  besonders  für  solche,  die  einen 
groben,  flachen,  dfinnen  Kopf  verlangen,  der 
verwendete  Draht  so  rund  als  möglich  sfin  und 
an  Stärke  der  fertigen  Srliranbe  mögiuiiHt  nahe 
kamnen  sollte,  am  ihn  so  weich  als  möglich  za 
erhalten ,  damit  da»  (lefiige  des  K(>jtft>s  nicht 
krjstallinisch  wird.  >iach  meiner  Meinung  ist 
«•  aber  verkehrt,  aUe  Drihte  aaf  eine  fftr 
specielle  Anwentlunß^en  Vfirpesrliriehene  Form  und 
Gröfse  unter  vermehrtem  Kostenaafwand  und 
Brsehwerang  de«  Wettbewerbe  aoesawalsen, 
lediirlich  weil  ^  his  10  "y'o  der  (Tesaiiimterzeugung 
eben  diese  tjrölse  and  Form  erfordern.  Man 
kSnnte  dagegen  firagen:  Worin  liegt  der  Vortheil 
stärkerer  Drähte  TOB  aaregf^liniHsii^eit  Qnor- 
■chnitt?  Darauf  antworte  ich:  Darin,  dafs 
sie  billiger  an  weisen  sind.  In  Amerika  gtebt 
es  heutzutage  Walzwerke,  welche  tAglich  400  t 
Draht  erzeugen,  kürzlich  brachte  es  ein  Werk 
sogar  bis  anf  267  t  Nr.  5  Draht,  ein  anderes  bis 
auf  959  t  Nr.  6  Draht  in  einer  einzigen  Schicht, 
wogegen ,  wenn  dieselben  \Vi'ike  mit  derselben 
Kraft  einen  vollständig  runden  Nr.  (i  Draht  liefern 
wollten,  Dii  li;  mehr  als  60  t  in  einer  Schicht  oder 
weniger  als  '  4  der  Prodaction  in  Nr.  6  Draht 
erzeugt  werden  wurden.*  Dies  sind  unbestreitbare 
Tbatsachen  und  möchte  ich  deshalb  an  dieser 
Stolle  ansdriicklich  feststellen,  dafs  der  Urund, 
weshalb  man  iu  .Amerika  keinen  vollständig 
nmden  Draht  von  Stlrite  Nr.  6  (4,9  ann),  wie 
ihn  die  englischen  und  deutschen  Fabricünhn 
verlangen,  darstellt,  nicht  in  der  mangelnden 
LeistnngslUiigkeitderaaierikanisehen  Werke  liegt, 
sondern  darin,  dafs  dieses  Vfi-fahren  wirthschaft- 
lich  unvorthoilhaft  ist.  Dies  hat  die  Erfahrung 
gezeigt,  als  ein  sehr  seharfbr  Wettbewerb  in 

Amerika  in  den  .I.iliien  1S!»3  bis  IHIMJ  enf-taml, 
infolgedessen  Druhtaägel  zu  1  oder  '/(  i-'euuy 
f.  d.  Pfkind,  glatter  Draht  an  noch  niedrigeren 
Preisen,  und  Staehelzaundraht  zu  1  'j'*  das  Pfand 
bezahlt  wurde,  einem  noch  nie  dagewesenen 
Preise.  Damals  durfte  keine  Anstrengung  ge- 
scheut werden,  die  Produetion  in  verbilligen, 
um  überhaupt  (loschilfto  zu  machen,  nnd  sollte 
das  .Tedeu  überzeugen,  dafs  die  amerikanischen 
Drahtfabricanten  mit  Becht  in  Bezng  auf  die 
Stärke  de"?  zum  Ziehen  za  verwendenden  Walz- 
drahts  die  in  Kuropa  üblichen  Ansichten  nicht 

•  Es  ist  uns  nicht  klar,  wie  der  Verfasser  zu  den 
hier  ecnannten  Productionssiffem  '267  t  he«w.  252  t 
Nr.  5  Draht  i^'cio  n  (Kt  t  Nr.  d  Dralit  kommt  v»  i- 
gleichsweisf  Leislunir  «ierselhen  nralit.strHfso  f.d.  iSchicht 
and  uIh  din  (gleiche  Kraft  >  rt''inIi.Tiii].  Ks  dBrfle  dieser 
Punkt  eine  weiter«  Aufklärung  erfordern. 


I  theilen.  In  der  That  ft«gt  man  in  d«r  ameri- 
kanischen Drahtindustrie  nicht,  wie  sollen  wir 

1  feinere  und  rundere  Drähte  darstellen,  sondern 
wie   könnten    wir  noch  grSbere  Watedrikta 

1  mit  Vortheil  verwenden.    Man  mafs  aacb  nicht 
'  glauben,  dal's  das  gegenwärtige  Arbeitsverfahren 
I  und  die  damit  errungenen  Erfolge  ohne  Kampf 
dordigeaetzt  worden  sind,  im  Gegentheil,  aach  hier 
[  waren   engherzige  Vorurtheile   zn  tiberwinden. 
Nach  meiner  auf  32  jährige  Erfahrungen  sich 
stützenden  Ansicht  gebfihrt  das  Uauptverdienst 
an  der  Einführnng  eines  stärkeren  Walzdrahts 
,  als  Nr.  (i  in  die  Drahtzieherei  und  des  billigsten 
Verftthrena,  diesen  Draht  bis  snm  FertlgfUnieat 
'  auszuziehen,  Henry  Roberts,*    der  mehrere 
j  Jahre  lang  der  (ieneraldirector  und  Miteigen- 
I  tbttmer  der  Oliver  Wbre  Co.  in  Pittsbnrg  war^ 
Seit  dieser  Zeit  (1KH5)  sind  alle  T^emühungen, 
1  die  Drahtstärken  Nr.  9,  8,  7  und  Ü  durch  Walzen 
I  an  erhalten,  mit  Ansnabme  weniger  FlUle  auf- 
gegeben worden, 
i       Eine  der  Hauptursachen  der  in  Amerika 
I  ersielten  Fortschritte  ist,  dalh  die  Vorarbeiter 
oder  Meister  in  Uezug  auf  die  Einführung  von 
Betriebsverbesserungen    fortschrittlich  gesinnt 
I  sind,  nnd  andererseits  auch  bei  ihrem  Ariieit* 
I  geber  fBr .  ihre  Ansichten   (iehör   und  ünter- 
I  Stützung  finden.    In  England  hat  der  Meister 
(Forenian)    in  eit»er  Zieherei   in  vielen  Fällen 
niemals  aufserhalb  siim  s  eigenen  Werkes  ge- 
arbeitet und  ist  vielli  icht  lief  Nachfolger  seines 
I  V'ater»   und  eventuell   noch   seines  Urofsvaters 
geworden;  er  kennt  daher  keinen  anderen  Fort- 
schritt  als  den   seiner  eigenen  Erfahrung  und 
glaubt  auch,  dals  niemand  Anders  Fortschritte 
gemacht  hat,  weil  «r  aiek  selbst  flir  ein  grolkea 
'  Lieht  und  unfehlbar  hält.    Er  befördert  oder 
I  beeinträchtigt  oft  den  Erfolg  irgend  einer  Ein- 
riehtnng,  je  nachdem  es  seiner  Eitelkeit  oder 
seinem  persönlichen  Interesse  pafst.  Dies  erscheint 
I  scharf,  ist  aber  wahr.    Wenn  ein  englischer 
I  Meister  seinem  Vorgeaetaten  sagt,  dafs  irgend 
etwas    anf   die   vorgeschriebene   Weise  nicht 
i  gemacht  werden  luuin,  dafs  weder  sein  Vater 
I  noch  sein  Oroftvater  es  so  genueht  hitten,  so 
'  ist  damit  die  Sache  erledigt.   Ein  amerikanischer 
Meister,  der  häufig  keinen  in  demselben  Betriebe 
aufgewachsenen  Vater  oder  Oroftvater  hatte» 
wird  dnrch  die  Vorurtheile  der  Veilftngailheit 
nicht  beeiiiflnr<;t  and  nimmt  die  Neaemngen  vor, 
die  er  für  gut  hält  oder  die  sein  .Arbeitgeber 
verlangt  und  meistens  sind  diaaalban  von  Brfialg 
begleitet. 

*  Mseh  der  YoUendiuig  des  Torliegeadan  AaÜiatus 
erfbhr  der  Verfhsser,  daft  imgsfiUir  s«  gldeher  Zelt 

Verbeaseraugen  de»  Drabtziehverfahrens  auch  von 
Chas.  Bootli.  dem  Lniter  der  Quinsigamond-Werke  der 
Washbum  &  Mufn  Mfg.  Co.,  Worcest<«r,  nn  l  Rnl  r  Ney, 
seinem  Assistenten,  jetzt  Aas't  District  Manager  der 
Amerienn  Steel  and  Wim  Co«,  Cisvelaad,  Ohio^  dufsik» 
I  geführt  worden. 
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Bevor  kk  neine  Betrachtungen  ftber  diesen 
CtagMntand  sddfsfha,  nSelito  ich  noeh  einige 

Erfahrnngen  mittheilen,  dit;  ich  in  Amerika 
geoMclit  habe.  Infolge  der  vor  Eiufährang  des 
OarreittMliOD  Wthcwmkt  bemehenden  Voraitlifliüe 
war,  mit  Ansnahme  der  wenigen  Drähte,  welche 
Mf  continoirliclien  Walawerken  gewalzt  wurden, 
da«  dBrehsehnittliehe  Gewicht  eine«  Drahtes  aof 
60 PAuad  bemessen.  Ich  erinnere  mich  noch  lebhaft, 
wie  ei  nach  der  Inbetriebsetzang  der  American 
Wire  Co.,  Cleveland,  um  dan  Jahr  iHHfi  infolge 
der  Anwendung  4zölliger  Kniipiicl  rathsaiu  er- 
schien, das  (towicht  derselben  auf  l.'Jö  I'fd.  zu 
erhöhen.  AI»  diese  »o  viel  grÖlHeren  und 
achwereren  Kniippel  ankamen,  outstand  unter 
den  Drahtziehern  eine  wolclie  Aufreizung,  daf«  ein 
Streik  ausbrach,  der  ungefähr  drei  Tage  dauerte, 
«ber  ohne  Iigond  ein  Naehgebon  von  aeiten  der 
Oesellschafk  Wieder  zu  Ende  giufr  V-^  wurden 
darauf  von  Aogrut  dieses  Jahroa  hin  zum  April 
dee  nlehateo  keine  anderen  als  die  Torher  ge- 
lief(>rteu  Knüppel  gebraucht  und  die  Folge  da- 
von war,  dafs  die  Drahtzieher  eine  gröfsere 
tigllche  Leiitnnir  «nieltNi  and,  da  sie  fVr  die 
Tonne  bezahlt  wurden,  anch  höhere  LShno  er- 
hielten  als  je  zuvor. 

Ein  anderer  fntereraanter  Fall  betrifft  die 
.American  Wire  Co.,  welche  vor  dem  Hau  ihre« 
eigenen  Walzwerks  ihren  Walzdraht  von  Nr.  6 
St&rke  von  auswärts  bezog  und  eine  Ladung 
von  500  t  erhalten  hatte.  Deiselbo  mufste  in 
New  York  I;lTi<rere  Zeit  lag-em  und  wurde  erst 
im  .April  abgcliriert.  Dies  gab  Veranlassung 
za  einem  neaen  Streik,  weil  die  Leute  eine 
Extravergötnng  für  das  Ziehen  dieser  leichten 
Abfallstäbe  haben  wollten,  derselben  Stäbe, 
welche  aie,  ehe  die  CteaeUsehaft  «n  eigenes 
Werk  bnnfe,  .fahre  lang  gezogen  hatten.  Die 
Sache  wurde  schliefslich  durch  das  Versprechen 
beigeleft,  dalli  nach  diesen  500 1  keine  wdteren 
ScndniiL'en  dips'T  leicb'en  Drahtrinfro  zur  Verwen- 
dung kommen  sollten,  ileutzutage  ist  es  in  Amerika 
etwa«  OewBhnllehee,  Walsdrabt  von  300  Pfd.  In 
feinere  Stärken  ausziehen  zu  sehen,  I>i"s  be- 
weist deutlich,  dafs  selbst  die  Arbeiter,  welche 
nach  der  Tenne  des  gezogenen  Pertigfabricats 
bezahlt  Werden,  die  amerikanischen  Nr.  Walz- 
drfthte  den  aosläudischeu  von  Stärke  Nr.  6  vor- 
ziehen, ans  dem  einfachen  Omnde,  weil  sie  dabei 
mehr  Geld  verdienen.  Trotz  alledem  bentehen 
9  nnter  10  englischen  oder  deutschen  Fabricanten 
—  ich  möchte  beinahe  sagen  alle  —  darauf, 
Nr.  ti  Walzdraht  m  venreindm.  Die  stärke 
Nr.  6  bietet  nnr  einen  einzigen  Vortheil  und 
auch  den  nur  tur  diejenigen  Werke,  welche  den 
Dimht  nicht  selbst  herstellen:  «ine  geringe  Kr- 
•pamifs  an  Kraft.  Diejenigen ,  welche  ein 
eigenes  Walzwerk  besitzen  und  ihren  W^alz- 
dnki  n  fbiiMfai  Stirken  als  Nr.  5  ansnralten, 
aperen  KraA  im  Klajaen,  vm  sie  im  Oroben  sn 


i  verschwenden.  Die  tirspamifs  an  Kntl  bei 
Verwendong  von  StMrke  Nr.  6  anstatt  Nr.  5  ist 

'  auch  80  gering,  dafs  ich  t)ez\veifle,  oh  irgend 
I  ein  Drahtfabricant  in  Amerika  viel  Werth  darauf 
!  legen  wird,  da  er  eine  grSfkere  Reihe  ron 

Drahtstärken  aus  beispielsweise  einer  5000  t 
j  Ladung  Nr.  4  7t  bis  5  Walzdraht  als  ans  der- 
{  selben  Menge  Nr.  6  herstellen  kann. 

Im  Jahre  1897  baute  icti  •  ii:  belgische« 
I  Walzwerk  in  Frankreich  um,  indem  ich  es  für 
I  die  Verarbeitung   von   4  zölligen   anstatt  von 

2  zdlligen  Knüppeln  einrichtete.  Dabei  hatte 
ii-h  wenig  Scliwierigkeiten  mit  den  im  W^alzwerk 
besciiältigtüU  Leuten ,  aber  grüfserc  in  Bezug 

I  auf  WärmOfen  und  Kraft.  Nachdem  dies  in 
Ordnung  gebracht  war,  bestand  ieh  darunf,  die 

•  Knüppel  nur  bis  auf  Nr.  5  zu  walzen  und  die 
Leiatong  dnreh  dn  gleichasitigeB  Answalzen  von 

3  oder  1  Drilhfen  zu  verprrf{f<<ern.  Da  entstand  eine 

igrofse  Aufregung  in  der  Zieherei,  weil  die  Drähte 
nieht  IMn  nnd  nicht  rnnd  genng  wiren.  Die  Lente 
verlangten,  dafs  die  früheren,  vollkommen  runden 
Nr.  6  Drähte  wieder  eingeführt  würden  nnd  dies, 
trotzdem  eine  Ladung  von  fhst  1000  t  Nr.  5 
Normaldraht  angekommen   war.     Die  Vcrant- 
j  wortnug  ffir  einen  eventuellen  Hifserfolg  fällt 
I  hierbei  meines  Eraehtens  der  Werkleitnng  zar 
i  Last,  welche  die  Kinfnhrnng  der  in  den  Ver- 
I  einigten  Staaten  mit  Erfolg  verwendeten  Draht- 
stärke nicht  durchsetzte. 
I        Soviel  ich  weifs,  hat  auch  eine  der  grofsen 
deutsehen  Firmen  kürzlich  ein  Drahtwalzwerk 
neuester  Art  errichtet,  welches  auch  einige  der 
'  charakteristischen  Einrichtungen  des  Uarrettschen 
Walzwerk«  aufweint      I>.i-^-ielbf   wird,  nachdem 
es  in  Betrieb  gekommen  ist,  als  eine  verfehlte 
I  Anlage  betrachtet,   nnd  zwar  nnr  wegen  der 
Engherzigkeit  und  rnwis.Menbeit   der  Mri-^fer  in 
i  der  Zieherei,  welche  einou  gröberen  Walzdraht 
(  als  Nr.  6  und  ron  nicht  ganz  roUendeter  Bnndnng 
jiidit  zn  verwenden  wissen.     Ich  halte  es  für 
.  eine  grofse  Thorheit  und  Verschwendung,  tield 
I  fftr  die  Errichtung  eines  Walzwerks  ron  300  t 
tHtrlirln  r  T.eistunff  aU8zni:'"hpTi,  wenn  man  nicht 
zugleich  die  in  Amerika  übliche  Walzdrahtstärke 
'  mm  Ziehen  verwendet.*    Es  ist  nach  meiner 
Meinung   bei   dem   gegenwärtigen   Stande  der 
Technik  anmöglich,   gleichzeitig  eine  grofse 
I  Leistung  nnd  eine  vollendete  Form  bei  Wals- 
I  drShten,    -  feiner  als  Nr.  5  walzend  —  zu  er- 
i  sielen,  da  die  Unregelmäfsigkeit  der  Form  eine 
I  Folge  dos  gleichzeitigen  Auswalzens  mehrerer 
OrAhte  ist. 

*    Die    vontehenden    .\usfiihnin<r>'ii    tr>'fr>-n  itnf 
deutsche.  VerhlltniKRn  nicht  zn.    r>ie  Drahtzieher  werden 
in  Accord  beishlt  inni  zwar  uuch  der  Zahl  der  Züge 
und  den  VSTSOhiedencn  Drahtstärken.    Sie  haben  also 
kein  Intsrssse  daran,  einen  dünnereu  Walzdraht  n 
i  verisagen.  Aadi  dem  Meister  kann  die  Stärk«  das 
I  Waladiahlss  riemüsh  gleichgültig  sein,  wwm  ihm  da 
I  gsnlgMid  eingeriditatar  Dnhtzng  s«r  Yerfl^nng  steht 
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Bei  den  Erört«rangen,  welche  unter  den 
englischen  Kabri<-anten  über  die  UrKnde  des 
Znriickpehena  de«  euplischen  Eisen-  und  Stahl- 
handels  stattgefunden  haben,  bildet  ein  häuäg 
benntzteR  Argument  die  angebliche  Ueberlegen- 
heit  des  amerikanischen  Arbeitern.  Ich  theilc 
dies«-  Meinung  nicht,  angesichts  der  Thatsnche, 
dafs  ein  grol'ser  Procentsatz  amerikanischer  Ar-  ^ 
beiter  ans  dem  Aaslande  stammt.  Die  Schuld 
liegt  nicht  an  den  Leuten,  sondern  an  den 
„Labor  anion"  -  Fährern,  sowie  an  den  kleinen 
Meistern;  die  ersteren  niifsleiten  die  Leute,  die 
anderen  verstehen  sie  nicht  richtig  zu  behandeln, 
nm  die  besten  Resultate  zu  erzielen.  Auch  den 
Eigenthfimem  ftlllt  nach  meiner  Meinung  ein  grofser 


M.  Raffinireu  vom  JMttlfaM.    fi.  Jahrg.  .Nr.  10. 


Theil  der  Verantwortung  zu,  weil  sie  sich  nicht 
mehr  um  die  Einzelheiten  des  Betriebes  kümmern 
und  die  BctriebseigebniHse  nicht  vergleichen.* 
Ich  schreibe  das  (ledeihon  der  amerikanischen 
Industrie  besonders  drei  Ursachen  zu:  erstens 
dem  Schutzzoll,  welcher  die  Fabricanien  an- 
spornt«, einheimisches  Rohmaterial  zu  vorwenden ; 
zweitens  dem  Umstände,  dafs  das  Rohmaterial 
zu  diesem  Zweck  vorhanden  war,  und  endlich 
der  starken  Einwanderung,  welche  das  nöthige 
.\rbeitermaterial   in  reichlichem  Mafse  stellte. 

*  Wie  aas  einem  Aufsau  im  „Irun  Age"  vom 
2.S.  .Mai  1901  hervorgeht,  ist  die  vom  Verfasser  be- 
hauptete Kückständigkcit  in  Bezog  aaf  die  RnKländer 
und  Dent^rhen  r.  Th.  an<-h  noch  in  Amerika  zo  finden. 


Birne  zum  gleichzeitigen  Einschmelzen  und  Raffiniren 

von  Metallen. 


Von  der  Hawley  Niederdruck-»  «uverter-tie- 
sellschaft  in  Chicago  (Director  J.  T.  Rleyer  und 
Geschilftsführer  J.  0.  Hopkins)  wird  ein  Srlmiel/,- 
nnd  Rafünirverfahren  nach  Schwartz  eHi]ifohlen, 
welches  durch  die  Anwendung  einer  nenartitren 
Birne  zum  gleichzeitigen  Einschmel- 
zen und  Haftiniren  von  Metallen  ge-  r 
kennzeichnet  ist. 

In  dieser  Birne  wird  Rohöl  als 
Brennstoff  verbraucht  und  man  er- 
zeugt darin  (irauguls,  schmiedhuren 
Gufs,  (iärbstahl  und  Rothgal's.  Ein 
Versuchsupparat  dieser  Art  ist  drei 
Monate  lang  auf  den  Werken  oben 
genannter  Gesellschaft  in  der  Supe- 
rior  und  Townsend  Street  in  Chicago 
ausprobirt  worden.  Die  damit  er- 
zielten Resultate  waren  so  günstig,  i 
dafs  man  sie  jetzt  veröffentlicht  hat. 
Eine  lange  Reihe  von  Proben  wurde 
unter  Ueberwachung  von  H.  M.  Good- 
rich, Chemiker  der  Deering  Hurvester 
(•0.  in  Chicago,  ausgefnlirt. 

Der  Apparat  ist  aus  den  Abbild.  1  |, 
und  2  ersichtlich,  die  wir  dem  „Iron 
Age"  vom  H.  .August  l!M)l  entneh- 
men. .Abbildung  1  zeigt  ihn  in  seiner 
StcUnng  wahrend  der  Stahlerzeugung,  .Abbildung  2 
während  des  .Ausgiefsens.  Er  ist  wie  eine 
kleine  Bessemerbirne  gebaut  nnd  auf  Drehzapfen 
montirt.  Die  Vcrsnchsbirne  hat  ein  Fassungs- 
vermögen von  ungefiihr  5()l>  kg.  Damit  wurden 
zanilchst  Proben  ans  Graugufs  hergestellt  und 
zu  dem  Zwecke  Chargen  eingetragen,  welche 
von  reinem  Roheisen  an  bis  zu       "'o  Schrott 


enthielten.  Die  l'mben  für  schmiedbaren  Güls 
wurden  auch  theils  mit  Robeisen  allein,  theils 
mit  bis  zu  .■>()  " '«  Schrott  unternommen ;  letzterer 
enthielt  35  "lo  Schweifseisen  und  \h  "  u  .Stahl. 
Alle  diese  Versuche  verliefen  vollstUndig  zufrieden- 


stellend.  Sie  zeigten  keinerlei  Schwefelaufnahme 
und  merkwürdigerweise  nur  geringen  Oxydations- 
verlust.  Die  (traugufsqualitftten  waren  nicht 
nur  fester,  sondern  auch  reiner  als  man  sie  sonst 
aus  den  gewöhnlichen  Cupolöfen  erhält.  Die 
Festigkeit  betrug  2.17U  Pfd.  auf  1  Quadratzoll, 
d.  h.  sie  war  dem  besten  Maschinengufs  gleich- 
werthig.    Dieselbe  Mischung  im  Cupolöfen  ein- 


Abbildnng  1.    Stellnng  der  Uirne  wähnend  der  Stahlerzeugung. 
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geschmolzen  ergrab  nnr  2000  Pfd.*  Anch  der 
schmiedbare  Gnl'a  war  wohlf?elnngen.  Die  zn 
einem  (Traagufs  erforderliche  Zeit  vom  Rinsetzen 
de«  kalten  Materials  angefangen,  betrng  eine 
Stonde  und  25  Minuten  und  die  fiir  schmied- 
baren (.Tufs  2 Stunden.  Dabei  verminderte  sich 
das  Schwindmafs  für  (irangnifl  auf  weniger  als 
S       wenn  nur  lioheisen  eingesetzt  wurde,  und 


.U)t>ili|iin);  2.    Stellang  der  Bim<-  währeinl  des  AiiNgii  f$(>nü 


weniger  al»  1  "lo  bei  Zusatz  von  40  "jo  Schrott, 
bei  Kothguffl  war  derselbe  weniger  als  3  ^o- 

Das  Kohpetroleum  wird  der  Hirne  durch  ein 
Kühr  zugeführt  und  der  Zufluf»  durch  ein  Ventil 
nach  Kedarf  eingestellt.  Das  Gel  tritt  dfinn 
dnrcb  zwei  Düsen  an  jeder  Seite  des  Converters  in 
der  Nähe  der  .Schnauze  ein.  Die  Dnsenöft'nungen 
werden  gegen  das  Innere  zu  enger  und  das  <>el 

*  Diese  Angabe  des  .«IronA^e"  dQrfti-  wohl  ein 
Fehler  sein;  es  soll  jedenfalls  2:)  700  und  200(X)Pfd. 
anf  ein  Qnadratzoll  oder  164K)  kg  und  140()  kg  a.  rl. 
Qnsdratcentimeter  heifsen. 


wird  durrh  einen  Lnftstrom  fein  zerstäubt.  Die 
Flamme  erhält  eine  rotirende  Bewegung  über 
dem  Metallbade  und  es  wird  eine  starke  Hitze 
erzeugt.  Die  FfillthUren  sind  oben  angebracht 
und  der  Converter  wird  geneigt,  wenn  rhargirt 
werden  soll.  Das  Kippen  geschieht  in  einfacher 
Weise  von  Hand.  P]in  Routsgebläse,  das  unge- 
fähr 2  Pfd.  Pressung  oder  0,14  Atmosphären 
erzeuget  und  nnr  3 bis  4  P.  S.  er- 
fordert, ist  als  ausreichend  befunden 
worden.  Das  Futter  besteht  aus  ge- 
wöhnlichen Dinassteinen ,  schon  die 
erste  Ausmauerung  hielt  die  ganze 
.'i  monatliche  Hetriebszeit  hindurch 
ohne  besondere  .Abnutzung  iius,  un- 
geachtet der  ganz  bedeutenden  Hitze. 

Eine  besondere  Ersparnifs  wurde 
bei  der  Herstellung  schmiedbaren  (Jus- 
ses  erzielt  und  zwar  im  Vergleiche  mit 
den  sonst  tiblichen  Flammöfen.  Die 
Kosten  beim  Umschmelzrn  fiir  ge-- 
wi'ihnlichen  Ciraugufs  ergaben  sich 
ähnlich  denen  beim  Cupolofenprocefs, 
doch  hofft  man  auch  darin  noch  etwa 
30  *'/o  zu  gewinnen,  wenn  ein  anderer 
Vei-such  gemacht  sein  wird,  fBr  den 
man  jetzt  die  Vorbereitungen  trifft. 
Die  LeichtÜiissigkeit  des  Metalls  war 
so  grols,  diils  die  schwierigsten  und 
feinsten  Gulsstncke  viel  sicherer  als 
dun-h  die  gewöhnlich  iiblichen  Methoden  gegossen 
werden  konnten.  Noch  bessere  Resultate  hofft 
man  mit  einem  solchen  Klein-Bessemcr-Converter 
von  grufserem  Fassungsvermögen  zu  erzielen. 
Zur  Bedienung  desselben  genügt  ein  Mann. 

Die  neue  Birne  ergab  so  gute  Resultate, 
dafs  die  Hawley  Down  Draught  Furnace  Co.  fest 
daran  glaubt,  sie  werde  ein  erwünschter  Zusatz 
in  der  Ausrüstung  jeder  Ciiefserei  werden.  .\uch 
fst  der  Apparat  aufserordentlich  gut  dort  ange- 
bracht, wo  man  mit  billigem  Oel  und  thenren 
Kohlen  und  Koks  zu  rechnen  hat. 


Leistung  des  Theiseiischen  Centrifugal- Gasreinigers.. 


.Auf  dem  Hochofenwerk  des  S  c  h  a  1  k  e  r 
Ctraben-  und  Hutten  Vereins  in  ttelsen- 
kirchen  ist  seit  mehreren  Wochen  ein  Theisen- 
scher  Gasreiniger  im  Betrieb.  Derselbe  liefert 
von  einem  Gas,  das  mit  etwa  140  <>  C  und  einem 
Staubgehalt  von  2,5  g  a.  d.  Cubikmeter  in  den 
Reiniger  eintritt,  bei  einem  Kraftbedarf  von 
55  bis  60  P.  S.  durchschnittlich  115  cbm  ge- 
reinigtes Hochofengas  von  etwa  40  °  C,  welches 
an  Flngstaiih  f.  d.  Cubikmeter  0,002  bis  0,022  g, 


durchschnittlich  0,00K  g  Staub,  sowie  15  g 
Wasser  enthält. 

Der  Wassorverbranch  in  dem  Reiniger  be- 
trägt i.  d.  Minute  100  bis  120  Liter,  also  fBr 
den  Cubikmeter  gereinigtes  Gas  etwa  ein  Liter. 
Zwei  Wochen  laug  wurde  mit  demselben  Wasser 
gearbeitet,  nachdem  dieses  in  Klärteichen  ge- 
reinigt war  und  ein  Gradirwcrk  passirt  hatte. 
Das  schmutzige  Wasser  trat  ans  dem  Reiniger 
mit  50*  C.  aus  und  wurde  auf  15"  znrück- 
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fakihlt.    Nach  diemir  Zeit  ron  zwei  Woehen 

war  (IfT  S!;iiili(rehiiU  de»  gereini^rten  (rase«  auf 
obiges  Maximam  von  0,032  g  gestiegen,  infolge 
des  trSbea  CirealatioiiflwuBera.  Witrie  maii 
stets  mit  roinem  Wassor  Arbeiten,  so  würde  der 
Staubgehalt,  wie  oben  angegeben,  zoiückg^eD. 
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Der  Draek  des  ^ereinitcten  Gase«  vor  dem 

Keiniger  botrag  lOmui  \Vas.si>rä:Uil«',  wahrend 
daa  gereinigte  Gas  ohne  Druck  unter  die  Kessel 
tritt.  Warden  die  Gaaeinlafaschieber  vor  den 
Kesseln  soweit  geschlosMB,  dafs  der  Reiniger 
mit  Druck  arbeiten  TiiiH'stf,  mi  riubin  (Ii»'  IjOistnng, 
wenn  aucli  der  Kruithedan  duicii  höhere  üm- 
drehongwaU  Mf  gleicher  HOhe  erhalten  wurde, 
mit  Steigenuig  des  Drackei  res  0  bia  95  mm 


:  Waaaeninle  von  109  auf  97  ebn  ab;  bei  SOnrn 

Druck  an  den  Kesseln  z.  B.  filllt  die  f^eistunfi; 
i  dee  iieinigers  auf  62  cbm  L  d.  Jiinate,  bei  95  mm 
j  Waaaeniide  vor  den  Keraeihi  nimmt  Äe  Leistung 
anf  27  cbin  i.  d.  Minute  ab,  wie  oben  angegeben. 
'       Nach  zwei  Wochen  Betriebazeit  sank  die 
I  Leistung  in  weiteren  14  Tagen  ohne  weitere« 
Znthnn  auf  3(i  cbm  und  der  Kraftbedarf  ging 
anf  36  P.  S.  zurück.   Es  wurde  dabei  constatirt, 
dafs  der  Reiniger  stark  incrustirt  war.  Nach- 
dem der  Apparat  gereinigt  war,  zeigte  er  wieder 
.  seine  normale  LeistuiipsriUiiykeit. 
[        Nach  Obigem  reinigt  demnach  der  'Fheisen- 
sehe  Apparat  das  Hochofengas  ganz  vorzüglich, 
jedoch  ist  der  Kraftbedarf  ein  recht  hoher.  Auch 
ist  es  ein  UebeUtaod,  dal's  der  Apparat  bei  Uegea* 
druck  w»  erlieblieh  weniger  leintet.  Die  Beinignng 
des  Apparates  wird  auf  ein  Minimum  zurfick- 
sabringen  sein,  wenn  stets  klares  Wasser  zum 
Waeehen  benvtst  wird. 


Im  Anzehlelk  an  obige  Hlttheilmig  lehreibt 

uns  der  Erfinder  des  Apparates,  Hr.  Theisen, 
Baden-Baden:  Die  nachlassende  Leistang  des 
Apparates  in  Bezog  anf  die  dnrchg^angte  Oae- 
menge  bernhte  lediglich  darauf,  dab  die  Ein- 
gangsleitnng  durch  ätaubablagemng  verengt 
wurde,  was  mit  der  Leistung  des  Apparates  selbst 
somit  gar  nichts  zn  tlnii  hat;  letzterer  enreii  In« 
sofort  wieder  seine  normale  Leistviig«  sobald 
die  Gaszuleitung  gereinigt  war. 

Der  Apparat  wascht  sieh  anch  selbst  rein, 
stilanpre  pennprend  reincH  Wasser  richflL'^  cirrnlirt. 
Der  Kraftverbrauch  war  etwas  höher  als  an- 
genommen, dagegen  liefert  der  Apperat  ueh 
reineres  Gas  ab  garaiitlrt  war. 


Nittheilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Zur  Titersteliung  von  Kaliumpermanganatiösung 
mit  Eisen. 

Da  es  bekannt  ist,  dafs  die  EiiiiMtflluii);  von 
Permanganatlnsungen  auf  Eisen  de^hulb  etwas 
unsicher  ist,  weil  <ler  Kisi-nwcrtl»  des  benutzten 
Materials  in  zittmlich  weiten  Grenzen  Ht  liwatikt,  so 
hab^i  H.  Thiele  und  H.  Dockert*  besondure 
im  Handvl  bt^findliehe,  mit  «ohem.  reines  Eisen* 
bfzeicl  netu  .Sorten  mit  andern  Eisensorlt-n  und 
mit  Oxalsiluru  verglichen.  Es  geianKten  zum  Ver- 
gleich: Klavieraaitendraht.  Perr.  metall.  foliat,  F«rr. 

nipt;ill.  in  l.nniiti  prn  .'tnaly^i,  Hlnmcndraht  und  ein 
paar  ( »xiilsiinn  -ur  t.  n.    Diu  liewultate  suid  in  Ta- 

*  „Z.  f.  anguw.  Chomie''  1901,  14.  121». 


bellen  zueammengektellt  und  dieeolben  zeigen,  dab 

jene  mit  besonderen  Bezeielinunjren  speoiell  fOr 
die  Eiustollung  in  den  Handel  gebrachten  Eisen* 
Sorten  manehmal  noch  grOfoere  Fehler  geben,  wie 
Blumen-  und  KlaviurKaitendrabt.  Nimmt  man  diis 
Eisen  zu  99,6  !t«  bezw.  99,82  an,  ho  kann  der  Fehler 
bis  I  9«  bezw.O^SX  steigen.  FQr  praktische  Zwecke 
vollkommen  QbereinsUmmende  Besultate  gaben  die 
OzalsfturelOeunge«. 

Banraritung  zur  Silieiumlwsliinmiing  im  SttiiL 

Dro  w  n  verwendet  zur  Silieiumbesümmung  im 

Kisi-n  .Salpetersikure  un<l  Si'lnvt-fi'Ihtüure.  O.  A  uch y* 
niaclit  nun  darauf  aufmerksam,  dafs  diene  Methode 

*  NJourn.  Am«r.  Cheiu.  Soo."  1901,  28,  817. 
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Mittheilungen  au«  dem  EitenhCUttnlahoratorium. 


Stahl  und  Eisen.  553 


in  der  Regel  zu  niedrige  KesulUto  vi^viht,  wat*  er 
damit  erkl&rt,  dafa  ein  grofcor  Thcil  der  Kiesel- 
säurt-  von  dem  nich  ausscheidenden  Ferrisulfat 
umhOllt  und  so  der  dehydratisirenden  Wirkung 
der  Schwefelsaure  entzogen  wird.  Die  alte 
schwedische  Methode,  hei  welclicr  nur  ächwefel- 
säure  allein  benutzt  wird,  vermeidet  diesen  Fehler, 
weshalb  sie  von  Auchy  «{icciell  für  Siliciuni- 
hestimuiunf!  im  Stahl  empfohlen  wird. 

Neuer  Apparat  zur  Bestimmung  von  Kohlen- 
stoff in  Eisen  und  Stahl. 

Von  I>r.  F,  Westhoff. 

Si-hon  vieltaeh  sind  Versuche  angestellt  worden, 
die  grofse  LiingeiiausdehniinK.  welche  der  Kohlen- 
8toflrbe8timmung8J(]>]>arat  -  Verbrennen  mitChrom- 
sAure  —  hat,  zu  verringern.  Das  in  der  Praxis 
am  meisten  ausgeübte  Verfahren  dflrfte  das  von 
Corleis  seiner  Zeit  in  „Stahl  und  Eisen"  veröffent- 
lichte s^in,  hei  welchem  durch  kreuzwuises  Gegen- 
Qberstellen  der  D  Rohre  eine  Verringerung  der 
Lingenausdehnung  erstrebt  wird.  Durch  Fort- 
lassen des  Verbrennungsrolire.s,  Zusatz  von  Kupfer- 
sulfatlösung und  eingesetzte  Correctur  von  -f  27» 
wird  dann  diese  Ausdehnung  auf  ein  Weiteres 
reducirt.  Die  letztere  Arbeitsweise  kann  natfir- 
lich  nur  fQr  Betriebsanalysen  in  Betracht  kommen. 
In  jedem  Falle  bleibt  der  Uebelstand,  dafs  die  zu 
Trockenrohren  verwendeten  und  mitPhosphorsäure- 
anhydrid  gefällten  U-Rohro  sich  leicht  verstopfen. 
In  Laboratorien,  welche  Ober  genügenden  Kaum 
verfQgsn ,  findet  man  dieserhalb  auch  wohl  an 
Stelle  der  U-Bohre  gestreckte  liohre  im  Gebrauch. 
Immerhin  ist  auch  hier  die  Qbergrofse  Längen- 
ausdehnung, welche  der  Apparat  auf  diese  Weise 
erhält,  Iftstig.  Die  glasige  Phosphors&ure,  welche 
man  hier  und  da  wohl  zur  Wasserabsorption  ver- 
wendet hat  und  fQr  welche  das  U-Rohrgut  brauchbar 
wäre,  kann  wogen  ihrer  geringen  hygroskopischen 
Eigenschaften  das  Phosphorsftureanhydrid  nicht 
ersetzen. 

Meine  Bemühungen,  einen  in  jeder  Hinsieht 
brauchbaren  Apparat  zu  schaffen,  der  vor  allem 
aber  auch  handlich  sei ,  führten  mich  zur  Con- 
struction  und  Zusammenstellung  des  nebenstehend 
abgebildeten  Apparates. 

Die  aus  dem  Verbrennungskolben  austretenden, 
durch  Aspirator  angesogenen  Gase  passiron  das 
ob«n  in  kleinem,  zweckentsprechend  ausgeführtem 
Verbrennungsofen  gelagerte  Kupferoxydrohr  — 
oder  ein  Platinrohr,  dessen  Verwendbarkeit  auch 
▼orgesehen  itt  — ,  werden  in  dem  folgenden,  ver- 
tioal  angeordneten,  mit  Glasperlen  beschickten  und 
concontrirte  Schwefelsäure  haltenden  Absorptions- 
gefals  vorgetrocknet  und  gelangen  sodann  in  ein 
mit  Phosphorsäureanhydrid  gefälltes,  horizontales 


Trockenrohr;  hierauf  wird  Kohlensäure  in  den 
bekannten,  Natronkalk  und  Phosphorsüureanhydrid 
enthaltenden  U- Kohren  absorbirt,  worauf  die 
übrigen  Gase  auf  dem  Weg  zum  Aspirator  noch 
ein  zweites,  weiter  unten  angebrachtes,  mit 
PhosphorsHureanhydrid  be.scliicktes.  horizontales 
Trockenrohr  passiron.  In  den  gestreckten  Trocken- 
rohren lagert  das  Phosphorsäureanhydrid  zwischen 
zwei  Stopfen  aus  Glaswolle.  Die  Trockenrohre 
sind  beiderseits  durch  eingeschliffene  Glasstopfen 
vorschliefsbar.  Der  Brenner  vom  Verbrennungs- 
ofen steht  auf  einer  Asbestplatte ,  welche  die 
unten  befindlichen  Kohre  vor  der  starken,  strahlen- 
den Hitze  schützt.  Neben  den  grofsen  A'ortheilen 
des  Apparates,  die  dem   Fachmann   wohl  ohne 


AppftTkl  lor  KoklcoatoirbcXlmmuni;  Ten  I>r.  WMlboff. 

weiteres  auffallen,  z.  B.  .seine  Einfachheit,  sein 
festgefügtes  Ganze,  wodurch  ein  Umherbaumeln 
der  Gefälse  vermieden  wird,  sei  noch  darauf 
aufmerksam  gemacht,  dafs  es  nur  das  Kupfer- 
oxydrohr ist,  welches  zur  Erneuerung  häufiger 
abgenommen  werden  mufs.  Benutzt  man  ein 
Platinrohr,  so  fällt  auch  dieser  Uebelstand  weg. 
Das  Schwefelsäuro-Trockengefiira  kann,  da  unten 

[  an  demselben  ein  Hahn  zum  Ablassen,  oben  ein 
Trichter  mit  eingesohliffenom  Stöpsel  sich  be- 
findet, an  Ort  und  Stelle  entleert  und  neu  gefüllt 
werden.  Die  PhosphorsiureanhydridrOhren  haiton, 
da  einerseits  die  Schwefelsäure  wohl  schon  fast 
alle  Feuchtigkeit  aufnimmt,  andererseits  die  Menge 

I  Phosphorsäureanhydrid. weicheein solchesTrocken- 
rohr  aufnehmen  kann,  ziemlich  bedeutend  ist,  fast 

I  unbeschränkt  lange.  Aus  alledem  folgt,  dafs  der 
Apparat,  einmal  zusammengesetzt,  auf  lange  Zeit 
im  Gebrauch  bleiben  kann. 


CM  Stahl  ud 


DU  MituHtMw§trm§  im  MurbigUdkm  Jura. 


iS.  Jahrg  Nr.  lU. 


Brwlbnt  Mi  noeh,  dab  dar  gMMttmi«  ApiMnit 

auf  einem  Fufs  montirt  und  somit  ein  Platzwechsel 
«uf  b«quem8te  Weise  mOffUoh  iat  Mit  entapreohen« 
dem  AbKndentBgen  tat  der  Appuvt  aneh  tar 

Schwefolbostimmung  nach  dorn  Vorfahren  ver- 
wendbar, welches  Ledebur  in  seinem  neuesten 
Leit&den  (1900)  angiebt. 


loh  abei^ebe  den  AppmA  der  Oeffentliebkeit 

tu  ler  Hoffnung,  dafs  er  sich  viele  Freunde 
erwerben  wird.  Er  ist  geaehfitst  durch  D.  B.  Q.  M. 
Dam  Yerlrieb  hat  die  Firnut  8tr9hlein  Co.  m 
Dössoldorf  übornoinmen,  von  weicher  der  Afijftv 
rat  auch  auf  der  Auastellung  in  Düsseldorf 
wirtig  auBgeatoUt  iit. 


Die  Minettoablagerung  de»  lothringischen  Jura. 

Von  BergaaBMaor  Dr.  KohllNaim  in  ätrarabunfc  i.  E. 
(Kmtaatnng  vna  8.  SOa  —  Hienm  T«M  IX  nnd  X.> 


HL  Petrographie  d«r  Minetteformatitiu. 

Die  Minettefonnation  beateht,  wie  wir  sehen 

oben  $<iihen,  aus  t'iti*'iii  Wechsel  von  Eisetieiz- 
lagern  nnd  von  Zwischenmitteln  veracbiedener 
petrngra|>hi8eher  Beachaffenhelt.  In  Gegensatz 
zum  liet'<>nden  und  hani^enden  Mor§:cl,  welche 
blaue  bis  graue  Fitrbung  zeigen,  heiTuchen  in 
dem  Schichtencomplex  der  Minetteformation  nach 
das  Schichten  und  vtiUkch  In  den  Sehlehten 
wechselnd  rothe,  branne,  schwarze.  ?»*lhf<  nnd 
graue  Farben,  und  zwar  kommen  diese  nicht 
allein  den  Erzlagern,  sondern  meist  auch  den 
Zwis<  luMiinitteln,  welche  durchweg:  einen  nicht 
nnbi  iieiiu-nden  ^Eisengehalt  zeigen,  zu. 

Die  Minette  besteht  im  weaentliclien  ans 
Eixenonlithen,  welche  durch  eine  eisenschüssige 
Grandmasse  Icalkiger,  thoniger  oder  kieseliger 
Natir  nelir  oder  wenifer  nit  einander  ver^ 
bnnden  sind. 

Die  Oolitbe  haben  runde,  ellipsoidische  oder 
nnreKeliiriUUgie  Fenn.  Oft  aneh  sind  sie  ab|^- 
plnttPt  nnd  liegen  dann  durchweg  mit  den  flachen 
äeiteu  der  ächichtong  parallel.  Die  Uritfse  der 
KOraehen  wechselt.  HoftaanB  giebt  als  mittleren 
Durchmesser  '  <  mm  ;iu.  Mit  blofsem  Auge  kann 
man  die  R&rnchen  daher  eben  noch  erkennen. 
Die  Straktor  der  Oolithe  Ist  eine  eoncentriscb 
schalige.  Nach  den  Erläuterungen  zur  Ueo- 
loglschen  Uebersicbtskarte  des  westlichen  Deutsch- 
Lothringen  bleibt  bei  der  Behandlung  der  Körnchen 
mit  Salzsikure  ein  kieseliges  Skelett  suräck, 
welches  die  Structur  gut  erk^'nnen  lafst.  Ans- 
gefülltist  das  Kiesel-Skelett  mit  Eisen  Verbindungen, 
welidie  somit  den  Hauptbestaadtlieil  der  Oolithe 
bilden.  Die  Färbung  der  letzteren  wechselt  meist 
vom  Kothen  zum  Braunen,  doch  findet  mau  anch 
lOnette,  deren  KOraehen  griln,  sehwtnlieli  oder 
gelb  sind.  Die  (irnndmasse,  welche  in  ihrer 
Farbe  bald  mit  den  in  sie  eingebetteten  üolithen 
ibereliiatlinait,  bald  von  Ihnen  abweicht,  besteht 
neben  Eisonverbindungen  aun  kohlensaurem  Kalk, 
Thon  nnd  Qnarz.    Meist  wiegt  der  eine  oder 


andi  it  |!i  >t,indlheil  bedeutend  vor.  DtM  f^uarz 
der  Uraudmasse  tindet  sich  in  der  Form  yob 
abgentndeten  oder  eckigen  Kibneim,  welche  in 
der  Minette  des  obersten,  des  rothsandigen  Lagers, 
Buhnengröfse  erreichen.  Die  üaapttrfifer  des 
Eisengehaltes  der  Hinett«  sind  die  Oolithe.  Nur 
in  seltenen  Fällen  ist  belni  Zmrflcktreten  der 
Oolithe  die  Grundmasse  so  eisenhaltig,  dat's  die 
Minette  im  üuchofen  Verwendung  Hnden  kann. 
Die  Ufite  der  Miuetten  laist  sich  bei  einiger 
I'ebnng  durch  den  Angenschein  feststellen.  Sind 
die  Oolithkörner  klein,  regelmäfsig  und  dicht 
gedrängt,  so  ist  der  Eisengehalt  erfahrangsnUUbif 
meist  ein  hoher.  Sind  aber  die  Körner  grofs 
und  unregeimäfsig,  so  bat  man  es  durchweg 
mit  ärmerer  Minette  an  thu. 

Für  die  I^enrtheilung  der  chealschen  Zu- 
sammensetzung der  Minette  —  der  Oolithe  ond 
Grnndmasse  snsammengenonmen  —  geben  ans 

ilii-  narlistelif-ndeii  Analysen,  welche  die  Mittol- 
werte  einer  griifseren  Zahl  darstellen  und  dam 
Erlllnteningea  der  Oeologiaebea  Uebernebtakuto 
di'ü  wcHtlichen  Deutsch*Lothringen 
sind,  einigen  Anhalt. 


8<-h«*riva 

Orauea 

Rotk«t  ' 

RothwndlitM 

l.»K»r 

La«ar 

SiOi  .... 

15,1 

7,9 

9,9 

83,6 

FejOj    .  . 

57.0 

45,5 

FeO  .... 

0,H 

.1,4 

.AUOi    .  .  . 

5,2 

2,3 

5,5 

4,2 

CaO  .... 

6,9 

;  19,0 

e.2  . 

6,8 

MgO  .  .  .  . 

(V6 

(M» 

0,6 

0,6 

P»0*     .  .  . 

1,7 

1,8 

1,6 

SO.  .... 

0,1 

0,1 

0,1 

COf  ...  . 

4,6 

14,3 

4,9 

4,1 

H,0  .... 

9,3 

8,0 

10,1 

6,»j 

Die  Ziibl  der  vollständigeren  Minetteaualysea 
ist  sehr  sptriieh ;  wenigstens  finden  sieh  in  der 

I.iterat.nr  darüber  mir  wenige  Angaben.  Die 
tausend  und  abertausend  Analysen,  welche  jähr- 
lich In  den  Lnbomtorien  der  Bisenhfttein  aan- 

geffihrt  wcrdf'u,  stellen  nur  den  Gehalt  an  den 
für  den  üochofenbetrieb  wichtigen  Elementen 
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fest  aod  trageo  kaam  zur  Aufklärung  über  die 
ZaswBinenaetzaiic  beL    So  ist  es  denn  nicht 
erstanriirh,  dafs  wir  über  die  mineralogische 
Znaainmensetzong  der  Minette  sehr  wenig  unter-  i 
richtet  sind.  Mm  war  bis  vor  KnnMoi  i^oliiit, 
4ie    Minette    als    HrannfMHfnt'iz  anziisitrerlien, 
indem  man  annahm,  dafs  die  Eisen v  er biiidang^u, 
welche  sich  am  Aofbaa  der  Minette  —  der 
Oollthf   und    der  GrundmasHc  hetheiligf'n, 
Eisenuxydhydrate  und  dafa  daneben  kobleuitaarer  i 
Kalk,  (juarx  irad  Thon  die  minerBloiischeii  I 
Elemente  seien.    Sclion  Hracnn  nior  und  andere 
Autoren  haben  seinerzeit  darauf  hingewiesen,  dafs  | 
das  Eisen  vtdüsch  als  Oiydnl  tn  der  Minette  | 
enthalten  sei.     Eine  Bestätigung  haben   diese  ! 
Angaben  nenerdings  durch  die  Untersuchungen  ' 
von  Blum  gefunden;  dieselben  haben  ergeben,  ; 
(lafä  die  mineralogische  Zusammensetzung  der 
Minette  nach  den  Oertlichkeiten  sehr  verschieden 
und  nicht  so  einfach  ist,   als  man  bisher  viel- 
lach angenommen  hatte.     Kohlensaures  Eisen- 
oxydnl,  EiHenoxydt>xydt!)  und  Kiseiioxydulsilikate 
werden  von  Blum  als  die  wichtigeren  Eiseuver-  . 
Undnngen  einiger  von  ihm  untersuchter  lünetten  | 
angegeben,  und  ich  glaube  in  der  Vermuthung 
nicht  fehl  zu  gehen,  dafs  vielfach  verwickeitere 
BisMi-Theiienie  vnd  BiMn-Magnestnm-Thonerde- 
.Silicate  ahnlich  den  Thuringit,  ^^^)n^tpdtit  und 
C'bamosit  genannten  Mineralien  iu  den  Minetten 
anftreten.    DIesdbe  Ansicht  Ist  bereits  von 
van  Werveke  ge&ufsert  worden. 

Unzweifelhaft  enthalten  viele  Minetten  als  , 
BIsenverbiadnngen  ansseblielblieh  oder  (kst  ans»  ' 
schliefslich   pjiscnoxydhvdi'ate.    Wo   die  Tage- 
wasser auf  die  £rze  einwirken  kunnt»u,  am  i 
Ansgehenden  nnd  in  der  Nihe  der  Spränge  und  ' 
Klüfte,  werden   wir  durchweg  diese  Eisenver- 
bindungen finden.    Die  Minetten  aber,  welche  ' 
4MI8  dem  Inneren  des  Gebirges  kommen,  deuten  i 
vielfach  schon  durch  ihre  Farban  an,  dafs  wir 
es  mit  anderen  Eisenverbindiimren  zu  tliun  haben. 
Und   nicht  nur  an  den  verschiedeueu  Stollen, 
sondern  auch  in  den  verschiedenen  Lagern  des-  | 
selben  Punktes  /eisyen  dif  Minetten  meint  eine 
wechselnde  Zusammensetzung.    Die  oberen  Lager 
haben  nicht  nur  am  Ansgehenden,  sondern  auch 
in   der  Tiefe  vorwiegend  rothe  Knrhnn^  und 
«uthalten  das  £isen  als  Oxyd,  während  iu  den  ^ 
nuteren  Lagern  das  Qigrdal  in  nicht  geringer 
Menge    vorzukommen   pflegt.     Die  Erklftmng 
hierflir,  welche  sich  am  ersten  aafdrBngt,  dafs  i 
«•auch  die  oberen  Lager  mehr  den  Atneephlrilien 
«asgesetzt  waren,  machte  ich   von  vonihcrein 
«bweisen.    Die  Wasser  können  nicht  von  oben 
dnroh  den  hangandeo  Mergel  eingedrungen  sein, 
und  von  den  Spalten  und  Klüften  aus  finden  ' 
dieselben  ihren  Weg  ebenso  leicht  in  die  unteren 
wie  In  die  oberen  Lager.   Meines  Eraehtens 
hat  die  Erscheinung  ihren  Grund  darin,  dafs 
die  oberen  Lager  eine  andere  nrsprfiaglicbe  Za- 
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sammenseizung  bei  der  Bildung  erhalten  haben 
als  die  nnteren. 

Mit  der  .\ngabe  von  HInm,  dafs  er  in  «inor 
Minette  ein  Ferrosilicocarbunat  gefunden  habe, 
kann  Ich  mich  indelb  nicht  einverstanden  er- 
klftren.  Eine  derartige  Verhindunj:  ist  meine« 
Wissens  in  der  Natur  bisher  nicht  gefunden 
worden,  nnd  ich  halte  andi  Ihr  Vorkommen  vom 
Standpunkte  der  chenii.schen  Geologie  für  un- 
wahrscheinlich. Das  analoge  nMangaaosilico- 
cariionat",  welches  Blnm  anfBhrt,  ist  bis  heute 
V(in  den  Mineralogen  als  soli  hes  nicht  anerkannt. 
Die  chemische  Analyse  allein  ist  nicht  im  Stande, 
Uber  solche  Fragen  hinreichende  Anfklimng  sn 
verschaffen.  Bei  einer  so  verwickelten  Zusammen- 
setzung, wie  sie  die  Minett^  zu  haben  scheinen, 
kann  dieselbe  nur  in  Verbindung  mit  einer 
mikroskopischen  Untersuchung  des  Materials  zu 
sicheren  Schlüssen  führen.  Doch  dies  nur  nebenbei. 

accessorische  .Mineralien  der  Minetie 
trifft  mau  Schwefelkies,  nnd  in  seltenen  F&Hen 
Zinkblende,  ßleiglanz,  Kupferkies  und  Schwer- 
spat. Der  Schwefelkies,  dieser  für  den  HUtten- 
mann  lästige  Bestandtbeil,  findet  sich  in  einzelnen 
Krystallen,  Schnüren,  Knollen  und  in  feiner 
Vertheilung.  in  den  unteren  Lagern  kommt  er 
stellenweise  so  massenhaft  vor,  dalb  er  dort  als 
wesentlicher  Kesfandtheil  anzusehen  ist. 

Die  Härte  der  Minette  wechselt,  je  nachdem 
die  Oolithe  mehr  oder  weniger  fest  mit  ein» 
ander  verkittet  sind.  Sie  int  durchweg  freringer 
als  beim  Kalk.  Die  beste  Probe,  um  die  Kalk- 
binke  eines  Ejagers  in  der  Ombe  an  erkennen, 
ist  die,  mittels  einen  Pickels  den  Stöfs  von  oben 
nach  nnten  zu  schlitzen,  ^erbei  nimmt  man 
den  Kalk  an  der  griffberen  HSrte  wahr  nnd  er- 
kennt ihn  deutlich  durch  die  hellere  Färbung. 
Infolge  der  geringen  Härte  ist  die  Uewinnang 
der  Minette  eine  leichte.  Viele  Minetten  zer- 
fallen leicht,  eine  für  die  Verhüttung  unangenehme 
Eigenschaft;  andere  Minetten  brechen  bei  der 
Gewinnung  in  gröfseren  Stücken  und  bröckeln 
auch  beim  Transport  wenig  ab.  Ziemlich  be- 
kannt dürfte  auch  sein,  daf-<  nmmlie  Minetten 
sich  in  der  Hitze  spröde  zeigen  und  iin  Hoch- 
ofen springen. 

Selten  bestehen  die  Minettelager  nur  aus 
Minette.  Meist  finden  sich  innerhalb  derselben 
Kaünwsachddnngen  in  der  Fem  ven  Nieren, 
Nestern,  Bänken  oder  von  ganz  nnregelmäfsiger 
Form.  Sie  machen  bis  zu  "Ja  der  Lagermächtig- 
keit  ans  und  aeigen  dvrdiweg  einen  nieht  nn- 
bedentenden  Ei.sengehalt.  Umgekehrt  finden  .sich 
Lagerbilduttgen,  bei  denen  man  das  Minette- 
vorkommen  als  nieren-  nnd  neeterfSrmig  inner- 
halb des  Kalkes  ansehen  kann.  Ohne  srhaife 
Qrensen  gehen  diese  Kalkansscheiduugen  und 
die  lOnette  vieUhch  ineinander  Aber.  Die  Minette 
wird  kalkiger,  die  Oolithe  nehmen  au  Häufig- 
Irait  ab  and  es  entsteht  ein  vorwiegmid  Italkiges 
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OMtflin.    ZaweH«n  and  bmond«»  dort,  wo  die  I  tob  roiUmoiiBr  Farbo  booteliend,  wdolier  an 

Verwitterunj;  weitt-r  vi.rfrescliritten  ist.  hohen  dtT  Luft  sehr  Ifiilit  verwittert  und  dabei  aiif- 
ticb  Kalknioreu  and  Ncst«r  scUärf«r  von  der  blättert.  Derselbe  tritt  sehr  häalig  als  Zwiicben- 
Hinotto  ab  nnd  zeigen  oftmal»  eben  «ehaligen  mittel  in  der  nnteren  Partie  der  lOnettefimnstioa 
Bau :  (It^rurtige  (icbilde  hoifsen  bei  den  Berg-  i  anf.  Die  Mergelmittel  nehmen  zaweilen  so  viele 
leateaLnzembnrgs  roguoHs.in  DeutHch-Lothringen  !  Qaarzkömer  auf,  daia  man  das  Gestein  als  mild» 
Kalkwaeken ;  sie  laHsen  sich  leicht  vom  Erz  :  Samdstein  ansprechen  kann.  Typische  8and> 
trenii'  n  und  werden  daher  beim  Abbau  anM  I  steine  finden  sich  indeft  als  (iiied  der  Minette* 
geschieden  und  in  der  (trübe  znriickgelaseen.  formation  innerhalb  nnsercs  Gebiets  nicht.  Die 
Ein  Beispiel  für  die  Art  der  Veitheilung  von  i  Grenzen  zwischen  Lagern  und  Zwischenmitteln 
KalkanMcfaeidangan  giebt  das  l'rotil  (  Abbild.  7),  |  sind  oft  nicht  scharf,  indem  die  ciistcren  durch 
das  dem  sraiifii  T.acpr  der  Ciuhe  Movenvre  ent-     Abnahme  der  Oolithe  allmahlirh  in  das  Mittel 

Ein  iieispiei  fttr  ein  deutlichea 
Abheben  der  Lager  vom  Mittel  liefert 
das  graue  T.aprer.  •^eiii  Hangendes 
besteht  vielfach  ans  Muscbelkalksteio. 

Die  Minettelager  sind  locale  BU- 
dunpen.  Anfserhalh  nnseres  Karter- 
gebietes verschwinden  in  dem  Hori- 
zonte der  Trigonia  naviS'  die  Briaea- 
'«ilithc  Tiielir  oder  weniger  sphnell; 
wu*  haben  es  dann  aar  mehr  mit 
eiienarmen  KaUten,  Mergeln  nnd 
Sandsteinen  zu  thun.  Tnd  innerhalb 
des  Minottegebietes  ist  dag  Auftreten, 
sowie  die  petrographlsebe  Beeebaffeii- 
heit  nnd  Entwicklung  der  Eisenerz- 
lager eine  wecbaelnde.  Ein  Lager, 
welehee  an  einer  Stelle  schön  und 
mächtig  entwickelt  ist,  verliert  oft 
in  der  horizontalen  Erstrecknng  seine 
Oolithe  und  wird  iu  einiger  Ent- 
fernung durch  einen  eiaenschflssigen 
Hergel  oder  Kalkstein  ersetzt.  Oft 
auch  theilen  sich  durch  Zwischen- 
schieben etnee  Qeatelnamittela  die 
Laffer:  es  entstehen  «n  zwni  oder 
mehrere.  In  andei-en  Fällen  wird  aas 
einem  inlkigen  Lager  im  weiter«» 
Verlauf  ein  kieselig^es.  Tni  allgemeinen 
sind  aber  diese  Wechsel  keine  plötz- 
lieben, sondern  atlmthlicbe.  Aebn- 

lichi's  ^ilt  von  rlrr  Z'.vischenniitteln. 

ond  die  Eisenoolithe  vollständig  zurücktreten,  j  Auch  sie  ändern  in  ihrem  Verlauf  Mächtigkeit 

Dnlb  die  Lager  in  dieeen  FlUen  nnbanwflrdig  sind,  \  nnd  Beaebaffenbeit.  Dnreh  grSfbere  Anbtaflmgen 

braucht  wdlil  kaum  hervorgehoben   /u  werden.  von  Eisenoolithen  werden  sie  mitunter  zu  Minctte- 

Die  Zwischenmittel  beateheu   aas  mildem  i  lagern,  um  iu  ihrer  weiteren  Erstreckong  diese 

Sandstein,  Mergel,  Kalkstein  nnd  allen  Zwisebra-  |  Bedentang  wieder  zv  verlieren.  Maiidie  Antoren 

stufen  zwischen  dieNcn  Gesteinen.    Der  Kalk-  !  halten  es  daher  fHr  richtiger,  äbei1ian]>t  nicht 

stein  ündet  sich  häufig  als  Muschelkalkstein,  .  von  Eisenerzlagern,    sondern   nur  von  eisen- 

wie  der  Name  sehon  andeutet,  ans  Präsenten  '  reicheren  Partien  in  der  Erzformation  zu  sprechen, 

von  Muschelschalen  bestehend,  welche  durrh  Kalk  Ich  glanbe,  dafs  diese  Ansicht  aber  das  Ziel 

eementirf    sind.     1  »erseihe   ist    selir   fest   nnd  hinansschierRt ;  die   weite  Verbreitnn^  nnd  die 

widerstandsfllhig  ander  Luft;  iu  den  Tagebauen  liegelmäfsigkeit   eines   Theilä   der    Lager,  die 

Luxemburgs  wird  er   daher  nicht   selten  als  |  scharfe  Grenze  zwischen  Lager  nnd  Zwischen" 

fiaust«;in  mitgewonnen.    Nicht  nur  beim  granen  mittel .  welche  sich  vielorts  zcijff .  hereehtigen 

Lager,  sondern  überhaupt  bei  den  obem  Lagern  j  dazu,  die  Bezeichnung  „Lager**  beizubehalten, 

tritt  er  häuMg  als  Hangendes  auf  Ala  ^iaeber  |       Die  Minettelager  ud  Ihre  ZwiaeheiimiCtel, 

M^rtr»  1  tindet  sirh  der  sogenannte  „Rurh",  ang  welrhe  wir  als  Minettcfonnation  zusammenfassen 

tUonigeu),  eisenschüssigem,  gllmmerhaltigem  Kalk  ;  und  welche  zwischen  den  beiden  mächtigen  Mergel- 


nommen  ist.    l^'iir  den  t^iNeugchalt  der  Minette 

scheinen  die  Kalkanascbeidnngen  nicht  

selten  von  Bedentuntr  zn  sein.  .So 
glanbt  man  beim  gelben  lAger, 
welches  bei  Bfimelingen  so  scbSne 
Erze  liefert,  die  gepreti  \\  e8ten  ein- 
tretende Unbauwürdigkeit  dem  Um- 
atande  znachreiben  zu  mfiseen,  daib 
die  Kalknieren  naf  h  dieser  Richtung 
abnelunen  nnd  der  Eisengehalt  sich 
infolgedessen  anf  die  ganze  LagM-- 
mächti^^^keit  vi  rtheile.  Ein  anderer, 
noch  weniger  angenehmer  Begleiter 
der  Minette  iit  der  Mergel.  In  dfinnen, 
oft  viele  Meter  langen  .Schmitzen 
tritt  er  in  den  Lagern  in  häufiger 
Weehsellagening  mit  der  Minette  auf. 

Die  fiestandtheile  der  bauwürdigen 
Lager  schwanken  innerhalb  folgen- 
der Grenzen : 


übergehen. 


Fe  .  . 
SiOt  . 

WO,  . 


:10  bis  40«/« 

4  -   20  .. 

I  .  Ä)  .. 

■J  -     8  .. 

0,5  ,     2  .. 


Der  Gehalt  an  Kieselsäure,  Kalk 
nnd  Thon  iat  vielibch  noch  bedenten- 

der.  Der  KiesHsilnrefjehaU  steipt  hi,-. 
über  40  "jo,  wätirend  andererseits 
sich  Lager  Anden,  in  denen  Kalk 

und  Mergel  bis  zu  50  "/o  auHiuaehen 
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schichten,  doiu  baugendeu  und  den  liegenden 
Mergel,  eingeschlossen  sind,  haben  eine  wech- 

selntle  UeHammtmächtigkeit.  Am  Ostrand  der 
Hochebene  von  Briey,  wo  die  MiiK-tiffonnalion 
za  Tage  ansgebt,  und  im  f^anKcti  südliclien  Tbeil 
lies  Krz^ebietes  ist  sie  gering.  Sie  beträgt 
durt  15  bis  2o  m  und  nimmt  {rrfnn  Westen 
nnd  Norden  bis  ■/.»  einer  gewi»8t-u  Kniti-i  niing 
zn.  Am  inftcbttgsten  dfirfte  sie  xwiKclien  Kscli 
und  Hollingen  in  einem  3  bis  1  kni  breiten 
nordHÜdlicken  Streifen,  wo  »ie  bis  zu  ÜO  ni  er- 
reicht ,  entwickelt  sein ,  am  von  dert  aas  nach 
itllen  Riebt imireii  an  M;iiIiti{rkoit  ab/unclinien, 
nach  der  cint-ii  ikichtuug  »cbneller,  nach  der 
aaderan  laogSMuer.  Bd  der  Beqpneliiug  der 
einzelnen  Rssirks  werde  ick  mich  darfiber  oftker 
verbreiten. 

Die  verschiedene  Aosbildang  der  VincUe- 

t'ormation  sowie  topographiKclie  Somltrlieiten 
gesutten,  innerhalb  de»  Erzgebiets  kleinere  Be- 
zirke tn  vnterscheiden.  Das  loxembnrgisrlie 
Vorkommen  [iflopt  man  in  den  Hezirk  von  Ksch- 
Kümelingen-Dädelingen  (bassin  d^Esch-Dudelange) 
nnd  in  den  Bezirk  von  Belvanx  -  Laniadelaine 
(bassin  de  Helvaiu-Laniadelaine)  zn  trennen. 
Im  deutsctiien  Theile  ist  dnreb  dan  Fentseb-  nnd 
f»me-Thal  eine  Oreitheilnng  gererlitfertigt.  Man 
kann  hier  tinterscheiden  '\>-n  isezirk  nördlich 
der  Fentsch,  welcher  die  llocheliene  von  Aumetz- 
.\rsweiler  begreift,  den  Uezirk  zvviseiien  Fentsch 
nnd  Ome  nnd  als  dritten  Bezirk,  den  südlieli 
der  Orne.  Pic  Tlioilnntr  in  ^rleichfall»  drei 
iiezirke,  welche  für  da»  tranzüsische  i!^rzgebiet 
fiblich  ist,  tet  a«f  die  etwas  eigenartige  Ans- 
df'hnnnfr  des  dnitipen  Minettevorknmnieiis  zurfirk- 
zufuhren.  I>ie  abbauwürdige  Minettu  erstreckt 
•ich,  wie  die  Banwürtigkeitsgrence  (Tafbl  IX) 
erkeiincii  lilfst,  liin^'-s  der  Orne  und  wostllck 
der  Fent«ch  in  weit  gegen  Westen  aasgreifenden 
bncbtenartigen  Vorapröngen.  Den  sfldlieheren 
nennt  nias  dsn  Orne-Hezirk  (li.i.-sin  de  TOrne), 
den  westUeb  der  Fentsch  Mittelbexirk  (bassin 
dn  milien).  Dan  kommt  als  dritter  der  Bezirk 
von  liOngwy  (bassin  de  Longwy).  I'in  falschen 
Vorstellnngen  vorzubeugen,  bemerke  ich,  dafs 
die  Bezeichnnng  bassin,  welche  für  diese  Bezirke 
ebenso  wie  für  die  llIXMnbnrgiHclien  nidich  isst, 
difh  niclit  auf  eine  ventchledene  beckenartige 
Ablagern ng  gründet. 

1\'.  Die  einzelnen  M  inet  t  ela;;er. 

Die  Kuunlnili«,  welche  wir  von  der  iiescliaffen- 
heit  und  UAchtigkeit  der  die  HInetteformatioa 
zupammcnsetzenden  Schichten  haben,  entstammt 
theils  bergbaulichen  Betrieben ,  iheiU  Bohr- 
iSebem.  In  nSrdlleben  nnd  5stliehen  Theile 
de*  Miiiet(«^E:'"^>ip'|'~*  bestelicti  nelieti  den  haupt- 
sächlich auf  den  Norden  beschhlakten  Tagebauen 
aost^edehnte  Gmbenbaiie.  Und  in  letzter  Zelt 
ist  die  U inettefematlMi  anck  gegen  Westen  so 


dureli  bedeutende  Tiefbauaulagcn  bei  Anuietz, 
Bollingen,  Ste.  Marie  anz  Chfnes,  Joenf,  Hom^- 

conrt ,  Auboue  und  Hriey  in  grofseni  Ciu fange 
erschlossen  worden.  Für  einen  sehr  grofson 
Theil  indefs,  besonders  Hir  den  südlichen  Theil  des 
deutschen  Biinettevorkommens  nnd  für  das  fran- 
zösische «Jehiet  ist  unsere  Kennt nlfs  der  Minelte- 
formation auf  die  Ergebnisse  von  Bohrlöchern 
angewiesen.  (Müt  klieherweise  sind  die  Bidir- 
löehcr  sehr  zahlreii  Ii :  kaum  ein  gnUVei  er 'riieil 
unseres  Minettegebietes  ist  nicht  durch  Bohrungen 
nntersucbt.  Besonders  anf  französischem  Boden 
haben  die  Hüftcngescdlscliaften  in  den  beiden  letz- 
ten Jahrzehnten  eine  aufserurduntlich  rege  Thätig- 
keit  entfaltet.  Die  friiher  vertretene  AnfTassnng, 
dafs  die  Mint  tteliii^er  ;:ey:en  Westen  kaum  iibi'i 
die  deutsch-französische  Landesgrenze  in  abbau- 
wflrdiger  Beschalfenheit  fortsetzten,  wnrde  dnrrh 
die  Erfolge  der  Bohrungen  an  der  Landesgrenze 
widerlegt.  L'nd  so  entspann  sich  ein  eifriges . 
Bobren  zwecks  Erwerbung  von  Bergwerkseigen- 
thum.  Dadurch,  dafs  die  französische  Berg- 
behörde den  Nachweis  des  Kisenerzvorkonimens 
in  dem  begehrten  Bergwerksfelde  anf  Gmnd 
mehrerer  Bohrlöcher  verlangte,  ist  da«  iVan- 
zösische  Minettegebiet  in  ansgcdehnteui  Malse 
erschlfissen  worden.  Im  allgemeinen  werden  die 
liuhrnngen  mit  dem  Meifselbohrcr  bis  zur  Erz- 
foruiation  und  von  da  ali  mit  dem  Kernbdlirer 
ausgeführt.  Infolge  der  Weichheit  und  Zerrcib- 
li(  hkeit  der  iMinette  sind  die  Kemverlnste  meist 
In  icit'end.  In  den  Lagern  mit  sehr  weicher 
.Miuette  kommen  nicht  selten  über  UU^/o  Kern- 
veriaste  vor.  Znn  sicheren  Erkennen  der  Hinette- 

lager  im  einzelnen,  der  l'.eschaffenhcit  nnd  Mftcb- 
tigkeit  der  einzelnen  .Minettelagen,  Kalkbtake, 
Thonsobmitsen  sind  daber  die  Bobmngen  vielfach 
wenig  geeignet. 

Trotz  dieser  zahlreichen  Gruben-  und  Bohr- 
anfteblüsse  ist  die  Oleicbsteilnng  der  Träger  der 
verschiedenen  l'nnkte  wi-gen  des  oft  sehr  schnellen 
Wechsels  der  petrograpbisclien  Beschaffenheit  der 
Minetteformation  und  ihrer  einzelnen  Scbiebten 
und  wogen  der  nnsiclicrca  Schlüsse,  welche  die 
Bobrergebnisse  vielfach  nnr  gestatten,  meist 
schwierig  nnd  jedenfalls  oft.  nieht  einwandfrei, 
zumal  aueh  die  in  der  Minctteformation  sich 
tindenden  Fossilien  leider  nieht  geeignet  sind, 
die  identiticiruug  der  LagiT  wesentlich  zu  ei- 
leiehtem.  Entgegen  der  bisherigen  AulYassnng 
hat  nämlich  Benecke  nachgewiesen,  dafs  ein 
paläoutologisch  fest  umgrenzter  Horizont  in  der 
HtneUefbmation  nieht  besteht  I^  Fossilien, 
\viMf  ?ie  früher  als  für  einzelne  Schiehfen  leitend 
bezeii  huet  worden  sind,  treten  auch  in  anderen 
Sebiehten  anf.  Die  Gleicbstellnog  der  Lager 
an  den  vcisrliiedenen  Stellen,  wie  sie  drti  fil- 
gendeu  Angaben  über  Verbreiluug  der  einzelnen 
MInettelager  zn  Ontsde  gelegt  ist,  nrafs  slck 
daher  vomebmlicb  neben  der  Ansbildnng  der 
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n.  lahcg.  Nr.  10. 


Rnhenfolf» 
HaupHager. 


Lager  auf  die  Vergleich»  der  ßesciiaffeubeit  des 
Liegenden  and  Hangenden  sowie  der  Sttrke  der 

Zwisfhonniittcl  stützten. 

Die  Auzahl  der  Mincttelager  ist,  wie  sieb 
ohne  weitere«  ans  der  weohselnden  ßeieliaffen- 
lieit  der  Mincf teforiiiiitioii  crtrieJil.  ;in  vrr- 
echiedenea  Stellen  verschieden.  Von  deu  irlr- 
iBntemngen  znr  geoloii:i«chen  T^ebenichtiikarte 
des  westliclicti  |)eiit'*<'li-I.iitlniiiL''n  werden  vier 
Haaptlager  aufgezählt,  und  vun  uuteu  nach  oben 
als  sebwarzeti,  granes,  mthes  und  rotheandiges 
Lager  bezeirlmet.  Diese  He- 
aeiehnnng  der  l^a^^er  durch 
Farben  ist  allpemein  gehrilnch- 
lith ,  trotzdem  dieselbe  der 
Wirkli<hkeit  nicht  entsprirlit; 
wie  die  Bcschaftenheit  weeh- 
«elu  die  Lager  in  horizmitaler 
Erstreekunp  aiirli  liie  Farbe. 
'  Die  neben  den  genannten  vier 
•tellenweiae  anftretenden  Lager 
werden  von  den  Eriilnternnpen 
zur  gcidogiscben  Uebersicbts- 
kart«  de«  weetHcben  Deatech- 
Lothringen  als  Nebenla;:er  auf- 
gefafst.  Die  weiteren  Auf- 
eehiawe,  welche  seit  dem  Er* 
Hchr-ineii  'lii'ser  KrliUiternnt^en 
stattgefunden  haben,  zeigen, 
dafs  manche  jener  „Neben» 
laper"  eine  grol'se  Verbreifiuifr 
besitzen.  Unter  dem  schwarzen 
findet  lieh  vielfeeli  noch  ein 
Lager,  das  sogenaiinte  grflne 
nnd  Aber  dem  schwarzen  Tan- 
ger, zwischen  ihm  und  dem 
grauen,  tritt  das  braune  auf, 
welt  lies  stellenweise  eine  grofse 
Bedeutung  hat.  Kin  weiteres 
Ijager,  welches  auch  für  die 

Eisenindustrie  wiehtig  ist. 
trifft  man  über  dem  grauen; 
es  ist  das  sogenannte  gelbe 
Lager.   Als  Hanj  tl.iirer  möchte  ich  daher 
zeichnen  (mit  dem  oberen  beginnend): 
dis  rothsandige  Lager 

„  rothe  oder  rothkalkige  Lager 

„   gplbe  Lager 

ftrauii«  „ 
^  schwonce  , 
»  grttne  , 

▼an  Werveke  fllhrt  noch  mehr  Hauptlagcr 
an.  Das  von  ihm  entworfene  schematiitche 
Profil  (Abbildung  H)  enthiklt  das  Nähere.  Wir 
sehen,  dafs  er  zwei  treibe  und  zwis<  hen  dem 
oberen  gelben  nnd  dem  rotlis:inilii:<  n  Lafrer  drei 
rothe  Lager  unterseheid'-t.  Bei  H'  sj  t  i  <  Imng 
der  einzelnen  Lager  wird  «ich  Cielegcnheit  bieten, 
aiit  die  van  Wertrekeeehen  Ansichten  nUiur 
einzugeben. 


ttma  ftlMiaUfifu  Lager 


braunes  Layer. 

r,f  schwarxei  La^. 

AbbiMwig  B. 
be- 


Schou  in  meiner  Arbeit  über  die  Minette- 
farmation  nOrdlleh  der  Fenteeb*  habe  ich  das 

sehwarz'-  nml  ?ir:nine  als  untere  kiosclige  I.ager- 
gruppe  zuHHmnicngefaTst.  Auch  frir  den  übrigen 
Tbeil  des  Hinettegebletes  dürfte  diese  Bezeieh» 
luniL'  L'i  rp i  litfertiert  sein  nnd  nur  insofern  eine 
Erweiterung  erübrigen  als  auch  das  grüne  Lager 
dieser  Omppe  znznreehnen  ist.  Die  Uezeirhnnng 
entsprirlit  im  allfTfiiieincn  drr  Wirküchki'il ;  es 
ist  von  dunkelgrüner  Farbe.  l>ie  kieselige  Natnr 
des  Lagers  rfihrt  wohl  ebensosehr  von  dem 
Vorhandensein  von  Eisensili- 
caten  als  von  seiner  sandigen 
Beschaffenheit  her.  Von  dem 
liegenden  Mti-el,  welcher 
an  seinem  Hantrend»»n  durch 
SchwefelkieseiuRprcngangen  oft 
gut  i'harukterisirt  Ist,  hebt 
sicli  das  f^riinc  Laper  zuweilen 
scharf  ab,  oft  auch  geht  der 
liegende  Mergel  allmfthlieh  In 
das  Lager  über.  Pis  vor  kur- 
zem wurde  das  grtino  Lager 
nnr  wenig  erwKhnt.  Heinea 
Winsens  sind  es  zaerst  die 
frauzösiscbeo  Autoren  gewesen, 
welche  die  wintere  Verbreitang 
desselben  auf  franzfisischem 
Gebiet  hervorgehoben  haben. 
IndeTs  aneh  anf  dentsehem 
nnd  luxemburgischem  (»ebiete 
scheint  das  Lager  eine  nicht 
geringe  Verbreitung  zu  be- 
sitzen. So  wird  es  von  van 
Werveke**  im  Profil  des  Hohr- 
loehes  Coilart  1  (bei  Esch)  an- 
gegeben und  auch  Hoffmann*** 
hat  fiir  das  Oeliiet  zwischen 
St.  Privat  und  Fentsch  in  dreien 
seiner  Profile  das  grüne  Lager 
angefHhrt.  Was  den  Theil  nfird- 
lich  der  Feutsch  anlangt,  in 
welchem  bisher  das  grtne  Lager 
als  solches  nillif  Ijekannt  wnr.  so  halte  ieb  es 
nicht  für  ausgeschlossen,  dafs  in  dem  Strafen 
michtiger  Entwieklnng  der  Hinetteformation  zwi- 
schen Esch  und  r><d!itiiren  das  grüne  La^^er  vor- 
banden ist.  Bei  den  Bobrongen  ist  es  vielleicht 
fibersehen  nnd  als  nnterer  Theil  des  schwarzen 
Lagers  aji;regeben  worden.  Slellenweise  wurde 
wohl  aacb  die  Bohrung  zu  früh  eingestellt,  da 
man  mit  dem  Li^i^den  des  schwarzen  Lagers  die 
niiterste  Grenze  der  Minottefmination  annahm. 


^    ynttrts  rofh -iaHii^s  Lytf 
'rtthtsLagtr  ronEseh. 

i.s 

^«,«  rothasLajtrvMOttrlm«, 
K>  filimL^  Ifen  OäMut/m 


Stahl  tind  GiMn**  1898  fs.  Litentonsehweis 

zur  tilifileriin«^  u.  s.  w. 


Nr. 

•*  Villi  \\ii«i'kc,  l'roHlf 
(8.  Liti  riitiirnjii  liwii»  Nr.  46) 

***  Uoflmann,  Bis  «olithisolien  Kisonene  in  Denlseh 
Lothringen  in  dmn  Oobiet  swtsclien  Fwotsch 
St  Privat  (s.  Literatamaehweis  Nr.  S^. 
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Stahl  und  Eisen.  &59 


Die  Miirlit isrkfit  des  erfinfn  T^apers  giebt  Villain* 
für  das  französische  Gebiet  luit  einigen  iJeci- 
metern  Iiis  so  8'^  m  an.  AeliDliehes  dürft« 
wohl  anch  ffir  den  flbrigeii  Theil  des  Hinstte- 
^ehieU)  gelten. 

Abbau  wird  bii  heute  in  den  (rrilnen  Lager 
an  kpiner  Stelle  {refiihrt.  Per  Imhe  Kieselsäare- 
gebalt  steht  vor  allein  einer  rationellen  Ver- 
werthwiff  im  Hochofen  ent|?e(ren.  Müglirli,  dar» 
in  der  Zukunft  Rieb  der  Abbau  Rtellcnweise 
lohnt.  Sine  grof»e  Bedeutung  kommt  dem  Lager 
indef»  ketneaftlls  sn. 

Dom  zweiten  der  unteren  kieeeligen  Haupt- 
laper,  dem  schwarzen,  wurde  bisher  nobeii  dem 
pranon  I -aper  die  pröfste  Verbreitiiiiir  zuL'esinorbfii. 
Für  das  deut-sche  Gebiet  dürfte  diese  .\npal<e 
beute  noch  als  zntretlPKil  anzuerkennen  sein, 
vorausgesetzt,  dafs  ilas  int  Siideii  des  deutschen 
Theiles  als  schwarzes  bezeieiinete  Laper  mit 
dem  schwarzen  des  Nimbus  identisch  ist.  Has 
einzige  Gebiet  Deutsch- Lothringen)«,  wo  das 
Bchwarse  Lager  fehlt,  ist  das  an  der  luxem- 
burgischen Grenze  K-e!e<reiie  nordö.sflirbe.  Dem- 
entsprechend tritt  das  tckwarze  Lager  auch  in 
dem  benachbarten  Inxembnrgisehen  Hexirk  bei 
BBmeHnppii-I^iidclinfjen  ni<-lit  anf.  f-'s  wird  das 
Lager  doit  durch  saudigen  .Mergel  bezw.  Tbon- 
aan«lstein  ersetzt  and  die  Laper  hepinnen  mit 
dem  praucn.  Anf  französiscbcni  ili  biet  scheint 
daa  schwarze  Lager  nui*  eine  geringe  Verbreltunp 
zu  besitzen.  Tn  dem  Bezirk  von  Lonpw>  ist 
es  seit  lanpcm  bekannt  und  stellenweise  auf- 
geschlossen; ilagegen  geben  die  liohrprotile  von 
Villain  dasselbe  auffallenderwcise  für  den  ib  ne- 
Bezirk  nnd  den  Mittelbezirk  nicht  an.  Wollte 
man  hiernach  die  Verbreitnnp  des  scliw.nrzHii 
Lapers  in  allgemciueii  Züpen  anpeben,  so  würde 
man  sagen  uflssen:  dasselbe  erstreckt  sieh  von 
Kseh-Lonpwy  über  d;is  deutsche  (Jebiet  bis 
Nitveaut.  Wo  das  schwarze  Lager  nieht  stark 
zersetzt  ist,  zdgt  «s  Ihnliehe  flU^mng  wie  das 
grüne;  meist  allerdinps  ist  es  viel  dunkler. 
Zahlreiche  Hrauueisensteinausscheiduugen  von 
verschiedener  Form  nnd  GrBl^e  durchsetzen  das- 
selbe \ielfarh  am  .\u8gehenden  und  in  der  XiUie 
der  Spränge  und  Klüfte.  Oft  iimschliefst  Urann- 
eisenstein  von  srhaliger  Rtruetor  rundliche  Hinette- 
ütncke,  oft  tritt  er  in  Sclinnren  auf,  zuweilen 
wird  die  Homogenität  des  Lagers  auch  durch 
Kalkaitsseheldangen  pestSrt.  Im  Gq^nsatze  zn 
dem  grauen  nnd  den  übrigen  höheren  Lagern 
findet  man  diese  Erscheinangindefs  beim  schwarzen 
selten.  Eine  nicht  anbedentende  Sehwetelkies- 
Abntnff,  welche  allerdings  auch  dem  priinin 
Laper  zukommt,  erleichtert  in  vielen  Füllen  «las 
Erkennen  dos  schwarzen  I^agerM,  da  die  höheren 
Lager  dieses  Mineral  selten  in  nennenswcrther 

*  Villain:  Sur  le  gisement  des  ininerais  de  fer 
•B  HMrthe-et-Hoselle  (s.  Litsratsmaehweis  Nr.  40). 


Menpe  eiitlialteii.  Dort,  wo  da»  grüne  I.aper 
fehlt  und  die  Minetteforuiation  vom  schwarzen 
er51fiiet  wird,  ist  der  Uebergnng  vom  liegenden 
Mi  ri;el  zum  schwarzen  Laper  inmlirli  ',\  ie  der 
eben  bcsebriebenr  vom  liegondou  Mergel  zum 
grfinen  Lager. 

DieHftchtigkeitdes  schwarzen  Lapers  werlim  li 
bedentend.  Wie  bei  allen  Lagern  nimmt  die- 
selbe im  allgem^nen  mit  der  ICftditigkeit  der 
Krzfurmation  zu.  Stark  entwickelt  ist  das 
schwarze  Lager  in  dem  nordwestlichen  Tlieile 
unseres  Minettcpebietes  zwischen  Lamadelainc 
und  Lonpuy ;  e»  erreicht  dort  bis  zu  4  m 
Milchtipkeit.  \'oii  hier  nimmt  die  Mftchtipkeit 
pepen  Südosten  etwas  ab,  um  in  der  (iegend 
von  Aumetz-Roiiinpen  wiederstark  anzuschwellen. 
Itie  Profile  der  Bohrungen  nordwestlich  Bollinpen 
peben  sogar  m  .Mächtigkeit  an.  Ob  dies  der  Wirk- 
lichkeit entspricht  od«-  ob  in  dieser  Zahl  nach 
das  pi  iine  Laper,  das  die  Pnjfile  nicht  anführen, 
und  das  etwaige  eiseuBchnssige  Zwischenmittei 
swischen  dem'  grünen  nnd  schwarzen  Lager 
enthalten  ist  ,  läfsl  sich  schwer  beui  theilen. 
Wahrend  von  Auinetz-Bollingen  aus  sich  das 
schwarze  Lager  gegen  Osten  nnd  Westen  ver> 
liert.  nimmt  im  Verlaufe  pepen  Süden  die  Miichtip- 
keit  nur  sehr  allm&hlich  ab.  In  dem  südlich 
der  Ome  gelegenen  Theile  betrSgt  die  Mltchtif- 
keit  noch  1  bis  2  m.  Wepen  des  hohen  Kiesel- 
slluregehaltes  nnd  des  meist  geringen  Eisen- 
gehaltes ist  das  schwarze  Lager  gröfstentheils 
unbanwürdip.  Abpebaut  wird  es  stellenweise 
im  Bezirke  Lamadelaine-Helvaux,  im  Uezirk  von 
Lonpwy,  bei  Deutsch-Oth,  bei  Grofs-Moyeuvre 
und  bei  Mariiipen. 

D.is  iliitte  und  zupleich  oberste  La^er  der 
utitcien  kie.seligun  Ciruppe  ist  dais  braune.  Ein 
meist  sandig-mergeliges  Zwischenmittei  trennt 
da^-selhe  vom  schwarzen  Laper.  Die  Mftchtip- 
keit dos  Mitteis  ist  fast  überall  gering  und  sinkt 
stellenweise  anf  einige  Centfaneter,  so  dsfe  viel- 
fach beide  Laper  als  eins  aufznfa.ssen  sind.  Von 
dem  schwarzen  unterscheidet  sich  das  braune 
Lager  anfber  durch  die  ^arbe  anch  dnreh  die 
ZnsauiuiPii'^etzunp :  Der  ■Reiclitbuin  an  Eisen  ist 
beim  braunen  meist  gröfser  und  der  Gehalt  an 
Kieselsäure  perinper.  Da  zudem  die  Mächtigkeit 
derselben  stellenweise  sich  als  ziemlich  bedentend 
erweist,  so  kommt  ihm  eine  weit  grüfsero  Be- 
dentnng  sn  '  als  dem  schwarzen  Lager.  Ich 
glaube  sogar,  behanpien  zu  dürfen,  daCs  das 
branne  Laper  anf  dem  deutschen  (iebiete  neben 
dem  weitaus  widifipsten  prauen  Laper  die  pröfste 
Kolle  spielen  wird.  Hesonders  in  dem  Streifen 
mächtiger  Entwicklung  der  Erzforraation  zwischen 
Esch  und  Bollingen  ist  das  braune  Lager  schön 
entwickelt;  bei  Deutsch-Oth  nnd  nonerdings  bei 
.\uinefz  wiril  es  abpebaut  und  östlich  von  diesem 
Gebiet  nimmt  das  Lager  an  Mächtigkeit  und  Güte 
ab,  um  schliebllch  ganz  dnreh  thonig-aandige 
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Uesteiae  ersetzt  zu  werden.  Aal'serdem  findet  es 
sieh  bei  8t«.  Marie  an  Chtoei  in  einer  BeBChoffen- 

lieit  lind  Nfiiclitigkeit,  weicht"  wohl  stellenweise 
einen  Abbau  gestatten.  Jenseits  unserer  Urenze 
anf  (VanzSsiacliein  Gebiet  seheint  das  hranne 
Liif^ec  wenif^cr  E:iin>tig^  entwickelt  zu  Kenn. 
Villaiu  fährt  dasselbe  in  den  meisten  Bobrprotilen 
des  Mittel-  nnd  des  Orae-Beiirks  an,  durchweg: 
mit  gerin^rer  Mächtigkeit  oder  mit  uiigiiiistiger 
Zasammensetznng.  Der  KieseUftoregehalt  ist  in 
den  den  Profilen  beij^ctligien  AnalvBen  so  hoch, 
dafs  an  eine  Verhättnng  dieser  Mim  tn-  V  'i  l  Uirig; 
wohl  nicht  zn  denken  ist.  Das  iian^jende  den 
hi-aiinen  Lagers  ist  meist  ein  sandig-tlionipcs  He- 
stein,  ein  rnistand,  der  den  Abban  dieses  Laders 
vielfach  cr.s<'h wert .  Die  Htilrke  des  Z\\  i.'«iicn- 
mittols  zwischen  dem  braunen  und  dem  nächst 
höheren,  da«  granen  Lagern  betragt  6  bis  8  m. 
Im  Gegensatz  zn  der  eben  beschriphfnpü  (Jmpjio 
Itieseliger  Lager  mit  ihren  saudig  -  thonigea 
Zwiteheradtteln  treten  wir  mit  dm»  graaen  Lager 
in  die  mehr  kalkigen  Sehldltea  der  Mi'ti'  ttr 
formation  ein.  Die  Lager  dieaer  Uruppe  sind, 
wenn  wir  Tom  obersten  aller  Lager,  dem  roth- 
mndigen ,  absehen,  vorwiegend  krilkij^er  Natur 
und  aoch  die  Zwischeumittel  enthalten,  wenn 
sie  aveb  nicht  vollttlndtg  kalkig  sind,  vielfiich 
Kalkliinkr- 

Die  hervurrageudste  Stelle  nimmt  nach  jeder 
Riebtiing  hin  das  graue  Lager  ein.  Es  ist  das- 
jenige, welches  die  gröfste  Verbreitung,  die 
gröfste  Mächtigkeit  und  die  «gflnstigste  Zusammen- 
setzung hat  nnd  daher  als  das  voreQglichBte 
Lager  der  Minetteforination  anzusehen  ist.  Und 
zwar  gilt  dies  noch  mehr  von  dem  französischen 
als  dem  deutschen  und  Itixemburgischen  Gebiet, 
vorausgesetzt,  dafs  die  Ansichten  von  Villain 
und  Holland,  welche  sich  für  den  gröfsten  Theil 
des  französischen  (iebietes  auf  die  Ergebnisse  der 
Bohrungen  stfitzen,  bei  den  apltereii  bergbau- 
lichen AufschlHssen  zutreffen.  Auch  ist  das 
graue  Lager  durchweg  petrograpbisch  durch 
seine  eigene  Beeehaffraheit  sowohl  als  doreh  das 
Hangende  nnd  I.iffrende  gut  charakterisi:  t  ni'd 
daher  als  solches  leicht  zn  erkennen.  Wenn  die 
eben  erwftbnten  firansSatsehen  Bergingenienre 
Recht  haben,  so  ist  die  Mächtigkeit  und  Zu- 
sammensetzung des  grauen  Lagers  auf  fran- 
zösischem Boden  eine  aofserordentlieh  günstige. 
Wenngleich  iili  bei  der  Beschreibung  der  ein- 
zelnen Bezirke  noch  nfther  darauf  eingehen  will, 
so  ng9  ich  doch  schon  hier  zwei  von  Rolland 
entworfene  und  verötTeni lichte  Skizzen  (Abb.  9 
nnd  10)  hei,  ans  welcher  .Mächtigkeit  und  Eisen- 
gehalt des  grauen  Lagers  auf  französischem  Gebiet 
deutlich  her\orgehen.  .Auf  luxemhnrgischeni  nnd 
deutHcheni  (Jehiot  südlich  bis  nach  Ainanw eiler  ist 
das  graue  Lager  durchweg  gut,  wenn  auch  nicht  in 
den  Mnihe,  wie  fBr  daa  französische  Gebiet 
angegeben  wird*  entwlokelt.   Seine  ICachtigkeit 


ist  im  allgemeinen  längs  der  französischen  Grenze 
am  grOfaten;  sie  erreieht  dort  bis  sn  7  m,  wovon 

indefs  nnr  ein  Theil  hainviitdig  ist.  Gegf-n  Osten 
und  südlich  .Amanweiler  nimmt  die  Mächtigkeit 
ab;  im  Algringer  Thal  betrigt  de  noch  S  bis 
.1  ni,  wiilirend  sie  bei  ^V,  Ilmeringen  (Molvingcn) 
unter  1  m  sinkt.  Aehnlich  liegen  die  VerkAlt- 
nisse  zwischen  Fentseh  und  Ome  und  sffdlieh 
I  der  Ome.  Meist  ist  da«  graue  Liiger  kalkiger 
'  Natur;  nnr  im  nordwestlichen  Theile  unseres 
Gebietes,  im  Bezirk  ven  Longwy  and  im  Bezirk 
I  Lamadelaine-Belvaux  wiegt  der  Kieeelsiuregehalt 
V(tr.  Die  Farbe  des  „grauen"  Lagers  sticht 
initniiter  in.M  (4raue,  öfters  ist  sie  roth,  gelblich, 
tiT.uiniirii  ii>  I  Lrrünlich.  Selten  fehlen  Im  grauen 
Lager  die  schon  obenerwJthnten  Rognons,  platte 
i  Kalkniereu,  welche  sirh  glticklicherwei«e  vielfach 
I  leicht  von  Erz  trennen  lassen  nnd  dann  als  Versatz 
in  der  Grube  zurtickt)leil)i^ii.  Mitunter  nehnion  di-- 
:  Kalknieren  derart  überhand,  dafs  das  Lager  uii- 
I  bauwürdig  wird.  Die  Znsammensetznng  der  ana 
dc;n  u'rruipn  I.ttrcr  <lentsrhen  Erzgebiet  ge- 
förderten Erze  beu-ügt  28  bis  40  °jo  Fe,  10  bis 
15  V«  CaO,  6  bis  10  7«  SIC,.  Wie  weit  daa 
graue  Lager  hatiw  iirdig  i>t,  lafst  sich  ans  Tafel  I\ 
ersehen,  da  die  Bauwiirdigkeitsgrenze  des  grauen 
Lagers  sieh  mit  der  allgemeinen  Banwirdigkeita- 
g]-enze  dieser  Tafel  im  wesentlichen  deckt.  Nnr 
im  deutschen  Theile  südlich  der  Urne  reicht  das 
graue  Lager  In  baawfirdtger  Beschaffenheit  nicht 
soweit  nach  Sttden.  In  der  Gegend  von  St.  I^rivat- 
Amanweiler  ist  das  schwarze  und  das  noch  zu 
besprechende  gelbe  Lager  bauwürdig,  wfthrend 
das  graue  dort  zu  viele  Kallcnieren  enthält. 
Das  Hangende  des  grauen  ist  weit  fester  als 
das  der  unteren  Lager;  es  besteht  vielfach  aus 
Hnschelkalkstein,  dem  sogenannten  Bengelik.j 

Die  über  dem  grauen  ;in  d»^n  verschiedenen 
Stellen  folgenden  Lager  miteinander  zu  identi- 
tlciren  ist  sehr  schwierig,  da  die  Ausbildung 
dieser  oberen  Schichtengnippf  weit  mehr  wechselt 
als  die  des  unteren  Theiles  der  Minettcformation. 

Daa  im  allgemeinen  nnr  dnreh  tAn  sehwaehes 
Zwischeumittel   vom    crrtnen    getrennte  gelbe 
I  Lager  tritt  an  vielen  .Stelleu  auf.    Bei  Uäme- 
I  lingen  and  Düdelingen,  bei  Algringen,  zwischen 
Fentseh   und  Orne   und   südlich   der   Orne  ist 
I  ein  Lager  bekannt,  welches  als  gelbes  bezeichnet 
I  wird.     Nach  der  Ansicht  von  van  Werveke 
ist  das  an  den  verschiedenen  Stellen  auftretende 
^gelbe"  Lager  nicht  dasselbe.    Wie  sich  an« 
dem  Profil  (Abbildung  8)  ergiebt,  nnteracheidct 
der  Autor  ein  unteres  gelbes  Lager,  daa  von 
Algringen ,    nnd  ein  oberes  gelbes ,   das  von 
Düdelingen.     Das  gelbe  Lager  von  .Algringen 
erstreckt  sich  von  der  Gegend  des  i  »rti  s,  nach 
dem  das  Lager  benannt  ist,  mit  theilweisc  guter 
Erzführung  bis  südlich   der  Orne.  Besonders 
im  sfldlichsten  Theile  seines  Vorkommens  ist 
dasselbe  gut  ««IwlelMU  nnd  Uefort  hier  eine 
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vorzägliclif  kalkige  Minettf.     Die  Mäclitigkfit  Dentsch-Lothriiigen  mit  2  bis  4  m  Mächtigkeit 

schwankt  hier  zwischen  1'/,  bis  Ii'/«  «u.  Nördlich  ,  abgebant  nnd  liffeit  kalkige  Krze.  Kalkausscliei- 

<ier  Onie  findet  kanui  Abbau  auf  diesem  Lager  düngen   linden   »ich   in  dem   Lager   in  aufser- 

statt.    Nur  bei  Algringen,  w«  da»  Lager  kiese-  ordentlicher  Menge;  dieselben  lassen  sich  aber 


AliUildnng  9. 


liger  Natnr  ist,  wird  es  stellenweise  mit  dem 
srrauen  Lager  zusammen  gewonnen.  Weiter 
niirdliih  wird  dieses  gelbe  Lager  von  Algringes 
liorch  eisenschiissigen  Huch  vertreten,  Uber  dem 
bei  Kümelingen-Düdelingen  das  ziemlich  bekannte 
gelbe  Lager  von  Diidelingen  auftritt.  Ks  wird 
dort   und    auch    im   benachbarten   'J'heile  von 


vielfach  leicht  ausscheiden.  Nach  Süden  sowohl 
als  auch  nach  Westen  wird  das  gelbe  Lager 
von  Kümelingen  •  Diidelingen  unbauwürdig  und 
allniählicli  durch  andere  (iosteine  ersetzt.  In 
einigen  V'illainschen  I'rutilen  ist  eine  Couche 
janne  angegeben,  und  zwar  nördlich  Landres 
und   Mnrville   und   an   der   deutschen  Landes- 
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greuze  zwischen  Uatilly  nnd  Anbon^.  Die 
Mächtigkeit  ist  in  den  ProliKin  nicht  bedeutend; 
nur  in  dein  J'rofil  <*inP8  Holirlodies  bei  l.andr*-» 
ist  ein«  Milclitigkcit  von  H  m  angegeben.  Nach 
der  beigegebenen   AnalvHc  IhI  die  Ziisiiniuien- 


i'othkalkige  oder  als  rothcs  von  Esch,  Oberkoru 
u.  H.  w.  bezciclint-t  weiden.  Die  Identifirirnng 
dieser  verschiedenen  „rotiien"  Lager  ist  aufser- 
ordentlich  schwierig,  znmal  da  in  diesem  Hori- 
zonte sicli  mehr  als  in  anderen  die  sogenannten 


Erklar, 


/turvtrr  f/r,<*rn  f,imf**mltn 


Abbildniig  10. 


Setzung  des  Lagers  dort  eine  sehr  ungünstige: 
neben  1»  7o  Fe,  2.5  7«  (  aO  nnd  .^O  "jo  Sil»,. 

Die  über  dein  bezw.  den  gelben  Trägern 
folgenden  werden  alle  als  rothe  bezeichnet ;  das 
durch  seinen  Sundgehalt  meist  leicht  kenntliche 
oberste  aller  Lager  benennt  man  rothBandiges 
Lager,  während  die  andeien  rotheu  Lager  als 


Kaurolager,  auch  Zwischenlager  genannt,  finden, 
Lager,  welche  nur  kurze  Strecken  anhalten,  nni 
dann  ihre  Onlithe  allmilhlich  zu  verlieren  nnd 
ilurch  andere  (»esteine  vertreten  zu  werden. 
Hesonderx  im  Norden  ist  das  Auftreten  dieser 
rothen  Kaumlager  sehr  häufig.  Die  Ausbildung 
der  über  dem  grauen  folgenden  Lager  iui  uürd- 


)OgIe 
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liehen  Theile  unseres  Erzgebietes,  wo  dieselben 
an  flchSnsten  entwickelt  sind,  wiril  doroli  die 

beiden  Profile  ^Abbild.  11),  weit  Im  doi  Wervek»'- 
schen  Arbeit*  ontnoiumen  sind,  erläutert.  Das 
erttere  Profil  von  Oberkorn  rateUninit  dem  Bet- 
lii  Ijfii  Tlicilr.  das  amlei«'  von  Ksdi  dem  west- 
licheu  Thcüe  des  luxeiubuj^ischeii^lioettegebictcs. 
Zantchst  ftllt  sofort  anf,  daft  die  Aaebildang 
an  den  nur  In  km  von  einander  entfernt  Heften- 
den Funkten  eine  weeentlich  andere  ist.  bei 
Oberkorn  hal>en  wir  Ton  dem  gelben  La^er, 
welch«  bei  KümelintrHn  so  schön  entwickelt 
ist  lind  auch  bei  Esch  noch  auftritt  keine  Sjuir. 
pHgegon  tritt  bei  oberkorn  4  ni  über  dem  grauen 
eiu  Lager  anf,  welchen  in  der  dortigen  Gegend 
iIm  coiirlie  ronge  be/.eiolitiet  wird.  Dieses  Lager 
tiiidel  sich  in  dem  nördlicitsteu  Theile  des  Erz- 
febiflta,  westlich  dea  Denteeh-Otber  Spränge«  in 
gnber  Verbc.'itiitijr.  Sehou  vor  dem  Spi-niiL' 
uiflWit  die  MUeiitigkeit  dei  Lagers  ab  und  ächeini 
rtdUatlieh  deeaelben  niebt  vorzukommen.  Zum 
l'iiter'^rhiedc  von  uiideren  rotlu  n  T.ut.'-eni  und 
xumal  vuu  dem  gleich  zu  besprechenden  be- 
lülimten  rotbeii 
Lager  von  Esch 

Beunt  van  Wer-  Oberkorn. 
Teke  dasselbe 

rotlieS    Lager  Han2er<dt',Mrr^,>l 

von  Oberkorn. 
Die  bauwUrdlge 

Uftchtig^keit 

derselben  im 
Bezirk  von  Bel- 
vanx  -  Lamade- 

laine    nnd    im  r""3*.» 

Beziik  v<(u 
Longwy  belauft  y,.t 
sirh  anf  2  bis 

4  m ;  seiner  clie-         BWSS^ä.«  fratn»  i^ftr. 
Biseben  Znaam- 

mensetzuiiR' 
nacli  ist  die  Mi- 
nette  des  rotben  Lagers  von  Obericom  vorwiegend 

kieselig.  Die  beiden  Lager,  welche  in  dem  Profil 
von  Überkom  über  dem  eben  beschriebenen  folgen 
lud  welche  in  dem  dortigen  Bezirk  als  caleaire 

inferieuro  und  cahaiie  suin'rieure  bezeichnet 
werden,  identihcirt  van  Werveke  mit  den  beiden 
in  dem  Proill  von  Esch  <fib«r  dem  gelben  Tjager 
fügenden  Lagern  nnd  benennt  da^<  untere  als 
onteres  rothkalkiges,  das  andere  als  oberes  rnth- 
kalkiges  Lager.  Diese  Lager  lassen  sich  über  da» 
deutsche  und  franziisische  Krzgebiet  in  einer 
nicht  unbedoiit<'iiden  Milclitiukoit  weit  yoiroii  Süden 
verfolgen  und  noch  südlicli  der  Oine  sind  die- 
selben nachweisbar.  Eine  nennenswerthe  Rolle 
spielen  dieselben  aber  nnr  im  N«irden  des  Minette- 


i,i  Kalltsttin. 


gebietes.  In  ausnelimend  schöner  Entwicklung 
Undet  sieb  zumal  das  nntere  rotbkalkige  Lager 

in  der  ringcpend  von  Esch;  bck miit  ist  ja  die 
Eseber  rothkalkige  Minette,  welche  bei  reichem 
fiisengebalt  ziemlich  selbstscbraelzend  ist.  Die 

Zusamnieiisrtziih^r  dieser  ansirezi  ii  Inielen  Minette 
wird  Von  l>ondelitiger *  wie  folgt  aiigegeben: 

Siilf    .  .  .  H,41  F,Oi  .  .  .  1,77 

Vi  ,i>,  .  .  .">N,r>4  Mn*<)«    .  .  i»,58 

AliOs  ,  .    J,W»  Fe  ...  .  4<M»ö 

Ca«)    .  .  .  7,40  V     ....  tt,77 

MgO  .  .  .  0,70  Un      ...  0,42 

hat  bei  Esch 
Zahlreich  sind 
welche  wegen 


Esch. 


2  •  nHt'»mmä^tt  Imgtr. 

f  2  KmlkMln'n  v.  ThoxfitäaHim. 

f.*  Zt^imehtfitay^r. 
I.l  Kolkttein. 

Zifisthrntaftr. 
Z,!  Kalkttrin  u.Theiuan^ttmtn. 

f,f  cbertt  nHi'kalkift»  L9§tr- 
>X<--t\%  .  tinhm  nttt.kmtkimn  Imttr, 


Abbildung  11. 


*  van  Werveke:  Profile 
fdthaliiidlsoheD  Lisi  und 
ssdiwtiB  Nr.  46). 


rofile  rar  öUedsnuig  des 
Doggen  (siehe  litloMtnr. 


Das   rotlie   Lager   von  Kscli 
eine  .Miithtigkeit  von  etwa  3  ni. 
in  dem  Lager  die  Kalknieren , 
ihres  bis  zu  23  "/o  betragenden  Kist  n-rehalles  als 

Zuschlag  sehr 
gescbfttzt  sind. 

Sowohl  nach 
Osten  als  auch 
nach  Sliden  ver> 
liort  das  untere 
rothkalkige  La- 
gvr  an  HKehttg- 
Ki  it  und  Eisen- 
gelialt.  Weder 
in  Dentseh-TiO* 
thringen  noch 

im  französi- 
schen Erzgebiet 
—  von  dem  Be- 
zirk vonLongwy 
abgesehen 
wirdesingröfse- 
rem  Cmfangeab- 
gebaut.  Dagegen 
hat  dieses  un- 
tere rothkalkige 
Lager  in  dem 
Bezirk  von  La- 
niadelaiiie  -  Bel- 
vaux  und  in  dem 

angrenzenden  Bezirk  von  Longwy  —  der  dortige 

calcairi'  Infi'rieiire  -  einige  Bedeutung.  Zumal  in 
den  Tagebauen  wird  dasselbe  in  gröfgereui  Uafs- 
stabe  ausgebeutet.  Seine  Mächtigkeit  erreicht  dort 
bis  zu  ni ;  seine  Beschaffenheit  ist  vorwiegend 
kalkig,  nur  in  einem  kleinereu  westlichen  Tbeil 
kieselig.  In  etwas  geringerer  MKchtigkeit  und 
ähnlicher  Reschaffeidieit  tritt  das  obere  roth- 
kalkige in  den  beiden  letztgenannten  Bezirken 
auf.  In  den  übrigen  Bezirken  des  Erzgebietes 
findet  sieh  dasselbe  nicht  in  banwlirdlger  Be-> 

schatfenlieit. 

Im  !9Üdlichen  Theile,  et  s\a  südlich  der  Feutsch 
schliefst  mit  dem  oberen  rothkaikigen  Lagw 
die  Minettefurmatinn  ab,  wUirend  wir  in  der 


C  $  IhmtmttJtitüi. 


1,f  Kmlkttrin. 


.  *  Dottdeiinger:  L'oxpodtion  de  l'adminisirstwn 
I  des  mines  de  Lnzanbotug  (i.  Litterstumaehwcis  Nr.  43). 
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Hochebene  von  Amnetz-Arsweiler  and  dem  nörd- 
lich  aii(;^rei)zeiideii   Tluil    von    I.uxetnburg  als 
oberstes  iiager  das  rothsaiidige  uiit  ausgesprochen  , 
kieewli^em  Charakter  finden.    Die  Hftchtigkeit 

derselben  liUsr  niclit.s  zu  wniischen  übrig;  da- 
gegen gi'sUttet  der  hübe  KimlHätiregtihalt  nicht 
die  Verwertbnilfr  st-iner  Flrze.  Nur  an  einer 
Stelle,  bei  Oettiiig^eii,  wird  es  anngebeiitet;  die 
riithsaiidigc  Miriette  wird  in  den  nabrii  liuchüfeii 
als  kieseiigor  Zuschlag  verwendet.  Nacli  Weuten 
so  lai^t  sieh  dM  L«8«r  tber  dat  Piatean  von  : 
Aiinicfz-Arswcilfr  in  das  franzfisisclip  (icbiet 
hinein  verCulgen,  uhne  auch  hier  eine  günstigere  . 
ZiiMnin«iiBetcnn(^  m  seiffen. 

V.  Die  Lagernnfaverbiltttisae  der 
Minetteformation. 

DieLagerunpiiverbültnisseder  Minetteformation 
und  der  dieselbe  bedeckenden  Schichten  »ind  im 
aligemeinen  für  den  Itergbanbetriebnichtnngfinstig. 
Die  nraprünglicbe,  tust  liiirizontalc  La{j:emiig  der  \ 
Schichten  liiit  dnrcb  .s|i:ltf're  tiebirpsfaltungren  nnr 
unbodeuteudeAeuderungeu  erfahren;  die  Schichten  , 
zeigen  (Iberall  ein  aehr  flaches  Einfallen.    Aber  j 
eine  gröfscie  Anzahl  von  Spriintrcn  hat  das  Ge- 
liirge  zerrissen  und  die  Schichten  stellenweise 
in  ihrer  HSbenlage  stark  gegen  einander  ver-  ! 
schoben.     Von   den   mehrfachen   tiblcn  Folgten, 
welche  dies  fiir  den  .Minetteber^'bau  hat,  tritt  i 
wohl  der  Umstand,  dafo  die  Sprünge  meiat  aehr  I 
viel  WaKser  führen,  in  den  Vordergrnnd.  Fa^-t 
alle  Sprünge  verlaafen  von  SW.  naclt  NO.    Kaum  , 
jemals  bilden  sie  anf  ihrer  gaoxen  Ltnge  eine  j 
gerade  I.inir:  die  Ablenkungen,  welche  sie  zeigen, 
sind  aber  allniiUiliche.    Ihr  Einfallen  schwankt 
Kwischen  .'lO**  und  '.»<)",  dürfte  aber  meist  (iO 
bla  70*  erreichen.    Theilweise  nach  NW.,  thoil- 
weiKe  nach   SO.   fallen   die   Sjirünffe  ein:  nnr 
selten  treten  .Scharuiurverwerfuugen,  bei  denen 
die  Binfallriehtnng  des  Sprunges  sich  an  einer 
Stelle   ins   (Jegrentheil   imikelirt.   auf.  Vielfach 
ist  es   nicht  eine  Sprungspalte,   an    der  die 
Schiebten  eine  gegenseitige  V««ehlebang  nach 
oben  oder  unten  erfahren  haben,  sondern  hilntii;,^ 
haben  wir  es  mit  Sprungzonen  zu  thun:  eine 
Anzahl  paralleler,  in  karsen  Entfernungen  fol* 
jcender  Sprünge,  von  denen  jeder  die  Schichten 
nur  um  einige  Meter  verschiebt,  rufen  insge- 
sainnit  eine  bedeutende  Niveauveränderung  hervor. 
Ilie  Sprunghöhe  ist  eine  aafkerordentlich  ver- 
scliie<lene.     (ieircniiljer    kaum    merkb;iren  Ver- 
wertungen tinden  wir  beim  Sprung  von  l'eutsck- 
Otb  die  grSArte  Verwnrfshölie  des  Engebiets 
mit    Il'o  bis  IHo  m.     l'nd  auch  bei  demselben 
Sprung  schwankt  die  Verwurfshöhe.    Wie  grofs 
diese  Schwankungen  mitunter  sind,  beweist  der 
Sprung  von  Metz,   t'iii    den   die  Krlilnterunpen 
zur  iteologiscben  LeliersichtskiU'te  des  westlichen 
Dentsch-Lothrlngwi  folgende  VerworfthOhen  an- 
geben (im  Sfidwesten  beginoend); 


An  der  CMe  Mobs»  bei  Qone  ....  BO  bis  00  m 

Bei  Are   2C)  ,    0  m 

lU'i  St.  .JuU«n  (in  der  NShe  voa  Mete)  160  m 

In  Wald  voa  Gheabv   40  m 

Rei  Bittersbaseh  (bei  Mengen)   ....  80  m 

Hei  ICemelfingen  swiachen  50  und  60  m 

Tiemerfcenswerth  ist  auch,  dafs  oft  die  Sprünge 
ihre  Verwnrfshöhe  gegenseitig  ergänzen.  Von 
swei  benachbarten,  einander  parallel  streichenden 

und  einfallenden  S|iri1ngen  niniiut  nicht  sei  reu 
der  eine  an  Verwurtsböhe  zu,  während  der  audere 
abnimmt  und  umgekehrt. 

Die  wichtigeren  Sprünge  sind,  VOB  Nordwest 

nach  Südost  anfijez.lhlt: 

Der  Sprung  von  (iori  v 
nnr,  Sanhus 
„       ^        ^  l)ifferdiDgen-(iuiibr«uge 
„  „  Dentseh-itth 

Mittelsprang 
„  Oettinger  Sprang 
j,  Pentscher  Sprang 
>  Sprang  von  Avm 
..    Ha_\  ingt-r  .S|inin^ 
■    .Spninjj  von  (irui's-Movciiv  re 
.,    Uouiliaclier  Sprntij;  * 
.   Spruiiir  voll  Verneville-Klavigny 
„      n  (iravelotte 
Met/er  .S|iiiini; 

Die  Sprünge  sind  auf  der  Karte  (Tafel  IX) 
anfgetragen.  Anfker  ihrem  Verlauf  ist  die  Rich- 
tung iiiics  F'infallens  dnrcb  l'fcilc  antjefreben. 
Zar  Ergänzung  dieser  Uarstelluitg  euthält  Tafel  .\ 
eine  Anzahl  Profile,  unter  denen  die  mit  N  O  und 
mit  1'  R  be/.eirlniclen  am  meisten  fiir  ilio  \'er- 
anschanlichung  der  Verwerfungen  in  Uetracht 
kommen. 

In  dem  Theile  unseres  Krz^rebietes,  weicher 
nordwestlich  des   heutsch-Other  Sprunges  sich 
befindet,  treten  nur  drei  Sprünge  von  geringer 
liedeutnng  auf.    Sie  haben  weder  eine  nennena» 
weiHif  Verwnrfshöhe,  noch  eine  f;iors<'  Lilnge. 
Dar  nordwestlich  Cusnes-Longwy  sich  hinziehende 
Sprung  fahrt  in  den  Erlftntemngen  zur  Carte 
geologiiinedetailler  ilc  !a  France  (Fenille-r.nng-wy)* 
den  Namen  faille  de  Uorcy,  die  zwischen  llexy 
und  Longwy  im  Thale  der  Chiers  auftretende 
und  sich  getren  Nordosten  hinziehende  Veru  i  rfim«' 
I  keifst  faille  de  Sauines.    Der  dritte  der  genannten 
I  SprÖDge,  der  von  Oodteange-Differdingen,  zeigt 
südlich  (iodbraage  einen  snd-nördlichen  Verlauf 
and  biegt  in  der  Nfthe  der  franz5sisch  luxeui- 
I  bnrgischen  Grenze  gegen  Nordosten  am,  um 
diese  Richtung  auf  loxnmlMirgiadMO  Oebint  bti- 
zubehalten.     Im    Geg'ensatz    zum   Sprung  von 
<  Gorcy  und  dem  von  .Sauines  i.st  sein  Einfallen 
I  gegen  W  b«zw.  NW  garlelitet. 

Von  anfserordentlicher  Bedeutung  für  den 
nördlichen  Theil  unseres  Miuettegebietes  ist  die 


*  Die  erat  kürzlich  erscbieneaen  Blitter  Longwy 

und  Metz  fs.  Literatumarbw«-!«  Nr.  54),  welche  dos 

fraii/M-i-  i|.  M iiK-tti'tfflii.'t  iliti •.teilen,  werden  bei  de« 
[  fulgeuden  lliuMeii>cu  kurz  als  die  neuere  frauxiinisehe 
I  Karte  beseiebBet. 
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Niveau verüiuderuiig  der  Miiiettcsrliichten,  welche 
«08  beim  Sprang  von  Deiitsili-otli  hegeguet. 
Kin  Hlink  auf  iiiisorc  Karte  ('rntVl  IX)  zeipt 
nns,  wie  viel  weiter  die  Erzfoniiaiion  üHtUch 
des  Sprnnipes  nach  Norden  binanfraidit.  Während 
nn  iIpi'  \\'f'stKcitP  dessplben  <i;is  AiisvclicnfK'  der 
Miuettefunuatiou  »üdlich  Üeuucii-Dth  sicli  be- 
findet, trellm  wir  die  Minetteeehiehten  itatHch 
lies  Spriintrcs  liei  Scliifflingeii,  alno  ung^efiUir 
ti  bi<  7  km  weitor  nördlich.  Da  die  Schichten 
aldtatlieh  der  Verwerftans  bcdenteod  tiefer  (bt^i 
Dentoch'Otli  120  m)  liegen  als  jennite  derselben, 
»0  sind  die  Schichten  hier  in  weit  grSfserein 
Umfang  vor  der  Erosion  bewahrt  geblieben, 
l'nd  nicht  tini  den  schlechtesten  Theil  des  Erz- 
gebietes handelt  es  sich  dabei;  der  Bezirk  von 
Ksch-Rüuielingen  liefert  die  besten  and  meisten 
Ente  dM  Lixenbnrfer  Landea.  In  das  fktui- 
iMsche  Erzgebiet  hinein  läfst  sich  der  Deutsch- 
Oiber  Sprang  aaf  eine  grofse  Länge  verfolgen; 
er  flibrt  dort  den  Namen  fnille  de  Crmnee. 
Seine  Verwurfshöhe  sclieint  jenseits  luiscnr 
Ureiue  Scliwaakungen  nnterwurfen  zu  sein. 
'  Wahrend  anf  eine  lilngere  Strecke  mittlerer 
Dogger  und  nntei  e  Ahtlieilnnj,'  des  oberen  Dogger 
l3flgi  des  .S|irnuges  abstorsen,  linden  wii'  öatlich 
Uarville  k.n  beiden  Seiten  desselben  die  nntei-e 
AbtheilaniT  d«»  oberen  Dogger.  Oestlicli  von 
Laudres,  wo  untere  uiul  nhcre  Abtheilnnp  des 
uberen  Dogger  um  SiU'ung  abstofsen,  wird  seine 
VerworfthUlie  wieder  bedeutender,  nm  weiter 
südlich  schnell  abznnohmen  und  zu  verschwinden. 
.\uffalleud  ist  das  weite  Vorspringen  des  mitt- 
lerwi  Iktfggen  gegen  Siden,  entlang  der  faille 
de('rn8ne.s.  Am  siid-westlicheii  Ende  des  r)t'tit-i  !i- 
other  Sprunges  tiuden  wir  auf  der  neuereu 
fraoaSeiaehen  Karte  eine  kunse  Parallel-  and 
eine  Querspalte  aufgczeii  lniet. 

Aof  den  Deutsch-OUier  Sprung  folgen  gegen 
Kfidosten  in  kurzen  Bintfernnngen  von  einander 
einige  bedeutende  Sprünge,  welche  znmul  das 
ileatsche  Erzgebiet  »tark  zerklüftet  haben.  Am 
Miltelsprung,  welcher  im  Luxemburgischen  und 
in  Dentseh-LothrlngeD  dem  Other  Sprang  in 
einer  Entfernung  von  etwa  2  km  fast  parallel 
lauft,  springt  infolge  seines  der  erstereu  \'er- 
werfhoir  entgegenfesetzten  Einfhilens  das  Ans- 
£.'cliende  der  Erzformation  gegen  Süden  ztiinrk, 
l'ic  Karte  läfst  daher  zwiscJien  beiden  Sprüngen 
•inen  gegen  Nordosten  stark  vorgeadiobenen  Strei- 
fen der  ErzfDrniiition  deutlich  erkennen.  Der  Mittel- 
ftprang, auch  Hühlthalspr  uQg,  Sprung  von  Heintaea- 
berg  Q.  s.  w.  genannt,  ist  Im  Lnxembitrgiseben  am 
beüten  liekuiint;  man  bat  ihn  dort  innmlmn  ange- 
troffen und  stellenweise  über  Ta^e  mit  Sicherheit 
Qtchweisen  können.  Seine  Verwurfshöhe  betrügt  an 
der  deutsch-lnxciiil  iii^rischen  tirenze  30  bis  40  ni 
und  nimmt  suwohl  ^^efji-n  N''irdnst''!i  :(ls  Sitd- 
westeu  ab.  Auf  deutschem  uad  frau/osischem  | 
Oebiet  ist  man  heiHgllcb  des  HittelspraiigM  anf  j 


die  infolge  liohner/leLmüberdeckuug  vielfach  ua* 
sicheren  Beobachtungen  Aber  Tage  und  anf  die 
Ergebnisse  der  Bohrungen  angewiesen  Der 
Verlauf  des  Sprunges  ist  daher  dort  nicht  als 
endgUtig  festgestellt  an  eraebten.  Nack  den 
französischen  Autoren  convergirt  der  Mittelaprung- 
im  französischeu  Erzgebiet  mit  der  faiUe  de 
Cmsnes  und  stOfst  nSrdllcb  Serronville  an  dieser 
Verwerfung  ab. 

Einen  ähnlielieu  Verlauf  w  ie  der  Mittelsprung 
zeigt  der  Sprung  von  Oettingen,  der  schon  seit 
lange  durch  Beobachtungen  Aber  Tage  und  Grnlien- 
anfscblüsse  erkannt  worden  ist.  Von  o«ttiiipren 
streicht  diese  Verwerfung  über  Tressiugen  pai  allel 
dem  othei  Sprung,  am  bei  Bo11Ibc«b  etne  mebr 
westlitiie  Kirlititnjr  anzunehmen  und  ostlich 
Murville  die  faiiie  de  Crusnes  zu  kreuzen.  Das 
Kinfkllen  derselben  geht  gogeii  Sfidosten.  Bei 
Oettingen  ist  die  VerwnrfshShe  gering,  nloimt 
gegen  Süden  zu  und  erreicht  bei  Tressingea  40  m. 
Aaeb  in  Frankreieb,  wo  man  den  Sprang  Ikille 
d'An  Inn-le-Konian  nennt,  hllt  disse  VerworA» 
höhe  noch  eine  Strecke  an. 

Hiemaeta  kann  man  den  Mittebprnng  sowohl 
als  auch  den  von  Oettingen  als  Nebenspalten 
der  bedeutenderen  Deutsch  -  Other  Verwerfung 
auffassen.  Im  tiogensatz  zu  diesem  Sprunggystem 
hat  der  Fentscher  Sprang  eine  mehr  locale  Be- 
dontnng.  Trotz  seiner  stellenweise  grofsen  \'er- 
wurfshühe  ist  seine  Längeneretreckung  nicht 
erheblieh.  Von  Fentseh  ans,  wo  seine  Verwurfs- 
höhe mit  70  bis  80  m  am  gröfsten  sein  dürfte, 
nimmt  sowohl  gegen  NO  als  aach  gegeu  SVV 
die  Bedeatang  des  Sprunges  ab.  In  daa  tnn- 
zösische  Gebiet  greift  er  nidit  Iiinein;  wenigstens 
giebt  die  französische  Karte  au  der  Stelle  keiue 
Verwerftang  an.  Wafarscheinlicb  kellt  er  sogar 
schon  in  einiger  Entfernung  von  der  Landes- 
grenze auf  deatschem  Oebiet  aus.  Der  Verlauf 
der  Fentseher  Verwerfung  gegen  NO  war  bisher 
zweifelhaft.  Der  Umstand,  dafs  in  der  Cirnbe 
Peiinsbrunnen  nordöstlich  Arsweiler  ein  ti  m 
hoher  Sprung  augefahren  worden  ist ,  welcher 
die  bei  Fentseh  beobachtete  Einfall-  und  Streich- 
richtnng  hat,  lilfst  vermutheu,  dafs  der  Verlauf 
der  Verwerfung  den  auf  Taiel  IX  gemachten 
Anfkelehaang«!  entapriebt.  Der  Fentseher  Sprang 
filllt  gegen  NW  eiti ;  die  Schichten  licL'en  'lalier 
nordwestlich  derselben  tiefer.  Die  etwa«  eigen- 
artigen LagerangsTerblltDisse  der  Hinetteforma- 
tion  zwischen  Fentseh  und  Bollingen ,  welche 
bis  heate  nicht  ganz  gejtlttrt  sind,  dürfteu  darauf 
znrtteksttiniren  saiii,  dalh  die  Sebiebten  deii  aaf 
nur  kurze  JJtag»  stark  and  sienUeh  nnvanaittelt 
eingesunken  sind. 

Der  Hayinger  Sprung,  welcher  Hayingen  und 
iu  seinem  weiteren  nordüetlichcn  Verlauf  (irofli* 
Dettingen  berührt,  int  auf  eine  bedeutende  Länge, 
auf  311  bis  40  km,  bekannt.  Bei  Hayingen  be- 
tritt die  Verwarfobfibe  naeb  Angabe  vm  Holf- 
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iiiaiiit  !)0  in,  niiiiiiit  aber  in  Sfidwesten  bald  ab 
und  soll  sich  au  der  K;iniie8g^r(>ii/e  nur  iiielir 
anf  IH  III  belaufen.  Die  IVfiheic  Ansiilit.  dafs 
diesM^r  Sprung  bei  Avril  in  Frankreich  aullrete, 
bt  nach  der  oeaereii  fransSticebwi  Karte  nn- 
richtig.  r>er  über  .^vril  frolicinic  Verwnrf  »treiclit 
in  einiger  Entteriiung  parallel  dem  Hayijiger 
Sprung  and  unterscheidet  sich  von  denselben 
1  II  I  h  diu  Hiiifallrichtnng.  Der  Hayinffer  Spnmjj 
f&lit  gegen  äfidoaten  ein,  der  von  Avril  gegen 
Nordwesten.  Dem  sSdAetlichen  Einfällen  des 
«rstercii  Vorwurfs  verdanken  wir  die  Erhaltung 
der  Minettefnrination  in  den  lingeln  nordwest- 
lich Mai-8i>ich.  Dadurch,  data  das  (4eblet  bei 
Marspich  nni  !•()  oder  noch  mehr  Meter  gesunken 
ist,  wurden  die  Miiiettelager  theilweise  vor  der 
Erosion  bewahrt. 

Die  weiteren  Hprfinge  bis  zur  Onie,  welche 
nnsere  Karte  nutric'it .  siml  'lirht  von  grofser 
Bedeutung.  [>er  puuklirt  gezeichnete,  der  Sprung 
von  Klein -Hoyeovre  ist  Aber  Taur«  nicht  beob* 
achtet  worden,  »onderti  nur  durch  (irub^nbane 
erkaiiui.  Der  Sprung  von  Moyeuvre,  welchem 
Hoffinann  im  GegensatK  zn  dem  enteren  den 
Namen  .Sprung  von  (in>fs-Moyenvro  beigelegt 
hat,  zeigt  eine  weit  längere  tirstreckung.  Seine 
VerworfHhOhe,  welche  auf  deutschem  Oebiet  his 
so  6  m  betiftgt,  nimmt  jenseits  der  Landesgrenze 
etwas  zn  und  erreicht  nach  der  französischen 
Karle  bei  Homeeourt  9  bis  D)  m.  Ob  der  auf 
der  neneren  französischen  Karte  nOrdlicb  auf- 
getragene Verwurf  als  die  l'in  tsetznng  des 
Sprunges  von  Kloin-.Muyeuvre  anzusehen  ist  oder 
als  g^aas  selbstftndige  Verwerfting  anftritt,  ist 
mangels  (irnbenaufschlüssen  in  der  dortigen 
liegend  vor  der  Hand  nicht  zu  entscheiden. 
Die  drei  snletzt  genannten  Spränge,  der  von 
Klein-Moyetivrc,  (trors-Moyeuvre  und  der  östlich 
Üriey  verlaufende  fallen  gegen  Sfidosten  ein. 

UelMr  die  tektoniseben  VerhUtnisse  de«  dent* 
schal  Gebietes  sttdiich  der  Orne  gehen  die  .\n- 
sichten  noch  vielfach  anseinander.  Die  (truben- 
aufBchlää»e  sind  zu  vereinzelt  ,  um  aus  deren 
ErgehnlsseD  aieh  ein  richtiges  Hild  der  .\blage- 
runc  inM'lien  zn  können.  In  der  Hauptsache 
ist  man  daher  auf  die  Iteobachtuugen  über  Tage 
angewiesen.  Von  Seiten  des  Landesgeelogmi 
van  Werveke  ist  dieses  (iebiet  vor  einigen 
Jahren  zum  Gegenstand  eingehender  ünter- 
snchongen  gemaeht  worden,  deren  Ergebnisse 
zum  'l'heil  in  den  si  hun  genannten  Mittheilungen 
der  geologischen  Landesanstalt  von  Elsufs* 
TiOthringen*  nieilergelegt  sind.  Mir  selbst  ist 
dieses  (fehlet,  von  den  (iniben  abgesehen,  un- 
bekannt. Für  die  bildliche  Darstellung  der 
I.ageruugsverhältuisse  habe  ich  die  van  W'er- 
vekeectae  Skiaae**  des  Platenns  endlich  der 

*  villi  Werveke,    Aiiit-itiiii«,'  zu  ciiiigi-n  ifci.lii- 
gischeu  Aunfliigen  u.  ».  w.  (s.  Literataraachweis  Nr.  46). 
Usiselbe  S.  288. 


[  Ome  benutzt.  Bezäglicli  der  Sprünge  weicht 
diese  Darstellung  von  der  geologischen  l'eber- 
sichtskarte  des  weftlich'  M  Deutsch  -  Lotliringen 
sowie  von  den  Karten  von  üofi'mann  *  und 
Greven**  theilweise  criieblieh  ah.  Den  swiaehen 
Kombach    und   Rorslingcii    auf  unserer  Karte 

I  (.Tafel  IX)  angegebenen,  sogenannten  KombadMT 
Sprung  linden  wir  anf  der  geologischen  üeber» 
lirskarte  des  westlichen  Deutsch  -  Lothringen 
mit  ganz  anderem  Verlauf  autjgezeichnet.  £r 
biegt  nintlich  auf  letzterer  Karte  westlich  Kom- 
bach aus  seiner  NO  — SW-Richtung  gegen  Süden 
um  und  schwenkt  bei  Malanconrt  sogar  in  die 
Richtung  auf  Hronvaux  zu,  also  gegen  SO. 
ThiitsUchlich  iudefs  vorläuft  der  Siming  \»u 
Rombacli.  wie  es  an<  h  von  Hoft'iniinn  auf  (irund 
der  (irubenaiiischlüsse  angegeben  ist,  von  Itom- 
baeh  ab  weiter  in  sfldwestlicher  Richtung.  Noeh 
bevor  er  die  Landesgrenze  erreicht,  keilt  er  aus; 
weuigsteus  iüt  er  über  Ta^e  nicht  mehr  nach- 
weisbar and  aneh  anf  der  neneren  fhmsOsiachen 
Karte  ist  keine  \'erwerfung  in  seiner  Richtung 
angegeben.  Die  Verwnrfshöhe  betrügt  bei  Kom- 
bach etwa  50  m  nnd  nimmt  nach  Südwesten 
zu  allmilhlich  ab.  Das  Einfallen  des  Rumbacher 
S|)rnnges  ist  gegen  Nordwesten  gerichtet,  in 
geringer  Entfernung  von  der  Rombacber  Vor* 
werfnng  nnd  zwar  östlich  Ronconrt  nnd  Malan- 
court  giebt  die  Wennkesche  Karte  einen  Sprung 
mit  gleicher  Einl'allricLtung  au ,  welcher  sich 
dem  K'ombacber  mehr  und  mehr  nihert  and 
nördlich  (landringen  mit  demselben  zusammenfilllt. 
Hoffmann  führt  auf  seiner  Karte  auch  eine  Nebeu- 
spalte  de»  Rombaeher  Sprang«  auf;  «r  nimmt 
aber  einen  crnnz  anderen  Verlauf  deraelben  an 
nnd  nennt  den  dem  Kombach  -  Sprung  parallelen 
Thdl  Spmng  von  Ronconrt,  die  Qnerspalte 
Sprung  von  Malancnurt. 

Zwischen  dem  Kombacher  Sprung  nnd  dem 
von  Grol^-ltoyenvre  weist  die  Holhiannneho 
Karte  drei  t^uersprönge  auf.  Zwei  derselben,  von 
untergeordneter  Bedeutung,  sind  anf  unserer  Karte 

I  punktirt  angegeben,  den  dritten  Sprung,  welchen 

I  der  Autor  Sprang  von  Montois  nennt  nnd  dessen 
Vorwurfshöhe  er  auf  (irund  der  Bohrergelinisse 
ZU  24  in  berechnet,  habe  ich  nicht  aufgeuumuieu. 
Seine  Ansiebt,  dafh  swiaehen  den  von  ihm  nihor 
angegebenen  Bohrlöchern  wegen  der  über  das 
normale  Einfallen  hinausgebenden  Verschieden- 
heit in  der  HShenlage  der  Ersschiehten  ein 
Sprang  vorliegen  müsse,  kann  ich  nicht  theilen. 
Aach  ohne  Annahme  des  Sprunges  ergiebt  die 
Borechnnng  kein  im  Erzgebiet  angewShnliehes 
Einfallen.  Dazu  kommt,  dab  die  Beobaclituagen 
über  Tage  keine  Verwerfung  in   der  (iegend, 

j  wo  Hotl'mann  dieselbe  angenommen  hat,  ergeben. 

*  Hoffiiiunu,    Die    uolithiscben    Kist^ner/e  im 
(iel)iet  u.  ».  w.  («.  Literaturnachweis  Nr.  "iKi. 
I       "Greven,   Das  Vorkommen  des  «uUtbischea 
I  Eisenerses  n.  s.  w.  (s.  Literstomaehweis  Nr.  81). 
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Anoli  die  neuere  finuisQtisrhe  Karte  piitliillt  ciiicii 
derartigen  Sprung  nicht.  Das  (ileiche  gilt  von 
«ler  Verwerftiner,  welche  HofftaiMin  von  Ste.  Marie 
aux  Clu'iies  aus  petren  NW  jirnjertirt  niul  «ler 
er  den  Namen  Sprang  von  Briey  beigelegt  hat. 
Der  Hoffmannsche  Sprnn)?  von  Pierrevillera  ist 
glaiehfalli  bislier  nirht  nacli^invieseii  woi-den. 

Auch  filr  dii8  Gebiet  siidlidi  St.  ri  ivtit  eielit 
Werveko  wesentlich  andere  tektonische  \cv- 
bftltnisse  an,  als  sie  aof  den  biHliei-ijreii  Karten, 
insbesondeif  den  von  Greven  nii<l  der  peoloj?!- 
schen  üebersicbttikarte  de»  weltlichen  DeitUch- 
Lothringen  dargestellt  sind.  Hit  Aninahnie  der 
Metz-(inrzer  V'e^^verfllnf,'■,  welche  sieh  über  Tatfe 
leicht  verfolgen  läfst,  decken  sich  die  Sprünge 
der  versehiedenen  Karten  nieht.  Werveke  nimmt 
nördliili  vi>n  dir  {jenannlen  bedeutenden  Ver- 
werfung drei  .Sprünge  von  einiger  Bedeutung 
an.  Der  westlichste,  swischen  VionvlUe  and 
Besonville  in  die  Erscheinung  tretend,  streicht 
gegen  Nordnnrdwest,  auf  eine  kleine  Strecke 
den  Vurspruug  den  frauzöäi.schen  Gebietes  nörd- 
lich Rezonville  fiberschreitend.  Auf  der  frau- 
xöstschen  Karte  ist  die»ier  Sprung  anffallendei - 
weise  nicht  aufgetragen.  Parallel  zu  demselben 
lauft  ein  Sstllcb  Gravelotte  beginnender  Sfining 
auf  Hronvaux  zu.  Die  A'erwiirfshi'die  desselben 
erreicht  bei  Amanweiler  30  m.  äeiu  Einfallen 
geht  dem  erstgenannten  Spnmge  eatg^pengesetxt 
nach  Nordwesfi-n.  1  »er  dritte  Si.rnnß:  streidit  in 
SVV — NU-Kichtung  zwischen  (Jhatel  und  Moulins 
dorch.  Die  bedeutende  Metz-Gorzer  Verwerfung, 
Uber  deren  Verwnrfshühe  bereits  oben  Angaben 
gemacht  sind,  ist  anf  die  sehr  grofne  Länge 
von  85  km  nachjfewiesen.  Für  das  Krzgrebiet 
hat  dieselbe  keine  Wiebtitrkeit,  da  dort,  wn  sie 
dasselbe  schneidet,  die  Krzlai:er  unbanwürditr  nind. 

In  weit  geringerem  .Mafse  als  die  besprocheneu 
VerwerAingen  haben,  wie  schon  oben  hervor» 
gehoben ,  Kaltnuiren  die  ursjirniifflicbe  flache 
Lagerung  der  Schichten  verändert;  ein  Kiufallen 
der  Erzlager  Uber  7^9  ist  aafher  ganz  local 
beschritnktcn  Ansnalimen  in  der  N.iln'  iI'T  S|friin;fe 
bislang  nicht  festgestellt  worden.  L>ie  Faltungen 
sind  ans  den  Streichcnrven  anserer  Karte 
deutlich  zu  erkennen.  Diese  Streiclilinien,  von 
lü  7.U  10  m  Höhe  eingetragen  und  auf  N.N. 
bezogen,  bedeuten  fHr  das  fhmzdsische  Gebiet 
dieCrrenze  zwischen  Minettcforinatioii  und  liangen- 
dem  Mergel,  für  das  dentsi  lif  Kr/e:ebiet  die 
.Sohle  des  grauen  Lagers.  verschiedene 
Darstellung  in  beiden  Gebieten  bat  ihren  Grand 
in  dem  vorhandenen  Material.  Die  neuere  fran- 
zösische Karte  giebt  die  Strcichcurven  des 
Hangenden  der  Brzforroation  an,  wfthrend  die 
Karten  von  Hoffmaini,  «invin,  Werveke  und 
mir  die  Sohle  des  grauen  Lagers  zur  1  Darstellung 
der  Lagerangsverhaltnisse  gewfthlt  haben,  tndelh 
trotz  dieser  Mifsstiuuuigkeit  dürfte  doch  der 
Zweck,  die  tektoniscben  Verhältnisse  der  iilrz- 


fi)i-niation    /n   veraii^i  liaiilirlien,    erreicht  sein. 
Die  l'rojcciirung  der  Streichlinien  stützt  sich 
I  für  das  dentsche  Krzgebiet  anf  Grubenanfschlflssp, 
I  Hohrerp  t  iiissi    und   die  Schlüsse,    welche  dii- 
i  lietibachtuogen  über  Tage  gestatten,  wahrend 
'  fHr  den  weitatis  grSfaten  Theil  des  fi-anzKsisrhen 
Erzgebietes   die  UrobonaufHchliisse   tehhn  und 
nur   die   ÜidirerKebnisse   und   ohertlariit  uht  «di- 
^  achtun^en  da.n  .Material  lielern  konnLUi.  .\nl- 
fallend    bei  der    neueren    fran/.iisiRchen  Kart« 
I  ist.  daTs  die  Sfreii  lii  ni  \  m  der  Minettcfnniiation 
.  schlecht  mit  .ien  tvktonis«  iien  Vorlialtui>aen  der 
dort  zu  Tage  tretenden  Schiebten  in  Ueberein- 
stininitin}»:  zu  brinj^en  sind.    Die  K'ichtiKkeit  der 
I  l!e<»bachtungen  über  Tage  vorausgesetzt,  giebt 
es  dafRr  nur  zwei  ErklKmngen:  Entweder  ent- 
I  sprechen  die  Strcir  In  urs  en  der  Minelleft>rniati<in 
nicht  der  Wirklichkeit,  indem  für  die  Pi-ojcctirung 
derselben  fn  den  vorhandenen  Rohrergebnissen 
I  nicht  dii'  ,iiisrei<lii  nde  rnterlage  gegeben  war, 
oder   aber   die   Mächti^^keit    der   die  .Minette- 
fonnation  überlagernden  Schiditeu  wechselt  der- 
nialsen,  dafs  die  Tektonik  der  zu  Tage  ti  etenden 
Siliirlitfii   ciiif  andere  ist  als  die  Krzlorniation. 
.  .Naclt  den  auf  deutschem  (iebiet  gemachten  Er- 
fahrangeo  ist  die  letztere  Annahm«  ind«(b  nieht 
gorei  btfertigt.    Uebrigens  würde  die  Darstellung 
j  der   tektoniscben   Verhält  i.is!<o   des  deutschen 
I  Gebietes  sQdlich  der  Ome,  welche  steh  vor* 
nelinilicli  ;inf  die  <  »berfliirlienlMMibai  btniiL^en  stützt, 
gleichfalls  als  unrichtig  zu  bezeichnen  sein, 
wenn  wesentliche  Verschiedenheiten  in  den  tek- 
toniscben Verhftltnis.sen   der  Erzformation  und 
der  zu  Tage  ti'etenden  Doggersehichteu  bestehen. 

Die  durch'  die  Faltung  entstandenen  SUttel 
und  Mulden    sind  im  Erzgebiet    sehr  z;i1ilreii  h. 
Wenngleich  di<  selben  niclit  den  gleichen  Vorlauf 
.  aufweisen,  so  diirften  sie  doch  im  allgemeinen 
von  Nordosten  nach  Sfidwesten  streichen  und 
getreu    SüdwcistPii    ei'ifallen.     Die    Silttel  inid 
I  Mulden  verlaufen  somit  den  Sprüngen  parallel, 
I  und  beide  GebirgsstSrangen  sind  daher  wohl 
dersrl'ieii   Trsai  be   zuzuschreiben.    Keiner  der 
I  Silttel  und  Jkluldeti  läfst  sich  über  das  ganze 
I  Erzgebiet  verfolgen.    Sie  treten  nur  anf  knrze 
'  Länge  auf,  vertlat  ben  dann  alhnühlieh  oder  lösen 
sich   in   Specialsättel   und   Alulden   auf.  Die 
letzteren,  welche  im  Erzgebiet  in  aufserordent- 
licher  liünti^'keit  unftreten,  konnten  bei  dem 
kl'iiieii    Mal.sstali    unserer    Kaife  naturgeniilfs 
1  niclil  bei ücksichtigt  werden.     Infolge  des  bunten 
I  Wechsels,  in  dem  die  Faltnngen  im  Erzgebiet 
auftreten,  ist  das  Strolchen  und  Einteilen  sehr 
1  vurftnderÜch.    Im  ganzen  genommen  und  von 
diesen  mehr  localen  Stiirangen  abgesehen,  geht 
der  Streifen  der  Minettef.iiiiintii  ri   im  iistlichen 
I  'l'heiie  des  Erzgebietes  wie  bei  der  ursprüng- 
lichen Lagerung  Von  Sflden  nach  Norden  nnd' 
biegt   nördlich   der  Fentsch    iu    weitem  FJogen 
I  gegen  Westen  um.    Die  Erzlager  fallen  vom 
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OHtrande  aus  sre^-eu  Wt  sini  und  voiii  NoidratuU' 
gegen  Süden,  su  dar»  wir  im  Südwesten  die 
liAfer  am  tleftten  finden.  Im  Allirninelnen  itt 
ihifi  Kinfalirn  im  östlichcu  Theilc  am  stärksten 
und  Aacbt  sich  gegen  Westen  mehr  und  mehr 
nb.  Ziemlich  rairelniBAif  iit  der  nordweetUehe 
Tlicil  (los  Erzprebiet*  s  i'^i  liifrcrl.  Wie  keine  bt>- 
deuteaderen  Verwerfougeu,  so  sind  auch  Iceine 
anlMlnndeo  SnttelMdnngen  dmt  sn  finden.  Die 
Seiiichten,  welche  im  Westen  det  Cliiera  ein 
ostwestliches  Streichen  nnd  ein  Haches  Ein- 
falleD  geß:eu  Snden  zeigen,  biegen  in  der  (ici^eud 
des  genannten  Thaies  ge§ren  Südosten  um,  ohne 
bis  zum  Deutsch-Other  Sprung  bedeutende  Ab- 
weichungen zu  zeigen.  Ueberachreitet  man  den 
gemanten  Spnng,  a«  liegen  die  Enlager  plOtelieh 
viel  tif'fer  (bei  Deiitsch-ntli  1-iOm,  bciCrnsnes 
lOU  m),  um  südöstlich  dcä  Miitelsprnnge»  wieder 
nnvennittelt  nm  80  bis  40  n  an  «teigen.  Zwischen 
beiden  SpriinKon  sind  dif  "^rhiiiurn.  eint'ii  Sattel 
bildend,  schwach  aufgebogen.  Eine  autlallend 
weite  Httlde  folgt  sUdOatUch  dea  lUttclsprnnges. 
In  fTrofsiMii  Rdgen  ziehen  die  Schichten,  welche 
Aiu  Mittelsprung  von  SW  nach  NO  streichen 
nnd  gegen  SO  einfallen,  tregen  Osten  und  nehmen 
weiterhin  ein  iiordsiidliclies  Streichen  an.  Das 
Tiefste  dieser  Muldr  derki  sich  iinfff.ilir  mit 
dem  Oettillger  Sprung.  N  i«  In  >;aiiz  g^eklärt  sind 
die  LagerongBverhftltnissc  zwischen  Hnvingen  | 
nnd  Sanev.  Südlich  Havinpen  befindet  slcli  ein 
Sattel,  älmlich  wie  er  schon  auf  meiner  früheren  i 
Karte  aagedeotet  ist.  Diese  Projectirnng  des  | 
Sattels,  welche  sich  auf  die  Hohreifrebnissi- 
stützte,  ist  durch  die  von  van  Werveke  Uber  ^ 
Tage  gemachten  Beobachtungen  beetfttigt  worden. 
Ob  dagegen  die  auf  Tafel  IX  südwestlich  der 
lOOm-Carve  dargestellteo  VerbAltnisse  der  Wirk- 
liflkkeiteatqiradMiifiHrdarstdirehspltereGmben» 
anfechlfisseibilnstenen  sein.  Die  Bohrungen  liegen 
zu  weit  anseinander  nnd  auch  die  Oberflächen- 
verhältnisse gestatten  keine  sicheren  Schlüsse. 
Der  angenommene  Verlauf  der  90,  80  nnd  70  m 
Streichcurve  südlich  i^ollingen  scheint  mir  am 
besten  der  in  den  Bohrlöchern  16,  17  und  lu* 
geAittdeneii  USheolage  des  granen  Lagers  an 

feriiicTPii  und  p-leirlizeifip  den  Verhilltnissen  des 
benachbarten  tVauzüsischen  Gebietes  Kechnong 
XQ  tragen.  Eine  wesentlich  andere  Anffessang 
fiber  die  Laf^ernngsverhältnisse  westlich  Fcntsch 
giebt  die  neue  französische  Karte  wieder;  wir 
finden  anf  derselben  westlich  Fentsoh  eine  nord- 
HÜdlich  verlaufende  schmale  Mnlde.  Zur  An- 
nahme einer  solchen  liegen  indefs  keine  itründe 
vor.  Bemerkenswerth  ist  die  tiefe  I^age  der 
Erzformatton  In  diMer  Gegend.  Sfldlicb  Bolliniren 
sinkt  d;iH  p:rane  Lager  bis  etwa  70  -|  NN. 
Bedingt  ist  diese  tiefe  Lage  durch  die  Mulden- 
blldnng  nnd  die  bedeutende  Verwnrftihllhe  des 
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Fentscher  Sprunges.  Südöstlich  Fentsch  treten 
.  die  Lager  70  bis  80  m  höher  anf  und  zeigen 
I  bis  aar  Hayinger  Verwerfhng  eine  regelmUiige 

Lafrciiiiifr.     Ihr  Stivi<-}i,->i  e:eht  nord-SÜdlich  mit 
I  einem  westlichen  Einfüllen  von  ii  bis  4*/».  Aebn> 
liehe  LagemngsverhMtnisse  zeigen  die  Schichten 
südlich  ili  i'  '  »rric  Iiis  St.  Privat,  während  /wisclicn 
i  dem  üayiuger  Sprang  und  der  Orno  die  ächichteii 
I  sehr  flach  liegen  nnd  eine  schwache  Fahang 
erfahren  haben. 

.\uch  im  französischen  Erzgebiet  treten  in 
wenig  regelmäfsiger  Vertheilung  eine  Anzahl 
längerer  Sättel  nnd  Molden  auf.  Anf  die 
Kinzflltfiteii  einzugehen,  erscheint  mit  Rücksicht 
auf  das  Fehlen  von  ürubenaufschliissen  und  die 
I  dadoreb  bedingte  ünsicherheit  In  der  Benrtheilnng 
nicht  angebracht.  Die  Streichcnrven  der  neuen 
französischen  i^arte  lassen  erkennen,  dafs  die 
fibliehe  Eintheilnng  des  fransSsisehen  Minette- 
vorkommens  in  das  hassiii  d*  l.mpwy,  bassin 
du  milieu  und  bassin  de  Türne  nicht  in  den 
Lagern  ngsverhlltnissen  begrfindet  ist.  Man  kann 
dort  ebensowenig  von  Minettebecken  sprechen 
wie  in  Luxemburg  und  Deutsch-Lothringen.  Da- 
gegen erscheint  die  Dreitheilung  des  französischen 
Vorkommens  in  der  angegebenen  Weise  gereclil- 
fertij^t  dnrch  die  \'crtheilung  der  )h1chtigkeit 
und  Uescliatfeulieit  der  Er/lager,  insbesondere 
des  granou  Lagers.  Der  französische  „Mittel- 
bezirk" nnd  der  Oniebezirk  enthalten  in  ihren 
auffallend  weit  gegen  Südwesten  ausgreifenden 
Vors]>rfingen  ein  gates  graaes  Lager,  wihrend 
iifirdlicli  nnd  sndli<'h  der  bnchtenartigen  Vnr- 
Sprunge  die  Lager  nicht  bauwürdig  entwickelt  sind. 

Die  anf  Tafsl  X  beigefBgten  Profile,  anf 
welche  bereit>  iiben  hingewiesen  wurde,  ergänzen 
die  Darstellaug  der  tektonischen  VerliiÜtnisse. 
Soweit  distelben  das  firanzSsische  Erzgebiet  be- 
treffen, lind  sie  Ii  i  II  t  uen  französischen  Kart« 
entiinmmen;  die  den  deutschen  Theil  darstellenden 
i'rotile  wurden  vun  mir  entworfen.  Zu  beachten 
ist  die  fünffache  Ueberhöhnnp  (Mafshtab  der 
Längen  1  :  HllMlon,  der  Höben  1  :  i'h  OOO). 
Infolge  dieser  L'eberhöhuug  erscheinen  uatnr- 
gemllh  die  Schichten  starker  angerichtet  als 
der  Wirklichkeit  entspricht  und  ebenso  treten 
die  Spränge  in  vergröfserter  Bedentong  in  die 
Ersehelnvng.  Aolher  Aber  die  VerwerAingen 
geben  die  riotile  AufsrMurs  über  Sättil  und 
Mulden,  die  Stärke  des  Schichteneinfalleus,  die 
Mächtigkeit  der  Erzforuation  nnd  der  über- 
lagernden Schichten  nnd  die  Höhenlage  derselben. 
Die  Prortle  CD,  EF,  GH  imd  PQR  betreflen 
nnr  deutsches  Erzgebiet,  die  andern  erläutern 
ausschiiefslich  oder  vomehulleb  das  A«nsfisiscbe 
Minette  vorkommen. 

Das  Prolil  A  B  bezieht  »ich  auf  den  nörd- 
lichsten Tbeil;  die  Profillinie,  welche  Longwy 
schneidet  nnd  west-östliche  Richtung  hat,  zeigt 
uns  die  Miuetteformatiou  in  hoher  Lage  bei 
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.400  bis  350  m  +  NN.  MrlnCach  ist  die  Eiz- 
fonuation,  welche  hier  l  iiu'  mittlen'  Müclitiffkeit 
.»Rt,  durch  ThilliT  ausgowas«  hcii.  In  «ItMu  gv^on 
Wenten  luig'nfjlhr  aiis(hlii*r«pndin  Profil  sinken 
die  Mincttelager  am  Ddutscli-Other-Sprung  auf- 
fallend tief.  IHe  Holde  von  Bollinfen-TreMinfen 
ist  in  diosciu  nördllrhm  Tin  i!  mir  srliwach  ans- 
gepr^t.  DaKogen  tritt  dieHelbe  in  der  über 
Havingen  laufenden  ProfllHnie  EP  aelur  dentlieh 
in  di«'  Erschcinnnp:.  Ans  bciilcn  Profilen,  KF 
wie  CD,  ist  das  verbältaifsmäraig  stärkere  Kin- 
flillen  im  östlichen  Theile  nnd  die  gering«- 
«ef^eii  W  /unehmende  Mftflitigkcit  craiclitlich. 
In  ähnlicher  Weise  kommen  in  dem  das  ganze 
deutsche  Rrzgebict  von  NW  nach  SO  bozw. 
Ten  N  nach  S  k.  hm  idcnden  Profil  PQR  die 
F-agemngrsvi'rhiUtiiissc  <\v\-  llochehene  von  Auniefz- 
.\rsweiler  zum  Ausdruck.  Auch  der  Sattel  süd- 
lich HüTingen  wird  dnrch  das  Profil  PQ  snr 
.Anschauung:  gebracht.  l>fT  Theil  QK  des  frafr- 
lichen  Profils  vcrlilnft  dem  Schichtenstreichea 
liemUeh  parallel  nnd  so  tritt  nns  die  Ers- 
formatioii,  wclf'lK'  hier  keine  starken  VtT\vprfungr<'n 
und  keine  bedeutenden  Sättel  and  Mulden  aut- 
weist, in  xienlieh  derselben  HSbenlage  entgegen. 
In  den  Tliillern,  welche  von  der  Linie  QR  ge- 
schnitten werden,  ist  die  £rzformation  weg- 
gewaschen  oder  wenigstens  angeschnitten.  In 
nicht  grorser  Entffrming  vmh  der  letzteren  Profil- 
linie und  zwar  westlich  von  dt-rselben  verlauft 
die  nord-üfidliche  Linie  NO  gröfstentheil»  über 
das  französische  Erzgebiet.  Die  tektoniscben 
Verhältnisse,  welche  dieses  Profil  wiedei-spiegelt, 
sind  daher  ganz  ähnliche.  Thäler,  welche  in 
die  Encfonnation  einschneiden,  fehlen  allerdings 
hit  r.  Das  Fentschihal  endet  bereit«  l'«-!  Kf  rirsrli 
und  das  ümetbal  liegt  bei  Joeaf-Üomeiourt  mit 
seiner  Sohle  bedeutend  Aber  der  Minetteformation. 
Gegennber  diesen  oben  kurz  beschriebenen 
l'rofilen ,  in  denen  die  Verwerfungen  and 
Faltungen  som  Anadmefc  kommen,  fällt  die 
weit  gröfsere  RegelmiVfsigkeit  der  .Xblagemng, 
welche  die  i'rolile  .TK  nnd  LM  aufweisen,  sehr 
aof.  Die  letzteren  T^rofillinien  verlaufen  un- 
gefthr  parallel  zu  der  RtehtMg  der  Sprfinge 
und  S.Htiel  «-owip  Mulden .  wührcml  die  erst- 
beschriebeuon  mehr  oder  weniger  nenkrecht  dazu 
gelegt  sind.  JK  durchschneidet  den  französischen 
Mittelbezirk  von  NO  nach  SW,  Linie  T-M  den 
französischen  Ornebezirk  in  gleicher  Richtung. 
Beide  Profile  lassen  erkunen,  dals  die  En- 
f  iniiation  vom  Ostrande  ab  innner  liefer  ^egcn 
We^itea  einsinkt  und  dafs  die  üeberdeckung 
dnreh  jfin|i;»re  Schiebten  in  derselben  Riehtnng 
stark  zunininit.  Während  das  graue  Lager  im 
Profil .)  K  am  Ostrande  sich  bei  über  3UU  m  -j-  NN 
befindet,  liegt  dasselbe  am  westlichen  Ende  des 
Proflls,  beim  Ort  Eton  unterNN.  Die  I'eberdecknng 
erreicht  :im  letzten  Punkte  eine  Mächtigkeit  von 
etwa  250  ui.   Aehuliches  gilt  von  dem  Protil  LM. 


Im    .\n8chlnf8    an    die    Resprechung  der 
Lagcruugsverhältnisse  möchte  ich  F^iniges  über 
j  die  WasserfBhrung  der  Schichten  des  Erzgebietes 
bemerken.     Diese  Frage  ist  für  den  Bergbau 
I  von  aufserurdeutlicher  liedeutung.  Betrachten  wir 
dieSaehe  awriMiBt  allfemeia,  so  finden  die  Nieder« 
schlage,  welche  den  Hoden  netzen,  zum  Theil 
1  ihren  baldigen  Abflufs  nach  Was»erlänfeu.  £in 
I  weiterer  Theil  der  nledergeBchlageaen  Feaehtig- 
keit  verdunstet  bald  wieder  und  der  Rost  sickert 
!  in  den  Boden,  ein.  Welchen  Weg  dieser  letztere 
I  Theil  vermOge  seiner  Sehwerliraft  innerhalb  der 
Gesteine  nimmt,  hingt  von  der  gröfseren  oder 
geringeren  Wasserdurehlässigk^it  der  (Gesteine, 
von  ihrer  Mächtigkeit  und   iiiren  Lagcrnngs- 
verhältnissen  ab.    Der  (»rad  der  Wasserdnrch- 
lilssigkeit  ist  bei  den  (lesteinen  sehr  verschieden. 
Während  auf  der  einen  Seite  die  Sundscbichten 
dem  Onrehsickem  oder  Durchfliefsen  des  Wassers 
einen   verschwindend   kleinen   Widerstand  ent- 
gegensetzen, läfst  andererseits  fetter  Thon  so 
I  wenig  Waaser  durch,  daih  man  Ihn  als  waeser* 
undurchlässig   bezeiclinen    kann.    Von   den  im 
Erzgebiet  auftretenden  Gesteinen  sind  dieKalk- 
'  steine  in  Folge  ihrer  meist  nicht  nnerhehliehen 
Kltiftigkeit   wasserdurchlässiger,    während  der 
Mergel  mehr  oder  weniger  wasserundurchlässig 
t  ist.  Von  den  fiber  der  HinetteiSiHrmation  lagern- 
den Schichten ,    welche   unser  Schichtenprofii 
(Abb.  4)  aufweist,  sind  die  von  Ht.  Privat,  von 
Gravelotte,  von   Churonnes   und   aulVierdem  die 
Mergel  unter  dem  Erz  als  wenig  wasserdurch- 
lÄssifT  zn  betrachten.   Die  beiden  ersten  Schichten, 
die  von  St.  Privat  und  Gruvelotte,  sind  meist  nicht 
michtig  genug,  am  nach  «nten  hin  einen  Waaser* 
ahsfliltifs   zu   f;esf:itf('ii.     Fitie   erhebliche  Be- 
deutung haben  aber  die  Schichten  von  Gbarennes. 
Ihre  Hergd  sind  snmal  in  der  nntefen  Ab- 
theilung (..hangender  Mergel"!  sehr  thonig,  be- 
,  sitzen  eine  grofse  Mächtigkeit  nnd  können  als 
I  waaserandnrchllssig  gelten,  soweit  nicht  Ver- 
I  werfbngBspalten  oder  Kliifte  dem  Wasser  den 
Weg  in  die  Tiefe  gestatten.    Das  letztere  ist 
.  indefs  oft  der  Fall  nnd  wo  der  hangende  Mergel 
die  Wasser  trägt,  wird  der  Bergbau  selbst  sich 
die  Wasser  in  die  Baue  ziehen.    Die  Schächte, 
welche  den  hangenden  Mergel  durchtenfeu,  die 
I  durch  den  Abbau  entstehenden  Brüche,  welche 
sich  weithin  über  die  Schichten  von  Charennes 
I  fortpdanzen,  lassen  die  Wasser  leicht  in  die 
;  Grube  gelangen.   Als  besonder»  nngfinetig  tritt 
der  Umstand  in  die  Erscheinung,  dafs  der  über 
.  den  wassertragenden  Schichten  von  Cbarennes 
I  liegende    HohebrHcker    Kalk    infolge  seiner 
starken    Klüftigkeit    sehr    wasserführend  ist. 
I  Gerade  bierin  liegt  vielfach  der  (irund  für  den 
I  anherordoillieben  Waaaenuflufs,  unter  dem  die 
Minettengmhea  thellweiie  an  leiden  haben.  In 
anderen  Fällen  sind  es  die  Sprfinge  und  Klüfte, 
I  welche  in  ihren  Spalten  die  Wasser  gröfserer 
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(iebioto  dcu  uuterirdischen  Betrieben  zoführen  ' 
und  die  Waeser  am  theitweise  in'orser  Ent-  I 
fi-niMii^^  herbeiziehen.    Im  eiti/elnen  hün^t  die 
W  asserfrafr«    wcsontlich  mit  den  tcktcinischon 
Verhältiiissen    des    bptreftVndeii    (ifbieJcH  zii- 
BRmmen.    I'ie  Wasser  foli^en  umtmi iroiiiiil-  dem  I 
Srhii'hN'iiialliMi  tiiifl  CS  weisen  il;ilier  die  Mulden 
uud  die  tiefer  gelcgeucii  .Stelle»  melir  Wasser 
«Qf  al«  die  Rralag«r  in  den  SUteln  nnd  an  den  1 
liölier  gelegenen    Punkten.     Im   östliehen  iiml 
nördlichen  Theile  unseres  Gebiete»  hat  bis  heute 
die  Wasserhalenngsfrage  dem   Berfrban  keine  ' 
\M  s<^ntlieben  !^eli\vieriLrkr-it<  ii  l-n  i  iti  t.     IMe  Krz- 
lager  liegen  dort  grol'sentlieils  über  den  .Suhlen  der 
benachbarten  Thftler.  Slit  dem  Fortaciireiten  des 
Horgbancs  in  westlicher  und  efidlicher  h'iehtuntr, 
wo  die  Lagftr  immer  tiefer  sinken,  der  Wasser- 
zuMnCfl  zunimmt  nnd  wo  bei  zunehmender  Uober- 
deckuncr  durch  jüngere   Seliir  hteu   die  Thiler  j 
immer  höher  steigen  und  ■^l  hliiM-li«  h  traiiz  ver- 
schwinden, wird  die  Hebung'  der  den  (M  ubcn  reich- 
lich snfiieAenden  Wasser  immer  gröfiere  Kosten 
\ '  Viirsachen         mid   zumal  auf  franzn^iisrheni 
(.tebict  die  St  lhstki>Hten  bedeutend  erhülieii. 

K  II  t  •<  t  r  Im  II  i;'  dir  Miiiette. 

Die  int«ress»tilu  Frage,  auf  welche  Weise  . 
die  Uinette  entstanden  ist,  wird  anch  heute  noch 
verschieden  beantwortet.    Hals  die  Mineitelatrer 
ebenso  wie  die  unter-  und  überlagernden  Schichten 
sedimentäre  d.  h.  im  Wasser  abgesetzte  (Tobilde 
sind,  das  kann  nach  dem  lieiitigen  Stand  der 
geolofrisehen  Wissenschaft  tü;rlich  nicht  bezweifi  It 
werden.   Orten  ist  aber  unch  die  Krape :  Ist  der 
Eisengehalt  der  hentigen  Minettelatrer  ein  ur-  i 
spränglicher.  mit   anderen   Worten   haben  die 
Schichten  der  Minettefonnation,  insbesondere  die  l 
hentigen  Brtlager,  sich  neben  Kalk,  Thon  nnd 
anderen  <  Jesleinseleinenteii  an>  I'!isfiiverbin<Inii!ren, 
dem  jetzigen  Ei.teugehalt  in  der  Menge  ent- 
sprechend, bei  ihrer  Ablagernng  gebildet  oder  | 
ist  das  in  den  heuti^-^en  Miiiettelacern  entlialten»- 
Eisen  in  die  urspriinglich  aus  Kalk  u.  s.  w.  i 
bestehenden  Schichten  der  jetzigen  Erzfonnation 
unter  Verdrängung  des  Kalkes  von  anfsen  ein- 
geführt worden?    Im  erstoren  Kalle  hiltten  wir  ' 
e>  mit   iirimilrer,  im  anderen  Falii'  mit  sekun- 
därer Kutstehang  zu  rhun. 

Wie  überluiiipt   h;iuti:r  Cr-ttinr   im  Innern 
der  Krde  durch  andere   verdrangt  werden,   so  , 
treten  anch  hftaflg  Eiscnverbindnngen  an  Stelle 
von    Kalkstein.     IMe  aus   IJranneisensteiii   be-  ' 
stuhendeu  I'etrefueteu  der  Minetteformatiun  selbst  1 
tiefem  den  besten  Beweis  dafSr.    Es  kann  | 
keinem  Z\\''ilVl   unterliegen,  daCs  die  Jetzt  ans 
Eisenverbiodungen  bestehenden  Schalen  bei  der  1 
Bildnncr  der  Schichten  ans  demselben  Material  I 
bestanden,  wie  die  Schalen  derselben  Tiere  in 
den  höheren  und  nieden  n  Seliiehten  —  nämlich 
ans  Kalkstein.    .Auf  dicAe  .Substanz  wirkten  im  j 


I^aufe  dei-  Zeiten  Eiseulusungen  ein,  wahrschein- 
lich doppelt  kohlensanres  Eisenozydnl.  Letzteres 

gab  an  CaCO.t  einen  Theil  seiner  Kohlensaure 
ab  und  wurde  dadurch  unlöslich,  wilhrend  ("aC(>3 
als  doppelkohlensaurer  Kalk  in  Lösung  ging 
nnd  fortgeffihrt  wurde.  Ein  Kolecül  FeCO;, 
trat  an  das  ;ni(!iie,  bis  die  ganze  Schale  in 
Fel^Oj  amgewandeit  war.  Eine  weitere  Ver- 
indening  betraf  die  Schalenmasse,  indem  FeCOs 
"xydirt  wurde  und  sich  in  Rrauneisenstein  ver- 
wandelte. Vielleicht  ging  auch  die  Oxydation 
von  PeC^s  schon  Hand  in  Hand  mit  seiner 
Fallung  aus  der  Lösnng.  Auf  dies.  r  Art  der 
linwandlung  von  Kalk  in  Eiseuverbindangen, 
weiebe  kanm  zn  bezweifeln  ist,  fhUsend,  be- 
haupten die  Verfecliter  der  secnndAron  Ent- 
stehnngswelse,  dai's  die  beutigen  Erzlager  bei 
ihrer  Ablagerung  sich  ans  Kalkstein,  Thon  nnd 
anderen  .Mineralien  gebildet  halten  ond  daÜB  da« 
Eisen  erst  s|i;\trr  in  die  Minettelager  unter  Ver- 
drängung des  Kalkes  gekommen  sei.  Eine  grofse 
Keliwierigkett  dieser  Theorie  verarsacbt  die  Er» 
klärnng  des  Herkommens  und  des  Weges,  den 
die  Eisenlüsungen  genommen  haben.  Hoffmann* 
fBhrt  ans,  da(h  die  DnrehtrKnknng  der  Sehiehten 
mit  Eisenlösungen  in  einfacher  Weise  denkbar 
sei,  von  oben,  von  unten  und  von  der  Seite.  Dafs 
weder  von  oben  noch  von  nnten  die  Bisenlltanngen 
ihren  Weg  in  dir  Minettelager  genommen  haben 
können,  beweist  die  Hoschaflenheit  des  hangen- 
den nnd  liegenden  Mergel,  welche  nicht  eisen- 
haltig sind.  Ancli  die  eisenttniM  i 'n  Zwisehea- 
mittel  sprecdien  getren  eine  solclio  Auffassung. 
Ist  die  Lösung  von  der  .Seite  eingedrungen,  so 
verlangt  die  aui'serordentlich  weite  Erstrecknng 
der  Minettelager  eine  grofse  Anzahl  von  Spalten, 
von  denen  aus  die  Lösung  sich  in  horizontaler 
Kichtnng  verbreitet  hat.  Tn  diesem  Falle  mfiihten 
wir  heute  die  Spalten  mit  Ki  *  i  i  tzen  ausgefüllt 
linden,  da  sich  in  ihnen  doch  zuerst  die  Eiseu- 
verbindnngen  ansgeschleden  hätten,  nnd  in  der 
N.ilic  der  Spalten  würden  die  Minottelagei'  eisen- 
haltiger sein  aU  im  Inneren.  Aber  thatsächlich 
ist  das  Uegenthefl  der  Fall;  die  Spalten  ent^ 
halten  nur  ausnahmsweise  Eisenerze,  und  die 
Erzfonnation  ist  meist  in  der  N.1he  der  Sprünge 
auffallend  unedler.  Gew  öhnlich  pflegen  die  Berg* 
leute,  wenn  die  Erzlager  an  Erzführung  an 
verlieren  beginnen,  .inf  die  Nähe  eines  Sprnnges 
zn  s«  hlielsen.  Einen  Hauptgrund  gegen  die  An- 
nahme von  seeundlrer  Entstehung  der  llinette 
siebt  van  Werveko  in  der  I'egelmi&lgkeit  der 
Erzlager.  Die  'Diatsache,  dafs  innerhalb  der 
Hinetteformation  Kalksteinschichten  mit  Mtnette- 
la  jei  n  in  L'li-icher  Mächtigkeit  auf  grö Isen  Strecken 
miteinander  wechsellagem,  ist  nach  diesem  Autor 
kaum  erklArlieh,  wenn  man  eine  Einwanderang  des 
Eisens  annimmt.  (Fortselsnng  folgt.) 

*  8ieh«  LiteruturuaL'hweis  l^r.  '21). 
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ZusehrifleB  an  die  Bedaetion. 

<ni  Mm  QBtv  «MV  KaMk  MMiMiMBdMi  Ariikal  ObwBimrt  «•  RtduUM  IniiM  ▼•raal«rM*mg.) 


Stauvtntll  naeh  Patent  Kiefselbaoh. 


An  die  BedactioD 
der  Zdtwbrift  »Stahl  und  EiiMi' 

DOflseldorf. 

Sehr  geehrt«  Redaction! 

Zur  weiteron  Klarstellung  der  vim  Hrn.  Kiel'sol- 
bach  in  Nr.  i',  Seitu  5^  der  Zeitachrift  „StaiA  und 
Bsen*  bespfocbenen  B«Ki«hiiog«n  «ein««  deutmheii 
Patentes  zu  <\<  m  helfiischen  Patont  der  (iesfUsrhaft 
Cockerill  gt-statlt-  icli  mir,  Folgendes  liinzuzuf Agent 

DI«  mir  vorliegende  belgiiche  Patentschrift 
vom  15.  März  \8^2  mit  ih  r  ziigeliOrigen  Zeioliniui^ 
enthiUt  die  Anwendung  des  StauventiU  in  Vor- 
Undang  mit  dem  autoni*ti«eh  wirkenden  Frieeh« 
dampfTentil  in  lehr  klarer  Wei?^)'  In  der  Be^nhrei- 
buQg  Ist  speciell  auf  die  Anwendung  dessclbou 
bei  Fördermaschinen  und  bei  Reversir  -  Walzen- 
ngmaaohinen  hingewiesen  und  diese  ausführlich 
erläutert.  SpRter  wiinkii  auch  nn-hrtru  HcbitTri- 
maschinen  mit  demselben  uusgerübtet.  Im  Jahre 
1W6  wurde  von  der  Oeaellaehaft  CoekMrill  «ine 
Dojijifl-Tandim-IJeversirmaschino  für  das  Walz- 
werk von  Uustave  Bofil  in  La  Louviere  geliefert, 
weleh«  ebenso  wie  die  heutigen  neuen  Haaehinen 
mit  StauvtMitil  arbeitet.  Das  Stauventil  wird  vuni 
Maacbioiaten  mit  einem  Uostänge  gleiohzeilig  mit 
dem  Hkuplmbaperrretitil  gehoben.  Diese  Maaehine 


arbeitet  no«h  heute  anstandslos  und  bin  ich  gerne 

bereit,  die  Zei  ■tiritiiif;  derselben,  welche  in  meinem 
üeaitze  ist,  Hrn.  Kiel'selbach  zur  Einaiohtnahme 
▼orxnlegen.  Es  ist  aus  dieser  Zeichnung  aller» 
dings  nicht  zu  er.sehen,  ob  das  eine  oder  andere 
Ventil  liOher  als  normal  gehoben  wird,  was  jedoch 
auch  wenig  von  Belang  ist.  Wenn  die  Anwendung 
de*  Stauventila  in  weiteren  Kreisen  bekannt 
gcwesi-n  w.Hre.  so  wSrde  unxweifelhuft  die  Idee 
de-i  llüherhebfiis  des  StauvenliU,  für  sich  allein  als 
ZU  geringfOgig,  nicht  patentfähig  gewe.sen  sein. 

Das  l>elgi(.ehe  Werk.  8aiiiiiri>  i^'  Mcx  llf,  welclie? 
von  Hrn.  Kiefselbach  die  Licenz  flir  die  Anwendung 
des  Stauventlls  erworben  hat,  wQrde  meine» 
Wissens  darauf  verzii  litef  haben,  wenn  ihm  früher 
bekannt  geworden  wäre,  dafa  es  in  Belgien  genau 
dieselbe  Masehine  mit  Stauventil,  ohne  Zahlung 

von  Licenz>;eliü[iren,  beziehen  konnte. 

Mit  der  kurzen  Bemerkung  in  meinem  Auf- 
aatie  Uber  das  Rachlinirsche  Blockwalzwerk  habe 

ich  nur  den  Fachgenoss..ii  ilie  interessante  That« 
Sache  mittheilen  wollen,  dal's  die  Anwendung  des 
Stauventits  bei  den  Doppel  -  Tandem  •  Bevorsir- 
maschinen  bei  der  Erthollung  dee  deutschen  Pa* 

teiitcs  nicht  iiii'br  neu  w.-ir. 

Wetter  a.  d.  Kühr,  den  0.  Mai  m2. 

Hoehaohtungavoll  W.  Schnell. 


Bericht  Uber  in-  und  avslltiidlBelie  Patente. 


Patentanmeldungen, 

miebe  von  dam  anfegebenea  Tage  aa  während 
iwtitr  Miaalt  »ir  ClmioMnliMt  flr  Marmma 
Im  KalMrfMm  ----- 


21.  Apnl  im.  Kl.  7b,  K  21117.  Maschine 

zniD  Stauchen  '1er  Wellen  von  p'wellt<'ri  Ilöhren. 
Friedrich  Wilh.  Koflier,  Wien;  Vertr.:  C,  Fehle«, 
6.  Lenbier  lad  Fr.  Hanaseo,  Pat^ABwälte,  Berlin 
KW.  7. 

Kl.  7  a,  St  t>878.  Rohrenwalzverfahren  und  Röhren- 
Walzwerk.  Ralph  Charles  Stiefel,  £lwood  Cit}-,  V. 
8L  A.;  Vertreter:  8.  B.  Rbodes,  Patent- Anwalt, 
Berlin  SW.  12. 

Kl.  10  a,  B  S8S19.  Torrichtung  zur  Aqrantznn<; 
'In  '  fralili  ii  lcn  Wänue  iler  zwiBcTien  den  Abgas- 
kftQalen  der  Koksöfen  und  den  Heizzägen  von  Dampf- 


kesseln   ani;ei>rdncten    Verbiiidungsrohrp.  Heinrich 
'  Bardenlieuer  nnd  Heinrich  .\ltena,  Oberliansen,  Rhld. 
Kl.   loa,  K   21  "^"i.    .'^teinforni  zur  Herstellung 
von    Koksofcnuiin  1<  I)      n'    ■senkrechten  HeizzflgSB. 
Heinrich  Koppers,  luiltciiscliriil  b.  Kssen-Kuhr. 

Kl.  12 e,  Ii  JSiHiy.  Apparat  zum  Kühlen  vad 
Beinigen  von  Hochofengasen.  The  Blast  Fnnaoe 
Power  Myndieate  Limitml,  London;  Tnrtr.:  F.  C. 
tilaser,  L.  Olaser  m>d  0.  Hering,  Patent- AnWf  Berlin 

SW.  H«. 

Kl.  2()a,  E  7563.  Kinriclitung  z-.un  Oi  fTnen  von 
Seilkleninien  ftir  Drahtseilbahnen.  \V.  Ilirlmer.  Char- 
kow; Vertr.:  ('.  Schniidtlein,  Tat.  Anw.,  Ücrlin  NW.»;. 

Kl.  24c.  ('  ltt022.  ('iTist.Mirriiiigsvtirriclitiint.'  für 
Sieinens-.Martin Oiffii.    Ju:M't  Czckallii,  Katlowitz. 

Kl.  24  f,  F  i:^«^.  UttstsUb.  U.  Fort^  TouloaM; 
Vertr.:  Dagobert  Timar,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  24  f  H  28764.  SehSnrorrichtung  für  Treppen- 
rostfeaeruDgen.  B.  Hemnann,  Magdeburg,  Jacobetr.  9. 
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67t  Btahl  und  Eisen. 


Btrichi  Uber  in-  und  awdUmliiirhf  l'atfHtf. 


22.  Jahrg.  Nr.  10. 


KL  Ms,  W  189B7.  FMMrnngsBnlage.  Carl  Wege- 
ner,  Berlin,  Oitschinerstr.  14/15. 

Kl.  24a,  \V  18.S<i6.  Bp«chickuii;r8vorriclifiinff  mit 
Mülfi'  eine«  iliircli  1  h  iirkw  usNf  r  lirwcgbaron  KolMBS. 
Carl  Wcsfi-ncr,  Hcrlin,  (iitsrliincrstralsc  M  15. 

Kl.  M  A  7H<t7.  Ilcistcllnng  von  Stalil|ilattcii, 
iosbesiiiiilere  i'atufr|ilatten  mit  vef^rhimlen  hartm 
Srhichten.    Bruno  .Ksihlirim.  Hfiliti,  Hülowütr.  11. 

Kl.  Hl  r.  \V  17  17K.  Fahrbare  und  KeibMIliäti); 
kiniMnde  (Üelspfanne.  Zus.  lur  Anm.  W  17172. 
Edgar  Arthar  Weiraer,  l.«baiioii,  Pnns^  Y.  tit.  A., 
Vertr.:  Pnde,  Pat.  Anw.,  Bfrlin  NW.  8. 

Kl.  -tOa,«  15  HIB.  V,  ,  rJ  :ren  zur  elrkfrolvtischcn 
Wiedcr^owinniin^r  von  /um  an."  NVcifshlfchaliraltcn 
11.  iljfl.  rii;trlcs  [,\ on  <ielstliarp»'  nn  i  I  i  r  Jrrirk  ficUt- 
hnrne,  .Manchester;  Vertr.:  E.  W.  Hn|ikins,  Fat-Anw., 
Berlin  (".  25. 

Kl.  4nb.  .1  '!I5I.  Aotriebavorrichtaog  filr  lH>ch- 
tnasrhinen,  .^ciieercn,  StaaieM  V.  deff|^.  &  V.  Jan, 
Kirchheim  u.  T.,  Wiirtt. 

9».  April  1902.  Kl.  24  a,  W  I71fl».  Feaernngs- 
mlare.    Arthur  Wnnholil,  I,fi]izitr  l.iinlcnan. 

Kl.  M  a.  H  26677.  Mit  natiirlichem  Zuce  arbeiten- 
iler  'riefrelofpn.  Oeknr.  Hamemun  l<o^  u.  m.  b.  H., 
ihirrn,  nhlH. 

Kl.  h,  A  S47<t.  .\iitrieh.s\ ürriohtuiig  für  sich 
drelicndo  und  zugU^ich  Uiiig^vcrschicbbare  Wellen  von 
Form  Schnecken.  Actien  -  ( ies.  Schalkw  Ghrnbeil-  aad 
HüUenvereio,  Qelswikirohea-Uochöfm. 

KI.  48  b,  8  16S74.  Terftdnm  »iin  Vaninken 
nif)t«lli8cher  Ge^ruständ«.  Sherard  C«wj>er-Colc»  and 
Company,  Limited,  London;  Vertr.:  Henry  E.  Srhniidt, 
Pat.-An'w..  l'.erlin  S\V.  Ol. 

Kl,4!>f,  Dil  !«•!!.  Wende  Vorrichtung  türSohuiu'dc- 
Btücke.  DaisharKer  Maschinenbau- Act. •(i«s>,  vovm. 
Bechern  &  Kn  tnian,  Daishnrg. 

Kl.  rA>r.  11  :iOÖ<)3.  Schieudeniiiihle  mit  einem 
zwischen  umlaufenden  Schlae^rheihen  aD<;eordneten 
mehrfach  wirkenden  festen  Wurfring.  .Tosef  Brev, 
Pnlabwrg;  Vertr.:  Wilhelm  GSbel,  Berlin,  Cbansic«- 
■trafee  12». 

I.Mai  1902.  Kl  7,1,  C  14  501.  R.dirwalzwerk 
mit  kegelförnii)(en  Wulzen,  .(osef  üieshoiiit,  Düssel- 
dorf, Kreuzstrafse  67. 

Kl.  18a.  Sch  17886.  Winderhitzer  für  Hochofen. 
Dr.  Willi.  8ehaiM49her,  Niederdollendorf,  Poet  Ober- 
dollendorf. 

Kl.  nie,  V  41.'l.'J.  Maschine  zur  Herstellung  von 
Hufeisen  durch  Gufs.  Vernona  J'atent  Horse  ühoe 
Company  Limited,  Olasgow;  Vertr.:  Hugo  Pataky  nnd 
Wilhelm  Patakj,  Berlin  NW  6. 

5.  Mai  19Ö2.  KI.  10a,  K  16270.  Selbsfthätige 
Bewässerungseinrichtung  für  KoksfördiTiinncn  n.  ilcrirl. 
Max  Carl  öeorg  Rackwitz,  Warsi'hau ,  Vertr.:  <Utii 
Siedeqtr.pf,  Pat-Anw..  Berlin  -SW.  Ii. 

Kl.  Ifth,  ('  10327.  Muniranariner.  i;ej;elienpnfalLs 
aueli  Nickel  enthaltender  ('hrom-.SilicianiMtalil ;  Zus. 
a.Pa(.  127226.  CarK  aspar,  Ründeroth,  und  Friedrich 
Uortel,  MOnelien,  Findlingstr.  »3. 

Kl.  Sla,  B  80828.^  Wiadaafuhrunx  bei  kippbaren 
TiegvlSfen.  Radiaelie  ÜTaaehinenfabriR  nnil  EtHtm- 
girfscrei,  <,(>nn.  (i.  Sehold  iitn!  S.  lnlij  v*>:  XeB'.  Dnrlaeh. 

Kl.  l!)e.  '/.  ;^:■i4n.  S,hv*,iii  'lainnier.  .I..h.  Carl 
jSenaes.  ReniscIiejfi-ilHilitpnbHrl.. 

Kl.  81  e,  Seh  18 123.  iiecht-rwerk.  iJtto  üchüler. 
Berlin,  ThuvatraOe  70. 

fle>raachw»aitorelati»fHfMU 

81.  April  1902.  Kl.  24a.  Nr.  172A04.  Chamotte- 
D&sea  fnr  Oefea.  Eugen  Bag^'c,  Sfrafsburjr  i.  K., 
Wcifsfhiirtni  inj»  2fl. 

Kl.  2\ :i.  Nr.  I72<'>47.  F'euerbrücke  au!»  lose  auf 
dem  Briickeri;,'csteli  ^eiUirten,  durrli  ein;,'esf  hobcne 
Federn  untereinander  gehaltenen  Fonuateinen.  J.  (.'.  A. 
Mankanan,  Uanhorg,  Bleiebergang  48. 


6.  Hat  1902.  Ki.  80a,  Nr.  178609.  MHaebmer 

für  Korderwagen,  beatehend  aus  zwei  mit  .^ttsxpanin}; 
verFehenen  Laschen,  die  als  feste  Verschalunir  anf 
einem  keilt'irnn'pen  üolzeii  zwecks  Kreii^ebens  ofler 
KlouimeuN  i!cs  .Seiles  begrenzt  hewe^'ln  h  smii,  Heinrich 
Wetth,  Boehiini,  Vöde  2. 

Kl.  4ng,  Nr.  173671.  Vorrirlituntc  an  Feilenhau- 
niaschincn  zur  Erzeugung  schraul-en  "der  wellenförmig 
verlaofcnder  Hiebrcilicn  auf  Rundfeilen  mit  in  der 
PQbmBg  des  Feilenbettee  befindlicher  Schranben-  oder 
Wellennnih  uad  aiaeai  darin  jnflbrlea  Z^tfiea  aa  ^er 
Unteiaeite  de«  letiteren.  Albert  Oeenberg  SSbne, 
Remscheid. 

Kl.  41t;.',  Nr.  17H672.  Vorrichtuns,''  an  Feilenhaii- 
niuschinen  zur  Erzeu^'un;;  scbrauUenfuniiit,'  \  erlaufen- 
der Hiebreihen.  Iie^tehenil  uns  einem  mit  flem  Feilen- 
bette verbundenen  Srlm."  kenrade  und  einer  damit  in 
Kingriff  stehenden ,  iliin  li  Abwälzen  eines  StirnradcR 
auf  einer  neben  dem  Feilenbetfi-  gelagertei  Zahnstange 
gedrakten  Schnecke.  Albert  Osenbem  Sühne,  Remscheid. 

KL  fiOe,  Nr.  173117.  Staabsaramler  mit  {ÄMtoa, 
luftdurchlässigen  Waadnagen.  Og.  Kiefer,  Faaerbach 
b.  Stnttgart. 

Deutsche  Reidbipateate. 

Kl.  18b,  iNr.  12«,S87,  vom  27.  November  190O. 
IL  il.  Daelen  in  Düsseldorf.  Kuppliuiq  für 
Schwingt  ttaif  JVhMs  «om  ihtdktekungtvorridUmmft» 
für  Htrdl^nt. 

Um  die  Kopplung  zwischen  dem  Schwengel  der 
Ucachieknngafflasaiiae  aad  der  Ladenmlde  durch  den 

Steuermann  der  Ma- 
scliine.  alsio  obne 
fremde  Hiilfe  voll- 
ziehen zu  können, 
ist  der  •Schwengel 
a  Ait  eiaem  vier- 
oder  mehrkantigen  Bunde  x  sowie  einem  verstirktea 
Kopf  ?  versehen ,  mit  «lencn  er  in  entsprechend  ge- 
staltete AiiNhohhinL;rn  des  .Ansatzes  h  der  Mulde 
eitiijreiti.  Der  kantii,'e  liiind  r  macht  ein  Drehe«  der 
.MiiMe  auf  dem  .Si  h  rt  L;el  unmii^lich,  « (ihiiif^ejjen 
der  Kopf  z  ein  unbeub.sichtigte«  Lüsen  der  Mulde 
verhindert. 

Kl.  4»h,  Kr.  126917,  vom  25.  December  1900, 
ZnsaU  au  Nr.  99819  (veigl.  «Stahl  aad  Kiaea*'  1888 
S.  1148).  Carl  »chlieper  in  Grflne,  Westfalen. 

Vorrirhiun  I  2ui>\  Srhu-ci;-:  •\  ■«n  h\  tlrnt/ti'  dem,  mtckt 
flf'ltn  Trfiinumi  riiirrli  /,u<J  zu  sirhirti  niiiil. 

•  ieniüfs  dem  Haiijitpatent  liee-t  die  Scbweir^stclle, 
welche  durch  «jucr  zur  Zugrieiitnng  liejjenile  V'et- 
zabnaag  gegen  Trennung  durch  Zujr  grisichert  ist.  in 
,  dem  tust  geradlinigen  Theile  des  Ketten- 
t^liedes.  Dieses  Verfahren  kann  aach  mit 
Vortheil  bei  aolohea  Kotten  angewendet 
werden,  bei  denen  die  Sehweiliatelie  in 
der  Riegung  des  Gliedes  liegt. 

Hierbei  L'clan^'cn  dann  r.nin  Vorhielten 

'1er  beiiien  Kivlen  •\>'r      ?n  iL'  ^ (  Ii nit - 

teilen  llrahteiiilei)  em  sattelt'orimues  l  nter- 
L'esenk  n  und  ein  ihm  entsprechendes 
<  »liergcsenk  b  mit  im  c^ucr.iehnitt  halbkrei»- 
rörniigen,  in  der  lofbrechtcn  Mittclebeoe 
hakenförmigen  Uoklnuthen  e  und  d  aar 
Anwendanr.  Da*  Anpressen  der  Kahn«  in 
die  Sebweifi^flächen  findet  sodann  in  einem 
Untergesenk  e  mit  einer  dem  vi>ri,'eliui,'rnen  Pnihtende 
gleich  gestalteten,  mit  der  Ilaki  ntoriii  eritsprerhend 
wagerecht  treridttcten  Nutb  inni  in  einem  ziiL'ehoriijcn 
Ol'ergesenk  t  mit  einer  .iliiilicben  Nutli.  «elebe  aber 
an  den  Ahschragungsatellen  de«  Drahtendos  mit  Zühnen  x 
vereehea  ist,  atatt. 


Sil 
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E].4»e,  Kr.lttt?;,  vom  4.  Januar  lHOa  Haniel 
k  La»g  ia  Diiseldorf-Örftfeobarg.  Bloek- 
mtul  VtndMefurridUttng  fär  SdmM*' 


Dtr  üntemttel  t  der  Sehmiedepmae  kun  durch 

Stangen  c  he^w.  rf  mit  je  einem  der  beiden  Anflajfer- 
tisrhe  n  mler  b  t;eku|>prlt  und  mit  diesem  zusHninien 
niiltrls  ■i<T  livilraiilis.'licn  i  vliii.i>T  7  »iler  h  unter  der 
Presse  bewegt  werden.    Ist  der  Stkhlblook  f  auf  den 

 M  . 


Kl.  "e,  Nr.  lä8HH4,  vom  H.  Januar  Zusatr. 
so  Nr.  12d422  (verg).  ^SUbl  and  Eiien«  1902  8. 187). 
Landekar  &  Atoert  in  Nürnberg.  Verfahrw 
CMP  JXmMUtHW  «OK  Radnaben. 

ZanSchst  werden  narh  dem  Verfahren  peniär« 

,'(■  N:tbcnb)ill'teti  her 
>  iududer  zuKekelirtt-ti 
Speichen  </ 


Patent  l'JH42'J  xwoi  stufrtif  inni 
Jr»"^!*tellt.    Sodann  wer'icTi  in  ilir 
l'^lnnürhen  eder  Na^i  iihiiliti  ii  *  im^ 
umsohliefsvode  Wulste  d  rit;  .  ! !  > 


Anzahl  die  ; 
'  ist,  deren  Form  der 


cLSJd  • 


Sattel  f  imil  den  Auf l:ii:i  ri i-i  h  n  richti«;  aufjfelegt, 
wobei  ersK'lj  mit  seinem  hinteren  Ende  gegen  Knaggen  i 
b«>w.  k  leet,  üo  wird  das  (tanze  unter  des  Ober^uttid  / 
bewegt.  Der  Untersattel  #  wird  Don  von  seinem  Auf- 
lagerti»cb  losgekuppelt  und  durch  Keile  oder  dergl. 
in  SteUttttg  cuulten,  während  der  Block  f  durch  die 
beweglichen  Tische  <t  und  b  dnrch  die  I^resse  geschoben 
»erden  kann.  Hiiilu  i  «iiil  liiis  durch  /  nach  unten 
eedniokt.'  Material  ilnrt-li  .iunintiT  greifende  Hebel  m 
.•>tii;<-lii>}>i'ii.  Hi'l'tl  III  siiul  durch  Ki.llnii  t  lji'«>;jf- 
bar,  um  ein  Verschieben  des  iSattels  e  unter  der  Presse 
m  geetaittn.   

Kl.  49e,  Nr.  lä«911,  vom  1&  December  IflOO. 
Frita  Hfirzibal  ia  £«aieob«id.    Hammer  zum 
etmMtdtm  EinwMun  (Stauehm) 
90»  Röhren. 

Der  Hammer  besitzt  liaeu 
zweitht'ilii:>n  Uaninierbäi'.  ili'.s>cn 
oberer,  am  Hainmetf^estell  pris- 
matisch geführter  Theii  d  einen 
unveränderlioben  Ilub  ausführt, 
wohingegen  der  untere  Tlieil  e 
«n  jenem  venobiebbar  ueehängt 
iat  vad  nach  Bedarf  anck  noen 
^  durch  Stangen  f  oder  dergleichen 

^Jjgj  ".  am  Ambofs  oder  Untcrjresenk  ge- 

-^^^^   ^     führt  wird.    I>ir  tirminiefichläge 

nehmen  iiif'oli,^-  der  gltiichuiärsi^fen 
l'iiil';in;.'SL'es(  hwindigkeit  des  Zap- 
fens a  mit  der  abiichriifudi'n  iJicke  des  zu  schmieden- 
den Qeeenttandes  itminT  mehr  ah,  su  dafs  bei  rich- 
tiger EKutellnng  «cblieülicb  ein  äohIichtf»n  »tatkfindet 


Kl.  2t h.  Sr.  IMflO«,  vom  8.  September  Um. 
fi  ysinge  Attieholng  in  Stockholm.  Kldctnscher 

Offn,  bei  icrlrhem  dir  ßf.ichickiix/  durch  in  diTstlhfH 
trr0tft(  Iiiductiongstronit'  erhitzt  lifzw.  i^eathmol^fn  u  ii  d. 

Ha.-t  tVui'rli  sri'  M.incrwcrk  n  ent- 
halt eine  kreisförmige  liinm'  h  mr 
.\ufnahme  der  Beschickung.    \\i  dem 
Innenraum  befindet  sieb  ein  iScbeakel 
des  Magnetrah  mene  d  mit  der  vom 
indneireBden  Weebnalalrem  dnreh- 
floteenen  Wickinng  «i.    Von  he- 
kanntt-n   Ocfpii   dieser   .Vrf  initcr 
«chcidt't   sich  d<>r  neue   durih  die 
I.ii^'i'runt,'  der   Wirkhini,'  ir  innoi 
hulb  des   von   dem    ringförmigen  Schmelztiegel  ge- 
bildeten Raumes,  wodnrdi  die  zu  ihrer  Herstellung 
erforderliche  Kupferroengc  erheblich  geringer  wird. 

Kl.  18k,  Mr.  187  »n,  vom  1&.  September  1900. 
Simoa  Peter  Ketteringin  Sknron  (Fenn.^  V.St  A.). 
Drehbarer  Frischofen. 

Identisch  mitdemamerikanisuhenPatente  Nr.66BG53; 
vgl.  „Stahl  and  Bteaa"  1901  8. 119S. 


'■J 

Gestalt  der  S|>eichen  entspricht.  Schliefslicli  werden 
die  beiden  Nubenhülften  unter  Kinschaltung  des  be- 
kannten Rohrstiickes  und  eventuell  duroh  Vemietung 
der  Flantscben  «  miteinander  v«reinigt. 

Kl.  ISa,  Ifr.  120723,  vom 

la  März  imX).  George  W. 
M  c  Cl  ur  p  i  n  1'  i  t '  s  ii  u  r  L^  INtiuh. 
Slfiiieriii  r  ]\  1  ndfi  liilzrr  mit  itrfi 
eoHernIriyi  h,  II  l'i  ut  rzü'/t'n. 

Von  ähuilciieu  \V  indcrhitzerti 
mit  drei  concentrischen  Feuer- 
zügen b  und  r  unterscheidet 
sich  der  vorliegende  dadurcki 
dab  niebt  wie  biaker  der  äuf^erste, 
sondern  der  mitdere  Zug  b  als 
Wärniespeicher  ausgebildet  ist, 
und  M>niit  der  aafsere  Zog  c  zur 
Isolirung  der  ^^  irmrailKtnibhing 
benutzt  werden  kunn. 

Die  übrige  Hinrichtung  des 
Windcrbitzei-a   ist  die  übliche. 
Durch  Kohr  <l  tritt  die  kalte  Oehläscliift  ein  und  verlüfst 
den  Erbitser  in  erwinateni  Znsta&d  durah  Kaaal  t. 


Kl.  49g,  Nr.l2«57S  vom 

10.  November  UKW.  U.  A. 
s  I'  h  11 1 1 1-  in  S 1  ;i  ii  1  h  (immer  • 
Iluinmern  a.  d.  Uli  h  r.  1'«*- 
fahren  zur  HeruMlunif  rem 
Srh  ra  Hhxtockhühftt . 

Das  auf  einem  glatten  Durn 
c  in  der  ongefibren  Form  der 
Hlllse  anageschmiedete,  aber 
im  Bereich  des  n  enengen- 
den  Gewinde«  verdickte  Werk- 
stück n  wird  nacli  erneuter  Kr- 
liitzun?  Mif  einem  mitGewinde 
versclirnrii  Iii  Uli  h  derart 
itcr  I  cnrl.i'it»;!,  dafn  das 
Miit.ii;ii  .in  Verdickung  7 
unter  gleichzeitiger  .Slrwknng 
in  die  Gewindc^ange  des  Dor- 
aes  biaeiogetrieben  wird. 

Kl.  l'^b.  Nr.  liRIW:,  vom  12.  December  I!«H). 
1, Hills  M  i  .-h  I  I!  u  Ii  M' r  und  Societf  des  carbures 
ni  1' t  a  1  1 1  (j  II  t  s  in  l'iiris,  V.Tfuhreii  zur  liUrkknhlun'/ 
ron  t'iußetten  mUltlH  i 'ntciumcarbid«  oder  eine*  anderen 
AVcalierdearbidn. 

Zugleich  mit  dem  <'rirJnd  wird  dem  Flufseiseii  ein 
Salz,  beispielsweis«  ein  Hiil't^'cnsftl/,  zugesetzt,  welches 
leicht  zeraetabar  ist  nnd  dazu  dient,  den  Kohlenstoff 
des  Carbids  dnreb  Bindung  seine«  (^leionis  In  Prelheik 
zu  setzen,  su  dafs  er  sich  in  nn«.  iffn  Ii  in  Zustiindo 
mit  deui  Eisen  verbinden  kann.  Als  geeiguete  HalMgen- 
aalse  werden  Zink-  oder  Eieeneblorid  genannt. 
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Kl.  30a,  Nr.  127071,  vom  26.  Mai  18J>9.  Karl 
Bratitschrrk  in  Dessau.  AuPiängung  der  Last 
oder  des  knstbehälters  ( Förderte fäfs  und  derijl.)  an 
«iner  hängtbahH  mit  weUenfirmigtm  LängamprofU,  bti 
mieher  ^  JVoggMtettt  «wr  H*  Lnten  Miiaf  mn 
Zligtemftorgtmen  voneitiander  tntfrmt  gehalte»  tMniw*. 

Die  ErfindunfT  bfixweckt,  hei  Hängebahnen  dmn 
Fur')cry>^fiirs  tidlz  (K^s  w  rllcnfortiiij.'fii  I'rnfils  ilt'.s  Tra;^- 
Nfiles  einen  inn-^licliist  ^.'ciiidliui^en  W i'j:.  zu  rrtlieilcn, 
also  ein  Sinken  liesselben  in  den  W  rllcnthali  TTi  iiiiil 
«in  ütetgeu  in  den  Unterstützaugspuakteo  des  Trug- 
•eilM  aaf  ein  mtfslteliit  klniM  liaft  bertbnuetoeiu 


Div  soll  dadurch  i  rreirbt  werden,  dufs  bei  der 
Kortbewe^ne  der  Fördurgetafse  der  Vt  rtirulabstand 
dt^rsellien  von  der  Hän<;ebahn  solb-tt'i  it  l'^  im  (ictullf 
ab- und  in  dei  Steigung ninimmt.  Die  Fatentltesclireihung 
enthält  nii'lirrre  Lösungen  dieser  Anfgabe.  Beispiels- 
weise ist  die  Last  6  an  dem  VnrbindanjnsUlck  rieweier, 
von  der  Hängebahn  c  getranaer  Rollgestelle  a  nnf- 
gehinxt,  wei^e  dntch  die  SpnuMnt  auohlielnndw, 
aber  oera  dvreli  die  Last  h  vaA  du  (lewicbt  des  Ver- 
bindungsstückes «  anf  die  Rollgrstclli'  n  berx  orjierufenen 
Zae«  entgegengesetzt  wirkender  Zagorgane  voneinander 
eBtnmt  |[utlteB  werden. 

Kl.  49b,  Nr.  127 176,  vom  1.  November  1900. 
Firma  Carl  Gaetav  Maifsner  in  Magdeburg- 

Diese  Keilenabziehinasrhine  soll  den  abzuziehenden 
Feileu  den  Strich  in  der  richtigen  Schräge,  wie  ihn 
dflr  «pMara  Hieb  erfordert,  geben  und  anf  deaielben 


bei  grofiit^r  .Arbeiteleistung  voHkoDunen  glatte  Flächen 
erzeugen.  Demzufolge  sind  die  Auflager  a  fir  die 
nbxoaiehendea  Feilen  in  Schienen  f  angeordnet,  welche 
nm  einen  Makrecbtm  Zapfen  gedreht  werden  kVnoen, 
wobei  sie  mittels  Muttern  u>  in  Kulissen  r  festgestellt 
werden,  b  aind  die  durch  da»  Vurgcle^  n  o  hin  und 
her  bewegbann  Aihm,  welche  die  Abcienieile  «  tragen. 

KLlHb.  Nr.  127  vni„  „>.-),  April  18!W.  Carl 
Caspar  in  Ründeroth  und  Friedrich  V'ertel  in 
München.  Manganarmer,  gegebenenfalls  auch  Sidui 
enfhaliender  Ch  rom-SilieimulM  mM  Vtifttkrm  tu 
aeiner  Hemtellung. 

Zur  Enengnng  eine«  Stahles  von  sehr  hoher 
Bincbfestigkeit  bei  grofser  Ziihigkeit  wird  dem  Stahl 
bei  einem  unter  der  für  .Staltl  üblichen  Urenze  \<in 
0,6  *ye  liegenden  Kohlenstoflgehalte  ein  (ielialt  an 
'Silicium  iimi  (  lin»iti  zusammengenommen  von  1.5  bis 
2,6  "/cj  gegeben.  Sull  der  .Stahl  norli  einen  Zusats  von 
Nickel  (bis  1,5  "  o)  erhalten,  s<i  eni]>tieiilt  es  eidh,  von 
Jenen  beiden  nur  etwa  1,5  7«  zuosetaen. 

Besonders  gute  ResnlUt«  sollen  mit  folgenden  Zn- 
aammanMlsangen  erreicht  werden: 


e     va     II      r       •      om     >i  fk 

1.  ().4ft  02R   200  0.036  0,0»  Spar  0,00—0,40 

II.  0,4R  0,25  l.tMi  (),(>2fi  0,022  ,  0,00—1.00 
IIL  0,48   0,25    0,50   0.<i25    0.022      ,      1,00  1.00 

Der  Stahl  wird  am  besten  nach  dem  Ticigelachmelz* 
verfahren  hergestellt,  wobei  ein  Zntats  von  Kalinm- 

bit'hromat  zum   Finsatz  gegeben  wird,  um  eine  Anf- 
nabnip  von  KoblenstoiT  aus  den  Tiegelwanduniren  zu 
vt-rliiii  Ii  III    Hill  den  Scliwi'i'el  in  F'iiin  von 
kalium  abzuscheiden.    Hierbei  mufs  aber  Siliiium  /.u- 
geaelit  wwdaa,  da  aonst  blae%e  Gisse  erfolgen. 


Kl.  21h,  Mr.  mm,  vom  8.  JoU  1900. 
Faneto  Morani  in  Bom.  Eitk$r$itH- 
träger  mit  gMktt$t  CuHtmt^lMtt  fihr  iMf 

triiteht  Offen, 
l'i<   Flektrode  «  ist  an  einem  RilL.'('W>  aufgehiingt, 
durcli  Muttern  r  in  dem  <iuei-stiiek  «  befestigt  i><X. 

In  VI  HUI  Mitte  trägt  letzteres  ein  al< 
Str.irnziilcitiintr  dienendes  Kohr  /, 
welche*  mit  »einem  unteren  kasten- 
förmigen Theile  auf  der  Klektrode 
anfliet't.  Ein  guter  Stromubergang 
zwischen  beiden  Iheilen  ist  dadurch 
gi-üicliert,  daft  eineneits  die  Ueber- 
ifaii L'^fl  I 'lie  sowipIi!  duri  b  6  als  aurb 
dunli  t  gekühlt  und  andererseits  durch  Nachstellen 
der  Muttern  r  die  Elektrode  o  gvgon  l  fiwt  angadrfiekt 


gehalten  wird. 


'  I  <{>!  \  I 


Kl.  49 f,  Nr.  M:  läs. 


vom  30.  December  liHIO. 
Friedri'h  Brauer  in 
Feuerbach  bei  Stutt- 
gart. Drehbarer  Amb^Sh 

Der  Ambola  dient  tmn 
Hart-  md  OlatÜtimmem 
von  .A rbeit'i'-tiicken  und  soll 
insbesondere  den  Vorschub 
derselben  gleichmäfsiger  ge- 
stalten. £r  besteht  aus 
einem  Rotationskörpern,  der 
anf  einer  in  dem  Bi»ck  b 
gelagerten  Welle  leicht  aus- 
wednielbar  befe-iitiK^t  ist. 
Seine  Drehnnr  erfolgt  son 
deniclbcn  Transnn*>i(ins- 
wellf  aus,  vi-n  ■ler  aurh 
Hammer  h  bewegt  wird,  unter  Vernnttluii i:  \on 
Stufenscheiben  f  y,  dorch  die  die  Drehgeschwindigkeit 
des  Anbonei  geregelt  werden  kann. 


der 


KL  24b,   Nr.    127190,  voiu 
William  ürimshaw  Stones  in  BU 

\'erlhei!u":!s':ii 


12.  Mai  lIKtl. 
k  b  u  rn  r  Kngl. ) 
I  i'-lifutiij  fitr  ilen 
Staubgehait  des  Brennstoffen  bei 
BttAiel-ungBrorrichtmngtH  inn 
Fttuntmgtanhigen. 

Zar  gleich mafsigen  Verthei- 
Inng  dea  mit  dem  atOekigen 
Brranetoff  aufgegebenen  etanb- 
fiirmigen  Brennstoffes  Ober  die 
ganze  Rustflüelie  ist  unterhalb 
■liT  l!isi,;hi<kuni;»viirriehtung  r 
ein  mit  nach  unten  gerichteten 
Löchern  versebenes  Kohr  /  vor 
ffesehen.  Durch  dieses  wird 
Dampf  oder  Luft  gegen  eine 


fkrtonte 
tnnbkohle 


unterhalb  Upende  achrüge  oder 
Leitplatte  g  geblaaen  wi  Uerdarcb  die 
naeb  dem  Roite  in  ndt  forlfarisflen. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

^Kr.07118;.  1  >  <  |,h  O.Johastonin  Detroit, 
Mirh.,  V.  St.  A.  außertKtnlwjf. 

Die  Anlage  i«t  für  A'w  Masscnlierstfllun;»'  vorzujfs- 
weite  von  Wagenrädern  <lurch  Knstcngnrs  beBtimmt. 
ti  und  b  sin«!  zwei  FonnmaNchinen;  in  a  werden  die 
Unterkasten  nad  ia  b  die  Oberkatitfn  fertij^  gpinacht, 
die  If'oriB  naehliween  aad  anf  dem  !tti>|i->iy-stt'|i-oarrier- 
Körderwcrli  c  narli  ili>r  Qiefsatelle  d  gebracnt,  xn  welcher 
die  (lit'fispfannen  iitif  dem  Geleise  e  gebracht  werden. 
Bei  f  weraen  die  erstarrten  Gufsstürke  herausircnommen. 
Die  Ob«rl(asten  gehen  mittels  der  Hängt'liuhn  h  nach 


Kanierwerkfn  </'  bis  o''.  die  (iul'»tücko  auf  der 
Hnlin  I  nai'li  den  KiiliL'nilion  k-.  und  l  iitiTkästeo 

aar  der  Hahn  /  nai-h  der:i  Fürdvrwerk  w.  Alle  drei 
Tht-ile  ua!s$in-n  die  .Sandgrube  n,  WO  der  Sand  entfernt 
wird.  Der  Sand  wird  aas  n  aaeh  «  gefSrdert,  wo  er 
ttetiebt  and  fertig  gemacht  wird,  am  dann  nach  den 
Pormmaschinen  a  und  b  snr&ckgefSrdert  ta  werden. 
Eben  dahin  gelangen  die  Kastentneile  von  den  FSrder- 
werlcen  o  nnd  m  mittels  der  Miin^elmlmt-n  •/  und  r. 
Die  heifseren  Oherknsten  sind  erliehlich  länger  unter* 
»i-^'>  u  i.'  die  rHtiTk.i>trii.  Das  Ueblnde  iit  i.  B.  7Un 
lang  bei  Ab  m  grölster  Breite. 


Nr.  «71 4SI,.  Janea  H.  Baker  in  Pittebnrg, 
Pa.,  V.  St  A.   MQ9ekin$  zum  Loekt»  von  BUtlm. 
Dia  Maschine  voIlfBhrt  den  ersten  Schnitt  hei  der 

Heratellang  nahtloser  Rillirpu,  indiMn  ein  iinjjftwariiiter 
Block  mittels  Stemprin  in  i1<t  l.jingbriilitnntr  durulitiohrt 
»ir'l.  T'iT  Bli>ck  inii  lit  sii-htbiir)  ist  in  eiueni  vei-tieftcii 
l.agtT  ^i)«i  a)  geholten.  Von  oben  drückt  der  h\  druuliache 


Kolben  h  darauf.  Die  Stempel  c'  bis  e*  sind  aa  einem 
Sflsmeiit  il,  dit  ses  drt  hliar  an  diMn  Krenskopf  <  befestig. 
welohiT  von  der  Welle  f  uni  tiiii-  und  lier^jehende  He- 
wej^ing  erhält.  Bei  j&dem  Hiiekijang  wird  das  .Seäjinent 
liurrh  Anschlap  an  dem  zu  dieser  Zeit  hori/.uiitalen 
Hebel  h  am  eine  Position  weiter  gedreht.  Wenn  der 
latita  nad  läneste  Stempel  e*  (siehe  Figur)  in  den  Ingot 
eindringt,  sMut  ein  AaacUw  aa  d  ainaa  aweiarmigen, 
horiaoiml  8ttbwiB|eBdaa  Hobel  nadi  Uaka.  Diaaei  bo- 
w«gt  den  awaianaifea  Habel  jr  s«,  dab  Singe  •  naeb 


I  links  <;elien>l  einmal  den  Anschlag  h  niedersieht  (wird 
bei  k-  irefaugenl,  sodafs  d  frei  xurückgeht,  femer  Tritt- 
hebel /  und  N  hinten  niederdrückt,  dorch  n  und  m  die 
Kupplung  der  Welle  ^  mit  der  Riemenscheibe  aasrflckt 
nnd  den  Tritthebel  »  bei  e  entriegelt,  sodaft  er  vom 
hochgehen  kann.  Das  Moment  der  Maschine  (&hrt  den 
Kreuzkopf  norh  nach  rerhts.  Dabei  drückt  eine  An- 
laufRärhe  den  Haken  Ar  bei  Seite,  sodafs  h  nach  aufwärts 
srlinappt  (Keiler  //i  nnd  lier  'I  rittliebel  n  hinten  frei- 
j_'e<(e!ieii  »ini.  Narh  Eiiilulireti  eines  neuen  Ingots 
werden  ilie  Tritthebel  /  uml  n  vorn  niedrreedrückt  und 
in  dieser  Stellung  durch  o  vertbfdt  Die  Haschine 
wird  sa  einem  nenen  Arbeitsvoigaag  ougerttckt. 

Kr.SnCtt»  HarryPerrinsinStourbridge, 

Eaglaad.    Ksy/bAr««  zum  Wit/;e»   nahtlo.ier  Hühren. 

Die  Walzen  a  von  bekannter  Kunn  drehen  si«  b  in 
Rirlituni;  der  l'feile.  sikIiiIs  dus  llobr  r  wahrend  der 
Sfrerkurij;,  Milans,'e  es  also  mit  immer  grofseren  Radien 
der  Wal/en  in  Berührung  kommt,  sich  in  Richtung  des 
Pfeils  bewe^.  Dabei  mufs  sieh  aach  der  Dorn  welcher 
bei  t  in  die  .Schubstange  f  (mit  iiberereifender  Man- 
schette g)  eingeschraabt  ist,  aaeh  recbtH  gehen.  Da 
der  Wagen  h  feststeht,  maJs  daiwi  die  Feder  j,  welche 
«wisehen  k  (am  Wagen)  vad  dem  Btmd  1  (an  der  S.  hnb- 
stan^'e  f)  sitzt,  /.usammengedriiekt  werden.  ]»as  steile 
liowiude  ifi  pellt  ilaliei  diin  li  die  im  Lager  h  tVei  dreii 
bare  Mutt<T^  liindurrh,  indem  es  dieselbe  dreht.  Sowie 
das  Rohr  c  mit  der  .Stelle  der  Walzen  in  tiegenübcr- 
stellnng  kommt,  an  der  der  Walzenradius  plotzlieh  ab- 
fällt, schnellt  es  durch  Feder  m  wieder  soweit  nach 
links,  dafs  es  aa  der  Fnhrnag  o  anstöfst.   Da  vorher 


die  Matteryj  mittels  Sperrklinke  oilerdgl.  gegen  Drehung 

Snichert  warde,  rnnfs  der  Vorschnb  von  f,  d  und  «  unter 
rehnng  geachehen.  Oleiehseitig  wird  der  Wagen  eia 

wenig  nach  links  vorgeschoben,  indem  dnrch  Drehen 
des  Handrades  >/  ein  Zahnrad  in  eine  Zahntheiinng  am 
Rande  derUnibeA  eingreift.  I  ni  ilas  letzte  Stüek  des 
Rohres,  welches  im  Anfang  an  der  Mansclietfe  g  an- 
liegt, zu  walzen,  nuifs  der  Dom  d  um  diese  Zeit  aus  f 
allmählich  herausgeschraubt  werden.  Dies  geschieht, 
indem  eine  Mutter  r,  welche  bis  dahin  im  Lager  «  lose 
sich  drehte,  beim  Rückgang  von  f  arretirt  wird.  Da 
sie  mit  diesem  durch  das  steile  Uewinde  (  in  Eingriff 
ist,  mnä  f  nah  drahon,  w&hrend  der  Dom  mit  asm 
Rohr  swisehea  den  Wucen  gegen  Drehung  gesichert 
ist.  Der  Dom  wird  sieh  also  bei  r  heraussehrauben. 
Das  Herausschrauben  konnte  auch  von  Uand  geschehen. 
.Mehrere  Walzenstühle  bialsraiBaBdar  kÜBBloB  daa  Bohr 
stufenweise  strecken. 


Hr.6704&a.  Andres  G. Lvndia  ia  Boston, 
Mass.,  V.StA.  OuMtM. 
'       Fflr  weichen  nnd  harten  Oab  (a.  B.  Fahmdtheüe 

und  Meifsel)  wird  folgende  Znsammensetsnng des  Stahlsa 

empfohlen:  0,18  bis  0.3 «o  Si,  0,1  bis  0,4%  Mn  nnd 
:i  "  ,  i.iier  «enigcr  W.  Weiche  (nirsstiicke  dieser  Zu- 
sammensetzung sind  -■■iiweilsbar,  .Meifsel  u.  dergl.  von 
hervorragender  Härte.  Die  Herstellung  der  Legirung 
erfolgt  derart,  dafs  z.  B.  lüO  kg  Stahlahmll  geschmolzen 
und  bis  anf  etwa  •iOtiC  C.  gebracht  »  erden,  darauf  mit 
l'/s  bis  8';i  kg  Ferrosilicinm  (12  i^i)  and  schliefslich 
I  mit  eiaor  Huehnag  von  IK  bis  600  g  Ferromangaa 
(80  */•  Ha)  and  8  kg  oder  woalgar  AI  versetat  weroea. 
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SMittitdu*. 


tt.  Jabry.  Nr.  lUi 


StatisÜHches. 
Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerfce. 


B«si  rke 


Monai  Min 


Werke 
(PlnMi) 


I 


Puddel- 
roheisen 
■od 

Spi«g«l> 


Rheintancl- Westfalen,  ohn«  Saarbuirk  and  ohne  Sii-ji^crland 

Siii.'t'rlaiiil,  I,aliiilii'/irk  hikI  Ht-siscn-Niissim  

Sclil.sifii  

l'i>nitii<'in  

Koni);reirh  Sa<  liNt  ti  

Hannover  uml  llrmiiiMlivu-ii;  

Bayern,  VVüi  UvRiberi;  und  Thüringen  

Satrboatrk,  l«thringen  und  liUmbDr?   .  . 

l'iul'l('lroln  iscii  Siiiiirna  . 
(im  Fcl'iuiir  liKr^i    .  .  . 
 (im  Miirx  IWl    .  .  . 

Iilii-inlan(l-\Ve>tt!Llf  II,  oliiit-  Saarl'C/irk  und  ohne  Siegnriand. 
Siejrprlanil,  l.nlinln'/.irk  iiiul  Hi-ssfu-Nussau  ........ 

Schlesien  

Hannover  und  iinnnachwei|;   .      .  .  .  . 

Hfs-^enKTFohf Isen  Siiiiima 
<iin  Februar  l'.HJ2   .  .  . 
 fini  Miirx  UHU    .   .  . 

UlM-iuland-Westfaleu,  ohne  äaarhexirk  und  okno  Siegi-rland. 

Sif^'crland,  l4iknbexiric  «od  HeswD'Naaaan  ,  

.Schlesien  

üannorer  und  Braunschweijf  

Bayern,  Wfirttenjl«r|f  und  Thüringen  

8aarb«airk,  Lothringen  und  Luxemhurg   .  . 

T>ioniaMr<>hei.sen  Samm» . 
(im  Februar  1902   .  .  , 
(Im  Mira  IflOl  .  .  . 

Rheinland- Westfalen,  ohn«  Saarbezirk  und  ohne  Siegerlaad. 

Sienrland,  Lnhnbezirk  and  HesRen-NaRsan  

Sehletien  

Pommern  ,  

Hannover  iiinl  Briiiiii'-«  Ii  wiij;  

Ftayern,  W  i.rtlfinlifi imtI  'riiüriiiL'i  n  ■   .  .  .  '  

Saarbexirk,  Luthriugen  uu>t  LuxenilMUk;  

(Tie^erpiroheisen  Rumma 

(jrii  Frliruar  l'Ki'i     .    ,  , 
•  um  M  m  7.  1!<U1    .  .  . 

l'n'Mi  Ii  i'lii  iM-n  tinii  .Spifgeleisen  

l'.i  ^^ini.  iioheiseli 

Thuntu>roheisfn  

tiießterelroheitien   .  . 

Krzeiiiruii;.'  im  Mär/:  lf>(»'i 

Ki/1'iii.'un:,'  im  l-Vbriiur  1!*0'2  

Krzrut;nn;.'  im  >Iai/  11«'!   . 

KrzeiiLT-i Iii'  v.itu  !    Ii!:  11  11  1,,-  :;|         -  iH'i-,.'   

I''.rzeii:^'il  Ii;:  \  <!-  i    i  _  I  i  n     i  ,  . 

Klii'iiiliiii'l  W'i  s|  laii  n,  iiline  Suur  und  uhue  Siegen  

Sie^erland,  l.abnb«zirk  und  Hetiüen.Nasaau  

Schlesien  

Pommern  

Könijjreieh  Saehsen  

I!  innover  iiiiil  L5rmiii>i  ••ii;  

liu_>»Tn.  Wutttemiterg  und  Thüringen  

Saarbczirk,  Lotbriagea  and  Laxembnrg   .  . 

Summa  Dentsckea  Reich 


■20 
0 
I 

1 

1 


5fi 
57 
64 


17064 

31  172 
3281 

17  im 


lOM  :58«} 
95  71ji; 
189947) 


Bessemer- 
rohttiaan. 


H 
8 
H 


IK547 
ISO» 

4  »75 

5  0-20 


•29  445 

•2!  MC,'.)) 
:i!l'2"2f.i 


Thomas- 
roh«laM. 


11 

a 
I 
1 

18 


•29 
3Ü 
96 


lnr,9'28 

17  m 

19064 
6900 
104975 


1595  518 

^90O> 

«78809) 


Giefserei- 
roheisan 

«ad 

Oulawaaren 

I. 

Hcbmelanng. 


13 

5 
7 

2 
■> 

Ii 


41 
:«» 
42 


<I218B 
13  «4 
4  677 

tl  Oft? 

4  ir>(> 

40  904 


I34  8ti4 

127  571  t  l 
129  913, 


Zu- 
aamman- 
•t«llunK. 


29  445 

;  J95  518 

134  S&i 

602  713 

5fl7  3a4 

H72  595 

1  91ti  7:i5 

1  '.ti'-J  015 

JMn 

Tob  I.  Janar 

tmt 

1  1 

bb  ai.lMnItOt 

254  (m. 

781  614 

476fl0 

140480 

67875; 

15»  475 

102«58 

29968 

2H  7;u 

8-2  :i5S 

10  44!», 

29  050 

ässooo 

748180 

Erxaugung 
B««irk*. 


688718  1916786 
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l&Mti  190S. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Kinrulir 
I.  Viert«f}«hr 


l'.IUl 


A.uM('iilir 
I.  Vl«rtol|alir 


r.Mii 


1!MÜ 


Eisenerze,  stark  eiseiihalUge  Converterschlacken 
Schlucken  von  Erzen,  Schlacken-Filze.  -Wolle  .  . 
Thomasschlacken,  gemahlen  (Tliomasphosphatmebl) 

Roh«it«en,  Abfalle  nnd  Halbflabricat«: 

Brucheisen  und  Eiseiialimile  

Ruliei^c-n  

Lai>p<'n(  i*en,  Rolisrhienen,  Klöckc  

haheiseu,  Abialle  u.  llalhfabricute  zu»ainnien 

ftMeal«  wl«  Fa^^dMit,  S«Mmm,  Bt«cli« 

n.  8.  IT.: 

Etk-  und  \\  iiikeleisen  

Eisenbahnla-i  li'  ii.  Schw«ll«n  ele   . 

Unterlagsplatten  

Gsenbunflchienen  

Schmiedbares  Eisen  in  SlAlien  etc.,  Radkranz-, 

PfingBchaarenetsen  

Phtten  und  Bleche  aus  schmiedbaram  Eisen,  roll 

D«fl.  polirt,  geflrniürt  etc  

Weilshiech  

Csendralit,  roh  

Tcrkupfärt,  Teniniit  etc.   ♦  . 

FtcQoeisen,  Schienen,  Bleche  u.  h.  w.  im  ganien 

(i»n%  groht  EiMnwaareui 

Ganz  grübe  Eisengubwaaren  

Ambosse,  Hroclici-ien  etc  

Anker,  Ketten  

Krücken  und  BradtcnbeataDdÜiette  

Drahtseile  

Kisen,  zu  groh.Maschinentheil.ete.rob  vorsescbmied. 

Eisenbahnaclisen,  Räder  etc.  .  

Kanonenrohre   

Rfltaren,  geschmiedete,  gewalzte  etc  

Grobe  Elsenwaaren : 
Onbe Bisen waar.,  n.  abgeschl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 
Messer  zum  Handwerks-  oder  hAuslichen  Gebraacb, 

unpolirt,  unlackirt'   

Waaren,  emalUirle  

,      abgeeehliflen,  geürnirst,  rerzinkt  .... 

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser'  

Bajonette,  Dcjjen-  und  Säbelklingen'  

Sclif  ..riL'ii  niut  ^irulere  Schneidewerkzeuge'  .... 
Werkzeu^'e,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 
Geschosse  ans  sebnilfdb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeUet 

Drahtstifte  

Geschosse  ohne  HIeiinäntel,  weiter  brarbeitet  .  . 

Schrauben,  SLlirautilKjIzen  etc  

Feine  El»eniv«aren: 
Gsbwuren  • 

Waaren  ans  schmiedbarem  Eisen  

.Nähmaschinen  ohne  Gestell  ele.  

Fahrräder  ans  aclimiedb.  Ei<en  ohne  Verbindung 
mit  Antriebsmaschinen:  Fahrradtheile  aafser 
Antriehsmaschincn  urui  Theilf-ti  von  solrhen 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 
mU  Antrlcbainaiehinen  (Motorfahrrider)  .  .  . 


88i  438 
ld5U3i 
16990 


1  I  '.15 
lifS  S7-.> 


i 

17  349 

)-.()41 
•j  s  I  l-i 


r«y.iM 

39970 


s.-.y 
■is  \  :r, 


tu  917 

S688 

:m 

3S 
31 

i 

344» 


«947  j 

42  I 
81 
971 
52 

(I 

83  I 

—  i 

27  ; 

m  1 

75  ' 


141 
381 
468 


66 
0 


8923 


2168 

lir. 

ti 
VJ 
IS 
177 
■2 

3581 


1814 

bi 
79 
1048 

•M 
0 
41 

r,7 

s 
u 

59 


lr;o 
Uli) 
275 


50 
2 


(il-  »i:S 
(i  'i;;'. 
1  h>H 

37942 

61202 
60784 
1  461 

;Mi  9-2;-) 
18  148 


283531 

6  261 

I  300 
91 

I  (»:;.s 
7ltt 
73t; 

11  »Gä 
80 
9624 

S5469 


4622 
13322 


771 

:!i 
1 

871 

1739 
4  744 
1418 


436 
4 


612703 
4528 
21626 

t'.M»:il 

7:{  -m 

1 1  KiH 


3UÜ 


•I  r.u 

67  334 

92106 
69614 
234« 

ii 
41  197 
22887 


386172 

5  792 

1  »52 
177 

2  298 

ITA 
7  IS 
11  iol 

lOli 
11031 

25660 


4801 
16798 


GU 
(,i 
15  281 
12 

953 

1620 
4310 
1369 


589 
2 


*  AnsAihr  vnter  «Nesserwaaren  nnd  Schneidewerkzengen,  feine,  anfser  chirurg.  Iiutromenleii*. 
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578  StaU  uid  Bien. 


lt.  Jahiv.  Hr.  10. 


Kl  it  tu  tu- 

I.  Vierteljahr 

1801  IWt 


A.ii«fu1ii* 
I.  Vierteljahr 

1001  i~ 


1902 


Fortsetzung. 

Mcsserwaaren  und  Schneideworkzeuge,  feine,  aufser 

cliirur^'ischen  Instrumenten  

Schreib-  und  Rechenmaschinen  

Gewehre  fQr  Kriegszwecke  

Jacd-  VDd  LuxusgGwehre,  GewehrUwUe  ..... 
Nui-,  Strick-,  Stopfnadeln,  Nihroasebinennadetn  . 

Sdireiblbdeni  lum  unedlen  Metallen  

OhrweriM  mu)  Ulirfourniluren   .  . 

Eiaanwaaran  im  gaiuen  .  . 
JbaMmnt 

l.ocomoUveB,  LoeomoUlao  

Motarwagan,  nun  Fahran  auf  Schieaengeldsan 
,       nicht  zum  fahran  auf  SebiaiMn- 

geleisen:  Personenwagen  

Üeagl.  andere   . 

Dampfkessel  mii  RAiiren  

,  ohne  ,   

Nähmaschinen  mit  üe.stell,  üln-i  wii;j{.  aus  Gufseiseii 
Desgl.  Qberwicgend  aua  schmiedbarem  Eisen   .  . 

Andere  Maschinen  and  llaschbiailtlielie: 

l^andwii'lhsrhafllicbe  Maschinen  ........ 

lirauerei-  und  BrenncreigeritlM  (Uaachinen)    .  . 

MOJlerei-Maflchinian  

Elektriaehe  Maschinen  

Baumwollspinn  Mr\5:rhinen  

Weberei-Mascliinen  

üampftnaschineii  

Maschinen  für  HolzstolT-  und  Papietiabricaliun  . 

WerkEeugroaaehinan   

Turbinen  

Transmissionen  

Haschinen  zur  Beartwitung  ron  Wolle  

Pumpen  

Venlilaloren  fDr  Pahrikl>elriel>  *.   

Gebiftsemasehinen  

Walzmaschinen  

Dampfhämmer  

Mascliinen  zum  Dnrcbaehnaidan  und  Durebloelien 

von  Metallen  

Hcbemascliinen  

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  .  .  . 

MtuekimtH,  übtrtntgemd  au»  UoU  ....... 

p  jt  €fii^tiii$H  ..... 

ff  ft  tf  atiAiMfadibfli^fM  JBaM . 

,  M  „  amitr.  mntit.  Jfitotbit 

Maaehinen  und  Maaclitnentheile  im  ganien  . 
Kratsen  und  Kratienbeachllge  

Andere  Fabrlcale: 

ffieenbaluii^hrzeiiK'^  •.  . 

Audi-rt'  \V,i^.'rii  MM.I  Schlitlfi»  I 

Uanipl-Sft  :;i:lj;lTr,  ^us|;ciioninicn  du:  von  llul/.  ( 
Segei-See.schilTe,  au.-vreiinrnrnen  die  von  llulz  j  [y 
ScIafTe  für  die  liinnenschilTahrt,  ausgenommen  I 

die  von  Holz   J 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einaelii.  Inrtrumente 
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Berichte  Uber  Versanmiluiigeu  aus  Fachvereinen. 


Verein  «ir  Beorderung  des  Gewerb- 
fleifses. 

Im  4er  am  7.  April  1908  abgebdteneD  Sitsaag 
«praeh  Oeb.  Banrath  ehrbar  dt- DaaseMorf  aber: 

Me  H«r«tellnn?  iiafatloHer  IfunnltiMilfi 
ohne  Schwfliriiunff, 

eis  Thema,  welches  unseren  Lesern  am  dem  um 
1*).  Filiniar  d.  J.  j^leii  hfalls  vini  Hlirhanlt  in  <ler 
II .iij|.ts  eisuniiiiluiiu'  des  ^Vereins  dciifsi^hfi-  KiNPiitiiitti'n- 
It-utc"  Uflialtent-ii  Vurtrui,'!' *  lifkiiiiiii  ist.  IihIciii 
>ir  IUI!«  daher  aut  unsere  früheren  Mittheiluogeii  u)>er 
diesen  (iegenMand  beziehen,  trafren  wir  nur  solche 
An^ben  nach ,  welche  in  der  oben  genannten  Ver- 
ituumlung  eine  Krwäbnang  nicht  gefonden  haben. 

Zanüchat  hat  aieh  bei  dem  £hrhardtaoh«ia  Ver- 
bhren   die   folgende   Sehwierigkelt   heraatgealellt : 

Vachdeiii  der  Cyliniler  ans  cinerii  ^'i'li>rhten  Klock  aos- 
t:ezi>i;t-u  und  der  Xiidt-n  ausi,'<'stofscii  ist,  iimfs  er  vor 
dem  Wulzen  niu  lii,'!'»  jirint  wcr<lHii.  Dabei  bildet  sieh 
lilQlispan,  welidier  vuu  den  Cvlindern  nicht  in  die  Walzen 
hineingebracht  werden  darf.  Dieser  (iltthspaa  konnte 
durch  ein  Daapfstrahlgebläsr  nurunvidlkoinnien  entfernt 
»  erden.  Rt  irt  daher  die  Vorrichtung  getroffen,  dafs  der 
l'ylinder,  wenn  er  aoa  dem  Ofen  kommt,  ein  Walaenpaar 
poeirt,  welche*  nicht  glatt  ist,  sondern  SSaeken  hat 
und  durch  ein  Hehelwerk  bewe|Bft  wird.  Durch  diesen 
Srhiittel  oder  Klotifapimrat  wird  aller  (ililhspan  los- 
gelöbt  und  dann  luii'h  dus  1  jainiitstrabli^ebla-^r  fort- 
geblasen, so  dafs  der  I  vlunlef  mit  ganz  reiner  Ober- 
fläche IM  (las  eigentliche  Walzwerk  kommt. 

Zur  Fertigstellung  werden  die  gewalzten  (Zylinder 
aiil  dir  Drehbank  abgestochen  und  beim  .Abstechen 
sugieich  die  Stenmkaatea  angedreht.  Werden  die 
eianloen  Clünder  sBaanmeBgnetat,  so  wird  je  ein 
euaier  in  den  anderen  hineingepabt,  so  dafs  dne 
Mar  gnt«  dichte  Rnndnaht  entsteh^  welche  leicht  ver- 
stemmt werden  kann,  was  bei  genieteten  Dampfkesseln 
iiunier  schwierig  ist.  Kine  andere  Vcrbiniiunj;  der 
Sibiisse  besteht  darin,  dafs  iiber  die  zwei  zusittntncn- 
«tofsenden  .Schüsse  eine  nahtlose  Bandage  gelegt  wird. 
In  der  an  den  Vortrag  sich  anschliefsenden  Diseuasion 
theilt  der  Vortragende  weiter  mit,  dafs  ein  Znsammen- 
biegen und  Rlliptischwerden  der  Cylinder  während 
dca  Walaeas  dorch  swei  seitliche '  FtthmngswaUen 
verhiodeit  wird,  die  in  dem  Mafse  wie  der  Sing  grßfser 
wird,  nachgestidit  werden.  In  Uczug  anf  die  Ab- 
messungen der  Rolirc  wini  erwiilinf .  dafs  diesrliicn 
mit  der  jetzigfn    Anliii:-    li;^   z-,;  :ii    Lange  untl 

'2'lt  m  Durchmesser  von  beliebiger  W  andstarke  her- 
gMtellt  werden  können. 

Nach  Geb.  Bauratb  Ehrhardt  erhielt  Ingenienr 
Hie  Vera  daa  Wort  an  aeineu  Vortrag  über; 

SebBall-  DrvhttakUkbrlMtlMi. 

In  A nliftrailit  .ii;t:rii;rit.r:j  Intcn  ^^^'-s,  welches 
fjegcnw  artig  diesem  <i  egenstand  entgcg.  rii^rl  r  irbt  wird." 
i;eben  wir  im  Folgenden  den  Kern  <'.>n-  Sn  vt-rs-clu  n 
.\uaffthmngen  wieder,  übergehen  aber  die  bekannte 
8battelder  Herstellung  des  Ccmeat-  ood  Tiegelstahls, 
welche,  wie  Oeheimrath  Wedding  in  der  Ditcnsaion 


*  «Stahl  and  Bamf^  1902  Nr. 6  S.m 
*•  VargL  MStaU  lad  BiseB«  1908  Nr.  9  S.  B8& 


bemerkte,  aul  dem  alten  .idpunkt  ^teheu  geblieben 
ist,  jjejfenüber  den  >:rofseii  Fortschritten,  die  die  deut- 
schen Werke,  welche  mit  gasgebeizten  Oefen  arln  iteu. 
gemacht  haben.  Uemerkt  sei  aar,  dafs  als  Rohmaterial 
ffir  die  Herstellang  dea  Ceveatatahls  lediglich  Daone- 
mora'Bisea  verwendet  wird  nd  dab  daa  S<AiiMlaen 
anf  Tiegelstahl  in  graphitfreiea  Tiegeln  erfelgt,  weil 
die  Gegenwart  von  «iraphit  nach  Ansteht  der  Firma 
Seebohm  &  Dierkstabl.  um  ileri  n  Verfahren  es  sich 
handelt,  die  (Heicbmalsigkcit  den  Kohlenstoffgehaltes 
itn  fciti^'cn  -Stahl  beeinträchtigt. 

Die  in  der  Kegel  hergestellten  Härtegrade  1 
bis  6  werden  oaeh  den  Verwendangsaweek  wi«  folgt 
empfohlen : 

Uirte  1  mit  l'/i  o  Kohlenhtoff  für  grobe,  mbig 
arbeiteBda  Dreh-  und  Hobelneifialf  Loehbobrer  a.  a. «. 
HlrteS  mit  l'/«  u  KohlenstolT  fBr  Dreh-,  Hobel- 

und  Stofsnieifsel ,   I.oi  liliidirer.  kleine  Fräser  n.  s.  w. 

Hiirt«  .'i  mit  l'j»  '' n  KidiU-nstnd'  für  i^rnfse  Dreh- 
meifsel  und  Lochbohrer,  Fräser,  Kreismesser,  kleiue 
.Scheermesser,  Aufräumer,  Luchstempel,  Schneidbacken 
n.  s.  w. 

Uürte  4  mit  1  7«  Kohlenstofl'  filr  Hundmeifsel, 
Warmschrotmeifsel,  mittelgrofse  Scheermesser,  grolbe 
Lochatempel,  grofsc  (jewindboluWiChranitbohrer  n.^w. 

HirteS  mit  V*  >  KohlenatoffilrKaltadirotBMiAal, 

grofse  Scheermesser,  Ombeabahrar,  Setablmiaer,  Ge- 
senke U.  8.  W. 

Harte  H  mit  ','4  "  <>  Kobb-nstnA' fiir  lluininer,  Oiipper, 
Stampf-  und  PrefsttLitrizcn,  Hobeleisen,  Grubenbohrer 
u.  8.  w. 

Auf  die  (jualitiitsfruge  des  Stahls  eingehend,  weist 
iler  Vortru-rende  darauf  hin,  dafs,  w&hrend  sich  ein 
Theil  des  Qualitätsgeheimnisses  bei  anerkannt  vor- 
züglichen Stählen  ans  dem  Vorhandensein  gut  ein- 
gearbeiteter Arbeitskräfte  erklärt,  ein  anderer  Theil 
desselben,  bestehend  in  der  ehemischen  BeschaiTpnheit, 
eine  genügende  Krklärunc  noch  nicht  habe  tinden 
können,  da  die  eliemis<;lie  Analyse,  so  werfbvnlle 
A iiiialt-fiunkte  sie  auch  biete,  doch  nicht  -mu  i'.e 
Stimmung  der  Qualität  ausreiche.  Es  ist  z.  H.  kemes- 
wegs  gleichgültig,  ob  der  Hangan l:c halt,  der  heute 
mehr  oder  minder  in  jedem  Tiegelstalil  vorgefunden 
w  ird,  gleich  in  dem  verwendeten  Rohmaterial  enthalteii 
ist,  oder  ob  derselbe  beim  Schmelaen  in  Gestalt  von 
S|iiegeleisen  der  Charge  zugeführt  wird.  Bei  den  besten 
.*<orten  Tiegelstahl  darf  nur  Kisen  zur  Verwendunj; 
kommen,  dessen  Mangangt  hnlt  aus  dem  Krz  stammf. 

Die  Vorstehende  ßemerkuntr  gab  dem  \  urti ;iL'en  len 
.Anlafs,  auf  die  erwünschten  und  unerwünschten  Ue- 
L;leiter  des  Tieijelstahls  näher  einzu>;ehen.  Die  Ein- 
wirkungen der  unerwÜMschten  Elemente,  niimlich 
Schwefel,  I'boaphor,  Kupfer,  Arsen  und  Siliciuiu, 
bedürfen  keiner  weiteren  Ju-länternng.  Als  erwfiDschte 
Elemente  sind  aabar  dam  Kohlenstoff  an  nennen: 
Mangan,  Chrom,  Molybdän,  Wolfram,  Niekel,  Titan 
nnd  Vanadium. 

In  Bezug  auf  diis  Nii  kel  wird  aanächst  erwähnt, 
dafs  sich  die  auf  die  Kinfuhmng  von  Nickel  in  die 
Werk/cuirstablfal/riration  gesitzten  HofTnungeii  nicht 
erfüllt  haben,  da  Härte  und  Zähigkeit  des  .Stahles 
iltin  Ii  Nickel  nur  in  ungehärtetem  Stahl  eine  Ver- 
besserung erfahren,  während  sein  Eintlnfs  in  gehärtetem 
Zustande  nur  gering  ist  vad  nncontrulirbare  Uaragal- 
mäbigkeiten  Mim  Birten  vemraachU 

Titaa  nnd  Vanadinm  haben  ihren  Einsng  in  die 
Stahlfabriration  mehr  dem  Namen  nadi  gehalten,  da 
sich  in  manciien  hiernach  benannten  Stahlsorten  Spuren 
dieser  Metall«  nieht  habe«  nnohweisen  lassen  und  aneb 
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d«r  Anweodung  derMlbeii  infeige  ihres  geringen  Vor- 
konantm  und  thenm  Preise  von  selbet  eine  Oreue 
gezosen  ist. 

Die  K<i|j;etinnnt*'ii  Siicoialstiililt',  deni'n  sich  die 
jetzt  iTfundciu'i)  .Sclinfllifrelistälile  anrciht'n,  venianki-n 
ilir  Entstohen  lianj^t- n  liln-h  <1<  ii  viMlilfiliriulfii  l'.l''- 
tnenten :  Mani;an,  .MnlUhlmi,  Woiti  um  und  ('liroin. 
Wenn  man  fini'  Kinrlirihuii:  >.iiiiiiitli<  In  r  Siirciulsttihli' 
vornehmen  würde,  si>  diirtte  dieseliie  dahin^elien,  dafs 
man  eine  K'ihltMistofT- W'idfrain •  Man;^an^ru|,t|ie  bildet, 
weicher  der  ii.  &  W.  •  SpecielsUhl  der  Finna  Seeitohm 
tt  DiecicBtahl  angebOrt,  wihrend  die  swMte  Wellrui. 
Chrom-Holybdängrapiie  den  SchnelldrehBtahl  ^K^iitel* 
dnrsolhpn  Firma  einsi  hliefst. 

Der  Kinfluf!'  iJi  <  .MnnLr;i]is  inr-iTt  vii  h  iicltcn 
besserer  Hinduni;  ilfr  ciiizrli-i-ii  StaMihcile  ii;iiijifs;itli- 
lirh  in  il^r  L:tiir--rti  lliiiii-  »iihI  ■luiiiit  viTlnindeuer 
schwerer  !!•  arSritnogsttiliiEkeit  des  ferti;;en  Stangen- 
stehlt.  El«  ist  haapMehudi  der  Einflurs  diesen  Ele- 
mentes, wi  leber  den  sogeauoteB  n«turh«rten  ütilhien 
die  Eigenschaft  verleiht,  «leb  in  mhender  Lnft,  aleo 
ohne  Anwendiug  der  Mhitrferea  Hirtemittel,  zu  härten. 
Wolfram  lorMrt  seinen  Binflnfs  insbesondere  dtirrb 
eine  erhöhte  Feuerbeständigkeit  des  Stahb.  da  es  einen 
iiohen  bis  jetzt  nuo)i  nicht  fest '.'.•stellten  S.  hniMlz|iuiikt 
besitzt,  den  es  .tii'  li  in  1.  :  S'.iblit'iiiriitiL:  den  ntniercn 
Bestand! lieilen  Iiis  zu  l  iueiii  ^ewis^rn  (ini'li  rnilzntheilen 
vermufj.  |)er  Kinfluf!«  einen  gleirlizcitiLTi  ri  liolieren  Ge- 
haltes au  Wolfram  und  Kohlenstoti  hat  sich  daj^ef^en  in 
schädlicher  Weise  gewdhiüieh  darin  geiafsert,  dafs 
diese  natorharten  Stähle  anr  ^as  Torstebtif  nad  all- 
mShlieh  nnd  nnr  aa  der  Spitxe  der  Werksenfre  er- 
wärmt werden  durften .  da  andernfalls  Spannunpen 
entstanden,  die  den  Stahl  duri  b  Härterisse  s<'f"irt  un- 
brauelibar  niaehten. 

Der  D.  S.  W.  •  Speeiiilstiibl  soll  naeb  den  Anjjaben 
des  Vortrajrenden  mit  den  Ki<:enseliaften  lies  j^'ewidin- 
lichen  Tief^elstahls  beim  Sehmieden  und  Hiirten  die- 
jenigen der  naturharten  Stühle  verbinden  und  daher 
geei^et  sein,  sowohl  beim  VorMhmppen  wi«  Kertig- 
arbeitea  anf  Dreh-  nnd  Hobelblaken  der  jetzt  ffängi^ren 
Constroctionen  auf  alle  Materialien  bei  erhöhter  <ie- 
schwindii;keit  xnr  Anweudunir  zu  kommen.  V.t  wird 
in  hellr<>th<'m  Zustande  i.''M"liiiiie<li-(,  in  kirscbrntbem 
Znstand  im  Wasser  iri  hirtet  uikI  «duie  Anlassen  in 
tJebraii'  ii    i.'eiiiiiiiinen,  Ii    A  l!--!  Ii I ii lier  \  <  i  suehe 

und  Aufnuliiiie  der  i e^'elmäfsigen  Fabrication  bat  si'b 
BOd)  berausji^'estellt.  dafs  der  .Stahl  auch  schon  in  Oel 
eine  Tonfiglicbe  Hürt«  enipflingt,  and  da  er  ebenfalls 
eine  gate  BearbeitQngsßhigkeit  betitst,  so  toll  man 
iha  ia  neueater  Zeit  an  Fräsern,  Oewindschneidbohrem 
a.  a.  w.  mit  bestem  Erfolfr  verwendet  haben.  Die  andere 
(Jrnppe  der  Wolfram-I'linini -Mol\ Ldän  w\c\  S.  hnell- 
drebstiihle  ist  zuerst  in  dem  Fat'iiiiit  der  lirtiilebeni- 
.^steel-rompairnie  irit  dt-v  l'arjsi'r  \\  •■ltaii^>ti  llimf;  in 
die  Oeffentlielikeit  getreten,  «  iihrenii  aueb  andere  Firmen 
vielfacb  in  i;leieher  Hielitung  Versuche  angestellt  nad 
auch  Erfolge  zu  verzeielmen  gehabt  haben. 

Indessen  weisen  diese  Selinelldrebstublsorten  bis- 
laag  fsat  sämmtlioh  den  Mangel  auf,  dafs  die  Fabri- 
eanten  das  Härtererfahrea  geheim  halten  nnd  bezeichnet 
es  der  V'trlrageade  ala  ejnen  bes.mileren  Vi.rzug  iler 
von  ihm  seriretenen  Finna,  flufs  sie  in  diesi  r  Be- 
ziehung anders  s  .  i  t'alui  .  Di  r  .S>  linelldrebstuhl  kann 
dun  h  die  vertra  u  li.n.ini  Werke  selbti  bergericlitet 
»<'i  i.  ii.  hj.-  Art  liii'!  W  eise,  in  dei  diese  Selbst 
iierri.  lilniiL'  g''s<  liicht.  wird  vom  \'ortrftg«-nden  aus- 
fijlirlii  li  crliintert. 

Zum  öohlnfit  theilen  wir  ooeh  einen  lierioht  über 
Drehmiache  mit,  dift  am  14.  April  11M)2  in  der 
l>entschen  Xiles-Werkzeugmasehinentahrik  mit  Kapital- 
stahl der  F'irma  Seebohm  &  Dierkstabl  gima«  bt  wurden. 

.\iif  di-r  trröfsfeii  normalen  Pi-  liI  inlv  'I' r  Nil<  s. 
Werke  wurde  eine  Mnrtinstablwelle  von  !}00  mui  Durch- 
messer mit  nKapitalatafal''  abgedreht   Znerat  wände 


bei  16  m  Geaobwiadigkeit  in  der  Minute  ein  Span 
TOa  8,4 : 7  nna  geaonnaea.  Oer  Stahl  arbeitete  tadeUoe 
nad  leigte  aach  Aafhtfrea  eiae  volikommea  säte  Spitse. 

Beim  zweiten  Versuch  wurde  auf  eine  Höhere  (te- 
sebwindiekeit  von  20  m  peganeen,  während  das  Scbnitt- 
vrrhaltnir>  da^si-llie  lilieli,  uii)  aul'  diese  Weise  auch 
ein  ungünstiges  Verlialtnil»  zu  zeigen.  Der  Stahl 
arbeitete  eine  Viertelstunile  Innp;  dann  aber  wurde 
der  Versuch  unterbrochen ,  ila  linrch  die  dunkelblau 
angelaufenen  .Späne  der  Beweis  erbracht  wurde,  dafs 

die  entwickelte  Uitse  fSr  dieaee  Schaittverhiltnib 
nngilnstig  war.  Der  dritte  Verattch  wurde  mit  gaae 

feinem  Span  0,5 : 1,5  mm  voreenommen,  und  hierbei 
die  gröfste  (leschwindigkeit  der  Bank,  52  m  in  der 

Minute  lohne  Vorgeli  L^i  i,  t  inL'estellt.  Der  Stuhl  arbeitet«' 
auch  hier  tadellos  »ahremt  einer  Viertelstunde  und 
lieferte  eine  blanke  Dreliliin  be.  H-  wurde  hierdurch 
der  Beweis  erbracht,  daU  der  Stahl  im  Nuthfalle  sich 
also  auch  Ar  Fertigarbeiten  verwenden  läfst,  während 

er  im  allgeiaeiaea  haaptsichlieh  anf  Vorsdimpparbeitea 
Verweadaag  Aadea  wird. 


Verein  fflr  Eisenbalmkunde  zu  Berlin. 


In  der  Versauuiiluug  am  8.  April  berichtete  üeb. 
Ranrath  Loekaer  Bber: 

Die  mf  4er  ■lliUir.Eiseabalui  TWMwUltolMi 

Versuchsfahrten, 

welobe  voa  der  Stndiengesellachaft  fSr  elektrische 
Sebaellbahaoa  iai  vergangenea  Herbat  anteraoai««! 

worden  sind.* 

Nachdem  der  Oberbau  auf  der  fflr  die  Versuche 

ausersebenen  Strerke  Marienfel<le  Zossen  durih  Kin- 
bringun?  von  Bettnnirsinatcrial  und  .Auswecbsluiiir  älterer 
Sehieiirii  rcLTiilirt  vMirden  war,  sind  die  Kabrversurhc 
mit  den  von  van  der  Zypen  &  Charlier  in  Deutz  er- 
bauten und  von  der  Allgemeinen  Klektricitäts  -  (lesell 
sebaft  und  der  Siemens  &  Ualske  Actiengesellschaft 
mit  den  elektriscbea  Einriehtangea  veraebeaea  beiden 
Schnellbabawagea  iai  September  1901  hegwinen  worden. 

Bei  diesen  Fahrten,  bei  denen  der  von  den  Ber- 
liner Klektricitiitswerkeii  an»  dem  Kraftwerk  <»l  '  rs],ree 
gelieferte  Drehstmui  von  IHOO»)  Volt  Spannung  als  Ue- 
triehskratt  diente,  «unle,  wie  bekannt,  die  Iluclist- 
ge«cbw  iuiiigkeit  von  lUO  km  in  der  .Stunde  — - -14  nj  in 
der  Secunde  erreicht.  Die  Versuche  haben  ir<'zeigt,  dalb 
es  möglich  ist,  einem  mit  der  nahestt  doppelten  Ge- 
schwindigkeit der  Schnellzüge  fahreadea  Hotorwagea 
von  einer  feststehenden  Lnftleitnag  aaa  elektriacbe 
Energiemengen  von  700  bis  800  Kilowatt,  selbst  bei 
ungünstigster  Witterung  sicher  zuzuführen  und  dafs 
der  Verwendung  Von  Drehstrommotoren  für  hohe  Fahr- 
ge-i  tiwindigkriti'n  keine  Üedi'nken  entge^.'fri-lelit  n.  Die 
\  ersiichstaiirteii  liatien  tVmer  erwiesen,  dals  es  möglich 
ist,  die  a!i^i  L'elM-ne  fiesch«  in'iiirkeit  auf  einer  xwei- 
sebienigen  Hahn  normaler  Hauart  zn  erreichen.  Die 
besonders  schwierigen  und  wichtigen  Aufgaben  dei 
IFntemefamens  sind  damit  der  Lötsog  bereite  aabe  ge- 
komaiea.  Der  Verlanf  der  Fabrtea  war  ela  sehr  gttn- 
stiger  and  infolge  der  getroffenen  Sieherheitamafsregeln 
ist  während  der  ganzen  V' ersachszeit  kein  Unfall  und 
keine  I!r-i  lia.lii:iing.  weder  der  Theilnclinier  an  den 
Fahrten  nocli  di  r  ini  Schuppen  und  auf  der  Strei  ke 
besehatl:L;ten  Arlieit.r  vorgeKommen.  rsyi  liisclie  lün- 
Wirkungen  der  hüben  Fahrgeachwindigkeiten  auf  das 
Führerpersonal  oder  die  Übrigen  Mitfbhnradea  aiad 

•  Vergl.  -Stuhl  und  Eisen"  1W)1,  Heft  2Ö,  S.  m2, 
sowie  1908,  Heft  6,  8.  342. 
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■{ebt  n  Tage  ^«treten.   Selbst  b«{  dm  Fstirten  mit 

mehr  als  150  km  (Tcschwinflipki-if  in  lin  Stmi  Ir  rief 
(liT  Aii-iMii  k  aus  ii«m  Wagi  ii  ki-iii»  i  li  i  unaiiLri  in  liiii«' 
Küipfiti  ä  iML't  u  Iii  rvor,  das  Aiigi'  j;e«  'hn(i'  Nirli  bald 
in  <iii>  srhiit'lle  Auffassen  der  üe^cnstamif  in  der  l'm 
pebang  der  lialin.  (4enaae  Berechnant'in  i:lii-r  ili'- 
Kütten  des  elektrischen  Betriebes  las<ii-ti  >u:\i  noch  nicht 
anfstellM,  weil  dun  die  Anzalil  d<;r  ausgttuhrteii 
Messai^n  noch  nicht  «ureieht  und  weil  die  Udchst- 
gMchviDdigkeii,  fSr  welche  die  elektrischen  Kin> 
riehtnngen  gebaut  sind,  auf  dem  verhällnirsiniiMi^ 
schwachen  OKerbau  der  Militiir-F.iscnbahn  nirlit  mit 
Sicherheit  erreicht  werden  konnte.  I)a>!U  ist  ein 
»tärkeres  (Jeleis,  wie  es  in  neuerer  Zeit  auf  den  Staats- 
«ii-  nliiihnen  eingelegt  wird,  erfurderlirb. 

Mit  Kücksietit  auf  die  grofse  Wir)itiu;keit,  weiche 
li-r  lie.antwortung  der  Frage  über  ilie  Sicherheit  und 
Wirtbschaftlichkeit  der  elektrischen  Zugförderung  mit 
froClMr  Geschwindigkeit  auf  HanptbdraeB  beigelegt 
wild,  hat  die  Hisenbahnbrigade,  mit  OeiMbiDigttog  des 
Krienministers ,  die  Vornahme  der  Vprsucfisfanrten 
inf  «Ter  Militür-Eisenbahn  s:'"-'  i''it  I'i<'>  ";ir  für  das 
iTsnre  l'nternehmen  von  aiii>eri)rilentlii  hi^tn  Werthe, 
denn  andernfalls  würde  ilif  KrlatiL,'titi;,'  l  iiier  gi'eiirneten 
Vettiuchsstreeke  kaum  uberwindbare  Schwierigkeiten 
verursacht  haben.  Nachdem  nunmehr  der  Minister 
in  öffentlichen  Arbeiten  sich  in  dankcuswerther  Weise 
bereit  erklärt  hat,  der  Stadiengesellscbaft  den  weiter 
nfordsrliehea  «ttrkwaa  Ob«riMUt  ni  ttbwweinNif  aoHen 
die  Vemcli«  im  nichsten  Herbst  fortgesetzt  werden, 
nin  die  in  Anssirlit  treniinimt  in-n  iHihcrcn  OiM  liwindig- 
keiten  und  eiu  siiebcri-*  I  itlifil  ul»er  die  Kurrhfiihr- 
barkeit  des  elektrisehtn  Schnellbetriebes  aut  \'oll- 
bahnen  in  technischer  und  wirthschafÜicher  Beziebang 
n  gsfriimeii. 


Verein  Deutscher  Mascbinen-Iagenieure. 


In  der  am  22.  April  d.  .1.  abgehaltenen  Versamm- 
Itug hielt  der  Voraitiende, Geh. Ober-Banratb  Wiehert, 
cinea  Yoitnig  flb«r: 

Dto  MtriMb«  MraeUmr  tMtw  O-Xl««  M 
dm  FTMlUtchM  StutilahDen. 

Die  Ki-^enbiihnverwaltungen  seliwiirmen  w.'.li  r  ttir 
diut  Gas  iiiicli  (ur  die  F.lektricität;  sie  nt'linien  das 
tiute  da,  wo  sie  es  zw  i  kh  ;  )  ani;ctiii'^^cni'n  Preise 
erhalten.  Da  die  elektrisi  fic  /.ugbeltMubtmit;  zwei'el- 
los  mancherlei  Vorzüge  besitzt ,  so  bat  auch  die 
Prenfsiscbe  Staatsbahn-Verwaltuni:  sich  mit  derselben 
eingehend  beschäftigt  und  ein  System  ausgearbeitet, 
nacD  welchem  bereits  mehrere  l)*Zflge  mit  elektrischer 
Belenehtanj^  ausgestattet  aliid. 

Für  die  elektrische  Belene.htong  der  Fahrzeuge 
eines  Personenzuges  bieten  sich,  soweit  die  Erzeugung 
der  elektrischen  Energie  in  Fra^;''  kommt,  zwei  Mo;;- 
lichkeitt-n :  entweder  « inl  die  Energie  in  jedem  Fahr- 
seaga  erzeugt  bezichungswcisi'  in  ihm  aurgespeichert, 
oder  es  wird  für  den  gansen  Zug  tlie  elektrisrlie 
Energie  nur  an  einer  einzigen  Stelle  erzeugt  und  durch 
Kabel  den  einzelnen  Fahnengen  zugeführt.  Man  kann 
diese  beiden  Arten  Iran  als  Einzelwagenbeleuch- 
tOBg  asd  ala  Oaaanmtaagbelancbtung  beseichnen. 


)         Vom  Standpunkte  des  Betriebgteehnikeis  ans  ist 

die  Einzelwagenbeleuchtung  das  Mi  iil.  dinn  bei  ihr 
ist  jeder  Wiii^'i-n  ohne  Vorln  ri  itiuii:  /n  ji  .It  r  /.i  it  und 
auf  beliebi:,'!'  I'inier  fnr  liir  Hclrin  litunL,'  l..-ifit.  Die 
Einriclyun^'t  n  zur  lieieuclitun:;  bi-steben  hier  aus  einer 
von  einer  Wugenachse  angecriebenen  Dyiiumomaschine, 
einer  kleinen  Uölfabatterie  und  einem  iiegulirungs- 
apparatf  durah  dea  die  Unregelmäfsigkciten  der  Strom- 
eneengung,  hervorgemfea  dnrch  den  Wechsel  der  Ga- 
sehwindigkeit  vniT  Richtnng  des  Zuges,  ausgegliehen 
werden  sollen. 

Eine  andere  Art  iler  Einzelwasrenbeleuchtung  ist 
die  mittels  icrffser  Batterien,  ilic  v.m  Zeit  zu  Zeit  auf- 

I  t'eladen  werden,  sei  es.  daf»  dabei  die  Batterien  im 
Zuge  belassen  orler  herausgenommen  werden.  Tn 
beiden  Fallen  wird  ilie  erforderliche  elektrische  Energie 
in  he»«>nJcren  Kraftwerken  erzeugt.  Diese  Einrichtung 
entspricht  ihrem  Wesea  nach  onserer  Gasbelevcbtnog, 
b«i-  der  abenfallt  der  Oasvorratfa  ▼«>  2eit  so  Zeit 
nrginzt  wird;  sie  arbeitet  dnrcbaoa  safHedenttellead 

'  nnd  hat  den  Vorzug,  dafs  die  Zugkraft  der  Locomotive 
nicht  beansprucht  wird.  .\ls  N.u  litlicile  sind  anzu- 
führen, dafs  die  (irofse  der  Hutleneii  mit  der  erstrebten 
irröfseren  Lichtftillc  tin<i  lantr«  ten  Brenndauer  sehr 
bedeutend  wird,  dafs  die  K"^ten  «lauiit  »fnrk  wachsen, 
und  tiafs  die  Ladung  der  HuTterien  mit  !>elir  erheb- 
lichen hetriebst«uhnischeii  Schwierigkeiten  verbanden  ist. 

,  Bei  der  I  jesammtzugbeleuchtung  ist  nnr  aiM  einzige 
Djmamomaschine  nothweMlie;  «u»  kdniil»  naa  mit 

I  einer  einzigen  Batterie  auskommen,  wenn  der  Zug 
stet.s  gesrlilo-M-ti  bleibt.  .\ iidenifiil N  wird  man  in 
ie<lem  W;it,'en  <  ine  kU  ine  Hiitterie  utit'-rlirinffen .  da 
nierdnri  Ii  der  W'.iu'tn  tnr  eine  liesfiniiMte  Dauer  einen 
von  der  Dvnanio  unabhitngiii;en  IteUnelitnnsrsvorrath 

erbUt. 

Auf  Ortind  der  Erwägungen,  die  im  Schofse  der 
PrenMaebea  Staatsbahnverwaltung  gepflogen  worden, 
entadilofa  man  aicb  znr  Ansfbhrung  einer  Oosammt» 
zQ^elencMong  nnter  Verwendung  einer  Dampfdynamo 

auf  der  I.i.ee.nmtive  und  von  Batterien  in  jedem  Wagen, 
in  der  Hoffnung',  dafs  es  bei  einer  solchen  Anordnung 
am  leirlitesteii  ijeliniren  werde,  die  Kosten  tnr  lie 
Schaltung,  liiterhaltunif  und  Beilienung  tlninli<!ist 
herabzioiriicken ,  vor  allem  aber  ticn  .\iiforderuiigen 
des  Betriebsdienstes  in  Bezug  auf  Einfachheit  und 
Zaverlässigheit  am  besten  zu  entsprechen.  Für  die 
«Titan  Versuche  aind  die  auf  der  Strecke  Berlin— 
Mtoaltnnd— Saaanits  varitahrenden  aogen.  Sdiwedenzfise, 
'  die  D-Züge  Nr.  17  und  Nr.  18,  ausgerüstet  worden 
und  befinden  sich  seit  einigen  Wochen  im  Betriebe. 
Weitere  Aiisr  i>.tiiiiL:en  Mm  Zügen  mit  elektrischem 
!,iclit  befinden  sii  Ii  in  .Vrlo-it.  Für  die  Allgemein- 
beleuchtung  ernpltelilt  sirli  die  .Xnbringun^  voii  i  ki  n- 
lampen,  wodurch  eine  sehr  gleichmüTsige  Beleui  btung 
erzielt  wird.  Aufserdem  sind  in  den  Abtheilen  I.  unl 
II.  Klasse  noch  vier  Laselanpan,  je  zwei  auf  jeder 
Seite,  angeordnet,  die  von  den  Reiaendeu  nach  eigenem 
Beliehen  ein-  und  anageachaltet  Warden  künaan. 

Der  Vortragende  erläuterte  an  der  Hand  von 
Zeichnungen  und  Modellen  die  gesammte  Einrichtung 
der  «lektriseh  beleucbtcfrn  D-Wa>;en.  An  der  Her 
Stellung  der  bis  in*  Kleinste  tadillos  durdiL'efulirten 
Construction  sind  betbeiligt:  Kegierungs- nnd  liaurath 
Witttcld  vom  Ministerium  der  ötfentlichen  Arbeiten, 
die  Hagener  Accamolatoren -Werke,  die  Allgemeine 
Elektricitäta-Grsellädiaft  und  „Hnrnboldf*  in  Kalk 
bri  Köln. 


Digitized  by  Google 


581   Suhl  und  Eis«n. 


BtftraU  und  kUinar«  Müthtitungtn . 


3i.  Jabrg.  Nr.  lU. 


Referate  und  kleinere  Mittheiluugen. 


MartlBStohtorMifMNf  in  den  VcrelBlgteB  Staaten 
la  Jahre  DKil. 

Die  OeMumtondnirtioa  von  Martiaatehl  betrog 
im  verflossenen  Jahre  4  730  BIO  t  gegaa  8  4SI  BOB  t 

im  Jahrp  190O,  was  einer  Znnahme  nm  1 278  806  t 
oder  H7  "  u  ciitHjtriclit.  Ini  HiTiolitsjalin»  standen 
90  Werke  in  14  Staaten  im  Betrieb.  In  den  Iet2t«n 
4  Jahna  wanlea  aa  HartiBataht  «naoffc: 


Staaten 

18»8     188»     1800  '  mi 

1          1          t  1 

NewEaglaad  .  «  . 
New  York  anti  New 

Fennsvlvanien .  .  . 
Ohio  

AadoM  Staatn  .  . 

48188    66088.   76714  178610  i 

1  ( 
4H7->J     (5244-1     (58489  84313 
leHtMJl  ilM-il  12  2742694  ;Jtiö2279 
81164    [i\mi   132274  1871)02 
1860»3  25U122,  ;»K)120|  4U4ti98 
BBBIB    7M18!  148984  827808  t 

ZiMnneo 

2366876  8904473  84B2B05  ;4780eiO  r 

Voll  ili  r  (tesamniterzctigung  wurden  3  676  897  < 
nach  dem  basischen  nnd  nur  1 053  913  t  nach  dem 
MHuaa  VorfiüireB  bngoBtoUt 


Staaten 


Nt-\v  Ktig'laiiil  

New  York  and  New  Jer»ey 

l'enniylvaaiaa  

Uhio  .......... 

Dliaoii  

Andara  Staateo  .  .  .  . 


Zmaaimea 


Martiaatahlblöcke 

■Mb  ten  [  naSk  4«ai  , 

bAiliclMB  t    nurcB  ito.Btninpti 

Vorfahren  Wrfiihrrn 


88929 
47Ö54 
2888674 
lSa068| 
8680491 
1796a2| 


H4».81 
36759 
766006 
66804 
46849; 
54188' 


I7:i<il0 

84313 
:  $652280 
187902 
401886 
327807 


8676898  1068914  4790610 


Staalea 

Martinstahlf^b 

Bach  4>Bi   Mcb  den  ' 

unren      luiUcbco  lu.iiminrn 

Vrrfa!irrn  Vcrf[üir«^n 
!  ; 

N'ew  Kurland  ) 
.New  York 
New  Jersey  ) 

Ohio 

Indiana 
Illinois 

Andara  Staataa 

»    •    •  • 

33<j9ti 
106806 

4053 
8917 

88491 

37749 
110222 

168478 

KaaaaiBiaB 

96461 

806449 

TOD  Hulzdraht  und  Drnhtuiyelji  indeu 
Verelnigti'u  StAaten. 

Die  Walxdraliterzeognng  der  TareinigtaB  Staataa 
baliaf  aMih  in  Jahn  1801  aaf 1887^8 1  segan  8698831 
fm  Vorjalire  nad  lOBB980t  iai  Jahn  1889,  aie  hat 
sinui!  ^'e^^en  dai  Jahr  1900  WD  Biebt  wasiger  61*/» 

JtMgt-utuiiincn. 

An  Kraht^tiffi-ii  «unl.-ti  im  Jiilire  VM)\  JM  774  f 
erzeugt  gegen  328  220  t  beiew.  345  650  t  in  d<'n 
baidoB  Voijahna. 


Flsonlmhnfrnchf on  In  Amerika. 

Wenngleich  sowohl  nach  dem  gemeinen  Recht  wie 
nach  den  swisehenstaatliehaD  Verkennfeaett  die  aaeri- 

kanischen  Eisenbahn-Gesellsehaften  ala  Common  Carrien 
verpflichtet  sind,  alle  Knuden  pleirhmSrsig  zu  behandeln 

und  X.  B.  kein  Rct^lit  hab- n,  Üt  Fr  .  iL'nissc  der  Standard 
011  Company,  des  Ki^di  mii  sruliltrust«  oder  der 
Chicagoer  ( irols^  hlii  htei  i-lihe  Ii  i  /\\  befönlem  als  die 
gleichartigen  Hrzeugni^H«  anderer  Leute  oder  Firmen, 
so  ist  doch  bekannt,  dafs  ilitser  gesetilichen  Ver- 
pflichtung überall  ein  Schnippi-ben  geschlagen  wird 
und  infolge  des  Wettbewerbs  den  grofsen  Knuden  be- 
sond«tn  Zngeatäadniase  doreh  Voni^tarife  gewihrt 
weHea.  Da  «elbstredend  die  hieibei  befolgte  Beim- 
lichthueri'i  auf  (iic  Dauer  nicht  zum  Ziele  fulirtf.  weil 
diejenigen  üalineu,  welchcu  die  grofsen  Kunden  plut/- 
litb  abspenstig  wurden,  auf  den  sehr  naheliegenden 
tiedanken  vertielen,  dnfs  sie  von  linderer  Seite  durch 
Rabatte  angelockt  sein  mufsten,  so  entstanden  die  ^o- 
genaunten  Eisenbahnkriege,  die  »\c\\  für  alle  Krieg- 
luhnnden  als  äufserst  kostspielig  erwiesen  nnd  manche 
von  ihaea  so  Qraade  richteten.  Um  sich  gegen  eich 
selbst  ta  tehttaea,  halea  aieh  die  hervomnadstea 
westlichen  Eisenbabngesellschaften  an  den  Bnndes- 
riehter  gewendet  nnd  hat  daraufhin  der  Vertreter  der 
Uegiemng  den  Antrag  eestellt,  den  genannten  IVabii 
gesellscbaften  ilnn  li  einen  Kiiihaltsbetebl  die  lieimlicbe 
Herabsetzung  iln  cr  Frm  litL'i-luiliren  oder  ilie  (tewäbrung 
von  Uückzahlungen  zu  verlneten.  Als  der  Richter 
/«Igerle,  einen  zeitweiligen  Kinhalt&befebl  auf  Olmd 
des  zwischenstaatlichen  VerkehrsgeHetze»  zu  erlassen, 
welches  nach  seiner  Ueinong  den  Gerichtshöfen  die 
Macht  hieran  nicht  eintSnmt,  wurde  ihm  von  den 
Anwälten  der  Bahnen  die  Versicherung  gegeben,  dafs 
der  von  der  Ki  L'ii  i  uni:  iia<  hgesuehtc  r!;inliiilt>befi  lil 
auch  ihren  Wimsclien  fnlspri-clic.  Sie  deuteten  sogai 
an,  dafs  sie  ihn  am  liebsten  in  einen  «iauermle;!  ver- 
wandelt haben  möchten.  Die  (tericbte  sollen  das  [Uten- 
drfldkeu  nnd  Kabattgewiihren  durch  Einhaltsbefehle 
verbieten,  weil  sieh  die  Uebcrti-etung  eines  Einhalts- 
befehls aoiuieller  und  leichter  bestrufen  läfst,  aU  die 
üebertretoBg  eine»  Geeetxes.  üomit  wollen  die  Bahnen 
sehr  gern  brav  sein,  aber  da  sie  ihn  Schwlche  anr 
allzu  gut  kennen,  so  wUnscben  sie  selbst,  wie  unsere 
Quelle,  die  „('hicagoer  Al^adpu'-t-.  »ich  nusdrüekt, 
dafs  iiirien  die  iiuthe  aut'geli  in  It  ii  w  erde.  Diese  Vor- 
gange werfen  ein  charakteristisches  Schlaglicht  auf  die 
Vorgänge  bei  der  Taiifbildaag  in  den  Veniaigtea 
Staaten. 


rHMMaraiilritanff  Ar  KoMaa  la  Fraakrelah. 

Dip  riieiiiin  de  Fi  i  il'i  M Iritis.  :m'-;i  ili-r  Füiis  ■ 
Lyon  — Mittehnei-rlnihn  ilie  iMiirntetul.sti'  KisenUabn- 
gesellschaft  Frankreichs,  luit  f  ür  Koliienseniiiinicen  von 
mindestens  fünf  20-t- Wagen  die  folgenden  ermüfsigten 
Sitae  eiagelttirt: 

Für  n  Wagen  zu  je  2t>  t  auf  '  im  Entfernung  bi« 
zu  öO  km  2.20  Frcs.  für  1CNX>  kir,  fiir  die  weiteren 
Entfernungen  \«\\ 

51  bis  KN)  km  0,02ö  Frcs.  für  das  tkin 
101   n  2^  "    0.015     ,     •    »  , 
301  km  ab  fOr  dea  Beat  der  fintfiuninng  0,0126  Vrca. 
für  das  tkm. 

Für  die  390  km  betragende  Struke  Nantes  — 
l'aria  berechnet  sich  die  Fraclit  für  die  Tonne  Kohlen 
somit  wie  folgt: 
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di<i  Brst«n  5()  km  2,25  Frc«. 
51  bi«  100  km       50  km  zu  0.025  Fros.  —-  1,25  . 
101    .    2(X)  „        1(X)  ^     ,  0,016    „    =1,50  . 
201   ,  mi  „  =  196  ,    ^  0,0125  ,    =  2,46  „ 
dazu  Abfertignnjjsjfebühr    .   .  0,40  „ 


(Tesaoimtfraclit  für  die  Tonne    .  .  7,Hö  Kren, 
das  ist  1,9h  (Vntimes  oder  1,58  rj  für  das  tkm. 

GestchangskoHten  fOr  Koka. 

Die  „Iron  and  Coal  Trad»»  RevioW^  giebt  unter 
dem  14.  Mänt  HH>2  eine  Nebi-neinanderstelluniT  'lei' 
(irstehungskoHten  für  englischen  (Durham)  and  ameri- 
kanisrhen  (Connellsville)  Koks. 

Das  ungefähr  40  engl.  Meilen  von  Pittsburg  ge- 
legene F'eld  von  Connellsville  ist  dadurch  sehr  günstig 
tcestellf,  dafs  die  Kohle  in  verhältnifsniäfsig  geringer 
Teufe  vorkommt  und  daher  meist  dnrrh  Stollenoau  und 
nur  in  verh&Itnifsmafsig  wenigen  Fällen  durch  Tief  hau 
gewonnen  wird.  Aufserdcm  leidet  der  Bergwerksbotrieb 
nach  der  genannten  (Quelle  nicht  unter  denselben  lästigen 
und  kostspieligen  Beschränkungen  wie  derjenige  Kng- 
lands;  endlich  ist  die  C'onnellsviller  Kokskohle  6  bis 
!»  Fufs  mächtig,  während  die  Dnrhnm  Kokskohle  nur  eine 
Miichtigkeit  von  4  Fufs  hat.  So  kommt  es,  dafs  die 
Cunnellsville- Kohle  ab  Schacht  nur  2  sh  bis  2  sh  6d 
f.  d.  Tonne  kostet,  ein  Preis,  mit  welchem  keine 
Kidilengrube  Englands  in  Wettl>ewerb  treten  kann. 

Die  (iesfchungskosten  für  Dnrhani  ■  Kok»  stellen 
sich  wie  folgt :  Abliaukosfen  2  bis  2  sh  U  d,  /indere 
K«jsten  6  bis  8  »1  und  Abgaben  5  bis  !>  d  f.  d.  Tonne. 
Da  die  Koksausbeute  ungefähr  60  bis  65%  beträgt, 
HO  sind  ungefähr  1*  i  t  Kohle  für  die  (tewinnung  von 
1  t  Koks  erforderlich.  Die  Verkoknngskosten  sind 
9  d  bis  1  sh  H  d,  dazu  kommen  noch  Verladungs- 
und  andere  Kosten  im  Betrage  von  1  sh.  .Man  kann 
die  normalen  Gestehungskosten  für  die  Tonne 
Koks  zn  ungefähr  8  sh  die  Tonne  annehmen ,  doch 
sind  darin  <lie  für  Amortisation  und  Verzinsung  des 
Kapitals  erforderlichen  Betrüge  nicht  inhc{rriffen. 

Dagegen  betragen  die  Öesammtgesteiinngskosten 
für  Connellsville  •  Koks  nur  4  sh  B  d  bis  ö  «h  6  d 
und  sind  viele  Tausend  Tonnen  guter  Koks  .sogar  zu 
Cent«  oder  .4  sh  5*  d  ab  Ofen  verkauft  worden. 

Ueber  die  Zukunft  der  englischen  Kokaindustrie 
gehen  die  Meinungen  stark  anseinander.  Manche 
glaaben,  dafs  sie  noch  für  wenigstens  ein  halhes  .Jahr- 
hundert gesichert  ist,  andere  bemessen  ihre  Lehens- 
daner  auf  weit  kürzere  Zeit.  Sie  ist  bereits  von  der 
Dortmunder  Koksiudustrie  überholt,  die  heutzutage  die 
wichtigst«  in  ganz  Karoiia  ist  und  ihr  srlinelles  Emjior- 
bliihen  zum  grofsen  Theil  der  Einführung  der  Ver- 
koknngsofen  mit  Uewinnung  der  Nebenproducte  ver- 
dankt. Connellsville  erzeugt  jetzt  iloppelt  so  viel 
Koks  als  Dnrham  und  l*,'>mal  so  viel  als  Dortmund. 


Ueb«r  elnea  modiflclrten  Moisflanscheii 
Scbinelzofen 

berichtet  Dr.  L.  Liebmann  in  der  „Zeitschrift  für 
Klektrochemie"  1902  Nr.  9. 

Der  Ofen  besteht,  wie  die  Abbildung  1  zeigte  im 
wesentlichen  aus  zweierlei  .Vrten  von  Steinen,  und 
zwar  aus  den  Steinen  A  und  den  Steinen  a.  Stein  A* 
ist  aus  bestem  feuerfesten  Material  i.Scgerkegel  Üii) 
hergestellt  und  hat  die  in  der  Skizze  wiedergegebene 
Form  liezw.  Dimensionen.  Als  Stein  a  läfst  sich  ganz 
gut  jeder  einigermafsen  haltbare  Hohlstein  verwenden. 
Aus  Zweckmäfsig-  nnd  Billigkeitsgninden  wurden  von 


Liebmann  fast  aaBBchliefsIich  die  sogen.  Normal- 
kabelsteine  *  benntzt.  Die  .Steine  werden ,  wie  ans 
Abbildnnir  2  ersichtlich  ist,  einfach  entsprechend  auf- 


AbbllduDC  I. 

einander  gestellt  und  ergeben  so  einen  zu  allen  elek- 
trischen .Schmelzungen  geeigneten  Apparat.  Wie  aus 
der  sciieniatischen  Darstellung  hcn-orgeht.  dient  zur 
Kegulirung  der  .Stromstärke  ein  zu  Sturkstromzwecken 


•  Die  Steine  wurden  auf  Veranlassung  des  Ver- 
faasers  and  nach  seinen  Aneaben  von  der  Mönche- 
berger Qewerkscliaft  in  Kasiel  angefertigt. 


AbbUdoDK  i. 

A  Mönchcbcrgcr  lloklalelDe.  a  Normal- KolkflvIorlnDFa. 
A,'  Klacnclrklrodru  bri«.  Klarablrche.  //  llolibrcll. 
A'  Kob|pDFUktrod«n.  (  KohlrD<übch«D.  .V  CUklrodrD- 
lll*|r«(lB.    >  8lrberiiIIKrD.     M'  WaMcrvIdcnland.     /  /UR. 

üilgemein  gebräuchlicher  Wasserwiderstnnd  M',  und 
die  Kegulirung  des  Stromes  läfst  sich  durch  Senken, 
bezw.  durch  Nähern  der  beweglichen  Tauchelektrude 
sehr  leicht  bis  auf  zehn  Amp.  erreichen. 

*  Die  Normalkabelsteine  werden  als  .Specialität 
von  der  Deutschen  Normalkabelstein  -  Industrie  in 
Uildeaheim  fabricirt. 
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ti.  Jaliiy.  Mr.  la 


0!«  Yertaeti«  wurden  in  diene«  SelimeliofSni  mit 

städtisiht-m  Wt-ili-tlstrom  (120  Volfi  aus^jefülirt ;  es 
niufsten  aUo  durch  den  Wasserwiderstand  etwa  60  Volf 
vrriiiohtct  wtM'den.  (inarbeitet  vnrde  mit  StromatäriMn 
bis  zu  250  Atn]i. 

Abbilduni;  2  zeijft  ili<-  Anwcndiin«:  drs  Silmiclz- 
ofen»  bei  sogen.  Widerstandsiriiitzun^'.  und  zwar  mit 
Hälfe  de«  kleinen  Kohlenstabps  k:  V.^  i^t  ninu'  «eittu  s 
eniehtliehf  daib  sich  die  Länge  dea  lileinen  Stabes  i* 


Abbildung 


ganz  nach  der  M*'nge  der  Bt-schirkiuiL;  hcmc^M-n  liif^t. 
und  dafs  man  in  diesem  Ofen  ehcnMi^^nt  jcU'  amltn' 
der  üblichtn  Krlnt/.nnusarten  zur  Anwiinhin'.'  brinift'n 
kmn;  so  lüfst  sicii  beispielsweise  dann  aurh  bpijiiem 
das  Misehgnt  selbst  als  Widerstand  einschalten  oder 
direet  mit  dem  Lichtlwgen  erhitzen,  sei  es.  dafs  man 
denselbeB  sieh  erst  während  des  Schmelzvorgungrs 
bilden  lärat,  sei  es,  dats  man  ttberhanpt  ohne  Koblen- 
•täbcben  arbeitet  und  also  von  Anfang  an  den  Lidit- 


AkMMaac  4. 


l»o>;en  ul>  Hfi/..|U(I1«'  Itenutxt.  Arl>fUi-t  man,  wie  in 
Aliliiliiiiiii;  -  «'rsiclitiieh,  liirrot  in  i  imiii  Munchelierijer 
Mühlstein  A,  so  eniptifhlt  es  sicii,  den  Botlen  des- 
selben mit  einer  einige  Millimeter  holien  Schieht  von 
Hagnesiomoxyd  au  bedecken,  weil  dadurch  der  Stein 
seihst  kaum  von  der  Scbnielztemperatur  bezw.  von 
dem  Sebmelxgat  aofefrUTen  wird.  Derselbe  kann  dann 
noeb  biafig  verwebet  werden.  In  einer  MSncbeberger 
Hinno  lass-en  >irh  etwa  15  1»^'  üe^i  liii  kun^'  nu'l  stlii-t 
mehr  aut  einmal  und  mit  Leu  littgkeit  verarbeiten. 


Arbeitet  man  mit  kleinen  Menp-n.  so  wählt  man 
zwe'  kmiifsig  die  Ofenanordnun;:  entsprechen«!  der  Ab- 
bildnng  S.  tirftfsere  Mengen  iasaen  aich  in  diesen 
Rinnen  aneh  ebne  weiteres  verarbeiten,  indem  man 

<len  Ofenraum  durch  Anschieben  einer  zweiti  n,  erforder- 
lichen Falle«  auch  einer  drifti'n,  Ilinne  veri.'ri'fscrt. 

Abbililnnj;  4  7.1  Ij!  Iie  Anordnnnpen  i?i  i-in«  in 
<;anzen  Nornialkaliclsteui .  also  dann,  wenn  im  tfe- 
schlossenen  oder  gar  fanz  nbj^edicbteten  Rohr,  aNo 
unter  Abscblois  der  Luft,  gearbeitet  werden  mufs.  Es 
ist  selbstverstiadlieb,  daft  man  aneb  hieran  aieb  jeder 


belieirfgen  elektrischen  ErbitsnngvmeCbode  bedienen 

kann,  und  dafs  ferner  sirli  statt  eines  Normalkahel- 
Steines  irirend  eine  andere  Koiire  bezw.  Tiegel  ver- 
wenilen  hifst  (Abbildun;:  5). 

Nach  Liebniann  bestehen  die  Vortheile  seiues  modi- 
fieirten  Moissansehen  Sehniel/ofens  L,'eireni)ber  iholiehen 
elektrischen  (»efen  in  folireiiden  Punlitcn : 

1.  Der  Ofen  ist  jederzeit  brauchbar  nnd  fertig 
and  an  allen  ehktrischen  Krbitznngsarten  geeignet 
(Widerstands-  nnd  Lichtbogenbeisnng). 

2.  Der  Öfen  ist  jederzeit  nnd  ohne  weiteres  snr 
Verarheitnnff  beliebig  grofser  Menjren  treeignet,  ganz 
;.'leii  liL'iiltig,  ob  es  sich  um  eine  l'.(  srhickutiL'  Mm  20  i; 
oder  nin  eine  solche  von  15       und  bcllist  nii  lir  handelt. 

Ii.  Her  Ofen  zeichnet  sich  dur<  h  ^rnfse  \\  (dil- 
feilheit  aus;  sowohl  die  Anscbaffunipi-  als  auch  die 
Verschleifskoten  snielen  im  Vergleich  sn  anderen 
Oefen  gar  keine  Rolle. 

4.  Je  nach  Krfordernifs  lltst  sich  sowobl  im 
offenen  nls  aneh  im  geschlossenen  Ofen  betw.  in  be- 
stimmter (lasatmospnare  arbeiten;  für  die  meisten 
Zwecke  i;eniii:t.  nm  den  l'viierini.  iitator  vor  den  schid- 
liclii  n  l.fi  hl  ,  W'iirrnc-  und  tias«  irknnijcn  /u  schützen, 
das   /i'it  wciiiLTe  Aut  lei;i  n   eines   z^s  rdten   Steintheiles ; 

I  muis  unter  Abschlufs  der  Luft  gvarbeitet  werden,  so 
;  schmilzt  man,  wie  bereits  aogegebes,  in  einer  RSbre 
oder  in  einem  Tiegel. 

5.  Der  Ofen  gestattet  ferner  meist  die  geaane  - 
Jleobacbtnaf;  des  Scbmels-  nnd  KeactionsvorgaBges; 
anfserdem  ist  das  Arbeiten  in  demsHben  ein  Knherst 

reinliclies,  ja  ideLcantes, 

n.  ohne  weiteres  kann  in  ein  nnd  demselben  <*fen 
mit  Ueliebiir  f,'iid'>i  n  Stromstärl. ■  m  -r  .irbi  iiet  werden. 
Die  ganze  Anordnung  und  i'onstruction  des  Ofens 
Hilst  sowohl  das  Schmelxen  bei  20  Amp.  als  aneh  bei 
IlMK)  Anip.  zu. 

Zum  Schhifs  wird  noch  erwähnt,  dafs  in  dem 
modificirten  Moisssnscben  Schmelsofen  schon  weit 
mehr  als  hundert  Sebmelsversneb«  ausgeführt  worden 
sind,  so  wurden  in  demselben  gi'öfsere  und  kleinere 
Mengen  von  ralciumcarhid.  von  hoehpn'centigem  Ferro- 
silicium  (•")()  bis  iHi"  Sj),  von  hoi  hprocentiirem  Kupfer- 
silicium  (;ii>  1ms  lU  '  i.  ."^i  i.  von  Chrom,  ^  on  Chrom- 
knpfer,  v<iii  Molybilun.  von  IMiosphorkupfer  u.  s.  w. 
dargestellt.  Bei  allen  diesen  Versuchen  soll  sich  der 
Ofen  anh  beste  bewährt  haben. 


•  BisenbaliBaebwellen  aas  Kit»  nulMicMehlraM. 

l'ebiT  diesen  ( n- Iistaild  lierii  btele  ('.  Muhrer 
in  der  dalircss  i'r>atnrnl  uiil;  <Ii-i'  Aniei  ii  iin  H<iudmaster8" 
and  Maiiitenimie  ..t  W'in  As'-nciatiitn.  Kr  theilte  mit, 
dafs  am  I.  .Mai  1!)(U  l.')0  nach  seinem  Verfahren  her- 
gestellte Flufseisenschwtdlen  auf  der  Lake  .Shore  and 
Michigan  Southern  Kailwoy  vorlegt  worden.  Dieselben 
wsreo  aus  abgenUtsten  tiSpfandlgen  Sdiienen  beree- 
stellt  worden,  indem  man  eine  i'latte  von  '/i  Zoll  Stärke, 
8  2oU  Breite  nnd  8',t  Pnfs  Lange  auf  den  breitgewalz- 
ten Schienenko|if  nietete  und  die  .slehiene  umkehrte, 
so  dafs  der  Ful's  ua<  Ii  tdien  kam.  Anf  letzteren  wurden 
;  die  Si  lii-  nen  des  EisenbahnL'cleises  i.'elei;t  uml  durch 
Bolzen  und  Klammern  in  geeigneter  Weise  befestigt. 
Auf  diese  Weise  können  die  abgenutzten  Schienen  noch 
eine  Reihe  von  .Tahron  als  Schu eilen  \erwen<iet  werden 
nnd  haben  schlierslich,  wenn  bi*  a;.i  I  dazu  nicht  mehr 
hranchbnr  aind,  ala  Eisonsohrott  denselben  Werth,  dea 
sie  vor  Ihrer  Verwendung  als  Schwellen  besahen. 

Das  Riihrersche  Verfahren  besteht  darin,  den 
Sehienenkopr  zu  einer  tlarhen  I'latte  von  H  /,idl  Breite 
aiis/uwal /en.  welrhe  alsdann  die  1  "nterseite  der  .Si  hw  elle 
bildet.  Dies  S'dl  iu  iler  Weise  ^resrlithen,  dai's  man 
die  .Schienen  auf  Walzhitze  erwürmt  und  alsdann 
unter  eine  Walze  bringt,  welche  in  den  Schienen- 
köpf  einen  centralen  Binsehnitt  bis  an  der  beabmoh- 
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tigten  Tiefe  oinarheitef;  alstlanii  |i<i»8irt  die  Schiene 
einige  weiter.-  Walzen  vi»n  s|irrieller  Constructiim, 
weli'lie  (las  Metall  nach  aufsen  bis  auf  rlie  heiibsieh- 
tijrte  Breite  «Irürkcn.  Kventuell  können  die  Schwellen 
»ucb  darch  BofeBtigen  einer  Fluäeisenplatte  auf  dem 
Sehienenltopf  h«rgefteUt  werdea. 

Vach  „Ibe  Iraa  nd  Goal  TMdM  Iterla«'* 
«MB  lt.  RovmDtar  1901. 


TeniAlirte  ArbelUgelffwilielt  durch  die  prcafaiMihe 
8taafMh«nft«biiv«rw«1taaf. 

I't-r  (lern  Ahiieonliietenhuuse  xnjregangene  Bericht 
üb*-!  ilie  Hutithnti!^keit  der  Staatseiseiuiahnvei-waltung 
in  der  Zeit  v.nu  1.  Octolu  r  190Ü  bis  zum  30.  Sep- 
tember 19Ü1  bemerkt  im  Eingmiign,  d«fa  die  bis  inm 
Jahre  1886  bewiUifftea  BancrMite  aiiiimtllch  erledigt 
sind.  Aach  aua  den  Gesetzen  Vom  7.  Mai  lft><5  und 
19.  April  1886  aind  nur  noch  freringfügifie  Betrüge  rfirk- 
sfündiir,  während  da>  (iesetz  vimi  1.  Ajiril  l'^^T  si'ine 
viillständisre  Krledi^nng  gefunden  hat.  Vi.n  dicst  in  Zi  it 
unkt  ah  sind  jedoch,  wie  aus  der  NHchwfiMni;^  der  durch 
lesondere  besetze,  sowie  durcli  da-*  UNtruordiniiriuiii 
lies  Kisenbahnetats  ert(dj,'ten  Bcwillii:uii^'>  ri  tirrvi>r},'>'ht, 
ron  dem  Gesamtntli('tra}.'e  von  1751533ti91,(HJ  *  nicht 
weni^r  als  402300300,17  noch  nicht  veraasgabt, 
»obei  ea  beaoadera  anffilUr,  d»b  ana  dam  Jahre  1880^91 
Boch  der  erhebliche  Betrag  von  18000000  .#  rSelc- 
stindig  ist. 

Da  die  in  dieser  Landtagstseitsiun  vor^.hciitiiten 
Mittel  für  die  Erweitenng  und  VervollatlBdigiiag  dea 


StiiiiiMM^i  iiliuhnticties  und  die  Betheiliirune  de»  Staate« 
au  l'  II  l'i  i  voll  Kleinhahnen  im  Hetruiie  von  nni  l 
tlüUAMXMi  ,  ^,  obgleich  auch  für  den  AuslsiU  des  \  ...r 
Jahres  bestimmt,  nur  etwa  *'4  des  Betrage»  im  Jahn-  li*H)0 
erreichen,  so  kommt  es  rdiiiijs  sehr  gelegen,  dal"'*  diT 
noch  üiTen«  Betrag  von  j  und  W20000HO  so  rcii  h- 
liche  Mittel  bietet,  am  dem  aUgemeinen  W  ansehe  aaf 
beaeblennigte  and  vermehrte  Arbeite* 
geleu'enheit  Rechnung  zu  tragen. 

Ist  liiernach  anzunehmen,  dafs  die  Eisenbahn- 
verwaltiinir  silmn  in  ihrem  eigenstrn  Iriti-resse  den 
l'i'lir'rliufM  an  Arbeitskräften,  die  enniifsiL'tcti  Lohne,  und 
liie  niedrigen  Preise  fiir  Kisenctjnstructioni'n,  tlht-rliau- 
matcriitlu  ti.  Betriebsmittel  u.  s.  w.  der  grofsen  iCrspar- 
nissc  .it_<  ii  möglichst  ausnutzen  wird,  <to  dürften  durch 
die  beschleunigte  Aastühmnc  der  bis  anf  ein  Jahrzehnt 
nad  noch  linger  larfiekreiehenden  Arbeiten  auch  die 
vielfachen  Rla^n  Uber  Verxögerung  der  Eisenbahll« 
bauten  und  der  Betrieh-ieröffnuii;:  der  betreffenden  Bahnen 
ihre  I-jlt  diLain;:  finden.  Atifserdem  rrsehcint  iiUerdinirs 
ilie  l''iime  nicht  iinlierei'litiirt.  oli  es  sieli  nicht  im  wirlh- 
siIkiuIi  iHii  Intcris-'e  wie  in  dem  der  Kisenbahn- 
verwultuii^'  selbst  ciupliclilt.  in  Zukunft  den  langen  Zeit- 
raum, welcher  in  vielen  Fallen  «wisclu-n  Bewilligung 
der  Mittel  und  der  Aasfuhrung  liegt,  durch  zweck- 
entsprechende Anordnungen  absukünen,  und  zu  diesem 
fiehnfe  insbesondere  die  «Hgenein  aaerkannten  Mäa^l 
des  Enteignungsgesetze»,  damh  welohe  die  laaagnlT- 
niihmc  der  Hauten  nicht  selten aaberofdeatUch  venttgert 
wird,  zu  beseitigen. 

(Kmth  ecr  „V«ik«lM»4!omt|Mid«u^.) 


Bttcherschau. 


\V..rotsi,  Leiter dee Handelstbeil» der  Kölalaeben 

Zeitutitr.  l>eutsehea  (ield  und  dciiMw  Währuntf. 
Leipzig  I!)()2,  Diincker  i^-  Mnmblot. 

AI«  dem  Leiter  des  Handelstbeils  einer  hoch- 
angcsclictn  n  'ruireszeitun;,'  dürfte  es  dem  \'erf'a.>'»er 
hesoDciers  zustehen,  wirthschaftliche  Frauen  dem  all 
gemeinen  Interesse  zug&ntrlicb  zu  machen.  Um  so 
mehr  ist  e.«  anzuerkennen,  wenn  er  sich  der  Aufgabe 
aateraogen  hat,  gerade  das  Währungsproblem  ia 
gemeiHveiatindlicher  Fasaoag  weiteren  iureiaea  la  er- 
acfaliefaeiL.  Naehdea  er  ia  der  Schrift  nnlehst  einig« 
tiraadbegriffe  des  Oeld«  and  Währnngs  Wesen»  erklärt 
bat,  bespricht  er  die  verschiedenen  Arten  de*  tieldes 
in  der  deut.schen  Wahrunir;  WaliruntrsLfelil,  .Si-heide- 
geld.  Creditjreld  t-nwie  ,ii,' Z;ihluni,'sniittel  und  /.alilungs- 
metli.iden;  zum  S(  l:|i;is  rn.rtert  ei  in  ebetifalls  ^jemein- 
faikl icher  Weise  die  Urandfragen  des  Walirongsstreitiis. 
Die  beabaiebtigte  Daratcllvag  iat  aeuit  «neh  geeignet. 


i  das  Veratiadnifs  der  mehr  theoretischen  Fragen  nun 
I  Kintritt  in  daa  ätadiam  dea  Geld-  und  Wihnaga« 

Problems  zu  erleiehtem.   Dadurch,  dafs  im  Anhange 

die  gesammte  deutsche  Münz-  und  I'ankjresetzi^ebung, 
'  cinsdiliefslicli   aller  neuesten    Krlassi%   cullialten  ist, 

wird  daa  Werk  t'ur  den  jiraUtisehen  (iebrauch  in  der 
:  ( ieschäftswelt  vou  allergrörsteu)  Interesse.  Die  «Sprache 

des  vortreffliebea  Baehea  iat  eine  klare  aad  lieet  eich 

angenehm.   ja,  RgiaeHm. 

Moderne  Schmieddcutvfl  im  uenen  StlL  lOo  Tafeln 
mit  praktischen  leicht  ansfHIirharen  \'orlap:en 
und  ausführlichen  (iewichts-  und  StArkeangabon. 
Herausgegeben  von  J.  Feller,  Zeichenlehrer 
und  SchhiHsfnnfister  in  Diisseldorf.  I.iieferung 

1      2  bis  (i.     \2  Lieferungüu  a  1  iM.  Verlug 

I     von  Otto  Uai«r  In  BavenabiiY» 


Inditötriello  Bundschau. 


RhclBtoehoWattnilaeh««  KoUan^mdiait.  1  bewegnng  tnst  dei  u'esammfen  gcwerblich.  n  Tliatigkeit 

Der  Bericht  aber  dai  Jahr  1901  laatet  im  Wraent-  1  unser,  s  A  aterlan.les  Imtte  bekanntlich  um  .iie  Mitte 

liehen  wie  folgt:  ,1,..  .hihres   1<«|()  ihre  Endschaft  gefunden  und  einem 

„Zuin  erstcnmn'..   srit  dem  lieste}ien  des  Syiidieats  Niedeririuiire  l'latz  gemacht.  <ler,  wenn  auch  zunächst 

haben  w  ir  ü(>ei-  ein  Uesdiäitjsjalir  Bericht  zu  erstatten,  i  fast  unmerklich  einsetzend,  doch  im  Laufe  de«  Herichts- 

welchea   in  »einem  ganzen  Verlaufe  von  einer  aus-  jahres  >n  einer  (teschäftsstockung  und  damit  zu  einem 

rochen   weichenden  Coiynoctw  beherrseht  war.  Arbdtsmangal  fthrte,  wie  ein  aolcber  aeit  vielea  Jahrea 

etwa  Bit  dem  Jahre  1886  eiaaeteende  AafwKrIa*  aieht  sa  veneiehaea  geweeea  iat  EiBembliBdeaVer- 
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trauen  auf  die  Stetigkeit,  ja,  anf  ein  weiteres  SteiEeo 

der  CoDjnootttr,  «relcnes  b«i  baatiadig  nad  inmaacben 
F811«a  ungvnrad  tteifmden  PniMO  d«r  Fabrioit«  ta 

einer  den  thatsUchlichen  Bedarf  weit  tiberlioleD<i<-n 
O0terherete1lun<(  gefuhrt  hatte,  war  ein  ebenso  blindes 
Hifstranen  ^^-UA'jit.  das  in-i  rclK-iliistun:; 
Marktes  .ui  Fiihiir;itfii  .inf  vicliTi  licliiftcn  aulVicr- 
i'rilciitü'  iic  Prt'isrürktriui;;«-  htTVDrL'iTiitt'n  luitti'.  Erst 
firgtn  End«  des  Berichtsjahres  trat  alLmahhih  eine 
ruhigere  Beurtheilung  der  gaiuen  Loge  ein,  so  dafs 
der  Tieftiunkt  nU  erretcbt,  wenn  nicht  überschritten, 
^ten  konnte.  Am  Bchwer«ten  ist  wohl  die  Eisen- 
indutrie  dnnth  die  Ungnnet  der  Verhältniase  getroffen 
worden,  wobei  der  Manig^l  an  festgefügten  Verbänden 
deutlich  in  die  Erscheinung  getreten  ist  Unter  dem 
Druck  dieser  Verhältnisse  konnte  der  Kuhlenverbruuch 
sipini'  bisherige  Höhi-  iiic'nt  l.<-ibf Imltf n.  uml  wahi-rnd 
wir  bis  dahin  ütets  von  einer  erfreniichen  Zunahme 
von  Kördernng  und  Absatz  zu  berichte«  hatten,  weist 
das  Berichtsjolir  die  erhebliche  Abnabme  der  Förd«'- 
rung  von  1 668  »72  t  =3,20"/»  gegen  daajakr  1900  auf. 

Die  «nüMTordeatUelieii  Anfordenn^^f  die  der 
Koblenvecfnwieli  in  den  letiten  Jahren  an  die  Lefstongs- 
fiihigkeit  der  Kohli  nlit  r^^wt-rke  gt  stellt  hat^  gaben 
Veranlassung  sowohl  zu  einer  beträchtlichen  Erweite- 
rung der  vorhandenen  Anlagen  als  auch  zur  Alfti'uiuii;.' 
einer  erheblichen  Aniahl  neuer  Schächte  und  dauiit 
der  El hlii'fsun^'  IhsIht  noch  nicht  in  Angriff  ge- 
nommener Kohlenfelder.  Es  sind  allein  von  oen  dem 
Syndicat  angehörigen  Bergwerken  in  den  beiden  .lahren 
1900  und  1901  SO  neue  eelbatiadige  Förderanlagen  in 
Betrieb  genommen  worden,  wofür  snsUglieh  der  Be- 
willigungen fBr  die  Weiterentwicklung  der  Zechen  im 
.fahre  VMQ  eine  Erhöhung  der  Betheiligungxziffer  um 
1  788  104  t  =  3,3370,  im  Jahi-e  VaM  e -if  s..lf  lif  um 
2578422t  =  4,60  "  <.  »atxiingsgt^mBtV  »ug»  .sUmte«  werdtii 
uiufste.  Wtthrciid  wii  im  Jahre  1900  jedem  unserer 
Mitglieder  Aufträge  in  Holte  seiner  vollen  Betheiligungs- 
Ziffer  zuweisen  konnten,  erschien  dicaes  t&r  das  Be- 
richtsjahr nach  Lage  der  Verhültaiise  Ton  votnberetn 
anmöglich.  Wir  mufstcn  viebnehr,  vm  Ar  die  am 
1.  Jaonar  1901  in  Kraft  tretenden  nenao  Bslheilwangi- 
•iffiBru  einem  Ansgleicb  xn  srhaffen  nnd  die  FSraemng 
der  voranssichtlicnen  Anfnahmi-niliiL'ki  it  i!rs  Murnftjs 
anzupassen,  bereits  im  Decembcr  IlHKi  !•«  auti  Liui  ii,  tilr  dits 
erste  \'icrtrl  .ics  |{eiiclitsj:>lir''s  eine  all^'einrine  Fiinier- 
einschrankung  von  10  "/o  eintreten  zu  lasse«.  Dienet 
Beschlnfs  hat  in  Verkennung  der  Gründe,  denen  er 
entsprungen  ist,  bekanntlich  in  Iv reisen,  diedemSyudicat 
aoaat  frenndlich  gegenul  *  rr^tanden,  lU  heftigen  An- 
gH^bn  gegen  daaseu>e  Veraolasanng  gegebeu.  Man 


hat  dabei  vollstindJg  attAer  Adlt  gelassen,  dab 
die  Einschräakongen  sieh  immer  aar  anf  die  Be- 
theiligungsziifiBm  benshen  nnd  dalb  ea  sidi  ia  erster 

Linie  danim  liandelte.  einer  weiteren  ftdigamng  <\i  v 
FördeiTinjr  vorzubeugen,  zu  der  unsere  Zechen  infolg»- 
liiT  Krlflutiiij  der  Bethei!iLnnig!>ziffern  berechtigt  ge- 
wmvn  waicn.  Wo  diese  .Mtbi  lurdernn^  neben  den 
Mengen,  die  infolge  der  zurückgegangenen  Beschäftigung 
derkohleuverbrauchenden  Industricen  iii<-ht  abgenommen 
wurden,  hätte  untergebracht  werden  kxtuu  n,  hat  man 
uns  leider  nicht  gesagt.  Die  Folge  hat  die  Richtig- 
heit des  Beadilnsses  dar^lhan. 

Die  gesammte  Betheiiignng  nnaerer  Mi^eder  be- 
trag bei  Oriindang  des  Svndtcats  88676  9761,  Ende 
liMil  r.R  (51BtK)7 1.  Die  Förderung  des  Jahres  189M 
betrug  ;i3  53J»230t,  die  Förderung  des  .lahres  1901 
.'>0  41192(it.  Die  Bethciligungszifft- r  ist  mithin  seit 
189H  um  25  0H9  0;U  t  =  74.57  7».  die  Förderung  um 
IH  872(»!)6  t  =r  50.31  7»  gestiegen.  Der  Selbstverbranch 
betrug  im  Jahre  1901  18 152  5:12  t  gegen  14  199810  t 
im  Vonahre  nnd  ist  also  am  1047278  t  zurückgegangen. 

Während  die  geaammte  Steinkohlenprodaction 
Preahens  von  10196615B  t  im  Jahre  1900  auf 
101203807  t  im  Jahre  UWl.  also  nur  um  7G2  3Ö1  t  = 
0,75  "  o  zurückgegangen  ist,  ( »berschicsien  seine  Produc- 
lioti  v,,ii  24829284  t  im  .(uhre  1900  auf  25 i.'5l  0 13  t 
im  Jiihn-  !9t)l  =  1,70  Vo  steigern  konnte,  ist  dit  jciiiut 
des  fiiilirkitliU'iiliCckcns  von  'C-Ü  1 1!» :t7s  in  l!H>ii  aut 
.59004  009  in  il>Oi,  also  um  1  114  76»  t  —  l,m  >  ge- 
wichen. Die  Förderung  der  Syndicatszechen  ist  von 
68080898  t  in  1800  anf  60411 926  t  in  1901  =a,2Ü 
icurttck gegangen  nnd  hat  damit  leider  eine  erhebliche 
Verschiebung  an  ihren  Ungunsten  in  ihrem  Verbältnifs 
zu  der  (lesaromtfSrderung  Preufsens  an  Steinkohlen 
i  riiilireii,  walireiu!  es  uns  bis  dahin  möglich  gewesen 
ist,  die  pro«  ciitualt;  ZitlVr  fortdauernd  lan^^ara  zu  steigern. 
Der  Grund  hierfijr  licirt  ciniiinl  in  der  uufsfronltMit ■ 
liehen  Bedeutung,  weiche  die  Kok^lierstelluug  für  die 
im  Syndicjit  vereinigten  Fcttkohlenzcchen  besitzt,  dann 
aber  ancb  darin,  dots  die  dem  Syndicat  nicht  anga< 
hörigen  Zechen  des  Rohrkoblenbeckens  ihre  F6nterang 
ohne  irgendwelche  Bfieksieht  auf  die  zur&ckfwangene 
Aufnahmerdhigkeit  des  Marktes  ganz  erheollch  ge* 
steigert  haben,  so  dafs  dieselbe  iui  .lniii«-  IWl  14,0  "  ■• 
des  hiesigen  Itevieni  beträgt,  \siiliri  ini  ^ie  mi  Vor- 
jahre nur  13.4  7"  iiusmai  liti'.  Dir  F'irdeniiit;  der 
liuiMTliaih  dl'»  Synicats  Htehenden  Zechen  hat  im  Jahre 
1!K)1  die  bcnierken>twei1hc  H<die  von  8556  7lj5  t  eri-eicht. 
Die  nachstehende  Zusammenstellung  veranschoaUcht 
die  Entwicklang  der  Steinkohlenprodaction  in  den 
nusschlaL'geheaden  einbeimisohen  Steinkohlearaviaren : 

Steinkohlenproduotion: 


(irocen- 

Pnuftens 

des  Kühr- 

tunler  An- 

llirSl  An 

der  äyndicats- 
saehaa 

der  Kscalischen 

Iwokens 

<l,r 
«•mmtpro- 

Saargraben 

ObnrschltBiens 

dnoHoe  j 

t 

t 

t 

t 

1892  ,  . 

«i5  442 .5.58 

.3«  969 .549 

56,30 

«i  258  890 

9,56 

16  437  489 

25,12 

1893  .  . 

«7  li.iT  HM 

3s  7112  999 

57.20 

.33  539  2.30 

i!t.r,7 

r.  fis3  177 

8,70 

17  109  7.36 

25,27 

1894  .  . 

70  043  97!» 

4*  )  734  027 

57,tJ»i 

35 1 U4  225 

4i*.»il 

0  5!U  hki2 

9,33 

17  204  672 

24,35 

1895  .  . 

72  (421 .509 

41  734  027 

57,47 

35  347  7:W 

48.67 

6  m\  098 

9,48 

18  («6  401 

24.88 

1896  .  . 

78  993  6.55 

45(M)8  600 

50.98 

.38  916  112 

49._>6 

7  705  671 

9.75 

19  613  189 

24,83 

1897  .  . 

84  2.53  393 

48  519H;M> 

57,59 
!  67,28 
i  66,18 

42  195  352 

.5(»,08 

H 258  104 

9,80 
9,79 
9,68 

20  6'27f»61 

24,48 
1  26.11 

1898  . 

89570638 

61306  294 

44  8ÜÖ636 

60,09 

8768  662 

22480707 

l8fNI 

94740829 

66072422 

48024  014 

60,09 

9086071 

38470096 

.24,77 

1900  .  . 

101  'm  158 

GO  119  378 

58,»; 

.521  »00  898 

51,1)8 

9 .397  253 

9,22 

24829284 

•  34,86 

1901  .  . 

101  203  807 

6ft<MVlH09 

5H,.3*) 

.50  411  92»  i 

49.81 

9  376  023 

9.2<j 

26  261943 

!  84,96 

Auf  dem  Gebiete  des  Eisenbahnturifwisens  ist 
nur  insofern  eine  .Acndernng  ein^t  ti  -  ii  n.  uls  bei  «ler 
auf  Virlaugeu  der  belgiächeu  :>taatsijuiin  »tatlgchabteu 
Darehaiefat  derrheiniseh-westfiliseh-belgiaehen  Kohlen- 


tarife neben  einigen  Ermal'sigungen  SBclt  mehrfilche 
Krlji  liiingen  der  l->isenbahnfr«clitsiitze  eingetreten  sind, 
weloiie  uns  veranlassen,  uns  für  unsere  Komcntsendungeu 
nach  Belgien  mehr  lis  biahei'  dra  Wasserweges  lU 
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bedieneD.  Gleichzeitig  wurde  durch  den  nen  bearbeiteten 

Tarif  für  die  Befdrdernng  belgischer  Kohlen  nach  Nord- 
«•MtdentBchland  das  den  bel^isrlien  Kohlen  geöffnete 
Alistttagebiet  noch  bedeuteuJ  erweitert.  Die  am 
12.  October  1900  den  ausländlRehen  Kuhlen  gewälirte 
Krachtemiäfsignng  für  die  Einfuhr  über  die  deutschen 
Seehäfen  und  die  Umschlagsplätze  an  binnenländischen 
Wa^'ScrstraTsen  hat  zwar  keinerlei  fühlbare  Wirkungen 
eehabt;  gleichwohl  mufg  der  dcutsrhc  Kohlenbergbau 
•Iringend  wünschen,  daf«  diese  ?>niäfsi;riing.  welche 
hi«  October  1W2  gewährt  worden  ist,  nicht  wieder 
«meaert  werde,  da  bei  der  erhöhten  Leistungsfähigkeit 
de«  heimischen  Bergbaues  die  (iründe  für  dieHC  Mafn- 
regel  nicht  mehr  vorhanden  sind.  Dagegen  können 
wir  «her  nicht  unterlassen,  immer  wieder  darauf  hin- 
loweisen,  dafs  unsere  gesanimte  Industrie  dringend 
•einer  ErmäTsigung  der  Frachten  bedarf,  wenn  sie  auf 
liie  Daner  und  auch  in  Zeiten  des  Darniederliegens 
wettbewerbsfihii'  bleiben  soll,  dafs  dieses  aber  in  erster 
Linie  nur  erreicht  werden  kann,  wenn  das  Eisenbahn- 
netz eine  Ergänzung  durch  leistungsfähige  Wasser- 
ütnfsen  erfahrt.  Der  Wasserstand  <les  Rheins  ist  im 
l^szen  Verlauf  des  Berichtsjahre»  ein  aufsergewöhnlirli 

Sitcr  gewesen.  Die  Ausfuhr  an  Kohlen,  Koks  und 
riketts  zn  den  Kheinhäfen  hat  im  Jahre  1901  8740013  t 
j«gen  8242139  t  im  Vorjahi-e  betragen  und  ist  also 
gm  507474  t  =  ü,16  "yo  gestiegen.  Der  Verkehr  auf 
dem  Dortmund-Eins-Kanal  hat  sich  im  Berichtsjahre 
erfreulich  gehoben.  Der  Betrieb  ist  durch  Eis  vom 
i.  Januar  bis  4.  März,  also      Tage,  und  im  December 


nochmals  H  Tage,  zusammen  also  66  Tage,  gesiterrt 

gewesen.    Der  Betrieb  des  Schiffshebewerkes  bei  Hen- 
richenburg war  durch   eine   nothwendige  Ke|>aratur 
vom  :Jtt.  Septeiiilii  r  bis  .1.  October  unterbrochen. 
Seit  Eröffnung  des  Kanals  wurden  befördert: 

zu  Kirf  zu  Thal 

1896  .  .    56  000  t  •  «4  500  t 

1899  .  .  102  500  t  98  000  t 

1900  .  .  292  846  t  183  59H  f 
19(11  .  .  427  715  t  2.53  19ft  t 

Die  westfälische  Transport-Actiengesellschaft  war 
an  diesem  Verkehr  mit  42491  t  in  18<>9,  116969  t  in 
1900  und  196266  t  in  1901  betheiligt. 

Fiei  der  Abnahme  des  Inlandsverbrauchs  hüben 
wir  den  Verkauf  nach  aufserdentschen  Ländern  nach 
Möglichkeit  %u  steigern  gesucht,  und  wenn  uns  dieses 
nicht  in  höherem  Malse  gelungen  ist,  so  liegt  der 
(«rund  dofür  hauptsächlich  in  dem  starken  Wettbewerb 
Englands.  Von  dem  (iesammtversand  des  Syndicats 
von  37  068089  t  im  Jahre  1901  sind  16,:J6  7»  nach 
aufserdeutschen  Ländern  gegangen  gegen  15,47  "jo  im 
Vorjahre,  während  dieser  Antheil  in  1899  16°/o,  >n 
1898  16,8  >,  1897  15,7  ",o,  189<>  15,9^  betragen 
hat.  In  Frocent  ausiredrückt,  ist  der  Absatz  im  In- 
lande  um  .'1,23  "/o  gi  fallen.  nach  dem  Auslände  um 
3,45  ",o  gestiegen.  Die  nachstehende  Tabelle  gestattet 
einen  Vergleich  des  Absatzes  nach  dem  In-  und  Ans- 
lande  bei  den  staatlichen  (iruben  an  der  Saar,  den- 
jenigen Oberschlesiens  sowie  den  Syndicatszechen. 


Ei  setzten  ab 


1897 


1898 


im) 


1900 


1901 


nach  Deutschland 

liie  fisealischen  Saar<:niben  . 
die  fisealischen  timben  Ober- 
schlesiens   

das  Syndicat  


nach  dem  Ausland 
die  fisealischen  .Saargrnhen  . 
die  fisealischen  Gruben  Ober- 

Schlesiens  

das  Sjndickt  


tH73U)0  K4,9 

3928661  87,2 
26674408  84,3 

I 

1150400  15,1 


ti7<i25ü<t  H.'"),l 

414J»9U!  88,3 
278r>5817  83,2 


1181800  14,9 


57.5582 
496409» 


12,S 
15,7 


548:199 

r.t;44<;GO 


11,7 

Iti,H 


7078400 

4336272 
29678398 


1160400 

511068 
56.18335 


85,9 

89.5 
84,t) 


14,1 

1(1,5 
16.0 


7320500  H7,(i 

4419419  '.«<_:, 
32a37B41  S4.5 


1038500  12.4 


11004136  83,6 


462777 
.5H«!19<>1 


9.5 
15.5 


6i>63'.>54  16,4 


Der  Verbranch  Deutschlands  an  Steinkohlen  be- 
trag im  Jahr  1901  9944815  t:  er  ist  um  1950:t30t 
=  1,92  "z«  gegen  das  Jahr  1900  zurückgegangen. 

Unsere  gesamnite  überseeische  .Kusnihr,  die  von 
160668  t  in  1899  auf  136  7.39  t  in  1900  zurück- 
gegangen war,  hat  im  Jshie  1901  181010  t  betragen, 
wobei  zn  bemerken  ist,  daft»  zum  Verbrauch  der  deut- 
schen Flotte  in  Kiautschau  im  Berichtsjahre  nur  900  t 
tarn  Versand  gelangten,  während  im  Vorjahre  noch 
70962  t  dahin  versandt  wurden. 

Der  Hambarjfer  Markt  einschliefslich  des  l'ni- 
schlaxsverkehrs  nach  der  Altona-Kieler  und  Lübeck- 
Burhener  Bahn  und  elbaufwärUs  hat  im  Jahre  1901 
1  724000 1  gegen  1  598200  t  ira  Vorjahre  aufgenommen. 

Die  Einfuhr  amerikanischer  Kohlen  über  den 
Hamburger  Hafen  ist  wider  Erwarten  und  begünstigt 
durch  bulige  Seefrachten  von  4499  t  im  Vorjahre  auf 
14076  t  iiu  Jahre  1901  gestiegen.  Dieselbe  hat  zum 
LTofsen  Theil  aus  .Vnthracitkohlen  bestanden,  deren 
Qualität  dem  Vernehmen  narli  im  allgemeinen  befriedigt 
hat,  wenn  auch  der  hohe  Aschengehalt  der  Kohlen 
bemängelt  wurde. 

Die  Oesammteinfnlir  auM-rikiinischer  Kohlen  nach 
i>eutjichland  ist  von  10  756  t  im  Jahre  1900  auf 
48601  t  im  Jahre  1901  gestiegen.  Ein  erheblicher 
Theil  davon  ist  durch  unsere  grofsen  Schiffahrtsgesell- 
!(chaften  leiliglich  infolge  ungenügender  Rückfrachten 
herangebracht  worden. 


Trotz  dieser  erhöhten  Einfuhr  amerikanischer 
Kohlen  im  Jahre  1901  sind  wir  auch  heute  noch  iler 
in  unserem  vorjährigen  Bericht  niedergelegten  Ansicht, 
dafs  der  deutsche  BerKban  eine  Einfuhr  amerikanischer 
Kohlen  in  gröfserem  Mafsstabe  nicht  zn  befürchten  hat. 

Unser  Absatz  nach  Holland  und  Belgien  hat  be- 
trag«'n  in  1898  6  0279:)4  t,  in  1899  5i:iö4JJ7  t,  in 
HKK)  5274431  t,  in  1901  5:^86137  t.  - 

Wenn  wir  leider  einen  Rückgang  des  .Absatzes 

fegen  das  Vorjahr  zu  verzeichnen  haben,  so  hat  doch 
er  Kohlenbergbau  infolge  des  festen  ftefiiges  seiner 
SyndicAte  bei  weitem  nicht  in  dem  Mafse  unter  der 
rückläufigen  Conjunt  tur  zu  h  iden  >rehal>t ,  w  ie  dieses 
ohne  dieselben  zweifellos  der  Fall  gewesen  wäre,  und 
ist  besonders  vor  einem  sonst  unvermeidlichen  Preis- 
stürze seiner  Erzeugnisse  bewahrt  gebliehen.  Wir 
dürfen  hier  wohl  an  die  lange  Reihe  von  Jahren  vor 
dem  Bestehen  des  Syndicats  erinnern,  in  denen  die 
Kohlenindnstrie  stet»  am  meisten  unter  einer  un- 
günstigen Marktlage  zu  leiden  gehabt  hat  und  eine 
sehr  grofse  Anzahl  Zechen  fast  ohne  jede  Rente 
arbeitete. 

Am  schwersten  ist  die  Eisenindustrie  von  der 
rückgängigen  Conjunctur  betroffen  worden.  Bei  der 
aufseroruentlich  starken  Conrurrenz,  die  sich  die  Werke 
untereinander  selbst  mangels  einer  geschlossenen  Ver- 
kaufsorganisation machten ,  haben  sich  in  vielen  Ar- 
tikeln, sowohl  im  Inlande  wie  im  Auslande,  geradezu 
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ruinü»<e  Troise  heraosgebildot»  Wir  baben,  um  die  1 
Ei«enindiutrie  in  ihren  Bemttbnngeii  vm  Uereinholm^  | 
von  AntlandsjüTRchSftien  la  nnt«r8tBtz«Ti  und  ihr  da- 

iliin  h  711  prMiö:.'li<'lit'ii,  einen  AnsLrli  H  Ii  Ini  lU-n  Mitnifi- 
uliMlt/  im  I  ijaii'if  zu  si'hafffln,  wjodcr  \  ii-tulii  \  i  r:,'ti(tM)i:cn 
he«illi_-t.     Wir  ilurlni    fi  ^lstflli-ii ,  Ii  im  Ii  t'ir 

die  Bf'"  lialtifjiifji;  iltT  \\  erke  nn<i  daiiiit  tur  den  Kidileu- 
verbram  li  ein  miustifrer  Krfid^  erzielt  worden  i^t. 

Eine  i  rhelili.  he,  liurt  li  den  Riick};anK  de«  üuter- 
austausclie»  liert«  i-jeliilirte  Verl)illi|ping  der  8eefraclit«n 
und  dadurch  begünstigte   fortgiwetite  Laerwrkäafe  ; 
engliseher  Kohlenexportenre  haben  leider  liberall,  wo  ' 
wir  mit  der  enjrlinehen  Coneurrenz  zu  kiini|ifen  liiilieii. 
ein  hentänditfe«  Abhriii  keln  der  IVeise  iiervorirerufen. 
Krst    mit   der   Kinfiilirunif   des   vini    der   eiii:li^<  lien 
Iveirierunu  zur  heekun?  der  Kosten  de>  südatrikani- 
seiien  Kriejfes  i(t>rlil(i>senen  Auslulir/idies   von  l  sh. 
a.  d.  Tonne  Kulilon  <;es(ult<'te  siidi  diesem  VerLältnil's 
fBr  ODS  etwas  gUnstiger.    inimerliin  blieben  die  Preise 
an  den  Verbrauebaorten  auf  einen  Stande,  welcher  I 
uns  bei  den  fBr  uns  darauf  lastenden  hohen  Eisenbahn-  1 
frachten  nennenswertbe  Ausfülle  irPi^^en  das  Vorjahr 
brachte.    K  ine   Rpsserurir  dieser  \  erliültnist^e  dürfte 
unseres  Kracli|in>  >'i^t  nnf  l  inci  allL'eni'  iniii  Wieiler- 
lielebunj.'  der  m-st  lial'ihi  lieii  Tliiitii:ki'if  im  internatio- 
nalen \'i  rkchr  zu  erwarten  sein:   d.iiuit   würde  auch 
wohl  der  Druck  sebwinden,   der  aut'  ta&t  unserer  ge- 
samniten  heiniisi  hen  Industrie  leider  aueh  beute  noch 
la«tet.  l  eher  den  Zeitpunkt,  für  welchen  die  Besaernng 
in  Aussiebt  sn  nehmen  sein  dürfte,  mSebten  wir 
ans  Inders,  vorliuBg  wenigatena  noch,  eines  UrtbeiU  i 
enthalten." 

AManivlatoreii- Fabrik  ActienfreselNclinft.  Berlin. 

In  den  drei  Fietrielisstatten  Hai.'en  i.  \V..  Hirseli- 
wan>r  und  l!iida]iest  wurde  in  der  (ieselial'ts|>enude 
vom  1.  Juli  biH  31.  Deceiuber  IHUl  ein  Nettoumsatz 
von  6610 100  UV  gegen  6409900      in  den  gleli^en  | 
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Monaten  des  Toijahna  «nMi  Der  Vortrag  vom 
1.  Juli  1901  betiügt  31811,76  OL  der  Ucbenchnlh 

448585,05        üDsammen  480?IB7,7I  ,Jt.  Hiervon: 

■I  '\u  lir-.  (•iii^^.  /.ilitti  n  Kapititls  als  ( iewinnantbc il  an 
rlii'  Ai  sioiiar«  [.in  nitd  t.  !ii[M.riK  -  I'J.jtXKl  ^H,  vertrag- 
liche'rantii-uv  an  den  N'or-tand  4;> :l:ii<,.'J;)  •  </,  Tantieme 
an  den  Aufsic  litsi  ath  IBTfiO  .  <>  "  i.  Superdivi- 
detide  auf  das  eiiiirezahlte  Kapital  pro  rata  tenporia 
=  1M7.T0U  .H,  üratificationen  W<m  .H.  Krgiaaunff 
des  Dispositionsfonds  2091,32.  ^,  Zuweisung  znm  Fonu 
der  eventuell  sn  grttndenden  Pensions-  und  Wittwen- 
nnd  Waisen-Kasse  25000  ,Jt.   Vortrag  2ft  723,06  UT. 

Actien^esellschaft  für  Hüttenbutrieb  zu  .Velderlch. 

Unter  dieser  Finna  ist  in  das  Handelnregister  zn 
Kuhnirt  eine  neue  .Actiengesellschaft  eingetragen  worden; 
Der  Gesrenstand  des  rnternebniens  itit  in  der  Haapt- 
»arhe  die  l  ehernabnie  und  der  Fortbetrieb  der  in 
Meiderich  von  der  Gewerkachaft  Vereinigtes  ttladbeek 
in  Gladbeck  t.  W.  begonnenen  Hcehofto-Anlaj^n  mit 
allem  Znbehdr.  Dos  (tnindkapital  beträgt  1,5  .Millioneti 
Mark.  Die  (Jründer  sind  die  (Jewerkscbaft  Vereiniutes 
(>'.  1  1' '  '  odeiu  Handelsi.'esellsebaft  Tliysscn  i.V  ("o. 
III  Miilliiiiii  a.  d.  Ii.,  iler  Kaufmann  Fritz  Thvssen- 
lluisliuri;,  der  (teneraldircctor  l'ritz  Siiltcmever-f^ruck- 
hausen  bei  Kubrort  und  der  Dirertor  Conrad  N'erlobr- 
Meiderich.  Die  (iründer  baben  aanimtlicbe  Aetien 
abernomnien.  Die  üewerkachaft  Vereinigtes  (iladbeck 
bringt  ihre  in  den  Gemeinden  Meidericn,  Oberhausen 
und  Hamborn  gelegenen  Grundstücke  nebst  den  darswif 
befindliidien  Gebittidcn  und  Anlaj^en,  namentlich  dem 
in  '!er  Krrichtuni;  beuritfenen  Hoebofeii« vi  k ,  gei,'en 
(i.  u  iiluuni;  von  ION)  .•Vctien  zu  1(M)<)  ,W  in  die  (iesell- 
>i  iiat't  ein.  Der  (lesanimti.'riiM'luic'-^iiufwand  betriigt 
2t>  .  Die  Mitglieder  des  ersten  Aufsichtsratlies 
sin«):  Fabrikbesitzer  August,  Thyssen  in  Müllieim  an 
der  Ruhr,  Fabrikbeaitxer  Jotef  Thyssen  in  Mülheim 
an  der  Rur  und  Kanfinann  Friti  Thyssen  in  Ddabnt|;. 


Vereins-Nachrichteii. 


Verein  deutscher  EisenhQttenieute. 


Aenderuntfen  im  Mitglieder-VerxeielUiUik 

,(/•«!»,  Hüttendin  i  lor.  <ileiwitz.  '1,  S. 

bfck-i>\   H.,  Direitor,  (ieschäftsfülirer  des  rheinisch- 
westt'alis'-hen  Kidieisensyndicats,  Dösseldorf. 

Forifr,  Sninuff,  Merhaniöal'-Kngineer,  Westinghottse 
Building,  I'ittsburg,  Pa. 

Omkry,  Ernst,  Ingenieur,  Dirertor  der  Stahl -und  Eisen- 
werke Dahlhausen.  Dahlhausen  Ruhr. 

Orrmltr,  Ingenienr,  Sehladern  a.  <\.  Siet;. 

Holz,  Otto.   A\y\.  Ingenieur.   Kapfenin  r^',  Sti  imn  nk. 

Korner,  Alois,   Dr.  jur.,   Hütteninv'euieur,  I  Ii ui l'  tti  ii 
lüiiL',  (ialvanistr.  IHlII. 

A'rtAf,  Karl,  Regiernnifsliaufiihrer,  Ingenienr  der  Hiiiin- 
sc  hl  I.  \\  rrke,  (irofsenbaum. 

Klaukt,  ÄVNat.i.  F.  Wloslaweker  Druhtwerk,  C.  Klanke, 
Wlotlawek,  Oonv.  Warschan. 

KordI,  J.,  Ingenienr,  Düsseldorf,  Sehäferstrafse  I«. 

lAMwndf,  C,  Ingt'nienr,  Chemiker,  Riga,gr.  Königsstr.  87. 

MoHijrnast,  l'iiiil.  Ingenieur  des  Mines,  Kcnternach 

( l.uxemburif). 

hnti.-,  Thfoi/or,  Ingenienr,  Witten  a.  d.  Knhr,  Kirch- 
hufMtr.  115. 


Hupittii,  O.,   Ingenieur,  Keinsrheiii,  lUumenstrafse  24» 
ä'cAH/M,  WHkflm,  Stadtchemiker,  Bochum,  Märkiache» 
strafte  6. 

'  Siegen,  Camillr,  Ingenieur,  Luxemburg. 

I  Slfi<'kmann,    l'nuf,    llochofenrhef  der  von  Rollscheo 

I      Kisenwerke,  Clioindez,  Canton  Hera,  Schweiz. 
[  Torkar,  Franz,  Ingenieur,  (iraz,  Steirergasse  79. 

^  Neue  Mitglieder: 

•  Badu.  Nil,  Ingenienr  der  Cambria  Steel  (lomp.,  Jobn- 

stüwn  Pii-,  707  Horner  Street. 
Ihnitif,   Hermann,  Ingenieur-Chemiker,  Ostrowiecer 
II '  liofen Wirke,  Ostrowiec,  Gonv.  Badem,  Ruas.- 

l'.ilen. 

Fiiher,  cand.  i  ln  iii..  Retriebsassistent  b.  d.  <  »»trnwierpr 
llochofenwerken,  Ostrowiec,  üonv.  Radom,  Rnss.- 
Polen. 

i  KotlowM,  B.,  Betriebsingenienr  bei  Fried.  Krnpp, 
1     Ritlenschetd  bei  Essen,  Andreaastr.  B8. 
I  NmoI,  Bruno,  Ingenieur  der  Cambria  Steel  Comp.« 
'     Johnsfown  Pa.,  119  (Jherrr  Street 

Rötjier,  Max,  Landralh  .i.  D..' Mitglied  des  Direotorinma 
■      der  Firma  Fried.  Kniiiji.  Kssen-Ruhr. 
j  Treck,  ll,  i»r  ,  1  w  iieraMirei  t.ir  der  russ.  Maschinenban- 
j      Oesell^icltaftHartntauu,  Lugansk,UMav.EkateriDOslaw. 
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.1  STAHL  ül  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


Rabatt. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


B«digirl  tod 

Ingeniear  E.  SohrOdtor,  «■<!         Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

OMebÜllAhrer  d»  Vereint  deuttoher  EiientltmUMl»       O^chftftsführer  der  Nordwettllchtn  Grupp«  dM  V«nlM 

deutscher  Eleen-  und  Stahl-Industrielltrt 
IBr  den  tecbniaebeo  Theil  ror  den  wifUnehaftUcheii  TbeU. 

OwiiiwiOM -YTttt  *0B  A.  Bag*l  m  DOiMklorC 

Nr.  11.  1.  jDnl  1908.  22.  Jahrgang. 


Bas  Mhere  hfittenmliniiiBche  Unterrichtswesen  in  Preuüsen. 


er  „Vei*^  fl«iitteb«r  EtBeBhUttenltate* 

hat  an  den  Minister  fiir  Handel  and 
Gewerbe  Excellenz  Möller  die  nach- 
folgende Eingabe  gerichtet: 

Dnsaeldorf,  den  U.  Hai  1903. 

„Eaerer  Excellenz 

ist  am  d«a  reichen  Sehatne  der  Erfthrangen, 

welche  Sie  während  Ihrer  hin^^^i'iiliriffpn  Thfltipr- 
keit  in  der  Industrie  zu  sammeln  Oelegenheit 
hatten,  bekannt,  weleh  grofimiligen  Anftdifraiig 
das  Kisenhnttenwosen  unseres  Vaterlaidei  is  den 
letzten  Jahrzehnten  genommen  hat. 

Wlhreiid  so  Anfang  der  1880er  Jahre  die 
ElMoerzengang  Grorsbritanniens  noch  am  ein 
Vielfaches  der  nnsrigen  überlegen  war,  nnd  die 
deutschen  EisenhOttenlente  zn  ihr  als  einem 
scheinbar  anerreichbaren  Vorbild  emporblickten, 
ist  es  ihnen  seither  durch  rnstlose  Arbf>it  ge- 
langen, die  deutsche  Eoheisenerzeagaug  so  za 
TOTgrObem,  dafli  ele  dei^fealfen  GrebbritaoBleiu 

nicht  rochr  viel  n;irh<(ffht.  nnd  dio  dentsrhc  Stahl- 
erzeugang  so  zu  steigern,  daTs  sie  bereits  im 
Jahre  1894  dicjjenige  gfenannten  Landee  ttber- 
lligelt  hat. 

Dieses  Ergebnifs  darf,  ohne  dafs  die  Eiseu- 
bilttenleate  rieh  eigener  üeberhebnng  lebnldig 

machen,  als  am  so  bomerkenswerther  bezeichnet 
werden,  als  nnsere  heimische  Industrie  einmal 
damit  zu  rechnen  hat,  dafs  nnsere  hanptsäch- 
Uehen  Kolilt  n-  und  EiHenst«invorkorniiien  liluiulich 
voneinander  sehr  entfernt  sind  und  ihr  im  Ver- 
gleich zu  anderen  Ländern  hohe  Frachtkosten 
erwadiaeD,  niidit  nur,  um  die  Bohatollb  am 


Hflttenplatz  so  vereinigen,  londem  auch,  um  die 
Fertigerzeugnisse  an  die  See  zu  schaffen.  Das 
andere  Mal  f^Ut  für  nnsere  Eisenhütten  nngünstig 
in  die  Wagschale,  dai's  unsere  Eisenerze  einen 
sehr  geringen  Q^alt  an  metallischem  Eisen 
besitzen  nnd  znm  weitaus  frröfsten  Theile  z.  B. 
nicht  einmal  die  Hälfte  des  Metallgebaltes  auf- 
weieen,  welcher  die  Ene  im  Saengebiet  der 
Vereinigten  Staaten  Nordamerikas  anszeichnet, 
sie  daher  bei  der  Verhättang  naturgemais  gröfse- 
ren  BrenneteffbvfWand  bedingen  all  diese  nnd 
f-  Tiier  ;\urh  die  Transportkosten  sich  dadurch 
höber  gestalten,  dafs  der  hohe  Procentsatz  der 
Nebeabestandtheile  ala  todte  Last  mitgefbfaren 
werden  mnfs. 

Wenn  trotz  dieser  Ungunst  der  natürlichen 
Verhältnisse  es  der  heimischen  Eisenindustrie 
gelangen  ist,  die  heutige  hohe  Entwicklun^r  /u 
erreichen,  so  ist  sie  sich  wohl  bewur.st,  (Inf« 
dieser  Erfolg  nicht  in  letzter  Linie  den  giünd- 
liehen  wiaseaidiafUiehen  Kenntnissen  ihrer  tech- 
nischen Kräfte  zuzuschreiben  ist,  und  sie  dafür 
der  treaen  and  aaermfldlicben  Mitarbeit  der 
Lehrfcrftfte  an  unseren  teebniseben  Hoehsebnlen 
zu  Dank  verpflichtet  ist. 

Wir  können  aber  nicht  umhin,  Ew.  Excelleu 
Anfinerkaamkrit  anf  den  Umstand  binsnlenken, 
dafs  unsere  Kreise  von  banger  Sorffc  erfüllt 
werden,  wenn  sie  in  die  Zukunft  blicken.  Unsere 
Eisenindustrie  hat  sich  ihrer  Bedeutung  und 
Leistung  nach  in  den  letzten  drei  Jalmehnten 
etwa  vervierfacht;  die  Anfordernnp^en,  welche 
an  die  Eiseuhüttenleule  in  Bezug  auf  ihre  chemi- 
schen wie  mechanisch -tecbnisehea  Leistnngen 
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KMrteUt  werden,  sind  damit  von  Ttkg  zu  Tag  ge- 
8tiü[r'^(i.  und  das  Eisenhfittenweaen  hat  sich  in  eine 
Keibe  vou  Specialfuchgcbieten  aafgelüat,  die  zur 
HeranbUdang  vmi  ebdnso  vtekn  SpedaltwAiillterD 
geführt  hat ;  in  den  (-heniigchen  Laboratorion  unserer 
Hüttenwerke  werden  täglich  Uauderte  von  Ana- 
Ijrsen  aosgeführt;  die  den  Cbemikern  obliegenden 
Allf^^1beu  erstrecken  sich  nicht  allein  auf  die 
üeubachtangen  and  Verbesserangen  der  Hütten- 
processe  selbfit,  sondern  anch  auf  die  Verwerthang 
der  NL'lif'iiPizt'UsiiisPo.  Dit-  fjröfsten  Fortschritte 
sind  auf  unTlianiscii-tirlinisrhem  Gebiete  in  der 
weiteren  Aasbiidung  der  vorhandenen  Vertahren 
Umielitlieh  Erstelang  ateta  grösserer  Hassen 
gemacht  worden;  bei  unseren  HoehJifen  npielen 
die  mechanischen  Transportvorkehnuigen  eine 
•tftndlg  waeha«iid«  Rollä,  in  nnaeno  Stabl- 
nnd  Walzwpfken  haben  die  znr  VcrarVu  itnnir 
des  Walzgate«  in  Dienst  gestellten  Kräfte 
in  steigendem  Habe  zogenommen,  md  nnr  die 
Werke,  welche  sich  mit  den  leistun^sfälbigsten 
maecbinellen  Einriebtangen  verseilen,  sind  auf 
die  Dauer  fähig,  in  dem  scbarfsn  Wettbewerbt- 
kanpf  «rfolgreidi  so  bestehen. 

Dagegen  sehen  wir  —  und  das  ist  der  Gegen- 
stand unserer  Sorge  für  die  Zukunft  —  dafs 
in  der  Organisation  dea  daa  EiaeabüttenflBch 
betreftenden  Unterrichtswcsens  auf  unseren  tech- 
nischen  Hochschnleu  and  Bergakademien  ein 
faat  voUatlndIger  Stinataad  ehigetreten  iat.  Wir 
richten  an  Ew.  Fvoi  llenz  die  g-anz  erg-ehene  Bitte, 
hochgeneigtest  Schritte  za  than,  am  die  Unter- 
Tiebtsflkher  für  EtaenbttttenweaeD  anf  oosma 
höheren  technischen  Schalen  den  BedirfbiMen 
entsprechend  aaszostatten. 
Wir  haben  m»  geatattet»  aa  Se.  Excellenz 
den  Herrn  Minister  der  geistlichen,  Unterrichts- 
and Medicinal-Angelegenheiten  dieselbe  fiitte  zu 
richt«*n  und  fügen  noch  sehr  crgebeust  hinzu, 
dafs  für  den  Fall  Ew.  Excellenz  eine  Besprechung 
mit  MJlniti'rti  .irr  l'rnxis  zur  Herbeiführung  einer 
geeigneten   Or^anifiatiou   tur  augezeigt  halten, 
wir  uns  gern  hierzu  znr  VerflgUg  Stellen.** 

Eine  ähnliche  Eingabe  ist  gleichzeitig,  wie 
aas  dem  iSciu'eiben  selbst  hervorgeht,  au  den 
MiniaterdergeiatUeheii,  Unterricbta-andllediciBal- 
Angeiegaiiheiten  Escellens  Stadt  gerichtet 
worden. 

Bei  derErSrtemng  ilber  daa  teeboisebe  Hoch* 

K<  hiilwesi  ii  im  Preufsischen  Abgeordnetenhause  am 
17.  März  1HU2  wies  der  Abg.  Dr.  Paaschs 
In  Biitreffender  Weise  darauf  hin,  dafs  im  preufsi- 
achen  Etat  fär  das  technische  rnterrichtswescn, 
d.  h.  hier  für  die  technischen  Hochschulen,  eine 
.\ut«gabe  von  etwa  2  870  00Ü        eingesetzt  ist. 


dafli  davon  aber  noch  ein  Einnahmeposten  von  i 

etwa  H 4f>  ilOO.^,  der  nach  Wissen  des  «prechenden  , 
Abgeordneten  aasschliefslich  aos  den  Collegien- 
geldem,  die  an  den  Hoehaehnlen  von  den  Sti-  j 
ilirciulen  gezahlt  werden  und  in  die  Staatskasse 
I  Hl  eisen,  in  Abzog  kommt,  so  dafs  alch  der  i 
I  eigentltebe  Staatscnschnlb  fHr  die  teehniseheB 
Hochschulen  nur  auf  den  verhältnifsmäfsig  ge- 
:  ringen  Betrag  von  172sii,5(i       belänft.  „Daa 
j  ist,"  fahr  er  wSrtlich  fort,  „wenn  Sie  dem  gegen-  , 
I  über  halten  den  Staatszuschnfa,  den  die  Dniver- 
!  sitilten  erfordern,  der  sich  gegenwärtig  auf  fiber 
10  Millionen  Mark  beläuft,  duch  uoch  immer  eine 
verhältniismilfsig  geringe  Summe,  namentlich, 
wcTin  .Sie  gütigst  erwägen,  dafs  wir  jetzt  ;iti  den 
drei  preafsiscben  technischen  Hochschuleu  etwa 
7300  Stndlrende  haben,  md  dafb  dieOetaniMt> 
zahl  fler  StTidir'  nden  an  den  preufsischen  Tni- 
versitäten  etwas  über  17  0UÜ  beträgt.  Wollte 
man  ea  anarechnen,  so  kommt  von  dem  Staata- 
zuschufs  auf  den  terhnisrhin   tfochschiiler  ein 
Betrag  von  etwa  240  Ji^  während  man  für  jeden 
Stndlrmden  an  preoftiaehen  üniveraitBten  etwa 
580  *M  aas  Staatsmitteln  sablt. 

Nun  unterschätze  ich  ganz  gewifs  nicht  die 
hohe  und  grundlegende  Bedeutung  unserer  Uui- 
vereität-sstudieu  und  denke  gar  nicht  darU|  den 
Tniversitaten  in  irgend  einer  Form  das  zu  ent- 
ziehen oder  ihnen  mii'sgönnen  zu  wollen,  was 
ibie«  dnreh  den  Etat  bewiUigt  iat  Ln  Oegea- 
theil,  wir  können  für  dii>  Zukunft  unseres  Volkes 
nicht  besser  sorgen,  als  wenn  wir  die  „Ürand- 
lagen**  nnaerer  VoUcabUdang  nnd  dea  geiatigeo 
Fortschrittes  immer  weiter  zu  festigen  suchen. 
Aber  ich  meine,  aas  den  Zahlen  geht  doch  hervor, 
dato  wir  auch  fttr  die  technischen  Hocbaebnlen 
in  ähnlichem  Mufse  zu  sorgen  haben ,  um  so 
mehr,  da  ihnen  leider  die  alten  Stiftnngafoads 
fehlen ,  die  für  einzelne  Universitäten  einen 
ziemlich  bedeutenden  Kustenzuschnfs  liefern.'" 

Die  Ausführungen  des  Abg.  Dr.  Pansche 
gelten  in  gleicher  Weise  wie  für  die  technischen 
Hochschalen  anch  für  die  Bergakademien,  wel^' 
letztire  bei  der  Verleihung  der  Doctorwürdc 
X  schon  zu  kurz  gekommen  sind.  Bei  der  viel- 
artigen Anabttdnng,  die  dem  Httttennaan  an  tbell 
I  werden  raur»,  ist  die  I.iisung  einer  zweckmiU'sijien 
hüttenmännischen  Aasbildung  gar  nicht  leichu 
Wir  sind  aber  überzeugt ,  dafs  nnsere  Leaer 
einig  sind  tnit  uns  in  der  Ansicht,  dafs  eine  Neu- 
gestaltung und  weitere  Ausbildang  des  hühereo 
rnterricbtswesens  flr  den  Hflttenmann  ttwbweie* 
bar  sind.  Vorschläge  Uber  das  WicV"  aoauaerem 
Leserkreise  werden  oni  sehr  willkommen  »ein. 

IHt  Rtflactioit. 
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(Hierzu  Tafel  XI.) 


Die  Nothwendigkeit,  ein  Wulzwerk  za  be-  ;  Fertigfabricat  ausgewalzt  werden  sollte.  Für 

sitzen,    welches   den    heutigen    Anforderungen  Kolililöcke,  welche  dem  Blocklager  entnommen 

Rechnung   trägt,   führte  im  Jahre  litOO,  1!)()1  werden  oder  deren  Temperatur  zur  Durchsetzung 

auf  dem  Dortmunder  Werk  der  „Union",  Actien-  durch  ungeheizte  Gruben  nicht  genügt,  wnrde 

gesellscliaftfür  Bergbau,  Prisen- und  StahlinduBtrie  vor  dem  Blockwalzwerk  ein  .System  heizbarer 

zum  Hau  einer  neuen  Walzwerksanlage.  (Jruben  angelegt ,  welches  sich  jedoch ,  infolge 


Abbildung  1.    Lage  der  Walzenstrafsc  zu  den  Betrieben  des  Thomasstahlwerks. 


Die  Schwierigkeit  bei  der  Ausführung  lag  1 
einerseits  in  dem  rmstande,  dafs  diese  .-\nlage 
in  vorhandene  Betriebsmittel  eingegliedert  werden 
mnfste ,  und  andererseits  darin ,  dafs  der  zur  ' 
Verfügung  stehende  Kaum  eine  sehr  sorgfältige 
Ausnntzungerforderte.  Nach  eingehendem  Studium 
der  neueren  Anlagen  dieser  .\rt  entschieden  wir 
uns  für  eine  Duo-Reversiranlage  mit  vorliegender 
Blockstrafse  (Tafel  XI).    Das  für  diese  Strafse  I 
vorgesehene  Walzprogramm  sollte  Tr.tger  bis  zu 
600  mm  Höhe,  U- Eisen  bis  300  mm   Höhe,  j 
Schienen,  Knüppel,  Platinen  n.  s.  w.  umfassen. 

Um  die  höchste  Leistungsfflhigkeit  bei  gleich- 
zeitig niedrigen  Selbstkosten  zu  erzielen,  wurde 
von  vornherein  angenommen,  dafs  der  vom  Stahl-  ^ 
werk  kommende  Robblock  im  liewichte  von  nicht 
unter  3000  kg  nach  der  Durchweichung  in  un- 
geheizten Gruben  in  einer  Uitze  zum  Halb-  oder  i 


der  günstigen  Lage  des  Stahlwerks,  bisher  seihst 
bei  den  höchsten  Trilgeri>rolilen  nur  am  Montag 
Morgen  zur  Aufnahme  des  Betriebes  als  noth- 
wendig  erwiesen  hat. 

Die  eigentliche  Walzwerksstrafse  wurde, 
nachdem  sie  gemeinschaftlich  mit  Hrn.  Ingenieur 
W.  Wi  r  z  der  Firma  Haniel  Ä  Lucg  projectirt  und 
in  allen  Details  durchgearbeitet  war,  der  Firma 
Haniel  Ä,  Lueg  in  Düsseldorf  zur  Ausführung 
übergeben,  welche  den  an  sie  gestellten  An- 
forderungen in  jeder  Hinsicht  Genüge  geleistet 
hat.  Die  Lage  dieser  Walzenstrafse  zu  den 
Betrieben  des  Thomasstahlwerks  zeigt  Abbild.  1. 

Der  über  den  (Jruben  angeordnete,  elektrisch 
angetriebene  Krahn  (Tafel  XI),  welcher  eine 
Tragfähigkeit  von  6000  kg  bei  20  ra  Spann- 
weite besitzt  und  von  der  Firma  C.  Schenk  in 
Darmstadt  geliefert  wurde,  «utiiiuimt  die  Blöcke 
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den  Graben  and  fährt  sie  aaf  den  vor  der  BIhcIc- 
strafBe  angeordneten  Kipper.  Die  Fahrgeschwin- 
digkeit diese»  Krahns  beträgt  60  m,  die  Katzen- 
geschwindigkeit 28  m  nnd  die  Hnbgescbwindigkeit 
y  in  i.  d.  Minute.  Der  HIockkipper,  welcher 
durch  einen  h^'draulischen  tVlinder  bewegt  wird, 
legt  den  Rohblock  auf  den  Znführungsrnllgang, 
anf  welchem  er  zum  Hanptrollgang  und  sodann 
in  das  erste  Kaliber  der  Blockstrafse  (Abbild.  2) 
mechanisch  eingeführt  wird.  Der  Znfiihrnngsroll- 
gang,  sowie  die  beiden  Roll- 
g^änge  vor  and  hinter  der 
Blockstrafse ,  werden  von 
einer  stehenden  Zwillings- 
Keversirmaschine  von  300 
nun  Cylinder- 1  )archine88er, 
470  min  Hab,  mit  Zahnrad- 
vorgelege 3 :  10,  angetrie- 
ben. Dieselbe  steht  an  der 
Seite  des  Blockwalzgeriistes. 
Die  mögliche  Tonrenzahl  des 
Zuftihrangsrollganges  sowie 
der  Rollgänge  vor  und  hinter 
der  Blockstrafse  beträgt  54 
bis  60  in  der  Minute  ent- 
sprechend einer  Umfangs- 
geschwindigkeit der  Rollen 
von  1,55  bis  1,73  m  in  der 
Secnnde.  Zum  Wenden  und 
Verschieben  des  Blockes  vor 
dem  Blockwalzwerk  dient 
ein  unterhalb  des  Hauptroll- 
gangcs  angebrachter  hydrau- 
lisch betriebener  Kantap|)a- 
rat;  deraelbe  hat  die  be- 
kannte Construction  eines 
fahrbaren  Wagens,  mit  hy- 
draulischem Cylinder  für  das 
Heben  nnd  Senken,  sowie 
einen  seitlich  liegenden  Fahr- 
cylindcr  für  die  Querbewe- 
gang  des  Wagens,  eine  Ein- 
richtung, welche  sich  hier 
gehr  gut  bewährt.  Das  Block- 
walzgerüst hat  zwei  Walzen 
von  je  1 100  mm  Ballendnrchmesser  und  2700  mm 
Hallenlänge,  hydraulische  Anstellung  und  Ausbalan- 
cirnng  der  Oberwalze  nnd  erhält  seinen  Antrieb 
durch  die  Kamniwalzen  von  1 150  mm  Durchmesser 
und  1000  mm  Walzenlänge  von  der  liegenden 
Zwillings- Reversirmaschlne,  1200  mm  Cylinder- 
durchmesser,  1300  mm  Hnb,  mit  Zahnradvorgelege 
1  :  2,5.  Die  Zwillings- Reversinnaschine  wurde 
von  der  Finna  Gebrüder  Klein  in  Dahlbruch 
geliefert.  Abbildung  3  zeigt  das  Blockgerüsl 
nnd  die  hydraulisch  betriebene  Anstellvorrichtung 
der  Oberwalze,  welche  mit  einem  Accamalator- 
drnck  von  25  Atin.  arbeitet.  Der  Walzonhub 
beträgt  max.  300  mm.  Die  in  den  Walzenständern 
vor  doQ  Walzet)  ^elag^rtc  Rolle  erstreckt  sich 


nur  anf  die  Bedienung  der  ersten  beiden  Kaliber, 
da  die  Erfahrung  lehrt,  dafs  die  Welle  dieser 
Rolle  leicht  durch  S<'hläge  des  in  die  Walzen 
eingeführten  Blocke»  deforrairt  wird  und  daher 
möglichst  kurz  gehalten  werden  inufs. 

Nachdem  der  Block  auf  das  zur  Weitcr- 
verwalzung  nothwendige  Mal'»  heruntergewalzt 
ist,  gelangt  er  auf  dem  ZnführungsruUgang  zu 
einer  Dainpfscheere  mit  Wasserdrnckübersetzung 
in    verticaler   Construction ,    eingerichtet  zum 


Abbildung  3.  Biuckwal7.<;erüst. 

Schneiden  von  Blöcken  bis  400  mm  Quadrat, 
'  mit  einem  Dnrchlafs  fiir  600  min  (Quadrat,  welche 
die  Enden  abschneidet ,  von  hier  über  den  Zu- 
führungsroUgang   und   über  den  Rollgang  vor 
der  Fertigstrafse  zu  dem  in  Abbild,  l  dargestellten 
Fertigwalzwerk.    Diese  Scheere  wurde  von  der 
I  Firma  Breuer,  Schumacher  &  Co.  in  Kalk  ge- 
I  baut  nnd  ist  mit  einem  hydraulichen  Niederhalter 
versehen,  welcher  den  Zweck  hat,  das  bekannte 
'  Aufkippen  der  zu  schneidenden  Blöcke  an  der 
Einsteckseite  zu  verhindern.    Derselbe  besteht 
aus  einem  bydraalischen  Cylinder  und  Kolben, 
welcli   letzterer  unten   gabelf<)rmig   mit  einem 
am  Stöfsel  gleitenden  Druckstück  verbunden  ist. 
Der  Cylinder  ist  mit  dem  das  bewegliche  Messer 
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tragenden  Messerschlitten  verbanden  nnd  nimmt 
an  dessen  Bewegung  theil,  auTserdem  ist  anch 
der  Druckraum  des  den  Messerschlitten  be- 
tliätigenden  .Arbeitsoylinders  durch  ein  Kohr  mit 
Absperrvorrichtung  mit  dem  Druckraum  des  den 
Niederhalterkolben  enthaltenden  Cjlinders  ver- 
banden, und  der  Niederhalterkulben  hat  nach 
anten  bin  eine  Begrenzung  derart,  dafs  das 
Druckstück  mit  der  Unterkante  des  beweglichen 
Messers  in  einer  Ebene  liegt.  Erhält  nun  der 
Arbeitscy linder  Druck,  so  bewegt  sich  das  ganze 
System,  also  der  Arbeitscylin- 
der,  der  Niederhaltercylinder 
und  der  Messerschlitten  mit 
dem  beweglichen  Messer,  letz- 
teres den  Block  abscheerend, 
vorwärt«,  der  Xiederhalterkol- 
beo  dräckt  gegen  den  Block, 
diesen  in  gerader  Linie  haltend, 
während  der  Niederhaltercylin- 
der in  dem  Mafse  iiber  seinen 
Kolben  geschoben  wird,  als  die 
Abscheerang  des  Blockes  vor 
sich  geht,  und  wird  das  in  die- 
sem Cylinder  befindliche  Druck- 
wasser in  den  Arbeitscylinder 
znrückgedrängt.  Durch  Ver- 
eugnng  bezw.  Erweiterung  die- 
ser Ueberströmleitnng  durch  die 
eingeschaltete  Absperrvorrich- 
tang  wird  in  einfachster  Weise 
ein  Einflul's  auf  die  Schneid- 
^pschwindigkeit  ausgeübt,  so 
dafs  ein  Nachschiefsen  des  Mes- 
sers nach  beendigtem  Schnitt 
vermieden  wird.  Durch  diese 
Vorrichtung  wird  der  zu  schnei- 
dende Block  automatisch  fest- 
gehalten und  löst  sich,  sobald 
der  Messerschlitten  in  die  Höhe 
gellt,  selbsttbatig. 

Wird  beabsichtigt ,  knrze 
Blöcke  250  mm  Quadrat  bis  130 
mm  Quadrat  bei  einer  .Schnitt- 
länge von  minimal  500  mm  her- 
zustellen, so  wird  der  noch  im  Blockwalzgcnist  auf 
die  gewünschte  Dimension  heruntergewalzte  iStab 
entweder  zum  Weitertransport  in  zwei  HJllften 
getbeilt  oder  in  seiner  ganzen  Länge  von  dem 
Transportrollgang  hinter  der  Scheere  mittels  der 
drei  elektrisch  angetriebenen  (^nerziige  auf  den  Zu- 
führungsrollgang  zur  250  er  Scheere  horizontaler 
Construction  gebracht  und  in  derselben  zer- 
schnitten (Tafel  XI).  Die  auf  Mafs  geschnittenen 
Blöcke  fallen  von  dem  Rollgaug  hinter  dieser 
Scheere  in  einen  Wagen  hinein,  dessen  Oberkante 
mit  der  Hnttensoble  abschneidet.  Dieser  Wagen 
steht  auf  einem  Dampfhebetisch,  welcher  nach 
Beladung  auf  die  Hättensohle  gehoben  wird.  Die 
an  dieser  Scheere  abgeschnittenen  Abfallenden 


werden  von  einer  Schrottverlade- Vorrichtung  auf 
den  seitlich  der  Scheere  stehenden  Schrottwagen 
befordert  nnd  gehen  von  dort  direct  zum  Martin- 
schmelzbau. 

Der  Scheerenrollgang  der  400er  Scheere  und 
der  Zuführungsrollgang  vor  der  Kertipstrafse 
werden  durch  einen  reversirend  arbeitenden 
70  P.  S.  -  Elektromotor  n  =  720,  angetrieben 
und  haben  diese  beiden  Kollgänge  eine  Umfangs- 
geschwindigkeit  der  Hollen  von  I,5«>m  i.d.  Sekunde. 
Der  Zuführungsrollgang  für  die  250er  Scheere 


Abbildung  5.    Erstes  Walzperüst  der  Fcrtigstrafse. 


wird  von  einem  30  P.S.,  ebenfalls  reversirend 
arbeitenden  Elektromotor  n  =  ilSK),  angetrieben 
and  haben  die  Köllen  eine  UmfangsgeHchwindig- 
keit  von  1,56  m  i.  d.  Sccunde.  Der  Schlepper, 
welcher  die  Blöcke  zum  Rollgang  der  kleinen 
Scheere  fuhrt,  hat  eine  Ueschwindigkeit  von 

0,  H  m  i.  d.  Sekunde  und  wird  ebenfalls  elektrisch 
angetrieben;  der  hierfür  verwendete,  reversirend 
arbeitende  Elektromotor  hat  30  P.S.  bei  n  =  390 

1.  d.  Minute. 

Die  4  Kollgänge  vor  und  hinter  der  Kertig- 
strafse  werden  einzeln  von  Zwillings-Reversir- 
maschinen,  K,  F,  C,  II  (Tafel  XI»,  mit  je  3i>0  mm 
Cylinderdurchmesser ,  470  nim  Hub  und  einem 
Zahnradvorgelege    I  :  4  angetrieben  und  zwar 
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RoUgaog  A'f  and  Eh  voa  der  Maachine  E,  Boll-  .  Weiie  angeordnetea  Bähne  hinter  der  Fertig- 
ffug  F9  vaA  Fh  rw  im  MaMbine  F  v.  s.  w.  ttnbe.  DleSQteirsBgeTordwFertigitnfiMigowie 
Diese  Bollen  haben  eine  Unflutgegeacliwindiglceit  |  die  6  hinter  denelben  nngeerdnetea,  werdoo  von  je 


AbbUdnng  10.  filektronotor. 


▼on  1|69  m  i.  i.  Secande.     Die  Redienungs-  einem  reversirend  aibeilendea  Elektromotor  von 

mannachaft  der  Maschinen  E  und  F  stehen  auf  160  P.S.,  n  =  310  L  d.]linnte,  angetrieben.  Die 

einer  über  denselben  befindlichen  Stenerbiihne  Heiiiemnig:  dieser  Motoren  findet  von  den  oben- 

von  3,5  m  Höhe  vor  der  Fertigstrafse,  und  die  i  erwähnten  äteaerbähnen  ans  statt.  Die  Irescbwin- 

der  Maschinen  0  vatA  H  »at  ehier  in  derselben  |  diffiteit  der  Schlepper  betrftfft  0,8  m  L  d.  Secande. 
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Die  CotiBtniction  der  RoHg.Inge  ist  anfser- 
ordeutlich  »olide.  Die  gurseiseroen  KoUea  sind 
aittels  doppelter  Keilnng  auf  den  sttrkea  Achsen 


ot:70  M> 
n-720 


Abbildttng  10s.  Elcktroiiiotor. 

gehalten  ODd  darcb  Qaerkoilo  am  Verschieben 
gebindert.  Der  Antrieb  der  Rollen  erfolgt  durch 
kunisoho  Stnlilgitferftder,  welche  gegen  Verschicben 
durch  zweitheilige,  !n  den  Arliscn  hftzw.  Wellen 
eingreifende  Schellen  gesichert  sind.  Achsen 


nnd  Wellen  sind  ia  Rothgufslagern  solide  ge- 
lagert and  bedürfen  der  vorgesehenen  Graflt- 
•o]llllieinillg  wegen  geringer  Wartung.  Die  snmuit- 

licheii  Kollgäiip'  siinl  mit 
gofseieernen  Helagplat- 
ten  abgedeckt  und  liegen 
die  Platten  selbst  der 
besseren  Haltbarkeit  we- 
gen, nnd  um  die  anter- 
irdiHch  liogemlrn  An- 
triebe leichter  und  schnel- 
ler erreichen  an  kSonen, 
auf  eisernein  Unterbau, 
d.  h.  gofseiBeme  Blicke 
tragen  Walaeiisotrigeri 
auf  denen  die  Bel8gplat> 
trw  ruhen. 

Die  Fertigstral'se  selbst 
besteht  ans  4  WalsgerQ- 
sten  für  Walzen  von  ÜOO 
bis  920  mm  Durchmesser 
bei  S500  mm  Ballenllage 
und  einem  Kaiiimwalzen- 
gerüst  mit  StahlgaCs- 
Kammwalsen.  Ihren  An- 
trieb erhalt  die  Fertig- 
strafse  von  einer  liegen' 
den  Drilling  -  Heversir- 
inaschine  von  1300  mm 
('ylinderdurchmesser  und 
1300  mm  Uub.  Diese  Ifa- 
sebineist  in  allen  Tbeilen 
stark  genug  gebaut,  um 
mitb,5Atm.  Kolbendruck 
nnd  bis  an  180  Umdra- 
hnnpren  i.  d.  Minute  an 
arbeiten.  Die  Walzge- 
sebwindigkeit  in  der  Fer- 
tip-strafsc  betrügt  dem- 
nach etwa  ti  m  i.  d.  Se- 
ennde.  Geliefert  wnrde 
diese  Mas^bliiH  von  der 
Finna  Ehrhardt  &Seh- 
mer  in  Schleifknfihle  bei 
Saarbrücken.  Die  Wal- 
zcnstml^f  iin'l  ''in  Theil 
des  liefjcndeii  liriUiügs 
werden  durch  einen  Drei* 
motnren  -  liaufkrahn  be- 
strichen von  30  t  Trag- 
kraft bei  einer  Spann- 
weite von  1 2  m  nnd  einem 
Hob  von  6  m.  Die  Fahr- 
geschwindigkeit dessel- 
ben betrügt  60  m ,  die 
Katzengeschwindigkeit  2ii  m  und  die  Unb- 
geschwindigkeit  2  m  in  der  Minnte. 

Das  erste  Walzt^crÜKt  (Abbildung  5)  hat, 
wie  anrh  das  Hlock walzgerüst,  hydraulisclic  An- 
stellung  und   Au!<balancirung    der  Uberwalze, 
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w&hrend  bei  den  drei  anderen  üerÜBten  Anstel- 
Inns  ^  Oberwalte  von  H«nd  vorgeaehea  wnrde. 
Die  gnfbeiseniea  WalseneUnder  der  FartigBtrafiM 
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AbUMaof  11.  SfaronlMfteheBM. 

•ind  80  constmirt  worden,  dafs  sie  alle  acht 
dorcheinander  verwendet  werden  kSnnen.  So- 
wohl bei  der  Block-  wie  bei  der  Fertigstrafse 
haben  alle  Geriiate  StahlgofB-Einbanal&cke.  Die 


Walzen  lagern  zum  Tbeil  in  Bronze,  zum  Tlieil 
in  Coapoelttonnnetall,  dte  ^amwalafla  dagegaa 

alle  in  Bronze.  Die  Sohlplatten  zu  den  Walzen- 
st&ndern  sind  mit  gehobelten  Snpporüeisten 
veneben,  avf  denen  die  Walsenatlader  aik 
scliweren  Schranhen  befestigt  lind,  und  wordea 
anter  sich  durch  schwere  Verbindongsplatlm 
venchranbt  und  venchrampft,  damit  aie  die 
beim  Reversiren  auftretenden  Stöf^e  aufnehmen. 
Bei  den  sftmmtlichen  Qerfisten  der  Block-  und 
Fertigstrafse  ist  darauf  Bedacht  genommen,  difs 
die  Walzen  ohne  ein  Vendiieben  der  Stiader 
eing:ebant  werden  kOnnen. 

Das  fertige  W'alsprodaet  kommt  von  dem 
Rtrilgang  Fk  (Tafel  XI)  beaw.  G  h  ans  auf  den 
Transport-  bezw.  Sagenrollg-angr  (Abbildung 
um  dort  in  die  gewünschten  Längen  getheilt 
n  werden.  JederSIgenroUgaagwIrddnreh  eiaei 
reversirend  arboitendcn  Elektromotor  von  je 
70  P.  S.  bei  n  =  72U  in  der  Minute  angetrieben. 
In  jedem  dieaer  Bolli^nge  sind  zwei  PendehlgeD 
mit  bydranlisebem  Vorschnb  des  Sii^'eblaites 
eiagehant.  Angetrieben  werden  dieee  Sägen 
dnreh  Elektranolenn  von  Je  70  P.S.  Das  ge- 
theiltc  Walzgut  rollt  bis  vor  das  Warinbett  an<l 
wird  dann  von  vier,  ebenfalls  elektrisch  ange- 
triebenen Querzfigen  anf  dasselbe  hinanfgeschoben 
und  mit  Hälfe  von  vier  Schleppzügen  selbst- 
thltig  anf  den  vor'  dem  Warmbelte  ateheaden 
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Wagen  befördert,  welcher  dasselbe  zur  Adjnstage 
fthrt.  Die  vier  Qnerzöge  vor  dem  Warmlager 
werden  durch  einen  Elektromotor  von  30  P.S. 
angetrieben,  der  Scbleppzug  aaf  dem  geneigt 
angelegten  Warmbett  von  einem  Elektromotor 
von  160  P.S.  Daa  Warmbett  selbst  hat  eine 
Tiefe  von  22  m  bei  18  m  Breite. 

Die  an  den  Sägen  abgeschnittenen  Enden 
des  Walzgntes  werden  von  einer  besonderen 
Schrottverlade- Vorrichtung,  welche  hinter  der 
zweiten  Pendelsüge  steht  and  von  der  verlänger- 
ten Welle  des  Schleppzages 
ans  angetrieben  wird,  auf 
den  Schrottwagen  befördert, 
welcher  sie  zum  Schmelz- 
ban  fUhrt. 

Für  das  Zertheilen  und 
das   schnelle  mechanische 
Verladen  von  grofsen  (jnan- 
titäten  Knüppel  und  Platinen 
ist  am  Ende  der  Walzen- 
strafso  folgende  Einrichtung 
getroffen  :  Die  von  der  Fer- 
tigstrafse  herkommenden  85 
bis  100  m  langen  Stäbe  und 
Strippen  werden  zunächst 
von  den  Sägen  in  mehrere 
Theile  zerschnitten  und  rol- 
len sodann  zu  den  Knfippel- 
scheeren  (Abbildung  7),  von 
denen  zwei  vorhanden  sind, 
welche    sie    auf   das  ge- 
wünschte Mafs  zerschneiden. 
Diese  Knüppel-  nndPlatinen- 
scbeeren  sind  in  verticaler 
Construction  aosgefährt  und 
gestatten  ein  gleichzeitiges 
Schneiden  von  je  drei  Knüp- 
peln von  60  mm  Quadrat. 
Die  geschnitteneu  Knüppel 
werden  sodann  von  den  elek- 
trisch angetriebenen  (juer- 
zügcn  auf  eine  schiefe  Ebene 
gebracht  und  rollen  dort  auf 
die  Transportbänder  derVer- 
ladevoiTichtung.    Die  in  Abbildung  8  und  9  dar- 
gestellte Knüppel  -  Verladevorrichtung  befördert 
sodann  das  ihr  zufallende  Material  selbstthiUig 
auf  den  vor  derselben  stehenden  Wagen.  Die- 
selbe wird  durch  einen  Elektromotor  von  160  P.  S. 
angetrieben  und  ist  die  Einrichtung  derart  ge- 
troffen, dafs  sowohl  jeder  KntippelroUgang  als 
auch  jedes  Transportband  jederzeit  sofort  still- 
gestellt und  wieder  in  Betrieb  gesetzt  werden, 
also    auch    jedes   einzeln   für   sich  betrieben 
werden  kann. 

Die  bei  der  Anlage  verwendeten  reversir- 
baron  Elektromotoren  sind  unter  Zwischenschal- 
tung von  Vorgelegen  direct  mit  den  Arbeitswellen 
gekuppelt.   Die  Vorgelege  wurden,  wie  Abbild.  10 


und  10a  zeigen,  je  auf  einem  gemeinschaftlichen 
gufseiserncn  Hohlrahmen  solide  verlagert  und  ver- 
ankert. Die  Lager  sind  verhältnifsmäfsig  grofs 
gewälilt  und  mit  Ringschmierung  versehen 
worden.  Die  Kupplungen  sind  mit  ineinander- 
greifenden Nasen  und  sturken  Schrauben  aus- 
geführt. Die  Motoren  werden  durch  „  Wende- 
anlassersogenannte  Controller,  gesteuert  und 
durch  auf  den  Schaltbrettern  angebrachte 
Maximalanaschalter  vor  Beanspruchung  über  das 
zulässige  Mafs  hinaus  gesichert.     Das  Strom- 


Abbildaog  18.  Kesaelbaus. 

laufschema  (.Abbildung  11)  zeigt  die  Wirkungs- 
weise dieser  selbslthätigen  Ausschalter.  Funken- 
bildung und  Verbrennen  der  Contactstcllen  wird 
bei  denselben  durch  die  elektromagnetische 
Fnnkenlöschvorrichtnng  verhütet. 

Elektromotoren,  Wendeanlassor  und  Maxinial- 
ansschalter  wurden  von  der  Union  Elcktri- 
citäts-Gesellschaft  Berlin  geliefert;  auch 
in  Bezug  auf  diese  Einrichtungen  hat  die  Anlage 
zu  Klagen  keine  Veranlassung  gegeben. 

Die  im  Anschlufs  an  da.s  Walzwerk  errichtete 
Schienen-  und  Fornieisenadjustage  hat  eine 
Längenausdebnung  von  110  m  bei  einer  Breite 
von  54  m  (Abbildung  12).  In  dem,  der  Wal/en- 
strafse    zunächst    liegenden    Theile  derselben 
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entludet  ein  elektrisch  betriebener  Lanfkrahn 
den  vom  Wanubett  kommenden  Transportwag^en 
und  bringt  das  Walzgut  anf  das  elnseitipr  an- 
ffeordnete  Lapcr  vor  die  Kicht-  und  Fräs- 
mascliinen.  Dieser  Krahn  hat  eine  Spannweite 
von  22  m  bei  einer  Tragkruft  von  3  t  und  einen 
Hub  von  5  IB.  Die  Fahrg08chwindij?kcit  betrügt 
(iO  ui,  die  Katzcngcst  liwindigkeit  '2H  m  und  die 
Hubgeschwindigkeit  12  m  i.  d.  Minnte. 

Die  .'Viisriistung  der  Adjuslage  geht  zur  Ge- 
ntige ans  der  Abbildung  12  hervor,  bemerkt  sei 


Abbildung  14.   Innenansicht  des  Kesselhauses. 


nur,  dafs  bei  der  Auswahl  und  bei  der  Dis- 
pogition  der  Maschinen  den  neuesten  Anforde- 
rungen, welche  in  Uezug  anf  Schienen  und 
Formeisen  gestellt  werden,  Rechnung  getragen 
wurde.  Die  Maschinen  dieser  Anlage  wurden 
theils  von  Wagner  &  Co.  in  Dortmund,  theils 
von  L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co.  in 
Kalk  geliefert  und  haben  säramtlich  elektrischen 
Antrieb.  Nach  beendeter  Adjustage  verlassen  die 
Schienen  den  Kaum  bei  .V,  während  das  Furm- 
eisen  ihn  bei  F  verlUfst. 

Den  für  diese  Walzwerksanlage  noihwendigen 
Dampf  liefert  ausschliefslich  die  anf  dem 
Siluationsplane  dargestellte  Kesselanlage  (siehe 


auch  Abbildung  1.3  und  14).  Dieselbe  besteht  aus 
10  Wasserrohr- Dampfkesseln  der  Deutschen 
Babcock  Ä  Wilcox-G  eselisch aft  mit  je 
370  i\m  Heiztlikcho,  mit  Ucberhitzern  ausgerüstet 
von  je  .')»» t|m  KcizfliU-he;  für  zwei  weitere  Kessel 
wurde  bei  der  .Anlage  des  Kesselhauses  Kaum  vor- 
gesehen. Der  Dampfdruck  in  den  Kesseln  betrügt 
10  Atmos|)hiU-en.  Hinter  den  Kösseln  liegt  ein 
System  Economiser  mit  I  .')20  qm  Heizfläche,  welche 
das  Speisewasser  mit  Hülfe  der  Abgase  anf  etwa 
110"  vorwänncn.  Nach  wenigen  Versuchswal- 
zungen  konnte  die  Anlage 
im  Juli  l'JOl  in  Hetrieb  ge- 
nommen werden  und  wurden 
folgende  EinsiUze  bei  den 
angegebenen  Walzproducten 
innerhalb  einer  Schicht,  von 
(j  bis  <)  Uhr,  verwalzt: 

Hei  der  Fabricatiun  von 

Kniiiipeln  öO  nun  Qua<irat  4Wt 
nntinon  2<X)  X  13  mm  .  4lH)t 
Trägern  NP  :«).—  .  .  .  45<lt 
„  55.—  .  .  .  380 1 
Schienen  40  kg  f.  d.  Meter  500  t 

Silmmtliche  Blöcke  wurden 
ohne  erneute  Vorwürmnng 
der  Hohblöcke  verwalzt. 

Bei  diesen  thatsächlich  er- 
reichten Einsützen  ist  jedoch 
zu  berücksichtigen,  dafs  ein 
Tlieil  der  Prodnction  der 
Thomashntte,  deren  Lei- 
stungsfähigkeit pro  Schicht 
von  1 2  Stunden  durchschnitt- 
lich tiOUt  Rohblöcke  beträgt, 
zu  Halbfabricaten  für  eigene 
Grobstralsen  u.s.  w.  und  für 
Fremde  verwalzt  werden 
raufste,  so  dafs  nach  den 
im  Laufe  des  vergangenen 
Jahres  gemachten  Erfahrnn- 
gen  folgende  Einsätze  von 
dieser  Anlage  bei  Ueberweisung  von  genügenden 
Mengen  von  Rohmaterial  mit  Sicherheit  in  der 
Schicht  verarbeitet  werden  können: 

Bei  der  Kabricnlion  von 

Knüppeln  50  mm  (Quadrat   520  t 

Platinen  200  x  IH  mm   4r)0  t 

Trägern  N  P  30    500  t 

Trillern  N  P  55    400  t 

Srliienen  40  kg  f.  d.  Meter   550  t 

Die  Adjustage  hat  sich  im  Betriebe  als  voll- 
kommen den  Prodnctionsverbältiiissen  des  Walz- 
werks entsprechend  erwiesen.  Holfentlich  wird 
bald  eine  günstige  Geschäftslage  die  volle  .Aus- 
nutzung dieser  Anlagen  gestatten. 
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I>it'  «J  lU  eli'itfnniiKslnHte,  .\<'ticn-\'ereiii 
tüi-  liergbau  aud  Hnttenbetrieb  in  Uber- 
liansen  9,  Rheinland,  blickt  anf  ein  ehr* 
würdiges  Alter  /.iiriick;  sie  ^'I^ielr  in  der  »M'scliicht»' 
der  Technik  .te.H  deutsclien  Eisenhtitteuwescus  eine 
hervorragende  Rolle,  indem  auf  iliren  Werken 
schon  im  Jahre  17!mi  Versnche  zum  «irln  m;  ii 
von  Koks  odtr  ..abf?osihwefelten  Steinkohlen" 
gemacht  worden,  um  durch  dieHelb«n  das  bi^ 
ilamals  bei  der  Eisenenen^ng  ansschlierslich  ge- 
brauchte Holz  zn  ersetzen,  und  indem  sie  ferner 
ale  eine  der  ersteu  in  Deuuchlaud  das  Taddel- 
verüaliren,  das  Walzen  von  Schienen  nnd  den 
Bau  Villi  I>;unpt'masrhinen  nnd  PaniiifsrliiftVii 
einfülirte.  Für  den  Quellen t'orseber  nach  den 
Ursprüngen  dw  modernen  Sjmdieatsblldnog  nnd 
indntttriellen  Zusammenleginig  wird  es  nuch  von 
Interesse  sein,  data  die  (Tesellsehaft  im  Jahre 
1810  als  offene  Handelspcsellschaft  „Jaeobf, 
Haniel  n.  Hnvssen"  von  den  vier  deutsclien 
Mftnnern  Gottlob  .larobi.  (ierhard.  Fiunz  Haniel 
nnd  Heinrich  Huyssen  aus  den  Einenwerkeii 
9it.  Antoniblltte,  Gnteboffnnug^^hütte  und  dem 
Hammer  Xen-Ksaen  gebildet  wurde.  !>ieSt..\ntoni- 
hütte  war  bereits  um  die  Mitte  des  IH.  Jahr- 
hunderte erbant  worden,  «rftbrend  die  alte  Gnte» 
hoft'nungshfittP  in  Stprki.ulo  im  .Tülire  1781 
gegründet  wurde;  der  Hammer  Ncu-Esseu  gehörte 
Hrspriinglich  der  Qrofinnntter  von  FVied.  Kmpp, 
sie  verkaufte  ihn  im  .lahre  1  «ns  an  Heiiiricli 
Hnyascn  in  K^sen.  Der  Name  Hauiel  tritt  zueitit 
tu  Verbindung  mit  den  Gebrüdern  Gerhard  auf, 
als  die  Kürst-Aebtissin  in  Essen  ihren  Antheil 
an  der  St.  Anionihfttte  nnd  dem  Hammerwerk 
Nea- Essen  verliul'serte.  Die  thätige  Antheil- 
naiime  der  FamOie  Haniel  an  der  Bntwickivng 
de»  rheinisrhen  Berpbans  nnd  Hüttenwesens  ist 
bekannt;  ihrer  rückhaltlosen  Zustimmung  zur 
AiMStellviif  lidee  ist  deren  Verwlrkliehmg  nicht 
minder  zn  verdanken,  wie  dem  Inliaber  iler 
Firma  Kmpp.  Im  Jahre  1873  wui*de  die  Uesell- 
»cbaft  in  den  Jetst  bestehende»  Aetien-Verein 
umgewandelt.  Die  Werke  der  (Jesellsehaft,  die 
Mrsi)rfinglich  anf  die  periugmäehtigen  Kasenei'Z- 
Vorkommen  der  Nachbarschaft  begründet  nnd 
filr  Hochofenbetrieb  mit  Eisengiefserei  einperirbtet 
waren,  haben  im  Laufe  des  -laln  hnnderts  grol'sen 
Wandel  erlebt;  der  uuemüdlichen  Ausdauer 
ibMT  Beettser  «nd  dmi  Geschick  ihrer  Leitnng 
tot  ee  sn  danken,  dafs  die  Gntehoffnungshntte 
nicht  dem  Schicksal  der  vielen  zurischen  Kbein 
and  Oder  begriiadeteii  Holskohlen-HoehVfcben 


dfr  ;iIl('M  Zeit  verfallen  mi.l  iiiitt  rui  i^iUig-en  ist 
oder  als  Eiseugiefserei  ilu-  Dasein  weiteriristet, 
sondern  honte  als  eins  der  bedeutendsten  Werke 
gilt  nnd.  vermöge  ihre^  groiton  Besitzes  an 
(M-ubentVIdern  nnd  Gerechtsamen  an  Eisenstein- 
giuben.  vielleicht  als  das  bestftandirte  Werk  de« 
Kist  n-  und  Stalil-t;rof^prewei*bes  da!<teht.  Da  auf 
der  »Mitehofl'nnngshütie  die  r{<disfof1>  selbst  ge- 
wonnen und  biä  zn  weitestgehendem  Feitig- 
znstande  verarbeitet  werden,  so  ist  der  viel- 
seitige Betrieb  in  eine  entsprechende  ABSalll 
^  von  Abtheilnngen  zergliedeit. 

In  der  Abtheilnng  Sterkrade  beeltzt  die 
(icsi'Uxliaft     •'ine    ri-tklassige  Mascliinenbau- 
Werkstiiite,  die  der  Hauptsache  nach  sich  mit 
dem  Kan  von  Maschinen  fBr  Walz-  und  Hfltten- 
werke  sowie  für  den  Bergbau  befafst,  ferner 
eine  mit  allen  modernen  Einrichtungen  vergebene 
Eisen-  nnd  Metallgiefserei,  eine  .Stahlformgiefserei, 
ans    weleher   .Stahltormguls    aller  .Art    bis  zu 
«ioiHin       Stiii'kgewiclit  bervurpchr,  eine  Dampf- 
halnuler^ehmil•de    mit    l'reiswerk    nud  Ketten- 
schmiede, eine  Dampfkesselsckmiede  nnd  eine 
Brückenbau-  \ii<talt  von  «rrrtfstem  l'uifansr.  In 
;  diesen  Werkhtditeu  sind  zahllose  Maschinen  und 
'  Eisenbanwerke  der  hervorragendsten  Art  für  das 
In-  nnd  .\usland  hergestdl;  v  i  bii:  Ihitzende 
.  grofser  Brücken,  darunter  sechs  über  den  Hhein, 
'  drei  über  die  RIbe,  die  groften  WelchselbrBekM  . 
bei  Tlitini    inid  Fordon,   ßTofse  .ScliwininidockH, 
BahnhofshaUeu,  Speicher.  Fördergerüste  u.  s.  w., 
auch  lieferte  sie  fkat  die  ganzen  Einrichtangen 
für  das  neue  Stahlwerk  der  kaiserlich  japauisdMn 
Kegierung.    in  den  Kis*iihütten  Ober  bansen 
erblilst   die  (.Jesclbt  halt   in  neun  Hochöfen  im 
(Jahre   an   400  000  f  Hidieisen;    451  Koksöfen 
bereiten  den  Brennstoff  dazu.    In  den  zwei  in 
Dberhaufien  und  .Nen-Gberhausen  gelegenen  Stabl- 
!  nnd  Walswei'ks-Abtheiinngen  werden  fiwt  aUe 
erdenkbaren   Walzio  nlurte    ans    Schwei fscisen, 
Flul'i<ei8en  und  Fluisstahl  hergestellt.  .\us  ihrem 
I  grofeen  Gnibenbesitz  fSrdert  die  Gntehofhungs- 
lintte   in   sechs  Schachten   tnglich   an  h2hO  t 
:  Kohlen ;  drei  weitere  ächftchie  sind  im  Abteufen 
{  begriffen;  anch  die  BnfSrderang  au  eigenen 
I  Graben  in  Lothringen  hat  neuerdings  sehr  zn- 
gcnonunen.    .\\\   der   Ackerfähre  bei  Duisburg 
besitzt  die  Gesellschaft  ein  eigenes  Wasserwerk 
von  8  Uilltonen  Cnbikmeter  Leistung  im  Jahre, 
ferner  versorgt  eine  (iusanstalt  auf  der  Eisen- 
,  hülte  die  Werke  täglich  mit   aoüO  cbm  Gas, 
i  wllbrend  der  alte  Hammer  Neu-Esien  bei  Ober- 

8 


Digitizcd  by  Google 


606   Stahl  and  Eiaen. 


RhtiHitek-  Weatfäliicht  InduHri»  ■  AtutUHuny. 


ti.  Jahr^.  Nr.  II. 


bnusen  in  eine  Fabrik  fenerfeater  Steine  am- 
fe wandelt  ist,  die  j&brlicb  lOOOÜ  t  feuerfeste 
I'rodncte  liefert.  Die  verschiedenen  Werke  be- 
Kcbafligen  znr  Zeit  über  14  000  Beamte  und 
Arbeiter;  ihre  Gesammtbetriebskraft  beläuft  sich 
auf  4« 000  P.S. 

Vielgrestaltig  wie  die  I'rodnction  ist  aucli 
die  gjolsartig  ungelegte  .Schaustellung,  welche 
die  Gatehoifnnng8hntto  auf  der  .Ausstellung  bietet. 
Die  am  meisten  In  die  .Augen  fallenden  Gegen- 


die  Halle  mit  einem  iiiKc1itig«n  Qnerschiff  von 
2h, .5  m  Höhe.  Letzteres  nimmt  in  der  Front 
das  monumentale  Eingangsthor  auf  und  ist  an 
der  Kückwand  ilurch  ein  hochstrebendes  Fenster 
abgeschlossen,  welches  in  leuchtenden  Farben 
die  Allegorie  des  Eisen-  und  Stahlhttttenbetrieben 
zeigt.  Die  spinnwebenfeinc  Eiscuconstrnction  der 
47  ni  hohen  Thfirme,  die  von  den  schweren 
Pylonen  des  Thores,  jenes  (^uerschifT  ilankirend, 
leicht  und  zierlich  emporstreben,   bildet  einen 


Alibildnng  1.    Zwillings  -  Tandein  •  FörJcrniasi-hine. 


Htände  sind  die  grofse  Kheiubrücke,  welche 
unmittelbar  am  (ielilnde  der  Ausstellung  in  zwei 
kühn  geschwungenen  Hogen  von  Je  iHl  m  Spann- 
weite den  Rlieinstrom  kreuzt  und  das  .\ns- 
»tcllungsgebaude  »ellist.  Die  erstere  vei  leiht 
dem  Itilde  der  Ausstellung  allabendlich  einen 
besonderen  Keiz  dadnrrh,  dafs  ihre  I.inienfiilinui<; 
mit  elektrisehen  Glühliknipchen  verziert  ist. 

Hei  der  .Ausfiihrung  des  Pavillons  hat  man 
versucht,  eine  einheitliche  und  machtvolle  Wir- 
kung mit  rein  technischen  Mitteln  unter  mög- 
lichster Vermeidung  von  decurativen  Motiven  zu 
erreichen.  Man  fiilirte  ihn  daher  als  Werkstalts- 
geliiiude  in  Eisenconstruction  aus  und  durchkreuzte 


interessanten  (iegensatz  zu  der  sonst  auf  Aus- 
stellungen üblichen  Flilchenkunst.  Das  imposante 
(Tebftude  ist  daher  mit  Hecht  als  ein  Juwel  unter 
den  .Ausstellungsgebäuden  bezeichnet  worden. 

.Auch  in  den  Details  der  .Ausstellung  bat  man 
auf  die  .Anwendung  decorativer  Mittel  verzichtet, 
überall  sehen  wir  das  rohe  .Material;  die  aufser- 
ordentlich  reichhaltige  .Ausstellung  wirkt  durch 
die  .All  der  Zusammenstellung,  durch  die  Gröfse 
ihrer  FLrzengnisse  ebenso  wie  dun  Ii  die  .schmack- 
lose  und  einfache  Art,  in  welcher  dem  Heschaner 
die  Mannigfaltigkeit  des  B<'triebes  und  die  hervtir- 
rajrende  Heschatienheit  der  Erzeugnisse  vorgeführt 
wird.    In  der  Mittelachse  der  liclitdurchströmten 
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Halle  lieget  eine  milchtig'e,  znr  späteren  Anfstelln<!g' 
auf  Schacht  Sterkrade  UeselUchaft  bestiiumte 
Zwillin^-Tandetu-Fördennaschine  (Abb.  1),  mit 
welcher  bei  12  in  luittlerpr  secandlicher  (ie- 
«chwindigrkeit  ans  einer  Tiefe  von  T'jO  m  eine 
Notzlaat  von  4400  kg'  ^efOi*dert  weixlen  kann. 
Paneben  liegt  eine  Riedler- Exprefspumpe  mit  zwei 
einfach  wirkenden  Kolben  von  1H5  mm  Durch- 
messer, die,  in  einer  Tiefe  von  fiOO  mm  nnter 
Ta^e  anfgestelll.  bei  2(M)  (fmdrehnnaren  in  der 


die  im  Nebenranm  ihre  Abrig^en  Maschinen  ansstellt. 
In  Anbetracht  der  hohen  Hedentang,  welche 
dieser  Maschinentypus  fftr  die  Entwicklung  de« 
Hochofenbetriebes  besitzt,  geben  wir  im  Folgenden 
eine  gcnanere  Kesciireibung  dieser  inteiessanten 
Maschine  wieder.  Die  .Anordnung  ist  derart  ge- 
troffen, duh  die  Kolben  der  beiden  einander 
gejreniiberliegenden  Geblasecylinder  durch  eine 
gemeinsame  doi»peltgekröpfte  Welle  angetrieben 
werden,  welche  mit  der  Gasmotoren  welle  durch 


Abbildung  2.    Hocliofongas  •  (icblÜM-niustthinc. 


Minute  2'/«  cbm  Wasser  fJirdern  kann;  sie  wird 
darch  einen  von  Helios  in  Köln  gelieferten 
Drehstrommotor  bei  einer  Leistnng  voti  45(t  P.S. 
bei  20()O  Volt  Spannung  in  Betrieb  gesetzt.  Die 
Mitte  der  linken  Seitenhalle  wird  durch  eine 
Hochofen -Geblftsemaschine  (Abbildung  J  nnd  3) 
einf?enonimen;  die  mächtige  Maschine  ist  mit 
einem  I2(i0  P.S.  starken  Hochofengasmotrir * 
der  Gasinotorenfabrik  Deutz  gekuppelt, 

•  Die  Hochofenifasinaschincn  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellang  «eigen  <len  überaus  bcmerkensweithen  F<»rt- 
schritt,  den  Deutschland  auf  »lieseni  Gebiete  gemacht, 
und  damit  vor  anderen  Ländern  einen  wichtiijen  Vor- 
sprang erreicht  hat. 


Klantschverbindung  unmittelbar  gekuppelt  ist. 
Fär  das  (reblilse  waren  folgende  Conatructi(m>- 
bedingungen  gestellt:  es  soll  bei  normaler  (ie- 
schwindigkeit  (l.'iö  Umdrehungen  in  der  Minute) 
Inno  cbm  angelangte  Luft  auf  <»,ö  Atm.  ver- 
dichten nnd  gestatten,  den  Winddruck  auf  *>,7  .Atm. 
zu  erhöhen  unter  Keibehaltung  annilhernd  gleicher 
Arbeitsleistung  für  den  Gasmotor.  Diese  letztere 
Hedin^'nng  erfordert  «-ine  Verringerung  der  .An- 
Haugeleistnng  auf  rund  Ton  cbm,  was  von  der 
.\bnehmerin  gestaltet  wurde.  Hei  einem  Hub  der 
Maschine  von  7.5m  mm  ergiebt  sich  der  Dnrch- 
messer  der  beiden  Windcylinder  zn  lM.">ii  mm. 
Als  Saugorgane  dienen  gesteuerte  l'orlifsachieber. 


Digitizei. 


äi.  Jahrg.  Xr.  11. 


als  DnickorgaiK'  rürklUntigi-  Ventile.  Pat.  Suiiniif. 
Hie  iiacli  (lern  Innern  des  Cylinilerü  durch  den 
Druck  der  l.utt  sicli  öffiiciidfii  Ventile  werden  «liircli 
Gnmmipnffcr  getschlossen ,  die  aut  dem  Kolbeu 
befestigt  tAid.  Der  gri^fste  VeotUhnb  ist  96  mm, 
ila.s  (Jeuicht  des  I)inrkvt»utilkpgels  betrilgt  bei 
2*ir)  nun  äiilaeruiu  Durcliiuoscr  nur  2,3  kg.  Die 
Ventile  sind  ans  geschmiedetem  Stahl  hergestellt; 
in  jedem  (Vlinderdeekel  sind  deren  zwfilf  <nn- 
Kesetzt.  N'cntilgehäiwe  und  Ventilsits  werden 
dnreh  Federdroek  gehalten :  die  einzelnen  Theile 
haben  selir  geringes  Gi  wicht,  was  eil)  eventnelles 
Attsweckseln  eines  N'eutilsatzcB  sehr  erleichtert 
nnd  beachlennii^.  Derartig  constniirte  GeMilse» 
ventUe  sind  im  September  liiOO  an  einer  Stalil- 
werkHiEreblftgemaschine  eines  Lothringer  Hütten- 
werks in  Ik'trieb  {gekommen  und  liH>ien  bis  heute 
ohne  Anstand  g:e»rbeitet.  I  ni  die  gestellte  He- 
dingunf?:  KrhölimiK  de?  Winddruckes  von  «t..")  Atni. 
auf  i),7  unter  gleichzeitiger  Verringi  raug  der  Au- 
sangeleittnng  ««f  700  cbm  xn  erffiUen,  wnrde  die 
S?teuerung  der  Sangschieber  ver!*f'  lHiar  fremaf  bt. 
Als  theoretische  Grundlagen  ergaben  .sich: 

1.  Die  ftat  gleiche  Expansion  der  Luft  ans 
dem  schädlichen  l'auni  bei  einem  nriickuiiter- 
scbied  von  0,2  Attu.  erfordert  fiir  die  Saug- 
Rrhieber  fast  gleichen  l'nnkt  des  ErOffhens. 

2.  Die  .\bnaliiii»'  der  Ansungeleistung^  v<»n 
DlOO  ebm  erfordert  fiir  den  Schlnfspnnict  der 
Schieber  eine  Verschiebung  von  35  nach  Hüb- 
ende, indem  die  xaviel  angesangte  Luft  anf  dem 
iMckwege  wieder  ausgestofsen  wird. 

.H.  Die  unter  I  und  2  angefülirten  (i rundlagen 
machen  für  die  Sangschieber  eine  Veränderung 
des  Vureilwinkels  mit  entspi-echender  Verändemng 
der  Schieberüberdeckuug  erforderlicli. 

Die  eonstmetive  AnsfÜhrang  ist  die,  dafs 
jeder  Saugschiehei-  von  einer  hesnuderen  Sriiw  inj;- 
bcheibc  und  besonderen  Exceuterstange  gesteuert 
wird  und  dalh  für  je  awei  Schieber  nur  ein  Ex- 
<  ciiter  vorhanden  ist,  welches  in  der  Schub- 
ricktung  duixb  zwei  FührungKstangen  gefilbrt 
wird.  letztere  sind  am  die  Welle  gelagert  nnd 
durch  ein  Handrad  zu  verntellen.  Durch  diese 
Verstellung  wird  die  Schnbricbtnng  des  Excenters 
und  somit  der  Voreitwinkel  geändert,  gleichzeitig 
aneh  die  Scbiebeniberdeehnng,  da  die  Gxeenter- 
Stnngen  die  Schieber  entspreriit-nd  drehen. 

In  der  grol'sen  MascIiineniKille  ist  die  tiute- 
hoffnung.shütte  in  vorzüglicher  Weise  durch  eine 
.■J<tOi)  l'.S.  \erticale  dreilaclie  Expannions- Dampf- 
maschine glänzend  vertreten.  Die  für  die  elek- 
triache  Centrale  in  Essen  bestimmte  tfaaehloe 
zeichnet  sii  h  durch  die  bis  in«  klcin^tp  L'chfndo 
Sorgfalt  der  Ausführung  aus,  »ie  besitzt  bei 
830,  1400  und  80öO  mm  Cylinderdnrchmetsw 
1200mm  llnh  und  leistet  hei  U\  ("nidrehungen 
in  der  Minute  normal  öOOO  iudicirte  Pferde- 
krhfte.  Hoch«  and  MittddraekcyUnder  sind  mit 
VeDtilstenerang,  Patent  Ontermatfa,  die  Nieder- 


druckcylinder  mit  Drehsehiebersteuerung  versehen. 
Der  übrige  Theil   der  Halle   ist  zum  grörstcn 
Theil  dunli  Auf liaiiteii  der  versidiiedcnsteti  Fi- 
zeugaisse  der  istahl-  und  Walzwerke  der  «.icHell- 
sehaft  ansgefHIlt.    Wir  sehen  hinr  eine  groCte 
Keihe   von   Hiege-,    Hiuch-   nnd  Zerreifsprobeu 
:  von  äcbweil'seiaeii,  l-'lul'seisen  und  Flufsstabl  atler 
I  Qnalittten;  die  Festigkeiten  sehwanken  von  34 
bis  üO  kg,  die  Delmuntr  vini  s  Ids  30  %,  der 
I  Kohlenstotigelialt  vun  w,u(i  bi»  0,ü5  "/o*  Auch 
I  das  Thomas'Flnrsmaterial  wird  von  der  Oesellsehnft 
mit  Festigkeiten  bis  zu  !•<)  kg  und  ev.  mehr  her- 
gestellt, und  es  ist  die  Ansstellung  ein  glänzender 
Beweis  daüQr,  dafs  die  Firma  den  verschiedensten 
Anforderongmi  an  Qualität  durchaus  gerecht  /.u 
werden  vermag.  Alle  Protile  des  <leut.schen  Normal- 
protilbuehs  werden  Im  igestellt,  und  ein  Lager  v«iu 
I-Trägern  bis  .t.">0  mm  Höhe  in  der  Lilngc  von  je 
2ii  ni  zeijrt  die  Leistungsfähigkeit  der  Walzen- 
straffen.    Manche  sonstige  Form-  und  Stabeisen 
rnhen  sieh  an.  Besonders  reitdlhnUig  ist  die  Ans- 
stellniifr  in  FMsenbahnmalerial  beschif  kt,  sie  zeifil 
I  Schienen  und  Killeuschienea,  die  neuerdings  von 
I  Oberhausen  in  T4ingen  bis  xn  90  m  znr  Verringerntig 
der  Zaiil  der  Stör^^e  celii  fert  v.t-rden,  Laschen, 
I  L'uterlugsplaiieu,  Schwellen,  Klemmplatten,  Stöfs- 
I  constmction  und  anderes  mehr.  Die  Fahrieatlon 
I  der  .Achsen  und  Kadreifen  wird  in  interessanter 
I  Weise  daduixh  erliiutert,  dafs  die  verschiedenen 
j  Stufen  der  Fabrication  gezeigt  werden:  nach 
;  dem   Ifolildock  folgt  der  geslamhle  Hadreifen- 
block,  dann  der  gewalzte  Kadreifenblock  nii<l 
der  unter  dem  Hammer  fertiggeschmiedete  Kad- 
.  reifenring,  «owie  der  auf  einem  besonderen  Wal«- 
I  werk  ausgewalzte  r<die  Kadreifen.    In  yleii  her 
:  Weise  ist  auch  die  Herstellung  der  Uadstern- 
I  nnd  Seheibenrilder  gestigt,  so  dafb  der  Faeh- 
manii  die  eanze  Fabrik  ation  verfolgen  kann.  Das 
,  erst  vur  kurzem  vollendete  grofse  blecbwalzwerk 
I  der  GntehoUhnngvhOtte  ist  dnivh  eine  Reihe  von 
«  benso  stattliclu  ii,  wie  in  der  Walzarheit  tadel- 
I  losen  Blechen  von  Je  20  ni  Länge  bis  über  3,57  m 
Breite  nnd  in  Dieken  von  39  bis  sn  7,5  mm 
herunter  vertreten.    Hin  Kesselboden  von  24  mm 
!  Dicke  erreicht  4  m  Durchmesser.     Die  Stahl- 
fornigiefserei    ist    durch    eine    grofse  Anzahl 
von   Stücken   vertreten:    darunter   fallen  auch 
Hinter-  und  Vordersteven  für  SrliitTe,  ein  Walzeu- 
stilndcr  von  .{2  000  kg  Slückgewicht  und  eine 
I  gröfsere  Anzahl  von  Dynamo -Flnlbeisen* Form- 
I  gnfsstücken,  die  vorzüglich»'  Mapitefisirmi'rscurven 
I  aufweisen.  .Als  ein  wegen  seiner  cumpUcirten  Fol  ni 
ftaberst  schwer  hantnstellendes  StahlgoAstlck  ist 
schliei'slii  Ii  iiocli  ein  (iasniotorriirylinderdeckelber- 
I  vorzuliebeu.  —  Die  Graaeiseugicfserei  ist  durcli 
I  complieirte  (^liaderstflcke,  «owie  dareh  eine  ge- 
liraudite  S< hmiedeblock-Coijnillc  für  ."{0  t  Blöcke 
vertreten,  die  vor  der  Ausstellung  bereiu  90 
Oflsse  «aigeiudten  Iwt,  abrnrnodi  in  gebraachs- 
fhhigem  Zustande  sicli  beiladet.  Ans  der  Hammer- 
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Kebnlede  rttbrai  die  Anflrnnten  von  Kiuliiiketten, 

Schiffs-  sowie  Fürderkettfii  verscliiedeiister  Ab- 
iiiessuDg  her.  Zum  Scblufs  erwAbuen  wir  uoch  die 
venchiedenen  Scbmiedcatiicke,  darunter  Walzen, 
Kurbel-  iiinl  cinfarli»'  Wellen,  von  welrii  letzteren 
eine  bei  einer  Länge  von  32  u  nnU  4uu  uim 
DorehnieBser  vollstindigr  dnrehbohrt  i«t  und  mitteli 
einer  entspreeliendeii  Spiejrelvurriohtunfr  anf  die 
(iesandbeit  des  Innern  gepräft  werden  kann. 

DerBerierbau  wird  dnrch  eine  grofse  Reihe 
von  Lageplftnen,  Prolilen  nnd  l'liotograpliien, 
sowie  durrh  eine  reiche  ('..llertion  von  Herg- 
werkserzeugiiissen  reprUseaiiri ,  welch  letztere 
die  Firma,  wie  oben  erwähnt,  ans  eigenen  Kohlen- 
zechen, Mineltegrnben  nn<l  Kalk-  nnd  Doloniit- 
briicben  gewinnt.  Unter  den  ausgestellten  Zeich- 
nnngen  dürfte  der  Wandplan  einer  Scliachtanlage 
nacb  dem  vi>n  der  ('utchoflhnngsbUtte  erworbenen 
Patent  Benti  op  das  besondere  Interesse  der  Herg- 
lente  erregen,  da  bei  dieser,  abweichend  von 


I  den  fiblicben  Anordnnngfen,  der  ureanninite  freie 

(Querschnitt  des  Schachtes  gleichzeitig  zur  Förde- 
,  rnng  nnd  Wetterfttbrung  ausgenutzt  wird.  Der 
I  Hochofenbetrieb  wirddnreh  eine 9aninünng von 
Roheisen|ii oben  vorgeführt.    Jeder  dieser  Proben 
j  sind  Muster  der  Krze  und  ZnschlAge  beigesellt, 
I  ans  denen  das  entsprechende  Roheisen  dargestellt 
I  ist.    Eine  ans  Kohlen,  Erzen,  Kalkstein  und 
anderen  K'ohprodaeten  a«  der  südlichen  Uiebel- 
wand  hergestellte  Grotte  schliefst  die  Halle  n;ii  Ii 
dieser  Sdte  wirkungsvoll  ab.   Einen  l'eberblick 
über  die  gcsanitnten  in  Oberhansen  und  Sterkrade 
;  gelegenen  Werke  geben  auf  dem  l'odium,  deui 
;  Eing«n|r  gegenfiber,  eine  vogelperspeetiviscke 
Gesanuutansicht ,    sowie    :in   den  Seitenwiinden 
.  Lageplane  der  einzelncu  Abtheiluugeu  und  Photo- 
i  graphien  verschiedener  Betriebsstätten.  Einige 
HiMer  und  (irundrisse  unter  der  erwähnten  Ge- 
samuitausicht  zeigen  die  Entwicklung  der  Gate" 
i  IioffnnngshStte  ans  ihren  Anfilngen  lieratu. 


Einiges  Uber  den 

l)er  in   Nr.  1   der   Zeitschrift    ..Stahl  nnd 
Kisen"  dieses  Jahrgangs  veröffentlichte  Vortrag 
Von    Genenddireetor    G  ran -Kratzwieck    über  ' 
..  Iler^ielhinp    von    GiefsereiroheiHen    und  der 
Gielseroibetrieb  im  allgemeinen'*,  welcher  nament- 
lich in  Bezog  anf  das  an  Schlosse  gofiUlte 
rrtheil  über  Gufswaarcn  eine  zum  gröfsten  Tlieil 
berechtigte  Kritik  herausgefordert  bat,  giebt  mir  i 
Veranlassung,  einige  technische  Speeialfragen,  | 
die  für  den  Cnpolofenbetrieb  von  Intereeee  sind,  t 
zu  berühren. 

Im  allgemeinen  schliefiM  ich  mich  den  daaken»- 
werthen  Ausführungen  des  Hrn.  Gran,  soweit  ; 
sie  den  Giefsereibetrieb  umfassen,  an ;  besonders  ; 
in  einem  Punkte  möchte  ich  aber  durch  Hinweis  , 
anf  einen  zur  Zeit  noch  bestehenden  Wider-  i 
Spruch,  dessen   Hntschoidun^'  nnter  Pmständen 
gruuillegend  für  die  Verbesserung  von  (  upolnfen 
werden  kann,  die  Fachgenossen  rar  Mitarbdt  I 
anregen. 

Indem  der  V  erfasser  zunächst  mit  Recht  i 
daranf  hinweist,  daft  alle  Patente  der  letzten  | 

1*<1  .Tahre,   dio   n  if  Ktiksersparnifs  zielen,  sehr 
vorsichtig  autzuuehmen  sind,   fährt  er  dann 
wörtlich  fort:  „Wenn  man  eine  Vwbessemng  i 
am  Cup<dofen  machen  will,  die  anf  Mrennmatcrial- 
ersparnifs  lünwirkeu  soll,  so  kann  dieses  nur  . 
dadurch  geschehen,  dalk  man  mit  der  Abhitze 
den  Wind  ei  wärint,  den  mau  in  den  Cupolofen 
einblilst".    Dem   Laien  wird  dieser  Satz  im- 
pouireu,  und  der  Gedanke,  welcher  übrigens  alt  i 
ist,  ist  bei  Patentansprüchen  wiederholt  zur  | 
Geltung  gekonnen. 


Cnpolofenbetrieb. 

iNkrhdnirk  TerbotdM.) 

Haben  wir  hier  aber  wiridich  mit  einer 
Verbesserung  zu  thun? 

Schon  Prof.  Ledebur  weist  in  seinem  «Hand- 
l)Ucli  der  Kisen-  u'id  Siiiiiig-jefsorei"  auf  die 
Verschiedenheil  der  Zwecke  hin,  welche  Hoch- 
ofen nnd  Cnpolofto  verfolgen.  Bei  ersterem, 
«idcher  zum  o.\\ diretiden  Schmelzen  von  Eisen- 
erzen, uicht  zum  Schmelzen  schuu  fertigen  Buh- 
eisen«  dienen  soll,  ist  die  Bildung  von  Kohlen- 
<i\\d(.Ms  vor  den  Formen  durchaus  noihwendij;. 
Letzterer  dient  nur  dazu,  Eobeisen  zu  schmelzen. 
Nun  entwickelt  der  in  dem  Koks  enthaltene 
Kohlenstoff  bei  der  Verbrennunfr  zu  Kohlen- 
oxydgas  nicht  ganz  2.500  W.  E. ;  bei  der  Ver- 
brennung zu  Kohlendioxyd  oder  KolilensiUire  aber 
reichlich  800U  W.-E.,  also  rund  dreimal  soviel 
Wiirnie.  Hieraus  folg-f,  dafs  man  beim  Schmelzen 
im  Cupolofen  bestrebt  sein  soll,  die  Verwandlung 
des  im  Brennstoff  enthaltenen  Kohlenstolfs  zu 
Kohlensilnrc  nach  Müglichkeif  zu  bepün-^f !<r'-n. 

Da  nach  l^edebnr  durch  eiue  Vorwärmuug  des 
Windes  aber  die  chemische  Thttigkeit  des  Sauer- 
stoffs gesteigert  wird,  und  jedes  Atom  Sanerstot^' 
von  dem  stets  genügend  vorbandeneu  Kohlenstot)  je 
ein  Atom  verbrennt,  so  wird  Kohlenoxydgas  (ent- 
sprechend 2.t00  W.-E.  I  (Ttbildet,  wahrend  hei 
kaltem  Winde  zwei  Sauerstoffatome  ein  Kohlen- 
stolfatom  verbrennen,  mithin  Kohlendioxyd  ent- 
steht  (entsprechend  Hooo  W.-E.).  Die  gleiche 
Menge  Brennstoff  liefert  in  dem  ersten  Falle 
nur  ein  Drittel  der  Wilrme  als  im  zweiten  Falle. 
Hiernach  erscheint  das  Isiasen  mit  vorgewärmtem 
Wind  beim  i'upolofenbetriebe  geraden  falsch 
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/u  sein,  i'rofessoi'  Ledebur  üchlieist  seine  Aus- 
fOhrnngen  mit  dem  Satae:  „Je  zweckm&rsii^er 
im  Cnpolofen  eingericlitef  ist,  d.  h.  mit  je 
weniirer  Breuustoäaut'waud  er  da«  Koheisen  zu 
sehmelzni  vermag,  desto  deatlieher  wird  jener 
Nadiflif  i!  der  Arnvenilung'  erJiitzten  WindcB  zn 
Tage  treten.  Die  Krfahruog  hat  längst  diese 
ThAtMche  bestttigt." 

Die>er  letzte  Satz  steht  in  directeui  Wider- 
spruch mit  dem  vorbin  von  Geueraldirector 
Gran  aafgestellteD.  Wer  hnt  nun  recht?  Allere 
dings  mul's  ich  gleidi  hiii/aifügeB,  dafs  beide 
V  erfasser  eine  Mildernne:  des  (Jesafften  eintreten 
lassen.  Grau,  indem  er  hinzufügt:  „Aber  auch 
bier  ist  Vorsidit  geboten,  da  zu  wanner  Wind 
oxydirend  auf  das  8chmelzen<le  Kisen  einwirkt 
and  Kohlenstoff  und  .Silieium  verbrennt. "  i^edebur, 
indem  er  bereebn^,  daA  Luft,  weaa  sie  am 
so"  starker  als  bei  ihrem  Kintlitt  in  die  T.eifnn'.r 
erwärmt  würde  (dem  Maximom,  welches  durch 
Kaaüe  im  Ofen  an  erreichen  wSre),  208  W.-E. 
dem  Ofen  zofuhrcn  würde,  d.  i.  ungefiUir  '  ,  von 
der  Wirmei  welche  der  Koks  an  und  für  sich 
za  entwickeln  fthig  ist;  eine  gr&l'tere  VorwKr- 
roong  wirke  direct  schädlich. 

'Wenn  man  nun  aber  dieser  20K  W.-B.  zu  Liebe 
RCbon  Gefahr  laufen  kann,  anstatt  Kohlendioxyd 
mit  über  HOOO  W.-E.,  Koblenoxyd  mit  nur 
W.-K.  zu  erzeugen,  so  erscheint  mir  der 
Vortheil  des  warmen  Windes  beim  Cnpolofen- 
betriebe  doch  ein  höchst  zweifelhafter  zo  aeln. 
ESs  wflre  eine  dankcnswerthe  Aufgabe,  wenn 
■olcbe  Werke,  denen  Mittel  und  geeignete  Kräfte 
znr  VerlBguaf  stehen,  sich  dieser  Frage  be- 
sonders widmeten  nml  diesf>!hi'  /ii  i-iiicr  defini- 
tiven Entscheiduug  führteu.  Dals  die  Lösung 
nicht  ganz  einfkeh  ist,  braaebe  ich  nnr  da- 
dnrch  anzudeuten ,  dafs  ich  darauf  liinwf isf. 
dafs  wir  die  chemischen  Vorgänge  in  den  ver- 
schiedenen HShenqnersebnitten  der  Oeftm  nicht 
genau  kennen,  ja,  dafs  fortwährend  Schwankungen 
in  der  Zusitmmensetzuug  der  Gase  entstehen 
können,  die  sich  bald  dnrch  Erscheinen  einer 
intensivcu  (.TichtHamme,  liaid  durch  vollständiges 
Verschwinden  derselben  zum  Tlieil  ?lufsern.  Dais 
aber  gerade  die  Windini ensität,  —  Menge  — 
ZnlQhrnng  und  Vertheilnng  eine  gans  bedeatende 
Rolle,  nicht  allein  auf  den  JSkonomisehen  be- 
trieb, sondern  anch  in  Bezug  auf  das  Fertig- 
prodnet  spielen  ktanen,  daflir  machte  ich  einige 

Beispielf  ntifnbren. 

liei  dem  äuXserst  emptiudlichen  Uartgni's  habe 
ich  wiederholt  in  der  lüisehinenbatianstalt  Hnm- 
lioldt  unter  ganz  gleichen  Rohmaterial-  und 
\Vind])reB8uug8verhältnissen  bei  gleichem  Ofen- 
fatter  gefanden,  dalh  die  HKrteschleht  de«  Fertig- 
prodoetcs  aas  etnem  engeren  Ofen  dicker  ausfällt 
als  ans  einem  weiteren  Ofen.  Eine  Erklärung 
hierfür  kann  ich  nur  dadui'cb  finden,  dafs  das 
Verhftltitifb  swiscken  Dflaenqnerschnitt  and  Oftn- 


4Uerschnilt  bei  beiden  üeten  verschieden  war 
!  and  dalb  in  dem  engeren  Ofen  der  Wind  wiriter 

in  die  Mine  drintrf  als  bei  einem  weiteren  Ofen, 
I  dafs  hierdurch  andere  Verhältnisse  auch  andere 
1  Prodncte  liefern. 

\\';UirPiid  bei  gewöhnlicli' m  \',\n- und Maschinen- 
guls,  sowie  überhaupt  in  solchen  Fällen,  in  denen 
I  dnrebaas  marktgängige  Roheisenmarken  Verwen- 
dung  finden,   kleine  .Schwankungen   nicht  ins 
Gewicht  fallen,  hat  man  hingegen  da,  wo  scharfe 
Abnabmebedingnngen  in  Frage  kommen,  wie  sie 
z.  B.  der  Staat  bei  bestimmtem  lieferungen, 
wie  bei  l.üC(niiotiv<  ylindera  n.  s.  w.  vorsclircibt, 
häufig  mit  Schwierigkeiten  zu  kämitten,  welche 
,  mau  allzugern  auf  das  Roheisen  za  schieben 
g<Mieiirt  ist.    Nirlit  immer  mit  Recht!  HäuHg, 
.  und  bctiunder.s  in  den  letzten  Jahren  namentlich 
wihrend  der  Hochconjanctar,  ist  der  mangel- 
'  hatte  K'iks  der  Stön-nfried  gewesen,  dem  man 
j  nach   den   dankenswerthen   Mittheilungeu  von 
I  P.  Rensch   in  Nr.  8   dieses  Jahrgangs  in 
l'.cziitr    auf   den   Schwefelgehalt    nuniuilir  bci- 
.  kummen  kann.    Häutig  sind  es  aber  auch  gerade 
I  die  Windverhältnisse,   welche  fBrdemd  oder 
hemmend,  sei  es  nun   direct  oder  indirect,  in 
den  natürlichen  Gang  eingreifen  können.  Ehe 
I  man  ein  schnelles  Citheil  fällt,  sollte  mau  eine 
Parallelprobe  aus  eiiieia  Versuchsofen  machen, 
und  es  könnte  Manrheiu  wie  mii'  dabei  t-rgehen, 
dafs  er  ans  dem  einen  Ofen  ein  Material  von 
I  17  kg  absoluter  Festigkeit,  ans  dem  anderen, 
'  ceteris  jiaribus,  ein  solches  von  21  kg  herans- 
I  bringt;  erst  nach  Feststellung  dieser  Thatsache 
konnte  ich  dem  Grande  des  Versagens  des  einen 
Ofens  auf  die  Spur  kommen.    Heute  führe  ich 
I  einen  älinlichcn  Fall,  der  mir  vor  wenigen  Jahren 
I  begegnete,  anf  dieselbe  Ursache  zarfiek:  eine 
andere  Firma  vermnchte  mit  derselben  Roheisen- 
I  guttirung  —  es  bandelte  sich  um  öpecialmarkeu 
j  derselben  Quelle  —  lediglich  17  kg  Festigkeit 
zu  erblasen,  während  ich  regelmiU'sig  andauernd 
{  zwischen  21  nud  23  kg  Festigkeit  hatte. 

Bei  A'ergleichs-  und  Versnchsschmelzen  möchte 
ich  aber  gaoz  besonders  vor  dem  Schmelzen  in 
Tiegeln  warnen,   da  hierbei  ganz  andere  Ver- 
hilltnisse  vorliegen  als  im  Cupolofen,  der  geradezu 
ein  KohlcnstoiTspeicber  gegenüber   den  Tiegel- 
öfen ist.     Hingegen  vermag  ein  Klein-Cupolofen, 
wenn  möglich  transportabel  und  zerlegbar,*  so 
dafb  ein  einzelner  Arbeiter  aeine  Versatzong 
sowie  KeparatiirarhriffTi  ohne  Krahn  ausführen 
1  kann,  ein  wenigstens  annäherndes  Spiegelbild 
I  eines  gewöhnlichen  Copelofens  abzngeben  nnd  ist 
j  daher  zu  Vei'suchsschmel/'n  uml  als  Au^bülte- 
ofen  in  besonderen  NotbtUllen  sehr  geeignet, 
ßesonden  koke»  Wntk  hat  dieser  Klein-Capol- 
Ofen  znm  Sdimelsen  von  Proben  fBr  Hartgaib, 

*  Kventoell  mit  Ventilator  uud  Eloktroniotor  aaa- 
I  gerflitct. 
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fiBiier-  and  tKarebMtladigm  Gnf»  «.  ».  w.,  weil 
man  Proben  von  50,  100  oder  200  Ohargen 
herstellen  kann. 

In  BesofT  die  Windetlike  mSchte  ich 
bemerken,  dafH  Oraa  in  ukum  Vortrai^e 
■  ■rwiUiiit.  tliifs  man  lipi  ST<'>f'*»'i'Pn  OefVn  als  ^'^  in 
iiuiThiKesstT  kt  ini-ntalls  über  .töd  mm  I'n-ssung 
arbeiten  aoUv.  HeriUksiihtiirt  luiiii,  «lurs  Orten 
von  1200  mm  lirhti-r  Wcitf  in  «b-n  h-i/ifn  I  ihren 
iii  lietrieb  Kfnuiuuifii  uiu-dun,  s«»  sciieint  diese 
Urenxe  mir  doch  etwa«  niedriir  gefcriffen  sä  Mein. 
Irl)  -1;mi1h-.  «IhI's  4<mi  bis  J.=Sii  mm  WiissefSilnb- 
für  grölst IV  Octc»  uirht  /.u  U\.    Vor  lt> 

biK  15  .Tahran  war  e«  in  Kbebiland  and  Weiit- 
falen  üblich,  Ix  Iiis  20  Zull  zu  blitsin  ,  aUu 
rund  500  mm.  Hvi  dem  Miärkeifn  Betrielte  der 
letzten  10  Jahre  hat  man  die  Oefen,  nm  mOe- 
Uchst  die  Wilrmi'  aus/.uiuitztMi,  liöhtM'  und  iinliti 
gebaut  lind  deiueiiti>i>rocbond  die  PressuoK;  ver- 
mehrt, nm  m«!rli«  h«t  viel  durch  die  Oefen  „dnrch- 
«H.jajrtm'*.  Hierbei  ist  man  wubi  mit  (i.'»0  mm 
und  mi  ln  lÜM-r  das  Zii-i  «■fsrhiisseii ,  du  starke 
Wind-spaununi^  die  Kohlenoxytlirasbildiin;;  be- 
fördert, und  die  allgemeine  Tendenz  nei^rt  jetzt 
dahin,  wieder  Mif  eine  verniinftiire  Hasi«  zil 
kommen.  Allem  mun  »oll  hierliei  aueh  nicht 
nnter  dae  Hafk  gehen,  da  in  diesem  Falle  ein 
_zu  weniir"  sehädlieher  wirken  kann  als  ein 
„ZU  viel" ;  denn,  falls  der  Wind  iiiciit  das  Ceii- 
triim  de«  Ofbne  erreicht,  liegt  die  UVirlichkeit 
des  Herabsinkens  eines  kalten  Ke^jel-  vor.  Soiia<  b 
hängt  die  WiadüUkrke  bis  za  einem  gewissen 
«Trade  Tom  Onrchmesser  des  Ofens  ab,  lafst  aber 
eine  Toleranz  oflfen ,  die  nach  oben  hin  dareh 
die  Gefahr  der  Kohleuoxydgaübildant;  beiaenzt  ist. 

Die  Windmen^e  aber  ist  fast  noch  wichtigrer 
als  die  Windstärke.  Leider  9ndef  man  die  Za- 
führunu:  i  «  ii  lilirber  I.uflmeniren ,  die  für  den 
«kouomiselii  II  iietrieb  des  Oleu.s  \  on  j^rülstein 
Werth  ist,  nicht  immer  vor.  IIa»  ml^  also 
vor  allem  mit  frerinirorer  Spannunir.  aber  mit 
(irröfserer  Windnienge  blaseu.  L>er  l^iesammtdUsen- 
Qnersrhnitt  reo  \  den  Ofenqnereehnltts ,  oder 
etwas  mehr  noi  b ,  winl  >  der  riclitisrc  sein. 
Lieber  Anordnung  und  i^uer>«ehnitt.stonu  der  Dii»en 
Ist  manches  ireeehrieben  worden.  Aber  es  seheint, 
dafs  aueh  hier  das  Kinfarli>ti  das  Hiehtif^ste  ist. 

Die  nachfolgende  Anordnung,  welche  gate 
Reftoltate  liefert  nnd  in  AnKfUhrang  mit  vielen 
kleinen  Düsen  meines  Wiss.  iis  vom  Horsigwerk 
in  Te^^el  bei  l'eriin  stammt,  ist  zuerst  mit  nur 
drei  grofüen  Düsen  von  Ningler  von  der 
Mn.srhinentabrik  A.  .Spies  in  Siegen,  welche 
Firma  übrigens  auch  die  vorhin  erwähnten  Klein- 
Cupulöfen  liefert,  mit  Erfolg  ausgotiihrt  wurden. 

Am  Umfange  des  Ofens  sind  drei  Düsen  in 
liebtiirer  Höhenlage  gleichmfUsiL'  vcrtheilt.  Bei 
einem  ulen  von  75U  bis  hdu  mm  I.  W.  wärde 
jede  Düse  nach  dam  Toihin  Gesagten  reicUich 
200  mm  Dnrebmesser  erfanlten.   Um  bei  diesem 


'  crrorsen  Harchmesser  ein  Verstopfen  dareh  Koks 

unmöglich  zu  luaeben,  wird  vorne  in  die  V»\\\\ 
ein  auswechselbarer  Itost,  bestehend  aus  drei 

I  oder  Tier  Vertlealstftben,  von  anflien  eingeschoben. 
Ferner  ist  folgende  .^noi-dnung  gotroflfen.  .An 
der  Seite  einer  jeden  Düse  ist  ein  kleiner  Hebel 
aufsen  angeordnet,  mit  welchem  eine  Klappe 
vor  der  Form  so  verbunden  ist,  dafs,  wenn  mau 
den  Hebel  horumlegt,  die  Klajtjie  die  lietretTeude 
Form  absehliefst,  mithin  kein  Wind  einströmt. 
Passirt  es  nnn  —  bekanntlieh  eine  häutige  Kr* 
srlieintinir  im  Iti-friebe  — ,  dafs  vor  der  Furui 
durch  kalt  geltlaseue  Schlacke  n.  s.  w.  eine  V'er- 

;  stopfking  eintritt,  die  in  der  Regel  unter  Kraft- 
verlust dnr(  Ii  N'aebstochen  vitn  anl'sen  beseitiirt 
werden  muls,  su  braucht  muu  iu  diesem  Falle 
die  DBse  dnreh  Umlegen  der  Klappe  nnr  zn 
>i  lilierseu  und  somit  den  Wimi  an  dieser  Stell- 

I  abzustellen,  um  zu  bewirken,  dafs  die  zwei 

I  anderen  radial  gestellten  offenen  Düsen  die  Hitze 
naeh  dieser  Stelle  im  Ofen  hintreibeu  und  durch 
die  gröfsere  Krwilrmnntr  die  Schlacke  wieder 
tliissig  machen,  mithin  in  wenigen  Minuten  einen 

I  richtigen  Gang  des  Gfens  ohne  Kingrifi'  von  anlsen 

I  und    ohne    Kraftverlusf    wieder  herbeiführen. 

I  Ningler    zieht    allerdiugü    bei    dieser  Cun- 

I  Mtraetion  oberhalb  der  Düsen  den  OfSen  etwas 
zusammen  und  erweitert  ihn  nnforhalb  derselben 

1  wieder.    Diese  .\iiordnuag  soll  sich  besonders 

i  gut  bewlhrt  haben.  Ein  Httngen  des  Ofens  ist 
aurb  dabi  i  nirbt  zu  bofrirrbten,  da  die  Zusammeii- 
ziehuug  derselben  innerhalb  der  Schuelzzone 

!  liegt:  anfserdem  hat  man  gerade  bei  grofsen 
Oefen  den  Vortlieil,  ilafs  man  trotz  des  grofsen 
Durchmessers  in  der  Windznführungszone  wieder 

I  auf  ein  gesundes  Uafs  kommt ,  d.  h.  nicht  mit 
zn  hoher,  das  bedeutet  in  diesem  Falle  nach- 
tbi  iliL^er,  Spannung  zu  blasen  braucht. 

Zum  Sihluls  noch  ein  Wort  über  den  Vor- 

I  herd  bei  CupoMfen.  Trotz  des  auf  der  Ver- 
sammlung in  Gleiwitz  ertnlgten  Kin.spnK  Ii-;  ?egen 
die  Ausführungen  von  Geucraldirector  ürau  muls 

I  ich  mich  seinen  Ansiebten  doch  anschlielben. 
Nu  ll    iiifincm  Dafürhalten  ist  heute  im  allge- 

.  meinen  der  Vorherd  «her  ein  Eutmischer  alA 

I  ein  Hiseher  des  flüssigen  Bisens.  Weder  mit 
einem  transpintablen  Mischer,  wie  sie  bei  ein- 
zelnen Uochöfen  exijitiren,  um  die  Möglichkeit  zu 
haben,  Onhwanren  verschiedenerGaltongm  dinet 
ans  dem  Hoohofen  zu  «.'iefsen,*  noeh  viel  weniger 
mit  einem  Roheisenmi>eher,  der  zwischen  Hochofen 
nnd  Stahlwerk  eingebaut  ist,  kann  derselbe  ver* 
glichen  werden.  Als  Saminelbassin  allein  be- 
trachtet, verlege  man  den  Vorherd  aber  lieber 
in  das  Innere  de»  Ofens,  um  die  Nachtbeiie  un- 
nüthiger  Abkühlang  des  ittsrigen  Mnteiriab  sn 
vermeidan.    Und  so  sicher,  wie  in  einer  ge- 

I  *  Vergl.  „Jahrbuch  fSr  das  Eisenhättenwesen" 
.  1.  Jahrgang  Seite  288. 
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frillten  l'fanne,  in  welcher  sich  eine  (iattiriin^ 
vemhiedener  Specialmai-ken  befindet  —  ich  sehe 
von  dem  ;rewöhnlichen  Material  für  Handels- 
waaren  hier  ansdröcklich  ab  -  durcli  alluiikh- 
lichc  Ablagerung  der  Eisensorten  nai-h  spc'citischfm 
(tewiclitP  eine  gewisse  Trennung  derselben  von 
einander  erfolgen  kann,  die  vielleicht  wHhi-end 
der  Schinelzperiüde  diircli  schnelleres  oder  lang- 
saiueros  Schmelzen  der  einzelnen  Sorten  bereits 
eingeleitet  wurde  und  welche  ich  bei  aufrecht 
gegossenen  Stücken  durch  die  verschiedene 
physiknlische  Iteschartenlicit  des  Maierialx  mit 
Sicherheit  wiedererkannte,  ebenso  gowil's  möchte 
ich  annehmen,  dafs  dei-sellio  Vorgang  sich  in 
dem  beschaulichen  Itascin  eines  vorgebauten 
Vorherdes  abspielt,  mithin  eine  Kntmischung 
sfatttinden  kann.  Nicht  umsonst  kann  man  bei 
liebrauchsnnwoisungen  englischer  Specialmarken 
häuHg  lesen:  „Vor  dem  tüefsen  tiichtig  rtihren" 


ShUh,  Sadrufsland.  SUbl  und  Eisen.  6i:: 


un<l  ich  möchte  gerade  anf  diesen  praktischen 
Wink  hier  besonders  hinweisen,  da  auch  meine 
Krfahrangcn  in  dieser  RichtfUng  dahin  gehen, 
dal's  wir  in  Ueutschland  bislang  nicht  genügend 
Werth  auf  diesen  Punkt  gelegt  haben;  um  so 
mehr  noch  möchte  ich  das  Durchrühren  em]ifehlen. 
als  zugleich  bei  diesem  Verfahren  die  Reinigung 
des  Kisens.  d.  h.  die  Möglichkeil  von  .Ausschei- 
dungen, gefördert  wird.  Der  Vorherd  selber 
wird  abt^r  dann  volle  Rerechtigung  erhalten, 
wenn  es  sich  darum  handelt,  das  Hüssigo  Material 
VOM  dem  KohlenstoflFspeicher  des  Cupolofens  voll- 
stündig  abzuschliefsen,  um  in  diesem  Kisrnbadi- 
durch  Reduciion  oder  Zusiiize  anderer  Materialien 
ein  neues  Frodnct  zu  erxeutreii.  Versuche  hier- 
zu sind  gemacht ;  ob  je  ein  durchschlagender 
Krfolg  erzielt  wird,  bleibt  einstweilen  der  Zu- 
kunft vorbclialtcn.  — - 

Kalk.  Hichavl  litiifkr. 


Doppelte  Gasfäiige  in  Suliii,  SUdrur8laii(1. 

Der  doppelte  Ver8<-iilura  der  (rieht  bei  dem  des  cylindrigen  Theiles  f  den  Abschlufs  nach 

.Solinor  Ofen  Hl,  welcher  bisher  nur  mit  ein-  innen  bietet,  während  am  äulseren  Rande  der 

fächern    Parryschon  Trichter   ausgerüstet   war,  Deckel  u  bei  i  in  eiue  zweite  Waasertasse  ali- 

findet,  wie  aus  den  Abbildungen  1  und  2  hervor-  schliefsend  eingreift. 


Abbildung  1.  Kuppelter  l'ai rytrii-btcr.  Abbililnng  2. 

geht,   durch  den  Deckel  o   nnd   den   Kegel  />  Der  Regii  htungs Vorgang  dürfte  ohne  weiteres 

statt,  wobei  anf  den  Kegel  i>  an  seinem  oberen  klar  sein.     Der  ."^chütttrichter  r  steht  unter 

spitzen   Theile  der  Cylinder  d  aufgesetzt  ist,  einem  Winkel  von  öJt";  mithin  bleibt  ein  mehr 

der,  mit  Wasser  gefüllt,  detn  Deckel  «  mittels  oder   minder   unvollkommenes   .Abrutschen  der 
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SS.  Jahrg.  Mr.  U. 


Haterialien,  selbflt  bei  namen  BrMO,  itieht  zn 

befürchten.  In  seinem  nnteien  Tlieile  </'  nnd  >/* 
besteht  der  :>chfitttricbtei-  aus  zwei  genau  aaf- 
einander  pamenden  RinereOi  am  bei  etwaigem 
Aiithracitrut8cl)cn  dos  Ofens  tin  Nachgeben  der 
einzelnen  Theile  des  äcbttttiricbters  zn  erzielen 
und  so  ein  Heraitawerfen  der  ganzen  Schflasel 
zu  vermeiden.  Durch  die  Oeffnnngen  /"  lüfst 
sich  nöthi^renfalls  der  Wa-ssercyliuder  */  von 
etiigedruDgeneiu  Krx-  und  Anthrucit8taub  ohne 


Alibildttng  S.  Poppeiter  von  H»IIkc1ier  Oasfang. 


."Schwierigkeit  reinigen.'  Die  Klappen  welclie 
zar  selbsttiifttigen  Entgasung  des  doppelten  Oicht- 
verschhisses  dienen,  sind  uninittelhur  an  den 
Fnhrangsstangen  des  Kegels  b  befestigt;  bei  ge- 
schlossener Gicht  stehen  sie  anf,  und  sobald 
der  Kegel  b  herunter{?elassen  wird,  renken  aie 
fielt  langTHAin  auf  den  Decke!  >i,  und  zwar 
fchlietsen  sie  erst  volli^tUntliK,  nachdem  der 
Kegel  6  Sliai  Drittel  »eines  Wnges  herunter- 
peganpcn  ist,  auf  dafs  \v;Uir<  nd  ilie-*er  Zeit  die 
unter  dem  (Tasdeckel  eingeüchluüsene  l^uftnienge 
doreh  dieKlqipen  h  entweichen  kann,  und  somit  die 
Gefiahr  einer  Kaallgaaexplosien  vermiadeo  bleibt. 


Bei  Ofen  II  befindet  aich  der  vorhandene 

einfache  von  Hoffsi  hr  t  >asf;uifr  zur  Zeit  im  Umban; 
sein  arsprünglicbi's  üepr&ge  ist  wieder  vorge- 
sehen, indem  er  den  hei  svinen  ersten  Avafllhfiingen 
in  Hörde  i.  W.  eingebanten  Deckelverschlufs  wieder 
erkUt.  Die  nAberen  Einrichtungen  des  Deckels, 
sowie  die  ebenfKllB  aelbatthitigen  Entgasungs- 
kla|>pen  gehen  übersichtlich  nnd  leicht  verständ- 
lich ans  Abbildung  3  hervor;  die  Bewegung  des 
Gasfanges  äbneli  der  des  vorher  beschriebonen. 

Vergleicht  man  beide  Gasfänge 
miteinander,  so  mufs  der  doppelte 
von  Höfische  Vikhtvurschlufs  mit 
seiner  centralen  Gasentnahme  den 
Vurzng  '^fli  ilteii,  wenigstens  fiir 
diejenigen  Hochöfen,  welche  mul- 
mige nnd  feine.  Erzp  verhütten 
Ull  i  liilier  (Jefahr  Imifen,  durch 
den  seitlichen  (jasabzug  nicht  ge- 
ringe Erzmengen  fortgerissen  zn 
«eheu,  vor  allem  aber  für  alle  die 
Eisenwerke,  welche  schwer  redu- 
cirbare  Haterialien  verschmelzen. 
Wenngleich  niati  Keim  PatTy- 
sclien  Trichter  mehrere  Ciasabzüge 
an  dem  Umfnntr«'  dei'  Ofengichl 
einbauen  umi  >  >  «  inen  einseitigen 
(iasabziifr,  der  sdion  zu  mancher 
Ofen  Verstopfung  geführt  hat,  ver- 
mdden  ItMin,  so  werden  die  Oase 
doch  immer  I  n  kürzesten  Weg 
wälilen  und  in  uucli  höherem  Mal'se 
das  Bestreben  zeigen,  an  der  Ofen- 
uaml  eni]iiirznsteigen ,  als  sie  eS 
obnedies  sclion  /.um  Naciiilieil  eines  gleichmäfsigen 
Ofenganges  zn  thnn  ptlogcn,  so  dafs  bei  schwer 
reducirliaren  Kisenerzen  die  in  der  Ofenmitte 
befindlichen  Materialien  sehr  unter  diesem  Üebel- 
stand  7.n  leiden  haben  nnd  nicht  minder  der 
Betriebsleiter. 

Uemerkt  sei  noch,  «lals  für  den  kleinen  Ofen  1 
(l.'i,7  tu)  ebenfalls  ein  doppelter  Gicht verschluf» 
projectirt  ist  nnd  zwar  Langensche  (Uocke  mit 
Deckel,  um  bei  diesem  (»fcn,  der  bei  schwer 
reducirbaren  und  zugleich  feinen  Erzen  meist  auf 
Spiegeleisen  nnd  HUnatit  geht,  die  gleiebnlMge 
RedoetioD  zn  fSrdern.         Oteor  ^mmenbttA. 


Mittheilungen  aus  d«m 

Kolben  zur  Bestimmung  des  Kohlenstoffs  in 
Eisen  und  Stahl. 
Von  A,  Klein«,  Mttlheim  a.  d.  Ruhr. 

In  dem  liek»tuitt>n  Kull>en  nach  (  'orUis,  der  zur 
Bestimmung  des  Kohlenstoffs  in  Stahl  und  £is«n 
«Uireh   Verbrennung    mittels  Chromslure  und 


fiisenhtttieiilaboratoriiiiiu 

ächwbrtilsiiuro  dient,  werden  bckannllich  die  Ver- 
'  brennnngsproduete  durah,  die  Auibenwand  eines 
Kühlers  ahjfekHbU,  der  in  dem  Kolbenlials  durch 
Schliff  eingehängt  ist.  Da  bei  dieser  Anordnung 
die  Gase  infolge  der  kursen  Zeit  ihrer  Bertthning 
mit  dem  Küliler  nicht  wirksHin  genug  abgekObll 
werden  können,  so  erschien  es  wOnscbenswerth, 
den  W«g  der  Oase  aueh  dureh  das  Innere  de« 
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ZutchrifUn  an  die  Utdaction. 


Stahl  luid  Eisen.  öir> 


Köhlen  ni  fllbr«n,  um  hier  noeh  eine  weitere 

Eiitw&uerung  zu  erzielen,  ohne  den  Kühler 
und  H*la  des  Kolbens  su  erweitern,  welchea 
«eine  HandUohlteit  tehr  beein- 

trllf-htigte. 

Bei  dem  nnnhstchend  b*>- 
.■sohriebencii  und  in  der  Abbildung 
\viedci-gegeben«>a  neuen  Apparate 
ist  diese  wirksamere  Kühlung 
auf  die  einfachste  Wei»e  erreicht 
worden.  Unterhalb  des  Sehliffes, 
mit  dem  der  KQhler  in  lU-m 
KolbenhaU  sitzt,  llodt»n  die  Gase 
bei  e  den  Eintritt  in  ein  8chl»n- 
genruhr,  da«  im  Inneren  des 
Kühlen»  abwftrte  fuhrt  und  unten 
in  einer  Erweiterung  h  endet,  von 
wo  aus  die  Leitung  der  Gase  grad> 
linig  aufwärts  zum  Au^ange  e 
»US  dem  KOhler  führt,  die  mit 
■lim  Verbrennungerohr  oder  direct  mit  den  Alr-Mip- 
tioneappMuten  zu  verbinden  ist.  DAdurcli  werden 


die  Dllmpfe  zur  fast  vollstinditten  Condeneation  ge* 

bracht  Damit  das  an  der  Aufsenwand  des  KQhler.H 
condeusirto  Waaser  nicht  tropfcnweiae  von  der 
Kflhierapitze  in  das  kochende  Siuregemisch  fUlt, 
ist  die  Kuhlerspitze  zu  einem  niAWiven  Portailtz 
verlängert,  der  sich  an  das  Luftpinführungsrolir 
des  Kolbens  so  anlehnt,  dal»  da«»  verdichtete 
Wasser  an  dem  Rohr  herabSiebt.  Dureh  diest? 
Anordnung  wird  ein  nihipon  s  Kfichcn  erzielt. 
Zur  be<iucmen  Einführung  der  Analysensubstanz 
mittel«  des  gebrftuehliehen  Eimerehens  ist  an  diesen 
Fortsatz  der  KfUili-rsjiitzo  l  in  Ililki'Iiuii  rtiipcbracht, 
au  dem  da^i  l-amerclien  aufgehängt  werden  kann. 
Durch  Neigen  des  Kolbens  und  entsprechende  Be* 
wegutig  gleitet  dasselbe  in  die  Lösung8fHlssI:;koif . 
ohne  dai«  der  Kolben  gelüftet  zu  werden  braucht. 
Auch  kann  Infolge  dieser  Anordnung  das  Condens- 
W8ss»>r  »ii  ht  wi«  bisher  in  das  Einierchen  tropfen, 
so  lange  da.^^cllu-  noch  am  Häkchen  hängt. 

Der  Apparat  ii>t  gesetzlich  geschützt  und  wird 
von  der  Firma  8tr<^hlein  &  Co.,  Düsseldorf 
hergestellt. 


Zusehriflen  an  die  Bedaction. 

.(PSr  dw  ualtr  di«Mr  llabrik  mAmnmOm  AftIM  Stanint  dia  Radartfga  Mn  V«rMt«eftasc4 


Scbnelldrehstihle. 


Wien,  den  9. Mai  1902. 

Vcndirl. 

Kedaction  der  Zeitschrift  , Stahl  und  Eisen" 

Düsseldorf. 

In  Nr.  9  Ihrer  gesell.  Zeitschrift  vom  I.  Mni 
«I.  J.  erschien  im  Abschnitte  „Keferate  und  kleinere 
Miltheiiungen**  unter  dem  Titel  wSehnelldrebstllhle'* 
i-in  .-Vuszug  aus  dem  Bericht  drs  Wi  rk/..  iigsfahl- 
Aussohusa«s  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  in 
Berlin  und  ist  in  der  sngehOrigen  Pufenoto  auf 
d«  ti  Vortrap  uM.sercs  Oboringenieura  Herrn  Otto 
Mulacok  über  .Schnelldrehstähle  und  deren  An- 
wendung*' im  Hefte  Nr.  8  Seite  454  verwiesen. 

In  diesem  Artikel  sind  aus  den  reichen  Vor- 
Suchsergebnissen,  wolobe  der  obengenannte  Aus- 
Schub  bei  seinen  Arbeiten  gezeitigt  hatte,  nnr 
die  Btgebnisse  von  Riffelversuchen  herausgezogen 
und  angeführt,*  obwohl  bei  diesen  Versuchen 
keine  der  betheiligten  Statilfirmen  mit  Schnell- 
drebatahl  gearbeitet  hat»  und  kOonen  daher  gerade 

*  Wir  beadirinicten  uns  bei  oben  erwlhntem 

Auszug  auf  die  Ergebnisse  der  RifTelversuche,  da 
wir  schon  in  früheren  Aufsitzen  Uber  Schnelldreh- 
«tahle  im  aUgemeinen  «usfQhrlieh  beriohtci  hatten. 


diese  lU-^ultatc  kcinerli.'i  .Xiihaltspunkte  zur  Be* 
urthcilung  der  Leistungen  von  Schnelldrehstählcn 
ergeben.  Wir  legen  auch  Werth  darauf,  festzustellen, 
dab  wir  seinerzeit  der  Durchführung  dieser  Uiffel- 
vrr^ttf'lio,  wf'il  4  l.(  ii  S.'li tu  lliirciist.nlil  Jnln-i  nicht 
in  Verwendung  kommen  konnte,  keinen  besonderen 
Werth  beigel^  und  ▼ersuehsweiae  bei  diesen 
Riffel\  ' r*uc'hi  ii  l  in  tipin";  !M;it.  rial ,  M.Trkc  0"^  . 
zur  Erprobung  gebracht  haben,  welches  sich,  wie 
eben  die  Ergebnisse  dieser  Versuehe  aeigten,  für 
den  ti»'(  ri-fTenden  Verwcmlmigsz^vi-ik  nirlit  gut 
bewilhrt  hat  und  das  deshalb  auch  für  liifiTelzwecke, 
mit  Ausnahme  vereinselter  Versuehe,  niemals  ver- 
kauft worden  ist.  Aufserdem  wollen  wir  betonen, 
data  die  Versuche  der  Werkzeugstahl-Commission 
aus  einer  Zeit  slamtnen,  in  der  die  Sehnelldreh» 
stähle  noch  in  ihr« m  I  :  twicklungsstadium  sich 
befanden  und  dafs  dieselben  daher  für  den  heutigen 
Stand  der  Schnelldrehstähle  nicht  mehr  mafsgebend 
sind.  Wir  wiifii  Ihnen  für  die  Veröffentlichung 
dieser  Zeilen  in  der  nilchsten  Ntmimer  Ihrer  gescli. 
Zeitschrift  sehr  verbunden  und  zeichnen 

Hochachtungsvoll ! 

Direction  der  PoldlhOCte 
Tisselgulhstahl-Fabrik. 
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aia    Stahl  und  Eisen.       Zur  Entwicklung  dtr  nordamerikaHisehtm  BUeninduttrie. 


».  Jabry.  Nr.  11. 


Zur  Eutwicklunsr  der  iiordamerikanisdieii  Eiheiiiiidiistrie. 


Der  8wank«sclie  Fiibrer  darch  die  nordameri* 
kaoiBchen  Eison-  und  Stahl« erkf,  dessen  früherer 
Ausgaben  in  dieser  ZeitscUriit  wiederholt  rülinieiid 
gedaebt  ist,  \\«gi  in  15.  Auflag«,  rervoll- 
stHiidi<rt  Iiis  zum  ."il.  Hrrfuiber  lÜUl,*  vor. 
Die  neue  .^iit'lajjo  des  verdienstvollen,  für  daa 
Stadinm  der  amerikaniaclien  eiBenindnatriellen 
V«  rliiiltnissM  aiifst  rordeiitlirh  nützlichen  Werkes 
reiht  sich  ihi-eu  \  orgängerionea  würdig  au  and 
macht  Ibrem  Verftwaer  all«  Bbre.  Dar  «rate 
Theil  dea  428  Seitan  starken,  solid  nad  ge- 

•  „Diifctorv  ti)  tili'  Ii<i:.  .-.v.A  Sierl  W'urk-  ot  the 
United  «Stalcs.**  '/m  beziehen  durcli  die  Americta  Irou 
aad  Steel  Assoeiatioa,  261  South  Fonrth  Street,  Phila- 
delphia, gegen  Einsendang  von  10/. 


aeliiaaekvoll  aa«g«atatteten  Bnelies  giebt  eine 

Uchersicht  über  die  hauptsilchlieltsr-n  Cfuisuli- 
datiunon  in  der  amerikanischen  Eiseuindiibtrio 
und  ftbar  die  grOfkeran  Einaelgaaellaebaften ;  ci- 
enthiUt  genaue  Antrahen  über  die  Kapitalverhftlt- 
uisse  der  Cfesellüchatteu,  ertheilt  zuverlAaaige 
Ansknnft  Aber  ihren  Sitz,  di«  Namen  der 
Direcloren,  <  »berbeaniten  und  Vertreter,  giebt 
eine  Aafzähluag  der  tietriebseinrichtaugeu  der 
Werke  and  Ast  zn  denselben  gehitrenden  Kohlen- 
nnd  Eiseneragi-nhen,  KokaSfen,  Kalksteinbrüche. 
Eisenbahnlinien,  Sr  liitl'e  u.  s.  w.  An  Hand  dieser! 
Tlieiles  haben  wir  die  uat  iistc  hende  l'ebersicht  aul- 
gestellt,  die  über  die  liaupt^tiichiichsten  eisenindn- 
striellenGosellschaftciides  Landes  AufschlnTsgiebt. 
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Uuiled  States  Sfpel  ('or)>oration    .  .  . 

*  •  ui  n<-:.'if  Mi  el  ('<ini|i:inv 
'  Sti'cl  l'Kiiijiimx 
"Niiti.iiial  Ntci"!  CrMiipanv  ...... 

'National  Tiiln'  t'oiii]iaiiy  

•Aineiican  Stfcl  \  \Viri'  (  o  

*  American  stcfl  Hoop  ('«  

*. American  .sheet  steel  Co..  ....  . 

*Anerican  Bridge  t'o  

•Shelbv  Steel  Tube  Cö  

•Ainericun  Tin  Plate  ('  

Kr|>ulili<-  Iron  \  Stccl  Co  

H;iriim  HioliardsOB  To.  

Troy  Stiel  C.j  

Thomas  Iron  Co  

Bctlileheni  Steel  Co  

Kiuiiire  Steel  Äfc,  Iroo  Co  

LacKawaoa  Irun  ft  Steel  Co. ..... 

Glasgow  Iren  Co  

Aiiieriran  Iron  iV  Steel  Mnisitfarturim;  <'<>. 

Keadinir  Iron  Co  

Sii;si| iieliiinna  Iron  iV  Steel  d-.   .   .  . 
l'ennsylvania  Steel  Cn,  of  New  .lersey  . 

Cambria  .Steel  Co.  

Jones  iV  Lan^hlins.  Limited  

Cmcible  siec!  ('■>.  of  Ameriea  .... 

Prcsscd  Steel  <'ar  f  

Sharon  Steel  ('o  

Baffalo  Union  Parnace  Co  

Wlieelinsr  Steel  &  Iron  Co  

.\inerie:ii  S!ii|iliiiilding  C<i  

("nldiailii  Kiu  l  kV  Iron  Co  

\'n_::iii.i  doli,  Coal  \  ('dke  <  .  .  , 
Teniiestee  Coal,  Iron  \  HailriKnl  ("•■.  . 
.SloBS  Sheffield  Steel  \  Iron  Co  .  .  . 
.Mabania  Consolidated  Coal  \  li<>n  i'o. 

Alabama  and  (icorgia  Irun  Co  

l'nited  States  fast  Iron  Pipe  and  Fooa- 

dn-  Co  

Contra!  Fonndry  Co.  

.Southern  Car  \-  Foiiii'lrs  (   

.'Vmeriean  Car  \  l'<.undr\  '  ,,.  .... 
National  l']iianie]in:;      Staiii|iinj;  I'o. 

Die  Avtivn   der  mit  einem  *  bezeichneten  UeselUcliaften 
poration,  die  selbst  keinerlei  Werke,  tinibsn,  Kisenbabaen  u.  s.  i 


Hi  l:..hr.ll».il..-, 

fi-irnT    I..    i  »?*Iit  *  Iii/ VI  .-r  k<  .  l'ii 

DrkhKirluri-ltfn  uod  IG  l>»ht. 

sttfifoMtaa, 

7  Kotirik'hercleo. 

fcraer  SS  WalfaUcrbwerkc. 


—  (NelilMhiMAerHbak 


_        4  WaggoaUbrtki-a, 


daiuni«r  z«rel  ll«liik»hl«aboell> 
öUa  Hill  /u«.  «OSSSt  Jaht«** 

(H-oduciloD. 

le  WarfiMi  »■<  Tro«fe«a4eck«. 

4atvaMr  «In  HoliliohteBbocIi. 
•tai  mit  StSO  I  Jabranprodnr. 


9  KfliraMicftarcIcs. 

4  \fair(nnr«1»Hkrn. 

\i  W».„i,l.(,.hlll,rll 

Z  W  rliiblech«  erk«'.  '.i  ^M*ii7.  unil 
EmailllrÄfiKf 

sind  iiu  Hcsitz  der  United  States  Steel  Cor- 
r.  betreibt. 
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Im  zweiten  Theil  des  buchen  sind  alle  aicbt  •       Au«  der  naclisteheuden  reberbiclit,  die  der 

im  eilten  Tbeil  genannten  Hoehofen^  Stabi-  nnd  |  Verfiuaer  in  flblieher  Weise  in  der  Einleitanf^ 

Walzwerke  ii.  s.  w.,  nai  h  I'niiilosBtaaten  >;eordnet,  i  niittlieilt,   ist  ersichtlich,  ilaCs  seif  der  Heraii»- 

aa^efttlirt,  während  der  dritie  Tiieii  sämmtUcbe  gatie  des  letzten  Jiandes,  das  heii'»t  »eit  Früh- 

Werite  nach  der  Art  ihrer  Fabricate  geordnet  jähr  1 898,  da«  LeistongavermDgen  der  Hochofen 

angiebt    und   der    vierte  Theil   Nachtrüge  zu  und   der  Besscinerstalilwcrke   um    etwii   3<>  "/o 

den  Äbscbnitten  2  nnd  3  enthftlt.    In  einem  gestiegen  ist,  wAbraud  sowolil  in  der  Anzahl 

Anhange  sind  die  Eisen-  nnd  Stahlwerke  Canadas  |  der  Hochöfen  wie  auch  in  derjenigen  der  Coii- 

behandelt.  |  verter  ein  Rttckganir  sn  venelehnen  isL 


Die  Blien-  «ad  Stahlwerhe  der  Versinigtea  Stasten. 


November 
19(U  j 


April 


Ansahl  der  betriebsrAhigeu  tiuclxiten  :  2«>l  dir  Kok>-.  hTi  für  Antlu-Hoit-  nnd  Koks-, 

55  fUr  Holakohlcn-  nini  ö  für  IlMlzkuhli  n   iin«l  Kok«  Ik-Irieb   

Anzahl  Jer  im  Bau  bi-^iffencn  Hochüfin   

Jährliche  Leistnngsfilhigkeit  i^r  betridtsfühwen  Uochärea  .in  Tonnen 

^  ^  ^  KoksheebSfcn  ^  ^ 

,  »  »    AntbnMi^a.Anthrul.■it-n.  K'ik><hiK'hr>ri-n  ^  ^ 

^  „  .    Holxkohlen-Huchüfen  „  ., 

^  M«l/k<>1)leh'  iinil  Koks-tleehifen  •  .  n 

Anzahl  der  Ijitru'ii-tulii^'cu  Walz-  mul  Si.ililwcrkc   

^  im  Hau  lieirrift'eiien  „  

^       „    einfachen  l'iiddelöfcu  (  l  Doinielofen  int  lür  2  einfache  jj»  r<  i  lim  t  j  . 

I       ,       ,  Wäriiiofen  

Jährliehe  l^stunganhigkeit  der  WaUwerke  an  Fertigenengnisaen  bei  Dupi»el- 

Mbicht  in  Tonnen 

Anzahl  der  Fabriken  für  geschnittene  Nigel  

^       _  NäiBrelmaschinen  

^       „    Di  ilit-iiften-Fabriken  (im  November  ISMM  Ö4  fi-rtiL'.  3  im  liau  und 

2  im  Lnibaii;  

Aniahl  der  Hcesener-Stalilwerkc  

nun  Converter  

Jihrliebe  J>istnng8flhigksit  dieser  Bficseiiier-ronverter  an  Blöcken  und  dirp<  tem 

FomigaA  .  in  Tonnen 

Amabl  der  Chqpp-^'^'l^-Stahlwerke  

^      ^     m        f,  Converter  

Robert^Ressemer-Sishlwerke  

-       ,  Converter   

^    Troiiiniiü-  und  anderen  Klein-BcsK«?mer-StBhlworke  

,        -  „      <'on  verter  

p    betriebsfiiiiiiren  Siemens  Murtin-Stnlilwerko   

^       if    im  Bau  heirritlt-nrn  .,  .,  •  .. 

.    8iemsBS-Martio-Oefen  (-KKi  fertig,  ÖO  im  üau;  

Jährliche  l.eistnagsniiigkeit  der  fertigen  nnu  in  Ben  begriffenen  Siemens-Msrtin- 

Oefen  *,  .in  Tonnen 

Attsabl  der  betarlebeAhigea  TiegetgnfMtahlwerke  

„      r,   im  Bau  be^ffenen  .  

n    Schmelztiegel  in  den  betriebsfähigen  Werken  

.Tiilirliche  Le-istungsfähigkeit  derseliion  an  Hlörkeu  und  Funiigiirs   .  .  in  Tonnen 

Anzahl  der  bctrieDsfahij^en  Weifsblr' Ii-  und  M;ittlili  rti  Werke  

^       ^    im  Hau  befindlichen  ..  

„    Werk«  mit  directer  Gewinnung  schmiedbaren  i:Iiiien8  auK  den  Krzen 
Jihrliebe  l.eiatnnpfUigkeit  derselben  an  Bldeken  nnd  Knttppela  bei  Duppel- 

schicht   in  Tonnen 

Ansah!  der  Werke,  welche  Luppen  ans  Koiieisen  »ind  Sehrott  dai-^tcllcu  .... 
Jährliche  J.«i8tiuigsGibigfceit  derselben  an  Luppen  bei  Doppelsohicht  in  Toanen 
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Das  CartellweseB. 

Von  H.  A.  BHMk  in  Berlin.* 


Die  „Zeitschrift  fHr  SocialwiasenBciiafl'*  des 
Prufeasoi-g  Jnliuü  Wol(f  in  Iti^eslau  brachte  im 
vorifren  Jahn'  einen  Aufsatz,  der  mit  folgendem 
^iatze  eingeleitet  wurde:  „Die  intensive  tech- 
nieche  Aosnntsnng:  der  Naturlcräfte  und  die  Er- 
schlipfsnnfr  fast  aller  Länder  der  Erde  Hir  die 
Besiedelung  durch  den  Uenscheu  des  europäo- 
anerikuitdien  Cnltorkreisea  hat  innerlialb  ver>  i 
hältnirsmäraig  Itarzer  Zeit  für  die  modernen 
Völker  voUitliidic  veränderte  l^ebensbedingnageu 
{pesehslfon.'* 

In  der  Thal,  wohin  wir  den  Hlick  wenden, 
haben  die  anfserordentlichen  Cultarfoitediritte 
des  19.  Jahrbnndirti  dl«  Grundlagen  de»  Wirth-  - 
schaftälebcns  vollitihld^  verändert;  anf  allen 
Gebieten  treten  neue  Formen  hervor,  die  be- 
sonders hen-orgernfeii  worden  sind  durch  die 
Entwit-kliiny^  und  Umgestiiltung  des  Verkehrs, 
sowie  (liiiili  die  f^ewalti^e  Vernielirnns:  der  Er- 
zeugung von  (ititern  und  Wjiaren  aller  Art. 
Dieae  anf  der  intenaiven  tectaniacliea  Ananatzung 
der  Naturkrftffe  beruhende  Gfitererzeuyrnnt;  vi-i  - 
theilhaft  zu  verwertlien,  für  die  Waartfuuieugeu 
Absats  fsn  tchalfoni  ist  eine  dar  grOhten  nnd 
achwiei  -'L'ston    Aufgaben   der   \'olkswirt!isi  haft . 

Dabei  küuoen  wir  uns  der  Wahrnehmuug 
nicht  entaieben,  dar«,  trotz  der  fbrtaebreitenden 
Kl  Hi  lili«  !>iirii,'^  nnd  Hesiedelung  fast  aller  Lünder 
der  Erde  durch  die  alten  Caltarvöiker,  der  Ab- 
täte der  orzengten  Prodnet«  —  ich  iprecfaa  j 
hier  nur  von  den  Indu^tl  I<  t-rzengoiwen  —  eich  i 
ghxlt  und  durchaus  lohnend  nur  in  besonders 
iiitnstifren  Zeiten  vollzieht,  die  sogar  zuweilen 
licM  Anseliein  erwecken,  als  ob  die  Erzeugung 
dein  Wrlirauche  nicht  geniige.    Solelie  Zeiten 
rufen  regelmUfsig  neue  Preductionsstiltten  hervor, 
durch  waleha  die  MUgUehkeit  der  Ersengnng  « 
von  noch   uiehr  Gfitern   und   Waaren   danern  d 
gesteigert  wird.    Für  gewöhnlich  aber  ist  es  , 
anaweifelhaft,  dah  die  Zunahm«  des  Verbraoehes  ! 
mit  iler  Zniialinie  der  ( iiitererzeugun«;,  zum  min- 
desten  mit  der   vurhaudenen  Möglichkeit,   die  l 
Masse  der  Waaren  fast  lieliebig  an  vermehren,  ! 
nicht  gleichen  Srlivitl  liillt.  | 

Die  Schwierigkeit,  unter  diesen  Umständen  | 
die  Emngnisfta  vorthnilhaft  abzusetzen,  ruft 
den  scharfen  Wettbewerb  der  i'rodneenten  zu- 
nächst auf  dem  eigenen  inl.Hndisrhcn  Markte, 
dann  aber  auch  nm  den  Absatz  auf  dem  Welt- 
markt hen'er,  ein  Kampf,  der  immer  schwerer  \ 

*  Vorgetragen  in  der  .Eiüeiihütte  Obnrschlesien'* 
in  Rmihen  sn  4.  Hat  1920. 


wird,  je  weiter  sich  die  Industrien  anabreiten 
und  je  mehr  Tjftnder  Industrieeriengiriaae  Aber 

ihren  eigenen  Bedarf  hervorbringen. 

Man  hat  nach  Mitteln  gesucht,  diesen  Kampf 
nm  den  Absatz,  der  hUfig  ntt  schweren,  die 
Sicherheit  der  P^xistenz  untergrabenden  Verlnsten 
verbunden  ist,  zum  mindesten  so  weit  er  sich 
anf  dem  inllndltehen  Harkte  abqilelt,  einao- 
schiilnken  and  man  glaubt  ein  solches  gefunden 
zu  haben  in  Vereioigougeu  der  Prodncenteii, 
die  bekannt  sind  unter  der  Beseichnung  Gonven- 
tionen,  Cartelle,  Syndicate  oder  Trnsts. 

Solche  Vereinigungen  bestehen  io  Deutsch- 
land seit  langen  .Fahren,  man  kannte  sie  jedoch 
kaum,  nur  selten  wurde  von  ihnen  gesprochen 
und  nur  ab  und  zu  wurde  ihr  Wirken  von  nn- 
bet heiligten  Kreisen  bemerkt.  Erst  in  neuerer 
Zeit,  als  sich  die  giolsen  Vereinigungen  der 
Producenten  von  Huhstoffen  und  Halbfabricaten 
bildeten,  deren  Formen  eine  gewisse  Oetleutlich- 
keit  Iradlagten,  begann  sich  auch  die  OeiTent- 
ln!ikf>it  melir  mit  ihnen  ZU  beschäftigen.  Das 
geschah  besonders  lebhaft,  als  überttächiicli- 
keit  des  Urtheils,  Unverstand  nnd  Agitatlons- 
liedürfnifs  sich  vereinigten,  um  die  Sclmld  an 
einer  in  Wirklichkeit  nicht  vorhandenen  Kohien- 
noth  anf  das  iteiniseh-westfUiaeheKohlensyndicat 
zu  wälzen.  Gegen wilrtig  bestehen  in  Dcutseli- 
land  etwa  300  (-arteile,  von  denen  rund  isi> 
von  Hlndlenit  dia  ttbrigen  von  Industriellen 
gebildet  werden;  ihre  Form  und  Organisation 
ist  seht  veraehieden  nnd  dengemäTs  auch  ihre 
Wirkung. 

Die  sogenannte  -Preiseonventiun"  ist  die 

unvollkoniinenste  Form  dieHcr  \'Rr<'iTn};nno:eii ; 
sie  beschränkt  sich  zunächst  daran) .  itiren  Mii- 
glledem  die  Innehaltnng  gewisser  Preise  zu 
empfehlen  nnd  geht  in  der  weiteivu  Entwick- 
laug dazu  Uber,  die  Mitglieder,  auter  Struf- 
androhnng,  anf  beatimmte  Preis«  au  verpAiehten. 
r>iese  Preiseonventionen  sind  h>'\  steigender 
('onjunctur  wirkungsvoll,  beim  Niedergange  und 
bei  stockendem  Absatz  brechen  sie  fast  regel- 
mäfsig  zusammen,  da  es  ininiev  Mitu'lieder  giebt. 
die  von  der  ^oth  gezwungen  werden,  Absatx 
auch  mit  ITnterbietung  der  Preis«  zu  suchen. 

Eine  wesentlich  vollkommenei-e  Foinn  haben 
<lie  Cartelle,  die  durch  ( 'ontingentirnng  der  AU- 
satzantheile  nnd  durch  Freigabe  derselben  je 
nach  der  Aufnahmeflthigkeit  des  .Marktes,  dieser 
auch  die  Produetiim  aniiassen  nnd  damit  Kinflurs 
auf  die  Gesuiltung  der  Preise  gewinnen.  Solche 
('artelle  «rflBllen  schon  m«hr  die  den  industriellen 
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VereioigUDgoa  dieser  Art  zafallendeu  volkswirtb- 
■ciurfltieh«B  A«<|pAm.   Die  B«lMraii|r  d«* 

kanfs  in  rifn  Händen  der  einzelnen  Mitg:Heder 
filhrt  aber  aacb  in  diesen  Cartellen  zu  Mirs- 
itlBden,  die  ihre  roll»  Wirkmnkeit  httafiff  be- 
eiotiiU;litigen. 

Die  in  DenUchland  bekannte  vollkommenste 
Form  dieeer  Vereini^ngcn  sind  die  Syndicate 
mit  gemeinsamer  VerkanfHstelle,  entweder  nnr 
fiir  ii>'n  inländischen  Markt  mJer  RUch  fnr  den 
AliHuU  nach  aufsen.  Auch  in  diesen  Syndicaten 
«MrdM  die  Antheile  der  lUti^flder  am  AbMtz 
conting^ntirt ;  ihren  Kinfliirs  auf  die  Preis- 
gestfiltong  gewinnen  sie  aber  banptaäclilicli  durch 
dM  d«r  Ceatitdetene  «iageirMmte  Recht,  die 
Prodoction  der  einzolncn  MitpHcrlfi-  je  nach  dw 
Aafnabmefäliigkeit  des  Marktes  einzuachrinken 
oder  freizugeben.  Ali  Typns  dieser  votl- 
kommneren  Verein  ig«  iif^en  kann  das  rheinisch- 
westfUitche  KoUensyodicat  aogesebeo  werden. 
Sie  eiad  In  der  Lege,  den  Ihnen  «afkllenden 
TolkswirtbsehaftlichenAafkeben  in  höherem  Mu^e 
gerecht  zn  werden,  die  wesentlich  darin  bestehen, 
die  Prodnction  nach  Mafggabe  des  Verbraucheg 
zn  regeln,  die  Preise  in  ein  richtiges  \'erhftlt- 
nifs  zn  den  SVlhstkoaten  zu  bringen,  grofse  I'reis- 
scbwaokungen  zu  verhindern  and  damit  auch 
den  AiMtem  eine  regelnlfsigere  gntfelebate 
Arbeit  zu  sichern.  In  welchem  Mafse  diese,  ancli 
im  Oeeammtinteresse  der  nationalen  Wirtiiscbafi 
liegeodeD  Zweeke  erreicht  werden,  iat  netdriieh 
von  der  Leitung  dieser  Syndicate  abhäncri^. 

Der  Hauptzweck  aller  dieser  Vereinigungen 
bleibt  immer,  ihren  Mitgliedern  einen  angeinemenen 
(iewinn  /n  siclipiii.  In  ihrer  vollkommneren 
Form  beben  sie  die  Jdacbt  dazu.  Mit  ßezag 
auf  daa  Oeaanmtintereese  kommt  es  daranf  an, 
wie  dieee  Haebt  geübt  wird. 

Die  syndicirten  Erzenger  eines  Rohprodnrts 
und  von  Halbfabricaten  werden  ihre  Interessen 
am  besten  wahren,  wenn  lie  mit  grSfster  Serg- 
falt  auch  auf  die  Interessen  ihrer  Abnehmer 
bedacht  sind;  in  deren  .Starke  liegt  ihr  Voiilieil. 
Man  eellie  aanebOMn,  dalb  dlM  an  erkennen 
nieht  schwer  Sfi.  Deiiiu»r!i  kann  nirht  ijelriitrnrt 
werden,  dals  kurzsichtige  Wahrnehmang  augou- 
blieklieher  Vortheite  einselne  Syndicate  dann 
gefiihrT  lint.  ihre  Macht  zu  mifsbrnnchen.  Dnrrh 
solchen  Milsbrauch  der  Macht  werden  die  im 
allgemeinen  Intereese  liegenden  günstigen  Wir- 
kungen des  Cartellwesens  in  den  Hinterginnd 
gedrängt ;  es  wird  die  (tegnerschaft  der  Cartellc 
hervorgerofen  und  gestärkt. 

Der  Mifsbranch  der  Macht  ist  jedoch  nur 
bei  aur»ergewöhnlich  günstifrer  ('"ninin  tnr  mög- 
lich; in  gewüluilicben  Zeiten  i»l  die  Macht  der 
Cartelle  bescbrtnkt,  sameiet  dnreb  die  Schwierig- 
keit heim  Absatz,  unter  T'mstildilen  auch  durch 
den  Einfluls  der  aufserbalb  der  \'ereiniguug  ge- 
bUebenea  Betriebe,  wesentlich  anch  durch  die 


MSglicbkeit  der  Einftibr  oder  den  tbataacblicben 
Vellsttg  derselben. 

Eine  weitere  Einschränkong  erleidet  die 
Macht  der  Cartelle  dorch  den  Umstand,  dat's 
jeder  Betrieb  eine  gewlaee  Menge  predneiren 
mnfs,  deren  Minderung  ihn  der  (refahr  aussetzt, 
durch  steigende  Herstellnngskosten  melir  zn  ver- 
lieren, als  was  dnrch  die  von  dem  Cartell  hoch- 
gehaltenen Preise  gewonnen  werden  könnte. 

Die  thnnlichste  .\nBnatznn<f  der  I'rodiirtions- 
niittel  bahofs  Krmarsigung  der  iiorstellungtikuaten 
zwingt  eine  so  voigeiehrittene  Indnstiie,  wie 
die  ricnische,  überhaupt  mehr,  theilweitte  sehr 
viel  wehr  zn  eizengen,  als  der  inlandische  Markt 
anfiiehmen  Icann.  Daher  sind  die  meiaten  Be> 
triebe,  gleichviel  ob  sie  cartellirt  oder  nicht  car- 
tellirt  sind,  aaf  die  Ausfahr  angewiesen. 

Ee  kann  als  Regel  angenommen  werden, 
dafs  an  den  ausgeführten  ErzeugninHen  im 
DnrchBcbaitt  weniger  verdient  wird,  als  bei 
den  im  Inlande  abgeietsten,  d.  h.  es  wird 
fast  regeimafsig  zu  billigeren  Preisen  nach  dem 
Auslände  verkauft.  Die  Lage  des  Weltmarkte« 
kann  aber  auch  bedingen,  dah  der  Export  gar 
keinen  (iewinn  lATst,  oder  dafk  er  sogar  nnr 
mit  Verlust  zn  ermöglicln  ii  ist. 

Diese  Verhältnisse  gestulteu  sich  fiir  die 
gesammten  Werke  eines  groben  Indnstrieaweigea 
gewöhnlich  crleiclunUfsig.  I'ntcr  ■rewissen  l'ni- 
standen  kann  da»  Carleil  jedudi  seinen  Mit- 
gliedern die  Ansfhbr  erleiehtem,  ihnen  einen 
gewissen  ^'orsJ^n^Ilg  vor  den  anderen  verscliaffen. 
Wenn  es  ihm  gelingt,  die  Preise  im  Inlandc 
anf  einer  gewissen  HShe  zn  halten ,  so  kSnneii 
diese  Preise  wie  F^xportprilinicn  wirken.  Das 
CaitcU  kann  seine  Mitglieder  aber  auch  für  den 
Absatz  zu  billigeren  Preisen  anf  dem  Weltmarkt 
behoA  Entlastung  des  Inlandsmarktes  direct  ent- 
Hchädigen,  es  kann  directe  Exportprämien  zahlen. 

(»egen  diese  \'erhäUnis8e  richten  die  Gegner 
doH  Cartellwesens  besonders  lebhaft  ihre  Angriffe 
und  in  Bczu^'  auf  die  öffentliche  Meinung  nn- 
verkennbar  nicht  ohne  Erfolg.  Der  billigere 
Vetkanf  nach  dem  Ausland  ist  sdien  immer  der 
Industrie  znin  Vnnvtirf  gemacht  woi-den,  die 
vorerwähnten  Umstände  tragen  dazu  bei,  ihn 
zur  schweren  Anklage  gq^en  die  Cartelle  zn 

i'rlielicii. 

In  der  .\llgemeinbeit  erlioben  sind  diese  Vor- 
wfirfe  durchaus  verfthlt.  leh  habe  bereits  an- 
gedeutet, dafs  ein  gewissei-  l'mfang  der  Producti^m 
notbwendig  ist,  um  die  .Selbstkosten  in  richtigem 
Verhaltnifs  zur  Herstellung  zu  halten.  Die  Selbst- 
kosten sinken  mit  Ansdehnung  der  Prodnction. 
Deckt  der  Alisatz  im  Inlande  zu  marktgängigen 
Preisi-n  die  ( ieneralspeseu,  so  kann  selbst  n<»cii 
mit  Gewinn  oder  doch  ohne  VerluHt  in  das  Aus- 
land verkauft  werden,  wenn  nnr  die  Kosten  der 
Materialien,  der  Arbeit  und  der  X'ersendnng  zur 
Berechnnng  gingen.    Um  das  Steigen  der 
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Selbstkosten  dnreb  Aafh>chter1ialtanir  der  notli* 

wendigen  Protliiction-iuPiitre  /.u  verliindeni,  kann 
«s  sogai*  vortlieiiliaft  tlir  den  Betrieb  seiu,  den  . 
im  Inlande  niefat  abzusetzenden  Thefl  mit  Ver- 
|n^t«'1l  in  das  Aasland  aUzu^eben.  («escbiUie 
«lu'S  nicht,  so  würde  die  lOrhühung  der  Selbst- 
kuttteu  entw»^der  die  Steigerunfj  der  Inlandspreise 
oder  die  Einstellung:  der  Betriebe  und  damit  dan 
Aufhören  des  Wetfliewcrlics  ItediKK'  i»-  !"  'if  !<l<'n 
Killlen  würde  da.>s  Ergetmils  tlir  den  Verbrauclier 
im  Inlande  die  VertheneniDgr  der  betreffenden  ' 
VcHirauchsartikel  sein.  I>cr  Exixirt  zu  niedri- 
gt-reu  i'reUeu  ist  daher  eine  mit  Nothwendigkeit 
an«  der  Natnr  der  Verb&Hnisse  bervorfehende 
Kl  si  licinnni; :  nur  rnkeiintnils  und  Agitatioiis- 
lM>dt(rt'uil's  könaeii  iltn  zum  Augrirtspuiikt  gegeu 
die  Industrie  fiberhanpt  oder  pegen  die  Cartelle  i 
insbesondere  machen.  ' 

Es  kann  freilich  nicht  in  Abrede  gestellt 
werden,  dafs  die  Kartelle  im  allgemeinen  in  der 
Lage  sind,  die  Preise  im  Inlande  bilber  zn  halten, 
als  e»  der  nnrartellirten  Indastrie  frelingen  würde, 
und  dal»  damit  den  cartellirteu  Industrien  <ler  , 
billigere  Verkauf  in  das  Ausland,  die  Unter- 
bietunp  des  \\"«_'ltiii;M-kT|Hfi-;cs   i  i  fnithtert  wird. 
Au  und  für  sich  würde  darin  kein  Nacktbeil  y,u 
erblicken  sein,  im  Gegentbeil,  die  Vennehrang  i 
der  .Arbeit   im  Inlande  wirkt  befruchtend  auf 
die  Ctesamiutwirthüchaft.  liier  tritt  jedoch,  soweit  , 
die  Rohstoffe  aod  Halbfabrieate  in  Betracht  ' 
kommen,    das   VerhAltnil's   der  verarbeitenden, 
iiiich  auf  den  Export  angewiesenen  Industrien 
in  den  Vordergrond.    Diesen  wird  die  Ansfbhr  \ 
«Tschwert  einmal   durch   die   Him  bhaltunt?  der 
Inlandspreise  für  ihre  Hnlfsetotte  seitens  der 
betreffenden  Syndleate,  xnm  anderen  durch  den  i 
billigeren  Verkauf  dieser  Materialien  an  ihre  | 
Concurrenten  im  Auslatuit'. 

Dies«  Xachtheile  können  von  den  verarbeiten- 
den IndoatiiMi  tkeilweise  oder  ganz  dadurch  i 
wett  gemacht  Wfi  di  i"  .  dafs  sie   si(  Ii   selbst  zu 
r'artelleu  zusumwensehliefsen ;   da»   ist  jedoch  ; 
schwierig,  iheilweise  frans  namflflieb.    Ihrer  i 
ganzen  Natur  nach  <  i;,MiPii  sich  am  besten  zur 
Ctttellimng  die  lietriebe  zur  Förderung  der 
Kohnaterialien  nnd  aar  Herstellnng  von  Halb-  i 

tabricatPii.  Hicsc  lietriebe  bieten  an  und  für 
üich  Aussicht  auf  Erfolg  nur  bei  grofsem  Um- 
fange, sie  sind  meistens  an  locale  Verbtltnlsse 
gebunden  und  erfordern  sehr  gi-ofse  Kapitalien, 
ihre  Zahl  ist  daher  beschrilnkt,  beschränkt  ist 
auch  die  Verschiedenartigkeit  ihrer  Er/eiignisse. 
Die  Urolsai  titrkeit  di  r  Betriebe  ln-diii^n  am  b, 
dals  ihre  Leitiint:  l'i  ^^ohnlich  befaiiitrt  ist  ,  die 
luaiSgebenden  Verhältnisse  mit  weitem  Blick  /u 
erkeoaen  und  zn  er&ssen.  Alle  diese  Momente  i 
erleichtern  die  Cartellirung  wesentlich. 

Anders  liegen  die  Verhältnisse  bei  den  ver-  . 
arbeitenden  Indnatvien.  Bei  den  sogenannten  • 
schweren  ladMtrien   treffen  einige  der  vor-  | 


bezeichneten  günstigen  ITmstSnde  aneb  noeh  cn; 

die  ('artcllirunp  vollzieht  sich  unter  ihnen,  wenn 
auch  schwerer,  so  doch  thatsäcblich.  DieSchwierlg^ 
keiteri  aber  vennebren  sieb,  je  mehr  der  Werth 
*i>  V  M.iterials  hinter  dem  Werthe  der  Arbeit  und 
der  Verfeinerung  zurücktritt ;  denn  damit  nimmt 
die  Zahl  der  Betriebe  zn,  ebenso  wie  die  Ver- 
schiedenheit ihres  rmfunges  und  ihrer  Erzeug- 
nisse. Miosc  Verhältnisse  machen  in  vielen 
Fullen  die  Cartellirung  der  verurbeiteudeu  In- 
dustrien umSglkh.  In  der  TextUindostrie  mit 
ihren  fansciiden  Befrie'bcn,  in  denen  dieselben 
Er/euguisse  in  vielfacher  Abstufung  von  kleinen, 
fiwt  bandwericsuftfstgeii  Betrid>eii  and  von  groflMn, 
Tansende  von  .Arbeitern  beschftfligcnden  Werken 
bergestellt  werden,  ist  die  CartellbUdang  bisher 
nur  in  wenigen  FUlen  nnd  mit  zweifSBlhaftem 
Erfdge  versucht  worden. 

Auch  iu  anderer  Beziehung  sind  die  leich- 
teren verarbeitenden  indnstrien  im  Nachtbeil. 
Die  schweren  Betriebe  sind  mit  Erfolg  bestrdtt, 
die  Vertheuerung  ihres  Materials  dadurch  aus- 
zugleichen, dals  sie  die  Förderung  der  Kohstoft'c 
und  deren  \'erarbeitnng  zu  ihren  Halbfabrieaten 
mit  sich  vereinen.  Dieser  Vorgang  vollzieht 
sich  gerade  in  neuerer  Zeit  mit  der  intensiven 
Wirksamkeit  der  Kartelle  in  grolbem  Umlluige. 
.\uf  diesen  Vorlheil  müssen  die  leichteren  In- 
dustrien verzichten.  Eine  Maschinen-  oder  Nadel- 
fabrik, ein  8t«»zwerk  oder  eine  Kesselschmiede, 
die  sehr  bedeiiteiidf  ,  sogenannte  Klpinci.sfM- 
iudustiie  kann  sieb  uicht  Koblenzecbe,  Erzberg- 
werk, HoehVftnvnd  ein  Walswerk  snr  Herstellnng 
ihres  Materials  halten. 

Daher  ist  im  grofsen  nnd  ganzen  die  Lage 
der  auf  Expoii  angewiesenen  verarbeitenden 
Industrien  durch  das  Cartellwesen  erschwert 
worden.  Das  wird  von  den  Cartellen  der  Koh- 
stotte  und  Halbfabrieate  auch  erkannt;  sie  ge- 
währen den  verarbeitenden  indnstrien  daher 
Preisnachlasse  in  der  Form  von  Exportbonifi- 
cationen.  Diese  haben  aber  mehr  den  Charakter 
von  Palliatlvmaflnegeln  nnd  künnen  daher  nielit 
als  feste,  sichere  tirnn'llairp  ffir  «lir  vcrarbrfteil- 
deu  und  expurtirenden  Industrien  gelten. 

HaoptsBchlieh  aber  wird  das  Cartellwesen 
im  ganzen  angegriffen  mir  dem  Vorwurf,  dafs 
sein  Wesen  auf  die  Veitbeuerung  der  Verbranchs- 
gegenatKnde  gerichtet  ist.  Dieeer  Vorwarf  ist 
unberechtigt,  wenn  die  Vertheuerung  lediglich 
den  Ersatz  der  Herstellungskosten  und  die  Er- 
zielung  eines  angemessenen  Gewinnes  bezweckt. 
Niemand  ist  berechtigt  zu  verlangen,  dsls  der 
I'rodiicent  ihm  die  (ietrenstftnde  seines  \'er- 
brauchet«  ohne  Uewinn  oder  gar  mit  VerlU6t 
liefere;  das  geschieht  oft  genng  infolge  des 
uneingeschränkten  Wettbewerbes.  Diesen  stetig 
zn  vermehren  ist  die  Tendenz  der  ganzen 
Gestaltniig  des  modernen  Wlrthnehaftnlebeiia, 
Der  aneiogesehrSakte  Wettbewerb  mnb  daher 
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fiW  knrz  oder  lang  snr  Minderung  der  Lieferung, 
zur  Verkleineraug  des  Ati^r-  tnites  fdhreii,  denn 
die  mit  Verlust  arbeiteinit  ii  Werke  müssen  rlen 
Betrieb  einstellen.  Damit  wird  die  Verthciu-ruiiy 
der  VerbraDclugegenstände,  nur  auf  anderem 
Wege,  herboigefährt.  IHcscr  Kn  ishinf  s  nll/ii  lit 
sich  unter  scbwerea  .Scliwankuugcu  und  \  ci- 
Insten  nod  onter  empflndlieheD  Nacbtheilen  »ucb 
fiir  dir  (Tcsammtheit,  er  tritt  als  Krisen,  die 
wii  8u  tief  beklagen,  in  die  Erscheinung.  Mau 
hat  sie  lang«  als  rin«  von  tuiaerer  modernen 
rrodiirtioiisweisc  untrennbare  ErHcbeinung  be- 
trachtet. Der  neuesten  Zeit  ist  es  vorbehalten, 
dae  Bene  Wirthschaftsform,  die  Cartelle,  zu 
Undeo,  die  in  ilir>  i  ^^  rvollkommnang  sicher 
dahin  gelangen  wird,  durcli  Ifegelnng  der  l'ro- 
duetion  und  den  Absatzes  diu  verheerenden  Folgen 
des  uneingeschränkten  VVcttbewerbeszil  beseitigen, 
dif  Krisfii  abzuHihwächen  oder  ganz  zu  beseitigen 
und  dadurch  die  (iesammtwohlfahrt  zu  fördern. 

Dennoch  kauit  von  riehtigim  volkswirth» 
s«  Iiaftllclicn  (JnindsäUzcn  ausgehend,  nicht  in 
Abrede  gestellt  werden,  dafs  die  möglichst  billige 
Befirifldigang  des  Bedarfes  eine  der  wesentliehsten 
Vorbedingungen  tlir  die  Wohlfahrt  und  den 
Coltorfortschritt  der  Getammtheit  ist.  iiier  liegt 
unverkennbar  ein  Gegensatz  sn  dem  Wirken 
der  Cai-telle  vor,  der  andauern  wird,  üo  lange 
deren  Jetzige  Form  es  ihnen  in  der  iiauptsache 
nur  ermöglicht,  durch  .ihre  Biowirkung  auf  die 
Preise  den  Bestand  der  Betriebe,  der  Indnstrien, 
so  Biebern. 

Es  bestehen  demnach  zwei  mit  unserem 
CarteUwesen  in  »einer  jetzigen  Form  verbundene 
.Schattenscit'ii.  die  Erschwernng  des  Kxpoiies 
der  verarbeitenden  Industrien  und  die  Ver- 
tbenernner  der  Gegenstftnde  des  Verbranches. 
Wenn  man  auch  vollkoinmoii  bfrecliti;rt  ist, 
anznnebuien,  dafs  diese  ächatteu  durch  die 
allgemeinen  ▼olkswirtbschafUich  gttnetigen  Wir- 
kungen der  Cartelle  anspreerlichen  werden,  h(i 
verlohnt  es  sich  doch  za  fragen,  ob  sio  un- 
bedingt mit  dem  Oartellwesen  verbanden  sind, 
bezw.  ob  sich  nicht  vollkommnere  Formen  finden 
lassen,  bei  denen,  unter  Vermeidung  jener  Schatten 
oder  Nachtbeile,  dieselben  volkswirtbschaftlichen 
Zwecke  eiTeicht  werden  kiHiiifii. 

Der  Ht'staiid  der  Betrielx'  dunli  Siiliernnp 
eines  angemessenen  Ertrages  kann  auf  zwei 
versebiedenen  Wegen  erreicht  werden:  Erstens 
durch  die  entspreeliende  Heeinfliissnng  der  l'rois- 
gestaltang,  das  ist  der  von  den  deutschuu  Kar- 
tellen baaptsldilich  verfolgte  Weg;  zweitens 
dnrch  Erni^lHigung  der  Selbstkosten  auf  dem 
Wege  der  Verbesserung  der  Betriebe,  der  tech- 
nlsehen  and  kanfkninnisehen  Leitung  und  der 
Arbeitstbeilung  unter  BerHcksichtif^ung  der  ge- 
gebenen natfirlichen  und  sonstigen  Verhältnisse. 

Auf  diesem  Qebtote  haben  die  deutschen 
Cartell«  bisher  «ine  BlnwIrkoDg  auf  ihre  Mit- 

Xln 


glieder  kaum  au.sgeübt ;  in  einigen  FftUen  haben 
I  sie  nur  zu  Minderanagabeu  für  die  \'erfriich* 
tniig  geführt.    Dagegen  niufs  als  eine  Higeiitliiiin- 
lichkeit   der  jetzigen  Formen   unseres   t  artell- 
wesens  angefahrt  werden,  dafs  sie  die  dauernde 
Erhaltung  auch  snlcher  lU-trielie  sitlicrn.  deren 
^  Existenzberechtigung  augezwcitelt  werden  kann 
I  wegen  allgemeiner  RSekst&ndigkeit  oder  des 
Mangeln  ircrcndwelclipr  ni>fhwendi?(ii  Vorbedin- 
,  guugea  oder  aus  anderen  tiriiuden.  Durch  solche 
I  Werke  wird  die  Gesammtleistnng  der  betreffen- 
den  cartellirten   Industrie,  gegen  das  Intere>>f 
der  Allgemeinheit,  herabgedruekt.    Ich  könnte 
I  ganz  bestimmte  FftUe  anführen,  in  denen  das 
Cartell,   mit  Kneksicht   auf  die  riickstiindigen 
Betriebe,   die  Preise   höher  halten  mufste,  als 
es   im  Interesse  der   vollkommeneren  Betriebe 
!  erforderlich  gewesen  wilre. 

Eine  Form    der  Cartelle,    \v<  l(  he    in  erster 
Reihe  uud  hauptsilchlich   die  Ermiilsigung  der 
i  Selbstitosten  im  weitesten  Sinne  bezweckt  und 
,  durrbfrilirt,  auf  sie  gestützt  die  Gewinne  steigert 
und  SU  den  Bestand  der  Productiun  uud  deren 
fortschreitende  Entwicklung  sichert,  eine  solche 
Form  würde  die  vollkommnere  sein. 
I       Diese  Furw  scheint  in  dem  amerikanischen 
I  Trust  gefunden  zu  sein. 

Das  CarteUwesen  hat  sich  in  den  V<ninig- 
ten   Staaten  sehr  schnell  eulwickelt.  Auch 
dort  richtete  sich  gegen  dasselbe  die  OlFentllehe 
Meinung  mit  anfserordentlieher  Schärfe.  Gegen 
Ende  der  «opr  .Tahre   erliefsen  von   den  51 
j  Staaten  der  Liiion  27  Sjiecialgesetze  gegen  die 
I  Cartelle  und  Trusts,  15  Stiuiten  änderten  sogar 
ihre  ^'erfassung,*  um  das  CarteUwesen  zu  be- 
i  kämpfen,  nnd  im  Jahre  lÜW  erliels  zu  dessen 
I  Unterdrfiekuag  die  Bundesregierung  ein  Antitrust« 
Gesetz.   Und  was  war  der  Erfolg?   THe  iiiifscren 
j  Formen  dor  Cartelle  und  Trusts  Undertou  sich, 
I  ihr  Wesen  aber  blieb  nnverftndert.    Das  war 
natürlich.      Die  Erfolglusifrkeit    derarti;:er  tJf- 
setzgeberiscber  Kingrifl'e  bat  darin  seiueu  Grund, 
daßi  die  Exaetheit  der  gesetzgeberischen  Technik, 
gegenüber  der  Mannigfaltigkeit  und  Wandelbar- 
keit der  Formen  des  Cartell-  und  Trustweseus, 
vollstitndig  versjigt.    Man  kann  dieselbe  Er- 
schcinunß;  auch  bei  anderen  (ieselzen  beobachten, 
die  den  Zweck  Imliin,  refrelnd  und  einschrilnkettd 
i  in  das  wirthscli;iniiche  Leben  einzugreifen. 
I       In  den  Vereinigten  Staaten  wurde  sehr  bald 
die  Form  der  Curtellirung,  das  lieifst  die  Ver- 
einigung selbstiUidigor  Unternehmungen  ver- 
lassen; man  ging  dazu  über,  sie  in  der  Form 
der  Trusts  zu  grofsen  l'nt>'viii'liniuni;eii  zu  vereinen. 

Im  Jahre  18Ui>  bestanden  in  den  Vereinigten 
Staaten  81  solcher  Trusts  mit  einem  Gesammt- 

•  I't.  T.iKiis  Knt/'  Hstciii  ,.1'ic  Trusts  in  i!cn  Ver. 
I  Staaten."  Vulkswirtlischatllirlie  Z>'it»irhntti-n  u.  s.  w. 
I  Berlin.  Lconbsfd  Simeon,  Heft  176  ftr  1900. 
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kapital  von  1838,5  Hillionen  Dollan,  etwa 
7'/»  liillianlcii  Hark.  Von  diesen  Tnusls  sind 
nm  ineisit'ii  bekannt  powordm  der  retrolenm- 
nnd  der  Zuckertrnst,  in  nenestfr  Zeit  aber  haben 
die  Trust t>iMniis2:en  auf  dein  (iebiete  der  Eiseii- 
luid  Stabliiidiistrie  liic  allKt'iiieino  Anfmerksani- 
keit  besonderH  aut  »ich  gelenkt.  Am  \K  April 
1898  bildete  das  Krofse  Bankhaas  I'ierpont 
Morj^an  ans  sfrlis  !rp>r>('n  Gesellseliaften  die 
fcdcral  Steel  Cumpuny,  die  besonders  den  I:^in- 
flurü  der  groften  GarnegleMlieii  Werke  gefilhrdete. 
('arne!.'ie  nalini  den  Kanijif  auf,  indem  er  am 
24.  März  lUOO  aus  27  Gesellschaften  die  Car- 
nei^ie  Co.  bildete.  Morgan  erwies  eich  aber  als 
der  St;lrkere  und  bereitn  am  2'.  Krliiiiar  1!M)1 
trat  i.'artii-^ne  seine  Company  au  die  Federal 
Steel  Company  ab.  Beide  GeseUackaften  worden 
vereinigt  und  bilden  jetst  die  United  State«  Steel 
Corporation  mit  einem  Kapital  an  Actien,  Vor- 
/.u^'Kadien  und  Schuldverscbreibuneren  von  1374 
Millionen  Dollars  —  rund  "»'i.,  Milliarden  Mark. 
Ihr  geliiiren  stiirk  -  ,  allei-  Kisen  und  .'^labl 
erzeugenden  und  verarbeitenden  Werke  der  Vur- 
einigten  Staaten  an,  afe  anfiirat  alle«,  was  an 

d''  -ri  Krzcn'jrniic  erforderlicli  ist.  von  den  Kisrn- 
stem-  und  Kohlenlagern  und  dem  licsitz  der 
Transportmittel  so  Waaser  nnd  an  Lande  in 
weitestem  l'mfanfre  ab  bis  /nr  P'eitipstellnnff 
der  am  weitesten  vorgesrhritteuen  Erzeugnisse. 
I>ieai>r  Stahltmat  beschäftiget  jetat  mnd  300000 
Arbeiter. 

l)ic  Leitung  dieses  Hioscnnntcruebmena  liegt 
in  der  linnd  eine»  Directorinms,  an  dessen  Spitze 
d<'r  bekannte  Mr.  Schwab  steht.  Trotz  weit- 
P'hender  i  »ecentraliaatioo  ist  aie  doch  eine  ein- 
heitliche. 

Nach  allen  von  den  verschiedenaten  .Seiten 
votliependen  Berichten  ist  das  jf.irr/e  Streben 
der  l^eitung  auf  die  Hcrabdriiekung  und  Er- 
mUfsigang  der  Heratellnngakosten  gerichtet;  in 
dii'srr  Ür'/ii'limii:  -irluTf  die  ffanze  Anlage  des 
l  uternehmenH  die  ^^rolsten  Erfolge. 

Der  Be«itz  grofscr,  verschiedenartiger  Err- 
laijer  erleichtert  un<l  sichert  die  richtige  Ver- 
theilnng  au  die  Wirke  nach  Malsgabe  der 
Speclalltftt  ihrer  Erzengnng  an  den  denkbar 
niedrigsten  KMst<ii.  Die  einheitliche  Leitung: 
der  Transpollmittel  <lie  tiesellschaft  besitzt 
125  Dampfer  auf  den  grofseu  Hinnenseen  und 
sechs  jrroi'se   und  viele  kleine  Eisenbahnlinien 

ermöirliclit  die  hi.cliste  An«iiutzun{r  des  Systems 
der  Massüutransporte  und  die  \'eruieidaug  jeden 
V'erlnstea  an  Zeit  «ad  Kraft.  Die  in  dieser 
Weise  erzielten  Frsparnis- ■  irnis^en  natiirlirh 
dem  (.iesuinintertrag  der  eie!>ellschaft  zu  gute 
kommen. 

1  'r^;-'  (Jewicht  wird  aber  auf  die  ThcilndK 

der  Arbeit  jjelegt.  Mit  gröfster  Sorgfalt  wird  ge- 
prttft  Qod  festgestellt,  welcher  Gegenstand  von 
den  bis  dahin  hergestellten  Fabriraten  von  dem 


betreffenden  Werke,  nach  Malkgahe  seiner  Lage 

zum  Hezupe  der  Rohmaterialien  und  Halbfabricate, 
zum  Absatz  oder  mit  Bessag  auf  sonstige  Eigen- 
thflmlichheiten,  mit  dem  griiftteit  Natsea  herge- 
stellt werden  kann,  und  auf  diesen  OegeoHtand 
wird  die  traiize  Kraft  des  Werkes  conccntrirt. 
Das  ertiudert  natürlich  grolse  Umänderungen 
im  Hau  und  in  den  maschinellen  Einrichtungen 
der  Werke;  wenn  man  aber  ert^lirf.  dal's  bei 
dem  Kechnnugsabschlais  für  das  erste  deschäfts- 
jähr  40  HiU.  Doli.,  alao  mehr  ata  160  Mill.  Hark, 
Ifiliiilirb  für  maschinelle  Einrichtnntrf'n  anspe- 
wurfeu  wurden  sind,  so  wird  man  einen  üegriff 
von  der  Energie  bekommen,  mit  der  die  Ziele 
der  (fesellschaft  verfolgt  werden. 

Ungeeignete  Betriebe  werden  überhaupt  still- 
gelegt. Nach  diesem  Princip  wird  auch  In 
andern  amerikanischen  Tmats  verfahren.  I>ie 
Sprit fabriken  der  Voreinigten  Staaten  hatten 
eine  starke  Ueberprodnction,  sie  srhlossen  sich 
/n  einem  Carinii  zusammen  und  s<  hrftnkten  die 
Erzeugung  bis  auf  2K  ",o  ihrer  vollen  Leistnngs- 
filhigkcit  ein.  Damit  war  aber  für  zahlreiche 
Fabriken  eine  »o  grolle  Steigerung  der  Selbat- 
kosteii  verbunden,  dafs  sie  iii<  )it  !i»  Rtehen  konnten. 
Nun  wurde  ein  Trust  gebildet,  der  die  säiumfe- 
lichen  Fabriken  flbemahm,  von  den  fiber  80  be* 
stehenden  aber  nur  7:\\ölf  der  besfgelegencn  nnd 
eingerichteten  iu  Betrieb  liefs,  diese  aber  so 
forclrte,  dal^  sie  den  gesammten  Bedarf  decken 
nnd  grelbe  (lewinne  bringen. 

Es  ist  selbstverstilndlicb,  dafs  der  Stabltrust 
auch  die  möglichst  höchste  technische  I<eistnng 
/n  erzielen  sucht.  Zu  diesem  Zwerke  sind  ans 
<len  besten  zur  Verfügung  stehenden  Kräften 
für  jede  llauptbranche  ("ommissionen  goliildet, 
die  sorgfältig  nnd  streng  darüber  zu  wachen 
haben,  dafs  kein  Werk  hinter  der  Dtirelisrlinif f s- 
leistuiig  der  sechs  besten  Werke  ziu'ückbleibt. 
Dafs  eine  aolelie  Ueberwaehvng  die  bei  den  ein- 
zelnen \\'eiken  ai)  Iriri'inler  Stelle  >;ri-1icnden 
i'ersoiieii  zum  Wet  teifer  und  zur  höchsten  Leistung 
anspornen  mufs,  liegt  anf  der  Hand. 

Die  weitgehende  Specialisirnng  iler  .\rbeit 
und  die  VoUkommonheit  der  techniscben  Ein- 
richtung mafh  natSrlieh  die  Prodnetivitllt  der 
einzelnen  Arbeiter  und  damit  deren  Einkoninien 
erhrduMi,  ohne  dafs  die  Betriebskosten  dadorch 
gesteigert  werden. 

Es  ist  bekannt,  dafs  beim  Walten  den  main- 
ge>-r]ir;lnkien  Wcttbewerhefi  der  Absatz  unter 
I  mstiUiden  sehr  schwierig  ist  und  kostspielige 
BinrieihtnngeD  erfordert.  Jede«  bedeitendere 
sf'Ui'^tilndiirf'  A\'frk  mufs  an  den  wiclitigeren 
riiUzeu  des  In-  nnd  Auslandes  seine  eigenen 
Agenten  nnterhalten,  Mhlreiehe  Reisend«  werden 
aii^L'fscliickt,  um  den  .Absatz  zn  fördern  oder 
auch  nur  die  Fühlung  mit  den  Abnehmern  sa 
ei'kaUen.  Die  Tnuts  arbtiten  anek  In  4iea«r 
Bezidinag  leichter  nnd  billiger. 
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Der  Präsident  der  nurduuiürikatUMcbeu  Ver- 
einlgaoff  der  Reisraden  hat  vor  der  Commission 

der  Unndesrt'ijiorung:  ausgesagt,  diiTs  iiifdljarf  der 
Trustbilduageti  'd&  OUU  Reisende  ibre  Stellen 
verloren  h&tten  und  95  000  in  ibren  (rehalt 
lierabg^esetzt  seien.  Er  schätzt  den  Verlust, 
den  die  Reisenden  erlitten,  in  einem  Jahre  unf 
240  Millionen  Mark  nnd  den  der  llütelg,  die  sie 
beiiucliten,  auf  HO  Millionen  Mark  in  einem  Jahre. 

hal'-i  <lcr  Siahltrusf  l/ei  st-ineni  pewalti^^en 
l  iiitange  in  der  lAige  ist,  auch  die  Versendung 
leiDerErzeagniflae  in  voUkommensternnd  billigster 
Welse  zn  orgfanlsiren,  untorlii'trf  k<Mnctn  Zwi  ifd. 

Nach  alledem  erscheint  eH  nicht  un^hiub- 
wttrdig,  wenn  die  ^Newyorker  Haodelezeitiinir'* 
vi>in  'i.  März  d.  .1  l  '  i  lUisprerluinür  der  I5il;inz  des 
Stahltrust  fär  die  ersten  i)  Monate,  die  beiläutig 
einen  Reingewinn  von  mnd  915  Millionen  Hark 
erjfab,  mittlieilt,  dals  in  einem  prol'sen  Uetriebs- 
xweiK  allein  die  Kostenersparnils  83  Millionen 
betraften  babe. 

Ich  habe  diese  Verbilltnis.se  etwas  eingehender 
durfrelept,  um  zn  zeigen,  dal's  eine  so  nnitasseailc 
Vereinigung  indnslrieller  Werke  in  der  Form 
der  Trusts,  also  in  einer  Hand,  wohl  In  der 
La<^o  ist.  die  Selbstkosten  auf  eine,  unter  ^-e- 
uühulicheu  Verhältnissen  unerreichbar  niedrige 
Stufe  herabsadriieken  nnd  viel  meiur  dadnrcli,  ala 
durch  die  Hochhaltun^  der  PreiM|  einen  ange- 
messenen Ertrag  zu  sichern. 

Unverkennbar  haben  diese  grorsen  Tmsts 
die  Macht,  dir  Preise  im  Inlande  über  (lelnilir 
zn  erhöhen  und  damit  die  Ucsammtbeit  zu 
schädigen,  damit  aber  wfirden  sie  sich  selbst  den 
gröfsten  Schaden  zufügen;  denn  mit  übertriebenen 
Preisen  laufen  »ie  Gefahr,  sich  Concurrenz  im 
Inlande  gndsznzieben  nnd  ihre  Abnehmer  zu 
schwächen.  Ks  ist  anzunehmen,  dal's  Männer, 
die  imstande  sind,  >ri  c'''^^alti;,'*'  riiteriieliniungen 
zu  leiten,  auch  weitsichtig  genug  sein  werden, 
jene  Gefahren  zu  erkennen. 

Der  Stahltnist  scheint  mit  Bemessung  seiner 
Preise  sehr  vorsichtig  zu  Werke  zu  gehen.  Die 
N.  Y.  H.  Z.  vom  99.  Hirz  berichtet,  daA  trots 
der  Kiiaii]»hrit  drs  Kiscns,  dif  eine  nicht  un- 
bedeutende Einfuhr  erfordert  habe,  Roheisen 
doch  einige  Dollar  niedriger  stehe  als  rar  Zeit 
der  vorhergegangeneu  Depression ;  sie  schreibt 
diesen  Umstand  der  vorsichtigen  nnd  eenser- 
vativen  Preispolitik  des  Stahltrust  zu. 

Wenn  der  Trust  seine  Kaeht  aber  nur  soweit 
ausnntzt,  mn  sieb  angemessene  Preise  anf  <!-'iii 
Inlandsmarkic  zu  sicliern,  so  wird  er  mit  ilulte 
dieser  nnd  der  weitgehenden  Knnärsigang  der 
Selbstkosten  um  so  mehr  in  der  Lage  sein,  die 
Aasfabr  zu  lürdcm  und  die  Weitmarktpreise  zu 
anterbieten.  Anf  dieses  Ziel  richten  sieh  die 
Bestrebungen  der  Leitung  des  Trust  hanptsilpli- 
licb.  Bei  einer  Unterredung  mit  dem  Bericht- 
erstatter der  K51d.  Keitosg  bat  der  Präsident 


1  Schwab  zwar  zagegeben,  dal's  Deutschland  den 
I  Versach  machen  'könne,  sich  durch  Zölle  gegen 

eine  zu  starke  Rinfuhr  aus  Amerika  zn  schützen, 
aber  mit  voller  Zuversicht  auf  das  (ieliugeu  die 
Absieht  ansges|)rorlien,  der  dentscben  Eisen- 
und  Stahlindustrie  die  Ausfuhr  vollstiUidig  ab- 
zuschneiden. Ich  halte  es  nicht  für  ausgeschlossen, 
dafs  der  Staliltrust  dazu  imstande  sein  wird, 
da  S'  iüi'  Fornj  und  innere  « Irganisatiun  ihn  be- 
fahi;rt.  Uvi  .iul'^i  i^lfi'  ilerabdrückiinir  der  Selb.st- 

.  kosten   die  deukbar  höchste  Lei.stungsfiihigkeit 

I  seiner  Betriebe  sn  erreichen.  Auf  dorn  Weh- 
nen kt  si<^gt  unbedingt,  wer  di»^  Wnare  mit 
den  niedrigsten  Selbstkosten  herzustellen  ver* 
mag.  Es  wird  jetzt  viel  von  der  amerikanischen 
(iefahr  gesiiroclien :  diese  Gefahr  geiit  haupt- 
sächlich von  den  Trusts  aus  und  sie  ist  sehr  grofs. 

Der  Trust  ist  daher  geeignet,  ohne  besondere 
Belastung  des  Verbrauchs  und  ohne  (iefahrdung 
der  verarbeitenden,  auf  den  Export  angewiesenen 
Industrien,  den  Bestand  der  in  ihm  zusammen- 
geschlossenen Betriebe,  die  Kentabilitilt  der  in 

I  ihnen  angelesrtfii  Kajiilalien  und  die  St«! itrk'il 
lohnender  Arbeil  dauernd  zu  sichern  nnd  zu 
grofse  Preisschwankungen  und  Krisen  abSQ- 
schwilchen  oder  giliizlich  zu  verliiiidcrn. 

Der  Trust  scheint  demgemürs  die  bisher  be- 
kannte vollkommenste  Form  des  Cnrtellwesens, 
die  Form  iler  Zukunft  zu  sein. 

Diebe  Form  beginnt  sich  bereite  in  b^ngluad 
ansznbreiten.  In  den  lotsten  Wochen  sind  sechs 
Falirikfii  fiir  die  Herstellung  von  rollendem 
Eisenbahumaterial  in  der  Form  des  Trusts  ZB 
der  Metropolitan  Amalgamated  Railway-Camage 
and  Wagon  Company  vereinigt.     Ks  bc>telif  ein 

j  Trust  der  Zwirnereien.  Der  Trust  für  Nilhgarn 
bat  sogar  einen  internationalen  Charakter  an- 
genommen. Ihm  u  i.lcr.-^irelien  noch  die  dentsclien 
Fabriken,  liai  ihilm  sclileclite  (iesrli.'lftc  ge- 
macht. Daliei  liatder  i'rust  beschlosNoii,  ;t<ic»  .Mil- 
lionen Mark  aufzuwenden,  um  jede  Concarrenz 
zu  unterdrücken. 

Ob  die  Form  der  Trusts  sobald  auclt  in 
Deutschland  znr  Anwendung  gelangen  wird,  mufs 
dahingestellt  bleiben.  Zunächst  scheint  in  Deutsch- 
land die  genügend  kapitalkräftige  und  unter- 
nehmnngslnstige  Hand  sn  fehlen.  Es  ist  jedoch 
nicht  zn  übersehen,  dafs  die  Vereinigung  zahl- 
reicher, früher  selbständiger  kleinerer  Betriebe 
zu  grofsen  Unternehmungen  in  der  rheiniseh- 
westnilisclien  Kohlenindustrie  als  ein  .\nfang 
in  der  b'ifhtiing  der  Trustbildung  erscheinen 
kann;  zum  mindesten  sind  die  mit  dieser  neuen 
Form  zn  erzielenden  wirthschaftlichen  Erfolge 
bei  jenen  riiternchmnugen  theilweise  bereits 
deutlich  erkennbar. 

Es  ist  erwähnt  worden,  dafs  die  Gesetz- 
gnlmng  in  ilen  VerciniLTcn  Stauten  gegen  die 
Cartelle  und  besonders  gtgea  die  Trusts,  jedoch 

'  vergeblich,  Angewendet  worden  ist.     In  der 
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öffentlichen  Meinung  werden  sie  fm  tdauernd  stark 
ikngefeindet.    Bei  der  letxten  PiftBidentenwahl 

wurde  der  Knnipf  i:r-vii  din  Trusts  ah  zng'- 
krät'tigoa  A{^itiitiontiuiiUel  von  den  beiden  grol'sen 
politischen  Parteien  krüftigr  aiiefenntst. 

Der  ji-rzie:f'  Prilsjilt^nt  <lcf  Vi  rr'inisrten  Staaten 
hat  eine  eutgegmigexetxte  älellung  eingenommen; 
in  seiner  Botscliaft  erklArte  er,  dafe  ein  frofeer 
'F'h»'il  der  Feindschaft.  K'^f^^'H  Trusts  sränzlirli 
unberechtigt  sei ;  anstatt  si«'  zu  bckiltiipfcn, 
mttfste  ihr  Bestand  durch  die  (»csetzgcbun;:  go- 
sichert  werden.  Der  Prlisident  ist  nnverkennbai- 
voii  der  f^t-bfrztMienris  diii  i  Inlnmifpii .  dnfs  die 
Kraft,  diUTh  Wfli:lif  die  ri,'ln;rlt<;,Miih('ii  der 
Wirthschaftsthätifrkt'it  der  Voreini^'ton  Staaten 
fibor  dirji'intri'ii  dt-r  altoii  Cultur-  mni  Industrie- 
länder sich  geltend  zu  machon  beginnt,  von  den 
TmttB  ansgehe. 

Auch  in  r>nntsclilr>nd  wird  vm  den  jMilitisrlien 
Parteien  und  einem  grol'sen  Theil  der  üDentlichen 
Meiannir  das  Eingreifen  der  ßeeetzgebnng  in 
das  ( 'artcllwcsi'ii  viilantri.  lU-ber  all{j:enieine 
Kedeusurteu  ist  man  dabei  nicht  hinaoagekommen. 
Selbst  die  lantesten  Ttnfer  im  Streite  haben 
nicht  vermocht  ai  /ULn  lim ,  wie  ilie  gesetzliche 
Regelung  und  lieaui'siiiitignug  des  (Jar  teil  Wesens 
praktisch  ansziiführen  »ei.  Daher  wird  snnllcbst 
mit  grofsem  Nachdruck  die  Aiiütellung  einer 
amtlichen  Enquete  über  das  Cartellwcsen  pe- 
t'urdert.  Die  Regierung  scheint  bisher  nicht 
geneigt,  gesetzgeberiseb  gegen  daa  Cartellwesen 
TOrSünfreben.  D;irin  ist  Jedoch  keine  (»ewFlbr  zu 
erblicken,  i  lie  neuere  Ueschicbte  lehrt ,  dafs 
die  mnehthabenden  Stellen  in  Dentseblaad  der 
sofenannten  Öffentlichen  Heinnng  nnd  den  in 


ihr  an  die  OberAäciie  gelangenden  Strömnrigeu 
daaemden  Widerstand  nteht  za  leisten  TermOgen. 

Eine  l'tilie  der  ans  solchen  .StrfiniUMgren  und 
Stimmungea  in  neuerer  Zelt  hervorgegangenen 
Gesetze — Oelegenheitsgesetae  sehlimmster  Art — 
sind  keine  K'nliiiiesblnttep  in  der  (Jescliichte  der 
Genetzgebuug  de»  l{eiches  und  der  Einzelstaaten. 

Zn  einer  EnqnAte  wird  es  voranssiditlich 
koininen ;  einer  Holchen  können  die  deufsrhen 
i'artellc  getrost  und  kühl  entgegensehen.  Mir 
int  nicht  bekannt,  dafs  eines  derselben  die  Oeffant' 
li<  hkeit  zu  Hellenen  hiktte ,  es  ist  mir  nw  der 
i;e(  lit>titel  nicht  bekannt,  auf  (Irund  dessen  ge- 
scliät'tliclic  Vereinigungen  vollkommen  privater 
Art,  nichts  Anderes  sind  die  < 'urteile,  gezwungen 
werden  könnten,  ihre  gcsebiiftlicben  Angelegen» 
heitcn  der  Ocffentlichkeit  vorzulegen. 

Dafi  HiAgriffe  seitens  nnserer  Cartelle  vw- 
gekoranien  sind,  wird  Nieitnn'l  leii'^'-iiei:.  Wo 
wäre  aber,  ohne  solche,  eine  bedeutende  neue 
Wirthsehaftsform  zur  Entwieklnnf  gelangt?  Das 
Ciirtell Wesen  wird  in  seiiicr  weiteren  Enrwickhin? 
zu  voUkommneren  Fi  innen  und  damit  mehr  uud 
mtHur  ZOT  Keseitignng  der  znm  Thell  mit  ihm 
verbundenen  M iisstände  gelangen.  Trotz  aller 
Gegnerschaft  und  allen  Unverstandes  wird  das 
Cartellwesen  in  seinen  voUkommneren  Formen 
ein  unentbehrlicher  Factor  in  nnsorer  modernen 
V(>lk>\\  irthsrliiil't  werden  und  zur  wesentlichsten 
Fürdcrung  des  wirthschaftlichen  Wohle»  und 
Gedeihens  der  Oesammtheit  beitragen.  Die  Ver- 
einigung der  Tartelle  nnd  Syndiciue  im  Central- 
verbande  deutscher  Industrieller  wird  sicher  die 
Errelchnn;  dieses  Zieles  erleichtern  nnd  be* 
sehlennigen. 


Berieht  Ober  in-  und 


Vergleichende  Statistik  des  Kaiserlichen 
Patentamtes  für  das  Jahr  1901.* 

Die  PatcntjinnicldnnL'en  haben  im  Jabre  IHOl 
mit  H'2tO  Stück  oder  fast  15  "  u  cegen  das  Vorjalir  so 
II  liihlii  h  zu);enotinnen  wie  ine  zuvor;  IH*  »9  betrogen 
MC  21t»S0,  HHK)  21  Snii")  uii.l  liMIl  IT,  l!tr>. 

liist;csamiMt  latjen  4*>  1;")")  Aninebinn^ren  vor.  Von 
iliest  n  wiir<icn  "JH'iTö  erledigt,  last  4(HHI  mehr  als  im 
Vorjahre.  1(I5<1H  A«mclduni;en  füiirten  zar  Patent- 
ertheiluDg  =  45,1  7«i  währead  von  den  übrigen  An* 
meltlongen  40A6  «osdrliekllch  zurliclcgenonmen  wurden, 
Sf27  durch  Nichtzahlnng  d«r  1.  Jahresgebühr,  ^^^7 
durch  unbeantwortet  eehliebenen  Vorhesclieid  und 
'luri'h  Nichtziibliini.'  der  Anmeldegebühr  xrrfielen.  Iii  r 
liest    Miu    >'t~üH   der  iTledit^ten  Anniiddttngen  wiinie 

*  Vgl.  „Blatt  für  Patent-,  Muster-  imd  Zeirhcn- 
weneit»  ifNIl  Nr.  4,  8.  A»  n.  f. 


auslUndisehe  Patente. 


J  durch  rechtskräftig  gcwririienen  Abweisnnjs^-  oder  Vcr- 
■  ftagungübeseblnfs  der  Anmelde-  und  Keschwenie-Abthei- 
,  langen  anriekgewinen.  DieZshl  der  in  Kraft  befind- 
!  Ilehni  Patente  betruff  T^nde  \m\  gegen  25116 

im  .lalire  19O0.  l>ic  P  n  r!i  i  'niittsflauer  eines  Patentes 
bat  amb  im  Jahre  II"*!  .ULiiahirnd  5  Jahre  betraijen. 

'  Hekannt  t^eniBilit  wurden  ll!r25  Anmeldungen 
iFfircD  !«iri!t  im  Vorjubre.  liefen  1711  Anmeldunjjen 
wuidi  ii  -Ml;»  Kinsjiriiche  erhoben.  Infolfje  Kinsprucbs 
wurden  'ioil  Patente  versagt  und  Ü5H  einp-ücliriinkt. 
Bescliwenlen  f^ingen  im  Jahre  l!«)l  lft;W  jftJgea 

I  1766  im  Jahr«  19Ü0  ein.  Femer  gingen  III  Nichtig» 

I  keitsantrage  ein,  gegen  IIB  im  Vorjahre.  RMbtskriiftig 
verniebti  t  wurden  ^iinzlieli  *20  und  tbeilweise  4  Patente. 
IH  N'iclitiL:keitsklaL'en  wurden  ahtrewiesen.  Das  Patent- 
amt enfsi  liied  in  I  J  l'';iili  t;  und  das  Heir  lisjrcri' lit  in  21. 

hie  Zahl  der  U  c  b  i  auc  h  s  m  u  st  e  ran  ni  e  1  d  u  ii  ;.'e  n 
t.itruiT  im  Jabre  l'.MU  24l<H-_'  (i'ei.'en  214:12   im  .l.ilin- 

,  IQOO;  »ie  ist  höher  gewesen  als  in  iedcm  der  Vur- 
jabrr.   *207VO  GebnuiehnniHiter  wurden  eingetragen, 
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wiihreml  2670  ohne  KintraL'tiiii;  prlediirt  wurden  and 
r)HS-J  am  .hilirt'ssfhliifs  utu  riritiLTt  Iii ii-liin.  I iisi,'cMiiiiiiit 
wurden  von  1891  bi»  Kndi-  U«"!  lu  Lruin  hs- 

mastor  angemeldet  und  davon  I(j4j5»)ij  eint^etnii^i-n. 
Von  diesen  sind  dur<'h  dreijähriffen  Zeitablauf  !KKt54 
ond  duri  li  8ecbsjälirij;«*n  Zeitablauf  H<>14,  infolge  Ver- 
lieht oder  Ditheil  1M8  twr  L6«chong  gebnicht.  Ina- 
fCeMMint  sind  101 B36  KelSicht,  lo  dw  End«  1901 
<>49ö4  Gebraurhsmuttter  sich  in  Oeltang  befanden. 

Waarenzeiohen  wurden  im  Jahre  1901  9924 
ummeldet  mihI  diivon  5104  «  in getragen.  Die  (iesnmmt- 
b]  der  von  lb94  big  Ende  1901  angemeldeten  Waaren- 
/i-ii  heu  helief  lich  anf  88986,  die  der  Eintngaiigeii 
aut  52 -im 

I>ie  Bearbeitung  der  diei  Rcssnrts  tiihrte  in 
Patentamte  im  Jahre  1901  zu  ü77  227  JoaraalDonmieni, 
segen  S1989S  im  Vorjahre.  An  OebShren  liefini  ein 
6565588,98  welcher  Summe  Ausgaben  in  Höbe 
von  2548052,79  ,H  g<  genüber  Htnnden.  Der  üebcr- 
schufs  betrug  iiiifliin  :i()174Ht;,H  Dir  «itsimmt- 

einnahmen  des  l'utentamtes  von  1877  bin  1!K)1  betragen 
57  (»9886,07 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wiiirand 
xweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedannami 
im  Katoarliehea  Patentaat  ia  BarUa  aaaliafea. 


9.  Mai  1902.  Kl.  18  a.  H  27  145.  Vorriehtnog 
7.nm  .\uswee)iKeln  von  HiirKwindadiiebero  steiaerner 
Winderhitzer  während  des  Betrlelet.  Ant.  Hebelka« 
Koblenx,  Mainzers traCse  102. 

IS.  tfai  1902.  Kl.  S4a,  S  15078.  Kamner^nr 
gesonderten  Vorwärinung  von  (ins  und  \.»(t.  CoBttaatin 
.MagTins  Seifert  Wakefield.  V.  St.  .\.;  Vertr.:  Wilhelm 
Oiesel.  Pat.-Anw..  Berlin  SU'.  48. 

Kl.  "27r.  H  :k»9(;7.  Kapselradgebliise.  Herlin- 
Anli:ilti>^r:tie  Maseliinenhau  .\rt.-(«es.,  Dessau. 

Kl.  4»f,  W  iMOKi.  Ilvilrauliscbe  Radreifen-T'i esse. 
Priedr.  Wolter,  llcliiü't.plt. 

15.  Mai  1902.  Kl.  la,  iC  20832.  Siebsetzmaachine 
mit  mebreraa  Setwinmen  und  Kolheoabywilnnno.  Joha 
Klein,  Desloge,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Arthar  Baenaana, 
Pat.-Anw..  Kerlin  NW.  R. 

Kl.  7,1,  r  7>'ii'.\.  .Srhteppwagen  für  Wiiizeiseii 
zrini    Srlili'iipen   naeh   Ijehien   Uirhfunifen.  Alplionse 

Thoiiiiis,  (■ial(n  (|,  üelgietK  Vertr.:  F.  Glaser  aad 
L.  Glaser,  Pat.- Anwalte,  Herlin  S\V.  tW. 

Kl.  7b,  F  15  170.  Verfahren  und  \  rri  htung 
tarn  Schwei  fgen  von  Qnernähten  an  ächmiedeisenrohren. 
Fa.  W.  Fitzoer,  Laarahatt«. 

KL  7d,  W  16749.  Verfabraa  aar  HersteMang 
VOB  1>ra1itflaehfedem.  Wagener  ft  Schilling,  Ober- 
kaufungen h.  Cnfmel. 

Kl.  7d,  W  17.S36.  Verfahren  zur  HerRteliuiiir 
von  Dralittlai  lifeiiem ;  Zus.  zur  Anmeldung  W  l(i74tl. 
Wagener  &  Siliilling,  Oberkaufungen  b.  Cassel. 

Kl.  7f,  O  3G67.  Scheibenra'l- Walzwerk  mit  livdrau- 
Itscher  KinHtellung  der  Walzen  und  der  Dmckrolle. 
Oanabrücker  Maschinenfabrik  B.  Liademann,  OsnabrQok. 

Kl.  7f,  P  12  801.  Verfahrea  aar  FormverftndeniDg 
VOB  MetallkSrpem  doroh  Aaawalxen  mittels  Kugeln. 
Engen  P<dte,  Magdebmrg-Sndenburg. 

Kl.  10a,  S  13  03a  Verfahren  zur  Herstellung 
von  drnckfestem  Schnielzkok«.  Societe  .VnonyniC  des 
Combnstibles  Infensif?,  Brüssel;  Vertr.  ,A.  Mühle, 
Pat- Anw..  Berlin  \V.  8. 

Kl.  18b,  M  IH 14!».  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Martin-Stahl.  .\nibroseMonell,  l'ittsburg.  V.St.  A.; 
Vertr.:  F.  C.  Ulaser  und  L.  (Haser,  Patent- Anwälte, 
Berlin  SW.  e& 


I         Kl.  24 1,    L  l.^tiitM.     Beweiriing^vtirrivhtiin«.'  für 
j  einen  aus  zwei  um  .\i-lisen  i|i  elili;ir(  n  'l'iieilen  bestehenden 
I   Kipprost.    Karl  (instav  I.elimaiiii,  S,  ifhennersiinrf  i.  S. 
Kl.  49b.  \V  18  728.    l.oclist.iMze  um  Fhi.  li-  und 
FaJ^oneisenseheere;  Zus.  z.  Paf.  1 IH  H*7.  Werkzeug« 
Maschinenfabrik  A.  Schiirfl  s  Naibf.,  München. 

20.  Mai  1902.  KL  7e,  K  21191.  Verfahren  aar 
paarweisen  Herstellang  vielrinktger  Oaheln.  (febr. 
Kuhlniann,  Hagen  i.  Westf. 
I         Kl.  7e,  S  14H4H.   Verfahren  zur  Hersteilung  von 
■  Hell  IM  ii ']>  .'isernen    Rienienscbeilicn.     Alfred  Heide], 
!  ('Iitiaiiir/,  .Augiistusburgerstr.  29. 

Kl.  10  b,  II  25.'j14.  Verfahren  zur  Herstellung 
eines  für  die  Brikettirung  von  Steinkohlen  geeigneten 
(xemisebes  aus  Feinkolile  und  gepulvertem  Tech. 
Max  Hecking,  Dortmund,  Loniaenstr.  14 

Kl.   18  a,   T  7680.     AaadraekvoiTiehtear  flr 
Schlackenwacea.  Willielm  Trödler,  Aplerbeck  T.  W., 
I  Aplerbecker  Iffltte. 

Kl.  21  a,  U  I.'>9r>l.  Verseblufs  für  Füllkiisten 
an  (iaserzeugeru  und  anderen  Feuerunjgsanlagen. 
Rheinische  MetallwaareB-  and  MaBehiaeafid>rik, 
Düsseldorf-Derendorf. 

Kl.  2(ia,  T  7090.  Verfahren  aar  gleichzeitigi>n 
Erzeugung  von  Heizgas  and  Ammoniak.  Robert 
Thomson,  Glasgow;  Vertr.:  Arthnr  BaermaoB,  Pateat» 
Anwalt,  Berlia  NW  & 

KI.48e,  E818S.  Maschine  anm  gleichmifoigen 
Vertheilen  vr)n  Kmailmasse  niit  Hülfe  der  Fliehkraft. 
Hisenhüttenwerk  Tliale.  Act.-<ies.,  Berlin. 

Kl.  s<iii.  K  JJ  !>1.5.  Prefsstempel  zur  Iler-'elliiuir 
niehrtheiliger  Briketts.  Fried.  Krupii,  Grusuiiwerk, 
Magdebai<g-Rttekaa. 


deiiraaGhsmaaterelntragunge  n. 

12.  Hai  1902.  KI.  24r,  Xr.  174212.  Spar-  oder 

Polygon-Roststab  mit  längsgetlieiltem  Körper,  dessen 
Hälften  den  ersten,  «Iritten,  fünften  bezw.  zweiten, 
vierten,  senhsten  der  beim  Zll^Jltnllll•ll^uL';eT^  lier  li:iltfi-n 
ineinandergreifemlen  Kopfe  tragen.  Fa.  Carl  K41er 
von  tiuerfiirth,  Si-bönheiderhamnier. 

Kl.  24 f,  Nr.  174  218.    Lüngsgetheilter  RostsUb 
mit  innerer  LnftzufUhrang  durrb  <len  Zwischearaom 
der  Stege  und  in  die  FeuerMha  mündende  Auaspanmgen 
der  LüngshiUften.    Fa.  Carl  Edler  von  Qnerfnrth, 
I  Hchönheideiiiammer. 

'  20.  Mai  1902.  Kl.  20  n,  N'r.  174  742.  Seilgreifor 
für  S'eillijiliii  w;i^'i|i,  mit  i.lirr  ilie  um  t'e-^le  .\ilisen 
drehbaren  Trrii;ri»llen  iiuiwet,'geliriiileiM  Haken.  ,\itli'ir 

I Koppel.  Berlin,  Nene  Friedriehsf r.  :is  40. 
Kl.   24  a,    Nr.   174öii4.     Chauiwttegewülbe  mit 
abgesebriigietn  Qoerachaitt  ia  FlanairobreB.  Oaear 
Knill,  Nordliausen. 

Kl.  24  f,  Nr.  174)jH:{.  Roatatab  mit  in  polygonale 
Felder  cetbeilter  Brennbaha  aa*  swei  aaaammea- 
gelegt  eiaea  vollsUiBdigeB  Roitatab  bildeodea  Lftags- 
balften.    Hortt  Edler  von  Qaerfluth,  Sdiönhrider- 

hammer. 

'  Kl.  24  f.  Nr.  171  ti!»!.  .^'i'brägrost  mit  mehreren 
winkelförmigen,  ilieht  aufeiuaiuier  pitssonden  und  eine 
Vergröfserung  der  IvostiKiehe  gestattenden  Roalatnfen. 
C.  A.  .'>enile.  F.rfurt,  Skulitzerstr.  27. 

Kl.  Hl  e,  Nr.  174;i5'J.    Führung  für  Formkästen  iirt 

laaern  derselben,  bestehend  ans  im  Formaande  ein- 
gebanten  Doppelkoaaasen  aaa  Zink  als  Fflhrangs- 

stifle  und  entsprechenden  Führungsbüchsen  im  oberen 
und  unteren  Kastentheil.  Triberger  Kisen-  und 
SIe.ssinggiel'serei,  W  erneth       Cie.,  Trilierg. 

Kl.  49g.   \r.    174  HÖH.    Ans  in  einer  federnrien 
Kapsei   t^i'i'ilirtetii   r.iiclisleriipel   liestehende  Huleisen- 
lorlL-tauze.  Karl  Brigiiatz,  (  «iliiiur  i.  E..  Kleeaekcrstr. 28. 
Kl.  4!ig,  Nr.  174  3<i9.    .-\ns  in  einer  federnden 
I  BücbM  geführtem  Locbstempel  bestehende  Unfeisen- 
I  loehstaase.  Karl  Brigaata,  Colmar  LE.,Kleeaekerstr,  38» 


m  stahl  und  liwn. 


ff.  iBhif.  Nr.  II. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  71k  Mr.  mm,  vom  6.  Ftibnar  1801. 
Williain  Jölm  01«ver  md  St  Helen»  Gsblc 
Works  in  St.  Helene  (Englend).    ZiAfM«  für 

Drahlzii'kmnsi-hinfii. 

1  III  ciiif  Ii.-:  li.i'liL'imir  il'  S  Hyilrux}  i  rrl  cr/iit^'. 
iinl'  (^'«-/.ii^ciien  Drüliten.  weli-licr  i'in  vorzii;;lirli«'s 
.SfhijiiiM-itiittcl  beim  Durchziehen  Jer  l)riihte  durch  ilit; 
Ziebeisen  hiliU-t  und  gewahnlich  dadurch  trtm^  wird, 
dsTs  die  Drähte  na<-h  vorheriger  Behandlevg  in  dem 
BiMzkustPD  der  Lnfl  aoefnuetst  werden«  in  vermeiden, 
i  rl'ol^t  (Ii«  KOhlonfi^  der  Drehte  zwieohen  den  eincelnen 
Ziclieiscn  nicht  in  Wasser,  sondern  durch  l'rcfsluft: 
wird  jedoch  W'hssit  lienutzt.  so  konunt  dioM-s  mit  ileni 
Draht  niclit  in  uumittelltan   Hi  riilii  iini:. 

Die  Has|»i!l  oder  Troniniein  ttcr<ieu  iiulil  ausgeführt, 
und  der  innenrnum  von  einer  Kühlfliissijy;kcit  durcii- 
lliefsen  gelassen.  wcUlie  ihre  Kälte  durcli  den  Mantel 
der  Trommel  an  den  Draht  abwicht.  Wird  l.ul't  he- 
avtstj  ao  wird  der  Mantel  durchbrochen,  so  dafa  die 
Lnft  den  nmliegeBdeD  Draht  trifft  nnd  so  kühlt 

Kl.  Xtf.  Nr.  137  779,  v..m  -.'1.  Dcruiher  Wm. 
.1  u  I  i  II  s  S  r  !i  i\  c  r  in  H'^rliii.  i  miiih/ioi'f  :um 
Abtchtitirn  ron  ftvtvn  und  /I /(•..■'i'/r n  SinffrH  uii.s  (idjien 
mUta»  Uoktktgrtatum/iffiCirh,  ». 

Dir  uhccstuiiipticn  KciTfl  b.  »elclie 
wie  bekannt  iihereinan<ler  an>rei>rdnet 
sind,  nehmen  in  ihrem  siufseren  Durch 
messer  allmählich  ab,  s»  dul's  sich  der 
riagfonnige  Bann  «wischen  ihnea  und 
dem  BehSlter  i  na«h  unten  erweitert. 
In  'liinselben  Mafse  verriii<;ert  sich 
iiiii  li  LH  der  Hcu cjjunfjsrichtunj;  der  (iase 
ili<  iiiittlcri.'  Oeffnunif  h.  l'''r  nnlcr-Je 
iiiier  lieni  Aiiatugsrohr  e  liejjcnile  Ketrel  a  iiät  uiierliuiipt 
keine  OelVnun«^.  Die  Kcj;el  besitzen  mehrere  seitliche 
Ansätze  /*,  welche  sie  beim  Aufbaa  in  d<^r  richtigen 
Kntfernang  veneinaoder  halten. 

Kl.  Ift,  1fr.  147791,  vom  19.  November  18»B. 

M  e  c  h  e  r  n  i  c  Ii  e  r  Bergwerks-  .\  c  t  i  e  n  -  \'  c  r  e  i  n 
in  Mechern  ich.  Verfuhran  der  elrMromattHfliiirhfn 
Anfbrreitun'j  mr  i^liu'rliz,  ■! i./t' n  t  ii'inmtMj  tiirlinTfr 
Stoffr  riin  rerttrltixiittifr  mugiicttHiiter  hri  ri^inti  keil. 

Da.s  zu  scheidende  (iemcngc  wirrl  rlurch  das 
U8gn«'li«nhe  l-'cld  zweier  übereinander  angeordneter 

rolirender  Walxcn 
«I  nnd  b,  von  denen 
die  eine  Nord-,  die 
andere  Südpol  iat, 
geführt.  Zweck- 
miifsiy  wird  nur  die 
obere  ni«£rnetiscli 
iii'^j*         liic  un- 
tere mit  einem 
Mantel  c  aus  nicht 
magnetisirbareni 
Hateiial  nmgebeu. 
Di^  Cemengtbeil- 
ehen  de»  Avfbereitvni»«!rntei  werden  von  der  oberen 

W  alze  ihrer  mut;netis<  'i' n  Ki  i .  L'li;.rli<  it  entsj>rci-liend 
Verschieden  hoch  iiiili.'-cinliii  iiini  nach  \  erlassen 

des  nniiiuctiscli.  11  i  i^i'.i  ^  m  \ <  i liieiienen  Zonen  auf 
schräg  übereinander  liegende  Uinueu  d«f,  die  dun  Fiill- 
aonen  der  zu  trennenden  Zonen  gemttb  eingestellt  sind. 

Kl.  81h,  Nr.  127  töl,  vom  i.  Juli  1900.  Otto 
Mfiller  in  £falingen  a.  N.  formmajdlii'««  zur 
dfippelifitigtH   r^tMHng  der  Formen  mU  drtkb^nr 

t'in-iiientnlijfr/ilatti'. 

Au  den  durch  den  hydraulischen  Kolben  a  unter 
Vemtittlnng  der  Traverae  6  auf  ond  nieder  bewegbaren 


beiden  Stun<;en  c  ist  in  Ladern  d  der  Formenrahraen  e 
drehbar  aufgehänpt,  welcher  auf  beiden  Seiten  Preis- 
platten  f  und  die  auf  diesen  befestigen  Modelle  g 
trägt  Uaterhalb  dar  den  hydraoltMiiea  Cvlinder  h 
tragenden  Platte  I  sind  Schienen  k  rorcesenen.  «of 

ilcncii  ilic  itii-  r.bci'c  I'rf-r~]ilntte  /  bewegeoaen  Räder  M 
lii,;;cii.    f..  iibeiltft  wird  in  folgen<Ier  Weise: 

Auf  (lim  Wagen  n  wird  ein  mit  Kunnsuti il  ge- 
füllter Formkasten  anf  dem  ein  .Aufsatzrahnien  »  liegt, 
nnter  dii-  Foraij'latii'  Licfahren.  Der  Fomienralunen 
winl  nun  gesenkt,  wotiei  er  durch  seine  Schwere  deu 

Fonnsund  des  Kaatsaa  p  VOO 
der  einen  Seite  auaaaiaiett- 
prefst  Hierbei  treten  die  Fnh- 
rungsstifte  </  durch  eutsj»re- 
chonde  Ansiitxe  de»  ForuiKas- 
tens,  so  dal-  'licsrr  x  lilii  iMicli 
durch  Keile  aal  dem  Fomien- 
rahmen  e  befestigt  werden 
kann.  Nach  geringem  An- 
heben des  Kasten»  p  wird 
der  Wagen  n  seitwürta  ge- 
Bcboben,  der  Formenrahraen 
um  180"  gedreht,  der  Schiebe- 
boden  r  cntfcint,  die  Prels- 
;i!.itle  /  über  den  Formkasten 
gefahren.  I'iel'skliitze  «  üuI  den  Formsand  gelegt  und 
hii'rauf  Dnickwasser  unter  'len  Kolben  «  gelassen.  Hier- 
durch wird  der  Formkasten  /»  gegen  dii-  l'rofKiiJatt«  / 
angeludicn.  wcb  lie  schliefslicli  den  Formsand  von  der 
andern  Seite  prefitt.  Beim  nunmehrigen  Niedergehen 
<les  Formkastens  wird  ein  nen  gctullter.  inzwischen 
auf  dem  noteren  OelclRe  herangefahrruer  Fornikasten 
geprefst  nnd  auf  der  Fomienplatte  •  festgekeilt,  letstere 
sixlaiin  um  IWi"  i:<  «lirlit  nn-t  -•■ilanr]  de/  Icrtig  ge- 
piefbte  erste  l*'ornikasteu  auf  einen  Wagen  abgeladen. 
Dana  wird  wie  oben  beschrieben  weiter  ü(earheitet 


■'1-  .  — .1^— ^  -- 


Kl.  4i>g,  Nr.  127  575,  vom 

I.  Mai  IH<)I.  l  arl  Twer  sen. 
in  K  ci  I  n.  Verfahren  «md  Vof 
richtuHif  zum  Uerriekte»  d«r  Stäbe 

für  dir  Unffisenfabriciifian. 

Die   flachgewalzten    Stjibe  a 
werden    iti    L^liilniHlriii  Z'isliiiule 
hochkantstellend  durch  die  ischneid- 
kaiiten  d  und  i  abgeschnitten  und 
unmittelbar  anschliefNond  durch  da»  w  eitere  Niedergeheu 
des  Su-mpcls  durch  die  eiit>*|irechend  geformten  Fläeken 
bgeh  an  ihren  Kaden  quadratisch  geprefst. 


Kl.  2Ua,  Nr.  12Jf5:t7,  ^ "lu  II.  .Juni  IWl.  Kurt 
K  n  e  t  s  c  h  o  w  s  k  v  in  K  at  t  o  w  i  tr,  ( >.-S.  Vorriehtung 
zum  atlbsUhäliggn  Aufrichten  und  Umlegen  des  Mit- 
ndimwz  fUr  Ktttenförderungen. 

Der  an  einr-m  QHede  der  Kette  f  befestigte  dreh- 
bare Mitnehmer  «,  der  in  der  Raheatellnng  wagereeht 
(wie  geseichnet)  liegt,  beittit  einen  Arm  e,  welcher 


beim  Anstofscn  gegen  eine  schriige  .Vnlauftläclic  g  den 
Mitnelinier  a  um  !•<>"  dreht.  In  dieser  Stellung  winl 
der  Mitnehmer  dadurch  erhalten ,  daf»  der  Ann  « 
awischen  sich  an  die  Aniunffläche  g  anschliefseude 
Führungen  h  irehnlten  wird,  an  deren  Ende  der  Mit- 
nehmer a  durch  »eine  eigene  Schwere  in  die  Ruhelage 
snrüekflllt  nnd  dadnroh  den  Wagen  fireigiebt 
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l.Jmii  1903. 


Berieht  Ober  in-  und  awländiwht  Patevte. 


Stkhl  und  Eiwn.  6S7 


Kl.  Ma,  Nr.  1i76M^  Tom  6.  Pebntu-  1001. 

HiMiirirli  K  ii  r  Ji  r  11  !i  i)n<'r  in  nUrlingcn  iSrbweis). 
Sri/fUliru>rjsnillf  wil  a>unrreh»elhnrfti*  Kinnatz. 

I  >er  ;lll^'.^  i'i  li^'  Uiiire  Kin- 
Hiit/.  li.  >ti'lLt  iiuÄ  /,»ei  clei- 
chen  Hftlfti'ii  rf  iin<l  ^, 
wi'lchf  an  ihren  Iwiiliin 
•Stirnseiten  jirewolbt  sind, 
SO  dnfs  der  Eingati  ohne 
HanMiahvben  der  Rotlc  ans 
ihren  I.u;;<Tn  zwi<(i<hettden 
tin  ilen  Stirnseiten  mit 
vi-r^i  lu'iien,  auf  'irr  Iv il :i'n- 
iiilttt  ii  1]  und  c  festgeklemmt 
»  •M'ilt'ii  kitnii  :  <liii'''li  ilrn  Ki'il  /'  wordsB  dw  UÄlfton  ef 
uud  e  au  der  Drehung  gehindert. 


entsprechenden  HohmtifJun 
arhue  versrhiebharcn  Roll« n 


K1.241I,  Nr.  Iü7:i28,  vom 

2.  Februar  liHU.  (ieorjr 
Schwahneh  in  lierlin. 
Verfahren  sur  Erzeugung 
90»  kStnMidttm  Zug  bei  Ftue- 

In  die  in  die  AbziiKaleitunji^ 
für  die  Feuerj:nse  einL'eschttl- 

hlr  Kam-iii  1  (I  r:Ll,'t  ein  mit 
iiii>i'ni)i t it.'<  II     A  iis-ifroniHnijs- 

I  ■tttlUII  •J.rV.  I,  Vt  I  <•  lltll-  >   iiiiSl  I  I' 

hinein.  Durrl»  dieses  wini  l'reihluit  ein^jeblnsi-n,  weli  iie 
auf  die  aiiH  dem  Hohr  d  strömenden  ttuueh^Mse  eine 
Mögende  Wirkuoe,  die  günstig  onf  die  Feaernog  selbst 
knriickwirkt,  «Mbt 


127  1+5,  vom  1"). 
t «s  in  .Magdeburg. 


Deeeniber  IlKiO. 
Mittlerer  KoH- 


Kl.  21  f, 

H  U  Jf  1)     (  T  '■  1  t 

tottwn  für  lianntxtt 

Der  die  Rostotlb«  tragende  Mittelbulken  in  ist 
derartig  coaatrilirt,  dab  er  möglichst  wenig  naeh  unten 
in  dea  AschaarMun  vortagt;  bierdarch  soll  das  träge 

Brennen  hinter  dem 
Mittelbalken,  welehes 
dadurch  verursacht 
wird,  dafs  die  Luft- 
zufuhr hinter  ileni 
Balkrn  iim  iiwert  wird,  auf  eine  möglichst  kleine  Zone  ue 
beschrankt  werden,  Kiner  l'eberhitjtnng  des  .Mittel- 
balkens m  kann  dadurch  vorgebeugt  werden,  dafü  er 
von  einem  LIngwcblits  *  oder  einer  Keih*  von  Löcbem 
dnrdiwtit  ist,  wobei  dia  Laft  durah  eina  Platte  «  nacli 
ob«D  CO  dam  Schiita  heaw.  d«a  LSchera  h  abgelenkt  wird. 


M'-  Nr.  127         vom  11.  November  I!mk». 

Otto  Arlt  in  Görlitz.      VorrU'ktnHij  zum  Sirtrn. 

Am  Nieteoprefskopf  ist  ein  mit  ihm  »nf  nnd 
ab  gehender^  in  s«in«m  Hube  dorch  Stellacbrattben  / 

und  g  begrenzter 
Scblittrn  e  ange- 
ordnet .  « i  li  lifr 
die  \V  tu  k/.iiige. 
den  N'ieten/.ieher 
d  und  den  Staucli- 
Stempel  r,  trögt, 
nnd  «war  in  einer 
solchen  Entfer- 
nang  voDetoan- 
der,  daft  beim  ab- 
wft'h^elnden  Ver- 
-ti  11,  II  des  .Schlit- 

trti-     ini'li'ls  des 

Hsodbebels  i  da»  eine  oder  dai»  andere  Werkzeug  iu 
di«  Arbaitaatallvog  Qbar  dam  Qetcnk  k  gelaogt 


iL  BOe,  Vr.  187  fU,  vom  7.  Septembar  lOOO. 

Wilhelm  Kriiiu>  in  Kerlin.   KMttgnnf  mH  9Uf- 

und  ahgteigenden  Läufern. 

I-iluferbahn  ist  wellen r.  rmi::  gestaltet.  Hi.r 
durch  {füllen  gröbere  MateriaUtucki-  -ü  b  vun  selbst  iu 
den  VertiefiiiiLri  ii  iler  Lanfltahn 
ansammeln  und  nur  das  feinere 
(tut  auf  die  l'^rhöhiingen  ge- 
Uneeo.  Diese  Eiaricbtnng  soll, 
da  dadnrch  hemmende  Material- 
Anhänfongen  vermieden  wer- 
den, eine  Verminderung  der 
treibenden  Kraft  ei  um-lii  li«>n. 

noch  weiter  döiiun  Ii  be- 
«irkt  wii'l,  liafs  das  .St<-igen 
nnd  Fallen  der  I.iinfer  benutzt 
wird,  niiftels  an  ilen  Läufer- 
Bcbsen  r  gelenkig  befestigter 
Züchtungen  h  an  der  Königs, 
weile  h  drehbar  befestigte  äoppdarmige  Hobel  k  derart 
ielbBttbätijreinjrn»te1len.  dafi»  auf  diesen  Febflin  bSngende 
Laufgewi'  I.N-  /  iM-im  Ni'-i!i'i  i.'i'!i.  ti  Kt  I.iiufrr  in  die 
Tbiiler  di  r  l.  uillnilin  n.i'  Ii  litci  Iii  bfUli clijiuukt,  beim 
Ansteijien  di  r  i.  nih  r  p  docb  nach  anfsen  rollen  QCd 
dadurcti  anhebend  auf  die  Läufer  wirken. 

KL  21h,  Nr.  127  SMO,  vom  2«.  .\ngust  IIhh). 
K;iin..n  rii  a  V  a  r  r  i  a  ■  (■  o  n  t  ardo  in  Stvres. 
Iho  vit  liestraMung  uirkender  öl*ktr(*eh«r  Vfnt  Mif 
ront in  u irlirher  litnchiekung. 

\'on  bekannten  elaktriscln  ti  Srlrm  köfeu  mit  unter 
einer  iSehntskappO  angeordnetem,  durch  Strahlung 
wirkendem  lyicbtbogen  unter- 
scheidet «ich  der  vorliegend» 
dadnrrli.  daf*  dan  Schutsdiich  h 
iii  ^'i'i  iLriii  i'  i^i  Abstand  von 
tiui'iu  ZiVlittu.  «ach  oben  in 
den  Bcs<-liieknngstrichter  über- 
gehenden Dach  c  umgeben  ist, 
unit  dafs  die  zwischen  beiilen 

^   Dä<'bern  herabsinkende  und  sii'li 

"  vorwärmende  Beschickung  auf 

eine  innldenförmi^  Schmelsauhle  gleitet,  anf  der  sie 
völlig  scbmtUt  wd  von  wo  sie  abga^ehea  werden  kann. 

Kl.  Sic,  Rr.  127 MI,  vom  19.  Docemlier  188». 
Sylvester  Alphonse  Cosf^rave  in  Kdgewood 
Park  (Allegbony.  I'enns..  \'.  ."st.  \X  Verf. 

HfVittrüung  t\>ii  MftallMö'  kfn  duifh 
Vrrhnndgvf». 
yfiW  f  In  <lie  Form«,  «ebbe  nntcii  in 
bekannter  \Vei.<e  mit  einem  Zulliifs  h 
versehen  ist,  wird  ein  heniusjsieh 
barer  Ktrn  r  mit  abschliersender 
Bodenplatte  4  eingasatst;  dann  wird 
I  ..in  den  zwtHcben  n  und  e  verbleibenden 

Zwischenraum  das  eine  .Metall  c  ein- 
,  ,  gegossen  und,  sobald  dasselbe  ober- 

cljk^)  r 1  Illieb li<'b  zu  erstarren  beginnt,  durch 
<len  Trichltr  f  das  zweite  Metall 
eingegossen.  Kntsprechend  dem  Zii- 
giefscn  wird  der  Kern  e  angehoben.  !>a  ein  Luft- 
zutritt ausgescliiosscn  und  das  erst  i.'eu'ossfne  Metall, 
welches  diirch^  den  Kern  e  gehalten  wird,  fast  noch 
flüssig  ist,  80  ist  ein  gntes  Znsammenscbweifsen  beider 
Metalle  gewährletateL 


Kl.  4«b,  Nr.  127  415,  vom  fl.  März  IfK«),  N'ew 

Pill  '  SS  Ci  itiri«:  ('oni|>any  in  Bostui:.  (V>;-ri</i- 
lumi  :Hin  \'i  i  : ttt kt-n  finerntr  titgenstniiiie  in  tiilti» 
auf  einem  Uli  ih'i'ln  i-idh-nden  Ziik'bad. 

Identisch  mit  dem  auici  ikani»cheu  Patente  Nr.  (>44 575, 
varg).  „Stahl  nnd  Eiaan«  1901  ».  534. 
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6f8  Sttahl  und  ESwn. 


Bericht  Bbtr  tV  wi  mMmditekt  hOtnt«. 


«.Jahrg.  Nr.  II. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.S314a0.  SiffmnndV.UtiherinPittsbarg,  ' 
Pa,,  Y.  8t  A.  fKofzHwlt  milr  KorrfcAfHii^  zum  EintteUftt  ] 

tUr  W'ihi  iiliKifi: 

Aul  Avm  oberen  Knde  «Itr  St»'llschraul)«'ii  für  <ii«i 
AVal/.e  fi  sifz«Mi  Rinier  h  mit  einem  Kranz  nach  oben 
jrerii-liteter  Zulin«^  <•  un<l  cinpui  .Inch  rf.  An  den  Jorhen 
finil  lle)>el  c'  und  angelcnkf,  welche  durrh  f  ver- 
bunden sind.    Dadurch,  dafs  man  mittels  ^  die  Hebel 

anhebt,  nach  rechts  dreht, 
in  «inen  Zahn  niala^  nach 
links  drebt  «.  t.  f.  werden 
bcitle  .Stcltschnuiben  glei«h- 
mafsig  verstellt.  Will  man  «ie 
11  iiL'l'iihniär.sijB;  verstellen,  so 
>triit  man  llehel  e*  fei«t, 
m  l' III  man  einen  Bol/.en 
ilurch  eines  der  Löcher  in 
einer  Verbreitvrnnß  g  v<«n 
e*  nnd  ein  entspreeheudes 
Loch  in  deramAVaU«!n!>tuhl 
befnttigtfu  Platte  h  ateckt.  Dreht  man  aui  mittels  des 
Handrades  i  die  Sehranbe  so  wird  sich  der  anf  k 
schraubende  Block  /  «ej,'en  i  verschieben.  |)a  der  Hioek  / 
an  der  .Stunde  f  festjiitzt  und  das  Handrad  i  mittels 
l'iiiiil.>  in  ilcr  an  befestii^ti  ii  '^i  lilcitc  ■-itzt,  wird 
ücitiicb  ver!*ciioben,  also  nur  die  linke  StelUchrtUibe 
l)e»e>,'t  werden.  Die  Rewet,ainj;  kann  auch  dnreh  Drehen 
des  S|>annschlosses  n  bewirkt  werden. 


Kr.<l<O0n.  HanryStanyon  inBraddoek« 
Pa.,  V.  8t  A.  AHtrubanrrtelUunij  für  tiis  ZWuttieihe 

am  Srhtfihen:ifhbäitken , 

Die   Trouiujel  (i,    auf  weUber   sidi   der  Draht 

anfwiekelt,  ist  mit  «iner  {»osit;\rr,  Kupplan<.'  >•  an 

dem  Iheil  c  bcfestijrt. 
'*  Zum  Ausrücken  der  An- 
triebsvotriflitun;:  rf  wird 
die  Keibun:rskum>luni;  f 
(an  «•  fest)  /  (an  aer  Spin- 
d«>l7r<>Rt)beaUtct  /wird 
d  .ri  ll  Federn  <:ei;en  f 
cni)  "!  L:i  ilrii<-kt ,  durch 
Tiiitli,  lii  l/i  |,'i--i'iikt.  Das 
Gi'wiclit  der  .S|»indel  tj, 
sowie  der  daran  befestijr- 
tpii  Theile,  Kegelrad  i, 
>  UV  ie  Tlieil wird  durch 
das  Kugellager  k  auf-  | 
lirraeininen,  das  Gewicht  | 
von  n  nnd  c  <hiii\i  das 
Ku^rellapcr  /.  i;ctnigcn 
diMili  eine  am  <icstell  hefesti>;le  Fübrungsmuffe  m. 
Dadurch  wird  das  untere  F.ndu  vun  i/  und  de^tsen 
.S|iur|ifunne  sehr  <r>'scliont.  Ein  UebeQ  von  a  ist 
b«iui  Ausrücken  nicht  nöthijr. 

Sr.  «70 4i4.    H e r  n  u r  d  < i  r a n  v  i  1 1  e  in  T r o - 
vidence,  Ii.  J.,  V.  St.  A.  f>rahi:ifhmnsrhiiie. 

•  ist  die  gemsiwichafUieb«  Antriebitwelle  für  eine 
Reihe  von  Zichmasc.hlnen.  Mittels  der  Kupjdun;^  6 
wild  eine  Kettentrouiiriel  *•  eingenickt.  Am  V.]>A>-  der 
Kette  >/  sitzen  Zun<;en.  welche  das  ans(c8|iiUic  und 
durch  die  Lehre  jt^fülirte  Drahtende  fassen,  nnd  soweit 
durchziehen,  dnfs  es  in  die  IJacken  e  der  Trommel  f 
einireklemmt  wenlen  kann.  Die  Ausriirkuni;  von  b  er- 
folgt in  diesem  Aii^cnlitick  sellisttlmtij;  durch  einen 
Sporn  (/  an  tlcr  Keffi-  //,  welcher  einen  Kniehebel  streckt  ! 
nnd  durch  diesen  den  Bebel  A  naeh  links  beweet.  Da 
die  KetI«  4^sieh  Übereinander  wickelt,  erfolgt  das  Dnrcb- 
stehen  mit  zunehmender  (ieschwindigkeit. 

Beim  Ausrücken  der  Trommel  wird  dieselbe  nicht,  ! 
wie  üblich,  von  dim  an  Schaft  k  fcatea  Theil  t  ab.  | 


gehohen,  wobei  sich  der  Draht  leicht  im  ZwiBchenrauin 
fangt.  Vielmehr  ist  f  mittels  üuurlagcrs  auf  das  ol)en! 
Ende  von  h  lose  aufgepelzt.  Ein  in  f  geführter  nnd 
durch  /  gehender  Stift  m,  filr  gewöhnlich  unter  Feder- 
wirknng  aufser  Kingriff,  kann  von  Hand  vnmittelbar 
oder  unter  Vermittlung  de»  Hebel«'  n  nieder  nnd  durch 
/  hindurchgedrückt   werden    und   wird,    tiolange  die 

TiHiiimel  /  arbei- 
tet, durch  Reibung 
in    dieser  Lage 

festgeklemmt. 
Die  LntkupplnBg 
eesvbieht ,  ohne 
Kraftanftnuid  sei- 
tens des  Arbeiter« 
dadurch,  dafs  mit- 
tels der  Hebel  « 
ein  Anlauf  in  den 
Weg  deji  unteren 
Kndes  des  .Stiftes 
m  gebracht  wird, 
welcherdiesen  an- 
hebt. Manche  der 
bekannten  Knpp- 
Inngen  erfordern 

die  l'eberwin- 
dung    einer  so 

irri'f'-CIl  licllMini.' 

vo«  Hand,  dafs  der  Arlu  itir  sie  im  Auifenblick  der 
\oth  ni<  ht  leisten  kann.  Die  Kntkujiidung  tritt  auch 
sofort  ein,  wenn  der  Draht  reifst,  <la  ilann  der  Stift  m 
in  den  Teilen  f  und  /  nicht  mehr  so  fest  geklemmt 
wird,  dafs  er  nicht  durch  seine  Feder  aufwärts,  also  aufser 
Eingriff  nit  I  gehobm  wird.  Hehd  o  balhiitigan  beim 
AnsrBcken  von  m  auch  »ine  Brenne  für  die  Tromnel  f. 


Nr.tt70S17. 

i|  u  e  s  n  e .  I'a..  V 


K u ge Ii  c  1'  1-  i  c  d  1 11  11  d er  in  Dn- 

St.  A.  iilitek-XiiM-zeh. 
II  ist  eine  auf  einem  Laufkrahn  rollende  Laufkatze, 
auf  welcher  die  weiteren  Vorrichtungen  muntirt  sind. 
Der  hohle  Zangenscbat't  h  triigt  auf  seiner  Itückseite 
eine  iSahnspur.  in  welche  ein  auf  Welle  c  sitsendes 
Zahnrad  eingreift.  Die  Zange  wird  nlso  gehoben,  wenn  « 

  anf  belidttge  Weise 

anieetrieben  wird. 
Auf  c  steckt  lose  eine 
Büchse  <i ,  welche 
mittels  lliulervorge- 
leges  «  von  einer  elek- 
trisch angetriebenen 
Welle  aus,  durch  Ver- 
mittlnne  der  Knpp- 
Inngf  Umdrehnng  er- 
hält. Die  Büchse setst 
siili  in  den  11"! 
schw  uii,'i'iiili'n  Kali- 
men  t/  ti>it.  in  wcl 
ibcm  auf  «lerseUten 
.Achse  die  Seilscheibe 
i  und  Zahnrad  k 
sitzen,  k-  ist  in  Ein- 
griff mit  einem  auf  e 
festen  Zahnrad.  Ist  b 
durch  Drehung  von  c 
bis  XU  geeignetem  He- 
triiLTc  L'fli'ilM-n,  wobei 
(ins  Stil  /  durcil  Kin- 
griff von  h  mit  r  aufgewickelt  wird,  so  wird  e  an- 
gehalten und  durch  f  der  Kähmen  <j  angetrieben,  so 
diifs  das  Seil  weiter  aufgewickelt  wird  und  die  Stange  M* 
hobt,  an  deren  unterem  Ende  die  Zanf;enbacken  n  an- 
K«lenkt  sind.  Dieselben  werden  hierbei  f^eoffhet,  indem 
die  Zaid'en  o  in  schrägen  Schlitaen  fi  sich  fuhren.  Die 
Einrichtung  vermeidet  die  bei  hji'drsulischcn  Antrieben 
aothweodigen,  aber  listigen  Schlanchverblndingen. 
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l.ioni  IMM.  SMttHtehat,  Slald  an«  timt,  «f» 


StatistUches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Monat  April  tM» 

Warfc«  EiMBgaff 
(FlrBM>  » 

Piidd«i. 
roh«lsM 

■od 

Rheinlum! -Westfalen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne  Siegerlantl    .  . 

18  ! 
18 

9 

l  1 

1 
1 

7 

1<;883 
2HHH1 
2H  H70 

450 

2  750 
14  562 

•IMII. 

l'uddelroheisen  iSnmrna  .  .  . 

(im  März  1002   

um  April  IW»!  

5ö 
til 

iK)  701 

lo:i  :»<•.) 

117  2t»b) 

roh«lMn. 

Hlit  inland-Westfalen,  ohn«  «Surbezirk  and  ohne  Siegerland .  .  . 
HuBiMraf  """^  BmiMflhweis   

4 

1 

1  1 

19  65t» 
710 
3970 
3578 

HessctiHTrnlu»!'-«  n  Siimnik  .  , 

in;    M;ir,'    1 '  H  i-J  i 

-'-M  1 

7 

>< 

27912 

:!<»  1  tfV) 

l  '  1.  " 

TbORlM- 

roh«iMn. 

Rheinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  unA  «Ime  8i«g«rlail4.  .  . 

11 
1 
8 
1 

l<i',»  !>21 

16UU 
15  6M 
19087 

6260 

211  4(i5 

Thomatrohaisa  Saarn.  .  . 
(in  Min  1902   

(im  A|iril  1901  

32 
99 
86 

422  917 

414164*) 

809618) 

Gi«(s«r«i- 
roh«ls«n 

nad 

Oulswaar*ii 

I. 

fikHaMBAlviin  (F 
ODIllDVJZUU|^a 

Rheinland- Westfalan,  oba«  Saarbasirk  and  obne  Siegerland .  .  . 

18 
4 

t; 
1 

•> 

68924 
18762 

fi076 
7  144» 
5  Ii »2 
2  »59 
37929 

GieftereiroheiKeii  Snmiaa  .  . 
(im  April  1901  

99 
41 
41 

r2f>  :iH2 
i:i4  304» 
1  129118) 

Zu- 

Thomasrolioi-^in  

'  »5701 

27  912 

12«  .  »82 

•toi  hing« 

ErzenirnnL'  im  Miint  lfM)2*    .      .  .  . 

'      672 !M 2 
tiSl  :149 
1      ti51  944 
2  «JOH  2Ha 
i    2  648  »59 

190» 

1  Tom  1.  Janu*r 

bl«  3ü.  April  t»OI 

Krs«ufuiiff 

der 

Bmairk: 

Kheinland'Wettfalen,  ohn«  Saar  and  obne  8ie|^D  ....... 

260  387 
U94a 
54610 
I044fi 

28  :k)2 
10  :>i;f 

992001 
186439 
218966 
40  408 

1  lotWiO 
40(12'» 
l<t2r)772 

Summa  üeaUchvs  Beirh  .  . 

*j72  912|    2  tiOH  283 

*  Der  Minarteugung  wann  18686  t  ThonuwroheiKn  einet  Laxemborgar  Werkes  hiamznrechnen, 
daa  emt  Anfang  Kai  bariebtet  bat. 

ILLt»  6 
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M.  Jahr«.  Nr.  11. 


Einfihr  und  AitMir  des  Deutsehm  RwcdiM. 


A.uisf^tlir> 

1.  Januar  bis  30.  April 

1.  Januar  bis  30.  April 

SVUl 

lOAS 

Ems 

1  1 

t 

t 

t 

Btsenene,  stark  eisenhaltige  Conrertersdilaclreii 

1  a  1 1  aas 

I  Sil  ifzo  1 

VOUUO* 

B/v  so/ 

aaa  vii 

Schlacken  von  Erzen.  Srlilnrkfti-Fitze,  -Wolle  .  . 

zDz  D.lz 

AQn  Iii  1 

D  OOZ 

Thomasschlackeu,  gemahkn  Tliurousphusphatmehl) 

XO  SMI  . 

XO  tlol 

Ol/  l^Q 

ZI  f  zo 

1 

15  18:! 

lu  (i7a 

:5M4yw 

02  075 

»8418  1 

43  570 

35  455  , 

93948 

ata 

aoa 

aW  IKiD  1 

iiutnaa 

IDVUSS 

Roheisen,  AbRIle  u.  ll  iUifahrifatp  zii'^amitif'ii 

114114 

o4aOQ 

K.Qi  1 

alKMo 

FaMcat«  wl«  F«^m1i«b,  SeUeaeB»  Bleche 

» 

1 
1 

a.  1.  w.: 

1 10  8»>5 

-S 

;» 70i; 

I2  04i 

TT-.*  1  1  ^  k  A  

74 

t 

1  454 

183 

W  «55 

S7  C90 

sciuiuedhares  eisen  in  StUmi  ete^  nadkranx-, 

5  »96 

5  7ÖI 

84853  , 

18049t 

Ptatteo  nod  Bleche  atu  aehmiedbarmD  Eisen,  roh 

8S8 

487 

78687  ' 

80t56 

 — *       «UkÜMl        rm  m  l\  m.mL  1  fti-l 

876 

488 

81» 

3144 

3500 

3  811 

88 

64 

IT  i«£An<1  ra  Iii  rnli 

iSOI 

1  SiiT 

48098 

58077 

De^l.  verkupfert,  verzinnt  elc  

370 

3uy 

84086 

88879 

Ka^ODeisen,  Schienen,  Blecha  n.s.w.  im  ganzen 

14904 

itsu 

888  880 

S08868 

Uaai  rivbe  BliMnnuurwix 

5  710 

3186 

8188 

8874 

173 

1866 

im 

506 

161 

255 

Brücken  uinl  f^nickf  i  tu -'amit heile  , 

3ia 

U 

2  355 

:!44;5 

5U 

25 

95S 

1  055 

Ki^^ii  zii  k?r<»li  MasriiiiiATitli^il         röli  vi>rkf»**%/*iiniipf1 

n           (If             Kl  Ulf*  i>V  «••»V  ■••••^••k4i  VII»  Cfc^s  t  \/ftl  ■  Vi  HC                     1  vU  • 

Hl 

'.♦(>4 

936 

Ri<i>nhatinnphuin   RAiIaf  Ati^ 

:!7S 

2«  17 

1  .">  554 

15  364 

IC  AflMMuinMthrA 

4 

i 

lOü 

174 

9  am 

9  fililt 
3  Soo 

la  Boz 

la  vai 

(«robe  Eisonwaaren : 

Grobe£i»eiiwaar.,  n.  abgeaclU.,  gefiro.»  verziakt  etc. 

i  87U 

a(>75 

33  741 

31255 

uniiAlirt    iinlarkirt  ^ 

«8 

87 

— 

— 

11t 

III 

6009 

6854 

ahtreschlifliUL  MÜrnifsl  versinkt 

14t4 

15U 

18  180 

88889 

92 

«7 

0 

0 

5S 

57 

Werkieugc.  eiserne,  nicht  tiesonders  genannt   .  . 

U« 

91 

998 

90S 

Geschosse  aus  ächmiedb.  Eisen,  nicht  weit.  t>earbeitet 

88 

64 

:ii 

1 1 

16608 

80858 

Geschosse  ohne  Bleimftntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

64 

0 

3 

18 

91 

76 

1 161 

1333 

Mb»  BbtBWMrmt 

lH)l 

424 

2  .',b*i 

-i  -itil 

5(n» 

U7 

t,  i:'.s 

5  '.ti  »2 

554 

451 

1861 

1812 

P^tluTlder  aus  sehmiedb.  Eisen  ohna  Variiindung 

mit  Antriebsmascbinen;   Fahrradtheile  aufser 

Antriebsmaschinen  und  Theilen  ron  solchen 

11)3 

95 

648 

871 

Fahrr.lilfr  aus  si  htnit  ilharern  Eisen  in  Verbindung 

mit  Antneb^imuHchiiien  (Motorfahrräder)    .  .  . 
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*  Ausfuhr  anter  ,Nesserwaaran  und  Sehnaidewarkiangen,  feine,  anfMr  chinirf.  laatramentau*. 
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Meaaerwuren  und  SehiMid«werkt«iiffe,  feine,  «urser 

31 
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9089 
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1  3« 

11 

19 

Gewehre  für  Kriegszwecke  •  .  . 

•  • 

1 

960 

50 

42 

i 

36 

4^ 

Niti  ,  Strick-,  Stupfiiadelii,  .\:Uiiij,ischinennad«tn  . 

4 

400 

419 

Schreibfadern  aua  unedlen  Metallen  .... 

11 

15 

i:. 

1-J 

-JH 

258 

EimnwtBNn  im  itumn 

•  • 

ISttt 

14166 

133883 
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851 

:vjy 

4(H9 
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Moturwageii,  zum  Fahren  Auf  Scbienengeieijan  . 

17 

74 
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a         nicht    zum    Fahr«D    auf  ScilM 

64 
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99 
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13 

Ii 

:^ 

5S 

49 
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21 

V» 
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Wihmaadiinan  mit  QaitaU.  (UMirwies.  ana  GufMiaen 

1089 
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S3&t 

1574 

Deagi.  flberwiegend  aoa  lehiniedbarein  Eisen 

9 

II 

Andere  Maschinen  nnd  Maschineutbeile 
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3004 

301t 

Brauerei-  und  BrefinereifariUn  (Maaehinen) 

69 

59 
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871 
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■lU 
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3  883 
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6696 

Maaebinan  IBr  Hohatoff-  und  Papiarfabrieation 

88 

49 

1695 

1909 
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361 

2805 

3  79i  . 

SO 

41 

368 

335 

&3 

:n 

«i74 
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130 

6.5V 

S49 

Ü5i 

1  663 

I  488 

4(1 

15 

88 

127 

Ö87 

HOt 

386 

421 

IU81 

66 

187i 

1943 

iS 

5 

99 

113 

Maaeoiiiaa  nun  Darduciinaidan  und  Dtirebloclien 

87 

54 

346 

491 

157 

18i 

974 

1  540 

Andere  Maschinen  zu  iiuiuslnellen  Zwecken  . 
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2::i9 

«7  479 

17  895 

HoMhiittn,  iUtermegtnd  au»  Hoix  

Hat 

:{15 

457 

_                mm    Oufteisen     .    .  . 

17  :>77  , 

45  65ti 

3i)  209 

p              •            »    »chmitdbarem  Eisen  . 

3  ^SJ  j 

11  573 

10  167 

^            mm  «"Ar»  umdt.  MeUtUen 

129  \ 

199 

341 

811/ 

HaaaliiiieD  und  Maacbinanthaila  im  gaiuean  . 

S3776  ' 

14331 

65788  ' 

61930 

46  i 

31 

115  1 

116 

Aadera  Fftkrieate: 

i 

1 

EisenbalinfMlirzeujfe  

Ii 

4  051 

4  498 

Andere  Wagen  und  Scblitten  

67  ' 

43 

40 

Dampf-Seeschiffe,  aaagaiUNnman  die  von  Holz 

4  • 

a 

4 

8«ml«Saaaebifb,  aufgenommmi  die  von  Holz 

4 

Se£illtB  für  die  Bimnnadiiflklirt,  aosgenomnien 

II ! 

36 

18 

11 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 

180760 

104  111 
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Berichte  Uber  Yersammlung^en  aus  Fach  vereinen. 


Eisenhütte  Oberscblesien. 


Am  Siinnta):.  «Ifii  l.  Mm  11*0-2,  vcn  NiirlniHttags 
2  I  hr  iiVi  fand  im  Neuen  Coni  crthiius  in  Hrutlien  0,-S. 
eine  Hau|»lventammlung  der  .Hi^it  nhütte  Olierschlesien" 
gtatt,  die  Von  ilcm  Vorsitzenden,  (.reneraldireclor  Niedt- 
Olviwitz,  mit  tiiur  B<griifsung  <ler  Krschienenen,  in«- 
bwondere  der  Uli.  Kegierangaprisident  Holt s,  Berg- 
bsnptmum  Vogel.  GetieinrkUi  Prof.  Dr.  Wedding 
und  (letieralsei  i<  liir  Hneck  eröffnet  wurde. 

Dem  vom  Vorsitxendrn  erstatteten  (iesehäftsberielit 
ist  zu  entnelimen,  dal's  der  Vi  rein  seit  Nt-incr  Irt/ti  n 
Hauptversammlung  im  ])ei  einher  v.  .1-.  u  iedrr  einen 
erfreuliolien  Zuwaehs  erfahren  hat;  die  Anzahl  seiner 
Mitifliedcr  l>etrii>,'t  peffenwärti);  471.  Dnreii  den  Tod 
hat  der  Verein  die  HH.:  Königliehen  Berpneister 
Wilhelm  TtcherBieb-Zabne,  Direetor  Franz 
Pfeiffer- Witkowite  «ttd  Httttenverwalter  JolivB 
Weber- Tncynietz  verloren,  zu  deren  AadeBken  aioh 
die  Versaminelten  von  ihren  Plätzen  erheben. 

JIi(T;>nf  berirhtit  i  ^.  Ii  i  mratli  .Iii  n  pst  als  Rechnungs- 
prüfer liher  die  Jahresrechnung  für  IWl  und  »Usilt 
dm  Ant^l^^  dein  Ka.ssenfBhrer  Deebarge  sd  «tbeilen, 
was  au<*li  gesehieht. 

.K\s  Punkt  2  stand  auf  der  Tagesordnung:  Neo- 
wahl  des  Vor<<taade$.    Letzterer  setzte  sieb  bisher  aus 
folgenden  11  Mitgliedern  zaBauimen:  Oeaeraldirector 
Bitta-Nendeck,  Clenenddirector  Bremue-Qleiwita, 
CoininersienratbCaro-Oleiwitz,6eneraldiTectorHoltz* 
Herlin.   Bergrath  J  a  c  «  e  h  k  e  -  Zahrze,    Geheimrath  1 
J  ü  n  g  !•  t  -  (tleiwitz,  (tenerahlirector  Liehert-  Friedens-  ' 
hätte,  Generaldireetor  3!  a  r  x  -  riistnarekhiifte,  (ieneral- 
director  M  ürk  1  i  ii  •  B(irsi<:\verk.  deneialilirector  Niedt- 
(ileiwit/.   Hiittcndirectur  S  ii    ir  -  Könij^vhiitte.     Da  e» 
sich  intolire  der  vermehrten  Mil^'lit  dentahl  des  Vereins 
als  erwiinsi  l,r  t  rwiesen  hat,  diese  Zahl  der  Vorstands- 
mitglieder auf  12  an  erböben,  beantnut  der  Vor-  i 
aitiende  aofser  der  Wkdenralil  der  bianerigea  Mit-  | 
glieder  die  Neuwahl  des  Oeneraldirector  Hoehge^and  i 
sam  Vonitandsmitglied,  welchem  Antrage  durch  Ac- 
rlamation  entsprochen  wird.  Der  Vorntiende  fahrt 
dann  furt: 

„M.  H.  Ich  darf  den  heutitri  ii  ■  i  :iiiftli<  hen  Theil 
nicht  »chliefseD,  ohne  einen  tiir  die  gesununte  deutselie 
läNnindostrie  hochwichtigen  Ereignisses  zu  gedenken, 
der  am  1.  Mai  er.  zu  Düsseldorf  durch  den  deutschen 
Kreaprinxen  al»  I'rotertor  eröffneten  "Industrie-  nnd 

OewerbeeaatteUnag  fUr  Bbeinland  and  WeatMeo  nd 
beDaehbart«  Betlm,  rerhnnden  mit  einer  denttch- 

natiiinah-n   Knnstansstellnng-'.     Das  Zustandekommen 
dieser   gn'f<aitit:en   Veranstaltung:,   welche  der  Welt 
erneut  eim  n  hulien  Betriff  von  ili  i  1-  istunpsfiihigkeit 
«ler  rheiniMli-we«lfiilisehen  Kisi-nmiln^trie  heihringen  | 
wird,  ist   mit  in  erster  Linie  dem  »Verein  deutscher  [ 
Hisenhüttenleute«,  unserem  llauptverein.  zu  verdanken. 
Wir,  die  Mitglieder  seines  Zweig^■ereins,  der  Kiseii- 
batte  Oberaebiesieoo,  aebmen  daher  ein  gans  besonders  1 
warmes  Interesse  an  die eer  Anettellnng  and  wünschen 
ihr  an«  vollem  Herzen  einen  groben,  herrlichen  Erfolg.  | 
Um  dies  aber  auch  ÄufiierUcn  sn  bekunden,  bitte  ich  ' 
Sie,  den   Miinii-  rn,  welche  ihre  \  olle   Kraft   in   d' n 
Dienst  der  ^'uten  .Sache  gestellt  haben,  den  Männern, 
»eiche  in  auf"pterungsvoller  Weise  zum  Uelin}.'cn  rler 
Ausstellung  beigetragen  haben,  an  dieser  Stelle  unsere 
besondere  Hochachtung  aussprechen  zu  iliirfen. 

In  erster  Reihe  gebabrt  unsere  Anerkenmmg  dem  | 
Arbeitmosscbnrs  der  Ansstellang,  weUdiem  als  be-  ; 
sondert  thfttiges  Hitglied  nach  unser  verehrter  Freund 


SehrSdter.  der  OesehäftsfBhrer  des  Hanptvereins, 

dessen  Fernlileilicn  an  unserer  heutigen  Hauptversamm- 
lung durch  seine  .\u$stellungsthittigkeit  jjewifs  ent- 
schuldigt ist,  Hngeii^r*.  An  der  Spitze  ifi";  .Arbeits- 
aus8<'hnsses  steht,  wie  Ihnen  bekannt,  der  Bruder  des 
Vorsitzenden  unseres  Hauptvereins.  Hr.  Geheiuirath 
Heinrich  Lueg.  Düsseldorf,  dessen  Verdienste  um 
das  Zustandekommen  der  Ausstellung  von  berufenster 
Seite,  von  dem  hohen  Proteotor  der  Ausstellung  seibat 
bei  der  Erifffnnngsfeier  bereits  geniirdigt  wurden. 
Lassen  Sie  uns,  die  Theilnehmer  an  der  heutigen 
Haijptversamudung  der  <.Kisenliiitte(  »bcrschlesien<',  at>er 
trotzdem  noch  seiner  Verdienste  ge<lenken  durch  ein 
beglückwünschendes  Telegramm,  dessen  Text  ich  Ihnen 
wie  folgt  Tonehlage: 

"(teheimrath  Hriiirii'h  Lueg-Düsseldorf. 
Die  heutige  in  H<uthen,  '>.-S.  Neues  Concert- 
haus,  tagende  Hauptversammlung  der  »Eisenhütte 
Oberscblesien«,  Zweig\'erein  des  Vereins  deutscher 
KisenbOttenlent«,  entbietet,  anläfslich  der  Eröffnung 
der  snalehat  swar  für  diaa  rheiniaeh-weatflUiaeha, 
im  weiteren  Sinne  aber  auch  fBr  das  gessmmte 
ilentsrhe  Kisen>;e\verhr'  horhhedeut,samen  Dii><eM..rfrr 
Ausstellung,  Ihnen,  dem  verdienstvollen  Vorsitzenden, 
sowie  allen  Mitgliedern  des  Arbeitsausschusses  hoch- 
achtungsvollen  tirufs  und  licrzlichen  <»lückwnnsch. 
Mochten  freundliche  .Sterne  über  der  grofsartigeu 
Veranstaltungunseiir  rheinisch-westfülischen  Collegen 
walten,  möchte  die  erstaunliche  Arbeitsleistung  den 
nimmermüden  ArbeitaaauchasMa  tarn  Segen  dea 
gesammtcn  dentiehen  Eiaensewerbea,  aowle  der 
deutschen  nationalen  Knnat  reiche  Prttdite  tragenl"* 
(Bravo.) 

Hierauf  verliest  der  Vorsitaende  BOch  folgenden, 
eben  eingelaufene  Telegramm : 

„Der  heutigen  Hauptversammlung  der  „Eisenhütte 
Oberacblesien*'  wftnschen  wir  gedeihlichen  nnd  fröh- 
lichen Yerlaaf.  Hit  henlichen  Grülbea 

Der  7oTaitaende  des  Hanptvereins: 
Carl  Lutg, 

lifhrlnirr  Ciimni«frUroraith« 

Der  Geschüftsführer: 
E.  Schrüdttr" 

und  dankt  den  Afaeendem  Im  Namen  aller  Anwesenden. 

•  Auf  vorstehendes  Telegramm   ist  seitens  dea 

Hm.  Qeheimrath  Heinrich  Laeg-DttMeldorf  an  den 
Voraltsenden  der  nEiaenblitte  OberacMeden"  folgendes 

Antwort «i-breiben  eingegangen : 

Für  die  dem  Arbeitsausschusse  und  mir  durch 
Hm.IngenienrSchhidter  übermittelten  telegraphisehcB 
GHifse  und  (ilück»  ünsche  verfehle  ich  nicht,  den 
Mitgliedern  der  „Eisenhütte  ( Jherschlesien"  zugleich 
im  Namen  des  Arbeitsausschusses  meinen  wärmsten 
Dank  zn  sagen.  Wir  sind  bestrebt  gewesen,  mit 
der  Kheinisiä- Westfälischen  Auaetellnng  ein  Werk 
zu  schaffen,  daa  nicht  nur  provinaiellen  Intemeen 
dient,  sondern  dem  nnzen  Vaterlande  zum  Nutzen 
gereicht,  indem  es  nie  Bestrehungen  zur  Hebung 
des  F.v|H>rts  tordi-rn  sidl.  «md  wir  freticn  uns  auf- 
richtii.',  dal's  unscrt-  HeTniihungeti  bei  unseren  schlesi- 
sclien  (\illegen  so  niekhaltli.se  .\nerkennong  nnd 
Billigung  finden.  Hollentlirh  inachen  uns  die  Mit- 
glieder der   Eisenhütte.   <ienen   ich  Sie  bitte,  von 

meinem  Dankschreiben  giitigst  Kenntnifs  zu  geben, 
die  grobe  Ftande,  die  Ansstellang  recht  aaureieh 
zu  besuchen. 
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Suhl  iumI  Etssen. 


Zum  dritten  Theil  der  'rageü-onJnang  wird  dann 
Hrn.  Directur  Barkhardt  das  Wort  ertheilt  zu  seinem 
Vortra^je:  , Fortschritte  in  der  Anwendang  der 
Dampfttberhitzung",  an  den  sich  eine  lebhafte 
Diacoutoa  knttpft*  Der  VortitMBde  dankt  dem 
Bednar  (Ir  mIm  interaMantaii  Avaffihranf  en  nad  er- 
theQt  hierauf  Hm.  Ganaralwcretfr  Bneex  da«  Wort 
Sit  aeinem  Vortrage: 

IHe  wirtlwebftfllleke  IMwtnir  der 

industriellen  Cartelle, 

deo  wir  in  vorlie^i-ndem  Heft  auf  Seite  618  und  ff. 
tin  Wortlaut  /.um  Abdruck  bringen. 

Als  Erster  in  der  DiaeoaaioB  ta  dieaem  Vortrafe 
apricbt  Gemeraldirector,  Comnendeaiath  Kölln  an  n> 

Bismarekhfitte :  „M.  H. !  Ich  atimine  den  Aosfübrnnfs^en 
unaeres  a11vnrehrt«n  Hni.  Bneck  voll  und  tranz  b«i, 
möchti*  nuinfiitlicli  aljiT  nocii  Ix-tunfii,  wii«  er  es  rer- 
standen  li;it.  lialiiti  zu  wirken,  'iafs  diu  .Mifsverstünd- 
nisse,  di»-  >i' h  im  l,Li:rt:[iublikuin  Ik  zü^^'UcIi  di  r  Inter- 
<>?^<*enverli,uidc  der  Iniiiistrie  gebildet  haben,  dafs  diet>u 
Irrthiimer  nurh  und  nach  verschwinden.  Die  Oester- 
reicher  haben  die  Schlacht  bei  Könijfip-ätz  zum  grofsen 
Theil  deshalb  verluren,  weil  sie  noch  die  alten  Vorder- 
lader liaMcn,  wihzaad  wir  naa  achoa  dia  nuMUraen 
Walfan  aasasdiaffk  hatten.  Hr.  Bneek  liat  Ihnen  ent- 
w  ii  kolt,  wie  sich  die  Trusts  in  Amerika  (gebildet  haben; 
auch  liei  uns  in  DeufNrbland  htihfii  siidi  kleine  An- 
fänge der  Truste,  Syndicitf  im  1  <  .iitelle  teitens  dt-r 
IndnHtriellen  gebildet,  der  Nuth  geiion  bend,  iiicla  dem 
eigenen  Triebe.  Die  Entwirklung  der  Terbnik,  die 
schwieriger  gewordenen  .Vbsiitzverhältnisse  haben,  wie 
vorhin  mein  Freund  liueck  Ihnen  so  klar  ausführte, 
SB  dieeen  Vereinigongen  geführt,  und  sie  sind  nicht 
mehr  «i  der  Weit  sn  auiaflbit.  Und  wenn  nnn  die 
Amerikaner  bei  dem  grofseB  wirihaehaftliehen  Wett- 
betriebe «ich  die»e«  modernsten  GesehStses,  der  Trusts, 
bedienen,  -o  kiinneu  wir  mit  ik;>^  rt  n  alten  wirthacliaft- 
lichctj  Vurdi  rindern  du  -i-ti  Kainid'  nii  bt  bestehen. 
(Bravo.) 

M.  H.!  Man  soll  .sich  immer  genau  <len  Gegner, 
amne  Taktik,  die  .\rt  seiner  Waffen  und  sein  Vorgeben 
ansehen,  nnd  von  ihm  nmfs  man  lernen.  Es  bleibt 
naa  gar  niehts  Anderes  übrig,  sl»  dem  ameriksniBchen 
Bdspiele  sn  folgen  und  die  losen  nnd  lockeren  inda- 
itrieilen  Vereinigungen  sehirfer  in  sieh  eoacentrirt  sn 
gestaltt  i!,  Nun  weifs  itli  jii  v<in  Hause  aus,  liafs  bei 
unseren  [diilo'Sophirendeu  deutsrhen  l!ier|diilistern 
wiederum  die  Fnii^e  aulirev^  orten  wird:  „Wo  Ideilnu 
da  die  armen  ConMinienten  V"  Ja,  wenn  ieh  mir  so 
einen  armen  Consanienten  an!^ehe.  der  ist  in  der  That 
zu  bedauern.    (Heiterkeit.)    .Sie  lachen,   m.  fi.,  aber 

Stehen  Sie  mal  in  ein  Findelhaus,  oder  in  ein  Siechen- 
laaa,  da  sind  eigentlich  nichts  als  Conaunentan,  oder 
sehen  Sie  steh  die  Bewohner  der  Fidsehifnsmi  an, 
die  zwar  keine  Seife,  aber  sich  untereinander  consu- 
miren.  Nichts  als  Consumenten !  Das  sind  Ideale 
v<jn  Consumenten.  M.  H.I  Wenn  mir  Jemand  von 
dem  T'nterschiede  zwisihen  Producenten  nnd  ('onsu- 
nienfen  spricht,  so  stelle  ich  ihm  gewöhnlirli  die 
Frage  —  und  das  ist  eine  sehr  wichtige  im  Volks- 
leben — :  „Wa«  ist  wohl  wichtiger  im  deut.schen  Volke, 
daa  Minnchen  oder  das  Weibchen?'*   Ich  weifs  in 

.Prodnonit 
en 

•r  proHnciren,  Bevor  man  non 
snmirt.  ((irofse  Heiterki  it. .  .Also  »oll  man  uns  nicht 
kommen  mitdiest  n  abgedrosrhencn  theoretischen  Phrasen 
seitens  jener  Phili--*' r.  it  r>'ii  '.virtliscbaftliche  Weisheit 
erst  beim  fünften  oder  sechaten  Glase  Culmbacber  oder 
Fllsaner «ffianbarirird.  Diese wtrthaehaftlisihen Fragen 


oaa  manncnen  oaer  naa  weiocnenr"  icu  weus  ui 
der  That  niehti  Anderaa  sn  erwidern^  als:  „Produoml 
«nd  CSonsnment  ergilnzea  sich  gegenseitig."  Im  grofees 
Qansen  mnfs  man  vorher  prodnriren,  bevor  man  non- 


•   Die  Veröffentlichun 
schlielalioli  der  Diseusaion 
fitere  Ksrnmar  tot. 


dieses    Vortrags  ein- 
halten wir  ans  l&r  eine 
Dm 


sind  viel  zu  ernst,  als  dals  sie  auf  Hu  rbanken  oder  in 
aogenaonten  politischen  Parteien  ausgotrageu  werden 
könnten.  Dss  sind  Fragen  rein  wirtlischaftlicher  Natur, 
nnd  wenn  die  poUtiaehe  Machtstellung  eines  Volke« 
sohliefsHch  anf  seiner  wirthaohaftiiohen  Kraft  bamhu 
dann  seilen  wir  alle,  die  wir  Last  nnd  Liehe  snm 
Deutschen  Keiche  hainni,  daliin  streben,  unsere  wirth- 
schaftspolitische  Stellung  nicht  nur  zu  erhalten,  »ondeni 
auch  sie  XU  stärken  und  zu  erweitern,  wie  dies  naaer 
Freund  Hueck  Ihnen  \ orgezeichnet  hat. 

Nun  sagt  Freund  Hueik:  Seit  der  Peijrüudung 
der  Cartelle  und  Svndicate  wurden  uianeherlei  Fehler 

E macht.  Ja,  m.  fl.,  »ehr  viele  Fehlerl  Aber  das 
mmt  doeh  auf  jedem  wirthsobaftUch  neuen  Gebiete 
Tor.  Da  mnfr  sieh  Alles  erst  oigsniseh  entwiekehi. 
Die  mathematische  Formel  für  solche  neuen  Gebilde 
kann  man  nicht  so  leicht  constniiren,  sie  springt  nicht 
M  ie  die  Minerva  aus  dem  Haupt  des  Jupiter  ohne 
weiteres  hervor.  Das  niul's  sicli  Alles  erst  in  der 
Praxis  iirguniM  Ii  ^i-stulteii.  I  1j  t  in  Mitglied  ver 
schiedener  Syndii  .iic  und  liabe  dabei  viele  Fehler  mit- 
gemacht, und  au<  Ii  an  anderen  Sjndicaten  zu  heoh- 
Rchten  (ielegenheit  gehabt.  Zuerst  sieht  man  ja  immer 
den  Splitter  im  Auge  der  anderen  Syndicate,  ehe  man 
den  Balken  im  eigenen  Ange  gevalurt.  Es  bat  doeh 
jener  Bierphilosoph  nicht  ganz  nniecht,  als  er  das 
geflügelte  Wort  au'isiirach ;  „Ja,  die  Syndieat«!  sind 
na.  um  die  Preise  zu  reguliren,  aber  ifie  Kegulirung 
t  rfulgt  iiiiiiier  nur  nach  oben."  l>as  ist  ja  auch  die 
ursprünglifdie  Tendenz  der  Syndicute  gewesen,  der 
Industriellen.  <lie  zusaniinengekoinmen  sind,  um  sich 
bessere  Preise  zu  verschaffen  imd  ein«  bessere  Renta- 
bilitüt  ihrer  Arbeit  zu  erzielen.  In  diesen  Fehler  sind 
fast  alle  äjrndicate  verfallen;  aie  hatten  noch  nicht 
die  wirthsehaftliehe  Veranssicht,  die  sie  naeh  Fk«nnd 
Buecks  Ansieht  haben  sollten,  um  sich  zu  Sberzeugen, 
daTs  ein  auirenblicldicber  Vortheil  in  den  erhöhten 
Preisen,  wel.  her  zugleich  aber  die  Kräfte  ihrer 
nebnier  alisurbirt.  dni  h  eigentlich  ein  Danaer;.'!  -.i  luTik 
ist.  l(li  niciiif.  dufs  die  (iesetzgebung  unt-  luiL^t  ein 
wachsames  Auge  aut  die  Kntwicklung  der  ."swidicate 
haben  mufs.  denn  wir,  die  .Anwe>ieuden,  die  wir  ein 
Svndicat  bilden  wollen,  sind  ja  alles  gute  und  brave 
Menschen;  aber,  es  giebt  so  viele  böse  Menschen  in 
der  Welt,  die  darnnf  aasgehen,  in  Industrie  nnd  Handel 
die  ^Consumenten"  anssneentm.  Wir  Wilden  in  Ober- 
Schlesien  sind  j  i  lu  ssere  Meri-si  ben. 

Wenn  iille  wirtbscliatliirbeu  Fragen  einzig 

und  allein  v:i!ii  t.u' lonal- socialen  .Stun'iiitinK'i  .ms  W- 
trachtet,  wenn  iiiuii  davuu  ausgebt,  zu  sa;::en,  unsere 
^nze  nationale  Arbeit  mnfs  zum  Wohle  des  Ganzen 
organisirt  werden,  und  wenn  wir  wirklieh  vom  national- 
»ociulen  Standpunkte  aus  unsere  Industrie,  unsere 
Arbeit  färden  wollen,  dahingehend,  dafii  keine  Band 
In  Dentsehland  unfMwillig  feiern  miifi,  so  ist  aa 
seliliefslich  viel  vernünftiger  und  viel  richtiger,  selbst 
etwas  unproductive  Arbeit  auf  der  Strufre  machen  zu 
lassen,  als  die  Arbeitslosen  zu  Vagabunden  werden  /.u 
lassen  und  sie  dann  als  Zuchtliänsler  einzusperren. 
Wenn  man  vun  dieaem  Standpunkte  aus  die  Kntwickliing 
unserer  Industrie,  unserer  vatcrlän  li-^.  tieii  Arbeit  be- 
treiben will,  danu  uiul's  auch  die  ( i  r ,  l  imi;  ein 
wachsames  Ange  auf  die  CsrteUe  werfen,  aut  dais  aie 
nieht  dem  Wohle  der  Qesammtheit  schaden. 

Nun  meine  idi  abf^  naeh  den  Fehlem  in  ansera« 
kleineren  Sjndicaten  liaMB  wir  Einiges  gelent  Die 
Krisis,  die  über  uns  ^jekonimen  ist,  bat  uns  die  Augen 
geiiffnet.  Während  man  früher  sagte:  Die  Krisen 
müssen  naturgeniiil's  kdiiimen,  so  wie  ein  Gewitt'  i  liie 
Luft  reinigt,  so  sagen  wir  jetzt  mit  Freund  Hucck  ; 
Krisen  sind  Erscheinungen,  die  die  Menschen  durch 
ihre  wirthschaftlichen  Machinationen  herbeiführen. 
Unser  Herrgott  kümmert  sich  aber  scheinbar  nieht 
diroet  um  irirthschaftliehe  Krisen.  Bogen  and  Sonne 
hat  er  in  der  Hand,  aber  die  wirthsohaftliche  Kriais, 
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BeruHUt  über  Vtr$mmmlHmfieM  au»  FaehrtraintM. 


WM  wir  rie  jHit  haben,  die  haben  wir  Hentehea  tdbet 

herbeigef&lirt.  Wir  werden  nos  hiit«n,  derarti}^  grobe 
Fehler  «ieder  seu  machen.  Die  einzelnen  Synaicate 
dürfen  nicht  in  sich  abgeHchlKtstm  >fin,  si<i  müssen 
organisch  aufeinan<ifr  und  ineinnniliT  aiit'j;*>hHat  werden. 
W  ir  ::^riiTi(l'  ii  ein  SynilicRt  ant  amlHie,  unil  dabei 
lutiiss«'!!  wir  von  dem  üraDdaatic  aa!>^''f ^<'n.  dal's  es  viel 
richtiger  ist,  eine  rerMieiia  Arbeit  /  H  <  ine  Wogen- 
ladoflg  NilinadelB,  an  eiportiraii,  al«  198  Wa§xons 
roh  herveigebrachtor  Kaiinteiae  oder  andere  Roh- 
■lateriaUeB.*  jlAllaeitige  Zoitimraang.) 

Der  Vonitinide  macht  hierauf  die  ZwiHchen- 
beinerkuni.',  dafs  Hr.  Rer^'u  crkMlirfotdr  Witch  >  tn  !i  n  n  . 
utii  dl»'  intcressantf  1  Msiussiun  nirlit  zu  nnterlirfclicn. 
»ic}i  .Ijuriit  i'iuv.  i  -.t,iii'l>  II  '  )  khirt  liiibe,  srincn  auf  lier 
Tttgf  M'iiin\inir  stehinden  Wirtraij;  .^S  cli  1  a  nnii  v  <■  rsatz 
beim  obersrhlesischen  K  i>  Ii  l  <•  n  Ii  <•  r>.'b  a  u"  für 
dieemal  ausfallen  zu  la.S!ten.  Kr  bitt«t  ihn  aber  aa>- 
«Meklicb,  diesen  Vortrag  auf  der  nftchsten  Versamm- 
tmtg  m  halten,  nnd  ertheilt  dann  an  den  AsafiUimngan 
dn  Hm.  Bneek  weiter  Hm.  Bitte  da«  Wort: 

(ifinernldircPtor    H i 1 1 a- Nf udfrk :  H. '  Irli 

will  den  aufserordt'utlirh  iuttrentiauteu  Ausriilirunj^en 
de«  Hm.  Bueck  nichts  tiiii/iiM't»fn.  Ich  nini-ht«'  nur 
noch  auf  eins  aufmerksam  inHchrn.  l)rr  niii  ti^tt-  d<'uthcli(^ 
.lurist'-ntag  bat  auch  die  Friigf  der  t'artcll.-  auf  seine 
Tagesoninung  fresetzl  nnd  zwar  unter  Nr.  4  nnd  i)»t 
inswi?ichen  bereit-*  das  (iataihten  de.«  Keftrenten, 
Hn.  Profawor  Dr.  Waeatigt  «F»chienen.  Dieaea  &nt- 
•ehtan  nfbMk  den  Oeiat  der  Katheder -SociaUatea 
SehmoIlencluRr  Riditauig  nnd  ich  möchte  Ihnen  nur 
ein  paar  Proben  daran«  hier  ganz  kurz  vortragen. 

Znnüchst  sa;rt  ir,  dal"»  alle  huiu^trifcartclle  iils 
Krstheinangfforiiicii  >i»TMlbi'n  allj,'cmiiiicn  Tliatsaihf 
zn  betrachten  «iml,  liii  muii  kurz  ib  n  ('uni  i-titrutinn-- 
procefs  de»  Kapital^i  bezeichnet  hat  und  dai'ü  sie  reget - 
mlbig  dein  Beatrebeu  entspringen,  die  Widerstände 
an  aiwrwinden,  welche  der  Tendeni  dee  Kapitals,  sich 
nater  einem  einhcidiches  üntemehnerwillen  an  wiith- 
•ehalllidien  JKiafteentren  an  aoenninliren,  entgei^n- 
wlrken.  Er  tagt  weiter,  dafs  die  Oefahr  besteht,  dafs 
ilie  t'artcllinintr  eine  >>m  ial|iolitisch  unerfreuliche  Kin- 
k(»nitii(-nsvfrth«Mlung  allinuindestens  begiinstitre.  da  sie, 
wie  luau  gesagt,  den  tendi  iizi>'ll' u  Fall  der  I'ruHtrate 
anthalte,  bezw.  zu  einer  Felrihi  iruuu'  des  linterneliuier- 
einkonimens  führe,  indem  sie  die  industrielle  l'nter- 
nehmung  in  eine  Art  von  Renteuinstitut  verwandele. 
Er  kommt  hiemach  zu  dem  Schlosse,  dafr  die  reohta- 
aetaande  Gewalt  dee  Staates  nieht  Ungar  nnthltig  an 
ihnen  wird  ▼orBberirehen  kdnnen. 

Er  gesteht  allerdings  spiiter  wieder  zu.  ilafs  es 
irrit'  witre.  lien  entscheidenden  K.rfulg  allein  von  gesetz- 
irclu  riv.  li.-n  Scliritten  zw  erwarten,  liie  liöelistens  als 
I  heile  iniil  im  Uuhujen  eines  ganzen  !S_\  steiiis  volks- 
w irthschaftspulitisoher  MafKnahnien  mannigfachster  Art 
Star  erwunsetiten  (ieltung  kommen  könnten.  Schon  in 
Bicksiflht  auf  den  internationalen  Wrttbewerb  und 
anf  aosere  leider  noch  immer  nangdbalte  Kenntnils 
der  eioBohliffigen  Thataaehen  bitte  man  sieh  daiber 
vor  der  Hand  wenigsten«  alb  «  stiimiis'-hen  Kingreifens 
in  den  natBrliehen  Entwicklun-r-iraiiir  zu  enthalten  nnd 
sein  .\ngeninerk  vielmehr  darauf  /.n  liie.i.  ilic  Selbst- 
hülfe der  in  .Mitleidenschaft  jre/.i.L'eueii  Krcisi'  anzn- 
regen  und  zn  begünstigen.  In  liicer  Uezieliuuj:  »er- 
weist er  auf  besondere  Schutzverbunde  der  .\rbeiter 
und  Consunienten,  und  fordert,  eine,  wenn  auch  vor- 
lätt&g  nur  beschränkte  Fublicitat  im  Wege  der  (ie«ets- 
^bong  zn  erzwingen,  etwa  in  der  Weise,  dafs  alle 
Statatcn  und  Baacblttss«  der  CaiteUn  der  Staatsbehörde 
ananseigen  nnd  Ton  lettterer  tu  ▼erMHeDtliehen  seien. 

Am  Schlüsse  wiid  noi  h  Folgende»  i;csatrt :  .„la, 
e»  berühren  l'rivatuntenn  juuuuL'en .  die  al-  rartelle 
tider 'rni>t?  i'wn/.i  Krw  i  1 1  v/vM  ii.'e  derail  monopoli'-iien, 
daf»  von  ihrer  (iesnliaftsgebahrangaDmittelbaraie  Wohl- 
fahrt des  Volkes,  wenn  nicht  gar  die  WehrCihigkan 


dea  Landea,  abhinst,  ölTendidie  Intereaaen  in  dem 

Grade,  dafs  es  zweifelhaft  erseheint,  ob  die  Wahrang 
der  letzteren  in  besonder*  wichtigen  Fallen  nicht  hesser 
dem  Privatunternehmer  ganz  ciitzoi.'eii  uud  naeb  dem 
Vorgange  der  Sf.iatscisenbahnen  ui  otfeotliche  Haade 
gelegt  werden  sulltc.  -  B»  sollen  alao  oHanbar  dlo 
Kohlengrubeu  verstaatlicht  werden. 

M.  H.!  Das  ist  so  der  wesentliche  Inhalt  diesen 
Referat».  Ich  habe  zwar  bereits  mit  Beaug  hiemnf 
einen  kleinen  Aufsats  verfaTiwt,  der  voraasaläfliob  ia 
der  nlchstea  deatachea  JnriatantMiitnng  erseheinen  wird* 
möchte  aber  doch  noch  Hm.  Bneek  die  Sache  aaa 
Herz  leiten  und  ibn  Kitten  jedenfalls  dafür  zu  sorgen, 
dafs  heim  deutschen  .1  ur ist cn tage,  «elcher  in  der  Zeit 
v<im  lu.  his  12.  .September  in  Berlin  stattfindet,  eine 
Anxahi  cartellfreunalicher  Juristen  vertreten  sind,  deren 
Anfgabe  es  nein  würde,  etwaige  cartellMadlidie  Anf* 
Fassungen  thunliehst  lu  widerlegen." 

Da  sich  hierauf  Niemand  mehr  zum  Wort  meldet, 
l  iy>ricbt  dar  Vorsitaende  nnr  noch  Hm.  Baeck  den  hwa- 
liehsten  Dank  aas  „fBr  seine  anfaerordentlich  treffenden 
und  interessanten  .\iisnibrungen  in  dieser  hoi  bw  i' litiiren 
actuellen  Sache"  und  schlielst  dann  die  Versammlung. 


IX.  Internationaler  Sctaiffiethrtsccngrefs. 

I  —  - 

Anlafslich  des  in  den  Tagen  v<>m  in.  Juni  bis 
5.  Juli  d.  .1.  in  DttsseMoff  atattfitiden<Icn  IX.  Inter. 
nationalen  Schiffahrt«congreaieB*  werden  .\BsarbeitanMn 

I  faenrorragender  Ingenieure,  Nationnlökononten  nnd  Oo' 
lehrten  über  Fragen  theils  wirthschaftlicber,  theila 
technischer  Natur,  die  auch  das  Interesse  weiterer 
Kreise  bcansiir  ^  In  :i .  veröffentlirbt.  Diese  .\bhanil- 
lungen,  etwa  an  der  Zahl,  werden  zniii  «rru fsin 
TIimI    ;ü    drei    Sprachen    (deutsch,    franzfisisch  und 

I  cii_'U.srli  I  gedruckt  und  jedem  eingeschriebenen  Mitglied« 
des  ("'iiii.Tesscs  zugesandt  Da  nie  Druckschriften  einen 

I  dauernden  Werth  besitzen  und  da  der  Ilerstellun«."«- 

I  Werth  den  Mitgliedsbeitrag  von  20  um  da-s  Mehr- 
fache übersteigt,  ist  die  Grwerbnng  der  Ui^^iedachnft 
nicht  nnr  denen  in  empfehlen,  die  an  dem  Congreb 
theilnehmi  n  «c.l|pn,  s. indem  sneh  Kiirperschaften, 
Bibliotheken  und  solchen  Interessenten,  die  eine  lieiso 
nach  Düsseldorf  nicht  «ntamehmen  kSnneo. 


Verein  fUr  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbergamtsbesirke  Dortmund. 
I  Die  Einweihung  des  *nen«n  Dienatgebiudes. 

.\m  'Jl.  >Iai  lieginL'  di  r  Verein  für  die  bergbau- 
liilien   Interessen    im   ( »bcrberganitsbezirk  Dortmund 
im  Anschlufs  an  seine  ordentlii  he  Hauptversammlung 
die  Feier  der  Einweihung  seines  neuen  Dicnstgebiudea 
ia  Essen.  Neben  einer  aufserordentlich  groben  Aninhl 
i  von  VereinsnitgUede»  hatten  sich  an  dioaar  Feiar 
eincefunden  Se.  Exeellent  der  Hinister  für  Kandel 
and  Oewerbe  nnd  der  Miniaterialdirector  Oberberg^ 
hsnptmann  v.  Velsen  aus  Berlin.   Weiter  waren  er- 
scliiencn  Berghaaptmann  Tai.'lich>brek  mit  fast  --iimnit- 
lichen  lliifhen  des  Konigl.  '  »l.erbergaints  zu  Drtrtmund, 
die  l*ra>iiienteii   der  Eisenhalindirrctinnen    K'iln  und 
1  Münstei.   der  Oberbürgermeister  von  Essen   mit  den 
I  iibng.-n    Spitzen    der   Stadt,    zahlreiche  Mitglieder 
I  der    Königl.    Kisenbahndirection    zu    Essen,  ferner 
I  der  Begründer  nnd  frühere  Vorsitzende  des  Vereins 
Dr.  Haaunacher  sowie  eine  giofae  Zahl  von  Herren, 
dio  an  orstar  Stelle  im  wirthacnaftliebaB  Laben  at^en. 
Die  beid«B  Harren  Obaqirlaidealn  von  Westfalen  imd 
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Kheinland  hatten  ialblf»  jUwUiehw  Verhinderung 
aowt«  KxceUeas  Knpp  wegea  Minei  Anfenthaltos  in 
Capri  and  die  R«gieraBcq>ritid«nten  von  Dfiueldorf, 
AnibNg  ud  Mintter  liublge  aad«rweitar  <ieaafai&fte 
oder  Kmklieit  dwEinlndiinc  nicht  entsprechen  kdnn«n. 

Hr.  Tipheiiuer  Finanxralh  Jencke,  tlir  Vorsitzende 
lies  \'nreins,  fröffnft  die  Vfrsaniniluni:  um  ll'ij  Vhr 
tüt  folgender  Ansj)rai1ie; 

Er  begrüiae  die  iierreu  Wrtreter  der  VereinB- 
zechen  namens  des  Voratandea  des  Vereins  doppelt 
hrr/Mrh,  weil  sie  heute  nnd  znm  erütenmal  auf  eiireneni 
<irun(i  und  Boden  versammelt  wären.  I>ie  Festfreude 
■ei  dnroh  die  Anweaenheit  dee  Herrn  Miniaten  Ar 
Handel  nnd  OeweriM  Hdller  noch  beaonden  erfadht 
K»  sei  das  ernte  Mal,  dafs  der  zuständij^e  R<-s8ort- 
minister  die  (ieneral-Ver«ammhinjf  de»  Berghauvereins 
durch  -ieine  Anwcsenlnit  liuszoiclme.  wofür  er  ihm  den 
Dank  der  VersaminluBj;  abstutte.  Der  Vert-in  sei 
nicht  entstanden,  wie  die  Handelskammern  und  andere 
iilinliohe  Körjterschaften  infnip-  j^eKetzlirlier  ßestim' 
mun;,'en,  sondern  lediglich  dun  li  'las  Ziisaiiiinenhalten, 
durch  dM  Bedürfdila,  die  wirthachrnftlichen  latereasen 
im  Bergbau  n  vertneeu.  Pelitik  ari  nicht  Swdie 
des  Vereins,  er  sei  bemflbt,  ansschliefslich  sachlich  su 
arbeiten  nnd  seine  Gntachten  nach  jiraktisohen  (irand- 
sätzen  abzugehen.  .\uf  diese  Weise  habe  er  duri  li 
Heine  ThätigKeit  sich  das  Vertrauen  aller  Hftlnilitjteii 
erworben.  Uedner  müsse  dankbar  amrkt- nmii.  dafs 
er  bei  der  Staatsregierun^  wie  bei  den  uanligeurdueten 
Bergämtern  und  Monstigen  Behonlen  jederzeit  ilati 
ijröiste  Vertrauen  gefunden  habe  nnd  dafs  bei  jeder 
öelegenlieit  dem  Verein  die  Möglichkeit  gegeben 
wörd«B  sei,  sieb  «ebrifUieh  oder  mandlicb  zur  Sache 
m  infteni.  Bbe  er  in  die  Tkg«»ordnnBg  eintrat,  ging 
er  auf  die  Bedeutung  des  Tufres  ein:  dns  Uebäude, 
das  heut«  eingeweiht  würde,  sei  iia<h  dem  Urtheil 
Aller  ein  stolzes,  monumentales  Hauwerk,  ei»  gereirhe 
der  mächtig  aufblühenden  Stadt  zur  Zierde,  dem  Archi- 
tekti  n,  der  die  Pläne  zu  dem  Bau  i  ntwortVii,  der  den 
Bau  geleitet  nnd  durchgeführt  habe,  zu  Huhm  und 
Ehre.  Mit  diesem  Bau  habe  eine  der  mächtigsten 
wiitbscbaftlichen  Vereinignogen  in  Dentsrliland  eiJie 
ihnr  wfirdige  Stätte  geitudeot  Bedier  oinnert  daran, 
dafs  die  Aufgaben,  die  sich  der  Verein  gestellt  hat, 
derart  seien,  dafs  ihm  eine  stindige  Paner  gewähr- 
leistet sei  und  dafs  mit  dem  Fortsehreiten  deü  .Stein- 
kohlenbergbaus iin  Bezirk  die  Aufgaben  de«  Verein« 
aller  Voraiissiilit  nach  niemals  kleiner,  »nM  Hl)er  mit 
der  Zeit  grofser  und  gröfaer  werden.  Wenn  man  auf 
dia  tieschiehte  des  Vereins  znrüekblioke,  so  müsse  man 
die  im  Laufe  der  Jahre  immer  mehr  gesteigerte  Be- 
deutung des  Steinkohleabergbaas  hewanden.  Bei  der 
Uründung  des  Vereint  lag  meist  alles  in  aigea,  die 
Berggesetzgebung  war  noch  sehr  nnvollkomnen.  Gerade 
anf  diesem  Gebiet  habe  er  i  i'ii^  ^'rofsr,  aufRerordentlirb 
fruchtbare  Thiitigkeit  eutwirkclt.  und  er  tei  nicht 
müde  grwurilrii.  ilitn  Landtage  und  iler  Regierung 
Antrage  zu  ülierreirhen  und  in  der  Presse  und  über- 
haupt sonst  hierfür  thätig  zu  sein,  daneben  entwickelte 
der  Verein  auch  auf  wirthschaftlichem  (lebiete  eine 
rührige  Thätiekeit.  Die  Risenbnhnfrachtitätze  waren 
aafiMrardeatUeb  hoeb,  and  aach  in  dieser  Ricbtoag 
seien  durah  den  Verein  viele  Erfolge  errungen.  Die 
T>age  der  Bergarbeiter  im  Dortmunder  Oberbergamt  ist 
ebenfalls  verbessert  worden  nnd  überhaupt  auf  socialem 
(Jebiet  aufscrordentlich  viel  grsiludicn.  Redner  ver- 
anschaulichte den  L'cwaltii:;!  n  rnterst  hird  in  der  .Stein- 
kulilen|iro<luf'tii  n  d^  s  ( jlu  rbergamts  vuni  .Tahre  18Ö8 
zur  Zeit  der  Begründung  des  Vereins  und  dem  Jahre 
1901.  Im  Jahre  1868  betrug  die  Production  an  Kohlen 
40S84S7  t,  im  Jabi«  1901  68164716  t  Die  Beleg- 
aekalt  ist  Ton  814fi6  Hann  anf  248926  im  Jabre  1901 
Mttiigei.  Auf  dem  Gebiete  des  Eisenbahn-  nnd  Ver- 
kahiaweMna  bleiben  noch  mancherlei  Wfinsche  n 
MfUlm  iWg,  Flr  die  ^haffbDg  eines  grofNn  Wasser- 


I  strsfsennetzes,  das  den  Rhein  mit  Weser  und  Elbe 
I  verbindet,  arbeitet  der  Verein  von  seiner  Grändauf 
I  an,  undtiols  aller  Flehlachlige,  die  dieser  Plan  erfahren, 

will  der  Verein  doch  nicht  die  Hoffnung  aufgeben, 
dafs  da»  Project,  das  der  Kaiser  selbst  fiir  drin-.'end 
nothwendig erachte,  dereinst  ausgeführt  \n  ide.  Ai.'lmI  c 
des  Vereins  sei  ferner.  Statistik  ülier  alle  Forlsi  lu  itte 
auf  dem  technisclicii  (icbu-ti-  fies  B«-rgbmis  zu  führen 
nnd  Erfahrungen  zn  sammeln,  um  sie  den  .Mitgliedern 
I  durch  die  Organe  des  Vereins  mitantheilen.  Die  Arbeiter- 
verhAltnisse  dsnernd  zn  hebeiij,  sei  ebenfalls  die  fori- 
,  gesetzte  Sorge  de*  Vereliis.  iKe  Lage  dts.  Arbeiters 
'  sei  ja  nicht  immer  so  gewesen  nnd  sei  nicht  inmer 
MO,  wie  man  es  wünschen  mSchte.  Bs  sei  swar  ein 

überwundener  Standpunkt,  einer  exi'eptionellen  Gesetz- 
gebung das  Wort  zu  reden,  alter  doch  sei  die  (tesetz- 
gebunj.'  nicht  ganz  <ihne  Schuld,  dafs  die  Vcrlialt- 
nisse  hier  nicht  besser  lägen.  Die  Zc<dieti\ er«  al- 
tungen  seien  bemüht,  die  Li^hne  zu  verbessrrn.  die 
Zahl  der  ungesunden  Wohnungen  SU  vermindern 
und  Hberhau]it  die  Zufriedenheit  unter  der  Beleg- 
schaft SU  erbdhea.  Dies  Bemtthen  aai  aUerdiijgs 
durch  gewisiealoae  A^tatoren,  haadwerksnilbife 
'  Aafwie«er  und  durch  eine  oft  mindestens  als  mafs- 
los  tn  Mieichnende.  im  Revier  erscheinende  Presse 
häufig  durclibniihen  worden.  Weiter  unterhiillp  i'.ir 
Verein  zu  den  sonst  iti  I »iMitsobland  befindli<'heu  'i».rtii- 
seliaftliclii-n  \  eri  ini<:uni,'eu  t  iiiji'  BczieliunL''i  n.  I>rr 
Redner  möclitf  \  i.r  allen  Dingen  unter  den  .Milglicdern 
das  Bewufst-«'in  -starken,  dafs  über  der  Wohlfahrt  de» 
Einzelnen  die  Wcdilfahrt  des  Ganzen  steht,  und  daCt 
nur  Einigkeit  stark  mache. 

Der  Herr  Miaiatar  nahm  hievanf  das  Wwt  in 
folgenden  Ansfübmngen: 

kleine  verehrten  Herren!  Auch  mir  gereicht  es 
zur  l)e>ondrren  Freude .  dafs  i'  li  an  dem  heutigen 
Festi'  theilni  limrii  kann.  Die  heuti^'e  Fcu'r  zeigt  das- 
sellie  K rattLjcfiihl,  das  ich  vor  einiiccn  lagen  iu  einer 
andt-ren  Stadt  feststellen  konnte,  und  das  begründet 
iat  in  der  seit  .lahrzehnten  beobachteten  gesammteu 
Entwicklung  unserer  Industrie,  insbesondere  de»  Berg- 
baaes.  J>er  Herr  Vonitseode  hat  Zalilen  aus  dem 
Jahre  1886,  dem  QrRndinigqahre  des  Ver^s,  an- 
geführt und  sie  mit  der  (tegenwart  verglichen.  Der 
Unterschied  würde  noch  gröfser  »ein,  wenn  er  anf  das 
:  Jahr  IHK»,  für  das  die  erste  Stati'-tik  vorliegt,  zurück- 
gegangen wiire.  IfilO  betrug  die  Kohlenförderung 
2lX)(XK»  t.  heute  schwanken  wir  zwischen  50  und  60 
I  Millionen  Tfinnen.  Der  Verein  bezeugt  in  seiner  Ent- 
i  Wicklung,  wie  mau  vom  Kleinen  zum  tirofsen  fort- 
schreitet, aber  ohne  die  Entwicklung  des  Yerkebra 
wire  die  Entwickhtng  des  Bergbaues  nicht  »Sglich 
«weaoi.  Sduaiban  Sie  daram  das  Jntereaae  an  der 
Kntwiekinng  des  Verkehrs  in  erster  Linie  anf  Ihr 
Rnnirr  und  erlahmen  Sir  nicht  ■larin.  das  Project  des 
Kanainctzis  weiterhin  zu  verfolgen.  Ich  zweifle  nicht, 
dafs  die  Macht  der  Verhältnisse  schlii.fslich  stiukir 
sein  wird,  als  die  Opposition,  die  suh  heute  noch  in 
Dt  iit  :  l.liind  bemerkbar  macht.  (Lebhaftes  Bravo.) 
Die  Macht  der  Verhältnisse  ist  immer  ein  gewaltiger 
I  Factor,  aber  sie  kommt  nicht  zur  Geltung,  wenn  nicht 
1  die  bcÄbeiügten  Kreise  sich  in  der  nütbigen  Weise 
Geltung  ventehaffen.  Das  häbn  Sie  bisher  gethan, 
und  ich  hoffe,  dafs  es  auch  in  Zukunft  noch  mehr 

feschehen  wird.  Auf  dem  socialen  Gebiet,  das  Ihr 
orsitzender  lo  nihrt  hat,  dürfen  wir  niclit  stille  sti  hen, 
\  sondern  niii'-sen  voranschreiten,  allerdings  mit  \  or- 
sicht,  ilaniit  nii  lit  unsere  wirthsi-liaftliclie  Kraft  ge- 
schwächt wird.  Was  wir  bisher  auf  diesem  ttebiete 
gethan  haben,  ist  vorbildlich  für  die  ganse  Welt,  und 
es  kt  BBi,  trotsden  es  von  Haneben  bezweifelt  wird,  gut 
bekommen.  Trete  aller  Agitation  ist  dadurch  ein  ruhiges 
Gewissen  bei  dem  UBtemehneitliaB  eneagt  und  be- 
wirkt worden,  dafs  wir  vcn  kraBopfbafteD  Znekianiif 
wie  iie  in  Belgieii  und  Frankreicii  beobachtet  wurden, 
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vemchont  eebliaben  sind.  Avoh  in  dar  Arbeiter- 
Schaft  ist  aab  Gefühl  vorhanden,  dah  bei  uns  für 

sie  mi'hr  irrschieht  als  in  der  (jan/  n  Wi-U,  was 
unzweifelhaft  liernhiirend  wirkt.  <i<  li  s-r.n-ln  Ans- 
lirürlif  «  i  rden  »  ii  /war  nicht  \  erhinilerij.  wir 
könfieii  ilcrartijfen  Hewejftinßen  doch  mit  Kulie  tMiti^e^cu- 
sidu'ii.  Waü  die  LdIims erlialtniH!)«  anbelan>rt.  so  haben 
sich  die  Luhne,  wenn  man  Maximnm  und  Minitnam 
segennberstellt,  in  den  letzten  Jahren  mehr  ab  ver- 
doppelt. Oegsnwftrtig  iat  wieder  eine  Abachw&ohimg 
eingetreten.  Da  der  Hauptgrund  der  Unsnfnndenbeit 
in  den  Loliiiseliwankungen  Iiej;t,  dürfte  zu  erwüpen 
»ein,  oll  nicht  «frufser«  Stetigkeit  in  die  I-öline  zu 
briTiL:>  n  ist  1  luHi  ntlieii  iirin^rt  uns  du»  laufende  Jahr- 
zehnt wieder  einen  wirthachaftlichen  Autschwone,  und 
mit  diesem  Wnnacbe  bringa  icb  Ihnen  ein  heruiehea 
Glüekauf ! 

Darauf  sehritt  die  Mauptversauimlung  zur  Ab- 
wicklung der  Tagesordnung.  Bei  Erstattung  des  iie- 
•chiftsberidita  nahm  das  ^eschiftsfSbrende  Mitglied 
dea  Vorstandes,  Ur.  Bergmeister  Engel,  maiehst  Wieb 

Öelfgenheit,  dem  Herrn  Minister  nlr  die  Worte  «u 

danken,  die  er  der  'riiiitii.'keit  des  V'iT>Mn>-  «,'<■»  iilinct 
habe.  Kiese  Worte  seien  ein  .\nsi>oru,  aul  deiu  Ins- 
heri^en  W'eL'e  zu  veriiarren.  Hünti<;  werde  j;efrajrt, 
aus  welchen  (iriiuden  der  Kerijbauverein  «irh  jetzt  ein 
SO  umfangreiches  Heim  geschaffen  habe,  «;ihrend  ilo<-h 
eine  der  wichtigsten  den  Verein  früher  beschaftignndeu 
Aufgaben,  die  Vereinheitliehung  des  KohlenTerkaafs, 
danm  die  Schaffung  der  Verkaufavaraine  ^na  ana 
teinam  Programm  ausgesebieden  sei.  sei  indefs  zu 
bedenken,  dufs  der  Verein  zu  seinen  ursprungiielien  Auf- 
gaben eine  .\nzahl  neuer  aufgenommen  liabe.  S"  sei  hier 
nur  erinnert  iin  <1ie  1  iriiuduntr  de^  I  •iinipfkes-el-L'elH'r- 
warhungs  \  eieuib .  an  <len  Ausbau  iler  Zeitsehrit't 
„Glückauf"  sowie  an  die  Bearbeitung  «b-r  teehnischeu 
tort  seh  ritte  des  Ibzirk»  in  den  letzten  M  Jahren  dureh 
das  .Sammelwerk.  I)er  Verein  habe  sieh  auch  mehr 
teebniachen  Aufgaben  suffawandt.  Im  Kinvemebmen 
mit  dem  von  ibm  gegrünaetan  Kesaelverein,  zum  Tbeil 
auch  in  (Semeinschaft  mit  dem  Verein  deutscher  In- 
srenieure.  habe  der  Verein  die  methodische  l'nter- 
suchung  der  wichtigsten  beiLTniaiinisehen  f^etriels 
maschinen  angehiihnt.  .Mit  'lein  S.iiniiielwerk.  wovon 
inzwischen  zwei  linniie  in  -lie  H;inde  lier  Ze.  heii  „o  iungt 
«eien,  sei  ein  Werk  geschatlen.  «las  ui  ahniieiier  Voll- 
stündigkeit  noch  in  keinem  fb-zirk  vorhanden  «ei.  Was 
den  Ueschüftsbericht  angehe,  so  gestatte  es  der  feier- 
liebe  Glanz,  der  diese  Versamnuang  unigibe,  nicht, 
einen  derart  eingebenden  Beriebt  an  eratatten,  wie  es 
sonst  in  den  Hauptversammlungen  der  Benerbanvereina 
ilhlieli  <(''\.  Ks  solli"  heute  nur  auf  wenige  be-onders 
wichtige  l'unkte  hingewiesen  wenlen.  In  dem  kürz- 
lich ausgeifebenen  Jahresbericht  •-eien  die  Auflassungen 
l^^^s  llandelsministers  und  de^  Ueichsliankprasidenteu 
»iber  den  Stand  der  wirlhsi  hilft iirUeii  I.age  « ie<ler- 
gegeben  worden,  wonach  die  wirtlischuftlicbe  Krisis, 
wenn  sie  auch  nicht  Ubenrunden  sei,  so  doch  jedenfalls 
ihren  Tiefatand  erreicht  habe.  Wenn  gleiebwobl  die 
F4riderai(bm  im  Vergleich  mm  Voijabre  eine  wettere 
Enuifsigang  zeigten,  so  sei  das  nar  sn  erklären  aus 
der  bei  früheren  wirthschsftlichen  Schwankungen  be- 
obachteten Thutsacbe,  dafs  die  Kohstofflndusf rien  \on 
dem  Niedeririin!.'  verhaltnifsmÄfsig  weit  >fiiiter  als  die 
anderen  Industrien  lntruHen  vwrden.  Die  hiAberigen 
Forderziffern  des  Jahres  V-W  w  eisen  dalier  gegen  I!«>1 
einen  nicht  unerheblichen  Rückgang  auf,  wihni  l 
gleiciizi-itig  die  Belegschaft  im  ersten  Vierteljahr  noch 
um  etwa  :l<i*H>  Mann  gestiegen  uar  uud  voraussicht- 
lich nach  bia  aom  nganwiiticea  Zeitpnskt  dueb  die 
AnfliahnefHbiiekeit  <ler  neuen  werke  ^edenMla  keiBen 

Rückgang  gegen  Ii«»!  erfahren  -virl.  Die  (iesanmit- 
fordemng  bezw.  der  lies.unnitversand  au  Kohlen.  Koks 
und  Hnkett-.  m  len  ersten  vier  Monaten  UWvJ  betrug 
im  Ruhrbezirk  1  47!«  1 VJ  D.  W.  (i.  Vorj.  1  r>7086«  D.- W.), 


I  im  Saarbeiirk  280078  D.-W.  (i.  Vorj.  281  !>f>8  D.-W.) 
und  in  Oberschleaien  581 4SI  D.  W.  (i.  Vorj.  r.tirt 987 
D.-W.i;  der  Versand  war  demnach  gegen  das  Vorjahr 
geringer:  im  Rubrbezirk  um  5,8%,  im  Saarbezirk  um 
ti.H'  und  in  Oliersiblesien  um  11,1'^,'u.  Die  Gelammt - 
zaiilen  der  drei  Bezirke  betragen  zusammen  2'.i3<>»!2H 
D.-W.  (23891«!  D.-W.),  zeigen  also  eine  Abnahme 
von  ir).S.">:^'^  D.-W.  oder  '>,•»",  o.  Für  andere  liüter  als 
Kohlen,  Koks  und  Briketts  wurden  im  Monat  April 
d.  J.  im  Ruhrbeairk  79614  gegen  74X65  offene  Wagen 
im  Jahre  1901,  mithin  5149  Wagen  gleich  an^  omehr 
gestellt  und  beladen  abgefahren.  Kin  günstigeres  Bild 
als  diese  Ziffern  geben  die  Versandzahlen  des  laufen- 
den Monats,  .\\n  19.  April  »iirdi'n  zum  erstentnal 
wiederum  seit  December  vorigen  ,l:ihres  liiiHK»  Wiiircn 
überschritt^m ,  wijbrend  im  lauton<ieii \l  ii.  it  bis  zum 
PfingKtfest  bereits  an  7  Ta^en  mehr  als  ItiUOO  tiigliche 
Oestellnngaziffer  erreicht  ist.  Was  die  weitere  Sat* 
wiokluf  betrifft,  so  ist  sie  jedenfalls  zum  grofaea 
Theil  anhängig  von  der  weitereu  Geataltong  unserer 
Handelspolitik,  insbesondere  von  der  Frage,  ob  wir 
wiederam  zu  langfri«ti<ren  Handelsvertrigen  kommen. 
Noch  jiing<t  liei  der  l'i  irmuig  der  Düsseldorfer  .\ns- 
Stellung  ist  dieser  ii>äanke  von  dem  Herrn  Keichs- 
kanzler,  Grate»  v.  Hulow,  mit  eindringlichen  Worten 
betont  worden.  I)ie  Handelsvertriige  sind  <iurch  nichts, 
anch  nicht  durch  die  von  nmncben  .Seiten  vorgeschlagene, 
i  von  Jahr  zu  Jahr  anszulührende  Verliinirerung  der 
!  Handels  vertrüge  zu  ersetzen,  weil  die  Grundlage  jeder 
t  wirtbaehiMicmB  £ntwicklung  durcb  eine  gewiase 
;  Stetigkeit  der  VerhlltnisHe  bedingt  ist.   Denn  jede 

gesunde  knuftniinnische  Tbäti^^keit  niufs  sich  auf  einer 
Culcuiution  iiller  in  Betracht  kommenden  Factoren. 
niebt  uul  Sper  uhition  a  il  lüinen.  Kine  solche  ist  aber 
nur  dun  Ii  laugtristige  Hand-  lsv  ertrage  zu  schaffen, 
weshalb  aucdi  das  Zustandekoniinen  eines  noch  Ver- 
handlungen zulassenden  Tarif»  unbedingt  gei>oten  ist. 
.Mit  der  Zunahme  des  Weltverkehre  werden  dieeiaielaea 
CuUurstaaten 
banden. 

seinem  Xaehbarlande  Belgien,  in  der  glOeUiebeia  Lage, 
auf  vielen  Gebieten  di  >  (irofsgewerbes  in  dem  heimiachen 
.Markt  den  stärksten  Veriir;iuclier  zu  sehen.  Wiihrend 
der  KisenverhiMin  h  win  IHlil  bis  1804  im  Iturchschn itt 
2.">,2  kg  fiir  den  Ko|it'  hi  trUL',  lieferte  die  ei  r  n--  l!t 
Zentrum:  davon  nur  21,8  kg,  und  ilies  war  schon  ein 
viel  u'ünstigeres  Verhältnifs  als  in  den  vorangegangenen 
10  Jahren.  Das  ( ileioh'.'ewieht  wurde  dann  zwischen 
einheimischer  Krzeuguug  und  Verbrauch  im  Durch- 
aebaitt  der  Jahre  tötiti  bis  18H9  ungefähr  emicht, 
in  Zeiten  starke«  Anfiehwunges  genflgte  die  ein- 
heimis<he  Krzeugung  nicht.  N'iidit  ganz  frei  von 
.Scb»ankuni:en  hat  sich  in  den  letzten  .lahreu  der  ein- 
beimisrhe  Verbrauch  und  die  Erzeiirrunir  wo'  tol-rt  ge 
stalte!;  Fiinheimischer  Verbrauch  aul  den  Kopf  im 
Jahre  i«>,i  kg,   IHi»7  104.1  kg.   1896  105.8  ktr, 

18!»!«  128,4  kg.  IfXN)  131,7  kg,  1901  8fl,2  kg.  Kigene 
Erzeugung  auf  den  Kopf  18H6  121,4  kg,  18!>7  120,8  kg. 
189B  i:^>,6  kg,  im  160,8  kg,  1800  168,1  kg,  1901 
137,9  kg.  Der  atarke  AbfUl  in  dem  VerimwA  Ton 
1900  zu  1901  wurde  schon  im  letzten  Jahreaberidit 
damit  erklart,  dafs  etwa  mit  dem  .\bseh1ufs  des  Jahres 
der  Verbrauch  zur  Krweitevun_'  ^  ii  Anlagen  n:i<h 
Fertiu-stellnng  derselben  völlig  uulhottc.  wiihreiid  zu- 
gleich die  erzcugungskriiftiger  trewordenen  Anlagen 
vergeblich  auBreichenden  .\bsatz  erwarteten.  Der 
!  eberschul's  der  Erzeugung  über  den  einheimisdiea 
V^erbranch,  der  insbesondere  1901  ganz  erheblich  war, 
sei  et  aa  Roheisen,  Halb-  oder  Fertig- Erze ugniaeeo, 
iat  san  graiken  Thaile  ia  daa  Aualaad  abfelUaMB. 
Ohne  dieee  Aaftuthmeflhiglteit  de«  aaslSndiaelieB  Marktes 
wären  die  Schwierigkeiten  der  heiniischen  F.isenindustrie 
noch  »dit  erhehlicjicr  gewesen,  als  wie  wir  sie  that- 
siichlich  zu  \ er/i  1.  I -U  li  Imtieu.  Diese  Tliatsacbe  ist 
aber  zugleich  ein  deutlicher  Hinweis  auf  die  N'otti- 


uuuiita«^^  T I  viavwasiviaaao  wi^Bwaa  um  ipaia^iiaeaim 

aten  durch  immer  engere  Benebnnfaii  ver- 
Daa  Dentnehe  Beiob  lat,  im  Gegemati  la 
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wendigkiit,  auch  flir  ixt  Zakonft  nnier»  UandeU- 
b(«i«1l0«gmi  Itt  festigen.  Hoffentlirh  behalten  die 
Stimmen  ateht  recht,  die  treKcnwärtiir  ein  Naclilasson 
des  anierikaniselien  Murktes  ln-turi  litcn  unil  ii;itnit  i'nr 
uaaeff  kautn  wli'^icr  ilmii  Rin  kgiin,'''  sii;(>  »'rliolf nde 
Hi?«-niniliistric  neue  Sihwieritjkcitfii  erwarten.  Xehen 
den  Handelsverträgen  ist  einer  der  wichtigsten  HwUbI 
für  die  Förderong  unserer  iiatiotvairn  Eneeogung  die 
Verbesserung  unsen-r  Verkclirsverliältnissc.  Der  Ruhr- 
bezirk  hat  allen  AiilaT^.  dankend  anzuerkennen,  dafä 
mit  der  Sehaffiuig  einer  eigenen  Oireetion  imnitten 
d«Melbea  die  S4sh«*ierigkeiten  lange  nicht  mehr  in  dem 
ümfiinge  bestehen  wie  früher.  Auch  mufs  der  llergltau 
anerkennen,  dafs  die  Direktion  den  Sehwierigkeiten 
im  Absatz,  ilie  in  >ler  li  tzten  Zi'it  hervorgetreten  sind, 
mit  vollem  V^erstiindnifs  Kechuung  getray;-eti  hat.  |)ie 
königliche  Eisenbahndirection  hat  sinh  zum  Rt  ispitd 
im  Verhandlungswege  xu  einem  Nachlafs  des  Wagen- 
•tudgeldes  bereit  gehadea.  Dagegen  ist  die  von  uns 
in  Mneren  Beriehten  ugeregle  ErmäCsignu  der  Oüter- 
flraehtea  doreh  Einflbnms  von  Wagen  honerer  TraL'- 
Ühigkeit  über  ein  albni  Icurzes  Venturhüstadium  nicht 
UnauBgekoniraen.  Hindernd  entge<,'en  steht  derartigen, 
uaiiientlich  in  di'ii  v'ereinii:tfn  Sta  iti'ti  luTeits  .•r|ir«i('tt'n 
ansiiedelinten  WrsiK'lifu,  wie  niclit  m  verkennen  ist, 
die  allzu  icii-rse  Al'liiiii:;;j;ki'it  unsen-r  Staatxfinan/.en 
von  dem  Krgebnifs  d.  r  St«af>eiscnbahnen.  Gestärkt 
werden  diese  Bedenken  noch  durch  die  ungünstigen 
finanziellen  Krtahruniren,  die  in  anderen  Hun<lesstaaten 
mit  dem  Ergebnifs  gemacht  worden  sind.  Zudem  sind 
dem  Vernehmen  nach  von  anderen  Bnadesataaten  der 
preafnaehen  StaatseiseRbahnvervaltang  Voraehläge  ge- 
macht worden.  TiiritVrMiiirsii.'iui;.'i'n  nur  nach  irei^en- 
»eiliger  Vereinliaruuj,'  vui/unehiiu;n.  Dals  die  crheblicli 
weniger  nmfanirreichen  Staatsoisenhahnnetze  der  anriereri 
Bundesstaaten  mit  höheren  Betriebskosten  arbeiten 
müssen,  als  das  ineursisclie  Netz,  liegt  auf  der  Hand, 
und  sollte  darin  kein  Anlafs  liegen,  die  für  die  wirth- 
schaflliche  Entwicklung  unerliilsliche  Herabsetzung 
der  Frachten  hintenan  zu  halten.  Von  nationaler  Be- 
deatmg  fecaer  fir  die  nni»  Entwieklnng  der  Verliebn- 
rerhiltnisse  ist  der  in  den  letalen  Tar;en  unter  amerika- 
nischer Führung  ge<ichlosgene  Dain|ifertrust,  bei  dem 
unsere  (leiits<  hen  (»cselKclufti  ti  i  s  verstanilcD  haben, 
ihre  Sei bstttudigkeit  zu  walin  ii,  ."salange  die  Kinzel- 
heilen  des  Trustes  nn  lit  iM-ivuunt  siml,  kann  man  sich 
nur  in  Vemiuthungen  darüber  ergeben,  ob  er  auch 
für  die  Entvricklung  uuenr  lifMMa  Industrie  von 
einschneidender  Bedeutung  za  werana  vermag.  Soweit 
bisher  bekannt  ist,  haben  uie  grofeen  in  dien  Rotterdamer 
Häfen  ■BsmOadnidMi  Eisenbahnen  den  Anstob  zur 
Bildung  dieses  Trustes  gegeben.  Es  ist  dies  ein  Be- 
weis lies  im  ffe::enseitiiren  Interesse  gtbotetim  miil 
nfitzlichen  Zusammenwirkens  von  Eiseab<ihii-  und 
Schiffahrts  Iiiti  i'  siMi,  wie  wir  es  in  Deulscliland  leider 
nicht  immer  hcDhaclitL'n  können.  Im  Gegentheil  ist 
bei  der  prenfsischen  EisenSahn-Torif-Politik  wiederholt 
zn  beobachten,  düfs  di«  Wasserumschla<q>UltM  von 
billigen  Tarifen   ausgeschlossen  bleiben.  Jede^Jklts 

Kbt  das  Entstehen  des  Dampfertmstes  einen  neuen 
■reis  für  die  Nothwendigkeit,  nnsers  Vei^ehrswege 
weiter  zu  entwickeln  und  neben  den  Eisenbahnen  iitich 
den  Wasserstrafsen  volle  .\iifinerksaiiiki  it  zu  widmen. 
Her  Mittellandkiiiial  ist  heute  immer  mu  h  ein  l'roject. 
Freilich  ist  insoieru  die  Lage  tjei;eiiwartii;  !rünstig»^r, 
.■.l-  ileiii  ri:ii;c  in  hir.  Majestät  ileni  Kaiser  und  König 
«in  machtiger  Förderer  entstanden  ist.  Uutieu  wir,  da» 
antor  eeiaem  m&chtigen  Schntze  <lie  Bestrebungen,  die 
aaohoBser  Verein  seit  seinem  Bestehen  in  dieser  Aichtnng 
varfelgt  hat,  ia  aieht  aUzu  femer  Zeit  verwirklidn 
werden  und  der  bekannte  Wahlspruch  der  Mansfelder 
Bergbangrafen  ,,Und  dennoch"  sich  hier  erfüllen  wird. 

An  die  Hauptvers  irnmluniT  des  Bergbau-Vereins 
schlois  sich  die  des  Dampf  kessel-Üeberwachnngs- Vereins 
dar  ZaehM  im  Obarhtigantabnirk  Dortmnad. 


Sodann  folgte  mb  Kan>lKang  dnreh  dns  neae  Oe- 
büade.  Das  Grnndstiiek  ist  dem  Verein  von  Exeoltm» 
Krupp  zur  Verfügung  gestellt  worden. 

Bei  dem  im  Essener  Hof  abgehaltenen  Festessen 
brachte  K\celli-nz  Möller  zuniichst  ein  Hoch  auf  den 
Kaiser  aus,  indetii  er  'hiruuf  hinwies,  dafs  der  Kaiser 
mit  wcitschauendem  Blick  nrkannt  halie.  dafs  die  wirth- 
schaftliche  und  politi-' he  1^- !■  utun^  Ih-uts'dilands  ia 
erster  Linie  auf  Handel  und  Industrie  beruhe.  .Seiner 
eifrigen  FUrsorge  fUr  Aufrechterhaltnng  des  Friedens 
I  toi  ea  vor  allen  zu  danken,  dafs  Handel  und  Industrie 
sieh  in  den  letzten  Jahrsehnten  in  so  aufserordentlich 
machtvoller  Weise  hiitten   entwickeln   können.  Die 
Gäste  hetrrüfste   hierniii'li   der  erste  Vorsitzemle  des 
Vereins,  <  i.  lieim.  r  Fiiianzratli  .1  e  n  c  k .  indem  er  dem 
Herrn    Minister  ein    dreifaches   (iiurkauf  ausbrachte 
und  es  besonders  dankbar  auerkannte,  dafs  Excellena 
!  Möller  auch   in   seiner  neuen  Stellung,'  fortgesetzt  in 
j  eneer  Fühlung  mit  der  iuduslrie  verharre.  Weiter 
I  hob  er  in  sehr  bemerkenswerther  Weise  hervor,  dafa 
j  man  unter  dem  Eindnieke  der  aagenblieklichea  wirth- 
I  schaftlichen   I.aije  in  den  Kreisen  der  Industrie  viel 
zu  sehr  noch  die  Verhiiltnisse  der  llochconiunctiir  der 
.fahre  1S9H  iHt  im  Kopfe  habe  und  ilemgeraiil's  an  die 
jotzigf'U  Verhaltnisse  einen  Mafsstab  anlege,  der  daz  i 
führe,  dafs  man  glaube,  mit  nichts  zufrieden  «ein  zti 
können.    Man  müsse  bedenken,  dafs  man  einnn  der- 
artiiren  .Vufscliwuntf  so  bald  nicht  wieder  sehen  wordo 
und  demgemäCi  beaolieidener  werden :  dann  werde  man 
Knden,  &fs  d«r  Kam  vnserer  wfartneelwltliolien  Vor* 
'  hältnisse  trotz  Allem  gesund  sei ;  die  üntemehmnagl- 
Inst  und  das  Vertrauen  würden  zurückkehren. 


Iron  and  Steel  Institute. 

Die  diesjährige  Frühjahi-sversammluns;  fand  am 
7.  und  8.  Mai  in  dem  (iebäude  der  Institution  of  t'ivil 
Engineera  zu  London  anter  dem  Vorsitz  von  William 
Whitwell  statt. 

V  i' Ii  dem  Kassenbericht  beirutfen  die  lii'samrat- 
eiuMaliiiit-n  des  Instituts  während  seines  :H  iiibrisjen 
l'.i'sti  lieii«  cm  v^enig  ülu  r  !)tMKJO  i'  und  die  Australien 
etwas  über  H4i(NK>.f.  so  dafs  ein  l  eltersi  iiuis  von 
KXmK»  i'  vorbanden  ist.  Im  Bcriiditsjahre  zeiiren  die 
Einnahmen  einen  beträchtlichen  /.«wachs  gci,'<n  die 
des  Vorjahres,  welcher  indessen  ledii^lich  einem  erhöhten 
Beitrage  durch  die  Camegietftifkan^  anauschreibea  ist. 
I  Ohne  diese  bat  sich  das  allgemeine  Einkommen  d«a 
Instituts  nicht  vermehrt. 

Die   goldene   Besse  mermed ai  1 1 e,  bekanntlich 
dir  li  ii  liste  .Auszeichnung,  welclie  das  Instirut  zu  ver- 
geben iiat,  wurde  dieses  .lahr  Excellenz  Krupp  /w  tlieil 
und    von    Oft"    Eichoff    aU    seinein  N'ertreter  in 
Empfang  genommen.     Der    l'rasidenl   wies   bei  der 
Ueberreiehnng  der  Medaille  auf  die  Verdienste  Alfred 
I  Krupps  sowie  auf  die  seines  Sohnes  und  Nachfolgers, 
I  des  jetzigen  Inhabers  der  Firma,  hin.  wobei  er  be- 
i  sonders  hervorhob,  dafs  seit  dam  im  Jahr«  1887 
erfolgten  Tode  .\1fred  Krapp«  sich  die  Arbeitenahl 
in  den  K i  "[ijisrlu'n  lietriebeii  verd(iii]ieU  habe. 
,         Nunuielir  tolgten  zwei  Vorträge  über: 

Kokaenangang. 

In  dem  einen  behandelte  ,1.  H.  Darbv  die  (ie- 
I  winnuae  voii  Koks  ans  comprimirtem  Brennstoff,  in 
dem  anderen  .1.  Thirjr  die  Gewianong  von  Neben- 
prodncteu  beim  Verkoicen. 

Da  wir  fSoK  die  Verkoknag  von  Stviakohloa 
unter  Zuhttlfenahme  mechanischer  Stampfvorriehtungen 
wiederholt  berichtet  haben,*  gehen  wir  auf  den  Darby 

•  .Stahl  und  Eise«-  1M9H  S,  lü7S;  U»00  .S.  124»; 
,  19D1  8.  TS. 
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K  In  n  Vortrag  nicht  nüher  ein.  »  h^nso  iot  ilir  Fnine 
<Ut  Gewinnung  von  Nebenerzengnissen  heim  Verkoken 
schon  wietierhült  in  ..Stahl  nnd  Eisen"  erörtert  mildett. 
Dem  Thirvscben  Vortru  entnehmen  vir  indessen  noch 
die  interessant«  Thatsacne,  dafs  die  Firma  Dr.  C.  Otto 
AGo.  in  i&njnter  Zeit  ihrnn  wohlbekannten  Kokiofea 
Mieh  In  Engitnd  mit  Erfolg  eingeführt  bat.  Thiry 

berichtet,  ilaf«  50  dieser  Oi  ttn  auf  den  Newpoit  Iron- 
works  von  Sil  H.  Siimui-Uifn  &  Co..  Mi<1iile>>hiiri>ugb, 
in  Betrieb  «tandrn;  trnn  r  -ei  eine  vifit<rr  Batterie 
Von  H»)  Ot'len  des  glei'  lieii  .Systems  auf  demselben 
Werke  errichtet  una  solle  innerhalb  des  nächsten 
Monat«  in  Betrieb  kumnien.  Im  gan/.ei^  w  nrileti  uiifhstens 
2(K)  Otto-Hilgenstock-Oefen  in  Kngla  üi  un  (ia!i;.e  sein: 
dam  atände  aoeh  dar  Ban  weiterer  Anlaigen  in  South 
Welea  «nd  Yorkahire  bevor.  Ueber  die  Befürebtang, 
dafs  dnrrh  eine  allgemeine  Kinfiihmm;  der  Gewinnung 
von  Nebenerzeugnissen  in  der  Ktikstabriiation  eine 
UeberproduHion  entstilun  lind  dadurch  die  Heiita- 
bilitüt  (*er  Anlagen  bedroht  werde,  ^ipricht  sich  Thir}' 
ant  (triiij  1  \  nn  in  l>entachhuid  erhaltenen  Infoimationen 
wie  folgt  aus: 

DerPreiK  des  AmmoninmanlfatR  folge  immer  mehr 
oder  weoiger  dem  des  Chiliaalpetera,  dem  ei  indessen 
«■  8tiekBto%ehalt  (2L2*','u  gefto  1M7*)  Aberlej^n  a«i. 
Wenn  man  nun  bedenke^  dafs  ongefAhr  1 900000  t  von 
Chilixalpeter  jährlieh  erzengt  nnd  verhrnneht  würden, 
nnd  dals  Aiiiuioninnisnlfftt  ein  besonders  brauchbarer 
KrsiBtz  fiirCliilisaliK  tcr  m  lamlwirths«  liaftlirhen  Zwecken 
(•ei,  so  ergiibe  sii  b.  dnls  ein  Herabgehen  der  Preise 
für    Animoninnisuifat    nur   bei    wcicbrnden  .Salpeter- 

t »reisen  möglich  sei.  I)ie  .Salj'eferpreise  seien  aber 
etjctbin  betrichtlich  gestiegen  und  könnten  selbst  hei 
■BCfiBatigen  Coajuncturen  nicht  unter  7  X  t.  d.  Tonne 
faflen,  weil  mterhalb  dieser  Greate  die  GewianaBi; 
des  Salpeters  nicht  mebr  lohne.  Man  kSnne  daber 

unter  üeriicksiclitigung  des  höheren  Stickstoflgehalts 
mit  einem  .Minimalpreise  von  0  i"  .5  s  reebnen.  Ks  sei 
ferner  in  Betracht  zu  zielieii  .  daf--  die  Siil|ii  trvfi  Ider 
den  «nge-^tellten  .Schiiizuntccn  ziifolgi-  bei  einer  Tro- 
duction  von  1:UH)0<)(»  bis  MWtXKj  t  in  ungefähr 
23  Jahren  erschöpft  sein  würden.  Durch  da»  Versiev'en 
dieser  Quelle  Wirde  ein  Bedarf  an  Ammoniumsulfut 
hervotgerafea  werden,  x«  dessen  Befiriedigung  die 
gefrenwftrtige  Prodnctioa  bei  weitem  niebt  «nreiebe. 

Aus  der  an  die  beiden  genannten  Vorträge  sich 
anschliefsenden  T>iscus8ion  ergiebt  sich ,  dafs  der  alte 
Bienenkorbofen  in  Kngland  itiinnr  noch  ,\nbanger  be- 
sitzt .  die  seine  Vor/üjre  uei/enüber  den  Heturtmiifen 
V' r!.  i  .i'i  n .  indessen  'ilMTwiegt  doch  wohl  di<-  Zahl 
der  Anhänger  der  nenen  Ofennysteme.  zu  denen  auch 
Sir  Lowtbian  Itell  übergetreten*  ist. 

In  Bezug  auf  die  Verwtadvag  von  Auinionium- 
snlfat  bemerkt  Sir  B.  Samiielson:  Bei  den  ver- 
g^Meheadea  Vcmebea,  die  mau  in  England  mit  Am- 
moniumsalfilt  und  Salpeter  als  Düngemittel  gemacht, 
habe  sich  herniisir''>teMt  (l;,fs  iler  niinguertn  dieser 
beiden  Stoffe  nicht  iniini  r  iiu  Vcrhällnirs  zum  Stick- 
StofTgcbalt  '■tebe.  Fiir  matii  he  rilanzeii  sei  Salpeter 
sogar  besser  als  .Ammoniumsulfat.  Ein  andere»  Be- 
denken sei .  dafs  ein  giofser  Theil  de»  auf  dem  Con- 
ti nent  :.'eMonneneu  AmiiiODiumsttlfata  in  der  Zncker- 
nibtn<ultur  Verwendnas:  linde,  die  dareb  Pribnien- 
zablung  bqcünatigt,  maa  Idnate  sogar  sagea  grorsgeatupB 
mn.  Diese  Primien  wttrdea  nacb  der  Brasseler  Cm- 
fereai  mehr  oder  weniger  in  Wegfall  kommen,  und 
Wire  es  abzuwarten,  ob  die  Bübentulfnr  infok'filcssen 
aieht  eineü  K    l.L'a  tr  erleiden  «(iriie. 

Auf  die  Siininelsonsehen  Kinwiirte  nwiderte  l)r.  L. 
11  o  n  d  ,  daf»  nach  den  Arbcitiii  von  H.  (i.  Law  es 
di  r  Stii  ksiofl  des  Animoniunisulfat*  dem  des  Salpeters 
für  alle  wicht igercu  Nutzpflansen  vollständig  ^eicb- 
werthiff  aei.  Auch  würde  ein  eveotneller  *''^yfi'y 
der  RttWasBekercaltnr  keiaea  JÜalaft  saf  d«B  Yccmneb 
TOB  Ammoainmanlfat  babea,  da  aaeb  die  Rehrtneker» 


'  fabricanten  .VmnnitHuriisiilfat  in  betrachtliclien  Mengen 
verbraacbtea.  Nunmehr  wurde  def  Vortrag  von 
H' William  vad  Hatfield  tber: 

Die  Entferanng  des  Silicinms  im  Hartinprocefs 

verlesen.  Die  Thatsache ,  dafs  manche  Verbraucher 
von  Flnfscisen  einen  Silicinnigebalt  in  demselben  un- 
gern sebea  and  kiollg  eia  saltesiger  Maxtmalgebalt 
vorgeschrieben  wird,  nat  die  Verfbsser  des  Yortrages 

veranlafst,  die  Regelung  des  Silirinmgehaltes  im  Martin- 
eisen zum  (iegenstand  einer  eingehenden  Untersnchnng 
zu  niai'hen.  Es  sidite  hierbei  znL'leieh  festgestellt 
werden,  ob  an-ru«hnis»eisc  liohe  Silieiunigelialte  von 
einem  Anfressen  des  Ofenlierdes  bei,'ieitet  seien,  aas 
widcber  man  auf  eine  beträclitliehe  Keduction  von 
.Silicium  aus  dem  ODmmtterial  schliefsen  könne.  Die 
Versuche  wurden  an  einem  25  t-Ofen  der  Firaia 
J.  Crowlerv-  ft  Co.,  Meadow  Hall  Iren  and  Steel  Woiia, 
Sheffield,' ausgeführt.  Zu  diesem  Zwecke  machte  maa 
zunächst  eine  Reihe  einleitender  Beobachtungen,  bei 
denen  wahrend  eines  belrücbtli<'ben  Zeitrunms  der  Zu- 
stand des  Ofenherdes  geprüft  und  festgestellt  wurde. 
Die  hierbei  erhaltenen  Kesultate,  die  in  ieji  nach- 
stehenden  Tabellen  wiedergegeben  sind,  M-beinen  zn 

'  beweisen ,  ilafs  die  Silieiumgcbalte  w  eder  zu  dem 
Kohlenatoffgehalt  des  Flulseisens  noch  su  dem  Zustand 

I  des  Ofmberdes  in  irgead  weleher  Beiielinng  stehen. 

Tabelle  I.  Herd  in  seblechtem  Zastand. 


r  Cbaii« 

1 

i  i.«r> 

(1.12 

2 

<t,-2t; 

<I,IH> 

S 

0,56 

0.08 

4 

0,68 

0,16 

5 

0^86 

0,16 
•  0^06 

6 

0,86 

Tabelle  II.  Herd  in  gntem  Zastand. 


r  Ckaifa. 

C  In  •« 

aila«h 

7 

0^68 

0,16 

8 

0,96 

0,12 
0^86 

9 

0,47 

10 

0,86 

0,14 

11 

(i,Hfi 

0,14 

12 

.  i'.22 

O.t« 

Die  nächsten  rntersnchungen  bezogen  sich  auf 
den  Kinflufs  der  Temperatsr  auf  die  Siliciumaufnahme, 
eine  sehr  schwierige  Frage,  welcbe  nur  im  Zusammen* 
bang  mit  anderea,  splter  aa  erwihnenden  Punkten 
Itebandelt  werden  konnte.  THe  diesbezfllglieliea  Beob- 
acbtnngin,  welche  Beziehunircu  zwischen  hohen  und 
niederen  Siliciumgehalfen  nnd  hoben  und  niederen 
Temperaturen  anzudcnten  selni  i  i  <ni  l  'iMher,  wie 
von  den  Verfassern  ausJriicklieb  bemerkt  wird,  mit 
Rücksicht  auf  die  später  erhaltenen  Reaoltate  nur  mit 
grofser  Vorsicht  auiznncbrnen. 

Tabelle  III. 


Sr.  <l«r 
Charge. 

C  iD 

st  ia  •  • 

i  T«Bip«nMr. 

t 

18  ! 

14 

15  ! 

16  1 

17  1 

o,'2t; 
0.:i5 
0,22 
0,62 
0,70 

0.14 
tt,06 
,  0,07 
'  (IM 

kalt 
müTsig  beifs 
« 

1  bellb 

Hierauf  wurde  der  Flii--'-i::kritsi:ra'!  ii'  i-  Sihlai-.ke 
I  als   ein   annnberndes  Mals    itirtr  ilasiiitut  iieobacbtet. 

Man  glaubt*  si<b  hierzu  berechtigt,  da  das  gegen- 
I  seitige  Verhaltnifs  der  Basen  zueinander  in  den  ver- 

aehiedenen  Hitaen  ziemlich  gleich  blieb  und  die  Zn- 
[  laBnMnaetiong  dar  Seblacke  sich  innerhalb  der  ab' 
I  lieben  Otaaaen  bewegt«.  IN*  Baobaebtnngea  eigabea, 

dafs  die  bei  dünner  S^Uneke  «nielten  Chargen  arm  an 
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8ilicinni,  die  b«l  dfekfllBsiifer  Schlack«  enielten  da- 
gegen siliciumreiph  waren.  Diese  Beziehungen  traten 
so  re^^'elmäfsig'  snf,  ilnfs  man  bei  einijfer  l'ebnnp 
mit  z;i  iiili(  li<  r  .Slchcrlieit  Hiis  dem  FlÜÄsigkeitsL'rmir- 
4er  Schlacke  am  Kmle  des  I'rocesKt-s  auf  den  8ihciatii- 
gahalt  dea  Fl«&eisens  schliersen  konnte.  Di«  Analyten 
verschiedener  nnmittflbar  vor  dem  Eisenmaneanzüsatz 
genommener  Schlackenprobeu  erwiesen,  dafs  aie  dünn- 
itaifan  SobUekea  aqgeflüur  61  */•*  Äie  diekAttatigen 
nngvrahr  67*/«  Mfllein»  «ntbtelten.  iHh  die  mehr 
tidrr  wpnipfT  viill=t<in(li;;e  Hntfeninng  (Ips  Siliciums 
nicht  durch  lini  Kl uhsiijkfitsgrail  der  S.  hlackp  odbst 
bedingt  ^iiurilr,  Lrini:  ;iiis  der  Thatsa'lif  liersor,  daff« 
das  FlufHeisen  silniumreich  blieb,  wtnin  die  niinn- 
iätsigkeit  rier  Schlacke  dnrch  den  Zusatz  anderer 
Basen  bei  Ufibidialtunir  eitifs  hobt-n  Silicirung^grades 
erzielt  wurde.  Ihr  Fluiisiyki'itsgrad  der  Scnladte 
dianta  vielmehr  nur  ala  ein  Mab  der  Baaicität  unter 
dar  Ymittietmng,  dab  daa  Verhihaib  der  Baaen  aater 
•ich  ziemlich  constant  blieb.  Das  V'erhältnifs  dea 
Eisenoxyds  zum  Risenoxydiil  und  der  iresamrate  (le- 
halt  an  fÜsi-niixyd  xilieimn  nur  innafiTi»  eini-  Hollf 
zu  spielen,  als  sie  die  Basicitat  der  Si  hlacke  beeinflussen. 

TabeUe  IV. 


BehUeke 


18,6 
96,8 

M,7 
19,9 
21,2 

Der 


«Ol 


^2 

1,6 

Spuren 
Spuren 

Bestätignns 


55,8 
51.)> 
5%»i 
57.2 

5H.6 


l'iTtigea  Flufaeiaen 

c 


ai  la  *  , 


0,36 
0,29 


0,14 
0,06 
0,10 
0.28 
0,0B 


^  der  ^machten  Beobachtungen 
inurde_8e]iHeIalMli       n>eeieU«<;ha]^  gewidmet,  fix 
daa  wlgende  Prepumin  unf^e^teHt 


wurde.  Zunächst  wollte  man  das  Silicinm  bei  hohem 
Kohlenatoffgelialt  aus  dem  Flnfseisen  vollständig  ent- 
ff^rneri.  dann  die  .*<(blackf  an  Silii  ium  bis  zur  oben- 
I  r\\  iiliiitcn  (iriMize  TiT  "  ,  i  anrci' lu  rn  und  dadurch  den 
Siiiciunigehalt  des  Bades  'Thöhen,  während  die  F.tit- 
kohlnng  in  diesem  Zeitraum  beständig;  und  langsam 
fortschritt,  alsdann  sollte  daa  Silicium  wieder  «anernt 
und  schliefslich  ein  süieiamarinea,  voUaMsdif  niiirkt- 
ffthiflea  Eodprodnet  daiwatelH  werdeB^ 

Die  ReanltAte  dieaerleobaehtnnfren  eiod  in  Tabelle  V 
zu^iiiniiiengesfidlt.  Au«  denselben  geht  hervor,  dafs 
t  iue  Stuudf  iiai  h  dem  F'insrhmelxen  die  (ichalte  an 
Kohlenstoff,  Mangan  und  Si  i.  i m  lu  zw.  1,55.  0,1  und 
0,1)5 "i.  betrugen.  Nach  2  Stunden  2f>  Minuten,  nach- 
dem die  diinnflSssigste  .Schlacke  eine  kurze  Zeit  auf 
das  Bad  eingewirkt  hatte  und  eben  dickflüssiger  zu 
werden  be^^n,  zeigt  die  Analyse  einen  Kohlenstoff- 
gehalt  von  0,86  */•,  einen  Mangangebalt  von  0,04*7* 
and  einen  Silioianigebalt  von  0,0*2  'Vo.  Man  lien  nim 
die  .*»chlacke  2'  t  stunden  lani;  durch  Reduction  TOn 
Basen  dirkflUsHiger  werden  und  nahm  am  Knde  dieses 
Zeitraumes  eine  wcit.T'  Probe,  welche  K  rj- 

Stoff.  0.1  »/o  iManiran  und  0,<K)  "/u  .Siln  iuni  suiwirs; 
hierauf  wurden  ilurcb  ]ia8Seiide  Verdünnunir  der  Scillae  ke 
alle  drei  Kleniente  gleichzeitig  entfernt,  bis  die  letzte 

Serade  vor  dem  Kisenmaniranzusatz  cntnt»niuienp  Probe 
ie  Qehalte  Kohlenstoff  0,14%,  Mn  0,065«/«  and 
Silirimn  0,025  aufwiea.  Die  den  drei  letsten  Proben 
entapreslienden  Silicinnigebnlte  waren  besw.  58,  57 
and  68.  Die  Thalsache,  dafs  die  Gehalte  an  StHeinm 
und  Mangan  im  Flufseiscn  wachsen,  wenn  di  r  Kiesel 
Säuregehalt  iler  Sehlacke  einen  gewissen  Hetnii;  iiber- 
schreitef.  deutit  fa-t  auf  liie  Kedurtinn  eines  Mangan- 
silicates  hiu.  Das  erzielte  Klulseisen  gab  dichte  reine 
Güsse  und  wurde  wie  llblicli  ab<:esetzt.  Zur  weiteren 
PrOfwiff  der  geaogenen  ScblaTiifolgeningen  lieb  man 
aneb  die  Schlaeln  einer  iweiten  Charge  wlhrrad 


Tabelle  V.    Kinzellieiten  d«  r  S  |i  eci  al  c  h  a  rge  Nr.  1. 


Zeit 

ZaMBataMUaBc 

Znsätze 

Flfiaaigkmtagrad 

Za**roiBeDmt(iiiif 

de*  Ita4M 

dar  SrhUek« 

HIB. 

C 

81 

No 

Material 

der  Seblaeke 

BIO. 

•!« 

•f. 

».0 

11 

lO 

1.60 

0.78 

0,48 

(gesidimolzen) 

duun 

11 

12 

Kr/, 

|o 

n 

rt4) 

Erz 

4 

11 

4.'> 

1,54 

II.:*:) 

0.20 

dünn 

30,8 

7,1 

46,0 

12 

15 

1,55 

U,047 

0,11 

dünn 

12 

80 

JSra 

•  2 

12 

45 

0,046 

0,09 

dünn 

12 

50 

En 

8 

1 

0 

En 

ly 

1 

15 

tt,S>4 

0,028 

0,042 

sehr  dfinn 

Ü4,l 

2.5 

52,8 

1 

16 

_ 

f  V.yy 

\  Kalk 
• 

1  1 

*4  1 

1 

■M\ 

Ii;,  Iis 

( t,(l  1 K 

düui) 

2 

0 

ü,7:i 

0.0-2'2 

dickflüssiger  werdend 

2 

30 

Ü,fi5 

<',o:vi 

0,056 

siemlieh  dicküfisaig 

8 

0 

0,55 

0,061 

0,068 

dickflüsaig 

S 

30 

0,40 

0,078 

0,08 
0,005 

•  z 

z 

dickfl&aaiff 

8 

50 

0,S8 

0,068 

am  Starkaten  diekflflaaig 

20^8 

56,8 

3 

55 

Erz 

1 

5 

i  Erz 

l  Kalk 

V«  t 

4 

95 

0.26 

0,031 

0,072 

dflnnflfisaiger  weifdend 

4 

SO 

Kr/ 

1 

4 

35 

Kalk 

4 

45 

Krz 

4 

50 

0,16 

0,004 

0,065 

nenlic]!  dbuiSaBig 

4 

55 

6 

13 

0.14 

0,085 

0,065 

sienriieh  diBBÜfissig 

21,9 

0,57 

68,4 

Fertiget  FlnAeiaea  C  0^81,  81  0^016,  Ma  0,B& 
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Tabelle  VI.    EinEelheiten  der  Specialcharge  Nr. 


Znt 

Zttiätzfl 

Fllni^eitagimd 

ZaMiBn«D*attaBg 

i 

Uta. 

c 

MI 

Mu 

Hatarial 

OMtBW 

der  SehUcke 

f  •!  V| 

91 

•  « 

Mi 

•'• 

9 

•tri 

l,tiO 

n,i;4 

— 

1(1 

^*  > 

l..=SH 

0;J7 

Kn 

•1  Uli  II 

•22.1 

III 

1,47 

U,U<>4 

sicmlicli  Uüon 

10 

55 

— 

11 

Im 

•J 

^ 

— 

z 

• 

11 

86 

108 

1  0.017 

OjOBS 
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11 

SO 

En 

8 

11 

50 

Erz 

2 

~ 

11 

55 

o,H2 

0,01U 

0,051 

dniiii 

12 

15 

Krz 

1 

12 

•M 

(1,017 

0,0.0;^ 

M-lir  ihiiu. 

2:1 

58,0 

12 

5ö 

0.17 

0,ÜH5 

o,or»!» 

dickliusNiL'>T  weriieml 

1 

85 

(1,066 

o,(m;5 

8 

0 

o,;J3 

ü,or>8 

0,071 

jranz  dickflü*si^ 

18,1 

Ü.tt 

54,6 

2 

5 

Kr« 

IV« 

a 

80 

0,84 

0,098 

0,066 

£n 

1 

dUaaflSMiger  werdend 

- 

- 

2 

46 

En 

"t 

8 

0 

0,19 

0,098 

0,066 

ziemlieh  diiniilUieai|( 

88,0  1  0,3 

61,6 

einM  Zeitraumes  voa  1  Stande  40  Hinnten  dieUflieig 
werden. 

Die  Bfiobaehtnngcn  dieser  Hitse  sind  in  Tabelle  VI 
MiMinniengeetellt  nnd  beetätigen  im  weaendieheB  die 
früher  i^aehten  Erfiibran^n.  nur  daf«  sfeb  der  Wechsel 

der  (tfiialrr  r uturt'eiiiäf«  in  fHL,'i'i ft>  (hwrizen  btMVfi^ti-. 
Diese  Hit/«  hol  dadurrh  ein  besonderrs  Inten-sse,  dafs 

ein  maagaareiebwes  Koheisen  mr  Verwendung  iram. 


iiod  17)  u  inl  schlieJUieh  auagefiihrt,  dafs  die  iich lacke 
bei  kulteiii  Ofenganj;  sehr  basisch  sein  mSsse,  um  den 
zur  FortführunK  des  Processei,  erforderlichen  Flfissig» 
keitagrad  au  behalten,  dab  dagegen  bei  bdfiiem  Oang 
die  Sehladte  daa  Bestreben  hat,  Kieaelslare  aa^ 
zanehmea,  wodurch  die  Bedingungen  für  «inen  Weehsel 
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Zeit 

flgur  i. 

a«haabiM,  dl»  Aeaa» ruf  der  «aMriaakM  ZmmmtaivliaBr 

voa  SfweUlcbnv«  Xr.  t 


Ea  seigte  sicli  dabei,  ilars  trots  eines  niedrij^n  (le- 
baltea  an  P.isenosyden  in  den  frfihen  Stadien  des 
Proeaaaea  die  Jüeaaiainregeball«  der  8ehlacke  ibalich 
ansfielea,  ebenso  auch  die  Znaammeaaettung  des  ^• 

Bchmolzeneii  Metullbades.  In  den  Figuren  1  utnl  2 
sind  die  Kr^rbnisse  der  Tabelle  V  und  VI  gia|iliisi  b 
darpf^iidlt. 

In  Bezug  auf  die  in  Tabelle  III  verzeichneten 
hifehiten  und  niedrigaten  TnBperatnrea  (Charge  Nr.  18 


ri^ur  2 

Schkubllil,  die  AvnderiiBc  dar  «henUiakea  ZiMunaenacituoK 


'  der  ZuKanunensetznng  angfinstig  werden  können.  Bei 
'  den  in  der  Praxi«  flblicnen  "^mperaturen  bietet  ea 
diig<>)^^n  weni^'  Srliwivrigkeiten,  die  ZasammMtaetnuig 
der  Scblttcke  nnch  Beliehen  zu  ändern. 

In  der  Disru^siou  de>  \  .ii  steh''nilen  Vortraij^'  be- 
merkte Kichards:  Wenn  uiou  ein  Flufseiienbud  im 
•  Martinofen  ta  der  flhiiehoa  Weise  venibtito  —  daa 


1  Juni  tfok 
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hrilM^  iM  En  in  re^elmifsieen  ZwiBchenräamen  zu- 
führe — ,  10  Mi  M  leicht,  jMoi  gewflnaebtei  KoU«n> 
•toffgehmlt  bri  niedr^noi  Silieiannlialt  xn  «nielen; 
wean  nun  dagegen  au  En  in  Tlngeren  Zwischen- 
rivmeii  xnsetxe,  w  wSrde  das  Bad  sehr  heifs  und 
trät«n  die  vom  Verfasser  geschilderten  KrRchcinungen 
«in.  Aehnliche  £lrfahnuig<en  wie  von  den  VerfasH«m 
•aeh  VOM  Lknge  genacht  woideo.  — 


Der  Allenafibe  Vortrw:  Eia  nenes  Sjaten, 
flochofenformAB  sn  kahlen,  beneht  ndi  in 
weMotBcheo  tat  die  Fosterselie  VacnniufenB,  Hher 

welche  wir  bereits  in  „Stüh!  nn']  FiKi  n"  *  Vierichtet 
haben.  Wir  gehen  deshalb  aut  den  Inhalt  liiese»  Vor- 
tnget  nieht  niher  ein.  ^^^^  ^^^^^ 

•  1901  8.  888. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


ElMCi-LoUirln^eBs  MonlanstaUiitik. 

Vvsh    im   itatfttiaelieB  Eriiebaogen  der  Berg- 

\ti  linrilcii  '^tan'lfTi  im  KalpiKlerjahre  liH)!  in  Kl-ful's- 
Li'tlirin^-cn  im  Mctrirln- :  Hl  Eisencrjhenrwurkf,  Kisen- 
er/  'l'nt:(  t>Hii'-  iinil  SMtisiiL'i'  Kribergwt'rke,  l  Strmkohlen- 
bcrji^^'erke,  U  Hitiimenbcrgwerke,  IH  SteinRatz-Bcrff- 
werKe  und  Soolnuellen  zur  Versorpunjif  von  8  Salinen 
und  H  SodafabriKen,  11  Hoohofenwerke  mit  4A  Hoch- 
öfen, 47  Eisen^^ebereien,  8  SehweifieieeBwerk«  und 
7  nufseist-nwcrSe. 

Die  Förderung  bezw.  Erzeugung  betrug  in  TunneD : 

1901  1900 

BigeneneRe   7B91718  7742815 

sonstige  Ene   10  187 

Steinkohlen   1  IfKHGB  1136  626 

Er.löl   19  997  2'2  596 

\?}.hiiit   6  462  6  988 

Sudsalz   63  0HH  76  771 

üohcisen   1446  774  1624  000 

SchweüMsen   65  209  60186 

FlniMiMn   662 155  600400 

Eisengufswaaren  ....  58663  64  799 

Von  den  7  5!lt  712t  Kisenerzen,  die  in  1901 
•retiirdort  wurden,  vcrUliehen  am  .lahressrlilur^  7ii  ;;74t 
»]s  Lagirbestand  auf  den  Gruben,  7  524  iiiiö  t  kamen 
zum  Alisatz.  Es  wurden  abgesetzt  Tonnen:  in  Loth- 
ringen 4  2H8  019  (i.  Vorjahr  4  347  <J05),  im  Saargebiet 
1339  512  (I264  1B4X  im  Übrigen  Rheinland  und  in 
Westfalen  ^SSO  (843600),  m  Fnnknieh  444  289 
(467  772X  in  Laxerabwg  491 900  (809149),  in  Belgien 
88822  (145  132!,  zusammen  7  524  338  (  7fi»!7  425i. 

Von  den  im  Jahre  1901  geförderten  1  193  168  t 
Steinkohlen  wurden  76  647  auf  den  Steinkohlen- 
groben  selbst  zur  Heizung  der  Dampfkessel  u.  s.  w. 
verwandt:  1  116  521  i^'clungten  zum  Absatz.  Es  wurden 
abgesetst  Tonnen:  in  Klsafs  -  Lothringen  696  302 
(706719),  in  Süddeutschland  und  in  der  Kheinnrovinz 
176208  (194626),  in  Frankreich  163086  (126242), 
in  Italien  8461,  in  4«r  Sehwais  71644  (48486),  in 
Luxemburg  8834  (4809),  in  Oastamieh  1786  (220), 
snsammen  1  116521  (1078  100). 

Von  den  lothrin>:isrlien  Salinen  wurde  an  Sud- 
8,alz  im  Jahre  UHU  abp  set/.t:  13  089 1  in  Elsiifs- 
Lothringen.  21  .M.3()  in  der  Rheiii]irnviuz  uml  m  W  est- 
falen, 11084  im  übrigen  Deutsr  hiand.  21<H  in  Luxem- 
burg, 4030  in  Belgien,  zusanunnn  52  047.  Da  die 
8a«ualx  -  Eneognng  der  lothringischen  i^inen  in 
1601  88088 1  balnig,  gelaagtoi  10441 1  dar  Qowinnnng 
nickt  ann  Abaate. 


Elektrische  ElsendarsteHung. 

Die  Frage  der  elektriaehen  EhrandarateUnng  ist 
wiederholt  der  Oegenstand  wissenschaftlicher  Betrach- 
tnngen  nnd  praktischer  Versuche  gewesen,  doch  ist 
wiTtbacuftlich  raiHiaiUiafle  Lflanag  denatben 


bis  jetzt  noch  nicht  eiinlut,  und  besteht  nach  dem 
Dafürhalten  hervorragender  Metallurgen  auch  keine 
Wahrscheinlichkeit,  dal's  die  elektrische  Eisenschmel- 
znng  jemals  den  Wettbewerb  mit  dam  Bohaiaaa»  oad 
Beasemerbetrieb  wird  anfiiehnian  ktnnan. 

Wir  haben  aeiner  Zeit  Öeleirenheit  genommen, 
über  die  unlängst  von  Stussatir.*  unternommenen 
Versuche  zu  berichten.  <iie  antjeblich  zu  (frofsen 
llotlnnngen  berei  htiirten,  aber  scliliefsiiih  den  darauf 
j^'eHet/ten  Lrwartnnj:en  nicht  entsjirocben  haben.  Dies 
hat  indes<en  dir  Krfinder  nicht  al)gCRchre(  kt,  sic  h 
von  neuem  mit  ijuseiu  Problem  zu  beschäftigen,  wie 
sin  von  llarniet  in  der  .^Societe  de  rindustrie  Slinerala" 
am  1.  Februar  d.  J.  gehaltener  Vortrag  heweiaL 

Das  Ton  Härmet  TOij^eteblacnne  Varlkhren  aar 
elektrischen  Eis  e n d  ars  t  elTn  n g  ist  von  dem 
Stassano- Verfahren  vollständig  verschieden.  Während 
nämlich    bei    letzterem    die    Reduction    iles  Eisen- 
oxyds   und    die    Srhmelznng    des    rednrirten ,  mehr 
oder  weniger  gekühlten  Metalls,   ahnlirh   wie  heim 
,  Hochofenprocefs  in  demselben  Ofen,  wenn  auch  in 
I  verschiedenen  Zonen,  erfolgt,  will  Härmet  den  Rc- 
ductionsprocefs  von  dem  Schmelzprocefs  vollständig 
trennen  nnd  das  Rednctionsmittel  in  festem  Zustande 
anf  die  bereites  geschmolzenen  Oxyde  in  dnem  be* 
1  sonderen  Apparat  einwiAen  lassen.   TTnmittellwr  an 
die  Roheiiicngewinnnn^'  ';()1I  sich  die  Entkolilung  des- 
selben si  blielsen  .   su   'ial's   als  Eiidpriidurf  Flul'seisen 
entsteht. 

Der  voll  Härmet  vorgesi  blaj;cne  A[>|)arat  besteht 
demiiarb  au-  drei  Gelen,  einem  flir  'iie  Srbinelzung 
des  Erzes,  einem  /.»eiten  fiir  die  Reduction  der  ge- 
schnMhmnen  Onyde  und  einem  dritten  für  die  FllUS- 

^  eisenanaumg. '  Von  diesen  sollen  die  beidan  eisten 
eontinidrlieli  arbaitan  nnd  die  arbaltannn  Prodncta 
selbstthätig  aostragen,  während  der  letzte  zwar  aur  h 

1  continuirlichen  Betrieb  besitzt,  aber  durch  periodisches 

I  AlwteclieM  entleert  wird. 

1  Der  in  der  Abbildung  S.  642  darjrestellte  verti- 

cale  Schmelz<iten  A  liat  kreisttirmigen  (|uer-ieiniitt  und 
erweitert  sich  von  der  Gicht  abwärts,  nm  das  Harab- 
glaiten  der  Baaahiekang  an  arleiehteri>  im  i  die  Bildung 
von  Versetzongen  zu  vermeiden.  lu  dem  Schacht  des 
üfous  sind  zwei  llcihen  StörÖifnnngen  angeordnet, 
waldM,  wann  nicht  banntit,  dnrcb  «ingniagta  Ziagal  var* 
aehlossen  rfnd.  Der  an  den  Sebaeht  sich  anscbliehanda 

Herd  ist  bedeutend  weiter  als  der  unt<Te  Scliarlitmum, 
so  dafs  er  van  der  Heschickuutr  nicht  aiis>,'etiiilt  wird, 
sondern  ein  rinL'l'irnii_-i  r  iLnim  f  ir  die  liasi  irculation 
I  verbleibt.  Da  die  Oicht^'dse  keinerlei  lleiz«eiih  Iwsitzen, 
I  ist  kein  Gasfang  vorhanden,  wo<lnr'  li  die  Mes{-hirkung 
des  Ofens  erleichtert  wird.  Die  Herdsohle  ist  nach  ilem 
Reductionsofen  zu  geneigt,  um  den  geschuiidzenen 
Ozjrden  den  Abflafs  in  gaatetten.  Die  ächmelann; 
dar  Oxyda  «rfolirt  mit  Hfllfe  dar  Oaae,  dia  aaa  dam 

*  Vergl.  nStahl  und  Eisen*'  1899  Seite  797,  1900 
Saita  282,768. 
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Bednctionsofen  B  entweiclien  und  «liircli  einen  sfitlich 
«introtenden  geprebten  Windstrom  verbnuiat  werden. 
D'w  hierdurch  erzeuj^te  Fltmmc  trifft  g«K*n  di«  BSsebmig 
dee  fieadlicknBgakegels  und  breitet  lich  in  dem  gnnzen 
Herdraam,  besonders  in  dem  oben  «rwlhnten  Kasel  ana, 
w«  dif  (läse  riiic,  vtillständige  Verlirennunj,'  erfahren,  und 
cintvKM<'lit  jilsilaan  nach  dem  Durchdrintren  der  i^''anzen 
pcirost  ri  liip'-vhickunjyssiinle  aus  der  ■;rtV'iieii  (ficht.  Ob- 
gleich, wie  der  KrfiuiliT  hehauptef.  <ii<-  im  Ofen  B  er- 
zeu)^en  Ueductionsj^ase  im  allgemeinen  zar  Vorwärmnnu 
und  Schmelzuntr  der  Bescliirknng  ausreichen,  go  istdocn 
eini'  iweite  Wärme^juelle  in  (Jestalt  eines  durch  iwei 
Kolilenelektroden  eingeführten  elektriscbeB  Strome* 
Torgeaeben,  eratena,  nm  ein  etwetgea  Wkmedcfiett  sn 
decken  und  zweitens  die  Schmelzung'  auf  der  Herd- 
sohle  /u  rcgnliren.  Die  letztere  ist,  wie  auB  dem  oben 
(ji-sagten  hi  rv-ni  i^i  ht.  si-hr  ausgedehnt  und  bilden  die 
Erze,  dem  naturliclicn  Bösrhurig«winkel  fnlgend,  im 
(Ofenherd  einen  mächtigen  Kctrel,  der  nur  an  der  Ober- 
fläche vi>n  der  Flamme  unmittelbar  getroffen  wird, 
w.ihnnd  dit  «ntfemteren  Partien,  besondere  in  der 
Mihe  des  Bodena,  wenimr  Wirme  erhalten. 

Der  nrrite  Of»  hat  im  oberen  Tbeil  die  Form 
«inea  vertical  atehendea  Cyllttden  «od  wird  von  oben 


Den  dritten  Theil  der  Anla^  bildet  ein  Friach- 
ofeB  C;  in  dem  daa  erhaltene  ftohetaen  nach  den  H  artia- 
▼erfbbren  entkohlt  wird.  Deraelbe  beatebt  n»  einer 
kreisfSnnigen  Katnmer  mit  einer  Cbai^girBAianf,  einer 
ZafDhningsrinne  flir  dia  geschmolaene  ani  dem  Redne- 
tionsapparat  komnMnde  Boboiaen,  Stiehlooh  amd 
Schlackenabfiurs. 

Härmet  baut  auf  sein  Verfahren  sehr  satiguiniacbe 
Hoffnungen  und  glaubt  durch  dasselbe, nicht  nur  ein 
besseres  Flnfseisen  als  im  Martinofen  Maeogen,  sondern 
anch  die  Öeatehnngakoaten  dee  ^'InCaeiaena  nrn  13,26  Frca. 
für  die  Tonne  herabeetien  sa  kennen. 


nr  «laklrUrkM  EbandanialUiaf, 


mit  Koka,  Holzkohle  od>  r  Anthradt  befirhickt.  Die  (nebt 
ist  mit  einem  zugleich  aU  Chargira|i|iarat  dienenden 
VerRchlufs  vergehen.  Den  unteren  Theil  dea  Ofena 
bildet  die  Beduetionskaminer,  wdehe  gleichfalli«  kreis- 
fSmigen  Qnencbnitt  heaitat  nnd  einerseits  mit  dem 
Schmelzofen,  audcriTscits  mit  dem  Kntk..liltiii^'-^,,f,'n 
in  Vi  rbindung  steht,  fiufserdem  »iiid  noi  it  eine  .Sdilacken- 
rinnr  •a.v.  u-  o,  riniinL'en  fSr  die  EinfBlining  der  Koblo* 

eb-klrridcn  vorhanden. 

Die  Kukssäule  ruht  infolge  ihre>  Eigengewichts 
aut  der  Sidile  der  Schriielzkainmer  auf.  wiihrend  die 
an  ihrer  <  »herflitchi'  heHndlichen  nii  ht  unter  Druck 
atehenden  Kuksatücke  von  dem  Metall  und  der  Sehladte 

S hoben  werden  nnd,  «nf  den  Xetallhad  sehwinunend, 
dt  dorch  den  ganzen  Scbmelzrauni  vertheilen;  die 
Schlacken- und  Rnheisenrinnen  siml  hinterdt  r  Kokssäule 
angeordnet.  Si  hlarke  nnd  Metall  müssen  daher  vor 
ihrem  Abduls  in  den  Frischofen  die  unteren  Schichten 
weir-Lrlulienden  Koks  durchdringen,  um  eine  vollutandige 
Keduction  ^u  sichern.  Da  lici  der  KeducUon  mehr 
Wärme  verbraucht  wird.  ,ils  durch  die  Verbrennung 
dea  Koblenstoffii  zu  Kithlenoxvd  entateht,  *o  aoU 
der  entatehende  W&nnebedarf  «fareb  den  elektriachen 
Strom  «deckt  werden,  sn  deaaeo  Einführung  seit 
liehe  oder  durch  daa  Ofengewfflbe  eingeschobene  Elek- 
troden dienen. 


IH«  SlBlIuf  der  getverblleh««  Kniw  mr  A'iff» 

des  unlauteren  Wettbewerb!«. 

\\  ir  lesen  in  den  Verhandlungen  der  Handelskautmer 
für  den  Kreis  Essen  vom  2t*.  .V|>ril  d.  .1.:  In  einem 
vor  dem  Essener  Landgericht  kttnlich  au  Ende  ge- 
führten Strafprocesse  wegen  Vergehna  gegen  die  §f '.) 
and  10  des  ReiebfgBBetKea  vom  S7.  Mm  1886  anr  Be- 
kämpfung dea  nnlanteren  Wettbewerbe  war  mehreren 
angeklVf^OB  Fabrikarbeitern  uuK  Essen  zur  I.nst  gelegt. 

Betriebsgeheimnisse,  die  ihnen  ver- 
möge ihrer  Dienstverhältnisse  be- 
kannt geworden  waren,  einem  mit- 
angeklugten  Fabricantcn  aus  ßaiern 
zum  //wc<-ke  des  unlauteren  Wett- 
hev  erhes  verrathen  zu  haben.  Der 
Fabricant  war  bescbnldigt,  die  ihm 
onf  diesem  mr  Kenntnifa  ge- 
kommenen Mittheilnngen .  sowie 
BetriebsgchcininisHe,  von  denen  er 
durch  eine  gegen  die  guten  Sitten 
verstofsende  eigene  HandluiiL'  \i>n 
cinciu  tnilierr'n  .\rlK'ilc:  lin  ^'e- 
scliadigten  Firma  KenntDir>  erlangt 
hatte,  im  Wettbewerbe  unbefugt 
verwertbet  zu  haben.  Die  Angeklag-^ 
ton  wurden,  obwohl  der  Staita- 
anwnlt  aie  de«  ihnen  aur  Laat  ge- 
legten Verifrebena  fir  fiberftfart 
erachtt'ti'  und  gegen  die  Arbeiter 
je  sechs  \\ Li  hcn,  gegen  den  Fabn- 
canten  rlm  Moniit»  <icfnni,'iiifs  be- 
antragte, freigesprochen,  du  nach 
dem  I'rtheil  <W  Sachverständigen 
der  (Terichtshof  Hetriehsireheim- 
nisse  nicht  als  vorliegend  erachtete.  Im  Laufe  der 
Verhandlung  hatte  der  Staataanwalt  an  den  ab  Saeb- 
versOadigen  geladenen  KtaigUeben  Gewerbetnapeetor 
des  Essener  Uezirks  nach  in  Essener  Hlättern  er- 
schienenen Berichten  die  Anfrage  gericht«>t,  ob  der 
Sachvcrstän<lige  die  Handlung  <lcs  anircklugten  Fabri- 
Cfluten,  nämlich  da,'^  .Anfsnchcn  clienuiliger  Arbeiter 
der  cesrli;tdi^en  Finna  nnii  da-^  Ausfr«t,'en  derselben 
iihcr  llinzcllii  itcii  von  Uefenconstructionen  und  üetriehs- 
\v(  !sen.  als  n  die  guten  Sitten  verstofsend  ansehe, 
oder  ob  solches  im  gewerblichen  Leben  üblich  sei? 
Hierauf  hatte  naeh  den  angezogenen  Berichten  der 
Oewerbeinspector  entgegnet,  dab  derartig«  Handlungen 
als  üblich  bezeichnet  werden  roflfsten,  wenngleich  sie 
v<iii  niemanden  eingestanden  wünlcn.  Wenn  eine  Firma 
von  der  anderen  durch  einen  eutlassenen  Ueamten  oiler 
Arbeiter  wichtiges  zu  erf  tliicn  vermöchte,  so  loate  aif 
die  Gelegenheit  dazu  iiirht  vorübergehen. 

Na<  Ii  lindern  in  der  Presse  erschienenen  Berichten 
soll  die  Aeulierunf  des  als  Sachverständigen  ver- 
nommenen Oeworbeinapectors  gelautet  haben,  dafs  daa 
alle  Firmen,  nncb  die  feinaten  tliiten,  nnd  dafo  er 
keine  kenne,  die  es  nicht  tbSte. 

Der  Herr  Oewcrbeinsiiertor  hat  sich  dni-ch  diese 
Prersniittheilunj;eu  veranial'st  gestehen,  denjenigen 
Blättern,   weldie  die  letzt  angnaognie  Alitueiläng 
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gebradit  hatten,  folgetxle  Barichtii^unsr  zut^ehrn  tm 
uaaao: 

„Ess<»n,  24.  A|>ril.  Auf  «rrund  «iefi  11  tlp>  R^M(:ll^- 
ijesetzes  ülier  liie  Pn-ssr  vom  7.  Miii  1H7J  rr--ii''lm  icli 
Sie  erevbenst,  zu  Ihrer  Mittlieilung  in  Nr.  Ml  unter 
Deutscliland  über  unliateren  Wettbewerb  folgend«  Be- 
ricbtuning  in  der  nächsten  Nummer  Ihrer  SiSeitung  la 
Ittielbea  Stolle  anfsnnehmen :  Bei  meiner  Ternehmosg 
ab  Sachverständiger  in  dem  v«r  der  ersten  Strafkansier 
de«  hiesigen  Landgerichts  am  14.  i*.  M.  verhandelten 
Strafprocefs  wegen  unlauteren  W'ptfhpwerbs  hiilie  icii 
nifht  gesagt,  dufs  ;ille  Firnipu,  aui  ti  die  fcinNtcti.  eluv 
malige  Arbeiter  iiniim  i  Firmrn  tiitsuoliti  n  iin'i  über 
Einzelheiten  von  Coiistnu  tiüiien  uml  Betriebsweisen  aus- 
fragten, sondern  ich  habe  auf  Befrai.'en  des  Staate- 
anwalts  nur  erklärt:  „Ich  habe  alleniings  noch  keine 
Finna,  auch  keine  grofse,  kennen  gelernt,  welche  sioli 
die  ihr  hietande  Oaugenheit,  von  ehemaligen  Arbeitern 
«nd  Besonten  anderer  Ptnaen  über  Binriehtanj;«!!  und 
Rctriebsweispt)  etwa.«  «u  erfahren,  entgehen  lifst.  Frei- 
lich will  das  naclibcr  keiner  gpwe5«en  sein  bezw.  zu- 
geben." Ich  habe  dann  sofort  zui,'»'füyrt,  düfs  die*«' 
meine  Aeufserung  selbstv  erjtandlirli  einen  Vorwurf 
^egcn  alle  Firmen,  nanjentli<  h  gegen  «liejenigen.  wekhe 
ich  nach  dieser  Richtung  nicht  kennen  gelernt  hätte, 
nicht  enthalten  lolle.  Der  KSnigliebe  Oewerbdaspeetor 
Warfler." 

Die  Handelskammer  war  der  Ansieht  (drr  sich 

«iie  Redactioii  von  „Stahl  und  Kisen"  in  allen  Punkten 
«nschliefstl,  diifs  die  von  iliin  K.iiii;,'linben  Gewerbe- 
inspector  verluutbarte  Aiit'fi»»ung  über  die  in  generb- 
lichen Kreisen  allgeriiein  iierrsilieriden  Keebtikbegrirt'e 
mit  den  thatsächliehen  Verhältnissen  in  •icharfein  Wider- 
spruch stehe.  Wenn  derartig  laxt  Auffassungen  über 
das,  wns  als  geschäftlieh  üblich  und  rechtlich  zulässig 
«raebeintf  in  gewerblichen  Kreisen  gauE  und  giibe 
wiren,  so  wili^e  es  nm  den  dentoehMi  Gewerbestand 
traurig  beRtellt  sein.  Die  Anffassmtg  des  Oewerbe- 
inspectors  sei  aber  eine  völlig  unzntreffende,  und  es 
müsse  alü  eine  Pfli«  lit  rier  Hiinilel>kaii!iin  i  .  aK  der 
berufenen  \  erlrettmg  der  !.'<  « erblirlieii  luteiessen.  er- 
achtet werden,  in  breiteste)  <  •••lli  ntlichkeit  gegen  diese 
Auffo-Hflung  zu  protestiren.  Uieibei  -iei  dem  Px-daiiern 
darfibcr  .Vusdruek  zu  geben,  dufs  ein  K<iiiii;lii  lier 
Beamter,  der  'durch  seinen  Benif  mit  den  v'-vu  rblichen 
«ad  »dnattiellett  Kreise*  in  enger  Bemlu  ui^  >tebt, 
eliMfolefaegeringschiitzIgoAnlinsiuiif,  die  den  deutsehea 
Oewerbestand  weithin  discreditiran  müs'-e.  hege  nnd 
zum  Ausdruck  gebracht  habe. 

Hinsichtlich  der  Frage,  ob  der  Hcjrriil  des  Fabrik- 
gebeiBUliaaeB  bei  dem  in  Rede  steiiemlen  Procefs  so 

erüiikt  ist  wie  es  vom  Standpunkte  der  Walming  iler 
gevarblieben  latereasen  nothwendig  eis  heint,  behielt 
aieh  die  Haodelskammw  ein  Eingehen  nach  Bekannt- 
worden de«  Wortlantes  des  Tfrtheils  vor.  Die  ganae 

ABgelegenliii'  -<dl  iilsilaiui  drr  Vereinigung  von 
HaodoUkauiiiiein  des  niederrheinisch  -  westfälischen 
Induatriebfairks"  onterbreitot  werden. 


VerweadOBf  roa  Oaftelsea  ta  DaatpfSberhltaara. 

Nuch<lem  der  Herr  Minister  Tur  Hanclel  und  (ie- 
weriw  in  Proufsea  mittels  Krlassea  vom  äO.  Märs  1901 
an  den  Verein  dentscher  Ingenieure  die  Anfforderung 
geriehtot  hatte,  sich  über  die  Verwendonj^  von  Gnih- 
eiaen  zn  Dampfiiberhitzem  zu  infssru.  xnt  zanächst 
eine  gror»e  Zahl  v<in  ("ivilin^'enit'ureti,  Ma.i-binen- 
fabriken.  I.elirerii  tecbnisrher  Huchsihuleu  uuil  Kr 
banern  '.  i.  1 'itnijitHlirvhitziTn  seitens  des  N'eri'ines 
deutscher  lui^t-nicure  ersucht  worden,  sich  zu  dieser 
Frage  zu  äufsern.  Die  —  in  dankenswert  her  Weise 
bereitwilliirst  gewährten  —  .Venfserungen  sind  za- 
satnmengestellt  und  bei  einer  Berathunjj  verwerthet 
worden,  an  der  nuTser  Vertretern  des  Vereins  deutsolMr 
Ingenieure  und  des  Centraiverband««  der  prenfsisehen 
Dampf kessel  -  reberwachungsvereine  auch  Hr.  .laeger, 
(leli.  Kegierunt,'sratb  im  ki;l.  ]Mf»lsls'lien  Ministermin 
für  HuH'l' I  iiinl  <'<  «erlie,  tlicilnalim.  Das  Krgebnifs 
dieser  Beratbung  war.  dais  die  gegenwärtig  /.ur  Ver- 
fügun;:  steheuden  KrfaliruDgen  keine  Veranlassung 
geben,  die  Verwendung  det»  Gufseisens  zu  Dampfüber- 
fiitzern  oinzuschrKnken  oder  gar  sn  verbieten,  .ledodi 
ist  dabei  voraasgeaetxt  worden,  dals  das  Uufteiaea 
von  geeigaetor  Beschaffimbeit,  vor  allem,  dafs  es  aas- 
rächend  zäh  und  feuerbeständig  sei. 

In  seinem  Rerieht  an  den  Herrn  Minist>>r  theilte 
der  \'"i>tiind  de-  Vireins  deutscher  Ingenieure  mit. 
dufs  dif  Hcratbuiitrin  fortgesetzt  werden  sollteu,  ins 
liiMiiidrie  ;iiicli  in  der  Richtung,  dafs  durch  Versuche 
<iie  KigeiLsibafteu  nach  M<iglicbkeit  ermittelt  würden, 
welche  die  fiirUebei1litzeran/nwen<lenden  Materialien  be- 
sitzen Miüfsten.  um  ansreichende Sicherheit  zu  gewäluea. 

Für  die  Bereitwilligkeit,  die  Materialfrage  daroh 
Versuche  and  Meianngsanatonach  aater  Fachgeaossen 
weiterer  Klimng  anrarahren,  hat  der  Herr  Minister  dem 

Verein  deutscdier  Ingenieure  seinen  Dank  ausiresprochen. 

Zur  Fortführunsr  der  Studien  erscheint  es  geboten, 
von  <leiii ;i'DiL,'fn  .M.itiTiiil  iUis/niL.'t  heii  ,  «elehes  jetzt 
mit  Krf<dg  tur  I  eberhitzer  ierwemlct  wirtl,  um  fest- 
zustellen, welche  Kiiri'nscbatten  et  be^itzt,  und  ferner 
zu  ermitteln,  maui;els  welcher  Kigenscliaften  andere 
BanstotTe  und  Bauarten  sich  nicht  bewahrt  habea. 
Dies«  Studien  sollten  sich  ebensowohl  anf  (iufseisen 
wie  aaf  Sehniedei^ea  erstrecken;  aedi  soUtea  aie 
nicht  nur  liie  MatorialbeschalTenheit  ins  Auge  fassen, 
somlern  auch  die  örtlichen.  Überhaupt  besonderen  Ver- 
hältnl-'-"-  der  Anlage  und  ihrer  Ein/.rdbfiten,  die  Cou 
>tructu)ii.  die  Heun-pni'  liiini.'  der  eia/.eliicii  Tbeile,  die 
.\rt  der  Benutzung  und  do  Betriebes  u.  s.  w.  Diese 
Angaben  sind  nauientlh  ti  d.tnn  inugiichst  erschöpfend 
in  mailien,  wenn  l'nfalle  ''ini;i'treten  sind. 

l'm  Material  für  solche  Studien  zu  erhalten, 
richtet  der  JVtnm  dentaeher  lagenieure"  an  die  Er- 
bauer uad  Benutxer  von  Dampillberhitsera  daa  Kr- 
snehen,  ihm  ihre  Krfhhmttjn^n  mltzntheilen  nnd  Ihm 

zugleich  Zeichnungen  und  Besi  hreil,iniL.'eii   di  r  I  i  lier 
hitzer  sowie  Probestücke  der  in  Betradit  kouimeiiden 

Constraetionstheile  aar  Verfügnag  aa  stellea. 


Industrielle  KundMcliau. 


BrOckenbaa  FleaderAettea-GMelliehaftsa  Benrath* 
Daa  abgdanfene  erste  ßeaeUftajabr.  ist  fdr  die 
Oespllschaft  ein  nngCnstiges  gewesen.  9\f  hat  infolge 


der  bestäi'i 


inkeiidHii   Preise  auf  LulTit  und  Ab- 


schlüsse niclit  unerhfbli^die  V^  ^lli^te  t  i  litten.  Audi 
fülirti'  ilas  anf  deui  l'.-rtitniirkte  srhoii  im  .luhre  ItNN) 
iu  iürgcbeinung  getretene  Mifsverlialtuifs  zwischen  Pro- 
dneHoB  aad  Osaaam  au  grofaen  Abaatosehwierigkeitoa 


und  zu  der  I'nnioglichkeit,  fdr  den  stark  vergröfserten 
Betrieb  das  erfonbrlich«  Mab  von  Besebifttgang  selbst 
aaf  einm-  keinen  Oewina  mehr  verspreehenden  Prvislaee 

zu  sichern.    Hierzu  trat  noch  die  durch  die  Krw^eiteruug 
und  den  l  nibau  der  Werkstätten  xerui-sachte  iiiiver- 
iiii-idliclie  l!etripb->storun'_'.    Wenn  glei<ditt,olil  d.is  Üe 
richtsjahr  ohne  Betriebsverlust  altsclilielst,  so  ist  dies 
dem  Katgageakommea  der  Vorbesitoer  sn  vrrdunkea, 
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welfilM  den  Bi  trag  v  on  löOdOO  .4  ia  Actien  di  r  Ge- 
«dladttfk  rar  nnbetchrinktea  VerfÜgng  gwtoUt  haben. 
Ihinh  die  uf  d«r  H5he  der  Zeit  stenenden  wnhaff- 

rt'ichen  Fabrikanlapeo  ist  das  Werk  in  der  Lapc,  schnell 
und  billig  fabrii-iren  zu  können.  Der  {hf2B.85  .tl  be- 
tragende Rein;_'t  w  iim  soll  t'(ili;rniicnnal"-cij  M-rw  ciifiet 
werden:  n"  ,?  zum  lif-st-rvefonds  —  461,;-i5  e#.  Vcrgütunjr 
an  ilt'ii  try-U-n  Aufsichtontil  1600  uf,  Vortnff  laf  neae 
Recbnung  726ö,öt>  ^H. 

9au  k  Co.,  Eisi'iigirNerpi  und  .Mn.Hchlneafafcrlfct* 
Actien  •  O^nellschalt,  Budapest. 

Bei  einem  Rüekj^n^'e  der  Waarenanfilieferunp  )r<'pen 
das  Vnrjalir  v<»n  Hl'/j  Milliiiiu'i!  auf  ..  Millionen 
Kronen  scdliefst  für  das  rntcriieluiR-ti  'las  .lalir  15*01 
mit  einem  <Ti  \viiine  von  7822<Xt,<M3  Kr<iiii  ti.  In  >ifr 
«weiten  Halftt  des  Jahres  war  das  \V<  rk  nicht  in  der 
LiiL'i'.  Aiifirai;t-  in  entsprechenden  Mufse  zu  erlangen 
QDd  malst)'  nicht  nnr  eine  grofte  2ahl  Arbeiter  ent- 
lassen, sondern  aach  vom  (Jctobsr  ab  die  Arbeitszeit 
im  oröfstea  IlteUe  der  Werlurtiitten  veaentlioli  redndrt 
«erden.  Die  mifliliehen  YerlilttnisBe  sind  vor  allem  in  der 
Filiale  in  f.eolnrsdorf,  wo  mit  wesentlirbtn  Verlusten 
gearbeitet  wurde,  empfindlich  zur  fleltnntr  [.'pkotnmen. 

Der  Reingewinn  betrügt  nach  Aiizu;,'  'ler  Ab- 
•■c'hreibunpen  in  der  Hohe  von  '248  51."),-tH  Kronen 
7M2  20(),(M>  K..  von  diesen  sind  die  Direction«- 
tnntiemen  mit  78220  K.  in  Abzug  zu  bringen.  Zo  den 
verbleibenden  7039811,06  K.  kommt  der  Gewinnvortrag 
dea  Vogalires  in  der  Höhe  von  «37380^  K.,  n- 
•aaniMn  1 041 871,0t  K.  Ei  wird  beantragt,  asf  flOOO 
AetieB  eine  Dividende  von  100  K.,  demnarh  «iOOOOO  K. 
in  vertheilen.  dem  Pensionsfonds  der  Beamten  40(X)0  K., 
dem  Steuer-l'esi  rv<  fonds  150000  K.  zuzuführen  und  r|en 
Kest  von  2ö]  371,01  K.  auf  neue  Rechnung  vorzutragen. 


I    WagroBAbrlk  Oebr.  Hvfaiaiia  *  C«t  A«ti«6«i. 

Tm  Jahre  IWl  sind  J>3B  Wagen  und  andere  Er- 
zeugnisse für  3 151 018  zur  Ablieferung  >rekon)men, 
gegen  III«' Wagen  n.  s.  w.  itii  \'i>r]alirr  fiir  X '.kü  ■\\y\ ,  0 
und  i'N  liefi-n  wieder  Auftraire  l'iir 3  5i'i«H  K«  • , vor.  Der 
indtistrifili'  Nieileriransr  im  Jahre  hat  dem  Unter- 

nehmen grufse  Schwierigksiten  bereitet,  ungenügende 
Baschäftigung  einselner  Werlcstätten  herbeigeführt  nnd 
manche  Aufträge  nnr  zn  Verlustpreisen  erlangen  laasan« 
Die  Bilanz  ergiobt  nach  den  nSthigMi  und  aa- 
gemesseneo  Rücltlaeea  nad  Abachreibnngen  einen  üeber- 
:  sohnn*  von  187832,96  M,  ans  welrhem  nach  Abznflf^ 
dir  Statut-  (irnl  vcrtiaL'^tuiifsigiti  T.iutirinon  für  Aiif- 
»ichtsrath,  Vorstand  und  Beamte  etue  Dividende  von 
IS'/t'/s  geaaUt  werden  kann. 


I 

Maarbiuen-  nnd  ArmaturenrnbHV  Tormals  V,  LmIB 
Strnbe,  Act.-(iie8.  zu  Mafdeburg-Backaa* 

Der  wirtbtebaflliebe  Druck,  der  im  Boricbta» 

jähr  I!K11  auf  Handel  um!  Industrie  lui:,  hat  das 
Werk  sehr  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Die  Haupt- 
abnehmer. Miisi  liincri-  unil  Kesselfabriken,  hatten  unter 
giofsem    Arbeitsiiiangel    zu    leiden,    und    es  bedurft*? 

,  gnifser  Anstrengungen,  der  Falu-ik  Arbeit  zuzuführen. 
Bei  dem  gesteigerten  Wettbewerb  gingen  die  Verkanfs- 
furabw  immer  mehr  sarflck,  and  <la  theures  Holimaterial 
an  veraibeitan  war,  so  var  die  Erzielwig  eines  Ge- 
winnes niebt  müglieb. 

'  Die  Bilanz  ergiebt  nach  Abachreibnofen  im  Ba« 
trage  von  64 110,53 einen  Terlost  von  131592,81  uK, 
<it  '.sen  Deckung  ans  dea  beiden  Reaervefonds  za  er- 

I  folgen  hat. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


Fflr  die  TereinsUMiotkak 

ist  folgende  Büeherspende  eingegangen : 

Hrn.  Tjard  Schwarz:  IVr  amerikanUchr 
SMffbtm  im  /«Mtn  Jiaknwka^ 


Aendernngen  Im  Mitglieder*Verxelchnirit. 

Vo$aek,  Carl,  Fabrik-  und  <iut»liesitzer.  Haus  Menzels- 
felde lüi  I..ippsta-It 

AilrvMZ,  Auffuat,  lagioieur  attachr  k  Ia  Direction  de 
Ia  CM*,  des  Forces  de  CbAtillon,  Commentry  et 
Neaves-Maisons.  Paris.  19  rue  de  la  Bochafottcanld. 

Fürth,  Kmil,  Ingenieur,  l'rfiihr  bei  Lins  a.  d.  DontO. 
H  ,i_:eri-tr.  5.  Ol.c. ,  ,.-.-rrri<  Ii. 

/_<..■.,  An  Edmund,  Inir'  tiirm  a  I  Uiiinn  t'ii .  d' Assu- 
lui.ii   •  untre  rincendie,  l'ir^  ITi".  .*>  Quai  de  Javel. 

Mtldnrr.  tUirl,  Ingenieur,  Gieiwitz  O.-S.,  Fabrikstr. 

Müller ,  Uugo,  Heainier  das  Boehnmer  Varsina,  Boehnnif 
Bergabraj^se  89. 

Müntltr,  Mar,   Ingenieur,  .'><dingin,   Wevisti itl'se  22. 

NUftettf  Fr.,  Ingenieur  des  Eisen»  nnd  Stahlwerks 
Klettenberg,  Kwln^SlIla. 

Palgtm,  CSaW,  lagFuienr.  Brüssel,  14  Rae  Stavin. 


Y'er! ,  Lud'' ii .  I  tiiTcnieur.  Siriiaki>.  Pi!--!  Jajre,  Bosnien. 
liitckcr,  Miti  ,  Kgl.  iiiitteniuspector,  Betriebs- Vorstand 

des    Walzwerke  WassenlBiigeB,  Waaseraltagoi, 

Württetnberg. 

VWttr,  Wühetm,  Hiitteningenieor,  KSaigl.  Oaaohkta- 
giefserei,  Spandau. 

Weitdorff,  fvanind,  Generaldirector  der  Luxemburger 
Bergwerks-  nnd  Saarbrücker  Eisenhfitten  •Aetjen- 
Oesellschaft,  Bnrbaeher  Hütte  bei  Saarbrücken. 

Nene  Mitffliedar: 

tkiKuck,  (\irl.  jr.,  In^ri  iiieur  und  W'erk^ieiter  iIi"-  Kisen- 

werks  KricLrln'li  farl  ('i  snck.  Krietflach,  Steiermark. 
fhtb,  Rudolf,  lt.;.  i  H  ii:,  W  iikowitz,  Mähren. 
(iugUr,  Heinrich,  In^^i  UKur  des  Eisenwerks  Nttmbarg» 

A.-G.,  vorm.  J.  Tafel  &  Co.,  Nürnberg. 
Hallmidu,  Fl.,  Ingenieur,  Uajriagen,  Lothr. 
Johanntf,  HtrUrt,  Hütteningenieur,  Witkowitz,  Mibren. 
Lam/tt,  John,  Vertnfer  der  Firma  Carl  Spaeter  für 

Süd-Kufsland,  Mariupol,  Guuv.  Jekaterinosla»,  S.-R. 
U  aliirh*.  A'i.,!t.  o)>ei  in^renienr  der  Priadriok  Wilhalms» 

Hütte,  Mülheim  Hühl . 

\'  e  r  s  l  o  r  i>  e  ii : 
I,  Jottph,  Ingenieur,  Inden,  Bez.  Aachen. 

Caumr,  Director  der  Kalker  Werkseng- 


maaebinanrabn[c*tfi«ner,  Scbamacber  dk  Co.,  A.>(r.« 
Kalk  b.  Köln. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


SehHIdter, 

inr  dM  V*r»iii$  dttrtsehar 
fBr  4mi  ttehniKhen  Theil 


Btdigirt  tod 

Md  GeneralMcret&r  Dr.  W.  Beumer, 

OaMhlftsfDhrer  der  Nordwtttllchan  Qrupp«  dM 
deuUeher  Elten-  und  Stahl -InduitritllMf 
für  den  wirthiefaaftUeiMO  Tfadl. 
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Nr.  12. 


15.  Juni  im 


22.  Jakraanf. 


Amerikanische  Siemens-Martin-AiiIageiL 

Ton  Harmami  JlliM,  Ob«iiiig«iiieinr. 
(HiMia  Tafel  JH  nnd  Xm.) 


laehdciu  es  im  Jahre  1878  Gilchrist- 
Thomas  gelangen  war»  eis  basisches 
Futter  für  den  Converter  zu  entdecken, 
nahm  die  Herstellung  von  basischem 
RbIMmii,  beaoBdm  Ia  Dentidilttid,  sehr  sa, 
und  wenn  auch  Jahre  vergint^'cn,  ehe  das  Flufs- 
eisen  zur  Herstellung  von  £iseuconatmctionen 
inid  BrflekMibaiiteB  i «felMien  wnrde,  hat  es  Jetzt 
dorh,  nachdem  in  Hamburg'  beim  Bau  der  liaaken- 
bräcke  1886^887  bahnbrechend  vorgeg:augeD 
irar,  in  nngwbnter  Weise  Anwendang  gefunden, 
WÜrnnd  das  Bessemerverfahren  allmählich  zurück- 
gegangen ist.  So  wurde  in  Oesterreich  im  SCftrz 
1901  die  letzte  Bessemerebarge  erblasen. 

Anders  lüg  die  Saehe  In  Amerika.  Dort 
blieb  das  Bessemerverfahren  das  vorherrschende, 
nachdem  es  Anfang  der  80  er  Jahre  eingeführt 
WQfdmi  war.  Noch  Anlho^  d«r  90or  Jahre 
Warden  verschiedene  BosBcmerwerke  neu  errichtet 
md  die  Jahreserzeugung  an  Bessemereisen  stieg 
anf  etwa  8000000 1,  tot  jodooh  im  Jahre  1900 
anf  fi791  72«  t  zurflckgpgangen. 

Allmählich  stellte  sich  aber  heraus,  dals  das 
erblaoone  Matorlal  niebt  gleich  hranchhar  flir 
alle  Zwecke  war  nnd  nicht  allen  Ansprüchen  ge- 
nügte. Daher  wurden  xanftehst  Bleche  aar  aoch  an« 
Martinstahl  hergestellt,  nnd  naehdeiB  die  Snea- 
gangikostra  der  Martinwerke  doreh'  maacUndle 
Einrichtnnp-en  verbilligt  worden  waren,  so  dafs 
sich  der  Martinprocefs  mit  dem  Bessemerverfahren 
■üien  konnte,  ging  man  dan  Uber,  aoeh  Pretle» 


wie  Winkel,  X*  und  QEiscn  u.  8.  w.,  aus  Martin- 
stahl hernttellen,  so  dafs  jetzt  das  Bessemer- 
eisen  fast  nur  noch  für  Schienen ,  Platinen  fSr 
Weii'sbleche,  Bandeisen  n.  s.  w.  gebraucht  wird. 

Um  den  grO(herea  Aasprlehen  gereeht  sa 
werden,  entstanden  in  Amerika  in  den  letzten 
Jahren  yerschiedene  neue  Martinwerke,  von  denen 
das  grOftte  die  Anlage  der  Homestead  Sted 
Work=5  ilcr  rarncprie  Steel  Cn.  ist ,  nach  deren 
Plauen  auch  die  Anlagen  der  Du^uesne  nnd  Sharon 
Steel  Co.  aosgefBhrt  worden. 

Allgemein  ist  man  dazu  übergegangen,  50-t- 
Oefen  sa  haaea,  deren  Betrieb  sich  billiger  ge- 
staltet als  der  kleinerer  Oefen,  da  ein  grofser 
Einsatz  in  einer  Hitze  verbal tnifsm&fsig  weniger 
Br«^nnmatnrial  verbrancht  als  ein  kleiner.  Kipp- 
öten  8ind  nur  vereinzelt  angewendet  worden,  so 
z.  B.  bei  der  Alabama  Steel  and  Shipbnilding  Co., 
der  Penns^'lvania  nnd  Jllinois  Steel  Co.  Meiner 
Meinung  nach  werden  die  Vortbeile  derselben 
dareh  die  Mehrkosten,  weniger  der  Anlage  als 
der  Unterhaltung,  sowie  der  hilufier'^n  tlnrch  den 
maschinellen  Theil  veranlal'steu  Betriebsstörungen 
anflsewogen.  JedenMIs  haben  sich  die  Carnegie- 
Werke ,  ilie  keine  Kosten  scheuen ,  wo  es  gilt, 
gute  und  praktische  Sachen  einzuführen,  nicht 
dasa  eatsehlieAen  kOnnen,  Kippüfen  zu  baoen, 
nnd  die  Sharon  Steel  Co.,  die  neueste  derartige 
Anlage  Amerikas,  ist  ihnen  darin  gefolgt. 

in  allen  Martinanlagen  ist  der  Wagengnfs 
eingefBhrt»  der  sich  besonden  da,  wo  schwere 
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RiKcke  von  2  t  und  mehr  Gewicht  gegonen 
worden,  vorznplich  bewährt  hat.  Die  Blöcke 
können  schnell  ans  dem  Gebäude  entfernt  and 
die  Blockformen  durch  mechanische  Vorrichtungen 
abgestreift  werden.  Die  Blöcke  kommen  noch 
warm  in  die  Tieföfen,  wodurch  eine  grofse  Er- 
sparnifs  an  Brennmaterial  erzielt  wird.  Die 
alten  hydraulischen  (liefspfaunen  -  Drehkrähne 
haben  elektrischen  Laufkrähnen  Platz  machen 
müssen,  die  den  Vorzug  haben,  die  ganze  Boden- 
fläche bestreichen  und  ausnutzen  zu  können. 
Das  Giefsen  der  [Blöcke  kann  an  irgend  einem 


Laufkrähne  vorgesehen,  um  Reparaturen  leicht 
und  schnell  ausföhren  zu  können,  denn  gerade 
im  Martinwerk  können  Betriebsstörungen  sehr 
theuer  werden.  Vielfach  wird  jetzt  flüssiges 
Metall  direct  vom  Hochofen  eingesetzt,  welches 
vorher  zur  Ausgleichung  in  Roheisenmischer 
gefüllt  war. 

Abweichende  Anordnungen  der  einzelnen 
Murtinhütten  zeigt  die  gegenseitige  Lage  der 
Bescbickungsbnhne  zur  Hnttensoble.  Nur  in 
Homestead  ist  eine  einheitliche  Sohle  für  das 
ganze  Gebäude  in  allen  drei  Anlagen  vorhanden. 


Abbildung  1.    Innere  Ansicht  der  Martinanlage  Nr.  2 
der  Homestead  Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  in  Munhall,  i'a. 


Platz  vorgenommen  und  der  Ofen  gleich  nach 
dem  .Abstich  hergerichtet  werden,  ohne  dafs  die 
Leute  durch  grofse  Hitze  belästigt  werden. 
Henry  Aiken,  Pittaburg,  hängt  die  (iiefspfannen 
an  eine  oder  mehrere  Schraubenspindeln ,  doch 
bedingt  diese  Bauart  ein  hohes  (iebände,  auch 
nut/en  sich  die  Spindelmnttern  leicht  ab.  Neuer- 
dings worden  die  Krähne  für  die  Giefspfannen 
mit  aufserhalb  liegenden  Kettentrommeln  und 
Führungen  sowie  zwischen  den  Trägem  laufenden 
kleineren  Lauf katzfn  gebaut ,  wie  sie  von  mir 
I8y»i  zuerst  für  die  Bessemerei  der  Troy  Iron 
and  Steel  Co.  entworfen  wurden.  Die  kleine 
Lanfkatze  dient  zum  Kippen  der  (Üefspfannen 
sowie  für  Reparaturen.  Auch  hinter  den  Üefen 
werden  aulser  Beschickungsmaschinen  elektrische 


während  in  Dnqnesne  und  Sharon  in  dieser  Höhen- 
differenz fast  die  einzige  Abweichung  von  der 
neueston  Anlage  obigen  Werkes  vorliegt.  Der 
Bau  der  Anlage  stellt  sich  bei  einem  einheitlichen 
Niveau  etwas  theurer,  da  die  Generatoren  und 
Fundamente  tiefer  zu  liegen  kommen,  auch  eine 
Schlackengrnbe  vorgesehen  sein  mufs,  doch  ist  er 
wegen  des  Vortheils  ungehinderten  Verkehrs  vor- 
zuziehen. Ks  fallen  auch  alle  Geleiserhöhungen 
weg,  die  oft  schwierige  Kreuzungen  mit  den 
übrigen  Werksgeleisen  zur  Folge  haben.  Das 
Herausheben  der  Schlacke  aus  der  Giefspfannen- 
grnbe  hat  keine  Schwierigkeiten  und  eine  Repa- 
ratur am  Ofen  ist  jedenfalls  schneller  und  billiger 
herzustellen,  da  der  Ofen  von  allen  Seiten  be- 
quem zugänglich  ist. 
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Aaf  den  Hoinestead-Werk en  derCarneg:ie 
Steel  Co.  befinden  sieb  drei  Martinaulagen,  die 
sich  in  ihren  inneren  Einrichtungen  entsprechend 
dem  Jahre  des  Baues  sehr  voneinander  unter- 
scheiden. Die  Martinhütte  Nr.  1,  welche  auf 
Tafel  XII  im  Grundrifs  und  Schnitt  wieder- 
gegeben ist,  wurde  im  Jahre  1887/1888  gebaut, 
äie  hat  acht  Oefen  von  je  25  bis  30  t  und 
befindet  sich  in  einem  Gebäude  mit  einem 
Blechwalzwerk.  Dieses  Gebäude  ist  100  m  lang, 
bei  einer  Gesammtbreite  von  53, »j  ni,  welche 
in  drei  ächiflfe  eingetheilt  ist,  von  denen  das 
mittlere  26  m  Spannweite  hat.  Die  Oefen  liegen 
in  zwei  Reihen,  und  je  zwei  gegenüberliegende 
haben  immer  einen  gemeinschaftlichen  hydrau- 


der  Beschickongsmalden  rasch  ausführen  zn 
können.  Es  werden  in  diesem  Werke  haupt- 
sächlich von  den  gewöhnlichen  Blöcken  ab- 
weichende Formen,  theilweise  durch  Bodengufs, 
gegossen.  Die  Regeneratoren  liegen  hinter  den 
Oefen  unter  Uüttensohle  und  sind  leicht  zugäng- 
lich.   Das   Brennmaterial  ist   natürliches  Gas. 

Die  Vorrathsrümpfe  der  Martinanlage  Nr.  2, 
die  ebenfalls  auf  Tafel  XII  im  Schnitt  und 
Grundrifs  gezeigt  ist,  sind  wie  oben  angeordnet. 
Pas  Gebäude  ist  210  m  lang,  hat  eine  gesammte 
Spannweite  von  56,38  m  und  im  Mittelschiff  29  m. 
Die  Anlage  besteht  aus  16  in  zwei  Reiben  an- 
geordneten 40-  bis  50-t- Oefen  und  wurde  im 
Jahre  1889  1890  mit  acht  Oefen  erbaut;  1893 


Abbildung  2.    Martinanlage  Nr.  S 
der  Honiestead  Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  iu  Muuhall,  Pa. 


lischen  Giefspfannen  -  Drehkrahn  B,  der  eine 
kreisrunde  Giefsgprnbe  G  bestreicht.  Zwei  weitere 
kleinere  Drehkrähne  C  dienen  zum  Setzen  und 
Abstreifen  der  Blockformen  und  Ausheben  der 
Blöcke,  sowie  zur  Reinig^ung  der  Grube  von 
Schlacke  n.  s.  w. 

Der  Ofen  A  hat  eine  runde  Form,  um  für 
die  Mauerung  des  abhebbaren  Deckels  Festigkeit 
zu  erhalten.  In  diesem  Ofen  werden  schwer 
zu  zerkleinernde  Abfälle,  wie  festgegossene  Blöcke, 
Stücke  von  Panzerplatten  n.  s.  w.  eingesetzt. 
Die  übrigen  Oefen  werden  durch  Wellmansche 
Chargirmaschinen  D  beschickt.  Die  zu  beiden 
Seiten  des  Gebäudes  liegenden  Vorrathsrümpfe 
sind  erst  vor  einigen  Jahren  durch  elektrische 
Lanfkrähne  überspannt  worden,  um  das  Beladen 


wurden  vier  Oefen  hinzugefügt,  die  Panzerplatten- 
Giel'sgrube  sowie  die  Laufkräbne  eingebaut, 
und  im  Jahre  1900/1901  wurde  die  Anlage  um 
weitere  vier  Oefen  vergröfseit.  Jeder  Ofen  hat 
einen  hydraulischen  Giefspfannen  -  Drehkrahn  A 
sowie  einen  kleinereu  Hülfskrahn  B.  Schon 
beim  Bau  dieser  Anlage  ging  man  zum  Wagen- 
gnfs  über.  Die  gefüllte  Giefspfanne  wird  in 
Wagen  C  gesetzt  und  einem  Giefskrahn  I)  zu- 
geführt. Die  Blockformwagen  werden  mittels 
einer  hydraulischen  Fortrncknngsvorrichtung 
unter  der  Giefspfanno  hiudurchgeführt.  Für  be- 
sondere Fälle  sind  noch  zwei  Giefsgruben  J 
vorgesehen. 

An  dem  entgegengesetzten  Ende  des  Gebäudes 
befindet  sich  die  Panzerplattengiei'sgrube  E  mit 
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i±  Jahrg.  Nr.  lt. 


zwei  Giefswagen  F  von  100  t  Tragkraft.  Die 
Orabe  ist  50  m  lang,  10  m  tief  und  H  in  breit. 
In  diesem  Thcil  dos  (lebändos  befinden  sich  zwei 
60  t  elektrische  Laut'krahne  G  und  ein  150-t- 
Laufkrahn  H.  Eingesetzt  wird  auch  hier  wieder 
mit  Wellmanschen  Maschinen  L.  Eine  Anlage  K 
zum  Mischen  des  basischen  Futters  ist  in  dem 
Gebflnde  eingebaut.  Abbildung  1  giebt  eine 
innere  Ansicht  der  Anlage. 

Im  Jahre  1897  wurde  die  Martinanlagc  Nr.  3 
(Tafel  XIII),  diegröfste  derartige  Anlage  Amerikas, 


Jeder  Ofen  hat  seinen  eigenen  Schornstein 
von  44  m  Höhe  und  1,37  m  Durchmesser.  Das 
natürliche  Gas  tritt  in  500  mm  gufseisernen 
Röhren  in  das  Gebäude  ein  und  jeder  Ofen  ist 
durch  ein  1 10-mm-Abzweigrohr  verbunden.  Für 
später  zu  verwendendes  künstliches  Gas  sind 
gemauerte  Kanäle  A  von  2,65  m  Höhe  und  2  m 
Breite  vorgesehen.  Die  Oefen  stehen  auf  einem 
massiven  Fundament,  um  einen  Durchbruch  zu 
verhindern;  der  Herd  ist  8,53  m  lang  und  4,15  m 
breit.  Vor  jedem  Ofen  ist  eine  fahrbare  bydrau- 


Abbildnng  3.    Hartinanlage  Nr.  S 
der  Homestead  Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  in  Munhall,  l'a. 


ja  vielleicht  der  Welt,  begonnen.  Sie  besteht  aus 
vierundzwanzig  50-t-Oefen,  hat  also  bei  16  Hitzen 
für  die  Woche  und  Ofen  eine  JahreHorzeugung 
von  etwa  900  000  t,  welche  anf  dem  Werke 
selbst  ausgewalzt  wei-den.  I)a.s  Gebäude  ist  ganz 
aus  Stahl  mit  Wellblechbekleidung  hergestellt 
und  hat  eine  Gesammtlänge  von  261,5  m  bei 
71,86  m  Breite.  Das  Mittelschiff  ist  gctheilt, 
80  dafs  jede  Ofenreiho  gesondert  bedient  werden 
kann.  Die  Oefen  stehen  auf  Hnttensohle,  während 
die  Generatoren  sich  hinter  den  Oefen  unterhalb 
der  Sohle  in  geräumigen  Kellern  befinden.  Die 
Kammern  sind  6,7  m  lang,  4,3  m  hoch,  die  Luft- 
kamniem  3,0  m,  die  Gaskammern  1,8  m  breit. 


lische  Hebevorrichtung  angebracht,  mit  der  der 
MetalUanf  gehandhabt  wird.  Die  Giefspfannen- 
grube  ti  hat  einen  Durchmesser  von  3,16  m, 
die  Giefspfannen  von  2,8  m  bei  einer  Tiefe  von 
2,2  m.  Jede  Ofenreihe  wird  von  drei  75  t 
elektrischen  Giefspfannenkrähnen  C  bedient,  die 
zwischen  den  Laufträgern  noch  eine  25-t-Lauf- 
katze  haben;  letztere  wird  zum  Kippen  der 
Pfannen  sowie  bei  vorkommenden  Reparaturen 
gebraucht.  Die  Giefspfannen  sind  in  der  oberen 
Stellung  geführt,  um  ein  sicheres  Füllen  der 
auf  Wagen  stehenden  Blockformen  zu  gestatten. 
Die  Wagen  werden  durch  eine  hydraulische  Vor- 
richtung unter  der  Giefspfanne  hinwegbewegt. 


15.  Juni  1901. 
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Alibililiing  4.    Mai-tinanliit^e  Nr.  A 
der  Homeatead  Steel  Works  der  Camcgir  Sf»-«-!  Co.  in  Miinhall,  l'ii. 


Abbildung  5.    Charjpnnaachine  der  Martinanlage  Nr.  H 
der  Homestea«!  Steel  Works  der  Camegie  Steel  Co.  in  Hanhall,  Pa. 


,  Google 
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Uie  hiersa  nOtbigeo  Stencrapparate  xmi  Vmtile 

belinden  sieb  auf  hühuen  in  der  Uitte  des  Ge- 
bendes, von  denen  auch  das  Oetfnen  nnd  Schliefsen 
des  Stöpsels  der  (liefspfanne  bewirkt  wird.  Die 
Hubge8clnviiuii{,'keit  des  Krahnes  ist  3,6  in,  der 
kleinen  Laufkatze  7,5  m.  Die  Fahrgreschwindif^- 
keit  beträgt  (iu  m  i.  d.  Minute.  Die  nach  den 
neneaiton  PUnen  der  Wellmui  Seaver  Eng.  Co. 
pebaute  Chargirmaßchine  I>  setzt  2  t  i,  d.  Minute 
ein.  Der  Raum  hinter  den  Oeten  ist  durch 
einan  40 1  dektrUidien  Laofkrahn  E  Uberspaniit, 
dw  eine  16  t  Lanfkatae  swlselieii  den  Trkgarn 


sQin  Binietaan  deiMltwn  fu  die  Oeftn  dIeiMii; 

jeder  Wagenzng  bildet  eine  Charge. 

Mit  dem  Bau  der  ersten  10  Oefen  wurde 
am  10.  September  1897  begonnen,  und  schon 
aui  8.  April  1898  wurde  die  erste  Charge  ge- 
macht  und  gegossen.  Weitere  10  Oefen  wurden 
im  Frülgahr  1899  angefangen  and  im  Herbst 
desMlben  Jalirei  in  Betrieb  genoMHien,  die  letatea 
l  Oe  fi  ii  Anfang  UMW  fertiggestellt.  Abbildung  2 
zeigt  die  Anlage  im  December  1897,  Abbildung  3 
eine  tonere  Aniieht  In  Juni  1898  Ter  den 
Oefen,  AbbUdnoff  4  Unter  den  Oefen,  AbbQdnnff  6 


Abbildung  (i.    Uesamiutaa»icbt  der  Mortinanlage  Nr.  S 
der  Homcftetd  Steel  Worki  der  CmMgie  Steel  Co.  in  HuDhail,  Pa. 


hat.  Dieser  Krabn  soll  dazu  dienen,  Pfannen 
mit  flttMigem  Eisen  vom  Mii^cher  in  den  olen 
zn  kippen.  I  »je  Hnb^resch windigkeit  dieses  Krahnes 
ist  (i  m,  der  kleineu  Laufkatze  7,t»  ui.  Die  Fahr- 
gescbwindit^koit  der  Laufkatze  ist  15,3  m,  des 
ganzen  Kialmen  Mn  m  i.  d.  Minute.  Neben  den 
(iieisplanutiugruben  betiudeu  sich  Ständer  in 
welche  die  PfeDnen  swecki  Beparatoren  eder 
Ausmauertnir  liineinireKtelU  werden. 

Zu  beiden  Seiten  des  tiebaudes  liegen  die 
Ladeplätze,  die  TOD  S't'Krthnen  von  18  m  Hnb- 
geschwindi^rkeit,  »iO  m  Laufkatzen-  und  IMO  m 
Krabngescbwindigkeit  bedient  werden.  Das  ein- 
gehende Haterial  wird  nnnittelbar  in  Halden 
veriaden,  die,  auf  besendwen  Wagen  stehend, 


die  Chargirmascbiue,  Abbildung  ö  eine  Ue* 
samiutansicht  im  September  1899  beim  Beginn 
ii<  1  letzten  Verlängerung. 

In  Verbindung  mit  dieser  Anlage  steht  ein 
i  Kesselhaus  mit  zwei  350  P.  S.-Cabal]kesse1n  JP, 
die  den  Dampf  für  zwei  hydt  fuilische  Pumpen  G 
sowie  für  die  Autriebsmaschine  Ii  der  Misch- 
anlage des  basischen  Fntters  liefern.  Die  Blick- 
kühinns-  peschieht  durrh  Zusatz  von  Anthracit- 
Kohleustaub,  welcher  in  die  LaaMnne  geworfen 
wird,  wahrend  das  Metall  in  die  Giefepiknne 
lauft.  Ferroniangan  wird  in  letzterer  zugesetzt. 
Die  monatliche  £rseogang  von  MartinstaU  aaf  den 
Homestend-Werken  beträgt  jetzt  etwa  125 000 1. 

(Sehlnlii  Mgt) 
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£ine  besondere  Art  des  £rzprocesse8  im  Martinofeu. 


Fs  pab  eine  Zfit,  in  der  vielfache  Anstrpii- 
gangen  gemacht  wurden,  den  Verbrauch  an 
BohdMii  im  IbrtiDofBn  K«e«nflber  jenen  an 
Schrott  zu  erhöhen.  Da  man  die  Ansfiitternng: 
des  Martinofens  mit  basischen  Materialien  noch 
nidit  kumte,  betrag  der  dnrelnelniittUehe  An- 
theil  des  Roheisens  am  ganzen  Satz  etwa  25 
was  einen  Mangel  an  Schrott  znr  Folge  hatte. 
Ale  dann  mit  der  mehr  and  mehr  sich  aas- 
breitt^Tideti  Einführung  der  basischen  Zustellung 
der  Martinöfen  der  Roheisensatz  auf  etwa  50  "/o 
stieg,  wurde  trotzdem  der  Schrottpreis  auf  der 
äUen  Hohe  «riialten,  da  gleichzeitig  die  Martin- 
stahlerzeugning  rasnh  stieg.  Man  findet  that- 
sachlich  fast  überall  beim  Martinschmelzen  mehr 
oder  weolfer  Ene  in  Verwendong  oder  deeb 
deren  Surrogate. 

Es  iiangt  nan  von  den  örtlichen  bftltnissen 
and  den  Prelaen  der  Rehmaterialien  loeo  Werte 
ab,  in  welchem  VerhiUtnifs  Roheisen.  Erze  und 
Schrott  zu  verwenden  sind,  am  das  wirtbsdtaft- 
lich  günstigste  ErgeboUb  so  Uefertt.  Am  üral 
liegen  nach  Mittheilungen  von  E.  de  Loisy 
im  „Bulletin  de  la  Soci^t^  d'Encoiiragement  ponr 
I'induBtrie  nationale"  vom  November  1901  die 
Verhältnisse  derart,  dafe  Scbrott  aehwer  zu 
beschaffen  ist,  weshalb  man  gf^nf'thigt  ist,  Roh- 
eisen and  Ense  in  ausgedehntem  Mafse  zu  ver- 


Dle  Brfider  Goriainof  bildeten  daher  tal 
ErzproMfs  in  eigenartiger  Weise  ans,  and  der 
eine  von  ihnen,  der  IMher  IMreelor  In  BrtanA 
war,  führte,  wie  Prof.  .T.  Tim^  berichtet,  das 
Verfahren  im  Jahre  1894  ein.  Es  worden  zaerst 
auf  je  100  kg  Roheiaen  95  kg  Ene  von  Kamo- 
watka,  welche  87,32  7«  Eisenoxyd,  7,7  %  Kicsel- 
sftore,  2,87  7o  Tbonerde  enthielten,  mit  40  7« 
Kalkstein  znm  Sehnelsen  gebraeht,  was  leicht 
von  stattOD  ging.  Hieraof  worde  das  Roheisen 
flüssig  zogegeeaen  und  es  erfolgte  ein  starkes 
Aufkochen  der  ganzen  Masse,  deren  Voltnimn 
sich  dadnreh  um  das  Vierfache  vergrStserte. 
Die  Oefen  mufsten  darniii  auch  vcrgröfscrt  werden. 
Zum  Einschmelzen  der  Erze  mit  dem  Kalk  baute 
man  epBter  in  Brianak  einen  kleinen  Ofen  nit 
Naphthafenernnp:,  dessen  Herd  aus  Chromerz- 
stücken  mit  einem  Mörtel  aas  Chromerz  and 
Kalkbrei  avfgebaat  wurde. 

In  Xadiejdinski  lagen  die  Verhältnisse  typisch 
für  die  Einfhlurang  des  Erzprocesses.  Die  Ver- 
anlassnng  aar  Eihanang  des  Martinwerkes  waren 
die  grofses  Sdlienenauftrlgn  für  die  Sibirische 
fiahn.  Die  Tier  Toriuuideaen  Holsitolüenhoeböfea 


'  arbeiteten  noch  ohne  heifsen  ^^'i^^^  tind  gaben 
für  den  Bessemerproeeis  zu  kaltes  Eisen ;  Schrott 
war  bei  der  300  km  betragenden  EatÜBniang 
von  der  Bahn  nicht  zu  beschaffen.  Er  wurden 
5  Martinöfen  za  je  13'/«  t,  davon  4  mit  nea- 
tTaler,einermiteaarerZastellangerbant.In  erstereit 
wurde  mit  Erz  und  Roheisen,  in  letzterem  mit 
Roheisen  und  Schienenenden  gearbeitet.  Die 
Bauart  der  Oefen  bietet  nichts  Besonderes.  Herd 
und  Wände  sind  mit  Chromerz  ausgekleidet,  das 
im  üral  häufitr  vorkommt  und  verwendet  wird. 
Die  Gaserzeuger,  grolse  quadratische  Schachte, 
werden  mit  Holz  beschickt. 

Die  .\rbeit  am  Ofen  geht  folgenderTn;ir<«en 
vor  sich:  Nach  dem  Abstich  wird  der  Boden 
reparirt,  indem  man  400  kg  Dolomit  oad  900  kg 
gemahlenes  Chromerz  einträgt,  was  20  bis  40 
Minoten  Zeit  erfordert.  Uieraaf  wird  Erz,  wie 
es  kommt,  nnd  KaUc  in  fenstgroften  Stflcken 
chargirt.  Das  Heschicken  erfordert  20  Minuten, 
das  völlige  Einschmelzen  zwei  Stunden.  Hier- 
auf wird  das  Roheisen  Italt  eingesetzt,  ab  nnd 
za  auch  eine  Annehalb  gewordene  Gnlbferm, 
unzerkleinert. 

Die  mittlere  Zusammensetzung  des  Roheisens 
ist  feigende:  ^ 

Kohlenstoff   3,4  -3,9 

MsBgsn   0,4  —0,6 

Kupfer   0,01-0,1 

Phoephor   OyOB— 0^086 

Hehwefel   0^01^096 

Der  Siliciumgohalt  war  bei  dem  Betrieb  mit 
kaltem  Wind  0,25  7»  bis  1,1  7«  i^°<i  stieg  seit 
1899  nadh  Brbauong  der  Winderhltser  bis  auf 
2,4  7o. 

Das  Einsetzen  des  Roheisens  erfordert  30 
bis  50  Hinnten,  das  Einschmelzen  nnd  Kochen 
2  bis  2*/2  Standen,  das  ruhige  Frischen  Und 
Fertiirmaclien  1  bis  1 ','1,  Stunden  Zeit.  Die  ganze 
Hit/.e  dauert  nicht  ganz  K  Stunden,  und  man 
erzielte  gegen  Ende  des  Jalures  1898  am  Anfeag 
einer  Ofenreise  ges^en  Fnde  derselben  nicht 

anter  3  Hitzen  in  24  Stunden.  Eine  Ofenreise 
erreichte  990  bis  960  Hitzen,  was  allOTdinga 
im  Vergleich  /u  westlichen  Verh;lltni-;sf  i,  wenig 
ist  and  auf  die  Minderwerthigkeit  der  im  Werk 
seihet  erzeugten  feuerfesten  Steine,  einsehliehlicb 
der  Silicasteine,  /urückzufiihren  ist. 

Die  erste  Schlacke,  welche  zur  Unterscheidung 
von  der  Schlafsschlacke  aU  Erz  -  Kalkschiacke 
bezeichnet  werden  soll,  hatte  die  ana  TabeU«  I 
\  ersichtUehe  ZnsammenMtiuig. 
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Etm  huntitn  Art  dm 


H  Itbif.  Nr.  lt. 


T  a  b  e  1 1  e  I. 


SIO, 

Ii  1 

ItaO 

• 

(iewöhDlich  verwendete  Erze  | 
En-K«UneUack* 

3,24 
8^ 
4,18 

MO 

4,68 

1,43 
1,45 
4,06 
2,47 
2,18 

m 

64,76 
64,50 
50,36 
56,30 
66.47 
06^ 

1,82 
1,33 
20,39 
I8,4t; 
13,76 
15,80 

0,28 
0,31 
1,53 

0.71 
2,5ö 
0^ 

0,39 
0,36 
0.3» 
0,(19 
0,% 
1,01 

0,10 
0,11 

- 

- 

0,026 
0,032 

- 

0.04 
0,08 

Die  folgenden  Znsammen stelluagen  zeigen  den  Verlauf  einer  Hitze: 

Tabelle  II. 


Zeit  der  ProLflni 


Sio,     Al.o,     YtO  Fe»0, 


MnO  ('•() 


Erj-KallucliUcke  {  "w^' 

RobeiMO,  DvrdiMiiiitt  .  . 

/&«•  Uhr 
|8"  . 


4,18  4,08  20,37  49,32 
4,06  4,21   21,96  47,»8 


Hetallba'! 


5"  Uhr  Zusatx 


4»« 

5'» 


l 


32,14 
31,69 
31,34 
29,72 

L*H,72 
•2^M 


7,06 
7,241 
8,15 
7,14 

7,11 
7,83 , 


12,47 
8,61 

7,55 
6,85 
H,86 
6,15 


1,54 
1,74 
0,87 
2,45 
1,72 
2,01 


Verwendet  (  F?".**  ^**„^*T"  *  '  l^^^^ 
,        '  halbirtes  Roneisen  .  3  280  „ 

"^•"^    i  CoqniUeabneh   ,  .  1700  , 


1^  FeifeniieiüiD 


lti4  kt: 


0,39  20.35 
0,39  20.43 

3,86  i  86,86 
d,84|  8831 
8,09  40,01 
2,85  41,06 
2,78  ■  41,32 
,  0,96  i  41,63 


1,53 

1,53 

8,01 
8,89 

0,01 
10.08 
11,69 
11,91 


8,90 
|1,20| 
1 1,00 1 
0,80 
0,48 
0.4-J 
,0,42, 


1,62  0,44 

0,074  0,20 

0,0S6  0,21 

0,a37  0,22 

0,052  0,22 

0.0-28  0,90 
0,110  i  0,90 


0,080 

0,011 
0,010 
0,010 


0,015 
0,014 

0,013 


0,011  I  0,011 
0,012  I  0,018 
I  0,010  I  0,011 


14060  kg 


2780  kg 
14»? 


£ne  

KalkttolB  

Zngesetit  vflunwl  dw  ffitM: 

Erze   620  , 

Kalkstein   810  « 

Ausgfhraoht  wordea: 

Reine  Blöcke   14650  , 

Hdb«  BUck»  v.  VanemlBiig     147  . 


UB42ky 

TftbelU  IIL 


14797kf 


Zeit  der  I'rob^naluiie 


RlOj     FrU    Kc,C),  CrO,    MnO    C4O  MgO 


F« 


tu 


En-Kslkc«blRcke  .... 
BobeiMii  

{  2*"  rhr 

•\8»»  , 


2.42  23. 10  43,81 


iiiifli  (l«m 
Ktnsrhtiielzen  : 

Eilk'ZtMkti  . 


Er»-  unU 
Rdk-Zmte: 


4'«  - 

4«  _ 

l  4'^ 

Mu-    Uiui   Si./«SHt/  l^"  l 

Aus  <icr  i't'annc.  AaAuig 

Elnde  de*  liiuHiee    .  .  . 

QeMbniiedete  Probe  .  . 


30.<>1 
30..^2 

2<»,5<i 
28,Ort 
28,0« 
27.32 
27.1*2 
2H.(iH 
28,78 
2f».58 
•2f».52 
25»,2«i 
B0,66j 


21,69| 

iao8i 

10,24 
13.41 
13.(>»i 
13,02 
12,*i7 
11.47 
10,27 
9,59: 

8,24 
5,86 


1,84 
0.41 

0.70 
1.5*3 
1.39 
1,71 
1.70 
1,97 
1,48 


1,87 

i.jtn 

1,07 

<  1,50 


Hingesetzt  wtiren 


t  Erze  .  . 
\  Kalksteijn 

Z.ge.et.1  warten;  { 


3280  kg 
986  , 
740  , 
SM, 


Eina^     i  fP^^^'^  Roheisen  .  9  54X)  „ 
.11  t.    l  b»lbirteB  Boheisen  3  940  , 
metalUiob:  ^  CoqwMeobnieh  .  .  1 360  „ 


0.  68 
1.10 

1,12 
1,14 
1,3t  t 
1,3« 
1,39 
1,42 
1,44 
1^6 
1,08 
1 .30 
1.27 

1.  *>1 


U,37  23,39,  a,56,48,06| 


4,23 

4,24 
1.13 
4.08 
4,05 
4,01 
3.9Ö 
3,!»2 
3,91 
8,92 
8.87 
3,H7 
4.40 
6,89 


24,15 
30,37 
25.98 
24.irj 
29,07 
27,71 
27.82 
28,11 
20,0.3 
30,11 
90,55 
31,33 
30,03 
27,B3 


6,87  17,(>4 
7.93  10..30 
8,13  8,47 
8.12  11,52 
10.42  11,14 
10,78  11,37 
10.9211, 18 
10,88  10,33 


10,97 
11,04 

12,06 
UM 
11,48 
8.57 


9,04 

8.17 
8.18 
7,*>5 
7,15 

5.r)5 


8,74 

2,19 
l.«9 
1.58 
1,42 
1,15 
0,9(3 
0,76 
0.6O 
0,50 
0.44 
0,41 
0,32 
0,40 
0,43 
0,43 
0,45 


2,97 

0.0,3 

0.03 

0|027 

o.tr23 

0,<>22 

0,(.>23 

o,01i< 

0,018 

0,022 

0,010 

0,011 

0.013 

0,031 

O.Ol.j 

0,016  < 

0,016  i 


0,85 

0,17 
0,17 
0.1(5 
0.1« 
0.17 
0,16 
0,15 
0,16 
0,15 
0,19 
0.18 
0,19 
0,98 
0,68 
0,67 
0,87 


0,008 

0,010 
0,018 
0,020 
0,018 
0,018 
0.012 
0,018 
0,012 
0,013 
0,014 
0,018 
I  0,018 
1  0,022 
0,027 
j  Ol027 
0,086 


10,090 

0,020 
0.014 
0,015 
0,014 
0,014 
0,015 
0,014 
0,018 
0^18 

aoi4 

0,013 
0,018 
I  0,012 

I  Q,  m  I 
0,011 


ZvMts: 


{  Ferromangan  78  7oig 
j  .Spiegeleisen  2,5  ^oig 
I  FerrosUicinm  10  "/»ig 


164  kg 

50  „ 

JOj. 


294  kg 


.^wbiiiigmi:  I 


Blöcke  , 
Abilll« 


15  \m 


18084  kg 


14790bf 


16  640  kg 
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Btmt  tiatmitrt  Art  tkt  Erzproru$»$  im  MmHiiuftm. 


8teM  md 


Loisy  erkl&rt  die  Leichtigkeit,  mit  welcher 
die  boMflo  für  lidi  aUeia  w^mw  lehBitlxbtreii 

KOrper,  Eisenoxyd  nnd  Kalk,  zasainmenschmelzen, 
mit  der  Bildung  einer  Verbindung'  aaeb  der 
Formel  Fe«  Os  R  and  stellt  durch  Versnrhe  fest, 
dafs  diese  Verbindung,  entgegen  der  nahe- 
liegenden Annahme,  nicht  nur  keinen  Sauer- 
stoff aus  der  Flammen  -  Atmosphftre  aufnimmt, 


Ohr 

8» 

49,62 

26,65 

55,:^! 

8* 

37,01 

H«.>2 

r>r>,(üj 

8«^ 

96,04 

55,78 

91« 

VS7,07 

5t>,9>ii 

&U,!>4 

1.  Probe  .  . 
9. 
& 
4 


des  Einseixens 
Okr  r«,o, 

•i"*  51,33 
2»»  39,10 
2*»  21,78 


l rhr 

UeMnoal-ElMB 


18,98  50,79 
51,47 
4»,47  UJXi 
«8,0B  61,14 


Hau  itobt,  wie  Iddit  dto  Radnctlon  s«  Oiydnl 

vor  Bich  geht. 

Da  die  Verwendong  des  Ense«  deu  Zweck 
hat,  dia  Ketallatde  das  BohaiMoa  ao  raaeh  ala 

mSglich  tn   oxydirm.    sn    srheint    riippp  Irirhtc 

Badocirbarkeit  des  Ei9eni>xyde8,  die  mit  einem 
Samvatoiltartaat  gldcbbadraiand  itt,  uf  dan 

XIL« 


Boudei'u  bei  noch  su  wenig  reiluciieuder  Fhuume 
aehr  leicht  auf  eine  tiefere  Oxydationsatofa 
reducirt  wird.  E»  wird  dies  deutlich  ans 
folgenden  Proben:  Die  FlammeDföhrong  wurde 
Am  S«limalaer  AbariauaB,  dar  aa  aibeiteta,  wia 
er  CS  gewohnt  war.  Krz  nnd  Kalk  waren  T^h  Min. 
nach  dem  Einsetzen  gerade  geechmolsen,  als  die 
anta  Prob«  gaaoiaaiaa  wvrda. 


LPkobe  . 

4.     „  . 


Diesen  Wechsel  der  Zusammensetzung  zeigt 
die  Schanlinie  Figur  1 ;  die  Ordinalen  geben 
das  Verhältnifs  des  als  Oxyd  zu  dem  als  Oxydul 
••ntlialtenen  Eisen.  Das  anning^lidie  Verhältnif» 
wurde  aua  der  Analyse  der  Eize  i>erechnet. 

Bei  der  zweiten  nun  fblgandan  l'robeni-eihe 
(Figur  2)  wurde  die  Flamme  so  redncirend  als 
mdglich  gehalten,  dafs  gerade  noch  die  nüthige 
mtaa  san  SaBBebmetaaii  dar  Brskalkachlaeke 
erreidit  wwda. 


ersten  Blick  nacbtheilig.  Dafs  sie  auf  deu  Ver- 
laaf  dai  Frisebeni  tbatslehlicb  kainao  Einllab 

ausQbt,  dflrfte  mit  der  gleich  verlaufenden  Tem- 
perator-Bawegaog  snsammenhllngen.  Anderseits 
bietet  ain  Ueberwiegen  des  Oxydnfai  den  Vor- 
theil, dafs  durch  dleHflbe  .Menge  —  sagen  wir 
Siliciums  —  eint'  (rrölsere  Menpe  Kippn  ans 
dem  Oxydul  &1h  aus  dem  Oxyd  reduciri  wird, 
wfthrend  der  Verbraack  an  Kohlenoxyd  zur  Re- 
;  dnctioT!  des  Owdes  ZU  Oxydul  nicht  fühlbar 
i  wird,  da  das  (4aR,  wenn  nicht  durch  den  Sauer- 
ttoff  daa  Brsea,  aa  durah  dan  dar  Varbratmiiiiga' 
loft  verbrannt  wird. 

Der  lirennstoffverbrauch  f.  d.  Toima  Btöcka 
batrigt  1,36  feto  1,7  cbm  Holz,  dia  etwa  300  kg 
Kablan  entsptwcbaii« 

Der  V.  rbraai^  ia  Bokel««*  f.d.ToaaaBI8eha 

betrug'   fl«6.8  kg 

Das  Aiiibrinjffn  aus  den  Ersen   78,4  „ 

Der  Dolomitv^rbranch  f.  d.  Tonne  Blecke  .     32,8  , 

Der  Bnven».   eh   188^  ^ 

Da«  Ambringan  aa«  den  Bntan  «rgiabt  sieb 

somit  zu  41  %• 

Annrenscheinlich  nnahhftn?i{r  von  den  Brüdern 
GoriaiQut  wurde  ein  ganz  ähnliches  Verfahren 
in  Pittsburg  ausgebildet,  über  welches  Ambro« 
Honell  aas  Pittsburg  auf  der  Ver»iiriiralunpr 
des  Iron  and  Steel  Institute  in  London  im 
ICat  1900  bariebtat.*  Dia  Oafen  fbasan  40  t. 
Es  werden  3  t  Kalk  am  Bodeu  auspebreitet, 
hierauf  iU  bis  13  t  Erze  vom  Oberen  See  mit 
84  V*  Eiiflo**  0,1  Phoapbor-,  3,0  SOicinin-  nnd 
0,1  Mangan-Gehnlt  inf^psetzt.  Nach  ein  und 
einar  halben  Stunde  beginnen  die  Erze  aa 
aebaalaan.  Nun  wird  flOsaigaa  Bobaiaen  aaga- 
gaaaen,  waleba«  3,1)  bi«  4,1  Koblenatoff,  0,6  bia 


r*  ab  Oxyd 


0,8  Pboapkor,  0,6  bi«  0,9  SUidnn,  0,8  bia 

(1,9  Mangan,  0,04  bis  0,07  Schwefel  enthnlt. 
Die  fieaction  ist  lebhaft,  aber  nicht  stttmiech, 
da  dl«  üna  niebt  gans  getebnolzan  «isd.  Der 
Phosphor  wird  sehr  ruBcli  oxydirt:  die  auf- 
kochende Schlacke  fliefst  von  seibat  ab,  bis 
an        der  Oeranuntmenge.   Etwa  eine  Stande 


*  VenrL  «Jahvbneh  für  das  ffiaenhattcmweMB*, 
I.  Baad,  &  983  bit  984. 
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ntob  dem  Zogielaen  des  Roheisens  enthalten 
Sehlaektt  and  Bad: 

■«ktockr :  B*tt : 

SiOt   2U  '         0  2—2,5  > 

Fe  2l)-2n  ,„     r  0,04  w 

PtO»  .....    8-5    „     S  0,04  , 

CftO  20—25  y,     8i  ^«mi 

Mn   „ 

Die  Schlacke  ist  arm  an  Kalk,  daher  reich 
«a  ElMa.   Hvt  weitere  Vwlanf  ipleieht  d«m 

jrowöhnlirhen  Verfahren. 

Anzahl  der  Hitzen  in  ti  Tagen    ....       Iti  - 18 

Stahlausbringen  in  6  Tagen   662—718  t 

StahUilüi  kii  pro  ICH)       Roheisen   .  .   .  101,3 -ia%l 

Durchscliuittüdsaer  einer  Hitze  7"  bis  8*"  Uhr 


Zum  Schlusae  wäre  noch  zu  bemerken,  dafs 
■ehon  im  Jahn  1900  im  BMiczaer  Stahlwerk 
der  OefJterreirhiRch-nngarischen  Staatseisenbahn- 
Cresellschaft  der  Kobeiseu-Erzprocefs  vom  Be- 
riehtOTitattar  nit  grntam  Erfolg  aofewendet 
wurde  and  nur  das  Bedfirfnifs,  die  StahlprzenErnn;^ 
über  die  zor  V^erfügang  stehende  Kofaeisenmeage 
zu  steigern,  die  auspedohBtere  Heransiehiinir  des 
Schrottes  veraulafst«'.  Es  wurde  allenlim.'^  iiüt 
dem  Einsetzen  des  Kobeiseas  nicht  bis  zum  Ein- 
schmelzen von  Kalk  md  Brx  («wartet  und  wird 
gerne  zngegobea,  daT»  diese  Metbode  einen  Fort- 
schritt bedeatet.  ^ 


Bheinisch-WestfiUbclie  Indiutrie-Ausstoliung. 

V.  Der  Hörder  Verein. 


Der  Hörder  Bergwerks-  nnd  Hütten -Verein  ! 
in  Hörde  i.  W.  zeigt  dnrch  eine  graphische  Dar- 
stcllnnir  f  Ab>)iM  I  i  ^ifr  j^lirlii-Iu-ti  Mengen,  die  er 
von  den  vert»t  iiiedeueu  Roh-  und  llaibstofl'eii  und 
Fertigfabricaten  erzeugt,  und  die  Arbeiterzahl 
aus  den  ."Sn  Jahren  seines  Bestehens  in  hellem  j 
Lichte  die  chai  akteristische  Entwicklung,  die  er 
aeit  einen  Jahraehnt  eioi^eeehlagen  bat.  WUirend  | 
die  Erzeugfung  der  FcT  tiirfabricate  bis  zum  Jahre 
1890  nur  langsam  gestiegen  ist  and  in  jenem  Jahre  i 
nur  etwa  78000  t  betragr,  i*t  eie  in  steilem  An- 
stieg biH  7.nm  Jahre  IH'MI  anf  nicht  weniger  als 
rnod  372  ODO  t  gestiegen,  sie  hat  sich  also  ver- 
flnflikcht,  wihrend  gleichzeitig  die  ZaU  der  be- 
seblftigten  Arbeiter  von  etwa  4700  auf  7600, 
also  nur  um  drei  Fänflel  wuchs. 

Der  Hörder  Verein  hat  sich  von  jeher  dadarch  j 
aosgeieiobnet,  dafs  er  bei  Eiuführnng derneaeeten  ; 
Emingenschaften  der  modernen  Massenerzetignng 
in  erster  Linie  stand.    Im  Herbst  1879  hat  das 
Werk,  gleiehaeitig  mit  den  Rheinischen  Stahl- 
werken in  Meiderich,  die  denkwürdigen  ersten 
Chargen  basischen  Elufseisens  erblasen,  im  Jahre 
1890  bat  es  den  ersten  In  Enropa  erbantm 
Roheisenmischer  in  Betrieb  [genommen ;  auch  ist 
der  Hörder  Verein  neuerdings  bahnbrechend  in  i 
der  AasBvtsnng  des  OasdberaehntBee  der  Hoch-  I 
Öfen  zum  directen  Betrieb  vorgepanein,  denn 
seine  ersten  Versuche  aaf  diesem  Gebiete  datiren  . 
bereits  an*  den  Jabre  1895.  Hente  healtit  das  ! 
Werk  fttnf  grobe  Gasmotoren  von  3k00  Pferde- 
stärken, welche  Drebstrom  von  3000  Volt  zur  i 
Verwendung  anf  dem  Stahlwerk  und  auf  den  ' 
Kohlengruben  eineigen.  | 


Die  heutige  Actiengesellschaft  HKrder  Berg- 
werks- und  Hütten-Verein  ist  aus  einem  im  Jahre 
1811  von  dem  Iserlohner  Industriellen  Hermann 
Diedrich  Piepeustock  erbauten  Puddel-  und  Walz- 
werk hervort^gangen;  die  Hochofenanlage  besteht 
zur  Zeit  aus  acht  grofsen  Hochöfen  mit  einer 
Jahresleistung  von  430  000  t  Roheisen,  einem 
Tbonaastablwerk,  das  Honatsreeovdeven  80000 1 
Stahlblöcken  aufweist,  einem  Martinstnhlwprk, 
dem  alten  Pnddelwerk  und  grol'sartigeu  Walz- 
werksanlagen aller  Art,  anherdem  ist  neuerdings 
noch  eine  Ei^cn/xit'rserei  nnd  eiiu'  trrofRp  S'chmiede- 
presse  für  einen  Druck  von  2500 1  zur  Bearbeitung 
der  sebwersten  SchmiedestHeke  hinzugekommen. 

Die  in  einem  eigenen  Bau  von  gefälligem 
Aeulaeren*  untergebrachte  Schaustellung  des 
Hörder  Vereins,  von  der  Abbild.  2  einen  Theil 
der  rnnenansicht  giebt,  erstreckt  »ich  in  erster 
Linie  auf  Walzwerksprodnctc;  wir  sehen  hier 
wahie  Kunststücke  der  Walzwerksarbeit.  Zwei 
zu  Spiralen  gebogene,  in  einer  Hitze  gewalzte 
Stahlknüppel  von  '«n  mn  im  «Teviert  eireichen  nach 
Angabe  des  Katalogs  abgewickelte  L&ugen  von  14ti 
nnd  169  n;  ein  500  mn  hoher  DopfwI-X'^Mger 
besitzt  eine  iJlncrc  von  21,6  m  bei  einem  Ge- 
wicht von  3480  kg;  ein  gleichschenkliges  Winkel- 
eieen  tou  40  mm  Sehenkelbrette  bat  eine  auf- 
goroUtr  Länpf  von  121  ni  bei  einem  Gewicht 
von  3i)2  kg,  ein  aufjgerolltes  Flacheiseu  von 
55  X  ^  i*t  167  m  lang  bei  einem  Gewleht 
von  420  kg.  Wir  sehen  ein  Blech  von  22 '/t  n 
Länge,  3,9  m  Breite,  17  mm  Dicke  bei  einem 


*  Siehe  »Stahl  nnd  Bisen«  1902  Heft  7  S.  886. 
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üewicltt  von  9»ii0  kg,  eio  gewalztes  Keaselblech 
bMlUt  «ine  Line«  Ton  SS  m  bti  «inem  0«wieht 

von  8150  kg^,  einer  Brette  von  2,4  in  and  einer 
Dicke  voo  17  mm;  andere  Blech«  geben  iu  der 
Breite  bfo  Iber  4  m,  lo  ein  Rnndbleeli  von  5  mm 
Dicke  bei  einem  Dtin.hmc88er  von  {O  ln  nun  und 
einem  Gewicht  von  515  kg.  Ein  anderes  rond- 
geschnittenei  Eenelbleeh  be- 
sitzt bei  einer  Bleehstärke  von 
31,5  mm  nnd  einem  Gewicht 
von  3220  kg  einen  DnrchraesBer 
von  4020  mm.  Hieran  reihen 
sich  bleche  von  allen  müßrlif  hen 
Dicken,  Längen  und  Breiten. 
Ee  werden  bei  Bleehttlrken 
von  0,35  mm  noch  Lärig^on  von 
4300  mm  erreicht.  Bleche  vou 
1  nun  Stllrke  liad  Mf  9  m, 
solche  von  1,7  mm  auf  1 1  m, 
die  von  3,5  nnd  5  mm  aof  17 
hvxw.  81  m  ausgewalst. 

Auch  vorzügliche  Kcsscl- 
schweifsarbeiteu,  wie  Land- und 
SehiffiikeeeelbMen ,  geprefirte 
Theile  u.  8.  w.  werden  hier  ge- 
zeigt. Riffel-,  Waffel-  nnd  Well- 
bleche walzt  das  \\'ork  in  den 
gröfsten  Abmessungen.  Ein 
Riffelblech  besitzt  bei  einer 
Blechet&rke  von  4,5  mm  und 
einer  Breite  von  1850  mm  eine 
Länge  von  1 1  m,  femer  ist  ein 
Waffelblech  von  1,5  mm  Stärke, 
1360  mm  Breite  nnd  8  m  Linge 
vorhanden.  Die  Träger  werden 
in  allen  Profilen  des  Normal- 
prefllbnebei  in  Abichnitten, 
nach  Gattungen  geordnet,  voi  - 
ge fährt,  manche  andere  Special- 
protile  sind  dazwischen  ein- 
gweibt. 

Das  Wtrk  Imt  als  erstes 
uult:r  den  deatschon  Werken  die 
Herstellung  von  gewalztem 
Schiffbanmaterial  in  sein  Pro- 
gramm aofigenommen  und  hat 
das  letstere  In  neneren  Jnkren 
durch  die  Anlage  der  Sfhmirr?e- 
presee  and  Stahlformgieiaerei 
▼ervellettndift.  Die  MUffeetell- 
ten  Schiffswellen  der  verschiedensten  Art  beweisen 
die  bebe  Stofe  der  Leiatongsfähigkeit,  die  das 
Werk  Bof  dieeem  Gebiete  ««hnell  erretebt  het 
Ein  hervorragendes  Stück  ist  eine  Dritt el-Si  liiffs- 
korbclwelle  von  500  mm  Sohaftstärke  and  880  mm 
Flantschendnrchmesser  bei  800  mm  Korbelhalb- 
aeeeer,  mit  einem  Gesammtgewiobt  Ton  16  t,  und 
dazTi  gehürip  eine  l^r'^pellorwolle  von  8,8  m 
i^äuge,  500  mm  Schaft-  und  HHU  mm  Knpplungs- 
FlwtedieBdnrehweeaer.  Die  WeUe  int  ▼elletladiflr 


durchbohrt  und  hat  ein  Gewicht  von  12  t. 
Unter  den  Stahlfenngnfb  -  Gegenetinden  ragen 

ein  (Vmverterring  für  den  eieeiien  Gebraui  h  mit 
einem  Gewicht  von  18493  kg  und  ein  Hinter- 
iteren  beeonden  hervor;  letzterer,  welcher  mit 
Ruder,  Schraube,  Propellerwelle  und  Steven- 
rohr vollständig  soMunmengeeteUt  itt|  bildet  da« 


Abbildung  1. 

Onphladke  DanteUimg  der  EntwieklnBg  des  Härder  YereiDi. 


Hchwernte   und  coiiiiilicirleste  Sliiik    iler  llöider 

Aosstellong  (2d  t).  Steven,  Rader,  Scbraulie 
nnd  Vmehlnftrelur  «ind  an«  Stahlformgnrs,  die 
Sohranbenwelle  ist  aus  weichem  Siemens-Har\)L  n* 
Stahl  geschmiedet.  Ferner  heben  wir  unter  cn 
Stahlfonugufs-Stücken  noch  die  änfserst  sauberen 
Zahnräder  und  Kammwalaen  aewie  die  Ventil- 
I  gehänse  für  Druck immpen  hervor,  welch  letztere 
zeigen,  dafs  man  auch  mit  duuiuvaudigen  Gegen- 
stladen  «ehr  gut  fertig  wird.  Sehr  TollitBndig 
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ist  auch  die  Aassiellang  von  Eisenbahomaterial : 
Rads&tzen,  Schienen-  and  Oberbao  -  Material, 
Scheibenrader,  Locomotivbandagen  und  Tiegel- 
Btahl,  Wagenachsen,  Stahlgalaradatemen  u.  s.  w. ; 
auch  sind  zn  ei-vrtlhnon :  Modelle  zweier  eigener 


erhalten  haben.  Die  Aafbaae  von  kaltverbogenen 
Profileisen,  ferner  die  zahlreichen  Materialproben, 
als  Zerreifa-  nnd  Biegeproben,  sowie  Bmchstttcke 
zeigen,  dafs  unter  der  Massenfabrication  die 
IjualitM  nicht  gelitten  hat.    Die  Proben  sind 


Abbilrlang  Ii. 

Tlieil^iliT  Innenannicht  der  Ansst«llnng  des  Hönler  VereiDH. 

Schienonstofsverbindungen.    Bei  dieser  Gelegen-  durchweg  ausgezeichnet,  obwohl  sie  ohne  Zweifel 

heit  sei  auch  der  Kisenbahnschiene  Profil  Ha  i  Durchschnittsprobon  ans  dem  Betriebe  sind, 

der  preufsischen  Staatsbahn  von  7H  m  Lftnge  I       Auf  den  Seitenwänden  der  Halle  deoten  die 

gedacht,  welche  die  unter  der  Kuppel  des  Pavillons  (^uerprofile  der  Schächte  Schleswig  und  Holstein 

ausgestellten  Gegenstiindo  umspannt.    Dieselbe  i  den  Kuhlengrabenfelder-Besitz  der  Gesellschaft  an ; 

ist  ans  einem  Stück  gewalzt  und  kaltgebogen;  die  Jahresfördernng  beider  Graben  ist  gegen- 

sie  besitzt  ein  Gewicht  von  811Bkg.  wärtig  schon  auf  etwa  400  000  t  Kohlen  ge- 

Ferner  zeigt  das   Werk  zwei  beschossene  stiegen,  die  zum  Theil  zni-  KoksbereitUng,  zum 

Deckpiinzerbleche  aus  Stahl,  die  sich  sehr  gut  Theil  dirert  verwendet,  zum  Theil  auch  in  Form 
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von  Stöckkohleii  und  Nflssen  an  Dritte  verkaaft 
werden.  Ihre  Erze  gr^winnt  die  Oesellschaft 
zam  Theil  aas  eigenen  Eisensteingraben  in 
Westfalen,  im  Harz,  im  Sieg:erlande  and  in 
Naseao;  nenerdings  hat  sie  eich  aoih  an  Minette- 
grnben,  und  zwar  an  der  Gmbe  Reichsland  in 


Lothringen,  betheiligt.  Die  Hätte  verfügt  über 
nicht  weniger  als  220  Wohnhäuser  fUr  Beamte 
and  Arbeiter  mit  763  Einzelwohnnngen,  aach 
können  nnverheirathete  Arbeiter  in  einer  grofsen, 
dem  Werk  geh<">rigen  Arbeitercaserne  Unter- 
kunft finden. 


VI.  Buderussche  Eisenwerke. 


Das  Werk  hat  einen  eigenen  Pavillon  er- 
richtet, der  in  Form  eines  Kuppelbaues  mit 
anschliefsenden  Hallen  und  Tbömichen  ganz  auH 
eigenen  Schlackensteinen  erbaut  ist  und  densen 
Knppel  selbst  unter  Verwendung  von  Cement 
eigener  Herstellung  aus- 
geführt ist  (Abbildung  1). 
Beachten Rwerth  ist  nicht  nur 
die  Festigkeit  der  Schlacken- 
steine, sondern  auch  die  gute 
und  leichte  Bearbeitnngs- 
fähigkeit  der  Steine ;  fär  den 
Bau  sind  trotz  seiner  vielen 
Formen  und  (le wölbe  nur 
Steine  normalen  Formats 
geliefert  nnd  diese  selbst, 
sowie  die  Aufschriften  von 
Hand  gehauen.  Der  ganze 
Pavillon  ist  in  dem  Sinne 
ein  interessanter  Ausstel- 
lungsgegenstand ,  dafs  da- 
durch die  heutige  Leistung 
der  Budemsschen  Eisen- 
werke in  der  Verwerthnng 
der  granulirten  Hochofen- 
schlacke für  Zwecke  des 
Bauwesens  vorgeführt  wird. 

Den  einzelnen  Betriebs- 
abtbeilangen  entsprechend 
bringt  die  Ansstellung  die 
Erzeugnisse  derselben  in  ver- 
schiedener Anordnung  zar 
Anschauung. 

Der  Bergbau  wird  durch 
eine  Zusammenatellung  der 
Roth-,  Braun-  and  Hangan- 
Eiflensteine  eigener  Förde- 
rang in  kleinen  Handproben 
mit  Angabe  ihrer  chemischen 
ZasammensetzuDg  und  ihrer 
Htrkunft,  sowie  in  Gruppen 
ans  grofsen  Erzatufen  bestehend,  vorgeführt. 
Aach  haben  hier  Erxstufen  ans  den  Fürstl.  Solmt- 
Braonfelsschen  Qmben  und  solche  von  der  Braun- 
eisenstein-Gewerkschaft Oberrosbach  bei  Fried- 
berg Platz  gefunden.  Grubenrisse  und  grOfsere 
Karten  von  den  Grabenfeldern  vervollständigen 
das  Bild  des  nassaaiachen  Eisensteinbergbanca. 


Dif  Hochofenwerke  stellen  in  gi-öfseren 
Haufwerken,  sowie  in  Handproben  mit  .Angabe  der 
chemischen  Analyse  die  weit-  nnd  wohlbekannten 
nassauischen  Koheisensorten  in  Giefsereiroheisen 
-Marke  Bnderus**  sowie  in  Weifseisen  zu  Giefserei- 


Abbildong  1.    Buderussche  Eisfn werke. 


und  Hartgnfszweckrn  anH.  r>ie  KoheiHenprodnctiou 
hat  sich  in  dem  letzten  Jahrzehnt  besonder«  der 
Herstellang  von  Giefsereiroheisen  zugewandt, 
nachdem  sich  diese  Marke  in  Technik  und  Handel 
wegen  ihrer  vortrefflichen  Eigenschaften  seit 
langer  Zeit  einen  festen  Platz  erworben  hat. 
Vom  Ende  der  70  er  Jahre  vorigen  Jahrhunderts 
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an  prodneiren  dtc  den  Gebr.  Badems  fehSri^  I  FVIlang  det  Ofens  ersiehtlieli  sn  machen.*  Wenn 

HorliMfVn\vorkpiii.'('serLir()heiseninWctthi'\vprbniit  die  hicrans  über  die  \'t'rthcilHn{r  der  Materiulicn 
den  besten  achottUchcu  Marken.  In  jeueu  .Jaliren  .  im  Ofen  zu  ziehenden  ächlöaee  aack  nur  unter 
betmer  die  Tagesleietangr  anüreffthr  35  t.  Der  I  steter  BerSeksieiitigfiuiir  der  eifenen  Beobachtnof 
ziili  fzt  ir'-liantp  H'ichofcn  der  Buderussclien  Eisen-  iiu  lietriebo  für  den  Hoclii'fenniann  W  erth  haben 
werke  bat  eine  tägUclte  Production  von  i*^  t,  i  können,  so  erhalten  die  sonst  nur  in  der  Vor- 
in  Elnzellefstonifen  100  t  and  mehr  bet  Ver*  stellanp  mngrUehen  Erwägungen  tfber  die  Be- 
wondung  nur  einheimisrhor  KiHenstcinc;  er  ist  wegung  der  Materialien  im  H<i<-h<)fen  durch  den 
in  einem  Modell  in  natärlicber  Grörse  ans-  |  Augenschein  einen  festen  Anhalt  and  dunit  eine 
gestellt.  Die  Baoart  des  Ofens  zeigt  bei  all-  dankenswerthe  Untersiötzang.  Die  Vamnlnssong 
gemein  bekannten  Constractionen  die  Eigenthtm-  |  iiir  Gonstmetion  der  doppelten  Giehtverschia«e 


Abbildung  2.    l)o|iin-ltor  (»uhtvtTscliliifs  der  iiadfrussch«-!!  Kisenwerke  in  Wetzlar. 


liL'likeit,  duls  die  Gegend  der  WiudtWnien  nicht,  wurde  durch  die  immer  mehr  in  den  Vorder- 

wie  fionst  vielfach  (ibiich,  ganz  vom  Blecli]>an/er  graod  tretende  Verwendang  der Hochofeni?irhtie'ase 

t  iiiixcM  lilossen  ist,  sonderu   dafs  hiei   nur  das»  in  Gasmotoren  gegeben.    Der  am  Mo.iell  un.l  in 

Oteumaucrwerk  von  einer  senkrechten  und  wage-  Zeichnung  vorgeführte  Verschlurs  ist  seit  Herbst 

rechten  Verankerang  gehalten  -wird,  am  den  Ofen  vorigen  Jahres  im  Jietricb  und  arbeitet  zur  voll- 

bier  leicht  ziitfiiiiplicli  zu  machen;  ähnlich  ist  kommstcn  Zufriedenheit;  er  vermeidet,  soweit 

die  Verankeninft  des  Stichloches  dnrchjreffihrt.  es  überhaupt  möglicli  ist,  jeden  Hasvcrlnst.  Hin 

BeiHtöruugea  im  tifenbefrieb  ist  diesc.^nordnnng  1  zweiler  doppelter  Verschlnfs  I».  Iv.P.  Xr.  123  5!<2  . 

von  Bedeotnng.    Kine  in  "fsero  Neuerung  ist  die  .  (Abbild.  2),**  welcher  in  der  Ausstellung  in  Zeich- 

am  Modell  antrcLrachtc  Hetrichinntr,  welche  nach  nnnir  nnilKhisT  nnd  an  anderer  Stelle  tiureh  die 

eigener  ConKlruciiun  in  dem  den  HudemsHchen  l  irma    lleiurich    St  Uhler    in   Niedorjentz  und 

Kisenwei  ken  patentirten  doppelten  (TichtverNchlurs  |  Weldenao,  welche  das  alleinige  AasfHhmngsreebt 

1».  IJ.-I'.  Nr.  l-JO.il!»  austri  führt  ist,   snwie  die  

Theiliir.};  iimi  der  Absclilul»  de»  Modell»  durch  j        •  Vergl.  „Stahl  und  Kisen«*  1901  Nr.  1«  8.88«. 

eine  (Jlasplatte,  am  die  Art  der  Begirhtnng  and  |         ,Vergl.  aneh  „fttahl  and  Eisra"  1902  Nr.  S  8. 1G6. 
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Stahl 


Ku(elii>Qh|PD 


HohrnAhicD 


für  PnwiM^^ 
Rohuicin 


d«r  patentirten  GiehtvencblÜMe  fiberBOmnen  hat, 

iiusgefährt  wird,  vermeidet  nicht  nur  iLdcn  (ias- 
verlost  beim  tiicbteu,  aoudern  gesUit«t  in  Wett- 
bewerb mit  den  amerikaniMiben  meehanischen 
Hegrichtung-Beinrichtungren,  besonders  in  Verbindung 
mit  Seilbahnförderiing,  die  denkbar  echaellste 
BeKhickung  der  Hochsfen.  ünter  BeibshAhiiiif 
der  fBr  deatsche  VerhältDisse  ansgeprobten  Oicbt- 
verschlüsse  mit  Laagenscber 
Glocke  oder  Parryscheui  Trich- 
ter bietet  dieser  Verschlnfs  mehr 
Ifewahr  frir  EinhaUun;;  der  he- 
absichtigten  Vertheilnaj,'  der 
Rohmaterialien  an  der  Gicht  als 
die  amenkaiiis<  lif  selbstthiltifje 
i  ioscbickangs Vorrichtung.  Der 
ia  der  HeehofBiwbibeilQng  noch 
in  naturgetreuer  AnsfUimag 
vorgeführte  Cowper-lioit,dllMh 
D.  B.  O.  H.  Nr.  166365  den 
BademsBchen  Eisenwerken  pe- 
MihitEt,  bat  sich  in  mehr- 
jährigen Betrieben  nicht  nnr 
auf  diosen.  sondern  auch  auf 
rheiaisch- westfälischen  Hoch- 
ofenwerken  ToUkoramen  be- 
wahrt. I)nrcb  den  bei  dieser 
Construction  überall  beachteten 
Gnmdiatz,  der  Ansdehnnng  des 
»iulseisens  bei  der  Erhitzung 
genügenden  äpielranm  zu  geben 
and  ohne  Vemebleboog  der  ein- 
zelnen Theile  die  richtige  Lage 
des  ganzen  Rostes  zu  sichern, 
ist  die  Herstellung  eines  dauer- 
haften RoBte»  vollstilndif?  er- 
reicht worden.  Es  ist  damit 
dem  Gufseisen  seine  natur- 
gemUfsc  Ueberlep:enheit  gegen- 
über den  f.-nertf^f 'M  Stfincu 
bei  Heanspruchtiii;.'!  11  auf  iJie- 
gVDgsfestigkeit  wiedergegeben 
worden.  Die  Herstellung  dieser 
Koste  wird  eine  S])ecialität  der 
nenen  Giefserei  der  Underns- 
sehen  P^i'^onworke  bilden. 

Neuerdings  sind  die  Budenis- 
ecken  Eisenwerke  aoeh  dasn 
iibcrgegang«n,  t  ini'Ti  Tlu  il  ihres 
HobeiseuB  selbst  z.u  verarbeiten,  äie  haben  zu 
doin  Zwecke  eine  Bshrengiefseirei  mit  einer  jähr- 
lichen I.eistaugsnihigkeil  von  :Ui  «lOO  t  rrriclitef : 
sie  ist  vor  kurzem  in  Betrieb  gekommen  und 
zeigt  ihreErzeagniBBe  in  einem  gef&Uigen  Anfban. 

Das  I' o  r  t  la  n  d -  (' e  ni  e  n  t  w  e  r  k  stellt  seine 
Erzeogniase  in  den  einzelnen  Fabricationsstnfen 
von  den  RohnaterialieD  —  grannllrte  Hoeh- 
ofensehlacke  und  Kalkstein  -  bi^  zum  Kcrtig- 
prodnct:  nPortland-Cement"  und  gEisen-rort- 
land-Ceiuent*"  aas.  Bold«  €«niente  sind  Port- 
and-Ceniente,  wdche  in  ihren  Eigenscbaffcea 

I 


den  Nomeo  des  Vereins  deataeher  Portlaad- 

('ementfabricariten  entsprechen.  Die  üult^rttS* 
sehen  Eisenwerke  haben  sich  wesentlich  der 
FabrieatioB  des  Eisen -PoitUaid-Cementei  sv- 
gewandt,  ohne  die  de»  Portland  -  Cementes  auf- 
xogebeu  und  zwar  in  der  Ueberzeugnng,  damit 
«■em  lange  in  der  Cementiudastrie  vorbereiteten 
Fortsehritt  die  Boitgemtfso  Folg«  gegeben  «i 
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Abbitdaag  9.  Arbeitsweise  der  Baderosichen  Eisenwerke 
für  Eisen -Portlandeement. 


haben.  Es  ist  bekannt,  dais  der  nach  dem  bis- 
herigen Verfttliren  hergestellte  Pertland-Oement, 

um  verbrauchstVrtig  zu  sein,  in  Jon  allcnuei'-tfii 
Fällen  Zusiltze  zur  Regelung  seiner  Kigeui>cliaften 
and  oft  längeres  Lagern  znr  Krreiebnog  der 
normentrouKUsen  \'"liiiiii  ril)i  -f  andi.rknit  bedarf. 
Diese  regelnden  Zuaiitze  sind  von  dem  die 
deotscbe  Cementfsbrieation  beherrschenden  Verein 
deutsrlicr  l'ortland  -  ( •enu'nt t.iKrii  Mtitcn  auf  2 
bemessen.  Mit  dem  Festhalten  dieser  engen 
Begrenzung  solcher  Zaefttce,  welche  allerdiog» 
in  Wirklichkeit  von  seinen  Mitgliedern  nicht 
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immer  eingehalten  ist,  hat  sich  dieser  Verein 
bisher  eines  Fortschrittes  and  eines  VortbeilM  in 
der  Fabrication  begeben.  Dieses  Verfahren  erschalBt 
nieht  gereehtfiBrtigty  nachdem  t)r.  UichaelB  and 
Prof.  Tetmajer  ««h*n  seit  Jahren  durch  in 
wissenschaftlicher  Weise  ausgeführte  Versache 
bewieflen  haben ,  dafs  grOhere  Zasätxe  von 
Stoffen  mit  verbindangsfthiger  Kieselsäure,  zn 
welchen  besonders  fein  gemahlene  granulirte 
HoehoHBUMhlad^a  fahOrti  geeignet  sind,  Portlaod- 
Temente  zii  \  crbe88em.  Solche  Cemente  zeigen 
auf  die  Dauer  wachsende  Festigkeiten  and  sind 
<l«mt  Tolomaiibeitladif  f  dafli  tfii  lingeree 
Lagern  fOr  die  meisten  BedflifblSM  4M  Bm- 
gewerbee  nicht  nöthig  iat. 

Im  0«g«uata  m  dem  Verein  deataeher 
Portland-Cementfabricanten  hat  sich  die  Eisen- 
Portland-CementfabricatioD  die  Ergebnisse  dieser 
V«meiie  grasnntar  Fonehtr  m  natse  ge* 
gemacht  und  damit  unzweifelhaft  einen  Fort- 
schritt in  der  Portland-Cementfabrication  erzielt. 
Biien-Poitlaad- dement  wird  heilte  hergestellt, 
indem  in  einem  eigens  zu  diesem  Z\v*^ck  aus- 
gebildeten Ver&hren  zanicbct  PorUand-Cement- 
Miaker  «neaft  und  dieeem  dnan  ein  der  Nntar 
der  Klinker  angepafster  Zasatz  von  fein  ge- 
mahlener grannUrter  Hochofenschlacke  gegeben 
wird.  Der  Fortechritt  dieier  Fabrication  geht 
schon  daraus  hervor,  dafs  der  Verein  deatecher 
Eisen-Portland-Cementwerks,  der  sich  inzwischen 
aar  Förderung  der  Interessen  dieser  Fabrication 
gellildet  hat,  die  in  den  Normen  vorgesehene 
Zuer-  und  Driickfcstipkeit  von  1  Vir  bezw. 
1<)U  kg  uut  1«  k^'  bezw.  IBOkg  für  Kisen- 
Portland  -  Cement  erhöhen  konnte,  wahrend  der 
Verein  deutscher  Portland  -  rf>mentfabrieMiteii 
diesem  Schritt  bisher  nicht  gefolgt  ist. 

Die  Arbeitsweiee  llr  den  Eieen-PerUnad- 
Cement  anf  Acn  Rnderusschen  Eisenwerken  ist 
zeichnerisch  auf  einem  aasgehängten  Blatt«  in 
Oven  GnudsSgen  datgeetellt,  das  wir  In  Ab- 
bildung- 3  wiedorß-eben ;  es  ist  dabei  der  pröfsto 
Werth  darauf  gelegt,  dafs  von  der  Einllhrong 
der  Bohmaterialiea — grannlirteHoeliofeDtoUaeke 
und  K.ilkstein  —  in  die  Rohmflhle  bis  znm  Ab- 
sacken des  fertigen  Gemen  ts  an  den  Silos  jeder 
Eingriff  der  vnzvTerllesiffen  Handarbeit  in  den 
Fabrii-alionsfjan^  anR^'csnhlaasOn  wird.  Alles 
Abtbeilen  and  Mischen  der  Höh-  and  Fertig- 
«toffs  geediidit  dnrdi  BaeeUaeUe  Etariehtnngen, 
deren  Bagalang  nur  dem  leitenden  Beamten  unter- 
steht.  Auf  diene  Weiae  ist  ee  güvagva,  einen 


vorzöglichen  Cement  lierKustellen,  welcher  die 
darohaehnittUche  Oflte  des  gewdbnUolien  ForUand- 
Oementea  flbersteigt.    Anf  der  Aaietrilany  ist 

Eisen-Portland-Cement  „Marke  Badems''  zu  der 
Kappel  des  PavilloaB,  za  dem  Fafsboden  and 
dem  in  der  Mitte  befindlichen  Wasserbocken  des 
Springbrunnens  verwendet.  Zu  den  aasgelegtan 
schriftlichen  Zeugnissen,  welrho  die  Verwendung 
des  Eisen-Purtland-Cemeuts  zu  allen  möglicben 
Zwecken  der  Bantechnik  und  der  Gementwaaren- 
Indnstrie  bekunden,  gesellen  Rieh  die  ausgestellten 
Oementwaaren  als  Treppenstufen,  Cementfliesen, 
gekappte  Bedenplattea,  Oomentrohre  von  1  ■ 
Durchmesser  herab  bis  zu  0,075  m  Durchmesser, 
Dachziegel  a.  s.  w.  Sämmtliche  Fabricate  sind 
▼en  den  Abnehae»  dae  Bl8eB-PortlaBd<€eMafta 
geliefert  und  ein  Theil  derselben  zu  einem  Aufbau 
verwendet,  aaf  welcbemEohmaterialien,  Zwischen- 
and  Fertigprodvete  des  OeoMatwerkSt  sowie  die 
aus  dem  Cemente  hergestellten  ProbekSrjier  Ihre 
Anfstellnng  Anden.  —  Ein  Apparat  mit  directer 
Belastung  anf  die  Zagkörper,  hergestellt  In 
Mischimg  mit  Normalsand  1:3,  weist  die  hohe 
Zugfestigkeit  des  Eisen-Portland-Cemeats  nach; 
der  ZogkOrper  tr&gt  bei  einen  QnersehaitC  ven 
.5  qcm  150  kg.  Die  sonst  üblichen  Apparate 
znr  Prfifbng  der  Zug-  and  Druckfestigkeit  von 
normengemafs  hergestellten  Probekörpem  sind  anr 
Benutzung  ebenfalls  ausgestellt. 

Kigen-Portland-Cement  unterliegt  hier  zum 
erstenmal  auf  einer  grofsen  Ausstellung  der 
allseitigen  Beurtheiluug.  Seine  Namengebnng 
soll  sowohl  seine  gnte  Festigkeit  als  auch  seinen 
engen  Zusammenhang  mit  der  Eisenindustrie 
andeuten.  Der  Tsrein  deatscher  Eisenhtttten- 
leate  hat  seine  ersten  Schritte  in  die  Oeffent- 
lichkeit  antersUitzt  in  Erkennung,  da£is  mit  dieser 
Verwathang  der  Heehafensohlaeke  ein  Weg  ela- 
geschlagen  iat,  bei  dessen  richtiger  Verfolgung 
dem  Uisenhättengewerbe  eine  neae  wlrthsdiaft- 
liehe  Stitae  geboten  tot.  Der  Terein  deateehar 
Eisen  -  Portland  -  Cementwei  kt^ ,  dt  m  auch  die 
BuderoBschen  Eisenwerke  angehören,  bat  sieh 
dMttSo,  wie  derVenin  dealseherPertlaadOwnsat- 
fabricanten  znr  Aufgabe  gemacht,  in  einer  un- 
abhängigen Versuchsanstalt  die  Cemente  seiner 
Mitglieder  aaf  ihre  vergssehriebene  HerttellBng 
and  normengem&fse  Eigenschaften  zu  prüfen,  su 

I  dafs  den  Abnehmern  des  Elsen-Portiand-Cesunta 

I  die  nSglieh  grSbte  Oewihr  Ihr  eine  in  Ihnr 

:  Verwendung    vortheilhafte  and 

i  Waure  geboten  ist.  — 


VII.  Das  Osiuit>rficker  Geleisemuseum. 


Als  im  Jahre  IH93  auf  Veranlassung  des 
Keichseomraiasars  der  Georgs-Marieo- 
Beifgwerks-  und  Httten  -Verein  an  Osnabiüek 
•ein,  die  geschiehtli«he  Entwieklang  des  Slsen- 


bahngeleises  veranschaulichende»  Geleiaemuseum 
in  Chicago  zur  Aasstellang  brachte,  worden  dem 
Werke  and  seiaaB  Leiter  dafir  heitaiiaceada 
AnetkeaMBgaa  sa  thaiL  Die  Jaiy  bagrlndata  dia 
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SräwBMf  «im  PnIim  flir  tts  n^tmwaämm- 

werthe  Sammlnngr*^  damit,  da  Tg  diene  „von  grofBem 
Warthe  aei  sowohl  des  historischeo  Interesses 
wegen  ab  ««di  daehelb,  weil  ile  eiM  OnrndUsfe 
für  die  fernere  Entwicklung:  des  Eisenbahn-Ober- 
baaes  gewftbre".  Der  Chef  der  Aosstellan^- 
Abtheilug  Ar  VerkebiweeeB,  Ingeniear  WUlaird 
A.  Smith,  fühlte  sich  anfHordem  gedrunpen,  in 
einem  an  den  ächdpfer  dea  üeleisemoMams,  Com- 
meniHiimth  Huraann,  gerichteten  Bchrdben 
diesem  noch  den  beHunderen  Dank  der  Colum- 
bisehen  AoMteUnng  und  der  EiBeabaha-Ingeaieare 
Amerika«  aunqttadieii  fir  die  bewndenia- 
wärdige  geschichtliche  Sammlang,  die  nicht  nur 
dorch  ihre  erstaunliche  Vollständigkeit,  sondern 
aaeh  durch  die  aasgezeichnete  Anordnang  den 
einsichtigen  Besacbern  dauernd  Anlals  za  lobender 
Bpsprerhung:  biete.  Man  k;inn  den  Zweck  und 
die  Bcdeatimg  des  Osnabrücker  Geleisemnseums 
nicht  besser  darlegen,  als  indem  man  aas  dem 
erw&hnten  Schreiben  aach  nnrh  anf  dicienigen 
Aasführongen  hinweist,  in  denen  gesagt  wird, 
dafs  jene  Sammlang  die  nachdrfleklichate  Bekrftf- 
tigrnng  des  Rufes  bethätiiye,  den  die  Dentschen 
in  Bezog  aaf  zielbewai'stes  und  gründliches  Ar- 
beiten geniefben.  b  wird  nie  ein  nicht  tmng 
anznerkennendes  Verdienst  bezeichnet ,  dafs  in 
dem  äeleisemaseom  mit  so  grofser  Sorgfalt  die 
geeehlehtlidie  Oenanigkeit  gewahrt  eei,  ae  daib 
diese  Eetheilignng  in  anlserordentlirliem  Mafae 
gwade  zu  der  ErfäUaag  des  Zweciies  der  ameri- 
Imnischen  Aoaetelhmg  beitrage,  enieheriich  sn 
wirken,  indem  daa  Knieum  dnrch  die  KenntniTs 
deeaen,  was  Andere  Tordem  auf  dem  Gebiete  des 
Eieenbahn-Oberbanea  geleiatet  haben,  eine  Bidtt- 
Hchnor  biete,  ans  welcher  man  in  den  betheiligten 
Kreiaen  wesentlichen  Natxen  sieben  werde.  Es 
kann  daher  nir  «Ii  ein  «afeerordentUch  glllek- 
lieber  Oedanke  bezeichnet  werden,  dafs  der  Aas- 
schafs der  Dfisseldorfer  Ansetellong  es  sich  hat 
angelegen  sein  lassen,  einen  Auszog  des  Osna- 
bröcker  QeleisemBSMims  auch  bei  dieser  unsere 
Verlcehrstechnik  in  ro  eindrncksvoller  Weise  am- 
fassenden  Veranstaltung  zur  Schaa  bringen  so 
lassen.  Der  Georgs- Marien -Yaiein  hat  dar  «n 
ihn  periehteten  Aiffordernng:  entsprechend  in 
dem  neben  der  Halle  der  Vereinigten  Waggon- 
nnd  Leeemetiv-Fabriken  erriehtolen  Fferillen  dne 
Answahl  seiner  8atnmlangen  zusammengestellt, 
die  nicht  nur  das  höchste  Interesse  der  zunächst 
bewi—n  Ftelikreiaa«  Mmden  «neh  aller  den 
Einrichtungen  unseres  modernen  Verkflirsweaens 
ihre  Aafinerksamkeit  schenkenden  Besucher  er- 
wecken nmlb. 

Hängt  ja  doch  von  der  Beschaffenheit  des 
Geleises  oaserer  Eisenbahnen  in  emter  Linie 
niflht  nvr  die  ganne  Sicherheit,  eendarn  in  Ter- 
bindung  damit  auch  die  Schnelligkeit  der  Fahrt 
und  die  bOchate  Grenxe  der  snlttaaigen  Belastung 
tth.  Bei  daa  ▼«mnlMa  dar  BtndiangeaaUifliiafl 
ftr  dcktriaahe  Sdmellbahnen  hat  man  vnr  «Um 


I  anf  die  Veretlrfcang  de«  Biaenbahn-Oberhanea 

Bedacht  nehmfm  miisaen,  und  von  der  Reiaf  des 
Priesen  Ueinrich  in  Nordamerika  ist  durch  den 
Berichteretatter  dar  KSlnladM«  Zeitnnr  bekannt 
greworden,  dafs  man  den  aus  besonders  schweren 
Wagen  beatebenden  Zog  stellenweise  ttber  weite 
I  Pmwefeeeinen  Beetiwmnngarielen  aailhren  mnftte, 
well  der  Eisenbahn -Oberbau  der  kilometrisch 
IcBraeaten  Strecken  vielfach  nicht  .für  genügend 
•anTerilaaig  eraehtet  wnrde.   War  in  Cliieago 
durch  das  OxnubrQcker  GeleisemuHenm  gewisser- 
mafsen  die  ganze  cbroniologiacbe  Entwicklung 
des  Elaenbahn-Oberbana«  nr  Daratellung  ge- 
bracht, 10  »igt  die  In  Düsseldorf  vorgeführte  . 
Sammlung  eine  dem  sachlichen  Zweck  zweifel- 
los zum  erheblichen  Vortheil  gereichende  Be- 
I  Bchr&nkang,  da  »al'ser  den  die  Utesten  Kunst- 
I  atrafsen  und  Eisenbalinbauten  veranRchanlichen- 
den   Mastern   die    vorgeführten    Systeme  aus- 
schliefsUdl  diejenigen  Constructionen  darstellen, 
!  welche  pegenwärtip  in  allen  Culturländern  der 
I  Welt  fär  die  normale  Aosrnstong  der  am  voll- 
j  kemnenaten  «oflgeetatteten  Hanptbahnea  im  Be- 
triebe verwendet  werden.    Dem  Zweck  seiner 
Betheiligung  entsprechend,  hat  der  Georgs-Harien- 
Verebi  nieht,  wie  die  anderen  groben  Kitten- 
gesellschaften  von   Rheinland  -Westfalen ,  hier 
I  seine   indostriellen  Leistungen   in  glänzendem 
Gewände  nnr  Oeltang  gebracht,  eondem  er  hat 
'  sich  begnügt,  in  einem  bescheidenen,  doch  nicht 
ohne  künstlerischen  Geschmack  aasgeführten  ein- 
gehen Heixban  Yen  tlirigena  nicht  nnerheh- 
iicht'u  Iiiinensionen  (47  m  Länge  und  25  in  Breite) 
in  einer  trotz  ihrer  an  sich  nüchternen  Be- 
aehaflbnhflit  daa  Auge  immerliin  ibmehiden  An- 
ordnung der  seiner  Sammlunir  entnommenen  Stücke 
I  ein  übersicbtlicbea  BUd  dea  hentigen  Standes 
dee  OeleiaebaMa  n  liefinm.   D«(b  dabei  die 
Leistongen  dea  Alterthums  auf  diesem  Gebiete 
gewissermaflMn  zum  Vergleich  herangezogen  aind, 
I  eriiöht  den  Eindmck  des  Ganzen  nicht  onweaent^ 
;  lieh,  insofern  dadurch  dem  Beiehnaw  ebenaowolil 
I  der  Ab!;tand  in  der  Beanspruchung  der  alten 
Kunststralseu  und  ersten  Eisenbahnen  als  auch  das 
hohe  Maft  des  Fortschritts,  welchen  die  Technik 
der  Gegenwart  anfweist,  offenbar  worden.  Wenn 
man  die  Halle  des  Georgs-Marien- Vereins  betritt, 
ae  atSfbt  man  gleich  am  Eingänge  aaf  ein  Stück 
!  eines  römischen  Bohlenweges,  von  Tacitus  , Pontes 
longi"  benannt,  welcher  am  das  Jahr  5  vor 
Ohrieti  Oebnrt  von  Demttl««  al«  etwa  17  kv 
I  langer  römischer  Heerweg  durch  das  Dieven- 
I  moor  bei  Osnabrück  erbant  worde  und  jetxt 
I  ven  einer  hie  an  9  m  didcnn  Voerdeeke  iber- 
wachsen ist.     Das   in  Düsseldorf  ausg^estelUe 
I  Stück  ist  im  Jahre  1892  aasgegraben  worden. 
I  Von  dem  Pedimn  am  Eingänge  der  Halle  in 
die  letztere   hinabsteipend,  findet  man  sodann 
das  Master  eines  arsprfingiicbaten,  aus  dem  16. 
JahAnndni  etamweiiden  hOlnmen  OeWaee  mit 
Weiehen  nnd  Wagent  wie  e«  in  «ntlecenen 
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Gebenden  TJncfarns  noch  anlangst  als  Graben« 

l»al)n  in  Gebranch  irewiscn  sein  soll.  Links 
davon  liegt  eiu  äiück  dei*  im  Jahre  177t)  voa  . 
]|«rtliyr*iy<Utl  nach  Abeitl»re>TnoetfoD,  SBdwal««,  I 
efbunien  crsti-n  Ei5:en1)aTin  ans  {rurseiBernen  i 
Winkelscbienon  auf  steineruea  Unterlagea,  woran  i 
•ich  dann  zwei  andere  der  Klteeten  engUscben  | 
KistTibahnconstnictiiiiien  icihiMi ,  liarnnter  die- 
jenige der  ersten  Locomotivbalin  von  ätocicton  j 
nach  Darltnjertou ,  anf  welcher  bekaBDtlich  | 
Siepbi  iison  lHi>7  dio  berühmte  Probefahrt  mit  ; 
seiner  Maschine  „Hocket''  ausfährte.  Anf  der  i 
rechten  Seite  der  Halle  sind  Hnsterstäcke  der  j 
ältesten  dent»chen  GiaeillMlmen  Nürnberg —Kfirtb,  | 
Leipzig:  —  Dresden  nnd  Berlin -- Potsdam  vor-  - 
pefHhrt,  womit  alsdann  die  lUnslration  zu  der  \ 
iiitesten  Geschichte  der  Eisenbahnen  abschlielst.  j 
Alle  dit'.se  Stücke,  und  das  sei  bcsoniiri «,  her- 
vorgehoben,   sowie   auch    die   siiinuillu  hen  der 


 u 


'         '  AM.ibbini;  1.  (  j 

Neu2i'it  angobörigen  toustructionen  sind  nicht  1 
etwa  kfinstliehe  Naehbüdnnf:ren,  sondern   sie  ! 

sind  der  praktischen  Verweuduup  nac  h  kürzerer 
oder  längerer  Betriebsdauer  entnommen  und  j 
bieten  dadurch  fOr  den  Fachmann  ftoftorst 
wichtige  Anhaltapnnkte  znr  Beurtheiluu;:  ihrer 
Bewfthniog  angMicbts  der  für  das  Kisenbalm- 
(fcleise  in  Betracht  kommenden  Hennsprnchunpreii. 
l>io  linke  Lilngsweite  der  Halle  wird  nun  von 
den  Mustern  der  in  Amerika.  ÜrlLncn,  Hny'land, 
Frankreich,  Oesleneich,  Kulsland  und  der 
8(1i\veiz  K.  Zt.  im  Betriebe  befindlichen  Ober- 
Aii  irdnuntren  eiii^irenommpn ,  und  auf  be- 
sundeien  Tischen  daneben  hnden  sich  dio  losen 
Befestignngstheile  jedes  einzelnen  Geleise- 
irt'sliiniri's,  so  dals  dem  !-a(  liversläudiK»'n  Tcrli- 
itiker  die  eingehendste  l'ntersuchung  der  hier 
vorliegenden  Coustmctionen  ermSglicht  wird. 
Ii]  trlt  iclicT  Wi  isr  i-,t  auf  der  ii  ( hit'ii  .^citc 
der  Halle,  vum  lünlervD  Knde  beginnend,  eine 
Mustcrsaniuilnng  der  in  Bayern,  Elaalb-Lothringeu, 


Württemberg  nnd  Prenften   in  Verwenduig 

stehenden  Systeme  anfprebant,  wobei  Preufsen, 
der  grofsen  Aasdebuuug  seines  ätaatsbabunetzes 
angen  Besen,  mit  fBnf  verschiedenen  Con  stmctionen 
vertreten  ist.  Der  mittlere  Theil  der  Halle  aber 
wird  ausgefüllt  durch  die  in  je  zwei  Öcbienen- 
Ilngeii  theila  auf  Holz-,  tbell«  aaf  Eiseaquer- 


AbbildanK  2. 


schwellen  in  ISteinschlag  verlegten  Überbaucon- 
Btrnctionen  des  sogenannten  „StarkstofisgeleisM*, 

in  welchem  sich  nach  der  Anordnung  des  Coin- 
merzionraths  Haarmann  die  verkörperte  Zusam- 
menfassung aller  derjenigen  Erfitbmngen  ausprägt, 
welche  bei  den  veiscliiedenslen  ( tberbausystenieo 
hauptsikchlich  in  den  letzten  zehn  .lahreu  sich  an» 
crkaniitermal'sen  am  besten  bew&hrt  haben.  Die  aaf 
solche  Weise  erstrebte  Verbessernng  des  Geleiaea 
tindet  sich  abci  keineswegs,  wie  riic  Benennung 
das  zuuüchst  anuelimen  l.il.-<(,  nur  in  der  .Stol's- 
verbindnng,  wo  je  zwei  S«'liienen  zusanunen- 
L'i't'ii'rf  werden,  d.  h.  an  derjenigen  Stelle,  au 
welcher  die  \\  idcrstaudstjlhigkeil  des  «Tt-leises 
■  dem  Biaenbahntechniker  von  jeher  die  gröfste 
v;,,rL'e  u-inirflit  linr.  sondern  .sie  erstreckt  sich 
.  auch  aut  alle  übrigen  Theile  des  üestünges, 
I  die  in  der  neuen  Anordnvng  durchweg  eine  be- 

deutend(>  ^'ersti4rknnl;■  erl.ihri  n  haben. 
I        Der  in  der  Mitte  dos   Museums  gezeigte 
Starkstofli '  Oberbau  ist  anf  der  Strock«  Haa- 
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b«rg«i — Oawd«  der  Bahn  Osnabrück — Brack- 
wede, die  dem  Geoiss*]farien-I{ergA\crks-  tiod 
Htttten-Vereiu  znr  praktischen  Erprobnng  vou 
Hanptbabn-Oberbau-Systenien  dient,  im  Frühjahr 
d.  .Ja.  verlegt  worden.   Die  Schii  nen  dieses  (»licr- 
baues  (  Abbild.  1  u.  2)  entH|>r('i  ln  n  bis  atif  die  Stcc:- 
stelluiifr  und  djeStolsverblattuu(.c  derXonual.scIiiem' 
Ha  der  Künigl.  PreuisiHchen  Staatsbahnen.  Die 
Schwellen  sind  270  mni  breit  und  7n  mm  hoch 
bei  9  mm  Deckeiutärke ;  sie  bestehen  aui»  Flufu- 
eieen  von  50  kg  Feetigkeit,  wUbrend  die  Sdiienen  ' 
stns    solchem   von  mindestens  (iO  kj?  f.  d.  qmm 
Festigkeit  genommen  sind.     Die  .Schwelle  ist 
als  BippeneebweUe  amgeblldet;  swlschen  den  * 
beiden   Kippen  erhillt  an  jeder  Srliicncndi  iii  k- 
steile  eine  Zapfenplatte  eine  unverrückbare  Lage 
nidttnnrin  der  Fahtriehtnng,  sondern  aneh  ver- 
Hiittelst  Eing^reifens  von  Zapfen  in  die  Si  hwellen- 
decke   quer  zur  Fahrrichtung.    Um  aber  dem 
schwebenden  Steh  auch  die  gnten  Eigenschaften  | 
des  festtM;  Siofses  zu  verleihen,  ist  unter  dem  ' 
verblatteten  ächieuenstofs  zwischen  den  Stols- 
sehwellen  noeh   ein  besonderer  Träg^er,  der 
s'ipenaiHite  Schienenfitolsträger  eingebant.    Die  ■ 
auf  eine  Schien  cnlUnge  von  15  m  kommenden 

19  Seltwellen  liegen  in  Abst&nden  von  693,5, 
16  X  32^^         '''^"^'-^        ^vilhre1ld  die  Ent- 
fernnnj?  der  ätofsschwellen  5(»0  mm  von  Glitte  ' 
zu  Mitte  betragt.    Das  Geleise  liegt  auf  Stein- 
aehlagschotter ;  derselbe  besit  ht  aUH  einer  unteren  ! 

20  cm  liehen  Sdiieht  frrolieu  lHttnngs>i<b<itter8 
und  eiuer  oberen  lu  cm  feiuL-reu  Stopfschotlers. 
Es  kann  nicht  geleugnet  werden,  dai's  das  Geleise 
ein  entadiiedenes  GefBhi  der  Sicherheit  hervermft.  i 


In  ihrem  ganzen  Werthe  mag  die  vun  uns  durch- 
achrittene  Sammlung  des  Osnabriieker  Geleise» 
ninseums  gewifs  nur  von  b  üi  Kisenbahnfachmann 
gewürdigt  werden.  DiejeiJijj;t  ii  liesucher,  welche  au 
der  Aus^^^v,taltllIl)^  unseres  wichtigsten  Verkehrs- 
mittels niclit  aeiiiltis  vorfibprgelien,  werden  aber 
in  der  Halle  des  Georgs  -  Marien -Voreins  eben- 
falls mancherlei  Belehrendes  vorfinden.  Er- 
wähnt sei  iioeb,  dals  die  lÜlckwand  der  Halle 
iu  sehr  sinniger  Weise  in  goldenen  Buchstaben 
om  die  Btst«  des  Kidsers  den  Ungst  snm  ge- 
fliigelten  Worte  gewordenen  Spruch  des  letzteren 
verzeichnet,  den  er  seiner  Zeit  dem  Uencral- 
postmeister  von  Stephan  com  60.  Gebnrtstag 
wMniete:  ..Die  Welt  ant  Ende  fies  1!'.  .falir- 
Lundertü  steht  unter  dein  Zeichen  des  Verkehrs. 
Er  darebbriebt  die  Schranken,  weldie  die  Volker 
trennen,  und  knüpft  swischen  den  Nationen  nene 
Beziehungen  an.** 

Im  Übrigen  wird  dnrcb  Photographien, 
Zeichnungen  und  Diplome  .ui  den  Wänden 
der  Ualle  auch  auf  die  industrielle  Thätig- 
keit  des  Georgs- Marien  »Vereins  hingedentet, 
und  die  in  den  hinteren  Eckthiirmen  des  Ge- 
bftudes  in  monumentalen  Schränken  aufgestellten 
Wflvke  Haarmanns  Ober  das  Eiaenhahngeleise 
beglanbigeu  die  Derufenheit  ihic^  \ertasser8 
fftr  die  wohlgclnngcne  Verwirkliclimit,'  di  ^  iti 
dem  Osuabrficker  cieleiseniuseum  ausgi  iijünzten 
Gedankens,  an  der  Hand  der  Ge.schiehte  und 
der  ans  ihr  sieh  ergebenden  kriti-rlim  S<  hliinse 
das  Streben  nach  Vervollkommnung  des  Eiseu- 
bahnoberbaues  in  praktischer  ond  erfolgreicher 
Weise  zu  fördern. 


Analyse  der  lloclioteii-  und  Generatorgase. 

Von  A.  Wencelius. 


Im  Anschiufs  an  uteiuen  iu  Nr.  !i  vou  „ätahl 
Qod  Eisen**  erschienenen  Anftatz  gebe  ich  im 

Folgenden  eine  knize  Bcs<  lireiViiuiL'  ib  s  'lort  er- 
wUinton  neuen  Apparates  für  die  Analyse  von 
Hochofengasen. 

l)ie  Construction  des  in  Abbildung  1  niil  J 
(in  letzterer  schematiscb)  dargestellten  Apparates 
ähnelt  derjenigen  des  Orsat-Apparates.  An  Stelle 
des  einen  gradoirten  Heragcfilfses  sind  jedoch  deren 
zwei  vorhanden,  das  eine  fnr  die  Ablesungen  von 
0 — 50,  das  andere  für  die  .Ablesungen  von  50  bis 
10<J.  Die  Nulliuarken  befinden  »ich  am  unteren 
Ende  der  Köhren ;  die  Theilung  giebt  '  ceman. 

Es  ist  früher  erwähnt  worden,  dal»  man  bei 
der  Untersnchung  eines  Wasserstoff-  und  kohlen- 
oxydreielien  Gases  —  wenn  freier  Sauerstoft" 
nicht  zur  Verfügung  .steht  —  in  den  Apparat 


.  ein  Volumeu  Luft  einführen  mufä,  welclies  gröfser 
I  ist  ab  die  Snmme  der  vorher  ahsorbirten  Gase 
(Kohlonsiknre,  Saii<>i  st'iff' iniii  Kolilenoxyd).  Wenn 
z.  B.  die  Untersuchung  vou  Generatorgas  vorliegt, 
welches  in  100  Volnmen  10  Vol.  Koblensanre, 
0,"  Vol.  Sauer.stofl*  und  1.'!.")  Kolileno.vvd 
euth&it,  so  werden  im  ganzen  24  X'olumen  Gas 
absorbtrt.  Es  lassen  sich  demnach  znr  Ver- 
brennung nur  24  Vol.  Luft  an  Stelle  der  ilnreh 
die  Reagentien  absorbirteu  Gase  einführen.  Aber 
diese  24  Vol.,  welche  5,04  Vol.  Saaerstoff  ent- 
balten,  geniigen  zur  Verbreuinmi;  der  brennbaren 
Elemente  des  Gases  nicht,  da  dieses  voraos- 
.si(  htlich  viel  Wasserstoff,  Methan  nnd  einen  Rest 
von  nidit  absorbixtem  Kohlenoxyd  enthält.  Man 
ist  daher  gezwungen,  nur  mit  50  ccm  Gas  zo 
arbeiten,  um  ."piUer  ein  grüfseres  Volumen  I^nft 
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einfahren  za  können;  da  sich  nnn  bei  den  ge- 
wöhnlich gebranchten  Büretten  die  Theilang  nar 
anf  den  anteren  Theil  de«  Gef&fBos  erstreckt, 


Abbildnn);  1 

Ap]>srmt  zur  Analyse  von  Hui^hofen-  und  nfneratorirasen 


80  wird  die  Ablesung  für  KohleuBilure,  Saneratolf 
nnd  Kohlenoxyd  vor  dem  Mischen  mit  Laft  an- 
möglich.  Das  hat  mich  veranlafst,  swei  fi^adnirte 
Büretten  anzuwenden.  Man  kann 
alsdann  mit  50  ccm  arbeiten  nnd 
die  ersten  Ablesnngeu  an  der 
(iberen   Hälfte  der  gradoirten 
Bürette,  die  folgenden  an  der 
zweiten  machen.    Noch  besser 
ist  es,  mit  100  ccm  zn  arbeiten 
und  die  zweite  Bürette  als  Lnft- 
reservoir  zu  benatzen.  Zwischen 
den  beiden  Büretten  ist  ein  Mano- 
meterrohr zar  Erleichterung  der 
.Ablesung  angebracht. 

Das  Qet&h  N  dient  zur  Ab- 
Horption  der  Kohlensaure  durch 
Kalilauge,  /i^enth&lt  Wasser  und 
Phosphorfäden  von  3  mm  Durch- 
messer für  die  Abson'tion  des 
Sauerstoffs,  H  und  J  enthalten 
ammoniakalifiches  Kupferchlorfir 
nnd  Knpferfäden  zur  Absorption 
von  Kohlenoxyd.  Man  hat  in 
einem  dieser  letzteren  Gefäfse  eine  frischere 
Lösung  als  in  der  anderen,  so  dafe  man  durrh 
den  wechselnden  Gebrauch  beider  mehr  Kohlen- 
oxyd  absorbirt.  Diese  Gefäfse,  welche  ein  gröfseres 
Volumen  als  diejenigen  des  Orsat- .Apparates  be- 


sitzen, sind  zur  Erleichterung  des  Ein-  nnd  Aus- 
bringens von  Glasröhren  lud  Chemiealien  in  der 
Achse  der  Absorptionsröhre  mit  einer  geräumigen 
Oeffnung  versehen,  welche  durch  einen 
Kantschukatopfen  geschlossen  ist.  Daa 
an  einem  Messingstativ  verschiebbare 
Roservoir  D  kann  leicht  ans  der  zu 
seiner  Unterstützung  dienenden  Klammer 
herausgenommen  werden.  Dasselbe  ist, 
ebenso  wie  die  drei  durch  Kautschuk- 
schlauch  mit  ihm  verbundenen  Köhren, 
mit  Kochsalzlösung  oder  mit  durch 
Schwefelsäure  angesäuertem  Wasser, 
das  möglichst  wenig  emeaert  wird,  ge- 
frillt.  Die  Platinröhre  P  ist  an  zwei 
kupferne  Kühler  0  angelöthet,  in  denen 
ein  constanter  Strom  kalten  Wassers 
eine  vollständige  Abkühlung  der  Gase 
bewirkt.  Zwei  metallene  Wasserbehälter 
von  etwa  600  ccm  Inhalt  mit  unterem 
Ansatzrohr  sind  mit  diesen  Kühlem  ver- 
bunden, ebenso  zwei  tiefer  stehende, 
zur  Aufnahme  des  aus  den  Kühlem 
fliefaenden  warmen  Waaaers  dienende  Be- 
hälter aus  Metall  von  gleichem  Volumen. 
Die  verbindenden  Kaut^chnkschlänche 
sind  zur  Kegulining  des  Wasserzuflussea 
mit  Quetschhähnen  versehen.  Die  Platin- 
röhre hat  0,7  mm  lichte  Weite  und  zor 
Vergröfsernag  der  Heizfläche  U-Form 
erhalten.  Gefäfs  F enthält  Salzwasser  nnd 
dient  zur  Aufnahme  der  aus  dem  Verbrenunngsrohr 
austretenden  Gase.  Das  Geflfs  &\  von  gröfserem 
Umfang  als  die  früheren,  ist  mit  gewöhnlichem 


Abbildung  2. 
Scfaematische  Ansicht  des  Apparates. 


Wasser  gefüllt  nnd  dient  als  Stickstoffbehälter. 
Nachdem  die  Gase  von  allen  direct  oder  nach 
vorgängiger  Verbrennung  absorbirbaren  Bestand- 
theilen  befreit  sind,  wird  der  ausschliefslich  ans 
Stickstoff  bestehende  Rest  in  das  Gefäfs  t  zur 
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sp&teren  Verwendang  eingeleitet.  Die  zar  Zariick- 
haltnng  von  SUob  mit  OlHii«lto  geffillte  FUihre  Jf  , 
dient  znr  FJnleitnr^  de«  «n  analysirendeii  Gase« 
in  den  Apparat.    Ilei      ist  eine  Sangbirne  aus  , 
Kantsebnk  angebracht.   Da  die  .\iiwendiing  von 
Dreiweghähnen  oft  zu  Fehlern  VeranlaHsttn^  fricb», 
ist  der  Apparat  mit  einfachen  Hähnen  ausgerüstet  . 
fm.  MiiMr  Avlkahatdlant  ein  mit  vier  berananehm-  : 
baren  Thflren  versehener  Holzkasten.  Hahn 
aad  Bohre  M  liegen  aoTserhalb  des  Kastens, 
•ind  aber  dareb  leieht  n  entftniMide  Holidaek«!  i 
geBchützt.   Das  MessingRtativ  und  das  Reaervoir  /) 
sind  gleicb/alU  zor  Erleichterung  der  Uaod- 
iMlnafr  Mftwbalb  Am  KaatsM  infebndit. 

Teber  dem  PlatiTiraiiillarrolir  hetindet  wich  ein 
doreb  eiAea  Deckel  verschlielsbarer  rechteckiger 
AoMebaitt,  m  dalb  nao  den  Breaner  «ntafladen 
kann,  ohne  den  KfiRten  zu  hes' h.-ldigen.  Durch 
diesen  EUnschnitt  leitet  mas  auch  das  Waaser 
dar  Beaerroin  to  die  KIbler.  Ein  leiebt  mit 
einer  Uaaleitang  zn  verbindender  Teclu-Brenner 
(kleiiies  Modell)  mit  Fächeraafiatz  ist  dem 
Apparat  beigegeben. 

Vor  dem  Gebrauch  mSssen  alle  Hähne  ge- 
BchloBsen  sein;  das  Reservoir  D  steht  auf  seiner 
höchsten  Stelle,  die  Gefafse  //,  J,  K  nnd  N 
sind  bis  zn  einer  an  den  ('apillarriihren  beßnd- 
lirhen  Marke  mit  Fltissigkeit  und  hie  graduirten 
Mefabäretten  mit  W  uHHer  bis  zum  Punkt  100 
gaflUlt.  Der  Apparat  mnis  auCserdan  abiolnt  | 
frei  von  Sauerstoff  und  absnrhirharen  und  ver- 
brennlichen  Uaseu  »ein.  Die  Zwischenräume 
swiaeben  den  einaelnen  Melb»  nnd  Absorptions-  t 
pefafsen  werden  mit  Stickstoff*  ans  GefÄfs  A 
gefüllt,  welche»  immer  eine  gewisse  Menge  dieses 
Oaaes  aar  Beaerve  entbilt. 

Die  Handhabnnp  de«  Apparats  '„'■('<5<  hieht  in 
folgender  Weise:  Man  bringt  das  Reservoir  D 
in  aeine  niedrigate  Slellang  aad  Vftiet  die  Hihnem 
und  Q.  Um  den  Stickstoff  aus  dem  Capillarrohr 
itt  treiben  and  ihn  dnreb  änfsere  Luft  za  er- 
setsea,  drddrt  man  aiehrere  Male  aaf  die  Kaat- 
schnkbirne,  schliefst  üffnrt  T,  dann  b,  worauf 
sieb  die  Bttrette  B  mit  Luit  füllen  wird.  Hierauf 
wird  daa  Lnftai^eaa  bia  sim  Nullpunkt  nnd  anf 
atnMBpbirlBchen  Dmck  gebracht.  Dazu  öffnet 
man  R  nnd  hebt  das  Reservoir  If  so  lange,  bis 
•las  Niveau  des  Wassers  in  der  RShr«  C  gleicb  ! 
dem  Niveau  de»  Wassers  der  Bürette  ist,  welebee  1 
anf  dem  Nullpunkt  stehen  mnfs.   Alsdann  werden  | 

T  und  b  geschlossen.     Nun  verbindet  man  j 
daa  die  Gasprobe  enthaltende  Reaervoir  durch  | 
einen    Kautschukschlauch    mit    dem   Ende  der 
Röhre  M  nnd  öffnet  V-    Durch  luehrmaligeB 
Dridaa  aaf  die  Saagbfana  Mlht  man  sodann  j 
durch  die  CapillarrOhre  einen  starken  Gasstrom 
streichen ,  welcher  die  Luft  vertreibt.    Hierauf  j 

*  Iii  W  irküclikrjt  .'^itiokt.toff  und  .\r^'on;  d»  letz-  j 

tficf    ubt-r    rlii'ü'.u    imlifFtTfiit    v,\<j   'Irr   Stirkstoff  int, 

braucht  es  niciit  weiter  brrflcksichtigt  zu  werden.  | 
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wird  Q  gesr-hloBsen  und  S  and  a  geöffnet,  w&hrend 
das  Reservoir  D  immer  unten  steht.  Man  UUbt 
nnn  das  (ins  bis  nnfer  die  Nullmarke  eintreten, 
schliefst  .V,  dann  i/i,  und  entfernt  den  Schlauch, 
welcher  Jf  mit  dem  Gasbehälter  verband.  Hieran  f 
f^ffnet  man  bringt  das  (Jasniveau  durch  Druck 
mittels  einer  Bewegung  mit  dem  Reservoir  D 
aaf  den  Nnllponkt  and  scbliefst  wieder.  Um 
atmosphilrischen  Dmck  herzustellen ,  wird  noch 
einige  Secunden  der  Hahn  m  gedä'net,  and  man 
Vberaeagt  aieb  dann  dnreb  Oeffben  von  8  and 
Ä,  ob  das  ttas  wirklich  unter  ÄnTserf  ni  Druck 
steht.  Ist  dies  der  Fall,  so  mfissen  die  Niveaus 
gmna  gleieb  aein,  wenn  man  D  bewegt  nnd  daa 
(iaK  der  Härette  auf  den  Nullpunkt  bringt.  Man 
schliefst  nan  R,  H  and  a,  öffnet  e  and  dann  V» 
bringt  mittele  der  Sangpnmpe  Stiekatoif  in  daa 
Glaiirohr  und  schliefst  darauf  »■  und  d;inn  Q. 

In  der  Bttrette  A  befinden  sich  nan  genau 
100  Volumen  Gas,  in  der  Bürette  i9  100  Vol. 
Luft  nnd  in  allen  anderen  nicht  mit  Flüssig- 
keiten gefUUten  Tbeilen  dea  Apparats  Stickstoff. 
Von  Jetzt  an  werden  die  Hibne  m  nnd  Q  erat 
am  Ende  der  Analyse  wieder  gedilbet,  d.  h.  ea 
tritt  in  den  Apparat  weder  (thb  ein  noch  aas. 

Man  schreitet  nnn  zor  Absorption  oud  be- 
stimmt zunächst  den  Gehalt  an  Kobleaainra. 
Zu  diesem  Zweck  wird  D  wieder  anf  seinen 
höchsten  Tunkt  gebracht,  ^'  und  u  und  dann  n 
geöffnet.  Wenn  alles  Gas  in  dem  Gefäfs  A'  ist, 
d.  h.,  wenn  das  VV' asser  in  der  ISürcttc  .(  bis  /.um 
Theilstrich  lüO  gestiegen  ist,  wird geschlossen. 
Naeb  S  Minaten  atellt  man  D  wieder  tief  nnd 
«ffnet  hei  worauf  iiinn  wieder  schliefst,  wenn 
die  Kalilauge  bis  zur  Marke  gestiegen  ist.  Nacb 
awei  Minaten  liert  man  daa  OaaaiTeaa  in  BflreCta  Ä 
ab,  indem  man  den  Hahn  R  öffnet  und  die  beidMI 
Flössigkeitniveaus  durch  Heben  von  D  in  eine 
borlaontale  Linie  bringt. 

Daa  abgeleaene  Niveaa  sei  beispielsweise 

Nachdem  man  R  geacblosaen  and  />  wieder  hoch- 
gestellt hat,  abiorbfrt  man  in  ganz  gleidiar 
Weise  in  dem  GetUfs  K  den  Saneratoff.  Die 
hierbei  erhaltene  Ableaang  sei  - 
Ai  —  10^4. 

Znr  Absorption  des  Koblenovjrda  ist  das  Ver* 

fahren  das  gleiche.  Es  wird  znnächst  Gefäfs  J, 
welchen  eine  ältere  Lösnngals  H  enthalten  möge, 
nnd  darauf  //  benatzt.  Da  das  Koblenoxyd 
sehr  langsam  absorbirt  wird,  mufs  mau  vor 
.\ble8ung  des  Niveaus  das  Gas  aus  der  Bürette  A 
in  das  Ciefäi's  J  nnd  znräck ,  sodann  aas  A 
nach  H  and  wieder  znrttckleiten  nnd  Jede  diaaar 
Operationen  mehrere  ^lale  wiederholen. 

Das  znletzt  nach  .1  zunickgeleitete  Gas  ent- 
halt natfirlich  ammoniakaliiebe  Dämpfe,  von  denen 
es  vor  der  .Ablesung  befreit  werden  mafs.  Zn 
diesem  Zwecke  bringt  man  es,  darch  eine  den 
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vorigen  Ähnliche  Hanipnlation,  in  das  Oefiirs  A', 

in  weichein  schnell  jede  Spur  von  Ammoniak 
durch  die  im  Wasser  enthaltene  Pbosphorsaare 
entfernt  wird.    Wenn  man  an  Stelle  von  Koeh- 

«alzl  i-uiifj  mit  Schwefelsäure  angesiluertes  Wasser 
in  den  MclKbüretten  verwendet,  so  ist  die  letzt- 
erwfthnte  Operation  nnnOthig,  weil  das  Ammoniak- 
Ifas  durch  das  angesänerte  W'asser  der  linrette 
absurbirt  wird.  Die  letxtgefündeue  Abiesong 
«ei  Ai  =  23, (i. 

Es  erfolgt  nnn  die  Verbrennung  des  Wasser- 
stofl's,  Mi!than»  un-l  il^s  n'i.-li  ziirtickfreliliclienen 
Kohlenoxyds  im  l'iatinrolir  uiiti  r  /ufnlinui(j:  der 
in  Bfirette  B  befindlichen  Lnft.  Ich  setze  voraus, 
'lafs  in  diesem  Aiiirenbück  />  hothgestelll  ist. 
u  und  S  geöffnet  und  alle  anderen  Hähne  ge- 
aehleaaen  sind.  Naeh  Oelftaen  yon  T  und  b 
mischt  sich  die  Luft  in  Ii  mit  dem  Gas  in  .1 
and  die  Niveans  in  beiden  Büretten  gleichen 
flieh  aas.  Han  sUndet  nan  den  Brenner  unter 
der  riatinröhre  an  nnd  liUVt  das  Wiissor  lang- 
sam durch  die  Kühler  laufen.  Wenn  da»  Platin- 
rohr  rothgldhend  ist,  Slbet  man  f.  Das  Gentlseli 
von  T.nft  nnd  Gas  gelangt  nach  dem  Passiren 
der  X  erbreunongsröbre  nach  Sobald  das 
Nivean  des  Wassers  in  beiden  Büretten  den 
Theilstrich  lOu  erreirlit  hat.  senkt  man  stlinoll 
das  Keservoir  JJ  aaf  den  unteren  Ötaud,  worauf 
das  Gas  ans  1^  in  die  beiden  Bttretten  cnrBck- 
strOnit  und  dabei  ein  zweites  .Mal  die  Ver- 
brennangsröhre  paaairt.  Wenn  das  Nivean  des 
Wassers  die  fbste  Harite  des  Gefftrses  F  erreicht 
hat,  wird  f  geschlossen.  Man  lösrht  hierauf 
die  Flamme  ans,  fährt  aber  noch  zwei  Minuten 
lang  mit  der  Kühlung  fort,  um  das  Platinruhr 
gnt  erkalten  zu  lassen.  Das  Uas  der  beiden 
Küretten  A  nnd  IS  wird  nun  durch  eine  ent- 
sprechende .Stellunf.'  de.-i  lieservoirs  I)  und  Oert'neu 
des  Hahnes  Ii  des  Manonu'terrohrs  anf  ftufseren 
l>nick  gebracht.  .Sobald  derselbe  in  den  drei 
Köhren  hergestellt  ist,  sehliefst  man  h,  S  nnd  T. 
Das  Gas  mOge  jetzt  in  i4  das  Nivean  a  s  il,6 
haben.  Man  srhlicl'st  jetzt  h  nnd  leitet  znnilrhst 
das  in  A  befindliche  Uas  znr  Absorption  der  Kuhleu- 
sftnre  nach  N.  Da  die  Glas- nnd  Platln-Capillar- 
rohre  noch  vm  der  Verbrennung  herstammende 
Kobleusäare  enthalten  können,  darf  man  nicht 
direet  ablesen,  sondern  molli  das  Gas  ans  A  nach  f 
nnd  von  F  wieder  nach  A  brinfrt  ii,  nin  die 
Capillarröliren  got  zu  reinigen.  Hierauf  leitet 
man  das  Gas  mm  Zwecke  einer  zweiten  Absorp> 
ti(»n  \uii  .1  riarli  .V  und  von  .V  nach  A  zurück 
und  liest  acblieCslicb  nach  zwei  Jüuaten  bei 
Jlnfberent  Dmck  ab.   Es  ati  atj  s  19,5. 

Die  Absorption  des  SMerstoflb  geschieht  «af 
gleiche  Weise. 

Das  Niveaa  bei  atmosphlrischeni  Dmck  sei 
ai  ^  1H,8 

Das  Gas  in  der  Uürette  A  enthält  nur  noch 
Stickstoff,  welchen  man  darcfa  Hochstellen  von 


D  md  Oeffnen  von'e  in  das  Creflilb  E  treibt. 

Wenn  das  Wasser  in  .-I  den  Theilstrich  100 
erreicht  hat,  8cbliei'»t  man  «  and  Ü,  Jetzt  wird 
I  das  in  BSrette  B  «afhaltane  Gm  sub  Zwedc« 
der  Ablesung  naeik  A  libergefBhrt.  Han  OUtaet 
7',  h  ond  f  nnd  scblieAt  T,  wenn  das  Wasser 
in  ^  bis  inr  ]£arke  100  gestiegen  ist.  Nachdetn 

•  D  wieder  tief  gestellt  ist,  wird  S  geöffnet  und 
f  geschlossen,  wenn  das  Wasser  bis  zur  Marke 
des  Gefttlses  F  znrttckgestiegen  ist.    Das  ganze 

i  Gas  befindet  sich  nun  in  A.  Sein  Niv«M  b«t 
atmo^httrisebem  Druck  sei 

Hit  diesem  Gasrest  sind  nan  alle  OperatloBeD 

zu  wiederholen,   welche   mit  der  ersten  Hälfte 
.  des  verbrannten  Gases  angestellt  wurden. 
I      Die  BQfeinander  fblgenden  Ablesungen  bei 

änfserem  Drnck   nach  .Absorption  ven  KoUen- 

,  Säure  und  SauerstDiV  seien 

I  jii=S7,'2 

!  j8.=41,0 

I       Es  sind  nun  die  folgenden  Factoren  gegeben: 
\  =  9.a     „  —  ß   -  -«vT 

Ai  =  10,4     01  —  12,5      pi  =  ä7,2 

'  A«e8S,6    «t  =  lM  pt-41,9 

Der  Gehalt    des   Cases    an  KohlenSftUre  ist 
=  »,3,  an  Sauerstoff  lü,4— ii,3  =  1,1.  Der 

'  durch  die  KnpferlOeang  absorbirte  Theil  de» 
Kolilenoyyds  ist  2.3,6  —  10,4  =  13,2.    Vor  dem 

.  Mischen  mit  Luft  aus  der  Bürette  B  war  das 
Volumen  des  flbrigen  Gases  100—23,6  =  76,4. 
Dieses  Volumen  wurde  durch  das  Mischen  mit 
Luft  100  -t-  76,4  =  176,4.  Nach  der  Ver- 
brennung findet  man  einerseits  wieder  100  ■-  11,6 
=  «s,4  Vol.  und  andererseits  loo— =  ti3,5 
V^ol.,  also  im  ganzen  1.51,9  Vol.  Die  Contraction 
nach  der  Verbrennung  ist  also  C  —  17H,4  -1.51,9 
—  24,5.  Die  durcli  Verbrennung  gebildete  Kohlen- 
säure ist  (12,.T     1  1  .N) -f  (37,2— 3«i,5)=  1,6  =K. 

I  Der  übrigbleibende  Sauerstoff  ist  (18,h  12,.5) 

i  -f- (41,9— 187,2)     11,0.    Das  Volumen  Saoer- 
stoff,    welches  das  Gas  vor  der  Verbrennang 
hatte,  war  21.   Der  zur  Verbrennung  gebrauchtd 
Sanerstoff  ist  also  21— 11  »  10,0  »  S. 
Mit  diesen  drei  gegebenen  Factoren: 

C  --^  24,5 
K=  1.6 

•  s  -  in.n 

ist  e.4  nun  leiclil,  die  genaue  ZusamuieuselzuDg 
I  des  Gases  zu  berechnen,  indem  man  dabei  die 
in   dem    ersten   Artikel   (Heft  9)  gvgsbenen 
i  Gleichongca  benutzt.  Nämlich: 
H  s  »4,5— 10^0  s  14,6 
^,,^^_gXa4^-(8X14,5+l,6)^t3 
9 

CO  s  16,2 -f  (I,«  —      » 18A> 
Zur  Controle  wird  noeh  das  VelnnMn  des 

.  Stickstoffs  bestimmt.    Es  ist: 

(100  -  18.8)  4-  (KX)  -  41,9)  =  139,a. 
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Der  aas  der  eingefäkirtea  Luft  stuuiineude  Stick- 
stoff        7d  Vol.   Dn^onigo  d«>  Gmm  «Im  •  | 

190,3  -  79,0  -  00,8. 

Die  Sttnme  ftUor  Stoffe  mah  gmm  100  gebeo: 

COi=  9,3 
0  =  1,1 
CO  =18^ 
H  =14,6 
CH4=  1,S 
N  =903 

looüo. 

Als  Beispiel   wurde   die  Analyse   eirn-s  an 
WasMrstoff    reicheu    Ueneratorgascb    guwählt,  , 
welehOB  sur  ▼oUflU&digmt  VorbrenniuiK  em  dem  I 
iir>iirniic:li(  heil  Oa-^volumen  grleiches  Volumen  Luft 
erfordert.    Hfttte  ein  Hochofengas  zar  Unter-  : 
snehanir  vorgr^logon,  lo  wfirden  fSr  lOd  Vol.  Gm  | 
3(t  Vol.  Lnft  poQÜ^rt  haben,  und  na(  Ii  di  r  W  v- 
brenuang  im  Platiurohr  wAre  das  Gesammtvolomen  i 
unter  100  gewesen,  so  dafk  du  geumnite  Gas  ! 
in  die  ffnidnirlo  Uürctte  .(  gebracht  werden  kann, 
wodurch  die  Operatiun.we8eatUcb  vereinfacht  wird. 

In  dem  to  mit  Stiekstoff-Beiervoir  versehenen 
Apparat  lusen  sieh  iBe  dnrcb  die  leeren  B&nme 
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venjchuMi'teii  Kehler  fast  vollstiludig  l>»*seitigen. 
Es  sind  thats&chlich  im  Apparat  nur  genaa  ge* 
messene  lno  Vol.  Gas  vorhanden,  wilhrond  alle 
schädlichen  iiaume  mit  einem  unabsorhirbarea 
and  nnverbrennlichon  Gns  angefüllt  sind.  Wenn 
man  die  Vorsicht  prebranrht,  alle  [.eitungen 
energisch  zn  durchblasen,  um  aus  ihnen  die  Gase 
nacheinander  in  die  versehiedenen  Ahsorptions- 
gefilfsc  zn  treiben,  so  ist  man  sii  lier,  daf^  die 
absorbirten  Gasvoliunina  nur  aas  der  urspräag- 
Ueben  Probe  stemmen,  welehe  genao  100  Volemen 
einnahm.  Anfserdem  hat  man  die  (rewifsheit, 
alle  absorbirbaren  Gase  durch  die  Circulation 
in  den  BShren  des  Apperates  ebsorhirt  se  lieben. 
Der  eventuell  mit  dem  Stick>itoflF  zurückbleibende 
Rest  von  Kohlensaure  and  Sauerstoff  ist  so 
minimal,  dafb  er  nieht  berfleksiehtigt  m  werden 
brancht. 

Der  beschriebene  Apparat  wird  dem  Uütteu- 
Chemiker  sicher  gute  Dienste  leisten  and  seine 
Aufstellung'  empfiehlt  sich  in  allen  HÜtten-Labo- 
ratorien,  wo  viele  Gasanalysen  gemacht  werden. 
Er  wird  von  der  Finna  E.  Lejbelds  Nachfolger 
in  Kain  angefertigt. 


ZvBchrifleii  an  die  AedactioiL 


crsr«« 


Das  höhere  HittBinnlnnisohe  Untorriohtswesen  in  Preufsen. 


Unter  diesem  Titel  hat  .Ii«  li.'.lru  t ion  dieser 
Zeitschrift  eine  Eingabe  an  den  Herrn  Minister 
für  •Handel  und  Gewerbe*  rerOffentiiehl,  welehe 
siel)  mit  der  Ausgestaltung  des  höheren  hütten- 
männischen ünterriohtaweeens  bsfabt.  Eine  Ab» 
sehrifl  der  Eingabe  ist  gleiehseltig  an  den  Herrn 
Minister  der  .,Gcistlichen-,  Unterrichts-  und 
Mediejnaiangelegenheitea*  zur  BeraoksiehUguag 
•ingereidit  werden. 

Mit  grofsum  Interesse  hat  der  Unterzeichnete 
von  dem  Vorgehen  des  Vereins  in  dieser  wichtigen 
Angelegenheit  Kenntnib  genommen,  und  ist  dem- 
selben für  seine  BemOhungen,  das  „Hütten- 
niiinnisclic  Utiterrirbt'iWfftpn'^  zw  heben,  aufrichtig 
dankbar,  üm  die  Mitglieder  des  „Vereins  Ueutsoher 
EisenbOttenleute"  jedoch  in  den  Stand  au  setzen, 
sich  Ober  die  Entwicklung  und  don  gegenwärtigen 
Stand  der  Ausbildung  der  jüngeren  HQttenleute 
aa  der  Teehnisehen  Hodiaehule  in  Aaehen  ein 
Bild  machen  zu  können,  will  idi  in  kursen  Züge« 
das  Wissenswerthe  anführen. 

Im  Jahre  1887  wurde  der  Lehrstuhl  dee  ge> 
sammten  Hüttenwesens  in  einen  «olehen  fCir  Ki-^t^n 
b&ttenwesen  und  einen  solchen  fQr  das  übrige 


MeU^llhüttenwescn ,  tdnM'hlief'^lieh  Elektrometal- 
lurgie, getheilt.  Dank  dem  Entgegenkommen  der 
hiesigen  Gollogien  and  des  Herrn  Kultosmittisters 
kann  der  Inhaber  iles  Lehrstuhles  fQr  .,Met-»ll- 
hattenwbsen%  Ur.  Professor  Dr.  Borchers,  an- 
fangs nftehsten  Semesters  ein  mit  einem  Kosten- 
aufwando von  etwa  200  000 .4*  ganz  neu  erbautes 
Gebftttde  belieben,  in  welohem  100  elektrische 
Pferdekrtfte  den  Btodirenden  znr  Verfügung 
stehen.  Das  Lehetatoriom  ist  mit  allen  erdenk- 
baren HOlfsmitteln  ausgestattet  und  hoffe  ich,  dafs 
bei  der  demnächstigen  Einweihungsfeier  die 
Redaction  Veranlassung  nimmt,  sich  davon  zu 
ÜbcrTeugen,  da(s  die  Einrichtxingen  für  das  Metall- 
hüttenwesen und  die  Elektrometallurgie  in  Aachen 
nunmehr  durohaus  den  dankbar  weitgehendsten 
Anforderungen  entsprecben. 

Der  frühere  Inhaber  des  Eisenhüttenmän- 
nisehen  Lehrstuhles  Heb  sieh  im  W.*S.  1900  be- 
urlauben und  trat  am  1.  Oktober  IDOl  vollständig 
in  den  Ruhestand  Ober.  Zu  seinem  Vertreter  und 
spater  zu  seinem  Naefafolger  wurde  UnterseMmetor 

Vit  riitVn.  Während  der  vertretungswoisoii  ThSti^;- 
keit  konnten  Aenderungen  des  Lehrplanes  von 
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mir  nicht  vorgMohlagen  werd«D,  d&  die«  d«iD  itUtg- 
mlfoigen  InhalMr  das  Lehntuhles  lutUht.  Sofort 
nach  meiner  nm  1.  Oktob«r  1901  erfolfften  Er- 
nennung beantragte  ich  in  Qemeinsobaft  mit  dem 
V«iiret«r  des  Metalihflttonwetent  eine  duidi* 
greifende  AonHeriing  des  Lehrplanea,  die  in  erater 
Linie  «uf  «ine  reinliche  Scheidung  dee  EiienbOtien- 
wMiBS  vom  HetanhMtoBweMB  Mawulief.  Dem 
Metallhflttonwesen  wurrJo  dor  Vortrap;  Ober  all- 
gemeine Hüttenkunde  (Feuerungskunde),  ebenso 
d«  Piobirlftbonitoriuis  aberwicMii. 

Mit  fl«>r  Tnhi.triobsotzung  eines  ä]iB<'io]l  d«»ii 
Zwecken  des  lii^isenhüttenweseos  dienenden  Labo- 
fatorinni*  koonte  Mi  tehon  «m  LDeoenber  1901, 
also  2  Monate  nach  iiit  iiu  r  Anstellung'.  t>t'(;>(int>n, 
DanlL  der  Bereitwilligkeit,  mit  welcher  mir  sofort 
betfioiitUebe,  «ibwotatnnlbig*  MiiM  Ton  dem 
Harm  Hinister  zur  VerfQgung  gestellt  wurden. 
Difl  Lftbor»toriam  wird  k<H&mendmi  Herbat  weiter 
«tM|*bAut  WMdMi  kenneD,  lUMhdam  H«rr  Prof. 
Borahm  mai»««*  Rftom«  infolge  Inbotrieb- 
setsung  seines  neuen  liaboratoriums  freigegeben 
hat.  Zu  diesem  Zwecke  hat  die  Regierung  wieder- 
um aursorordentlicho  Zuwendungen  gomaoht, 
und  «nfserdem  die  etnt^tnilfsige,  riir  Verfügung 
stehende  jährliche  Summe  beträchtlich  erhöht. 
In  dem  Laboratorium  fOr  Eisenhüttenkando  aollon 
di«*  StmHrenden,  lüiclufcm  sie  mebr<Tt'  S»•m<;■'^t^*r 
im  anurganischen  Laboratorium  «qualitative  und 
qmmtitaiiTO  Analyae  gotriobon  btbem  die  spoeiollon 
Methoden  zur  rn<«T8uchung  dt;r  Hob-.  Zwischen- 
und  Fertigproduct«  dos  BisenhUttenwesens  kennen 
lernen.  AuüMrdem  wird  nlehstee  Vf.-B.  Ge» 
lepmli.  it  vorbanden  sein,  SchniHlzverMi.  hi  v.  r 
zunehmen,  um  hierbei  den  Würmehaushait  an 
ge«%n«t  oingeriehteton  Oefon  fsatraalollon.  B»> 
.ilisii'htif,'t  ist.  spilti-r  in  dem  Ri«»'iilintt.-niii"uiiiisrhon 
Laboratorium  eine  Abtbeilung  für  .Metallographie" 
einturiebten. 

Vorsrhlage  zur  Aenderung  der  Prüfungsord- 
nung sind  bereita  an  das  KOnigUcbe  Miniaterium 
abgegangen.  DaroMh  haboo  die  Baen-  und  Metall* 
hüttenleuto  eine  gemeinsame  Vorprüfung,  «Ho  sich 
auf  folgende  Pftcher  entroekt, abiulegen :  I.Mathe- 
matik, 2.  Physik.  8.  Teehn.  Ifeehanik,  4.  Anorgan. 
und  analyt.  Chemie,  5.  Mineralogie,  6.  Maschinen- 
elemente. Vorzulegen  sind  bei  der  Meldung: 
Studienzeichnungen  aus  den  Uebungen  in  der 
darstellenden  Geometrie,  Baueonatruetionslehre 
und  Mftsc}iinenplf>mcnton,  versehen  mit  dpn  Tes- 
taten des  betreffenden  Dooenten.  Ferner  die  vom 
Oaadidaieo  gefUhttan  Joumala  ttbar  saino  Thliig* 
keit  im  chemischen  Laboratorium,  «nwi^  ein 
gleiches  Journal  über  eine  mindestens  einsamestrige 
Thaibmhma  an  da»  pliyaikaliaehan  Vebungan. 

Die  Ilauptprüfung  zerf&llt  in  die  Bearbeitung 
einer  von  der  PrQfungseommiasion  gestellten 
Dipiomaufgaba  und  in  aina  mindlidia  PrOfting. 
Dia  mündliche  Prfifung  erstreckt  sich  bei  den 
Eiaanhattenlautan  auf  Matehinenknnde.  allgamaina 


,  H0ttea4unde    nebst    Metallhüttenkunde,  Eisen- 
I  hflttenkunde  und  Technologie  de«  Eisens.  Vor- 
zulegen sind  bei  der  Meldung  die  von  dem  Can- 
j  didaten  seit  der  Vorprüfung  geführten  Journale 
I  aber  die  awfaflOirtan  Arbeiten  in  dam  metallur- 
gischen Laboratorium,  die  Studienzeichnungen  au« 
;  dem  Unterricht  im  Entwerfen  metallurgischer 
Appmmta.  ffsraar  dia  StadianaalehnungaD  aua  d«r 
Maschinenkunde. 

Es  wttrde  zu  weit  führen,  alle  Verbeeserungen 
gafTMiQbar  dar  gaganwlrtifen  Prttfungaordnung 
horvorzuboben.  Die  MasobinenleJire  ist  dur(>b  Auf- 
i  nähme  des  PrQfungsfaches  „Maachinenelemente* 
[  in  dia  VorprOftmg  gaalirkt  worden,  «ndararaaita 
ist  dir  gesammto  Hüttenkunde,  wnbrlie  nur  aU 
I  ein  Prüfungsfach  sUüt,  in  allgemeine  Hüttenkunde 
I  nabat  HatallhatiMÜniada.  Kaanhattankunda  und 
in  Technologie  zerlegt,  also  dOT  für  die  heutigen 
VerhUtnisse  des  HOttenweaena  erforderlioba  Weg 
dar  Specialisirung  besehritten  worden. 

Um  für  die  älteren  Studirenden  den  zeioh- 
j  nerischen  Unterricht  nutzbringender  zu  gestalten, 
wurde  für  dieselben  eine  „eisenhüttenmännische 
I  Handbibliathak«  alageriehlat.  dia  auali  das  Cbn- 
j  didaten  die  Bearbeitung  ihrer  DiplomaiifgHbe  er- 
I  leichtern  soll.   Der  Verein  hat  hierfür  schon  ver- 
aehiadana  Zuwandungan  gamaebt.    Bb«iao  hat 
Hr.  A.  Haniol-Dfls-^eldorf  zu  diesem  Zweck  sÄmnit- 
licho  Jalirginge  der  Zeitschrift  ,Stahl  und  Eisen'* 
gaaehankt,  woAlr  auch  an  dieaar  Statla  haisHeh 
Dank  gesagt  wirrl. 
1        In  der  ErkenutniTs,  daHs  es  heutzutage  für 
\  eine  einzalna  PeraOnHdikait  aina  VnmOgiichkait 
ist,   diis  gesammte  Eisonhüttenwcsen  derart  zu 
beherrschen,  da£>  der  Unterricht  in  allen  Special- 
fiflbam  mit  Luit  und  Liaba  anageRbt  werden 
kann,  bin  ich  sofort  nach  meiner  BoHtallung  per» 
aSnlioh  in  Berlin  vorstellig  geworden,  da£i  für  die 
EisenhOttenkunde  eine  weitere  Kraft  gewonnen 
werde,  die  nach  Lage  darSaaba  den  mechanischen 
Theil    des   EisenhDttenwosens    an   der  hiesigen 
Hochschule  vertreten  soll.    Die  Angelegenheit  ibt 
bereits  an  Ort  und  Stelle  in  die  Wege  geleitet 
und  gebe  ich  niiob  der  Hnffniinp  hin.  ilafs  schon 
;  im  nächsten  £tat«gaiir  das  KisenhQttenwesen  zwei 
i  Vartrdsar  «n  dar  Aadianar  Hoahaelittla  baaitit. 

Aus  Vorstehendem  ist  zu  ersehen,  dafs  wir 
in  Aachen  mitten  in  der  Neuorganisation  stehen, 
und  dab  von  ainam  StilMand  in  Baiuf  auf  die 
jüngste  Zeit  nicht  gesprochen  worden  kann.  Wenn 
die  Anfftnge  der  Neuorganisation  des  eisenhütten- 
mlnaiaahan  üntarrieMawaaana  aieli  in  dar  kviaan 
Zeit  meines  Hierseins  schon  durfhfflhr.  n  liofson. 
SO  ist  daa  in  erster  Linie  dem  wohlwollenden, 
▼eratlndnibrfollan  Bntgegankomman  daa  Harm 
Decementen  für  das  ToohniHchü  I'nterriohtswesen 
im  Cultuaminiaterium  zu  verdanken.  Die  Begie- 
rung  lal  maiaan  Wflneahan  biahar  in  dar  an> 
erkennenswertheston  Weise  entgegengekommen, 
und  hoffe  ioh.  da£s  nach  allem,  was  hier  fttr  das 
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MetallhOttt<n\ves*>n  in  Ht>n  It'trton  Hroi  Jahren 
geschah,  in  Zukunft  auch  für  da^i  KisenhUttonwoscn 
«iD«  weiter»  Aatgeetaltunff  die  be^ndetat«  Aua- 
tioht  auf  Verwirklichung  h.it.  niiriu  nt licli  wi  titi, 
wie  bisher  meine  CoUegen  von  dor  Abtheilung 
für  B«rgb«n,  Chemie  and  HOttenweeeii,  sowie  d«r 


Tit'rtor  iinrl  .S<>n»t  mr-inen  Anttlgen  ihru  sohätzens- 
werthu  und  für  die  BerOeksichtigUDg  unbedingt 
erforderliehe  einetimmige  Untenifitning  su  iheil 
werden  lassen. 

Dr.  W9tt, 


DrehvorriGhtunieii 

In  Heft  7  von  .Stalil  und  lOiHt-n"  bcschrfibt 
A.  Willaredt  eine  VorriohtunK  /-um  Drehen  der 
Schniiedestnck»  nnt«'r  df^r  hydr.niliscIuMi  rr<  -->.', 
welche  Vorrichtung  üich  in  dvn  Juhn  (X>ckeriU- 
sehen  Werken  in  Sening  in  Beirieb  befinden  und 
put  bewähren  »oll.  Willaredt  nonnt  dif  Nachthuile, 
welche  die  zur  Zeit  in  Gebrauch  betindlichen  An- 
ordnungen hüben  sollen,  ohne  aber  dabei  deren 
Vortli.  ilr  gtijjonnijcr  der  von  ihm  Ix'schriehf.rn'n 
Aufzuzählen.  In  d^ui  neuerbauten  Frefewerk  do» 
GeorgS'Marien-Bergwerks-  und  HOtten- 
Vereins  zu  Osiiahrfn-fc,  wnlche»  soit  ülw-r  Jahres- 
friat  in  Betrieb  ist  und  dossoo  maschinelle  i^U' 
rioiitungen  sieh  bis  jetst  reeht  gut  bewthrt  haben, 
ist  zum  Wenden  der  Sfhnii'<l>">trickn  unter  der 
Presse  eine  bydniuliache  Wendefiasche  vorgesehen, 
welöh»  an  der  Prosse  selbst  befestigt  ist.  Diese, 
Howie  die  Wendeflasche  sind  vnii  diT  Firma 
Haniel  &  Lueg  in  DQaseldgrf  geliefert.  Um 
da*  lu  wendende  BtOek  ist  eine  gewSbnIiehe 
Gliederkette  von  22  mm  GliederntÄrke  pesi'liluni.'«  !i, 
kein  Drahtseil,  da  dieses  zu  stark  dem  Verschleifs 
unterworfen  wlre  und  aafiwrdem  bei  eventuellem 
Reifson  längere  Zeit  zur  Heparatur  erforderte,  aU 
die  Gl^"l"rkt>tt<',  welche  in  VDrliegendem  Falle 
bei  einem  i5ruah  sofort  dur^h  Durchstecken  eine» 
Sdiraubenbolzens  durob  swei  Glieder  und  Auf> 
setzen  .  in.  r  Mutter  wied.  r  f  rauchnDhig  ist 
Die  Wendotiaache,  deren  Pluiiger  einen  Durch- 
messer Ten  SM  mm  hat,  Qbt  bei  liO  Atm.  Wasser* 

'irtirk  (  im  Zufrkraft  Vdii  10  t  riu* ,  welche  Kraft 
»ich  »In  vollätandit;  genUgeud  erwiesen  hat,  Blöcke 
bis  60  t  Oewieht  su  wmdeu.  Der  Yortheil  der 
hy<Jr.iulischon  W.  iidimg  lii^gt  meiner  Ansicht  nach 
darin,  data  mau  imstande  ist,  schnell  und  exact 
lu  drehen,  was  beim  elektrischen  Motorenantrieb 
nicht  so  ohne  weiteres  möglich  ist,  da  die  el.'k- 
trisehe  Regulirung  nicht  so  einfach  auszuführen 
ist  und  niebt  so  sohnell  wirkt,  wie  die  hydran* 
lische.  Des  weiteren  ist  doch  die  Aii.sfiihrung, 
Wartung  und  Unterhaltung  der  hydraulischen 
Wendellasehe  eine  weit  einfachere  als  die  dor  bo- 
sehriobonen  elektriHchen  Vorrichtung,  woselbst  die 
veri<chiedenen  Lagerstdion,  G.-lenke,  ausziehbare 
Welle,  Motor  und  Vorgehet'  gröberer  Unter- 
haltungskosten bedürfen. 

Der  einzige  Naclithi'il,  .l.-r  gejfen  ili.  hydrau- 
lisobu   WendetUuiche    ins  Feld    geführt  werden 
konnte  und  der  als  sinaiger  Vorthsil  der  von 
XILü 


für  Schffliodokräliiio. 

Willaredt  benchriebenon  Vorrichtung  gelten  kann, 
I  ist  der,  dafs  mit  der  hydraulinchen  Wondtflascho 
'  .las  Schniifdt!>tOck  stets  nur  in  einer  Hic)itung 
gedreht  werden  kann,  doch  läfst  sich  dem  leicht 
durch  Zuaammenarboitonderhydrauliaehen  Wonde- 

fiasi-lie  mit  d.  m  HOlf^  A  indwcrk  abholfsQ,  Wenn 
beim  ischmieden  be!«MMderer  ätUcke  ein  weshssln* 
des  Drohen  nach  beiden  Riohtungen  erforderlich  ist 
Wir  waren   hier  seiner  Z.'it   vor  dif  Pragr» 
gestellt,  welcher  Anordnung  der  Vorzug  zu  geben 
sei,  der  hydraulischen  Wendellaacho  oder  einer 
V<.rrli-htiing    (ähnlich    <lHr    b<  ^^i'hri' Im  n,  ii) ,  bei 
welcher  ein  kleiner,  besonders  construirter  Motor, 
in  dem  Sehmledegebinge  untergebracht,  das  Drehen 
de«  Schniiedestflcki'8  biM^rgt,   eim-  Vorriohtung, 
1  wie  sie  bereits  fttr  ein  grofses  Hüttenwerk  Deuteoh* 
I  lands  projeetirt  war  und  meines  Wissens  aueh  im 
Betriebe  sein  soll.    Aus  ,l.  n  genannten  Gründen 

iliaben  wir  uns  jedoch  für  die  bydrauliscbo  Aus- 
fOhrung  enisehioden.   Um  jedoch  ausreiohondo 
Reserve  zu  haben,  und  hauplalichlich  aber  die  nach* 
I  her  noch  su  eri^Utnenden  Vortheile  geniefsen  su 
I  können,  rüstet  man  die  Schmiedekrähne  ' cwedl* 
m.'ifsig  mit  einem  HQlfswindwerk  aus.   Auch  mit 
I  die.-ien  Ilülf.swindwerken,  w.li-he  von  ISpfenligen 
I  Motoren  angetrieben  sind  und   mit  lU  m  niinut- 
licher  Geseh windigkeit  10 1  heben,  haben  wir  Ver^ 
suche  zum  Drehen  der  StQcke  unter  der  Prt<s8- 
.  angestellt,  welche  aber  zu  Gunsten  der  hydrau- 
lisehon  Wendoflasehe  ausgefallen  aind  und  swar 

IhauptsHchlicli  auf»  fol^jcndcui  Urunde: 
Beim  Schmieden  einer  Wolle  mufs  das  Wenden 
▼orgenommon 'worden  in  dem  Zoifaraum  swisehen 

dem  Heben  d<^r  Presse  um!  dem  Wi.  .li  rimtBi  t.'i'n 
auf  das  Schmiedestück.    Dieses  ist  sehr  leicht  zu 
I  erreiehen  mit  der  hydraulischen  Wendoflaach% 
wrilirmnl    mit   der   elektrischen  Drelivurrichtung 
,  die  Zeit  zu  kurz  ist,  um  nach  dem  Wenden  die 
I  Ketto  so  weit  naehzulaseon,  dalk  der  nlehste  Druek 
mit  iler  Pr.  i<si"  auf  li.in  Schmiedestück,  nicht  aii.^h 
j  auf  die  Kette  wirkt,  was  aehr  oft  zum  Beifson 
dereclben  trotz  guter  Federung  fDhrt.  Ein  sieheree 
und  rasches  Wenden   ist  durchaus  erforderlich 
I  beim  Schlichten,  woselbst  doch  80-  bis  Söminut- 
i  Hohe  DoppolhQbe  von  der  Presse  leioht  erreicht 
I  wer.il  ti  ki.uin  n.    D.  i  Ilauptvortheil   <ler  elektri- 
schen Hülfswindu  ist  darin  zu  suchen,  die  kleinere 
Tragfähigkeit  mit  der  gröberen  Hubgeschwindig- 
i  koit  ontspreeheind  aussannlieiii  so  s.  B.: 
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Mittimlwtftn  am  d«m  £ia«iihaUmlaier«toHtim, 


fS.  Jahrg.  Nr.  Ii. 


1.  zu  den  AiifrHumarbeitL>n  im  QeUnde, 

2.  zum  AuswecbsL-ln  der  Sittel, 

8  zur  Bedienung  der  Glflhgruben  (Abheben  und 
Aufs<"t/.en  der  Deckel), 

i.  zum  Aufheben  and  Anaetsen  der  Hener, 
Gesenke,  Dreikunte.  AuftotntQeke  u.  e.  w., 
wozu  iiluT  mich  mit  Vortheil  die  Wondefluehe 
verwendet  werden  kann,  falb  dieselbe  lur  I 
Zeil  nieht  benutzt  wird.  I 


Die  Vorthoile,  welche  die  IlQlfswinde.  sowie 
die  hydraultache  Wendeflaeohe  bieten,  sind  do«h 
tu  grofs,  um  beim  Entwurf  und  Bau  eine«  Sehmiede- 
prt'fsworks  diosolbon  nioht  ernstlich  mit  der  von 
Willaredi  beeeliriebenen  VorrichtunR  in  Coneurrenz 
treten  tu  lauen. 

OenabrOekt  im  April  190& 


Stauventil  nach  Patent  Kie(selbach. 


Redaoiion  von  «Stahl  und  BieM" 

Dllateldorf« 

Die  Zuschrift  dt»  Hrn.  Sohnoll  (in  Heft  10 
Seite  &7i)  veranlafot  mich,  noclimali  auidrfleklieli 
darauf  hinzuweisen,  dafo  es  zur  Skonomisohen 

Rci^oliini?  der  TÄndom-Rcvt'rsir-Mnschinfn  alisulut 
erforderlich  ist,  mittlere  und  kleinere  Arbi-ilä- 
lelstungen  ohne  Drosselung  des  ReedTerdfimpfcs 
zu  erziolon.  Wenn  es  mir  gelungen  ist ,  diu 
Losung  dieser  Anfgnh«'  cnnstructiv  verblüffend 
einfiMh  durehiufQhren,  so  ^nstatte  ieh  mir,  dies 
fOr  einen  Vomig  zu  halten,  d<T  »«-radu  bt-i  Walz- 
werksmaachinon  von  grOfster  Bt»deutung  ist. 

üm  einer  mirsvernitftDdlichen  Auffsssung  der 
Zu-  Iimh  des  Hrn.  Schnell  vorzubeugen,  weise  ieh 
noch  darauf  hin,  daf<<  ich  gegen  jede  Verlet/uup 
meiner  I'a(vntr«chle  die  gtteiguelen  Schritte  thun 
werde.  - 

Rath  bei  DOst«.  1 1.  rf,  den  21.  Mai  1902. 
Hochachtungsvoll ! 

C.  Kitfttlboeh. 


An  die 

Bdhietion  von  wStehl  und  Eisen* 

DilMSi'ldorf. 

Zu  dem  mir  mit  Brief  vom  26.  d.  M-  Qb^r- 
aandten  Schreiben  des  Hm.  Kieftelbaeb  Tom  S4. 

d.  M-  halte  ich  /.u  bemerken,  dafil  die  Frage  der 
Neuheit  der  An  wendung  d^  Stauventils  bei  Tandem- 
Reversir>Maeehinen  genQgend  eingehend  erörtert 
wurde.  Das  deutsche  Patent  besteht  trotz  der 
mangelnden  Neuheit  meines  Eraohteas  zu  Keeht, 
weil  es  in  den  ersten  fünf  Jahren  seines  Bestehens 
nicht  angefochten  wurde.  Die  Gt  üschaft  (  rk.  i  i!l 
sieht  das  belgisdic  und  auch  das  franzOsi.nche 
Patent  als  ungdltig  an,  weil  sowohl  in  BelKien 
als  auch  in  Frankreich  von  ihr  erbaute  Maschinen 
mit  Stauventil  schon  vor  Ertheilung  dieaer  Patente 
in  Betrieb  waren. 

Ieh  werdeneineraeitananniehrdieBeepreehung 
fttr  abgeaeblossen  ansehen  und  zeichne 

™  .  Hociiachtungsvott 

Wetter  (Ruhr),  87.  Mai  IQOSS.       ^  SchmM. 


Mittheilungen  aus  dem 

BMtimmunfl  des  Wolframs  im  WoKramstahl. 


Naeh  Fresenius  lOst  man  wolfhimhaltigcs 

Ki.sen  in  Köniirswasser,  v.  rdfin-  f  utk!  Ird^-t  es  2  bis 
:i  Tage  btehun.  ß.  Fieber*  lindut  nun,  d«5i  man 
viel  sebneller  zum  Ziele  komme,  wenn  man  von 

sturk  s;il/^.nir(  r  Lü-tiii:;  .'tus^eht  und  die  concen- 
trirte  Lösung  kucliend  «irhjilt.  Man  löst  5  g  ätahi« 
spftne  in  starker  Salz^ure  und  kocht,  dann  filtrirt 

man  diu  Nii  .Ii  rs  al»  uml  M  hliefst  den.sulhen 

uiit  Natriumkaliumcarbonat  auf.  Die  ^hmelze 
wird  mit  Wasser  »udKonommen  und  diese  LOsung 
mit  dem  ersten  Filtrate  zur  Trookne  verdampft, 

*  .Chem.-ZiK.«  ItOl,  8S,  1068. 


Ei8eiiliiittenlaboratorium. 


dann  bei  120"  getrocknet.   Man  nimmt  mit  Salz- 
:  sSure  auf  und  koeht  8  Stunden,  es  flllt  Wolfram  als 
j  Wolfnns&ure  und   die   Kie.'4e1säun%  ^leichzeitiK 
'  Spuren  von  Eisen  und  Chrom.    Das  Filtrat  wird 
nochmals  8  Stunden  gekocht  und  durch  dasselbe 
Filter  gegossen.   Der  Filterinhalt  wird  wieder  mit 
Kaliumnatriunicarhonnt  peschmolzen.  mit  WasMer 
aufgenommen  (Eisen  und  Chrom  bleiben  als  (Jxyde 
I  curflck),  die  LOsung  mit  BalpeterAure  neulriitisirt 
und  liri'-  Wolfram  mit  QucckÄilb<>roxydulnitrat  als 
(juecksilberwulframat  gefällt.   Vor  der  Fällung  ist 
die  Losung  tu  keehen,  bis  alle  Kohlensfture  ent* 
fernt  ist,  dann  mufs  ganz  c  »au  nruti  ali^irt  werden, 
I  da  in  sauren  Losungen  Wolfram  unvollständig  flUli. 
I  Der  Niederschlag  wird  mit  heilser  verdOnnter 
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QaftekBillMrozyduliiitratlaattiif  gewMcben  und  fe- 
RlQht,  zuletzt  mit  Flursaiwro  siir  Entf«rnung  der 
Kiesel»&ure  behand«ll. 


Trennung  der  Wolfram-  und  Kieselsaure. 

Mc.  Kenna*  hattv  ein«  Methodv  fier  Analyi))) 
von  Chrom»  und  Wolfram^tiüil  var&ffontlioht.  U 1 1  o 
Hertlbf**  bracht«  dum  «in«  „kritisch*  Betrach- 
tung" dt«Mt<r  M(.tb<>(Ie,  die  namentlich  auch  dio Tren- 
nung d»r  Wolfram-  undiüeMlalure  b«tnif.  Eratellt« 
die  Behauptung  auf,  dafo  die  in  den  LchrbAchern 
nagegebcno  Methode  der  Trennung  mit  Flur^säure 
frhlorhaft  sei,  da  sich  beim  GlQhen  eine»  (jlcmi»chus 
Ton  WoOi-f-SiOi  eine  Silicu-WolframsAure  bilde, 
die,  mit  Flur«siaro  behandelt,  HQchtig  sei.  „Es 
•olltc  mich  freuen,  wenn  ieli  <liirtli  die-.'  ZoiJen 
die  Anregung  geben  würde,  die  Linwirkuag  der 
FliionnMMnt«ffs&ure  auf  die  WdlbsmeAure  bei 
0«g«n«rart  von  KieseUüure  näher  zu  titudireii." 
Die  Freude  ist  ihm  gewurden '  U.  L.  W  e  1 1  s  und 
F.  J.  ]l«tsg«r***  weisen  oKmIieh  an  der  Hand 
einer  R»ih«  von  Analysen  nach,  daf»  Hortings 
Behauptung  irrig  ist.  Wolfram-  und  Kief«l»ilure 
IHM  deh  mit  FlnheRure  e«hr  Mharf  trennen,  wenn 
man  zum  Erhitzen  nnr  den  Rtinncnbrenncr  Ix- 
nutxt.  Im  tiebilse  verdachtet  sich  Wolfram»äure 
in  betiiehtlidier  Heng«. 

{Zur  volonftriMban  Btttiiiiiming  des  Bmiis 
mitltls  ZinnoMorOr. 

CZengeliSft  welcher  der  Ansieht  ist,  dah 
„die  Chamllleonmethode  viel  von  ihrer  Bedeutung 
verloren  hat,  seitdem  Löwenthal  und  Lensen 
gezeigt  haben,  dafs  die  Anwesenheit  vu»  Chloriden 
die  Resultate  Btark  beeinnufst"  (!),  versucht  des<halb 
tlio  ZlniirliKirnniu-lhodf,  l-ei  «lir  iler  Endpunkt 
nicht  ftcharf  ist  oder  die  eine  Hüc-ktitration  mit 
Jod  erforderr,  dadurch  zu  Terbeaeem,  daCi  er  xur 
Erkennung  des  Endpunktes  ftnnn  Tndicator  ver- 
wendet. Als  bester  indinalor  erwies  sich  eine 
Laming  eines  molybdlnaauren  Salse«,  welche« 

durch  Reduetionsiiutti  !  in  MolyhdniiMaii  Ohorgilil. 
Zinncliloi  ür  reagiert  sehr  scharf,  Eisenchlorttr  gar 
nieht,  OyOOOOOlg  Zinnehlorfir  giebt  neeh  einen 
FarbumschlsK  Zur  IL-rsti  llun^:  der  Molybdün- 
leaungltet  man  1  g  Molybd&ntrioxyd  in  verdünnter 
Natronlaogv,  ««tat  SnltAure  bis  aum  sehwaehen 
Ueberachufs  hinzu  und  verdünnt  auf  200 cc.  Zur 
AusfOhrung  der  Titration  ver»etzt  man  die  siedend 


*  n<BHtHA  und  Biaen«  IVOO,  Seit«  96K. 

1901,     ,  BW, 
^.  Amer,  Chem.  Soc.'^  1901,  28,  856. 
t  «Bor.  d.  DmitMh  di«m.  Gea."  1901,  H  S046. 


hejfae  Eifl«iiehioridie«ung  mit  Zinnehlorür  bis  fast 
zur  Entflrbung,  bringt  dann  in  ein  SoliäK^hen 
einen  Tropfen  Hotybd&nldsung  und  1  bis  2  Tropfen 
der  heiiken  KseniSeung.  Ist  die  RaMlien  beendet» 

so  tritt  eine  hollbtatio  Farh.c,  wie  verdUnnte  Kupfer- 
«ulfatlösung  auf,  andernfalls  seUt  man  zur  Eisen- 
ehloridlSiong  noch  einen  Tropfen  Zinnelilorllr* 
lösunp,  Ififst  lino  Minnle  sioden  und  tni>feU  wieder. 
Der  Verfasser  verwendet  die  Methode  auch  um- 
gekehrt tttr  Beatimmnag  des  Zinnat. — Die  Botb  e- 
sehe  Methode  «eheini  ihn  nnbekenai  tn  Mhil 


Abänderung  des  Wiborgh- Kotbens 
zur  oolorimetrischen  Schwefelbestimmung. 

Von  Dr.  Heinrich  Quockel  und  Julius  Wolf- 
iD»nn,  Berlin. 


Per  nhi  '.' f  I  Ii  'Ii]  abgi  bildote  .  von  inis  niodi- 
fioirt«  VViborgh-Kolben  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dsls  der  Brlenmeyerkolben  aelbet  neeh  otien  friehter- 
förmig  erweitert  und  im  oberen  Theil  seines  Halse« 
mit  einer  Biile  Teneben  ist,  weiche  dureh  eine 
«weite  Rille  oder  ein  Looh  im  Hala  des  ein> 
geschliffenen  Aufsatzes  die  Ein* 
fübrung  einer  in  den  Kolben 
zu  bringenden  FlOsaigkeit  er« 
m&glicht.  Di«  Yortheile  dieser 
AbUndüfunf?  bestellen  :  1.  in  ^fp- 
ringercr  Zerbrechlichkeit  des 
Kolbens,  de  Glnsrohr  und  Glan* 
hnhn  wegfallen  und  die  Kolben- 
wand  undurcbbohrt  bleibt,  mit- 
hin ein  Attsapringen  derselben 
nicht  erfolgen  kann:  2.  in  vi  11. 
ständig  dichtem,  durch  Flüsaig- 
keit  nntenitttstem  AbseMulk; 
3.  in  dtT  Vcrnif idunp  de«  An- 
sammelns  von  Uasblasen  in  dem 
Zttfttbrungsrohr;  4.  in  der  Vn- 
roOgliohkeit  di-s  Zurfloksteigens 
von  FlQsaigkeit  aus  dem  Kolben 
nadi  dem  ZnfBhmngsthril;  ft.  in 
handlicherer  (daher  leiebter  su 
reinigender)  stabiler  und  ge- 
Alligerer  Form. 

Diese  Form  der  Zuführung 
von  Flüssigkeiten  ins  Innoro 
eines  Apparates  in  vorstehend 
beschriebener  AusfOhrung  lAfst  sich  auch  anderen 
Ortes  anbringen,  so  beispielsweise  am  Kolbon  zur 
Arnenbestimmung,  Stiokstoffbestimmung  na<;h 
Kjeldahi  u.  s.  w.  Zu  Itesiehen  ist  dieser  Appemt, 

d<T  forden  (iebr.iuchsniustcrsrhutr  anKcmoldft 
durch  die  Firma  Dr.  Sauer  <k  Dr.  Gocckel,  Berlin  W, 
WilhelttstimllM  4t. 


«ckweMbsMi 
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nie  Bestenemng  tob  Abschreibangen  der  Aciiengeselkchaften. 


Die  Frage  der  Besteneniiip  von  Abschr*»ibun^:i»n 
der  ActiengekelUehafton  ist  im  Preulk  Herren- 
hauM  «m  6.  Hai  <1.  Js.  Ton  Hm.  Gsh.  Rath  G01I1. 
L.  M  e  y  »*  r-  HannuviT  f*iii(;i  )ii-nd  behandelt  worden. 
Da»  SUnogramm  übur  die  botr.  Verhandlungen 
lautet,  wie  folgt: 

Vir'L'|>iiisideiit  Beoker:  loh  g»b«  Jlni.]lejer 
daa  Wort. 

Mey«r:  M.  H.,  im  Abgeordnctenhauae  hab(>n 
am  1.  und  8.  Kärs  d.  J.  die  HH.  Dr.  B  >  1  i  i  n  k'  '  r 
und  von  Eynorn  sich  über  die  nach  ihrer  An- 
sicht unbillige  Stcu^rvt-ranlapurip  der  Aotien- 
gesellflchaften  ausgesprochen.  Als  Industrieller 
fühle  icli  iiii(-h  vi-rpflichtit.  djis,  was  im  anderen 
Hause  vorgekommen  i»t,  hier  zu  ergänzen,  zumal 
ieh  ans  Erfahrung  apreoha  und  «reir»,  (hd»  eine 
grofso  Anzahl  von  Aetiongesellscliaften  der  Eisen- 
industrie dieselben  unangenehmen  Erfahrungen 
wi«  iefa  graaaaht  hat.  Et  bandeK  sieh  eben  um 
dia  gesetzlich  zulässigen  Abschreibungen.  Ich  bin 
Leiter  der  in  der  Provinz  Hannover  belegenen 
P»ine*I1seder  Hllttenweike,  welohe  infolge  (flOek- 
lirher  natftrlichor  Vorhalt  iiisse,  insbesondere  aber 
infolge  einer  seit  ihrer  Entstehung  betriebenen 
«IMTaanien  Wlrthaebaft  «a  einer  i^ewiafsn  BiQthe 
gf^langt  sind  und  seit  l  iiu  r  lanK'-"  I{*-ih<'  vnn  .Tahren 
in  der  Lage  waren,  recht  gute  Dividenden  vertheilen 
BU  können.  Der  Betrieb  hier  wird  in  einem  fast 
nur  Landwirthachaft  treibenden  Kreise  geführt. 
Da  ist  ea  nun  ••Ibatverständiicb,  dafo  der  Herr 
Landrath,  der  Vorritsende  der  Yeranlai^ngs- 
oomntission«  den  grfifston  EinfluiV  I  üI.  W«mi  ieh 
in  der  Commission  Qber  die  Abüchrcibungen  ver- 
handelt habe,  habe  ich  immer  mit  dem  Herrn 
Landrath  aus  dem  Winkel,  als  dem  Vorsitzenden, 
verhandelt.  Dieser  Herr  ist  nun  der  Meinung 
gewesen,  dafs  unsere  Verrechnung  des  vertheil- 
bat«n  Einkommens  eine  unrichtige  gewesen  sei; 
wir  liätteii  mehr  Dividenden  und  Tantiemen  ver- 
Uteileu  können.  Er  stellt  sich  auf  den  Standpunkt, 
dnb  dw  Fisous  «in«  gans  andere  Binkommons- 
berechnung  anstellt,  als  wie  ich  es  getli.'in  hniic 

Bis  zum  Jahre  1900  habe  ich  mich  mit  dem 
Herrn  Landrath  su  ▼ersllndigen  gesneht.  Ich 
habe  lieber  etwas  mehr  Steuern  b>'Z.Hhlt,  als  dafs 
ieh  den  weitläufigen  Weg  der  Berufung  und  Be- 
sehwerde bflsehritt  Im  Jahre  1900  hat  nun  daa 
Oherverwaltungsgericht  eine  Entscheidung  gefdllt, 
welche  dabin  geht,  dals,  wenn  bei  Actiengesell- 
sehaften  der  Buohwerth  der  Anlage  niedriger  sei 
als  der  wahre,  der  gemeine  Werth,  Ab-(  lireitiunKun 
Oberhaupt  nicht  mehr  xugelaaseu  werden  könnten. 
I«h  wUl  diese  Botseheidtiiif  M«r  nioht  kritleiren; 
ieh  lialte  es  aber  fOr  unmilglioh,  ziffernmafsiR 
nachzuweiscni  welches  der  gemeine  Werth  einer 
grolUnduatriellen  Anlage  ist. 


In  meinem  Falle  bestwlit  der  Werth  vorzugs- 
weise in  den  Bergwerken,  in  den  Erafeldern,  welche 
wir  besitzen.  Diese  haben  unsairsr  Cksellsehnft 
sehr  wenig,  im  Vergleich  zu  den  sonstigen  Auf- 
wendungen fast  nichts  gekostet;  wir  sind  also 
auch  nicht  berechtigt,  sie  sn  einem  hohen  Werth« 
in  div  Biliitr/.  einzustellen.  —  Auf  das  Einstellungs- 
verfahren  komme  ich  nachher  zarfiok.  —  Nachdem 
jene  Entscheidung  des  Oberrerwaltungsgerichta 
bekannt  geworden  war,  habe  ich  dem  Herrn  Land- 
rath gesagt,  ich  stelle  mich  auf  diesen  Standpunkt. 
Ich  will  also  von  dem  Wertho,  den  die  Anlagen 
am  31.  Deccmber  1899  hatten,  von  jeisl  ID  nishta 
mehr  abschreiben  ;  aber  icli  bin  verpflichtet,  von 
alledem,  was  wir  nun  neu  machen,  den  gesetz- 
liehen Bestimmungen  entsprechend  Absohrsibungen 
vorzunehmen.  Das  hat  die  Veranlagungscommis- 
siun  bestritten.  Ich  gebe  nun  zu,  dals  der  Buch- 
werth d«r  Anlag»  d«r  I]aed«r  HOtte  •uJkevoid«ni> 
lieh  niedrig  i'^t:  .nber  diesp  AViscbnibtingen  sind 
vorgenommen  zu  einer  Zeit,  als  es  Uberhaupt  noch 
kein  Einkomm«nsleu«rges«ts  gab.  80  standen  die 

Wertbi-  zu  Buch  Ende  Docembur  IS'Jl    niit   ■  (vva 
2100000.^    Seitdem  haben  sie  sich  nach  Abzug 
der  Absehreibungea,  welch»  von  der  Verankgungs» 
eommissi  'ri   1.  -tritten  sind,  gesteigert  auf  etwa 
4  Hillionen  Mark,  also  um  rund  2  Millionen  Mark. 
Die  Produetion  hat  sieh  seitdem  nieht  wesentlich 
orliöht,   wohl  aber  sind  die  Herstellungskosten 
grölser  gewordeni  weil  wir  allmählich  von  dem 
billigen  Tagebau  zu  dem  theuren  Tiefbnu  Ober» 
gehen  mOssen,   was  selbstverständlidl  bei  Auf« 
Stellung  einer  Bilanz  mit  in  Kechnung  zu  ziehen 
ist.   Bis  Ende  1898  sind  nnsere  Abschreibungen 
Oberhaupt  nicht   iu  anstandet ;  sie   bestehen  also 
meiner  Ansicht  nach  zu  Recht,  und  ich  halte  es 
für  unrichtig,  wenn  man  nachher  diese  Abschrei- 
bungen «orrigirsin  und  daraus  ein  ganz  neues 
Einkommen  construiren  will.   Die  Belirt  li  «  igno- 
riren  eben  von  ihrem  Standpunkt  aus  die  be- 
stehenden gesetzUehan  Vonohriflan.  I«h  bitt«. 
mir  /II  i^Mvtnttcti.  Hafs  ich  diese  gesetzlichen  Be- 
stimmungen wörttic^h  vorlese.   Ich  konnte  mich 
mOglidierweis»  in  den  Worten  irren.  Der  §  S81 
des  Handclsße-^i'tzbuches  Luiti-t  ui-.ter  Nummer  8: 
Anlagen  und  sonstige  tiegenstiknde,  die  nicht 
tur  Weitsrrerluberung,  ^«Imshr  dauernd  zum 
Gescfliflsbetrisbe  der  Gesellschaft  bestimmt  sind, 
dfirfen  ohne  BUoksicht  auf  einen  geringeren 
Werth  zu  dem  Ansebaffbngs-oder  Herstelhing»- 
preis  angesetzt   weVden ,   sofern   ein   der  Ab- 
nutzung gleichkommender  Betrag  in  Abzug  ge- 
bracht oder  ein  ihr  «ntspreohender  Bmen»rungs- 

fonds  in  Ansatz  gebracht  Wild. 
Nach  dieser  Bestimmung  bin  ieh  also  nioht 
nur  berechtigt,  sondern  verpflichtet,  ein«  Ab» 
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schrvibung  vorzunebmun ;  wenn  ich  ea  niciit  thüto, 
m.  wllrd«  idh  ndaw  Annoht  nndi  dem  Slnif- 
ri«hter  verfall en. 

Das  neue  KinkommenstouergeHetz  hat  diese 
B«rtiiiunuiif  nan  «Iwa  nidii  «ufgvhoban,  aondsrn 
ganz  ausdrßcklich  bestätigt.  §  Ii  dM  EinkomiDen- 
stttu«rge»etz«a  lautet: 

Dm  BiokoiiiiD«D  »us  Handel  und  Gewerbe 
eiiiachliüfalich  des  Ri-nrh^uK'»  besteht  in  ilcru  in 
Uernüfaheit  der  aligomeineii  Uruodsätz«»  (§g  6 
bis  11)  ermittelten  Geeehlflegewinn.  Mit  dteMr 
Maf^Kabe  ist  der  Ri<in^Hwinn  aus  dc>m  IIand*<l 
und  Gewerbebetrieb«  nach  den  Grundafttsun  lu 
bereehnen,  wie  'tolehe  für  die  fuTentur  und 
Bilanz  durch  das  Allgemeine  Deutsche  Hamlwls- 
gesetibueb  voigeeohrieben  eind  und  sonat  dem 
Gebr»uehe  eine«  ordentiiehen  Kaufinannee  ent- 
sprechen. Insbesondere  gilt  dii.>»t<s  einerscitH 
von  dem  Zuwachs  des  AnlagekapiLnIs  und  anderer- 
seits von  den  regelmärsigon  jährlichen  Ab- 
Bohreibungon,  welche  einer  angemessenen  BerQck' 
sichttgung  (lur  Werthvermindeffling  eotspreoben. 
Und  im  §  9  heiüst  es: 
Von  dem  Einkommen  (§  7)  sind  in  Absug 
KU  bringen : 

1.  die  zur  Erwerbung,  Sicherung  und  Erhaltung 

des  Hinkommen»  verwendeten  Anegnben. 
M  II.,  ioh  glaubii  hiermit  nachgewiesen  zu 
haben,  dal'a  die  Veraala^^ungabehOrden  ungeseta* 
lieh  verfkhren  sind.  Natflrlieh  aus  Tnihnm.  leh 
bezweifle  niclit,  dafn  die  Herren  im  guten  Glauben 
gehandelt  haben;  aber  oaoh  meiner  Meinung  liaben 
ai«  uiiguMfadiflh  gehandelt  Nun  steht  mir  flreilleb 
der  Weg  der  Berufung  und  Beschwerde  beim  Ober» 
verwaltungsgerioht  offen,  aber  das  ist  ein  Weg, 
der  für  die  Aotiengesellaohaften  eigentlich  gar 
keine  Bedeutung  hat.  Ich  liege  jetit  im  Streit 
aber  die  Veranlagung  des  Einkommens  für  die 
Jahre  1897,  1898  und  1899;  aber  meine  BeHoh werde 
Ober  die  Veranlagung  für  diese  drei  Jahre  ist 
erst  vor  ©in  paar  Monaten  an  das  Oberverwaltung^- 
gericht  abgegangen.  Mittlerweile  mufs  ich  die 
Blianaen  fQr  1900  und  1901  aufstaUea,  und  wtan 
die  Entschfidunp  des  Oberverwaltungsgerichts 
kommt,  hat  das  Alles  gar  kein  grofses  Interesse 
mahr,  tumal  wir  nadi  dem  Binkommanateuer» 
gesf'tz  vorpfliclitot  sind,  die  Steuern,  die  veranlagt 
sind,  ala  richtig  eingesobfttzt  sofort  zu  bezahlen, 
und  in  dem  Falle,  von  dem  ieh  spreohe»  handelt 
es  sich  nii^ht  um  ein  paar  tüUKt  tut  Mark,  sondern 
um  Betrage  von  6  bis  800000  Ji  stouerpOicbtigen 
Sinkommens.  Alao  wenn  i«b  sage,  dab  10  K 
davon  Steuern  <  r)i  >)m  ii  werden,  so  betrügt  die 
DilFerenx  bO  bis  60000  JH.  Bei  den  Bestimmungen, 
wdabe  daa  Dautsehe  Handelsgeeetzbuoh  Ober  die 
Btlam  dar  Actiengesellschaften  aufgenommen  hat, 
ging  man  von  der  Ansicht  aus,  dafs  gesetzlich 
verhindert  wardein  solle,  soweit  es  möglich  sei, 
daA  die  Aaliangesellschaften  künstliche  Gewinne 
haisuaraahnaD,  tu  hohe  Dividenden  und  Taniitaien 


vortheilen.  Diese  Bestimmungen  bestehen  auch 
heute  noch,  und  ioh  halte  sie  fOr  durohaus  noth* 
wendig.  Ich  bin  aber  dor  Meinung,  dafs,  wenn 
die  Veraalagungsbehörden  nach  anderen  Grund- 
sitsen  reebnen,  dieee  Anschauungen  mit  der  Zeit 

I  auch  auf  <iii'  '  »rg.m«'  ii>  r  Ai  ti.  iigi  Sflls -iKiftrM  Ein- 
I  fluia  ausüben  werden.    Sie  werden  namentlich  alle 
diejenigen  Organe,  die  von  Hause  aus  bestrebt 
>ind,  mttgli»;li!*t  hohe  (»cwiiuio  hcrauszurcchnon. 

(in  ihren  Anschaunngen  be<itätigen   und  werden 
vielleicht  aueh  andere  Organe  dahin  bringen,  daA 
^  sie  sagen,  diu  Bi  hrinli  n  mOssi-n  il.is  hossor  wissen 
1  als  wir,  auch  wir  betreten  diesen  leichtsinnigen 
I  Weg.  I)i(>jenigenActiengosell8chaften,derenOrgane 
solide  b  1/  :     ><j  die  nach  den  Grundsätzen  eines 
ordentlichen  Kaufmanns  wirthscliaften,  sind  auf 
Schritt  und  Tritt  den  girdsten  Widerw&rligketten 
ausgesetzt     Ich  bin  mit  alb^n  Ki  rinern  der  Ter- 
hältnisae  mir  vollkommen  darObcr  klar,  dafs,  wenn 
wir  in  der  Weise,  wie  t-s  die  meisten  Veranlagungs- 
behorden  vornahmen,  fortfahren,  unsere  Aotien- 
g.  s.llsehaften,   soweit  sie    Mühen,    von  diesem 
Standpunkt  allmählich  huruntursinken  würden. 

H.  H.,  es  ist  daa  sah<Hi  vorhin  von  Hwrn 
Grafen  von  Mirbach  gestreift  wurden :  einen  festen 
Proa«nt6atK  fOr  die  Höhe  von  Abttchrei bangen  für 
Hasehinen  vonran^aien,  ist  absolut  unmflglieh. 
I         (Graf  von  Mirhrieli :  S.  lir  richtig!) 
{        Alle   daraufhin    angestellten  Berechnungen 
I  halten  der  Prsxia  gaganOber  niebt  Stand.  Ieh 
komme  darauf  naohher  noch  an  einer  anderan 
Stelle  KurOok. 

Hr.  Dr.  BOttinger  hat  von  der  groben  Um- 
wälzung gesprochen,  welche  auf  dem  Gi  In.  f.  der 
chemischen  Industrie  Platz    gegriffen  hat  In 
dieser  Beziehung  habe  ieh  keine  Erfahrung,  wohl 
ahor  woifs  ich,  dafs  die  ümwiUzung,  die  die  RiHen- 
Industrie  in  den  letzten  Jahren  erfahren  hat,  ganz 
aofaerordentlioh    grofs  ist.  Werkeinrichtungen, 
i  welche  vor  10  bis  16  Jahren  noch  vollkomman 
inii^<<  rg(iltip  waren,  gelten  ji  t/f  ;i!s  vi-rrtUe*,  wenn 
sie  muht  mit  den  Furtschriltea  der  Technik  voruu- 
i  gegangen  sind.    Bs  ist  in  den  lotsten  Jahren  ga- 
'  lungen ,    die   aus  den  Hochöfen  entweichenden 
1  Gaae,  welche  bislang  unter  die  Dampfkessel  ge- 
)  leitet  wurden,  um  Dampf  su  arsaugen,  direct 
neu  get  nnti  n  Kraftgasmaschinen  zuzufOhreu.  die 
[  nun  dieselben  Dienst«  verrichten  wie  die  Dampf- 
maschinen.   Attikerdem  sind  die  neuen  Qaskrärt» 
masehincn  dazu  bestininit,  elektrische  Kraft  zu 
i  erzeugen,  welche  auf  weite  Entfernungen  hin, 
I  wie  dies  bei  groben  Werken  der  Fkll  ist,  gut 

verweithot  werden  kann.  Für  meine  Gesellschaft 
I  betragen  die  von  den  ersten  elektr^pchen  Werken 
angestellten  Bereehnungen  Ober  die  Aubtellungs- 
kosten  etwa  fünf  Millionen  Mark.  Die^e  Manchincn 
I  ZU  bauen,  ist  eine  gans  neue  Aufgabe  der  Technik. 
Eine  grobe  Ansaht  von  Kssohinenfibriken  befabt 
sich  mit  dem  Bau  die.ser  ( >:t-^k^aftma8chinen,  jede 
i  hat  einen  anderen  Typ,  und  jede  Fabrik  behauptet 
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BAtQrlieh  heute:  mein  Typ  ist  der  richtige.  Ich 
halte  M  aber  fDr  sehr  schwer,  sa  ssgMi,  welober 

Typ  der  richtiKo  ist:  da«  wird  sich  w.ilirs in- 
lioh  erst  nach  8,  4  bia  6  Jahren  horausstellen. 
Finde  i«h  dann,  dafk  meine  Gaakraflmasohinen 
nicht  so  gut  sind  wie  die  andürtjn,  dann  bin  ich 
als  industrleiler  Hann,  der  dem  Fortschritte 
huldigt,  genothigt,  meine  Maschinen  tum  alten 
Eiaon  zu  werfen.  Ich  mufs  also  Ten  Tornhorein 
darauf  Bedacht  nehmen,  diese  Masehlnen,  die  ich 
heute  neu  ansehafiik  nach  4  Ws  5  Jahren  durch 
nouo  LTsotzcn  zu  mftiaen,  und  deshalb  halte  ich 
mich  berechtigt,  von  diesen  Maschinen  schon 
heute  einen  grofaen  Theil  abzuaohr(>ih<>n.  M.  H., 
wenn  das  Programm,  welches  ich  Ihnen  eben  bei 
der  C5esellschaft,  >]!>>  if^h  li  itc,  ontwickelto  —  und 
bei  anderen  ist  da»  ähnticii  — ,  sich  nun  verwirk- 
lieht haben  wird,  dann  afand  tuA  alle  Haaehinen 
und  Dampfkessel ,  die  wir  hoiito  liahon,  voll- 
stftndig  ttberflQaaig,  und  wenn  dies  der  Fall  i»t, 
dann  wthfde  ich  TeridUehtei  sein,  auf  einmal  diese 
enorniK  Worthc  ri'jvr-lsentirciulen  Postiii  .nis 
meiner  Inventur  zu  entfernen.  Ich  mülate  dann 
SO  kolossale  Abeehreibungen  vornehmen,  daft» 

scHist  wenn  das  Jahr  sich  ^ui  reiitirt  bat.  ein 
Defizit  sich  ergäbe.  Ich  bin  alao  heute  schon  be- 
rechtige und  Torpliehtet,  darauf  Rflekiidit  su 
nehmen.  So  viel  von  den  Abschreibungen. 

Tch  komme  nunmohr  zu  d<m  Wohlfahrtaoin- 
richtungen.  Nach  §  2  dos  ätjituts  meiner  Gesoll- 
schaft sind  wir  verpflichtot,  2*/«  vom  Reingewinn 
einem  Conto  för  Wohlfahrtseinrichtungcn  und 
verwandte  Zwecke  zuzuschreiben.  Auf  Grund 
dieser  Bestimmung,  die  sehr  reiche  Betatge  ab* 
liefert,  haben  wir  zunächst  die  Penni  in^kiivHcn 
unserer  Beamten  und  Unterbeamten  dotirt.  So-  , 
dann  bleibt  neeh  ein  erhebtieher  Theil  Obrig,  den  | 
wir  för  andt-re  Zwecke  verwenden.  Tlx-ils  auf 
Anregung,  jedenfalls  immer  mit  Wiaaen  unseres 
Landrathee  aus  dem  Winkel,  übernehmen  wir 
jfthrlioh  bedeutemk-  V»  rj  tli  litnngen  zum  Bau  von 
Kirchen  und  Schulen,  zur  Besoldung  von  Lehrern 
und  Qeistliehen.  In  den  letstan  Jahren  betrugen 
diese  UnlerstOtzungen  mehrere  Hunderttausend 
Mark.  Die  auf  diesen  eingegangenen  Verpflich- 
tungen beroheuden  Zahlungen  entnehmen  wir 
nun  dieaam  Fonds.  Jetzt  sagt  die  Vecanlagungs- 
eommission  und  auch  die  Berufungaoommiaaion : 
Das  ist  falsch;  ihr  dQrft  das,  was  ihr  auf  diese 
Weise  verwendet,  wohl  als  Unkostii»  buchen, 
ihr  dfirft  aber  dafOr  nic)it  «  im/n  Vn^sondereii  Fonds 
bildt^n ;  üunii   wenn  ihr  diuBun  Fonds  bildet,  so 

bildet  daa  eine  Vermehrung  des  in  eurer  Ver- 

fOgung  stehenden  VcimOgens,  und  das  ist  also 
steuerpflichtig.  —  Das  ist  eine  Haarspalterei. 
Wenn  wir  in  letiter  Inalans  nloht  Reoht  be> 
kommen,  so  würden  wir  Ver.inla'^-iiiiif:  ni  fm-jin. 
diese  Bestimmung  Ober  die  Verwendung  von  2  7» 
SU  Wohlfhhrieawecfcen  aufcuheben.  Dann  mflsaen 
wir  alle  Jahre,  wenn  wir  ebenso  badeutond« 


Summen  fOr  die  Wohlfahrtaeinrichtungen  be> 
willigen  wollen  —  vorher  können  wir  sie  uns  ja 
nieht  bewilligen,"  sonst  wOrde  es  steuerpflichtig 
sein  —  der  Generalversammlung  den  Antrag 
nachtriglieh  unterbreiten,  sie  m0ge  genehmigen, 
dafs  wir  so  und  so  viel  für  Wohlfalirtsrinrich- 
iungen  ausgeben  dOrflen.  Das  ist  ein  sehr  un- 
behaglicher Zustand. 

Wir  haben  ferner  in  den  letzten  Jahren  fQr 
die  Errichtung  von  Badeanstalten  mehr  als 
100  000  ausgegeben  und  dtsse  Ausgaben  als 
Unkosten  verbucht.  Die  VsiBldagungseommission 
und  i'hrnHo  die  Berufungscommission  sind  der 
Anaicht,  dal»  dies  eine  Verbesserung  der  Werks- 
anlage ist,  und  begrfinden  dies  damit^  dalk  die 
Belegschaft  dadurch  leistungsfUliiecr  wOrde.  Mit 
derselben  Motivirung  können  sie  nuch  sagen,  dafs 
die  Ausgaben,  weleho  wir  für  Schulen  und 
Kirchen  machen,  dazu  dienen,  daa  sittliche  Niveau 
der  Arbeiterschaft  zu  heben,  was  auch  in  unserem 
eigenen  Interesse  liege.  Wwin  lüer  k^e 
f'orroctur  eintritt,  clann  kAnnen  Sie  es  mir  als 
Leiter  dieser  Gesellschaft  nicht  verdenken,  dab 
ieh  keine  grobe  Neigung  haben  werde,  solche 
grofscn  Summen  für  Wohlfahrtseinrichtungen  zu 
verwenden,  fQr  die  wir  nodi  Staats-  und  CoDDunal- 
steuom  an  entrichten  bitten. 

U.  H.,  ieh  komme  zu  einer  anderen  Frage. 
Wer  ist  am  meisten  daran  interessirt,  dafs  die- 
jenigen Actienge^ellschaften,  welche  einen  grofsen 
Betrieb  haben,  solide  wirthschaften?  Nach  meiner 
Auffassung  sind  das  unbestreitbar  Staat  und  Ge- 
meinde. Die  Gesellschafter,  das  sind  die  Actionftre 
und  die  Organe  der  Oesellsehaft,  welche  Tantieme 
beziehen,  sind  immer  nur  auf  Zeit,  zum  Theil 
nur  auf  kurze  Zeit  an  der  BlQthe  der  Gesell- 
schaft bstheiligt.  Staat  und  Commune  eiad  aber 
infolge  der  Steiiergesetzgebunp.  um!  namentlich 
wenn  die  Werke  gut  renliren,  dauernd,  wenigstens 
solange  das  Qesets  besteht^  daran  interessirt,  dafb 
diese  Oessllsdiaflen  solide  wirtlivriinfti  n  und  von 
Jahr  sa  Jahr  höhere  Ertrage  abwerfen.  Ich 
glaube,  das  brauche  Ich  nicht  weiter  aussinandar- 
zusetzen,  und  wenn  das  richtig  i&l  —  und  daa 
kann  meiner  Anaicht  nach  nicht  bestri  tten  werden — , 
so  sollten  Staat  und  Gemtinde  nieht  darauf  aus- 
gehen, den  letzten  Tropfen  heraussupressen. 

M.  U  ,  das,  was  etwa  zu  wenig  verthetit  wird, 
bleibt  ja  doch  in  dem  Gesch&ft,  in  dem  Geechlfl, 
an  welchem  Staat  und  Gemeinde  dauernd  be- 
theiligt sind,  und  wenn  etwa  100  000.'*  zu  viel 
reservirt  werden  —  nun,  die  werden  doch  im 
nlchstcn  Jahre  productiv  angewandt  und  liefern 
dann  wieder  höliere  Rteuerertrftge.  Der  Herr 
Finanzminister  hat  im  Abgeordnetenhaus  aller- 
dings dies«  Auffiusuiig  beetritten.  Er  hat  nach 
dem  stenographischen  Berieht  wOrtlieh  Folgendes 
ausgeführt: 

Die  Sache  Uegt  doch  sehlieMieh  nicht 
anders  wie  bei  der  Ansammlung  von  Privat^ 
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kapital.    Diu  kann  man  nur  nach  tillfit  liich' 
tungen  bcgflRMlgen,  ab«r  trotadem  wird  mim 
denjenicen,  dor  aus  seinen  laufenden  Einnalimeii 
sehr   erhebliche  Kapitalien    noch  ansauimeit, 
darum  dodi  nieltt  von  dar  Btauerpfliaht  frei- 
atotlan  kennen,   weit  das  ein  wirthaefaafUieh 
durohaits  Rerecbtfertigter  Zweck  i»t. 
Ja,  m.  H.,  ieh  glaube,  diaae  AafTaaaung  des 
Hrn.  Finanzniinisters  ist  insofmi  nicht  richtig, 
als  das  Privatkapital  jeden  Augenblick  in  der 
Lage  irtt,  sieh  ▼om  Staat  und  von  der  Qemeinda  zu 
entfernen;  das  sind  aber  die  grofüen  Actienge^eil- 
scliaften  nicht.    Die  sind  nicht  in  dieser  Lage, 
die  sind  dauernd  mit  der  Gemeinde  und  mit  dem 
Staate  vorwachsen,  und  ieh  behaupte,  dafs  manche 
Qemeinden   einfach   zu  Grunde  peinn  würden, 
wenn  die  grofsen  Betriebe,  die  in  ihnen  liegen, 
safhfiren  würden,  steuerpflichtig  zu  sein.  Da!>  ist 
auch  r.  B.  in  dor  Stadt  Peine  der  Fall.   Die  Stadt 
Peine  luktte,  bevor  da  ein  Eisenwerk  angelegt 
wvnl«,  aiiia  Einwohnendiaft  von  atwma  Aber  4000 
Seelen:  heute  zälhlt  sie  Ober  15  000  Seelen.  Die 
Stadt  ist  gar  nicht  in  der  Lage,  ihren  Verpfiicb- 
tuigvii  naehaukomraen,  wenn  die  Werke  ein- 
f^ehen.    M.  H.,  ich  vei  kenne  durchaus  nicht,  dafs 
es  für  einen  Verwaltungabeamten  ganz  aufser- 
ordeotlieh  sehwer  ist,  namentlieh,  wenn  «r  früher 
keine  FohlunR  mit  der  (iriifsindufitri«'  hatte,  »ich 
in  diesen  groCsen  Zahlen  zurechtzufinden.  Ich 
aelbit,  der  ieh  aeit  40  Jahren  in  der  Industrie 
thätig  bin,  gestehe  offen,  dafs  ich  in  jedem  Jahre, 
wenn  mir  die  Inventur  vorgelegt  wird,  zweifelhaft 
darüber  bin,  ob  gewisse  Ausgaben  ala  Unkosten 
oder  ^^^>rk Verbesserungen   gebucht  worden 

sollen.  Sind  die  Jahre  günstig,  m.  II.,  dann  bin 
ieh  im  Zweifelsfalle  natQrlich  geneigt,  sie  als  Un- 
kusten  7.U  vorbuchen ;  in  ungünstigen  Jahren,  wie 
wir  sie  gegenwilrtig  erlehen,  findet  d.i^s  rm^ji  ki  hrte 
statt.  Auf  dl«  Dauer  gleicht  sich  das  nntiirlich 
aua.  Ueborhaupt  mOohte  ich  dam  Harm  Finanz- 
miiiinfer  doch  das  sagen,  dafs,  wenn  er  auch  sagt, 
es  könnten  uns  bin  und  wieder  Steuern  eutgehen, 
der  Herr  PioaiiamiBiatar  aueb  aehr  viel  Steuern 
erhalten  hat.  die  ganz  unpeiit rüch  eni rir-htet 
wurden.  Ich  erinnere  nur  »n  die  isleuern, 
welahe  die  TrabaiseaallNluiR,  TwIindengeaoU- 
schaft,  die  verkiMbtao  FÜMidbrie^eaeUaehRften 
bezahlt  haben. 

Aua  dem  Protokoll  dar  Sitzung  des  Abge- 
ordrift-nliuii-icH  vom  8.  März  glaube  ich  ent- 
nommen zu  habeui  dals  der  Herr  Finanzminister 
der  Meinang  iat,  ea  sei  fBr  ihn  nicht  angftngig, 
in  den  von  mir  ge»4i-liii(t<  rten  Filllen  einzugreifen. 
]>aa  mag  auch  wohl  möglich  sein.  Ich  bin  aber 
doch  dar  Haiming,  daib  der  Herr  Flnanaminiater, 
wenn  er  au  der  Ueberzeugung  gelangt,  d&h  die 
AusfOhrangabeatimmungen,  die  sein  Herr  Vor> 
gänger  vor  zehn  Jahren  erlaaaen  hat,  ergftnzunga- 
bedürftig  sind,  recht  WOhl  In  der  Lage  ist,  die 
avfordarliohen  Erginsoageil  aintretan  zu  laaaea. 


Im  Uebrigen,  m,  H.,  bemerke  ich  noch,  data 
ich  bereita  vor  acht  Wochen  den  Herrn  Finant* 

mini.sfer  von  meiner  Al>^i  -tit  l  enachrichtigt  habe, 
diese  Sachen  hier  zur  iSpraclie  zu  bringen,  und 
ebanso  habe  ich  den  mir  befreundeten  Landrath 

aus  dem  Winkel  bi'n.ichric'lit ij.'f ,  li-ifv  irli  niicli 
hier  im  Herrenhause  über  ihn  beschweren  wiirde, 
wie  ieh  das  eben  gethan  habe.  Ich  gebe  mich 
der  Hoffnung  hin,  dafs  diT  liandratli  aus  dem 
Winkel  einen  so  ausführlichen  Berieht  über  die 
von  mir  geschilderten  VerhUtnisse  eratattet  hat, 
dafs  d<T  Herr  Finanzniinister  die  von  mir  ge- 
machten thata&ohlichen  Angaben  voll  und  ganz 
bestätigen  wird. 

Vice-Präsidi  nt  Hu  Oker:  Dar  Herr  Finans* 
minieter  hat  d.is  Wort. 

Finanzminister  Freiherr  von  Rheinba  ben: 
H.  H.,  dor  Herr  Redner  hatte  allerdings  die  Güte, 
mir  Seine  Absiclit  anzukündigen,  die  Sache  hier 
zur  Sprache  zu  bringen;  allein  weder  durch  die 
AnkQndigung  noch  durch  seine  haatigen  Aus* 
fflhrungen  bin  ich  irg<-ndwie  in  die  I.nge  ver- 
setzt, in  die  Entscheidungen  im  einzelnen  Fall 
cinaugraifen.  Ieh  glaube,  der  Herr  Bedner  hitte 
einen  bessern  Weg  eingeschlagen,  wenn  er  den 
gesetzlich  vurgeschriebonen  Instanzen  gefolgt 
wlre^  statt  hier  diesen  spsdellen  Fall  cur  Sprache 
zu  bringen.  I)er  Finanzmitiister  ist  ganz,  aul'ser 
stände,  in  die  Entscheidungen  im  eiuzelneu  Falle 
einzugreifen.  Mit  voller  Absieht  hat  daa  Oesetz 
ihm  die  Entscheidung  vollkommen  entzogen,  sie 
liegt  in  den  Hftnden  der  Veranlagungs-  und  Be- 
ruf ungseommiision  beuehentileb  bei  dem  Obsi» 
verwaltnngsgorichte,  und  wie  ieh  nicht  in  dar 
Lage  bin,  zu  Gunsten  eines  einzelnen  Censiten 
einzugreifen,  so  bin  ieh  auch  nicht  in  der 
Lage,  zu  Gunsten  der  Staatskasse  zu  ent- 
scheiden. Sollte  ii  li  Kl  sfcreH  Wollen,  so  würde 
es  vielfach  näher  liegen,  zu  Gunsten  dir  Staats- 
kasse einzugreifen,  eine  Eventualitlit,  die  wahr« 
schoinlich  dem  Steuersabler  noch  viel  unul* 
genehmer  sein  würde. 

Also,  m.  H.,  ieh  bin  geaetalich  gar  nidit  in 
der  Lage,  mich  Aber  die  Punkte,  die  der  Herr 
Vorredner  angeführt  hat,  im  Einzelnen  zu  äufsern. 
loh  kann  miob,  wie  ieh  das  anoh  aehon  vorher  kurs 

gethan  habe,  Qber  <lie  I-rase  der  Abschreibungen 
selber  nur  im  allgemeinen  üufscrn.  Es  ist  ja  durch- 
aus begretflieh,  wenn  ein  so  solide  geführtes  Werk, 
wie  ii.ts  fie.s  Herrn  V.>rre<!ners,  starke  Abschrei- 
bungen macht,  ein  Verfahren«  daa  vom  allgemeinen 
gesehiftliehen  Standpunkte  vollstlndige  Billigung 
verdient.  Allein  so  geschäftlich  gerechtfertigt  es 
auch  sein  mag,  so  folgt  daraus  noch  nicht,  dafs 
für  diese  Abkehreibungen  die  Steuerpflieht  zu 
entfallen  hat;  <lt  rui  schliel'slich  sind  starke  Ab- 
schreibungen auch  als  nichts  anderes  anzuNehen, 
wie  jede  andere  Ansammlung  von  Vermögen,  wie 
jeder  Privnte,  der  erhebliche  Summen  aut  die 
Sparkasse  trftgt  und  trotzdem  der  Steuerpflieht 
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unterliegt.  Wir  sind  aber  in  4fr  Steuerfreiheit 
der  Absohnibungen  w>  w«it  gegangen,  wie  das 

möglich  war  »ind  wip  es  in  (i»>iii  Arh'k.-l  19  f1*>r 
AusfUhrungsanwtiisung  zum  Eiiikouuiitiaattiuttr- 
geMtl  auadrfleklteh  •usgeeproehen  Ist,  dab  bei 
Ab'<rhr4'iliun(?iM  liii-  Vci;inlnf;uiip  ilcm  Handels- 
brauch und  den  eigtJiien  Vor!>ühlägeit  der  Zensiteu 
■ioli  «nauaahlieläen  hat,  soweil  nieht  diem  Ab- 
schreibungen evident  (llior  das  (iMii'hu  MaiV  hinauH- 
gehen.  Die  Abschreibungen  »ullen  uacii  dem  Ue- 
Mtse  nillssig  sein,  soweit  sie  der  angemessenen 
Berücksichtigung  der  Werthverminderung  ont- 
spreoben;  (ibersteigen  sie  die!>o  Grenze  erheblich, 
so  stellen  sie  eine  Anaaniinlung  von  Vermögen 
dar  un<l  ont.  riiegen  wi»  jede  andere  Anaaminlttiig 
der  SteutTpllii-ht. 

Wir  sind  forner  dazu  übergegangen,  aus  Anlafs 
der  Erttrterungen  im  Abgeordnetenhause  denVer- 
anlsjjunpsbchflrden  nochmal"-  di«  '«»-  <T<>.sichtBitunkte 
oinzuschärten  und  insbesondere  auch  die  Er^vagung 
uJieaulegen,  der  Hr.  Meyer  Aasdruek  gab,  nimlieh, 

dafs  in  ii<  r  Tliut  .-roNc  iniliistriollc  Botriebe  in 
besonderem  Mafse  den  gewerblichen  ConjuBOtureD 
attsgeaetst  aind,  dalb  ein  Werk,  welohee  heute 
noch  ^t'lir  hoch  im  Worthe  stohsn  kann,  durcli 
irgend  eine  neue  techoisohe  Erfindung  morgen 
naheiu  werthlosgemacht  werden  kann,  und  dabman 
liitsem  Risico  wie  in  alLii  Betrieben  bii  tl.-r 
Steuereinsohätzung  durch  Zulassung  höiierer  Ab- 
sehreibungen au  entsprechen  hat.  Aua  Anlafii  der 
Erörterungen  im  Abgeordnetenbause  Sind  diese 
Oesichtspunkte  den  Veraniagungdbehteden  noch 
einmal  eingeschlrfl  worden,  und  dabei  ist  aus* 
drAeklieh  gesagt  worden: 

Hierbei  darf  nicht  unbeachtet  bleiben,  dafs 
die  Werthvermindorung  der  einem  gewerblichen 
Betriebe  dienenden  GegensUinde  H'i-h  nicht  immer 
auf  die  Minderung  des  Material  Werths  be- 
schränkt, vielmehr  bei  den  einem  besonderen 
fawecUldienlUaioo  ausgesetzten  Werken  <iie  vor- 
handenen Anlagen  und  Betriebsmittel  durch 
andere  Ereignisse}  insbesondere  infolge  neuer 
Erfindungen  und  der  dadurch  bedingten  Aende- 

rungen  im  Betriebe,  in  weit  erheblicherem  Mafse 
der  Gefaiir  plötzlicher  Werthherabmindorung 
«der  gar  Tftlliger  Entwerthung  ausgesetict  sein 
können. 

Die  Vorsitzenden  der  Veraulagungscommission 
aind  von  mir  hierauf  ausdrOeklieh  hingewieeen 

worden. 

Diese«  Moment  muXs  in  der  That  berücksich- 
tigt werden.   Es  kann  aber  nicht  dahin  führen, 

nun  jede  .Abschreibung,  so  hoch  wie  sie  »nch  sei 
und  so  wirtlischaftlicb  gerechtfertigt  sie  auch  sei. 
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steuerfrei  zu  lassen.  Wir  haben  erlebt,  dais  höchat 
I  solide  geleitete  Inatitate  nuf  Maschinen  90  K  ab- 

^,.u,.|,ri,.li,-n  haben,  was  vom  geschäftlichen  Stand- 
I  punkte  der  äolidit&t  gewifa  gerechtfertigt  ist,  aber 

▼om  Standpunkte  der  SIeuerveranUigung  Aber  daa 

zulässige  Mafs  doch  hinausgeht. 
1        Hr.  Meyer  ist  dann  auch  auf  die  Frage  der 
I  Reserven  und  Wohlthltigkeiiafonda  eingegangen. 

Diese  FraRu  ist  j;i  auch  ein"  viel  umstrittene  und 
j  lafst  sich  nur  von  Fall  zu  Fall  entscheiden.  Im 
I  allgemeinen  wird  es  darauf  anKommen,  ob  diese 
Anlage  Voll  Vt-rmögen  aus  einer  ActiengeMellschaft 
auf  einer  rechtlichen  Verpflichtung  beruht,  derart| 
j  daib  diese  VermOgenatheile  dauernd  dem  Ter^ 
mOgen  der  Geeellschaft  entzogen  werden,  oder  ob 
es  sieh  um  eine  rein  freiwillige  Disposition  der 
Actiengesellschaft  handelt  und  der  Fonds  selber 
Weiterhin  Vermögenebestflndtlieil  der  Gesellschaft 
bleibt.    Ist   ersteres  der  Fall,  so  ist  der  Abzug 
gestattet:  ist  letzteres  der  Fall,  so  dafs  die  Ge* 
sellschaA  jeder  Zeit  Ober  daa  Geld  disponiron 
}  kann,  so  würde  der  Abzug  nicht  ziiül-^i;:  sein 

IMit  Uecht  empfindet  Hr.  Meyer  Schmerz  darüber, 
dnb  aueh  dieae  Gelder,  die  fOr  WohUhltigkeite- 
Hehler  hiti^Hgeben  werden,  veranlagt  werden  zur 
,  äteuer;  allein  das  geht  hier  so  wie  bei  vielen 
I  anderen   nOtiliehen   Binriehtungen   im  Laben. 
Denn  auch  der  Private,  <ler  Taiisundn  .lua  seinen 
Mitteln  jährlich  für  Wohlthätigkeitszwecke  her- 
I  giebt,  mulb  diese  versteuern,  well  es  Theile  von 
;  seinem  Kinkonuneii  sind. 

I        Ich  luutn  mich  kurz  nur  dabin  resumiren, 
dab  wir  in  Hinsieht  auf  diese  wichtige  Frage  der 

Abschreibvingen,  wie  ich  glaube,  so  weit  gegangen 
:  sind,  wie  wir  es  mit  dem  QesetZ|  an  das  wir 
I  absolut  gebunden  sind,  nur  faxend  fltr  vereinbar 
erachten  kOnnen:   ich   mufs  aber  nooh  einmal 
bitten,  so  specielle  Fälle,  wie  sie  hier  vorgetragen 
sind,   doch    dem  geordneten  Instanzenzuge  zu 
j  überlassen,  weil  nur  auf  'iiesem  Wege  eine  LOsung 
der  Bedenken  und  Schwierigkeiten  sich  ermög- 
lichen läfst,  deren  iler  Herr  Vorredner  gedaclit  hat. 

Vice- Präsident  Freiherr  von  Manteuffel: 
Zu  einer  thataäohlichen  Berichtigung  bat  Herr 
I  Meyer  das  Wort. 

I       Meyer:  Der  Herr  Pinansminister  hat  die 

Meinung  geftufsert,  als  hiVtto  ich  den  Wtinsch  aus- 
1  gedrückt,  der  Herr  Finanzminister  mOge  tu  den 
I  Einielfbll  sieh  einmischen.  Das  ist  meine  Ab* 
sieht  nicht  gewesen;  ich  habe  nur  den  Wunsch 
geAufoert,  der  Herr  Finanzminister  mOge  erwigen, 
ob  nicht  die  Ausflihrungsbeatlmmungen  aafaies 
Herrn  Vorgilngi-rs  der  Revision  hedOrftig  wftren. 
Weiter  habe  ich  nichts  gewünscht. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

2-2.  Mai  lim.  Kl.  7e,  B  2!t!i42.  V.-rfaiiren  zur 
Herstellnng  von  Werkstücken  für  Löffel,  (tabeln  und 
dergl.     Loaii  Bahner,  Berlio,  Reichenherfferstr.  160. 

KL  Sie,  B  27061.  Verlklureii  aam  Mischen  von 
HwibeimiMm  eniar  Selmelmag  ntt  im  Cwwdelin 
niedergeiehBoIsenein  Eiean  in  eitern  beibeiidNweD  M»dier 
uud  Yergiefsen  der  Mischoag.  Hogo  Badens,  Hinea- 
hain  in  Oberhessen. 

L'H.  Miii  19(^2.  Kl.  7^  1'  l.iHlM.  Pilfrersi-hritt- 
wulzwerk.  l'errins  I>imite'l.  \^  ai riiitTtim,  Kngl.;  Vertr.: 
H.  HeiflSann,  i'at.-Anw..  Iterlin  N  W  .  *j. 

KL  7b,  B  21» 881.  Drahtziehtromm.  l  mit  Antrieb 
dnrch  Reibungskupplung.    Wilh.  Kreitenhafh,  l'nna. 

Kl.  7b,  F  13941.  Verfahren  zur  llerstellun«:  von 
Hohl-  oder  Vollkörpern  von  beliebigem  Querrhnitt  und 
beliebüer  Lingf,  mit  oder  ohne  Wiinneznfnhr.  Soio- 
DOn  Frank,  FMoirfbrt  a.  H.,  Spaiebentr.  7. 

Kl.  10a,  S  15039.  Vorrichtung  zum  gleichieitigen 
Heben  oder  Senken  beider  Thiiren  eines  Koksofens. 
S)  Sl  (!ie..  Rrüasel;  V^ertr. :  Carl  l'ieper,  Heinrich 

Spriinrmann  und  Th.  Sturt,  l'at.- Anwälte,  Herlin  NW.  40. 

Kl.  IHa,  D  11  tiöS.  KiseiilialiiiRoliu  iu'  mit  Stt  L'- 
rippen.    Heinrich  Dorpinüller,  Aachen,  t'asinostr.  36. 

KL  49b,  H  27  211.  Feilmaschine  zum  Anfeilen 
der  Abschrigongen  (Scboren)  «D  den  R&cken  yob 
MesserklingoB.  Bmt  Hoppe,  SolingaB,  Brtbler* 
atraOe  07. 

KLdO<L  H  98180.  KreiwAgebtatt  mit  radialen 
naoih  der  ICttte  verjüngt  verlaafendeB  Wellen.  Heia- 
rieh  Christian  Hansel,  Giefsen. 

Kl.  Mc,  E  7075.  Kollcrtrani:  mit  IVsfstfhendem 
Mahlteller  und  mit  zwangläufi«,'-  unfjctiieliencD  l.anlVrn. 
Ottomar  Erfurtb,  Teuchein. 

29.  Mai  1902.  Kl.  7  c,  B  21»  789.  Maschine  zum 
Biegen  vou  Blechen  nach  zwei  Richtungen.  Berlin- 
AnlialtiBohe  Maschinenbaa-Actien-Gesellschaft,  Herlin. 

K1.7e,  L  15  828.  Verfahren  zur  Herstellung;  von 
TnuuiHniaehMckeil.  Emil  Ludwig,  Dreaden  M.,  Frita 
Reolerilr.  7. 

KL  19  a,  L  16289.  Geradführnng  für  daa  Sig«- 
blatt  tragbarer  Schienensägen  mit  gelenkig  am  Hand- 
hebel befcstigt^^m,  führungslosi-m  Hügel.  T'ateni-  vmi 
Maschinen-Geschäft  Richard  Lüders,  Görlitz. 

Kl.  31  b,  F  i:?  "iril.  Vorrichtung  zum  AuNsclmeiden 
von  GufsformniithiTi  tur  Ringe.  Williatii  Henry  Ford. 
Lowell,  Mass.,  V.  .St.  A.;  Vertr.;  Carl  Pifper,  Heinr. 
Spriiigmanniiml  Tlieod.  Stört,  Pat.-.\nw.,  Berlin \W.  40. 

KL  :31c,  1)  11934.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  diohten  Radaokaiben  oder  Sternen  dnrch  Qutt. 
B.  IL  Deelen,  DilaaeMairf;  Knrftrsteutr.  7. 

KL  480,  D  HOM.  Yerfahrea  snm  EnuiUiren 
von  Gef&fsen,  welehe  aas  mebrerea  aneinander  an 
fügendrn  Stücken  bestehen.  Dnlrnque  Enanieling 
t?onipa[i\,  l'uiiiujue,  V.  St.  A.;  Vertr.:  .\rfhur  Baer- 
maiin,  P.it,  All«..  Berlin  NW.  6. 

K].  l''h.  K  17  449.  Verfahren  znm  Verinifin 
der  Bil  ]  .iiLT  relu  rlappungen  beim  W'alzrn  oilcr 

Pressen  vou  Ketten  aus  einem  Vorstab.  Otto  Kiatt«,  ! 
Dässeldorf,  Goethestr.  36.  { 

KL  60  c,  E  8157.  Zerkleinerannmaaeliine  mit 
•af  Rollen  laufenden  Breohbaoken;  2na.  a.  Patent 
84060.  C.  £ide,  StaHgait,  Boaeabeigltr.  99/88.  i 


9.  Jnni  1909.  10.  la,  L  16866.  Langstobberd 
mit  ebener  Herdftäche  fBr  ununterbrochenen  Betrieb. 

Jacoli  Lnk.iNZ.'/\k.  K.''.iiLL'sIiiittr,  (».-S. 

Ki.  l^h,  i)  llTi^l.  l"m  die  LäMg>iai:li8e  dreh- 
barer und  belieizbarer  Kubeisenniischer  mit  Qaerwaad. 
1{.  M.  Daelen,  1  »iisscldorf,  Kurfurstenstr.  7. 

Kl.  24  t;  7.  -.iiti.)'.  Feuerbrücke  fiir  Wattderroat> 
I  feuerungen.  Hermann  Zutt,  Manulieim. 
I  Kl.  .'41  e,  K  20  165.  Verfahren  zur  Herstellung 
'  von  GnTsfonnen.  Max  Kaller,  Budapest;  Vertr.: 
I  E.  W.  Oirakins  nad  Karl  Oaioe,  Patent -Anwälte, 
BerÜB  C.  96. 

I        KL  Sie,  S  14084.    Formmaise  Ar  Stab1j?n(h. 
Emil  9targ,  Malstatt-ßnrbacb. 

KL  49b,  W  18557.     Blechscheere  mit  zwei  auf 
das  bewegliche  Scheerenniesser  einwirkenden  l)riick- 
organen.       Werkzeug  •  Maschinenfabrik    A.  Schärfls 
N ach fo Iger,  M  li n  rh e 1 1 . 
I         Kl.  49  t,  W  17  KJ4.     Verfahren  uud  Vnrriclitung 
I  zum  Tem])em    und   gleichzeitigen    Richten    von  ge- 
harteten .Stahlbändern.     Wüster  it  Co.,  Wieüelbiurg 
a.  d.  Erlaut,  Nieder  -  Oesterreich ;  Vertr.:  C.  Fehler^ 
>  0.  Loubier,  Fr.  Harmaen  nad  A.  Büttner,  Palent- 
I  Anwilte,  Berb'n  NW.  7. 

KL  50  c,  P  16  471.  Kugelmühle  mit  Rückfübrung 
I  der  Siebrückstände  vom  Austrag-  zum  Eintragende. 
John  Freymutb,  Bromberg. 

5.  .Juni  1902.  Kl.  la,  ."^ch  1671Ü.  Vurnchtung 
zum  Trennen  v^m  stutl.n,  wie  F>zen.  Kohlen  u.  s.  w., 
nach  ihren  specitisoheu  (iewicbten.  E,  Scbrauz,  l'ntcr- 
Eschbach. 

Kl.  7a,  M  18122.  Rohrwalzwerk  mit  kreuzweise 
hintereinander  liegenden  WalMOpaana.  Radolf  Mangel- 
bier,  Aaderaach  a.  Rh. 

Kl.  lOa,  K  90946.  Kokaefen  Cupp^escher  Art 
mit  Drnekausgleirbkanilcn  zwischen  den  Koksofim- 
kammem.    Heinr.  Koppers,  Essen- Rüttenscheid. 

Kl.  !U  ;i.  1'  1525»».  TicLTcliifen  mit  hewei;lichein 
Hoden,    .\llicil  l'riedeberg,   lierlin,  Nene  Hochstr.  2. 

Kl.  ;41i,  ('  9tl|ti.  llU  ktrifii  h  aniretrieKentr.  trag- 
liarer  uiler  auf hängbarcr  .Stampfer  für  Formzwceke. 
Denis  .\rthur  Caspar,  Nancy;  Vertr.:  August  Rohr- 
bucli,  Max  Mever  und  Wilhelm  Bindewald,  Pat.-AnwiUte, 
Erfurt. 

KL  31c,  M  19  321.  .Streichnuaae  aum  Aoaf&ttem 
Ton  GuTsformen.  Ssemun  Michaikd^  Odeaaa;  ¥erlr.: 
C.  FehlerL  Q.  Loubier  and  Fr.  Härmten,  P«t.-An«fllta, 
Berlin  MW.  7. 
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2.  .Inni  19QS.  KL  24 f,  Nr.  174 6Ö5.  üarchbruchene 
Treppenrast- Doppelplatte.    (t.  W.  Kimft,  Dnedea- 

Löbtau. 

Kl.  24 r,  Nr.  1764B8.  Feaerbrllckett-Roststab,  dessen 
hohler  FeuerbrDckenansatz  aus  swm  ia  der  mittleren 
L&ngsebene  msammenstofsenden  Bicken  iMetelv^  von 
denen  eine  mit  dem  StebkSrper  lasammeabSagt,  die 
aadere  angefügt  ist.  Fa.  Carl  Edler  von  QuerÄirth, 
Scbönbcidcrbainmer. 

Kl.  24  t',   Nr.  1754.54.    üitttirrostpUtte  mit  i^uer- 

si  iilit7.en  in  >lcn  l.utt.spalten.  Fa.  Oarl  EdloT  vua  Qver- 

fluid.  Si  lM'Tilici']crli;imU)er. 

Kl.  t'.tli,  Nr.  17r)46!i.  \  ..rnclitLiiij  /um  Aus- 
einanilerliult4rn  der  Scliuiittlieiie  einer  Hlcchtafel  an 
Blechschecren,  bestehend  auH  einem  hinter  den  Scheer- 
messern  gefedert  gelagerten  SpreishebeL  Jfascliiaen- 
fabrik  Wcingartco,  vwflk  flkb.  Sehals,  Act-Oee., 
Weiagartsa,  Wttrtt. 
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KLSlb,  Nr.  127  641.  vom  -2.  Mai  mxi.  Krn»t 
F»r»t«r  i«  8t  Petersburg.   i'n-f,iiu  f>i  u>i<i  v»r 

richtung  zur  matchinelifH  Her- 
gteltung  vom  Hohrkeruen. 

Kine  Aiucahl  mit  Stroh  oder 
dei;gleicb«D  wnwickelter  eiser- 
Btr  Spiadels  di«  «af  «ser 
h«b'  aii<l  «enkbuMi  PUtto  a 
befestigt  sind  and  an  ihren 
oberen  Enden  von  uiner  cnt- 
S]>rt'i'lii'nili"ti    Anzulil  Spilylur- 

HIF^suHHk^l' ''inrr  lii'wc^'liclD'ii  IMiittc  n 
^1  TißfiHti  sitzrn,  wird  (lurcb  Senke»  tkr 

I^iJHÄJIlJ  Platte  (j  ilun  h  einen  mit  Kern- 

—  uasse  güfiillten  Kostt^n  rf,  der 

Y^\^    II  mit  Mundstücken  «"  von  cnt- 

jttnBiÄKanM|      nreebender  Weite  sowie  mit 
diM-  Dnekplatto  f  vemeheii 
jft,  b««rcgL   Hierfwi  tritt  di« 
QBter  I>rnck  utelieBde  Kennuaue  dnrdi  «Ee  Vwd- 
stficke  t  au^.   wubt-i  '•ie  sich  in  znssniMlihiilgaideir 
Schifht  «in  ilic  S|iiuiiclu  b  ä^gt  * 

Ki.  Jf,  Nr.  127812,  vom  11.  .Iwiuar  VM\. 
Schwclmer  Eist^nwerk  MüIIit  &  Co.,  A.-(i.  in 
Schwelm  i.  W.  l'erfahreH  und  Vorriehtung  zur 
UersiMung  von  Tonnen  au»  MttallhUrk. 

£in  HU  «iaer  fileehUfel  irebocener  •nlindri^clier 
ll«blkfirper  •  wird  mit  aeineo  Beiaeii  Enden  xwis<;h<>n 

Risec  c  and  «,  die  durch 
ein  Vor)!;i'lo^  r  {^mcin- 

»am  lln  L'i'^T-l.-liiii  wrr- 
den  iiiiii  in  iliier  Laiigs- 
richtiitii,'  vcrschiebbiir 
(TcljtLjort  ■-imi.  fcstpe- 
k Iriiinit  Mini  --'MinDii  auf 
S' iiicr  inncitin  t'ljtclu- 
durch  eine  Walze  /■auf- 
geweitet. Die  Walle  f  wird,  wührend  das  Werkstück 
sich  dreht,  in  Richtung  einff  Cdrve  verschoben  und 
biardoreb  der  Blechk*'lr|>«r  aater  gleichieitijtar  V«r- 
kfinnm;  hStuWg  anff^eweitet.  Hierbei  wird  daa  Werfe- 
tii  k  auf  seiner  Aafsenseite  von  einer  der  Walae  f 
gegenüber  gelagerten  Walze,  w<  lcbe  die  Ut-geufonu  drr 
TOBB«Bwfuiang  hat,  j:e«tfitzt. 

Ki.  21  h,  .Nr.  Iiis«,  v..m  lM.JuI.  189!).  V.mi\ 
tirauer  in  Lauften  a.  N.    V'orrichluHjf  für  tUktro- 
Wtä  tUktrothermitche  Sehmelxarbeiten. 

Von  den  beiden  F.lcktrodrn  ist  die 
.jLy      obere  a  hohl  au^gtl  ildct  und  djcnt  in 
bakannter  Weise  aar  Zaf&brang  «lea  aa 
T«nabdteBdeB  Hatariala  aa  der  nnteroa 
Scheiben-  oder  napffSrniigen  Elektrude  b. 
Beide  F)lektroden  sind  versetzt  zu  einander 
angeonlmt  und  zwar  ist  die  obere  an 
einem  Kiirlidzajifi'n  /  drehbar  Hcfeüfipt 
und  wird  dtirrh  dfssen  Prehun::  m;  ■  >  ni 
licüalter  b  hin  nnd  her  bewegt.  Hier- 
durch wird  eine  ;:leintiu)äfsipe  W-rthrilung 
der  eiektriscbea  Wlnaa  nnd  de«  Arb«it«gnte»  Iber 
I  d«B  Bebaitara  h  «ndelt 


Rohrci,  beateht  darin,  dals  die  Rohre  mit  ibnan  Rändern 
iinvenAckbar  aafaiiiaader  aepretat  beaar,  cmaeiaaader 

gehalten  werden,  dafe  aodaiu  fiber  die  Scnwmfaatdle 

in  eine  i:''ei^Tiidf  CiKjiiiltc  line  aus  der  Verbrennung 
von  Aluiiiiniurn,  Aluiuiniuiii  und  Magnesium  oder  ('ar* 
biden  mit  Oxyden  u.  s.  w,  rntstiin  ii  ni'  Miussr  fri  i;«>RSken 
beaw.  dit>  lÜMi'tion  in  der  ('iHmillc  din'ri  durrli^'ofiihrt 
wird,  wiiniuf  di>-  Si divscif-uuL'  dnn  li  licn  Drin  k  im 
Werkstück  unter  l'mhüiiuD^  der  Kohrt-  mittels  er- 
atanter,  dos  Werkstück  vor  Deformation,  suwic  l.uft- 
und  MetalleinflaCt  acbiitBender  Schlagte  (vomehmlicb 
Thonerie)  befbeigeführt  wird. 

Kl.  4!»f,  .Vr.  127  485,  v.mu  5.  Mar/.  VMM. 
( '  Ii  arl  (•  s  d e  1  u s  Rice  in  Uar 1 1  n r il  (Com  ■  M  ^  rhint 
sum  i're««en  roi  JiokIkSrfMrn  mittel»  Dornes  und  Matrize. 

Die  Form  für  den  aus  einvm  glühenden  I^Utck 
herzustellenden  Uohlkiirper  ((ieschofs)  besteht  au« 
einem  vorderen  fcstfiiqjeiiden  Theile  r  und  aus  aar«i 
bowi^lichea  Matrizen  e,  welche  anf  Sefalittea  liegen 


Kk  Hr,  Ir.  1«7S74,  vom  A.  September  1609. 
Allfaaatae  Tharmit-GeselUchaft  m.  b.  H.  in 
Caaea  a.d.  Rabr.  Vtrfahren  zum  Schiert /»en  von 
tti^rtn  mit  ttumjtf  aufeinander  ge»telUtn  Rändern. 

Das  Verfahren,  im  wesvnUichen  die  L'ebertragung 
de«  4inldieliaiidtaeliaa  SebienenaehweiGsvarfahnafl  a»f 

'  \  er^l.  Iii.  rzn  «Stahl  nad  £taea«  UNH  8. 188, 

l'atent  11:^461. 


und  in  tclfiehem  Mafsc  cin;iniiir  gvnühert  beiw.  von- 
einander tMitfrrnt  wiTiKn  könnt'n.  .Sie  sind  mit  zwei 
Flantüchauüktjscii  d  vfoeheii,  wekhe  bei  der  Rück- 
wärtsbewegung  des  Domes  »  das  Werkstück  zurück- 
halten una  es  dabei  von  dem  Doi*n  abstreifen.  Beim 
Zunu  kgidien  der  beiden  beweglichen  Matrizen  bleibt 
das  Werkstack  mit  aeinar  Spitz«  in  der  featea  Hatria«  r 
loae  znrtek  und  kana  nach  vntea  entfernt  wardeo. 

Kl.  ISb,  Nr.  12"S«4,  v,.in  2»;,  Aj.ril  ÜW,  Carl 
V  r.  V,  c  k  e  r  t  j  r.  in  St,  .1  k  h  a  n  n  ■  .S  a  a  r  b  r  n  e  k  e  ii. 
Verfahren  zur  Herstellung  vvn  Chromeiten  in  einem 
mit  KoMenfutter  ausgekleidetem  Martinofen. 

Um  die  Rednctinn  des  Chromerzes  im  Martinofen 
zn  ermi>^'lii;hen  und  zwar  durch  das  kohlenstoffhaltige 
Ofenfntter,  wird  der  Beachickaog  ein  stark  aanraa  Flnä- 
»itlel  beigegeben.  Durch  dieses  wird  das  Chromera 
anfceschlnssen  nnd  dadarch  seine  Bednction  zn  tnetal- 
i«ni  Chrom  ermöglicht.  Als  Ftofsmiftet  dient  ({iiarx 
nnd  Gla.s,  w  elcliem  etwa«  Holzkohlenjuih  er  Iieiirelu^'t 
werden  kann.  Zweckmäfsig  wird  der  Einsatz  wie 
folgt  anaaauneiigeaatst: 

CbromcTi ........  470  kg 

Holakoblc  187  „ 

dann  196  « 

Kalk  84  „ 

Glas   104  „ 

Thon   t>  .. 

Zusammen  1000  kg 

Der  Herd  des  Reductionsofens  ist  mit  einem  «na 
40,32  >  Graphit,  40,32  •>  Koks  nnd  11»,:^6 " Thon 
beatehandea  Fatter  «aaig«kl«idet; 

Kl.  40  b,  Nr.  127  414,  vom  fl.  März  1898. 
H.  L.  M.  Demmler  geb.  >Se<  r«  tnn.  P.  \.  Bethniont 
geb.  Secritnn  in  Tari«  und  1'.  ('.  G.  .\rbol«  geb. 
!jeor4t«D  in  Reims.  Almminwmmiek^iwiM, 

Di«  Leeirong,  welche  wnlabar,  hiaambar  aad 
soluDiadtMT  lat  uid  aaiAi  «stmat,  gedreht  n.  s.  v. 
werden  kaan,  beateht  ana  W  bis  ^"/u  Kupfer,  9  bis 
1  */»  .Aluminium  und  1  bis  1,5  */o  Nickel.  Hei  der 
Herstellnng  werden  zwcckmiiCsig  bis  0,5 "/«  l'hosphor 
und  bis  Ha^NsiBM  ala  DasoqroatioBaBiittel 

zagesvtat 


uiyiii^ed  by  Google 


IR.Jiini  IWl. 


Kl.  4Mb,  Nr.  127  542,  vom  17.  Juli  HKX).  Hubert 
Polte  in  R h e i  n K  r  I)  h  I .  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  bfiitH  und  Trocknen  tu  rerzinleendsr  lanff- 
ptBtreckter  Oegtnttände, 

Die  Qerenstände  werden  durch  die  üetfnung  ■' 
auf  das  Orenj^tell  b  geschoben,  welches  theilweise 


Kl.  21  h,  Nr.  127  700,  vom  5.  Man  1901.  Ram6ii 
Chav&rria  ContarJo  in  St-vres.  fCltktriteher, durch 
Li^bog$iib«4trahiuHj/  intrübtnar  im  QutaU  timer 
um  ihn  8fkwtnttutf$aaffm  dnMunHf  ftkklMtmm 
Bim*. 

Der  Ofen,  welch>>r  die  (iettalt  einer  Birne  besitxt 


ia  die  B«isa  ewtMcbt  ud  donurt  gaotigt  galagwt  iat,  |  wd  na  liohl«  Zapfu  b  dnhlMr  iat,  wird  dareh  den 


d«Gi  die  Gegenstiode  bei  der  Drehmw  deiselben  all- 
nihHeli  bmi  der  Biatonmd  dee  Boaniimes  e  mt- 

sehen  und  hier  dnreh  Oeffnongen  ii  in  den  Troeken- 
ranm  g  auf  Khnliche  Drehgestelle  gelangen  aod  trock- 
nen. Hierbei  kominen  sie  scbürfslich  zur  hintersten 
Oeffiiung  I  und  sodann  auf  den  R4jttt  /,  auf  dem  sie 
in  das  Zinkbad  k-  getaucht  werden.  Der  Boden  der 
lieizkammer  a  ist  geneigt  nnd  an  seiner  tiefsten  Stelle 
mit  einer  abschliebhana  VeatiaAuf  für  des  B«ii< 
•chlamm  versehen. 

IL  7«,  .1r.l87iW,  vom  a  April  1900.  I>r.&arl 
MiebsClie  ta  Chtrlotteaburg.  a«$natmmMttm 

Stempel  and  Matrise  bestehen  gani  oder  ram  TM\ 

grofien  Zahl  nebeneinanaer  liegender  einzeln 
,  verschiebbarer  Stabe  a  von  be- 

Heiligem  (Querschnitt,  die  dnrch 
eine  gcni einsame  Fassung  zu- 
sammengehalten werden,  nach- 
dem ihnen  durch  ents^recheade 
Verfchiebang  das  riehtiM  Proil 
gegebea  weiden  ist.  In  Lege 
genslten  wwdea  ale  dnrch  An- 
ziehnng  ihrer  Fassnng  vnL  wenn  erforderlich,  dnreh 
HintergieCien  mit  Metall  oaer  deij^leiieheB. 

Kl.  1t,  Kr.  mm, 

vom  19.  Septamber  IflOO. 
Oeorge  Adam  Weber 
in  Stamford  (V.  8t.  A.). 
G$waltte»  WinkeUUtn. 

An  der  Verbindunjjs- 
kante  der  Schenkel  a  und  h 
ist  nach  anfseu  hin  eine 
durchgehende  oder  mit  Aos- 
spnmnsea  t  veraehene  Bippe  d  MgewnUt,  welche  aw 
vanteuhag  de»  Winkeloiaeu  dient 

Kl.  SO«,  Nr.  127  001,  vom 
""Tl»  28.April  1901.  H.  G  r  im  borg  j  r. 

4".  -nn      inBochnm.   Zmr  SiiU  dr^tban 
SeUschutzrolU    pkr  matekimiU 

Die  BoilMiintarolle  d  iat  mit 
ihrer  Achse  o  an  einer  «enkrerbten 
drehbaren  Welle  6  ani,'cbr:n  ht, 
welche  unter  Vermittlung  von 
KegeMdern  f  mit  einem  (iewicht  h 
derart  in  Verbindung  steht,  dafs 
bei  der  Seitwärtsverschiebnng  der 
Bolle  d  durch  einen  vorbeipassirenden  Mitnehmer  das 
Gewicht  h  gehoben  nnd  nach  Freigebe  der  Bolle  d 
letitere  durch  du  Gowiekt  h  iu  flu«  '  ** 
HviekgeflUirt  wiid. 


LiehtboMB  sweier  Koble-Blektrodea  k  bebciit,  die  dnreh 
die  hoUea  Zapfen  t  hiadnieh  in  daa  Ofba  hiBeinn|m 

nnd  derart  dnrch  stopfbüchsenartige  AbkUhlungamunen 
hindurchgefOhrt  sina,  dafs  die  Muffen  das  Vorschieben 
und  Zuriirkzieheii  der  Klcktrodeii  in  den  Zupfen  ebenso 
wie  das  Drehen  der  letzteren  um  die  Elektroden  ermög- 
lichen, aber  daa  2atritt  fw  Lift  darah  die  ZapHea 
verhindern. 


Kl.  Sie,  Kr.  1<7«it,  vom  t.  November  1900. 

Brunn   Asrhlieini    in  BerHs* 
irießtH  von  StaKl/tlutten  u.  il^. 

Die  Kinriehtuniu;.  wrirlie  zum  (iiefsen  von  (Siifs- 
stahlplatten,  insbesondere  von  Panzerplatten  dienen 
soll,  die  in  der  Weise  hergestellt  werden,  dafs  ver- 
schieden harte  Sohiehten  anter  Erhaltwig  des  flüssigen 
Zaataadaa  der  vorher  gegoaaaMa  ScUdii  übereinander 

gifsoaen  werden,  beeteht 
aaa  einer  Rinao  von  der 
Breite  dee  Ontettakee;  aie 
besitat  ein  Oelenk  «,  so 
dafg  der  'untere  Theil  der 
Kinne  bis  auf  die  Oberfläche 
der  bereits  in  der  Form  betindliclien  m  rli  flüssigen 
'  Metallmasse  herabtresenkt    »erden   kann.  Hierdurch 
wird  ein  .starker  Füll  der  neu  aufzu^'ieCgenden  Metall- 
lage und  dadurch  ein  Vermischen  der  verschiedenen 
Eisensorten  veniiieden.    Während  des  Oiefsens  winl 
{  die  Kinne  fiber  das  in  der  Form  befindliche  Metall 
1  forttwwegt.  Znr  Verhütung  so  starker  Abkfihlung  dee 
!  enftMneftaadMi  Metalloa  uan  die  Biaae  gaat  oder 
zum  Theil  Iheideokt  laia. 


Kl.  fiOo,  Nr.  127088,  vom  16.  Mai  1901.  Charles 
Saktie  ia  Oaohaaga  (Nen-Seehmd.  .\uNtr.^.  Ert- 

er  kleiner  Uli  (fsmaschine 
mit      einer  Zerkleine- 
rungawiUzt  und  mit  mth- 
rerm  dfaaa  «mfsfcawrfm 

IHo  voaleritlelae- 


Zerkleinemngstrommel 


mit  Spielraum  irdagert, 
so  dafs  sie  Fowohl  mit 
ihrem  Gewicht,  sIr  auch 
dem  der  auf  ihr  rollen- 


den oberen  Walsen  anf 
die  gerade  unten  befindlichen  Zerkldnemagawala 

preist  and  a*~"   "-- —  —  ^ 

an  bawirkaa 


Digitized  by  Google 


eaO  suhl  iui4  Biavi. 


n.  Jahif.  Rr.  18. 


Pateate  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


.iiiyu'ohrn  raii  liUrhrn. 


u  /u  miiL:i'lirii.  u-'-lit  tler  Kr- 
tinder  nicht  von  einer  i-luzelnen  ri.ititic  iz.  Iv  von 
a»us  sondern  von  düi^fiei  i-m  Fliilieism,  etwa  vini  '.n", 
deren  8  zu  halbsoUstarken  Packeten  zu!>aniiueu|jeuiet«t 
werden.  Da  dieMlben  Mftargranifo  Mhr  Inn  nnd  nnd 


Nr.  <S70JJ"22.  Julian  Kennedy  in  l'itl'-tMjrisr, 
Pa.f  V.SUA.  VorrichtHttg zum  Be«rhirL  fH  ron  Hochofen. 

«  tot  die  flbliche  Fördervortichtnn;.',  wclciu-  die  He- 
schicknag  ia  den  Filiitrichter  b  mit  Doppelvenchliiie  i 
(r,  d)  Bchaffb  Di«<N>r  FKlltriehter  iat  in  tollender  Weise  ' 
(Irelilmr  in  drr  (Jiclif  ireliiircrt.    In  den  ringfönnipen 
Wasserbehülter  e  ist  ein  rin;ft<iniii>j«r  Wasserkanten  /' 
eingehän^  denen  innerer  Rand  aieli  di-m  TinriTs  dex 

Fulltriehtpr> 
Miiijjlielist  an- 
«cliliefst.  Ein  in 
f  aiedprhänten- 
der  Flantseh  g 
am  Fülltrichter 
bewirkt  einen 

WasserveT' 
si-hlttb.  Der 

Fülltricbter 
riilil  auf  einem 
iu!\Vu>?!«'rkasten 

iiiL''"rdneten 
KutrclliiiLCer  m 
und  träjft  einen 
Flantseh  h  mit 
einer  Zahn8]|»iir 
anderUnterfleite, 

in  welch«  da«  von  unfen  her  (i.  i,  1}  mittel»  Motors 

ancetriehene  Znlmrad  i  «  inpreift  und  «len  Trieht^r  drebt. 
Hin  ZeitriT  gielit  ilem  den  Motor  steuernden  Arbeiter 
die  j.  wi  iliire  StcUunf;  des  Ktillrfdirs  in.  duf*  er 
die  Vertheilnnj:  der  (  "liarL'e  «jenau  iilfCi  ui  heu  kann. 
Da  die  Besidiiekunir  t'a^(  Im-  /m  ithertliielie  der  Be- 
»eliickuni;  «  im  Ridir  o  irleitct,  wird  wenig  Flugatanb 
mitgenommen.  Die  Vorriihtnaj  ist  leicbt  aaf  vor- 
baadenen  Oefen  annbringen. 


Nr.  Thomaa  V.  Allis  in  Brigde- 

port.Conn..  V.St.  A.  VtrfOuvmwmmimuMtl^roAKMn 


datier  liir  continuiriii  lie  Walzwerke  unliiindlii  Ii,  liefe^ijgt 
er  je  zw  ei  l'aekete  a  und  h  liun  Ii  die  ziisuintiierilialtenilen 
Nieten  auf  einem  bedeutend  längeren  FUchei«e&  e,  so 
duTs  das  gante  dem  Abstand  zwischen  den  ersten  beiden 
Walzenpaaren  entspricht.  Die  weiteren  Walzen  sind 
der  Streckung  entsprechend  M  weit  auaainaaderKtrückt, 
daTs  daa  Doppelpaeket  immer  nur  dnreh  ein  Walzen- 
paar bearbeitet  wird.  Das  mittlere  8tüek  d  von  e  bleibt 
angestreckt  und  wird  beim .Zusehueideu  der  fertig  ge- 
Walsen  l'arkete  abgetrennt  und  den  uuihst«D  Uubitackrteu 


einverleibt  Statt  des  Rollgangs  ist  ein  endloses  Förder- 
band« «wiichatt  je  swei  Wauenpaanii  animtaUt,  waUdiaa 
eriieblieb  raseher  fortschreitet,  alt  die  Waiaen  rotiran, 

um  ein  Stiitii  hen  «'der  Knicken  der  ]!usamnienhslt4>nden 
Flatte  t-  zu  vei  liindern.  f  sind  seitliche  Anschläge  an  «. 
üie  l'aekete  können  an  der  Stirn  einen  Schuh  erhalten, 
welcher  aus  der  untersten  Platte  von  a  oder  b  ge- 
bildet wird. 

Xr.  n7219s.  Samuel  S.  Wales  in  Munliall, 
Pii.     Vorrirhtunij  zum  Ausstoj.ien  toi<  fU")rken. 

Uie  Vornchtun::  ist  mittels  einer  doppelten  Schiebe- 
bühne a  b  An  jede  StcUr  ili  ^  Arbeit^^riiumes  zu  bringen. 
Jede  Bähne  wird  dnrch  einen  besonderen  Motur  bewegt. 
Motwen  «  bewegen  am  di«  Aahse  4  drehbar«  Wind- 

trommeln,  walehe 
millala  Ketten  t 
den  Bahmes  fas- 
heben. Ein  oder 
zwei  Motoren  g 
auf  diesem  Rah- 
men bewegen 
mittel-i  Zahnrad  h 
und  Kegelrad  » 
eine  im  Kähmen  f 

drehbare,  aber 
nicht  verschieb- 
bare Mutter  k,  de- 
ren Drehung  also 
den  geffen  Dre- 
hung gesicherten 
und  mit  Schrau- 
bengewinde  ver- 
sehenen Aussitofs- 
kolben  /  auf  und 
ab  bew  egt.  Motor 
m  bewegt  dnrch 
Sflhnecke  n  Zahn- 
rad 0  and  dailD 
amgelenkte  Stan- 
gen p  die  um  Stapfen  a  drehbaren  Klanen  q,  welclie  bei 
der  Sehliefsbewegung  die  Blockform  r  fassen.  Die  Form 
wird  mit  Kähmen  f  angehoben  und  währenddem  oder 
naolideni  Koll>i-n  /  dundi  den  Formbodeu  eingetrieben. 
s  ist  die  Biihne  für  den  die  verschiedenen  Elektro- 
motoren stenemdan  Arbeiter. 


ür. 072861.  .\lexander  l.aughlin  inSewick- 
ley,  Fa.,  V.  St  A.  Anwärmofei*. 

Der  Ofen  wird  bei  •  mit  den  ßlöcken  oder  derel. 
besohiekt  Die  Sehienen  ft,  aaf  welehan  die  SikuKe 
sich  bewegen,  ruhen  bis  e  aaf  Liagslagem  dann 
auf  Querlagem  <  mit  Einschnitten  f,  dnrcb  welche 
die  Heiigaae  andi  nater  die  BUeka  an  tNtea  vemagen. 


liei  tf  lallen  die  HIoekeYdnrch  Fallthiiren  h  auf  eine 
Fordervorriehtnng  i.  Die  Erfindung  l)esteht  darin, 
dafs  die  Ofendecke  bei  A-  ein^eaK>gen  i!<t.  Hierdurch 
wird  die  Wiume  in  der  geräumigeren  Kammer  /  concen- 
trirt,  während  im  Theil  m,  wo  die  Blöcke  sich  dicht 
unter  der  Decke  bewegen,  eine  geringere  Erhitzung 
awecks  Vorwärmnng  stattfindet  Auf  dieaa  Weite 
wird  die  Zeil,  wihrend  welcher  die  BlAcke  dw  hOehalan 
llitze  ausgesetzt  sind,  varkiral,  daher  Tariaat  dardi 
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Nr.  67015'2.  Samuel  ParUr  in  Pittsbarg, 

I'a-,  V.  St.  A.  <ia»trseu<jrr. 

Der  RoRt  a  des  Erzea^er;«  ist  nicht  wie  fibli<  Ii  im 
iBBem,  Müden  in'der  Anuenwandung  ugaordnet  nnd 

v«n  ainaiB  Wind- 
kaatan  b  Hber- 
dackt,  der  dnreb 
iwei  Znl«itnnf;en 
r  Wind  Engefährt 
t>r1i;ilt.  I)ie liur^tere 
U'anii  des  Wind- 
kuMtriiK  ist  mit  K 
hift.liihtfii  Thü- 
rcn  li  v<  isrhcil, 
durch  wi-lclii-  ilie 
Rostv  von  aurscii 
mcKngUch  sind. 
Dt«  Roste  aiiid  in 
einzelnen  Platten 
in  entsprechende 
Oeffnun^'en  der 
Ofenwand  einge- 
Ketzt  lüiil  werden  durch  Keile  fcst^jehalten,  welche 
zwischen  die  ßoate  nnd  Nasen  f  in  dem  Windkasten 
•iofaadiobaB  ahnd.  g  riad  ScdtflcMebar. 


Nr.  M»  869b 
ksd.  a 


Axel  flaklin  in  HUUm,  Bng- 

Ab  das  Mhana  Maatel  «  dar  Baal  sind  Waiaer- 
h  aagnialat  (ia  heiiaUger  ABiabl  ■.  B.  iwei), 

velehe  die  Rast 

in  Form  einer 
Schraulie  utii- 
k  reisen  und  in 
einen  rinirlVinni- 
};en  Kanal r  ein- 
müDden.  l>ie 
Mandnng:en,  no- 
vie  die  dsK 
Watiser  ohen  zn- 
fShrenden  Rohre 
cind  irleichmü- 
r<is    auf  dern 

rnifiin«:  der 
Ku»t  verlheilt. 
I?ei  einer  Rast 
von  '.iO  Fnfs  ohe- 
rer.  15  Fufs* 
unterer  lichter 

Weite  «Bd  Sl^Fnüs  Höbe  werden  iwei  Kinnen  mit  '/m 
Paik  StaifiBvif  ia  2'^  Wiadaaf  nm  die  Raat  fcOagt. 

Nr.eeOS?;.  AddisonM.BaconinPittsbnrgi 
Pa..  V.  St.  A.    VurrMHimf  amm  Auantktn  n»  K^ka 

Ulis  fCoksöffH. 

Die  KrijcVe  .1,  tnit  »eleher  der  Koks  ansiri-zusren 
wird,  ist  hohl  nnd  siebartig  darchlöchert.   «Sie  erhiilt 


b  ana  daan  Waaaenofhhr,  wenn  sie  mittels  des 

DmckluflcylinderH  c  soweit  zurück/jfexogen  isi,  dafs  der 
mit  dem  Krückenkolbcu  li  peku|ipelte  Kolben  f  his  link« 
Vdii  /i  M  Ii  ln''.i  i'^'t  hat,  80  dafs  da«  Wasser  in  ihr  Imlilr 
und  siebartig  gelucbt«  Stang«:  f  eindringen  kann.  Die 


Kriifke  wird  also  beim  Äasziehen  gekühlt  und  der  mit 
der  Krücke  in  Berührung  kommende  Koks  mit  Wasser 
auL'ehraust  und  nufHerhalb  des  ttfens  durch  besondere 
U'asserbenetzuni;  vüllic  >;eli'»*cht.  Die  üUnricbtung 
ermöglicht,  den  Ofen  noch  heifs  zu  räumaa  nnd  daa 
Wiaderanbeiaen  für  die  nickst«  Charge  sq  mareB. 
Schaft  g  nad  Wa^a  i  aiad  im  Htänder  I  mittels  Hand- 
rSder  h  und  k  senkrecht  Terstcllbnr,  suilafs  a  in  ver- 
schiedener Höhe  eingestellt  nnd  dah  Uanze  auf  Räder  m 
gesetit  wafdaa  louin. 

Nr.ftTOMM.  John  C.l'erry  i  n  (1 )  i  ntOB,  Haaa., 
V.  St.  \.    HUk-li  inchea  Schu;  ij/trerfiihrfH. 

Eti  handelt  sich  in  erster  Linie  um  das  Schweifsen 
dünner  Stäbe  oder  Drähten  (in  KrenzstellunK geseichnet) 
mit  Verxinkun^.  Dieselben  werden  awischen  den  Elek- 
troden *S  b\  welche  in  den  seoondüren  Stromkreis 
eingf  schaltet  sind,  mit  einem  derZerdrflckfestigkeit  nahe 
koninicnden  Drucke  eint^klemmt  und  nun  einem  Strom 
von  beim  eickirischen  Schweifsen  bisher  untrewöbniichem 
Betrage,  IfiOOObisDOOOOAmpire  pn<  I  '|cn  ms^.  »et^t. 

hie.ScIiwiif.-iintrer- 
t'olift  SH jiMijiiientan, 
dafs  eine  Krhitzuni; 
der  Sdiweifsstücke 
oder<lerZinkheklei- 
dang  aufserhalh  der 
Schweilsstelle  voll» 
stSadig  TarmiadaB 
wird.  Unndttelbar 
nach   der  Rehwei- 

fviin-  « iril  der 
Strum  aiit^itniitisch 
Unit  rlTMi  lien.  m  ist  die  .\ntnel>sw<  ne  mit  Curveu- 
niith  H  und  Daumen  c  Durch  o,  f>  werden  die  F.lek- 
troden  7.Hsainnieni.'c]>ref<t ;  ein  die  Zerdniekfestigkeit 
Überschreitender  Druck  wird  von  iler  Feib  r  >i  anf- 
genommen.  Der  primira  Stromkreis  wird  bei  <•  durch 
den  Danman  e  ^ehlossen.  Sowie  die  Schweifsnng 
eintritt,  rückt  die  bewr^rliche  Elektrode  h'  ein  wenig 
nach  rechts  nnd  bewegt  die  Viertelhebel  y  aad  h  aa, 
dafs  der  primäre  Strorökreia  bei  k  miterbrodiaa  wird. 
/  ist  der  Traasfonnator. 

>r.A702<M).  Fre  i  \V  Watermaaa  iaKljria, 

Ohio.  V.  St.  A.     H  iH,l,;hi!zfr. 

II  ist  der  Kinlafs  für  'ins,  t,  Kinlasse  f;ii'  die  Ver- 
brennnngsluft.    Die  Verbrennung;  tin<iet  in  dem  ring- 

törmii(eii  Rnnma  e 
statt,  welcher  in  ver- 
ticaler  Richtung  in 
8  Rinne  getbaift  iat| 
von  denen  jeder  mit 
dem  (iaseintrittsrauni 
c durch  eine  ()elVniin(j 
in  V'erbinduni;  steht. 
iJie  liluT  a  gele<;ene 
OcHnung  rf  ist  kleiner 
als  die  beiden  andern, 
sum  Zwecke  gleicb- 
mäfüi^'er  Vertheilung 
des  Üa^se-.  anf  den 
gaaaen  Umfaag  voa  e. 
*  ist  eine  Sanbrnag 
für  Luft  nach  dem 
oberen  Erhitzerranm. 
1  >er  Kanal  7  nihrt  zun» 
Schornstein.  Nach 
vollendeter  .^Vnhei- 
zung  werden  /  und  a 
geschlossen  und  durch 
eine  in  >/  einmündende 
Leitung  Wind  durch  h  nnd  «  gelilus.  n.  I>ei  1  abgeführt, 
Die  iitiahebtang  aielt  auf  möglichst  glaichnüfatga 
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Ifr.671MSL  Samuel  K.  Dirholii  r  iin<i  Alfred 
J.  Diesch«r  in  Pif  tsluir^^',  Piv.  liMchiekungtpor' 
ridUung  für  Olühßfe». 

a  «ind  die  in  den  Ofen  einzuführenden  (icgcn- 
■tinde.  b  ist  ein  L)niekcTlitid«r.  An  dem  Hülben  ist 
ein  Qnerhanpt,  mit  weudiem  iwei  dann  befiestigte 
Hobrschienen  e  in  rbuMlifBfniig  Tertieften  Unterlegen  ä 
Eim-  umAHtAminiammtm  mmßwua.  IM«  Oeeentit&nde  a 
•tairn  tMä  UMimlMr  mdr,  MMdwa  uf  Triffpm  «, 
welche  aneinanderatofaend  mit  ihrer  ansgehöhlten  l'nter- 
seite  lose  anf  die  Sehienen  e  aufgelej^  werden.  Beim 
ReRchicken  reicht  da»  linke  F^nde  dt-r  Schienen  nnd 
die  Träger«  Iiis  «nin  Ansrhlag <iehen  nun  Schienen  c 
iiarli  linkü,  <i)  werden  die  Träjfer  r  mit  ihrer  l.inliiiii^' 
feRtjjehsIten  und  nach  rechts  bewegt,  wenn  die  Schienen 
wieder  nach  rechts  mhen.  Nun  werden  zwischen  den 
xaletst  MfKelegtea  Trigwa  ud  f  a«M  Trinr  •  aaf- 
fekft,  Wtadaa  a.  a.  f.  Itt       Ofca  baauiekl,  m 


reichen  die  Träger  «  am  rechten  Ende  der  Schienen 
his  zii  einrm  Anschlag  g.  Soll  der  Ofen  entleert 
werden,  so  wird  naih  der  ersten  Linkshewepin)?  von 
e  nnd  t  mittels  des  Hehewerkes  h  nus  lier  (iruhe  i, 
in  welcher  zwischen  senkrechten  Führungsleisten  eine 
Anzahl  Träger  Shrreinander  aufgestapelt  liegen,  ein 
Paar  Träger  so  hoch  gehoben,  dafs  sie  hei  der  Kechts- 
hewegong  der  Rohre  e  von  diesen  snfgenommen  nnd 
dorch  eima  aa  daran  Ende  angabraoEtan  Sducpner 
gthkk  wardaa.  Daraaf  g^tan  dia  Bohre  nach  links, 
afal  waiterea  Paar  Triger  wird  ans  i  angehoben  a.  s.  f. 
Batn  Wiederbeachicken  fillt  bei  jeder  Rechtsbewegnng 
der  Rohre  c  ein  Paar  Tilgar  a  in  dia  Gimba  i  aaa 
wird  dort  aufgestapelt 

Der  Ofen  kann  mit  pewi!»st-n  Ahiinderuiit,'eii  l  Am. 
Pat.  671990)  auch  als  Anwämiofen,  z.B.  für  Platinen 
u.  8.  w^  gebraucht  werden.    Ein  anter  dem  Ofen  an- 

Erdaataa  Ffirderwerk  bringt  daaB  dia  Trigar  vom 
teran  Bado  wiadar  aacih  vora. 


Kr.  072417.  A dolphas  J.  Lastig  inNewark, 
N.J..  V.  St.  A.    Vfrfmhn»  «hnT  rorrichtumf  mm 

Ultfttn  von  bUkk»H. 

a  ist  die  RIockform,  h  der  Kingofs,  e  an  die  Seiten 
Die  Fonn  atabt  anf  einer 
mit  afaaai  Mittebtfick  » 
aas  Orspbit  oder  deigl.,  anf 
welches  der  Metallstrahl  auf- 
trifft  d  liej|(t  auf  der  um- 
gekehrten, viiTHeitip^en,  ab- 
gestumpften Pvraniide  e  aas 
porösem  Eisen,  welrhegetra- 
<;en  ist  Ton  vier  Kip|ien  f  im 
Kasten  g.  Die  Kanäle  k 
mfinden  vor  Einkerbungen 
vonf  ia  daa  Baaai  swiacbea 
g  nad  *  <  aiad  Bahnaa- 
•tfieke  mit  Handhaben  1:.  /  ist 
ein  Rehülter,  mit  Talg  ge- 
füllt, hfl  »I  durchhitlirt.  Vnr 
dem  (iufsiwiril  dnreli  Rohren 
H  ein  reduciiende«  Gas  eiinfeleitet,  welrhes  die  Kanäle 
lind  P  ren  «ler  Furniha.sis  rf  durchdringt.  Die  Hitze 
de^  eintrepo^seneii  Metjills  sehmilzt  den  Talg,  dessen 
VerdHmpfunpspn>diiete  die  Poren  der  feuerfesten  Wand 
von  o  und  von  d  erfüllt.  Eine  Oxjdation  des  Block- 
metalla,  Blaaea*  and  Laakarbildaag  aoil  ao  vanaiedea  .  innan  aacbdrii 
wardaa.  |  hfiawim  haoa. 


Nr.  678668.  George  A  True  in  Dotrott, 
Mich.,  \'.  St,  A.    Dünt  für  Cupoioftn. 

1  III  den  Wiriil  bis  in  die  Ofentnitti  <  indrirgcii 
zu  macheo,  mab  maa  entweder  centrale  Dusea  an- 
ordaaa,  die  laldit  serstdrt  werden,  oder  den  Wind 
nnter  hohem  Di°uck  eintreten  lassen, 
wobei  in  der  Nähe  der  Düse  leirht 
adiidliaheAbktthlBiutoiBtritt.  Dea- 
halh  athaltaB  die  Diiaa  •  nach 
innen  dirergirende  Seitenwände  b 
und  nach  innen  ronvergirende  Zwi- 
schenwände e.  Der  durch  d  und  e 
zuströmende  Wind  tritt  also  in 
eiui'in  mittleren,  stärker  f,''e|iri  fNli'n 
Htrahl  zwischen  den  Wänden  c  aus 
und  bis  snm  Ofencentrum,  wihrend  cwiseben  b  and  e 
sebwicher  geprefste  Lnftströme  zur  Versorgung  dar 
peripheten  Sctiichten  der  Beachicknng  aastreten.  "Smt 
ein  TImU  daa  aaa  ataar  Dliaa  tratoiraea  WiaditroiMa 
ist  aha  ataifc  gapralbt  aad  vanaag  kaiaa  aahidliaha 
AbklUaaf  an  hawirken. 


Hr.  678887.  Clarence  K.  Britton  und 
Washington  L.  Lidlaw  in  CloTalaad,  Ohio. 

Rtrersirtralttcerk. 

Die  Entfemang  der  Walzen  a  und  b  (mit  lösbaren 
arbeitenden  Fliehen  e)  voneinander  wird  mittels  daa 
Kxcenter«  d  geregelt  Die  untere  Waise  wird  mittela 
Karbalataaga  voa  ainar  Waila  acgatriabaa,  liaga  i' 


mehrere  Walzwerke  angeordnet  sind.  Die  Tische  •  f 
sind  montirt  anf  gerne in^chafUiehaai  Rahmen  g,  länga- 
verschiebbar  auf  Rollen  h.  Um  iwed»  glmchinilbigar 
.\bnutzang  der  Walzen  verschiedene  Stellen  danalfan 
com  Walaan  la  baaalaan.  iai  dia  Tiaahalatta  a  vom 
HeW  I  aaa  t^eh  vefaäiialhar  md  dan  BAam  m. 
Hebel  t  bethätigt  eine  GaotrirronioMaBf  ik  Ar  di<B 
Platten  oder  Pa^-kete. 


Sr.61H!m.  John  M.  Uartmann  in  PhiU- 
delphia,  Pa.,  V.  St  A.  VermMuft  für  mwemtaUOh- 
Uehir. 

•  iat  daa  darah  b  a  mit  Waaaar  nlrfihlta  eiserne 
Stiehloeh.  Ea  wird  mitlala  ainai  Sti^fiMa  d  ver- 

koUaapunr  natar  Zatatt  tiim 
Btedaadttahgeprefstist  Wenn 
der  Abaticb  erfolgen  soll,  wird 
mit  einer  .Stichflamme  <  ein 
achsialer  Kanal  in  den  Stopfen 
gebrannt.  Die  von  dem  Stopfen 

verbleibende  Wandschieht 
schützt  das   eiserne  Stiehloeh 
M>r  dem  .Xngriff  iles  fliefsenden  Metalls.    Die  Stich- 
flamme wärmt  den  .Vusflufskanal  an,  so  datn  daa  von 
innen  nacbdriagende  Metall  daria  niebt  sarEntamag 
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Berichte  Uber  Yersammlungen  au8  Fachvereinen. 


Verein  zur  Wahrung 
*» 

gemeinnaieii  ivfrOiMhafUichen  biter- 
in  Rheinland  und  WestfUen. 

(XXXL  liMiptVMMiuuliiim;.) 


Inmittea  des  Dütseldorfor  .VuMst«UoDpiw8rkM,  iut 
dar  Mitwirkui«  des  Tmiiu  n  daakfln  iit,  fuid  am 
24.  Mai  die  aanmnleBtiteh  nhlreieh  hesaebt«  Baopt- 

vertammlnng  statt,  die  vom  Vorsifzemlfn  ('onira«'r/ien- 
rath S er V aes -Kahrort ffeleitet wunie.  Zunächst bt'Lrrüfgtc 
der  Düsseldorfer  überbürperraeister  Marx  den  Wrcin. 
indem  tr  auf  «iessen  Verdienste  nni  die  Au!*Htellunp 
hinwies,  die  imf  <'.i'V  „Noni»e<t!i''u':i  iiiw|i(if  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  >Stahiindu<^ti'ieller"  und 
den  , Verein  deutscher  Eisenhüttenleat«''  anjererf^'t  und 
MlBÖ^icht  lu  haben,  ein  danerudes  Huhmcsbhitt  in 
daB  banalen  dos  VennoH  bleiben  werde,  desüen  Bc- 
dentaag  fttr  die  aiadarrheiaitch-wtttfilischa  iaditstrie 
sodaon  der  Badaer  mit  markigen  Strielien  aeiehnete, 
nm  am  Schluf»  den  Mitgliedern  ein  herzliches  Will- 
kouinien  im  Namen  der  Stadt  Düsseldorf  ^nzurnfm,  mit 
der  der  Verein  «Ii«  iranzen  Hl  Jahr«  seines  Hestehens 
hindnrch  «Iit  antrt'nchmsten  Beziehungen  unterhalten 
hat.  iLebhalf'T  lliitall!)  l 'oinmiT/ii'nrath  Servaes 
dankte  in  verbindlichen  Wurten  und  gedachte  sodann 
der  Mitwirkung  der  Stadt  DUsscIdorf  und  ihres  that- 
kräftigen  Oberhanptes  an  dem  Za<4tandekommen  der 
Ausstellung,  die  in  ihrem  ganzen  Werdegange  und 
in  ihrer  eeblielaUflben  VoUenmuig  «in  aiehtbaree  2eich«n 
der  Raten  Beriehanf^en  iwisehen  der  n!ederrheinifl«li- 
westnilischi  n  Industrie  nnd  der  Stadt  Düsseldorf  dar- 
stelle. Er  begrüfste  sodann  die  Ehrengäste,  unter 
ihnen  den  RegierungHpräsidenten  v.  Hollfulli-r,  der  vom 
»■reiten  Augenblick«  seiner  Dilsseldorfcr  Tliaiigkeit  an 
dem  Verein  und  den  Lcliensl'rnp-n  I'  t  Indiistrir  das 
lebhafteste  Interesse  zugewandt  und  bisher  zur  be- 
sonderen Freude  der  Mitglieder  noch  an  allen  Haunt- 
versammlungen  theilgenommen  habe,  die  Vertreter  ner 
Eisenhahndirectionen  und  der  befreundeten  wirthschaft- 
lielian  Veraine.  Er  wirft  weiterhin  einen  Rflckbliidc 
anf  das  Terfloneae  Jahr,  du  in  wirthiehalllieher  Hin- 
sicht manche  Hoffnungen  enttänscift  habe,  das  aber  für 
den  Verein  namentlich  im  Hinblick  anf  die  Zolltarif- 
friige  und  andere  wichtige  Gebiete  der  Gesetigebnng 
ein  sehr  arbeitsreiches  gewesen  sei,  wie  der  Vortrag 
des  geschäftsführenden  Vorstund-iniitgliedes  ergeben 
werde.  Diese  Arbeit  sei  nnd  werde  gern  gethan  im 
Interesse  des  wirthscbaftlicbenWohles  uuserer. Schwester- 
mrovinseen  und  damit  unseres  geliebten  Vaterlandes. 
(Lebhafter  Beifall!) 

Dartaf  werden  geacbiftliche  AogclegeBbeiten  er- 
ledigt, Nenwahlea  ^hltist  und  die  Batlaslnttfr  der 
Kassenfnhmng  ertheilt.  Es  enfltilt  lodanB  das  Wort 
das  geschäftsfahrende  Mitglied  des  Yorstandes,  Ab- 
geordneter Dr.  R  cum  er,  zu  einem  eingehenden  Vor- 
trage „Uber  das  W  i  r  t  h  s  c  h  a  f  t  s  j  a  h  r  I9<)1  1902". 
Der  Vortragende  legt  zunächst  in  ^-ndsen  Ziigen  die 
l'rnaclieii  des  wirthnchaftlichen  Niedcrtrani^n  s  im  .Tahre 
1901  dar,  der  »ich  -  von  den  schliniinen  Hrsrheitiiingcn 
der  Bankbräche  und  des  Zusanimenbrechens  schwindel- 
hafter Unternehmungen  abgesehen  —  als  eine  Ans^- 
gleiehqperiede  awiachcn  Bedarf  nad  Erzeagnag  darstelle, 
Ae  aaveraeidhar  nweaea  Mi,  die  aber  echen  im  Lanfe 
des  Jahres  1002  ihren  Tiefstimd  überwonden  zu  haben 
scheine.    Erläntert  werden  diese  Darlegungen  durch 


eingehende  statiittsehe  Daten,  die  der  Redaer  in  ae- 

druckten  l'eliersichten  den  Zuhöhrem  bi*t  Rcj^inn  des 
Vortrages  überreichen  liefs.  Wir  heben  aus  diesen 
l' ebersichten,  die  die  Waaren-Ein-  und  Ausfuhr,  die 
Steinkohlen-  und  Kdbeisenerzrugung,  die  Neugrtinduneen 
von  Actieng<-«ellsoliaften  u.  u.  ni.  betreffen,  den  Ver 
gleich  der  Steiu-i  lemtungen  im  Osten  und  Westen  her- 
vor. Da»  gesaiiimte  Skilauf  kommen  der 
«teuer  nm  li^mum.M  vertheilte  sich 
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7  501790v«s  4,01  »/• 

Köln  9  045  584  „  =   1,H4  .. 

Düsseldorf  .  .  20  161  672  „  --  10,7»  „ 

.Summe   .  .  29  197  256  .#  =  15,62 

Polgiieb  zaiüt  der  ein«  Regiemngsbexirk  KVla 
mehr  Staataateaent  als  Ost-  und  Weatoreoben  an- 
aammea;  and  der  eine  Regierungsbeiirfc  DlhMldorf 
sablt  fast  dreimal  soviel  wie  Üst-  aad  WestprenAen 
zusammen.  Die  objective  Peststellang  dieser  Tnatsache 
erscheint  dem  Redner  nothwendig,  weil  die  subjectivrn 
AnschuldiLfuniren  von  der  „Begehrlichkeit"  des  Weslens 
immer  norli  nicht  vcr^tllnlnlt  !»ind.  Er  liehandelt  sodann 
die  /,<il!  tarilgesetzgebnng,  deren  Ergebnifs  noch 
nicht  abzusehen  sei.  Zwei  Hauptgesichtspunkte  seien 
filr  diese  (TOsetT^i^ebnng  im  Auge  zu  behalten,  erstens, 
dafs  sie  sich  voU/.iclien  miis.se  Hand  in  Hand  mit  dCV 

Laadwirthschaft,  der  man  d«a  Sebatx  nicht  vemgaB 
dlrfb,  deaeea  sie  bedirfb,  der  aber  niebt  in  einer  oaa 
Gemeinwohl  gefährdenden  HShe  bemessen  werden  dttrfb; 

anderersoit«.  dafs  man  Handelsverträge  nicht  abschtieihe 
mit  Furelit  vor  dem  Auslände,  sonuem  mit  mnthiger 
Betonung  der  niiti'niHlen  Interessen.  Redner  kritisirt 
weiterhin  die  ltdrsen  l'i  s('t?ir'  l  img,  deren  Reform 
nm  so  nothwendijfer  sei,  als  die  linm<tr»l.  die  der 
Differenzeinwand  im  gcRchüfllichen  Leben  berv<)rgeriifen, 
die  Unsicherheit,  welche  die  Rechtsitrechung  des  Reichs- 
gerichts in  das  Börsen-  and  BaaKgesohftft  gebraeht, 
nad  die  Schidigang,  die  namentlich  die  Prorintbaaken, 
die  erbaltea  la  ariien  aaaer  Wirthsobaftaleben  daa  aller- 


grsrste  Intereaae  hat,  anter  dieaer  QaMligabMf  er- 

litten,  eine  Abhfilfe  anf  daa  alletdrinirendete  erbeiaenten. 

Die  HtiffniiiiLTen,  <lie  man  anf  eine  Steiirf nin y  der  Ein- 
nahmen dun  h  die  Borscnsteuer  gesetzt  haln*.  seien  in 
ibr  1,'cruile-  «ipgentbeil  verkehrt  worden.  Im  Etat  für 
litOl  sei  der  Ertrag  dieser  Steuer  auf  53.8  Millionen 
.Mark  angesetzt  Lrewesen ;  in  Wirklichkeit  habe  sie 
27,8  Millionen  .Mark  gebracht,  sei  also  mit  nicht 
weniger  als  26  Millionen  Mark  hinter  dem  Etats- 
aaaehiam  aaräekgeblieben,  ein  dentlicher  Beweis  dafKr, 
dafa  Tie  Erhöhung  der  Steuersätae  «feht 
immer  eine  Brbdhnag  der  Einnabman  aar 
Folge  habe.  —  Za  der  Znekeratener  bemerkt 
der  Vortragende,  dafs  der  Abschlufs  der  Brüsseler 
Convention  in  dieser  Fonn,  die  ]ilötzlieh  ohne  l'cber- 

rg  mit  i]e:>i  Prrtmiensvsteni  breche,  tTTofse  Opfer  für 
Ziickeriiidiistrie  uni(  für  die  Landwitihsehaft  be- 
deute. Da.s  S  <  Ii  a  u  m  w  e  i  n  s  t  e  u  e  r  l'  e  s  e  t  z  werde 
unter  Uiiistiinden  dieselben  zw eifelliaften  finanziellen 
Erfolge  zeitigen,  wie  die  Börsensteuer.  Nachdem  der 
Vortragende  sodann  die  Vorginge  anf  gesetzgeberischem 
Gebiet  in  Preufsen  besprochen  und  insbesondere  das 
Gesetz  über  d«i  Erwerb  von  Beigwerkamgentham,  die 
Neuregelung  d«r  PkwüiiialdatiiHflBaa  n.  a.m.  bahaaddi 
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hatte,  «r  «nf  das  Gebiet  der  Socialpolitik  über. 
Natürlich  sei  die  Behauptung  der  Jocialdenidkratischen 
Führer,  die  Socialreform  wiire  hei  mi«  /,  im  stilUtand 
irekoiarncn,  nicht  versfnmint.  Hittnl'Tii  sn'  uerdc  im 
W'idcrsprucli  zu  il<  ii  riiiiis;irli<  ii  iiiiiii«'r  w  ieder  auf- 
irrstullt.  Diene  l"liatsii<4icn  »ln-r  seien  toli;endi':  Während 
i\i  r  lifii.  iitüperiode  sei  die  foli;enBcltwere  Novelle  zum 
ünfaUvorsiciiemng^gesetz  in  Kraft  jf«treten,  das  (ie- 
werbegericbtsgesetz  refonnirt,  eine  Verordnung  des 
BoDdesraths  zum  Schntie  von  Leben  und  Qeiandhait 
der  Arbeiter  in  Rtanaa,  in  den«»  Zinkenn,  Robsfnk 
und  Zink  vorarheitefe  wirdan,  atlassen,  and  endlich 
den  Iteieh!«ta|r  ein  Oesetsentwarf  betr.  die  Kind<>rarbeii 
in  }:*,'wertdirhen  betrieben  zugejfaiiiriti  n.  n.  m.  In 
»  •■Irlierii  'J't'iiipo  s'dle  denn  auf  soi  ialpnlitist  liei«  tie- 
hietr  {rearbcit.  t  wiT<]i'n  ?  S.  hiii-1liT  k'itiiie  ■iixdi  eigent- 
iicli  die  I  i''si"tzt,fi  li:iMu'^masi  liine  f^ar  nii'ht  laufen,  als 
sie  es  lieiiti'  tliut-.  Freilich,  wenn  man  sich  die  Forde- 
rnngen  ansehe,  die  im  Keichstag  fort ijesctzt  gestellt 
wiirden,  dann  miifsto  eine  noch  selinellere  Gangart  ein- 
treten. Seien  doch  allein  in  dieser  Saison  gefordert  worden: 
Witwen-  nad  Waisenversicherung,  Reichaaibeitsamt, 
8-  nad  lOaUiiidigar  ICaKimakrbntaUg.  Sammehtelle  für 
Arbeiterstatistik,  Arbeitslosenvennohernnir  auf  trenossen- 
schaftlieher  (irundlage.  oiiligatorische  Kun'ii:;un;:sfri>t 
für  die  Arlieiter,  Verieming  frewisser  linliislriiMi  auf» 
Land,  SlaatKaufsicht  für  die  Syndicate.  Novolle  des 
Kranlionkassentresptzes.  Mindestruliezeit  im  Hinnen- 
Hehiffahrt^betriehe,  eiii<re  Kinführungder  kaufnmnniitrhen 
Si^hiedsijeriehte.  parifatisrtier  und  centralisirter  Arheits- 
naehweis,  ixssere  Kegelunc  der  Sonntagsruhe  in  den 
ölashutten,  Ausilehnung  der  Sonnlagsnihe  auf  Heim- 
arbeit und  Cunfei  tion  u.  s.  w.  Femer  liahc  die  Reichs- 
eoatmisaioa  für  Arbeitsstatiatik  VorachUge  für  die 
EinAhning  eines  gesetilicheB  Arbeitersehatsea  in  den 
Betrieben  der  Per>onensihi(rahrt,  einsililiffsliih  der 
Fährbetriebe,  »nwie  im  (iant-  und  Scdiuikw  irt!i'«i,'ewerlie 
i.'emncht.  woldi  Ift/.lrn-  m/.wisrin'n  (irsrl/  L,''  ""rilt  n 
»«-i<'[i.  Zu  der  I-j ii riihriuii:  lii  r  S<iii iif ui^sriihe  in  der 
l'rr-'Mi' iis(  liitliihrt  aulV'-ri«  si.  Ii  •i;is  \  t  V' in'iprksidinm 
in  der  Ausscliurs-ilziiii»;  v.irn  20.  April  i!*^'!  diiliin, 
<iar»  dureh  i-ine  sidrlic  l'<sfimniung  ili<-  diiit^ilia 
PersonendaropfschiHnhrt  und  gans  hesunders  die  des 
Bbfliaet  nicht  allein  auf  das  schwerste  ge^ichädigt 
werdan,  ■oadarn  in  geraden  uHirtrüliolie  Verkehrs- 
sdiwierigfceiteB  eerathen  wOrde,  und  der  Aassehnlk 
stimmte  einer  dahingehenden  Hingabe  an  den  Herrn 
Handcisniinister  zu,  in  der  insbesondere  die  ei^aartigen 
Verhältnisse  d>'r  Kii'  iiHiaiiipfschiflUirt  «Ine  «ngebeade 

Krortening  gefunili  n  iiahiai. 

l^■dTler  hf-jii  ii  lif  sodann  den  dem  Keielislag  zu- 
KeKangeuen  Gtsf^t/.f  ntwurf  lietretreiid  dit-  Kinder- 
arbeit in  iiewerld  lehen  Kctriilnii  uni!  stillt  fest, 
daf»  die  Ittil'gstiinde,  wilrlu-  die  DenkM-iirift  des  Ent- 
wurf» mit  Recht  als  der  Aiisteliung  liedurflig  aufführe, 
im  rheiniach-westfälischea  Besirk  wenig  oder  gar  nieht 
in  Betraeht  kirnen.  Er  wendet  sieh  sodami  gegen  die 
Lohnaahlnngsbflcher,  die  den  auf  sie  gesetsten 
Hofhnngen  in  keiner  Weise  entsprochen  hHtten,  wie 
<'ine  neuerdings  vom  N'erein  iuigestelite  l'mfra:;!'  in 
^weifcisfreier  Weini-  crLTeiien  habe.  \V;i«  die  i'n- 
f  a  II  V  e  rs  t Ii  «T  II  n  i:  .irilirluüL'l.  <i>wi'iilfn  ilu-  vui.  llHii 
ab  viML'eselirieliiMitMi  Zum  zum  lit  «i'rM  li>iids  die 

Hoitru^slast  in  aiiCserordi  ntlii  ln  i  W  eise  erhOlien.  Sie 
belaufen  sich  für  die  uüclittten  20  Jahre  ini<-resammt 
auf  rund  417,4  Millionen  Mark.  Für  das  Jahr  VMl 
wird  die  8teigemne  etwa  40  **/»  betragen,  so  dab  ein 
Unternehmer,  der  oeispielsweiae  bis  jetzt  6000  an 
die  BemlageBosaanachan  bezahlt  hat,  nunmehr  8400 
zahlen  mnfs.  Der  Ifehraufwand  wird  etwa  2ft  bis 
•2i»  Millifineii  Miirk  tu'traL'cn,  Min  dcnt-ii  rund  2"»  Milliiinen 
Mark  auf  dir  L^e« erldirlKMi  liiTiitsLrenobMUsi  haften  nif- 
t.iMrn.  I'iir  die  ii.iilisti-ii  Im  iiI-  ii  .I  iIiM'  kommen  a()er- 
insls  lU  >  Zuschlag  zum  Reservufonda  zur  Erhebung, 
aodaim  ffir  je  drei  Jahn  je  8,  H,  7,  6,  6  und  4>. 


I  Ob  diese  ZnteUlge,  die  anter  dem  Eindmck  der 
industriellen   Hochconjunctur    vom    Reichstag  troti 

dringendster  Ahtiuihnung  ans  herufsgenossensehafllichao 
Kreisen  ix  st  hlüssen  wurden,  die  deutsi  lie  Industrie 
nicht  in  zu  «irüekender,  den  Wettbewerb  mit  dem  Aus- 
lände schädigender  Weise  belasten  werden,  mnfs  man 
abwarten.  Dafs  Deutschland  auf  dem  Gebiete  der 
Socialreform  in  einem  Tempo  vorgeht,  w  ie  ki  -n  anderer 
Staat  der  Welt,  hat  Graf  fOtt  Tosadowsky  ä>  hon  im 
Reichstage  satreffend  aasgesproehen.  ia  dem  dem  Ab» 
geordnetenhanse  kOralieh  sncanngeBea  QttutaAtiwvtt 
aber  die  Beflhignafftr  den  hSii«r«li  Verwaltungs- 
dienst vermibt  der  Vortrageade  Bestimmungen,  die  auf 
eine  Ausbildung  unserer  höheren  Verwaltunc-in  aiiitf>n 
auch  in  der  Praxis  des  in<lustriellen,  kuuf'mauuj.'-cheii 
und  wirthschaftliehen  L«  '  i  n^  nlizielen.  Kedner  bespricht 
sodann  die  Vorgiinge  auf  dtin  (iebiete  des  Verkehrs- 
wesen s.  Freiiilig  zu  l)egrüfsen  sei  neben  der  Kr- 
mafsigung  der  Minottefrachten  die  Mafsregel,  dafs 
lier  fiir  gewisse  Erzeugnisse  de.r  Eisenindustrie,  die 
nach  asiatischen  Häfen  östlich  von  Aden,  nach 
Anatralien  und  den  Inseln  des  Stillen  Oceans  bestimmt 
setea,  beatabeade  «raiftfUffti'  Ausnahmaterif  aiit  dan 
l.  Jaaoar  1M9  anf  Sendnngen  Jener  Artfkel  naeh 
'  siimratlichen  aufsereurripaisi  ln-ii  I.ündern  ausgedehnt 
worden  sei.  |?eiin  Ministerium  iler  iitI"entli<  lR'n  Arbeiten 
sei  uunnielir  \  on  dem  Verein  in  (ienn  :ri-i  li:itt  mit  der 
, Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins  lit  iit?cber  Eisen- 
uud  Stahlindustrieller"  der  Antrag  L'estellt  worden, 
den  Augnahinetarif  vom  1.  Januar  ÜH/J  auch  auf  die 
Eisen-  und  Stahlartikel  des  Specialtarifs  J,  nämlich: 
Vernackten  Eisen-  and  Stahldraht,  anch  verkupfert, 
Dralitlitseo,  Stacheldrabt,  Drahtklammern,  Drahtstifte, 
DrahtaeOa  a.a.  w.,  aowie  Kochhardplattea  aosandehBan 
vnd  diesen  Artikeln  aneh  Roheisea  KUBScbliebeo. 
Sidir  eingehend  behandelt  Redner  darauf  die  Frage 
j  der  DüTerenzirung  der  Rheinhifen  zu  Gunsten  der 
1  Nurdsi-cInitVii  iiiin  Ii  die  Stu;itsfiscnbahii-\ rrwaltong. 
Bei  'Iii  riiisiiligcn  iJejiünstigiiiig  ilcr  Xordsccliafen 
durrli  Aiisnalimetarife  steht  du-  Absicht  des  U'.tt- 
i  beweriies  der  EisenbahnverwaUung  gegen  die  Klicin- 
I  Schiffahrt  im  Vordergründe,  und  da»  nationale  Interesse 
■  an  der  Knt\vi<'klnng  einer  direeten  deutschen  See- 
I  Schiffahrt  auf  dem  Utuiu  wird  aus  denselben  Räck- 
I  sichten  dea  Wettbewerbe  verkünL  Man  ist  aber  doch 
'  anch  der  Rhrin  rine  oatteaale  Tarlnhxiitfiri«  nad  ea 
,  geboren  Wasserwege  und  Eisenbahoen  in  das  Resaart 
eines  nnd  desselben  Ministeriums.  Der  Verein  vertritt 
darum  vor  wie  nach  di  u  An^^jiruch  auf  ^^ruiidsiitzliche 
Gleichstellung  der  di  utschen  iiheinhafen  mit  d»-n 
deutschen  Nordseeluifi  n  in  der  Tarifpolitik  di  r  preufsi- 
sehen  Staatseisenbalin  -  Verwaltung.  Zur  Kanal» 
vorlag«  weist  Redner  darauf  hin,  dafs  durch  deren 
Ablehnung  wiederutn  jeder  grofse  Fortschritt  im  Ver- 
kchrslebcu  und  im  LandescuTturwcscn  auf  einige  Jahre 
gehemmt  sei.  Sicbar  war  and  iit,  dafo  die  Kanal- 
vorlage wiederkommen  wird.  Aber  waaa?  Darüber 
sind  wir  ganz  im  Ungewissen  geblieben.  Die  Thron- 
rede bei  der  diesjährigen  Eröffnnng  des  Landtages 
sagt:  „Dil'  RcL;;rnirif:  Sr,  Majestät  de--  K  in isjs  erachtet 
die  Ausi^'i'staltuiii,'  uiiM-rer  wasserwirtiiscii.il tlichen  Ver- 
liiiltiiissi'  im  Iii'cresM"  der  Landescnltiir  und  des  Ver- 
kehrs fortdauernd  als  ein  dringendes  liediirfnifs  für 
alle  Theile  des  Vaterlandes.  Sie  wird  Ihnen  seinerzeit 
eine  neue  Vorlage  unterbreiten".  Das  Wort  „seiner- 
aeit*  badeutet  einen  Wechsel  auf  die  Zukunft,  den 
Biaa  in  beliebiger  Zeit  eialdseB  kaan.  So  müssen 
wir  OBS  denn  damit  trSeten,  data  die  Staatsregierung 
die  Uehersengnng  gewann,  eine  Verständigung  über 
die  Kanalvorlage  sei  „zur  Zeit"  ausgeschlossen,  eine 
ni'iir  V'>rlai;e  werde  aber  „seinerzeit"  liem  Liin.itJigc 
untcibnitel  werden.  Der  Ndriragendc  weist  iin  An- 
si  Lliiis  liicran  darauf  hin,  dals  iler  Verein  zwei  hervor- 
I  ragenden  i'ertönlichkeiten,  beiden  sn  ihrem  7U.  (ie- 
j  bnriitafe,  seine  OUekwOnaiBha  habe  darbriqfan  khuMa, 
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dmn  Minitter  drr  uffentlichen  Arbeiten  v.  Thielen 
und  dem  ( »berprüsidenten  der  Rheinprovins  Dr.  Nasse. 
In  jenem  vcrvlirt  der  Yrrcin  den  <.'rnialen  Leiter  unsereB 
Eilteubahn weien»,  den  muthi^en  Freund  des  Ansbaue«  j 
nnserer  WasserstrafBen  und  den  trenbesorgtfiB  Förderer 
jcgUeluir  heimiMiliMi  Arbeit,  in  diesem  den  merafldlieb  ' 
thiligni  Okenfliid«Bt0n  dar  Bheinprovia«,  d«n  Iw- 
gdttStiea  «u  «MnebvodkaMn  Frtud  des  Rheines 
and  Mbtir  SehtfUiTt.   MSjpe  es  ihnen  Terjir<>nnt  Kein, 
nck  aodi  lao^e  des  Errungenen  v  u  fr>  urti  und  »eitcr 
Geplantes  zum  glörklichen  Ziele  zu  luhren!  —  An  «iie 
Krüffniiiu'    der    Verlianiilui4j:en    anknüpfend  schliefst 
nxiaiui  der  \'nrtrs[r'iiilt"  also;    I)er  Herr  Oberbürffer-  , 
mcister  dieser  st;i,it  t-.iit  bei  seiner  freundlichen  Tle- 
grüfsong  am  Anfang  unserer  Verhandlungen  anf  die 
Hitwifknag  uiiM  reR  Vereins  an  der  AusitoUiiig  hin- 
gewieeea.    Wir  freaeo  uns  deswen  und  freim  US  im-  [ 
cleicb  des  Werkes,  von  dem  der  Kanzler  dee  Dentsehen  ' 
B«ichea  am  1.  Mai  hier  sagte:  JMk  habe  weit  weniger  ' 
«ioea  Aaadraek  der  KricenirtIfcnieH  entge|.'enzunehmen  ' 

für  die  Mithülfe  der  Rctiörden,  als  inii^'e kehrt  im 
Natuen  der  köniiclieheii  StHnteretMenint:  zu  (ianken  fHr 
da^  hier  in  Düdseldorf  jjcirelienf  i.1  vi.u  St-IKst- 

vertrnnen    und    Thafkraft    tintfr    iis  iiuvrtnilin  l'm- 
st.irxlen."    Dieses  uKi  ra  ;'•  nnerkt  nm  ii  lr  Wort  hat  uns  ; 

Sexeigt,  daCs  das  in  Erfnllnng  (,'<'^nn;.'en  ist,  was  in 
er  ersten  Aasfabe  der  „Düsseldorfer  Ausstellnogs- 
seitang"  vor  Juureefrist  unter  dem  Titel  ..Was  wir 
wollen*  geacbrieboB  werde :  „Heute  gilt  es,  das  mühe- 
voll Bitimea«  mit  starker  Hand  sn  wahna*  sieht 
aas  Fireade  am  KmiehteB  nritlWg  stiO  n  stehen,  sondem  * 
TWwIrts  xa  streben  mit  vermehrtem  Eifer,  neuen, 
grSfseren  Zielen  entpejren."  Dies  Wort  »ei  der  Leit- 
stern für  die  fernere  Thtiti^^keit  auch  unseres  \'<  rfinsl 

Dem  Vortrage  Dr.  Benmer»  folgt«  lebhafter  an- 
halteader  Beifall.  Der  Vursitzende  Commertienrath 
Servaes  dankt«  anter  allseitiger  Zustimmunir  dem 
Rodacr  für  saia«  Udrtvoltea  Darlegangen,  worauf  die 
YersammiaBg  ceaekleaaea  ward«.  Lonia  BrismaB«- 
Dortmand  wards  an  Stalle  des  Handelsmiaisteis  iM aller 
ia  den  AamchuA  gewihh. 


CongreüB  fQr  gewerblichen  Reehtaachuts. 

Der  vtiiii   deutsrhcu  Verein  für  den  Schutz  des 
gewerblichen  KigenthuniK  anberaumte  III.  l'ongrefR  für 
gewerblichen  Rechtsschutz  fand  in  den  Tagen  vdm 
4.  bis  H.  Mui  in  Ihimhurg  statt  «ad  war  von  etwa  20()  [ 
Theilaefaniem,  darunter  Vartretar  voa  S6  Haadels-  nad  j 
Gawerbebanmera,  sowie  von  W  Yeretaignagea  benebt  | 
Die  aufserordenf  lieh  reichhaltigcTivgcsdnlnung  innfalste :  | 

I.  P  a  t  c  n  t  r  fr  h  t,  1.  Sondcri.'priclitsl>nrkeil  in 
Patentsachen:  2.  dii'  \  eriicInnuiiL;  v  ii:  Suchverständigen 
in  Patentsachen ;  A.  Wiederaufuahme  des  Verfahrens 
vor  dem  Patentamt;  4.  der  Anspruch  des  Erfinders  auf 
Ertheilung  des  Patents;  5.  Einheitlichkeit  der  Erfin- 
dung  und  1'atentzer.stückeluug;  6.  die  Abhängigkeits-  | 
erUlmag;  7,  die  Aagabe  des  Ertheilnagsdatnms  anf 
die  Patentschrfft. 

II.  W.i  .1  r r  n  /  !•  i  I  Ii  f  n  rech  t.  I.  Fmnenzeichen  ; 
2.  13  Waarenzi-ichcDgesitz ;  Ii.  Prüfung  der  Be- 
schreibung des  Zeichens;  4.  Widerspruchsverfahren. 

III.  Unlaaterer  Wettbewerb.  1.  Die  Anwen- 
dnng  der  J;^  8S4.  896  B.  6.  B.  nr  Bekkuipfnuv'  des  nn- 
lanteren  U'rttbewerbg;  "2.  Ausverkaufsschwindel;  3.  Me- 
daillenuDv^  esen  und  Ausstellungn.srbwindel ;  4.  Auf- 
nahme einer  »trafrechtlichen  .Shmi  tinii  in  t;  H  des  Wett- 
bewerbsgesetzes; 5.  die  Erweitrruut;  de»  strüfrecht- 
lichen  Schntxe:)  gegen  unlautere  Reclanie. 

IV.  Internationaler  Kecbtsachatz.  1.  Die 
UnUui  «ad  die  VeraiaigtaK  Staaten;  8.  latenatioaalar 

XII  ^ 


Musterschutz;  iJ.  inteiuutniualer  gew iTlilichcr  Rechts 
»chutz  und  Handelsverträge;  4.  die  internationale 
Unterstatmag  bei  PrUtong  voa  Pateatea. 

Die  IVage  der  Gerichtsbarkeit  in  Patent- 
8 aeben  nahm  ia  den  Erörterungen  einen  erheblichen 
Raum  ein.  Der  \  orig^iiihrip'  »  onrrrel-  in  K'iln  hatte 
sich  mit  starker  ^lelirhi'it  dafür  ausgesprochen,  ilafs 
die  Rechtsstreite  in  Patentsachen  gemischten  Gerichten 
anvertraut  werden,  in  denen  neben  rechtskundigen 
Richtern  aaeh  Teobaiker  als  Riehter  sagcsogen 
werden. 

Die  bierfür  einicesetzte  <'omnii8»ion  legte  als 
Sesnltat  ihrer  Verhandinngen  dem  jetxigea  Coagrease 
die  (bliiieBdeB  Vorschllge  vor: 

I.  Zu  den  Patent-tteri<  lit^hofen  sind  leohaisebo 
Richter  nur  im  Hauptamt  /u  Kerufen. 

II.  Die  technischen  Riditrr  müssen  aof  Orand 
ihrer  theoretischen  and  praktischen  Vorbildang  im* 
Staads  ada,  den  Aasfilhrangen  der  Parteien  and  8aob- 
ventlBdi|eii  mit  .Sicherheit  sa  folgen,  sollen  aber  die 
saehverstsadigaa  Gatacbter  aieht  araetaen. 

1  II.  Die  Patentgeriebtshare  solleo  aas  6  Kammern 
bestehea  nad  zwar: 

1.  Rammer  fihr  Streitsachen  ans  dem  Gebiete  des 

Mascliiti'  tiliaur-, 

2.  Kammer  für  .Siieitsachen  ans  >if  iii  (iebiete  der 
ehemischen  Technik. 

3.  Kammer  für  Streitsartien  ans  ilcni  (ielMctc  des 
Berghaue».  Hüttenwesens.  Feueruntrsanlaijen, 
(iief-erei,  (insbereitung.  Landwirthschaft  (aus- 
schlicfslich  landwirthschaftlicher  Maschinen). 

4.  Kammer  für  Streitsachen  aas  dem  Gebiete  der 
physikalischen,  insbesondere  der  Elekiroteehnik 
and  der  Feinmeehaaik. 

fi.  Kammer  fSr  Streitsaeben  aus  den  Gebiete  de^ 
Baufaches,  de-  Hnrunifenieurwesens,  des  Schiff 
baues  und  «lei  hamlwerkmälsigen  Technik  (aus- 
seh I  i  e  fs  I  i  c  h  M  asch  inenban ). 

IV.  a)  Die  Kammern  eiaes  Patenlipricbts  siad  ia 
erster  lastaax  sa  besetsaa  ant  «iaoB  rschli» 

kundigen  V«rsitaeadea  aad  swei  tadiaisebea 

Bei>itzcni. 

b)  In  der  zweiten  In-tun/  •.im!  fünf  dem  Leit- 
satz III  ei;t>-|ire.  (lenile  Senate  einzurichten; 
dieselben  ■•ni'l  /u  liesetzen  mit  einem  rechts- 
händigen Präsidenten  sowie  iwei  reohts- 
kaadif^ea  aad  swei  teehaisehea  Beisitaera. 

V.  Die  (icrichtsbarkrit  erster  Instanz  ist  zu  de- 
ceutruliMien.  Sic  umfafst  alle  Verletzougssachen,  ein- 
schliersji. !,  Keststellungskhigea  aod  die  Nichtigkeits- 
und Zürne  knahmeitachen. 

VI.  Als  Berafanesinstaas  soll  ein  aus  Senaten 
hesteheader  (vergl.  Vorfragea  Leitsatz  IV}  Central- 

geriehtshof  sottändig  s^ein. 

VII.  Die  Kevisinn  in  ullen  Sachen,  fiir  welilic 
der  (^eiitralireriehtshof  in  zweiter  Instanz  zuständig 
ist,  geht  ohne  Rücksicht  auf  den  Werth  des  Streit« 
gegenständes  an  das  Beichsgeriebt. 

Tin.  Tm  Tslte  die  vom  Frankfinrter  Congrefs  be- 
fürwortete Klage  auf  Patcntertheilung  Gesets  werden 
sollte,  müfste  dieselbe  zur  ('«mipetenz  des  Patenf- 
gericht»hofes  ir^boren. 

IX.  In  allen  von  diesen  »lerieht&höfen  zu  ver- 
handelnden Streitigkeiten  ist  auf  Verlangen  sowohl  der 
Partei  als  auch  dem  Ueistamle  da.»  Wort  in  gestatten. 

157  der  C.  P.  O.  und  S  18  de»  Patentanwalt- 
gcsctze«  bleilx  u  hiervon  unberührt. 

In  der  Debatte  Ol^er  diese  Vorschläge  wurde  von 
der  Frankfurter  L'ntt  rKrui  pc  de»  Vereins  der  Versuch 
I  gunacht,  die  priaeipielle  Satscheidoag  besfiglieh  der 
I  EnidrtoBf  voa  Soadtrgerichtea  wieder  amsastoliMiB, 
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■Dflb  gts;en  die  IWrufan<;  der  terhnischen  Hichtar  iu 
Hanptamte  wurden  Uedenken  {geltend  fremacht;  schliefl- 
lieh  gelangten  jedoch  die  obigen  Vorsi'hliige  mit  grofser 
Mehrheit  zur  Annahme,  nur  wurde  in  Ahündernng  des 
Vi>i-»chlages  best  hloMen,  dafs  such  die  Fatentgemhto- 
barküt  entsr  iBstaos  centralinrt  w«id«ii  aollto. 

Di«  BMdiliin«  soUen  jetit  den  inteveniitwi  ge- 
werUidi*B  Kdrpenohafteii  «aterbreitet  werden. 

In  der  Prasse  der  BeliUidlnng  jttn  gerer  Patente 
in  Bezug  auf  ihn-  Abhängigkeit  vun  älteren  wurde  'I-t 
Antrat' der  ElhrrfcMer  Farnenfabriktni,  zu  der  früht'itu 
F'raxis  Patentamts   zurückzukehren.   ^ci:t'u  fiue 

klfiiii'  Mchrlieit  ubgelclint,  obgleich  di«  Luzutraglich- 
keit  iliir  i;i-g<Miwiirtig»Mi  Verhältnisse  durchweg  aner- 
kannt wurde.  Ebenso  soll  es  bezüglich  des  Schutzes 
zusammengesetzter  Erfindungen  zunächst  bei  der  gegen- 
wirtigen  Praxis  bleiben,  nachdem  die  aBwaaenden  Ver- 
treter des  Patentamts  wesentliche  Rrlliateningen  nach 
der  Biebtai^  gagabaB  hatten;  dem  Antrae,  das  Er- 
thellnnier«datnm  anf  der  Pttentaclirift  aniugeben,  wurde 
ohne  F.riirterungzugestimmt  Der  AntragderCommission, 
dem  ercten  Satj  des  (j  S  Abs.  l  '!cs  Patentgesetze!* 
über  das  Ki'rbt  des  Erfiri'lrrs  eiiw»  an'ierf  I-'ii^sung  zu 
geben,  wnnlc  altgelehnt.  Dagejjen  «  unle  einhellig  dem 
Aiifniije  zugestimmt:  I.  grundsätzlich  empttehlt  sich 
die  Kinführung  der  Wiederaufnahme  iles  Verfahrens 
und  die  Wiedereinsetzung  in  den  vorigen  Stand  für 
das  Patentwesen:  2.  beide  Kechtsinstitnte  bedürfen  mit 
Rücksiebt  anf  die  Abweichung  des  patentamtlichen 
Varfahrana  von  dem  Verfahren  der  Civilprooafaordnnng 
einer  Imonderen  Anagnataltnng  ffir  das  Patentwesen. 

Tm  Waarenseielinarecht  wurde  mit  grofser  Mehr- 
heit beschlossen:  Es  besteht  ein  BedQrfnifs,  ein  Zeichen 
XU  schaffen,  il<-sseii  sii  h  iIit  ( m-m  Ii  LM^I:!atltl  im  und 
zum  Betriebe  -eines  (iesnliäftes  iin  iv  .  tr  s'.-ti  ruifauge, 
aber  ohne  Beschrankumj  uui  beM :;;i:nr.  W  :,aren  be- 
dient; also  ein  Firmenzeitbeu,  itn  ii>7;ensatz  zum 
Woarenzeicheu.  Du»  reberhaudnelitiien  der  letzteren 
hat  zu  erheblichen  ünzuträglichkeiten  geführt,  trotzdem 
wurde  eine  Abänderung  des  IH  des  Gesetzes  zum 
Scbntae  der  WaarenzeicneB  vorUnfig  abgelehnt,  ebenao 
die  Frage:  Unterliegt  die  Beaehreibnsg  dea  Zeiebena 
der  Vorprfifnng  des  Patentamtes?  als  noch  nicht  reif 
sarQckgest«llt.  Ifagegen  wurde  im  Widerspruchs- Ver- 
fahren den  Aiisfiihrun^'en  der  Commission  zutrestinuiit 
und  insonderheit  beschlossen:  Es  soll  auch  olme  Auf- 
t'or!' nin^'  lies  I'ntentamtes  iler  Indulier  eines  früher 
anu'^t  waiMtrn  Waarenzeii'hens  zur  Krheltung  eines  W'ider- 
spniclis  i,n'i.'en  die  Kintrugung  eines  später  angemeldeten 
Zeichens  berechtigt  sein.  Im  übrigen  soll  das  Wider- 
spruchsverfahren nicht  geändert  werden.  Beim  un- 
lauteren Wettbewerb  M-urde  die  Wirkung  erörtert, 
welohe  das  auf  der  Auslegung  der  §§  884  wd  888 
B.  fi.-B.  beruhend«  UitheiT  vom  11.  April  1901  da« 
Reicbsgerii  hts,  auf  dessen  Beklfanpfung  ansflben  kann. 
Die  Hedentnusr  desselben  wurde  allseitii,'  naerkamit 
und  eine  wesentliche  l'ntersfützuii:,'  «ies  S|>er'ialge8et«eR 
darin  erblickt.  I)ie  wi-ilere  Hun  ll  liniii);  und  Au- 
bildung  de-  letzteren  soll  ile-halli  lioeh  nicht  uiitei 
lassen  wertifh,  Si  n-t  vniv'e-elilairetie  ijewerbcpolizeilirlie 
Krschwerungen  wurden  als  in  der  vorliegenden  F:is-uiiir 
unmüglich  abgelehnt.  Zum  Medaillenunwesen  und  ,\ns- 
atellungsachwindel  wurde  beschlossen,  dafs  die  Ver- 
leihmg  and  der  Qebranch  von  Medaillen  und  Diplomen 
n  Taroieten  iat,  w«lebe  von  behördlicberseiti  nicht 
gaoebnigten  Untemebnnngen  beratammen,  einerlei  ob 
•na  dem  In-  oder  Auslande.  Die  Aufnahme  einer 
strafrechtlichen  Sanc  tiim  in  dem  t;  H  des  Oi  setzes  zur 
Hekiiniptung  de-  unlanteren  Wettbewerbs  wurde  ange- 
nommen, dagegen  die  .Vufnahme  der  Oeneralklausel 
in  den  ^  4  deüitelben  Oeaetiea  von  der  Conniaeion 

zurückgezogi-n. 

Beim  internationalen  Ueehtssihutz  kam 
zunächst  die  Frage  des  gewerblichen  ftechtsschuties  und 
der  Handela>ir«rträg«  aar  ErOrtamng,  wobei  von  der 


chemiüchen  Imiustrie  die  diese  so  -"Viwer  si  Ii a  ] 
Stellung  der  Schweiz  hervorgehoben  wurde.  Beschlüssen 
wurde,  der  ('ongrefs  wolle  den  Keii  hskaiizler  ersuchen, 
bei  dem  bevorstehenden  Abschlufs  neuer  Handels- 
verträge auch  auf  eine  Erweiterung  und  Ausgestaltung 
des  internationalen  gewerblichen  Üechtaachntwa  Rick- 
sioht  za  nehmen  und  in  erster  Linie  damf  binsnwirfcen, 
datb  nil^liehat  viale  Staaten  der  Benar  nnd  Pariser 

!  Convention  beitritten.  Bezüglich  der  Stellung  zu  den 
Vt-reinif,'ten  Staaten  beschlofs  man,  den  Ri  inli^!,;inzler 
,;u  ersuchen,  bei  diesen  aufs  schärfste  iluruuf  liinzu- 
wirken.  dafs  wirkli'-he  (ir'i.'.'nseillL'l-.inf  _'rw,i'irt  werde. 
Die  Frage  iler  inlertiationaliin  riiter-tut/img  bei  der 
Prüfunir  von  Patenten  wurde  hir  noch  nicht  reif  er- 
achtet,  in  Sachen   des  inttirnationalen    .Modell-  und 

]  Musterschutzes  dagegen  wurden  zwei  Anträge  Im> 
schlossen,  welch«  an  die  Intamationale  Veremigang 
für  gewerblichen  Bechtaachnta  aar  weiteren  Tann- 
lasaang  gehen. 


Verein  deutscher  Jkfaschinen-Ingenieure. 


In  der  am  27.  .Mai  d.  J.  abgehalteneu  Versammlung 
hielt  Eisenbahn  •  Baninspeotor  Ungar  einen  Vortrag 
I  fiber  die  neueatan 

MnnpfWagen  ron  Oardner  k  ü«rpolIet  In  Paria. 

i  Di«  v«it  vorbreitot«  Anaicht,  dafa  die  Oaniof* 
;  masebin«  nur  anm  Betriebe  grofeer  Automobile,  aer 

Explosionsmotor  dagegen  nur  zum  Betriebe  kleinerer 
Fahrzeuge  geeignet  sei,  trifft  nicht  inelir  zu.  seitdem 
die   Finna  tturdner       Ser|(ullef   iti  i'aris  den  Beweis 
pruktisi  h  erbraebt  Init,  dal>f  es  sehr  wuhl  »luglich  ist, 
auch  leiebte   Datiipfniotorw  ageu  herzustellen.  Hierzu 
war  die  Construction  eines  eigenartigen  Dampferzeuger« 
und  eines  neuen  Motors  erforderlich.  Der  Serpolletsehe 
Dampferzeuger,  welcher  einen  eigentlichen  Uampfranm 
kaum  besitzt,  entwickelt  Jederzeit  genau  so  viel  Dampf, 
j  ala  oerade  gebraucht  wird ;  man  kann  mit  Beoht  diaa« 
I  Art  der  1>afflpferzeugnng  ala  eine  aageabtiekticbe  (Vapori- 
sation instantan^e)  bezeichnen.  Als  Brennmaterial  aient 
gewöhnliches  Petroleum.  Die  constructive  Durchbildung 
des  SerpoUetschen  l)am|)ferzeager«  bietet  aufserordent- 
lich  interessante  Kinzelheiren.   So  i»t  z.  B.  hier  hervor- 
zubohen.   dafs         \  .  i  n , i n i|ei  iin^r-   iler  das  erwünschte 
Mafs    uberschreitenden    Uanipfsijauuuug    Wasser  ah- 
gelansen   wird,  ganz  im  (iegensatz  zu  den  gebräuch- 
lichen Dampfkesseln,  wo  zu  dem  gleichen  Zweclv  Wasacr 
•  zugeführt  wird.    .Serpollet  erreicht  die  Vermindemag 
I  des  Druckes  in  der  W  eise,  dafs  er  durah  du  Ablaaaen 
I  des  Wassers  den  Dampfranm  vergrSbert  Dea  Vonnal- 
I  druck  sind  bei  dem  Herpolletschen  Kessel  keine  Orenzen 
j  gezogen;  so  setzt  Serpollet  neuerdings  den  Normal- 
druck auf  niindesti'ns  40  .Atmosphären  fest;  es  liegen 
aber  hei   der  Bauart  iles   Dampfer/.eugers  keine  Be- 
denken dagemni  vor.  •">*")  oder  selbst  100  Atmosphären 
zur  .Viiwendung  zu  bringen.     Von  einer  Kiplosions- 
^efahr  kann  dabei  nicht  die  Rede  sein,  da  höchstens 
das  den  Hauttttheil  iles  Verdampfers  bildende  Rohr 
schlimmsten  Falls  aufreifst,  worauf  der  Druck  in  kürze- 
ster Zeit,  in  wenigen  Ancenblicken,  anf  Null  herabainkt. 
Ebenso  eigenartig  wie  der  Kessel  ist  der  Motor  S«r- 
1  poUete.    Deraelbe  ist  einfachwirkend  und  beateht  aus 
I  vier  sieb  paarweise  gegenfiberliegenden  Cvlirdem,  deren 
Kolben  unmittelbar  durch  die  Kurbelstanu'en  mit  d<>.r 
Kurbelwelle  verbunden  sinil.    Auf  diese  Weise  werden 
alle  schwer  dicht  zu  haltenden  Svipi  1,  irli-en  verniiedi  n. 
Die  Dampfvertheilung  i  rfulgt  aussi  liliel-,lieh  dun-h  Ven- 
j  tile  und  nicht  durch  Schieber.    Um  eme-i  Hegriff  für 
die  Abmessungen  der  SerpoUetschen  Dampfmaschiue 
I  zu  geben,  sei  angeführt,  dafs  bei  einem  zwölfpfcrdigen 
Motor  der  Cylinderdurebmeaaer  76  mm  und  der  KoIImu- 
I  bub  «0  n»  betitgt.  Die  Bmmatoffkoaten  giebt  8er- 
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poUet  in  4  bw  8  ^  (Sr  das  Kilometer  an.  Tn  Nizza 
erwarb  sich  1901  ein  zwölfj.fer  Iii;er  Ser|M)!lrt  Wnixun 
den  Rothschild  •  Preis,  imiem  er  die  Ge^i  liw  ituii^'keit 
von  101  km  in  der  Stunde  erreiehtr.  IJei  der  Wett- 
fahrt Nizza — Drapuiiitrei!  —  Nizza  kam  derselbe  Wagen 
«18  eri^ter  27  Minuten  trülier  an  als  andtn  WagSB  su 
16,  20  und  s(»L';4r  Hö  I'ferdestärken. 


Den  zweiten  Vortrag  dcB  Abends  hielt  Ue^ierung««- 
BwuÜbiw  Pf  1mg  fiber  dam 


Her  im  l>iku  l>e^frene  Simplun  •  Tunnel  soll  die 
West-Schweiz  mitOber-Italien  verbinden  und  in  weiterem 
Sinne  dem  Verkehr  von  Nord  -  Frankreich,  Belgien, 
EaelAnd  BMb  Italien  dienen.  Dna  Mord-Portel  lUot  ober- 
luub  d«e  Stidtebene  Brif  in  Rhonetbil,  das  8U-Portal 
unterhalb  des  Dorfes  Iselle  im  Thale  der  Diveria,  eines 
Znflnsses  des  Lago  Mai;i,'iore.  Der  Tnnnel  erhalt  eine 
sehr  tiefe  Läse;  die  Alpenkette  wird  am  Fufse  durch- 
bohrt. Darans  ergielit  ^ich  die  sehr  erhebliehe  Tunnel- 
Iaiiu'i'  v.,n  Ii», 71  km,  wiibreiid  iler  Mont  t  cnis-Tiinnel 
12,23  kin,  iler  St.  Gotthard  ■  Tunnel  14,91  km,  der 
Arlbere-Tunnel  10,24  km  lang  ist.  Aus  der  tiefen 
Lage  des  Tunnels  ergeben  sich  hohe  l'eberlageronjfi'n. 
so  daTs  die  Gesteinstemperatur  während  de*«  Baaes 
sieber  bia  40*  C  ateigeD  wird.  Am  Gottbard  stiee 
die  Tenpemtnr  seiner  Zeit  nnr  bis  aaf  90*  C.  nnd 
▼emrsaebte  bei  allerdings  mangelhafter  Ventilation  so 
xahlreiche  Arbeiter-Erkrankungen,  dafs  die  Bauarbeiten 
zeitweilig  ganz  still  stunden.  Die  Scliw  i  r-L'keit  der 
hohen  (iesteinstemperatur  hat  man  gpffliiiilit  um  benten 
<iiir<-b  <len  Hau  eines  D(iii|ieltunnels  iilierwinilen  zn 
können.  .Man  treibt  zwei  parallele  Htolleu  vor  in  einem 
Aehsenabstand  von  17  m,  die  alle  200  m  «iureb  Quer- 
stollen verbunden  werden.  In  einem  Stollen  wird 
frische  I.uff  in  beiieiitender  Menge  eingi  ldasen ;  diese 
tritt  dorch  den  jeweils  letzten  Qaersohlag  in  den 
pNmllelitonea  Aber  und  gelangt  durch  dicsn  wieder 
isH  iMSk  Auf  W«se  wird  neben  einer  nieb- 
Ifcfam  Ventilation  der  Arbeittttollen  eine  erbebBehe 

Abknhlnng  des  Gpbirire.s  erzielt.  Vurliiufif;  wird  nur 
ein  Stnllen  als  'r",inn4'l  iiusirebaut.  Au«'!i  für  die  PSr- 
deruri:'.  '^nwie  fiir  die  HekanipfuiiL'  -TarkiMi  Waaser- 
aadranges hat  sieb  du";  System  de-  ltup(if Ituiinel'»  sehr 
bewährt.  Der  Hun  'Ii'-  Tunneh  ist  vnn  der  Jnra- 
Simplon-Bahn  der  Baiige^ellscbaft  für  den  Simplon- 
Tunnel  Brandt,  Brandau  &  Cie.  übectragen  worden. 
An  dieser  Commanditgesellschaft  sind  betbeiligt  die 
Hanboqjier  Firma  Brandt  &  Brandau,  die  Firma  Lucher 
dk  Ci«.  in  Ziricb,  die  HasebinanfUbrik  von  GebrOder 
Salaer  in  Winteitbnr,  sowie  die  Baak  in  Wiatertbor. 


Der  erste  eingeleisige  Tunnel  mit  l'arallelstollen 
•oll  für  die  feste  -Samme  von  55iMX)0r)0  Francs  in 
5'/>  Jahren  vollendet  werrlen  nnd  bis  Mitte  Mai  1901 
fertic  sein.  Diete  kurae  Banzeit  konnte  bwmtsiohlieb 
anf  Grand  der  erhSbten  Leietangsfähigkelt  aer  seiner 
Zeit  von  Alfred  Brandt  erfandeuen  bvdraulisnhen  Oe- 
steinsbohrm.kschine,  die  im  Laufe  der  Jahre  sehr  ver- 
vollkorauinet  wuriien  ist,  dem  Project  zu  Grunde  geb-jrt 
werden.  Für  den  Kraftbedarf  des  Tunnelbiiues  wird 
im  Norden  da^  Wasser  der  Klionr,  im  Siiden  dus  di  r 
Diveria  benutzt.  Die  Aufgabe,  die  lastallationeu  bei 
dem  theilweise  sehr  beschränkten  Raum  zweckmifsig 
aaznordnen ,  ist  von  dem  schweizerisehen  Obersten 
Hm.  Locher  glänzend  gelöst  worden.  Während  bisher 
die  .\r)ieiten  auf  der  Nordseite  ibien  reselmUingaa 
Fortgang  genommen  haben«  sind  anf  der  Sfloseite  dnndi 
aarserordentlioluHi  Wasserandraag,  sowie  durch  sehr 
weiches  und  dnekbaftes  Qebirm  eriieblicbe  Störungen 
eiii^etr>  ten,  so  dafs  es  kaum  gsuagen  wird,  desTannel 
rechtzeitig  zu  vollenden. 


IroB  and  Steel  Institute. 
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Die  Nomenelatnr  der  Metallographie 

ist  im  Laufe  der  Zeit  immer  verwickelter  sewordan; 
das  „Iron  and  Steel  Institute'^  hat  daher  an?  den  An- 
traf von  Stead  eine  Commisaion  mit  William 
Wnitwell  als  Vorsitzeuden  gewiblt,  welche  mit  dsr 
Attfgabe  betrant  wurde,  die  metallographisehe  Termino- 
logie einfacher  nnd  geaaner  zu  gestalten.  Die  ge- 
nannte Comniission  hat  jetzt  der  Versaunnl iiiiir  »in 
Wörterbuch  vorgelegt,  welches  aufser  der  Diiiuitiou 
eine  deutsche  und  französische  llebersetzung  der  ein- 
srh lägigen  technischen  Ausdrücke  entbilt.  Dasselbe 
wird  im  Joonaal  dea  ganaanten  InstitRfeea  vwMbntliöht 
werden. 

Seott  leitet  seinen  Vortn^p  Iber  die 

Eisenerse  Brasiliens 

mit  den  folgenden  Betraohtnngen  ein:  £•  sei  aohoK 
bei  frflheran  Oeleganlisiten  darauf  hinsewiesen  wonleB, 
daTs  die  spaniseban  Ena  innner  armer  au  Eisen 
und  reicher  an  Phosphor  nnd  Silioinm  würden,  auch 

ihi  ri  die  spanisrlii'n  Gruben  inf<dj;e  ilire.n  forcirten 
Abiiaues  in  oereits  alisehbiirt-r  Zeit  ihrer  KrHcliopfung 
entgei^i'u.  Aui-li  die  Lake  .Superior  l.j;;' tstiitfen  würden 
nach  der  Meinung  Schwabs,  des  l'rasiilcutvu  der 
l'nited  States  Steel  Corporation,  innerhalb  der  nächsten 
50  Jahre  abgebaut  sein,  wenn  die  Förderung  auf  der« 
jeni^en  Höhe  bliebe,  welche  sie  in  den  letzten  Jahres 
erreicbt  habe.  Xao  misse  daher  bei  Zeiten  daraa 
dsnkm,  die  sissnswengwrihm  Länder,  besonders  Eng>- 
laad,  in  Znknnft  ans  aadenn  QnsUeni  mit  Rohmaterial 
fBr  die  Eisenindustrie  sn  rersor^n.  Eine  solche  biete 
sieb  in  den  Er/.lai,'ern  iles  Staates  Minas  Geraee, 
l'.rasilieii.  Vi. II  denen  der  Vcirtra;,'i'nde  behauptet,  dafs 
sie  liie  l.ake  Sujieriur-  sowie  alle  anderen  ihm  bekannten 
Lai;er  »owohl  uii  Menge  und  t|uulitut  der  Krze  als 
auch  in  Bezug  auf  bei|ueme  Abbauverhältnisse  über 
träfen.  Jedem,  der  die  bekannten  Grubenfelder  von 
Minas  Qeraes  bereise,  fielen  die  ungeheueren  Lager 
von  Eisenera  auf,  welche  dort  entweder  in  Form  «• 
waltiger  steil  aufgerichteter  OesteiMSobiobten  &a 
Kitvpar  eininr  der  ansgedehntestaa  Baiga  bildatas, 
oder  sie  oberalcbliehe  Ablagemngeo  Ton  OeriJllen  oder 
Conglomeraterzcn,  viele  (juadrattneilen  der  Berirabhänge 
bedeckten.  Besonders  seien  die  Ente  durch  Reinheit  an 
Phosphor  ausffrzeirbnel.  weleber  nur  in  kleinen  Mengen 
in  dem   sotienaniitm   < '<inirb>nierater/.   auf  dem  .\us- 

Jebendeii  der  l,:i„-i  r^-  iit.  n  vorkäme.  So'tt  i:iebt 
aranf  ein»'  sehr  oinsjeliende  Besohreibttug  der  Erzlager, 
der  wir  die  nachstehenden  Angaben  entnehmen:  Das 
Erzfeld  liegt  innerhalb  einer  Zone  von  ungefähr 
8300  qkm,  llXiO  bis  1500  ni  über  dem  Meer  und  unga- 
fiUur  496  km  ron  dem  nächsten  Hafen  Eio  de  Janein». 
Die  Zone  wird  von  der  Centraleiseabalin,  der  wichtigsten 
Linie  Brasiliens,  durchquert,  welche  mit  einer  Spur- 
weite  von  1,8  m  bis  zu  einem  Platz  namens  Lafayette 
Hin  Rande  d''s  Krzfelde«  fortgeführt  ist.  Von  hier  ab 
bat  man  die  Spurweite  iu  Anbetracht  des  ijebir^'iifen 
('baraktet>  if"-  Landes  anf  1  m  vt!ririi;ert.  Diese 
Kiseubalui  befördert  das  ganze  aus  diesem  Staate 
exixirtirte  Manganerz  und  wird  von  der  lU^gierung 
sehr  gut  verwaltet.  Weitere  wichtige  F.rzlager  kommen 
in  verschiedenen  Theilen  des  Staaten,  bei  Barbacena 
an  der  Ceatralbabn  nnd  Yicoi«  an  der  l.eopoldinababB 
vor,  ebenso  wie  in  dem  bsnachbaiten  Staats  vw  Bio 
Päolo,  wo  in  einem  Plats  namens  Jnanema  ein  Magnetit: 
la|ter  mit  mehr  oder  weniger  grofsen  Unterbrechungao 
seit  dem  Jahre  löfK)  abirchaut  wil  l.  In  lien  Staaten 
Parana  uud  Santa  Cathariua  nüd  ;,^'leii  iiiälls  Hrzlager 
in  der  Nähe  ir-r  Kiist<-  ijefuuden  worden,  welche  nach 
dem  Geologen  Derbv  wahrscheinlich  als  eine  Fortsetsong 
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der  BwrbKcens  -  La^r  uniMheii  riad.    DUm  Eru 

ftthren  wechnelnde  Mengen  von  MsngiB  und  gfhes 
theilw«i(e  ganz  in  Manganerz  über. 

Da«  Erz  tritt  in  fulg^nUen  Fnnnen  auf:  I.  rierlur 
Häniatit,  2.  Eist  nglinmicrscliiefVr,  8.  Oerölle  utlrr 
COBgloniprutorz. 

1.  Der  ilttrbe  Hamatit  bildet  vom  wirtbKchaftlichen 
Standpunkt  ans  da«  wiobtigsfe  Erz;  es  wird  oft  von 
kleinen  Men^'fii  Magnetit  begleitet.  Es  kommt  in 
Ulgedehnten  I  .ig>  rii  von  25  bis  45  tii  Mächtigkeit 
vor  and  tritt  auf  den  Gipfeln  nnd  an  den  Häagui  der 
H«rge  10  Tage,  wo  «b  infolee  seiner  grofaen  BirtB 
d«r  V«nrlttemw  bMaer  aJa  ue  btgleittadm  OailtiM 
widmtelit.    Et  «ntiiilt  gewShnUä  86  Ut  70  > 

metallisrhes  Ki<ien.  gerinire  Meni^eo  ▼OD  KioMlrtülV 
und  nur  Sj.umi  von  l'hosphur. 

2.  Oer  Ki'ient^liiiiiiifi^chiefer  oder  .)lalM:ii 

ans  aliwtThsplnilen  J.üi;»  i  n  v<iii  Eisengliiiiuier  nmi  l^uarz 
von  scbwaukender  Minhti^'keit,  \U-\Ac  ^lineralien,  be- 
sondere der  *^uarst,  sind  oft  von  brix  kliger  Besrbaffenheit, 
woraus  sich  ihre  schnelle  Verwitterung  erklärt.  Der 
Schiefer  enthält  nicht  selten  dünne  Adern  eine«  ockerigen 
Minerals  locid,  „Ja^-utin^a"  genannt,  welcbea  hiaflg 

SoMflihrMid  ist  D«r  EiMnainunarMbiafar  wird  von 
en  Einniboreiioii  dem  deroea  HSmatit  vorgezot^en, 
da  er  sirli  wegen  »leiner  ubysikaliscben  Reschaffenhcit 
besser  für  den  <lort  übliciien  Rennfeuerprocefs  eimiet, 
8.  Das  (li  Tiiili  liier  (  »■njrlonieraterz  ist  diis  Ver- 
witterongsprodui  t  ilt;r  beiden  anderen  Krzklassien,  speciell 
des  Kisenglinimerüi-liiefi  rs.  mil  tritt  enti^eder  im  wasser- 
freien Znstand  und  rein,  o<ler  w  ai>serhaltig  nnd  mit 
thonitren  |{e'<tandthpilen  gemischt  auf.  Das  Erz- 
periille  tinrlet  »ich  immer  auf  dem  Ausgehenden  der 
Lagerstuffe  und  zei-rt  eine  Miebtigkeit  von  0,9  bis  9  m. 
£■  bildet  ein  reicnes  £n  mit  86  bis  7Ü  °,;i>  Eisen, 
irihrend  daa  atark  waaaertiBltl|«,  fhonlge  Conglomerat 
einen  bedentend  niedrigeren,  je  nach  der  Menge  des 
Bindemittels  weehselnoen  Eisengehait  aufweist.  Die 
Eingeborenen  verarbeiten  nach  Mdirlii  hkeit  die  reinen 
Koll^itiicke.  nni  die  für  den  <Tlininursehiefer  erforder- 
liche Anf  tieri  itnng  xu  ersparen.  Am-Ii  dus  < 'onglonierat- 
erz  tüiirt  Ott  tiold.  welches  ohne  Zweifel  aus  <lem 
^.lacutinga"  des  ursprünglichen  (ilimmerscbiefSm stammt. 
I>ie  folgenden  Aoal^Mea  {wben  ein  angeflikrea  Bild 
von  der  ZnaaaiiBeawtmiig  der  Ene: 

\r  I. 

Kiesel-^anre  ....  0.H7 

I-  !-rnM\v.]  -  .  .  .  .  »8,98 
Maii^'aiii-\_\.l  .  .  .  0^20 
rhc.<.()hi>r>aure .  .  .  0,023 

_  Schwefel  0,007 

Metall.  Eisen   .   .  .  09,29 
l'hosphor  0,010 

Nr.  i.  üt.  4. 

Metall.  Eisen  .  .  .  67,61  6&,77 
Kieaelsiare  ....    1,72  QM 

Schwefel   0,027  0,018 

Phosphor  «'.OHS  (t.!f>r< 

Vr.  1.  Durchvclmittsmuster  von  derbem  Hamatit. 

(Ple  d'Jubir«  do  Cmm^ 
Kr.  2.  Durchschnittamnater  tob  (jerdllen. 

(»Ifatl  B«ral«r.) 

Xr.  3.  DwetiiebaittsinMtar  von  «teröllerz. 

Ein  im  Jahre  ISOOerbaoter  ( *fen  in  .Ipanema  soll  einer 
der  erstes  gewesen  »ein,  weloher  aaf  dem  amerikaBischen 
CoDtiaent  in  Betrieb  Staad.  IndeiMa  «achte  dÜe 
braailiaaisehe  EiseaiBdastrie  laage  keine  weiteren  Fort- 
schritte, weil  die  Eisengewiaanng  im  Staate  Mina«  bis 
«n  Beginn  des  19.  .lahrnnnderts  vcrlmti  n  w  ;ir,  bis  im 
Jahre  lB17ein  französischer  Ingenieur  ein  catalonisches 
Rennfriier  bei  .S.i"  Migiu  i  de  Firaricaba  baute,  welrbe;; 
vielen  ahnlichen  Anlagen  zum  Vorbild  diente;  viele 


I  diaaer  OefSta  aiad  aoeh  hentnrtage  ia  eadegeaes  Ort« 

I  in  Oebranch.  Als  die  brasilianische  Centralbabn  die 
'  Stadt  Jtabira  do  Canipo  im  Jahre  1888  erreichte,  wurde 
'liift  ein  kleini  r  H' h'ki  hlenofen  errichtet,  dem  einige 
.lahrt'  spater  ein  ähnlicher  Ofen  bei  der  Station  Miguel 
liiiniii-r  folgte.  Später  wurde  drr  aiiierikiiruN<-lir  Hr'iin- 
I  teuerbetrieb  auf  den  Monlevadewerkeu  eingeführt,  deu.sen 
Ergebnisse  jedoch  unbefriedigend  uuNfiefen.  Vor  zwei 
Jahren  endlich  wurde  von  einem  Brasilianer  namens 
Antonio  La^  eine  Koksanlage  nach  dem  Backofen- 
ayatem  aof  aiaer  Inael  der  Bai  voa  Bio  nur  Veiarbeitan| 
troB  Pocahealas-KoUe  eingerichtet,  von  wohedavteade 
KaiBfBB  Keks  nach  Brasilien  importirt  worden.  Lage 
iMUlt  jettt  auch  einen  Hochofen  moderaar  Coastmctioi, 
in  dem  er  das  ('onglo:ii>  r^it«  rz  von  MiaBa  GenMS  BiH 
eigenem  Koks  verschmelzen  will. 

Die  gegenwtiiiig  in  100  bis  I.W  Rennt'euern  er- 
zeugte Eisenmenge  betragt  ungefähr  1600  t  jährlich 
nnd  wird  im  Innern  des  Landes  zur  Fabrication  von 
Hafeiaen  und  anderen  kleinen  Gegenständen  verbraucht. 
Der  Jtabira  do  Campo  •  Hochofen  arbeitet  mehr  oder 
waoiger  imlnibig  seit  1884,  £r  ist  10  m  koeh  nnd 
lielkfft  6  t  BoheiaaB  tiglieh.  Zar  Yeradmeltnag  ge- 
langt Geröllerz  vom  Fub  des  Jtabiraberges  zu  Catu 
Brancs  and  Migvel  Boniier.  Eiae  ibniiche  (iröfse 
lind  Leistungsfähigkeit  besitst  aaeh  der  Hoohofen  zu 

Miiruel  Burnier. 

Kine  f<jrts<  lirt  itende  Eisenerzeugung  wird  besonder« 
durch  den  Mangel  an  geeignetem  Brennmaterial  ver- 
hindert, denn  wenn  ain  Ii  Holz  in  reichlichen  Mengen 
in  der  Nkhe  der  Hanptlager  vorhanden  ist,  so  ist  doch 
theilweise  infolge  der  OBg&BStigen  Arbeitsverhältnisse 
die  Holzkohlenerxeugung  so  unregelm&fstc  und  so  koat- 
siiielig,  dafs  es  schwierig  scheint,  eiaaa  Ona  noit  diesM 
BieaamaterialaUeiasaDetreibeB.  lafolge  der  niedrigea 
Wiadtemperatar  nnd  der  Reinheit  der  Erse  enthält 
das  dargestellte  Roheisen  nicht  irenüiiend  Silicium  für 
(licfsereizwecke.  dage^ren  wird  ein  für  Hartsrufs  gi'eiff- 
netes  Roheisen  leicht  gewonnen.  Elienso  ist  ein  weifsc« 
tu  diesen  Oefeu  erzeugtes  Roheisen  mit  Erfolg  in  .\it- 
w  endnng  gekommen.  Scott  ist  der  Meinung,  dafs  der  oben- 
erwähnte neue,  mit  aus  Po(^hontas- Kohle  gewonnenem 
Koks  zu  betreibende  Hochofen  gut  arbeiten  wird.  Ia 
Brasilien  selbst  konunt  aa  nineralischen  BrennstoflitB 
aar  Ligait  vor,  doch  ist  aatftrlich  eiae  spätere  Aof- 
IbdBBg  von  SteiakohleBbgara  aieht  aasgeachlossea. 

Ia  Bezug  auf  die  Ansaattang  der  brasiliaaisehea 
Lager  als  einer  zukünftigen  (^U'Ile  von  Eisenerzen 
Spricht  sich  Scott  dahin  aus,  dals  iler  Export  der  Erre 
nach  Enuland  und  den  Vereiniirten  Staaten  tjutz  der 
gegenwärtigen  niederen  Erzi»reisc  und  des  verhaitnifs- 
inalVitr  hohen  fieldkurse»  lohnen  werde,  wenn  der  Ab- 
bau der  Lageratätten  im  grofsen  Mafsstal)  betriebea 
nnd  der  Trsasport  ihalieh  wie  in  den  Lake  Sunerior- 
Districten  eingerichtet  werde.  Die  GesammtKoeten 
der  Erze  würden  sich  wie  folgt  stellen: 

Die  Oewiaanagakoetea  «wden  aach  ABalogie  iha- 
Keher  Vorkoanaen  ia  Nea-Sehottlaad  nad  am  Lake 
Sujterior  auf  ungefähr  2  sh  f.  d.  Tonne  anije^etzt.  Hier- 
bei ist  an  -Stelle  der  anscheinend  sehr  unzuverlässigen 
Eiageborenen   mit  italienischen   .Arbeitern  gerechnet. 

Die  Fracht  nach  Rio  de  Janeiio  beträgt  nach  rlem 
ji  tziLTMi  Tarif  fiii  lii  II  Transport  von  Eisen-  uiul  Man- 
ganerzen auf  der  ( 'eni u.lV'abn  und  bei  gegenwärtigen 
Kursen  Hsh  f.  d.  Tonne  für  niir  I  ntli  rnnng  von  480  knu 
Die  Lager  können  mit  der  jetzigen  Bahn  durch  Zwei^- 
linien  verbunden  werden,  und  Wirde  die  Bahn  die 
Ena  voa  dea  Qrabea  ohne  Extrakootea  befSrdem,  wie 
dies  bereits  aaf  eiaer  Zweighaha  (ttr  dea  Tiaasport 
von  Manganerz  geschieht.  Die  Wagen  hatten  ursprüng- 
lich 12  bis  18  t  Ladefähigkeit  doch  sind  bereits  Rolche 
mit  l«t  t  Fassungsvermögen  mit  bestem  Erfolg  in  Be- 
trieb cenommen.  Die  Umladung  in  Rio  de  .Faneiro 
i-,!  j.'Ci.-enwärtijf  noch  mit  bedt  ufenden  Si  hu  u  rii^keiten 
verknüpft,  da  dieser  Hafen  keine  geeigneten  d^uoi- Anlagen 
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btsttlt  umi  Aa»  V.tz  iiah«r  in  Lichtern  an  ilit-  Sdiifte 
gehrarht  -werden  mufs.  Auch  leidet  der  Erzexport 
sur  Zeit  nui-h  (iaran,  dafs  keine  regDlmtfsige  Yerschimine 
•totttindet.  Dies  würde  sich  natürlich  ändern,  sobald 
«in  roKelrechter  Grofsbetrieb  in  Uang  kommt. 

Miofa  diw  B«raoliiiui|;  des  Vottrapeniiea  vArde  »ich 
di«  dwreliMhniltHdie  9tSAx  Ui  Eiij(liiid  «af  9  sh  f.  d. 
NflMotoane  atsllcD. 

Der  Werth  der  Erae,  wie  sie  i.  B.  am  Pic  von 
Itabira  do  Campo  gewonnen  werden,  würde  unter  Zu- 
CTundelegung  eines  Preises  von  15  »h  6  d  für  in  Fnir- 
Und  lUi^'flittVrt.?  Kiiliiii-Erz  22  sh  lu-tra^'i'n. 

Die  (Tesammtkosten  würden  sich  deiunuuh  unter 
giaatigen  VerhältniRtten  wie  folgt  gMtaltn: 

L  G«vturaag  (iad.  LeitMf  o.  s.  w.)  .  8  ah 
i.  Frtoht  bit  Rio  d«  Jonotro  ....  6  „ 

M.  Vtrladen  in  Rid  de  .laneiro  ...  1  „ 
4.  Oceaniracht  9  , 

ZiHMnnoB  .  .  18  ab 

Dies  würde  demniirli  i-inen  Refnii;  M)n  4  >li  f.  d. 
Tonne  fiir  nnviirherire>(elif ne  Fiille,  Zinsen  und  tiewinn 
iMeen. 

Der  Inhalt  <ies  von  .)  iiptnerschen  V' ortrajjes  :  «Der 
Schwefelgehiilt  der  .Schlai'ken  und  anderer  Hütten- 
prodiicte"  iat  den  L'^s^rn  von  -Stahl  und  Eisen" 
aus  fruherea  VorAffentlioliungirai*  m*  Autors  bekannt. 
Dar  V<n«rtg  tob  Wablborf:  »Die  Brinellscbon 
(/otHiodiiiagoa  libor  don  Uailati  d«r  ehomiaeboii  Zu- 
nmnouetmug  aaf  dio  Dichtigfcmt  von  StahlblScken- 
«ird  im  ZnamnioBhug  nit  swoi  udoron  Anfsitten  det- 
mHmii  TofftMon,  di«  oneh  dio  BriBoUiehoB  Uitor- 


•  Ver^'l.  ..Stahl  md  Eiooii«  1008,  Heft  7  8.887 

und  Heft  d  8.  4»2. 


surhani,'i'n  beliandelii.  in  i|iatfri-n  Nuiiiinrrn  zum  .\l)druck 

Selaoi.'en.  Die  beiden  Vortrüjm  von  Arnold  und 
[c  William:  „Ueber  die  MilcroilraetBr  von  ge- 
hürtctam  Suhl"  nnd  von  EjrenMaa:  «Eia  oonbinirtor 
Hockofn»  und  Mirtia  *  Pracoft**  tiad  jMAfdU  sur 
Borichtenlattoog  vorgosebei. 

j    Verband  für  Kanalisirung  der  Mosel 
und  der  Saar. 


Am  Soiiiitat;,  den  .luni  l!Hr>.  Mitiitu'-  IJ  l'hr, 
findet  im  Casinu  su  Trier  die  diesiäturige  ordentliche 

VerbandsveiMmmloag  ctatt.  Die  Tageeordnnag  l«niet 

wie  folgt: 

1.  ErSfhran;  der  VonMannlnBg  nnd  Wohl  einee 
ersten  VorsitiondoB  MI  Stelle  de»  suHgeschiedenen 
früheren  BOrgermeistera  von  Metz,  Freiherrn 
V.  Krämer,  gemäfs      10  der  Statuten. 

2.  Bericht  über  die  Thatigkeit  des  Vi'ri>.'indee 
bosw.  Vorotaniles  seit  der  letzten  ( ..  ;i.  ral-Vor- 
aammlnng  «in  27.  October  1901  in  Coblenz. 

3.  Bericht  des  .Schatnneisterts  und  Erledigung  des 
^  »>  der  Statuten,  Entlastung  des  .Schatzmeisters 
und  dfN  Vorstandes,  Ernennung  zweier  Rechnungs- 
prüfer. 

4.  Vortrag  des  HandeUkammersecretärii  Dr.  (iertz, 
Coblenz:  „Die  Bedeutung  des  Ausbaues  der 
WoMozatiaboB  fVr  ladnotrie  und  Loadwirth« 
Bcbnft*.  ßeachldoie  nad  BoaolatioBon. 

B.  Bestimmnn>c  de»  OrtM  dof  aüehitaa  Hauptvor- 
saiuiulung. 


Keferate  und  kleinere  iHittheiluugen. 


Entwlcklanir  der  Kltoaladattrle  lai  Haarrevler. 

In  dem  hisfori'-rlii'n  X'rmti  !ur  Aw  Suh  l:' 
hat  Dr.  Dieckmann,  llandelskaniiiicr!>fcrrtlir  und  Cie- 
•cliillBfttbrer  des  Wirthsohoftliclien  Vereins  im  .Ssar- 
levier,  am  25.  Mars  L908  einen  Vortrag  über  die  indu- 
atrielle  Entwicklang  dea  Saorrevier»  in  der 
awoiton  Hilfte  do*  aaaBiohatoa  Johrhandorta 
foholtn,  dem  wir  d^o  Ibigeiidea,  oaf  dan  Eioeahitttoa- 
gewerbe  bezfigllchen  Hittheilnn^n  entnehmen. 

Die  Hpnren  der  Eisengewinnung  im  Saarbezirk 
reichen  bis  in  die  Zeit  der  RöinerhtMTs<  linft  7nrück 
und  seihst  iirkundlicli  w  ir<l  der  Kixru-  und  Kohlen- 
gewinnung hcreit^  im  11.  und  lö.  .luhrhnndert  Er- 
wähnung gethan.  Die  <;an7.v  Art  der  Erzeugung 
bewegte  sich  damals  in  den  primitivsten  Formen  bi« 
Otwa  am  die  Mitte  de»  IH.  .Tahrhunderts,  wo  die 
Koblengowinniuig  für  ein  H(dii'iti4recht  der  Krono 
«rUifft  waide  nad  damit  dio  im  Soomrier  betrioboaen 
KoUaagraboB  ia  laadeohonlleho  Yonrattaaf  komoa. 
Von  da  ab  bej^nn  man  der  unregelmiftig  betriebenen 
Kohlengrüberei  ein  Ziel  zu  setzen  und  die  Plötze  durch 
Anli-gunt;  von  Röschen  und  Sti;lli>n  regelrecht  ah- 
znbauen.  In  diese  Zeit  fallen  üikIi  dio  erxten  Ver- 
Onchi-  iler  \'i'rkr)kunir  V"n  Saarkohb^. 

Einen  [;>'ten  Hinblick  in  den  Stand  der  ."^aar- 
isdustrie  zu  Beginn  des  voriijen  .lubrliuiiilcrts  <;t  winnt 
man  durch  das  im  .lahre  181.5  von  Bucking  verfafite 
-I'ruiaemoria**,  welches  eine  der  Verunlassungen  war,  dofs 
daa  Saorltrttclcer  I^d  mit  Miaea  reichen  BodeaschütMB 
PkeaAea  «iavcrleibt  wurde.  Ia  dieaer  Schrift  wordea 


als  Staataeigenthum  AOOOO  Morgen  Hoehwaldaggen, 

die  Kohlenhergu  erki'  und  ein  lit  hciiruicndc»  Eisen- 
werk mit  Scliniidze  und  einer  WiifMblcilifiilirik  an- 
geführt. \'oii  Privat-Etablissenients  werden  erwähnt: 
zwei  betr.ii'lif liehe  Eisenwerke  ((iebr.  .Stumm  und 
HalbiTifer  Hiitte),  zwei  iinsclinliclie  Stahlraffineriea 
(Ooffontainc  und  JägersfriMide  der  (iebr.  Oouvy),  eine 
Sensen-Schneidzeug-  umi  Musserfaltrik  (Dillinge'r  Hütte), 
eine  Feiienhaaerei,  mehrere  Nagelschmieden  und  andere 
dem  Eisenhüttengewerbe  nicht  angehörende  Betriebe. 

!  Die  Werke  erhiMtea  rieh  ia  dioMr  Zahl  noch  siemlieh 
lange  Zeit;  auch  aoeh  1810  machte  die  Soariadaftrie, 
theilweise  infolge  der  Besürgnisse  vor  neuen  kriege- 
rischen l'nruhen,  besonders  aner  wegen  der  primitiven 
Verkehrsmittel,  nur  lanir*aiiie  Fortsi  l  - rti  ,  Immcrliin 
zeitigte  die  erste  Haltte  des  viiriircn  .lulu huudert>  drei 
grofse  Fortschriir-  :    1,  den  l'i»lipri,'ang  vom  Stollenbau 

;  zum  Tiefbau  i»  dfr  Montanindustrie,  2.  die  \  erwendung 
des  .Steinkohleiikoks  im  Hocboicn    und  :s.  die  Eia- 

I  fahmng  des  Paddelproeeaaes  an  Stelle  des  Herdfrischeae. 
Das  erste  Pnddel-  und  Walzwerk,  welches  im 
Saarrevier  crri'litt  t  wurde,  war  I  i-  ■  s;f>  der  ficbr. 
Stumm  in  Nemikiri  bcn  im  .lalirc  1^.11  .  natürlich  folgten 
die  anderen  Werke  bald  nui  h.  /in erliissige  Angaben 
über  ilie  Höhe  lier  Krzeugung  und  die  .\rbeiterzalil  in 
den  Hüttenwerken  stehen  uns  aus  der  Zeit  vor  Eröff- 
nung der  Eisenbahn  nicht  zu  Uebote :  wir  wissen  nur, 
dafs  die  Zahl  der  .Arbeiter  zu  Anfang  des  19.  Jahr- 
hnaderts  otwa  1000  und  im  Jahre  185^  also  zwei 
Jahre  aocb  Erdlhaog  dor  Baha,  17B0  botng. 
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Als  der  wichtiptte  Wctulcininlit  in  !<  r  ( !(M-hiclit* 
der  SaarinduKtrie  if(t  der  Hm  der  Kiinit;lii  Ihh  Saar- 
bnicker  Eisenbahn  tn  be-zt  ii  lint  n.  «  r  l,  h,  m.  Jahr« 
1852  eröffnet  wnrde.  Die  r,i  Meilen  lange  Saarhriicker 
hahn.  wrlclif  die  rrnlzisclie  l,uilwii:siiahn  mit  der 
Francuisisehen  ÜstWahn  (Parii  Metz  Strafsbnri^;  mit 
der  Nebenlinie  Metx — Forbach  i  verband,  bildete  daa 
Sohlafiglied  in  der  grofsen  Verkehrslinie  vom  Rheine 
■ach  Parit.  Dweh  diese  and  die  apäteren  Eisenbahn- 
«mde  efn  EiaeabahiiaetB  geachaflioB,  vddies 
den  Abaatt  der  tndtiatridlen  Bnenpiiso  nach  allen 
Seiten  vermittelte;  TintHrstiitzt  wurde  der  Absatz  von 
Steinkohlen  und  der  Beza;:  namentlich  von  Eisenerzen 

'Ir  in  M n><-l(;t'biet  bei  Nancy  auch  noch  darch  die 
Eroffuuüt;  des  Saarkohlenkanals  liUyH. 

Dir  verbesserten  VerkehrgverhiiltiiisM',  der  sich 
immer  »tärker  fiihlbar  machende  Mangel  au  Holzkohlen 
and  schlierslich  auch  das  allgemein  in  jener  Zeit 
bekandet«  Streben  nach  Concentration  der  Betrieb« 
and  Tarbilligung  der  Gestehnngskosten  bildeten  die 
TaraaiiMaaqg,  dar»  sich  in  den  Verhilltnissen  der  8aar> 
indnttrie  ein  gewaltiger  ümtehwun^'  votitog.  Einselae 
niittenwerke,  wie  die  zn  Fischbaoh,  Kettingen,  Geis- 
lautern, (joffontuine,  stellten  im  Jjanfe  der  Zeit  den 
Betrieb  ein;  andere,  wie  die  ultri  li'n  I  wal<l-  nnd 
Soonwaldhütten,  z.  B.  Asbach,  Abentlieuer  und  Grafen- 
bach, im  Besitz  der  Familien  Stumm  und  Bücking, 
verlebten  ihren  Betrieb  an  den  Halberg,  dorthin,  wo 
Eisenbahn  und  Kanal  sich  berührten.  Hand  in  Hand 
mit  der  Concentration  der  Betriebe  triiiffen  NctUTÖn- 
dangen.  Wenige  Jahre  narh  Eröffnung  Jt-r  Biaenoahn 
eatataad  di«  Burbacher  Bfltte  (1866/67).  Km  savw, 
1848  Iris  waren  die  HocnofeB-  nnd  Walswerlra- 

iinlagen  in  StirinL'en  begründet  worden :  etwa  zwei 
Jahrzehnte  nach  Eröffnung  der  Balm  gesellte  %u-\i  den 
vorhandenen  da-  Vi.lkliiiL^cr  Eisenwerk  zu. 

Von  nicbl  zu  unlrrs(  liiitzendi-r  BedeutunL'  war  für 
alle  dii-'ir  llntti  ii werke,  duf>i  sie  an  Stelle  der  schwerer 
verhiittSiiiren  einheiniisclieii  Kisenerze  neit  IH51  sich 
ni'  lii  und  mehr  dem  B«zuge  der  lothringisib-lnxem- 
bargificben  Erze  zuwandten.  Der  Krieg  von  1870/71 
hatte  fSr  die  II üttenwerke  des  Haaneriora  die  baMBoiue 
Bedeatang,  da£i  aia  sieh  EraeoaeaasiiOtten  ctweriwn 
fcoBBten  and  mit  ihma  Ersbesfigen  niditmehr  auf  daa 
Aaslaad  am-pwif  sen  wann. 

Den  gewaltigen  Aufschwung,  welchen  die  Stein« 
kohlenfördemngim  .Saarrt  virr  s.  it  .Icr  Mitte  des  19.  Jahr- 
hunderts genommen  hat,  veranschaulichen  folgende 
Ziffarn;  es  betrag:       ^  nwtmmg    «■  lahi  Ur 

lHö()   688800  4  680 

IWjo   1966000  12  im 

1870    2  734000  15  6H2 

IHho   5  211  .VM\  2:1  140 

IHi«»   f.  212  2f»44t; 

im>   9;w7:juo        11  sti^ 

I'IOI   '.i:)76  023  42  42t) 

r)anius  irbellt,  dufs  seit  dem  Jahre  IWK)  dii 
(iesammtförderiH);,'  n.ihezu  um  dji^  S«  r  h/.t  liiifiichr  ge- 
stiegen ist.  und  wenn  man  selbst  nur  die  Zitier  'les 
Jahres  18fX>  mit  der  iles  letzten  Jahre«  in  \  erL'N  irh 
Stellt,  so  ergiebt  »ich  noch  immer  eine  bteigerung 
▼on  60%,  ein  Ergebnifs,  wie  ea  kann  ein  anderes 
Indnslriegebiet  aafzaweisen  hat. 

Was  die  Krseagnag  der  Hfitteawerka  anbetrifll, 
so  atewerta  sich  in  den  Jahna  1864  bis  1864  die 
RochoKnenenL'uut;  von  11)6000  auf  1 12B000,  diejenige 
Von  Fabriraten  von  2".»2«KH»  auf  1  (K!<1200  (  tr.  Di* 
Zahl  der  Kisenhiiftenarbeiler  im  s.i.irrevier  stieg  in 
deiiisi-U-eii  /eitr:niiii  vcii  ITfi^i  ;iut  MUyi't  Mann,  d.  h. 
sie  ver(i«f(.|ielte  sied,  »uiirend  die  rr.'<lueti<in  verserlis- 
fluht  wurde. 

Der  Stand  der  Eisenindustrie  im  Jahre  167B  geht 
ans  der  folgrndfa  Tabelle  hervor,  die  allerdiags  aaeb 


die  auf  nielitpreiir^^iFfherii  tlebiir.-  lieg 
von  St.  Ingbert  und  .Stinugen  umiulst; 


Weilte 


Hüttenwerke 

TorrlcblODgen 

Horh-  Paddel- 
tttm  Hn 

WaUn- 

laU 

Keunkirchea  .  . 

6 

54 

12 

1667 

Bürbach  .... 

4 

» 

1444 

Halbefi:  .... 

2 

f)40 

Dillingen  .... 

28 

31 

1491 

Völklingen  -  .  . 

11 

2 

;i85 

Su  Ingbert  .  .  . 

4 

40 

10 

660 

Stiriagen.  .  ,  . 

4 

25 

4 

ias7 

28 

ai4 

68 

7001 

In  dem  Jahre  l^Ts  heiriimt  mit  der  Einführunir 
des  Thomasprocesses  eine  neue  Eimche  für  die  Eisen- 
industrie, nämlich  der  Uebergang  vom  .Schweifseisen- 
snm  Flurve;<^^e!i:iroeds.  Diese  Erfindung  begegnMe 
anfangs  \ :  l  1  MiHitraoen  and  der  Puddelofen  hat  bis 
sam  AnlianK  der  neunaiger  Jahn  im  Saamviar  Mine 
Hamebaft  behaaptet;  tob  da  ab  Tenehwbidak  ar  nähr 
aad  nehr  aas  den  Betrieben,  während  gleicbaaitto  die 
Converter  in  dieselben  ihren  Einzug  halten  nnd  die 
Hochöfen  vermehrt  und  vergrorscrt  werden.  Im  Jabic 
1889  waren  auf  den  erslgenanulen  5  Hüttenwerkin 
niicb  202  l'uddelöfen  vorhanden,  bis  1892  war  dif-ie 
Zahl  auf  lOf«,  bi!<  ISm  anf  44  gesunken.  Zur  Zeit 
unterhält  von  den  Hüttenwerken  des  Saarreviers  ledig- 
lich die  Finna  Gebr.  Stamm  iNeunkirchen)  34  Puddel- 
öfen zur  Herstellnag  tob  Uandelseisen. 

Die  BohaisaBeKMUBBg  bezifferte  aicb  1886  auf 
etwas  wAr  als  800000  t  «id  stieg  daaadi  1688  anf 
586S87  t,  1800  aaf  988807  t 

T>er  Aufschwang  der  6  Hüttenwerke  des  Saar- 
be^irk^  iij  >!en  Jahren  1878  bis  1900  wfad  dnnh  di« 
folgenden  Zitlerti  gekennzeichnet: 


■,-l.r 

Stamm 

I 

hu. 
HIM« 

Hak 
btsfir 

Mtb- 
llafMhc 
Iläen. 
warka 

DilllBf. 

Arbeiter- 

1  1878 

lfi67 

1444 

<i40 

386 

1491 

lahl 

(  1900 

4204 

2r.4i3 

3708 

8869 

Hoeh- 

1  1^7-. 

4 

2 

:\ 

jifen 

/  1!«NI 

.0 

7 

7 

•> 

Neben  dem  glänzenden  Aufschwung  der  Hütten- 
industrie ist  weiterhin  zu  verzeichnen  das  EmporblHhen 
von  Müs.  fiinenfabriken,  Kleineisenzeugfabriken,  einem 
(ialsstahlwerk  und  einer  Drulitseilfabrik ,  welche  fast 

aaenahmslos  den  letxtan  Jahntehatea  ihn  Eatatahaag 
vardsakeB.  Die  Werke  tob  Ehrhardt  db  fiahaar, 
DiDglar,  Karchrr  &  Ca.  sind  om  die  Mitta  dar  aieb- 

eiger  Jahre  gegründet  worden.    Daft  der  innerhalb 

«eiliger  Jahrzi  linte  liewirktp  l  inseli» unsr  'n  den  I'r- 
ijnrt l4^nsverIl.■iltllls^.  n  auf  die  ganzen  sm  ialen  \  erliuii- 
iii-i-e  iridrsen  I  jntliifs  gehabt  hat,  ist  nitht  ttefreindlich. 
Die  Lohne  liaKen  bei  diirchgehends  gesteigerter  Lebens- 
haltung eine  eriiebliehe  Antbesserong  erfahren;  die^e 
beträgt  z.  B.  für  die  Arbeiter  eines  grofsen  Hütten- 
werka  im  Saarrevier  Tür  die  letzten  2ö  Jahre  etwa 
60"/«,  indem  die  Dorebschaittslöhne  von  8,66  auf 
8^96  Ut  «eatiegen  sind.  AniA  die  LSlina  wt  Barg' 
arbeiter  haben  sich  im  Lanfe  der  latiten  Jahn  rr- 
beblich  cebessert.  LShne  für  Häuer  von  4,80  bis  6 .4 
f.  <\.  Taj  diirfrr  ri  das  Dtiri  lisebnitf.seinkonimen  dsr- 
slelU  ii.  und  Wenn  in  der  amtlii  lien  .'Statistik  niedritrere 
Sätze  angegeben  werden,  so  tnufs  man  berin  ksielitigi  n, 
dafs  in  dieser  Aufstellung  auch  die  nnndereu  Luhne 
der  jugendlichen  .\rbciter.  sowie  der  Arbeiter  über 
Tage  für  die  Berechnung  des  Darchachnittslobnes  mit 
berttoksicktigt  werden.    Daft  anrh  ftr  WohlCahrta- 


15.  Joai  1901. 


sulil  und  EiMn.  091 


«iariehtnii^in  ia  grofaem  Mabdabe  Fliwrge  getroffen 

ist,  beweisen  die  zahlreichen  Hüttenschulen ,  Baa- 
prämien,  Knappschaftsvereine,  PensiomkaaBen  u,  a.  w., 
di«-  allt'  im  M eaentlichfii  IukIi  die  UntantitmiigMI 
der  Arbeitgeber  gehalten  werden. 


Die  BeaUnmung  der  UnwaBiliuigaTorfiiige 
«M  Stakto  BMi  4»  ■«fh*ie  i«r  AniehMuiff 

Dif  Umwandloagn  von  Kiaenlegirnngen  bei  hoben 
Temperaturen  sind  voraebmlicb  nach  der  ,,pvrometri- 
ackea"  Mathoda  luttcnrnkt  wordam,  wcirhe  Osmond 
snfsestellt  and  Roberta>Aaat«B  abgeändert  bat 
ona  die  anf  der  WiederherstellMIg  dar  Entwirklnngen 
oder  Verzehruni^en  von  Wärme  bemht,  welfhe  im 
Lauft  .iei-  Abkühhin  t;  i"Ut  ilcr  Kns  iinnuni:  eines 
Stückes  Metall  eintreten,  ihr  gegeniiln  r  erliintif,  wie 
Georges  ("harpy  und  l.ouii»  Gienet  in  den 
Ct^niptea  re&doa  der  Pariser  .Xkadeniie  der  Wissen- 
srhuften  (mn  lOi.  Wtn)  erklären ,  die  Methode  der 
Au8dehniiiig8ineB8nngen  die  Umbildan^vorgioge  des 
Metalls  genauer  zu  verfolgen  und  mit  einer  ao  geringen 
Geschwindigkeit,  al»  man  solche  nur  wliiiaoAt,  oaer 
sogar  bei  gleichlileibnidflr  Tempentar  in  operiren, 
insDedondere  aber  liefere  gie  qnaatitatiTe  Angaben, 
während  diejenigen  der  pyrometrischen  Methode  viel- 
mehr nualitative  seien. 

Die  mit  Stulilsorten  von  versohieiletiem  Kolilen- 
stoffgcbalt ,  die  aber  von  anderen  Ri  inn  ^iL'iiia''  ;'  ^  : 
anf  Sporen  frei  waren,  angestellten  \'ersuche  t-rgiibeii 
Raanltate,  die  qualitativ  übereinRtitninen,  gleichviel  ob 
man  mit  £rwännnng  oder  mit  Abkühlung  und  bei 
verschiadaneil  Geschwindigkeiten  operirt;  jedoeh  fehlen 
die  VerrtganuuHi'finehauiuigan,  die  bei  dea  Nickel 
and  Mangan  anuahendeB  Stamiortaa  grobe  Badentung 
gewinnen,  bei  den  Kohlenstoff- Stahlsorten  auch  niebt 
völlig,  weshalb  et  sich  empfiehlt,  mit  Erw&rmnng  zu 
operiren  und  mit  Ge'"  hw  indigkeiten ,  die  hinreiehend 
gering  sind,  um  zu  vermeiilen,  dafs  ileren  Verminde- 
rung eine  Abänderung  <!•  i  i  i:.« m  i'un L'^temperaturen 
zur  Folge  habe;  hierzu  ^uägt  bei  Koblenstoffstahl 
eine  ErwännBngigaMdnrilraiglieit  von  etwa  900*  in 
der  Stunde. 

Bei  allen  Sorten  von  Stahl  und  (iufseisen ,  die 
aar  Eiaen  oad  J£«hl«utoff  enthalten,  beginnen  die 
ünwaadlvBgvB  bai  idemlieb  gana  gleieber  famperatur, 
welche  nahe  bei  700*  Hegt;  bei  damnter  liegenden 
Temperaturen  findet  man  noch  dnrchans  kein  Anzeichen 
von  l  Tiiwandlung,  selbst  wenn  man  jene  mehrere 
Stunden  hindiirrli  cnnst.mt  erbiilt.  Hei  700"  beobaehtet 
man  eine  lali''  (  .  utraction,  deren  Hetrai:  ent- 
sprechend dem  krjliicnstoffErehalte  «tteiirt,  bif  er  beim 
Stahl  von  ungefähr  tt.Hi")"  i,  KobliTistofTgeluilt  si  in  Maxi- 
mum erreicht,  um  dann  bei  weiterer  Zonalinie  an 
Kohlenstoff  wieder  m  sinken.  Diaa  iat  aas  nach- 
«tabander  Tabella  wohl  an  erkennaa,  walcha  die  an 
ainilgaa  Stablaortaa  ailialtaBan  Sifobniiaa  nnfafst: 
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Naeh  diaaer  jihan  CoatnetioD  baobaditet  maa 
bei  gradweisar  8tai|mraaf  dar  Temparatnr  eine  ana- 

Sdehntere  ümwanolttngaaone;  die  Ausdehnung  des 
^  ctall«  zeigt  bei  ihrem  Wiederbeginn  einen  vifl  ge- 
;  rinjjeren  Coefficienten  als  zuvor,  der  «ich  iiberdies  mit 
zuneliniender  Temperatur  verringert  bis  zum  Erlöschen 
und  nachfolgenden  Negativwerden :  es  tritt  also  von 
Neuem  ('ontraction  ein,  aber  diese  erfolgt  nicht  plötz- 
lieh und  vertheilt  sich  auf  ein  gewisses  Temperatui- 
Intervall;  danach,  d.  h.  von  einer  je  nach  der  Natnr 
des  StaUa  verachiedenen  Temperatur  an,  beginnt 
wiadanuB  dia  Aoadehaang. 

Piese  awaila  Umwaadlnngsperiode  anttaakft  aioh 
i  Uber  ein  um  so  ansgedehnteres  Temperator-IntarvaD, 
je  geringer  der  Kohlenstoffgehalt  ist;  ihre  Erkennbar- 
keit hört  schon  bei  .•Stahlsorten  auf.  die  mehr  als 
0.65  Kohli  iistotl  fiiliren;  bei  ihnen  Keobncbtet  man 
ftltui  nur  die  jalie  Zu--ainmenziehunt'  liei  7u*)^  mit  Be- 
stinimtlieit,  »iilirend  darüber  nur  rine  geringe  Ab- 
\  weichungder  .XaHdebnungscorvc  entsteht,  deren  (irenzen 
nicht  genau  bestimmbar  aind.   Die  fol^nde  Tabelle 

fiebt  diese  Umwaadlungafranian  für  aiaiga  waieba 
tableorten  an: 
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Nach  der  Methode  der  Ansdahnangameianngen 
lassen  sich  anfhin  bei  den  Eisan-KoblniataffleginingeB 
zwei  Umwandlungen  beobaditan,  nn  imtm.  dia  alaa 
plötzlieh  eintritt,  bei  etwa  700*  aina  Votttraenminda* 

rung  7.nr  F<ili,'i-  lial  und  der  beim  kritischen  Pnnkt  ai 
der  pyrometrischen  .Methode  beobachteten  Wiirme- 
ab»oqition  4  nt.spritdit,  dageiren  die  andere  allmiihlich 
erfolgt,  bei  den  .Stahlsorten  nnt  eim  tu  ;:eringeren 
Kohlenstoffgehftlte  als  von  0,>^^i  '  ^(d.en  sind  0,<>.")  "/o 
angegeben !)  einer  Contraction  zu  ent«preeheu  scheint, 
während  bei  den  kobleaatofflreicheren  Stahlsorten  die 
Ansdehnnng  andauert,  und  zu  Ende  geht  bei  einer 
Temperator,  die  derjenigen  de»  kritischen  Punktes  a« 
I  der  pyrometriacban  Matbode  nahali^.  Dar  kritische 
'  Punkt  a«,  den  man  naeh  der  abengenanaten* Methode 
bei  770"  (im  Text  steht,  walirseheinlich  wiederum  in- 
folire  eines  Druckfehlers,  750")  beobachtet,  eutapricht 
mitbin  keiner  Verlindenmg  dar  AnadahBUigaanebai- 

niint'en. 

Diese  IjL'ebnisse  lassen  sii  h  vollkomn  i  ii  i  rLliiren 
mit  Hülfe  der  Ilypotbeae,  welche  die  l  inbildun^en  der 

i Systeme    Eisenkobloiataff  bei.  unirefabr  HOO"  in  Pa- 
raUale  stellt  mit  denjenigen  bei  der  Erstarrung  eines 
Qemanges  von  zwei   Substanzen,    die   keine  Misch- 
'  kryatalle  geben.   Dia  Umwandlung  bei  700*  wttrda 
der  der  TlnederanflSBnng  des  entektiaehen  Gemenges 
(„Perlit")  von  Eis.  n  (, Ferrit")  und  Eisencarbid  („Ce- 
rneiitit")  entsprechen,    die  allmähliche  Umwandlung 
«iberlialb  von  7(X>"  dagetren  der  Anflösnng  des  tlber- 
srliiissijTin  ..Ferrits"  (unter  ('»ntraftiun)  in  den  „bypo- 
entel<ti'^''lifn"    nmi    de--    iiherseliüsHigen  _(,'emfntits" 
,  (unter  Anadehnung)  in  den  „bypereutektischen*'  Stahl- 
r  aorten.  o,L. 

'  (iasmol«ren  mit  Schnelga^bt-trieb. 

Dieses  Thema  behand'lt  <•.  <»ii  bring  in  der 
Zeitsehritt  .Glückauf*,  lieft  Nr.  II«  v.  riL'm  .lahres. 
Die  Veranlassung  zu  diesem  Aufsatz  war  durch  eine 
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von  4er  Wenehni  'Weifträfeber  BiMBkoUn  •Aelira> 
GMdlicbaft  in  Hallr  a.  d.  Saal«  erriebtote  «lektriaehe 

Kraft-  und  I.icht-Centralei  iri»irflben. 

Die  Anlaiji',  ans  .irci  l'i'i  F.  S. .(iaMiiuton»!!  \if- 
»tehfnd,  wurdf  »ut"  iinilx»  „Kmmi!"  in  SiirckMu  liei 
Luokenau,  wo  sirh  rine  Si  hwelcroi  mit  1o  i  vlitKicm 
im  Betrieb  bfHndet.  uti-it,'''f"lirt.  und  «iiciit  zur  flek- 
trisclien  Kriiftiilipptniinni:;  inittfls  Drehstroro  von  500 
Volt  und  xar  Hrzeuzuni;  elektrischen  Lichtes  mittels 
Olmehstrotn  von  110  Volt  Spiinnunjr.  Der  erste  der 
Gasmotoren  kam  im  Mai  1898,  der  zweite  und  der 
dritte  im  Hpätiommer  189B  in  Betrieh  und  arbeiten 
dteielbflo,  utter  Barildtliohtigiiu  der  Thatsache,  dafs 
dies  dt«  eraten  ftlr  Verweiidiiiig  aietM  Omos  pbauten 
Motoren  sind,  bis  jetzt  «hn«  weHatUoho  cetrieba- 
stöninsren  ziifrii'ilenstellend. 

i)cr  Verfii'iS'T  irelit  Min  iler  bekannten  Tliatsache 
au(..  dals  die  <ia»uiutureii  den  Dampfmaschinen  in  der 
Aagnütznn);  der  Wärme  überlenen  sind  und  die  noch 
griifsere  Verbreitung  dersflbrn  wo  HocliufeiiijaHe 
nicht  znr  Verfügung  stehen  —  liesondei>  l^irh  die 
hohen  Herstfllangakosten  deg  (iages  gehindert  wird. 
Er  fährt  dann  wie  folgt  fort: 

Di«Mr  HindinuigBgrand  kommt  iedoch  bei  dem 
Bnniikohleii  •  SehwdfKB  in  Wegfkll,  denn  die  Kotten 
bezw.  der  Werth  dessellien  betragen  nur  etwa  0,4 
f.  d.  ("ubikmeter.  Du»  Sch»  eli^a-i  w  ird  bei  der  trockenen 
Destillation  theerhaltiger  Braunkohlen  zur  u.  winnnng 
von  Theer,  welcher  dann  in  'len  M  mci  .iloll'alti  iken 
weifer  zu  Paraffin,  Solaröl  n.  s.  w.  MTurlieitet  wird, 
ewonnen.  Dii'  Verg^a'^inir  erfolgt  in  von  aufseu  be- 
eurrten,  7  bis  8  m  IiuIk  m  GhUMrttf  -  Cvtindem  von 
etwa  1,6  bis  1,H  m  Darchmeaaer,  in  welchen  um  eine 
Mnlmält  stehende   Achse  ein  cnA«iMmM  Olocken- 

rem  munordaet  ist,  und  am  J«tstenm  besw.  der 
it  in  Verbindnnir  stehenden  yorlage  werden  die 
Oase  mittels  Exbnutoren  abgeetnct 

In  einem  ansgedebnten,  im  Freien  aufgestellten 
Rohraji'atero  scheiden  dieselben  Thei  r  ili :  l.eiueii 
Theer  mehr  enthaltenden  (läse  wurden  dann  eutueder 
in  dit'  freie  Luft  aligela^i-ten  oder  nbnr  nv  MitbefeoMini^ 

der  .'^i-hwelcylinder  benutzt. 

IHe  Gasausbeute  ans  loOhl  Schwelkohle  beträgt 
l\Hx>>  hii\  und  «lureh  die  \'erbrennnng  demselben  unter 
den  Cylindern  wer<ieu  rund  Hühl  Fcuerkohle  gespart. 
Beclinet  mnn  das  Hektoliter  Braunkohle  zn  lo  ao 
ontepreclieD  jene  ISOO  ob«  Sehwelgai  einem  Freie  von 

80.15  =  450^ 

.     ,  .        !K).  15      450  ^ 
oderlebm»  ^.^^  -  mnd0,884. 

Nimmt  men  Iteaer  den  Maavcrbranoh  der  Motoren 
an  l^ebm  f.  d.  Pferdekraft  und  Stande  an,  so  kostet 
demnach  die  P.S. -Stunde  an  Schwelgaa  rand  0,57 

Eine  gut<-  Compound  -  Damiifniaschine  gebraucht 
f.  d.  r.  .S.-Siunde  ruuu  12  kg  Dauiuf ;  da  nun  1  kg  Braun- 
keble  9,6  kg  Waaaer  reraampn.  ao  gebraneht  eine 
12 

derartige  Maaebine       es  rd.  4,6  kg  =  '/•• Brann- 

kohle  i.  d.  P.S.  Stunde  im  Werthe  von  run.l  I  -v. 

Der  Betrieb  einoM  (iasmotora  mit  Schwelgus  ist 
beinalie  um  die  Hülfte  billiger  als  derjenige 
gvten  Dampfmikschine.  Nimmt  man  femer  an, 
daAi  ein  Qrlinder  im  Tag  —  24  Standen  SO  bl  Sehwel- 
kohle durchsetzt,  so  ergiebf  eine  Batterie  von  20 
Cvlindern  f.  d.  Tag  ~  24  Stunden  eine  tiaiserzeuguni; 

von  aO.SO.ISsTSOO  rbm  oder  t  d.  Stande 

mm  900  ebm  Sehwelgaa. 

Rechnet  iniin  wie  oben  den  Uasxerbrauch  der 
Motoren  zu  !.">  ebm  f.  d.  P.  S. -Stunde,  so  kann  mit 
;j»H)  cbiii  das  lie/w.  einer  Huttetie  von  2*^  (  \  Iinderti 
eine  Leistung  v<in  2O0  P.  H.  im  (i^smotor  erzielt  werden. 


Dia  SSnarnnmenmatanag  der  Scbwelgaae  ist  je  nach 
der  Uilte  dar  dnrehyaelatBa  Keiüe  aehr  Mhwankand 
and  bewegt  sieli  amlkarBi  in  fetganden  Orenaan: 

Kohlensüiire  10  —20  •/« 

Sauerstoff  0,1 —  3,1  „ 

Schwere  KohjeBwaaseratelTe    12  , 

KohlenüX\d  10  —26  , 

WassersföfT  10  —30  . 

Sttckatoff  ........  10  —90  . 

8ehwe(l»1wats«rstoir  ...    1  —  9  . 

Die  uutzbaren  <ia<e  betragen  in;  Il::ri  hsi  Imilt 
52  "/o.  Auch  der  Heizwerth  der  Srh  *  elijase  ist  ein 
selir  schwankender:  so  wurilen  z.  B.  in  Oberröblingen 
ItJOO  bis  2tX)0,  in  Webau  li*<J<)  un<i  in  Neu-Uröben 
2700  Calorien  festgestellt. 

Das  theerfreie  Schwelgas  wird  durch  Bealsche 
Kxhaustoren,  die  mit  sogenannten  rmlaufreglem  com- 
binirt  sind,  aaa  dem  Condansationa-Bohra^-etem  abce. 
sangt  nnd  dnreb  «ina  Rdnigeianlage  nadi  einem  neben 
dem  Maschinenhaus  aufgeführten  Gasometervon  lEiOcbm 
Fassungsraum  gedrückt  Die  Reinignngsanlage  be- 
steht aus  einem  mit  Wassi-r  berieselten  S(  r  ;Mip;'  unii 
zwei  mit  Luxsciier  Masse  gefüllten  Reinii;uiiji>.kasten 
von  je  2,5  •  1,75  m  —  i..}75  ijni  (iruiidflärlie.  unter- 
sclieidet  sich  also  in  keiner  Weise  von  der  Reinigungs- 
anlage einer  Lenchtgaafabrik.  Die  Erneuerung  der 
Reini^inETHmasse  in  den  Kasten  erfolgt  jede  Woche 
einmal.  Hinter  der  KeinignBf  iit  eine  grofse  (tasuhr 
angeordnet,  welohe  den  gaeaauBtea  Gaavarbraucb  fort- 
laufend registrirt 

Den  Mittbeilnngen  über  die  Qaanetoren  eelbat 
entnehmen  wir  Folgendes: 

..Die  (iasmotoren  sind  von  der  Kirnia  Fried.  Knip|i. 
(tnisoii  werk  in  Mairdebur«;  -  Muckau  gebaute  .  lieLjemie 
Kinck  linder- N'icrtact  .Maschinen,  sogi'nannte  Pratisions- 
(iasmotoren,  d.  h.  solche,  bei  denen  das  Mischventil 
so  g 'Steuert  wird,  dafs  dnrch  Kinwirkuntj  <'.f:-i  Regulators 
steu  ein  gleichartiges,  immer  gut  zündfähiges  (iemiach 
an  die  Zilndstelle  gelangt,  und  somit  ein  möglieliat 
glaichmiiliiger  Gang  bedingt  wird.  Die  Bedingnann 
betreUb  der  ftleiehflinnigkait  dea  6aa^  nnd  der 
Regulirr&higkeit  der  Motoren,  welche  aeitens  der  au*- 
fühn»nden  Firma  des  elektrischen  Theiles  der  Anlage. 
Sieiiuii'.  iV  Halske,  A.-(i.  in  <  linr!i>Ur  iiliurg,  genteilt 
wurden,  waren  folgende:  .,Die  iiasniotoren  müssen 
l)ei  ie<ier  Belastung,  alsn  aucli  hei  I^eerlauf,  genau 
auf  jede  Tnurenzalil,  weiche  von  der  normalen  -f-  5".. 
abweicht,  eingestellt  werden  kiinnen.  Diese  Touren- 
sahl  mufs  der  Motor  präcise  einhalten.  Abweichungen 
sind  nur  in  den  Grenzen  des  L'ngleichfSrmigkeitsgrMes 
gestattet.  Der  üngleiehformigkeitsgrad  darf  nicht 
grQCter  sein  ab  '/><••  Begnlator  mnfs  stark  statisch 
gebaat  sein,  so  dafs  iwiadien  Leerlauf  nnd  Voll- 
belaatnng  eine  TonrendifPerena  von  S  bis  4*,'«  entsteht." 

Wie  erwälint  wird,  sin«!  diese  Bedingungen  seitens 
des  (irusiinsw erks  voUständijr  erfiillt,  <i>  dafs  sich  in 
dieser   Beziehung  weder  lic;  tiL^liriien  l'arallrl- 

schalten  der  Drehstromgeneratoren  noch  wahrend  de.s 

lanfenden  Befriebea  jeuala  irgendwelelie  Sohwierif* 

keiten  ergeben  haben. 

Jeder  der  drei  Gasmotoren  leistet  bei  Hin  Uni- 
drebangea  i.  d.Minate  normal  126  P.S.;  hei  der  Ab- 
nahme wurden  diaaelben  bis  auf  145  P.S.  maximale 
Leiatanf  cebreamt  beaw.  mittels  elektrieeher  Wider, 
stinde  anr  diese  Leistung  geprüft. 

Der  erste  Martinofen  in  Anstralieu. 
Ui'her  den  ersten  Martinofen  in  .Vustrulieu  be- 
richtrt  B.  W.  Tarner  im  dar  «Iron  aad  Goal  Trade» 
Review"  yom  IS.  November  1001. 

Der  Ofen  ist  auf  den  Kskbank  Iron  and  Stcelworks 
in  I.ithgow  errichtet  und  zeichnet  sich  iladurch  aus, 

die  (i«serz<UL''ei  .Seite  an  .Seife  mit  dem  Martinofen 
belhst  angeordnet  sind.   Hienluruh  sull,  wie  behauptet 
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wird«  ein«  dopprlie  Krairnrnilk  an.Bnomlaritl  vaA 
aaek  aa  Anla^Kosten  rraiflt  werden.  Es  liad  nimlich 
anstatt  vier  Wärmfxpi-inhpi-  di>rpn  nur  nret  «rforderlidi, 

da  iif  beiden  (is«kanniifrTi  in  Wrirfall  koiiiiiieri.  Wt-nn 
es  »'ünsrheiiiiwertli  tir^icluint.  konntn  hvi  ilir-^cni  (•fcii 
auch  die  Abhitze  untl  dii-  AI)Lrnsr  lii  -  OiVds  mit  zur 
BeförderuDg  der  (»userzciiij^ing  verwendet  werden. 

Die  nachstehenden  AbDildangen  1  bis  4  sind 
out  eiaeui  Theil  der  Beschreibaag  von  Turner  d«ni 
^■atraliao  Mining  Standard"  entnommen.  Die  Oa-t- 
•rarager  hab«a  1,778  m  Udha,  1,088  n  Breite  und 
LBM  ■  Tiefe.  Die  Sdiaidewaiia  iwisoiien  den  beiden 
Oaeemncem  erstreckt  sich,  wie  aus  Abbildung  8  er- 
hellt, niät  bis  zum  Bost,  so  dafs.  wenn  das  Ventil 
tieft  einen  Gasemugers  ^'r<*i  hhissm  ist,  die  (iuse  des- 
sellx-n  qnnr  in  den  andern  huiiilM  rtr.  fi-n.  ilcsseii  N'eiitii 
nach  dem  Hi-i  d  "ffi-ii  stellt.  Undr  ii.isv  mtilc  wt-riieu 
von  einem  Heix-I  in  der  W'cisr  lii  tlutiiit,  dafs  das 
Oeffnen  des  einen  gicirh/.i  iti;!,'  mit  dem  Sehliefsen  des 
andern  erfolgt  Jeder  &aseneug«r  ist  mit  Kegel  und 
TriebtaT'ApiMrat  fllr  dai  AndgvlMiB  der  KoMe  veraehea. 


i 

S 

-  -1 

1 

n 

1 

AMUew«  1  m«  S. 

Die  beiden  Würuiespeicher  stehen  unmittelbar  unter 
<ien  (faNor/eu^^ern.  Jede  dieser  Kammern  ist  ungefiihr 
3,048  tn  lang,  :i()4H  m  liocli  und  1.1  tO  nt  breit.  Die 
rmsteaenins;  vun  Luft  und  (Ta.s  ertuli^t  alle  halbe 
Stunden.   Der  H.  ni  des  Martint.fens  ist  ■  2,667  ni 

und  besitzt  ein  Futter  aus  reinem  weifsen  (^narz- 
aand:  da!-  Fassangsvermiieen  betrügt  4  t  Besehicknng. 
Der  Ofen  dient  zum  Aufarbeiten  alten  sehmiedbaren 
EiaenH  unter  Zusatz  von  25  */•  Roheisen.  Zu  ilie-setn 
Zwecke  aind  grdlien  Beetinde  von  AbflUen  and 
Altaiaan  aogeHunniell  wordan  «nd  aoU  eia  weielies 
Flnlaeisen  erzengt  werden,  weloiiea  aa  BaawarltseiMB, 
Blechen  n.  s.  w.  Verwendung  Ibdet  Das  benntste 
Roheisen  ist  frei  von  Phusptior  und  Schwefel.  Die 
Analvse  eines  Musters  ■mll  die  folfrenden  (lehalte  er- 
t,'ehen  halien:  Kohlenstoff  H,70  "/u,  Silicium  '^X'i  " ''• 
ilanKsn        "/o,  Schwefe!  O.lHi  "  „  und  riiosphor  0,Ck">6  %. 

Die  normale  Charge  besteht  aus  1087  kg  Itarrow- 
Eoheiaen  nnd  0200  kg  Schrott  Die  beste  Ufen- 
Matnag  war  8  ChaisM  tigtieb. 

Dar  falkatab. 

tTeber  dieses  Verfahren  deeUmgiefsens  der  Sehiencn- 

enden .  welches  hei  ilen  Wiener  -Strarsenbahnen  An- 
wen<]iinir  fand,  theilt  die  aust'iihrende  Firma  Leh- 
mann iV  ('ie.  in  iler  „Zeitschrift  des  Oesterr.  Ineenieor- 
und  Architekten- Vereins"  1W)1  Nr.  50  Folgendes  mit: 


Daa  Wesen  des  Patent  Falk« Veifchreaa  besteht 

darin,  eingebettete  oder  freiliegende,  rechtwinklig  ge- 
schnittene Rillen-  oder  Vignolschienen  ohne  Lochnnijr, 
ohne  .-XunfräHun^;,  mit  einem  Worte  ohne  weitere  He- 
arbeituni;  an  den  Kmien.  wie  «olche  das  Walzwerk 
liefert,  dureh  l'ingiel'sen  mit  diiniiHüssi^'fm  (nifseisen 
zu  verbinden.  Zu  diesem  Zwecke  werden  um  die  zu 
verbindenden  Schienenenden,  nachdem  sie  entspreohead 

K reinig  wurden,  gnlseiseme,  sweitheiUge  Formen  ge« 
jt,  die  Sehienun  selbst  durch  geeignete  Vorrichtnngea 
ngen  Hebaa  oad  Aaaiickaa  geschitat,  sodana  diaa- 
Sllsaiges  GnCwisea  derart  am  di«  Sekienan  iaaarlMlb 
der  rönnen  mittels  Oiefspfaanen  gegossen,  dafo  die 
T^kufbahn  der  Schienen  frei  von  (tufseisen  bleibt,  da- 
liegen vom  Kö|if  an  Steg  und  Fuf«  der  Schiene  voll- 
stiindijf  ein  (infsmantel  utng-ieht,  welcher  ifleichzeiti»» 
für  den  Fiifs  der  Scliiene  eine  s  düli-  rnterlape  bildet. 
Die  buhe  Temperatur  des  dunnflüssii^en  Gufseisens, 
sowie  der  wesentlich  gröfsere  Querschnitt  der  I  m- 
mbtmag  am  Steg  nad  Fnls  der  Schiene  gegenüber  dem 
Qaeneknitte  der  Sokieae  selbst  bawirkea  eiae  iatea« 


1^  T\ 

 i 

AbMdOBr  S  aod  4. 

sive  Verbindung  der  beiden  Schienenenden  mit  dem 
CHoMdirpar,  so  dafs  sich  die  drei  Theile  als  massives 
Oaases  erweisen,  wikrend  der  obere  Kopf  der  Schienen, 
beiw.  die  Laofbakn  tob  d«m  Onlbeiaan  nicht  bertthrt 
wild  oad  naiaa  anpiHgUeha  Texter  beibakllt»  in 
Qegeasata  aar  elektnicbeB  Sekwaifnmg  der  Sekienn 
oder  dem  Goldschmidtschen  Alaaiiainm -Verfahren. 

Jede  Verbindung  bean»iirueht  je  nach  dem  Sehienen- 
protil  tiO  \n-  Hi)  kj;  (iiifseiHen  hei  einer  Länife  lier 
Verhindiing  von  l<i  bis  cm.  Der  Ofen  ist  ct*a 
20  Minuten  nadi  Betjinn  der  .\rheit  betrichsfahi;,'  und 
liefert  in  einer  Stunde  flüssiges  (infseisen  für  40  bis 
50  Stofsverbindungen ;  etwa  4  Minuten  nach  erfolgtem 
Gnsse  können  die  Formen  abgenommen  werden  snm 
zweiten  Gebrauche,  und  die  Baka  kaaa  etwa  eine 
halbe  Stande  daraack  ia  Beaataaag  gnaonuaen  werdea. 

Diesea  TeifUirBa  kam  im  Jahre  1895  in  Amerika 
an  die  OeffeatUokkeit;  bis  heute  sind  allein  in  Amerika 
in  zahlreichen  StiUlten  nnd  unter  den  verschiedensten 
Verliältnissen  über  eine  Million  .Stück  »olcher  Sr  hienen* 
vcrhindunjfcn  ausjjct'iilirt ;  von  Amerika  au«  t'iihi-te  sich 
das  Verfahren  zuerst  in  Frankreich  ein.  hishof 
100  *HX)  Stück  Verbindungen  in)  Bctrielie  stehen. 

Da.s  Kesultat  der  bisher  stewunnenen  Flrfahrungen 
ist  fol^ndos:  Die  .Schienenfüf«c  und  '  i  der  Stege 
sind  mit  dem  Qufsklotze  solide  verbunden;  eine  feste 
atobloae  Vereinigung  der  Schieaeneadea,  ebenso  Ue* 
riaaeliloaiglMit  &»  Befttkreas  iat  erraidit;  das  fort* 
laufende  Geleise  mit  Schienenumgiprsungea  iat  nickt 
aus  der  ausgerichteten  Lage  gebracht;  entgegen  aller 
Theorie  ist  die  Bewegung  eingebetteter  (ielcisc  ih  r 
Strafsenbahn  bei  Hitze  un^l  Kalte  in  asphaltirt.'n 
Strafsen  gleich  XuU,  wu;^r,.K, n  hei  L:i-[)tLi>r.Tteii  Stral^t-n 
nnd  bei  grotser  Kklte  ein  Heifgen  des  Schienensteges 
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69i   suhl  und  Eisen. 


Htftratt  und  kleinere  MUthtilumgtn. 


n.  Jahrg.  Nr.  It. 


m  dar  Mibe  d«r  Ungieftttog  In  beaeheideMn  Hefte 
—  0,B6*/t  ia  Snanna  —  vornkrauBca  iil 

Nach   d«n  biaheriiren  ErlUiraiig«!!  kSnnen  alt 

Vortheile  de«  .System  Falk  hprvorp>hoben  werden ; 
1.  Kine  2-  bi83facfi  längere (tebrauchsfahigkeit  der  neuen 
Schienen  und  eine  vollkommene  Ausnutzung  der  alten 
Schienen.  Durch  die  Falkgche  Verbindanp  ii^t  eine 
fortlaufende  ununterbrochene  Schiene  hergestellt,  weli  he 
absolut  L'leirhmätsig  von  dein  rollenden  Material  in 
An^pru  Ii  ;^'>  iionuMB  wird;  die  Verbindung  ist  so 
intensiv,  doTs  man  aar  mit  Mühe  in  dem  Geleise  er- 
kennen kann,  wo  die  Schienen  zusammeBstofsen.  2.  Ein 
abiolot  sanftes  j  stobfreies  nnd  ^letebaiifsiges  Be- 
fahren der  Schieneo.  Da  die  Schienenenden  sowohl 
an  den  Stegen,  als  auch  unter  den  Füfsen  mit  dem 
(iufsklot/  zu  einem  Stücke  verbumlen  «ind,  ist  jede 
lliilit-iiiiitlerenz  Inder  Fahrbahn  «Luieuiil  au>ges(  hl(tfisen 
und  (Inmit  auch  jeder  Stöfs  des  Wagens,  so  dafs  et< 
dem  Fahrtrust  iii<  li!  möglich  ist,  auch  nur  im  gf-rinsrntcti 
zu  spüren,  wo  Schienen  verbunden  sind.  3.  Wesent- 
liche SchonuiiL'  des  rullenden  .Materials  ans  den  vor- 
stehenden Gründen.  1.  Bei  elektrischem  Betriebe  l)ietet 
die  Falk -Verbindung  ohne  weitere  Einrichtnng  eine 
hesaere  Rflckleitang  dee  elektrischen  Stromes,  aU  die 
Hehiene  selbst  md  wird  als  geringste  Leistungsfähig- 
keit der  Verbindung  diejenige  der  Schienen  garantirt ; 
der  Qaerschnitt  der  Umgiefsung  ist  wesentlich  gröfser 
als  der  der  Schiene  und  das  Li  itungsvennögen  des 
Oul'seisens  ist  etwa  *  o  desjenigen  des  iStahles.  5.  Die 
leichte  Wiederverwendung  bereits  gebraurbter  tioih 
brauehbiirer  alter  .Schienen,  die  direct  umgössen  werden 
können.  6.  Fortfall  der  theueren  Iviischen-  nnd  elek- 
trischen ("ontactverbindnagen.  7.  Der  günstige  Fin- 
llufs  der  (lesammtschienen  ohBeUllttrbrecliung  auf  die 
Erhaltang  d«r  Betonnnterlaijeii  ud  As|»baudecken. 
8.  Wesentliche  Kostenenparaib  mit  Bückneht  inf  die 
wesentlich  grr>r<<erf  Haltbarkeit  der  Sehienen  vad  dee 
rollenden  Materials. 

•  ili  diese  Art  der  llef-tellung  eines  nnnnter- 
bri'(  lo  iiei'.  .Si  liu'Renstranges  auch  für  Hauptbahnen 
III  I  -iM  -^t  für  Nebenbahnen  mit  nicht  eingebetteten, 
sondern  freiliegenden  Schienen  anwendbar  sein  winl, 
können  nur  Versuche  in  ausgedehntem  Mafse  erweisen. 
Die  freiliegenden  .Schienen  erreichen  unter  der  Ein- 
wirkung der  Sonnenstrahlen  eine  Temj)eratur,  die  oft 
weit  höher  als  die  der  Laft  nnd  des  angebenden  Erd- 
reiches ist,  daher  nf  die  Liafenansdehnong  der 
Schienen  anbrdingt  RBcksicht  genommeh  werden  mnfs. 
Die  Strafsenbabnsehienen  daffegen  werden  kann  Aber 
die  mittlere  Temperatur  des  Erdreiches  erwärmt,  daher 
Forniv(Täudening«^n  des  tieleises  fast  nicht  zur  Wahr- 
Behnong  geUngea. 


Vprsorgnnir  mit  Mond  ■!}«■• 

Ueber  das  Project  der  Versorgang  eines  grotsen 
Gebietes  in  England  mit  Mond-Gas*  wird  m  dem 
^ewraal  für  öasbeleaehtang  ud  Wamerversorgang" 
von  80.  XovtMnber  IflOl  nach  englischen  Quellen  wie 
folgt  berichtet 

Das  mit  .Mond  üas  zu  versorgende  tiebiet  unifafst 
etwa  135  engl.  (|nad  ratin  eilen.  Das  Mond  (ins  ist  ein 
Generatorgas,  welches  nur  zn  industri«  II.mi  Zwecken 
dienen  soll.  Vor  allen  ühniichen  Heizgasen  bat  das- 
selbe den  Vorzug,  dals  Ammoniumsolfat  als  Nebea- 
product  gewonnen  and  so  das  0as  sehr  billig  geliefert 
werden  kann.  Die  Menge  des  so  gewinnenden  Salfats 
betrugt  etwa  viermal  so  riel,  ab  gewöhnlich  auf  den 


*  Die  Gewinnung  des  nach  Dr.  Ludwig  Mond 
benannten  tiases  ist  in  dem  Artikel  _ Fortschritte  in 
iler  tjewinnunt;  von  Tlo  •  r  umi  Ammoniak"  in  Heft  9 
ant  Seite  513  ausfübrln  Ii  besel^rieben. 


QasweriECiB  ans  der  Tonne  Kohle  gewonnen  wird.  Die 
Kohlsn,  ans  «eleher  daa  Gas  hergestellt  werden  soll^ 
sind  billige  bitaminSse  Sehiefcr,  wie  sie  in  Staflbrdshire 

gefunden  werden.  Das  Gas  selbst  wird  in  Generatoren 
dun  h  Finidasen  von  Luft  und  Wasserdampf  gewonnen. 
Die  Kidile  kostet  6  ,^  die  Tonne,  während  aas  zn  ge- 
winnende Sulfat  aus  der  Tonne  vergaster  Kohlen  einen 
\Nerth  von  4,.">n,^  besitzt,  so  dafs  die  Netto-Kosten 
von  einer  Tonne  Vergasnngsmaterial  1,5<J betragen. 
Das  Gas  selbst  ist  von  grofser  Reinheit.  Während 

Sewöbnliches  Generatorgas  noch  den  gröfsten  Theit 
es  Sehwefelgehaltes  der  Kohle  enthält,  hat  das  Mond- 
I  Gas  nur  etwa  12  */•  desaelbea.  Der  Kohlenoxjdgehalt 
betrigt  etwa  11  ^f«,  die  Heiskraft  ist  etwa  derjenigen 
des  Steinkohlengases.  Die  I'rodnction  läfst  sich  eo 
leicht  regeln,  dafs  Gasbehälter  nicht  erforderlich  sind. 
Die  Vertheilung  des  (ia.ses  erfolgt  ähnlich  wie  die  de» 
Naturgases  in  .\inerika  in  Stahlröhren  von  9  m  Lauge, 
jedoch  unter  einem  l'eberdrnck  von  nur  etwa  '  :  .\tm., 
während  in  .Amerika  der  Drnck  bis  auf  250  Ibs.  für 
<len  (juittiratzoll  (=  etwa  IS  Atm.)  gesteigert  wird. 
Die  Hauptleitungen  einer  jeden  der  projcctirten  fünf 
Stationen  sind  zn  760  mm  Weite  angenommen. 

Nach  den  bisherigen  Versuchen  betragen  die  Kosten 
des  Oaaes,  so  wie  es  geliefert  werden  kann,  V/t  bia 
2  d  fOr  1000  ebf  (=  0l44  bis  0,6  4  Ox  l  cbm). 
Gasmaschinen,  welrhe  mit  dieeeni  Gase  belieben  werden, 
arbeiten  da!  er  l  illiger  als  Dampfmaschinen.  Ueber 
ilie  Kosten  »enien  fol^rende  vergleichende  Angaben 
L'f^'iuf  bt:  Die  liilliclvi  it  des  M<ind  'iases  kann  am  liesten 
durch  Vergleich  der  Kosten  einer  Pferdekraft  geieigt 
werden.  Eine  Pferdekraft  mit  Dampf  kostet  bei  Maschinen 
mit  wechselnder  Belastung  nicht  unter  ' 'u  d  f  d.  Stunde 
oder  20  jf  f.  d.  Jahr  0,46  A  f.  d.  Stunde  oder 
i  580  UV  f.  d.  Jahr).  Mit  Mond- Gas,  welchea  für 
I  1000  cbf  2  d  kostet  (»  0^6  fBr  1  ebm),  wSrdea  die 
Kosten  einer  Pfenlekraft  anter  ähnliehen  Bedingungen 
nicht  mehr  als  8  £  10  sh  (=  170  .«)  f.  d.  Jahr  betragen. 

In  deni  versorgenden  Gebiet  sind  fünf  Stnti  iio  n 
geplant,  von  welrhen  das  KoJirnctz  sieli  stralilet;u.ii  niig 
verbreitet.  Die  Gesammtkusfen  der  (iuswi-rke  utid 
Stationen  einscbliefslirh  des  Kidirnetzes  werden  etwa 
78«  606  £  (—  IT)  7!":l  120  .  t/  \  betniiren.  Hei  vollem  Be- 
triebe können  in  24  Stunden  2  it52  tXXl  (  lim  (ias  ü  0.6  r) 

feliefert  werden,  so  dafs  die  Einnulinien  pro  Jahr 
200000  Jf.  betruea  wfirden.  Die  Ausgaben  werden 
[  «af  1600  000  ^rechnet,  so  dafs  ein  Natnn  voik 
^  etv«  2540000  Ui  Terbleiben  w&rde. 

Das  Oas,  welches  zn  Lenchfsweeken  nicht  ver- 
wendl'Ur  ist.  kann  :i-.  .illi  ti  Fällen  Verwendung  finden, 
III  weleheti  iet/,1  1  »ainpl  k: ,ilt  benutzt  wird,  insbesondere 
aber  aiirb    zu   in<iiistriellin  Zwecken  iils  Heizgas  in 
(ilos-  und  Tlionwaarenfalinken,  für  .Stahlwerke  u.  dergl. 
T)ie  grofse  wirthschaftliche  Bedeutung  einer  solchen 
<ins\ ersorgung  mit  billigem  Heisgas  erhellt  aus  einer 
Aiüstellung.  welche  der  Vorstud  der  ,Soriety  of 
chumieol  Indoctrr"  machte,  worin  festgestellt  wird,. 
1  dafs  die  fünf  Millionen  Pferdekrifte,  welche  in  Grofs* 
brittnaiea  für  iadnftriellfl  Sweeke  ia  Betrieb  gesetat 
'  werden,  etwa  BO  Villionen  Toanea  Kohlen  erfordern,^ 
wahrend   'iasmasrhinen,   welche  mit   dem  Mond-Gas- 
betrieben  wUrden,  nur  zehn  Millionen  Tonnen  Kuhlen 
,  erforden  wfirden. 


Eisen-Portlaiid-CemeBt. 

Kine  L'rundsätzlich  bedeiifungsvollc  Entscheidung 
hat  das  K'.':l.  Landgerielit  in  Stettin  getroffen,  indem 
in  einem  -.'egeii  das  Eisenwerk  Kraft  in  Kratxwieek 
srliw  eilenden  I'rocefs  auf  Grund  de«  Gesetzes  über 
unlauteren  Wettbewerb  wegen  Bezeichnung  des  dort 
aus  Hochofenschlacke  heri.'esiellten  Cements  sls  Port- 
landcement  die  Usgerische  Partei  abgewiesen  worden  ist,. 
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Die  Frage  der  LobnialüBBgabttoher  für  minder- 
Jlkrlf«  ArMter 

war  »jej;t"nstan<l  der  Verhandlung^  in  letzter  ÜitxuDg 
der  .Vereinigung  von  Handelskammern  dM  Bfoder^ 
rkfliBiMh-wactfllischen  Indnstnebezirks". 

Dar  Referent,  äj,-ndicns  Dr.  stein- Doisbare,  führte 
am,  M  Ml  von  einer  Anxahl  Dnisbnicer  nnd  Dennch- 
Wrter  Indnctriellen  bei  der  dordMn  Haadclekammer 
beantragt  worden,  an  mafsgebenoer  Stelle  dahin  zu 
wirken,  dafi  die  durch  die  Gewerbe  •  Novelle  vom  | 
30.  Juiii  1000  einjiefiiluten  Lulinzahliintrsliiii  lit-r  w  ieder 
hfseitiirt  werden.  Dir  Duisbur^-er  Handelskaiiiiner  habe 
<i:irii-.i(  hm,  um  >  in  irrniriuvinnes  nnd  einhi'i'l 1 1  Vor- 
^«•heu  der  Handflskammern  behufs  Wiederliesi-it igunjf 
der  EinrichtuiiL'  der  LohuzahluiiirsbUclier  zu  bewirken, 
b«8rhlo!<<!en,  diese  Anffel^nbett  den  Vereinigten 
Bandi  Iskamneni  snr  Irühng  and  BefBnrnrtnBg  m 
unterbreiten. 

Znr  Bflgrtndang  der  gednebteo  Stellungnahme 
flbrt  Referent  au,  dafs  die  vom  Gesetigeber  mit  der 
EinfUhmnjr  der  Lohnzahlnngshttcher  verßl|rt«  Absieht, 
ein«  II  .  r/iclilic  lit-n  Einfluf»  auf  die  ininilt  rjäliripcn 
Fiiliri  k.u  lii'itcr  iiiMitrrn  aUKKUilbcn,  als  Me  jr<ier/.eit 
.'.III  ihren  KltiTti  iniiT  Viirniiiiiilt-rti  in  ihren  Lohn- 
bezügyn  ülierwai  ht  werden  konnten,  in  keiner  Weine 
erreieht  wonien  nei.  Nach  ilen  bisher  ireniiubteii  Kr- 
bhmngea  lieferten  die  minderjUbri^en  Arbeiter  die 
Lobncuilnngfibneher  ihren  Kitern  oder  Vormflndern  i 
nmiat  gamioht  ab,  sondern  gäben  dieselben  entweder 
bei  der  Lobnaablung  sofort  aoriick  oder  liefsen  wie 
aiHiat  in  der  Fabrik  Uegna.  UebodiM  wobna  eine 
l^rofle  Attaabt  von  Jngenoliehen  Arbitern  überhaupt 
nirht  bei  ihren  Eltern:  nir  diese  träfe  der  Zweck  der  Hin- 
nciitung  überhaupt  nicht  zu.  Die  Lohnzahinntrsbücber 
bedeuteten  demnach  lediiflich  eine  Helästipuni:  der 
Industrie.  Insbesondere  stehe  der  praktische  Nutzen 
der  F'inriebtuni:  /»  der  \.ns1,  dit-  dem  .^rbtits^'eber 
aafgebfirdet  «ei,  iti  keinem  Verhältnisse,  zumal  nur  | 


der  Arbeitgeber  persönlie.b  inter  aalv  TOn  ihm  bevoll- 
mächtigter Arbeitsleiter  die  Eintragungen  in  das  Lohn- 
zahlttngi«buch  unterzeichnen  dftrfe.  Wollten  heute 
Eltam  oder  Vonnttader  neb  flbar  den  Terdiaast  ibrer 
Mindi-rj übrigen  anterrichten,  tokSanten  lie  dies  durch 
die  Luhndüten  oiler  I^ohnzettel,  welche  bei  den  meisten 
industriellen  Werken  im  (iebraucli  seien  und  genaue 
Aniraben  de»  verdienten  Lohnen  enthielten.  Aufserdetn 
stehe  es  den  Kitern  ain  h  frei,  sieb  jederzeit  in  der 
Fabrik  über  lin  I ,  .hnhezüi,'e  zu  erkundigen.  Die  Eiii- 
riebtnng  der  l,(>iinzablungsbucber  sei  deübalb  giinzlit^h 
überttiissig. 

Referent  berichtete  zugleich  ausfiihrlich  über  die 
Verhandlungen,  welche  hei  der  Herathnng  der  Novelle 
im  Ileiohcti^  nnd  in  der  Commiaaion  stattgttfunden 
haben,  nnd  ertnebt  die  Versamnlimg,  an  niafxgeU'nder 
.Stelle  dahin  vorsteHis:  zu  wenlen; 

.,dafs  die  in  die  (iewerheordnung  dureh  die  Novelle 
vom  l-U).  Juni  10(K)  hineingetragenen  Kestimmun^en 
Aber  die  Lobnxahlnngsbiicher  sobald  als  mögliuh 
giaaUdi  wieder  beseitigt  wacdna*. 
Die  Versammlung  sprach  sich  in  der  sieh  ta- 
schtiefsenden  Discussion,  an  welcher  sich  die  Vertreter 
der  »ümmtliclien  an«--.iiden  Handelskammern  be- 
theiligten. einmüJhiir  diiliin  aus,  dafs  durch  die  Lobn- 
zahhingsbücher  eine  grofse  Belä.stigung  für  das  tJe- 
werbe  herbeigeführt  werde,  ohne  dafs  der  mit  der  Ein- 
führung dieser  Bücher  verfolgte  Zweck  erreicht  werde, 
da  ein  Zwan^  für  die  Minderjährigen,  das  Lohnzahlungs- 
bnch  dem  \  ater  oder  Vormunde  vorzulegen,  nicht  be- 
stehe. Welche  IkheUigangen  für  die  Industrie  durrh 
die  Biafthmag  der  DDbnzahinngsb&cber  entstaadan 
seien,  bawaiae  a.  B.  die  Thataaeha,  daib  bai  dar  Finna 
Friedr.  Cmpp  zu  Essen  allein  etwa  GOOOLohnwMnngfl* 
bürher  zn  nihren  seien.  Die  Vereinigmii;  war  der 
Ansieht,  dafs  die  Bestimmungen  über  die  Luhn7-ahlijn<:>- 
bücher  am  Besten  ganz  beseitigt  würden,  und  beschlofs, 
dem  Herrn  Reinh.skanzler  die  Ausführnngen  der  Ver- 
sammlung alf  Material  für  eine  etwaige  KeriaiaB  dar 
Gewerbeordnung  einsnreichen. 


BQchersehau. 
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schale  zu  Braunschweig.  Vierte  nnigcarbcitete 
Auflage.  Mit  411  Abbüdaugen.  Hand  I:  Text. 
Band  II:  Tafeln.  Braonacbweij:.  Verlag  von 
Benno  üoeritz.  Preis  dar  beiden  Bind«: 
1!»    fi,  gebd.  21.511  H. 

Die  Gasmatchinen.  Berechnong,  üntersachang 
■b4  AnafUiniiig  der  mit  gaafSnnlgen  und 

flässigen  Brenn.st'iffen  betriebenen  Explosions- 
nnd  VerbreDDOugskrafUnascbineo  von  Albrecht 
▼OB  Jhering,  Kaineri.  Regierongaratb,  Mit- 
glied des  Kaiserl.  Pateiitaintes.  Mit  22«  Figuren 
im  Text.  Zugleich  zweite  völlig  umgearbeitete 
Aaflage  der  dentaehen  Atngsbe  des  Wwrkei 
„Die  (Tasniaschiiieii'*  von  Gustav  Chauveau. 
Leipzig.  Verlag  voa  Wilhelm  Engelmwan. 
Pnii  16  Ul,  g«b.  17  UK. 


■  Gmantdfte  und  GatwUumtiri^.    Znm  Oebraaeh 

im  »liemiscli-ticlinischeii  I'raktiknm  und  zum 
SeltiKtstudium  für  Chemiker,  Berg-  und  liütten- 
leote,  Hygieniker  and  Bakteriologen  von  Dr. 
phil.  Bernhard  Ncumann,  I'rivatdocent  an 
der  Cirofsh.  Hess,  tecbn.  Uochsrhulo  zn  Dann- 
stadt. Mit  116  Abbildoagen.  Leipzig.  Verlag 
von  S.  Hirael.    Preis  4 

T>ie  Gaserzeuger  und  Gmtfruentttgftt  von  Krnst 
Scbmatolla,  dipl. Hätteningcaienr.  Mit tit> Ab- 
büdaugen. Hannover.  Oebrildeir  Jtneeke. 
Preia  3  Jt. 

Mfthofles  d'unultfse  de»  lahoratoirfs  d'aderifn  T/iDtim.i 

ä  l'asage  da  peraonnel  des  ohimistea  et  des 
manlpnlateors  par  Albart 'Wencilina.  Paris. 
Ch.  Biranger,  Ubraire*<ditenr. 

Haudatt    VfdmiAtuksi'i^d.     Von  (Just.  A.  Abra- 
bamsBon.    Kaopio  (Finland).  U.W.  Back- 
Kirjapaino. 


biyiiized  by  Google 


6M  Suhl  und  EiNtt. 


n.  Jahrf.  Nr.  lt. 


Jahffiihrrirhi  üh'-i  ill,-  f.ndungefi  der  chemuehen 
Tfchnoioyif  mit  besonderer  Iieriicksirhtignng  der 
Hektrochemie  und  Ggtrerhentatistik  für  das  Jahr 
1901.  Bearbeitet  von  Dr.FerdinandFischer, 
Professor  an  der  I  iiiversitlU  in  flSttingron. 
2.  Abtheüntig:  Orgauiucher  Theii.  Mit 
59  AbblMmKea.   Leipci^.   Otto  WIgud. 

JMe  Gewicht'hereehnHng  der  Ki.ienroti.ftrwtii/'ifti. 
Von  Emil  Huusae,  Ingenieur.  Mit  58  Ab- 
hUdangen.    Leipzig.    Theod.  Thoraas. 

Jkuekinen  für  überhitzten  Dampf,  ihre  Oekonomie 
und  praktische  Warfung.  Von  Max  Schmidt, 
Director  der  Mascbiueabau  -  A.-U.  vonnal« 
Starke  &  HoAnaaa,  Hinchberff,  Seblesien. 

Du.i   Sy.itetn   der  terhnüfcheu   Arbeit.     Von  Max 

Kraft,  0.  ö.  Professor  in  Graz.  Erste  Ab- 
tlMilnng:  Die  etfalschen  GrondlageD  der  tech- 
niichen  Aibdt.   Leipaig.   Aifhiir  Feliz. 

Moderne  Schmieth  l  nit^  im  neuen  Stil.  100  Tafeln, 
heraasgegeben  von  J.  Feiler.  Lieferung 
7  bis  9.  Ravensburg.  Otto  Haler.  VoUstSadig 

in  12  Lieferungen  A  1  *r^. 

Sehaltunggbueh  für  SdneaeMtromatdagen.  Von 
Max  Lindner,  Eleictrotecbniker.  Leipzig. 
Haehmeiater  ft  Thal.   Preia  geb.  1,80  Ut, 

Oewerbearfhir  für  dot  Dtut.^che  Reich.  S'Hmiiilung 

der  zar  Keicbagewerbeorduang  ergehenden  Ab- 
iaderongsgesetae  und  AQsflllirangsbeBtimnan- 

gen,  der  gerichtlichen  und  verwalttint^-sg^erii  lit- 
Uchen  Entscbeiduagen  der  Gerichtshöfe  des 


Reichä  aad  der  Bandesstaaten,  sowie  der 
wirhtigfsten,  namentlich  interpretatorischwn  Er- 

I      lasse  und  Verfügungen  der  Centralbehörden. 

i  Unter  ständiger  Mitwirkung  von  .Senatsprasi- 
dent  Dr.  von  Stranfs  und  Torney  und  Kammer- 
gerichtarath  Uavensteiu,  herausgegeben  von 

I  Begiemagsratb  Kart  von  Bobraeheidt. 
Rrstpr  Band,  3.  Heft.  Beriin  1903,  Fnaa 
\  ahleu. 

Reehtsamralinehaft   und    Hatentanimltsclutfi.  Ein 
Vergleich   der  Berufsstellnng  Heider.  Von 
Dr.  Richard  .\lexander-Katz.    Berlin  W. 
I      Otto  Liebmann.    Preis  0,80  vH. 

Bürggriidm  Onet^mA  f§r  das  Dttitadt«  IMA. 

Lilipttt-.Ausgabe.  Vierte  .\uflage.  Berlin.  Otto 

r,icbmanu.    Preis  et^b.  1    (( . 

Die  Jierufskratikhgiten  des  Ohrea  und  der  oberen 
I     Lufttrege.   VoB  Dr.  aed.  Friedrieh  BOpke 
in  Solingen.    Wisabaden.    J.  F.  Bergmann. 

Preis  5  tM. 


Katalog  über  die  Literatur  der  Bergbau- 
nnd  HQttenknnde,  sowie  verwandter  Ge- 
biete, herausgegeben  von  der  Gropinsschen 
Bach-  and  Kaostbaudlong.  Berlin  W  66, 
VnilMtanatr.  90. 

Apparatns  for  the  Metallographie  Labo- 

ratorv.  Boston  testing  laboratoriea.  446 
Tremont  Street,  Boston,  Maas. 


Industrielle 


BhelBlsch-WestTBIIsche«  Koblen-Syndicat  in  Essen. 

Nachdem  in  der  Zeilienliesitzer -Verfiammlunif  am 
30.  Mai  er8tattet«'n  B<Ticlit  des  V'or!<tan<ies  betrug  im 
April  die  rechnungsmäfsige  Betheiligung  bei  26'/« 
Arbflitalageo  oU42«i41  t,  die  Fdrderang  .4916864  t,  so 
dab  sich  eine  Mioderfönlenuig  ergiebt  von  1 127  277  t 
oder  22,85 >  der  Kethciligung  gegen  IG,«*»*/«  im 
April  und  22,0'>%  im  Män:  1902.  .\l.gcsctzt 

wurden  8 im 249  t  »der  arbeitstäglioh  ISJÜtHT)  t,  d.i. 
get,'fn  Marz  11H>2  mi-lir  IHtliNi  t  i,'tt»ich  2,85  "  o  und  gesreii  i 
Ai.ril  IIXM  w.  III-;»-!  I  1  12;<  t  irli  icli  «,7H%.  '  Onr  Selbst-  t 
vvrl  i  lui  l.  iler  Zfchen  In  lii  t  sirli  unl  |iNk:)77Mt  trlfi<"h 
25,5""  u,  der  Landslisutz  für  lifi  hnun);  «ier  /.echen 
auf  7(»9.'>4  t  gleich  I.!i">        auf  alte  V»Ttriige  wurden 
«liefert  (1071  t  gleich  0,l&7«i  and  für  Keohnung  des 
STodieals  vefsaadt  2 865 446  t  •;lei<'li  72,4(i<';o  des  , 
Cwwammtsbsslaes.  Es  betrag  der  arbeitatädiche  Ver- 
sand Ii  896  dw  Eoblon,  2006  dw  Koks,  521  dw  Briketts, 
SBsaaiinen  14812  dw.  Derselbe  ist  ^^egen  Mürz  mn 
ia  Köhlen  nm  477  dw  gleich  4,2.5 irestieLren.  ge^'cn 
April    1!M)|    um  48<i  dw  gleich  ,  ^.'i  f.illm,  in 

KolvN  um  28  (Iw  gleirh  1.11  "/o  i;i  s1u';;t-ii  liezw.  um 
8!»(i  dw  irleirh  ln.<i!t%  ..'ofallen,  in  link.ftR  niii  4"  dw 
glficli  {».f^i"/"  ;re*tiegen  bezw.  um  !t  dw  itl'-icii  1,7»}"  « 
gestieijen,  ceiren  Mürz  19(12  inscesamiiit  um  .'>47  dw 
gleich  3,d7  >  gtnttiegen,  ga^en  April  liiOl  um  867  dw  , 
gloieb  &.71>  gefsHsn.   INraetor  Olfe  betont^  dsfs  | 


Aundschau. 


es  nicht  notliu'i'tidii:  gcwt-seu  »c:,  dif  miIIc  24  pro- 
ct  uri^e  Kirisciiränkung  einzuhalten,  nmn  sei  mit  •22.:i5  „ 
im  Berichtitinonat  sasgekonuaen.  Die  Betheiliguntn>zitier 
habe  üich  si'it  dem  1.  Äpril  am  2,4270  erhöht  Der  Ab- 
•als  sei  etwa«  besser  gewesen.-  Der  Urimd  dafür  sei  theil- 
weise  darin  sn  soeben,  daTs  die  Indnstrioolwasaidir  auf- 
Moommen  kalw,  theilweise  dsrin,  dab,  wie  ia  ftrCherea 
HoBStsa  sehen  henorgehoben  wurde,  im  Mirs  naeh 
Möglichkeit  die  Fleziiu'e  iMngeschränkf  worden  seien, 
um  am  1.  .^prii  aus  den  billi^^ereu  Treisi-u  tiewinu  /.u 
er/ielin.  hie  La;ferbestiinde  in  den  oberrlieinisniien 
und  den  Uulir  Hiifen  seien,  wenn  auch  nicht  viid,  so 
doch  imraeiliin  etwu^  tieigrgan^.'en.  Am  meisten  nolh- 
leidend  seien  noch  immer  die  Magerkohlt  n.  Kk  »ei 
Bchlechterdinirs  nBlll0f(lie1lt  aagSabltekUch  diei^en  einen 
gröfsereu  .Vbsat/  xu  versehaflira,  snmal  man  ja  auch  noch 
nicht  wisse,  wie  sich  dss  ZIegcleigeschkft  gestalte. 
Von  einigen  Stellen  hArs  maa,  daCi  sekarf  gesisgelt 
werde,  dagegen  werde  von  saderen  Besirkea  beriebtet, 
dafs  dort  sehr  weniL'  Kohlen  zn  Ziegeleizwecken  ver- 
wendet würden.  In  den  ersten  vier  Monaten  des  laufen- 
den .liihres  »eis4-  die  Forde^^lnl,^  wenn  man  von  der 
wesentlich  erhöhten  lietheili<;iin<rs/,iffer  absehe,  ein 
Weniger  griren  die  gleicii.  Zeit  des  Vorjahnt  von  rund 
5"  4  7»  "tt«  !**i  immerhin  uicht  sehr  wesentlich, 

wenn  man  anck  SOgeben  müsse .  dafs  ein  solcher 
Rückgang  stellenweise  sehr  aehwer  emnfiiiideB  werde. 
Er  sei  aber  ab  nidit  so  sehr  wesenmek  aunssken, 


uiyui^Lü  by  Google 


15.  Juni  I9US. 


WMUI  man  die  eanzeo  ConjonctnrverhlUtnine  in  Rfiok- 
•iaht  «ehe.  Im  BaaeUftigaat  dw  ladtutrie  sei  «ad 
MaUw  «isBtwdlM  uoA  MBWMlif  dt  fUl«  dii  Wmiigtr 
vtt  5*/*  Mdi  sieht  «o  aehwor  um  <{«wkht. 


AetlenfeMllschaft  „Kis^nwerk  Kraft". 

Um  dca  voUea  Betrieb  der  drei  Hooböfea  im 
Jakre  lMl  anflrMdit  n  tilialtea,  war  das  Werk  ge- 
adtiiigt,  fSr  dl«  ttbetaehflssiee  Prodaction  im  Anslanile 
Almti  sn  raeliea.  Die  danineehenden  Be8trebantr*^n 
hatten  Erfoljj,  uml  es  ist  möglich  gewesen,  die  sehr 
erheblichen  Iloheisenbestiinde.  welche  sich  angesammelt 
liatten,  bis  znin  .lahresschluss*-  fast  k:anziii:)i  za  raamen. 
Es  wurden  her);e*tellt:  122  H!7  t  Hoticiseo,  r2'2  914  t 
Koks.  5200  t  Theer,  irii  M  i  r  -  1a*  r  feisaures  Ammoniak, 
S612fxx>  Stack  Zieirelii.  3  28HX)0Stück  Schlacken- 
Kteinr  und  31  (J50  t  (  ement.  Der  Qewino  betrigt 
680866^  JK,  welclwr  aicb  vertheiltaaf  Abacbreibaagaa 
«M  «ta,«?  J$,  Rerarrefoad»  M  000  UK,  6  Dividende 
=  480000  UV,  twat^mm  0716  uT,  Vortrnr  mf  aene 
Baebaaag  12608,16  wT. 


ActtwfMdlMbafl  fir  FaitntaU-lUntrIa 

Torn.  A.  Hirfich  k  Ot«t  CaM«l. 

Ilaa  Werk  war  ia  dar  Lage,  troitz  de«  angfiaatipn 
Oeaehiftsgangs  im  Jahr  1901  die  wtit  langem  etiadig 

erhaltene  Dividende  von  12  *  o  zu  erxielen.  In  der 
Abtheilun^'  für  Corsettfeder-Fabrioation  ist  derrrasatz 
gep'n  da«  Vorjahr  um  etwa  liiOi>iK),#  zurür ki,'pblieben, 
und  aiu'h  der  XiitziMi  hjit  »ich  t'uts|in'i  In  ml  ver- 
mindert. l)ir  Ahihi  ihiiii,'  liir  KriegKiiiiitiTiiil  bat  im 
gletcben  I  mfang  wie  in  den  Vorjalirea  geurbeitet,  da 
TOB  der  Armee  -  Verwaltaag  wiadenm  regelmlJUge 
Anfträge  einliefen. 

Es  wird  beantragt:  4*/k  dta  A<  tifnkai>itaU  aa  die 
Aetianira  mit  60000  UK,  atatateanilaife  Tantixne  an 
den  Anfckhtarath  1914S,67ur,  die  vertragt^maNige 
Tantieme  an  Directioa  and  Procaristen  ')€  870,89 
zusammen  115  519,46  Uf.  lu  fiberweisen,  vun  dem  Kest 
TOn  167  647,79  ,#  für  H  '  Supeniivi.lenrif  I2<  i  (X>0 
fnr  Arbeiterbetheiligiintr  ll'KHl,«.  für  Keuuuii-ratiiin 
an  die  Beamten  12  (KX)  fm  l>t,Mr!Ziing  der  Debitoren- 
Reserve  8805,18  zu  verwenden  and  den  Saldo  vun 
1684M1     <nf  aaae  Reehnnng  vorgalwgeii. 


DMMrauraiMItto)  OharaeMaaiatfca  Hmb*  ud 

Kohlenwerke,  AetleagesellBchaft. 

(iffördert  wurden  im  .lahr  1901  im  ganzen  :J8K)2,70 1 
übersichlesihche  Urauneisenense.  Die  consolidirte  Con- 
ooidiagTube  eiaschlielaliob  der  Pachtfelder  forderte  im 
gaano  anKohkn  aller  Art  1 116270^751  Die  Rohaiaea- 
prodnetion  betrag  48400 1.  Die  Elaengiersertiien,  IIa* 
•chinenbananatalt  und  Kesitelschniiei^  liefertfa  an 
lartigeTi  Wanren  17  652,2111. 

T*er  .Saldo  aus  drtii  Vorjahre  betrugt  7:141. ;iH  .jC; 
der  öewian  pro  1901  8H<»1  724.ir)  .if.  Hiervon  ab: 
Allgemein«  .\b8chreibunL'''n  2  1üti;^96  bleiben 
1798»M)9.51  die  wir  folpl  verwendet  werden  »ollen: 
ai  tlr  Reservefond  I  :  5>  von  1791^28,15  Jf  = 
89566,41 Aofserordentliche  Dotirang  des  Reserve- 
foada  166000  Jtf,  h)  fOr  die  Direction  vertragliche  Tan- 
titoa  17918,86  uV,  c)  4  Vo  Divideade  von  10  092  600  uT 
«406704^,  d)  firdie  HUilieder  des  AaMdttmtbaa 
4*A» voB  1 138067,74 ■#  >=4Bj22,:{l .  M,  e)  an  WohUUnta- 
zwecken  für  Beamte  und  Arbeiter  5  'ja  von  1 13.^  (ß7.74  Jf 
=  5t!fi52.89.(r.  f)  10»  oSnperdividende  von  10<J92ü00UK, 
=  100<)2r>()  zusammen  1  787  418i,BB  ««,  bieiht 
l  ebrrtrag  pro  1902  11  250,62  .M. 


Hein,  Lehmaaa  A  Co.,  Berlin* 

Crrtigerwellbleehfabrik  and  Signaiban-Anatalt) 

Trotz  des  wirtbschaftliclien  Niedevgiagl  iat  aa 
beeonder«  dem  Düaaeldorfer  Werke  galaagan«  giÄfaare 
Beatallinigeii  hereiasabekommca,  wodaxeh  dar  GaaanuBi- 
nmsatiftr  1901  aiit  5981890,08  Jt  wm  wu  «twa  a*/» 

^«gea  das  Toijahr  anrlekgebliebea  ist.  —  Die  Wetrka 

in  Berlin-Keinickendorf  und  Düsseldorf  Oberbilk  sind 
nach  mehrjährigen  Vergröfserungen  nnnnu'hr  ausge- 
baut um]  iisit  den  neiu^teii  und  ]iraktisch.sten  Kin- 
ricbtun^rt  ii  verselien,  wozu  <>4  744.04  .#  Aufwendungen 
erforderlii'li  wurden, 

Her  Brattogewinu  für  ll«)l  betragt  .'■)04  22ti,<->ö  .Ä,  ab 
Abschreibungen  mit  171 408.76 ,  «  bleiben  :t:t2817,29  UV, 
welche  wie  folgt  vertheilt  werden  aollen:  Arbeiter-Unter* 
i  stützungstonda  SOOOJf,  Tantiemen  27  467,16  uT,  4*/* 
Dividende  =  66000««.  Von  dam  dann  varUaibaodaii 
Reingewinn:  an  die  Mi^^ieder  dca  AiiUdilBradia 
16  1-20,45.^,8%  Dividende  :  172  ODO UK,  ergibt 
einen  .Saldo- Vortrag  von  26  229,«>8 


MiMMwf-ltotlMW  ■fhnakamlfhMk  T«nab 

Mrr  ä  Co. 

Mit  Bflcluicht  aaf  die  allgemeine  wirthaehafUicha 
Lage  kann  das  Ergebnib  des  Oesrhäflsjahrea  1901  ala 

'  befriedigend  bezei<^linet  werden.  Wenn  ilie  (Jesellschaft 
auch  im  LandliesseUutu  nii  ht  \  ollstanilii,'  b<-M'bäftigt 
war  so  hat  I.il'i  .■^ci;  'I  i-  l)u»vel<liii  fer  W  erk  für  den 
SchiffskesseUiHU  ila-i  >:anze  ,I?.hr  liimlureh  Iwsiiere  Ke- 
8chäftigung  gehabt.  Dir  gerini;ere  Aufnahmefähigkeit 
für  Kessel  im  Inlande  hat  da/u  geführt,  einen  Aatgleich 
dafiir  im  Auslande  zu  suchen,  und  iüt  dienos  mit  bestem 
Erfolge  gelangen.  Während  eine  der  ersten  Keasel- 
tebriken  Englands  nach  torgfUtiger  Prflfnnff  die  Patent- 
reehte  des  Werkes  fBr  Lüdkeasal  Ar  EnißanA  nnd 
seine  Coloaien  erwarb,  ist  mit  etaer  der  bedeateadsten 
englischen  SchifTswerften  ein  gleiches  .\bkomincn  be- 
züglich der  SchifTskessel-Patente  für  Knglan4l  und  seine 
Colonien  grtr<id'en,  ebenfalls  gelang  es.  luit  einer  ersten 
italienischen  Firma  fiir  die  .Ausfiibning  der  Land-  und 

i  Schiffskessel  einen  Vertrag  abzuschliefsen. 

Die  .\bschreibungen  belaufen  sich  auf  196022,10  UV, 
SU  dafs  ein  Reingewinn  von  252658.46  sich  ergilit. 
Hiervon  sind  sn  kürzen:  5",..  fSr  den  gesetzlichen 
Besarvafonda  =  12682,92  tie'wiBBaatbeil  für  den 
Vorataad  96772,82  Ut,  4>  Dividende  =  100000  JK 
and  TOB  den  Best  ron  104962,92  UV  10*/«  Qewinn> 
antheil  für  den  Auf«icht«rath  -  10425,31  Wa« 
den  verbleibenden  Saldo  von  93827,61  ,H  zuzüglich 
(iew  innvortPHL'  -ms  1900  mit  42-'i9.7()  t#  betriftt,  so 
wird  v.irtcescli I HL'<  II.  2  "  ,t  Snjirrrliviiienile  —  5<)(>Hiv^, 
Kiickstrllnn«:  im  liir  Ki  sten  il<'i  ! ii.-.-^.  l.ii Ttrr  Aus- 
stellung 30000  zur  Ijildung  einer  L'nterstiitzungs- 
kasae  5000  Jt,  aar  Verfttgong  des  Anfsichtsraths  für 
(iratifioationen  6000  Jl  aa  genelunigan  and  den  Beat 
mit  8087^1  Jt  aaf  nana  Raehnang  vonatragen. 


OkmcMcstaclM  IlMMA«feM-]MMrlli>A«t-llM. 

Friedenshfltte. 

Ans  dem  uinfnn^'reirlien  Bericht  für  1901  geben 
wir  Folgendes  wji-firr: 

„Das  Oeschäft«iahr  1901  ist  gekeaaseichnet  darch 
den  schärfrten  Rückgang  der  Coignnetar  aaf  allen  mit 
dar  BiaenhinMlia  raaMunanhiafandan  indastriellen 
Oebieten  nnd  dnreh  einen  so  intensiven  Arbeitamangel. 

wie  wir  sie  im  U'trten  Jahrzehnt,  abgesehen  von  einigen 
;  Monaten  im  .luhre  1894.  anch  nicht  annähernd  zu 
I  beklagen  gehabt  haben.    Im  Horhofenbetriebe  haben 

von  vier  Hochöfen,  welche  seit  dem  Jahre  1897 
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anmterbroclicn  im  B«tri«be  war«»,  in  dem  Bericbtii- 
jahre  wihiwid  der  enUa  nraa  Mounte  drei  nad  bU 
mm  Selilon«  dw  Jähret  mmit  aar  swei  im  Feaer 

efstandm.  Wenn  trotzdem  bei  diesem  Betrieb«  die 
SelhstkoHten  k'  j:''"  das  Jahr  1900  um  über  2  .  H  fUr 
Ti'Tiiii'  .'ui  u''kgf'jj^an)jen  sind,  •■o  zcii[^  du«  %'on 
eim  r  in  ull»  r  iinil  jeder  Weise  geübti'n  .Sparsamkeit 
an<l  von  ilrr  (iiitf  iinsen-r  Ton  Jahr  zu  .lalir  vn- 
besHertcn  IWtriebsanlagen.  Das  Opschafl  in  Haiülels- 
eisen,  welches  im  April  in  anantitativiT  He/.iehunij 
ein«,  wenn  auch  lyeringt'iisiije  Belclian<r  ifeiei;^  hatte, 
verschlechterte  sieli  ^*ehr  rusch.  Dt  r  in  jedem  Frühjahr 
anftntende  Bedarf  für  das  Bangewerbe  blieb  aoa  nach 
den  ZoMnimenbrBchen  einzelner  Hypothdunbankeii, 
aad  «e  atoekte  die  Arbeit  in  den  Coaatmctionswerk- 
fltitten  nd  in  den  Waeehinenfabriken  als  Polf^  der 
Iberaus  unpüristig't'ii  allireini'iin-n  wirthsrhaftlirhcn  Ver- 
hältnisse. I)er  BpM"hiiltii;uiii;s^'ia(]  liel'^-  einptinillirh 
nach  und  die  Gescluift^unlust  inihin  >'r;ii:  trrüfsiri- 
I'imensionen  an.  An^esinhts  der  Tll^lt^£^^  iif.  'inls  .ins 
amerikauisehe  Geschiift  im  Verlaufe  ilcs  Bericlit-sialncs 
hieb  immer  i^Unstiger  gestaltete  und  dafK  auch  in 
England  die  Preise  wesentlich  höber  standen  als  in 
Deutschland,  konnte  es  koiocm  Zweifel  unterliegen, 
dab  wUirend  der  sveiten  Hllfte  des  Bericht^janrea 
BMht  mehr  die  vom  Aaslaade  diohead«  OefüiT^  Mmdera 
lediglieh  die  Uneinigkeit  io  and  svieehen  den  groben 
Industriegebieten  an  der  Saar  und  Mosel,  in  Rheinland 
und  Westfalen  und  in  Sijiident.si-hland  die  I »eroute  am 
deutschen  W«hei«eniii.n  kir  >.  tTsi  lmliii  te.  In  «iieser  Kr- 
k'^nntnifs  traten  in  der  zwi'Ufn  lliilt'te  de«  Upreiniicr  die 
\  crtreterderpröfsten  we.st-  und  siiddeut-clieii  Wal/werke 
mm  Zwecke  y:emeinschafllicber  Preisfestsetzunir  zu- 
aammcn  nn'l  beschlussen,  Stabeisen  nicht  unter  einem 
Tereinbarten  Grun<iprei8e  des  Ferneren  abzugeben. 
Dieser  ganz  überraschend  anstände  gekommene  Zn> 
MunmenBehlnfa,  welcher  naeh  den  £rfahn»gea  der 
Voijahre  in  den  Verbfuehwkreiaen  nieht  erwartet 
weiden  konnte,  schaffte  bessere  TerhBltniitse.  Ks  ent- 
wickelte sich  noch  in  der  zweiten  Deeemberhalfte  ein 
lebhafteres  Verkautsgeschäft ,  wenn  aui  )i  auf  TSusis 
einer  norli  völlig  unlohnenden,  in  keim  in  Veriiaitnissc 
zu  <leii  Scütstkostcii  stehenden  l'ieissti'llung.  Das 
Auslandsgesohiift  in  liandelsoisnn  i»t  unter  den  im 
Inlande  herrschenden  Vnrhültnissen  im  Hcricbtsjabre 
ein  besonders  lehliaftes  gewesen  :  ilrr  Ahsutz  von  Walz- 
eisen  ist,  abgesehen  nur  von  dem  i  rt  nach  Rufs- 
land, um  nshesa  das  Doppelte  des  bisher  erüelten 
Vmfanges  gestiegen.  Das  Oembift  in  Fermeisen. 
insbeeondere  in  Trägern,  ist  onantitativ  gegen  das 
Vorjahr  nicht  zurückgeganiren.  Djis  Geschäft  in  Eisen- 
bahiimuterial  verlief  '(iKuititativ  und  preislich  liliertins 
unbetrieiligend.  Das  des)  iiaft  in  Grobblechen  iilicrtraf 
in  seiner  l'ngnnst  die  schlimmsten  Hefiirchtun^^en. 
Den  schwierigen  Verhältnissen,  wie  solche  den  Walz- 
eisenmarkt beherrschten,  trat  noch  hinzu  der  schlechte 
Gesrhiift«gain;  bei  den  Rbedereien,  in  dessen  Folge 
die  giul'-tcu  St  t'transport-Ciesellschaften  sieh  veranlagst 
sahen,  von  de«  Bau  aeaer  Scbiffi»  Abstand  sa  aehmea, 
die  Weiterftthraiig  Itereiti  im  Ban  begriiVener  Schiffe 
tn  sistiren  und  inre  Fertigstellung  vorläufig  hinaus- 
zuschieben. Das  Geschäft  in  Kewdhnlichen  Feinblechen, 
ah^n  -.rLrii  ir'li^'lich  von  Bleeben  sa  Speeialiweekea, 

iht  V(tilHl;inilit;  'IcrDufirt. 

Das  (iischiilt-ialir  schliefst  mit  einem  Rrntto- 
übcPichnfs  von  I  »24  647,79  .^l',  von  welchem  .\bsclirei- 
bnngcn  in  Hohe  von  I14H.H71,4H  ,H  vorgenommen 
sin<l,  so  dafs  ein  l'eberschufs  von  <i7ti276,^^l  ,H  v  r- 
bleibt,  zn  welchem  <ler  Vortrag  aus  «tem  Jahre  IVK)! 
mit  ISO  511,14  ^£  tritt.  Von  dem  sich  eigebenden 
Betrmn  von  806787,43  Jf-  sind  snnächst  S'/»  von 
€76876,81  Jl  anf  den  Reservefonds  mit  S3818JB8 
n  verbuchen.  Von  der  darnach  verbleibenden  Samme 
von  772  973,0:$.^  schlagen  wir  vor.  für  Tantiemen  nn 
den   VorsUnd  33tii;i,H2  .H ,  dir  :<>  Dividende  =: 


600000  ^#  zu  verwenden,  SO  dsA  >af  nene  Beohame 
186 166,81  Jl  ent&Uea. 

Das  Oeoehift  im  Isnfonden  Jahre  hat  sieh  wih- 

rend  der  verflossenen  3V<  Monate  auf  gesunder  Grund- 
lage thatsnchlichen  Bedarfes  freundlicher  gestaltet. 
Die  Beschäftigung  in  Walzeisen  hat  sich  gehoben. 
Auch  für  das  Triigergeschäft  ist  eine ,  wenn  auch  er- 
heblich ln'Ji  liinienerr'  Besseiung  bezüglich  des  Preises 
zu  constutireu.  Unbefriedigend  bleibt  nach  wie  vor 
das  Grobblechgeschäft,  während  für  das  Feinblecb- 
geschäft  durch  die  zwischeaseitlich  erfolgte  Orttadang 
des  dentschea  Feinblechmhaildes  eine  Stabtlittt  dea 
Marktes  nad  «iae  Aafbossareng  der  Preise  sa  ver- 
seichnea  ist** 


L'iuallllrnerk  und  Metall waaren* Fabrik  Sllesla, 
Actien-diesellachalt,  Parnschuwits  0.*S. 

Dem  eingebenden  Berieht  iiberdiisGescli,'\ft>jahr  lf*)l 
entnehmen  wir: 

„Unter  dem  scbb  chten  Geschäftsgange  haben  die 
Resultate  auch  unserer  Untemehmoncem  gelitten. 
Während  an  Beginn  des  Jahres  aas  euier  gerinipea 
Aufbesteraag  der  Ifaritllage  fSr  die  Eneu;aisati  oasorer 
Abtlioilanfea  flr  Haas-  and  KidMueittbe  anf  eiaa 
allmihliehe  Wiederkehr  normaler  Yeralltnisse  gehofll 
werden  durfte,  erlahmte  im  weiteren  Verlaufe  des  Ge- 
schäftsjahres der  .\.bsatz  noch  mehr  als  im  Vorjahre. 
Im  Inlamtsgesclnifte  lumlerte  ein  über  (lehiihr  i:e- 
steiu'ertes  Mifstrauen  und  die  dnrch  die  allt'enieine 
Lage  gescliwtichte  Kaufkraft  einen  reu'elniaf'igen  (je- 
Schäftsgang;  für  die  Ausfuhr  bestanden  die  aüfslichen 
Verhältnisse  des  Vorjahres  in  den  grofsen  Export- 
absatzgebieten  unvermindert  fort  Die  Verkanfs-Ver^ 
einignng  Deutscher  EmaiUirverke,  welcher  sieh  daroh 
einea  Sondecvectrsg  die  Firma  Hermta  Wnjipennaa 
in  Pinneberg  and  die  Omope  der  erzgebirgisehen 
Emaillirwerke  angeschlossen  tiatte,  konnte  daher  nur 
unter  besonderen  Schwierigkeiten  und  dnrch  Uebemahinc 
L'rofser  Preisiijiter  eine  «.'leichtniiiViire  Hcsi  hiiftignng  für 
ihre  Mittrüeiler  hesnrtren.  Das  \'i  rkaiitsluireiitl  Ver- 
cini.'ter  llniuillirwcrke  hat  noch  eine  heilculsiinie  Kr- 
Weiterung  erfahren.  Mit  den  vier  Kmaillirwerken  der 
Actien-Iiesellschaft  Anstria  zu  Wien  wurde  für  die 
Ausfuhr  nach  allen  Welttheilen  ein  .Syndicatsvertrair 
über  die  gegenseitigen  Arbeitsantheile  auf  den  einzelnen 
Binort-iU»aatBgebieten  mit  eemeinsamer  VerkaofrsteUe 
in  Berlin  ahenehtostea.  Am  1.  Jali  UOl  trat  dieses 
von  den  malsgebenden  deutschen  und  österreichischen 
I  Emaillirwerken  begründete  Export-Centralbnreau  Con- 
tinentaler  Emaillirwerke  in  Thätigkeit.  Wir  mufsten 
uns  entsr  hliefsen,  die  Prodm  tion  eines  unserer  Emaillir 
werke  pr(ivisi>ris<h  gänzlich  einzustellen  und  legten 
die  in  unsei  eu  rlieiuiscb-westfäliscben  Filialen  betriebene 
.Sjiecialtahriciitiiin  decorirter  Exportartikel  in  unserem 
j  Köln- Ehrenfelder  Betriebe  zusammen,  während  wir  die 
I  Herstellung  einfarbiger  Emaillewaareu  dort  gänzlich 
anfgabea  and  den  Scbwelmer  Betrieb  vorliufig  mhen 
loaaea.  ^  Für  die  Braeagnisse  anserer  ICetdl  waareaflibrik 
hatten  wir  ein  Cartellverhältnifs  zn  den  mafsgebenden 
I  Firmen  dieses  Industriezweiges  angebahnt.  Diese  Ver- 
'  ständigung  konnte  jeiloch  innngels  einer  geeigneten 
'  Organisation  fnr  dii'  >;hMi'htMiifsii.'e  Beschäftigung  der 
einzelnen  Int  i  ;  ■  s^'  ritcn  un^i  mangels  einer  geini'in>amen 
Verkaufsstelle  tnr  die  eorreete  Bearbeitung  der  Absatz- 
gebiete nicht  von  Daner  sein.  Nachdem  ilie  erwähnten 
Abmachungen  mit  Schlufs  des  Berichtsjahres  ihre  End- 
schaft erreicht  hatten,  haben  wir  mit  einem  namhaften 
Coneanreasweriie  Vereinbanngen  fetroflSn,  nm  fiir 
nasere  MetaUwaaronahtheilang  in  Gemeinsehaft  mit 
den  Metalhrerksnatenehmangen  der  ObetsdiUasisalien 
Eiaenindaslrie  Aetfengesellschaft  eine  breitere  Grnnd- 
lage  im  Betriebe  und  in  der  geschäftlichen  Handhabung 
diese»  wichtigen  Betriebszweiges  zu  schafTeu.  Unsere 
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Umsätze  an  ■.  .  i  kirnftt-D  Waa-en  haben  im  Berichtsjahre 
6414  72t)  gciien  7  7ö5.'i»iO.Ä  im  Vorjahre  betrafen. 
Wm  di«  Äassirhten  für  das  begonnene  erste  Quartal 
des  neuen  Oeschäftajahres  betriSt,  so  haben  sich  schon 
geoen  Ende  des  Beriehtsjahres  die  Aunehen  i^mebit, 
wMehe  eine  Besscnw  dar  Marictlace  versprechen.  Mit 
der  RSekkebr  dea  7«rtcanene  nr  al^meinen  neachäft«- 
lage  hat  auch  der  Bedarf  wieder  zugetHitimieti.  Für 
ansere  Walzwerksabtheilunj;  hat  sich  im  er.iten  (Quartal 
<le«  neuen  .Jahres  i-in  wiclitii^es  Krrli;iiir!*  v  (illz<ii,'rii. 
11er  Verbanii  KeQt.^iher  FeinbiechwaizMerke  ist  am 
21.  Februar  nH;'>  begründet  worden  HSd  «ir  aind 
diesem  Verhaiide  heiLretreten.'' 

Der  Briitto-(ieHinii  tietrii^t  005  788,.^»  .4'.  ah  für 
Abachreibungeii  3U(i  502,07  .0 ,  bleibt  Netto -Oewinn 
von  209286,25  Jl.  Die  Vertheilane  desselben  wird 
wierdstvomMb]aMB:47o  Dtvideade  tob  7O0U00OUV 
AcKeBkipitaT«S80000«#,  Vortragaaf  190S  I926»j»ur. 


OwtemlehtMb*AliilBe  MMitaBraaeltaefeafl. 

It  IS  Hetriebsjahr  1{K)1  schliefet  mit  einem  Brutto- 
erträgnisse  von  12H<5534):J.r2  Kronen.  Nucli  .\hzug 
der  Oenerftlnnkosten,  Zinsen,  .Steuern,  der  gesellKehaft- 
lichen  Beiträge  für  die  Arbeiter- Kranken-,  IJnfall-  und 
Invalidität» -Versicherung,  sowie  der  .Vbschreihungen 
in  der  Hifihe  von  2617112,96  verbleibt  ein  Xett<>- 
niriBB  roB  4668868,71  K.  Ib  Toijahre  betrug  Ans 
NettoergebnifB  »566730,79  K. 

Das  Minderertrügnifs  von  1897  867,08  K.,  welches 
»ich  nurli  Iter  n  ksichtii^iing  der  Minderahselireibungen 
auf  2  TjOT  Hl."i,  »H  K.  erhöht,  kann  mit  Kiick^iciit  auf 
«Iii  \  rill  iltüis -I-  des  Kisenmarktes  nii-hl  uhcnasehen. 
Die  Auflosaug  der  Verbünde,  der  verringerte  Inlands- 
bedarf, die  bekannte  Lage  des  dentschtin  Kisenmarktes 
aiad  die  Ursachen  einen  ungewöhnlichen  Tiefstandes 
der  Verkaofsiireise. 

Diese  Biedrigen  Verkaafiipreiaa  wfirdea  das  £r- 
tritgiiifs  noeh  vidf  Biehr  geMfaiallerl  haben,  wenn  sieb 
nicht  ansore  OestehungHkosten  infolg«  der  durch- 
geführten  tochnixchen  ümgestiiltung  des  l'nternehmens 
wesentlich  verringert  hiitti  n  ;  iler  l'.etrit  li  i>t  nunmehr 
xusammengefafst  in  wenigen  ;:r(irsen,  mit  di  u  neuesten 
Einriehtnn^ren  versehenen  .\nlagen. 

im  laufenden  Jahre  wurden  zur  Fertigstellung 
der  Neuanlagen  noch  etwa  1,1  Millionen  Kronen  aus- 
gegeben; damit  ist  jedoch,  mit  Ausnahme  des  Aus- 
baoea  der  OHaaer  Anlagen,  welcher  sieh  auf  mehrere 
Jahre  vertheilen  wird,  das  BedSrinüa  naeh  Neuanlegea 
Tonassichtlich  Tür  läneere  Zeit  befriedigl. 

Der  im  Berichtsjshre  enielte  Uoisatz  belief  sich 
auf  54067600,68  K.,  erftihr  also  gegea  die  Factoren- 
summe  des  Vorjahre«  vnii  584i}l]f^MKi  eine  Ver- 
niindemng  um  4.S53  57:j.KH  K. 

Der  Betrieb  der  der  (icsells  'luitt  g^öreudan Kohlen- 
bergbaue  verlief  durchaus  normal. 

In  den  Eiseusteinherghauen  wurden  im  Berichts- 
jahre 1  177  560  t  Erz  gegen  11H3-I2<)t  im  Vorjahre 
erbaut  Zur  TatWadang  de»  Encber^es  mit  der  neuen 
Hochofenanlage  ivorde  eine  elektruehe  Förderbahn 
angelegt  und  durch  das  (jebirgsgehloge  von  Kisen- 
•raer  Bahahofe  aam  HoohofeapliSeaa  na  lOfO  ai  hutgar 
gvmaimter  Stonen  heiigntellt  Die  ana  48  Oefnn  ha- 
titehende  Krunii>eDtha1cr  Röstanlage  werde  nngebant 
und  durch  '26  neue  Rostiifen  erweitert. 

Der  Hochofenltetrieh  liatte  einen  durchweg  nor- 
malen V^erlaaf.  Die  Roheisenprodnction  betrag  322850  t 
eegen  910  188  t  im  Voijafara,  weilt  alao  ein  Plm  von 
12667  t  an  f. 

Bei  der  neuen  Hochofenanlage  in  Eisener«  wurde 
mit  Ende  des  Berichtsjahres  der  Betrieb  aufigenommen. 
Die  bisher  sowohl  hinsichtlich  der  DioMniieaimng  des 
flodiofeBa,  als  aaoh  hioatohtlich  der  gesammten  nuMohi« 
Mdlan  Binrielitangaa  vetU^gaaden  günstigen  Brlkh- 


I  rangen  laetsen  mit  Sieberhett  eiB  volbtladigea  Bat- 

'  sprechen  der  Anlage  erwartaa. 

Im  BeriehtsjaHre  worden  die  Kokshochüfeu  in 
Sobwecfaat  und  Zeltwec,  sowie  awai  Hollkohlenhoch- 
ifltm  ia  Haft  aad  eis  HobkohlenhoehofeB  ia  SMaan 
aasgeblaHeo.  so  dafs  nunmehr  vier  KokshodlSlta  lud 
I  vier  Holzkohlenhochdfen  im  Feuer  stehen. 

In  den  R.iffinirwerken  »unlen  erzeugt:  207676  t 
Bloc  ke,  67;«)5t  Tuddeleisen.   1  lO.'i»)  t  Halbfabricate 
iiiid    lt>ä736  t   fertige    Waizwaare.     (iegenüber  dem 
,   Vurjuhre  ist  bei  fertiger  Walzwaare  ein  Ausfall  von 
I  6605  t  zu  verzeichnen. 

Da»  neue  Zeltweger  Blechwalzwerk  wurde  in  Be- 
trieb gesetzt,  i'iese  .\nlage  functionirt  bestens  und 
entspricht  sowohl  hinaiehtlich  I«eistangafähigkeit  als 
aaoh  in  Bezug  aaf  Verhillinag  der  OastabangakoitM 
voUkomman  oeo  gaheftan  ErwartnacM. 

In  Donawits  werde  die  nene  Fabrik  für  feaer- 
fe^te  Produi-te  dem  Betriehe  übergeben  und  die  Tief- 
ofeiiaulau'c.  sowie  die  elektrische  rentralstation  fcrtig- 
j  gestellt.     1!^    _-i\:i.j:.'1en  im  ferrier>':i  •  im-  Ktsihe  von 
I  elektrischen   .Muni|iulation»-   und   Verladekr.ilinen  zur 
,  Aufstellung  und  wurde  mit  der  Montage  eines  Haldon- 
I  Sturzkrahnes   bejjonnen.      Die  neue  Mittelstrecke  in 
Kindbi-rg  wurde  im  März  il.  J.  in  Betrieb  g'isetzt  Das 
.Sehwechater  Faddlings-  und  Walzwerk  und  desgleichen 
die  (irob-  Bad  Blechslrecken  in  Pichling  wurden  aufser 
Betrieb  gaialit  and  sind  im  Abtragen  begrifTen.  Dia 
FeiaMeehfltbrieatioB  warda  eingastellt  nad  gelangtoBr 
die  Feinbleche sltwarite  Krieglaoh  nad  Gemeingraba 
zum  Verkaufe. 

In  ilen  gesellschaftli'  lien  \ViTketi  wari^n  mit  .Schlufit 
des  Jahres  1.5:i40  Arheitei  i,n  iT,'ii  ITO.M  im  Vorjahre 
beschäftigt.  D.hs  Verni'iL'eii  der  Hrud-Tladen  und 
I  .Arbeitervers  -rgungs-Vereine  betragt  mit  ül.  December 
mn  8  )  >.M>l.t  :i:iK.,  jeaea  der  Beamteapeasiona-Iasti- 
tute  2ti64  678.19  K. 

In  der  (.teneraU ersammlung  vom  81.  April  warde 
die  Vertheilane  einer  Dividende  von  B  "/o  aad  aar 
Deckung  der  dnn^  die  nmfasseaden  Nenbanten  ent- 
standenen, schwebenden  Sehold  eine  Erhfihang  dea 
Actienkapitals  um  12  Millionen  Kranen  beschlossen; 
die  neuen  A'  tieu  liaheii  au  den  Krträgiii-isen  der  Oe*  ( 
Seilschaft  vom  1.  Januar  1!>02  ab  zu  participiren. 


I       Das  Ssterreichlscli-uiigariüclie  EiHeucartell. 

Im  Ocloher  19(Ni  war  das  ehemalige  österreichisch - 
anipuische  KisencarteU  aar  Lösung  gekommen,  da  die 
RIbu-M  u  rany e  r  GisenwerkifeieUMnall,  ohne  aleli  vorher 

mit  den  zusammengeschlossenen  Werken  darQber  ver- 
ständigt zu  haben,  die  Eisenwerke  des  Grafen  Andrasqr 
und  die  .Actien  der  ,,L'nion''-Blechfabrik  sowie  dar 
Hcrnadthaler  K.isenindustrie,  die  aufserhalb  des  ("artells 
standen,  erworlK'n  hatte  und  durch  diise  Wirke  nach 
wie  vor  die  Preise  des  österreichischen  Kiseucartell^ 
in  Oesterreich  unterbieten  lief».  Das  im  Octoher  liXX» 
geliistc  Uebereinkominen  zwischen  deu  znsammen- 
geschlosseuen  österi-eicbischen  und  ungarischen  Eiaan- 
warken  hatte  festgesetat,  daCi  die  Marreiehischen 
Warka  jährlich  11600  t  Eihb  naeh  Ungarn,  die 
u^ariaaW  Werke jihrlieh  19  500  t  Eisen  nach  0  strr 
reich  anefHhren  dürfen:  die  Rinm-Mnranycr  verlangte 
nun,  dafs  den  Ungarin  lien  Werken  von  selten  der 
i  österreichischen  statt  des  Au-ifulir-Ueherschusses  von 
2000  t  ein  >o!ilier  von  H^X'ii'  'iiL'estaniien  »erde,  und 
machte  da\un  die  Enieiieriins,'  iles  Cartells  abhangig. 
Die  österreichischen  W  erke  lehnten  ilieses  Begehren 
rundweg  ab.  Der  Preiskampi,  der  nun  zwischen  dea 
österreichischen  and  angariaohaa  Werken  entbrannte^ 
nahm  immer  schärfere  Formaa  Ba»  aad  die  gegen«eitia«B 
Unterbietungea  ftthrten  sohUeldicih  ib  Preiiea,  lUe  wk 
vielfach  den  Oeatahangakioatea  albarten.  Der  Präia- 
rBckgang  in  VerUndong  mit  dam  Bückgaug  des  Ab- 
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»atzfs  ••|'i<->:«'lte  sicli  naturunri  if'-  in  lU-n  Ictztcij  licch- 
nungs-absrhliis'ien ;  gekürzt  wurde  die  Dividende  der 
Praper  Eiseiundiistrie  um  2'  j  "  u.  der  Kima  und  der 
Aipinen  MunUngesi-llschaft  nm  je  3  *';o,  der  Böhmisohen 
Hontangeiellschaft  nm  4  der  Foldihütte  um  ö'/i  "ja 
(aaf  0).  Di«  grofiwn  öBtiimichiicbeB  Werke  hatten 
fich  sofort  nach  Aafldnsg  dea  Cartelli  n  einein 
Verband  ansammeiigeschlosMn,  nm  ihr  cegvnseitiges 
Abeatz^ehiet  zn  wahren  nnd  sich  in  den  Preiiien  nicht 
2U  niiti  rlii'-'en :  ilioer  Ztisaninirnschlufs,  ilcn  l.iv- 
!ieri;;»!i  Sidiiii  der  Hrzeusrunt'  znr  (tniiuilMi,'e  nahiii, 
liildetf  den  A l' -piinkt  di  i- » eitern  auf  Knieueninjj 
des  ("artells  j.'ei xhtcten  Arheiten.  Die  itsl«rreirhi8C'hen 
Werke  betonten  ~tet>-.  diifw  aiicli  in  Ungarn  ein  Zu- 
hammensrljlufs  der  Werke  erfolgen  müsse,  wenn  ein 
feNt^'i-fii^'tei!  österreichische«  Cartell  mit  den  nngarischen 
Werken  ft«l<-  Vereinbarun^n  treffen  solle.  Wiederholte 
Verhandlungen,  die  «ich  in  erster  Linie  nm  die  Ordfse 
der  AaBfnhraieiigen  der  Werke  in  die  beidaiMÜtinii 
AbaatsfebiHe  bewegten,  blieben  erfolglos,  obwohldle 
Kima  mit  ilirrn  Mehrforderunjren  immer  mehr  /.uriii'k- 
ging.  Als  sieh  aber  die  grofsen  nngarischen  Werke 
über  die  Kr/eiii:)ini:*^iiiif(lieilung  geeinigt  hatten,  führten 
die  letzten  \  erliandhingeii  sclilief^üeh  zu  einer  \'er- 
8tandit;ungzwisrhen  denung;ii  i>i  lieu  undi'Sterreii  liisrlien 
Werken.  Vorbelialtlit  h  gegenseitiger  Comiiensationen, 
die  iweifellof  an  Stelle  der  IJefernngen  in  die  beider- 
seitigoB  Absatzirebiete  treten  werden,  sollen  die  öster- 
reiehiadien  Werke  jährlich  nach  Ungarn  rnnd  170001, 
di*  oBirariachea  Werk«  nach  Oeitemieb  jlbrlieh  miid 
88000  t  aiMflihren  dirfen;  d«r  AwAihr-Cabenohiifo 


der  un- irisi  l:.  r;  W.  rke.  Kit  im  1  ru Heren  Uartell  2000t 
betrug  «nd  den  diene  Werke  zaer!>t  aaf  80000  t  erhöht 

I  haben  wollten,  wird  1 1  000  t  jkhrlieh  betragen:  doch 
erfährt  dieses  Zngcständnifs  «iiie  wesentliche  Ein- 
üchrtinkuDg  dadurch,  dafs  zwar  die  Ungarn  jetxt  an 

I  14600 1  mehr  ala  frflher  Mch  Oeatenreiiä,  di«  Oaiter^ 
reieber  aber  iini  6B0O  t  mehr  ala  Mh«r  nach  ITagan 

!  ausftihren  dürfen.  Die  Oesterreicher  werden  überdies 
eine  jkhrliehe  Abtindung  in  baar  von  etwa  10()(WKt  Kr. 
an  die  Ungarn  zn  zahlen  haben.  Im  LnuU-  des  Mai 
■.verilf  Ti  <iie  Ansarbeitnnp  der  ('urtellMitzun;:' n  nnd  die 
\  >■  I  liatnl  liuii^en  mit  den  kleinen  \'i  ri  )..i'ii  zum  Zweck 
des  Anf-i  hlusses  an  die  beiden  (  urteile  erfulgen;  da 
sieh  die  grofsen  Werke  geeinigt  haben,  werden  diese 
Verhandlangen  kaum  nennenswerthen  Schwierigkeiten 
be;regnen.  Anfiierdem  mnis  jedoch  noch  eine  Verein- 
barooe  mit  den  beidea  boaniaehan  JBiMBwerkca  Zmim 
and  Vares  erfolgen.  Dia  beiden  Carlen«  aaUfln  aaf 
die  Daner  von  10  .Jahren  abgeschlossen  werden  nnd 
werden  znm  erstenmal  die  gesammte  österreichisch- 
ungarist  be  Eisenerzeugung  einsrliliefi-lieh  der  Roheisen- 
erzeugung umfassen.  Keines  der  Werke,  die  dem  Cartell 
angehören  werden,  ilarf  einen  neuen  Zweig  iler  Eisen- 
erzengang wahrend  der  Cartelldauer  aufuehiueu,  noch 
darf  ein  dem  Cartell  angehöriges  Werk  einem  etwa 
neu  entstehenden,  sich  der  Eisenerzeuirung  widmenden 

I  Werke  Roheisen  oder  Halbe rzeugnisse  zur  weiteren 

I  Verarbeitung  liefern.  Dorcb  das  Cartell  dürften  die 
durch  den  Kampf  der  letrten  anderCbalb  Jdif«  tief 

Kaankeaea  Eiseapreiae  im  Inlaade  eine  «ntsprediende 
lijMnng  erfahren. 
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XVU  964,  XVIII  1006). 

—  Ein-  and  Ansfahr  des  Deutschen  Reichaa.  XIV 

787,  XVI  900.  XVIII  1017,  XX  1145,  XXH  1868, 

XXIV  1372. 

—  Kr/t-iiiruiij:  der  deutschen  Hoohüfenwerke.  Xlll  736, 
XVI      \    Wll  988,  XIX  1072,  XXI  1207, 

XXIV  1371. 

—  FoHdauer   der  ZoltveraiBtgflngr  mit  Luimnbwg'. 

XXIV  1374. 

—  Portacbritte  in  den  deutschen  .Stahl-  und  Walz- 
werkeB  seit  1880.    Von  R.M.  Deelen.  XVIII  984. 

—  PortscbriUe  in  der  Koheiaeacnengone  Deutschlands 
seit  1880.  Voa  W.  Bragmaaa.  X.VIU  978»  XIX 
10:^8  (siehe  aneb  XXt  1217,  XXII  1244). 

Dichten  :si«lie  verdichten). 

Diplomprüfung  an  techniscluu   Hochschulen.  Will 

i:in. 

Dolomitanlage  tur  .stuhUerke.    XXI  1201. 
Drahtlose  Telegraphie.    XXIII  1310. 
'  Ditaaddorlar  Ausatellaaf  (siebe  Aasstellong). 

E2. 

Edisonsche  Cementwerke.    XVI  9<19. 
Ehrhardt  (Ausstellung).    XVl  894). 
Einfuhr  (siahe  daa  b^.  Laad). 

Eisen. 

—  Beiträjre  zu  der  Analvse  des  E.    Von  Felix  HischoA 

XIII  719,  XIV  754 '(siehe  auch  XX  1134). 

—  Die  chemische  Analvse  hei  der  Materialnrüfnng. 
Von  U.  Kaandt  XjQll  1271  (a.  «ach  XXIV  1884). 

—  EigeDsebaftea  tob  Niekel-E.  and  MiekeMi.-KohleB- 
stoff-Le);irungen.    XXIII  1287. 

—  Kintlufs  der  chemischen  Zusammensetzung  auf  die 
Festigkeit  drh  K     XXIII  I21tJ. 

—  -  Eintluls   des  <ili;li.  iis    utiii    Ali-si  lireckens   auf  die 

Zugfestiirkcit  Min  F..  und  Stühl.    XVI  H«l. 

—  Uehalt  des  E.  an  Calcium  und  Magnegiuni.  Von 
A.  Ledebur.   XIII  710. 

—  Kninkheitserscbeinnngen  in  E.  und  Knpter.  VoB 
E.  Heyn.    XXII  122?. 

—  Fnddeleiaea  aad  die  meebantacbea  Voniebtaogaa 
I      für  saiae  OewIaBaag.  XV  847. 

—  Studien  Ober  die  mafsanalytiscbe  BeatimmaBg  d«a 
V..  und  eine  neue  Methode  der  Reductfon  von 
Ki-fiioiyd\ erl>iudun^'iii.    XXIII  1297. 

—  Titersteilung  von  ri  riiian^ianatliisungen  zur  E. •Be- 
stimmung.   XVIII  '.^s^s,  XXII  1J12. 

—  Wunderbare  E.  -  .\nalvt.en  der  Physikalisch  ■  Tech- 
nischen Keichsanstiilt.'   XXI  1215.' 

Eisenbahnen.    Die  E.  der  Flrde  im  19.  Jahrhundert 

XIV  778. 

—  Bedeatnog  der  sibihacbea  £.  fdr  den  Verkabr  aach 
Aoatrallen.  XIX  1088. 

—  Die  transandinische  Bahn.    XX  1150. 
Eisenbahnwesen.    Das  E.  (auf  der  Düsseldorfer  Ans- 

stellnng).    XX  1126. 

—  Arztwa>,'cn  für  die  Ilülfi^ziitr''  der  prenfsischeo 
I       Staat^ll;l!lIl.    \X  1117. 

—  Feuorschut/uiitte!  fiir  Kiseubahnfiilirieuge.  XX  1148. 

—  Haarmanns  neuestes  Buch  über  das  Eisenbahn- 
geleisc.  Von  Dr.  Friedrich  C.  ({.  Müller.  XVIII  973. 

I  Eisenbleche.    Magnetische  Trüfung  von  E.    XIV  796, 
Eiaaaaraa.  Bewertboag  tob  £.  aad  aaderaa  Sduaefai- 
I      atdbB.  V<mll«nbacdOaaBa.  XIX1088,XX1101. 
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Eisenerze  in  Neaseelund.    XX  li54J. 

—  Norwegische  Eisenerafelder.    XXIV  1874. 
Spanische  E.    XVUl  1021,  XXlV  1375. 

Eisenhütte  ObifMlllMiM.  HMptruiHBinliiag.  XXIV 

1325. 

Eisenindustrie  und  Schiffban  in  Deutschland.  Von 
E.  Sthrödter.  XIII  701,  XIV  759,  XV  HIH  f><iche 
auch  XVI  913.  XVII  954,  XVIII  1(X)8). 

EiseniMls.  Die  C.  in  d«r  I.  Leeong  der  ZoUtarif- 
emnmiision.   XVI  861. 

—  Die  F^.  in  der  Zolltarirromniisftion.    XX  IlBfk 
EIJm.    Ense  der  Iti'-el  K.    XXII  UW. 
Elsktrische  Anlagen  ilcs  i  r/hi  r/oglich  Friedrirhsuhen 

Kisentitfinltergbau«!!«  in  Zarkafala.    XXIl  1261. 

—  La$tenfördening  unter  itm  Eittflnfs  der  filektfO' 
technik.  XIir741. 

Elektrostahl.   XVI II  uy2'2. 

England  (.siehe  auch  Urofsbritannien). 

—  Die  englische  Mineralindustric.    XXlV  1375. 

— '  Ein  eacltuheB  IFrtheil  iber  deatacliea  Flal'iciien. 
XVI  910. 

—  Kormalprofile  und  Ste^hfilf«  in  S.  XIII  745. 

—  Schiffbau  in  E.  XXlV  1876. 
EalssimsMa  e.  UartiBTerfalinD. 

V, 

Ftinlrtackt  (siehe  Bleche). 

FanrlialHi  KaliaairalfeqFaaai  als  ladicator  der  Be- 
dneHon  von  Perri-  m  Ferrosahen.  XIX  1066. 

Farromangan  Erzeugung  in  Rufslan'l.    XXIT  12t$0. 

—  Ursache  des  Zerlalls  von  F.    XV III 
Fastigkeit.    Der  KiiiHtifs  i1<r  cheraischeu  Zusanimen- 

8>  t/.iinir  mit'  ili'"  !■ .  iIcs  l'.iscns.    XXIII  l'ilt'i. 

—  r  i.  -  I  IM  II- ,  Von  lleriilmril  Osann.  \.\1112:«». 
Feuerfeste  Materialien  (auf  der  Augstellungi.  XX  11B2. 
Faaerschutz.     F.  •  Mittel   flir  Eiseabahnfabneage. 

XX  U4a 

—  Feaefsiebere  Uatkleidnng  fniliegeader  Biaeaeon- 
strnetioMn.  XVIU  1084. 

Fhifsalsea.  Bin  englisebes  Urfhefl  Iber  deataehea  F. 

XVI  910. 

—  Bexiehnngen  zwiseben  Stmctnr  und  Haltbarkeit  der 
Flufseisenschienen.    XVI  !K)!>. 

Fraakreicb.   llochSfen  in  F.   XV  h49. 
Frlll.  John  F..]fedaiU«.  XXU  1868. 

G. 

NatOrliebes  d.  in  Amerika  l!NJi.    XXI  1215. 
Ho«bo£eo-(i.  in  Amerika.  XIII  746. 

—  Vereehiedene  GomtmoKeaen  von  ^b-O.  and  ihr 
Verhalten  im  Betrieb«.  Von  Beinhaidt.  XXI  1167, 

iXlV  i:m 

—  Ver«'en<lung  der  Hochofen^^nse  SttX  Krsfteraengnng 
in  Gasmaschinen.    XV  KU. 

—  Verwcrtlning  der  llochofenga."«!'  in  (iasnui-rhiiien 
auf  der  llseder  Hütte.  Von  Fritz  W.  Lijnuann. 
XVI  898  (siehe  auch  XVllI  1009,  XIX  10<!7). 

—  Znr  Frage  der  Oas  •  Walsesaagmaachinen. 
XIV  749. 

CilffMBittBiMStsr  (liehe  Patente). 
Sslalsa  (siebe  Eiieobshttwesen). 
Geologische  Landesanstalt.  XIX  1079. 
Geschütze  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1!K)2.  Von 
J.  Castner.    XIX  1047,  XX  1110. 

—  Ge»chütj!-rnfall  anf  dem  englischen  Linienschiff 
„Mars"-.    \  ,1    F.  (  astner.    XV  höO. 

Gielserei.  Vergröfserung  der  Erzeugung  von  Giefse- 
reicn.    XVI  909. 

—  Wichtige  Fragen  im  G.-Betriebe  mit  Berüoksichti- 
gang  amerikanischer  Einrichtungen.  VoB  Bernhard 
Osana.  XVII  080,  XVm  800. 

Ejaflufi  des  Ol.  «ad  Absebraeltflns  anf  die 
Zug&st^i^  von  BiMB  and  Stahl.  XVI  881. 


GlUhfriSChen.    Einflufs  ilcs  Siliciums  beim  (tj.  Vitn 

A.  Ledebur.    XV  kIH. 
Gsidschmidlsches  Verfahren  (siehe  aluminüthermiftches). 
drofsbritannien  i  siebe  mich  England). 

—  Eisen-  und  .Stahlindustrie  U»01.    XIV  795. 
Erzeugung  von  Martin-  und  Bessemerstahl  in  dem 
ersten  Halbjahr  liK)2.    XXIII  1818. 

—  Roheiseaenengang.   XXIl  12(>0. 

fiafadMR.  Festigkeit  des  G.  Von  Bernhard  Osaaa. 
XXII  I^. 

—  Mairneti!«che  ladactlon  voB  Q.  Von  P.  Beaaeh. 

XXI  WM. 

fialtitiiiifkbrik  tob  Fried.  Krapp.  XV  868,  XXIV 1877. 

H. 

,  Hafan  von  Knbrort.   XVII  (Wi. 

I  MseMfell.   EthShung  eines  H.   XIV  767. 

I  -  H.  bei  Citte.  XXn  186L 

,  —  H.  der  St.  ClaiV'FWBaoe  Co.  XVI  878. 

!  Hachofenbetrieb.    AmerikaniMhe  Hocbofenlejsinngen. 

I       XXIV  1376. 

—  Hegistrirapparat  zur  Uebenv  achung  der  Begichtang 
der  Hochöfen.    Von  Dr.  Neumark.    XV  81Ö. 

Hochofengas.   Vem  erthung  des  H.  aar  Kraflersangnag' 

fsifbf  iiüti'i  (iasmotoren). 
Hochofenschlacke.    Transport  von  H.    X.\1V  1876. 
Nechschule.   Diblomprnfung.   XXIII  1B14. 

—  Das  hiihere  huttennftanlseh«  VnteitiehtBWSoen  in 
rreafs..  n.    XVI  901. 

HDHszage.   Arxtwagen  Ar  die  H.  der  preabisehen 

Stnatsbahn.    XX  1147. 
Humboldt  (Aussttllungi.    XVI  Hm. 
Hüssener,  Albert  |.    XXIV  l:}7(t. 
Hflttsnmftanischss  Unterricbtswesen  (siehe  Hochschule). 

I. 

IltMtor  Nute.  Verwertbung  der  Hochofengase  in  6as- 
msMhinen  aaf  der  I.  U.  Von  Frits  W.  Liinnann. 
XVI  8TO  («lebe  auch  XVm  1009,  XIX  1067). 

Industrie  Belastungen  von  R.  Kr.uisc.    XXIV  13(50. 
Industrielle  Rundschau.    XV  859,  XVII  970,  XVIII 
1027.  XX  1154,  XXI  1218,  XXU  1866,  XXIII  1816^ 

XXIV  1377. 

Iran  and  Steel  Institute.  XIII  74H,  XVI  910, 
XV  III  1019,  XIX  1076,  XX  1148,  XXI  1211», 
XXU  1S68. 

J. 

Japan.    Fünfte  Industrii  AnsstellunLr.    XXIII  1314. 

—  .Staatliebe  Hi  ibiilfe  für  das  ^Stahlwerk  bei  Yawa- 
tuniura.     XV  Kid. 

—  Stahlwerk  in  Kiire.    XV  f^Tiö. 

—  Wakiimatsii-StabUerk.    XXIII  ISIS» 

—  WoIi'rjiriiL'^rnbe  iti  .1.    XV  8r>ti. 

Jencke-Feier.   XX  lU'.«). 
John  Friu-Madailla.  XXII  im 
Jubillnai.    Das  handartjshrige  J.  An  KSnigshiltte. 
XIX  1029. 

JiMIfaiBiatiHlHBg  der  dmrtsdiaB  ladastrie.   XIV  797. 


KabaIrMaralttr.  XIII  745. 

Kanalisfnmi.    Verband  fir  K.  der  Mowl  and  Saar. 

XIII  1&. 

Kohlen.    Das  Ruhrkohlenbecken  unter  besonderer  Bo- 
rürksiehtigung  des  (taskoblenvorkommens.  XV  845. 

—  iiii  che  Braunkohlen  lndu!*trie.    XXI  120H. 
Kohlenstoff.    Bestimmunir  de-;  K.  durch  directe  Ver- 

l.rennunL:.    XXIII  U'.m. 

—  Directe  Bestimmung  des  K.  im  Stshl.  XXIII  1299. 
KSnigshQtte.    Dss  hander^ihrige  JnUIlniB  der  K. 

XIX  102f). 
Kraop  t.  XXIII 

—  OFttfiMtaUfsbrik  von  Fried.  K.  XV  658,  XXIV  1977. 
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Kmftr.  Elvktrolvtiwbe  BMtiniiiniM  dn  K.  in 

XVTII  980. 


—  Erwugung  von  K.  1898  bis  1901.  XVI J12.' 

—  Kranklicitserfiluinungei! 
E.  Hevn.    XXII  1227. 


I^mh  «.  K.  Von 


KHpplunaen.   Selbstthitig*  K.  fBr  EiMiniMhBffhnniig0. 

2LX.1 1  1268a 


Elekfariich  geheizt»  L.  für  hob« 
Tpmperaturen.   XTII[  1023. 
Lastenförderung  anter  dem  Einflufs  der  Elektrot^hnik. 
XIII  741. 

Lieferungsvortchiifttn  für  (iiefaereiroheisen.  XVI  SOB. 
Locomotive,  di«  fiOOOi.  dar  Firn»  Bönig.    Xm  740, 

XV  858. 

Lolkringen.  MinetteabUgerang  des  lothringischen  .Jura. 

Von  Dr.  Kohlmann.    XXIII  1273,  XXIV  1340. 
Lungenschwindsucht.   Verhütung  der  L.   XXII  1261. 
LmmlNiri.  Fortdauer  d«r  ZoUvereiiiisHBs  mit  dem 
.  Devt^dMB  RMdi.  XXIV  1874. 

M. 

■aniMium.    (ii-)inlt  des  Eisens  •>  Osloiim  ud  IL 

Von  A.  Ledebur.    XIII  710. 
Magnetische  Aufbereitung  isifhe  Anfbereitung). 
Magaetische  Induction  von  Gu[sei»en.   Von  1 .  Keusch. 

XXI  1196. 

Mqailltalie  PrtfiM|  von  EisenbleeliOB.  XIV  796. 
Maiif  tii>Beotnnninig  tob  H.  im  Eisen.  XXII  1944. 

—  s  limelzpunktbegtimmang  von  M.   XIX  1086k 
Manganerz  als  EntgchweflnngBinittel  boim  bMilobOB 

Martinverfalii-en.    Von  Riemer.    XXIV  1867. 
Marktberichte.   XIV  799.  XX  ll&O. 
Martin-Anlagen.  Aneriliaittselio  Siemooe-M.  VonJIUoa. 

XIII  713. 

Martin verfeh ran.  Hanganerz  ala  Kntschwef lungsmittel 
htitn  haRischen  M,    Von  Riemer.    XXIV  1357. 

Maschinenfabrik  Soest  &  Co.  Von  W.iirnetK  r.  XVIH>22. 

MalarialpriHina*  Die  diemiscbe  Analyse  bei  der  M. 
Von  0.  Xnaadt.  XXHI 1971  (siebe  auch  XXIT 1864). 

—  Hg^etische  Prüfnng  Ton  Eisenblechen.   XIY  796b 

—  Prüfen  von  Feinblechen.    Von  Adolph  Schnchart, 

XV  8.'.:-i. 

Medaille.    J^Iin  Fritz-M.   XXII  12m. 

Matalie.  Sii-^insdiiiitte  an  MetallfMeken.  Vra  Scbott. 

XIX  KIM2. 
Metallurgie  'i«s  CnpolutVns.    XVII  9(«. 
Mineralindustrie.   Dio  cnglisdi«  M.   XXIV  1376. 
Minette-Ablagerung   des   luthringisrhen   Jura.  Von 

Ür.  Kohtmann.   XXIII  1273,  XXIV  1340. 
Hillhoilaniea    aaa    dam  Eisanhittenlaboratorium. 

XVär988,  XIX  106&,  XXU  1S42,  XXIU  1297. 
Modalla.   Verafcbemn^  von  M.  XVI  906. 
Molybdän-He-tinimiinsr  im  Stahl.    XXII  1243. 
Mondsches  Nickel-Extractionsverfahren.    XIX  1082. 
Mm«I>  md  Saar-Kanaliafannig.  Xni  748. 

Nachrufe.   Hüssener,  Albert.   XXIV  187% 

—  Krupp,  F.  A.    XXIII  1260. 

—  Robert.s-Austen.    XX iV  1876. 

—  Sjögren.  Carl.    MV  H«>:i. 

—  Stahlst-hmiilt.    XIX  UiS4. 
Neuseeland,    l-^iseiu-rxe.    XX  !15(>. 
Nickel-Erzeugung  1898  bis  19()1.    XVI  912. 

—  Mondsches  jT-Rttractionsverfahren.    XIX  1082. 
Hiekol-Eiten.  Die  Eigenscliaftm  von  N.  und  N.-Koblea* 

«toff-Lesiroagen.  XXIII  1287. 
Nl«tf«rrfc«lniteli«  Hm»  (AnaateUung).  XVI  898. 
Nordamerika  'nirtin  Amerika). 
Mordwestl.  Gruppe  'siehe  V.  d,  E.  n.  8t-l.). 
Mormalprolile  unii  .'^taatsliülfe  in  Endand.    XIII  745. 
Norwegen.    Nene  Eisenerzfelder.    XXIV  1374. 


O. 

Oberschlesien  (siehe  Kiseuhütte  O.). 
Oelausscheidung.     (iefahren  unvollgtäniÜL^«  r  (><\  bei 

Verwendung  von  Dampfcondensat  ans  Überllächen- 

condensationen.    XVllI  1024. 
Otavi- Minen-  nnd  Eisenbahngesellschaft  in  Deutsch- 

;     t  Afrika.    XVIII  IW6. 
Otto  *  Coaip.,  DafaUuwaeii  (AmateUong).  Xm  7i^ 


Panzer.  Der  l\  uuf  der  DüBseldorfor  Auateilavg  1908. 

Von  .1.  Castner.    XVII  940. 
Patente.    D.  H. -F.  und  Gebrauchsmuster.    XIII  733, 

XIV  7H4,  XV  &40.  XVI  908,  XVU  968,  XVUl 
1U13,  XIX  1U6U.  XX  li4a  XXI 1908,  XXII 1S88, 
XXIII  laOS.  XXiV  1869. 

—  Oestwraiehiaebe  P.  XTV  786,  XX  1149. 

—  P.  der  Vereinigten  Staaten.     XIII  735,  XJV  786, 

XV  843,  XVI  904,  XVII  961,  XX  1143,  XXI  1906, 
XXII  1253,  XXIII  1307. 

—  Jahresberirht  1901  dos  Patentamts  der  Ver.  Stauten. 

XV  HS!*. 

Permanganatlösungen.  Titerstelluug  vop  ^VJU'Jöö, 
.XXII  1242. 

Phosphor.  Absondorang  von  Pb.  im  Eiaea.  XVII 866. 

—  P.-Abscheidoiigim  BartiaofbB.  Von  Dr.  BaaMriiMk 

XVI  912. 

Phospbonlm-Boatluunng  in  Supt  rpliotphaton  it.a.w. 

XXII  lada 

—  Branohbarkeit  der  Molybdinmethode  fOr  die  Be- 
stimmung der  citronensaoiolAaUehOk  P.  in  ThoniO* 
mehlen.    XXIII  1298. 

Physikalisch -Technische  ReichsiMlaH.  Waadorbän 

Eisenanalysen.    XXI  121&. 
Primienfrage  anf  Boboiaen  nad  Stahl  ia  Caaada. 

XVIII  1021. 
Preisausschreiben.  X\'  856,  XXIV  1876. 
Preufse«.  Die  fiaaaaioüe  EatwicMaag  dorpiwüMache« 

BinnenwasaentralbeB.  XVm  1086. 

—  Das  bsbero  hattaaaBlaiiiaeb«  UBterriflbtawoaea  ia  P. 
XVI  901. 

—  Geologische  l.uii.li-siui'^tHlt.    XIX  1070. 
Prfifen  (.sichr  Matmalprulung). 

Puddeleisen  .pjI  üu  mechanischea  Voniebta^gea  fttr 

seine  üewinnuug.   XV  847. 
Pyiviiwltr,  adbatveraoioliaeBdei.  XXIII  1800. 

Q. 

Oueoksilber.  Eniengnng  1898  bis  1901.   XVI  912. 

R. 

Referate  und  kleinere  MittttoilaiMM.  XIII  744,  XIV. 
795,  XV  849.  XVI  »10,  XVII  906,  XVIIl  1090^ 

XIX  1079,  XX  11419,  XXI  1910^  XXU  1990; 
XXni  1811,  XXIV  1874. 

Registrirapparat  zur  Ueberwachung  der  Begichtaqg 

der  Hochöfen.    Von  Dr.  Neumark.    XV  816. 
Reichsanstalt  (siebe  Phvsikaligch  technische  R.). 
Rendsburg,  Stahl-  nnd  Walzwerk.    XV  806,  XVI  913. 
Rheinische  Metallwaarea-  nnd  MueMMiiflbrik  (Aaa- 

stellung).    XVI  890. 
Rhelnschifiahrts-Commission.    XVII  966, 
Roberts-Austen  f.   XXIV  1376. 
Roheisen.   Uewerthung  von  R.   XVI  909. 

—  Die  Fortocbiitto  in  der  B.-£neagiiag  DeatsoUaad« 
«eit  1880.  Von  W.  Bmgmaaa.  XVm  976.  XIX 
1038  (siehe  auch  XXI  1217,  XXn  19U). 

Ruhrort,  Hafen.    XVII  967. 

Ruisland.    Ki.scn-  und  Stahlerzeugung  1901.  XX  114(t. 

—  Ferromangan-Erseagnng.  XXII  1260. 
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Rartiand.  (•esamntvwrbnndi  m  Bohettoi  1880  bis  1901. 

XX  llfia 

—  WeAs«iigttiUiiiawtTi«  in  B.  XXIT  187& 


Sägensehiiitte  an  Metallstückea.  Ton  Schott.  XIX 1068. 
Sauer4toK-(.T>'wh'.riun>r  iniiu-u  fhwtionirtw  DettUlation 

flüssiger  Luit.    XTll  741. 
Schienen.   Bezülmn^ni:  /wischen  Structnr  ud  HilV 
barkeit  der  l'lulsf iseii-Sch.    XVI  909. 

—  .s.-Schweirsnngen  nach  d«m  GoUtdiinidtoeheii  Tw^ 
fahren.    XVII  966. 

$ehi(fahrtt-Con|r«fo,  IX.  intamitioiilir  ia  DtaMldorf. 
XIV  789. 

SchiffliMi.  Eiaraindnitrie  and  8.  in  Deut«cbliind.  Von 
E.  SehrMter.  XIll  701,  XIY  76B,  XT  818  (liehe 
Mch  XVI  «18,  XVn  fiM.  XVm  1006). 

—  Schnelldampfer  „Kaiser  Wilhelm  II*.   XVII  917. 

—  Seh.  in  England.    XXIV  1375. 

—  Zollfnie  S.  iiaterialien.    XIX  1079. 
Schiffbautechnische  Gesellschaft.  XIlI  737,  XXIV  1374. 
Schnellstralse  (Hiehc  rrkMinlm^rn ;.  i 
Schrott.    Manpel  tui  Sch.  nnd  Aendenint'!  ti  iin  ameri-  \ 

klinischen  HpRsemeriictrieb.    XIX  ■ 
8ch«l«b«babn  Barmen -Elberfeld.  XV 19 13.  XVII  968. 
— '  nräjeet  einer  Nord-3üdbahn  für  das  dstiiebe  Beriin 

ntibk  dem  8.-87^0».  XXIII  18ia 
Sslraradwi.  EtienerafSlMennu  1901.  XVI  OlS. 

—  Schweirieiscn-  und  nuMMaenengoag  in  8. 
XVIII  1020. 

Schwefel.    Bestiromnng  des  S.  in  der  8t«inkehl«  nnd 

in  Pyriten.    XX III  1298. 
Schweilsungen  siehe  Schienen. 

Sibirische  Eisenbahn.    Bedeutung  der  s.  E.  für  den 

Verkehr  nach  Australien.    XTX  1088. 
SianiMt' Martin -Anlagen,  amerikanische.    Von  Jllies. 

iin  713. 

SiMWB.  £infliiA  dea  8.  beim  Olflhfriechen.  Von 
A.  Ledebnr.  XV  818. 

SjBgren.  Carl  f.    XTV  806. 

Soest  &  Co.,  Neuaninge  der  Maschinenfabrik.  Von 

W.  ürueber.    XV 11  922. 
Spanien.  Spanisclie  Eisenerze.  XVIIT  1021,  XXIV  1375. 

—  Vanadiunicrz  in  Sp.    XV III  1022. 

SinhI.  Die  Fortachritte  in  den  deutschen  8t.  und 
Wabwerken  seit  1880.  Von  R.  M.  Daelen.  XVIII 984. 

—  Diiecte  Darstellung  von  St.  mittels  Elektricität. 
XVm  1022. 

—  Einflnrs  des  Glühens  nnd  Abschreckens  auf  die 
Zugfestigkeit  von  Eisen  nnd  St  XVI  881. 
StdtieMrmgnrs.   XT  864. 

—  Verdiebten  Ton  StahlblSeken  «ihlMld  deaEntUNltl 
in  .ler  Gufsfurm.    Von  Walter  Dadea.   XXU  1S8& 

Stahlschmidt  t,    XIX  1084. 

Stahlwerk  der  St.  Clair  Steel  Co.   XVI  879. 

—  St.  und  Walzwerk  Rendsburg.    XV  805,  XVI  913. 

—  Wakamatsu  St.    XXIII  1313. 
Statistisches  (siehe  unter  dem  betr.  Lud). 
Stiftung.   Henri  Schntuiir  ^it.    XIV  797. 

Jabuinnu-St.  dar  deataehea  Indnitrio.  XTV  797. 
Stralk  der  aaMrikaniadiw  XaUiMwbdtar.  XXI 181«. 
StudienniM.  XIV  797. 
Stumm-DenkRiaL  XXIV  1886. 
Stnrmschaden-Versichernng.    XXI  1217. 
Syndicate  und  Cartelle.  VonDr.W.Beamer.  XXII 1221. 

T. 

Technische  Reichsanslalt  (siehe  rh  vsikalitcb-technische 

Reichsanstalt). 
TdMmphie,  drahtliMe.  XXIII  18ia 
TNwfMiunfl  von  renaMigaiaiWingeB.  ZVIU  988, 


XXII  Ii 

Transport  voa  BodiefcMeUaidtfc  XXIV  18?6> 


tJ. 

United  States  Steel  Corporation.    Anthfil  derselben 
an  der  amerikanischen  Eisenindustrie.  XVlil  1020, 
Unterrichtswesen.   Das  höhere  httleumlBBiHlio  U.  in 
f  f  Preufsen.   XVI  901.: 


Vanadium.   Bestimmung  von  V.  XIX  106r>. 

—  Vanadiamen  in  Spanien.  XVIIl  1022. 
VtrtaMi  dentaehw  Arohitektea*  nad  lMeBieu.Varaine. 

XX  1147. 

—  Verband  deutscher  Elektrotechniker.   XVII  968. 

—  Verband  für  Kanaiisirung  der  Mosel   und  Saar. 
XIII  743. 

—  Centraivorhand  dentsi  lier  J  n.  nstrieller.  XIX  1073. 
Verdichten  von  Stahlblörkeii  während  des  Erstorrens 

in  der  Gnfsfomi.  Von  Walter  Daelen.  XXII  1238. 
Verein  deutscher  EisenhOttenleute.  Vereinsnachrichten. 

XIII  748,  XIV  803.  XV  860,  XVI  915,  XVU  971, 
XVIII  1028,  XIX  1084,  XX  1156,  XXI  1890^ 
XXU  1967,  XXIU  1824,  XXIV  1879. 

—  V<MitaadBmtmagaai8.AwinIMlaaeMorf.  XVI 91A. 

—  Haoptvenaaualniw  «m  w.  September.  XX  108Bl 

XXI  1167. 

—  Eisenhütte    ObeisoUesien. ,  Hang 
XXIV  1325. 

Verein  deutscher  Eisen  u.  Stahlindustrieller.  XIX  1076. 

—  N ord  w e-B 1 1  i c ii  e  (iruppe  des  Vereins  deut- 
scher Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

—  Vontandisitznng  vom  10.  .luli  1902  in  Düsseldorf^ 

XIV  808. 

—  Bekanntmaebnng,  betr.  Erroäfsigung  der  Fraohtea 
«r  Eiseners  nnd  Koks.  XVI  915. 

—  Bundschreiben  Nr.  188.   XVII  971. 

Vereine  (sonstige). 

—  Deutscher  Acetylen-Verein.    XXIII  1810. 

—  Deutscher  Verein  von  Gas-  und  Wasserfachmännem. 

XV  H45. 

—  Verein  deutscher  Ki.sen^'iefscreicn.    XV  844. 

—  Verein  dentscher  Ingenieure.    XIII  787. 

—  Verein   deutscher   Maschinenbau- Anstalten.  XIX 
1075. 

—  Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure.    XX  1147, 

XXII  1258. 

—  Verein    dealaohar  WaduMnasaaohinenfibrikn. 
XV  846. 

—  Verein  für  die  Interessen  dar  riieiniedien  Bfian« 

koliliniindnstrie.    XXI  1208. 

—  Verein  für  Eisenbahnkunde.    XXIII  1310. 

—  Verein  lur  Beförderung  des  (fewerbflelfses.  XXIII 

1308. 

Vereinigte  Staaten  (siehe  auch  Amerika). 

—  Eisenerzförderung  an  den  Oberen  Seen.    XIII  744. 

—  Jahresbericht  1901    des   PatentamU   der  V.  St 
XV  839. 

—  KehlenfKrdernng  d<  r  V.  St  1901.  XIII  744. 

—  Bobeiaeneneugung  in  den  V.  St  XIII  744. 

~  Roheiseneraeagang  dir  -V.  St  in  ertlan  Halbjahr 

1902.   XIX  1079. 
Versicherung.  Sturmschaden- V.   XXI  1817. 

—  V.  von  Modellen.    XVI  908. 


Walzwerksanlagen.    Moderne  W.  fBr  Band-  nad 

Handelseisen.    XX  lOi«,  XXI  1198. 

—  Stahl  und  Walzwerk  Rendsburg.  XV  &U6,  XVI  918. 

—  lieber  Hau  und  Hctneb  einer  SebaelistnUs«.  Von 
Hübers.    XXIV  lrt«i2. 

—  Walawerksanlage  di  r  (  rucilile  Steel  Co.  X\  I  ^0. 
Wtliwerksbetrieb.   Die  Fortschritte  in  deo  deutachen 

Stahl-  nnd  WaiiwerkiB  aeitl880i  VonB.lI.Daelea. 
XVm  984. 

~>  Snr  Fhig«  der  Oas-Walcenzagmaschia«.  XIV  740^ 
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Wirmekraftmaschinen.    T))e  I  )ampftarbiii«tt  und  dis 

Aussicht*!!  d.  W.    XI [I  710. 
Weismüller,  B.  Cl.  (90.  üeburtsta^M.    XXIV  IHSO. 
W«IUui8SteliWIJ  !■  Sabt  Loois  1904.  XVII  9(i8. 
WtrkiwiislahHniMKtria  in  BabAiaL  XXIV  1376. 
WottMMMOOaiftft,  VL  iatamatioiuder  W.  in  OliM«t- 

dorf.  XIV  794 
W*lfrMignife»  in  Japan.  XY  85«. 

Zink.    Kestiiiimunj.'  tti'riuger  Mi'iiiffii  Z.  im  Spafheisen- 

stein.    XXIII  12!«». 
—  EnenguDg  von  Z.  1808  bis  IWl.    XVI  Ül'i. 


!  Sah.   Er/*>niruii<r  von  Z.  mm  bis  l(>9i.   XVI  912. 
I  Zoll.    .^oiprikaniNche  Zol1]ilackrrpipn.      XXIII  IHII. 
-  Zollfreie  Schiffl)aaniat«rinlien.    XIX  1079. 
Zolltarif.    Die  Bisenzölle  in  der  I.  Lesung  iler  Zoll- 

Coramission.    XVI  861. 
—  Die  Eisenzülls  in  der  Z.>GoniniiMion.    XX  1180. 
Zolhrareinigung.    Fortdaner  der  Z.  Lozembarga  mit 

dem  tnuf.  hen  Reich.    XXIV  1374. 
Zugfestigkeit.    Hinflufs  iIps  (ilühens  nnd  AliS''lirerkens 

auf  (Tie  7.   v  m  l.i m    i  1  Mihi.    XVI  881. 
Zuschriften  an  die  Rodaction.    XV  8^4,  XVI  901, 
XVII  ».54.   Will   1008,  XIX  1087,  XX  1184. 
XXI  1244,  XXIV  1364. 


II.  AutorenvQrzeichnils. 


Beumer,  Dr.  W, 

XXII  1221. 
Bischoff.  Felix.    l>t  itriii;< 

Xlll  719,  XIV  754  I 
Borchers  uml  Stockem. 

uu'tallisclicn  Calrimn'^ 


üfber   Srndicste  and  Cartelle 


/u  (ii-r  Anulvsf  des  Risens. 
.  i\inli  X\  l'l:Hi. 
\  •  il'iiliri  ii   /.ur  OrwinnuDg 
MX  liNir). 


Briflslls  UnterKnchun^i'D  i^.  unter  Wahilierg. 

BriifMRB,  W.  Die  Fiirtscliritte  in  der  Holieisen- 
enengnng  DeatBchlands  seit  IHMO.  XVI 11  976, 
XIX  10B8  (8.  auoli  XXI  1217,  XXII  1244). 

Caihiar,  J.  Der  Pauer  auf  der  Däaaeldorfer  Ana« 
stellnnir  1902.   XVII  940. 

—  GeRchütze  auf  (l«-r  Dünaldorfer  Aotttellnsg  190S. 
XIX  1047,  XX  1110. 

—  Itcr  (Tesnhützuni'all  auf  dem  engliachen  Liniosacliiff 
„Mars-,    XV  HbO. 

•Im.  R.  M.     l'ie   Fortschritte  in  den  ilfut>ihen 
Suhl-  nnd  Walzwerken  seit  IHSO.    XVI II  HM. 
Onelen,  Walter.     Das  Verdichten   von  .Staltlld<irken 
während  des  Krstarrena  in  der  (iursform.  XXII  12.'38. 
Eyermann,  P.   Moderne  Wulzwrrksanlageu  fflr  Baad- 

und  Handelseiseo.  XX  1096,  XXI  119a 
firuaber,  W.    Nenanlage  itv  ütascliinenfabrik  Looia 

.Soest  &  Co.,  Düsitrlclorf-Rfislic^lz.    XVII  922. 
Heyn,    E.      Krankheitserseh''iniuii:'n    in    Kisen  nnd 

Kupf.T.  XXII  li-'T. 
HQbers.  J.     Ufber   Hau   und    Uftricli   einir  .Schnell- 

strnl-e.    XX  l\  l:iii2. 
Jllies,    Hermann.      AitiHril<uiiisrli<'    Siemen:*  •  ilartin- 

AnlaL'-ii.    Xlll  7 Iii 
Knandt,  0.    Die  ehemisclie  Aiiaivse  bei  der  Material- 

lirttfung.    XXUI  1271. 
Krwiaa,  R.   Induatrie-fifllaatnngen.   XXIV  1866. 
Kafclmaim,  Dr.  Die  Hinetteablagemiij;  des  lothringischen 

.Jnrn.    XXIII  1273,  XXIV  IWO. 
Ledebur.      Titerstellunp    von  I'ermanL'anatlösunpen. 
XXII  1212. 

—  I'i'Im  i-  ilt'ii  Kiiiflufs  des  Siüriiiiiis  ln-iiu  <  iliiht'risrhen. 

—  l  eher  einen  Gehalt  des  Eisens  an  Calcium  and 
Uagaeaimn.  XIII  710. 


Letinkering,  Dr.  Titersteltnnjgr  von  PemaaganatlöBungen 

zur  Kisfnb.'>tiiiuiiun-'.    XVIIl  !tHH. 
Lürmann,  Fritz  W.     Die  Furts<  hntte  in  iler  Ehen- 
und  Stahlindustrie  in  Nordamerika.    XXII  l'-Mö. 

—  Verwerthung  der  Uonhofengase  in  tiasma^hiiien 
HU«  dl  r  Ils.  der  Hatte.  XVI 906  (a.  aneh  XVm  1009, 
XIX  UHi7(. 

Müller,  Or.  Friedrich  C.  6.   Haarmanns  nenestea  Bach 

über  das  EisenlMlmt^eleise.   XVIU  978. 
Naalwia.  Daa  Carii  ilnroblem  «nf  den  9t,  Deataehea 

Janstentag.   XXIV  13129. 
Naumark,  Dr.   Registrirapparat  aar  Ueberwadinng  der 

Begiflitunt:  der  Hochofen.    XV  81(1. 
Oaann,  Bernhard.    Die  BcwerthuDg  vun  Eisenerzen 

nnd  anderen  ScIuneJMtoffea.    XIX  1068,  XX 

1101. 

—  Fi  ber  Festijfkeit  des  Gul'srisens.    XX  II  12H(>. 

—  Wichti>;e  Fragen  im  Uiefsereibetriebe  mit  Beräck- 
sichtiirnnj;  amerikaniacher  Einrichtungen.  XVII98Q, 

XVII I  990. 

Ramorino,  Dr.    Beitrag  znm  .Studiam  der  Phoaphal^ 

abaclieidnnjr  im  Martinofen.  XVI  912. 
RalabardL     Veisdiiadane  Conatmetionen  von  Qrob- 

gasintitoren  and  ihr  Verhalten  im  Bcteiehe.  XXI 1157 

iMclie  auch  XXIV  136«). 
Reusch.  P.    Magaetiaehe  Indnction  von  Oaftaiaaa. 

XXI  n!«]. 

Riemer,  A.  ManuMin  rz  als  Entscliweflnnganittal Imm 
basisclK'u  .Martinverfahren.    XXIV  1357. 

Schott.    Siiijenschnitte  an  MetalUtQcken.    XIX  1082. 

Schrödter,  t.  Hii^i  nindustri«'  und  Schiffbau  in  Deotscb- 
land.     Xlll   7ol,    XIV  7.V.1,    XV  618  (a.  aufih 

XVI  5*iH.  XVII  964,  xvm  looev. 

Sekaehart,  Adolph.  Vonriebtoag  sam  FrttfaB  von  Feia- 

hlechen.  XV  868. 
Schwabe.    Was  wir  von  Amerika  lernen  kSnncn. 

WIl  1247. 

Wahlberg.  Der  Einflufs  der  cheniisrlicn  Zuihujuhu  u- 
sfizuni:       die  Festijjkeit  lii  'i  Ki-ü  iis.    XXIIl  121>2, 

—  Der  Einflub  des  (ilübens  und  Abschreckens  auf 
die  Zngfaatii^ait  vön  Biaaa  and  Stahl.  XVI  681. 
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III.  Patentvorzelohnirs. 


DMtacb«  ReidMpAteate. 
Hr.         KlaiM  1.  Aviberettanff* 

Thomas  AWa  Edison.   Aofjtebevorrichtunt;  für 
elektrouMgiietisch«  Ensolieider.   Xlil  TM, 
IttSOl  IMilliir|M«lM  fitteHtebill,  Act-fies.  in  Frank- 
furt im  Mhi.    Magaetanordanag  fBr  die 
Sehsidviig'   schwach   magaetiseher  K8ip«r. 

XV  H41. 

128  381.  Elmer  Ellsworlh  Hanna  in  Chicago  Sand-Sieb- 

maschine   XIII  7S3. 

129  2^.  Gesellschaft  zur  Einführung  und  Verwerthung 

des  MecliHrnitht  r  Magnetischen  Aufbereitungs- 
Verfahrens  m.  b.  H.  Verfahren  lier  eltilitro- 
magnetischen  Aufbereitung:  zur  glcichzviti^'cn 
Trennang  mehrerer  StotTe  von  verschiedener 
tnagnetigcher  Erregbarkeit.    XVI  W3. 

188  8BB.  TMlBMAlvaEdisO«.  MagnetiacherEnscheider 
mit  riagförnifgeB,  einanderaagelnlirteB  Magnet- 
polen.  XIX  1071. 

180053.  Thomas  Alva  Edison.  Ma^rnetischerEnscheider. 

XVI  II 

IdOSdB.  Richard  Zörner.  Kinrii  htuiij;  zur  Gewinnung 
von  Kohleiikleii;  mi-  ttionhiilti;_'in  und 
sehlanimifjen  Abwdssern  i\<t  K«lilcinvu.si  lien. 
XIX  1071. 

180684.  Clarence  Quintard  Payne.  Klektromagnetischer 

Erzscheider.    XVIII  101.Ö. 
IBOm  HnakinMbau- Anstalt  Hambal«.  SiebeeU- 

naschiae  mit  magnetischer  Scheideiromehtang. 

XVIII  1013. 

181  B:W.  Johann   Marins   Timai.  Entwisaarangsvor- 

richtungmit beweglichem Siftilxiilen.  XX  1141. 
131  9(ii).  Henri  Schepens.  Vorriehtua«;  zur  Aufliereitung 

von  Krzrn.   K"l.!i n   ii.  ilergl.  in  einem  auf- 

steigi'nden  Fliissiijkfitsstrome  mit  nach  oben 

hin  alinehmender  Gesclivvindijjkcit.  XXI  l"20n. 
181980.  Albert  Gerlach.      EntwassorungsUiurm  mit 

litu  t  Ii  lässigen  Wänden  fiir  Kofalco,  Ena  Bad 

andere  Stoffe.   XXI  1205. 
III  66a  EmH  van  An  in  OHtii  (Sohwaix).  Schlamm 

abscbeidevoRichtODg     für  Sandwischen. 

XXIII  im 

]Stfl42.  Eduard  Ruland-Klein.  Verfahren,  Teinkoblen 
lici  der  Kohlenaufbereitung,  sowie  anderes 
körniges  und  schlammiges  Förderumt  unter 
gleichseitiger  Anfwärtsbeförderong  zu  ent- 
wiasan.  1870. 

KlaiM  B,  Bavhan. 

ttS066.  Johann  Reuter.  Förderbühne  für  sirU  selbut- 
thiitig  entleerende  llunde.    XXI  12Ü5. 

189184.  Hatarieh  Berrendorf.  Abbau- Verfahren  und 
-Yorrichtang  fiir  Tacebane  voa  Braonkohle, 
Thon  and  dergl.  XXI  1805^ 


7.  Btoelnm 

187  808.  Max  Mannesmann.  Verfahren  zum  Ansstncken 

von     Rohren     und     nndercn  H'jblkiirpem. 

XI IJ  7M. 

1*28  051.  Otto  Klatte.  Vorrichtung  zum  Nehm iercD  der 
Dornstange  hei  RohnralSwerken.    XIII  734. 

128560.  ParrinaUnUad.  Speiaevorrichtung  für  Püger- 
■ehritfe-Walswwrka.  XV  842. 

1888801  IMgMa  md  NarttB.  Vorciohtaag  aa  Kehr- 
walsweckea  aar  aelbatdiiligaD  Aaadamqg  daa 
Walzenahstaades  nadi  jadar  üaiatonaning. 
XV  B42. 


188688.  Ell«tlM  W.  HapUn».  Verfahren  and  Vor. 
riehtnag'  nm  Walsen   gawSlhter  Bleche. 

XV  842. 

128  887.  Richard    Kohlleppel.      Stirnwalsverk  zum 

W  r.i/.  ii  '.  r.u  S.  ■Msbenradern  ti.  dergl.  XVI  f)OH, 
12tt474.  Firma  W  Gerhardi.   Drahtziehmaschine  mit 
Reiln;:  L     pptaag  Bad  mit  Stiraradvittgalaga. 

XVIi 

199798.  Otto  Klatte.  Verfahren  und  Walzwerk  zur 
HersteiliniL'  von  Kesselstöfsen,  nahtlosen 
Röhren  un  1  dnnL    XVIII  1016. 

129  79S.  LabMana  Sl  Soeding.   Yorrichtang  z.  Waben 

pütteafSrmiger  nnsymmetriacher  Geganatliade. 
XIX  1071. 

129  857.  S.  Frank.    Vorrichtnng  znm  Pressen  von  an 

einem  oiler  au  bciilrn  Enden  ijrinz  uder  fheil- 
weise  {jescbbisscuen  Ui>hrt  ii.    X  \  II  Döö. 

189876.  Ralph  Charles  Stiefel.  Verfahren  zum  Ziehen 
«abtloser  Mrtiillrilbren.    XIX  1071. 

189809.  Rudolf  Wirth.  \  erfiibr«  ii  zur  Herstellung  von 
Pflu^'-cburen  dun  h  Walzen.    XIX  1071. 

189968.  John  Thomson  Wilson.  Verfahren  zur  Her- 
stellung geschweifster  Röhren,  Wellen  n.  dergl. 

XIX  107a 

188 182.  fiawarbsab«!!  OwiMber  Kaltar.  Yorrichtang 
mm  leichtini  AnsweehselB  der  snai  Einwalnen 

M  II  K  .llen  in  Schienen  oder  andere  Walsstttcka 

ai.iHudru  Hülle.    XIX  1071. 
180341.  Max  Mannesmann.    Verfuhren  zum  Auswuhen 

von  Kohren  u. anderen  üohIkörj)crn.  XIX  lü70. 
180894.  Albert  Hamilton  Emery.      VrifaUreu  zum 

Zasammenfii^'en    der    einander  umgebenden 

Wandangen  *  iiies  mehrwaadigen  ueaehtts- 

lahiaa.  XVIII  iui6. 
180679.  EdwiaHaieax.  Maschine  zur  Herstellung  VOO 

Bohren  aas  Blech  mit  zwei  SchlieCistaageo. 

XVin  1015. 

180716.  Beniner  Feindrahtvyerke.  G.  m.  b.  H.  Fein- 

draht-Ziehmaschinc  mit  Kühlflüssigkeit  für  die 
Ziehsteine  und  <]eii  Dr.ilit.    XVlli  1(>1*;. 

130  H18.  Hermann  Lau.   Vcrtabren  zur  llersfelluni,' von 

Vcrl>uudmetull.     XIX  l(Mi>A. 
IBOfMUS.  Eugen  Julius  Post,    ilasi  bine  zur  Her>telliinfj 
von  Rohren  aus  Hlei-listreitVn.    XIX  liX>8. 

ISl  Ibä.  Actien-Gesellschaft  Ferrum,  vor«.  Rhein  A  Ca. 

Verfahren  zum   RundwalzeD  geashwaibter 

Röhn.  XX  1148. 
181  SOI.  Land-nMl8Mkabalw«rba,Aet4M.  Mehrhcho 

nrahfziehmaschine.    XXT  1204. 
lai  ;i4ü.  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser.  Vorrichtung 

zum  \  erstellen  iler  in  einer  Tr.uersc  trelnuerten 

Kelle  fiir  Uilleiiscbienenwalzwerke.   XX  1142. 
181841.  E.  W.  Hopkins.     Vorrirbtung  «am  Walaen 

gewölbter  Uleebe.    XX  1142. 
181668.  Emil  Bock,  A.-G.    Verfahren  zur  Ilerftellui-g 

konischer  Rohr«  ans  einem  otier  mchrereD 

keilförmigen  Bleehstreifen.    XXI  1204. 
181768.  J.  W.  Dunker.  Yerfahrea  aar  Uerstellnng  von 

Rippenheizkörpera.   XXI  1804. 
ISl  785.  Eiaan»  und  Hartguiswarh  „CauMnUa".  Wabe 

fHr  Walzwerke  mit  getrenntem  Wab-  nad 

Kernkörper.    XXI  121M. 
15KU50.  R.  M.  Daelen.    Vorrichtung  zur  Verhinderung 

des  Durc  bbie^rens  .ler  Wulzen  von  WulzwerkoB 

mittels  l  iiterstützungsroUen.    XXII  125.H. 
182207.  Th.  Gämlich.    Vorrichtung  zum  Kinstelleu 

der  Oberwalze  an  Walzwerken.    XXJU  i:H<Vt. 
188911.  Rudolf  Kronenberg.  Verfahren  zur  Herstellung 

Ton  hohlen  UuXahlöeken  behnfs  Eraeagnng 

TOn  nabttoBan  BAhrea.  XXI  1806. 
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18884ii.  Friedrich  Lange  und  Hermann  Blume.  Ver- 
ticalw  Draht-  ii.  Ban<icisenh»6pel.  XXIII  1306. 

188545.  H.  Sack.    Hlerliriditma.-'chine.    XXIII  IS04. 

18B714i  Emil  Bock,  AcL-Ges.  Maschine  inr  Henit«llang 
konicrhcr  Rohre  aus  einem  oder  mehreren 
keUiSimigMi  Bleebatnifeo.  XXUl  1806. 


Klafis«  10.   Brennetoffe  v.  w. 

C.  Melhardl.  Stehender  zweikainiiierigeT  Koka- 
ofen  mit  SchoiuteibMii  fjfar  jeden  H«ian«. 
XV  848. 

Almirftr  E.  Brtwik  KdoHHudrlelniaMlitBe. 

XVII  969. 

Kuhn  St  Cie.     Yorrtehtnn^  znr  Segelimg 

der  (tcsrliwinilif^ki'it  ih  r  r;;i  k wri';e  vor- 
bewt'pten  Wa^^en  \  uii  Kuhleustainjifmuschinen. 

XVIII  1015. 

Eduard  Wfiesner  und  Bruder  und  Wilhelm 
Fischer.  Uindemittel  zur  llerstellung  wetter- 
bestäudirer  Briketts  auf  kaltem  Wege. 
XXII  1252. 

Aifrtil  KiUaow.  Beheizunnverfahren  Ar  Koka- 
Mn..  XSl  19». 

F.  taa  Brink    Yonichtoiig  nm  Znsammen- 

preisen  tob  an  TOrkokender  Kohle  vor  ihrer 
Kinnihiuni;  in  den  Koksofen.   XXIl  1253. 
Johann  Schflnaann.   Verfahren  zum  Verladen 
von  Koka.  XXIU  1806. 


128681. 

199188. 

180602. 

181500. 

I«0i8. 
182088. 

182  364. 

von  1 

KlaM«  lt. 

1£B860.  A.  Wagener.  Vnrri.-litnni:  zur  Kntffrnunj;  \  on 
FlogBtaab  iiu!>  lisjcliofenpaseu  und  anderen 
(Jasen.    XIX  10439. 

182  7U5.  Eduard  TheiMn.  Verfahren  and  Vorrichtnng 
nrZemtabnBgvMlIliBeigkaiteii.  XXm  180£ 


180886. 

130687. 

in  414. 

181789. 

182097. 
188646. 

188780. 


KluM  18. 

Wladyslaw  Pruszkewski  in  Schodnica.  Ver- 
fahren zur  HfrstflliHitr  von  leicht  schweifsbarcni 
un-1  h.  ''i.,-.'  I.  .:'~t,.ilil,  XVII  900. 
Saniter,  Bedford  jr.  und  The  South  Ourham 
Steel  &  Iron  Co.  Limited.  -Stahlschmelzofen. 
XVIII  1014  (8.  auch  130  688  XVIII  1016). 
Albert  Simon.  Verfulireu  znr  elektrohüschen 
Dantellonc  tod  Eiaea,  Mangan  nna  Ferro- 
maagaa.   XX  1140. 

Thwaite  und  Gardner.  Verfahren  zur  Her- 
Ktellung  einer  zur  Cement-  oder  Glasfabrieation 
geeigneten  Schlacke  in  Hochöfen.  XXI  12(Vt. 
Thomas  Alva  Edison.  Verfahren  xuin  Briket- 
tiren von  pulvertortnigen  StoflkOf.tubeiOBdeM 
von  Erzen.  XXI  1205. 
Actiengesellschaft  Weilerbacher  Hbtte.  Kipp- 
barer Schlacken  wagen  mitwageiechtjnfQhrteB 
Tragsanfen  und  in  Curven gleitenden  fvbnun- 
sapfan.  XXm  1804. 

RmoH  WMnaiM.  VerfdinB  rar  Haratellnng 
von  iehuiadbanai  GiA.  ZXIT  187a 

KUaa«  19.  Elaenbahnbaa. 


187846. 
188780W 

128  758. 

180921. 
180  94n 

181866. 

188187. 


l.9tMm,  SebioMaatolBverhindiing;  JLUI734. 
-ANbnM  Danqr  QniM.  SdiiemaHoaViilnndang 

mit  KcbrSgein  Stöfs.   XIX  1060. 

Otto  Wilhelm!.    Sehienenstorsrerbindang  für 

l>;(p|.(-lL'l'lciM-.     XIV  Thf). 

A.  Haarmann.  Sdiicnensitorstriiger.  XIX  1068. 
H.   B.  Seifsenschmidt      K it-nimplättehen  für 
Kisenbahnschieneo.    XVIII  1016. 
Frledrioh  Ovartook.  SeUeMnatofinrarUndnag. 
XX  1141. 

Otte  MaathMr.  Verfahren  aar  Veriiindening 
dea  BeiUhana  van  Hartbölaera,  iaabeaondere 
v«a  BaahanaehveOeB.  XXIY  1870L 


IliOOB.  Narcisse  Oevaux  und  Honori  Richard.  Be 
festigung  von  Kisenbahnschienen  anf^  hohlen 
metallenen  Qnerschwellen 
-    Qnerwihnitt.   XXIU  1806w 

Klasse  30.  Bahnbetrieb. 

128  652.  Louis  Bönninger.  Seilknotenlftir  Förderbahnen. 

XIV  785. 

180866.  Sebastian  Kenia.    Seilklemme.   XIX  1070. 

Klasse  31.   Elektrische  Apparat«. 

1282S2.  Charles  Albert  Keller.  Elektrischer  Ofen  mit 
brv.  ri:lii  i]<-Ti  md  hintereinander  gaadiattitaB 

Elektroden.    XIX  1069. 

188779.  JiMpli  Praden.  Elektrischer  Ofen  mit  metd- 
lijschem  Ofenmantel.    XVII  958. 

110688.  SwiiM  Schneider  &  Co.  Elektrischer  (ifen, 
bei  walohein  daa  in  einem  ringfifarminn  Tie«l 
beAndliehe  Sehmel^guft  von  daaielM  dardi' 
fliefsenden  IndoetioiMatrtbneB  erhitat  wi»L 
XVUl  1014. 

180847.  Joseph  Girlol.  Verfaliren  und  Vorrichtung 
zur  Arhitauag  von  ArbeitBstüoi^en  im  elektro- 
iTtiachea  Bade.  XVm  1016. 


188876. 
188808. 
198897. 

128  4-2-2. 
128  622. 

188  694. 

ifosoa 

188901. 
188484. 

180666. 
181  G«9. 
188188. 

188488. 


9t» 

181889.  Eduard  Wiki.  BflcksohtagUMme  ArmitSehie- 
berstenenng    arbeitend«  (tebläseroaschiBen. 

XXI  1204. 

188969.  Sociiti  anonyme  John  Cockeriil.  Regelung 
vorrichtnng  f8r  4jtobHoewwchiaoB. 

1370. 

Klasse  81.  tiiefaerei  and  Fomarei. 

tnm,  •yroaeMobeinor:8tMapfaM»diiBe.Xni7B4. 
188808.  fiastav  Denke  und  Theodor  Brinkmann.  V^er- 

fahren  aar  Herstellung  einer  Form-  und  Kern- 

ma.sse  für  (iiefsereizwecke.    XV  841. 
128  oäH.  Karl  Orth.  Roheisen-üiefsvorricbtung.  XV  842. 
128  579.  Louis  Rousseau.    Schmelzofen.    XI\"  78ö. 
128  7.S1.  Koch  &  Kassebaum,  (iiefspfanne.  XIV  78ö. 
128  788.  AI.  Rausch.    Gurspotsmaschine.    XIV  784. 
189025.  Friadrioh  Riese.   Kmunasse.   XVI  90S. 
1908ia  Baddi  A  Goobd«,  6.  m.  b.  H.  Giersmasehiae 

mit  iwaiMrliaigor  Bewegong  der  Fonntheila. 

xvm  lOU. 


Heinrich  Kralemann.  TJmstencran^vorriehtung 

für  Regenerativöfen  aller  Art,    XV  841. 

Albert  Fischer.  Wechselventil  für  RegMMHaÜT* 

und  ähnlieh.1  Gasöfen.    XV  841. 

Albert  Fischer.  Wechselventil  für  RegMMNtlT« 

und  ähnliche  Gasöfen.    XIII  7.HB. 

R.  L.  Oassler.   Treppenrost   XVII  960. 

Max  Lerem.    Regelnngsschieber  für  Rauch- 

kanHlc.    XIV  785. 

Kalin  *  Cmfn  Bruebtr  MaadriaiirtaMk. 
Vorfobron  rar  IKohtaag  der  HHtado  voa 
^^mn^ni^^an,  inahotMuomKokMfeaiwiado. 

Friedr.  Graftmaai.    Bogenentiv  •  Oaoofta. 

XVI  90.1. 

Julius  Wezel.  MehrtheiügerBoBtflrVaaeraag^ 

anlagen.    XVII  959. 

C.  Schlüter.  Regelungsvorrichtnng  für  die  Ab- 
ga.se  von  Uegenerativgasfenerungen.  XVII  959. 
Paul  Milcbien.  Gaser/.engcr.  XTIIl  1016. 
DatidorittO  Turib  Feaerungsanlage.  XX 1141. 
FriadridtRaaahaMiar.  Feuerung  mit  eiaemtbar 
dem  Brennroct  aagaordneten  Eatgarangaroat 
XXIU  1806.  llZr 
E.Vileliar.  Treppooroolfliaaiang.  XUUIBOO. 


uiyiü^LCi  üy  Google 


XI 


UWfiaO.  ttnM  SrwMiMt  N«wt.  TeriUire»  nr  Hw- 
•tallnnff  von  OliedAim  für  Treibkrtten  aus 

Behtnieabarf^m  Oursritt<>n.   XIX  1069. 
199  SMk  Hermann  Königsdorf.  VrrrahrensiirHarftaUaiig 

von  Kiruinas>ic.    Xl\  1070. 
1MS89.  Paul  Wever.    Hrwctrunjrsvorrirlitunir  für  Ver- 

solilursdc.-kfl  vuu  Titgclöfcn.    XVII  900. 
181088.  John  liiingworlh.  V>irrirlituD)^  7.11111  Zusainmcn- 

t fernen  von  Uufsblücken   mittels  zwischen 
'oranraad  nnd  erstarrendeiu  (jufsbloek  aln- 
fMehob«nen  Keiles.   XVIII  10^4. 
181 884  Jmiander  ZenM«.  Terfahna  inr  Hentetloiiff 
von  Bidern  mit  utfetbeiHer  Oalkammer  nna 
Sebmterring.  XX  Tl«{. 

181  068.  Anton  Grofs.    Tiegelofaa  Ar  Ofllbgiefeereien 

n.  (hrg\.    X.\  1141. 

188 186.  Edwin  Franldin  Brown.  .Ma.srhiiu-  /nr  Mer- 
Ktt'llunc:  von  Kernen,  insbesondero  zum  (Tuf« 
von  KijJireii  mit  Vorrichtung  zur  Herstt-llunt: 
des  Gasab^iiu'skiinals  in  dem  Kern.  XXII 1258. 

188688.  EiMRlahr  &  Schäfer.  VerUndaag  von  Form 
karten.  XXIV  1370. 

Klasse  40.  Htlttcnwesen. 

181517.  Walter  RQbel.    Verfahren  zur  Erhöhung  der 

Zähiifkeit,  Diriite  und  Festigkeit  des  Ala- 

mininrns.    XVIII  1014. 
181011.  Dr.  A.  Hof  und  Friedrich  Lohmann.  Verfahren 

lan  Brikettiren  von  Ea^  liineral-,  Gesteins-. 

tfetaltklein,  HoehoftiBsteab,  Schlackensaaa 

und  dergleichen.    XX  1140. 

182  140.  E.  Knudsen.  Bessemerofeil  zam  ununterbroche- 

nen Schmelzen  und  Anreichern  von  aalfldi- 
sphen  Krzen.    XXIII  llWS. 
188184.  Wladyslaw  Pruszkowski.    V.  rfuhren  zur  Her- 
stellung von  Legiruugen  der  Metalle  der  Eisen- 
graiipo  mit  AhumniiiBi.  XXTTT  1906. 

■IMM  da.  ClMBtaAe  MtteükMrMtmff. 

128708.  Otto  E.  Wolff.    Verfuhren  der  Bortvarhütung 

bei   der  Bearbeitung   von   Eisen  und  Stuhl 
mittels  Rohr-  und  Schneidwerkzi'u^';'ij. 
129  212.  Alexander  Watzl  und  Ludwig  Frankenschwert. 

Verfahren  zum  Ueberziehen  von  Metallen 
tnit  anderen   Metallen  durch  Aufschmelzen. 

XVI  JK)3. 

190  0Ö4.  Wilhelm  von  Brauche.  Verfahren  zur  Krzielung 
blanker  ZinküberzUgc  und  dergl.   XIX  107U. 

181 000.  Thirinf «r  BlMb-liAialria-Warks,  G.  m.  b.  H. 
Verf^bren  lam  «iaaeitjgan  Snaitliren  von 
Oefiifsen  ans  aicketalattirtaii  Sehwarridaeh. 
XX  1110. 

188508.  Albert  Oormoy.  Dreh-  und  kijmbarer  Tiseb 
für  F.muil-Aiif'trii^rimschinen.    XXIII  130H. 

188014.  Eiaktro-Metallurgte,  G.m.b.H.  Vorfahri>n  zur 
£rh6hung  der  Bearbettungsfähigkeit  von  galva- 
alaeb  atark  wnukObn  Blaohen..  XXni  1800. 


BUdO^  Mtehraiieh*  ■atalllMvMtnf • 


198486. 

128  489. 


198480. 
198748. 

188858. 


Werkzeug-Maschinenfabrik  A.  Schärfls  Nach- 
folger. Antrieb8vorri<-htung  für  Stanzen, 
Sriieeren  und  derpl.  XV  842. 
Kalker  Werkzeugmaschinen  -  Fabrik  Breuer, 
Schumacher  &  Co.,  A.-G.  liviliiiulisrhf 
.\rbeit!imaschine  mit  zu  Uiickzugskolbeu  aas- 

fnbildeton  Yerhindungsstaagan  dar  Qnar- 
iuDter.   XVIII  1014. 

Dr.TaNlSalayin.  Stahlhirtungsmitt«!.  XV  842. 


MllilririM  Svelifoiminuc HarstaUaaf 
von  Kabnrldani  and  dargL  XIX  1060. 
Bochumer  Verain  fDr  Bargbau  und  Gulsstahl- 
fabrication.    Verfaliren   sur   genauen  Her- 
stellung der 
XVI  903. 


198  80B.  Ludwig  DOrr.  SebmiadofeaflP  nft  -Petraleom- 

dampft  ah  Heizmittcl.    XVII  969. 
188435.  Salomen  Frank.    Verfahren  zur  Uentelloag 

von  Hienis<  hrihi  n.  Stufen!>cheibaB  md  doigL 

in  einem  8tü<k.    .XVII  ^».^9. 
199475.  W.  Potasta.    Vert'uiiren   z'^r  lirr-^tellung  TOB 

Kemnapeln  und  dergl.    X\'ll  959. 
199509.  Wilhelm   Köhler.     Antriebsroniditniig  fBr 

Sehwanzhämmer.    XIX  1069. 
199764.  Benno  Fischer.    Kalleäge  mit  selbgtthätigw 

Anshebung  beim  fiäckgang.   XVII  960. 
199797.  FriU  KahUtr.    Faaardeeke  tär  Sebaiiada- 

fanar  «in  Wirme  schlacht  laitandaai  ItatariäU 

XIX  1069. 

199911.  TIlMIfti  Stapf,  (ias  Srh'.s  pifs  «der  AViinn- 
ofen  nnd  Verfahren  zum  Bt  triehe  demselben. 

xix  niTo. 

ISO  l'K).  Franz  Dahl.  Au.shelievnrrichtunjf  für  bydrau- 
l:M'r  ;rd.-|>ressft.    ivi  ilrrgl.  XlX!l070. 

13(1 235.  Joh.  Carl  Zenzes  und  Emil  Kranzler.  Raspel- 
hanmaachine.    XVIII  1014. 

130286.  Il«a«hiaenfabrtk  SL  Georgen  bei  St.  Galle«, 
ttoHMad  von  SQfskind.  (je^enk  zum  Zn- 
sammenRcItwciraen  dar  fiadea  ainaa  aoa.  Draht 

Sebogenen  Köipera.    XIX  1070. 
.  von  Mitzlaff.    YorrirhtunK  zum  Lochen 
von  Metallhiöoken  in  einer  getheilten  koni- 
>^lien  Kapsel,    XVIII  Inir,.  ' 
13044«.  Joseph  Schmitz.  F.a.'rl.aniaitr.  XVIII  1013. 
181110.  Caspar  Schumacher.    VnrriclitunL;  zur  Hiick- 
bewegung  des  ArbeitskolbenB  einer  bjdrau- 
liehen  Amitaaiaaehinr  (Presse,  Schaara,  Loch.- 
maschine  0.  s.  w.).  XVIII  loi;l 
18118&.6ML  MBIIer.     Verfahren  and  Vorrichtnnf 
aom  Qlflhaa  von  Qagaaatiadea  in  QlttbtApfaa. 

XX  114». 

181169.  Christen  Phillip  Sfirensen.    Verfahren  nun 

Löthen  vuo  Aluminium.    XVLII  1013. 
181907.  Fa.  Richard  Brass.    Kevolverkopf  für  Looh- 

lua^ichinen,    XX  1142. 
181 878.  Heinr.  Ehrhardt.    I.o'  luioini  /nr  HantaUnag 

grofser  Hohlkörper.    XXUI  1305. 
181744.  Willy  Schwanar.     OMh-  nad  Hirteofen. 

XXI  1204. 

181948.  8Mr8e  Mm  HoskinS.  HIecliplatten  -  Biege- 
aiaaimina  für  Böhrenfabricationszwecke. 
ZXI  1904. 

1880B8.  Hanial  A  Um.   Salbattiittig  «irkond«  Hab- 

begrensnng  ffr  den  Vorstofo  des  Srbntttgatee 

i  Srheer- Ii  und  dergl.    XXII  l'2rr2. 

132  378.  Werkzeuqmaschinenfabrik  A.  Schärfls  Nach- 
folger,       h^tiiii/r.   XXIII  i'.or,, 

132  491.  Edwin  Norton  und  Hurd  Winter  Robinson.  Ofen 
zum  Erhitzen  von  Metall-Stäben,  -Platten  odar 
-    Blechpackcten.    XXIII  1304. 

189619.  Radolf  Immisch  und  Emil  NIM«.  Sehwans- 
hammer.    XXIII  1306. 

183  709.  Albert  Theuerkauf.  Biegevorrichtung  für  Kohr- 
Kpirslen  von  grofsem  Durcbaiaaaar.  aXIUISOS. 

Klasse  60.  Zerkleinemnfsmnschlnan« 

128  009.  Maschinenbau-Anstalt  „Humboldt".  Zerkleine- 
ningsvorrirhtung  mitauf-  uudabiriMabaimrtoai 
Brechkrgel.    X III  734. 

199114.  Dia  Erben  des  veratorbanea 
Kenlen-Itollmühle.    XV  841. 

198988.  D.  Wachtel  &  Co.  Kollergang  mit  eylindrischen 
Läufern  und  ebeniiächi^t>m  M^abltieich.  XIII 733. 

198689.  Ottomar  Erfurth.  KoUergang  mit  drehbarem 
Mabitaller  nnd  mit  von  Armaa  am  Ceetstehande 
Aebaan  eehwingbar  gohaUaBan  swaa^la8g 
angetriebenen  Läufern.    XIV  786. 

129094.  Ranou  Freres.    Brechwalawerk  mit  an  den 
Walzen  1 
XV  842. 
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120879.  Slehtische  Maschinenfabrik  vorm.  Rieh.  Htrl- 

MMW,  Miiullircrhcr,  dat»en  bewaflwlie 

Brechbacke  eine  luis  einer  Scliwiagbevigiiig 
und  aiia  einer  annäiierodea  Llaabewennff  M- 
unmengeMtste Bewegung vollralirt  xyiOOn. 
1S9898.  Pritl  Hundeshagen.  iMirkugelroiShle  mit  in 
dcirTromtnel u  iindiinfr  ani^ordneten,  tum  Hoch- 
lu'tieii  iin'l  Ahstiiivtn  >l>'s  Mahlgatea diMeudeii 

AiK^liariintri-ii.     Wll  ii."!». 
189776.  Paul  Müller.   V.irrid  •  tiL'  y\\m  KnUt.in\<i-n  von 
Luft.  W  I  ;i>en  u.  dergl.,  bestehend  aus  einem 
mit    Zu  i^chenwEnden   venehenen  Qehäue. 

XIX  um. 

180484.  Danald  Barns  Morissn.  Porhtro;;  Tür  Foch- 
ederStampfwerlie  mitlaonii  Pochliöpfea  bexw. 
PochseimliMi  and  hohen  Pochtrog.  XVII 980. 

180490.  La  SociAM  inonymo  de  Constnieliea  dn  Tevr- 

naisis.  RohrmBnle  mit  mehrtheilioer  Trommel 
sowir  mit  ('••ntrnli-in  Hin-  und  AVSgWIg  dos 
Miihlirntcs.  XVIIl  101». 
180  901).  Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleche.  Franz 
Meguin  &  Co.,  A.-6.  \V»k*'  mit  gethoilten, 
ilnrcii  <  iii.-  ^citürhr  \'rrs('hirliunir  uitjtweehsel- 
hann  .Miint.liiii-.n.    XVIII- lOlJi. 

180  974.  PhosphattnUhleti  Malstatt  -  Burbach  m.  b.  H. 

Eiufalltrichter  für  Kugdmühlen.    XX  IHl. 

181  flO.  neetnt,  Pietet  ft  Co.    LinBenformige  Uahl- 

kfirper  hei  Trotntnelrollmahlen.    XXI  1203. 
188 572.  GemUder  Sachsenberg.  6.  m.  b.  H.  Kugel- 
mühle mit  zwei  orli  r  melireren  hintereinaniler 
geachalteteu  Muhltrotaiueln.    XXlll  lli04. 


BttM  81*  Traospertireee». 

188005.  Wittwe  Caroline  Luther  geb.  Herpfer.  V.>r- 

rii  lituni;  zum  Funlem  lieliebijxer  fester  Stofl'e. 
X\  KU. 

13014<i.  Vereinigte  Berliner  Mörtelvierke.  LaJtkübel 
mit  ••('lli'.ttliatii.'>'iii,  durch  lieiientrewirlite  er- 
folgenden Hoiienklaiipenverschlufs.   XVII  '.«>ü. 

180729.  MI.  Bock.  Fahrbarer  Ahwiirfwa^eti  für 
Transportbänder  und  dergL   XVIII  lOI.H. 

181 81S.  EieentNork  (vorm.  Nagel  A  Keemp),  Actien- 

{eeelltcbefl.  £inricbtnng  um  Herbeiholen 
6mieer  Materialien  für  die  Hattptelevatoren 
beim  Löschen  von  .SehifTeii.  X\  Uli. 
IUI  388.  Theodor  i.  Vollkommer.  Vorrii-lituDg  zum 
Heftirdern  vni  Phittin,  Trügem  nnd  deigL 
mittels  rrel>,imt.  W  1141. 
188490.  Nicelaus  Missing.  Kinrii  htiinr,'  ;:iim  Hellen 
nnd  Trannportiren  von  Scbienen  und  anderen 
Walzprodacten  nach  und  vun  den  Lachem 
sowie  anm  Znrechüesen  «of  denselben. 
XXIII  1908. 


Oesterreiclusche  Patente. 


n.  Nr. 

10.  7282.  Heinrich  Schwarz.  Verkoknns;i«verfahren  für 

SchWlitbackende  Kohle.    \X  1 M2. 
10.  7927.  Hermann  Schild.   Vertabr  i-ti  zur  llerstelinne 

von  ltiinn«tofl['brik(tts.    XX  1 1  l:i. 
IB.  7412.  Jacob  Eduard  Goldschmidt.    Verfahren  zur 

Ilt  i-f.  lliin^'x  on.Stahl  im  Martinofen.  XI  V7Hö. 
18.  8071.  Fonderia  Milaneee  di  Aooiaie.  Verfahren 

znr  Herstellung  ▼oa  Flslheiaen  in  Converter. 

XX  1143. 

la  8288.  WiiMM  OemM.  Verfahren  snr  Hentellang 

von  Maf^ftRitHjiilen  mit  WinilöfTiiungeo  für 
metallurgische  Oefen.   XX  1142. 


18.  8445.  James  Poinlon.   Verfahren  und  Regenenttor 

zur  Nutzbarmachnn)?  von  Verbrennung«pa«en. 
XX  1142. 

40.  7886.  8eci4t4Eleclce4l«tallHr|iqMfruc«lee.  Elek- 
triicbes  ScheMlsTerlSihreii.  XIT  788. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Wr. 
«73  51«. 

672616. 
072617. 
672769. 

878172 

G73  440 


Jacob  Schinneller.  Walzwerk  zur  Herstellung 
vr>n  Wngrnaclisen  und  dergl.  XIIF  7:^.0. 
iThemM  Alv«  EdiseiU  Verfahren  und  Yonicii- 
jtnng  «nn  Brechen  von  Ersen.  XIII  786. 
lehn  S.  Holme.  Verfahren  zur  HorntellBlig 
von  abi;(".<  hnigten  Schienenstöfsen.  XIII  78£ 
Robert  Mc.  KeiiiM.  Magnetischer  Bnscbeider. 

XIII  73Ö. 

Camille  Meraiier.  Sehienenwnliwerk.  XVII 

678928.  Frederic  W.SohülMiriiid.  Liegender  Koksofen. 

XIV  7Hti. 

674112.  David  Baker.  Vorrirbtung^zum  .Ui/.ei^'i-n  der 
Höhe  der  Bescbicknagvoa  Hodiiifen.  X  V  843. 

674229;  loteeb  8.  SeanuB.  welswerk  sem  Schienen» 
walzen.   XVII  961. 

674  515  Burt  H.  Whiteley.  Verfahren  zum  Schmehen 
v.iii  Ki>enlHdirsj)iirH'n  und  derpl.    XIV  TStl. 

074  tj.')2.  Peter  Mergler  und  Rudolf  Mergler.    Vrrt«bri  n 

zum  Wnizcn  \i>n  ."^tul'«  isen.    X\  ^Ui. 
)  174        Griffith  Davies.    \  eriabren  zum  Walzen  von 

Hlechen.    X\  Hi.l 
676  056.  Thomas  A.  Edison. .  Hrzscheider.   XVII  96L 
678120.  Edwin  D.  Wassell.  Verfahren  zur  Hereteilnng 

von  Paddeieisen.    XVII  961. 

075  206.  Aiexender  Daniel  Elhere.    Verbbren,  nm 

HoehofenBchlacke  ans  dem  geschmolsenen  in 
einen  pnlverfiJrmiirpn  Zustand  flhcrznfBhren. 

XV  HlS. 

ti7.~>-24.').  Edgar  J.  W.  Richards  und  Thomas  Lewis. 
Kinrirbtnng  nn  Beinigea  von  WiaderiiitMni. 

XV  8»;{. 

678  lOH  Jacob  J.  Souder.    Wegen  mit  Eatlndevor' 

riebtun-,'.    XV  843. 

676  245.  Soci6t6  inter nationale  itt  g«i  tfltm  BrvnH» 
Sirache  Seei4t4  aammna.  Wusergasgene- 
rator.  XIV  786. 

676618.  T1iaNia$A.EIieea.  Hagnetiecher  Eoneheider. 
XrV  796 

676frl3.  Samuel  f.  Wellman  und  Charles  H.  WaliaiaB. 

Kippbarer  Herdofen.    XIV  786. 

John  M.  Hartaiaaa.   Hochofen.  XVII  961. 


i|i|*!"|Commodore  R.  Miller.  Gaserzeuger.  XX  1144. 

677  if2-'.\  Albert  1.  Demmler.  Hemtellung  von  aiiij:claufe. 
<i77  o^.i.jueti  Stahlblechen.    XVI  904. 

677  549.  Redney  F.  Ludlew,  UieTsform.  XVI  904. 
677820.  «nntmi  H.Th«niley.  Schmelwfen.  XX 1148. 

^^;|jafliaa  P.  Raa.  Pnddelvorriehtniig.  XVI  904. 

678296.  Richard  C.  Hills.  Verfahren  zum  Brikeltina 
von  Braunk«hlctikiik-<.    XVI  JKH. 

(>7H  a'Se.  John  T.  Davis.  Hrikettirmaseliinc.  XVII  961. 

t;78  4.51.  William  E.  Allington.  Staubsammler.  XX  1143. 

ii78  743.  Julian  Kennedy.  Vorrichtung  zum  XlUilen  der 
Ki»<t  nn  Horhnferi.    XX  1143. 

«7» 74!>.  Louis  J  Hirt.    Kok^ufeu.    XX  1144. 

«89525.  Paul  Haazer  and  laaa  Chevalier.  FaUhemmer. 
XX  1148. 

680764.  fieefM  Bird  Ir.   Vorrichtung  snm  Wehea 

von  Hafeisen-Rohntileken.   XX  1144. 
680997.  Alexander  Laughlin  und  letal  Raolaux.  An- 

warmofen.    XX  1143. 
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680096.  Edwin  Nerton.  Antonutiatthea  BlediwalsmirlL 

XX  1144. 

(Sl  IIB.  Lonls  H.  Gordon.  Venehlnrsdeckt  l  der  An- 
winngnib«  fOr  Blöcke.  XXII  1253. 

681419.  CharlM  I.  Ht<0«.  SiebMtniiaachiac  XXI 
1906. 

681667.  Riebnri  UybMrne,  Ckarlnt  W.  L  Marth  mil 

Benjamin  Price.    Vorrichtang  wm  Wnliea 

von  Kijlirtn.    XXI  12lHi. 
681604.  William  S.  Gorton.   Vorrichtun);  zum  elektri- 

sehen  Sfihweifsfn  vnn   Rillirpu.    XXII  1255. 
888168.  Jeremiab  Campbell.    \'M]ri  iitun^'  /um  Trans- 

pi>rtirfn  von  Kolile  uii<l  di        X\l  120»». 
682fl80./HerbertR.Kelthley.  Verfahren  und  V«rrichtuD<; 
6B2960.^zuni  Pressen  von  Ruhn>n.   XXII  12öö. 
888 441.  Suwoi  T.Weliman  und  ChurlM  H.Willniaa. 

Kokaofen.  XXI  1206. 
6826401  Tkiraias  P.  Rnwlimi.      Vorriehtaiijr  mm 

Schweifspn  von  Bhichcylindcm.    XXII  1254. 
682  665.  Earl  H.Browning.  Vorrichtung  xum  Verladen 

von  Kolilen.    XXII  1255. 
682  057.  John  W.  Seaver.    Uesehickungsvurrichtung  fttr 

HoehSfen.   XXU  1264. 


ItCOb  K.  Dimmick.  Vorrirhtun^  zur  Herstellimg 
T«n  RöhrentriefsfornifU.    XXII  1254. 
683 86af Frederick  W.  Wood.    Vorrichtung  asm  Ans- 
688e^.\siehen  von  Blöcken.    XXII  1254. 
688796.  W.Rawsonu.R.D.Üttlefield.  Verfahren  zur  Her 
•teUttBg  einer  feaerfeaten  Maate.  XXIII  1907. 
688801.  Jaunns  Rninm.  Pilgertcbritt-B6hraBwsU> 

werk.    XXII  1254. 

688  H14.  Joseph  W.  Keffer  und  Charles  B.  Cushwa.  Ver- 
fuhren znni  Wiil/ni  von  l'.lci  li(-ti,   XXII  1251. 

«i4  102.  Riddeil  B  H.  Patterson ,  Derlin  und  Smith. 
'■.     '  1  i;.  „'-T.crativ.dVii.    \X1  120«. 

684127.  Stanley  M.Swindall.  .Schüttwaren.  XXII  1253. 

684  77S.  John  W.  Anderson.  Form  zur  Herstellnng 
von  Verlmndblöcken.    XXIII  1307. 

«86498.  Samuel  W.Vaughan.  Hoebofangicbtreradilnfik 
XXUI  1907. 

686817.  WiliiM  P.  ei«vtlM<  m4  Cmdan  E.  KRtwl««. 

Uogsetiecher  Erascheider.  XXIII  1307. 
686 180.  Dexter  Reynolds.   Verfahren  snr  Gewinonnf? 

-ti  Stiilil  •iniiiittidhariiu<  dem  Krz.  XXIII  i:i07. 
(»86  267.  Albert  J.  Oemmler.  \  orriehtang  zum  Bruuiren 
von  Blechen.  XXIII  1907. 


IV.  Bücherschau. 


Alonso.    Tratado  de  Siderurgia.    XVIII  Ii>2»>. 
Bauer.     Berechnung    und   ('(inKiru^  iit>n    der  Schilfs- 

maschinen  und  -Kessel.    XXII  1264. 
Borchnrs.    Elektro-Metullurgie.    XXIII  1314. 

Der  Centraiverband  dentaeher  Industrieller 
1876  bia  1901.  XVII  969. 
Donath.   Ueber  den  Zae  and  die  Conttole  der  Danpf- 

'  I  ^  ^clfeoernngen.  Xvl  914. 
Üouvy.     l>a  nu-tallnr<;ie  du  fer  et  de  l'ader  ä  l'expo- 

8iti(>ii  de  üüsMldorf  19(>2.    XXII  12t>4. 
von  Halle  und  Sohwar/.     Die   Schiff bauindustrie  in 

Deutschliind  und  im  Auslanilu.    XIV  798. 
Hsrkner.    Die  Arbeiterfrage.    XIV  796. 
HMdt.      Bennrbeitor-liVohnnngen    im  Rnlurevier. 
XV  858. 

Jmrs.  A  merienp  Indnstrial  Conditions  and  Competition. 
XV  866. 

loly.  Teehaisehes  Anakuiftshneh  fUr  dsa  Jnhr  1902. 

XIV  798. 

Ledebur.    Handbuch  der  Eis«nh<]ttenkunde.  XTII  747, 
XXIII  IHM. 

Morgan.    Aids  to  ihe  Analvsis  Hud  Assay  of  (iit-s, 

Mtt.ilH,  Fuels  etc.    XX  1  \'  1  177. 
Musil.    Urundlagen  der  i'heurie  und  den  Baues  der 

■  -  xxni96& 


Ross.  Kitiiiiliiunj,'  in  'las  technische  Zci  ln  r.  Tür 
A  rrliitekteii ,  Hau  -  Infrcnienre  nnd  Butitticliniker. 
\  I  \'  7i>H. 

Schöttier.    Die  (iasniMchine.    XVIII  1026. 
Schwarz  und  von  llullr.     Di«  Schifl bauindustrie  in 

Deutschland  and  im  Auslande.   XIV  796. 
SlaiRmnin-BMbfr.  Ausbau  de»  CurtellwKsens.  XIV 786. 
Stevens.   The  Copner  Handbook.  XXII  1268. 
Wedding.    Aasfnhrliehea  Handbnch  der  Etsenhittea» 

künde.    XIII  747. 
Wilda.    Der  SchiffiiiioschiDeobau.    XV  8.58. 


A.  Borsig,  Berlin  18:^7  bis  1902.    XV  8.58. 
Bergwerks- (iesellschiift  DahlbuBch.    XXIII  1B16. 
Bericht überden  VIII.  alltrcmeinen  deutschen  Bergmanns- 

üg  in  Dortmund.   XVI  <n4. 
Des  &genienra  Taachenbnch  (Htttte).  XXII  1264. 
Feierstunden.   XXIII  1916. 
Führer  durch  die  Krupphalle.    XVII  969. 
Jlittheilungen  über  den  niedorrheinisch- westfiilischen 

Steinki>lilcnl.rr..,'^li;iu.    XVI  !M-t. 
Systeuiatiiicbe  ZuüaniiDenstellungen  der  Zolltarife  des 

In.  nnd  Auslandes.  XXHI  1816. 


V.  Industrielle  Rundschau. 


Actiengesellschaft  ..Eisenwerk  Rothe  Erde"  in  Dort- 
mund.   XXII  1265. 

Actienaesellschaft  Maschinenfabrik 
■torimund.  XXIII  1317. 

Actiengesellschaft    RolandshQtte ,  Weidenau 
XX  1154. 

AotinBgMnIitDhafI  SeluJkar  firobM*  and  HOtton'Vnnin 

zu  etlsMkIrebni.  XXm  1816, 
Msxanderwerk  A.  von  der  Nahmar, 

zu  Remscheid.  XXIII  1317. 


„Deutschland", 
Sieg. 


„Archimedes".  Act.-Ges.  für  Stahl- 
in Berlin  und  Breslau.  XXIV 

Armaturen-  und  Maschinenfabrik 
J.  A.  Hilpert,  Nürnberg.  XXI 

Ascherelebener  Maschinenbau  A.-G. 


und  Eisenindustrie 

1877. 

Act.  -  Ges.  vormals 

12]!^. 

vormals  W.Schmidt 


Sc,  Co.,  Aschersleben  XVIII  1027. 

Banraibar  Maaahlaaaiahrik  AeHeagasalisahaft  za  Ben- 
rath. XXmiBlT. 

Beraisehar  Grahan«  nad  Hiliaavaraia  ia 

XXIII  1817. 
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XIV 


Bochumer  Verein  für  Bcnbau  mi  BliMlaliltaferioalifn. 

XXIU  1318. 

GhtmilMr  Werkzeugmaschinen-Fabrik,  VOrM.  J«ll. 

ÜRMMrMMB,  Cbeamiti.  XXI  1218. 
Gfto-lllMirar  B«r|WOTk»>Aeli«i>Verein.   XXm  1318. 
Dflutsche  Werkzeugmaschinen-Fabrik,  vMnials  StNtfef^ 

mann  &  Stier  in  Chemnilz.   XXI  1218b 
Deutsch  Oesterreichische  MuMtmii>riiki«ii*W*rk«, 

Düsseldorf.    X.\.IV  1377. 
Oingiersche  Matckinntakrik,  A.*8.,  ZwtibrtekM. 

XX  1151. 

Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke,  Diiislnirg.  X  \  1 1  vTt  i. 
Eisengielserei    und  Schlo(s(abrik-Actiengesellschaft. 

Velbert  (Rheinland).    XXIII  VM'.k 
Eiseuielserei  imd  OanpfkeMeliahrik  H.  Paucksch, 

AstiengesellMbtft  m  Mtktn  a.  W.  XXIU  1S18. 
Ei«ea>  und  Staklwaife  Htmk,  XdiwiMalltekall  in 

Dortmund.   XXT1I  1319. 
Eisenwerksgesellschaft  MaximilianshQtte.    XVII  970. 
Eschweiler  Bergwerksverein.   X.\l  1219. 
Eechweiler  Elsenwalzwerk.  AoliMigmilSCblll  ZU  Eteh- 

weiler-Aue.   XXlM  Kilv«. 
Fahrzeugfabrik  Eisennch   m    Eisenach.     Wll  ',i7ii. 
FriedrichshOtte  zu  Neunkirchen,  Reg.-Bez.  Arnsberg. 

XX  I15.i. 

Gatmoloren-Fabrik  Deutz.  Actiengesellschaft  Kftin-Oaiitz. 

XXm  1810. 
Ookridw  Seck.  OrMdon.  XXU  12üö. 
Qoergt-MaHon» Borawerks-  und  HOttonveroin,  A.-G., 

Osnabrück.   XXT  !_■!■' 
Görlitzer  Maschinenliauanstalt  und  Eisengielserei  in 

Göriitz.    XXI  II  1 
Gufsstahlfabrtk  Fried.  Krupp.  Essen.    XXIV  1;}77. 
Gufsstahlwerk  Willen.    \       i  »."). 
Hörder  Bergwerks-  und  Hutten-Verein.   XXII  V2<irt. 
Huldschinskysche  Hüttenwerke,  Act.-Ges.    xXIII  IA20. 
Kattowitzer  A.-G.  fQr  Bergbau  und  EisonhOttenbetrieb 

XV  K.Vt. 

MArkltok«  MaoebiaeabwiMslalt  vt na.  Kam»  4  Co., 

Wolter     d.  Rukr.  XXIII  1821. 
Maschinenbau-Actiengesellschaft  vorm.  Starke  &  Hofl- 

mann  in  Hirschberg  in  Schi.   XXIU  1H21. 
Maschinenbau  ActienfotollookaH  UakM   la  Emo«. 

XXIII  l.i20. 

Maschinenbau-Gesellschaft  Karloraho  la  Kartsnik« 

(Baden).  XXUl  i;i21. 


Maaokinenfabrik  BiMkaN,  Aot*6ao.  iv 

XX  115Ü. 

MaschinenfabrikGrevenbroich inGrevenbroich.  X V  i  l  'jIo. 
MasehiRon-  uad  Anaaturanfakrik  vana.  N.  Breuer  4  Co., 

HIekit  a.  Mala.  XT  SM. 
MegfOBor  Walzwerk,  Mogoon  i.  W.  XXII  1266. 
Mosel-Hcmonwerke,  AcL-Ges.,   Maiziires  bei  Motz. 

xxrr  i  '.'ji. 

Rheinische  Bergbau-  und  HUttenwesen-Actiengesellschait 

zu  Duisburg.    XV  Wio. 
Rheinische  Stahlwerke  zu  Meidorioh.  XX  1155. 
Rheinisch -Westfilitohae   Koklaaeyadieat  tai  Eaiea. 

XXI  ItflH. 

Riedinger,  Maschinen-  und  Bronzewaaren-FabrikfAeHaN* 

Gesellschaft,  Augsburg.  XXIV  1378. 
ROhrenwaizwerke,  Aelnageeellsekafl  Sebalke  L  W. 

XXU  1866. 

Baarkrteker  Garostahlwerfce,  Actiengesellschaft.  Mal- 
statt-Burbach.   XXIII  1:^-21. 

SKchsische  Gulsslahlfabrik  in  DShIen  bei  Dresden. 
XXIII  IH-'l. 

Siegen- Solinger  Gufsstahl-Actienverein.  Solingen. 

\\  :15i|. 

Societe  Metallurgique  de  Sambre  et  Moselie,  Mon- 

tignies-sur-Sambre.    .XXIV  1H7h. 
Stahlwerk  Krieger.  Act.-Ges.  zu  Düsseldorf.  XXIII  1.S22. 
Stettiner  Masctiinenbau-A.  G.  „Vulcan  '.   XVII  970. 
Tfceodor  Wiedas  Maeobinenfabrik,  Act^Gee.  in  CboRMlIi. 

XXIII  1322. 

Union.  Actiengesellschaft  für  Bergbau.  Eisen-  uad 

Stahl  industrie  zu  Dortmund.   XXIII  i:)22. 
Vereinigte  Königs-  und  Laurahütte,  A.-G.  für  Bergkau 

und  HQttenbetrieb,  Berlin.   XXII  ItHiö. 
Warsieiner  Gruben-   und  HOIIenwarka 

i.  Westf    XXII  I2t;7. 
Werkzeugmaschinenfabrik  Gildemeister  4  Co., 

gesellschaft.  Bielefeld.    XXIII  imx 
Westfälisches  Kokssyndtcat  in  Bochum.    XVIIl  1087. 
Weyorsberg,  Kirscbbaum  4Cie.,  Aclion-GoseUsebailflr 

\VaffsR  and  Pakrradlkeile,  ia  BoNagon.  XXIV  187ti 
Wilhelmshatte,A.-G.fOr  Maschinenbau  und  Eisengielserei, 

Eulau-Wilhelmshütte  und  Waldenburg  in  Schlesien 

zu  Eulau-WilhelmshUtte.    XXI  12M). 
Wissener  Bergwerke  und  Hütten.  Brückhöfe  bei  Wissen 

a.  d.  Sieg.  Will 
Zwickauer  Maschinenfabrik.  XVU  U7l. 


Vi.  Taf elverzeiohnUs. 


TalU-Mr.  »«(I-Nr. 

XIV  N euere anierik.8leaiene4lania-Aalagea  XI II 

XVml^'^''''        Walzwerk  Rendsburg  ...  XV 
XIX  Gasmotoren   der  Deutschen  Kraftgas- 
Gesellschaft  Berlin  XXI 

XX  Doppeltwirkender  Viertact-Gasmotor  der 
GasRiotorenlabrik  Deulz  XXI 

XXI  sau  P.S.  ZwainU  '    ^  - 
Gasmolomi-Fibrik  Oeati  zam  Aalrlob 
einer  Dynamomaschine 

XXII  Hochofeiigas-Gebtäsemaschine  der  Köl- 
nischen 
Bayenthal 
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Eiseiiiiidiistrie  und  Sehiffban  in  Deutschland.* 


chiffbau  und  Eisenindustrie  sind 

in  ongp  Wrrhselbf/ifhunprn  zu  einanHer 
gelreleu,  seitdem  leUlere  gelernt  bat, 
BiwQ  wohUteil  in  ptmtoätr  Form  und 
solcher  BrsrhalTenheit  horzustollr  n .  dafr-  dr^ni 
Sdliffbauei-  ein  Baufitoff  zur  Verfügung  steht,  der 
bei  gteiobem  QuersehniU  dm  Zehn«  und  Mehr- 
fache (l«'r  Bel;islunp  zuläfst ,  ilii  Ho!/  r-rträ^'l, 
und  dadurch  Trag-  uud  Ladefätiigiieit  der  Schitie 
und  ihre  Lebenidaner  erheblich  erhobt  worden 
sind.  Nur  durch  den  Siegeslauf  des  Eisens 
m  der  neueren  Entwicklung  des  Schiffbaues  ist 
der  Bau  eines  heutigen  Begriffen  entsprechenden 
ScIiifTes  ermöglicht  worden,  dadunli  aber  auch 
eine  leistungsfähige  Eisenindustrie  die  Vorbedingiuig 
iOr  den  Sdiiffbau  geworden.  Diese  enge  Be> 
ziciiung  zwischen  beiden  Industrien  in  Verbindung 
mit  dem  Umstände,  dals  die  diesmalige  Tagung 
der  Schiffbautechnischen  Gesellschaft  in  ebem 
Mittelpunkt  der  Eisenerzeugung  staltfindet,  sind 
der  Anlafs  zur  Wahl  meines  Vortrapst liemas  ge- 
wesen. Ich  schlage  vor.  seine  Erledigung  in  der 
Weise  vorzunehmen,  dafs  wir  zuerst  allgemein  die 
Entwicklung  der  Eisenindustrie  und  des  SriillT- 
baus  in  Deutschland  betrachten,  dann  über  das 
Verhältnifs  zwischen  diesen  beiden  Industrien  in 
den  hauptsächlichen  hierbei  in  Fklrachl  kommenden 
Ländern  uuserer  Erde  einen  Vergleich  anstellen 
und  sehlieblich  zur  Beqirecbiaig  der  besonderen 
Verh.^ilnissc  fibergehen,  welf'he  hinsichtlich  der 
*  geschii-hilichen  Entstehung,   dei    Mentre,   der  Re- 

•  Au8zug  aus  eiut-iu  vor  ilrr  HBU]«tv(T»ait.iiiluug 
der  .Scliilfliaiitfi  huihclien  Gi-scIIn«  Iml!  ;uii  2.  .Inni  1!K)2 
in  Üü*8tidorf  von  K.  iSchrödter  gvlialtenf»  Vortrage. 


'  sehaffenheK  und  Technologie  bei  den  einselnen 

Fabricalen  in  Präge  kommen. 

Die  Eisenindustrie  unseres  Vaterlandes  war 
zur  BlOtbeieH  der  HansaschifTahrt  hoch  entwiekeh; 

an  zafdreirhen  PI:itzin  fikiang  der  Hammer  des 
üsemundscbmiedes,  dem  «lie   vielfach  zu  Tage 

■  tretenden  LagerstUten  Eisenerx,  dteWSlder  Holz- 
kohlen, und  die  von  den  Bergen  rinnenden  Wasser 

j  die  ei forderliche  Kratt  boten;  besonders  hervor 

I  thaten  sieb  der  Hars,  Thüringen  und  das  Sieger^ 
land,  die  Eiftl-  und  die  Saargegend.    Durch  dii 

'  Schrecknisse  des  äU  jährigen  Krieges  und  der  dann 

i  folgenden  Verwicklungen  mit  dem  Auslände  wurde 
die  Einwohnerschaft  Deutschlands  .«tark  vermindert, 
der  blühende  Wohisland  des  Mittelalters  zerstört 

I  und  die  gewerbliche  Thätigkeil  lu  Grunde  ge- 
ri<  liU'l  Der  Anfang  des  vorigen  Jahrhunderts 
blickte  auf  ein  politisch  zerrissenes  Deutschland, 
dessen  verarmter  Bevölkerung  es  unmöglich  war, 
an  den  Fortschritten  und  Umwälzung«!,  die  die 

[  Culltir  unseres  Erdlheils  jenem  Zeilraum  zu  ver- 
danken hat,  ents|Merhfnden  Anlheil  zu  nehmen. 
Durch  dieso  für  unser  \  il'  l  i  uid  unglücklichen  Ver- 
hältnisse kam  es,  dafs  das  vor  rilmlirhem  Mifs- 
geschick  bewahrt  gel)liebeiie  Ausland,  msbesoudere 
das  durch  seine  insulare  Lage  gesehfltzte  Grols- 
brilannien,  einen  gewalligcn  Vorsprung  vor  Deutsch- 
land erreichen  konnte,  und  dafs  die  Entwicklung 

I  des  Eisenbattenwesens,  ebenso  wie  diejenige  des 
Sti  inkohh-nbergbaus  und  df-r  Knksbereitung.  des 
Eisenbalmbaus  uud  der  Dampfschiffahrt  bei  uns 

'  wesentlich  langsamer  vor  sich  ging  als  dort.  Wenn- 
gleich srbon  xtim  Srhlufs  des    \s.  .lahrhunderls 

.  die  Erblasung  von  Hoheiscu  mittels  Koks  bei  Hoch- 
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Öfen  der  UutehotYnungshütte,  Friedrich  Wilhelms- 
hotte  in  Gldwits  a.  t.  a.  O.  nim  erstenmal 
versucht  worden  war,  so  kam  man  doch  ersl 
um  die  Mille  des  Jahrhunderts  daxu,  diese  Ver- 
suche in  Ruhrkohleogebiet  ni  wisderboleD.  Die 
Ergehnissf  '.v:ui  n  dann  so  erfolpreinh ,  ilafs  im 
Jahre  18C1  allem  im  rheinisch-weatfälischen  Revier 
bereits  '44  Hoehfiren  im  Beiriebe  wareir,  deren 
Errichlunp  aur-h  'imJuroh  llnlersli'itzun^'  'tfiihf, 
dafs  im  Jahre  1844  ein  mäfäiger  Roheisenzoll 
«ngefQhrt  worden  war.  GfeichzeiU'i^  entstanden 
auch  in  lif-r  Nalie  der  Huhniechen  in  rascher 
Folge  eine  grufse  Anzahl  kleinerer  Walz-  und 
Podddwerlie  mK  Dampfbetrieb.  Als  Namen  bahn- 
brechender Pioniere  k^innen  die  eines  Friedrich 
und  Alfred  Krupp,  eines  Friedrieb  Harkort,  eines 
Jacobi,  Haniel  und  Huyssen  hier  nicht  unerwihnt 
bieibeo. 

Mit  dem  Aufschwung,  den  in  der  zweiten 
Hälfte  des  vorigen  Jahrbunderls  die  Eisenindustrie 

an  der  IJiilir  nahm,  entwickelte  sich  zugleich  auch 
die  Eisenfubriculion  an  der  Saar  und  in  dem  zum 
Zollvereinsgehiet  gehörigen  Luxemburg;  in  dem 
zwischen  beiden  liegenden  Lotltringcn  wurden  zum 
Schlüsse  des  Jalii  hinnit  rls  neben  den  vereinzelten 
alten,  aber  an  sich  schon  bedeutenden  Werken, 
zaliln  iclH'  neue  Werke  gebaut,  so  dafs  der  Schwer- 
punkt der  deutschen  Eisenindustrie  sichtlich  auf 
der  Wanderung  nach  dem  Westen  begriffen  isl. 
Die  oberacbiesbehe  Eisenindustrie  ist  im  wesent- 
lichen auf  dem  dortigen  mächtigen  Kohlenvorkom- 
men basirl;  obwohl  sie  mil  der  Beschairung  von 
geeigneten  Erzen  ni  kimpfen  hat,  hat  sie  doch 
ihren  Antheil  an  der  nrsainmtt'izeupjung  bis  beute 
zu  wahren  gewufsl.  Die  geographische  Verlheilung 
der  Kohlenförderung  und  der  Eisenersgewimimig 
in  Deutschland  bringt  's  mit  .si<-h,  dafs  d^  Lage 
unserer  Eisenindustrie  dadurch  sich  ungOnsttg  ge- 
staltet, dafs  grobe  Entfernungen  zu  tlfaerwinden 
simi,  um  RrennstolT  und  Eisenerze  am  HQltenpIatz 
zu  vereinigen,  sowie  ferner,  dak  nicht  minder 
grofse  Entfernungen  zu  flberwinden  sind,  um  die 
fertigen  Hiiltenfabricate  an  die  Seeküste  zu  bringen. 

Die  politisclie  Einigung  Deutschlands,  welche 
im  Jahre  t866  ihren  Anfang  nahm  und  im  Jahre 
1S71  (junli  Bildung  <-mi-^  >ini5:iii  Deutschen 
Reichs  ihre  Krönung  faitil.  tM  ^'iinstigte  den  all- 
gemeinen Aufschwung  der  gi  werblichen  Thälig- 
keit ;  die  deutsche  Eisenindustrie  nahm  hieran 
lebhaften  Antlieil  und  in  ihrem  Vorwärtsstreben 
wurde  «ie,  narhdem  sie  durch  vorübergehende 
AbschaO  III-  Si'liul/.zolls   stark  gelitten  hal 

besonders  dur<  Ii  ileri  Umstand  unterstützt,  dafs 
es  Ende  der  70er  Jahre  gelang,  auch  aus  phos- 
pboilialtigen  Erzen,  deren  Verwendung  bis  dabin 
nur  in  p'Tirtirem  Hnifang  iiiM^rlicli  wrir,  »'in  vor- 
zügliciies  Klufseiscn  herzustellen.  So  kam  es, 
dafs  die  deutsehe  Roheisen-Erzeugung  zum  Schlufs 

de--  Jalirliiiii'if'rts  an  dritter  Stelle  unter  den  Ländern 
dei  Erde  stand.    In  Bezug  auf  die  Erzeugung  von 


Flufseiseu   hal  Deutschland  schon  vor  mehreren 
Jahren   die   zweite  Stelle  erklommen ;   nur  von 
I  den  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  wird 
I  es  heule  iu  dieser  Hinsicht  übertrolTen. 
I       Was  die  Zukunft  unseres  Biseogewerbes  an- 
'  langt,  so   können  bekannlcrmafsen   die  Kohieii- 
schälze  Oberscblesieus  als  schier  unerscbÖpQich 
angesehen  werden.  Im  Ruhrbeekeo  wird  die  mit 
den  beutigen   Mitteln   gewinnbarc  Kohlenmenge 
bis  zu  einer  Teufe  von  1000  m  auf  30  MiUiarden 
Tonnen  gesehltzt,  wihrend  das  deutsehe  Minette- 
vorkommen   auf    etwa   MOuo   Millionen  Tonnen 
berechnet  wird ;  aufserdem  sind  iu  unseren  Jura- 
und  Kreideformationen  noch  manche  abbauwerthe 
Erze  vorhanden,   si»  dafs   wir  dei   wi  -tr-ren  Rnt- 
I  Wicklung  der  deutschen  Eiseninduslrie  mil  einer 
I  gewissen  Ruhe  entgegensehen  kOnnen. 

Für  den  Schiffbau  lagen  die  allgemeinen 
I  Verhiltnisse  ähnlich  wie  für  die  Eisenindustrie. 
,  Vielleicht  waren  sie  für  ersteren  noch  ungünstiger 
als  für  letztere ;  denn  zu  einen  biQbenden  SchifT- 
i  bau  isl  uoerUUsliche  Vorbedingung  eine  entwickelte 
I  Seeschiffahrt  des  eigenen  Landes.   Erst  als  nach 
I  der    wiedergewonnenen   Einheit   des  Deutschen 
Reichs   eine  deutsche   Flagge   an  allen  Masten 
I  emporgestiegen  war,  hatte  die  deutsche  Schiliahrt 
j  das  Sicherheitsgefühl  einer  festen  StQtze  in  Krieg 
und  Friedi'.i   wieder  gefimdeii,  das  in  den  trost- 
losen Zeiten  nach  den  Tagen  der  alten  Hansa 
I  abhanden  gekommen  war.    Die  Entwicklung  des 
deuls(;lien  SehifTbanes  wurde  in  dfr  Ilerbstsitzung 
'  der  SchilTbaulechnischen  Ueseiischafl  in  ausführ- 
I  lieher  Weise  durch  Professor  von  Halle  in  seinem 
Vortrag:    ,Die  volkswirthschaftlirlie  Fittwickhing 
I  des  Schiffbaues*    geschildert;  sie  erübrigt  sich 
I  daher  in  diesem  Falle  tSr  mich. 

Bezeichnend    für   die  späte  Entwicklung  dCS 
I  SchilTbaues  ist  auch  die  Geschichte  der  Schiffs* 
I  klassification,  Ton  der  bekanntlich  Befrach- 
tung und  Versicherung  der  SrhifTe  Hlihäii'^M'^'  -iiid. 
j  Während  die  Anfänge  einer  Klassiticalion  in  Eng- 
I  land  In  das  17.  Jahrhundert  zurOdcrdchen*  und 
sclion   im   Jahre    1 760  von  den  Assecurateuren 
,  das  Register  of  Shipping  und  im  Jahre  1799 
I  das  New-Register  Book  of  Shipping  gegründet 
wurde,  zwei  Organisationen,  welche  sich  im  Jahre 
I  IS'Ai  zu  Lloyds  Register  fgewöhnlich  englischer 
t  Lloyd  genannt)  vereinigten,  nachdem  bereits  vier 
Jalire  vor  ieUlgenatitiletn  Jahre  als  internationales 
Register  das  Bureau   Verita.s  gegründet  worden 
war,    fan<i    die    CrOndung    des  »Germanischen 
I  liivi'    '■i-'l   ini    lalire    1867    in  Rostock  statt. 
Ualireiid    ferner    die    erst'"  .Ausgabe    von  Lloyd- 
Bauvorschriften    für   eiserne    Schiffe   das  Datum 
>  vom  10.  Februar  1854  trägt  und  Bureau  Veritas 
eben  solche  im  Jahre  185S  herausgab,  trat  der 
Germaoische  Lloyd  hiermit  erst  im  Jahre  1877 
hervor.    Dafs  die  Grdndnng  des  letzteren  sieh 

*  Das Schifl'skluaUicationBweitan  von  Üirector  Ulrich« 
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bewihrt  und  er  mitllerwrite  nidit  ohne  Erfolg  in 

diV  Reihe  der  ällerpn  Conrurrenz  eingetreten  ist, 
beweist  folgende,  den  Hegisterp  der  belreCTenden 
Qeiellaefaeften  entnommeae  ZuitunmensteUung  Ober 
den  Geschärtsurofiuiy  derselben  in  den  IcUten 

zwölf  Jahren : 

Lloyds  Begister  7092  Üaniufer  \  1       l  <  ^  '  Hr.  R^.  T. 

lim  Segehch. ..    -  1   :  -- !     ,  , 

Kntemneii  0008  Schiffe    .  16  60»  410    «  « 

Bu«MI  TeritM  1674  Dampfer  .    2  300  041      .  . 

3973  Segelgcb.„    18C8  348     „  „ 

Zeuinaien  6647  Schien»    «  4168969    „  „ 

QermtB.  Lloyd  lOM  Dampfer      8006616    «  « 

1051  Sri:.  iM-li..      3'2H4!>fl     «  . 

Zusainiuen  2137  8chitfe         2  424112     „  „ 

Zu  den  allgemeinen  Gründen,  aus  welchen  es 
fflr  den  deutseben  Schiffbau  aufscrordcntlich 
schwierig  ww,  dem  grofsen,  Tom  britischen 
Schiffbau  gewonnenen  Vorsprung  nachzukommen, 
gesellten  sich  die  besonderen  Verhältnisse,  die 
einmal  in  England  selbst,  das  andere  Mal  in 
Df'ulsi'hland  zu  suchen  simi.  In  Deiitscliland  liegen 
die  Eisenindustrie  betreibenden  Uezirke  weit  ent- 
fernt ▼on  der  Seekflito;  twiaden  den  Schiflswerften 
und  '!i  Ti  Ei*;enIifUlen  waren  nur  ^'prinj:e  Beziehungen 
vorbanden,  deren  Pflege  durch  die  grofsen  Ent- 
fernungen eiwhwert  wurde,  bn  Veretoigten  König- 
reich konnte  sii  h  der  um  die  Mitte  des  vorigen 
Jahrhunderls  beginnende  Uebergang  vom  Holz 
lum  Eisen  in  ▼orzflglieher  Weise  ans  dem  Grande 
vollziehen,  dafs  das  Land  Hiimals  srlion  die  an 
Zahl  und  Tragfähigkeit  der  Schilfe  alle  anderen 
Ltnder  tharmboeh  Oberragende  mSditige  Handele- 
flolte  bes.ir>.  sowie,  dafs  Eisenerzeuguni^  und  Ma- 
schinenbau in  glücklicher  Verbindung  dicht  neben 
den  Werften  zu  Hause  sind,  und  daher  Technilc 
und  Arbeiterschaft  in  enger  Vereinigung  und  auf 
Grund  langjähriger  Erfahrungen  das  neue  Material 
einf&hren  und  zwecitgemtb  verwenden  Iconnten. 
In  der  Naliir  der  Herstellung  von  Walzproducten 
för  den  SchilTbau,  die  ihrer  Art  nach  eine  Massen- 
production  sein  mufs,  und  in  dem  Umstände,  dafs 
man  in  England  nach  dem  Zoll  -  Mafsstabe  die 
Profile  herslellte  und  arbeitete,  während  hei  uns 
in  Deutschland  das  Normalprolilbuch  nach  dem 
Hetermab  eingerichtet  und  dieses  aonst  auch  gang 
und  gäbe  war,  lagen  weitere  SchwieriL'keiten, 
welche  sich  der  Einführung  deutüt  hen  Materials 
entgegenstellten.  Aus  diesen  Gründen  ist  es  er> 
klärlich ,  dafs  der  deuls-rhe  SchifTljau ,  nachdem 
die  deutsche  hhederei  wiederum  zu  frischer  initiative 
«rwadit  war,  nicht  nur  in  den  britischen  Schiff* 
Bauern  seine  Lehrmeister  erblickte,  sondern  auch 
sich  zuerst  auf  das  ihm  durch  directen  Daropfer- 
wrkebr  verhillailsmlbig  leiebt  zugMogliehe  bri- 
tische SchifTbaumaterial  stützte  und  erst  später 
dazu  übei^ing,  von  deutschen  Etseuhütten  Material 
m  besiefaeo.   Aach  heute  lisgen  die  Yerhiltnisse 


I  fBr  die  E^Mnlabrteatioo  bei  uns  immer  noch 

schwierig,  nicht  nur  weil  es  auch  heute  noch 
gilt,  die  grofsren  Entfernungen  zu  überwinden, 
sondern  weil  auch  beute  der  Gesammtbedarr  des 

deutschen  SchifTh;iiirs   an   Eisenmalerial  im  Ver- 
hältnifs  zu  unserer  Eisenerzeugung  ganz  wesent- 
'  lieh  geringer  ist,  als  dies  m  England  der  Fall  ist. 
Um  einen  Verglei<-h  diesi'i-  Wechselbeziehungen 
zwischen  Schiffbau  und  Eisenindustrie  in  den 
beiden  genannten  Lindem  sowie  auch  Prankreiefa 
und  den  Vereinigten  Staaten  zu  ermöglichen,  habe 
ich  die  Schaubilder  (Abbildung  1  bis  4)  hergestellt, 
in  welchen  die  Roheisen-  bezw.  Fhife«sen  •Pro- 
duclionen  der  verschiedenen  Länder  mit  den  im 
Schiffbau  hergesteilten  Tonnagen  direct  verglichen 
sind.    Ein  Blick  auf  die  Bilder  lehrt  uns  mehr, 
I  als  in  dickleibigen  Bänden  niederzuschrei- 
ben ist.     VVir  sehen,  dafs  bis  zum  Ende  des 
.lahrhunderts  Denlsciiland  in  rier  Hoheisenerzeu- 
I  gung  Grofsbritannien  nahezu  eingeholt  und  es  in 
i  der  Stalilproduction  sogar  schon  überflügelt  hat, 
der  deutsche  S<.'hifTbau  dagegen ,  so  sehr  er  in 
der  Te<;hniic  fortgeschriiten  ist  und  unübertroffene 
Reeordleisturizi  n  iti  «'inzelnen  SiIiifTen  erzielt  hat. 
I  doch  in  qu;inututn*  r  Hinsicht  bei  weitem  nicht 
I  in  entsprechender  Weise  sieh  entwickelt  hat  and 
heule   noch    nicht   ein  Siebentel   df-  iriv'lisriien 
>  Schiffbaues  erreicht,  so  duTs  einem  Bericht  über 
1  den  deutsehen  Schiffbau,  den  ich  in  d^  ,lron 
and  Goal  Trades  Review*  v.nri  50.  Dpi  i  nihcf  v  J, 
j  fand,  nicht  unrecht  zu  geben  ist,  wenn  es  dort 
I  heibt,  dab  er  neben  dem  Sehiffban  Grofebritanniens 
»'inen  künimerü' lien  Anblick*  gewähre;  denn  tliat- 
I  sächlich  üb«i:steigt  Deutschlands  gesammter  Schiff- 
I  ban  nicht  die  Production  der  Werfte  eines  der 
l'''n--t    in  der  nordristlirlicn  Küste  des  Inselreichs. 
I  W  ährend  im  Absatz  der  englischen  Eisenindustrie 
I  das  Rdckgrat  durch  den  Bedarf  des  Schiffbaues 
gebildet    wird,    hat   die   deutsche  Eisenindustrie 
i  auch  heute  auf  verhältiiiCsrnftlsig  nur  geringe  Mengen 
I  aus  dem  eigenen  SchiSban  zu  rechnen. 
!       Indem  ich  nunmehr  zur  historischen  Eniwick- 
;  lung  der  Herstellung  von  Schiffbaumaterial  auf 
den  deutschen  Hütten  übergehe,  habe  ich  zu  be- 
merken, dafs  ich  in  der  Literatur  vergeblich  nach 
Nachweisen  hierüber  gesucht  habe,  dafs  ich  hierbei 
I  vielmehr  ausschliefslich  auf  private  Informationen 
I  angewiesen  war.** 

Wenngleich    unsere    deutschen  Eisenhütten 
schon  in  den  (50  er  und  70er  Jahren  des  vorigen 
I  Jahrhunderts  an  sich  in  der  Lage  waren,  Material 
für  den  Schiffbau  herzustellen,  so  erful'.'ten  damals 
j  doch  noch  keine  Lieferungen  für  Schitl  bauzwecke, 
wenigstens  keine  nennenswerthen.   Die  wenigen 

I  •  H  very  [>o<ir  show. 

*•  Diese  Luctki'  ist  niitf Icrweil«  durrti   i\a»  fto*ih«o 
erschienene  treuliche  Werk:  ^^Ip  Schill bauindttstri« 
in  Dentschland  nml  im  Aislaiuli  "   von  Msrinn-Ober 
I  baorath  Tjard  Sehwars  «od  Prof.  E.  voa  Halle 
,  ia  erfrealieher  Weil«  aosgeiUtt  worden,  ■ 
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EUtnindu»lr%t  und  Sekiffhau  im  Deuttekland. 


ff.  Jahrf .  Nr.  lt. 


thatsächlichen  Lieferungen  waren  hauptsächlich 
für  Schiffe  bestimmt,  welche  für  den  Rhein  in 
Betracht  kamen  und  auf  der  Werft  der  Gute- 
hofTnungshülte  am  Ausflufs  der  Ruhr  und  bei 
Coblenz  gebaut  wurden  :  Lieferungen  für  SeeschitTe 
kamen  zuerst  überhaupt  nicht  in  Betracht.  Die 
Ursache  lag  nicht  allein  darin,  dafs  zwischen  den 
in  den  dreifsiger  bis  fünfziger  Jahren  in  Stettin, 
Rostock,  Danzig  und  Elbing  entstandenen  Schiffs- 
werften einerseits  und  den  Eisenhütten  anderer- 
seits wegen  der  mangelhaften  Verkehrswege  Be- 


187:2  zum  Chef  der  Admiralität  berufen,  dem 
deutschen  Schiff-  und  Maschinenbau  sowie  auch 
dem  Kohlenbergbau  neue  Bahnen  erölTnete  und 
den  Satz  aufstellte,  dafs  zu  einem  deutschen  Schiff 
auch  deutsches,  d.  h.  in  Deutschland  hergestellte^ 
Material  gehöre.  — 

Entwicklung  der  Blechfabrication.  Was 
die  Schiffsbleche  betrifTl,  so  wurden  die  eiserneD 
Schiffe  früher  aus  einem  Eisen  hergestellt,  das 
nach  heutigen  Begriffen  als  ein  solches  von  sehr 
geringer  Qualität  anzusehen  ist  und  das  fast  aus- 
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Ziehungen  nicht  bestanilen ,  sondern  auch  darin, 
dafs  damals  auch  die  paar  Schiffe,  die  in  Deutsch- 
land (;<  haiil  wurden .  wesentlich  nur  nach  den 
Vorschriften  de-^  englischen  Lloyd  gebaut  wurden, 
und  die  SchilTbauer  daher  pezwunjren  waren, 
nur  Eisen  englischen  L'rsprunps  zu  verwenden, 
weil  dieses  voigeschrieben  war;  der  Wa.iserweg 
bot  dazu  verhällnifsmäfsig  bequeme  Transport- 
mnglirhkeit.  * 

Wandel  in  diese  Verhältnisse  gebracht  zu 
haben,  ist  das  Verdienst  des  Generals  und  Staats- 
ministers  Albr.  von  Stosch,  welcher,  im  Jahre 

•  DieRc  Verhältnisse  sind  Wreits  in  einem  im 
Jnhr«-  IBh3  y„n  I>ir«Ttc>r  H.  .Tarol)i  in  Sterkrade  vor 
dpin  „Verein  deutxi'hcr  KiscnhQttenleute*' 
prti:ilt«'npn  Vi.rtrajr  finirehr-nd  errtrtert  w<ird<'ti.  Vpr^l. 
„S»nhl  lind  Ki«en-  IHM.  Seiti-  :{H«». 


schliefslich  in  England  unter  günstigen  Production.s- 
bedingungen  hergestellt  wurde;  es  war  sehr  billig 
und  genügte,  abgesehen  davon,  dafs  die  Spr/idig- 
keit  sich  unangenehm  fühlbar  machte,  immerhin 
seinen  Anforderungen,  wenn  nur  die  Dicke  aus- 
reichend grofs  genommen  wurde.  Mit  jener 
Qualität  erfolgreich  in  Wettbewerb  zu  treten,  war 
den  deutschen  Hütten  nicht  möglich;  auch  standen 
sie  bezüglich  der  Massenfabric.ition  hinter  jenen 
Werken  weit  zurück.  Jedoch  macliten  sie  ihre 
be.s.serc  Waarc  .schon  in  den  Jahren  ISSO  bis  18S6 
in  derartigen  Mengt-n,  dafs  sie  sich  aufserhalb 
Deutschlands  dafür  Abnehmer  suchen  mufsten. 
Als  flann  aber  die  Flulseisienfabrication  anfing, 
die  Scliweifseisenfabrication  zu  verdrängen,  lieferten 
einzelne  Werke  in  den  Jahren  18S4  bis  1889 
ihre  Flufseisenbleche  sogar  nach  England. 


od  by  Google 


1.  Jali  IWH. 


Den  Krauzustfii  ist  das  Verdienst  zuzuspredien, 
den  Slahl  —  denn  es  handelt  sich  in  der  ersten 
Zeit  um  ein  hartes  Material  -  zum  Schiffbau 
in  gröfserem  Umfang;  Anfang  Her  70er  Jahre 
eingeführt  zu  haben,  nachdem  Marlin  mit  Hülfe 
des  Siemens-Gasofens  die  Erzeugung  von  Fiufs- 
metall  auf  dem  olTenen  Herd  gelungen  war.  Die 
Annalen  der  Institution  nf  Naval  Architects  und 
des   Iron   and   Steel  Institute   sind  Zeugen  der 
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Erst  nachdem  in  Deutschland  der  basische 
Frocefs  und  zwar  sowohl  in  der  Birne  wie  im 
olTenen  Herd  eingeführt  war,  trat  ein  Umschwung 
ein,  und  immer  schneller  und  schneller  eroberte 
sich  das  Flufseisenblech  den  Markt  und  drängte 
schon  in  den  Jahren  1894  bis  189S  das  Schweifs- 
eisen-SchifTisblech  fast  ganz  zurück,  bis  dieses 
schliefslich  in  der  heutigen  Zeit  so  gut  wie  ver- 
schwunden  ist.    Kahnbrechend  ging  vor,  nach 
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heftigen  Kämpfe,  welche  es  gekostet  bat.  bis  das 
Flufseisen  (Mild  steel)  sich  Bahn  gebrochen  hatte: 
in  England  und  Deutschland  kam  dieses  Material 
erst  Anfang  der  80  er  Jahre  für  den  SchifTbau 
allgemeiner  in  Aufnahme,  nachdem  der  englische 
Llojd  im  Jahre  1878  das  Flufseisen  (zumeist 
weicher  Slalil)  zum  Bau  von  Schiffen  bez.  SchifTs- 
kesseln  zugelassen  hatte,  und  zwar  mit  einer 
Materialstärkenreduction  von  20  "/o  für  den  Schiffs- 
körper und  °/o  für  Kesselbleche  gegenüber 
Schweifseisen. 

Von  deutschen  Werften,  namentlich  für  den 
Kriegsschiffbau,  wurde  das  im  offenen  Herd  mit 
saurer  Zustellung  hergestellte  Material  im  Anfang 
der  80er  Jahre  zumeist  von  Stahlwerken  bei 
Glasgow  und  von  steierischen  Hütten  bezogen; 
alsdann  nahm  Krupp  die  Herstellung  erfolgreich  auf. 


meiner  Unierrichtung,  der  Hörder  Verein,  welcher 
um  die  Milte  der  80er  Jahre  sich  mit  groEser 
Energie  auf  die  Herstellung  von  Schiffb.iumaterialien 
warf  und  in  kurzer  Zeit  in  der  Lage  war,  nicht 
nur  alle  SchiffsbiMhe,  sondern  auch  alle  Profde 
und  VVinkcIstahle  zu  liefern;  thatsächlich  lieferte 
er  auch  das  gesammte  Material  für  eine  erhebliche 
Anzahl  grofser  Schiffe  ohne  Beihülfe  anderer  Werke. 

Das  Leistungsvermögen  der  deutschen  Blech- 
fabrication  vergröfserte  sich  vom  Jahre  1880  durch 
Umbau  der  allen  und  Errichtung  von  neuen  Walz- 
werken mächtig.  Nach  einer  für  vorliegenden 
Zweck  eigens  eingezogenen  Statistik,  zu  welcher 
25  Grobblechwalzwerke*   Angaben   lieferten,  ist 

*  Aufserdem  sind  in  Deutschland  noch  etwa  35 
Feinblecliwalzwerke  vorlianden,  welche  ausschliefslich 
Feinblech,  d.  h.  Blech  unter  5  mm  Uicke  Uefern. 


70&   Suhl  and  EiBen. 
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n.  Jahrg.  Nr.  18. 


deren  ProducI iunsfäh igkeit  von  rund  lU7  000t 
im  Jahre  18S()  auf  ruud  831  OOU  t  im  Jahre  1901 
gestiegen,  Zahlen,  welche  in  deutlii'hsler  Weise 
für  die  rasche  Elntwicklung  der  Werkf  sprechen. 
Hauptsächhch  ist  dies  der  Fall  in  den  letzten 
12  Jahren;  denn  während  sich  die  Productions- 
fähigkeil  der  deutsi  lieii  Werke  von  1 880  bis  1 81)0 
fast  nur  verdoppelt  hat,  hat  sich  dieselbe  von 
1S90  bis  beule  vervierfacht,  nämlich  von  äiOüüO  t 


strafsen  angeschafft,  mittels  welchen  es  möglich 
ist,  im  Nothfall  auch  Dimensionen  herzustellen, 
welche  man  früher  nicht  für  ausführbar  gehalten 
hätte.  Aus  der  obengenannten  Statistik  isl  in 
dieser  Hinsicht  anzuführen,  dafs  im  Jahre  1880 
—  also  vor  22  Jahren  —  nur  ein  einzelnes  Werk 
bis  •JSOO  mm  breite  Bleche  liefern  konnte,  während 
andere  Werke  sie  nur  bis  I UOO  resp.  2300  mm  breit 
ausführen  konnten.  Jedoch  nicht  lange  darauf, 
nämlich  188.^),  konnten  schon  Bleche  bis  3300  min 
Breite  auf  den  Markt  gebracht  werden.  Nach 
weiteren  Vergröfscrungen,  die  in  den  90er  Jahren 
du  und  dort  vurgenummen  wurden,  werden  heule 
runde  Scheiben  bis  4  m  Durchmesser  geliefert 
gegen  2,8  m  im  Jahre  1880. 

Rechtwinklige  5  mm-Bleche  wurden  hergestellt 
1880  bis  1  m  breit  und  bis  10  m  lang,  heule 
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im  Jahre  1890  auf  831  000  t  im  Jahre  1901. 
Meute  ist  die  l'roduclionsfähigkeit  deutscher  Werke 
achtmal  grüfser  als  vor  22  Jahren. 

Mit  der  Erhöhung  der  Production  und  der 
(„lualilät,  auf  die  ich  später  zurückkomme,  ging 
ferner,  besonders  in  den  letzten  Jahren,  die  Er- 
höhung der  Dimensionen  Hand  in  Hand.  Die 
Werke  sind  in  bereitwilligster  Weise  den  Wünschen 
df-r  Kesselbauerund  Schiff hauer entgegengekommen, 
und  eines  nach  dem  andern  hat  sich  Walzen- 
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bis  15  m  lang;  1880  bis  1,75  m  breit  und  bis 
3,1  m  lang,  beule  bis  -IJh  m  breit, 

6  bis  9  mm  dick  1880  1  m  breit  und  bis 
10,5  m  lang,  heute  bis  20  m  lang;  1880  bis 
2,8  m  breit  und  bis  3,4  m  lang,  heute  bis  2,9  ra 
breit  und  bis  10  m  lang, 

10  bis  13  mm  dick  1880  1  m  breil  und  bis 
13  m  lang,  heute  bis  20  m  lang;  1880  bis  2,8  m 
breit  und  3,5  m  lang,  heute  bis  3,2  m  breil  und 
15  m  lang  und  bis  3,4  m  breil  und  12  m  lang, 

über  13  mm  dick  1880  1  m  breit  und  bis 
13  m  lang,  heute  bis  20  m  lang;  1880  bis  2,8  m 
breil  und  bis  3,5  m  lang,  heute  bis  3,3  m  breil 
und  20  m  lang  und  3,75  m  breit,  15  bis  40  mm 
dick,  je  nach  Dicke  9  bis  18  m  lang. 

Man  ersieht  hieraus,  dafs  auch  deulsche  Werke 
heute  Scbiffsbleche  bis  20  m  laug  und  Schiffs- 
kesselbleche bis  18  m  lang  bei  3,6  m  Ereile  und 
40  mm  Dicke  liefern  können.   Auf  Wunsch  der  Be- 
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steiler  verstehrn  sich  die  Werke  aucli  zu  noch 
gröfseren  Dimensionen  als  vorslehfrui  ariKcg'l'fn. 
Die  koJussaie  Cotwicklung  in  der  Leistung-sfähig- 
kdt  bcfOgUeb  d«r  Dimensionen  läüst  sich  auch 
daraus  ermesser  (i^fs  piti7>l(u-  (ieutsche  Werke 
für  Schiffs-  bezw.  Kesselbleche  ein  Blockgewicbt 
bii  »1  30  t  suswalMn  können.  — 

Nach  den  Ansahen  derselben  25  Blechwalz- 
werke betrug  gleichzeitig  die  effeclive  Gesammt- 
lieferung  an  BJedien  aller  An  in  Deuleebland 
vor  11  Jahren,  d.  h. : 

tm  Jftbrr 

18H0  .  «twa  7(1  iHUi  t. 

1HH7  .     „  IfiMOHjt,  al«u  das  Doppelt«, 

Xm'A  .  flR«  Dreifache  i'i-JniKxn, 

1895  .    „  Vierfache  =  ^UUUt, 

1697  .   „  FlBfiMthe«  380  000  t, 

und  heute,  d.  h.  1901,  Ober  das  Siehenfache  — 
5&00O0t. 

Von  der  GesammtUeferiing  aller  95  Werke 
in  dl  iti  Zeitraum  von  22  Jahren,  «ekfae  etwa 
5400ÜÜ0  t  betrug,  wurden  im  ganzen  etwa 
1 230000  t  SchifTs-  und  Scbiffskesselbleche  oder 
durchschnittlich  23  7«  geliefert. 

Die  Sch if fsbler h- Lieferungen  für  deutsche 
und  aufserdeutsche  Werften  nahmen  von  1880 
an  bii  tarn  Jahre  1897  an  Umfang  stelig  aber 
langsam  zu ,  nämlich  von  1 7  400  l  des  .lahres 
1H80  bis  zu  (iUUÜÜ  t  im  Jahre  1897,  dagegen 
zeigen  die  Jahre  1898  bis  1901  eine  ganz  be- 
deutende Steigerung,  indem  die  Lieferungen  an 
SchifTsblechen  betragen  haben 

im  Jahre  1898  ....  190000t, 
,      n     1890  ...  .  140000t, 
,      «     1900  ....  ITDOOOr, 
1001   .  .       ,  21<HH((tt. 

Es  stellt  dies  vom  Jahre  ISHO  bis  19U1  eine 
IS  fache  Vermehrung  vor. 

Im  Vergleich  /.n  der  Gesam  inllieferung  an 
Blechen  aller  Art  schwankt  der  Procensatz  an 
Sehlffsblech-Ltefeningen  zwischen  14*/o  des 
Jahres  1893  und  40%  im  Jahre  1901.  Es  iat 
vielleicht  noch  von  Interesse  zu  erwähnen,  daCs  sich 
die  vorgenannten  1  230000 1  SchifTsbleche  theilen  in 

-ruolinl.  SchifTslilerhe  etwa  1  144000t  oder  Oa> 

und  Scliiffskesselbiepbe  86  000  t    „      7  •/<. 

Bei  emer  Auseinanderhaltung  der  Schiffs-  und 
SchifTskessclhleche  in  solche  aus  Srhwcifseisen  und 
ans  Flufsci^ien  ergiebt  sich,  dafs  von  dtii  trewöhn- 
ii<  hcn  SchilTsblechrn  etwa  12  ^us  St-hweiCs- 
*'isen  und  etwa  88  "/o  aus  Flufseisen  und  dafs 
ferner  von  den  Scliiffskcsselblechen  etwa  22  */« 
aus  SchweiCseisen  und  etwa  78 ''/o  aus  Flufseisen 
hergealdh  wurden. 

Auf  die  GesammllicfcruTig  von  Blechen  aller 
Art  bezogen  stellte  sich  das  Verhältnifs  in  den 
2t  Jahren  wie  folgt: 

2,4  'jo  Schweirseisen-Schiffsbleche, 
19    .  Flnfseisen-Schiffsbleche, 


Dir-  vorstehend  Miil^'iilii'iUen  Zahlen  rühren, 
wie  erwähnt,  aus  Angaben  dir  25  Crohhiecli- 
Walzwerke  her ;  sit  »chliefsen  alle  Lieferungen 
einschl.  der  kaiserlichen  Werfte  und  der  Flufs- 
schiffwerfte  in  sich  ein.  Die  Angahi  n  ^ii:il  tit  M. 
nach  stellenweise  zu  hoch  infolge  des  ümslandes, 
dab  mit  den  SehilTswerAeB  ^faeh  Lendkessel-  oder 
anderer  Eisenbau  verbunden  ist  und  in  den  An- 
gaben die  für  diese  und  jene  bestimmten  Liefe* 
rangen  nnammengeworfen  sind.  Bs  wh'd  diese 
Vcrmuthung  bestätigt  durch  eine  vom  Verein 
deutscher  Schiffswerften  für  die  Jahre  1899 
und  1901  Ober  SehilThamnaterial  angestellten  Er- 
hebungen, nacli  wclclit  n  von  SS  Werften  an 
Schiffsblecben  bezogen  wurden 

mm  d*n  laUad  aa*  dm  AaaUnd  amannMi 

im  Jabr  1899  .  70271  7H;2  25 674  2^8  9694b 
n    m    1991  .  99166  88,7   11800  11,8  110467 

Dil  se  letzteren  /'fTi  i  M  bestätigen  den  all- 
geuieiueu  Verlauf  der  Entwicklung,  wie  er  sich 
aus  den  Angaben  der  Wahwerke  ergab;  bs- 
besondere  geht  in  erfreulicher  Weise  die  Zunahme 
der  Beziehungen  zwischen  ihnen  und  unseren 
Schifbwerfken  hervor. 

Iiisgesamml  ergii  bt  l  in  Rückblick,  dafs  das 
deutsche  Hüttenwesen  sowohl  in  Bezug  auf  Leistungs- 
fähigkeit als  auf  Leistung  dne  grobartige  Ent- 
wicklung erfahren  hat. 

I      Entwicklung  der  Formeisen-Fabrication. 

I  In  noch  kriftigerer  Weise  als  die  Entwicklung 
der  Blechf-alirication  ging  diejenige  der  Form- 

'  eisen -Herstellung  vor  sich,  nachdem  die  Erkennt- 

!  nifs  der  vorzüglichen  Eigenschaften  des  im  basi- 
schen Verfahren  erzeugten  Materials  gerade  für 
diesen  Zweck  sich  aligemein  Bahn  g;ebroclien  hatte. 

In  der  nachstehenden  Tabelle  sind  vom  Jahre 
1888  ab  die  Productionen  an  Stab-  und  Proftl- 
eisen  sowohl  ari';  Schweifs-  wie  aus  Klufsfisen 
und  der  üauprotile  mit  80  mm  Steghuhe  und 
mdir  snsannnettgeatelH: 

rofileisaa.* 
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•  Niirh  iliT  Hi>irliKstii(istik ;  «licZitU'ni  für  Scliweifi*- 
niscu  liiirittn  zu  hoch  oeiu,  veroittthlich  weil  bei 
manchen  Werkea  sbe  TrsBnanf  in  dea  Angaben  nieht 
stattfindet. 

**  Naah  efaier  privaten  Statistik. 
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WirzIhlcD  gegeowirtig  81  Stahlwerke,  welche 

mit  schweren  Trii'^erslraf^pn  niis<;p:tistpt  ^uv\, 
zumeist  auch  einen  vollständigen  Walzenpark 
besKaen,  mit  welehem  lie  die  ProCUe  des  dettttelwii 
Nurmalprülilburhs*  für  Bauzwecke  bis  550  mm 
Höhe  herzustellen  vermögen. 

Ueber  den  Anthetl,  welchen  die  SehtCbwerfteo 
ao  der  Erzfugunj;  von  Formeisen  hei  uns  gehabt 
haben»  liegt  irgend  ein  zifiermäfsiger  Nachweis 
bis  zum  Jaiire  1897  m.  W.  nicht  Tor,  und  ich 
vermag  nur  das  eine  festzustellen,  dafa  derselbe 
absolut  und  erst  recht  relativ  zu  der  soostigea 
grofsen  Prodoction  il^rst  gering  war. 

Wenn  wir  den  Anfiingen  der  Herstellung  von 
Profiteisen  für  SchifTseisen  naebforseheo,  so  ist 
zunächst  festzustellen,  dafs  kleinere  Pormeisen  wie 
Winkel-  und  Fenstereisen  auf  den  deutschen  Walz- 
werken fast  ebenso  zeitig  wie  auf  den  belgischen, 
französischen  und  englischen  hergestellt  wurden. 
Die  ersten  Doppel-T-Eisen  wurden  im  Jahre  IS58 
auf  dem  Werke  der  A.-G.  Phönix  in  Escbwciler 
gewalzt,  Isr/J  folgte  das  Work  in  FSolhe  Erde 
bei  Aachen  und  dann  die  belgischen  und  fran- 
zösischen Werke.  Die  Burbarherhiitle,  welrlie 
im  Jahre  1859  in  Betrieb  genommen  worden  war, 
war  nmiebat  nur  (Qr  Schienen  emgeriehtet,  nahm 
unter  Flamm  und  später  Julius  Buch  im  Jahr 
1860  auch  die  Fabrication  von  Doppel- T-  und 
n*Eiwn  auf,  nicht  aber  solche  von  Winkeldsen. 
Die  Steinhauserhütte  bei  Witten,  orsi  unlor  Richard 
Peters,  dann  unter  Fritz  Asthöwer,  folgte 
bald  nach  und  stellte  nicht  nur  Form*,  sondern 
auch  Winkeleisen,  zuniichst  nur  für  Eisenbahn- 
zwecke, her;  letzterer  nahm  in  den  Jahren  1867 
bis  1870  die  Formeisen-Pabrication  auch  fOr  die 
preufsische  Marine  als  erster  in  Deutschland  auf ; 
es  handelte  sich  damals  um  ungleichschenkelige 
WinkdqNinten  von  verschiedenen  Schenkellängen, 
nimtidi  3X9"  und  *U"  Stegdicke,  in  Längen 
bis  zu  60  Fufs,  ebenso  E-  uod  T-Eisen  und 
Bulbeisen  bis  11"  Höhe. 

Etwas  spUer  nahmen  die  Eisenwerke  an  der 
Saar  unter  Föhrunp  von  Julius  Huch  und  Sieg- 
fried Blau  diese  Fabrication  aul.  Die  Scliwierig- 
keiteti,  die  sich  dort  darboten,  waren  um  so 
{.Tfifser.  als  die  zur  Verfügung  stehenden  HohstolTe 
stark  i>liov|)h(trhaltig  waren;  dort  handelte  es  sich 
um  äliiiliihe  Typen. 

.Welche  Schwierigkeilen  lechnisrhor  Natur", 
schreibt  mir  u.  a.  Herr  Biau,  «dabei  zu  überwinden 
waren,  mag  daraiM  erhellen,  dab  die  Bulbeisen 
von  200,  ^220  und  HO.'»  mm  auf  den  Butterley- 
Works  in  Yorkshire  ursprünglich  durch  sehr 
geschicktes  Zusammensehwei&en,  der  Linge 
nach,  eines  einfachen  T-Eisens  mit  einem  Bulb- 
eisen hergeälellt  worden  sind.    Diese  Schwei^- 


*  Ueranseegeben  von  den  t}eb.-Rätheu  Prufc.tsor 
Intse  nnd  Hniaierling  nnd  Direotor  Kiatsli' 
Rothe  Enie  bei  Aachen. 


I  arbeit  wurde  In  der  Tbtt  mit  grobem  Geschick 

ntisfreffilirt  und  auf  dic^c  Weise  Stäbe  bis  15  m 
I  Länge  hergestellt.  Später  ging  man  zum  directen 
Walzea  dkewr  schwierigen  Profile  Aber;  ich  habe 
;  sehr  viel  Noth  damit  gehabt,  mit  meinen  damaligen 
schwachen  Walzwerken  die  geforderten  Längen 
bis  15  m  tadellos  hemwtellen. 

Der  pröfste  Werth  wurde  fjelegt  auf  äufser- 
liche  Scbönheil  des  Fabricata  und  gaiu  besondera 
auf  leichte  Schv^ribbarkeit  desselben.  Alle  ge> 
nannten  Profile  wurden  als  Decksbalken  für  die 
KriegsschifTe  verwendet  und  zu  dem  Zwecke  an 
beiden  Enden  der  Länge  nach  um  t  bis  2  m  im 
Stege  aufgespalten,  so  dafs  der  halbe  Sieg  und 
der  Bulh  in  Hothgiöhhitze  Stark  nach  ab- 
wärts gekrümmt  und  mitunter  mit  einem  starken 
Winkeleisen  verschweifsl  werden  konnte.  Die 
<ieiartig  liehandrllen  Deckbalken  wurden  dann 
direcl  nut  den  SchitTsspanten  vernietet.  Ich  habe 
{  mit  der  Schweifsbarkeit  mcmes  Fabricats  n  i  e 
.An'^tand  gehabt,  wohl  aber  wurden  mir  im  An- 
fang bedeutende  Schwierigkeiten  gemacht  wegen 
I  des  äufseren  Aussehens  meiner  Fabrioate,  bezw. 

wegen  ihres  abweichenden  Aussebeos  von  den 
I  Butterley-Balken.* 

Spater  nahroen  nun  auch  Friedridi  Wilhehaa* 
hatte  in  Troisdorf,   Phönix  in  Eschweiler,  Rothe 
1  EIrde  bei  Aachen  und  andere  Werke  die  Fabri» 
I  catlon  von  Sehilfbauraaterial  auf. 

.■\her  auch  lange  Zeil  nachdem  das  Schweifs- 
I  eisen  für  Proßlstäbe  zu  Bauzwecken  durch  das 
I  Fliifseisen  ersetzt  worden  war,  konnten  die  deut* 
xhen   Hüttenwerke  bei  den  Lieferungen  für  dCD 
,  Scbiilbau  keinen  festen  Fais  fassen.   Die  Gründe 
I  dafSr  rind  mannigfacher  Art.    Sicher  lag  es  in 
den   schon  oben  geschilderten  eigenartigen  Ver- 
i  hältnissen  der  aufblühenden  deutschen  Scbiflhau- 
'  industrie,  die  sich  erst  die  &fahrungen  der  da« 
nials  wesentlich  weiter  fortgeschrittenen  engliscfaea 
I  SchifTbauindustrie  sammeln  mufste,  dafs  unsere 
I  deutschen  Schiffbauer  anfänglich  einem  Material 
den   Vorzug   gaben ,   das  sich   bereits  bewährt 
hatte,  und  es  kann  ihnen  nicht  verdacht  werden, 
dafs  sie  nur  unter  grofsler  Vorsicht  mit  Bezügen 
deutschen  Stahlmateriab  vorgingen. 

Ein    weiterer   Grund   lior  Bevorzugung  eng- 
lischer Materiallieferungen  von  Seiten  der  deut- 
schen Werften  bestand  darin,  dab  die  deutsehen 
Wal/Avorkc  die  zum  SchilTbau  erforderlichen  I*ro- 
i  fite  nicht  besaben,  welche  die  englischen  Werke 
I  im  Laufe  der  Jahre  uaeh  uod  nadi  lingst  be- 
schafft   hallen.     Die   Srh wicrigkeit    hrt  la^^ 
,  darin,  dals  die  deutschen  Walzwerke  sich  be- 
gTMfIteherweise  nicht  dazu  enteehliefsen  konnten, 
die  englischen   Profile,    wi  I  tu    um  h  Zollmafsen 
i  eingetheilt  waren,  zur  Verwendung  für  ScbiObau- 
'  zwecke  zu  adopttren,  nachdem  sie  inzwischen 
mit    den    eingeführten    den'  >  li-  ri  Normalprolilen 
,  für  Bauzwecke  die  besten  Erfaliruogen  gemacht 
;  hatten  und  ihr  Bestreben  nunmehr  darauf  richteten. 
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auch  fQr  den  SehifflNia  dcoUehe  Nonnalprofile  dn*  | 

zufuhren.  Da7.ii  trat  als  ein  writi'icr  Uebelslaiid 
die  Art  der  Abgabe  der  Offerten  für  angefragtes 
SddlllMiiitttterid  von  adtcn  der  dmrtichen  Yfakt. 
Die  deutschen  Werften  konnten  sii  !i  lu  irn  Einkauf 
CDglischeo  Slahlmaterials  einfach  aa  Händler  wen- 
den, welche  die  Ueferang  des  genminten  fttr  den 
ScbifTärumpf  nöthigen  Walzstahles  zu  Durchschnitts- 
preisen ZU  übernehmen  pflegen  und  sich  dafür 
durch  laufende  AbichltiMe  bei  teradiiedMien  Welt» 
werken  decken,  so  da£s  sie  in  der  Lage  sind,  die 
einlaufenden  Specificalionen  auf  die  Walzwerke 
entsprechend  deren  Walzprogramm  zu  vertheilen. 
Es  ist  hierbei  zu  berücksichtigen,  dafs  die  englischen 
Stahl-  lind  Walzwerke  wenigstens  20  bis  25 
der  gesatnmten  britischen  Stahlproduction  in  Schiff- 
iMUnnsterial  absetzen  können,  eine  so  gewaltige 
Menpe,  dafs  sich  für  deren  Verlrieb  ini  L;uife  der 
Jahre  viele  leistungsfähige  Händler  gefunden  haben, 
mdehe  neh  mit  dem  An-  und  Verkauf  von  Schifl- 
baumn'.erial  speciell  befassen;  dagegen  bot  sich 
in  Deutschland  hierzu  keine  Gelegenheit,  da  die 
vm  den  denliehen  Werflen  gebnnditeiD  Quanthitett 
der  einzelnen  Profile  minimal  waren  and  ins« 
gesammt  kaum  2  "/o  der  deutschen  Slablpraduetim 
absorbirlcn,  «n  so  geringes  Quantum,  daft  weder 
ein  Handler  siel:  fand,  noch  dir  Werlo  ^i^l<iren 
konnten,  sich  speciell  darauf  zu  verlegen  und  den 
keetspieUgenWiilienpark  ansosebairen.  Die  Werften 
mubten  also  ihre  Anfragen  an  die  einzelnen  Werke 
richten  und  konnten  dann  immer  nur  Anerbie- 
tungen fHr  BnicIntOdce  ihres  Bedarfs  erhalten. 
Diese  Anerhielungen  mufslen  ^'w  sirh  zusammen- 
stelleu,  vielfach  auch  noch  Aeoderuagen  in  den 
Profilen  zugeben,  und  solche,  die  sie  Oberhaupt 
in  DeLilschland  nicht  beschaffen  konnten,  wieder 
in  England  kaufen,  wobei  sie  Gefahr  liefen,  für 
diesen  Theilbedarf  nur  zu  höheren  Preisen  bedient 
zu  werden.  Dala  diese  lückenhafte  Art  der  OlTerten 
und  die  daraus  entstehenden  Umständlichkeiten 
für  die  Geschäftsführung  der  Schiffswerflen,  ganz 
besonders  in  dligen  Fällen,  sehr  zeitraobend  und 
störend  wam»  nmb  ohne  weiteraa  zugegeben 
werden. 

Za  alledem  trat  noch  der  schwer  ins  Gewicht 
fallende  NacbthcU  der  bAfaecen  Pietie  durch 
Frachten. 

1b  Eritenntnib  dieser  verschiedenen  Umstände, 

welche  der  Verwcndiinfj  deiitscher  Profilstäbe  im 
Schill  bau  entgegenstanden,  war  das  Hauptbestreben 
dar  HOttenleiile  daraur  feriebtet.  die  ffir  den 
Sddffbau  geeigneten  Normalprofile  festzustellen 
und  einzuführen.  Schon  in  dem  im  Jahre  1883 
vom  Verband  deutseher  ArchitekleB  und  bgeniettre, 
dem  Verein  deutscher  Inpenleiirc  und  dem  Verein  I 
deutscher  Eisenhültenleule  neu  bearbeiteten  Normal- 
Proaibueh  fOr  Waheben  hatten  die  Profile  auch 

für  den  Srhirfh.in  Aufnalinie  ^'efujnien.     An  den 

diesbezaglichen  Beratbungen  halten  Vertreter  der 
und  adebe  von  den  Privat- 


werften  und  des  Klassifleationsgesellsehaften  theil* 

genommen.  Audi  wurde  in  einem  Krlafs  der  Kaiser- 
licbeu  Admirahlät  vom  27.  Mürz  1883  an  die 
Commisrion  gesagt,  dab  die  Admiralitit  mit  dem 
Knlwtirf  der  Winkel-  und  Rulbstahle,  welche  alle 
Anforderungen  des  Kriegs-  und  Handelsscbifihaues 
erfDlIten,  einverstanden  sei  und  die  Comminion- 
alles  Erforderliche  veranlassen  möge,  da  es  dringend 
erwünscht  sei,  daCs  die  betreffenden  Walzwerke 
endlich  in  den  Stand  gesetzt  wOrdeo,  die  erforder« 
heben  Einrichtungen  treffen  zu  kennen.  Die  Be< 
mühungen  der  Werke,  nach  diesem  scheinbaren 
Erfolg  vor  der  Beschaffung  der  erforderlichen  Walzen 
durch  Umfragen  hei  den  Kaiserfioben  und  bei 
den  Prival-Werften  bestimmte  Zusagen  zu  erhallen, 
dafs  die  neu  einzuführenden  Profile  auch  Ihatsäch- 
lieh  beim  Schiffbau  Verwendung  finden  wOrden, 
scheiterten  an  den  unbestimmt  gehaltenen  Ant- 
worten der  SchitTswerfle.  Trotzdem  entschlofs  sich 
eir)  Werk  zu  einem  Versuch  und  beschaffte  die 
Walzen  ffir  drei  Bulbprf)file,  jedoch  mit  dem  be- 
trübenden Ergebnifs,  dals  auf  keines  der  drei  neu 
enigefOhrtcB  Pirofile  auch  nur  eme  einsige  Be> 
atelluni^j  erfolpte. 

Su  ruhte  die  Angelegenheit  bis  März  Ib^U, 
als  auf  weitere  Anregung  der  Werke,  unterstfitxt 
vom  Verband  deiilscher  Schiffswerften  und  der 
KlassiiicalJons-Uesellschaften  neue  Vorschläge  für 
Sehiffimormalprofile  durch  den  Vertreter  des  Ger- 
manischen Lloyd  unterbreitet  wwden.  Aber  auch 
hierbei  ist  es  nur  bei  den  Voraidiligen  gebUeben, 
und  alle  Beraähungen  der  Werke,  so  einem  end- 
güllit,'en  Ergebnifs  zu  gelangen,  waren  vergeblich. 

Eine  Wandlung  in  diesen  für  unsere  Hütten 
recht  mißlichen  Verhältnissen  trat  erst  ein,  nach- 
dem die  Blechwalzwerke  'Inn  li  gemeinsame  Ueber- 
nahme  der  Lieferungen  das  Vorbild  gegeben  hatten 
und  nachdem  ferner  dankenswerthe  Ermäfsigungen 
dar  Fraditsätzc  für  Schiffbaumaterial  eingetreten 
waren,  nunmehr  die  Werke,  welche  auf  Lieferung 
von  ProFilstäben  reflectirten,  zusammengetreten 
waren  und  über  die  Grundsätze  zu  gemeinsamer 
Lieferung  sich  geeinigt  hatten,  aber  auch  last  not 
least  endlich  im  Januar  1808  der  ielzte  Schrill 
dadurch  geschehen  war,  dafs  die  zum  ScbifFbau 
gedgneten  Profile  festgestellt  wurden. 

In  den  gemeinsamen  Berathungen  zu  Berlin 
im  Januar,  Februar  und  März  1898,  an  welchen 
sich  die  Vertreter  der  Kaiserlichen  Marine,  der 
Privatwerflen  und  der  Stahlwerke  belheiligten, 
wurden  die  nacluilehenden  Profile  durchberalhen 
und  endgOItig  eingefOhrt: 


gli"i<li>,cli<inkclige  Winkid  .  , 
unglficlisolicnkelige  Winkel  , 

Flaclihiiihs    10 

Winkelbulbs    8 

T-Bulb8   0 

U-Profile  für  I)«ckbalk«u  ....  8 

,        „   Spantea   7 

WiatoUasdunMefile   7 

MräfiTTT,   e 
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H;i1bran<]profilr   15  Frofila 

Hk'siien]iri)file  9  » 

Rceiin!,'jjrofil«f  8  , 

.lack-cfiiirprofile  1  „ 

Srh(^rn^l('inp^olll«  B  ^ 

I^urkerifisen  .   4  „ 

Die  Werke  Idingen  mit  grofsem  Eifer  an  die 
•  Besehalhng  der  Wdhen  für  die  betreCfinden  Profile, 
so  dafs  die  neueinpefülirtf ü  Vrotile  zum  Bau  von 
den  im  Juoi  aad  Juli  desselben  Jahre«  in  Auftrag 
gi'Kebeneii  4  Poit>  und  1  ScbnelMunpfem,  9  Linien- 
srhlfTeii  iiiul  'i  Lloyddampfem  bereits  Verwendung 
gefunden  haben.  Dies  Mt  aber  our  durch  Ver- 
einigung der  Werke  mSglieb  gewesen,  da  die 
«einzelnen  Werke  nur  durch  diese  Einrirhlung  in 
die  Lage  versetzt  waren,  sieb  in  die  Arbeil  zu 
theileD,  vm  die  Lieferangeii  IQr  die  gleiebseitig 
in  Auftrag  gegebenen  Schiffe  reeblMit^  ansfilbteD 
EU  können. 

Sämmtliche  Profile  sind  inzwischen  mit  wenigen 
Ausnahmen,  die  uulergeordneter  Art  und  in  den 

Specilicationen  bisher  nicht  enthalten  waren,  in 
Walzen  eingedreht :  auch  haben  sich  die  Lieferungen 
n  erfreulicher  Weise  erhöhl,  wie  dies  aus  der 
folgenden,  mir  von  den  Hütten  gelieferten  Statistik 
hervorgehl,  nach  welcher  au  rroiilstäben  geliefert 


vom  1.  -Tnli  1897  liifi  80.  Jui  1866^1 
,     1.    .    1H<)8       3<i.    „    1899  =  1 
„    1.    ,.    IH!«»  „  30.         1000  =  22922t 
-    1.    ,    1900  r  30.    ,    1901  =  a0870t 
,    1.   ,   1801  ,  81.  Dw.  1001  s  9SS98t 

Dafs  auch  das  deulsrhe  Material  im  Verhält- 
nifs  zum  ausUtndischen  in  steigender  Menge  auf 
unseren  Werften  Eingang  fand,  lehrt  uns  weiter 
die  vom  Verein  deutscher  SchifTswerflPii  in  ßlrirlif-r 
Weise  wie  fOr  Schifbbleche  auch  für  Frofilst&be 
aufgestellte  Statistik: 

Danacb  bew^  22  Werften  des  Vcrcioa 

J«hr»  t  t  «t*  t 

18W  .  .  .  35  042  75,7  11240  24,3  46  288 
UK)1  ...    Ö2  449,5   92,7      4  Ilti.ü     7,3    56  566 

ßüie  Tom  geschlftsfBhrenden  Vcfsitienden  der 

SchifTbaulechnischeii  (.".  scllsi  liafl,  Herrn  Geheim- 
ratb  busley,  freundUcherwcise  bei  den  deutschen 
Werften  Teranslaltete  Rmdfrage  bat  fast  Oberein- 
stimmend ergeben,  Hafs  man  mit  den  Lieferungen 
sowohl  hinsichtlich  der  Walzung,  wie  der  Be- 
schaffenheit des  Materials  dorcbaas  stufrfeden  ist, 
und  dafs  die  deutschen  Werke  auf  dem  besten 
Wege  sind,  die  deutschen  SchilTswerfteu  in  ihrem 
Bestreben,  unsern  Schiffbau  zu  fördern,  nacb- 
drflcUidi  zu  unlentfilsen.  (Mihift  Mgt) 


ICefier" einen  Gehalt  des  Eisensfan  Caldnm  und  Magnesivm. 

Von  A.  Ledebur. 

Seitdem  Uay-Lnsaae  und  Thenard  ver-  ,  FftUen  gelaudcne  Calcium- oder  Magnesiumgehalt 

geblicb  Tersuebt  hatten,  ealeinnlialtigea  Elten  >  ganc  anderen  Quellen  entstsinme,  nnd  ieh  selbst 

darznpt' l!i  Ii  *  ti.  hm  man  gewölmli' Ii  an,  dafs  die  habe  einige  Male  Gelegenheit  gehabt,  den  Nachweis 
beiden  Aleialie  sich  nicht  legirten.  Aach  dam  von  der  Berechtigung  solcher  Zweifel  zu  liefern. 
Magnesium  spraeh  man  die  Bigensebaft  ab,  in  I  Es  ist  in  der  That  nicht  gan>  leicht,  sn 
i]:is  Eisen  iiiierzngehen.  Allerdings  konnten  die  vermeiden,  dafs  hei  Risenuntersnchangen  kleine 
Versuche  Jener  Forscher  nicht  entscheidend  sein,  ^  Mengen  Calciom  oder  Ma^rnesinui  aus  anderen 
denn  nur  die  Oxyde  der  Wetalle  wurden  mit  ^  Quellen  in  die  Losungen  gelangen.  Alle  ge- 
Kisen  und  Kohle  zosammengeschmolzen,  ohne  wöhnlichen  Filtrirpapiere  enthalten  nach  meinen 
dafa  man  versucht  hätte,  auch  die  reinen  Metalle  Heobachtangen  Kalkerde  and  Magnesia,  and  zwar 
XU  legiren,  deren  Erzeugrnng  damals  noch  nicht  oft  in  beträchtlicher  Menge.  Aach  die  kaaflichea 
gelangen  oder  <I<><  h  mit  ^ofsen  Schwierigkeiten  .,init  Salzs&are  und  FIoorwasserstoifB&are  be- 
verknüpft war.  In  der  That  wollen  verschiedene  handelten^  Filter  sind  nicht  ganz  frfi  davon, 
spätere  Chemiker  Calcium  und  Magnesinin  im  und  der  Fehler  wieget  um  so  schwerer,  da  man 
gewerblich  darg^estellten  Kinen  gefunden  haben,  znr  Auffindung  kleiner  Mengen  der  Metalle  mit 
nnd  sogar  der  Altmeister  Fresenins  hat  eine  grofser  Hinwag-e  arbeiten  und  zum  Abfiltriren 
ltoheisenanal,v^ie  mit  einem  Gehalte  an  diesen  .  des  gebildeten,  sebi'  umfänglichen  Eisennieder^ 
Körpern  veröffentlicht,  giebt  auch  in  eefnem  |  sdriagee  ein  Filter  von  bedeutenden  Ahoieeciingen 
handbnche  der  quantitativen  Analyse  an,  wie  verwenden  ninf».  Nicht  nur  sanre,  sondern  anch 
man  sie  bestimmen  könne.  Zweifelsüchtige  Eisen-  Hinmoniakalische  Flüssigkeiten  lösen  von  dem 
hflttenleute  aber  nahmen  an,  dalk  der  in  joien  '  Erdengehnlte  der  Filter  auf.  Win  tun  also  ia 

  dieser  Beziehung  sicher  p-phnn,  so  mufs  man  die 

•  (iaj-Lttssac  et  Thenard,  fiecberchesphysico-  benutzenden  Filter  zunächst  mit  heilser  ver- 

rhiuiqnes.  Paris  1811.  Band  1,  Seite  107.  <  dfinnter  Salsalnre,  dann  adt  deetillirten  Wnaaer 
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80  lauge   ausziflioii,    bis   auch  eine  reichliche 
Menge  der  durchlaufenden  Flüssigkeit  beim  Ein- 
danij'tVri  k'-intMi  Kü<ksi;unl  mehr  hinterlilfst.  Im 
übrigen   liilst  sich  die  mit  Beoutzuiig  grolsor 
FUter  ▼erknfipfte  Oefiilir  gans  mDgehen,  wenn 
ntfi  MB  der  LOsnng  des  7A\  unterBUchenden  Hiltens 
dM  Eisen  and  Mangan  in  einem  Kolben  von 
S  oilar  4  1  bhalt  mit  Marke  dnreh  Anmoiiiak 
nl  Schwefel  am  ninninni  »usflUlt,  bis  /.ur  Marke 
Ttrdtbut,  das  Ganze  gut  miseht,  den  Kolben 
▼erkfwkt  and  einif«  Togre  der  Ruhe  flberl&fat, 
um  alsdann  die  über  dem  Xirilcr-'  lihür»-  ^irliendc 
klare  Fläsaigkeit  mit  uinem  Heber  abzuziehen 
end  zn  meeaen.    Gehen  hierbei  Ideine  Mengen 
des  Niederschlagoti  znfällitr  mit  über,  so  lassen 
sich  diese  sp&ter  unter  Anwendnng  einei»  ganz 
kleinen,  mit  SelMltnre  and  Wastier  ausgezogenen 
Filters  entfernen,  nachdem  man  die  al^^rl'lle^f•rte 
Flttmigkeit  mit  Salzs&are  angesäuert,  eingedampft, 
die  Ammoai»k«alse  ▼erjagt  •  den  RQekstand  in 
Salzsäure  gelöst  und  die  abzuscheidenden  Metalle 
abermals  durch  Ammoniak  und  Schwefelammoninm 
gef&Ut  hat.    In  dieser  Weise  sind  mehrere  der 
hierunter  besprochenen  Untersuchungen  ausgeführt 
worden.     Die  kleine,  ans  dem  Umstände  ent- 
springende Unrichtigkeit,  dafs  die  im  Mefiikolben 
sarttt^lcibendc  Klii.ssigkeit  den  ^'^anzen  Nieder* 
schlag  entli^lt,  das  WrhaltniiV  diT  ali^'i'bchert.en 
nnd  dann  gemesneueu  Lüsuaj;  zu  der  Gesamml- 
menge  der  vorhandenen  Lösung  also  nicht  ganz 
richtig  ist,  s|iiolt  in  diesem  Kalle  keine  Rolle, 
WO  es  sich  nur  um  Ermittlung  kleiner  Mengen 
Caldome  oder  Magnesiums  baadein  kann  ond  die 
zavcrlilssigc  qualitative  Bestimmung  noch  wich- 
tiger ist  als  die  genaue  quantitative. 

Aneh  die  so  benntienden  Reagentien  aind 
nicht  iniiiier  frei  von  Calcium  oder  Magnesium. 
Ein  befreundeter  Chemiker  theilte  mir  mit,  dafs 
er  bei  Ntekelanalywn  wiederiiolt  einen  MagneshuB- 
{fühalt  jreftiniifn  habe,  ohne  dafs  dem  Nickel 
dieaes  Metall  zugesetzt  worden  wäre,  bis  er 
Mbliefklieh  entdeckte,  dalli  seine  Ammoniakflüssig- 

kftit  ina^Tif-^ialialtig  war. 

Porzellan-  und  UlasgelUlse  können  gleichfalls 
kleine  Mengen  der  in  Rede  stehenden  Metalle 

an  die  darin  erhitzten  Lösungen  abgeben.  Wo 
es  möglich  iat|  sollte  man  deshalb  zum  Jüinduinijfen 
Platmsehalen  verwendm  oder  sieh  wenigstens 
durch  einen  Vorveriiah fiberzeugen,  ob  und  welche 
Bestandtheile  bei  der  Beaatsang  von  PonseUaa- 
Ki-halen  in  Lösung  gehen. 

Veranlassung  zu  den  hierunter  bMekriebenen 
Versuchen  gab  eine  Veröffentlichung  von  W.Gray 
im  „.Journal  of  the  iron  and  Steel  Institute'* 
1;m)1  II  Seite  114  („Stahl  und  Eisen"  1901 
Soito  1072),  nach  welcher  dieser  in  dem  im 
elektrischen  Ofen  erzeugten  .Siliimmeisen  regel- 
mAfbiff  Calcium  und  Magnesium  gefunden  hatte 
und  zwar  Calcium  mitunter  in  recht  erheblicher 
Menge  (neben  0^,0  v.  H.  Silicium,  14,4  v.  H. 


Calcium I.  Diese  Doobaehtung  widersprach  so  sehr 
di  u  bisherigen  Anschauungen  ttber  daa  V^alten 
des  ralciuniH  und  M iiL^nc^iiiiiis  zum  Kisen ,  dafs 
oiiie  erneute  Ermittlung  wuuschenswerth  erschien. 

Die  chemischen  Untersnchungen  wurden  im 
Ki«i'ii!i(if rini-I.aboratorintn   der  Freiber^rer  Herg- 
,  akademie  theils  von  Hrn.  Ingenieur  Mangold, 
I  tb^i  von  mir  selbat  aater  BerflckiichtigaBS 
der  oben  erwibBten  Vonicbtinalkrafela  aas- 
^  gefiihrt. 

Znnichst  war  die  Frage  sn  beaatworten: 

Vermag  geschmolzenes  Eisen  überlianpt  Calcium 
I  oder  Magnesium  aufzunehmen,  wenn  es  mit 
I  diesen  Metallen  in  BerQbrnng  kommt? 

Die   ersten   Vt-r-iuehe  wurden  in  di  in  I."  i  c- 
I  saer   Martiuwerke   der  Actiengeseilschaft 
Lancbhammer  aasgefihrt.    Als  Znsats  benotete 
man   in  Kncksicht   auf  die  Kostsijieligkeit  des 
I  reinen  Calciums  Calciomcarbid  Ca  C«,  im  reinen 
I  Znstande  ans  62,5     H.  Calcinm  and  37,5  t.  H. 
Kohlenstoft"  bestehend,   nnd   statt    des  reinen 
Magnesiums,  welches  nicht  sofort  zu  beschaffen 
war,  verwendete  man,  da  es  sieb  mehr  am  einen 
vorliintigen  als  um  einen  entscheidenden  Versuch 
handelte,   die  aus   Aluminium  nnd  Magnesiam 
bestellende,  Magnaliuni  genannte  Legirung. 

Auf  den  Boden  eines  vorgewärmten  Schmelz- 
tietrels  brachte  man  l,")k^'^  Caicinmcarbid,  und 
aus  der  Gielsiifanne ,  woU  ho  das  aus  dem 
Martinofea  kommt  nile  Metall  aufgenommen  hatte, 
gofs  man  40  kg  Flnfseisen  mit  o,1o  v.  H. 
Kohlenstoff  und  0,46  v.  H.  Mangan  daritber. 
Das  flflsnige  Metall  wnrde  gnt  umgerfihrt,  der 
bedeckte  Tiegel  noch  Dl  Min.  lang  im  Koks- 
feucr  erhitzt,  worauf  man  das  Metall  aochmals 
nmrtthrte  nnd  in  eine  GaAform  entleerte.  Der 
Ai'^'itis  enthielt  keine  Spur  Calcinm;  derKoUen- 
Btutlgehalt  betrug  0,13  v.  H. 

Bei  siaem  sweiten  Tersndie  braebte  maa 
Oj.T  kg  Magnalinm  in  <\vv.  Tierrel,  pnl^  '»0  kg 
Martinmetall  ans  der  ciiefspfauue  darüber  und 
entleerte  dea  Tiegel,  aachdem  er  eiaige  Hiantea 
gestandea  hatte,  in  zwei  GurRfonaen.  Di«  Ab- 
güHse  waren  natt,  narbig ;  die  Untenadinag  er- 
gab einen  Ainminiamgehalt ,  welcher  jedecb 
quantitativ  nicht  bestimmt  wurde,  während 
Magnesium  nicht  nachgewiesen  werden  konnte. 

Bei  diesen  Versndien  war  die  MSgliebkeit 
nicht  ausgosi  lilossen,  dafs  durch  einen  elwai^^en 
SanerstoÜ'gehalt  des  Martineisens  das  Calcinm 
and  Magnesium  verbrannt  worden  sei.  Man 
beschielt  'demnach,  auch  Tiegelstahl  den  Ver- 
suchen zu  unterwerfen.  Als  Zusatz  zur  Prüfung 
des  Verhaltens  des  Calciums  diente  wieder  Cal- 
ciomcarbid, während  an  Stelle  des  ft^her  ver- 
wendeten Magnaliums  dieses  Mal  reines  Mag- 
nesium dem  Stahle  zugesetzt  wurde.  Die  Schmelz- 
versuche wurden  oater  der  von  Hm.  Director 
G  a  1 1  i  gütigst  übernommenen  Leitung  in  der 
Anuener  Gnfsstablfabrik  ausgeführt. 


Digitized  by  Google 


71f  SUJil  und  Kit 


(Mtr  «bum  OduM  4tt  JS(m««  <m  CWeAMW  tmd  Magmuitm. 


Aikbiy.  Nr.  13. 


liei  dem  Vmnche  mit  ( alciamcarbid  be-  \ 
Htand  der  Kinsatz  ans  2<>  kg  srliwodiHchon  Hüf- 
iiägeln,  u,ii  kg  Spiegeleigen,  1  kg  (  alciuiucaibid. 
Das  Carbid  wurde  swiacben  das  Eisen  in  die 
Mitte  des  Tiesjels  gebracht.    Naich  dem  in  ge- 
wöiinlicher  Weise  ausgeführten  Schmelzen  er- 
wiei  «ieb  d«r  Ti^jel  ia  der  SeUMlraBione  so 
stark    anKt'fn'iffen,   dafs   dnr   obere  Thnil  sich 
vollständig  abheben  liefs.     Der  fertige  Stahl  1 
wurde  sq  eiii«in  Bloflke  «ugicoaMD,  waloher  | 
sich  alü  ^\\x  Hchmiedbftr  erwlM.  DI«  cbemiacbe 
lJnter^«ucbullg  ergab:  | 

Kohl<-nst.>ff   1.04  V.  H. 

SiHiiiMii   0,50  , 

i>chwefel   0,0f> 

Pbespbor     .   0,03    „  i 

Man<^aii   ...  O,»!*)  „ 

Kupfer   0.0<j 

Calcium    .   Null  ' 

Nimmt  mar  an,  dafs  die  Hufnilsrel  0,1  v.  H., 
das  .'^picfreleiseii  5,0  v.  II.  Kohleustoff  ent- 
halten haben,  ho  ergiebt  sieh  eine  Anreieherang 
des  KohleriHtiifftrclialtes  von  nngeftlhr  0.<»  v.  II. 
Durch  das  zugesetzte  1  kg  Calciumcarbid  mit  ' 
otw«  35  H.  Kohlenstoff  nvaren  dem  Ein- 
sätze von  20,;^  kir  Kisrn  annilliernd  1,7  v.  II. 
seines  Eigengewichts  Kohlenstoff  zugefühi-t.  Es 
ist  nlclit  SQ  besweifbln,  dafs  jeoo  erhebliebe 
Anreicherung  des  Kohlenntofft^ehalts  im  St.nhl 
wenigstens  zum  grofscn  Theile  durch  das  zu- 
H^eetcta  Carbid  yeranlaAt  worden  ist,  wenn 
aiiih  die  erwiilinle  IJewehildigung  der  Tiogol- 
wände,  wodurch  deren  Oraphitgehalt  freigelegt 
und  der  Einwirirang  de«  ünsalgen  Stahls  preis- 
gegeben wurde,  (rIeichfallH  zur  Anreli  In  rims:  des 
Koblenstoifgehalts  beigetragon  haben  mag.  I 

Bei  einem  zweiten  Versache  warde  der  Ein- 
satz  aus   20  kg    sobwedischen    ITufniij^eln  mit 
0,3  kg  Spiegeloii<en    zuoftcjist  gargesehraolzen, 
woranf ,  man  o,2  kg  metaDisehen  Magnesinms  | 
sasetxte.  Um  das  Verbrennen  des  Magnesiams  i 
so   verhfiten,   wurde  es  in  das  galielartig  ge- 
spaltene Ende  einer  Eisenstange  geklemmt  und 
mit   dieser   in    das  tlüssige  Metall  eingetaucht. 
Durch  V'erfltichtiguns:  des  Magnesiums   trat  ein 
heftiges    Kochen    ein,    so    dafs    ein  Thoil  des 
Tiogelinbalts  licratir-i^eschleudert  wurde;  alsdann  [ 
gofs   man    den  Tiegel   ans.  in    ii  '-^cn» 

Falle  erwies  sich  die  Probe  als  gut  ächimoibar. 
Die  ohemisebo  (Tntersaehwtg  ergab: 

Kohlenstoif  0,iJ'2  \\  H. 

Siiii-iuni     .  0,35  , 

Scliwcfol   0,04  „ 

Phosphor   0,0a 

Manna   0,6B  ^ 

Knpfer   (Ml6  « 

Magnesium   0^008  „ 

Ein  Vergleich  der  Znssmmensetsinif  mit  der- 
jenigen des  mit  faltinmcarbid  behandelten  .Stahls 
zeigt  insbesondere  einen  grofsen  Dnterscbied  im 
KohlenstolTgehalte;  die  bei  dem  letzten  Vor» 


suche  stattgehabte  Anreicherung  entspricht  durch- 
aus nur  'ler  iibliihcn  Anreicherung  beim  .Schmelsen 
kolilonstuäanuen  .Stahls  in  (iraphittiegelu. 

Beide  Vsrsaebe  in  Verein»  mit  den  In  Riesa 
erlangten  Frt^^■bni88on  lassen  schliefsen,  dafs 
flbssiges  schmiedbares  Eisen  nicht  befähigt  ist, 
▼on  Caleiam  oder  Hagnesinm  mehr  als  na» 
erhebliche  Spuren  aufznnehmcn.  Ob  nicht  der 
in  der  letzten  Probe  gefundene  sehr  geringe 
Magnesinmgehalt  doch  noeh  anderen  Qndlen 
eiit-tanimte  oder  der  Probe  einfach  mechanlsdl 
beigemengt  gewesen  war,  blieb  zweifelhaft. 

Orays  Ergebnisse  legten  nun  die  Frage  nahe, 
<ib  vielli'irlit  ein  hnher  Sjliriiiintri  lialt  da-  Kisen 
befähige,  Calcium  oder  Magnesium  aufzunehmen. 
Zwei  Proben  Im  Hoehofen  dargestellten  Silieinm- 
eiscns,  deren  eine  Di, .31  v.  H.  und  deren  andere 
11,17  V.  H.  Silicium  enthielt,  erwiesen  sich  als 
giinzlich  frei  von  beiden  Metallen.  Dm  Jododi 
dem  .Siliciumeisen  eine  noch  gänstigere  Gelegen* 
heit  als  im  Hochofen  zur  Aufnahme  von  Calcium 
zu  geben,  beschlofs  nyin,  calciumf^eieg  Silicium- 
eisen im  Tiegel  mit  (!ulcinmrarbid  zu  schmelzen. 
Der  Versuch  wurde  wiederum  durch  Herrn  Direc- 
tor  Ualli  in  der  Annener  (iursstahlfabrik  ans- 
geftihrt.  Man  schmolz  10  kg  Siliciumeist  a  mit 
1  kg  Calciumcarbid  in  derselben  Weise  wie  bei 
den  früheren  Versuchen.  Die  chemische  Unter- 


saehnng  ergab: 


Vor 

Nsch 

»>liniel/rn 

Kohlenstoff  ....... 

11,17 
2,98 
NnU 

10,H8 

\  NttH 

Auch  hier  hatte  demnach  eine  ziemlich  er- 
hebliche .Anreicherung  des  ohnehin  verhältnifs- 
mftfsig  hohen  Kohlenstofl'gehaltes  stattgefunden, 
ohne  dafs  Calcium  aufgenommen  worden  war. 
Im  Hochofen  tindet  mitbin  auch  bei  Dar- 
stellung reichen  Siliciumoisens  keine  Autnalime 
von  Calcium  oder  Magnesium  statt,  und  das  im 
H<icliiifen  erTTengt»'  Silicinmeisen  ist  aurb  nicht 
befähigt,  Calcium  aus  dcsseu  Carbid  aufzunehmen, 
obschon  es  einen  Theil  des  KoUeostofl^balts 
des  Carbids  sich  anzueignen  vermag. 

Von  dem  Versuche,  Siliciumeisen  mit  Mag- 
nesium sn  schmelzen,  glaabte  man  absehon  sn 
dürfen,  da  auch  der  von  Gray  ini  ^iltritiritei-<cn 
gefundene  Magnesitungehalt  stets  erheblich  nie- 
driger war  als  der  Caldnmgebalt 

Die  von  (5ray  untersuchten  Proben  waren 
I  jedoch,  wie  erwähnt,  sftmmtlich  im  elektrischen 
I  Ofen  erzeugt.  Es  blieb  demnach  die  Frage  offen, 
ob  vielleicht  diese   Darstellungsweise  allein  es 
sei,  welche  die  Beduction  and  Aufnahme  von 
C^leivm  nnd  Magnesinm  ermögliche.    Dm  Anf> 
schlul's  hieräber  zu  gewinnen,  wurden  zwei  Proben 
aolchen  Siliciumeisens  untersucht,   wobei  sich 
!  folgende  Znsamnwnsetsung  ergab: 
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ar.  I  !<r.  i 

Silicinm    .  .  ,      28,86  aa,14 

Kohlenatoff  .  .    Dicht  bMt.  0,29 

PhoipluMr  ...     n      n  0^ 

Cridnin    .  .  .        0,1«  0,69 

Mairiirsimii     .    .         0,Ofi  11.0:5 

lirays  Ermittlaogeii  finden  demnach  vuUc 
Bestatiining:,  nnd  es  seigt  sieh  auch  hier  wie  bei 

den  meisten  der  von  ihm  nntei  HUcliten  Proben,  dafs 
du  an  Silicium  reichere  Eisen  aach  die  grüfsere 
Mengre  Calcium  entliRlt. 

Der  Widerspruch,  dafs  das  geschmolzen e 
Silicinmeisen  aas  Caicinmcarbid  kein  Caiciam 
aufhimmt  nnd  dennoch  calciamhaltig  sein  kann, 


wenn  ee  im  elektrieciien  Ofen  eraengt  ward«, 
kann  Beine  Erklärnnp:  finden,  wenn  man  annimmt, 
dafs  im  elektrischen  Ofen  Kieselcalcium  (Calctnm- 
silicid)  gebildet  werde,  welehea  im  eilidnnreiehen 
Eisen  liialloh  ist.  Calcinmsllicid  ist  schon  mehr- 
fach im  elektrischen  Ofen  dargestellt  worden 
(einiges  Nftbere  bieHlber  in  den  Berichten  der 
Deutsthen  chemischen  Gesellschaft  1 9i)2,S.  llOti); 
nach  Moissan  und  Dilthey  zerfällt  es  im  ge- 
sebniolsenen  Eisen  mter  IMldnng  von  Eisen- 
silicid  nnd  Carbosilicid,  aber  es  ist  wohl  denk- 
bar, daTs  es  auch  anzersetzt  gelöst  werde,  wenn 
{  das  Eisen  bereits  reich  an  Silieiam  ist. 


Amerikanische  Siemens -Martin -Anlagen. 

Von  Herminn  Jlliet,  Obenogenienr. 
(Hirani  l^fsl  ZIV.  ^  Sehlnls  vi»  8dte  WO.) 


Hnrtinanlage  der  Dnqaesne  Steel  Werks 

der  Carnepie  Steel  Co.  Kurz  nach  FertiLT- 
Btelloug  der  zuletzt  beschriebenen  Anlage  wurde 
mit  dem  Ban  eines  Maiilnwerkee  atf  den  Daqnesne- 
Wrrkcn  der  Carnegie  Steel  Co.  begonnen  und 
die  Anlage  (Tafel  XIV)  im  Herbst  lUOU  in 
Betrieb  gesetzt.  Sie  besteht  ans  zwOlf  50 -t- 
Oefen,  die  in  einer  Reihe  liegen,  und  nlinolt 
in  den  Einzelheiten  der  Homestead  -  Anlage,  nar 
mit  dem  ünteraehied,  dafb  die  Chargirsohle  2,75  m 
hoher  li^gt  als  die  Hättenaohle.  Dhs  Gebäude  hat 
nne  Län^e  von  251,5  m  and  eine  Breite  von  39  m. 

In  den  Abbildungen  7  and  8  ist  der  Grand- 
rilb  nnd  Schnitt  eines  Ofens  mit  Generatoren 
pezt  ifrt  Der  Ofen,  dessen  Herd  8,1  m  lang 
und  4,17  m  breit  ist,  mht  anf  einem  massiven 
Fnndaineilt  und  ist  ans  einer  Schicht  feuerfester 
Steine,  einer  darauf  liegenden  Seliicbt  Chrora- 
and  einer  dritten  Schicht  MagneKitziegel  aaf- 
gebant.  Hierauf  folgt  loner  MagnoKit,  welcher 
eingf'>)r.'uiiit  wird.  I>er  Hfen  hat  drei  wasser- 
gekühlte gulaeiserne  Chaigirthüren  und  zwei 
kleinere  Thflren  fOr  Reparaturen  an  der  Hinter- 
seite, zwei  grofse  und  zwei  kleim-  Thiiren  an 
der  V^orderseite  .sowie  ein  Abstich.  Jede  Thür 
wird  durch  eine  hydraolisdie  Verriehtnng,  die 
Obeiriialb  der  Thür  anf  Lilnfrstrilgcm  sitzt,  gcörtnet. 
F8r  die  Schlacke  iät  vor  jedem  Ofen  eine  kleine 
Grabe  voirgeaehen. 

Eine  etwas  ältere  Anlafro  ist  die  der  Penn- 
sylvania Steel  Co.  in  Steelton,  Pa.  (Ab- 
bildangen  9  and  10),  doch  ist  dieselbe  in'  Jahre 
IHOO  nmg^ebaut  und  der  Neuzeit  ents[tre<liend 
eingerichtet  worden.  Es  sind  sechs  50-t-Kipp- 
dfen  in  lewet  Reiben  angeordnet»  die  anf  Hflttea* 


I  sohle  liegen*   Zwisebea  den  Ofenreihen  befindet 

sich  eine  gemeinschaftliche  Grube.  Zur  Hediennng 
der  Uefeu  dient  ein  50  t  elektrisch-hydraulischer 
CHeApfimnenkrahn  (AbbUdnng  11),  der  ein  gleieh- 
mäfsigos  Heben  der  Last  gewährleistet  nnd  im 
Kolben  geführt  ist.    Ein  50-r.  S.  -  Alotor  treibt 
bdm  Lastheben  die  Pampe,  wodoreh  der  Kolben 
unmittelbar  hochtredrfirkt  wird.    Pas  {ri  bniurhte 
1  Wasser  fliefst  in  ein  Hassin  zurück,  so  dals  nur 
der  Verlost,  der  durch  Undichtigkeiten  entsteht, 
I  ersetzt    werden    luulV.     Die    Laufkatzen-  und 
I  Bühnenbewegangen   werden  durch ,  Motoren  be- 
I  werkstelligt.    Nach  Aussagen  des  Directora  hat 
sich  (liest-  Anordnung  sehr  iM  Wilhrt,  auch  arbeiten 
die  Kippöfen  zar  volUteu  Zufriedenheit. 

Die  Bintrittskanftie  sind  in  eiserne  Kftsten 
eingeschlossen,   die   nach   Bedarf  leicht  aus- 
I  gewechselt  werden  können.  Der  Absdilufs  zwischen 
I  diesen  KRsten  nnd  dem  eigentlichen  Herd  ist 
I  nicht  so  dicht  lierzuhtellen,  als  dafs  nicht  be- 
trächtliche WaruK'verlusle  durch  Einsangen  von 
kalter  Luft  statttinden.     Der  Ofen  l  uht  auf  zwei 
I  Rollenkränzen  und  wird  durch  eine  hydraulifiche 
)  Vorrichtung  geki|i|)t.  Es  wir  d  rtwa  H(>",'ri  flüssiges 
Eiwen  vom  Hochofen  als  audi  Schrott  eingenelzi 
und,  am  ersteres  einzusetzen,  wird  der  Ofen  nm 
:  30"  gedreht.    Der  Srhrntt  wird  in  quadratischen 
I  Blechkasten  A  mit  einem  hydranli.scbeu  Dreh- 
krahn  if  an  die  ThQrQlTnnng  nnd  dnreb  Kippen 
in  den  Ofen  gebracht. 

Die  Uiefsgrube,  in  welche  die  Blockformen 
aaf  Wagen  hineingesehoben  werden,  liegt  seitlieh 
von  den  Opfi»n. 
.       Martinaulage  der  i'eucuyd  Iron  Works 
I  (Tafel  XrV).    Das  Oebllade  ist  185  m  lang 
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AbbildoDf^  9  und  10. 
MwtinanUg«  der  i'eansjrlvaoia  SUel  Co.  in  äteeltou,  i'a. 


and  hat  .io,,>  m  .^{laauweite. 
Es  sind  neun  SO-t-Oeftn  In 
einer  Ueilit^  angcoi  diiet,  so- 
wie ein  75  - 1  -  Talbut  -  Ufen, 
der  1899  in  Betrieb  ge- 
setzt wurilo.  Jeder  Ofen  hiit 
eiuti  Ciieltigrube  aud  liydraa- 
UaebeaGieApfiumenkndin  A . 
Beschii  kt  \vi nii  n  die  Oefen 
mit  Welliuanschea  Maschi- 
nen D.  Im  Jahr»  1898  wnr* 
<lon  n'u  li  fU ktri><  Iif  Lauf- 
krähne  eingebaut  und  zwar 
hinter  den  Oefni  ein  96-t- 
Kt'.iIiii  /',  viir-  ileiisclhen  ein 
10-t-KraliD  C'i  erstorer  dient 
ffir  Beparataren,  letzterer 
znm  Gielsen  der  Blöcke  auf 
Wagen,  zam  Aiuwecbselu 
der  Q'leftpfbnmn  wnrie  Ana- 
heben  der  BlSelce  ani  den 
Omben. 

Die  Oefen  liefen  frei  aaf 
Trägern,  .-5,5  lu  über  Hätten- 
sohle.  Diese  Anordiiuner  ist 
mit  Rücksicht  anf  das  vor- 
handene Terrain  t,'r\\:iblt 
wnrd''n,  welches  hinter  Iciii 
W  ork  ziemlich  steil  in  die 
Höhe  steigt,  so  dafs  die  Gae- 
(ieneratoren,  die  parallel  mit 
der  MartinLütte  liegen,  schon 
anf  Bflhnenaohle  stehen.  Der 
7h  - 1  -Tiilbot-  Ofen  (  Abbil- 
dungen 12ond  13)  itit  12,2 oi 
lang  nnd  etwa  4,95  m  breit; 
ermhtanf  z\\  >  i  nii  irliahncn 
nnd  wird  durch  zwei  Cylin- 
der  geltippt.  Das  Hanw- 
werk  ist  vollkommen  in  einen 
lileehmantel  eingehüllt,  der 
durch  I-Triger  nnd^j- Eisen 
vei-steift  ist.  I>i'r  Ofen  hat. 
anf  der  Beschickongsneite 
drei  TbUren,  welche  dnrcb 
hydraulische  ('3-liniler  jje- 
öffaet  werden.  Die  mitliore 
ThOr  bat  eine  Rinne  znnt 
Abstich  der  Schlacke.  Die 
Ansatzkopfe  der  Kanäle  bil- 
den ein  voUkummenes  Ge- 
h&asc,  welches  auf  HiUlom 
ruht  und  durch  hydrau- 
lische Kolben  fest  an  den 
Herdkörper  angedrückt,  beim 
Kippen  abg:eril('kt  wird. 
Zwecks  Reparatur  wird  der 
ganze  Kasten  abgehoben 
nnd  durch  einen  anderen 
ersetzt.    Lieber  den  Betrieb 
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des  Ofeni  ist  in  ^ Stahl  and  Eisen"  * 

Hchoii  berichtet  woidrn. 

Fnr  diesen  Ofeu  sind  drei  mecha- 
nisclie  Oas-Generatoren  mit  roti- 
rendeiii  rutertheil  gebaut  worden 
(AbbildangoQ  14  ond  15).  Das- 
selbe wird,  auf  einem  Badltranz 
laufend,  von  einein  elektrischen 
Motor  angetrieben  und  macht  in 
10  bis  15  IDnnten  eine  ITmdrchnng. 
Die  Kohle  wird  in  den  Trichter  A 
eingefüllt  ttnd  darch  Oeffnen  des 
Ventils  B  in  den  Generator  ge- 
lassen. Die  G«-)daselut't  tritt  bei  C 
ein,  wilhrend  die  Asche  nntcn  in 
ein  Wasserbad  D,  welchos  zuieleich 
als  Absehloft  dient,  tnllt,  um  von 
hier  ans  wr»j;«,'esrhafft  zu  u.nlen. 

Da«  öberHüssige  Walser  $;eht 
durch  das  Rohr  K  in  den  nnteren 
\V;»>i«»'rv»'rs(  tiIiir}(  f.  Der  Stocher  (5 
wird  von  einem  lö-l'.S.-Motor  // 
angretrieben  und  maeht  in  der 
Minute  einen  Hub.  Durch  die 
ThürtfU  /  kuun  die  Verbrennung 
beobachtet,  «yentaell  aach  naeh- 
jfcstocht  werden.  Diese  Genera- 
toren haben  »ich  sehr  gut  bewährt. 

Die  im  Jalire  1899  nen  ge- 
gründete Sharon  Steel  Co.  in 
Sharon,  l*a. ,  errichtete  eine 
Hochofenanlage  in  Verbindnng 
mit  einem  Martinwerk,  einem 
Vorblock-  ond  einem  Knüppel- 
walcwerlc.  Spater  wnrde  noch  ein 
Drahtwalzwerk  mit  Drahtnikgel- 
fabrik  sowie  ein  Blechwaiawerk 
liinxagelügt.  Es  ist  dieses  die 
neneste  Hiittenanlage  Amerikas 
nnd  l>ei  ihr  sind  die  auf  anderen 
Werken  pp'«<'><'litcn  Erfahmngen 
praktisch  vcrwerthet  worden,  nm 
80  mehr  als  der  Oberingenienr 
sowohl  bei  der  Carnegie  als  auch 
bei  der  Oliio  Steel  Co.  in  derselben 
Stellnnj;  lb;iti^r  war. 

Das  Martinwerk  i,iatii  XIV) 
wurde  der  mustergültigen  Anlage 
der  Homestead  Steel  Works  nach- 
gebildet. Es  besteht  aus  acht 
5<H;-C>efen,  die  in  einem  Gebinde 
von  IHM,8  ni  Länjre  und  37,r>  m 
Breite  untergebracht  sind.  Die 
Beschicttangsplattform  liegt  jedoch 
iibpr  llürrrn^nlilc  und  ist  auch 
keine  Scliluckengrube  vorgesehen. 
Id  diesem  speclellea  Falle  kalte 
ich  die  gewihlte  Anordnong  ftr 
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unrichtig,  da  das  Matorinlzafrihruneritßcleise  hooh- 
geführt  ist  and  hierdarch  der  Transport  des  Hoh- 
materiala  von  dem  überdachten  Lagerplatz,  er- 
schwert ist.  Reschickt  werden  die  Oefen  mit 
Wellmanscbon  Maschinen  A.  Hinter  den  Oefen 
läuft  ein  4  t  elektrischer  Laufkrahn  B,  vur 
denselben  ein  75  •  t  -  Giefspfannenkrahn  C  in 
derselben  Aa^fährnnfi:  wie  in  Humestead  nnd 
Dnqnesne.  Die  Oefen  sind  hier  im  Ucgensatz 
zn  Homestead  frei  auf  eiserne  Häolen  gestellt, 


die  Leute  vor  Wind  und  Wetter  zn  schätzen. 
Pas  (iebäude  (Abbildung  17)  ist  m  lang  und 
1m,2S  m  breit;  es  eiithiilt  4  (Tcleise,  von  denen 
zwei  für  das  einkonnuende  Material  bestimmt 
sind,  sowie  einige  5  t  elektriHche  Ladekrühne 
und  zwei  schwere  .Scht-eren,  um  die  Schienen- 
und  Träger- .Abfälle  auf  die  fiir  die  Beschicknng!^- 
muldeu  passende  Länge  zu  schneiden. 

Eine  weitere  moderne  .\nlagc  ist  die  der 
.\  1  a h a m  a    Steel   9c   S h i p b n i  1  d  i n g  Co., 
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Abbildung  16  nnd  17. 

(ieiifruturhaus  und  Vormthcraiim  zur  MartinauUge  d^r  Sharuo  Sti-nl  ('<>.  in  Shai-on,  Pa. 


nm  sie  leichter  zngünglich  zu  machen  nnd 
eine  gleichmälsige  Temperatur  zu  erzielen.  Vor 
jedem  Ofen  befindet  sich  ein  5  t  hydraulischer 
Drehkrabn. 

Jeder  Ofen  bat  eine  Batterie  von  4  Gasgenera- 
toren G  von  4  m  Höhe  und  3  m  Durchmesser,  die<in 
dem  Gebäude  (Abbild.  Ib)  stehen.  Die  Kohle  wird 
durch  ein  elektrisch  angetriebenes  Becherwerk  Ä 
den  Kohlenrtimpfen  B  entnommen  nnd  automatisch 
den  Generatoren  zngefnhrt.  Die  Jahreserzeugnng 
dieser  Anlage  wird   auf  350  OüO  t  geschätzt. 

Der  Rohmaterial- Lagerplatz  ist,  wie  erwähnt, 
fiberdacbt,   am  sowohl  das   Material,  als  anch 


Ensley  Pa.  Dieselbe  ist  in  „Stahl  und  PMsen'** 
schon  ansffibrlicb  beschrieben  worden.  Ich  fuge 
nur  der  Vollständigkeit  halber  auf  Tafel  XIV 
den  Gmudrifs  und  Schnitt  derselben  bei. 

Auch  andere  Werke,  wie  die  .Illinois  Steel  Co., 
Bethlehem  Steel  ('<».,  Mldvale  Steel  Co.  u.  s.  w., 
sind  im  .Ausbau  ihrer  Martinanlagen  nicht  zurtick- 
geblicbeu,  da  der  Beweis  erbracht  worden  ist, 
dal's  mittels  gut  durchgeführter  maschineller  An- 
lagen die  Prodnction  des  Martinnietalles  ebenso 
billig  ist  wie  die  des  in  der  Birne  hergestellten 
Flni'seisens. 

•  1899  Heft  11  Seite  536. 


Beiträge  zu  der  Analyse  des  Eisens. 

Von  Felix  Bischoff  in  Duisburg. 


I.  Allgemeines. 

Mangelhafte  Uebereinstimmung  bei 
den  Eisenanalysen.  Es  ist  eine  allgemein 
bekannt«  nnd  allerseits  beklagte  Tbatsache,  dafs 
nur  ausnahmsweise  Analysen  ein  nnd  desselben 
Eisens,  —  worunter  hier  Roheisen,  Stahl  und 
Schmiedeisen  aller  Art  zn  verstehen  ist  — ,  wenn 
sie  von  zwei  verschiedenen  Laboratorien  her- 
rihren,   so   aasreichende  Uebereinstimmung  in 


ihren  Hesnltaten  zeigen,  wie  es  das  thatsächlich»^ 
Bedürfnifs  verlang^.  Die  Abweichungen  sind  in 
der  Regel  so  grofs,  dafs,  wenn  Käufe  und  Ver- 
käufe nach  der  Analyse  unter  Feststellung  von 
Maximal-  oder  Miniinalgehalteii  an  einzelnen 
Bestaudtheilen  ahgesrblossen  werden ,  nicht)« 
.Anderes  übrig  bleibt,  als  von  vornherein  zn 
vereinbaren ,  welches  Laboratorinm  stroitigen 
Falles  die  lual'sgebende  Analyse  auszuführen  hat. 
Man  ist  allgemein  der  .Ansicht,  dafs  die  Ursache 
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der  |arr>»<8on  Abwoichimgcn  nicht  sowolil  in  iiiaiifrel- 
liafter  Arbeit  seitens  lici  uiistülirenden  Chemiker, 
als  in  der  olt  verschiedenen  Art  des  Analysireii» 
sn  Sachen  ad,  denn  ftach  dann,  wenn  Chemiker 
allerersffM!  RitiiL't^^.  von  anerkannter  BefiUiigunfr 
die  Analysen  uustüliren,  wird  keine  genügende 
Uebereinatinmnog  erslelt.  | 

Zar    |{eseiti|E:nn2:    oder    Abschwächuntr  der 
mangelhaften   Uebereinstimmung    ist  zunächst 
Torgeaehlageti  weiden,  beatimmte  aneritaant  gnte  | 
Methoden   festzustellen,   welche   von   den  aus- 
fahrenden Chemikern  übereiastimmend  anzuwenden 
aeien.    Abgeaehen  davon,  dafb  ea  an  sieh  etwaa  | 
Mifslii  hes  hiii.  solche  Vorschriften  ilboilianpt  zu 
machen  und  dem  Chemiker  die  HSglichkeii  zu  i 
nehmen,  diejenigen  Methoden  anzQwenden,  welche  | 
er  nach  seinem  eigenen  Ermessen  für  die  besten 
hält,  w&rde  dadurch  schwerlich  die  gewünschte  i 
Uebereinetimmung:  ersielt  werden.   Femer  ist  | 
der  Vorschlag  gemacht  worden,  ein  internationales  ; 
chemisches  Tiaboratorinm  zn  erricht«D,  dessen 
Entschoidnngen  in  allen  streitigen  Füllen  maTs* 
gebend   sein   sollen.     Dieear  Vorschlag  fand 
indessen  nicht  die  Znstimmnng  aller  Interessenten.  ! 
Der  einzige  \\  t{j,   zu  dem  angestrebten  Ziele 
in  gelan^'en.    kann    nur    nodi    darin  >iestelien, 
giOnao  nach  den  I'rsaclieu  zu  forsclieu,  wodiin  h 
abweichend  von  anderen  chemischen  Analysen  - 
bei  der  Eiaenanalyae  so  grofse  Differensen  ent-  | 
stehen,  nnd  sich  genan  nniznachen,  was  zn  deren 
Vwrmeidang  thutsächlich  uotbweudig  ist,  also  . 
mit  einem  Worte:  Das  üebel  bei  der  Wnrsel  I 
zn  fassen.    Wenn  in  dieser  Rirhtnnfj  ;rloich- 
zeitig  viele  Kräfte  vorwärts  suebeu,  dürfte  es 
aoeh  sicherlich  am  rascbeaten  and  in  der  an  | 
b(";trn  nnRi-irk'   >iefr'ip  li^ciiden  Weise  gclintrcn, 
ZU  übereiuHtiuluiendeu  und  zuverlässigen  Eiseu- 
analysen  sa  gelangen.  | 

Unglcichni  ;l  Ts  ige  Z  nsam  ni  e  n  s  e  t  z  n  n;;  des 
Eisens.    Das  Eisenmaterial  ist  bekanntlich  | 
nicht  homogen ;  die  UogleichmftMglceiten  rflhren 
zum  Theil  aus  dem  vorwendeten  iiii^  1<  ii  limiirsigen 
Kobmaterial  her  and  daa  ist  hauptsächlich  bei 
Schweifseisen  nnd  Sehweiftstahl  aller  Art  der 
Fall.   Diese  Materialien  siml  nicht  geschniolzea, 
sondern  ans  verschiedenen  Stäben  xosammen- 
geuchweifst,  und  aelbst  Sftera  wiederiieltes  Oerben 
oder    Huftiniren    kann    die    beabsichtigte  Ans- 
gloichuug  der  Verschiedenheiten   nur  in  sehr 
beschranktem  Hafse  bewirken.    Aber  anc!<  ge- 
-rhimilzeneH  Metall   behält  Stete   etwan  vnn  der 
I  nt^leichmilfsigkeit    der    verwendeten  lüihstuflc 
znrück.    Namentlich  sind  die  kurz  vor  oder  bei 
den  Abstiriie  oder  Aasglehen  gemachten  Zusätze,  { 
hanptsilflilich    Kerromangan,  nicht  gleichmäfsig 
durch  das  Metall  vertheilt.    Eine  andere  Art  ^ 
von  Ungleichheit  in  der  Vertheilnng  verschiedener  | 
Hestandtheile  beruht  daranf,  dafs  bei  dem  Kr- 
kalten   durch   die  Krystallisationskiaft  minder  1 
8ti«agflflSBiges  spater  erstairt,  als  das  Strange  I 


flüssige.  Infolgedeaaeo  har  die  oherfliUhe  eines 
Hlockef  stets  eine  von  dem  Kern  abweichende 
Zusammensetzung.  Aufserdem  wissen  wir  aus 
den  mikroskopischen  Untersuchungen,  dafs  jedea 
Eisenniaterinl  bis  in  die  kleinsten  TheUdum 
hinein  aus  einer  Grundmasse  besteht,  in  der 
davon  veraebfodea«  ffinlogerangen  voiliinden 
sind.  Diesr  Verschiedenheiten  machen  sich  auch 
geltend  bei  der  Probenahme,  namentlich  wenn 
sie  dareh  Aoabobren  erfolgt.  Nor  xlhea  Material 
giebt  beim  Bohren  ziemlich  gleichmäfsige  Bohr- 
späne; dagegen  erhält  man  bei  manchem  Material 
.grSbere  ond  feinere  Spitne  aod  Polver,  welche 
keine  übereinstinirni  nde  Zusammensetzung  haben, 
da  die  zäheren  Theile  des  Materials  vorzugs- 
weise grobe,  die  sprSderen  mehr  feine  .Spftne 
und  Pulver  geben. 

Probenahme.  Uate  Darchscbuittsproben 
kann  man  zwar  erhalten,  wenn  moD  von  dem  sn 
untersuchenden  Material  mehrere  Stäbe,  BlOcke 
oder  Masseln  an  verschiedenen  Stellen  mittele 
der  Kaltsiige,  der  Dreh-,  Höbet«  oder  Stofsbank 
<iner  duichscli neidet  ond  die  gat  gemengten 
.Sj)iUie  zu  Analysen  abgiebt.  Dieses  Verfahren 
ist  aber  wegen  Kntwerthung  vielen  Materials 
etwas  kostspielig.  Man  begnögt  sich  daher  in  der 
K'i  j^el  mit  dem  .Vnimhren  an  verschiedenen  Stellen. 
l>abei  ist  Folgendes  zn  beobachten:  Man  nehme 
von  vornherein  eine  so  grolse  Menge  I*robe- 
materinl  ab,  dafs  man  mit  voller  Siclierheit  für 
alle  davon  zn  fertigenden  Analysen  au.sreicht, 
denn  wenn  nan  xam  sweitenmale  Probe  nebaieii 
ninfs,  fftllt  dieselbe  nicht  ganz  flbereiostiBnMlld 
mit  der  zuerst  genommenen  aus. 

Bei  der  Vertheilang  der  Binselproben  an  die 
verschicdcnoii  Laboratorien  müssen  die  relativen 
Mengen  von  groben  und  feineu  Spänen  und  Pulver 
dieselben  bleiben.  Die  feinen  Spine  drftngen 
beim  Schütten  auf  einen  Haufen  nach  nnten, 
während  die  groben  vorzugsweise  oben  bin 
kommen.  Man  breitet  au  «weckmKlbigsten  die 
ganze,  gut  gemengte  Probe  auf  einem  Bogen 
Papier  gleichmäOsIg  aas,  theilt  die  bedeckte 
Fliehe  in  so  viele  kleine  Felder,  als  Proben  ans- 
zngeben  und  auch  für  unvorhergesehene  Fälle 
zurückzabehalten  sind.  Auf  diese  Weise  kann 
;  man  aneh  bei  Bohrspänen  gleichmäßige  Proben 
i  erhalten. 

Das  L ab<tr  a  t  or  i  u m.  An  das  Labora- 
torium ,  in  welchem  Eiseuaualysen  ausgeführt 
werden,  sind  zwar  im  wesentlichen  dieselben 
allgemeinen  Anfordernngen  zu  stellen,  wie  an 
andere  analytische  Laboratorien.  Wie  aber  bereits 
zur  (Tenlige  aus  den  oUgen  Erörterungen  hervor^ 
geht,  sind  die  hier  anszufrihrenden  Analysen 
derart,  dals  auf  die  mfiglichst  vollständige  Er- 
fttllnng  dieser  AaferderangMi  alle  SergfUt  ver- 
wendet werden  ranfs.  Vor  allem  mufs  ein 
solches  Laboratorium  ßrei  von  denjenigen  Uebel- 
stittdea  sdn,  welche  den  rldttifwi  nad 
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▼orllasigm  Aufkll  der  AnalyAeD  seitweiae  oder 
stAndig     eititrilchtic:«'!)  u<ler  aniuö^lirh  machen. 

Lagt]  de«  Laboratoriums.  In  erster 
Linie  i»t  rdne  Luft,  die  frei  von  Staab,  Ranch 

und  schädlit  hen  (iaseu  ist,  iti  den  Arbeitsräumen 
«rforderlicb  and  darnach  mab  von  vornherein 
der  Banplats  aaagmridilt  werden.  Dieser  darf 
also  nicht  an  StraTsw,  an  freien  i 'Hitzen  oder 
Fabrikhöfen  gelegen  sein,  ttberhaiipt  nicht,  wo 
der  Wind  Stanb  anfwirbeln  kann,  ferner  nicht 
da,  wo  Katich  oder  chemisclie  Dünste  hinziehen. 
In  der  Rej^el  ist  daher  die  S(id-  oder  Westseite 
vom  Htiiienwerke,  wo  hier  Lande  meistens 
der  Wind  herkommt,  vorzuziehen,  Als  geeignete 
rnis"ebnng  sind  hohe  (Tebäude  und  bejiflanzfi'f 
liodeu  (itärten,  üasen,  .\ckerland,  Bäume  und 
Strtaeber)  annMheo.  Beispielsweise  beindet 
sich  mein  Lahoraf  nriiim  riiii^-iitii  frt'il;fL''>'nd 
innerhalb  eines  geschlossenen  iiäu!<«ii  vuieckos, 
ganz  «oiKebeiB  v«n  Gftrteo.  Die  allernächste 
rmcehnnp  besteht  aus  Fiiiscn  mit  (ieKtr'luch- 
(.iruppen,  die  Wege  sind  mit  grobem  Kies  bedockt 
nnd  rand  hemm  sind  Blnme  gepflanst.  Diese 
I^age  hat  8irh  im  I.aulV  der  Jahre  ganz  vor- 
züglich bew^t;  es  ist  in  der  nftcbsten  Um- 
gebung alwoint  nichts  von  Stanb  zn  bemerken. 
Zam  Anpflanzen  rund  mn  l  i^  n  iloriinii  licntni 
«ignet  sich  keine  Baumart  besser  ul«  die  Platane ; 
tm  ist  in  bereits  verhftitnilbmarsig  grofaen  Exem- 
plaren noch  gut  verpflanzbar,  wftchst  uunientlich 
in  der  Jugend  sehr  rasch  and  ist  völlig  frei 
von  Ungeziefer.  Schon  nach  wenigen  .Jahren 
leistet  sie  im  Sommer,  wenn  die  StaubcalamitAt 
besonders  fühlbar  ist,  vorzügliche  Dienste.  Wenn 
es  eben  angilnsiii;  ist,  verlege  man  die  Arbeit.««- 
rAnme  nicht  in  >ia^  KrdgeHChof»,  sondern  in  ein 
oheren  Storkvserk,  weil  dieses  immer  viel  freier 
von  Jitaub  int. 

Fenorungen  im  Laboratorium.  Höchst 
nnantrenehme  Stanberzenger  in  den  Laboratorien 
«elbst  sind  mit  aschehaltigem  Brennmaterial  be- 
triebene Fettttmceii.  Hialig  hilft  die  nnmittel- 
bare  Nillic  ilf^s  Hüttenwerkes  darüber  hinweg, 
wenn  man  Abdampf  fiir  die  Heizung,  zur  Er- 
vrilrmnng  der  Wasserblder  a.  s.  w.  «od  gespannten 
Dampf  fiir  den  Betrieb  des  Wa-HserJestillnti  >!>s- 
apparates  xnr  Verfügung  hat.  Wird  die  iier- 
stdlnng  des  destlllirten  Wassers  in  einem 
Vacwimapparate  bewirkt,  so  ist  .\bd;inij)f  allein 
AUreiehend.  Wenn  man  diesen  aber  entbehren 
anfli,  verlege  man  alle  Fenerangseinriehtangen 
in  einen  besonderen  K';{uni  an  der  N'urd-  oder 
Ost^eite  des  Erdgeschusaes.  Dieser  Haum  darf 
gar  nicht  dnreb  Thflren  oder  andere  OeHtanngen 
mit  dem  übrigen  liaboratoriuin  in  Verbindung 
stehen;  der  Zutritt  hat  lediglich  von  anfsen  her 
stattzufinden.  Der  Wasaerdestillationsapparat 
ist  dann  so  aufzustelbn,  dafs  er  in  diesem  Kanme 
selbst  gefeuert,  jedoch  das  destillirte  Wasser 
mitteix  eines  durch  die  Wand  gehenden  Rohres 


in  einen  Iwnaehbarten  stavbfkreien  Raam  8ber- 

gefölirt  wird. 

Ventilation.    Kiudeateus  ebenso  wichtig» 
vielleiebt  neeb  viel  wichtiger  als  dl«  Fembaltnng 

von  Staub,  ist  die  .«lofortige  Beseitigung  der  im 
1  Laboratorium  durch  die  Analysen  selbst  ent> 
I  wickelten   Dampfe  nnd   Dfinste.     .Sie  wirken 
zunächst  Klhmend  auf  die  Arbeitsleistung  der 
Laboranten.    Man  glaube  ja  nicht,  dafs  dieselben 
in  einem  Dunstuebel,  der  die  Augen,  die  Kespi- 
rations(ir{r;uie  reizt  und  dSS  körperlidio  Wohl* 
befinden   beeintrilchticrt ,   sowohl   qualitativ  wie 
quantitativ  dasselbe  h  isten,  als  wenn  sie  in  guter, 
I  reiner  Laft  ihre  Arbeit  verrichten.     Man  kann 
sich  zwar  an  die  dichtesten  L.d  ir  U  iriumsdUuste 
derart  gewöhnen,  dafs  man  kaum  noch  dagegen 
!  empHndlieh  ist,  aber  ein«  derartige  AbstmnpAtng 
der  Sinne  vonnag  die  vorgerügten  Febelstande 
nicht  zn  beseitigen.    Hierzu  kommt  nun  noch, 
I  dalb  gerade  die  von  Hanse  ans  reinliebsten 
Leute  nicht  gertie  in  so  «chleeliter  .\tni09phäre 
verweilen  und  andere  .\rbeil  der  iu  einem  dunst- 
t  erfBllten  Laboratorinm  vorziehen.    Man  wird 
daher  sein    b.'lufig  gerade  auf  die  geeignetsten 
Persönlichkeiten  als  Laboranten  verzichten  mflssen. 
'  An  den  Analysen  selbst  richten  die  Laboratorinrns- 
tlünsie  in  der  Stille  und  unbemerkt   vi»l  mehr 
j  L'ukeil  au,  als  man  sich  gewölinlich  vorstellt. 
I  An  der  einen  Stelle  wirken  sie  iSsend,  an  anderen 
Stellen  ausfilllend,  oxydirend  n.  s.  w.,  und  da« 
i  alles  da,  wo  es  keineswegs  erwfinscht  ist.  Auf 
den  Filtern  beflndliche  feuchte  Niederschläge 
sind  für  solche  kleine  Heactionen  besonder»  em- 
ptindlich.    Nach  den  Erfahrungen,  die  ich  in 
meinem  früheren  mangelhaft  ventilirten  Labo- 
ratorium nnd  nach  dessen  Verlassen  in  dem 
'  jetzisren  gut  ventilirten  machte,  halte  ich  die 
Laburatoriendünsto,  wetin  auch  keineswegs  für 
■  die  einzige,  so  doeli  für  eine  ganz  wesentUshe 
I  lirsaclii?  der  NiclitübcreitiHtimninn!?  n'i«  ve?s<  hiede- 
ueu  Laboratorien  hor^'orgehende^  .\iial)i8en.  Ein 
flfichtiger  Blick  in  gar  manches  Laboratorinm 
mit    iHfhtM!    Dniistatmosphäre   genfigt.    um  die 
(ieuauigkeit  und  Zuverlässigkeit  der  dort  an- 
gefertigten Eisenanalysen  zn  bezweifeln. 

Has  beste  Mittel  für  die  stJlndige  wirksame 
j  Abfülirnug  der  Laboratoriumsdünste  besteht  darin, 
j  dafb  man  von  anflsen  her  nach  all  denjenigen 
Stellen,    wo   Dunst '■•it\vi(klung   statttimiet,  ein 
.  Netz  aus  Thonröhron  zum  .Absaugen  hinfährt. 
I  Slmmtliebe  Verzweigongen  dieses  Rohmetze« 
'  miissi'ii   villi   der   Ati<  iUL-i^telle   an   stets  etwas 
Uefiüle  in  der  Richtung  nach  aul'sen  behalten, 
so  dah  die  dnrch  Oondensation  entstehenden 
Flüssigkeiten,  ohne  Störungen  zu  verursachen, 
abtiiefsen.     In  allen  zn  entlüftenden  BAnmeD 
I  nafs  Bindsetms  je  eine  Absange-RofanuHndong 
I  sowohl  am  Boden  wie  auch  an  der  Decke  an- 
i  gebracht  sein,  da  die  Dünste  tbeiiweise  speciüsch 
I  schwerer,  theilwelse  leichter  als  die  Luft  sind. 
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Diesm  Rolirnetz  ist  anhen  entweder  mit  einem 

gut  zieliciidt^i  Si'liornstein  ixlcr  eiiit^in  iitil.itor 
in  Verbindung  zu  bringen.  Unterwegs  bringt 
man  ein  Syphon  mm  Abflnft  der  Condenaationi- 
flüssipkoiten  an.  Falls  das  Absaugen  mittels 
eines  Ventilators  geschieht,  mofs  dieaer  zum 
Schatze  i^egcu  aaare  DSnst»  innen  und  aalken 
mit  Asphaltlack  angestrichen  sein  and  in  ein- 
seitig angeordneten  Lagern  laufen.  Die«e  Art 
der  Entlfiftnng  kann  wesentlich  nnterstntzt  werden 
doreb  seitweiies  oder  stäudige^^  Oett'nen  der 
Fenster,  namentlich  der  Oberlichter.  Hierfür 
ist  rundherum  freie  I>age  sehi'  günstig,  da  man 
hierbei  iiiicrull,  wo  erwönicht»  Durchzug  schaffen 
kann.  In  der  l'liat  kann  man  bei  .  ini^'f^r  .Auf- 
merksamkeit durch  die  angegebenen  Kiiirichtungen 
leicht  dahin  gelangen«  dafh  in  den  Arbeitsr&amen 
keine  Spur  von  Dünsten,  (iasen  oder  Gerüchen 
vralirzoiiebmen  ist,  mit  alleiniger  Ausnahme  der 
Sebwefdiwasseretoinuunmer  and  des  Raomes,  in 
dem  sich  die  zum  .Abdampfen  Ipsiimnitf n  r;ius- 
schränke  befinden.  Aber  aucli  in  diesen  Räumen 
ist  der  Uebelstand  aaf  ein  ganz  geringes  Hafi 
beprhrilnkt.  r>ii>  Nachbarschaft  wird  durch 
keinerlei  Dünste  und  Gerüche  (äcbwefelwasser- 
atoff)  belftstigt,  «0  daffl  Beeebwerden  der  A^ja- 
centen  vollstilndig  auspeschlossea  sind.  Hierzu 
ist  indessen  erforderlich,  dal«  auch  die  aus  dem 
Labontorinm  abgebenden  Flflestglcetten  von  Oe- 
riuh  bcfnnt  werden,  indem  man  die  abführende 
fioiirleituug  an  ihrem  vorderen  Knde  mit  der 
AbBangerorrichtang  in  Verbindung  bringt,  sie 
auf  eine  Erstreckung  von  öil  bis  tiO  m  so  weit 
macht,  dafs  Kaum  für  Loftzog  vorbanden  ist, 
nnd  dah  man  am  ESnde  dieser  50  bis  RO  m  eine 
\  erbindung  mit  der  atmosphilrisehen  Luft  her- 
stellt, hei  bereits  vorhandenen,  dem  Staub- 
andrange ausgesetzten  Laboraturieu ,  xowie  in 
den  Fallen,  wo  ftir  ein  nen  so  erbanendee  Labo- 
ratorium keine  staubfreie  Lage  zu  (Robote  steht, 
kann  die  Ferühaliung^  vun  6taub  nnd  die  Ent- 
fernung der  Laburatoriumsdänste  dorch  Zolfibrnng 
(Kinblasen)  reiner  Luft  bewirkt  werden.  Letztere 
wird  entweder  von  staubfreier  Stelle  aus  an- 
gesogen, oder  mittels  grofher  LaftilltMr,  dts  aas 

porSsen  Stoffen  bestehen,  berpi-t.llr.  Zur  Ab- 
Ahrang  der  verdorbeneu  Laburaturiumsiufi  dient 
dann  ein«  gleiche  VobrleitanfTi  oebet  Sehomateln 
oder  Ventilat rir,   wie   bei  dem   Absaugen  allein. 

Vertheilung  der  Arbeitsränme.  Die  Ver- 
theilang  der  Arbeitariome  im  Obergescfaosee  des 
LaboratoriumgeliiUides  kann  in  ähnlicher  Wt  i^e, 
wie  in  meinem  Laboratorium  (Abbildung  1) 
geschehen.  Die  RAume  des  Vorstehers  liegen 
an  der  vor  Wind  und  Staub  am  hinten  ge- 
schützten Öeite,  da  hier  sämmüiche  Nieder- 
schläge, die  znm  Schlofhverwiegen  gelangen, 
vorln  r<  itet  und  verwogen  werden.  l»er  l.abo- 
ratoriiUQsvorsteher  mofs  für  seinen  speciellen 
Gebrancb  mindestens  swei,  besser  drei  ßänme 


haben,  nftmlieb  den  Hanptraom  I  fBr  die  Ans» 

fiilirung  vorgenannter  Arbeiten,  einen  zweiten  II, 
worin  sich  ächreibtisdi,  Waa^fen,  Bächerschr&nke 
nnd  dergl.  befinden.  Erwfinseht  ist  ein  dritter, 
besonderer  Ftuum  III,  worin  Waschbecken  (zu- 
gleich als  Ansgofs  and  zom  Spülen  dienend) 
sowie  Oarderobeschronk  nntergebracbt  sind.  An- 
schliefsend  an  diese  Räume  folgt  der  Haupt* 
arbcitsraum  IV  mit  einer  dem  Umfiange  des 
Laboratoriums  entsprechenden  Zahl  von  Arbeits- 
tischen. In  diesem  Räume  diirten  unter  Iceinen 
Umstünden  Abdampfungen  und  solche  Operationen 
vorgeuommen  werden,  die  Dünste,  Uase  und  üe- 
räche  enengen;  für  diese  Zwecke  dient  der  an- 


m 
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Abbildung  1. 

VerdieUnng  der  Arheit«rHiime  im  'W  i  rj; 
des  Labttratvriuu>gebäade!<. 


achlieCMnde  Abdampfrnnm  V  mit  den  g^lsemea 

Arbeits-  und  AbdanipfM  hrlinkr  ti  .  deren  minde- 
stens je  zwei  in  ausreicheuder  Grül'ae  vorhanden 
sein  müssen,  um  die  einielnmi  Operationeo  so 
vertheilen  zu  können,  dafs  die  verschiedenartigen 
Dünste  voneinander  getrennt  bleiben.  Die  Ven- 
tilation durch  Absangen  moft  in  dem  Abdampf- 
raum besunders  kräftig,  dagegen  in  dem  Haupt- 
arbeitsraume  minder  stark  sein,  damit  stets  die 
Luft  ans  dem  Arbeitsranm  in  den  Abdampfranm 
«hingt,  aber  nicht  umgekehrt  Dünste  aus  dem 
letzteren  in  den  eisteren.  £s  folgt  nunmehr 
ein  Iraner  Gang  Vi,  an  den  sieb  an  der  einen 
Seite  die  ScbwefelwasserstoÖ'kammer  VIT,  an 
der  anderen  die  Spülkücbe  VÜI  suischliefst.  Der 
als  Zwischenraum  dienende  knrze  Gang  ist  an- 
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bedingt  nothwendig,  um  Abdampt'raam,  Schwefel* 
wasserstoffkammer  uud  SpfilkUclie  so  von  ein» 
ander  za  trennen,  dafs  keine  Dfioste  aas  dem 
einen  in  den  anderen  Raum  gelangien  können. 
Snmmtliche   Thüren    zwischen  den  verschicilc- 
nen    Kiiuoiea    sind    mit    guten  automati»>clien 
ThfinehliAbern  sn  versehen.  Im  ächwefel\^ asser- 
stoffranm   sind  zwei  Glassihrilnke  erfordirlich, 
der  eine  zun:  Kinleiten  des  Sch\vetehvag(*erH,tofl'8, 
der  andere  znr  Vornahrae  von  Filtratiunen  and 
anderen   Arbeiten.    Die  (Uasschränk»'   im  Ab- 
dampfrauu  und  in  der  Schwefel waHtjersiull  kammer 
nribaen  slmntlieh  mit  d«n  frfibar  erwllmtai  I 
Thonrohreinmändongeu  znm  Absaujren  der  I>nnflte 
verseilen  «ein.    Die  in  den  Abdampfscbr&uken  i 
b«llndlieheii  WMMrbld«r  ftvtleft  uan  am  beiten  | 
Ulis   Gafseisen   (sufren.    tänrofcstem   Gufs)  und 
lackirt  sie  von  innen  and  aafseu  mit  Asphalt-  • 
lack,  den  num  im  LackirofSsn  erbftrten  Iftftt.  I 
T'<  r  .Xnstrich  wiid  etwa  monatlich  mit  pewöhn- 
Ucbeiu  Asphaltiack  erneuert.    Solche  Walser-  i 
bider  werden  von  Sftam  nicht  im  geHnpsten  [ 
angegriffen  and  sind   ganz   nnverwÜHtlich ;  sie 
können  Tag  and  Nacht  ohne  jede  BeaufsichiiKung^ 
gifliehmiüsig  weiter  arbeiten,  sofern  sie  hierzu  ge- 
nügend Waaser  fassen,  oder  besser  mit  automatischer 
Nacbfüllang  verseben  sind.    Das  Wasser  wird  : 
darch  Abdampf,   welcher   in   einem   schmied-  i 
eisernen  Schlangenrohre  diirchgeleitet  wird,  er- 
hitzt   und   zwar   erh&lt   sich   die  Temperatur 
reKelmälHig  auf  8U  bis  J'O".    .Tede»  Wasferbad 
hat  zniu  Einsetzen  von  Schalen,  je  nach  deren  I 
tiröfse,  10  bis  1.5  OeHnungeu;  die  nicht  benutzten 
Ueffnungen  werden  mit  einem  lackirten  Deckel  , 
geschlossen  gehalten.    Die  glisernen  Arbeite-  ! 
srtirüiike  sind  mit  der  nötbigen  Zahl  l'unseu- 
brenner  versehen,  um  .\bdumpfangea  mit  nach- 
folgenden Glflhen  vorranduoMn.   Sie  sind  so  I 
herzustellen,  dafs  Feuer8e:pt':ilir  durch  die  Bunsen- 
brenner volistttudig  ausgeschlossen   ist,  damit 
die  PlauBen  aaefa  brennen  kSnnen,  wenn  Niemand 
im  Laboratorium  anwesend  ist.    Fni!lirh  ist  noch 
ein  besonderer  Kaum  iX  für  die  ächwefelbestim- 
muBgen  nothwendig.   In  dieeem  dSrfbn  keinerlei 
schwefelhaltige  Dünste  vorhanden  sein,  also  auch 
keine    Gasflammen    (Bansenbreuoer)  brennen. 
Dieser  Ran«  liegt  In  mdnen  Laboratoiinn  neben 
dfu    h'Amnen    des    Laboratoriumvorstehers,  hat 
jedoch  keinen  Zugang  dorther,  sondern  vom  Flor 
her.    Er  ist  mit  SehOttelapparat  versdien,  am 
das  Auflösen  der  Proben  zu  erleichtem. 

Fufsbodenbelag.  Der  beste  Fofsboden- 
belag  fttr  das  Laboratorium  ist  Asphalt  oder 
Aephaklwton.  Dieser  isi  leicht  von  Schmutx, 
der  zu  Staubbildung  Veranlassung  giebt,  zu 
reinigen ;  er  wird  weder  von  Säuien  noch  Al- 
kalien oder  anderen  Cbemicalien  angegrlDcn  und 
1.1f?t  golrhe  nicht  in  untere  Stnckwrrki'  durch- 
sakero.  Selbutversttodlich  gclion  dazu  als  Unter- 
lage eine  Zwischendeeke  aas  X'EIsmi  nnd  Beton. 


Ueleachtungund  Ueiznng.  Fflr  Heleueh- 

tung  nnd  Heizang  ist  Leuchtgas  anszn'-f lili»  rspn, 
da  seine  Verwendung  weiren  der  schwelt- ilialtigi  n 
Verbrennungsproducte  auf  das  wirklich  noth- 
wendige  M:i(V  hcschränkt  werden  ronfs.  Elek- 
trische Bsleucluuug  ist  die  allein  richtige,  und 
diese  steht  Ja  Jetxt  wohl  in  allen  Hüttenwerken 
zur  V'  Tfiitrnnir.  Wh  Heizung  sind  nur  Dampf- 
oder  Warmwasserheizung  zu  empfehlen. 

Räume  in  Erdgesehofs.  Im  ErdgesehoA 
des  I.aboratoriumgebandcB  befindet  sich  zunächst 
der  Heizraum,  wofern  solcher  nicht  entbehrlich  ist, 
sodann  Btume  fir  den  Destillationsapparat  oder 
für  das  abfliefsende  destillirte  W  i^si  t.  ferner 
für  Säoreballons,  für  andere  Chemicaiien,  die 
in  gTÜAeren  Hengen  gebraucht  werden,  fVr  fener- 
?efSlhrliche  oder  sunsf  jrefUlirürlie  Cliemiciilien. 
z.  B.  Alkohol,  .\eüier,  Brom  u.  a.,  für  Garderobe 
der  Gehfllfen  u.  s.  w.  Das  Erdgesehofe  ist  mit 
deiiiMlM  i  t'ii  (^esiiiDi's  durch  einen  kleiiii  u  .\nf/ng  zu 
verbinden,  der  ausreicht,  um  Säurebailons  u.  dgl» 
befördern  zn  kSnnen.  Sehr  erwttnseht  ist  das 
Vorhandensein  eines  kleinen  M(tt<irs  (elektrischer 
Motor  oder  Pelton-Wassermotor)  zum  Treiben 
von  Reibmasehinen,  Bffhrwerken,  Schilttelappar 
raten  nnd  für  dergleichen  leichtere  Arbeiten. 

Verscbiedeue  Arten  von  Eisenanalysen. 
Die  vorkommenden  Eisenanalysen  theilen  sich  Je 
nach  der  erforderlichen  tienauigkeit  and  dem 
derselben  entsprechendei)  ZeiTantwande  in  drei 
Arten,  nilmlich  genanc  Analysen.  Masscnanalyseu 
ond  Schnellanalysen.  Manche  Bestimmung»» 
metlioden  eipnen  sitli  zu  zwei  oder  zu  allen 
dreien  dieser  .\nalysenarteu,  was  ein  grofser 
Vorsttg  denelben  vor  anderen  Methoden  ist. 

Die  prenauen  Analysen   dienen   zunilr-hst  znr 
nuthweudigeu    Controle    der    im  Laburatoriura 
stAndig angewendeten  Massen-  nnd  Schnellanalysen. 
Man  ninl'-ä  »ich  stets  darüber  Kecheiisehaft  geben 
I  können,  ub  diese  tauglich  sind,  mit  welcher  Ge- 
nauigkeit man  zn  arbeiten  pflegt  vnd  welche 
.AbkürziniLT-i   und   Vereinfaclinntren  auf  Kuston 
I  der  Genauigkeit  zulässig  sind.    Hierher  gehört 
I  anch  die  Auswahl  der  bei  einigen  der  vorge- 
nannten Analysen  ziii'  Verwendnng  gelangenden 
j  Normalstilhle,  wie  mau  sich  solcher  haaptsftcblicb 
I  bei  der  Eggertzsehen  Kohlenstoffk>robe  bedient. 

linr  in  Krage  komiiienili-  Hostandtheil,  z.  H.  bei 
^  der  Eggertzsehen  Kohleustoä'probe  der  Kohlen- 
I  Stoff,  muh  in  den  Normalstahle  durch  die  genaue 
Analyse   zuverl.'lssig    richtig   ermittelt  worden. 
Ferner  sind  die  genauen  Analysen  unentbehrlich 
fBr  hSttenm&nnische  Stadienzwecke,  wenn  es  gilt, 
sich  über  vurkonnende  Kr<<  lieiluingen  beim  Be- 
{  triebe  Aufschlafs  zu  verKchattcu.   Endlich  kommen 
sie  atich  in  Betracht  bei  dem  Handel  mit  Eisen- 
prodncten,  wo  ta^tiiKinti  Maximal-  oder  Minimal- 
gehalte an  si  li  ulürlien,  bezw.  nützlichen  Bestand- 
theilen  auijbcdungen  sind  oder  werden  sollen, 
(  sowie  flhi^hanpt,  wenn  Eisenprodncte  nach  Analyse 
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gebändelt  werden  nnd  wenn  daraae  «{»Iter  streitige 

Fälle  entstellt?!!. 

Die  UasaeoanaUyseu  uatfaesen  gröijiere  Zahlen 
nngleieh  ▼orzonehmender  Besttmninngen  derselben 

Art.  Sie  dieaen  in  erster  Linie  zur  ständigen 
Üontrole  des  teciinischen  Betriebes  and  zw 
Sertirnng  der  im  Betrieb  erbaltenen  Prodnete 

mit  Bezug  auf  ihre  Verwendbarkeit  za  verschie- 
denen Zwecken.  Sie  dürfen  nicht  so  lange  Zeit 
in  Anspruch  nehmen  wie  die  grenaaen  Analysen, 
erfordern  aber  auch  nur  dergenigen  Grad  von 
Genanifrkeit,  der  für  die  Praxis  nothweudig:  ist. 
Die  Thiltigkeit  der  ausführenden  Laboranten 
dürfen  nie  ni<tii  zu  viel  in  Anspruch  nehmen, 
.lainit  ilüien  I^ei.stunfrsf:khi;j;keii  für  die  Fertig'- 
stelluug  recht  vieler  AuaIvHeti  eine  möglichst 
grofse  sein  kann.  Die  Hasaenanalyscn  machen 
den  weitaus  gröfsten  und  wii-htigsten  Theil  der 
Tbiltigkeit  im  Laboratorium  au». 

Unter  SebneUuialysen  sind  selebe  so  ver- 
stehen, die  in  ^unz  kurzer  Zeit,  die  sich  häufig 
nur  nach  Miunten  bemifst,  längstens  aber  nach 
wenigen  Stunden,  beendet  sein  müssen.  Vor 
allem  "ri'hören  hierher  Bostimmnn^on,  die  an 
fast  fortig  geachmolzenem  Material  gemacht 
werden,  am  vor  dem  Ansgiefiten  noeh  Aenderangeo 
in  der  chemischen  Zusammensetzung  vornehmen 
in  ktoneu.  Ferner  «ind  solche  häufig  erforder- 
lich, um  bei  sofort  zn  beginnender  Fabrieation 
aus  dem  vorhandenen  <las  rieht iije  Material  aus- 
wählen M  können,  ii^ndlich  vollzieht  sich  der 
Handel  mit  Pabricaten  und  Robmaterialien  hlnüg 
sehr  rasch,  ri  it^iir  telcL'^raphi.sch,  mit  ganz  kurzer 
fintschliel'suugszeit,  weiche  bei  der  Analyse  ein- 
gebalten werden  mn(h. 

Das  Personal  des  Hüttenlaboratoriums. 
Das  Personal  im  Hättenlab Oratorium  besteht  zu- 
nächst «ns  einem  Chemiker  als  Vorsteher,  dem 
bei  sehr  grofsen  Laboratorien  ein  Amistent  bei- 
zugeben ist.  ICrslerer  mufs  der  anorganischen 
Chemie  volLstiindig  milchtig  sein  und  Uebuiig 
und  Gewandtheit  in  der  raschen  iiiiJ  sicheren 
Ausführung  der  vorkomnienden  Analy.-^en  fiesitzen. 
Das  übrige  Personal  besteht  nur  aus  Leuten 
den  Arbeiterstandes,  meist  jugendlichen  Arbeitern. 
Man  w.llilt  dazu  am  besten  junge,  rfinliflif, 
ordnungsliebende  und  geschickte  Leute,  die  bereits 
in  GeschlftoB,  w»  mit  Olae  umgegangen  wird, 
gearbeitet  haben.  Diesi-  Leute  verstehen  natür- 
lich nichts  von  Chemie  und  haben  nur  das  ans- 
zofttbren,  wosu  sie  vom  Lsberatorinmsvorsteber 
meehaniscli  ;iTi?elontt  sind.  Dir  Mcthi)deii,  die 
für  die  einzelnen  Üestimmungeu  gewählt  werden 
können,  mttssen  für  das  vorgenannte  Personal 
anstandslo.»  ausführbar  s-^in  und  dürfen  keine 
aafsergewöbniiche  (iuschicklichkeit  seitens  der 
Gebfilfen  erfordern.  Desgleichen  roal^  auch  Alles 
mit  niilirlii  li-t  eintaehen  Mitteln  dnrcliführbar 
sein.  (Jomplicirte  Apparate  mit  leicht  zerbrech- 
lichen und  nirbt  sofort  ersetsbaren  Theilen  sind 


dem  Hflttenlaboratorium  mSgUebst  «nsu- 

schliefsen.  In  der  Hegel  dienen  sie  nach  sehr 
kurzem  Gebrauche  nur  noch  als  Decorations- 
stleke  fllr  die  Wilnde  des  Laboratoriums.  In- 
soweit ahir  zerbrechliche  Apparate  wirklich 
nicht  entbehrlich  sind,  hat  nur  der  Laboratoriunt- 
vorsteber  sich  derselben  lu  bedienen  nnd  es 
mufs  stet»  für  reichlichen  Vorrath  an  Reserve- 
theilen  rechtzeitig  gesorgt  werdeui  damit  im 
Falle  von  Scb*dh«ikw«nleD  keine  Stoekungen 
im  Laboratoriumsbetrieb  «intreten. 

Besondere  Binwage  für  jeden  Kestand- 
theil.  fclin  gutes  Verfahren  znr  Abkürzung  des 
Zeitaufwandes  bei  mehr  oder  minder  vollständigen 
.\nalysen  nnd  zur  Krzielung  grofser  Genauigkeit 
besteht  darin,  dafs  in  der  Kegel  zu  jedem  zu 
beetlmmenden  Bestandtheile  eine  besondere  Ein- 
wage  genommen  und  nur  ausnahmsweise  ans 
derselben  Einwage  zwei  oder  mehr  Bestandtheile 
ermittelt  werden.  Zunächst  hat  dieses  den  grofinn 
Vortheil.  dafs  nach  Malserahe  der  vorhandenen 
Arbeitskräfte  eine  möglichst  grofse  Anzahl  von 
Beatnndtheilett  ein  und  deaselbmi  Probamatorinls 
gleirhzeitiir  hestiminf  werden  kann.  Die  mit 
dieser  /Vi'beits weise  verknüpfte  Arbeitstheilung 
führt  zu  viel  grSlberer  Gesebiekllebkeit  und  Zu- 
verlässigkeit  dr-i'  f.almratoriumspehiilfVn.  Man 
kann  für  jeden  einzelnen  Bestandtbeil,  ohne  Rück- 
siebt  auf  einen  anderen  Bestandtbeil,  diejenige 
Metbode  auswillilen,  welche  lie  >tes(e  ist  und 
am  raschesten  zum  Ziele  fuhrt.  Die  Gesammt- 
zabl  der  vorzundimenden  Operationen  wird  aller- 
dings vermehrt.  Für  jeden  einzelnen  Bestand- 
tbeil aber  wird  sie  vermindert  und  mit  der  Ver- 
minderung der  Operationen  vermindern  sieh  sribst- 
verständlich  auch  die  Fehlerquellen.  Ein  einmal 
eingeschlichener  Fehler  kann  immer  nur  etnmi 
einzigen  zu  ermittelnden  Bestandtbeil  berühren. 
Durch  die  Oontrolanalysen  erfilhrt  man  bald, 
wo  und  von  wem  Fehler  gemacht  werden.  Man 
ist  vielleicht  geneigt  zu  glauben,  dafs  durch 
dieses  Verfahren  bedeutende  Mehrarbeit  erwüchse; 
das  ist  aber  nach  meinen  Krfahrungen  schon  nach 
kurzer  Zoit  durchaus  nicht  mehr  der  Fall,  man 
leistet  im  Gegentheil  mit  demselben  Personal  mehr 
als  sonst.  Unerheblich  dürfte  es  sein,  dafs  mehr 
Probospäne  und  Chemiealien  verbraucht  werden. 

Arbeitsleistung  nnd  Keulan.  In  dem 
zu  meiner  Werkzenggnfsstahlfabrik  gehBrigen 
Laboratorium  werden,  da  es  sich  nur  um  Materia- 
lien allerbSchster  Qualität  handelt,  lediglich 
genaue  Analysen  ausgeführt,  und  die  einzigen 
nicht  genauen  .\nalysen,  deren  ich  benöthige, 
die  Eggertzschen  Kohlenstoffproben,  werden  nicht 
im  eigentlichen  Laboratorium,  sondern  in  be- 
souduren  Räumen  in  der  Fabrik  von  jugendlichen 
Arbeitern  ausgefBtart.  Im  Jahre  1901  stellte 
sicli  di>-  durchschnittliche  Leistung  pro  Manu 
und  Tag  auf  5,39  genaue  Bestimmungen.  Das 
.Tahr  IHOl  war  aber  ein  gescbiftUeh  stilles  Jahr 
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zeitweise  mir  Arbeil  wenig  belastet.  Ht^r  \r],- 
hafteste  Muuat  war  der  November,  in  welchem 
die  AriMltiilelBt««^  pro  Hann  und  Tat  t^*^  «at 
~A'.>  geiiane  Hestimmtuipea  stellte.  S.'iiiimtlirhe 
Kosten  einschliefalich  Verzinsung  und  Amortisation 
der  Anlage  etellten  sieh  Im  Jahre  1901  dnrch- 
lehnittlich  für  icilc  ^*"n;iiM  Hestiiniiiniiff  auf  2.7i)  •  H. 

VoUatändige  ätahlanalysen  erfordern  bei  drei 
Arbeitokrlftea  und  Besttmmnnr  von  C  P  S  81 
Mn  Cu  Cr  W  Ni  As  AI  Ti  sechs  Tap:e  und  e» 
können  sechs  solcher  Analysen  in  derselben  Zeit 
nnd  mit  denselben  Arbeitskräften  gleichiseitigfertig:- 
eefltellt  werden.  H.iDdelt  es  sich  alter  um  ein- 
fache Kuhlenstoffstahle,  nm  Ruheisen  oder  Stab- 
eisen, in  welrhen  nur  C  P  S  Si  Mn  Cn  zu 
bestimmen  sind,  so  erhöht  sicli  vurstehende  Zahl 
auf  zehn.  Stellt  man  zw  l  ilt'r  drei  ArbeiH- 
kr&fte  mehr  an  solche  Analy.st^ai,  so  verktir?:! 
«teh  die  Zeitdaner  nm  reichlich  zwei  Ta^re.  Eh 
mnfs  im  Tjaboratoriura  als  I{eß:pl  eelten,  dafs 
einmal  angefangene  Bestimmungen  möglichst  selten 
mgen  anderer«  dringenderer  Beatimmaniifien  nnter- 
brochen  ond  zurä<k;:''s't»>!h  werden.  Darunter 
leidet  die  Arbeitsleistung  und  die  ^ienauigkeit. 
Analysen,  die  lani^e  im  Laboratorinm  sich  hemm- 
treibcri,  sind  /ii  violfii  iUirsi'rcu  Kiii(1tiss«'n  auH- 
geseut,  die  die  Uonauigkeit  stark  beeiuträchtigen. 
Je  rascher  eine  Analyse,  unbeschadet  sorgfältiger 
Ausführung,  beendigl  wird,  destn  frenaiiiT  uml 
saverlässiger  pflegt  sie  zu  sein  und  desto  weniger 
können  Verweehsinngen  Torkommen. 

Die  Waagen.  Die  im  Bureauraunie  des  l.a- 
boratorinmvorstehera  anterznbringenden.  Waagen 
sind  nicht  anf  Tische,  Schrilnke  n.  s.  w.  an 
stellen,  sondern  auf  eine  oder  mehrere  Mamor^ 
platten,  die  anabhftngig  vom  Fnfsboden  anf  eisernen, 
in  der  Wand  befestigten  Consolen  ruhen.  Alle 
Erschütterungen,  die  von  anfsen  her  kommen 
oder  im  Laboratorium  selbst,  nanientlirh  dur<  h 
Oehen  über  den  Fufsboden  entstehen,  werden 
•0  am  wenigsten  auf  die  Wua^ren  übertragen. 

Ea  müssen  mindestens  drei  Waajren  vorhanden 
sein.  Die  beste  derselben  dient  zur  Auswage 
der  Nisderaeblige  a. s.w.,  welche  das  Sehlnlh* 
erirebnirs  für  die  Berechnnnpr  des  I'csnitates 
liefern.  Das  grölste  in  Frage  kommende  Gewicht 
hat  der  aar  Koblenstoffbeattmanng  dienende  ge» 
t'nlltr  Kali  -  Apparat  mir  otw  i  ho  ^^  <,>hr  selten 
Uber  tiö  g.  Es  wird  also  eine  Waage  von  lUO  g 
Tragflibigkeit  nH  0,05  ng  Empflndliehkeit  bei 
voller  Helastnnj;  erfordert..  Statt  ii^-spri  k  um 
auch  eine  Waage  von  300  g  Tragfähigkeit  mit 
<>,i  mg  Empttndlichkelt  bei  voller  Relastnng 
dien<  r).  F'rstcro  Waape  dürfte  vorzuziehen  sein. 
Fflr  eine  gate  Waage  muis  man  etwa  400  ^# 
anlegen.  Die  swelte  Wange  dient  snr  Etnwage 
der  zu  untersuchenden  .Substanz  und  zu  ver- 
schiedenen anderen  feineren  Abwägungen.  Als 
solche  ist  eine  abgiingig  gewordene  Waage  erster 


]  Oflte  verwendbar.  Ist  eine  selche  nicht  dispenibel, 

so  be-schaffe  man  f^in«-  W'aaire  von  2<>0  s  Traa:- 
f&higkeit  mit  U,l  mg  Emplindlichkeit  bei  voller 
j  Belaatnng,  im  Wertbe  von  etwa  900  bis  950 

Eine  dritte  Waas^o.  nach  Art  mittelgrofser  Ap  i 
i  thekerwaagen,  dient  zu  gröberen  Abwägungen, 
I  namentlich  solchen  von  mehr  als  900  g  bis  cn 
mehreren  Kilnt^rainni. 

Die  Ein  wage.  Ebenso  wie  bei  der  Froben- 
vertheilung  mnfs  bei  der'  Binwagv  daranf  ge- 
achtet werden,  dafs  ^robe  und  feine  Späne  und 
Pulver  möirlielist  in  demselben  Verblltnirs  auf 
1  die  Wa  t^'e  tcelangen,  wie  sie  in  der  erhaltenen 
i  F'rube  vorhanden  sind.  Um  fiber  die  GrJil'se  der  zu 
i  marbenden  Einwage  einen  richtitren  l'eberblick 
I  zu  haben,  wulle  man  sich  vergegenwärtigen,  dafs 
I  der  Hanptbeatandtheil  der  Substanz,  das  Eisen 
■■'ihst,  gar  nicht  mit  zur  Bestimmung  srelangt  ' 
und  auch  nicht  boi  der  Zusammenstellung  einer 
voUstlndIgen  Analyse  mit  aufgeführt  wird.  Das 
Eisen  splh<<f  liiiift  somit  nnr  als  hinderlicher  Ballast 
durch  alle  einzelnen  liest  iuuuungen.   Als  Beispiel 
möge  ein  sehr  gntes  Flnrsetsen  dienen,  welches 
in   Oberhausen    in    einem   basisch  ziierestellfen 
i  Martinofen  erzeugt   wurde.     Dasselbe  enthillt 
1  folgende  an  bestimmenden  Bestandtheilej 
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ZU  bestimmende  Kestandtheile.   Hätte  mau  diese 
;  Bestandtheile  nnter  Ansschlnfs  des  Bisens  so 
j  Öner  Sabstaos  vereinigt,  so  würden  zweifelsohne 
die  meisten  Chemiker  eine  Einwage  von  minde- 
stens etwa  1  g  machen  und  das  wdrde  bei  Ein* 
wiegnng  der  Stahlspäne  einer    Einwage  von 
etw  t  7.t  g  entsprechen.     Nun  kann  man  aber 
tuf^licli  so  hoho  Einwagen  doch  nicht  machen, 
aber  es  ist  ersichtlich,   dals   man  bei  Eisen- 
analysen zu  immerhin  grofsen  Einwogen  sich  be- 
«inemen  mnfs,  um  genügend  nutzbare  Einwage  zu 
I  erhalten.  Allerdings  ist  eine  wirklieh  gute  W  aage 
vollst.'indig  ausreichend,  nm  auch  bei  kleineren 
Einwagen  die  zur  Berechnung  der  .Analyse  dienen- 
I  den  Niedersehllge  genau  genug  abcnwftgon. 

.\ber  alle  ITngpnaiiifrkeiten,  welche  aus  nicht 
ganz  zu  vermeidenden  Fehlerquelleu  berrflbren, 
I  wirken  anf  die  nnr  in  winsigen  Mengen  v«f- 
liandenen  Histimdrlieile  in  zu  grofM-m  Verhalt- 
nifs  ein,  als  dafs  eine  wirklich  genaue  .\nulyse 
'  zustande  kommen  kSnate. 

Als  am  meisten  vorkommende  FfliltTi|uelleu 
j  sind  hervorzuheben:  Ungenügendes  Auswaschen 
i  der  Niederschläge.  Durchgehen  und  üebersteigen 
'  fein  vertheilter  Niederschlilure  hei  dem  Filtriren 
;  und  Auswaiicheu.  Festbaften  mancher  Nieder- 
schläge an  den  (ilaswAndsn.   Stiritawi  b^  dem 
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ü.  Jabiv.  Nr.  18. 


Kindaiupfcii.  Hartnäckiges  ZurikkhalteD  Ton 
Alkalien  in  den  Xiederschlilgen  und  Filtern, 
rngenüfjcndes  Ulfilien  mancher  NiedersclilU^e,  die 
durch  das  tilühcn  (  iewichtsverändmiogHi  «rleiden. 
Hyirrciskopische  Fif,'ens<>huft  zn  verwiegender 
Niederschlüge.  Verstäuben  bei  dein  Veraschen 
der  Filter.  Verschiedtoe  Tenperatnr  bei  der 
Leerwa)?e  von  Tiet't'ln.  Kali-Apparaten  u.  s.  w. 
nad  bei  der  Auswaige  mit  dem  zu  bestinuaendeii 
Bestandtheile.  Uineiogerathen  ytm  Fremdkörpern 
iStaulO,  Einf1n>-'e  der  Labüratnrinms-Atinosiihäre 
und  versciiiedene  audere.  Hierzu  kumineu  noch 
die  FehlerqnelleB,  welche  einzelneo  Bestimmange- 
iiictliudeu  anhaften,  z.  B.  nicht  vollstiludiis^es 
Zerstiirea  der  Bogeoanntea  orgauiscliea  Substanz 
bei  der  PhoBphoransfSllitni?  nftch  der  Holybdin- 
methode.  Mitansfallen  kleiner  Mtni^en  Manpan 
bei  dessen  Trennung  von  £isenox^d  durch  Ans* 
fiUlen  des  letsteren  als  besiscbes  Salx  und  dei^ 
gleichen  mehr. 

Bei  den  meisten  der  vorsteheudeu  uud  anderen 
Fehlerquellen  fallen  die  sich  ererebenden  Un- 
genauif^keiten  bei  der  zehnfachen  Kinwage  nicht 
viel  gröfser  aus,  als  bei  der  einfachen.  Man 
kann  durch»(hniMlich  rechnen,  dal«  sie  bei  der 
einfachen  halb  so  viel  betragen,  als  bei  der  zehn- 
fai'hfti.  K'eiativ  sind  sie  demnach  bei  dei  nsteren 
fiintiiial  HO  grol's  als  bei  der  letzteren,  und  in  dem 
Verhilltnisse  stehen  auch  die  DÜTerenien  bei  dem 
Endresultate  der  Analyse  gegen  den  wirklich 
richtigen  Uehalt,  z.  B.  wenn  ein  .Material  ü,4o  */o 
an  eiaein  BestandtheO  entliiilt  und  man  bei  der 
zehnfachen  Kinwatre  ""».S!»  ",u  findet,  so  wird 
man  sehr  häutig  bei  der  eintacben  Eiuwage  nur 
0,35  %  Hoden.  Findet  ein  anderer  Chemiker 
dagegen  ehensovicl  zu  viel,  so  sfchi-n  '""i  /f1m- 
fachen  Eiuwageu  0,3!)  uud  U,41  ";u,  bei  einfachen 
Elowagen  aber  35  and  45     einander  gegenflber. 

( ;  c  \v  i  (•  Ii  t  p  f  ii  r  K  i  n  z  c  Ui  c  s  t  i  m  m  u  ii  k  e  ii. 
l>a  die  bei  der  Kiseuaual^se  vorkommenden  Be- 
stimmnngen  sieb  btnfig  wiederholen,  kann  man, 
sofern  für  jeden  Bcstandtheil  eine  besondere 
Portion  abgewogen  wird,  die  £inwage  so  ein- 
richten, dah  das  Aasrechnen  des  Endresaltats 
fast  vollständig  in  Wegfall  kommt,  l'm  aus  dem 
anf  der  Waage  beAudlichen  Niederschlage  das 
Gewicht  des  darin  enthaltenen  nnd  zn  bestimmen- 
den Hestandthciles  zn  ermitteln,  mufs  man  be- 
kanntlich das  gefundene  (»ewicht  des  Nieder- 
schlage» mit  einer  Bruchzahl  luuliipliciren.  Wtirde 
man  nun  das  Hundertfache  dieser  Brudix  in 
(Jramracn  als  Einwage  nehmen,  so  würde  das 
gefun<lotie  (Jewicbt  der  vorerwähnten  Verbindung 
inglt'icb  den  l'rorentbetrag  des  gesiuliten  Be- 
Btandtheiles  anzeigf-ii.  F>a  dicM-s  ;il*cr  fast  stets 
Einwagen  ergeben  würde,  die  wegen  ihrer  (iröfse 
praktisch  nicht  gat  dnrebfBhrbar  sind,  so  nimmt 
man  einen  durch  Division  mit  riinr  tinf.iclten 
Zahl  äich  ergebenden  Theü  vuii  üben  angeführter 
Einwage.   Man  hat  dann  n«r  bei  der  Schlaft- 


rechnnng  mit  dieser  Theilzaiil  zu  multiplicireii. 
Die  Zahlen,  weiclie  bei  gewöhnlicher  Verfahrungs- 
weise  alsMultiplicatoren  fürdie  verwugenenNieder- 
schlftge  dienen,  sind  in  den  anal}tischen  Lelir- 
büchern  enthalten, so  z.  B.  in  „Fresenius'  quantita- 
tiver Analyse*',  ü.  Auflage,  2.  Band,  S.  840  u.  f. 
Als  B^piel  möge  hier  Phosphor  dienen,  der  als 
pyrophosphorsaure  Magnesia  zur  Vorwiegung 
gelangt.  Der  von  Fresenius  auf  Seite  ti-lU  an- 
gegeben» Mnttiplicator  ist  0,97998,  das  Hundert- 
flach»  also  97,9S8.  Die  Hälfte  hiervon.  1  .'^,')H4  g, 
kann  als  passende  Kmwage 
. —  flir  eine  genaue  Phosphor« 

S  j*  In  siitiiiiiinm  ..iifreselicii  wi-r- 

,  I  Li  I  den.  in  analoger  Weise  wird 
I  I    bei  den  übrigen  Elementen 

\  \     Terfahron.     Ich   habe  nun 

Alnminiumgewicbte  in  der 
Schwere  der  verschiedenen 
Einwagen  anfertigen  lassen, 
auf  welchen  vermerkt  sind : 
das  zu  bestimmende  Element, 
die  zur  Abwiegung  gelan- 
gende Verbindung  desselben 
uud  die  Zahl,  womit  das 
in  Grammen  gefundene  Ge- 
wicht der  Vi'rbinduug  sn 
nailtipliciren  ist,  um  das 
endgältige  Resultat  zn  er- 
halten. Das  erwiilinte  (ie- 
wicht  für  die  liestiiumung 
von  Phosphor  ist  in  nat(lrUeh«r  GrSfe»  aas  der 
Skizze  (Abbildung  2)  ersichtlich. 

Die  am  meisten  in  Gebrauch  stehenden  Ge- 
wichte sind  folgende : 


Abbilding  8. 

Gewicht 
für  die  RcKtimmnng 
von  Phosphor. 
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Für  gewöhnliche  Betriebsanalysen  kann  mau, 
da  weniger  Genauigkeit  ansreii  licnd  ist,  lfn(  hter» 
tiewichte  anwenden,  etwa  ';s  bis  ^i'.,  so  schwer 
als  die  vorstellende,  wobei  dann  selbstverständ- 
lich die  Multiplicatorzahl  entsprechend  zu  ilndern 
ist.  Zur  X  crmeidung  von  Verwechslungen  emptiehlt 
es  sich,  den  Gewichten  des  einen  Gewichtssatzes 
eine  Tiereekige,  denen  des  andern  ein»  rnnde 
Uasis  zn  geben.  Derartige  Aluraininmgewiclite 
habe  ich  ^eit  acht  Jahren  in  ständigem  Gebrauche 
and  man  kann  an  ihnen  mit  der  besten  Waage 
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kflin«  nenBfliiBwertbe  OewiditoTertndMinig-  con-  ' 
«tatiren.  Selbstventandlicb  wird  ein  aolcher  Ge- 
wichtssati  in  einem  Etai  aofgeboben,  wie  das  : 
bei  Heinings  nnd  Plating:ewicbt«n  Qblich  ist. 
Diese  Aluminiumgcwichte  ersparen  dem  Vorsteher 
des  Laboratoriums  aufstrordentlicli  viel  Zeit  und 
Mühe,  äowie  vielleicht  auch  sonst  kaum  vermeid-  ! 
Uelie  IrrÜiftBflar  bei  der  Aureehniing  der  SehlaA-  . 
retnltate. 

Geuaaigkeit  der  A  ii  a  ly     n.    Der  Urad 
der  Oenanigkeit  der  Analysen  richtet  sich,  vor-  : 
ansgesetzt,    dal's    die   im   Vorhergehenden  be- 
sprocheDen  \'orbedingaugeu  alle  gut  ertoUt  üiud,  ! 
zoolebet  naeh  den  Anfordemagen,  die  man  naeb 
Mafsgabe  de«  thatsächüohen  Bedürfnisses  an  das 
I^aboratorium  stellt.    Man  wird  bei  Produclen, 
die  naeb  Analyse  gebandelt  werden,  gans  andere  I 
Anforderungen  stellori,  als  bei  eigenen  Refriebs- 
analyaen,  bei  denen  nur  das  technische  Bedürfuirs 
In  Flrage  kommt.  Ob  beispielewelae  bei  gewShn>  \ 
liebem  FliilVstalil  oder  anch  bei  feinem  Werkzeug- 
stahl der  Mangangebalt  um  10  "/o  seines  Be- 
trages schwankt,  macht  nicht  so  viel  ans,  als  | 
wenn  bei  Spiegeleisen  oder  Ferroiii;iiJnaii,  Hufein 
aie  nach  Analyse  gebandelt  werden,  Differenzen  . 
von  !*/•  des  geflindenen  Gehaltes  vorkommen.  | 
Da   nun  möglichst  genano  Analysen  erheblich 
mehr  Sorgfalt  und  Zeit,  sowie  die  geschicktesten  I 
und  geübtesten  Arbeitskräfte   erfordern,  wird  I 
man  die  höchsten  Anforderungen  nur  da  stellen,  | 
wo  das  wirklich  nothwendig  ist. 

Unter  Zugrundelegung  der  im  Laufe  der 
Zeit  gemachten  Ei'fahrungen  habe  ich  eine 
Tabelle  aufgestellt  über  diejenigen  Aliwei- 
changeu,  welche  als  MaxiinaUieträge  für  meine 
genanm  Betriebsanalysen  znlftssig  sind  and 
nicht  flberschritten  werden  dürfen.  Diesen  ' 
böchstznlässigen  Abweichungen  »ind  auch  die 
Binwagen  in  den  flrfiher  angegebenen  Betrlgea 

angepafst,   jedoeh    ho,    daff»    die  gestellten  An- 
forderaugen  nicht  nar  leicht  eingehalten  werden 
kSnnen,  sondern  daib  die  Etnwagen  aaeb  fBr  | 
die    genauesten    Bestimmungen    hei  gi-öfserer 
Sorgfalt  vollkommen  ausreichend  sind.    Damit  i 
die  badistznlaesigen  Abwridinngen  nnr  Italbertt  | 
selten  erreicht  werden,   ist  es  nottiwendig,  dafs 
dorchscbnittlich  mit  viel  grul'serer  Geoaoigkeit  , 
gearbeitet  werde,  als  direet  vorgesehrieben;  ' 
thatsäcblieh   gesehieht   das  auch,  da  die  Labd- 
ranten  sich  von  selbst  dazu  geawongen  sehen.  : 
In  der  Tabelle  sind  drei  versehtedene  Grade  | 
von  (Jeuauigkeit  anfgefährt.    Den  höchsten  er- 
fordert Kohlen8t<)fl',  den  zweiten  die  allgemein  | 
oder  fast  allgemein  für  schädlich   gehaltenen  | 
Beatandtheile,   den   dritten  die  dem  Stahle  /.u- 
gfsetzten  Metalle.    Bei  Gehalten  über  1  "/o  an 
einem    Bestandttheil  genügt  als  Abweichungs- 
grenae  ein  bestimmter  Prooeatsats   des  er- 
nittelteii  Betragea;  bei  geringeren  Gehalten 


ist  ein  soleher  aber  nicht  einhaltbar,  sondern 
es  sind  da  andere  erfahrungsmäfsig  zulässige 
Grenzen,  wie  die  nachstehende  Tabelle  solche 

angiebt,  gezogen. 


Höchstzalässige  Abweichungen  bei 
gensnen  Betriebs- Anslyseo. 
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des  gefnodenen  Oebsltes. 

C 0  nl  ro  1  be H t  i m  m  u  ngeu.  Kur  .Analysen 
von  allergröfster  Qenaoigkeit  ist  es  nicht  zweck- 
mafsip,  die  erste  Analyse  und  die  < Ontrol- 
behtiiiiuiuiig  tiadi  derselben  Methode  zu  inai^hen, 
wie  das  bei  contradictorischen  Analysen  ge- 
schieht, da  dann  leieiit  ein  und  derselbe  Fehler 
beide  Male  gemacht  werden  kann.  Wenn  zwei 
verseUedene  gnte  Metbeden  an  Gebote  atehen, 
ist  es  unbedingt  besser,  das  eine  Mal  die  eine, 
das  andere  Mal  die  andere  anzuwenden,  nament- 
lieh  dann,  wenn  beide  Bestimmangen  lo  dem- 
selben I<aborati>rinni,  nnd  vielleicht  anch  noch 
von  denselben  Laboranten  gemacht  werden 
miteeen.  Bd  allen  Controlbestimmnngen  dflrfra 
die  Laboranten  einschliefslich  des  Laboratorium- 
vorstehers überhaupt  nicht  wissen,  dal's  sie  eine 
als  Controle  dienende  Bestimmvng  nnter  Hftnden 
haben,  denn  sonst  ist  keine  Selbstcontrole 
möglich.  Wenn  jedoch  beide  Analysen  von 
zwei  verschiedenen  Laboratorien  ausgehen,  so 
wird  allerdings  meistens  die  l'ebereinstimmnng 
nicht  vollständig  ebenso  genau  ausfallen,  aber 
die  Abweichungen  müssen  nnd  kSnnen  doch 
stets  «0  geriage  si-ln,  dafs  der  aus  beiden 
Analysen  gezogene  Durchschnitt  von  der  Wirk- 
lichkeit nur  äufserst  wenig  abweicht,  und  iu 
streitigen  FftUea  endgültig  ansscblagg^eod 
sein  kann.  (Sehlnft  folgt.) 
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Kheinisch- Westfälische  Industrie- Ausstellung. 
VIH.  Dr.  C  Otto  &  Comp,  in  Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 


Die  Firaift  Dr.  ('.  oitn  (  oiiijj..  a.  m.  b.  H., 
in  Dahlhanspn  a.  d.  Kühr  stellt  im  eigt;nen  Pavil- 
lon Nr.  74,  der  dem  llauptportale  der  bergbau- 
lichen .Sammelaiisstt^Uung  gegenüberliegt ,  vier 
vollständige  Koksöfen  in  natiirlirher  (irölse  mit 
voller  Armatur  aub,  sodann  eine  Kcilie  Prodac- 
tion»-  und  Analysen-TabelleB  und  tAm»  frofse 
Anzahl  PliKtogtajiliicn  vw-srhiedener  von  der 
Finua  ausgutuhrter  Kokereianlagou  luit  Uowinnung 
d«r  Nebenproducte.  Der  AaMtellang  ist  eine 
grofse  .Anzahl  der  vprsrhipdcnstpii  feiierfenten 
Steine  für  iudaxtrielle  Zwecke  aagcfügl,  welche 
darthnn,  wie  Duumi^ltig»  ond  eeniilieirte  Formen 
aus  dem  »jiröden  Miifiriil  der  Fahricatiim  für 
feaerfeate  Steine  hergcäteUt  werden  können. 
Ebenso  ergeben  die  in  dem  Pavillon  aa^ieitellten 
Erzeugnisse  ans  den  Kokereigasen  ein  Bild  Uber 
deren  Mannigfaltigkeit. 

Oeschichtlicta  interessant  sind  die  drei  Ori* 
ginalplilne  der  er«ten  Flainiukuksöfcti  und  der 
ersten  Destillationskoksöfeu,  welche  die  Firma 
1876  bezw.  1881  und  1883  ansfiihrte  nnd  welche 
den  AiifsriuifT  bilden  für  die  ei»(>chemai'hende 
ThiUigkeit  der  Firma  aaf  dem  Uebiete  des  Koku- 
ofenbaaes.  IHe  Indsstrie  der  Dpstftlationskokerei, 
wie  die  Oowinnong  der  Nebein  i  /  iiii:iii>«8e  Theor, 
Ammoniak  u.  s.  w.  ans  den  Knkereigasen  kurz 
genannt  werden  kann,  verdankt  den  grufsen  Auf- 
schwung, den  sie  seit  ihrem  äOjfthrigen  Be- 
stehen in  Deutschland  irenonunen  hat,  in  erster 
Linie  der  Thatkraft  und  zielbewursten  Arbeit 
des  Gründers  der  Firma  Dr.  <'arl  Otto  (gest. 
1M!»7)  und  seiner  Nachfolger.  Wenn  aurh  gleich- 
zeitig andere  tüchtige  Ivi'äftc  in  dem  Fache 
gleichen  Zielen  anstrebten,  so  bleiben  doch  alle 
Ausfuhruncren  anderer  Systeme  ihrer  Zahl  nach 
gegenüber  denen  der  Finua  Dr.  C.  ütlo  &.  Comp, 
▼«rsehwindend  kleine,  denn  von  den  in  Dentseh- 
land  erbauten  gesammten  Koksöfen  hat  letztere 
uagerahr  ',4  bis  *lt  erbaut  und  in  lietrieb 
gMetzt. 

Die  Zahl  der  von  der  Firma  »elbst  erbauten 
Oefen  betrügt  bis  Knde  1!H>1: 


■B  Flammöfen  

an    Rpgcneratoröfen  und 

nn.i.  n  ti    f  „Mstnirtinii.'M  •25.W|  •  *  Kok-sn-o 

-  "■■"'"nunt'  ili'i 

au   IjUterlirclUieruteii  .   .    ,  17ü</  N<-b«i>|>rndaGle 

snsaramen  alse  12 168  Oefen,  während  die  Anzahl 
der  naeh  den  Patenten  nnd  Zeichnungen  der  Finna 
ttberhanpt  erbanten  Oefen  7H<).1  und  7030,  also 
SQsammen  15  429  Oefen  beträgt. 


lU*  Fiima  Dr.  ('.  Dtto  &  Comp,  besitzt  eine 
Reihe  deutscher  und  ausländischer  Patente  and 
ist  darunter  das  beinerkenswertheste  das  Patent 
Nr.  88200,  dessen  Gegenstand  in  Interessenten- 
kreisen unter  dem  Namen  „T'nterfeuerungsofen" 
allgemein  bekannt  und  aui  h  in  dieser  Zeitschrift 
schon  hänflg  beschrieben  worden  ist.  Diese 
Oefen  weisen  im  allgemeinen  fiir  Ofen  und  Jahr 
Lei.stungcn  von  1500  bis  IT.öo  t  Koks  auf,  je 
nach  der  gefällten  Koble,  nnd  zeichnen  sich  durch 
hohe  Haltbarkeit  und  Daner,  sichere  und  voll- 
kumuionc  Itegnlirung  des  Betriebes  und  hohes 
Ansbringen  an  Nebenerzengnissein  toi.  Ad  Dampf 
wird  durch  die  Aldiitze  dieser  Knksi'tfen  bis  zu 
1,15  kg  für  je  1  kg  eingefüllte  trockene  Kohle 
enengt  nnd  bei  gut  geleiteten  Anlagen  werden 
etwa  1 1  bis  1 7  der  g^ereinigten  Gase  zur 
freien  Verwendung  für  andere  Zwecke  als  die 
Keksoftahidznng  gewonnen. 

Die  Firma  hat  auf  einem  Theil  der  von  ihr 
selbst  betriebeneu  lü  Anlagen  Gaskraftmascbinen 
znr  Verwendung  nberschtssiger  Oase  seit  Jahren 
in  dauerndem  Iletrielie,  ebenso  vielfach  das  Gas 
den  verschiedensten  BeleuchtongS',  Koch-  nnd 
Heizzwecken  dienstbar  gemacht.  Die  Aber- 
schüBsigen  Gase  finden  an  anderen  Stellen  znm 
Betriebe  von  Gebläsemaschinen  für  Hochöfen, 
znm  Pumpen-  und  Compressorbetriebe  im  Berg- 
wesen nnd  znm  Trocknen  bei  (Jiefsereien  mehr- 
fach Verwendung.  Die  hohe  Leuchtkraft  Cetwa 
12  bis  J  1  Kerzen  Lichtstärke)  und  die  groi'se 
Heizkraft  der  Gase  (etwa  4200  bis  4500  Cal.) 
macht  sie  sehr  geeignet  zur  Verwendung  für 
Gaswerke;  beide  Eigenschaften  liegen  in  der 
Constmction  der  Oefen  begründet,  welche  jede 
Mis<  hung  von  Cnfi  mit  Gasen  nnd  dadurch  ent- 
stehende Verdünnung  und  Zersetzung  der  letz- 
teren  durch  entere  Im  Betriehe  vermeUeii  Itiht 
und  so  ein  hochwerthiges  Gas  ergiebt. 

L>ie  Entwicklung  der  Firma  ist  aus  (ölgeuden 
Zahlen  zu  ersehen;  im  Jahre: 

1873  wurden  6  597  886  kg  ffBuerÜBStes  Ha- 

terial  geliefert,  jedoch  kein  Rohmaterial,  es  wurden 
noch  keine  Koksöfen  erbaut  und  keine  Neben- 
erzeugnisse gewonnen  ; 

1876  wurden  die  ersten  60  FUmnkoksUte 
erbaut: 

1883  wurden  die  eisten  Destillationskoksöfen  er- 
baut und  44 1  .Steinkolilentheer  sowie  1 3 1 sdtwefel- 
saures  Ammoniak,  aber  kein  Uenzol  gewonnen; 

1889  wurde  die  erste  Benzulaulage  erbaut; 
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1900  UefSerte  die  Fabrik  91  372  157 
fenerfcstoB  Material.  1 1  250 (km t  Rohmaterial, 
erbaute   ä02   Koküöl'ea,   daruatur  allein  404 
DwUUntionskoksOfen,  und  gomnn  S8 168  t 
StainkoUenthaer,  13  737 1  aehwafMaanna  Amno- 


niak,  etwa  1800  t  verdlahtetaa  Aminoniakwasser) 
21!)2  t  hfiizol  und  etwa  800  t  andere  Kohlen- 
Wassers  toäVerbiodangen. 

Nadiatdianda  Takalle  saigt  die  weitere  Ent« 
wieklang  der  Fabrik: 


im  Jatirr  IHHl 
Erst«  I)üü»«'iiiurter 
Avastdlniif 


Im  Jährt;  1901 
Zi'it  der  Jet/Jgeo 
Düsseldorfer  Ans- 
stellnng 
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An  der  .Sainiuelausäiellnn^  des  bernrbaiih<  bta 
Vereiaa  hat  aich  die  Finna  Dr.  ('.  ötto  <Sl  Cump. 
auch  in  reichem  Mafse  <i;u!nr(  h  tunlicilipt,  daTn 
sie   in   dem  in   der  Kuppelhalle  aufgeätellteii  | 
groÜMa  Modelle  der  Geaammtaalagen  der  Zeche 
Shararm  k  'A  nml  )  rlie  «laselbst  errichtete  Kokerei-  I 
anläge  mit  Ue^iunuiig  der  Nebenerzengnisae  vor-  1 
fBkrt.  Linke  aeben  der  Kappelhalle  ist  anf  einer 
grofsen  Wanrlzrii  hiinng  in  Grnndrifs  nnd  .Ansicht  | 
die  Zeiclmoug  einer  Anlage  von  lOU  L'nter- 
fonaningaSfen  anf  Zeche  Colonia  bei  Langendreer 
an^^tcllt.    nie  .\n1a;;t'  erzeni>:t  in  einem  Jahr 
15630  t  Koks,   61SiO  t  Theer  und  2ä8ü  t  i 
aehwefelaanrea  Anunonlak  and  dnreh  die  Abhitxe  I 
Vierden  etwa  l»iOO  r|m  Kesselhciztlilche  beheizt, 
von  denen  etwa  ko  "/o  fBr  Zwecke  der  Zeche  i 
aar  ÜMen  Verfügung  stehen,  wfthrend  die  andern 
80  7*  *vaB  Betriebe  der  Nebengewlnnnngaanlage  ' 


dienen.  In  dem  rechts  neben  der  Kuppelliaile  ^^ele- 
Krenen  Aiis^tellnn^rsraanieatellt  die  Firma  noch  einen 
Amnioniakabtreihoapparat  eigener  Constrnrtion 
aui>,  der  sich  durch  geringen  Dampfverbrauch, 
hochgradige  Verwkmiang  dee  an  verarbeitenden 
Wassers  und  leichte  KcinifrunL'  Ii  s  Innern  ohne 
Abbau  des  Apparaten  auszeichnet  und  in  viel- 
faehen  Exemplaren  anf  iea  eigenen  and  fk>emden 
.Anlagen  in  'nrit!<rkeir  ist. 

Die  in  dem  eigeuen  l'avilluu  der  Firma  erhilt- 
Uehe  elegant  aasgeatattet«  nnd  relehea  Material 

für  den  Intel  csscrtr-n  iTithaltenJe  Ürnschnre 
erläutert  in  klarer  Weise  die  üruudsi^tze  und  die 
Betriebaweiae  der  erwähnten  Koka9fi»n,  aneh  giebt 
sie  durch  die  zalilreich  beiKcurobinu  ii  .Vblnlilniif^en 
und  Tabellen  der  verschiedenen  Anlagen  einen 
treifliehen  Ueherbliek  Uber  die  aaagedehnte 
Thfttig^it  der  Firma  nnd  deren  Leiatoagen. 


IX.  Das  Hüttenwesen  in 


Die   Gruppe  II,   Hüttenwesen  umtalst  nach 

dem  AuBBtellongskatalog  1 5B  Aussteller,  von  denen  | 

17  ihre  Objecte  in  besonderen  Pavillons  vorführen,  j 

Dw  anf  folgender  Seite  wiedergegebene  i'lan  I 

atellt  die  Platavertheüang  der  aar  Grappe  n  i 

gell5ligen  F'irmen  in  der  Hanptindnstriehalle  dar,  ; 

mit  Aosnahme  der  Siegerländer  Oollectiv-Aoa-  j 

atellttniTt  deren  Beqpraehang  wir  nna  fBr  einen  | 
ap&tereii  .\rtikel  vorbehalten. 

Unter  den  in  der  HaupUndustriehalle  ver-  1 

tivlanein  Finnen  atebt  aowoh!  in  Besag  «nf  | 


der  Hauptindustnchallc. 

den  ITnifang  der  .VusHttllung  als  auch  auf  die 
Mannigfaltigkeit  nnd  Anordnung  der  vorgeführten 
Objecte  die 

AotimgtMlItohaft  Phflnix 

in  erster  Linif.  Dir  .ArtiengesellHchaft  Phönix 
in  Laar  bei  Kuhrort  ist  aus  der  Firma  Th.  Michiels 
&Co.  in  Baehweiler-Ane  hervorgegangen  nnd 
liat  seit  iSdO  unter  ihrem  g-c^renwürtipren  Namen 
ihren  Sitz  in  Laar;  ihi'  gehören  die  Hütten  zu 
Laar,  Eaehweüer>Ane,  Berge-Borbeck  und  Knpfte>- 
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dreh,  die  Kohlenzecheu  Westende,  Ruhr  und 
Rhein  sowie  eine  Reihe  von  Eisensteingraben 
beziehungsweise  Feldern.  Im  Jalire  189H  wurde 
die  WestfäliBche  Union,  Actiengesellschaft  för 
Berifbau,  Eisen-  und  Drahtindiivtrie.  Hamm,  mit 
ihren  Nebeuwerken  Lippstadt,  lieltDcke  und  Nach- 
rodt erworben.   Das  Actienkapital  betragt  Jetst 


wirkunpsvoller  Mittel-  und  Ausgangspunkt  der 
(TesammtftOMteUiiDg  der  Gesellechaft  Phöoix  her- 
vorhebt. Von  vier  Seiten  fBfaren  grofse  Por> 
tale  —  construirt  auH  Specialerzeuguissen,  wie 
Gittermasten  für  Bogenlampen  und  Strafsenbabil- 
leitungen,  Auflaufschienen,  Bandagen,  Radreifen^ 
l^hniedeieD  StehUmgelii  nnd  Helilachsen  — 


1.  BMD«r  M*.chiD«nr*brlk  Uld  Rlwacl«<Mrri,  Fr.  MSnkMlMlw  *  fltti    ti  HMnBMS  rnakM,  e«h«lM  ta  W.  t.K.  I 
nktk  *  Co.,  <i' nt' !>' ■> .  KiUd  ■.  Rh.    4.  VsKacnca^-KyniDcat,  SyMMi  Dallw1k>PI«l«chtr.  PmkfWrt.  B.  Aof.  KlArmta«,  O.M.fc>R« 

Velber«,  Rtwinl.  'i ,  "  ,  ^  I  1  I  i  i-  »  '  ri«.  iiiMr  i  und  Sla.ihloeafkbrik,  Trirr.  it.  (',  8«ni><-nl>rrnper,  MaichlDeofsIlrik. 
KaaMUehmUd«,  llaramrrwcri.,  i<u.»i;l.loi-f-t il.rrk««,pl  :ü.  U.  &  J.  JaeK«'>  Elberfeld.  11.  W<,«»fäll«cln?  Htahlwrrkv,  lioehum. 
lt.  FkhnDdeller  Hätte,  Wtnterlurg  .!i  .liir.-.  Bocbnin.  l.H.  Klaeowerk  Klelleuberg,  m.b.H  .  Kc.ln-Siili  It  WV.tfillMhr 
etaaa-  und  BmalHIrwerlir.    1&.  A.-O.  Oberbllker  Bublwerk  rorm.  Poeoijen,  UIcaben  A  «  o     Ui.  :Saarbrück«r  tiuiKtahlwerke. 

lUlalatl>BiBrtiacb.  t7.  Kellx  BlfChofT,  r>iilabar(  a.  Kh.  iS.  Frani  H.  Stroinberg,  Aht-na  I.  W.  und  A.-<i.  .PrlDt  Leopold*. 
Inpd.  it.  Id.  I>SRMk*r(  SShn«,  euhlwark«,  Biadarsth.  SO.  UeUeoktrehaaer  OBliMUkl>  aad  BluDwarka  Torai.  Maoaekald 
*  O».  n.  ItonlHdHM«  sa  M «»«M  aad  lahwartik  A.>0.,  S«k*art«.  tt.  Oaktaf  *  C*.,  lMiMld«ff:  «S.  Oawariiseiialk  (Hm, 
Faok«  A  Ca.,  Schalk«  I.  W.   (4.,  S»„      PMbJs,  AwO.,  Laar  M  Bakravb    n.  A..0.  .BaiMkatWhta*,  HIaaagiafMiai  aad  Ma> 
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achloeDfabrik  torm.  II.  Hurlohiv  ^ri.  Hochfelder  Walzwerke.  19.  Boei-ker  A  Co.,  Schalke  I.  W.  .tti.  Düaaeldorfer  Röhren- 
indnatrlr,   hüaaeldorf  ■Olirrblllc  (ieaellaehan  tiarkorl,  Uutaburf  a.  Kh.    ii.  Kbeiniache  Slabloerke,  .V.-G.,  Metdarich. 

SS.  (lulBBiahl« eik   NVitlra,    ^   li     Wlitrn.      '.1,  I leulach •  Oraterreichiac'he  MaDneamannr  ilirrn  -  W  rrke,  Ralh   bei  l>ü>aeldorf. 

J.  Vr  Piedbneuf  A  Ci>  ,  jC'.hrt  uwerkc.  A.-ti.,  Kller  bei  Dfiaaeldorf  Ofi.aeldorCi'r  K«brco-  und  Kiaenwalzwerke,  vortuala 

t'oenaicen,  Oberbilk.  .17  l'hönn.  ,V.-tl,,  Laar  bei  Rnhrort.  it^  niechwalxwerk  Mcbnii-Knandt,  A.-O..  Kaaen.  89.  Schönthaler 
etabW  aad  Elaaawark«  Torin.  Celer  Uarkor«  &  Sohn,  Welter  a.  d.  R.  4«  Dulaburfrer  Elaen-  und  Slalilwarka,  Duiaburg.  41.8UU- 
«Wk  Krtagar,  A.«e.,  Dbialdorf.  a.  IiaactelMdar  Waltwarii  and  v«rit)aker«lrD,  A.-O.,  Laoraekad«.  43.  Oaat.  Talbol**  Oa.« 
WagpMflibrik,  AaahM.  44.  Oabr.  ladeo,  O.     Ii.  H,  DlataldDrfA)bwMlk.  4».  i.  C.  Mdlaf  AflaibMlk,  Hagea  L  W.  4di,  Um. 

land*C«u  4«.  O^ylia  *  Kklna,  Bannih.  4«.  AaabaaMi  aanaa-AeilM.Tanlo,  Kalh«  B(da  btt  Aaakn.  lOw 
Tatkaad.  ftt.  yarddaattahe  ea«k«b«lwaika,  JL-O^  KWa  a.  Bk.  aad  Oahr.  eaduaohMt,  O.  m.  b.  H..  BaUaa  a.  d.  Hb«. 


80000000  JL  Die  Zahl  der  in  aUen  Be- 
trieben besi^häftigten  Arbeiter  iet  snr  Zelt  un- 
gefähr 12000. 

Dem  durch  dae  eiidliehe  Thor  der  Haupt- 

indnitriehalle  die  Ausstellunp:  des  Phr»r;i\  (Plan 
Nr.  S4,  25,  2t)  und  37)  betretenden  Besucher 
IMlt  sofort  eine  mfichtige  Sftale  anf,  die  ans 
Walzwotkfabricaten  der  llfitte  in  Latu-,  vorzugs- 
weise aus  Killenschienen  (in  d(«n  verscbiedonen 
Frofllen  wordmi  hie  Ende  1901  etwa  10000  km 
Geleise  abgeliefert)  «nf^bant  iet  nnd  sieh  als 


zunächst  an  einem  Bandplatz,  aas  dessen  Mitte  die 
I  Silule  emporstrebt,  und  der  durch  ein  ans  Rad- 
I  reifen,  Kuhlensäuretlascheu  und  lirauaten  ver- 
I  sohiedenster  QrBfbe  gebildetes  Gitter  begrenat 
wird.  In  den  Ninrlifn,  welche  den  Sockel  der 
Säole  bilden,  sind  Festigkeitsproben  aasgesteUt, 
'  die  die  Hoehwerthigiceit  des  Haterials  beweisen. 

Die  zwischen  den  Port.ilen  freibleibenden 
,  Rftume  werden  durch  die  Abtheilangea  £8Ch- 
I  weiler-Ana  nnd  Prefswerk  in  Laar  ans- 
t  geflUlt.  VonerstererÜDdenwlrdieTereobiedeiiMteB 
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Treibradsatze  für  3-  und  4achsiir('  Schnellzug:- 
locomotivcn.  Speichenräider  und  Trambahnsätze, 
Radsteme  nnd  Riidscheihen  aller  Art.  Lootunotiv- 
und  Wagenarlisen ,  2-  and  Sfacli  gekröpfte 
Kurbelwellen,  Bnflferteller  u.  vv.,  wi  lclic  Hrzeug- 
uiase  in  g^eschmackvuUur  Wuihö  fjrupjjirt  sind. 
Cbarakteristisch  nnd  ab  wohlgelung:eneH  I  leweis- 
Stück  für  die  V'orrüglirhkeit  des  in  Escliweiler- 
Aue  verwendeten  Uarsstabla  tritt  ein  äber  einem 
groftmn  B«ds«tse  angvbnMlitir,  «äs  «iner  Rad> 
hälfte  anf  das  Feiaste  «ttsgesdiiiiiedsiter  Adler 
in  die  Erscheinung. 

Das  Pr«ftw«irfc  In  Laar  seigt  ans  die  ver> 
ächiedensten  Hnllcn  für  rJeschossc,  fiehülter  tni 
hochgespannte  Ciaae,  geprsüBte  Magnetpole  tiir 
I>3rnanoBiase1iinan,  BSlmD,  Tlagel  a.  s.  w. 

InteresBaut  ist  aoch  die  Anordnung  der  durch 
die  Actieugesellschaft  Phönix  zur  Verarbeitang 
konnModen  Robmatarialien  oad  Rolterae,  welchen 
sieb  noch  die  bei  der  Eoksfsbrication  gawoaaenen 
Prodocte  anreihen. 

Dareh  ein  Doppelportul,  ebenMIs  aas  Hfitten- 
«rzengnissen  bestellend,  gelangen  wir  in  die  Ab- 
theiloDg  des  Walswerks  der  Hütte  in  Laar. 
Eine  grorse  Wandtafel  mit  vernickelten  Profilen 
zeigt  anrser  einer  üabenicht  über  die  verschieden- 
artigen Oberbaa-  nnd  Constrnctionstheile  zn 
Feld-,  Gmben-,  Strafsen-  nnd  Hauptbahnen  eine 
zusammenhängende  hiatorische  Entwicklung  des 
Hillenschienouoberbaiio*  mit  Profilen  im  (itnvicht 
von  li'Nt  hi»  5.'>  kg  l.  d.  Meter,  au«ä  welcher 
hervorgeht,  wie  die  Utltta  ^Phönix"  seit  dem 
Jahre  1879  bemfiht  gewesen  .  in  der  Con- 
Btroction  des  Oberbaues  fnr  >tral!«6u  bahnen  ver- 
beMerad  fbrtsnsebreiten.  Beaebtenswertb  sind 
ganz  besonders  die  den  modernen  ni.cibau  ffir 
btral'senbahneu  darstellenden  Prulile  mit  den 
verbesserten  Stolbeonstmetionen,  als  Fnlblaschea 
und  si liehen  in  Verbindung  mit  Fufsplatten.  Der- 
artige Geleise  gai-antiren  gute  tiefatirbarkeit  and 
lange  Daaer.  Als  eigenartiges  Profil  sei  anf 
das  ..  Pvi'til  M7"  nntmerksani  gemacht,  weldies 
mit  seiuer  weiten  iülle  die  Aafhahme  von  Voll- 
babn-Spnrkrftnzen,  also  das  BelUiran  mit  Eisen» 
bahiifahrzengen  gestattet  und  daher  zu  Hafen- 
bahngeleisen  and  Aaschlafsgeleisen,  Wegeüber- 
gängen,  Krahnbabaen  n.  s.  w.  aafkerordeatlieli 
geeignet  ist  und  gute  Aufnahme  gefunden  hat. 

Der  Weichenbau  ist  vornehmlich  durch  zwei 
gr«lfsere  Weichenanlagen  vertreten,  von  denen 
eine  in  natitrIicherGröfse  eine  doppelte  Kivnzungs- 
weiche  im  vorgenannten  Profil  37  darstellt,  die 
andere  die  Wiedergabe  einer  für  die  Frederiks- 
bcrg  Sporvagr  In  Kopenhagen  gelieferton  \\  ei<-hen- 
and  KrenzDEgsanlage  im  Mafsstab  1  :  7'  ^  bildet. 
Photographien  sowie  ein  grofsea  Album  mit 
Zeichnungen  u.  s.  w.  veranichaoUchen  ansgefBhrte 
Weichen-  und  Krenzungsanlagen  einfacher  und 
complicirter  Natur,  welche  für  die  verschiedensten 
8liaibeBbahD«o  des  In-  and  Analaiides  geliefert 


j  worden.    Eine  Anzahl  von  Neuerungen  in  der 
üün.struction  von  Weichentheilen  verscliiedener 
Refestigungi^systeme    für    iirubeuitchieuen  auf 
.Stahlsrhwellen  werden  an  versehiadenen  Mustern 
theils  eitizeln.  tlieils  in  (  nttern  zusammenhängend 
I  dargestellt.      Die    in    äulser-st  wirknngbvuUer 
I  Gmppimng  .mgeordneten  Erzeugnisse  der  Draht- 
'  und  Blechiiidustrie  sind  ans  den  mit   der  tJe- 
selLschaft  Phönix  verbundenen  Werken:  West- 
i  filisehe  Union  Hanini,  Nachrodt,  Lippstadt  nnd 
I  Belecke  hervorcegantreii.  Wir  sehen,  dals  die  Her- 
stellung von  Schweilneiseu-  und  hauptsächlich  Fluls- 
i  eisendribten  (Jabresprodaetion  etwa 85 000 1,  wobl 
die  iH^f'hste  auf  deiü  (  intincnt)  die  Hanptfabri- 
catiou  der  Westfälischen  Union  bildet,  welche 
'  tbeils  als  Zaaadraht,  Telegrapbendrabt,  tbetls 
als  lilankvezogcncr,  geglühter  oder  verkupferter 
I  Draht  fttr  die  verschiedensten  Zwecke  Anwendung 
j  findet,  zont  weitaus  grSfhten  Tbeil  aber  anf  den 
Werken  selbst  zu  Drahtstiften,  Kalt-  und  Warm- 
i  nieten,  .Stacheldrahl,  Litzen,  Geflechten  (mit 
'  vier-  nnd  seebsoekigen  Masehen),  Blnnendraht, 
Radspeichen  und  Sprungfedern  weiter  verarbeitet 
wird.    In  ebenso  ansprechender  wie  übersicht- 
I  lieber  Weise  sind  die  unz&hligen  Draht-  and 
nadherzaagniase  mit  anderen  .'>pei'ialititen,  wie 
i  Wagenachsen  ,     comprimirten  blankgezogenen 
'  Wellen    fjf'U'P^uweise   als   Pyramiden ,  Wand- 
verzierungen  und  Einfriedigungen  aufgebaut 

Ebenso  rhin-iiktei  i^ii^i  Ii  i->r  die  von  dem  Ab- 
theilungswerk  Nachrodt  aufgebaute  besondere 
üruppc  aus  verzinnten,  blauen  uml  si hwarsea 
Hleehen  und  Ronden.  .\us  solchen  Blechen  ge- 
fertigte ätanzgef&fse  in  den  verschiedensten 
Stadiea  der  Bearbeitang,  sowie  QnaUtfttoprobea 
in  einem  (4luskasten  lassen  auch  hier  die  vor- 
züglichen Keütigkeitseigenscbafteu  des  anf  den 
I  Werben  der  Actlengesellscbaft  PhSnls  her- 
ij.^retiten  ond  weiter  vwarbeiteten  Materials 
I  erkennen. 

I       Zam  Sehlalb  sei  noch  das  im  Blechwalzwerk  zn 

K  sc  Ii  Weiler- .\  ue  aus  einem  .<tnck  gewalzte 
j  Blech  von  21m  Lilnge  und     mm  Dicke  erwähnt. 

'  Angrenzend  an  die  Ausstellung  des  Phönix 
erblieken  wir  in  der  ersten,  an  iler  westliehen 

i  Seitenwand  der  Halle  gelegenen  Kii  i(  i  Plan  Nr. 'i  b, 
eine  Reihe  von  Modellen,  welche  dazu  dienen,  uns 

1  die  Laiatangen  der  im  Jahre  1899  gegrttadeten 

j         Nonldeiittohen  SMkabalwerk», 

Actiengasellacbaft  Köln  a.  Rh.  utid  NiM-denham 
a.  d.  Weser,  vor  Augen  zu  führen.  Dieselben  be- 
schäftigen sich  mit  der  Herstellang,  Verlegung  und 
Reparatur  von  Seekabeln  nebst  zugeh  ii  ii:<  m  Land- 
kabeln.  Die  im  Jahre  1!H)1  ausgeführten  Arlieiten 
waren  folgende;  Verlegung  des  Kabels  Tsiiigtau- 

:  Woüsung,  Herstellung  und  Verlegung  des  deutsch- 
ensli^elien  Kabels  Emden-H.icti»ii,  Herstellung  des 
Hochstromkabels  Waugcroog-Roihesaud-Leucht- 

[  thnnn,  Herstellang  and  Beparatar  veraebladaner 


uiyui^od  by  Google 


3as  suhl  aml  EiMO. 


Bniaht  tbtr  in'  umd  ouMmdiuht  FaUnU. 


n.  )9htg.  Nr.  VL 


kleinerer  .Seekabel  für  B6i«lll|K>Ht  und  Privat - 
(fosellschaften,  InstaadMtziuig  verschiedener  Tele- 
^raplienliiiion. 

Die  <  DiiHtnu-tidii  der  Kabeldaiiipfer  wird 
<hir<  h  mehrere  Modelle  crliUitert :  wir  crwilhnt'n 
davon  be^ünders  das  des  zweiten  im  Bau  belind- 
licben  Dampfers,  der  zum  Verlegen  von  trans- 
atlantischen Kabeln  bestimmt  ist.  S'>inf  K^d'el- 
tragfähigkeit  itud  »ein  Kubeltankraum  !>jnd  ta>t 
füBftnal  gröfter  als  die  des  in  Betrieb  befind- 
lichen, haniifsiichlich  für  Kabelreparatnren  nnd 
Aaslegeu  von  kürzeren  Kabellinien  eingerichteten 
Kabeldanpfers  .,von  Pedbielsld'*.* 

Vitn  (janz  besoTidfrcm  Interesse  ist  fin 
zweites  Modell,  das  den  Dampfer  „von  Fodbielski" 
bei  der  Reparatur  eines  in  etwa  900»  Meereitlefe 
liegenil«  n  K'ahcls  «lui  sit  llt.  Wilhrend  das  dnrrh 
elektrische  Messung  nach  Durchschneiden  des 
Kabels  jnit  befundene  Ende  mittels  einer  Boje 
sowie  v'uw>  I 'ilzaiiki  TS  auf  dem  Meeresboden 
verankert  und  gekennzeichnet  ist.  wird  das  den 
Fehler  enthaltende  Kabelende  vom  Dampfer  nnf- 

*  Vfrtrl.  ..Stahl  nnd  £iM>n<*  IW»  Nr.  4  S.  215. 


gewnndeu. '  Muster  der  von  der  genannten  Gesell- 
schaft hergestellten  und  grölstentheils  verleg^ten 
Kabel  sind  in  einem  Sehrank  ausgestellt.  Auf 
eine  Collection  von  ans  i'ei»arirten  Kabeln  ana- 
ffeschnittenen  Fehlerslellen  möehten  wir  no'  b  tranz 
besonders  aufmerksam  machen.  Diese  8op:tiKuitite 
Klinks  enthaltenden  Kabel  wurden  gelegentlich 
•  in«  1  IN  paratiir  des  deutseh-norwegischen  Arend:il- 
.S.\  It- Kaltel.s  ansgeschuitleu.  Derartige  Klinks, 
welche  nicht  immer  an  elektrischen  StOmagai 
Veranlassung  geben,  entstehen  «.  R.  dadurch,  dafs 
das  Kabel  durch  einen  Scbiffsanker  gefafst  and 
weiter  fesebleppt  and  ee  eine  sebim  beim  Verlegen 
;mf'dein  Meerrsernnd  gebildete  Hiiclit  (Schlinge)  za- 
sammengozogen  wird.  Ergänzt  und  erlftatert  wird 
die  Aosstellnng  der  Seekabelgesellaehaft  doreh  die 
Vorführung  versrhiedener  Kabelger.lthe  wie  Bojen, 
sinchanker,  Pilzanker  u.  s.  w.  sowie  dorcb  eine 
Colleetion  von  rohen  and  «vfbereiteten  Ontta^ 
perchamnstem.  (Portaetnmg  folgt) 


*  Wir  hrin>fi*n  eim  n  kuiv.i'n  Ii»  ri<  Iii  übt  r  du  >e 
intfri'!-satite  ()|>i'rati<iii  uulor  rier  Uebersclirift:  «l^iac 
Kalx-ln-panittii-'-  in  einem  Kt-ferst  8. 74B  TOflisgeadsr 
Nsrnmer,  auf  das  wir  hiermit  verweitwn. 


Bericht  Uber  in-  inid  anslSndiselie  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  item  angegebenen  Tage  an  wihrend 
a Weier  Minal«  nr  DmleMimbMe  III 
im  KaiMrliebM  Peieniamt  in  Berlin  am 


ft.  Jnni  IfM'»2.  Kl.  10  u,  F!  27  n.Mi.  I.icirni.lr 
l;<  tiiitc.  iii-[i.-(iii.lr'ti-  ;^iir  \  cik'iljluriL'  nin  1Im1/. 
IWliiicr  H'  l/  (  "trictoir,  <  hai-l<itt<-nburg  t».  liorlin. 

Kl.  12..  I>  1-_'1!«>.  Verfsbrea  zur  Hmnipun;,' 
von  Oa.«)  n.  Sebaatian  Danaer  und  tiastav  Knbelka, 
Kladno,  Vcrtr.:  Hngo  Patekv  nad  Wilhelm  Petaln-, 
Berlia  NW.  S. 

Kl.  18  a,  K  81422.  Terfohren  sor  HarsteUoBg 
wetterfester  und  verbttttanesflbiger  Briketts  ans  sand- 
artigen oder  molfflimi  ^zen  n.  dgl.  J.  K<>piii;;«r. 
Cdln  a.  llh.,  Mastrichterstr.  17. 

Kl.  2ii.  V  i^lMK  Sicherbfifsventil  lur  lii.-- 
erzenger.    Firma  .lulnü^  l'iur-rh.  lii-rltn. 

Kl.  26  a,  i'  OlXii».  (ias<  iz(  Ui.'er  mit  über  liem 
VergastT  liej;endfm  Verkokun^rsrauui.  William  Jobii 
Mc.  Clui^',  Pitt^liur;.'.  V.  St.  A.;  V.  rtr. :  A.  S|..  cbt 
nnd  .1.  I).  Pctprsen.  Patent  Anwälte,  Hamburg  1. 

K).  49  £  8ij30.  Befestigwig  von  Zahnringen 
aa  Hetallkrsisrtgen.  Carl  Ehrhardt,  Dflsteldorf^  Reiehs- 
atrafsf  20. 

Kl.  49  h,  n  11952.  V.'rfahren  und  V<.rri<btuiiK 
/.um  Seil wi-iffcti  vcti  K<  tii  n!.'iii  il<  IT).  IIiii<.'rn  fi.  iIi:!. 
Uuis!itiri:<T  MasfhiiM  uU.iu  .\ i  li.  ri-i >i  -i.'rK,  imtt,  \ nniials 
Befrbfm  vV  Kt-iiman,  Dui.'iliurir- 

12.  .lutii  IHd'i.  Kl.  .")(•,  M  201  !i3.  Vom«  htunp  zum 
Abteufen  von  .Srliacliten.  (ieorge  Joseph  Maas.  Ne- 
gannc«,  V.  St.  A.j  Vertr.:  C  tironert  nad  W.  Zimmer- 
maaa,  Pat.-An«KTte,  Bttrlin  NW.  6. 


,  Kl.  7a,  K  I!«  252.  s^'lbstihätige  Sivherheitfvorrich- 
tung  gesen  Walzi  nbrüi  he.  Cornilias  Kublawind,  Kaox- 
ville,  Penn«.,   V.  .St.  A,;  Vcrtr. :   F.  C,  Glaser  «ad 

,  L.  Cilaser,  Pat.-Aawälte,  ßerlin  8\V.  66. 

I  Kl.  7a,  M  18836.  Kaltwalswerk  dH  ndnerea 
hintereinander  liegenden  Walssapaarei.  Friedrieb 
Mpderirb,  Brei'htefeld. 

K1.  24II,  (i  i«'<'U>:.     Feu(>rungsaalage.  Johann 

<iil|iiiri:,  .\ai'liea,  V ikli it ias! r.  Gl. 

Kl.  2!>a,   W  lt'i!i;i2.    ViTtalirni   zur  Vorwarnuiuir 
an<l  InlietrieliRefzung  eines  mit  einer  liaskrattmiischine 
verbundenen  (ienerators.  Paul  Winan'l,  Charkow,  ItoftL; 
Vertr.:  K.  W.  Hojikin«,  Pat.-Anw.,  Berlin  ('25. 
Kl.  lüg,   F  1.5  IIB.     Maschine  zum  Hauen 


Feilen;  Zus.  s.  Fat.  lia06G.  Emil  Fleron,  Kimen- 
hagen;  Vertr.:  £.  W.  Hopkins,  Fat- Anw.,  Berim  4; 96. 

Kl.  49h,  D  II  954.  Verfahren  snr  Herstellung  ge- 
srhweifster  Ketten.  Dnisburger  Maschinenbau- Act. -ües. 
Vorm.  IbM-hem  &  Keelnian,  Dnisbnr)!;. 

•    Kl.  .öOc.  I?  ;5<)f».M1,    .Steinbreeher  mit  zwej  zwang- 
l.iutiu^  lii'wi'L.'rr'n  i>re<  iilnu'ki'iL  Wilh.  Binnewiee,  Frie* 

•  iri(  lislo>i>it  b.  Heckaui  i.  Westf. 

Hi.  .luni  1902.  Kl.  lOa,  K  21 5>«2.  Liegender 
Koksofen  mit  senkrechten  Heiszflgvn  und  untw  den- 
sellien  liegendem  (iasvertheilangskaaal.  Beinricb 
.  Koppers,  l^sen-Rttttensebeid. 

Kl.  24  a,  F  14012.  Verfahren  ser  Rnehver- 
brennun^  mittels  elektrisrhen  Vtaikens  bei  FeneniBgen. 
Otto  Füller,  Zweibriicken. 

Kl.  24c,  K  22  401.  riii>tiuiTuii;.'s\ .irrichtung; 
Zus.  z.  Pat.  I2w27n.  Meinrii  Ii  Kralrniiinn.  Schwien- 
toclilowifz,  Ol.,  i  SM. 

K1.4H  il,  G  lti<i40.  'rrin:ltai<  Li.elist^inzvorrichtung. 
Ueno.  (irii«el,  Vohwinkel. 

KL  60  c,  L  16  mi.  Knifelmfible  für  nasse  Ver- 
mablaaf  mit  BSbeannteraohied  swiseben  Bbitnf-  aad 
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BtriAt  Oter  im-  mtd  0mtUtmdi$ek»  AUiitt. 


Stahl  und  EIhh.  783 


A«itra{rst4^1le.    Povl  T.  Lindbard,  NewYork;  Vertr.: 

I..  Patzratb,  l'at.-Anw.,  üerlin  W.  9. 

19.  Juni  1902.  KI.  T.i,  15  l'HööI».  Kölircnwalz- 
werk  mit  zwei  Sätzen  hinterciniuider  an;,'etriehfjner 
Aul'-.  IL  A  alzen  und  durch  Reibuni;niit)(enoinmenen  Innen- 
w»lzfn.  W.  Fr.  Bartlett,  Philadelphia;  Vertr. ;  C.  Fehlert 
md  G.  Laubier,  Tut.- Anwälte,  Iterliu  NW.  7. 

Kl.  7«,  B29<.>-21.  Walzenstioder  mit  CrdnunD- 
■chen  StaUhcheln.  Benrather  XimlliaCDfMitik,  Act- 
Ü«t^  Beantb  b.  Oiswldorf. 

Kl.  7«,  B  80886.  Schlmwam  fir  Walwut. 
Benrather  Maidünaafibrik,  Aet-oea.,  Benrath  D«i 
r>U!<»elilf>rf. 

Kl.  7li,  i'lür>.")l.  \'<'rfalir«  ti  'lur  H i  i -"i  von 
niPtli.Hi  n  lidhrt-n.  .Janitü  (.uustou  uud  \\  illuiui  l'orrilt, 
r-rth,  W.st.-Austr.;  Vertr.:  Hngo  Pataky  «nd  Wil* 
heim  l'at-akv,  Btriiii  NW.  H. 

Kl.  7c,*  M  203:il.  Bit  .  lilialti  vurrielitunL'  für  Zu  h- 
pressfn,  Stanzen,  Scluercn  und  dergl.  Fr.  .Müuke- 
ndller  &  Cie.,  Bonn. 

Kl.  10a,  ü  1527.  Verfahren  lum  Verkokt'^ii  von 
Kohle.  Universal  Fucl  Company,  Chicago;  Vertr.: 
Dr.  R.  Wiith»  Pat.'ABw.j  Fiankfiut  a.  M.  1,  and  W. 
Dane,  Pat.-Anw.,  Barltn  NW  6. 

Kl.  2la.  N  5505.  Feuerung  mit  Rrennst^pffzufüliruntr 
von  uiifcu.  Jobann  Nvnnicifr.  Buenos  Aires ;  Vertr.: 
0.  Pi  'ii'-nx  lind  A.  Weickrniinn,  n walte.  51  iinc  hcn. 

Kl.  J4c,  Ii  27  242.  K«gelung«vorriclitnng  des  Luft- 
uu'l  D.impfzutrittes  bei  fiaMriengem.  Em«t  Hlnaal, 

rtaueu  b.  Dresden. 

Kl.  2t>e.  n  20H27.  N'urrichtnog  xnm  Ottlnen  und 
.S<-hlief>ien  der  Ventile  und  Schieber  von  Zufulirtriclitem 
bei  (»asretorten  und  <lergl.  Walter  Kalpli  llerrinjr, 
Edinbargh;  Vertr.:  J!LW.llopkin»,Pat-Anw.,BerlinC2ö. 

Kl.  49b,  J  6741.  Mechaniselicr  Antrieb  für  Loch- 
»tanzen  und  Schneidniaschinon  mit  Zahnstangengetriebe. 
Hi)!.">  .lohn,  Kriurt.  Pilse  H. 

KI.,')<|<.  Srh  l'-iiU".  i 'fiiittliniilile  mit  einem  in 
eineut  Kugel-  oder  Kucelsegiuentlager  rahenden  Pendel. 
Hemami  Schnrban,  Magdebnigi,  Stematr.  19. 

äebranch8innHt4>relntraKiin9en. 

a  Juni  l!K/i.  Kl.  2()a,  Nr.  17«  072.  Durch  (ie- 
vicht  nnd  f  eder  oeaehlosaen«  Seilklentme  für  Diaht- 
teilbahnen.  Otto  ßdiaer,  Stettin,  K6nigr  Albettatr.  65. 

KI.  24  a,  Nr.  176166.  Apparat,  om  daa  Ent- 
weichen von  Gas  heim  SeliUren  selhstthäti^  m  ver- 

hiridi  rii,  niif  starrer  \' i  i  t  i  n  l  rii;  zwiselien  dem  Si  liiir- 
lii'  lidrrkel  lind  der  l>,iinplziiii  iliiüi;  .liistuti  Hofmunn, 
Wltkov^itz.  und  Friedr.  Kitter  von  Stach,  Dahlhausen, 
liuhr;  Vertr.:  C.  II.  .Scliillin-;,  (i.irlitü. 

Kl.  24a,  Nr.  17'>2^2.  Kinriebtunt:  zur  Uaii^  li- 
xerzehrang  bei  llnstauliijren  mit  in  der  Feiierbriieke 
oberhalb  der  Kostttäche  angeordneten,  aiisweehseilniren 
LoftkSstcn.  Special  -  Roatatabeiefserei  Scbönheidur- 
hannor  Carl  Edler  von  Qnerfnrtn,  SchSaheiderbamnier. 

KI.  49  d,   Nr.   175  9f»5.    Bnadfeile  mit  neben- 
einander lietjenden,  lünirs  (rerichteten  üaterbieb-  und 
^ellraubenfurmig  um   dii'   Feile  Im Miii.IüKi'enJen  Ober 
biebbahnen.      Firma    A.    .MantH  >iiuuin  .  Knii'-ebeid 
Bliedingbauseii. 

Kl.  •ÜJd,  Nr.  17ü2t57.  KundtVib  mit  mehr  al« 
ein  halbmul  »chraubeutömiij;  um  den  K^irper  herum 
angeordneten  Hiebbahnen.  Finna  .'V.  ]Uanuei>maQn, 
RMtt«cheid'Blie<liutrbuusen. 

Kl.  49  e,  Nr.  175  037.  Pneumatiaehe  Stanze  und 
Preeae  mit  mehreren  an  einer  gemeinsamen  Kolben- 
»taoge  angeordneten  Prebkolben  von  verschiedenen 
HnrchnieMem.   Firma  Richard  Loders,  GSrlitx. 

Kl.  49  f,  Nr.  1762HI.  Würmofen  zum  roihen- 
»eisen  Hinführen  von  Sebmiedstiii-ken  mit  in  U-fonnis;en 
Tr  Ii;- rn  anu'eorduettn,  durch  !Si  hielu  r  reilienw  •  i-.e  ab- 
echliefsbareii  EinfiihrungseinzijbiiTuuiigen.  Hermann 
Schmidt,  Benaehdd,  HonslfPrgerstr.  14. 

XULts 


Kl.  50  c,  Nr.  176047.  Brechbacken  fBr  Stein- 
brecher mit  gewellten  oder  gebogenen  Rippen.  Firma 
Ed.  .Schürmann,  Coswii,'  i.  S. 

Kl.  6<J  c,  Nr.  17ti224.  Vorbrechwelle  fiir  Muhl- 
mühlen mit  mehrpiingigen  Zahn-Schraul>enpängen  und 
zur  Aehse  siiirallVirniiK  «gestellten  Ziihnen.  Albert 
Hübscher,  MafT'iebur«:.  Ilisniarckstr.  27. 

1«.  .Juni  l't<i2.  Kl.  20  a,  Nr.  17t)719.  Donpel- 
zeitige  Lautroilcnanordnung  mit  enilprc.'hendeu  Gleit- 
schienen  and  awisehen  letitnren  angeordneten  Gleit- 
iotI«i  nr  Fttbruf  der  Tnintange  fei  SchirehebahB- 
wagen.    E.  R.  H.  Kranse,  Uamouv,  Papenstr.  110. 

KI.  '2er  h,  Xr.  176657.  Zweitheiliger  Drehsehieber 
für  rit  blä.se-Ma.schiuen.  Mii.'-chincntNHl-Aetien-OeBOll- 
siihuft  .,rnii)n",  Essen  a.  Ruhr. 

Kl.  49b,  Nr.  17<!7:U.  Schere,  bei  welcher  die 
Abseberunj;  ilnrch  L,'ecii,'netes  Drehen  unrunder  Köllen 
erfolfft.    Walter  W  ••Itf,  Ilmenau. 

Kl.  49(1,  .N'r.  llHirM.  Abscherhamnier  und  lie- 
senk  mit  .Sebla^'fanj^idittte  zum  .Vbschneiden  von  Eisen 
lt.  dgl.  Carl  Friedrich  Bauer.  Zwickau  i.  8.,  Bahn* 
hofstr.  42. 

Kl.  4»«^  Nr.  176846.  Fabtritt  fBr  Fallhtanw 
oder  der;;!,  mit  Anordnisg  snr  TeririBderang  det  Hin» 
durrhtretens  mit  den  Fnf«.  Mas  Sdinberth^  Stattgart, 

Kernerxtr.  12. 


I 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  6«c,  Nr.  IÄÄ9H,  17.  Kebinar  1900. 

D.  Wachtel  &  Co.  in  lierliu.  hoiUignng  mit 
\  CgKmdrUdtm  IMifir»  umd  tbet> flächigem  Afahltmch. 

Der  Lanfrahmen  d  e  f 
fiir  die  in  ihm  gelagerten 
Läufer  a  wird  ansscbliefs- 
lieh  von  der  Mittelslnle  g 
getragen.  Die  Lager  k  l 
für  die  l.iiiifer  sind  in 
sf-nkrccht'  r  Itii  hliing  ver- 
(*('bicl  li<  b  angeordnet.  Auf 

K.il.iHi  n  ti  e  einen  üahn- 


I 


der  Unterseite  besitzt  < 
hrans  m,  in  den  der  Antrieb  m  vingreift. 


Kl.  la,    i\r.  12h:isl, 

vin  l.'j.  Aii;:iist  l!Hi(t.  K  1  - 
mer  Ellsworth  Hanna 
in  Chicago.  SaMd'Hk^ 

Der  Halter  a  fSr  das 

Siebft,  welclieruutden  Feder- 
armen  rd  ruht,  iit  ohne 
i eilen  Z«  ischenmecbanisniii> 
lüit  iltir  Koibenstanu'e  f  ver- 
bimden,  durch  die  er  beim 
Kinb'iten  einen  Druckmittels 
in  den  Cylinder  f  hin  nnd 
her  bewegt  wird. 


KL  24C)  '>r.  l2H.tä;,  vom  8.  Mai    mOl  :  Zusatz 
nun  Patente  128802.    Albert  Fischer  in  Ober- 
hansen, Rlieinliin<1.  M  i  viniflrentil  für 
Iteijeneratir-  und  iiimlu:!,/:  'xiMi'ifrn. 

Der  iolsere  Cylinder  bestellt  aus  swei 
Hälften  mm  aus  Chamotte,  welche  anfsen 

von  Platten  pq  in  nachstellbarer  Ver- 
bindunjf  miteinander  zn!»nroment^ehalten 
und  ")t  schliefsend  j;ej;en  den  inneren 
Cylinder  b  gedrückt  w<:rden.  Patent  12H328  enthält 
weitere  Verbewerangrn  dea  Weehselveatils. 
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Kl.  l!t»,  Vr.  1-27  24«,  vom  -JB.  Juni  I'km», 
.).  Ji  (■  1.  II  1 1  I  in  II  .iiiTi  ifvpr,  Sehienenntoi.i' rrhiiniidi,/ 
^'"t'.  iH  kniuiti'd  SrIiiiMK  iistitl- \ t  I luri'iuii L''' II  nnt 
durch  du-  al)»art>  j^triciitefeu  ü'-lienkei  von  Wiiikel- 
laadien  unterhalb  der  Stofsfuge  dun  hsrpfiihrtem  l'nter- 
Jtuge  aus  Diiliel  »»dpr  Hoppelkpil  uuttTscheidft  »ich  die 

vorliegende  dadurch,  dufs 
^    aafser  dem  bereits  ttb- 

Ilichn  iTstenage  ontor 
il«r  StofftAig»  voeh  je 
im         _         ^1     ein  solcher  nabe  den 
I         ,  I      Huden  der  LaHohen  an- 

ifeordnet  ist.  Hierdurch 
(iiti  bis  jetzt  viirh:iri  li-iH-  >t;\rkc  ^V'i'tiiit/utii;  A'-r 
I.üiiclienr'nden  vermii'it-D  werden,  iniiem  liii;  l^!iKi;lien 
durch  die  dreifache  Verkeilung  s«»  fest  mit  den  Schienen- 
endeo  verliunden  liud,  dar»  eine  Eigenbew^ng  d«r 
LMeheiiendnu  beim  Uebargaug  einei  Rade»  nnmtjglieb 
gemaicbt  ist.   


Kl.  ?JI»  ,  Nr,  127  »8S,  vom  27.  No- 
vember l!KH),  Byron  Beacli  Carter 
in  HiuMlal«  (V.  St  JL).  Stumpf' 

tHttuchint. 

Die  Kolbenstange  f,  welche  unteu 
d«a  Staupifer  «I  trägt,  bewegt  «ich  in 
ein«r  Pfihnmf,  weleb«  eine  EinlafB' 

kanimer  k  für  da.s  Triebmittel  ( Dampf 
«•der  nruckluf1\zwei  Arbtiitskanitucm  g 
und  o  /n  beiden  Seiten  «Ii  ,  K..ll>ens  h 
und  eine  Ansstri>iniint'skHniiri(*r  c  für 
<Jss  Trielimittel  mit  Ansilafs  «  um- 
sehliefst. l*ie  Ki>lbHnstange  int  b<dil 
aad  dardi  eine  /wis«;henwun<l  a  in 
zwei  voneinan<itr  L:'  ti>  !inte  Kumiie  i 
und  r  getheilt,  iiu  iiv  Zofnhrungen 
des  DradiiDittflls  au  der  Kammer  k 
n  den  beiden  Kämmen  §  and  n  und 
an«  letzterer  zn  der  Kammer  t  bilden. 
Sowoiil  iu  der  Kammer  k  als  auch 
e  (•     1  iiK'     ;riif  ■■nts|iref'bpndcn 

l)uii'lili:iiiruti!:>'ii  /..  s,  /r  und  r/  ver- 

sefirii.-     Il',;l-r     :     lir/u,  !irtr-.ri'r. 

wi'lclie  iias  itrackmittei  bei  der  Be- 
wegung der  Stinnpl^tange  f  zu  <lfin  Arbt-it-trylinder jir  o 
und  der  Analafskammer  t  selbatthätig  regeln. 

KL  Hr.  lt7M6t  rom  12.  ( ktober  1K!«7.  Max 
ManDesmano  in  Romsclteid-Bliedinghansen. 
Fmfäknm  mm  AmnlrtdttH  mm  Eekttm  um4  nndtrt» 
JSWUrparm, 

ün  die  in  einem  Stieb  erreichbare  Streckung 
de»  Röhn  s  auf  ein  Maximum  m  bringen,  werden  nicht 
nnr  die  Walzen,  sondern  auch  der  Dorn,  über  welchen 
das  Rohr  ans^'f«  hI?»  «  ir  i.  iuitri'M  irlipn,  und  zwar  wird 
dem  Dorn  «weckmäfHi;;  dieselbe  Vorbowcgung  wie  die 
UmfBagsfpeachwindigkeit  der  Walaen  gegeben. 


Kl.  ib,  Xr.  1ä;»»«,  vom  17.  August  l<HR>. 
T  h »» IU  »  s  A  I  V  »  K  <1  i  s  o  n  in  L 1  e  w  i*  1 1  y  n  Park 
(V.  St.  A.*.  Aufijtbtrorriehtung  für  tiektromagnfliseh* 
Erssehtiiier. 

Der  Kritselieidpr  gtdiört  tu  derjeniKen  <iattung  von 
magnetisi  heu  Sclu  idern,  bei  denen  ein  endlose«  Traus- 
portband •  für  daa  Aofberaitm^^i  nm  »wei  Waliea  h 
nnd  «  f^führt  wird,  von  denen  die  letttere  anf  dem 

uiittlereu  Tlieile  ihrer  Uinfliiche  ein  verstärktes  magne- 
ti-iches  Feld  besitzt.  Bei  der  Drcbuiig  <le«  Hände«  wird 
'las  hinter  der  Walze  /;  aufgeireliene  <itit  ilnii  niii.' 
fiiruiigen  KeMe  des  Klektromagneten  c  zni,t!"uhrt  uu«! 
hier  derartig  b«-cinl]ufst,  dafs  das  nichlmagnetischi'  (iut 
von  e  abgleitet  oder  abgeschleudert  wird,  wahrend  die 
tnagnetisirbaren  Theilebeu  so  langr  am  Bande  «  baflen 


Kl.  n..  II.  bis  M°<f  :ius  dem  Bereich  den  EkktremagBeten 

Neu  an  derart i^'i-ii  S.lMi.inti  i-t  die  Benutzung 
eines  »  esftntlieh  breiteren  Itandes  <?  als  das  magnetische 

Feld,   so    aafs  das 

Irr        e        3^  f 


(iut  durch  die  Auf- 
gebevorriehtnng  li  zu 
beiden  Seiten  dee 
Felden  in  t wei  Strei- 
fen 0  nnd  f  anf- 
gebraebt  werden  kann.  Beim  Eintreten  in  das  mag- 
netisclif  Fei  !  wi  rdm  lunn  die  magnetischen  Tlieile 
auf  den  iiiittlfn-n  Tliril  ,j  i\v<i  itandes  ge*oir#in.  wühread 
die  nirhtdiiiL^Mi-ti-.  Im'h  'riiciir  l.is  zti  ilircm  Abfalles 
Vom  Bande  aulfiteii  iinlie«:tiillujs|  liegen  Ideiiieu. 

Kl.  Me,  Mr.  ISSCNW.  vom  Juni  1901.  Ma- 
■  chiuenban-Asitalt  „Hnmbeldt"  in  Kalk  bei 
Köln.  ZerkleiMgrunffMtorri^Uung  mit  auf-  UMd  aAwArf* 
bew^tm  BreckkegBl. 

im  'iegensats  %u  anderen  Zerkleinerung-viirrich- 
tungeu  mit  foüt^tehender.  trichterforiniirer.  na'  li  unti-n 

und  nach  uuteu  zugesjätiitem, 
auf  und  ab  bewegtem  neutral<-m 
Krechkegrl,  ist  bei  vorliegender 
Vorriehtnng  die  Spitze  beider 
nach  oben  gerichtet,  biertietaber 
dem  Rrecnkegel  ein  kleinerer 
Neigungswinkel  als  der  ßrecb- 
backe  gegeben.  Bewegung  wird 
dem  Brei^hkegel  durrli  ciniu 
Kniehebel  derartig  ertht  lit,  ilal's 
der  Arbeitsstofs  durch  Stre- 
ckung, d«-r  Ktii'kgang  aber  durch 
I>iji .  bbiegung  des  Kniehebels  bewirkt  wird.  Dem- 
geiiiiifs  wird  die  Stofswirkung  des  Rrechkopfes  bis  zu 
seiner  höchsten  .Stellung  gesteigert,  wälireud  mit  Ab- 
nahme der  Kraftäufserung  die  AiislafsolTnung  fttr  das 
Brechgut  xanimmt,  wodurch  einer:(eits  grofatee  Zer- 
kleinomogsTermögen  und  andererseits  best«  Entleenug 
de«  zerkleinerten  Uutes  erzielt  wird. 

Kl.  7«,  !».  ISS«.il,  vom  .Mar*  IHOO.  Ottu 
Klatf''  ir<  j)i.~~<-i<l..rt.  \  •»■rirhtuHf  mm  ItelunUrtm 
dff  liornxtMH^K  i/ei  Hohrwu! :u  ''i  k  t  u . 

iifiii  ifs  vorliegender  Krbu'iun^'  w  uil  'h-n  li.i-  W'-rk 
stuck  beim  Uwgwalxea  stützenden  DornriniireD  und 
Köllen  oder  bogenfKnaigea  Waleea  von  ianen  Sehmier- 


maJi-i  i.il  zii^>  luiu  t,  was  eine  Verminderung  der  Reibung 
un<l  dun  b  lUs  aus  dem  Srbniiermif'el  Ii  entwickölnde 
<Jas  eine  \'<rbinderung  der  (>\ydiUori  üiit  d«r  Innen- 
flache des  Kiiiiri'^  bewirkt. 

Für  Doruringe  an,  welche  auf  dem  massiven 
Theil  h  der  Domstaiige  angeordnet  mu-I.  besteht  die 
Kiorichtung  ans  dem  in  dem  einen  Dornstangenla^^ « 
Hugeitraohten  Zuleitungsrohr  d  für  das  Sclimieratttel. 
Robr  i  Bindet  in  eine  Ringnath  •  der  Dvnmtttign 
aus,  von  wo  Rohr  f  da«  Sebmiermittel  in  eine  in  dem 
massiven  Tlieil  des  Dornes  vorgesehene  I?obriing  ./ 
befördert.  Von  hier  gelangt  es  in  eine  Riiignuth  U. 
'II.-  p-i  'l)iivli  /alilreiche  Kanüle  i  utit'  ilie  Ol.ertlarhe 
der  DornruiL'i'  u  •(  leiten,  wo  es  beim  .Xuswalzpii  eine« 
Hohlkörper^  il'-n  Wat/'vnr^''(iii-.,'  Iipfur'iert.  Iiie  Ue 
wegung  des  Schmiermittels  in  den  Rohrleitungen  erfolgt 
dnrch  ein  dvreh  Rofar  r  eingeleiteten  Dnekmittd. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas,  j 

Nr.  «72<H«  ma  «Ii» 017.  Thymus  Alva  Kdison 
ia  Lleireilyn  Park,  N.J.,  V.  St.  A.  VerfahrtHWtd 
Verrichtung  tum  brteiun  von  Erzen. 

E»  handelt  fioh  diu  die  voilinfige  ZbrklMBCinmg 
von  »ehr  groüMii  Blöcken  von  mebvenn  Tons  Catcht,  I 
welche  f&r  die  Mv<»haHcii«i  Brcoher  zu  grnfR  sin*l. 
«  nnd  i  siad  Sim  mMnrt  Walzen  von  sehr  gror«4<ii;i, 
fltw»  je  40  TbBt  betragendem  Gewicht  i  l.Siii  Durch- 

messtT.  1.5  ni  lang), 
auf  'i<rrii  f'iiifiiiiL: 
PlattfD  iiai  iieihen 
von  kkineren  un'l  von 
sröfseren  Buckeln  be- 
festigt sind.  Die  Wal- 
sen Verden  von  eineii  I 
sehwecben  Hotor  tn«  ; 
getrieben ,  welcher 
nicht  ausreicht,  «ie 

wie  L'i'"  iilinlii-lie 
<iuets<;ltw  iilit'iä  zu.  he- 
wegen,  ahcr  doch  die 
Geschwindigkeit  der 
bewegten  Wulzen  bis 
zn  etwa  1200  iii  minnt- 
licher  Lmfangsge- 
si'hwindigkeit  n 
bringen.  Dun  wird 
der  £nblook  in  di-n 
Cttllnuopf  «  fdlen  oelaseen,  von  den  Bnckeln  gefafst 
und  zertrümmert.  Magneteisensteinblocke  von  4 
5  Tons  werden  »o  zertrümmert,  wobei  die  Geschwindig- 
keit der  Walzen  in  Bruchtht  ili  n  «  iiier  Secundr  um  « twa 
10  vermindert  wird.  2*)  bis  40  Secunden  sind  nutbig, 
um  liif  \S'iilzMii  wieder  iiiif  die  lIöchstgeKchwindigkeit  zu 
bringen.  Walzen  und  Motor  xind  natürlich  durch 
Reibungskupplung  zu  verbinden  oder  die  Kupplung 
uuntttelbar  vor  dem  Einbringen  des  Gntblocks  zu  lösen. 


Iini 

1 

,  i 

Vr.  eTSfW.  John  8.  Holme  in  Knne bester, 
Engl.     Verfahrtn  «KT  HmttUtmg  WM  abgttthräfUm 

SchitHfuttd/MH. 

Solche  StuCse  !iinJ  im  ist  'lerart  hcri,'»'stellt  woi(li  :i. 
daXt  die  Schiene  seitlich  abgeiiogen.  und  dafs  <lie  iiln-i'  ■In» 

.Schieni'iipi-<i:il  her- 
austreteuiltu  Tlieibi 
des  gebogenen  TheiU 
weggehooelt  wurden. 
Um  die  hiermit  ver- 
bnndene  2encbnei- 
dnne  der  Faser  nnd 

Soll  wach  ung  des 
Stofses  zu  vermei- 
den, jiri-fst  Krtinder 
die  zu  vereinigenden  Stöfse  in  einer  SchiuiwU-pn-sse 
o  iiT  lergleichen  zu  der  in  der  Figur  dargestellten  Geatalt. 
Die  Fressnog  kann  auf  eiorasi  geschehen  oder  unter 
Vtrwendnng  von  ZwiaebemgeaMimn. 


Hr.  «SUC  Jaoob  Sobinneller  in  Pitts- 
karg, Pn.,  7.  St  A.  (TobiMr»  nir  mnUttiMr 
N«  WofMiMküi*  md  dtrgl. 

Das  Walzen  einer  Achse  mit  in  der  Mitte  der 

LüogJerHtreckiiiit;  (?itii,'ezut,'i'neiii  Qncracliiiitt.  an  liiis 
JCttelstnck  »nstofsenden,  cylindrischen  Theilen  nnd 


den  die  Rüder  «nfnebinenden  Kndnutlien  geschieht  in 
•inetn  Walzvurgan^'.  Di.  Walzen  a  nnd  b  bestehen 
an«  einem  Kern  mit  iiutgiist eckten  Hingen  cdufn. 
I>if*  in  der  .Mitte  dickeren  Hinge  g  formen  df-ti  m 
jungten  Mitteltbeil  d»r  Acb»e,  «  f  die  cvlindrischen 
Theile  lin  d  luif  d.  ii  lciiii;i-ii  ed  sitzende  *  Rippien  * 
die  Lagcrnutlu  11  lUe  Walxen  werden  durch  das  Za^- 
rad  k  gemein, i  lmtflich.  also  gleichsinnig  angetriebeo. 
DsH  zu  walzen<le  Stück  x  (theilweise  wcgg^rochen) 
liegt  auf  den  Standern  /  ror  den  Wallen  nnd  wira 
durch  ans  der  PlAche  der  nntenn  Walae  Tor^fingend« 
Finger  m  switeben  die  Walten  initraiomnen.  Die 

Finger  m  sitzen  an 
-"^T         f  <1.  ... 


einer  durch  h  ge- 
steckten  Welle,  an 
deren  Ende  ein 
Daumen  sitzt,  der 
uiitttds  eines  am 
Oe<>tell  angeord- 
neten Anschlags 
dieWelle  so  dreht, 
dafs  die  Finger 
vorgflttreckt  und 
wieder  (^urück|,'r 

zogen  werden,  sobald  «  so  weit  zwischen  tli(  Walzt  ii 
eingeführt  ist,  dafs  es  gegen  auf  der  Umtcrst  itc  .l.  s 
Walzwerks  zwischen  a  und  A  auf  unverriickiiarer  Ar;hüe 
angeordnrf.'  R  lUii  stöfsf.  die  x  am  weitereu  Fort- 
schreiten liindirn.  Daa  finen  srrr>f.<eren  Durcliniesscr, 
also  griilM  ri  1  afangstre-si  bwindigkeit  liat  als  b,  kana 
X  auoh  nicht  /.urilek lallen,  sundern  winl  unter  Rotalioa 
jjcstreckt.  Wegen  der  Liingsstrenkung  weichen  die 
Rippen  h  I  nach  aofsen  zurück.  Sie  beginnen  mit  der 
Breite  und  HObe  und  werden  anf  etwa 'f«  Umfang  breiter 
nnd  höher,  an  dann  gleich  an  bleiben.  Die  Lagei  - 
nntben  werden  also  allmählich  tiefer  und  bn-iter  umt 
nach  Erreichung  der  endgültigen  Gestalt  noch  wahrend 
einiger  Tnidrehungcn  ferti;;  gewalzt.  Zwischen  .\n- 
\\wj  und  Ende  der  Kiiii.i  ii  h  i.  iinI  d<-t  mit.  r.-n  \\  h, 
tat  eine  Rinne  in  der  Wutxf  niiaelie  vertieft,  in  welche 
die  eben  fcrtiggestrer  kte  Achse  hineinfällt,  um  na<  b 
weiterer  Urebanc  von  b  unter  den  Üexenrollen  hindurch 
ans  der  Rinne  anfeine  aebiefe  Ebene  ^»ifelegt  an  wwden. 

.».«73172.     Robert  Mc.   Kiii;rht   in  New- 
.  i  k,  N.  .1,    Magnetischer  Jirz.-'ehi-ulii . 

Das  Scheidegut  fallt  aus  dem  Trichter  a  auf  den 
Kiemen  b,  der  unmagneti.sclie  Antheil  VoUti  entgegen 
der  Bewenog  von  nach  c,  der  msgnetuche  ge- 
langt nach  d.   Der  Riemen  b  ist  mit  in  seiner  Flieh« 

liegenden  Plitt- 
eben  and  mit  vor- 
springenden Stif- 
ten« aus  weichem 

Eisen  Icset/i, 
welche  durch  di<i 
stationären  Mag- 
nete /  magnetisih 
weiden,  so  dalh 
die  magnetiaoben 
Antheile  nicht  wie  ^■■w^i  nur  durch  luagnetiseb  er» 
höhte  Reibung,  sondern  dorch  Bertthmng  mit  mncne- 
tischen  Fliehen  mitgenommen  werden.  Wassentrdülen 
können  noe  Robren  t,  nach  abwärts  gerichtet,  die 
anmagnettschen  Theile  fortspülen  helfen.  Oer  den 
Riemen  nebst  Scheiben  h  tragende  Rahmen  i  wird 
mittels  Knrbelstange  k  seitlich  bin  und  her  bewegt. 
Daiiei  fuhrt  er  mit  den  Häd.Tu  /  uber  i,'eriL'nete  P  *  " 
so  dafs  er  auch  auf  oad  nieder  bewegt  wird. 
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Erzaugimg  der  deutschen  Hoehofanwarkt. 


Besirke 


UwA  Mal  not 


Werkt 


I 


Pudd«l- 
rolMisM 

Spiegel- 


Bheinland-Wi  si:.ii<  II,  ohne  Saarl)«zirk  nsd  ohne  Si^gcrlMd 

Si««rlMi<),  litthnbrzirk  un<l  HmMfn-NaMMi  

Seblesieii  *  

Pommern  

Köniirreifh  Sachsen  .  

Uannox'«  r  unil  lirjuin^rliw  (  I;:  ...   

Bayern,  NS  ürtteinber^  und  Thüringen  

SuriMiirk,  Ix»thringra  and  Luxemlmrip   .  . 


PnddelroheiMa  8mna 
(im  April  190»  .  . 
(im  Mai  1901  ..  . 


18 
IS 
9 
1 

l 
1 


M 
65 
61 


27321 
31877 
8206 

l(KX) 

18996 


94682 

96701) 
111996) 


Bm—mw- 


Bheinland-Westfali  n.  ohne  Saarherirk  nnJ  ohne  Sirgerland  . 
8ie)rerland.  I.ntitilxzirk  iinri  Heiisen-Naxsau  

Silil.~.|i-ii  

Uunnover  und  Hraun.srhweig   .  ,  . 


BoHsemerrolieiBen  Sninina 

(im  April  1902  . 
(im  Mai  1901  .... 


4 

1 

1 
1 


7 

7 
7 


21  166 

1628 
5  970 
Ö306 


88471 
27  91S) 
4408H) 


TbOIMS- 

roh»ls«n. 


Rheinlaad-Westfalen,  ohne  Saarbezirk  nnd  okne  Siefrpriand. 

Siecerland,  Lahnhi-zirk  nnd  IIess4>n-Nn!:snn  

Schlesien  

Hannover  und  Br.mnschweit' 


Bayern,  Württemberg  und  Thüringen  .  , 
Sasrbesirk,  Lothringen  nnd  Lnzembnrg. 


Tboniasrolicison  Summa 
(im  Aunl  1902    .  .  . 
(im  Mai  1901  .  .  .  . 


11 

1 
8 
1 
1 
16 


33 
32 
87 


177  600 

<55 
14  7  m 
19  402 
7680 
227  4B1 


4  »r,  nsT 

422  5H7) 
892644) 


Gielaerel- 
roh»ls«n 

Oufswanran 

I. 

8cbmcl/ung. 


niK'nhimiWi'.lt'Blj'n,  idint'  Saarber.irk  und  <din<»  Siegerland, 
su  .1  rl,.[iil,  l/rtliulierirk  und  Hessen-Nassau   .  . 

S.|ll.M<Ml  

l'nitiiruTn  

Hnni)ovrr  und  Urunnsrli wi  ii;  

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen.  ...  *  

8aarbeairk,  Lothringen  nnd  Lnxeuborg   .  . 


(rii'f--«  1 .11  ■iltt-isi  n  Samna 
(IUI  .\j>ril  liH>2  .  .  . 
(Im  Mai  1901  ...  . 


18 
4 
(i 
I 


40 
89 
41 


6U288 
15  396 
5  486 

7  1(52 
\  052 


i:t5H!tO 

12t>a82) 

lg8194) 


Zu« 
Stellung. 
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Berichte  Uber  Vergammlungen  aus  FachYeremen. 


Schiffbautechmsche  Gesellschaft. 


Zar  BrMtanns  d«r  Sommerrentmmlaiig  in  DftsaeU 
docf  TAB  9;blt  KijwiihattMi  tich  au^  Daabdikiid  etwa 
400,  mu  Frukraiaih  SO  vad  aus  llngland  ISO  8ohiffb«a- 

technikiT  eingefunden;  darch  eine  ycrinpe  Zahl  Theil- 
nebnii-r  waren  noch  vertreten  die  Vereiniiften  Staaten, 
fielfien,  Ditnetnark,  Uolland,  Italien,  N'Drwem  n,  *  »i  ster- 
reich-L'nparn,  Kafsland  und  Spanien.  Im  Auftrage  des 
Kaisers  erschien  der  Kronprinz.  Vorsitzeniler 'ieheim- 
rath  Ituslev  geleitet«  den  Kronprinzen  io  den  Saal. 
Unmittelbar  ninter  dem  Kronprinzen  schritt  der  Staatg- 
•eervtär  v.  Tirpitz.  Der  Kronprinz  beprüfste  den 
OberbttrgermeiBter  Marx  und  die  Düsseldurfcr  Gen«- 
lalittt  MWM  den  Vontaad  mit  Häadadmck.  dana  Mbritt 
•r  aaf  die  Bflhi»  nnd  riobtet«  mit  jaigieaafKtelier  mar- 
kiger Stimme  folgende  Worte  an  die  Ver.-JaünnlnrL'^ : 

„Seine  Hajeittät  der  Kaiser  und  Alli-rhm  li.^te 
Protector  der  SehiffbautiM-hniscben  (te^ellstebaft  ist 
sa  seinem  gröfaten  Bedauern  verhindert,  am  heutigen 
TafSllltr  anweitend  »ein  zu  können.  Auch  der  <ir«fs- 
hsraog  von  Oldenbarg,  der  Ehrenpräsident,  ist  leider 
Ttrillndert.  Mein  Herr  Vater  bat  mieh  beaaftragt, 
Miliar  Franda  über  die  tega  fiethaUignng  an  dieaer 
Tenammlang  Avidinek  tn  verleihen,  besonders 
darüber,  daf^  Anslnrid  und  Tnl  inii  «irh  hier  ver- 
einiift  halien.  Ich  eröffne  hiermit  im  Namen  Seiner 
Majestät  <les  Kaisers  die  VanaoBÜnig  and  «tasobe 

ihr  besten  Erfolg.* 

nie  Worte  des  Kronprinzen  fanden  lehhatteu  Beitall, 
wi»  anch  sohoa  vorher  die  VarMBiBlttng  den  Vertreter 
and  Sohn  dea  Kaiaan  wiederholt  lebhaft  berrSht  hatte. 

Oeheimrsth  Basley- Berlin  dankte  dem  Kronprinzen 
fBr  sein  Erscheinen  ond  begrürste  die  Scbwestervereine, 
deren  Vertreter  in  so  stattlii  her  Zahl  und  mit  so  klang- 
vollen Namen  der  KinUduni'  ^efolfi^  »eien.  Oeheimrafli 
Baslev  führte  dann  iiiw  ..Uereits  im  Jahre  IWA  hatten 
wir  Gelegenheit,  auf  dem  Inpenieur-Coniirefs  der  Chica- 
goer Ausstellung  mit  unseren  amerikanischen  Facb- 
genosaen  zu  discotiren;  im  Jahre  ISlHi  beehrten  unsere 
englischen  Freunde  DealMlllaiid  mit  ihrem  Besuch, 
dann  tiatan  wir  mit  aBaatea  französisohi^  CoUegea 
wihread  dar  ^riiar  Aasatatlong  in  loUiafterea  Ge- 
daakeaaaaltanrii*  Ea  itt  aatflrlichf  dalh  wir  biriier  die 
«rngsten  Beilebangen  mit  der  englischen  Institution  of 
Xaval  Arrhitect«  unterhielten,  denn  eitut  cits  ist  >ie. 
schon  im  Jahre  1860  »^eirrilndet,  die  älteste  unserer 
wisRensehat'tlichen  Kaehvereinigungen  und  andererseits 
bat  eine  grofse  Anzahl  meiner  in  Deutschland  in 
leitenden  Stellungen  befinillirhen  Alters-  und  Facb- 
geaosaan  gleich  mir  einen  Theil  ihrer  praktischen  Auh- 
SildUig  ia  Bugiaml  erhalten.  Wir  sind  meistens  in 
jnmi  Jahren  entweder  vor  oder  gleich  nach  dem 
Btadimn  auf  dortigen  W erften  tb&tig  gewesen,  am  den 
^  anaemr  HaiiaatE  neeb  ia  daa  Kinaenehahaa  «tecken- 
d«i  BIseBMiliflrhaa  oder  den  SehiUbmasehineaban  grBnd- 
lieb  kennen  zu  lernen,  und  manche  von  uns  haben 
während  dieser  Zeit  mit  englischen  Collegen  Fn-und- 
schaften  fürs  Leben  gesrblossen.  Mit  der  Im  .lahre 
1888  gegründeten  American  Society  of  Nrival  Kn<rineerH 
trafen  wir,  wie  idi  sdion  siigtt',  i -t  iii;t  i.  r  Aiis- 
Stellang  in  Chicago  zusammen,  welche  in  ihrem  VerUufe 
dn  Aalafs  zur  Bildung  der  ebenfalls  amerikanischen 
'  ~  r  of  Naval  Architects  and  Harine-Engineers  ge- 

 iat.  Seit  dem  Bestehen  der  Eoole  Pontechnitjae, 

2bo  seit  dam  Jahn  1794|  ist  dia  matkamatiieh-wissen- 
•ebaftlicba  Svita  naaeraa  Faohsa  ia  Fraakrelefa  inuner 


mit  ganz  besonderer  üründürhkeit  gepflegt  worden, 
und  wir  waren  deshalb  sehr  >  i  tn  iit,  dafs  uns  die  Pariser 
Ausstellung  Veranlassniif»  fali.  mit  dnr  im  .Tahre  1890 
entstandenen  Association  ti  i  hniij  n-  maritime  in  nüliere, 
und  wie  wir  Deutsche  olle  wünschen,  auch  in  dauernde 
j  \'erbindung  zu  treten.   Aufser  den  Mitgliedern  der  ge- 
nannten Üesellschaften  und  den  Vertretern  ihrer  Kriegs- 
mariBSB  bsben  wir  noch  die  Ehre,  unter  unseren  eigenen 
Mitgliedern  officielle  Vertreter  der  östaireichischea  aad 
;  der  spanischea  Marina  ilbleBiakOBaaB.  Wirkofllm,  dalb 
•j  unsere  Verhandinagen,  welche  sich  ia  engem  Ansehlnlh 
an  die  Ausstellung  mit  der  rheinisch  -  westfälischen 
^  Eisenindustrie  in  ihren  Beziehungen  mn\  S>  Ii iff Imti  tirul 
1  mit  der  Rhcinschitfahrt  brscli;iftii;rii,   »uwuhl  misrrcn 
I    Mit'.'liedern  als  an  Ii  ui;-t  rm  nii'iitdeutsiJien  Freiiriden 
i  Gele;;enhcit  zu  unregendcm    Mi-iniiny-s Wechsel  liicten 
werden.    Wir  bofTon  ferner,  ilal's  liii-  Aus^telhinLC  in 
I  allen  Besuchern  unserer  Versammlung  eine  Emp&udnng 
hinterlassen  möge,  wdcho  sieb  in  die  weaigMl«  aber 
für  Fachleute  bedentnngsvollen  Worte  snsammenfassai 
lüfst :  „Es  lohnte  sich,  inretwegeD  hierher  zn  kommanf 
Wir  hoffta  eadHehf  oad  dies  ist  ftr  uns  die  Hauptsaah^ 
daA  unsere  Zaaammenkanfl  das  gegenseitig« 

sländnifs  und  die  iri  genseitigaWwrthschätzuD^' zwischen 
den  Schiin>auern  und  Hheaem  der  verschiedenen  hier 
vertretenen  Nntionen  fordern  m"j:e.  Je  besser  wir 
Otts  nntereinander  verstehen,  je  huluT  wir  un»  gegen- 
seitig,' schätzen  lernen,  um  so  kr:ittif:er  werden  wir 
nach  dem  Beispiele  des  allerhöchsten  l'rotectors  der 
SchifTbautechnischen  6eBells<diaft  an  der  dauernden 
Erhaltung  dea  allgemeinen  Friedens  mitwirken  und 
damit  aueh  an  nnserm  bescheideaan  Tbeile  zna 
wdten  AafbUikan  und  Qadeihea  aaMiar  einaclaas 
Hdmathllnder  beitragen  1"  Reicher  Beiftll  lohata 
diese  Ätisführuniren. 

Regierungspräsident  v.  Hollenfer  begrAfste  die 
Versammlung,' nuuiens  der  k'inii.'l.  Staafsregierung :  „Ks 
bedarf  nicht  der  Versichenm^'  des  re^'sten  Interesses 
liiT  königlichen  St;i4tsrt'i,'ieruiii;  an  den  JU-stn-bungen 
Ihrer  Gesellschaft  angesichts  der  Thatsache,  dafs  .Se. 
Majestät  der  Kaiser  nicht  blof»  Prutector  der  Srhiff- 
bautechnischen  Geitellscbaft  ist,  sondern  auch  wieder- 
holt an  ihren  Berathnngen  theilgenommen  hat  Dar 
ki>niglicbea  Staataregiemag  gweicht  es  aar  Qeang- 
thanag,  aia«  so  stattUeha  ZaSl  aaswirtiger  Oiata  ba- 
griUsea  zu  dfirfen.  Hdgea  Ihre  AnregnngeBf  die  diaaa 
Herren  mit  nach  Hanse  nehmen,  recht  glOckliche  sein. 
F.inen  gewaltigen  Aut^'  hwung  haben  die  Rheinscbiif- 
ftthrt  und  die  Rliemiiafen  genommen.  Heute  ver- 
kehren HH  .^»eedampfer  auf  dem  Rhein,  l' n  irei 
im  Jahre  IHHH,  und  schaifen  Verkebrsvert>in(iung«sn 
mit  der  Nordsee  und  Ostsee,  mit  England,  mit  Frank- 
reich und  mit  dem  Mittelmeer.  Der  Besuch  der  Aus- 
stellung IITst  erkennen,  wie  gerade  die  Industrie  ans 
Niedenrhaia  sieh  mit  SohilfMn  befhbt.  Möge  dar 
gegesMitige  Anstanseh  der  MeiaaBgan  Dmaa  naaa 
AaiMaagaa  gebaa.* 

Pea  Willkomm  der  Stadt  Dfliaeldorf  entbot  Ober» 
bürgerineister  Marx  mit  folgenden  Worten:  „Durch- 
laucntiu'Ster  Kronprinz!  Hoehyreehrte  Herren!  Kw. 
Kaiscrliehe  und  Könitcliche  li"hiif  bitte  irh,  Jiil<-h 
heute  mit  meinem  WillkoiniiiL''rnrs  .iic  hi  rzlii  lo,  innige, 
warme  l,iebe  ilcr  He\  iilkenili^r  lin  ser  Miolt  <  lirerbietigst 
zu  l'ufs'n  legen  zo  dürfen.  Die  .Scliitl bantechniscbe 
Gesellschaft  sodann  and  ihre  ausliindischen  Bernfs- 
genossen  begriirsen  tmd  herzlich  willkommen  h«ifsaa 
zu  können,  gelaicht  mir  zur  hohen  F.hro  und  Freada, 
Als  Bianeahafai  am  varkehrsiaichstea  Strome  dea  «buh 
p&isehaa  Peatlaadea,  in  BDmitteibnreu  vagahnlfaigma 
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Si  liitTsvrr  lir  1111  lit  nur  mit  (li  uUchen  Jläfin.  -oiKlern 
auch  mit  iltii  lläfeu  At»  Aaslandes,  wissen  wir  den 
Wwtii  Ihrer  vereinten  Beinähnngen  wohl  zu  würdigen 
and  «n  scbätzen.  Wir  wibmu,  dus  Ihre  Bactrebanawn 
danwf  K^erichtet  sbd.  des  Landes  Macht  und  »e- 
dentong  m  fördero  durch  Entfaltung;  der  Verkehra- 
krifte;  denn  es  wird  uns  Allen  mit  jedem  Tnec  klarer, 
ddk  Weltiiiarktstflliini',  \Veltgesf  !,;,i>  r  .l  W  •  Itpolifik 
ideht  mehr  voneinander  zu  trenin-n  mhü.  Inilici  <'r 
keniii-n  wir  mit  i^Tiffscr  Fn  iuic,  dafs  ilir  Neuzeit  es 
•ich  /um  Uuliine  anreclinct  uml  dafs  es  |)eiit4^('hland!t 
und  seines  Kaisers  Bestreben  ist,  den  Wettbewerb  der 
Ciiitun'ölker  auf  diesem  Weltmarkt  friedlich  zu  ge- 
stalten. Maiii  WniMch  ist  vor  allem  der,  dafa  durch 
Ihra  Bn^fipmag  ia  diaa«r  Kunst-  und  Oartenatadt  «Ite 
Preundachaften  befeaticl  nnd  neue  jB^egchloRoen  werden 
iii-i;;,'tii.  ;ind  dafs  aus  Ihrem  Oeilankenaustflusrh  reiche 
AiiKxunfi  lind  vielseiti<re  Fruriitc  erwachsen  niöiren." 

Oer  Vorsitzende  i\>-^  \'or^t<iiiiie<  der  I  hisselilm  fer 
Ausstelluni,',  Geheimrath  lieinrii:h  Liiere.  >l»rath  seitre 

S>fae  Freude  über  den  zahlreielien  Itenueh  dii  -i 
ngresses  namentlieh  durch  das  Ausland  ans  und 
bemerkte  dabei :  „Vor  wenigen  Tagen  er»t  der  dritte 
Jahraatw  dar  BciprAadang  Ifarar  Oesellachaftf  nad 
heute  schon  steht  sie  gleiehDerecbtigt  nnter  den  mfsea 
teclinisclien  Vereinen  des  In-  unu  An-l;  >  du.  ein 
Yorganp,  der  beispiellos  in  der  <  ii  ^^i  hii  li'r  der  Ver- 
einsbildiiiig  sein  dürfte.  Fur  •]■  :i  m  ilcrnin  Si-hifViiau 
ist  eine  leistnntj>fkhijre  Eisenindustrie  unerlafsliche 
Vorhedinjfunfj.  Icii  ^jelie  mich  der  Hoffnonjf  hin,  dafs 
der  Besuch  der  Ausstellnng  und  eine  IJeihe  nn'ierer 
Eiseawerke  und  MMschincnfilbriken  dazu  luitru^'en 
wird^  Sie  in  der  Uebenougnng  su  bestärken,  data  der 
d«ntidM  Sehiffhau  ehie  1<n«tnngsfühigr  BiHenindnstrie 
hinter  «ich  hat" 

Im  Namen  der  Rlieilereien  i»|iraeli  in  frühlich- 
here'lter  W  ei-e  Amt'^irerii  litsrath  ('ar]i.  I>er  Carl 
II  t  lilasf;uw  ^llral:h  ^elIle  Freude  au»,  (ielet,''en)ieit 
zu  haben,  hemerKenswertlie  Fabriken  in  Düsseldorf 
und  l  inijeirend  /u  Kesiehtisren  nnd  diese  Stadt  und 
die  Ausstelliiut;  zu  bewundern.  Herzlich  dankte  er 
für  d«a  flberauM  henlicheu  £mpfiuia;  ia  dieaer  Stadt. 
Wenn  die  englischen  Srhiffbauer  ni  grSberer  Zahl 
hierher  gekommen  seien  als  man  erwartet  habe,  >o 
sei  das  dem  hochintere>santen  Programm  zu  verdanken 
und  <len  ani;enehmeii  F,riiineruii;.'en  an  ilie  t'riilieren 
Ta^e.  Der  Vertreter  di  r  A^^m  ialion  Tei  lniiiiue  Mari- 
time. Noriiiand,  s[iraib  mit  seinem  Dank  tür  den 
freundlichen  Km|ifanL,''  die  Hoflnung  aus,  dafs  es  mög- 
lich Bei,  bei  Besichtigung  der  hochinteressanten  Aus- 
Htellnng  und  der  amli^adea  Werke  ddiiatar  an 
komaea,  wie  der  naeshMiera  Aufrehwang  dar  deat- 
sehen  Industrie  zn  erkllrea  sei. 

Es  folirte  der  ernte  Vortrat  des  Ingenieurs 
K.  S  rl:  I  m1  !■  I  -  Düsseldorf  über  „SiMiifriiaii  und  Kisen- 
induvtne  in  1  »eatschland",  dessen  erste  Haltte  in  vor- 
liegender Nummer  Seite  701  und  ff.  ab;.'r  ihm  Ii*  ist. 
Nach  Beginn  der  Besprechung  verliefs  di  r  K  ri  ai|'i ;  uz 
die  Versammlung.  Hin  begeiatertea  dreifa  lir^  Jlurral. 
brachte  den  Dank  des  (Kongresses  inm  ikuadruck. 

Als  xweiter  Vortragender  sprach  Commenleorath 
Gotthard  Sachsenherg  über  das  Material  nnd 
die  Werksenge  für  den  Schiffbau  auf  der 
Düsseldorfer  .\  n  s  s  te  1 1  u  n  g.  Wir  geben  diesen 
interessanten  und  lehrreichen  Vortrag  an  dieser  Stelle 
nicht  wieder,  weil  wir  über  denselben  < iri;i  ii-Mnd  in 
unseren  Aasstellangsartikeln  theilweise  bereits  behebtet 
haben,  thailweite  anch  noch  ibtthnfimd  weiter  haridrtan 
werden. 

Die  Sitzung  des  sweiteo  Taeee  wurde  mit  dem 
Varbrudea  Frhra.  von  Rolf :  Der  Rh  einstrom 
«ad  nie  Eatwickinng  seiner  Schiffahrt  be- 

Sonnen.     von    Rolf  biteti-    seinen    eingehenden  und 
Dreh  zahlreiidie  Abbildungen  vortretflich  illustrirten 
Tortnif  aiit  einer  geograpbischaa  Sehildenuc  de« 


UbeinlaiHi«  ein,  den  er  von  seinem  Ursprung  aus  den 
Uletachera  Gruabundent*  bis  zum  Meere  verfolgt.  Wir 
erfhhna,  dafs  die  Länge  des  Sti  j.j  ifes  voa  Beifllie- 
aaUj  wo  ans  dem  Zusammenflufs  von  Vorder-  und  Hiatar- 
rhein  der  eigentliche  Rhein  sich  bildet,  bis  nm  Meera 
1162  km  beträgt,  wihrend  dieselbe  Entfernunf  ia  der 
Lnftlinie  nur  700  km  mifst  Interessant  ist  die  That- 
saehe.  dafs  der  Rhein  durchschnittlich  in  jeder  Secuade 
etwa  2<N)0  cbni  Wasser  zu  Thal  führt  und  dafs  die 
Fallhöhe  von  Bingen  bis  zur  holliindischen  Grenze 
rund  t>7  m  betrügt.  Es  ergiebt  das  eine  Kraftentwick- 
Inng  von  über  2  Millionen  Pferdesti»rken.  Auf  den 
historischen  Theil  seines  Vortrages  übergehend,  schildert 
von  Holt  die  stufenweise  Entmoklang  der  UheinBchiff- 
fahrt,  welohe  im  iaaigea  Za— lawahaag  mit  der  £«• 
gnlimng  des  Sttronies  steht  Es  M  hier  der  preoftisehe 

Staat  derjenige,  welcher  sii'li  iii  L^aiiz  Vier.orragender 
W^eise  d»s  Stromes  angenotntiicn  li.U,  .i  il  /■.mr  sind  die 
ersten,  den  Wasserbau  betreffenden  WrtiiLrniigen  auf 
Friedrich  den  (irol'sen  zurückzuführen.  Spater  kamen 
ji  doeh  die  .Vrbeiten  der  Stromregnlirung  infolge  der 
kriegerischen  Ereignisse  der  napoleonisehen  Epoche 
zum  Stillstand  und  wurden  sogar  die  bereits  fertig- 
geatelltea  Bauwerke  arieder  veniicbtet.  lUe  Verhäup 
niese  hesserten  sieh  wieder,  als  im  Jähre  1616  der 
W;i';':rrtir»u  den  neugebildeten  Retriernngen  zu  Coblenit, 
Kr  hi  uuii  Düsseldorf  öberwiesen  wurde.  Indessen  be- 
i^aiiii  die  wirkliche  Slroiiirei.'-iilirung  erst  seit  der  .\n- 
Wendung  der  Damiifkratt  zum  Schlepuen  der  Schiffe 
im  Jahre  1841,  wodurch  die  Lage  der  Fahrstrahe  roUk 
Ufer  unabhängig  gemacht  wurde. 

Wie  grofse  Geldmittel  die  Stromregulirungsarbeitea 
verschlnagea  haben,  wird  durch  eine  Tabule  aaeh- 

r lesen,  aus  welcher  wir  eraehen,  dafs  die  Anagabea 
diesen  Zweik  i'i  ilrm  Zettraum  1H80  bis  18^  an- 
nähernd 22  Millionen  M;uk  befragen  haben,  darin  sind 
die  für  die  rnterliaitiiiu's  iti  l  it.  ii  \ erwendeten  Summen, 
welche  ebenlalls  bedeutend  sind,  nicht  eingeschlossen. 
Weiterhin  lernen  wir  die  verschiedenen  Schiffstypen 
kennen,  welche  seit  der  Römerzeit  den  Kheinstrom 
befahren  haben  und  erhalten  ein  klares  Bild  von  den 
gro(aeB  aad  maaaixfaitigen  Uindemiseen,  dia  sich  eiaer 
g&nstigea  Entwieklnng  der  RheiaschiflUirt  eatgagaa 
stellten  und  deren  Ueberwindung  eine  aaeodliehe  Samma 
von  Energie  und  Geduld  erforderte. 

Heut«  v  erfügen  die  vereinigten  Kölner  und  DQsscI- 
dorfer  Gesellsibaften,  welche  den  grufhten  Theil  des 
Personen-  um!  (iiiterschnellverkehrs  an  sich  gezogea 
haben,  über  eine  Flotte  von  'M  Dampfern  und  wurdea 
von  ihnen  im  Jahre  1901  im  ganzen  1  513  (XIO  Personea 
uad  1(Ü2U(MX)  VtT.  Gut  beföidert.  Die  gröratea  Bbeia- 
aeUflb  sind  gegenwärtig  die  fir  die  SeoaellMift  aad 
den  Personenverkehr  bestimmten  Salondampfer  „Bo- 
russia" nnd  „Kaiserin  Auguste  Victoria",  von  denen 
ersteres  in  Holland  gebaut  und  mit  S<  Ii  •>,  i  i/rr  .Maschinen 
ausgerüstet,  letzteres  ganz  in  Deut-chiand  von  der 
Firma  Gebr.  Sachsenberg  berfestellt  ist*  Die  Haupt- 
abmesNiingen  dieses  letzteren  Bootea  aiad  :  I.än!;re  tiii  m. 
Breite  h,20  m,  Seitenhöhe  2,90ak  Dabsi  Ibt  besitstt 
4  Keasel  mit  9  Atai.  Druck  aad  eiae  Compoaad- 
masehiae  mit  Eiaspritieoadeaealimi  vaa  1980  F.  8. 

Auch  die  Schleppdampfschiffahrt  hat  sich  im  Laufe 
der  Zeit  zn  grofser  BInthe  entwickelt.  Die  Leistnngs- 
faliigki'tt  eines  modernen  Schleppdampfer»  wird  durch 
die  lolgeude  Mittheilung  charäkterisirt.  Eine  Reise 
von  Mannheim,  Ludwigshafen  nach  Rotterdam  dauert 
hei  normalen  Verhältnissen  im  Sommer  B  bis  4  Tage, 
im  Winter  4  bis  5  Tage,  in  umgekehrter  Richtung  im 
Sommer  6  bia  7  T»go,  im  Winter  7  bia  8  Tage»  Eia 
Reaiorqnear  fihrt  mit  eiaem  Anhang  von  4  bis  5 
eiaeraea  Kiba«B  mit  etwa  85O0O  bis  106000  Ctr.  be* 


*  Ein  Modell  dieses  Dampfers  bi  tii.  let  sich  in  der 
Koje  der  Firma  Sachsenberg  iu  Gruppe  11  der  Düsael- 
doner  ladattrie*  aad  Oewerbe^AaittellaBf. 
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laden  in  66  bis  TO  Standen  von  Rnbrott  naeh  Jltmiliüfin 

bei  einem  Kohl«nverbranch  von  20  ffr.  für  die  Stnndf. 
Der  stärkste  den  Rhein  befahrende  Schleppdamptt  i  ist 
^■egi'nwikrtig  „Mathias  Stinnes'*  Nr.  7,  weli  htr  i^li  ii  htulls 
von  <lt-r  Kinnn  Oetirüder  Sachsenberg,  KolVilau,  erbaut 
worden  ist.  DtrK-lbc  be«.it2t  bei  ein*'r  Länge  von 
72  m,  einer  Breite  von  H.H  ni  einen  Tiefgang  von  1,4  in 
ud  enthUt  4  Kessel  mit  ll'yt  Atm.  Druck  und  eine 
TMple  -  CompoudniMebine  mit  EinepritMondeaution 
▼OD  ISOO  P.S.  In  den  letxten  Jaliren  hat  aaeh  der 
Rhein  -  Seevwltehr  einen  bedeutenden  Aafi>chwiing  ^c- 
aonmen;  es  betrag  im  Jahre  1!*(M)  die  Zahl  der  Rhein- 
8«edanipfer  38. 

Der  enorm  gewachsene  Srliiffahrtsverkehr  wurde 
•Inrch  eine  Tabelle  veransrlia uln  ht.  <i<'r  wir  die  Zahlen 
für  da.'!  Jahr  1837  und  lft<Mt  t'ntticliiiien.  Es  l>Hlipf  sirh 
1837  die  Zahl  der  zu  Hi  rg  fahrenden  Schit!'  iit 
mit  206BS49  Ctr.  Ladnnf,  der  sa  Thal  fahrenden  auf 
8446  mit  69ee7€0Ctrn  die  «otnradiendMi  Zablen  Ar 
da«  Jahr  1900  sind  28686  SdiiA  mit  180790620  ud 
27  898  mit  82BM140  Ctr.  ItAmp 

Nach  dem  RheinschifTahrts  -  Reinster  betrug'  iler 
^chiffsibcstund  des  Rheinstromes  Ende  IKI'H  luos  Uanii.l 
schiffe  und  7731  Schleppkähne  nnd  !^cgt  IsrliiflV. 

Als  letzter  Vortragender  sprach  Kr.  Sehleifen 
bau  Mi  über  das  Drahtseil  im  I)loD8te  der  Schiffahi  l 
üdüeifeobaam  beginnt  damit,  die  Ueberlegenheit  de» 
Drahteeilei  als  Zugor^an  Aber  Hanlkieil  and  Kette 
dümlenn.    Daa  Verdienst  der  Erfindung  der  Draht- 
seile Wird  naeb  dem  Vortragenden   allgemein  dem 
Kdnigiicb  Hiinnm,  tr>^  lien  ]^ii,'iat;i  Albert  in  Claus- 
thal zuerkaiHit,  w  i  h  her  iai  .Julin  IKil  in  den  (jruben 
des    Harzes    ili«     <  rsten    Dnibtsi-iie   als    Ersatz  fiir 
Ketten    einführte.     Indessen    wurde   das  Drahtseil 
zunächst  nur  in  der  Hergttaotecbnik  verwendet.   Wann  ^ 
da»  erste  Drabttaa  in  Waaaer  ging,  kann  nicht  mit 
Sicbetlieit  feetgvateUt  werden,  in  DentscbUait  acbeineD  i 
die  ersten  diaabeilflicben  Versnche  aunng«  der  I 
50er  Jahre  «tattgefcnden  zu  haben,  doch  fahrte  erst  I 
das   folgende   Jahrzehnt    zu    einer  omfangreirbrrcu 
Benutzung  des  Drahttaues  für  die  Zwecke  der  Sr  liitV- 
fahrt.    His  dahin  hatte  man  In  I Drahtseile  ausschliefe 
lieh  aus  Eisendraht  angefertigt  und  mar  ganz  vereinzelt 
waren  Versuche  mit  Beasemer  -  8ta]il<uraht  gemacht 
werden.  In  Dentachland  war  et  die  Fimn  Feiten  & 
Onilleaame^  welche  noch  heute  eine  führende  Stellang  | 
anf  dem  Gebiete  der  Drahtseilerei  einnimmt,  der  es  ' 
in  den  KOer  Jahren  nach  langen  nnd  kostspieligen 
V'er8ti''li '11    1,'t'IanL'.    ( i nfsstalKiirahtseile   in  so  vorziig' 
lieber  (Vuiilitat  nnzuf'Ttii,'fii.  liiiTs  iic  koiiigl.  Ficrgämter 
nicht   zögerten,   dn  -i-  Snli*   um  h    :ui    liir  PersKuen- 
förderiing  in  concessioniren.    .\llmulilich  eroberten  sich 
die  OoJiMtnhldrahtseile  alle  (iebiete  nnd  im  Jahre  1883 
wvdeB  si«  OBch  für  daa  stehende  Gatder  Kaiserl.  Marine  I 
aoiaehliafhlicb  eingeftthit.  IKe  beim  stehenden  Gnt  1 
erxielten  gfinstigen  Remiltate  führten  bald  m  einer  I 
nmfangreicheren  Verwendnng  des  Drahttanwerhs  fUr  ' 
weitere  Schiffszwcckc. 

.Schleifenbaoni   kummt  alsdann  anf  die  Anforde- 
rangen  zu  sprrchcn,  die  an  im  Schiffahrtsbetrieb  ver- 
wendete Drahtseile  gestellt  werden,  und  schildert  die  j 
VonieihtantnE»mnln,  walebe  aar  Conaervimng  der  Seile 
oAdiijr  sind.  ! 

Hieran  schliefst  sich  eine  Besprechnng  der  ver-  I 
sdiiedenen,  im  Dienste  der  SchiiFahrt  gibgigen  Con- 
stnetionen.  Von  besonderm  Interesse  ist  die  oenntznng  | 
dea  Draht. sei  1s  zur  rri.wi(  klang  von  DampfMbren.  Die 
kapfernen   Dampfleitungen   erhalfen  durch  die  Um-  I 
Wicklung  eine  erhöhte   Wiilrr>t)i!jiist.ilii^'keit  gtigen 
inneren  Ueberdmck  nnd  siml  daher  haltbarer  als  nicht 
noiwickelte  Rühre,  zugleich  verhindern  sie  bei  etwaigem 
PJiteen  des  Rohres  das  Umherfliegen  der  Jdetallstücke. 
Aadan  als  bei  den  I)aBi|>fIeitnnfen,  aber  auch  zum 
Zwecke  des  Bobiaekntaaa  verwenoefc  nun  daa  DiahtaeU 
in  dem  amiirten  Bletndir  fir  Wiaaefieitaagan.  Daa 


Bleirohr  wird  mit  einem  genau  angepafsten  Hohlseil 

umgeben  und  dadurch  ^'p<:en  iinfsere  mechanische  Ver- 
letzungen geschützt,  l'ie  arniirten  Hleirolirc  werden 
viii  rlii  i  ji.tit  lieiiiifzi.  wo  die  I.eitiinj  iiiH  ''li  Wasser- 
läiife  ^'efuhrt  werden  mofs,  in  welchen  sie  der  Uefahr 
der  Verletzung  dnnli  Anker,  Rnder  edw  dergL  aoa- 
gesetzt  ist. 

Dnüitseile  können  heutzutage  infolge  der  Ein- 
ftthrnng  von  Seilereimaschinen  in  jeder  wforderlichen 
Linge  ohne  Spleifsstellen  oder  sonstige  Verbindongen 

hergestellt  werden.  Zum  Si  t.!.:fs  wird  die  nach  den 
Bestimmungen  des  •  lenuain-rhen  i.hiyil  erfulgende 
rnifanc  hesprochen,  welehe  snwohl  mit  den  Seilen 
selbst  w  le  auch  mit  den  einzelnen  Drähten  erfolgen  kann. 

Am  Montag  war  die  Versammlung  durcn  ein  ge- 
meinsames Festessen,  am  Dienstag  dnrcb  einen  Unter- 
lialtungsubcnd  der  Stadt  Dü.sheldoff  vereinigt.  Nach- 
I  dem  schon  am  Dienst^;  Nachmittag  «tva  20  Werke  in 
nnd  bei  I>Baaeldorf  ihre  Thore  den  Tbetbehmem  ge- 
öffnet hatten,  fanden  am  Mittwoch  Theilexcursionen 
nach  der  (lufsstahlfabrik  Fried.  Krupp,  Essen,  nach 
der  (iiiteboffnnngshiitfe  -nwie  nach  den  Eisenwerken 
in  Dortmund  und  Hiirde  und  dem  SchifTsbebewerk 
Henrichenburj,'  statt.  I>eii  Abschlufs  l)ildefe  eine 
wi-ndrrseliöne  Kheinfahrt,  welche  die  rheinischen 
i;ii<  I  uitn  den  Theibekncm  des  Congnaaes  «a- 
j  geboten  hatten. 

I       Die  Sebiirbaoteebnisehe  Oesellsehafl  kann  anf  den 

\  Verlauf  ihrer  SommerverDammlnng  stolz  sein  ;  es  kann 
keinem  Zweifel  unterliegen,  dafs  die  Zusammenkunft 
dazu  beigetragen  hat,  die  Heziebuniten  zwischen  den 
deutschen  Schiffbauern  und  ihren  auslündischen  Fach- 
genossen  sowie  den  Angehörigen  der  dentschen  Eisen* 
indnstrie  inniger  zu  gestalten. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Zur  13.  Haupt\ ersamnilung  des  Vereins  deut>ch(T 
IniTcnieure  in  Düsseldorf  hatten  sich  etwa  I5()0  Mit- 
glieder mit  ihren  Dumen  eingefunden.  Am  16.  Juni 
wurde  die  erste  Sitzung  vom  Vorsitzenden  des  Vereins, 
Geoeraldirector  v.  Oechelhinser-  Dessau,  in  der  Ton- 
htdle  mit  einer  Begrilltong  der  Ehrengäste  eröflhet, 
unter  denen  wir  Verwaltungsgerichts  Director  Bloom 
als  Vertreter  der  Staatsregiei-ung,  Uberhürgermeister 
Marx,  die  lieh. Commerzienräthe  (  .  Lue  l  un  J  H.  Lueg, 
Keichstagsabgeordneten  Dr.  B  e  u  m  e  r,  l>r.  libjisberg. 
Architekt  N  eil  er  und  I'ri>tissür  Holz-,\achen  nennen. 
Nachdem  diese  Herren  ihren  Dank  aussgeeiprochen 
hatten,  erhob  sich  wiederum  der  Vorsitzende,  um  in 
Hinblick  anf  die  neuerdings  auf  dem  (iebiete  der  Schul- 
reform, anf  dem  der  Verein  seit  langen  Jahren  eifrig 
mitgewirkt  hat,  errungenen  Erfolge  eine  höebat  be- 
merkenswerthe,  programmatisehen  X!harakter  tragnide 
Ansprache  zu  halten:  „Neue  Recht«  —  neue  Pflichten." 

Redner  erinnert  zunächst  danin,  dafs  der  Verein 
seit  37  .labreii  i'iir  liie  Herheiführung  der  jf'/'t  rnilluli 
durchgeführten  tileirhl>erechtigung  der  höheren  Schulen 
gekiamft  habe.  Nach  dem  Zeugnifs  eines  hervor- 
ragenden Schulfachmannes  hätten  der -Verein  deotacher 
Ingenieure'  und  der  „Verein  für  Schnbeform*  am  dent- 
lichsten  den  Plfigelaehlac  der  Zeit  nadi  1870  ▼orqtilrt 
nnd  deshalb  am  nelbewunteeten  fBr  die  n«ae  Zelt  eine 

neue  Scliule  gefonlert.  .\urli  die  (Irundsätze,  welche 
zur  Hegriindnng  der  jetzt  »iegreicli  im  Fortschreiten 
hegrilTeneu  .,Ki'li>rnischuIcn'' geführl  li  iit'  ti.  -i  m  n  lien  it^ 
vor  IH  Jaliren  ant  der  Vereinsversannulunp  in  tloblenz 
aufgestellt  worden.  Sr.  Majestät  <iem  Kaiser  sei  fiir 
seine  Allerhöchste  Initiative  in  diesen  Fragen  der 
Dank  des  Verein»  in  einer  besonderen  Adresse  über- 
reicht. Allerdings  lasse  jlie  Ausführung  des  kaiser^ 
Kdian  Erlasses  in  Besiebnqg  anf  das  jnrisosehe  Stndinm 
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fBr  d{«  niehito  Zukunft  noeh  WMiig  Hoffhuuf  auf  dne 

wesentliche  AL-nderung  der  Piiiffe;  auch  stehe  die  Ein- 
fi)hrangs\rn>rdnun]|^  für  das  mcaioinischo  ."^tndium  noch 
an)«,  —  indfl»  sei  ziiiiint'.st  >'inMnil  der  „Srliulfrifdc" 
zu  ncceptircu  und  die  Bahu  frei  trotz  aller  iu  vielen 
inaff<){til(t'ndi'n  K raison  noch  herrschenden  activen  und 
der  noch  scIilininuTcn  |i)issiv«n  Widernländo.  Im  ührigen 
käme  es  jetzt  darauf  an,  eine  Art  „Sammlungspolitik'^ 
SU  Iwfotgen  und  die  Uupttriiger  der  modernen  Colfenr 
mehr  als  bither  einander  durch  gegenseitiges  Venliid- 
nifs  zu  nähern.  Dazu  gehöre  aber  nauentlieh  auck 
ein  verständnifiivoUereR  Zusammenarbeiten  der  Univer- 
sitäten und  ti'i  linisi  lii-ti  Hochsi'liuli  ii.  Im  weiteren  Ver- 
laufe des  \iiitr:iijeh  uerdcri  di<  „tieiiiii  l'llicliten'  den 
Injjenieurs  zuiüiciist  in  socialer  He/.iehuni^  den  Arliciteni 
und  Iti^amten  ge^'cuüber  erörtert  und  aann  die  Fra/fe 
weiter  dahin  gefafst,  daft  gerade  der  Ingenioar  sich 
keineswegs  anl  seine  ennrai  fierufspAichtou  bescbr&n- 
ken  dOrfb,  sondern  das  Oeaammtwolu  in  hohem  Mafae 
SU  flSrdem  beniren  und  geeignet  »ei.  Seine  praktische 
Lehenserfahrung,  Ji-  <iewohnheit  wissenschaftlidier 
Beohachtung,  seine  I'elmng,  mit  Menschen  aller  Stande 
umzugehen,  seine  zuitsnarendi:  Energie  und  seine  urga- 
nisatorische  Erfahrung  oefühigten  ihn,  ulienill  da  fühimd 
mit  einzugreifen,  wo  es  gälte,  Linternehmungen  gemein- 
nütziger, wissenschaftlicher  oder  künstlerischer  Art  in 
die  schwierige  Welt  der  Praxis  aberzuftihren.  So  habe 
seinerzeit  der  Maaebineningeuienr  Max  Eyth  die  grofse 
Dentsc)  e  I.  rnlwirthschaftagesellsnbaft  und  ihre  Aus- 
stdinn;,'  ;i  I  i  gründet  und  so  eine  vorbildliche  Ver- 
binduniTsthatigkeit  zwischen  Industrie  und  I.andwirth- 
schatt  luisgeüht.  Zu  den  neuen  Pflichten  gehöre  auch 
eine  immer  weitere  .Ansdelinuiiir  dir  Keiintnifs  des 
Aushindes  und  der  modernen  Sprachen,  ila  die  jetzt 
fühlenden  Kreise  der  Nation  darin  eine  grofse  Lücke 
lielsen,  die  sich  in  so  hinfigen  falschen  Urtheilen, 
nantenäiob  fiber  Eariaad  «ad  Amerika,  docnmentirte. 
Wer  aber  die  Lebensbedingangea  und  wirtbsebaftlichen 
Terhältnifise  anderer  Länder  nicht  grflndlieh  kenne, 
könne  lien  sirli  in  Znkunft  nie'i  viel  mehr  steigernden  : 
internutiunaleii  Wettkainiit'  nicht  erdd^Teieh  bestehen, 
l'iihrr  sei  die  Inatiu'riffiiaiiine  des  vom  Verein  in  grofg- 
artigem  Stile  geidanfeu  Tcchnolexikons  fiir  die  deutsche,  i 
englitjcbe  und  tranzösische  Sprache  mit  Freude  /u  he- 
griifsen  und  von  allen  Mitgliedern  lebhaft  zu  unter- 
stützen j  es  seien  dabei  5000  Sonderfacher  zo  bearbeiten. 
Die  «neuAB  Pflichten**  werde  der  Ingeaiew  aber  nur 
dann  in  erhSktem  Hafse  erfüllen  kSnnen,  wenn  er  viel 
mehr  nl  hislier  seine  .Aufmerksarnkcit  der  Volkawirth- 
schuftsletire  zuwende,  iiud  nach  .Sehtindlers  Mahnung 
mit  einem  ^iii/  andern  Wissen  um  die  Ztisamnienhünge 
der  verwickelten  volkswirthschaftlichen  Kracheinungen 
die  Reihungen  und  Schwierigkeiten  einer  gesteigerten 
Technik  su  überwinden  suche.  Endlich  über  sei  die  ' 
hannonische  Ausbildung  des  Menschen  atdbst  als  un-  | 
erliCRlicbe  Aa|j;abe  ateta  vor  Augen  an  baUen  und  den 
centrifb^ten  Kräften  des  Lehens  die  eentripetale  Kraft  I 

einer  g'  i>ti^'eii  und  ethischen  Vertiefung  eiitgegenzu-  ; 
setzen.  Der  lugenienr  der  Zukniilt  liiilie  zu  hewidsen, 
dafs  der  rlurch  Kr/.iehung  und  das  akademisrhe  Studium  ' 
in  ihn  gepflanzte  (ieist  jederzeit  bereit  und  geeignet  sei, 
sieh  in  Knergieformen  umzusetzen,  wie  sie  das  heutige 
Leben  nicht  nur  für  den  weiteren  und  höheren  Fort- 
iduritt  der  Technik,  sondern  auch  fQr  das  Wohl  der 
Qcsamintkait  cabieteriseb  veriaqgal 

Anhaltender  Betfall  bewies  die  voHe  Zustimmung 

der  Versanindnnrr  y.ii  den  treistvrdlen  .\Ti^fii!irnii;rfn  des 
Kedners.  Im  w  citi-iiii  Veiia-.if  di-r  'riii,'evnrilniirig  wurde 
die  (irashot  -  Di  iikmiiii/e  an  lieli,  i;e,Meniiii,'-r:itli  Pro- 
fessor  Dr.  .\.  Slahy,  ('h.irliifttntjing,  verliehen,  lian- 
rath  A.  Herzberg,  Herin  ,  a  r  l,'  zum  Ehrennii1giie<ie 
des  Vereins  gewühlt.  An.s  dorn  alsdann  vom  Dircctor 
des  Vereins,  Uaiirath  Th.  Peters,  Herlin,  vorgetragenen 
üesehäftsbericbt  äber  das  verflossene  Vereinsiahr  ist 
m  entnehmen,  dab  der  Verein  jetst  annihenul  17000 


Mitglieder  lihlt  and  daft  die  flnaoiielle  Laf»  d«e 

Vereins  eine  sehr  günstige  ist,  dODB  ea  war  nlMielL 

nach  reichlichen  Abschreihungen  noch  1800W  tM 
zurückzulegen.  Der  Geschäftsbericht  behandelt  sodann 
die  l  iiterstiitxungskasse,  die  Pensionskusse,  das  Teehno- 
lexikon  und  die  in  Artieit  lielindlichen  n>- -h  itt- 

lichen  Untersuchungen,  für  die  über  5200*»  zur  Ver- 
fügung gestellt  worden  sind.  Die  Untersuchungen  um- 
fassen: Wasser»9halt  des  Dampfes,  Ueberhitaen  den 
Waaserdampfes,  Festigkeit  von  SdiBnrgriaeboibeiBf  SM- 
betrieb  und  Riemenhetrieb,  Bollenlager  bei  Brtteken- 
constructionen,  unterirdische  Wasserhaltnngsmaschinea 
mit  vtrsrhii  'lenem  Antri4"b,  Feuerschutz  der  Uebäude. 

Den  Scblufü  des  ernten  Vorhandlungatoges  bildete 
der  Vortrag  VOM  ProÜBsaor  Dr.  A.  Stodola  aaa  SSBrioh 
über: 

Die  Dampftarblaen  nnd  die  Anaslchten  der  W&rn«« 

Der  Vortragende  hebt  einleitend  ber\'or,  dafs  woU 
nur  wenige  Ingenieure,  die  Zeugen  der  Triumphe  der 
dreistufigen  Damiilexpansion  und  'i' s  I",rfolgc»  der 
Danipfülierhitzung  i.'ewcscn  sind,  ^ich  vorgestellt  haben 
wünfen,  dafs  der  Kollicndiunpfmaschinc  sobald  ein 
lehenskräftiger  Kivale  erstehen  werde.  Seit  der  Be- 
kanntgabe iler  aufserüriiciitlii  h  günstigen  Dampfvef« 
braucnssahlen,  welche  au  den  Dampfturbinen  von  Par> 
sona  md  Laral  ermittelt  worden  sind,  darf  indeaseo 
an  dieser  Thatsacke  nicht  gezweifelt  werden,  und  der 
Beweis  ist  als  erbracht  antusehen,  dafs  die  frflher  dem 
neaen  Motor  vielleicht  mit  Ke<ht  vonjeworfene  T^n- 
wirthsehaftlichkeif  des  l'>etrieiies  heute  nicht  melir  vor- 
handen ist.  Da  ferner  mehrere  liervorrai^'en  ie  Muschinen» 
fabriken  den  Bau  von  Dampfturbinen  aufgenommen 
haben,  ao  ist  es  berechtigt,  einen  Ausspruch  von  Waatiag^ 
honse  auf  die  Dampfturbine  ftbertragend,  von  dntt 
„neuen  industriellen  SUnation"  iuif  dam  Oebieta  dea 
Dampfmotorenbanes  zu  sprechen.  Der  Vortragende 
erlüntert  die  (lesetze  der  Dampfströniung  durch  Ddsen 
und  Schaufelkanäle,  wie  sie  im  Turliinenbau  Verwen- 
dung finden,  und  berichtigt  eine  .Anzalil  unzutreffender 
oder  unklarer  Anschauungen,  die  sich  über  diesen 
Gegenstand  in  der  Literatur  vorfinden.  Es  wird  ins- 
besondere auf  eigenthümliche  unter  Umsttedan  asf« 
tretende  sogenannte  «VerdiehtnngsstSbe*  bingnwieaan. 

In  derB«i»preehnnje  der  DampftnrbinensTatelne  wird 
zunächst  der  gfrofsen  Schwierigkeiten  gedacht,  weldia 
der  Constmcteur  zn  Qberwiuden  hat,  um  dem  mit  aufser- 
gewöhnlich  höhet  Geschwindigkeit  aasströmenden 
Dampfe  seine  Arbeitsfähigkeit  gewissennafsen  im  F'lage 
tu  rauben  und  nutzbar  zu  verwi  rthen. 

Es  wird,  von  der  einstufigen  Drucktnrbine  aus* 
gehend,  des  genialem  nnd  den  oonstructiveo  Mabrtar 
verrathenden  S^stema  von  de  Laval  Anerkennung  ge- 
zollt Unter  den  neueren  gelangt  die  Constraction  von 
Stampf  und  daa  Zoellvadie  StaElrad  aar  Beaprechung. 

Dann  wird  auf  die  allhekannte  Constmction  der 
Keai'tiiitistnrliine  \i-n  Parsons  Hi/ug  genommen,  und 
Parsons  rlas  Verdienst  zugpsprrichen,  dem  Maschinen- 
bau den  \Veg-/  j!ii  \',:i\u-  L;riirHr'r,  relativ  langaMB  laofal- 
der  Daniptturbiniui  gewiesen  zu  haben. 

Der  Vortragende  beapriekt  Bchliefslteh  die  viel- 
stuiige  Actionsturbine  von  Ratean,  daran  fian  von  dar 
Firma  Santter  &  Harli  in  Paria  und  von  dar  Maacki» 
nenfnbrik  Oarlikon  anfganomman  ward«. 

In  einem  Verffteieiie  der  DamfflhnWne  mit  der 
Kiilhendampfmas 'liine  w  ird  eonstatirt,  dsb  die  Darapf- 
Oekonomie  der  Tiirl.ine  diejenige  einer  guten  Dreifach- 
Kvpunsionsdampfmasi  liiue  in<rh  mehr  •  rrei<-ht,  hingCgni 
die  /w  eistiitiLTc  Maschine  bereits  Überhtdt  hat 

1  1  1.  ila'  aher  naeli  wie  TOr  die  niederdrückende 
Thatsache  bestehen,  dafs  wir  beim  Dampfbetrieb  nur 
etwa  16*/«  ^*it  Kokleneaergie  nutzbar  machen  nnd 
84  */>  Ar  immer  uarattbar  in  die  Atmoaphira  oder  in 
daa  Kflhlwaaaer  amtwaidtan  laaaan.  Dte  Dnrekalabt 
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4k  Mhon  getaaehten  oder  mdgiMn  YerbeaMrangs- 
voneUigVk  wio  AmAhma;  da»  nb  Gmiotediai  Pro- 
d«r  Begvnvntonn,  d«r  Tarllngartvii  Debariiitziinp, 

der  Pirtftschen  r>:irii]itVii-"i^ti'fiiti<'  crginlit,  dafs  lii'r 
zum  Theil  Mrhatzf  i!->\s  ert he  Aiire<;unt;en  vorliek^Pii,  dert-n 

f>rftktischi"  \'('r«'irkli'  liimg  jedoi  h  r  in  iji irii>  n\ üller  und 
anger  Wig  »ein  dürfte.  Der  Kraftgasmot<ir  i»rriniu;e 
Bit  einer  Ansnätzung  von  bis  20  "  o  der  Qestmtntwärme 
einen  nnaehnlichen  Fortachritt.  nnd  der  Dieselmotor 
eadlieb  stehe  mit  80  "j»  gesunnntem  WirknngsOTad 
«wildbolm»  an  der  Spitie  «Uar  WünBAnotomi,  doeh 
Mi  er  Wiiwieder  ■nf  den  Gebnmeh  flitealger  Braun- 
»toffe  anirewiespn  nnd  dürfte  ninht  den  gleichen  Wir- 
kungsgrad erreichen,  wenn  man  zum  Itetriebo  mit  Kriift- 
gW  übergeht. 

Unter  Anwendaug  aller  Mittel,  welche  Wisvin 
tchaft  und  Technik  darbieten,  sind  wir  also  bei  einmn 
idealen  BreonstofT,  wie  Erdöl,  dahin  gelangt,  noch  imrnt  r 
70  dar  Terfüifbaren  Wämie  natxlüg  entwiu  heu  hisM-n 
aa  aftaaan,  nnd  ee  darf  behaaptet  werden,  dafa  aaf  dem 
Uabwigm  Weg«  eine  weaentnebe  VerbeaMmng  dieses 
Sklgtibnisse»  nirht  zn  erhoffen  iRt. 

So  einfach    es  auch   wäre,    durch  einen  nmkehr- 
baren    Kreisprocefs  z.  ü.   zwischen   den  Temperattir- 
gr«nzen  von  UXH)  und  0''C.  bia  au  öO  '/o  der  verfügbaren 
Wärme  zu  gewinnen,  so  weit  entfernt  sind  wir  von 
diesem  Ziele  wegen  der  rnvoltkoniinenheiten  der  für 
oasere  Motoren  verwendbaren  Stoffe  und  der  hierans 
«atepringandn  Verlaste  dureb  Abkählnag  nnd  Beibong.  I 
Ba  DleiM  mitiiin  niebta  Anderes  Sbrig,  als  aaf  dem  | 
bisherigen  Wege  mühevoller  technischer  Arbeit  Schritt 
für  Schritt  der  Natur  einen   VortheU  abzugewinnen 
und  auf  den  Hcliliefgliohan  Bafolg  dai  Ctaiaiaa  dea  In-  ^ 
geuieurs  vertrauen. 

Die  Verhandlungen  de«  zweiten  Tage»  waren  meist 
rein  ges<-hiiftlicher  Nator.   Als  Ort  für  die  uödut-  | 
jilirige  Uauptveraammlong  wnrde  M  u  n  c  h  e  n  gewiUilt. 

,  Am  dritten  Taga  aprach  ala  anter  Badner  Kofeesor 
0.  von  Iiiada-MinehaB  flbar: 

SMMiMIkwirlMUff  ■ittda  frwtlMlrlar 
ÜMtUlOkw  Maalgttr  LaR. 

Die  ürundzüge  und  Endziele  des  in  llfh'  --tolieDden 
Verfahrens*  sind  horfüts  im  Jahre  1895  bei  der  Haupt- 
varaaaunluntr  des  Vcreinn  deutscher  Ingenieare  zu 
Aafihwi  im  Anschlufs  an  den  Bericht  über  die  Linde- 
aaba  Lnftverflüssigungs  •  Maschine  dargelegt  worden. 
Die  gaganwftrtiga  Mittbailang  ioU  laigan,  inwieweit 
and  nnt  weleban  Ißtteln  das  damals  ala  arreicbbar 
baaaichnnte  Ziel  thatsächlich  erreicht  worden  ist. 

1.  Austrangspnnkt  ist  die  Beobachtung  gewesen, 
dafa  bei  der  Londi  iisatiun  atmospliitriHcher  I.uft  die 
beiden   Hauptbestandtheile  derselben  (Sauerstoß'  und 
Stickstuff)  gleichzeitig  und  in  nnverändertem  Verhältnifs 
theilnehmea,  dafi  aber  bei  der  Wiederverdampfuug  der  | 
aa  gewonnenen  Flüssigkeit  die  Verdanipfung»producte 
atela  attckatoOMieher  aindi  als  die  vardampfmae  blttssig- 
kait,  ao  dab  dUe  letilara  am  wo  aasarataAiaicber  wird, 
je  länger  die  Verdampfung  dauert   Sammelt  man  die  ] 
Verdampfungsproducte  verschiedener  Phasen  getrennt, 
so  t-rhalf  man  also  Gas  von  Hiim.  r  zunehmendem  Sauer-  ' 
stottgchalte.  Damit  i«t  die  Möglichkeit  gegeben.  Sauer- 
stoff mit  beliabig  ▼anaiadaitam  Stiakafoffbailaat  aa 

gewinnen. 

2.  Zur  Hncieloog  eines  wirthschaftlu  lie  \  ortbeila 
biatandaa  Batriabaa  darf  bei  der  Verdampfung  der 
fltsrigan  Lnft  dia  aar  Laftvwflfissigung  erfisrMrlteh 

geaeseno  Külte  nicht  verloren  gehen,  da  deren  Her- 
stellung einen  t  rheblirhen  Arbeitsaufwand  bedingt  (zur 
Zeit  nicht  unter  2  Pferdestärken  für  die  Verflüssigung 
von  stündlich  1  cbm  Luft).  Deshalb  wird  diese  Kälte  jo 
md  aina  aana  Ijaftaanga  in  dar  Waiaa  Miaftragen,  , 

*  Vergl.  „Stahl  aad  Eiaaa"  IBM»  Nr.  98  8.  III».  | 


:  dafs  die  zur  Verdampfung  (bei  unga&br       UK)  *  C.) 
erforderliehn  latente  Winne  diaaar  aaaen  Lnftmeage 

entzogen  nnd  diesdbe  hierdnrcb  nr  Condenaatioa  ge- 
bracht wird,  wobei  zur  Knn-'j'lictiiin^.'  des  Würmeiiher- 
jianges  die  Siittipunffstcnnierutur  durch  mäfsi^e  ('<hu- 
'  pression  um  einii^e  tlradr  <  riiul.t  wird,  (iruniisutzlu  h 
wird  also  für  jedes  vertiample ndc  reifer  ein  neues  Liter 
Condensat  erhalten.  Da  fernerhin  die  abziehenden  Ver- 
dampfungsprodncte  in  einem  (trgenstrmuapparate  gagan 

Idie  ankommende  comprimirte  Luft  ihre  Temperatar 
anatanadiaaf  aa  bleibt  der  £neigiaaafwand  aaf  dia  aa 
der  erwtimten  Conmression  nnd  mr  Decknnf  dar  Kilte- 
Verluste  erforderliche  Arbeit  beschränkt.  Hei  kleinen 
Productionsmengen  fallen  diese  Kiilteverhiste  aut^li  unter 
den  sorgfaltigsten  Scbutznuirsre);eln  relativ  urnfs  aus. 
Mit  zunehmender  Productionsuieugc  uehiiten  «-ie  indessen 
"u  ab.  dafs  bereits  bei  einer  stündlichen  l'ro<hiction 
vuu  100  cbm  eines  Gasiremisches,  welches  gleiche  Theile 
von  Sauerstoff  und  Stickstoff  enthält,  die  ursprünglich 
als  arraiebbar  beieiobnete  Leistung  (I  ebm  L  d.  Stande 
und  Pferdeatirice)  erreieht  Warden  ist  Je  reioher  aa 
Sauerstoff  das  Product  sein  soll,  desto  gröfser  werden 
die  Mengen  von  .Sauerstoff,  welche  mit  dem  zu  be- 
seiti-renden  Stickstoff  entw  eichen.  II i<  i durch  wachsen 
die  relativen  Luftnunifi<  u,  welche  <leii  Procefs  ausführen, 
und  damit  wächst  auch  der  relative  .Arbeitsaufwand. 
Deshalb  ist  es  nicht  rationell,  mit  der  Anreichenuig 
un  .^  iiiarstoff  weiter  zo  gehen,  ala  der  taehuiaehe  ZwaoE 
der  Anlage  es  erheiaclit. 

H.  Dem  relativen  .\uwachsen  de»  Energieverbrauches 
bei  wacbsenilein  S;uiersti)ff^ehalte  kann  nun  aber  durch 
.\nwendungde8  Kectihcationsprincips  entgegengi-arheitet 
werden.  l5le  in  neuerer  Zeit  in  der  Münchener  Ver- 
such-^Station  ausgeführten  Veianche  haben  die  Anwend- 
barkeit und  Wirksamkeit  dietaa  Priacipa  aodMgathaB, 
dafs  uanmabr  Saaarataff  mit  caaa  cariaMn  SeiaiaB- 
gnngen  Ton  Stickstoff  ebne  erbeblionen  flehranf^aad 
gewonnen  wird  (bei  stündlicher  Prodoction  von  100  cbm 
nahezu  0,5  cbm  Sauerstoff  f.  d.  Stunde  und  Pferdestarke). 

4.  An  Hand  von  Wandtafeln  und  Schaubildem 
arlintert  der  Redner  die  bei  den  mehrerw&bnten  Ver- 
aaehaa  verwendatan  Apparate  nnd  deren  Wirkanga- 
weiaa. 

Den  letzten  Vortrag  hielt  Professur  Kammerer- 
CbarlottaBbaig.  Er  tpraah  Mbar: 

Dia  LaataanrdentDf  anter  dem  Bfaillalb  dar 

Elektrotechnik. 

ümhfldung  der  vorhandenen  Arten  nnd  Entstehung 
neuer  .\rten  ke!i:i/i  ji  lu.ct  die  Entwi  lilungsgeschichte 
dcrnatüriichen Ort^auismen.  Uie kün.Htlubcn (>rganismen, 
welche  unter  dem  Namen  „Maschine"*  als  unsere  Sorgen- 
kinder und  Zukunftshoffnungen  so  wohl  bekannt  sind, 
weisen  ebenfalls  eine  stete  Umbildung  und  Neubildung 
ihrer  Arten  aat^  WirthachafUiebe  Notbwendigkei^ 
Heramnebung  neaer  Energietriger,  verlnderte  Verkdira» 
Verhältnisse,  neue  Materialien,  Entstehung  neuer  Be- 
dürfnisse, V^crbesserungen  auf  benachbarten  Gebieten, 
Wettbewerb  mit  [leu  aufstrebenden  Staaten,  Preis- 
schwankungen der  Hollstoffe  —  kurz,  eine  Fülle  von 
Einflüs.sen  zwingt  ohne  Hast  den  Ingenieur  zin  l  '  w  iilv't  n 
nnd  onbewnlsten  Umgestaltung  und  Neuschalfuug  von 
Haaehiaaa-Arten. 

Eiaa  grafaa  Gattang^  deren  Arten  racbt  wechsel- 
Tolle  Sehiekaala  arhhran  bdian,  bildan  dia  Tarkabrs- 
aad  Tran.sportmaschinen. 

Von  den  P'.infliissen  der  letzten  Jahrzehnte  anf  die 
Umbildung  ilir^  r  At*rii  ist  der  Minflnfs  dar  Elektro- 
technik besonderer  Heleuchtung  werth. 

Von  den  reinen  liebemasi-hinen,  d.  b.  'ieu jrisigen 
LastfSrdermaschinen,  welche  nur  senkrechte  Hcwogung 
der  Last  ausführen,  sind  besonders  die  Aufzüge  und 
dia  Fdrdanaaaobinan  bamerkenawertb.  Dia  Aofaäga 
ataUaa  aiaa  Art  dar,  dto  ia  ihrem  fauMraa  Waiaa  ran 
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(ItT  Elcktruttrhnik  kaum  iimgchildet  worden  itt|  dar 
«bwr  doroh  di«  Elrktroteehnik  die  LoalSsaag  von 
raecluDiiiichsB  und  bydranlisehen  Cfentnlfn  nnd  dunit 

eiiip  nahezu  unltcirrt-nzt»;  Freixüjjigkfif  verliclu^n  worden 
ist.  l>er  EinHufw  <ler  Elektrotechnik  auf  die  K<»nler 
mascliiiif  iiun  lit  ^'u  \\  '■eit  drei  .lahrcii  ticiiu'rkhai  und 
arhtiiti't  aut  innt*  I  inliildung  dieser  Art  iüsotern  hllla^^, 
hIs  an  die  Stolle  rier  centralisirten  Fördenicf;  vorans- 
■iohtlich  eine  nielir  vertheilte  und  stufenweise  Körde- 
nug  treten  wird. 

Di«  reinen  TreneportmaMbiBen,  d.  b.  diejenigen 
LMtfBrdermeMhinen,  welche  Lasten  nttr  in  wai^erechter 
oder  schwach  ireneipter  Richlunp  hewcjjpn.  zerfallen 

—  auwiüt  sie  dm  Xahtransport  besurgm  —  in  zwei 
ucharf  getrennte  (iruppen:  die  Ueleishahnen  und  die 
Hängeltalinen.  I)ic  (releisbahnen  unterscheiden  hich 
durch  die  Form  der  Knernjiezufuhr:  unniiticlhar  lueeha- 
niscb«  Energiezafuhr  findet  sich  hei  ilen  Kettenhahnen, 
eheniiacbe  Energiezufuhr  hei  deu  tiainpf-,  Spiritns- 
«nd  BeBsinloconotiveiit  elektrische  Energiezufuhr  bei 
den  OberleitangtloooBiotiven,  BBergieaufsix  ichening  bei 
den  Druck] nft  .  Ileifswasser-  und  Accnmnlatoren-ljoco- 
motiven.  Der  elektrische  Betrie.h  hat  sich  hei  den 
(icli  ishiilnicii  s<  lir  irut  deren  besonderen  Anforderungen 
uticrall  dii  unzupassrn  verstanden,  wo  Transport  im 
Freien  auszuführen  ist;  neue  Arten  hat  er  aber  nicht 
«ntstehen  lasiien,  und  iti n  Transport  in  gedeekteo  Räumen 
bat  er  nicht  ttbemehint  :!  k  nnen,  weil  die  Oberleitung 
a«  lebr  im  Wege  nnd  der  Accnnmlatwenbetrieb  an 
eohweiiSlIig  ist. 

Ganz  anders  lag  die  Sache  hei  den  Hängebahnen. 
Fttr  diese  war  mechanisrhcr  Zug  der  Curven  wegen 
unmöglii'h.  Lucoin-  ri.  1  ,  '1  nl  Irr  I'nuug^iuigUchkfit  iiml 
SchwerliilliL'^kci)  Hiij.ii  ini/.ulasbig.  ner  clikf riscln' 
llctrieli  tr^-t  hat  diu  tur  gesrhliis^cne  Uiiuruc  s<i  >cl:r 
geeigneten  Hängebahnen  zur  l^eben.sfähigkeit  vcrh<dfcn: 
er  hat  hier  eine  vollständig  neue  Ma«cb<neiiart  ge- 
schaffen, die  in  Anerika  antar  dem  Namen  nTelpherage 
Sjrstem'*  bekannt  and  Verbreitet^  in  Bnropa  aber  nocli 
nicht  eingeführt  ist  Dieser  elektrische  H  'ri  V.  von 
Hängebahnen  gewährt  den  bedeutenden  Vor : j,i  ofser 
LeisI  :!;--r.iliiL'ki  ;t  inftdge  der  gleirhsinnigen  licwcfjuiiif 
einer  hniicn  Zahl  von  Fordcrtrcfäfseii  —  w  if  hei  Hecher- 
werken nnd  Transportliaiidi  rii  fiir  korni^'cs  Material  — 
gegenäber  der  zeitraubenden  hin-  und  hergehenden  He- 
wegoag  eines  einzigen  FördergeATses,  wie  sie  durch 
den  gewöhnlichen  Loconiotivbetrieb  verkörpert  wird. 
Dieie  neue,  unter  dem  Eiuflnfs  der  Elektrotechnik  eat- 
ataadane  Haacbinenart  dfirfte  daher  bald  aneb  bei  ana 
die  Verbreitung  finden,  die  sie  verdient. 

I'cn)  Rcilürriiirs  nach  gleichzeitiger  senkrechter 
und  wagerechter  Bewegnng  vnn  Lasten  entsprechen 
die  vereinigten  Hebe-  iiinl  Ti  flll^|"lrtmaRcbinen;  die 
umtungT eiche  und  vielu'i  st  altige  (  iuttung  dieser  Maschinen 
fuhrt  den  Naaien  ..Kralm'^,  wenn  das  Arbeitsfeld  durch 
die  Abnif^sungen  der  Maschine  selbst  begrenzt  ist. 
Die  älteste  Art  dieser  Gattung  —  der  Drcbkrohn  — 
war  fär  den  Dampfbetrieb  undden  Dnukwaaeerbetrieb 
TOB  ▼onberetn  die  geeignetste  Art:  der  Drebkrahn  ist 
daher  dareh  den  elektrischen  .\titric)>  mir  wenig  in 
seinem  "Wesen  beeinflurst  worden.    Eine  andere  Art 

—  dir  Liintkrahn  war  ein  zwar  kräftiges,  aber 
schwerfällig  kriechendes  L)i.sttlii.  r,  solange  er  »uf 
EneigienifBhmng  durch  Hant^  il>  und  Vierkantwellen 
angewiesen  war.  Hier  führte  der  elektrische  Antrieb 
aenr  schnell  zu  einer  vollständigen  Umbildung.  Durch 
awecknÜMge  EBergieaafnbr  mittele  blaaker  LaitBagaB 
vanittelbar  b!t  aar  Laafkatte  nnd  Einban  mebrfiuiner 
ümstcnfTnHif..icn  wurden  alle  schwerfälligen  mecha- 
nischen ri-liertra;.'nn!rsglieder :  Vierkant  wellen.  Kegcl- 
riider,  ^IIlg»•huiJg^-»•lle.  \\  endejrctriehe.  In -.r  tiL't.  die 
Energii'  gesteigert!  die  Geschw iniligkeit  thellweise  bis 
tum  Zehnfachen  der  früher  üblndien  erhöht.  Die  neue 
Art  des  schnellgebenden  Laafkrahnea  hielt  dann  sehr 
bald  ibrea  Eiaiag  ia  die  Stablwerke,  flb-  dio  aie  deo 


Vortbeil  der  Nah-  und  Weitbewegnng  in  einer  rinaigan 
I  MaacbiBe  ohne  Umaehaltaa  nit  alcb  brachte. 
!        Die  Vergritfiwning  des  Arbeitafeldet  war  der  2veek 

einer  den  l.uuf  krähnen  verwandten  .\rt.  der  von  AnMrika 
lieniberirekonuuenen  Hochhahnkrähne.  Diese  Art  be- 
lli» It  das  (inimlsiitzlulic  aller  Kraluie  —  hin  und  her 
ijelieude  Bewegung  eines  einzigen  Fördergefklses  —  bei 
und  steigerte  nur  durch  geschickte  Einzelconstructionen 
die  Abmessungen  und  die  Geschwindigkeiten  in  das 
Kiesenhafte.  Das  der  Natur  der  Sache  nach  ccntralisirte 
Triebwerk  dieeerUochbabnkrabneeatspraeh  den  Forde« 
{  rongen  dea  Dampfbetriebes.  Der  elaktriaeha  Beteiab 

konnte  daher  für  diese  Art  nichts  weiter  nitbriBgeo, 

als  den  Vortheil   der  steten  Hetriebsbereitscbaft  imd 
der   Er'-|i.iii  ils  .  int  -,   lli  i/'  i-,     l)aj.'egen  war  es  der 
Elektrotechnik  vorliehalten.  den  n)it  begrenztem  Arbeits- 
feld arbeitenden  Krähnen  gegenüber  t-incr  vidlig  neuen 
Gattung  zum   Leben   zu    verhelfen:   den  vereinigten 
Hebe-    und    Transportmaschinen    mit  unbegrenztem 
I  Arbeitsfeld.  Derartige  Maschinen  können  natargemäis 
I  aar  nit  elektrischer  Energiezufnlir  betiiebea  werdaa, 
'  denn   nur  die  schmiegsame  Form    der  elektrischen 
Energie  ist  imstande,  einer  allseits  beweglichen  Hehe- 
nnd  Trnn>i|iorlma-icliine  auf  allen  geraden  und  krummen 
Pfaden  zu  folgen.   Itcrarfitre  Maschinen  sind  in  uuvcdl- 
konniiener  Form  in  .\nierika  bereits  versuelit  worden; 
eine  deutsche  vollkommnere  Ausführung  sehr  kleiner 
Art  liegt  in  lietriebaflUligem  Original  vor. 
{       Die  ABveadnugea,  welche  dieaa  eigenartige  neve 
I  HaacbiaeBart  aalibt,  eiad  adir  Tielaaitig.   Für  kurxa 
gerade  Bahnen  —  z.  B.  für  Entladaagen  von  Kähnen, 
Bekohlen  von  Schiffen,  Imladnng  von  Eisenbahnwagen  — 
wird  man  das  Prini  ip   der  hin  und  her  irelienden  Be- 
wegiini,'^  eines  eiiizit^eii  Eurdergefäfses  heihehalten.  Für 
lange  gekrümmte  llalinen,    z.  B.    aiil    irnifsen  Lade- 
plätzen, langgestrecktem  (ieliinde,  für  Koblentr&nsport 
I  in  Kesselbi<uiiern,  wird   man  dagegen  daa  hier  vial 
I  vordieilbaftere  Prinoip  der  gleidinanigan  BewMimg 
I  mehrerer  FdrdergeAfae  aawesnieB;  man  wird  die  Sana 
in  Schleifenfonu  anlogen  nnd  mehrsw Maaehiaam gleieher 
.\Tt  auf  dieser  Bahn  laufen  lassen.  Ein  weitere«  An- 
"  t  ndun'.'!-t'ebiet    wird   dadurch   aufgeschlossen,  daft 
mittels  Weiihen  und  Drehscheiben  ein  l'ebergang  der 
Maschinen  uns  der  festen  Mitngebahn  auf  hi  \M:.'li'  he 
Laufkrähne   und   Drehkriihne   ermöglicht  wird;  man 
kann  auf  diese  Weise  eine  Last   mit  einer  einzigen 
j  Mdsehine  ohne  Umhaken  vom  Lagerplati  ia  die  Gielaerei 
I  fördern,  dort  anf  einen  Laufkrabn  fiberfllbreB  aad  aa 
einer  beliebigen  Stelle  absetzen,  dann  die  Laat  weiter 
in  eine  andere  Werkstätte  leiten,  auf  einen  Drehkrahn 
überfuhren,  kurz,  man  kann  belieliiir  gestaltete  .\rheits- 
platze  aufsuchen  und   bestreichen.     Das  Arbeitsfeld 
kann  jederzeit  vcriindert  und  erweitert  wafdaa,  iatalao 
thateächlich  ein  unbeerenztes. 

Das  Eigenarllga  £eser  Maschinen  mit  unbegrenstem 
i  Arbeitsfeld  ist  aageBieheiBlich  darin  zu  finden,  dab 
!  eine  Energieform  Terweadet  wird,  die  anfserordentUeh 
i  beweglich  und  schmiegsam  ist.   Die  blanke  ConlaoU 
'  leitung  ist  das  einfache  Mascbinenelement,  welebea 
allein  di>^i    eigenthiimÜchen,  vom  bisberigeu  grund- 
sätzlich abweichenden  Anordnungen  ermuglicht.  Mit 
jeder  anderen  Em'  iL'iet  irm:  Dampf,  Druckwassvr. Druck • 
luft   könnten    unmöglich    Hebemaschinen  geschaffen 
werden,  die  beliebig  gestaltete  Curven  und  beliebig 
laage  Strecken  dorcblanfen,  die  an  jeder  Stelle  der 
BalEii  die  «rforderliche  Energie  bei  sich  tmgen  nnd 
i  dia  TBB  aah  «der  fern  steaert»ar  aiad.  Dia  Klaktvo- 
'  teebnik  hat  hier  nicht  nur  eine  ne«e  MaeebineBart, 
sondern  eine  ganze  Mn>chinengattiing  neu  erstellen  lassen. 

Aus  dem  (iesdiilderten    ist   erkennbar,    dafs  die 
unter  dem  KinflnJ-  In  Elektrotechnik  entstandene  Neu- 
gesultung  und  Neubildung  der  i^tenfordemng  keines- 
wegs bereits  abgesehloaaea  iat,  dab  Tielmabr  nur  die 
I  ersten  Anfiage  hieraa  hiater  «aa  liegaa,  nnd  dab 
I  aogoBiebaiBlicn  dia  groballgige  BatwieklBBg  aooh  ia 


i-  y  i.i^L^^  L-y  Google 


1.  ivä  ItQt. 


aiaU  WMl  Und.  748 


der  Zukunft  liegt.  Vm  bu  reizT«ll«r  fftr  den  entwerfea* 
den  Iiigeni«iu',  dami  die  Hebe-  aad  Tnatportuaschinmi 
■it  ihrer  abweelialiiDgtreiebeii  FBlle  oonttnictiver  An- 
MMimg  an  örtliche  Verhültnigse  einerseits  unfl  mit 
ihren  eipenartipen  wissenschaftlichen  Proldemcn  auf 
dynanii*' Im  III  mul  rli  kt ri«ffi  liiiischeni  (lebiet  eine  so 
feMelnde  L«l>un8uulgabe  stellen  wie  kaum  ein  anderes 
Gebiet  dee  Maschinenbauei«, 

Aber  noch  ein  Änderet  ist  ee,  wee  jedem  Fori- 
•ehritt  anf  dem  Oebiet  der  LestenfBideronj^  eine  be- 
sondere Hedenfuii",'  ijiebt.  Von  allen  ki»q)erlichen 
Arbeiten  ist  der  [.lu-itentransiiort  die  inensehenunwiir- 
digiste  und,  wie  alle  unwürtligen  Arbeiten,  auch  die 
scnlechtest  pelnhiitp  ThStii,'koit.  Wälireml  die  mit 
scharfer  Ans]>iUinun>;  uller  Sinne  und  mit  l'clirrlegung 
ansp-ftihrte  kürperlichc  Arbeit  —  wie  sie  etwa  der 
Steuermann  des  Walzwerkes  oder  der  Furdermasphine, 
der  MMchiniet  im  elektritchen  Kraftfaaas  oder  im  8tahl- 
werlc  siitSbt  —  dem  Veneahea  jene  eiirenartige  Friigung  ' 
peben,  wie  wir  sie  z.  B.  an  den  kruttvoUen  Arbeiter-  • 
gestalten  de«  Bildhauers  Mcunier  lnobaeliten,  drückt 
die  nur  körj>erliche  Arbeit  der  Lastenforderung  den 
Menschen  zum  Lasttier  herab.  Wir  Ingenieure  wissen 
»ehr  wohl,  dafs  jeder  wirkliche  «tociivle  Knrtfrhritt 
nicht  diirrli  neue  staatswissenschaftliche  Theorien,  auch 
nicht  durch  Ausmalung  von  l'topien,  sondern  einzig 
and  allein  dnreh  pnttiaebe  OrganiaatioB  nnd  dnrcb 
teebnttehe  YervoD  kommnnn^  errnnsen  werden  kenn. 
Freizügigkeit  ist  dem  Arbeiter  nicht  durch  die  fran- 
zösische Revolution,  sondern  durcli  die  Kisenbahnen 
erwachsen,  und  Hefreinng  von  der  schlecht  gelohnten 
Arbeit  des  Lastentrunsportes  schafft  nicht  ein  geträumter 
Znknnftsstaat,  •iondcrn  die  Verbreitung  zweckmäfniger 
maschinentechaiacher  liitteL  wie  sie  der  moderne  Hebe- 
maschinenbaa  in  Zneamneoung  mit  der  Elektrotechnik  i 
berxnstellen  vermag.  — 

Die  mit  der  diesjährigen  Haujit\ crsamiiilung  ver- 
bundenen zahlreichen  Veranstaltungen,  wie  gemeinsamer  : 
Besuch  der  Ausstellung,  Auflüge  naclt  industriellen  ' 
Werken  der  Umgebung  und  schliel'slich  ein  Festmahl 
verknfijtft  mit  einer  reizend  aufgeführten  Festvorstdlung 
nach  einer  Dichtung  von  Hiw  Edaftrd  Daelen, 
verliefen  in  inlaeret  gelmurener  WaU«.  Die  Dftaeel- 
dorfer  Yemmmlnng  etana  nnter  iwei  glSeklichen  | 
Zeirhen :   das   eine  war  die  Rheinisch  -  Westfälische 
Industrie-  und  (iewerbeausstellnng,   das  andere  alter 
da,«  iieschick,  die  l'msicht  und  Liebeuswürdigkeit.  mit 
welcher  Qeneraldirector  von  Oecbelhäuser  die  Ver- 
aammlaiig  leitete  ind  de>  Verain  re|»rlaeBtirte. 


Iron  and  Steel  Institute.  i 


Die  dictgihrige  HerbetTerMuunlnn2  dea  Institat«  , 
wird,  wie  bereite  aiitgedieilt,  in  DStselaorf  abgehalten 
werden.    Nach  den  an  die  Mitglieder  gelangten  vor-  \ 
läufigen  Programm  bat  die  IMrection  des  Norddeutschen  j 
Llovd  sich   in  freigebig>tter  Weise  bereit  erklüH,  )>is 
in  250  Mitglieder  des   Institute    auf  di'ni  [>iiiii|itt'i 
„Kronprinz   Wilhelm"*    unentgeltlirli      i n  tunuth 
oadl  Bremen  zu  befördern.  Die  Ankunft  in  Diisseldorf 
erfolgt  am  2.  September  Abende;  die  geschäftlichen 
Sitaii^ea,  Verleanagen  nnd  Beaprecbugra  der  Vorträge 
iM  am  8.  md  4.  September,  Vormittags,  in  der 
'.  fti<ichi-n  Tonhalle,  wo  auch  am  Abend  des  3.  Sep- 
hmber  ein  von  d(<r  Stadt  Dttsaeldorf  gegebener  Em- 


pfang und  um  Abend  des  4.  Se|)tember  das  Feateseen 
atatdUndet  Der  6.  September  iat  fBr  die  Beeiehtignag 
von  ll'erken  am  Niederrhein  nnd  in  Westfalen  be- 
stimmt und  zw  nr  w  ird  eine  Gruppe  die  (iufsstalil- 
fabrik  der  Kirnin  l''iied.  Krupp  in  Kssen  besuchen, 
die  zvvcitr  (irup]!''  bc-ui  bt  liir  Werke  in  und  um 
DortiiHiud,  die  dritte  hiit  <lie  Hiittcnwerke  in  Kuhrort, 
die  vierte  die  ( iutehofTnunu'sliütte  zum  Ziel,  während 
die  fünfte  (iruppe  den  Duisbunrer  Vnlcan  und  die 
Duisburger  Maschincnbau-.Vctien-Qeeellaclinn  besuchen 
wird.  UAineldorfer  Werke  stehen  am  Nachmittag  dea 
4.  September  «nr  Beaiehtignng  offen.  Am  6.  September 
unternehmen  die  Theiltielimer  mit  ihren  Damen  eine 
Fahrt  nach  V<diwinkel-  Klberfehi  (Schwehebnim  i  und 
zui  Miln<.'stener  Kiiiserhriicke.  Kine  liesrhränkte  An- 
zahl Herren  tritt  am  Abend  des  5.  .September  die 
Reise  zur  Besichtigung  di-r  Werke  in  Peine  und  Ilsede, 
eine  zweite  (irnppe  eine  solche  nach  dem  Saarrevier  an. 


Verband  fllr  Kanalirinnig  der  Moeel 
und  Saar. 


Na<  h  KrortiMing  des  am  Jrl.  .luni  in  Trier  ab- 
gehaltenen Vcrliandstages  durch  den  stellvertretenden 
Vonitienden,  Herrn  Commeraienrath  Spaeter  an« 
Cobleni,  wiblte  die  Versammlung  an  Stelle  dea  Becn 

von  Kram  er  aus  Metz  den  Bürirermeister  von  Mete, 
Justizrath  Stroever,  zum  ersten  Vorsitzenden.  Den 
auf  der  Tiii,'i  s<irfiiHinL'  stehcmlen  Vortrag  über  qDie 
Notbwen  lii:kiMt  lii  -,  Ausbaues  der  Wasserstrafsen" 
erstattefe  llnniblskiiiiiinersecretiir  Dr.  (iertr  aus 
('oblenz.  Der  Ueduer,  der  mit  dem  W^nnsche  schlufs,  dafs 
riiitn  hiilfentlieb  bald  zur  Ausführung  dea  Projects 
der  Mosel-  und  Saar  •  Kanaliaation  werde  acbniten 
können ,  empfahl  folgende  Reaolntion  aar  Annahme : 

„Die  heutiiTf  \  eraamalnng,  besucht  von  Ver- 
tretern der  Städte,  der  Landwirthschaft ,  der  In- 
dustrie, des  Gewerbes  und  des  Handels  aus  den 
Uheinlandcn^  der  Bheinpiotrina  und  Weatfalen,  be- 
grüfst  es  mit  anfHchtiieer  Oenugthnmig,  dafa  die 
Kgl.  StaatsrcLTierunp  Maf^tüibmen  getroffen  hat,  die 
auf  die  Hcrettwillii,'kfit  srliliefsen  lassen,  die  Kana- 
lisirung  clei  Muscl  und  Simr  in  die  i^Kifsp  wasser- 
wirthschaftlii  be  \'(irlai;i'  lutfzuiiebiiieii,  die  uacli  den 

fegehenen  /usutren  di  in  pi eufsiscbcn  Landtage  als- 
ald  wie<ier  unterbreitet  werden  s(dl.  Die  Ver- 
samuultcn  gaben  der  Uebenengnng  Ausdruck,  dafs 
der  Auabaa  •BBeiee  WaaMrrtraTKnnetaea  nicht 
tSneer  verzögert  werden  darf,  wenn  der  Oeaanimtheit 
nieht  <!i'hwcrii  Xachtheile  daraus  erwachsen  sollen; 
sie  hallen  insbesondere  die  Kanalisirung  der  Mosel 
und  Saar  für  dringend  iiMtliwen<lig  im  Interesse  de» 
gesammten  Krwerbslebens  in  den  westlichen  Theilcn 
Deutschlands.  Unter  Hinweis  auf  die  früheren 
Resolutionen  heschliefst  die  Versammlung,  bei  allen 
in  Frage  kommenden  Behörden  und  mafsgebendcn 
Stelimi  mit  Maehdmek  daranf  binanwirken,  dafs 
Meie!  nnd  8aar  bald  m  aehiffbaren  Waaaentraben 
ausgestaltet  werden.  Zu  gleicher  Zeit  spricht  aie 
allen  Denen  ihren  Dank  aus,  die  das  Moael*  nnd 
Saarkanalproject  bis  zum  heetq^en  Tage  nnteratBlit 
und  gefördert  haben.'* 

Dieaer  Beechlufaeatrag  fand  einatiBmige  Amahme. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Kohle,  Erx  nnd  Rohei^icn  in  den  Verelniften  Stiiaten. 

Die  K  o  h  1  e  n  f  u  r  •!  e  r  u  n  c  «ler  Vert-iuiicti'a  SUiaten 
belief  sich  i>ai  h  amtlirlicii  Nach" '  iHnnpen  im  Jahre 
um  auf  21»2  240  75«  toits  L^ti!»HHl  M27  toos  im 

Jahre  1900.  Ueher  die  Uälftc  der  giMiannti-n  Kohlen- 
förderung des  verflossenen  Jahres  entfiel  auf  l'ennBjrl- 
vanii-n,  wo  nicht  wcnigi  r  aU  löo  H86507  tons,  daranter 
67471667  tont  Antliracit,  gefördert  wurden,  daon 
Mgt  Jllrao»  mit  27  818 :296  tona,  Weat» Virginia  mit 
'->3sif;  t:vi  t.>n8.  Ohio  mit  10085  788  loiis  und  AI«- 
haimi  mit  5»  078  677  toni». 

Die  E  i  B  e  n  e  r  z  f  ö  r  <1  e  r  II  n  t:  ii  n  den  oberen 
Seen  üherstei^jt  in  diesem  Jahre  weit  alles  bisher 
Dagewesene.  In  den  zwn  ersten  Moiuittri  naeh  Er- 
öffnung der  Saison  haben  die  Verfcliirtunijen  nicht 
weniger  als  5  lB8t>0<)t«ns  betragen,  oder  lut  hr  als  das 
Dreifache  der  gleidien  Zeit  de«  Voijahrea;  ein  directer 
Tergleieh  mit  dem  Yorjahre  iet  allerding»  nicht  an- 
lassig. weil  damals  infolge  des  langandauernden  Winters 
die  Saison  erst  Mitte  Mai  begann.  Mau  erwartet, 
dafs  die  It/ "  >  .  iiitTungen  in  diesem  Jahn  diff  HShe 
von  24  CKXt  IHK)  tons  erreii-hen  werden. 

Die  K  0  h  e  i  8  (■  n  e  f  z  i'  11  g  u  11  lt  ist  infVdge  des 
Umstandes,  dafs  im  Sbi  iinii^o-  und  im  Malionin^-Thal 
in  den  letzten  Tagi  n  des  .\iai  und  Anfang  JniU  eine 
AnanU  von  Uocböfen  gedämpft  bexw.  ami||ebUlsen 
wwlflo»  ▼orlhamhenid  mrflckgögasgen.  Die  woehen» 
Ldita^[iflQiigMt  helmg  am: 

1.  Jannar  lfl02 .  ,  -'t^  l<  »ton» 

1.  April  V.M2  117  4J4  ^ 

1.  Mai  1902   :iö^0t>4  . 

1.  Juni  1908.   844748  „ 

Die  Roheisenviirriithe  sind  \»u  '21H(VHt  fong  am 
1.  Januar  d.  J.  anf  kÜHöl)  tons  am  1.  Mai  und  «i2t>i6  tona 
•m  1.  Jnai  nuOekgegangen. 


IN«  Bergweifca-  nd  HlttoBlndutri«  Chile«. 

l'eber  die  Bergwi'rks-  und  HuttcnindiiHtrii-  Chiles 
finden  si<-h  in  den  Heriehten  über  Handel  und  Iniiii-fric 
vom  !H.  .\pril  1902  einige  .\ngaben,  die  in  d- r  nai  h 
offieiellen  Qnellen  verfaiaten  „Konen  Beschreibung  der 
BepnUih  Chile"*  ehie  Ei^i^hnnng  linden.  Wir  ent- 
nehmen beiden  Qnellen  die  folgenden  Mittheilnngen : 

Der  gröfste  Theil  der  Mineralscbatze  des  Landes 
findet  sich  in  eim  r  riutnilii  villkerten  Zone  von  wiistrn- 
arfigem  CliHraKti  r,  w  rli  li»-  ini  Nonlon  an  Per»  angrenzend 
■■I  Ii  \  nm  Kiv  Sanui  \<'r\\  A  IH*  s.  Br.)  bis  zum  30."  s.  Ur. 
erstreckt  und  die  Pnn  inz-  n  Tacna,  Tarapaci'i,  .\ntofogasta 
nnd  Atacama  nmfa^^t.  Duch  kommen  auch  m  liu 
«adlicheren  Theilen  Lager  besondeia  von  Kupfer  uud 
Steinkohle  ror.  Die  OrSfbe  dea  Hinerafareiohtbnm»  ial 


statistisch  nachgewiesen  und  zusaramengest^Ut  in  einer  ! 
Ton  der  „Nationalen  Hergw  erksgesellsehafl  von  Santiago"  f 
vcroilViitlictiten  l'uldikiitii'n ,  weiclie  in  Tabellen  form 
ein  <if ncrnlvi-r/inihnirs  dir  Minen  der  Kej»ul)lik  Chile 
im  Jahrr  IH'.tT  enthiilt.  Ks  werden  darin  über  4000 
ürtibi'n  angeführt,  für  welche  .\bgaben  bezahlt  werden 
"der  bezahlt  worden  sind.  Die  wichtigsten  Induatrien 
des  Landes  sind  die  Salpeter-  und  die  Kupfergewinnnng. 
Die  Salpeterindnatrte,  weleh«  heute  ungefähr  25  Ow 
Arbeiter  beschäftigt,  bildet  durch  den  auf  Natron- 
aalpeter geletrten  Exportzoll  eine  Haupteinnahmequelle 
fer  den  Staat. 

Das  chilenische  Kupfer  stand  eine  Zeit  lang  auf 
dem  Xnpfemuurkt  an  der  Spit««.  In  den  60  er  Jahren, 

*  Leipsig,  F.  A.  Broekhaoa  1901. 


wo  die  l'rodm  tion  uiit  der  gröfsten  Höhe  ^tand.  lieferte 
Chile  HO  Itis  ti7  '  .1  di  r  NVelterzeiigiinjr.  Si  itiifiii  ist 
diese  Industrie  im  Verliiiitnifs  zu  den  anderen  kujifer- 
encengenden  Ländern  zurückgeblieben.  Die  chilenische 
Knpferprodnction  im  Jahre  1900  hat  26111  metrische 
Tonnen  betragen  und  steht  Chile  in  dieser  Beziehung 
g«g«nwirtic  auf  dem  Weltmarkt  an  vierter  Stell« 
(awiaehen  Japan  nnd  Australien).  Die  Inangriffnahme 
neuer  Minen,  deren  noi  li  eine  grofsc  An/alil  der  Auf- 
Bchliefsnng  liurrt.  l  ine  W  rmehrung  der  leistungsfähigen 
ScliiiK  1/w erke  und  eine  umfossendert'  Anwendung  der 
neueren  inetalhirgisehen  l'rocesse  konnten  unter  L'm- 
stünden  der  chilenischen  Kupfererzeugung  einen  neuen 
.Vnstofii  geben,  ebenso  würde  dazu  ein  Ausbau  der 
Schienenwege  beitragen,  indem  durch  die  Anlagen  von 
Bahnen  nene  Produetioasgebiete  erscliioasen  werden 
worden. 

Kupfergruben  finden  sich  in  lern  iranzen  Ciehiet 
der  Kejiublik;  es  sind  in  dieser  lU-zieliung  besonders 
dir  l'rii\inzrn  Viil|iariiisi».  Santiago,  Coijuimbo  und  vor 
allem  .\tucuma  zu  nennm,  «  clc  Ii«  letztere  gegenwärtig 
die  meisten  Aussichten  f  ur  itic  Kuiifergewinnung  bietet. 
.\uch  in  der  Provinz  Antofagaata  nnd  aem  Departement 
Taltal  sind  Lagerstätten  von  Bedeatong  vorhanden. 
Die  Arten  der  Knpfeteras,  die  gewomaen  werden,  Bind 
«ehr  Tersohieden.  In  Catemo  a.  B.  werden  Ene  von 
6  bis  (!  ";'o  Knilfer  aufbereitet,  während  zu  Dullincji 
(in  der  Nahe  der  alten  Hergstadt  ('opiapö)  monatlich 
ungefähr  15  (HX)  t  Erze  von  18  bis  2«l''  i>  Kupfer  ge- 
ffirdert  werden.  Ungefähr  drei  Viertel  des  exportirten 
chilenischen  Kupfers  stammen  aus  den  drei  Schmels- 
werken  von  Tierra  Amarilla,  Guayacan  und  Loto. 

Die  S  i  1 1»  n  r  |i  r  o  d  u  c  f  i  o  n  hatte  ihren  höchaten 
Stand  vor  einem  halben  Jabrliuudert  erreicht,  inawisehem 
hat  der  Rückgang  des  Sil)>cr])reise8  nnd  snd«re  UmslSnde 
dieae  in  ("hile  geringer  werden  lassen.  Nichtsdesto- 
weniger wurden  im  Jahre  1900  ans  ('hile  ungefähr 
4551X1  Iii:  Silfier  in  Harren  au-igefiibrt.  Die  bedeutendsten 
der  alten  .Silbernlinen  finden  sich  im  Norden  der  Provinz 
Atacatna.  Auch  heute  noch  werden  in  dieser  Provinz 
wie  in  der  Provinz  ,\nfofngasta  die  ahcii  Bergwerke 
weiter  betrieben.  Die  U  o  1  d  p  r  o  d  u  c  t  i  o  n  Calle«  ist 
während  des  18.  Jahrhundert«  bedeutend  gewesen; 
mgenwirtig  iet  die  seit  jener  Zeit  «tnric  «nrfickgegangen« 
Prodnction  wieder  in  Zunahme  begriffen. 

An  Eisenerzen  soll  Chile  gleichfalls  bedeutende 
Vorrjitlie  licsitzcn,  wie  aus  der  eingelieiulcn  .\rbeit  von 
Chr.  \'ttttier  „L'Avenir  de  la  .Metallurgie  ilu  Ter  au 
(^hili"  (18!Hi*i  liervoix'eht.  Bis  heute  wird  noch  kein 
oinzigej«  I-ager  abgebaut,  doch  ist  es  nicht  unwahr- 
scheinlich, dals  die  Bearbeitung  der  Eisenerze  Chile« 
noch  eine  bedeutende  Entwicklnng  erfahren  wird. 
SteinkohUn  w«H«a  in  KSatennegion  hei  Coronel 
nnd  Lota  gewonnen.  Im  Jahre  1898  wurden  alleta 
an  diesen  beiden  Stellen  Kohlen  im  Werthe  von 
4  2(HMMM)  Pesos  producirt,  die  an  die  Dampfer,  welche 
den  Stillen  deeun  befahren,  verkauft  wernen.  Aufser- 
dem  finden  sich  noch  Steinkidilen  an  verschiedenen 
Punkten  der  Bai  von  Talcahuano  und  der  ansgedehnten 
Provinz  Arauco.  Lignit«  sind  bei  Valdivia  nnd  an 
einicen  anderen  Stellen  gefunden  worden.  Aufaerdem 
sind  im  Süden  dea  Lande«  ««hrarob»  noch  nnberührt« 
Waldgebiete  vorhaiid«D|  in  oinoa  man  Holzkohle 
zu  billigen  Preisen  ertengen  könnte.  Anfser  den 
oben  genannten  Erzen  findet  man  in  Chile  noch 
Mangan-,  Quecksilber-,  Rohllt^  Nickel*,  Blei-  nnd 
Zinkerze;  gewonaflo  w«rd«n  ferner  aa  minamUsehtA 

•  V«rgL  „Stahl  nnd  Biaea«  1898  8.  860. 
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Snbstaaxcn  aal'»er  Salpeter,  Borax,  SecMls,  Salikt«, 
Alaun,  Ikrgkrystall,  Jod,  Schwefel,  Gips  B.  & 

In  Chili»  g«ni«rst  der  AnsIKuder  «eielbeB  Becbte 

wie  der  Einheitnische;  er  kann  in  Toller  Freiheit 
arbeiten,  Bergwerke  erwerben,  Concesnionen  erlangen 
im!  iii.f  wi .(ilwollende  Aiirnnbine  bei  Behörden  und 
Kiiiwolincrn  rechnen.  I>us  Lanil  Relh«!t  pis^nef  sich 
für  alle  berg-  und  hiitteuniannisrlir';,  I  nfernrliimin::»'»; 
der  Lebensunterhalt  ist  Itsicht,  die  lliilfvjiiellen 
reich,  die  Alftfltttr  «fnd  kriftig  und  intelli<;eiit,  die 
Verkehrsweg«  werden  immer  mehr  und  mehr  ausgebaut. 
Nicht  la  unterschitien  iat  auch  die  vortheiUiafte 
den  Landea,  welches  sich  als  ein  langer  Stiwifen 
von  vMhftltnifmnfifsig  geringer  Bi«ite  an  der  Kttate 
des  Stillen  Oi'cans  entlang  zieht.  Die  2ahlreichen 
N'atursehiitze  uuil  1'rodurte  können  daher  ohne  grofs« 
Schwierigkeiten  an  die  Kustc  tranaportirt  und  in  den 
Welthaouel  gebraeht  werden. 


NoriDAlprollIe  «nd  .Staataliillfe  in  England. 
Beseiehnend  fBr  die  Lage,  in  weleher  sieh  dl« 

englischen  Kisenliiitfenleute  au)jenblicklicli  t'iliiiil<ii. 
ist  die  Thntsaclie,  duf-t  sich  dieselben  an  die  IN  uK-nintr 
1')  »  ttiidt  liaben,  um  die  staatliche  Beiliülfe  für  die 
Aiifstellang  von  NornialproKleu  zu  erlangen.  Der 
aEngineer"  berichtet  hierüber  unter  dem  G.  .luni  1902 
wie  folu't :  Kine  Oeputatiun  den  Engineering  Standards 
Gimraittees  maebte  Unlich  den  beiden  Hinittern  Balfour 
■nd  Arnotd-FMter  Ihre  Anfirnrtnng,  um  die  Hilfe  der 
Regierung'  bei  Anfiitellnng  einer  Basis  fBr  Mormalproflle 
in  .Anspruch  zu  nehiuen.  I'ii'  Deputation,  welche  von 
Mansergh,  dem  Vorsitzenii'fi  ilcs  ("oinniitfees  geführt 
wurde,  lirarlite  alle  Aru'urmnti-  zu  (iunstin  lier  Km- 
führung  von  NornuilprodU-n  vor  und  gali  vullhliin<iig<- 
.Anfschlüsse  über  die  unseren  Lesern  bereits  bekannte 
Zasamnieti Setzung  des  rouiniittees.  Archibald  Denny 
erkUrte  den  .Ministern,  welche  Wirkung  die  .Aufstellung 
einer  Beili«  von  Nonnalprofileu  auf  den  Schiffbau 
haben  wfivde;  Swiobume  bebandelte  diemtbe  Frage  in 
Bezug  auf  die  elektrischen  Industrien,  während  Windsor 
Richards  im  Kinzelrien  die  Naclitbeile  entwickelte,  die 
aus  der  jetzigen  Systemlosigkcit  crwin  Iimh.  Wie  sehr 
«ler  Handel  dmlurch  erschwtii  wurde,  künne  er  aus 
fi^ener  Erfahrung  beurtheilen,  da  er  zwei  sehr  grofse 
\V'erke.  eines  im  Norden  von  England,  das  andere  in 
8iid-\\'ulcs,  leite.  Das  vereinigte  Kapital  dieser  beiden 
öesellachaften  betrüge  Uber  9000000  £  und  die  Ansabl 
4«r  Arbeiter  über  8OO0O.  In  den  erwibnten  Werken 
«Srden  Walzen  im  Betrage  von  mehreren  Tausend 
Tonnen  ttewicht  bestfindig  in  V<irrath  gehalten  nnd 
müsse  das  gatize  in  lji::hin'I  in  W  il/'-n  nutzlos  fest- 
gelegte Kapital  enorm  sein,  liii  iianls  /.ciL'tc  als<lann 
"Inrcli  weitere  Bei^jiicle,  wie  durch  rien  .Manircl  an 
Xornialprotilen  nni!  Sjio  iticat innen  der  Handel  gehindert 
Und  die  .Abnaliine  verzögert  werde.  Die  Deputation 
erklärte  femer,  dafs  aie  die  Frage  einer  Anwendnag 
dea  metrieelien  STttemee  in  Erwägung  gezogen  habe, 
daf«  sie  aber  nach  reiflicher  Ueberlegung  keine  Mög- 
lichkeit siihe,  seine  Annahme  zu  empfehlen,  wenn  die 
Kinführung  nicht  zwangsweise  durch  dii-  It.  ^-ierunir 
geschähe,  wozu  nicht  die  entferntest«-  .\ussi(  ht  s  .1  haiidcn 
scheint.  Der  Minisiir  Üaltoui  tuliite  in  seiner  Ant- 
wort aus:  Die.  V  ortheiie  der  Kinfulimng  von  Normiil- 
Profilen  lägen  auf  der  Hand  und  könne  kein  Zweifel 
Aber  die  AVichtigkeit  nnd  Bedeutung  dieser  Frage  he- 
stehen.  Soweit  er  eine  Meinung  abgeben  könne,  theite 
er  vollständig  die  von  den  Mi^liedem  der  Deputation 
»oss;esprochene  Meinung.  E«  wBrde  nothwenaig  sein, 
'lie  .\n,'cleL'cnlieit  sein«  n  Cidli  gen  vorzulegen,  er  wäre 
indessen  bereit»  erinncliiitrt  auszusorechen.  dnf'-  >o\vohl 
das  Kriegsniinisteriiij)!  il-  iic  .Xdiniralitat  ltith  'lie  Hc- 
fflühungeh  de«  Comiuittecs  in  Bezug  auf  diu  Kinführung 
Ton  NormalproAIen  nntenttttnn  wiraen.  Der  „Eogineer* 


<  bemerkt  hieran:  Dm  iataUes  sehr  schön,  aber  Regierungen 
'  gehen  aehr  langsam  vorw&rts,  nnd  daa  Staadard«  Com- 
j  mitlee  wflrda  knmiehtigcr  sein,  ata  wir  glanben,  wenn 
'  es  nachlassen  wfirde,  einen  Dmok  anf  d&  Bqpenings- 

behörden  aussuSben,  bis  et  das  gwwOnsebta  Ziel  or- 

raiebt  hat. 

Eine  KaMreparatur. 

Die  Unterbrechung  eines  .Seekabels  kann  durch 
Fehler  in  dar  iaolirenden  tiuttaperchahalle,  welche  anf 
'  die  Fabrieation  snrttckinfilhraa  sind  nnd  dank  den  beim 
Telegraphiren  angewandten  elektriseken  Strom  znm 

Diirrhhruch  pplangten,  erfoltren;  meistens  aber  werden 
■  Katielii  liier  durch   Bescliinlii^ungeri  der   Kabel  durch 
j  .Anker  von  Fisi'.her-  oder  anderen  h'iilirzcugen  hervor- 
gerufen.   Auf  diese  Weise  erklart  es  sich  auch,  dafa 
in  der  Regel  nur  in  flachen  und  mittelticferi  (icwässem 
verlegte  Kabel  unterbrochen  werden,  wiihrend  Tiefsee- 
kldiefweit  weniger  diesen  Störungen  ausgesetzt  sind. 
'  Da  nun  jede  jUbelanterlHmcknsg  fUr  die  betreffende 
'  Yerwaltung  einen  betriUsktiiehei  Verlart  bedeutet,  weil 
die  Telegramme  auf  anderen  Unten  befordert  werden 
müssen,  so  ist  es  von  trrofser  Wiebtigkeit.  den  Si  hiulen 
baldmöglichst  au~/ul  >  v>(  rii. 

Die  „  X  o  r  d  4  e  u  t  b  c  Ii  e  n  Seck  a  Ii  e  1  h  e  r  k  e  "  in 
Nordenham  a,  d.   Weser  besitzen  ein  besonders  für 
genannten  Zweck  erbautes  Schiff,  den  Kal>elilain]ifer 
„von  l'odbielski";  derselbe  ist  zur  l.egung  von  kürzeren 
Kabelstrecken,  welche  ein  Gewicht  von  nicht  mehr  als 
1200  tons  darstellen  nnd  einen  Tankraum  von  nickt  Uber 
cbrn  beansjiru«  hen,  bestimmt;  im  übrigen  zur  Instand- 
baltnriL'-  <ii'r  Kabel  der  Keichs]>ost  imd  rler  deutschen 
Trli-L'!  ijili' ii:,'e5ellschatten  in  erster  Linie.    Wenn  der 
D.iin|pfVr  nicht  besibaltigt  ist.  liesrt  er  am  I'ier  des 
Nordenhamer  Werks  und  bat   seine  Besatzung  abge- 
I  mustert;  es  verbleibt  nur  ein  kleiner  .Stumui  an  I'ersoual 
danemd  im  Dienste  der  tiesellschaft    Letztere  hat 
j  ana  Vorkebrangen  getroffen,  um  möglichat  in  2i  Stunden 
nadi  Erhalt  eines  Auftrages  zur  Kabelinttandsetzung 
'  den  Dampfer  in  Dienst  stellen  zu  können. 

Gleich  nach  Rückkehr  von  einer  Keise  ergänzt  er 
seinen  B»<d;irf  an  Kohli  ri  und  I )aner  -  l'roviant  und 
sind  geifi'lienenfalls  mir  iim  h  die  fehlenden  Ofticiere, 
.Maschinisten  und  Mannschaften  anziiiuiisti  i  n  iiiui  d>  r 
Krischproviant  zu  beschaffen,  so  dafs  der  Duinjiler  i  twa 
24  Stunden  nach  Empfang  der  betreflcnden  Nu'  iu  icht 
in  See  gehen  kann.  Inzwischen  mufa  vom  Land  ans 
durch  elektrische  Messungen  dip  Lage  des  Fehlers  in 
dem  iinferbrochenen  Kabel  festgestellt  und  detn  Schiff 
entsprcrliende  Mitthcilung  gemacht  werden.  Aufser 
\  <  rsi  liiedenen  <n  i  .it1i^i  1  ii't  11.  w  ie  Bojen.  Ketten.  Such- 
unkcrti  n.  s.  w.  iiimua  lU  r  1  •ainiifcr  iioi  li  eine  \'orratlis- 
strecke  des  in  Frage  kommenden  Kabels  ans  ilen 
Fabriktanks  mit.   Nachdem  das  Schilf  auf  dem  Arbeits- 

S-nnd  angelangt  ist  und  seine  richtige  Lage  durch 
essung  festgestellt  hat,  wird  eine  sogenannte  Markir- 
boje  zu  Wasser  golaasen  und  mittels  eines  Pilzankers 
und  einer  Kette  verankert.  Die  Boje  besteht  ans  einem 
schmicdeiseruen.  birnformiiren  Hohlgefiifge  nnd  ist  mit 
«  ineni  I' luL'irenmast  n  .-li  i  i.  tcl.  .Sind  die  .Arbeiten 
wiiiirend  der  Nacht  auv/iiluhren.  so  \*erden  an  dem 
FlaL'i.'enniasf  zwo  w eitici:rlif.iiile  l'etroleiini-l.aternen 
angebrii-hr.  Die  Markirlxije  iii.-nt  bei  dem  nunmehr 
heginnemlen  Suchen  als  Anlmltspnnkt. 

Da«  Suchen  selbst  geht  in  der  W  eise  vor  sich, 
daib  der  Dampfer  einen  Suchanker,  welcher  an  einer 
,  über  den  Bug  gefSkrtea  Stahltrosse  (»  festigt  ist,  mit 
möglichst  verringerter  Fnhrgp«chwin«li;,'ki  if  flber  den 
Mi'eresirninil  nnd  zwar  i|iirr  /iir  Kabelrielitnng  nach- 
sclilfift.  l  in  an  Deck  erkiiimn  zu  können,  ob  der 
>ui  li.ii.Ker.  w  ell  her  je  nach  Construetion  mit  vier  oiier 
mehreren  (ireifarnien  versehen  ist,  daa  Kalicl  gefafst 
.  hat.  ist  eine  beii««dere  Vorriehtnng,  das  Dvnamoaieter, 
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vori,'rsr'lu-ii.  -    Dieses  Ix-stelil  zur  H;iii|>IsLii'lir  ,iti*  i-iiitT 
cylindrisclien  ShuK'.  an  ihr  skli  mit  lliilf«  eines  i'iil- 
sprechendfu    Fiilinuii^stückfs  eine  Hillensoheibe  mit 
inrer  Drehwbse  in  Kenkrenlittr  Kichtung  versebi«b«ii 
läfst.   Die  über  Bug  kommende  Suchertrosse  iit  au 
denrtigi  unter  AoMmadwiß  von  FäbmngBroUea,  «nter  . 
der  RtuenBobeibe  ben^Ieitet,  dmfs  eie  Tor  and  hinter  ' 
•lerselbfii  anstflijirf;  tritt  nun  in  der  Tr4»ss<'  ein  stürkf-rcr 
Zuir  auf,  Sil  winl  <lic!-t'r  ein»'  Rewe-.'-untr  ilcr  l)>nanio- 
iiiftiTsi  lieibc  nach  ölten    hei  ',      ufen.    W'iilireuii  luiii 
«ier  .Siiehanker  heim  Selih'it'fii  uher  ilt-m  ^Ieer^:^llullen 
im  allpemeineii   keinen  gTolserfn  Widerstund  findet, 
wird  er,  subald  das   Kaliel  pefafst  ist,   infnige  d<s 
stärkeren  Zuges  <lie  Seheihe  am       nauidiiieter  in  die 
Höbe  nebnen.   Nötlu|(enftile  iit  dos  Schiff  sofort  an-  i 
znhnlten,  um  das  Kaliel  nicht  etwa  *a  lerreiflMn.  | 
Darauf  wird   mittels   einer   der   beiden  „Aufnehnie- 
Masobinen"'    (besonders    für   den   Zwerlc  construirte 
^;r>'i'si    l>iiiiiiitwiiidi  n i   das    gefaCste    Kübel    \nrsirlitii;  ■ 
iiiiinb^'i  /ii^'en.    Itei  dieser  Arbeit  niurti  dureli  geeignete 
Manuvi  r  der  SrbitTsniusrbinen  eine  iibermiifHige  He-  < 
anspriK-hung  des  Kabels  vermieden   werden.    Sobald  i 
ktzteres  bis  unter  den  Bug  des  Sehiffes  gehoben  iat,  ! 
wird  XU  beiden  Seiten  des  Snchanlcen  eine  Kette  'an  j 
Kabel  befutigt  snd  dann  dasselbe  neben  dem  Soch'  i 
anker  mit  einer  Säge  durcfagesehnitteD.    Während  uaa  ' 
nun  dem   einen  Ende  durch  Nachlassen  der  Kette 
..Lost-  j^'iilit,   wird  dos  andere  mit  der  Aufnehme- 
Mn.schine  vollends  an  Bord  geholt  und  sofort  durch 
eine  Zuleitung  mit  dem  elektrisohen  PrSfiimmer  rer* 
banden.  fc»':!  : 

Bleibt  ein  wiederholter  telegraiihischer  Anruf  der 
Laodstation  unbeantwortet,  so  liegt  die  Vermuthnnr  1 
nahe,  dafs  sich  der  Fehler  xwischea  dem  Schiff  nnd 
dem  angerufenen  Telegraphen-Amt  befindet.  Infolge- 
dessen wird  eine  elektrische  Me«snng  xweeks  Bestim- 
iniiiiir  des  Fehlei  iirt>  i. '•r'^'i'Uniiiiiii  ii.  welche  in  den 
l  .illi-n.  in  licKi'd  kcitie  r(Mii|ili<-iitt(iiien  vtirliegeii.  die 
KntfernuDir  der  M  liiiiilmJtid  Stelle  vom  S- liirt'  mit 
eienilirher  (ienaui^kiit  ery;ii,l,t.  Nunmehr  wird  das 
Vorher  lose  gelassene  Kub«-leude  >iii  Kord  geholt  und 
gleiohMittg  da-  tehlerbafte  vorläufig  Uber  Bug  su 
Waaser  gelassen.  .Sobald  die  ffir  den  jetzt  an  Bord  ' 
befindlichen  Kabelabsrhnitt  in  Frage  stehende  Tele- 
graphen utation  sich  nnf  Anruf  gemeldet  hat  und  die 
elektrisi  hfl;  ^1l■-^lln_•^•n  ziitri>'i]rn-lrllriiil  au-get'allen 
sind,  sfliieitit  iiiuii  /um  „Auf  inj,  n"  dioes  fehlerfreien 
.Stückes.  1 'ie  ^^;ltion  winl  von  dem  .Stand  der  .\rbeiten 
noch  zuvttr  unt«?rrichtet  und  angewiestun,  von  einer 
bestimmten  Zeit  ab  wieder  Weene  am  Telegraphen- 
apparat  xu  halten. 

Zum  Aufbojen  des  Kabeleudes  dient  eine  Boje 
deiaelben  Art  wie  die  oben  beachriebene  Marhirboje, 
nnd  steht  das  Kabel  dnrch  eine  Kette  mit  derselben 
in    ViTliiiiiiiiiiL'.     l'aniiif   wird  tVlilt  rliiiftt-  Knde 

Wieder  «u  ii'<i'\  Lreuniiiuieii  iiud  mit  deiii  Aiituelinien  ' 
bis  zur  febleriiiiften  Stdlr  lu  i/onnen.  Pas  uufgesamiiielte 
Kabel  tiudet  iu  einem  der  Kabeltanks  iles  I>am|il'erM 
Flits.  Sobald  der  Fehler  «d  Bord  kommt,  littst  sich 
dies  aowohl  vom  Früfzimmer  aus  durch  die  Ver- 
inderang  der  elektrischen  Kigcn.sc  haften  als  auch 
meistens  sehon  aaDeckaa  ioberlieben  Bes^chid^afut 
der  fraicli'  hen  Stelle  erkennen.   Demgemäfs  wird  das 

Kabel  i;esrbnitte-.i  iinil  /  iim'  list  festL'estellt,  ob  sii  h  ! 
•Ier  Felller  tbatsui  lilii  ii  in  •lern  iiiifsjetMUiimenen  Stück 
betindet.  Alsdann  ert^lLi  iiri  eiii<iit>r  Aiinit'  der 
Landstation  und  wenn  die  S'erstandigung  hergestellt 
ist,  iiine  Mes-ung  des  Kabels.  ß<d  zufriedenstellNlAMI 
Krgebnifs  wird  das  von  der  Fabrik  aas  mitgenommene 
\  orrathskabel  angespiifst  und  mit  dem  Auslegen  in 
der  Bichtang  auf  aas  angeboiete  Ende  binnen,  wobei 
eine  danernde  elektrische  Controlmessnng  stattfindet 
N'aebdem  der  Kalieldumpfi  r  am  n  ^fi:' iHiji  f.-n  F.nde 
angekommen  ist,  wird  letzteres  mit  der  lioje  wieder  ; 
an  Bord  genommen  nod  werden  alle  Vorbereitoagen  i 


getroffen,  um  die  \'erbindung  mit  demsellieii  wieder 
herzustellen.  l)ie  beiden  Landstiitioncn  erhalten  vom 
Schiff'  aus  den  .\uftrug.  sieh  gegenseitig  nach  Verlauf 
von  etwa  zwei  Stunden  anzurufen,  eine  elektrische 
Messung  lies  Kaltels  vorzunehmen  und  das  Ergebnil» 
derselben  nach  einem  bestimmten,  dem  Arbeitagnind 
am  nächsten  liegenden  Hafen  telegraphiseh  in  nber- 
iiiitteln.  Nai'lidem  an  Bord  die  Hndsplissung  aiisgefUbrt 
ist,  wiril  dHs  Kabel  mit  Hülfe  von  Tauen  aber  den 
Bug  zu  Wa-'iT  i.'el.i-^<-ii,  liii'i  iv  !' dir  .Miirkirbo|e  mittels 
einer  Dniniitwinde  »iider  an  l'.urd  lit  iioiiiiueu  und  die 
Fahrt  /a  dem  iiitebsteii  Hafenplat/.  angetreten.  B<-i 
befriedigeiidi  III  .Ausfall  der  über  den  elektrisrhen 
Zustand  de--  u-;si:ebesserten  Kabels  dahin  erbetenen 
Nachriclit  kaun  dann  sofort  die  Ueimreise  erfoloen. 
Nach  Eintreffen  am  Pier  der  Fabrik  mustert  der  KaBel» 
dainpfer  seine  Besatzung  ab  und  füllt  seinen  Kohlen- 
Vorrath  sowie  seine  Proviant- Voriuthe  wieder  auf,  um 
tÜT  fernere  Anfirige  bereit  aa  eeiii. 


Hie  in  Buffalo,  V.  St.,  im  B  iu  '  i  LaifTenen  Hoi  b- 
ofeii-  und  Kisenhütteiiwerke  der  L.ilv.m.  anna  Iron  and 
.Steel  t'oiii|iagnie,  wil.be  l.iTi-it>  \..r  einiger  Zeit  der 
de  In  \  ertfne  Ketri>;eratitiL,'-  .Mai-Iiini-  Cu.  in  New  York 
als  Licenz-lnhaberin  der  neaeii  Koitiri>;si'hen  Zweitact- 
Gasmaschiue  5  Stück  lOiH»  pferdige  Motoren  dieser 
Art  in  Auftrag  gegeben  hatte,  hat  nunmehr  derselben 
anfii  aene  16  Stück  SOOOpferdige  Körtingsehe 
Zweitactmaschinen  zur  Lieferung  fibertragen.  Dieae 
Maschinen  werden  als  Zwillingsmaschinen  ausgebildet. 
I)ie  gesatnmte  .\nlage  des  obengenannten  Werkes  würde 
also  narli  ihrer  Fertigstellung  die  n  s]"  i  tablc  Höchst 
leislung  Voll  4(KM»()  eft'.  l'ferdestatkeii  besitzen  unil 
damit  4lie,  wie  dies  in  .\nierika  ni<dit  anders  zu  er- 
warten ist.  hei  weitem  grofste  (rasmaschinenanlage  der 
Welt  werden.  Iii  Deutschland  sind  lieben  der  in 
nnaerem  Blatt  schon  früher  bekaaot  gegebenen  Liefenmg 
an  die  Niederrheinische  Hfltte  vor  einiger  Zeit  m 
der  ..tiutehoff'nnngshütte"  eine  .'^00  pferdiso  Maschine 
und  «nf  der  Donncrsmarckhütte  eine  uWO pferdige 
Korting-''ti''n  Svstcm-i  'lern  l'.i'tricbe  \ilieri,'cben  WOfdeB. 
Uie  lubetriebset/.uug  ist  anstandslos  erfolgt. 


IH»  SOm.  Loooai«HT« 

ist  dieser  Tage  von  der  Firma  A.  Bors  ig  in  Tegel 
fertifgeatelU  und  abgeliefert  worden.  Aus  diesem  Än- 
lafa  Mb«n  die  bbaber  der  Firma  Emst  «ad  Konrad 
Borsig  ein  Fest  veranstaltet,  an  welchem  aufser  der 

Arbeitersohnft  eine  Reihe  von  EbrengSsten  theil- 
genomtnen  liat.  .\U  solche  waren  u.  A,  rrsi  liienen : 
.Minister  v.  'riiicieii  im  i  Müller,  der  frühere  Minister 
Delbrück,  Keicbsliarikiira-.i(iciit  Dr.  Koch,  Seehaiidlutigs- 
priisideiit  Havenstein,  <ler  liectur  der  technischen  Hoch- 
schule zu  Cliarlottenburg,  sowie  VerlreUir  dar  Indastrie 
und  Mitglieder  der  Bankwelt. 

Die  Feier  fhod  am  21.  Juni  in  der  Montagehalle 
des  Werkes  statt,  wo  in  der  Mitte  des  Ausfuhr^eiaea 
die  Haschine  -  eine  SchnellzngslocomotiTe  —  mit 
der  stolzen  X  itruit  r  54)(K)  stand.  Nach  einer  Begrüfsung 
der  Fpstv.  r-;(ii[iiiiniig  durch  lernst  Hor-<ig.  der  am  Tage 
zuvor  um  *  imimerzienrath  ernannt  worden  war,  er- 
grilf  Minister  v.  Thielen  das  Wort  icu  einer  längeren 
Hede,  in  der  er  als  Vertreter  der  ältesten  Kundin  der 
Firma,  der  preursigcbeu  Staatsbahnverwaltnng,  nnter 
uneingeschrinkter  Anerkennung  der  Verdienste  der 
Borsiffwerke  am  die  Entwieklaog  dca  dentaehen  Loeo> 
motivbaaes  der  Bedeatnng  des  Tages  Ausdraek  gab. 
Der  Anspraeha  des  Ministr  is  folgten  ilic  Picgrüfsunp-n 
des  Rectors  der Cbarlotteuburger  Hochschule,  des  Ver- 
eins aar  BefSidanmg  des  CItwerbailaitaea,  dea  Vereiaa 
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ftir  Kisenhahnkiinde  und  des  Vereins  deuttrher  In-  |  Zugehörigkeit  zur  Firma  Iie8on<lcre  Verffünstiitrun^en, 

Bentfurt,   dessen  Vertreter  iiu!  die  xociiiie  Arlieit  der  '  letztere  den  vollen  I.olin  des  let/(»-n  Arlieit>i<»hre8  «K 

Firma  in  iiirer  Arbeiterfürsorge  liinw  ies.     t ilf ii  li-iuii  Uulu  L'fliiilt.    Kiinf  .liil>i!.iri'  treten  in  dii-  Nut/niefsiiii:,' 

einen  neuen  iteweis  für  letztere  erhrarlite  Konriid  Hiitsii:  liii  si  r  MiltiiiiLT.    Am  li  die    Ltu»f  Hiprsi^-Stiltiuij^  tur 

dnrch  die  Mittlieilunj:^  von  Zu«  i  i^uiijr'  ii,   wclclie  'Ii--  im  iilide  Arbeit«  r  ist  i  rni  ut  bedm  lit  worden.    I'en  Ab- 

Inbaber  aus  Anlafs  des  Tage«  fiir  ihre  Anfrsteliten  seiilnfs  der  Feier  Itiidete  tlie  Aii-fahrt  der  Loroniotive 

festj(etiet2t  hoben.    1'.  a.  ist  mit  1'  a  Millionen  .Mark  unter  den   Ueleitwiinsidien   des  .Ministi^r»  \.  Thielen, 

«in«  PoMiontkMM  für  di«  JlMinten  mBcbiffen  worden,  i  Am  Abend  fand  im  Zoologiaclien  tiarten  ein  Fett* 

tman  «rlialten  di«  Jnbtlare  bei  26-  nad  BOjäbrigw  i  nM  «tatt 


Bttcherschau. 


Uamlhurh  dtr  h'i.-*''nliiUlf"l.ii':  /-.  Für  den  (tebriinch 
im  Botriebe  wie  zur  Beuauuug  beim  Unter-  : 
riehle  bearbeitet.  Von  A.  Ledebur,  Geheimem  I 
Bergrath  nnd  ProfiBasor  an  der  K.  Bergakadeinie 
zn   Froiberg^  in  Sachsen.    Vierte,  neu  be- 
arbeitete  .\uflage.    Erste   .Abtheilniig :  Kin- 
fdhrung  in  die  Elaeabiittenknnde.    Mit  /ulil- 
reichen  Abbildutiiren.    Leipzig  1902.  Verlag  | 
von  .\rthur  Felix.  ' 
I>er   dritten   Auflage   der  Ledebnrachen  Kisen- 
bottenkande,  denn  letgter  Band  in  Jahra  1900  eracbien,  • 
iit  der  erste  Band  der  vierten  Anf  lag«  siemlich  •chnell  | 
sefolift;   wohl   der  beste  llewei»  tnr  die  Beliebtheit 
dieses  Handbuelies,  da«  mit  Reelit  zn  den  klassischen 
Wi  rken  unserer  Liti  (ut  ir  iibi  r  das  Eisenhilftenwesi-u 
gviablt  wird,  und  lirssen  N'orztiire  unseren  Lesern  zn  ^ 
gnt  bekannt  sind,  um  einer  weiteren  Krläuterun);  /.u  i 
liedürten.     Der  vorliegende  «rste  Band  clieses  Werkes  ' 
zerfällt  der  bewährten  EiiitlitiluD;.'  früherer  Auflagen  ' 
foigend  in  die  ■aohetebeadett  sieben  Abechnitte.  L  iiin- 
theiliini:       Handekeleent,  Geachiehtliefaes  nnd  Stati- 
stisches.   II.  lieber  Verbrennnni:.  Reduefion,  Würine- 
»•rxetiifunir    "ud   \Vänneab<;abe.     III.  Die  Hrenhstotte. 
IV.  itie    Oefen   und   feuerfesten    Baustoffe.    V.  Die 
Sililackeu  liiT  Kiaendarstellung.    VI.  Die  Kr/e  nebsl 
Za^rbhigen  und  ihre  Vorbereitung;  für  die  Verbiittun;.'. 
VII.  Die  metallnrs^ische  Chemie  «les  Filsen».    Tedeni  Ab-  , 
wblitt  iat  ein  Vt  rzeiehnifs  der  Fachliteratur  !>•  iirefiigt,  | 
irodorch  e*  dem  Leser  ermöglicht  ist  lum  Zweck  von 
Spedalinformationen  auf  die  nenntzten  Qnellan  mrflck- 
/uijrhen.     Die  neuesten   For-chun^'en   nnd  Veröflent- 
liehunjen  auf  dem  (iebiete  des  Kisenhiitten Wesens  haben 
'iie  i.'i  (iubr<  iide  Berüeksiehtigun);  ijefiinden,  ohne  dal's 
dadnrrh  der  l'nifanif  des  Bandes  eine  }>edeutende  Fr- 
weiternng  erfahren  hätte  (  ls*l  Seiten  fressen  liriHi.  was 
nar  zu  loben  ist.    Ks  steht  zu  hoffen,  dais  dem  ersten 
Uande  «les  vorliegenden  Werkes  die  anderen  IB  oioht 
allznlangen  Zwischenrünmea  folgen  werden. 


Aü^üMi^et  Handliuch  der  iHaenhüttrukiind^.  Uc- 
winnnng  und  Verarbeitung:  des  Eisens  in 
theoretischer  und  praktischer  Heziebitn^;  unter 
beionderer  BerBcksiebtignng  der  dentscben 
Verhältnisse  von  Dr.  If ermann  We^dding, 
Kbnigl.  Preolaiscbem  üebeimon  Bergrath  and 
ProfSsMor  an  dw  Bergakademie  and  der  teeh- 
niscben  Hochschule  zn  l'.frlin.  Zweite  voll-  , 
kommen  amgearbeitete  .\uflage  von  des  Ver-  | 


fassHis  Hearht'itiintr  von  r>r.  .lohn  Percys 
Metalloigy  of  iruu  and  steel.  Zweiter  Band, 
vierte  Liefenuig.  (Preis  15  t,M.)  Braan- 
schwei;:  1909.   Verlag  voD  Friedrich  Vieweg 

Ä  Sohn. 

Die  \ orliri.'ciidc  Liefernng  si'iiiiefsi  den  zweiten 
Hand  des  W*  ddingschen  Uandbuches  ab.  Nachdem 
in  dem  ersten  der  alli;enieinen  Kisrnhüttenknnde  ge- 
Wldneteo  Band  die  Kigensrhaften  und  die  Prüfung 
dee  gewerblich  dai^gestellten  Eisens  sawie  die  ehe- 
misphen  Grundlagen  der  BisenbUttenlninde  betpmeben 
worden  sind,  behamlelt  der  zsveite  Band  die  zur  Her- 
stellun)f  des  Kisens  erforderliehen  <triindstofI'e,  niiuilicb 
die  Kr/f,  Zuv.  hliii;f ,  lin-iiiist.iiV.'  imii  endlieb  in  der 
vorliegenden  viert<-n  i.u'leruui,'  U  asser  und  Luft.  .\ni 
Seblnsse  der  vierten  i-ietening  ist  die  Förderuni:  der 
(imndstoft'e  auf  Kisenliütteiiwerkeu  /um  Gegenstand 
der  Erörterung  geniaeht  worden.  Wenn  der  Ver- 
fasser in  seiner  Darstellung  'häufig  über  den  Rahmen 
der  reinen  EisenhfittenknnM  berans^nreift,  so  wird  dies 
damit  liegriindet.  dafs  dem  Leser  die  einseblüi^igen 
Kenntnisse  aus  an<leren  tieliieten  nnd  deren  Fortent- 
wicklnnt;,  lie^nuil.  die  (triiiirl>.:f/''  !■  i  l'liysik  und 
("heniie,  in  iVlselie  Krinnerung  gel>rai'lit  werden  sollen, 
(dine  ihn  zu  zwingen,  sieh  erneut  in  dieses  Special- 
studium zu  vertiefen.  Ks  steht  dem  Kisenhiittenmann 
hiermit  ein  ansfübrliebes  Lehr-  und  Naehsehbigebecb 
zur  Verfügung,  in  welchem  die  reichen  £rfahmngen 
einer  langjährigen  Liehrthiitigkeit  niedergelegt  sind. 


Ferner  sind  /ur  Rr-[i|-(.,-||iing  eingegangen  : 

Höhffr  AiKili/tiM  für  Inyenifurr.  \'nn  Dr.  .lohn 
Perry,  Professor  am  Kuyal  College  of  Science 
an  London.  Antorisirte  denteehe  Bearbeitung 
von  Dr.  Rohcrt  Frieke,  o.  !'r'iti  ~-iM  ui  der 
Technischen  Hochschule  zu  Ürauuschweig, 
nnd  Frits  Sttchting,  Oberingeniear  des 
Stiidt.  Klektriritiltswcrkcs  MimliMi.  Mit  lOti 
in  den  Text  gedruckten  Figuren.  Leipzig 
nnd  Berlin.  B.  O.  Tenbner.  Preii  geb.  \2Jt. 

Le  gtaenieut  du  miiierai  de  (er   ooliÜiiqM  de  in 

lAjrraii,''.  Von  M.  Franvoia  Villain-Paris. 
Vve  Ch.  Danod,  «ditenr. 

ItaudtiH  kethiaUiseMa  tiitkimi.fesfa.  Von  Oaet.  A. 
Abrahamssou,  Kuopio  (Finland). 
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Yereins-Nachrichten. 


Verein  deuteeher  EieenhDtienleute. 

DüsMldorC,  des  24.  Jui  1902. 

Ad 

den  KSoiglicben  Staut h Tili [nstflv  BndlOaiBter 
d«r  öffeatliehen  Arix  iten 

Herni  von  Thifilen 

Bzoellenz 

Kiiorrr  F.xrellenz  Berlin. 

Uiioktritt  auB  dem  hoben  und  venntwortnagBVoUen 
Amtr,  du  Sie  dnrch  mehr  «U  «in  Jahrsebnt  unter 

^rröfstcr  persönlicher  Hiiijrabe  gewahrt  haben,  dränjjt 
uns,  K.i:(Ter  Excellt  nz  für  die  seffpnsreiche  Thätijjkeit, 
(li.>  S  c  ~t  w.,lil  iin  KiM  nliühtiwtsen  vvit-  in  <1<t  Hiiii- 
vrrw.iitiiiii;  watueiul  liifscr  '/.vü  nnul)lii->ii;  i'iitw i'-k-lt 
haht-n,  lür  dii-  viotilw  ullfinlt'  und  vfrsr.unliitl'>MilIi' 
Förderun;r.  d»**  Sie  der  heimischen  Industrie,  ins 
besondere  der  Eisenindustrie  immer  sagewandt  hahen, 
und  für  daa  rttckbaltloae  Eintreten,  du  Sie  bei  den 
waaserwirtbaebntttiehen  Vorlagen  atets  geaeigt  haben, 
unseren  aafrichtigen  und  «armempftiiideneB  Dank  «na- 
ziispriM'hen. 

\>-T  Xnnie  von  Thielen  wird  in  d»  r  ( !c-i|iii  !ife 
iiii'lit  nur  des  deutschen  Kisenfmliiiwi-ons ,  sondern 
HUI  ii  inivri  i  r  industriellen  Kntw  i<  kluML'  der  letzten 
Jahre  stets  mit  gröfster  Hoi  hachtnug  und  unhestritteuer 
Anerkennung  irenannt  werden. 

Wir  sprechen  den  Wunsch  an«,  dafs  es  Kuerer 
Xbceallesi  bMcbieden  aein  möge,  aieh  an  dem  weiteren 
Gedeihen  der  von  Ihnen  geschaffenen  Werbe  noch 
recht  lange  und  in  voller  Friflche  an  erfreuen. 

In  trener  Ergebenheit  verharren  wir 

ehrerbieti<rst 

Verein  deutscher  KisenhUttcDlcute. 
D«r  Vonitsende:  Der  Quehäfiafabrer: 

C.  Lueg,  R.  SdMAtr. 

KSbIüI.  Oob.  Coinmcrxlcsraili- 

FQr  die  Vcreinnbibliothek 
sind  fidijende  Hüniierspenden  iMni,'<-iranirt'ii ; 

Von  dem  Verein  für  il  i «  Ii  e  r  i;  Ii  a  u  1 1  c  h  <■  n 
Intcres.'ie  n  im  (>ljerl>ergauit>he/.i  rk  Dortmund: 

DU  Emiwteklung  de»  niedtrrheiniiteh-teettfälitehen  üUin- 
hohUn-Berffbatu«  in  der  zwtUm  HiOfit  daa  19.  Mir- 

huH'Irrtn.    Band  TI  und  V, 

Vom  International  Engineering  Congrei^s, 
Glasgow  1901 : 

fYoeeedifuiK  Si  elion  I  h'ii!un;/.\  i^ocetdimg»  Stethn  U 
M'a/ericny«  and  Maritime  Worka. 

Vom  Württemberffischen  Bwrirkaverein  des  Vereins 

deutsrlier  It,L;i  iiii  'Jri  : 

Fe»Uckri{t  zur  Feier  dett  2ö jährigen  BeMthtHn  des 
WürtUmheiyitauH  tngmtimr-  Vertimt.  1877  bia  1908. 

Aendprnnjfen  Im  MltsrUeder- Verzelchnir». 

AttileisDn,  Kurl,  DiriM  tor  der  Mriiiiisker  Kisen werke, 
I!c).'>liitz...  StHt.  Sawod-HriatK-ki,  (iuuv.  (Ire!. 

Batfreg,  Louia,  Ingenieur,  Colmar  i.  E.,  CliauHourstr.  10. 

BäckaMtm,  Henrik,  £taeDwerkadirrctor,  1>oaawitf  bei 
Leobrn. 


Bänder.  Theodor,  Hittasdirector,  W«telar  a.  d.  Lahn 

Bahnhofstr.  ft. 
Bergstein ,Jo9.,lDj:en\ear,  Köln  a.  Rli..  Di  iit;  i  In  i  KiiiL'  82. 
blogfrld,  Dr.  Faul,  Betriebsleiter  deh  Fa^oDgufsüUhl- 
werks  .I{igaer  Stahlwerk'',  Ki^. 
>  Boraig,  Knuit,  C'ommerzienrath,  Berlin. 
■  BOrftt,  Kmst,  rivilingenienr,  Uleiwitz  D.-S. 
,  Urewtt»,  W.,  Betriebaingenienr  in  d«r  (inlaatablfabrik 
Fried.  Krapp,  RBtteasdimdt  bei  Esaea,  Andveautr.  9L 
FUehtr,  l^iHpp,  Betriebadireetar  der  Bfitta  Phoenii, 
Rnhrort. 

/y  >iM,/,  }  rii,<z  Iii  Ii  Conaiefiiearath,  in  Firma  Haaial 

j      &;  Lueg,  Düsseldorf. 
Htbflka,  Ant.,  Hiittenin«!nienr,-teehni-ehes  Burean  fiir 
Uuchofenanlagen,  MäDr.-Scbönbere,  ivlisabethstr.  7. 
<  HefH^wheid,  HwdotU  Gonunemieeia^,  Geaeraldiraetor, 
Gldwitz  O.-S. 
Kamer,  Alois,  Dr.  jur.,  Tngentenr  der  Stvmm'aebea 

Werke,  Nrnnkiri'hen.  Rex.  Trier. 
lAimmrrhfit ,    llioio.   Betriebsleiter  der  Theodorahfltte 
m  Bredelar  iWistt  ). 
i  ron  yfaltUz,  td.,  dijd.  Hütteningenieur  der  „Dominion 
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für  den  leclmuclien  Tlieil 


Nr.  U. 


15.  SuU  1902. 


22.  Jaknang. 


Zar  Frage  der  Gas-Walzenziigmaschine. 


iMit^meR  Abflctsen  am  Ende  d«»  Stiches  erfordert, 

hat  der  Anf ri'Visnmlnr  pri'i-i  1  w-cIilcniiipunKS- 
kräfte  zu  enlwickeln.  L(ie«e  »iiid  aber  infolf^e 
der  besebrinkten  OaBfBllnnf  und  daher  aneh  be* 
sclirlliikten  Arbcitsstci^riiuntr  der  Cyliixlor  die 
normal  nur  bis  2ö  7o  beträgt  —  auch  von  Zweitact- 
Gaftinotoren  bexw.  Hehrcylinder<Viertact  •  Gas« 
motoieii  nar  Qnvollkommen  erreichbar.  Daher 
wird  der  Gasmotor  als  unmittolltarpr  .^ntriebs- 
motor  von  iilockwalicwerken,  schweren  Trio», 
BeiniffaiiSBverfahrea  so  gnt  wie  beseitif^  sind.  I  Trikifrerstrarsen  nnd  dorfrl.  —  und  erst  recht 
Seit  Professor  Riedle r  in  Nr.  IC»  von  natürlich  für  Ii't'vpr«*inM:i>inItiiHri  —  der  leicht 
,>Stahl  und  Eisen^  IH9Ü  das  l'rograiiim  der  8teuerfiiliigeDaiid8ch\vungradlü.scn  lianpflaascbine 
Anfordemngen  msannenfahte,  die  der  Hütten-  '  den  Platz  sanftehst  kaum  streitig:  machen.  Da- 
mann an  den  GrofH-tJaHniotor  «teilen  niiif-^.  ist  ireircn  wird  er  in  zalilreichen  Füllen  die  Schwung- 
ein gut  Theil  derselben  in  Wirklichkeit  um-  i  rad-iiauipfniascliine  beim  Antrielte  von  Walzen- 
gesetzt  worden.  Bis  April  1901  waren  nach  I  strafsen  ffir  Blech-,  Draht-,  Stab-,  Handelsetsen 
den  von  Hrn.  Lürmann  anf  der  Düsseldorfer  '  nnd  dergl.  mit  Vortheil  ersetzen  können,  ein 
Vorsaoimlnng  deutscher  Eisenhültenlente  im  I  Vortlieil,  der  nicht  nur  in  der  besseren  lirenn- 
Jahre  1001  gemachten  Angaben  nntcr  Deutsch-  |  stoff-AnsuHtzune  der  (Gasmaschine  selbst,  sondern 
lands  führender  Betheiligung  77  545  P.S.  in  j  auch  Indem  Foritall  d«  r  ;:i  oisen  Oondensations- 
(Jr«irs-K;igmot()rcn  in  Hctrieh  nnd  l?amn^fnlirnnp,  Verluste  anspodchnier  lliittendampfleitnnpen  licpt, 
eine  Zahl,  die  sich  bis  heule  scliutzuiif^sweise  i  die  nach  Messungen  von  Professur  Kiedler  *iO  bis 
nm  100*/«  vermehrt  haben  dürfte.  Erkennbar  j  SO*/*  des  gesamnten  lireonstoffanfvrandes  tUr 
ist  hieraus,   dafs  der  Grofs-Gasniotor  ans  dem     Kraft  zwecke  verzehren. 

blofsen  Versnchsstadiam  herausgetreten  und  eine  i  Die  Walzenznginascbine  —  meist  ungeschützt 
aaeh  dem  Hüttenmann  betriebsfähig  erseheinende  |  and  rauh  behandelt  in  dem  staubigen  Walswerk 
Kraftmaschine  geworden  ist.  ;1ufc■^ -fi  llf        erfordert   mehr  als   ein  anderer 

Eine  üauptscbwierigkeit  im  Gasmutorantrieb  ,  Uutor  im  Hiittenbetrieb  kräftige,  einfache,  auch 
TOD  Wnlienangmaseliinen  liegt  in  deren  starken  \  dem  Hüttenmann  leicht  verstftndUche  Banart, 
Belaatongsschwiuikangen,  die  sieh  fast  plötalich  ',  um  ihm  im  \'ei-ein  mit  leichter  Zn^lnglichkett 
bis  zum  3-  bis  5 fachen  der  gröfsten  Maschinen-  i  rascheste  Seli)stliiilfe  l.ei  üetriebsstöninpen  zn 
leistnng  Hteigern  können.  Dort,  wo  das  Walzgut  j  erniögliclien.  Die  Erfahrungen  des  Dainpf- 
langMUMt  Anftshren,  rasches  Durchsieben  nnd  j  maschinenbaues,  besonders  im  Ueihdanpf  betrieb, 


;ie  rerh&ltnühroftlhig  hohen  Kohlenpreise 

Deutschlands,  welche  die  Entwirkinnp: 
der  Verbund  -  Walzenzuguiaschine  bei 
nns  so  wesentlich  gefordert  haben, 
sind  in  gleicher  Weise  der  cimstructiven  Durch- 
bildung der  deutschen  Gas -Walzensagmaschine 
günstig,  nachdem  dit  anfänglichen  Betriebs- 
Schwierigkeiten  dsr  hoch  wirthschaftlichen  nn- 
mittelbaren  Verhrennnnfr  der  Gichrrase  im  (ias- 
motur  durch  die  .Ausbildung  wirksamer  und  billiger 


'rtK/e  der  Gas  -  W'alienzugmaschittt^ 


M.  Jahrg.  Nr.  14. 


a 

a 


sind  sinng^etnälH  auf  den  Grofs- 
Gasniotor  anzuwenden.  Darch 
Temperatur  und  Reibung:  stark 
beunnpruclite  Mascliiuentheile  sind 
daher  leicht  auswechselbar  zu  ge- 
stalten, die  V^ertheilungsorgrano  ein- 
fachster Form  —  Tellerventile  — 
bei  den  grofsen  Leistungen  zweck- 
uiäfsig  zu  untertheilen,  um  das 
Verziehen  grofser  Flächen  durch 
einseitige  Erwärmung  thunlichst 
zu  vermeiden,  bei  den  hier  am 
ehesten  auftretenden  Slürnngeu 
eines  TheiloB  mit  dem  anderen 
den  Betrieb  zur  Noth  aufrecht  zu 
iM-haltcn  und  die  Zahl  der  Ersntz- 
theile  veimindera  zu  können.  Aehn- 
lich  betriebssichenid  ist  die  l'nter- 
tlieilung  der  üesammtmaschine  in 
mehrere  kleinere  auf  dieselbe  Kur- 
bel arbeitende  Mchrcylinder- Mo- 
toren, wodurch  auch  ihr  (ileich- 
fiirmigkeitsgrad  erhöht  wird,  wäh- 
rend der  (tasverbranch  für  die 
I'.S.-Stunde  bis  zn  400  P.S.  f.  d. 
Cylinder  herab  mit  abnehmender 
Leistung  nur  unbedeutend  zu- 
nimmt. Nachtheilig  ist  hierbei  die 
die  Unterhaltung  erschwerende 
Complication  und  der  grJlfsere 
Platzbedarf. 

Wünschens  Werth  für  Walzcn- 
strecken  ist  der  unmittelbare  An- 
trieb der  in  der  Maschinenacbse 
gelegenen  Strafse.  Dies  fuhrt  zn 
Anordnungen  mit  hintereinander 
liegenden  Cylindem. 

Die  Kolbenreibung  in  den 
heifsen,  unter  l'mständen  mitGicht- 
slaub  verunreinigten  Cylindem  ist 
möglichst  zu  verringern.  Das  er- 
fordert Entlastung  vom  Kolben- 
gcwicht  und  -  entgegen  den  bis- 
her meist  üblichen  Ausführungen  — 
auch  vom  Kreuzkopfdruck  durch 
Anordnung  einer  besonderen,  leicht 
zugänglich  aufserhalb  des  Cylin- 
ders  liegenden  Kronzkopfbahn. 
Stopfbüchsen  müssen  geeignete 
Metallpacknngen  haben,  die  den 
Temperatureinflüssen  möglichst  zu 
entziehen  sind.  Der  Regulator  hat 
auch  bei  plötzlicher  Entlastung 
und  Leerlauf  allein  das  Durch- 
gehen sicher  zu  verhüten.  .Alle 
Gleitflächen  sind  reichlich  zn  be- 
messen und  sorgfältig  zu  schmieren 
und  zn  entschmieren,  stark  er- 
wärmte Maschinentheile  wirksam 
und  controlirbar  zn  kühlen,  War- 


Google 


16.  Jdü  1908.  Zur  Fragt  der  Gas 


tiing  aud  Bedien nn^  möglichst  zn  vercinfaclicn. 
Der  niedrifj^e  Hoizwerth  der  Uiclit^aso,  750  bis 
KlUÜ  W.-E.'cbm,  hat.  sich  entgefren  den  iiiifilnf?- 
licben  HeftirchtaDi^en  nicht  als  Nuchthoil,  sondern 
als  Vortheil  für  den  Urofs-Gasraotor  erwiesen,  da 
er  ohne  Gefahr  von  Friihzündungen  und  heftigen 
Explosionen  hohe  Comprcssionen  gestattet,  wo- 
dnrch  znverlilssif^e  Ziinduiif?,  sichere  Heherrschnnp 
der  grofsen  Masscndriirke  und  verminderter  Ga«- 
verbranch  erreicht  wird. 


-  Waheuzugmusckint.  Stahl  und  751 

Tandoinanordniin;;:  gestattet  directen  Aniarriff  einer 
Wakenstrafse.    Durch  Versetzen   der  ArlxMts- 
vorfjilnpe  in  den  Cylindern  nin  SHO»"  ist  unter 
KeibehallunK  des  bewilliriiMi  Viertartsystems  für 
jeden  Cylindfi-   Zweitart wirkunff  der  Gesainint- 
rnaschine  und  damit  Vermindernng  der  erf<»rder- 
I  liehen  S«-hw«n^nasH»^n  erzielt.    Der  sehr  krAftigret 
mit  di-m  vorderen  Cylindcr,  den  Kuhrnntfsunter- 
j  tbeilen   und  den  zwei  Kurbellagern   aus  einoio 
I  Stuck  gegossene  Rahmen   ist  als  Gelfang  ans- 


Im  Folgenden  soll  eine  Ausführung  der  Ver- 
einigten Maschinenfabrik  .Augsburg  und 
Maschinenbangoseilschaft  Nürnberg  A.-(r. 
zeigen,  wie  weit  die  oben  angedeuteten  Anforde- 
rungen für  Gas-Walzenzugniaschinen  erfüllt  sind. 

Die  Abbildungen  1  bis  4  stellen  einen  (iicht- 
gasmotor  dar,  der  bei  900  W.-E./cbm  mittlerem 
Heizwerth  der  Gichtgase  und  120  Umdrehungen 
in  der  Minute  (iOO  bis  700  P.S.  leistet.  Die 
beiden  Cylinder  haben  }>00  mm  Hohrung  und 
lOOO  mm  gemeinschaftlichen  Hub.  Das  Schwung- 
rad hat  einen  Dorchmesser  von  (i400  mm.  Die 


'  gebildet  nnd  gut  geljigert.  Die  Kritfte  werden 
unmittelbar  zu  den  Wollenlagern  übertragen. 
Der  darunter  betindliclie,  hakenartig  beanspruchte 
Kahmentheil  ist  durch  kriiftige  Hip]ien  besonders 
verstärkt.    Die  vorn  otlcnen  Cylinder  gestatten 

I  im  Gegensatz  zu  den  geschlossenen  Zweitact- 
maschinen  in  bequemer  Weise  Zugilnglichkeit  zu 
Kolben  und  Cylinderinnerm  nnd  dauernde  l'eber- 
wacliung  der  Dichtheit  im  Hetrieb.  Hei  der 
neueston  .Ausführung  dieser  Maschine  ist  durch 
ein  angetlantschtes,  entfernbares  Zwischenstück 

,  zwischen   Kolben   und   Kreuzkopf  die  rasche 


TU  Stahl  und  Eiaeo. 


Zur  Fmg*  4«r  Gat-  WaitenmgmtMm. 


t2.jHliri.  Nr.  U. 


HersiMuiiime  der  Kolben  ohne  jedm  weiteren 

A^8eiIl■^l!^pr^^:^Il  <1r><<  Trifbwrrkrs  nii(;rli(ii,  IMp 
tie(;engewichte  siiiü  uniuittelbar  au  dun  Kurbeln 
befeatlKt. 

Die  Cjiinder  haben  bosonrlcrt-.  zur  benseren 
W&rmeabftüu-  mit  Kippen  versehene  l/uufbiichsen, 
die  mit  der  BnrAeren  Cylinderwand  den  Wasser- 
kühlniantel  bilden.  Der  hintere  Cylinder  ist  aiit'dor 
Gnuidplatte  vers<-hraubl  und  mit  dem  MaHChinon- 
geatelldarchkrafti^e,«).eitliclip|l()hl^:ursrabiuen  ver- 
binden, die  dnrch  die  innen  lie^^onden  Zugstangen 
von  vornherein  eine  soll  lip  Dnickzusatzspannunf? 
erhalten,  dal's  Lageniuiderung  der  biiituren  Cyliudcr 
durch  dm  Weduel  der  Rahmenbeanipmehnng 


Abbildung  4.   Querscbnitt  des  Gichtgasmoturs. 


StopfbficbsmiUe  einstellbar.  Die  WasaerkVhlnn« 

gestattet,  den  KoHu-n  stets  etwas  kiihkr  als 
den  Cylinder  zu  halt^eu.  Zahlreiche  Kcbmale, 
selbstspannende  O^afbeisenringe  stebem  bei  ge- 
ringem specitiscbein  Klächendrnok  gute  Kolben- 
dichtung.  Die  liohle,  wa«serfübrende  Kolbeo- 
Stange  gi-lit  durch  eine  ebenfoUs  wassergekühlte 
Stopfbüchse  von  besonders  liewillirter  Bauart, 
deren  »eitlieh  bewegliche  Metallparkung  durcb 
Vorlegung  nach  anfaen  und  eine  lange  (irnnd- 
bRehse  vor  den  heifsen  Gasen  niöglidiHt  ge- 
scliiilzt  Ii*»«,'!.  Das  Kühlwasser  fiir  Kolben  und 
KulbeuHtangu  wird  durch  den  hohlen  Kreuz- 
kopf mittek  sdtlicher  Bohre  si-  nnd  abgeflilirt, 
die  dnrch  einfaelie  hcwilbrte 
Stepfbfldisen  gedichtet  werden. 

Der  Krennkopfdmck  wird 
dnn  li  PintMi  besonderen  Kreuz- 
kopf  auf  die  seitlichen  Schlit- 
tenlBbrangen  fibertragen.  Gute 
Zugänglichkeit  des  Triebwer- 
kes, anch  für  Krahnbedienung, 
ist  der  Hanptvorzng  dieser  An* 
Ordnung.  Die  gekn'tpfte  Welle 
ans  (lufsstahl  lituft  in  langen 
viertheiligen  Lagern  mit  Weifa* 
metalUagersehalen.  Alle  Zapfen 
nnd  tTleitt!:i<lieii  werdpn  von 
einer  Centi'alstello  huch- 
gßlegeneui  Oelbebftiter  —  durch 
Rohrleitungen  nnd  einstll 
bare  Trojiföler  selbsttbfttig  ge- 
sebmiert,  ebenso  das  yerwen- 
dete  Del  aufgefangen,  gereinigt 
und  wieder  in  den  Oelbebftiter 
gepumpt. 

Die  Ventilsteuernng  besteht 
ans  je  zwei  Kin  nnd  Anslafs- 
veutilen  für  j»  den  (  yluider  und 
einem  Anlafeventil  fiir  den  hin- 
teren Qylinder,  dir  von  einer 


horisontalenSteuerwelle  mittels 

auKgesehloMen  sind.    Am  hinteren  Cyiinderende  I  nnrunder  Scheiben  —  Nochen  —  und  Hebeln 

ist  der  nur  den  Compressionsranni  liiMcmlf  Yen-  zw anirHUifig  angetrieben  werden.  Die  Steuerwelle 
Ulliopf  *  glcichacheig  angescliraubt,  an  welchem  ,  mit  Kingsehuiierlagern  wird  von  der  Hauptwelle 


wiederum  die  Ein-  und  Anslalbventilgehftutie  ge- 
sondert befestigt  werden.    Diese  Untertbeiinng 

des  sonst  complicirten  Ventilkopfes  in  verhHlt- 
uifsmäfsig  einfache  (lufsslücke  vermindert  Uufs- 
und  Temperaturspannungen  nnd  ermöglit  ht,  wenn 
er('t>r  Üi  li ,  ein  rasches  Answcrhsoln  dieser 
durch  hohe  Tcmperaiuren  beanspruchten  Theile. 
Die  hohlen,  waasergekfihlten  Kolben  sind  durch 
dicht  il:i\rir  belindliche  nachstellbare  I.'nml- 
fübrnugcn  mit  Weii'smetalilageruog  vom  Eigen- 
gewicht  antlMtet,  nnd  daher  stet«  genau  auf 


•  niti  soIcluT  ans  Sfahlguf^  heri;fs|plltt  r  V.  ntil- 
kopt  befindet  sich  aaf  der  l>ü8B«ldurfer  Ausstellung 
im  Krappaohen  Pavillon. 


mittels  eingekapselter,  in  Oel  laufender Sebranben- 
rftder  ;inj.n  ti  n  1.  Ii  und  bat  zwei  Schwungrälder 
zum  Ausgleich  litT  wechselnden  Ventilkrilfte. 

Die  hohen  Temperalureu  des  Compressions- 
ranmes  erfordern  einfachste  Ventilformen  mftlbiger 
(inifse,  nm  Undichtwerden  durch  Verziehen  zu 
vermeiden,  und  gute  Kühlung.  Die  Einlafsventilo 
werden  durch  das  einstr&roende  Gasgemisch,  die 
von  lo'irsf'n  Gasen  unistvi'untcn  AnslnfsvcT.tile 
aufsor  in  Sitz  und  Führung  auch  im  Innern  mit 
Wasser  gekQblt.  In  jedem  Compressionuraam 
liegen  die  zwei  Fnnkenstrecken  der  zwei  magnet^ 
elektrischen  dnrch  Excenter  nnd  Lenker  an- 
getriebenen Zündvorrichtungen,  deren  Zdndungs- 
xeitpankt  bequem  verstellt  werden  kun. 


15.  Inn  1901. 


Ztttr  Frag»  dar  Otw  WtUmmigmMMm, 


Subl  und 
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Die  Regolirangr       Motors  bei  BelHtnnsrs- 
laderangeii   erfolgt   bei  jt-deni  Cylintler  durcli 
ein  besondorea  vor  die  Eialalsventile  geaclialtetefl, 
liegendes  Misdiventil  mit  einer  von  einem 
HHl-tullg^)cben  Federregulator.  iMlierrschten  ana- 
löseiiden   Excenter-Klinltenstenerang  bewahrter 
ftaiiart.     Der  obere  ijuerscbiiitt  dea  ^sitzigeii 
Rolirventiles  Iftftt  Luft,  der  untere  Oag  durcli. 
Da   das   Verhilltnifs   der  [»Hichströmnngsiiuer- 
»clinitiu  couatant  bleibt,  bleibt  —  bei  conatanteui 
Drock  —  mch  du  HiachangwerhAltnifli  der 
Gase  £on8tant  und  kann  auf  das  fiir  wirtbsrhaft- 
liche  VerbreoDUDg  gtinatigate  eingetttellt  werden. 
Dnreh  den  von  Regnlator  vertoderten  Hab  deo 
Mis(  liventOes  wird  also  nur  die  (iemischtnenge 
geändert   —  entsprechend   der  Füllung  einer 
Dauipfiuaachine.    Die  hiermit  erreichbare  -sichere 
Beherrochang  der  Umdrebsahl  «och  bei  i  K  ii  uif 
nnd  ]»!;>tzli(hen  Eiifla)»tnnqreii  Pili'-llt  ans  <\>-u  in 
Abbildung  5  wiedergegebeneu  Kegulirdiagi  aninieD, 
di«  von  einoai  1 96  P.  S.  Eraftgasmotor  mit  gleicher 
StcnrinTifT  p'tiomnien  sind.   Der  liintere  Tvlinder 
bat  in  der  Mitte  daa  waaaergeltühlte,  darcb  Noclieii 
gMteaerte  Dneklnftelnlafeventfl,  das  im  Verein 
mit  einem  Auslaffiventil  den  Mutoi-  als  Zwcitinn- 
dracklaflmotor  zum  Anlauf  bringt.  Die  Druck- 
lift  wird  wllirend  des  Betriebes  dnreb  idnen 
kMnan  alektromotorigch  odt^-  »onstwie  angetrie- 
benen Kompressor  in  einem  DruckluftbehHlter  auf- 
gespeichert.   Die  Gloitflilchen  aller  .Steuerungs- 
theUe  werden  ebenfalls  sorgt^ltig  und  selbotthätig 
gegchmiert,  stark  beansiirurhte  Theile  sind  leicht 
anawechselbar  aua  gehärtetem  .Stahl  bergeatellt, 
die  StopfbSehsen  mit  Metallpacknngen  verseben. 

Der  Hüttenmanii  maj?  den  cniDitli«  ii  f  Hcbeiiien- 
den  Ventilateueroagen  der  Uat<iti»toreu  vielfach 
noeh  mit  einigem  lUIMraoen  gegenfiber  stehen. 
Und  doch  findet  er  hier  dieselben  Mascliinen- 
theile  wieder,  wie  bei  den  Ventildampfmaschinen, 
die  trotz  ihrer  Ventile  im  Httttenbetriebe  iBngst 
Asten  Boden  gelkbt  haben.  Der  Vorwurf  gröfserer 
Complicirtlu'it,  venuehrten  Wartungsbedarfes  und 
büherer  Hnipundlichkeit  gegen  Walzwerkstaub 
im  Gegensatz  znr  .Schiebenuuschlne  —  trittt 
beiilf  M;»R'liinenarten  daher  in  gleichem  Maf»e 
und  mit  gleichem  Recht.  Gegen  den  Wulzwerk- 
stanb  giebt  die  Befolgung  der  von  Ktefsel» 
baeb  auf  der  Hauptversiininiluni^  des  Vereins 
ileHtscber  EiHenhnttenleuto  schon  1899  wieder- 
belten  Mahnung,  jede  Walswetitsmasehine  in 
einen  abgetrennten,  leicht  rein  za  haltenden 
Ranm  zu  stellen,  wohl  die  beste,  nicht  blol'a  der 
Ventilsteuerung  zu  gute  kommende  Lösung. 

Daa  Anlassen  des  Motors  iM  liiK-iist  boiueiii. 
Nach  jedesmaligem  Stillsetzen  der  Maschine  wird 
die  Karbel  —  wenn  erforderlich  —  mit  dem 
Sehwnngnd'Sehaltwerit  etwas  Aber  den  Todtpnnkt 
gedreht  und  durch  einfache  Handgriffe  die  Steue- 
mng  auf  verminderte  Compresaion  und  ver»pätet« 
ZflndnoiT  eibigettellt  Zun  Anlassen  genügt  dann 


ein  HandgrilT  an  der  Steners&nle,  der  dnreb  Ver» 

schieben  der  zugehörigen  tiegenrollen  das  An» 
und  Anspuflventil  des  hinteren  Cylindera  zum 
Eingriff  bringt,  worauf  die  Maschine  sofort  als 
Zweitactdrnekluftmotor  anfährt.  Nach  einigen 
Umdrehungen  wird  der  Anlafshebel  soriickcelegt 

Abbildoug  h.    Hi  L'ulii    I )iutrriiiiiii)e  eine» 
125  P.  8.  -  Krultgubuiuturit. 
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Abbildung  6. 
itetrii^bK  Diagramm 
der 

(jaa  -WalMasiigmaschinc 
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ihitrBgt  M»  der  ÄMUjfM  du  Emn». 


n.  Jaiuv.  Nr.  14. 


und  Zfindong  and  ComjNrestion  wieder  in  Nonniü-  Eine  Oas-Wa1/.eii/.u|irina8chiite  ftbulicber  Ban« 

Stellung  gebracht.  art  für  Gicht-  UDd  Lt  u  I  ts;;!«,  <\Wr  mit  nur  einem 

Der   beschriebene  Cnchtgsismutor   hat  eine  Cylinder  ist  auf  dein  WhIz werke  einer  bekannten 

CompreBBlonMpannQBK  von  14  bii  15  Atm.  und  devtsebm  Finna  teil  April  1901  im  Beirieb.  Ein 

25  bis  :iO  M\n.  Zfiiiilsp;\nnnng.     Der  mittlere  Retricbsdiagi-amm  derselben  ist  in  Äbbildnng  6 

Arbeitsdrack  beträgt  etwa  5  Atnt.  ,  wiedergegeben. 


Beiträge  zu  der  Analyse  des  Eisens. 

Von  Felix  Bisoboff  in  Daisbnrg. 
(SoUiib  von  Seite  727.) 


II.  Utbor  Mnige  Be8timmui|smotli«ieii. 

H  a  II  p  t  III  :l  n  g  c  1  in  a  u  o  h  e  r  Methoden  und 
Abhülfe.  Unter  den  bei  der  Eiseuanalyse  in 
Gebraaeh  stehenden  Bestimranngsweisen  giebt  es 
zwar  für  fast  jeden  Bestandtheil  eine  oder  inelirere 
Methuden,  welche  genügende  Genauigkeit  ermög- 
lichen. Manche  dieser  Methoden  sind  aber  nm- 
ständlich,  erfordern  sa  viele  Sorgfalt,  Arbeit  und  j 
Zeit,  und  man  ist  vielfach  zu  unbeiiufin  Imhcii  j 
Kiuwiigeu  gezwungen ,  nin  möglichst  intact  an 
den  Klippen  der  Febleninellen  vorbei  zu  kommen, 
befonders  dann,  wenn  man  *ar  Hewilltigung  vieler 
Arbeit  auch  uiittelinärsige  Kräfte  mit  heranziehen  | 
nrafs.  Bs  ist  hier  also  noch  ein  gfrofses  Arbeits- 
feld offen  für  die  Verbepscrnnp  Ii' Ivainitor,  nnd 
die  Auftindang  neuer,  bettoerur  Methoden.  Nnr 
durch  das  Zusammenwirken  vieler  Krftfte  sind 
da  grofse  Fortschritte  in  nicht  zn  langer  Zeit 
zo  gewärtigen.  Es  wäre  sehr  wUnschenswcrth, 
dafs  diese  vielseitige  nnd  geineinnätzige  Arbeit 
durch  besondere  Anfmnnternngsmiltel,  z.  B.  das 
Ausschreiben  von  l'reiHanfu'aben,  }r<'f(iid<?rt  und 
beschleunigt  würde.  Im  Nachütehundeu  will  ich 
anf  einige  Bestimmnngsmethoden  etwas  nilher 
eingehen. 

a)  G  e  8  a  m  m  t  -  K  o  h  1  e  n  s  t  o  f  f  b  e  s  t  i  lu  - 
nnng.  Die  genaue  Gesammt-Kohlenstolfbestim- 

inung  ist  nach  den  bekannten  Methoden  aliein 
möglich  dnrch  Verbrennen  mittels  Saner&tuiigas. 
Diese  Bestimmung  kann  sweekmafsig  in  folgender 

Weise  ausgeführt  werden  : 

1.  1\' u  [I  f»  rr  h  1  II  r i  1  ni  c t  Ii  nd e.    5. 1 54  g  ( Alu- 

iiiinunntri-wiilit  wei<l«-n   mit  220  cc  einer 

Kui>ferclilurid-(jhluramiuouiuui-Lüi»uug  übergössen, 
die  aus  340  g  CaCl,  +  B«0,  S14  g  NI{«C1  und 
IS.'O  cc  If.  <)  lH  >trht.  Xaeh  20  bis  22  Stunden 
Kei/t  mau  (>  cc  äalzüUure  von  1,124  spec.  Uewicht 
JEU  und  erwirmt  anf  40",  um  das  ausgeschiedene 
Kui>fer  zu  lösen ,  was  dann  ihm  Ii  durch  den 
Schüttelapparat  vervullstandigt  wird.  Der  ans- 
geschiedene  Kohlensteif  wird  auf  ausgeglühtem 
Asbest  flitrirt,  dem  ersten  Waachwasser  setst 


man  etwa  ^  cc  Salssinre  zn  nnd  wiLscht  schliefslich 
mit  Alkohol  ond  Aether  gut  aus.  Das  Filtrat 
wird  noch  einmal  durch  ein  gewöhnliches  PapiOT- 

tilter  filtrirt,  um  sich  zu  iiberzengen,  dafs  kein 
Kohlenstoff  durch  den  Asbest  gegangen  ist,  wa* 
man  in  der  dunklen  Knpferlösnng  nicht  erkennen 
kann.  Die  Ueberfühmng  des  Rückstandes  in 
das  Platin-Verbrennnngsschiffchen  wird  so  bewirkt, 
wie  in  Fresenins'  (juant.  ehem.  Anal.  Vi.  Auflage 
II.  Hd.  Seite  419  angegeben.  Die  Verbrennung 
erfolgt  in  üMirlicr  Weise,  wie  solches  in  Ludwig 
Gattermauu,  die  Traxls  des  org.  Chemikers^ 
IV.  Auflage  Seite  94  bis  104  ansfUirUeh  be- 
scliriebcn  ist.  Dabei  ist  indessen  zu  bemerken, 
dafs  ich  das  Öauerstofi'gas  nicht  durchdrücke, 
sondern  mittels  Aspirator  durchsänge.  Ich  pflege 
nftmlich  stets,  wenn  keine  besonderen  (tründe 
dagegen  sprechen,  Gase,  die  einen  zu  bestim- 
menden Bestandtheil  enthalten,  nicht  dnrch  Flüssig- 
keiten durchzudrücken ,  sondern  dnrclisnsangen. 
Erstens  bleiben  alle  Verbindungen,  namentlich 
solche  mit  Gummischlaucli  und  tiummistopfen 
besser  dicht,  sodann  ist  es  in  der  Regel  nicht 
80  schlimm ,  wenn  an  nndicliten  Stellen  Luft 
eingesogen  wird,  als  wenn  Uas  mit  einem  zu 
bestimmenden  Bestandtheil  entweicht.  Mit  Rflek- 
siclit  auf  (las  Durchsangen  dos  Sanerstoftgases 
habe  ich  folgende  Aenderuog  in  der  Auurdnung 
getroffen  (vergl.  Abbild.  3) :  An  Stelle  des  am  Kaii- 
Ai)parate  angesetzten  Kugelrohres  habe  icli  ein 
9  cm  lauge.s,  liegend  angeordnetes  C- Rohr  ange- 
bi  acbt.  Der  Eintrittsschcnkel  desselben  ist  mit  Na- 
tronkalk, der  Ausgangsschenkel  mit  Chlorcalcium 
gefüllt.  iJeiili-  FüHungen  sind  durcli  einen  losen 
l'fropfen  von  Asbest  oder  Watte  getrennt.  I>io8C8 
Rohr  wird  bei  dem  Verwiegen  des  Kaii-Apparatei 
mitgewogen.  Sodann  folgt  t  in  iiirlif  mit  zu  Verwie- 
gendes Chlorcalciumruhr,  w  ekhes  bei  eintretendem 
Znrttcksangen  von  Luft  dieser  die  Feaehtigkeit 
vor  Eindrillgen  in  die  zu  verwiegenden  Tbeile 
entzieht.  Den  erforderlichen  Sauerstoff  kann  man 
einer  StaUflasehe,  wie  die  Sanerstoibbrikeii  ^ 
KU  mediciniaeben  Zwecken  liefern,  entnehmen. 


15.  Juli  190«. 
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Man  fahrt  den  SaaerstofF  aus  der  Stahlflasche  dnrcli 
da«  Redncirventil  direct  in  den  Verbrennuiigs- 
apparat,  was  änfRerst  beqnein  ist.  Man  unterlasse 
aber  nicht,  darch  einen  blinden  Versuch  oder  auf 
andere  Weise  von  der  vollständigen  Reinheit  des 
Sauerstoffs  an  CO  und  CO^  sich  zu  überzeugen, 
ehe  man  eine  Flasche  in  (lebranch  nimmt. 

2.  Jodmethode.  Statt  die  Spftno  mit 
Kupferchlorid-Chloraromonium-Lösnng  aufzulösen, 
kann  man  auch  mit  Jod  lösen.  Hierbei  mufs 
indessen  jede  bemerkbare  Wärmeentwicklung 
vermieden  werden.  Dies  erreicht  man  dadurch, 
dafs  man  die  Späne  an  einer  Seite  eines  Becher- 
glases an  den  Rand  schüttet,  das  Jod  ebenfalls 
an  den  Rand,  aber  an  der  entgegengesetzten 
Seite,  80  dafs  beides  sich  nicht  direct  berührt. 
Die  im  Wasser  suspendirten  staubförmigen  Tbeile 
Jod  leiten  den  Lösongsprocefs  ein,  and  da  Jod 
in  Jodeisen  löslich  ist,  verlänft  die  Lösung  von 
selbst  weiter  bis  zum  Schlafs.  Zu  der  früher 
angegebenen  Einwage  sind  30  g  Jod  und  an- 


Abbildung  B.    Apparat  znr  Gesammt-KohlenstolTliestiinniiin^; 
nach  der  Kapferchloridmethode. 


(tinglich  1 10  cc  Wasser  erforderlich.  Die  Lösung 
ist  in  20  bis  22  Stunden  beendet.  Man  setzt  vor 
dem  Kiltriren  durch  Asbest  noch  l.'iO  cc  Wasser  zu, 
Din  dünnere  Flüssigkeit  za  erhalten,  (iutes  .Aus- 
waschen ist  wesentlich,  zuerst  mit  warmem  Wasser, 
dann  mit  Jodkalinni-Lösnng  1  :  10,  dann  wieder 
zweimal  mit  warmem  Wasser,  endlich  vier-  bis 
frinfmal  mit  Alkohol.  Die  Verbrennung  erfolgt  nach 
früherer  Angabe.  Aus  den  Belags-Analyson*  er- 
Rieht  man,  dafs  bei  der  Auflösung  mit  .Tod  die 
Resultate  stets  etwas  höher  ausfallen  als  bei  dem 
.Auflösen  mit  Kupfersalz.  Hei  Jod  verläuft  das 
Auflösen  glatter,  und  es  dürften  wühl,  sobald 
bei  der  Methode  mit  Knpfersalz  nach  beendetem 
Auflösen  der  Späne  Salzsänre  zur  Auflösung  des 
abgeschiedenen  Kupfers  zugesetzt  werden  mufs, 
nucb  Partikel  Eisen  nicht  gelöst  sein,  die  sich 
jetzt  unter  Verlust  des  darin  enthaltenen  ge- 
bundenen Kohlenstoffs  auflösen.  Der  Unterschied 
ist  aber  so  anbedentend,  dafs  man  füglich  darüber 
hinwegsehen  kann.  Das  Einzige,  was  gegen  den 
Vorzug  der  Auflösung  mit  Jod  spricht,  ist  der 

*  Siehe  die  Tabelle  am  Schlafs  dieser  Nummer. 


etwas  hohe  Preis  des  letzteren.  Indessen  können 
die  Abgänge  wieder  auf  .Tod  verarbeitet,  oder 
zu  diesem  Zwecke  vorkauft  werden. 

b)  Phosphorbestimmung.  1.  Lösung  in 
Salpetersäure.  Phosphor  wird  wohl  ganz 
allgemein  bei  genauer  Bestimmung  zuerst  ans 
salpetersanrer  Lösung  als  Molybdat  gefällt  und 
schliefslich  als  pyrophosphorsaure  Itlagnesia  aus- 
gewogen. 2.  LOsungmitJod.  Statt  in  Salpeter- 
säure kann  man  auch  in  derselben  Weise,  wie  bei 
Kohlenstoff  näher  angegeben,  in  Jod  lösen.  Mit 
Rücksicht  auf  den  Jodpreis  verwendet  man  dann 

P  4 

zur  Einwage    das  Aluminiumgewicht  MgjPiOr 

zu  6,982  g  und  38  g  J.  Diese  Methode  hat  den 
Vorzug,  dafs  infolge  des  Fortfallens  der  Zer- 
störung der  organischen  Substanz  bei  Lösung 
in  Salpetersäure  die  Zeit  abgekürzt  wird.  Da- 
gegen bleibt  immer  etwas  Phosphor  im  Rück- 
stände und  auch  bei  dessen  Mitbestimmung  fällt 
das  Gesammtrcsultat  —  allerdings  nur  sehr 
wenig  —  zu  gering  aus,  wie 
ans  den  Belags  -  Analysen  zu 
ersehen  ist.  Im  Gewöhnlichen 
verdient  also  die  Auflösung  in 
Salpetersäure  den  Vorzug. 

c)  Manganbestimmung. 
1.  Fällung  des  Eisens  bei 
Kochhitze.  Mangan  wird  von 
Eisen  gewöhnlich  in  der  Weise 
getrennt,  dafs  letzteres  als  basi- 
sches Oxydhydraisalz  aus  neu- 
traler Lösung  bei  Kochhitzc  aus- 
gefällt wird.  Dabei  fällt  etwas 
Mangan  mit,  und  man  pflegt 
daher  noch  ein  zweites  Mal  in 
derselben  Weise  zu  trennen.  Dies  Alles  ist  um- 
ständlich und  unbequem.  Weit  bequemer  ist: 
2.  Fällung  dos  Eisens  durch  Evacuiren.  Die 
Lösung  wird  anfänglich  mit  .\miiioniak,  schliefs- 
lich mit  kohlensaurem  .Ammon  in  bekannter  Weise 
genau  ncntralisirt  in  einer  starken  3  Liter- Flasche 
mit  Marke  (ür  2  Liter.  Statt  nun  zu  kochen,  bringt 
man  die  Flasche  mit  einer  Luftpumpe  (Körtingsche 
Wasserluftpumpe)  derart  in  Verbindung,  dafs 
noch  eine  zweite  (leere)  starke  Flasche  zwischen- 
geschaltet wird.  Man  evacuirt  nunmehr  und  die 
Fällung  geht  rasch  von  statten.  Setzt  man  die 
Luftpumpe  zu  langsam  in  Bewegung,  so  trübt 
sich  die  Flüssigkeit  und  klärt  sich  hernach  nur 
langsam.  Die  zweite  (leere)  Flasche  dient  zum 
Absaugen  von  etwas  Wasser,  welches  bei  dorn 
.Abstelleu  der  Luftpumpe  übergeht.  Der  Nieder- 
schlag fällt  rasch  zu  Boden  und  hält  nur  bei 
gröfseren  Mangangehalten  erkennbare  Spuren 
von  Mangan.  Ich  vermnthc,  dafs  gar  kein  Mangan 
ausfällt,  dafs  aber  die  anhaftende  Lösung  zu 
schwer  aus  dem  Niederschlage  anszu waschen  ist. 
Man  füllt  jetzt,  wenn  nicht  mehr  genau  2  Liter 
Flüssigkeit  vorhanden  sind,   das  Fehlende  mit 
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W«8wr  nach,  schflttelt  gat  und  Iftht  absitzen. 

Viin  ilcr  khm-n  P'Iiissigkeit  führt  man  mittels 
eines  Ulashebers  lUUÜ  cc  in  eiuea  graduirten 
Kolben  Uber,  beatimnit  in  diew  Hslfte  der  ^^c- 
aammteu  Lösung  diiit  Mangan  in  flblicher  Weise 
nnd  wägt  als  M  11^04. 

Diei*c  Mtitliodc  erfordert  weiiiffer  Zoll  und  ist 
bequemer  titid  genauer  als  die  AuaftUnng  de» 
Kiseiis  .liui  f  Ii  K'orlieii,  wie  sicli  letzteren  aus  den 
Iielug;s-Aüaly8eu  ergiebt.  Nach  letzteren  stellt 
sich  bei  höheren  Gehalten  das  Resultat  ans  der 
aliü'ehobenen  FliissiK'keit  ilnrrb}?eliends  um  eine 
uubeacbtenitwerthti  ivleinigkeit  höher  als  iu  der 
xnrBekgebliebenen  sammt  Niederschlag.  Die 
rrsiiclie  hierfür  ist  darin  zu  suchen,  dals  ein 
kleiner  Theil  des  Raumes  iu  der  zunickgebliebenen 
Hnlfte  der  Flfissifirkeit  von  mauganfreiem  basi- 
Hchem  Hisensalz  in  Anspruch  genommen  wird. 
Man  liebt  :ilt*o  in  Wirklichkeit  ein  paar  (  ubik- 
centimcter  FlÜHsigkeit  luehr  als  die  lliilfte  ab. 

d)  Knpferbestiiumnng.  Kupfer*  wird 
genan  bestimmt  in  folgender  Weise:  Man  löst 
in  Salzsäure,  leitet,  ohne  vorher  zu  liltrireii, 
Schwefelwasserstoff  dvrcb,  nnd  filtrirt.  Staimt- 
llr  bes  Kupfer  befindet  sich  auf  dcnisclben  Filter. 
Dieses  verascht  man  im  rorzoUautiegel,  mengt 
den  Rückstand  in  demselben  Tiegel  mit  Natron- 
Kali  und  Sal))eter  und  schmilzt.  Man  löst  und 
tiltrirt.  Das  Kupfer  betindet  sich  als  Oxyd  auf 
dem  Filter  nebst  kleinen  Mengen  Einen  und 
Spuren  anderer  Hetalle.  Im  Kiltrate  befinden 
sich  Sfhwef«!,  Arsen  nnd  alle  Kiemente,  die  als 
Säuren  Alkalisalze  bilden  können.  Mau  löst  den 
Inhalt  daa  Filters  in  Salzsäure,  flitrirt,  fällt 
durch  ScbwefehviiHserstdf^',  führt  den  Ni(-ib>r«('hlag 
durch  Glühen  in  Kupferoxyd  über  und  wuj^t  aus. 
Wenn  etwas  HalbscbwefelknpfwnnMraetit  bleibt, 
80  schadet  das  nicht,  da  dieses  denselben  Kupfer- 
gehalt  hat,  wie  Kupferoxyd. 

Daa  Auswaschen  von  Halbschwefelknpfer  auf 
dein  Filter  darf  nur  mit  schwefelwasserstoff- 
haltigem  Wasser  geschehen  und  der  Trichter 
mufs  mit  einem  ITrglase  bedeckt  bleiben,  da 
sonst  der  Niederschlag  leicht  oxydirt  und  löslich 
wird.  Ks  ist  auffallend,  dafs  S'erade  bei  der 
iiestimmung  kleiner  Mengen  Kupfer  die  Analysen 
verschiedener  Laboratorien  in  ihren  Resultaten 
sehr  weit  auseinander  zu  gehen  ptleq-en. 

Trennung  des  Arsens  von  Kupfer  und 
Bestimnnnng  beider  Bestandtheile.  Man 
löst  das  Kiseii  in  «b  r  Weise,  wie  in  Kr.  Wedding, 
»Die  Eisenprobirkunst'*  Seite  177  angegeben,  in 
verdflnnter  Salssftare.  Darch  die  anf  70  ^  er- 
wärmte Flüssigkeit  wird  ohne  voriieriges  Filtriren 

)  ,  ii]itiT  h.it  in  Kisen  und  Stulil  nicht  <lit'  ihm 
frulier  i)i-iL,'ciiii'ss<  ii(3  Bedeiitiini;  als  s'  liinHii  ln  r  ISi'sliiiHl- 
theil,  wie  nfiicrt-  Verinche  ^f/v\'^  hidn-n.  Aufsinb-tn 
bat  an  vielen  Stellen,  so  im  Siegerlaude  und  auch  in 
Schweden  (Danneutoru)  iui  Laufe  der  Zeit  mit  vor- 
gerttekter  Teufe  der  Kapfergehalt  io  den  Enten  gaas 
bedeutend  abgenommeii. 


etwa  eine  halbe  Stunde  lang  Schwefelwasserstof 

geleitet.  Man  Ijifst  die  Flüssigkeit  bedeckt  an 
einem  warmen  Orte  etwa  10  Stunden  lang  stehen, 
Aitrirt  Bodum  doieh  ein  mSglichst  ständig  be- 
decktes Filter  and  Wftacbt  mit  schwefelwasscrstofT- 
haltigem  Wasser  ans.  Filter  sairnnt  Inhalt  wird 
in  einem  Uocherglase  mit  utiiercblorigaaui-er 
NatronlSsnng  1:10  reichlich  übergössen.  Man 
leitet  Chlor  durch  bis  zu  stark  crriiner  Färbung 
der  Flüssigkeit.  Nach  einigen  Stunden  tiltrirt 
man  nnd  wäscht  mit  heillMB  Wasser  gnt  aus. 
Durch  Znsatz  von  Salzsäure  und  anhaltendes 
Kochen  wird  das  untercklorigsanre  Natron  voll- 
stündig  aeraetst  nnd  alles  fireie  Chlor  aut- 
getriebeu.  In  1  int  r  IMatinschale  wii-d  mit  Kali- 
bydrat  gefällt  und  gekocht.  Man  flitrirt  und 
wäscht  sehr  sorgfältig  ans.  Auf  dem  Filter  befindet 
sich  das  Kupfer,  welches  nai  h  einer  der  bekannten 
MftlMMieii  bestitninf  wenien  kann.  l>as  Filtrat 
enthalt  alles  Arsen  als  Arsensäure.  Mau  säuert 
mit  Salasinre  an,  setzt  reichlich  Chlorainiioii 
zu  nnd  maelit  ammoniakali^i  Ii  Nach  vollstin- 
digem  Erkalten  versetzt  mau  iu  bekannter  Welse 
mit  Magnesiamixtor  nnd  Ammoniak  nnd  bestimmt 
das  Arsen  geglüht  als  HgiAsiOT. 

e)  S  (  Ii  w  e  f  e  1  b  e  8  t  i  in  m  u  n  g.  Schwefel 
bcge^'net  man  bei  dem  Auflüseu  des  Eisens  iu 
Salzsäure  in  diei  verschiedenen  Formen:  Im 
unlöslidu  n  !M<  kslande  befindet  sich  Schwefe! 
als  Halbschwefclkupfer  Cu«ä.  Wie  aus  den  lie- 
lagsanalysen  su  entnehmen  Ist  —  freilich  nur 
da.  .Ml  Iii -ht  allzu  geringe  Mengen  beider  Be- 
standtheile vorhanden  — ,  sind  Schwefel  und 
Kupfer  im  Rflckstande  stets  genau  in  dem  dieser 
Verbindung  entsprechenden  Mengenverhältnisse 
vorhanden,  nämlich  auf  2Cn  =  63,40  Tb.,  IS 
==:  1(>  Th.  Da  es  sich  im  Rückstände  stets  nur 
um  kleine  Mengen  handelt,  kann  man  rund  auf 
4  1")].  Kniifer,  1  Tb.  Schwefel  recliD'  n.  In  den 
Helag.sunalysen  sind  bei  der  Bestimmung  nach 
der  Cblormetbode  Schwefel  nnd  Kupfer  im  Rick« 
Stande  beiile  analytisch  ermittelt,  dagegen  bei 
der  Silbermethode  ist  der  Schwefel  im  Rückstände 
ans  dem  beqoemer  zu  ermittelndmi  Rtqrflnrgehalte 
berechnet.  .Xus  den  Helaj^sanalysen  geht  hrrvor, 
dais  i>ei  Eisen  mit  überhaupt  sehr  geriugem 
lüi)>tVrgehalte  kaum  Sparen  von  SchwefU  und 
:  im  Rückstände  sind,  so  dafs  man  dann 
diese  Kiemente  im  Rückstände  auch  bei  sehr 
genauen  Analysen  unberücksichtigt  lassen  kanu. 

Die  bei  dem  Auflösen  des  Bisens  in  oben 
angesrebener  WeNe  entweichenden  (läse  enthalten 
zunächst  Schwcfchvasserstotf,  der  durch  geeignete 
Hetalloxydl9sungen,  s.  B.  OadniumUsnng,  alka- 
lische Bleilösunrr  u.  s.  w.  pctTtllf  zu  werden  pflegt. 
Dafs  in  diesen  (Jasen  noch  eine  andere,  eine 
I  organische  Schwefelverbindung  vorhanden  sei, 
deren  Schwefelgehalt  dnnb  vurLrenannte  MetJiIl- 
lösungon  nicht  gefällt  wird,  wird  noch  vielfach 
bestritten. 
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Sehon  ror  Uaffsren  Jahren  sehleneii  mir  die 
bekannten  Methoden  zur  Abscheidung  afiiomt* 
liehen  Schwefels  nicht  unsreicliend.  In  Erman- 
gelang von  Bessereiu  adoptirte  ich  vorlilutig  die 
bekauite  Methode  des  Aaflüseuä  in  Knpferchlorid- 
ciiloraninoiiiiB  ond  suchte  iacwiechen  nach  Anf- 
kläniDg. 

Verssehe   mit  ftlteren  Metboden. 

Diese  fand  ich  znersi.  durch  Versuche  mit  den 
bei4en  bekannten,  aber  tür  Eisen  niciit  ge- 
biüaehUohea  Chleniiethoden,  welche  in  Preflenina, 
Quant.  Chem.  Anal.,  VI.  Aufl.,  Bd.  I,  .S.  50(i 
bis  51 U  und  S.  512  bis  513  beschrieben  «ind. 
Bei  beiden  Methoden  schattete  ieh  hinter  dem 
Chlorentwiekler  eine  U-Rühre  mit  nnterchlorig- 
saarem  Natron  ein,  nm  <ias(  tilür  von  etwaif^em 
Schwefel^ehalt  zu  reiuigeii.  Hoi  eraterer 
Methode,  der  trockenen  OeHtiilHtion  mit  <.'hlor, 
machte  i<h  anfMerdeni  zwei  Aliiindeninprcn,  in- 
dem ich  das  leicht  verstupfbare  Kugelrohr  durch 
ein  weites  Verbrennoofsrohr   ersetste,  and 


Abbiidaag  4.  Apparat  aar  Sehwefelbestimmaag  nach  iler  ChlOTmetbode. 


ich  das  Eiaeu  vorab  ausriiUte  und  iib- 
filtrirte,   ehe  der  Schwefel  als  Bcbwefelaaarer 

Baryt  ab^eschiedeu  wurde.  Die  zweite  Mctlnnle. 
Oxydation  des  Schwefels  dorcb  Cblor  in  alka- 
lischer LOtnnf ,  erlitt  aniW  der  vorgenannten 
keine  VerUndernng^.  Heide  Methoden  eri^alMn 
vollständig  flbereinstiniiiiende  Resultate  und  zwar 
fast  *;a  mehr  Schwefel  als  ilic  Knpfcrchlorid- 
Cblorammoninm-Methode.  Der  He  weis  der  Un- 
zulltnt^lichkeit  der  allgemein  üblichen  Methoden 
war  erbracht,  aber  der  beschrittene  Weg  war 
nielit  reclit  gangbar.  Die  erforderiieben  ver^ 
hflltnirsniäfflig  starken  Chlorstrünii^  uftnlrii  I  ii! 
Haagenanalysen  doch  höchst  belästigend  sein. 
Versnche,  die  Snbetans  in  flblieber  Weise  in 
Salzsäure  zu  lösen,  und  nur  die  entwickelten 
Üase  zu  cblorircn,  führten  zu  folgender  dorch- 
ans  nicht  belästigender  t'hlurmethode. 

Chlormethode.  Die  Auflösung  erfolgt  in 
'ItT  Flasrhe  (/  (  Abbildung  4)  in  Salzsäure  I,0!).'> 
autunglich  lu  der  Kälte,  scbliefslich  bei  starkem 
Kochen,  b  ist  ein  Liebigseher  KiiUer,  der  die 
verdampfteSalzsaurecondensirtund  nach«  znrnck- 
fuhrt.  In  c  and  d  befindet  sich  alkalische 
BMUfanog.   «  enthilt   eUorsanies  Kali  als 


grobes  Patver  nnd  stark  verdfinnte  Salzsinre. 

Die  entstehende  Lösung  braucht  nur  kaum  merk- 
lich durch  Chlor  sich  za  ßlrben.  /  enthält 
entweder  Natronlauge  oder  nnterchlorigsauros 
Natron  in  Lösung.  »/  ist  ein  Aspirator.  Silmratp 
liehet-  Scliwefelwassi'tstdtl'  wird  bcn-ils  in  dem 
ersten  Kuhre  c  von  der  Hleilösung  zersetzt, 
das  sweite  Rohr  d  mit  BleilOswig  bleibt  nn- 
getrnbt;  nur  ^i-lir  ^^flttn  bei  zu  rascher  Arbeit 
and  hohem  ."^chwefelgehalt«  tritt  schwache 
Trübung  der  Bleililsnng  in  d  ein.  An  der  voll- 
stiindig^eii  Kxtrahirung  des  Schwefe! wasserstufls 
kann  also  kein  Zweifel  sein,  in  r  werden  die 
BchwefelwasserstofTfreien  Gase  dnrch  ehlorsanres 
Kali  nnd  Salzsäure  ('hlnrirt.  Wie  sehr  zahl* 
reiche  Versuche  ergeben  haben,  bleiltt  hier  (in  <-) 
niemals  eine  Spur  von  Schwefel  zurück,  und 
man  kann  diese«  Hohr  nebst  KUlIang  za  sehr 
vii  li'M  !!i>.tinimungen  wieder  benutzen.  Es  ent- 
weicht kaum  mehr  Chlor,  als  zur  Chiorirung 
der  Oase  notbwendig  ist.  In  f  wird  der  vor- 
li  ni'U'i:'-  Si  liv  i-fel  durch  Natron- 
lauge oder  uaterchlorigsaures 
Natron  in  scbwefelsanree  Natron 
übergeführt.  Selbstverständlich 
kann  man  auf  diese  Weise  aach 
bei  Weglassung  der  beiden  Rohre 
c  und  (l  den  Gesammtsi  Itw»  fi !  in 
den  (iasen  in  /"  als  schwefel- 
saariis  Nutrun  erhalten.  Der 
Aspirator  dient  auch  nach  Be* 
endignng  der  .Auflösung  noch 
dazu,  Luft  durch  den  ganzen 
Apparat  an  sangen,  damit  aller 

Si  hwefel  bis  durch  /  dt]rrlii;esof;en 
wird.  Der  Inhalt  von  /'  wird  mit  Salzsäure  an- 
geaHnert  nnd  bis  zn  ▼Sliigem  Austreiben  des 
freien  f'Iilors  gekocht.  Schlier>lirli  wird  der 
£:>chwefel;rehalt  des  Inhaltes  von  c  und  derjenige 
yon  f,  jeder  IBr  sich,  in  bekannten  Weisen 
Weiter  verarbeitet  und  ausgewogen.  Hierzu 
kommt  dann  noch  der  Schwefelgehalt  des  Hück- 
stundüs  bei  dem  Auflösen  der  Substanz.  Eben- 
sogut wie  zor  Eisenanalyse  eignet  sich  diese 
Chlormethoile  zur  Schwefelbestininiunü:  in  Leucht-, 
Generator-,  Wasser-  oud  anderen  schwefelhal- 
tigen Gasen. 

.1  ndmethode.  Nachdem  die  beiden  ersten 
Vorsuche  mit  Chlor,  nämlich  die  trockene  llestil- 
lation  nnd  die  Oxydation  in  AlkalilStmng  zwar 
befriedigende  Hosultate  ergeben,  aber  für  Massen- 
analyseu  sich  als  sehr  belästigend  erwiesen  hatten, 
wurden  auf  Vorschlag  des  Vorstehers  meines 
Labitratoriums  Hrn.  Emil  Döhler  Versuche  ^•^cwla^ll  t, 
das  Clilor  als  Anflösungsmittel  dnii  Ii  .lud 
zu  ersetzen.  Ks  sind  bereits  früher  von 
anderer  Seite  —  swar  nicht  cor  Sehwefelbe- 
stinimiing  —  Versnclie  {rt-iniK'l't  wtif.lcn,  Kison  in 
einer  Lösung  von  .Tod  in  .ludeisen  'ider  .ludkaliuw 
zn  losen.    Von  der  Einschlagung  dieses  Wegas 
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sab    ich   indesseD    von  voroher«!»   ab  and 

arbeitete  dirert  mit  r^slcni,  ii;i;:(  lii.^ti'iii  ,l<id.  l'if 
Veranclie  worden  in  meioom  Laboraturiuiu  zuerst 
für  die  Bestinrninngr  des  Sebwefels,  and  erst  später 
bei  der  Bestimmung'-  von  KolilenslotV  und  Phos* 
])Iior  grenmclit.  Sie  fährten  sehr  bald  zu  günstigem 
Uesultat. 

Die  AuHiisang  mit  Jod  erfolgt  in  derselben 
Weise,  wie  bei  Koblonstoft"  appppehen  wurde. 
Sammtlicher  Schwef«;!  betiudet  sich  im  unlii»lichen 
Bttcketande.  Han  daif  aber  niebt  in  deradben 
Weise  lin  ;ibfiltrirten  Rückstand  answasdieii, 
wie  bei  der  Kohleostofl'bestiuimung,  da  dann  der 
in  sehr  feiner  Zertheilnng  ans  Jodsebwefel  ab- 
crescliiedene  Schwefel  grofsentheils  dunli  das 
Filter  gebt.  Da  zoriickbleibendes  Jod  bei  der 
weiteren  Behandlong  desltackitandas  niebt  hinder- 
lich ist,  wäscht  man  lediglich  mit  warmen  Waaaw 
aus,  bririL'-t  das  Filter  sammt  Inhalt  in  einen 
Pürzellauiief^t'l,  bedeckt  mit  einem  Ucmenf^e  von 
Salpeter  and  Kalihydrnt  und  schmilzt.  Das  in 
der  Schmelze  (gebildete  schwefelsaure  Alkali  wird 
in  üblicher  Weise  in  schwefelsauren  üaryt  über- 
gefBfart  und  als  «oleber  anaeewogen.  Dies«  Jod- 
niethode  gestattet  zwar  nur  Jio  Ermiltlnn^r  li'« 
Gesammtfichwefels,  liefert  aber  sehr  genaue  Ke- 
snltate  and  eifordert  sehr  wenig  Ueberwachung 
und  Arbeitsleistung.  Sie  eignet  sich  daher  vor- 
züglich zur  genauen  Analyse  and  zur  llaasen- 
analyae.  Sie  gestattet  sehr  wohl  eine  halb 
80  groCte  Einwage,  als  die  fibrigen  Schwefel- 
beatlmmnngsmethoden ,  so  dafs  ein  Gewicht 
S  4 

BaSO.  ~  '^A-^-^  g  genügt.  Dadurch  wird  der 
Jodverbraach  aaf  die  Hillfte  reducirt,  nämlich 
aaf  18,6  g  Jod  bei  3,433  g  Einwage. 

S  i  I  b  e  r  m  e  t  Ii  o  d  i;  (Titrirverfahren).  Den 
Schwefelgfhalt  durcli  ammoniakalisclie  Silbcr- 
lösung  den  bei  der  Auflösung  des  Eisens  ent- 
weichenden Oasen  so  entziehen,  hat  man  schon 
Vor  lantren  Julircn  vprsnclit.  Es  wurde  aber 
der  die  Einführung  dieses  Verfahrous  hcaimeude 
Einwand  erhoben,  man  dflrfe  den  Niederschlag 
nicht  direct  als  Scliwefelsilber  answiegcn,  da 
aack  durch  die  vorhandenen  Kohlenwasserstoffe 
.Silber  aosgefllllt  würde,  nnd  man  ra  hohe  Re- 
sultate erhielte.  Hierbei  mnfs  irgend  ein  Irrtham 
vorgekommen  sein,  denn  die  bei  verschiedenen 
Eisenniuterialicii,  auch  Koi<'lion  mit  Iiohem  Arsen- 
gehalt, mit  pröfster  .Surgfalt  gemachten  .\tlaly^ic■n 
h;>bf»n  er^relien,  dafs  SIIIm  i-  nnd  Schwefel  in  dem 
Niederschlage  stet»  in  siochiumelrischen  Mengon- 
verhÜtnlBaen  vorhanden  sind.  Hieraaf  attttzt 
sich  nachstehendes 

Titrirverfahren.  Man  lost,  wie  bei  der 
Chlonaethodc  angegeben,  leitet  die  (iase  darcb 
einen  i.iebigsehen  Kühler  nnd  saugt  sie  »chlicfs- 
lieh  mittels  \H|>irator  durch  zwei  U-Kohre  mit 
amuioniakalisciicr  Silberlüsung  (Salpeters.  .Silber- 
oxyd oder  Chlorsilber).  Den  Niederschlag  flltrirt 


man  ab,  wisclit  sorgf&ltig  mit  anmonlaithal- 

tigern  Wasser  ans  nnd  löst  ihn  in  Salpetersäure 
ohne  Kiicksicbt  auf  etwa  entweichenden  Schwefei- 
wasseritoiF.    Man  titrirt  nnnmehr  die  aaf  «iiMm 

Sandbade  kochende  Silberlösung  mit  Koehaab- 

lösung.  Bei  etwaigem  Uebertitriren  kann  man 
mit  geeigneter  Silberlüsung  znrücktitriren.  Aus 
dem  Silbergehalte  ergiebt  sich  stSebiometriseh 
der  gesuchte  Schwefelgehalt.  Wenn  man  bei 
einer  Einwage  von  10  g  eine  Kochsalzlösung 
von  0,9637  g  NaCl  in  Liter  and  eine  Silber^ 
lösung  von  1,0623  g  AtrN<'j  im  Liter  verwendet, 
so  entspricht  ein  Cubikcentimeler  —  0,001  "/o 
Sehwefd.  Bei  sehr  hohen  Schwefelgehalten  kann 
man  5  g  einwiegen,  mit  denselben  Titern  arheitt  n 
und  die  verbrauchten  Cubikcentimeter  mit  2 
multipliciren.  Sollen  der  Schwefblwaaeerttoff- 
schwefel  und  der  Schwefel  aus  organischer  Ver« 
bindnng  beide  für  sieb  besonders  bestimmt  werden, 
80  bestiuiuit  man  zuerst  den  Gesammtschwcfel 
in  den  Oasen  wie  oben  angegeben,  sodann  den 
Schwefel  aus  organischer  Verbindung,  indem 
man  die  üase  zuerst  dui'cb  Bleilösang  and  daon 
durch  die  SüberlSsnng  leitet.  Die  Differens 
zwischen  beiden  Resultaten  ergiebt  den  Schwefel- 
wasseratoffschwefel.  Dieses  Titrirverfahren  kann 
sowohl  ZOT  Maasen-  and  SchDellaBalyae  benntst 
werden  als  auch  zur  genauen  Analyse,  wenn 
man  durch  Ermittlung  des  Schwefels  im  Räck- 
Stande  das  Resultat  vervollständigt.  Wie  ans 
den  Bclagsanalysen  hervorgeht,  stimmen  die 
gefundenen  (ichalte  mit  denen  der  Chlor-  und 
denen  der  Jod-Methode  vollstiludig  befriedigend 
Hberein.  Bei  dem  Titrirverfahren  mafs  man  ja 
stets  HO  weit  gehen,  dafs  ein  unbedeutender 
Ueberschuis  an  TiterÜüssigkcit  zugesetzt  ist. 
Daher  ergiebt  sich,  wofern  nicht  sorfiektitrirt 
wurde,  ein  unbedeutend  höheres  Eesaitftt,  als 
bei  Ermittlung  durch  Auswage. 

Schlafsbemerknngen.  Die  chemische  Zu* 
sammensetzong  des  (.iases,  welches  im  Vorher- 
gehenden als  „organische  Schwefelverbindung" 
bezeichnet  wnrde,  ist  bis  jetzt  noch  nicht  fest- 
gestellt. Wenn  nun  aucli  iiirlit  mit  voller  lle« 
stimmtheit  behauptet  weiden  knnn,  dafs  diese, 
gröfsteutheils  der  Kürze  halber  gewählte  Hc- 
zeiebnong  voUkonuuen  zutreffend  sei,  so  hat  sie 
doch  zweifelsohne  viele  Wahrscheinlichkeit  für 
sich.  Die  Ermittlung  der  Zusammensetzung 
kann  nicht  wohl  Aufgabe  eines  mit  Arbeit  hiaflg 
ölterbiii  li. 11  HüttonlabKratoriunis  seiii,  welches 
zudem  nur  für  bestimmte  Zwecke  eingerichtet  ist. 
Der  einzige  Versuch,  den  ich  in  dieser  Richtong 
machte,  war  der,  dafs  ich  das  üas  durch  Triaethyl- 
phosphin  leitete.  SchwefelkohlenstofT  giebt  bei 
solchen  Versuchen  bekanntlich  eine  Ausscheidung 
von  h  Ih  iit  1  I  ubinrother  Farbe.  Das  that  das 
in  K'ede  -ii  tini  le  (ias  nicht;  nachdem  aber  eine 
U  ltöhre  iittt  Kalilauge  beigefügt,  und  das  Uas 
anch  dnrch  diese  geleitet  wurde,  entstnad  dne 
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Auteheidong  von  fttt  gleielMr  Farbe,  die 

aber  schon  fulgrendcn  Tages  in  SilunutziK 
grau  übergegangen  war,  während  die  vuu 
Sehwefelkohlenstoff  herriihrende  Anmcheidan; 
wiKlienlaiip:  auverilndeit  blieb.  Sclnvcfolkohlen- 
•toff  ist  aUo  in  dem  bei  dem  Auf  lösen  des  Eisens 
•BnrlekeltHi  0«m  Dieht  eDtbalten.  Vielleicht 
dlrfte  eise  SchwefblkelilenwMMntoffverbindiiiig 
vorbanden  sein. 

Wie  aua  den  ßelagsanalysen  zu  ersehen  ist, 
tritt  der  organische  Scliwefel  nuf  in  Mengen 
von  0,00  2  bis  0,niH  7"  «h-r  ant'irrliivjten  Silbstanz, 
Dnd  in  Mengen  von  2  bis  50  ')<},  durchschnittlich 
etwa  95  */•  ^  OeaaniiBtaebwefel«.  Zu  der  Henupe 

dPH  <T(>s;iiniiif k"hlen8toffe8,  sowie  flfr  Art  lii's 
vorhandenen  Kolüenstoffes,  ob  gebundener  oder 


I  Gnpbit,  l»t  «Dcb  keine  B«rslehanfl:  zn  erkennen. 

Es  fr.ifft  sirh  also  noch,  durch  weli  Ii'  fisachen 
,  das  Auftreten  bald  grüfserer,  bald  kleinerer 
I  Mengen  erfaniseben  Scltwefels  bei  dem  AnflOsen 
iks  Eisens  bedingt  wird.  Ha  das  Auflösen  hier 
stets  in  derselben  Weise  erfolgte,  können  durch 
die  Art  nnd  Weise  des  AaflOsens  die  vertebiedenen 
Uengen  nicht  bedingt  sein,  sondern  sie  dürften 
wohl  in  der  Zusamtnonsetzung  des  Eisens  selbst 
zu  suchen  sein.  Dieser  (Tegen.stand  bedarf  noch 
weiterer  Nach  forsch  an  g,  die  vielleicht  neue  Auf- 
schltisse  über  die  Constitution  des  Eisens  geben 
kann.  Ueberhaupt  sind  die  bei  der  Auflösung 
des  Eisens  sich  entwiekeiaden  Oaae  bis  Jetst 
norh  kiimn  Gegenstand  besonderer  genaoerer 
Untersuchung  gewesen. 


Ebenindnstrie  und  Schiffbau  in  Deutschland. 

(Portaetznng  von  Seite  7ia) 


E  n  t  w  i  c  k  1  H  II  ir  it  S  c  h  nii  e  >1  e  s  t  ii  e  k  e - 
Fabrication.  Wahrend  unser  ächißbau  natur- 
Kemllb  die  kleineren  Schmiedestücke  in  eigenen 
WerkstUtten  herstellt,  ihl  er  für  den  Hezng  der 
gröfiseren  Stücke  auf  die  Hüttenwerke  angewiesen. 
Mit  den  steiirenden  Anforderangen  in  Bezng  auf 
Gewicht  nnd  Abmessungen  der  Stücke  hielten 
nnsere  Werke  gleichen  Schritt;  man  darf  der  Gnte- 
hoffhangsli ütte,  Sterkrade,  Fried.  Kriiii]),  Essen, 
dem  Hochumer  Verein  und  später  llaiiiel  laieg, 
htisseldorf,  narbsagen,  dafs  sie  diesin  Ü.  trielK- 
zweig  am  frühzeitigsten  und  ausdauerndsten 
cnltivirt  haben.  Inswiscben  haben  sahireiche 
andere  Wi-rke,  wie  d-AS  Wittener  (lursstalilwerk, 
äuhlwerk  Hoesch,  I'hönix  in  Eschweiler,  Uber- 
bilker  Stahlwerk,  Westfälische  Stahlwerice,  Korsig- 
weik  nnd  Huldscliinsky  Söhne  in  Oberschlesien 
0.  a.  m.  die  Herstellung  schwerer  Schmiedestücke 
in  erfoigfeicber  Weise  anf^nommen. 

Der  ErsatS  des  Schwei fsei«ens  durch  Flttlb- 
eisen  vollzog  sich  hier  später  als  auf  amieren 
tiebieten.  Zuerst  forderte  der  Schitlbnu  St-alil 
für  Krnmmachsen,  Kurbeln,  spftter  für  Mittel- 
achsen und  Kurbelwellen  bestimmte  Schmiede- 
stücke. Die  von  Krupp,  der  auf  diesem  Gebiet 
biüinbreehend  anf getreten  ist,  bis  snu  Jahre 
1852  goliefcrfen  gröfsten  Schmiedestncke  aus 
Tiegelstahl  waren  Wageuacbsen;  dann  folgten 
einselne  gerade  LocomotiTachsen  im  Gewicht  von 
700  bin  8O0  Pfd.  Erst  im  Jahre  iH'yli  erfolgten 
Üestellungeo  seitens  der  Rheinisch  •  Kölnischen 
Dampftchillbhrte-Qesellschaft  In  KWn  anf  Gafs- 
stahlaebsen  im  Gewicht  von  2400  bis  2900  Pfd. 


mit  Krnmmzapfen ;  andere  Rhedereien  folgten  mit 
dtückeu  bis  zu  2UUU  bis  3000  Pfd.,  während 
llhnlicbe  grolke  Scbmiedestäcke  ans  Stahl  nn 
dieser  Zeit  im  iibrigen  Maschinenbau  noch  kanm 
angewendet  wurden.  Die  ei*sten  Propeller-Achsen 
ans  Onfsstahl  kamen  im  Jahre  1855  für  die 
Doiiau-Dampfscliiffabrts-Geselischaft  in  Wien  zur 
Ausführung.  Von  dieser  Zeit  ab  steigen  ail- 
milhiich  die  Gewiilite  dir  Wellen,  z.  Ii.  bezog 
das  Marineniinisterium  in  I'aris  schon  im  Jahre 
lH.").'i  vii  r  L'^erade  Sr  liitlVwelleii  im  Gewicht  von 
zusammen  23UiU  kg.  \  oin  Jahre  IHtil  ab 
traten  als  Besteller  die  grolben  deutschen  Schiff- 
fahrtsgcsellsrliaften  auf;  so  die  Hambttrg-.Aineri- 
kanisehe  Packetfahrt-.ActiengesellschaA  mit  einer 
einfachen  Knrbelwelle  au  4206  kg  und  einer 
geraden  Welle  von  .3»>7(t  kg.  ferner  IHtJS  der 
Norddeutsche  Lloyd  mit  einer  Doppelkurbelwelle 
von  820H  kg.  Im  Jahre  1S63  bezogen  englische 
Pinnen  Km  bei  wellen  im  Fertiggewicht  von 
l.'n.'jO  kg  und  gerade  Wellen  von  70on  bis 
«000  kg.  Hierbei  ist  zu  bemerken,  dafs,  ob- 
gleich bis  Ende  der  60er  Jahre  stets  nnr  Tiegel* 
stahl  in  Frage  kommt,  die  Mi'irlii  hkeit  '/nr  Ki  - 
zeuguug  viel  grülsercr  kSchmiedestiicku  bei  Krupp 
dem  BedilrfhiA  stets  voransgeeilt  ist.  Denn  im 
.Talire  lStl7  konnte  in  Paris  ein  Tiegclstahlbl<»ck 
von  bOOüU  l'fd.  ausgestellt  werden  und  der 
1000- Centner -Hammer  „Frits**  war  schon  im 
Jahre  Isiil  in  betrieb  gekommen.  Im  Jahre 
ltt6i»  kam  der  Martinstahl  aar  botriebsmAfsigeu 
EinfHbmng,  nnd  obwohl  mancher  Htttmaiann 
das  dem  Martinofen  entstammende  Ersengnift 


700  üUbl  vaA  ÜMiu 
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demjeDigen  des  Tieiirel«  ao  Werth  glelebttellt, 

l»»>vorzii}!:t  Krnpp  docli  den  Tie^elstalil  bis  auf 
die  Jetztzeit  auf  Gruiui  der  günstigen  Erfahrungeo 
heslislich  der  Betriehsdaner  und  SicherheU  fBr 
Knrbelwetlen  nnd  die  wichtigsten  Coostrofitions- 
theile. 

Mit  der  EinfQhniDg  der  Schnelldampfer  seitens 

der  ffrolstii  deutschen  l>;iinj»fs<hiffahrt8-(.iü!<fll- 
schalten,  welche  anch  meist  auf  deniHrlK^n  Sclüfl's- 
werften  erbaut  worden,  wuchsen  die  Diniciisiouen 
d»?r  Wellen  wieder  wesentlii-h ,  nuclideiii  vorher 
durch  Verf^röfHeriinjren  der  Tiet^elschmelzereien 
iui  Jahre  1HH7,  «owie  der  Mailiuwerke  uud  seit 
Inbetriebnabne  der  grofsea  Sehmiedepressen  von 
L'niK»  und  'lOOfM  im  .lulirf^  isiK)  und  Is'CJdi»' 
Kruppsche  Fabrik  die  Einrichtungen  gelrotleu 
hatte,  anch  die  schwersten  ScbniedeBtllcke  her- 
zustellen. Auf  dem  Hocliumer  Verein  wurde  die 
grufse  Schmiedfpro>se  von  45ou  t  Druck  bereits 
im  Jahre  I«JI0  fertit^gehtpllt ;  es  werden  anf  ihr 
Bliksice  bis  so  75  t  Gewicht  V'  t  u )  iu  t.  Zngleich 
inufs  herv'trffclioben  werde» .  dafs  die  neuesten 
Kortschritle  in  der  Verbe.s»erunii  des  Materials 
fBr  .Sehiffswellen  zur  Anwendung  des  Nickel- 
stahU  geführt  hab^ti,  dessen  vorzii^rliehste  Kiiri'o 
Schäften  in  seiner  grofsen  Zähigkeit  bei  hulier 
Blasticitätsgrenxe  nnd  grefser  Dehnbarkeit  be- 
stellen, s(i  diils  {rrörstinöy'liche  In.iii»iiinuhnaliuie 
dex  Materials  gewährleistet  uud  die  höchste  iie- 
triebssicherheit  der  Wellen  erreicht  wird. 

Aus  der  langen  Liste  der  vnn  Kru|»p  tre- 
lieferieu  und  heute  noch  in  Betrieb  betindlichen 
Schiflhwetlen  heben  wir  die  Korbelwelle  ans 
Suhl  der  nColnmbla"  der  Haui))urg-Anieiika- 
Linie  hervor,  welche  seit  !H8!i  anf  itti  Helsen 
ir)7Mll.HU8  lliudrchungen  gen)acht  hat,  ebcn- 
Holrhe  der  «Ooatia".  die  es  anf  215fiO(HMi(» 
ümdrehung'en  gebracht  hat,  der  ^rrenfsen"  mit 
285  2«ü  OUO,  der  „Bayern"  mit  283  in«  oiiu 
and  der  ..Sachsen"  mit  S{)3286770UmdrebQngen, 
die  Iipillen  Wellenleitnugen  für  den  Schnelldampfer 
„Kaiser  Wilhelm  U",  jede  im  Gesammtgowicht 
von  226000  kg,  sowie  die  anf  der  .^Dflsselderfer 
AuMStellnniLi:"  gezeigte  lö  ni  lan^'c  j^erade  Welle, 
aus  einem  Tiegelstahlblock  von  182  Uot)  kg  Ge- 
wicht geschmiedet,  mit  einem  Schmtedegewicht 
von  60  705  kg  und  einem  Kertiffgewichl  von 
52  000  kg.  Die  .Ausstellung  beweist  irlilnzend, 
da(h  auch  hier  unsere  Ki.seniudustrie  den  Bedfirf- 
nissen  des  SchifTbanes  voraasgeeilt  ist. 

Vom  Hochunier  Wrein  liegt  uns  ein  V'er- 
zeichnifs  der  von  ihm  seit  I88ö  an  die  Kaiser- 
liche dentsche  Marine  nnd  viele  Privatwerflen 
gelieferten  -M  huereii  .Schifl'swellen  vor;  ihr  (ie- 
sanuiitgcwicht  übersteigt  8 Millionen  Kilogramm. 
Der  Bochnmer  Verein  ebenso  wie  anch  Gate* 
lionnuny^Hliiitte  zeigen  in  ihren  Pavillons  schwere 
ächiA'swellenleitungeu  nnd  durchbohrte  Wellen 
in  tadelloser  Ausführung.  Uborbilker  Stahlwerk, 
llauiel  &  Lwg,  HiJrder  Verein,  WestfftUsche 


Stahlwefke  geben  anf  der  Aasatellang  zur  Zeit 

trelFlicho  Proben  ihrer  Lnisfungsfähigkeit. 

Die   Vorschriften   der  Klassiticationsgesell- 
sebaften  sind: 

rr»t\t-  Drh- 

ScbMladtMlScIi«         fcrit  nun,; 

(irrm.  IJ'ivI  .  .40-48  io  auf  20U  mm ZerreilUlags 
Engl.  Lloyd.  .  .42-60  SU   »    60  „  „ 
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Ks  ist  nnr  zu  benn-rkeu,  dafs  die  Eiubaltong 
der  Vursclirilleu  gut  durchführbar  ist. 

EntvIekUng    der  Stahlformgnfs- 

Fabricatlon.    Dafs      i    Stahlformgnfs  sich 
!  in  intensiver  Weise  in  den  Dienst  des  Schiff- 
baues gestellt  hat,  ist  um  so  begreiflicher,  als 
I  derselbe  eine  deutsche  Krtindung  ist.    Der  Kr- 
I  tiuder  des  StahlformgnsNcs  ist  bekanntlich  Jacob 
U  ay er,  der  Gründer  und  erste  technische  Director 
der  im  .lahre  1843  errlehteten  Gnfhstahlfabrik 
dcri  I'iichumer  Verein').    N':u  lii!ciii  int  lulire  iHTil 
zuerst  Kircbeuglockeu  aus  Guisstahl  gegossen 
waren*  und  diese  auf  der  Pariser  Weltaasstellnng 
des    Jahres    1  s.')5    auTserordentliches  Aufseilen 
erregt  hatten,  wurde  die  Fabrication  von  da  ab 
allmihlich  auf  immer  weitere  Gebiete  ansgedehnt. 
I  Die  Essener  OnlhStaUCibrik  nahm  sie  im  Jahre  1  Hi;i> 
I  auf:  sie  gofs  zuerst  SeheibenrUder,  Herzstücke 
,  und  Maschincntheile  uas  hilrterem  Tiegelstahl, 
I  ting  aber  schon  im  .lahre  lsU7  an,  den  Hetdofen 
!  zu  benutzen.    Für  Schiffbauzwecke  erfolgte  die 
Anwendung  von  Stahlformgufs  zuerst  and  zwar 
flir  Anker,  Poller  nnd  DeeksklUsen  nnd  der^ 
plcirlien;  ben  its  im  Jahre  1S7'_'  wurde  ;mf  dem 
Bochumer  N'orein  eine  grofse  vierüügelige  Öchilfs- 
sehranbe  von  5*fs  m  Dnrehnesser  nnd  9000  kg 
tiewicht  für  einen  Dampfer  der  Hambnrg-Ameri- 
kanischen  Packotfabrt  -  Actien  -  Gesellschaft  ge- 
gossen.   Zu  Anfang  der  70  er  Jahre  nahmen 
noch  andere  Werke  die  llri  siellunfr  von  Stahl- 
formgnfs anf;   insbesondere   hat  sich  dabei  das 
unter  der  Firma  Stein  &  ('o.  im  Jahre  1871 
in  Annen  begründete,  epftter  von  Fritz  AsihSwer 
und  dann    vf»n    Fried.  Krupp  fibernomraene 
Gufsstabiwerk  hervurgethan.    Gegen  das  Ende 
der  70  er  Jahre  lernte  man  allmUilich  weichere 
Qualität  herzustellen  und   diirfli  unermüdliches 
Prubiren  mit  Foriiiniasse  aller  Art  uud  unter 
Beobachtung  der  Eigenheiten  des  Stahlgusses 
dadurch,  dal's  man  nnteräuchte,  wodurch  Schrunipf- 
risse  nnd  Brüche  uud  die  Blasen  entstanden  n.  s.  w., 
I  gelang  es,  für  den  inlilndischen  Schiffbau  nicht 
I  nur  Schiffsschrauben  und  S<  hraubentlögel,  sondern 
i  auch    Kreuzköpfe    nnd    Kolben    und  sonstige 
Maschiueutheile  herzustellen.    Im   Jahre  1881 
worden  von  dem  genannten  Werk  in  Annen  die 


•  Im  ru\  illMii  deji  BocIiunuT  Vereins  ist  u.  u.  eine 

(ilirsstlllll^li  .  kr  .iN^i;r>t(  llt,  Ji«  liereits  auf  der  Dii^srl- 

i  dorfer  Auastellaug  des  Jahres  1452  suui  «nteumsl 
I  ge»igt  worden  ist. 
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ersten  Sebraiibeow«ll6n1agerM«ke  flir  den  SebiiT- 

han  geliefert,  im  .hihre  1HH2  bepannen  Bchon 
Lieferangon  nach  dem  Auslände,  namentlicb  nacb 
England,  der  HeimBtätto  de»  SchiiTbaueii.  Im 
Jabre  1886  lieferte  dasselbe  Werk  die  ersten 
grSfseren  Steven  von  je  t-twa  5(i(iO  kg  Ut^wieht 
fnr  die  Vulcaiiwertl  in  Stettin  zum  liau  vun 
swei  ebinesiaeheii  KriegmchiHm,  fiir  welche 
Schiffe  anch  jrloirhzritiff  Krotizknpfc  nebst  (Jciiul- 
führnngen,  Karbelwellenlagurbückc,  »owie  1  :i  Stück 
b«>b1  eesMMne  Pleaelstangen  mitgeliefert  worden. 
Au  ll  wurde  znr  Hcrstillunir  blank  hearbeitetiT 
KorbelwelleD  complicirter  Form  geschritten  und 
Pk^ntheile  flir  den  Geechütsbra  geliefert.  Naeb> 
dem  im  Jaiure  1888  in  Essen  dne  zweite  Form- 
stahlgierserei  in  Betrieb  genommen  worden  and 
damit  die  Miiglichkcit  gegeben  war,  weichsten 
und  zühesten  Formstahl  von  etwa  10  kg  Bruch- 
festigkeit und  20  "/o  Mindpstdehniing  bei  gröfstor 
iiicgefätiigkeit  berznstellen,  wurden  die  Steven 
and  HaMhinentheile,  wieRnhnien,  Stftnder,  Kolben, 
rvlinilnt-  iinr]  Schicbcrkri-^rrTuii"  ki'l  fiir  /ahlreiche 
UandeU-  und  Kriegsschitl'e  sowohl  Deutschlands 
wie  Hollands,  Rafblnnds  nnd  anderer  Linder 
geliefert.  Von  Mitlc  <1it  '.Hier  .lahre  iib 
stellten  die  Scbifismaschinenconstracteure  aufser- 
ordentlicbe  Anforderungen  an  den  Gafs  bozflg- 
lieb  dfinn«r  Wandstärken  bei  sehr  grollen  Ab- 
messnngen,  nnd  man  kann  deshalb  wohl  mit 
Recht  behaupten,  dafri  die  SrhitfsmaHcbinenbauer 
in  benrorragender  Weise  dazu  beigetragen  haben, 
dafsdie  beutigm  gr»i»artigen  Lcistiinccn  unserer 
StahlgiedBereieu  augestrebt  nnd  erreicht  wurden. 

Unser«  IMsseldorfer  Aasstellnng  xelgt  von 
dem  hoben  StarrU»  diese»  vfrUMtnirsniflfsig  jugend- 
lieben  Betriebszweiges  unserer  Hütten  zahl- 
reiche scbSne  Beweisstflcke.  Die  Boobnner  nnd 
Kruppschen  Werke,  welche  als  die  Mutterwerke 
des  StahlfonngnsBes  anzusehen  sind,  zeichnen 
sieb  dnrcb  besonders  schöne  Stflcke  ans.  Der 
Boebnmer  Verein  zeigt  einen  Steven  im  (ie- 
sammtgewicht  von  HOOon  kir:  derselbe  ist  l'iir 
einen  der  gröfston  Schnelidauipfer  des  Nord- 
dentachen  Lloyd  bestimmt  nnd  ans  mehreren 
Stficken  zusammengesetzt,  von  welchen  das 
schwerste  25 1  wiegt.  Das  Annener  Werli  bringt 
eine  ganze  Reibe  Ton  8tttcken  fSr  den  ^ebiff- 
ban,  an  denen  insbesHnlcn  auffäUlt,  dafs  sie 
alle  die  rohe  GoTshaat  zeigen;  dals  gröfste  Ge- 
wicht des  Ton  diesem  Werke  ausgeführten 
Onfsstürkes  beträgt  ebenfalls  25  t. 

Dafs  hier  auch  die  Lcistungsfilhigkeit  der 
Stahlgiefsereien  dem  Hediirfnifs  vorausgeeilt  ist, 
mag  der  Hinweis  bekräftigen,  dafs  bedeutend 
grJifscro  Stahlgufstheile  für  andere  Zweike  von 
dort  geliefert  wurden,  z.  B.  Prclscylinder, 
FMbmngsstldie  nnd  andere  Gonstntctioastbeile 
für  Srhmicdepressen,  die  bis  zu  einem  Bohgewicht 
von  130  t  gegossen  werden.  Ebenso  schreckt 
man  vor  den  schwierigsten  Anfgaben  nicht  n* 


rBek,  denn  man  lieferte  Kolben  mit  9700  mm 

Durchmesser  und  einer  von  !>0  auf  3'y  mm  sich 
verjüngenden  Wandstärke,  Oylinderdeckel  mit 
SQOO  mm  Darehmcsser  nnd  25  mm  Wandstarke, 
Sciiioberkastendeckel  von  l  '^~<')  l  >i'<Oram  bei 
iKmm  Wandstarke  und  Kuudauierttrahmen  von 
7000  X  "i'n  1'»='  ^•">  WandstiU-ke. 

An  /alilreiehen  Orten  in  Deutschland  ist 
iiiiltlerweile  der  Stablformgnrs  aiifgenonimen 
nnd  sind  anch  von  diesen  Werken  vorzügliche 
Leistungen  zn  verzeichnen.  Sie  sind  geograpbhieh 
fast  auf  das  ganze  Deutsche  Hcifli  vertlicilt ; 
nicht  nur  in  Oberscblesieo,  iiu  Saargebiet  liegen 
jetzt  Stablformgnlbwerke,  sondern  es  haben 
auch  mehrere  Werften  eigene  Stahlgiefbereien 
sich  eingerichtet,  im  ganzen  zählen  wir  in 
Deutschland  40  Stablfonngufs werke;  ihre  Er* 
Zeugung  betrug  im  .lahre  1901  zusammen 
107  210  I,  darunter  311  634  t  saarenaiid  ^7  67ti  t 
basischen  Stahles.* 

W'as  die  Vorschriften  der  Klassiticutions- 
GeseUschaften  anlangt,  so  sind  dieselben  folgende: 

Gem.  Lloyd  d0-65kg  t&'h 

Hngl.  Llovd  44— «7  ,  10*/. 

48-W)  ,  I4-«»/. 


Veritas 


Deatsehe  Kriegsm. 
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Die  Vorschriften  von  Veritas  sind  im  eiazoluen 
fBr  Sublgafs: 

FüBdamentrahmen  bis  00  kg  Festigkeit, 
Steven  56«     ■  „ 

Karbetwftllen  48 «  „ 

i ei  K.  ^'ii-ki'it  kir  *!(».  5.5.  JH.  -11,  4l> 
mnfs  (\u-  1  »<  liiiuiii.'  '  >  ^ein  Ii,  8,  10,  12,  11. 

Der  Englische  Lloyd  hat  für  Stahlgufssteven 
noch  eine  iMSondere  Klasse  mit  44 — 5Skg 
Festigkeit  bei  h  I^fhnung. 

Wir  sehen,  dafs  diese  Vorschriften  leidlich 
gut  miteinander  übereinstimmen,  nnd  es  Iftlbt 
sich  dazu  ».igen,  dafs  sie  von  einem  gut  ge- 
leiteten Betriebe  anch  gut  nnd  sicher  zn  er- 
füllen sind.  En  wird  dies  anch  bestätigt  durch 
die  zahlreieben  Prüfungs-  und  .Vbnahmcorgebnisse 
von  Siablstiirken,  '1;<'  auf  der  Düsseldorfer  Ans* 
Stellung  zn  sehen  bind. 

Die  grofse  Mehrheit  der  dentschen  Stahl- 
formgufswerko  hat  Seinnelzöfrn  mit  basischer 
Zustellung.  Die  Frage,  ob  basische  oder  saure 
Znstellnng  vonnziehen  ist,  ist  eine  praktische 
Frage  de«  Betriebs.  Im  allgemeinen  kann  man 
sagen,  dafs  bei  der  sanren  Zustellung  die 
Schmelzmaterialiea  theurer  sind  als  bei  der 
basischen,  weil  anf  eine  sorgfältige  Auswahl, 
insbesondere  auf  geringen  T'hosiilioi  gebalt  ge-  ■ 
sehen  werden  niuls.     Dagegen  vereinfacht  sich 

*  Nach  Dr.  Rentssch,  vergl  „Stahl  nnd  Eisen"  1902 
Seite  m 
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heim  wni  cn  otVn  lier  betrieb  dadarch,  dalii  die 
Anlagrcn  für  die  Ufrcititnor  des  basischen  Futlrrs 
u.  8.  w.  in  Wegfiill  liomiueii.  Aafserdem  wird 
ei  daninf  aokoiuneo,  welche  PriHlaete  verlangt 
wfrdcri.  pDrf,  \v<i  man  darauf  anerpwiesen  ist, 
einen  Tiieil  der  Erzeagang  au  Kohblöcken,  in- 
sonderlieit  Sehmicdestllcke  nbznBetxen  (wriehes 
Miitprial),  wird  man  iilieiall  hasiHchen  Uptrich 
tiadeu;  dagegen  wird  man  dort,  wo  ziinieist 
Stablfonagabstäcke  von  mittlerer  Harte  verlanfrt 
werden,  nnd  die  V'orbedingning  der  KriiilltlicL- 
keit  eines  reinen  Schrntts  erfüllt  wird,  anch 
saure  Zustellung  neliiuen.  bis  wird  von  ersten 
Facha uturi täten  behauptet,  daf«  et  einer  g'nten 
Hetriebsleitun??  j^elirifjt,  auch  im  MMiirn  Ot>n 
üline  Öciiwierigkeit  für  ganz  weiches  Malorial 
dieaelbeit  Qaalitateziirem  wie  beim  basiaehen 
Material  zu  » ri l  ii  lu-n.* 

Entwickiang  der  Pauzerplatten-Fabri- 
cation.  Die  Herstellanfp  von  Panserplatten  im 
Inlande  wurde  im  Jahre  IH7(i  bei^onnen,.  nach- 
dem die  deutsche  Marine  schon  seit  einiger  Zeit 
atlf  den  eiisrenen  Werften  in  den  Hau  von  l'anzer- 
srhiftVni  eingetreten  wai'  und  sicii  die  Admiralität 
dafür  iiiteifssiirfe,  dafs  der  Bau  derMeUicn  mö?- 
lidist  nur  uns  deutschem  Material  auf  einheimi- 
flchen  Werften  hergrestellt  werde.  Beaondera 
war  es.  wie  schon  ciiig-aiifTs  meines  Vov!!-:tffs 
erwfthnl,  (.loueral  von  Stosch,  der  dieties 
Bestreben  thatkrftftig'  nnterstfitcte  nnd  förderte, 
Ood  seiner  Anregnn^r  ist  es  in  erster  Linie  /u 
verdanken,  dab  die  für  den  Ki-iegsschiflbaa  ho 
wichtige  Frage  der  Panzerbesebaffnng  schon  im 
Anfans:sstadinm  unserer  Marine-Entwtcklnn;»:  von 
einem  deutschen  Werke  aufg^enommen  niul  durch 
Neaanschaffhng  grofser,  nur  für  den  speciellen 
Zweck  verwendbarer  Anlagen  aar  DnrcbfOhraog 
gebracht  ist. 

Das  Werk,  welches  die  ersten  Schitispanzcr- 
|)lutten  in  Oentschland  herstellte,  sind  die  DU- 
iin  trer  H ii  1 1  cii  w crk o  (rowcsfii.  um!  /.war  licfritc 
dieses  Werk  zunächst  die  l'unzerungeu  für  die 
Kanonenboote  der  Wespeklnsse,  welche  eine  8' 
starke  Pati/crunir  ;«iis  Srluveirseison  erhielten. 
Hieran  auschliefsend  kam  dann  die  ö-  bezw. 
ISzSIIige  Panzemng  der  beiden  Ausfell-Corvetten 
Württemberff"  und  „Baden"  zur  .Ausfiihrnnp 
und  als  letztes  deutsches  SchilT  mit  schmied- 
eisernem  Panzer  folgte  im  Jahre  18«0  das 
Panzerschitr  ^Krinig  Wilhelm",  welches  mit 
einem  12"  .Schwei iVi-ist'iijianzer  vprsrlicti  wurde. 
Es  kouuuen  in  dieser  .Speciticaliun  l'iatteu  bis 
XU  12000  kg  Einzelgewicht  vor.  Die  Jahres- 
produition  des  Werkes  betruir  an  Panzer- 
platten im  Geschäftsjahr  lHbU/8l  23UU  t. 
Die  schweirseisemen  Platten,  welche  ftlr  die 

•  E«  wird  dies  n.  n.  auch  bcwiesm  «hin  Ii  -  inc 
Ileihe  vim  ZiTri  ifs- und  liicp-prolicn  vnu  Maf-  nul  \.,n 
yi»  bis  tiOkg  Festigkeit,  welche  das  Stahlwerk  Krieger 
aof  der  Düsseldorfer  Ausstallnng  aeigt. 


vorgenannten  Schiffe  zur  Verwendang  kamen, 

entsprarlien  in  Hezuf?  auf  ihre  Widerstandsfähig- 
keit voUkommeu  dem,  was  zu  jener  Zeit  von 
en^ischen  Werken  geleistet  wnrde.  Hit  der 
fortfichreiteiuleii  Vci  vnllkouininunp:  des  (Jeschtitz- 
und  Geschofsmaterials  konnte  die  Widerstands- 
ftbigkeit  des  sehmiedetoemen  Panzera  auf  die 
Dauer  nicht  gleichen  Schritt  halten,  und  es 
stellte  sich  daher  das  Hedürfnifs  heraus,  das 
weiche  Schweifscisen  durch  ein  härteres  nnd 
gegen  Oesckosse  wlderstand^Uiigaraa  Material 
za  ersetzen. 

Seit  dem  Jahre  1877  war  in  England  ein 
Verbnndpanzer  aniigekommen  (Steel  fseed  araonr 
platcs.  System  Wilson),  welcher  zu  */.)  seiner 
Ciesamuitstärke  ans  Schmiedeisen,  an  der  Vorder- 
seite aber  ans  hartem  Stahl  bestand.  Die  Idee 
dieses  I'aqzers  war,  dem  auftrctfeiiden  (leschofs 
durch  die  harte  Stahlvorderseite  einen  grofseo 
Widerstand  zu  bieten,  während  die  weiche  nnd 
zähe  Eisenhintorlapc  das  Zerbrechen  der  Platte 
verhindern  sollte.  Platten  dieser  Art  wiesen 
bei  den  Beschielsuufjsprobca  eine  wesentlich 
erhShto  Widerstandsfähigkeit  gegen  die  Wirkung 
der  (leschosHo  auf.  Das  llerstellunfTsverfahren 
war  auch  in  Deutschland  durch  Patente  geschützt, 
die  dann  Im  Jahre  1880  mit  dem  Recht  der 
ansschliefslichen  \ n'^ühtuiL'  in  Dr iitsrMrinrl  von 
den  Dillinger  Hüttenwerken  erworben  wurden. 
Noch  in  demselben  .Tahre  wnrde  mit  dem  Baa 
der  für  die  Fabrication  erfordorlichen  nmfanp- 
reichen  Neueinrichtungen  begonnen,  und  noch 
im  December  des  .tahres  18KI  konnten  die  ersten 
Verbundplatten  zur  ballistischen  P>probunggestellt 
werden.*  Nachdem  das  Krü"el)riirs  dieser  Be- 
»chiefsung  der  deutschen  Marine  die  Ueberzeugung 
gegeben  hatte,  dalh  die  Dillinger  Hüttenwerk« 
den  englischen  vollst.'indip:  jrlcichwerthiqre  Vqt- 
bnndpauzerplatten  zu  fabricireu  in  der  Lage 
waren,  erfolgte  als  erste  Bestellnng  die  Deek- 
|iaiizeriins'  für  die  Kammeuhnote  „Brummer"  und 
„liroiuse'',  sowie  die  10—12"  starke  Panzerung 
f9r  drei  chinesische  Panzercorvetten,  welche  auf 
der  Werft  des  „Vulcan"  in  Stettin  gebaut  wurden. 
Als  erstes  >lentsciies  Pnnzerschiflf  erhielt  8.  H.  S. 
^Oldenburg"  einen  Verbundpanzer  von  10 — 12" 
Starke,  welcher  in  den  Jahren  iss4  s.)  geliefert 
wnrde.  Diener  I.iefeiunsr  sind  dann  noch  bis 
zum  Jahre  18!)2,  abgesehen  von  einer  etwa 
zweUhhrigen  ünterhnekug,  in  welcher  Zeit  die 
denfscho  Marine  iiberhanpt  keine  Platif-n  für 
Neubauten  gebraucht  hat,  verschiedene  weitere 
AusfAhmngen  in  Verbundmaterial  gefolgt,  wobei 
e.s  sieli  hei  den  SehiiTen  <l(;r  Brandenburg-Klasse 
am  Platten  bis  zu  400  mm  Stärke  und  bis  zu 
etwa  30 1  Einzelgewicht  gebandelt  hat.  Die 
Höchst  -  Jahreserzcngunf?  an  Verbund  -  Panzer» 
platten  hat  2000  t  nicht  überschritten. 


•  VflvgL  „Stahl  und  Bisco«  1888  Heft  8  &  118. 
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Die  Fabric«tton   d«r  V«riMttdpl«itt«ii  war 

eine  recht  nmständliche  und  stellte  (j^rofse  An- 
forderungen an  die  (ieschickUchkeit  des  Personals 
und  die  ZvnAUtigkai  der  Materialien.  Nicht 
nur  das  Schwei  fsen  dergrofsen  Kiseiiiitatteti,  welche 
big  zti  40 1  Gewiclit  erreicbtePi  sondern  auch  das 
Anf^ersen  des  flSMiffen  Stables  anf  die  weife* 
flöhende  Schweifseisenplattf  waien  Kunststücke 
der  damaligen  Hüttentechnik.  Was  die  Verbindung 
des  Stahles  mit  dem  SchweifHeisen  aiibelant^,  so 
waren  die  in  Oilliogen  bergestelltt-ii  I'latten  dnrch 
eine  sehr  innige,  mverlisaige  Verbindung  itets 
ausgezeichnet. 

Als  so  Ende  der  80er  Jabr»  die  dentscbe 
Marine  in  priirscrctn  üinfango  an  Schiffsnenbanten 
herantrat,  wurde  die  Füma  Krupp  veranlafst, 
sieb  gleiebMIi  der  Panxerplattenersenganq:  sa« 
zuwenden.  Dieselbe  hat  vor  dorn  Jahre  I8ftl 
Panzerplatten  nur  in  geringem  Mafse  für  eigene 
Yersocbe,  in  der  Begel  aar  Erprobung  der  Ge- 
•ehofewirkttnfr,  «ngeiBtlgt.  Im  genaMten  Jahre 
wnrde  znr  Er<rpnfrnntr  von  SchiffHpanzerplatten 
ein  neu  gebautes  Walzwerk  in  Betrieb  gesetzt. 
OieaeB  Walzwerk  war  zonftcbst  für  die  Anfertigung 
Ten  Verbnndpanzerplatten  eini^eriohtet,  indessen 
war  die  Möglichkeit  gegeben,  ohne  Schwierigkeiten 
In  die  Fabrieatien  von  Stahlplatten  ainsntreten, 
deren  AnfertiLninir  von  vornherein  in  der  Absicht 
der  Firma  Knipp  gelegen  h  Ute.  Bei  der  deutschen 
Harine,  die  als  baoptaftchliehe  Abnebnierin  der 
Finna  Krupp  für  den  Anfang  in  Betracht  kam, 
waren,  wie  erwähnt,  Verbnndpanzcrplatten  nach 
Wilsons  Patent  eingeführt,  und  das  alleinige  Reclit 
nr  BeontBung  dieses  Patentes  für  Deutschland 
der  Acflengesollschaft  der  Dillinger  Hüttenwerke 
flbertriigen.  Mit  dieser  traf  nun  die  Firma  Krupp 
ein  üeborelnkomnien  nnrenelDsamen  Anfertigang 
dieser  Panzerplatten.  Nnch  diesem  patcntirten 
Verfahren  fertigte  die  Firma  Krupp  noch  etwa 
9000  t  Panserplntten  an,  die  im  wesentlidien  fir 
d-.x'^  Paiizrrsrliiff  .,  Wiirtli'*  und  /.inn  kl<  iiicn  Tbeile 
für  das  Panzerschiff  nKurfiirst  Fhcdri«  h  Wilhelm" 
Terwendnnff  fknden.  Fast  gleichzeitig^  mit  der 
Anfertifpmg  dieser  Platten  nahm  die  Firma  Krupp 
Versuche  zur  Herstellung  von  Nickebtahlpanzer- 
platten  auf,  fnr  welche- Vorversucbe  in  kleinerem 
Mafestabe  schon  vor  Fwtigstallnng  des  grofsen 
P.inzerv  alzvverkH  gemacht  waren.  Diese  von 
gutem  Erfolg  begleiteten  Versuche  wurden  im 
weiteren  Verlaufe  (peneliisani  mit  den  Dillinger 
Hitttenwerken  furtpesetzt.  Srlion  im  Talire  lH;t2 
wurde  anf  Urund  gewonnener  V'ersucbsresultate 
die  Attfnrtignng  der  Verbnndpanserplatten  ver- 
lassen und  Platten  ans  nicht  geharti  tt  m  Nickel- 
■tabl  an  die  Steile  gesetzt.  Dieses  neue  Material 
eharakterislrte  steh  durch  eine  anlberordeatUeb 
grofee  Zähigkeit  bei  reclu  befriedigender  Wider- 
Btandefftbigkeit,  welche  die  der  Verbandplatten 
erheblich  äbertraf.  Mau  kann  annehmen,  dafs, 
wUirsiid  ein«  Verbudplatte  die  Wlderstaada- 


I  fthigkeit  einer  l,4nal  ae  dieken  Eisenplatle  hatte, 

'  diese  neu  ringeföhrten  Nickelstahlplatten  die 
I  1,6  fache  Widerstandsfähigkeit  erreichten.  Mit 
Platten  dieser  Art  ist  von  Krupp  das  Panzer- 
f  schiff  „ Kurfiirst  Friedrich  Wilhelm",  von  Dillingen 
das  Panzerschiff  „Weifsenburg"  der  Hauptsache 
nach  verseben  worden.  Im  Jahre  1893  wurde 
auf  Grund  der  von  den  lieiden  Werken  gemeinsain 
fortgeführten  Versuche  eine  neue  Qnalität  von 
Panzerplatten  eingeführt,  welche  aus  mittelhartem 
Nieltelstahl  bestand,  der  einer  OelhArtnng  onter- 
zogen  war.  Die.se  Pan/ei  iilaiten  charakterisirten 
sich  bei  fast  gleicher  Z^ihigkeit  durch  eine  gegen 
die  vorerwähnte  vermehrte  WiderstandsAkbigkeit, 

i welche  etwa  der  einer  1,71' mal  so  dicken  Eisen- 
platt« gleichkam.  Mit  derartigen  Platten  sind 
die  Kdstenvertheidiganpschiffe  «Heimdall", 
„Hildebrand",  „Odin",  «Aegir*  o.  a.  w.  ge- 
I  panzert. 

I  Nach  Erledigung  dieser  Auftrage  trat  anf 
I  beiden  Werken  eine  Pause  in  der  Fabrieatien 
von  Panrerplaften  ein,  welche  von  diesen  bennf/t 
wurde,  um  neue  Fortschritte  in  der  Krzeugunt; 
von  Panzerplatten,  und  swar  aoabhüngig  von 
einander  aibeitend,  rin^iibulincn. 

Zu  joner  Zeit  wurden  bereits  Platten  her- 
geetellt,  welehe  nach  Harveys  Verflihren  gebftrtet 
waren.  Die  Dillinger  Hüttenwerke  trafen  ein 
üebereinkommen  mit  der  Uarvey  -  Uesellschaft, 
anf  Grond  dessen  anf  diesem  Hfittenwerke  einige 
Probejdatten  nach  Harveys  Verfahren  hergestellt 
und  der  deutschen  Marine  aar  Erprobung  vor- 
geführt wurden.  Die  erzielten  Resultate  konnten 
aber  die  deutsche  Murine  nicht  veranlassen,  dieses 
System  fiir  ihre  ScliitT.spanzerunpen  einzuführen. 

Die  Firma  Krupp  verfolgte  bei  der  Verbesserung 
der  Panserplatten  ihre  eigenen  Wege  und  gelangte 
im  Jahre  IH'iM  zn  einer  auf  der  Vorderseite 
gebiU'tcten  NickelsUthlplatte,  welche  auf  der 
Weltansstdlnng  in  Chicago  gezeigt  wnrde  and 
welche  die  nach  Harveys  System  gefertigten 
Platten  wesentlich  an  Zähigkeit  und  Widerstands- 
fähigkeit flbertraf.  Gleichzeitig  verbesserte  sie 
die  Qualitnt  der  ungehilrtelen  Panzerplatten  und 
konnte  im  Verlaufe  des  Jahres  lH;t4  für  das 
spanische  Panzerschiff  „Emperador  Carlos  V." 
eine  (jualitiU  liefern,  welche  rund  der  einer 
doppelt  so  dicken  .s'eliiniedHiseiiplatte  gleichkam. 

iDa,  wie  erwähnt,  in  diesen  Jahren  Bedarf  für 
die  deataehe  Marine  nieht  vcrhaadeo  war  und 
die  FiriiKi  Krnpp  perrcn  Ende  des  .lahres  ISV  I 
eine  wesentlich  verbesserte  gehäitete  Panzer- 
platte sustande  gebracht  hatte,  so  gelangte  die 
vorerwähnte,  in  (  lii  ai^o  ausptstellto  Qualität 
überhaupt  nicht  zur  fabricatiousmäfsigen  Aas- 
führung,  sondeni  ei  worde  vom  Jahre  1895  ab 
eine  gehärtete  Nickelstahlplatte  hergestellt,  deren 
Widerstandsfähigkeit  durchschnittlich  der  einer 
3,0  mal  so  dicken  Scbmiedeisenplatte  entsprach. 
Diese  Qoalit»  wird  seit  dem  Jahre  1895  aua- 


764  Stahl  und  Eifen. 


Eitmindntiri*        Schiff  bau  in  DatOaehiund, 


ft.  Jahrg.  Nr.  14. 


Hchlierslieh  ffir  den  I^cdarf  der  dentscben  Marino 
f.-i^iricirt,  ii;irli<lt»m  muh  die  Actien2:osellschafl 
dl  1  I>ilhii;;i  i  lliitteiuvörke  von  dor  Fii'iua  Krupp 
eine  Liconz  m(  dieses  Verfahren  erworben  hai. 
l.i'disHcli  i'itii};»^  wpiii>j*>  PIatt«n  «ehr  cotnplic  irter 
Form  oder  sehr  geringer  Dicke  (unter  80  mm) 
wallen  noch  aas  nn^ehiinetem  Nickelstabl,  wie 
für  ..  Kinpcrador  f'arlns  \'."  vt^  weiulet,  licrsrt'stollt. 

Die  neuen  Platt  en  sind  allgemein  unter  dem 
Namen  Krapp-Platten  bekannt  ^worden  nnd  werden 
jetst  auch  von  beinahe  siliumtliclien  Panzer  fabri- 
cirenden  Werken  der  Welt  nach  Krupps  Ver- 
fahren erzengt.  Insbesondere  haben  die  eng- 
lischen Werke  rasch  die  Uebwlegenbeit  dc8 
Kruppsrlien  l-',ibricates  erkannt  nnd  die  Fabri- 
cation  nach  Kriippsrhi-iii  Verfahren  eingeführt. 
Es  sind  dies  die  Firmen:  Vlekers  Sons &. Haxim, 
Cliarles  Caninicll  &  Cn. ,  .l-ilni  lirown  ä  To., 
alle  drei  in  SbefHeld,  wozu  »päier  noch  Arm- 
strongr  Whitworth  ^  Co.  in  Newcastle  kam. 
Die  rassischen  StuatswiTke  in  Kolpinn  nnd  (»bii- 
cbew  fertigen  gletcli  falls  ausschliefslich  Platten 
oaeb  Rmppsebem  Verfebreo.  Das  g'leiehe  gilt 
fttr  Witkowilx.  In  der  amerikanischen  Marine 
sind  ebenfallH  Krup|>Helie  Platten  eingeführt,  die 
von  dei-  <  arneffie  und  der  Bethlehem  Steel  Com- 
I  iri\  Ii.  1 -1  -ti'llt  werden.  Auch  die  franzdsiselien 
W'iakf  SrhiH'i'lt'i'  <"ie.,  die  Werke  von  St.  ("!ih- 
niond  nnd  Chalillun  iV.  Cominvntiy  liaben  Licunzen 
anf  AasfBhmos  der  Kroppschen  Patente,  des- 
gleichen Terni  fiir  Italien. 

Anl'ser  den  fiir  die  deutsche  Marine  be- 
nAtbigten  Platt-en  bat  Krupp  nach  diesem  Ver- 
r.iliieii  horfrostellte  l'anzcrnnprcn  i^elicfert  nach 
Kttlslaud,  Oesterreich,  UoUaud,  Schweden  und 
Norwegen,  Tapan.  Bei  aUen  Erprobungen  -der 
von  der  Kni]>pschen  Fabrik  hergestellten  Platten 
seitens«  der  .Abnehmer  ist  niemalH  ein  l^oos  ver- 
worfen worden.  Die  Kruppschen  Platten  stehen 
in  Besag  auf  iiire  (/ualitiU  unerreicht  da.  Neben 
der  groCsen  Wii|erst.indsf;ihiffkeit  besitzen  sie 
eine  aufserordentliclie  Zähigkeit,  eine  Kigen.schaft, 
welche  die  Knippseben  Platten  von  jeber  ans- 
zeichnrte.  T'ie  Knippscbeu  Verfahren,  deren 
Einzelheiten  nicht  bekannt  gegeben  sind,  sind 
ancb  dareb  eine  anfeerordentlicbe  Sieberbolt  in 
der  Handhabung  und  (Tloichniüfsigkeit  de«  Er- 
zengnisses  gekeanzeicbaet.  Die  Leistnngaf&hig- 
keit  der  beiden  dentscben  Werke  in  Essen  nnd 
Dilliniren  int  eine  »e  urolVe,  dafs  sie  nicht  nur 
allen  .Anforderungen  der  deulschen  Marine  ge- 
wacliHcn  sind,  treibst  bei  sehr  beschleunigtem 
Ffautempo,  sondern  nebenher  au<  b  no(  h  zu  grofsen 
Liefernngren  n:ich  jenen  Ländern  bef;ihi{rt  sind, 
die  nicht  Uber  eigene  Werke  verfiigen.  I>af8 
die  vorhandenen  Einriebtangen  aaeb  den  grSlhten 
Nn^-priielien  in  Pezufr  anf  Dimensionen  zu  ent- 
sprechen vermögen,  dafür  ist  der  beste  heweis 
die  106  t  wiegende,  1.3,16  m  lai^,  3,4  m  breite 
und  30  cm  dicke  Platte,  welche  vor  der  Krapp» 


halle  auf  der  DtsaeldorAv  Ansstellnng  sor  Sehaa 

ge.stellt  ist. 

Entwicklung,'  der  Fabrication  schmied- 
eiseroer  Köhren.  Die  Aufnahme  der  Fabri- 
cation von  achmiedoisernen  Köhren  in  Deutschland 
erfolgte  im  Jahre  IM4Ü  durch  Albert  Poe nsgen 
in  llanel  bei  Oemfiad  in  der  Eifel,  and  swar 
boM  hilft iertf  er  sich  zunächst  mit  der  Herstelliini: 
von  Uasriibren;  jedoch  wurden  schon  im  .Jahre 
1H47/4R  die  ersten  Versncbe  mit  der  Herstellaag 
von  gewalzten  Höhren  (Siederöhren)  gemacht. 
.Nach  nnd  nach  wurde  dieser  Zweig  der  Fabri- 
cation vervollkommnet.  Die  ersten  für  den  Sdiiff* 
bau  bestimmten  Rühren  wurden  anfangs  der 
.'lOer  Jahre  geliefert,  wahrscheinlich  in  1H52. 
Die  l'roduction  von  Röhren,  die  anfänglich  nur 
von  diesem  einen  Werk  auf^DOnmen  war,  war 
zur  Zeit  sein  perinpr:  die  genauen  Zahlen  lassen 
sich  jetzt  leider  nicht  mehr  ermitteln.  Im  Laafe 
der  Jahre  wnrde  die  RShrenfabrieation  anch  vim 
anderen  Seiten  anfgenommen,  nnd  die  Prodnction 
hat  sich  von  Jahr  zu  Jahr  gesteigert,  so  dai's 
sieb  dieselbe  hente,  wo  94  dentsebe  Weriie  sieb 
juit  Herstellung  von  IMhren  befassen,  auf  an- 
nähernd zusammen  lUOUUO  t  (ius-  und  Siederöhren 
beliinft.  Es  ist  nun  anch  nicht  mit  anniherader 
Sicherheit  festzustellen,  welches  (Quantum  hiervon 
auf  den  (Jonsnni  fiir  den  SchitTbaii  f;illt,  der  ja 
uulser  den  giolsen  (Quantitäten  fiir  die  Kessel 
anch  solche  für  Meberhitzer,  Beleuchtong;  Wasaer^ 
b'itnng,  Dampf leituniren,  ( 'nndensation  u.  s.  w. 
bedarf.  Es  kann  jedoch  mit  »Sicherheit  behauptet 
werden,  dah  der  Bedarf  für  den  SchilTbaa  von 
Jahr  zu  Jahr  gewachsen  ist,  besonders  seit  die 
engröbrigen  Wasserrölireu  wie  Tbornycroft  und 
andere  Systeme  mehr  nnd  mehr  in  Aafbahme 
kommen,  welche  allerdings  zum  grofsen  Tboil 
nahtlos  hergestellte  Röhren  consumiren,  deren 
Fabrication  von  mehreren  Werken  nach  ver* 
schiedenen  Systemen  erfolgt.  Am  den  Mannea- 
mann- Weiketi  wefden  massive  lilöcke  nach  dem 
Majinesnmnn-\  erfahren  vorgewalzt  und  alsdann  in 
besonderen  Walswerkea,  den  sogeaaaaten  Pilger- 
walz werk  in.  »;is.rew  alzt  nndfertiggezogon,w!ihrend 
auf  der  Kheinischca  Maschinen-  und  Metaliwaaren- 
fabrik  naeb  dem  System  .Elurhardt  die  maaaiven 
Blö<  ke  vorpeprel'st  und  t^ie  alsdann  über  Kaliberringe 
und  Dorne  fertiggezogen  werden.  Nach  demselben 
System  Ehrhardt,  nnterZabfllfonabme  eines  von  ihm 
erbauten  Walzwerks,  werden  vom  Prefs- und  Walz- 
werk Keisliolz  bei  Honrath  jetzt  auch  Kolirc  der 
gröfsten  Dinien8i(»nen,  welche  als  nahtlose  Kessel- 
schilsse  Verwendung  finden,  hergestellt;  diese  Fa- 
brication, mit  welcher  der  Krfinder,  der  (»eh.  Han- 
rath H.  Ehrhardt,  ganz  neue  Hahnen  derTechnik 
beschritten  hat,  ist  anf  der  Dfisseldorfer  Aasstellaag 
in  interessanten  Proben  vertreten.  Ebenso  finden  sich 
dort  nahtlose  Röhren  von  Fried.  Krupp  iu  Essen 
and  der  Düsseldorfer  BShren-  nad  Eisenindastrie 
(der  Naehfelgeirin  des  vorarwlhntea  Hm.  Albert 
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Poensgren).    Letztere  urbeltet  naeli  einem 

«ombinirten  Prefs-  und  Walzverfahren  und  zieht 
wie  die  anderen  Werke  die  Röhren  kalt  fertig'. 

Eatwicklang  der  Ketten  t'ubricution. 
Die  Kettenfabrication  wird  in  verhältnifsniäfsig 
perin^em  Marsstabe  in  Dentschland  betrieben. 
Obwohl  in  den  wenigen  Werken  in  äterkrade, 
Dsislmiv  und  berlolm,  wo  rie  sii  Kante  let,  «in 
darchant^  erstklassippH  F;ibricat  her^egtellt  wird, 
das  die  a&iumtUcheu  Ketten  and  Anker  für  die 
Kftlierl.  Marine  in  Denteebland  liefert,  haben 
deutsclie  Ketten  l)ei  den  HandelaschitVcn  il^ch  nur 
einen  TerhäitniramäTaig  beschränkten  Eingang  ge- 
funden. Die  Gründe  Ahr  das  Zurückbleiben  diesen 
Indostriezweiges  sind  vorwiegend  darin  zu  suchen, 
dafs  die  Ooncurrenz,  welche  vornehmlich  in  England 
und  in  den  Ardennen  sitzt,  unter  aurserordent- 
lirh  ^ninstigen  Arbwtsbedingnngen  fabricirt,  sowie 
auch,  (i:ifs  bei  nns  in  Deutschland  öffentliche, 
vom  Fabrikbetriebe  unabhängige  Präfuugsstellen, 


I  wie  eolche  In  England  üblieb  lind,  fehlen.  Die 

deutschen  Kettenfabricanten  aini  der  Anstdit, 
dafs  durch  Einführnnp  des  Prüfunprszwange«  für 
<  deutsche   Schifl'skctteu    in    Deutschland  und 
I  Errichtnng  öffentlicher  Prüfungsanstalten  hierfür 
einerseits,  sowie  durch  Gewährung  eines  geniigen- 
.  den  Zollschntze«  för  die  int  Inland  verwendeten, 
I  jetnt  frei  eingehenden  Sehleppitetten  für  die 
Srhleppsfhit^'ahrt   rlif  nöthigen  Marsnahmcn  ge- 
I  troffen  werden  müssen,  luu  diesem  Zweige  der 
I  deutschen  Industrie  die  Orundlage  zn  Terscbaffen, 
auf  weit  !i er  I  r  Kirli  in  einer  der  Bedeutung  der 
(xesammtiadostrie   entsprechenden   Weise  ent- 
wickeln kann.* 

lieber  die   Fahrieation  von   Seilen  und 
Trossen  unterlasseich,  mich  zu  verbreiten,  weil 
dieser  Gegenstand  in  einem  besonderen  Yorti'age 
I  behandelt  wird.**  cSelilab  folgt) 

•  Vergl.  „Stahl  und  Eigen»-  HH>2,  Nr.  4,  S.  19». 
I       **  Vergl.  „Stdbl  und  Eisen''  1902,  Nr.  13,  S.  739. 


Bheinisch-WestflUisclie  Indiistrie-AiiSBtellang* 
IX.  Das  Hüttenwesen  in  der  Hauptindustriehalle. 

(Fertietsaag  von  Seite  788.) 


Ebenso  wie  die  norddeatscben  Seekabelwairke, 
war  die  in  derselben  K«äe  ausstellende  Firma 

fiebrflder  SaohtenlMni»  6*  H., 

KofHlau  a.  d.  Elbe,  darauf  angewiesen,  die  He- 
dentong  ihrer  Leistungen  durch  Modelle  zur 
Ansckanang  m  bringen.  Dieselbe  besehaftigt  I 
sich  bekanntennafsen  mit  dem  Bau  von  Flufs- 
darapfern  und  kann  mit  Recht  (besonders  im 
Kaddainpferbau)  als  die  führende  Firma  auf  | 
diesem  Gebiete  angesehen  werden.  j 

Die  Anzahl  der  allein  für  den  Rhein  ge- 
lieferten Dampfer  betragt  5ä  and  sind  unter  i 
denselben  ^  vnraäiiedenstett  T^n,  wie  Zwei-  | 
und  Einschrauben- Schleppdampfer ,  Rad-Sehlepp-  j 
dampfer ,  Bad-  und  iicbrauben  -  Salondampfer,  ' 
Dsmpfbagger,  Seitenrad-Ftbrdampfer,  Sehranbeno  ! 
boote  u.  s.  w.  vertreten. 

Von  den  ausgestellten  Modelieu  iuteressirt 
uns  insbesondere  das  Vollmedell  des  Salon-  nnd 
Schnelldampfers  „Kaiserin  Auguste  Victoria", 
Aber  dessen  Dimensionen  wir  in  der  vorigen 
Nr.  S.  738  berichtet  haben.  Ferner  möcht«n  wir 
nicht  naterlassen,  anf  das  Modell  eines  Schaufel- 
rades aufmerksam  zu  machen,  welches,  ein  Re- 
sultat umfassender  Studien  und  Versuche,  sieb 
aoigenataiiaet  bewülot  hat. 


Wenden  wir  uns  jetzt  dem  Innern  der  Halle 
zu,  80  finden  wir  hinter  der  Actiengesellschatt 
Phönix  auf  beiden  Seiten  des  in  der  Achse  des 
Portals  ^'clegenen  Ganges  eine  Reihe  bedeutender 
Ülerh-  und  Rölirenwalzwerke  vertreten.  Die 
erste  zur  rechten  Hand  ist  die  Begründerin  der 
Fahrieation  selunledeiaenier  BObren  in  Dentacb- 
land,  die  Firma 

DUtsflldtriw  Mhren-  und  Elsenwiltwftrks, 

vonnals  Poensgen, 

in  Oberbilk  iPhui  Nr.  Hß*.  Wir  sehen  dort  einen 
7  ui  hüben  Autbau  aus  einer  Rohrspirale  von 
3,2  m  Durehmesser  und  3,5  m  Hohe  und  darüber 
liegendem  Kugelkoeher  von  3,4  m  Durehmesser, 
welcher  von  einem  geschweifsten  und  geflautschten 
Rohre  von  1  m  Durchmesser  und  3«5  m  HShe 
getragen  wird.  Eingeschlossen  ist  dieser  .\nfhan 
von  10  m  hohen  Licbtmasten  und  einer  CoUectiou 
Tertieal  gestellter  gesehweUteter  nnd  nahtloser 
RQhren  bis  8  m  Liage,  390  mm  Weite  nnd 
30  mm  Wandstärke. 

Die  fünf  Seiten  des  Platzes  zeigen  die  mannig> 
fachsten  ErzeugAisse  der  verschiedenen  Betriebe,  so 
nach  dem  Hauptgange  hin  .3  m  hohe  und  Portale 
bildende  Compensationsrohre  von  270  ujid  2i>0uuu 
Rohrweite,  Pyramiden  ans  KehlensAnreAaadieii, 
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Blech-,  Schweifs-  und  Schmiedearbeiten  verschie- 
denster Art,  wie  Fcnerbüchsen ,  Dome  u.  s.  w., 
nach  den  Seiten^ilngen  Kopfwunde  für  Locoroo- 
tiven,  Schiffs-  und  stationäre  Kessel,  Diffusear- 
böden  bis  3  ra  Durchmesser,  ferner  Rohrspiralen 
von  0,2  bis  4  m  Durchraeaser,  Masten  von 
7,5  m  Höhe  mit  den  verschiedensten  Walzwerks- 
erzeiignissen  decorirt,  Riffel-  and  glatte  Bleche 
n.  s.  w.  Das  Innere  des  Ranmes  iHt  mit  sonstigen 
Erzeufrnissen  ansgeftillt:  Loconiotivrohren,  Vier- 
und  Dreikantrohren,  Siede-  und  Ankerrohren, 
VVindkesseln,  vierkantigen  und  runden  Heizka-sten, 


Blechwalzwerk  Schulz  -  Knaudt.  Art.  -  des. 


Flantschen  undBobrrohrmustern,  Zugnitiffen  n.s.  w. 
In  zwei  Schränken  werden  sodann  noch  Cjnalitäts- 
und  sonstige  Proben  von  Schweifs-  und  Flnfseisen- 
erzeugnissen  vorgeführt. 

Dieser  Ausstellung  gegenüber  liegt  diejenige 
der  Firma 

Blechwalzwerk  Schulz-Knaudt,  A.-G. 

in  Essen  (IMan  Nr.  HM),  welche  Material  für  den 
Land-  und  Schiffskesselbiiu  zur  .Anschauung  bringt. 
Wir  bemerken  dort  eine  Anzahl  verschiedenartiger 
Stimbüden  für  Einflammrohr-,  Zweiflammrohr-  und 
Ranch  roh  rkessel  in  4  Gruppen  übereinander  auf- 
gehängt. Alle  diese  Böden  sind  mittels  geeigneter 
Prefsformen  in  je  einer  einzigen  Operation  aus 


runden  Blechscheiben  zu  ihrer  jetzigen  Gestalt 
verarbeitet  worden.  Von  besonderem  Interesse 
sind  die  ansgestellten  Wellrohre,  deren  gröfstes 
bei  1200  mm  Aufsendurchmesser  und  11,5  mm 
Wandstäi  ke  eine  Gesammtlänge  von  1 1  260  mm 
besitzt.  Das  Gewicht  dieses  Rohres  beträgt  4400  kg. 
Es  ist  hervorzuheben,  dafs  diese  Rohre  nicht  etwa 
aas  mehreren  langen  gewellten  Rohrenden  aaf 
dem  Schmiedefcner  mittels  Handhämmer  in  den 
Kundnähten  zusammengeschweifst  wurden,  sondern 
dal's  sämmtliche  Randnähte  derselben  ebenso  wie 
die  Langnähte  unter  der  Wassergasflamme  erhitzt 
und  dann  durchaus  maschinell, 
ohne  einen  einzigen  Schlag 
mit  dem  Handhammer  zusam- 
mengeschweil'st  und  dann  erst 
mittels  geeigneter  Walzvor- 
richtangen  protilirt  worden 
sind.  Nur  auf  diese  Weise  ist 
es  dem  Fabricanten  möglich, 
sich  die  fiir  die  Betriebssicher» 
heit  solcher  wichtigen  Kessel- 
theile  erforderliche  Gewifs- 
heit  zu  verschaffen,  dafs  die 
Schweifsnähte  an  allen  Stellen 
tadellos  ausgefallen  sind,  in- 
dem die  Nähte  ihre  später  er- 
folgende Profilirung  nur  dann 
ertragen,  wenn  sie  eine  fehler- 
freie Beschaffenheit  besitzen. 

Das  Wellenprolil  ist  nach 
dem  bekannten  ^System  Mo- 
rison"  gebildet,  welches  in 
der  Praxis  eine  derartige  An- 
erkennung gefunden  hat,  dafs, 
wie  uns  mitgetheilt  wird,  das 
genannte  Profil  zn  Schiffs- 
keflselfeuerrohren  fast  aus- 
schliefslich  und  zo  Land- 
kesselfcnerrohren  zn  einem 
überwiegenden  Procent  satz 
(mindestens  KO  '*jo)  benatzt 
wird.  Ein  hervorragende« 
Stück  ist  auch  der  in  auf- 
rechter Lage  aufgestellte 
Untertheil  eines  gewaltigen  Schiffskcssel -Vorder- 
bodens. Dieses  Stück  übertrifft  mit  seiner  Wand- 
stärke von  vJOinm,  seinem  Durchmesser  von  5.350mni, 
mit  seinen  vier  grofsen,  in  einer  einzigen  Operation 
eingeprefsten  Feuerrohrlöchem,  ferner  mit  den  ein- 
geprefsten  achtFahrlöchern  beziehungsweise  Putz- 
löchern nm  ein  Erhebliches  die  gröfsten  der  bisher 
fabricirten  Kessclböden,  welche  mit  50H5  mm 
Durchmesser  bei  dem  Bau  des  dem  Norddeutschen 
Lloyd  gehörigen  Schnelldampfers  „Kaiser  Wil- 
helm II."  Verwendung  gefunden  haben.  Um  ihre 
Leistungsfähigkeit  in  der  Herstellung  gänzlich 
maschinell  goschweifster  und  profilirter  Gegen- 
stände besonders  vor  Augen  zu  führen,  hat  die 
Firma  aus  einem  35  mm  dicken  geschweifsten 
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Blechcylinder  von  nrsprönglich  1070  mm  Aulsen- 
darchmesser  und  von  2720  kg  Gewicht  einen  .'),()  m 
langen,  au  einem  Ende  in  mehreren  Absätzen 
stark  verengten,  am  andern  Ende  in  mehreren  Ab- 
ft&tzen  stark  aufgeweiteten  Phantasiehohlkörper 
angefertigrt.  Die  SchweiTsang  nnd  Frofilirnng 
dieses  Hohlkörper«  einschlierHlich  der  Hildang  der 
beiden  Enddant«chen  ist  aaf  maschinellem  Wege 
ohne  jede  Anwendung  des  Srhmindehammers  zu- 
Btande  gebracht. 

Ein  ebenfalls  fttr  die  Herstellang  von  Land- 
nnd  Schiffflkesselmaterial  vorzüglich  eingerichtetes 
Werk  sind  die 

Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerke 

(Plan  Nr.  40).  Dieselben  haben  in  der  Industrie- 
halle hauptsächlich  Erzeugnisse  ihres  Grobblech- 
walzwerks und  zwar  ins- 
besondere Dampfkosseltbflile 
aasgestellt.  Dieses  Werk  fa- 
bricirt  auch  als  Specialität 
Wellrohre  (gewellte  P^ener- 
rohre  „System  Fox").  Wie 
G.  Sacbsenberg  in  seinem  vor 
der  SchifTbautechnisrhen  (ie- 
Hellschaft  gehaltenen  Vortrag  * 
mitgetheilt  hat,  sind  die  Wel- 
lungen der  Rohre  nach  Nor- 
malien ausgeführt  und  zwar 
151  mm  Wellenlänge  bei 
50  mm  Wellenhöhe.  Die  Heiz- 
fläche des  Wellrohres  „System 
Fox"  ist  gröfser  als  bei  allen 
anderen  Hohrsystemen  und 
nbertrifTt  diejenige  des  glatten 
Rohres  von  gleichem  mittleren 
Durchmesser  um  etwa  IM^/o. 
Eh  sind  hiervon  eine  Anzahl 
in  verschiedenen  Dimensionen 
und  Ausführungsarten  aus- 
gestellt. Zunftchst  fallen  auf 
3  Wellrohre  von  1050  mm 
ftufserem  Durchmesser,  von 
denen  das  gröfste  10,-1  m  lang  ist.  W^eiter  er- 
blicken wir  Wellrohre,  welche  als  Feuerbüchsen 
für  stehende  Dampfkessel  ausgebildet  sind,  .sudanu 
Wellrohre  fBr  Schiffskessel,  von  denen  zwei  Stück 
in  eine  Schiffskesselstirnwand  von  5  m  Durchmesser 
eingesetzt  sind.  Die  Kohrwand  eines  Rauchrühren- 
kessels  sehen  wir  durch  Schweilsung  mit  dem 
Flammrohr  zu  einem  Stück  vereinigt.  Interessante 
Schweifsarbeiten  zeigen  ferner  2  Dampfleitungs- 
rohre, bei  welchen  die  Abzweigsstutzen  ebenfalls 
angeschweifst  sind,  sowie  eine  Wasserkanimer 
für  Wasserrohrkessel.  In  der  Milte  erhebt  sich 
eine  Gruppe  von  Kesselböden  für  Zwei-  und  Drei- 
llammrohrkessel  nnd  Seitenrohrkessel,  überragt 
durch  eine  Blechscheibe  von  31)40  nun  Durchmesser 


bei  11  mm  Wandstärke,  welche  in  einem  Stück  ge- 
walzt ist.  Aufserdem  sind  noch  verschiedene  Blech- 
fa<;onstücke  für  Land-  und  Schiffskessel  ausgestellt, 
wie  sie  für  die  verschiedenen  Kesseltypen  Ver- 
wendung finden.  Es  sei  bei  dieser  Gelegenheit 
darauf  hingewiesen,  dafs  die  Duisburger  Eisen- 
und  Stahlwerke  gegenüber  der  P^sthalle  eine 
Köhren-  und  Mastengruppe  ausgestellt  haben,  die 
alle  vorkommenden  Mastentypen  vom  einfachen 
Telegraplienmust  bis  zum  reichverzierten  Kande- 
laber für  Strafsenbelenchtnng  enthält.  Wir  sehen 
Flaggennia.ste  bis  zu  30  in  Länge,  Mäste  für 
elektrische  Hahnen  nnd  Stromleitungsniaste  für 
hohe  Heiastungen,  sowie  auch  kleine  und  zierliche 
I.üternenständer  für  (Tlnhlichtbeleuchtung  und 
schliefslich  Leitungsrohre  für  Dampf,  Wasser 
nnd  Gas.    Sänimt liehe  Gegenstände  sind  aus- 


•  ,Stehl  nnd  Eisen"  1902  Nr.  13  S.  738. 


Duisbar^'cr  EIsrd-  und  Stahlwerke. 

geführt  ans  nahtlosen  Stahlrohren  mit  Längs- 
rippen,  welche  nach  besonderem  Verfahren  ans 
Martinstahl  hergestellt  werden.  Diese  Längs- 
rippen  bilden  nicht  nur  eine  beträchtliche  Ver- 
stärkung der  Rohre,  sondern  sind  auch  für  die 
Befestigung  der  Ausleger,  Isolatorentrilger,  Steig- 
eisen, Zughaken  u.  s.  w.  äulserst  praktisch  ver- 
werthbar. 

An  das  Duisburger  Eisen-  und  Stahlwerk 
schliefst  sich  das 

Stahlwerl(  Krieger,  A.-G., 

Düsseldorf  (Plan  Nr.  41),  an,  welches  Stahl- 
gnfstheile  für  den  allgemeinen  Maschinen-  and 
Locomotivbau,  für  die  elektrische  Industrie  und 
den  Schiffbau  ausstellt.  Unter  letzteren  sei  das 
Modell  eines  25  t  schweren  Hinterstevens  und 
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itndei'8  für  einen  grofaen  Oceandainpfer  besonders 
erwähnt.*  —  Anf  der  andern  Seite,  dem  Stahl- 
werk Krieger  gerade  gegenüber,  sind  die 

Deutsch-Oesterreichischen  Mannesmannröhren- 
Werke, 

Rath  bei  Dässeldorf  (Plan  Nr.  34),  hervorragend 
vertreten.  Die  von  diesen  Werken  ausgestellten, 
nach    dem   patcntiiteu    Mannesmann  -  Walzver- 


stahlwerk Krieger. 

fahren  erzeugten  nahtlosen  Kühren  nnd  Röhren- 
fabricate  wirken  in  ihrer  harmonischen  Uruppirung 
trotz  der  an  und  für  sich  starren  Formen  der 
einzelnen  Theile  änfserst  anregend  und  ent- 
wickeln vor  dem  prüfenden  Auge  des  Fach- 
kundigen ein  ebenso  interessantes  wie  vielseitiges 
Bild.  Kür  fast  alle  industriellen  üebiote  sind  hier 


•  Es  sei  nn  dieser  Stelle  ilarauf  hingewiesen,  dafs 
wir  dem  Stahl-  und  Eisengufs  auf  der  Düsseldorfer 
AuBStelliiDg  einen  besonderen  Aafsatz  widmen  werden, 
weshalh  er  hier  nur  eine  suininarische  Behandlung 
finden  kann.  IHt  Htdaction. 


liedarfsartikel  vorgeführt  in  Gestalt  von  Röhren 
und  Röhrenfabricaten  aus  Stahl  und  Eisen,  ans 
Kupfer  nnd  Messing  sowie  anderen  Metall- 
legirungen  in- den  verschiedensten  Ausfähmngeu, 
vom  kleinsten  vorkommenden  Durchmesser  ange- 
fangen, bis  zu  dem  gebhlnchlichaten  gröfsten 
Umfange  and  theilweise  in  so  grofsen  Längen, 
wie  sie  nahtlos  bisher  nur  aus  der  Fabriaition 
der  Mannesmannrühron  -  Werke  hervorgegangen 
sind.  Hier  findet  der  Ma- 
schinen- und  Kesselbauer  Lo- 
comotiv-Kessel-  und  Apparat- 
röhren aller  Systeme,  roh 
gewalzt  nnd  blank  gezogen, 
.\nkerröhren,  DampfleitnngB- 
röhren  nnd  Rohrschlangen ; 
der  Schiffbauer  Wasser-  and 
Feuerrohre  glatt  und  verdickt, 
gewalzt  oder  gezogen,  ferner 
Deckstfltzen,  Davits,  Lade- 
bäume u.  s.  w.  Für  Herg-  nnd 
Tunnelbau  -  Ingenieure  sind 
Hochdruckröhren  fnr  die 
höchste  Beanspruchung  mit 
eigens  construirten  Verbin- 
dungssystemen, für  die  Gas- 
und  Wasserfacbleute  neben 
Leitungsröhren  aller  Art  mit 
den  bekannten  Verbindungen 
die  Stahlmuffenrohre  als  Er- 
satz für  gufseiserne  Muffen- 
rohre hervorzuheben.  Aach 
für  die  Bohrtechnik  bietet  die 
Sammlung  Neues  nnd  Inter- 
essantes. Neo  sind  die  naht- 
losen Bohrrohre  grofser  Län- 
gen nnd  die  Hohlgestänge  mit 
zum  Theil  direct  im  Walz- 
procefs  verdickten  Enden. 
Als  wesentliches  Mittel  bei 
der  Vermittlung  des  modern- 
sten Verkehrs  —  der  elek- 
trischen Strafsenbahnen  — 
verdienen  die  nahtlosen 
absatzweise  verjüngten 

Mannesmann  -  Stromzu- 
führungs-Maste  und  Contact- 
stangen  besondere  Beachtung, 
ebenso  die  zierlichen,  zur  elektrischen  Belench- 
tung  dienenden  Bogenlampenmaste.  Die  für  den 
Telephon-  und  Telegraphenverkehr  bestimmten 
Stahlrobrleitungsträger  von  aufserordent  lieber 
Leichtigkeit  nnd  Stabilität  haben  in  grofser  An- 
zahl in  den  deutschen  Colonien  vortheilhafteste  Ver- 
wendung gefunden.  Als  Constructionsmaterial 
für  den  Fahrrad-  und  Antoniobilbau  sind  schon 
seit  Bestehen  dieser  Industrie  die  glatt  gezogenen 
Präcisionsrohre  und  die  aas  denselben  hergestellton 
oft  sehr  complicirten  Fa^ontheile  bekannt.  Aof- 
merksamkcit  verdienen   auch    die  in  den  ver- 
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«cbiedensten  GrSrsen  vorgeführten  Stalilbehälter 
ans  nahtlosem  Rohr  für  den  Transport  hochge- 
spannter and  verflüssigter  Gase,  wie  KohlensiUire, 
Wasserstoff,  Ammoniak,  Chlor,  schweflige  Sllnre, 
comprimirte  Laft  a.  s.  w. 

Schlierftlich  sei  noch  der  in  das  Fa«-h  der 
Waffent«chnik   fallenden    Stahlrohr  -  Cavallerie- 
lanzen  nnd  der  als  Halbfabricat  lieferbaren  Säbel- 
seheiden gedacht,  welche  Ar- 
tikel  sich  ebenfalls  in  der 
(Trnppe  bemerkbar  machen. 
Alle  vorbesprochenen  Gegen- 
stände —  vom  Kohnnast  ab- 
wärts bis  zam  Pedalröhrchen 
des  Fahrrades  —   sind  das 
Frodnct  des  nrsprnnglichen 
Walzverfahrens  ans  dem  vol- 
len Block. 

An  die  Ansstellung  des 
Mannesmannwerkes  schliefst 
sich  die  des  mit  ihm  verbun- 
denen Dentschen  Köhren- 
werkes Rath  an.  Dieselbe 
erstreckt  sich  anf  Blech- 
schweifsarbeiten in  Gestalt 
eines  Turbinenleitangsverthei- 
Inngs-Rohres  nnd  eines  soge- 
nannten Hosenrohres,  ferner 
auf  Biegearbeiten  ans  naht- 
losen Mannesniannröbren,  wie 
sie  als  Heizschlangen  nnd 
eine  konische  Spirale  voi*- 
geführt  sind. 

Im  Anschlufs  an  die  vor- 
genannten Kßhrenwerke  sei 
bereits  an  dieser  Stelle  die  im 
nftchsten  Block  den  Mannes- 
roannwerken  schräg  gegen- 
über gelegene  Ansstellang  der 

Oflsseidorfer  Röhren- 
industrie, 

Dnsseidorf  -  Oberbilk,  Plan 
Nr.  30,  erwähnt.  Dafs  es  sich 
hier  nm  die  Fabricate  eine» 
modernen  Höhrenwalzwerkes 
handelt,  ersehen  wir  bereits 
ans  der  Anordnung  des  Auf- 
baues, bei  welchem  man  alle  erforderlichen  Trilgei- 
nnd  sonstige  Unterstützungen  aus  Köhren  und 
den  Kuppelbau  ans  Rohrschlangen  angeordnet  hat. 

In  Bezog  auf  die  Herstellungsart  der  Köhren 
von  kleinem  nnd  grofseni  Durchmesser  ist  zunächst 
daranf  hinzuweisen,  dafs  Gasröhi-en  in  Dimen- 
sionen bis  2  Zoll  s t  n  m  p f gesc h  WC i  fs  t ,  d.  h. 
die  Kanten  des  Eisenstreifens  stumpf  aneinander 
gelegt  nnd  geschweifst,  nnd  Siederöhren  von 
32  mm  äufscrem  Durchmesser  an  -  und  gröfser 
p ate n  tgc a ch  w eifs t ,  d.  h.  die  Kanten  des 
Kisenstreifens   übereinander   gelegt    nnd  dann 


geschweifst,  angefertigt  werden  können.  Wahren^l 
die  Köhren  crsterer  Art  für  gewöhnliche  tSas-, 
Wasser-  und  Dampfleitunpszweckc  N'orweiwlnng 
tinden,  können  die  überlappt  ^xoschweifsipn  K'ihren 
bei  richtiger  Wahl  der  Wandstärke  für  die  höclistt-ii 
Druck  Spannungen  gebraucht  werden. 

Von  den  bisher  bes|irochrniMi  Ki>liren  liegon 
aus:  Gasröhren    mit   nnd  ohne   Gewinde,  mit 


Deutsch  -  <  »cstcrreirliische  .Mannesmannrolirvu  -  Werke. 


und  ohne  Mnffen  (dieselben  werden  in  Längen 
bis  zu  5  m  iiorgestellt),  Siederöhren  (patent- 
geschweifste  Röhren),  welche  man  bis  zu  406  mm 
änfserem  Durchmesser  und  HOOO  mm  cventl. 
950<>  mm  Maximallänge  auswalzt  (gröfsere 
Längen  werden  durch  Zusammenschweifsen 
mehrerer  Köhren  orzielt),  weiter  Flantschen- 
riUiren,  welche  vermöge  eines  eigenen  zu  diesem 
Zwecke  hergerichteten  Stauchwerks  hergestellt 
sind.  Ferner  sehen  wir  Locomotiv-Siederöhren, 
.Ankerröhren  mit  oben  gentauchten  Enden,  sowie 
Heizkörper  fürEisenbalin  Waggons  mit  aufgelötheteii 
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Kupferstutzen,  welche  Häinmtlich  eine  sehr  ge- 
naue Bearbeitung  erfordern.  Ebenfalls  Beachtung 
verdienen  die  Flantschenröhren  mit  aufge- 
Bchweifaten  Bunden  und  aufgeachweifstem  Ver- 
Btiirkungsring;  ein  in  dieser  Weise  angefertifftos 
Stück  wird  der  besseren  Veranschaulichnng 
wegen  in  der  Längsrichtung  in  zwei  Hälften 
durchschnitten  vorgeführt.  Derartige  Röhren 
eignen  sich  ganz  besonders  für  Steigeleitangen 
nnd  für  Leitungen  von  überhitztem  Dampf  bis 
20  Atmosphären  üeberdruck.  Bobrröhren,  die 
die  Firma  in  anerkannt  vorzüglicher  Ausführung 
hauptsächlich  mit  (tewindeverbindung  liefert, 
werden    hier    mit    den    verschiedensten  Ver- 


Die  Qualität  des  verwendeten  Materials  wird 
durch  eine  Reihe  von  Rührstücken  bezw.  Röhren 
gezeigt,  welche  allen  denkbaren  Operationen 
unterworfen  sind,  z.  B.  Umbördeln  nach  aufsen 
und  innen,  Zusammenstauchen  in  der  Längs- 
richtung, Zusammendrücken  in  der  Querrichtung, 
Verjüngen  der  Röhren,  Aufweiten  derselben. 
Biegen  vom  einfachen  Bogen  bis  zur  complicirten 
Spirale  u.  dergl. 

Zum  Schlüsse  erwähnen  wir  noch  als  einen 
bis  jetzt  noch  wenig  bekannten  neuen  Artikel  die 
schmiedeisemen ,  getheilten ,  nach  patentirteui 
Verfahren  geprel'sten  Riemenscheiben,  deren  Her- 
stellung insofern  in  den  Rahmen  der  übrigen 


Düsseldorfer  KöhrenindiiHtrie. 


bindnngen  ansgestellt;  auch  auf  das  am  Hoden 
liegende  grofse  in  einem  Stück  gewalzte  Flant- 
schenrohr  von  38 1  mm  Durchmesser  und  8000  mm 
Länge  sei  besonders  aufmerksam  gemacht.  Da- 
hinter steht  ein  Rohr  von  gleichem  Durchmesser 
als  oberer  Theil  eines  Compensationsrohres  in 
einem  Radius  von  1<>00  mm  gebogen.  Einen 
hervorragenden  Platz  in  diesem  Ausstellungs- 
raum nehmen  die  in  mustergültiger  .Ausführung 
angefertigten  Gestängeröhren  für  Bohrzwecke 
mit  an  den  Enden  aufgestauchten,  verstärkten 
Köpfen  ein.  Einen  weiteren  Fabricationszweig 
der  Kohrhütte  bildet  die  Herstellung  von  Masten 
für  Kraft-  und  Beleuchtungsanlagen,  von  denen 
während  der  Dauer  der  .Ausstellung  am  grofscn 
Springbrunnen  und  vor  der  Maschinenhalle  ver- 
schiedene Exemplare  Verwendung  gefunden  haben. 


Fabricatiou  pafst,  als  dieselben  aus  Rohrstncken 
angefertigt  werden  und  zwar  in  der  Weise,  dal's 
jedes  Rohrstück  zu  einer  halben  Riemenscheibe 
geprefst  wird. 

In  dem  diesen  Block  durchschneidenden 
Gang  betindet  sich  die  auf  den  kleinen  Raum 
von  4'/»  m  im  Geviert  zusammengedrängte  Aos- 
stelinng  der 

Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke,  vorm. 
Peter  Harkort  &  Sohn, 

Wetter  a.  d.  Ruhr  (Plan  Nr.  39).  Diese  im 
Jahre  1779  gegründete  Firma,  welche  gegen- 
wärtig mit  1000  .Arbeitern  eine  jährliche  Er- 
zeugung von  42  000  t  Stahl  und  Eisen  in  Stab- 
und  Blechform  liefert,  ist  trotz  der  beschränkten 
Raum  Verhältnisse  vortrefflich  vertreten  und  legt 
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die  Menge  der  za  einem  höchst  fi:eachuiack- 
Tollen  Aufbau  vereinigten  Specialerzeug- 
nisse ein  rähmliohes  Zeußrnifs  sowubl  für 
die  Leistungsfähigkeit  dieser  alten  Firiiiu 
als  auch  für  den  rührigen  Sinn  ihrer  Ver- 
treter ab.  Es  wird,  wie  von  vornherein 
bemerkt  werden  möge,  auf  die  Herstellung 
der  besten  Eisen-  und  Stahlsorten  in  allen 
Werksabtheilungeu  der  gröfsto  Werth  ge- 
legt und  finden  daher  nur  die  reinsten  Hoh- 
eisenmarken  Verwendung.  Unter  den  Stahl- 
grobblechen wird  die  Herstellung  der  so- 
genannten Panzerhleche,  welche  in  aus 
zwei  bis  fünf  L;igen  bestehenden  Stücken 
bis  4(»  mm  Dicke  vorgeführt  werden,  als 

Besonderheit 
betrieben.  Die-  * '  ' 

selben  dienen 
zur  Bekleidung 
von  Geldschrän- 
ken, Panzerge- 
wölben und  Pan- 
zerkam mern;  es 
werden  Platten 
bis  4  xa  Länge 
und  1  Vi  in  Brei- 
te hergestellt, 
nebst  den  dazu 
gehörigen  Win- 
keln und  La- 
schen ,  welche 
ebenfalls  aus 
Panzermaterial 
angefertig^sind. 
Zum  Einlegen  in 
die  Mauer  der 
Gewölbe  dienen 
die  sogenannten 

VerbundstÄbe 
(Stahl  mit  Eisen- 
kernen und 
EiKen  mit  Stahl- 
kernen), welche 

ebenfalls  zur 
Herstellung  von 

Fenstergittern 
für  Gefangnifs- 

und  Bankge-  ^ 
bände  verwen-  . 
det  werden  und 
weder  zu  zer- 
schlagen noch 
zu  durchfeilen 
sind.  Aus  Stahl 
mit  Eisen  ver- 
bunden, werden 

auch  noch  andere  Gegenstände,  z.  B.  Pflug- 
streicbbleche,  Platten  für  Zerkleinerungsmaschi- 
nen, Schiefsplatten  u.  s.  w.  hergestellt.  Unter 
den  Feinblechen  sind  besonders  die  (xlanzbleche 


(»chönthalcr  Stahl-  uu<l,Ki8enwerke, 
vorm.  iVter  Hurkort  &  Suhu. 


hervorzuheben,  welche,  auf  der  vorigen 
Düsseldorfer  .Ausstellung  zuerst  vorgeführt, 
sich  allmählich  für  manche  Zwecke  brauch- 
i>ar  erwiesen  haben.  Am  meisten  werden 
die  Hochglanzbleche  zu  Bekleidungen  für 
Dampfmaschineutheile  (t'ylinder,  Schieber- 
kasten, Schutzblech)  benutzt;  sie  verleiben 
der  Maschine  ein  vortheilhaftes  Aenfsere 
nnd  sind  auch  im  Betriebe  dauerhaft  und 
beijueu).  Für  die  meisten  der  in  der  Aus- 
stellung betindlichon  Dampfmaschinen  haben 
ans  diesen  Gründen  die  Hochglanzbleche 
der  genannten  Firma  Verwendung  gefunden. 
Für  die  Ummantelung  von  Dampfkesseln, 
Oefen,  Rohrleitungen  u.  s.  w.  benutzt  man 

vorwiegend 
Halbglanzblecb, 
welches  erheb- 
lich billiger  und 
auch  ziemlich 
dauerhaft  ist. 

Weiterhin  er- 
wähnen wir  die 
zu  den  verschie- 
densten Zwek- 
ken  verwende- 
ten härtbaren 
Stahlbleche,  ge- 
beizte Bleche, 
Dynamo-,  Kol- 
laden-, Stanz-, 
Falzbleche.  An 
Stabwalzwerks- 
produclen  liefert 
das  Werk  Flufs- 
eiseu,  welches 
zu  Nieten,  Ket- 
ten, Gewehr- 
theilen.  Schrau- 
ben, Werkzeu- 
gen u.  a.  w.  Ver- 
wendung ündet, 
ebenso  zu  Pro- 
Hleisen.  Letzte- 
res wird  durch 
eine  Collection 

von  Stangen 
(rund  bis  loo 
mm  Durchmes- 
ser und  kantig 
bis  70  mm)  und 

Specialprotil- 
stäbe  vertreten, 

ferner  Fluls- 
stahl  für  die 
vielseitigen  Be- 
dürfhisse der  Kleineisenindustrie.  Auch  die  quer- 
gewalzten Knndstäbe  von  20  und  40  mm 
riun-hmesser  aus  Tiegelstahl,  Flufsstahl  und  Eisen 
mögen  hier  Erwähnung  finden.    Ein  altes,  sich 
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eines  besondere  guten  Rufes  erfreuendes  Erzeug- 
nifs  der  Firma  ist  der  Milanostahl,  welcher  auch 
henie  noch  meistens  ans  Puddelmaterial  herge- 
stellt nnd  in  Kisten  nnd  Fässern  über  die  ganze 
Krde  vorsendet  wird.  Die  Stilbc  sind  pebllrtct 
und  sehweifsbar,  glatt  oder  gerippt.  Der  ge- 
rippte Stahl,  welcher  BanibooBttM  heifat,  ist 
wahrscheinlich  eine  Nachahmung  dos  in  alten 
Zeiten  geschmiedeten  ätahls.  Äafserdem  wird 
von  Paddelstahl  noch  RafflnlnUhl  und  SohstaU 
zum  Verscliniclzfn  auf  Wcrk;^^ ugstahl  gf'lipfi'it. 
Einen  glänzenden  Beweis  t'iir  die  ScbwelTsbarkeit 
dioM«  Pnddelstahls  liefert  ein  aatfliettelltes 
Büschel,  welches  ans  27(»  Ruten  besteht.  Der 
Aasstellangsthurm  ist  ans  den  vorgenannten  nnd 
anderen  Erzeagnissen  der  Firma  zasammengesetzt. 
Den  Sockel  bilden  Eisen-  und  Stablblöcke.  welche 
ans  den  sie  am  Fiifne  iim^rfbenden  Roheisensorten 
nnd  Erzen  erzeugt  sind.  Aus  diesen  sind  die 
darüber  befindlichen  Elemente  des  Thnrmes  her- 
gestellt. F^ndlicb  sei  noch  auf  den  von  Dlrector 
Schachart  erfundenen  Foinblechprobirapparat 
besonders  aaflnwksnm  geuaeht,  dcsMin  Besehrd- 
bnng  wir  In  der  niehsten  Nanmer  bringen 
werden. 

Zwischen    den    Dentseh  -  OesterreicUsehen 

Mannesmannröhrenwerken  und  den  Düsseldorfer 
Röhren-  nnd  Eisenwalzwerken  stellt  die  Firma 

J.  P.  Piedboeuf  d  Cie.,  A.-G., 

Eller  bei  Düsseldorf  (  Plan  Nr.  35),  Röhren  werke, 
stumpf-  und  patentgeschweifste  Röhren,  von  Hand 
geschvreifsteGegenstftnde,  complete  Rohrleitungen, 
('elluloRe-  nnd  PapierliimpenkiK  lier,  (iallawjiv- 
Röliren,  ticblangen  für  Kühl-  and  Wiirmzwecke 
nnd  verwandte  Ohjeete  aas.  Besondere  Benchtnnf 
verdient  dai  Mfilell  einer  Zugabsperrvorrifhtiin^i: 
für  Flammrohrkessel,  welche  daza  dient,  einen 
Absinhinfli  des  Kaminsnges  direct  hinter  dem  Rost 
oberhalb  der  Fciierbriii  ko  herbeizuführen  und  ans 
einer  Drehklappe  beklebt,  welche  mittels  einer 
Achse  vom  Heizenitand  ans  bethltigt  wird.  Anf 
eine  nähere  Beschreibung  dieser  Eiurichtang 
können  wir  an  dieser  Stelle  verzichten,  da  wir 
eine  solche  bereits  früher  gebracht  haben.*  Im 
Uebrig«'n  lil^i  Mrh  nor  sagen,  daCs  auch  durch 
diesp  .Allsstellung  der  verdiente  Huf  der  alt- 
bewUhrlcn  Finna  aufrecht  erhalten  wird. 

Gebr.  Inden,  G.  m.  b.  H., 

Düsseldorf-Oberbilk  (Plan  Nr.  44;,  führen  als  ein- 
sisre  Specialitftt  eine  hochinteressante  nnd  reich* 

li  i'i  (  oIN'i  tiun  von  Rolirverbindungsstfickcn  vmi-, 
unter  denen  wir  die  Verbinduugsslttcke  mit  aal- 
gesehweifsten  Bonden,  die  geschweifHten  Krenz* 
Mtftcke  und  die  excentrisch  redncirten  Vcrbindnngs- 
stQcke  aus  Temporgnfs  erwähnen  möchten;  auch 
auf    die    schniiedeisernen   Hochofenfornieo  sei 

*  «8tahl  und  iSiaea"  1902,  Nr.  5,  8. 895. 


aufmerksam  gemacht,  ebenso  wie  inf  die 

liegenden  Materialproben. 

Das  letzte  Werk  in  diesem  Block,  das 

Langscheder  Walzwerk  und  Verzmkereien,  A.-G., 

Langschede  (Plan  Nr.  42)  führt  in  tirappe  2  aoTser 
zwei  Bleebtafeln  (1500  X  4400  X  0,43  mm  nnd 
1250  X  4200  X  0,25  mm),  die  im  Verbaltnifs 
zur  Grttfse  sehr  dünn  sind,  verschiedene  elektro- 
l3rtiseh  verzinkte  Oegenstinde  vor,  sowie  solche 
Waaren,  die  ans  eigenem  Blech  in  eigener  Werk- 
statt hergestellt  sind,  z.  B.  Dachfenster,  Schorn- 
steinanftitze  n.  s.  w. 

Im  nächsten  Bloek  «a  dem  breiten  Mltlol- 
wege  hat  das 

Gufsstahlwerk  Witten,  A.-G.. 

Witten  (Plan  Nr.  33)  ausgestellt.  Der  Aus- 
stellungsraum, welcher  eine  Fläche  von  120  qm 
einnimmt,  ist  vongeprefsten  und  fertig  bearbeiteten 
Stablfreschossen  eiTitri-falsf ,  vvelcbc  somit  gleich 
auf  einen  hervorragenden  Fabricationszweig  des 
in  Speeialartikeln  vielseitigen  Untemelunens  hin- 
wciscn.  Zu  beiden  Seiten  des  Hanptetnganjrs 
beünden  sich  in  zwei  Ülasschränken  Walzpro&le 
in  reichster  Auswahl  nnd  nwar  Handelseisen, 
Eisenbahnmaterialien  und  Specialprotile  für  Sf  bid- 
bau  und  für  (iewebrtheile  sowie  eine  hochinter- 
essante Samminn;  von  Gewehrllofen  fflr  MOitlr- 
und  Jagdzwocke  (Ticgelstahl  -  Qnalit^tsmarke 
„Excelsior").  Die  beigefügten  Tabellen  geben 
.\ufhchlul's  über  die  grofse  Widerstandsfähigkeit 
dieser  Excelsiorläufe  und  enthalten  die  mit  den- 
selben erzielten  Resultate  bei  anf  behördlichen 
Versacbsanstalten  erfolgten  Probeschüssen  mit 
sehr  erfaeblieh  gesteigerter  Pulver»  md  BMladnng. 
AufscrdiTii  findfii  sich  in  den  Schränken  noch 
vor:  Modelle  von  Fahrradtbeilen,  von  Hingen 
für  Spinnereisweeke,  versehiedenailJge  Qnalitits- 
proben,  beschufssichcre  Panzerplatten  ans  Nickel- 
stahl,  durchschnittene,  rohe,  vorgearbeitete  and 
fertige  Stablgeschosse  verschiedener  Kaliber. 

DerStablformgafs  ist  in  hervorragender  W^eiae 
vertreten  und  fällt  vornehmlich  durch  seine 
massigen  Stücke  und  durch  die  in  der  Herstellung 
complicirten  Theile  auf. 

Von  geschmiedeten  nnd  lii  arbeiteten  vStncken 
sind  besonders  hervorzuheben:  Eine  zweifach 
gekröpfte  Kurbelwelle  von  TVt  n  Linge  mit 
Pleuelstangen  für  einen  znr  Verwendung  von 
üocbofengasen  bestimmten,  in  den  gröfaten 
Dimensionen  gehaltenen  Oasmotor;  sodann  einige 
kleinere,  mehrfach  pekröpfto  Knrbrlachscn,  eine 
Excentcrscheibe  für  die  kaiserliche  Marine  and 
verschiedene  OeflUhe  ans  geschmiedetem  Stahl 
für  Centrifngen. 

Interessant  jst  die  Miniaturausgabe  einer 
dreifach  gekröpften  Kurbelachse  mit  3  Excentern 
im  Uewidit  von  nur  14'  «  Kilo,  wie  solcke  in 
der  Praüs  Verwendung  finden. 
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Dem  BMeluiaar  üXbm  noek  weitar  nf  einige  t 

complifirtp  gefräste  Stäcke  aas  geschmiodetem  I 
bezw.  geprefstem  Stahl  mit  boheu  Qnalitata-  i 
eigemebaften  für  artUlerirtiaebe  Zwecke  (Klapp-  ; 
ipeiran,  ProtzQsen,  Bremscylinder  u.  s.  w.  und 
die  an  der  KückwaDd  rechts  befiodliche,  ttber*  j 
aicbtlich  gehaltene  Zaeammenstellnn^  einer  Ana-  1 
wähl   von  Prefstheilen   au^  Stahlblech   eigener  ' 
Production  för  ArtilleriefahrzoiiKt)-  Zu  erwähnen 
wäre  noch  ein  in  allen  Theilen  leicht  zerleg- 
bam  7,5  cm-Berggeschtitz  moderner  Oonttniction. 

An  das  OnibBtablwerk  Witten  seblleben 
sich  die  ' 

Rheinischen  Stahlwerke,  A.-G.,  Meiderich  ' 

(Plan  Nr.  32),  an.  Letztere  sind  ein  vor  allem 
Walsfitbricate  ersengendei  Httttemwerk,  weichet 

nach  dem  in  den  Jahren  1899  Us  1901  bewerk- 
itelUgten  umfangreichen  Neoban  des  Thomas- 
werk*  mit  aaiebtieteenden  Walzwerken  imstande 
iat,  allein  an  Walzwerkserzengnissen  eine  Jahres-  | 
prodnction  von  über  300  OOO  t  zu  erzielen.  Der 
normale  Rohblock,  jo  nach  dem  herzustellenden 
Walzproduct  im  Gewicht  von  2,5  bis  3  t,  wird 
im  Blockwalzwerk  vor^ewalzt  nnd  ergiebt  nach 
Ueberschneiduog  auf  der  Bloclcscheere  and  den 
FertigwalBMi  si^eflibrt,  WalalAngen  von  80  bis 
fto  ni  bei  Knfippeln  und  Platinen,  37  m  bei 
preuisittchen  Normalschienen,  45  m  bei  i^uer- 
sebwellen,  bis  50  m  bei  Titgem,  die  bei  HBben 
von  20  —40  cm  in  Lugerlängen  von  IH  m  gewalzt 
werden,  und  die  doppelten  Langen,  wenn  der 
Block  angethellt  m  dem  Fertigatrabea  kommt, 
was  bei  den  vorhandenen  Walzwerkaeinrichtnngen 
keine  Schwierigkeit  machen  wfirde.  Bei  der 
Unmöglichkeit,  Walzfabricate  von  sulchcu  Längen  I 
so  znr  Scbaa  za  bringen,  wie  sie  sich  im  regel- 
rechten Betrieh  erp^eben,  wurde  der  Schwerpunkt 
der  Ausstellung  darin  gesucht,  einen  etwas  um- 
Huaenden  G<euunarteindraek  Ton  der  OrSfte  nnd 
den  Einrichtungen  der  lliittenwcrke  zu  geben. 
Dazu  dienen  Photographien  und  das  perspectivische  i 
Bild  der  Hüttenanlage,  femer  Sehanklsten,  die  | 
eine  Sammlung  von  Rohcisen-sorlen  und  Quer- 
schnittsabachnitten  enthalten  und  eine  lang- 
gestreckte Bank,  auf  der  Vinette,  Kohle,  Kok«, 
feuerfeste  Steine  nnd  Schlackenziegel  unter- 
gebracht sind,  die  den  Besitz  der  Rheinischen 
Stahlwerke  an  Erz-  und  Kohlent^rnbcn  sowie 
die  mannigfaltigen  Nebenbetriehe  eines  grofsen 
Hüttenwerks  andeuten  sollen.  Die  Erzeugnisse 
der  Stahl-,  Walz-  and  Hammerwerke  sind  durch  | 
swei  Snlea  ane  Band-  nnd  VIerkantelien  sowie 
durch  die  AusstellnnfrsfrcK'enstjlnde  des  Jlittol- 
raames  vertreten.  Letztere  bf^steben  aus  einer 
Pynunide  von  Bohbl9cken  nnd  Brammen,  die 
von  dem  normalen  Walzwerksblock  im  Gewichte 
von  3000  kg  gekrönt  ist,  einer  anderen  aas  vor- 
gewalstsB  BlÖdun  nnd  Rnuanieii  sowie  einer 
dritten,  die  aidi  au  BadreiftebUkken,  BUseBbakii« 


aehsen,  Radreifen,  Trlgem  nnd  -Winkelelsea  mit 

einem  gewundenen  Knüppel  als  .Kbsclilnfs  auf- 
baat,  ferner  aus  zwei  Qeleisejochen  von  ver^ 
sditedener  Spurweite  nnd  an^legten  BadsStien 
von  entsprechender  Spur  und  einer  Anzahl 
roher  Schmiedestücke  für  Locomotivmaschinen. 
Von  den  weitläutigen  Wohlfahrtseinrichtongen 
der  Werke  sollen  die  Modelle  des  Kost-  und 
Wohnhauses  für  .'ioo  unverheirathete  Arbeiter 
und  der  musterhaft  eingerichteten  Werkskranken- 
station eine  Anschauung  geben,  sowie  die  photo- 
graphischen  und  zeichnerischen  T»arst«llungen  der 
Aufsen-  und  Innenansichten  der  Kost-  und  Wohn- 
hilnser,  der  Arbeiter-Bransebadanlagen  aaf  dem 
Werk  nnd  zweier  Arbeiteransierlluntr'  ii. 

Anschliefsend  an  den  Ausstellungsraum  der 
Rbeiniscben  Stahlwerke  bemerken  wir  nit  Inter- 
esse eine  Reihe  bildlicher  Darstellungen  und  das 
ein  Meisterstück  der  Uodellirkunst  und  der  Fein- 
medianik  bildende  Hodell  einer  Kettenbrficke, 
welche  der  Avsstellnng  der 

Gtselltobafl  Harkort 

in D u i 8 b u r g a. Rh. (Plan Nr. 3 1 ) angehören.  Diese 
FirmabefafstsichmitderHerstellungaller  Arten  von 
Eisenconstruct  innen,  mit  der  Anfertigung  von  Eisen- 
bahn- and  sonstigen  Wagen,  besonders  aber  mit 
der ''nnstrii'-rinn  nnd  Hcrsteniinp-  risrrner  Brücken 
und  der  Ausführung  der  zugebürigen  Pfeiler* 
grfindnngen  nnd  Pfeileranf bauten.  Das  teebnische 
Bureau  der  Gesellschaft  bctlifiliir;  sich  ferner 
sehr  häufig  an  öffentlichen  Wcitüewerben  and 
hat  anf  diesem  Gebiete  zafalraidie  Erfolge  anf- 
zuweisen.  Ks  erhielt  die  FtnOM  beispielsweise 
beim  Wettbewerb  um  die  Kheinbiückc  bei  Bonn 
1M95  und  die  Stiafsenbriicke  bei  Worms  1H96 
den  dritten  Preis,  nui  die  Eisenbahnbrücke  bei 
Worms  1897  nnd  die  Elbbrncke  bei  Harburg- 
Wilhelmsburg  1897  den  ersten  Preis;  ferner 
wurde  der  Finna  aaf  Omnd  von  engeren  Wett- 
bewerben um  die  Moselbriicke  bei  Trarbrich,  die 
Havelbrücke  bei  Spandau,  die  Ruhrbrücke  an  der 
Aekerftbre  In  Dnisbmrg  n.  a.  der  Auftrag  evr 
Ausführung  auf  (uuiid  eigener  Pi  njf  rte  ertheill. 
Es  bandelt  sich  hiemach  bei  der  Firma  Uarkort 
besonders  nn  Bauwerke,  die  ihrer  OrOl^e  wegen 
in  wirklichen  Bauausführungen  nicht  zur  An- 
schauung gebracht  worden  können,  und  mufste 
sich  dieselbe  deshalb  damit  begnügen,  ihre 
Thätigkait  dnrdi  ICeddle  and  bildliebe  Dar* 
Stellungen  vnrznfRhren. 

Das  zur  .Aufstellung  gekommene  Modell  von 
6  m  Lftnge,  stellt  das  Frojeel  der  „Geseilsebaft 

Karkort"  für  eine  zweite  feste  Rheinbriicke  in 
Köln  dar,  das  im  engeren  Wettbewerb  ISUÖ 
der  Stadt  KSln  eingereiebt  warde.  Dasselbe 
giebt  das  Banwerk  einer  versteiften  Ketten- 
brücke über  drei  Oefiuungen  von  1 10  -|-  300 
+  110n  Sttttiw^te  in  '/t»  der  natlrUehea 
OrSIhe  wieder. 


Digitizeo  v^oogle 


774  suhl  und  Jüten. 


ShtlmUeh-Wtstf anseht  indittlrU- AmttMumt. 


Ii.  Jchrg.  Nr.  14. 


Weiter  finden  wir  eine  bedeutende  Anzahl 
von  Photofrr*plüen,  Zeichnong^en  und  AquareU«n 
ausf^estollt,  die  einerseita  das  vorgeführte  Modell 
weiter  illu8triren,  andererseits  wirkliche  Bauaus- 
fiihrunperi  im  Krücken-,  Pfeiler-,  Dock-,  Kraft- 
nnd  Leuchtthurmtjau  a.  s.  w.  vor  Augen  fuhren. 

In  etBem  vollstlDdigr  »m  DrahtMlton  und 

Draht  aufgebauten  Pavillon  von  gMchnaAlcvoUeii 
Formen  fiUirt  die  Firma 

Bfecksr  d  C«., 

Schalke  i.  W.  (Plan  Nr.  29)  ihre  Ausstellunps- 
objecte  vor.  Ks  sollen  in  dem  Aufbau  die 
gangbarsten  Constructionen  von  Drahtseilen,  deren 
HerateUang  seit  mehreren  Jahrzehnten  eine  her- 
vorragende Specialität  der  Firma  bildet,  sowie 
gezogene  Drähte  aller  Art  zur  Schau  gestellt 
werden.  In  dem  Innern  des  Pnvfllmie  befindet 
sich  an  der  T;i^nL'■<^<•ite  ein  etwa  7  m  langer  und 
3  m  hoher  Ausstellungsschrank,  in  welchem  in 
deoorotiTer  Weise  die  HMptAhricate  der  Finna 
und  zwar  Walzdraht,  irozopciie  Ki-j>  ii-  nmi 
ätahldrahte  aller  Art,  Drahtstifte,  äpriugfedern, 
Spiratfedem  n.  s.  w.  nntergebraeht  sind.  Es 
sind  in  diesem  Schrank  möglichst  vollständig  die 
mannigfaltigen  Arten  der  Fabricationsproducte 
nusammcngcstollt,  um  dem  Bescbaaer  ein  Bild 
von  der  Leistungsfähigkeit  der  Firma  nnd  der 
Vielseitigkeit  der  FaViricate  zu  geben. 

Das  Knde  dieses  Blockes  bilden,  Kücken  an 
Kücken  mit  dem  Pavillon  von  Beeeker  dt  Co. 
liegend,  die  Aiiffiuir-  dtv«  Hnclifelder  Walz- 
werks A.-V,,  Duisburg  a.  Kh.  (Plan  Nr.  2ö) 
nnd  der  Emacher  Hätte  {Plan  Nr.  97).  Das 

Hochfelder  Walzwerk 

beschäftigt  sich  mit  der  liertstellung  von  Stab-  und 
Fa^neisen,  Ketten  aller  Art,  Schmiedeatäcken  nnd 
Ft'derii.  Vorgeführt  wird  ein  gewaltiger  sturkloscr 
Auker  neuester  Oonstructiou  (Patent  Hall)  von  (i  t 
Oewidit  nnd  erae  Ankerstegkette  grObter  Ab- 
messungen vriti  s Tum  Eiseii-stärko.  Daran schliefsen 
eich  Anker  und  Ketten  für  Unbfohrzenge.  Das 
Hoehfelder  Walswerk  hat  in  den  lotsten  Jahren 
in  Concurrenz  mit  erstklassigen  englischen  Firmen 
fiir  die  kaiserl.  deutsche  Marine  sowie  für  eine 
Reihe  aasländischer  Marinen  und  einheimischer 
grofter  Privat  -  Dampfschiiffahrts  -  Geaellsdiaftea 
Anker  nnd  Ketten  geliefert.  Die 

Ensckar  HiHte, 

Eisengiefserei  nnd  Maschinenfabrik  vorm.  Heinr. 
Horlohe  in  Laar  bei  Rnhrort,  stellt  eine  Giefs- 
tischplatte,  eine  gufseiseme  Pfanne  für  Sulfat, 
einen  gnfReisernen  Kessel  für  Soda  und  zwei 
guiHeisenie  SehiffiSschranben  von  9  m  Durch- 
messer aas. 

Wenden  wir  nns  jetzt  wieder,  von  dem  Ans- 
steUnngsranm  des  Phönix  ansgdiend,  dem  Osfc- 


lichun  Theil  der  Halle  zu,  so  treffen  wir  zn- 
nichst  auf  die  Ausstellung  der  Qewerluchaft 

I  Grillo,  Funke  &  Co. 

in  Schalke  i.  W^.  (Plan  \r.  y.l).   Diese  Firma 
I  liefert  Fein-,  Riffel-  und  ürubbioche,  gerollte 
Bleelio  warm  nad  kalt  gebogen,  naaeUaell 

I  gezogene     Böden,  .  Blechschmiedearbeiten  für 
j  Locomotiv-  ond  Bchiffskessei   nnd  Feuerrohre 
mit  geprefhten  Wellen,  System  Krans.  Unter 
den   zrihlrcichen  Ohjecton  dir^cr  umfangreichen 
I  Ausstellung  heben  wir  besonders  das  Material 
eines  SehUTskessels    von    8000   mm  Dnreh- 
messer  nnd  3000  mm  Lilnge  mit  zwei  Flamm- 
röhren  hervor.  Derselbe  besieht  aus  einem  Yorder- 
boden,  zwei  Wellrohren  (System  Krans),  einer 
Fenerbfichse  ans  einzelnen  Theil(>ii  ziiwamoMD- 
gesetzt   und    einem   Hinterboden.     Weiter  er- 
wähnen   wir   eine    Anzahl   dach   und  vertieft 
umgezogener  Böden  mit  masehinell  ans-  oder 
eins-i"  halsten    Fenerrohrlöchern    von  besonders 
sorgsamer  nnd  vollendeter  Ausführung  für  Ein- 
nnd  ZweUlamnurolirkeaael,  ferner  eine  Reihe  von 
S|ieci;i1bnden  nnd  Blechschmiedearbeiten,  deren 
vereinzelte  AnüK&hlnng  sn  weit  führen  würde, 
j  Ans  der  zahlreichen  Colleetlon  von  Blechen 
möchten  wir  das  gebiigeiu'  Grobblech  erwähnen, 
I  das  bei  2000  mm  Breite  nnd  10  mm  Stärke 
I  25  m  lang  ist.    Dasselbe  war  anf         m  ge- 
walzt, mnlste  jedoch  wegen  zu  geringer  Höhe 

>  des  Gebäudes  abgeschnitten  werden.  Hemerkens- 
werth sind  auch  die  Warmwalzbleche,  die  in 
Stärken  bis  zu  0,05  mm  herab  vertreten  sind. 

i  Ein  besonderes  IntercKse  bietet  ein  Wollroliv 
j  (System  Kraus)  ^850  mm  lang  von  ttUo  mm  1.  W. 

>  nnd  900  mm  InCMrem  Wellendurehmesser  bei 
12  mm  Blechstärke,  fhissdh?  ist  an  einem  Ende 
zum  Anschlnfs  an  eine  Feuerbücbse  nmgeflantscht 
nnd  ansgezogen.  Ein  zweites  Wellrohr  mit  zwei 
geschweifsten  (Jnerrohren  veranschaulicht,  wie 
man  anf  zwei  verscliiedene  Arten  Qnerrohre  ein- 
setzen kann.  Ueber  die  Fabrieation  nnd  Vor- 
züge der  vorstellend  genannten  Kohre  entnehmen 
wir  dem  reich  ,in'5e«'<t;»tt»^ti'n  Katalog  der  Ge- 
werkschaft die  tolgeudeu  Mittheilungen: 

I       „Es  ist  bekannt,  dafs  geschweifsta  FeQ«^ 
'  rchro  w  e<r«Mi  der  .Sicherheit  der  .•^chweifsnng  prak- 
tisch nicht  dünner  als  mit  10  mm  Wandstärke  zur 
I  Verwendung  gelangen.  Die  durch  WeUnng  her^ 
j  vorgerufene  VcrstiVrknilg der  Rohre  gegen  JlTifsoren 
;  Druck  wäre  also  erst  nOthig,  wenn  die  Berechnung 
j  glatter  Bohre  eine  hQhere  Waadstirke  als  10  mm 
ergiebt,  wenn  nicht  im  Interesse  der  Ausgleichung 
der  durch  die  stärkere  Erwärmung  der  Kohre 
bedingten  Spannungen  die  Schaffung  einer  ge- 
wissen Nachgiebigkeit  der  Bohre  in  der  Längs* 
I  richtung  nothwendig  wäre.     Znr  .Ausgleichung 
■  dieser  Spannung  ist  es  jedoch  bei  Feuerrohren 
!  nicht  ndthig,  Welle  an  Welle  sn  legm»  ei  gn- 
j  nligt  vielmehr,  wenn  In  Entfemnngen  von  500  nun 
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einzelne  Wellen  eingeprefst  werden.  Durch  die 
Art  der  Fabrication  der  Kraus- Wulstrohre,  bei 
welchen  jede  Welle  einzeln  (^eprel'st  wird,  ist 
es  möglich,  die  Anzahl  der  Wellen  einestheils 
der  nöthigen  Elasticität,  andemtheils  der  nüthigen 
Verstärkung  gegen  äurseren  Druck  anzupassen. 
Dieselben  werden  daher  je  nach  Bedfirfnifs  mit 
Wellen  in  Entfernungen  von  250  bis  500  mm 
ausgefOhrt.  Der  Vortheil  der  Kransrohre  be- 
steht darin,  dafs  die  Flammenfnhrung  durch  die 
Wellen  nicht  gebindert  und  einem  Anfressen  der 
nach  der  inneren  Seite  des  Rohres  vorstehenden 
Wellen  wie  bei  Kohren  anderer  Systeme  vor- 
gebengt wird.  Auch  wird  dadurch,  dafs  jede 
Welle  für  sich  eingeprel'st  wird,  die  ur- 
sprtingliche  Wandstärke  Uber- 
ali erhalten  nnd  die  bei  der 
Walzang  von  Kohren  vor- 
kommende Verminderung  der 
Wandatärken,  welche  an  ein- 
zelnen Stellen  bis  zu  25  °/o 
beträgt,  vermieden.  Es  kann 
also  ein  Krausrohr,  trotzdem 
die  Wellen  weiter  voneinander 
entfernt  liegen,  wenigstens 
mit  dem  glciciien  Druck  be- 
ansprucht werden,  wie  ein 
Wellrohr  anderer  Systeme, 
gleiche  Wandstärke  nnd  glei- 
chen Durchmesser  voraus- 
gesetzt. Die  geringere  Zahl 
der  Wellen  erleichtert  die 
Reinigung  der  Uohre  von  an- 
haftendem Kesselstein  bedeu- 
tend. Die  Herstellungsweise 
der  Rohre  gestattet  auch  das 
Einbauen  von  Gallowayrohren 
in  der  Art,  dafs  die  Wellung 
an  der  Stelle,  wo  diese  Rohre 
mit  dem  Flammruhr  verbun- 
den werden,  fortgelassen  wird. 
Wulstrohre,  System  Kraus,  können  auch,  was 
bei  keinem  anderen  System  möglich  ist,  konii^c.h 
hergestellt  werden,  was  von  besonderer  Bedeutung 
ist,  wenn  bei  Zweiflammrohrkcsseln  der  untere 
Theil  des  Kessels  durch  Passiren  zwischen  den 
hinteren  Enden  der  Flammrohre  zugängig  ge- 
macht werden  mnfs." 

Anschliefsend  au  die  vorstehend  beschriebene 
Ausstellung  befindet  sich,  durch  einen  kleinen 
Gang  getrennt,  die  Koje  der  Firma 

Oeking  &  Co., 

Dfisoeldorf  (Plan  Nr.  22).  Dieselbe  stellt  haupt- 
sächlich Stahlformgufsstncke,  wie  Kammwalzcn, 
Zahnräder  u.  s.  w.  mit  geraden  und  Winkelzähnen 
nach  Modell  oder  mit  der  Maschine  geformt  und 
sonstige  Walzwerks-,  Hammerwerks-  und  Ma- 
Bchinentheile   her.     .Als   Specialitäten  werden 


ferner  (irubenschienen-Nägel,  Stahlradsätze  nnd 
Stablräder  für  alle  Transportzwecke  geliefert. 
Zur  Vorfährung  gelangen  Stahl  form  gufsstäcke 
für  Marine-  und  Transportzwecke,  ferner  Pumpen- 
körper, ein  Strafsenbahn- Motorgehäuse  u.  a. 

Weiterhin  folgt  die  Ausstellung  der 
Eisenindustrie  zu  Menden  und  Schwerte,  A.-G. 

Schwerte.  Dieselbe  umfal'st  Fabricate  aus  Schweifs- 
eisen nnd  Siemens-Martin-Flnfseisen,  aufserdem 
Roheisen  der  verschiedenen  Qualitäten,  wie  solches 
von  der  im  Besitze  der  Gesellschaft  befindlichen 
.Tohannesbütte  in  Siegen  hergestellt  wird,  ferner 
Fabricate  von  Kupfer,  Bronce  nnd  Messing. 


(iewerk^chaft  Orillo,  Fnnke  &  Co. 

Zwischen  zwei  Glasschränken,  wovon  einer 
eine  Tafel  mit  Specialdrahtstifteu  nnd  Proben 
solcher  Stifte,  sowie  Bruch-,  Biege-  nnd  sonstige 
QualitAtsproben  von  Flufs-  und  Schweifseisen 
enthält,  während  der  andere  ähnliche  Fabricate 
von  Kupfer,  Bronce  nnd  Messing  zeigt,  sind 
Siemens-Martin-Blöcke  und  Knüppel  sowie  Roh- 
eisenmusseln  aufgebaut,  über  welchen  eine  grofse 
Tafel  mit  sämmt liehen  Profilen,  welche  das  Werk 
walzt,  aufgehängt  ist.  Neben  den  Schränken 
befindet  sich  eine  Aufstellung  von  gewalztem 
Profil-  nnd  anderem  Eisen  in  Stäben,  und  eine 
ähnliche  Zusammenstellung  in  Kupfer  und  Messing, 
ferner  erblicken  wir  Rohre  und  Bleche  ans 
letztgenannten  Materialien  in  den  verschiedensten 
Bearbeitungen. 

Zwei  im  Vordergrund  aufgebaute  Säulen  fähren 
Kupfer-,  Bronce-  nnd  Messingdrähte  verschiedenster 
Stärke,  sowie  Eisen-  und  Stahldraht  in  den  ver- 
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des  Blockes,  ß:ep:cnübor  dorn  GklfiutahlwariC  Witfe0D, 

liefet  die  Ausstellimg  der  . 

Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke, 
vormals  Munscheid  &  Co.  1 

(PUn  Nr.  90).  Dimelbe  ttmfkfrt  in  d«r  Hanpt-  ; 
SMlie  folgende  drei  Kategorien: 

1.  Gorsstiicke  aas  Siemens  -  Maitinstahl  bis 
zum  Gewicht  von  45  t  per  Stück. 

2.  GafsstUcke  aus  Teinperstahlgurs. 

3.  GufsstückeaiuiBcbiBiedbaremOiUa  (Temper- 
eisen). 

Die  unter  1  aai^efUiTten  Stücke  flnden  haapt- 

sächlich  Verwendung'  hfl  \V:il/-  nnd  Hammer-  ' 
werken,  Ma«cliineufabrikeu  und  Eiektricitäts- 
werken,  beim  Sehilfban,  Oelpreaeenban,  Bergban, 
in  Bleihütten  u.  s.  w.  Die  nnt^r  dif^  zweite 
Kategorie  failendeu  Stöcke  sind  gröfstentheils 
tirnbenbedarftartikel,  wie  Rader,  RadaUse  ii.a.  w., 
wthrend  die  dritte  Art  von  GnrsHtncken  anber 
beim  Gmbcnhetriob  auch  bei  der  Waggonfabrication 
zar  Herstellung  von  Heschlagtheilen  Verwendung  i 
findet.  Von  den  vorstehend  genannten  drei 
Materialsorton  sind  Probe-StJibe  nnd  -Stücke 
aaegestellt,  femer  eine  äerie  von  Curven,  welche 
die  magnetisehea  Bigmuehaften  det  Dynamo- 
stahles  veranschaulichen.  Endlich  wird  noch  ein 
completer  ächlackeowagea  vorgeführt.  Von  den 
«inselnen  Stfleken  beben  wir  besenden  eine  sehwere 
inpchwalze  im  Gewicht  von  etu;\  23(100  kg,  | 
ein  iiLammwaizendao,  etwa  25  000  kg  schwer,  so- 
wie Aas  Uedflil  «lus  nehrfacli  gellefortMi  WsImii- 
flt&nden  Ton  43  000  kg  Gewicht  herTor.  Dia 

Saarbrflekar  Gufsitahhirarkt,  A.-fi^ 

Malitatt  Burbaeh(Flan  Nr.  16),  stellen  Stahl- 
faeongufsstncke  von  tadelloser  Ausffihning  aus. 
unter  denen  das  20 1  schwei'e  Winkclrad  des 
Vorgeleges  einer  5000 P.-S.  Walsensag^Beveralr- 
raaschine  sowie  eine  25  t  wiegende  Steven- 
garnitar  besonders  erwähnt  werden  mag.  Die 
Qoalitllt  des  Materials  wird  dndi  eine  Reihe 
von  Zerrellk-,  Biege-,  Schmiede-  and  Bmobproben 
iUastrirt. 

Die  nordVstliebe  Ecke  dieses  Blockes  wird 

durch  die  Aufbaue  des  Eisenwerkes  Klctten- 
berg,   6.  m.  b.  U.,   Köln -Sülz,    der  West- 
fillischen  Stans-  ttnd  Emaillirwerke  nnd  der 
Fahrendeller  Hütte,  Winterberg  Ä  Jüres, 
Bochum,  eingenommen  (IMan  Nr.  l.J,  14  und  12).  \ 
Die  erste  der  genannten  Firmen  stellt  eine  j 
GoUeetion  Abgfisse  aas  Reforamniii  LeMer-Boük- 
hardt  an».     Dieses  Material,  über  dessen  Her-  [ 
Stellungsart  ein  geheininilsvoller  Schleier  gedeckt  i 
ist,  ist  aageblieh  bestimmt,  auf  Gmnd  seiner 
physikalischen    Kiirensrhaffen    die  Fai-onstncke 
aus  Schmiedeisen  infolge  der  leichteren  Fonu- 
gebnng  nnd  der  dadurch  ennl^Iichtea  billigeren 
Herstelinng  sn  ersetaen. 


Die  WestttUaehen  Stans-  nnd  BmailBrwerke 

Whren  Herde  nnd  Geschirre  in  Relief-Emaille  als 
Ersatz  für  Majolika  vor.  Betgelegte  Proben  be- 
weisen, daiS  die  Emaille  mit  dem  Elsen  bricht,  aber 
nicht  von  demselben  abspringt.  Die  Ausstellung 
der  Fahrendeller  Uütte  am£ft(st  Sieuens-Martin- 
Stahlfac^ongufSstSeke  wie  Ibschtnentheile,  Rider, 
Walz-  nnd  Hammerwerkstheile  n.  a. 

Gegenüber  dem  Saarbrncker  Gnfsstahlwerk, 
durch  einen  schmalen  Gang  davon  getrennt, 
liegen  die 

WntfAlisohoii  Stahlwerkf, 

Bochnm  (Plan  Nr.  11).    Hier  finden  wir  die 

foltrf'ridcn  Kategorien  vertreten:  1.  Oberbau-  und 
rollendes  Material  für  Eisenbatmen  und  Straßen- 
bahnen, 9.  Sehraiedestfieke  nnd  8.  StahllkQon- 
g^fsstücke.  Der  Kateporie  Nr.  1  gehören  die 
folgenden  Objecto  an :  Prohiabschnitte  von  Uilien- 
scUenen  nnd  Vignolschienen  in  allen  ▼oricomAen- 
den  Gewichten  bis  zu  den  leichtesten  Omben- 
schienen,  Schienenstofsverbindnngen  aller  Art, 
worunter  besonders  eine  eigene  patentirte  Stofs- 
verbindung  besonders  hervorzuheben  ist;  femer 
sehen  wir  eine  Rillenschienenweiche  (System 
W^estfiiUsche  Stahlwerke) ,  deren  Znnge  aus- 
geweehsslt  werden  kann,  ohne  dafi  das  Pflaater 
oder  die  Strafsendecke  aufgerissen  zu  werden 
braucht,  eine  Normal-Staatsbahn  weiche  mit  zuge- 
hörigem Hersstfiek  and  Stellyonidlitnng,  Strafien- 
und  Kleinbahnkreuznngcn  in  den  gobrUuchliohsten 
Aasfölirangen.  Die  (Qualität  des  Materials  wird 
dnreh  Bruchproben,  sowie  einige  ans  Schienen 
geschmiedete  (iogenstitnde  veranschaulicht. 

Wir  erwähnen  weiter  Radsätze  mit  geschmie- 
deten Speichenrädern  für  Voll-  und  Kleinbahnen, 
solche  mit  StehlgofSradstemen  für  Schnellzug- 
Iftoomotlven,  sowie  gewalzte  Bandagenringe  bis 
zu  den  gröfsten  Durchmessern.  Walzeisen  wird 
dnreh  die  Abschnitte  der  gangbarsten  ron  der 

Firma  cri^walztcn  Stab-  und  Baridoisenprofile  ver- 
treten. Vuu  Schmiedestücken  erwähnen  wir  eine 
fertig  bearbeitete  Kurbelwelle  für  einen  trans- 
atlantischen  Schnelldampfer,  eine  ansgehobrte 
Schranbenwelle,  swel-  and  dreifach  gekröpfte 
Kartielwellen  nnd  eine  Knrbel  fBr  eine  Walien- 
zogmaschine.  Der  StahllSconguls  wird  durch 
eine  grSfsere  Anaahl  von  Objecten  vorgefShrt, 
unter  denen  ein  completer  Hintersteven  mit 
Kaderrrahmen  und  Schraube,  ein  Walzenstftnder, 
eine  fertig  gehelife  und  polijte  Kaliberwalze, 
sowie  ein  completer  auf  130  Atm.  abgeprefster 
Dmcksate  erwfthttt  werden  n9gen. 

In  unmittelbarer  Nachbarschaft  der  West- 
fälischen Stahlwerke  liegt  der  .Vofbaa  der  Firma 

G.  &  J.  Jaeger, 

Elberfeld  (Plan  Nr.  10),  der  gi^fsten  Eisen- 
nnd  Hetallglefterel  des  Wnpperthals;  dieselbe 
lartigt  als  Speeialitftt  Aehsbfichsen  für  Staats- 
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und  KIflinlNiliiMiD  an,  für  welcluB  nie  saerat  in 

T)ent8chland  dtolfMCUnenformrri'i  in  Anwen  lung 
brachte.  Sie  trt  heute  Hatiptliet'eraatin  der 
dentaehen  Miwie  ▼feler  amlkndtscbea  Staats- 
bahnen. Aasgestellt  >ind  Achsbüchsen  für  Tender- 
locomotiven,  D-Zag-,  Personen-  und  Uäterzag- 
wagan  in  maimiffadien,  amn  Thett  |»atentirteB 
CoBStractiooen.  Einige  darchschnittene  Theile 
zeigen  die  innere  Anordnang  der  LagerHchalen 
und  Schmiervorrichtnngen.  Letztere,  auf  welche 
mit  Rücksicht  aaf  das  Warmlaufen  der  Achten 
ein  besonderes  Gewicht  zu  legen  ist,  sowie  die 
stMbsicberen  Abdichtungen  «iud  an  den  aa.s- 
(eetelltea  Oegensttnden  in  d«i  denkbar  ver^ 
urhiedensten  Ausführungen  tax  ersehen.  Weiter 
finden  wir  noch  Achsbüchsen  tiir  titralsenbahnen, 
Ellin-  nnd  Peldbatmen  vernchiedeaster  Art.  Als 
weitere  Special it Elten  dieser  Firma  seien  noch 
Drehscheiben  für  Industriebahnen,  (joTsamiBtaren 
f8r  elektrische  Liehtmaste  sowie  fllr  Leitongs- 
mäste  der  elektrischen  Strafsenbahnen  erwälint, 
welche  letzteren  in  vielen  gröfseren  St&dten 
DeutMchlands  and  des  Anslands  Aufnahme  ge- 
funden haben. 

Weitere  Rrzenpnisse  sind  Muffenröhren,  sowie 
die  tär  Dampf-,  Uas-  and  Wasserleitungen  aller 
Art  benOtUgten  Rohr^  and  FematOcke,  eadlidi 
Itangufstheile  aller  Art  .  Filterpressen ,  Rühr- 
werke a.  8.  w.  Die  seit  einigen  Jahren  angegliederte 
Kesselaehmtede  befkfht  sieb  alt  dem  Baa  von 
srhnüedeisenien  Apjiaraten  für  die  chemische 
Indnstrie,  Dampfkesseln  n.  a.  w. 

Dia  Anntellong  tob 

C.  Senssenbrenner 

Maschinenfabrik,  KeRselscbiuiede,  Hammerwerk, 
Dttsseldorf- (^bercassel  (Plan  Nr.  9)  umfafst  in 
Grappe  II  eine  Reihe  von  Gefilfsen.  Transport- 
uod  Vertheilungavorrichtungen  (Gierspiannen  und 
Oiefbwagea)  wm  AnfiielinMn  von  iMseigem  Eisen 
und  Stahl  aus  den  verschiedensten  SchmdlStUtcn 
(Hochöfen,  itartindfen,  Cupolöfen  n.  s.  w.)  sam 
WetterbefSrden  desselben  and  Vertbeilen  in  die 

Mischer,  Converter,  Co<iuilIeii  u nd die TCrSChieden- 
sten  Arten  von  üiei'sformen. 

Da  die  moderne  Technik  den  Transport  groAer 
Höngen  flüssigen  Eisens  und  Stahls  erfordert  und 
infolgedessen  die  Transportvorrichtungen  immer 
schwerer  und  complicirter  ausfallen,  ist  es  voll- 
standig  zu  begreifen  ,  dafs  auch  für  diesen 
Fabricationszweig  eine  Specialfabrik  eine  volle 
Daseinsberechtigang  hat.  Neben  einigen  kleineren, 
der  Vollatiadigkeit  halber  vertretcMn  Hand- 
pfannen,  beinerke'i  wir  gröfs^re  Knihnpfnnnen 
mit  Vorrichtungen  zum  Absch&umen  und  sicheren 
Oielben  dea  flttssigen  Metalle  Uber  den  Baad  der 
Pfanne  und  mittels  Stupfen  v')iii  l5oile  ii  dersolben. 
Es  wird  damit  auch  den  modernen  Anforderungen 
Bedinuug  getragen,  welehe  Ton  setten  der  Aaf- 
siehtsbehSrden  in  fieang  aaf  dieee  Apparate  ge- 


!  stellt  werden.  Bin  Tnmsportwagen  für  flttssiges 

Roheisen  von  7'^  t  Inhalt  mit  neuer  Kipp- 
I  Vorrichtung  der  Pfannen  dürfte  gleichfalls  das 
'  Interesse  des  Fachmannes  erregen.    Sodann  lat 

ein   {?enau   dem   Ori^rinal   nachconstruirtos  nnd 
voUsttodig  in  £isen  in  den  kleinsten  Detaüa 
i  noch  ToUkonmen  darefagearbeitetee  Hodell  ^es 

elektrisch  betriebenen  (iiefswagens  ausgestellt, 
der  namentlich  für  den  Bessemerbetrieb  geeignet 
ist.*  Die  Pfanne,  welche  an  einem  4  m  langen 
Auslegearm  aufgehängt  ist,  kann  an  diesem  gehoben 
und  gesenkt,  der  ganze  .Ausleger  im  vollen  Kreis 
mit  der  Pfanne  gedreht  werden.   Sodann  ist  noch 

I  dne  Fahrvorriebtnng  Ar  den  ganaen  Wagen, 
eine  Vorrichtung  zum  Kii)pen  :in<]  Verschieben 
der  Pfanne  in  der  Bichtang  des  Auslegers  vor- 

I  banden. 

Am  sii(l!irhen  Rude  dieses  Rlockes  angrenzend 
^  an  Uruppe  Nr.  1  liegt  die  Ausstellung  der  Firma 

Eduard  Laeis  &  Co., 

Eisengiesserei  nnd  Maschinenfabrik  Trier  (Plan 
Nr.  H,  7,  8).  Dieselbe  umfafst  in  geschlossenem 
Kaum  etwa  300  qm  Bodenilaehe  nnd  zerfällt  in 
drei  AbtheiInngen,  von  denen  Abtheilnng  I, 
,  Maschinen  fllr  Hütten-  und  Stahlwerke  uns  beson- 
dere intereesirt.  Wir  Anden  hier  eine  grolbe, 
verticale  PenrlelsilEre  für  elektrischen  .Antrieb  mit 
hydraulischem  Vorschub  zum  Schneiden  von  Pro- 
fllen  bia  an  550  m  HBhe;  eine  HoriaontalheifMige 
mit  aufmontirteni  Elektromotor  von  120  P.S., 
zweckentsprechender  hydraulischer  Querbewegnng 
dea  Tisches,  speciell  eingerichtet  com  Schnöden 
von  ^-Trägern  bis  1  m  Hübe;  eine  Glocken* 
mähle  mit  Horizontal -Mahlscheiben  zum  Zer- 
kleinem von  gebranntem  Dolomit,  einen  Dolomit- 
kneter  zum  Mischen  von  gemahlenem  Dolomit  mit 
Tbeer,  einen  grofson  Kollergang  zu  demselben 
Zweck  mit  anabhängig  voneinander  laufenden 
Laafara,  welche  doppelt  gelagert  and  Je  4000  kg 

schwer  sind,  eine  coinplete  rKtivf-rferbodenstimpf- 
maschine  nebst  zugehöriger  Form  nach  System 
Brnno  Versen  in  Dortmond  and  eine  liTdranllsehe 
Steiiiprcsse  zur  Ut  rstolhinr^  feuerfester  Dulomit- 
steine  unter  einem  Druck  von  einer  Million 
Kilogramm.* 

Abtheilnu^JT  IT  zeigt  eine  vollständige  Ziegelei 
und  Abtheilnng  III  eine  hydraulische  Anlage; 
letztere  umfalst  ein  Horizontal-Doppelpnmpwerk 
mit  zugehörigem  Hoch-  und  Niederdruck- Acca* 
mulator,  sowie  eine  Serie  von  fünf  verschiedenen 
hydraulischen  Prefstypen  cur  Uerstellang  von 
Trottoir-  nnd  KoBaikpUtten,  Wandplatten,  Beten* 
bodeabelegeiD,  Terasaoplattea  und  dergl.  mehr. 
  (Schlnls  folgt) 

•  VsrgL  „Stahl  nnd  Eisen"  1901  S.  27B. 

•  Die  Bcschrt'ibaiijf  einer  vollstundijfen  Doloniit- 

anlngr  für  Sfil  Iwerke  nach  den  Angführiinirt-n  cii-r  Firma 
Laeis  behalten  wir  uns  für  eine  spiOere  Nummer  vor. 

DU 
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Die  Eisenbahnen  der  Erde  im  19.  Jahrhundert. 


Unter  dieser  Uüberachrift  bringt  da«  neueste 
Heft  Am  „ArobW»  für  SsmbahnweMn*  «u»  Anlab 

des  abpolaiiftnii'n  Jahrhunderts  i'inen  höchst  intor- 
essantrn  Rückblick  «ul  die  Entwicklung  der  Eisen- 
tehaen,  dem  «ine  grofae  Ansaht  Tatwilen  und  «ine 
bildliche  Darstellung  beigefOgt  ist.  Wir  laMen 
dM  Wiohtigete  aus  diesem  Artikel  folgen: 

Die  Anwendung  von  Spurbahnen  sur  Fort- 
beweguHK  von  Lasten  ist  schon  Jahrhunderte  alt 
Sirhor  ist,  dafs  im  Anfftn>;  dfs  K»  Jalirhunderts 
in  den  Borgwerken  am  Harz,  im  Erzgebirge  und 
in  Tirol  hOlzern«  Spurhahn«n  tur  B«fi)rd«rang 
mit  BIdcm  versehener  Kilsten  (Hunde)  benutzt 
wurden.  Diese  BefOrderungsweise  soll  zur  Zeit 
der  Königin  Elisabeth  durch  deutaeho  Bergleut«, 
die  von  dieser  Ilerrs  -h orin  angeworbt^n  waren,  in 
England  bekannt  geworden  »ein,  wo  sie  im  Laut« 
de«  17.  und  18.  Jahrbnndert«  auagedehnte  An- 
wendung fand  und  wo  die  ursprüngliche  hölzerne 
Spurbahn  sieh  naoh  und  na«h  an  d«m  aua  Hole 
und  Eisen  hergeatelilen  Oeleiae  entwickelte. 

Diese  früheren  Splirbahnen  und  Ueloise,  auf 
denen  die  Fortbewegung  der  Toasten  durch  die 
Muskelkrafl  von  Menschen  oder  Thieren  erfolgte, 
hatten  nur  Werth  fQr  beaehrftnkte  Srtüohe  Zwecke. 
Ernt  di'iti  19.  Jahrhundert  war  es  vorbehalten, 
durch  die  Verbindung  der  Spurbahn  mit  der 
Dampfltraft,  die  inawiaehen  aehon  anf  anderen 
(»ebielen  sich  zu  einer  milchtifien  C  hnlfin  des 
Menschen  entwickelt  hatte,  die  Eisenbahnen  im 
heutigen  Sinne  dee  Wortes  und  damit  ein  Ver> 
kehrsmittul  von  gr&fater  Leistungsfähigkeit  zu 
scliaffen,  daa  bestimmt  sein  sollte,  den  gewaltigsten 
Eiaflufli  auf  alle  Verh&ltnisse  des  menschliehen 
Lebens  auszuüben  und  diesem  Jahrhundert  aein 
eigenartiffes  Geprftj^e  anfziidrflcken. 

Der  Ablauf  des  Kisenbahqjahrhundorts  giebt 
den  Anlaft,  einen  ROekbliek  anf  die  in  ihm  voU- 
zogene  Entwicklung  der  mit  DampfloeomotiTan 
befahrenen  Schienenw^e  zu  geben. 

Die  erat«  fUr  Oflentliehen  Verkehr  bestimmte 
I  i  ' motiveisenbahn,  die  21  km  lanno  Strecke 
^tockton— Darlington  in  England,  wurde  am 
a?.  .September  1825  erOlTnel.  Die  grofse  Bedeutung 
dieses  neuen  Beförderungsmittels  wurde  von  ein- 
Hichtsvollen  MSnnem  allerorten  erkannt,  und  ob- 
gleich es  auch  nicht  an  Zweitlern  und  Solchen 
fehlte,  di«  Badenken  and  Beftlrehtvngen  der 
inanniirfarhsten  Art  p  ltend  zu  machen  stiebten, 
HO  fand  die  Eisenbahn  dwh  sehr  rasch  weite  Ver- 
breitung: In  England  waren  am  Sehlusee  dee 
•T.'ilir.  s  1810  schon  1348  km  Eisenbahn  im  Hetrich. 
In  Frankreich,  wo  die  erste  Locomotivbahn  zwi- 
aehen  EUenne  und  Andnfcieus  im  Jahr«  1888  «r^ 
Bffnet  wurde,  waren  Ende  1840  487  km  im  Be- 


trieb. Deutachlands  erst«  mit  Dampf  betriebene 
Eisenbahn  war  die  am  7.  Deoember  18M  erSAtHite 

()  km  laiipc  Strecke  Nflrnhorg — Fürth:  wie  richtip 
aber  gerade  auch  in  Deutschland  gleich  von  Anfang 
an  die  Bedentung  der  Eiaenbnhnen  erkannt  wurde, 
geht  daraus  hervor,  dais  hier  Ende  1840  schon 
549  km  im  Betrieb  waren,  also  mehr  ala  in  Frank- 
I  reich    In  Belgien  wurde  die  erste  Eisenbahn 
zwischen  Brüssel  und  Mecheln  in  demselben  Jahre 
I  wie  in  Deutschland,  18,35,  er<>fTnet:  bi»  Endu  1840 
.  waren  in  dum  industriercichen  Lande  ädti  km  im 
j  Betrieb.   In  Oeeterrsidl*  Ungarn  wurde  die  erste 
Locoraotiveisenbahn  zwischen  Wien  und  Wagram 
i  im  Januar  läSä  eröffnet,  am  Schlüsse  des  Jahrea 
I  1840  waren  144  km  im  Betrieb.    In  Bubland 
wurde  die  erste  Eisenbahn  mit  Lniom'  tivbetrieb, 
i  die  86  km  lange  Strecke  Petersburg— Zarskoeselo 
im  Jahre  1888  eröffnet;  ea  dauerte  djmn  aber  bis 
zum  Jahre  184.5,  bis  eine  weitere  Strecke  (der 
Warschau  — Wiener  Eisenbahn)  zur  Eröffnung  kam. 
I        Yon  den  übrigen  LAndern  Europas  begannen 
im  vierten  Jahrzehnt  des  vorigen  Jahrhunderts 
noch  Italien  und  die  Niederlande  mit  dem  Eisen- 
babnbau,  aber  nur  in  sehr  geringem  L  mtange;  m 
i  Italien  wurde  «1«  «rat«  läasnbalm  die  Streck« 

Neapel— Portici  im  Jahri«  1  eröffnet,  in  den 
Niederlanden  in  demselbun  Jahre  die  Eisenbahn 

I  Amaterdam— Harlem.  In  allen  übrigen  «uropSi- 
sehen  Lün  l' m  wurde  erst  8|>3iter  mit  dem  Bau 

'  von  Eisenbahnen  vorgegangen. 

I  Mit  besonderer  Tiialkraft  wurde  der  Bau  von 
Eisenbahnen    in    den  Vereinigten  Staaten  von 

I  Amerika  in  Angriff  genommen.   Hier  wurde  im 

'  Jahre  188U  die  erste  Eisenbahnstreoke  swtsehen 
HulUmore  und  EUieetsmills  eröffnet  und  der 
Bahnbau  dansch  so  gefördert,  dafs  Ende  1840 
schon  4öä4  km  Eisenbahnen  im  Betrieb  waren. 
Von  den  Übrigen  Lindem  Amerikas  haban  im 
vi<  r(f-n  Jahrzehnt  die  Insel  Ciib«  und  Britisch- 
Nordamerika  (Canada)  mit  dem  Bahnbau  begonnen. 

Auf  den  drei  flbrigen  Erdlheileo  —  Asien, 
Afrika  und  AuRtnilien  —  wurde  der  Bau  von 
Eisenbahnen  erat  im  Laufe  des  6.  Jahrzehnts  des 
vorigen  Jalurhunderta  in  Angriff  genommen. 

An  Scdllusse  lies  Jahres  1840  waren  danach 
im  Konzen  rund  77CW»  km  Fi-icnbahnon  im  Botrieb. 

I  Der  Zuwachs  der  Kisenbahnlänge  der  Erde 
im  gansen  Tom  Jahnehnt  1840  Ua  18B0  hnt  bis 
1880  bis  1890  stetig  zugenommen  und  zwar  in 

I  beträchtlichem  Mafse,  er  ist  im  letzten  Jahrzehnt 

I  (1600 bis  lWX)>dagegen  bedeutend  herunteisegangen. 
Dl  r  Zuwachs  8tie^;  von  30900  km  im  Jahndiot 
184Ü  bis  18&0  auf  69400  km  in  1850  bia  1860, 
weUw  auf  101800  in  1880  bia  1870,  anf  1888Q0  in 
1870  bia  1880,  auf  944800  in  1880  bia  180O  und 
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Muk  dann  im  letzten  Jahneehnt  auf  179800  km, 

also  uni  nh<  r  70000  km. 

In  Europa  war  bereits  im  Jahrzehnt  1880^90 
«Ib  BAokgARg  dar  Bauihltig'keit  g«g«ii  das  ▼«rh«r< 

gehendi'  i'intjetrpton,  wfihrcnd  diese  zu  dorsolbon 
Zeit  in  Amerika  einen,  in  gleicher  Höhe  vorher 
niabidagawMMianAufMliwung  aufweist  Dsgagan 

Migl  sieh  bei  letzturom  Erdthoil  auch  im  letzten 
Jahrxehnt  der  stftrkat«  KQokgang  —  um  86000  km; 
einRQckgang,darausaeh1i«blidiTondanTarainigten 
Staaten  herrührt,  wo  der  frühere  rasche  Aufschwung 
zum  Theil  auf  ungesunder  Grundlage  beruhte. 

in  Deutschland  findet  sieh  der  stärkste  Auf- 
aehwung  im  Eisenbahnbau  In  dam  Jahncuhnt  1870 
bis  1B80  mit  ein«r  Zunahme  von  14  2'Ki  km;  der 
danach  in  den  zwei  letzten  Jahrzehnten  eingetretene 
BSekgang  lat  nur  mIlUg.  In  Orabbriiannian  und 
Irland  hatte  dt  r  Zuwachs  an  Eisenbahnl&ngo  bc- 
fMta  im  Jahrzehnt  18i0  bis  1860  mit  9400  km 
Nina  grOftfta  HOha  arreieht,  di«  nur  anniharnd 
im  Jahrzehnt  1860  bi«  1870  mit  8200  km  wiodor 
•rrsioht  wurde ;  spAter  zuigt  sich  ein  stetiger,  sehr 
betriehtHohar  Rflckgang.  RuMand  dagegen,  das 
allardinKs  im  Verhiiltnifs  zu  seiner  PlIdiatlgrörHe 
nur  noch  sehr  spärlich  mit  Eisenbahnen  versehen 
ist.  weist  am  Schlüsse  des  Jahrhunderts  eine  sehr 
baMditlieba  Tbltigkaii  im  Eiaanbahnbau  auf.  — 

Am  Schlüsse  dt«8  Jahn  s  19^  wnn  n  auf  der 
gesammten  Erde  790125  km  Eisenbahnen  im  Be- 
Mab»  aina  linga,  dia  nabaia  dam  SOfkeban  da« 
Unfengs  der  Erde  am  Aequator  (40070  km)  ^leich- 
kvmmt  und  daa  Doppalt«  dar  mittleren  Entfernung 
des  Mondaa  von  dar  Erda  (884490  km)  nodi  um 
mehr  als  81000  km  Obartrifft.  Die  fQr  die  Eisen- 
bahnlänge nngcgebonon  Zahlen  bezeichnen  die 
Bahn-,  nicht  die  üeleisUngen,  die  bei  den  vielen 
iwaf«  und  mahrgalaiaigan  Eiaenbahnan,  die  sich 
n*ment1ich  in  Europa  und  in  Nordamerika  finden, 
bedeutend  gröfaer  sind.  Bei  den  angegebenen 
Zahlan  aind  aubar  den  Tollapurigan  Ebuptbahnan 
auah  die  für  öffentlichen  Verkehr  bestimmten 
•ehmalapurigen,  aowie  die  voll-  und  aohmaJapurigan 
Nebanbahnan  atnbagrilTen.  Dia  untar  dan  Bemiff 
„Kleinbahnen"  fallenden  Eisenbahnen,  namentlich 
atädtiaohe  Straf^enbabnen  und  dargl.,  aind  dagegen 
nieht  einbegrilFen. 

Von  den  einzelnen  Erdthailen  steht  in  Bezug 
auf  die  KiMciih.itinM'mpe  wio  auch  in  den  Vnr- 
jahreu,  Amerika  mit  402171  km,  also  mit  melir 
ab  dar  Hilda  dar  gaaammtan  Länge  der  Eisen- 
bahnen der  Erde,  obenan.  Danacli  <r>1p<'n  Europa 
mit  888  625  km  und  mit  wesenllicli  kleineren 
Zablan  Aaian,  Auatralian  und  AIHka. 

Unter  den  einzelnen  Staaten  haben  die  Ver- 
einigten Staaten  von  Amerika  in  ihrem  weit  aus- 
gedabnten  Gebiet  daa  groAta  Eieanbahnnalt  — 
311094  km.  Das  zweitgröfsle  Netz  hat  Deutsch- 
land mit  51 891  km.  Darauf  folgt  daa  europitiwhe 
Bufoland  mit  48 107,  FnDkMlob  mit  49887,  BritlMh- 
Oatindian  mit  88988,  Oaatanreieh- Ungarn  mit 


{86883,  arobbritannien  und  Irland  mit  88180, 

I  Britisch -Nordamerika  mit  2«6y7  km  Eisoubahn. 

Die  Übrigen  Staaten  haben  durchgängig  wesentlich 
i  klainara  Natsa. 

Die  Diohtipkeit  des  Eisenbahnnetzes,  d.  h.  das 
I  YarhiUtnifs  der  Eiaenbahnl&nge  sut  Flächengröfse, 
I  iat  am  grflbten  In  dam  industriareiohan ,  dieht* 
bartikartan  Königreich  Belgien,  wo  nahezu  22  km 
I  Siaanbaiui  «nf  Ja  100  qkm  Fliehe  kommen.  Nicht 
I  Tiel  weniger  diaht  ist  daa  Netz  im  KOnigraieh 
1  Sachsen  mit  19  km  Eisenbjihn  auf  100  qkm.  Da» 
I  nach    folgen    in   Bezug   auf   die   Dichtigkeit  de» 
I  Netzes:  Baden  und  Elsafs-Lothringen  mit  je  18  km, 
Qrolsbritannian  und  Irland  mit  IM  km,  daa 
Deutsche  Keich  im  Durchschnitt  und  die  Schweiz 
mit  je  9,5,  die  Niederlande  mit  8,6,  Frankreich 
mit  8  km  BiMobabn  auf  ja  100  qkm  Fliehe.  Dia 
'  geringste  Dichtigkeit  findet  sich  in  Europa  in 
dem  weit  auagedehnten,  dttnn  bevölkerten  Nor- 
wegen mit  nur  0,0  km  Eiaenbalin  auf  100  qkm 
Fläche.    Nur  wenig  grOfsere  Dichtigkeit  hat  daa 
Eiaonbahnnets  dea  europ&ischen  Buläland,  wo 
0,9  km  Eilenbahn  auf  dieaalbe  Fliehe  kommen. 
Von  den  aursert^uropiiisclieii  liilniiern  stehen  in 
Bezug   auf   Dichtigkeit    die   Vereinigten  Staaten 
obenan  mit  4  km  auf  100  qkm.    Danach  folgen 
die  australische  Colonia  Yietoria  mit  93  t  Portu- 
giesisch-Indien  mit  2,2,  die  britische  Colonie  Natal 
mit  1,7  km  auf  je  100  qkm.    In  allen  übrigen 
Lindem  iat  dia  Diehtigkeit  dea  Eiaanbaiunatiaa 
wesentlich  geringer. 

iDaa  Verhiltailfl  der  Eisenbahnlänge  zur  Be- 
TOlkarottgnahl  iat  in  Europa  am  grOfsten  in  dem 
in  einzelnen  Landestheilen  dUnn  bevölkerten 
KjVnigroich  Schweden,  wo  22,4  km  Eisenbahn  auf 
je  10000  Einwohner  entfallen.  Danach  folgen 
Dänemark  mit  ISA  die  Schweix  mit  11.4,  Frank- 
reich mit  11,1,  Bayern,  Briden  und  ENaf^^-Lothringen 

imit  je  11  km  Eisenbahn  auf  j«  lOUOO  Einwohner. 
Aoftmrearopiieeha  Staaten,  in  denen  eich  bei  ga- 
I  ringer  B  \rlk('rung  schon  ein  »usgedehnleree 
Eisenbahnnetz  findet,  weisen  für  dieaea  Verhältnis 
sum  Theil  watentlidi  höhere  Zahlen  auf,  wie  dia 
Colonie  Westaustralien  lS(),f),  die  Colonie  Queena- 
land 98,  Sadaustralien  88  km  Eiaenbahn  auf  je 
lOOOO  Einwohner.  — 

Der  Zuwaahs,  den  die  EisenK.ilitu  n  der  Erde 
in  der  Zeit  vom  Schlüsse  des  .Jahres  1896  bis 
dahin  19Ü0  erhielten,  betrügt  B9«i»9  km.  Dieser 
Znwaeha  ttbarateigt  den  dea  Zeiträume  1890  bia 
1895  um  6180  km.  Die  Thätigkeit  im  Eisenbahn- 
bau hat  sich  abo  in  der  zweiten  Hälfte  des  letzten 
Jahixehnta  wieder  etwaa  gehoben.  Das«  haben 
besonders  Europa  und  Asien  beigetragen,  bei  denen 
der  Zuwachs  in  1895  bis  1900  gegen  1890  bia  1896 
um  Ober  4100  und  0700  km  grOibar  geworden  iet. 
Ebenso  ist  auch  der  Zuwachs  Afrikas  ge?.tiegen 
um  rund  8600  km.  Oer  Zuwaoha  Amerikas  ist 
djij^egen  um  7000  km  geaunkan,  abanao  der  Zu- 
waahs in  Australien  um  fkat  17Ö0  km. 
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780   suhl  nnd  Eisen. 


DU  Eitenbahium  dar  Brdt  im  19.  Jahrkundert. 
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Von  den  wichtigeren  Ländt^rn  hat  Deutnchland 
sein  Eisenbahnnetz  im  letzten  JahrfCinft  wieder 
st)\rker  als  in  der  ersten  Hikifte  der  neunziger 
Jahre  erweitert  und  wieder  fast  den  Zuwachs  der 
Jahre  1885  bis  1890  erreicht.  Auch  Oesterreich- 
Ungarn  zeigt  einen  sehr  beträchtlichen  Aufschwung, 
den  stärksten  seit  1880.  Dagegen  hat  in  Frank- 
reich, in  Grofsbritannien  und  Irland,  im  britischen 
Nordamerika  und  vollends  in  den  Vereinigten 
Staaten  die  Entwicklang  bei  weitem  nicht  die 
Stftrke  der  früheren  Perioden  erreicht:  in  der 
nordamerikanischen  Union  ist  der  Zuwachs  von 
61  678  km  im  Jahrfünft  1880  bis  1885  und  60901  km 
im  Jahrfünft  1885  bis  1890  auf  24  022  km  in  den 
Jahren  1890  bis  1895  und  gar  auf  18663  km  in 
den  Jahren  1895  bi»'  1900  gefallen. 

Die  Berechnung  der  auf  die  Eisenbahnen  der 
Erde  verwendeten  Anlagekosten  ist  mit  den  gröft>ten 
Schwierigkeiten  verknüpft.  Die  durchschnittlichen 
Kosten   eines  Kilometers  Uahnlänge   in  Europa 


ergeben  sich  zu  292  822  M,  die  Kosten  für  die  am 
Schlufs  des  Jahres  1900  in  Europa  im  Betrieb 
gewesenen  283525  km  berechnen  sichU 

also  zu  292  822  >  283  525.  .    82 880  595 060 
und  für  506  600  km  aufser- 
europäische  Eisenbahnen 
zu  143  691  X  506  600  .  .  .    72  798  860  600  , 

Zusammen  Anlngekapitalder 
Eisenbahnen  der  Erde  am 
Schlüsse  des  Jahres  1900  .  155  674  455  650 

oder  rund  155'/<  Milliarden  Mark.  Eine  Rolle  von 
Zwanzigmarkstücken,  die  diesen  Betrag  enthielten, 
würde  eine  L&nge  von  etwa  10900  km  haben,  und 
zu  ihrer  Verladung,  ebenfalls  in  Zwanzigmark- 
stücken, würden  etwa  6220  Eisenbahnwagen  von  je 
10000  kg  Tragfähigkeit  erforderlich  sein. 

Die  Zunahme  der  Eisenbahnen  in  den  ver- 
schiedenen Staaten,  von  Jahrzehnt  zu  Jahrzehnt, 
ergiebt  folgendes  Bild: 


Die  Entwicklung  des  EtsfnbahnnetxeB  der  Erde  im  19.  Jahrhandert. 
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Anwälte.  Herlin  NW. 

Kl.  24  f,  B  2<;r)H.l.    S.  luaLrn.sit.'ii.  runv'^  mit  lldil 
rost»titben   mit  Luftausstrüniölfnnugeu.     Fritz  Kverts- 
bnacli,  Berlin,  FasancuHtr.  5ti. 

Kl.  49  b,  L  16620.  Vorricbtnagsnr  Verhindernng 
des  Abbiegen»  dea  Werkstüeka  bei  oem  Schnitt  Otto 
Lankhorst,  Üttsseldorf,  Wasserstr.  1. 

KL  49  b,  Sch  18  394.  Schnitt  und  Stanz- 
VOrriilitung.    (tcorg  Schmitt,  '»lili^-s. 

Kl.  49d.  .M  21JH44.  Zerl.-.'Kurc  Feile  aus  ge- 
zahnten StaliHiliittiTU.  Robert  Momt,  St.  (iallen, 
Schweiz:  Vertreter:  (".  Roh.  Walder,  l'ateut  .\nwalt^ 
Berlin  NW.  4n. 

KL  49  g,  R  16  423.  Verfahren  aar  HerstelhiBg 
von  Scheiben-  oder  Speiehenridem.  Emet  Römer, 
Uleiwitx,  Rnfanarktatr. 


Kl.   t<)g,  Z  Ruspelhaumaschine;  Zuh.  seur 

PaL  iau2ä5.  Job.  Carl  ^nsea,  Remaeheid-Uaddea- 
baeli,  nnd  Emil  Kremier,  Bannea,  VeUcbeaslr. 


(•ebranchsninstereiatrairani^en. 

16.  .Inni  liX»2.  Kl.  10a,  Nr.  17t>4r)4.  Kormstein 
mit  ungleich  langen  anter  gleichen  hpitzen  Winkeln 
stehendea  Scheakeln  für  Koksufenwände.  Heinrich 
Küppers,  BBttonaabeid  bei  KHsen. 

23.  Juni  1902.  KL  7a,  Nr.  177  108.  Kammwab- 
gerflftt  mit  als  Kinf(schmierlager  ausgebildetea  Eiabaa- 
Stücken  mit  La|;mcl)al«B.    i.  Banaiag,  Act-Gaa,« 

Hamm  i.  W. 

Kl.  7b,  Nr.  177  20.").  Dfabthaepel  für  Draht- 
bearbeitungsmaschinen ,  mit  aaf  einer  wagerechten 
Achse  dreh-  und  verschiebbarem  Baapd.  Mtnliard 
Urau,  Berlin,  Ebelixtfatr.  16w 

Kl.  24  f,  Nr.  177114.  Boatatäbe  aaa  Flabaiaea 
mit  geschaittanan,  amnboganen  aad  voratdüBdan 
Lappen  oder  Nasen  aarBTldaag  der  Liiftepalte  swteebea 

je  7.wei  Stäben.  Albert  Matthee,  Aachen,  Kaiser-.Mlee  88. 

.HO.  Juni  19t>2.  Kl.  7a,  Nr  177  477.  Wnlzenmant.-! 
für  Walzwerke,  bc8fc!ii':ii!  .ms  mr  lm  i  i  t;  ll;irtL;iifsringen 
mit  Einschnitten  für  ausv. ci  liscitiar  ciiigeset/tc  Stahl- 
tnjcken.    W.  Roscher,  Görlitz. 

Kl.  18a,  Nr.  177631.  Mit  einem  inneren  ans- 
wechselbaren  Gehäasa  verbundene,  verschiiefsbare 
Esploaioas-  aad  Abqtarrklapp«  fdr  Windleitaagea  bei 
HoebSfea.   Dann     Dienenthai,  Hiegen. 

Kl.  lOa,  Nr.  177.'-)l!t.  Aus  einem  Stück  Bich 
geprctfetc  Scliiencnstofsuntcrstiitzuiig  mit  in  der  Mitle 
eingeprefstcr  Längsripjif  uiii  ;iu  den  Fnden  befind- 
lichen in  Schlitze  dtr  SiliwcUen  eiugreifcuden  Haken. 
.Act.-Ges.  der  Dillinger  Hüttenwerke,  Dillingen  a.  d.  Saar. 

KL  400,  Nr.  177572.  Fallhanimer  mit  einem  in 
lothradktea  Qlaitttalineu  mittels  umlaufender  HelNh 
daaiMa  aaf  and  ab  bewwbarea  Uammerbär.  Johaan 
Tamerdiner,  Brack  a.  d.  luir;  Yertr.:  Dr.  Hanllilrae«bt 
und  Fels,  Pat^^ntunwülte,  Berlin  W  35. 

Kl.  50c,  Nr.  177 »MO.  Brechbacken  für  Stein- 
'  lirLM-hcr,  liei  welchem  die  kreisförmig«'  Arbeitsfläche 
ssriicuartig  ausgebildet  ist  und  abwechselnd  verschie- 
denartig gmfse  und  kleine  AibeitasUiae  beoital  Herr- 
mann Uennig,  Gera,  Reufs. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  »Ic,  Nr.  128788,  vom  IS.  März  1901. 
AI.  Rausch  in  Wien,  (i'n/iputzmaafhine. 

l)if  sonst  gebräuchlicht  n  WalzenbUntten  »ini!  <inr<  li 
z«i  t  endlose  Tücher  ee  mit  '|ijcrstehenden  Bürsten  in 
ersetzt,  zwischen  denen  die  aut  einer  Bahn  6  liegenden 

Gufsstücke  hindurchi 


Wut  nad  infolge 
Hageren  Wm^ea  aebr 

gründlich  geputzt  wer- 
den. Das  obere  Büreten- 
tucli  ist  in  einem  Ge- 
häuse n  L,'clagert.  welches 
nni  die  Welle  i  dreliliar 
ist,  um  ein  Anheben  des 
Eintrag- Endes  zu  ermöglichen.  Die  geputzten  Gufs- 
atttcke  werden  ttber  die  Platte^  dem  Uefüu f  siuefibrt, 
wihrend  der  Staub  in  dea  das  Uatarthail  der  «acbine 
bildenden  Kaatmi  r  fallt 


^      i^uo  Ly  Google 


Btrkkt  aber  itt-  Und  anwMjMÜKAc  PttetiU. 
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Kl.  50  c.  Nr.  138 GS»,  vom  9.Ha{  1901.  Ottomnr 
Erfartb  iii  Tenohero.  KiüUritattß  mM  drtManm 
JfaMMISvr  »Mt  ant  von  Arnum  um  fetMAtnä*  At^n 
tthmtm^orßAiillmtmmMMfUtfifaitgtirubeiieH  lAlufern. 

Die  Liiufpr  /i, 
\sclrhe  in  lickaiiiitir 
V\  tii^e  an  uiu  die  t't- st- 

felaeertfl  Welle  h 
rehl>»r  bef»»8tigten 
Anacü  /  f  geführt 
aind  aod  aofaer  eim  r 
Drelibewegnng  siih 
liehen  lind  senken 
können,  werden  von 

(IiT  Tncliu  clh'  h 
2wangluutig  angetrie- 
ben unter  Vermitt- 
lang von  Ketten  >/ 
und  t  Dsd  Ketten- 
rädem  if,  Jr,  •  and  o, 
von  deneB  d  tuf  der  Atttriebwell«  k  tud  m  mat  der 
Welle  h,  und  o  auf  den  [.änferachseu  y  ^it/.  n.  Um 
das  Mahlgut  auf  dem  Mahltellcr  a  tau  Ii  aufsi  n  oiler 
innen  zu  befurdem,  wird  liun  l.ttuftrn  eine  mhi  iliiu 
Mahlteller  veracbiedene  Drehgeschwindigkeit  gegeben. 


Kl.  24a,  Nr.  li»8«<'.2,  v.,in 
14.  Miii  l^'Ol.    Max  Lorenz 
r  1! r  1  i  11.  Hegdumgudttebtr 
für  HttuchkanHle. 

Um  bei  einem  8chlief8en 
des  Etwenichiebeni  die  Hangende 
Wirkung  des  Schomsteinzuges 
Mf  di«  Fwwnillg  Tl>Uiitändi<;  aufzuheben,  ist  in  dem 
Emrosehieber  a  «in«  Klaftpe  h  derartig  angeordnet, 
rliifs  sie  wich  beim  Schliefsen  il>-i  Si  IiioK»  i  x  iiifiK  t  und 
den  Eintritt  von  Luft  in  den  hinteren  Theii  des  Kaurh- 
lt«iial«8  iMrbdfllhit 


Kl.  »la,  Vr.  128  679,  vom  14.  Juni  IfiOO.  LonU  1 

Kiii;.'>seau  in  Paris.    Schmüxoftn.  | 
Das  Schmelzgef&ft  a  wird  von  den  Heizgasen  ih  r  \ 
QAch  Art  eiiM«  FttllMdiaflhtaa  aaigebildeten  Feuerung  6,  j 

welcher  durch  ha-  I 
Bsl  s  Wind  ziige- 
fllbltwird,  derartig 
belitiizt,    dafs-  die 
(iasc.  welnhe  theil- 
weise    liurcU   <  »i-fT- 
uuiigen   d   iu  der 
Wand  f  aus  dem 
Keaerraum  austre- 
ten, zunächst  die 
Suhle  und  Seitco- 
wandungen des  Be- 
hälters (I  liestrei- 
chen  .  alsilunii  aijer  , 
dur'  li  seitliche  OeffnuDgfn /■  in  den  Iiiiienrauni  eintreten 
ntiil   <las  Schinelzpit  von  olicn   in  einer  der  äufsieren  ■ 
Fliiiniucnfulirunf.'  i'iit<,'ct,'engosetzten  Richtung  bespülen,  i 
wodurch  die  Wänaezufubr  zu  dem  Sohmels^t  in 
dessen  vendln«d«im  QudnehDitteii  «uii]i«inid  d«nelbe 
MIB  soU.   ^_ 

Kl.  20a,  Nr.  138062, 
vom  2.  Mtii  liitil.  Louis 
Bönnifiger  in  Schulki. 
StWtnoUn  für  Förderbahnen. 

Der  Scilknoten  besteht 
au  «iaem  federnd«»  Kleon- 
bfigel  «,  welcher  mittrli 
einer  Drncl<|ilftttc  f  auf  eine  zwfiflu-iüy;!^  Seiniülse  b 
wirkt  and  nach  dem  Zusamuieuuressteu  durch  eine  Ver- 
•rblafokltiiiBNr  •  ja  Lag«  gehalten  wird. 


Kl.aic,  fir.  12S7ai,    v<iin  25.  .Juli  lÜOO.     Kcn  h 
&  Kattsebaum  iti   Hannover  -  List.    O iffs/ifanne, 
Zar  Verringerung  der  Arbeit  bei 
dfr  Handhabung  von  Giefspfannen 
iat  di«  Tiegel-  oder  Topfform  ver- 
laaten  and  ctatt  desaea  eine  cylin- 
drieebe  Trommet  gewühlt,  die",  an 
Zapfi'ii  d  drehbar  «nftreliangT.  auf 
ihrer  A ufscnflaebe  mit  einctii  .\us- 
gufs  e  Uüd  an  ihren  Stirnseiten  mit 
Handhebelu  h    v«$rs>til)«u  ist.  Hnim 
Kippen  der  Trommel  ist,  ahges<  lit  n 
von  der  Zapfenreibune,  nor  die  üeibunff  des  geacbmol- 
M«taÜB  sa  dar  TroiniBtlinDenwaiia  ta  ilbflnrinden. 


KI.  l»a,  Nr.  138768,  vom  20.  Augast  Ifini.  ott<» 
Wilheluii  in  Düsseldorf.  SehitHeniitol»eerb\näuv;i 
für  Lfopptlgeleiae. 

Um  den  Stöfs  beim  Ueberrollen  der  Räder  über 
die  Stoftfbg«  tweiar  8ebi«Ben  zu  mildern,  i»t  unterhalb 

des  Schienenkopfeades 
der  Aallaafedtiaae  i 
«ia«  Aaeapamig  vor- 
«sehen,  dareh  me  eine 
feJernde  Zunge  gebil- 
det wird,  ilie  beim  Ab- 
laufen des  fiades  von 
der  Xchiene  e  federnd 
naeh<.'iebt  und  so  d«n 
Stöfs  abiebwäcbt. 


Kl.  34  a,  Nr.  12h6»4,  vom  -SO.  November  IflOO. 
Kabn  &  Comp.,  Bracher  Maachineofabrik  in 
Bra«h  i.  W.  VtrfakfM  gur  Diektimff  der  WtMt« 
MM  JMnHi^aitfMWH»  imtbtBtmdmr*  Kiluof*nwänd$. 

Tn  die  zn  dichtende  pnohlo«Bene  heifse  Ofen- 
kattuner.  Ri'f..r(<'  (.der  di-i>,'l.  wird  nnf.-r  Dnii  k  ein 
mineralischer  .*<taub  cingeblasen,  der  in  die  l'oien  und 
Ki«M  eiadringt  and  ale  veraehllebt 


Oesterreichische  Patente. 


Kl.  40,  Nr.  TAA:>.  .S...i,  t."  Kleeti  uM  et  al  Inr  ■ 
gique  frau(,'uise  in  l'royes  flsere,  Frankreich^ 
iOAtriechtä  Schmtlzverfahrtii. 

Das  Verfahren  bezweckt,  beim  Schmelzen  von 
Metallen,  wie  Chrom,  Hangan,  Elaen  n.  a.  w.,  die  Anf. 
nähme  von  Kohlenstoff  unmöglich  zu  machen  nnd 
zwar  dadurch,  dofs  die  den  elektrischen  Strom  zn- 
fiilirenden  Kohleelektroden  nicht  din  et  mit  ilem  Metall 
in  Beriihrung  kommen,  sondern  in  tiner  dieses  uiii 
grjjende.n  Si  hlackenschii  ht  iiiiteij,'idirarht  smd.  wt-leli,- 
ersl  in  höherer  Temperatur  ■.trnmlcitend  wird.  I'er 
elektrische  Strom  nimmt  gei)uii  Weg  vdh  der  Ki  l  le- 
eiektrode  durch  die  Si-Jilackeaacbicht  au  de»  Schiuelxgut. 


KI.  18,  Nr.  7412.  Jacob  Eduard  ftoldaehnidt 
i  II  F  rank  f  n  rt  a.  M.    FcrfaftUM  «NT  HerdUUmiig  ev«i 

iiliihl  im  Marlinoftn 

l)er  ICilinder  Ueimtzt  die  L^T.'.lsere  N'eriifetinungs- 
wäiTiK-  MMi  Wttssfergii!»  gegenüber  gewöhnlichem  (iene- 
raturgas  atum  Vorwärmen  der  EiMOCbarg«  in  Martin- 
Öfen.  Zu  diesem  Zwecke  werden  je  zwei  Martinöfen 
ZQjiammen  betrieben  und  zwar  in  der  Weise,  dafs  die 
nus  dem  ein«»  Ofen  en(wetch«nd«B  Abgaw  dnrcb  den 
zweiten,  firUch  beschickten  Ot»n  geleitet  w«rd«n  und 

hier  die  Clinr^-e  vorwürnien.  Ist  in  dem  ersten  Ofen 
die  Schmelzung  beendet,  so  wird  dieser  abgestochen 
aad  der  Zng  naigekahrt. 


Google 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  H«B64a.  S  am  ue  IT.  Well  man  DOil  Charles 
H.  W«llman  in  Cleve l«iid, -Ohio  (V. St.  A.)^  Ki^ 
hartr  Herdoftm, 

Der  Ofen  ist  mit  einer  beliebigen  Kippvurrii-hlung  a 
und  Zügen  b  venehec.  «  ut  ein  Vorberd  mit  swei 
AasliMMi  bei  </,  weleha  dgroh  kecelfSmig«,  dnivh- 

bohrte  Stücki-  e  ver- 
schlossen siD<l.  Die 
Stücke  e  sind  un 
aussrhwintcl'Ui  fii 
Artiirii  Ktfi-KtiiTt, 
welche  in  ^'t«  ig- 
neter  Wi  iso  in  der 
VerscUlufS'Lstf» 
verriegeltsind.  Di» 
Bohrungen  von  « 
sind  durnh  Bolsen 
/verschlossen,  wel- 
che mittels  eines 
aufM-ri  am  Vnilu-nl 
liefeslijften  Heb«!- 

werkes  litng;«- 
bewegt  werden  kön- 
nen. Nach  dem 
t'wtisiBaichea  der 
Charge  wird  der  Ofen  prckippt,  so  dan  die  Cherge 
in  den  Vurherd  tritt  Nach  Zurückziehen  von  f 
(liefst  das  Eisen  durch  e  direct  in  die  Blockform, 
ohne  JiilV  Mni  lirr  rst  s<  Ii winimenden  Sehlacke  sich 
etwas  beimengt,  l.etitere  wird  nach  dem  Ablassen  Aps 
KiscDS  in  den  Herd  zurückgekippt,  wtcdtr  iuig(\\  iirmt 
and  nach  £ntfernen  der  Keilfoimigun  durcHbubrten 
8tQ(&eedurohdie  freiwerdendesAwIllMetfiiiSdilaQkeii 
wage«  Bbgegoaeen. 

Kr.  ((7SM8.  Frederic  W.  Scbniewind, 
New  Vor  Ii  (K.T.).  LUgaulfr  Kokw»feH. 

Das  Ofenuaverwnrk  nht  «af  einer  Tragereonstruc- 
tion  u,  bei  r  gegen  die  Wirkung  der  Anutofs- Vor- 
richtung versteift.  Die  Kegeueratoren  y  2  sind  unab- 
hängig davrui  uiitiT 
•"^r^^^^PT^j  dem  Ofen  iiiipfoni 
I  1  nft.  zwecks  Irirtit.r 
Zagtinglicbkeit  der 
Ofentheile.  Beheizt 
wird  zun&chst  die 
linke  Heizkammer- 
hiilftf.  Die  Verbren- 
juiiipslufTl  tritt  durch 
y  in  Kamtncrn  unter 
dir  ( Ifcnsohle  ein,  aus 
(iicsfii  liiirfh  ( »rti'miii 
\  t Tbrennungskamraem  t.  Die  Alii:ii>i- 
ilcr  liititeren  Heizkammerhilfle  and  ilnr«  Ii 
Danach  wird  die  (iasbewegnng  mngekebrt. 


gen  d 
gehen  nu'  Ii 
n  0  nach  t. 


Nr.  Hugo   Strache   in   Wien  für 

Sociiti  Internationale  du  gas  d*£aa  Breveta 
Straehe  See.  an.  WatJiergaMgentrator'. 

Der  Generator  wird  abwe<  li>,rlnil  durch  hei  a  cin- 
geldasene  l'refsluft  hcifs  gcbl  ist-n,  <ianach  wird  durch 
liei  h  eing(>1da(ieneu  Dampf  tJai*  L't^macht.  Die  Preis- 
luft  geht  durch  die  mit  Kippen  versehenen  eisernen 
Züge  c  mich  rf,  von  dort,  duich  je  eine  Klappe  geregelt, 
theils  durch  Kanal  «  nm-h  f,  theils  durch  Kohr  g, 
Wrrbscl  k  nach  dem  Ofen  1,  durch  die  Kolucharge  k, 
durch  Kanal  /  nach  f,  dann  durch  die  Regeneratoren  »r, 
Züge  Kanal  o  enr  Eete.  Die  an«  dem  Ofen  t  nach 
laufenden  Verbrcnnnngsproducte  dfs  Koks  werden 


die  aus  dem  Rf'j^'i-iu-iiitdr  i'twa  nurh  >i  ycliinjrcTide 
Warme  vorgnwaniit.  Zum  (iasiiiachen  werden  die 
Ventile  in  o  und  /•  geschlossen,  Ventil  p  gesenkt.  Der 
Dampf  aus  b  geht  durch  Regenerator  m,  Raom 
Kanal  9,  durch  die  eben  frisch  eingeschüttete  Charge  r 
von  bitnminttaer  Kohle  oder  dergl.,  dann  mit  deren 
De«tiUaÜ»nt 
datOaa 


ili»nanndneten  dnnsh  den  glühend«!!  Kola  k  (wo 
I  ▼dlttgf  tfoiaaeat  wird)  and  dnreh  den  Wedisel  k 


ilurch  die  ans  «  kommende  frische  l'refsluft  voll 
v«ri*rannt,  die  Frefelaft  in  den  eisernen  Zügen  e  dnrel 


nucli  den  »Strrubbern.  Eine  aus  (i>  iii  untrn'n  Theil  des 
' Ifens  i  in  den  Dampfinjector  </  fiilirendf  Zweigleitung 
saugt  im  Beginn  des  Gn'^n.ni  tiens  die  im  Ofen  v(tr- 
handenen,  nicht  mit  Daunil  nmffesotaten  Gase  in  die 
Leitung.  Daa  ferti»  Ua»  wird  im  Sombber  durch 
Schwefelrtnre  von  Eiaencarbonyl  (welehet  die  Auer* 
körper  zerstören  würde),  durch  Salpetersäure  von 
•SchwefelwasserstofFbefreitund  mitCarbvlaminparfümirt. 
Wenn  die  Char^'e  r  V'dlig  verkokt  ist,  sinkt  sie  in  ihe 
Ofenmitte  und  dient  statt  k  zum  nächsten  Heifsblasen. 

Nr.«7«ei8.  Thomaa  A.  Edi- 
aon  in  Llewetlyii  Park  (N.J.). 
Magnetischer  Kriech rithr 

Die  Scheidiin;;  wird  mittels 
mehrerer  MlektrDiiiai^'iieten  a  b  e 
bewirkt,  wdclte  aus  Hachen  Stäben 
bestehen,  die  in  der  Längsrich- 
tung nmwickelt  sind,  so  dafs  die 
Polflächen  grofsc  Länge  hei  sehr 

Seringem  Abetaad-  voneinander 
üben  and  die  sebarf  abbiegenden 
Krifllinien  den  magnetischen  An- 
theil  des  Scheidegules  energisch 
nach  dem  Kaum  inmitten  der  Pole 
ablenken,  sd  dafs  es  durch  die 
Trichter  d  e  f  naeh  dein  Fiirder- 
riemen  g  gelangt.  Die  Gangart 
fallt  theils  nach  rechts  unmittel- 
bar anC  die  Zwieohenböden  k  i  i\ 
thetlt  naeh  Units  und  divdi  die 

die  Kanäle  unter  d  e  f  durch- 
setzenden Durchlässe  l  m  n  auf  h  i  und  von  k  nach 
dem  Förderrierneii  o.  Hie  Ma^'tietc  nelnncii  sweck* 
mäfsig  von  oben  uacli  miltn  na  Starke  zu. 

Nr.4»4«tt.  BurtlLWhiteley  in  MnaeiOf  Ind., 
T.     Ä.    Vtrfvhrem  tum  SdtHUluH  pm  iShtuhakr' 

aitänen  und  derifl. 

Das  Schmelzen  wird  in  einem  Herdofen  mit  Wind- 
zufiihniti LT  in  der  Weise  vorgentinunen,  dafs  zuniichst 
eint'  (  iiurge  von  z.  B.  2  t  Gufseisen  iu  groben  Stücken 
niedergeschmolzen  wird,  darauf  der  Wind  abgestellt 
und  10  t  Bohrspäne  eingeschaufelt  und  gut  eingedrückt 
werden.  Danach  wird  die  Schmelzung  zu  Ende  geführt. 
Beim  Ablaaaen  wird  ein  Beat  der  Schmelze  als  Uad 
für  die  nlchste  Charge  BohnrnKne  mrückgelassen.  Daa 
l'.ad  kann  die  nöthigen  Zuschläge  an  Silicium  und  dergl. 


erhalten.  Verblasen  und  Verbrcuuen  der  Späne  wird 
I  ao  vermieden. 
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Statistisehes. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Kill  fiiUr 

A.ut!it^l»i* 

■ 

1.  Januar  bis  31.  Mai 

1.  Januar  bis  31.  Mai 

im    1  IMS 

um    i  uds 

Erze: 

t 

1 

t 

i 

1  &l3o4» 

1  S710B7- 

lOdoOo? 

1  U9l  4U6 

9CKUBCSOII  VQII  fiTWilf  OCIIIBCKan*rU«Oy  *VTimv   •  « 

811431 

864984 

11660 

8864 

I  numcissciiicicKcii,  i^cuitiiiicii  ^  i  iiuiijtispnospnaunciii j 

Bf  18b 

84118 

61  046 

35004 

Reli«i8«a,  AbflUle  and  Halbfabrlcfttet 

a  et  e  A£. 

18  5Sn 

.19  47SI 

76  462 

I3i  307 

44  391 

1 15  958 

597 

32t> 

37  908 

213  498 

nHüBiMD»  oumw  u»  oKiPnun  iviii«  simiDunfln 

151 49y 

71 18U 

III  778 

405918 

■•■•W.t 

-im 

105 

13i>  275 

147  760 

\^ 

1 D  WM« 

7^ 

9U7 

67 

64346 

111183 

Schmied hares  Eisen   in  Stäben  eU  .,   Radkranz  , 

7585 

ii2m)3 

146  221 

Platten  und  Bleche  aus  schnÜMlbaran  £isent  roh 

1066 

66U 

99809 

III  133 

998 

656 

1645 

ilOl 

4  542 

5  269 

41 

77 

3  Uii 

2  257 

55311 

67035 

4«! 

434 

31  668 

3(»  06V» 

Fk^neisen,  i^rhipnen.  Rieche  u.s.  w.  im  ganiCD 

16708 

512  4S9 

W4<P  WWW 

643456 

ww  ^p#ia 

tians  fr«b«  Jüseawaarea: 

749» 

40S5 

10710 

11061 

345 

195 

2  042 

1006 

666 

579 

321 

313 

312 

48 

2916 

3  809 

Drahtfeile  

Eisen,  /.u  ^ri'ti.  M;isctiinentheil.ete.rohVMgesehinied. 

68 

.S9 

I  372 

1  357 

50 

37 

1 

1  IM 

4Ö7 

251 

i'.t  .'sr»'.) 

l'.i  0(12 

♦ 

3 

1 7 1 

247 

5509 

4576 

17  166 

19  194 

Grobe  £l»euwaaren : 

GrobeEisenwaar.,  n.  abgeschl.,  gefirn.,  verrinkl  etc. 
Mmmt  zum  Handwerks-  oder  hAnsUdien  Gebrauch, 

6383 

336» 

41339 

4477» 

99 

119 

— 

— 

147 

139 

749» 

7918 

abgeschliffen,  gefiniiCst,  vertinkt  .... 

1836 

1880 

11688 

19048 

149 

106 

Bajonette,  Dejceii-  und  Säbelklingen'  

I 

0 

Scheeren  und  andere  SclDiniilcwt  r  k/>'ii^.'e'  .... 

69 

74 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 

143 

123 

1  23t; 

1  136 

Geschosse  ausMhiDMb.Eia8n,  uiditweiLbeariMUet 

33 

153 

35 

14 

22f)09 

25  585 

Geschosse  ohne  Bleimilntd,  WMter  b«Arb«itet  .  . 

64 

0 

3 

11 

115 

110 

1501 

1811 

Faine  Eisen waarent 

274 

2S2 

3  075 

2  934 

63U 

560 

7  733 

7539 

660 

611 

1191 

1187 

rahrrider  ans  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

mit  Antriebsmascbinen ;    FahrradtheÜe  aufser 

Antriebsmaschinen  und  Thelleii  von  solchen 

146 

131 

889 

1  16» 

Fahrräder  aus  schmiedbaren)  Elsen  in  Verbindung 

mit  Antriabsnaacidiiio  (Motorfkhrrldar)  .  .  . 

i 

5 

8 

4 

*  AuAibr  riDUr  ,M«Menraaran  und  Seboaldtwarksaiiten,  fsliie,  aoAmr  dttnurg.  InitniiikeiitMi'. 
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1.  Um»  Ut  M.  Uli 

1.  JiMtr  Ms  81.  Mal 

IMl 

IM6 

IWl 

1902 

t 

t 

1 

1 

Fortsetzung. 

Mt'.sservvHHrrn  und  St-hneidewerkzeuge,  feine,  auföer 

«578 

rliinir^'i^i  lit'n  Iiistriitiienleii  ....... 

40 

2  5<>4 

Schreüi-  uiui  Kecheiiinascliiiien  

SO 

14 

«5 

liewehre  fflr  Kriegszwecke  

1 

2(il 

51 

J.iKd-  und  Luzuagewehre,  Gewehrtlieile  .  .  . 

5;! 

51 

46 

58 

.Näh-,  Strick-.  Skmfhadeln,  NähmaschinttDIUuMn  . 

5 

5 

480 

668 

&1 

47 

15 

19 

17 

14 

3(X) 

307 

EiMnwaaren  im  faiuen 

S4849 

17600 

170761 

186  9«8 

MncblaM: 

I^oconiüliveii,  Lmüiiiniiilt  n  

1  ('S3 

672 

5881 

9  198 

Mi»lorwat?('ii,  zum  Falircri  Scliieiteiigeleisen 

17 

87 

297 

riiciii    zum   FahrMi  auf  FehUnsii- 

87 

170 

167 

16t) 

U 

It 

37 

68 

49 

86 

1  010 

1  096 

47 

20 

(i()2 

1  löO 

Nihmaaebinen  mit  Gestell,  dberwiee.  aus  Gurscisen 

1  463 

1  139 

S990 

3  «36 

DmkI.  Oberwicgend  aus  srhrniedlmreiii  Eisen 

10 

14 

— 

Andere  HaBchinen  nnd  .\f aschinentheilei 

13  HK) 

7  797 

i  12» 

4045 

Bnuwei-  und  _Br«niiereiger&lhe  (Haschinen) 

«  * 

81 

63 

841 

1038 

«74 

S45 

«874 

«465 

1  (»1 

50B3 

4889 

+  U61 

2  517 

«656 

1948 

1  54^ 

I  45« 

2  982 

2  965 

1  513 

1  122 

7  161 

7  788 

Mnsrii  ii-Mi  i'nr  Holzstoff-  und  Piapierfiibrieatioii  . 

147 

fio 

2  OK* 

2  737 

879 

54)3 

3  5i»9 

6  137 

ad 

aoö 

466 

OB 

Ali 

7fia 

858 

»7 

O/W 

1  fo 

7H3 

2iM 

300 

f  089 

1939 

+5 

22 

108 

168 

1  U7 

77 

3140 

1860 

M.V1 

137 

Masclunen  zum  Ourcbschaeidei)  und  Durdilocben 

180 

65 

414 

84S 

308 

t  <6S 

«164 

Aadtf«  MkMhijwo  n  indmtridlen  Zweck«!  . 

6540 

t9n 

36646 

«1516 

/  404 

H42 

:rj4 

578 

■             mm   OifAfiwn  ... 

■  • 

14847 

Ü8Ö64 

K             p         ■  g   Mtintaliflj'cifi  Bttttt  . 

5  ISS 

S074' 

14896 

13338 

„             „    ander,  untdl.  Metnlltn 

ISO 

272 

409 

Maschinen  und  MasrhinenibeUe  im  gaiufli)  > 

34  »43 

21  17ü 

85  087 

81052 

58 

40 

143 

168 

Ander«  MHrl««t*t 

73 

5874 

58B0 

9*J 

106 

53 

Dampf-SeescliifTe,  ausgononiriii'n  die  von  Holz 

O 

8 

fi 

7 

•? 

Segel-Seescliifle,  ausgeuuinnien  die  von  Holz 

* 

5 

1 

0 

Schiffe  für  dtf  BinnensdiUllüirt,  «iMfeiMNiunMi 

1- 

24 

51 

«1 

«5 

TtuBammeD,  ohiM  Em,  doeh  einaebl.  fnibnunente 

S46989 

148  S70 

918688 

1338439 

GooqJ 
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Berichte  Uber  Yersammluiigeii  aus  Fachvereiiien. 


OL  Xntemationaler  Schiffatarts-CoiigX€& 
itt  Düsseldorf. 

Der  ('onpTffs  mit  annähernd  24^10  Theilnehmern 
begann  am  2St.  Juni  in  der  Tonhalle  mit  einer  Be- 
arftfiiiiii|gifn«r,  w«khe  dwreh  «im  fiede  des  «rtten 
Fiidd«Bt«B  dn  OmigranM  Hern  Hlnieturialdirector 

Sehn  1  tz  -  Berlin  einjrelcitPt  wurde. 

In  der  ersten  Plpnarsifzuni,'  am  3<).  Juni,  im 
welclii  I  auch  der  «leutschi'  Krunprinz  thoilnahin.  liidt 
runkihst  Ministi-rialdireotnr  Präsident  Schultz  <iiu' 
Ansjirurln',  in  drr  er  ciiu^n  Ktickldii'k  auf  die  ver- 
flossenen äctiiffahrts-L'uugresse  warf,  besonders  auf  den 
ersten  aaf  deat«chcm  Boden,  der  in  Frankfurt  a.  M. 
uter  dem  Voisits  des  nachmaligen  Finusniinigters 
Mfanel  stettfuid.  Ein^>hend  «nf  die  Entstehnng  und 
Bencutnng  dieser  internationalen  Schiffahrts-Coni^reiise, 
deren  I5et;rün<l(r  der  liel^schc  ("iviliiiifenittur  Au|^u.st 
Oobert  i'-t,  fiihrTr  I  r  aus:  auf  dem  dit  sinlirit^i  ti  ronj^refs 
erscheine  du«.  Ui-ut^che  Kcioh  zum  erstenmal  in  eigener 
Vertretung.  Sodann  p«!'  er  eine  l'ehersirht  ülier  das, 
rati  seit  dem  Jahre  IIK«),  in  »eirlit'm  der  leiste  Co u- 

Sefs  abgehalten  ward»,  in  l)euts>  lilund  auf  dem  Gebiet 
r  Waaaenriitliachaft  geschehen  ist. 
Er  flchlob  nit  den  Wortnn:  Wean  et  aaeh  Iiis» 

her  nicht  geglückt  ist,  die  schon  auf  den  früheren 
Con^ressen  erwähnte  grofse  wasserwirtlischaftlirlie 
Vorlai^e  unter  Dach  und  Fach  zu  hriniciü,  so  halten 
wir  doch  an  der  Hoffnung,  daf»  dies  bei  der  narhsten 
Wiedorvorlage  gelingen  wird,  nnentmuthi^t  fest.  Kcber 
die  Nothwendigkeit  einzelner  der  in  dieser  VorlsKc  en(- 
haheoen  Project«  herrscht  schon  jetzt  Kinverständnifs, 
■nd  die  Anfeiohen  dafür,  dab  anoh  eine  Kinignog 
Aber  die  anderen,  von  den  Vertretern  der  vomgsweiae 
Ackerbaa  treibenden  Bevölkerungskreise  bekämpften 
Frojcctc  zu  erzielen  sein  wird,  sind  im  Wachsen  he- 

fritfen.  Wie  die  einsii  htiiren  Vertreter  der  Iiiilu>trie 
en  lierechtijften  Forderungen  der  Agrarier  entgegen- 
zukouiiiien  bereit  sind,  so  werden  auch  diese  die  schon 
XU  lange  unerfüllt  gebliebene,  bei  iler  jetzigen  DepiTssion 
der  Industrie  sich  als  immer  dringlicher  herausstellende 
ll«tiliweadiffk«it  dea  weiteren  Ansbaaes  der  künstUoheo 
WaiMratranen  aaerkmmen  nHssen,  beioaders  wenn 
die  Lage  unserer  Staatsfinanzen  wieder  sich  gebessert 
haben  wird  und  wenn  es  gelingt,  auch  den  von  diesen 
künstlichen  Wasserstrufsen  nicht  direet  l.eriihrten 
Landestheilen  eine  Erleichterung  der  l'rüdaction  durch 
Ermäfsigunt;  der  Tarife  zu  gewähren.  Wie  uns  von 
den  Vertretern  des  uns  so  befreundeten  Nachbarrciche» 
Oeaterrnich  -  Ungarn  bereitwillig  zugestanden  ist,  daTs 
di«  tecboia^en  nnd  wirtliacharelichen  Vorbereitangen 
für  OBsere  Waisentraftenvorlagen  so  dem  Znttaode- 
kommen  ihrer  eigenen  gleichen  Vorlage  wesentlich 
beigetragen  haben,  so  hoffen  auch  wir,  dafs  die  An- 
strengungen, welche  diese  Monarchie,  desgleichen 
FrankTeich  nnd  andere  Staaten  machen,  um  ihre 
Wasserstraisen  stetig  zu  verbessern  uml  zu  vermehren, 
«ach  unsere  Landesvertretnng  zur  Annahme  der  \  or- 
icbläge  der  Regierung  bestimmen  nnd  willig  machen 
«erdeiii  «beaso  hoffen  wir  auf  dea  nntersttitaendeo, 
baMmodM,  anfUlreoden  Einllab  der  Verhaadlnngen 
onserea  Congresses,  der,  wie  wir  dankbar  anerkennen, 
eine  so  überaus  stattliche  Reihe  von  Männern  gröfster 
Bedeutung'  nii'l  gliinzendsten  Rufes  zu  seinen  Miti;liedem 
zahlt  und  von  su  vielen  Staaten  nnd  in  xu  umfang- 
i«idMr,  vtelMttifBr  Veirtcataog  bMohiekt  iat,  «1«  bom 

XlVa. 


I  keiner  seiner  Vorj^nger.    Unsere  gräfste  RoArang 

1  setzen  wir  aber  riuf  üntseren  erhabenen  Souverän,  dessen 
'  Interesse  für  alh's  das,  was  der  Verbesserung  und  Er- 
leichterunj,'  iles  \'erkehrs  dient,  und  insbesondere  für 
die  Vernielinuig  der  künstlichen  Wasserstrafsen  stets 
das  gleiche  bleibt,  und  dem.  wie  wir  ja  Alle  wissen, 
es  bisher  immer  geglückt  ist,  das,  was  er  in  seiner  Weis- 
heit als  gut,  heilsam  und  notliweiidig  erkannt  hat,  wenn 
aaeh  häufig  erat  nach  Ueberwindang  sähen  Wider» 
Standes  nnd  nach  langen  Kämpfen,  dnrebms«t8«ia. 
1  Lassen  Sie  uns,  nach  altgeheiligter  Sitte,  unsere  Ver- 
li«ndluiii.'eii  tieL'ititien,  indeui  wir  an  erster  Stelle  derer 
feilen I-,  ri: .  au  dir  Sjiit/.e  un~i  r<  r  Staaten  gestellt 
sind,  uiiil  iiiileiu  wir  rulen:  .Sc.  .Majestät,  der  deutsche 
Kaiser,  König  von  I'reufsin,  und  die  Oberhäupter 
alier  der  Staaten,  welche  auf  nnsercm  Cungresse  vor- 
treten sind,  hoch,  hoch,  lio-  h ! 

Oberbaudirector  Dr.  Fransius- Bremen  oahn 
hieranf  das  Wort  sn  folgender  Anspraeha  aa  den 
Kronprinzen : 

Eure  Kaiscrlicho  und  Könikrliche  Hoheit  wollen 
gnädigst  gestatten,  dafs  ich  im  Namen  des  IX.  Inter- 
nationalen ."^chitfahrts •  Consrresses  Eurer  Kaiserlidien 
tind  Königlii:lien  Hidieit  di  u  ailt  rchrerbietigsten  Dunk 
für  die  Uebernahme  des  rr'.lirtiirats  ausspreche.  Die 
in  den  letzten  drei  Deceunieu  aiit::i  ti  etenen  Steigerungen 
de«  Verkehrs  haben  die  Ansprüche  an  die  Binnen- 
schiffahrt and  die  SeesehtflUirt  etwa  in  gleichem  Mail* 
gesteigert.  Wo  vor  1)0  Jahren  ein  Binnenschiff  100  bil 
•J<)(J  t,  ein  .Seesebiff  21KX)  t  trng,  verlangt  der  hentl^ 
Verkehr  IJinnensehifle  von  ludo  iiii'l  Sie-iliifTc  lii>  zu 
•20  (XX)  L  Mit  diesen  gesteigerten  Ansprm  heu  sind 
aber  die  tn  hm^«  hen  und  wirthschaftlichen  Schwierig- 
keiten mehr  als  in  gleichem  Mafse  gewachsen.  Kanäle 
and  Flösse,  Häfen  nnd  Hafenstrafsen  für  solche  früher 
nngeahnta  Fahrseuge  berzuatellen  nnd  sn  nnterhalten« 
das  konnte  auch  den  Icflhnsten  nnd  erfahrensten  Wasser- 
baatechniker  und  Wirtlis«  haftsmann  in  Angst  versetzen. 
\  Da  war  es  eine  hocberfreuliche  That,  dafs  vor  17  Jahren 
1  di  r  erst«  Cotifirefs,  und  zwar  zunächst  nur  fiir  Itinnen- 
scliilt'abrt,  sicli  hiMi  fe.  um  <lie  jeweilis;<'n  »ii  htitsten 
und  schwierigsten  Fiii^'en  tlurch  sehriftlii  lie  Bearbeitung 
von  Autoritäten  und  sudaun  durch  mündlichen  Meinungs- 
austaasch  in  den  Sitaungen  des  Congresses  aufklären 
und  lösen  aa  lassen.  Dadurch  nnn,  da£i  alle  diese 
Beatrebnngen  von  den  twmfoBsten  Vertreteru  aller  ge- 
bildeten Kationen  in  frenndschafllichem  Wettstreite 
gefördert  werden,  liefert  die  Einrichtung  der  Schiff- 
fahrts-Coiigresse  den  Beweis  Tür  die  ideale  That>uche, 
wie  sehr  alle  Nutionen  von  dem  Wunsche  n.irh  Iried- 
lichem  Zusammengehen  duriliilruni^en  sin'i  \w\  wie 
hoch  sie  die  gemeinsame  .\rheit  .\Her  scliätzen.  Haben 
I  wir  nnn  zwar  in  Uentschtund  das'  grofse  (tlück,  daCl 

iwir  in  unserem  erhabenen  Kaiaer  Wilhelm  IL  dea 
klarsten  nnd  krifügsten  Vertreter  dieser  modernen 
Ideen  besitzen,  wofür  uns  seine  schönen  Worte:  „Wir 
stehen  im  Zeichen  des  Verkehrs"  und  „Unsere  Zukunft 
liegt  auf  dein  Wasser"  fnilie  Bür^'schaft  iret^en,  so 
müssen  gerade  wir  l)eutselnn  es  auch  mit  -Schmera 
empfinden,  dafs  sich  der  Schufl'ung  und  Ausbildung 
unserer  Binnenwasserstrafsen  noch  so  groCso  innere 
Widerstände  entgegenstellen,  und  müssen  OS  fast  mit 
Neid  ansehen,  wie  unsere  Nachbar-Nationen  nns  dabei 
sn  tberflügeln  drohen.  Um  so  «rfravHeher  ist  es  aber 
wieder  fUr  ans  Devtsebe,  dab  trotz  alledem  und  sehoo 
bald,  bei  dem  ersten  Hervortreten  in  das  öffentliche 
Leben  von  Eurer  Kaiserlichen  und  Königlichen  Hoheit 
ancb  das  i'rotectorat  des  Scliiffalirts-(.'ungre.88e8  über- 
aoaunea  vcfden  Ist,  daaa  wir  dirfba  danna  di«  fimdig« 
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Hoffnung  seh^fitB,  dafs  Knn'  Kiii-erliclie  and  König- 
liche Hoheit  incn  in  steter  I' Übereinstimmung  mit 
Sei:>i  r  Maji  gtät  die  in  Dcutfi'liland  noch  so  MliB«Ü<  hti>: 
erhotitcn  Ziele  der  Hinnensrhiffahrt  fördern  werden. 
Gebührt  daher  Kurer  Kaigerlichen  und  Königlichen 
Hobrnt  der  honliebste  ind  freadigsto  Dank  Ihrar 
Lsndilente,  io  wird  nicht  minder  aneh  b«i  slltn  Mer 
vpr~nmmelteii  Ausliinrlrrn  die  ehrerbietigste  und  kräftigste 
Anorkpiinung  wi'|.'rii  der  ITehcrnahine  dfs  I'rotrctorats 
die  Herzen  bi'wcj^i'n.  ItmIm'-  !■  Ii  nur  ui  i''.ur»'  Kaiser-  ( 
liehe  und  Königliche  Hoheit  die  ihrlun  hts\ olle  Hittc 
richte,  hiennit  den  Srhifirahrts-Congrcfs  zn  erölTnen, 
fordere  ich  zugleich  dit'  Anwesenden  auf,  zuvor  mit 
mir  in  den  Kuf  einzustimmen:  Hoch  lebe  unser  erhabener 
Pnrtaetor,  Sein«  KniiwUebe  nnd  Königliche  Hobeit, 
der  Kronprim  Withelm,  er  l»l>e  hoch,  noch,  hoch! 

Sofort  erhob  »ich  der  Kronprinz  und  sagte; 
llochansehniirhe  Versannnliini.'!  l(h  ilaiikp  Ihnen  von 
ganzem  Herzen  t'iir  die  fri>uiidli<lHMi  Wm-ti'  diT  Ki'- 
griifsung,  die  Sie  an  mich  gerichtet  haben.  Ks  ist  mir 
eine  aufrichtige  Freude,  am  heutigen  Tage  in  Ihrer 
Mitte  weilen  sn  dSrfen,  und  ei  erfüllt  mich  mit  freudi|^tn 
Stolse^  Protector  einer  ao  ansehnlichen  und  wlohtigan 
Yeminailnng  Mm  la  dflifem.  Herbei  gekommen  von 
allen  Onnien  der  Erde,  htimt  Sie  sieh,  meine  Herren, 
hier  versammelt,  um  die  Ziele  iIcs  internationalen  Ver- 
kehrs und  die  Mittel  /.u  ihrer  V'erwirkliehnnsr  /n 
normireii  Ii  h  selic  iti  iler  I \.  Versamiiilunp  ili  >  i'un 
presset,  jedoch  nicht  nur  den  wichtigen  .Meilenstein 
auf  dem  Wege  seiner  Entwicklung,  sondern  vielmehr 
einen  jener  Beriihmngspuuktc,  in  denen  eich  alle 
Kationen  der  Welt  in  Freundschaft  die  Hiode  reichen 
nnd  neidlos  ihre  «genaeitigen  Tonflgn  anerkennen 
im  Hinbliek  anf  das  gemmnaame  (frohe.  (Rravo.) 
Meine  innigen  Wünsche  Tür  die  Verhandlungen  des 
rong^rr-Rsps  begleiten  dieselben.  Der  Congref«  ist  eröffnet. 

An  i!en  lunp  anhaltenden  Beifall,  der  dieser  .\n- 
sprarhe  folgte,  ».(hlofs  sich  nachstehende  Rede  des 
Staatsministers  (irafen  Posadowsky: 

Euer  Kaiserliche  Hoheit!  Hochgeehrte  Herren! 
Diese  ansehnliche  Versammlung,  der  hervorragende 
Vertrater  des  Scliiffbaucs  und  der  Sebiflabrt  ans  fast 
allen  Staaten  der  Welt  angehören,  liefert  den  anj^n- 
fSlligen  Beweis,  welche  technische  und  wirthscheftliche 
Schwerkraft  die  Fragen  besitzen,  welche  auf  diesem 
Congres-ie  verhandelt  werden  sollen.  In  höchst  geist- 
voller Weise  verainnhildlicht  das  Congrefsahzcichen 
den  ungeheuren  Fortschritt,  den  die  Schiffbaukunst 
im  Laute  der  Jahrtausende  gemacht  hat,  vom  alten,  ^ 
drachengeschmückten  Wikingerschiff  an  bis  zum 
modernsten  lypns  eines  Ocean  <  PaasagierdampfiBn. 
Welebea  Mab  von  GeisteaannMuinnng,  tob  Arbeits» 
kraft,  von  frischem  Wagemntn  nnd  von  besonnener 
rntemehmungslust  war  nöthig,  um  den  Schiffbau  auf 
ilii-;'^  Stufe  technisrher  Vollkommenheit  zu  heben. 
Horaz  sagt  in  seiner  bekannten  Ode,  dreimal  gepanzert 
müsse  das  Herz  des  Mannes  gewesen  sein,  der  es  zuerst 
gewagt  habe,  auf  gebrechlichem  Kahn  in  das  tosende 
Meer  hinauszusteuem.  In  der  Gegenwart,  wo  wir  den 
Atlantiseben  Ooean  in  ftof  bis  sechs  Tagen  krenMH 
können,  baben  ScbilTban  und  SebiflkfBhmng  einen 
Orad  der  Schnelligkeit  und  der  Betriebssicherlieit  er- 
reicht, dafs  wir  die  See,  die  gewaltigste  und  giTahr- 
lichste  Naturknift,  fnst  ganz  beherrsclien.  l'u'!  fiist 
fäglicli  werden  n<ich  neue  F.rtindungen  und  VervoU- 
konimnnngen  gemacht.  So  ist  ans  dein  völkertrennenden 
Element  ein  völker\  erbindendes  geworden,  die  Flügel 
der  Schiffsschraube  sind  die  eisernen  I •ädalosflügel, 
welche  ttber  die  Meere  der  Krdc  dahinfliegen,  die  j 
Sehillisbrt  hat  sich  snm  nSehtigen  nnd  stolsen  Träger 
modemer  Weltwirthschaft  entwickelt.  Meine  hoch 
geehrten  Herren!  Indem  ieh  die  Khre  habe,  .*Nie  namens  ; 
der  verbündeten  Regieningen  des  neutNchcn  Reiches 
xa  begrUfseo,  darf  ich  der  Hutfnong  Ausdruck  geben,  j 
dal^  «Mb  Ihre  Tarfaudlnngen  dam  beitrtgeD  wwden,  | 


die  vieltat  heii  u  ii  tliKi  haftlirbrn  timl  geistigen  Rande, 
welche  alle  gesitteten  Vrilker  der  Erde  miteinunder 
verbinden,  noch  fester  zu  knöpfen  als  bisher,  zum 
Besten  des  Cnltttrfortscbritts  d«r gesammten  Menschheit. 

Ks  folgte  als  niduter  Bedaer  der  neue  Verkehia- 
minister  Budde: 

Namens  der  KOnigKeh  Prenfiiisehen  Staatsre^emng 
habe  ieli  die  F-hre,  den  l\.  rnternationalen  Sehiffahrts- 
CiMigrefs  hier  m  1  tütiseMMrt'  zu  bfgriifsen.  Diese 
rheinisehe  Stadt  mit  ihrer  weiteren  l'mgebnng,  die 
Sie  bei  Ihren  Austitigen  bcsui  hen  werden,  ist  ganz 
besonders  geeignet,  für  .ledermann  sichtbar  zur  Erkennt- 
nifs  ZQ  bringen,  welche  Segnungen  für  das  gesammte 
Volksleben  sich  aus  der  Verwirkliehnng  der  Arbeiten 
ergeben,  die  den  (tegenstaod  Ihrer  VerbaadlniigMi 
bilden  werden.   Der  stotie  Kheinstrom,  der  die  fitadt 

Oüssehhirf  tip.spiilt.  vermittelt  den  nnmiftelbnrnri  Ver- 
kehr mit  JeiM  grofsen  U  eltnieer.  mit  dem  infernatuinalen 
Welthandel.  Dank  der  Kegulirung  de.s  Stroinliettes 
gelangen  Seeschiffe  bis  Diisseldorf  und  weiter  aufwärts 
bis  Köln.  Eine  stattliche  Flotte  von  vielen  grofsen 
und  kleinen  Schiffen  vermittelt  die  Binnenschiffahrt, 
auf  dem  Bbeinstrom  und  den  seitlich  einmündenden 
Wasserwefeo.  An  beiden  Utes  werden  die  Wasser- 
llnfe  flberall  begleitet  von  Bisenbahnen  jeder  Art  nnd 
T  indstrafscn,  die  den  Verkehr  in  das  Innere  des 
l.  uitles  weiter  \  ermitti  ln.  So  erganzen  sie  den  Ver- 
l  ein  auf  den  Was-eistrafsen,  wie  nii  ieni -ei's  mich 
diese  wieder  als  Krgiinzung  der  grofsen  Verkehrsadern 
des  Landes  anzusehen  sinu.  Das  eine  Verkehrsmittel 
schliefst  das  andei-e  nicht  aus,  macht  das  andere  nicht 
entbehrlich,  sondern  der  eine  Weg  macht  den  andwB 
erst  reoht  lebenaftbig,  aei  es,  dab  «r  ihm  tm» 
Verkebrsobjecte  ranbrt,  sei  es,  dafs  «r  fbm  eine  er- 
wünschte Knthistting  bringt.  Dieses  L'ei'ensi;fii_'e  Zu- 
sannnenwirken  aller  Verkehrsmittel,  alki  Kr.ute,  bis 
zu  ileii  .Samiiielliei  krii,  in  lir  neii  der  Wildbach  >re- 
bandigt  wird,  um  seine  zerstörende  Kraft  in  nutzbare, 
wohlthätig  wirkende  Energie  umzusetzen,  dies  Alles 
zeigt  Ihnen  Düsseldorf  mitseincr  weiteren  I  mgebung. 
l'nd  indem  wir  uns  anf  dem  BlioiBStrom  fahrend  diesen 
Eindrücken  ttberlaasen,  gewinnen  wir,  je  mehr  wir 
nns  in  Botcbe  Oedanlmi  vertiefen,  die  UebeRengnng, 
dafs  alle  diese  Verkehrswege  zu  Lande  und  zu  W' aaser 
mit  nnd  nebeneiiiamler  conrurriren  können  und  sollen. 
ii<  \\',i\  lirsti  !it  eine  ('oncurreii/  zwischen  Wasserstrafsen 
und  KisetiUahnen;  aiicr  es  ist  ein  Wettstreit  edelster 
Art  mit  dem  herrlichen  Ziele,  die  Cnlturaufgaben  zu 
lösen,  die  uns  zufallen.  Dieser  Wettstreit  kann  sich 
selli*tvcr>täiidlich  nicht  ohne  Meinungsverschieden- 
heiten nnd  Intereasankimpfe  volhnehen,  die  sich 
nnter  Umsttnden  sn  gmften  Rtnderntasen  mtalten. 
.\ber  wie  der  Techniker  heutzutage  absolute  Verkehm» 
hindernisse  überhaupt  nicht  mehr  kennt,  wie  der 
Wasserhau  Strombarren  hinwegräumt  nnd  hohe  Ge- 
birgszüge überwindet,  so  ist  e>  die  Aufgabe  einer 
klugen  Volkswirthschaft,  die  erwähnten  Interessen- 
kitmpf'e  derart  auszugleichen,  dafs  alle  Verkehrswege 
erschlossen  werden,  die  der  wirthschaftlichen  Ent- 
wicklung des  Volkslebens  dienen  kSnnen.  Wird 
dieses  Snel  erreicht,  dann  uaeben  sieh,  wie  Sie  Irier 
am  Rhein  es  sehen,  die  Segnungen  eines  regen  Ver- 
kehrslebens, vermittelt  durch  Land-  und  Wasserwege, 
welcher  Art  sie  auch  sein  mögen,  fiiliibar,  ebenso- 
wohl für  den  Landmann,  der  seinen  A'  ker  bestellt, 
wie  für  Handel  und  Industrie.  Durch  Ihre  Arbeiten 
wirken  Sie  thatkräftig  an  der  Erreichung  solcher 
Ziele  mit,  und  deshalb  heifse  ich  Sie  namens  der 
Königl.  Prenfsischen  Staatarogiemag  nochmals  will- 
kommen mit  dem  Wunsche,  OM  Inn  Verhandinngen 
gute  Früchte  zeitigen  mögen. 

Nachdem  Herr  ObernUrgenneister  Marx  namens 
der  Stadt  1  \\  1 1  ergriffen  hatte,  Herr  Oeheimrnth 
U.  Lneg  namens  der  Ausstellaagsleitnng,  nnd  Herr 
Commernenrath  M9hUa  im  Nimm  mt  rfadBiaoh<- 
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westTiili-.  Ii-  :i  UandelskRtutnern,  h>-p-\\ht«  Herr  Reiohl- 
U|^&b^eortinet«r  Dr.  Beniner  den  Congrefs  namens 
der  im  „Verein  zur  Wahruni;  der  pemeinsamen  wirth- 
idiaftlidbeB  Int«f«M«li  in  Bheinland  and  Westfalen'' 
orgnisiltaB  rlMill{Mdl*WMtllliwhen  Industrie,  die  ein 
■■  10  fHlbefw  InloraM«  n  den  Baratbaagwi  des 
CounMM  habe,  die  grobe  «anerwirdiwIiBftItehe 
Vorlage  im  preQfsiiirhen  f.andtagc  abgelclint  sei. 
\S^enn  die  Inilnstrie  dos  Neides  fiihijx  wim-,  dann 
wtir'l*'  sie  mit  Nciti  iiiif  '  icsterrcii  Ii  iinil  Fninkrciirli 
lilickeo,  in  denen  die  Kanal  vorlagen  Annuhme  >;e- 
fanden,  während  bei  uns  eine  Vorlage  abgelehnt  sei, 
die  so  nach  allen  Seiten,  nirht  zum  kleinstf^n  Tlioil 
darch  vent&Ddoirsvulle  Mitwirkang  des  UenerBliipr'ri  tars 
dieses  CommoM  Horm  U«h«imrath  Svmpher,  durch- 
gearbeitet  md  vertiefl  dem  fiUidtage  vurgel<  gt  worden, 
(iaf*  ihre  Ablehnnng  duppi  li  m  Uedaiifrn  Klcilte.  Vom 
Schiffahrts-CiMigrefs  erwarti  liie  Indiistiie  eine  «  eitere 
Klärung  der  (itfentliciu-r  M.  imini;  in  » üsscrwirtli- 
tchaftlichon Dingen,  und  deshalli  rutt-  sie,  getreu  dem 

Werlo  Pindin:  *AptOT^  \ih  OStop,  denBenthnngen 

ein  herzliches  Glückauf!  zu. 

An  diese  Rede  schlössen  »ich  die  Begrüfsung!)- 
•nsprachen  der  officiellen  freiiidlündischen  Vertreter. 

Mit  dem  Congresse  war  eine  Wasserbau-  und  Schiff- 
rahrtaansstelluDg  verbunden,  die  in  den  unteren  K&umen 
derTonbolIo  Plots  gefanden  hatte.  Diese  Ausstellung 
nmfaCrte  wichtige,  «tf  die  Berathnngsgegenstände  be- 
zügliche KntwSrfe  ans  den  Gebieten  des  Wasserbaues 
and  der  Schiffahrt,  bestehend  in  Zeichnungen.  Modellen, 
Photot;ra]diien  u.  s.  w.  Alle  betheiligten  staatlichen 
Behörden,  cnntninnalc  Verbände  und  sonstige  Ver- 
ein it,'unL,'eii  h:i1(r'n  /II  der  .\usstelhitii,'  i>eii,'ei«tcucrt,  am 
reichhaitiicsten  die  jireufttisclie  Wasserbau- Verwaltung, 
die  nicht  weniger  als  190  TonohiodoilO  CtogODifiode 
nr  Anochaanng  brachte. 

E»  TonoBiinolte  sich  daranf  an  don  felgonden 
Tagen  anter  dem  Vorsitz  des  Oberliandiroctort  Qofi.  Rath 
Honsell-Karlsruhe  die  Ahtheilong  fSr  RinnenBchiff- 
fthrt,  während  Herr  Comnierzienrat!i  Sartori -Kiel 
den  Vorsitz  in  der  AbtheiluiiL'  für  See-rliiffahrt  führte, 
rij''  HmrieiisrhitTalirt.-.ii(itlirilijiii:,  welehe  die  Frage  der 
Schitfaiirtsaligulien  erörtert  hatte,  fafbte  folgenden  Be- 
sch in  fs: 

1.  Die  Schiffahrtsabgabo  auf  kfinftigen  Wasser- 
strafsen  soll  nicht  so  hocli  bemeosen  worden,  dafs  ihre 
Höho  don  doreh  die  Waaserstrafse  erstrebten  Zweck 
▼ereitelt  oder  wesentlich  beeinträchtigt,  die  wirthschaft- 

liehe  Function  der  Schiffahrt  aufhebt  und  eine  ange- 
messene Arbeitsfheiinng  zwischen  Ki-senbahnen  und 
Schiffahrt  unin'  L'lirli  maciit. 

2.  In  denjenigen  Ländern,  in  denen  gesotzlich  oder 
in  der  allgemeinen  Anschauung  anerkannt  ist,  dafs  die 
Scbüfahrteabgabon  nar  die  S^bstkosten  der  Wasser- 
■traft«  (d.  L  hSehatona  dio  üntorhaltnngi-  and  Betriebs- 
toalon  sowie  «ino  übliche  Verzinsung  und  Tilgung  des 
AnTagokapitals)  deeken  dQrfen,  ist  es  folgerichtig,  bei 
Fl  atsetznng  der  Abgabenhöhe  auch  den  indirerten 
tinanziellen  Nutzen  zu  berücksichtigen,  welcher  aus 
der  durch  ilie  WaNserstrafRe  bewirkten  Hobong  der 
Steuerkraft  den  Staatstinanzen  erwächst. 

B.  Der  Coigrers  stellt  in  Beantwortung  dor  im 
CongreijiproginmB  geotoUton  Fragen  fest: 

a)  Dio  Traca,  ob  dnreh  Erhobang  dor  Schiffahrts- 
abgahen  anf  kfinstlichen  Binnenwasserstrafsen  die 
Deckung  der  Betriebs-  und  Unterhaltungskosten  sowie 
eine  iiuifsiL'e  ViT.'iii-iing  des  Anlagekapitals  erzielt 
»eriteii  kiuin.  hiingt  von  einer  Reihe  von  rmsfjitiden 
ab,  vor  allem  von  der  Hohe  der  llisriil-üinitiirife,  von 
der  Liinge  und  der  LeistungRtuhigUeit  der  Wasser- 
strafse,  von  der  («röfse  des  Verkehrs  auf  der  Wasser- 
stralse,  von  den  den  SchiSabrtsabgabentarifen  zu  Grunde 
liegoodon  Erbobnngs-  nnd  Berechnnngssystem,  von  den 
wirthschaftlichen  and  verkohiapolitiacbon  Zwoekon, 
wolebo  mit  dor  Wassorstrabe  varfelgt  wendan.  Dioioa 


Ziel  i-t  vor  dem  Auftretin  der  KiMT-Jiiilinen  nicht 
selten  und  auch  nachher  mehrfach  angestrebt  worden, 
es  ist  aber  in  dem  letzten  halben  Jahrhnndoit  BW  in 
wenigen  Fällen  enroicht  worden. 

b)  Auf  dem  Anlagekapital  dor  WaiaentrafcoB 

sind  diejenigen  Bankostenantheile  auszuscheiden,  welche 
Zwecken  dienen,  die,  wie  die  Aufgabon  der  Landes- 
cultur,   der  Be-  nnd  Entwünowg,  dor  SdiiAhrt 

fremd  sind. 

In  Bezug  auf  die  Frage  der  üeberwindung  grofser 
Hohen  wurde  folgende  Resolution  gefafst:  1.  Die 
Kammei-schleusen  bloibon  die  einfachsten  und  daue^ 
haftootan  Einriohtnngon  snr  Ueborwiadnng  doo  tiofallea 

I  der  KaaUo.  Dio  SpHbeeltoa  ormSgUoboa  eino  bolilebl» 
liehe  Verminderung  des  Betriebswassers,  ohne  dabei 

I  die  Schleusnngsdauer  übemiäfsig  zu  verlängern.  Die 
Bestreluinpen  zur  weiteren  N'erii  ir:itr[ üng  de.s  Betriebs- 
wassers sind  zu  fordern.  2.  Hei  aufsergcwöhnliclien, 
anf  kurzer  f.iuige  zu  überwindenden  Hrihenunterschie  len 
bilden  duppelto  tjchlonsentreppen  ein  geeignetes  Mittel 
zur  Bewälagnng  oinOB  grofsen  Verkehrs,  sobald  reich- 
liehe Wassomoi^eamrVorfilgungstobon.  BoiWastar- 
mangel  bilden  dio  lothroehtoD  miwworko  oiae  dnreh 
ilie  Erfahrung  bewährte  Einrichtung.  3.  Geneigte 
Ebenen  wurden  bis  jetzt  nur  für  kleine  Schiffe  ange- 
wandt, es  sind  niier  äufserst  sinnreiche  Vorschlage  für 
geneigt«  i^benen  zur  Beffirderung  grolser  Schifit?  ge- 
macht worden.   Der  Congrefs  emjifiehlt,  eine  derartige 

Ssneigte  Ebene  sobald  h\h  möglich  auszufuhren  und  in 
etrieb  zu  setzen. 

In  doraolbon  Abtheilnw  wnrde  Iber  die  fiu^ 
dor  Worthnfndomng  von  Kohle  nad  Kohs  boi  d«r 
Schiffsbeförderung,  wobei  Bergrath  Zörner-Saarbr-irki  t; 
Generalberichterstatter  war,  folgende  Resolution  .mge- 
nonimen:  ,Fiir  Kohlen  mit  Neigung  zur  Werthver- 
minderung  geniigen  die  heutigen  Hinrichtungen,  wie 
Karren,  Sturzbahnen,  Kippen  oder  deren  Coinliination, 
noch  nicht  zu  einer  einwandfreien  schnellen  Verladung 
anf  Qualititt.  Es  dürften  daher  die  grofsen  in-  und 
ansliadischon  Vereine,  s.  B.  in  Deutschland  dor  Central- 
voiein  mr  Hobnngdor  Fhib-  nnd  Kaaalaohiflidiit,  an 
ersuchen  sein,  im  Wege  der  Preisaafgabon  die  Lösnng 
dieser  Frage  der  Werthmindemng  durch  Einladen, 
Transport,  Leichtern  und  Entladen  fördern  zu  helfen. 
Auf  flie  Eigenheiten  der  einzelnen  Kohlenreviere  ist 
dabei  Rücksicht  zu  nehmen. 

Die  Abtheilnng  für  Seeschiftahrt  verhandelte  über 
den  Verkehr  mit  Seeprahmen  (Sooloidhtom)«  Oonoral- 
beriohtorotatter  Oberbaaratb  H  ormanD-Müitttor.  ftrnoc 
nber  Dockanlagen,  Qeneral-Berichterstatter  Geheinior 
Admiralitätsrath  Franzius-Kiel.  Diese  (legenslände 
haben  Tür  die  breite  Oeffentlichiieit  wenii;  Interesse. 
Ueberhaupt  überwog  das  rein  technische  Khnient 
sowohl  in  den  Fragen  und  Berichten  wie  in  den  Be- 
spredi  II  Ilgen,  und  das  mehr  allgemeines  Interesse  findende 
wirthschaftliche  Element  trat  boi  diesem  Congrefs 
weniger  hervor. 

Wir  erwähnen  noch,  dafs  daspreafsischeMinisterinm 
iler  öffentlichen  Arbeiten  dem  Congrefs  eine  8chrift 
über  die  Entwicklung  der  preafsischen  Wasserstrafsen 
gewidmet  hatte,  [n  dem  .Si  hlufscapitel :  ..Geplante  weitere 
Ergiiii/utiL'en  d'  s  Wasserstrafsennetzes"  beschuttigt  sich 
die  Schrift  besonders  mit  der  preufsischen  wasser- 
wirthschaftlichcn  Vorlage.  Die  Verfasser  beklagen  eOi 
daft  HBter  den  ansegebenen  Umständen  die  Vorlag» 
bisher  nitdit  verabsehiodot  worden  iat  „Da  die  Staata- 
regierung  indessen,  überzeugt  von  der  Wichtigkeit 
und  Bedeutung  der  von  ihr  vorgeschlagenen  Pläne  fUr 
das  Gesammtwohl  des  Landes,  diese  unentwegt  weiter 
verfolgt,  so  steht  zu  hoffen  und  zu  wünschen,  dafil 
eine  erneute  Gesetzvorlage,  und  zwar  je  eher  je  hesser, 
die  Zustimmung  der  Volksvertrotong  findet.  Die 
Ausführung  des  darin  enthdleiMn  Gesammtplana 
wflrde  ein  Cnltnrwerk  von  horvomgendster  Bedentnng 
aohallte.* 
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In  der  Schlafssitzung  am  4.  Juli  nahmen  12  Vpr- 
trctpf  des  Auslanils  nai'lifinander  das  ^\'i(!■t.  und  cr- 
gingpn  sich  in  htT/licli»  n  Worten  di  -  Danl,-  im  1  li  r  An- 
erkennung für  die  Coni^efsleitung  und  die  rün^'i  i'i--Ntadt. 
Miniftterialdirector  Sehultz  danlcte  fBr  die  der  (  on^refs- 
leitun^  dargelirnclitf  Anerkennung  und  schlofs  mit 
den  Worten:  Gleichzeitig  möchte  ich  der jgastliclien 
Stadt  Dttaaoldorf  und  den  «■uteKeiehnetaa  Hflnui.  die 
an  der  Spitie  di««er  Stadt  ttehen,  ttefj^efBliItan  Dank 
sairrn  und  diesen  Dank  aurli  übertragen  auf  alle  Be- 
woliuer  lier  schünen  Rheinprovinz.  Staatlirhe  und 
städtisi  hl'  Ht'hiiriicn,  alle  Brwidiner  haben  nns  iiberall 
gröfste  (iahtirtuudsi'haft  erwioHcn.  Die  Herren  des 
Auslandes  sind  sehr  erfreut  gewesen  über  die  warme 
sympathische  Aufnahme,  dii-  <iie  ganze  lievölkcmng 
uns  nat  zu  thcil  werden  lasM  ii.  t Lebhafte  Zustimmung.) 
Durch  diese  Aofnalime  sind  die  Tage,  die  wir  hier  ver- 
lebt haben,  m  wahren  IVradetagen  geworden  nnd  die 
RheinprüTinz  und  die  Stadt  Düsseldorf  dürfen  vir 
trauen,  dafs  wir  diese  Tage  luns,'i'  in  Krinnerunf:  lu  - 
walinn  werden.  Schon  in  der  >  i  t>  n  Sitzung  hatte 
ich  darauf  hin^'ew lesen,  daf«  »ir  ein  permanentes 
intertiuti.iMulcs  Srhiffahrtsbureau  in  Brüssel  besitzen, 
dessen  Tluitigki  it  hier  mehrmals  ehrt'nv<dl  erwähnt 
wurde.    Diesem    Iluirim   wird  es   obliegen,   über  die 

lieb«Dawärdige  iilinladung,  nach  Baenoa  Aires  sn 
kommen,  sn  entscheiden.  Wenn  ieh  deahalb  aaeh  sieht 

sagen  kann,  wo  wir  uns  wiedersehen  werden,  rufe  ich 
gleichwohl  Ihnen  ein  herzliches  Auf  Wiederitehen!  zu. 
(ABkaltaiidw  BeifsU.) 


intenuitloiwler  ArMtorvmichenuiga- 
Concreb  in  DBMtfUtorf. 


Der  Congrefs  tttgte  znin  erstenmal  in  Drutsi  tiland. 
Die  Tagung  wurde  am  17.  Juni  Abends  durch  ein 
zwangloses  Beisammensein  in  <ler  stiidtisrhen  Tonhalle 
eröfTnet,  wobei  Hr.  Beigeordneter  Dr.  Wülffing  die 
Erschienenen  begrüfste. 

2n  der  am  IS.  Juni  am  2  Uhr  erfolgten  läröffiwng 
waren  «Iwa  1000  Theilnduner  ertchienen. 

Der  Ehrenpräsident  des  Organisations  -  Comit^s 
Excellenz  Dr.  Hoediker,  ehemaliger  i'riiüident  des 
Rtdehsversii  liennii^samtes«  «rttflhat  «o  CoBgreli  mit 
folgender  Ansprache: 

Vor  zwei  Jahren ,  in  einer  L'mgebnng  sonder- 
gleichen, inmitten  der  unvergelsUchen  Weltaasstellung 
zu  I'aris,  wurde  die  ans  «rs&inial  baraita  gelegentlich 
dea  Brüsseler  Congrsases  aoBgmioebcne  Einla&ng  der 
Stadt  Dflsaetdorf,  den  DSebstea  Arbeiter- Versiehenngs- 
Congrefs  in  ihren  Mauern  sbznhalten,  einstimmig 
<lankend  acceptiri,  nnd  so  sehen  Sie,  hochverehrter 
Herr  ( *)<erbtirgermeister  der  Stadt  Dfiaseldor(  IBa  deDU 
nun  hier  vcntamnjelt 

\\'ir  Alle,  insbesondere  auch  das  Comite  permanent, 
legen  Werth  darauf,  die  erste  Knunciatiou  des  Con- 
gnisses  darin  bestehen  zu  hissen,  Ihnen  nnd  Ihrer 
Stadt  für  jene  Einladung  wie  für  diaa  bewiesene  grofae 
Entgegenkommen  aad  nieht  am  wonigatea  darar  n 
danken,  dato  dicae  herrlichen  stttdtiaehea  Sile,  flank irt 
Ton  einem  kSstlichen  Garten  nnd  Parke,  nn«  rar  Ver- 
fügung ^'--tillt  wordin  siihl.  I>iiiiruirbs.f  i-it  es  mir 
eine  uh>T:iiis  utiL'ctiehmc  und  elirenvoile  l'llidit,  die 
Vertreter  der  liohen  Ket;ierungen  zu  begrüfsen  und 
willkouiinen  zu  heif-^eu,  insbesondere  Seine  Excellenz 
den  Staatsministi  r  s.  l'osadi>wsk  v.  Seine  Eseellenz 
den  pranla.  Handelsminister  mn.  Möller^  der 
anf  nnaeran  frakaren  Coagmaen  bereits  ein  treaer, 
die  Sache  kriUlig  (Srdenider  GanosKe  ^wenen  ist,  and 
die  Herren  Vertreter  dcaDentaehea  Reichs,  sodann  die 
aahlreichea  Dal^girten  Frankreichs,  in  dessen  Haapt> 


Stadt  die  Wiege  unseres  CoriLTrHssP''  stand,  die  Herren 
r'elegirten  Oesterreich  -  Tn^iitiis,  Itiilien^,  liufslands, 
Knglands,  .Schwedens,  Norwegens  und  DUnemarks, 
Belgiens,  Luxemburgs,  der  Schweiz  und  Spaniens,  der 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika,  des  australischen 
Staatenbundes  nnd  Neaaeelaods,  sowie  der  deutscfaea 
Einzelstaaten.  Wir  danken  den  hohen  RegicmQgMl, 
dsfs  sie  unserer  Arbeit  ein  ao  warthTollea  Inteieaae 
entgegenbringen,  wohl  wissend,  dafa  wir  hier  nnr 
.\nregungen  geben  können .  wülirend  die  Tniset/ung 
unserer  Ideen  in  die  That  ganz  in  ihrer  nnd  ihrer 
Parlamente  mäehtii;en  Hund  liei.'t.  KDillicb  begrufse 
i(di  Sic,  verehrte  Colleiren  und  Freunde,  die  kein 
anderer  Aultrag  hierlier  fülirte,  als  der  Zug  des  eigenen 

I  Herzeus,  das  warm  für  unsere  gute  Sache  schlägt. 
Manche  von  Ihnen  erscheinen  gleich  mir  zum  fänft«n- 
nnd  sechstenaule  anf  diesem  CongraCi  kraft  jenes  aelbat 

'  gegebenen  nnd  freudig  Sbemommenen  Mandats,  deaaen 
AnsfüliriniL'  fiuch  diesmal,  wie  iih  hoffe,  Ihnen  reiche 
Befriediguiifi  gewidiren  wird.  .So  bildet  ilenn  unser 
Congrefs  eine  .Manifestation  alier  civilisirteu  Volker 
zu  (iiinsten  der  Fürsorge  für  die  .Arbeiter.  .\us  der 
Privatinitiative  hervorgegangen,  von  den  Regierungen 
unterstülzt,  wirft  der  Congrefs  von  neuem  Panier  auf 
für  die  °  Humanität  and  den  Fortachritt.  Mit  etwa 
findig  Referaten  —  eine  bis  jetil  nicht  erreichte 
ZtU  —  nnd  den  sich  daran  anseblieheBjea  Beratbaagen, 
wird  er  dafür  Zeugnifs  ablegen,  dafs  ejs  mit  der 
Arbeiter-Fürsorge  und  -  Versicherung  nur  weiter  vorwärts, 
nicht  rückwärts  gehen  kann :  sei  es  nach  dem  deutschen 
nnd  österreichischen  iloilell,  sei  es  nach  einem  den 
lateinischen  Viilkern  lieberen  Fomuilar.  Sihon 
als  ieh  in  Brüssel  meinen  Ruf  .en  voiturcs"  l""  er^hen 
liefs,  betonte  ich,  ei,  komme  Biobt  SO  lehr  asf  die  Art 
des  Wi^ns  nnd  den  Eeiseweg  an.  Nur  auf  dae  n- 
melnsam  in  erstrebende  Ziel  wies  ieh  bin.  Hit  Oe* 
nngtbnung  kann  ich  im  Hinblick  auf  das  seitdem  Er- 
reichte jene  .\ufforderung  heute  mit  den  Worten  be- 
kräftigen ,.seiii|ire  nvanli!"  .Auch  hier  in  Düsseldorf 
werden  wir  w  ieder  einen  Sdiritt  weiter  kommen.  r)abei 
Werden  wir  uns,  wie  wir  in  unserer  programmatischen 
Einladung  sagten,  von  allen  ntopisti'iclien  Restrebun^n 
fernhalten,  unsere  feste  Und  gesun  ii  i  inindlage  nicht 
unter  den  Fttüsen  ans  wegziehen  lassen.  Dia  Kunst 
dea  Err^ehbairen  wollen  wir  iben.  Daran,  meine 
Herren,  danke  icblhneQ,  nicht  blob,  dab  Sie  kamen, 
ich  beglfiekwQnsehe  Sie  auch  von  vornherein  zu  dem 

I  sicheren  Erfolge,  l'nd  wenn  dann  ninli  dem  \'erlanf 
der  Iltis  zur  Verf-.iL^iiti!.'  stehenden  weuiiTcn  Tage  die 
ni'  btilriits.  in  n  Herren  mit  ilrin  Gefüble  von  hier 
scheiden  würden,  einer  wirklich  herzlichen  .\nfnahiue 
bei  nns  begegnet  und  durch  eigene  .\nschuiivin>'  dessen 
vergewissert  an  sein,  da£i  wir  Üentsche  auf  den  näheren 
Congreesea  arit  Liebe  nnd  Veberaeagung  naaere  Ein- 
richtungen Ihnen  preisen  konnteui  10  wfirdeB  wir  nns 

doppelt  Ihres  Besuches  freuen. 

Noi  linials  willkoiameu,  hochverehrte  Hi  ire:,,  auf 
deuts«  heiü  Buden!  Und  so  erkläre  ich  denn  hiermit 
den  <;.  Internationalen  Arbttttef'yeimdieraaigs-Gougrelii 

für  eröffnet. 

iStaatssecretär  (i  r a  f  von  P  o  s  a  d  o  w  s  k  y  fllut 
als  Stellvertreter  des  ReichsluuuJflrs  Folgenden  aaa: 
In  dieser  schönen  Rbeinstadt,  «if  die  wir  Dentaebe 
mit  besonderer  Qenngthanng  blicken,  ist  es  mir  eine 
besondere  Ehre,  Sie  xn  begrDfsen.  Ihr  zahlreiches 
Er^idieinen  ist  ein  Beweis  ibifiir,  wie  tief  der  '^••ei  vl- 
|)i)litische  (lodanke  nietit  nur  lui  den  Regierungen, 
sondern  auch  bei  den  Miuitiern  des  (iewerbslebens,  der 
praktischen  Verwaltung  und  der  Wissenschaft  Wnnel 
geschlagen  hat.  In  einer  Zeit,  wo  in  den  westlieheB 
nnd  mittelearopüschen  Staaten  die  Bevölkenuc  Bur 
dfaii  gesät  war,  wo  die  Erxengnng  der  CItter  steh  ann 
grSIstenTheil  baodwerksm&big  vollzog,  w<  i  t^  (i,  mi\ 
nachbarlicher  Qeueinschaft  und  ZusatnuicnKt  hMriKkeit 
nicht  nur  das  biligerlifthe,  aandem  auch  aaa  wirth- 
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srhaftlicht^  Lt>bpii  bclierrsrhte ,  lia  niaj;  es  niö^'lich 
ge«f>äen  si'in,  ihü':^  <iic  per*tunlirlic  Fiirsori;»-  des  Arlieit- 
gebers  auBreichend  erschien;  iibiT  in  einer  Zeit,  in 
welcher  denk  der  modemfen  Wohlfahrtepflege  die  Be> 
vSlkenwg  repide  gewaebien  wl,  wo  dfr  ftmikn&rsige 
Massenbetrieb  sich  immer  mehr  entuirkelt  hat,  und 
dank  unserer  ausgezeichneten  Verkehr'üiittel  das  Gesetz 
der  allgemoinen  Freizügigkeit  z mi  I  hin  libnn  h  ire- 
kommen  ist.  in  dieser  Zeit  lentit  ■li>'  ]iiTsoiilii|ie 
Fürsor;;e  nicht  mehr  ans.  So  ist  die  scriuljii.litisclie 
Gesetzgebung  entstanden.  Sie  alle  werden  aus  Er- 
fahrung wisisen,  dafs  tler  praktische  SoiMuliHtlitikeratarke 
Nerren  lud  ein  starkes  Hen  haben  mnia,  WMu  er 
ndit  CMiüir  lanto  will,  Bermalint  in  werden  ron 
■ocialpolitiaeher  Korasichtigkeit,  wirthicbaftlieher  Uii> 
besonnenheit  nnd  Begehrlichkeit.  Van  spricht  von 
einer  sociab'n  Fniije.  (lewifK,  es  piebt  tiiu  soriale 
Frage,  aber  es  ist  eine  ewii^p  Fratr'".  — -  l'  li  ^die  die 
Schwerkraft  dieser  Versaniiiiliini:  "t'iiiLT'T  in  il^n  ^ewifs 
achätzenswertheu  Beratbuogen  als  in  dem  sichtbaren 
Ausdrurke  einer  geneuaanran  iateroatiunalen  social- 

Slitiaohen  Ueberzengung.   USgea  die  Verhaadlaii|;en 
n  beitragen,  den  socialpoUtischeo  Oedaaken  aeineni 
Ziel»  näher  an  brin^n. 

Den  Worten  des  ffandelsministers  M  8 1 1  e  r  ent- 
Dehmen  wir:  Viele  unter  Ibnuii  sind  keine  Fremde  für 
iniob.  denn  iob  bin  «irit  latii:eti  .Tabren  Mitirlied  Ihrer 
V>  rritiiciini:  i^-rw  i  -^ri:.  \iir  bl  iiii  letzten  (_'otii^ri-('.s  in 
Paris  war  es  mir  nicht  vericünnt,  mit  anwesend  zu  sein. 
Es  ist  mir  danun  am  so  mehr  ein  Vergoftgen,  l^e  im 
NaoMB  der  preufaiiehea  Staatsregierang  willkomiDen 
Ml  heifteo.  Graf  Posadawakr  bat  die  Ziele  vorge* 
zeichnet,  welche  die  deoliche  Keichsregiening  in  Bezug 
auf  die  SocialpoHtik  sdt  mehr  als  2(>  Jahren  ange- 
nommen hat.  Inzwisehen  sind  auch  mehrere  Länder 
dem  Beispiele  Deutschlands  gefolsrt.  Oesterreieh  hat 
uns  ^ioj^ar  in  der  Beziehung  übertrrjtTcn.  ilafs  es  in  liezug 
auf  Unfall  die  Kapitaldeckung  im  Princip  vorgeschrit  lien 
hat  Wir  haben  uns  in  dieser  Beziehung  in  den  letzten 
Jahren  der  iiaterreichischen  Auffassong  genähert.  Die 
groihe  Frage,  die  die  meisten  anderen  Matioaen  von 
aaa  trennt,  ist  die  Frage  der  staatliohen  YaiiclMnnff 
oder  der  Versicherungszwang.  Man  hat  wiederbott 
7.11111  Ausdruck  gi;brai'bt,  dafs  die  Versicberungsgesetz- 
gehuns;  nur  dazu  führe,  die  Anspriiehe  der  Arbeiter 
zu  steigern  und  vor  allen  l'ini..'1'i.  i  i  Ii  die  Zahl  der 
Unfälle  zu  vergröfsern.  Redner  giebt  zu,  dals  die 
Zahl  der  Unnille  zwar  gröfser,  die  der  schweren 
nnd  tödlichen  Unftlle  aber  kleiner  geworden  ist. 
Dm  Wort  dea  Kaisers,  dab  alle  billigen  Forde- 
nafan  der  Arbeiter  erftUlt  werden  mSfaten,  ist  bei 
na  tn  einem  eibeblicben  Tbell  erreicht  worden.  Wir 

kennen  uns  mit  ruhigem  Gewissen  der  Arbeit.erbewegung 
gegenttterstellen  und  dies  i.it  sebl'  viel  werth  bei  einer 
ruhigen  und  kuiilen  nel;:indlung  der  socialen  Fruge. 
Ich  nahe  die  feste  Ueberzengung,  dafs,  wenn  wir  uns 
auf  dem  eingeschlagenen  AVege  weiter  bewegen,  wir 
das  eesteckte  Ziel  im  ganxen  Umfange  erreichen  werden. 

Im  Namen  der  Cangrelsstadt  Düsseldorf  bcgrüfst 
OberbSrnnnaiater  Harz  die  Teiummlnng  in  nera- 
fiehen  Worten,  in  denen  er  anf  die  Freiheit  in  der 
Entwiekluni,'  der  deutschen  Städte  hinweist,  bei  denen 
nicht  uu  letzter  Stelle  ilas  üewurstsein  der  socialen 
Pflichten  stehe,  welrlies  so  nuiebti;^'  sei,  dafs  im  deut- 
schen Bürgerthum  kaum  Jemand  an  der  Nothwendig- 
keit  der  Durchführung  gewisser  socialpolitischer 
Aufgaben  anf  dem  Wege  staatlichen  Zwanges  zweifle. 

Waitera  BegrflAnu^[areden  hielten  immens  ihrer 
Bogieraqgen  GheyaBon-Fnnknieh,  Freiherr  von 
Win  kl  er  •Oesterreich,  Ministerfatdirvetor  Dr.  Ma- 

Jnldi  - Italien,  (iraf  S  k  a r  z  )■  n  s  k  y  -  Rufsland.  Narh 
er  Rede  von  Winklers  verlieft  rriisi<leni  Hoed  i  k  er 
ein  Telegramm  des  Wiener  Biirjiernieisters  l)r.  Karl 
Lueger,  der  den  Congrefs  für  das  nächste  Jahr  in 
di«  datemiehiaehe  fieiculunptatadt  einladot 


I  Landeshanphnann  K 1  e  i  n  heifst  die  Versammlung 
namens  der  Landesverwaltung  der  Eheinprovinz  will- 
kommen und  verweist  dabei  auf  die  Erfolge  darLinden- 
reraicheruagsanstalt  Rheinpronna. 

Beiehstagaabgeordneter  Dr.  Ben  «er  begrBftt  in 
Stellvertretung  des  verhinderten  Commerzienraths 
Servaes  den  Con^refs  namens  der  im  Verein  zur 
Wahnint:  der  getneinsaTnen  \s  irtliselialtliclien  Interessen 
in  Rbeiiiliiud  und  Westtaleu"  oriranisirten  rbeinisrb- 
westfälischen  Industrie,  die  sioli  bereits  im  Jahre  187iJ 
mit  der  J^'rage  der  Abiindening  des  Hafipflichtgcsetzes 
beaehlftigt  nnd  dann  durch  einen  ihrer  Vertreter,  den 
▼erstorixiMB  üeheimen  Commersienrath  Baare,  1880 
den  AnatnBi  in  einer  ataatlieben  UnMlvenidkemng 
gegeben  habe.  Die  denkwürdige  Unterredung,  welche 
Baare  in  dem  genannten  Jahre  mit  dem  Fürsten  Bis- 
mark   celiabt,  bezeicliiic  den  ersten  Markstein  in  der 

j  socialjHililiscliPU  '  iesrt7t,'eliiinL'  1 'eiitschlands,  der  dann 
die  Industrie  nicht  allein  iir.t  saeb verstandijfeni  Rath, 
sondern  vor  allem  mit  der  That,  stets  fördernd  znr 
Seite  gestanden  habe.  Hit  dem  Wunsche,  dafs  die 
anderen  Nationen  nnaerem  fid^iale  folgen  nnd  dab 
dann  die  DBsseldorier  Oongreblage  inalMaondeN  ImI- 
tragen  machten,  nft  Bednar  dem  Congralli  «in  bein- 
liches GlKckaaf  zn. 

rriisident  Boediker  dankt  dos  Vorndnem  für 
ihre  l'reundhchen  Worte. 

Es  folgt  alsdann  die  Ernennung'  Ii  r  N'  nsit/r  n  h  u 
und  deren  Stellvertreter  für  jede  Sitzung  unter  Be- 
rücksichtigung der  Länder,  aus  denen  Mitglieder  am 
Congreaae  tbeilnehmen.  Zum  Ehrenpriaidantan  wird 
der  ehemalige  itaUaniBobe  Jmtbminiater  Cbimirri 
gewählt. 

Anf  Vorschlag  Chimirria  wird  ein  Begriilsongs- 
telegramm  an  den  Baiobakandeir  Qxaf  B  II  low  ab- 

'  gesandt, 

die  Kroffnunf^-VersamnilunL;  schlioiht  sioh  ao* 
fort  die.  erste  ge.'»cliäftlicbc  SiUuui,'. 

Regierungsrath  Dr.  Kaan-  Wien  berichtet  über 
die  Weiterentwicklun:;  der  Arbeitenrersicherung  in 
Oesterreich,  Signor  Magaldi  über  die  Fortschritte 
der  Unfallgeaatagabong  in  Itulien,  Staatarath  Nen- 
mann  Aber  die  Arbeitergesetz-rebung  in  Lnzemhug, 
!  Dr.  Zacher  über  die  verschiedenen  Systeme  der 
'  .\rbeiterversicberung  in  den  eunipäischen  Staaten.  Von 
den  an  den  folgenden  Tauen  tr,.|,)iltenen  Reden  macben 
wir  besonders  auf  die  von  Kxcellenz  Dr.  Boediker 
über  „Die  wirthschaftliche  und  politische  Bedeutung 
der  deutschen  Arbeiterveraichenmg*' aufmerksam.  —  la 
der  Schlnfssitanng  am  24.  Jnni  wurde  beschlossen,  eine 
international«  Axb«itenreraiobemnga-8tatiattk  beraaa- 
zugeben  nnd  den  nidisten  Congren  im  Jahre  1906  in 
Wien  abzuhalten. 

.\m  lö.  Juni  Morgens  fuhren  die  Tlieilnehmer 
des  Internationalen  Wubnungs-t'ongresses  nnd  des 
,  Arbeiterversichernngs-Cwngresses  mittels  Sonderzuges 
1  nach  Essen  zur  Besichtigung  der  Kruppschen  Wohl- 
fahrtscinrichtungen.  .\n  der  Fahrt  betneiligten  sioh 
500  Personen.  Nach  Ankunft  am  Bahnhof  W««t 
wurden  besichtigt:  Die  Colonie  Alfredahof  (Gonaun- 
aastalt),  Logirhänaer  f9r  nnTerbeiratbete  Fneharbeiter, 
Colonie  Fricdricbslmf,  rolnnie  Altenhof,  F.rholungs- 
I  haus,  l'tründliiiiis<  r ,  Kajiellen  und  (jolonie  ("ronen- 
Vierf,'.  In  der  Krn|i]ischeii  tüerballe  wurde  den  Gästen 
ein  Imbifs  dar^'ercicbt.  .\llentlialben,  pmz  besonders 
aber  bei  den  .Ausländem,  hinterlief»  das  (iesebene  den 
gewalttL^äten  Eindruck,  dem  man  unverhohlen  Aus- 
druck verlieh.  Oog«n  Ende  des  Frühstücks  begrüfst« 
Landrath  Kötgernamena  der  Firma  Krupp  du»  V«r- 
sanittlnng  nnd  dankte  ftr  das  grofse  Interesse,  daa 
der  Con^Tcf^  für  die  Kruppschen  Einrichtungen  an 
den  Tag  gclej^-t  habe.  Sein  Hoch  galt  den  Güsten. 
Hierauf  er<;riti  unter  lebhaften  Beifallskundgebungen 
Dr.  Boediker  das  Wort,  um  der  Firma  Krupp  horz- 
I  licih  an  daninn.  flehon  der  Vitar  ud  Orofnralar  dea 
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jeteifren  Inhabers  hätten  auf  dorn  Gehiot»-  licr  Arliciter- 
wohlfahrtseiarichttingeD  lAneat  die  Wege  beschritt«?!!, 
die  der  Congref«  vmolet.  Wenn  es  Uberall  so  aus- 
■ihe  wie  bei  Krupp,  dann  wäre  es  überhaupt  nicht 
ttothwcndig  gewe«eD,  Arbeiterversicherungmi  von  Staats 
ireg«n  nt  grtnden.  Unter  lautem  £ifall  schlofs 
Bzmllenz  Bo«diker  mit  einem  Hoch  auf  Knij>p,  dem 
anoh  ein  naiiktelegramin  ircsdiirkt  wurde.  Natiinnil 
rath  V  ii  II  S  t  <■  i  i;  V  r  -  Zürii  h  \ir\vi  das  jfute.  Verhältnif^ 
twiaclieii  Arlieiti:el)ei'  uu'i  Arlxituehmer  bei  Kru])|i 
and  dankte  dem  Laadratli  liotger  und  den  Directiona- 
baamton,  waleba  die  FBhnuig  aberaoninaii  hatten. 


VI.  Internationaler  Wohnungscongrefe 
in  Düsseldorf. 


An.  Al  i  ud  des  I'i.  Juni  vf reini;.:teii  su  hdie  (^mgreTs- 
thciliulmiei  zu  einem  zw&nglusen  Zasftinmensein,  bei 
welchem  Herr  Bei^^eordneter  Dr.  Wülffing  den  ürufs 
der  Stadt  entbot.  Die  Benthungen  begannen  am  lU.  Jnni. 
Ea  wann  Aber  WO  Vertreter  verschiedener  Staaten 
aisehfenon,  o.  &  ans  Belgien,  Frankreich,  Hollaad. 
Oeaterreich,  Groftbritaanien,  Norwegen,  Schweden  und 
den  Vereinigten  Staatf'n.  Staatsniiiiistir  Freiherr 
V.  Berlepsch  cruffnet  die  Verband luniren  mit  einem 
Nacliriif  luit  den  \ t:i sturlniien  Stautsserrctär  Herzog. 
Kr  führt  in  seiner  Hegrufsuüg  aus,  dai»  der  diesjährige 
Congrefs  sich  von  den  früheren  insofern  unterscheitle, 
ale  «r  der  erste  anfscrhalb  der  ürensen  Frankreichs 
badtw.  Belgiens  und  derjenige  sei,  der  die  Wahl  des 
perauHMntaii  Comit^  bathääft,  daa  in  Brfiaiel  geplant 
nad  in  Paria  beaehloaaen  wvrde.  IMe  sociale  Frage 
darf  nicht  als  eine  Frage  beliandfdt  werden,  8itiideia 
besteht  aus  versrhiedeueii,  die  iiuf  versdiietienen  Wethen 
gelöst  werdi  11  wiiUi-n.  Doi-h  sind  wir  ans  dem  Stadium 
der  Untersuchungen  in  das  der  Experimente  getreten. 
Die  Thätigkeit  des  Vereins  wird  gefordert  vaB  den 
Sparkassen,  den  Landesversicherungskassen,  von  den 
üemeinden  und  dem  Staat  Ks  scheint,  dals  dieees 
Jahrhaadert  die  fVfichta  der  Arbeit  des  vorins  lai^pa 
and  geniehen  kann.  UnterstaatsseeretSr  Xohnann 
begrüfstden  Congrefs  namens  derprenfsisrlicn  Ke).'ii  rniig, 
Oen.  Rath  Rirhter  im  Namen  des  Rei<  In  s,  des  iieichs- 
kanzliTs  aud  des  Staatssecretärs  di  >  iniicni,  der  die 
Wohnungsfrage  für  eine  der  wichtigsten  halte;  welcher 
darum  auch  zur  Förderung  des  Kleinwohnunggwcsens 
im  Jahre  1901  8  Millionen  Mark  flüssig  gemacht,  für 
das  Jahr  1908  daa  Dappalta;  auch  werde  er  ollen 
Anregungen  diaaaa  CongrsaHi  dia  ai^gabandata  Be- 
achtung schankaB.  Rcvienngvprlaidant  Hollenfer 

stellt  fest,  dafs  der  "Verein  zur  Förderung  des  Klein- 
wolinungswesens  gerade  hei  uns  die  si-csrisreiehste 
Wirksamkeit  entfalte;  bi  smi-li n  Diissrldtirf  stilie  mit 
seinen  Aufwendungen  in  erster  Linie.  Der  Congrefs 
darf  vorsicliert  sein,  dafs  das  Interesse  der  Regierung 
nieht  lediglich  ein  theoretisches  ixt.  Landeshauptmann 
Dr.  Klein  hebt  die  Verdieni<te  hervor,  die  sich  die 
pNNa  Hü  die  Fdrdeniag  der  Wohnnngafr^ga  er- 
werben habe. 

Oherbürpernteister  arx  wiesin  seinen  Regrüfsiings- 
Worten  danuit  hin,  dufs  sich  der  Congrefs  in  Düsseldurf 
auf  einem  nicht  unfruchtbaren  Boam  1»  find«.  Die 
Stadt  habe  versucht,  der  Wohnungsnoth  auf  den  Leih 
zu  rScken,  wovon  sich  die  Theilnehnier  überzeugen 
wurden.  „Wir  kennen  die  Noth,  dasllebel;  über  »eine 
tiefere  Ursache  und  damit  über  »eine  Beseitigung  sind 
wir  sieht  einig.  Wirlunnen  daa  Ziel«  noch  nicht  den 
Weg,  ea  an  erreichen;  wir  mahnen  xnn  Handeln,  dHrfto 
aber  doch  nicht  aufhören  zu  prüfen,  zu  erörtern.  Noch 
ist  unser  Wissen  Stuckwerk;  diese  Tage  sollen  bei- 
tragaa,  die  Nabel  an  aarstraneD  and  mehr  and  mehr 


zur  Ii  uclitenden  Simnt  r  Walirheit  zu  gelangen. 
Wir  wünschen  Ihri  u  Berathungen  reichen  Krfolg;  wir 
'  wOnschen  aber  au(  h,  dafs  die  BesiahlBgen,  welche  hier 
I  swisehen  Männern  aller  National  nnd  Berufe  sieb 
I  knüpfen,  danemde  bletban  and  aicih  an  itrBandaehaft> 
liehen  Gesinnungen  verdichten  nnd  dab  Sbarall  nnd 
hei  allen  Völkern,  welclie  diesen  CongreAi  beschickt 
haben,  eine  unccilieilte  freundstdiaftlirhe  Krinnerung  an 
denselben  verUU  ilie."  Der  frühere  frauzösisohe  Handels- 
iiiiiiisti  r  Jules  Siegfried  hebt  ilas  inti  rnatinnali' 
I  Mument  der  Wohnungsfrage  hervor:  Wer  für  sein 
eigenes  Land  arbeitet,  der  arbeitet  für  die  Welt. 
Prof.  Dr.  Albrecht  wirft  einen  B&ckblick  auf  die 
Thitigkrit  aar  FSrdenmg  daa  Wohnungswesens,  wie 
sie  auf  der  Pariser  Weltansstallang  mm  Auadruck  ge- 
I  langt  ist.  Der  Vorsitzende  rerlieat  alsdann  Telegramme 
des  Ober}»riisidenten  Nass.  und  des  Vertreter«  der 
russischen  Ki-gicrung,  dit-  ihr  Nichterscheinen  ent- 
8cliul<ligen.  Nach  Krnenming  der  Ehrenpräsidenten, 
von  denen  der  liandelsminister  n.  I).  Siegfried  und 
der  Vertreter  der  holländischen  königlichen  KegienUg 
J  11.  Borgesios  am  Vorstaadatiach  Platz  nehmen,  ar* 
stattet  Profiaasor  Dr.  Alhraohi  den  GeBohiAaberieht 
Die  Versammlung  tritt  hierauf  in  die  Tagesordnung 
«in.  Dos  Thema  lautet:  Die  Abhängigkeit  der  Wohnuogs- 
niietlien  v  uiii  lHiili'T.[irei8,  Baukosten  und  ßestfuernng. 
(Jeueraldern  hterstatter  hierüber  ist  Viuf.  Dr.  ('.  J.  Fuchs- 
Freiburg  i.  B.,  dessen  Ausführungen  in  n«cli>t(lH  nilir 
Zusanunenstellung  gipfeln:  Die  Wohnungsfrage  ist  zu- 
nächst allenthalben  eine  Bauthätigkeitsfrage  und  damit 
zugleich  sowohl  eine  Bankostennrage  als  eine  Boden- 
frage;  in  Deutschland  iat  sie  aafierdem  eine  Frage 
des  Bebauungsplans  nad  eine  Bsnordnongsfrage;  znletzt 
und  vor  allem  aber  Ist  sie  in  Deutschland  wie  in 
anderen  Ländern  eine  Creditfrage  nnd  zwar  im  jM  sitiven 
wie  negativen  Sinne:  Erleichterung  des  s(didtn  L'redits, 
Kruichwerutig  des  unsoliden,  .\ufgabe  der  Wohnungs- 
politik  von  Staat  und  Gemeinde  ist  daher  —  neben 
den  auf  directe  Beseitignng  der  WohnnngsmiliMtSade 

8 »richteten  HaTsregeln  —  ainarsaita  FSrdaniiig  der 
anthätigkeit  (der  gemeinntttiigan  wie  privaten)  aar 
Behebunffdes  Wohnungsmangels,  andererseits  in  Deutsch- 
land  auch  Beseititrung  oder  Beschränkung  der  Boden- 
und  Haassperulation  und  zur  Krreichang  dieser  /werke 
viir  allem  Reform  des  Hypothekenwesens,  iilieihaupt 
des  städtisf  lii-ii  i vealrredits.  /u  ciniT  miIi  Iicii  W Ohiimiijs- 
politik  sind  Zeiten  wirthschaftücher  Depreasion  besser  ge- 
eignet ala  aoldia  dea  wirthschaftlichen  AvÜMhwnnges.  — 
Nach  einer  sehr  eingehenden  Diaeoarim  fand  um 
5  Uhr  Nachmittags  eine  semabiiame  Beaiditigung  der 
atidtisehao  Axhaiterwobnhiuser  statt 

In  den  Verhandlungen  am  17.  Jnni  referirt 
Dr.  Crügcr  -  Berlin  über:  „Die  Selbsthülfe  der 
Wulinungsliedürftigen  auf  dem  (iebiete  des  Wohnungs- 
Mi'Sfiis'.     ri'lifi'  ilniti-  l[nin,ttlifiiiu:    ,,l>ii-  Firnle- 

nuig  der  KrriclitiiiiL'  iilcinor  Wohnungen  durch  Staat, 
«jenieinde  und  i  tV  i  tliche  Kdrpenaehaften"  berichtet 
Landesrath  Dr.  Lieb  recht  •Hannover  nnd  am  IS.  Jani 
Geh.  Baarath  Stubben-  Köln.  Eine  lebhafla  Diienaaioa 
knttpft  aieh  an  diese  Referate.  An  der  am  18.  Jnni 
abgehaltenen  Sftntng  nimmt  auch  Se.  Excellens  Handels- 
iriinisttr  Möller  tlieil,  der  sich  zunächst  entschuldigt, 
dafs  er  wegen  der  übergrofsen  <  ieschiifte  eines  preufsischen 
Staatsministers  nicht  habe  an  l'-n  Pu  r athungen  theil- 
nehmen  können.    Die  Wohuungbfrage  beschäftige  die 

freursiaehe  Regierung  sehr  eiagehend:  es  sei  gut,  dab 
ei  den  Berathungen  Herren  ana  allen  Lindern  an- 
wesend seien,  wodurch  vermieden  werde,  dafs  nach 
der  Schablone  and  aomit  fehlerhaft  gearbeitet  werde. 

Nachdem  als  nichster  Congrefsort  Lflttich  bestimmt 
ist,  w  ird  der  Congrefs  gi  si  lilossen.  —  Am  18.  Nach- 
I  mittags  und  am  1!).  .luni  wurden  Arbeiterwuhnungen  in 
I  M.01adbaishf  Kasan  nnd  Remscheid  beaiabtjgt 
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Die  Elsen-  nnd  HUhlindaatrie  tirorabriUnniens 
ta  4akn  1901. 

Die  britische  Eisenerzfürderung  belief  licll 
im  Jahre  1901  anf  12471601  t  ^j;.  n  14252660 1  im 
JebK  um  und  14(l!VJ7n  t  im  ruln.  ]s!ii>;  die  Eisen- 
erteinfuhr  betrug  im  Jatire  l!>ul  ;jt>.i4t)7H  t  gegen 
li.t'.iHG;}'.!  t  b«iw.  7  107  451  t  in  Jen  beiden  Vorjithren, 
rü  stellte  sich  somit  der  Kncverbraach  1901  auf 
18106279  t,  1900  auf  2UU5i29M  t  und  1899  «nf 
21 860 163  t.  An  der  fineiofobr  arofsbriUnBiene  waren 
bedieOistin  1000  teia: 

Spanien  .  .  ..... 

Grieclif  nliuiil  .... 

Aigin  ....... 

Schweden   

Italien  

Fnnknich  

Portuil  

MeoaUwalee  

Aaiatiwhe  Türkei  .  . 

Holland  ,  . 

Norwegen  

lielgieu  ....... 

Deutschland  ..... 

Neufundland ..... 

Qneeaalaad  .  .  ,  >  . 

EnriMiindie  TMei.  . 

Penim  

Die  brikiflcbe  Koblenförderaog  stellte  sich  in 
den  beäeB  leteten  Jalmn  wie  folgt: 


im 

tew 

leoi 

618U 

5652 

47Fi<) 

H20 

231 

1 IJ 

im 

105 

üö 

81 

96 

85» 

70 

88 

48 

45 

10 

12 

20 

9 

4 

6 

8 

4 

6 

8 

9 

14 

2 

7 

7 

B 

H 

3 

4 

3 

13 

S6 

2 

1 

8 

4 

8 

C 

1 

England  . 
Wdes  .  . 
Seliettlaitd. 
Mind  .  . 


161  WH  :<!H) 
33  140  899 
33  641898 
126694 


imi 
t 

155  «06  287 
3;J20itÜl7 
388S1264 
104677 


Znsammen  .  .    228  772  887   222  541835 

Ueber  die  Kokserzengang  liegen  statistische 
Nai'hweisnni^n  nur  für  die  Beitrke  Dnrham  und 
Morihnrnberuttd  vor  nnd  iwar  varden  enengt  in 

laso  1101 

DoriiaB   6877708  4606168 

Nortbnmberland  .  .  .      l70r.S7      131  0ß2 


Zusamiuen 


5  54«;m)    4  7;16  2.'10 


An  Koksdfen  waren  im  Jalir«  1901  in  Dnrluai 
12  573  im  Betrieb,  3882  aufser  Betrieb,  in  NorÜlunber- 
Iiind  449  im  Hetricb,  '214  aufser  Betrieb. 

Dil'  Koiirisiiur/.tu^'ung  stellte  Stell  tB  des 
einxelnen  Beairkea  wie  folgt: 


SchottlaBd  

Dorbam  

Cleveland  

West-Cumberland  .... 

Lancashire  ....... 

.Siidwales.  .  ...... 

l.incolDAhiie  

NorthamjitaMllil«  .... 

Uerbyibire  

Notts  nnd  Leieeslnishif« . 
Sfid-StiiivdBlÜTB  .  .  ... 
Mwd-Stalbrdshim .  .  .  . 
SBd-  und  West-Vorkshire 
aiuopshire  


aoiopi 
Nendr 


Wales 


Zasamnen  . 


1166607 
1067681 
214482« 
932901 
74194<! 
958063 
337823 
278994 
87Ü016 
29S198 
40076A 
809891 
310364 
44363 
88077 


IM» 

t 


itet 

t 


1172868 
991236 

2128405; 
905449 
7374H0 
872185 
3-22281 
274929 
341198 
8S8068 
866180 
288660 
280814 
4ti034i 
788041 


1181814 

978207 
1798955 
756  Hi4 
65 1899 

eaiiür. 

253!»;«i 
229320 
272347 
271943 
844066 
190660 
250759 

4i:too 
87d8S 


Die  letütjährige  Roheisenerzeugung  blieb  somit 
um  lltj5<>8Hf  hinttT  derjenigen  de»  Vorjahres  und 
um  1568180 1  hinter  derjenigen  des  .lahres  1899  znrttcli. 

Die  Roheisen vArrlthe  beliefes  eieb: 


lo  ölfrntllchfo 
l.«i;«rliänMra 

Mit  iloo 

Wwtiia 

1 

IsHti  

1  tili» 

2.58  (m 

1  323  219 

1897   

••74  22» 

;i39  '22»» 

I  »13  455 

1H9S  

65(1  822 

2<  )H  61« ) 

H<50  432 

H;ii»  .  .  •.  .  . 

5(i8  75tt 

176  98:^ 

745  71*2 

16ÖÖ94 

305  U3U 

463  724 

1901  

213688 

257986 

471408 

Die  VorrÜthe  auf  <lt^D  Werken  des  Clevelaild« 
Beiirks  sind  hierin  nicht  enthalten. 

Die  2sU  der  rerhandenea  HoehBfen 
folgende  Tabelle: 


ssigt 


Anial 

hl  der  Hoek- 

ihm 

Praw 

■Mab 

84 

15 

99 

30 

9 

80 

49 

31 

80 

Weat-Cumberlsad  

24 

21 

45 

21 

15 

36 

22 

H3 

55 

13 

8 

21 

11 

10 

21 

25 

12 

87 

Kolli  nnd  LeiceatorsUre  .  .  . 

15 

5 

20 

19 

16 

36 

14 

14 

28 

Süd-  und  West- Vi-rkstiire    .  , 

16 

11 

27 

Sbropshire,  Nord- Wales  u.  s.  w. 

8 

6 

14 

861 

soe 

607 

int  Jahre  IMG  .... 

997 

166 

600 

Die  Zahl  der  Paddelöfen  in  Ver.  KSnigreieh 
betrug  aui  Knde  des  Jahres  etwa  1800,  davon  waren 
ukhrt  n  l  <U's  Jahres  1801  im  Betrieb         1441  im 

Jahre  liHHI. 

Die  Kr/.eugung  vun  Martinstahlblöckea  stdlte 
sieh  in  den  leisten  drei  Jahrea  wie  folgt: 


1809 
t 

1800 

t 

1901 
* 

Nordostkfitte    .  .  . 

1  056  400 

1019808 

944880 

Schottland  .... 

955  279 

978788 

964808 

Wal.-  

467  126 

559  377 

750676 

Shi'llielU  uad  Leeds 

2:}:<  797 

261  3.50 

314 

1  .unr:i.>.|iiren.Camber 

1«9  733 

159  358 

16i)f)80 

Staffordshire ,  Che- 

llHi  400 

228  401 

214  5  -28 

Zu^uninifti  .  . 

:nt7B  7H5 

;<  20«!  547 

3  35(1555 

9464904  9061107  7886010 


Die  Flrzi  iii^ung  von  biwisi  licin  Martiufliifseiscu 
mai'lit  in  h!nt,'Ian'l  niclit  die  gleichen  Fiirt.si  liritti-,  w  ii- 
im  Ausland;  die  Gesammtenceugung  tiea  uacli  ileni 
ba-sisclien  Verfahren  im  Herdofen  hergestellten  Flufs- 
eisern  belief  sich  im  Jahi«  1901  anf  nur  860796  t 
d.  L  11  "/t,  wihrend  der  Rest  von  29987e0ta8l>«/« 
anf  das  sanre  VerfiihreB  eatflUlt. 


TM  ätahl  mi  tUta. 
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22.  Jahrg.  Nr.  U. 


Die  Zahl  der  vorhsndaii«!!  HiitindÜBii  wtr  wÄbread 

des  Jahnas  : 


Sauer 

H  B  s  i  s  ('  Ii 

Balriab  |  Bairtob 

la     1  •ttüMt' 
B«lriA  1  üetotob 

SihottlanJ  

NoniOstküsle  .... 

Siidwalo   

Sheffield  und  l^ci'ds  .  . 
Lsnca-shir«'  u.  s.  w.    .  . 
Stafforduhin-  u.  ».  w.  . 

101».  Hl'» 
81» '.s 

HO-,  11'/, 
4}»V«     IH'  . 
18  4 

1  — 

6'  1  i  4'/, 
7  — 
4  1 

5 

5ält  5 

Zasainmen  . 

Vorhandene  VutiDSfea 
im  Biu  begriffen 

;i37'j4|  90«/» 

43»/,  lO'i. 

80 

Die  Kraencune  Ten  Be«semerbl5cken 


in  den  letarten 


icuns  Tel 

3  Jahna 


(in  Tonnen): 


betrug 


Basirk 

1  '.kl  M  1 

.Slidwaies  

Clpvnlaiid  .... 

3.'>ü74ö 

337Hl<» 

Sheffield  nnd  Leed«  .  .  . 

336164 

334197  2832784 

Weat-Canberlnnd  .... 

297546 

889688 

888685 

Lanrasliire  und  Cheshire 

21754Ä 

177476 

168840 

Schuttiand ,  StafTurdshir« 

160690 

148916 

186068 

Zusammen  .   ,  . 

177'2f)24 

16.Slf>öH 

Von  der  Erxeugun;;  des  Jahres  1901  entfielen  «of 
den  ^nur<  n  BMteuierDrix'flV«  1  1^841 1,  mf  den  biU» 
sehen  Bessemerprocen  4i)ä  112  t. 

An  Hdh*  nnd  Fertigfii1>rienten  ua  Beswmeratnhl 

wnrden  in  den  letzt«n  H  Jahren  hergcmtellt  (in  Tonnen) : 


Schienen  

HÖI55H 

771H71 

743996 

Bleche  nnd  Winkeleieen  . 

161420 

97646: 

76687 

Sehwellen  

86816 

27728' 

Vorpewalzte    Blöcke  und 

.%102t)| 

28470» 

I7b6ia 

StibeiMn  ... 

81^901 

886844' 

865098 

In^iresammt  .  .  . 

1C2870:V 

1407301 

1254:<88 

Die  Zahl  der  Bessemerbirnen  betmg  im 
Jnhf«  1901: 


!■ 

Siidwaies  

Bdriab  1 

14 

6  20 

rieveland  .... 

4  14 

Slu-I'tield  und  Leeds 

.  12 

4  16 

8  16 

Staifordshire  n.  s.  w. 

.  10 

0  10 

Zusammen  .  . 

.  59 

17  76 

(KMh  .tMn  «nd  CMI  TradM  Rar."  t 

mm  4.  !■>  IWt.) 

Mnfnetiache  PrBfnng  von  Eisenblechen. 

Einen  bemerkenswertheil  Vors«  lilajr  zu  einem  neuen 
Apparat  für  die  mugnetiselie  rriifunj?  von  Kisenblcchen, 
der  ira  Versnehsranm  der  Finna  Siemens  &  Ualske 
in  Wien  fBr  nreckmiirsi^  befanden  worden  iat,  ver- 
ölTentlicht  R.  Hiehter-TN  icn  in  der  ersten  Janinttmmer 
der  ..Elektrnteclinisfhen  Zeitschrift". 

-Aii-  rchend  davim.  dafs  nach  den  pr<d(e\vi  isc  an- 
genomiiii  iieii  Vorsclirifli't!  iles  Verhan«ies  deutM  her 
Elekirotci  hniker  zur  Kr/i«hing  eines  guten  Miltelwerthes 
jeder  Hlerhcharge  eine  Mefsjtrohe  von  mindestens  10  kg 
entnommen  werden  soll,  was  für  grofhcre  Werke  nicht 
nnbedentende  Unkosten  Ttrarsaoh^  itthrte  der  Wnnich, 


diese  Unkostm  m  Temindern  od«r  m  vemieiden,  dabin, 
die  Bleche  nnserschnitten  so  in  prSfen,  wie  sie 

zur  Ahlieferanggelnn^cn.  Dadurch  i^t  gleichzeitig  die 
Möglichkeit  gegeben,  in  verhiiltnirsuiiifsig  kurzer  Zeit 
gute  Mittidwerthe  ganzer  Climireii  zu  i:ewinncn  umi  ko 
den  KinfluHi  verschiedener  Fttlirii  Htinnstiietlioden  leicht 
nnd  sicher  zu  vergleichen. 

Der  Apparat  hesteht  im  Priticip  aus  drei  Ma^et- 
spulen  a,  b  und  e  (vergl.  die  Ahliildung),  welche  durdl 
ein  lloligeatell  in  ihrer  Lege  gehalten  weirdea.  _  Die 
/u  prüfenden  Bleche,  im  Hinimnm  vier  dureh  Seidon« 
pttpier  gegeneinander  isolirte  Tafeln,  werden  zunächst 
in  die  .Spule  n  ireschobeu,  dann  nach  oben  gebogen, 
durch  die  Spulni  h  uml  c  gesteckt  und  durch  üeher- 
deekuiig  der  .Sttilsiuicc,  welche  «wischen  den  beiden 
zuletzt  he/.eichneten  Spi\len  sich  befindet,  niitteLs  zweier 
Bleclipacketclien  von  reichlich  grofeem  Querschnitt, 
von  welchen  eines«  oben,  das  andere  OBten  den  Kraft- 
linienachlnfs  vemittelt,  nn  einem  magnetischen  Kreise 
▼on  Bberall  fest  gleiehmBfsiger  Induction  g^eschlossen. 
Der  Verlust  durch  Hjsteresis  nnd  WirbeUtröme  in  den 
Bleciipacketchen  ist  go  klein,  daf»  es  kaum  nöthig  er- 
scli-  int,  denselben  In  ^oiidrrs  zu  berin  kHiditlixen.  Zwei 
Kieuiinbacken  halten  die  lileche  an  der  .Sl.d'-ifn^fe  zii- 
sainiiien,  unterstützt  von  zwei  Gurten,  die  i^i  d.c 
äuTserst«  Tafel  gelegt  sind  nnd  ebenfalls  durch  die 


•Spulen     zogen  werden.  Der  ffanse  Bfnban  der  Bleohe, 

der  sich  in  ir>  Minii(<  n  Zeit  ciliiligen  läfst,  bedarfkeiner 
besonderen  .Sorgtailt,  um  «lic  .MessuisL'^i  ii  innerhnlb  einer 
<lurch  zahlreiche  Versuche  festL'cst« Uli  r:  l\ lilcri^rrnze 
von  H"/o  zu  erhalten.  Hei  einer  IVriodenziihl  von  etwa 
48  nnd  für  B  —  4<t<i()  betragt  der  Leistungsfactor  0,h;^  und 
sinkt  bei  einer  Induction  von  B  =  15000  nnr  bis  auf  0,39, 
während  bei  dem  vom  Verband«  deutscher  Eiektrotooh« 
niker  probeweise  aqgenonraieaeD  NotnialeiaeBprtlfiwparat 
nach  Professor  Epstein  eos.  ff  swisehen  0,16  nnd  0,26 
liegt,  ^^odur^•h  infolire  der  grof-icn  Phasenverschiebung 
zwischen  .*>trr>iu  und  Spannuni;  eine  unsrenane  Leistung»- 
messitt^L''  bcdiiiLTt  «  n-'i.  I  liirrh  j:lei''lizi  itii.'e  rntersuchung 
von  melir  ;ils  vier  Tal'eln  kaun  man  noch  günstigere 
Verhältnisse  erzielen,  und  es  besteht  ciie  Hoffnung,  dafs 
>iie  noch  ni<  ht  abgeschlossenen  Versuche  auch  in  con- 
stnictiver  Hinsicht  in  weiteren  Verbessemngen  ffibrai. 
Die  Vortbeile  des  neaea  Prfifapparatea  werden  «ns 
Schlafs  in  folgende  Thesen  snsammengefafst :  I.  kein 
Zerschticiilcn  der  Bleche;  2.  kein  l'lcchnbfall ;  3.  we^en 
des  grofsen  Leistungsfacturs  genaae  Leistungsmessung; 

Leistung 

COS.  tp 

besliinnit  ist;  5. aehnelles  Rinbauen  der  Bleche;  6.  guter 
Hittelwerth  der  gansen  Tafeln;  7.  geringe  Erwärmung 
der  Prflfbleche  wegen  der  groften  ADkfihlnngsoberfllche: 

8.  die  .Möglichkeit,  ans  dem  Mügnrtisiningsstrniii  anf 
die(iröfse  der  Permeabilität  di  >  Liseiis  zu  srliliefsen,  weil 
kein  Lwftsp;ilt  im  K r.it'tlin icnw eg  vorbanden.  Der  \  er- 
band  deutscher  Kiektiutechniker  liUst  zur  Zeit  durch 
seine  Hy.sterei^is-Commission  die  Frage  prüfen,  ob  der 
hesehrie'bene  Apparat  an  Stelle  des  Epsteinschen  zur 
allgumeiuen  Annahai«  als  Nonnalippiaik  empfohles 
werden  kann.  B.K,- 


4.  kleine  DTnamo^pa,  deren  QrSfn  dnreh 
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ErhQhuiy  elaes  Uoehofens. 

Die  Boraltaoher  Hüttenwerke  TerbindeD 

eine  Vergröfserung  ihrer  Roheisenerzeugung  mit  der 
Zustellung  des  Ofens  3,  indpiri  sie  denselben  um  4  m 
erhöhen,  so  dafs  or  ^.'li  iili'  HoIh'  mit  den  spSter  er- 
richteten üefen  trhalt.  Die  Bchwitriffste  Arbiit  hei 
diesem  Unibau  war  die  Krhöhung  des  HsSuligen  "feu- 
gerüstes,  welche  in  denkbar  kürzester  Zeit  und  mit 
geringstem  Kostenaufwand  ausgeführt  werden  sollte. 

Die  Firma  Heinr.  Stähler  in  Niederjents 
in  L'ofhrincea  entledigte  sieh  dieser  Anf^sbe  in  beeter 
Weise  una  in  äufserst  kurzer  Zeit.  Hie  Siiulen  4ee 
Ofengerilstcs  wurden  in  Hölie  des  .Schachttragringes  ge- 
löst und  alle  miteinander  «ammt  der  Gichtliriicke  in 
dreimaligem  Hub  von  je  1' .i  m  hochgewunden,  ohne 
die  Vtfrbünde  alizunehiiu-n.  .leder  Hub  erforderte  nur 
einige  Stimdi'ti;  die  ganze  schwierige  Arbeit  vollzog 
sich  fast  unmerklich.  Die  8  Säulen,  ebenso  wie  ancD 
ihr  Verband«  worden  nach  unten  verlängert  und  genan 
wie  vprher  an  den  SInlen  det  Tragringes  an^schlossen, 
80  daTs  das  Ofengerüst  ein  vollständig  einhettlichce 
Aussehen  behalten  hat.  Hie  Oichtbrncke  von  14  m 
Länge,  welche  tnit  irm  Of(>iii,'t  riist  in  ^tarriin  N'er- 
banu  gebaut  ist,  wunii-  gleichzeitig  mitgehoben,  indem 
sie  bei  ihrem  Auflager  am  Fördergerüst  von  einer 
sweiten  Hebevorrichtung  gefafst  wurde.  Demontagen 
machte  die  Erhöbanf  nicnt  erforderlich,  bis  auf  die 
Loeltenng  des  Qn&mgtnkm  an  der  Gicht  Der 
Ofen  aifaSlt  bei  diiNii  ünbu  den  patenttrten  Bn- 
doppelten  Qiehtverscblnti. 


Jnbillarasstiftnngr  der  dentschen  Industrie. 

Das  ruratorium  der  .Inbiläninstiftunj?  der  di  utsi  licn 
Indll^trLl■  hiit  III  seiner  lun  2H.  .Juni  iiIiLri'lialtciu'n  dies- 
jährigen   ordentlichen    Sitzung    einige    Leitsätze  an- 

Senommen,  die  in  der  Ke^'el  der  Renrtheilung  der  bei 
er  Stifknnc  einMlaufenen  Anträge  sn  Gmaae  gelegt 
werden  soffen.  Für  alle  diejenigen,  welobe  die  Ab- 
sicht haben,  zu  Zwecken  der  Fdrdening  der  technischen 
Wissensehaften  die  Mittel  der  Jnbilänmsstiftung  in 
.\ii^l'ni:li  zu  ni'limen.  ist  die  Kenutnif-  Ü'  ^it  Leit- 
sätze von  Wichtigkeit  und  geben  wir  (iiiltt  i  'licsella-n 
Uebstehend  im  AVortlant  wieder. 

1.  Anträge,  bei  denen  es  sich  in  erster  mit  r  in 
zweiter  Linie  um  die  wirthschafHiehea  Ir  i-ir  sen 
von  Erfindern  handelt,  sind  abzulehnen,  von  besonderen 
Anmahmen  abgesehen. 

2.  Antrüge^  welche  An^jnben  betrelMt  die  Sache 
des  Staate«,  von  staatiiehen  oder  gemeindUeban  Körper- 

haften  «tind,  werden  in  donelboB  Woiso,  wi«  «ntor  1 
un<,'egeben,  behandelt. 

3.  Da  die  Zwt-rke  der  Stiftung  dnrcli  die  Stellung 
von  Preisaufgaben  erfahrangsmäbig  wenig  gefördert 
werden,  soll  von  solebea  nSgUebat  Abatand  ge- 
nommen werden. 

4.  Bei  Gewährung  von  Mitteln  ist  zur  Bedingung 
zn  machen,  dafs  in  Zwischenrinmen  Bericht  über  den 
Fortgang  der  Fondiniuurbeitan  entnttat  wird.  Dar 
Vorsitzende  hat  das  Beoht,  dies«  Beriebte  tn  be- 
stimmten Zeiten  einzufordern. 

."i.  Alle  A [itr  iLn'  an  das  Curati  limi  inii-isen  so 
bestimmt  und  eingeiiend  ubgefafat  sein,  dals  tlie  weitere 
geschäftliche  Behandhuiir  möglich  wird;  insbesondere 
mttssen  sie  auch  Angaben  über  die  Person,  die  mit 
der  Bearbeitnng  der  Aufgaben  betraut  weraoi  soll, 
sowie  1tt>er  die  erforderlichen  Qeldmittel  n.  s.  w.  ent- 
balten. 

fi.  Die  bewilliijten  (ipidmittel  können  nur  einer 
bestimmten  Penionliebkeit  gewälirt  werden,  die  für  die 
AnslBhrang  der  Arbeitsn  venatwortUeh  ist  - 


Der  Berathung  des  Curatoriums  anterlagen  in 
seiner  Sitzung  am  28.  Juni  nicht  weniger  als  42  An- 
träge, von  denen  jedoch  nur  einige  berücksichtigt 
werden  konnten,  da  die  meisten  mit  den  vorstehenden 
Leitsätzen  in  Widersprach  standen.  Das  Cnratorinm 
besehlols  in  diesem  Jahre  dem  Geb.  Begiemngsrath, 
Professor  Dr.  Slaby,  in  Anerkennung  seiner  hohen 
Veniienstc  um  die  wiasenschaftliche  und  praktisehe 
i'iiiderung  der  Fiink('iitelei.'raj)bie  einen  Betrag  von 
2f' (XK)  ..W  zu  ulierwei'..  II  zur  1  -n  t-.  l/iini:  seiner  mit  so 
glanzenden  Erfolgen  durchgeführten  Versuche  auf 
diesem  Gebiete.  Ferner  dem  Professor  Dr.  C.  von 
Linde  10000 aar  Verfdgang  an  stellen  hehnCi 
Einleitung  nnd  Anstellna^  der  fnr  die  gesanuntn 
Technik  so  wichtigen  Versuche  Aber  die  Ausflnb- 
erschoinungen  von  Gasen,  Dämpfen  und  von  erhitzten 
Flüssigkeiten.  Aufserdem  wurden  noch  einige  andere 
Beträge  für  wissenfclinftliche  Versnrh»,  im  Ganzen  die 
Snmirie  von  tH-l'K),*/  bcwill-L'^i. 

Die  nächste  Sitzung  des  Curatoriums  wird  im  Uai 
des  kommenden  Jahres  stattfinden.  Anträge,  die  bei 
derselben  sor  Berathung  und  Bescblnfafaasnng  kommen 
sollen,  mflssen  bis  81.  MSrz  1908  bei  dem  Vorsitaenden 
des  Curatoriums,  Geheimen  Regiemngsrath  Professor 

H.  Rietscbel,  Gharlottenborg,  Tecbnisebe  Hoeb- 
Bohnls^  eingereieht  worden. 

Henri  itohnelder>SUftang. 

Die  Familie  des  Terstoibenen  (kmusSsiseben  Oroft. 

industriellen  Henri  Schneider  hat  bei  Gelegenheit  der 
Pariser  Weltausstellung  KWO  der  Society  des  Ingenieurs 
civils  de  PVanee  eine  verhältnifsmäfsig  beträchtliche 
Summe  als  Schenkung  überwirüpn.  Es  sollen  ans  der- 
selben durch  die  genannte  \'>  reinii:ung  sieben  Preise 
von  je  5000  Franken  vi  rttieilt  werden,  von  denen  je 
einer  auf  jede   der   folgenden    Kategorien  entfällt; 

I.  Hüttenweaein;  2.  Bergbwi;  ä.  Maachinenbaa;  4.  Eisen- 
eonstmctionen;  S.  Ban  TOn  elektrischen  Anlagen; 
6.  Schiffban;  7.  Oeschfitz-  und  Befestigungswesen. 
Ein  jeder  der  Preise  ist  bestimmt,  den  Verfasser  des- 
jenii,'en  in  ilen  letzten  4i>  Jahren  in  P'rankreich  ver- 
<ilfriit!ii-hti'n.  t'ranziisisrh  L'i'S'-briebenen  uder  ins  Fran- 
zosische iilierset/l 'Ti  Wr-iki  -  zu  l.rLilinen,  das  nach 
dem  Urtheil  der  obigen  Vereinigung  am  meisten  zur 
Entwicklung  des  in  Betracht  kommenden  Indastrie- 
iweiges  in  Frankreich  beii^^etragen  bat. 

(.N«cb  „Complc*  rendua  dr-i  Keuoioos  de  U  SocU^I« 
ito  riaduilrla  Mla4r«l«*,  Hat  ISSa^ 


Versammlnng  bel^scher  Ingenienre  in  Düsseldorf. 

Die  „Assoeiation  des  Ingenieurs  sortis  de  Pdeolo 

de  Liege"  wird  in  den  Tagen  vom  2.  bis  5.  August  d.  J. 
ihre  \  crsannnlun^'  in  Düsseldorf  abhalten,  die  Ans- 
Stellung  lii'sueljen  und  Kxi  iu  machen.     Die  Ge- 

sellschaft der  belgischen  Geologen  wird  sich  dem  obigen 
Torein  aasdiUeliMn. 


Stndienrelse. 

ICtwa  2<X>  Studirendc  lier  Bi  reakadein  ie  Berlin 
lind  der  'i"  c  e  Ii  n  i  s  e  h  i' n  H  o  >■  h  s  r  h  n  1  e  ( '  Ii  a  r  1  o  1 1  e  n - 
bürg  werden  vom  'Ji>.  bis  M.  .Juli  unter  Leitung  der  Pro- 
fessoren Wedding,  Franke,  Pufahl  und  Vater  eine 
E.xcursion  veranstalten  zum  Studium  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  und  einiger  technischer  Anlagen  des  rhoi* 
niseh  - weatfiUischen  Industriebezirks.  Für  die  Ans- 
stellnng  sind  fBnf  ganze  Tage  vorgesehen,  zwischen- 
durch  findet  die  Bi  siehtigting  der  Werke  getheilt  je 
nach  dem  llauptstudium  (Eisenhüttenkunde,  Bergbau, 
Kotallbiitleakandet  Hasebinenbrni)  statt 
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Ii.  iabiy.  Mr.  14. 


BQehersehao. 


Dh  StMffbauimlustrie  in  DeutscManJ  und  im 
Auslanih .  I'nter  Henutznng  amtlichen  Materials 
herausgegeben  vun  TjardSchwarz,  Maiiae- 
OlMrbaiiratb,  and  Dr.  Ernst  von  Halle, 
riiivrrsitiUs  -  Professor.  Zwei  Theile.  Mit 
zahlreicheu  Tabellen,  Hinf  ijchiffatafeln  uud 
17  Warftpllnen.  6«r1in.  Emst  Siegfried 
Mittler  &.  Sühn. 

Als  das  erste  Flottengesetz  in  Varbereitnog  war, 
»idntfte  der  Staataiecretär  des  Reiclis-Marineamts  eine 
nmfiMMad«  UotaniiebaBf  fiber  die  Leiatnugsfähigkeit 
der  heimiseben  Sebiffbaaindiistrie  nnd  EisenindoHtrie 

nn.  Die  eigentliche  l'ommissioii ,  w  cli  lic  .ins  den 
HerrtMi:  l'ontreadmira!  v.  Alilefilil,  t 'ontreadiniral 
V.  Kickstetlt,  Murine  <  Mifrliaurath  Sciiwarz,  Professor 
Dr.  von  Halle  und  üerichtsasstssur  Dr.  Keif;  bestand, 
setzte  sich  infolge  des  Auftrn^'e»  mit  Behörden, 
Handelskamniem  n.  h.  w.  in  Verbindnag,  besnchte 
aladann  fast  alle  deutnchen  Sehifiinrerften,  sowie  eine 
grolse  Auabl  von  EiaaawerkeB  und  Maschinenfabriken 
vom  Rnfsertten  Oeten  bis  an  die  Weittirrenze,  and  er- 
strei  kt*"  si  hliefslicli  ihre  I!i-sirf,tl:jii  i_i  n  auch  anf 
englische  iiiui  uiiH  rikanisclie  S(  i  iti  t;  nnd  die 

in  Retracht  koniuiendcn  Fabriken. 

Wir  können  aus  eigener  P^fahrutii;  he.-tatij^'en, 
dafs  die  Cominisxion  sich  ihrer  Aufgahe  in  aufser- 
ordentlich  eifriger  Weise  nntenoven  and  keine  Mühe 
>,'esLheat  hat,  rolle  Klarboit  fiber  Sm  in  Frage  kommen- 
den VeibUtaieee  m  eekeAn.  Da  anderersetta  aaeb 
die  Commfsslon  flberall  bereitwilliges  Entgegenkommen 

(aii'l,  <  '  liat  fic  ein  innfansrreiihts  Material  sumnieln 
koii-ii'L.  Itei  dem  Wertlie.  welelic-  dasselbe  für  weite 
Kreise  hat,  iiiufH  man  es  ilinkliiir  hei^riilVeii,  dafs 
später  zur  Verötluntlichung  diel^es  Materials  die  Er- 
laubniTs  gegeben  wurde.  Ks  ist  dies  in  einem  von 
Marine-Oberbaurutli  Tjard  Schwarz  und  Professor 
Dr.  Ernst  v.  Halle  herausgegebenen,  systematisch 
angeordneten  Uandbncb  gescbeheo,  welehea  in  swei 
Tbeitea  295 nnd  282  Seiten  urofli-Oetav  nebtt  aahlretcben 
Tafeln  amfafst  Im  ersten  Tluil  (Ei-sfes  bis  Drittes 
Much)  wird  der  W  el  t  s  c h  i  f  f  b  a  u  tiehandelt,  indem 
zuerst  die  (Triiiidzüi:r-  Reiner  Kntwicklung  nnd  die 
Welt  -  Handelsflotte  im  VJi.  Jahrhundert,  dann  die 
Werften  der  HauptschifTbaulander,  und  im  Dritten  Buch 
die  allgemeinen  Veranstaltungen  zur  Förderung  de« 
.Schilfbau:!  uuHfiihrlich  besprochen  werden.  Der  sweite 
Tlieil  (Viertes  bis  Achtes  Bach)  ist  dem  dentseben 
Sehiffbaa  gewidmet,  der  nnter  fblgenden  Hau|it- 
gesiehtspiinktcnbetraclitft  wirdifieschichtlirhoEntwiik- 
luug  deü  deutschen  Sehiffbaus;  die  l^age  de«  deutscheu 
.Schiffbaus  um  die  Jahrhundertwende;  das  Schiffbau- 
matcrial:  Hülfsgewerbe  des  Scliiffbans;  Geschäfts- 
betrieb der  W'erften.  So  weit  iler  reiche  Inhalt  des 
Buches,  der  durchweg,  soweit  die  Keduition  liei  der 
Prüfung  wahmebmen  konnte,  auf  verstiiiniuiisvuller 
Anffaaanag  wie  satKlTender  Wiedergabe  barnbt.  Wenn 
die  beiden  geaebBtzten  Verfasser  in  ihrer  Znsammen- 
fassnng  zu  deni  Do)>])elsclilurs  kommen ,  dnfs  der 
deutsche  SiliilTliaii  in  seiner  jetzigen  (iestalt  wie  in 
seinen  Kntwiekluiig-tMi  Imi/»  n  ,iU  rni  ilurchaus  ire- 
snudes  (iewerbezu  be/eichneu  sei,  sowie  dais  ein  He- 
dUrfnifs  nach  Krweiternng  der  deutsehen  Schiffbau- 
anstalten  vorliege,  um  zunächst  den  gesanimten 
beimischen  Bedarf  zu  decken  nnd  etwaigen  Ueber- 
acbafs  in  das  Aasland  n  sehieken,  so  afinnen  wir 
ihnen  darin  nur  beipfiiebten.  Dab  die  deataehe 
Eiienindastrie  —  die  die  eaglioebe  an  Leistonga* 


fiihigkeit  bereits  überholt  hat  und  ihrerseits  nur  darauf 
»artet,  dais  der  deutsche  Seliiffbau,  der  heute  kaum 
',7  des  englischen  Unriebtlich  der  Tunuage  leistet, 
gröfsere  Anforderongiea  an  sie  stellt  —  hierbei  nicht 
versagen  wiid,  davon  sich  la  fiberzengen,  bab«i  die  Ver- 
fasser reichlich  Gelegenheit  gehabt.  Wir  können  das 
werthvolle  Werk  ebensowolil  den  ächiffbautreibenden 
wir  i!i  n  Kisenindustrielleu  oad  Maschinenbauern  auf 
das  Miiimste  empfehlen.  Uit  Hsdaetiom. 


Technischea  Auakunftsbuch  für  da»  Jtiir  190$. 

Von  Hubert  Joly.  Mit  139  Figuren.  Neiwttr 

Jahrgang.    Leipzig.    K.  F.  Köhler. 

Die  neue  Anflage  von  Jolys  Teehnieebem  Aat* 
knnftsbnob  seigt  gegenüber  der  vorangegangenen  wieder 
erbebliebe  Veroesserungen  und  AendernnmUf  die  den 
unbestrittenen  Werth  dieses  vorsfiglieben  Haeimdilage' 

Werkes  weiter  erhobt  haben. 


Einfühniug  indmt^kmaehe  Xeidmmfib-  ArchÜektm, 
Hau- Ingenienre  und  lUitätchniker.  Von  Prof. 
B.  Roes,  Architekt  und  Kegierungabaaiueiater. 
Hit  9  Seiten  Sehriftprobea  Im  Teit  and  90 

zum  gröfBtcn  Thfil  farbigen  Tafeln.  Wies- 
baden. C.  W.  Kreideis  Verlag.  Preia  l2j60vM. 

Tn  dnreb  Klaibeit  sieb  ansseicbnender  leiebne- 

riseher  Darstellung  entwickelt  'N'rrf.isser  iHi-  wicbtitrsten 
Methoden  des  technischen  Zen  t.nens  m  iiMiiiittelbarem 
Zusammenhange  mit  den  tei  imisi  In  a  liei;rnstäiideu 
selbst  underörti-'rtzugleieh  Kigensihatten,  Verw  eudung«- 
weise  und  Handhabung  der  dazu  erforderlichen  Ma- 
terialien. Das  Buch  verdient  anfmerksame  Beachtnng 
der  Lebrerkreise. 

.1.  Steinmann-Bitcfier,    Ai4^uu  lUa  Carteülti€$tlt$» 

Berlin  SW.,  Deutficher  Verlag  1902. 

Unseren  Lesern  brauchen  wir  nicht  zu  sagen,  dafs 
das,  was  Steinmana-Bacher  anf  dem  Gebiete  des  Cartell* 
Wesens  icbreibt,  nnter  allen  Unitlnden  Anspruch  anf 
Beaehtutt  hat:  toin  gende  er  iit  ea  gewesen,  der 
schon  Anfang  der  90er  Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts 
die  Cartellfruge  wissenschafllii  b  in  tfriimilii  bster  Weise 
behandelt  hat.  Kr  ist  dann  i  juaktisrtifii  ll.'tbatigung, 
die  der  Vereiiiii,niiii'~i.'('iliiijke  iui  Laufe  i|ei  .ialire  fand, 
mit  Aufmerksamkeit  gefolgt  un<l  macht  in  der  vor- 
stehenden kleinen  Monographie  Vorschläge,  die  sich 
durchaus  auf  dem  Boden  praktischer  Krwignngen  be- 
wegen und  die  deshalb  der  Beachtung  uler  Derer 
empfohlen  leiea,  die  an  der  weMwan  Entwieklnng  dei 
Cartellwesena  ein  Intereaae  haben. 

Dr.  W.  Bmumt. 


Dr.  Heinr.  Herkner,  o.  0.  Prof.  der  Volkswirth- 
Bchaftalehre  and  Statistik  an  der  Univeraititt 
Zürich,  [He  Arheiterfioye.  Dritte,  g&nzUdl 
nnigearbeitete  Anflage.  Berlin  lUOS,  J.  Gatten* 

tag.    8  vM. 

Die  Ansichten  Herkners  fiber  die  Arbeiterfrage 
alod  ebenso  bekannt,  wie  die  prittantUfee  Art,  in  der 
er  aie  vorträgt.  Wir  bitten  deehelb  keine  Ver* 
aalaasang^  die  dritte  Anf lafs  aeinei  Bachei  entnaejgea, 


l6.lnU  1901 


VUrttyaMr»'  MarUbtriekh, 


ataU  waA  Bmbl  7W 


WHIB  dieselbe  nicht  am  Snhiasae  den  Anspruch  er- 
hSlw,  ■ich  dem  tecbniachen  ErfindungsgeiBt  and  Fort* 
•ehrilt  iMoe  —  Herknencbe  —  Wege  za  weisen.  Et 
heibt  nimlieli  wd  8«ito  fiOl  wAÜieii:  .Haodalte  M 
eich  bis  jetrt  im  weMBtilldieB  dims,  ffir  die  eimnil 
gegeliene  Frtbrikarbeitbi'ssere  Lrilmf  und  kürzere  Arlicifs- 
zeiteil  zu  erringi'n,  su  komiiit  iui  tieui-n  .lahrhunderl 
vielleirlit  sihon  der  Moment,  in  wi'Ulii'in  diT  Haupt- 
streit nicht  ineiir  um  die  Arbi'itsLedin^angen,  sondern 
nm  die  Art  der  Arbeit  selbst  entbrennt,  in  welchem 
der  coltnrell  fortgeschrittene  Arbeiter  Westeuropas  vor 
tUrai  ttoe  AllMit  begehrt,  die  ihm  höhere  seelische 
BefriedigoBg',  iillutiiehe  EntwieUmtg  ud  lutrpeiiiche 
WobllUut  ▼erleilit  Bis  jeHt  lit  der  teobaisehe  Br* 


iindangsgeist  vorzu|[^weise  den  Impalsen  gefolgt,  welche 
von  dem  k«pitelieti8chen  Interesse  ausgegangen  sind. 
Mencber  MigaBeilllte  Fortschritt  hat,  genauer  besehen, 
iw  VoKMUMlnaf  mi  Folfp^  keiae  enreilact»  Harr* 
aehilt  Uber  die  Natar,  wniaere  aar  dte  HülfloefAelt 
der  Arheiterbevülkcruiijj  und  die  SteijftTiinaf  der  Macht 
des  Menschen  über  den  Menschen  seüist.  1)«t  f<Th- 
nlKclii-  FtirtsibriM  wird  iiiidi're  liahiuri  einS(lilaL,'eu, 
sobald  die  Arbeiterklasse  aut'li'irt.  that^ächlich  blofs 
ein  Mittel  zum  Zwecke  der  Kaj  i'  i  verwerthang  dar* 
Kastilien,  sobald  sie  geniigende  Ueltang  erwirbt,  um 
ihn  ihren  ei^'eueu  Inteteaaea  dieaetbar  sa  nacbea." 
Nun  wiaaea  wir'a!  —  w  d.  


VierteljahrgoMarktberiehte. 

(April,  Mai,  JwA  1902.) 


I.  RhtNind  •  Wttitaliii* 

Die  im  vorigen  Berichte  gemeldete  Beruhigung 
and  Klirang  der  dlgeneinen  Lage  ist  ungestört  ge- 
blieben, ana  liAt  die  weitere  Entwicklung  geregeltere 
Terblltnisse  erwarten ;  insbesondere  sind  An|;ebot<i  ans 
■weiter  Hand  seltener  geworden.  Wie  meistens  aU- 
jäbrlich  vor  Bi'u;ir u  der  Sorauiernionütc,  erfoi^'te  aller- 
ding« in  der  NcKlifraire  ein  Uürkguni;,  welrfier  noch 
eiiu^'i-  Zi-it  iiMiiiiuiTi)  \*iri;],  ihi  in  dfr  Retji  1  t  i>t  mit 
der  Deckung  des  Uerbstbedarfs  wieder  ein«^  Beiebung 
ciosutreteu  iifleet.  Für  das  dritte  Quartal  ist  nur  der 
inberste  Bedarf  gedeckt  wordea.  Höhere  als  die  unter 
den  Werke«  fetteeeetartea  MiadeetvaAaafspreise  wurden 
dareboiagig  aiw  erzielt;  es  VUst  «ich  aber  hoffen, 
dab  bei  wiederkehrender  lebhafter  Nachfrage  diese 
Preise  gebalten  und  wenn  möglich  erhöht  werden  können. 

Auf  dem  Kohlen-  und  Koksmarkte  ist  eine 
Bfsstrung  nicht  eingetreten.  Obwohl  die  Preise  für 
Indostiie-Kohlen  ab  1.  April  d.  J.  ermäfsigt  sind,  hat 
aiob  der  Absatz  nnr  um  ein  (icringes  vermehrt,  und 
zwar  lediglieh  durch  etwa«  erhöhte  Ausfuhr,  wiUirend 
die  IndnsMe,  trete  der  Pretsenaibignag,  einen  gröberen 
Bedarf  nicht  hatte.  Das  KoUen^adiCMt  hat  denn  auch 
wieder  für  das  III.  Vierteljahr  eine  Fördereinschrän- 
kung, gegen  die  Betheiligungsziffer,  von  24  "  ij  vor- 
gesehen. Auch  der  Koksabsatz  ist  nur  uawoentlich 
giMitiegen :  liii'  kleine  Steigerung  ist  auf  die  ver- 
mehrte Ausfuhr  zurückzuftthren.  Solange  die  Eisen- 
industrie noch  keine  Bessemag  erfihrt,  dürfte  die 
Einachrlinkuag  der  Kokereien,  wie  in  den  leisten 
HoBatea,  80  bis  SSV«  betragen.  Die  Feierschiehtea 
auf  den  Zeebea  haben  sich  gegen  das  1.  Vierteljahr 
verringert,  weil  ab  April/Mai  eine  grölsere  Anzahl 
Baiglent«  tbeils  ültkehrte  und  theils  nbi.:i  1'      wurden  ist. 

Was  den  Kr/markt  betrifft,  su  wurde  im  Sieger- 
land  und  im  Nassanischen  über  den  Mangel  an  Alisatz 
geklagt;  die  (Jmben  waren  gezwungen,  ihre  Förderung 
wesentlich  einzuschränken.  Auch  die  Preiscruiäfsigung 
fttr  Rostspath  um  10  per  10 1  und  fUr  Bohspath  um 
7  UK  hat  einen  neaaeasweithen  Einflnb  nicht  susgeübt. 
Es  scbiea,  als  ob  die  niederrheinisch-westfälischen  Htjch- 
olBOwerke  ihren  Bedarf  durch  Bezttge  vom  Ausland 
raiohlicb  gede<  kt  bubrn. 

I)er  Ko  h  e  i  H I' i;  in  a  r  k  t  zeigte  sieb  still;  bcMinders 
in  Pud<icl-  iiini  Stiililcisi-n  war  der  Al-ii(-^  s(  li\\a;*h, 
»iihrend  tüelHereieisen  etwas  besser  abgerufen  wurde. 
8«iteua  der  Verbraucher  und  Händler  nahm  man  eine 
abwartende  Ualtaag  eia;  fsthltigt  worden  aar  solche 
Kiolb,  daaea  eia  aoflwt  sa  befnadigaadar  Bedurf  sa 


I  (irunde  lag.    Die  Abwicklung  der  älteren  Abschlüsse 
I  erfolgte  mit  Rücksicht  auf  den  geringen  Bedarf  langsam. 
I       Auf  dem  .sttibcisen markt  hat  das  vetflosaeae 
Vierteljahr  die  Wiedererlangung  auch  nnr  einiger- 
Biafsaa  lobaeader  Preise  leider  noch  nicht  ermögliebt, 
weil  hier  ud  da,  aaneatlich  wihread  eiaicer  etwas 
verflanter  Woehen,  wieder  dringenderes  Arbmtsbedtrf' 
nifs  auftauchte.  Inzwisdii  ii  ist  in  den  letzten  Wochen 
i  des  Juni  der  Kinlaiif  an  Aul  l  ragen  stärker  in  FItifs 
'  trekommen.    Die  Be'icbat''tigung  der  Werk«'    a      st  in 
verschieden.    Eine  im  Herbst  eintretende  Besserung 
lassen  dte  glastigea  Erateaassiebtea  adt  SieharbeU 
erwartea. 

Uater  der  Aegide  des  Syndicats  hat  sich  der 
Drahtaiarfct  ruhig  weiter  aatwiokelt.  Sawolil  der 

Inlandsbedarf  wie  die  Auafiibr  hielten  sieb  in  norraalea 

Grenzen,  n  iiiitcn  aber  zur  vidlcn  Hps'büftigung  der 
Werke  niM  Ii  nii  lit  aus.  Die  Befürchtung,  dal's  die 
Kiia]i|ibeit  auf  dem  amerikanischen  Harkte  vorüber- 
gebend eitle  inilii'l  'iame  Stüraug  unserer  Marktverhält- 
nisse herbt  ifiilii  I  II  k^^unte,  hat  sicb  all  grundlos  er- 
wiesea.  —  Die  inütrebung^m  zum  Zusammensoblob  der 
Werke  fBr  gezogenen  Draht  wurden  fortgesetzt,  habaa 
aber  aagaaiäta  der  aufserordeatlicb  vielseitigen  Inter* 
essen  und  Wttascbe  neeh  nicht  zum  Abseblufä  gebracht 
werdea  können. 

Das  Geschäft  in  (trubbleeli  nalim  einen  rulligen 
Fortgang.  Verkäufe  m  ilen  im  allgemeinen  nur  für 
den  unmittelbar  vorliegenden  bestimmten  Bedarf  ab 
ges<-hlossen.  Für  den  Bau  von  Kriegs-  und  HumUls- 
schilfen  kamen  gröfsere  Lieferungen  herein,  während 
der  Abaats  in  Kessel-  und  Behiiltermaterial  weniger 
befriedigte.  Die  Beschäftigaag  der  Wtriw  war  aicht 
'  gleichmäfsig,  besonders  den  Kleineren  flehlte  es  an 
.\rbeit.    Im  ganzen  bcbaujtteten  sich  die  Preise. 

Für  Feinbleelie  kam  die  günstige  Wirkung  der 
Verbandsbildung  dadun  Ii  /u:n  Ausdruck,  dafs  die 
Stimmung  in  den  Abnebmerkreisen  an  Zuversichtlich- 
keit gewann  nnd  die  Neigung  y,u.  nambaftsa  Badarb« 
deckungen  täglich  mehr  hervortrat 

In  Eiseabehnmaterial  wsren  die  Werke  be« 
fiiedigend  beschäftigt  Allerdings  fehlte  es  nach  wie 
vor  an  Bestellungen  seitens  der  PrivatnateraehmuBgen; 
eini^  Relri  iiiiu'  der  Baulust  aiachte  sieb  aoch  ianaer 

nicht  beiiierkiiiir. 

Den   II  <i  Ii  1  i'  II    i  e  f  R  e  r  e  i  e  n  fehlte  es  nicht  an 
I  Aiiflrägeu;  im  Inland«;  lierrüclite  gute  Nachfrage,  und 

auch  das  .\usland  war  nach  wie  vor  aufnahmefiiliig. 
I  Auf  dem  Weltmarkt  sind  die  Preise  iafols»  des  starken 
I  Wettbewerbs  des  AaslaBdaBgedrlel[t,iurEatlaBtaqg  des 


y  i.i^L^^  L-y  Google 


800  tttahl  and  Eiaan. 


yttrldi^-Mtirmtrmt. 


9a.Jaliif.  Nf.l4. 


heiini!M']i<'n  MifktM  ist  di«  Erfasltovg  Iw  Aufilhr  iiber 

erforderlich. 

Die  MaHchini-nfahriken  hotten  unter  der 
geringea  Naohfnge  und  den  infolge  der  tUrken  Con- 
cnireu  »ehr  eedrflokten  Preiseii  n  leidea.  Die  Aai- 
sinhten  fUr  diesen  Indnstriesweig  sind  einstwvilMi 

nicht  günstig. 

Ziemlich  gut  waren  die  Brür  k«'n!i;ni  W^  rk- 
Btätten  beschäftigt  Neue  Auftrage  giugcn  jedoch  uur 
»pärlieh  iMi  nnfenflgendea  Preisen  ein. 

Die  Preise  steUten  sich  wie  folgt: 


KoMe«  utti  Keks: 
naamkohUa  .... 
KokahaUan.  Rewuclien 

_  nn-Iirtf  I  '/.erkl. 
lBhilftrH--;L>:r.M.v..:.rke 
,     ,  Iii-Mi«metbetr.  . 

Er«: 

Rohapatb  ... 
Gsrtat.       Ii oiM-nii* t  IM  II 
SomorroHUo  f  H 
Rolterdun  .... 
Rohsisan :  (•ierkereieiüen 

ab  Hotte 


-   .      /UttsliUU-  Pud- 
dci|.>i«lHr,I. 

rei»«n  St»|t«rl. 
Stahleiaen,  wair««»,  mit 

nicht  Ob«r  U.l*,'.  Pfao*- 

pbor,  ab  Siagaa  .  . 
TtMinaMiMn  mit  min- 

1M\/trvr  tfi*lt  ÜMiiB. 

Ilr«  ▼•itoiidiM<«II«, 

netto  Cassa  ... 
Da««elbe  «ihm'  Vaimati  . 
Spiefeleiaen,  lü  hin  Ii"  * 
Bofl.  UiefiMrairohaiMn 

Hr.  Ul,  fruco  Eubrort 


9lab*is«ii.  S^wailb-  .  . 

Plufs- 

Winkel-  und  KaQ  iui'i^-ii! 

XU  abolicben  (irund- 

pr*U«n  aU  StabMMD 

mit  Aubcbl&gen  naeb 

darSeala. 
Triser,  ab  Harbach  .  . 
Blaeb«,  KeHel-  .... 

,      •eeonda    .  .  . 

,  dOMM  .... 
8UiMimbl.MB>ia  natto 

abWark   .  .  .  .  . 

Draht  *usSchwt.'i  TseiMD, 
lewfihnl.  abWerk  t'twa 
Daaoadara  ^ualiUtan 


NOMt 

April 

Monat 

Mal 

Mona! 

Jvnl 

Ul 

'S 

Ul 

9.75 

mm 

■MW 

n  RA 

1  r.  1  Hl 
JO.UU 

10,80 

10^ 

16 

1» 

16 

«6.00 

(»,00 

6I.0O 

61,00 
WO 

«um 

66,00 

t»-6« 

m-u 

«4 

eo 

m 

a» 

(ü 

8t 

«1 

57.44) 

1^7,40 

67 

74 

71 

6&-e7 

«7 

es 

«6 

46 

llfi.» 

IM» 

116,00 

lOM» 

* 

llAjQO 

l(J6.(iO 

I05.0U 

106.00 

ifiooo 

Ifiotit) 

1  VM.O 

l.Hi.lHI 

14&.UU 

14&,ÜU 

146,1X1 

180,00 

1»,00 

136,(X) 

135,01) 

KB.OO 

14UjU0 

140.00 

140,00 

I.  V.:  JEL  Sdtröikr. 


IL  Obonohloiitii« 

Allgemeine  Lage.  Di«  allgeuaiM  Li^fe  des 
Kisen-  und  Htahlmarktes  seigrte  Im  Heriohtsvierteljahr 
«•in  i'twa»  frcan<lliclien-s  Bild  als  in  den  vnranfL'f  tranijenen 
drei  Monaten.  Die  Nachfrusfi'  iri  stMltrtc  sn  li  zu  Re- 
ginn des  Krühjahres  auf  all>'n  «ii'luftfu  lii's  Klscn- 
gewerbcs  leldiafter,  und  es  fand  auch  hier  und  da  eine 
geringe  Aufbesserang  der  Preise  statt,  weh  he  aller- 
ainga  nicht  entfernt  anareiehen  konnte,  die  Verlusie, 
mit  walchen  die  Eiaentiitten  seit  längerer  Zeit  arbeiten, 
anaangleichen.  In  der  lotsten  Woi-he  des  Reriehla- 
Tierteljahres  machte  sich  eine  ireringe  Absihwiieliung 
in  der  Naolifrage  ireltend.  die  dein  Herannahen  der 
för  da.s  Eisenge>ichüft  tiieixt  niUiL'^eii  S<immer!t/eit  zu- 
zuschreiben sein  dürfte.  .\N  ein  liriiierkenswertlus 
Ereienüs  ist  der  endliche  und  mit  Freuden  begrüfste 
FdeSeomdilBlb  in  8td>Aftika  harvaraoliaban,  wovon 


tin  wohlthütiper  Kinflufs  auf  die  küufti;L'e  Gestaltung 
des  Kisenmarktcä  immerhin  zn  erholfen  ist.  Vom  Aas- 
lande war  die  Nachfrage  nach  fast  allen  Eisenfabrieaten 
eine  reebt  lebhafte,  and  gelang  es,  unfangreiebe  Ba- 
stellongen,  freilieh  m  ▼erlnstbringenden  misen,  flr 
die  Ansfahr  hereinzuholen. 

Auf  denj  Alteisenniarkte  haben  die  am  Knde  des 
voriLTcn  Vierteljahres  gesteigerten  Notirungen  sieh  nicht 
halten  können;  sie  sind  indessen  gegenwärtig  immer 
noch  zu  hoch  tnit  Riicksicbt  anf  die  ao  niedngan  Er- 
löse für  Fertiirfiiliricate. 

Kohlen.  IHe  etwas  bessere  Heschüftignng  der 
Eisenindnstrie,  die  beginnende  üantbätigkeit  and  die 
mit  dem  1.  April  einsftieaden  billigeren  Soninieirpnise 
bewirkten  eine  Steigerang  des  Absatzes,  welchem  der 
kräftige  Aufgang  der  Oderschiffahrt  zn  statten  kam, 
indessen  war  trotz  eingelegter  Feierschichten  ein  weiteres 
Anwachsen  der  llaldenbestande,  insbesondere  in  den 
kleineren  Sortimenten,  nicht  zn  vermeiden.  Der  Ab- 
satz nach  den  (iebieten  der  Ostsee  und  den  westlicheren 
(legenden  war  durch  die  Concurrcnz  englischer  und 
weatfiilischer  Kohle  erschwert,  welche  n  hwabseaetaten 
Preiflen  angeboten  wnrde.  Der  Ttmad  nadi  iwni  Ana- 
lande,  insbesondere  nach  Rttfsland,  erftahr  eine  Ab- 
schwäehung.  Händler  und  Verbrancher  fibien  Zarflek- 
liultung  iiinl  bezogen  nur  ilie  nothweiidig>ti  n  Mi  ngen 
in  der  Krwartung,  dafs  die  Kohlenpreise  wnirr  nach- 
geben werden. 

Der  üteamtntversand  an  Kohlen  cor  Uaaptbahn 
beirag:  - 

im  n.  Qnartil  1002   3  92 1 560  t 

,  L  ,  1O02  .....  3  737  670  t 
«  II.    ,      iOOl  4082960 1 

entspret hcnd  einer  Zunahme  v  ii  -^'o  gegOttttber  dem 
Vorq«;irt:il  und  einer  .Abnahrni-  von  2,i  lo  gegenSber 
dem  11.  Vierteljahr  IWl. 

Koks.  Die  Koksproduction  hat  sich  dem  be- 
schränkten Absatz  allmählich  angepafst,  so  dab  die 
Bestünde  nur  eine  geringe  Vermehmng  anfinwniaen 
baben.  In  den  Preisen  ist  eine  bemerkeunrerthe  Aende» 
mng  nicht  eingetreten. 

Erse.  Das  F.rzgescliäft  war  im  grofsen  und 
ganzen  belebt.  Die  Ilochi'fenwerke  schritten  zu  neuen 
Küufen.  nachdem  ihre  Vorräthe  von  Schlacken  und 
ansländisi  lien  F.rzen  sich  infolge  der  eine  Zeitlang  beob- 
acbteteu  Zurückhaltung  in  den  .Ankäufen  stark  vi-t- 
mindert  botton.  Die  Preise  für  diese  Schmelzma-.i  rialu  n 
erfahren  swar  einen  Abschlag,  entsprechen  aber  noch 
keineswegs  dem  Bflckgang  der  erlöse  nr  Fertigfabrieate. 

Roheisen.  In  dem  Absats  von  Boheisen  trat 
in  den  ersten  zwei  Monaten  des  Berichtsinerteljahres 
eine  kleine  .\liseli«  ärlmng  ein,  welcher  im  letzten 
Monat  ieiiuth  ein  z.ifriedenstellender  Absatz  folgte, 
So  dafs  die  Hestatide  eine  geringe  Verminderung 
erfuliren  konnten.  Eine  i'reisaui besserung  war  an- 
gesiebt.«  der  verlustbringenden  Preise,  stt  welchen 
Walswerks-  sowie  Fertigfabricate  des  (Tief8ereigeweri>es 
Abaats  finden  konnten,  nicht  zu  erreichen,  ond 
lassen  daher  die  firldee  am  Ende  des  Vierteljahrea 
noch  keinen  Gewinn.  Die  Ausfuhr  von  Roheisen, 
sowie  deasen  .\lisatz  in  *ntfertitere  Inlamlsgebiete. 
waren  zwar  re^er  als  in  früheren  (Quartalen,  dieser 
Absatz  konnte  indeasen  narnnter  Preiaopfem  vnntirkt 

werden. 

.St  ab  eisen.  Die  IJeschiiftignng  war  anf  den  Fein- 
und  Mittelstrecken  der  Walzwerke  recht  gut,  und  ins- 
besondere worden  feine  Stabeisensorteu  üott,  ja 
stürmisch  abgemfen.   Dagegen  litten  die  baaptaidüleb 

für  Constructionseisen  beschäftigten  Grobstreeken  fimrt- 
iresetzt  unter  .Arbeifsmani.'"  !.  da  weder  in  den  M,  r .  Ii 
cirten  groben  .Sorten,  noeli  auch  in  den  dem  \  erkaute 
ilurrh  iie;i  \\  alzwerksverlianil  nicht  unterliegenden 
breiteren  Dimensiouen  Aufträge  eingingen.  Bemerkens- 
werdt  waren  dia  wf  dieBflomg  «inea  nllgaoieinen 
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deutschen        alzwerkgverhamles    liinziplendon  I 
Bestrebuugcn,  welche  im  Bericlitjivierteljahre  erneut 
zn  einem  mündlichen  MeiDan<rsaaBtau»ch  aller  deutschen  j 
WalawerkstTTippfln  führten.    Der  Verlauf  dieser  Ver- 
budlttllgen  liattu  jedoch  nicht  den  gewünschten  Er- 
tblg,    ubvoid  die  fiMohäftigaiig  Anfang  April,  ru 
weTehem  Zeitpnnkt«  die  VenHunmlnn}?  stattfand,  eine 
recht  re^e  war,  nahm  man  doch  von  »'ini  r  Krhöhung 
der  Preise   Ali^tand   und    hielt   an    dem  l-isherififen 
Mim.lestpreisst.inde  von  110, #   f.  d.  Ti  niu    üii  Ober-  : 
haoiien  ffst.    Den  oherschleisischen  Wul/.«irken  war  | 
CS  trotzdem  möi,'li<  Ii,  tii  ti  f,'r(ifsten  Theil  ihrer  IVoduction 
zu  besseren  l'reiaen  unterzubrinjjen,  immerhin  aber  ist 
der  Preisstand  des  Walzeisens  noch  derart,  dafs  er  in- 
üHg»  dar  höheren  Selbstkosten  keinen  Mutzen  läfst. 
OcgaB  Ende  des  Vierteljahres  bat  der  Einf^ui;  an 
Allbrigen  wieder  etwas  nachgelassen. 

Draht,  Vür  Draht  und  Drahtwaareo  hernschtc 
auch  im  Bericlitsijiiartule  eine  zufriedenateliei^  Nach- 
frage bei  unvcriiniiirtin  Preisen. 

(irobbleehe.  In  (rrobblerhen  konnte  diT  l'iir 
den  Verkauf  diestT  Fiibricate  bestehende  Veiband  nur 
W  goringe  Arbeitsmengen  absetzen,  dafs  einige  Werke 
ka»  nr  Hälfte  ihrer  Leistnngsfähigkeit  beaohiftigt 
wann.  Dabei  hielten  die  Preiae  steh  der8rti<7  niedrig, 
dafi  kaum  die  Selbstkosten  gedeckt  wurden. 

Feinbleche.  Der  auf  dnrcbaas  «rnter  (irundlagc 
begründete  Feinblechverband  \  i  rnn  .  lite  die  auf  ihn 
gesetzten  noffunngen  nur  in  besL-heideuem  .Mafse  zu 
erfüllen.  F^inerseits  waren  noch  erhebliche  Mengen 
billiger  Vonrerbaadageschifte  abiuwickeln,  anderseits 
hatte  dar  Terbaod  mit  niobtmdieirtem  Wettbewerb 
m  reebBen.  Ba  war  daher  oie  La«  dea  Feinbleeh- 
narklea  eine  anbelHedigeade,  sowohl  betreflb  de«  Be» 

•ebäfti^Dgsgrades,  als  auch  bezüglich  der  Preise. 

Kisenbabnmatcrial.  Neue  Aufträge  auf  Eisen- 
balmmaterial  sind  im  lierichtsvicrteljalir  nicht  zur 
Vergebung  gelangt,  und  waren  demjsufoige  diejenigen 
Werke,  welche  sich  mit  der  Herstellung  Sülcln-n  j 
Materials  befassen,  völlig  nnzur<'i<'bcnd  beschäftigt. 
Gegen  Ende  des  Berii  htsviertt-ljiiliies  fanden  gröfsere 
Amaobreibungen  auf  Eisenbahnmaterial  statt,  anf 
welche  die  Znsehlige  so  wenig  gebesserten  Preisen 
BOeh  erwartet  werden. 

Eisengie  fserei  cn  und  Maschinenfabriken. 
Der  Besch. iftigiin<:s!,T!id  li;it  in  drn  meisten  Eisen- 
giefsereien  eine  geringe  Aufljesserung  erfahren,  indessen 
blieben  die  I'n  ise,  zu  denen  die  AulllSga  hereiageholt 
werden  konnten,  anbefriciligend. 

Preise: 


Koheisen  ab  Werk:  jttd.'Umm» 

Oiebereirohelsea   60  bis  62 

Hämatit   OB  „  75 

Qunlitats-Puddelroheisen    ....  —  65 

Qaalitiif.s-.Siemens-.Murtinroheisen  .  —  68 

Gewalates  Eisen,  Grundpreis 
dorehaehnittlieh  ab  Werk: 

Stabeisrn   110  „  UiO 

Kesselbleche   15<)  ,  16() 

Flnfscisenbleche   IHO  ,.  140 

Dünne  Bleche                          .  125  „135 

Stabidraht  5,H  mm   —  126 

Oleiwits,  den  7.  Jali  1902. 


II.  Mtlrftauiiiiin. 

Im  zweiten  Quartal  dieses  Jahres  haben  die  Roh- 
eisenpreise sich  fortwährend  langsam  gehoben,  am 
meistin  «iielserei-  und  am  wenigsten  liiimatit-Quali- 
täten.  Trotzdem  die  Seeverladaugen  im  Vergleich  su 
IMhareB.  Jalumk  fus  badaataBd  gamgar  gawordan 


sind,  herrsrhti'  eine  fast  ai  iite  Knajuihclt  an  Gicfserei- 
Qualitäten.  Ks  wiiren  eiiiii;i>  lluciiotVn  weniger  im 
Betrieb  als  im  .lalire  IHOl  und  aufserdem  wurden 
nahezu  3<XXt  tons  wöchentlich  aus  hiesigen  Erzen 
hergestellt  fUr  Stahlfabrication  nach  dem  Saniter- 
PnKata.  Dieaer  Umstand  und  anch  der  grobe  Ver- 
branoh  inlindiacber  Oiehereiea  Teranlabten  trots  des 
geringen  Exporte«  öfters  acuten  Mangel  an  Waare. 
Üeme  würden  l'iitiricanten  Hochöfen  von  Hamatit- 
auf  Cleveland  <^iialit.itfii  umgestellt  haben,  wenn  sie 
nur  gutes  Erz  eriialtcn  konnten.  Im  Norden  Englands 
und  Oleveland  giebt  es  jetzt  118  Hochöfen;  davon 
sind  7ü  in  Thätiijkeit.  einer  weniger  als  in  den  vorigen 
drei  Monaten,  (jcgcuwortig  schützt  man  die  Vorrätbe 
an  hiesigem  Eisen  aei  den  Werken  im  nnaen  biesigeB 
Distriet  anf  kavm  SOOO  tons.  An  den  flr  die  ErSanag 
angesetzten  ?'ciertagen  (die  sich  hei  der  |>lötzlichen 
Erkrankung  des  KoniL'--  in  der  Kür/e  der  Zeit  nicht 
aMiestellcn  lierseiij  wurde  sehr  unre-v  iiMr'-ig  gearbeitet, 
wa.s  aucli  auf  den  (iaug  der  Öefen  einw  irkte.  Es  hält 
äufserst  schwer,  grofse  (Quantitäten  Tür  Verschiffung 
an  einer  Ladestelle  zu  erhalten.  Man  glaubt  auch 
nicht  an  »ine  baldipi  Aenderung  dieser  Verhältnisse, 
solange  die  Vereinigten  Staaten  nicht  ohne  Einfuhr 
fertig  werden.  Wenn  das  dahin  gehende  Eisen  nieht 
stärker  von  hier  bezogen  wird,  so  wird  der  hiesige 
Bezirk  indirci  t  dadurch  beeinflufst.  Die  Warrantlager 
sind  langsam  angeschwollen,  nahmen  ulier  in  den  letzten 
paar  Tagen  durch  Verschilfung  einer  gröfseren  Menge 
um  mehrere  Tausend  tons  ab.  Die  Papiere  bcfimien  sich  in 
nur  wenigen  Händen  und  werden  fest  gehalten,  daher  ist 
auf  eine  Erleichterung  von  dieser  Seite  nicht  zu  reehnea. 

Im  ersten  halben  Jahre  betragea  die  Ver- 
Bcbiffnnfen  ana  dem  hiesigen  Distmt  616000 tons, 
davon  wurden  ausgeführt  etwa '2<iO  000  tons  und  küsten- 
weise verschifft  Hlf)  (XM)  tons  im  Verirleiebe  zum  vorigen 
.Jahre  von  ."4;l<KiO  tons  hc/w.  jiTTiMMJ  und  -ilitjO"«»  tons. 
Nach  Deutschland  und  HnUaud  gingen  17üü3ötons, 

iHdi   1.55125  tons.   Xaei,  den  vareiBigtBn  Staaten 

15102  2ü000tons,  1901  BfiOO  tuns. 

Die  Preise  gingen  uhue  L'nterbrechung  langsam 
aufwftrts  aod  folj^~  willig  dem  Warraatmarkte,  da 
die  Hätten  seit  einiger  Zeit  fast  ganz  anverkaoft  sind. 

Die  Einfuhr  von  Stahlknüppeln  und  Blooma 
ua<  Ii  England  ist  in  diesem  .Fahre  gestiegen.  Nach 
den  Iniportlistcn  sind  die  Zahlen  bis  zum  31.  Mai  d.  .1. 
12;i!)B(i  tons  gegen  r/i.U'Mons  im  Jahre  liK)l  und 
i:ntvt  tons  in  HMK).  Fast  sänuBtlichea  ICaterial  kam 
ans  Deutschland  und  Belgien. 

Die  Walzwerke  für  schweres  Schiffbaiistahl- 
matarial  waren  weniger  gat  beacliäftigt,  hielten  aber  fest 
an  ihren  vereinbarten  Preisen.  Die  meistea  Stab- 
e  j  s  e  n  w  al  z  w  e  rk  e  im  Norden  Englands  und  Schott- 
lands haben  sich  im  Juni  auf  Mininialpreise  geeinigt 
und  eine  gemeinsame  Liste  für  Ziisi  hlaire  vereinbart. 
Die  Ausfuhr  von  hier,  aufser  Kohei-in,  zciirt  grofse 
Abladungen  von  Stahlsehienen  na«  Ii  .\frika,  Süd- 
Amerika  und  llufsland.  Die  V  e  r  z  i  n  k  e  r  e  i  e  n  sind 
mit  Bestellungen  für  Wellbleche  überhäuft.  DieUöhren- 
walxwerke  Mbeu  Mitte  Juni  gemeiasam  ErhöhnBjjf 
der  Preise  durch  yermfndenmg  ur  Rabattsfttie  berbet- 
gefuhrt. 

Löhne.  Die  im  Mai  stattgehabte  Bücherrevision 
der  vereinigten  Walzwerke  stellte  keine  besondere 
Preisdifferenz  im  Vergleich  zu  früher  fest  und  bleiben 
daher  die  Löhne  für  Juni  Juli  unverändert.  Für  die 
ersten  beiden  Monate  des  Jahres  wurden  die  Löhne 
um  2'j'i  herabgesetzt,  so  dafs  sie  20  "/»  niedriger 
sind  ala  im  vorigen  Jahre.  Bei  den  Hochttfen  wurden 
die  Lehne  nm  8*/^  erbSht,  naebdmn  flr  das  vw- 
flossene  Vierteljahr  der  Durchschnittspreis  mit  46/8,31 
Penee  ennittidt  wurde  gegen  l4t>,L^  Pence  im  ersten 
Vierteljahr.  Somit  ist  die  erste  Lohnerhöhung  seit 
Anfang  lUOO  erfolgt  In  den  Etsengruben  wurden  die 
LShBa  Bm  2';«  */•  anillkigt,  aachlni  aie  beidt»  Im 
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Fsbrur  an  l'A*/*  ftbeenommeii  hatten.  Bei  drn 
SeateliolitBiedeii  «nd  Schiflsworften  trat  keiae  Lohn- 
Wändernng  «in. 

Die  S  e  «'  f  r  a  r  I)  t  p  n  bleiben  ^«lir  ifcdrürkt  iin(] 
liaKi-n  sirh  weuit;  \  oräii'ifrt.  llr'ntc  wiril  t'iir  volle 
LaduDgeu  betahlt  Kt>Herilani  4  — ,  <ii  rsfoiinin.l«-  4  ti. 
Hiaibnrg  4/—,  Stettin  4/H.  Bin  dm  k<  i  "  i.'  "  ^'^rsand 
nach  Dentachland  »t  es  beeoBden  iichwer,  Ladangeii 
■Mb  Stettia  und  der  Weser  nuanineiMaiteneB. 

INe  V«irräthe  iMtrogeo: 

IB  öfTentlirlien  F/üj;ern  einschlipfslirh  Connnls 

SiwÖhnliche  i^ualitiihn  ani  M).  Joni  1902 
äaatit^aditUen  ..  m.    ,  1902 

4SL  hi»tttan(l : 

ia  ('•oaaala  Ligeni  am  Ho.  .lunt  1902  .... 

Weat-KüBte: 
IB  Wflrr«it«le|;«m  nnd  bei  den  HfitteB  an 

80.  Jnni  l'Hi-j  

Die  l'reis.Hcliwankungen  betrugon : 

April  .Mkl 

Mlddl«>bT«  Nr.  3  »MB.  47/—     4»,'-  4»/3  4«f« 
WarraaM  0mm  Kiafw 

VlddlMbroairii   4SaO    4</ll  4»/«      47;(  M>/— 

do.    ■{■mtilt   Dtcht  ooltrt 

SfhottUihr  M,  N,  .  .     .  .•.4      ,  6äill  Mti        M  !»  Ä4,'» 

CumbfrUDd  Häm*lU  .  myiV*M/4i/,  <0|t>h    W/»  «<V— 

Ks  Warden  verBchifl  vam  1.  Jaaaar  bw  I.  Jnai 
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HeaÜfe  Prdse  (am  8.  Joli)  aliid  für  prompt« 

Iyi<>ff>rini5f : 

Middlesbrü  iNr.  3  (1.  M.  H  

■  .1  .  ..... 

,  .    4  (iiefserei     .  .  .  , 

,  ,4-  Piiddclfisen    .  .  , 

a  U&malit  Nr.  1,  2.  Sgemiectit  < 
Niddleebro  Nr.  3  6.  M.  B.  Warranla  .  60/IOVi 

,        HflmaUt  Warranis ....  — 

Scboltische  M.  N  56'4 

Camberland  Hflmatit  Warrants  .  .  .  fiO/S 

Kisenplattea  ab  Werk  hier  £.  &2.6 
stabIplstteB   •     ,      ,    »  Mö.- 
Stabeiaea      „     «     ,    ,  «A— 
Stahlwiakel  „     «     ,    .  ft.12.0 
•      n      n  «I 

H.  Homnebeck. 


51/ 
W,  - 
50,3 
40/9 
57/- 


BiNBwinkel 


f. 


g 
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Disconto. 


IV.  Virtiiiilt  SlailM  von  lürdaiMrikt. 

Pittsburg,  Ende  .Inn!  1902. 

Die  HberBBa  gSaatige  Lage  des  amerikaoiacheB 
Eiseamarktee  hat  aaeh  wihrettd  de*  abgelanfeaea 

zweiten  .Tahri-svii-rtels  diirrbanK  angfbaltpn,  sie  hat 
sieb  zum  Tbcii  wi'itt-r  dahin  i-nlwirkelf.  dalV  die  niohr- 
farb  durch  Streiks  nml  Wujrcnin.iiiu'i'l  \  ni  iilin  ;,'t'li.'nd 
bipiiitriicbtii.'te ,  im  iibripcn  aber  mit  vurlicr  nirlit 
Ki'knnntcn  rnxiiif fionimt-ngen  iirbeitend«-  Kneciit;tiiig 
di'in  drini^i-nden  V'erbrnucli  nicht  zo  folgen  vermm  bte 
und  fortLr<>B)-t/.t  die  Hinfuhr  fremder  Roh-  nnd  Halb 
fiftbricale  in  Ansprach  geaemaiea  werdea  mafsie,  ein 
Znataad.  der  aaeh  für  die  aSehnt«  Zukunft  bestimmt 
noch  anhalten  dürfte. 

In  Koht•i^^•l1  sind  die  für  diese»  Jahr  noch  ver- 
fttgbaraa  Meagea  «am  gnfifstea  TheU  abgeacbloi 


und  bereite  flir  das  eritte  Halbjahr  190B  werden  sor 
Zeit  gT«fsere  Ahschlii<tse  gethätigt.  Wax  Stablhalb- 
zouff  anlangt,  s.>  hält  die  Knappheit  unverÄndert  an, 
triitzdem  im  laufenden  Vierteljahr  mehrere  neue 
Sil  nit-ns -Martinwerke  mit  ihrem  Material  an  den 
Markt  gekommen  Rind;  es  werden  fortgesetzt  nicht  nn- 
bedeiitende  Mengen  Stahlknü|ipel  vun  Europa  beicigen. 
Ikmerkonswerth  ist,  dafs  fremde  Stahlknilnpel  bis 
Chicago  verNaadt  wnidea;  damh  die  aeoeduehe  Er- 
höhung der  Durchgangsfrachten  vom  Westen  aacb 
Chicago  dürfte  diese  Aushfllfe  für  die  Folge  sieb  aller- 
dings verbieten.  Pie  Srbienrii  .Milzwerke  sind  nach  wie 
vor  (lebr  stark  liesi  bufti^'t.  mi  winlen  voranssichtlich 
einen  nicht  nnbedeiili-nilcn  Tlieil  ilirer  diesjährigen 
Lieferungsverpflichtunsen  mit  in  das  nächste  .lahr 
Iiineinnehmen;  für  19QS  sollen  bis  jetzt  schon  etwa 
80U000  tons  Schieaea  nm  altea  Preise  voa  88/  ab 
Werk  abgeschlonen  sein,  für  die  aiehite  Zeit  wird 
feraer  eia  Aaftarw  aaf  176000  toas  Schieaen  voa  der 
Peansylvania  Ituvoad  erwartet,  so  dab  also  im  Jali 
«rlii.n  1  Million  tons  Schiinm  für  Bicka^jüllriga 
liielcruug  abgeschlossen  «i'iii  wird. 

Das  .Ausfuhrgesi  luift  in  ."^rliienen  ist  bei  den  grofüen 
,\iifor<lernngen.  die  der  heimische  Hedarf  an  die 
Schienen waT/wfrke  stellt,  fast  ganz  eingestellt;  erst 
ia  den  letsten  Tagen  mofste  wieder  ein  Auftrag  auf 
190000  toas  Scbienea  flr  eiae  in  amerikanischen 
Händen  befindliche  meiicanisohe  Eisenbahn  nach 
Knropa  gegeben  werden;  wie  es  heifst,  bat  eine  eng- 
lische Finna  die  ^anze  I^iefemng  übemomnii  n. 

Auch  in  t'onstructionsmaterial  lietren  sawz  gt  w  altiL'^e 
l.ieferungsverj>flichtungen  vor,  (inioi  m-Ii  fortpe^rt/i 
gröfsere  NenbesteUungen  anreihen,  ebenso  haben  die 
Grohblechwalawariie  and  Röhrenwalzwerke  sehr  viel 
Arbeit  vorliegen,  wihöread  in  Feinblechen,  Weifsblech, 
Draht  nad  Drahtfabrieatea  die  Verhiltniiae  weniger 
gttnstig  liegen  nnd  hier  zum  Theil  scharfer  Wettbewerb 
und  damit  verbunden  ein  Nachgehen  der  Preise  tu  vtr- 
seichnen  ist. 

F>er  Wrtgenmangel,  welcher  za  Anfang  des  Jahres 
in  so  emnfindlicher  Weise  auftrat,  hat  am  Ii  zu  lleginn 
der  Berichtsperiode  sich  noch  mehr  oder  weniger  störend 
bemerkbar  geinnrbt^  ist  jetzt  aber  völlig  beooben  Bad 
sind  infolgedessen  auch  die  Koksznftihren  wieder  ge- 
nügend. Die  Connellsriller  Kokereien  arboiteB  aar 
Zeit  mit  20668  Oefen  md  eiaer  WoeheBleiilBBg  tob 
etwa  250000  tons.  Conaeltsviller  Hoehofenkoks  stellt 
sich  auf  2,2.T  $,  (iiefsfreikoks  niif  2,75  Ms  3  $  ab  Ofen. 

Die  nominellen  Eisennotimngen  während  der  Be- 
richtszeit sind  aas  aarhilelieBiMr  ZaaanmewateUaag 
ersichtlich: 


Uallsn  rar  die  Ua 


(iielVerei  -  RoheiBen  Stan- 
dard Nr.  2  looo  Phila 
delphia  

Giefscrei  -  Roheisen  Nr.  2 

gis  dem  Süden)  loco 
aeinnati  

Bessemer.Roheiaea  | 
Granes  Pnddeleisen  1 1^  ^ 

Hesv^iriiirkniippel     I  — £j> 
Watz.liaht  .  .   .  J 
ScIiwiTc  SlaliN'  liit  nen  ab 
Werk  iui  Osten.  .  .  . 


'  Behälterbleche  .  .  1    ;  ^ 
Feinbleche  .  .  .  .  !  <  ^  a 
I  DnbMifte.  .  .  J  «^"^ 


1  H,7r)49,75  19,75  22,-  16|— 


J5,_|l7,76 18,76  21,'25  13,— 
17,75l20,-'21,— 121,50  16,- 
18,25  19,75!  19,76  2(»,60  u,. 
31.-32,    32,-  32,50  24,50 
3(i,()0  36,50  37,— 37,  -  89,— 

28,-  28,-i28,-|28,-|28>- 
OhM  llraM  Ffeae 

l,t;o  l.fiO  1,G0  1,751  1,«0 
3,^  3,-  2,95,  2,9d  3,20 
2,061  2,06^  8,^  2^00)  2^ 
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Vereins -Nachrichten. 


NordwestUche  Gruppe  des  Vereiiis  deutscher  Eisen-  und  Statiiindustrieller. 


Protokoll 

Iber  die  VorBtudsiltKimr  Tom  10.  Jali 
I«  DIlMeldorf  im  RestAnrant  ThBrnasel. 

Za  der  SiUun^  war  <  in^elad«D  durch  Randuchreiben 
4>  Jali  d.  J.  aad  dio  TaigMordnang  wi«  folgt 


1.  (ieachäftliche  Mittheilunwn. 
•2.  Veredlan^verkehr  in  W  eifsMerh. 
'.i.  Reform  rier  RohwtMStati.stik. 
4.  KaokTMgitanfMi  aw  Beatenaraog  des  Agio- 
cvwinns. 

6.  V«ranlafniD^  von  Fabriktietriabon  m  in  Koatan 

von  Handwerkskammern. 

Aowaaend  sind  die  HH.  Commerxiennttli  .ServaeB, 
Yoraitaender,  Geh.  Finanaratb  Jaacke.  die  Com- 
meraiflniillie  T«ll,  Baare,  Braana  nira  (ioaoka, 
E.  Poanagen,  Pr.  Reumer,  eeMbüftafHbrmdaa 

Mitglied.   AI«  (>ai>t  Ingenieur  Scnrödter. 

BntadlBldist  haben  sich  die  H({.  E.  Höckin»;,  fieheim- 
ratk  C.  Laee,  Geheimrath  H.  Lneg,  die  Commer- 
zieiuiUhe  W  e  y  l  a  n  d  und  \V  i  e  t  h  a  u  » ,  ferner 
E.  V.  d.  Zypen  und  (i<-n-TaIsrirff<ir  Hueck. 

Der  Voraitaende,  Hr.  Commerzienrath  Servaes, 
CfMbat  die  Verhaadlnogea  an  11*/«  ühr. 

Zu  I  der  Ta^^esordnung  nimmt  der  Vorstand 
Keantnifs  von  verschiedenen  vertraulichen  Kingän^n. 
Er  beschliefiit  sodann,  mit  Rücksirht  luif  dif  der  Gruppe 
aua  .Vnlaf»  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902  ent- 
stehemien  Repriisentationskosten  25  °/'o  der  ordentlichen 
Jahresbeiträge  im  Wege  der  aufserordentlichen  Umlage 
ainanziehen. 

Zn  3  der  Tageeordnang  wird  beaclilosaaB,  beattglich 
im  YaradlaDgavarkanra  mit  Wainbleelien 
S^baboilgan  bei  den  der  Gmppe  angehörigen  Werken 
aa  vaiaaatalten  nod  deren  Ergebnisse  dem  Herrn 
Miaiater  für  Handel  und  Gewerbe  zu  unterbreiten. 

Zu  3  der  Tagesordnung  wird  ein  Schreiben  vom 
Statistischen  Bureau  des  Vereins  deutsrher  Ki.Kcn-  und 
Stakliudaatrieller  besprocheoi  welches  eine  Reform 
der  BohaiaanaUtiatlk  sudam  SSwadka  anregt,  dab 


rnterscbinde  zwischen  licr  Reichsslati  st  ik  und  der 
Statistik  des  genannt'-ii  \  t  reina  tiiaoliclist  aiiNge^ehen 
werden.  Ks  wird  beschlossen,  dam  Hauptverain  vor- 
xosi  hlo^f-n,  die  bisherige  KlaaaillcatioB  haiaabeballan, 
jedoch  u  dar  Waiaa  aina  Traaaong  vamaakano,  dab 
1.  Pnddetrokeisea, 

'J.  S|.i(<i.'cl    lind  Slftlilcispii 
gj-sondirt   aulgofuhrt   werden.    Eine   Aufnahme  der 
Lugerbestända  IQ  die  Statiatik  soll,  wie  biabar,  nickt 
stattfinden. 

Zn  4  dar  TagaaordBani;,  fiaataaerung  des 
Agiagawinns,  wird,  angesichts  der  nanmehr  über- 
ainatimmendea  Rechtsprechung  des  Reichsgarichta  and 
dea  praabiaeheii  Obarvarwaltanigsflariahta«  festgeatallt, 
dar«  hier  ein  deklaratorisehar  Beicliln&  Torliegt,  der  die  fn 
Betracht  kunnDenden  Werke  veranlassen  niiissp,  nunmehr 
ernstlich  an  liie  Krage  heranzutreten,  ob  cinu  Znriirk- 
Zahlung  zu  Unrecht  erhobener  Gelder  im  Wege  des 
ordentlichen  iVm  efsverfahrens  zu  fonlern  sei.  Einer 
avaatoall  au  lirsrni  Zweck  in  die  Wege  zu  leitenden 
gemeinsamen  Action  Bich  ananschliefsen,  wird  den  be- 
treffenden Werken  ala  empfablaflawerth  bezeichnet 

Zu  5  der  lagawirdnsBff  ist  aa  die  aiaatiaNBiga 
Meinung  des  Torataades,  dus  eine  Doppelbetten«- 
rnng  von  industriellen  Werken  durch  die  Hümlels- 
kamiiiern  einerseits  und  die  Handwerkcrkanimern 
andiTcrsf  its  ah  ausgeschlossen  bezeichnet  werden  rnüssc 
Dem  Vi  rein  der  Industriellen  Pommerns  und  der 
beniirlibarten  Uabiete*'  g^ttttber  wird  die  Barait- 
willigkeit  ansgeaproehen,  sieh  aiaam  gameiniaaiea  Vor- 

Sihen  in  einer  Klarstellung  dar  in  Betracht  kommenden 
eaiehtnaakla  auaseblieraen. 

Anlaerhalb  der  Tagesordnung  wird  sodann  die 
Krape  der  Auflieb ung  der  (ierichtsferien  be- 
spHicticn  luul  lifsrliiiissi'n,  die  diesi-rhalb  seitens  der 
\  ereini^runi;  niederrtn  inis'  h  -  westfälischer  Handels- 
kammern «u  den  Herrn  Reichskanzler  gerichtete  Ein- 
gabe n  befBnrorten. 

SeUnlk  2  Uhr  Naehmittagn. 

Der  Vorsitzeada:     Das  geschäftstiibrende  Mitglied: 
A.  S«rvoe9,  Dr.  W.  B«um«r, 

Kfl.  OMBsrnslMfaMk  III^IM      B.  4. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Carl  Sjögren  f. 


In  der  Ulüthe  der  Jahre  wurde  am  20.  Mai  Carl 
Sjögren,  Director  dea  Eiaenwerkes  in  Donawitz  bei 
Leoben,  seinem  Wirknngakraisa  nach  kanem  Kranken- 
lager durch  den  Tod  ealrisaaB. 

Carl  SjSgren  war  am  IS.  Jaaaar  1866  ia  Karla- 
kroaa  ia  Sehweden  geboren,  und  atndirte  nach  Absol- 
ylmB|^  des  RealgA'iiinasinnis  in  Storkhuhn  nn  di-r  Berg- 
acola  m  rhilijistad.  IftH"  t-rliiclt  er  seine  iTstc  An- 
stellung Hilf  (icni  'Ist  I  iliieholiiis  -  Acficii.'i'M  Iis' liaft 
ffahörigen  Eisenwerke  Munkfors,  wo  er  im  Constractions- 
MuaM  itmg  war.  1888  kam  «r  inm  Elabeka  HUtaa- 


werk  Uestena,  dann  /u  t  itiem  bei  Stockholm  gelegenen 
.VI itisstahl werke,  und  im  Jahre  1889  an  ainam  glaiehan 
Werke  in  Chemnitz,  Sachsen. 

Nach  Oeaterreioh  kam  er  im  Jahre  1891  und  zwar 
zuerst  Miinh  dam  der  Prager  EisaatadartrieaMallschait 
geh  örigen  Werke  Teplitz,  dann  nach  Kluno.  Von 
dort  ging  er  im  Jahre  nach  Amerika,  wo  ov  sii  h 

über  ein  Jnbr  aufhielt,  und  tlioils  als  Constructeur  tln  ils 
«elti't  Huuil  anlpgi'iid,   tliatig  war,  um  so  recht  ein- 
i  gehende  Studien  machen  zu  können.   Nach  Oesterreich 
[  anrtafcgakahrl,  wmda  er  von  der  bUnaiacbaa  Moatan« 
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gesellschaft  mit  der  Ansarbrituigdfls  PnnecteH  and  dem 
mn  der  neuen  ThomiuthQtte  in  Koeniftnof  bei  Beraan 
beauftraft  und  dann  mit  der  Leitunt;  (ierselben  betraut. 

Ende  1897  wurde  er  zum  Director  dr«  der 
Oesterreirliischcti  Aljiiiuni  ^!()iitntit;r<i  lUclmlf  !,'ftii>rii;en 
grofüen  Eisenwcrkea  in  Dunitwit/  li><-i  Leoben  ernannt, 
wo  er  in  überraseliead  knr/i-r  /•  it  den  Bau  eiaes  neuen 
am^MB  Hochofens  sammt  Kok»-  und  Enaiagaiineaf 
Windlerbitseni,  Röstöfen,  zweier  nen«r  GebliaeaiueliineB 
mit  tacehörieem  Kesselhaose,  einer  nenen  Martinhütte, 
«iaerSSwelei  fUr  feuerfest«  Steine,  femer  den  Umbau 
und  die  badeitead«  Erweitemag  daa  WnlsweritM,  dw 

a 


I  Werintltten,  den  Bau  «iB«r  nenen  Walzendreherei  und 
einer  Centralkesstdanla^  die  .Vafstellung  zaUireiefaMr 
Krahne  n.  s.  w.  duri  bt'ührte  und  DoBUwite  lU  niaUIB 
ungfeohnt<>n  Aiifstliw un;.'  briii  lite. 

Mittf-n  in  ilcr  Ausfühnintr  weitertT  l'i'iji  ti  ir- 
I  krankte  er  oin  12.  Mai  d.  J.  an  Blinddarmentziindung 
j  und  starb  an  20.  Mai  an  den  Folgen  einer  Operation, 
der  er  tich  in  Wien  nntanogen  hatten  troti  der  auf- 
I  opfemdatcn  und  liebevollaten  Pflege  seiner  Gattin,  cum 
;  Schmerze  seiner  Familie,  seiner  hochbetagten,  in  Stock- 
j  holm  lebenden  Mutter,  seiner  Vorgesefarten,  Unter- 
1  gebenen  und  Freunde. 

I.  P. 


Auf  das  an  Kxcellenz  v.  Thielen  anläfslich  seines 
Scheidens  ans  dem  Amte  gerichtete  Tel^ramm,  daa 
in  letfter  Nummer  mitgetheilt  wurde,  ist  folgende 
Antwort  eingegangen : 

Berlin,  den  29.  Juni  1908. 
An  den 

Verein  dentsdiar  Eieenhftttenlente. 

Dem  sehr  geehrten  Verein  gestatte  ich  mir  für 
die  sehr  freundlichen  Worte,  welche  Sie  aus  Anlafa 
BMUies  AuBsrheideus  aus  l'U!  Amte  unter  dem 
24.  d.  Mts.  an  mich  trericlitt  t  linden,  raeinen  herz- 
lii  fisteti  D.'ink  au!.zH'-]ir''cbi  n  uml  die  Bitte  hinzu- 
zufiij;en,  mir  ein  freundliches  Andenken  auch  über 
mein  Amt  hinan«  za  bewahren. 

Für  mich  wird  daa  Inngjähriee  ZusMunenwirken 
mit  der  heimiseben  Eisen-  and  Stahl-Indvstrie,  das 
niemuds,  weder  in  guten  nocbin  bBsen  Zeiten,  g«>,tiiT\ 
worden  ist,  allezeit  zu  meinen  liebsten  Erinnemngen 
gehören. 

Mit  den  bebten  Wiinscben  für  ein  fröhliches 
Oedeilii'ii  des  Vereins  un-l  ilrr  durch  ihn  vertretenen 
Indostrie  bleibe  ich  in  ausgezeichneter 
Hoehiebtnng 

Ibr  gus  ergebenster 
a  V.  ZinOtitf  StaataniiBieter. 

nr  die  VereinsblbUeUiek 
sind  felgsade  Biieh«ra|>eBdeB  eingegangen: 

Von  der  Union.  A  c  t  i  e  n  <;e  s  e  1 1  s  c  h  a  f  t  für 
Bergbau,  Eisen-  und  Stahlindustrie  in  Dort- 
mund: 

broschüre  Ohrr  ,,Slahlform;;uß"- 

Von  Haniel  &  Luec.  Düsseldorf: 

Dm  SAnehtoHeufen  zur  Zeit  i$r  DtatMbrftf  Am- 
tUUmmg  im.  Von  J.  Riemer. 

AmIWQMgm  Im  MttflMw-TwMMlDlh. 

BtUt,  Maurict,  Ingrnieur.  Sous  i  lief  des  llauts  Four- 

neanx   et   fnur^    ä   coke   <lc<   Aci-ries   de  France, 

Islicj  L'ii'  s,   I'  i-        (  'a!;li>. 
Br«ndtnbiiirg,  L ,  N'ice- Director  der  Societt-  (ieneral, 

Hnkeewka,  im  Üonschen  Uebiet,  Rubi. 
Dants,  Dr.,  CaH^  Kfinigl.  Berginspector,  Znbr«e  O.-S. 
Fah^,  J.,  Ingenieur  civil,  Remieh,  Lnzemburtc. 
Fitlhniinn,  J.,  Leiter  der  Adjustiltfc  der  K<i>'liUngecben 

KiM  ti-  lind  St.itil«  crkc.  Vi»lkliii<;en,  S;iar. 
Funcke,  An'i..  '  ,  '  '  ii. u  i  r.  i  nrath,  Huuin  i.  \V. 
von  dirnaitth.  I';i'iherr,  Carl,  Leipzig,  I'riMiietuulen- 

strafse  14. 

Godltjf,  Gfo,  Ue.  H.,  Ingenieur,  New  Jeraey  Zinc 
Co.,  Palnertoa,  Carbon  Ceunty,  Pn-,  ü.  S.  A. 


von  OtiMMoaln,  L.,  Director  der  Hüttenwerke  „Csen- 
stoekewn",  Post  Czenstochuua,  Baas.-Polen. 

Uaatt,  Oaft,  H&tteningeuieur,  Breslau,  Paulatr.  16 1. 

namr,  (W»  Oberingenieur  der  Donnenanrckbüttet 
Zabrse  O.-S. 

Jacques,  Charir»,  Ingenieur,  18  Avenue  da  Solboseb, 

Hruxelles-Ixclles. 
Karcher,  l'hili/>}),  lni,'cni<ur.   Maschinenf ibrik  .\uer- 

hütte  von  Hittershaus  &  Blecher,  l'nter  -  Bannen, 

AuerischuUtrafsc. 
Keliner,  Hang,  Director,  Breslau,  Leuthenstrafse  26  p. 
Macco,  Alhr.,  BetguMesaor,  Berlin  W  90,  Hflnchener* 

strafsr  2. 

Martin,  Victor,  Ingenieur,  Bra.sso  (Kronstadt),  Rofa- 

markt  12,  Ungarn. 
Mayer,  A.,  Rech<<ianwalt ,   Diiren,  KijM.,  iCisiutialin- 
••tral'se  Ii. 

Mrhlhorn,  F.,  Direttor  der  Cliümottetiibrik  (iebrüder 

I*ange.  Saarau  i.  Schi. 
ilongenant,  Paul,  Ini;i'nieur  des  Minea,  chef  de  senrice 

&  la  Socidt^  des  chemio!;  de  tes  et  nuBÜres,  Prinoe 

Henri,  k  Peteoge,  Luxemburg. 
von  Rtttmhmrg'OnuxcztfnM,  Ingenieur,  Dinetor  der 

Actien  -  Geselhchafi  Feiten  &  QaiUessiie,  Bieben- 

werkc.  St  Petersburg. 
Schylla,  Alfred,  Hütteningetiieiir,  Kiini^nhiiMr  <'.-S. 
von  Stciecicici,  M.,  Ingenieur,  Uräfl,  Tarnowskiache 

liütcr-  und  EisenhiitteB-yerwaltuag  in  Kouk,  OoBT. 

Radom,  RufsL 
Thun,  O.,  HutteniagenieBr,  LandstoU,  Till«  Tbiel, 

Rheinpfalz. 

Winner,  F.,  H^,  Direetor  der  KdeerL  Ghlnesiseben 

]      St;i!il'.\  1  rke.  lliiri-yang,  China. 

(H'iekott,  Eugen,  Kgl.  Berginspector,  Dortmund,  Saar- 
brflekmtraflie  60. 

Nene  Mitglieder: 

Bettinffer,  Jul.,  Masobiaenfabricant,  Krankenthal,  Pfalz. 
Dtrmibaeh,   Owtt.,   Ingenieur   der   Deutsch  -  ( »ester- 

reiehiscben  MannesnuuinrShraB -Werke.  Abtb.  Rath, 

Rath. 

hieker,  ./.,  Incenii  ur  der  Deut-tch  -  Oesterreichischen 
Mannesmannroliren  Werke,  Abtb.  R;ith,  Rath,  Kaiser- 
strasse  22  c. 

fieile,  M.,  Betriebsleiter  des  tiufst-tHhlwerks  L.  BönnhoS^ 
Wetter  a.  d.  Ruhr. 
'  Kammmtn.  Augu«t,  Trocnrist  der  Benrather  Maschinea- 
I     fabrik,  Act.-GeM.,  Benrath  a.  Rht  in. 

Lamort,  (}.,  Ingeoieor,  Dombrowa,  Ruas.-PoIen. 

Mohr,  Otto,  Fabrikbesitzer,  i.Pa.  Mannheimer  Mascbiaen- 

fabrik  Mohr  &  FederhafT,  >fatinheim. 
Keckling,  H'ilh.,  Ingenieur,  .lunkcrath. 

str(irk,  ntto,  IngeBiear  bei  Gebr.  Stnmia,  Nenakirebea, 

Bez.  Trier. 

S<romto/i,.'l//'rr>/M.Dotture  in  Chimica  eFarnMcia,FiNiBCe, 

Via  Branetlo  L«lini  37,  Italien. 
WMkf  O.,  Ingenienr,  Bitk,  Kaieerstr  18b. 
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1.  AugUBt  1902. 


22.  Jahrgang. 


0as  Stahl-  and  Walzwerk  Rendsburg.  * 


(Hierzu  Tafel  XV  bis  XVIIl.) 


Jie  dentschcn  Schiffswerften  sind  noch 
in  vielen  Fällen  darauf  angewiesen, 
ihre  8e1iUh1>l«ebe  und  Proillel*«n  vom 
Ausland  zu  bezieticn,  wfil  ili«'>ps  ilnii  Ii 
die  niedrigen  WaMerfrachten  und  die  Zollfreilieit 
auf  Bohmatoriftl  ftr  den  Ban  von  SeoBcUff«»  in 
der  La^e  ist,  billig  m  liefern.  Anf  die  Ltefwonf 
de«  Rohmaterials,  namentlich  des  Eisens,  hat 
die  Zollfreiheit  die  Wirkung,  dafs  die  Preise  des 
Inlandes  sich  nach  denen  des  Auslandes  richten, 
und  da  die  dontschen  Eisenwerke  meistens  weit 
entfernt  von  der  Küste,  dem  Gebiete  des  Schiff- 
banee  Hegra,  a»  spielt  die  Fraobt  afne  weaent^ 
lirho  Rolle,  nnd  der  Preis  ranfn  ilfiiiireniilfs  ab 
Werk  oft  erbeblich  niedriger  gestellt  werden, 
als  fhr  dieLiefbrangen  an  das  Inland.  So  konnnt 
es,  dafs  die  EiHeuhtitten  die  Tibri|E:en  Abnehmer 
be- orangen  and  der  Schiffban,  namentlich  in  den 
Zdlan  ai:^<»eineo  grolbeo  Bedarfts  mf  den 
BesBg  des  Rohmaterials  aus  dem  Auslände  an- 
gewiesen ist.  Da  sich  aber  Niemand  gern  nur 
ZOT  Aushülfe  benutzen  läfst,  so  folgt  daraus  der 
weitere  Zwang,  die  ansländiscben  BeznfTHquellen 
stets  offen  halten  zu  müssen,  nnd  wird  dadurch 
die  Tbataacbe  erkl&rlicb,  dafs  trotz  der  im  allge- 
n^en  barrsehenden  BM«ltwilligkd.t  des  SeUlT-  f 
banes,  die  hetiniarhe  Industrie  zu  bfvenriippn,  ' 
noch  ein  groüser  ThoU  der  Liderungen  dem 
Aoilinde  ngewiesen  werden  aiiiA. 


*  Yergl.  Bemht  der  InbetriebeetaiDu  :  des  8tabl> 
aad  Walswerkes  Beadaboif  in  Hsft  TI  9.  8B1. 


Diese  P>wftgnngen  ergeben  die  ZweckinäfBig^ 
keit  der  Anlage  eines  Eisen-  and  Stahlwerks  an 
der  Kttste,  da  obne  ein  solches  die  erfordeiiiebe 
riiiibliilnfjigkeit  des  Schiffbaues  von  dem  Aus- 
lande nicht  zu  erreichen  ist.  Die  Ausdehnung 
der  dentscben  KHate  Uber  Kord-  nnd  Ostsee  er- 
giebt  für  ein  Stahlwerk  die  günstigste  Lage  an 
Kaiser  Wilhelm-Kanal  und  veranlafste  die  Gründer 
des  Stahl-  und  Walzwerks  Rendsburg  zum 
Erwerij  dt  östUcben  Geländes  des  Andorfer  Sees,  der 
in  iinniitti  '.barer  Nähe  der  Stadt  Rendsburg  liegt 
und  vuiu  Kanal  durchschnitten  wird.  Entsprechend 
ihrem  Ursprünge  sind  die  UfergroodstU^jke  sandig 
um!  für  Ackerbau  von  geringem  Werth,  aber  in- 
folge der  mäfsigen  Erhebung  und  des  festen 
Untergrundes,  sowie  der  dadnroh  bedingten  Zu- 
führung von  salzfreiem  Grundwasser  fiir  die  Er- 
richtung von  Fabrikgebäuden  und  maschinellen 
Blnrlditottgen  aller  Art  sehr  geeignet. 

Die  Lage  an  der  WasKerstrafse  ist  von  be- 
deutendem Werth  und  ermöglicht  die  Ausnutzunf? 
der  niedrigen  Wasserfrachten  sowohl  für  das 
Heransohaffen  der  Rohmaterialien  als  auch  für 
den  Versand  der  Fabricate.  Aufserdem  ist  durch 
den  Bau  einer  Bahn  für  Anschlufs  an  die  Eisen- 
bahn der  Streeke  Flensbarg— 'Hamburg  gesev^rt, 
wodurch  der  heqncm.ste  Verkehr  mit  dem  Binncn- 
lande  ermöglicht  und  eine  gute  Verbindung  mit 
allen  Plfttsen  für  An-  nnd  Ablieferung  gescbaibn 
ist.  Der  ptplante  Bau  d>-v  Üahnlinie  Rendsburg — 
Kiel  bietet  dem  Verkehr  weitere  Vortbeile.'  Die 
Landbevölkerung  liefbrt  bnncbbare  liCiite  fllr 
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ein«  geSiagMMik  Arbeiterstamm,  sowie  gute, 

nicht  zn  theuere  Lebensmittel. 

Da  das  Ufergelände  noch  reichlich  freien 
Baam  bietet,  ee  hat  die  ErkenntniTs  dieser  That- 
sachen  auch  bereits  andere  industrielle  ünter- 
nehmangen  zar  Niederlassung  am  Audorfer  See 
▼eranlaflit,  worunter  ebne  Kokeret  ta  nennen  Ist, 
die  die  im  Norden  zahlrtn  h  vorhandenen  Eisen- 
giefsereiea  und  Metallscbmelzea  .mit  dem  dort  in 
Zelten'  starken  Bediefft  schwer  n  beciebenden 
Brennmateriiil  zu  versorgen  hat ,  sowie  eine 
Fabrik  von  Kalksandsteinen,  welche  den  in  ver- 
schiedenen Qaalitilten  und  KorngrSfsen  vorkommen- 
den Sand  verarbeitet  und  ein  g^utes  Baamtiterial 
liefert.    fSiclie  den  Lagejilan  Abb.  1.) 

Die  Auty;ube  des  Stahl-  and  Walzwerks  Rends- 
burg besteht  in  der  Herstellnng  von  Schilb*  nnd 
Kesselhlechen ;  als  Erweiternng  ist,  wie  ans  dem 
Ornndplau  Tafel  XV  ersichtlich,  eine  Grobblecb- 
streeke,  eine  FroHlelsenstrarse,  eine  Hittelstralbe 
nnd  eine  _Feineisenstrafsc  vorg^eschen ,  wilhicnd 
für  den  Fall,  dafs  später  wider  Erwarten  der 
Bezog  von  Rohmaterial  Schwierigkeiten  er- 
geben sollte,  für  ilie  Anlaere  von  Hochöfen  ge- 
nügend Baugrund  erworben  ist.  Für  die  Au-  nnd 
Abftihr  wird  in  der  ersten  Zeit  des  Betriebes 
das  vorläufig  angeiHnnmeiie  .System  TOn  Lade- 
bühnen dem  Ufer  des  Sees  entlang  genügen, 
während  für  höhere  Anforderungen  des  Trans- 
portes der  Hiin  von  lilolen  mit  entsprechenden 
mechanischen  Ladevorrirhtnnp^en  vorf^esehen  ist. 

Die  Ausnutzung  des  Ufergeländes,  der  hahn- 
•asehlab  für  den  Transport  nnd  die  ansteigende 
Lage  des  Grund8türk"s  verwies  die  Lagerung 
der  Rohmaterialien  hinter  das  Werk,  nnd  diejenige 
der  Fabrteate  sowie  deren  Verladvng  an  den 
See,  wodurch  .sich  pleichzeitiyr  eine  zweck- 
mäfsige  Ansnotznng  der  Tiefe  des  Ufergelftndes 
ergieht,  wihreod  Ahr  Beamten'  nnd  Arbelter- 
wehnnngen  Terschiedene  passende  Gmndstäcko 
in  gering:er  Entfernung  erworben  worden  sind. 
Dieser  Anordnung  entsprechend  ist  die  Längs- 
richtnng  des  Stahlwerks  mit  den  Gaserzeugern 
parallel  zur  Tii'fc  und  diejenige  des  (iebiludes 
für  die  Kesselunluge  und  Maschinen  senkrecht 
dazu- gelegt  worden,  nm  mit  der  Erweitemng 
des  Werkes,  wie  gezeichnet,  fortschreiten  zn 
können.    (Siebe  tirnndplan  Tafel  XV.) 

Das  Stahlwerk  (TafSol  XVI)  hat  swet  Hallen 
von  1!»  und  11  in  Siianiivvntf'  Pic  Oefen  liegen, 
abweichend  von  der  bisher  üblichen  Anordnung, 
in  der  groilsen  Halle,  weil  diese  fBr  die  ansscbllelb- 
Uche  Erxeugnng  von  Blöcken  genügend  Raum  hat 
nnd  ein  elektrisch  angetriebener  Laufkrahn  in  der- 
selben die  Bestreichung  der  Oefen  ermöglicht.  Fflr 
die  Aufstellung  der  Coquillen  und  das  Giefsen 
der  Blöcke  ist  ein  Graben  mit  darüber  laufendem 
Pfannenwagen  ausgeführt  worden.  Für  die 
Blockbewegnng  im  Gebiode  nnd  auf  dem  Hofe 
ist  ein  auf  dem  Nomalgeleise  Unfendcr  jOampf- 


I  krahn  von  6  t»  Tragfähigkeit  vorhnnden ;  die 
Blöcke  werden  dnrch  Locomotiven  anf  den  Ge- 
leisen von  750  mm  Spur  zum  Walzwerk  ge- 
fahren. 

Zur  Beschickung  der  Herdofen  (s.  Tafel  XVII, 
Einsetzmaselüne)  ist  ein  Laufkrabn  A,  System 
B.1L  Deelen,  nnageflllurt  Ten  dem  Nenfser Eisen- 
werk, in  der  kleinen  Stahlwerkshalle  angebracht, 
der  die  anf  den  Wagen  B  stehenden  Halden  V 
von  1000  k^  Fassnng  hebt,  in  den  Ofbn  einführt, 
I  dreht  und  wieder  zurückbringt,  während  für  den 
I  Verkehr  sowie  das  Heben  und  Senken  der  Wagen 
die  Geleise,  das  Hebewerk  nnd  der  Brerosthunn 
I  (Tafel  X7I)  lUenen.  Diese  Einrichtung  ist  gegen- 
j  über  der  sogenannten  amerikanischen  Einsetz- 
I  maschine  sehr  vortheilhaft,  weil  letztere  die  ganze 
I  Oberfläche  der  Bühne  bestreicht  nnd  von  dieser 
eine  grofse  Tragfähigkeit  verlangt,  während  al« 
I  Bahn  für  den  Laufkrahn  auf  der  einen  Seite  der 
TrBger  der  Hanpthalle  nnd  anf  der  andern  Seite 
'  ein  Träger  der  (?ebändewand  mit  benutzt  wird, 
j  so  dafs  die  Bühne  freibleibt  und  die  Aniagekosten 
I  geringer  werden. 

Die  beiden  Herdöfen  fTafi-I  XVII)  sind  nach 
1  dem  Siemensschen  System  für  je  25 1  Einaata  nnd 
3  bis  5  Sehmelinngen  in  94  Stunden,  je  nach  dem 
Verhaltnifs  von  Schrott  und  Roheisen,  berechnet. 
Abweichend  von  der  älteren  Einrichtung  ist  das 
Mauerwerk  des  Hördes  mit  einer  starken  Wanne 
aus  FloAeisenbleeh  amgeben,  anf  der  auch  die 
Bekleidung  nnd  das  Mauerwerk  des  darüber 
stehenden  Ofenkörpers  ruht  und  deren  Gesammt- 
belnstnnir  durch  die  talheren  Sftnlen  anf  das 
I  Fnndament  iibcrtrnf^cn  wird.    Auf  diese  Wei.sc 

Iwird  das  Mauerwerk    der   darunter  liegenden 
Wirmespeicher  entlastet  nnd  durch  den  Zwischeo- 
I  ranin  cegon  EiinlriDt^'t  n  von  flüssigem  Stahl  ge- 
schützt.   Der  ganze  Ofen  ist  stark  verankert 
nnd  steht  anf  einer  Betonschicht,  so  dslh  J«ide 
nachtheilige  Bewegung  verhindert  whrd.  Die 
Zuleitung  des  Gases  von  den  Erzeugern  erfolgt 
durch  unterirdische  Kanäle,  die  mit  verscbliefs- 
baren  Reinigungs-  und  Sicberbeitsöffnnngen  reieb« 
lieh  versehen  sind.  Zur  Ableitnnjr  der  verbrannten 
Gase  ist  jeder  Ofen  mit  einem  rund  gemauerten 
I  Schornstein  Ten  1,95  m  oberem  Durchmesser  öm 
!  Lichten)  nnd  3.5  m  Höhe  versehen.  Da  die  übliche 
lange  Abstiebrinne  der  Herdöfen  die  Instand- 
setsnng  der  OeAinng  ersehwert,  se  ist  an  dieser 
;  eine  kurze  IJiiirc   nnd  j^arnnter  eine  fahrbare 
Rinne  B  befestigt,  durch  welche  das  flüssige 
Metall  In  die  Pfanne  geleitet  wird. 

Tafel  XVII  zeigt  auch  die  Anls^e  der  Gas- 
erzenger und  der  Fabrik  von  feuerfesten  Materia- 
lien. Die  Einrichtung  der  ersteren  weicht  nur 
da  iiiK  h  von  der  bekannten  ab,  dafs  die  Bühne 
so  lioch  liegt,  dafs  die  Kohlen  in  das  Gchänse 
der  Doppelklappe  ohne  Heben  eingeschaufelt 
werden  können,  wednrdi  die  Hnndarbtft  er- 
.  leichtert  wird. 


1.  Anfnst  190«.  Daa  Stahl-  und  Walxtoerk  Rwdtbtwg.  Stahl  und  Bisen.  807 


Abbildung  1.    Lag«plan  des  Stalil-  und  Walswerks  Rendsborg. 
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Di«  KiAlni  w«rd«n  in  den  bekinnU«  idund-  1  eingeführt,  denen  üntnmiun  alwcli]i«fUMn'  Und 
■pnrigeD  Kippwagen  gefördert,  welche,  beladen  von  zwei  Seiten  zagOngig  eingerichtet  ist.  An 
ducli  ein  «lektriscb  betEriebenes  Hebeworkt  ge>  |  der  LafUeitang  eines  jeden  Erseagert  ist  ein 


Abbildnng  2.  Tiefofea. 


beben  und  leer  durch  den  am  anderen  Ende 

■teb*-n(ien  Rrenr^'h'ir'it  h^rnnterpelasspri  werden. 

Die  liebläUeiutt  wuM  mit  einem  Druck  von 
70  bis  60  mm  Waaeentnle  nnter  dem  Planrost 


Rohr  von  10  mm  Dnrrhniesser  zum  Zuleiten  von 
Dampf  von  etwa  4  Atm.  fär  die  Äbköblang  des 
Rostes  angebracht,  durch  dessen  Strom  bei  kleinen 
Betiiebspaaeen  des  VentilMen  aoeli  Luft  geirag 
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1.  AiipMt  im.  Dm»  SkM-  md  Wtimmk  Bmdaburg.   Suhl  xmi  tum,  800  ' 

aagasan^  wird,  am  den  Enenger  in  Qlnth  sn  straften  bestimmt  and  wird,  ebeiiRo  wie  die  am 

erhalten.   Li  der  Paoie  wird  der  Raum  unter  Ende  lie^^ende  Walzendreherei  und  mechanische 

ton  Rost  von  der  Dracklaftleitani?  durch  eine  Werkst&tte,  in  ihrer  ganzen  Länge  von  einen 

lelbstthltig    arbeitende    Sicherheitsklappe    ab-  elektrisch  betriebenen  30-t-Lanfkrahn  bestrichen, 

geechloeaen,  so  dakfs  niemals  Gefahr  durch  Eintritt  i  Das  Bestreben,  eine  möglichst  geringe  Entfernong 


SihMiLn 


Abbildang  8a.  TieMtM. 


Ton  Gas  in  die  Uanirtleitangen  entstehen  kann. 
EiB  eolelier  Erseoger  vergut  etwa  7  t  Kohlen 

in  24  Stunden,  so  dafs  deren  zwei  bis  drei  fär 
einen  Herdofen  zu  betreiben  sind,  je  nach  dessen 
Onng.  DftB  Hebewerk  fBr  die  Oaaenenger  IVrdert 
auch  die  feuerfesten  Miiterialien  auf  die  Gicht- 
bühne der  Brennöfen,  von  wo  aas  die  weitere 
Terucheitang  in  bekannter  Welte  erfolgt.  Die 
Rftnme  der  Apparate  für  die  basischen  f]rzeag- 
niate  lind  von  denen  für  die  laaren  darch  eine 
Wand  getrennt. 

Die  Qaerhalle  A  des  Walzwerksgebäudes 
(Tafel  XV)  von  16  Meter  Spannweite  ist  znr  Auf- 
nahme der  in  einer  Richtung  angeordneten  Walzen- 


zwischen den  Dampfkesseln  md  den  Wallen- 
ngmaadiinen  sa  erhalten,  beetlmmte  die  Tiefh 

der  vor  den  Walseostrafsen  liegenden  Hallen 
von  18  m.  Da«  Gewicht  der  Blöcke  für  die 
inntehet  in  Betrieb  genommene  BleehetraflM 

schwankt  von  etwa  500  bis  2000  kg,  und  zwar 
werden  die  schwereren  in  den  Tiefofen  (Abb.  2  and 
2  a)  eingesetzt,  während  der  Ofen  mit  flachem  Herd 
(Abb.  3)  zur  Aufnahme  der  kleineren  Bramme* 
bestimmt  ist.  Beide  Oefen  pind  mit  Siemens- 
scher  Gasfi-uerung  versehen ,  für  die  zwei  Er- 
zeuger (Tafel  XVII)  anfserhalb  dea  Hai^ 
gebäudes  errichtet  sind.  Zur  Bedienung  der 
Oefen  ist  ein  elektrisch  betriebener  Laufkrahn 
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D<u  Stahl-  und  Walnctrk  XentUburg. 
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von  6  t  Tragfähigkeit  und  18  m  Spannweite 
vorhanden. 

Die  von  der  Duisburger  MaBchinenbau- 
Actien-Gesellflcbaft  vormale  Bechern 
&  Keetman  in  Duisburg  am  Rhein  gelieferte 
Walzenstrafse  (Tafel  XVI II)  besteht  aus  zwei 
Lanthschen  Tnogerüsten  von  750  mm  Walzen- 
dnrchmesser  bei  2500  mm  Ballenlänge.  Der 
Durchmesser  der  Mittelwalze  beträgt  550  mm 
und  die  Maulweite,  also  die  gröfsto  Oeffnung  der 
Walzen  320  mm.   Der  Antrieb  erfolgt  durch  eine 


bei   14  Zähnen.    Im  Gegensatz  zu  der  sonst 
üblichen  Construction  mit  äufHerem  Angriff  liegt 
der  Spindelangriff  innen,  wodurch  eine  kürzere 
.  Baulänge  der  Strafse  erreicht  wird.*  Neben 
dem  Kammwalzgerüst  stehen  zwei  ganz  gleiche 
Arbeitsgernste.   Die  Ausgleichung  des  Gewichtes 
der  Oberwalze   sowie  der  Spindeln  geschieht 
mittels  Druckwasser,  das  in  einem  Accumnlator 
enthalten  ist,  der  durch  eine  Handpumpe  ge- 
,  füllt  wird.     Für  das  Heben  der  Mittelwalze 
j  ist  Dampf  verwendet.    Das  Anstellen  der  Haupt- 


Abbildnng  4.  .Scheere. 


Tandem-Maschine  von  750  und  1  OHO  mm  Durch- 
measer  bei  1100mm  Hub;  der  Dampf  hat  10'/^ 
Atm.  Spannung  und  ist  auf  250"  bis  300"  über- 
hitzt; die  Zahl  der  minntlichen  Umdrehungen  ist 
70  bis  80,  die  Doppelkolbonschiebersteuerung  für 
den  Hochdrnckcylinder  wird  vom  Regulator  be- 
einflnfst;  der  Kolbenschieber  des  Niederdruck- 
cylinders  ist  mit  Trickkanal  versehen.  Das 
Schwungrad  hat  8  m  Dnrchmesser  nnd  wiegt 
etwa  60  t;  Radkranz  und  Nabe  sind  durch 
schmiedeiserne  Arme  verbunden.  Neben  dem 
Schwungrad  steht  das  Kammwalzgerüst  mit  Hohl- 
kammwalzen nach  System  K.  M.  Daelen.  Der 
Durchmesser  dieser  Kammwalzen  beträgt  714  mm 


druckschraube  der  (ieriiste  wird  durch  Winkel 
und  .Schneckenrad- Vorgelege  von  Klektromotoren 
I  bewirkt.  Zwei  Zeigervorrichtungen,  die  von 
dem  .\n8tellvorgelepe  bethätigt  werden,  lassen 
die  jeweilige  Stellung  der  Schrauben  leicht 
erkennen.  Vor'  und  hinter  der  Walze  sind  an 
beiden  Arbeitsgerüsten  12  m  lange  Hebetisclie 
angebracht,  die  durch  Dnmpfkolben  nnd  Hebel- 
gestänge auf  und  nieder  bewegt  werden.  Vor 
dem  Hebetisch  des  ersten  Gerüstes  liegt  ein 
elektrisch  betriebener  Zuführungsrollgang  für 
das  Bewegen  der  aus  dem  Tiefufen   und  vom 


•  Vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1896  Nr.  7  und  1902  Nr.  4. 
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LaafkraTin  koiumeaden  Blocke.  Der  Zufährnn^s- 
rollgang,  die  Bewegung  der  Tische  und  der  Mittel- 
walzen werden  von  zwei  Bühnen  aus  gesteuert, 
80  dafs  der  Steuermann  genügenden  Ueberblick 
über  die  Vorgange  während  des  Walzprocesses  hat. 

Zur  weiteren  Verarbeitung  der  Bleche  dienen 
drei  Scheeren  und  eine  Kichtmaschine,  die  eben- 
falls von  der  Duisburger  Maschinenbau- 
Actien-Gesellschaft  vorm.  Bechern  &Keet- 
man  in  Duisburg  geliefert  worden  sind. 


Abbildaog  5.  Richtmaschine. 

Die  Scheeren  (.>\bb.  4),  welche  i.  d.  Minute 
23  Schnitte  machen,  sind  mit  folgenden  Dimen- 
sionen ausgeführt: 

.    ,  ,  /  1100—  960 

^"•»'''''""S  \  1700-1300 

Messerlänge   1100—  800 

Die  Kinrichtnng  dieser  Scheeren  ist  neu,  indem 
die  doppelte  Ausladung  der  Ständer  ein  Durch- 
schieben der  Bleche  nach  zwei  zu  einander  senk- 
rechten Richtungen  gestattet.  —  Eine  dritte 
Scheero  mit  einfacher  Ausladung  von  !H)0  mm  ist 
fär  das  Schneiden  von  Blechen  bis  40  mm  Stärke 
bestimmt.  Die  Messcrlänge  beträgt  1100  mm, 
die  .Anzahl  der  Schnitte  15  i.  d.  Minute.  Die 


Einrichtung  der  RichUnaschine  wird  durch  die 
Abbildung  5  veranschaulicht.  Sie  besitzt  sieben 
Walzen,  fünf  von  485  mm  Durchmesser  und 
zwei  Hülfswaixen  von  380  mm  Durchmesser  bei 
einer  Ballenlänge  von  2500  mm.  Die  Anstellung 
der  Walzen  kann  entweder  von  Hand  geschehen 
oder  mechanisch  mittels  eines  Riemenvorgeleges, 
das  vom  ersten  Vorgelege  aus  angetrieben  wird. 
Sämmtliche  Werkzeuge  werden  elektrisch  ange- 
trieben. —  Der  für  den  Betrieb  der  Motoren  noth- 
wendige  elektrische  Strom 
von  500  Volt  Spannung  wird 
in  der  Centrale  durch  eine  Dreh- 
stromdynamomaschine von 
etwa  350  K.-W.  Leistung  her- 
^  ^      gestellt,    zu  deren  Antrieb 

T  eine  stehende  Verbnnddampf- 

maschine  mit  directer  Kupp- 
lung dient.  Die  gesammte 
elektrische  Anlage  ist  von  der 
Firma  Actien-Ges.  Elek- 
tricitfttswerke  vormals 
0.  L.  Kummer  &  Co.,  Nieder- 
sedlitz, ausgeführt.  Die  Ober- 
flächencondensation  dient  zu- 
gleich für  die  Walzenzug- 
maschine ,  das  gebrauclite 
Wasser  wird  künstlich  ge- 
kühlt. Die  Condensations- 
nnd  Pumpenanlage  hat  die 
Blake  Pumpen  Companie 
in  Hamburg  geliefert.  Die 
mit  Heringschen  Ueberhitzern 
versehenen  fünf  Dampfkessel 
sind  in  Gruppen  zusammen- 
geschaltct  und  geben  ihren 
Dampf  zunächst  an  einen  ge- 
meinsamen, in  Brusthöhe  lie- 
genden Sammler  von  7000  mm 
Länge  und  750  mm  Durchmesser  ab,  von  dem 
aus  die  Vertheilnng  an  die  einzelnen  Maschinen 
nnd  Pumpen  erfolgt. 

Die  Kohlenanfnhr  erfolgt  auf  dem  im  Grund- 
plan Tafel  XV  gezeichneten,  etwa  1,60  ra  über 
Kesselhausflur  liegenden  Normal-  oder  Schmal- 
spurgeleise, von  wo  die  Wagen  in  die  Trichter 
entleert  und  dann  die  Kohlen  vom  Heizer  in 
das  Kesselhans  gezugen  werden. 

Die  Ausführung  und  Leitung  des  Werkes 
liegt  in  den  Händen  des  Generaldirectors  Lib- 
bertz,  während  zum  Entwarf  und  Berathung 
der  Pläne  R.  M.  Daelen,  Düsseldorf,  hinzu- 
gezogen war. 
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Ueber  den  Einflnfe  des  Siliciams  beim  Gltthfrüchen« 


Wlhrond  amn  ia  iltarm  L^ur-  mi  Hand- 
büchern der  Eisenhüttenkunde  lesen  kann,  dar« 
für  die  DaroteUang  ■chmiedbaren  (iusses  der 
SiUdamgebaH  d«r  sa  flthtndMi  OegvMttode 

thanlicbst  niedrig  sein  müsse,  lehrten  Hplltere 
Beobachtangea,  dafs  zur  Erlaogoog  guter  Er- 
gebnina «in  SiUeiamgebalt  T«n  ttindMtens 
0,4  V.  H.  erforderlich  sei  und  dafs  auch  ein 
noch  höherer  Siliciunigehalt,  selbst  bis  1,0  v.  U., 
keine  Schädigung  veranlasse,  sofern  nur  der 
Kohlenstoffgehalt  nicht  so  hoch  ist,  dafs  durch 
den  Siliciumgehalt  Graphitbildtinf  vemnlafst  wird. 
Das  Uebergewicbt,  welches  da«  Tiegelachmelzen 
lei  dimen  Betriebiswalg»  tot  Am  C!iitMloliiii> 
gduulsen  unleugbar  besitzt,  beruht  eben  zum 
TheD  Mif  dem  Umstände,  dafs  bei  ersterem 
SUidnrn  vom  den  TiefelwKnden  rednelrt,  bei 
lotzterem,  sofern  man  siliciinnhaU ipes  Roheisen 
acbmelzt,  verbrannt  wird.  Zur  Erlangung  guter 
BrgebnisM  wiblt  man  deshalb  beim  Cnpolofen« 
schmelzen  einen  an  Silicium  reicheren  Einsatz 
oder  setzt  auch  wohl  dem  geschmolzenen  Metalle 
etwas  reiches  Siliciumeisen  zu. 

Der  zunächst  erkennbnre  Nutzen  eines  mäfsigen 
Silicinmfjohaltes  des  zn  verwendenden  Gufseisens 
ist  die  Verringerung  des  ächwindmafses.  Weifses, 
tUidiimanBea  OnAeisen  sebwlndet  atark;  die 
Folge  davon  ist  die  Entstehung  von  Sangstellen 
und  Uohlrftomen  da,  wo  das  Metall  zuletzt  er- 
starrte. Sind  sie  an  dem  nngeglflhten  Abgvsse 
noch  ni<  lit  erkennbar,  ho  wird  ihre  Anwesenheit 
offeakaudig,  wenn  man  den  geglühten  Abgufs 
durch  Haamarachlägc  oder  sonstwt«  anf  Zfthig- 
kall  prflft;  er  sarspringt  und  zeigt  die  mit 
schwArz  angelaufenen  Tannenbaumkr>'8tallchen 
angefüllte  Druse,  eine  häufig  wiederkehrende 
Veranlassung  zum  Aerger  für  die  Oiefser  und 
Betriebsleiter.  Enthält  da.s  Gurseiaen  ebe  aus- 
reichende Menge  Silicium,  so  ist  seine  Scbwin- 
dnag  gwringar  und  Janer  Hifterfolp  deshalb 
seltener. 

Vereinzelt  will  man  auch  die  Beobachtung 
fenMcht  ba]»0B,  dafs  dmreb  alnen  Silielnugehalt 

der  Gufsstücke  ihre  Kntkahlung  beim  Glühen 
befSrdert  werde,  ohne  dafs  ein  zuverlässiger 
Beweis  dafBr  bislangr  erbracht  worden  wäre. 

Erst  einige  in  neuester  Zeit  angestellte  Unter- 
suchungen von  G.  Charpy  und  L.  Grenet  sind 
geeignet,  diese  Frage  in  hellere  Beleuchtung  zn 
•teilen.*  Zwar  verfolgten  diese  Untorsuchnngeu 
nicht  den  Zweck,  den  nnmittflbaren  f^inflnfs 
eines  .Siliciumgehaltes  anf  den  Verlauf  der  Ent- 

•  G.  ('harpy  et  L.  Grenet,  Sur  IVquilihre  des 
«ystiiHips  fer-rarooiic :  Hullitm  ür  Li  s,,ri('ti''  (i'cn- 
coorageneDt  ponr  riadustriv  nationalv  IMi'J,  >S.  399. 


I  kohhuf  iB  «nnittabi,  sondeni  da  baadirlBktaii 

sich  darauf,  festzustellen,  inwieweit  ein  Silirium- 
.  geh  alt  für  die  Aenderung  der  Kuhleastoffformen 
I  beim  Oltthea  weiban  Roheiaaiis  von  Badattnnc 
sei.  Von  diei^er  Aenderung  der  KobIanttoff> 
formen  hängt  aber  beim  Glühen  in 
oder  sonstigen  sanaritoffabgebendMi  mrpam 
grofsen  Theil  der  Verlauf  dar  Bntkohlung  ab. 
Nach  Untersuchungen  Forqnignons ,  Roystons, 
Watanabes*  unterliegt  es  kaum  einem  Zweifel, 
dafs  der  Kohlenstoff  beim  Glühfrischen  erst  ans* 
tritt,  nachdem  er  ans  der  Form  der  Härtnnps- 
und  Carbidkohle  in  Temperkohle  übergegangen 
Ist  Ja  Mchtar  also  diasa  Umwandluff  statt- 
findet, desto  leicbtar  wird  aoob  dia  Entkohlnnf 
sich  vollziehen. 

Es  baodalta  sieh  bat  den  hier  tn  Rede  stehen- 
den Versuchen  zunächst  um  Beantwortung  dar 
Frage,  ob  ein  Siliciomgehalt  des  Roheisens  über» 
hanpt  von  Einfinb  anf  die  Bildung  von  Temper- 
kohle (von  Gbarpy  und  Grenet  Graphit  genannt) 
beim  Glühen  sei.  Fünf  Sorten  Roheisen  von 
nachstehender  Zuaammeusetzung  wurden  zu  diesem 
Zwecke  bei  verschiedenen  Temperatnren  geglfibt. 


Roh- 
eiten 

Kohlen- 

Btoir 

Silidsn 

Ksngsn 

Schwe- 
fel 

Phos- 
phor 

Nr.  1 

3.G0 

0,07 

0,03 

0,01 

Spnren 

n  2 

3,40 

0,27 

Spuren 

0,02 

n  3 

3,25 

0,80 

•t 

0.02 

n:>i) 

1.25 

0,12 

0,01 

0,<»1 

»  ö 

8^30 

2,10 

0,12 

0.02 

0.01 

Die  Sorten  1  bis  4  waren  vor  dem  Glühen 
frei  von  Graphit,  Nr.  5  enthielt  0,2  v.  H.  Graphit. 
Bei  Nr.  1  begann  dia  Entstahnng  von  Temper- 

kohle  in  einer  Temperatur  von  11.50°;  eine 
lange  Zeit  hindurch  fortgesetzte  Erhitzung  auf 
1100*  dagegen  blieb  ohne  Erfolg. 

Nr.  2  zeigte  die  Bildung  von  Temperkohla 
bei  1100",  nachdem  eine  vierstündige  Erhitzung 
anf  700«,  8U0»,  900"  und  lOUO«  ohne  Erfolg 
geblieben  war;  in  Nr.  3  finnden  sieb  Spvran  Ton 
Temperkohle  schon  nach  der  Erhitzung  auf  SOO"; 
Nr.  4  und  5  enthielten  Temperkoble  nach  der  Er- 


•  Die  rntcrsuf honijen  sind  in  «Stahl  and  '. 
188«  S.  .3bO  und  1897  S.  «28  mit]uretli.  ilt. 

**  Nach  den  Beobachtungen  Osmonds,  Roystons, 
L«  Chateliers  nd  Anderer  schmilzt  Wei&eisen  von 
der  angegebeaen  Zosaamensetsung  sehen  bei  etwa 

IlOO»  und  daher  sind  Zweifel  gegen  die  Richtigkeit 
der  Temperatarbestiintniineen  berechtigt.  Da  es  »i<'h 
hier  jedoch  vornehiiilirli  luii  >iii'  Atistolliing  allgemeiner 
Verfleirlie  <\is  V.Tliald'tis  ili-r  verseil ii'dencn  Uoheisen- 
sortfii  in  iiiSt-nr  uti'l  wi'iiiirer  Inilicr  Tt-inperatur 
bandelt,  ist  der  Einwurf  von  guringerem  üelaog. 
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hitzung  anf  >)S0  °.  Dprirehalt  an  (Traphit  nnrl  Tem- 
perkohle  zusammen  *'  betrug  uach  »echsjjtuudig^er 
Erhitznog  der  Probe  5  2,83  v.  H.  Je  reicher 
an  Rilicinm  das  Einen  ist,  desto  niedriger 
ist  demnach  die  zur  Büdang  von  Temper- 
kohl«  erforderliehe  Ten  petita?.  St  Mher 
eher  die  Temperatur  beim  Glühen  Über  derjenigen 
liegt,  bei  welcher  die  Eotscehong  der  Temper- 
koble  beginnt,  desto  nweher  geht  diese  Bildong 
▼on  statten.  So  z.  B.  ergrab  sich  beim  Glühen 
des  Roheisens  Nr.  3  mit  0,80  v.  U.  Silicium : 


Zeitdauer 

de. 

Glühens 

Temperetnr 

Oehalt 

Temperkoble 

  1 

Geholt 

•n 

gebundener  1 
Kohle  1 

4  „ 

}    800»  ( 

0,10 

0,22 

3,19 

3,07 

4  " 

1  «»•  ! 

i  > 

o,:-Jo 

U,6() 
1,58 

2,97  i 

8,40 

1,14 

l  n 

l  : 

0,37 
1,60 
1,47 

2,94 
1,41 
1,29 

ferner  beim  Glühen  des  Roheitees  Nr.  4  mit 

1,20  V.  H.  Silicium: 

Zeitdaaer 

df  « 
(Tlühcns 

Temperstar 

Ctehalt 

Temperkohle 

Geholt 

Ljfliiiiiili'uer 
Kohle 

1  Stande 
*  • 

j    700«  1 

0,06 
0,11 
0,80 

3,42 
3,30 
8,18 

4  , 

j     800"  j 

0,12 
0,öl 
1,64 

3,08 
2,47 
1,66 

i  : 

4  . 

j     900»  1 

2.2K 
2,32 
2,85 

0,80 
0,90 
0,99 

aad  endlich  beim  Glthm  da«  Bohelseiis  Nr.  5 
mit  2  V.  U.  Silicium  und  0,8  v.  H.  Orephit: 

Zeitdauer 
de* 

(.»liilif'iis 

Temperatur 

Gehalt 

TprnprTk'iMo 

llll'i  Im 

Gehalt 

•n 

«r'JuinilrrnT 

1  Stamle 

2  „ 
4  „ 

1     700«  j 

i,ait 

2,09 
8,87 

1,90 
1,19 
0,28 

1  » 

a  , 

4  , 

l   000*  1 

2,36 
2,31 
2,43 

0.78  i 

0,89 
0.54 

8  n 

1  ( 

2,33 
2,32 
1  2,88 

n,H8 
0,90 
0,90 

Die  Versnche  lassen  rnfloich  er- 
kenoen,  dafs  es  für  jede  Temperatur  einen 
Beharrnngsseotand  giebt,  d.  h.  eiiieii  er- 
reichbaren höchsten  Gehalt  an  Temper- 
kohle, welcher  ohne  Erhöhung  der  Tem- 
peratur Hiebt  ibertekritten  werden  kann. 
Beim  Glühen  des  Roheisens  Nr.  5  in  einer  Tem- 
peratur von  900**  ist  dieser  Beharrnngszostand 
schon  nach  einer  Stunde  erreicht,  beim  Olflben 
des  Roheisens  Nr.  3  in  derselben  Temperatur 
noch  nicht  nach  4  Stunden.  Hierzu  ist  freilich 
zu  bemerken,  dafa  beim  ßlähen  des  Roheisens 
Nr.  3  sowohl  bei  900"  als  bei  1000°  eine  mit 
der  Zeitdauer  des  Glühens  fortschreitende  .Ab- 
nahme dea  Gesammt  -  Kohlenatoffgehaltä  be- 
merkbar wird,  wodnrck  der  Vergleich  an  Zn- 
verlässigkeit  verliert. 

Bei  Koheisensorten  mit  verschiedenem 
Siliciumgehalt  ist  nun  die  Menge  der  in 
jenem  Behnrrnngssnetande  anagesebie- 

denen  Temperkohle  um  so  beträchtlicher, 
der  Gehalt  an  zurückgebliebener  gebun- 
dener Kohle  am  so  geringer.  Je  reicher 

an  Silicium  das  Roheisen  ist.  Für  diesen 
EinfluTs  des  Siliciums  werden  die  Ziffern  der 
nachstehenden  Tabelle  ala  Belege  gegeben.  Die 

Proben  waren  vier  Standen  lang  erhitzt  worden, 
und  zwar  hatte  man  bei  den  Proben  1  und  2 
die  Teroperkohlenbildung  zunächst  eingeleitet 
durch  Erhitzung  anf  1150  lad  110<>  ",  worauf 
man  die  Temperatur  langsam  anf  die  in  dw 
Tabelle  angegebeneu  Urade  sinken  lief». 


*  Hfliiinntlich  besitzt  man  noch  kein  Verfahren, 
um  Graphit  und  Temperkohle  getrennt  ni  bestimmen. 


Roh- 

Nach dem  (ilühen  hei 

1000° 

TOO» 

eisen 

S  0 

Iii 

i>  ^ 

"  "      a  ± 

e  a  ,  XI  o 

C 

Ii 

^£ 
a  ja 
^  e 

ücbund. 
Kohle 

Nr.  1 
n  2 

n  3 
n  •* 
»  B 

1,15 
1,26 
1,61 
2,10 
2,18 

1,74 
1,93 
1,2« 
1,02 
1,00 

1,06  i  1,74 
1,00  1,62 

1,801  1,62 
2,20  1 0,98 
2,10 10^ 

I,«7 
2,32 
8,88 

1,17 
0,90 
0,90 

1,87 
2,66 
2,67 

0,43 

0,38 
0,28 

Bei  den  meisten  dieser  Proben  ist  jedoch 

ebenfalls  ein«'  Alinahme  des  (Jcsanutitkohlensf off?? 
bemerkbar,  welche  zum  Theil  ein  schon  ziemlich 
erhebliehee  Maft  erreicht.  Wenn  demnach  die 
Ergebnisse  der  einzelnen  Versuche  auch  nicht 
als  durchaus  mai'sgebend  für  das  VerhältniTs 
swisehen  Temperkohle  nnd  gebundener  Koble 
im  Beharrnngsznstande  angesehen  werden  können, 
läfst  sich  doch  aus  dem  Gesammtbilde  der  Ein- 
flufs  des  Siliciumgehalts  unschwer  erkennen. 
Anfmiig  dagegen  mnft  es  erscheinen,  dafs  die 
in  wpnie:er  hoher  Temperatnr  Erefrlühlen  Prohen 
durchweg  reicher  an  Temperkohle  sind  als  die 
sttrker  gegUhten.  Dieeee  Ergebnib  steht  im 
Widerspruche  mit  der  otcn  uiitErrthfilten  'Rcob- 
acbtung,  nach  welcher  die  Menge  der  entstehenden 
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Temperkohle  mit  der  Temperatur  znnimnif,  und 
eine  Erklärung  dafür  lafst  sich  uur  tiudcu,  wenn 
man  annimmt,  dafs  die  Proben  nach  beendigtem 
Glühen  in  Wasser  abgelöscht  wurden.  In  der  fran- 
zösischen Abhandlung  ist  bieräber  nichts  gesagt; 
fHUiera  Veranebe  «idenr  Foneber  aber  haben  die 
Thatsr\rhc  erwiesen,  dafs  der  Gehalt  des  Eisens  an 
Ti  mperkohle  durch  Ablöschen  in  Temperaturen  über 
790*  Terringert  wird.*  Die  Tempericohle  unter- 
scheidet sich  auch  hierdurch  vom  Graphit,  mit 
dem  sie  b&uüg  verwechselt  wird.  Je  stärker 
das  Eisen  fw  dem  AblSsdu»  erhitzt  war, 
desto  geringrer  fällt  der  Gehalt  an  Temper- 
kohle nach  dem  Ablöschen  ans.  Auch  einiß:e 
andere  von  L'harpy  und  Grcnet  angestellte  Ver- 
suche liefern  die  Bestätigung  hierfür.  Roheisen 
Nr.  1,  welches  bei  1170'' gepltilit,  dann  Iniitrsani 
aut  7üO*'  abgekühlt  und  nunmehr  abgelöscht 
Wirde,  enthielt  1,87  t.  H.  Temperkohle,  nach 
dem  Ablöschen  hei  inOO«  1,03  v.  H.  und  nach 
dem  Ablöscben  ans  der  ursprSsglichen  Tempe- 
ratur nvr  0,50  y.  H. ;  Beheisen  Nr.  8,  in  der* 
selben  Weise  b(  lnuulflt ,  enthielt  nach  dem 
AblSscbeu  bei  TUU"  2,56  t.  U.  Temperkoble, 
nach  dein  AblOsehea  hei  900*  1,9!  v.  H.  und 
nach  dem  Ablftschen  aus  der  ursprünfrlichen 
Temperatur  (1170»)  1,42  v.  H.  Den  H.-rron 
Charpy  und  Grenet  scheint  dieses  Verhalten  der 
Temperkohle  nicht  bekannt  gewesen  zu  sein, 
und  sie  prelanpen  auf  (Jrund  der  hier  mitgetheilten 
Beobachtungen  zu  Schlufsfolgerungen,  dei*en  Be- 
grflndaRir  hinfftUlg  wird,  wenn  man  den  Einilalb 
des  AMnsrhms  auf  den  Oehalt  an  Temperkohle 
im  Auge  behalt.** 

Aua  allen  mitgetheilten  Versuchen  läfst  sich 
folgern,  dafs  ein  Silicinmgehalt  des  Gul'seisens 
die  rasche  Entkohlnnfr  beim  (JUihfri^chen  bc- 
gttnstigt.  Dafs  ein  Maugungehalt,  dessen  KinllnfH 
aof  die  Entstehung  der  Teraehiedeaen  Kohlenstoff- 
formrn  in  jeder  Beziehung  dem  des  Siliriums 
entgegengesetzt  ist,  die  Eutkoblnng  verzögert, 
istb^annt.  Einem  geringen,  dem  gssehmolaenen 


\  Eisen  vor  dem  .^usgiefsen  pegebenon  Aluraininm- 
zusatze  schreiben  einige  lietriebsleute  eine  günstige 
Einwirkung  auf  die  Eatkohlnng  so.  Die  wissen- 
schaftliche T^e.stätignng  dafür  fehlt  noch;  da 
aber  Aluminium  in  geringer  Menge  ähnlich  wie 
SUieinm  den  Kohlensloi|Behalt  des  Eisooa  bo- 
einflufst.  hat  riio  Annahme  eine  gowtiio  Wahr» 
scheinlichkeit  fiir  sich. 

Im  übrigen  liefern  Charpys  und  Greuets  Ver- 
suche eine  neue  Bestätigung  der  schon  von  mir 
beobachteten  Thatsache,  da  Ts  weifses  Roheisen 
selbst  beim  Glühen  in  Holzkohle  einen  Theil 
seines  Kohlenstolflsehalts  dnltfiften  kann.*  Ab 
Proben  der  Eisensorten  1  und  3  bei  11700 
geglüht,  hierauf  sehr  langsam  abgekählt  und 
dann  bei  den  bieninter  angegebenen  Tomperap 
turen  abf;elö8cht  wvrdon,  tnA  matt  dio  Köhlen- 
stoffgehalte; 


•  «Stahl  nnd  Eisen"  1887  Sehe  632;  Lcdebvr, 
„Ei8«nbfittenk1lnde^  4.  Anflage,  Seite  618. 

**  _Üie  iüliiung  von  Temperkohle  setzt  sich,  wenn 
sie  einmal  begonnen  hat,  auch  in  niedrigerer  Tem- 
peratur fort  als  deijenigen,  welche  für  den  Heginn 
erforderlicb  war.*  —  «Der  öebalt  so  gebandener  Kohle 
im  Bebarmnnnstsade  fiUt  nm  so  aiedriger  ans,  je 
aiedrijE^er  die  Tempentnr beim  Ollhenwar."  (LebrB8l82 
nnd  6  der  genannten  Abhaadlang.) 


Eisen 
Nr.  1 


Eiseo 
Nr.  3 


1 

Kohlco.tvlT- 


8,25 


nach  den  «Hähca 

1170 

3,11 

1100 

2,89 

luoo 

2,77 

800 

2,48 

700 

8,97 

1170 

8,11 

1100 

2,97 

1000 

2,90 

900 

2,90 

800 

2,68 

700 

8.94 

Je  niedriger  die  Temperatur  beim  Ablöscben 
war,  desto  Ikogoro  Zeit  hatte  das  OHIhen  gewihrt; 

hierans  erklürt  sich  die  mit  der  Ahnahme  der 
Temperatur  fast  stetig  fortschreitende  Abnahme 
des  Kohlenstofgehalts. 

Als  ich  selljst  bei  meinen  früheren  Versuchen 
in  demselben  ti lühtopfe  Scluuiedeisen  mit  0,10  v.  II. 
Kohlenstoß'  und  weifses  Roheisen  mit  3,83  v.  H.. 
Kohlenstoff  mit  Holakohlea  glflhte,  hatte  eraterea 
seinen  Kohlenstolfgehalt  auf  0,58  v.  II.  an- 
gereichert, letzteres  auf  3,39  v.  ü.  verringert; 
Ihnliehe  Erfolge  ergaben  sieh  bei  mehrikcher 
^^'i^d(■r•!l()!1ln^r  'if.-'  ^'^■r^u<  !i8.  Die  Erklilrunfj:  des 
scheinbaren  Widerspruchs  habe  ich  in  meinem 
«Handbach  der  EiseBhftttenkande",  3.  Auflage, 
Seite  1098  gegeben.  ^ 


,SUbl  und  Eisen"  1B«6  Seite  3»i  und  777. 
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Registrirapparat  zur  Uebenvachnng  der  Begichtung 

der  Hochöfen. 

Von  Dr.  Neumark,  Gleiwitz. 


Die  steigenden  Ansprüche,  welcbe  an  die 
Leistungsfähigkeit  der  Hochofenindnstrie  gestellt 
werden,  bedingen  eine  immer  schärfere  Ueber- 
wachung sämmtlicher  Arbeitsvorgänge.  Urofse 
Prodactionon,  Ersparnisse  an  den  theueren  ßrenn- 


■»♦s  - — 


Figur  1.   Dr.  Xeamarks  Registrirapparat 
nr  DoberwachuDg  der  Begichtang  der  ilochöfen. 

Stoffen,  weitgehende  Ansnntzung  der  werth- 
vollen Gichtgase  können  nnr  erreicht  werden, 
wenn  die  Beschickung  der  Hochöfen  nicht  nur 
hinsichtlich  der  Qualität  der  Schmelzraaterialien, 
sondern  auch  bezüglich  der  Zeitfolge  ihrer  Ab- 
schiittnng  genau  beobachtet,  and  wenn  jeder 
Gasverlust,  besonders  bei  Oefcn  ohne  doppelten 
Verschlufs,  durch  schnelles  Oeffnen  und  Schliefsen 
des  Gichtverschlusses  nach  Möglichkeit  ver- 
mieden wird. 

Das  natürliche  Bestreben  jedes  Hochöfners 
geht  dahin,  diese  Vorgänge  eingehend  zu  tiber- 
wachen. .Aber  jede  persönliche  .Aufsicht  bleibt  un- 
vollkommen und  diesem  Mang«'l  soll  der  neue  .Appa- 
rat* abhelfen,  welcher,  aufgestellt  im  Betriebs- 

*  Ani;fffrfi<rt  von  dor  Firma  „Wciniann  &  Lange" 
in  UIciwitx,  O.  Sch. 


burean,  vollkommen  anabhängig  und  geschätzt 
gegen  jede  änfsere  Beeinflussung,  die  Vorgänge 
an  der  Gicht  des  Hochofens  genau  registrirt. 
Im  allgemeinen  wünscht  man  za  wissen: 

1 .  Wie  viele  Gichten  sind  abgeschüttet  worden? 

2.  Zu  welchen  Zeiten  sind  diese  Gichten  ab- 
geschüttet worden? 

3.  Wie  viele  Secunden  wurde  der  Gicbt- 
verschlnfs  für  jede  Abscbüttung  geöffnet? 

Am  wichtigsten  für  die  Beurtheilung  nnd 
Regelung  des  Ofenganges  erscheint  die  Klar- 
stellung der  Frage  2.  Bei  der  angestrengten 
Beanspruchung  der  Oefen  ist  es  dringend  er- 
forderlich, dafs  der  Ofen  gleichmftfsig  zieht  and 
dafs  die  Gichten  während  der  ganzen  Schicht 
zeitlich  gleichmäfsig  abgeschüttet  werden.  Es  ist 
zu  verhindern,  dafs  der  Ofen  durch  längere  Pausen 
in  der  Beschickung  auf  mehrere  Schüttungen 
leer  geblasen  und  hierauf  in  beschleunigter  Folge 
wieder  gefällt  wird.  Hierdarcb  würde  nicht  nar 
eine  V^erringemng  der  meist  knapp  bemessenen 
Dnrchsetzzeit  der  Möllerung,  sondern  auch  eine 
wesentliche  Aenderang  der  Querschnittsvertheilnng 
der  Materialien  hervorgerufen  werden,  beides  übt 
sowohl  auf  den  (iang  des  Ofens  als  auch  auf 
den  Koksverbranch  einen  entschieden  ungünstigen 
Einfinfs  aas. 

Die  Constrnction  des  Apparates  (Figur  1) 
dürfte  ohne  weiteres  verständlich  sein. 

In  dem  Kasten  F  befinden  sich  zwei  Uhr- 
werke. Durch  das  eine  Uhrwerk  wird  mit  Hülfe 
der  Schraubenspindel  Ä  die  Scbreibfeder  B 
in  24  Standen  senkrecht  in  die  H8he  geführt, 
so  dafs  dieselbe  bei  stillstehender  Trommel  T 
eine  gerade  Linie  beschreibt. 

Das  zweite  Uhrwerk  dient  zur  Drehung  der 
Trommel  7',  d.  h.  der  Schreibfläche  und  wird 
für  gewöhnlich  durch  eine  elektrische  Sperr- 
voiTichtuiig  gehemmt.  Durch  Schliefsung  eines 
Contactes  kann  die  Hemmvorrichtang  gelöst 
worden,  worauf  die  Trommel  sich  in  5  Minuten 
einmal  um  ihre  Achse  dreht. 

Wird  demnach  der  Balancier  des  Gicbt- 
verschlusses  oder  ein  anderer  sich  mitbewegender 
Theil  des  letzteren  mit  einem  elektrischen  Contact 
derart  verbunden,  dafs  dieser  Contact  sich  nur 
beim  Oeffnen  der  Gicht  schliefst,  so  wird  die 
Trommel  sich  jedesmal  solange  drehen,  wie  die 
Gicht  oflfen  stobt,  und  man  wird  nachträglich 
an  dem  Apparat  ablesen  können,  wie  oft,  zu 
welchen  Zeiten  nnd  wie  lange  sich  dieser  Vor- 
gang jedesmal  abgespielt  hat. 
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An  dem  Apparat  iat  nea  znm  Unterschiede 
von  den  meisten  bisher  existirenden  Kegistrir- 
apparaten,  dafs  die  Bewegnng^  der  Schreib- 
feder eine  gleichmiirsig  mit  der  Zeit  fort- 
schreitende ist,  und  dafs  die  Bewegung  der 
Schreib  fläche  durch  den  zu  registrirenden 
ArbeitJ^vorgang  geregelt  wird.  Nur  durch  diese 
Anordnung  ist  es  möglich,  eine  fiir  die  Praxis 
genügend  einfache  und  klare  Darstellung  der 
Begichtung  zu  erreichen,  da  es  darauf  ankommt, 
auf  Secunden  genau  die  Dauer  des  Gichtens  fest- 
stellen zu  können. 

Das  ans  der  Praxis  entnommene  Diagramm 
(Figur  2)  wird  die  .Arbeitsweise  des  .Apparates 
weiter  veranschaulichen. 


zweite  Koksgicht  wurde  nm  7'*  Uhr  (b)  in 
20  See,  die  zweite  Erzgicht  um  7'*  Uhr  in 
35  See.  abgeschüttet  u.  s.  f.  Nach  der  dritten 
Erzgicht  um  8'"  Uhr  folgte  eine  gröfsere  Pause 
von  1'"  (<•),  denn  erst  um  9*^  Uhr  wurde  die 
dritte  Koksgicht  heruntergelassen.  Eine  weitere 
Pause  entstand  nach  der  7.  Erzgicht  um  '/4I2 
Uhr  (rf).  Es  wurde  2  Stunden  lang  bis  ^u2 
Uhr  nicht  gegichtet,  und  erst  nach  dieser  Zeit 
begann  der  Ofen  ziemlich  gleichmilfsig  zu  ziehen. 
Die  erste  .Abschnttung  der  Tagschicht  erfolgte 
(f)  um  6'®  Uhr,  gröfsere  Pausen  erblickt  man 
bei  ig)  von  7"  Uhr  bis  8"  Uhr,  bei  (A)  von 
12  Uhr  bis  1*<*  Uhr  u.  s.  w.  Man  erkennt 
ferner,  dafs  die  Abschüttung  der  Koksgichten 
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Figur  2.    Diagramm  xor  Veranschaulichnng  der  Arbeitaweise  des  Rrgistrira])|tarato8. 


Die  Schreib  fläche  ist,  entsprechend  der 
Bewegung  des  Schreibstiftes,  vertical  in 
S4  Stunden  mit  V4'St.undenlinien  getheilt,  so 
dafs  man  mit  einer  Genauigkeit  von  etwa  5  Min. 
die  Zeit  der  Begichtung  feststellen  kann.  Die 
horizontale  Eintheilung  beträgt  für  die  Bewegung 
der  Trommel  5  Min.  mit  1.5  See.  Theilung, 
damit  man  mit  einer  Genauigkeit  von  weniger 
als  einer  Secunde  die  Dauer  der  Begichtung  fest- 
stellen kann.  Das  Diagramm  zeigt  uns  folgendes : 

Der  Ofen  machte  an  dem  Tage  nur  wenige 
Chargen.  Während  die  reguläre  Zahl  etwa 
20  f.  d.  Schicht  beträgt,  worden  in  der  Tag- 
ond  Nachtschicht  nur  je  14  abgeschüttet. 

Die  erste  Abschäunn^  des  Koks  geschah  nm 
6**  Uhr  (a)  und  dauerte  etwa  38  See,  die  erste 
Erzgicht  wurde  fast  */«  Stunde  später  ab- 
geschüttet und  dies  dauerte  etwa  35  See,  die 


im  allgemeinen  wesentlich  schneller  vor  sich 
geht,  als  diejenige  der  Erzgichten  und  selten 
über  15  See.  dauert,  dagegen  war  bei  einigen 
Erzgichten  die  Glocke  unverhältnifsmärsig  lange 
I  geöffnet,  z.  B.  Nachschicht,  bei  der  dritten 
Erzgicht,  63  See,  Tagschicht,  bei  der  sechsten 
Erzgicht,  50  See  u.  s.  w.  Die  Gesammt- 
dauer  der  Begichtnngen  erforderte  ein  OefTnen 
der  Glocke  während  25  Minuten,  das  heifst  für 
jede  Abschtittung  etwa  26,8  See,  dabei 
wurde  die  Glocke  mit  einem  Dampfauf- 
zng  bedient. 

Dieses  Beispiel  dürfte  genügen,  die  Arbeits- 
weise und  die  Bedeutung  des  .Apparates  zu  er- 
klären. Der  Einbau  desselben  liefert  manche 
überraschende  Resultate,  deren  Beseitigung  viel- 
fach grofse  Ersparnisse  an  Betriebskosten  und 
eine  Verminderung  der  Störungen  bewirkt. 
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£iseiiiiidii8trie  und  Schiffbau  ia  Deutschland. 

(ßtbltJ»  TOB  8mto  766.) 


Abnahme  vor  Schriften  nnd  Qualität. 
Es  ist  aoflfaUead,  dafs  die  ForUchhUe  onserer 
m«d«ni«ii  Hflttentsduiik  sieh  iioeli  oleht  soweit 
abgeklärt  haben,  dafs  die  znst&ndigen  Fachleute 
über  die  Beschaffenheit  des  SchiffbaamateriaU,  d.  h. 
darüber,  welchcR  .Material  unter  den  heutigen  Er- 
zeagungsverhiiltiiiHHen  ala  das  sweekailfsigste  für  j 
diese  oder  jene  Verwendnngsart  anzusehen  ist, 
einer  Ansicht  wären.  Das  Gefcentheil  ist  be-  1 
kMuMiniialtoi  der  Fall,  und  der  Oegonsats  der 
Ansichten  ist  ho  R^mTs,  dnfs  in  einzelnen  Fallen 
der  Eine  das  Material,  welches  der  Andere  auf 
Gnmd  seiner  Eigenschaften  als  am  bestgeeipieten 
hält,  geradezu  ausschliefst  und  umgekehrt.  Ich 
glaube  daher,  dafs  meine  Mittheilungen  unvoU- 
stlttdig  iritoen,  wenn  ich  nicht  diesem  Capitel 
auch  ste  paar  Worte  widmete,  zumal  der  Eiscn- 
hiittenmrtnn  der  unter  <lom  Widerstreit  der  An- 
sichten  leidende  Theil  isl. 

Nicht  lange  nac^h  der  Eldfllhnuig  des  Eisens 
zum  Bau  der  Schiffskörper  wurde  es  gebräuch- 
iich,  ZerreiTs-  and  Biegeproben  vorzunehmen 
und  den  genSgenden  AnsfUl  dieser  Proben  aar 
Bedingung  für  dir  Abnalime  zu  machen.  Schon 
im  ersten  Theil  meines  Vortrag  habe  ich  aus- 
geführt, dab  der  Englische  Lloyd  damit  Torging 


und  wir,  der  späteren  Entwicklung  unseres 
Schiffbaus  entsprechend,  folgton.  Dem  Schweifs- 
eisen war  im  Schiffbau  eine  verhältaifsmäfsig 
nur  kurze  Periode  beschieden,  es  konnte  sich  gegen 
das  Flufseisen  nirht  lialten.  Die  ersten  Flufs- 
eisen-  oder  Stahlbleche,  die  zum  Kessel-  oder 
Schiffbau  Verwendung  Iknden,  worden  in  Eng- 
land nach  (]('tn  sauren  Verfahren  aiin  dem 
Siemens-lfartiuüfeu  hergestellt,  und  es  war  natör- 
lieh,  dab  der  BngUsehe  Lloyd  Ar  Festigkeit  und 
Dehnung  AVerthe  zu  Grunde  legte,  die  den  da^ 
maligen  englischen  Verbaltnissen  angemessen 
waren.  KU  der  Weiterentwtddnng  der  Stahl« 
Industrie  lernte  man  nach  nnd  nach  da«  Material 
besser  und,  was  für  mich  hier  ceteris  paribas 
gleichbedeutend  ist,  weicher  machen.  Aber  die 
einmal  festgelegten  Vorsokriftsn  kamen  dem 
Fortschritt  nur  wenip  entfregen  und  es  trat  dies 
aogeufällig  zu  Tage,  als  das  basiHche  Futter 
der  Oefen  eingefHhrt  wurde,  mit  dem  naa  viel 
leichter  arbeiten  kann  nls  mit  der  sauren 
Zustellung.  Bekanntlich  spielt  das  basische 
Verfahren  bei  uns  sine  erheblieb  grOftere 
Rolle  als  ander\^-ärta.  So  gestaltete  sich  im 
Jahre  1900  das  Verhältnifs  hier  and  in  örofs- 
britannien: 


yerfahrea 

Dsntsehland 

0refsbritannlen 

t 

7« 

batiiehea 

t 

t 

1 

BobUBeke  ans  dem  Converter  .  .  . 
ff        «    •    HeidofsB  >  .  . 

228  im 
J47  80Ü 

6,11 
6,&4 

4  141  587 
1  997  705 

94.89 
93,16 

1  273  966 

2  862  566 

71,86 
90,7 

498  96B 
296484 

28,14 

870868 

IM» 

«18»  962 

94,81 

4186631 

83^88 

798448 

18,08 

Dtose  Zahlen  kennselehnen  in  drastischer 

Weise  die  Verschiedenheit  der  Wege  derFabri- 
cation,  die  hier  und  dort  eingeschlagen  worden 
sind;  in  den  Vereinigten  Staaten  wurden  im  Jahre 
1900  an  basischen  Martinblöcken  254  509  tons,  an 
sauren  H53  044  tons  hergestellt;  di^'  Anwendung 
des  basischen  Herdverfahrens  niuiini  dort  reifsend 
schnell  zu. 

Die  abweisende  SteUnnir.  fJie  iler  entrlisrhe 
Lloyd  dem  basischen  Material  gegenüber  ein- 
nimmt, ist  daher  wohl  erklärlich;  er  erflillt 
geradezu  eine  patriotische  Pfliclit,  wenn  er  stine 
Vorschriften  dem  harten,  saareu  Material  an- 
pafst  nnd  sie  so  einrichtet,  dalh  man  mit  weichem, 
basischem  Material  diese  Bedingungen  bei  ent- 
sprechender Betricbsführung  zwar  erfüllen  kann, 
aber  bei  seiner  Herstellung  von  dem  gewühn- 
lichea  Betriebsgang  abgedrSngt  wird.  Ich  werde 


spater  noch  auf  die  Vonflge  des  weichen  vor 

dem  sauren  Material  zaräckkommen. 

Dieser  Widerstreit  der  Interessen  zeig^  nun 
die  sonderbarsten  Verhältnisse,  wenn  man  einen 
Vergleich  der  einzelnen  Voi-schrifteu  anstellt. 
Wer  z.  B.  Feuerblech  für  den  Englischen  Lloyd 
liefert,  kann  dieselben  Bleche  wohl  so  her- 
stellra,  dab  sie  auch  dem  Bureau  Veritas  oder 
fiem  «leniianischen  Lloyd  geniliren,  voHkomnien 
aber  ausgeschlossen  ist  es,  dafs  dasselbe  Material 
dem  Verein  deutscher  Eisenhttttenlente  oder  den 
Kriegsmarinen  von  Deutschland  und  Italieti  tr-  - 
genügeu  würde.  Beim^  Mantelblech  liegen  ähn- 
liche Vertiftltnisse  vor;  Bleche  des  EngUaehen 
Lloyd  sind  brauchbar  fBr  dSB  Germanischen 
Lloyd  und  Veritas,  aber  nicht  umgekehrt.  Eng- 
lischer Lloyd  and  Verein  deutscher  Eisenhütten- 
lente  schlieben  sieh  gegenseitig  Tollkommen  aus. 
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Englischer  Lloyd  and  B^istro  Itali&uo  passen 
so  tranig  sai«Bmen,  d&h  th»,  trsini  nun  sie  n- 

sammen  befolgen  will,  nar  einen  Spielranm  der 
Festigkeit  von  3  kg/qmm  gestatten  würden. 

Bei  gewöhnlichem  Schiffsblech  stimmen  Eng- 
liBcher  Lloyd  und  Geniianiacher  Lloyd  nur  so- 
weit äberein,  dafs  sie  sich  mit  5  kg  Spiel  decken. 
Yeritaa  und  Englischer  Lloyd  decken  sich  nur 
alt  4  kg,  dmtselM  und  italienische  Kriegsmarine 
stimmen  nnr  mit  2  kg  übercin,  Germanischer 
Lloyd  und  deutsche  Marine  mit  nur  5  kg. 

Die  grohen  Spielitane  des  Bureau  Veriku 
and  des  Geimanischen  Lloyd  besonders  bei 
Kesselblechen  haben  diese  Geselischaften  ein- 
gefGhrt,  am  den  Aniprilelien  der  Eoglknder  und 
der  Deutschen  nachzukommen.  Diese  beiden 
tiesellschaften  arbeiten  ja  verhaltniTsmäTsig  viel 
ndir  mit  weiehem  und  liartem  Material  als  der 
Englische  Lloyd,  der  eigentlich  nnr  mit  hartem 
en^Hsrhera  Material  sich  beschilftigt.  Dieses 
Entgegenkuinmeu  bat  aber  für  unsere  Walz- 
werke in  der  praktischen  Anwendiiiig  wenig 
Aanehmliclikriten,  da  jeder  Constnicteur  nun 
seine  Festigkeit  mit  einem  möglichst  kleinen 
Spielranm  naeh  seinem  Oeeefunaek  dahin  legt, 
wo  es  ihm  angenehm  crsrhcint,  und  kommen 
dabei  oft  die  ortginellsten  Sachen  zu  Tage. 
Maadie  Besteller  stellen  in  der  That  nnerfBll- 
bare  Ansprüche,  wenngleich,  nebenbei  bemerkt, 
die  Krone  in  dieser  Beziehung  sich  die  englische 
Kriegsmarine  erworben  hat,  welche  för  weiche 
Kessel-Innentheile  einen  Spielraum  von  1  Tonne 
fflr  den  □"  =  1,6  kpf'qmm  vorschrieb  und  da- 
mit tbatsächlich  praktisch  von  keinem  Uütten- 
■ann  unserer  Erde  anf  ebriidiein  Wege  ein- 
haitbare  Vorschriften  aufstellte. 

Solche  Vorschriften  erscheinen  um  so  an- 
haltlNtrar,  wenn  mm  bedenkt,  welch  grolhe  Unter- 
aehiede  in  den  Pröfungsnrfrehnissscn  allein  durch 
EinUfitee  entstehen  können,  die  vom  ütiitenmaun 
nnabhtaiig  sind.  leb  nenne  ala  solche  in  erster 
Linie  die  Unterschiede  in  den  Zerreifsmaschinen. 
Herr  O.  Knaudt  hat  das  Verdienst,  dies  vor 
^  einigen  Jahren  dadurch  klargestellt  zu  haben, 
dab  er  ans  vier  Blechen  verschiedenen  Frsprungs 
je  nenn  Probestreifen  ausschneiden  und  diese 
durch  die  Versuchsanstalten  in  (Jharlottenburg, 
Mflnchen  and  Zttrich  and  den  Saehventftndigen 
Kruft  zen-eifsen  lieTs.*  Der  Unterschied  der 
Tier  ZerreiXsmaschiuen  betrag  bis  zu  4,ü  kg  für 
die  Festigkeit  «ad  bis  9,1  abaotnte  Prooente 
für  die  Delninng,  und  das  interessante  Gnsammt- 
ergebnils  war,  dafs  Zerreifsversacbe  au  Kessel- 
bleeben  mit  nebeneinaader  liegenden  Probeetreifen, 
die  mit  der  Scheere  abg.itrennt,  warm  gerichtet 
and  kalt  bearbeitet  sind  and  hierauf  mit  den 
Beaten  ZeireiismasehineB  anf  absolute  Festigkeit 


•  Vcrgl.  „Stahl  und  Eisen«  1897  S.  619  and  „Zeit- 
•chxift  des  Vereins  d.  log."  Nr.  3d.  ■ 


geprüft  werden,  Sehwankungen  bis  zu  rond  2,5  leg 
Festigkeit  nnd  5  absolnte  Prooente  der  Ddinong 

zeigen,  auch  wenn  s&mmtliclie  Arbeiten  laeli-  ° 

gemäfs  ausgeführt  wurden. 

Untei'sachen  wir  einen  gröfseren  Block,  so 
wiaeen  wir,  dab  Schwankungen  in  seiner  Zn- 
sammensetzunjT  an  den  verschiedenen  Stellen 
und  daher  auch  bei  den  Prüfungsergebnissen 
eelbil  bet-nehgemiibeeter  nnd  sicherster  Fabri- 
cation  nicht  ganz  zu  umf^ehpn  sind.  Die  Schwan- 
kungen in  der  Zosammenaetzang,  die  durch 
Saigwnng  kerrorgeraflm  werden  ind  Uber  derm 
Hohe  die  Chemiker  sich  streiten,  weil  die  ihnen 
zu  Gebote  stehenden  HaLCsmittel  versagen,  kommen 
sowoM  im  harten  If  atetial  vor,'  wie  diee  erst 
durch  die  neueren  Untersuchungen  des  Schweden 
Axel  Wahl  borg*  bestatigrt  worden  ist,  wie 
auch  im  weicheren  FluTseisen.**  Bei  Bleehm 
mit  grofsen  Lingenabmessungen  sind  bei  Eat- 
nähme  der  Probestücke  an  den  verschiedenen 
Stellen  Unterschiede  von  3  bis  4  kg  iu  der 
Feattgkeit  sowie  ven  6  bis  7  7*  in  der  Dehnaog 

nichts  A  u  fs  e  r  c:  e  w  «'5  h  n  1  i  c  h  c  8 . 

Zn  den  weitereu  Klippen,  welche  der  Uätten- 
maan  n  amsehiffisn  bat,  vm  bd  knapp  gezogenen 
Grenzen  zwischen  den  Maximal-  und  Minimal- 
ziffem  sich  zu  bewegen,  gehören  femer,  wie 
n.  a.  dnrch  Kintzli  nadigewieeen  worden  ist, 
die  genaue  Beobachtung  der  Temperatur,  bei 
:  welcher  das  Walzgut  die  Fertigkaliber  passirt, 
I  auch  sind  der  Grad  der  Bearbeitung,  das  beifst 
die  Gröfse  der  Verminderung  der  Querschnitte 
!  vom  Gufshlock  bis  zum  Fertipfabricat.  und  die  ^ 
Bearbeitungsweise,  die  dabei  befolgt  wird,  von 
nickt  m  anterschatzendem  EinflnÜB  auf  die  Ab- 
nahmeproben.   In  T^ezntr  anf  die  Bearbeitungs- 
weise  sei  z.  B.  darauf  hingewiesen,  dafs  durch 
das  ansschlieblicbe  Strecken  in  einer  Biehtong 
'  grofso  Abweichung'eri  der  Pr</bpn  nachgewiesen 
j  sind,  je  nachdem  die  Probestabe  längs  oder  quer 

▼om  WalzstHck  eataommen  werden. 
i  Dm  bei  den  grofsen  Erzeugungsmengen  der 
I  Werke  eine  prompte  Abnahme  zu  ermöglichen, 
werden  die  für  die  Prüfung  ausgewählten  Probe- 
stücke, welche  den  Zug-,  Biege-  nod  Temper- 
proben unterworfen  werden  yullen.  am  einfachsten 
nnd  raschesten  durch  Abschiit-ideu  mittels  der 
Scheere  erhalten,  da  dies  mit  dem  geringsten 
Zeitaufwand  verbunden  ist.  Durch  das  {genannte 
Abscheeren  werden  nun  die  Probestreifen  ge- 
krümmt nnd  windschief,  so  daft  die  Venmehs- 
!  stücke  entweder  kalt  oder  warm  gerade  gerichtet 
werden  müssen.  Da  nun  aber  auch  das  Material 
an  den  Sebnittkanten  dnreb  die  Scheerenmesser 
mehr  oder  weniger  zerdiückt  ist,  so  tritt  hier- 
darch  ein  echAdiicher  Eiuflais  auf  das  Probe- 


*  YergL  „Stahl  irad  Eisea*  1MB  Heft  8  8.88. 

**  VvTi;].  Iir,t>'i-siirhuiii;<-n  voa  Biemer,  JBtahlaad 
Eisen"  lieft  5  S.  2UU. 
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das  betreffende  Blech  ist.  Das  kalte  Gerade^ 
richten  and  namentlich  d:i8  Hochkantrichten  der 
windschiefen  St.tbe,  sei  es  nun  dnrch  den  Hammer 
odor  durch  die  Prcsi^e,  beeinträchtii^t  die  Ver- 
sncbsresnltate  in  der  un§rüu8tifi:8tPn  AVoise,  und 
zwar  in  erster  Linie  diejenigen  der  Zagproben, 
•0  dah  die  Erg«bitlBM  einer  lolehen  Probe 
niemals  die  wirklich  in  dpr  Platte  vorhandenen 
Qaalitätfizablea  zom  Aasdrock  bringen.  Um 
riditiKO  Vergleidutsablen  für  die  Festigrkeit  and 
Delinnnp  zu  erhalten,  ist  es  daher  notliwendig, 
die  dickeren  Probestäbe  (10  mm  and  dicker)  in 
wermem  Zustande  gerade  sn  riehteo.  Die  Ab- 
weichungen, welche  wann  gerichtete  (entgegen 
den  auf  kaltem  Wege  ausgebohrten)  Probestücke 
aafwoisen,  betragen  1  bis  2  kg  für  die  Festig- 
keit weniger,  dagegen  2  bis  3  7«  die  Dehnung 
mehr.  Diese  geringen  Unterschiede  werden  sofort 
viel  gröi'ser,  wenn  man  z.  B.  anter  Beobachtung 
derselben  Zaberdtangsweiae  das  TeitAltntlb  dee 
Querschnitts  zur  VersnchslStifr''  vfrsflticdcn  ge- 
staltet. Bei  gleicher  Versuchsläuge  ergiebt  der 
ProbeeUb  mit  frSfherem  Queraebiiitt  eine  Mebr- 
dehnung  bis  10  ""o.  Bei  dem  Kaltltiegcn  pflanzen 
sich  die  bereits  vorhandenen  Anrisse  der  scharfen 
Sebeerenkante  Uber  die  Obefilehe  fbrt»  med 
zwar  in  weit  grdfserem  MaflM  bei  birterem  als 
bei  weichem  Material. 

Es  hielse  den  Rahmen  meines  Vortrages 
ilberachreiten,  wollte  ich  alle  diese  Punkte  mehr 
als  andeiitungsweifp  hier  sfreifpn  ;  ausdrücklich 
hervorheben  will  ich,  dals  ich  sie  aus  dem 
Ornnde  ansnflOnren  nidit  nnterlaBse,  daft  ieb 
von  dem  Wunsch  getragen  bin,  die  Verständigung 
hierüber  zwischen  unseren  Scbiffbaaem  nnd 
Eisenhflttenlenten  sa  fSrdem,  da  eine  sacb- 
gcmäfse,  die  Hf-stehungskosten  nicht  auCserVer- 
hAltniÜB  vortheaemde  Untersuchung  bezw.  Prüftug 
der  Qualität  gleiehmursig  im  Intereaae  beider 
Parteien  liegt.  Aus  demselben  Grande  will  ich 
anf  eine  Fra{;e  noch  zurückkommen,  welche  in 
enger  Verbindung  mit  den  zu  Kingang  dieses 
Capitels  gemachten  Znaammenstellungen  der  ver- 
schiedenen Lieferungsvorschriften  steht,  nämlich 
die  Frage,  welche  Beschaffenheit  das  Material 
beeltsen  ninfii,  dandt  ea  in  beater  nnd  nTer- 
V\k<\  .r^t  (>r  Weise  den  Hub  beatinuntenTerwendanga- 
zwcck  erfUlt. 

Ich  babe  oben  daranf  hingewiesen,  da(^  in 
( inifsbritaniiieii  ein  ^latcrial  ^'atijr  wnA  v::\)\<-  ist, 
das  bei  uns  iu  Deutschland  als  zu  hart  für  den 
Zweelt  angesehen  wird,  nnd  wenn  ich  nunmehr 
in  Beantwortung  der  Frage,  ob  das  härtere  oder 
weichere  Material  vorzuziehen  ist,  für  das  letztere 
eine  lianze  einlege,  so  künnte  es  den  Anschein 
gewinnen,  als  ob  dies  ans  Kücksicht  auf  die 
Fa''ri'ation  «■esrbilhf,  die,  wie  wir  ohcn  gesehen 
haben,  bei  uns  das  basische  Verfahren  im  Gegen- 
aats  an  Grofabritaimien,  in  dem  daa  aanre  Ver* 


fbhren  weit  flberwiegt,  vonlebt  Dab  Ana  sl^ 

der  Fall  sein  kann,  vermag  ich  dureb  den  Hin* 

weis  zu  bestätigen,  dafs  in  unseren  basisch  zu- 
gestellten Oefen  ohne  Schwierigkeit  auch  dashärtere 
Material  hergestellt  werden  kann,  dafs  dies  aber 
zumeist  nicht  geschieht,  weil  hier  das  weichere  Ma- 
terial, dessen  Erzeugang  im  sauren  Ufeu  immerhin 
Schwierigkeiten  maebt,  ala  daa-weaentlieh  beaaere, 
weil  zuverlässigere  Material  angesehen  wird. 

Wo  liegt  die  Grenze  zwischen  hartem  and 
nnd  weiebem  Material?  Ala  Kriterium,  ob  daa- 
sclbe  der  einen  oder  anderen  Katrpurif  zn- 
znwoisen  ist,  gilt  im  allgemeinen  die  üärtbar- 
keit  Eb  kann  nnn  keinem  Zweifel  unterliegen, 
dafs  Material  mit  einer  Zerreifsfestigkeit  von 
4.5  bis  46  kg'qmm  noch  Härtung  annimmt,  so 
dafs  man  gut  thut,  eine  Bruchfestigkeit  von 
nicht  mehr  als  44  kg  als  äufserste  Grenze  nach 
oben  anzunc-limen.  Will  man  eine  untere  Grenze 
j  festsetzen  und  nimmt  dabei  den  jetzt  hier  üb- 
I  lieben  Splelranm  von  7 1^,  ao  erhielten  wir  ^ 
Material  von  'AI  bis  44  kg,  d.  h.  ein  aolches, 
das,  eine  entsprechende  Dehnung  voranagesetzt, 
sieb  bei  nnseren  Land>Etsenbanten  dnreb  jabre- 
'  lanpo  Erfahrung  bestens  hrwillirt  liat.  Ein 
Schritt  nach  dieser  üichtuDg  ist  durch  die  Ver- 
fügung des  EelchB>Varineanta  rem  97.  Norember 
1896  gethan,  indem  dadurch  für  gewisse  Profil- 
stahle  die  Vnrschriften  von  44  kg  Festigkeit 
und  16  7o  Dehnung  in  40  kg  und  20  "/o  ge- 
ändert worden  Bind. 

Allf  Ki«f'nconstrnrtionen  sind  mehr  oder  weniger 
unbestimmten  und  rechnerisch  unbestimmbaren 
Nebenapannnngen  aasgeaetat.  Dieae  Spaannnga- 
differenzen  utk]  Xilfnjiinnnngen  k;innen  bei 
härterem  Material  schon  deshalb  gefährlich  werden, 
weil  eine  Menge  sebarfer  Kanten  nnd  Qneraebnitta- 
nbcrt;:liig:e,  namentlich  bei  Blechen  und  Profil« 
stahlen,  ganz  besonders  aber  auch  in  den  Niet* 
Verbindungen,  nicht  sn  vermeiden  sind.  OefUir« 
Hell  ist  für  das  härtere  ^Literial  insbesondere 
auch  die  Bearbeitung,  boi  der  trotz  aller  Vor- 
sicht manchmal  Fehler  gemacht  werden,  die  aber 
häufig  geradezu  in  Mifl»handlung  in  warmem 
oder  halbwarmem  Zustande  behufs  Vornahme 
von  Kröpfungen ,  Scbwoirsungen  u.  s.  w.  über- 
geht.  Bb  kann  keinem  ZweUbl  nnterllegen,  dalb 
man  bei  dem  weicheren  Material  wesentlich 
sicherer  vor  durch  falsche  Behandlung  hervor- 
gernfen«!  gefthrlichen  Spannungen  alB  bd  Urterem 
ist.  Auch  unter  panz  normalen  VerhSltnissen 
I  kann  härteres  Material  durch  das  Richten  nnd 
I  die  fernere  Bearbeitnag  leichter  in  Gefahr  kommen 
als  weiches,  .\usklinknngen,  die  zwar  thunlichst 
selten  gemacht  werden  sollen,  die  aber  doch 
nicht  immer  ganz  zu  vermeiden  sind,  sind  für 
alle  Stahlsorten  nicht  unbedenklich,  bd  hirterem 
Material  aber  geradezu  gefiüirlich. 

Nicht  allein  die  praktischen  Erfahrungen, 
aondam  aneh  theoretiaehe  Erwignngen  fllhrmi 
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nus  dahin,  daf»  die  Unindc,  die  bishor  virlfurh 
voa  der  Verwemiiiii^  dos  weicheren  Materials 
abfelialtea  haben,  aaf  nicht  sUchhaltigcn  Vor- 
anssptznng^pn  bernhrii.  In  nnsprcu  lliittciikrciHcn 
neigt  man  mehr  und  mehr  der  Aimicht  zu,  dafs 
die  absolnte  Fmtlirkeit  von  viel  geringerer  Be- 
ilinfunsf  ist,  als  allgemein  aii^'inommen  wird, 
und  dafs  es  an  sicli  gauss  uuricbtig  isi,  mit 
einem  finchtheil  4er  «hsolKteii  Festigkeit  irgend 
weldie  Genatraetienen  za  berechnen.  Denn: 

1.  mulK  eine  Constrnction  bei  ihrer  höchsten 
InauHprnchiiahme  in  jedem  ihrer  oinzclnt-n 
Theilc  {lerinj^iT  beaiiBprucht  bleiben,  als  der 
Fliefstrn  ii/.e  des  Fliifseiien»  entBiiricht,  and 
ninfste  daher  eigentlich  nur  mit  eiiunii  ge- 
wissea  Tbeil  dieser  letzteren  gerechnet 
werdmi; 

9.  wird  allee  Flnfoeiaen  dnreh  jede  Art  der 

Heansprnchunp:  immer  hflrlcr,  wilhrciid  die 
Zähigkeit,  also  die  Dehuuiip:,  zurückgeht; 

3.  Uiidert  sich  die  Flier»gruuze  nicht  propur- 
tienal  snr  aheolnten  Festigkeit,  Bondom  ist 
von  nllon  mtgliehen  anderen  Faetoren  ab- 

liiknirig  und 

4.  iHt  die  elasLiuche  Spannung  de»  FlursciseiiK 
jeden  Härtegrades  voUstündig  gleich  grof«. 

Es  eiviebt  sick  also,  dah  ionerkalb  der  bei 

Consfructioncii  zur  Ariwendnnp-  gelangenden  und 
als  zalääsig  erachteten  Belastungen  sich  weiche« 
and  hartes  Flnl^teisen  gans  gleich  verhalten.  Es 
ist  z.  Ii.  Flufseison  von  HO  kg  Festigkeit  von 
solchem  von  3(j  kg  nm  21  kg  =  40  ^  vorschieden, 
während  die  Fliersgrenze  nar  von  iU)  auf  24  kg 
=-  tikg=:  20 "/o  vorsehieden  ist.  Hin«'  üelastung 
V'iii  10  kg  ergiebt  nach  jef/t  .illtriwiioin  üblicher 
Anschauung  bei  dem  weichen  Malerialeine  ;i,()tuche, 
bei  dem  harten  eine  6,0fachd  =  40*/e  höhere 
Sicherheit,  wiUireud  in  Wirklichkeit  bei  Ik'aclitnng 
der  Fliü^^grüaze  bei  dem  weichereu  Material  die- 
selbe nnr  S,4-  and  bei  dem  härteren  nar  S&ch 
ist  und  «ich  bei  letzterem  alxi  nur  2<i  höher 
stellt.  Immer  mehr  nimmt  auch  aus  deu  Kreisen 
der  Verbrancher  von  Fiarseisen  die  Zahl  derer  zn, 
die  auf  Grund  Ihrer  Erfahrungen  dem  von  den 
iinttenlenten  stets  verthoidigt«n  (irundflatz  bei- 
stimmen, daCs  der  Sichorhcitscoefliciont  bei  Ver- 
wendung von  weichem  Material  bei  gleicher 
Sidierheit  wesentlich  geringer  sein  darf  als  bei 
hartem  Material  und  dal»  daher  das  heutige  \'er- 
fitkren  onriehtig  Ist,  nach  welchem  man  denselben 
SichorheitscoefJicientcn  olmc  IltriicksiclitiL-iinL'  der 
Härte  einsetzt.  Ein  weiclio.H  Material  von  30  bis 
43  kff  Festigkeit  znm  Beispiel  darf  viel  an» 
bedenklicher  mit  3-  bis  4facher  Sicherheit  er- 
baut werden  als  ein  hartes  Material  mit  4-  bis 
Sfacher  Sicherheit. 

Durch  diese  Betrachtungen  wird  die  Hin- 
(klligkeit  des  gerade  vom  SchiJOfbaaer  b&n6g  gegen 


das  weichere  Material  gemachten  KinvviirfH,  dafs 
bei  seiner  Verwendung  die  Coustructiou  schwerer 
als  beim  kirteren  ICaterfad  genommen  werden 
müsse,  in  augenfälliger  Weise  erwiesen. 

Wird  nun  berücksichtigt,  dafs  sehr  oft  die 
Flielb^nze  von  Material  mit  hoher  Festigkeit 
nicdriLi  1  liegt  als  diejenige  von  Material  mit 
niedriger  Festigkeit,  so  wird  der  rutcrschied 
in  der  Sicherkeit  oater  ümstftnden  noch  geringer 
oder  gleich  Nnll,  kat  aber  keinesfalls  die  Be- 
deutung, welche  man  ihm  heute  beimifst.  Be- 

'  denkt  man  weiter,  dal's  die  Zähigkeit,  also  die 
Dehnung  vielfach  vermindert  und  gestört  werden 

.  kann,  snwie  dafs  die  Kinfliisse,  welche  die  Dehnung 
beeiutlusseu,  sich  desto  weniger  ffihlbar  machen, 
je  weieher  das  Material  ist,  so  moA  man  sn  der 
üebcrzcugung  gelangen,  dafs  nur  das  dohnbarste, 
also  weichste  Mut«rial  die  giöfste  Betriebssicher- 
heit gewilhrt  nnd  dalb  der  Festigkeit  nar  eine 
untergeordnete  Bedeutung  zukommt.  Ja,  man 
scheint  berechtigt  zu  sein,  sogar  so  weit  zo  geben, 

!  daik  fUr  gewisse  Kategorien  vMl  Constractionen 

I  unabhängig  von  der  absoluten  Fettigkeit  mit  fest- 
stehenden    BelaBtungszahleii    gerechnet  werden 

I  darf,  solange  eine  gute,  grofse  Dehnung  bei  dem 
Material  nachgewiesen  ist. 

Versuche,  welche  bestimmt  sind,  weitere 
Klärung  nach  dieser  Kichtnng  zu  schatleu,  sind 
eingeleitet;  wirdSrfen  ihrErgebnilb  mit  Spannung 
erwarten.     Iiis  dahin  dürfte  es  sich  empfehlen, 

1  an  dem  Bewahrten  festzuhalten,  und  als  solches 
sind  ohne  Zweifbi  dfe  deatscheo  Normalbedingnngen 
für  ('iitistructionsiiiaterial  zu  Hoch-  und  I'>rncken- 
bauzwecken  anzusehen,  bei  deren  Aufstellung 
man  unter  Würdigung  aller  dieser  Umstände  zn 
lern  Iw  siiltat  kam,  dafs  für  Constractionen  aller 
Art  dasjenige  Material  am  Kesten  geeignet  ist, 
d;is  sich  nicht  nur  bei  einer  normalen  Fabrication 
am  sichersten  herstellen  lärst,  sondern  das  gegen 
die  Hearbeitiing  im  kalten  urnl  warmen  Zustande 
am  unemptiudlichsteu,  daher  im  Bau  am  zuver- 
lässigsten ist.  Man  kam  dabei  auf  die  bekannten 
Festigkeit«/.! tTern  37  Ins  1  1  kg  uud  anf  die 
Forderang  der  Temperprobo,  d.  h.  also  einer 
Probe,  welche  die  Unhftrtbarkett  des  Materials 
erweisen  sollte.  Diese  Bedingungen  haben  sich 
im  Brückenbau  gut  bewälut  nnd  es  liegt  kein 
Grund  vor,  weshalb  sie  nicht  auch  im  Schiffbau 
zur  .Auwj-ndung  kommen  sollten. 

Schlufswort.  Zum  Schiufa  meines  \'ortrags 
ist  es  mir  Uerzeasbodiirfnifs,  den  zahlreichen 
Freunden  ans  der  Eisenindustrie  wie  ans  dem 
Schiffbau  für  ihre  bereitwillige  Unterstützung 
uud  mit  grofsen  Mühen  verbundene  Mitwirkung 
meinen  aufrichtigen  Dank  auszusprechen.  Faeh- 
lente  aus  den  beiden,  heute  in  so  naher  neziehung 
sn  einander  stehenden  Indastriezweigen  sind 
einmfithig  mir  bei  Sammlung  des  nmfsssenden 
Materials  behltlflich  gewesen.  Meinen  Vortrag 
kann  ich  nicht  besser  schliefsen,  als  indem  ich 
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Stt  SUh)  nnd  Bisen.  BttmdndiulH»  und  Seki 

dem  Wojucb  Auiidruck  verleihe,  dals  die  Be- 
siehanpra  zwischen  Schilfbaa  nnd  BUienindnstrie 

in  Deutschland  sich  immer  enprr  ß:cst alt »mi  iiiöfren, 
som  Segen  dieser  beiden,  für  unser  Vaterland 
80  wichtigen  Indastriezwcige.  (LebbAflor  fi^ifalLj 

•      «  • 

An  den  Vortriig^  Rchlofs  sirh  ein»'  sehr  leb- 
hafte I »iseiissinn  ;  zuerst  erprifl*  das  Wort: 

Geh.  Marine  -  Üaarath  K  u  d  1  o  f  f  -  Berlin : 
K.  Hoheit!  meine  Herren!  Der  Hr.  Vortragende 

hat  in  seiner  inftressmilen  Abhandlung  eine 
Frage  erörtert,  die  ans  äcbiifbaaer  ganz  aul'ser- 
ordentlich  herfihrt,  nftmlich  die  Frage,  welche 
QnalitlU  wir  für  unser  Schiflfbauniiiterial  wählen 
sollen.  Ich  glaube  aber,  Hr.  Ingenieur  ächrödter 
hat  die  ('ontroverse,  die  zwischen  den  Schiff- 
bauern nnd  (U  li  Küttenleaten  besteht,  doch  etwas 
zu  lebhaft  e<  schildert;  granz  so  schlimm  ist  os 
nicht.  Natiirlich  liegen  Meinungsvorschiedon- 
heiten  vor,  aber  avdi  Entgegenkonn«!  vob 
beiden  Seif  in.  nnd  in  den  letzten  .Fahren  hat 
sich  schon  Manche.s  geordnet,  was  den  Erfahrungen 
nnd  den  Wfinaehen  —  nm  diese  bandelt  es  sieb 
doch  wohl  aiicli  der  llüfftnleute  entspricht. 
So  Ist  es  in  der  Kaiserlichen  Marine  bei  den 
Vorschriften  von  1896  nicht  geblieben.  Auf 
\'cranla.*snnsr  Sr.  Exc.  des  Hrn.  .StaatssecretSrs 
de»  Reichs- Marine- Amt H  haben  wir  mit  den 
Htittenlenten  vor  1 .Jahren  neue  Prüfnngs- 
ttnd  .'\bii.ilniii  vor^tchrilten  vereinbart  und  diese 
im  vorit^eii  .l.iliro  /.nniicbst  für  zwei  Schiffe,  in  , 
dic!i>em  .Jaiirc  aber  für  alle  Neubauten  der  Marine 
tn  Anwendung  gehraeht.  Wir  haben  ans  hierbei 
für  Platten  nnd  Formstahl  auf  41  bis  17 
Festigkeit  verständigt  und  aaf  eine  I>ebnang 
von  nlndestens  99  7»  Ar  grHfsere  Diehen  nnd 
von  mindestens  L'O  "  „  lie/.w.  IS  "  „  für  kleinere  ' 
Dicken.  Das  ist  ein  aofserordentlicher  Fort- 
schritt, denn  bis  snin  Jahre  1896  hatten  wir 
fiir  unser  Material  nüadt  i  ri  1  ti  "  o  Dehnnnp 
und  11  ktr  Festigkeit  vortreschi  ietien.  Die  Festig-  | 
keit  ging  bei  den  alten  Blechen  bis  kg.  , 
Anlserdem  haben  wir  jetst  IBr  alle  Theile  des 
Schiffes,  die  niclit  direct  constnictiven  Zwecken 
dienen,  und  für  solche  Theile,  die  bei  der  Be- 
sebielhang  nicht  eplittem  dflrfen,  eine  ganz  welche 
Qnalitüt  von     1  1      II  kg  Festigkeit  vorgesehen. 

Die  Zähigkeit  ist  auch  für  uns  von  der 
allergrSftten  Bedeutung.  (Sehr  richtig!)  Da  ist 
kein  Schiffsnnfall,  wo  nicht  die  Ingenieuro  sofort  I 
fragen:  Wie  hat  sich  das  Eisen  verhalten,  wie 
sehen  die  Bmchstellen  ans?  Das  ist  das  erste. 
Wonach  wir  sehen;  an  die  FestiL'keit  «Ics  .Materials 
wird  erst  in  zweil«T  Linie  liiei  ln  i  gedacht.  Alier, 
ui.  11.,  wir  dürfen  auch  die  Festigkeit  nicht 
vernachlässigen.  Wir  brauchen  ein  Uaterial, 
das  niclit  nur  zähe,  sondern  auch  fest  ist.  Des- 
wegen die  Versuche  mit  NickeUtahl,  um  noch 
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festeres,  noch  zäheres  Material  zu  bekommen 
als  das  gewShnliche  Flnlheisen.    Wenn  auch  die 

absolute  Festigkeit  nicht  ganz  die  Bedeutung 
haben  sollte,  die  wir  ihr  bisher  zugeschiieben 
haben,  so  milssen  wir  doch  znnftehst  mit  ihr 
noch  rechnen,  wir  haben  eben  noch  nichts 
Besseres,  und  wenn  auch  das  V'erhaltnifs  der 
Streckgrenzen  nicht  so  günstig  ist  wie  das  Ver* 
hilltnifs  der  Brnchgrenzen,  so  müssen  wir  doch, 
da  wir  mit  dem  (lewiciit  aursororiicntlich  sparsam 
umgeben  müssen,  auch  aus  kleinen  Differenzen 
Vortheil  zu  ziehen  snchen.  Es  steht  nnr  noch 
in  Frage,  y-h  flnrch  das  hiVrteri'  'M  iit'i  i.il  bei 
der  Bearbeitung  oder  durch  Erschütterung  des 
Schiffes,  Vibrationen  n.  s.  w.  nachthdilge  Er- 
schcinuiigcii  herbeigeführt  werden,  und  da  frl;iiilic 
ich  couBtatiren  zu  können,  data  dieses  nicht 
einmal  bei  nnserni  alten  härteren  Material  der 
Fall  gewesen  ist;  es  haben  sich  .-XnsUinde  bei 
der  Verarbeitung  dieses  Materials  kaum  in 
nennensweriber  Weise  gezeigt.  K»  hat  wohl 
hier  and  da  ein  Stiick  Brüche  bekommen,  aber 
daran  kann  auch  der  .Arbeiter  Schuld  gehabt 
haben,  und  das  kann  auch  mit  dem  weicheren 
Material  passlren.  Vielleicht  worden  die  Hütten- 
lente  sich  freuen,  wenn  ii-li  snjre.  dafs  das  alte 
Material  besser  gewesen  ist  als  »ein  Knf;  trotz 
der  bemRngelten  Vorschriften  haben  wir  ein 
vorsfigliches  Material  gehabt.  Wir  halt«-n  für 
drei  .fahre  —  Ihüs,  !»;»  und  mou  —  die 
Dnrchschuitt8i|ualität  des  gelieferten  Materials 
festgestellt  nnd  hierbei  eine  Dnrchschnittafestlg- 
keit  von  etwa  i-^  kg  und  eine  Dehnnng  von 
über  20  "/o  erhalten,  so  dafs  also  das  ältere 
Material  gar  nicht  so  schleeht  war. 

M.  H.,  den  im  (iange  ))efindlii  hen  Versuchen 
werden  auch  wir  mit  grofsem  Interesse  folgen. 
Mit  der  Festigkeit  aber  noch  weiter  znrfick- 
zugehen,  als  geschehen  ist,  schien  nns  vor  der 
Hand  nicht  raUisam;  es  ist  nicht  zweckiiüifsig, 
bei  einem  so  wichtigen  (iegonstande  S|>rünge  zn 
machen,  sondern  die  Entwicklung  soll  ruhig 
verfolgt  nnd  abgewartet  werden.  Dies  ist  der 
Standpunkt  der  Kaiserlichen  Marine,  nnd  ich  bin 
berechtigt,  zn  erklären,  dafs  auch  der  (Germa- 
nische Lloyd  ungern  Standpunkt  theilL  (Leb- 
baftcs  Bravo ! j 

tToh.  Marine-Banratb  Wiesinger,  Danzig: 
M.  H.!  Im  grofsrii  und  ganzen  kann  ich  mich 
den  Worten  des  iirn.  Vorredners  anschliefsen. 
Andererseits  mnlh  ich  aber  doch  dem  Hm.  Vor- 
tragenden zugeben,  dafs  es  nothwendig  und  er- 
wönscht  ist,  für  die  Abnahmebedingnogen  mög- 
lichst einheitliche  Qualitätsziffem  zu  haben;  denn 
es  ist  zweifellos,  dafs  einheitliche  Abnahme- 
iiedingnngen,  wenn  möglich  .uif  internatinnaler 
Vereinbarung  beruhend,  den  Hüttenwerken  und 
Bnuwerfien  aorowordentlichea  Vortheil  bringen 
wtiiden.  ich  hin  nberzengt,  d.'ifs  jedes  deutsche 
Hüttenwerk  von  nur  einiger  Bedeutung  auf  einer 
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derartigen  HBbe  dar  Faliriettion  steht,  dab  es 
ihm  keine  besonderen  .Schwierigkeiten  machen 
wird,  aucli  die  verschiedenen  (^ualitutü/.ifteni  zu 
erfüllen.  Nichtsdestoweniger  leidet  die  Einheit- 
lichkeit der  Fabrication  onter  den  verschiedenen 
AnH)irüchen,  und  es  ist  zweifelltm  besser,  diese 
Zahlen  möglichst  anter  einen  Hut  zu  bringen. 
Nftdi  den  BrBrleniDfen  des  Hm.  Vortragenden 
gebeint  es  mir  ullerdings,  als  würde  es  scliwer 
halten,  den  Englischen  Lloyd  zu  einem  Nach- 
geben sa  veranlassen,  weil  seine  QnalitfttsziffiBrn 
auf  der  (irnndlage  einer  wesentlich  andern  Fabri- 
cationsmethodc  beruhen.  Leichter  scheint  mir 
eine  Uebereinstinimun^  herbeiznff ihren  Uber  die 
sonst  noch  in  Kraft  betindlii-lien  IJedingrinifren. 
Wie  llr.  üeheiinrarli  l'n'll'iff  liereits  in  ffiiifh 
Zahlenangaben  nachwies,  »iud  die  neaestcn  lie- 
dingangen  der  Kaisrnrliehen  Marine  und  des  Ger- 
maniscbcn  Lloyd  -«ti  li  sr!n>n  aiiC>;>Mni(lentlicli  nalic 
gekommen:  sie  schwanken  zwisclien  41  Miuimal- 
feetigfceH  nnd  47  besw.  49  Haxinalfeatlfkeit. 
In  der  l'raxis  ist,  planbe  ich,  diese  weite  (Jiciizo 
von  nicht  so  erheblicher  Bedeatang  ich  habe 
frSher  Gelegenheit  gehabt,  Material  abranehmen 
nach  den  alten  Bedinp:nnp:en,  in  denen  44  kg 
vorgeschrieben  waren.  M.  II.,  in  den  allcrmoislcii 
Füllen  habe  ich  Material  von  4.'>  kg  bekounnen, 
trotzdem  die  Maxiinalgrenxe  über  44  hinans  iiber- 
hanpt  nicht  bestimmt  war.  Es  liegt  natnrgemilfs 
in  dem  Bestreben  des  Hüttenwerkes,  die  Dehnung 
bwansinbekoniinen,  nnd  diese  ersielt  es  sicherer 
bei  nifiplirhsf  frcrin^er  Fcstiprkcit  dos  Materials. 
Um  das  Material  abnahmefiihig  zu  machen,  wird 
das  Hüttenwerk  die  Festigkeit  mSglichst  nahe 
der  znlilssi^-oii  nicdritrsitn  Grenze  zu  halten 
suchen.  Ueute,  nachdem  wir  auf  41  kg  Festigkeit 
fBr  das  Material  gekommen  sind,  bin  ich  ganz 
sicher,  dafs  bei  weitem  die  grofse  Mehrzahl 
der  I'rüfiuigsergebnisse  ein  Material  von  42  kg 
erweist. 

Ans  diesen  thatshchlichcn  Verhaltnissen,  m.  H., 
ist  eitrcntlich  anch  schon  die  zweite  Frape,  ob 
weiches  oder  hartes  Material  das  bessere  sei, 
von  dar  der  Hr.  Vortragende  sagt«,  dafs  die 
FachkMite  über  sie  sicli  alis<dut  nicht  einig  spicn, 
sondern  ganz  entgegengesetzter  Ansicht,  schon 
entschieden.  Denn  in  der  Praxis  bekommen  wir 
Material  von  42  bis  44  kg  Festipkeii  und  damit 
auch  nach  seinen  Erörterungen  das  Jllaterial, 
was  wir  bronchen  und  was  wir  haben  wollen. 

Ich  möchte  noch  einen  anderen  l'nnkt  an- 
schneiden, ist  fl;is  die  Zahl  der  für  den 
Schiftbau  als  nothwcndig  erkannten  l'rotile.  Der 
Hr.  Vortragende  scheint  anf  dem  Standpnnkte 
zn  stellen,  dafs  nach  den  ErRrternnpf-n  nrd  Ver- 
einbarungen des  Jalires  ib9K  ein  Zu.suiud  ein- 
getreten sei,  der  allen  Wfinsehen  gerecht  werde. 
Dem  niHcbte  ich  dnch  nicht  so  ganz  zustimmen. 
H.  U.,  wir  machen  die  Erfahrung,  dafs,  wenn 
wir  uns  «in  Profil  ans  den  Normalprofilen 


heraassachen  und  dieses  lM>i  den  Hfittenwerken 

bestellen,  die  nach  .Xusweis  des  I'rotilbuchos 
dieses  Material  fertitrcn ,  wir  dii-  X;i(  hricht  be- 
kommen: „Wir  bedauern  unendlich,  dieses  Trutil 
haben  wir  gestriehen,  das  machen  wir  nicht 
mehr."  .\ndererseits,  wenn  wir  grofse  Material- 
ausschreibaugen macheu,  das  Material  für  einen 
ganxen  SchilTskSrper  bestellen,  so  ist  100  gegen 
1  zu  wetten,  dafs  in  jeder  (MT'itc  ^'r>rbehalte 
gemacht  werden:  für  dickes  uder  jenes  Profil, 
das  wir  nicht  machen,  empfehlen  wir  Ench  dieses 
oder  jene.-«  andere.  Wenn  es  sich  nic  ht  gerade 
um  ProHle  für  besondere  (.'onstructionstheiie  oder 
nm  besonders  in  Anspruch  zn  nehmende  Verbftade 
handelt,  so  wird  man  auf  den  Werfken  in  den 
meisten  Fallen  sich  entschliel'sen.  das  ansrebofene 
Krsatzprolil  zu  übernehmen,  und  icii  schliefse 
darans  ohn«  weiteres,  dab  entweder  das  eine 
oder  andere  nicht  iiiihf'din!,'t  erf'irdei'lich  ist,  so 
dai's  mau  das  eine  uder  andere  wohl  entbehren 
kSnnte.  Von  diesem  Gesiehtspnnkte  ans  möchte 
icli  iiieiii»'  Ansicht  dahin  ausspreclien,  dafs  eine 
weitere  Einschränkung  der  Zahl  der  Profile  für 
den  Sckiifban  doch  wohl  möglich  ist.  Und, 
m.  H.,  gerade  eine  Einschrilnkung  nach  dieser 
KichtuiiK-  hin  würde  den  Werken  wie  den  ^\  erften 
aufserordentlichen  Vorlheil  bringou,  defi  Werften 
insofern,  als  ihnen  ein  Verlust  an  Zeit,  der  durch 
Hin-  und  Rückfraj^en  eintritt,  erspatt  wir<l,  «h-n 
iiüttcuwerken  insofern,  als  sie  in  der  l^age  sind, 
mit  einem  kleineran  Walxenpark  das  zn  schaffen, 
\v;i';  Wi  rften  von  ihnen  verlangen,  llierdnrch 
iiuUstcu  die  Herstellungskosten  der  i'rofile  ent- 
sprechend geringer  werden,  was  selbstverstAnd* 
lieh  dem  Schitfbao  wieder  außerordentlich  an 
gute  kommt. 

M.  ]{.,  ich  bin  der  Ansicht,  daft  eine  El&rnng 
der  anperejrten  Punkte  sehr  erwünscht  ist,  nnd 
nai  hilein  sich  nach  1S!»K,  wo  die  letzten  \'er- 
handlunpen  über  diese  Fragen  stattfanden,  die 
SchMfbautechnische  (iesellschaft  gebildet  hat, 
halte  ich  diese  Köi pcrsrhaft  für  berufen,  ^irii 
mit  diesen  Fragen  zu  be8chM\igen.  £>ie  wurde 
sich  Bwar  eine  sehr  schwierige  nnd  mtthsame 
Anfirabo  damit  anfcrlcRen ,  aber  ich  bin  über- 
zeugt, dafs  eine  glückliche  Lösung  ihr  den  Dank 
aller  Intereasentan  sichern  wfirde.  (Lebhaftes 
Bravo !) 

Ingenieur  und  Hüttendirector  Eicbhoff- 
Schalke:  M.  H.!  Ich  clanbe,  dafs  ich  Ihre  Zeit 
nicht  zu  liintre  in  Aasiinuli  nehme,  wenn  ich 
Sic  nnchmals  bitte,  mir  auf  lias  lieliiet  der 
Festi^'keiten  uud  Dehnungen  zn  folgen.  Der 
Hr.  Vorredner  liat  nun  Ausdruck  gebracht,  dafs 
die  deutsche  Marine  sich  schon  den  Hedinirnneen 
des  Uermanischen  Lloyd  und  diese  beiden  den 
Aaffiusnngen  der  Hfittenleute  viel  mehr  genähert 
hätten,  als  das  beim  FiiErlischeii  T.lr.yd  der  Fall 
.sei.  Wir  üüttenleute,  m.  H.,  erkennen  das  uu- 
gebener  dankbar  an;  beaonden  sind  wir  der 
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doutaclioii  Marine  zu  ffrolsein  Danke  vorpHichiei, 
(lafs  sie  im  voripren  Jahre  kühn  nnd  frei,  in 
rielilisrcr  Krkernitiii(">  iln-  ^lalttirilr'trMiisflKif'tfTi, 
uiibtiirrt  vun  aadercu  EiuAussi  u  akU  euiNcliiuähun 
hat,  die  Featinfkeit  des  Materials  bedeatend 
heiiintfM-ziisetzcn. 

Die  .MuinangsverscbiedentieiteD,  welchezwischeu 
den  Kisenbüttenlenten  and  den  Sebiffbaneni  b»* 
sti^lioii,  sind  nicht  so  geriiis.  wie  vielleicht  ge- 
glaubt wird.  Wir  Eisoiihiitteulcate  »ind  Hclir 
viel  begehrlicher,  aU  Sie  glauben ;  wir  möchten 
Hie  immer  mehr  davon  überzeugen,  daf's  nur  das 
weichste  Miiterial  uurli  für  Sic  das  um  beHton 
gueigntHt)  ist,  dal's  es  unserer  Ansicht  nach  zu- 
Vknig  ist,  das  weicho  Material  speetflseh  bSher 
an  beanspruchen  als  da«  Iiartc. 

M.  H.,  es  ist  klar,  dalü  wir  von  England 
gelernt  haben,  es  ist  klar,  daft  die  Klnssifleatlons- 
^resellMfhafl  des  HntrÜHrhen  Lloyd  diejoiiipe  int, 
welche  ah  beiHpiel  für  alle  anderen ,  neueren 
Rlassificationsgesellschaften  dienen  nnd  gelten 
kann.  .Jedes  Schiff'  ist  eine  Waare,  nnd  es  würde 
an  innerem  Werthe  verlieren ,  wenn  es  nicht 
auf  der  ^ranzen  Welt  pcbraurht,  wenn  uh  nicht 
bei  jeiler  KliissiliealionsKCsellschaft  acceptirt  und 
versichert  weidni  würde.  Ks  ist  eine  Noth- 
wondigkeit  für  den  deutschen  ^^chit1'ba^er,  dafs 
er,  solange  EnirhMd  In  so  fiberwAltigendem 
M:<f>e  din  llandelsschiffbau  beherrscht,  auch 
8i>lchü  liedinguugon  hat,  nach  sulchem  SyHteui 
nnd  solchen  Methoden  bant,  wie  sie  vom  Eng- 
lisclii  II  Lloyd  anerk.uint  werden.  Sonst  würden 
die  ächiAo,  die  die  deutschon  Werften  bauen, 
trotz  ihres  hohen  Wertbes  nnd  ihrer  vorzüg- 
lichen Jtauart  minderwerthige  sein.  Die  i^chfleh- 
ternen  Versuche,  welche  vom  linrcau  Veritas 
nnd  dorn  UonnaniHchen  Lloyd  in  der  Hrkonntnifs, 
dafs  das  weiche  .Material  besser  ist,  durch  Herab- 
setanng  der  Festigkeit  ü-emacht  wurden,  wären 
schon  weiter  fortgoschritien,  wenn  wir  von  der 
Bevormnndnn?  des  Bnirllnben  Lloyd  loskommen 
kfinnten ,  a)»er  di"  Schit^'ahrfs  -  Vorsichorungs- 
gesellschaften  haben  noch  nicht  die  Macht  ge- 
habt, sieh  nnabhftngig  zn  machen.  H.  H.,  bente 
schon  werdfii  in  einem  Scliiff  ir-Talirliche  Thcile 
aus  weichem  Material  gebaut,  heute  schon,  wo 
ein  Theil  des  Materials  zn  den  schwierigsten 
Formen  kalt  vorarbeitet  werden  soll,  da  sagen 
die  Herren:  wir  müssen  weiches  Material  haben. 
Heute  schon  sprechen  sich  .sehr  viele  SeJiitfbauer 
dahin  aus:  .,|{itte.  meine  Herren,  nnr  nicht  za 
hart  Ii<fern!''  Heute  sind  alle  diejenigen  15c- 
hürden,  welche  vuu  diesem  Kinilafs  des  Englischen 
Lloyd  nnd  der  Versicheransfsgesetlsehaften  nn- 
abhiliitri!;  sind,  z.  H.  nnsere  K'i's'^eliitierwachungs- 
voreine,  unsere  .Siaai>tbahnverwaltungen  —  und 
in  denselben  sind  doch  eminent  tüchtige  Lente 
thiltifr  —  dazu  übergegangen,  solche  Hedingungeu 
vorzuschreiben,  welche  sich  mit  denen  des  Eng- 
lischen Lloyd  direct  ausschlicfsen.    Sie  köuueu 


ein  FeiicrbleiJi  für  eine  Locouiolivo  und  für  ein 
I  Kaiserlich  deutsches  Linienschiff  ans  einer  nnd 
derselbnn  .("hir;,"'    herstellen;    aber  dasjenige 
.  Material,  das  unsere  Kaiserliclie  Marine  für  vor- 
I  zfiglieb  halt,  wird  nns  vom  Germanisebea  Lloyd 
nn<l  erst  recht  vom  Knfrlischen  Llcy.i  zur  Ver- 
fügung gestellt.    Ich  denke  da  augenblicklich 
anch  an  Feuerbleehe. 

Die  Schwierigkeiten,  die  für  die  Abnahme 
bestehen,  sind  anfser  der  Verschiedenheit  der 
I  Bedingnngen  auch  noch  die  Art  and  Weise, 
I  wie  die  Hedingnngen  zusammengestellt  und  ge- 
handhabt wei-den.    Wenn  ein  Unterschied  von 

15  bis  7  kg  in  der  Festigkeit  vorhanden  ist,  so 
«ntsprieht  das  einem  Unterschied  in  der  Elaetici- 
tätsgrenze   von  i'  bis  ."!  kg.    Wenn  ein  Kessel 
I  durch  Zufälligkeittin  in  einen  Zustand  gerftth, 
dalk  er  dem  DampMmck  nicht  zn  widerstehen 
vertuag,  dafs  er  explodirt ,  so  ist  es  einerlei, 
j  ob  er  2  bia  3  kg  weniger  oder  mehi*  Festigkeit 
I  hat,  er  wird  trotsdem  in  die  Lnft  gehen.  Wenn 
ein  Schifl"  stark  angerannt  wird,  so  bekommt  es 
ein  Loch,  gleichgültig  ob  das  betroffendo  Material 
;  2  bis  '^  kg  mehr  Festigkeit  hat  oder  niclit.  Je 
weicher  und  dehnbarer  es  aber  ist,  desto  weniger 
leicht   erhftlt   es   ein    Loch   oder  desto  kleiner 
j  wird  dieses  ausfallen.    Also  es  kommt  darauf 
an,  daA  wir  ein  Material  haben,  das  raSfliebst 
'  zilh  ist  nnd  alle  Hcanspruchnngon  diinii  I!c- 
arbeitung  auszuhalten  in  der  Lage  ist.  Die 
Abnahmevorschriften  machen  es  aber  beispiels- 
weise einem   .\btiahmcbeamton  zur  Pflicht,  ein 
mit  42  kg  und  20  7o  Dehnung  bestelltes  Blech 
zn  verwerfen,  wenn  die  Prnfting  41  kg  nnd  39  ^/t 
ergeben  Ii  it,  tmtzdem  in  Wirklichkeit  das  ver- 
worfene Dlei  li  besser  ist  als  dasjenige,  welches 
den  liudingungeu  eben  entsprochen  hiUte. 

M.  H.,  08  kommen  aber  anch  geradezu  Un- 
geheuerlichkeiten bei  diesen  Vorsrliriften  v^r. 
Es  hat  mir  z.  B.  ein  neuer  Entwurf  vuu  Be- 
dingungen vorgel^n,  worin  eine  Forderung  von 
.■](>  kg  Minimalfestijrkeit  im  ]  Dehnung  ge- 

stellt wurde.  Das  sind  Forderungen,  die  ein- 
faeh  namSglich  zn  erflillen  sind.  In  denselben 
Entwürfe  heifst  es:  Die  Zerreifsprobon,  welche 
ans  einer  Charge  gemacht  worden  sind  —  also 
ans  Mengen  von  10  oöO  bis  20  000  kg  —  dürfen 
als  gröl'ste  Differenz  in  der  Festigkeit  3  kg  nicht 
nberschreiten.  Trotzdem  nach  allen  F,r  falirungen 
die  Zerrcil'smaschincn  um  4  bis  kg  dülcrircn, 
trotzdem  am  oberen  nnd  unteren  Kopf  vor- 
genommene I 'rollen  .'5  bis  5  k?  nifTeren/i  ti 
nachweisen,  wird  hier  verlangt,  dafs  überhaupt 
nicht  mehr  als  3  kg  DilTerenz  vorbanden 
sein  soll! 

Es  wird  weiter  von  dem  Material  eines 
ganzen  Schiifekessels  verlangt,  dafli  die  birteste 

und  weichste  Materialprobe  nicht  mehr  als  5  kg 
verschieden  sein  soll.  Ich  glaube  wohl  behau|iton 
zu  können,  dafs  keine  Hütte  der  Welt  eine  der- 
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artige  Redingung  erfülkii  kann  luid  kein  Htttten- 
mann  solche  Bedingungen  ulirlicb  SQ  fibernehmen 
imstande  ist.  Ich  l'1:ihIm*  (larniii  zu  i]fr  Be- 
hauptung berechtigt  zu  »uiu,  dal's  es  vollständig 
swflcklM  ist,  Mlche  BediaKaogvii  anfitiutelleii, 
und  ich  glaulr«.  dafs  viele  Anwesende  mit  mir 
dahin  überzeugt  sind,  dafs  ea  vermiudeu  worden 
wBre,  solche  onaniflOirbann  Bedingungen  auf- 
zustellen, wenn  die  vom  Vortragenden  gewünschte 
gröfaere  Zusammenarbeit  von  Industrie  und  SchitT- 
bM  bfltbätigt  worden  wäre.  Wenn  die  Herren, 
welche  diese  Bedingungen  entworfen  haben, 
vorher  mit  dem  Fabricanftn  <le8  Schiffbau- 
matorials  Rücksprache  genommen  und  in  gemein- 
aaaier  .\rbeit  dM  ESrreiehbare  gesncht  nnd  fest- 
gestellt hätten,  wäre  beiden  Thpiloii  am  besten 
gedient,  denn  das  ist  wirklich  rationell  und 
eoiBBMnilell  nod  mit  flnansieU«B  Erfolge  lifar 
beide  Tlioile  verknüpft,  was  unter  W'alining 
beiderseitiger  Interessen  zwaa  Wohle  deu  gesauiuiten 
deateehen  Vaterlandes  hergestellt  werden  kann. 

M.  H.,  es  giebt  eine  solche  Menge  von  ein- 
selneu  umstrittenen  Punkten,  welche  sieb  auf 
diese  Festigkeit  und  Dehnung  beziehen,  dafs  es 
SB  weit  führen  würde,  sie  heute  alle  Ihnen  vor- 
zrifiiJiroii.  Ich  halte  es  aber  für  sehr  wichtig, 
(iüiü  sie  geklärt  werden,  und  da  diese  V'cr- 
aaainlwig,  weil  an  grolb,  wohl  kaam  das«  im* 
Stande  sein  würde,  möchte  ich  mir  (b  ii  Vor- 
schlag erlauben,  ob  die  »Schiffbautechuische  Ue- 
lellschait  nicht  der  Ansieht  nnd  aneh  gewillt 
wäre,  eine  ('itniinissinii  die  (/nalitiitsfrape  be- 
ratben  au  lassen  und  von  dieser  bis  Kur  uilchston 
Somnerversainmlnng  einen  Bericht  Aber  das- 
jenige an  erbitten,  was  aus  den  Berat hungeti 
der  KHttenleute  nnd  Sohitlbautechniker  herans- 
gokommen  ist.  Ich  bin  der  .Ansicht,  dal's,  wenn 
so  ein  Zusammenarbeiten  der  beiden  Tbeile  her- 
beigeführt wird,  alle  l'nziibAnglichkeit^ni  ver- 
schwinden werden,  und  dafs  wir  zu  dem  Eut- 
■ehliiss«  kenuaen  werden,  vemachswdse  naeh 
nnd  nach  immer  nifln  Kilo  für  Kilo  in  der 
Festigkeit  herunterzugehen,  dais  es  sogar  ge- 
lingen wird,  auf  Gmnd  soleher  Versaehe  sehUeb- 
lich  auch  noch  mit  den  P^ngländern  zu  gleich- 
werthigen  Bedingangen  an  kommen.  Wir  werden 
es  noch  erleben,  dalk  die  phosphorarmen  eng- 
lischen Erze,  welche  im  sauren  Siemens  :M an  ni- 
Ofon  vorarbeitet  werden  können,  in  England  so 
selten  werden,  dafs  auch  dort  das  basische  Flufs- 
eisen  mehr  aar  Verwendung  gelangt  und  Eng- 
land die  vorzüglichen  Eii^etiseliaften  dieses 
ba^iüchen  Materials  mit  niedrigen  Festigkeits- 
sablen  und  hoher  Dehnung  dann  anerkennen 
wird.  Eine  Gefahr  ist  mit  einem  sidriien  Ver- 
nehe  nicht  verltnttpft,  denn  ob  die  Festigkeit 
eb  paar  Kilo  gröfter  oder  kleiner  ist,  deshalb 
geht  noch  lange  kein  Schiff  zu  Grande.  Wir 
Ufittealeote  wünschen  dringend,  dafs  die  Er- 
kenntaUh  ama  Dnrehbncb  kommt,  dafa  das 


weiche  Material  gerade  so  gut  oder  noch  besser 
ist  als  das  harte.  Ich  m5chte  daher  meinen 
Vorschlag  auf  Bildung  einer  ('onimissinn  iimh- 
mals  wai'm  empfehlen  und  ich  glaube,  dal»  auch 
die  Bisenlndostrie  damit  einverstanden  sein  wird. 
(Lebhaftes  Bravo!) 

Director  des  Germanischen  Lloyd  Uiddeu- 
dorf-Berlin:  M.  H.!  Es  war  nicht  meine  Ab- 
sieht, hier  das  Wort  zu  ergreifen,  nachdem  ich 
zuvor  mit  ILrn.  Ueheimrath  Kudloff  Kiicksprache 
genommen  hatte  und  wir  uns  vollstAndig  dar- 
über einig  geworden  waren,  dafs  nicht  .•Mlcs, 
was  der  Hr.  Vortragende  wünschte,  erfüllt 
werden  könne.  Auf  die  Worte  des  Hrn.  \'or- 
redners  möchte  ich  jedoch  Einiges  erwidern,  weil 
niiin  danach  antielinieTi  könnte,  dal's  di  r  (Jenna- 
nische  Lloyd,  das  Bureau  Veritas  und  die  Kaiser- 
liche Marine  gana  eigenthfimliehe  Ansichten  von 
weichem  und  liartem  Metall  liabi'ii  und  sie  t^e- 
wissermalseu  ein  grofses  Vergnügen  darin  linden, 
den  Eisenhfittenlenten  die  Arbeit  xn  erschweren 
nnd  iltnen  rnannehmlichkeiten  zn  bereiten. 

M.  Ii.  I  Wir  wissen  ganz  genau,  an  welchen 
Stellen  wir  weiches  and  wo  wir  hartes  Material 
verarbeili  II  -nUen  und  müssen.  Bei  den  inneren 
Theilen  der  Seliitl'skessel,  lici  den  Keuei  Idei  lien, 
wo  die  Härtbarkeit  eine  sehr  grolse  Uoile  spielt, 
kommt  allgenteis  ein  möglichst  weiches  Material 

mit  einer  Zerreilsfestigkeit  von  .'{r>  bis  i'2  kir 
f.  d.  i^uadratmillimeler  —  zur  Verwendung.  Ua- 
gegen  ist'  es  bei  den  Hiillen  (Mantelblechen), 
wii  ilie  Hilrtbarkeit  höchstens  bei  llerstfllung 
der  Kessel  iu  Frage  kommt,  sehr  vortlieilhaft, 
ein  Material  von  hoher  Festigkeit  an  verwenden. 
Dies  geschieht  ancb  hei  allen  Schifl'skesseln  von 
grofsem  Onrchmesser,  hei  den  Kesseln  für  Schnell- 
dampfer u.  s.  w.,  bei  deren  Hüllen  sehr  grofse 
Malerialstärketi  in  Krage  kommen.  Wir  erhalten 
hier  oft  bei  einem  Material  von  .")<>  bis  »i'i  Uv: 
Festigkeit  noch  eine  Wandstärke  von  ülier  l(>  mm. 
Wollte  matt  hier  mit  der  Festigkeit  auf  das 
gewünschte  Mals  hcrnnlerindien,  so  würden  Blech- 
dicken von  etwa  Ii»  mm  erforderlich  werden. 
Dies  sind  kleine  Panxerplatten,  die  an  sehr  ins 
(ii-uiclit  fallen.  Ks  mnfs  daher  für  Feuerbleclie 
absolut  weiches,  für  andere  Tbeile  hartes  Mate- 
rial genommen  werden.  Das  wird  sieh  anch 
vor  der  Hand  nicht  .'Indern. 

Beim  Scliifl'bau  könnte  mau  ja  leicht  mit 
der  Festigkt'it  etwa  bis  an  'Mi  kg  hemntergehen 
und  daneben  eine  angemessene  Dehnung  fordern, 
wie  früher  bei  Scbwi!irs>  isen.  Dies  geschieht 
aber  nicht,  weil  hei  den  für  Flufseiseu  redu- 
eirten  MaterialstOrken  sich  die  Bleche  bei  einer 
Festigkeit  von  weniger  als  U'  bis  41  kg  f.  d. 
(^uadratntillimeter  verbiegen.  Bei  verschiedenen 
grofsen  Schiffen  haben  wir  geflinden,  dafs  die 
Bleche  an  einii,'eii  Stellen  nn(  b  laiiK^c  nirbt  hart 
nnd  steif  genug  sind.  Wir  werden  uns  daher 
wohl  haten,  mit  der  Festigkeit  henmteraiigehen, 
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ohne  die  Materialätärkeii  zu  vorgrüfsem.  Wenn 
Hr.  Direetor  Eiehhoff  sieh  persSnlieh  davon  ttber> 

/.iMifrcii  will.  si>  k;inii  ich  ihm  in  vrisrhicilfiieu 
Scliiffen  Stellen  zeigen,  wo  die  Festigkeit  nicht  ge- 
nügt hat.  Das  Hatarial  in  «inem  Schiff  wird  nicht 
allein  anf  Zag,  sondern  ebenso  oft  auf  Drnck 
beansprncht,  nnd  namentlich  in  letzterem  Falle 
tritt  bei  zu  weirliem  Material  leiilit  ein  Ver- 
biegen ein,  was  verraieileu  wertleu  niurs.  Das 
weiche  Material  bat  zwar  den  VDrzufr,  dafs  bei 
Collisionen  uder  .Strundungeu  zunilchnt  grofse 
Beulen  in  der  Anfsenhant  entstehen  nnd  weniger 
leicht  Lürber  (  iiuTir^oii .  wir  niHssen  aber  in 
erster  Linie  dafür  »urgeu,  dafii  die  Festigkeit 
des  ganzen  Qebftndes  ansreidiend  grofli  wird  nnd 
deshalb  können  wir,  ohne  die  Materialistälrke  zn 
erhöhen,  nicht  weiter  mit  der  Festigkeit  hernnter- 
gehen.  Ich  wenigstens  mSchte  die  Verantwortung 
dafür  nicht  übernebmen. 

Die  vorlietrende  Fratre  ist  leditrH<'b  ein  Heehen- 
exempel.  Kann  man  ein  Material  von  30  bis 
38  kg  f.  d.  Qnadratmillimeter  Festigkeit  sehr 
-billig  herstcllf-n,  so  dafs  die  Scbitle,  wenn  nni  b 
schwerer,  doch  bedeutend  billiger  und  im  He- 
triebe  vortheilhafter  werden,  dann  hat  das  Material 
eine  Zukunft.  Friilur  haben  wir  bei  putem 
Scbweifaeisen  die  lilecbe  etwa  12  dicker 
genommen  nnd  damit  Schiffe  eraengt,  die  den 
heutigen  vollkommen  gleiebwcrtbis?  waren.  Die 
Verwendung  des  weirhen  Materials  bietet  sunst 
gar  keine  Schwieri^^keiten,  sie  Ist  aber  mehr 
eine  wirihsoliaftlii  he  als  eine  technische  Frage. 
(l.i'lihat'feK  Utav'i.l 

(.Hierauf  erhalt  Hr.  iJaymard,  Ingenieur 
an  dief  des  Bnreau  Veritas,  das  Wort  nnd  zieht 
einen  Veifrleich  zwischen 'Pli'nnns-  und  Martiiieis'Mi.* 

Director  K in tzl«' -Küthe  Erde  bei  Aachen. 
H.  H. !  Ich  will  es  vermeiden,  die  von  Mr.  Daymard 
berührte  Frage  heute  weiti  r  zu  behandeln,  da  sie 
durch  den  Vortragenden  nicht  angeschnitten  worden 
ist,  nnd  die  Annahme,  daTs  das  geschehen  wftre, 
anf  einen»  Irrthume  beruht. 

Ich  miM;hte  auf  einen  andern  Punkt  znröck- 
kommon  bezüglich  des  weichen  und  harten  Ma- 
terials nnd  möchte  hier  betonen,  daf»,  als  seiner 
Zeit  ilie  Norui;iib'''liiiirnmren  für  Hdchbau  £r<'Ui;icbt 
Wurden  sind,  und  zwar  unter  Zusammengehen  der 
drei  Vereine  der  logenieare,  Architekten  nnd  Eisen- 
hilttenlente,  eine  ^rvofse  Zahl  Untersnchnngen  in 
mehreren  Jahren  vorunfgegangen  war  nnd  nicht 
anf  einem  Hüttenwerke  allein,  sondern  anf  einer 
Reihe  von  solchen,  nnd  dic-o  bi^zntren  sich  ilarauf, 
welches  von  den  beiden  Materialien,  liart  oder 
welch,  vonsQsiehen  sei.  Ich  mSchte  einfHgen,  dafs 
ich  als  hartes  Material  ein  solches  aber  44  kg, 

*  Da  seine  AnifSfaroBgen  lins  ITH  Stenognunin 

ninht  V'irli*  sm  miissi  u  wir  auf  die  \ViciItMx''alif 
lit-rsi'Hn-ii  vvrzii  Ilten,  und  »ir  komwn  dic-^  ihm  so  rlit^r 
tl.uii.  als  sie  aufiierbalb  im  Kalini'i »  \  iti  if  ^ 
fallen.  Ltie  Uatiactiun. 


nnd  das  darunter  liegende  als  weich  an.'jehe.  Diese 
UntersDchangeD  gingen  daninf  ans,  nicht  allein 

Proben  an  unbearbeitetem  Material  zu  mHchen, 
sondern  auch  zu  sehen,  welches  von  beiden  Ma- 
terialien am  besten  die  Behandlung  anf  den  Ban- 
«rerkttätten  vertrilgt,  nnd  namentlich  kam  es  darauf 
an,  wie  die  Materialien  sich  beim  Bohren,  Lochen, 
Nieten  und  überhaupt  den  verschiedenen  Be- 
arbeitungen verhalten,  die  sie  in  der  Bauwerk- 
stiitte  durchmachen  müssen.  Es  kommt  sehr  bänüg 
vor,  dafs  die  Lücher  nicht  in  der  richtigen  Weise 
gemacht  werden,  sie  sind  nicht  richtig  gelecht, 
zu  grofs  gelocht,  sie  werdeTi  nicht  richtig  anf- 
gerieben;  wenn  es  auch  Vorschrift  ist,  kann  das 
alles  doch  anf  den  Banwerkstättm  nicht  immer 
controlirt  werden,  nnd  es  war  deshalb  wichtig 
ZU  wissen,  welches  der  Materialien  vertragt  das 
alles  am  besten.  Ich  will  hier  nvr  daa  tbereln- 
stimmende  Reenltat  aller  Untersnchangen  au- 
geben: es  ist  «nr  Evidenz  nachgewiesen,  dafs 
bei  gelochtem,  genietetem  Material  bei  den  Zer- 
reife-  and  Biegeproben  das  harte  Material  eine 
«j-f'rinL'ero  Zuverlässigkeit  nifwies,  als  das  weiche; 
nur  wenn  das  harte  Material  mit  der  grüfsten 
Sorgflftit  nach  der  Lochnng  mit  der  Felle  anf- 
gericben  worden  war,  kam  die  richtige  Festig- 
keitszahl wieder  hervor.  iJeshalb  möchte  ich 
mich  dem  anscMleflwn,  was  der  Vortragende  nnd 
auch  Hr.  Eichhoff  erwfthnt  haben,  und  was  von 
der  Kaiserlichen  Marine  bestätigt  worden  ist,  dab 
zweifellos  durch  eine  gründliche  üntersnehnng 
auch  für  die  Marine  sich  ergeben  wird,  dafs  man  das 
weiche  Material  nnlx'diugt  a.  d.  (Quadrat  uiiUinieter 
mehr  beanspruchen  darf  als  das  harte,  so  dafs  der 
SicherheitscoCfRcient  bei  weichem  Material  ge> 
ringer  sein  kann  als  bei  hartem.  Nach  Jahren  der 
Ei-fahrnog  auf  den  ßauwerkstätteu  für  Hochbau, 
Erfhhrangen,  die  dnreh  eine  Umfrage  de«  Yereins 
deutscher  Eisenhüttenleute  vor  1 .Tahren  noch 
bestätigt  worden  sind,  kann  man  bei  weichem 
Material  mit  viel  geringeren  SicherheitieoCflleienten 
rechnen,  als  bei  hartem,  so  dafs  ich  für  meine 
Person  das  weiclie  Material  viel  ruhiger  mit  der 
dreifachen  .Sicherheit  beanspnichen  lassen  würde, 
als  das  harte  Material  mit  einer  vier-  bia  fiinf- 
fachen.  Ich  spreche  die  Zalil  nur  ans,  um  grund- 
sätzlich auszudrücken,  was  ich  meine.  Ich  will 
damit  nnr  sagen,  daJh  die  Gewichte  der  SchiA» 
nicht  vergröfsert  zu  werden  brauclicn.  wenn  hartes 
Material  durch  weiches  ersetzt  wird,  und  das 
würde  doch  der  Oardinalpnnkt  nein. 

Dann  noch  eins,  die  Lieferungen  selber  be- 
treffend. E&  ist  selbstverständlich,  dafs  die 
Scbwierij^eiten  der  Lieferang  von  hartem  Material 
bei  unseren  deutschen  Werken  grOfser  sind .  als 
bei  weichem,  weil  man  die  Lager  nicht  heran- 
ziehen kann  für  die  Lieferungen.  Sie  haben  ja 
die  Zahlen  geliöit,  welche  geringen  t^nantit;iten 
liit-rbi  i  in  Fl  uj:«'  kommen,  nnd  welche  I'n/iilil 
von  Probien  wir  haben.    lufulgedessen  kommen 
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auf  das  einzelue  Frotil  nur  kleiue  (Quantitäten 
llateri«!.    SelbfltTontftDdtieli  mfigflen,  irenB  das 

Werk  ftir  diesfii  Kall  die  Lafrer  nidit  ausnntzen 
kann,  auch  für  die  kleinsten  Mengea  die  Walsen 
ein^ele»>rt  werden.  WSre  dagegen  ein  gleicb* 
mülsige«  Material  für  «Ion  Schiffbau  wie  für  den 
Hochbau  gefordert,  so  würde  niaii  elio  Lager  heran- 
ziehen und  ausnntzen  können,  und  eu  wni-don 
dadurch  aucli  dt«  Lieftrfrlstea  weseotlleh  ab- 
gekürzt  werden. 

Ich  möchte  dann  noch  auf  die  Zahl  Aer 
Profil«  eingeben.  Teh  babe  nieb  eefar  gefkwvi, 
nnd  eAmmtliche  Risenhtittenlente  in  dieser  Ver- 
•aaunlnog  mit  mir,  dafa  der  Vertreter  der 
KaiMrlicheB  Marine  hier,  wfe  anoh  nenlieh 
in  Berlin ,  wo  wir  der  Normalprufilbüoher 
wegen  xusammeagetreteo  waren,  den  t^isen- 
bttten  ein  grohei  Entgegenkommen  gezeigt  hat, 
iMCgL  ibrer  Wünsche,  die  /alil  der  l'rotile  zu 
verringern.*  Kh  würde  in  der  Thal  eine  «lank- 
bure  Autgabe  der  /.u  wiihlenden  Cummiasion  nein, 
wenn  sie  dieeer  Kruge  in  der  Richtung,  wie 
sie  aii?oi  e?t  worden  ist,  ein  eingehendea  Stndiom 
widmen  wollte. 

leb  nSehle  hier  nar  eine  Zahl  geben,  die  die 
Sachlage  genügend  charakterisiit.  In  dein  Tahr 
1899/ lÜÜO  lag  mir  das  i^aantam  Normalprolile 
▼er  fBr  den  Hochbau,  geliefert  von  den  deotschen 
Walzwerken,  und  konnte  ich  dai  aiix  ausrechrten, 
dafa  aof  die  202  vorhandenen  Protilo  durcbachniti- 
lieb  6000  t  geliefertes  Material  für  das  Profil 
und  Jahr  herauskamen.  Unter  Annahme  von 
25H  Ke{r.  -  Tonnen  SchiffHi  amn,  auf  deutfichen 
Werften  im  gleichen  Jahr  erbaut,  und  der  ferneren 
Annahme  von  25  '/o  des  Gesammtmaterials  für 
Profilstahl  kamen  für  da«  Profil  2 Mo  r  lu  rans.  Diese 
Zahl  natürlich  nur  noch  in  der  Annahme,  dafs 
alles  llatMlal  an  Profilen  von  deatsehen  Hütten- 
werken  g^elieferf  sei,  was  bekanntli<li  weit  ent- 
fernt ist,  zutreffend  zu  sein,  boi  englischen 
Wericen  kamen,  anf  die  gleiche  Menge  Profile  ge- 
rechnet, 1780  t  heraus.  —  Diese  Zahlen  lind 
geeignet,  deutlich  zu  reden  über  manche  Vorgftnge 
basw.  Preisstel hingen  und  Licferfristangabeu  der 
Werke,  nnd  dürften  geeignet  sein,  recht  dringend 
zn  befürworten,  in  beiderseitigem  Interesse  zu 
erwitgen,  ob  etwas  nnd  was  geschehen  könnte 
SV  Yennlndenug  der  Zahl  der  Profil«  be- 

•  In   dankenswertlier  Weise    int   ilieüe  Riclitiiiii; 

aneh  seitru-i  \  ci  t  i  ct.  - 1  nii>ri  i  i  ^  i  i  .r-.'  n  Srin  If  -  «  M  Itri) 

lebhaft  uu»i  rstül/t  »unlen,  liangeu  doch  davou  Preise 
and  Lieferfristen,  die  die  Hüttenwerke  stellen  kSnaen, 
in  weeeatlichster  Weis«  ab. 


1  ziebnngsweise  zur  VereiubeitUckung  der  Profil- 
}  reiben  zwischen  Hochbaa  ond  SchilTbaQ. 

Vi'rsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das 
Wort  zu  dem  ersten  Vortrage?    Das  ist  nicht 
der  Fall,    Da  der  Hr.  Referent  anf  da«  Öchlnfs- 
j  wort  verzichtet .  SO  möchte  icli  im  Namen  der 
Scliiffbautecliui'-rlieri  Gesellscliafl  erklären,  dals 
.  wir  auf  die  .\nregung  des  Hrn.  Eichhoff  bereit 
I  Bind,  eine  Commiasion  sa  bOden,  und  ich  bitte 
'  Hnt.  (^eheimrath  Lueg,  sich  zn  Jlufsern,  ob  wir 
.mit  dem  „Verein  deutscher  Eisenhüttenlente*' 
darin  Hand  in  Hand  geben  werden. 

(»eh.  Coniinerzicnrath  C.  1.  n  eg- r'üssfldorf : 
1  leb  kann  uameus  des  Vereins  deutscher  Eiseu- 
I  hOttenlent«  erkiftm,  daßi  wir  sehr  gern  bereit 
sind,   nach  dieser  Richtung  uns  an  der  vor- 
j  geschlageneu  Commission  zu   betheiligen ,  und 
'  zwar  nicht  allein  mit  Kath,  sondern  auch  mit 
Versuchen,   wenn  es   gewünscht  werden  sollte. 
Ii'li  i  rkenne  mit  all  den  Vorrednern  an,  dafs  68 
tiir  uns,  Rheder  wie  Lieferanten,  von  Bedentnng 
i  ist,  w«Bn  wir  die  «ina«ln«n  Vonehriflen  der 
'  Klassitieatiiiii^ixcsellschaften  in  rebereiiistitmiunif^ 
I  bringen  können,  nnd  ich  glaube,  wir  können 
I  hier  nnd  heate  die  Frag«,  ob  weiehea  Material 
Oller   hartes,   nicht   zur  KniHclieidiing  bringen. 
I  Diese  Frage  ist  so  bestritten,  wie  ja  durch  den 
I  Hm.  Vortragenden  nnd  alle  wiMenaehaftliehen 
Untersuchungen  festiireHtellt  ist,  dafs  überhaupt 
I  der  Werth  der  absoluten  Kestigkeit,  womit  ich 
'  mich   in   meiner  Jugend   habe  herumschlagen 
niiis-rii,    ins   Wanken   gerathen   ist.     Das  zu 
beralheu  und  zu  klären,  ist  dt  «  Schweifses  der 
i  Edlen  wertb.    leb  habe  aber  weine  Zweifel,  ob 
I  «B  der  Coa»BiMi«B  mfigUeh  eeln  wird,  damit  bia 
zur  nächsten  SnnimersitzunK'  zu  Kndc  zu  kommen. 
Wenn  die  Arbeit  vorgenommen  werden  soll,  mufs 
I  ai«  grfittdlich  geBchehea  nnd  dazv  binreieb«nd« 
Zeit  gelassen  werden.    (Lebhaftes  Hravo!) 

Vorsitzender:  leb  scblielse  nonuebr  die 
Diaeaaaion,  indem  tob  bemerke,  dafa  wir  dar- 
I  selben  Ansicht  sind  besflglich  der  ('ommisBioiia- 
arbeiten,  welche  soeben  Hr.  Gehoimrath  Lneg 
entwickelt   hat.     Ich    habe   noch   die  Pflicht, 
Hm.  Ingenieur  Hchrödter  für  seinen  Vortrag, 
von  dem  ich  woifs,  dafs  er  mit  grofser  Mtth« 
und  regem  Eifer  zusammengestellt  ist,  und  von 
I  dam  mir  Gollegen  nnd  namhafte  Hfittenleate 
versichert  ha1)en.  dafs  er,  was  'lie  ^esfliirfitliche 
Entwicklung  der  Eisenindustrie  und  ihre  Zu- 
aammenatellnng   anlangt«    von  ftandamentaler 
Hedeutung  ist,   uusern  herzlichsten  Dank  ans- 
,  zusprechen.    (Lebhafte  Zustimmung.) 
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Weuden  wir  uns  jotzt  zu  den  an  den  Seiten  der 
Halte  gelegenmi  Koj«n,  so  treffen  wir,  an  die 

AiiHst«>IIuiiji^  von  Lae»  A  Co.  angrenzend,  die- 
jeaige  der  Finna 

Aug.  Ruhrmann,  G.  m.  b.  H., 

Velbert  (Plan  Nr.  5).  Dieselbe  betreibt  als 
Specialilät  die  HentteUung  von  Pressen,  welche 
rar  Pabrication  von  SehUMern,  BubeMhlä^^iMi 
nnd  aonstipeii  Risenwaaren  tccbraiulit  werden. 
Ferner  liefert  hie  SpecialuiuHfliineu  und  Werk- 
8eag:e  für  die  Eochherdfkbrication,  sowie  Sebnitt- 
nuJ  Stan/,werkzenf?p. 

Unter  den  zahlreichen  auägestellieu  Objecten 
erwUinen  wir:  eine  7 mal  In  derselben  ÄnsfOhranfr 
g'elit'ferte  hiliwtiro  dop]>el:irmi!^e  St  hwunfjrrad- 
«pindelpresse  uit  FrictioQ»antrieb  mit  lU7ö  otiu 
Staaderweite  and  930  mm  Spindelstftrke  welelie 
einen  Drnck  vun  etwa  4(n>  IHK)  ausübt,  ein 
(Jewitht  von  25  ouo  kg  besitzt  und  zur  Iler- 
Btellang  von  Herdwäuden  für  Kochherde  \'er- 
wendung  findet;  ferner  eine  ExientertafcIsdiKere 
mit  2100  mm  Messcrlilntrc  bis  zn  -1,."»  iniii  Eiscn- 
schuitti^türke.  An  diese  ilaschiuun  reiht  »ich 
eine  grVfaere  CoUeetion  von  einarmigen  and 
(lo|i]>i'1uiinigen  Exconterstanzon,  melip  r  o  I'n  ssen 
sowie  eine  Sehlässelbokr-  und  FriL-smaschine 
eigenen  Systems. 

nie  Hieb  in  weiterer  Folge  ansebließiende 
Anssi("llnn>^  des 

Wassergas-Syndicats  System  Dellwik-Fleischer, 

Frankfurt  il'lan  Nr.  4),  bestellt  im  wesent- 
liclisteii  aUM  dem  Modell  eines  W  aHser^asgeueratorB 
naeh  ^enaniitem  System  und  einer  Lftnderkarte, 
wnb  be  die  Ausbreitung  des  Systems  veransdiau- 
liüht.  Wir  ersehen  aus  letzterer,  dafs  aulser 
xahlrdelien  Anlagm  in  Deatschland  deren  eine 
ganze  Reihe  in  Fngland,  Fi  ajikreit  li,  liMilHland, 
.Schweden,  Italien,  Caiiada  und  in  anderen  Lündaru 
errichtet  ist.  Die  Jahresprodnction  der  nach  diesem 
System  ein^-^eiicbtcien  oder  im  iSau  betitnilirlien 
Wassergasaalagea  und  (ieneratoreu  beträgt  über 
lOOlGlL  CnUkneter.  Weitere  Abbildungen  füliren 
mitWaWMTgas  lim^tellte  Fabriiate  vor,  unter 
welchen  sieh  n.  a.  geschweifste  .SchilTsmaste, 
I>um|)fsiuumler,  Köhren  und  .Mäste  für  elektrische 
Straßenbahnen  finden.  Verwendung  findet  das 
Wassfigas  zum  I'.etricb  von  (tasmotnren,  nienn- 
•ifeu  für  Magnesit,  Kalk  und  dergleichen,  t  'ement- 
brennSfen,   HartinatahlOfen,  TiegelOfeD,  Mtlll- 


Verbrennungsöfen  zur  Verarbeitung  stildtischen 
IfflllB  nnd  Anwendung  de«  Gases  fir  Kraft- 

und  Heizunpsanlau'^en,  (Jltihöfen;  mit  Wassergas 
hergestellte  Fabricato  sind  in  dem  .Aufbau  der 
dentsehetf  ROhrenwerke,  Abthetlnng  Itath,  aus- 
gestellt. 

Itie  Aassteltang  der  Fii-ma  Hauimelratli 
&.  Co.,0.m.b. H.,  K8ln  a. Rh. (Plan Nr. 3),  welche 
neben  Condenswasserrückleilern,  Vorwärmern, 
Abdampfentölern  und  Wasserabs«  lii-idern  liaupt- 
sächlieh  Keform-tJupülöfen  und  -Tiegelöfeu  aus- 
stellt, wird  in  der  Specialberichterstattang  fiber 
Eisen-  nndStahlformgurs  nähere  BwSeksicbtigUBg 
linden. 

Anch  die  Veninkerei,  Eisen-  nnd  BteehwaarMi- 

fubrik  Hermann  Franken,  Sehalke  i.  W. 
(Plan  Nr.  2),  die  rohe,  verzinkte  nnd  lackirte 
Eisenblechwaaren  atter  Art  für  Haushaltnng, 

Bangewerbe,  Landwirthschaft  und  (iartenbau, 
sowie  einige  Ilundfuhrgeritthu  und  Hergbauartikel 
ansstelU,  kann  au  dieser  Stelle  nur  vorübergehend 
erwähnt  werden. 

An  dr  r  nördlichen  Wand  der  Halle  treffen 
wir  zuuiichst,  gegenüber  der  Finna  Krauken, 
auf  den  Aufbau  der 


Bonner  Masohinenfthrik  und  EitMgiefterei 
Fr.  MSnkenflHer  d  Ci. 

(Plan  \r.  1).  I>ie>cll(o  hat  in  (Gruppe  II  eine 
grüfaere  Anzahl  von  Tiegelgursstttcken  ausgestellt. 
Das  Material  ist  ans  1'iegeln  in  Sandfbrm  gegessen 
und  hat  vollständig  Si  hmiedeiaen-  resp.  Stahl- 
eigeuschaften.  Hei  amtliehen  Zerreifsversncben 
betmg  die  Festigkeit  bei  Schmiedeisenqualität 
dnrchscbnittlieh  40  kg  per  (^uadratmiÜimeter 
bei  einer  IttliniiTir  vmü  ;{7  ^y'o,  l'('7"ir»Mi  auf 
20Ü  mm  nrsprunglii  bei  Lauge.  Bei  >Suhlqualitat 
wird  eine  Festigkeit  von  78  kg  per  Qiiadrat- 
millimeter  erzielt.  Saiiiintliflic  Gegenstände  sind 
einmal  in  ihrer  arsprünglichen  Form  und  einmal 
kalt  verbogen,  anigeschmiedei  oder  gesehweiftt 

ausgelegt. 

Die  Firma 

A.-G.  Oberbiiker  Stahlwerk  vorm.  Poensgen, 

Giesbers  db  Co. 

(Plan  Nr.  1."))  beschäftigt  sich,  abgesehen  von 
d(^r  llerslellung  von  Hadsätien  für  Voll-  nnd 
Kleinbahnen,  EiMeiilialinac  hsen  nnd  Hundageu, 
ausschliefslieh  mit  der  Fabricatiou  von  Schmiede- 
stBekeo.   Schon  von  weitem  ftUt  die  in  natfir^ 
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suhl  und  Bmb.  8» 


UdMrOrSilwsehalteiieNMhbildnBff  «ines  Torpedo» 

biotcrtheilea  auf.  Die  srlilankeii  Formen  dieser 
Boote  bedingen  eine  äulaerst  coiiiplicirto  Fonii  von 
Steven  und  Röder,  Ton  denen  swei,  in  sanberater 

ScbmieJearbeit  ausgeführt,  ausfi^csU'llt  sind.  Doch 
leistet  das  Oberbilker  Stahlwerk  Besonderes  in 
schweren  Schmiedestücken  für  Schiffs-  nnd  andere 
Haschinen.  .So  ist  ein  WoUenstranp,  I»c8tt'hend 
ans  Schranhenwelle,  I  Mm  kwellc  uiui  Kiiiljt-hv»'lle, 
fertig  bearbeitet  in  einem  (uüiamniigewicht  von 
18  635  kf?,  welcher  in  wenigen  Tagen  hergestellt 
wnrde,  ein  Heweis  ftir  liit-  T.eistnn^^sfähiffkeit 
des  Werkes.  Aafserdetu  sind  uuch  viele  andere 
Sehmiedeetfiebo  wie:  eine  FttrdennascbinennehBe, 
eine  Rad(1;iir.]»t''  r\velle,  bciilc  linlilirflMilirf ,  Kurbel- 
wellen in  allen  Dimensionen,  Locumutiv-^chuiiede- 
tbeile  n.  i.  w.  in  geschmackvoller  Anordnung 
gmppirt  anst,'e8telit.  Den  AbschliifH  der  Am- 
stellong  bildet  eine  Pyramide  von  Kadsätzen  der 
verschiedensten  Typen. 

liri,'eniilM  T  (liT  AuHstellunfT  der  (ielsenkireliener 
(.lUlsstahl-  nnd  Eisenwerke  wind  in  zwei  nt-beii- 
eiuandersteheiiden  Schränken  die  .\nt'bauo  der 
Finnen  A.  O.  nPrlns  Leopold",  Empel 
nnd  Franz  M.  Strombere:,  Altena  i.  W. 
(l'lan  Nr.  18),  nutei^ebracht.  Das  Paddlings- 
nnd  Walzwerk  AetiengesellMlmft  MPrins  Leopold'' 
Mt"'lU  aiipHcr  T'n>fil(Mi  von  Walzmaterial  in  Kund-, 
(Quadrat-,  Flach-  nnd  äechskauteisen  eine  Anzahl 
Proben  ans,  welche  die  vorKflglichen  Eigen- 
aehAften  des  bekannten  Fnipeler  QualitiU8-Htub- 
Pisens  erläutern.  Der  Aufbau  der  Firma  Franz 
.Struiuberg  uiufafst  eine  reii  lilialtige  Schansstcl- 
Inng  von  ProbeBt&ben  nnd  Querschnitten  von 
blank  p^zdsrenen  Ei-sen  und  St.lhlen  verM  hieiloner 
(juulitiUen  nnd  compr.  polirte  Transmissionswelleu 
bis  nn  85  mm  Durchmesser. 

Die  Firma 

Ed.  DCrrenberg  Söhne,  Stahlworii, 

Riiiideroth  (Plan  Nr.  1!>).  stellt  einen  unter  der 
Dezoiehnun^  .^-fanusstahl''  bekannten  Itaftinir.stahl 
her,  der  zum  Verstohlen  von  Schneidwerkzeugen 
aller  Art,  namentlich  für  die  Landw  irthschaft, 
die  Holzbearbeitung  nnd  gewisse  Werkzeiijri'  der 
Stanz-  und  l'refsiudastrie  sowie  anch  für  VN'erk- 
MOge  de*  Bergbeii',  Tannel>  nnd  Steinbruch- 
betriebes  Verwendiinc:  findet.  Die  einzelnen 
Stadien  der  Fabrication  von  dem  aas  bestem 
Holskobleneisen  in  PaddelSfen  hergestellten  Roh- 
Ktahl  an  biH  zum  fertig  auf  Mafs  geschmiedeten 
Stahl  werden  veranschaulicht.  Äofser  Haftinirstahl 
sowie  den  in  den  Wandsehrftnken  ausgeätellten 
Werkzengen  nller  Art,  namentlich  Uezilhcn  für 
Bergbau-  und  Tunnelbetrieb  wird  auch  die  Fa- 
briciition  feiner  Tiegelstilhle  betrieben,  zu  dessen 
Herelellang  weniger  die  Pnddol-  und  Haftinir- 
stabljirodncte  der  Firma  als  scliwedisclus  und 
steirisches  Holzkuhieuuiseu  und  .Stahlsurtcn  ciu- 
(escImiolBen  werden.    Bs  wird  sowohl  reiner 


KohlenstofflitBhl  in  den  flbllehen  Hirten wnnera 

als  anrh  sogenannter  legirtif  Tii  ^rclgnfsstahl  her- 
gestellt, welch  letzterer  als  .Specialstahl,  Schnell- 
drehstahl  nnd  Magnetstahl  Verwendung  findet. 
Eine  weitere  .Spocialitiit  der  Firma  ist  die  Her- 
stellung von  Bohrern  und  Gestängen  für  die 
Brandtschen  Gesteinbohrmaschinen,  mit  welchen 
fast  ansschliefslich  im  .Simplontunnel  gearbeitet 
wird,  und  ist  ein  Granithlock  vom  Simjilon  mit 
gebrauchten  Buhreru  und  Gestängen  ausgeHlellt. 
Diese  Gestänge  nnd  namentlich  die  Bohrer  werden 
aln  kurze  Riihren  geliefert  und  sind  ans  dem  aller- 
besten TicgelgufsstaUl  hergestellt.  Itei  besonders 
hohen  Anspriiehen  in  Bezug  auf  Widerstands- 
fitliigkeir  gegen  \'erbiegung,  A'erilrehiiiig  oder 
Bruch  kommt  der  Casparsche  Ckromsiliciamstahl* 
znr  Verwendnng. 

Eine  führende  Stellung  auf  dem  Gebiet  der 
Werkxeugatablfabricatiou  nimmt  die  Firma 

Felix  Bitobeff, 

TMiisbmg  (l'lan  Nr.  17),  ein,  welche  in  einer  an 
die  Siegerländer  (JoUectivaosstellang  anschliefsen- 
den  Koje  von  6  m  Breite  und  6  m  Tiefe  ihre  Ans- 
Btellnngsobjeete  zur  Anschauung  bringt.  Die 
Front  der  Koje  wird  durch  ein  3*/«  bis  4V«  m 
hohcH  Gitter  von  blankgesehmiedetera  W'erkteug- 
sUihl  mit  Port4il  abge.schlossen.  Die  Spitaen  der 
in  viTsrliicrlt'in  n  (^uer:»chnitten  und  Können  vor- 
getuhrttui  .sialile  «ind  zu  Werkzeugen  ausgear- 
beitet, welche  ans  Stftben  gleicher  Form  hergestellt 
zu  werden  pflegen,  wie  z.  B.  Dreh-  und  Hobel- 
uieifsel  aus  vierkantigen,  Bohrer  und  Düpper  ans 
runden  Stftben.  Inmitten  der  Koje  erhebt  sieh 
zanik-h^t  dem  Eingang  eine  Pyramide  aus  rohen 
WerlczeugsUhlblöcken  von  5UU,  300,  250  und 
125  mm  Durchmesser.  Dieselben  sind  dicht  unter 
dem  GiefMkopf  glatt  abgeschnitten,  um  die  Dichtig- 
keit  des  Gusses  zn  zeigen.  In  den  Nischen  der 
Pyramide  haben  ein  Satz  (iruben-Tiefbohrer,  theils 
(jgirtig  bearbeitet  und  gehärtet,  theils  BUT  sauber 
vorgcscliniiedet,  sowie  eine  Reihe  ansgescblagener 
Werkzeuge  Platz  gefunden,  wie :  Waüteni  Stark- 
konische groihe  Gewindebohrer,  Hammersftttel, 
Planin'ollen,  Excenter,  Si  lieerenmesser,  Hinge. 
An  die  Pyramide  augelehnt  ist  ferner  ein  etwa 
3  Vi  m  langes  gehärtetes  und  sum  Oebrandi 
fertiges  Itfessor  für  eine  Eisenblechscheere.  Von 
ganz  besonderem  Interesse  sind  für  aus  die  in 
einem  Pultschrank  ausgestellten  Bruehproben. 
Wir  finden  darunter  kleinere  Bruche  von  Werk- 
zeugstahl reiner  Kohlenstoflhärtnng  in  G  Milrte- 
graden  und  von  folgenden  mit  Wolfram,  ('hrum 
und  Nickel  legirten  Specialstählen:  ('hromstahl, 
Wolfr;iTt;siahl,  Diamantstahl  und  Sclmellili  f«listahl. 
Von  diesen  10  Sorten  bozw.  Häitegraden  ist 
wiederum,  soweit  durckfUhrlNiri  je  eine  fieihe 
von  Brachen  ausgelegt,  die  dartkon,  wie  das 

*  Sieb«  .Stahl  nnd  Eisen«  IWi  Nr.  4  8. 238. 
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GefQgre  des  Stahls  sich  bei  gleicber  Qualität  nnd 
Harte  (Iii K  Ii  ilie  lieliamllang  ilnderQ  kniiii,  wenn 
e»  kühl  {jfsolitiiifdct  lieifs  ^eselniiiodct  - 
aUM^egliihl  »ehr  lieil»  geglüht  —  »ehr  lieils 
gegliilit  und  dann  gat  i^blirtet  —  got  (^«bllitet  — 
licil's  grell ?lrt et'  —  zu  heiT»  ir<'li;lrtef  oder  par 
vulUUUidig  verbrautit  wird.  Ka  itit  hiermit  ein 
hoebinterMiantes  Bild  für  di«  AnfBero  Benrthei- 
lung  de-'  st;ilil>  ireschaffwii  an  weklicm  man 
eiDestheilü  lernen  kann,  daft  die  Korngrörii«  nicht 
fBr  die  Qualität,  sondern  nnr  für  die  HArte  de.s 
ätalils  einen  ifewiK^en  MafSBtab  bietet,  indem  mit 
zunehmender  Härle  da«  Kom  feiner  wird,  andern- 
tbeils  aber  am  li  erkennt,  dafs  bei  (jrleicher  Härte 
das  Koin  wieder  Hehr  verschieden  ist.  Werth 
h:»t  d'u'M'  \'ers(  liicdfiiheit  liesoiideis  fil|-  ilas  Kr- 
keunun  vun  Fehlern  beim  Uiirtcn,  wobei  bekannt- 
lich hti  dtt-  StahlireraHMitiin«:  am  meieten  fcöfeblt 
wird.  Femerliegen  yrrorse  Krnclu'  tiis  zu  L'.">n,|inni 
auB,  die  Dicbtiglieit  and  üleicliluruiigkeit  des 
ICaterialB  erweisend.  Dabei  zeigen  Brüche  go- 
hürteten  Stalil-^  bis  zu  15(1  i|nm,  wie  tief  die 
Härtong  gedrangeu  ist. 

Ueber  dem  oben  erwähnten  Sehrank  Iftfst  ein 
grofser  Cartuu  der  K<ini}fl.  nierhaniseh-technisehen 
Versuehsanatalt  in  ( 'harlnttenburp  das  (tpfiiire 
des  Stniils  an  nlikroskupii-chen  l'h<it<i<jra|diien 
von  ^'^eiUzlen  StahlBChlUTen  in  bis  y.n  4ii  taelier 
linearer  \'(  rtrröfsernnp  erkennen.  Kin  besonders 
inlereKsante»  Üiid  bietut  darunter  die  Veriludernug 
des  UefHges,  weTohes  au«  derselben  Stange  her* 
rührender  Werkzcn^'stahl  mit  l  "/Vi  Kohlenstoff 
durch  gutes  Hilrten,  —  Ueberbitzen  —  Anlassen 
erfahren  hat.  Wir  erwftbnen  femer  eine  reiche 
(  ullci  tiiin  V  II  Stahlen  in  allen  miiglictien  (/ucr- 
scbnitten  und  .Stiirken  und  eine  lange  Heihe  von 
Workzengen  der  verschiedensten  Art,  wie  sie 
zur  Hetailbearbeitun;?  Verwendnng  finden.  Unter 
letzteren  seien  ein  vidlstiindipeH  auf»  ober-,  L'nter- 
und  Seitennu;s»eru  bestehendes  'I  rilgerseheeren- 
neBser,  ein  einzelnee  grolbes  ( >bermesser  .580  mm 
lireit,  ein  Haar  2h(mi  nun  lautre  '!' afelsrhecren- 
niesser  zum  .Schneiden  vun  Kupfer-,  )le»8ing- 
and  Tomhakhleehen,  ein  Paar  3  n  lange  HesBer, 
etwa  s  Ctr.  wieffend.  für  eine  Kisen-  und  Stalil- 
blecbscbeere,  sowie  ein  Paar  üO  mm  dicke  Messer 
zum  WannBchneiden  von  StahlhlSeken,  natnriiart, 
beHiinder»  erwähnt.  Pals  der  Biscboffscbe  Stahl 
nicht  nnr  zn  groben  Werkzeujfen  Verwendnng 
findet,  wird  durch  eine  Znsamnicnstelluiig  von 
WerkzHUir'  ii  bewiesen, die  von  Knuden  des  Werkes 
hergrstelll  sind .  wftrnnter  «ieh  t'iiie  lit  ilic  \'<i\ 
FnLsern,  .Spiralbohrer,  Keibahlen,  Ta-seUen-  und 
RasimeBBer,  sowie  Prftge-  ond  sonstige  Werk- 
zeiii^e  betiiidiM. 

Au  der  westlichen  Seite  der  Halle  treßen  wir, 
gleiehMlB  an  die  Siegener  CotlectivaneBtellnng 
aiisihliefsend .  den  in  tiber>i(litlieher  und  k^- 
Hehmackvoller  Weitte  augeurdoeten  Aofbaa  der 
Gafsstahlfabrik 


J.  C.  Söding  d  Halbaob, 

Hagen  i.  W.  (Plan  Nr.  45).  Wir  sehen  dort  n 

beiden  Seiten  in  systeniaf isrhcr  Anordnnnt,'  lange 
.Stabe  von  Werkzeuggufüstabl,  die  in  einen  aus 
SchweiibstahlBtHben  gebildeten  erkerartigen  Vor- 
bau aualaafcn.  In  den  beiden  Ecken  sind  je  ein  be- 
sonders grufses  .Scbeerenmesser  fär  Blecbscheercn 
aus^'-eMtellt,  während  daneben  kleinere  llesBer  in 
den  verschiedensten  Formen  und  Oröfsen  aus- 
1  gelegt  sind,  die  sowohl  in  roh  iresi  hiaiedefem, 
aU  in  schnitt  fertig  bearbeitetem  Zublande  geliefert 
wertoi.  Eine  S|ieeialltAt  der  Firma  bilden  Hohr- 
ineifsel  für 'l'iefbidirnntren,  welche  in  unbearbeite- 
tem und  gebruuch.sfertigem  Zustande  vorgefahrt 
werden. 

Aiifserdeiii  sind  ikk  h  zwei  Pyramiden  aus Tiegel- 
guf»dtabUcheibeu  aufgeütellt,  welch  letztere  für 
FrttBerBcheiben,  Holzfrüser,  RollseheerenmeBSttr, 
DruckruUen  u. ».  w.  Verwendnng  tinden.  Ein  an  der 
I^ückwand  »lebender  Schrank  enlhiUt  Hrucbproben 
des  Uobraaferials  für  die  Tiegclstabirabricatioo, 
siiwie  von  rohen  Hhicken  und  geschmiedeten  Stangen 
in  den  vt  i  >i  hiedt-nen  llartctcraden  und  (jualitilten, 
gebitrlet  und  ungehärtet.  .\ujäerdem  sind  lirueb- 
proben  von  Sehweirsstahl,  Stahl  auf  beiw.  am 
Kisen  gescliweifst  auHiri'lefrt.  l'eber  dem  Si  btanl 
hangen  zwei  Magnete  von  je  4U  kg  Tragkraft 
mit  je  einem  Ambofs  von  etwa  30  kg  Oewicht 
heiastet,  die  aus  einem  vnii  der  Finna  t^-el ieferteu 
Specialgufsstabl  hergestellt  sind  und  die  QualitU 
demetben  In  Besag  auf  die  Permanenz  des 
Magnetismas  vor  Augen  führen  sollen.  Hilminer 
und  \Verkzenpe  aus  Tiegelgufsstahl  für  Schniie- 
derei,  Schlosserei,  SchiÜbau,  Sleinbearbeitung, 
lierghau  u.  s.  w.  werden  in  Uber  300  verschiedenen 
Modellen  nnd  (iröfsen  vorgeführt.  Die  Milte 
der  Koje  nimmt  die  Ambofsaassteliung  ein,  welche 
aoB  30  AmboBBen  in  den  hanptBKehlich  gwngbaren 
Formen  des  In-  und  .Auslandes  bf  steht  nnd  die- 
selben in  stufenweise  anwachsenden  Oröfsen  bis 
zn  750  kg  Gewicht  vorführt,  wohl  dem  Bchwersten 
in  Dentschland  fahricirten  Stück  dieser  .•\rl. 
Der  leutere  ist,  wie  die  ttbrigen  Ambosse,  aus 
vielen  Theilen  unter  der  Hand  znsammeii* 
gescbweifst  und  mit  einer  Stahlhabn  versehen, 
während  das  Hobeln  der  Hahnen  und  Kanten, 
das  Bohren  nnd  Stofsen  der  Löcher  im  Inter- 
esse einer  genauen  Bearbeitung  nnd  einer  voll- 
endeten Ferr iLMtia'  hung  nias<  hiiiell  geschieht,  ein 
Verfahren,  das  die  Firma  bereits  seit  Ende  der 
HOer  Jahre  betreiht  nnd  dem  sie  webl  sqid 
trt  ofsen  Theil  ihren  Uuf  als  bedeutendste»  Ambofs- 
batnmerwerk  iJentschlands  verdankt. 

An  die  Anastellung  von  S9dbig  A  Hatbacb 
grenzt  uunittelbar  die  de« 

Liabunier  Fabrik-  hmI  HOtton-VereiM. 

(Plan  Nr.  4t>.)  Es  werden  hier  im  wegentlidien 
Wal/producte  des  ätalil-  ond  Eisenwalswerks 
vorgefahrt.  Neben  Bandztahl  and  Bandelien  in 
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den  verscbiedeuäteii  Foruien,   alü  gewickelten 
Bürden,  Bunden,  aofi^rollten  Ringen,  sehen 
wir,  zu  Tyraiiiiden  angeordnet,  ProfilBtangen  der  i 
mannigfacbsteo  Art. 

Dann  echlieftt  sieh  eine  Reihe  you  gegen 
500  ProBkbachnitten  in  den  verschiedensten  , 
Dimensionen,  die  in  eineni  profsfMi  Glassclirank 
UDtorgebracbt  sind.    Die  zur  Aiisiciit  i^ebiucliten,  i 
blankpolirtett  Fliehen  lassen  den  (/norschnitt  i 
penan   erkennen   nn<l  geben   ein  Hild   von  der 
Verscbiedenartigkeit   der  Erzeaguisae,   die   in  i 
erster  Linie  in  der  Fahrrad-  und  Nfthnasehineu-  I 
Industrie  Verwendung:  finden. 

i>it'  iKin  fulf^fnde 

Actien-Commandit-Gesellschaft  Aplerbecker 
Hotte,  BrOgmann,  Weyland  &  Co., 

Plan  Nr.  47,  stellt  in  Grnppe  II  der  Industrie- 
halle   neben    Kiäoncrzen    und  Koliei^eiiproben 
(Qualität«  -  I'uddel-    und    St:i)ileisen ,  H.iniatit, 
Giefsereieisen  I  und  iil   und  ZusutzeiK<'ii)   eine  i 
CoUeetton  gnfieisemer  Bodenbclagplatten  nach  | 
eigenem  System   in   vt-i'si  tii<'(|pti('n  (iriirsen   iuit  : 
glatten,  geriüelteii  und  verzierten  Obertiuciien,  ; 
ferner  Aehslageritasten  für  Eisenbabnwaggons,  | 
Zalinrädor ,    Drelisrliciltfii    nnd    andt-rt'    mittels  ' 
bydrauliscbeu  FormuiaHcbineu  hergettlellte  guh'  i 
eiserne  Gegenstände  ans,  daran  sehliefken  sich  | 
Materialproben.    Eh  sei  bei  dieser  Gele>renheit  ! 
darauf  biup:ewiesen,  dafn  die  Aplerbecker  Hütte  . 
fRr  das  Hauptkesselhans  and  das  Kessolbaas  des  i 
Vt-rtiins  fiir  bergbauliche  Interttsaen  fufseiseme 
Hodenbelag8platt«n  im  Itetrage  von  aneammen 
74.5  qm  geliefert  bat. 

Ferner  ist  ala  i«  Gebinde  des  Vereina  fUr 
die  berpbaulirhen  Intert  s«-»  !!  mit  i1i\t»r8en  Koks- 
ofenarmaturen und  einem  Kokabrecbwerk  ver- 
treten. Letsteres  ist  mit  Stanbsehntalcappen 
Terseben.  Bei  den  Koksbrecbwalzen  kann  die 
Answechslang  schadhaft  gewordener  Schneiden 
ebne  vorherige  Entfemnng  der  Walsen  ans  ihren 
Lagern  erfolgen. 

Die  Ansstelluntr  der  Kii-nin 

Capito  &  Klein, 

Benrath,  Plan  Nr.  4s.  Keintdechwalzwcrk, 
null  die  verschiedeoartigaien  Verwendungszwecke 
von  FeinbiechMif  sowie  die  grofto  Beaaspmebang 

des  \fatt'rials  bei  den  yrrscliiedt-ncn  Fabrii'nt inni-n 
zeigen.  Der  .Aufbau  ist  ganz  aus  kalt  venubeitcifui  1 
ISieenblech  der  Firma  hergestellt  nnd  zwar  an« 
HIccIkmi  von  1'»  bis  0,2  mm  Stärke.  AuHgestellt 
sind  Staiizbleclie,    Falsblecbe,    Dyuamoblecbe,  ' 
Kastenblecbo,  gebeizte  Bleche,  Emaillirblecbe,  ■ 
Bügelbleche,  .Streckblecbe,  gelocbtf  Bleche,  Rohr- 
Mecbe  für  gpscbweifste  Höbren, Sphirtsblecbe, ferner  | 
Bleche  für  Kabrradtheile,  Holliildon,  Sehirmstöcke  I 
fUr  Handelszwecke  und  für  die  Aust'ubr,  nebst 
Gegenständen,  die  auH  diesen  Blechen  lier^^'cstellt 
sind.  Ein  au  der  Kückwaud  angebrachtes  Bild, 


einen  Blechwalzer  dar»telleud,  ist  aus  emaillirtem 
Blech.  Die  Ringe  för  Anker  von  Dynamomaschinen 

haben  Dnrebmcsser  bi.s  14r»Onini. 

Die  Werke  des  im  Jalire  18  IT)  M:egrüudeten 

Aachener  HQtten-Actien-Vereins 

(Plan  Nr.  4!»)  umfassen  die  Hilttmaiilairen  zn 
Ruthe  Erde  bei  Aachen,  das  Kalkwerk  zu  Büs- 
bach nnd  die  im  .lahre  1M!»2  erworbene  Hoch- 
ofenanlage in  Eseli  a.  d.  Alzeito  neti^^t  Eisenerz- 
grnben  und  Feldern  in  Luxemburg  und  Lothringen. 
Die  Hüttenwerke  an  Rothe  Erde  bestehen  im 
wesentlieben  aus  einem  Bessemerstablwerk  itür 
das  basische  Verfahren)  mit  drei  Birnen  von 
zusammen  300000t. ffthrlicher  Leistungsfilbigkeit, 
einem  Siemens-Martinwerk  von  7<mmii)  t  jilbr- 
lieher  Leist un^'sfähigkeit  mit  drei  Defen  für 
2h  t  ('hargeugewiclit  nnd  einem  Walzwerk  mit 
1 M  Walzenstrafsen  (damnter  zwei  groraen  Block- 
stral'sen). 

.Auf  letzterem  werden  Seliieuen,  Schwellen, 
Laschen  nnd  alles  andere  vorkommende  Eisen-  - 
babnmaterial,  ferner  Trümer  bi>*  zn  .l-'i!!  m  liiilie. 
\  |-  Eisen,  |_-  Eisen  und  alle  audei-en  vorkommen- 
den Formeisen,  ITniversalHacheisen  and  Bleche 
ids  zn  750  be/w.  isod  iinii  Hn-ite,  Stabeiseu  - 
aller  Art  nnd  Walzdraht  hergestellt. 

Das  Kalkwerk  Basbaeb  liefert  ans  vier  Kalk- 
brennöfen und  einem  7  ha  umfassenden  Kalk- 
steinbrnch  arbeitstilglich  150  t  gebrannten  Kalk 
für  das  Timmaswerk. 

r>ie  Hocliof'euanliiijc  zu  Eseb  umfalst  anf 
l.'fu  lia  (irundl-esilz  ">  •;riirsi'  liorlnifen  mit  einer 
Leistungsfähigkeit  von  jährlich  ^tiOOUUt  Tbomas- 
robelsen.  Dieselbe  ist  ansgerttstet  mit  acht  Oe- 
bläscnntsrbint  ii  von  H.'iou  I».  s.,  darnntei  zwei  (Jas- 
gebläsemaschinen  mit  zusammen  I2(i0  P.ä.  Bi« 
Zahl  der  beflchafUgten  Arbeiter  betrug  am  30.  Jnni 
H'OO  auf  sämmtlicben  Werken  '^•J-')2  Mann.  Zu 
orwälinen  sind  noch  die  umfassenden  Wuhlfahrts- 
einrichtongen,  zn  denen  der  Verein  im  Jahre 
189W/1900  über  370000.*  boisteuerte. 

Vorgeführt  werden  aulser  Roheisenproben 
Fertigfabricate  aller  Art  von  Rothe  Erde,  wie 
Formeisen,  Stabeisen.  I  niversaieisen  u.  s.  w.  in 
l-'rütilab.sehnitten  snwii^  in  Vei  \\  <iidnnfr  Ifiin  Hncli- 
bau;  ferner  Eisenbahnmaterial  in  Ahscbuitten 
nnd  Znaammenstellnngen,  Prerstbeile  insbesondere 
zum  Wairi.'-'  t:l);ni,  iMalit,  1  talbfabricaf e  aller  Art 
von  Erzeugnis.'ieu  in  Draht-  und  Feinblechen. 
Ein  instractives  Modell,  den  geologischen  Han 
des  dem  Verein  gehörigen  tirubengebicrs  dar- 
stellend, sowie  die  Wandpläno  der  Eiseu*  und 
Stahlwerke  zu  Rothe  Erde  nnd  der  Hochufea- 
anlagen  zu  Esch  dienen  dazu,  dem  Bescfaaner 
die  Bt'dentung  der  Werke  vor  Augen  zn  führen. 

Zum  Si  liiufs  »ei  in  dieser  .\l>theilung  nm  Ii  der 
Verband  deutscher  Drabtstiftfabricanten 
erwähnt,  welcher  in  Koje  r>n  seine  Erzengnisse 
in  äufserst  geschmackvoller  Anordnung  vorführt. 
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Dit  ui  Groppe  II  gteiehfalls  vertretene 

CoNtetiv-AHSSttJlung  des  Siegerlandet  und 
bemelibarlar  Btiirks 

umfafst  die  Bergwerke-  und  Hattenindustrie  der 
Berprrvitie    Sirpcii.    Biirbach.    Miism,  Daa<it>n 
Kirchen,   das  früiiere  Kcvicr  Hamm  äuwie  <leii 
sQdltchen  Theil  der  Reviere  Olpe-Arnsberg  und 
Brilon. 

Es  mufs  als  setir  einülclilsvull  von  den 
SiegerlSnder  Industriellen  bezeichnet  werden,  dafs 

sie  sich  zum  Zwecke  einer  wünligcn  V'eilrolung 
ihrer  gemeinsamen  Interessen  zusammengeschlossen 
und,  wie  gleich  vorausgeschickt  sei,  «ne  hOchst 
wirkungsvolle  Sammel- Ausstellung  vcranslallel 
habet),  durch  die  .sir  den  Nachweis  liefern, 
dafs  beule  noch  die  in  den  bergen  des  Sieger- 
lande»  vorhandenen  Schilze  an  Eisensteinen  und 
anderen  Erzen  die  Grundlagen  für  einen  (ge- 
sunden Bergbau  und  eine  lebensfähige  Eisen- 
industrie sind.  Der  unter  dem  Vorsitz  von 
Commerzienrath  Ernst  Klein  in  Dahlbruch  mit 
der  bewährten  Gesdiänsführuag  des  Abgeordneten 
Heinrich  Maceo  gebildete  Ortsansschols  hat  es 
verstanden,  dne  ebenso  übersichtliche  wie  wirkungs- 
volle Schaustelhing  zti  bieten,  deren  Studium 
durch  einen  vorzüglich  ausgearbeiteten  und  vom 
historisi  li' II  (iesichtspunkt  interessanten  Katalog 
sehr  erleiehlrrt  \vir<l. 

Der  Siegel  länder  Bergbau  ist  durch  eine  Lieber 
sidbtskarte  der  Hisuptgangzage  des  Siegerlandes 
im  Mafsstabe  von  1  :  lOO(K)  von  Markseheider 
Franz  in  Siegen,  sowie  durch  die  Specialkarlen 
einiger  Hauplgangzflge  in  vorzOglicher  Weise  ver^ 
treten.  Die  Grube  .Zufällig' Glück*  bei  Herdorf 
Stellt  ein  Ulasmodell  im  Mafsstabe  von  1  :  500 
aus,  das  den  Abbau  und  Verlauf  der  beiden  dort 
in  AngrilT  geiioMiinein.ii  iVinr^i-  Ii  ,  /m-  580  W 
Sohle  htichst  anschaulich  wiedergiibl  innl  in  einen 
auch  dem  Laien  versländlichen  Weise  die  we*  hselnden 
Lagern ngsverhSltnisae  in  den  verscbiedeni-n  Teufen 
zur  Ansehanniig  Itringl.  In  gleii  lur  iii.slruiliver 
Weise  zeigt  die  Zeche  Eisenzecherzug  in 
Eiserrdd  in  |»lafltifleber  Darstellung  den  Gangzog 


in  einem  in  Holz  geschnitzten  Modell  im  Maß- 
stäbe von  1  :  SOG.  Es  ist  auch  dies  eine  Arbeit, 
die  den  Beamten  der  Zechen,  von  denen  die  Aus- 
führung selbst  stammt,  alle  Ehre  macht.  Die 
beiden  Gewerkschaften  Sicilia  und  Siegena  zu 
Meggen  zeigen  ^lodelle  der  dortigen  Schwefelkies- 
und  Schwerspathlager.  Die  Gewerkschafl  Storch 
und  Sehdneberg  bringt  Bilder  ihrer  Aafbereilung 
und  zeigt  rlic  I'rodncle  der  verschiedenen  Stadien. 
Alle  diese  Darstellungen  werden  durch  eine  prächtige 
Auswahl  von  En-  und  Gangstofen  des  Siegerlandes, 
welche  die  Bergsehule  in  Siegen  ausstellt, 
durch  eine  Sammelausstellung  aus  dem  Bergrevier 
MQsen  von  allen  dort  vorkommenden  Mineralien 
und  Gangsttieken.  sowie  durch  Zeichnungen  und 
(ilaskrystallniodelle  von  F.  Thomas  in  Siegen  in 
vvlilkuinniener  Weise  ergänzt. 

Ehe  wir  zu  den  Ausstellungsobjeclen  der  Hoch- 
ofenindustrie übergehen,  seien  hier  einige  all- 
gemeine Bemerkungen  Uber  den  gegenwärtigen 
Umikng  derselben  etngeschaltel.  Die  Hochofen- 
industrie des  Siegerlande*  arbeitet  auf  l!  I  be- 
stehenden Werken  mit  33  Hochöfen  von  sehr 
verschiedener  Gr5lse.  Es  werden  jibriicfa  6*  bis 
700  000  l  Roheisen  erblasen.  Die  Entwicklung 
der  Erzeugung  und  der  Preise  ist  in  der  Berg- 
werksablheilung  der  Siegerländer  Ausstellung  ilurch 
eine  statistische  Karte  vorgeführt.  Die  häufig 
angewandt"  He/eiclmung  .Siegerländer  Roheisen* 
hat  iusofeiu  eine  gewisse  Berechtigung,  als  be- 
kanntlich von  den  dortigen  Hatten  neben  den 
auch  antlerswo  hergestellten  Sorten  mancherlei 
Hoheisen-Marken  erblasen  werden,  die  man  als 
Specialmarken  beliehnen  darf.    Die  Grandlage 

für  diese  Specialitäteii  bilden  die  hier  vorkommenden 
Eisengianze,  Späth-  und  Brauneisensteine.  Da 
dieselben  sich  durch  einen  hohen  Mangan-  und 
geringen  l'hosphoiiehalt  «»sieichnen,  so  zeigt 

auch  im  allgemeinen  das  aus  ihnen  erblasene 
Hoheisen  die  dieser  cliemi.schen  Zusammensetzung 
entsprechenden  geschätzten  Eigenschaften.  Je 
nach  der  Gatlirung  der  Er/c  utiti  je  naeli  dem 
wurmen  oder  kalten  Ufengange  taiien  im  Sieger- 
lande die  folgenden  Roheisensorten: 


Sorte 

( h  e  m  i  t 

sehe  Z  u  s  a  in  m  e  n  s  e  t  z  u  n  g 

JlkrttalM  ' 

Kahl«a*toff 
•1. 

Pboaphor 

Kupfer 

Slllvian 
% 

MangM 
«• 

tkkwerd 

H» 

Stahleisen  

SpiegeleiBein  

(iiwfsereifisfn 

2-8 
M  :{,r» 

4-5 
8-4 
4  4,5 
8—4 

0,2  0,3 

0,08 
0.00-0,1 

0,07 
0,2  —0,4 

0,8 

0,1  o,:j 
0.1  (>,:i 
0,2  u,u 

0,8-0,8 

<\'^ 
();(  -(),:> 

2-4 

2-3 

1-8 

2  r, 

4—  H 
(i  M) 
4-  ü 
0,8-  1 
0,8-0,6 

0,01  0,O4 

U,U1 

0,01 

0,01 
0,02-0,08 

220000 
140  000 
IW  (Ml 
80  000 
80000 
etvaSOQO' 

Zur  Darslelhmg  der  ehema!:<^'en  und  luniigen 
Verhältnisse  der  Hochofeuindustrie  im  Siegerlaude 
smd  zwei  Hälften  eines  Hochofengestells  in  natOr- 
licher  GrQbe  gewihtt.  Auf  der  einen  Seite  sehen 
wir  einen  alten  Holzkobleuofen  mit  meterdickem 
Rauhgeniäuer  und  einer  aus  natdrtiehcBi  Sand- 


stein hergestellten  Püttcrtinf^j :  er  isl  mit  einem  noch 
aus  jener  Zeit  geretteten  Düsenslock  versehen  und 
zeigt  die  damals  abliebe  offene  Brost  für  den  Abmg 
der  Schlacke.  Der  offenen  Seile  diese.s  Modells 
gegenüber  befmdet  sich  als  Gegenstück  die  UllAe 
eines  modernen  Hochof«igesteils,  zu  welehem  die 
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Firmen  L.  Koch,  SieghöUe  bei  Siegen,  Dango 
und  Dienerilhal  und  die  Veroiniglen  Orofsalnieroder 
Thonwerke,  Act.-CSes.,  als  liiereranh  n  fm  ilie  Kistn- 
conslrurtioii  Armalun-ri.  lu-zw.  fcuerfesUs  Malciiul 
eingetreten  sind.  In  interessanter  Weise  wird  diese 
Anntellang  vervollstftndigt  durch  die  Zeiehniingen 
von  zwei  rfipiniscli  ■  weslßlischcn  Kokshochr»fen, 
welche  Civilingenieur  Frilz  W.  Lürtnaon  in 
OttDabrflek  gkich  nebeDtn  auntdlt.  LQrraann,  der 
hochgeschälzle  Mitarheiter  dieser  Zeitsclirifl,  hat 
im  Jahre  1866i67  die  in  vielen,  naroenllich  aus- 
HttditdwB  KraiMn  aiefat  entsprechend  gewürdigte, 
aber  hoch  bedeutsame  Krrmdung  der  Einrichtung 
der  geschlossenen  Brust  durch  Anwendung  der 
Üirniannschen  Schlackenform  geniaclil;  es  gield 
keinen  Hochofen  mehr,  der  diese  Schlackcnforni 
nicht  eingefüiirl  liat,  und  nur  durch  diisp  Kiri- 
fübrung  sind  die  grofsen  l'roducliuncn  der  heutigen 
Zeit  ermOglieht  worden.  LOrroann  seigt  dureb  die 
genannten  /oiclitumtren  den  l 'nterschied  zwischen 
einem  Hochofen  des  Jahres  lHo2  mit  oßener  Brust 
und  einen  modernen  Hochofen  des  Jahres  1909. 
hei  dem  die  Brust  geschlossen  und  Lürmanns 
Scblackenform  angewandt  ist.  Eine  dritte  Zeictinung 
stellt  den  gleichfalls  nach  den  Plänen  von  Lin-mann 
in  den  Jahren  IHiKS  ilit  erbauten  ^nilfslen  Holz- 
kohlenhochofen der  Welt  dar,  lilur  den  wir  lieieits 
früher  hericiitel  haben.*  Bi  i  den  beiden  Modellen 
des  Siegerlandes,  die  sehr  inslriictiv  sind,  ist  durch 
Würfel  von  der  heulig«  !i  nrd  daninligen  slfind- 
lichen  Produclion  entspretdiendcr  Urofsc  der  un- 
geheuere PortsebritI  gekennseiehnet.  Eine  inmitten 
der  Ausstellung  aufgestellte  Säule  zeigt  das  Ver- 
hällnifs  der  verwendeten  llohmaterialien :  Eisenerz, 
Kalkatem  und  Brennstoff  xum  erzeugten  Roheisen; 
an  Stelle  des  früher  im  Siegerland  fast  aussehliefslicli 
erblasenen  Puddelrohetsens  ist  zum  grofsen  Tlieil  das 
von  den  Martinwerken  sehr  begehrte  mangatdialtige 
Stahleisen  sowie  auch  fJiefsereiroheisen  getreten. 

Aus  der  Aussleliung  der  Puddei-,  Walz-,  Hammer- 
und Stahlwerke  ist  ersichtlich,  dafs  auch  auf  diesem 
Gebiete  das  Siegerland  die  Fortoehritte  der  Zeit 
in  ausgiebigem  .Mafse  ausgenutzt  hat  Siemens- 
Martin-Flufseisen  wird  dort  zur  Zeil  in  vier  Siemcns- 
llartinstahlwerken  mit  13  Martin^ifien  hergestellt. 
Davon  erzeuj;r n  In  i  hauplsacliüi  h  weiches  Material, 
entsprechend  den  Bedürfnissen  der  hiesigen  Blech- 
nnd  Handelseisenwalzwerke,  während  das  vierte  sieh 
vorzugsweise  in  Verbindung  mit  einer  ineehani.schen 
Werkstätte  auf  Herstellung  von  eigentlichem  Stahl 
für  Risenbahnmaterial  (Bandagen,  Radsätze  u.  s.  w.) 
sowie  für  schwere  SchmkdestOcke  und  Fai;ongufs 
eingerichtet  hat.  Das  Fassiinfjsvermögen  di  r  '>'  t"en 
beträgt  12 — 25  t  Einsalzinatenal,  die  Beschickung 
der  nät  natdiBieBeB  Yiwridilungcn  modernster  Art 
arbeitenden  Oefen  besteht  neben  Schrott  BUS  durch- 
schnittlich 35 — 45 ''/o  lioheiseo. 

IN«  Sebweibeisemadustrie,  die  im  Siegerland 
bekumtermaben  froher  hi  bSehsler  BlOthe  stand 
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infolge  des  limstandes,  dafs  das  dortige  Roheisen 
sich  zum  Verpuddeln  ausgezi  i(  llIletei^;net,  hat  Schritt 
für  Si'hritl  dem  Flufseisen  weichen  müssen,  und 
während  z.  B.  die  Flurscisenble<h -Produrlinn  im 
Jahre  lUUÜ  auf  1H7  0UO  t  gestiegen  war,  betrug 

!  die  Sehweibeisenbleeh- Erzeugung  gleielneitig  nur 
noch  etwas  über  'iMOft  i ;  besser  hat  sich  dieScfiwr  ifs 

I  Luppen-Erzeugung  gehalten,  welche  in  dem  ge- 

I  nannten  Jahr  noch  58000  t  betrug. 

Fine  für  den  Fachmann  intf-ressante  Sairitnlung 

j  bilden  die  vom  Berg-  und  Hültenmännischeu  Verein 

I  zu  Stegen  ausgesteiften  Proben  und  Ergebnisse  aus 
Untersuchungen  der  Königl.  mechanisch-technischen 
Versuchsanstalt  über  das  Rosien  von  Schweifs- 
eisen und  Flufseisen.  Die  Vcrsuchsergebnissc 
sind  durch  6  Blatt  Sehnulinien  dargestellt ;  sie  xeigen : 

I.  Dfii  Vrrlanf  der  Gewichtsabnahme;  1.  bm 
I  rohen  Feinblechen,  2.  bei  verzinkten  Feinblechen, 
I  3.  bei  verkupferten  FeinMechen. 

II.  Die  Veränderung  der  Biegbarkeit  roher 
Feinbleche. 

Iii.  Die  Veränderung  der  Zugfestigkeit  roher 
F«nblecbe. 

IV.  Den  Vergleich   zwischen    den  Gewi<'hts- 
abnahmen  der  rohen,    gestrichenen,  verzinkten 
und  verkopFerten  Bleehe  nach  etwa  zweijähriger 
Versiichsdauer  bei  Einwirkung  von  trockener  Luft, 
I  Witterung.   Meerwasser,   Hochofengasen,  Rauch- 
l  gasen    und    Grubenwasser.     Die  ausgestellten 
Probenreste  entstammen  der  Versuchsreihe  bei 
Einwirkung  von  Meerwasser.     Die  l'inlu  n  waren 
1  hierbei    auf.i.nbords    an   verscliicdeiieu  Schiflen 
1  befestigt.  '  Der  Zustand  der  Proben  seigt  die 
heftigen,   das   Eisen  zerstöi enden  Wirknn'^en  des 
I  Meerwassers.    Der   Bericht   über  die  Versucbs- 
ergebnisse  wird  in  den  Mittheilungen  au«  den 
Köni(;lichen    technischen  Veriuchsanslalten  ver- 
üfTentlicht  werden. 

Im  Anschlufs  an  das  Resultat  dieser  Unter- 
suchungen sind  zwei  Rlichstiicke  aus  Dampf- 
kessi  In  d<  r  Kaliwerke  in  Ascherslehen  ausgestellt, 
welclie  charakteristische  Beispiele  über  das  Ver- 
hallen von  Sehweifseisen  und  Siemens  •  Martin  • 
Flufseisen  unter  gleiclien  Verhältnissen  an  Flamm- 
rohrkesseln gaben.  Die  Flammrohre  der  Kessel, 
ursprfln^lich  ganz  aus  Sehweifseisen  heit^esteUt. 
wurden  Wr  mehreren  Jahren  einer  Reparatur 
unterzogen  imd  hierbei  einzelne  Schüsse  durch 
Flubeisen  ersetzt.  Nun  xeigt  sich,  dals  die  alten 
Schweifseisen.schCIsse  fast  ganz  unversehrt  sind, 
während  die  jflngeren  Schüsse  mit  Flufseisen 
bereits  stark  verrostet  sind.  Aufserdem  sind 
die  Nieten  an  den  schweifseisernen  Schüssen  stark 
verrostet,  datje^'en  an  den  flnfseisernen  Schüssen 
verhällnifsmäl'sig  gut  erhalten.  Der  Kesselstein 
haftete  an  den  Schwofeeisenblechen  fest,  au  den 
Fluf«'is>'tischassen  lagerte  er  sich  in  blittrigem 
Zustande  ab. 

Das  Hauptfabricat,  da*  das  Siegerland  von  je 
heigeetellt  hat  und  auch  heute  noch  herstellt,  ist 
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Peinhlneh.     Die  Aclienge^ell^hafl  Charlollcn* 

hiillf,  welche  im  .lalnc  M'IKI  ein  SlaliKvcrk  ei- 
richlelc,  zeigt  auch  ijclimicdcslücke  aller  Art 
sowio  gewalzte  Bandagen  und  Radsätze.  Eine 
jirofsi  n'  Anzalil  vdti  Walzwerken  zeij^eii  ihre  ver- 
ücliiedenarligcn  Waisproducie;  die  üeisweider 
Eisenwerke  zeichnen  sich  darunter  durch  die 
Giilc  ihrer  Stanzbleclie  aus. 

Ganz  hervorragend  sind  die  WalzeDgiefsereien 
vertreten,  die  ihre  l'rothieic  trotz  deren  Gewicblig- 
keil  nach  den  entiVrnleslen  Ge^reinlen  hin  ver* 
senden.  Die  Hedentiini:  iheses  Industriezweiges 
koinml  daduri-ii  zum  Ausdruck,  dafs  im  .lalire  l'.iOO 
vtin  den  acht  W'alzengiefsei  eicn  des  Bezirks  15000  l 
Walzen  in>  WerÜH-  mn  i)  Millioncii  Mark  lur-je- 
slelll  wurden.  Die  KnMia(ju>lav  (iunterniann 
in  Sie^'cn  zeigt  u.  a.  eine  Bleohwalze  in  leicht 
aturi  -clii ( i  kd  tn  (a)(|iiillenpufs  von  i  in  Rallen- 
iün(;e  bei  1  ni  Uunhmcsüer,  Kail  B  u  c  Ii  in 
Weidenau  mehrere  Blech-,  Hart-  und  Weichwalaen, 
Heitiiariii  lile  Harl^jufs-I'olirwalzen,  nainenllicli 
für  Bandeisen  sowie  auch  für  feine  Metalle  und 
zur  Kallwalzerei.    Die  Walzengiefserei  vormals 

Knlscli  i<:  (In.  fnlirt  <  itie  Il.irliiii^  HIecInvalzc 
von  iUH)  mm  Balleiidurchnies^rcr  bei  4  ui  Ballen- 
linge  und  einem  Gewicht  von  31  000  kg  vor, 
wjilinml  KniiI  l'i  i  |i<r  -  A  ('.<■.  in  Siefen  seine  narli 
eigotieni  Patent  hergeslelllen  Harlgul'ii-  und  anderen 
Walzen  und  Eng.  Aehenhach  sei.  Söhne 
in  Bn.scliliiillen  ihre  Uart^nfswalzen  sowie 
Spiefs  &  Co.  drei  Hart-  und  Warmwalzen  in 
verschiedenen  GrOfsen  und  zu  verschiedenen  Zwecken 
ausstellen.  Ein  besonderes  Inlere hii  i.  i  das 
im  Anscblurü  an  die  vorstehend  bescliriebene 
CoUectiv.iusslellun^;  von  dem  'IVrhni.>i<;hen  Con- 
9tructi"n>lHii iMu  Heinrich  Ma<  i  o  in  Siej^en,  dem 
Generalvertreter  der  Knina  Adolf  Bleii  lierl  Co 
in  Leipzig-Gohlis  vorgeführte  betriehsfälii^«'  .Modoll 
einer  Seilbahn  mit  scihstlhäligcr  fUirvenunifübrung 
sowie  sclhslllialiger  Kntleernng  der  Wagenkasten. 
Ferner  da»  Modell  eines  .Seilbahnwagens  mit 
selbstihäliger  Attskupplung  und  dem  patentirten 
Kupplungsapparat  , Automat*,  welcher  es  ermtfg- 


I 


licht,  mit  Sieherheil  Steigungen  von  1:1  zu 
überwinden.* 

Neben  der  Sammel-Aussteilung  isl  die  Sieger- 
linder  Maschinenfahrication  auf  der  DOsMldorfer 

Aiiästcllung  in  anderen  Ahtheilungen  noch  in 
glänzender  Weise  durch  die  Schaustellungen  der 
Maschinenfabrik  Dablbracfa  vorm.  Gebr.  Klein 

und  in  der  Siegener  Maschinenbau-Anstalt 
vorm.  H.  &  A.  Owhelhäuser  vertreten,  auTserdem 
haben  in  besonderen  Pavillons  noch  einige  Firmen 
in  benierkensweilher  Weise  ausgestellt.  Zv\  h(  ii 
dem  Südende  der  Haiiplinduslriehalle  und  dem 
Bhein  liegt  der  Pavillon  der  Siegen-I.olhringer 
Werke  vorm.  H.  Fölzer  Söhne,  welche  ein  sehr 
sor^;f.'i!li^'  durchj^efiilirlcs  Mmlell  einer  Mocliofen- 
anla^e  mit  Winderhitzern,  Hcinigungsanlage,  Koks- 
ofen, Aufzug  n.  s.  w.  darstellen;  das  Werk  zeigt 
dadurch,  dafs  die  LietVnm!.'  'Ii  r  rMsenconstruclionen 
und  Blecbarbeitcn  für  Hochoieu  und  Nebenapparate 
eine  Spectafilll  desaelhen  ist.  Aufiwrdem  bedeuten 
ein  paar  Walzen,  dnfs  das  in  Siegen  selbst 
domicilirle  Werk  der  Firma  die  alte  Specialilät 
der  Fabrication  von  Walzen  nach  wie  vor  be- 
treibt. In  einem  mehr  dem  Hheinufer  zu  ge- 
legenen Pavillon  zeigt  die  in  Greuzthal  ansässige 
Firma  Eichener  Walzwerk  und  Verrinkerei  an 

einem  von  ihm  selbst  au.sj;efillirlen  Gebäude  aus 
transportablen  Eisen-  und  verzinkten  Wellblechen 
seine  verzinkten  und  verbleiten  Wellbleche,  sowie 

Eiaenconstruclionenderver.schiedensten  Art,  während 
die  Siegener  Verziukerei  Acüen-Gesellscbafl 
durch  einen  Ihnlicben.  sfldlich  der  Maschinenhalle 

i;el(geiieii  Bau  vertreten  ist,  in  welcliem  Eis- 
fabrication  betrieben  wird.  Nicht  unerwähnt  bleibe 
zum  Schlufs,  dafs  die  Ausstellung,  die  dem  unter 
anerkannt  schwierigen  Verhällnisnen  arbeitenden 
(iel>iri;slaiiil  hohe  Ehre  macht,  zugleich  von  dem 
Genieinsiiin  .seiner  Bewohner  Zeugnifs  ablegt, 
prachligei»  künstlerischen  Schmuck  durch  die 
i'ihtTtebeiisprnfsen  Figuren  eines  Berg-  UOd  eines 
Ilüttenmaiiiicä  erhalten  hat. 
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ZuHcliriften  an  die  HtMlactioii. 

(Für  Aw  Ml«r  4iM«r  Rubnlk  •rach«in«ad«n  Ariikai  Sbaraiaimt  di«  H«<Uctian  käme  VatanlwortuuH.) 


Verwendung  der  Hochefengase  zur  Krafterzeugoiig  iii  Gasmasehmen. 

Vor  dvr  „Inütitutiun  of  Civil-EIngineer»'*  hi«lt  i  zQge  aus  alleu  Vorträgen  mit,  welche  jedem  Leser 

Bryan  Donkin*  am  17.  Dee<»mher  1901  einen  i  von  „Stahl  und  Eisen*  dadurch  bekannt  geworden 

Vortrag;  iiln-r  das  in  der  r>  licrsrhrift  allm■^;»•^K'ln■  «ind,  dal»  sio  in  dieser  Zeitschrift  zum  Abdruck 

Thema.  Der  Voriragoiidv  tli«>ili<-  /.uuHchst  oIk  t  die  gulanKt  sin<l,  wie  sie  auch  in  der  „Zeitschrift  des 

(xeHchichtv  der  Benutzung  der  Hoi  hofenpaso  Au>-  Vereins  deutscher  Ingenieure"  Aufnahme  gefundvn 

haben.    Der  Vortragende  liat  dem  Inhalte  dieser 

*  Itvrr  Donkin  ist  leider  «oi  8.  MArz  19Uä  Vorträge   nicbts   hinzugerogt,    a)  i>r  seinen  Zu- 

gestorben.  |  hürorn   diesen  Inhalt    dadurch  begreiflicher  zu 
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naflhen  gesucht,  dafs  er  MalW,  üt«wiclitv,  Tum* 
p«nitur0ii  and  Wftrmeeinheiien  in  di«  in  England 
«Hein  noc)i  gfhrüuL'lilirhen  Einheiten  iiniReri'ohnet 
hut.  Leider  »ber  belierrscht  er  die  deutsche 
SpiMhe  ni«ht  in  dem  Mftbe,  wie  dne  cur  Wieder- 
gabe der  gt^nantitcn  V'ntriljjo  urfordcrlich  gowoson 
wir«.  So  liat  Donkin  di'n  Ausdruoli  «äciiwit^rig- 
IlMtaa*«  welflhe  sich  ursprQnglich  der  Benutzung 
der  Hochof€>ii^.'i>^'  in  OasiiiHsoliinfU  entgegen- 
aUHte»!  mit  dem  Ausdruck  xDisadvantages"  Qber- 
wtet.  Der  Yortngende  bringt  über  die  Ter» 
Mhiedenen  Arten  der  Ilodiofen •  Qasmasohinen 
die  ihm  bokannt  und  verstilndiich  gewordenen 
Unterschiedu  derselben. 

Aus  der  den  Yortrjtge  folgenden  Besprechung 
erciebt  sich,  liafs  ns  immer  ii^ih  I.f>t)te  f:ii>li(, 
weiche  nur  von  Koks,  Erz  und  Kalk  als  ätaul*  in 
den  QMen  apreehen.   Bs  ist  anbegreiflieh,  wie 

'■fhwpr  c':  \virfl,  ilii  Kftpfc  s<'lbst  Vfin  Fachleuten 
Von  einmal  gcfafsicn  vorkehrten  Vorstellungen 
nnd  Ansiehten  zu  befreien.  Dnfe  die  den  Ma- 
schinen Eiigeffihrten  Gase  felbstverstandhch  von 
den  aus  dem  oberen  Theile  de«  Hochofens  unver- 
lodert  «bgefObrlen  Besehiokungsbestandtheilen 
befreit  sind,  ist  schon  zu  oft  und  ausfQhrlicli  be- 
schrieben, um  das  zu  wiederliolen.  Immer  aber 
wird  trotzdem  wieder  in  Tortrlgen  und  AufAlsen 
Uber  die  Biinitviiing  der  Hochofengase  in  Gas- 
maschinen darauf  hingewiesen,  dafs  der  aus  diesen 
Haterialien  bestehende  Staub  einer  Masohine 
schädlich  sein  ni(ir»te.  Kiner  der  Spr*  !  Ii.  r  über 
den  Donkinschen  Vortrag  wies  sogar  darauf  hin» 
dafs  Eisenoxyd,  also  auch  der  (  uuiberland-iliiaiatit, 
als  Behmier-  und  Polirmittel  fttr  die  Cylinder 
dienen  würde.* 

Dr.  J.  H.  T.  T  u  d  s  b  e  r  y ,  der  öecreUir  der 
^Institution  of  Civil-Engineers"  in  London,  hatte 

die  Güte,  mir  mit  Brief  mm  22.  f>.-tol.er  1901 
einen  Vorabdruck  de»  ubeugenanuleu  Vortrage« 
zosutenden.  Er  gi^  mir  aaheim,  ihm  bis  cum 

12.  NoveniHiT  meine  ReniL-rkungen  zu  dem 

Inhalte  dieses  Vorabdruckes  mitzutheilon.  in 
einem  eingesehriebenen ,  Ungeren  Briefe  Tom 
2H.  Ortolter  1901  sandte  icli  rüe^e  meine  Be- 
merkungen. Dr.  Tudsbery  theilte  mir  darauf  mit, 
dab  Donkin  es  abgdehnt  Habe,  alle  Ton  mir  ge- 
machten Bemerkungen  in  seinen  Vortrag  auf- 
zunelimen,  einen  Theil  deshalb  nur  als  eine 
qCorrespondenz*  su  dem  Vortrage  bringen  wOrde. 
Nun  ging  mir  am  88.  Hai  1908  ein  Sonderabdruok 
des  am  17.  Deoeii|b«r  1901  von  Donkiu  in  der 
aInstitution  of  CItü  •  Engineers"  gohaltenen  Vor- 

*  Ii  was  well  known  that  haematite  ore  was 
one  of  the  best  polishing  materials  that  could  be 
obiained,  and  it  was  quite  possiblo  that  a  large 
portion  of  the  dust  acted  as  m  lutiricritor  in  Ihe 
cylindera,  and  to  som«  extent  mitigatud  the  effect 
of  the  «oaner  particles  of  the  dust,  «Ten  irtien 
the  gMSB  war»  not  oleaned. 


träges  zu,  in  welchem  die  ganze  Mitlheilung  TOD 
mir  unter  „Correspondens"  auf  SV«  Zeilen  be- 
schränkt ist.  weli-lie  laut  "Ml ;  Ii-rr  Fritz  W.  T.Qrniann 
bemerkte^  dafs  er  im  Jalire  1886  die  Aufmerksam- 
keit auf  die  Vortheile  des  Gebraudis  der  Hooh- 
ofeng.iso  in  f!asma.'«chiiu'n  lenkt  liali> Indem 
Sonderabdrucke  des  Donkinschen  Vortragea  heibt 
es  nun  auf  Seite  8:  «Herr  LOrmann  zweifelte 
an  der  Möglichkeit  der  Verwendung  der  Hoch- 
ofengaso  in  Ua^roascliinon  wegen  des  in  ihnen 
enthaltenen  Staube»,  ihrer  hohen  Temperatur,  der 
Scliwankungen  in  Zusammensetzung  und  Druck, 
und  <ie.s  geringen  Ileizwerthos,  doch  hat  er  seit- 
dem seine  Ansichten  wesentlieh  geändert."  Dieser 
Ausspruch  wild  gehtützt  auf  „Stalil  und  Eisun" 
1H98,  Band  I, -S.  250.  In  meinem  hier  angezogenen 
Vortrage  —  der  übrigens  nicht  mit  Seite  250, 
sondern  auf  Seite  247  beginnt  —  aber  ist  von 
„zweifi  hl"  k-  itic  S|>iir  zu  liiidiu,  !"<  lieil'st  dort 
vioUuelir  ikul  Seite  217;  „Ihr  N'or.>ilaiid  hat  mir 
den  ebrenTollen  Auftrag  ertheitt,  Ihnen  ttber 
die  fftr  rlriH  KisenhiHtenwi-sen  so  wichtige  Franc 
der  Verwendung  der  Hochofengase  zur  unnuttel- 
baren  Krafterzeugung  zu  berichten.  Diese  Frage, 
weli'li.'  Ilini-n  .MK'ii  iiidit  tm  lir  tieu  ist,  wurde 
jedoch  iiuch  wenig  gefördert,  indem  bis  jetzt  nur 
einige  kleinere  Versuehsmaachinen  liefen,  nicht 
aber  schon  eine  «I.  r  (geplanten  griifsereii  Gas- 
maschinen dauernd  im  Betriebe  gewesen  ist.  Als 
Berichterstatter  habe  ich  die  Pflicht,  sowohl  auf 
der  einen  Seite  die  Wichtigkeit  und  Vortheilo 
dieser  neuen  Verwendung  der  Uociioieugase,  als 
auf  der  andern  Seite  auch  die  Schwierigkeiten 
aofzuzUlilcn,  welclie  ,sich  ilitxT  Verwendung  ent- 
gegenstellen. Von  einzelnen  techniscbea  Zeit- 
schriften sind  fabelhafte  Berichts  Ober  die  Vor- 
theile der  Verwendung  der  Hochofengase  in  Gas- 
maschinen geschrieben,  welche  so  weit  gehen, 
dal's  sie  einen  Gewinn  von  \\,tf  auf  1  Tonne  lioli- 
eisen  in  Aussicht  stellen.  Diu  Wichtigkeit  ilor 
Verwenduiur  der  Hnclinfoncax-  in  Gasma.si'binen 
brauche  ich  ihnen  gegenüber  nicht  hervorzuheben. 
Wenn  diese  Verwendung  durehgefllhrt  werden 
kann,  würden  die  Danipfki  «si  lanlagen  auf  den 
Iltittenwerkcn  fortfallen  und  die  mit  den  Hoch- 
ofengasen jetst  zu  entwickelnde  Krattleiatung  sieh 
mindestens  verdoitpeln."  V.s  heirst  forner  .-»uf 
Seite  24V:  «Der  Verwendung  dieser  Oase  stehen 
jedoeh  einige  Schwierigkeiten  entgegen.  Diese 
bestehen:  1.  in  der  wechselnden  Zus.'^mnuiis«  tyiiii^' 
der  Hochofengase;  2.  in  ihrem  geringen  Gehalt 
an  brennbaren  Oasen;  8.  in  der  Beimengung  tob 
Staub  sowie  Metall-  und  anderen  Dimpfen;  4.  in 
ihrem  (»ehalt  an  Wa.sscrdampf." 

Dadurch,  dafs  ich  auf  diese  Schwierigkeiten 
aufnierk.sant  gemacht  habe,  welche  sich  der  Var- 
Wendung  iIit  HocIioteni^H.se  entgegenstellen,  was 
meine  PIIIlIiI  als  Berichterstatter  war,  habe  ich 
doch  keineswegs  an  der  V'crwendungsfUligkoit 
der  Hochofengase  in  tiasmaschinen  geswetfelt. 
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Dil'  SchwieriKkciton,  besonders  diejenigen,  welrlKi 
der  Staub  in  den  Oasen  hervorruft,  sind  Jetzt  j 
aIlors«>ita  als  vurliandcn,  und  nicht  von  mir  (Un-r- 
triebeu  anurkannt.     Meine  Warnung,  die  Ver-  i 
WMidang  der  HoduifeiigaM  in  OasniMohifMn  nicht 

dadiircli  vollständig  in  MifMi-rfilit  7ii  brinK'-n,  "i.ifs  1 
mau  die  ungereinigten  Gase  verwendet,  wird  mir 
jvtatallsMtigals  «in  grobes  Verdienst  angereehnet. 
Ii'li  lirttle  d''^li'illi  limrliiius  k<iin>'  Vcr.uil.-i-isunp, 
meine  Meinung  wuaentlich  zu  ändern,  wie  Üunkiu 
behauptet,  dah  ich  das  gethan  habe.  In  dem  Vor- 
trag«'  von  D»nkin  ist  —  wie  oben  aufgcftthii  - 
auch  die  hoho  Tempsnitur  als  «ine  vom  mir  her- 
Torgehobene  Schwierigkeit  aufgeführt.  Die  hohe 
Teniptiraliir  <l*'i  Hoi-liofengase  habe  ioh  aber  nie* 
amU  als  8chwiorigkoit  genannt. 

In  dem  Briefwechsel,  welcher  dem  Vortrage 
von  Donkin  nachgedruckt  ist,  heifst  e«  dann  auf 
Seite  4ö:  „Ks  konnt4^  der  Beliau|dung,  «laTN  Herr 
I.ürmann  im  Jahre  1S86  den  Werth  der  Hochofen- 
gas« erkannt  hatte,  nicht  viel  0<  wic)il  beigel^l 
werden;  wenigstens  si  liii n  rli.  ^.  r  Herr  ni<  lit  viel 
Werth  in  seine  eigene  Meinung  zu  aet/.en,  denn 
im  Jahre  1898  hatte  er  ^eh  der  Idee  Ihrer  Brancli- 

liarkeit  als  RrrifferzeugungsquelN'  niiclidrllcklich 
widersetzt."  Dafn  ioh  mich  die»er  idve  „wider-  j 
•eilt''  httle,  da«  ist  naeh  Obigem  nicdit  cutreffiend. 
Den  Grund  zu  difsor  unrichtigon  Darstellung  finde 
ich  in  dem  Beatruben,  eiuem  Engländer,  Herrn 
Thwait«,  da«  Verdienst  ta  erhalten,  daft  er  die 
«rate  Anre;iung  zu  dii  -.-m  Furt-xliritle  gegeben 
habe.  Das  wird  bewit»»en  durch  den  Satz,  welcher 
dem  Torstehenden  naeh  wenigen  35«il«n  folgt  und 
lautet:  ^Ks  war  ;?ewils,  dafs  die  erste  Anerkennung 
der  Uoohofongas«  zur  Krafteneuguiig  seitens  des 
Hrn.  Thwaite  erfolgt  war  und  welche  bald  naeh> 
her  von  ihm  vorofFentlirht  und  den  Belgiern  und 
Anderen  bekanntgeworden  war."  Die  «Anderen" 
da«  sind  die  Deutsehen  t 

Und  warum  alle  diese  MOliu  und  diese  un- 
richtigen Angaben?  Nur   weil   ich  mir  erlaubt 
habe,  daran  /4I  erinnern,  dafs  ich  schon  einige 
J;«lii'    V  I    riiwaite  den  (tedanken  ausgesprochen  j 
habe,  dafs  »  s  nülzlicli  sei,   Hi ><  licfrujjuse  in  Gas- 
maschinen   zur   Krafterzeugung    zu  verwenden. 
Aueh  Thwaite  selber  ist  eifrig  bsmOht,  aich  die 
Priorität  zu  vorschaffen;  so  sagt«-  er  u.  .i.:*  ,I»ir 
Verfssüer  dieses  Aufaatzes  (ThwaiteJ  erkannte  vor 
mehreren  Jahren  als  Brgebnib  einer  genauen 
Unfersiichiing    über    die   Leistungen    vin    Hei/,-  [ 
niaterialien,  wviche  in  gewölinlichen  iiidustrieilen  1 
Operationen  benutzt  werden,  dafs  es  mflglioh  ««in  I 
dürfte.   Arn   mit  Scbin'l/prore'^sen  vurbundenen 
Waruieverlusl  und,  intur  alia,  mit  Ilix  hofonarbeit,  i 
noch  w«it«r  su  be«ebrilnk«n,  und  als  Kesultat  I 
erfand  und  p^iU  ntii (•  er  im  Mai  1894  diu  Metbode 
der  direclen  Benutzung  der  Uuohofengase  in  äat»-  1 


•  _Iror»  aixl  Coal  Trades  Review"  Nr.  1576  vom 
6.  Mai  18Ü8  und  „ätohl  und  Eisen''  181»8  8.  5U1.  , 


mascliincn.  In  Verbindung  mit  Hrn.  Frank 
L.  (.iardner  und  Anderen  hat  der  Verfasser  zahl» 
reiche  Krfiri>hiiifreii  entwickelt  und  vervollkunimiiet, 
welche,  in  ihr»m  Zusamuienbang,  jeden  Wärme- 
Verlust  im  HoehoFenbetriebe  angreifen.*  Wenn 
ich  nun  nachwies,  dufs  flu  s..  ürfiiifhin^:  keine  Er- 
findung mehr  war,  weil  der  N  orschlag  nicht  mehr 
neu,  sondern  von  mir  sehen  1686  verOllentlieht 
war,  so  ist  d.is  j;i  ;illi'rdiii).'s  tiii  lit  angenehm,  aber 
doch  nicht  zu  ändern.  Die»«»  vermeintliche  Er- 
findung ist  nun  mit  der  Beseiohnung  ^Thwaite- 
(Sardner  blast-furnace  p^iwer  sy^dtu'  der  Welt 
vorgeführt  worden.  Und  nun  klagt  Thwaite:* 
«Wir  mBgen  erfinden,  Neueningen  maehen,  und 
unser  Kapital  in  bahnbrecbenden  Arbeiten  wa^t  ii, 
aber  der  intelligente,  und  manchmal  mufe  man 
mit  Bedauern  sagen,  gänzlich  gewissenlose  Con- 
current,  immer  auf  dem  qui  viv«,  wird  »cbleuni>-st 
die  Erfindung  der  Neuerung  adoptiren  oder  n;ich> 
ahmen,  aber  erst  dann,  michdom  die  Erfindung  durch 
den  »Britisher'  der  V'eriuohsprobe  unterworfen 
worden  ist."  Diese  Klage  ist  auf  die  Anwendung 
der  lluchofvng.-iue  zur  unmittelbaren  Krafter^eugung 
in  Ciasmaschinen  gemünzt,  und  als  die  Grofsthat. 
der  .(Britislier"  mul's  allein  auch  noch  heut«  die 
kleine  Versuchaniaschine  in  Wishaw  gelten. 

Oanabraek,  im  Juni  1908. 

Frita  W.  lAkmtmm,  HOtten-Ingenienr. 
•      *  • 

Im  Ansoblnfe  an  vorstehende  Zuschrift  er- 
hielten wir  noch  folgt-nde; 

Some  notes  en  the  paper  of  Hr.  Bryan 
„Motive  Power  from  Blast^Furnaoe  Gaaea*. 

Die  interessante  Hcbrift  berOoksichtigt  in  «O 
ausführlicher  Weisu  die  bisher  {femaohten  Br> 
fahrungen  an  Ilochofengasmotoren,  dab  fttr  d«n 
mit  der  Materie  VMrtrauten  Fachmann  nur  wenig 

hinzuzufügen  bleibt. 

Was  zunächst  die  Entwicklung  der  UrClBen- 
verhältnisse  im  (.»a.smoloreiibau  anbelangt,  so 
möchti<  ich  bemerken,  djil-  iii'-iit  die  .lahre  l.S<)6 
bis  lUOO  eine  V^rgrtifaeruiig  des  Gasmotors  von 
10  auf  1000  P.S.  braohton,  sondern  dab- schon  im 
.labre  IH9I  in  der  Dessauer  Centralstation  ein 
l'JO  pferdiger  Zwilling»motor  —  allerdings  mit 
Lsuehtgasspeisung  —  sur  Erzeugung  von  elek- 
trischem Licht  in  Betrieb  genommen  wur'l«  I>ie 
Cylindcr  hatten  öOU  mm  Durchmesser,  7tiC)  mm 
Hub,  der  Motor  machte  140  Umdrehungen  L  d. 
Minuti>.  DjiIs  die  rtirofserung  der  ('ylinder- 
diroonsion  kein  raschere»  Tempo  in  dieser  Zeit 
einsehlug,  hatte  wohl  seinen  Grund  darin,  dah 
sicli  schon  bei  diest-r  Cvlinderdimension  Früh- 
zündungen zeigten,  die  den  Uang  des  Motors  plötz- 
lich wesentlich  vorlangaamton  und  deren  Qble 
WirkiiM>t  nur  durch  Anspritzung  des  Auspuff- 
ventiltellers  mit  Wasser  im  Innern  des  AusstrOm- 

*  „Iron  aiid  Ci  ;»!  Traib  .s  K.  view"  Nr.  157&  vom 
ti.  Mai  1888  und  „SUhl  und  Eisen''  18V8  9.  601. 
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röhret  bwaitigt  wurde»  Die  AuablMerentile  lagen  | 

snitlich  am  Cylinder  und  konnten  von  dem  ein-  ' 
ge*ogen«o  Luft-  und  Gusstrom  aiobtgekQhlt  werden. 
Dtb  Heiigue  mit  geringerem  Heicwerthe  als 
Leuchtgas  weniger  Sehwietigki-iten  bezüglich  der 
VorzQndungon  machen,  wurde  erst  spiter  mit  d«r 
sich  ausbreitenden  Anwendung  <lea  Dowsongases 
erfaumt.  Es  lag  'Uicli  koinu  Veranlaiisung  vor,  so- 
langa  nur  das  Leuchtgas  iu  Betracht  kam,  durcli 
▼MlgrStBeruuK  der  Cylinder-Dimensionen  noch 
gröbere  Uisikon  einzugehen.  Die  Verwendung 
gröfserer  Leuchtgnsmotoren  konnte  wegen  de« 
v«rhältntfom&big  holten  Preises  de»  Heizcttoffes 
nur  in  eioMlneii  aeltenen  Flllen  fOr  groeae  ICa- 
Sabinen  in  Betracht  kommen,  nämlich  wo  man 
als  Besitzer  der  Leuchtgasanstalt  iii  der  Lage  war, 
dm  reitMO  Gealehungapreia  für  den  Melorenbetrieb 
jtt  Ansatz  zu  brin^ren.  | 

Mit  der  Erkenntnib,  dafs  Uoobufengaso  sieb 
Booh  sum  dfreeten  Betriebe  fOr  Gasmotoren  ver- 
wcnd<>n  liefsen,  vcrgr&faerte  sich  auch  sprungweise 
die  Cylindeidimension  mit  dem  raseh  erkannten 
gutmOthigen  Yerbalten  dieses  Gase«  bei  der  Ter- 
brennung  im  Gasmolorencylinder.  Den  grOH^ten 
Sprung  hat  die  Societä  Cockerill  gewagt,  welche  i 
Ton  200  P.S.  sofort  auf  600  P. 8.  Leistung  in  einem  ! 
Qylinder  Qbergiri^'.  Itn- jetzt  in  einer  ^Tofst  n  Anzalil 
ausgefflhite  Maschine  hat  1300  mm  Cylinderdurch- 

niMter,  1400  Hub;  also  Verhältnifs 

'  Durchniessor 

»1,08,  was  bisher  im  Oasmaschinonbau  auch  nicht  ' 
Ml^fefQhrt  war.    Nach  mir  gewordenen  Mitthei-  : 
lungen  sollen  sich  in  Dilferdingen  aneh  8ehwi«rig>-  | 
keiten  bezüglich  des  Dichthaltens  diencr  «rrfvlsr-n 
and  verhftltni&m&big  kurzen  Kolben  gezeigt  haben. 
Das  Diäiüialten  soll  dann  duroh  «ine  reiehlieb«  | 
Oelung  mit  bestom,  dick  flüssigem  OylindenehmierSl 
erreicht  worden  «ein. 

Wenn  leb  tot  mehr  als  Jahresfrist  bei  einer 

üntt>i  rediing  mit  Mr  l^oiikin  bt-foiid».  <Ijin<  ich 
250  P.S.  in  einen  Cylinder  (etwa  8ä0  mm  Durch- 
messer) detMit  als  dt«  Haximalleittung  mit  Hoch- 
ofengas ansah,  so  basirte  meine  dama!i^'<-  Ansicht 
auf  dem  Grunde,  daXt  genügende  Erfahrungen  im 
Dauerbetriebe  orit  wesentlich  grOfber^n  Cylindem 
nieht  Tor  lagen  und  die  Schwieri^'keiten  des  Dicht- 
halten« der  Kolben,  wie  jeder  Gasmaschinenbauor 
wohl  erfahren  hat,  mit  dem  Durchmesser  erheb- 
lieh sanebmen.  Der  Hauptgrund  aber,  welcher  bei 
grofson  Leistungen  gegen  die  Eineyliiidermaachine 
spricht,  ist  das  Ubermärsig  grofse  Schwungrad- 
fewiidlt,  welches  fQr  einen  einigormafsen  annehm- 
baren Gleichförmigkeitsgrad  nothwen<ijp  wird- 
fioch  sdilimmer  gestalten  sieh  die  Verhältnisse, 
wenn  eine  flOOpferdige  Bineylindwnuuehine  mit 
Ausset/t  rn piilinuig  (hitandmiss  motion)  arbeitet. 
Diese  Art  der  Uegulirung  in  Verbindung  mit  geringer 
T<ittreiHnUgiebt«in«n  SQunregBimftMgen  Gang,  wie 
man  ihn  in  gewflhnliehen  Betrieben  nicht  zulassen 
wttrde,  höchsten«  bei  dem  Pumpen-  oder  Gebläse- 


betrieb.   Da  der  Au^leich  dieser  UnregelmAfsig- 

keiten  soHi>t  iliirdi  Anwendung  schwerer  Schwung- 
räder unausführbar  ist,  weil  man  das  nfithige  Ge- 
wicht in  den  Ridem  gar  nicht  unterbringen  kann, 
NO  bezeichnete  icli  >.  Zt.  die  Kraftleintung  in  «  in  ni 
Cylinder  mit  250  P.S.  als  vorläufig  au.sreicheud, 
indem  die  von  den  Httttsnieuten  gegebenen  An- 
fragen und  BeMellungca  almmtlich  fOr  Weohsel- 
strumbetriob  lauteten.  Die  verlangten  grOfsten 
Leistungen  waren  1000  P.S.  und  der  Gleiohf5rmig- 
keitagrad  so  hoch,  daf»  er  nur  mit  mehreren  Gy- 
liihlrrTi  iiii'l  tnit  (  itii'r  Steuerung  ohne  AuasetMr* 
rtgulirunn  LTieichbjtr  war. 

Aber  auch  für  eine  Oeblisemaeehine  halle 
ich  eine  Vnriiitioti  der  Tmirenzahl  um  :'0  "'o  fiir 
wüaschenswetth.  ohnudats  die  Gleichförmigkeit  des 
Ganges  su  sehr  leidet,  weslialb  ich  auch  für  einen 

solchen  Betrii'b  di'm  Zwillint;»mnt()r  >\<'n  Vorzug' 
geben  würde.  Infolge  der  Tieflage  des  Au&ström- 
▼enUls,  welche  unsweifelliaft  günstig  wirkt  für 
das  Horausblasien  des  Staubes-,  wird  aiiihfriTx'it.s 
auch  das  Mitnehmen  des  Cylinderschmiorüles  sehr 
bef&rdert;  der  Kolben  länft  trocken,  wenn  nieht 
fortdauernd  reiclilii'h  uischmiert  i^f  l'in  eine 
gute  Schmierung  zu  sichern,  ist  deshalb  anzustreben, 
das  Ausströmventil  höher  xu  legen,  als  die  tiefste 
Mantellinie  des  Cylinder«,  was  weiter  die  Fi.r<lerurig 
bringt,  mißlichst  reine  Gas«  zu  verwenden,  um 
Ansammlung  von  Slnub  Im  Qylinder  und  im  Ven- 
tilkopf möglichst  SU  verhindern. 

Die  in  Differdingen  zuerst  praktiiich  in  grilfserem 
MarsHtabe  ungewandte  Reinigung  der  Gase  mittels 
Ventilatoren  und  Wassereinsprilzung  ist  ein  un- 
nv  in  widiti^jer  Fortschritt  in  der  Erleichterung 
der  Anwendung  der  llo-jhofengase  fflr  Motoren- 
betrieb. Auf  der  GutehoffnungshlUte  in  Ober- 
häuten, Wo  gegenwärtig  fi  Stiick  Otto- Motoren  n>it 
zusautmen  22ÜO 1'.  ä.  laufen,  wurde  nachträglich 
d{«se  neue  Centrifugnlreinigung  eingebaut  mit  dem 
Erfi'lgf,  diir«  vorher  die  Reinigunix  der  Hohrleitung 
in  längstens  14  Tagen  zu  erfolgen  hatte,  während 
nnehher  eine  Reinigung  in  6  Wochen  noch  nicht 
nOthig  gewesen  wäre. 

Was  die  Steuerung  anbelangt,  so  sollten  heut- 
tutage.  wo  man  die  Mittel  gefbnden  hat,  im  regel- 
mäfsiu'.  n  Vi<  rtact  ohne  Ausfall   vnn  Zftndun>ren 
I  bei  geringen  Belastungen  ebenso  ükunomisoh  zu 
arbeiten  wie  mit  Aussetcwregulirung.  Motoren 
mit   einer   s<dchen   Steuerung    überhaupt  nicht 
mehr  geliefert  werden.    Die  moderne  Maschine 
I  mub  bei  allen  Belastungen  Luft  und  Gas  in 
'  gleichem  Verhältnifs    ansaugen,    bei  geringerer 
Belastung  also  auch  mit  geringerer  Compreseion 
j  arbeiten.     Die  elektrische  Zündung  (rfebt  imeh 
I  meinen  ErfahrOngen  bei  allen  Belastungen  aus- 
!  gezeichnete  Resultate,  sowohl  in  Bezog  auf  Gas- 
I  verbrauch  als  auch  auf  Begelmäfsigkeit  des  Ganges. 
Dem  Anlassen  grober  Maschinen  mit  com- 
primirtcr  Luft  anstatt   niif   I5Hiizin'liiin|if.-ii  ^,'ebe 
ich  den  Vorzug.  Sind  nämlich  Ventile  und  Kolben 
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nicht  ganz  dicht,  wm  bei  kalter  HaMhine  mdalana  | 

der  Füll  so  wird  beim  naclifol^^endon  Com- 

prlmiren  durch  Zurttckdreh«»  dos  Ko]b«o«  ein  Theil  j 
de»  OemengM  wieder  «ntweiohon,  und  dt«  Ladung  j 

ist  unter  UuiHtändi »  nidit  mehr  stark  genug,  um 
mit  einer  ZQiulunK  die  Maschine  in  Gang  zu  bringen- 
In  iliosom  Falle  geht  eine  erhebliche  Zeit  verloren» 
bit*  die  Verbrt'nnungsgfts«!  ans  dem  Cylinder  aus- 
getrieben sind  iiii'l  <  !Hi'  neue  I.iiduu^r  zur  Inbetrieb- 
setzung fertig  (^uniaclit  itit.  Mit  Druckluft  ist  mnn 
die-ser  Schwierigkeit  Qberlioben ;  genQgt  e  i  n  An- 
trieb nicht,  80  giebt  die  selbstthStige  DrurkUift- 
sleuerung  noch  einen  zweiten  oder  dritten  und 
der  Motor  wird  in  allen  FMlen  mit  der  Sieherb^it 
einer  Danipfmaachlne  innerhalb  weniger  Minuten 
augolasson. 

DarOber,  wie  viele  Cylinder  ansuwenden  sind, 

kimn  heute  ein  Zweifel  nicht  mehr  bestehen;  be-  ' 
stimmend  ist  in  erster  Linie  der  Gleiohfömiigkeita» 
grad,  welcher  verlangt  wird.  Handelt  es  sieh  am 
Drehstrom-  oder  Wecliselstrommasohinen  einer 
grolken  elektrischen  Centrale,  so  wissen  wir  heute, 
daik  ein  t*ara11el«cha1ten  mit  Elneylindemotoren  bei 
directer  Kup|dung  unmnglieh  und  nur  bei  Riemen- 
betrieb, der  aber  für  sehr  grofese  Leistungen  nicht 
in  Betracht  kommt,  ausfnhrbar  ist.  Hit  Zwillings- 
viertactmotoron  kann  man  die  Bedingungi  ti  ikm  Ii  | 
eben,  mit  Viercylindermotoreii  d.ig<gi  ii  hticht  i 
erreichen.  Zwillingsmotoren  laufen  in  Parallel-  | 
Schaltung  auf  FriedenshQtte  in  Oberschlesien  j 
und  Vierzylindermotoren  im  Eisenwerk  OOdelingeii.  j 
Stellt  man  keine  Anforderungen  an  den  Uleichtür- 
migkeitegrad,  ao  wird  man  mitEineytindermotoren 
möglichst  griifscr  Kinln  it  iins/.iiknnimen  suchen; 
indessen  möchte  ich  hier  ausdrücklich  hervorheben, 
dalb  die  Ansohaffonga-  und  Betriebehosten  einer 
•^rurgeii  Riiicylindurmaschine  etwa  die  irhen  sind, 
wie  bei  einer  Zwei-,  Drei-  oder  Viercy  lindormasoliine. 
Ein  Vortheil  liels«  sich  wohl  nur  in  der  geringeren 
AiiZiihl  Iii  \\iv,'trr  Till  ilc  und  Srlitnierslcllfii  finden, 
vielleicht  auch  in  einer  grüCseren  UcbcrsicbUichkoit 
bei  der  Bedienung  gegenflber  der  Viereylinder^ 
nmschine.  Eine  ZwillinKsinasihini-  mit  neben- 
einanderliegenden Oylind-rn  durfte  olienso  leicht 
SU  bedienen  sein  wie  ein  Ein«  y  inidermotor  gleicher 
Gr&fso.  Naeluleni  u  nzweifelhaft  festgestellt  ist,  dafs 
der  Oasmotoreulietrteb  durch  seine  Sparsamkeit 
im  Hochofengasverbrauch  gegenüber  der  Panipf- 
niasehine  in  Zukunft  die  Betriebsinasch  ine  moderner 
und  ökonomisch  arbeitender  Hüttenwerke  werden 
wird,  liegt  kaum  noch  eine  dringende  Nothwendig- 
keit  vor,  weitere  ausge<lehnto  Versuche  Ober 
Ga«verhraui  li  zu  machen.  Einige  Liter  mehr  oder 
weniger  [tro  eff.  P.  S.  und  Stunde  spielen  keine  Kulle. 
Viel  wichtiger  ist  fOr  die  Hüttenwerke  die  Frage, 

wcl'  lics  S\--t,  tii  si<'h  am  bi-nioi»  fftr  ani;estrengt«n, 
lUiiuiterbrochenen  Tag-  und  Nachtbetrieb  eignet 
und  welehea  System  am  unempflndliohsten  gagen 

die  schweren  Anforderungen  ist,  w.  Ir  1:.      r  llOtten- 
betrieb  an  jegliche  Art  von  Masciiinen  slellt.  | 


In  Besng  auf  Oekonomie  und  Preis  sind  die 

bis  heute  zur  Anwendung  gekommenen  Systeme 
Otto,  OuchelhAuser}  Simplex  und  Körting  wohl  als 
gleiohwerthig  zu  beinohnen.  Wetehea  System  von 
den  Hattenleuten  in  Zukunft  bevonugt  werden 
wird,  mub  sich  nach  einem  I&ngoren  Zeitraum  ein* 
gehender  Beobachtung  entscheiden.  Da  in  Deuteeh* 
land  bereits  mehrere  Werke  vers(  hi<«l.ino  Sjatem« 
unter  gleichen  Bedingungen  in  Betrieb  genommen 
haben  bezw.  bald  nehmen,  so  wird  auch  diese  Frage 
ihrer  baldigen  Beantwortung  entgegengeilen.  Vor- 
aussichtlieh  wird  sich  aus  allen  bisher  bekannten 
Oonstructiuncn  ein  Typ  fOr  HiUtenbetrieb  ausbilden, 
weloben  der  Httttenmann  durch  seine  bereits  ge- 
machten und  noch  zu  machenden  Erfahrungen  mit 
den  heutigen  Ausführungen  selbst  mit  herstellen 
helfen  wird. 

Als  Frirrtir/uriK  sei  mitgctlifilt,  dafs  in  TTf'irde 
gegenwärtig  i.  Üechelhiuser-Motoreu  mit  je  600  P.  S. 
Leistung  und  1  Otto«M«tor  mit  1200  P.S.  arbdten. 
Eine  zvveit«  Otto-Maschine  von  1200  P.  S.  kommt 
demniichst  noch  zur  Aufstellnng.  Das  Eisenhütten- 
werk Hoeseh  in  Dortmund  arbeitet  mit  sww 
Stück  aOOpferdigen  Otto-Motoren,  welche  direcl 
von  der  Iloobofengasleitung  gespeist  werden,  ohne 
Zwischenschaltung  eine«  Oaabehiltera-  Beigenfigead 
«Veiten  und  Isngen  Rohrleitungen  ist  nai-h  meinen 
Erfahrungen  die  Zwischenschaltung  eines  Gas- 
beh&tters  Oberhaupt  unnOthig.  Die  fQr  jede  Gaa- 
art  anzuwendende  Corapression  spielt  eine  wichtige 
Itolle,  hauptiiikchlich  mit  ROoksioht  auf  Vor- 
/.ündungen.  Der  Compreestoneraum  soll  eine  mög- 
lichst einfache  Form  und  geringste  Oberfläche  im 
Verhftitnifs  zu  seinem  Volumen  hjiben,  was  auf  An- 
wendung möglichst  der  Kugelforui  hinführt.  Bei 
aolahergMinlt  gew&hlten  Compressionsräumen, 
die  '•Inen  guten  therniisclvii  Niitzeffect  geben, 
kann  man  nach  meinen  Erfahrungen  empirisch  die 
H)Mie  der  an  wihUnden  OompreMfon  MMhlsIgan» 

8000 

der  Formel  finden:  Casg    -g-,  wvnn  bedeutet: 

C  SS  CompreaaiiHi  in  Atmoeph.  «ba.,  H  ss  Untarer 

Heizwerth  pro  cbm  (las  in  CalorieUi  gemeMen  mit 
dem  Junkerschen  Calorimeter. 

Hiernach  ergiebt  sich  fBr  ein  Hoehofengaa  von 

1000  Cal.  ■  in.  vortluilliafl' st.  Coni|>reSRion  von 
C  =  ISAtm.abs.  oder  12  Atm.  üobordruck  170 Pfd. 
p.  Ueberdmefc. 

Die  in  jüngster  Zeit  abgeschlossene  Entwicklung 
der  Abwärmekraftmaacbinoi  einer  mit  Dämpfen  der 
schwefligen  Slure  getriebenen  Dnmpfin— ehine» 
rückt  die  Beurtbeilung  des  groben  Einofllnder- 
Gaaraotors  wieder  in  ein  anderes  Licht. 

Wenn  es  gelingt,  die  Abgase  des  Gasmotors  und 
die  im  KOhlmiuitel  Mitgenommene  Wftrme  für  die 
Entwicklung  der  schwefligen  Siluredämpfe  nutzbar 
zu  machen,  in  gleicher  Weise,  wie  dies  bereits 
Profbsaor  Joaee  in  Berlin  bei  Dampfmueikinen  voll- 
komm^-ii  i:'>liiti[:i"n  ist,  lo  wflrde  man  den  doppelt- 
wirkenden K.altdanipfmaschinenoylinder  auf  die 
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gutbehehae  des  Gasmotors  wirken  lusen,  und 

dumit  eine  Ranz  bcdeuUiuio  VerlMtSMrnng  Aon 
Ürehkraftdüigramme»  erzielen. 

Mit  d«r  Aliwftmiskrmftmftsahine  UiMen  sieh 

i  twa  norh  33  %   drr  cfTocti vcii  Leistung  de«  fias-  ' 
motora  gewinnen.    Ein  öOOpfcrdiger  Eincylinder- 
motor  wird  demnaeh  uit  dem  AbwArmekran* 

cyliniiir  atif  800  P.S.  Leistung  );»''*''i<''lit  und 
der  thermische  Wirkungsgrad  auf  äö  bis  40  %  go- 
fltei|{eri>  werden. 

Ferner  würden  sich  weKcii  der  doppelten  Wir- 
kung des  Abwärmokraftcjlinders  in  Verbindung 
mit  den  Viertaet  de«  Gasmotors  die  Sehwangrad* 
Verhältnisse  äiifserist  KQniitig  f;e»Lalten;  man  wQrde 
in  dieeem  Falle  imstande  sein,  mit  Eincylinder» 
ClMinotoF«B  aosh  Weeha«litroiiieaBtnl«i  wa  be« 
treiben.    Die  I^age:  Bineylinder*  oder  Hehr» 


eyltndermotoren?    mObto  sich   bei  einer  ge> 

liingenon  Combination  in  vnratohend  nngodeuteler 
Weise  unbedingt  zu  Gunsten  des  grt>f»en  Ein- 
eyündermotore  entsobeiden. 

Der  Betrieb  der  Abwilrmokraflmasehiae  Cv* 
fordert  sehr  viel  KUhlwanser;  bei  einer  Temperatur» 
differens  von  10*  C.  twisehen  tu»  und  ablaufendem 
Wasser  etwa  ;W  Lit  r  f.  li  .  flF.  P.S.  D»,  wo  sich  also 
keine  leichte  Besohafl'ung  genügender  KOhlwa^ser- 
mengen  erm)^Iiehen  IftGil,  bleibt  die  Combination 
mit  der  Abwärnickraftmasehino  ausgeschlossen. 

(Näheren  Aufschluis  giebt  die  von  der  Ab- 
wftnnekraftmasehinen«Geselleehaftberausg«gobeue 
Schrift:  Hecent-Experience,  and  tests  with  Waste 
Ueat  Enginos  by  Prof.  E.  Josse.) 

Wiesbaden,  den  18.  VoTembev  IWl, 


Berieht  Uber  in-  und 

Aus  dem  Jahresbericht  des  Patentaintes 
der  Ver.  Staaten  fUr  das  Jahr  1901. 

I)ie  Zalil  irr  AiniicMunireii  betruK  im  Berichts- 
jähre  445449  gegen  41'JN>  im  \  urjalire;  ertheilt  wnnlen 
27292  Patente,  das  ist  die  grofütc  bis  jetzt  in  einem 
Jahre  erreichte  Zahl,  eruenert  81  L'iitcnte.  Im  Berichts- 
jdtre  erluschen  19147  Patente  dun  Ii  Ablauf  der  Patent- 
daoar  ud  4111  iafelgs  Nicbtiahlnng  der  Uebühreo.  Von 
den  erdieilteB  PMeatea  entftülen  23890  auf  die  Ver. 
.Staaten  nnd  R402  aof  das  Ansland.  Der  2abl  nach 
entfielen  die  meisten  Patrntertheilnnj^  auf  New  York, 
Dämlii'li  10!>.~.  •Iii-::'.]  f(sl:;rii  PcnnsylvaiHen  mit  2S;$7, 
Illinois  !iiii21.iU,  .M.t>-.i' Ijusi  Iis  mit  I9t>5,  Ohi.i  mit  172<). 
NewJcnify   mit  l'al.  iil n  tlu  il u't-n.    Von  ilcu  ati 

ilas  AuFland  crtliriltcn  i'atriittn  (Mitt'allen  KMlii  auf 
(irorsliritHnnicn,  1015  auf  Dcutsclilainl,  H/ti  auf  ('aii.iihi, 
ilOG  auf  Frankreich,  loG  auf  Or  stcrieii  h  riii^'ani.  Im 
VerhÜLltnifs  sur  EinwuhDi*rzalil  Htcht  von  <li-n  l'niuns- 
Staaten  Cenneetimt  mit  IbU  Patenten^  d.  i.  ein  Patent 
a«f  1108  Einwohner,  an  der  Spitte.  Die  Oeaammt- 
einnahmen  des  amerikanischen  Patentamtes  betni|r<'n  im 
Jahre  19Q0 1449898,16 1,  die  Ausgaben  1997B8ü,64  /, 
<9  eifib  sich  somit  ein  Uebanehue  von  US  012,68  /. 


Patentanmeldungen, 

weiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
sweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
Im  Kaitarli«ban  PitanlMit  in  BerUn  autÜHM» 


3.  .Tuli  1902.  Kl.  lu,  S  150:'.:!  V,>rfaliren  zur 
Scheidunfj  lies  beim  Tbninasjtroi  cis  tallcniicn  (  'i)uverter- 
iiur-wurft  s  in  Eicen.  Thomassrhiackc  und  Schlaokentnelil 
haltendes  Kalkpnlver.  Wilholm  U.  Sieverts.  V-ilklingen. 

Kl.  1«,  S  15043  Rotirendcr  Scliwin>,'rutiillurd, 
deesen  Schwingbewegung  darch  einm  in  dem  dou 
eigentlichen  Tisch  tragenden  Rahmen  gchigcrten 
exeentrisohen  Zapfen  einer  senkrechten  rotirenden 
WaUe  henrorgemfen  wird.  Edwin  A.  Snerry,  Bc- 
wabik,  Hinnet^  V.  8t  A.j  Yerti.:  F.  G.  Qkser  and 
L.  GUser,  Pai-Anwttts^  Aätim  8W.  08. 


aoglUndiBehe  Patente. 


!  Kl.  "a,  C  !>5CMl.  Walzwerkfianla^e  zum  Au^sMilzcn 
viin  llli'i'lipn  au«  Platinen  ohne  die  Bleche  /.usHinnu  n- 
snfaltcn.  W  illiam  ('.  (  iMiu-niever,  Jlc.  Kt'cS|i(>rt, 
V.St.  A. ;  Vertr.:  K.  W.  Hoiikins,  Pät-Anw.,  IkrIinC.  25. 

Kl.  10a,  K  22312.  Liegender  Keksofea.  Hage 
Kutscher,  Herne  i.  W. 

KL  18a,  C  9867.  Verfahren  z  un  Beseitigen  von 
Ofenaasitaea  n.  dgL  bei  Hochdfea  and  anderen  Oefen 
oder  anm  Dnrehsehmetzen  hinderlieber  Hetallaassen 
mittels  eines  Gehlti.<«^s.  Cöln  •  Mttiener  Bergwerks- 
Actien-Verein.  Krcuzthal  i.  W. 

Kl.  IHa,  I)  l'J:14ö.  S<lira!.'-.iuf7.ui,'  /.um  I^i  schickcn 

I  von  Hochofen  n.  dirl.  l)iisstlrlorlcr  Kruliniiauijcscll- 
Schaft  Liche-Ilarkort.  m.  b.  II.,  DiisKcldorf-C »bcrcassel. 

I  Kl.  "24 f,  V  4til7.  Kine  Trejtpcnrosirenerun«;, 
welc  he  in  eine  Planrostfenernnn  unifjcwandclt  werden 
kann  nnd  unieekehrt.  Louis  Volland,  Ki-furt,  Kleist- 
h  traf  sc  2H. 

I  Ki.  die,  H  19960.  Maschine  snm  Oiefsen  v«n 
Ilaseenartikeln.    Bertbeld  Hiehata,  Burowietx,  Post 

Sehoppinitz  O.-S. 

kl.  4«b,  A  8169.  Vorrichtnng  zum  Verzinnen 
von  Blechen.  American  Tin  l'lalc  Ci>nii>any.  New  Vork; 
Vertr.:  C.  (ironert  u.  \V.  ZiminirmHnn,  l'at.-Anwiilte, 
Berlin  NW.  (1. 

Kl.  4S»i(,  <».  HiObT.  Vorrichtunt;  an  Stanzen  znr 
Bestiinmung  des  l^ochabstandcs  beim  Lochen  von 
Flach-  u.  tigl.  Kisen.  Leonhard  Geislinper,  Milberts- 
hofen b.  München. 

iü.  49g,  1124934.  Feilenschneidiuaschine.  Philipp 

IUeyer,  ECuiagen. 
7.  JnU  IMBL  KL  7  b,  F  15674.  Verfahren  aar 
Herstellinifr  von  RShren.  Höhen,  Drflhten,  Stäben  n. 
dgl.  aus  «»ei  oder  mchr<T<  ii  vi  r  «chit  ilnui'u  mittelharten 
Metallen.  Salunion  Frauk,  Fruuklurt  a.  M.,  Speieher- 
»trafse  7. 

Kl.  10a.  (t  14745.  Fahrharc.  aus  einem  end- 
losen Förderbande  bestebeinic  Verl;i>lHvorrichtuns  für 
gelösclitcn  Koks.  Job.  (ilasmuchers,  Kssen  a.  Hahr, 
■Steclcr  t.'hauRnee  194. 

Kl.  l'Je.  N  5<M>ö.    Apparat  xur  Behandlung  von 

ihnU'n  Stoffen  oder  (iasen  mit  Flüsstigkeiten.  Dr.  l'anl 
Neef,  New  York;  Vertr.:  J.  P.  Schmidt,  O.  Schmidt  n. 
B.  Wagaitz.  Pat-Aawilte,  Berlin  NW.  0. 
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KI.  26a,  M  201  la.  Vt  rfatinn  iiinl  A|>i>nmt  zor 
Ücwinnun?  von  brenubai'en  (jasen  und  Ammoniak  ans 
wasserreichen  oder  bitaminösen  Urcnnstoflen.  Dr.  L. 
Mond,  Jx^ndon:  Vertr«:  A.  da  Boia-Keymoad  u.  Max 
Wa^er,  Pat-Anwalt«,  Berlin  NW.  e. 

Kl.  4!tr,  H.  Virfaliren  zur  Krhöliuiifr  d.T 

Federkraft  von  SfaliMi  ah',  unil  t;e«Htnleneii  ätabl<ira)it- 
<;pi,'enstan<len.  l^uerisi-lies  Dralitwerk  Schaippachf 
nahmen  iV  Co.,  Srhaip]>arb.  Hävern. 

in.  Juli  litO'J.  Kl.  7  a,  S  l.Slin.  lil.ppvurricb- 
tnnif  für  Warmla^r-r  zum  .Si  liiepiieii  von  L  niversal- 
nud  ähnlichen  I'rotiieisen.  II.  Siirk.  Knth  b.  Düsgeldorf. 

Kl.  7b,  A  8184.  Verfahren  zur  Herstellung  naht- 
loser Rühre.    Gustav  Alvermaun,  Witten  a.  R. 

Kl.  7  b,  8  10346.  Verbiodane  d«r  Ltoganihte  voa 
Rohnn.  Herrn.  Sichalschmidt,  Bielefeld. 

Ki  7b,  T  7812.  Vcrfaliren  und  Vorricbtnng  zur 
Herstellnniif  gchniiedeiscrner  Uippenheizkürper.  Wil- 
helm Thieluinnn,  Wanheiiiurort  Ii.  I)iiisliiir;i. 

Kl.  7>\  K  22  1"22.  Vurrii htunjj  xam  Biegen  der 
Mniitri  für  Bl-->  iik.isti'ii  ti.  'i;^''!.  Robert  Kafgea,  Brana- 

wliw  «•il:,  Kleine  Ciunpe.str.  12. 

Kl.  7c,  B  16612.  Vorriehtnng  zum  Kirbtcn  der 
.\ufseiikr<-iii(ifn  von  mit  ininren  Flaninirohrhtrhkrenipen 
oder  derijl.  vriMhcnen  .Stirnhiiden  für  Dampfkessel 
oder  äbnlicli«  Apparate.   Uemi.  Binne,  Etseu  a.  it. 

Kl.  tSa,  P  11011.  Verfabren  rar  direoteo  Eiaen- 
erzcnpn^  dnrch  IVberieiten  eines  Tomwimten 
reducirrnden  fro-sstromes  ülur  j;Iiiliendes  Kns.  Fritz 
Projalin.  Sr^lLiTg-  l>,  .Vaili'  n, 

Kl.  is!.,  Ii  21  122.  Härtbarer,  zum  immittflliiiren 
(lii  Ki  ti  von  lli'lilr-,  ^..  l|,issen  i;eeipneter,  iiiiiiiu'iuiarnn'r 
.'>»ahl  Hill  lioliftn  Kolilensfiittpehalt.  Koben  Abbott 
Iladfield,  .Sheflield,  En;,'!. ;  Vertr.:  ('.  Fehlert  ond  G. 
Ldiihier,  l'at.- Anwalte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  21  b,  S.h  17974.  Kiekirischer  hoth  und 
Si-hweifsapparat.  W.Sobaen,  Aachen,  Templergrabea  18. 

Kl.  S4a,  P  ia97&  Weebeeirenenng.  Johanii 
Pietnroa,  Stahlhamnier  i.  Schi. 

KI.  24a,  W  19101.  FeuerungRanlftgre.  Carl  Wecrener. 
B«rUn,  fütsrhinerstr.  II. 

Kl.  2<>a,  Si  h  IT.StJK.  Verfahren  zur  l>zeui?«njf 
von  Wa."<v<'i};iis.  Charles  Heiirv  Srhill.  Manchester, 
iini.'^t.;  Vertr.:  Dr.  H.  Wirth, 'l'at.  Anw.,  Frankfurt 
a.  S\.  \.  u.  W.  Dame.  I'at.-Anw.,  It.  rlin  N  W.  fi. 

Kl.  31b,  A  Hlti7.  Vorrirditunu'  zur  lier'-tt  llunv;' 
trOB  Ponnen  für  KdhrenLrnl'f  mit  Fe^tpithsurj;;  des 
Formsandes  anter  Schraubeall&chenwirkiiiiff.  Act^-Uea. 
.Sihalker  Graben-  und  Htttteaveteia,  GeiMnUrciiw, 
Hochöfen. 

KI.  31  c,  Z  mal.  Oasdnrchlässifres  KemstOek  für 

Metalltfurs.  Emil  Zihm  r,  Suhl  i.  Th. 

Kl.  1!)1.,  P  l.J  US.  Mu'^splhrei  her.  Otto  I'freuL'le, 
Weinparten  i.  Wiirtt. 

Kl.  4!'e,  C  !)7Hr).  Transiiorta!ilt>  Hiiiimier-,  \iet- 
uml  Stanziiias.  1  ;r;c.  I'utrirk  .laiii>'>  Churl.s,  Hclfast; 
Vertr.:  F.  A.  Hopp.n  u.  Miix  .Mimi,  I'nt.  Anwiilte, 
Berlin  SW.  12. 

Kl.  4fif,  B  *)n7»i.  Hydraulische  riatten-Biege- 
ma.Nrliine,    Franz  Brxoska,  Rath  b.  DflsaeldMf. 

KL  49  g,  0  mm.  VerfabreD  nun  Hauen  tob 
Feilen,  deren  Qnerschnitt  an  einer  oder  an  beiden 
Seiten  dnrch  einen  Theil  einer  Krcisbo<^nHuie  begranst 
Ist.  .\lbert  OsenliTs;  .Sohne.  ReniHchrid. 

14.  .hili  1JM>2.  Kl.  7r.  M  lM!i;U.  K  np|..  I'iiii:  de^ 
Arlieitstisi'hrs  mit  licm  Bli-i  lilniltt  r  \on  Zit-hpresx  n. 
Fr.  Moiikemoller  vV  <  i('.,  Bonn  ;i.  Kli. 

Kl.  I<i,i,  1'  1H:{70.  I,ir;.'cnr|cr  Koksofen.  Pottter 
&  Co.,  Dortmund. 

Kl.  iHrt,  .S  15291.  Vurrichtang  ram  Kählea  von 
Hocbofenfonnen.  Richard  Victor  Skowrpnek,  Halle  a.  8., 
IVinxenstrabe  15. 

Kl.  18b,  C  8573^  Verbhrea  aar  HeretellaDg  tob 
Werkuttg*tahl.  Arhille  Castellaai,  Berlin,  Jiger- 
atrafs«  l».  .  »  -5 


Kl.  IHh,  R  15  74^;.  Vorrichtung  für  fahrbam  Kfaha« 
zntn  Uescbicken  von  Martinöfen.  Jnlirn«  Riemer,  Dassel' 
dorf,  Schuinaonstnutse  14. 

Kl. 84«,  R  16968.  Verseblnta  für  Fenerangasehür- 
bllse.   Gebr.  Rita  tb  Sebweiser,  Schirib.  Onmid. 

KI.  4ilh,  Seb  17(?:^<».  Maschine  zum  Zertbeilen  Tip» 
Prolileist  n.    .Schulze  &  Naumann,  Cötbeu,  Anhalt. 

Kl.  i'ii.,  w \H2»i.  Metallaebeere.  AlbartHolbiMater, 

<ir.-l,u;lit.  rtelde. 

Kl.  4!tf,  .Sri»  17.-»2."».  B(  sr  birkutiL!;svorriclitBBg  lllr 
Wiirmofen.    Ü.  Scheidinp,  Völklingen  a.  .Saar. 

Kl.  4njj,  M  19988,  Verfahren  und  Vorrichtung  zum 
Recken  kleinerer  Oegenatinde,  welche  beim  Schmieden 
nicht  geschwenkt waraea  kSaaen.  Gebr.MyllM,  Pletten- 
berg i.  W. 

17.  Jnli  1903.  KL  7  a,  B  8070L  Kaliberform  für 

pendelnde  Walzen.  Otto  Briede,  Benrath  b.  DSsseldorfl 
Kl.  7  a.  B  3143«.    Verfahren  und  Vorrichtung 

zum  .\usvvalzrn  tuil>tlo*ier  Rühren  u.  d^'l.  unter  Ri-nntznn^ 
pendelnder  Kaliberwalzen.    Otto  Briede,  Benrath  bei 

Oobrnnclismnstfreinlragnngen. 

7.  .luli  DK  12.  Kl.  \'M,  Nr.  177 «75.  Stofsauf- 
hebende  Schienenlasche  mit  kurzem  Ileberlaufstück  in 
Sehieaenkopfhöhe.  Richard  Kremser,  fiybnik  0.-8., 
n.  Leopold  Plontke,  Halle  a*  8.,  Parlntr.  18. 

KI.  20a.  178115.    Ans  einem  von  den  Lanftidem 

des  Wapen»  angetriebenen  Pompwerke  und  damit  ver- 
bundenen (»elbehälter  bestehende  .Seliniiervdrricbtung 
für  ilie  TruL'feile  von  Drahtseilbahnen.  Adolf  Bleic.hert 
\  Leipzit'(»ohlis. 

Kl.  20c,  Nr.  177fl4fl.  Kntladevon  iclitun^'  für  F.ixcu- 

I  babiiwagen,  bei  welcher  die  zum  Vi'rHchlii'tsen  <ier 
Fallen  dienenden  Riegel  von  gemeinsamer  Welle  aas 
bedient  «erden.    Fidel  Stadler,  Biberaeb,  WfirtL 

Kl.  80d,  Nr.  177839.  Förderwagen  mit  ge- 
krammtem,  in  die  beiden  Achslager  meidendem,  mit 
seitlichem  Mittelabsweig  dvrdi  ein««  dar  Lings-U-Kisea 
vortretendem  Rohr  nnter  dem  Boden  zwieeben  letatercB 
uml  den  Ka  lern.  .To>er  Lanf.  Brühl,  u.  Adolf  SeUlfcr, 
(Tewcrk-'  haft  KiMMeiirnibe.  Post  Kierberg. 

I  Kl.   21  f.    Nr.    17h 2  »t.    RnsLstah  für  Hchrägrost- 

feueruiigen  mit  Haken  zur  Befestigung  auf  Hundeisen- 
lagern.    Walther  Dürr.  München,  Türkenstrafse  ti. 

KI,  27c,  Nr.  17H2ti7.  Ventilutoren  mit  versihieb- 
harem  Frictions-.\ntrieh  zur  KeeuliniMg  der  Tonren» 
zahL  Herrn.  Hefsberger,  Frankfurt  a.  M.,  Kirchner- 
•tnÄa  8i. 

KL  81«,  Mr.  177927.  Fftr  eiserne  Formkästen 
in  Gießereibetrieben  a.  s.  w.  dieaeadar  Flbnngnfabl 

mit  T-förmigem  Srhaft'pif  rüchnitt.  Paol  Eacb,  Daia- 
hurg  a.  Rh.,  Charlfittrn>tr.  20. 

Kl.  ;il  •.  Nr.  177!':4H.  Kormka.sten  n>it  zwei 
Führung.Hlaiipen,  in  denen  sich  je  ein  Führungsstift 
und  ein<^  Fuhrungshülse,  zum  Zwecke  mehrere  Korm- 
kastentheilc  aufeinander  zu  passen,  Itelinden.  Th.  Dniz- 
hach,  Flensburg. 

Kl.  31c,  Nr.  178173.  KernstQtse  für  Giefserei- 
swecke  aus  Profileisen  mit  Löchern  ia  den  die  Kopf- 
aad  Fufaatttoke  verbindenden  Tragitegea.  Faconeiaea* 
Walswerk  L.  Hannstaedt  &  Co.,  Aoi-Ges.,  Kalk  bei 
I  Köln. 

I  Kl.  :)le.  Nr.  I782I9.  Anaeinem  mit  Refestigungs- 
-ntt  verNchenen  llohlrupfen  und  einer  niechhiilse  he- 
>tehender  Modelltlübel,  P.  C.  Bügel,  Iscbecks^tr.  (xS, 
u.  H.  Koch,  Mörken-tr.  !w,  Altona. 

j  14.  Juli  I!i02.  Kl.  iSlc,  Nr.  178n4)t>.  Kernstütze 
nach  (iebrauchsmuster  1717it2,  dadurch  gekennzeichnet, 

I  dafs  das  freie  Ende  der  Tragestege  zur  Erhöhung  der 
Tragfähigkeit  ebenfalls  umgebogen  ist.  Fa^oneisen- 
Waiswerk  L.  Mannataedt  &  Cie.,  A.-On  Kalk  b.  Cöln. 

Kl.  SOe,  Kr.  178904.  Breehbadran  fBr  Stainbraeher 
mit  auf  den  Rackenfiächen  veisetzt  vorstehendail  Rjppea- 

I  gruppen.    Ed.  Schflrmann,  Coswig  i.  S. 
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Kl.(^l«.  Mr.  12800>,  vom  4.  Janaar  1901.  Wittwe 
Ckroline  Luther  gnh.  Herpfer  in  Ooalar  and 
Kiader:  £Ujr  Latjiar  ia  Wien,  H«rthft» 
Oerhtrd,  Mario,  KithOf  Eartnad  Stephaa 

Luther  in  U  o  s  1  a  r.     VuriehtmHff  mm  FÄ^MD 

htii4bi'jer  ff.iter  Stiifft 

An  der  in  wa^'rrechter  Kichtunj:  sich  lit  w.  irHndcn 
•adlosen  Uollscheu  Kette  cf  sind  die  ob«reu  oder 
«ntaren  Lwclwm  verbrutsrt  und  als  Förderfläclien  « 

ausgeUildet,  wobei 
_  die  Kette  gegen 
Durchbiegungen 
durch  Rollen  o  oder 
KogeUaafbahnen 
abgestfitxt  ist  Aa 
der  Unterseite  der 
,  Fürderfläehen  »ind 
Kr;itiser  t  vorjfe- 
st)heu,  welche  durrligefalltiu  s  rriin''|Mirtt:iit  *ell»<!ttliäti)/f 
fortraamen.  Auch  können  dif  Triinsp  ir;(liii  hm  r  mit 
Rückwänden  verschen  werden,  welche  dtirch  die  die 
Kettengliederbolren  zusammenhaltenden  Drehglieder  f 
and  die  den  üwisclienraam  zwischen  letzteren  ausfüllen- 
den lUedie  gebildet  werden. 

Die  Patent»  128006  und  128007  enthalten  weitere 
Anbildnn^  der  veretehenden  Fordervorri^htun;^. 


Kl.  24c,  Sr.  128375,  vom  2G.  Mar/.  11«H.  Hein- 
rich Kralemann  in  Schwientuchlowitz,  O.-S. 
ümsteutntfKfarorrifhtung  für  Hegeneralitöfen  aller  Art. 

Zur  Vcrmeidnng  von  Gasverlusten  heim  rmsleuern 
der  beiden  Trommeln  a  nnd  6  iat  dicht  vor  der  Um- 
•tettemttgavorrlnhtang  ein  besondere«  (tasabechlefs» 


▼entil  «  iB  die  Oaileiton^  eingeecbaltet,  weichet  dnrch 
HebeliibertngUBg  b«n  Heben  der  Trommeln  «  nnd  b 
geschloesen  und  beim  Niederlassen  dertielben  rnlbit- 
thiiti);  ße<)ffnet  wird.  Ks  Ist  Mnuit  nicht  erfnr'l*  rli< h. 
vor  Jedesmaliger  Umsteuerung  du9  (iosalisiterrvontil, 
welcBfl»  Tor  &a  Ventile  c  liegt,  sa  leUiefMD. 

Kl.  81     Nr.  138808,  vom  6.  MHrz  1«H)1.  Gnstav 

Denke  in  (ilriuitz  und  Thnilur  R  r  i  n  k  in  ii  n  n 
in  Ziilir/.c,  U.-S.  yerfahreii  zur  llfn/elluinj  einer 
t^arm-  u»ii  KtmmatM  für  Gießfreizueck-e. 

Als  Binde-  nnd  Auflockeruni^smitdl  wnA  dem 
gewöhnlichen  Formmuterinl  ein  Zusntz  \im  si<h  hei 
der  Woll-  nnd  Tachwäscherei  ergehenden  Abl'allstoffen 
ergeben ,  die  vornehmlich  ans  WoUfeM,  Seife  vnd 
Wollhaaren  oder  WoUfaMm  bestehen. 


Kl.  Ib,  Sr.  128804,  vom  10.  OctolH  r  Ii« kl  M 
tnllurgischo  (iesellachaft  A.-(l.  iu  Frankfart 
an  Main.  MagnHcmov4mim9f9rdt»  Sdmivmfadtitm^ 
mapntUadUHr  Ktrptr. 

Die  Daur  der  magnetiaelien  Einwirirong  raf  das 
AafbarattBamat  hei  hoefa  ooBoamtrirtm  HuBet- 
feldertt  wird  dadoreh  vai]gr8bert,  dab  dai  Feld  Auroh 


Zwischenschaltung  von  einem  oder  mehreren  snge- 
srhärften  Polrti  /winchen  die  beiden  Kndpole  ver. 
breiten  wird.  Iis  entHtebeB  W  eiB»  Reihe  von  schmalen 
Kinaelfeldeni,  welche  naanunen  praktisch  ein  einheit* 
liehe«  hoehcaneentrirtea  Magnetfeld  von  grober  Breite 

bilden.  DiePelarititt 
benaehbarter  V ae> 
netpole  nrnfs  hierbei 
entgegengesetzt  sein. 

Eine  geeignete  A  us- 
fiihninsrsform  einu« 
mit  der  neuen  Mug- 
netanordnnng  verse- 
henen Scheiders  zeigt 
nebenstehende  Abbu- 
dang,  bei  welcher 
daa  Anfbereitnangnt 
dnreh  ein  endloiet  Traoaportband  «  der  oberen  Seite 
des  verbreiterten  Magnetfeldes  zwischen  den  beiden 
iSüdpulen  r  a  und  dem  zwischenliegenden  Nordpol  n 
zugefnlirt  iinri  dur' Ii  e  in  /wcit-^  l'.anii  fr  liurch  das  Feld 
befordert  wird.  lliiTlxi  fallfti  ilu^  tininugnetischen 
Theilchen  Im  iiii  \  frlrtssrn  ilt  s  Üandt-s  a  ali ,  während 
die  magnetisiheu  llieile  je  iiucli  liirer  in agneti sehen 
Erregbarkeit  verschieilen  weit  nach  der  anderen  Seite 
des  magnetischen  Feldes  weiter  befördert  werden. 

Kl.  fiOc,  Hr.  128114,  vom  26.  Febmar  1901.  D  i  e 
Erben  dea  verstorbenen  Hngo  Luther:  Wittwe 

Caroline  Luther  geb.  Uerpfer  in  Ooslar  und 
Kinder:  Elly  Luther  in  Wien,  Hertha, 
(ierbard,  Mari<  ,  Käthe.  Kurt  und  StepIlBB 
Luther  in  (iosiar.    Keule«- HMmiihU. 

Die  Keulen  dd  von  kugelförmiger  oder  annähernd 
kugelförmiger  (iestalt,  welche  Uber  der  dem  Keulen - 

qucrschnitt  entsprechenden, 
nach  aufsen  bogenförmig 
ansteigenden  ringfSrniigeo 
Mablflicbe  f  aich  drehen, 
sind  snf  des  wagerediteB 
Armen  b  des  von  derlfillll- 
spindel  a  anfi^eben»» 
rimuptes  e  drehbar  un<l 
vi  rs.diieiihiir  anpe<»rdnft.  8i> 
dal's  sie  durch  ihr  lu-wicht 
das  .Mahlgut  zerdrücken  und 
durch  die  Fliehkraft  zer- 
reiben. Durch  Anheben  oder  Senken  der  Spindel  a 
kann  die  Einwirkung  der  Schwerkraft  und  der  Flieh- 
kraft auf  das  Mahlgut  verändert  nnd  letzteres  da- 
durch bis  zu  einer  bestimmten  Kemgrülae  aerkleinert 
werden.  MetaUriuge  i  bcgrOBagiB  daa  Aniachlcndern 
der  Kenten  d. 


Rl.  24c,  Sr.  128:«W,  v„m  iö.  April  1001.  Albert 
Fisrher  in  Oberbausen,   IlliPitiland.     ' ' 'rnlblif 
pi»«(i7  für  Hegentrativ-  und  ähtili>-he  (.'a.röfi'n. 

Das  Ventil  bestidit  liiis  zw  ei  niiici  ii- 
A  ■■  A         trisehen  Cylindern  a  und  6,  welche  au  den 
I  (  Enden  offen  nnd  an  zwei  gegenüberliegen- 

den Mantelstellen  mit  OelTnungen  e  und  d 
versehen  sind.  Diir  Innere  CjTinder  b  ist 
dnreh  die  lAclfa  Wand  '*  in  zwei 
Thelte  getbeflt  nnd  mit  einer  Stange  / 
zum  I>rtlif-n  versehen.  Die  Drehong 
kiinn  durch  Kugeln  k  erleichtert  wer- 
en.    k  k  sind  ringftmig»  l^eadver- 

srhlösse. 

l)ft  auf  die  Duner  ein  Vir/.itlien 
der  beiden  Cylinder  unvenneidlieh  int, 
•0  werden  sie  zweckmäfsig  mit  Sjdol- 
rauni  ineinandergeselzt,  wobei  der  Ab- 
nachstellbare Kippen  •  aus  Chamotte 
oder  dergl.  bewirkt  wird,  w  sind  Federn,  welebe  die 
Rippen  gegen  doB  janeren  Örlinder 


8chlufs  durch 
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Kl.  4t>r,  Nr.  128490,  vorn  7.  Mai  1901.  Dr.  PftsI 

Oalopin  in  Oenf.  SlnhlhilrluifgitmilUt, 

AU  Därtungsbad  wini  Hijcfrin  benutzt,  i1<<m  je 
luoh  dem  gewönaobten  Wirkungsgrade  ein  grüfserer 
odwUdaererZiiMtz  von  WaaMrK«g«l>fin  wird.  Anrser- 
dMn  kSaiien  noch  Chlorite  der  Äluli-  od«r  der  £rd- 
stkalimatalle  (Kochsalz)  zugegeben  werden,  «cd  die 
Wirkun;;  iles  «llyrerina  zd  erhöhen.  In  eine  derartige 
Liisung,  /.  Ii.  b  kg  ülvcerin,  500  g  Kochsalz,  100  g 
Suliiiiak,  50  g  conc  Salzs^iurc  uisil  10  Wl'  Wu^s.t,  wird 
'it-r  Huf  Kirsclurotbgluth  erhitzte  Stahl  eingetaucht. 
Ein  iHKhmiliges  ABvimMn  denelben  aoU  mtlielir- 
lich  sein.   ' 

KI.  4»b,  Nr.  I284«S,  vom  18.  Hei-crab«  1900i 
Werkzeag-Maschinenfftbrik  A.Schärfls  Nftch- 

fipl i^cr  in  München. 

A  ntrifhstcorriehtu,ng 
für  Stanttn,  8AmW 
und  dergl. 

In  dem  ArbeitR8ohlit- 
ten  «  ist  bei  /  ein  mit 
ateinnder  Zähnung 
Teraenenes  Zungen- 
Btfick  d  gelagert,  in 
vdohes  ein  mit  dem 
Hendbebel  h  verbnn- 
(Brill  s,  in  der  Schlittcn- 
fühnin«;  ^eIai:«Ttis  /iilinnegment  h  t'itij^'reift.  Di*'N<i8 
i«t  derartig  ^'«'staltuf ,  'liil's  fs  iii  di-r  I)iir':  !i- 
brcchuDt:  dit  SrhliUen-i  a  stiuiriitj  nnlic^'t,  «o.isirch 
erreiclit  v>\r<\,  iliil's  (ins  Ztui^'ciistni'k  sUfi\:  in  das 
Zahnae^ent  eingreift  und  der  Arbcitaschlitton  auch 
wieder  aoehgeitoiiiaieB  wird. 

Kl.  fiOe,  Nr.  12901»^  vom  18.  Md  1901.  Ucnou 
Frire«  in  Roaaae  (rranl  •      isrechwaiziterk  mu 

(Inden  Walsen  angeordne- 
ten Fur-lflii-n'Un  MissfrH, 
Von  Ikechwoliwerkcn 
mit  a<i  den  Walzen  an- 
geoidneten  vorstehenden 
Messern  nntcninheidct  «>i«-h 
das  Torliaigrade  dadarck, 
dab  die  HeiMr  der  Walsen 
gegeneinander  versetzt 
sina  und  in  kreisförmige 
Xiithcii  r  (Ji'r  anlcrin 
\\';il/c  ringrcitVn.  Min- 
bei  wirken  lÜe  .MfSMjr 
nicht  gleichzeitig  zerkleinernd,  sondern  erfassen  dos 
Materuu  aacheinaadw. 


KI.  10«,  Nr.  ttSUl«  vom  SO.  Mai  1900.  Ffrmn 
C  Mdlhardt  in  W^esseln  (Böhnipn).  Sirhendcr 
Mweikammeruifr  Kokeofen  mit  Schtiru- 
tUinen  für  jedtn  Ihuzzw]. 

Die  uiitcn  liari'li  ( )rtrniin;,'t'ti  h  nns 
dt'n    K^)k^ufl•llkalnIIl(■r^  aiistiitrinlcn 
Gase,  denen  durch  Kanüle  v  und  k 
Verbrennungsluft  zugeführt  wird,  wer- 
den derartig  durch  die  Ileizwände  ge- 
»j-iuvi        führt,  dafs  sie  zunächst  den  eigenen 
Ofen,  eodann  den  Naohbarofea  bc- 
^"--•^^^-^'^    beiaea  and  •ehUeftlioh  dnrch  den 
Schornstein  des  letzteren  abziehen. 
Dieter  Qang  der  Heizgas«  wird  durch  ticbiebor  edtf 
nad  SehomatdaUappea  n  e  geregelt 

Kl.  7  a,  Nr.  128  &59,  vom  28.  Decenber  ISOO. 
Perrina  Limited  in  Warrington  (Engl.).  Sptüt- 
torriektung  für  l'ilgtrachritt-Walztrerkt. 

Identiach  raitdein  amerikaniacben  PfttaatNr.67166B: 
▼ergl.  „SlaU  nad  Bimn"  1909  &  tt7& 


Kl.  7n,   >r.  vom  f).  Marz  1901.  .lohn 

Oeorge  Uodgson  und  Lawrence  Adeibert 
Norton  in  Maywood  (V.  St.  A.).  VorrichtMng  an 
KehrwaUumktn  mir  ttiMMtiftm  AttiuUnmg  dn 
WtdMtnob$tandt9  «HMk  jMtr  Vmulmiimimg. 

Identisch  mit  den  anerikaniiehmt  Patontoa 
Nr.  660941/242,  vergL  „Stahl  and  Binaa«  1909  %,  897. 


Kl.  7r,  Nr.  128  60S,  vom  4.  December  1»0U. 
Enstacc  W.  Hopkins  in  Berlin.  Verfahren  und 
Vorrichtung  zum  IKo/rrti  neuölbter  Bleche. 

Da«  sa  Wölbeade  Blecb,  welchca  aaf  den  Geatrir' 
dem  f  geateekt  kt,  wird,  Inden  «a  liab  im  dieaea 
Dom  diiiht,  iwiaehea  tw«i  Walaaa  a  aad  i  baaibcitet, . 


von  denen  die  eine  («)  eine  dem  Badina  der  WSlbnag 
entsprechende  Gestalt  hat,  wlbrend  die  andere  {b\ 

Rvlindrisch  sein  kann  and  sieb  bei  gleichzeitiger 
Ürchnng  in  der  Lingsrichtung  der  Achse  auf  der 
crstrrcti  atirullt.  S\«ll  Jim  zu  wolln  ndcn  nii-clic  gleich- 
zeitig ein  umgebördeiter  Kand  gegeben  werden,  so  wird 
eine  der  beiden  Walzen  mit  einem  Flaatach  t  versehen. 


Kl.  Sie,  Mr.  198M8,  vom  6.  Mai  IflOa  Karl 
Orth  In  Donawitz  bei  Leoben  (StelennarkV 

Uoheisen  -  O iefnvorrichtun^. 

Die  Koheisen-Giefavorrichtung,  welche  das  gleich- 
zeitii,'!-  Fülltii  nir-lirrnr  Funnrii  utiitiittelhar  aus  dem 
Hocholcii  fiiii(i;;li<li'n  sdU,  Ixstcht  aus  einem  auf 
Schienen  lautt  iiiicn  i.'ciaillinii,MTi  U'ngcn  i,  welcher  in 
mehreren  Reihen  nebeneinander  die  Kippformen  f  trügt 

und  unter  der  Rinne  fc, 
in  die  das  Roheisen 
aus  dem  Abstich  a  ein- 
fliefst,  hin  nnd  her 
f~fi^-^>r~q  bewegt  werden  kaan. 

J        '       L    J     Die  (ormen  werden  in 


^^^^^ 


bekannter  Weise  dnrch 
den  Aiisrlilnr  /  winJurch  sie  flic  gegossenen 

Massi-lti  iinlic  Kiits.  he r  abgclii-n.  Hei  der  Küukbewegung 
(ie<  Wagens  i  werden  dann  die  Formen  f  selbstthätig 
\«  tedcr  aufgerichtet  und  von  neuem  gefüllt.  Die  Rinne  b 
ist  zur  genauen  Einstellung  hob-  und  senkbar,  sowie 
drehbar  eiageriehtet.  g  sind  Qaertriger,  auf  deaea  je 
ciae  Brihe  voa  Formca  bafosHgt  ^ 


Kl.  48d,  Nr.  138700,  vom  24.  Mai  190L  Otto 
E.  Wolf f  in  Berlin.  Verfahren  der  Hottverhätung 
t>fi  dtr  tiearbeitnng  von  Sitm  wiä  8uM  miUtU  JM**> 
und  Schneidi^frksfvyen. 

Seifenwn>ser  und  <  leletnulsiemen  uder  Lüsnngeu. 
die  bei  der  i'jiseu-  und  Stalilbearbt^ituug  aU  Kübloiittel 
für  die  Bohr-  nnd  Sehneid  Werkzeuge  dienen,  verursachen 
Bildung  von  Rost.  Dieser  Debelstand  wird  nach  vor- 
liegendem Verfahren  dnrcli  den  Zusatz  von  Alkali- 
borat oder  bei  Vorbaadenaein  von  dklkali  dorch  Zosatx 
voa  Boralai«  sn  dea  KBUndltala  TcnniadeB.  Auch 
das  aaebberige  Rosten  der  bearbeltetea  Metallllielnii 
soll  dsroh  Benatzung  dieses  Mittels 


Google 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.4t74SS6w  Oriffith  Davies  in  A].ollo, 
Pa.,  V.  St.  A.    Verfahren  sum  iVahen  ron  Hieehen. 

Dan  Vtirfahri  M  hf/.ttci'kt,  <tas  bisher  übliche  viel- 
fache Doppelu  unii  ilcn  dainit  verbundfnen  Material- 
Teriiist  und  A rl>i-jt.yi(ufwan(I  m  \errtii'iil([i.  Wn-  uns 
«lem  Anwiiriiioifii  kiimnipfide  l'latine  wir*l  2a«>n«t  in 
ciiiciii  Satz  l)uiiw:il/i'n ,  'iarauf  in  einem  Satz  Trio- 
waUcn  bi»  auf  cstwa  Lehre  10,  also  ziemlich  betrneht- 
^  liehe  Länge,  ^baacht. 

I  a  Dm  Blecfi  wird  noch 
'CQfe^  in  dwiellMa  HitM  (in 
der  ans  der  Figur  er- 
.  H.  ~1  sichtlichen  Weise  j-y«) 
iluroli  zwt  i  (icriiste  a 
umi  h  7.U  je  vier  Wal- 
len liiiiiiiir<li:;osrhickt. 
Bei  y  hat  das  Blech 
etwa  Lehre  20,  bei  g 
Lehre 25 bis Inder 
rotiraiden  Sche«rei«  erfolgt  das  Bt^chneiden  des  Bleches. 
Knr  die  obenteii  Waben  in  den  Gerüsten  a  und  b  sind 
niederKchnabbar,  während  die  anderen  onmittelbar  auf- 
flinaiidar  Milli^gaif  so  dnfli  dar  nit  den  SteUachnnben  n 
«isi«1to  WtlMliabainid  tneb  an  F  drei  Pas^airen  vertheilt, 
also  die  drei  Faasafjpn  in  n  .iin-  Sfrfr'kuiitr  ^.'If^i'li  iler- 
jcnigen  einer  Passage  mit  drciluchcr  Blcchliinge  erzielen, 
^wi.i^chen  a  und  6  kann  n((tiiignifnUa  cim  scbnaler 
Wänuofen  angeordnet  sein. 


Nr.  Havid  Baker  in  Chicago.  .TU., 

V.  St.  A.  y^oi  ru'htung  zum  Am«i(ien  der  liöhf  der 
B$teMekun<i  von  Hochöfen. 

Der  Stab  a  mht  für  gewühuUcli  mit  sriticm  unt-  rt-n 
End«  «ttf  der  ChU]gn  anf,  sein  Sb>n<l  »  in!  bei  iih- 
  gelesen,  l'u)  ihn  beim  Ein- 
füllen einer  neuen  Charge 
der  stürzenden  Maüse  zu 
entziehen,  ist  an  dem,  die 
(i  looketf  iMwejModeB  iwet- 
arm  igen  Hebel  bei  e  ein 
Seil  Lcfesttixt,  SIht  Rnllrn 
r  *  t  geführt  und  daran 
eine  Platte  f  so  aufgehängt, 
dafs  sie  bei  geschlossener 
jjUj     \  \       Gicht  Hilf  der  Ofendecke, 
iSU  \      besonders  anf  der  OefTnong 
^  1     f&r  den  Stab  anfliegt  (den 

l  ^  ^     sie   mit   einnr  Oeffnnng 

dorchläfst).  fiwn  Anheben 
dar  Platte  /  (d.  h.  beim  Senken  von  d)  führt 
sieh  die  Platte  mit  einem  Sdiliti  an  der  Stange  g, 
nimmt  aber  im  übrigen  infolge  onsymmetrisrhiT 
Anfhängnng  eine  schräge  l^oge  ein,  so  dafs  der 
duirligestecKte  Stab  <i  rii^r;eklcmmt  and  mit  an- 
pli'dien,  ftlso  der  nied«»rf:illiniiin  (^baree  ontzogj-n 
v»ird.      Bciin    Anheben    der    (lliM  ke    senkt    vii  Ii  <lie 

Platte  und  giebt  nach  wagerechter  Einstellung  den 
Slsb  a  frei. 


Nr.  Alesander  I>aniel  Elbers  in 

Hoboken,  N.J.,  V.  St.  A,  I  ,  r r,  um  Hochofen- 
»ehlaek»  aus  ä4m  fftschmolztHtn  in  einen  puleerförmigen 
SBlUtand  übertufahren. 

Das  Verf^ren  bezweckt,  kalhrcirhe  Hochofen- 
achlacke zu  DQngezwecken  auf  billige  Weise  in  pnlver- 
fSnni^a  Znstsod  übeimführen.  K»  bembt  «af  der 
BeoMMshtnaK  d«ft  Schlseken  yva  bnsieehMi  bis  Hoiio» 
■ilieat-Charuter,  welche  bei  raschem  Abkflhien  vSlIig 
■nd  dauernd  fest  werden,  bei  langaamem  AbkBblen  im 
(nicht  hydraulischem)  Pulver  zerfallen.  Geschieht  die 
Abkiblnag  in  offenen  Gruben,  so  bildet  sieb  immerhin 


SB  der  Obi>rfläcbe  ei«e  bsrte  Km^tc,  weKlie  die 
entsmnde  InBennasBe  anter  Dmck  hKll^  wodarcb  des 
Zerfallen  derselben  tbeilwelse  verhindert,  sveh  ibrs 

Zersetzlichkeit  verringert  wird.  Erfinder  Üifst  daher  ilie 
Abkühlung  in  oben  durch  eine  Wölbung  gv^schlossenen 
Behiiiti  rn  vor  sii  li  tr'Jhen,  so  dafs  Knixtenbildung  anf 
derSrhlai  keniilirrti.ii  h»?  vermieden  wird  und  dieSchlacke 
na'di  de?-  Hrftarrun^'  -irli  j;i'rni<:eiid  zertln'ilt  zeijjt.  In 
der  Wulbuüg  sind  Ausliwse  lur  sich  entwickelnde 
Gase  angebracht.  Grüfsere,  die  Abkühlung  beachlen» 
nigende  (>«  (fnungea  an  der  Wölbung  werden  firnigeleg^ 
wenu  die  Schlacke  bis  sttf  stw«  10  em  von  der  Ober* 
fliehe  zer fallen  ist.   

Nr.  67465S.  Peter  Mergler  nnd  Andolf 
Mergler  in  Pittsborg.  Verfahren  zmm  H^obum 
von  Stcbeiefn. 

Der  Block  a  wird  zuoitcbist  in  zwei  nebeneinander- 
liegsndsn  Wslzwcfken  in  dio  Gcslslt  Ji  geboMskt  ind 

"  Q  ß    '    '  ' 


e 


dssa  in  eine  eontinnirliohe  Wslsenstrsfee  eingefäbrt, 
ia  welcher  er  asebeiasoder  die  Gestsltea  cifftr- 
bllt,  somit  in  drei  StabeisenstrSnge  zerlegt  wird,  die 
in  der  Anordnung  wie  bei  f  noch  ein  die  WaiMn» 
stralbo  abseUtersMides  Fsinwalsweric  dnrddsaflu.- 


Nr.87ftl03.  ,Iae  1  .1.  -  i  li  rin  Washington, 
Ü.  C.  (V.  St,  A.).     iVagen  mit  Entladevorichtuntj. 

Der  Wagenboden  besteht  ans  einem  inittlen  n  festen 
Settel  o,  der  mit  Stangen  h  sn  den  Wangen  e  aofge- 

klagt  ist,   nnd  den 
.f  Klappen     die  mittele 

Ketten  «  gedflbet  nnd 


indem  diese  Ketlea  vom 

Handrad  f  ans  nm 
Achsen  g  gewickelt 
werden.  Id  der  Längs- 
richtung ist  der  Wa- 
genboden durch  drei 
(inorsättel  h  (einer  in 
der  Längs tuifte.  je  einer 
Ober  den  Achslagern) 
in  vier  Abschnitte  getheilt  Die  Einrichtung  bat  den 
yortheil,  dafä  die  Laduig  «ifterbaib  der  Bilder  flUt, 
disM  also  TftUig  IM 

Nr.  fi7r,24r..  Edgar  J. 
U'.  K  i  c  Ii  u  r  d  s  ti  n  d  T  h  o- 
ni  ii  s  I  /  e  w  i  !t  in  ( 1 1  e  n  • 
<:»  rn  (I  e  k,  Seliottland.  A'i»i- 
ricktung  eum  Reinigen  von 
Winderhitxtrn. 

Der  Kanm  a  ist  mittel« 
senkrechter  Wfode  in  z.  B. 
6  getrennte  Räume  pscbie- 
den,  deren  jeder  mae  be- 
sondere, durch  Klappe  «  ver- 
schliefsbare  untere  Mün- 
dung (■  Imt.     Oer    zu  »r- 

Ijä''f*'33Mt-'*f3  '   H        hitsstude  Wind  tritt  in  die 
1'|pwf^:iT   I   f'        Kammer  6  ein.    Nach  dem 
\triiiiiÄii\     y\       Abstellen  der  Heizung  nnd 
Anstellen  des  Windes  wer 
den  alle  Klappen  <r  geschlo!; 
«en  und  dann  eine  naeli  der 
aodeni  raacb  gedtbwt  nnd 
wieder  geschienen.  Der 
mit   stark    erhöhter  Ge- 
schwindigkeit durch  jeden  der  Theilräame  von  «  dnroh- 
i.'e[>rel>te  WinrI  bläst  den  MliLreliiiri^rten  Staub  MHi  am 
beiktou  durch  die  OefTnung  k  ins  Frei«. 
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BeriehU  über  Versammlungen  au»  FiuikvereiHeM. 


n.  Jahrg.  Nr.  15. 


Berichte  Uber  Yersammlun^en  au8  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Ksengiefsereien. 

Die  tun  11.  Joli  1902  in  Düssrldorf  ab rre halten« Haiqit- 
vrrHMiinilniiy  des  Vereins  deutsrher  Eiscnipefsereipn  war 
xalilreidl  beaiteht.  In  Stellvertretung  des  leider  er- 
krukten  enten  Vonitxanden  tieheimniha  Badems 
erSffbete  OeheiiDimth  JSngst-Gleiwiti  am  10  Uhr 
vonnittaj»«  die  Verhandlangen  mit  einem  warmen  Nach- 
ruf auf  den  verstorbenen  xweit^-n  Vorsitzenden  Hermann 
Wainleslflicn,  dessen  Andenken  die  Vt  rsninniliinp  durc  h 
Erheben  von  den  Sitzen  ehrte.  Darauf  erstattete  der 
Geschäftsfuli rei  V..  Sclieronberg  einen  lichtvollen 
.lahresberieht,  dem  wir  entnehmen,  dafs  der  Verein  in 
der  Zolltarifvorl Age  im  allgemeinen  eine  mbige 
und  objective  Haltung  einzunehmen  in  der  I.a<re  war. 
Denn  eineraeits  entspreche  der  Tarif  im  wesentliehen 
dem  et«ts  vom  Vmrein  featgehalteacn  SUadpunkte  eines 
msbrolleB  Sebiitnt  der  dmtieheB  Atlteit,  and  mderer- 
■etts  sei  dnreh  nnxweidentiae  Erklämngen  der  Reichn- 
reiifiernng  die  Gewähr  gep;feb«n.  dafs  unter  Abweisnnj.' 
rtifi;eL'Oiisfrln mliT,  extremer  I'onleriingen  der  Abschhil's 
liiiiirlrisf ii;rr  Il,iriilelsvertr;i<;e  aL^  zu  enitreliendi";  Ziel 
fest  im  A iiL^i  !  •  ii.iHen  werile.  In  Bezug  auf  ili'  Markt- 
lage stellt  der  Bericht  fest,  dafs  <lie  Iieriohts]ieriode 
leider  als  eine  besondere  ungünstige  für  das  Eisen- 
idefsereige werbe  bezeichnet  werden  müsse.  Entgegen 
dm  aMh  im  August  vorigen  .Jahres  gehegten  HofiTnungen 
renelileehterte  sich  die  MarktUffe  dnrch  die  Nwhwehen 
de«  plStilichen  RBckganges  der  Boheitmpralse,  dnreh  das 
Vnmgen  der  Banthitigkeit,  dnrch  die  starke  ZorUck- 
haltnng  des  Handels  nnd  das  andannrnde  II ifstmaen  an 
der  Börse  hh  zum  Sehlufs  des  .luhn  s  1901  iramernehr. 
Die  zu  .\nfiini,'  1902  wesentlich  infolge  von  Ver- 
billiijijni;  dr^  ( ielil^tandes  zum  Durchbrueli  jT' li""nnene 
Auffasbuug.  dafs  der  tiefste  Stand  der  iill<;cnieinen 
Krisis  lilierwuniii'ti  sei,  und  die  dadiareli  erwachte 
Hoffnung  iiiif  eine  Bessenini;  des  Gcfchäfls  brachte 
thatsächlich  in  den  en?ten  Monaten  des  Iknfenden 
Kalenderjahres  in  einzelnen  UmDpen  eine  cewisse  Be- 
lebung der  Nachfrage  fit  Tmuiiedene  (Jafswoaren- 
AiümI  nit  «ich«  IW  ai«drige  Preis  der  FAbriflato 
bot  AareitlOitirkflrenBindeekangen,  und diein  nmnelien 
Gegenden  thatsächlich  in  die  Ersrheinung  tretende 
Panthütigkeit  erzeugte  eine  Erhöhung  des  wirkHolien 
Bedarfs.  Aber  die  infolgedessen  hier  und  da  antre 
strebte  Erhöhung  der  Fabricaterliise  blieb  in  den  be- 
scheidensten (Jrenzen  und  wurde  für  die  (iiefsereien 
um  so  weniger  fühlbar,  als  zu  gleicher  Zeit  die  Roh- 
eisenpreise eine  steigende  Tendenz  annahmen.  Leider 
hat  der  besser«  Beschäftigungsgrad  Mit  einigen  Wochen 
bereits  wieder  einer  gröfiteri-a  8ttl)e  Pitts  gemacht, 
nnd  es  liCrt  sieb  sar  Zeit  aebirw  awsBt  ^  ^  0** 
■mdmigderVerhlltalsse,  vetebsaseb  den  Yorhsnden- 
Mein  zahlreicher  Svmjitome  als  eingetreten  nnd  in  der 
Fortentwicklung  beirrifTen  bezeiehnet  wenlen  dürfte, 
nun  auch  thatRiielil'i  I  weitere  Fortschritte  mm  tieri 
wird.  .Ms  heinniei:  !  Hiikt  in  dieser  Heziidiuni,'  wulil 
auch  die  I  iiNii  Im  1  In  H.  «  t  |(  li<>  der  gegenw  ;irtii;e  .'<tiind 
der  Zolltarifverliandlungen  hinsifhtlich  unserer  handeis- 

folitischen  Zukunft  mit  sich  bringt.  Ein  günstiger 
ünflufs  wird  vielfach  von  der  enriliehen  Beendigung 
des  Burenkrieges  erwartet.  Im  einzelnen  hebt  der 
Bericht  Folgendei  hervor:  In  Ban-  nnd  Moachinengafs 
ist  die  Kaenfrnge  seit  Anput  Torigen  Jahres  veiter 
Slirfickmgangen,  ond  zvar  in  einem  MaTse,  dafs  es 
der  Heiirzahl  der  Giefsereien  nicht  mfiglich  war,  den 
Betrieb  in  vollem  I'mfnnt;e.  snwnhl  bezüglich  der 
Arbeitenohl,  als  auch  der  Arbeitszeit,  aufrecht  zu 


erhalten.  Die  vom  Fniliialn  i:i!t  Zuversii  ht  rTnartete 
Be-serunL;  <ter    l  i  r-i'l      -  l,i,,'r  I  >r.iri  i  Ii''    ist  ^lis 

beute  nicht  eingetreten,  obgleich  in  einzelnen  irrwlseren 
StUidten  die  Banthütigkeit  verhaltnifstnäTsig  n^er  als 
ith  vorigen  Jahre  sein  soll.  Die  Preise  sind  dem- 
geinafs  auf  Staad  beruntereegangen,  bei  welchem 
ein  (iewinn  so  gut  wie  aasKeaoliloaaen  itt,  maal  ttr 
diejenigen  Werke,  welebe  im  Beriebt^abrs  sanTbeil 
noch  mit  Abnahme  von  Roheisen  zu  hohen  Preisen 
aus  den  bekannten  frühem  Abschlüssen  zu  rechnen 
hatten.  Das  betrri-ifliche  Verlangen  der  (iiefsereien, 
wenigstens  eim  n  eingescbiiinkteii  |!etriet>  aufrecht  zu 
erhalten  um!  di-n  .Stanim  liit.  i.  ti.-n  r  Arl  -  iter  zu  be- 
schäftigen, verursacht  l'reise  wie  die  erwähnten.  Wenn 
einem  derartigen  Vorgehen  solider  Werke  innerhalb 
gewisser  Grenzen  seine  Berechtigung  auch  nicht  abge- 
sprochen werden  soll,  so  hat  andererseits  die  gegen- 
wirtige  Oeicb&ftslage  bei  weniger  gut  fnaduten 
Werkea  sn  Preimehleadereten  «llibTt,  wie  rie  kaom 
je  dagewesen  sind.  Die  sdiidl^en  Nachwirlnui|nn 
können  nicht  anshleiben,  nnd  es  sind  auch  in  der 
That  BetriehseinKt^jlluntrpn  und  Com  ursr  ul--  F  il;:, 
Rolrli  sinnloser  Preisuuterbictun<ren  beri'its  iui-hi!a<h 
in  ii''  l'.rscheinung  getreten.  Die  lieutii,'i  ii  t'dncurreiiz- 
veriuiltnisse  haben  sich  ilerart  verschärft,  dafü  ihnen 
gegenüber  standzuhalten  nur  denjenigen  Werken  ge- 
lingt, die  auf  dnrchaos  festen  FttCien  stehen.  Wenn 
sich  als  Ergebnifs  d«r  gegBawirftoBB  unerfreulichen 
Zeiten  eine  Beinignng  tob  ansolimm  nnd  oniantem 
Wettbewerb  volWenea  sollte,  so  wflrde  sie  der  Braaebe 
von  Nntzen  sein.  Auch  in  Handelsgalkwtaren  warde 
der  Markt  durch  die  allgemeinen  ITrtaeben  unirünstig 
lii'rinfliifst.  Dazu  l<ain,  daf«  du?  ( »fi-niTi^^'^hiift,  wcl i  lu  > 
lii  ri'its  dur<-)i  den  viirletztcn  gfliudt-a  \\  inter  {feliMi n 
hatte,  nochmals  dun-h  einen  weni^'stens  in  der  er^t>  ll 
Hälfte  milden  Winter  beeinträchtigt  wurde.  Der  A\>- 
satz  war  besonders  in  besseren  Fabriken  schlepjvend 
und  wenig  cewinnbrinj;end,  während  in  den  gewöhn- 
licheren Oefen  und  Verhranchsartikeln  in  einigen 
Gruppen  ein  ziemlich  flotter  Geschäftsgang,  jedoch 
bei  sehr  eediückten  Preisen,  Platz  griff.  Als  günstiges 
Moaient  rar  dia  PMdaetioamrhUbussa  dMto  Jetst 
der  Umstand  in  Betraebt  kommen,  dafb  ava  wobf  bei 
den  meisten  Werken  das  thenre  Roheisen  verarbeitet 
und  billi<;ere8  an  dessen  Stelle  getreten  ist,  während 
freili.  Ii  drT  Tn  is  für  Koks  immer  noch  als  zu  hoch 
angesehen  werden  niufs.  Nachdem  berpit«  in  den 
ersten  Krüh jnhrsmonaten  eine  re;,'ere  Nachfrage  sich 
vielfa' Ii  bemerkbar  machte,  steht  zu  erwarten,  dafs 
mit  dem  mehr  und  mehr  wiederkehrenden  ^'ertraul'n 
bei  zunehmender  allgemeiner  Geschäfts- und  Baathätigkeit 
auch  auf  dem  Gußwaarcnmarkt  bald  eine  Besserung 
oiatretea  wird,  sofora  sieb  die  Prodaceataa  eadUeb 
klar  machen,  oaDi  aar  dareh  eiafges  Torveboa  die  all- 
gemein gewönsehte  Gesundung  herbeiznfnhren  ist. 

Der  Berieht  geht  sodann  auf  die  Liefemngsver- 
träge  mit  ih  n  Syndicaten  l  in,  liespricht  die  Haftpflicht 
der  Kiseiihahnen  für  Itrui  tischäden  beim  Transport 
von  Eisengufswaaren  und  giulenkt  endlich  der  tech- 
nischen Aufgaben  des  Verein»,  dessen  Mitgliederzahl 
sirh  ge^renwärtig  auf  S()2  besiffert.  An  Stelle  des 
verstorbenen  IL  Vorsitzenden  Herrn.  Wandesieben,  der 
sich  durch  sola  thatkräftiges  Wirken  um  den  Vereia 
bochverdieat  gemacht  hat,  ist  A.  v.  Beulwits- Maria» 
bitto  gewiblt  Der  Berieht  wurde  mit  lebhaftem 
Beibll  anfgenommen. 

Im  weiteren  Verlauf  der  Verhandlung  berichtet 
(leneraldirertor  B  n  s  r  Ii  h  ü  tt  e  r  lilifr  V  e  r  s  i  ch  ern  ng 
I  der  liruchschäden  von  Gufewaaren  beim  Eiaen- 
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lalintransport.  Director  Ug^- RftisfrslautiTn  erörtert 
die  AnUigt,  Vcrhandloageo  nik  d«B  Robstoffayadiciten 
Aber  die  Bedinm'ungen  der  Liefernngsvertrige 

nnd  die  Gewährung  von  AusfalirvergiltangeD  an- 
iuknüpf«'n.  Es  führt  dies  zu  einer  »ehr  anziehenden 
Erörterunir  üIht  Svndifatr  überhaupt,  an  der  Rieh 
nnfser  <]>'!ii  Antnit^stcllcr  ('onnncrzirnrath  Kopp- 
[■";  juki  iith.il  ,  ]  niri'iiifur  SchriidttT,  Ivri<'li>tni;s- 
utit;<'i/riirnitt'r  l'r.  Biujmcr,  Dr.  Tcngi',  Dr.  'I' i  1 1  c 
nn<l  Generalsfcretär  S  t  u  m  p  f -  <  »snabriick  bi  tln  ilifi  n, 
Jtt  Autr&g  Stampf,  der  nngenuinmi  n  wird,  geht  daliin, 
eiaen  AonchufK  zu  wäliU-ti,  der  mit  den  Kuhütuff- 
■rndiMtoa  in  Verhandlttiureo  darüber  treten  »oll,  d«l« 

ialiiidiiebe  BiMiigienerei  betreii  der  Minder- 
(Mite  aidbt  tngBntiMr  ipitdlt  ««rdc,  ak  die  nit 
Ihr  wettbewerbeiide  Indattne  de*  Amlaades,  nnd  dab 
in  dt-n  Lieferungsbrdingungi-n  dem  Abnebtiicr  die- 
selben Reclite  zuKfstanden  würden,  wie  flcni  liffernden 
Syndieat.  In  <ii«  s<  D  Auss<  Ir.ifji,  (!<t  mit  ilini  Kt dit 
der  Zuvviilil  .in.sgcslHtt.'t  »ii'l,  wcnlcii  pnvalilt:  V'^v- 
Kaist  rsliiiifrrn ,  (irncrfildirt  i  i^r  i.ristikow,  Stunipf- 
ügnabrück  und  i5«hmer  -  .Sdiltitfrmihle.  Darauf  wird 
Oeheiinrath  J  u  a  ffst- Oleiwitz,  «Irr  mit  liem  Beginn 
des  nächsten  Jahres  in  den  RuhcHtnnd  tritt,  zum 
Ehrenraitglie<l  des  Vereins  gewählt,  eine  Ehrung,  die 
die  Venammlnag  mit  lebhaftem  Beifall  aufnimmt  and 
die  der  Geehrte  mit  Worten  winaiten  Danke«  annimmt 
In  Bezug  auf  die  Marktlage  wird  folgender  Beeohlofa 
gefafiit:  ,Üie  Generalversammlung  cH's  Vereins  dent- 
ficher  Eisentfirrscroicn  cmpliehlt  den  Vereinswerken, 
demnächst  mit  t'incr  H  r  h  ii  h  u  n  g  d  i- r  (i  u  fs  waa  r  e  n- 
pn-ise  v.irzugflii'P,  n;i<  liiit  iu  die  Nachfrage  und  iler 
Bedarf  seit  dem  Frühjahr  reger,  liii»  Preise  des  Uoh- 
•taens  erheblich  hoher  gewordi  n  sind  " 

Es  folgten  sodann  tecnni^che  Vorträge.  Ingenieur 
Osann-  Engars  besprach  einige  „Wicht^  Fragen  im 
Oielaereibetnebe  mit  Ber&vksicbtigang  amerikanischer 
Bbujchtangen" *.  Oeheimrath  Jüngst* Gleiwita  be- 
riditela  fOm  VwnuML»  für  die  PrAfong  von  QnAwlaeB 
nod  Gnfswaaren  auf  ihre  mechanischen  Eigenschaften, 
worauf  die  Verhandlungen  mit  dem  Wunsche  auf  frohes 
Wiedersehen  im  nächsten  .lahre  zu  Kassel  geschlossen 

Warden. 

Verdn  deattcher  Werkieugmudimen« 
fobriken* 


Unter  dem  Tonitz  des  Geh.  Commerzienruths 
Schiefe  fand  an  12.  Jnli  1006  die  lablreich  beenchte 
Jahreevereammlnng  des  Verein*  deatecber  Werkxeng^ 

ma-srhinrnfahriken  statt.  Nach  dem  Geschäftsbericht 
d**s  GencrnlRecretärs  Panl  Steller  hat  der  Verein 
eine  iiiijtii-.-'-ndf  Thätigkeit  zur  Fördening  aller  Wiith- 
sfhattst'rugiii  entwickelt.  Im  Ansrhinf»  an  andere  Ver- 
bände, insbes<jndere  in  Uebereinstiinnuiiii:  niit  ilciii 
Centraiverbund  deutscher  Industrieller,  habe  man  dafür 

fewirkt,  dafs  der  Z  o  1 1 1  ar  i  f  für  den  Werkzeugmaschinen- 
oa  keine  ungünstigere  (iestalt  erholte,  als  für  andere 
Zweige  des  Maachinenbaueb.  Den  besonderen  Verbalt- 
nieeen  auf  dem  amerikanischen  Markte,  vor  allem  aber 
den  in  Dknitacbland  e/zielten  teehniiehen  Fertadiritteo 
eei  M  an  verdanken,  dafs  der  Verkehr  mit  dem  Aus- 
lande bei  einer  allgemein  angünstigen  Geschäftslage 
und  stets  gedrückten  Preisen  der  I->zfiif:iii--^e  sich 
iniiuerhin  günstig  gestaltet  habe.  Di»-  K  i  n  t  u  Ii  r  an 
We  r  k  z  e  II  in  j>  K  (•  h  i  u  !■  u  iht  von  «>120  t  llHHj  uiif 
1702  t  im  .labri'  zuriirkgcLrani'cn :  diit'f^'eii  ist  die 

Ausfuhr  nur  von '.••itiV  t  19< lO  auf  h2J()  t  i.'<"iunkfn. 
Ein  noch  erfreuliclieres  Bild  zeigt  die  Handel<ibilanz  über 
die  ersten  fünf  Monate  1902:  Bie  Einfuhr  vom  Janaor 
bie  Hai  betmg  1902  m  t  1801  879 1,  1900  3242 1,  die 
Anefbhr  vomlTannar  bie  Mai  betmg  1809  6187 1,  IBOl 


35Uä  t,  1900  3789  t.  Die  Jtesscrung  der  HandelsbilaDS 
beraht  haoptiSohlich  anf  der  Steigemag  der  Autftahr  naeb 
den  weBtItehMi  Lindern  England,  Frankreich,  Bdgien. 

Der  Verein  erwartet  die  Beseitigung  der  Verpflichtung 
znr  rnterschreibung  der  Lohnzahlungsbücher  fiir 
Miiidcrjalirit;»'  im  Hinblick  imf  ilii'  finriuHhigcn  Kund- 
t:idiiuii,'cii  drr  lndii>tiic  i,'ci;rii  ilicsf  liisti^;«'  und  über- 
lliisM^'r  M  II-:.  L''d.  Dil'  allfTCMH'inc  Autmerksamkeit 
li  nkte  hii  Ii  dann  auf  den  liericlit  des  Geh.  iiegierung^s- 
r.illis  Proffssor  FiBcher  -  Mannover  über  die  „Werk- 
zeugmaschinen auf  der  Dussel  ilorf er  Aus- 
stellung^. Der  Vortra^nde,  dessen  L' rtheil  als  niofs» 
gebend  für  diesen  Zweig  nneerer  Industrie  angesehen 
werden  darf,  bestätigte,  im  Werkzeagmasehineabaa 
die  Dtttaeldorfer  Anaatellnng  die  Pariaer  AnMletlang 
in  den  Btnaelhettea  «nd  In  den  groflun  Aasführongen 

übertreffe.  Der  deutsche  Werkzeugmaschinenbau  habe 
es  verstanden,  bei  dem  schnellen  Fort^i  bnttc  andere 
Ijjniicr  zu  überholen.  l'eberall  seien  Abnics-iungen 
und  Furmcn  in  Einklang  gebracht,  »as  in  l'arK  uii  lif 
inuiit-r  dl  r  Fall  war.  Auf  allen  Einz«  iL'cli^ifi  r;,  >  hii  i-  1. 
maschinea,  Uobelmsschinen,  .Schliifnia'ichinen .  Fräs- 
maschinen a.  a.  W.  wies  der  Vortragende  werthvolle 
Nenemngen  nach  nnd  gab  ein  Bild  der  vielseitigen 
Entfaltung  constroctiven  SchatTcus  nneerer  Ingeoienre. 
Obwohl  dm  Anastellnng  nur  durch  dae  weatiiehe  Dettteoh« 
lend  beeohiokt  sei,  so  eei  doch  daa  ganie  Fachgebiet 
fut  lückenfrei  in  den  neuesten  Ansführungsformen  ver- 
treten. Es  dürfe  aber  nicht  verkannt  werden,  dafs 
dieser  grofse  Krf'idi:  auch  zugleich  als  ein  Hrt^d:,'  der 
gesammten  deutschen  Industrie  gewürdigt  werden  müsse. 


*  Wir  IceBmenanfdieaea  Tortrag  noeb  anrieh.  Afi. 


Deutacher  Verein  ▼tm  (Hm-  und 
Wasserfachmflnnem. 

{in.  ^abreerenammlnng  am  25.,  2(>.  und  27.  Jnni  190S 

in  Düsseldorf.) 

Nach  den  liegrülsaas^anspracbeu  nahm  io  der 
ersten  Sitzung  am  25.  .luni  zuniichst  Hr.  Bergrath 
Grafimann,  Easen  a.  d.  Hahr,  das  Wort  an  aeinem 
Vortrage  über: 

„Das  Rnhrkohlenbecken  nnter  besonderer 
BerOekslchtigang  des  Gaükohlcnrorkommens", 
in  dem  er  etwa  Folgendes  ausführte: 

Die  deutsche  Kohlenprudnctton  betrug  im  Jahre 
1901  108  Mill.  Tonnen;  davon  entfielen  75  Mill.  Tonnen 
=  6ö "/«  auf  Weatfaien  nnd  die  Rheioprovius,  auf  den 
Oberbergamtsbeairk  Dortmund  aiteio  oder  58,4  Mill. 
Tonnen.  In  dem  ebengenannten  Gebiete  sind  in  den 
letzten  acht  .Tahren  ebensoviel  Steinkoblenablagerungen 
aiitu'efijudeii  wurden  wie  in  den  voraugeganiiciicn 
IS.t.luluen;  .jetzt  kann  die  Kutw  itkliini,'  nicht  iiielir  jio 
raseli  vorwärts  gehen,  weil  der  Hert;ban  mit  llicvcn- 
»ehritten  in  das  (iebiet  vorrückt,  »u  die  Kuble  durch 
Kreideablagerungen  überdeckt  ist  und  zum  Abteufen 

!  aufserordentliche  Kapitalien  erfoi  derlii  Ii  simi.  Einige 
neu  angelegte  Schächte  haben  scbon  mit  4iK,l  bis  tHK)  m 
Deckgebirge  an  rechnen.  Stellenweise  sind  Kohlen- 
vorkommen mit  1600  m  Deckgebirge,  wo  elso  die 
Schldit«  IBQOm  tief  sein  mfli^ten.  Immerhin  sind 
fdr  dieses  nnd  aneh  noch  für  das  nächste  .lahrhundcrt 
Bcfiir-  litiingen  ausgeschlossen,  dafs  die  Kidilen  zu  knapp 
weidi  u  kiinnten.  Das  (iebiet  des  nlii'rlieri,'amtsbezirK8 
Dortmund,  in  welchem  die  Steinkidilenformation  nach- 
gewiesen ii^t.  umfafst  "JfüJ  qkin,  ifegcii  lU'.i'I  im  .Tubri' 
lh!»-2  und  Hr)().jl,m  im  .Jahre  18.")!l.  Im  Rulirkolil.n- 
becken  lassen  eich  fünf  Hauptinolden  und  vivr  Haupt- 
■ittel  nnterscheiden;  die  8teinkohIenformation  gliedert 
sieh  in  folgende  Fliitz- Etagen :  die  Magerkohlenpartie, 
die  Fcttkohlenpartie  mit  Efskohlengrupiic  und  Fett- 
koblengnppe,  die  Gaakohlenpartie  and  ate  ober»  nnd 

I  tUe  untere  umdlammbohlenpartie.  Dae  VeriAhailk  dar 
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OftbirgtinSchtiKheit  rar  brawiinligon  Rolile  betrtgt  bti 

der  Mafi:«jrkohlfnparti«>  100:1,  b«i  ivr  Efs-  xnnA  F.tt- 
kohlenparfif  'Äft:!.  bei  der  (Hskohlennartie  '2^^A^■\, 
bei  der  (iasH:inimkoiili'ti]Kiiiir  JO:!.  |)ic  (ii-suniint- 
aahl  der  abhauwiirilitrfii  Flnt/--  ln-trairt  (>•>.  Kim-  i'ii;eiit- 
liche  KohleiiM"tli  i^t  n  u  li  di-n  A iistiiliniiiLjrn  dcf  Vor- 
traf^eniltu  aurh  uie  voriianden  gi  wcseti.  Si«  wiirdn 
nur  von  eini^rcn  Kn-iKen  in  ViTfolgunjj  einscitigfr 
wirthscltaftspolitischer  Interessin  an  die  Wand  gf- 
malt.  Wena  U  der  Abi^atz  erforderte,  würii«-  ln'ute 
Westfalen,  vomagesetzi,  duf«  die  nöthiict'ii  Kräfte  zur 
Verfugno^  tteheii,  das  Doppelte  an  Kohlen  liefern 
können.  Bergrath  Sdudta  benehiiete  den  Oehalt  der 
Anfane  1900  bekannten  battwfirdimn  FlStae  bi*  m 
einer  l'iVfe  vuii  15<Xl  m  auf  54,3  Milliarlen  Tonnen. 
In  dem  j^fnanntcii  Bezirk  betrielu-n  den  Kohlenberg- 
bau im  Jahre  1901  117  (tesellsrh.iftcii  mit  7t;«  1  Ar- 
beitern.   Die  reinen  L<ihnp  betriit,'''u  t.  i|.  'l'oniip  dfr 

fewonnenen  Stfinkohlf  -l.fcj,^.  (lji>  i,'(sannnten  .Sellist- 
Osten  f.  d.  Tonne  b,'2i)  .Jahresleistttne  eines 

Arbeiters  bewegt  sich  zwischen  270  and  280  TOttnen. 
85  Gesellschaften  haben  zur  Vermeidung  nnsresnnden 
Wettbewerbs  und  zum  Vertriebe  ihrer  Erzeugnisse 
ein«  Actiengesellaehaft,  Kheinisch-weatfalisohes  Kohlen- 
srndicat,  gebildet  mit  «ner  GkaammtfSrdemng  von 
5/  Millionen  Tonnen.  Die  Anffassnng,  dab  das  Bahlen- 
syndicat  mit  seiner  EnseuffTing  künstlich  zurückhält«, 
lim  <\\f  Kohlenpreise  hinaufzusrluiiulH^i.  Inzii.lnn't 
der  lu'ilimr  als  irrig.  Sie  bcnihi'  nur  mit  ili'iii  \in- 
gi'schifkt  gewiililtrii  Ausplnuk  ..  Kiii>clirankiiui.'  'ier 
I'roduetion".  Ks  handle  sicli  dabei  leiÜglifh  darum, 
dafs  jede  (tesellgehttft  mit  ihrer  Hetheiliguug  eontin- 

fjentirt  werden  müsse.  Jeder  Hptlieiligtr  suche  natiir- 
ich  ein  so  htdies  Contingent  zu  bekommen,  wie  mög- 
lich. Nor  «inmal,  im  2<ovember  1900,  habe  der  Ab- 
säte  tbaMeblieh  die  Betheili^ng  überacbritten. 

Hierauf  sprach  Director  Merz -Kassel  über:  ,,An- 
lag«  und  Betrieb  von  Gasdfen  mit  geneigten  Retorten"; 
Uire'  t.ir  H  i  I  ire  n  s to  e k-Dahllinu--i  !i  iiher:  „Destil- 
liitioü-kMkc  iri  - ;  Inirenienr  Rofs-Wte«  ülter:  „Hetrielis- 
(  I  L'«  liiii-isr  i'.i  r  F.li  kli  ii  itiitswerke  und  die  Selbstkosten 
der  .'^trouii'ry.eui:'!";.'''  "ml  l'ri'hseh  midt-Herlin  über: 
l,Gil.sgluliliclit  uinl  .St;irk!n  litl'i  i  iim  i -. 

Am  zweiten  Sitzungstage  enifliiete  Geh.  Hofrath 
Dr.  H.  H  n  n  1 0 -Karlsruhe  unter  dem  Titel  „Bemer- 
kungen über  Gasreinignng*  die  Reihe  iler  Vortarige. 
£r  behandelt«  seinea  Oegeuttad  unter  dem  Qesichta* 

Sikt  der  JteieitignBg  dtr  tUreBdea  VenmreiDigimgaa 
Gh»e»,  nicht  «vter  d«n  der  (fewimrang  verwerth- 

bafer  Nebenproducte,  und  verbreitete  Hi(di  in  eingehen- 
der Weise  über  die  verschiedenen  Methoden  der  Knt- 
fernung  i<iier  stunrirlrn  Hcsfun'ltlieile.  ah  wi  l'lir  rr 
den  Scllwel»4wa^sl•rstlJll.  die  Kohlen<iiiire,  den  Sciiwelel- 
koblcn'itofr  und  das  Knhleiioxyi  ;infnhrte.  —  Naeli 
diesem  Vortrag  wurilcn  die  Urrichte  des  V^orstandcs 
and  der  ConimissiKUcn  entgeu:engen<naBMB  und  dw 
übrige  gescliäftliche  Tbeil  erledigt. 

In  der  dritten  .Sitzung,  am  "27.  Jnni,  sprachen: 
Geh.  Rath  Prof.  Dr.  Intze-Aaehen  über  „Thalsperren 
ffir  städtische  WasserTersorgung"* ;  Ci\-ilingeniour 
Halbertsni a-s'Gravenhage  über  „das  Was<ierwerk 
Tilbnrg"  und  Banrath  Beer-Berlin  über  ,,<lie  Wasser- 
versorgung; von  Herlin  durch  tirundwasser''. 

Als  Ort  für  die  nächste  Jahresversamrolung  wurde 
Zttrich  gewUilt. 

British  Iren  Trade  Association. 

Di«  diesiähri/te  (leneTalversammlnng  genannter 
(Teaellaebaft  laad  «m  4.  Jnni  nnter  dem  Vonita  von 
Ebeaeser  Parkes  in Iioadoa  statt.  VondemQeschSftS'f 
fahrer  J.  S.  Jeans  wnrde  der  Jahresbericht  für  1901 

er«fnttet,  di  rscHu'  t:ielit  ziiuaelist  die  gewohnten  stati- 
stischen rebersichteu  über  die  britische  Eisen-  und. 


StahlprodnctiOB,  lowia  den  Aufsenhandel  dar  britischen 
Eisenindastri«;  da«  Tadossene  Jahr  1901  war  für  die 

britische  Eiaenindnstrie  nichts  weniger  all  «nfHeden- 

«tellend,  \i>r  allen  Dingen  war  das  Verhältnis  der 
Preise  für  die  KuhprodiK  te  und  EertigfabruMte  ein  für 
die  letzteren  Uberaus  imfsliehes.  Oie  hohen  Preise  fiir 
Rohmaterial iejx  n!ai  lit''n  e<  den  weiter  verarlieitenden 
Itiiluhlrien  in  vielen  Kiillcn  iinniögli'lj,  «jegtn  den 
mit  iiufserster  .Schärfe  aultretenden  deutschen  Wett- 
bewerb anzukäni|tfen,  und  herrschte  dadurch  zeitweise 
empfindlicher  Arbeitsmangcl.  Der  Bericht  erwähnt 
Sodann  die  im  Pebmar  V.  J.  beschlossene  Aussendnng 
einer  Coauaissioa  saia  Stadiom  der  amerikaaiichen 
iadastrtelleD  VcfbUtaisse;  des  von  dieser  CoramiaaioB 
erstatteten  Berichts  ist  an  anderer  Stelle  der  vor- 
liegenden Nummer*  eingehend  Erwähnung  gethan. 

Von  gesetzgeberisciien,  die  Eisen-  und  Stahl- 
industrie (utr.itctiilcn  Mafsnabmen,  welche  seit  dem 
letzti-n  i;'ii  >"-lirrirlit  das  eiiirlische  l'arlaiiient  beschäftigt 
haben,  erwiilmt  der  Bericht  u.  A.  zwei  Nachtrags- 
lesetze  zum  UnfallentschiUligungsgesetz  von  \SiYl.  Es 
andelt  sich  hierbei  um  Ausdelmung  der  Anwendun? 
dieses  (iesetzcsauf  alle  Arbeiterkategorien,  um  Regelung 
des  Beginnes  der  Zahlongsplliebt  (vom  Tage  des  ÜB- 
falles  an);  diese Yorlagan  Degaa  dea  Pariaateat  i.  Zt 
noch  vor.  Der  hauptsächlich  aaf  Betreiben  der  I.retter 
der  Trade  ünions  eingebrachte  Gesetzentwurf,  dahin- 
gehend, dafs  die  Trade  l'nions  als  solche  für  ungesetz- 
liche Handlungen,  welche  durch  irgend  einen  ihrer 
Vorstandsmitglieder,  .\ngestellten,  ,\L'eiiten  oder  Mit- 
glieder zur  Beförderung  oder  in  der  Absiciit  der  Be- 
förderung von  Streiks.  Ausständen  u.  s.  w.  unternommen 
werden,  nicht  verantwortlich  gemacht  werden  BoUen, 
1  es  sei  denn,  dufs  die»e  Handlungen  auf  einem  ans- 
dracklichea  Beschlnfs  des  Vorstandes  a.  s.  w.  der 
batrafliBodaB  Union  bemlifln,  wuds  im  Mira  d.  J. 


i  ha 


Die  CbmmissioB  mr  Anfttellnng  von  Normal- 

profilen  für  Kormeisen,  deren  Einsetzung  im  Frühjahr 
voriiren  Jahies  beschlossen  wurde.*  hat  inzwis.hen 
unter  Zuziclning  vmii  1  )elei.'irten  der  I ii-t itiri  of 
(üvil  Knginci  r^  ilire  Arlieiteu  begonnen  und  lie?ondcre 
Grupiien  giljildet  t'iir:  1.  Brücken-  und  Baueon- 
stni'  tiiin :  2.  Sr  hienen;  3.  Kollendes  Ei.senbahn- 
material ;  4.  Schitfs|irotile.  Die  Arbeiten  in  den 
einzelnen  (irnppen  sind  im  Ganse  nnd  versprechen  ein 
gBnstiges  Ergebnifs.  Dia  wiederholt  von  dar  Asgo- 
datioB  gssaMsaa  Anregaagan  aaf  YariMsaaranf  daa 
Schemas  der  Sin-  nnd  Anshbr-Statistik  sind  niebt 
r)hne  Erfolg  geblieben ;  u.  a.  wird  jetzt  die  Scbienen- 
einfuhr  besonders  nachgewiesen  und  ebenso  die  Aus- 
fuhr von  Bamb  iM  ti.  Feinblei-iien  und  I*aii;;cr]iliitten ; 
der  \'<irstanil  will  wegen  weiterer  DetailhnKii;  der 
Nach  Weisungen  demniieh-it   imeut  vorstellig  werden. 

(iröfsere  .Aufmerksamkeit  hat  man  ii'l"  regt  durch 
das  Vorgehen  anderer  I.änder,  neuer  ;  _  lein  briti- 
schen Kanalsysteni  zugewendet;  auch  die  .Vssociation 
hat  bei  der  liegicmn^  eine  Denkschrift  eingaraicbt, 
dieselbe  ersnehend,  geetgaate  Schritte  aar  Verbaaiaraug 
sowie  zur  wirthsejiaftliMieren  and  aasgedabnteren  Be- 
nutzung der  beimischen  Wasserwege  zu  unternehmen. 
Im  übrigen  ist  der  Vorstand  <Wr  .Ansicht,  dafs  die 
thatsiichliche  Ausdehnung  iles  Kanalsysteins  nach  wie 
v<ir  in  der  Hauptsache  Gegenstand  privater  l'nter- 
nehniun^en  st  iii  miisse,  dafs  jcdoi  Ii  die  )>ri\  ;i!'  Ii  ifi  i- 
tive  nicht  wie  jetzt  vom  Parlament  durchkreuzt  oder 
günstigsten  Falls  indifferent  bobandalt,  Sondern  unter- 
stützt werden  müsse. 

In  der  von  der  Londoner  Handelskammer  berufe- 
nen Commission  in  Sachen  dea  neuen  deutschen  Zoll- 
tariih  bat  der  Verein  drei  Tartreter  dalegirt;  dia  Com- 
mission ist  bisher  noch  nicht 


•  Siehe  Seife  856  ff. 

*•  Vergl.  „StaUl  und  Eisen"  IMOl  Seite  365. 
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American  Institute  of  Mining  Engineers. 

Die  82.  Sitzung  warde  in  Philadelphia  abgehalten. 
Nach  einer  BegriifKungsrede  de«  Präsidenten  und  eioem 
Vortrag  von  H.  \V.  Du  Hois  Uber  „Photographiaohc 
Terrainaufnahuieu'"  wurde  t-iue  Abhandlung  von  Jamea 
r.  Roe  über: 

PaiMalsM  mni  4ie  neoIiaMiMlMn  YorriehtnafW 
Ar  mIm  Owirinmav 


'Anleitung,  in  der  Roe 

die  Vorzfige  des  Schweifseisens  gesfenüber  dem  Flufs- 
eisen  für  gewisse  Fülle  verfielit  (z.  B.  wenn  dasselbe 
der  Oxydation  oder  Stflfsen  und  Rrsehiitterinip  n  mis- 
gesetzt  int)  und  die  Ansirlit  Hiiss|irieht,  daf'*  l>ei  hin- 
reirheml  niedrigen  Gestehnni,'sl<iisten  detn  Schweifseisen 
noch  ein  bedeutende«  Feld  offen  stehe,  geht  er  zur 
Sdlildernng  der  Miisciune  selbst  Ober.  Der  Maschinen- 
rnnt  initt«lB  zwei«r  Zapfen  auf  RoUenlagem, 


herror.  Sie  riehen  felsdann  tn  die  Tier  «MiTeridraDdeB 

Essen  ab.  von  denen  sicli  je  zwei  an  jedem  l'nde  de» 
Ofens  befinden.  Die  finc  tran^.e  Stirnseite  ist  durch 
eine  Thür  geschlos'^f  n.  weU  l.f  .n.'^  nichrercu  ituswechBel- 
baren  Theilen  besteht  und  an  einer  iiiier  durch  den 
Ofen  laufemlen  Welle  aufgehängt  ist.  Sie  wird  durch 
stwei  seitüehe  Stangen  geöff"net  und  geschlDsscn.  welche 
den  Bodenträger  der  Thor  mit  einem  Querliaupt  ver- 
binden; letzteres  wird  dnrch  einen  unter  dem  Ofen 
lie^nden  hydraulischen  Cvlinder  bewegt  Der  recht» 
«ch^  Boden  hat  bei  angehihr  6,1  m  Liäge  eine  lichte 
Weite  von  2,65  m;  Seiten  nnd  Stimwibide  sind  gerade 
und  stehen  rechtwinklig  zum  Boden.  Das  Ofengewölbe 
ist  in  der  Mitte  hoch,  um  Raum  für  die  Flammen- 
cntwickhinL'  zu  bieten,  alsdann  nach  niitcn  i;ciiei<,'t, 
um  die  Flamme  gegen  den  Boden  za  leiten,  und  uach 
den  Enden  zu  winlcr  iinsteigend,  um  eine  freie  Be- 
wegung des  Bade!«  zu  ermöglichen.  Die  Maschine  kann 
nacn  je  ler  Seit«  ungefähr  durch  einen  Winkel  von  65* 
Ton  der  Mittellinie  der  Zapfen  gerechnet  schwingen. 


die  von  einem  hohen  Gestell  getragen  werden.  Er  be-  | 

steht  im  wesentlichen  au.s  zwei  Seitenplatteu,  zwischen 
denen  vier  von  einem  Zupfen  bis  zum  andern  reichende 
Zwischenstücke  Tra^'cr  hililcn.  Huu'  weitere  Ver- 
stärkung erhiilt  der  Kilmiiii  ihirch  die  Schornstein- 
sockel und  unter  dem  llnili'n  licli  >ti::te  \\  liikclciscii. 
Die  äeitenplstten  sind  nach  unteii  verlängert  und 
bilden  Kniseegmeaite ,  die  an  ihrer  Peripherie  Zahn- 
kränze tragen.  In  let/terer  greift  ein  dunh  eine 
Heversirmaachine  bethiitigtti  (ietriebe  ein.  Der  aus  | 
«ioer  Reihe  wasaergeküblliH'  Theile  bestehende  Boden 
nht  anf  den  erw&hnten  WiitkaleiMii  and  trägt 
einen  Herd  aus  Magnesitziegeln.  Datselbe  Material 
ist  zur  Ausfütterung  der  Seiten-  nnd  Stimw&nde  bis 
zur  Linie  des  hochstrn  Si  I  1;, -kenstandes  benutzt, 
während  die  über  dieser  Linn  tiiidlirhen  Theile  iler 
Wände,  eUt'uso  wie  das  lii  '.^  Ilic  und  das  l'^iittcr  der 
vier  Essen,  aus  feuerfesten  Zie^'eln  bestehen.  Der  Ofen 
wird  gegenwärtig  mit  lU)höI  unter  Zuführung  von  (Je- 
bläsewind  gefeuert,  obgleich  anch  Kohle  und  üaa  be- 
outzt  werden  können.  Uns  Brcunnuitcrial  wird  dnrch 
die  beiden  Zapfen  eingeführt,  die  Flammen  stofsen  in 
der  Uittollinie  dea  Qn»  gegeaeinaader  and  bringen 
ao  eiiiM  hflehat  intsnalve  andgriliidliche  Verbreaaung 


Sie  bildet  daher  einea  PaddeloiSta,  in  «ekhem  die  rar 

innigen  Mischung  de«  gesehaiolzenea  Metalls  mit  den 
Oxyilen  nöthipe  Bewegnng  dadareb  erzielt  wird,  dofs 

mjtii  diis  Hail  iTst  iti  einer  und  d.inii  in  der  andern 

Kiclit(iii:r  iit)\siirls  lautiMi  liilVt  und  da^M  llie  am  Ende 

ili-r  llcwcirutiLT  |il.jtzlii  Ii  ;r;!l,,;lr.  >jiatcrc  l.niijien- 

mudifu  erfoL'^t  in  dciMlhiii  Weise.  Zur  Austuliinng 
lies  Processe>  iil«cri;ciiond,  fährt  Roe  wie  folgt  fort: 
Es  ist  versu(  iit  worden,  in  das  angewandte  Arbeits- 
verfahren die  PraxU  der  Stahlwerke  nach  Mvglichkeit 
aabnaehmen,  da  es  aar  ein  Stadium  giebt  —  nämlich 
von  der  beginnenden  Aasacbeldaag  der  Eisenkfiinier 
bis  zum  Zängen  der  Lappen  —  in  dem  die  ScbweiA- 
eisendarst^dlung  von  der  des  Flnfseisens  nothwendiger- 
wci>c  :ili«rielit.  Der  Buden  ^..nvic  .iie  Seiten-  und 
Stirn  wiinilc  des  Ofens  sollen  \  crliiiltmfsiuäfsig  haltbar 
sein  und  untcrsciiciilcii  >ii  li  in  lin-scr  Beziehung  von 
dem  bei  den  gewi/btilahen  Offen  uldiclien  .\usfütterung 
mit  .Sidilacken  und  Er/,,  welche  die  zum  Frischen  des 
Eisens  erforderliche  Schlucke  zum  grofseu  Theil  liefert. 
Ks  ist  daher  nothwenilig,  als  Ersatz  in  die  Puddel- 
maschine  ^sehmolzene  Schlackte  aufzugeben,  welche  von 
einem  an  dieaemZMecke  erbauten  Hulfsofeu  geliefert  wird. 
DiaverwaodteSchlaekeistgewtfhnlicbeUochofeasohlaeke 
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oad  bildet  daher  kein  wirksames  OxydatiOMnittel.  Sie 
dimt  haupti&chlich  da»,  die  Thürfncmi  im  dichten, 
den  Bod«B  sa  bedeeken  nnd  zum  Thea  iTor  Angriff  xn 
•diHtMik,  ti«  niant  feratr  FlMMpbonriUm  aaf  md  er- 
laiehtert  «ndKeh  dm  TJnwetm  ina  ZnwiiimmdiinUiMii 
des  tcitfii!;  jr«-wf'rdfnen  Kinens.  Als  Oxydationsmittel  wird 
während  des  Propesses  Walisintfr  zujreBetzt.  Man 
briit'sirliti^^t  iinti  r  Einschaltung  fincs  Ri^lifistuniisrliers 
(iirt-ct  !iu»  ili  tii  [ItH'liofcii  zu  arlieiti-ii.  zur  Zeit  ateht 
inilcssrii  11  II  Ii  i  iii  I '  i|;i iKi!Vri  in  (ji'timiii  Ii.  »"iis  in  An- 
hetraclit  «Ut  hii^niurrh  vt  ranlafsten  luiliereu  Kosten,  als 
auch  einer  wenij^:r  weifpeiienden  Eutschweflunp  unvor- 
theilliaft  ist.  Das  gesrhiuolzene  Eisen  wird  bei  der  ifepen- 
wärtigen  Mascliine  in  Chargen  von  liWl  bis  1814  kg  durch 
die  ('liargirftffiiaBcaninittelbwr  nach  der  Schlucke  aufge-  [ 
geben,  weniif  dieHaselÜBe  logleidi  9  bw  SSdiwingnugen 
macht  Alsdann  wird  das  Oxydationsmittel  (Waluinter 
oder  leicht  rnducirbares  Erz)  mittels  eines  lanfren  Löffels 
darch  eins  der  an  (ii'ii  Stirnseifrii  bcfiiifUirhen  Schau- 
löcher eingeführt  umi  ;;b-irlin)üfsii;  ülx  r  (ins  Had  ver- 
gtrt  iit.  Man  Hihrt  mit  diesir  ftpiTatioM  z\Msrlien  den 
Schwingungen  fort,  Iiis  narli  liein  f^rtlieil  d»-»  l'uddlers 

Senügcntl  Sinter  zu^'c^(■tzt  ist.  Als  Anzciclien  dafür  gilt, 
afs  kein  dünnflüssiges  Eisen  mehr  auf  Ann  Boden  vor- 
banden ist,  oder  die  Koehperiode  ihren  (luhepunkt  er- 
reicht. Das  Kochen  ist  bedeutend  lebhafter  als  in  einem 
gewöbnlicbcB  Pnddelofen;  es  wird  Kohlenoxydgas  in 
grorien  Mragen  «atwiokelti  welebes  aa  der  Oberflicbe 
des  Bades  ni  Kohlensinre  verbrennt  md  dwlnrcb  ni 
einer  Erhöhung  der  Badtemperatur  ohne  ZufQhmng  von 
Brennmaterial  wesentlich  beiträgt.  Während  der  Oxy- 
datmns-  un'l  Koehperiode  rollt  das  I'ad  den  geneigten 
Hci'i  liiiiiib,  wobei  c«  grümllirb  umL'criihrt  und  ^'leich- 
DKifsij;  geniis<lit  u  ii  l:  liii'-  u  ird  tlieilweiso  dailurch  [ 
bewirkt,  diifh  die  untere  Schicht  des  Bades  durch  die 
Reibung  am  HerdhuJen  in  seiner  Bewegung  aufgehalten  | 
wird,  während  die  obere  über  die  untere  hinfliefst; 
IMhr  aber  trägt  dazu  die  plötzliche  Ku  tituiiLTsänderung 
MD  Ende  der  ächwingnng  bei,  wedarcb  das  Bad  eich 
genas  wie  eine  Ooeanwel]«  ibencMict.  Xn  dem  Hafte 
wie  die  Entkohlnng  foiticbreitet  nnd  das  Eisen  dick- 
flüssiger wird,  verlangsamt  ticb  die  Bewegung  des  BadM, 
sodafs  i!:p  r>'tiildefen  Anliäufungen  von  Eisenkörnern 
langsam  dm  h  die  Zone  der  hiiclisten  Temperatur  hin- 
durcbgi  l.t  ii  Lind  die  zum  Zusauinicns(  hweiTsen  der 
Luppe  nöthige  Wuruie  erhalten.  I>as  Lu[i]iei)tiiarhen 
erfolgt  dadurch,  dafs  man  durch  eine  Steigerung  des 
l^eigungswinkels  des  Herdes  der  Masse  die  iiotbige  ! 
lebendige  Kreit  erÜieflt,  vamOge  derer  sie  sieh  selbst-  j 
thütig  m  einer  Lnppe  msemmenprerst.  Die  Lappe  hat 
eine  der  Uaaohinenbreite  entsprechende  Länge,  eine 
Breit»  ve«  nnnßlbr  0y9  m  ud  eine  JBSbe  voa  0,6  bis 
O^n.  Sobald  das  lAppenmaeben  beendigt  ist,  wird 
bei  nach  der  Vorderseite  geneigter  Maschine  die  Thür 

feöffnet  nnd  die  Luppe  fiillt  durch  ihr  Eigengewicht 
irect  in  die  Quetsche.  Etwa  vorhandene  freie  Schlacke 
läuft  der  Luppe  voraus  tm<l  fitllt  vor  der  l^netsche 
nieder.  DieThni  unl  |jr;tiit  Mrscblossen,  die  .Schlacke 
anf^geben  uud  ist  die  Maschine  für  die  nächste  Hitze 
ferbg.  L>ie  Reinigung  der  erhaltenen  Luppe  von  Sehlacke 
geschieht  mittels  eim  r  hydraulischen  Quetsche  von  be- 
sonderer (!onstriii;tiii,  lüe  ansfuhrlich  beschrieben  wird. 
Mach  &oe  hat  daa  geschilderte  Verfahren  befriedigende 
fieenitate  gali^art,  obgleich  er  lagiebt,  daft  aidi  einige 
Itiscel  heraosgcstellt  neben. 

iHe  ZasammeneefaniDg  des  irerwendeten  Roheisens 
bewegte  sich  zwischen  den  folgenden  Grenzen:  Schwefel 
0,03  bis  0.26,  Phosphor  0,5  bis  l.;i5  und  Silicium  (».(i^J 
bis  1,40"  L  Bei  vielen  Hitzen  wnv<ie  eine  befriedigemle 
Reinigung  Von  l'hosphor  erzielt;  wie  v<irau«ZTisehen  war, 
hing  dieselhr  von  der  Zusammensetzung  und  HeschaHen- 
heit  der  Schlucke  sowie  von  der  Behandlung  des  Bades 
kurz  v.ii  dem  Ende  der  Entkohlung  ab.  Auch  etwas  j 
Schwefel  wurde  entfernt,  jedoch  raufs  der  Schwefel-  ; 
gehalt  im  allgemeinen  in  dem  aufgegebenen  Robeisen 
ao  niedrig  als  möglich  gehalten  werden.  In  dieser  Be-  | 


Ziehung  haben  dirert  aus  dem  Hochofen  vwarbaiiela 
Chai;^n  besonders  gut«  Resultate  ergeben. 

Die  verwendete  Schlacke  hat  eine  normale  Zosammen- 
setning  von  nngefahr  0,90  «J/b  Miwefel,  1,78*/»  Pboi> 
phor  und  20,00  */•  Kieaelmre.  Als  «njdlrender  Zn- 
schlag  wurde  gewöhnlicher  "Walzsinter  verwendet. 
Das  (lewicht  des  aufgegebenen  Roheisens  betrug  ge- 
wTihnlich  IHtil  und  lH14kg,  obgleich  auch  Chargen  von 
ll;>4k[r  veraiheitet  wurden  sind.  Pas  l)urclisc!initt«i- 
gewiclit  -iMii  1587. 'ikir;  das  (iewiclit  iler  S  iihn  k» 
wechselte  lieträc htlich ;  es  hat  sich  aber  herauNgestellt, 
dafs  ungefähr  2*28,8  kg  auf  die  engl.  Touue  Eisen  (2'2 
bis  25  "/oj  das  richtige  Verhältnifs  ist.  Der  Betrag 
an  Walzsinter  bewegte  iicb  zwischen  22(>,H  und 
249,8  kg,  er  hängt  gaoa  von  der  fiescbaffenhett  der 
Charge  (s.  B.  ZnaannwBsetxung  dea  Bobaiseiia,  Ten* 
peratnr  des  Bades  a.  s.  w.)  ab,  gerade  wie  beim  ge* 
wSbnlichen  Pnddelprocefs.  Die  Daner  einer  Hitze 
wechselte  natürlicher'.',  i  im'  -rhr  stark,  besondeni  am 
Anfang;  sie  betrug  von  24  bis  lO'J  Minuten. 
durch--i  liiiiftliche  Dauer  war  4H  Minuten;  do«  Ii  l'IhhIiI 
ILoe,  dafs  dieselbe  für  eine  Char^'e  vt)n  IH14  kg  unter 
normalen  Betriebsverhältnissen  40  Minulet!  betragen 
wird.  Dies  würde  15  bis  18  Hitzen  in  der  12-.Stunden- 
schicht  oder  eine  Erzeugung  VOD  S7  bis  H2  Tonnen 
gewalzter  Rohschienen  oder  Brammen  ergeben.  Während 
sich  bei  einigen  Hitzen  eine  Gewichtsabnahme,  bei 
anderen  eine  ZoaaluD«  ergeben  hat,  sprechen  di»  An- 
wichen  dafür,  dafk  das  Gewicht  der  gewallten  Bramme 
dem  de*  aufgegebenen  Roheisens  gleich  oder  ein  wenig 
gröfser  ist.  Der  Gewichtsverlust  von  der  Bramme  bis 
zum  fertigen  Blech  betrugt  dagegen  h  bis  (>  "lU,  während 
er  beim  gewöhnlichen  l'udilelprocefs  ungefähr  Iti  "/o 
ausmacht.  Die  mit  diesem  Material  angestellten  l-'estig- 
kcitsproben  zeigen  bessere  liesultate  al»  Bleclie  von 
ähnlicher  Zusammensetzung  aus  gewohnlichem  }'ud<1el- 
eisen.  Z.  B.  Proben  von  Blechen,  welche  O.Olti  */• 
Schwefel,  0,10»/«  Phosphor  und  0,06  7»  Kohlenstoff 
enthielten,  ergaben  eine  Festigkeit  von  86,9kg  anf 
1  qmm  b«  euer  Debnnng  von  847»  wif  909Jimni 
(SZoll),  wibrend  diejenigen  von  einem  Blech  mitO,010*/* 
Schwefel,  0,18%  Phosphor  nnd  0,10%  Kohlenstoff 
eine  Festigkeit  von  4".:!_'kL'  In  i  einer  Dehnung  von 
2H  */«  auf  203,2  mm  .Mcfsl<iiit;c  .ml  wiesen.  Die  oben 
angeführten  Resultate  und  zugleuli  die  vollständige 
E'reiheit  von  (iasblasen  beweisen  die  Güte  dea  er- 
haltenen Productes.  Es  ist  natürlich  schwierig,  die 
waltracheinlichen  Ko>rer'.  einer  regelrechten  Anlage 
ans  Angaben  zu  in n  i  imen,  die  hei  Versuchen  lut 
einer  einzigen  Maschine  erhalten  worden  sind;  iadesaeai 
glaubt  Roe,  nach  den  erhaltenen  Erfidinuigen  Btanmen 
und  Knfippel  an  nicht  bObmB  PNitan  dt  bei  dar 
Flofteisenenengnng  herstellen  n  kOnnen. 

Der  Vortrag  rief  eine  ziemlich  lebhafte  Discassion 
hervor,  worauf  sich  die  Versammlung  vertagte.  In  der 
Abendsitzuüg  kam  als  Vorbereitung  für  den  am  folgen- 
den Taire  geplanten  .\ustiug  nach  der  Edisnnschen  Cement- 
anlage  ein  Vortrag  von  R.  L.  Hnmphrey  über  _l)ie 
CementinduBtrie"  zur  Verlesung.       (Schlafs  folgt.) 


V.  Intemationaler  Coogreft 
fOr  angewandte  Chemie,  Berlin  igos» 

Der  Internationale  Congref«  für  angewandte 
Ch'  der  ci-ste  seiner  Art  auf  deut.scheni  Boden, 
wird  iotn  2.  bis  8.  , Juni  19()H  irn  Keii  h.stagsgehiiade  zu 
Berlin  abgehalten  werden.  Fihrenpräsident  des  Con- 
gresses  ist  Geheimer  Rath  l'rofi'^isor  Dr.  Cl.  Winkler 
in  Ereiberg  i.  S.,  Präsident:  (jeheimcr  Regierungsrath 
Professor  l)r.  Otto  N.  Witt  in  Berlin,  Schatzmeister: 
Dr.  H.  T.  Böttinger,  M.  d.  A. 

Die  Specialberathnngen  des  Congresees  werden  ia 
folgenden  11  Scctionen  itattflnden:  Analytische  Chemie, 
Apparate  nnd  Instnunenta.  —  Cbamiaehe  Indaatrie  der 
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anorganischen  Prodante.  —  Metallurgie,  Hiittenkonde 
«od  £«>lo«Tstoi6.  —  Chmiadi«  Indattrie  der  oiguiU 
•dien  Frodneto.  —  Ziekvriiidmtri«.  —  GlliningflMw«rbe 

und  Stärkefabrication.  T.nndwirtlisrhaflliclie  Clieinir. 
—  Hjgiene,  medicinische  und  pharmaccutische  Chemien 
NilmuigiBiittd.  —  PbotoehenM.  —  EltktiociMimw  naa 


phytikaliMh«  Chamie.  —  Rechts-  and  wlrthschaftliolM 
Pngm  in  Terkiadiiw  Bit  der  eheniaehea  ladutri«. 

AoIHgea  and  MmheOimgeB  efnd  tn  das  Bnreta 
des  Congreme.  Char!ott«nbarg.  Marchstrasse  21,  za 
richten,  in  welehem  Dr.  G.  Pulvormacher  alt  wissen- 
■diafItUelMr  Saeratlr  flu^iitt 
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Die  Huchüfon  Fraukrelclu* 

Deber  dia  Lage  de«  tbemösischen  Hochofenbetriebe«  am  1.  Juli  1902  giebt  folgende,  dem  „Echo  de« 
lfinesetdelsM4taUargie''«iitiHMUBaw  Ltato  Anfeehlura.  Die  ZusammcnateUn«g  w  derQnelle  entliilt  «Uerdiagt 
einige  offeabar  aaf  Dmekfehler  aiwfttkaBfthrende  Ungenauigkciten;  dietalbea  slad  aber  baUafUw  and  glaabaa 
wir  aie  durah  vwgtdelHBda  AdditioBaa  richtig  gestt-llt  zu  halicn. 
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Oer  OeechBts-Liiriill  iinf  dem  eBgliselieB 

Linienüchifl  „.Mar»^<. 

In  den  Snhlafshetrachtungen  des  Auf»atms  Uber 
«KnpMdie  GeschfttKvenchlHsM"  in  Heft  12,  1900  von 
.Stain  vnd  Eisen*  bnbe  ieb  bei   einem  Verf^leiehe 

d«'!»  K<>il-  und  Scbranhenvcrsrhlussts  dio  Vorzii;.'^  und 
Miinm'l  bfi'Ier  V)»r»fhlii('Mirti'ti  licsiirciclun  iiinl  be- 
zii<;lic;li  <i<  s  Si  lirmiln  rivcix  lilus-i  -  r  Z^tli  t  5  t^t  - 
sai:t  :  lickaniil    L'''Wi.r<l«'iii  n    z;i!ili<  i' lü  ti  Falle 

l'inri  11  itiau>ll  I.  ;:rT>  .ji  ^  \  rr^rhltil  siilurk--  im  Scliicrscil, 
wnlici  il<;r  U'i/ti  ri>  wie  ein  uiil  ilif  li<-ili)-niitigtiinann- 
Riliaft  <icN  tifHcliiitzf««  !iUi:ifi'uert«iK  fli-schof»  wirkte 
hitix'ii  ilirc  uiilii'jlvulle  IrsHchr  suuohl  in  einem 
irrtlniiiilirlicn  .VKtt'acm  des  (icsihützrs,  licvcir  noch 
die  VerMblufascJirattbezam  Verriegeln  imRubr  bernm- 
eedrebt  war,  als  aucb  in  MUngeln  dei  Vencblnasei, 
die  ein  »drcnlass*«nn'nt"  miiglich  nnd,  wie  es  «cbeint, 
nicht  viTTneiillich  niarhen,  dif  nlsn  dem  .*<vstem  an- 
liufft  n.  I'icim  Knii'p^i  lii  ii  Ki  il', .  i  ~  lilul-  -inil  derartige 
mit'  'lif  Coiistnii  ticn  runirkzuUihn  i  ilr  I  r  LrliickstHlle 
aiis„'t"-i  blds-cri.  I.III  1 1 iii.r.ssclili  ii.liTii  il'^  N  ii-i  liiufs- 
keiU  ist  n<ii  ti  iiii  ht  i.i i;«  kdiDnit  n,  Sulltr  ein  Srhiifs 
vorzcitif»,  devor  «li  r  V'i  rsi  hini's  im  Kulir  ffit  Vfrri<'j.'<'it 
ist,  li.-^L:<  hen,  »o  »iinle  das  Feuer  an  der  vi>iil<'r>'n 
V.  rsf  liltifsfläcbe  seitlich  «um  Keillorh  hinaus.*riilai:in, 
ohne  nothwendigerweiae  ünbeil  ansarichteB.  Aufaer 
diesen  dem  System  des  ächranbenverarblttaae*  in- 
bebenden  geCabrvollen  Miogeln  lüfst  sieb  nocb  eine 
mmT.f  Reih«  von  Xaehtbeilen  anMhIen,  die  swnr  an 
Bedeu>iii\L'  hintt  r  jenen  mrüdittefaen,  die  aber  doch 
nicht  helanglus  »ind." 


I Seitdem  ich  diexe  Satze  Rrhriet>,  sind  in  allen 
Lindem,  deren  (lesehüt/.e  mit  dem  .SchraubeBTWieblnb 
;  ansgerfiMet  sind,  Utiglückxlalle  vorgekommen,  welche 
das  bestätigen,  was  ich  hier  gesagt  habe.  Von  diesen 
Ungtüeksfiillen  haben  sieb  einige  erat  in  jiinnter  Zeit 
sngetra<r<'n,  die  wegen  der  ▼iefen  Opfer  an  Menacben- 
leben,  die  sie  forderieii,  zu  deu  senwersten  gehören, 
die  sieli  je  aus  der  tjloielien  I'rsarhe  )!Us,'etrairPn  haben. 
Ks  ma«;  'iiis  der  (inind  Hein,  wt^liall'  sie  shumIiI  ni 
der  TMires-  iil-i  in  der  FacbjireHse  vu  lfai  Ii,  wenn  liuch 
leiili  r  nicht  immer  mit  dem  würisehensw  ertbcii  sach- 
lirlien  und  der  Wirklichkeit  entsjirer.hendeii  Verstiind- 
iiifs,  l)i"ijiri>clieii  wurden.  Auf  die  beiden  I'iii;lüeks- 
fälie,  von  denen  der  eine  sieh  «in  25.  Februar  d.  J. 
beim  Anachielsin  eines  15  rm  (iesehiitzrohres  bei  Bofor» 
ratmc,  wobei  durcb  daa  Fortacbleadem  der  nicbt  lo- 
gedrehten  VerscblntwehrMibe  fBsf  Penonen  «tBdtet 
worden,  während  der  andere  ans  der  gleichen  Ursache 
im  November  IfOl  auf  dem  enjrlisehen  Sehlaehtscbiff 
■  ,.Ko_val  '^1  M  ieiun"  sji  b  ereiifiM  ;<  ,  wi.Uei  i  in  Offizier  nml 
sei'lis  .Mann  iji  tiidtet.  I'i  verw  uni'rt  wunlcn.  u  ill  icli  nicht 
i:aber  i  iriL'' In-ii.  <la  ~i>  sc'ii'U  wcitrr  ziirui  klie^-en,  Du- 
geiren  liurlte  eine  eiiiL'cliendp  Metrachtnnj;  des  l  nfalles 
aii<r«  l.raclit  sein,  der  sich  am  14.  April  d.  J.  auf  ciein 
en;;li-iclien  .•^cblai  btsrliitf  1.  Klasse  „Hars"  bei  (Jo- 
legenlieit  einer  auf  lidher  See  vor  Berehaven  (Irland) 
mit  den  beiden  30,5  cm-Kanonen  des  vorderen  Uarbette- 
Tbormes  abgehaltenen  Schiefsttbong  zngetr^n  hat. 
Da«  fnrahtlnre  Oeachiek  dieaea  UafidlM,  bn  dem 
I  zwei  Offiziere  nnd  nenn  Venn  sofort  getSdtet,  sieben  Mann 
milir  i>icr  weniger  schwer  verwundet  nud  zwei  mit 
I  dem  Kichten  beschäftigte  Leute  von  dem  gewaltigen 
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Lnftdruck  ins  Heer  i^eschleadert  worden,  miig  auch 
Se.  Majestät  den  Kaiser  Wilhelm  veraDlafKt  nulien, 
der  engÜRchen  Marine  sein  Beileid  darüber  telegraphisch 
aaszas  |)  rechen. 

In  betreif  der  örtlichen  Verhältnisse  und  der  Oe- 
gchützconKtruction  sei  Folgendes  vorausgeschickt:  Die 
beiden  H<),5  ciu-(ieschQtze  sind  Drahtkanonen  von  40  t 
Rohrgowichtnnd  etwa Kaliber  Kuhrlänge  Marke  Vlll. 
Sic  stehen  mit  ihren  Rahmen  nebeneinander  auf  einer 
Drehscheibe,  die  »ich  innerhalb  einer  auf  dem  Panzer- 
deck feststehenden  Panzerbarbette  dreht.  Dieser  Panzer- 
cylinder  reicht  so  weit  über  das  Oberdeck  hinanf,  daf» 
dio  beiden  Ofschutze  über  Heiner  oberen  Kante  noch 
den  nöthigcn  Bewegungssi»ielraum  haben,  er  deckt  mit- 
hin die  Drehscheibe.    Die  letztere  trägt  auch  die  im 


ihrem  rückwärtigen  Ende  in  der  Vcrschlufsthür,  vor- 
schiebt und  dreht  sich  in  dieser  beim  Oeifnen  nnd 
Srhliefsen,  woiiei  die  Vcrschlufsthür  an  der  Bodenfläche 
des  Rohre»  liegt.  Durch  die  Verschlufsschraube  in  der 
Richtung  der  Robruehse  geht  das  Zündloch.  Das 
Abfeuern  geK<'hieht  in  der  Regel  elektrisch.  Der 
Versehlufs  ist  jedoch  mit  einer  .Sicherung  versehen, 
welche  den  in  die  Leitung  eingeschalteten  Zündapparat 
nur  dann  zur  Wirkung  kommen  läfst,  wenn  die  Ver- 
schlnfsschraube  fest  geschlossen  ist.  Für  den  Fall 
jedoch,  dafs  aus  irgend  welchen  Gründen  beim  Ab- 
feuern ein  Versager  vorkommen  sollte,  dessen  l'rsache 
sich,  ohne  den  Verschlufs  zu  öffnen,  nicht  feststellen* 
läfst,  ist  noch  eine  elektrische  Hülfszüudvorrichtung 
angebracht,  die  mit  der  Sicherung  de«  Haaptzünd- 


Cirrundrifs  etwa  birnfönnig  gestaltete  Pnnzcrhaube  mit 
Panzerdecke,  den  eigcntlicHen  Panzerthurm,  der  sich 
daher  beim  Schwenken  der  Geschütze  zum  Nehmen 
der  Seitenrichtung  mit  ihnen  <lrcht.  Die  Geschütz- 
rohre haben  einen  .Schraubenverschlufs,  der  beim 
rechten  Rohr  nach  rechts,  beim  linken  nach  links.  aNo 
8t«t6  nach  aufsen  hin,  beim  Oeffnen  ausschwenkt 
(8.  Abbildungi.  Alle  Bewegungen  des  Verschlusses, 
also  beim  Schliefsen  zunächst  das  llernmsrliwmken 
der  Verschlusse«  hinter  das  Gesrhützndir,  das  Hin- 
schieben der  Verschlnfsschraube  in  der  Hichtung  ihrer 
Längenachse  in  das  Rohr  und  dann  das  Drehen  iler- 
selbcn  uui  die  Längenachse  zum  Eindrehen  ihrer  (ie- 
winde  in  ilie  des  Rohres  wird  durch  das  Drehen  eines 
Handrades  an  der  Anfsenseite  des  Rohres  (s.  .Abbild.) 
bewirkt.  Diese  Drehung  de»  Handrades  erfnlgt  ohne  i 
l'ntcrbrechung,  da  die  verschie>lenen  Bewegungen  des 
Vcr.ichlusses  und  der  Verschlnfsschraube  sich  selbst-  , 
thätig  einstellen.    Die  Verschlufsschraube  steckt  mit  , 


ap]>arates  in  keiner  Verbindung  steht,  auch  selbst 
keine  Sicherung  besitzt  und  daher  die  Zündung  direct 
auch  ilann  bewirken  kann,  wenn  die  VerRchlurssehranbe 
nicht  vollständig  gesclilossen  ist. 

Nach  diesen  Erläuteruniren  wird  der  Vorgang 
beim  I  nglücksfalle  sich  ieiilitcr  üiiersehen  und  ver- 
stehen lassen.  .\us  ilem  rechten  (iesehützrohr  waren 
bei  der  im  (iange  betindlirhen  Schiefsübunsr  zwei,  aus 
dem  linken  liu  Schuls  verfeuert,  als  bei  beiden  Ge- 
schützen unter  .\nwendung  der  elektrisehen  Abfeuer- 
vorrichtung Versairer  eintraten.  Die  Trsacho  des 
Versagens  habe  nicht  gefunden  werden  können,  wie 
in  den  Berichten  gesagt  wird,  und  so  habe  der 
Comniandant  Befehl  zur  Benutzung  der  Hülfszün<l- 
Vorrichtung  gegeben ,  nuchüeiii  angeblich  vier  Mi- 
nuten seit  dem  Versagen  des  Ilaujitzündapparate» 
Verstrichen  waren.  In  dem  .\ugenblick  iler  Bethütigung 
der  llilfszündvorrii  htung  trat  beim  linken  (jesi  hützdie 
Explosion  der  Kartusche  ein,  die  Verschlufsschraub« 
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wiir.li'  aus  ilt-ni  Rohr  nach  hinten  fortgesnhleudert. 
Die  farchtbar«  Wirkang  »af  die  (ioschützbodienang 
ist  bereits  mitgetheUt.  Dieser  Vorgang  wurde  aU- 
bald  bnm  BekMülgdMa  im  UoglacliafulM  ia  Mjaea 
w«i«itlleb«ii  Fttnnaa  nit»A«H  vad  Audi  dia  nttsra 
UntorRurhanj^  inr  ErmittTaag  iar  Vnaebe  der  &«ta> 

Btrojihe  bestiitigt. 

Die   T^nterHiirliuns,'  ergab,   «Inl's   <lie  Vrrsihlufs- 
sc.hraubp  trotz  <l<  sHinauK8chleudemschen80unbe8chädigt 
geblieben   war,   wie  das  Matt«>rgewin<ie  des  Robrcs. 
Auf  diene  Tbateacbe  gestützt  und  auf  Grund  der  Aus- 
•agea  von  Aagenxevgen  und  Sachverständigen  gab  i 
die  UatenaebnagieomBiiieioa  folgendn  Uraeil  ab: 
„Wir  beflnden,  me  Uru«be  de*  Unfallet  i«t  den  üm-  | 
Stande  zuzuschreiben,  dafs  es  unt'Tl.nssen  wiir<1c,  <iip 
Venschlufsschraube    nach    dem   Versagen  zuzudrehen, 
und  sind  der  Ansicht,  doXs  die  VenekluCMchraaba  i 
nach  dem  Versager  offen  war".  .  . 

Wenn  damit  auch  die  Hauntursache  des  rnfalles 
festgestellt  ist,  M  läfst  daa  Urtheil  die  nahe  liegende  I 
Frage  doch  onbesatwortet,  weshalb  die  Tencnlab-  I 
tobnab«  niflfal  cafedfaibt  und  vor  dem  BafeU  aar  Aa- 
weadan^  der  TlBlfMfindnng   nicht  erat  notmaebt  ' 
wnrdc.  <ib  ilic  Verscblufsschraube  auch  wirklich  zuge- 
dreht  »ar,  da   bekannt  sein  mufste.  dafs  die  llaupt- 
ziin'lung  bei  nicht  zii;re(lrehter  \  ersi  lilufäschranbc  ver-  1 
sagt,  die  llülfszünduDL'  da^^egen  wirksam  bleibt.  j 

Das  OflTenbleiben  der  Verscblnfsschraube  kann 
sweierlei  Uraaehe  gehabt  haben:  entweder  kleounte 
aieh  der  daa  Drabea  der  VecwdilaftaebnnilM  bewirkeade 
Umhanianma,  wa»  aaeb  d^r  »St  James  Qaaette«  Tom 
SO.  Mai  1902  manchmal  vorkommen  soll,  —  aber 
dessen  Nichtbcaf-btuni;  doc  h  kaum  verständlich  wäre 
oder  der  Verschlulswart  hat  dos  Zudreiien  vergessen 
oder  übersehen  —  was  wahrscheinlich  ist,  d;i  er  in 
seinem  Amte  noch  ein  Neulinjr  eeweseti  sein  sull.  — 
Wenn  auch  in  beiden  Fällen  eine  bessere  Beaufsichtigung 
dem  eingetretenen  UnglUck  hätte  vorbcngen  küunen, 
so  mnfs  doch  darauf  hinge wiesea  werden,  dafs  die 
Möi^Iichkeit  so  grober  Vergehen  zn  allererst  in 
Construrtionsraängaln  ihren  Urund  hat  und  dafs  es  , 
Sache  des  Constraetean  ist,  darartige  Irrtblner  der 
Bedieanag  aasiasoUieheB.  laxwischea  bat,  wie  »The  | 
Times«  vom  30.  Mai  1902  berichtet,  die  englische 
Admiralität  infolge  des  .Mars  -  Unfalles"  ansieordnet, 
dafs  die  elektrisi  lie  HülfsahfcuiTung  nieht  nielir  ange- 
wendet werden  darf  lj<;i  den  '.iOSi  >  in-Kanoiicn  bi.s  zu 
Marke  VIII,  di  u  'M.2  nnd  den  -U.-t  ctn-K:iiionen,  bis 
eine  Verbesserung  angebracht  sei,  welche  da»  Ab- 
feuern des  if  sehiit/es  vur  dem  VOllstilBdi^ll  SehUeflNB 
des  Verschlusses  verbinderL 

Damit  wBrde  eia  grober  Hanget  dee  Scbraabea- 

vevseblnsses  hei  Anwendung  von  ßeutelkartnsrhen 
beaaitigt  u  erden.  Bei  V  erwcniiunir  von  Mi'tallkar- 
taeclien  würde  inilefs  niirh  w  ie  \or  ein  II  in;His«chlcndern 
der  nicht  zugedrehten  \  ersrlilii('s-i  hrnuhe  infolge  vor- 
zeitiger F.\]di(si<in  der  K;irliisrhr  i|nre)i  die  vorstehende 
Sclilagbo!7-en'i|iilze  oiU-r  einen  Stols  geifen  den  Hulsen- 
biiden  noch  vorkommen  können,  w  ie  es  schon' so  oft 
vorgekommen  ist.  Durch  solche  Mafsnabmen.  wie  die 
ebea  erwiilmte  der  engli?iclien  Admiralitiit,  lassen  sich 
die  principiellen  Mitogel  des  ScbraubenverscMusses 
niebt  beeeitigea.  j  c  »t 


CafbataMfabrlk  vaa  Fried.  Vrnf p  In  Easea. 

Zu  dm  Wi  rken  der  Firma  Fr-rd.  I\rn)t]i  L'eii'  ren 
7..'A.:  Die  < luf-s' ihlt'.iliri k  :m  F^-i  ii  mit  einem  Si  lin*ls- 
tdiiT/  in  Meppen;  d;i--  Knuip-ilie  Stalilwerk  vormals 
K.  A^tlinwiT  «V  (  (1.  in  .\nncn  i.  \V.;  das  (iriisunwerk 
in  I5ti'  kjiii  bei  MiiL'deliurg;  die  (icrmaniawerft  in  Kiel; 
4  Hoehofi  nanlagea  bei  Duisburg,  Neuwied,  JiogerB  and  \ 
KheiDhauscn  (die  Hocbofenanlage  in  Rheiohanaen  nm"  | 


falst  8  HochSfea,  deren  Production  je  nach  Art  des 

trodncirten  Eisens  in  24  Stunden  pro  Ufen  18()— 230  t 
eträgt);  eine  Hütte  bei  Sayn  mit  Maschinenfabrik  nnd 
Eisengieiaerai;  8  KoMeaaecbaa,  nimliob:  Zecbe  Uaa- 
nover,  Zeebe  Hannibal  nnd  Zech«  Silier  ft  Nenaek; 
eine  grofse  .\nzahl  von  Eisensteingmben  in  Deutsch- 
land, darunter  10  Tiefbananlagen  mit  vollständiger 
maschineller  Kinrichtung;  aufserdeni  ist  die  Firma 
Fried.  Krupp  an  Eisensteiugruben  bei  Bilbao  in  Nord- 
Spanien  betheiiigt;  eine  Bbaderei  in  Bottardaai  nut 
Seedampfern. 

Die  hauptsächlichsten  Brxengniss«  der  Gubstahl- 
fabrik  ia  Eaaen  siad  OaacbBtie  (bis  I.  Jaauar  1902 
999769tick  geliefert),  Oeaebosse,Zlindernnd  Zündungen, 

fiewebrläufe.  Panzer  in  Form  von  gewalzten  Blechen 
unri  l'latten  für  alle  geschützten  Theile  der  Kriegs- 
schilfe  sowie  für  Furtitirationszw  e-ike,  Eisenbahn- 
material,  .Schifn>ftuin.iterial,  Mascbinentlioile  jeder  Art, 
Stahl-  und  Risenblechi»,  Walzen,  Werkzeugstahl,  Hart- 
Btahl,  Specialstahle,  Stuhlknüppel  und  Anderes. 

Aaf  der  Gufsstahlfabrik  waren  im  Jahre  1901  in 
den  etwaaOBetriebea  in  Ibitü^alt:  etara  8800  Werkp 
zeniT.  und  Arbeitauaaebinea,  1»  Walteastvafsen,  141 

HiK  -l.n.aTTiryipr  von  100  bis  50000  kg  Fallgewicht  mit 
zu^.iiiiiiK  II  J4J  775  kir  Fnllgewicht.  63  hydraulische 
l're--en,  ihirnnr.'r  /w.i  üiiH-fpressen  zu  "(HXi  t,  eine 
Scliniiedepresse  zu  5ikm  i  t  lunl  eine  zu  2000  t  Druckkraft, 
323  stellende  Dampfkessel,  613  Dampfmaschinen  von 
2  bis  3500  P..S.  mit  zusammi  n  4.<848  P.  S..  3G9  Elektro- 
motoren, 51U  Kfihaa  von  4(»i  bis  150000  kg  Trag- 
fähigkeit mit  snaammen  6327  000  kg  Tragfähigkeit 

Anf  den  Hattenwerken  wurden  im  Jidire  1901  im 
Durchschnitt  täglich  zusammen  etwa  1014  t  Eiseneri 
aus  eigenen  Gruben  verhüttet.  Die  Kohlenforderuag 
aus  den  eigenaaZachaa  batrag  in  Jahre  1901  iaagesaman 
1  47!»  334  t. 

Der  Gesammtvaibranrh  der  Kruppschen  Werke, 
soweit  sie  von  der  Onfsstablfabrik  versorgt  wurden, 
betrug  1900  01  an  Kohlen  !♦!•:")  2'  «  t  (davon  verbrauchte 
die  Gufsstahlfabrik  allein  76558»  X\  an  Koks  473044  t, 
an  Briketts  7195  t. 

Dies  eigiebt  —  Koka  nad  Briketts  ia  Kohle  um- 
gerechnet eiaaa  Oesanrntverbraadi  der  Kiappaehca 
Werke,  soweit  iia  vaa  Baaea  versoigt  wenlen,  tob 

1  «7«  175  t. 

.\uf  dem  Si  liiefsplat/  bei  Meppen,  der  eine  Aus- 
dehnung von  2.")  km  L  intre  und  4  km  Breite  hat,  wurden 
im  Jahre  1901  735  \  .-Mi  lie  liallistisclier  Art  durch- 
geführt Hierzu  wurden  aus  etwa  250  verschiedenen 
(iesrhützen  rund  HHOO  Schufs  abgegeben  und  rund 
40000  kg  rauchseh  waches  Pulver  sowie  310000  kg 
Ueschorsroateria]  verbräm  ht.  Das  beschossene  Pansev 
pisttenmaterial  reprisentirte  eia  Gesammtgewicbt  von 
555000  kg.  Aaf  dem  Schiabttaad  ia  der  GnTsstaU- 
fabrik  selbst  worden  im  Jahre  1901  rund  15000  Schälk 
theils  zn  Versuchszwecken,  theils  zum  Anschiefsen  ab- 
nabmebereiter  (iesihiit/.e  abgegidien  und  dazu  rund 
■itJOOO  ktf  raui  liM  liwiK  lies  Pulver  und  320000  kg  Ge- 
scIiofsniHieri.il  verbrmu  ht  .\uf  beiden  Schiefsplätzen 
zusammen  wurdi-i«  also  im  .Talire  ÜHll  rund  23  800 
Scbnfs  abgegeben  lunl  l.i/  :  i  iiinl  (»OOOO  kg  rauch- 
sehwaches  Pulver  und  tjaoOttu  kg  Ge«chofsmat«nal 
verbraucht. 

Die  Oeaaomtzabl  der  Familienwohaangea  in  den 
Arbeitereoleniea  der  Firma  Fried.  Krepp  oetmg  am 

1.  Jannar  19(f2  r,lf,(t. 

.\«f  tJruud  der  iveichs- Versicherungsgesetze  wurden 
im  .lahre  ItHtO  von  der  Firma  (einsehL  Ontsanwerk  aad 
(iernianiawcrft)  bezahlt  für  liie: 

Krankenversicherung  ....  612072,12 

riifjUver-ieherunir  ()04  414,42  „ 

Invalidenversicherung     .  .  .    3<>3 138,87  « 

1679885,41  Jt 
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Alfter  di«Mii  g«Mldidi«i  Cmmb  baililMB  M  der 
Tiim  eine  Bethe  von  HttlfskHseii,  aowie  Ihnlich« 
UntorttBtznnftminrichtDnieren.  Di«  ntatutariscTien  Lei- 
stungen <\cr  Firma  zu  (.'»"^'  'zürli  nirlit  viirijesrhrifhpnon 
KuMD  in  demselben  Jahre  sind  aas  folgenden  Zahlen 
«niehitlieh: 

Knaken-ünterstiltziiDgrskaase  .     61849,17  ,# 
Afbeiter-Pengionskassen     .  .   905968,60  ^ 
Beamten-Pensionskasrail     .  .   660844.79  „ 
Familienantkasaen   14815,56  „ 

16»2  973^21  M 

TNe  ans  dm  beMmderm  Stifhugra  nnd  Fonds  der 

Firma,  sowie  die  sonstigen  von  der  Firma  ppwahrten 
UntentUtnngen  nnd  ZnachUsse  betragen  im  Jahre  1900  , 


Torriehtang  com  Prüfen  von  Feinblechen. 

Für  die  Prüfung  von  Feinblechen  war  bisher  kein 
besonderes  Werkzeug:  vorhanden.  In  den  weitaus 
meisten  Fällen  kommt  ph  liri  Feinblcrhcn  an)'  Wcirlibeit 
an,  nnd  um  diese  fcHtziistrlifn  ,  Tuufstc  num  sich  rnt- 
weiier  der  Zcrreifsmaschinc  beciii'ni-n  (hUt  die  Hleche 
wiinlcti  von  Hand  gebogen  oder  aufeinander  ffesrlilagen. 
Die  Zerreifsmascbine  liefert  bei  dünnen  Blerhen  keine 
zUTerlissi^n  ErgebnfNe«  weil  die  Einspannvorrich- 
tnngen  nicht  einneh  gwoe  sind;  dann  nehmen  die 
Versuche  sehr  viel  Zeit  in  Aaepmch  and  der  Apputk 
iit  viel  sn  th«Ber,  na  allgeaeiaeM  TerhMitnng  n 
Ibden.  Die  andere  PrflAingtireise,  alt«  das  Biegen 
von  Hand  oder  das  ZnsammensrblajjeTi,  triebt  erst  recht 
keinen  genauen  und  zuverlässigen  Anhalt;  auch  hängt 


soflammen  1819Mb61  UV.  Die  geaammte  Jahresleistung  man  bei  ihr  von  der  Geschicklichkeit  und  dem  gnten 

der  FimB  ■■  Veraieherangs-  nnd  Kasaenbeitrteen  Willen  des  Arbeiters  nnd  Controleors  ab.  Daa  führfc 

and  üaCaritlte—gan  batrofc  aonit  im  Jahn  1900  in  Stanitigkaiten  ud  amter  Umatiadaa  n  grofiMa 

8 896 8jS6,18  OL  Y  eriasten. 

Die  Gesammtzahl  der  auf  den  Kruppschen  Werken  Ein  solcher  Vorfall  war  es  anch,  der  den  Unter- 

besehiftigten  Personen  einschli<-rslich  ßOöO  Beamten  zeichneten  zur  Constraotion  des  kleinen  Apparates 

betrug  nach  der  Anfnabmc  vom  1.  April  KN>2  :  43083.  (D.  R.  0.-)I.  iTüivi?)  veraalabte,  der  in  Abbudnag  1 

Von   diesen  cnlfullen   auf  die  Gufsstublfalirik  Essen  und  2  darircsti  ilt  ist. 

24  536,  das  (irtisonwerk  in  Hiickan  2773,  die  (irrmania-  Von  den /u  iinti  r<  .i  li.-n.irn  Ivlei  hm  wwdwa Stiaiftm 

werft  in  Kiel  «-insehliefalich  Tegeler  Werk  3967,  die  von  etwa -to  nun  llreite  und  lUhnm  Länge  abgeschnitten. 

Kohlenzechen  6159,    die   Hflttanweirke,   Sdliefi^ltti  zwischen  <lie  bt  iden  stahlbacken  a  a  einpespannt  und 

Meppen  u.  s.  w.  5(i28.  mittels  der  Scliaufeln  b  b  hin  nnd  her  gebogen.  Die 

Nach  der  letzten  der  von  Zeit  zu  Zeit  anf  den  Weichheit  der  Blcchä  wird  durch  die  Anzahl  Biegungen 
KrapjMcliea  Werken  venaataltetea  Aafiiahmen  betrug  >  bestimmt,  welche  die  Streifen  anahalten.    Dies  ist 

die  öaeaanalMbl  der  Knn|{adi«B  Waikaangohorigen  jedoch  nur  dann  richtig,  wenn  die  Streifen  bat  jeder 

(einachlielslieh  Franen  nnd  Kinder)  in  dar  Woche  vom  Umbicigang  stets  fest  anf  die  BackenÜieliea  e  e  ge- 
14.  bis  19.  Mai  1900  147646.                               i  draekt  werden.    DafSr  ist  jede  Schaafel  mit  einem 
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Jkgtkdd  versehen,  dessen  Heweguni;  durch  ein  Excenter  « 
b^gnnxt  wihL.  In  Abbildung  la  liegt  «ia  Ann  auf 
dem  Excanter,  «ad  da  dtawa  ia  der  tiaf^taa  Stallung 
ki.  10  baindet  sich  die  Schaafel  am  die  Picke  des 
dienten  an  biegenden  Bleches  Aber  der  BnckenflSche  e  c. 
Wird  das  Kxceuter  i;t<ln-lit,  so  nähert  sicli  ilic  unti-re 
Fläche  der  Schaufel  iiijunT  lui'lir  der  Hai  lu-iitl;i>'lu',  bis 
dt  r  Z\Msrlienrauni  pnnzhrh  vcisiliwinilt-t.  I);tiiiit  Uleche 
jeilci'  l)a  kt'  stets  f^riiiiu  auf  di)-  Uackeullucke  c  gcjprefst 
werden,  hat  man  ;ilsu  mir  <la«  Exceater  in  die  OT- 
forderliclie  Stellung'  zu  bringen. 

An  der  KxoentiTHchta  befinden  sieb  S«ei  Zeiirer 
(Abbildung  2),  welche  vor  iwei  Sealen  eingestellt 
«erden.  Die  abara  baaitat  die  Tbeilang  von  0  bis 
1  mn,  and  dU  aatei«  vaa  0y06  bis  0,96  je  mit  >/» 
Steigung.  Da  der  Zeiger  am  */im  mm  gegeneinander 
versetitt  sind,  so  läf'^t  sich  die  driirkende  Sclinufel  für 
die  verschiedenen  Blei  hilicivi  n  ohne  weiteres  auf  '  :o  min 

iTi'iiau  (■iti-N  lIfii.  Ilriduri^h, 
liiiiV  'las  zu  |iriit''iiilr  l'.li'ch- 
■■tui'k  '.  or  liiiii  N  iTMi' Ii  /ii- 
Tiiii  hst  »uf  die  Backe  e  auf- 
LTclrn^  ond  d»8  Kxccnter 
ilirei't  seiner  Dicke  enf- 
sprerheud  einj^estellt  wird, 
lüitit  »ick  anou  dieser  ge> 
ring«  Unterschied  noch  giaa» 
lieh  l>e'<eitiLren.  E«  werden 
«Iso  Blechstreifen  der  ver- 
schieclensten  Dicken  bei  der 
l'iufung  stets  fest  anf  die 
Backen  c  c  niif_>  |(  L't. 

Kin  wesentli<:li<r  liin- 
Uufs  auf  die  Zahl  der  Bie- 
:rnn^en  wird  natürlich  von 
'!cr  Abrundang  der  Kanten 
der  Backea  ma  aaagettbt. 
Da  dieae  aber  itela  dieselbe 
ist,  »0  riehtst  sieh  die  An- 
zahl der  Biegungen  bei  dem 
irli'icliin  Material  (Kisen, 
Zink,  Kü|ifcr  u.  s.  w.)  nur 
tun  Ii  liiT  1  'ii  kf  'i'-s  l'.li-che8 
und  sciiii  i  U  I  II  liiieit  he- 
ziehmiirsw  eise  seiner  Bie- 
giing!>fiilii;t;keit.  Diese  ist 
nun"  freilich  «nch  nieht 
immer  dieselbe,  wenn  auch 
Aua  Material  von  gleich  guter 
Beachaffeabeit  iat,  eondem 
hSngt  s.  B.  M  Bleehea 
ci«  iis  VOM  <ii  r  Form  iib.  Bei 
];iiii;cti  utid  si  liiiiiilen  Mlcehen 
ist  die  r.ierjiitit.'slijliii.'-keit 
I  wenit'er  in  der  teuere  vor- 
i|HililriUisclieIl    l'.leilieii.  Dies 

Im  Verkehr  nind  solche 
e»  handelt 

aieta  meist  nm  Ln/rrMeche  von  gleichen  Abmessungen 
and  aufierdem  Iii  i  st  s^ich  ans  den  Bieifungen  der  Längs- 
fiuer  immer  noch  ein  genügender  Schlafs  auf  die  Ottte 
des  Materials  ziehen.   Uebrigens  findet  bei  Zerreilb- 

versiiclien  dasselbe  statt.  Kür  abnorme  Abmessaagen 
lieben  dil'se  eUeufalh  abweichende  Resultate. 

Die  urölsere  Zuverliissit'kiit  des  llieireapparates 
i;«  ;;en  die  Z<  i  reifsiuiiSi  bi»«  zeij.'1  sieb  deutlich  bei 
mehrfachen  Ver-  ii  ln  ii  mii  i  iii' -n  unil  'ii  m-.  II  >-n  Itjecb- 

streifen.    Krsiere  erpiebt  dabei  tass  m   ifisch  genau 

die  gleicbi'  Anzahl  Bieguniien,  waln-  ;,.!  i  e  Zerreifg- 
veraache  hüu&j^  sehr  wesentlich  vi'iie-.nüfjder  abweichen. 
In  wichtigen  Füllen  wird  man  Kelbs«verst;indlie|i  beide 
Apparate  xa  Hülfe  nehmen.  Der  Apparat  arbeitet 
•eur  rasch  nad  ist  deshalb  gtinx  geeignet,  Lirferaagen 
auf  ibra  Oleichniäfsigkeit  an  aatmnchen  oder  nat> 
aastellen,  ob  Lieferungen  naeb  Probe  erfolgt  sind. 


f o  ooooo 


AtMIduff  a. 

mehr  in  der  I.uiiire 

bundeli,    aK    b.i  inr 

Ware  wohl  zu  berüeksichti<;en. 
aufsergewöhnlichen  Abmesi^ongen  selten. 


Auf  der  Däs«eldorfer  Ausstellung  ist  von  der 
Firma  Peter  Uarkort  &  Sohn  (Qnmpe U  Mr. 718) 
ein  Apparat  aufgestellt,  welcher  fHrDieJMobia 0,75 lUB 
constmirt  ist  Im  Folgenden  werden  einige  Resnltata 
ans  vielen  Versnchen  mitgetheilt.  Der  Badios  dar 
Abrundung  an  den  Backen  beträgt  2  mm. 

1.  Oebeiate  and  im  Kaatan  gaglfthta 
St^azblaeha. 

Die  Z  J.'  '1' r  Bie;rii>iL'eu  betrag  bei  auHuwaB 

Hundert  A  ersuchen  bei  Ulecben 

Von  (1.2  mn  Dicke  05 —75  in  der  TiingaflHar 


0,136  , 

0.75  „ 


4'2  ^50 
IB  1»; 


n 


2.  .Sieht  gebeizte,  j;  e  \v  <i  Ii  n  1  i  c  b  gegitlbte 
F  a  1  z  Ii  1 1!  c  Ii  c. 

Von  0,2  mm  Dioke  58—66  in  der  Längsfaiar 
„   0,.%  ,      .     80  -  86  „    ,  , 
«   0,5    „      1,     80—25  „    „  « 
„   0,76  .      ,     12-14,  „ 

8.  Gate  Handelsbleche. 

Von  0,2  mm  Dieka  40—60  in  der  L&ngstuar 
,   0,35  „      „     26—80  „    ,  , 
„    0.5     ,       „      16-20  ..     ..  , 
.    0,76  ,       ,.      10    12  „  . 
Die  Bleche,   mit  denen  die  Versuche  angestellt 
wurden,  waren  nicht  alle  von  gleicher  örölse.  Anden* 
falls  hätten  sich  die  BiegoBgsaahlea  wahnehaiiilidi 
noch  besser  gedeckt. 

4.  Wcifsblerh,-. 

In  iIiT  In  drr 

Von  0,16  nm  Dicke    !tH   im,    i;<;— tiS 


0,20 

•  0.80  . 

»  0,42  „ 

„    0,.'i5  „ 

„    0.70  „ 


87— J«  40—60 

67—71  84-4B 

40-42  16-18 

80-81  14-16 

20    21  12-16 


Diese  Bleche  waren  vou  recht  gleichmäfsiger, 
guter  Beaehaflfenheit 

5.  Zinkbleche. 


iD  ilir 

Id  der 

Von  0^06 

Dieke 

100-101 

48-49 

n  0,07 

n 

66—72 

«)-64 

,  0.10 

n 

114—96 

48-60 

.  o.ir, 

18  52 

33-37 

<  i.-i ' 

t 

:iH  tO 

:«j  36 

*  L'  "-'" 

» 

« 

m  :!5 

25—28 

n  0.2'1 

«I 

2H  2!» 

21-22 

„  o.:io 

n 

II 

2:<— 2ti 

16^18 

n  0,35 

n 

n 

m;  m 

22—26 

,  0,85 

n 

« 

47  4M 

•22—24 

n  0,42 

II 

« 

33—36 

18  20 

,  0,45 

n  OJBO 

1» 

1» 

24— SO 

14-17 

* 

II 

18-21 

9-12 

,  o,«so 

n 

n 

16—20 

9—11 

Die.,  in  ecke  waren  nicht  durchweg  von  ^aichar 

Beschatbrilu'it. 

Der  .A]ip:iraf  kann  auch  zur  rnitutii»  von  Band- 
eisen benutzt  werden.  Die  Anfertigung  hat  die  Firma 
Zobel,  Nanbert&Co.  ia  Scbmalkaldan  ftbernonnaB. 

Ado(|A  Sehitdtart. 

Stahlformgnfs. 

h:e  r^r  ^rsen  Fortschritte,  die  seit  85  Jaliran  in 
der  Herstellung  vun  StahlfonDgufs  gemacht  wovdaa 
atttd,  aind  in  unserem  Leserkreise  bekannt  Sowohl 
Ubaiditlii^  dea  Oewiehta  wie  der  Beschaffenheit  dea 
Matariala  beglich  seiner  Featigkeit,  Dehnung  nad 


Google 


1.  August  190%. 


Heferatt  und  kleinen  MUtheUungen. 


Stahl  und  Eisen.  8r>5 


SUiigkAit  mi  Mßk  der  Abmenanna  timi  aaf  diesem 
Qebiete  LetotangMi  voifefSlurt,  die  euerMitt  le^aii,  dafii 
die  Technik  dee  StahlfonngaMes  bei  nn«  in  Dentsehland 

anf  sehr  hoher  Stufe  steht,  und  aiiJertM-seits  uarh  be- 
weisen, dafs  das  Anwendungsgebiet  lle^•  StahlfuriiiL.'iisses 
;.'anz  uiii'seronlentlirh  zujjt'iiomnien  hat.  Ks  ift  itiilier 
begreiflich,  i\nh  in  weiten  Kreisen  sirh  die  Ansi  huuunj; 
verbreitet  hat,  dafs  das  Absatzgebiet  für  den  .Stalil- 
formgofa  schier  unbegrenzt  sei,  und  dafs  das  Kapital 
•bairdi  vorhanden  war,  am  nene  FabrOcen  dieser  Art 
n  erhaoMi.  Da  derartige  Anschannngen  zum  Theil 
niob  beule  noch  fbrtbeatehen,  aber  als  von  falscher 
VorMUMtmiig  «mgeheiid  m  bawicbnea  sind,  ao  dürfte 
es  wohl  geboten  ««in,  di«  th«tslehUeh«n  Verhiltnis«« 
dieses  verhlltnibmMlUg  modernen  Falnicntionasweige« 
XU  beleuchten. 

Zur  Technik  des  StahlforiiigiiNses  sei  km/,  darauf 
hingewiesen,  dafs  seine  Her^tclliinf.'  im  \vi>>titiichen 
dLirauf  beruht,  dnfs  lu  dem  lierzu>telh  iiden  Stalilform- 
gufs  eine  (iiifht'orni  verwendet  wird,  die  der  hoheu 
TeiiijierMttir.  mit  der  der  flüssige  Stahl  hineitiiregossen 
wird,  Wider.staud  zu  leisten  imstande  ist.  Die  Ponn 
mofs  daher  ans  einer  feuerfesten  Masse  bestthen,  die 
mS^Uchst  wenig»  gasbUdonde  Sabatanxen  enthllt;  sie 
ist  in  der  Regel  an«  «Inem  Gemenge  von  reinem  nner« 
festen  Thun  und  Koka,  Graphit  oder  Holzkohle  zu- 
sammengesetzt. Stellenweise  hat  man  übrigens  jetzt 
auch  -"■■linii  gelernt,  in  Sanil,  wie  bei  dein  gewiiliiiln  lien 
EiBen',ail'i,  zu  gielsni.  Seit  der  Krtindunir  des  .'^nil.t- 
fornigils~>'s  durrli  .]iiki'li  .\|,l\  rr.  den  lleLTriinder  des 
Üoelnirner  Vereins,  luit  sich  die  Herstellini:.'  iiUiimlilich 
auf  immer  weitere  (iebiete  ausgedtdint.  I>ie  Kssener 
(lufsstalilfabrik  nahm  sie  im  .Jahre  IHt>'2  auf  und  fing 
im  Jahre  lHti7,  bis  zu  welehem  ausschliefslieh  im 
Tie^l  erschmolsener  Stahl  verwendet  wurde,  an,  d*m 
Heraofen  cur  SohmeUnng  zu  benutzen.  Zu  Anfang  der 
TOar  Jahre  nahmen  «eitere  W«rke  in  Dentsehland  die 
HerstetluBfr  von  StahlformgnA  aaf;  iniheeondere  gelang 

es  Fritz  .\sthÖwer  in  .Annen,  grofse  und  schwierige 
Stüeke  herzustellen,  (iegen  Knde  der  "Oer  .lalire  lernte 
man  aihniililieli  an' Ii  « eichere  Sorten  herzustellen  und 
zu  ilen  hoher.  l.eistntiL.'en  zu  kommen,  die  heute  unsere 
Stahlfonngiel'-^ereien  aufweisen.  Wir  zählen  zur  Zeit 
in  Deutschland  etwa  45  Stahlfonngiel'sureieu ;  ihre 
Erzeugung  an  Stahlformgufs  betrug  nach  einer  von 
Dr.  Rentzsch  aufgestellten  Statiatik  im  Jahre  itXM 
insgcsammt  107  21ü  metr.  Tonnen.  Viele  der  neueren 
Work«  sind  in  der  letaten  Hochbowegnng  entstanden; 
rannche  anter  ihnen  worden  erat  fertig,  aaehdem  schon 
der  RQcksehlag  eingetreten  war,  nna  so  traf  es  sich, 
dafs  sie  in  einem  Augenblick  ihren  Betrieb  eröflneten, 
in  dorn  der  Absatz  ganz  erheblich  zurückgegangen  war. 
Infolg«  dieser  Urnstande  ist  zwischen  Lei^tutitr^fiihitrkeif 
und  Verbrauch  ein  stdches  51ifs\ erluiitnil'^  ein^'i-treten, 
dafs  der  .Stahlformgufs -Markt  in  eiue  schwere  Krisis 
gerathcn  ist,  deren  End«  «nd  Tragweite  sieh  nicht 
absehen  lilfst. 

Ans  einigen  Beisbieh  u  mug  das  zwischen  den 
bento  gttltigan  Verkautspreiseu  für  Stahlformgnfs  und 
den  heutigen  Selbstkosten  hestdiende  krssae  Mifs- 
verhältnifs  an  Hand  von  Angaben  erl&ntert  werden,  die 
dem  Verfasser  dieser  Zeilen  au»  den  Bflehern  einer 
^ofsen  .'^t»iiltVirinL''iefserei  /nr  Vi-rfügunL'  gestellt 
wurden.  (irnKe  und  leicht  herzustellende  Masrinuen- 
theile,  die  sich  l)ei  ijenauester  fSerechnuhL'  aiit  4*i,«, 
45  .#  bezw.  4tj  fnr  die.  UK)  kg  in  den  Selbstkosten 
atollten,  wurden  vim  W CttUewerbswerken  zu  H5  und 
86  angeboten ;  an<iere,  >  oiuplicirte  Thcile,  die 
ninlit  unter  05  Selbstkosten  herstellbar  sind, 
worden  xa  39,60  Ji  verkauft.  Locomotivtbeile,  die  im 
Jaln«  1886^  dso  dnrdiaas  nicht  in  einer  Zeit  der  Hoch- 
bnwngung,  noeh.  adt  66  bezahlt  wurden,  werden 
hentiota^  zu  29</4f  fBr  100  kg  angeboten.  Selbst- 
redend  darf  hei  rineni  Vergleieh  der  Preise  von  da- 
mals  ond  heute  nicht  aufser  Acht  gelassen  werden, 


dafs  damals  die  Selbstkosten  «iMblieh  hoher  waren. 
Dies«  nalserordentliehe  Preisunterbietung  kennzeichnet 
den  Arbeitabanger  unserer  Stahlformgufswerke;  der- 
selbe wird  verstärkt  durch  die  Kigenari  ihrer  Refrielts- 
verhültnisse,  die,  um  üherhauiit  den  Hetrieb  aufrecht 
zu  erluilten,  eine  gew  isse  Mindestnienge  von  Aufträgen 
verlangen.  Da  nun  diu  Leistungsfähigkeit  unserer 
•Stahlformgufswerke  ein  Vielfaches  des  tluits.tchlichen 
Bedarfs  ist  und  sie  ohne  Mühe  imstande  waren,  mit 
ihren  jetzigen  Einrichtungen  das  Vier-  bis  FBnffach« 
der  jetzt  von  ihnen  verlangten  Mengen  zn  ersengwit 
so  kann  es  nicht  sweifelhaft  sein,  dua  nicht  diear- 
«eugungsOhigkeit  der  Werk«,  aondom  der  Mangel  an 
Absatz  die  trostlosen  Terhlltnisse  herbelgefBhrt  hat 
Leider  legt  das  aufserordentliche  Rennen  nach  Auf- 
träiren  und  das  planlose  l'nterbieten  die  Befürchtung 
nahe,  dafs  dasseHte  auf  KM^ten  der  Beschaffenheit  ge- 
schieht. Wenn  es  in  der  letzten  Zeit  der  Fall  war 
und  noeh  der  Fall  ist.  dafs  die  Verkinifsiirei-u  einen 
so  niedrigen  .Stand  erreicht  haben,  dafs  sie  unter  die 
(iestehungskosfen  heruntergehen,  so  wird  and  mnfs 
die  Besehatrenheit  darunter  leiden,  denn  e«  kann  nicht 
ausbleiben,  dafs  in  solchen  Fallen  auch  die  UestehangS- 
j  kosten,  sei  es  durch  Verwendnag  minderwertbigen 
I  Materials,  sei  es  durch  minder  peinliche  Arbeit,  ge- 
druckt werden.  Eine  solche  Entwicklung  der  Dingo 
,  würde  aber  nicht  nnrdie Stahleufswerke selhatinsofem 
•i'  hinligen,  als  dadurch  das  Vi  rtruuen  zu  ihrem  Material 
ersebüttert  wird,  simdern  au<  h  lieni  Interesse  der  Ab- 
nehmer widersprechen,  die  in  erster  Linie  W  crth  auf 
Kriialf  einer  gleichmiifsig  tadellosen  und  allen  Au- 
foplenintfen  genügenden  üeschafTeuheit  legen  müssen, 
und  demnach  auch  nicht  wünschen  können,  dafs  die 
Preise  für  Fabricanten  verlustbringend  sein  sollen. 
Durch  verschiedene  Zeitungsnotizen  ist  bekannt  ge- 
worden, dafs  Versnche  im  Gange  sind^  die  Stahlforro- 
gulkwerke  an  einem  Verband  an  vereinigen,  der  dem 
wilden  Wettbewerb  und  der  PreisBchlnidere!  entgegen- 
treten soll.  Ans  den  oben  ang»'gebenen  Gründen  darf 
I  man  in  der  Voraussetzunir.  dafs  es  sich  um  einen  eiu- 
j  sjchts-  lind  inafsvMll  ifeleiteten  Verbaml  handelt,  diesen 
:  Bestrebuiigeu  >wn|)athisch  gegenüberstehen,  und  zwar 
1  nicht  nur  im  Interesse  der  Werke  selbst,  sondern 
ebensosehr  auch  der  Abnehmer.  Auch  von  einem 
weiteren  Gesichtspunkt  erscheint  das  Zustandekommen 
eines  solchen  Verbandes  wUnschenswerth,  man  darf 
nämlich  hoffen,  dafs  bei  planvollem  Vorgehen  eine 
Steigerung  des  Bedarft  an  Ötablfsrngalli  aocb  dadurrh 
eiatreten  wird,  dah  der  Yerhranch  an  Stahlformgufs 
in  den  verschiedensten  Zweigen  der  .Maschinen-  uml 
Bau  industrie  weitere  .\usdebiiung  findet.  Vorbedingung 
I  für  dii-r  gesteigerte  Anwendunu'^  i-^t  aber,  dafs  der 
I  StiihltdriHLTiifs  in  der  guten  [■tcsciiailriiln  it  wie  bishi-r 
er/eui.'t  U!id;  es  inufs  die  IIciIh  lialtiing  diesci  rutcn 
;  Be8<  haifenheit  geradezu  als  conditio  sine  qua  non  dafür 
bezeichnet  werden,  dafs  weiter«'  Fort.sairitte  in  der 
Gebietserweiferuni;  seiner  Anwendung  geniacbt  werden. 

Eine  grofse    .\uzahl  ilcr  deufsebi'n  .Stahlwerke, 
doronter  die  bedeutendsten  und  angesehensten  ihrer 
Art,  sind  mittlerweile  sn  einem  Verband  zusammen- 
getreten, dnrch  den  das  Eintreten  der  oben  gekenn- 
zeichneten Mifsstände  verhütet  werden  .'«oll.  Seine 
Wirksamkeit    «ird   'lavi.n   ;ildiaiiL'en.   <d.   dir'  Werke, 
I  die   sieh   liishcr   /iirucklialten.   ainli    <]er  [.rkennfnifs 
1  sieb  ni;  lit  eiitzielicn  werden,  dafs  nur  dann  ein  Hrtnlg 
möglich  sein  wird,  wenn  alle  Werke  sich  an  dem 
!  Zasammenaehlnfs  hetheiligen. 


Dt«  itantlfch«»  Reihiiire  für  dnn  JnpaniMb« 

Stahlwerk  bei  Yawatamura. 

Die  ja^ianische  Regiemng  hatte  dem  Unterbaute 

I  in  Form  eines  Nachtragetats  znia  Etatsjahr  lfXlli(>2 
I  eine  Forderung  von  lOTvlUCX)  Ven  für  das  staatliche 
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Büehertchau. 


22.  Jahrg.  .Nr.  15. 


Stahlwerk  in  V&watamura  zugehen  laswB.  Dar  Eat- 
worf  hat  ind«sMii  im  Unterhanse  eine  sehr  nngäiftig« 
Avfnahme  gefunden  and  fit  einstimmig  abgelehnt  worden. 

Von  der  j^eforderton  Summe  sollten  247  ÜOO  Yen  «ur 
Bezahlung  bereits  aus  dem  Auslande  bezogener  VVa&ren, 
614  (XX)  Yen  zur  Be.zahlung  bireits  beRtolltiT  Waaren 
ond  2f»3  (KW  Yt  n  zur  Rrfiillung  bertits  abgeschlossi  ner 
Arli  it-',  I  rtnii.-!-  verwendet  werden.  Das  Stalilwi  rk, 
von  dem  man  jetst  schon  einen  Reingewinn  erwartete, 
Ut  bisher  nicht  imstande  gewesen,  aodi  nur  aanUicinid 
•ein«  Batriebakotten  ta  deckan. 


Irrlchtnnf  fttBa»  Stahlwerks  in  Knre,  Japan. 

Für  das  seit  längerer  Zeit  ssitena  der  js^nisohan 
Marinaverwaltnng  geplante  Stahl-  nnd  Paoierplattea- 

werk  in  dem  unweit  Hiroshima  gelegenen  Kriegshafen 
Kuro  ist  die  von  der  Regierung  verlangte  Summe  vom 
Parlniin  nt  bewilligt  worden.  Di  r  I  c  a  illij^fte  Betrag 
bf'liuift  sich  auf  ()B40(H):-5  Yen  uii<i  v.ird  in  vier  jfthr- 
liclirt.  Kii'icii  zur  Aus/aliliMiL;  L,'flauf.'i'U.  Für  Anschaffunp 
von  Srliiii>'l/iif(  11.  Miuschinen  u.  s.  w.  sind  a.  a.  folgende 
Summi  n  iMiii:.  sirlli  worden:  li)02:  11060(X)Yen,  1903: 
16030(K)  Ven,  1SK)4:  1510350  Yen,  1905:  14847»)  Yen. 
Wie  verlautet,  will  die  Marineverwaltnng  die  AnsrHstnng 
dea  Werk^  von  ent^'li'ic>bf>ti  Firmen  beziehen. 

(«Nkchrlchtca  (ur  lUuM  aai  Indaitrla-  1.  Umi  IDOf.) 


Wolframgrnbe  in  Japan. 

Nai-li  der  „.Ta|)an  Times"  ist  die  Muthung  einer 
W(ill'niiiierz;cnibe  im  Uc-r^'e  Ontake  in  der  Präfectur 
Yamanaabi  erfolgt.  Das  En  enthält  über  70  7»  Wolf- 
nipBaiin. 


ProlsnuiKschrelbeu. 

I)er  ..ViTi-in  zur  Ret'ivnl'  i  iing  des  Oewerbfleifses" 
hat  einen  Preis  von  3(XX)  und  die  silberne  Denk- 
münze für  die  Lösung  nachstehender  Aufgabe  in  Ans- 
siclit  gestellt  und  als  Lösungstermin  den  15.  November 
1903  festgesetzt 

AufgabSb  Tkeoria  der  Hacslellnng  der  Furchen 
(Kaliber)  eines  Wahensatses  fBr  «in  Doppel-J-Eisen, 
Vergleichung  dieser  Furchen  mit  den  in  der  Praxis 
irgend  eine.s  Eiacnwalzwerks  angewendeten  desselben 
Profils  un  i  il:ir«as  sieb  erijebi'nde  Schlufsfolgerungen. 

N  allere  Bestiininungen.  Der  Preisbewerber 
kann  narh  seinem  Erniesseu  als  ili  isjut  l  i'in  schwere» 
Trägerprüfil  von  etwa  ^iöO  bis  öOit  mm  lliihe  wiihlen, 
als  Bauart  de»  Walzwerks  Drilling  (Trio)  oder  Kehr- 
(Eeversir-)Walzwerk.  Bedingung  ist,  dafs  das  Walz- 
stück  Flufseisen  von  einer  bexannten  Zerreifsfestigkeit 
ist.  Die  theoretiaehe  Berechnang  hat  aieh  beaonden 
zu  grfindan  anf  Zneammeibaag  swboliein  Dniekf 
Temperatur  in  jeder  Forche,  Qoertohnittsvennindenui|^ 
Umfangsgeschwindigkeit,  Widerstands-  und  Trigheita- 
nioment  der  einzelnen  (^verschnitte,  KeilinmjBwUai<- 
Stande  zwischen  Walzstiii  k  und  Walzen. 

Begründung.  Die  Herstellung  der  gefoidltaB 
Walzen  für  Eisen  ist  noch  heute  nur  Sache  der 
Praxis.  Eine  Folge  davon  ist,  dafs  die  Furchung  in 
der  Hand  v  n  I'mpirilcern  liegt,  und  die  'i'hatsaehe, 
dafs  die  Beai,sjir,;i  huug  der  Walzenzngsmaschine  beim 
Durchgänge  dea  Walaatücka  durch  die  einselnen  Furchen 
in  Orensen  bis  in  1 : 10  wechselt,  so  dab  die  Erbaaar 
von  WalzenzussmasebiaeB  von  dar  Herstallnng  fbiaerer 
Stenemngen  abgeschreckt  werden.  Es  ist  tu  erwarten, 
dafs  <Iarcli  eine  theoretische  Behamllung  der  Frage 
ein  Fortschritt  angebahnt  wird.  Man  iiuii»,  da  sich 
die  Ausschreibung  einer  umfangreichen  Aufgabe  als 
erfolglos  erwiesen  bat,  mit  einer  auf  eine  Eisenart 
bwflhiiaktMi  AnlJisba  MgiBiieiL 


BttcherschaiL 


Ameriean  BMhutrid  CondUknu  und  CompeUHen. 

Reports  <»f  the  romnu-ssioners  appointed  by 
the  British  Iron  Trade  Associatioa  to  enqaire 
into  tbe  Iron,  StMl  and  alllad  fodiutriei  of 
fbe  United  States.  Edited  by  J.  Stephen 
Jeans.  London  1902.  Offices  of  the  British 
Iron  Trade  Association,  165  Strand. 

Dem  amerikanischen  Wettbewerb  in  der  Eisen- 
indostrie  ist  ia  «uopUsoben  Intwessentenkreisen  schon 
•eit  geraumer  Zeit  stIndigiB  «nd  steigende  Beacfatoug 

SU  theil  geworden  und  die  Bedingungen,  unter  welchen 
die  amerikanische  Eisenherstellung  und  -Verarbeitang 
einschliefsli(  Ii  Miischmenban  arbeilet,  sind  bereits  (iegen- 
stand  einer  vielM  iti;.'>'n  Litcrutiir.  insbesondere  nach- 
dem die  Vereinigten  .Stiiiitiii  sicli  im-  liiuiii  vmhcr 
wc-^ciitlicb  itiiportirenilen  l^atHl«'  zu  einem  i  \|iortirendcn 
sf  !.  11 ,  <]<'ssen  Wettbewerb  sich  nicht  nur  auf 
dem  W  ••Ittsiarkle  zeisrle,  sondern  sich  auch  den  euro- 
plisehen  .Staaten  in  ihren  eit,'enen  (irenzi-n  scharf  fühl- 
bar semacbt  bat  £s  ist  daher  auch  begreiflich, 
dalk  die  Dritisli  Xron  Trade  Association  eine  besondere 
Commission  cor  Uateranchnng  der  diesbesflgliehen  Ver- 
hältnisse gebildet  und  sie  anf  ihre  Kosten  nach  dea 
\'ereiiiiL't''n  Staaten  rescbickt  bat.  Die  (Vimmission 
bestand  aus  4  .Mitgliedern,  von  denen  J.  S.  .ieans. 


I  früher  Secretär  des  Iron  and  -Steel  Institute,  ietzt 
I  Gcschüftsführer  der  genannten  Association,  die  alhn- 
meinen  wirthschaftlichen  Verhältnisse,  Axel  SahliB 
von  Hülonif  der  früher  in  Amerika  gelebt,  aaeh  nnaereK 
Loaam  daroli  seine  M ittheilnngen  in  ,8ta!U  nnd  Eisen* 
bekannt  ist,  den  Hochofenhetneb,  Enoch  James  von 
Wednesbnry  den  .Stahlwerksbetrieb  nnd  Ebenezer 
Parkes  von  West  nronnviih.  der  Xorsitzcnde  der 
'  Vereinit,aing.  die  .Stabnist  n  und  Blcchwalzerei  u.  s.  w. 
zum  Stuiliuni  üticrnaliui.  Nach  ihren  eigenen  .\ngaben 
hat  die  (iommision  überall  entgegenkommende  Auf- 
nahme gefunden.  Soeben  ist  der  umfangreiche  Bericht 
erschinnen  in  Qestalt  eines  UroCsootavbandes  von  etwa 
000  Seiten. 

Den  gröfsfen  Theil  davon  nimmt  der  .Teanssehe 
Berieht  in  Anspru<-h.  Derselbe  ificbt  zunächst  eine 
alli,'cinciiic  I  et'crsicbt  seiner  Inti>riruitii)ii;-ri  i-r ,  auf 
wcli  lier  er  '2J  Werkt;  in  den  ver-cliiclcncri  liulu-.trie- 
be/irkcii  licr  I  iiii>ii  Ucsnclitr,  licbumlcll  <iaiin  cini,'chcn-l 
die  l'i  au'c  di  r  K  i>  bma te  ri  a  1  i  e  n,  Kolilc,  Koks  und  Eisen- 
erz*', hu  rliei  interessant«-  Daten  über  Preise,  Analysen, 
Besonderheiten  der  Abbaumethodeii,  .Anhalten  der  Vor- 
kommen n.  s.  w.  mittheilend.  Das  iWticndc  Capitel 
behandelt  in  einer  Reihe  von  Unterabschnitten  die 
Arbaitarfrage  in  den  Tereinigten  Staatea. 
Die  Lohne  in  der  amerikanischen  Eisenindustrie  Aber* 
steigen  die  in  den  englischen  Werken  gezahlten  gans 
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wMentlietk  Jeans  berecUnt-t  nach  den  von  1692  bis 
UM  Id  Aowendnng  befindlicbu»  Lohniitsen,  die  seither 
drSben  allerdingB  noch  sudb  bedeatend  ^stieiB^cn  sind, 
dafs  die  Mehrlohne  in  den  Ver. Staaten  gepenüher  F.nKland 
betrafen  fiir  Piid"leln  W/o.  Walzen  -Vy"  ,,,  Walzen  von 
IJamleisoii  4.")  Ins  50"  ..  f.  d.  Titnne  Fcrtigfalirirate 
und  tlafs  Masrliitit  nschhjssrr  nnd  Si-hmieilc  40  ";'o,  In- 
enieure  TjO  "  'n  ilurcliscIiiuttlK  h  im  lir  vcnlifiirn.  »h  in 
England.  In  einer  fjrofMn  >! ■■.«-i  lutii-iitiilirik  in  Phila- 
delphia fand  er  allgeniein  ■  i  li  l  lirt.  duls  ;i  Wcikzcug- 
maschinen  von  einem  Mimn  lu'ilivat  wurden,  Kuhr- 
maschinen  sogar  4  .Stüi  k.  Die  Staudenlöhne  betragen 
hier  fttr  Arbeiter  aa  «Uo  Mas«  hinen  27  bia  32  Cents, 
fBr  SehloMw  90  Mb  82  Ceats,  für  gewöhnlidie  Arbeiter 
16  Cents.  Tn  Vandertfrift,  einem  Werk  der  American 
Steel  Sheet  Co.,  erhalten  die  in  der  Ventinkerei  he- 
srhiifti^ten  Arbeiter,  hanptsäelilii  li  I'ulrti  niid  Tn^^arn 
1  Iiis  1'/«  ^  fBr  den  Tatr,  wiihreml  ilie  c r-^ti  ii  W  alzer 
mit  14  g  fiir  den  Tu:;  lirziiliit  wurden  uml  der  Durch- 
schnittslohn der  Walzer  überhaiiiit  in  di  r  bstiindigen 
Schicht  nicht  weniger  uU  12  f  betrug.  Derartige 
grofse  Unterschiede  zwischen  den  Lölinen  der  ana- 

f gebildeten  Facharbeiter  und  denjenigen  der  ung»« 
ernten  Arbeiter  sind  in  den  Ver.  Staaten  z,  Z.  »llge- 
meb.  Eiae  Eigentbfiialiefakeit  der  amerikBBiBclieB 
EiaaniadoBtrid  ist  das  Rogenaaate  C^atracteystem,  bei 
trrfchem  ein  Hann,  häufig  ist  es  der  ento  Waher,  die 
.\rbeit  auf  eitr<Mii"  Ki-(  linuii;,'  iiberninniit  und  si  lbst  die 
Uülfsniannsclirtften  stellt  und  ausliiiiut.  Dust;  ,,(  oii- 
tractoren''  löhnen  die  von  ihnen  aiiLCfUdtiiirirtKu  l^cute 
nach  der  Zeit,  Arcordarbeit  i.st  bei  ihnen  nicht  lildich, 
dapei^en  wird  die  übernommene  Arbeit  häuli;,'  im  eine 
Keihe  von  Unter-Contractoren  weitergegeben.  Auch 
im  Maschinenbau  ladet  dasContractsyistem  noch  ziemlich 
häofig  Anwendnac,  wenn  a«ch  nicht  mehr  im  gleichen 
Umfang»  wie  franer,  wie  denn  neuerdings  äberbaupt 
die  Stiaiaien  gegen  dieMi  SvRtem  sich  mehren  und 
die  Eatwickluug  darmf  bindrüngt,  dafe  die  Aibeitor 
ia  Stücklohn  unter  Leitung  von  im  fe-'ten  Lohn  stehenden 
Vorarbeitern  arbeiten.  Der  amerikanische  Arbeiter 
findet  das  höidistc  I.ub  des  N'ri  t:i>M  rs.  er  bezeichnet 
ihn  im  allgeuieiiieii  als  fieifsi^',  >;irlisarn,  intelli^'' nt. 
nüchtern,  doch  haben  Versuche,  .inierikauische  Ar- 
beiter nach  Kuropa  zu  verptianzen,  wie  diet^  vnu  einer 
Schweixer  Firma  nnd  von  der  Finna  Löwe  in  Kerlin 
gesohBhen  iat,  eich  nicht  bewährt,  da  hier  bald  die 
harrontecbeadeiB  Eigeaiehaftea  der  Ameriluuier  -sieh 
terlornn. 

Der  Verfasser  macht  sodann  Anpabeu  über  .Vrheits- 
und  Lehrverträge,  berirhtet  zusammenfaHftend  über  ilie 
in  den  letzten  Jahren  drüben  stattgehabten  gröfseren 
Ai^stamlc,  sowie  über  die  zur  Vorbi  ugung  von  solrben 
getrolfencu  Einrichtungen,  wie  (Schiedsgerichte  and 
Vergleichsingtanzen.  Der  nächste  Abschnitt  de»  Be- 
richtes handelt  von  der  Organisation  und  Verwaltuns 
indaatrieller  Unternehmungen,  der  folgende  befaftt  eich 
n  «ingebander  Weise  mit  den  TraBBportverbjUtaisMB. 
Die  Yeibilligung  der  EieenbahaflTBebtsitse  iet  von  jeher 
Gegenstand  der  gröfsten  Aufmerksamkeit  seitens  der 
Industriellen  der  Ver.  Staaten  gewesen.  Jeans  macht 
interessante  Angaben  über  die  Fraditsiitze  der  Penn- 
sylvania Railroad;  es  betrugen  bei  derselben  durch- 
■dimitflieh  aaf  das  TeoaeokiioBMler: 
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Die  fBr  Tefftaehtaagea  A  Pitteburg  gültigen 
Frachtsätze  ateUaa  aleh  b.  Zt  fBr  daa  ToBBaakilo- 

metor  nach: 


Der  Priisident  der  Steel  Corporation,  Schwab, 
nannte  dem  Wrfiisser  als  Fmchtsatj!  für  Eisenerze  für 
die  150  engl.  Meilen  betragende  .Strecke  Eriesee — Pitta* 
barg  40  Cents  f.  d.  Tonne,  was  für  da«  TeBBenUto« 
meter  eiaeni  Satz  von  0,737  j  eBts{iricht. 

0iA  Eneababntarife  fBr  Rohlea,  die  eheaeo  wie 
dictjeoigaa  Är  die  verschiedenea  Eisen-  und  8taU> 
prodacte  im  Anhange  zu  der  Arbeit  tabellarisdh  Bkf- 
ir-  führt  sind,  bewegen  sich  swischeB  0,8  Bad  1,7^ 
I  für  das  Tonnenkilometer. 

I  Der  Bericht  behandelt  dann  kurz  die  Betriebsiuittel 
I  der  amerikanischen  Bahnen  und  besehutttgt  sieh  hierauf 
j  eingehender  mit  dem  Binnen.see-,  Kluis-  und  Kanal- 
;  SchiiTstransport.  Den  Lebersee-Tranaport  anlangend, 
I  giebt  VerfHsii>er  eine  Aeufsemng  Sdiwabs  wieder,  wo- 
nach die  Carnegie  Steel  Company  vor  nicht  langer 
,  Zeit  Stahl  von  New  York  nach  Ulosgow  zu  9  Stüi- 
ksBrnal  von  New  York  aaeb  Liverpool  «i  6k60  Jt  wv 
sdinR  hat,  wihread  sich  die  Sehiftfhwbt  (Br  Bleeha 
nai:h  Bei  Tust  (Irland)  auf  18.  W  die  Tonne  stellte;  diese 
Fraclitsätze  ermöglichten  es  der  genannten  (tesellschaft, 
Stahlknilppel  zu  ctwu  7H  .ä.  franco  Birmingham  zu 
liefern.  Von  anderer  Seite  hiiiie  er,  dafs  etwa  l(H)km 
hinter  Pittsburg  hergestelltes  |■i^4  n  zu  einem  .Satz  vi»n 
weniger  als  12. #  f.  d.  Tonne  mich  Liverpool  g»-legt 
wurde,  cinsriiliefslicli  der  Kisenbaliniracht,  wäiirend 
bekanntlich  betriiehtliche  Mengen  Alabama- RoheisCB 
zu  ganz  un^'cwohnlieh  niedrigen  Siitzen  bis  hernntar 
zu  3  bis  6Uf  f.  d.  ToBBO  als  SchiffibaUaat  den  Ocean 
durchonerteB.  Daranf  naeht  der  Berieht  Mittheilungen 
über  die  amerikanischen  Productionskostcn  von  Roh- 
eisen nnd  Stahl,  denselben  die  entsprechenden  eng- 
lischi  n  Verhältnisse  gegenüberstellend,  triebt  dann  im 
t<dt,'pnilen  .Abschnitt  in  besondern  Kaijitcln  Uebcr- 
M  .liNii  ']>  r  l'rdductiiinKVerliiiitnisse  von  .S.  Iiinn  n, 
Blechen,  hiisenconstructionen ,  liohren.  Weirshlech, 
Draht  und  I)rahtstift<'n,  Tiegelstahl,  .Sehmicdestüi-ken 
nnd  Kriegsmaterial,  behandelt  femer  den  amerikani- 
schen Maschinenbau,  die  Eisen-  nnd  Stablgieftereiea, 
die  Elektricitäts-lndastrie  and  den  Schiffbaa. 

Die  fibrigen  Absehaitte  dar  Jeanschen  Berichte 
I  umfassen  die  lieriehtorstattniw  Bber  Trusts  und  Zu- 
sammenlegungen,  Normalproflle  nnd  Prfifungswesen, 
Finanrverhrtltnisse  und  I?aiikwesen,  sociale  Fürsorge 
für  die  Arbeiter,  anierikaniseben  Wettbewerb  auf  dem 
Weltmärkte,  die  Zi>lltarifpolitik  früher  nnd  jetzt,  Ver- 
einigungen der  Arbeitijehcr,  die  in  der  Eisenindustrie 
erzielten  I"eberschüsse  und  schljefslich  die  Lei-tutigs- 
fihigkeit  der  amerikanischen  Stahlwerke.  Daran  an- 
knüpfend folgt  noch  eine  kurze  WttrdigoBg  der  caaft' 
diseben  Eisen-  und  Stafalindastrie. 

Der  voa  Asel  Sahlia  erstettete  Bericht  Uber  die 
Kneagang  voa  Koka-  und  Aathradtroheisea  in  den 
Ver.  Staaten,  aaf  den  iniiektitkooneB  wir  aas  vw« 
behalten,  beschäftigt  sich  zunächst  in  eingehender  WeiBB 
mit  den  Productionsbedingungen  der  amerikanis  * 
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HoebofemmriM  und  riebt  dann  ig:«dr&agte  B6MAni> 
bungen  der  von  ihm  besuchten  Werke;  in  Khnlieber 
Weise,  wenn  an<-h  weniger  eingehend,  haben  nach  die 
beiden  un<I<-r<'n,  eini;anga  gesMiataH  Delegirten  ndi 
ihrer  Aut::ali.-  i-ntlciliirt. 

Der  ;,n>i>iiiriit<'  H-:  rht  iilier  <lie  thatsäolilirhrn  V' r 
hiiltnisst',  ilcr  als  auf  eiiirm  ul»'raiis  flcifiisrrn  uud  ein- 
gehenden Studiam  !ieriili<  n'l  zu  Im  zrii  linrn  ist.  «ird 
jedenfalls  anch  in  weiten  deatticben  Kreisen  willkuniiucu 
aeiOf  und  halten  wir  es  daher  ftr  «BMre  i'tliiht,  aaf 
das  mit  zahlreichen  Abbitdimgiaii  augeetattete  Bach 
■nfmerloani  zn  niaeheu;  dasselbe  Ist  zam  Preise  von  2  £ 
voB  der  QeatduUbrtaUe  der  ABsociatiun  zu  heziehen. 

Die  Hednction. 


Dfr  Scfnffm)a.^rfiinr»hn>t.  (  tnindlaj^Pn  dor  Tlicorie, 
Berechuuiig  und  (.'un-slractiiin.  Auf  Gruad  des 
Werkes  „Hftt^lnei  VttrinM*  von  L.  E.  Bertin 
bearbeiti't  von  FI.  WilJa.  Mit  l!»2  Abbildnnpcn 
nnd  einer  Tafel.  Hannover,  (iel)rüder  Jiinecke. 
Unter  WegiasKung  alles  Historischen  behandelt  ; 
H.  Wilda  ia  rorlieawndem  anf  Grand  tob  Bertina 
.Haehine«  Marines"  nearbeiteten  Werice  anssebliersKeb 
die  moderne  Soliiffsmaschini'.  Per  .\nordnung  des 
Stoffe»  nach  zerfiillt  das  Buch  in  dni  Hau|tttheiie  mit 
zusammen  12  (.'«piteln ;  'ler  i  rstr  Tlicil  :C,i|>.  1  Iii-  öi 
ist  den  für  di'n  \\'a-<sirii;im)Et  i.'ülti;4^en  (icsely.eii  der 
Arbeit'-i'nt»  ii'klini!;  und  !)nii.|'tvcrtln  ihuif;  in  derScliiffs- 
ma-schine  iiewidniet,  der  zweite  (Cap.  f>  bis  it)  Uehaudelt 
die  ineehanische  Wirkunji^weise  der  Maschine,  wobei 
anch  dem  t^ioflufs  der  Schiffsschwingungen'  gebührend 
Reehnang  getragen  i»t,  und  der  dritte  (Cap.  U  und  12) 
onfiibl  aaeh  einer  knnea  Uebersicbt  über  die  ver- 
wendete Materialien  die  Betechnong  der  wichtig^cten 
Tbeile  anf  (tmnd  ihrer  Festigkeit  und  der  sie  be- 
anspruchenden Kriifte,  sowie  in  engem  Anschlnfs  daran 
die  Ciinstruetion  der  Kinzcllieiten,  wie  »ie  in  zweek- 
miifsijrer  FornsLr'Iniiir:  zum  Ausdruck  kommt.  Zum 
Scllluf^  «Miliii  die  iiHi^'rnii-.n  irüitijfen  Beziehungen 
zwischen  MaHchinenlei^tuni;.  KaiiTiiliednrf,  'ie wicht  u.s.  w. 
eingehend  besprochen.  Auf<«  r  cini  r  l'u;»  !  niit  Ansichts- 
nn(f  Schnitfzeichnuugen  einer  l>reitai'h  •  Kxpansions- 
niii.schine  des  Uimpelsohrauben  Schnelldampfers  „Kaiser 
Wilhelm  der  urorso"  sind  dem  Werke  zahlreiche 
Tabellen,  Sehanbilder  nad  soBiiue  Abbildnngen  bei- 
gegeben,  die  sämmtlich  den  Ansrohmngen  nener  Ma- 
schinen entnommen  worden. 


A.  Hor.tHj.  H-rlin   1sH7  F>^(<rhriff  cur 

t'eier  dfr  ÖOUÜ.  Lonnmitiir.     T'ycl,  ^2.  Juni 

1902.    VwMst  von  Hax  Kranae,  Director 

von  A.  Horsitrs  Her;.'-  und  IIüttenverw;»!f niitr. 
Uic  Tiitt  n  i'  hcr  .Sachkenntuifs  aus  warmem  Herzen 
hl  irl*.  II.  I".  st-iclirift  giebt  einen  Rückblick  über 
die  iintwickliins,'  dieser  in  der  ersten  Reihe  un.ierer 
eisenindastrii'llen  rnterneliniunk^en  stehenden  Firma; 
es  ist  nmftchst  die  Entwicklung  des  Looomotivbaaeg, 
aofaerdem  aber  sneh  der  Ursprung,  der  Werdegang 
und  der  jet/i---  .Stand  der  gcsammten  Firma  A.  Borsig 
in  Betracht  /'j;;en.  Dem  Wunsche  des  Verfassers, 
dafs  das  niichste  Tausend  Borsi>,'s<  !ii  r  I.uniini.iivi  n 
wieiier  in  kürzerer  Frist  die  Werks!. itt  \i  rl;i-scii  «ird 
und  dafs  t:iit  ili  tu  Lm  ■•umiI  ivf'iiii  aih  Ii  liic  amlcrcn  j 
Betriebe  der  Firma  kritftig  wachsen,  blühen  uud  ge-  ' 
deihen  mSgen,  icbliebaB  vir  ans  von  Henau  an.  j 

Sfrgtirhf'ffr-  Wohninuffn  im  Ruhrrerifr.  Bearbeitet  ' 
von   Hol. ort   Hundt.   Köiiiü'I.  Hpr«^iiiK|MTti)r 
rtiif  titiilii-   von  der  Heydt    bei  ."saiirltnieken. 
lkTaur«;:i  t.'el>en  von  dem  \  erein  für  die  berg- 


baulichen Interessen  im  Oberbergaiutsbezirk 
Dürtiniiiid.    VerlagsbocliliBndlim;  von  Julina 

Springer  in  Berlin. 
Nach  wie  vor  steht  <iie  Arbeiter- Wohnungstfrajre 
;;iit  Recht  im  Vordergnindc  der  Bes|>rechiin^'.  Troti 
der  einschlägigen  Mafsnaluiien,  wclciie  von  Gemeinden, 
ijr'nieiniiiitzigen  Bauvereinen  und  nicht  zum  mindesten 
von  den  Arbeitgebern  in  weitgehendem  Mafse  erpriffen 
worden  sind,  hat  infolge  der  fortschreitenden  F.nt- 
wicklnng  der  Bergwerks-  und  Hüttenindustrie  und  der 
hieraus  resultirenden  enormen  Bevölkerungszunahme 
im  rheinisch -ireatfiUiaeben  Indnatriegebiet  die  Bau- 
tbltigkett  dem  Anwachsen  der  BevSlkemng  nicht  folpn 
können.  Wenn  in  d-'ui  ("entnim  dieses  Bezirk«,  aem 
Rnhrrevier,  die  drei  i.an<]krpise  Oelsenkirchen,  Bochum 
und  I  »(ir'iiinnil  ziisaninicn  eine  Hcvölkcniiiirszuuahme 
um  rund  3">ii  "ja  im  ;iUjuliri>;en  Zeitulisi  hnill  erfahren 
haben,  wie  sie  von  keinem  anderen  I.aiolkri'is  ile* 
St4uites  erreicht  ist,  so  konnte  diese  nicht  vor  i<ich 
^'ehen,  «line,  wenigtlena  vorftbeivehend,  Mifsstände  im 
Wohnungswesen  zu  üeitigen,  welehe  durch  die  Unter- 
suchungen vuu  Spring  im  Jahre  1895  im  Kreise  Hörde 
bekannt  geworden  sind.  Daher  waadtea  die  Bergwerka- 
besitier  des  Bnhrreviers  nm  so  mehr  ihre  Firaorge  des 
Wohnungäbedürfnissen  zu,  welche  sieh  nach  zwei 
Richtungen  hin  geltend  ;,'emacht  hat:  1.  in  der  Fördemng 
des  Krwi  rbs  eines  eigenen  Besitzthuni-  il' v  .\rHeiter 
unter  <icttiihrnn!r  von  llau)iri»mien.  Bim  l  irlelien  u.s,  w,, 
■J.  in  dem  ISau  von  Arbcitcrwolinswi!.:'  'i  ;iuf  Kosten  der 
Bergwerksbesitzer.  I>as  letitere  S\ stein  ist  das  allge- 
mein üblichere  gewesen.  Beide  Methoden  der  Ansiedelung 
haben  bekanntlich  ihre  Vorzüge  and  ihre  Nachtheile. 
Verfasser  geht  hierauf  näher  ein  und  giebt  StatistikMi 
sowolü  der  von  dea  Zeeben  erbaaten  ArMiterwohnnngen 
als  der  in  den  Colooien  BBtergebraehten  Arbeiter  und 
der  Hauseigenthfimer  unter  den  Bergleuten.  Die  ar- 
hauten  SchlafhSuser  werden  nach  Mituieilnng  des  Ver- 
fassers fa.st  nur  von  freinlen  Arbeitern,  t'ulen  und 
Italienern,  wegen  des  billiijen  Preises  bezoLren,  sind 
aber  alle  voll  besetzt,  wiilircml  die  Meiia^cii  durchweg 
schlecht  liesiicbt  sind,  so  dül's  «ie  vielt'ucli  zu  Wohnungen 
umgebaut  wrrilen  mufslen.  Verfasser  bespricht  dann 
die  Einwirkung  des  Ansiedelung»  -  liesetzes  vom 
'25.  August  1876  auf  den  Hau  von  .Vrbeiterwobnungen, 
in  welchem  der  §  19  allgemein  dabin  ausgelegt  ist, 
dafs  von  dem  ßauherm  die  Uebemahnta  der  gesammten 
tta  die  Goloaie  aaCmbri«g«BdaB  Cooinn&al-,  KinImi* 
nod  SehoUasten  gefordert  werden  kann.  Wenn  in  den 

letzten  Jahren  diese  erschwerenden  Bestimmungen  sich 
weniger  fühlbar  iremacht  hatten  dun-h  die  Forderung 
einer  einmaligen  Fntschiuligung  für  jede  .Arbeiterwohnung 
seitens  der  tienicinden,  so  lasse  dies  auf  <lie  Fidjjezeit 
keinerlei  .**i  lilur-  zu.  Pic  Si  lirift  schliefst  mit  t^rnaucn 
Beschreibungen  einzelner  Arbeiter-Colonien  unter  Bei- 
fügung schätzenswerther  Abbildungen  und  Situations- 
pläne. Die  vertlienstliche  .\bhandlung  ist  ausgegeben 
gelegentlich  der  Kröffnung  der  Dü.sseldorfer  Ausstellunc, 
auf  der  bekanntlioh  einzelne  Werke  von  ihzen  Wobl- 
fthrtseinrichtnngen  eis  hervorragendes  Bild  biataa. 

Dr.  W.  Btumur. 


IHf  Iii  ~it,j,;/iifll,-ii  cun  F.i.<'  )i-  und  M'  tdlliraaren 
uml  Maschinen  in  WeMfaten,  Uheitdand  wnA 
Thüringen.  Von  J.  Bencker  and  W.  H. 
Schmidt.  Hagen  i.  W.,  VerUtg  Vt>D  OttO 
Uainmerschmidt  1 9U2. 

Aofter  den  Bezugsquellen  in  der  alphabetiaohen 

.\rtikelfrdr;e  1 1.  Theil)  nnd  den  WaarenbenennungeB 

und  bi'si.nderi'n  Registern  in  englischer  und  französiscner 
Spraclie  rj.  Tbeih  ist  iler  vorlieu'enden  neuen  Auflage 
ein  dritter  Theil  hinzugefügt:  das  Firmen- Ver/eichnifs 
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MuttrMU  StiHitehau. 


8taU  and  Hmü.  «• 


in  der  »Iphilwtitelieii  Ortsfolge;  A.  Warkatltten  und 

Betrielie  in  Westfalen,  Hhcinland  und  Thürins:™  u  s  w. 
B.  Coinmissions-  nnil  Kxpoithänaer  in  Beri;  umi  .Mark, 
Thüringen  u.  s.  w.  In  dieser  verständnil'svoUen  An- 
ordnung li('«it7t  dns  Bnrh  VorziitrP  wie  kein  anderes 
Adrefsbuf  h  ]•'.•<  ist  ein  nie  verh<ij;«-nile8  Naehsrhlage- 
werk  der  ^isenwaarenkunde,  das  der  Industrie  nur 
gntmn  Nmtaan  Mngva  kann.       Dr.  W.  ßtmur. 

FUnar  sind  zar  Besprechung  eingegangen : 

Sttltmiiigm  der  Dampfmaschinen,  III.  Baod  ZO 
Haeder  „DaapfmaschineD".  Von  Herrn.  Uae- 
der,  Dnisbnrg.  Im  S«lbatT«rlag  dm  Yer- 
fassen.    Preis  6  M. 

Die  Utrf'MaerkiUunj/  im  Damj^^ceatelbetHebe.  Be- 
ariiehetTOn  den  fiig<emenrBn  C.  Heidepriem, 
P.  Hoseiuanu,  K.  Specht  und  C.  Zimmer» 
maan.  Xr.  4  der  Schi-iften  des  Vereins 
deotacher  Kevisions-Iogenioare.  Berlin  W  8. 
Polytechniaclie  BnchbandliiiiK  A.  SQjrdel.  Preis 
«eh.  5  Jtf  geb.  6  «41. 


Conans  international  des  mithodes  d'essai  da 
maUriame  de  eonetruetum.  Preete-verbaoz  la 
extenso  des  st^aiices  du  conpres.  Heraus- 
gegeben von  P.  Debray  und  L.  Bacle.  Parü, 
49  Qnai  des  Oraods-AiignsUns.  Vve.  Ch. 
Dnnod,  ^diteur. 

Kotten  der  Betriebakräfte  bei  1-  bis  24 ständiger 
Arbeitszeit  täglich  und  nnter  Berücksichtigung 
des  Aufwandes  für  die  HeisQDg.  Von  Otto 
Marr.  München.  R.  Oldenbonrg.  IVeis  2,50  cM. 

Die  Brennstoffe  Deutachlands  und  der  übrigen 
Länder  der  JBrde  und  die  SMennM.  Von 

Dr.  Ferd.  Fischer,  Professor  an  der  Uni- 
versität (iöttingeu.  Braunscliweig.  Friedrich 
Vteweg  &  Sohn.  Preis  3  Jt, 
Mdirplumge  elektrische  Stölln-'  und  Weehedetrom- 
motoren.  Von  Silvanus  P.  Thompson.  Zweite 
Auflag*;,     rebersetzt  von  K.  Strecker  und 

;      F.  Vesper.    Heft  1.    Halle  a.  S.  Wilbelm 

I     Knapp.    Etwa  10  Hefte  k  2  Jt. 


Industrielle  ßimdschau. 


Eattewltier  Actien-t>eHell«chaft  fSr  BarflMn  md 

Eisenhüttenbefrleb. 

In  der  Kinlcitung  des  Beriilits  für  IWl  heifst 
es  11.  I!.:  ..  I  U-r  iillgenieine  wirthschaftliche  Niedergang 
mit  Ii  II  mit  der  Kiseninduntrie  zusammenhüngenden 
(ii  l.it  r.  :,  Iiiit  im  Vi  rlli)sseiien  l iesehüftsjahf  anch  nnsere 
(iesellsi  liuft  in  Jlilleidenst'haft  gezogen.  Weniger  be- 
troffen ist  unser  Kohlenbergbaa.  Die  Eisenindustrie 
hat  dagegen  ein  recht  anbeMedigendea  fiasnltat  ergeben. 
Wir  hattan  liagit  erkaant,  dui  wir  aar  daan  jeder 
-waebaelttdea  Conjnnctur  in  der  Eiaaniadttttrie  voll  ge- 
wachsen sein  würden,  wenn  wir  nnaere  Eisen-  nnd 
Stahlerzeuguni;  auf  lliiliertnsl  litt.  rxi  concentriren  nnd 
auf  die  %'«11kiMmneii.'^trn  |-.iiiri  lilimsren  der  Neuzeit  zu 
basiren  vt'rrrnji'fit' n  iiini  ii;i"ti'ii  '1i'-!i,i!b  alle  Viirbe- 
reitungen  zur  .\u-iu)inin;,'  di  s  Planes  getroÜen.  Durch 
die  Uefalirdunir  unseres  zn  diesem  Zweeke  disponiblen 
Banterrains  bei  iiubertnshiitte  durch  einen  benaelibartea 
Ombenbetrieb  wurde  die  volle  Ausführung  dieses  Planes 
vnuliglich  gemacht  und  ist  das  mit  ein  Umnd,  dafs 
der  aearoffe  Kttckgaog  ia  der  Eisenindustrie  im  allge- 
neiaeii,  waleliar  im  veragen  Jalue  besaiui  and  im  Be- 
riehtsiahre  in  vertehlrfter  Weise  aten  fortaetste,  eich 
auch  bei  uns  so  stark  fühlbar  gemacht  hat,  dafs  wir 
zum  erstenmal  seit  Bestehen  unserer  (iesellschaft 
auf  unseren  Hütteti  mit  Verlust  i^i  arlieitef  haben.  Die 
N'achfrai;»'  uns  ilen  bisherigen  Ab.sat/gubieten  Ktockte 
das  ganze  ,);i!ir  liindurcli,  und  die  Preise,  welche  wir 
nnter  Aufsuchung  neuer  ("oiisutuplütze  für  unsere 
Prodncte,  inslie^undere  für  uti^if  Walzwaar>n  durch- 
schnittlich erzielten,  deckten  b*  i  weitem  nicht  mehr 
die  Herstdlimgskosten.  Am  Jahresschlofs  verblieben 
tntta  ataik  eingeschriinktea  Betriebes  erfaeUicba  Ver> 
rlittie  aa  Beh-,  Halbprodnei'  nnd  Fertigwaare  anf  nnseren 
Batten  im  Bcttaadfl.« 

Erblasen  worden  43076  t  Roheisen.  Das  Stahl- 
werk mit  Stahlgiefscrei  producirte  14  ?>59  t  Flufseiscn 
nnd  476  t  StablgufsartiKel.    Die  Eisengiefserei,  die 


I  Werkstatt  und  die  Kesselschmiede  lieferten  2622  t 
!  (iufswaaren  und  15U7 1  Kessel-  und  t'oustructiousarbeiteu. 
Das  Puddel-  und  Wahwarit  Harthahfltte  fidmcirte 
30  280  t  Handelseisen. 

Der  Bruttogewinn  pro  1901  dj  betriiL:t4.S2ti-2;tH,t)3.*. 
I  AbGeneralverwalt«ngskosten2'J4444,lH .  Obli^riitions- 
I  Zinsen  258  775  .      Absehreibungen  I(W>0  000,.#,  bleibt 
Netto-Gewinn  2  6i>;i  (»79,44  .M.  Es  wird  vorgeschlagea, 
vom  Netto-Gewinu  zuzüglich  des  Vortrages  ans  asB 
!  Vorjahre  mit  2791€90,ä8uK  aaf  das  Actiea-Kmital 
i  von  22  000  000  J(  eine  Dividende  Toa  12*/K»  xn  zanlen, 
j  erfordert2WO(tOO.Ä,  verbleiben  disponibel  151  «90.H9.#. 
Dem  Vorstande  sollen  davon  zur  Vernigung  gestellt 
werden:    a)  für  .Arbeiter-  und  sonstiiTc  \Vii!illiibr!s- 
zweeke  300<X>  ,#,  b)  zur  Decknni.'  v.m  nndi  nicht  zur 
Helmiiir    u'cUiii^'ten    licrufsi^eimssciisi  liatts  -  Beitfigea 
6UÜOU  c^4',  Rest  von  tiHiHO,tiQ  M  al»  Uubertrag. 


Hasohlaea«  nad  Araatareafabrilc, 
vom.  H.  Breaer  *  €«>>•,  HBehat  am  Hida. 

Der  fortgesetzte  Rflekgsag  in  der  Eiseniadnstrie 

hat  sich  im  .Jahre  IfWI  ancn  bei  diesem  Werk  in 

erheblichem  Mafsi'  t'iililhar  geiua<  ht.  insbesondere  ist 
der  I  nisat/  i^eeeiiiibcr  dem  Varjdhre  zurückgeblieben. 
In  den  (iielscreien  wurden  5,3  .Millionen  Kil'itrranim 
Eisenwaren  lierge-tellt  und  theils  ohne,  theils  mit 
weiterer  Verarbeitung  zu  .Schiebern,  Hvdranten  und 
Rohrleitungen  aller  Art  verkauft.  l)ie  Altsehreibungen 
belaufen  sieh  auf  llH(j7K.tl  Die  Bilanz  ergiebt 
einen  Reingewinn  von  92863,24  dazu  kommt  der 
Vortrag  pro  1900  45711,70  Jf,  so  dofs  zusammen 
18867494  Jf  rar  Verfügung  stehen.  Xa  wird  folgende 
Vertheilnng  vorgeschlagen:  I.  für  den  Reserveionds 
4'>l.%ir>  ;  2.  für  1'  .  Dividende  an  die  Actiouüre 
84000, 3,  für  vertra^Hiche  Tantiemen  30b7,7O  v*. 
zusammen  91  Tüo.sri  ^  ^,  dafs  aof  aene  Beeiinang 
I  4öt>44,OH</^  vorgetragen  werden. 


^  j  .i.Lo  l  v  Google 


860  StaU  and  Eimo. 
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fesellaehaft  zu  DnUbarv« 

Am  4»n  GMchäftsIwricbt  für  1901  th«il«n  wir 
Folgend«!  mit: 

,I)»T  luTcits  gt-gen  Kiide  des  Jahres  1900  begonnene 
Rückgang  diT  r<nijunrtur  liat  leider  während  des  ganzen 
HcrH  lit-ijiilircs  tiii'lit  nur  angidialten,  sondern  vom  Zeit- 
punkte uDK'Trr  IrtzUii  Ikini-hterslaftung  ab  noch  wesent- 
ii<-h  an  ScliiirtV  /ugrnoininen.  Der  Abruf  des  verkauften 
Kuheisens,  der  in  den  ersten  vier  Monaten  des  Berichts- 
jahres noch  leidlicli  ^uX  war,  lith  mehr  und  mehr 
nach,  lo  dtfs  von  den  sor  Lwfernng  pro  lOOl  ab- 
sesohlMienea  AuftragsmeDg«!!  fhst  2ÖO0O  t  Kohetsen 
ins  neu  Jahr  hin&ber  gmonmn  werd«u  nnfst«».  Die 
Torrithe,  welehe  im  1.  Jaiiiitr  1901  etw«  9O0O  C  be- 
trugen, wachsen  bie  Jahresschlurs  auf  etwa  22  000  t, 
neben  etwa  löOO  t  Speeialsorlen,  an.  Seihst  die  Auf- 
recliterhaltiint;  eines  beschriiiiktni  Hi'triilie.s  kitniitcn 
wir  nur  diiilun  Ii  (•nniiirlirheti,  iIhTs  wir  irriilsere  Kuheisen- 
lii-feri.ii  i;  II  y:;i  \  iiiiistliriritjen'ifii  l'rtiscn  für  das  Aus- 
land üliiTniiliuien.  Al)f;<'sclifii  vmii  wenigen  hundert 
Tonnen  beschränkten  »idi  liii'  \  >Tkäufi'  an  «iie  lieiniisrhe 
Kundschaft  während  de:«  ganzen  Jahres  lediglich  auf 
Fasionsabschlüsse,  welche  zu  Preisen  gethiitigt  wurden, 
die  fast  50  7»  nnter  den  nnprünglichen  Abschlafs- 

J reisen  pro  1901  lagen  und  bis  Ende  des  laufenden 
ah  res  zur  AnalieliniiBg  gelangen  sollen.  Aaeh  in  der 
ßierserei  Hers  die  BesebSftigung  schon  in  den  ersten 
Moiiati-ii  'Ics  r.t  ri'  "it^iahre';  «  t  sonf Urb  narli  un^l  ginirrn 
dit!  I'ur  Gul^wun-ii  erzielliareii  TrHi';.'  iiaih  unil  nach 
soweit  zurück,  dafs  sie  nur  n.ii  h  i^i  ringen  Ntitzen 
liefsen.  IHc  in  unserem  vorjährigen  Berichte  <;t'- 
äufner',1  Aii-iiht,  die  Schwierigkeiten,  mit  diiuii  \'.ir 
bci  der  Ueri»t«llang  von  Cement  im  Jahre  1900  zu 


kämpfen  hatten,  seien  als  endgültig  überwunden  za 
betrachten,  hat  sich  leider  nicht  bewahrheitet,  indem 
wir  neue  Schwierigkeiten  in  der  ersten  Hälfte  de« 
BericbtHüabrea  su  bwlagwi  hiittra.  deren  wir  cot  dardt 
einen  Wwbsel  in  der  teebnisehen  Leitung  Herr  wurden. 
Gegen  Mitte  des  .Tahres  trat  ein  empfindlicher  Preis- 
rückgang auf  dem  Cementmarkte  ein,  der  bis  Jahres- 
splilufs  in  siilfhiMn  Mulsr  /uiiahm,  dafs  ein  ihiii  inlts 
üe^clittlt  unriKigliili  wurdf.  Der  erzielte  (icwiuii  war 
infolge  dii-siT  rmstandi-  nur  gering  und  Imln-n  wir 
denselben  ganz  »u  Abschreibungen  benutzt.  Auf 
unseren  Kisensteingmben  im  Xaussauisclu'ii  worden 
gefördert  14  872  t  gegen  24r)«5t  in  1900.  Die  Hoch- 
öfen erzeugten  im  ganzen  8:^006,5  t  gegen  ü9  107,5  t 
in  1900.  ui»  OttbwartBpradndioB  betrag  USSfi^t 
gegen  34886,9  t  in  1900.^ 

Nachdem  die  in  der  leMnt  Büuu  9Ur  Rohmaterial- 
absehlÜKse  znrflckgeetellten  100  ODO  zn  entsprechen- 
den .Alis.lircibnngen  Verwendun;^  gefunden  liabcn, 
lietriigt  liir  ( iesiimmtgewinn  an  Uwheisim,  tiuf.-twaaren, 
Werkstafti'n,  vi  rkaiitti  ni  Kisenstein,  Cement,  Schlacken- 
steinen und  Sand  einschlielslich  52Ö  verfallener 
Dividende  .V.'H,G4  Hiervon  geben  ab:  für  An- 
leihezinsen 12'j.W  für  Sconto,  Disconto  und  (ie- 
)>('hiiffs2insen  H0H8i,44  für  Generalunkostcn,  ein- 
schliefslicb  Gehälter,  Stenern,  Beitrüge  für  Unfall-, 
Kranken-  aad  PeasiODakaBse  191 91)3,56  .M,  für  Ab« 
•ekreibnnmo  870781,19  U(,  for  BfieUaf»  für  i»»  Conto 
der  DOsseldorfer  Ansstellnng  20000  Jt,  Ar  Rfleklage 
für  Materialabschlüsse  2öO(X)0  für  statutarische 
und  vertragliche  Gewinnantheile  im  Anfsichtsruth  und 
Vorstand  17771,97  zusammen  !J4:i*ilK,l(> und 
verbleiben  hiernach  5910,48  resp.  unter  Uinzuziehung 
des  \  urtra;.'isansl900  7747a,30.4r,88S88,78*#fBrneiia 
liecbnuDg. 
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Yereins-Nachriekten. 


Verein  ileatseher  EisenhOttenleite. 


PQr  die  TerelaHblbliothek 

sind  folgende  Spenden  eingegangen : 

Die  Btadt  Diltaeldorf  vnd  ihre  Verwaltnng 

im  Attsatellnngsjahr  1902.  Festschrift, in  Aar- 
trage  des  Oberhürgermeiaters  verfafst  ron  Dr.  jur. 

Hans  Mcydi nhaniT,  (iericbtias^iS'-Dr. 

Programm  und  .1  ahresbericht  der  Königlich 
Preafsischeu  Maaehinenban-  nad  Httttaa- 
aehale  in  Duisburg. 


tat  Wtfflt«iMr-Y«n«leliBllb. 

B$mhardi,  R,  ^jmdieas,  Haihaig  a.  Lahn,  Bartlfier^ 

thor  15. 

Brande».  Karl,  Gawerke,  in  Fa.  Brandes  dt  Co.,  Dort- 
mnnd,  flaaBorer,  Erwtnstr.  6. 

Brmur,  Hmrmmn,  BetriebuBjnmiear  des  Martin-Stahl- 
werks Habn'sche  Werke,  Urofsenbaum  b.  Dnisbni^g. 

Budde,  fh-.,  Pr<ife«;sor,  Directjir  der  Siemen»  &  Halske 
A(t.  (ms.,  Berlin  SW..  Askani-.  lirr  IMnt/  A. 

Fritz,  F.  J.,  Civilingenicur,  Bonn,  Schumannstr.  2t>. 

Fürüif  BhM,  lagenieor,  Lina  a.  Dona«,  Steiagaase  14. 


Gerbraeht,  K.,  Ingenieur.  Betriebschef  der  DBaasldorflMr 

Eisenhuttengesellschaft,  Düsseldorf. 
KUea.,  Miix,   Vorstand  des  Bergisehen  Ornhan-  nad 

Htttten-Vereina,  Uocshdahl. 
Kltu.  \y.,  Director  a.  D.,  Ohfigs,  Bsastr.  88. 
Luboicski,  IJ.,  Paruschowitz  (O.-S.l 
Mnrtent,  Dr  ,Syndicus  der  Handelskammer  zu  Dortmund. 
MenijwnMtr,  Ftrd^  iagenianr,  KAht^Ba^ranthal,  Tadtna- 

strafse  7. 

Urhuiiiiichtr,  U'ilhelm,  Director,  Huun,  Rlicinw erft  8cl. 
Settiisti,  AlphoHa,\)itectat  der  Zöptauer  und  ötefanaaer 
Bereban-  und  ^senhltten-AetieBgesallsebaft^  Zi^ptan 

(Miihren). 

Siemnuzko,  M.,   Hoehofendisf  dar  Finna  Handka^ 
Csenstochowa,  Kas». -Polen. 

Neue  Mitglieder: 
Botadtwarf  Anatvl,  Uofrath,  Ingenieur,  Doceat  aa  d«r 

Kaiaarl.  technischen  Hochschole,  MoslttB. 
OokUUin,  Otlar,  Ingenieur,  Walswerksdief  dar  IrOB 

and  Steel  (,'o.,  Monterey,  Mexiko. 
hlef,  Franz,  Eisengiefserei-Besitzer,  Breda,  Hollaad. 
h'otlmejter,  h.,  Bi  rgassessoT,  Bergwarks4irector,  Dflaaal. 

dorf,  Uouthestr.  10. 

Varatorben; 
OiuHr,  J0uf,  Civil-Ingeniear,  8t  Johann,  Saar. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Bedigirt  tob 

faigenieur  E.  Schrödter,  «nd  Gcnrmlsprrctär  Dr.  W.  Beumer, 

OWBhlfllrfBhrfr  des  Virein»  deuticher  EitanhUtonltKt«,       Geschäflsrührer  d.  r  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 

ieutscher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
für  den  wirtbschaillicbea  Tbeil. 

•VHtai  «M  A.  B«t«l  In  PBSiilisiC 


für  den  technischen  Theil 


Nr.  16. 


15.  August  1902. 


22.  Jahrgang. 


Die  EäflenzOUe  ia  der  L  Lesuiig  der  Zolltarifcommiflsioii. 


^«^y^/jj^om  25.  JqH  bis  5.  AnifrnBt  bMobkftigte 

jß\lS/S>'  sich  die  Z<illt;(  rifi  i'HiriiisHion  des  Reichs- 
tags mit  dea  Eiseazölleo,  aaf  deren 
gftnslielie  AbscbalRing'  die  Soeialdemo- 
kratie  drinef,  williretiJ  die  I.itiksliberalen  im 
Verein  mit  dem  Bunde  der  Landwirthe  eine 
wesentlleh«  Herabsetsong  fordern.  Die  ver- 
bündeten Regierungen  vertheidigen  die  von  ihnen 
vereinbarten  Sätze  der  ..mittleren  Linie"" ;  die 
Antrage  des  „Vereins  deatschcr  Eisen-  and  Stahl- 
IndsatriAller*»  dieAbg.  Dr.  Benroer  in  der  Commis- 
sion  zn  den  seinigen  gemacht  hat,  haben  nach  dem 
Verlauf  der  Erörterung  auf  eine  Annahme  nicht 
sa  rechnen.  Dafs  dabei  darchweg  sachliche 
Benrtheiltiiiir  das  Motiv  der  Abstimmung  bildete, 
kann  mau  nu  lit  gerade  behanpten.  Den  Haupi- 
stein  de»  Anatofses  bietet  die  Existana  der 
Syndicate.  donen  die  Socialdemukraten  ., ver- 
brecherische, wncheriscbe,  gegen  das  Strafgesetz- 
boeh  vento  Aende  AnepUtadenoig-  der  CvDiaBeaten 
nnd  des  Staates"  vorwerfen  nnd  frr  qrn  die  auch 
dicgenigen  Kitglieder  der  Commissiun  die  «aller- 
lehwnrsteo  Bedeoken*  haben,  tob  denen  man 
noch,  nie  gpliürt  !iat,  dafs  das  Znckerfsyndicat. 
die  Milcbcentrale  oder  das  Spirituscartell  ihnen 
irgend  welebe  HerabeklemmonR«»  ▼erarsaebt 
hatte.  Ferner  sind  o-j  die  billiircn  An^land- 
preise,  die  man  der  deatscben  Eisenindustrie  bei 
diMer  Oelegenhett  Ttg  fSr  T«gr  snm  Vorwurf 
mnoht,  während  man  geflissentlich  davon  schweigt, 
dab  andere  Nationen  auf  dem  Weltmarkte  genaa 
ebenso  TerfUireB.  Dabei  wird  mit  den  ZMtom 
einer  gestiegenen  Ausfuhr  operirt,  als  ob  die- 
selben schon  impUcite  den  Beweis  für  eine 
BealaUlilit  der  Aidandsgeschlfte  lieferten,  nnd 
XVI« 


am  Ibnen  der  Sehlnh  gezogen,  dalb  eine  derartig 

tÜr  doli  Export  licfilhigle  Tiidiistrie  ;iiif  diin 
heimischen  Markte  nicht  mehr  scbatzbcdürftig 
genannt  werden  kSnne! 

Mit  welchem  Saclivei-standnifs  dabei  manchmal 
von  der  Comnüssionsmebrheit  verfahren  wird, 
zeigt  die  Abetimmnog  fiber  die  Nrn.  789/83: 
Nicht  schmiedbarer  Gufs,  anderweit  nicht  genannt 
nnd  die  Nrn.  798|'U9 :  Schmiedbarer  Gofs,  Schmiede- 
Btiicke  nnd  andere  Waaron  ans  tchmiedbarem 
Eisen,  anderweit  nicht  genannt.  Pie  Regierungs- 
vorlage hatte  hier  eine  Viertheilnng  in  folgender 
Weise  vorgeschlagen: 


Nr. 

782 


im 


708 


799 


(782/3)  Nlrlit  <,;btni.-dbiinT  Ciuf*, 
midt-rweit  nicht  genannt: 

^  ,  ,       (  *M  mdw      t  Dovf«lMMn«r  . 

Delein*iB  I  ......        ...  . 

I  TonnckrablOkcbUl  Dppprtcroin 

du  Mflck.  I 

l  «oa  ft  kf  Od« 

bearbeitet: 

RrlD  "eiT  '       ""'^  all  M k(  Ui  I  DopfelAMMn. 
dcaStOek«  I  **"               »           «  lif  .  ,  , 
"    *    i  tM  I  kf  «ter  <*raat«r  

(798/ft~i  S<  bniicdbartT  Onfs,  Srhmiede- 
stäcke  und  andere  Waaren  aas  schmiedb. 
EiBea,aiMi«rw.mohtgeBaaiit: 

,         I  TOB  Mir  ak  S  Ms  tS  kg  .  .  .  . 

KalDsrw.  ' 

^         .    I  »OB  (V5  Ma  S  kg  

\  «oa  waalfcf  ala  0,5  k(  
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f  TOB  aAr  ab  tt  kf  
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8Bt  Stahl  und  Eisen.      Dt*  BfmtuOtU  in  iar  L  Ltawif  dar  SSoUlar^eommia§ioH. 


fLi^.  Nr.l«. 


Diese  Viertbeilnn;  warde  vom  Ahg.  Gotbein  be> 
kämpft  und  e«  wurde  m  h  ilitn  uiiil  h  in  \!i<;.  Sjieck 
der  Vorschlag  gemacht,  nur  eine  Zweitbeiliutg 
stattfinden  zu  lassen  in  1.  roh,  S.  bearbeitet. 
Die  Mehrheil  der  Cuiumission  stimmte  diesem 
Vorschlage  za.  Dann  machte  der  Abg.  Speck 
in  seiner  Henenseinfidt  den  Vorschlag,  die  ZoH- 
s&tse  wie  folgt  zo  bemessen: 


7H2 


7Uä 


(  ruh  .  .  . 

)  bearbeitet 

■  roh  .  .  . 
bearbeitet 


5  .# 
18  » 


Die  Mehrheit  der  CuiuniiBBion,  die  mit  dem 
Antragsteller  glaubte,  mit  diesen  Znllsill/en 
«erde  eine  bedeutende  Herabsetzung  der  Re- 
giernngsvorlage  erreiehi,  Htimmte  ihnen  zn  und 
merkte  laut  .. Herliiier  Tairrhiiiif  erst  aus  dem 
vergnüglich  »chmunzcluden  Lucheln  des  Abg. 
Dr.  Benmer,  dafs  sie  gegenüber  der  Regiernngs- 
VOrlage  eine  Zollerhöhunic  vorerenummen  habe. 
Herr  Abg.  üuthein  verfehlte  natürlich  nicht,  in 
der  folgenden  Sitsong  zn  bemerken,  dafs  er  an 
diesem  KruTlmiTs  ^'■;ln/,lii'li  nnschnldipr  sei,  du  er 
ja  für  dio  vereinfachten  l^usitioneu  andere  Zoll- 
sätze als  der  Abg.  Speck  vorgeschlagen  habe; 
im  iibritren  köiiuf  iniin  den  ..Fehler"  in  zweiter 
Leanng  leicht  wieder  gut  machen.  Die  verduucten 
Glesichter  der^ommissionsniehrheit  tn  beschreiben, 
die  iilit-r  ilireii  cignion  üoschlnfs  bafs  ei  -i  hri  rkcri 
waren,  gehört  nicht  an  diese  Stelle.  Mau  ersieht 
aber  schon  hierans  zur  Genüge,  dafs  in  der 
zweiten  Lesung  noch  Manches  geändert  worden 
kann,  ob  in  melius  oder  pejn«,  das  kann  nor 
ein  Prophet  wissen.  Wenn  wb  daher  weiter 
nnten  die  Beschlüsse  der  Commission  in  der 
ersten  Lesung  uiiltheilen,  so  thon  wir  das  ledig- 
lich als  gewissenhafte  Chronisten  bauptsachlicli 
zn  dem  Zweck,  später  einen  Verglrteh  ta>  Be- 
achlfisfie  erster  und  zweiter  Lesung  zu  ermög- 
lichen. Was  dann  das  Plenum  bringen  wird, 
Steht  In  dritter  Linie  und  i>t  vorläntig  gar  nicht 
vorauszusehen.  Im  Mittelpunkte  der  Erörterung 
standen  begreiflicherweise  der  Koheisenzoll 
nnd  der  8  eh  i  en  e  n  z  o  1 1 .  DarBber  berichten  die 
Tagesblatter  n.  a.  Folgendes : 

In  der  Sitzung  der  Zulhummissiou  vom 
S9.  Jnli  fiel  die  Eutncheidnag  Iber  dm  Rob- 
eisenzoll. In  erster  Linie  war  es  der  Abgi^orfl- 
uete  Dr.  heumer,  welcher  iu  einer  eingehenden 
nnd  von  groAer  Saehkenatnifk  getragenen  Avs- 
ftlhrnng  die  Nothwendigkeit  der  Hcibplialtung 
dieses  Zolles  darlegte.  Er  ging  dabei  von  den 
Erfahrungen  ans,  die  man  Mitte  der  70er  Jahre 
di'^  \  origen  Jahrhunderts  mit  der  Aiifhebiiiitr  der 
Eiscnzülle  gemacht  habe.  Eine  Lähmung  der  ge- 
samroten  dentschen  Prodnetlon  trat  ein.  Wahrend 
Si  liiiVciiiit  /.I dl  freiem  englisrhcn  Roheisen  den  Rhein 
hinuuffulireu,  hungerten  die  Hochofenarbeiter  and 
Pnddler  in  der  Mark,  am  Niederrhein,  an  der 


Saar  and  in  Oberschlesien.    Und  weil  sie  kein 

Ueld  hatten,  um  Mrot  zu  kiinf'.  ii.  litt  die  Laiid- 
wirtbachaft,  und  weil  der  Verdienst  fehlte,  um 
neue  Kleidung  anzascfaairen,  trat  in  der  Teztil- 
iinlii^tt if  dit'  Ruhe  des  Kirdihofes  ein;  mit  dem 
i^'euer  der  Hochöfen  worde  das  Uerdfeuer  in 
Hundert-  nnd  Aberhunderttaosenden  Ton  Arbeiter- 
wtdinungen  ausgeblasen.     Wer  wedle  heute  die 
Verantwortung  für  die  Herbeiführung  iUinlicber 
Zustande  tragen  V  Wohl  stehe  die  «lentsche  Eisen- 
industrie an  der  Spitze  des  technischen  Fort- 
schrittes; aber  damit  werden  nicht  die  Unter- 
schiede in  den  Prodnctionsbedingunge;  ans^'e- 
glichen,  namentlich  nicht  England  gegenüber,  dcis 
in  der  Roheisendarstellung  mit  einem  Frachteu- 
factor  von  nur  8  bis   IU"/»  lechne,  wilhrend 
letzterer  in  Deutschland  28  7«  betrage.  Hinzu 
komme  die  amerikanisdie  (iefalii.    !»t  r  At  L'i  i  ri- 
nete  (Jothein  scheine  die  Amerikaner  im  gui- 
miithige  Leute  zu  halten,  die  eines  schönen  Tages 
zum    Freihandel    übergehen    würden.  Redner 
glaubte  die  Yankees  besser  zn  kennen;  jedenfalls 
wflrden  sie  znmal  in  Zeiten  einer  schlechteren 
Tiilaudconjunctur  die  ProductiDnsnberschiisse  in 
rücksichtslosester  Weise  nach  Kuropa  und  damit 
auch  nach  Deutsehland  werfen.    Der  deutschen 
Industrie  niadie  man  daraus  einen  Vorwurf,  dals 
sie  auf  dem  Weltmarkte  billiger  verkaufe,  als 
anf  dem  Inlandmariite.  Das  geschehe  doch  nicht 
aus  Vergnügen,  sondern  weil       die  wt  tfbewer- 
benden  Nationen  ebenso  machen,  um  den  Betrieb 
aufrecht  zu  erhalten  und  die  Arbeiter  zn  be- 
schuftigen.   Möge  doch  der  Abg.  Gotlicin  die  an- 
deren Nationen  veranlassen,  diese  Preisschleuderei 
einzQstetlen,  dann  werde  Deutschland  gewifs  gern 
nachfolgen.    Geradezu  thöricht  sei  es,  den  Syndi- 
caten  au  den  hohen  I'reisen  der  Hochcoiganctar 
die  Schuld  zu  geben.    Ohne  jeden  einzelnen 
Schritt  der  Syndicate  vertheidigen  zu  w(dlen, 
kann    Redner  feststellen,   dafs   ohne  die  deut- 
schen Syndicate  in  der  Zeil  der  Hochcon junctnr 
di*  Preistn  ibci  i'i  ciiu'  viel  w  ilden-  gewesen  und 
namentlich   auch   die   Koks-   und  Kohlenpreise 
einen  viel  höheren  Stand  gehabt  haben  würden. 
Thatsächlich  hatten  die  Händler  die  Preise  in 
unvernünftiger  Weise  in  die  Hölie  getrieben,  nnd 
auch  die  Cousunicnten  hiltten  viele  Fehler  inso- 
fern gemacht,  als  si«  vielfach  ihren  Bedarf  an 
vier,  fünf  Stollen  zn  gleicher  Zeit  angemeldet  und 
dadurch  die  Ueberprodaction  begünstigt  hätten. 
Bein  Sinken  der  Conjnnetnr  seien  dann  die  produ" 
cirenden  Werkeanf  dem  zn  viel  verlangten  i,^ii;tntnni 
sitzen  geblieben.  Der  Abg.  Uothein  habe  erklärt, 
er  sei  kein  gmndsatclicher  Gegner  der  Syndi- 
cato:   möge  er  doch  mithelfen  an  dem  Aiisbati 
dieser  noch  Jnngen  Wirthschaftsform;  dann  wtirden 
die  Fehler  mehr  nnd  mehr  verschwinden.  Die 
Syndicate  hrktfen  auch  noch  andere  Aiil'iriben. 
als  die  einer  angemessenen  Preisregolirung.  So 
erstreb«  b.  B.  die  neoere  Ittcbtang  im  Dampfkessel- 
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und  SebUFba«  fortwfthrend  die  Verwflndnng'  gro^w 

Tafcia  in  ungefh«MltPn  Abinessuiit.'-fn  und  die 
Blechwalzwerke  würden  Uadiuch  gczwaugeu,  neue 
Wafawnstraben  in  frfiher  nie  gekannten  Dimen- 
skuien  zti  crtciueii.  Diese  g^rüfHeii  ApjKiiiiti' 
laogen  uaturgeiuäi's  eine  entsprechend  höhere 
Prodaetion,  mn  rationell  arbeiten  an  kSnnen, 
nnd  es  sei  daher  Aufeabe  des  deutiichon  (Jrob- 
blechayndioata,  vor  allem  den  Verbranch  der 
deatsehen  Scbiffiwerften  Minen  Werken  an 
Bichern.  Hierbei  sei  mit  dem  Wettbewerb  von 
Eiii^Iand  und  Nordamerika  an  rechnen,  nud  das 
Grubblechsyndicat  verschaffe  dnrch  eine  von  den 
Werken  zu  erliebende  Tonnetiabgabe  die  Mittel, 
mit  denen  diesem  Wettbewerb  erfolg^reich  ent- 
gegengetreten werden  könne,  ohne  dem  einzelnen 
Werk  allzngrobe  Opfer  aufzuerlep:eu.  Durch 
Ausfnhrverjriitiinpren  ermöglichen  andere  Syiidicate 
die  Autrechterhaltung  einer  gleichnUlfsigen  He- 
•ebtftignng  der  Werke,  haaptaächlich  im  Inter- 
esse üirer  Arbeiter.  Ohne  die  Syndicate  würden 
tuuäeud  und  abertausend  Arbeiter  mehr  be- 
sebftftigangaloi  geworden  sein,  ala  es  bei  der 
niedero^ehenden  (■(niinni'tnr  jiinpst  der  Fall  pe- 
weseu  aei.  Mit  einer  Hekätapfung  der  äyudicate 
ntttse  man  also  dem  Arbeiter  nickt,  sondern 
aehndeibm.  Schon  hniten,  wie  die  .,Frcisinnige 
Zeitnng"  micgetheiU ,  die  Arbeiter  und  Ar- 
beiterinnen der  Hnt-  and  Filcwaarenindnatrie 
in  ihrem  Corre.spondonzblatt  bittere  Klagen  über 
die  Socialdemokratie  geführt,  dal»  sie  durch 
ihre  Antrftge  anf  Zollfreibeit  die  dentscben  Ar- 
beiter zum  Betteln  und  Hungern  brticliten. 
Dieselbe  Klage  würden  die  Arbeiter  der  fiiaen- 
indnstrie  erbeben,  die  sieb  niebt  «ebntzlos  dem 
Wettbewerb  des  Auslandes  wollten  ausliefern 
lassen,  wie  das  sicher  durch  die  Aufhebung  des 
Roheisenzolles  geschehen  werde.  Im  Blwigen 
beantragt  Bedner,  ^Tiogebtahl  in  BUiiton''  nns 
der  l'osition  „Ruhluppen  n.  s.  w."  heranszn- 
iichmen  und  in  eine  besondere  Position  mit  einem 
höheren  Zollsatz  zu  bringen.  En  handle  sich 
h:er  um  ein  höherwerthigcs  Material,  und  wenn 
die  dcatache  Zollbehörde  Hchwierigkeiteu  in  der 
Zollbdiandlnng  fürchte,  dann  möge  sie  in  den 
im  französischen  Finanzministerium  1H!'7  hrrans- 
gegebenen  „Notes  e.\plicatives  du  Tableau  des 
DroUa*  I.  Bd.  S.  479  naeblesea,  wie  man  es  in 
Frankreich  mache.  Was  dort  möjrlirh  sei,  werde 
doch  auch  in  Ueutscblaud  nicht  zu  den  Uumög- 
licbkeiten  gebSren.  Daft  bo  viel  anslAndiscIier 
Werkzeugstahl  nach  Deutschland  eingefVlirt 
werde,  beruhe  vielfach  auf  grobem  Vomrtbeil, 
namentlieh  aneb  der  Arbeiter,  wofBr  Redner 
drastische  Heispiole  .int'fitirt.  Im  librij^en  ntehe 
hier  das  gröfsere  Interesse  der  deutschon  Pro- 
dnetion  dem  kleineren  des  HSndlerthnms 
gegenüber.  Wie  uliei  auch  die  Fiitseheidung 
Aber  diesen  Autrag  falle,  vor  allem  möge  man 
«0  den  BolielMuell  von  1      fsitltalten]  lonit 


i  zertrfimmere  man  die  Grundlagen  des  deutschen 

Wirthschaflslebeiis.         Die  Ausführungen  des 
I  Abg.  Dr.  Beamer  wurden  bezüglich  des  Koh- 
I  e»enzolls  witirsam  dnrek  den  Mandelsminister 
Möller  unterstützt,  der  für  ilie  Entwicklung 
!  der  deutschen  Eisen-  nnd  Stahlindustrie  nnd  die 
I  in  ihr  gezahlten  ArbelterMbne  in  der  Periode 
voo  IsT'.i  las  liM)2  sehr  beweiskräftiges  Material 
ins  Feld  führte.   Abg.  (iraf  Kanitz  bezeichnete 
ebenfalls  die  1877  erfolgte  Aufhebung  der  Eisen- 
zölle als  einen  der  schwwsteo  Fehler,  den  der 
.  Reichstag  je  gemacht  habe,  und  betonte,  dafs 
I  man  die  cnitnrelle  Entwicklung  Deutschlands  auf 
I  das  empfindlichste  schildig^en  würde,  wenn  man 
wieder  in  denselben  Fehler  verfiele.  Das  Roheisen- 
syndicat,  dem  der  Redner  schwere  Fehler  vor- 
wirft, wolle  man  heute  mit  Aufbebnng  der  Zfille 
tretlon,   in  Wirklichkeit  werde  man   aber  die 
I  heimische  F.isenindustrie  nnd  ihre  Arbeiter  zu 
I  (iunsten  des  Auslandes  schädigen.  In  der  Com- 
mission  werde  er  daher  für  den  Roheiscnzoll 
I  stimmen,  ebenso  voraussichtlich  für  die  übrigen 
von  der  Regierung  vorgeschlagenen  Sitze  fBr 
Eisen  und  Eisenwaaron.   Für  seine  Abstimmung 
I  im  Plenum  müsse  er  sich  seine  Stellunguahnie 
I  vorbehalten;  keinenfhlls  dflrfe  die  Eisenindnstrle 
vor  andfroii  Erwcrbsst.unlfti  bevorziiurt  werden. 
1  Ahg.  Stötzel  »childerle  ebenfalls  die  uuglück- 
I  lieben  ZnstKnde  Mitte  der  70er  Jahre  des  vorigen 
.Jahrhunderts.    Abg.  Dr.  Hahn  rrkUlrte.  gcf^t'n 
I  den  BoheisenzoU  stimmen  zu  müssen ;  ebenso  wau-en 
!  gegen  den  Zoll  bezw.  für  eine  Emftlbigong  desselben 
die   .M>f^^'.   Kickliuff,  Fischbeck,  Gothein, 
Bernstein,  äpcck   und  Dr.  MüUer-Sagan. 

Der  Abgeordnete  Eiekho ff  bezog  sieb  bei  der 
Bekilmpfunt^  der  vom  .Abgeordneten  Dr.  Houmer 
vertretenen  ZoUfordemngen  für  Qualität«stahl  auf 
eine  Eingabe,  die  von  Händlern  mit  ausländischem 
Stahl  ausgegangen  und  v(»n  einer  Anzahl  Per- 
sonen ans  Kaufmanna-  und  Fabricautenkroisen 
der  Kleineisenindnstrie  unterschrieben  war,  von 
j  welch  letzteren  verwunderlicherweise  viele  für 
eine  erhebliche  Erhöhung  der  Zolle  für  ihre 
Fertigfabricate  eingetreten  sind.  In  dieser  Ein- 
gabe wird  gesagt,  dafs  die  inländische  .Stahl- 
ituliistrie  die  von  dT  K l'-iiieiseii-  nud  Stahl- 
industrie benöthigton  i^ualituteu  nicht  liefern 
kSnne  (!),  die  letztere  somit  anf  den  Bezog  ans 
dem  Auslände  angewiesen  sei.  Mag  nun  alte 
Uewohnheit  und  eingewurzeltes  Vorurtheil  eine 
gewisse  Entsehnldigvng  fBr  die  VerbrmntAer  ab- 
geben, so  mufs  es  doch  bei  den  grofi^en  und 
allgemein  bekannten  Erfolgen  der  dentscheu  ätabl- 
indnstrie  fib*  einen  dentaeben  Abgeordneten  als 
eine  unentschuldbare  Handlung  bezeichnet  werden, 
1  wenn  er  sich,  ohne  den  Sachverhalt  zu  kennen 
I  oder  sn  prfifen,  sieh  zom  Hnndstflck  solcher  on- 
I  zutreffenden  Behauptungen  maiht,  die  geeignet 
sind,  die  deutsche  Industrie  im  In-  und  Auslande 
i  berabzaaetien  nnd  za  lehldfgen.   Wir  erheben 
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Bamena  der  dentichen  Stahlindmtrie  Eiasprneh 

gefjen  die  den  Thatsaclieii  nicht  ontspreclicnden 
Ansfährongen  des  Abgeordaeteo  Eickhoff;  aaf 
der  gegenwärtigen  Disseldoifer  Indnstrle-Aiis* 
•teUimg  ist  ihm  bequeme  Gelegenheit  geboten, 
sirb  vom  Gegeotbeil  seiner  Behaaptongen  za 
überzeufren. 

Staaläsecretilr  Graf  v.  Poaadowtky  warnte 
anch  seinerHeits  die  Syndicate  vor  nnklnper  Ans- 
nutzanp  ihrer  Macht  und  vcrtheidigte  dann  in  sehr 
wirksamer  Weise  den  RohoisenzolU  Ihm  folgten  in 
demselben  Sinne  die  Abpt,'.  Lotocba.  Herold 
and  Franken.  Hei  der  darauffolj^enden  Abstim- 
mnng  wnrde  der  Roheiaeozoll  mit  1  *S  nach 
der  Regiernncrsvorlapo  mit  Mclirhcit  gegen  die 
Stimmen  der  Sociuldemukrateii,  der  Linksliberalen, 
der  Abgf.  Speek  (C.)t  O&bel  (A.),  Dr.  Habn 
(B.  d.  L.)  ansrenomracn. 

Nicht  minder  heifs  umstritten,  wie  der  Roh- 
•teenMll,  war  der  Sehienensoll,  deeeen  Wegfall 
die  Sorialdcmokraten  hcantrajrten,  wahrend  der 
Abg.  (iotheiu  ihn  von  2,5Ü  aaf  l,öO  'Jf^  der 
Abg.  Arendtanf  9  e4f  herabgesetst  wiesea  wollte. 
Begründet  wurden  diese  Antrüge  mit  Angriffen 
aaf  die  Schienengemeinschaft,  die  zu  hohe  Inland- 
preise Dehne  und  die  Sehtenen  co  Schleuder- 
preisen ins  Ausland  wfifc.  \\'i»'deriin)  war  es 
der  Abg.  Dr.  Beumer,  der  aus  der  Sachkenntniis 
des  indnstrietlen  Lebens  herans  diesen  Anklagen 
mit  aller  Entschiedenheit  entgegentrat  und  fiir 
den  bisherigen  Zoll  von  2,50  wirluam  piaidirte. 
Nadidem  er  das  Hftrehen  von  zn  beben  inlindiseben 
Sebieaenpreisen  mit  dem  Hinweis  auf  die  Aeafse- 
rnngen  des  Hen-n  Staatsministers  v.  Thielen  im 
Abgeordnetenhause  zerstört  hatte,  der  wiederholt 
erkl&rt  hat,  dal'it  mit  den  seitens  der  Schienen- 
gemeinschaft gestellten  Preisen  drr  Sraat  das 
allerbeste  Geschäft  gemacht  iiini  namentlich  in  der 
Hochperiode  zn  änfserst  mäfsigen  Preisen  gekauft 
habe,  wandte  er  sich  g«'^■<>n  dif»  Socialdein'tkmtic, 
die  mit  der  beantragten  ZoUfreihcit  die  Grenzen 
Dflotiseblands  schrankenlos  Offnen  wolle.  Dafür 
würden  sie  hei  den  .Arbeitern  der  Schienenwalz- 
werke kein  Verständnifs  finden.  Diese  Arbeiter 
wttfsten  sn  genan,  wieviel  Arbeitslöhne  in  einer 
Tonne  Schienen  stockten.  Als  der  .Abgeordnete 
Bebel  am  13.  Februar  18!)2  den  Abscblufs  der 
Bronbergw  Eisenbahndirection  von  10  000  t 
Schienen  mit  einem  ausländischen  Werk  gelobt 
und  hervorgehoben  hatte,  dafa  damit  derpreufsische 
Staat  1 00000t4  yerdient  vnd  das  Beicb  950000^4 
an  Zöllen  r  ;iiLrenommen  habe,  habe  Redner  ihm 
gegenüber  in  der  Fachzeitschrift  „  Stahl  and  Eisen "  * 
bereits  folgende  Rechnnngaafgemacht  :  Zn  10000t 
Schierrii  sind  erfoi  Jerlich  1."}  000  t  Roheisen. 
Diese  bedürfen  zu  ihrer  UersteUong  25  000  t 
inliadisdi«  Ene,  6000 1  Kalkttnine  and  11000 1 
Koks.     Znr  Herstellnng  des  letsteren  sind 
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1 5  000 1  Steinkohlen  erfbrderiidi.  Die  PSrdernng 

von  l.'i  000  l  Steinkohlen  fordert  an  Arbeits- 
löhnen 75000  .4,  die  Verkokung  U  000  Jlf, 
(Im  n«cben  der  6000  t  Kalksteine  3900  .H, 
dieFSrdemng  der  2.t  <t0o  t  Eisenstein  10(>250  Jt, 
di«  Herstellnng  der  13  000 1  Roheisen  52  ooo 
die  Anfertigung  der  Schienen  90000  Das 
ergicbt  338  150.J(  au  Arbeitslohn  en.  Nimmt 
man  die  Frachten  fiir  die  Rohstoffe  mit  75  7.")0  .  U 
und  die  öffentlichen  Gefälle  mit  44  250  hinzu, 
80  ergab  jene  Vergebung  von  10  000  t  Schienen 
an  das  .AnslaTid  einen  directen  Verlnst  fUr  das 
deutsche  Nationalvermögen  von  458 150  e4.  Da« 
wflfsten  nach  die  Arbeiter  so  würdigen,  die 
brotlos  werden  niiifsten,  wenn  mau  den  unter 
günstigeren  Pruductionsbedingungen  hergestellten 
Schienen  schrankenlos  Tbfir  nnd  Thor  01he. 
Dnfs  r>entBchland,  ganz  wie  die  ^vf-ftbe^^ erben- 
den Länder  es  machen,  billiger  ins  Ausland  ver- 
kanfe,  gesebieht  ans  RBcksicbten  aof  die  Bna8g»> 
lichnng  de«  Betriehes  nnd  einer  Heschlikigmig 
der  Arbeiter,  die  man  daher  schädige,  wenn  man 
die  Indnstrie  an  diesem  Vorgehen  hindern  wolle. 
Diesen  Ausführungen  schlofs  sich  in  sehr  wirk- 
samer Weise  der  Handelsminister  Möller  an,  der 
mit  der  ihm  eigenen  Sacbkenntnifs  die  Betriebs- 
verhältnisse der  grofsen  Schienenwalzwerke  dar- 
legte, nnd  zeigte,  dafs  der  Verka&f  billigerer 
Schienen  anf  den  Weltmarkte  eine  anfterordent- 
licb  grofse  Bedeutung  für  die  Lohnbeznge 
der  Arbeiter  habe.  Der  Abg.  Dr.  Beumer 
habe  dies  dnrchans  richtig  dargelegt  und  aufser- 
dem  mit  vollem  Rechte  bemerkt,  dul's  die  .Arbeiter 
fiir  die  .Anträge  auf  Zollfreiheit  der  Schienen 
kein  Verständnifs  haben  werden,  und  e«  würde 
ihm  (dem  Minister)  ein  ganz  besonderes  Ver- 
gnügen sein,  dies  festzustellen,  wenn  er  fiber- 
haupt,  was  Ja  nicht  der  Fall  sei,  die  Möglichkeit 
hätte,  als  Reichstagseandldat  in  einem  indo- 
sfriellen  Wahlkreise  einem  Socialdemokraten 
gegenüberzutreteu.  Auch  Grai  von  Posadowsky 
wies  eingiehend  »nf  die  Notbweodlgkeit  eines 
angemessenen  SchienonzoUes  hin,  der  dann  muh 
scbliefslich  gegen  die  Stimmen  der  Socialdemo- 
kraten,  der  Linkslibermlen,  der  Abgg.  Speek  (C.), 
Arendt  (Rpt.)  nml  Halm  (R.  rl.  L.)  nacb  der 
Regierungsvorlage  angenommen  wurde.  — 

In  der  Sitznng  vom  7.  Aognst  begann  man 
nach  Erledigung  des  17.  .Abschnittes  mit  den 
MaschinenzüUen.  Gegenüber  den  social- 
demokratiscben  Antrlgen  aaf  Zollflreibeit  nnd 
den  Anträgen  des  Abg.  Gothein  anf  Herabsetzung 
der  in  der  Regierangsvorlage  enthaltenen  Sätze 
SQcbte  Abg.  Dr.  Benmer  die  Notbwendigkeit 
hdlierer  Zölle  mit  Ausführungen  zn  begründen, 
die  in  hohem  Grade  sachliches  Interesse  für  sich 
in  Ansprach  nehmen  können.  Redner  schilderte 
zunächst  den  gegenwärtigen  Znstand.  Beim  Ab- 
scblufs der  jetzt  in  Geltung  stehenden  Handels- 
verträge ist  die  deatsche  Hasch ineniudastrie  zu 
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haben  sich  durch  hohe  Zrille  geschtity.t;  die 
Vereioi^a  iSuaten  erheben  45  '^yo  vom  Wertbei 
BoJblMid  flir  je  100  97,50  e^,  OMtemich 
17  '.M.  Vntcv  dem  Srhiitz  dieser  Zölle  ist  die 
liascbineuindaatrie  dieser  liAiider  erstarkt  and 
maebt  der  deoteehen  eine  enpllndliche  Coneai^ 
r<  iiz.  Vii'lfarli  vritiirteii  auch  z.  B.  in  Oester- 
r eich- Ungar u  Gommaualverwaltongeu  da,  wo  sie 
an  Aolagen  die  Cooeession  tn  ertkeilen  haben, 
die  Verwendunif  ausländischen  Materials  nnd 
scbUeTsen  somit  jeden,  also  auch  dea  deat»cbeu 
Wettbeweri»  ans.  Ein  angemeMener  Ifasehiaeii- 
zoll  müsse,  führt  der  Redner  weiter  aas,  in 
ricbtigem  VerhältniTs  za  den  Bohstoff-  and 
HalbxeagzöUen  stehen.  Erfrenlicberwdse  haben 
di«  deatseben  MaKchinenfabricanten  Eiosioht  ge- 
nug, die  genannten  Zölle  in  der  vom  Entwarf 
featgeaetzten  Höhe  nicht  za  bekämpfen,  da  sie 
wlasen,  dafs  mit  ihnen  die  Grundfesten  unseres 
gesamniten  Wirtlischaftslebens  stehen  und  fallen. 
Aber  ein  iii  tjti:,^ea  Verhältuifs  der  Maschinen- 
4ölle  zu  die-i  ri  Rohstofl-  und  HalbfabrieatzöUen 
halten  sie  imi  lüK'ht  für  ein  Gebot  ausgleichen- 
der Gerechtigiiüit.  Dafs  die  Hegierungsvorluge 
dieser  Forderang  nicht  entapridit,  weist  Redner 
an  dem  Beispiel  einer  Darapfknaschine  von  etwa 
1600  F.  ä.  nach.  Zu  einer  solchen  Maschine 
werden  gebraneht: 


219  t  rohe  Oorstbeile  .  .  . 

48 1  Schmiedestücke  .  .  . 

1,35  t  Rothgnfs  

0,85  t  Weifsmetttll  ... 

7 1  verschied.  Materialien 


Zollsatz 
nach  dem 
Bntwurf 


Die  fertige  Maschine  im  Gewicht  von  22<>  t 
koetet  naeh  Pos.  964  an  2oU  .... 


6865,85 

2G«;},10 
24:3. 
51.- 

9766,95 

7-10.- 


Es  betiigt  also  der  Unterschied 


,  .  1876,96 
oder  96^6  "/• 


Dan  heifst  also  ^reradezn  eine  Prämie  auf 
die  Einftthrong  von  Fabricateo  setzen  und  wider- 
■priebt  dem  Gmndsatse  Yom  Schutze  nationaler 
Arbeit.  Nachdem  Redner  seine  Anträge  auf 
Erhöhung  des  näheren  erlantert,  warnt  er  noch 
die  Landwirthschaft,  bei  diesen  Positionen  des 
Zolltarifs  zu  sehr  den  Consnmentenstnnd- 
pnnkt  zu  betonen;  denn  damit  würden  sie 
ihren,  bei  den  Getreidezüllen  geltend  gemachten 
Gesichtspunkten  diametral  widersprechen.  Redner 
hat  bezüglicli  der  Getrcidezölle  und  der  j-anzen 
Zuligesetzgebuiig  überhaupt  diesen  älaudpunl\l 
niemals  vertreten  und  beruft  sieb  dalllr  auf  seine 
Ausführungen  im  Plennm,  wo  er  gesagt:  .,nic 
innigen  Beziehuugou  der  Landwirthschaft  and 
Indnstrie,  beide  als  OonaoneDten  sowohl  wie  als 
Producenten,  veranlassen  heute  die  Tndastrie, 
der  Landwirthschaft  den  nötbigen  Schatz  nicht 
an  verMgen.  Wir  kSnaeo  «s  nickt  ttr  zntreflbnd 


eraeäten,  wenn  man  meint,  die  Erträge  einer 

angemessenen  Zollpolitik  kommen  nur  den  Taschen 
weniger  Groi'sgraudbeBitzer  zu  gute.  Eine  ver- 
nttaftige  Zollpolitik  soll  die  ]f6gliclikeit  der  Arbeit 
im  Lande  verniitfeln,  und  wenn  sie  da.s  fertig 
bringt,  dann  fliefsen  die  Erträge  unmittelbar  in 
taniend  nnd  abertansend  KanBle,  in  die  Hand 
der  Producenten  nicht  allein,  sondern  in  die  des 
Arbeiters  tind  zwar  des  iandwirthschaftUchea 
sowohl  all  de«  indnitriellen,  in  die  Hand  des 
kleinen  Mannes  und  in  die  Hand  des  Mittel- 
standes.'* Nach  diesem  Graadsatze  habe  die 
Landwirtlwebaft  «b  viel  hSheree  laterene  an 
einer  gutgehenden  deutschen  Maschinenindustrie, 
die  die  vielen  Tansend  in  ihr  beschäftigten 
Arbeiter  gut  bezahlen  and  consnnüuftftig  er- 
halten könne,  als  an  niedrigen  MMChineillSllen,  bei 
denen  die  Landwirthschaft  wenig  oder  gar  nichts 
prutitire,  bei  denen  aber  die  deatscbe  Maschinen- 
indnstrie  zu  bestehen  nicht  In  der  Lage  seL 

Diese  Ausführungen  wurden  znnilchst  vom 
Abg.  Güthein  angegriflen,  der  es  nicht  zu- 
geben wollte,  diil's  die  deutsche  Maschinen- 
industrie schlecht  beim  Abschluls  der  laufenden 
Handolsvciträgo  abgeschnitten  habe.  Die  .\usfuhr 
der  deatachen  Maschinen  sei  gestiegen,  die  Ein- 
fuhr fremder  Maschinen  habe  abgenommen.  Auch 
sei  eine  Steigerung  der  Aasfahr  in  sicherer  Aos- 
siekt.  Efaie  Hernbmindemng  dar  ZSlle  kSnna 
von  der  deutschen  Maschiuenindnsti-ic  sehr  wohl 
I  ortragen  werden.  Der  Abgeordnete  Hoch  (S.) 
I  verlangte  natllrlieh  Zollfireiheit,  die  sieh  an- 
i  gesichts  der  gestiegenen  deutschen  .\nsfnhr  recht- 
i  fertige.  Director  Geh.  Ober  -  Kegierangsrath 
Wermotb  sprach  sieb  aebr  wann  flr  die  Re- 
gierungsvorln^rr  aus.  Die  Differenz  zwischen 
Rohstoff-  und  iialbzeugzöllen  einerseits  und  den 
MaaebinenzOllen  andereneite  sei  aneb  bei  den 
beatigen  Zustande  vorhanden;  theilweise  bringe 
bierin  die  Regierungsvorlage  sogar  eine  Verhesse- 
rang.  Besonderer  Werth  sei  anf  die  nene  rw- 
geschlagene  Staffelung  der  Regierungsvorlage 
gegeoiiber  dem  bisherigen  System  zu  legen,  das 
man  mit  Recht  längst  fttr  veraltet  gehalten  habe. 
Der  bayerische  ßundesrathsbevollmächtigte  von 
Stengel  wandte  sich  sehr  entschieden  gegen  die 
Ansfiihrungen  Gotheins.  Die  Xflmberger  and  Aogs- 
bnrger  Maschinenfabriken  hiUten  höhere  Zölle  als 
die  Vorlage  beantragt,  nnd  er  könne  sich  nicht 
verliehlen,  dafs  manche  Gründe  dafür  sprächen.  Die 
bayerische  Regierung  bescheide  sich  bei  den  Sätzen 
des  Entwurfes,  allerdiDes  nur  unter  der  Voraus- 
setzung, dafs  die  Kihoijuug  für  r.nfswaarcn,  die 
in  erster  Lesung  beschlossen  .sei,  i:i  Ii  i  zweiten 
Lesung  wieder  fieM  itls^  werde.  V'on  dem  lilühen 
der  Maschinenindustrie  sei  das  Wohl  lausender 
von  Familien  abhängig.  Er  könne  sich  also  namena 
seiner  Regierung  nur  auf  das  .Allerentschiedenste 
i  gegen  die  Anträge  des  Abg.  Gutbein  und  der 
I  Socialdemolo'aten  aaRzpreehm.  Abg.  Dr.  Hahn 
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(B.  d.  L.)  stellt  zmlehst  fest,  dafli  die  Hatchiaen- 

fiibrikf'ii  nirlit  mir  für  die  Aftiuiiärc  sorffen, 
•ondern  in  crhcblicheiit  Mal»«;  auch  für  ihre 
Arbeiter  und  bespricht  dann  die  Ünsietierheit 
uitsi-ri  r  Ma^ichiii'  nausfiilir  iiacli  I'urslami.  Gleich* 
wulil  stiutuie  er  für  die  .-^nträgu  Oulliuin  (!).  Ein 
Sehntzbedfirfhirs  der  Maschlnenindnstrie  anf  dem 
Inlamisinarkte  lit'^'c  uu  ]it  viir.  Im  iiliriir'  ii  iiiti^f^f 
die  Industrie  dafür  aurgen,  dafx  die  Luiidwirtli- 
schaft  ivirksam  freien  die  Einftahr  anslftndischer 
lamlwirthsclialtlirlier  Produote  gesrhiitzt  wordr-; 
erst  dann  werde  die  Landwiitbscbaft  der  Indui^trie 
helfen;  jetzt  sei  sie  dazv  nicht  in  der  La^e. 
Daram  werde  er  für  die  EriniUsifjunji:  der  >Ia- 
scliinctizüUe  stimmen.  Gegen  diese  Ausführungen 
wendet  sich  Graf  von  Posadowsky.  Der 
Ahtf.  I'r.  Halm  tliue  so,  als  ob  es  lii<  r  ledi^'lich 
anf  oiii  ]landelj<irt'srhilft  zwisdieii  Landwirtli- 
schaft  und  Imlustrie  ankunime,  und  die  l^etrierunff 
gAr  keine  Ansieht  habe.  Das  sei  un/nt)  «  tVi'nd ; 
die  verbündeten  IN  :-'ieniTt[ren  peben  von  derKück- 
sicht  auf  da»  (.iesuiuuit wohl  aus  und  v(»n  sach- 
lichen Motiven,  die  in  den  An.«tulirnniren  des 
Abp.  Dr.  Hnbu  viülitr  fehlen.  Die  Masebinen- 
einfubr  ans  Amerika,  Lielgien,  der  Schweiz  und 
BogrlaBd  habe  bedeutend  sag«nomnien.  Die 
deutselie  Tndii<;trie  miis^e  jilsn  in  dein  noth- 
weadigeu  Uuifauge  gcschiilist  werden.  Abg.  Graf 
T.  Schwerin-Löwitz  wendet  sieh  ebenfidls 
gegen  Dr.  Hahn:  er  verlange  ebenfalls  Paritllt 
zwischen  Landwirthscliaft  and  ladutttrie  und 
werde  jeden  Tarif  ablehnen,  der  dieae  Parit&t 
nicht  bringe.  Ita-*  (ii-samnitziel  sei,  zu  miiglieb.st 
vortbeilhaften  Uandelsvertrikgeu  zu  lioniiueu,  vor- 
thellhaft  ffir  Industrie  and  Landwülbsebaft.  Bei 
dem  geigenwirtigen  Tarif  handle  es  sich  nieht 


nn  feststellende  ZSlle,  senden  ma  eine  müglicbst 

gute  rntrtlaKe'für  d> d  AVisrhliifs  von  Ilandel«- 
verträgen.  Den  (.'uuäunienlenstitudpaakt  werde 
auch  er  bei  diesem  Abschnitt  nieht  in  den  Vorder- 
gj-und  »teil.  ti.  Abir.  Herold  (C)  bekämpft 
zanächst  den  Abg.  l)r.  Uahn,  der  mit  seinen 
übertriebenen  Zollfordemnfen  fBrhmdwirthschaft- 
liehe  Pn»ducte  den  ganzen  Tnril  L'ef^Uirde  nnd 
isolirt  dastehe.  Der  Abg.  Dr.  Üoumcr  vergesse, 
dafh  die  Landwirthsehaft  eines  hSheren  SefaatMs 
bedürfe  als  di''  Industrie.  Im  groCsen  nnd  ganzen 
werde  seine  l'artei  auch  bei  diesem  Abschnitt 
far  die  Regierungsvorlage  stimmen.  Abgeordneter 
Dr.  I'aasehe  weist  den  Vorwurf  zurück,  dafs 
die  ludustricxölle  in  dem  'l'nrifentwnrf  höber 
bemeHsen  seien,  nU  die  Agrarzölle.  Der  Weizenzoll 
betratfe  ."»•»"  n,  dci-  Heheisenzoll  20  "  d,  andere 
luduBtriezüUc  Di  "  o  und  weniger.  Wo  bleibe 
da  Imjiaritüt  für  die  I.andwirtiisehaft':'  Die  Ke- 
gieruiiif  liabe  erklärt,  dafs  nie  über  die  Miainal» 
Zölle  für  (ietreide  nicht  hinausgehen  könne,  wenn 
sie  noch  Handel.svertrilge  scliliefsen  wolle.  Des- 
halb habe  die  Industrie  sich  anf  den  Boden  der 
R»  L-!i  viirvj-v'.rlngc  beziiglieh  der  (^etreidezölle 
stellen  uiu.sseu.  Man  »olle  doch  das  nehmen, 
was  «reiehbar  sei  nnd  nieht  Phantomen  nach- 
jagen. In  der  .\b.stinimunp:  wnrden  die  Antr.'lge 
Deumer  gegen  eine  geringe  Minderheit  leider 
abgelehnt  nnd  dieSMie  derRegiemngsvorlage  sn 
den  PnsitiimenH?t2,K!t.T,901  und'iOfj  angenommen. 

In  der  nachfolgenden  biiznog  am  8.  August, 
der  100.  (!>,  die  die  Conwission  gehalten,  be- 
kilmiifte  der  Mi;:,  (iothciii  die  Zölle  der  Re- 
gieruugtivoriage  anf  Dampfmaschinen.  Ihm 
gegenllber  begrtndete  Abg.  Dr*  Benmer  adnen 
Antrag  auf  Ei-httbnng  der  Zollsfttse,  die  er  fBr 


Zusammeflstelluag  der  Beschliksse 

über  die  Eisen-  und 

ZOLL- 
Siebzehater 
Unedle  Metalle  und 


A..BfaMn  und 


Nr. 

Vorlage 

Zoll»<u  für 
1  Dopp.-Cir. 
Jt 

777 

1 

^77s'.)i  Kohren  riii-rhi'.i'rsicli  der  Bdhrenfornutiidka,  ai 

IS  nieht  aehmiedbarem  Ovih: 

von  iiiflir  als  7  luui  Wandstärke: 

4,.'iO 

779 

\<>n  7  mu  Wandstärke  oder  darunter: 

(i 

9 

780 

Walsen  an«  nicht  schmiedbarem  Gnfs: 

8,fiO 

10 

uiyiii^od  by 


l6.A«giiit  190t. 
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berechtigt  erklirte,  weil  die  für  die  ^reringsten 
Itewichte  anpepebeiieii  Siltz»;  trotz  ilirer  schein- 
baren Höbe  im  Verbältnilt»  zum  Wertb  geringer 
seien,  als  für  die  grsrsten  (Gewichte.  So  würde 
für  einen  Motor  von  -Jiy  k^,  «1er  c-inen  Wrrtli 
von  etwa  500  ,//  besitze,  der  Zoll  bei  dem 
vorgeachlagenen  Satze  von  150  t^H  für  den  Doppel- 
centner  37,50  J( ,  also  nor  7*6  V<^t  betragen. 
Hetrefls  der  We r kz eu ein hhcIi inen  wendete  er 
sich  sodann  mit  aller  KntsclnodcDheit  pcgon  den 
Abg.  Molkenbuhr,  der  am  7.  Au^j.  behauptet  habe, 
die  f^iiifuhr  ansläiidisclier  Werkzi'Ujrniaschinen 
sei  iiothwendig,  damit  die  deutschen  Werkzeug- 
maschinen-Fabricanten  nidit  der  T.Versnmpftmg" 
anheimfieleu.  So  könne  nur  ein  Blinder  von 
der  Farbe  sprechen.  Jeder  mit  den  Verbilltnisäou 
Vertzante  wisse,  daft  der  demtsche  Werlueng» 
niaschinenbaa  heute  allen  Bedürfnissen  des  In- 
landes vollkommen  genüge.  Er  zeigte  dann, 
wie  QMQtreflfend  die  an  die  Hoehco^jonctiir 
pf'kniipften  Folgerungen  H'  ii  i;.  Einen  Zolltarif 
mache  man  llir  normale,  nicht  fiir  anfser- 
gewOlmltdie  Zeltabscbnitte.  Seine  Anti4ge,  die 
einem  Werthzoll  von  5>  bis  ri"/oentsprälchGii,st  ien 
im  „Verein  deutscher  itluschiDenbau-Austalten" 
auf  das  sorgfUtigste  erwogen  ond  niebt,  wie  der 
Abg.  Gothoin  gemeint  habe,  von  den  Führern 
nach  dem  Kccepte  »Hier  kuonen  Familien  Kaffee 
kochen*'  (!)  gefordert  worden,  wftbrend  die  übrigen 
Mitglieder  einfach  ja  gesagt  hätten.  Das  möge 
wohl  in  einer  freisinnigen  Volksversammlung 
TsrkoameiD,  in  der  nur  der  Abg.  Gothein  »eine  Weis- 
heit venapfe  und  die  übrigen  lediglich  zuzu- 
stimmen hJltten.  Die  letztere  Bemerkung  gab 
dem  Abg.  Müller- Sagau  und  nachher  dem 
Herrn  Ootheia  Veranlassong,  die  freisinnige 


Vollcsyersanunlnng  als  die  Stitte  vollster  Rede- 
freiheit und  sachlichster  Erwilgung  zu  preisen. 
Der  Ministerialdirector  Wermuth  stellte  die 
ZSlle  für  Dampftnaschiaen  nnd  Werhzongmaechi- 
nen  als  wichtige  iiandelspolitische  Aosgleicbs- 
Bützo  nnd  namentlich  die  von  der  Kegierong  vor- 
geschlagene Eiutheilnng  nach  dem  Gewicht  der 
Waaren  als  einen  wesentlichen  Fortschritt  dem 
alten  Zolltarif  gegenüber  hin.  Ahg.  l'aasche  wies 
dem  Jim.  Gothein  iregenüber  namentlich  darauf 
hin,  dais  der  ilt  >itzsiand  der  deutschen  Maschinen- 
indiistrii'  (lnr<  llaIl^  nicht  so  Richer  Hei,  wie  der 
freisinnige  liedner  es  darstelle.  Gerade  die 
neue  Entwieklnng  der  Ifasehinenindnstrie  in 
Amerika  zpiirc  wie  man  immer  niclir  dazu 
äbergclic,  Maschinen  mit  Maschinen  herzustellen, 
nnd  durch  die  vortreflnichen  Werkzeoge  im- 
stande sei,  die  gelernten  kontspioligon  Arbeiter 
auBzuschaltoQ  und  durch  weniger  geübte  zu  er- 
setnen.  Qnsere  Industrie  ahme  anm  Thell  die 
anierikanisf licn  MctluMleii  nar  h,  sei  aber  zn  rinoni 
Wechsel  des  ä^'stems  nur  imstande,  wenn  sie 
für  die  TJebergangsperiode  Schots  gegen  den 
drohenden  W.  ttbewcrb ,  namentlich  Amerikas, 
geniefse.  Nachdem  dann  noch  der  Abg.  Graf 
Kanits  sebr  wirksam  für  die  Begiemngsvorlage 
eingetreten  war,  wurde  dieselbe  in  den  meisten 
Positionen  angenommen. 

Im  übrigen  hat  die  ZolltarifBommission  trota 
der  wftrmsten  Vcrtheidipnng  der  .Anträge  de« 
„Vereins  deutscher  Eisen-  nnd  StahUndustheller'' 
durch  den  Abg.  Dr.  Beumer  nnd  der  Regierungs- 
vorlage dnreh  die  Vortreter  der  verbündeten 
Regierungen  an  der  Regierungsvorlage  noch  mehr- 
fache .'\bstriche  vurgenumuien,  wie  die  nach- 
folgende Debersiebt  beweist: 


der  Reichstagscommissioii 

MaschinenzÖUe  in  erster  Berathung.  ^ 
TARIF. 

Abschnitt. 
Waaren  daraus. 
Etsealegirangea. 


Nr. 

Beschlüsse  der  Costmission  in  der  ersteo  Berathnng* 

/oll«>ti.  für 
1  t.o|.!i.-C». 

777 

unverändert 

778 

anverändert 

77» 

von  Tnat  Wandstirke  oder  dsrnntitr: 

roh  •»•..«...........  

4 

6 

780 

naverftadert 

*  Die  beschloBSpnen  Asaderaagen  lind  übersll  innerikslb  der  eiasslnsn  Fositionsn  dnrob  fette  mp.  gsspente 
Sehrifl  ersichtlich  gemscht. 
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Nr, 


Vorlage 


Zolluu  fir 
1  l>upp.-Cir. 


781 
782 

788 


784 
786 


786 
787 

788 


789 
790 

791 

7!»-' 

7m 

796 

79Ü 
7if7 


KunstgufB  und  anderer  feiner  Gnf»,  nirht  schuue<ibar    .   ..   .  ..1  

(782/3)  Nicht  sihmiedlmrer  fnifs,  Hnderweit  nicht  genannt: 

foh:  ,  y      Iii,  lir  1  Üoppelcentner  

bei  einem  Reingewicht   |  von  iii>  hr  als  40  kir  Iiis  1  Doppelcentner  

du  StAckl  I  voll  iiielir  als    5  k^'  Iiis  40  kg  

{  von  5  kg  oder  darunter  

bewlMitet:  /  von  mehr  a1»   1  Doppeloentner  

bei  «bmn  Beingswiebt  I  von  mehr  a]ü  t(i  k^r  titK  l  Doppeleentner  

dM-8tftck»  i  von  mehr  als    5  kg  bis  4U  kg  

l  von  6  kg  «der  dam&ter  

Rohlappen,  Rohsrhii'nen,  I'.luf'k»*.  Platinen,  Knüpiiel,  Tiet,'e!<!tah!  in  Blörkeii  

Schniii'dliures  lOisen  in  Stäben  (geM  aizt,  jLreschtuiedct  oder  gczugcn)  auch  geformt  (.fa^uunirt); 
femer  Hundeiseu: 

nicht  über  12  cm  lani^,  snm  ümschmelzen  

im  Gewieht  von  1  kg  oder  darüber  auf  das  laufende  Meter  

im  Oenrieht  von  weuger  als  1  kg  uf  das  laufende  Meter .  

mit  cingewnliten  Ifnrteni  oder  Veniemigen  

(786jnB8)  Blech:  roh,  •  nt/iir.  li n.  irerichte^  dressirt,  geflnllkt: 

^  von  t  mm  oder  dwoater  

ibgeschlitTi  11,  larkirt.  pnlirt.  gebfinat  oder  soBtt  kttaetUch  oqrdirt,  andi  mit  ^iegeliider 

Oxyilscliiclit  uberzo>;en : 

1     .,.    1     f  von  mehr  al.-.  1  imii  ,  

III  der  »Stiirke  ;        ,  ,  , 

\  von  1  mm  oder  durunter  

verzinnt  (Weif^blech)  oder  sonst  mit  anderen  anedlen  Metalleii  ud«r  Leginillgen  unedler 
llewio  flbenogen: 

in  der  StSrfce  {  JJJ  f  J,^        SSmter'  .*  ' 

Anmerkung  r.ii  Nr.  7W!  bis  788.   Für  Eisenbleoh  von  ijerintrerer  Stürke  al»  5  mm, 
das  anders  als  rechtwinklig  beschnitten  ist,  erhöht  «ich  der  Zoll  um  16  V.  H. 

\VMlble<!i.  Dehnblcch,  Riffelblech,  Warzenblech: 

!  h  

bearbeitet   

lilech,  mit  Attuahme  des  in  Nr.  789  besonders  beeeicboetra,  geprefst,  gebuckelt,  geflantacbt, 
geeebweiClt,  gebo^ren,  gelocht,  gebührt: 

in  der  Stärke  {  *     T^'  : 

*■       i7HHKc  ^       j  demnter    

'"rtl  -Ji  I)r;iht.  eewiiht  uder  gezogen,  einsehlicrslieh  des  grfiirmteti  (fai;onnirlen) ; 

roll  oder  bearbeitet,  jetioeh  nirlit  polirt,  luckirt  oder  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder 
Legimngen  uue<]ler  Metall'-  uIh  li^ngen: 

I  von  1,5  mm  oder  darüber  

in  der  Stärke  i  von  weniger  als  1,6  bis  0,6  mm  

I  von  weniger  als  *>.,")  mni  

jH  lii  t,  larkirt  oder  mit  anderi  ii  ium  IIiii  Mi  fallen  «der  Legirungen  unedler  Metalle  überzogen: 

j  \       I.Ti  IIIIII  iv\rr  'hirul'ir  

in  der  iitarke  !  von  weniger  als  1,5  bt!>  0,5  mm  

{  von  weniger  ab  0,6  mm  

Srhlan<:enrShreD|  gewallt  oder  gesogen;  anch  Böhrenfermstäcke: 

roh  

bearbeitet  

(794/6)  Andere  Röhren^  gewalxt  oder  geaogeo: 

roh:  „  ,     ,  , 

•i    ••       nr  I  von  2  mm  oder  ilarüber  

mit  einer  Wandstärke  ^   

bearbeitet:  , 

..    .       ,1'     I  .    I     I  von  2  nini  oiler  darüber  

mit  einer  \N  an'  starki-  ;  •         i  .1 

I  Von  weniger  als  2  mni  

Jiisenbahnsi  liietien,  am  h  /alinr  vlsrhi«  ik  ii.  Flattsrhienen,  Answeichnngsschieuen.  Uersstücke 
aus  vrliiiuedbareni  Hiseii.      ii  :;i  l'H|,t  und  am  Fufss  aosgekUiikt,  Eigeabawieehw<]len, 

Eisenbahhlasehen  und  Kisenbalin-Unt«  rlagsplatten    .  ..  ,  

Kiisenbnlinai  Ilsen,  Kisenbuhnradeisen  (Naben,  Radreifen,  Radgestcllc,  Radkränze),  Eisenbahn- 
rädrr,  Eisenbahnradsitae  '   ,  


24 

2,60 

3,50 

5 
7 

4 

(i 
9 

la 

1,60 


1 

sjeo 

8 
6 

3 

4,60 


o 

5,60 


6 


8 


6,60 
7 


3 
3,50 
6 

8,60 
4,öO 
6 


b 
16 


6 
10 

12 
SO 


2,60 
8 


Google 


15., 


1908. 


dtr  ZoUtaHfomimiMiom.     ttaU  und 


Baichiflste  der  Conniaiion  in  der  eratem  Berftthnnf 


naveclBdMt  * 
Nteht  tehniedbftrer  Qmh,  kaderireit  aioht  |;eaanat: 


bearkeltet. 


anverändert 

8cliioiedb«re8  Eisen  in  Stftben  (gevalst,  gesobniodet  oder  geaegen),  aneh 
geformt  (fafeaairt);  ferner  Bandeisen: 

nichi  tiber  18  «m  lug»  lu 

andere»  ............ 

ndk  «tngawnlsl«»  Knttcra  «dar 
Bleek: 

roh  

bearbeitet  


6 

18 


Anmerkung  zu  Nr.  786  bis  7öä.  für  Eisenblech  von  geringerer  Stärlce 
als  öiiim,  du8  anders  als  reehtwinklig  besehttitten  ist,  «rbKkt  sieh 
der  Zoll  nm  80  T.  H. 


narerindert 


Blech,  mit  Ausnahme  des  in  7d9  besonders  bezeichneten,  geprefst,  sebnokelt, 
geflanseht,  gesehweifst,  gebogen,  aukrAMh  gel  seht  adar  gebohrt: 

in  der  Stirke  f  JJJ  "i^f  o*der*dsr1nteV 

(7111/iit  Unilit,  gewalzt  oder  gezoj^en,  ein-*<-lil.  iU-h  ijt'formtün  (f a^onnirten) : 

roh  oder  bearbeitet,  jeduuh  nicht  polirt,  lackirt  oder  mit  anderen  nnedlea 
Ifetslleo  oder  Legiraogen  aeedler  Ketalle  fiberiogea: 

f  Vü  n  1,5  in  rn  '1  il  IT  da  r  ii  her  

in  der  Stärke  !  von  weniger  als  1,5  bis  U,5  uim  

I  von  weniger  als  0,6  mm  

polirt,  lackirt  oder  mit  anderen  unedlen  Hetaliea  oder  Legirangen  nnedler 
Metalle  ttbersegen: 

{von  1,6 nm  oder  daräber  
Ton  weniger  als  1,6  bis  0,6 
Ton  weniger  als  0^  mm  .  . 
onTeianaon 


Daveriadeit 
onTsrlndert 
nttT«rladirt 

nnverttndert 


1 

8,00 
8 


MO 
8 


3,60 
S 

4.10 


8 
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ü.  iaiug.  Nr.  16. 


Vor!  ftge 


(79H'!>)  Schmieilburrr  (iufs,  äcliini<-ii<  stucke  und  andere  WMren  tns  schmiedbarem  Ki&eii, 
anderweit  sieht  genuat: 

/von  mehr  ■li26kg  ^  

h«i  einem  Reingewicht  j  von  mehr  als  8  bif  26  kg .  .  

des  Stüeka  |  von  0,5  bis  :<  k|?  

l  von  wenipcr  al^^  0,5  kg  

bearl.eitpt  :  i  v-.i,  ii,,.l,r  als  25  k-r  

bei  einem  liningcwii-ht  I  vou  mehr  alx  -i  bis  25  kg  

des  Stacke        j  von  0,6  bis  3  k^;  

I  von  weniger  als  0,5  kg  

EisenliAQtht'ilc  (Ri<ipiicon«irartionen)  ans  «rhniiedharem  Eisen,  anch  mit  Anstrich  verseben  . 
(H4ir'2  >  l>aiii})f  kcssf  I  uiiil  Dampfl'ii.Hsi  r  an<  ^i  lutiii  "]!.ar>'ri'.  Kisrn  sowie  snunmengeMtlte 
Thiilc  v<pn  solchen,  ituch  mit  .\usrii-tiin;.'  (.Aiiiiatirrt  vergehen; 
mit  mtlir  als  10  iintt-r  sicti  gleichen  Kühnn  von  einer  1M)0  mm  "der  weniger  betngeuden 
lichten  Weite;  auch  Dampf keü»fl  aller  Art  ans  nicht  schmiedbarem  Gnfa: 

bei  einem  Reingewicht  /  von  60  Doppelcentner  oder  darunter  

des  Stücks         \voin  mehr  Als  50  Doppelcentner   

andere  

Ankertoonen  l  itojen),  Utisbehälter,  Wasser-  und  andere  Ikhälter  (Reservoire),  Oefäfse  nn<l 
Geräfhc  (Apparate)  für  Fabriken  sowie  fiir  Hruuereien  und  Brennereien,  genietet,  ge- 
prefst  "der  gesrhweilVt .  aiifli  iiiif   .\iwni'.tiii','  i  Armatur)  versehen,  nnd  zosammen- 

ge-etzfc  Theile  von  »olehen  tiifalseu  und  Geruthen  

{H*M  Tu  Kidiri'iiverbindnngsstüc  ke;  Häbue.  Ventile,  Schieher  und  ähnliche  Ansrüstangs. 
(Armatur-)  Stücke  ans  schmiedbarem  Eisen  für  Dampfkessel,  Dampffisaer,  Bebälter 
(Reservoire)  nnd  ibnliehe  Gerlthe  sowie  für  Robrleitnagen : 
ohne  Vcrliindiing  mit  lüidrn  11  iiiu  dlen  Metallen  oder  Legimngen  unedler  Metalle: 

bei  einem  Keingewieiit  |  »on  10  kg  oder  darüber  

des  Stücks  \  von  weniger  als  10  kg  ,  

in  Verbindung  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Leginin|;ein  unedler  Metalle: 

bei  einem  Reingewicht  /  von  10  kg  oder  darüber  

des  Stücks  \  von  weniger  als  1()   

Schraulistückr  aller  Art.  .\iiibosse.  .Siierrh.iri'cr.  .Viiker,  Hreclieiscii ;  lliit)ai.Li  bei  einem 
Reingewirlit  des  Stucks  von  mehr        1"  kg   .  .  . 

Kloben  nnd  Rollen  su  Flaachenaügen ;  VVinden  nod  sonstige  fortscbaffbare  Uebeacenge .  .  . 
Anmerkung:  Abnehmbare  Ketten  nnd  Seile  an  derartigen  Hebesengea  sind  ge- 
sondert zu  vcr/idlen. 

Spaten.  Srliaufi-ln,   Itlattliacken.   Küchenpfannen.   Kohlenlöffel.  SchmelzlöHVl,  Fearrgerathe, 

I'tlugsihari'n  nnd  i'fluLr-tn  i'  liSri  Iti  r    

Hen-,  Diinger-,  Kilben-,  Koks-,  .SteiobchlHg-  und  ahuliche  grofse  Uaheln   .  .  . 

Sinsen.  Sicheln:  Strohmesser,  geachniedet  

Uandsägen  nnd  Sägeblätter : 

Kreis-,  Band-  und  laanbsägeblättar  

andere  Sägeblätter,  Randsigen  « 

Feilen  und  Haspeln  : 

niclit  mehr  als  IH  cm  lang  

mehr  als  Hi,  jedoch  nicht  mehr  als  Xi  cm  lang   ... 

mehr  als  86  cm  lang  

Bohrer,  anderweit  nicht  genannt.  Zangen.  Rel>-.  Rosen-,  Hecken-,  Baum-,  Blech-,  j>cbaf- 
sclieercn,  Beitel,  Stemmeisen,  Hnlieleisen,  Rohrschneider,  Bohrknamn,  RohrdiÄter, 

MaschinenmeeaeFf  Oewindeschneidaenge,  Schneidzirkel  

Iteibablen,  Biiiralbohrer,  Fräser,  Mefewerkaeuge  (Lineale,  Winkel,  Zirkel  [mit  Aveaahm«  der 

Schneidzirkel j,  Lehren  und  det^elohen)  

Hämmer  bei  einem  Reingeiricht  des  StQeks  von  10  kg  oder  darunter,  .Vexfe,  Heile,  Haoken 
(mit  .\usnahme  der  lilatthacken),  Zug  ,  Wii  go  im  1  1 1  m  l messcr,  grobe  Küchen-  nnd 
tiartenmesser,  Hand-  unil  Klöbschrauben,  steilbare  Srlnauticnsi  hliissel.  Scbranbzwingen, 
Spannwerkzenge,  Bohrwinden,  sowie  sonstige  nicht  besonders  geniint>te  W  erkzeuge  .  . 

Anderweit  nicht  genannte  (ierüthe  für  den  landwirthschaftlichen,  bauswirthschaftlichen  oder 
i'ewerblicben  <tobrauch,  z.  B.  Pfluge,  Cultivatoren,  Qnhber.  Kartoffelgraber,  Eggen, 
Uandrechen,  Pferderechen,  Waagen,  anderweit  aieht  genannt,  Bägeleisen,  XhierfaUen, 
Rienenverhiuder,  Riemens|)anner: 

bd  einem  Reingewicht  f  von  H  kg  oder  darüber  

de«  StQek«  (  von  weniger  als  3  kg  

KratzeubcscliläL'c  ..... 

Sjuiudelii  albr  .\rt    

Wfbscli.itte,   WelierlllzcM,   \\  cLtTliI/riuiiiLri-  \  Mlliili'iis  .   W  eh.  r'lilatter  und  Weiici  I  1  ifi:,- il.iic 

(Riete  und  Rietstubej,  Sehul/.to,  Spulen  aller  Art  und  ähnliche  Ausrüstungsgegenstände 
für  Spinn-  nnd  Wabnaaehinen  


15.  Angaat  190t.  DU  ISuuMk  im  d$r  /.  iMmif  Oer  SMUartfammtuhm.      Stahl  ud  Bmii.  871 


Nr. 

Beiehlttsse  d«r  Commiftion  in  der  ersten  Bernthnng 

>!oll>alx  Nr 

1  l>opp.>Cir. 

xii.«in- 

r»- 

Schmiedbnrer   Gafa,    8chuiied«at(icke    und  «ndfre  Waaren    ans  lehnied- 
.  barem  Eisen,  anderweit  nicht  genannt: 

< 

12 

bOO 

unverändert 

■ 

801 

802 
808 

unverändert 
imvertaderl 

804 

nnverlindert 

805 

nnveriadeit 

mi 

unvrraiiilert 

807 

Bttveiiadert 

unverändert 

Hoy 
810 
811 

onverandcrt 
vaveriaderi 

HHT  Vn  wll  m 

812 

auverändert 

818 

sarerindert 

814 

unverlndert 

816 

UDverändwrt 

816 

nnveriadert 

XU 
818 
810 

nnvvrätidert 

Wehschäfte,   Weberlitzeii.    Wcbcrlitzenringe   (Maillon^ii.    Weberblitter  nnd 
Weberblittertibne  (Riete  nnd  Rietttäbe),  Schütsen,  äpnlen  aller  Art  nnd 

40 

15 
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«1  Jahrg.  Mr.  16. 


Torltf  e 


EiMnbshnlaachensdirauben,  Schwelleosehrauben,  Stiurgtangi^n,  Klcmmplatten,  Eakciiiiiicel, 
Schrauben  und  Niettm  vuii  mehr  als  18  tnm  .Stif'sturki^  SchraubcDmuttern  and ÜUteirfiy- 
scbeibdii  für  Scbraaben,  Isolatorsttttaen,  Hafeiaen,  Schraub-  uad  Stackitollai: 
roh  

bearbeiffi    .  ■. 

Fisi'nbabnw'ageubQscUlägv,  Ciseabthnpuffer,  Eisenbahuweiclicu-  and  Signaltlieile  

(82*2/3)  AduMi  (mit  AMmbnM  4«r  Bwabahnachw)  nd  Adnwfhta«: 
PatentachMB  md  Balbpatratadisen  

andere : 

roh  

bearbeitet  

Wagenfeilerti,  t'inschliefslii  Ii  der  Kisenbabnwagenff dem : 

roh  Oller  nur  au  licn  Mliittenden  und  Seitenkanten  ub;.'esrliIitTen ;  Pnflbrfbdws  ..... 

auf  der  ganzen  Fiaubf  geschliffen;  in  anderer  \S'ei»e  bearbeitet  

DcabUeilf,  Stacheldraht,  Drahtgeflechte  und  Drahtgewebe,  Drahtbürsten,  Drahtkörbe,  Stiofel- 
•iMn;  Schranben  und  Ni«te  von  nicht  mehr  als  13  nam  Stiftstftrke;  Hakea,  aadarweit 
nicht  nnaant;  Kiataa-  «nd  Sarggriff«,  Splint«,  Krampen,  Schnallen  (mit  AnanahiM 
der  Scttmuckschnallen);  RoaetteniSifk«;  Sprungfedern  aus  3raht;  Hfift«!  «nd  Oaaaii; 
Nägel,  anderweit  nicht  genannt,  aneh  mit  Köpfen  aus  anderen  an«dl«n  Metallen  itder 
l.<:girungen  unedler  Metnllf  

Drahtstifte;  Klammern  and  Schlaafen  aui«  Draht  

Geldmitteln«  Nigel  (Tioln,  S«menoee,  Anfcwiekatifte) : 

u  der  Linge  ^  ^.^^^^  ^^^^^^  

Ofbnrohre,  Ofenringe,  Büchsen,  Fässer,  Kiisten,  liadewannen,  .Striegel,  iiaus-  und  Küohen- 

Jeräthe,  Boillüdenf  RolUalonsienf  Taachen-  nad  Eofferbilgel,  Qlooken  and  QeliUite,  alle 
lese  ana  Blech;  nach  Theile  vmi  ■olch«u  OegentUaden: 

roh  •.•«...«.•<«<■<.    

bearbeitet  

Ketten  (mit  AvMMhme  der  Fahrradkettan)  and  Thaile  van  Micken: 

n>h: 

rar  KetteMcbleppacbUMiTt  .  

andere   

henrbeitMt  •••.■.••...>•..*.•....•..•••••••.•• 

Treuen,  Kandaren,  Steigbflgel,  Speien,  Beeehläge  nnd  eenatige  Reit,  «nd  Fahrgeachinrtheile : 

roh  

bearbeitet  ,  

Schlittschuhe  und  Rollschuhe  

Baa.  und  Höbelbeschlage,  Schamlere: 

roh   ... 

bearbeitet  

Schlösser  und  Schlüs.Hel : 

ohne  Vi  rbiridung  mit  anderen  unedlen  Metallen  oder  Legirungcn  üiu  dler  Metalle    .   .  . 
mit  Scblüseelrohreo,  Biegelplatten,  Schlttsaellochdecken  and  dergleichen  au  anderen 
unedlen  Metallen  oder  Legimngen  unedler  Metalle  

Geldschriinke  und  Geldkasten  (Kassetten)  

Möbel  (nicht  gepolstert)  und  Tumgerüthe,  auch  aus  nicht  schmiedbarem  Ciuis  

Feine  Sebneidwaaian  (feine  Messer,  fein«  Sebeeren,  blanke  Waflba  nnd  dergl.);  Ferien  «nd 

Sehtnuclisehnallen,  soweit  sie  nicht  unter  Nr.  887  fallen;  Fingerhüte,  Rorkzielier,  Nufs- 
knacker,  .Stahtkugieln,  Knöpfe  (auch  aus  Blech)  und  sonstige  feine  Eisenwaaren,  ander- 
weit nicht  genannt: 

rolj   ,  

bearbeitet  

Kunatsohmiodearbeiten  

Sehirm^telle  nnd  Bestaadtbeile  von  eoleben  

Ki-i!iTii,  anderweit  iiirlit  L'''ii;uirit ;  üurli  I'lank^cheiti'  (ririnrhctts)  

Srhreibl'eduru  (ein!>uhliefi)lich  der  noch  nicht  völlig  fertig  gearbeiteten),  auch  mit  ver- 
goldeten Spitnn  ,  

Nadeln: 

Nähnadeln,  auch  mit  vergoldeten  Oehreti  

XähuiUM'hinen-,  ."^trii-'kinaschini;)  ,  Stii  kiiiiiHchirun-  nnd  \Virkniat>chinennadeln  

Kratzenuadeln,  äpickuadetn  und  andere  Nudeln;  auch  Augelbaken  

Eiaensaad  und  Stahlspln«.   .  .  .  . 


5 

12 

10 

84 

6 
19 

4 
16 


15 
10 

12 
20 


6 
10 


3 
6 
16 

10 
1.5 
15 

« 
12 


16 

80 

20 
20 


15 
24 

84 
84 
90 

90 

60 

200 

ao 

6 
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Ib.  An(ru8t  190t. 


Kr. 

Beschlüsse  der  Cummission  in  der  ersten  Berathung 

ZoIla«lai  rOr 
1  DeppyClr. 

Jt 

a» 

UTerlailert 

881 

uverindert 

«2S 
888 

anverändert 
laverladui 

884 

«avorladert 

825 

826 
827 

Drahtseile,  Stacheldraht,  Drahtgellucliie  und  Drahtj^ewebe,  Druhthürsten, 
Drahtkörhe,  Stiefeleisen;  Schrauben  und  Nietr  von  nicht  inehr  ali4  18  mm 
Stiftdtärke;  Haken,  anderweit  nicht  genannt;  Kisten-  u.  SarggrifO,  Splintp. 
Krampen,  Schnallen  (mit  A usnah me  der  S c h muck s chnal le n t;  Kosett en st  i  ft c ; 
Sprangfedern  »na  Draht;  Häftel  a.  Oesen;  Nigel,  «ndarweit  nicht  genannt, 
auch  mit  CBpfea  am  and.  uaadlen  Metallen  eder  Legirnngett  naedL  Metalle. 

unverändert 

1» 

8 

828 

889 
880 

anverandert 
uveiiiidert 
■BTerätidert 

831 
888 

888 

nnvcrändirt 

Bau-  and  Möbelbeschlage,  Seharaiere,  TblrfediTBi •grUfe, 'hihigef  •lattea»  «kiidpfe, 
•rl^l  ■•i.fM 

laTarindert 

6 
18 

884 

836 

mverlndert 

an  verändert 
onverindert 

• 

8:^7 
»88 

UDveriindert 
nnverSadert 

< 

889 
840 

nanviBdart 
UTanadert 

841 

842 

Nadeln: 

Nlliinaschiiien-, Strioknaschinen-, Stickmaschinen  -  u.  Wir U  mu»chineiiaadel n 
»tecknadelo,  auch  mit  tilasknöpfen,  und  andere  Nadeln,  Angelhaken  

100 

:m 
ao 
1 

874  Stahl  and  Bmd.      Dk  KttmtötU  in      /.  L«MiMf  4«r  ZMarifemmittioK, 


IS.  Jahrg.  Nr.  16^ 


Xr. 


Vorlage 


ZollMMS  fit 


WH 


a!if  iille : 

Hrui  ln-iseti.  Alteisen  i Sclirott) ;  Dreh-,  Bohr-,  Uubel>piioe;  EiseufeiUpäue;  Stubeiüeii- 
(  iiili  II.  l.i->  i))ile*-1ikanteu  and  and««  nnr  mm  Einschnielaen  oder  Sohweifaen  vorwend- 
hnre  Alttiilie  von  \'A>en  .«».  

Cjlült>]iaii  I  Hammer«!  hla^  und  Wul/.zuiiden,  Schliff,  Abfllte  von  veninntäm  Eisenblech 
(Weifsblcch)  von  nicht  mehr  ala  5  tum  Stärke  


Begriff  ,.Stabl- 


A n m «> r l<  n  ti  L'' e  !i  zu    \ . 

1.  Der  Kc^'iill  .. lä^in-  unitar^t  im  .Sinne  «les  Zolltaiifti  aui  h  dun 

2.  8rhtiii*  <l)>ai'es  Kisen  in  Form  von  Flarheiaen  von  mehr  ala  25  em  Breite  wird 

»1>  Uleih  verzollt. 

8.  Als  bi  arheitrt  im  •  k  i^i  nsiit/  tu  riili  !.'elt«n  ErKenernisse  au«  Eisen  dann,  wenn 
sie  eine  niiclitriiiilii  lie  l!i  iirt>eittinir  ili  r  ( ilu  rfi.n  he  u.li  r  Vi  riiinlerung  der  liestalt 
erfahren  hatien  ,  um  sie  ttir  ihren  Soinler/« t  ■  k  ^T' -T'iui  li^uhijj  zu  maehen,  iiiii 
ihr  Aussehen  /.u  Ih-Ih'ii  .^Iit  um  sie  treiben  K-'st  zu  -rhut/eii. 

Zu  den  bearheiteleii  i,'i  iii  rt  n  hiertiiieh  insliesondere  alle  jfel'eilteu,  gofrastrii, 
abg«dr«htpn,  jjehohelten.  i,'eselilitienen,  [mlirlen,  naeh  der  Ferlif.'>UrlIung  ^cjjlUliteii, 
Man  an<;el»iirenon,  durcli  .Ausglühen  gebläuten,  durch  Krhitzen  mit  einem  <)el- 
liher/n^  irleiehmarsig  gra«,  braun  oder  tonst  mfarbten,  im  RoUfafs  oder  in  der 
i'atztrommel  geacheaerte»,  ferner  alle  aagestrwhancBt  gefimibtea,  lacidrtan,  mit 
Scbmels  beleihen  (emailtirten),  oxydirten,  mit  anderen  nnedlen  Metallen  oder 
l/eginingen  unedler  Metalle  üherzKjrenen  (diese  mit  Ausnahme  der  in  Anmerkani^^ 
behandelten»,  sowie  alle  vernieteten,  verschraubten  oder  in  ähnlieher  Weise 
nuchtrliirli'  ii  in  -ii  li  verhnnilenen  Waaren.  Aneh  ilie  theilweise  »"ler  L'  iri/lii  li.' 
KntferiiiinL:  'Iit  t^rolten  riufs  ,  Si  liniiede-  oder  Walzliant  hat  die  Hehauiiluiii:  der 
Krze«i:iii-~'-  ,ils  bearbeitete  zur  Folifc;  'iuln  i  luat  lit  es  keinen  I  nterselii.  il, 
die  Kntt'ernun^  der  rauhen  Haut  unniitti  lbar  liei  der  Hrrsteliun},'  des  Uegen- 
Btande»  oder  ob  sie  dureb  ein  besonderes  Verfahren  erfolgt  ist.  suwie  ob  damit 
eine  Aenderang  der  Uestait  des  Uegcnstantles  verbanden  ist  oder  nicht. 

Den  bearbeiteb-n  stehen  gleich  diejenigen  Vairen,  welche  nnmittelber  bei 
ihrer  Herstellung  ein  blanki's  .\usseheii  r  rbalten  b.iben. 

Daifegen  wird  das  .Ansi  hneiden  von  tiewindeti  im  Kobrenden,  Scbniutun 
und  Mu'ii-rn,  das  Vorarbeiten  zum  Zweck  der  Prüfung  der  <iegenstiinde  auf 
Fehlerfreilieit  i  Vorsi  lirui>]ien),  das  Beseitigen  von  (iufsnühlen  und  Anstitzen,  da-s 
Ebnen  von  Bnn-hlliieben  sowie  das  Abstechen  der  verlorenen  Kojtfe,  das  Aus- 
stechan  von  Nietlöcbern  und  da^  felinbuhren  von  Lochern  mit  oder  ohne  Schrauben- 
gewinde (soweit  nicht  für  gelochte  and  gebohrte  Erzeugnisse  besondere  Bestim- 
mnogen  g^roffini  sind),  das  Blanliscbeaarn  eioselner  Theil«,  ein  rviher  Oalfarben- 
oder  Theeranstricb.  sowie  das  Ueberstrelehen  mit  (irapbit  nicht  als  Bearbeitung 
angesehen, 

4.  Eisen  in  Stäben,  Dralit.  Blech,  Köhren  und  andere  Eisenwaareu.  die  aut  mechani- 
schem Wege  mit  Kupfer,  Kupferlejrirungen,  Nickel  oder  Aluuiiuium  überzogen 
oder  auf  chemischem  We^e  verni«  kelt  sind,  unterlie^vn.  soweit  nicht  besondere 
Baathnanngea  getroffen  sind,  einem  Züii/uschlag  vju  :n)  vom  Hundert.  Sofern 
fBr  die  genannten  tiegenstftnde  in  polirtem  oder  allgemein  in  bearbeitetem 
Knstande  besondere  Xollsltxe  bestehen,  werden  letztere  der  Berechnang  zn 
firuude  gelehrt. 

f>.  l)ie  VerbiinlunL.' \  on  Kisenwanren  iiiii  anderen  Stoffen  ist.  soweit  nicht  im  L  itter- 
ai'-'  hmtt  A  licsniidcre  Itestiniiiiuiitri-ii  ■:ctri>treri  Miid,  mir  dann  mit"  ihre  Ver- 
«ollunc^  ■^•<n  l'jiitlufs,  wenn  in  anderen  Tarifabsehnittj'n  \ onjescbrielten  ist.  dafs 
Waaren,  :iU'  ii  wenn  ^ie  nur  theilwciaa  aus  einem  .StotV  hergestellt  sind,  «Mnao 
versollt  werden  sollen  wie  die  gai»  aaa  diesem  Stoff  hergestellten  Waaren. 

6i.  Statnen  (einsehHe^ch  dar  Biatan,  Rcliefb  md  Thierfiguren)  mindestens  in 
■atllrlichar  ürtflse  werden,  aofani  sie  Knaatgaganatind«  aiod,  aoUfrei  abgelasieii. 


frei 


Achtzehnter 
Maschinen,  elektrotechnische 

X.  Ha. 


8!  »2 


Dampf  locomotivebi  aof  Schienen  laafaod: 

Tenderlocomotiven  bei  einem  BaingawiehtderlCiaehhia  v«a  lOODoffaleantaar  oderdanmtar 

Ten  1>  ri  x  iiihirivi  II    <     ii m  m  Keiagewieht  der  Uaaehine  von  mehr  als  IQO Doppalcentnar; 

Locomotiven  ohne  'iender  

Loeomotivtender  


II 

Q 
6 


Digitized  by  Google 


Stalil  and  BiMO.  875 


Nr. 


fiasehlttsBfl  der  Commissiou  ia  der  ersten  Berathung 


/'ill.atz  für 

1  l>Opp.-ClT. 


843 


uoTerindeit 


Anmarknngen  ca  A. 


unveraiulf  rt 


Abschnitt 

Eneugnisse,  Fabneuge. 

mUmmi. 

♦ 

S9S  OBretVadert 


876  Stahl  und 


£Mi  BtmuMU  im  4»r  J.  hmm§  dir  ZMtttfemmttthm, 


tt.Jaliiv.nr.16. 


80» 


804 


896 

OVO 

897 

808 


900 
901 

902 


OOS 
904 


»05 
806 


der 


bei  eiuem  Rein- 
■  gewicht 
der  MaMhim 


» 


•  80 
,  ÖOO 
„1000 


I» 


■  iii  'ueii,  niclit  aaf  Srhieneii  laufen'!,  (  iiiscliliefslirli  der  Dampfstrafsen wallen  and 
L)aiii[if|iflii)flocoraotiven ;  üaiiipllucomuliileii,  fahrbar  oder  nicht  fahrbar: 
bei  einem  Reiiipewiclit  (  von  60  Dopnelrentner  oder  darunter  ............ 

der  Maschine       \  von  mehr  au  60  Doppelcentoer  

DanipfmaBchinen,  Dampftnrhinen,  WaaMrkraftanaa<ÄiineB  (Turbinen,  Waaserrlder  v.  Wasaer- 

siinlenmaMcliinen).  Vi'rhn'iiunn^s-  und  KxpIosionsmotO'fn,  Heifsluft-  und  Drue.kluft- 
m<jtiiren  nnd  andere  vorstrhetid  nirlit  getiannfe  Kraft- ■  Antriehs-)  Maschinen  (mit  Aus- 
nainiir  lief  Klektromotftren).  amli  in  \ frliiniiunt;  mit  KvniiiiiotiHisrhinen,  Pumpen, 
Hämmern,  OebÜtsemaschinen,  Kültemaschinen ;  Körderuiascbinen ;  ferner  feststehende, 
Mirbar»  oder  eehwiaiueBde  Bagger,  Bamnea  and  Knhaea: 

von  40  kg  oder  damnter  

von  mehr  als     40  Kilogr^imm     biü     1  Doppelceutner  

1  Doppelcentoer  «2  ^   

2  n  kB  n  ••  

B  »  •    10  ,   

10  ,  ,    »  .   

»  n 

ßO 

500 

WM)  Doppelccntner 

Nähmasrliinen  leinschliefslieii  der  Kurbelstickmaschinen)  nnd  Strickmaschinen  für  den  Hand- 
betrieb ohne  Gestell.  Kopfe  vObertheile)  von  Nähmaschinen  (einschliefslicli  iler  Kurbel- 
stickmaschinen) und  von  Strickmaschinen,  anch  Theile  davon  (aasKenommen  Nadeln) 

Niihma»ehinen  (einsrhliel.sli<  h  der  Knrbelstickmaschinen)  und  StrifikmaaduBOn  fo  fiMtor  Ver- 
bindang  mit  Gestellen  oder  für  motoriachen  Betrieb   . 

Oeatdle  tob  Nihmaiehiaeo  (einidiliafilioh  der  KnrbelstiefcnMaehinfla}  and  von  Strickmaschinen, 
sowie  Theile  von  soIcImb  Qcateiloa,  einschl.  der  daca  nhAiifn  Tisebplatten  oder  Tische 

Maschinen  nnd  Haschinentheile  in  fester  Verbindung  mit  KratsenbeschtSgien  

Andere  Maschinen  für  die  Vorbereitung  der  Verarbeitung  von  Svinii^ti  fti  n  :  Maschinen  für 
die  S]iinnerei  und  Zwirnerei  einschlinfslich  der  da«  Haspeln,  :Spaleu  und  Wickein  der 
(jes])inn«te  be«  irkendon  Maachiiiea,  eowie  Maachiaen  aar  Vorbereitaag  der  Geapianste 
für  die  Weberei  

Webstühle  

fiardinen-,  Spitzen-  und  Tüllmji»ehinen ;  W  irkmuscluueri ;  Siirkjiiiiscliiiien  (auagenommen 
Kurhelstickmasehinen)  .  .  .   .  "    

Znricbte-  (Appretur-)  Maschiaen  (Maacbinen  (ttr  die  Veredeiung  von  Oespinnaten  and 
Ocapinnttwaaren),  soweit  doDiobt  unter  Kr.  674  fidloD;  MaaiaiiMB  flr  Wiaeberet  «ad 
ciiemisehe  IMaiging  

Feuerspritzen  aller  Alt;  raupen  fBr  VaaeebeB-  oder  TbierlMtrieb  

Maschinen  zur  Bearbaitaaf  voa  JCetallan,  Hölzern  oder  Steinen;  Dampf-  und  hydraulinche 
Schndodeprcaaen;  KiatnaeehiBea  oad  mechaniache  Uiunmer  (Fall-,  Luftdruck-,  Feder- 
hlauaer  and  aoaitigB  darab  KrafUbertragang  betriebfme  Hlmmer): 

von  2,5  Do]ipelcentner  oder  darunter  ...   

von  mehr  alB  2,0  bis    10  Doppelcentner  

n       «      »1*)        „130  ,|  ............. 

n      »      B  n  1^  n  ............. 

.  i'K^  Dopipeloantaer  

Dampfdrescbmaacbinen  und  Mähmaschinen  '  

Andare  aidit  beaoaders  geaaaate  tfäaebinen : 

von  40  kg  oder  darunter  ... 
von  mehr  als    40  Kilu;crauini  bif 
..      ..     „      1  Doppel  centner  „  2 
..      ,     -      2  ,  ,4 

1  «  •      ^  n  «10 

r  -  10  ,50 

,  .  ..50  ,  100 

.,  .  .,  100  Doppeloentner   .  . 


bei  einem  Rein- 

gewicht 

der  Maschine 


bei  eiaen  Reia- 

gewicht 
der  Maschine 


1  Doppelcentner 
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Neuanlagen  der  (jrucible  Steel  Compaiij  ot'  America. 


Um  die  Crucible  Steel  Co.,  welche  aageßlht 
96  7*  ^  Vereinigten  Staaten  ersenü^n 
Tiegelstahl.s  lit;fert,  in  Bezug-  ;iuf  dio  Ver- 
Boiipiuig  mit  Kolmtaterial  ouabhäiigig  zu  ^^tcllen, 
and  cngldch  nur  VergriKherang  der  jtt/jg:en 
Martin-,  Blech-  niid  Stabeisenerzengung  ist  vor 
nngeßüir  einem  Jahre  die  St.  Clair  Steel  Com- 
pany int  Leben  jEremfen  worden.  Das  Werk 
nmfafst  gegeinviinifjr  zwölf  öO-t-Martinöfen,  doch 
ist  für  eventuellea  Bedarf  eine  Verdopplung 
der  Anlage  vorgesehen.    Aofserdem  wurde  noch 


falls  25  ^is  ha  Stromoferland  bei  West  Elisabeth 
angekaaft.  Sie  bail  aneb  in  Jersey  City  eine 
selir  ansgedehnte  Kaltwalzwerk-  und  Zialiarei- 
anlage. 

Die  St.  Olair-Furnaco  Co. 

Nach  eingehenden  Erdrterangen  nnd  Be- 
rstlinngen  entsehlofs  man  sich,  anstatt  gröfserer 
Oefon  solche  für  eine  Loistnng  von  450  t  zu 
bauen,  wodurch  es  möglich  wurde,  alles  Mesaba- 
Erz  zu  verwenden.    Die  Gruben,  deren  Mit- 


Abbildang  1.   üt.  Clair  Furoacc  Co. 


fOOMO  t  Vammttnm».  B  Mrt  uwt  Kalktlda.  C  Kok*.  D  KmmUimm».  B  I 
r  DäktfiMha  Cuirala.  0  Pnp 


die  St.  Clair  -  Furnace  Co.  organisirt,  welche 
eine  gleichfalls  erweiterangsAhige  Hochofen- 
anlage  von  drei  450-t-Oefen  beeitzt.  Die 

neuen  Werke,  welche  ein  Areal  von  ungefähr 
6S  ha  bedecken,  liegen  bei  Clairton  in  .'Mlegheny 
Conn^'  an  der  Pennsylvania  •  Eisenbahn  nnd 
grenzen  auf  eine  Strecke  von  2,4  km  au  den 
Monongahelafliifs.  Die  La^e  derselben  wird  als 
die  für  den  Fabrikbetueb  günstigste  in  der 
Pittsburger  Gegend  bezeichnet.  Um  die  best- 
mfifrli<  bell  \VrkebrBV('rliindnnp:ftn  zu  schaffen, 
ist  der  i^an  einer  Brücke  über  den  Monoagabela- 
lliifs  sowie  ▼«rsehiedeDer  Zweigbahnen  be84dileMen, 
welche  den  Anschlufs  an  die  Pittsbnrjr  ind  I.nkf 
ülfie-,  die  Baltimore  aad  Ohio-  und  wahrscheinlich 
auch  an  die  Wahasb^Bahn  Termliteln  aolleo. 
Mit  Rücksicht  auf  zukünfriLT;  IVdfirfnisse  hat 
die  Gesellschaft  auch  12  ha  ätromnfcrlaod  an 
der  Pittebnig  and  Lake  Erleteite,  eowi«  glelok* 


I  eigenthümerin  die  Gesellschaft  ist,  reichen  aas, 

Ittin  die  Hochofenanlage  auf  20  Jahre  binaos  mit 
Erz  zn  versorgen. 
Die  Hochofenanlage  besteht  ans  drei  OeUni 
von  G,4  m  Durchmesser  und   2.^,9  m  H5he ; 
jeder  Ofen  ist  mit  elektrisch  betriebenen  ge- 
neigten   Gichtaufzflgen   verschen.     Die  Wind- 
orhitzung  erfolgt  für  jeden  Ofen  in  vier  Mussick 
&  Crookes  -  Apparaten  vuu  ti,4  m  Dnrchmesser 
!  und  28,9.5  ra  Höhe,  wodurch  eine  im  Vorgleich 
zu  der  Gri  Tse  des  Hochofens  sehr  reichlich  be- 
niesseuti  \\  iiiderhitznngsfllkhe  ersielt  wurde.  Der 
(  Wind  wird  dareh  7  Verbaad-GeblBaemaeehinen 
Tiiit  Condensation  erzengt,  dio  von  der  Sonth- 
wark  Fonadry  &  ilacbine  Company  in  Phila- 
delphia erbaat  sind.    Der  Abdampf  wird  in  von 
]  derselben  Firma  gelieferten  Weifsscli»  ü  rm- 
I  stromcondeusatoren  vordichtet,  denen  ^^ugleich 
I  der  Abdaiii]rf  de*  übrigen  HBliiiniaecliinen,  <ter 
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zugeftihrt  wird.  Der  Dan^  tSi  da»  gesaiumte 
Uochofenwerk  wird  darch  eine  RQhreiikeaflelaalage 
YOD  insgesammt  13  000  P.  8.  (System  Babcock 
&  Wilcoz)  geliefert.  Diese  Kessel  versorgen 
auch  die  in  der  Nähe  beflndliche  Pumpstation 
and  die  elektrische  Centrale. 

Die  nach  neuestem  System  eingerichtete  Etb- 
verladnngsanlage  warde  von  der  Brown  Hoisting 
Uacliinery  Ck>mpany  in  lUeveland,  Ohio,  geliefert. 
8iA  besteht  im  wesentlichbn  aas  einer  Kippvorrich- 
tnngr,  die  imstande  ist,  Wagen  mit  einem  Brntto- 
gewicbt  vun  ungefähr  73  Tonnen  zu  entleeren,  nnd 
awei  fiüurbaren  BrSeken  von  108|8  m  Idinge, 


ansgerfistet,  di«  von  drd  vertieilen  Condonnitioni- 

Verbundmasehinen  der  Firma  Wilson-Snyder  Mfg. 
Company  betrieben  wird;  auch  hier  ist  Raum 
für  die  Anfstcllnng  weiterer  Pumpen  vorgesehen. 
Die  Lagepläne  Abbild.  1  nnd  2  zeigen  die  Anlagen 
der  St.  Clair  Fumace  nnd  der  St.  Clair  Steel 
Company.  Der  letztere  bildet  die  Fortsetzung 
des  ersteren  nnd  beide  groifta  In  der  Zeichnung 
etwas  Obereinander. 

Die  St.  Clair  Steel  Company. 

I'in  (iic  f^röfsf mögliche  T.eistung  und  das  beste 
Martinofenproduct  zu  erzielen,  sandte  die  Oeseil- 
sehaft den  Leiter  ihres  lüatinwarks  im  letalen 


Abbildung  2. 
St  Clair  StMl  Co. 


C  Bleekwaliwcrk.    D  Pumprobtui.    fC  KexMUiaa».   >'  Srhmied*  i 
MhlB«a4<kappm.  JT  Xagsii«.  y  8(«lloiit(cbli>da.  JT  Bumi. 


welefae  mit  gewShnliehen  nod  mit  GreiiSn^Ribeln 

an-ircrtistet  sind.  Die  Erz-  nnd  KoksbehiUtcr 
haben  eine  Länge  von  etwa  210  m.  Die  Erz- 
taschen  werden  von  den  PSrderbrflcken  ans  ge- 
fBlIt,  wilbrciul  der  Kdks  nnmittolbar  ans  Waggons 
abgestörzt  wird,  welche  auf  einer  Hoohbahn  fiber 
den  entspreclMnden  Taschen  hiafUireQ.  Die 
Schlacke  wird  granulirt  und  in  gewöhnliche 
Wa^en  verladen,  oder  in  geschmolzenem  Zustande 
in  besondere  Schlackenwagen  abgelassen.  Das 
gesammte  Eisen  wird  in  Giefspfannon  abgestochen 
nnd  je  nach  Bedarf  entweder  nach  der  Martin- 
anlage oder  den  Qiefsmascbinen  gefahren.  Die 
elektrische  KraftaalagabeMeht  ans  drei  550K.-\V. 
Westinphonse-Dynamofl,  von  denen  jede  mit  einer 
horizontalen  Porter-Allenschen  Verbundmaschine 
direct  gekuppelt  ist.  Für  eine  eventuelle  Ver- 
grOfsemng  der  Anlage  ist  reichlich  Raum  pe- 
lassen.   Die  Pumpstation  ist  mit  drei  Pumpen 


I  Jahre  nach  Europa  cum  Studium  des  Bertrand- 

Thicl-Procpssos.    Der  Erfolg  dieser  Heise  war, 
i  daia  die  Gesellschaft  das  ausschliefsliche  Reeht 
der  Patentbenutsung  erwarb.   Das  Hartinofbn- 
gebaude    ist    307, s  m  lantr    und    :?ri/>  ni  breit 
und  besitzt  einen  Anbau  für  Lagerräume  von 
21,9  m  Breite  und  einer  der  OesamniUlnge  des 
Oebftndes  entsprechenden  Llnge.    Die  Lager- 
räume liegen  auf  einem  Niveau  mit  der  Be- 
schickungsbfihne.   Das  Gebllude  enthilt  iwSlf 
feststehende  50-t-)lartin5fen,  welche  mit  natOr- 
,  lichemOas  betrieben  werden  sollen,  deren  Wftrme- 
;  Speicher  aber  geräumig  genng  gebaut  sind,  um 
anch  bei  «ventaellem  Bedarf  mit  Creneratorgas 
arbeiten   zu  können,    .\ucli   ein  Mischer  von 
I  300  t  FaHsuugsverraögen   ist  vorhanden.  Die 
I  Oefen  stehen  10  Fufs  hoch  über  dem  Boden, 
um  das  (Jiefsen  auf  der  Hiittensohle  zu  ennOg- 
j  liehen.    Das  Einsetzen  der  Chargen  erfolgt  mit 
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drei  elektriMh   betriebenen  WelImM*Senver- 

Maacliinen,  die  Krahn.iusrfisf  uiigr  Ticss  ht  aus  drei 
75-t-(.TiefskrähQeu,  oiueu  40-t-()fetiki-abn  und 
flinf  5-t-Lagerraamkrllbnen;  dieielben  sind  slmmt- 
lich  von  ili  r  Murg-an  Engrineering;  Company  erbaut 
and  aafgestellt.  Der  ätabl  wird  io  aaf  einem 
Wagen  stehende  Ghiftftinnen  in  18-  bis  20s6Ilig:en 
Hliicken  gegogsen,  die  nach  dein  lünckwalzwerk 
gefabrea  werden.  Unterwegs  passireu  sie  ein 
Pnar  Aikeniche  vertieale  hydranlisehe  Block- 
aiisfiti>r>er,  welche  die  Formen  abheben.  Der  Block 
gelangt  alsdann  in  die  Tieföfen,  die  von  nwei 
eteictrisehen  Morgan -KrRbnen  bedient  werden. 
Es  sind  frinf  Tieföfen  vorhanden;  Jeder  derselben 
euthiilt  vier  Kammern,  welche  Je  vier  Blöcke 
aufnehmen.  Die  AofnahmefAhigkoit  der  (ranzen 
.XnlaRO  betrügt  daher  K(l  Blöcke.  Die  Feuornng 
der  Tieföft-n  peschieht  mit  natürlichem  Ctas, 
aber  auch  hier  IhI  ein  eventueller  Betrieb  mit 
Oeoerator>jas  vorpesohon.  Das  Blockwalzwerk, 
von  Mackiiitosli,  ilfm](hill  »(i.  Co.  einp^ericlitft, 
wird  von  einem  l'aar  Keversirdanij>fnia»cbinen 
(.'i.'i  X  •''^")  ohne  Uebersetzang  angetrieben.  Die 
Kesselanlage  tinifaf^t  1.1  .'^tirling-KesKel  vi>i!  Je 
50U  P.S.,  weiche  mit  Honeyfenernng  und  einer 
von  Hegrl  A  Patteraon,  Pittebarg,  eingerichteten 
antomatischen  Kohlen-  und  .Aschenfnrdeninpr  aus- 
gerüstet sind.  Die  Krzeuguisse  dcH  Blockwalz- 
werks werden  mittels  eines  Deckenlanfkrahns, 
welcher  das  Knü|»iiellager  beBtreicht,  in  Wagen 
veriaden.  Die  ganze  Anlage  ist  mit  Keparatnr- 
werkstatten,  Locomotivgebtnden,  Bareans  ond 
Laboratorium  gut  an.sgerüstct.  Behufs  einer 
baldigen  Erweiterung  des  Werkes  hat  sich  die 
St.  ChUr  Steel  ('ompany  entseblosMn,  eine  neae 
Bessemeranlage  in  Clairton  zu  bauen,  welche 
zwei  iO-t-Converter  enthalten  wird.  Die  tftg- 
Hehe  Leiatnngsfühigkeit  der  gesanmten  Anlage 
wird  auf  1000  t  Martin-  und  2000  t  Bessemer- 
stahl geschätzt.  Ferner  besteht  die  Absicht, 
der  Anlage  ein  Vorwalzwerk  hinzuzufügen,  um 
die  kleineren  StArken  der  Knüppel,  Platinen  und 
6I5cke  ansznwalzcn  und  damit  das  Blockwalzwerk 
zu  entlasten  und  seine  Leistung  zu  erhüben. 
Mit  dcia  Bau  von  PertigitFaAen  soll  je  nach 
Bedarf  voisegnngen  werden. 

Die  Kaltwalzwerksanlage. 

Dieses  Werk  ist  in  Verbindung  mit  derSjiaul- 
ding  und  Jeuuiugsanlage  in  Jersey  City  erbaut. 
Es  entbftlt  ein  neues  Gebknde  Ar  die  &aft- 
anl.Tire  (rd.  .38  X  "0  "'it  einer  Scheidewand, 
welche,  durch  das  ganze  üebäude  laufend,  das- 
selbe in  swei  Rtame  (18,3  X  ^^t^^  <»)  theilt. 
Von  diesen  nimmt  einer  die  Kessel,  der  andere 
die  Maschinen  und  Dyuamos  auf.  Ein  10-t- 
Deekenlanfkrabn  bestreicht  die  ganze  Llnge  des 
Maschinenraumes.  Die  Ke><M'l;inlaf;e  bestrl,t  ans 
vier  auoP.ä.  Babcuck  &  Wikox-KesKelu,  zu 
denen  noeh  vier  weitere  kenmen  werdeni  lo 


dafb  die  feeammte  letaCnngiflUcikeit  der  Keesd- 

anlage  sich  auf  2100  P.S.  stellen  wird. 

Unter  den  neuen  Maschinen  befindet  sich 
eine  Watta-Campbeilt  Hoehdmek-Oerliltaiasehine 
ohne  Condensation  ('2  1  V  os  Zoll)  von  JJ.^jO  P.S., 
eine  5U  K.-W.  Dichl-üleichstromdjnauomascbine, 
eine  Westingbonie  87fi  K.-W.  Weehselstrom- 
inaschiiie  und  eine  Diehl  100  K.-W.  Gleich- 
atrommaschine.  Die  Dynamomaschinen  werden 
von  Bnekeyesehen  Condensationsmasehinen  be- 
trieben, der  .■Xbdiimpf  wird  durch  eine  Worthington 
Centralcondensationsanlage  verdichtet ,  weiche 
einen  ('ondensator,  eine  Wasser-  and  mneLoft* 
pumpe  enthalt,  .^uch  hier  ist  genttgend  Bannt 
für  eine  Verdopplung  der  Anlage  vorgesehen. 
Die  automatische  Kohlen-  und  Aschefördernng 
erfolgt  elektrisch.  Die  Kohle  wird  aus  den 
Wagen  in  Trichter  abgestürzt,  passirt  einen 
Kohlcnbrecher  und  wird  automatisch  einem  hoch- 
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Altbildung  3.  Kaltwalzwerkaanlage. 

tmanmm.  B  Rmta.  C  SdNtmMa.  0  I 
I^Lflgar.  Md  VwtudWMMk  O  AaMf«. 
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Jir  MMUamidMifcn.  .VKrtho.  '/  Winn6ft« !■<  BlIlMUgl. 

/'  l>relikr*bo. 

liegenden  Kohlenbehilter  zngefBhrt,  welcher  eine 

Ladefiihigkeit  von  850  bis  400t  hat,  und  ge- 
langt durch  einen  Spalt  in  die  Roneysehe  Be- 
schicknngsvorricbtung,  welche  sie  in  einem  be- 
standigen Strom  dem  Kc»<HeI  zuführt.  Derselbe 
Apparat  fördert  die  Asche  in  einen  erhöhten 
Behälter,  von  wo  der  Inhalt  durch  einen  Spalt 
in  untergeschobene  Wagen  abfällt. 

Die  neue  Zieherei-  und  Kalt  walz  werk.sanlage 
be.steht  aus  den  WärmOfen,  den  Beizapparaten, 
der  Drahtsieherel,  dem  Kaltwalzwerk  und  dem 
sogenannten  .,tempcring  and  patenting  depart- 
ment'*,  d.  h.  einer  Anlage  zum  Härten  and 
Aufliben  der  Dribto.  Die  Anordnung  des 
ganzen  Works  ist  aoi  dem  Lageplan  (Abb.  3) 
ersichtlich.  Die  Wimefen-  und  Beizanlago  be- 
findet sieh  in  einen  etattOoklgw  Qebbide 
(7<;  X  S^.S  m)  und  umfafst  die  Wärmflfen,  die 
Säure-  ond  Kalkwasserbottiche,  die  Polterb&nke 
and  TroekenSfsn.  Das  Beseliea  der  Wlrni' 
Öfen  ( i  t  il^t  duvi  b  einen  Freomanschen  Charf[ir* 
apparat  mit  Hülfe  eines  elektrischen  lüvlma. 
Zwei  kydranliflehe  S-t^DrehkrUne  dieiMD  snm 
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BMetsoD  und  Enfttdeii  der  Botticbe.  Di« 
Ztflherei-  nnd  Walswerksanlage  sind  in  zwei  ge- 
trennten zweistöckigen  Gebftaden  (76,2  X  22,9  ra) 
untergebracht.  Ein  weiteres  Gebäude  (7»!, 2  X 
1 1 ,9  m)  nimmt  die  Reparaturwerkstätten  auf. 
Ein  Raum  von  3  m  Breite  zwisehf-u  d-  n  beiden 
Hauptgebäuden  dient  als  Luft-  iiii'l  I^iciit.schaclit 
MWte  snr  Aufnahme  je  eines  liydrauliKclien  Auf- 
zuges an  je<ien]  Kndc.  I'ie  Kaltwalzwerks;iiila;re 
besteht  aus  elektrisch  betriebenen  Walzwerken 
mit  Walsen  au  gehlrtetflini  Stühl;  dlctelbeii  er- 
halten ihren  Antrieb  einzeln  oder  in  Gruppen 
von  6  bis  10  durch  besondere  Motoren.  Es 
•ollen  Stirken  Us  so  0,0095  Zell  ansgevralst 
werden.  Die  Zieberei  wird  'rromnieln  von 
12  bis  21  Zoll  Durchmesser  aufweisen.  Za- 
spitmaKsniaaclilnen,  Seheeren  and  andere  HttlfiH 
maHChinen  erhalfen  gleichfalls  elektrischen  An- 
trieb.   Da  das  Material  infolge  des  häufigen 


I  Ausglflhens  viel  Tnunpert  erfordert,  ist  eine 

eliktii-rlii  ^1  lisitulspurbahn  vorgesehen,  welche 
sich  dui'cli  die  ganze  Anlage  erstreckt.  Die 

'  Anlage  zum  Harten  und  Glühen  des  Drahtes 
ist  in  einem  neuen  (iebüude  61,0  X  >^*>i*>  unter-  • 
gebracht.    Das  Verfahren  ist  continuirlich.  Die 
Drähte  und  Bänder  laufen  von  Trommeln  ab 

I  durch  ein  SyBtem  ven  offenen  nnd  gesL-hlos^<enen 
Hetorten,  Bildern  n.  h.  w.,  in  welchen  die  Tem- 
peratur automatisch  rcgulirt  wird,  und  auf  andere 
Trommeln  wieder  anf.  Die  Lager-  nnd  Ver- 
ladnngRräume  befinden  Hirh  in  einem  Gebäude 
(15,2  X  ^3)^)*  welches  mit  elektrischen  Lade- 
vorriebtnngen  für  bequemen  nnd  billigen  Trans- 
port wohl  anstreriistet  ist.  Die  paiize  Anlage 
dient  zum  Kultwulzen  and  Ziehen  aller  Arten 
von  koMenstoAreieheai  Stahl  in  Draht,  Binder 
n.  8.  w.  und  dürfte  vlellaicht  die  Tollkenunamte 

[  ihrer  Art  sein. 


Der  Einflnfs  des  Olttliens  nnd  Absebreekens  auf  die  Zugfestigkeit 

von  Eisen  und  Stahl."^ 


Schon  Ar  die  Stockholmer  Aneitellung  im 

.Tahro  1897  war  von  Brinoll  über  den  Einflnfs 
des  Glühens  und  Abschreckens  auf  die  Zugfestig- 
keit von  Eisen  und  Stahl  eine  sehr  umfassende 
Untersuchnnp  angestellt  worden,  deren  Ergebnisse 
damals  in  der  Abtbeilong  der  Fagersta- Werke 
verfIfRentliebt  wurden.  Diese  Untörsuchnngen 
waren  iiiili^Äsen  unvollständig  in  Bezug  auf  die 
Aasführuug  der  Zugfestigkeitsversache,  bei  denen 
besonders  die  elastischen  Eigenschaften  der  Ifa- 
terialien  nicht  fostpestellt  worden  waren.  .\uch 
mehrere  andere  Gesichtspunkte  hatte  man  nicht 
genügend  berücksichtigt.  Es  wurde  deshalb  eine 
neue  umfassendere  Versuchsreihe  fUr  die  Pariser 
Ausstellung  1900  ausgeführt;  sie  erstreckte  sich 
auf  13  verschiedene  Eisen-  ond  Stahlsorten  von 
sehr  wechselnder  Zusammensetzung,  deren  jede 
31  verschiedenen  Behandlunfrsweisen  unterworfen 
wurde.  Die  Probekörper  wareu  Kuudstäbe  von 
Normalform  von  18  mm  Durchmesser.  Die  Zahl 
der  ausgeführten  Festigkeitsversuche  betrug 
13  X  ~  403,  nicht  gerechnet  eine  Menge 
Englainafivwsuche,  besonders  fOr  gehartete  nnd 
aieht  angelassene  Proben  mit  hobrm  Kohlen- 
atoifl]{ehalt.  Diese  verzogen  sich  nämlich  leicht 
beim  Ahachreekea  und  trat  dann  der  Bruch  ge- 
wObulleh  am  Kopf  dea  Stabes  ein.  | 

*  rntt>n<ticliuug«>n  von  J.  A.  Brtnell,  sttssmmeB- 
gest«llt  von  Axel  Wahlberg.  I 


Die  Behandlungsweisea,  welchen  die  ver- 

sehiedencn    Materialien    Unterworfen  wurden, 

waren  folgende  : 

1.  Warmwalzen  ohue  besondere  Nachbehandlung. 

9.  Glühen  und  langsames  Abkühlen  bei  Tempe- 
raturen von  ar»0",   750',  850  1000«, 

1  Diu»  ntid  1  i'od»  ('. 

3.  Abschrecken  in  Wasser  von  -j-  20**  C.  bei 
Temperataren  von  750*,  850  *  und  1000  •  C; 

und  zwar:  !.  ohne  Anlassen,  2.  angelassen 
bis  35U",  3.  bis  55u"  und  4.  bis  ÜöO». 

4.  Abschrecken  in  Oel  von  80*  G.  bei  Tem- 
peraturen von  T-^o",  H.-,u»  und  looG"  C; 
1.  ohne  Anlassen,  2.  angelassen  bis  350* 
und  3.  bis  550*. 

5.  Abschrecken  in  Blei  ven  650*  hei  Temper a- 
tureo  von  750*,  850*  und  1000*  C. 

Nach  dem  .Anlassen  wtn  lt  ii  die  Stilbe  immer 
einer  langsamen  Abkühlung  an  der  Lufl  über- 
lassen. 

Das  TersMhsaatMta]. 

Das  verwendete  Material  bestand  ausschlielh- 

lich  ans  saurem,  auf  den  Fafrersta  -  Werken  er- 
zeugten Martineisen.  In  vielen  Filllcn,  7,.  B.  bei 
Stahl  mit  hohem  Sehwefelgehalt,  wurden  die 
(^bargen  speciell  fdr  diese  Untersuchung  ber> 
gestellt. 
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Aas  dur  Tabelle  gobt  hervor,  dais  der  G«- 
lialt  ao  SiUdnm  and  Mangan  bedeotend  h5ber 

ist,  als  sonst  dein  srhwodisrlicn  I^nrrti-,rli'iitt8- 
material  euUjp rieht.  Von  den  13  (Jhargeu  hatten 
11  «twaa  Sangtricbter,  weleber  Jedoch  Inraier 
mit  dem  o1)eren  Tlieil  des  Hlockes  abfjcsi  linitten 
wurde,  aber  keine  Uasblasen.  Die  achtzölligen 
BlSeke  wurden  dnrcb  Walzen,  die  nebnsSIIigen 
durch  Schmieden  auf  einen  Durchmessor  von 
LMM  mm  (5'/«  Zoll)  gestreckt.  Die  so  erhaltenen 
Knn)>pi-1  wnrdon  in  einer  Hitze  zu  Stangen  von 
32  min  Durchmesser  aus<rfUiil7.t  und  an  der  Loft 
ohne  Heriibrnng  mit  dem  Hoden  einer  lan^fiamen 
AbkfUilnng  überlassen.  Aus  diesen  Ilaudstaiigen 
worden  NunaalstKbe  Ton  18  um  Darehnmaw 
ansfredreht. 

Das  OlDhen  und  Abschrecken  der  ProbesUbe. 

Die  ConstructioQ  des  Glähofeos  ist  der  eines 
Hnffelofons  Ihnlich,  wie  ans  Abbild.  1  hervorgeht. 

Sie  weicht  jedoch  von  dem  letzteren  Typn«  in- 
sofern ab,  als  ein  Theil  der  Fenergase  durch 
den  Ofennium  geleitet  wird.  Indessen  ist  Vor- 
sorge {getroffen,  daf»  die  zum  Glühen  eingestellten 
Stabe  der  Flamme  möglichst  wenip  ansgresetzt 
sind.  Die  Oase  werden  nämlich  in  einem,  unter 
der  I  iiti  rkante  der  ProlMStlbc  liegenden  Niveau 
eintreleiiit  und  iih£r(^zoq'en.  ^lit  diesem  Ofen 
war  es  inöglii  Ii ,  die  'l'iMiijierulur  nicht  nur  auf 
die  gewänsclite  Höhe  zu  bringen,  sondern  sie 
auch  auf  derselhen  RleichmRIsifi:  zn  erhiilti?n. 
Die  'J'emperatur  wurde  mittels  eines  Lc  Cba- 
telierseben  elektriselien  I^rrometen  genessMi. 

Zum  llilrten  der  Zugiiroben  diente  der  in 
Abbildung  2  wiedergcgebeue  Apparat.  Er  konnte 
gleichzeitig  18  Probestilbe  anftiehmen,  entr 
sprrcli  'Iii  il-r  Zahl  der  »n  Untersuchenden  Stahl- 
sorten, vuu  denen  je  ein  Probestab  eiagctilelll  wurde. 
Der  Afiparat  war  leicht  drehbar,  danit  ^e  gleich- 


zeitig  eingestellten  Sutbe  dieselbe  Temperatar  Vf 
hielten;  die  Aufstellung  desselben  im  Ofen  zeigt 
Schnitt  £IF  der  Abbildung  1.  Der  Ofnn  hatte  beim 
Einetellen  dw  ProbeBt&b«  stets  eine  Temperatur, 
welche  um  100  bis  •J\U)'>  C.  niedrig:er  war  als 
die,  bei  welcher  die  Härtaug  statttinden  sollte. 
Die  Olflhseit  der  Probestlbe  war  im  Durah- 
schnitt  eine  Stunde;  für  die  Tempernttir  Iloo 
und  laou^C.  war  eine  etwas  längere  Zeit 
erforderlieh,  weil  es  schwierig  war,  diese  Wlnw 
jT^rade  im  Of<  u  zti  erzielen.  Zum  Zweck  des 
Abschreckens  der  Versuchskörper  wurde dasOestell 
ans  dem  Ofen  genommen,  möglichst  schnell  in 
die  Hilrtungsflnssigkeit  eiugetaucht  und  so  lange 
in  gelinder  Bewegung  gehalten,  bis  die  Flflssig- 
keit  und  die  Stibe  die  gleiche  Temperatur  hatten. 
Die  nur  der  langsamen  Abkühlung  unterworfenen 
I  Stilbc  wurden  anf  einer  mit  Asbest  bekleideten 
isenplatte  an  freier  Lnft  senkrecht  aufgestellt. 

TerHuchserjfebnlsse. 

Es  leuchtet  ein,  dafs  aus  einer  so  umfassen- 
den Versuchsreihe  —  die  Brineüsehen  TabeUen 
weisen  3200  >  in /eine  Werthe  auf  —  sich  nicht 
directe,  allgemein  geltende  ächlässe  ziehen  lassen. 
Ee  lohnt  Indessen,  anf  Omnd  der  erhaltenen 
Resultuti'  tMiuL':>>  allj^emeine  Regeln  über  den 
Einflnl's  der  verschiedenen  Arten  des  Glühens 
und  Hilrtens  anf  die  Festigkeit  des  Eisens  und 
Stahls  aufzustellen,  und  hat  dies  den  Verfassor 
bewogen,  die  Versnchseigebnisse  in  Gruppen 
znsamraenzastelten  und  deren  Hittelwerthe  Mis- 
zurechnen.  Die  Gruitpen  sind  tttdt  ÜUmU  KohlMl- 
8tofiig;ehalt  geordnet  und  nmfanen: 

Gruppe  I. 

Charge  Nr.  4612  mit  1.17«/«  C 
,  4886    ,    0,94  „  , 
.       „  4642    .    0.79  „  . 

„  mm  .  OM  n  II 

,  35)14    ,    0,fiö  „  „ 


« 


Mittel  wert  h  0,84  »/o  C 
Gruppe  II. 


Charge  Nr.  4297  mit  0,44«/»  C 

.  4288    .    OM  „  „ 


Mittclwerth  0,39  7«  C 
Grappe  III. 


Charge  Nr.  4647  mit  0,26  «/o  C 
,  ,  4795  ,  0,16  ,  „ 
,       ,  4968   ,   0,18  ,  „ 


MiKelwerth  0,20  •/•  C 

Die  praktischen  Folgerungen,  welche  der 
Verfasser  aus  dieser  Untersuchung:  ableitet,  sind 
im  Nachstehenden  cnaammengefiafst : 

1.  Glühen  und  langsames  Abkfihlen. 

Es  ist  schon  lancc  bekannt,  dafs  ein  Anlassen 
von,  besonders  kalt  bearbeitetem.  Eisen  and 
Stahl  bis  sur  Blanftrhuag  sowohl  die  Brach- 
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fsstigkeit  niid  die  ElaRticitätsgronzo  als  in  du- 
Keinen  AannahinefäUon  anch  die  Zähifi^kt  ii  «  rhülit. 
Die  Vorliegeade  l'ntersuchang  beütätigt  diese 
EiiUiniiiv  und  ist  es  besondere  die  Pruportio- 
nalitätÄgirn/p,  welche  bei  der  Erwärmung  bis 
ttuf  350 "  eine  Erhühong  erfabreo  hat.  Dieselbe 
bfltnp  Ar  die  Qmppm  1»  m  und  Charge 
Nr.  3138  bezw.  28,  21,  nn<\  20  «/o.  Hie 
Dehnbarkeit  ist  fUr  diese  Grupjjea  gleichfalls 
mn  9,  6,  18  und  38%  gesteigert  worden ;  die 
Streck-  und  ßruchgrenzen  haben  dnrch  (Hc^o 
Bebandlong  in  der  Kegel  keine  wesentliche  Ver- 
SndaranK  erfUiren.  Es  geht  daran»  herror,  dalh 
die  nlafitisclitin  Eitre nHcliaftcn  uml  die  Z,Uii;^kt';t 
des  Materials  durch  die  Erwärinong  bis  aof 
350*  «Mht  werden,  ohne  dafii  die  sbiolitto 
weeentUeh  heeintiitohtigt  wird,  eine 


xahlen,  welche  Verhenerang  ein  Material  dnrch 
UlOhen  bi«  «of  1000^  C.  erfUiren  kaiui: 


Ob 


Omppe  I  .  .  . 

n         II  .    .  . 

n        Jll    .    .  . 

Cliar.'.   Nr.  :il:w 


% 

-J-44  +19  +8  +11 

+  44  +20  +2  +12 

+  40  28  +3  +15 

+  48  +20  -f-  2  4  B9 


Die  Lebensdauer  eines  (Jonstrnctionstheils, 
welcher  wiederholtem  Besnepmchnngen  ansgeeetst 

ist,  hilngt  vor  allem  van  der  Höhe  dtir  Pro- 
portionalitMsgrenie  und  der  (iröfse  der  Dehn- 


Abbildutig 
Glühofen. 


Abbildnng  9.  Apparat 
ram  Hirten  der  Zigproben. 


Thatmche,  die  der  Beachtung  werth  ereeheint. 

Wenn  die  in  dieser  Versnchsreihe  —  Ei  wiU  inunj^ 
bis  auf  350 "  C.  —  erhaltenen  Besaltote  den 
Analchten  mancher  HetaUnrgen  nicht  eniapreehen, 
80  därfto  dies  bei  den  Resaltaten  der  weiteren 
Versncbsreihen,  bei  denen  die  Anlalstemperatnr 
eine  hühere  war,  noch  weniger  der  FaÜ  eeln. 
IMe  verbroitetste  Ansicht  ist  die,  dafs  ein  he- 
arbeitetes  Material  dunli  Glühen  und  langsamem 
Abkflhlen  an  Zäbi^'kcit  gcnvüua,  an  Festigkeit 
und  ElaetiiCit&t  dagegen  verliert.  Die  Ergebninsr: 
der  vorliegenden  Versuche  stehen  im  sehailVu 
Widerspruch  hierzu.  Sie  zeigen,  dals  durch  die 
erwähnte  Behandlung  in  der  Kegel  sowohl  eine 
Erhöhung  der  ProportionalitiUs-Fliefs-  und  Bruch- 
grenzen als  auch  der  Dehnbarkeit  erreicht  wird. 
So  eriiellt  s.  B.  «te  den  folgettdea  Verhlltnife- 


i  barkeit  ab.  Bs  dilrfte  steh  deshalb  nweifeleohne 

hlUifi ff  lohnen,  da**  fertifjfjcwalzfc  Material  eine 


geeigneten  Ausglühen  zu  unterwerfen. 

j  2.  Il&rten  im  Wasser. 

j  a)  Nach  vorherigem  Erhitzen  bis  auf 
j  750**.  Dnrch  neuere  Dntersnebnngen*  ist  bewiesen, 
dals,  im  Gogennata  zu  früheren  Anschauungen, 
die  Temperaturen  von  (j60  und  700  <•  C.  nicht 
mehr  als  diejenigen  Grenzen  gelten  können, 
iiiiwrlialb  deren  sich  bei  langsamer  Abkühlnng 
die  Aiissai^eninfT  des  Carbids  vollzieht,  sondern 
dals  diese  Grenzen  hoher  liegen.  Für  einen 
EoblMwtoirgehalt  ron  0,89  */•  ^ndel  aUerdinga 


*  Siebe  d.  a.  „The  Journal  «f  the  Iron  sad  St«« 
InatitDt««  II,  Seite  811,  817  und  folgende. 
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diese  AiiMaigeniiip  bri  700 statt;  für  1  7« 

und  0,25  7"  Kohleustoff  jedoch  schuv.  hpi  SOO 
für  kohlenstoffreicbere  als  1  uu*^  ärmere  als 
0,86  */•  bei  noeli  hSheren  Temperataren*  Hier» 
zu  kommt  norli,  dafs  das  Tarbid  erat  In  einer 
4U  *>  über  seinem  liilduugspaakt  liegenden  Tempe- 
retnr  wieder  cerfRllt,  man  kann  daher  nnr  in 
AHsnahmofilllen  darauf  rerlinon,  dafs  das  Carliid 
bei  75U  "  wirklich  iu  Härtuugskoble  amgewandelt 
wird.  Die  Brinellselien  üntersnchangen  zeigen, 
dals  dit'scr  Fall  nicht,  <tdtr  wenigslfn»  nur  in 
geringem  Mafae,  eingeUotco  ist.  Eine  weitere 
ürsaehe  liierfBr  dürfte  die  Ablcfililnng-  der  Proben 
wilhrend  dfs  Hcrausneliiiieiis  aus  dein  Glühofeu 
gewesen  sein,  welche  vielleicht  eine  beginnende 
CarbldanMehddnop  yemnlareie  ond  dadnrch  die 
•Hlrtnngewirlcnng  abschwiichte.  Die  Verände- 
rungen, welche  die  meisten  Proben  durch  die^-e 
Behandlung  erlitten  haben,  dürften  demnach  han])t' 
sächlich  physicalischer  Natnr  sein  und  scheinen 
durch  eine  Wiedererwärniung  bis  auf  nnr  350  "  C. 
beseitigt  zu  werden.  Diese  Auffassung:  wird 
gewisKerinafecn  durch  den  Umstand  best&tigt, 
dafs  die  kohlenstoffärmeren  I'rnlifn  mehr  als 
die  kohlenstoffrcicheren  an  Dt-hniuiy:  vurlorun 
haben.  Die  V'erhiUtnifszahlen  zeigen  z.  H.  nach 
dem  Abschrecken  bei  750**  ohne  nachfolgendes 
AnlasKtui : 

Für  die  Gruppe  I   eint-  Zunahme  der  Dehnangron  15  "  i. 
„     .       ^      II    ,    Abnahme  ^        „         ^  14 

»     ^   ^    n  1»  n        »         n         »    «^3  « 

Charge  Nr.  8188    ,        w       ••       •        •  40  , 

Wenn  die  Veränderung  der  Festigkeitseigen- 
Bchaften  von  der  Umwandlang  der  Kohlenstoff- 
fornem  «bhkngig  wftre.  so  mflfkten  sich  diese 
bei  den  kohlensinffrcichereu  Sorten  stiU'lcergeltond 
machen  als  bei  den  kolilenstnffjiimeren.  Die 
oben  angeführten  Zahlen  zeigen  gerade  das 
cntgegengt'setzte  Verhältnifs.  Kine  hinreichende 
Ktklärung  für  die  gesteigerte  Dehnbarkeit 
des  Stahles  mit  einem  mittleren  Kohleustoff- 
gehalt  von  0,k4  "jo  hat  der  Verfasser  nicht 
gefunden.  Alle  CharL'tn  dieser  Ornppe  (1) 
zeigten  eine  Steigerung  der  Dehnbarkeit  mit 
Ansnahme  von  Charge  Nr.  4886,  bei  welcher 
ein  .sehr  geringfügiger  Rückgang  von  fi,7  auf 

7«  eingetreten  ist.  Dieser  Uinstand  kann 
also  nicht  einem  Zufall  sageselirieiben  werden. 

l'ie  Verändernng  liti's  Stahls  dnnh  \h- 
schreckeu  bei  750 ''C,  ohne  nachfolgendes  An- 
lassen, dürfte  gewissermaßen  mit  einer  Kaltbe- 
arbeitung zu  verglcirhen  sein,  deren  Einfliifs 
auf  die  Abnahme  der  Zähigkeit  sich  starker  bei 
weicherem  als  bei  hitrterem  Material  geltend 
macht.  Die  \N'irkung  de-i  Abschrec  kens  scheint 
indessen  iu  der  Weise  von  der  der  Kaltbearbeitung 
absnweiehen,  daft  die  letstere  diePreportionalitKts- 
gn  nze  <  rliölit  und  cr>tere  sie  erniedrigt;  fBr 
die  Uruppen  1,  11,  Iii  und  (/harge  Nr.  3138 
betragt  die  Abnahme  dieser  Werth«  besw.  25, 


i  20,  33  «nd  7  7*>    Dagegen  wird  im  Doreh- 

fichnitt  sowohl  ilie  Streck-  wie  die  Bnirli2:renze 
durch  das  Abschrocken  erhöht,  besonders  für 
das  weiehste  Material,  bd  welehem  die  Steigemng 
derselben  77  bezw.  72  "Jo  beträgt. 

Dnixh  das  Anlassen  bis  auf  350  "  wird  nieht 
nnr  der  beim  Abschreeken  verlorene  Chrad  ym 
I  Dehnbarkeit  wieder  gewonnen,  sondern  dieselbe 
I  sogar  bis  über  das  orsprönglicbe  Mal's  gesteigert. 
I  Die  Einbntbe  an  Propertionalitatsgrence  dagegen 
:  wird  erst  durch  Erhitzen  bis  anf  550°  C.  wieder 
.  eingebracht.  Das  Anlassen  von,  bei  750°  C. 
I  abgeschreckten,  Proben  bis  anf 650*  und  650*  C. 

scheint  dieselbe  Wirkung^  wie  das  Ulähen  nicht 
I  gehärteter  Proben   zu  haben.     Ans  den  ge- 
I  wonnenen  Ergebnissen  läfst  sich  folgern,  dafs 
ein  Abschrecken  bei  einer  so  niedrigen  Temperatur 
wie  yfiO,  weder  mit  noch  ohne  nachfolgendes 
AulasHcn  zu  empfehlen  ist. 
;      b)  Ablöschen  bei  850°  C.  Die  Zaginroben 
I  der  kolilenstoff'reicheren  Stahlsorten,  welche  nnr  bis 
35U "  oder  gar  nicht  angelassen  wurden,  haben 
{  keine  Ergebnisse  geliefiert.  Die  Ursache  war,  daft 
die  l'robestäbe  sich  beim  Abschrecken  trotz  der 
getroffenen  Vorsichtsmafsregeln  etwas  geworfen 
hatten.   Bei  den  folgenden  Zagvennehen  rissen 
daher  'Hi-  Sr:Hic  infolge  der  aufgetretenen  Hie- 
guugsspaunungeu  vorzeitig  an  den  Köpfen  ab, 
obwohl  sie  naeh  dem  Abschreeken  gerade  ge- 
schliffen und  justirt  waren.    Feraer  zei^^te  »Ii  h, 
dafs  die  Veränderungen  der  Feetigkeitseigeu- 
schaften  dnrch  die  Umwandlang  der  Kohlen- 
stoffformen  bedingt  sind,  wie  zum  Heispiel  die 
Abnahme  der  Dehnbarkeit  bei  den  nicht  ange- 
lassenen Proben  beweist.    Diese  Abnahme  be- 
trägt fiir  die  Gruppe  II,  III  und  Charge  Nr.  31 
bezw.  U6,  69  nnd  39  '*Jo.    In  diesem  Falle  haben 
daher  die  kohlenstoflMehsten  Sorten  die  grSflite 
Einbufse  ati  Dehnbarkeit  erlitten,  während  sich 
beim  Abschrecki  n  auf  750 die  entgegengesetate 
Erscheinung  zeigte.    liomerkenswerth  ist  auch 
das  starke  Sinken  der  Elasticitätsgrenze,  welches 
bei  sämmtliciien  l'niben  dieser  (Jattnng  stattge- 
funden hat.    Erst  ein  Anlassen  auf  550"  steigert 
die   I'roportionalitätsgreuze   wieder,   aber  auf 
Kosten  der  Siierk-   und  Bruchgienze.  Durch 
ein  Anlassen  bis  auf  550°  wird  die  Proportio- 
nalitKtsgrenae  für  die  Orappen  I,  H,  m  and 
fiir  Charge   Nr.  31.1«   nm   bezw.   148,  143, 
I  ü'.i  und  47  7°   gesteigert.     Der  Verlust  an 
I  Dehnang  wird  demnach  dnreh  das  naAfblgende 
.Anlassen  in  Imlir-in  'Mar=;e,  wenn  auch  nicht  voll- 
j  ständig,    wieder  eingebracht.    Eine  Ausnahme 
hiervon  macht  Charge  Nr.  8188.   Das  Matertal 
derKclIuii    liat   durch   das   \Miischen   bei  850° 
i  nnd  nachfolgendes  Anlassen  bis-  auf  550"  in 
jeder  Bexiehnng  eine  wesentliche  Verbesserang 
'  erfahren;  die  Werf  he  für  Froiiortionalitilts-,  Streck 
und  Bmchgrenze  sind  nämlich  nm  bezw.  47,  28, 
1  9  nnd  Is  7»  gestiegen. 
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e)  AblÖBehen  bei  1000"  C.   Obwohl  — 

soweit  die  Fe8tif<kr  it><  iircin^*  li  iften  in  Frage 
kommen  —  die  geeignetste  Härtongstempera* 
tnr  dM  StablM  bei  850*  C.  in  Mtgm  neheint, 
so  macht  es  doch  niciit  viel  aus,  wenn 
das  Abltocben  erst  bei  lUOU  (J.  geschieht. 
Zwar  adietneo  dl«  FaatigktltMifensdiafteii  bei 
dem  kohlenstoifreichsten  Material  (Gruppe  I) 
etwas  gelitten  zu  haben,  im  ganzen  aber  doch 
In  geringem  Hafse.  Am  schärfsten  tritt  in  dieser 
Gruppe  die  Charge  Nr.  1612  C  =  1,17  7«  hervor. 
Nach  der  grofsen  Abnahme  der  Dehnbarkeit  za 
nrtheiien,  würde  man  da«  Material  verbrannt 
nennen ;  das  widerspricht  jedoch  der  Thatsache, 
dafs  dieselbe  Stahlsorte  ohne  Srhaden  bis  auf 
läUO  C.  erhitzt  uud  darauf  der  langHameii 
Abkflblang  fiberlassen  worden  ist. 

Pie  nachstehenden  Zahlen  Kt  itrrn,  dafs  die 
.Stuhlaorten  der  Gmppe  II  und  Charge  Nr.  3138 
in  aMbrerm  Fftllen  atMrfcere  H«rtaiig  bei  1000  *  C. 
als  bei  M50  "  C.  erlitten  haben. 


Eigentehaften 


ProportioDalitatBgnnze 

.Streckgranie  

Brach^MBM  

Debalwrheit  


te  Wi 


-;.o»  c.  |iom*  a|sw  o.  imm«  r. 
mit  dsruRWyaBdsai  AaUuen  fSr 
üntpp«  Ii        Chürire  Nr.  als  M 


hl«  SM)»  ('. 


+  78  4^  132 
-f  170  +  218 
4-1661+  90 
—  84  —  63 


bU  ibO"  r. 


+  47  +48 

4-  22    +  »52 

+  18  I  +  32 


Ans  der  Znianunenstellnng  geht  hervor,  dab 

fiir  das  Maffrial  Charge  Nr.  Hl.'tH  das  .^hlfischen 
bei  lOOÜ"  vortbeilhafter  ist  als  bei  850**  C, 
die,  dnreh  Abaclireciten  mit  diesem  weichen 
Mntciiiil  crhiiltmcn  Krgebni.sse  ftelieii  in  voller 
Ueberoiustimmung  mit  der  allen  praktischen 
Brfkbmng,  daft  die  QnaliUtt  weicher  SehiAibleehe 
dnrebOltiben  and  Abidireekeoaelnr  verlmaertwird. 

3.  Harten  In  Oel  von  80«  C. 

Die  VenachHergebnisse  haben  die  alte  Kr- 
fahrung  bestätigt,  dafs  (ia.<4  .Xbschreckon  in  Oel 
eine  geringere  Härtaug  liervorraft  als  das  Ab- 
aehreelHMi  in  Wasser.  Von  besonderem  Interesse 
ist  die  Beobachtting,  dafs  bei  den  in  Oel  ge- 
härteten Proben  die  I'roportionalitätsgreDze  fiir 
alle  Temperaturen  der  Absehreeknng  erhöht 
wortlf.  willurnd  ilirsf*  (tvenze  fiir  die  in  Wasser 
bei  derselben  Temperatur  abgeschreckten  Proben 
herabgesnnken  ist.  Dies  gilt  flir  Mantiiehe 
Werthe  mit  .Vnsnahme  von  Gmppe  III  fÜr  das 
Abschrecken  bei  sryW  C. 

4.  Härten  in  Blei  von  .'■>r)0 »  C. 

Die  Ergebnisse  dieser  \' ersuche  sollten,  den 
dnreh  Absebreeken  in  Wasser  nnd  Anlassen  bis 

anf  550 "  erhaltenen  ziemlich  ähnlich  sein,  es 
zeigte  sich  indessen,  dafs  das  Abschrecken  in 
Blei  viel  weniger  liraftig  wiikt.  Dies  mag  zum 


Theil  dnreh  das  geringe  Volnmen  des  Bleibades 

(obwohl  über  lOUO  kjr)  veranlarst  sein.  Beim 
Abschrecken  stieg  nämlich  die  Temperatur  des 
Bleiliades  nicht  vnwesentlick,  was  sn  einer  Ab- 
nahme dos  Ililrtnngsvormögeus  des  Bades  bei- 
getragen haben  dürfte.  Indessen  sind  die  Ab- 
weiehnngen  zu  grofs,  nm  ans  dieser  Unache 
allein  erklärt  zu  werden.  Ein  anderer  Omnd 
für  die  Schwankungen  der  V'ersochsergebnisse 
ist  in  der  Dnznverlässigkeit  der  Tempei-atnr- 
bestimmnngen  des  Blcibadcs  zu  suchen,  welche 
nicht  mit  derselben  Genanigkeit  wie  bei  den 
übrigen  Versuchen  festgestellt  werden  konnte. 
Verglei<-ht  man  diese  Ergebnisse  mit  denen, 
welche  durch  .Ablöschen  in  Oel  erhalten  sind, 
80  findet  mau,  dafs  der  Einflufs  der  Oelhärtung 
bald  mehr,  bald  weniger  kräftig  war  als  der 
des  Absc  hreckens  in  Blei,  welche  rnregelniäfsig- 
keit  waiirscheiniich  den  oben  erwähnten  Verhält* 
niasea  nuniaebreibeB  ist. 

5.  Elnflafs  der  ehentseben  Zosamnen- 

setz  u  n  g. 

Interessant  ist  es,  solche  Chargen  mit  ein- 
ander zu  vergleichen,  welche  Unterschiede  in 
der  chemischen  Znsammensetsang  nur  für  einen 
der  anwesenden  Fremdkörper  anfwoispn.  Um 
z.  B.  den  Einflufs  des  Marifjan.'«  aul  die  Festig- 
keitaeigenschaften  eines  Stahls  mit  0,(55  7o  C  fest- 
zustfllcii.  viiiid  die  Chargen  Nr.  309»)  nnd  3!H4 
(Tabelle  ^Seite  HH2)  ausgewählt.  Beide  haben  un- 
gefbbr  dieselbe  chemische  ZnaaraiaasMnng  mit 
Ausnahme  des  Mangans,  welches  in  die  ei-ste 
Charge  mit  U,18  "/o  nnd  in  die  letztere  mit 
0,49  */•  einging.  Die  Chargen  Nr.  4795  und 
4<i5,s  mit  be/w.  0,l(i  und  0,18  "/o  Kohlenstoff 
eowie  0,453  und  U,üI4  Silicium  sind  ans* 
gewbblt  am  den  Eiaflafe  des  SiUeiams  sn  be- 
stimmen, l'm  den  Einflufs  des  Schwefels  festzu- 
stellen, wurden  die  Chargen  Nr.  4297,  4815, 
4S88  und  8939  mit  bezw.  0,018,  0,560,  0,015 
und  0,150  "/o  Schwefel  benutzt. 

a.  Der  Einflufs  des  liangans.  Es  ist 
bekannt,  dafs  Vangan  das  RlrtangsminSgen 
des  Stahles  steiget  t  und  dies  geht  auch  ans  der 
nachstehenden  Zasammenstellnng  hervor.  Die 
Härte  der  Vaterialien  ist  nach  dem  Brinellsehen 


\'rrf;iliri 

1/  ii 

'>liiiiint. 

Stohl 

Ch«m.Zn8amme 

nsetana 

»> 

Hirtosabl 

Nr. 

c; 

Sl    '  Mo 

8 

P 

UD-  1 

KrhärtrI 

6 

6k  Nr.  2 

0,6.') 

0,27  1  0,49  1 0,0 II 
0,18  (V)Io 

Ü,Ü2H 

255  460 

22H  •?27 

Nach  dieser  Tabelle  beträgt  die  durch  die  Gegen- 
wart von  Mangan  veranlafste  Steigerung  der  Htrte 

ofir»  '>->H  1 
hei  ungehärtetem  Material  ^  49_ü"iö  X    =  »  Bi»- 

heitea  für  Jedes  0,1  */•  Hangan,  bei  dem  ge- 
*  suhl  Bod  Eiiea  ISO!  8.  88S  sad  466. 
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hlrteten        „"^^  X     =  4»  BinMten  ffir  jedes 

0,1  "/o  Mangan.    Das  Haterlal  mit  hShBrem 

Mant^anfcdialt  zeifrt*'  Jciunach  auch  ein  höheres 
liärtoDgavermögen.  Die  Zugvennche  zeigen  aber, 
dafii  das  Kaagaa  nicht  d«n»«lb«n  ISnflolh  nuf 
die  Festigkcitseif^enschaften  aosnbt.  Die  Proben, 
welche  entweder  keiner  Vorbehandlung  oder 
einem  Glühen  mit  langsamer  Abkählang  unter- 
worfen wiii.il  I!,  weisen  im  Durchschnitt  IJuter- 
schiede  in  der  Bruchfestigkeit  von  3  Einheiten 
f.  d.  U,l  7»  Mangan  auf.  Piener  Werth  stiuimt 
ganz  gut  mit  liiMii  t'u!  <iu>  ilärtozunahme  ge- 
fundenen, naiulirh  'J  Ei)il;ritrii  f.  d,  0,1  Maiiirnti ; 
die  VorhiUtuii'szahl  zwischen  Hilrte  und  Unu-h- 
festigkeit  Ist  nach  Brinell  0,346.  Dagegen 
findet  man  bei  den  geharteten  Proben  im  Durch- 
schnitt eine  Erhöhung  der  Brucbgrenze  nach 
dem  Abaehredten  bei  750^,  850o  und  1000« C. 
von  bezw.  2,3,  4  und  4,5  Einheiten  f.  d.  0,1  "/o 
Uangan.  Das  Mangan  scheint  demnach  bei  dem 
Abaehfeeken  zwar  die  HtrCe,  aber  nieht  die 
ahsolnto  Keati>2:keit  zu  stcit^crn.  Gleichzeitig: 
mit  dem  Wachsen  der  Bruchfestigkeit  am  2,3, 
8  ond  4,6  Einheiten  f.  d.  0,1  '/«  Hangnn  tot 
aiirb  f'iTii'  Abnahmt^  dir  Dehnung  für  das  nicht 
gehartete  Material  mit  0,4  7«  and  für  das  ge- 
hlrtete  mit  0,6  bto  0,8  7e  f.  d.  0,1  7s  Mangan 
zu  constatin  II. 

b)  Der  Einflnfs  des  Siiiciama.  Bei  Be- 
raehnnng  der  IGttelwerlhe  fttr  die  I>ehniinff  nnd 
Bruchfestigkeit  der  nicht  gehärteten  Proben  von 
Charge  Nr.  4705  nnd  Nr.  4958  ergab  sich  die 
Delunuig  eb  bezw.  80  und  31,6  7o,  die  Bmch- 
ftatigkeit  zn  45,7  und  41,2  kg/qmm.  Ih  r  1  Dter- 
adiied  dieser  Werthe  ist  demnach  nicht  grofs, 
wenn  man  die  grofse  Differenz  des  Silicium- 
fehaltea  berflcksichtigt.  DieReanltate  der  Harte- 


proben  zeigen  auch  keinebesondcren  Abweichungen, 
obwohl,  wie  natürlich,  Siliriuni.  trlcich  den  übrigen 
Begleiteni  des  Eisens,  eine  Abnahme  der  Zähig- 
keit und  ein  Wachsen  der  Festigkeit  bewirkt. 

Obgleich,  wie  aus  den  Versuchen  hervorgeht, 
ein  ziemlich  hoher  Procentsatz  von  Silicinm  ohne 
Schadett  in  ein  liaterlal  etogalien  kana,  wakkes 
Tnir  einmal  yehilrtet  wird ,  so  dürfte  doch  bei 
wiederholter  Härtung,  infolge  der  leichten  Oxydir- 
barkeit  dea  SUicinma,  eine  Veraehleditermiff  dea 
Materlak  eintreten. 

c)  Einflnfs  des  Schwefels.  Die  Ergebnisse 
der  Unterraehnttf  seifen,  dafo  ein  ee  hoher 
Spli\vefcl>;e!i.ilf  wir'  i),.")t;  7o  in  mehrfaclier  Hin- 
sicht einen  entschieden  schädlichen  Einflofs  aos- 
flbt,  OBd  dürfte  ein  aelohea  Material  ketne 
praktische  Verwendung  finden,  obwobl  die  Werthe 
an  nnd  für  sich  noch  ganz  annehmbar  sind. 
Bemeikeniwertli  iat  es,  dalh  daa  Material,  trotiz 
seines  grofsen  SchwefelKehaltH  nicht  rofhbrüchig 
war,  was  nur  dem  kräftig  compensirenden  Ein- 
flnfk  des  Mangans  zngeaehrieben  werden  kann. 
Da.s  Material  mit  0,15  7^  Schwefel  zeigte  sich 
im  allgememen  dem  schwefelfreien  Material  mit 
demselben  Kohlenstofl'gehalt  vollkommen  eben- 
bürtig, sowohl  im  gehärteten  als  im  angehärteten 
Zustande  Ks  mnfs  indessen  festgehalten  werden, 
dais  dies  nur  für  die  in  der  W^alzenrichtnng 
FMbea  cUt. 


All  eto  Beivial»  weldie  hohe  Featigkeit 
dieses  Hatoilal  eirdeken  kaan,  diiflm  folgende 

Zahlen  gelten: 

rnipi  rti  iiiftiitiitsgrenze  .  .  .  .H9,6  kg/qmm 

Stvt'ikiTt-rnze    .......  59,3  , 

Bruchgreuze   196,3  „ 

Dehnnng  .........  4|B  „ 

Des  Material  war  aidit  rothbriohig. 


ßheiuiseh- Westfälische  Industrie-Aiisstelliuig. 


X.  Bochumer  Verein. 


Bekanntlich  gehOrt  dieses  im  Jahre  1842 
gegrfindete  nnd  1854  von  der  jetzigen  AcUen- 
geaellschaft  fibernonnnene  Werk  /.u  den  ältesten 
ond  bedeutendsten  Unternohmuugon  des  rheinisch- 
westfälischen  Industriegebietes.  Kennzeichnend 
für  die  aiilserordentliihe  Entwicklung  desselben 
ist  die  Thatsache,  dafs  die  Jahresleistung,  die 
vor  annähernd  50  Jahren  nur  650  t  Gufsstahl 
ausmachte,  jetzt  300  000  t  Stahlblöcke  beträgt. 
Gleichzeitig  ist  die  Zahl  der  AHieiter  von  300 
im  Jahre  1854  auf  12  000  gestiegen.  Einen 
besonderen  Werth  bat  der  Boebnmer  Verein  tod 


jeher  darauf  gelegt,  nor  Qaaiitfttswaare  herza- 
steilen, ein  Princtp,  dem  er  bb  hente  tren  ge- 
blieben ist  und  dem  er  in  erster  Linie  seine 
rtihmenswerthen  Erfolge  verdankt.  Für  die  treff- 
liche nnd  sachgcmäfse  Leitung  des  Werkes  spricht 
im  übrigen  ebenso  sehr  die  allgemeine  An- 
erkennung der  „Qualität"  als  auch  der  I'niHtand, 
dais  die  Gesellschaft  vor  den  meisten  anderen  Unter- 
nehmungen dieser  Art  sich  dadurch  aoaMichnet, 
dafs  sie  niemals  ihr  Actienkapital  zusammen- 
gelegt, aber  seit  ihrem  Bestehen  eine  durchschnitt- 
Uehe  Dividende  Ton  8,62  */«  vertheilt  bat. 
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Der  an  der  HaupUllee  des  AnsstelliingB- 
gebätides  gelegene  Pavillon  hat  die  Form  einer 
grofsen  dreiscbiffigen  Halle,  die  spilter  /.ur  Auf- 
nahme von  Hochofengeblilsetnaschinen  aaf  dem 
Bochnmer  Werk  bestimmt  ist;  aie  ist  aus  Eisen- 
pfoilorn  und  Trägern  erbaut  und  mit  einer  hoch- 


gelilntes  dienenden  (Tlorkenthunu  schon  von 
weitem  au  eines  der  Ultosten  Specialorzengnisse 
des  Vereins  erinnert.  Eine  (ilocke  war  es,  an 
der  Jukob  Mayer  im  Jahre  1851  den  Nachweis 
lieferte,  dafs  man  auch  den  Stahl  durch 
Giefsen    zu     fertigen     Gebraachsgegen  ständen 


GrandrifB  der  A  n  b  s  t  e  11  n  n  g  8  h  a  1 1  c 
des  Bochuiner  Vereins  für  Bergbau  nnd  Gufsstahlfabrication  Düsseldorf  li>02. 


t.  EIcktrticbe    Glocken  •  I.iate- 

iBMcliin«. 
S.  Pfeiler  BUi  W*|(en  und  Trn. 

derftcb4«n. 

5.  Pyr«inldr  «ut  RadtilMü. 
4,  8  u,  14.  PampfkolbcD  «ni 

■cbmiedetrra  Stahl. 

6,  53  IL.  37.  Welcbea  mit  fcdern- 
drr  ZuDfe,  8jr>trin  Bocbumcr 
Verein. 

r>ii.7.  SehlenroherMlfickr  ■.  i.  w., 

darilber  Bruchproben. 
9  bU  12.  MuldenklppOkKen. 
18.  8<bp|tholiWk(rn    und  Zube- 

börtbelle. 
16  n.  IC.  Trsgredem   und  Splrcl- 

federn. 
IT.  KllleDiebleaeo-Weicbe. 

18.  ZuDKcntittck  fttrSlrarienbtho- 
welchen. 

19.  .luoKlIunr  der  aearlUehKfl 
fQr  St4khl-lDdB<lrie  In  Bochum : 
Schienen,  Schwellen  n.  ProAle. 

XU.  FubrwerkHfeleUe. 

tl  o.  <4.    Aafbftn   «ui  Srhirnrn, 

Schwellen,  l.uchcn  u.  n.  w. 
Sl  ■.  M.  Ülockenachien  und  Ue- 

•cbUrtbelle. 
S3  Rohe  LocomotlT-Scbmle- 

de^tucke. 
S4.  llohl«e<rhmledeter  Suhlcylln. 

der,  IhellwelM  «bKedreht. 
26.  Einfach  gekröpfte  ICorbeUcbu 

fSr  eine  Schlffamascblne. 
88.   Walke     au*  gfochmledctem 

Suhl,  hohicebohrl. 

87.  1  Treib-  and  1  KuppeUati  fBr 
KllinglocoRiotlTen. 

8S  1.  .18.    RadaäUe  rOrprrnr<1«cbe 

SehnelUuK-I-oeomotiTen. 
SB.   18  In  Stahl  Ketchmledete  Laco- 

motiTkolben. 
M.  Cjrllnderdpckel  aa<  Stahlgntii 

für  eine  Schlfftmaacblne. 
31.  CjUnder    aui   HtahlKufi  fttr 

eine  bydranlltche  Schmlede- 

pr«Me. 

88.  ('onrerterrlns  •<>•  Stahl^f«. 
84.  Radaätie    fSr  Scbnalipnr- 

bahnen. 

S&  0.  47,    FeatlckelUproben  an 

Radreifen  und  r«*<klxt«n  Rad- 

•chetbea. 
SR  u.  4fi.  Keifen  fSr  I.ocomoUTen, 

Tender  oad  Wafcn,  roh  nnd 

bearbeitet. 
89  n.  4ft.  Admiralität« -Anker  am 

Subl|rur<. 
40.  Kadaätxe    für    Wagen  nnd 

Tender. 


Einbog 


41.  I/OcomotiT  -  KappeluU  mit 
Speichenrädern  aui  St«bl- 
formi^af«. 
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Länge  der  Halle  71  m,  Breite  der  Mittenialle  20  ni,  Bmito  jeder  der  iwei  Scitonhallen  6'/i  m. 

Gcsammte  Flüithe  2700  (|in. 


liegenden  Laufbahn  für  die  starken  llebekrähne 
versehen,  welche  zur  .Aufstellung  der  tlieil weise 
sehr  schweren  Ausstellungsgegenstände  erforder- 
lich waren.  Die  Haupthalle  hat  bei  lu  Länge 
20  m  Breite  und  21  m  Höhe.  Die  beiden  .Seiten- 
hallen sind  je  6,.5  m  breit  und  (>  in  hoch.  .Aeufser- 
lich  hat  das  Ausstellangsgebäade  die  geschmack- 
vollen Formen  einer  gothischen  Kirche  erhaltou, 
welche  durch  ihren  70  m  hohen,  zur  Aufnahme 
eines  ans  drei  Glocken  bestehenden  Goisstahl- 


vcrarbeitcn  könnte.  Die  Glocke,  die  auf  der 
Düsseldorfer  .Ausstellung  als  erste  ihrer 

Art  ausgestellt  und  mit  einigen  weiteren  Glocken 
auf  der  Pariser  .Ausstellung  dos  Jahres  1855 
grofses  Aufsehen  erregte,  ist  als  ohrwürdiges 
Stück  zur  Schau  gebracht.  Weiter  finden  wir 
in  einem  aus  Holz  erbauten  Glockenstuhl  im 
Hintergrund  der  Halle  drei  grofso  Kirchenglocken 
aus  Stahlgufs  mit  reichen  Flachieliefverzierungen 
I  bei  einem  Durchmesser  bis  zu  2tiU0  mm  und 
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einem  OeBaramtgewicht  von  23  350  kg;  darüber 
befinden  sieb  in  reicher  Auswahl  gröfsero  nnd 
kleinere  Kirchenglocken,  Fabrik-  nnd  Stations- 
glocken u.  H.  w.,  aulserdeni  wird  in  Verbindung 
mit  den  im  (ilockcntUnm  aufgehängten  Glocken 
eine  LäutcniaMchine  vorgeführt,  anf  deren  Aus- 
bildung man  mit  Recht  sehr  grolsen  Werth  gelegt 
hat,  um  den  Wohlklang  zu  mehren.  In  Kirchen, 
wo  dieses  elektrische  Läutewerk  angebracht  ist, 


hin  bildet  natürlich  die  Glockenherstellnng  einen 
nebensächlichen  Theil  der  Werksfabrication ;  ihr 
am  meisten  ins  Gewicht  fallender  Theil  besteht 
aus  Kisenbahnmaterial  aller  Art.  In  erster  Linie 
fertigt  der  Bochumer  Verein  Eisenbahnschienen 
ans  sanrem  Bessemerstahl  an,  anch  die  dem 
Verein  unge-gliederte  „Gesellschaft  für  Stahl- 
industrie" verfertigt  ihre  Kisenbahnschienen  ans 
dem  gleichen  Material,  daneben  besonders  noch 


kann  das  Läuten  der  Glocken  durch  eine  einzige  | 
I'erson  besorgt  werden  nnd  belaufen  sich  die 
KoHten  des  Stromes  für  ein  viertelstündiges 
Läuten  nur  auf  etwa  20  <j.  In  Hezng  auf  die 
Vorzüge  der  Gufsslahlglocken  ist  zu  bemerken, 
daffl  dieselben  bei  ausgezeichneter  Reinheit  und 
Fülle  des  Tones  hinsichtlich  der  Festigkeit  den 
Brunzcglocken  bedeutend  überlegen  sind,  auch 
übernimmt  der  Verein  für  ihre  Haltbarkeit  die 
ausgedehntesten  (iarantien;  ferner  beträgt  der 
Preis  ungefähr  die  Hälfte  dessen  einer  Hronze- 
glocko  von  gleichem  Ton  nnd  ähnlicher  Form,  i 
Bis  jetzt  sind  von  dem  Bochumer  Verein  mehr 
als  43O0  Kirchenglocken  geliefert  worden.  Immer-  , 


Rillenschienen  Tnr  Strafsenbahnen.  SAmmtliche 
für  den  Bedarf  der  Eisenbahnen  bestimmten  Er- 
Zeugnisse  werden  in  gefälliger  (iruppirung  vor- 
geführt. So  sehen  wir  mehrere  mächtige  Auf- 
bauten ans  Schienen,  Schwellen,  T'nterlagsjilattim, 
Laschen,  Schienenstölsen  n.  s.  w.,  die  Radsätze 
zeigen  sowohl  Speichenräder,  als  anch  die  als 
Specialität  fabricirten  Scheibenräder  mit  voll- 
gewalzten  Radscheiben.  Die  Haltbarkeit  der  Rad- 
sätze in  Bezug  auf  Zähigkeit  und  Wideretands- 
fiihigkoit  wird  durch  Gegenstände  der  genannten 
Art,  die  erstaunlichen  Gewaltproben  unterzogen 
worden  sind,  zur  Anschauung  gebracht.  So  ist  in 
einem  Kad  diu  Nabenloch  im  kalten  Zustande  durch 
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gewaltsames  Eintreiben  von  konischen  Dornen 
von  153  mm  auf  231  mm,  also  um  51 
erweitert  worden,  ohne  dafs  eine  sichtbare  Be- 
schädigung des  Rades  dadnrch  stattgefunden 
hätte.  Locomotiv-Radreifen  sind,  natürlich  gleich- 
falls im  kalten  Zustande,  durch  Schläge  eines 
Fallbären  langgestreckt  worden ,  wobei  das 
Material  sich  ebenfalls  als  vollständig  wider- 
standsfähig erwiesen  hat.  Als  besonders  be- 
murkenswerth  sei  noch  die  vom  Hochuraer  Verein 
seit  drei  Jahren  gebaute  neue  Weichenconstruction, 
die  sogenannte  „Federweiche",  erwähnt;  sie 
unterscheidet  sich  von  der  Normnlweiche  der 
prenfsischen  Staatseisenbahnen  dadurch,  dafs  der 


CoDverterring  in  der  Auggtellangshalld  des  Bochumer  Vereins. 


sogenannt«  Zungondrehstnhl  in  Fortfall  gekommen 
ist,  und  dafs  durch  eine  besondere  Constrnction 
der  Zangenschiene  gröfsere  Hiegsamkeit  der 
letzteren  und  hohe  Sicherheit  im  Hetriebe  der 
Weiche  erreicht  wird.  Hieran  schliefsen  sich 
die  Tragfederu  für  Eisenbahnwagen,  Lucomotiven 
und  dergleichen  sowie  Spiralfedern,  die  in  einem 
besondern  Pavillon  sehr  eigenartig  und  wirkungs- 
voll aufgebaut  sind.  Zahlreiche  Güterwagen 
verschiedener  Bauart  für  Normal-  und  Klein- 
bahnen, ferner  Mnldenkippwagen  von  '/a  bis 
2  cbm  Inhalt  legen  Zeugnifs  ab  von  der  Leistungs- 
fähigkeit der  Wagenbau  -  .\nstalt  des  Vereins. 
In  den  für  den  Schiffbau  bestimmten  Fabri- 
cationsstücken  zeigt  das  Werk  in  glänzender 
Weise,  was  es  in  seiner  Schmiedewerkstätte 
nnd  Stahlgiefsorei  leisten  kann;  in  der  Mitte 
längs  durch  die  ganze  Halle  gehend  hat  eine 
vollständige  Schiffswellenleitnng  mit  aufgekeilter 


Schiffsschraube  aus  geschmiedetem  Stahl  von 
50  m  Länge,  die  für  das  italienische  Kriegs- 
schiff „Regina  Marghcrita"  bestimmt  ist,  Auf- 
nahme gefunden.  Die  von  ihr  auf  die  Schiffs- 
schraube zu  tibertragende  Maschiuenleistung 
entspricht  10  000  Pferdestärken.  Sie  besteht 
aus  zwei  Stück  zweifach  gekröpfter  Kurbclachscn, 
einer  Druck-  und  einer  Schraubenwelle.  Letztere 
bildet  ein  einziges,  32  m  langes  Stück  von 
35  000  kg  Gewicht.  Die  ganze  WoUenleitnng, 
deren  Gosammtgewicht  86  00t>  kg  beträgt, 
ist  durchbohrt  nnd  der  ans  der  32  m  langen 
Schraubonwelle  ausgebohrte  Kern  ist  unterhalb 
derselben  ausgelegt.  Zahlreiche  Anker,  Schiffs- 
maschinen- und  andere  Thei- 
le,  darunter  vor  allem  der 
annähernd  III  5  m  hohe  Hin- 
torsteven  für  einen  Doppel- 
schrauben -  Schnelldampfer 
von  87000  kg  Gewicht 
zeigen  die  Anwendung  des 
StahlfürmgUBses  für  den 
Schiftbau. 

Ani'h  für  den  allgemeinen 
Maschinenbau  und  für  iJerg- 
werksmaschinen  bestimmte 
Schmiedestücke  werden  hier 
vorgeführt,  so  z.  B.  eine 
75t»0  mm  lange  und  ItJOOO 
kg  schwere  Maschinonachse 
für  eine  Fördermaschino  und 
eine  schwere  Kurbi-Iwell»?  für 
eine  Hochofen-Gasmaschine 
von  1500  P.S.  Was  die 
Schmiede  leistet,  kommt  ins- 
besondere zum  .Ausdruck 
an  einem  zum  Thcil  abge- 
drehten, hohlgesihmiedetcn 
Stahlcylindcr  von  1100  mm 
Durchmesser  und  4,5  m 
Länge.  L'nter  den  schweren  Stahlformgiifsstticken 
erwähnen  wir  einen  Converterring  von  4  m 
Durchmesser  und  einem  Cicwicht  von  18  000  kg, 
und  einen  34000  kg  schweren  Arbeitscylinder 
ans  Stahlgnfs  für  eine  Schmiedepresse  von 
5000  t.  Ferner  seien  noch  ein  für  eine  Dynamo- 
maschine gefertigtes  Magnetrad  mit  Doppel- 
speichen nnd  ein  16  500  kg  schweres  Zahnrad 
von  3000  mm  Durchmesser  mit  Winkelzähnen 
für  ein  Walzwerk  angeführt  und  zum  Schlufs 
auf  das  gleich  vom  Eingang  rechter  Hand  auf- 
gestellte Diorama  aufmerksam  gemacht :  letzteres 
zeigt  im  Hintergrunde  die  Gufsstahlfabrik  mit  ihren 
vier  Hochöfen,  den  Stahlwerken,  Walzwerken  nnd 
einigen  anderen  Betriebswerkstätten  und  bringt 
in  anschaulicher  Weise  die  verschiedenen  Arten 
von  Beamten-  und  .Arbeiter-Wohnhäusern,  sowie 
ein  Arbeiter- Wohn-  und  Kosthaus  für  1200  un- 
verheirathete  .Arbeiter  zur  Darstellung. 
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XI.  Rheinische  Metallwaaren-  und  Maschinentabrik. 


Das  in  ansprechender  Architektnr  ausgeführte 
nrnfangreiche  Ansstellungsgebilnde,  dm  den  Namen 
„Kheinieche  Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik" 
Ui\gt,  dürfte  mit  gröfserem  Hecht  „Pavillon  Ehr- 
hardt" heifseu,  da  es  nicht  allein  die  Erzeugfuisse 
dieser  von  Ehrhardt  hej^riindeten  Fabrik,  soiidern 
auch  diejenigen  aus  den  zahlreichen  aiidfrcii  riitrr- 
nchmun$;en  zur  Schau  bringt,  die  ebenfalls  luil  deui 
Namen  Ehrhardt  verknii|jfi  sind. 

Die  genannte  FiiVirik  besteht  j<'fzt  ann  1  Ab- 
theilaogen,  von  denen  die  illtcste,  nnraittclbar  bei 
Dttnoldorf  gelogen,  sich  mit  der  Ilcrstellmig  von 
nahtlosen  Röhr'  ii.  Hohlarlisen,  (iasflaschen,  Ge- 
achossen  und  Uesi  litiurohrtin  u.  s.  w.  beschäftigt, 
wAitrenJ  dto  zweite  bei  Rath  erbaute  Werk  in  3 
basisch  znt'e^IrlUin  Sieniens-Martinöfon  von  je  15  t 
Fassung,  eiuem  ^auer  zugestellten  Siemens- iMartiu- 
ofen  von  9  t  Fassnag  nnd  einer  Tiegelofenanlage 
Stitl.l  ?rlnnilzt  nnd  ;ins  diVsoni  Hohproducto  für 
das  ei-!>t4j;euaunte  Werk  uud  aul'üerdem  KudreUen 
and  Rftder  aowie  andere  Fabrieate  berstelU.  In 
neu'  !  •  r  Zeit  sind  dem  rnteruehnicn  nm  Ii  an- 
gegliedert wordeu  die  Munitious-  und  Wafleufabrik 
vorm.  Dreyse  in  Sömmerda  and  ein  SehieAiplatK  bei 
Unterliifs  in  der  läineburper  Heide.  Wolter  sind 
an  der  Aosstellnng  betheüigt  das  im  Jahre  lödti 
erbaute  Prefb-  nnd  Walawerlc  in  Reisbola,  die  Eise* 
naclu  r  Fahrzeugfabrik  sowie  die  .Stammfabrik  von 
Ehrhardt,  die  Uaschinenfabrik  in  Zella-St.  Blasil. 
Die  erste  der  letztgenannten  Gesellschaften  betreibt 
als  hau|)ts;U'hli( liste  S|ieeialilät  die  Herstellung 
von  Hohlcyiindern  nnd  nalitlosen  Kohren,  Kesscl- 
mänteln,  glatten  und  gewellten  Feuerrohren,  hohl- 
geprefsten  Sdliftwellen,  sowie  holden  Wellen  jeder 
-Art.  Der  erforderliche  Stahl  wird  im  eigenen 
Stahlwerk  in  Sicmens-Martinöfun  lier!.'eslellt. 

Die  Falirsengfabrik  KLsenacli  baut  Laffeten, 
Munitionnwagen,  elektrisrlic  Wa£ri>n  für  Personen- 
und  LaHtenbefördernug,  Fahrräder  und  Motorzwei- 
rftder.  Die  BVibrIk  Heinr.  Ehrhardt  beseh&ftigt  sich 
mit  dem  Man  von  Werkzeugmaschinen,  be.sonders 
solchen,  die  zur  Herstellung  von  Artilleriematerial, 
Oeaehiitsrehren  nnd  Gesebesaen  dienen. 

Den  KTüfsten  Kaum  in  der  reichbaltiL''fn  Ans- 
Btellung  nehmen  die  in  der  Haupt  halle  vorgefülu  ten 
artiileriatisehen  QegenstAnde  ein;  neben  GeadMaaen 
/.>'itrt  sif  in  erster  Linie  zalilri-jclir  Fr-!d-,  (Jebirgs- 
nnd  aufaerdem  auch  Küätenvertheidiguugs-  and 
Marinekanonen  in  kleinen  Kalibern.  Ehrhardt 
bat  I  S  unternommen,  ein  neues  Modell  eines  Feld- 
Öchnelifeuergcscbtitze«  za  constrairen,  und  damit 
in  Terhftitaiflmifsig  knnser  Zeit  solche  Erfolge  er> 
zii'lt,  dals  «T  t'rölserc  Lieferunfren  nach  dem  Aus- 
land ausführen  kmine.  Durch  die  Uebertragnng 
deadelinellfeaei  priu(  ips  anf  Feidgescbfitzo  ist  eine 


Aenderang  der  Geschätzconstractionen  ans  dem 
Grnnde  bedingt  worden,  dah  dasGeaehüta  in  seiner 

Feuerstollnng  dnrch  die  Abgabe  des  Schusses  nicht 
beeintrttchtigt  werden  darf.  Es  liegt  auf  der  Hand, 
dafs,  wenn  nach  jedem  Schnfs  die  Richtung  erst 
wieder  neu  eittinateUcil  itt,  der  ganze  Vortheil  der 
Srlinellfenemng  verloren  geht.  Zur  Lösung  dieser 
Auf^'abo,  die  in  einer  Absorbirnng  des  Knckschlags 
besteht,  hat  man  zwei  Wo^e  beschritten,  indem 
man  einmal  die  ganze  LatTete  nebst  Rohr  den 
Stöfs  aufnehmen  läfst  und  dabei  sich  eines  in  die 
Erde  eindrückenden  gefederten  Spornes  als  Wtdei» 
lagers  bedient,  nnd  das  andere  Mal,  indem  man 
nur  das  üeschiitzrohr  auf  der  Laffete  zurücklaufen 
lllht,  die  Heonnmg  durch  eine  FMesigkeitebremse, 
gew'Uinlich  (ilycerinbrerase  bewirkt  nud  das  Ge- 
.  schützrohr  durch  eine  Spiralfeder,  die  sogenannte 
VorholfiBder,wledemnindleAnftuig»stallnngbringt. 
I  Der  Meiiiungsanstansch  über  die  zweckmrirsigslb 
'  Einriebt  ung  ist  in  den  militärisch-technischen  Fach- 
I  kreisen  noch  im  vollen  Gange,  er  erstredrt  aidi 
niolit  nur  anf  diese  Fragen,  sondern  auch  anf  die 
■  weitere  Aufgabe,  das  Geschütz  und  dieBedieuungs- 
mannsehaft  durch  geeignet  angebrachte  Bleeh- 
schilde  zu  schützen,  sowie  über  die  .Arten  der 
Geschosse.  Es  kann  nicht  Aufgabe  der  Bericht- 
erstattung sein,  anf  diesen  noch  hin  nnd  her  wogen- 
den Meinungsaustausch  hier  näher  einzugehen.  Als 
Normalconstrnction  eines  hinreichend  wirkongs- 
vollen  Feldgesebtttsee  für  enrop&ische  VerhUtnisae 
sieht  die  Bheinisohe  Metallwaaren-  und  Maschinen- 
fabrik —  wie  wir  dem  reich  ausgestatteten  Katalog 
entnehmen  —  solche  an,  welche  mit  einem  Gewicht 
des  feuernden  Geschfitzee  von  925  bis  1000  kg 
nnd  i'inem  Fahrzenggewicht  von  höchstens  lf!50  kg 
mit  Sclmls  in  der  l'rotze  ein  (i,>5  kg  schweres  (ie- 
schofs  bei  einer  .Anfangsgeschwindigkeit  von  500m 
verschicfst.  Wo  ein  höheres  Fahrzenggewicht  an- 
wendbar erscheint  oder  das  Gewicht  des  t'enernden 
Gesehütses  rniter  yemlndmiing  der  Sdrafezahl  in 
der  Protze  erhöht  werden  kann,  ist  es  möglich,  mit 
der  Anfangsgeschwindigkeit  bis  auf  tiOO  m  heranf- 
angeben.  Das  Gleiehe  erscheint  mügUeh,  wenn  das 
Fahrzcnirq'owicht  vcrmimlrrt  wird,  wobei  dir  Srhnfs- 
zalil  iu  der  Protze  zugleich  erhöbt  werden  könnte, 
üm  eine  entsprechende  QnersdinitlaMnataiit  und 
eine  ratimiellp  I  nfrernng  der  Fällkugeln  im 
Schrapuel  zu  erzielen,  ist  als  Höchst -Normal- 
kaiibvr  7,5  em  für  ein  FeldgesehOti  cu  betrachten. 
Fhrhardt  zeigt  auf  der  Düsseldorfer  Ansstellnng 
drei  Typen  von  Feld-SchueUfeaer-Geechützea, 
darunter  einen  mit  Sehraoben-,  einen  nit  KtSh 
und  eine»  mit  einer  Art  Nordenfeldt-Verschlufe. 
Der  LalTetenkörper  besteht  bei  diesen  Geschützen 
ans  zwei  telcskopartig  ineinander  verschiebbaren 
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Rohren,  von  denen  das  änfsere  hinten  liegt  and 
einen  starren  Sporn  tra^,  während  da«  vordere 
Rohr  unterhalb  der  Achse  an  dieser  befestigt  ist. 
Die  Geschütze  sind  mit  zasammenlegbaren  Schilden 
von  Nickelchromstahlplatten  geschätzt;  da  die 
Schilde  fast  bis  anten  an  den  Boden  reichen 
nnd  diese  selbst  gegen  Gewehrfener  nnd  Schrapnel- 
kageln  genügende  Sicherheit  bieten,  so  erscheint 
die  Bedienangsmannschaft  hinreichend  geschützt. 
Es  ist  daher  begreiflich,  dafs  neaerdinga  wicderam 


verschlnfs  in  Panzerung  für  Küstenbefestigungen, 
welche  in  einem  nachgebildeten  Stück  Kiistenfort 
aufgestellt  ist.  Die  VViderstandsfilhigkeit  der 
nach  dem  Prefsverfahren  aus  bestem  Tiegolstahl 
hergestellten  Rohre  gegen  die  Wirkung  brisanter 
Sprengstoffe  wird  durch  ein  Stück  eines  Feld- 
kanonenrohres veranschaulicht,  welches  zwei 
Sprengproben  mit  je  200  g  geschmolzener 
Pikrinsäure  in  Feldgranatcn  unterworfen  wurde. 
Das  Hohr   wurde   hierbei   nicht  zertrümmert, 


Rheinische  Metallwaarcn-  und  Maachinenfabrik. 


die  Frage  auftaucht,  ob  nicht  die  Scbrapnel- 
kngeln  wieder  durch  eine  Granate  mit  ver- 
heerenderer Wirkung  zu  ersetzen  seien.  Den- 
selben Geschätztyp  zeigt  Ehrhardt  auch  als 
Oebirgskanone,  die  auf  vier  Maulthieren  neben 
einem  Hunitionstragethier  verpackt  ist.  Aufser 
den  genannten  Feld-  und  Gebirgsgeschiitzen  sind 
auch  einige  gröfsere  Kanonen  vorhanden.  Unter 
letzteren  erwähnen  wir  eine  8,8-cm-Schnellfeuer- 
Bcbiifskanone  mit  Kammverschlnfs  in  Mittelpivot- 
Wiegenlaffete.  Dieselbe  steht  in  einem  imitirten 
Kasemattpanzor,  welcher  den  gepanzerten  Theil 
eines  Schiffskörpers  darstellt;  ferner  eine  l(),.5-«"m- 
Schnellfeunrkanone    mit    Ehi-hardtscbem  Keil- 


Bondern  nur  aafgebaucht,  wobei  sich  der  äufsere 
Durchmesser  an  den  Sprengstellen  von  140  bis 
auf  150  mm  erweiterte.  Von  Interesse  sind 
ferner  die  Munitionswageu,  die  theils  mit  Stahl- 
kästen,  theils  mit  Korbverpackung  ausgerüstet 
sind  und  sowohl  für  die  Infanterie  wie  für  die 
Artillerie  gebaut  werden.  Ergänzt  ist  die  Kanonen- 
nnd  Munitionswagen-Ansstellung  durch  Samm- 
lungen von  Geschossen,  von  ganzen  nnd  durch- 
schnittenen Zündern,  Kartuschen  und  Kartusch- 
zündungen u.  8.  w. 

Den  Ausgangspunkt  der  P^hrhardtschen  Unter- 
nehmungen bildet  das  ihm  eigenthümliche  Prcfs- 
verfubi-en,  das  unseren  Lesern  im  Princip  bekannt 
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bi.  Der  Qtmg  der  Fabricatton  ist  aaf  der  Ane- 

stellnng  in  intctcssantor  Wni-p  i\m-<-h  Vorführung 
der  Rohblöcke,  der  gaiuchleii  und  ausgestreckten 
P^Uader  nod  welter  dnreh  VorAhraMr  der  tuüg 
peprefsten  Gepenstilndc  in  ansclianliflicr  Wniso 
dargeatellt.  Wir  können  so  die  verschiedeneu 
Stadien  dee  Pressene  eines  Kanonenrobree  nnd 
eines  CTOschosses  vcrfultron,  ebenso  anch  von 
naktloaen  Kohreu  der  verschiedensten  Art,  von 
Cfasflasehen  n.  e.  w.  Die  Gite  des  Fabrleatee 
wild  (lurrh  eine  g|-olse  Keilie  von  Materialproben 
wie  Aufweite-  and  Börtelproben  von  nahtlosen 
Rohren,  Schlaga  oad  Biegeproben  Von  HoUaebsen, 
besrhosseoe  Panserblacbe  flir  OeaehBtnebilde  a.  a. 
bewiesen. 

>  Bai  Preüb-  nnd  Walxwerk.  Reisholz,  die 
JiingHte  Schöpfang  BbrkardtSy  bat  das  g:enannte 
Prefsverfabren  aofgenomnien,  am  so  Hohlkörper 
■cbweniter  and  gröfster  Art  herznstellen  nnd 
dann  die  vorgeprefsten  Hohlkörper  auf  einem 
besonderen  Walzwerke,  ebenfalls  Klnlianltscher 
Oonstruction,  zu  nahtlusen  Kctistlschiisscn  und 
anderen  Rohren  greisen  Durchmessers  auszu- 
walzen.* Die  Erzeiifrnisse  des  Werkes  sind  zn 
einem  niiichtigen  Aufbau  vereinigt,  welcher  in 
fiel-  Mitte  der  Haapthalle  einen  hervorragenden 
l'latz  einnimmt.  Wir  sehen  dort  neben  frlattcii 
nahtlusen  Kesselschüssen  gewellte  Feuerrohre 
obue  Sehweiilraaht  bla  m  9900  mm  Dnrehmeeser, 
eine  Reihe  von  hohlgeprefsten  hydraulischen 
(Tylindem,  deren  einer  bei  540  mm  Darchmesser 
3500  nm  lancr  tat,  femer  dick-  und  dflnnwandige 
Hohlwalzen  bis  fast  3  m  PurelitnesKor,  Kanonen- 
rohre nnd  mehr  dergleichen.  Auf  eine  höchst 
interessante  Welse  werden  die  v«rsvbiedenen 
Vorst.idien  dieser  Fabricatioii  v  irL'i  fiilirt.  in  der 
ohne  Frage  Ehrhardt  bahnbrechend  vorgegangen 
ist,  deren  praktische  Tragwelte  sieb  beute  indessen 
n<M  ti  iiii  Iii  mit  Sicherheit  übersehen  lilfst.  Auch 
anf  andere  Gebiete  hat  Ehrhardt  sein  Prefs- 
▼erfsbren  Ubertragen,  so  anf  geprelMe  Eisenbahn« 
rilder  verschiedenster  Art,  ferner  anf  ein  Speichen- 
rad, das  in  zusammengeklnpptor  Form  zuerst 
gezogen  nnd  dann  anfgekla|>pi  werden  kann. 

Ueber  dem  {renannten  Aufbau  ist  ein  spiral- 
geschweifstes  Rohr  aufgehsingt.  Dasselbe  ist 
bei  622  mm  Dnrehmesser,  2200  kg  Gewicht  und 
•'S  mm  Wandstilrke  25  m  lang.  Der  Probedrnek 
betragt  lK,r»,  der  Betriebsdruck  12, .5  Atm.  Zwei 
weitere  spiralgeschwcifste  Rohre  von  Je  32  m 

*  «Stahl  ud  Bisoa'  liKtt  Kr.  5  8. 8B8. 


Llnge  und  41 H  bezw.  157  mm  Durchmesser 

sind  in  den  SeiTpnhallcn  ausgestellt.  Zur  Er- 
gänzung dienen  Aufbaue  vonSpiralrohrabschnilteu 
sowie  mit  solchen  vorgenommene  Biefo»  nnd 
Stanchproben.  Weiter  sei  noch  der  Verwon  lnng 
der  nahtlosen  Rohre  zu  äiederobren,  Tiefbohr- 
gestKngon,  runden  nnd  vierkantigen  Masten, 
Wagendeichseln,  geriffelten  und  glatten  Stahl- 
robrlanzen  n.  s.  w.  gedacht,  welohe  Objecto  tbeil- 
woise  in  sehr  deeoratlv  wirkender  Gruppimng 
zur  Aufs»' Iliiiii;     langt  sind. 

Die  Faürzeugfabrik  Eisenach,  die  bei  der 
Fabrieation  der  |Laifoten  nnd  Mnnitionswagen 
betheiligt  ist,  hat  ferner  eine  grofse  Collection 
von  Automobilen  für  Personen,  schwere  Lasten 
u.  s.  w.  ausgestellt.  Die  85mmerdaer  Werice 
bringen  in  historischen  Stücken  die  freilich  ge- 
scheiterton Versuche  der  Anwendung  des  alten 
Dreysescben  Hinterladungsverschlnsses  mit  Zflnd- 
nadel  für  Kanonen,  sowie  an  200,  nach  dem 
Jalirtrang  ihrer  Knlstehnng  (jeordnefe  Gewehre, 
aus  denen  sich  die  Eutwitkliuiß  und  Vervoll- 
kommnung des  Ziindnadelgewehres  selbst  ergiebt. 
Die  Fabrik  fertigt  als  Sonderheit  konisch  ge- 
zogene Gewehrläufo  nach  oi^^enem  Verfahren 
von  Ehrhardt  nnd  stellt  diese,  wie  aaeh  fertig« 
Gewehre  aller  Art,  Karabiner,  Zünder  u.  s.  w.  aus. 
Die  Maschinenfabrik  H.  Ehrhardt  Zella-8t.  Ulasii 
endlieb  bringt  KaltsOgen  fBr  Bisen,  sowohl  als 
Kreis-  wie  als  Bandsägen  ausgebildet,  und  andere 
äondermascbinen  zur  8cfaan.  Unter  diesen  sei 
ein«  Probir-  nnd  Zerreifsmasehine,  System  Pobl- 
meyer-Dorf rt;nnrl,  ffir  TiOODO  ]i<^  Caparität  be- 
sonders hervorgehoben.  Die  Zugkraft  wird  durch 
Wnsserdmek  ernagt,  weleber  —  wenn  Wasser- 
leitung vorhanden  —  am  hesten  mittels  MnUi- 
plicator  erhöht  wird,  andernfalls  mit  Handpampe. 
Bin  Zeigerwerk,  auf  w«lehes  der  Draek  mittols 
eines  Hebelsystems  fibertragen  wird,  gestattet 
die  Ablesung  der  jeweiligen  Belastung.  Der  au 
serreil^ende,  in  AugenbSbe  eingespannte  Problr> 
Stab  ist  bequem  zn  beobachten  nnd  die  Dehnungen 
können  leicht  abgelesen  werden.  Die  Einrich- 
tungen zur  Vornahme  von  Proben  anf  Druck- 
nnd  Biegnngsfestigkeit  wavlot  «Bf  Wonseh  mit- 
geliefert, ebenso  ein  Diagrammapparat,  welcher 
den  Vorgang  beim  Zerreil'sen  des  Stabes  genan  auf- 
zeichnet; hierdurch  ist  das  .Xblesen  der  Dehnung 
und  des  Druckes  auch  nach  bcliebi;rer  Zeit  itiösrlieli. 

l>ie  Bedeutung  der  Ehrhardtschen  Werke  kann 
man  daraus  ermessen,  dalh  si«  b«i  vollem  B«tri«b 
7000  Arbeiter  beecb&ftigeo. 
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XII.  Niederrheiniscbe  Hüne. 


In  ein«iD  twiscben  der  liergbau- Ausstellung 
und  der  Haaptctrafse  gelegcMcn,  in  romanischem 
Stil  aufgerührleii  t;t'falli^'«^'n  Pavillun  hat  die 
.Rkeioiscbe  Bergbau-  und  Hüttenwesen- 
Aetieii  •  Geaellaehaft  zu  Duisburg  •  Hoeh- 
feld",  kurzweg  gewöhnlich  »Niederrheinisi  in 
Hütte'  genannt,  ihre  Ausstellung  tintei^bracht. 
Diese  AusstelluDg  giebt  ein  anschauliches  Bild 
vom  Hodiofanbetrieb  der  F'irma  und  dessen 
Erzeugnissen  und  leigt  aufserdem  auch  die  von 
ihr  in  neuerer  Zeit  aufgcnnmmonen  Fabricato : 
.Elisen-Porliandcement"  und  .Schlackensteine''  in 
ihrer  Verwerulungsart  und  ihrer  BraiK-liliarkoit. 

Wie  aus  Tabelle  1  lui  vorgflit,  limlen  sich 
unter  den  50  vorgeführten  Roheisenproben: 
Häniatiteisen  in  acht  Sorten  mit  4,  i>'J  bis  1,12  "/o 
Silicium  und  einem  Höchst  •  Phusphorgehalt  von 
0,08  */*»  der  bei  Sondermarken  sogar  bis  auf 
0,042  '/o  heruntergeht ,  ferner  Giefsereieiseii  in 
sieben,  Puddelroheisen  in  fünf  Sorten,  aufserdem 
ao  Spedalmarlteii  Ferrosilicium  mit  10,45  bis 
1  7  '/o  ■  Siliciiimgehalt,  verschiedene  Stiicfn  lcisen- 
proben  von  30  —  45  7°  Mangan,  Ferroinangan 
von  50—  85  V*>  sowie  Silieospieget  bis  14°/« 
Silicium  und  gleichzeitig  mit  bis  zu  >  IM  ui^ran. 
Das  Auge  des  Facbmaiiueti  bleibt  an  einer  ächün 
krystallisirteD  Probe  von  TitanstickstofT'Cyanur 
haften,  die  vermuthlich  aus  tilanhaltigcn  nor- 
wegiscben  oder  apanischen  Erzen  hervorgegangen 
ist.  Tabelle  II  seigt  die  Analysen  der  En»,  aus 
welchen  die  verschiedenen  Sorten  Roheisen 
erblasen  wurden.  Wir  sehen,  da(s  dieselben  sehr  ver- 
aefaiedenartig«r  Herkunft  sind  und  nur  zum 
geringen  Theil  aus  den  eigenen  Gruben  der 
Gesellschaft  in  Nassau  und  dem  Rheinland  slammen. 
Das  Werk  verfügt  zur  Zeit  über  vier  Huchcifen 
mit  l^ÜÜOOt  .Iatire.sl«'isiung ;  es  ist  mit  sehr 
ieistungsfähigen  Entladungsvorrichtungen  und 
Transporteinrichtungen  versehen  und  hat  erst  vor 
kurzem  eine  von  Oechelbäuser  in  Siegen  nach 
Kfirtmgs  Syslf'm  erbaute  Hurbofcngas  ■  (icblilsf- 
masrbine  aufgcsleilt.  In  den  letzten  Jahren  hat 
das  Werk  auch  die  eigene  Gie(serei  sehr  aus- 
gebildet; es  lieferte  im  .lahre  1900  an  •jr)000  t 
Gufsstücke  bis  zu  50  t  Einzelgewicht.  Eine 
Sonderlieit  ist  die  Formerei  ohne  Modelle,  von 
der  auch  schfine  Stücke  Zeugnifs  ablegen. 

Vor  allen  Dingen   bringt  aber  diese  Aus- 
stellung in  ibnliefaer  Weise,  wie  es  auch  bd 
den    Bnricrusschcn    Werken    i]r-:    Fall    ist,  die 
Cemeni;  und  Schlackensleinlabncaliun  zum  Aus- 
druck.  Zu  dem  Zwecke  sind  der  Pavillon  aus 
Schlackfnsli  itii  n   und   alle   seine   Bautheilc    au?  ! 
Cemenlmasse  hergestellt.    Letztere  sieht  inlolgr  I 
dar  swwduBÜUgen  Miscihiing  (1  GenMot  +  10  I 
XVI» 


Saud  fär  die  Hauptmasse  und  1  Cement  -i~  ^ 
Sand  für  die  su  bearbeitenden  obere  Fliehe 

der  einzelnen  Theile)  und  späteren  Gharrirung 
einem  verwitterten  Granit  oder  Basalt  täuschend 
ihnfieh.  Die  zum  Theil  mit  gutem  Humor  aus- 
geführte Bearbeitung  der  figürlichen  Darstellungen 
zeigt  ebenso  wie  auch  die  Mönch-  und  Nonnenziegcl, 
die  zur  Dacbbedeckung  verwendet  sind,  die  aus- 
gezeichnete Verwendungsfähigkeit  des  von  der 
Niederrbeiniscben   Hatte   hergestellten  Gements 

talwU«  L  Rohoisenproben. 


Eisaaiirobea 


Himatit,  grobkörnig. 


feinkörnig  . 
hellgrau  .  . 
phosphorann 


GiefsereitiiscD,  grobkörnig 

II  1» 

it  '  *^ 

„  Nr.IIIinOoqnillen 

,       feinkSraig  . 

„  Lmtetnbg.,  grobk. 

Kglington  Nr.  I .  . 
Thouiascisen,  sjiicgflig  .  . 

strahlig  .  . 
Pud Jelc i -fn .  ^'raiis])ieg<'l ig 

p  Ni'.  1  -[lii'm'liL' .  . 

»      ,11  liochbtralilig 
,      „  III  strahlig  . 
^,      ,  I\'  mattstralilig 
Stamcwsli,  Grauspiegfl  . 

ff  Spivgel  .  .  . 
FarrosUicinm  


Silicoapieg«! 


* 
n 


Spkgaletaea 


Ferromangan 


Sl 


o 


4,438,9 

3,4S;3,8 
2,54|3,0 
1.87  3,5 

3,063,8 

2.32  3.7 

1,7(1 ;(,»; 

2,;W  3,7 
1,99  3,7 
1,9*13,6 

0.  033.3 
2,24  3,6 

1.  !>.S3,7 
0.4»  — 

0,  47  3.50 
0,42  3,20 
O.m  2.40 
0,25  2,40 


•f. 


8 


P 


0,98  0.020  0,077 
0.93  0,020  0,080 
0,86  0,028  0,076 
0,85  O.OJW  0,079 

1,15  0,019  it.mt; 

1.2<?  0,025  (»,1147 
l.O.T  0.034  0,i>12 
0,73  0,021  0,7.30 
0,79  0,020  0,450 
0,S4iO,022'a880 
0,7Sl0,0S5  0,480 
0,630,082,0,58 
0,79  0.028' 1,68 
1,88  0,012  0,86 
S,S.'j  0,032  2.11 
2,21  0,1  UH  2,0ö 
4,1!»  ü,O50ü,25 
3,4.0  0,05  0,27 
2,10  0.08  0,40 
I.Ii.".  0.10  0,59 
1,02  0,12  0,65 


1 .01  4.30  6,3«  0.024  0,079 
0,50  4,10!  4,2t|0,086|0,08S 
10,46  1,83  0,96|0,019|0,]S 

12,32  1.45  0,<19  0.021  0,18 
13,10  I.fil    1,12  0,016  0,11 

1 1,.'>(;  i.jo  1,00  (»,oi4c,i0 

15,28  1,1»  1,.H0  0,015  0,11 
17,06  1,10  l,2.S0,ol!tn.l3 
10,68  1,30  l!),:5SO,(_»25u,l2 

10,51  1,1  24,4>i0,O20  0.12 

11,49  1,0  23,41  0,ul9<i.l3 

12,70  1,1  22,36  0.0-25  u,  12 

ia,18il,2  119,1910,0220,14 

14,661,1  

0,05  5.1 

0,60  5,5  32,30' 

0,725,9  i35,7li 

1,10  5,9  40,6« 

1,01  6,2  45,30 

1,05  6,0  '50,91 

0,65  6,8  55,20 

0,81 '6,6  60,34 

0,73  0,7  65,82 

0,1H5  6,6  70,15 

0,87  6.9  75,681 

0,727,2  80,61 

1  MO  7,1  - 


1,2  19,1910,02 
1,1  20,51W^018A14 
i.6  '30,83  -  ,0,18 


0,13 
0,14 
0,16 
0,23 
0,26 
0,28 
0,23 
0,23 
0,26 
0,27 


|86,87|fPV'«A0|95 
8 


y  Google 


8M  suhl  und  Kimo. 


n.  Jahrg.  Nr.  1«. 


Tiballa  IL  Ersprob«!!. 
1.  Fremde  Ert«  a.  t.  w. 


1  Ma 
mm 

F 

HA. 
HVt 

AUO. 

•V.  .  _ 

61,18 

0,31 

0.023 

5,97 



67,9ft 

1,08 

0,008 

9,52 

1,14 

3,09 

2,84 

Bilbto-Vena,  nordspanisch,  bo  Hämatiteiun 

1,05 

0,023 

12,03 

1,95 

0,43 

2,83 

Biltiao  -  Unliio,  spaniBch,  xn  HioirtitliMl  ^er- 

0,96 

0,014 

10,66 

1,48 

0,64 

2,07 

SttdspanischeH  garSitolH  En,  so  HlmititM8<-ti 

57,03 

2,25 

0,008 

5,45 

— 

— 

— 

Södspanische«  rothea  Rubio,  SD  Hlmatii»  nnd 

GiefRcreieisett  Tnrwendet  

Sfidspaniscbes  bimiiiiM  Bsbio^  n  Hluttit-  and 

55,84 

0,30 

0,045 

7,35 

2,04 

0,65 

1,12 

(}ie£s«rei«iMn  ▼«nr«a4et  

GriwbiMhet  Hlnatiters,  m   Hinutit-  ntd 

66)60 

3,20 

r 

0^122 

7,18 

8,90 

0«40 

1,60 

51,84 

0,56 

0,062 

10,01 

2,01 

0,35 

1,68 

Cnrtagena,  spimisoh,  zu  Giefsireieisen  verwendet 

40,2(5 

0,79 

0,048 

11.50 

1,03 

0,68 

2,40 

Santan>Ur.    spanisch,  zu  iläinatit  ,  Oi«lserei-, 

Stiilil-  uml  Spiffjcleisen  virwiinlt-t  

r,<i.8() 

0,98 

0,041 

4.31 

0,30 

0,72 

3,as 

Scripli«"S.  KritM'hisch,  lu  < ■ : •  i-rr-r;,  ism  verwfndc-t 

54.8(5 

0,63 

0,048 

5.29 

1,43 

0,42 

2,17 

i'ortujfiesjiüt'hes  Krz,  zu  CiicrM^reieiseu  verwiiudet 

■1«,25 

0,28 

0,057 

14,2» 

2,03 

0,98 

2,98 

JUiicta,  afrikaniMb,  za  Stahleisen  verwendet 
Di^lette,  fruaSiiMdi,  «i  GiefsereieiMO  v«rwe&d. 

5H,a'3 

2,14 

0,016 

11,48 

0,60 

1,71 

61,60 

0,2 

0,5 



— 

Pstnnila,  nordsMiiisQb«,  an  Himatit^  und  Stabl- 

66,57 

2,38 

0,018 

10,98 

0,68 

— 

_ 

Tafua,  afrihmimhsst'm  tflnalitefaco  verwendet 

SBdspanisches   Campaoil,   zu    Olcrgertn-  und 

67,58 

1,51 

0,028 

4,47 

3,02 

0,68 

8,11 

54,96 

(1,98 

0,037 

R,:il 

0,24 

0,26 

1,28 

Gfllivara  R,  pliospliorami,  schwed.,  au  Giefserei- 

(57,18 

0,15 

ü,(H>0 

2,;i2 

0,78 

0,84 

1,28 

Gi'IHv.irtt  l),  i'liiiRpliorreidi,  Mchwed.,  nThoBtaa- 

uuJ  i'u(i<K-iiMHi'n  verwend<;t 

(;:},rii 

0,20 

1,02 

3,67 

0,81 

(»,94 

2,16 

GrariL'^ht-rg,  xcliwedtiob,  sa  Pnddel>  0.  Tho»as- 

tiisfn  vtTwenfiet  

Wabana,  n>>rdiuiicrikuniBohea,raThoma8-,  Poddel- 

«2,14 

0.14 

1,19 

3.»  »2 

3,72 

1,53 

3,56 

64,86 

0,27 

1,22 

8,83 

2,50 

0,.3« 

2,54 

Minett«,  graue,  Lothringen,  so  Thomaa-,  Paddel- 

89,50 

0,4» 

0,78 

9,26 

18,80 

0,46 

8,90 

Hinett«,  rothe,  Lothringen,  za  Thomas*,  Pnddel- 

und  Luxemburger  Eis«  n  v  ,  i  ■.vcmlf^t  

:5('.,:?<i 

0,(>2 

0,75 

7,20 

15,10 

0,88 

3,30 

Scandia,  scandinavischrs ,  zu  i'ud'ieleisen  ver- 

17,:32 

— 

8,46 

2,60 

— 

— 

Siegerländer  Kostspath,  zu  Thomas-  nn<l  Stahl- 

48,10 

8,35 

0,01 

8,60 

0,46 

0,66 

3,01 

Sta.  Liberata,  italienisches  Manganerz,  au  •Silico- 
^piegel,  Ferromaiigan  u.  SpiegielaiaeB verwendet 
Casaaudra,  kleiua.siutisehes  J!tailgan«ni,sn  Spiegel- 

26,60 

16,47 

0,078 

1,18 

11.40 

— 

— 

2,40 

44,83 

0,012 

9,40 

6,18 



— 

Foti,  kaokasieches  Mangaoen,  m  SpiegeleUen 

1,05 

51,01 

1,68 

9,86 

— 

_ 

Hnelva  Carbonut,    spanist-hes  Mmigiuierz,  zu 

Spiegeleiscn  und  Forromungun  verwendet  .  . 

2.45 

4H,2I 

0,094 

11,7(5 

3,!»0 



Indisriies    Mangiim-rz,    zn    SpianleiMO  nnd 

rerromangun  verwcnilet. 

5,(i0 

51.4:5 

oossti 

9,52 

— 

— 

Gnerliisrhi's  Munu^ttiiTz,  zu  SpiegelebaB  and 

Ferruiuangan  verwendet                    >  .  .  ■ 

Miloi  Manganerz ,  zn  S^egelaiaen  and  Ferro- 

29,97 

16.iW 

0,009 

10,47 





:vi,73 

0,0(> 

22,12 

2,15 

— 

—  • 

Hamnaimit  aaa  den  waldaebaaaen,  la  ^lagel- 

eiaeii  nnd  Ferronianifan  verwendet  •  .  •  •  • 
Paddelaehlaeke,  englische,  laTbonaa-a.  Paddel- 

1,46 

41,18 

0,067 

8,88 

11,84 

60,96 

2,46 

2,49 

18,60 

Schweirsofensi-hlacke,  rhein.-we8tfiilisehe  Werke, 

47.»i 

2.10 

0,'jn 

2s,80 

Rasenerz,  Beii^ien  

50,40 

0,:t 

1,2 

4,5 

"."> 

0,05 

11,82 

1^27 

1,82 

54,91 

0,15 

0,027 

5,66 

4,05 

57.15 

0,15 

0,13 

3,57 

7,21 

0,82 

(1,5 

_ 

0,86 

54,21 

1,36 

0,80 

.    öü,ö0  7«  Fe, 

2,50  >  Cr,    1,0  >  Ni,   b>  8i0» 
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2.  Er««'  »ns  «i^enen  Gruben. 


Fe 

p 

MoO. 

RSckctud 

45 

8 

2,60 

8 

55 

6 

0,20 

6 

60 

0^ 

0,06 

2 

•10 

0,18 

20 

6 

(50 

0,04 

0,13 

10 
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för  solche  Zwecke.  Auch  die  im  Innern  des  Ge- 
bäudes ausgestellten  Proben,  sowie  die  aus  dem 
Cement  der  Hülle  hergestellten  Gebrauchsgegen- 
stände der  verschiedensten  Art  bestfiligen  die  Güte 


Niederrheinitche  Hütte. 


des  Fabricats.  Nach  den  im  Pavillon  ausliegenden 
Urkunden  erreichen  die  Cemenlproben  der  Hülle 
die  Anforderungen  der  deutschen  Normen  bereits 
vielfach  nach  sieben  Tagen,  und  Qberschreiten  sie 


nach  28  Tagen  häufig  bis  zu  50  7»-  Ganz  normal 
sind  nach  Angabc  der  Hiilte  die  von  der  königl.  mech. 
Versuchsanstalt  in  Charlotlenburg  festgestellten 
Zahlen:  Zugfestigkeit  nach  7  Tagen  14,0,  nach 
28  Tagen  22,6  kg;  Druck- 
festigkeit nach  7  Tagen  186 
und  nach  28  Tagen  302,8  kg. 
Die  Siebrückstände  betrugen 
hei  dem  900  -  Maschensieb 
0,0  7o,  bei  dem  fiOOO-Ma- 
schensieb  maximal  8  °jo.  Er- 
wähnt sei  scliliofslich  noch, 
dafs  der  genannte  Cement  an 
den  Bahnsteigen  des  Ausstel- 
lungsbahnliofes,  ferner  an  den 
Gebäuden  der  Gutehoffnungs- 
^*Vl^|Vyf  '^:         liillle  (Iclzlere  sind  ganz  mit 

auf  der  Niederrheinischen 
Hütte  hergestellten  Schlacken- 
steinen ausgemauert)  und  bei 
den  verschiedensten  Maschi- 
nenfundamenlen  Anwendung 
wflfl  j  gefunden  und  sich  überall  gut 
bewährt  hat.  Bei  eingehender 
Besichligung  der  vorstehend 
beschriebenen  Ausstellungs- 
objecte  an  und  in  dem  Ge- 
bäude wird  der  Fachmann 
sifh  der  Ueberzeugung  nicht 
verschliefsen,  dafs  hier  ein  Ma- 
terial vorliegt,  das  sich  selbst 
für  die  schwierigsten  Cement- 
arbeilen  vorzüglich  eignet  und 
dalier  wohl  geeignet  ist,  ge- 
gebenenfalls die  aus  natür- 
lichem Thon  un<l  Kalk  her- 
gestellten l'ortlandcemenle  zu 
ersetzen.  Bemerkt  sei  noch, 
dafs  die  Hülle,  ebenso  wie  die  Buderusschen  Werke, 
auf  Verlangen  gewöhnlichen  Portlandcemenl  er- 
zeugt, aber  auch  dem  Eisenportlandcement  wegen 
seiner  gröfseren  GQte  den  Vorzug  giebt. 
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XIII.  Maschinenbau -Anstalt  „Humboldt". 


Die  Maschinenbauanstalt  .Humboldt*  in  Kalk 

hat  aus  dem  umfangreichen  Gebiet  ihrer  Fabricalion 
eine  grofse  Anzalil  von  interessanten  Maschinen 
und  Einrichtungen  ausgesleill,  welche  Ibeils  in 
den  allgemeinen  Hallen  der  einzelnen  Ausstellungs- 


Abbildung  1.    Ei^ii^rnes  Fördergerüst 

gruppen.  theils  in  einem  besonderen  Pavillon  Auf- 
stellung gefunden  haben  und  zumeist  in  Betrieb 
vorgeführt  werden. 

In  der  grofsen  Maschinenhalle  (Inden  wir  zu- 
nächst eine  400-  bis  500  pferdige  liegende  Heifs- 
dampf-Tandemmaschine  mit  Ventilsteuerung,  Patent 
Stumpf,  welche  zum  Betrieb  einer  Wechselstrom- 
maschine  der  Elektriciläts- Act.-Ge.s.  vorm.  Lab- 
meyer &  Co.  in  Frankfurt  dient.  In  einer  be- 
sonderen Gruppe  sind  im  östlichen  Theile  dieser 
HhIIc  Maschinen  des  Schnellbetriebes  (d.  h.  mit 
hoher  Umlaufszabl)  ausgestellt.  Eine  später  unter- 


irdisch aufzustellende  Riedler -Exprefspumpe,  mit 
stehender  Verbunddampfmaschine  direct  gekuppelt, 
ist  imstande,  bei  200  Umläufen  in  der  Minute 
1000  Liter  Wasser  auf  310  m  Höhe  zu  fördern. 
Ein  Luft-  und  Ammoniakcompressor  mit  federnden 
Klappen,  Patent  Gutermut,  dient  dazu, 
das  vollkommen  geräuschlose  Spiel 
dieses  Abschlufsorganes  bei  hohen  Um- 
laufszahlen vorzuführen.  Eine  100  P.S. 
Dampfturbine  System  de  Laval  in  Ver- 
bindung mit  einer  zweiankerigen  Dy- 
namo der  Deutschen  Elektricitätswerke 
in  Aachen  liefert  Strom  zum  Betriebe 
von  Elektromotoren  und  zu  Beleucli- 
lungszweckcn.  Einzelne  Bestandtheile 
dieser  eigenartigen  Maschine,  insbeson- 
dere das  mit  13000  Umdrehungen  in 
der  Minute  laufende  Schaufelrad  mit 
seiner  elastischen  Welle  erregen  das 
Interesse  der  Beschauer.  Eine  15  pfer- 
dige Turbine  gleicher  Bauart  ist  mit 
einer  Centrifugalpumpe,  eine  5pferdige 
mit  einer  Dynamomaschine  direcl  ge- 
kuppelt. Aufserdem  ist  noch  eine  5  pfer- 
dige Turbine  in  der  Ausstellung  von 
Th.  Hempel,  Köln,  zum  Betriebe 
einer  FaTsdaubenhobelmascIiine  in  Be- 
nutzung. 

In  zwei  grofsen  Schränken  ist  eine 
reichhaltige  Sammlung  von  gelochten 
und  geprefsten  Blechen  untergebracht, 
welche  die  aufserordentlich  vielseitigen 
Leistungen  der  grofsen  Perforiranslall 
des  Werkes  zur  Darstellung  bringen. 
Eine  Reihe  Zeichnungen  ausgeführter 
Kohlen-  und  Erzwäschen  sowie  von 
Kälteerzeugungsanlagen,  welche  zu  den 
hervorragendsten  Specialitäten  der  Ma- 
schinenbauanstalt Humboldt  gehören, 
vervollständigen  diesen  Theil  der  Aus- 
stellung. 

In  dem  Kesselhause  der  Haupt- 
maschinenhalle ist  ein  combinirler 
Z  weiflanimrauchröhrenkessel  der  Firma 
in  Betrieb  mit  zwei  getrennten  Dampfräumen  von 
203  qm  wasserberührter  Heizfläche  für  12  Atm. 
Betriebsdruck.  Die  Beschickung  des  Rostes  erfolgt 
auf  mechanischem  Wege  durch  eine  palenlirte 
Sparfeuerung  mit  elektrischem  Antrieb. 

Vor  der  Halle  des  Vereins  für  die  bergbaulichen 
Interessen  des  Oberbergamtsbezirks  Dortmund  er- 
bebt sich  weithin  sifhlbar  ein  für  die  Zeche 
I  Preufsen  II  der  Harpener  Bergbau-A.  G.  bestimmtes 
'  eisernes  Fördergerüst  mit  4  mächtigen  Seilscheiben 
I  für  eine  Doppelförderung  (Abbild.  1).  Auf  der  das 
,  Gerüst  umgebenden  geräumigen  Hängebank  sind  die 
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Fördert Oribe,  sowie  «fit  bfdmdiaeh  bewegten  Hfllb> 

gestelle  im  Betrieb  711  sehen,  mittels  welcher  die  Be- 
und  Eotladuflg  der  jeweils  8  Wageo  aufDebmendeo 
K8ri>e  etfolgt.  In  «kr  HaUe  des  genannten  Yereim 
tilld  eine  Anzahl  Zeichnungen  hervorragender  von 
der  Firma  ausgefübrler  Mascbinenaolageo  aus- 
gestellt. 

Bei  einem  Resuch  der  Colieclivausslellurig  der 
Vereiniglea  Waggon*  und  Locomotivfabriken  be- 
gegnen wir  3  itttent  lorgfäitig  ausgeführten,  der 
jüDgatao  AMheOvng  des  Werkes  entstammenden 
Locomotiven,  einer  GflterzuglocomotiTe,  einer  Tender- 
locomolive  fOr  die  preulsisehen  Staatsbahnen,  sowie 
•ÜMT  Udnen  Tenderlocomotive  für  Indult;  lebahnen. 

Im  eigenen  Pavillon  der  Maschinenbau-AnslaJt 
.Humboldt*  endlich  sehen  wir  eine  vollständig  in 
Betrieb  befindliche  Erzaufbereitungsanlage,  in  welcher 
im  Anschlufs  an  die  in  den  meisten  Fällen  ver- 
wendbare und  gebräuchliche  Methode  der  An- 
reicherung auf  nassem  Wege  die  elektromagnetische 
Scheidiinf^  vorgeführt  wird.  Die  letztere  Methode 
fiodel  bekanntlich  in  solchen  Fällen  Anwendung, 
in  wddien  die  ni  trennenden  Materialien  annihemd 
ein  gleiches  speriflsrhes  Gewicht  besitzen.  Das 
in  dieser  Anlage  zur  Verarbeitung  kommende 
Rohm  stammt  rm  der  Grabe  Lobmannsreld  bei 
Neukirchen  (Regierungsbezirk  Arnsberg)  und  be- 
steht aus  Spatheiseostein,  Zinkblende,  Schiefer 
and  Qoarz.  Es  wird  auf  6  mm  Hazimalkoni- 
gröfse  zerkleinert  und  klassirt :  aus  den  verschiedenen 
Klassen  wird  die  Gangart  auf  Selzmascbinen  und 
Bierden  ausgeschieden.  Hiemaeb  rerbleibt  em 
Gemisch  von  Zinkblende  und  Spatlieisenstein. 
Diu  Abaondoung  des  Spatbeisensteins  erfolgt  auf 
clektiümagnetiicfaien  Seheidem  Sjstem  Weüierill, 
ohne  daüs  es  erforderlieh  ist»  den  Spathetaenatem 
vorher  zu  rösten. 

Die  Anlage  für  die  nasse  Anreicherung  des 
Erzes  unterscheidet  sich  nicht  wesentlich  von  den 
im  Erzaufbereitungsbelrieb  üblichen  Anordnungen. 
Ein  besonderes  hateresse  dürfte  von  den  hierbei 
verwendeten  Apparaten  dieNaEskugelmühle,  System 
Heberle,  erregen,  welche  7ur  Zerkleinerung  der 
in  der  Setzmaschinenarbeil  fallenden  verwachsenen 
Zwieobenprodnete  dient.  Dieselbe  unterscheidet 
sich  von  den  üblichen  Constructionen  dadurch, 
da£i  die  Siebe  nicht  in  der  Cylinderiläche,  sondern 
itt  den  Seilaowlndeii  des  Apparatea  Segen.  Der 
Vorthei!  dieser  Einrichtung  besteht  darin.  da£s 
das  zerkleinerte  Material  gegen  die  leicht  aus- 
wediaelbaren  Siriw  gefOhrt  and  hier  sofert  ana> 
getragen  wird,  che  dii"  Kugeln  Gelf  gcnheil  finden, 
es  über  das  erforderliche  Maüs  hinaus  zu  mahlen. 
Die  Siebe  sind  vor  der  Beriihrang  dar  Kugeln 
durch  Gitter  im  inneren  Slahlmantel  geschützt. 
Das  zulaufende  Wasser  strömt  beständig  ron  der 
EintragftlAraBg  nach  den  Sieben.  In  solchen 
Fällen,  wo  das  Material  zum  Verstopfen  der  Siebe 
Veranlassung  giebt,  arbeitel  man  mit  Stausalz, 
d.  li.;.der  WaaserabflulSB  wird  durch  Kammern, 


wdebe  die  Sefteowlnde  Oibemgen  und  nmr  weuige 

I  kleine  AuslauföfTnungen  besitzt,   gedrosselt.  Hie 

I Mühle  soll  sich  im  Betriebe  gut  bewährt  haben 
ond  beaoodera  die  bei  der  Feinzerklemerong  von 
Erzen  auftretende  lästige  Srhlammbildung  in  hohem 
I  Mafse  beschränken.  Aus  der  nas&en  Aufbereitung 
gehen  als  Endprodnete  die  spitbigen  Zinkbtende- 
concenlrale  der  Selzma-scbinen  und  Herde  hervor. 
Die  Spi^blende  der  Setzmaschinen  gelangt  in 
dne  Heizsehneeke  bebafe  Toflkommener  IVoeknung, 
wird  von  dieser  gleichmäTsig  einem  Rüttelsiebe 
zugebracht  und  hier  in  vier  Kornklassen  zerlegt, 
welche  in  Vorrathskasten  aufgespeichert  werden. 
Durch  Oeffnen  des  entsprechenden  Sehiehf  13  lUlt 
je  eine  Klasse  nach  Wahl  einem  Becherwerk  zu, 
welches  das  Erz  einem  magnetischen  Soheider, 
System  Wetherill,  Type  6,  zuhebt. 

Die  Wirkungsweise  des  Apparates  ist  folgende: 
rjurcli  den  Aufgabetrichter  A  (vergl.  die  Ab- 
bildung 2)  wird  die  Spathblende  in  dünner  Schiebt 
auf  ein  Aufgabeband  /'  verlheilt,  welch  letzteres 
sich  in  der  Pfeilricblung  über  eine  kleine  Holle 
bewegt.  Daa  Seheidebleeh  zwiacbeo  den  Kisten  Q 


Abbildung  2. 


und  H  wird  derart  eingestellt,  dafs  bei  nicht 
erregten  Magneten  sämmtlicbes  Material  gerade 
vor  diesem  Blech  in  den  Kasten  Q  fallen  wflrde. 
Seitliclt  und  oberhalb  dieser  Abfallslelle  befin- 
den sieh  drei  zugespitzte  Magnete  B,  C  und  D, 
die  ein  stark  conceutrirtes ,  magnetisches  Feld 
bieten.  Setzt  man  dieselben  unter  Strom,  so 
werden  die  tnagnelisebeti  Kr7llieilchen  durch  dieses 
Feld  au.s  iluer  Bahn  abgelenltt  und  fallen  in  einer 
ilacheren  Parabel  herab  und  zwar  die  stärker 
magnetischen  (reiner  Späth)  in  einen  Ka.sten  ,7, 
die  schwächer  magnetischen  (Miltelproduct>  in 
einen  Kasten  H,  die  unroagnetischeo  in  einen 
Kasten  G ;  ein  zweites  Scheideblech  trennt  den 
Strom  der  beiden  letzten  Producte.  Ein  Band  E, 
daa  sieb  in  der  eingezeieboeten  Pfeilriebtang  be- 
wegt, ist  um  die  .Magnete  gesrhlungen  und  ver- 
hindert das  Anhaften  der  kleinen  Theilchen  metal- 
lischen Ebene,  die  anvermeidlieb  in  jedem  einer 
/  nassen  Aufbereitung  entstammenden  Er/e  durch 
den  Verscbleib  der  Zerkleinerungsapparate  mit- 
geführt  werden.  Mit  seinen  beiden  ArbeitsOleben 
von  je  320  mm  Breite  ist  der  Scheider  imstande, 
je  nach  Koragröfoe  1000  bis  1560  kg  Spathblende 
i.  d.  Stande  ducbzKailMiliB.  Der  mt  Bewegung  der 
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Binder  und  der  Angabe  crforderOebe  Kraftaufwand 

wird  zu  huuhstcns  '  ^  F".  s.  ;int<cgebeo.  DieCoDcen- 
trate  der  Herde  gelangen  auf  einem  mafcnetischeD 
NaCueparator  in  Trflbeform  rar  Scheidung.  Der- 
selbe bestellt  im  wescutüf  Ii* n  aus  eirKT  zwisclii  n 
zwei  Polen  rolirendeo  ii^isenwake,  auf  welche  die 
TrittM  geleitet  wird  und  auf  der  die  Scheidung 
alattfindet.   Dieser  Apparat  bietet  inaofem  ein 

Abbildung  8. 

besonderes  Interesse,  als  die  Frage  der  Scheidung 
schwacIjtFKiu'ri'  tisi'hor  Stofle  io  Tilibeform  besondere 
Scbwieri^ktitt-i)  bietet. 

Zum  Antrieb  der  nassen  sowie  magnetischen 
Aufbereitung'  dient  je  ein  Gleichstrommotor. 

Die  noch  besonders  aufgestellte  Tjpe  V  (siehe  die 
Abbildung  3)  dient  zu  gelegentlichen  VorfOhmngs* 
versuchen  mit  solchen  Erzgemischen,  welclu>  Körper 
von  weil  geringerer  magnetischer  Erregbarkeit 
enthalten.  Mittels  des  Aurgabebandes  o  wird  das 
zu  scheidende  Gemisch  in  dfhm  ausgebreiteter 
Schicht  durch  das  von  den  drei  Magneten  A,  B 
und  C  gebildete  magnetnche  Feld  gefQbrt  und 
der  untere  Pol  B  Vrird  so  eingestelltt  dab  bei 


I  nidit  indneirtcB  Magneten  slmmlliebM  Material 

über  dic-f-n  Pnl  nach  links  hinflberschiefst.  Er- 
1  regt  man  den  Magnet ,  ao  wird  das  magnetische 
I  Material  m  das  Kraftfeld  swbebeo  beiden  Magneten 
A  tmd  B  gezogen  und  lallt  zwischen  diesen  Pott  n 
nach  der  rechten  Seite  des  Magoelen  ß  herunter. 
Diese  T^pe  vermag  Kupferkies,  Zinkblende  (sofern 
diese  chemisch  gebundenes  Eisen  oder  Man^^n 
enthält),  Mooacitu.8.  w.  auszuscheiden,  alles  Stoffe, 
die  wesentficb  seirwiefaer  magnetisdi  sind  ab 
Spatheisenstein. 

Die  Apparate  sind  staubdicht  eingekleidet ;  der 
sich  entwickelnde  Staub  wird  mittels  eines  kleinen 
Ventilators  in  eine  Staubkammer  abgezogen. 

Ferner  ist  noch  ein   magnetischer  Scheider 
System  Wctiierill-Schnelle,  die  sog.  Ringtype,  auf- 
gestellt.   Dieser  Apparat  dient  zum  Ausscheiden 
j  stark  magnetischer  Stoffe,   wie  Magneteisenstein, 
Magnetkies,   geiöstcter    Pyrite   u.  s.  w.    Er  ver- 
I  arbeitet  trotz   seiner  kleinen  Abmessungen  Ton 
der  trM'.'cti  Erzen  in  der  Stunde  eine  Tonne  und 
,  zeichiicl  sic-h  ganz  besonders  dadurch  aus,  da(s 
er  keinerlei  meebanisdi  bewegte  TImle  beaitst 
'  und  jegliche  Slaubbildung  aüssr-liltcrst. 
I       Für  Interessenten  dürfte  noch  ein  Laboratoriums- 
I  apparat  von  BedeOlung  lein,  derselbe  gehOrt  so  den' 
sogenantiff  ti   .(^rossbelttypen*,  der  ersten  Anord- 
nung, welche  Wetherill  angewendet  hat.   Er  dient 
dazu,  das  Prindp  der  m^etisehen  Scheidung  naeh 
Wetherill  deutlich  vor  Augen  zu  führen. 


Yerwerthung  der  Hochofengase  in  OasmaBchinen 
auf  der  llseder  UUtte. 


Aufser  den  Hüttenwerken  in  Hörde  und  Differ- 
dingen  (Luxemburg)  dürfte  kaum  ein  anderes  Hoch- 
ofenwerk schon  jetzt  eincsoau-sgedehnteVerwerthnng 
seiner  üliersi  liü^sijxen  Hocliufengase  zu  anderen,  als 
lien  Zwecken  des  Betriebes  seiner  Hochofen,  in  liie 
Wege  geleitet  haben,  wie  die  llseder  Hütte.  Die- 
selbe hatte  immer  eigene  Kdksöfen  betrieben,  niil 
deren  Abhitze  145(J  qm  Kesselheizfläche  für 
Quadratmeter  und  Stunde  15  kg  Wasser  ver- 
dampften r):ts  Werk  hatte  aufserdem  immer 
schon  ganz  vorzügliche  Einrichtungen  zur  besseren 
Verbrennung  der  kalten  Hochofengase  unter  Dampf- 
kesseln. Endlich  hat  die  llseder  Ibltte  in  den 
letzten  Jahren  wesentliche  Verbesserungen  der 
Einrichtungen  ihrer  nach  Zeichnungen  des  Tech- 
nischen liureaus  von  Fritz  W.  Lürmann  in 
Osnabrück  erbauten  steinernen  Winderhitzer  durch- 
gefQhrt  und  infolgedessen  wesentlich  an  der  Menge 
der  hierfür  bis  dahin  erforderlichen  Gase  gespart. 

Schon  bevor  die  unmittelbare  Benutzung  der 
Uochofengas«  in  GmnMeUneo  m 


zuerst  in  gröfseren  Maschinen  durchgeführt  wurde, 
nämlich  im  Jahre  1 899,  legte  die  llseder  Hütte 
90  qm  HeizlLiche  an,  welche 
und  Stunde  18  kg  Wasser 
(lern  so  erzeugten  Dampfe  bc- 
Hüttc  fflnf  Dampfmaschinen, 


eine  Maschine  von  1 70  P.  S.,  drei 
von  je  300  P.  S.  und  eine  Maschine 


14  Kessel  mit  je 
für  OuadralmettT 
verdampften.  Mil 
treibt  die  llseder 
und  zwar 
Maschinen 

von  760  P.  S.   Die  vier  ersteren  Maschinefl  abd 

stehender  Bauart  und  von  der  Firma  K.  &  Th. 
Möller  in  Brackwede  ausgeführt;  die  letztere 
Maschine  in  liegender  Anordnung  ist  von  der 
Hannoverschen  Maschinenbau  -  .'^ctiengesellschafl, 
vorm.  Georg  Egerstorff,  io  Linden  vor  Hannover 
geliefert  Diese  Masdiinen  erseogen  Elektricitit 
in  fflnf  Dynamos,  von  der  ElektricItSts-Actien- 
gesellschaft,  vorm.  Schuckert  &  Go.  in  Nürnberg 
aufgestellt.  Diese  Djnamos  liefern  Drehstrom 
von  .500  Volt  und  leisten  zusammen  1200  K.-W. 
Davon  werden  zur  Beleuchtung  der  llseder  Hütte 
fiO  K.-W.  und  «B  anderen  Zwecken 
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dieses  Werkes  60  K.-W.;  der  Rest  mit  1050  K.-W. 
wird  auf  10  000  Voll  Iransfonnirt.  Davon  werden 
100  K.-W.  an  die  3,5  km  entfernten  Erzgruben 
in  Gr.'BOlten  gdiefert  und  daadbat  aar  Beleuch- 
tong,  sowie  zum  Betriebe  einer  unlcrirdisi-hen 
Iliedler-£xpre£spumpe,  ferner  von  sechs  Gestein- 
bohrmaaddoen ,  dner  Gruben -Loeomotive,  einer 
ErzstHrzvorrichlung,  einer  Dralitseilii  ilm  und  der 
Hepai-aturwerkstätlen  u.  s.  w.  verwendet.  'AöO 
Eikmatt  werden  an  das  6,5  km  entfernte  Feiner 
Walzwtrk  abgegeben,  welches  damit  eine  Fein- 
str«^,  RoUgänge,  das  Marlinwerk,  die  Pbospbat- 
mOhlen,  Verladekrihne  u.  s.  w.  betreibt  und  das 
Werk  beleuchtet. 

Gleichzeitig  mit  der  vorstehend  erwäbcleo 
d^tnMdwn  Gntrale  mit  Dampftwlneb  legte  die 
nieder-  Bfltte  zu  Versuchszwecken  einen  60  P.  S. 
Deatxer  Gasmotor  zum  Betriebe  mit  Hochofengas 
an,  dessen  Belriebsergebnisse  durchaus  zufrieden- 
stellende waren. 

Nachdem  nunmehr  an  die  Anwendung  der 
Hochofengase  in  gröfseren  Gasmaschinen  mit  einer 
gröfseren  Sicherheit  herangegangen  werden  konnte, 
stellte  die  Ilsoder  Hiitlc  /.uniichst  ein  ncbiäso 
auf,  welches  von  einer  Hochofengasmaschine  Ucchel- 
hiuaerscher  Art  betrieben  wird.  Ein  zwdtes  Ge- 
bläse gleicher  Bauart  ist  bereits  in  Auftrag  ge- 
geben.,  Durch  diese  Maschinen  und  durch  ferner 
•nnitegende,  nittds  'HoebofengM  betriebene  Ge- 
bläse, wird "  die  auf  vorstehende  Wei-r  -n  d*  m 
Hochofenbetriebe  ersparte  Menge  der  Gase  immer 
noch  vergrSbert  werden. 

Um  diesf"  liislicr  schon  ersparlen  Um!  in  Zu- 
kunft noch  zu  ersparenden  Mengen  der  Hochofen- 
gase anderwdtig,  d.  h.  in  den  Pdner- Watwerke, 

zu  ver\verlht':i,  It-^'I  d.'i'  I'icilri'  IMth-  »'lek- 
Irische  Ck:oLrale  für  Hocbofengasbetrieb  zur  Er- 
zeugung von  6000  P.  S.  an,  in  der  ▼orllufig 
9  Hochüfengasmaschinen  von  je  1000  P.S.  zur 
AufsteliuQg  gdaagen,  die  mit  Dj^namos  verbunden 
werden,  welche  die  Firma  Siemens  &  Hakke, 
Actieogesellschafl,  in  Charlottenburg  Uefert.  Die 
3  Gasmaschinen  werden  von  der  Ascberslebener 
Maschinenbau- Actiengeseltschafl  in  Ascbersleben 
geliefert.  Sie  werden  nach  dem  Patente  Oecbd- 
häuser  ausgeführt  und  als  Zwülingsmaschinen  an- 
geordnet. Die  Ladepumpen  liegen  über  Flur  und 
sind  direcl  an  die  Traverse  angekuppelt,  welche 
zur  Verbindung  der  vorderen  und  hinfeif-n  Motor- 
kolben  dient.  Die  mit  den  (ta.<ma.s(  innen  zu  ver- 
tundenden  Djnamus  werden  so  gebaut,  dafis  dn  be- 
sonderes Schwungrad  entbehrlich  win!;  ^i»'  <  r/(Mi(,'en 
Drehstrom  von  lÜÜÜÜ  Volt.  Die  mit  Dampf  be- 
triebene dektrodie  CSnitrale  soll  mit  der  mit  Hoch- 
ofengas betriebenen  im  Parallelbelriebe  arbeiten. 
Mit  6  Stück  dieser  Gasmaschinen  und  Djfnamos, 
wdche  in  einer  groben  Halle  von  45  m  X  65  ra 
aufgestellt  werden,  hofft  man  dem  Peiner  Walz 
werke  anstatt  der  bisherigen  1300  P.S.  6000  P.S. 
mr  Verfügung  stellen  xn  kfioneo. 


[        Das  sind  Piäne  und  Leistungen,  wie  sie  bisher 
nur  noch   von  den  Hüttenwerken  in  Hörde  und 
I  DÜferdingen  in  Aussicht  genommen  sind:  die  Useder 
Hötle  marsehirt  also  in  dw  Verwertbang  der  Hoch- 
ofengase in  Maschinen  mit  Hörde  und  DilTerdingen 
I  an  der  Spitze  dieses   neuesten   Fortschritts  in 
I  der  Eisenhatten-Technik.  Das  Verdienst,  diese  Fort- 
schritte   erkannt   und   in   die  We(re   geleitet  zu 
I  haben,  gebührt  dem  Vorsitzenden  des  Aufsicbts- 
I  raths  der  Ilseder  HQUe,  Geheimen  CMunersiennth 
G.  L    Meyer  und  dem  Dtreetor  derselben, 
I  G.  Crusius. 

Die  oben  erwihnte,  durch  die  deutsdie  Kraft- 
gas  •  Gesellschaft  in  Berlin  gelieferte  Gaskraft- 
Gebläsemaschine,  deren  Anordnung  aus  der 
Abbildung  (Seite  900)  zu  entnehmen  ist,  besieht 
aus  eitlem  eincylindrigcn  Oechelhäuser  •  Motor 
von  500  P.Se.  Nenilleistung,  erbaut  von  der  Firma 
A.  Bormig  in  Tegel,  und  einem  direct  von  der 
Traverse  angetriebenen  Gebläse,  das  von  der 
Siegcncr  Ma-schincnbau-Actien-Gcsellschafl,  vormals 
A.  &  H.  Oechelhäuser,  in  Siegen  ausgeführt 
worden  ist.  Dieses  Gebllse  ist  mit  Kiedler 
Stumpf-Ventilen  ausgerü.stet  und  hat  der  Cylinder 
I  einen  Durchmesser  von  ItiOO  mm  bei  einem 
I  Kolbenhub  von  950  mm;  bei  jeder  Umdrdiong 
werden  cbni   Win  !  tliatsächlich  angesaugt 

I  und  mit  einem  Druck  von  (iOO  gi(icm  in  die 
I  Windleitung  gefArdert.  Die  SaugaebielMr  des  Ge- 
blfiser  ylinderiJ  sind  mit  einer  verschieden  einstell- 
I  baren  Steucrungsvorrichtung  versehen,  zu  dem 
I  Zwecke,  bd  höheren  Windpressungöi  die  Ansauge- 
nienpe  verringern  und  dadurch  eine  Urbf  vla^'.nng 
des  Gusmotors  vermeiden  zu  können.   Die  Betriebs- 
i  erfabrungen  haben  aber  ergeben,  dafs  diese,  der 
Vorsicht  halber  getroffene  Anordnung  entbehrlich 
I  ist,  sofern  nicht  ganz  ungewöbolich  groise  Steige- 
I  Hingen  des  Winddruckes  auftreten.   Bd  Druck- 
:jcbwanknngeu   zwischen    500   und    700  g,'qcm 
I  z.  B.  paCat  sich  die  Maschine  den  jeweiUgen  Be- 
I  triebsverhttitntasen  ganz  von  selbst  an,  ohne  dab 
also  der  Maschinist  den  Schieber,  der  die  Menge 
I  des  zur  Verbrennung  gelangenden  Gases  regelt, 
zu  verstellen  braucht.   Steigt  der  Winddruck  auf 
700  g  oder  fällt  er  auf  500  g,  so  verringert 
bezw.  erhöht  sich  ganz  selbstthätig  die  Umdrehungs- 
zahl, die  bei  dem  gegenwärtigen  Beliiebe  durcb- 
\  schnittlich  etwa  lüU  in  der  Minute  beträgt,  aber 
nach  Bedarf  noch   gesteigert   werden   kann,  in 
entsprechender  Weise  und  wird  für  den  betreffenden 
I  Winddruck  constant;  ebenso  stellt  sie  sich  wieder 
auf  durchschnittlich  100  in  der  Minute  ein,  sobald 
der  normale'  Winddruck  von  bUO  g/qcm  wieder 
erreicht  ist.    Die  Leistung  des  Gasmotors  erhiUt 
sich  also  b'  i  w> fi  elmlcn  Winddrucken  annähernd 
constant  und  zwar  selbsllhulig.   Dabei  darf  nalür- 
'  lieh  kdne  Bednflussung  des  die  Brenostoffmenge 
bestimmenden   Schieber.?   durch   einen  Regulator 
I  stattfinden.  Ein  solcher  ist  au  der  Maschine  auch 
I  yorgssehen  worden,  wurde  aber,  d«  er  sieb  als 
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entbehrlich  erwies,  aufser  Thätigkeil  gesetzt  und 
wird  bei  Gelegenheit  ganz  weggenommen  werden. 
Bei  Einwirkung  eines  Regulators  auf  die  Brenn- 
stofTmenge  bleibt  bei  wechselnden  Winddrucken 
die  Umdrehungszahl  annähernd  ronstant,  während 
die  Leistung  bei  wachsendem  Druck  erhöht  wird 
und  umgekehrt.  In  diesem  Falle  mufs  der  Gas- 
motor imstande  sein,  unter  Umständen  erheblich 
mehr  als  seine  Nennleistung  herzugeben.  Die 
Betriebserfahrungen  haben  in  dieser  Beziehung 
ergeben,  dafs  die  Grofsgasmotoren  eine  be- 
deutend  höhere  Arbeitsreserve  besitzen,  als  man 
ihnen  anfänglich  zutraute.  Der  Gasmotor  der 
llseder  Gebläsemaschine  kann  z.  B.  dauernd 
ßOO  P.S.e.  und  vorübergehend  bis  700  P.S.e.  leisten. 


ohne  Verwendung  angeschraubter  Gegengewichte 
in  Bezug  auf  die  an  den  Zapfen  wirkenden  Flieh- 
kräfte vollkommen  ausbalancirt;  hieraus,  sowie  aus 
dem  Ausgleich  der  Massendrucke  im  Triebwerke 
ergiebt  sich  ein  sehr  ruhig)  r  Gang  ohne  jede  Er- 
schiUterung  der  Maschine  und  des  Fundamentes. 

Die  Ladepumpe  ist  seitwärts  unter  Flur  ge- 
stellt und  fA-dert  auf  der  einen  Kolbenseite  Gas, 
auf  der  anderen  Spöllufl.  Das  Hubvolumen  der 
Gasseite  ist,  der  ursprünglichen  Arbeitsweise  des 
Oechelhäuser-Motor  entsprechend ,  noch  für  die 
Förderung  von  Gemenge  eingerichtet.  Man  ist 
aber  bei  diesen  Motoren  seit  fast  einem  Jahre 
auf  Grund  umfangreicher  Betriebserfahrungen  dazu 
übergegangen,  mittels  der  Ladepumpe  kein  Gemenge, 


tiaskraft  -  OcliläKiimaKchine. 


Man  kann  also  bei  dieser  Gebläsemascliine  auch 
Wind  mit  höheren  Drucken  blasen,  ohne  dafs 
durch  selbstlhiitige  Verringerung  der  Umdrehungs- 
zahl die  Ansaugemenge  rcducirl  wird.  In  diesem 
Falle  mufs  beim  Anwachsen  des  Winddruckes 
der  Maschinist  den  Schieber,  der  die  Menge  des 
zur  Maschine  gelangenden  Gases  bestimmt,  weiter 
öfTnen,  wodurch  die  Umdrehungszahl  constant 
erhalten  wird.  Das  Anlassen  der  Maschine  durch 
Prefslufl  geht  durchaus  leicht  und  vollkommen 
sicher  von  statten.  Eine  ein-  bis  zweimalige  Zu- 
fuhr von  Prefslufl  genügt,  um  die  Maschine  in 
Gang  zu  bringen,  die  dann  in  wenigen  Secunden 
ihre  normale  Umdrehungszahl  erreicht.  Der  Ver- 
lust an  Prefslufl  beträgt  nur  2  bis  3  Alm.,  so 
dafs  das  Wiederaufpnmpen  des  Prefslufthehällers 
nur  wenige  Minuten  erfordert.  Der  Gasmotor  hat 
einen  Cylinderdurchmesser  von  675  mm  und  einen 
Hub  von  9f)0  mm  für  jeden  Kolben  Die  Kurbel- 
welle ist  aus  einzelnen  Stücken  zusaniiiieng<-.>*  Ul  und 


sondern  reines  Gas  zu  fördern  und  die  Mischung 
von  Gas  und  Luft  erst  während  des  Einströmens 
in  den  Arbeitscjlinder  herbeizuführen.  Diese 
Arbeitsweise  bietet  eine  Reihe  sehr  schätzbarer 
Vorlheile.  Auch  bei  der  Gebläsemaschine  in  Ilsede 
wird  nach  diesem  Verfahren  gearbeitet.  Das  Hub- 
volumen der  Ladepumpe  ist  dafür  allerdings  zu 
grofs,  so  dafs  dieselbe  jetzt  beim  Ansaugen  auf 
der  Gasseite  mit  erheblichem  Vacuum  arbeiten 
mufs.  Trotzdem  ist  der  indicirte  Arbeitsbedarf 
der  Ladepumpe  noch  nicht  10  %  von  der  indi- 
cirten  Leistung  des  Arbeitscylinders.  Bei  den 
weiteren  Maschinen  dieses  Systems  wird  man  das 
Hubvolumen  für  die  Gasseite  der  Ladepumpe  ver- 
ringern, wodurch  sich  leicht  erreichen  läfst,  dafs 
der  indicirte  Arbeitsbedarf  der  Ladepumpe  nur 
6  %  bis  höchstens  7  %  der  indicirten  Leistung 
des  Arbeitscylinders  beträgt. 

Die  Gebläsemaschine  wurde  am  1.  Mai  d.  J. 
seitens  der  Bergbau-  und  Hütten-Gesellschaft  Ib»eder 
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Hdtte  abgoiommen.    Die  Abnabmeprobe  bestand 
io  einem  achtmal  21  ständigen  nutzbaren  Dauer-  ' 
beiriebe.    Nach  Beendigung  der  Probe  blieb  die 
Maschine  einige  weitere  Tage  im  Betriebe,  wurde 
dann  noch  einmal  naelit^eM  hen,  wobei  sich  K- If  en  j 
und    Cylinder    in    unverändert    gutem  Zustande  I 
befindlich  erwiesen  und  ist  seitdem  im  nutzbaren  | 
Betriebe.    Die  Bergbau»  und  Hatlen-Gesdisebaft  | 


Ilseder  HQtle  gab  gleichzeitig  mit  der  Abnahm« 

eine  zweite  rjehläsemascltinr-  derselben  Gröfse  der 
Deutsclien  Kraftgas-Uesellsehafl  in  Berlin  in  Auftrag. 

Der  Unterzeichnete  überzeugte  sich  ton  dem 
ruhigen  und  tadellosen  Gange  der  jetzt  in  dauern* 
dem  Betriebe  betiadlichen  Gebläsemascliine. 

OsnabrOek.  f^iu  ly.  Lärmann, 


Zusehriften  an  die  Bedaction. 


Das  höhere  HDttenmännlsche  Unterrichtsweseii  in  Pfeufsen. 


In  Hüft  12  die»«.'«,  Jahrgang«»  vua  „ätahl  und 
Eisen"  habe  idi  im  Anaehlulb  an  die  V«>ritfrent> 
lichung  einoreiehauf  obigen  Gegenstand  beziehen- 
den Eingab«  dea  Vereins  deutscher  EisvnhQtten- 
laute  an  die  beiden  in  Frage  Itommenden  Vini* 

xterien  den  Lesern  unserer  Zt  itsirhriff  von  den 
bescheidenen  AnfEngon  einer  Neuorganisation  des 
bflttenminniseben  ITnterriobtes  an  der  Teehniaehen 

Hoehschnle  in  Aachen  Mittheilung  pemaclit.  Ilii-r- 
bei  wurde  erwähnt«  data  für  Aachen  «ine  weiter« 
Kraft  für  das  Eieenhflttenweeen  nir  Bestallung 

Vi >rp<sihla(;en  wt-ri)i  n  koI'..  unii  iiarh  La^e  der 
dach«  würde  es  bich  nur  um  eine  Persönlichkeit 
handeln  kOnnen,  die  den  meehanieohen  Tbeil  des 
EiscnhQttenwosens  zu  vertreten  imstande  sei. 

Diese  Fassung  ist,  wie  ich  aus  verschiedenen 
Zuaehriften  und  mOndliehen  Aeufterungen  su  er- 
sehen Gelegenheit  hatte,  etwas  mifsverständlieh 
auQiefabt  worden,  weshalb    ieh  Veranlassung 


nehme,  dieselbe  dahin  zu  pr&cisiren,  daia  os  sich 
hierbei  f Or  hiesige  Verblltniase  um  einen  Hutten- 
ingenieur  und  zwar  um  einen  S'>1 -ht  ii  EisonhUtten- 
manu  handelt,  der  durch  seine  prakliach«  Thätig- 
keit  Gelegenheit  hatte,  innige  FOhlung  mit  dem 
einschlägigen  Maschinenwusen  tU  Unterhalten. 
Vornehmlich  soll  der  neuen  Kraft  der  Vortrag 
Ober  die  Verarbeilung  dea  sehmiedbaren  Eleena^ 

die  mechanische  Materialprüfung  und  zum  Theil 
das  Entwerfen  hüttenmännischer  Apparate  über- 
tragen werden. 

Verwahren  mfichte  ich  tiiicli  gc^ri  n  ilic  rlsvai^'f* 
Auffassung,  als  ob  ich  diese  von  mir  angestrebte 
Trennung  nunmehr  aneh  in  derselben  Weise  auf 
andi^rc  floclischulun  angewendet  wissen  mdchte. 
Nichts  wäre  hier  unangebrachter  als  eine  Qenera- 
lisirnng.  Es  dürfte  vielmehr  eine  derartige  Frage 
nur  vot\  Fall  zu  Fall  ihre  LOaung  finden  können. 
Aachen,  den  8.  Aug.  iy02.  F.  WM. 


Bericht  aber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

welche  ven  deai  angegebenen  Tage  an  wihread  ; 
«fiaiar  Meaata  iw  BntieMMhm  Hr  ledamaM  j 
hn  KaieerlMiaa  Piteataail  In  Berita  aasltegen. 


17.  .Inli  mr2.  KL  7 1, .  K  '2'2  243.  Verfahren  | 
zum  Ziehen  von  Rohren  ans  flachen  Blechstreifen  mit  | 
wenig  sichtbarer  Naht  MKn»Bprhia*Aet.-6ea.filr  Metall-  \ 
Indoatric,  Uhliga. 

Kl.  10a,  C  10.^330.  Einrichtang  zum  Abführen 
der  fieisgase  bei  liegenden  KokaöfiBn.  Fraai  Joseph 
Collin,  Dertnond,  Beorhansstr.  1& 

Kl.  18c,  H  27  ß73.   Temper-  oder  Ceinentirofen. 
Gebr.  Hannemann  &  Co.,  G.  ni.  b.  H..  Dören  (Rhld). 

Kl.  20c,  A  850«.   FeststcUvorrichtung  für  MuM.  ii 
kipper.    Act.-Ge».  für  Feld-  und  Kleinbahnen- Bedarf 
vorm.  Orenstein  &  Koppel,  Berlin. 

Kl.  21b,  Q  16876.  Verfahren  und  Vorrichtung  | 
aar  Erfaibnug  von  ArbeitHtBeken  im  elektrotTtiechea  | 

xyin 


anslttiidische  Patente. 


Bade;  Zas.  s.  Fat  180947.  Jeeqth  Girlot,  Janet^ 
Belgien;  Verlr.:  C.  Örooert,  Pat-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49h,  M  21  427.  Niederhalter  für  Fladirisnn- 
»cheeren.  Maschinenfabrik  Weingarten,  vormaU  Ikh. 
Schatz,  Ait,-(ie!...  WeinfT.irli'n,  Wilrtt 

Kl.  4i»  V.  M  H»  .')Ht.  Lufthatnnier  mit  einem  Pumpen- 
cylinder  im  I  rim  in  Hiwmnen  vlln  ier.  Harold  Flofcher 
Massey,  Ujjensliaw,  Mandiester;  Vertr.:  C.  Fehirrt, 
G.  Loubier  u.  Fr.  Harinsen.  Pal.-Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  49  f.  II  iG888.  llürUzange.  Gust.  üartkopf, 
Solingcn-Mangenberg. 

£L49ff  K  22 812.  Masebüte  ram  Aafpraeien  ven 
Reifen  anf  Blder.  Otto  Kniep,  Setataeiwek  a.  Elbe. 

21.  Juli  1902.  Kl.  Ib,  S  I680O.  Verfahren  zur 
Verhinderung  der  Zerstrennng  und  Abschwächunü:  der 
Kn-.f't'.ir  ii  n  bei  iiia!.'neti.srhen  t^rzsclu  i  li  i  :i  mit  längs 
den  uninLignetisctien  Wanden  des  Schfiili  ruumN  bewegten 
Magneten.  Anders  Eric  Siilwen,  Griingesherg,  Sehwed.; 
Vertr.:  Ottomar  ß.  ächulz  und  Franz  äcuwenterley, 
Fat-Anwilte^  Berlin  W.  06. 
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Mi  aubl  and  Eisen. 


BtrkM  «bar  in-  w»ä  mMiMtd»  FkUiUt. 


n.  Jährt.  Nr.  16. 


KI.  lila.  H  :iu  .").■>.■).  Tii'L^clotVn  mit  Vorwürmung 
des  (iebliisctt  Hilles  iliircli  die  (Mcnhitze.  Edwin 
Bofsliunit,  Köln  a.  lUi.,  Eif«lpl.  4. 

Kl.  Hl  c,  0  l'i 32:1  liehulter  zum  Erhitzen  bzw.  zum 
Kuhlen  von  Flüssigkeiten'  mit  durch  walzbares  oder 
ähnliches  Material  aotgef&ttertea  Kanälen  ia  der 
WanduBK.  Oiefaerei  111111  Shaehinmfkbrik  Oggeraheim 
Panl  Scbfilae,  Oggenheim,  Pfabc. 

Kl.  49g,  M  21 803.  Verfahren  «ad  VoRiehtnog 
zum  Uauen  von  Uundfeilen.  Fa.  A.  Manneimann, 
Keiiischeiil-IJIieJingliausen. 

Kl.  50c,  M  lH.;74.  l'^n  ln  .irrii  htuiii,'  mit  in  einem 
hin-  uurl  herfrehenden  Cylintier  tiii  lic«  ei;liclif  m  einstell- 
baren Porlisteuinel.  DonaM  Harns  Morison,  Ilartlepool, 
Engl.:  N'ertr. :  F.  C.  «ilaser  u.  L.  Glaser,  Tat- Anwälte, 
Berlin  SW.  m. 

Kl.  60  a,  U  27  648.  Lagerung  des  Prefunngen- 
bolaeaa  toii  BiikettDrenen.  Albert  Hibacbnr,  Magds- 
barg,  BUaMnskafar.  27. 

24.  Juli  1002.  Kl.  7a,  T  7^  Walzwerk  mm 
(^uer«  alzeti  vmi\  <  ylindrisehcn  und  konisrlien  Werk- 
stti<  k<  n.  .\d<.ilt  Tliielniann.  Düsseldorf,  (Jr  it<  nlii'rL'er 
Chaussee  125. 

Kl.  71»,  H  2B6!tO.  Hijijienrolir  für  Kiihl-  und 
Heizzwfcke,  insbesondere  fiif  liolu'  Dnnki.  Wilhelm 
Uartniann,  Otl'enbacli  n.  M-   5'raitkfurterütr.  HO. 

Kl.  7e,  S  16222.  \, -(:•.];■-. znr  Herstellum;  von 
Gefatsen.  Eimern  ond  dericl.  aus  Bleeh.  Fr.  Seelhorat, 
Bande  i.  W. 

£L  7  (  T  7267.  ßadreifeBvakwark  mit  senkrecht 
stehender  Antrlebswalsenaebse.  DagobertTimar,  Berlin, 

Lni^enslni l-:!'  ■_'7 '2B. 

Kl.  F  IG018.     Feucrunirsiinhiije.  Hermann 

Fafsliender,  Uroieh  Ic  i  Miilln  im  a.  d.  Ruhr. 

Kl. '20a,  G  KiHHö.  \  erfahren  zur  Vergasung  von 
stark  wasserhaltigen  Brennstoffen.  Oasmotorsanbrik 

Deut/.  K  dn  D.'utz. 

Kl.  _'7l>,  K  7973.  Regel-  l»  zw.  .Anliifsvorriehtuni,'- 
für  Gebliise,  Compresson-n  und  dergl  Khrliardt  \ 
Ssbmer,  G.  n.  b.H.,  Schleifmulile,  l'ust  .Saarlirtieken. 

Kl.  49  a,  8  16696.  Uydranliscbe  Ricbtnascbine 
mit  mehreren  Draekeylindem.  B.  Sack,  Rath  bei 
Dnsseidorf. 

•>H.  .luli  liH)2.  KI.  la.  N  <;i:Jl.  Siehhoden.  Nolle- 
sehe  Werke,  Art.  (rt's..  \\  l  il^t  iifels  a.  S. 

Kl.  5(1,  (t  1(;4^<!1.  Vurrii  litunjr  zur  Diiri-ltsrhlrusiing 
von  Kiirder»  liL'i  ii  an  m  reinigten  Wctt- r  unA  I' a  diT- 
achacliten.  *iuteiit.|luuiii:sliiitte,  Arfienvereiu  tiir  Berg- 
bau und  Hiitteiilietrieli,  Ulierhaufeu.  Ulild. 

Kl.  7c,  Verfahren  und  Vorrichtung  zur 

Benrtellnng  von  Blechen  mit  schualhenschwanzformig 

Sho<:cnrii  Rippen.    Tbe  Brown  Hosting  Macbinery  \ 
•  iipany,  Cleveland,  V.  StA.;  Vertr.:  C.  Oronert  . 
nnd  W.  Zimmermann,  Fat- .\nwKlte,  Berlin  KW  6. 

Kl.  20a,  r  lißlo.   Zagseilklemme  mit  veritnder-  ' 
Melier,  von   der   NeiL:iiii_-  der  Bahn  abhiingitr'T  und 
durch   Drehung  des   l.autuirkcs  gegen  das  Wagen- 
geliiihge    heeinllufsti  r    KI'  tNtnu  irkung  für  SeilbabneD. 
J.  I'olilig.  .\ct.-<ics.,  Koln-Zollsiock. 

Kl. -Jlh.  V  IHSrt.  Elektrode  für  elektrische  ( lefen 
ans  Kohle  oder  Graphit  mit  in  der  Hitze  widerstands- 
fähigem Uebernige.  Otto  Vogel,  Berlin,  Kfirnberger-  I 
stniCse  tfl.  I 
Kl.  84a,  H  27  970.  Schrfigrostrenernng.  Alezander  1 
Hamann,  Leipzig.  Hardenbemtr.  87,  I 
Kl.  24b,  Z  3342.  Besehickttnjrsvorrichtnng.  Oer-  j 
hnrd  Zarniko.  llildeshcim,  Bal:nhof>|>l.  10. 

Kl.  24f,  /,  Wanderri>streiierutiL'.  flermann 

Zutt,  Mniiulieim.  1 

Kl.  27e,  .si."iHs7.  V'eiitil  itor.  The  .Shedd  Electric 
und  Mjitiutacliirin^' r..iupany,  New  York;  VettT.:  C.  V. 
Osyowsky,  Pat.-Auw  .  iV  riin  W  !♦. 

Kl.  40a,  L  14 Vorrichtung  zum  Verdichten 
von  mit  Gasen  gemischt^^n  MetaU<iämpfen  mittels  eines  . 
indilfvri-uleB  gasförmigen  Kflhlmittels.    Dr.  Gustaf  | 


de  Laval,  Stockholm ;  Vertr. :  C.  FeUert  ud  6.  Lon- 
hier,  l'af.-Anwülte,  Berlin  NW  7. 

Kl.  40a,  .Seh  18 «02.  Sdhstthätiger  Kipprost  für 
Hostöfen  und  dergl.  Arthur  .Schwan,  Frankfurt  a.  M. 
Fahrgasse  43. 

£1. 49  f,  L  168661.  VorricbtBDg  mm  Härten  kreis- 
fSrmiger  Scbneidwerkieag«  nur  an  ihrem  Umfanga. 
Henry  Liebert,  Milnrow.  Engl.;  Vertr.:  R.  Deibler, 
Dr.  0".  Döllner  und  31.  Seiler,  Fat. -Anwälte,  Berlin  XW6. 

Kl.  .50r,  Z  ri.ili!'.  'rronuiieltmilile  mit  frei  kollern- 
den Standen  oder  Walzen,  (ierliiird  Zaraiko,  Hildes- 
heim,  Bahnliofspl.  lü. 

Hl.  .lull  1902.  Kl.  16,  M  1»754.  Verfahren  snm 
Zerkleinern  von  Tbonasseblacke.  Weither  MaChesias, 
Hörde  i.  W. 

Kl.  24c,  N  6050.  Unutenenngsvomchtniig.  Adolph 
Nigel,  Döhlen  bei  Dresden. 

KL  Slb,  Q  436.  RAttelvorriehtung  an  Form- 
maaebinea  snr  Lockeraeg  der  Modelle  ans  dem  Form- 
sande.  Carl  Edler  von  tjuerfurth ,  .Schonheider- 
httmiiier  i.  S. 

Kl. -lüe.  V  4174.  Sclimie<le|iresse  zur  Herstellung 
von  Mas--(iiartikelii  iiuieriiall»  i-iner  liittleereu  be«w. 
mit  inditlcreiiteii  (ia.sen  aDgi^füllteii  Kammer.  Cnrtis 
Hiissey  Veedcr,  Hartford;  Vertr.:  E.  W.  RopUns, 
l'ftt.-Anw..  Berlin  ('.  25. 

Gebrnnchnrasterelnlragiuigen. 
21.  JuU  im  Kl.  40a,  Kr.  178942.  Klebe  Cir- 
cnlarscheete  adt  pimUel  verrtellbarer,  oberer  Messer- 
welle,  dnrch  Zannstang«  nnd  -Trieb  verstellbarem 

Schieber  und  durch  Spinilfeder  bewirkter  .\ni)res8ung 
des  unteren  .Schecrmessers  gegen  das  obere.  Scheerle 
&  Llehner,  Pforzheim. 

Kl.  41)1),  Nr.  179012.  Kupplung  für  Stanzmaschinen 
zur  zeitweisen  A usschaltaBg  der  Antriebakmfl.  Julias 
Sandt,  Pirmasens. 

Kl.  40t»,  Nr.  17905.5.     Feilenabziehniaschine,  bei 
welcher  d<r  Werk.stückhalter  durch  eine  Stange  mit 
uiuem  Doppelhehel  in  Verbindung  sieht.  Robert  Röntgen, 
I  Remscheid,  Freiheitstrabe  91a. 
1        Kl.  49  f,  Nr.  179099.  Radreifen-Stnnchvorriehtiiag, 
>  bei  der  die  Klemmen  mittels  einer  dnrch  Sperrrad  nnd 
I  Sperrklinkc  gedrehten  Spindel  verschoben  werden.  Peter 
Estrich.  Coln- Rodenkirchen. 

2H.  Juli  1S>02.  Kl.  la,  Nr.  17»  144.  Senarations- 
troiiunel  mit  gekr&mmter  ZnfabrriDne.  Frits  Banm. 
Herne. 

Kl.  24g,  Nr.  179  1t;0.  .\n  ihrer  l'nterseite  mi. 
Verstiirkungsrippen  versehene  K'ist]>latte  für  Treppen- 
roste.    Carl  VS'essel,  lieriin,  Itrelowstr.  46. 

Kl.  31c,  Nr.  17»  103.    Kemstütze  mit  aus  Blech 

febogenen  Stegen.  Sudorfabrik  Zäricb,  Znricb;  Vertr.: 
»  Galland,  Berlin,  Tempelbofer-Ufer  6. 

Kl.  Sic  Nr.  179176.  KemstOtze  ans  Blech,  vier- 
eckig fr/.  iT,.!!.  niit  Vprs(oifungsri]i]ien  oder  Wülsten. 
Sodorlabrik  /.urieh,  Zürich;  Vertr.:  E.  (iallaud,  Berlin. 

Kl.  :ilc,  17!>40;J,  Schmiegsamer  und  selbstkleben- 
der Modelleckeu-Füllstreifen.  H.  F.  G.  Mölck,  Ham- 
burg, Am  Mühlenkamp  1. 

Kl.  4!tb,  Nr.  17it577.  Blechscheere  mit  einer  mehr- 
theiligen  K  leiunischiene  vor  dem  Vntermesser.  Fr.  Ewers 
Co^Inh.:  Act.-Ges.fürCartonnagenindn8trie),  Lübeck. 
Kl.  49d,  Nr.  179356.  Dorchgangsblecbscbeere  für 
CnrvenacbnitI  mit  trapesRrmiger  Uttrebtrittsantbe  and 
am  nnteren  Theile  von  der  SchneidflSehe  nach  aofiien 
hin  abgerundetem  riifermesser.  Oesterheld  db  Port- 
monn,  <i.  m.  b.  H.,  Kemseheiil-Vierinirliausen. 

4.  Anglist  1!«)2.  Kl.  la.  Xr.  I7!»!);Ut.  Vorrichtung 
zum  Kreiliallei!  der  Si.  Iis.  hl  t/r  an  Sortirmaschinen 
mit  vom  S|.  Ii  lieweL'ten  N.i>rri'i  lit^iben.  Heinrich  Rein- 
hard u.  ('.  .Sti'itiert,  .Miiiii  hen,  Huyerstr.  4H. 

Kl.  l!»a.  Nr,  179H.5H.  .Si ■i'iienenstofsviTbi'iliini.' 
mittels  Kvillaschen  und  Lasclienschubs.  Sächsische 
GaftetahUilbrik,  Döhlen  b.  Dresden. 
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15.  Angiut  IWII. 


BtrUkt  Mar  t»'  und  mtuUmiMm  BOmU, 


suhl  und  Ebtn.  908 


KL  481»,  Mr.  IttiilS«  Toml4.  Hai  1901.  Alexander 
Watsl  xtni  Ludwig  Frankenaohwert  ia  NAtd- 

berg.  Verfahren  zum  üebentiAen  9m  Jittallm  mit 
andrren  Metallen  durch  Auftekmrizett. 

r)ie  h«;irleD  miteinander  zu  verbinilenden  Sletallc 
wer'len  möt^liclist  von  Oxyd  u.  8.  w.  gereinigt,  in  richti;tror 
L!i>:i  autViiKinder  geltL't  und  in  einem  Gefäf»  mit 
feutrlfster  Masse,  welcljur  ^weckmafsig  etwas  Theer 
oder  ein  anderes  redncirendes  Mittel  zugesetzt  ist,  am- 
stanipft.  Das  abgedichtete  Gcfäfs  wird  sodann  so 
weit  erwämt,  daJs  das  Aufsrhmelzcn  stattfindet,  wobei 
dnreh  die  AnadehDaiig  der  Metalle  im  Verein  mit  dem 
Sokwtndao  der  feoem»tcn  Masse  ein  starker  Druck 
mtntgt  wild,  der  eine  alUeitige  Veracbuelzune  der 
KetaOB  katiwinhrt 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl. 81  e.  Nr.  129025,  vom  18. Mai  1901.  Friedrich 
Riese  in  Magdeburg.  Kenima»»e. 

Die  Kemniaaae  besteht  aai  einer  Htecbnns  von 
4  Theflen  Mtroekaelaai  nad  geliebten  Smd  (Elbiand) 
nnil  1  TheU  vor  dem  HbdMB  gebiuirteB  und  daranf 
pii!\ iTisirtem  Thon. 

Diese  Ma-^se   hdII  im  getrockneten  Zustande  sehr 
fest  und  doch  so  ^rfisdurchlägsig  sein,  dafs  das  Luft- 
steehen  an  den  K<  i  nen  nicht  vorgenommen  zu  «erden  i 
branebt.   Nach  dem  Güls  zerfällt  die  Masse  zu  l'ulver; 
afo  iat  wiederbelt  verwendbar. 


Kl.  1  b,  Kr.  mUtt  VMi  2.  Febroir  1900  (Zu- 
satz zu  Nr.  127  791;  ver^L  «Stahl  und  Eisen'  lOO'i. 
Seite  626).  Gesellschaft  tut  Einführung  und 
Verwertung  dei<  Mfcliciniclicr  M nj^netiscben 
Autbereitongs  -  Vei  fiihrens  m.  l .  11.  in  Frank- 
furt a.  M.  Verfahren  der  i-lektiomitipierischen  Auf- 
b€r§Uung  zur  ffindutUigen  Jrennutu;  mehrerer  Stoffe 
M»  penelMtmr  m«fntU»eher  KrrfabarkeU. 

Das  Verfahren  >les  Haupt- 
patentes  127  791  ist  dadurch 
Tereiofacht,  dafs  diu  untere 
Waise  von  der  Zu-  und  F»rt- 
fabmagdes  Scfaeidegntea  befreit 
uad  diese  Aufgabe  eiaem  Schie- 
ber <  übertragen  wird,  der  bis 
in  die  Mitte  des  marnetisi-hen 
Feldes  hini'inriitrt  und  eine  derartiL'e  Sfhr.iire  i,'-<;Hn' 
die  Huii/,i>ntale  bt-.-it/t.  dafs  daa  Gut  auf  ihm  von  sfHist 
dem  nja^^netischen  l  eide  zuratscht.  Der  Schieber  wird 
zweckinäfsig  verstellbar,  z.  B.  durch  Scbrnnl»»»  ••,  ein- 
gerichtet, um  ihn  je  nach  der  Eorogröfs':  1>  <  Aibeits- 
gntee  gegen  die  obere  Walxei  weldie  das  Magnetische 
Mianebt,  eiaatellea  su  kdnnen. 

Kl.  60c,  Kr.  12i»äJ»j  vom  40.  April  .Säch- 
sische Maschinenfabrik  vorm.  Kich.  Hart  mann, 
Act.-Ües.  in  Cbemnita.  Maulbrtdur,  äeseen  be- 
wtiglieh*  BnMaek*  titu  «nie  timmr  S^ttkmg^euceguHiji 

und  HU»  einer  anmäkenuUH 
Längubtutgunii  zwMmm«n- 
hetet'iung  tnllführt. 
Der  beweglichen  Backe 
b  wird  nicht  nur  eine 
iSchwinubeweyiinp  um  eine 
WLi^'ereelitc  Achse,  stindi-ra 
auch  ^ur  besseren  iiiuuntür- 
beförderung  des  Brechgutes 
eine  Auf-  und  Abwärtsbewegung  ertheilt.  Densufolge 
iat  die  Backe  h  an  ihrem  oberen  Ende  mit  einer  Imsen, 
SB  einen  featea  Poakt  schwingenden  X^eakentMige  c 
ireneben,  an  waleh«  eia«  am  nnteren  Ende  der  in  be- 
kannter Weise  aiifdieBrerVibarket  in  wirkenden  Bxcenter- 
druckstange  g  ausgehende  Stange  h  angreift. 


KI.  7f,  Nr.  lä8S87,  vom  13.  Juli  1900.  Richard 
KohUeppel  in  Zabrze,  O.-S.  Slimwaftufrk  zum 
Wahen  exni  Seht  ibenrädern  und  dtrgl. 

Das  Walzwerk  besteht  «na  xwei  in  einem  Walsen- 
geruät  a  gelagerten  Stlniwilm  b  and  die  derart 
unter  einem  Winkel  an  einander  gelagert  sind,  dab 
sich  ihre  Achsen  aneh  bei  horisoataler  Yeraebiebaag 
Btnta  in  einem  Pnnkte  Mtkneiden.  Di«  StirnlUdiea  der 


Walzen  sind  kegelfiinnig  und  swar  so,  daft  die  Linien 
Ii.  tt  parallel  zu  einander  liegen.  Die  Spitxe  der 

beiden  Kegel  ist  mit  je  einer  Aus8t>areng  zur  Führung 
des  Wal/stiickes  versehen.  Beide  Walzen  kunnen 
durch  Kinhissen  e;nes  Druckmittels  in  die  M-Mmt  fg 
oder  h  A-  eiciinder  i:euiiliert  oder  voreinander  entfernt 
\v(  rden.  .v  ist  eine  Stauchwalze.  Dii'  l'  igtnen  2  und  3 
zeigen  verschiedene  Phasen  der  Uerstellong  «nee 
Scheibenrades  mit  Kabe  ans  einem  Kgeseenea  Block 
in  einer  Hiface. 


f  

\ 


^3 


ihnen  durch  St 
eine  etwas  höhe 


K1.49f,1fr.1C893t,vom6.1Cail901.  Boehnmer 

Verein  für  Bergbau  und  0  n  Ts stahlfabrication 
in  Bochum.  Verfahren  zur  'lenatten  Herstellung  der 
Ijaeehfuhiimmern  ron  SrJufiten. 

Um  eine  »irklii  U  si  hlieCsenile  X'erlasrhung  zu 
löglicben,  ist  eine  iremtne  t  eUeremstimmung  der 
Laschenkatitmirn  der  Sebienen  er- 
forderlich. Geniars  \  irneLTeiideni  Ver- 
fahren werden  die  Schienen  r.u  ili<>«em 
Zwecke,  aaebdem  sie  die  \\'alzen 
verlassen  haben  und  mit  der  Warm- 
sige  atif  Liinge  gesebaitten  riad,  im 
wannen  Zustande,  also  noch  in  der 
Waltwärme,  an  beiden  Enden  so- 
gleich in  Matrizen  a  eingelegt  und 
e:»pel  h  mit  genau  begrenztem  Hub 
re  I  .;i^e(|ei\kaninier  eingeprefst. 
Die  Matrizen  konuen  litei  bei  auch  derart  gestaltet 
sein,  dafs  mit  denselben  gleichzeitig  der  Steg  der 
Schiene  auf  die  Lange  der  neuerdin^  eingeführten 
üeberlappung  nach  einer  Seite  so  weit  durchgeprefat 
wird,  dafs  hei  der  Halbimng  der  Scbienenenden  der 
Steg  UBverletxt  bleibt. 


Kl.  24 e,  Mr.  1S99INK  vom  2.'>.  Juni  1901.  Friedr. 
Grnfsmnnn  in  Dnisborg.  Regentnth-Otmftn. 

Zar  Ersielun^  eines  besseren  Wärmeeifectcs  im 
Ofen  werden  die  bislang  zur  Vürwiirmung  des  Gcnerator- 

fases  dienenden  Re^'i ner  it  iren  dazu  benutzt,  das  in 
ie  Generatoren  <iii,:iifnlirende  (iemi.'ich  von  Dumpf 
und  r.uü  ni:iL'l i' Ii  sr  Ihm-1i  \  irzii«  ärineii,  um  so  im 
GeuiTtttor  eiu  au  H  und  CO  reicheres  Gas  zu  erhalten, 
das  dann  direct  ohne  weitere  Vorwärmung  in  den  Ofen 
eingeleitet  wird  und  hier  mit  der  vorgewärmten  Ver- 
brennungsluft  eine  sehr  hohe  Hitze  erzeugt.  Statt 
eines  Laftdampfgemiscbe«  kann  bei  JUartiaöfui,  wehshe 
mit  Hochofenwerken  veibnaden  sind,  aneh  lloeh- 


ofengiohtgas  Toigewärmt  und  dann  sor  Anrejoherang 
I  dnren  den  Gnaeneuger  geleitet 


werden. 


Digitized  by  Google 


90«  Stahl  und  ffiara. 


U.  lahT%.  Hr.  16. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  «77  0:22  and  677  038.  Albert  J.  DeniiUr 
in  WellsviUe,  Ohio,  V.  St  A.  UtrtUUmf 
iittthlbUeh4m. 

Die  gtosv  «nftiiiMidcr  gelegten  Bleche  werden  in 
Stapeln  in  geeigneten  orit  Sand  BbgediohtenBeliiltern  a 
in  irtcend  einem  AnwXnnofen  angewärmt.    Die  Stapel 

bestflu'ti  aus  iiu  lircirn  iliirrh  Einle<replatten  i»  ijctrcnnten 
Scliiohtrii.    I)auiit  Jif  Stapel  (von  etwa  IT)'  Dicke)  , 
rasi  lirr  iliiri  liw  iinm-n,  werden  sie  bei  erhöht iT'l  i'iiiin-ratur 
durcligi'warmt  und  im  Ofen  wieder  auf  etwa  5U0"C. 


« 


abgekühlt  Bei  dieser  TiMiiperatur  wird  dir  Hfliiiltcr  n 
abgenommen  und  jede  der  vier  Schichten  mittels  der 
Fördervorri«  htung  c  vor  ein  Polirwahwerk  rf  gebracht 
und  dort  Tafel  für  Tafel  hindurchgeschickt  Eine 
Preblaftdfiie  t  blilt  «fthrend  des  Walzens  die  Tafel 
▼OA  nnten  an,  M  daft  aie  aaf  der  Unteneite  ebenso 
tief  anlSnft,  wie  aof  der  Oberseite,  welche  bereite  vor 
dem  W  ilzt  n  der  Luft  ausgesetzt  war.  Die  Prefsluft- 
düs<'  kiihlt  auch  die  Walzen.  Da»  Anlaufenlassen  und 
Festwalzen  di  r  Oxydhaut  <ccs<'hieht  aleo  in  einer  Ope- 
ration. !*tatt  wif  sonst  in  zweien. 

Erfinder  will  das  Anwäriin  n  der  Bleche  in  von 
Behiltern  umscblossenen  Stapeln,  wie  eben  beacbrteben, 
loch  beim  IbticlMa  Walaen  der  Bleebe  tnwenden. 

Nr.  «"«2«1  und  «7S28S.  James  P.  Uoe  in 
Pott^town,  r«.,  V.  St.  A.  ISiddehorriehlun;!.' 

Der  l'uddellierd  a  ist  von  dem  Geatell  b  getragen, 
welches  um  die  hohlen  Zapfen  e  mittels  Kolbens  d 
nnd  Zahntheilnng  «  hin  und  her  geschwnngen  werden 
kann.  Der  am  Geetell  angeordnete  Cyliader  f  bewirkt 


die  Bewegung  der  die  Schmalseite  des  Herdes  ver- 
acbliefsenaen,  bei  y  aufgehängten  Thür  /,  welche,  um 
Verzieben  an  verhindern,  aogEisen  Chaniotte-Elementen 
naammengesetzt  ist.  Die  Feuergase  treten  durcli  c 
ein«  aar  Abführong  aind  w^gen  der  Länge  des  Herden 
swel  SchomsteiBa  h  Torgesehen.  Boden  nnd  Seiten- 


•  Vergl.  vorige  Nr.  S.  B47. 


wände  sind  durch  Wanserrohrensysteme  »  k  gekühlt. 
Nach  dem  Anheizen  wird  zunächst  geschmolzenes 
Ki-ien'ixvd  ein:,'ejT<msen,  welches  die  gekühlten  Herd- 
fläeheii  iiberzielit.  D  arauf  wird  geschmolzener  Hammer- 
lehla;;  und  ge^rlinmi/riu ■^  Koheiseti  eingebracht  nnd 
durch  Hin-  und  lierwijijien  des  Herde«  das  Poddeln 
begonnen.  Die  Entleerung  geschieht  durch  Thür  L 
In  der  Patentschrift  Nr.  678  2S2  aind  beaondere  Voi» 
kehruDgen  beachriebeo,  «mdiaThlrg^genden  BaboMB 
abdichtend  an  erhalten. 

Nr.  «78298.  Richai^IC  fl  i  11  »  in  D  e  n  v  e  r. 
Colo.,  V,  St,  A.    VrrfahreH  zum  lir>k  ftliren  von  braun- 

kohlrnhik-K. 

Da»  Verfahren  beruht  darauf,  liafs  die  Destillations- 

truiiurte  der  IJraunkohle  durch  da»  verkokte  .Material 
indurchgeschickt  werden  und  dabei  den  Theer  oad 
sonstige  schwerflüssige  Bestandtheile  abgeben,  weldia 
daa  Bindemittel  flir  den  aaaoUiefaenden  BrikattinmM- 
procelb  liafbm.  DieBrannkohle  wird  von  oben  in  dl« 
Kammern  n  eingeführt.  Der  Koks  verläfst  den  Ofen 
durch  den  triehterförmig  gestalteten  Boden  und  wird 


dnrch  eino  FSrdenorrichtung  in  den  Behälter  6  be- 
fSrdert,  ans  diesem  an  die  Fördenchnaeke  «  aiMCffabeB. 

Die  DestillatioBsprcdncte  entweiehen  dvreh  Krimmer  i 

in  dasselbe  Förderschneckenrohr,  durchdringen  den 
Koks  unil  sehen  dnrcb  Leitung  e,  in  welche  i'iu  Ex- 
huustor  ein;:>'S(  'jal'<  t  -t,  nach  dem  (iasganimler.  Der 
imprägnirte  Kuk-  lallt  clureh  Kanal  f  in  ilie  'l'roeken- 
kammer  g,  beheizt  durch  den  vnrn  ailfiemeinen  lleiz- 
»ystem  abzweigenden  Kanal  h,  wird  dort  von  Wasser, 
Ammoniak  und  Benzol  befreit  (<iie  durch  f  und  i  in 
die  Hauptgasleitung  c  eintreten),  und  durch  die  Förder- 
schnecke k  der  Brikettpresse  zngefUbri.  In  die  I^eitung  « 
aind  die  ni^tUtgan  Amarate  aar  Oewinnang  der  Nebw- 
nradncte  «ingeaehaltät.  Der  QaHammlar  liafart  dam 
Heizkammern  /  das  Reiigae,  deasen  Abgaea  dnrdi  m 
xur  Esse  «  gehen. 

Nr.  677649.  Rodney  F.  Ludlow  in  Phila- 
delphia, Pa.  Gießform. 

0  ist  der  Oberkasten,  b  der  Unterkasten.  Daa 
Kamatfiek  «  beateht  ans  zwei  mit  schrägen  Fliehen 
aafdaaadenitaendan ,  dnrcb  den  Bolaen  il  laeamman* 
gehaltenen  StSeken.  Wenn  daa  Onfutliflk  (von  welehmn 


in  der  Figur  drei  Schnittflächen  t  so  sehen)  an  schwinden 
beginnt,  wird  der  Belsen  d  entfernt,  so  dab  die  Kern- 
stücke e  dorek  Oegeneinandarvarichieban  nnekgobea 
kSnnen.   Auch  k9nnen  keilförmige  Stücke  in  der  Art 

wie  /  angeordnet  sein  und  durch  Ausziehen  nach  oben  der 
Schwindung  des  CiuTsstuckes  Rechnung  tragen  helfen. 


15.  August  190i. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Besirke 

Monat  Juni  1902 

Werk« 

( r  1  rinf^n } 

■ 

Puddel- 

Spl«f«l« 
eit«ii. 

Kheiuland -Westfalen,  ohne  Sa&rbesirk  nnd  ohne  Sieg«rlaiid    .  . 

Hannover  nnd  Braunsehwfip  ,  ,. 

Bayern,  Württemberg  and  Thüringen  

18 
17 
9 

1 

1 

1 

l 

14  933 

nr,  B20 

iil  024 
82» 

•>50 

1'.  -Jl  1 

Pnddelrohrist'ii  SuoiDi«  •  .  . 

(im  Mai  1902   

51 
64 
61 

98  723 
94  622) 
111210) 

Bdssemer- 
roh*l»«n. 

Khcinhuid-WcstfAli-n.  ulmc  Siinrliczirk  umt  ohlltt  Slagtriaad.  .  , 

4 

1 
1 
1 

2'A  425 
479 
l  759 

<;  2:ki 

lie^tsviiiiTriilii-iscn  Sujiima  .  . 

7 

; 

;i  t  Sita 

m  284) 

Thomas- 

Kheinlaml  W  estfalen,  ohne  Saarbezirk  nnd  ohne  Siegtrlond.  .  . 

10 

1 
1 

Iß 

169  618 

15  972 
18  926 
8  150 
222  <U2 

Tho!ii:iM'  <\''.-fn  Summa ■  .  . 
(im  Juni  IMUl  

31 

m 

4:i5.'i08  • 
446  937  t 
\H\A  lli'H 

Ciefserel- 
roheisen 

Ottltwaarsn 

I. 

Schmelzung. 

Rheinland- Wt-sttalnn,  ohne  Sanrbezirk  nnd  ohiu  Si^perland.  .  . 

l:{ 
■i 
(} 
1 

8 

2 
10 

(•>.')  -jh:! 

12  961 
5  290 
6860 
8410 
2  806 

90047 

Gicr^«>rt'irohciHfo  SoDIwa  .  . 
(im  Mai  1902   

87 
40 

.S8 

12»;  i4!t 

135  390) 
117  B83) 

Zu- 
sammen- 
stollung. 

96  723 
84808 
486808 

126  149 

69507» 
71O420 
688016 
4019776 

.9  77') 

Ertsugunt 
B«sirfc«. 

Hannover  und  Hraunscluvcit:  

Juni 
IM» 

278259 
48760 

10  1*> 

28  5«t5 

11  408 
2*  i5  9(X) 

Vom  1.  Jitouar 
Mt  sä.  Jral  UM 

1641884 

278602 

327  901 
60  908 

168  648 
62  421 
1  572  912 

Summa  Deutaches  Keich   .  , 

695  073|    4  013  776 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einfuhr 
Im  I.  lUlHahr 


Im  I.  Htlkfakr 


Ene: 

Ciaenene,  stark  «iMnhaltige  ConrerUrschUckeD 
Schlacken  von  Bnen,  Sehlaeken-FOxe,  •Wotl«  .  . 

Thomasschlacfcen,  gemahlen  (Thomasphosphalmehl) 

Bohalacn,  AbflUe  u«  Halbr«krkat«t 

Braehelien  und  EfsenabfUle  

Roheisen  

Luppeiieisen,  Rohschienen,  Blöcke  .  .  .  .  .  .  . 


1048020 
886  IM 
4tt84 


«0855 

159  995 

7;u 


RoliciMD,  Abfllle  u.  HalbMurieato  itimnmtn 

FaMcat»  tri«  FaroiuM^^i^n,  ,S«biMMy  meehe 
n.  a.  w.t 

Eck-  und  WiikeleiaMi  

EiBenbahnlascben.  Schwanen  etc.  

Unteriagsplalten  

Eisenhahnschienen  

Schmiedhares  Eisen    in  Stalten  etc.,  Hadkranz-, 

Pflugschaareni'isen  

Platten  und  Bleche  aus  schiniedbaretn  Eisen,  roh 

Desgl.  polirt,  nfirniftt  etc.  

\Veir>ii.i.-<-h  

Eist  ii<lr;iht.,  roh  

Desgl.  verkupfert,  vorziiiiil  ftc  


Ka^oneisen,  Schienen,  Bleche  u.  s.  w.  im  ganzen 
Oaiu  yrobe  BtaenwMren: 

Ganz  ^'nj'riL-  Eisongufswaaren 

Ambosse,  Urecheisen  etc  

Anker,  Ketten  

Brücken  und  BrQckenbestandtheile  

DrahtaeUe  

Eiaea,  so  grob.  Maachinentheil.  etc  roh  vorgeadunied. 

Eiienbahnacbsaa,  RIder  etc  

Kanonenrohre  

Rohren,  geschaiiedeto.  gowalzte  etc  

Qvvbe  EtHennaaren : 

Grobe  EiseawMr.,  D.ahga8cbl.,ge&ro.,,  verziokt  etc. 
Heeser  nun  Handwarkt-  oder  himlichen  Gebraach, 

nnpolirt,  aolackirt'   

Waaren,  emaillirte  

:if>gcschlifrcn,  gcfirnifst.  verzinkt  .... 

Ma>i  ,  PapifT-  iiiul  W'iegeiriesser'  

Biijdtic'li'.  Dc(f('n-  und  S^-.hi  lUin^'.Ti^  

Sclieeren  und  aiulere  Schin^idewerkzeuge'  .... 
Werkzeuge,  ei.serne,  nicht  besonders  genannt  .  . 
Geschosse  au»  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

Drahtstifte  

fl— chowa  ohne  Bleim&ntel,  weiter  bearbeitet  .  . 
Schranben,  Sebraubbolien  etc  


Gurswaaren  

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen.  ....... 

Nibmaarhinen  ohne  Gaatell  etc.  

Felintder  am  aehmiedb.  Eisen  ohne  TerUndong 
Boit  Antriebnusdiiaen:  Fahrradtheile  aafser 
ABtrtelnaiaaeMnen  und  Theilen  von  solchen 

Palirrkder  aus  schmiodharem  Eisen  in  Verbindung 
mit  Antriebsmaschmcn  (Molorfahrräder)    .  .  . 


1687568 
43S373 
48817 


15899 

72  057 
476 


181064 


«91 
8 
86 


9604 
1815 

1  231 

5  5U3 
3  8:>7 


88488 


109 
9 
ö 
96 

1 1 

1  057 

8:u 

6  4-i6 

2  753 


1891899 
14765 
77766 

47  796 

56  %1 

48  264 


153080 


166015 

I5r>8i 

4  421 
80543 

136  609 
11761« 
3  294 
fil 

71  6.'{i 
39  73."> 


22  731 


9471 

313 

8<jy 

312 
80 
58 

619 
4 

5919 

6  741 

199 
175 
8134 

193 
1 

81 
166 

~87 
64 
148 

329 
736 
845 


23  050 


4  977 
278 
640 
48 
56 
43 


176 
2 


3 

5501 

4041 

133 
166 

2  268 
136 
1 

89 
146 

15 
1 

184 

346 
675 
704 


159 


635608 


1349981 
11919 
46101 

91046 

136  651 
2Ü2  494 


491  191 


181 148 

20  369 
2804 
148671 

17:^)17 

13-2  080 
4  920 
93 
76  962 
41  837 


783  902 


14  601 

2  613 

2  701 

402 

382 

3  270 

4933 

1598 

1648 

1108 

1308 

13413 

8804t 

214 

868 

21  145 

13596 

50450 

56566 

8894 

9544 

87  715 

34484 

1489 

1  363 

34 

1.53 

16  664 

19  730 

4 

43 

1716 

8106 

:;  r,s:i 

3  577 

st  223 

9  146 

8  734 

1763 

1  107 

1414 

12 

*  Aasfnhr  unter  ^esierwaaren  und  Scbneidewerkieiigcn,  feiiie,  anCwr  ebirarg.  iMtmnientMi". 


Digitized  by  Google 


IB^Aofint  1908. 


Stahl  and  Bimu.  907 


A.ttiiifi(li  r 

im  1.  Halbjahr 

im  1.  Halbjahr 

IMt  ' 

19M 

liM 

1 

I 

Forls«tzung. 

MeaserwtBKn  onil  Schneidewerkzeuge,  ft  ino,  aufser 

! 

t7 

3  111  i 

:!  o.'i.s 

hA 

h'.t 

17 

::u 

Gewehre  fdr  Kriegszwecke  , 

Kl 

•i 

2^)1  j 

d:! 

Jaed-  und  LuxusKewelire,  (iewehrllieile  .  .  .  . 

• 

,.  -  t 
h:t 

Ki 

55  j 

ra 

Näh-,  Slrick-,  Slunfiiadelii,  Nähinaschiottinndeln  . 

."> 

5 

66»  , 

(i»;7 

Schreibfedern  aas  unedlen  Metallen  .... 

.■>'.♦ 

TiS 

IS 

Ubrwsrk«  and  TRufournitiireD  

Wl 

1 : 

EtaBtiwwMi  im  gant»ii 

■  • 

39875 

Sl  Ifti 

SU677«  1 

8S804f> 

MascIiiBeBt 

1 

1 

786 

7835  ! 

11  184 

Motorwagen,  zum  Faliren  aur  SehienenselaiMu 

41 

50 

149  j 

?8(i 

n        nicht    zum   Fahren    auf  Pchienen- 

III 

91! 

■  '  * 

ä3i 

12 

18 

77 

••«♦ 

1-iO 

1  -HVA 

1  »Hö 

4S 

2S 

1  OHS 

1  4-14) 

Käliuiäsctiineu  mit  Uestell,  überwieg,  aus  Uursciscii 

1  81» 

1  645 

3  665 

3  838 

DecfL  Oberwiefend  aus  sduniedbarem  Eisen 

■  ■ 

18 

17 

Aiiere  ■•MhlMa  md  XaieblUMUMiles 

f  U  At  1 
Iii  «1 1 

1 1  vis 

D  iHfU 

-  -o- 

."l  /  o  / 

Brauerei-  und  Breniiereigenilhe  (Maschinen) 

.  tn 

Rl 

Ol' 

out 

»Ol 

1   'J  C  7 

MüllereiMriyt-lüni'u  ...,.,,»,,,, 

•  • 

.» -  ~ 

»  > .  M 1 

kl  II'»  1 

1   -IK  L 
i  Zo  r 

7 Ii  4 

i  1  »MM 

5 '.)  /  7 

♦  T>#  — 

•J  >.>.)  1- 

z  z.^.i 

1 

1  i»Zn 

1  7m 

4»  .>r).T 

>  1  .> 

1  lilfL 
1  -V"» 

Maschinen  fOr  Holzstoff-  und  Papieriabricalion 

I3i 

fi'.t 

34^1 

1071 

J  67'.» 

4S3I 

8866 

»8 

i  47 

47!» 

56S 

7« 

1  4» 

»17 

1  133 

S9ft 

{  Bül 

äl» 

3Ö9 

34» 

41» 

:207 

^77 

:!'.t(i 

■\v:> 

913 

1  IG6 

in 

2:!t4 

•2 .575 

i;> 

1-22 

Maschinen  zum  Durdiaehneiden  and  Durehloehen 

iVJ 

73 

4«5 

735 

ii:> 

1  r>63 

3  825 

Aiiflpre  M  igrliiiieii  zu  industriellen  Zwecken  . 

•  • 

« .")97 

a  377 

+3  n:^8 

25  302 

/  990 

."»/.'> 

710 

:tl  4H7 

19  1H4 

H4  193 

y              ■            »   wAmitdbarem  Kis 

''  'i 

'j'i ; 

I ;  - 

IC  r  V' 

g             «1*   mmder.wudl.  M'-r; 

t  'J 

J  ^  '  / 

..r.' 

Maschinen  and  Masdunentbeile  im  ganzen  . 

1  BW 

Ivv  WV 

im  csin 
iwi  zao 

68 

! 

1(18 

190 

Andere  Plnbrlantct 

1 

iih 

1  73 

6  'Xii 

7136 

\U 

116 

70 

.  47 

Dampi-Sccschifre,  aoagemNamen  die  von  Holz 

lU 

1  6 

13 

1 

Senl-Seeschifle,  aa«ganoaimen  die  von  Holz 

-7. 

4 

6 

1 

Seniflb  fDr  die  BinnensebiChhrt,  ausgenommen 

47 

73 

34 

39 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Inslrumeiue 

.  t 

197071 

17»'.  71ti 

1  KW  :5-i:{ 

1  n-.'S  'J71 

84469 

i       57  9Uä 

375635 

1      427  128 
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Berichte  Uber  Yersammluiigen  aus  Fach  vereinen. 


Association  des  Ingenieurs  sortis  de 
l'dcole  de  lAhgt. 

Vom  2.  bis  5.  Ausist  statteten  ulici  Mit^'Hcilur 
der  „Association  lics  Injfi'-nieurs  sortis  de  l  i-nAa  de 
Liifre-  der  Düsseldorfer  Ausstellun  j  einen  Bfiftucli  ab; 
auch  hielten  sie  eine  teclinische  Wrsamiulunfir  ab,  in 
der  die  bergbauliche  AnssteUooff  durch  Prof.  A.  H  abc  t  s 
aus  Lüttich  and  der  metaUnigiselM TImU  d«r  A asstt'llnng 
dank  lagraieur  A.  Gouvt,  oitsem  HMchätzten  Mit- 
arbeiter, der  kBnlioh  dorcn  dieSoei^  des  Ingi^nienn 
Civik  in  Paris  durch  eine  goldene  Medaille  wegen 
seiner  Arbeiten  über  die  uralische  Ei.sonindustric  aus- 
pezfirhnet  wurde,  crläulcrt  wiinii'.  iMcser  letzte  Vor- 
trat;  war vonzabln  iclien  Lii  litljililfnilK'^'lcitrt.  Ingenieur 
Gouvy  hatte  urii  h  cin^elifuili  in  Stmliiini  ilr>  Kiscn- 
hüttenwesena  auf  der  Ausstellung  litreitK  am  4.  Juli 
in  der  GeBellsebaft  der  französisi  hen  Civilingenieure, 
Paris,  einen  Liehtbflder- Vortrag  über  dasselbe  Thctna 
gebaltt-ri.  Am  Montag  fluid  ein  v>iii  rheinisch- west- 
tälischen  Induatriellen  «nnboUBes  Bankett  ,itatt,  du 
«inen  ebeano  fratlicben  wie  frSblieben  Yerlraf  aabBo. 
Geheiinratb  Carl  Lnes  wiea  in  markiger  Rede  daranf 
bin,  dafii  tor  altera  her  die  Berg-  und  Hflttenlente 
beilirr  Liiii'ler  in  frenndsehaftlirbem  Verkehr  gestanden 
iiuil  liufs  Leide  I.under  i\m  (ilüek  halten,  flerrseher 
zu  besitzen,  die  sich  u'leii  ImiiilMg  diirrh  Friedensliebe 
auszeirhneten.  Kaiser  W'illii  Im  1 1.  und  Koni>;  l.ei)]if»idil. 
galt  der  mit  Begeisterung  uiit;,n  n<itntnene  Trinksjirucb. 
i)er  zweite  Redner,  (ieh.  Fiuau/ruth  .leueke,  betonte 
den  internationalen  ('liarakter  der  Wissenscbsift  nnri 
der  Technik.  Auf  Aa<  der  leljjriscben  üeseUachaft  aas- 

äebrachte  Hoch  eruiddte  alsdaas  der  Vorsitzende, 
.  Magery  ans  Nauiur,  der, der  aBcathetlleii  Be- 
wiindemng  der  Belgier  Aber  das  QeMhene  beredten 
Ausdruck  verlieh.  Nachdem  die  belgischen  Ingenieine 
schon  aus  ihrer  .Sonntags  -  Versammlung  an  Konjc; 
Leo]K>ld  II.  ein  Huldigungstelegriinim  gesehiekt  liutfeii, 
sandten  am  ^fnntai,'-  nneli  die  ileutsehen  'riieihieiimer 
eine  l!e:;iü('^niii,'s- 1  )c|irM  In' ;  j;lei.  li/eilii:  i^HM^  ein  ge- 
lUetQsanies  Telegramm  an  den  cleutscben  Kaiser  ab. 

Generaldireutor  (i reiner  von  Seraing  besclrlofs 
das  Fest  mit  einem  Dank  an  die  Ingenieure  Uabets 
und  Schrödter,  welche  die  Veranstaltung  in  die  Wege 

Eeleitet  hatten.  Am  Uontag  Vormittag  hesnchten  die 
eigisehen  Ingenieure  tbeilweise  die  rbeinindieB  Stabl- 
weHce  in  Heiderieh,  dann  Grube  l'reiifKen  bd  Jtnbrort 
Der  Dienstag  mirde  eineiq  Besuch  der  l^lberfetd-Banner 
Scbwebcbaba  and  der  Müng!tt«Der  Brfleke  gewidmet. 

The  American  Foundrymens  Association. 

Die  siebente .lahresvei Sammlung  fand  am  17.,  18.  und 
19.  Juni  in  Iktston  in  der  Huntington  Hall  des  Massa- 
chusetts Inütitute  of  Technology  statt.  Sit  war  infolge 
des  Ablebens  des  früheren  Vorsitaendsn  J.  G.  Sadlier, 
der  im  Laafe  dea Berichtqahres  einen  Attentat  znm  Opfer 
fiel,  dnrch  den  SecretHr  der  GeaaUaobaCtfi.  Hol  denke 
einberufen  worden,  welcher  W.  F.  Princ«  alt  neuen 
Vorsil/entlen  einlubrte. 

Dem  nach  hi  leii i.'imj,'  der  übli  lien  PieLTiirsungen 
verlesenen  ( i  es e  h  a  1 1  >  Ii  e  r i  <•  b  t  entii«  linien  wir,  dafs 
das  lieriebtsjuhr  für  das  anierikaiiisebe  (iiefsereige werbe 
ein  giinstii^es  ijewespn  ist.  Die  Schwierigkeiten  lagen 
mehr  ilariii,  das  erforderliche  Material  zu  beschallen, 
als  Aufträge  zu  erhalten.  Der  gesammte  Verbrancli 
an  Roheisen  betrug  fiber  8'/*  HUItonen  Tonnen,  dann 


kommt  noch  eine  entsprechende  Menge  Schrott.  Oer 
durrhsclinitlllebe.Jatiri  ;,|  rri ;  fies  F.isiMis  betrug  15I)ollars 
(etwa  V)H  für  die  Winne.  Da  mit  einer  weiteren 
Zi:ri iiSiiiie  des  Kiseiiverliraiiehs  für  das  nächste  .Jahr 
gereehnet  wird,  so  bemuhen  sich  die  Kisengiefaereien 
bereits  jetzt  ihren  Bedarf  zu  annehmbaren  Preisen  zu 
decken.  Auch  die  Vereinsthätigkeit  hat  sich  erapriefs- 
lieh  entwickelt,  besonderes  Interesse  wurde  den  Unter- 
sachungen  über  die  Eijjnnscbaften  des  GufseiMaa  aowie 
der  Entwicklung  der  Fonnerei  entgegengebracht  Die 
Mitgliedenahl  beträgt  gaganwirtiff  814. 

Hieranf  beriebtete  T.  D.  Waat  ala  YorailaaBdar 
des  stamlardizing  Hureaus  über  die  Arbeiten  dieaer 

mit  einer  Ausarbeitung  von 

Llefrrnngsrorscbriften  fit  Otaberelrohefaea 

betraataa  Commiasioa  und  mterbreitat  dw  yananmlug 
die  in  dieaer  Frage  ▼ereinbarteB  Beaehltaae.  In  Bmg 

auf  die  Prolienahnie  wird  emi>foblen,  jeder  Wagen- 
ladung a<'lit  Masseln  zu  entnehmen,  je  zwei  von  dem 
oberen  uml  unlrren  Theil  jeder  Wagenbalfte.  Dieselben 
sind  in  soleber  Weise  zu  breelien,  lials  man  Stiieke 
von  lieijneiner  Lange  und  eine  reine  Hrnehnaetie  erlialt. 
Die  acht  l^tin  ke  werrlen  alsiiann  in  einen  Kasten  ver- 
packt, der  mit  Zeielien  tmd  Ninriiiii  r  -les  Wat^ena  VCiV 
sehen  wird.  Die  frische  und  reine  Unichllaehe  einen 
jeden  Stückes  wird  daranf  an  zwei  Stellen,  halbwega 
swiscbea  Hitta  und  Rand  mit  einem  Bohrer  von  groraam 
Dnrehmesaer  angebohrt  Von  den  erhaltenen  Bohr- 
Spänen  wird  die  erforderliche  Menge  Analrsenmatarial 
auf  Glanzpapier  sorgfältig  gemenirt  nnd  alsdann  auf- 
bewahrt. Bei  schmutzigem  oder  besonilers  sandigem 
Eisen  nnifs  der  Analyse  eine  Keinipung  mit  Hülfe  des 
Magneten  vorangehen.  Die  Meni:i  !■  s  genoninienen 
Probeniaterials  mufs  für  die  Analysen  lieider  Theile 
sowie  für  die  eventuell  erforderlichen  Schiedsanalysen 
ausreichen.  Die  erlaubten  Abweichungen  von  der  vor- 
geschriebenen chemischen  Zusammensetzung  sollen  für 
.Silicium  nnd  Mangan  sehn  Punkte  nach  beiden  Seiten 
(d.  h.  plus  oder  minns  0,1  */•)  betrageBf  darSchw^al- 
gehalt  darf  die  vorgeschriebene  Grenie  nm  nicht  mehr 
als  0,CK)5  " flberschreiten,  für  Phosphor  darf  die  Ab- 
weichung von  der  vorgesclu  iebenen  Maxiniulgrenze  für 
alle  Kisensorten,  die  über  ü.li  "  .>  enthalten,  nur  0.0.5  "  u 
betra^'en.  bei  phosphorärinerem  Eisen  soll  die  (iri  nze 
durch  ein  besonderes  l 'eberein kotn  inen  fi'Stgeset/t  w  erden, 
ebenso  unterliegt  der  lieluilt  an  •  i esaninitkuliiensloir 
be.sondcren  Abmaehungcn.  Die  Abweieiuingeu  der  von 
beiden  Theilen  (Hochofen  und  (liefserei)  ungestellten 
Analysen  anter  sich  und  von  der  Schicdsanalyse  sollen 
den  oetrag  von  0,05  *l«  fär  Silicinm,  Maugau  und 
Oesammtkoblattatoff,  von  0^006  */•  fbr  Schwefel  und 
ti.()2  " »  für  Phosphor  nicht  flbersehreiteD.  Beatslieh 
der  Normalbestimmnng?i-Methoden  bat  sieh  die  Com- 
mission  mit  einer  Keihe  hervorragender  Chemiker  behufs 
Erlangung  von  Vorsi|il;ij:en  in  Verbinilung  i;eset/f. 
Bei  dem  Kauf  des  Koheisens  schreibt  die  Melir/.ahl 
der  Werke  1  entsprechend  *«  des  Uoheisenverbrancbs) 
die  chemische  Zusammensetzung  vor,  während  der 
kleinere  Theil  fortführt,  nach  dem  Bruchaussehen  zu 
kaufen.  Für  die  Lieferung  von  Stahlforingnfs  empHehlt 
<iie  Comniission  die  Annahme  der  von  der  .\mericail 
Aaaociation  for  Testing  Hateriala  aufgestellten  Var^ 
aohriften. 

P.  Ciinlin  wies  hirrae.f  in  seinem  Vortrage  Aber 
Die  VetHichernng  tun  Modellen 
anf  dia  Schwierigkeiten  hin,  <lie  in  dieser  Angelegen- 
heit von  Saiten  der  Peaerveraicfaeninca-QeaeUMbalten 
arboben  wOrdan,  aowla  auf  dia  hoban  Frlmian,  die  dia 
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Giefsereien  zu  zahlen  hätten.  Diese  Mifs^tanile  wären 
hauptsächlich  darin  Uegrtindet,  dafs  der  richtige  Mafa- 
stab  für  die  Werthbeurtheilunj:  von  Modellen  fehl«. 
Die  Gestehun^kofltea  eines  Modell«  kÖBnteo  ja  Icieht 

fenu);  festj^stellt  werden,  gewöhnlidi  wlen  et  aber 
ie  Abschreibungen,  wor&ber  8trnt  entstände,  bei  diei^en 
käme  es  darauf  an,  ob  ein  Modell  betriebsfähig,  ' 
reparaturbedürftig,  abgenutzt  udtr  veraltet  »ei.  Eine  | 
sehr  schwierige  Vraj,'''  bil<1e  auch  die  Verantwortlich- 
keit dff  (li- r--  ri  :rv  t  ;r  du-  ilin  ii  Kunden  gehörigen 
Modell«-, da d legt  «  uhuliche  Furm  der  Fcaerversichening»- 
policen  diese  o)ije{  te  nicht  einsrbliefse.  Um  diese  und 
ibalielte  Fragen  an  lösen,  ernjitiehlt  Conlin,  dafs  der 
Vanja  gtviaie  leitende  Urundi«atze  für  die  Abschätzung 

TOB  FeaeneMdea  eowie  ftlr  die  Versicherung  der  den 
Oiefaeniaa  aaTertraatea  Modelle  aafttelle. 

Haidenk«  h'ib  in  Keinem  Vortrage  Aber  die 

B«werthnng  de»  Roheisens 

hervor,  dafs  Roheisen  ilerselhen  Nummer  und  vermuth- 
lich  auch  dcrsellirn  i  liciiiis«  lieii  Zusaniiiienst-tzung, 
welches  uher  viTschiiilencu  Hochofen  fiitstainnii',  uai'h 
dem  Sfhrnclzi'n  im  ('u|ioiofen  unter  fast  gleichen  Be- 
dingungen ott  gunz  verschiedene  Fcittigkeiten  zeige. 
Man  sei  daher  aufser  Stande,  die  Festigkeit  eines  (iufs- 
atficks  ans  der  ZuMummensetzang  der  aar  Verwendung 

Silangendea  Roheisensorten  im  voraai  aa  bestimuea. 
r  schlägt  vor,  daa  Staadardixtag  JBaraaa  mit  der  Anf- 
•tellDDg  einer  Basis  fftr  die  Bewerthanfr  von  Roheisen 
zu  betrauen.  Hierbei  müsse  von  der  Tbiitsache  aus- 
gegangen werden,  daf»  »ich  der  Werth  di's  KidieiseuN 
für  die  ttiefserei  cr'^t  niirli  dfiii  l  iiisi  limelzen  offenbure, 
man  müsse  demnurh  düs  l'rdt.cin.itrrijil  t■^^t  in  l  ini  ni 
Cnpolofen  unisihüirlzfn  tui'l  al-ülariri  in  l'rit!MsfiuiL,'in 
giefsen,  welche  der  Aualyse  und  gewi.'isen  Festigkeiis- 

Sroben  zu  unterwerfen  seien.    Die  Prüfung  solle  nnch 
en  Vorschriften  -Ie»  Vereins  erfoliren  und  mttsse  da»  j 
Standardiiing  Bnrean  auf  Wunscli  die  llerstellnag  der  | 
FMbeetaagea  nad  die  Vorrichtang  der  Analytenaiaster 
tbemehnien. 

Tn   der   Vri's:iintn!tin^'    vom  18.  Jani  besprach 
D.  Keid  als  erster  Vurtragender 

Italgra  ■«thadea  ler  YergrifmraBf  dar  Brxeavanf 

Ton  (•'lefserelen. 

DicKclIicn  bestehen  in  erster  Linie  in  Ai  x  Kiiifuhruns; 
von  Tag-  und  Nachtbetrieb,  wobei  die  Tatrscbicht 
12  Stunden  (von  ö'/j  bis  5'  <  Uhr)  mit  einttündiger 
Mittagspante,  die  Nachtschicht  7  bis  7'/^  Stunden 
(6'Ä  bis  12*fa  oder  1  Uhr)  arbeitet^  es  wird  hierfür 
▼olle  Besahlang  tob  13  beiw.  8  Standen  «leistet. 
£ine  weitere  Hafsreget  aa  daai  gaaaaatea  Zweck  ist 
die  volle  Entlastung  des  Formers  von  jeder  Art  von 
HBlfitarbeiten,  so  dafs  er  in  den  Stand  gesetzt  w  ird, 
seine  «le^ammte  Zeit  der  Foriiicrei  selbst  /u  widiiicn. 

Fiti  ahnliclies  Thema,  ijiniiii'l  li^'  lielreiung 
der  Former  von  T  i^'e  l  o  h  n  e  i  a  i  Ite  1 1  e  n  .  luliandelte 
H.  Mc.   l'hce,    «eh  her   die    (ilei<  ll^tell"^L'  defsellien 

mit  den  geci  liulti'ii  Handwerkern  der  iMasi  lilnen-  und 
Modell  Werkstatt  eil  befürwortet. 

Auch  R.  1*.  Cunnin/^ham  streifte  diese  Frage  in 
seinem  Vortrage  äber  „Oiefaareikosten**,  indem  er 
die  Nethweadigkeit  beteate,  weaiaw  «geschalte  Kräfte", 
dieae  aber  la  der  wirksamsteB  Weise  la  beschäftigen. 
Eine  weitere  Verminderung  der  Betriebskosten  würde 
erreicht  werden,  wenn  man  darauf  achte,  dafs  keine 
achlechtgearbeiteten  oder  abgenutxten  Mndelle  verwendet 
würden,  da  dieselben  einen  Mehraufw  atid  v.in  Zeit  und 
Arbeitskraft  veranlafsten.  Wenn  man  durch  Wi  rh-i'l 
des  Modells  die  Arbeit  des  Formen»  lie-tehleuiuiren 
kSana,  so  solle  man  damit  keinen  Tag  warten.  Endlich 
sei  es  rsthsam,  den  Arbeitern  bei  Verbesserungs- 
vorsehlägen  frenndlivbes  Entgegenkommen  zu  beweisen 
aod  dieselben  bei  güastigam  Erfolge  entaprecbend  aa 
balohaea. 


Himwf  beniach  F.  R.  Gilmore  die  II  erstellnnf 
von  Kernen,  nir  welche  er  in  vielen  Fällen  eine  er- 
weiterte Anwendung  der  Schsbloncnfonnerei  eaipfhU 
and  daivb  Beiipiue  «rlintana.  Dia  letatea  Redner 
des  "f^jen  warea  J.  A.  Marphjr  and  Professor 
R.  H.  Richards,  von  denen  tler  erstere  über  Aus- 
rüstung und  Werkzeuge  der  Oiefsereiwerk- 
stätten,  der  letztere  iiber  die  teehnisclie  Er- 
ziehung für  das  (I  i <•  fsere i pe  w e  rb«?  sprach. 
Richards  wies  auf  die  N<''hweiidii.'keit  liin.  vor  allem 
wissenschaftlich  vorgebildete  Leute  zu  lottern  der 
OielBeiaien  heraaaanahan.  (Sehlab  folgt) 


The  American  Institute  of  lOain^ 
Engineera. 
(Schlnfii  voB  Saita  848). 

IN«  lilaaMcheB  Gameiitwerft« 

Ijeijen  zu  Stewartsville  im  Staate  New  ,ler?ey.  4  k:;.  vin 
ilen  .Mergel-  und  Kalksteinbrüclien  entfernt  und  siu'i 
mit  denselben  dnreh  eine  S  ■hmiiU]i;irl>  ihn  verbunden. 
Das  durch  Sprenirirbeit  gewonnene  Haufwerk  uird 
mittels  Dampfscbaiit- 1  in  auf  flachen  \\  ai:.  n  >teheade 
Kübel  verlaaea  und  auf  den  Hesi  hicknugüboden  der 
ZerUaiaaraimaalage  befördert,  hier  wird  ca  ia  eia  ao* 
genanatea  ««esenwalswerk*  aufgegeben,  welchca  an- 
geblich StBeke  bis  an  6  oder  6 1  tiewicht  zn  venrbeitea 
imstande  ist.  Die  Abmessungen  der  Walzen  sind: 
1524  mm  Rndte  bei  1521  mm  Durchmesser.  Das  aus- 
[retiM'.'eiie  WalzLT"'  durch  11  weitere  Walzwerke 

von  !i|  l  mm  W  ai/i  uiji«  ile  linelnreh,  in-  ilcnen  es  bis 
auf  l'.'.T  mm  Ma\im.il-Kiiin_'r.if-e  irelirm  hen  »ird.  Vuu 
hier  gelangt  das  .Malerini  m  Trockenkammern  und  nach 
erfoli:ter  Troeknnnic  in  ein  Lagerhaus  von  llOtWt 
Ludefahi<!:keit.  l^etxtei'cS  enthält  eine  Reihe  von  Ver- 
ladetrichtern, SO  dafs  aar  Eraieinng  einer  K'^>>'h- 
förmigen  Mengnng  an  mehreren  Stellen  gleichzeitig 
gefSidert  wird.  Es  wird  alsdann  autoniatisehe  Probe 
genonmen  and  im  Wagehaas  die  Miaehaag  der  Roh- 
Dsterialien  nach  Mafsgabe  der  erhaltenen  Analysen* 
resultate  au^.'efnbrt.  Das  (Jenienge  s;elangf  hierauf  auf 
die  FeiuwaUiu,  wo  es  zu  Pulver  gemahlen  wird,  und 
von  dort  in  eine  Ili'ilii'  \"ii  W'indseiiar.itureii,  Dus  in 
diesen  fallende  gfilie  .Mite  rial  »  Irl  «  ieler  auf  dii'  \\  alzen 
zurückife;;tiieii.  »a^irend  das  fvine  'ml  einem  L:ii^erhau» 
und  von  hier  der  Hrennofcnanla^c  zuwandert.  Letztere 
enthiU  zwei  rotirende  Brennö^n  von  '2.74  m  Durch- 
messer and  45,7  m  Länge,  welche  mit  Klarkohle  ge- 
feuert werden.  Die  Klinker  werden  auf  zwei  Wals. 
werken  von  014  mm  Walxenbreite  gemahlen.  Das 
Walzgut  wird  einer  abermaligea  Windaeptration  nnter- 
werfen,  worauf  das  Fertigproduct  in  das  Lagerhaus  ge  ■ 
langt  Der  Cement  hat  im  Verlauf  des  Processes  15 
(teiiäude  zu  passiren.  Saiiimtlii  he  M'ituren  besitzen 
elektrischen  .\ntrieb.  Die  ta^'imhe  I.eistuiiL.'-  der  t;egen- 
wärtiiren  Anhui'  s<iil  r>ii',)il  VaU  t'ement  lieir.iiren. 

Nach  der  Rückkehr  der  Mitglieder  des  Institutes 
von  den  Edisonwerken  fand  eine  zweite  Sitzunjr  statt, 
in  welcher  Bradlejr  8 1  o  u  g  h  t  o  n  von  der  Columbia- 
Univaraitlt  fÄer  üdie  EntwicklungderKleia- 
beasemerei*  sprach.  Alsdann  folgte  der  Vortrag 
von  Robert  Job,  Philadelphia,  über: 

«»FJafaelaanschleBeB,  BealehaBga»  iwliahaM 

Strnctnr  und  Haltbarkeil**, 

I  Welcher  dureli  eine  Reihe  von  Abbildungen  geätzter 
Querschnitte  erläutert  wurde.  Das  Resultat  der  Aus- 
^hrungea  des  Kodnera  ist  in  den  nachstehenden  Sätzen 
OBthalten: 

üm  bei  mgebaner  chemischen  ZnaamawBaetaBBf 
eine  möglichst  naltbu«  Schiene  in  enickB,  ist  Gewicht 


uiyiü^uCi  Ly  Google 


»tO  Suhl  nnd  Eiten. 


StfemU  und  tMntrt  MiHiuüungm, 


n.  Jahrg.  Nr.  16. 


«laraut  /n  Ii  lt' 'lal'-^  'I  is  MjitiTiiil  keine  Sprödigkeit  1 
/eii.'t.  krinr  l'nimlk.TjM  r  riitlüill  uml  fiiif  fi' in  körnige  | 
Srrm  tur  bt -iit/t.        i.'li:.'krit  i-f  tiirlit  s di  Lnnil'-ii,  wenn 
ilif  Si  liicne  ikin  Si  iila^i-  <  iiw  -  F;illli.iii'n  von  2UOU  i'fund 
Gew  icht  hei  20  t'ufs  Fiillliniir  \\  li  ilcrstelit.    Um  eine 
feinkörnige  Struktur  zn  sicliern,  imifs  f.ilLrcnilc  Vorschrift 
befolgt  werden :  Die  Tctriiieniliir  i!>  i  Hlm  kr  -uU  so  be-  ! 
messen  sein,  daf»  bei  raschem  Wulzen  ohne  Aufenthalt 
vor,  w&hrend  and  noch  dem  Pas«iren  des  Ferti^'kalihei-s 
«M  ohn«  kfiasUiehe  Kahlunc  der  Abstand  swiscben 
den  Hrifssügen  Tur  eine  flO-rnb-Schiene  den  Betrag 
M>n  'M  Fuf*  un'!  5'/  7.  . 11.  nnd  für  aadere  Lünjren  einen 
i'nts[)rerlienden  nirht  ülierschreilet.    York  be-  , 

srlirieb  <lar)uif  in  inttri>isaiilrr  wic.l.ihn  Hrnwn  1 

<^  Co.,  ShcltieM.  im  Jalirc  Isdl  Srliitm  ii  ^^;l!ztl•|l,  uiiil 
tlirilti'  mit.  dafs  von  ilit  si  n  noeh  einii;i  mit  Haupt- 
geleisen im  Hi'trieh  waren,  ein  Ku»ultMt,  welcbrs  liedner 
Sembioligen  .\ii>i,'liilien  und  langMIdeillW&lsen  cusclirieli. 

IH«  am  tt.  Versammlantfatam  gehalteaen  Vortriige 
von  W.  K.  Webster  beseniftiglan  sieb  mit  den  von 
der  Ameriiran  Section  of  the  International  Association 
for  Testing  Materials  ausgearbeiteten  Lieferunes- 
V  o  r  s  c  ti  r  i  f  t  e  n  fiir  Fliifsi  isi  tisi  innii  ili  stürke.  Stahl- 
turmjT'il's  "JH(|  Srliicnen.  I'  i  wir  lMiil^i<htiL'i-ii.  über 
dii'  .\  rl  i'iN'ii  ilies<T  iuiirrikanis<  lii'ii  Muli  i  :i]l-|M  iitiitiL.'--- 
L'escllsi^lialt  im  Zusammenhaut:  zu  U<i alitit.,  kniiuen 
wir  anf  die  Wiederirabe  ib'r  genannten  Vortriiije  an 
diex  r  Sii-iU'  verziflid  ti.  Oit-  iibriiren  zum  Vortrag  j 
gelaiijjten  Auf>ittze,  ilin  (ioldliert'bau  (ieor^jiens  und 
Tbeorien  über  die  Bitdong  von  Oidlajicrn  und  natür- 
lieben  Gasquellen  betreflenu,  können,  als  aufserbalb  des 
Babmeas  unserer  Betrachtang  fallend,  bier  ttbeigangen  [ 
werden. 

.^iifser  den  vorstehend  erwähnten  Vorträgen  lajr 
der  Versaninilunu  noch  eine  frriifsere  Reihe  von  Auf-  j 
siitzen  vtir.  ilie  sin  lit  zur  VerlesiiiiL:  l''  Imiiu'':<";  wir  er-  I 
mahnen  darunter  die  folirendeu:  l'n'  <  Iti  liii  r  v<in  T<-\ai« 
von  K.  T.  II  i  1 1 ;  die  .Metallnrgif  'l'-^  TitHiis  xmi  A.  .1. 
K  o  s  s  i :  das  Wachst hnni  der  Uolicisenrr/.eugung  wahifud 
der  letzten  80  Jahre  von  J.  Birkinbine;  Wirkung 
des  Anseiühens  anf  die  erobkömige  Stmctor  von  iiber- 
bititem  rlnfseisen  von  K.  K.  Üöransson;  die  Re- 
reebnang  des  Gewirhts  von  üubstBcken  utt  Hülfe  des 
Planimeters  von  C.  M.  S  e  b  w  e  r  i  n ;  die  Maaganiadttttrie 
von  ('.  G.  W.  Colon;  die  Wirkung  von  Tellnr  auf 
Messing  von  K.  S.  Sperry. 

I>urfli  ittirii  Hill  U'i.  Imii  Miatistaltetcn  Ausflug 
auf  dem  D»  iHwurelitiis,  mit  wi  It  li.  iu  der  l^esuch  einijrer 
bedentenilcr  Sr hirtswerlten  v<Tliun<len  WUT,  erhielt  die 
Jahresver^aninilung  ihren  Abschlufs.  j 


Iron  and  Steel  Institute. 

Die  diesjähri^'e  HerlistverBaiumlung  findet  an 
15.  untl  t.  September  in  Küsseldorf  Ktatt.    Auf  der 

Tairesordnuni;  stehen  ful;,'i  nde  Vorträge: 

1.  ICiscn  und  Stahl  aut  ih  r  Düsseldorfer  Austtelloag. 
Von  Professor  Dr.  }1.  Wedding-lierlin. 

2.  Furtsrhritte  in  der  Roheiscnerzengung  in  Deutsch- 
land seit  186a   Von  W.  Brfigmann-Dortuuid. 

8.  Fortsefaritte  in  deir  FlorseiseBeneagnng  in  Deutseh» 
land  seit  IftHO.    Von  R.  M.  D a e  1  e n  •  Düsseldorf. 

4.  Die  Anwendung  der  Klektrieitiit  in  der  Eisen- 
industrie. Von  D.  Selby-Biggo-Mawcastle' 
i>n  -  Tyuc. 

'i.  Tel. er  die  walirsi  licinli>  lif  Kxi^ten/  eiii./s  ni'in/n 
Kiseucarbides.  Von  K.  D.  Camp  hell  nml 
M.  B.  Kaonedy-Michigan. 

6.  l'eber  die  beim  Aus;;leich  der  wci  hsehiden  'l'eni- 
iieraluien  des  erhit^.trn  W  indes  erfü  llen  lleMiltate. 
Von  L.  F.  Gjers  und  J.  U.  Harrison-Middles- 
brougb. 

7.  Das  Verdichten  von  FlufseiseD  m  Gafhfamen. 

Von  M.  Hnrinet-St.  Etiennc. 

8.  Das  reberhitzen  von  weichem  FlnCwlaen.  VOB 
Professor  Heyn -Herlin. 

1».  l'eber  eleklnsi'hr  Anl.ii'.ii    in  Stiilil werken.  Von 

F.  K  y  I  be  rm'- Henratli  liei  Dusseldorf. 

Für  die  Nachmittage  ist  der  Hesuch  der  Ausstellnng 
und  einiger  Werke  in  der  N&be  von  Uüaaeldorf  vor- 
•reselien.  Am  6.  September  werden  von  den  Congreft- 
mitgliedern  in  fünf  Gruppen  entferntere  Werke  besucht 
nnd  zwar  von  folgitnden  Drten  aus:  Essen  (Kru-  p); 
Dortmund  i  L'nion,  Hörde,  Höseii);  Ituhrort  (riuinix 
und  lUieinisrhc  Stahlwerke);  Oberhausen  (üiite- 
hoffnnni:-tnitt(>r.  Duisburg  (Vulenn  und  Daitbai|^r 
.Masehineiib«u-,\.-G.  vorm.  liechem  &  Keetman). 

Sonnabend,  derö.  September,  ist  einem  Ausflnir  naeh 
der  Si  liweliebahn  Klberfeld- Härmen  und  der  Kaiser 
WilhelniHriicke  bei  Miingsteu  unter  Führung  von 
U.  M.  Daelen  gewidmet.  An  weiteren  Exeursionen 
sind  Beanche  des  Peiner  Wa'zwerks,  der  Ilseder  Hütte, 
sowie  dci  Saarbeairka  ia  AuMicht  geDOnnnea.  Die  Tbeil- 
nehmer  an  letztgenanntem  Ansflng  werden  n.  a.  OelegeU" 
lieit  haben,  die  Werke  bei  Saarbrücken,  in  Lnxenibnrg, 
den  .\ael\ener  Hütten- Artien-\'erein  in  Kseh  und  dieStahl- 
werke  in  Düddingen  luni  I>itreriiitiL.'eii  zu  lii  siihiitTu. 

Für  die  Unterhaltung;  und  Fuhrung  der  Itanien 
l'eiiii  Besuche  der  Ausstellung,  der  Kanststiitten  u.  s.  w. 
trägt  ein  besonderer  Damen-Empfangs-Ausschnfs  Sorge. 


Uoferato  und  kleinere  Mittheilungen. 


BIb  «BglltchM  ürtli«ll  Hbw  d««teelM  PlnlMlMn. 

In  der  I.oniloner  Zeitschrift  _The  Kngiiieer"  vom 
27.  Juni  l!H>2  finden  wir  unter  den  an  den  Heransm  lier 
gerichteten  liriefen  folsjende  Zuschrift: 

„Abgesehen  von  der  Freisfrage  wird  deutsches 
Flafsetsen  in  Engtand  in  grufsem  HafsvtLi1>>  wegen 
seiner  überlegenen  Feriigmachung  verbraucht.  Ur- 

arnnelich  hat  dasselbe  Eingang  dort  nur  ans  dem 
mnde  gefunden,  daii  engliscbet  Materiid  so  anaehm- 
baren  Preisen  nicht  erhSItttch  war;  nachdem  aber  das 
deutsche  Fhifseisen  einmal  Eini;an>:  tiefunden  hat,  unter- 
lieu't  es  keinem  Zweifel,  dufs  das  enirlisi  be  Kisen  in  seiner 

fe;.'eii\v,irtigen  Form  nicht  iiohr  Aliniihni''  timien  wir«!. 
D  Hezug  auf  T-  und       Eisen  besitzen  die  deutschen 
Werke  gegeniiber  den  englischen  betoadare  VoiaOga 


iiuri  Ii  eine  irri  fseie  Anzahl  von  T'i  if:'i  ii .  die  dazu 
lieii.'etrai,'eii  lialien  mögen,  dafs  sie  si'  h  einen  jjrofsen 
I  lie.l  dieses  Markte»  erobert  haben,  al  er  es  kuniiiien 
bei  der  Fras;e  de*  deutschen  Wettbewerbes  auch  Stab  . 
Winkel-,  Flach-  und  sonstiges  Formeisen  in  Betracht. 

Wa«  zunächst  <las  Stall  eisen  betrifft,  so  kann 
man  mit  einer  b  em  c  r  k  e  n  s  w  erthea  Aua- 
nahm«  in  England  kein  Stabeisen  von  der 
Vollendung  bekommen,  wie  es  Deutsch-  ^ 
land  liefert.  Das  engliicha  Eiaon  iat  bei  weitem 
nicht  so  gut  gewalzt,  die  Kanten  sind  nicht  so  idiarf 
und  die  Abmessungen  nicht  so  genau,  wie  es  dort  der 
Fall  ist.  Dazu  kommt,  dufs  <lie  deutschen  Stäbe 
licsscr  ijericbtet  und  fjenaccr  alii;eschnitten  sind,  als 
irgend  ein  Stabeisen,  das  man  in  Enfland  bekommt. 
In  Workea  mit  beaehrinktan  Lageriilttaen,  wo  der 
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Raumbedarf   fint-   Ritllc    spiilt,    ist    es   sehr   imth-  ' 
wendig,  dafs  das  Kisen!ii:;i  r  intJirlii'li!«t  wenig  l'latz  | 
wegninimt.    Ndh  i«t  es  hIht  sii  !ier.  dafn  man  etwa 
26  "'/o  mehr  deutsches  als  englisclu's  Sfabeihen  in  dem- 
selben Raom  nnterbringen  kann  aus  dem  einfachen 
Oniitdef  H«ft  die  engliMhen  StiUw  niclit  gerade  sind 
mi  infol^deeten  weit  mehr  Plats  betntprvchen. 
Man   liiit    wolil   hl  haiiptet,  es  liege  "lies  zum  «.Tofsen 
Thfil  daran,  daf--  das  ileutsche  Flul'seisi  u  nai  Ii  dem 
basischen    Vorfahren  hergestellt  sei,  ahcr  meine  Ant- 
wort «larauf  ist,  dafs  es  in  d^r  weit  iifierwieifenden  , 
Zahl   der  Fiille    v<in  st-iir  '^'■rm\ii-y  Kcliutiini,'  i-.t,  ob  j 
das  Material  im  basischen  oder  saarcn  iVocefs  erzeuj^t 
ist.    Vielfach  m»g  es  ja  auf  eise  besondere  (Qualität 
des  Materials  ankommen,  aber  von  gröfserer  Wi<'htip- 
keit  ist,  dafs  dassellie  gut  gewalzt  ist.  Winkcleisea 
wird  in  Eiurlud  im  Vein^eiob  in  dentsefaer  Waare 
noA  viel  senleebter  geliefert  als  Stabeisea.  Kirdicb 
hatte  ich  eine  La>!nng  von  10 1  Winkeleisen  von  den 
Abmessungen  '-i  X  3  ;<  die  in  einem  solchen 

Zustande  ai;;,'t'lifftTt  wurdeTi.  dafs  es  nöthig  war,  die- 
selben von  Hand  nachznnchti  n,  bevor  sie  gi-liraticbt 
oder  nur  auf  Lager  gelegt  wer'lcn  koinitcii.  Aul  eine 
diesbezüt,'li<'he  Heschwerde  hat  das  betrcttendc  Werk 
ganz  küfil  v't'antwortet,  dafs  das  Geraderichten  beson- 
ders bezahlt  werden  müsse,  eine  Fonlerung,  die  von 
Seiten  der  deutschen  Firmen  niemals  gest<-llt  wurden 
ist,  obgleich  der  Preis  des  dentscbon  Wiakeleisens 
vidier  nicht  höher,  sondern  in  den  naltten  Fullen 
genagnr  als  der  des  enrliscben  ist.  Dies  ist  bei  einer  der 
Destbekannten  englischen  Finnen  vorgekommen,  und 
mnfs  es  als  i-ine  Schande  bezeichnet  wenlni.  ■inl-  iiiiin 
Winkeleiseii  iu  einem  «olch»-n  Zii>t:uHlc  iiliUctnt. 
Dazu  kommt  noch,  I  lN  nr.'l i .  le  WinkclrisiTi  in 
Form  und  Länge  nu  ht  ■->.>  genau  adjuslirt  wie  da> 
deutsche  ist.  ;  ic  l^n  li  n  werden  in  England  heifs 
abgesägt  und  nicht  kalt.  \vie  in  Deutschland,  und  in 
Bezug  auf  die  Qualität  habe  ich  niemals  die  gcriitgste 
Schwierigkeit  mit  dem  deutschen  Winkeleiscn  gehabt 
Von  den  lilechen  Itann  man  ditssvlbc  behaupten 
wie  vom  Winkeleisea,  nar  ist  hier  der  Untetadiied,  dafa 
der  Vergleich  noch  mehr  ca  Gnnsten  der  dentsehen 

Bleche  ausHillt.  VN'ir  haben  auf  unseren  Werken  für 
das  (ieraderichten  entrliseher  PIntieii  •2r>";(.  mehr  wegen 
des  si'hleclitt  reii  /ustatides  liinsii  litlicli  der  \  »■rllie^■UIl!,''l'll 
zn  bezahlen,  aufscrdim  sind  die  Bleclic  hart«  r  Mixini'  ht 
SO  genau  gesclmitfen   wie  die  deutschen.     !■  h  lialie 

Serade  10  t  englisrhc  Riffelbleche  empfangen,  die  für  die 
•icke  von  ',4  Zoll  zu  einem  bestimmten  Preis  berechnet 
werden  sollten;  ich  verlangte  von  dem  Fabricanteu,  dafs 
er  die  Bleche  im  öeirieht  von  11  Pfund  (f.  d.  Uaadrat- 
ftafs)  wallen  solle;  «r  antwotteta,  dab  er  diea  nieht 
kflnn«,  dafr  er  sie  indeeaen  im  Oewieht  von  IVft  Pfimd 
Walsen  wolle  gegen  einen  Aufschlag  von  10  gh  f.  d.  t. 
Auch  verlangte  ich,  dafs  die  Riffeln  continuirlich  liefen, 
wogegen  er  '/s  Zoll  über  die  bestellte  Gröfse  beanspruchte, 
.letzt  gehen  die  Bleche  ein,  sie  liaben  25  cwt  Ueber- 
gewieht  und  der  Fabricant  weigert  sieb,  den  Spiel- 
raum anzuerkennen. 

Das  bisher  in  Bezug  auf  Bleche,  Winkel'  und 
Stabeisen  ttesagte  trifft  in  nnch  höherem  Urade  auf 
solche  Profile  zu,  die  nach  speciellen  Anforderungen 
«änaobt  «erden.  Der  Ansobaffiuinpreis  der  Walzen 
Mt  u9glie1isrwoii«  in  Destoofalana  höher,  aber  in 
England  scheint  es  zur  Regel  geworden  zu  sein,  dafs 
der  Fabricant  den  Verbraucher  nach  .Möglichkeit 
silirnjitt,  sidiald  die  Walzen  vorhanden  sind.  Derselbe 
gl.iniit.  er  könne  alsdann  den  Preis  fcstsot/rn  und 
verL'  fst  il  ilici.  dafs  der  Verbraucher,  weleber  für  die 
Wulzen  bezahlt  hat,  ein  g<^wi8ses  Anrecht  darauf  be- 
sitzt, sein  Matoriiil  billiger  zu  erhalten,  als  in  solchen 
Fällen,  wo  der  Fabrieani  seine  eigene  Walze  zu  be- 
sahlen  hat.  In  Dcutschlaml  findet  genau  das  Ura- 
nkehrte  statt,  wir  haben  stets  gefunden,  dafs  wir 
doiti  «nek  «enn  die  WalssB  aogaaebafk  waren,  u- 


bedingt  correct  bedient  sind.  Die  Frwiigang,  dafs 
die  Walzen  schon  vorhanden  sind,  scheint  bei  dem 
deutschen  Fabrieanten  keine  Holle  bei  der  Festselznng 
des  Preises  zu  spielen.  Femer  wird  der  deutsche 
Fabricant  Profile  zn  liefern  fibemeliniea,  von  welchen 
der  Bnglinder  steif  und  fest  behanptet,  dalb  sie  nicht 
waltbar  sind,  aufserdem  wird  er  sie  in  einer  Vollendung 
liefern,  welehe  jedes  Werk  in  England  beschämt. 
Eine  der  grofscn  Si-hwieriLckeitea,  mit  welchen  man  bei 
enirlischem  l'ri'Hleisen  /n  kämpfen  hat,  ist  das  selileelif«* 
Walzen.  Ich  will  nulit  einen  Au^'eiililick  lieliau]iten, 
dafs  der  Deufsrhe  kein  sclileelites  Material  macht, 
aber  ich  behaupte,  daf*;  <-v  dieses  an  die  Kunden 
nicht  abliefert,  wiUiren<l  ii>  englischen  Fabrieanton 
■ein  Vergnügen  daran  zu  haben  seheinen,  wenn  sie 
eine  Sendung  schlechter  Waare  an  ihre  Kunden  nn- 
bemerkt  los  Werden  können.  Vor  einiger  Zeit  hatten 
wir  solch  eine  recht  sdileehte  Sendung  von  englischen 
Stäben,  so  dafs  wir  uns  stirker  als  gewöhnlich  be- 
klagten. Der  Fabricant  schickte  seinen  Meister  zu 
uns,  welcher  sirli  Mühe  gab  uns  /lun  \'erbraU''b  der- 
selben zu  veranlassen,  indem  er  vursrhltii;,  dafs  einiire 
'I  heile  diesi-r  Stii'ie  gpliraiieht  und  diT  liest  unter  den 
Schrott  kreworfeu  werden  möchte;  er  gab  zu  verstehen, 
dafs  der  Mann,  webdier  das  Eisen  verbrauchen  sollte, 
wenn  er  ihn  sprechen  könnte,  möglicherweise  die 
Sache  hingehen  liefse,  ohne  etwas  zu  sagen.  1<  h  trage 
kein  Bedenkon  sa  behaupten,  dafs  bei  jeder  Liefemng 
von  Fonneiiea  efa  bstrielittieber  Tbeil  »ehr  oder 
weniger  fehlerhaft  ist.  Dies  ist  ohne  Zweifel  zum 
grofsen  Theil  der  Nachlässigkeit  des  Walzi-rs  zur 

Last  zu  legen,  aber  die  Vnnmlinie  einer  suri^fall  i^-^en 
Priifunj»  alles  ausj/ebenden  Materials  ist  sii  lier  u<jtliig, 
es  wurde  ils  lann  in  /iikunft  dergleichen  vermieden 
und  mehr  Surgfuk  auigewcndet  »erden.  Ich  traf  vor 
eini^rii  Tagen  einen  der  bedentendsten  englischen 
Walzwerksleule  und  erörterte  mit  ihm  die  Frage 
des  englischen  und  deutsilun  Klurseisens.  Derselbe 
theilte  mir  kaltblfitig  mit^  dafs  er  nicht  erwarten 
könne,  mit  den  Dentteben  in  Wettbewerb  einsutreten, 
es  sei  denn  bM  «iaan  wn  l  £  f.  d.  Tonn«  hSherem 
Preise;  er  sehten  sieh  wirklieh  Är  berechtigt  tu  halten, 
diesen  Preis  zu  fordern,  weil  man  unter  Anderem  das 
Material  in  England  schneller  erhalten  könne  und 
j  nach  s'  iner  Meinung  bei  diesen  Oeaehiften  anch  der 

Patriotismus  mitspriiehe. 

Xi><  ii  einen  amlern  Punkt  möchte  ich  bezüglich 
I  des   Profilciscns  erwähnen.     Während  der  englische 
Fabricant  beständig  über  die  Leichtheit  der  Profile 
klagt,  wünscht  der  deutsche  dieselben  immer  so  leicht 

Ittic  nujglieh  gehiiltcn,  femer  bemerken  wir,  dafs  die 
englischen  Profile  allmUhlieh  bei  fortschreitender  Ab> 
nutniBg  der  Wahnn  sehwerar  worden,  was  bei  den 
I  deutschen  nicht  der  Fall  ist  Dies  veranlafst  mich 
!  heinahe  za  glauben,  dafs  die  Dentsehen  ihre  Profile 
nielif  in  dersi  lhen  Weise  wie  die  Engl.in'Ier  herstellen 
und  dafs  dies  bis  /.n  einem  gewissen  drade  der  tirund 
dafür  ist. 

Ich  fiirehte,  dafs  man  meine  .\ngaben  in  Bezug 
;  auf  die  l'eberlegenheit  der  Deutschen  über  die  Eng- 
länder übertrieben   finden  wird,   ich  glaube  indessen 
nicht,  dafs  sieh  der  engli-sche  Fabricant  ans  Vorliebe 
1  für  die  Deutschen  deutsches  Material  kauft,  auch  würde 
er  sich  nicht  nach  Deutsehland  wenden,  wenn  er  das, 
1  was  er  bzaneht^  hier  selbst  zu  einem  ein  wenig  höheren 
I  Preise  erhalten  kSnnte,  aber  eine  Ermüfsignng  von 
1  S  für  die  Tonne  ist  sehr  oft  ein  Vortheil.    Zur  Er- 
läuterung meiner  hier  gemaebten   Hehau]>tungen  bin 
ich  mit  \'i  rt,''nü;:en   bereit,    Muster  von  deutschen  und 
englischen  l'abrii  aten  sowie  Posten  von  jeder  Material- 
seiidunt:  vorzulegen,  auch  will  ich  gern  Einsicht  in 
die  Facturen  jeiler  Sendung  zum  Zwecke  des  Vergleichs 
und  der  Bestätigung  gestatten.   loh  kann  nur  sagen, 
dab  ich  persönlich  bei  weitem  voraiehen  würde,  ein- 
heimisehes  Material  sa  kaufen.  Ich  habe  flicht  das 
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Vpruniit'fn  pchabt,  deutsche  WnUwerke  tn  bcsnchen, 
aber  ich  habe  englische  derurtipp  Werke  gesehen  und 
bin  nicht  darüber  überrascht,  dars  dai<  Material  in 
■nnem  jetsigen  ZosUnd«  hinausgeht,  ich  wandere  mich 
iiaiv  dut  M  aidit  noch  eohlechter  bt.* 


Statlstlitchc  Zosamiin  nsti  lluiisriMi 
Iber  Blei,  Kapfer,  Ziok,  Zina,  Mekel,  Alaalidn 

Einer  nns  von  der  Mi  talliresellschaft  und  der 
Ileta1lnr:?i8chen  Gesell.trhaft,  A.-ti.  zu  Frankfort «.  X., 
freundli«%st  xar  ViTfügung  gestellten  statistilchen 
Arbeit  entnehmen  wir  die  nuilistclieiiiii  ii  Unten. 

Es  stellte  sich  in  den  letzten  Jahren  in  sämmt- 
lidMD  UUideni  der  Erde 


i1  1  !■    r.  r  >■  !■  '1       n  C  : 

von 

•atf  luelflMha  Tennen 

1886   1  1889   1  1900  |  1901 

«       Rohknpfer  .  ,  , 
Kolihlei  .... 
Kiihzink  .... 
Bohxina  .... 

Alinininm  .  .  . 
Quecksilber.  .  . 

75>"  71M1 

4<)!m(:ji 
70371 
6808 
40S3 
S784 

47s  1  MW)  4Si4  8"H) 
78;MMHt  Ki;J4"Ht 
4Hi<  iH!»  47h:»2:{ 
7im\t    7»  341 
7  855      7  526 
6008,    7  810 
8483  '  3903 

4!t0  5<H) 
KJ7  ti<«> 
'y{)(i  5*i8 
HG  102 
8600 
7810 
8014 

An  ««hl  *irr  Im 

Krifördaraac 

ZBwach«  Krgen  du 

J*lir 

lli  lrirb  brflnd- 

iD 

Vorjahr 

lichrn  Orub^n 

1 

t  1» 

is'h; 

1S!17 

•MC, 

2iw»;  119 

4M  «120  JA 

2.i<>2r>4ti 

2Hi  427  10.4 

1S!«I 

•m 

2  424  IM  Mi 

i:t2iNii>  5,7 

1900 

341 

2  007  825 

173319  7,1 

1901 

846 

9798506 

185641  7,1 

der  Verbravebt 

Robkepfer  .  .  .  4»:<!kh)  4si  (nh»    4hh(x)  .')15hoo 

lliihlilei  ....  7h;571!i  77X44»;  Kff,  (;>i4  h32!>.->i 

Kuhzink  ....  47t;  07'.)  4!«;  l!tä  4<;!)74h  4!>HH2H 

Robnno  ....  70144  72  451  j  76i21»i  7G324 


Scitwedeni»  Eisenerxfürderuug  im  Jakre  1901. 

In  Jdir  1901  wu^w  tu  846  Gmbui  S798S66t 
Eisraen  gefördert  gegea  86079911 1  am  S41  Gruben 
im  Jahre  1900,  worans  aicb  eine  ErbSbnni;  der  P0r- 

dernng  um  lH")r,41  t  u>ler  7,1  ",o  ergiebt.  Wie  die  fol- 
geude  ZuHaiiiiiitii'-Ii-llung  zeiL't.  i*<t  die  F'-'nlcniienge 
hin  19'  1  \  .1  ihr  m  liilir  i.'i  >tiegen ;  ihr  Werth  lie- 
truir  14  44'irK)l  Ni  liwtdische  Kronen  oder  5.17  Kr.  für 
di>-  T.itii'.c  Krz  gegen  14052  048  Kr.  oder  5,78  Kr.  im 
Jalir  IIKJO.  Der  l'reis  ist  somit  am  Ö6  Oore  fUr  diu 
Teose,  d.  h.  am  9,8*/»,  larttckgege^gen. 


2  506  9i>0t  oder  8!t,7  "  o  Magneteisenstein,  sogenannte 
SohwMrzerze,  und  2>^t)ö7(i  t  oder  10,3  "/»  Rotheisenerze, 
sogi'tianiite  lilutsteitie.  Zur  Aufl)ereitung  der  Eisen- 
erzewaren im  abgelaufenen  Heriehtsjahr  20  magnetische 
Aufbereitungsanstalten  nnd  9  Anreichernngsoulagen 
in  Betrieb^  mit  denen  insgesamt  209 154  t  Erz  (i.  V. 
1661961)  aofbereitet  wurden.  Die  Anzalil  der  in  den 
Eieener^gnbeii  beschäftLeten  Arbeiter  betnug  im  Be- 
richtsiabr  10475  gegen  9840  im  Jahr  1900.  An  See* 
und  Morasfer/en  wurden  1!>01  1594  t  im  Werth  von 
7281  Kr.  (4,57  Kr.  für  dii'  Tonne)  gewonnen.  Diese 
Erze,  die  nur  '.'.oi]  "  Icr  ( Hsatnt -  Erzgewinnung  aus- 
machten, wurden  an- -^i  Ii I ■  i  i'<ilii'h  zur  Herstelinng  von 
Giefsereirolieisi  n  verwi  ii  lrt.  Die  Kntwii  kliinij  der  KisiMi- 
erzaaafuhr  in  dem  Zeitraum  1895  bis  1900  wird  durch 
folgeode  Znwmueaeteltang  vetauehmiliebt: 


Die  wichtigsten  Kn:bezirkc  sind  Norrbotten  und  Kopjiar- 
berg,  die  mit  einer  lietbeilignogsziffer  von  42,82  "/«  und 
89,^*/«  an  der  Qesammtförderang  die  amdem  weit 
hinter  tick  nracklasaen  and  aneammen  feet  */4  der 
ganze»  Erzengang  Schwedens  liefern.  Die  grörste  Zu- 
nahme in  der  Förderung  weist  gegen  1900  der  Bezirk 
Niin  lii.tien  mit  152164  t  oder  14.57  »'o  auf,  dann  folgt 
Vi"itni;inliind  mit  riner  Zunahme  vm  20  27.''p  t  imIit 
!>.(•;  '  i.  Her  Uezirk  (Irelini,  der  hinf-iihtlirh  sciutT 
Krztunlernng  an  dritter  Stelle  steht,  weist  liiiiLf« 
ein»'  Vi  rrinL,'*'riin^  um  7767  t  oder  2,.'18  %  auf.  I>;i' 
h(i<  h'i1»-n  I  j  zjitei-e  erzielte  Veriuland  mit  l0._' i  Kr. 
für  die  Tonne,  die  geringsten  Norrbotten  mit  3,0i>  Kr. 
VoD  den  im  Jtbr  1901  geförderten  Eiaenenea  varea 


1896 

1896 
1897 

1898 
1891» 
190O 


800  4S8 

1  150696 
1400  801 
1  430  mv) 
1  028  011 
1619909 


MtlllOBCD 

KroBui 

6,60 

7,94 
10,30 

io.no 

12,62 
18,06 


Procrnl  dar 
giuniten  Krs* 
■•«luanf 

49,0 
66,4 
67,1 

62,5 
66,9 
68,1 


Von  den  im  Jalir  HXTO  ausgefübiien  Erzen  wurilen 
versandt:  ab  Lulea  1054ti75t  —  »i'),l  "/o,  ab  Oxelö- 
annd  531004  t  =  :}2.8";o,  ab  Vesteras  21591  t 
=>  1,4  >  und  ab  Stockholm  105901  =  0,7  >. 


Baitraf  aam  Stadium  der  Phoaphorabaclieidanf 
Im  Martinoren. 

Die  Frage  des  wirklichen  Werthei^  des  käuflichen 
Kalkes  als  Eutphosphorungsmittel  wird  seit  langer  Zeit 
erörtert;  man  schreibt  demselben  eine  gröfsere  oder 
geringere  Wirkung  je  nach  seinem  Rebalt  aa  Cakioin- 
oxyd  zu,  wShreiid  nagneiinmoxyd  nndi  der  Ifeinnng 
einiger  Forseher  nur  i'im  n  sehr  geringen  Einflufs  auf 
die  Absetieidung  de.s  Phosphors  ausübt.  Da  e*  indessen 
darmil'  unkiMimit,  im  Martinofen  die  genannte  Wirkung 
möglu'h'-t  vollstiniilii,'  in  ökonomischer  Weise  zu  er- 
reii  hi  ii,  h.iln'  ii  Ii  riiii^v  \'i  rv\ii  lie  gemacht,  um  fest- 
zustellen, ob  die  Hcnutzuiig  eines  an  Calciumoxyd  »ehr 
reichen  und  an  Kieselsäure  und  Magnesia  sehr  armen 
Kalkes  wirklieh  nützlich  »ei.  Ich  tbeile  die  Ergebnisse 
dieser  Venache  in  der  Voraussetzung  mit,  dafs  dieselben 
die  Leser  von  «St^l  nad  Eiaen"  utereesiren  werden. 
Die  Verznehe  wurden  mit  «wd  Serten  reichen  Kalkea 
aasgcüihrt,  deren  Analyse  ich  nachstehend,  zugleich 
mit  der  des  gewöhnlich  verwendeten  Kalkes,  wiedergebe. 

Analrien  des  Kalkes. 


Reicher 

Kalk 

(iew'dsni.  Kalk 

•u<  Sj  o- 
toroo  (B) 

HU.  Schirl 

Tonrnlo 

CaO  

MgO  

Si  0  ,  

Fe,       ^  Ah  Dl 
Verlust  .... 

96.46  1 

i.tni 

0.40 
0.50 
1,70 

96^79 

0.50 
0,54 

o.t;4 

1,50 

57,26 

88,80 
1,76 
1,16 
1.10 

55,12 
38,04 
2,00 
2,10 
3,t>0 

100,07  1 

99,90 

100,06 

100,26 

Die  Versuche  wurden  in  einem  Siemens  Martinofen 
Min  4  t  Einsal/  l''  :ii  i  lit.  Die  Zusamnienset/ung  der 
(  harci  ii  war  jr  iiin  h  diT  (Qualität  dr«  zu  erzengon- 
dr!i  .'^tuhls:  1.  für  ülncke  aus  \M'i<  !ir:ii  ii f-iMsen : 
7<AI  ki;  Koli'  isi  ii.  kg  Schrott,  50  kg  Eisenuiungan, 

10  kg  Sili.  iuiii,  i-t  ti,  150  kg  Erz;  2.  für  Fonngufs: 
800  kg  Roheisen,  3000  kg  Schrott,  60  kg  Eisenmaagan, 
19  kg  SilieiuineiseB,  60  kg  En,  190  kg  Sptegetöan. 
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Avtljtea  de»  Stahls. 


t 

Wr. 

e 
• 

c 
c 

i 

a 
« 
1« 

B 

u 
w 

b 

& 

k 

O 
-= 

Ol 

o 

(b 

KkU 
QMlMIt 

fBrOli«ri« 

2543 
2547 
2571 
267a 
9574 

2576 

2822 

sess 

2624 

2625 
2874 

2676 

o,ini 

0,207 
0,181 
0,ld4 
0,08» 

0,071 

0,068 
0,212 

0,0fi8 

0,OHÖ 

0,1  i>2 
0,100 

1,2-iK 
1,345 
1,343 
1,15« 
0,600 

0,581 

0,867 
1,011 
0,867 
0,476 

1,006 

0,660 

0,(i70 

ii,(m;h 
0,008 
0.074 

0,068 

0,07« 
0.0f>3 
0.117 
0,110 
0,069 

0,012 

Hporrn 

0.014 
0,042 
0,031 
0,040 

0,086 

Sestri 
Spotorno  H 
Seatri 

\  K«lk«talD  / 

Spotorno  A 
Sjiotonjo  A 
Sestri 

Finale 
Seatri 
Kdluteia 

lOIl 

115 
130 
160 

178 
160 

100 

120 
227 

Aus  den  Analysen  der  rerschiedptu'ii  ClirtrL'rn  rr- 
(jieht  sich  der  verlani:1e  (irad  d«»r  KntjiliosplHiriini,'. 
Man  >h  fit.  dafs  die  Meng'e  des  dem  nietaili»*<'heii  \U\iU- 
■.'U'.:r^.?U'.U'n  Kalkes  gjötaer  i«t,  als  dem  tliedrrtisoh  er- 
t'  tiirrl:rhen  Betra^re  von  Calciumoxvd  entspricht.  Die 
durch  den  reichen  Kutk  enielt«  Pl>o»|ih(>rahscheidaDg 
ist  bwnabe  volUtan.li;:,  aber  d«r  in  den  verschiedenen 
diMgen  bei  Gebnacb  tob  nwShnliebeiB  K«lk  be- 
wirkte Gxmd  der  Phospborebscneidnoir  beweiit,  dtfs  es 
hei  pnter  Leitung;  des  Proo»sse»  im  Martinofen  keinen 
iichtharen  Unterschied  zwisrlien  dem  magnesiareichen 
■od  dem  nia/i^ne8iuarnien  K:ilk  >;:rl)T. 

I)tc  Restiilifrunjj  dieser  Thatsach«'  i  rjjipiit  sich  aOB 
ili'ii  lii-nli  II  i  liurLTi'ri  \r.  2570  und  2ü7ö,  in  iji  ii  u  --tutt  s 
.  reinen  Kalken  eine  Mischun;,'  von  Kalk  und  Kalkstein  mit 
6ö,90*>  CaCOi  und  43>  MgCOi  als  Entphosphoron«- 
material  verwendet  wurde.  Es  wnnle  hierbei,  wie  die 
Anaivse  zeigt,  der  i'hosnborgehalt  unter  OflW'l»  her- 
«toearfickt  Um  die  irrige  ihrer  Lflenag  niher  m 
brmgea,  wBrde  eioe  weitere  nnf  genene  B«obachtnng«n 
Mititite  Arbelt  erforderlich  sein.  Es  scheint  mir  jo- 
aoch  aufser  Zweifel,  dafü  es  weder  rathsam  noeii  nöthig 
ist.  einen  hesi>n'!i  i^  n  ichcn  Kalk  an  Stelle  des  ge- 
wiihnli<!i  kiiiiflirlnn  Kulkis  zu  verwenden,  denn  der 
er!>tere  ist  erstens  tlieiirer,  zweitens  wird  'lunli  si'inc  ! 
Anwendung  nicht  an  Züsch lagmenge  gespart  i  während 
der  Zweck  der  Versuche  doch  war.  den  höchnten  Cirad  j 
der  Entphosphorong  mit  gcrinijstpni  Knlkverhranr-h  zu  ! 
erlangen),  drittens  endlicli  maclit  sh  h  .in'  N'i  i;,-ung 
snr  Uvdratbildnng  usn|{enebm  bemerkbar,  aus  welcher 
UisacM  dis  U atnial  nek  rasch  Tsrladert  sad  saiae 
Kiaft  Terliert  Dr.  Htmortmo, 


flehwe%i>tokn  Raraiea  •  BtberfeM. 

Act  in  dieser  Zeitsi  linft  frülier  liesi'hrin- 
benen  Si  liwebeliahn,  dse  von  Vi;h»inkel  bis  Bariiien- 
Ritfershausen  gehen  soll,  ist  pt-zt  auch  auf  Karnier 
fiehiet  so  gefördert  worden,  dals  von  der  Union  in 
rnterbarmen  nur  noch  900  ni,  von  der  Gesellschaft 
Harkort  in  Mittelhannen  noch  800  m  nnd  von  der  I 
Oateboffnungshatte  in  Oberbannen  noeb  760  m  heran-  I 
itsUea  sind.  Alle  drei  Finaen  haben  sich  verpflichtet, 
die  Arbeiten  bis  cum  1.  November  sn  vollenden.  Treten  I 
keine  unvorhertjcsehene  Hindernisse  ein,  so  wird  die 
Kröffnung  de.s  Betriebes  auf  der  Barmer  Strecke  vor- 
anssichtlich  am  1,  Mur/  niichsten  Jahres  erfuliren  kunnen.  | 
Zq  den  vielen  unerkpnnenden  Urtbeilpn  über  die  Huhn 
ist  u  t/tliui  ein  ni'iK  >  liinzugptretpn.  das  von  drei  her- 
vorragenden Fachmännern  abgeifeben  worden  ist,  niim- 
lieh  dem  sftnbsischen  Geheimen  Rath  Hr.  in>:.  <  .  Im  pke,  ■ 
dem  Oeh.  Regienuigerath  nnd  Professor  von  der  Tech- 
aiaebea  HoeMoihale  aa  Berlin  A,  Qesring  mi  dem  | 


Regierungs-  und  Haaraiii  bei  der  Kisenbalmdirection  in 
Hannover  v.  Borries.  In  einem  von  ihnen  erstatteten 
Qutachien  srhreihen  sie  u.  a. :  „Im  Beisein  der  Unter- 
zeichneten wurde  die  Oeschwindigkeit,  die  aoost  etwa 
30  bis  37  km  erreicht,  auch  in  Krümmungen  von  90  m 
Halbmeaaer  anf  40  bis  60  km  gesteigert,  ohne  daCs 
eine  Vertebiedenheit  der  Bewegnng  swiscben  Cnrven 
nnd  Geraden  zu  empfinden  war.  Ein  anf  dem  Pufs- 
hoden  des  Wagens  stehendes  Trinkglas,  mit  Waaser 
bis  etwa  12  mm  unter  dem  Handi'  i;pfiillf,  hat  auf  der 
fjanzen  Rundfahrt  nirbt  einen  Trupfen  verloren.  Die 
Beweijiin^'en  der  (•bprfiuche  de-^  Wassi  i  s  waren  viel- 
mehr so  unbeileutend,  dafs  der  Hand  des  (ilases  nicht 
einriia!  erreicht  wurde.  Dieser  kleine  Versuch  zeigt 
deutlich  die  ruhige  stofsfreie  Art  der  Bewegung.^  An 
einer  andern  Stelle  des  (iutachtens  heifst  es  zutreffend, 
„dafs  die  Anafiihmng  der  Bahn  nicht  nur  allen  billicea 
Ansprüchen  vollsnf  genagt,  sondern  aneh  rasch  eia  nei 
der  Bevölkerung  heuetees,  vielbenutztes  nnd  dandlMa 
leistunpfähiges  Verkehrsmittel  geworden  ist".  Wia 
stark  die  Bahn  in  Anspruch  i;pi>ii:ji;M  ti  wird,  erhellt 
aus  4er  'rbatsaihe.  dals  im  vuni;en  .liiiire  nicht  weniger 
aN  4  Millionen  i'ersonen  befurdert  worden  sind,  ob- 
sebon  der  Verkehr  auf  i!er  bi*  jetzt  fertiggestellten 
Strr'eke  hinter  dem  narb  1'.  it::jeii  erheblich  zurücksteht. 
Nach  Inbetriehnaluiie  <ler  Burtaer  Strecke  hofft  man  anf 
eine  jiilirlicb<'  Frei|uen/.  von  12  .Millionen  Personen. 
Die  Fahrgeschwindigkeit  soll  nach  Eröffnung  der 
Barmer  Strecke  von  äO  anf  60  km  erhöht  werden. 
Verschiedene  Mingel,  die  sich  bei  dem  bisheirifSB  Ba- 
triebe ergeben  hatten,  wie  ein  starkes  Oerlnseb  bei 
einigen  Wagen,  konnten  zum  grßfstcn  Theil  beseitigt 
werden.  Die  ( iesatnnitbaukosten  der  Balm  stellen  sich 
auf  13'  Milluinen  .Mark:  da  die  Bahn  von  Vohwinkel 
bis  Barmen- Kittershauseu  13,3  km  luog  ist,  kostet  das 
Kiloneter  fiabaliage  somit  mnd  I  Multoa  Mark. 

Eisenindustrie  und  Scliiffbau  In  Denf!4chlan«t. 
Zu  diesem  Yertrage*  wird  uns  mitgetheilt,  dafs 
die  LiefiBmBg  voa  Martin-Schilb-  aad  ■scbtffskcssel* 
bleohea  nach  England  bereits  im  Jahia  lS7t  seilaaa 
der  Aet-Qes.  PhSnix  in  Laar  erfolgteieh  anOpoommeB 
wnrde. 

Scblffhaa- Material, 
la  dem  in  letster  Ausgabe  verSlTentliebten  Artikel 

„Das  8tahl-  nnd  Walswerk  Rendsburg"  ist  snsgrfiihrt 

worden,  dafs  die  deutschen  Schiffswerften  norh  in 
vielen  Fällen  darauf  anirpwipsen  seien,  ihre  rbifTs- 
bleche  und  IVi'tiU-isin  vnin  .\nslandi'  zu  bezieben  und 
dafs  ohne  .\nlatjc  eines  Kisen-  und  Stahlwi  rks  au  der 
Küste  die  erlorderliehc  L  nabbani,'if:keit  den  Sehitlbaues 
nicht  SU  erreichen  sei. 

Die  beiden  Unterzeichneten  erklären,  dals  sie  die 
in  ihrer  Abwesenheit  abgedruckten  .A usnihrumjen  in 
der  gegebenen  Form  nicht  für  satreffend  «rächten  uod 
dsb  im  Gegentheil  die  Leistungsfähigkeit  unserer 
binnealladisehen  £ista<  aad  Stahlwerke  dem  thatsHch- 
lich  voriiaadenen  Bedürfiifft  weft  vorausgeeilt  ist  und 
dafs  die  Richtigkeit  dieser  Bchauptuni:  aueh  durch  die 
Thatsache  bewiesen  wird,  dafs  die  L'ennnnten  Werke, 
namentlich  in  letzter  Zeit,  irezwuuK'cn  waren,  .Xrlieit 
im  .Vnsland  zu  sui  hen,  um  ihre  ÜPtriebe  einigermafsen 
zu  besrbatti^en.  Sie  dürfen  wobl  ilaraut  binweisen, 
dafs  die  in  dem  Artikel  genannten  Erwiigungen,  die 
die  Zweckraiifsigkeit  der  Aslage  des  Werks  an  der 
Küste  ergeben  heben,  sn  einer  Zeit  stattfisnden,  in 
welcher  allgemein  die  H9he  des  tiiatsichlichen  Bedarft 
überschiltst  wordea  ist. 

Die  Redaction: 
Dr,  W.  Bnmtr.     B.  SArSdUr. 

*  ,SlaU  aad  Eia«i«  190B,  Heft  18  bis  lA. 
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Bttcherschau. 


iHtthrihnnien  uli,r  ihn  >ii'f{,rrh'iiu.<rli-nfMfüU.-<rhen      Z>i«iiii'iviri.<f'>hni<i  der  Profile  und  Wah/irn/rimnne 


auittkohimbifijbati.  Deu  Theilueliiuem  am  VII[. 
AlleremelneB  Deotoehen  Berpioftnnstap  zu  Dort- 

iiiniiil,  Si'|iti'inbt'r  ll'ni,  «rpwirlniet  ViHu  „\'orein 
für  die  bergbaalicheu  luteressen  im  Uberberg- 
antBbec{rk1>ortmiind  sa  Enen  (Rohr)**.  Berlin. 
JaliVB  SpriiiL'er.    Preis  15f,#. 
IIb  den  Tlirilnchmorn  des  vom  II.  bis  14.  Sep- 
tember 1901  ia  Durttuuml  ulit^t-halteiit  n  8.  Dratichea 
BargmaBBStagcs  einen  Uebernlick  über  den  gegen- 
wirtigen  Stand  df»  nlederrbaintaeh-treetfilliicbea  8toin- 
kohlenber^bant's  iin>l  HisenhBttenwesens  zu  c;ebcn,  hatte 
der  im  Titel  ijoiianntc  Verein  eine  priirütijr  ausjre- 
•<tiufeti'  Ki'-itM-lirift  lK'raiis<;fi,'eben,  von  «leren  rri'lu'in 
Inhalt    wir   tiercifs    im    VKn'jji'n   Jahr^anir    ll<tt  IB 
Seite  I(i77  MittlieiliiD'^^  inaihtin.    Ks  i>t  mit  l'nude 
zu  be;friif*en,  rial's  das  tretlliclie  Werk  durcb  Heraus- 
gabe in  dem  8priDgei>i-lien  Verlag  tnch  weiteren  KreiMB 
aogängUch  gemacht  worden  ist. 

Bericht  über  den  VIII.  AUgemeiuen  Dfiihrhen 
bergmanMUag  zu  Dortmund  com  11.  bis  14.  Sep- 
Umher  1901.  Herau8gc(reb«ii  von  der  Redac- 
tion  der  Zeitschrift  „Glückanl"  unt<'r  Mit- 
wirkuHg  des  vorbereitenden  Aiuachusaea.  Berlin. 
JoHaa  Springer.    Preis  15  Jl. 

DvT  viprlii'itende  HiTiclit  ist  diT  hi-stc  Howeis  dafür, 
dafs  der  .Achti-  Alli^i-meine  I>L-nt.s<:he  Berj^niannstn^ 
seine  Vori;;iiis,'fr  naeli  jeilcr  Züchtung  hin  fibirtroffen 
hat  Dies  gilt  »uwubl  für  die  allgemeinen  festlichen 
Veranstaltungen,  von  denen  der  erste  Theil  dt  f.  IW- 
riehtrs  Kiade  giebti  wie  für  die  Ausbeute  des  Con- 
gressrt  {r  raehTtcber  Hinsieht  Die  anf  dem  Berg- 
mannstage  s,'eli;iltcnen  V«irtriii:e,  über  dii-  wir  »ebon 
friilier*  im  .An-ziii;  beri<'litef»'n,  üind  im  zweiten  Theil 
des  Werkt'S  im  W  ortlaut  wi.  I.  rLri  rrlirii.  Pen  ijchlnfs 
bilden  nicht  weniger  als  15  wertlivuUe  Tatein. 


Veber  den  Zug  und  die  ContnAe  d^-r  Vumjifke^wl- 
Fenernngen.  Von  E.  Donath,  l'rofeasor  der 
chemischen  Technologie  an  der  lt.  k.  Tech- 

iiisilien  Hocli^cbule  in   Uriiiiii.    Mit  H  Ab- 
bildungen. Leipzig  und  Wien.  Franz  Deuticke. 
In  vorliesrender  Srhrift  jjiel't  der  Verfassi-r  einen 

I'i  !"tMiik  über  die  (it  ~i  t/i'  liliil  1  J-f;i!i niii lT' Ii  in  der 
Kr/1,  iiüuii;;  und  I{eiriiliriiii„' -l''^  /.iltn  Kei  1 1;!?!!!'!  -isel- 
Feueriini.'en  saninM  ilt  i  ilmiiit  /.  i^iiiiiinienliaiiL'i'i-'l' ii  r..ii- 
trole  des  Feueruii);slietnebe«.  Kr  pebt  dabei  von  der 
Erörteruuif  der  Streitfrage  au»,  ob  natürlieber  oder  künst- 
Ii(  her  /ii^'  \  or/tt/.ieben  sei,  bebandelt  darauf  die  ver- 
seliii  ietien  .\rten  des  mechanischen  Zages  und  be- 
spricht dann  die  lastromeat»  nr  Hvasnng  der  Zug- 
stärke,  die  Zngregler  vn4  die  BaachgasaBulyiatoreB. 
Zur  Erläutcrnnff  des  Textes  diesen  sablreicli«  gvt  aus- 
geführte Abbildungen. 

Die  zusantineiita-seude  !!earl>eitMni,'  des  <iei.'en- 
statiden  ist  um  so  dankeiis»«  ither,  als  dieses  wiehli'.;« 
Cajiiti  i  selbst  in  den  aiistiihrlieheii  l.elirbiieln  rn  der 
cheiiii^i  lien  Tel  liiioloi;ii'  no  ist  etwas  diirt'tii;  beliandelt 
wird.  Die  Schrift  wird  daher  nieht  nui  di  iii  Feuerung«- 
tecbniker,  sondern  auch  dem  Maschinen-Ingenieur  nnd 
Ilttttenuann  willkommen  sein. 

•  „Stahl  und  Kisen"  ÜWI  Xr.  19  8.  1002  ff. 


sünutitiicher  oher»cU«9iec/ten  Waizwerlce.  iierau»- 
I  if^gehen  von  Conrad  Maleher,  Procorlrt 
dir  obei  sehlcBischen  Eispnhabn- Hcdarfs-Action- 
geselltichaft,  Friedenshütte.  Verlag  des  „  Königs- 
hOtter  Tageblatt"  (U.  Raatzlnger,  KOnigs- 
hiitte,  O.-S.    Preis  4,90  Jt. 

I       Übice  mit  grofsein  FleiA  M^gearlMitate  aed  in 
systematfsehe  Ordmmir  gebrachte  Zusammenstellang 

soll  das  zeitraubende  Kachschhipen  in  den  zahlreirhen 
l'rofilheften  und  Skalen  der  einzelnen  Werke  ersiüireu 
und  der  .Suchenden  in  kiirzester  Zeit  ijenau  djirütier 
informiren,  welches  Werk  ihis  von  ihm  gewiiusclite 
Profil  walzt.  Diesem  Zweck  diirfte  d.is  iJuch,  welches 
durch  Nachträge  immer  auf  den  neuesten  Staad  ge- 
bracht werden  sollf  bestens  eatspreehen. 


Zar  BeepreeboDg  sind  eiag^gaagsn: 

Minii  id  Resources  of  l!i>-  l'/uhd  States.  Calcndar 
jear  1900.  Von  David  T.  Day.  Washington. 
Goveromeot  printing  ofBce. 

Die  KIdetriem  in  HoM  und  Oewerbe.  Von 
Heinz  It  au  er.    Berlin  SW.   Ullstein  &  Co. 

l'rcis  1  Jt. 

Die  l'drdeum-  und  Detuinmotoreti,  ihre  Entwick- 
lung, Conatmction  and  Verwendang.  Von 
tr.  Lii  rkfeld.   Zweite  Anfinge.  München. 

K.  ( Udentiourg. 

Schule  des  AtUomobii- Fahrer«.  Von  WolfgaDg 
Vogel.  Berlin  W  35*  Verlag  von  Gnsur 
Schmidt.   Geh.  3,60  »4,  geb.  4,90  «4. 

L.  huii'lni  df  Stiiinier.  (tniiidhftjriffe  de»  Anbh 
mobiiismus.  Antorisirte  Ueborsetzong  von 
Hermann  A.  Hof  mann.  Wien.  A.  Hart- 
lebens Verlag. 

T>lr   I'iiri^tir   Wt^ltiiusstfUiiug   1900    in    Ifü'  und 

liiid.  Hedigirt  von  Dr.  Georg  Mulkuwsky. 
Beriin  NW  93.  EirehholT  &  Co.  (Kart  Sehin- 
dowski). 

Ziranci(j  Jahre  Kamdkiutiftfe.  Ein  l^njtrag  zur 
Geschichte  des  deutschen  Parteiweseus.  Nach 
den  Verhandlangen  des  preaftisehen  Landtagen 
bis  1!»01  znsamiiiengestt'llt  von  Ernst 
von  iCynern.  Berlin  ::>W.  Deulsclter  Verlag, 
6.  m.  b.  H.   Preis  3  »4. 

Der  peirerilidie  RefhSnehtitz.  Patent-,  Hneter- 
uiid  Warenzcichcii-Schntz  in  Fraire  und  Aut  wort. 
Von  Ernst  Herse,  Patentanwalt  in  lierlin. 
I.  Theil:  Dentscbes  Reich.  BerUn  W.,  Pote- 
damentr.  191.    H.  W.  Malier.   Preis  4  U$. 

Die  thri>rtfi:<rhfti   111x1  prnl'fi-irhrii   ( ! ni»'ltrn/ni  der 

finch(uhrung.  Von  .\.  bulle.  Uerliii.  Julius 
Springer.   Preis  1,40 
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Vereins-Nachrichten. 


Nardwestliche  Gruppe  des  Vereins  deultchtr 
EiMMi-  und  StaMinduslrieller. 


I 


gmltrigiay  dar  FraeM»  fBr  Blaasan  mmä  Kaks  ; 

zont  Hochorenbetrlcb. 

l>ir  am  l.Jiini  1901  «»ingflührtp  fnnifsif^'li'  Aiis- 
nahtnefarif  für  Eisenerz  ztxm  zollinländisiOirn  Moi-linfeii- 
betrieb  sowie  für  Kok*  von  tU  r  Rulir  nai  h  ilen  Hoch- 
ofenbezirken  an  derSoamnd  in  LothriD^cn-Lux*-in))ur^ 
hat  für  den  EiMBenvanand  aas  dem  I^in-,  Dill-  und 
Sieggebiet  Daeh  der  Rnbr  beluuuitlidi  kainerlei  Er-  i 
mäTsigang  gebracht,  vielmehr  ist  dadurch  der  Fracht- 
vorsprunff.  den  di«'  p<«nannten  EnverRundji^ehicti'  für 
den  Verkehr  nach  (1<  n   H^t  ImfcnvK  rkm    ilrs  Ruhr- 
bezirks dnrrh  ih'n  vr><.'<ti.  \<irlisi;iiiiUuint  wmi  1.  AiJt,'-Ufit 
1886  gt"n<isM>n,  t'rlu  blirli  iiIil'i  -'«  liwärlit  wonJi-n.  Der 
Minister  der  otVentlii  li<  n   Arlx  iten  hat  nunmehr  zur  ; 
l'nterstiitztinfj  cic's    Ki>i  iier/in!rghaiies   un    der  Laho,  | 
Dill  und  Sie«:  sowie  im  Bezirk  des  Ber^fainfs  Hrilon  eine 
weitei-e  Erraafsigaag  der  Kisenei'zfra' liten  aus  fliesen 
Gebieten  im  Venahra  nach  der  Ruhr,  der  Saar,  ]<oth- 
ringen  LnaaibiuK  aad  dem  Aatibaaer  Besirk  aaf  Qraad  i 
des  Einbeitssatsai  VOB  1,25  ^  f.  d.  tkm  mit  aiiiar  Ab«  j 
fertigungsgebahr  von  0.60  J(  f.  d.  Tonne  |;en«bini(»t.  Da  • 
der  bisherige  Ansnahmi'larif  für  die  jt^enannten  Verkrlir'i- 
be/iehungen  auf  dem  Einlieitstalze  von  1,5  r)  f.  il.  tkii» 
lind  0A\0      Abfertigungsgehülir  f.d.  Tonne  lirnilitr.  er- 
^'iebt  sich  durch  die  netien  Tarife  eine  Kmiiiibi-^uni:  im 
ll.  tiii  e  von  '2.5  r //  l'iir  ic  1*K)  km  Kntfernuiiic  des  lic- 
ti/riit  riiiiir<» eges.   Zur  .Vnsgh'ichiing  der  V'ortheiie,  die 
den  Hin  Imtenwerkou  an  der  Hiilir.  der  Saar  and  in 
Lothringen- Luxeinbirrg  durch  die  ermiifslyten  Frachten 
das   AusDahmetarifs   vom   1.  Juni   liHU    zatheil  ge 
wwdea  ist,  ist  za  Uansteii  der  Uochofcnwerke  an  der  I 
Lahn,  Dill  and  Sieg,  am  Mittelrh^n,  to  Yienenbarg  | 
and  Georgsmarienhütte  zn  Osnabrnek  eine  Ermäfsigung 
der  bestenenden  Frachten  für  den  Bezug  von  Koks  nnd  I 
Kok.skohlen  zum  Hociiofenhetrieh  von  der  Ruhr  vor-  j 
gesehen.    Die  iiier  eintretenden  Ermäfsigungen  stellen 
sicti  für  Entfernungen  bis  100  km  auf  ;3  ^H.  für  101  bis 
'-HK)  km  auf  4  M  unf  für  weitere  Entfernongen  auf  ö  .Jf 
hir  II)  t.  Die  neuen  Ffaöhten  gelaagten  am  10.  Angnst  ' 
d.  J.  zur  EinfUbrnng. 


Verein  dentseher  EisenhOttenleute. 

Aassag  ans  dem  Protokoll 
■kor  dlo  TontniMMniiiff  fm  S.  Angwt  1502, 
5  Dkr  Kaekflk  In  DlaioMori;  Stidtbche  Tonballe. 

Aawaaend  die  Harren:  C.  Lnog  (Vorsitseader), 
Elbers,  Dr.  Benmer,  Deelen,  Haarmann, 

K I ei n,  K rabl er,  f- ü rm an  n,  Macco,  [) r.  S ch ulf  z , 
Springorum,  Schriidter  und  Vogel  (Protokoll), 
Eich  Ii  (I  ff  als  (iast. 
En  t- '  Ii  u  1  digt  die  Herren:  Brauns.  Astliöwer, 
Bhil's,  Hucrk.  HciinlKiltz,  Kintz, Ir,  M  iissenOS, 
Niedt,  Met/.,  Servaes,  Tull,  \\  eylan<l. 

Die  Tagesordnung  lautete: 

1.  Fc.-.tsrtziinir  lies  Tage»  und  der  TagesordnoBg 
für  die  uüchste  Hanptveriamnilung. 

2.  Wahl  der  Commission  zur  Bersthung  der  Qnali- 
tätsfrage  io  Oeineinsohaft  mit  der  Schiffban- 
technischen  Gesellschaft 

5.  Qm^miguag  des  Omekvertragea  mit  der  Firma 
A.  Bagel. 


4.  Vorläufige  Reclinungsletruii-r  über  ilas  .lahrhueh 
für  l'.iOO;  Besehlufsfassuug  über  Herausgabe 
eines  .Tahrbuc-lu-s  für  ISHU. 

ß.  Duislmrger  Hüttensrhule. 

6.  Süustiges. 

Verhandelt  wurde  wie  folgt:  Vor  Eintritt  ia 
die  Tagesordnnng  weist  der  Herr  Vorsitsende  anf  die 

Verdienste  hin,  welche  Hr.  Dr.  Beumer  in  seiner 
Kigenschaft  als  Reichstagsabgeordneter  und  Mitglied 

der  Zolltarif-Commission  sieh  durch  sein  ebenso  ener- 
gisches wie  gesell ickti's  .Aiiftrefen  in  letzf4>rer  um  das 
nationale  Wirthsi  Imftsli  ln  ii  cr«iirlirti  hat  (ind  >]ii  icht 
ihm  für  sein  autojiterungsvolles  Wirken  lierzlulien 
Dunk  ans,  dem  die  Versammluntr  si<  h  lebhaft  anschliefst. 

Zu  Punkt  1  wird  besrbhissen.  ilie  niichste  Haupt- 
versammlung am  Sonnlag,  den  iW.  Sejitember  in  üb- 
licher Weise  in  Düsseldorf  abzabalten;  auf  die  Tages- 
Ordnung  werden  neben  den  gesebäflliekea  Angelegen- 
heiten foli:<Mi!e  Punkte  gesetzt: 

1.  ein  Kefernt  über  ilie  G  a s  k  r aftm a  s  c  h  i  n  e  n 
auf  il  !•  r  Düsseldorfer  Ausstellung 
(Berichterstatter  Director  Ueinbar<lt  in  Dort- 
mund). 

2.  Weiches  und  hartes  Flo/seisen  als  Constructiona- 
raaterial:  (Beriehteratatter  Direetor  Eiehhoff 

in  .Schalke). 

Der  Beirinn  der  Versammlung  soll,  um  den  Mit- 
gliedern ( ielci^i  iilii  it'  zu  L'eb.  n.  nm  \  urmittage  die 
Ausstellung  zu  heMiclicn,  uuf  XiirUniittags  '2  l'hr  ge- 
legt Werden. 

Zu  Punkt  2  werden  als  Mitglieder  der  roimnis- 
sion  zur  Berathung  der  t^ualitiitsfrag«  in  Gemeinsclinft 
mit  der  Srluffbaut  i  hniselien  (iescllschaft  gewählt  die 
Herren:  Director  K  h  r  c  n  s  b  e  rger,  Director  Bich- 
koff,  Director  Kintsl^,  Director  Spriagornai, 
Director  If  als,  Director  Sugg  nnd  Director  Weialig. 

Zn  Punkt  8  wird  eine  Verlängerung  des  Drack- 
vertrages  mit  der  Firma  A.  Bagel  auf  Grund  von  Tor- 
schlagen,  welche  vom  GaaelliftsfBbnr  onterbreitet 

werden,  genehniisrl. 

Zu  Punkt  t  herii  Iii.  t  Hr.  Viigcl  liluT  diis  tinan- 
zielle  Ergeluiifs  di  s  .lahrimchs ;  das  Eüilcrgelmifs  ist 
noch  nicht  festzustellen,  aber  es  ist  Mirauszuselien. 
dafs  die  Auslagen  durch  die  Einnahmen  gedeckt  werden. 
Ferner  beschlii-ist  N'ersammlnag  die  Heransgabe  des 
2.  Jabrgungs  für  1901. 

Zu  Punkts  nimmt  Vorstand  Kenntnifs  von 
der  Amtsniederlegnng  des  Hm.  Oeli.  Ffaumsratb  Jan  cke 
als  Mitglied  des  Cwratorinms. 

Zu  Punkt  6  erfolgen  Mittheilungen  über  den 
Besuch  einiirer  befrenndeter  ausländischer  Vereine. 

Da  Weitires  uiclit  zn  verhandeln  war,  erfolgte 
Schlufs  der  Sitzung  gegen  7'/»  Uhr.  Üehrödter. 


DSssaldArfbr  Tatsamminng  des  Inm  and  Steel 

Institute. 

Die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  RisenhUttrn- 

leute  sind  zur  Tlieilnahme  an  den  Mittwoch,  den  X, 
und  Donnerstag,  den  4.  Sc|(1cmber.  Vormittags  10  Uhr 
in  der  Stadt.  Tonlialle  sMttlln'li  ii'ien  Versammlungen 
(Programm  siehe  Si  iic  '.Uli  \  iirli>  ;_'rii'liT  Niiiiimer).  und 
an  dem  am  Donni  r-.tair.  ilni  I.  S.  ],;.  iiilii  r.  .Xbend,'' 
7  Uhr  ebenfalls  in  der  .*>tadt.  Tonballe  stattfindenden 
Festmahl  eingeladen.  .Anmeblnngen  für  das  Festinahl 
sind  unter  Einsendung  des  Betrages  von  10  uH  für  das 
trockene  Oedeck  bis  spätestens  den  1.  September  aa 
den  Gesebiftsfttbrer,  Ingenienr  £.  Schrddter,  DOaael- 
dort,  zn  riektea. 
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Aendemopen  im  Mit^lieder>VerzeichnirH. 

Hirtel,  l>r.,  Hermann,  Conipafiia  Fandidora  de  Fierro 
y  AcvTH  de  Monterey,  Monterev,  Mexico. 

UlmeatathAt  Max,  Ingenieor,  Wien  X/i,  Sfidbahn- 
WerkflttttMi. 

HatrOdtf  Arthw^  Pnraoriat  der  Flnn«  Wn.  H.  Htikr 

&  Oo^  Dortmund. 
Kiilschk«,  Kurl.  Mechanical   EagiBeer,  LMkkwnou 

Steel  Co.,  Ünffiilo  N.  Y.,  U.  8,  1. 
LrituMt,  A.,  Iiii:*'iii>'i!r  hunuraire  des  adnei)  Rae  de 

la  Conronnr  40,  Uruxellcs. 
lA)tarht'iq<!,   Hitmomf,    Ingi'nieiir  •  ("unseil   Ii   Tl  nion, 
Cic.  d'assurances  contre  Tlncendie,  5  tiaai  de  Javel, 
Pari»  15'. 

MMtr,  C,  Conimerzienrath,  Maschinenfabricant|  Aachen. 

Muek;  F.,  Vorstand  der  Bielefelder  Pk«b-  ind  Zieh- 
werke, ActieO'Qea.,  Bmokwede. 

QuoMt,  Bruno,  Conetmetenr  der  Jfiakerather  Oewerk- 
•chaft,  Jünkerath. 

Roadeek,  Fritz,  Walzwcrkschef ,  Mannegmannröhren- 
Werke,  Rath  b.  Diissr Id-.rf. 

SahUn,  Axtl,  in  Firma  .Iiiliiin  Kennedy,  Sahliii  in,  Lu., 
Milloin,  Cumberlaud. 

Südfrtttiim,  K.  A.,  Ingenieur,  1211  Westi:  ghouse 
Building,  Pittsborg  Pa. 

Wiüdthauvm,  Otcar,  Commerzienratlif  Gewerke,  Eisen. 


Wirth,  Oolthilf ,  Mascliinen-Ingenieur  der  Deutsch- 
Üesterre-ichibchen  Idannesmannröhren-Werke,  Abtb. 
Rath,  Batih  b.  DHaieldorft 
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Witten  a.  d.  Ruhr. 
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Malier  &  Co.,  Rotterdam. 
litlUri,  OberiiiL'eniear  dar  Doanermarokh&tte,  Zahne, 
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Die  nftchste 

Hauptversammlung 

üikIpI  statt  am 

Sonntag,  den  28.  September  1902,  Machm.  2  Uhr 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen. 

S.  Di«  Stskriniiiasolimen  auf  der  DQssaMorfer  Ausstellung.  Vortrag  von  Hrn.  Director 
Beinhardt-Doitnuind. 

8.  Wtiohea  lind  harlit  nufsMien  als  ConslniolioRtimtartal.  Vortrag  too  Hn.  Director 
Eiohlioff-Selialk«. 
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22.  Jahrgang. 


Doppelschrauben -Schuelldaiupt'er  „Kaiser  Wilhelm  11.'^ 


Der  deutsche  Schiflfbau  hat  den  12.  August  |  Am  vierte  Schiff  der  Schnelldampfer -Type,  mit 

in02  als  Ehrentag  zu  verzeichnen.    In  Gegen-  '  welcher  der  .iVulcan"  den  beiden  grofsen  deut- 

wart  des  Monarchen,  dessen  Namen  das  Schiff  sehen  Schiffahrt« -Gesellschaften  den  Weltrecord 

tragt,   vollzog  sich  an  diesem  Tage  auf  der  |  auf  dem  Ocean  erobert  hat.    „Kaiser  Wilhelm 


Abbildung  1.    DoppeUchrauben  -  Schnelidainpfer  „Kaiser  ^Vilhelm  II. 


Werft  des  „Vnlcan"  bei  Stettin  in  glänzender 
Weise  der  Stapellauf  des  Schnelldampfers  „Kaiser 
Wilhelm  H". 

Schon  im  Frühjahr  1903  soll  das  Schiff  für 
den  ..Norddeutschen  Lloyd"  seine  Fahrten  zwischen 
Bremerhaven  and  New  York  beginnen.    Es  ist 

XVII.,» 


der  Grofse**,  „Deutschland"  und  „Kronprinz 
Wilhelm"  haben  den  Ruhm  der  deutschen  Schiff- 
banknust  über  alle  Meere  getragen ;  ihre  Leistungen 
Htehen  heute  noch  unerreicht  da. 

„Kaiser  Wilhelm  derGrofae",  für  den  „Nord- 
deutschen Lloyd"  erbaut,  wurde  im  Jahre  1897 

1 
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in  Fahrt  gesetzt ;  das  Schiff  hat  cino  L&oge  von 
197,51  m  —  648'  o"  engl.,  eine  Breite  von 
20,10  in  =  <)<>'  0"  engl,  und  eine  Masch  inen  kraft 
von  28  000  ind.  P.  S.,  mit  welcher  dasselbe  eine 
DorcbachiiittsgeBchvvindiprkeit  aber  den  Ocean 
von  93  EDOten  erreicht  hau  „Deutschland'*  für 
die  «Haaharg^Amerika-Linla*  erbaut,  wurde  im 
Jahre  1900  in  Fahrt  gesetzt;  das  Schiff  hat 
eine  Länge  von  208,50  m  =  684'  0"  engl.,  eine 
Breite  von  90,49  m  —  67'  0"  engl,  und  eine 
Masr^int  nkr.ift  von  37  500  ind.  P.  S.,  snine  Durch- 
schnittagcschwindigkeit  beträgt  23* U  bie  23 '/s 
Koot6n.  ^Krenivlns  Wilhelm",  für  den  «Nord- 
dentsrlipn  Lloyd"  rrl/iirit,  wurde  im  Jahre  1901 
in  Fahrt  gesetzt;  das  Schiff  bat  eine  Länge  von 
909,17ms<s  663'4*engl.,  eine  Breite  von 90,10  ra 
=  (!G'0"  engl,  und  fine  Maschinenkraft  von  :5»>000 
ind.  P.  Die  bei  der  Fahrt  über  den  Ocean  ent* 
Wiekelte  Durchtchnittsgeechwindigkeit  war  eben- 
falls 23 ',4  bis  23 '.u,  Knoten.  Die  Hauptabmessun- 
gen des  „Kaiser  Wilhelm  II."  sind  folgende: 

Länire  über  Deck  .  .  .  '21.'>.:il  m  =  700*  6*  engl. 

Breite   21,94  m  =   7'2'  0"  „ 

Tiefe  bis  Seife  Olj.  ni.  c  k      13.46  in  =  44' 2"  , 
Tiefe  bis  Sntr  (!ps  un- 
teren PfümeoadenUecks     lti,00m=  62' 6*  . 

MascUnemkraft  ....  88 bie 40000 ind. P.S. 

Ans  der  nachstehenden,  narh  den  Anj^ahen 
von  Homer*  ergänzten,  Liste  geht  hervor,  dafs 
«Kaiser  Wilhelm  n."  an  Lilnge  und  Masehinen- 
krnft  allen  heute  in  Fahrt  I  i  tiiulliflif  n  Ocean- 
dampfern  überlegen  ist.  An  Deplacement  steht 
er  nnr  dem  „Oeeanie**  und  „Celtic**  nach,  ren 
denen  indessen  der  „Peltic**  mit  seiner  Fahrt 
von  lt),72  Knoten  zu  den  Schnelldampfern  nicht 
mehr  sn  rechnen  ist,  während  der  nOeeanie** 
schon  von  den  früheren  vom  Vulcaii  erbauten 
Schnelldampfern  an  Geschwindigkeit  bedeutend 
Qhertrolfta  wird;  nach  den  bisherigen  Leistnngen 
des  \"ulcan  steht  zu  erwarten,  dafs  der  Schnell- 
dampfer „Kaiser  Wilhelm  TT."  einen  neuen  un- 
erreichten üeschwindigkeilsrecord  aufstellen  wird. 
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ist  «n  Schwesterächid  der  „C'eltic"  nad  bat  genau 
dieselben  Mafse. 


Die  W^asservordrängung  (Deplacement)  das 
voll  beladenen  ScliitTen  l»etrilprt,  wie  angegeben, 
2()  000  t.  Die  Vermessung  des  Schiffes  ergiebt 
I  einen  Tonncngehalt  von  rund  20000  IJrutto- 
Reg.-Tons,  wiilifMid  der  bisher  gröfste  Schnell- 
dampfer „Deutseliland"  bei  23  200  t  Deplacement 
nur  eine  Vermeisaiig  von  16  500  Bntio-Beg.- 
Tons  hat.  Das  .-^blaufgewicht  des  neuen  mäch« 
tigen  Schiffes  beträgt  etwa  11200  t,  wäbmd 
das  des  «Deutsebland"  etwa  9300,  das  des 
.Kronprinz  Wilhelm"  etwa  89.50  ud  das  des 
„Kaiser  Wilhelm  der  Grofse"  nor  B400  t  be- 
tragen bat. 

!  -Kaiser  Wilhelm  IT."  hl  aus  lipstcm  rletitscheil 
I  Stahlmaterial  nach  den  Vorschriften  des  Ger» 
I  manischen  Lloyd  Ittr  die  hOchste  Klasse  als  Ti9P- 
dcikschifl'  mit  ausgedehnten  E.vtr;\vc'iNrrirknns;en 
erbaut,  mit  einem  sich  über  die  ganze  Scbiffs- 
länge  erstreckenden,  in  96  wasserdichte  Ab- 
theilungen getlieilten  Doppelboden  versehen  nnd 
dntch  16  bis  zum  Oberdeck  hinaufgeführte  Huer- 
schotte  und  ein  LUgaadiott  in  Berrieh  'ditr 
Haschinenrikume  in  19  wasserdichte  Abtheilnngsn 
getheilt.  Die  Schotte  sind  so  vertheilt,  dalk 
selbst  beim  Volllanfen  zweier  benachbarter 
,  Abtheilnngen  das  Schiff  noch  schwimnifithig  bleibt. 
Die  Schotte  sind  nach  den  neuesten  Vorschriften 
des  Germanischen  Lloyd  und  der  Seeberufs- 
geaOBSeoschaft  erbaut  und  demgemäfs  so  stark 
bemessen,  dafs  .'<ie  einseitiijera  Wasserdruck« 
widerstehen.  Ktwa  eindringendes  Wasser  kann 
dareh  sämmtliche  an  Bord  anfgeiteUte  Dampf- 
pumpen, nftmlich  4  Centrifnprallonzpnmpen,  4  Ma- 
schinenlenzpumpeu ,  4  Dampflenzpampeu  and 
5  Duplezpnmpen,  weldie  alle  suaauiiQn  9860  t 
W'asser  i.  d.  Stunde  stt  bewiltigen  veiBOgeil, 
ausgepumpt  werden. 

Das  Schily  wird  als  Scheiner  getakelt  und 
erli?Uf  i^rri  srrlhlerne  Pfahlmasten.  Bis  zum 
Oberdeck  sind  in  dem  Schiffo  vier  stählerne 
durehlanfeade  Decks  eingebaut  Oberhalb  dea 
Oberdecks  befinden  sich  noch  als  Aufbauten  ein 
von  vom  bis  hinten  durchlaufendes  Spardeck, 
dessen  mittlerer  Theil  als  unteres  Promenaden- 
i  deck  dient;  ferner  cin^'  Back,  ein  13'iin  langes 
i  und  15  m  breites  Mittscbiffsbans  nnd  ein  24  m 
I  langes  hinteres  Deckshaus,  während  auf  dem 
Spardeck  über  dem  Mittelschiffshaus  und  dem 
hinteren  Deckshaus  auf  eine  l^änge  von  164  m 
ein  oberes  Promenadendeek  erbaut  ist,  sowie 
endlich  ein  133,5  m  langes  Deckshaas  auf  dem 
oberen  Promenadendeck,  Uber  welchem  das  Boota- 
deck  liegt.  Auf  diese  Welse  sind  in  zwei  Decka 
seitlich  der  Deckshäuser  breite,  bequeme  und 
geschützte  Promenaden  zum  Aufenthalt  der  Passa- 
giere im  Freien  geschaffen,  während  alle  bisher 
in  Faiirt  j^estellten  Schnelldampfer  nur  über  jo 
ein  solches  Pr»menadende(  k  verfugen.  .Ms 
Promenadendeck  ist  theilweise  auch  noch  das 
Sooneodedt  verfBgbar. 
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Es  können  anf  dem  Schiffe  im  ganzen  775 
Passagiere  I.  Klasse  in  290  Kammern,  343  Pas- 
sagiere II.  Klasse  in  107  Karamern  und  770  Pas- 
sagiere III  Klasse  in  bequem  eingerichteten  drei 
Räumen  des  Haupt-  und  vier  Bilumen  des  Unter- 
decks untergebracht  werden.  Hierzu  kommt  noch 
die  Schiffsbesatzung,  welche  aus  606  Köpfen 
besteht,  von  denen  48  Maschinisten  und  Schmierer, 
229  Oberheizer,  Heizer  und  Kohlenzieher,  170  Ste- 
wards, Stewardessen  und  Zwi- 
schendeckswärtor, 61  Köche, 
Conditoren,  Pantryleuteu.s.w. 
and  45  Mutrosen  sind,  ins- 
gesammt  24H4  Köpfe. 

Anfser  gewöhnlichen,  be- 
quem und  wohnlich  eingerich- 
teten Kammern  für  1,  2,  3  und 
4  Personen  sind  für  1.  Klasse 
Passagiere  2  ganz  besonders 
comfortable  Räume  („Imperial 
Booms"  genannt),  8  Lnxus- 
ränme,  8  Staatszimmor  und 
4  mit  nebenliegendem  Bade- 
zimmer und  Closet  versehene 
Kammern  eingerichtet.  Die 
„Imperial  Rooms'*  bestehen 
aus  Salon,  Frühstückszimmer, 
Schlafzimmer  Bad  und  Wasser- 
Closet;  sie  betinden  sich  auf 
dem  oberen  Promenadendeck. 
Den  Passagfieren  I.  Klasse 
stehen  für  allgemeinen  Ge- 
brauch folgende  luxuriös  ein- 
gerichtete Räume  zur  Ver- 
fügung: Ein  im  Hauptdeck 
liegender  Speisesaal  mit  554 
Sitzplätzen,  ein  Ranchzimmer, 
ein  Gesellschafts-  und  ein 
Lese-  und  Schreibzimmer  auf 
dem  oberen  Promenadendeck. 
Ein  Kindersalon  anf  dem  un- 
teren Promenadendeck,  sowie 
ein  Wiener  Caf^  und  ein  Grill- 
raum  anf  dorn  Sonnendeck. 
Die  Räume  für  die  Passagiere 
II.  Klasse  befinden  sich  im 
Hinterschiff,  theils  auf  dem 
Oberdeck,  theils  anf  dem  Haupt-  Unterdeck.  Die 
Kammern  sind  ebenso  eingerichtet,  wie  die 
Wohnkammern  I.  Klasse,  nur  etwas  einfacher 
gehalten.  Die  Kammern  sind  für  2,  3,  4,  5 
oder  6  Personen  eingerichtet. 

Den  II.  Klasse  -  Passapieren  stehen  für  ge- 
meinsame Benutzung  als  Räume  zur  Verfügung: 
ein  auf  dem  Haaptdeck  befindlicher  Speisesalon 
mit  190  Sitzplätzen,  ein  Gesellschaftssalon  und 
ein  Ranchzimmer,  welche  beide  auf  dem  hinteren 
Theile  des  Promenadendecks  liegen.  Zum  Aufent- 
halte im  Freien  dient  der  hintere  Theil  des 
Promenadendecks  vor  und  seitlich  des  Gesell- 


schafts- nnd  Rauchzimmers,  welcher  durch  das 
obere  Promenadendeck,  und  der  hintere  Theil 
dos  oberen  Promenadendecks,  welcher  durch  ein 
Sonnendeck  geschützt  ist. 

Alle  unter  dem  Oberdeck  befindlichen,  zwischen 
wasserdichten  Schotten  liegenden  Räume  sind 
mit  besonderen  Aufgängen  versehen,  wodurch 
es  ermöglicht  ist,  ohne  den  Verkehr  der  Passa- 
giere zu  behindern,  bei  Nebel  und  während  der 


Abbildung  2.    Doppelschraaben  -  Schnelldampfer  „Kaiser  Wilhelm  11.^ 


Nacht  sämmtliche  unter  dem  Oberdeck  befind- 
lichen Schottthören  geschlossen  za  halten,  was 
zur  Sicherlieit  des  Schiffes  und  seiner  Passagiere 
ganz  ausserordentlich  beiträgt.  Von  den  52 
wasserdichten  Thüren  sind  24  Schottthnren  mit 
Dörrscher  Thüi-schliefs -Vorrichtung  versehen, 
welche  es  ermöglicht,  diese  24  Thüren  vom 
Steuerhaus  aus  zu  schliefsen.  Aus  einem  im 
Kartenhause  befindlichen  Schottentablean  kann 
der  Kapitän  sofort  ersehen,  ob  alle  oder  welche 
der  wasserdichten  Thüren  geschlossen  sind. 

Alle  bewohnten  Räume  sind  mit  elektrischer 
Beleuchtung,  Dampfheizung,  ausgiebigster  Vcn- 
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tilation  n.  ».  w.  nnd  den  höchsten  Anfordernngen 
der  Neuzeit  entsprechenden  Einrichtungen  ver- 
sehen. Im  Ganzen  dienen  etwa  2700  elektrische 
Lampen  zur  gedämmten  Schiffsbeleuchtung.  Zur 
Erzeugung  des  elektrischen  Stromes  sind  h 
Dynamomaschinen,  von  denen  4  hinter  dem 
Maschinenraum  zwischen  den  Tunneln,  die 
fünfte  im  Hauptdeck  zwischen  den  Tnnneln  auf- 
gestellt sind.  Jede  der  Dampfdynamomaschinen 
leistet  800  AmptTO  bei  100  Volt  Spannung. 
Die  Elektricitilt  findet   auf  dem  Schilfe  aus- 


Abbildong  3.    Doppelschranben  -  Scbnelldampfer  „Kaiser  Wilhelm  II 


giebigste  Verwendung,  theils  zur  Hcquemlichkcit 
für  die  Passagiere,  theils  zur  Sicherheit  für  das 
Schiff  durch  Klingelleitungen,  Telephonanlngon, 
Signalvorrichtunfren,  Fallvorriclitnngen  fiir  die 
Rettnngsboji'n  u.  s.  w. 

Für  die  I.,  II.  nnd  III.  Klasse  Passagiere 
nnd  die  Hoizer  sind  gesondert  entsprechend 
grofge  Kiichenanlagen  vorgesehen.  Die  Küchen 
I.  und  II.  Klasse  liegen  in  der  Xühe  der  zu- 
gehörigen Salons  nnd  besitzen  aufser  je  einem 
grofsen  Tafelherde  je  5  b  pzw.  Diiuipfkoch- 
töpfe,  (trillöfen,  Wänuschrftnke  n.  s.  w.  lu 
der  Nahe  des  Salons  I.  nnd  II.  KInsse  ist  je 
eine  grofse  nnd  «aohgemfirs  einpericlitcfo,  mit 
Tellerwiirmei  n,  Kaffee-  und  Theeniaschinen,  Milch- 


nnd  Chocoladenkochem,  Wassei-flitern,  Kühl- 
schränken n.  s.  w.  versehene  Pantry  angeordnet. 
.Anfser  diesen  Salon  -  Pantrys  sind  noch  eine 
Pantry  fiir  das  Wiener  Cafe,  eine  für  den  Grill- 
raum  sowie  eine  Schilnke  für  das  Ranchzimmer 
I.  und  II.  Klasse  nnd  eine  für  Passagiere 
III.  Klasse  eingerichtet.  Die  zahlreichen  Bäder 
und  Closetrilume  sind  sachgemUfs  hergestellt  nnd 
den  Passagieren  bequem  gelegen  vertheilt.  Die 
Badezimmer  haben  Badewannen  aus  vernickeltem 
Kupfer,  ihre  Zahl  für  allgemeinen  Gebrauch 
I.  und  II.  Klasse  beträgt  28, 
diejenige  der  Closets  .'>3.  In 
diesen  Zahlen  sind  die  Bäder 
nnd  Closets  der  Luxnskammem 
nicht  eingerechnet.  Gut  iso- 
lirte  Proviant-Knhlraume,  ein 
Eiskeller  für  den  Schiffsge- 
branch und  grofse  Proviant- 
ränme  sind  in  den  unteren 
Decks  angeordnet,  desgleichen 
Lade-,  Gepäck-  und  Post- 
räume. Die  rund  um  die  Kessel- 
rflnme  angeordneten  Kohlen- 
bunker fassen  etwa  5G00  t 
Kohlen  =  560  Waggonladun- 
gen. Zur  Uebernahme  von 
Ladung,  Gepäck  und  Pro- 
viant dienen  sechs  Dampf- 
ladewinden. An  Booten  führt 
das  Schiff  20  Rettungsboote 
und  sechs  Halbklappboote.  Eia 
Theil  der  Rettnngsboote  ist 
aus  Holz,  der  andere  sowie  die 
Halbklappboote  ans  verzink- 
tem Stahlblech.  Um  die  Boote 
schnell  zu  Wasser  lassen  zu 
können,  sind  vier  Dampf  boots- 
winden  an  Bord  aufgestellt. 

Der  Dampfer  ist  ferner  in 
Uebereinstimmnng  mit  den  An- 
forderungen der  Kaiserlich 
Deutschen  Marine  mit  den 
Einrichtungen  zur  Aufstellung 
einer  gröfseren  Anzahl  Ge- 
schütze versehen,  um  im  Kriegsfalle  als  Htilfs- 
kreuzer  verwendet  werden  zu  können.  Um  dem 
letzteren  Zwecke  zu  ent.sprechen ,  ist  auch  das 
Kudcr  nnd  die  Stenemiaschine  nnter  Wasser 
liegend  angeordnet. 

Die  gleichfalls  vom  „Vulcan"  erbaute  Ma- 
schinen- nnd  Kesselanlage  besteht  aus  4  vier- 
cylindrischen,  dreikurbeligen  Vierfach-Kxpansions- 
Hammennaschinen  mit  Oberflächencondensation 
und  Massenausbalancirung  nach  Schlicks  System, 
welche  zusammen  HH-  bis  40  000  Pferdestärken 
indiciren  werden.  Je  zwei  dieser  Maschinen  sind 
hintereinander  aufgestellt,  nm  es  zu  ermöglichen, 
zwischen  ihnen  ein  wasserdichtes  Querschott  auf- 
zubauen und  hierdurch  die  Zahl  der  wasser- 
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^diten  A1iihei1itDg«B  und  «bdurcli  die  Üniiiik- 

barkeit  des  Schiffes  zu  vergröfsern. 

Sie  treiben  je  mittels  einer  etwa  42  m  langen 
'WellenleitiiDg  eine  vierflägolige  Bronzescliraube 
von  6,95  m  Durchmesser.  Aaf  die  Güte  des 
Materials  der  AVellenleitnng  ist  grofser  Werth 
gelegt,  und  daher  die  Kurbelwellen  und  die 
Druckwellen  von  635  mm  Durchmesser  aiu  bestem 
Nickdstahl,  die  645  mm  dicken  SrliraiiVienwellen 
aus  TiegtiUtahl,  und  die  gesanuiiteii  Zwischen- 
"Wellen  ans  Siemens-Martinstahl  hergestellt.  Den 
Pampf  liefern  12  Doppel-  und  7  Einfachkcssol, 
welche  mit  15  Atmosphären  Ueberdruck  arbeiten, 
lOOOOqmHrisfliehe,  194Fea«raiig«ii«i4990qiii 
Bot^ftehe  besitzen.  Die  Kessel  sind  in  4  Gruppen 
«ngeordnet,  deren  jede  einen  Schornstein  von 
5,0  n  Dnrehnemer  and  40  m  H5he  Uber  Kiel 
€rhnlt.  Die  Krssf»lninnie  werden  mittels  natür- 
licher Ventilation  durch  grofiie  VentUatorköpfe 
▼entnirt,  ee  ist  aber  aaeh  Binxiebtnng:  getroflSra, 
diirrli  M  krilftijje  Ventilationsmaschinen  die  natür- 
liche Ventilation  in  ansgiebigster  Weise  zu  nuter- 
«tfitsen.  Die  Oeiammtzabl  der  auf  dem  Schiffe 
Iwflndlirhen  Dauipfiiiasrliim  n  beträgt  einwclilii'fs- 
licb  der  Uauptmaachinen  7^  mit  zasammen  124 
Dampfcylindem.  — 

Von  Frl.  AViegand  durch  einen  in  ge- 
bundener Kede  gebaltenen  Sprach  getauft,  setzte 
sich  dar  Koloft  wenige  Seennden,  nachdem  der 
Kaiser  das  Zeichen  gegeben  hatte,  in  Bewegung 
und  lief  ziemlich  rasch  ab,  nämlich  in  55  See. 
gegenüber  90  Seennden,  die  „  Deutschland"  ge- 
braucht hatte.*  Die  Bremsung  erfolgte  durch 
4rei  an  der  Rechtsbordseite  angebrachte  Keile. 

Bei  dem  gemeinsamen  Mahle,  durch  das  der 
.^ValeaB"  gastfrei  die  Fcstgästc  vereinigte, 
wurden  einige  bemerkenewerthc  l?»Mion  ^'flinlti  'i. 
deren  Inhalt  wir  iin  Folgenden  witiitigelttii. 

Der  Präsident  des  Aufsichtsratlie»  des  Nord- 
deutschen Lloyd  G.  Plate  wies  darauf  hin, 
4aCi  von  einem  Franzosen  kürzlich  geäulsert 
«ei,  der  deatsehe  Eaiaer  anterstütse  ans  eetner 
Privatsohatnlle  die  Schiffahrt  und  den  Schiffbau, 
nad  auch  im  englischen  Parlamente  sei  die  Be- 
liaaptanff  anflifesteUt,  die  Beglenioff  snbvendonire 
den  Schiffbau.  Beide  Meinungen  seien  nicht 
j^anz  unrecht,  aber  die  Subventionen,  welche 
die  Befierongr  gibe,  beetimden  in  dem  allge- 
meinen Schutz  der  Rhedfirinn  und  wenn  haar 
'Geld  gezahlt  werde,  so  geschehe  dies  nur  für 
Oegeiileiitnngen  der  Bhederden.  Wenn  der 
Kaiser  etw.is  .ms  <ier  Privatschatulle  freie,  so 
«ei  dies  aua  der  Schatulle  seines  groben  goldenen 
Herzens,  daran«  komme  ein  nie  Tersiegendet 
Interesse  für  sein  Land  und  sein  Volk  und  für 
Handel  und  Industrie.  Der  iledner  scblofs  mit 
dem  Wuudi,  dab  dieae  SabventiooMi  an  aeleher 

*  Zum  Tergleieh  sei  mitgethcilt,  dab  der  Stapel- 

lauf  des  ^Great  Eastcm"  vom  8.  November  1967  bis 
som  31.  Janaar  IfübH  dauerte. 


I  Sebatdlle  nleavfbOren  mSchten.  Begeistert  stimmte 

die  Festversammlnng  in  das  Hoch  auf  Se.  Majestät 
ein.  Sodann  nahm  der  Generaidirector  des  Nord« 
deutschen  Lloyd  Dr.  Wiegend  das  Wort,  um 

j  einen  Rückblick  auf  die  Entwicklung  des  „  Vnlcan'' 
zu  thun.    Er  wies  darauf  hin,  welche  grofse 

I  Leistung  der  .,Valcan"  mit  dem  Bau  des  grofsen 
neuen  Dampfers  vollbracht  habe  und  vor  allem 

j  mit  dem  glücklich  verlaufenen  Stapell;uif.  Ein 
Gewicht  von  11  000  t  habe  sich  mit  spielen- 
der Leichtigkeit  von  seinem  Baheponkit,  wo 
deutsrlie  Kunst  und  Technik  es  zusammengefügt 
zu  einem  mächtigen  Dampfer,  bewegt  nnd  sei 
Unrtageglitten  in  das  Element,  auf  dem  es  nun 
weiter  seine  Aufgabe  der  \t3lker-  und  Liinder- 
verbindnng  über  weite  Finthen  des  Oceaus  erfüllen 
•oUe.  Die  nLebijahre  des  Vnlean'^  seien  nickt 
nnfrurluhar  vprbnfcTi,  denn  beim  Bau  des  Dampfers 
„Kaiser  Wilhelm  der  Grofse"  habe  sich  bereits 
die  Heistersehaft  geseiirt  und  immer  bSher  sdea 
die  Leistnnf^en  gestiegen  bei  ili  in  Hau  der  Oampfor 
„Deutschland"  und  „Kronprinz  Wilhelm".  Mit 
diesen  Dampfern  ringe  hente  der  denttehe  Handel 
lim  i'..  :i  Lorbeer  des  Sieges.  Wer  diesen  l.i  rbeer 
erringen  werde,  lasse  sich  noch  nicht  sagen, 
aber  eines  stehe  fest,  derselbe  werde  immer  dem 
.,Vulcan"*  frebühren.  .Audi  der  neue  Kiesen- 
dampfer zeuge  von  der  LeistuogsAhigkeit  des 
„Vnlcan"  nnd  wenn  „Kaiser  Wilhelm  II.*  im 

,  Frühjahr  190.3  den  Ocean  durchmessen  werde, 
so  würde  er  auch  den  Hnhm  des  „Vulcan"  hinaus- 
tragen in  alle  Welt.  Director  Commerzienrath 
Stahl  dankte  für  die  anerkennenden  Worte  des 
Vorredners.  Er  gestand  ein,  dafs  die  „Vulcaner" 
in  den  letzten  Tagen  etwas  wehmuthsvolle  Be- 
kümmernifs  im  Herzen  gehabt  hätten  im  Hin- 
blick  auf  den  Schiflskiilofä,   und   es   sei  kein 

I  kleines  Werk  gewesen,  diesen  Kolofs  in  Bewegung 
zu  setzen.  Das  Werk  sei  gelunt,'en,  es  war  das 
prfii^ti',  was  bisher  jrelcist'^-r  ist.  Ehe  der  „Vulcan" 
zu  »ulcher  Leistung  kam,  sei  aber  eine  lange 
Sehnlottg  nVtUg  gewesen.  Es  sei  beim  „Vulcaa* 
wie  im  Leben  gewesen:  Ohne  „Fürst  Bismarck" 

I  hätten  wir  keinen  Schnelldampfer  „Deutschland", 
ohne  „Deutschland*  keinen  „Ki^aer  Wühdm 
den  Grofsen nnd  ohne    .Kaiser  Wilhelm  den 

I  Grofsen"  hätte  „Kaiser  Wilhelm  11."  nicht  zu 

I  der  grollien  Ifaehtentfhltvng  kconnen  kennen. 
Der  Redner  gedachte  dann  der  Verdienste,  welche 
sich  der  Norddeutsche  Lloyd  um  die  Schiffahrt 
nnd  damit  auch  nm  den  Sehlffban  und  den 
..Vuiean'*  erworben;  seine  Ruli'  endete  mit  einem 
Hoch  auf  den  „Lloyd"  und  dessen  leitende 
Hftnnor,  Prteident  Plate  and  Generaidirector 
Wiegand.  — 

Unsere  besten  Wünsche  begleiten  den  Ausbau 
und  die  snm  nhehsten  FrBhjabr  bevorstehende 
Ihfahrtstellnng  des  stolzen  Dampfers,  eines  be- 
redten Zeugen  der  Leistungsfähigkeit  der  deutschen 
Eisenindustrie  und  des  deutschen  Schiffbaues.. 
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Neuanlage  der  Maschinenfabrik  Louis  Soest  &  Co.,  G.  m.  b.  H., 

Düsseldorf  -  Beisliolz. 


Die  Maschinenfabrik  Louis  Soest  &  Co., 
G.m.b.H.,  Düsseldorf-ReLsholz,  den  alteren  Werken 
Düsseldorfs  seit  dem  Jahre  1866  ang^ebörend, 
hat  sich  ans  bescheidenen  Anfängen  anter  der 
rastlosen  Thätigkeit  ihres  (iriinders,  des  inzwischen 
verstorbenen  Fabrikbesitzers  Lonis  Soest,  zu  einem 
nmfangrcichen  Unternehmen  entwickelt.  Das  Werk 
luufafst  eine  grOfsere  Eisengiefserei,  Maschinen- 
fabrik nnd  Apparate-Bauanstalt. 

Um  den  modernen  Maschinenban  in  rationeller 
Weise  und  gröfscrem  Umfang  als  bisher  betreiben 
zn  können,  beschlofs  die  Firma  im  Jahre  1890, 
an  Stelle  der  veralteten,  unpraktisch  gewordenen 


Bei  der  Disposition  der  Anlage  wurden  folgende 
Gesichtspunkte  berücksichtigt:  1 .  Rationeller  Hau 
von  Maschinenanlagen  gröfster  .Art.  2.  (rünstige 
Anordnung  der  Transportwege  sowie  des  Bahn- 
anschlusses. 3.  Vortheilhaftcr  Verkehr  der  ein- 
zelnen Betriebe  untereinander  nnd  Vermeidung 
aller  zeitraubenden  und  unnöthigen  Transporte. 
4.  Bequeme  Erweiterungsfähigkeit  des  Gesammt- 
werkos  und  leichter  Ausbau  der  einzelnen  Werk- 
stätten nnd  Betriebe.  5.  Zusammenlegen  der 
verwandten  und  zn  einander  gehörenden  Betriebe. 
6.  .Anordnung  der  einzelnen  Werkstätten  mit 
Rücksicht  auf  etwaige  Fenersgefalu'.    7.  Anord- 


Abbildung  1.  Gesamuitanlage  der  Maschinenfabrik  Louis  .Soest  &  Co.,  0.  m.  b.  H.,  Düaseldorf-ReisboLc. 


Werkstätten  eine  grofse  moderne  Xenanlage  (Ab- 
bildung 1)  zu  errichten  und  erwarb  zu  diesem 
Zweck  ein  Grundstück  im  Umfaiige  von  25  Morgen. 
Dasselbe  liegt  in  unmittelbarer  Nähe  des  Staats- 
baJinhofes  Dü-sseldorf-Reisholz  (zwischen  Düssel- 
dorf und  Benrath)  und  hat  .Anschlnfs  sowohl  an  die 
Staatsbahn  als  auch  an  die  von  der  Industrie- 
Terrain- .Act  .-(Je».  Düsseldorf-Reisholz  erbaute  neue  | 
Kheinwerft.  Letzterer  Umstand  ermöglicht  es,  nach  i 
Ausbau  des  Kaualnetzes  die  Rohmaterialien  per 
Schiff  herbeizuschaffen.  Das  Grundstück  hat  eine 
rechtwinklige  Gestalt  (s.  den  Lagepinn  .Abbild.  2) 
nnd  ist  nahezu  eben  und  hochwasserfrei ;  es  genügt  | 
auch  darin  den  für  die  .Anlage  einer  grofsen  j 
Eisengiefserei  in  Betracht  kommenden  .Anforde-  ( 
rungon,  dafs  der  Gruudwasserstand  ein  nicht  zn 
hoher  ist;  derselbe  beträgt  etwa  3'/y  bis  4  m. 

.Mit  den  .Ausschachtungsarbeiten  wurde  etwa 
Mitte   April    Itoio   begonnen.     Im   Laufe  des  | 
Sommers  nnd  Herbstes  wnrdeu  die  umfangreichen 
Bauten  aufgeführt,  und  im  Liuift'  des  Winters  liKK)  i 
die  Ueberfiihrung  des  gebanimten  allen  Betriebes  | 
einschliefslich  aller  Maschinen  bewerkstelligt.  Ein 
Ilülfsbetrieb  wurde  bereits  Ende  1!»U0  eingerichtet, 
im  April  iSMiI  der  Betrieb  in  der  Masehinenwrrk- 
stiltte  und  Eisengiefserei  voll  erötfnet. 


nung  der  Art,  dafs  die  Frontplätze  des  Grund- 
stücks möglichst  zu  Wohngebäuden  später  be- 
nutzt werden  können.  K.  Gewinnungeines  günstigen 
Gesammteindrucksdes  Werkes  in  architektonischer 
Hinsicht.  Aus  diesen  Erw&g:nngen  heraus  bildete 
sich  schliefslich  die  in  .Abbildung  1  und  2  dar- 
gestellte Gruppirung  der  Nenanlage. 

Der  Bahnauschlnfs  erfolgt  an  eine  vorhandene 
Auschlufsweiche.  Die  beiden  Standgeleise  enden 
an  zwei  Drehscheiben,  von  denen  die  eine  für 
die  Aufgaben  der  Giefserei  dient,  während  die 
andere  ein  Geleise  bis  in  die  Maschinenwerkstätte 
entsendet.  Ein  drittes  Geleise  zum  Transport 
der  Kesselkohlen  nach  der  Kesselanlage  ist  einst- 
weilen noch  nicht  ausgeführt.  Der  Verkehr 
zwischen  den  beiden  Hauptwerkstätten  der  Eisen- 
giefserei und  der  Maschinenwerkstätte  wird  durch 
ein  Normalspnrgeleise  vermittelt;  im  übrigen  ist 
ein  umfangreiches  Netz  von  Schmalspurgeleisen 
zum  Verkehr  der  Werkstätten  untereinander  und 
mit  dem  Lagerschuppen  eingebaut. 

Da  die  Bauzeit  eine  sehr  thenere  war,  wurde 
von  vornherein  darauf  Bedacht  genommen,  die 
gestellten  .Aufgaben  mit  möglichst  geringen 
Mitteln  und  unter  rationeller  .Ausnutzung  der 
zur  Verwendung  gelangenden  Materialien  aus- 
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zuführen.  Die  grofsen  Hullen  erhielten  eiserne 
Dacher,  Stützen  nnd  Krahnbahnen,  wAbrend  die 
Nebenbanten  fast  durchweg  SheddAcher  in  llolz- 
constrnction  aufweisen.  Für  die  Eisenronstrnction 
wurde  eine  lieansprachnng  von  1 000  kg  f.  d.  ijcni  zn- 
gelaogen-,  indessen  nur  HOO  kg  f.  d.  qcni  für  die  Lauf- 
krahntrilger.  Die  eisernen  SJlulcn  nnd  Pfeiler  zeigen 
bei  der  Maximalbelastnng  eine  etwa  dreifache 
Sicherheit  gegen  Zerknicken.   Soweit  die  Dächer 


nnd  Belnflang  der  einzelnen  Werkst&tten  erliegt, 
um  den  Anfenthalt  für  die  Beamten  nnd  Arbeiter 

möglichst  angenehm  nnd  gesandhcitsgcmftfs  zu 
gestalten.  Die  grofsen  Hallen  haben  die  anfser- 
gewöhnliche  Helligkeit  von  70  "/o. 

Der  Eingang  zn  dem  Werke  erfolgt  dnrch  ein 
eigenes  Portierhaus,  welches  gegenüber  einem 
besonderen  Lohnburean  angeordnet  ist.  Flankiert 
wird  der  Eingang  rechts  durch  ein  umfangreiche« 
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Abbildung  2.    Lageplan  1 : 2000. 


nicht  in  Glas  mit  einer  Neigung  I  :  1  aufgeführt 
sind,  besteht  die  Eindeckung  ans  doppeltgeklebter 
Dachpappe  auf  Holzschalnng  in  der  Neigung  1  :  5; 
diese  Eindeckung  giebt  eine  leichte  Dachconstmc- 
tion  und  hat  sich  auch  sonst  auf»  beste  bewährt. 
Sämmtliche  Fundamente  wurden  in  Beton  auf- 
geführt. Um  an  Kosten  zu  sparen,  wurden 
die  .\uf8enwilnde  nicht  in  Eisenfachbau  her- 
gestellt, sondern  in  massivem  Mauerwerk,  womit 
zugleich  ein  bequemes  Auffangen  des  Wind- 
druckes  beabsichtigt  war.  Vornehmlich  wurde 
grofser  Werth  auf  besonders  gute  Beleuchtung 


I  Verwaltungsgebäude,  links  von  einem  Beamten-  und 
Meisterhause.  Im  Mittelpnnkt  der  .\nlage  steht  die 
Lieht- und  Kraftcentrale.  Dieselbe  besteht  ans  dem 
Kesselhause  mit  anstofsendem  Maschinenhans. 

Das  Kesselhaus  enthält  einen  Zweitlamuirohr- 
kessel  von  etwa  99  qm  Heizfläche  und  10  Atm. 
Betriebsspannung  in  Verbindung  mit  einem  Hering- 
sehen  DampfüberLitzcr  von  32  qm  Heizfläche. 
Vorgesehen  ist  auch  der  spätere  Einbau  eines 

I  Greenschen  Economisers.  Das  zum  Betriebe  des 
Kessels  erforderliche  Wasser  entstammt  einem 

I  grofsen  Brunnen  neben  dem  Kesselhauae  von 
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3  m  DnrdnaewMr  bei  1 1  n  Tiefe  vmi  kann  al« 

-  .gutes  Eesaelapcisowasser  bezeiclmet  werden.  Zur 
spateren  Anscbaffang  eine«  zweiten  Reservekesaela 
iM  PlaUs  Torbanden.  Im  fibrigen  enthUt  dnn 
Krssi'lhrat  noch  genügend  Ranm  znr  Aaf- 
bewahmng  von  Kohlen,  Holz  a.  8.  w.  In  einem 
besonderen  Kellerraum  befindet  sich  die  elek- 
trische Pampanlage,  in  einem  ohereu  (ieschob 
eine  Werkstatt  nml  t*in  Magazin  für  den  Elektro- 
techniker, sowie  ein  besonderes  ttussin  von 
25  cbm  Inhalt  fär  das  Keeselspcisewasser.  Der 
Kamin  ist  dir  zwei  Kessel  zu  je  100  «jin 
Heizfläche  dimensionin,  hat  ein  Hübe  von  38  m, 
eine  obere  liebte  Weite  von  1200  mm  nnd  eine 
ontere  lichte  Weite  von  19-11  mm. 

Dm  Muchinenhaus  slöfst  unmittelbar  au 
itm  .KewelltftQi.  E«  entbMt  die  Prinirstatioo, 
bestehend  aus  einer  Schnck-  rtsi  licn  (;ieich.strom- 
dynamu  von  220  Volt  Spannung  und  12U  K.-W. 
Leletvng  mit  Conpoandwieklong.  Ale  voriinflge 

T?Pvf  rvp  und  als  klfinr  I'iiff'rhntterie  dient  eine 
kleine  Accomalatoreubatterie  von  120  Zellen, 
welche  50  Ampere  StronstSrke  entepreehen. 
Dviiiuiininaschine  und  .\ccuiiiulati>renbatterie  ar- 
beiten auf  daa  gleiche  titromuetz  und  kennen 
entweder  nnnbhBngig  yoneinnnder  arbeiten  oder 
parallel  ge.schaltet  werden.  Die  Anlage  einer 
zweiten  Keserve-Dynamomascbine  ^t  vorgesehen. 
Zorn  Antrieb  der  DynamomMcbine  mittels  Riemen 
dient  eine  stehende  Vorbund  -  Dampfmaschine, 
welche  daa  Werk  aelbat  erbant  hat.  Ihre  Ab- 
meeenngwi  nind  folgende: 

Hoobdraekevlinder  ....  485  min  Dudim. 

Niederdnickcjlinder    .  .  .  6B0  „  « 

Kolbenhub   4W  „ 

Tourenjahl  i.  i|.  Miiniii-  .   .  12.^ 
Leistungsfiihigkeit  nunnal  .  P.S. 
,  maximal  240  P.S. 

Der  HeehdniekcyUnder  hat  auslösende  Ventil- 
steuerung, während  der  Niederdruckeylinder  durch 
zwei  Drehschieber  gesteuert  wird.  Die  Maschine 
hat  den  vollen  Hetrieb  von  Anfang  an  fiber- 
nomniep  nnd  läuft  tadellos.  Mit  derselben  ist 
eine  Hinspritzcondeusation  verbunden,  deren  Luft- 
pumpe durch  Geg^bebel  vom  Kreuzkopf  des 
NieilenlrttckcylinderH  niis  [retricljen  ist  und  iinter 
Flnr  steht.  Daa  zur  Kondensation  erforderliche 
Wasser  wird  dnrch  ein  Kaminküblwerk  Sjrstem 
„Hlasberg"  geliefert.  Für  eine  zweite  (Jleieh- 
strommaschine  ist  Platz  vorbanden.  Um  bei 
erentl.  Stünmg  nicht  anAer  Betrieb  >n  kommen, 
ist  eine  kleine  !.'.  servemasrhine  in  einer  Xisehe 
des  ^iaschinenhuuscs  angeordnet  derart,  dais  sie 
mittels  eines  Voi^leges  sowohl  die  Hnnptdynamo, 
wie  auch  die  in  Aussieht  genoiumene  Ite.serve- 
dynaiuo  antreiben  kann.  Die  Koserve-Dampf- 
raasehine  ist  ein  kleiner  liegender  Sehnelllllnfer 
vuu  f>o  I'.  S.pff.  mit  Gabelralunen.  Die  poiiniinte 
MattchijiL'uaulage  arbeitet  sehr  »parsum  und  bat  ihre 
Aufgaben  bisher  in  rationeller  Weise  «-fttUt. 


Die  Stromleitung  besteht  aoAen  In  nnter- 

irdischen,  eisenbandariuirten  Kabeln ;  im  Inneren 
der  B&ome  haben  isolirte  Dr&hte  Anwendung 
geftmden.    Die  BetrMmMctromtfteres,  wekltt 

von  der  Elektricitttts  - AetiaBgesellBchaft  vorm. 
W.  Lahmeyer  &  Co.,  Fraakflnrt  a.  M.,  -  geliefort 
worden  sind,  bewähren  sieh  recht  gut.  Naek 
voller  Inbetriebnahme  der  gesammten  WnicsUtteil 
'  verbleibt  noch  eine  Lieht-  nnd  Kraftreseir«  tob 
etwa  40  "  o- 

An  der  einen  Grenze  des  Grundstückes,  in 
einiger  Entfernung  von  den  Wohn-  mii  sonstigen 
I  liebiiuden,  ist  die  Giefserei  aufgeführt,  um  alle 
1  Helästigungen  durch  Rauch,  Stanb  u.  s.  w.  zu  ver- 
meiden.   Grnndrifs  und  Querschnitt  der  Giefserei 
.  sind  in  Abbildung  3  nnd  4  dargestellt,  während 
Abbild.  5  eine  Innenansicht  derselben  seigt.  Das 
Profil  dt  r  Gif'f«erei  ist  weiter  als  sonst  üblich  ge- 
I  wählt,  SU  dafä  im  Gegensatz  r.a  dem  sonst  rechtwink- 
ligen GmndriA  ein  mehr  quadratischer  sich  er* 
'  giebt.    Dafür  ist  der  Gesiehtspunkf  mafsgebend 
I  gewosen,  dalä  eine  Längenänderang  immer  m8g<- 
lieh  bleibt,  wogegen  eine  Qoersehnittsanderang 
'  bei  siiäterem  .\nsbau  ausgeschlossen   ist.  Di^ 
I  Anuabiue,  dals  durch  eine  grSlsere  lichte  Weite 
sidi  die  Kosten  für  die  Ertbne  erheblieh  ver- 
I  theueru,   triflFt   nicht  zu:   liiniregen   bietet  J-r 
1  breite  Querschnitt  grofse  Vortlieile  in  Vertbeilung 
I  derArbelten,UnterbriBgnngderFonnstfleken.8.w. 
Die  l^ijiiienUBg  der  Giefserei  gesohicht  mittels 
LanfkräUueu  und  einzelner  Drehkräbue.  Im 
mittleren  Hanptschlir  der  Gielherei  belinden  steh 
zwei    Drcimotorenkrähno    der   Benrather  Ma- 
schinenfabrik von  je  20  nnd  10  t  Tragfähigkeit 
nnd  17  m  Spannweite.    Die  rechte  Seitenhalle 
enthält  einen  Dreimotorenkrabn  von  7  J>  t  Trafj- 
fäbigkeit,  und  einen  Handkrabn  mit  Motorwinde 
von  2V'}  t  Tragfähigkeit  für  eine  Spannweite 
j  von  !>,ti4  m.     .\ls   grofser  Vortbeil   bat  sich 
erwiesen,  dafs  die  mittlere  I.nnfkrahnbahn  nach 
aufsen  verlangen  ist,  wudiueh  es  luüglieh  wird, 
mittels  des  Krahnes  die  schweren  Formkästen 
aus  der  Gielj^erei  liinaiis  uini  wieder  Ix-rein  zn 
transportiren.    Zu  dem  Ende  ist  in  der  hölzernen, 
gut  versteiften  Abscblufswand   eine  dreifhebe 
Klajipe  ans  Wi  llhlech  angebraeht,  welebe  mittels 
I  dreier  Kabelwinden  von  Hand  geöffnet  und  ge* 
j  schlössen  werden  kann. 

'        Die  iiiitrlire  IT miitlialle  dient  znm  Formen 
>  schwerer  Gulsslücku  bis  zu  30ÜU0  kg  Einzel- 
gewicht, die  linke  Seitenhalle  enthllt  die  Kern- 
inacherei    nnd    die   gn  f^en    Sand-   und  I.ehm- 
I  Trockenöfen  und  in  Verbindung  damit  die  Lehm- 
I  fsrmerei.  Die  Beheizung  derTrockenUfbn  geschieht 
von  anfsen.    Die  Fufsböden   der  Oefen   sinil  in 
fieton  hergestellt  nnd  mit  SchmaUpurgeleiscn 
dnrehsogen.  Die  Decken  sind  gerade  ausgeführt; 
ob  sich  genidc  Derkeii  bew.Uiren,  wird  dio  Zeit 

Ileliren.  Diese  Construction  ist  gewählt  worden, 
weil  erfiihrnngsgemäTs  gewSbidiek  Qaw91bekappeii 
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aof  die  Dauer  nicht  halten  und  tn  Keparatnren  Die  Cnpolöfen   haben  eine  Anordnung  mit 

Anlars  geben.    Der  Verschlnfs  der  Trockenöfen  |  Rücksicht  auf  eventuelle  spätere  Erweiterung  der 

geschieht  durch  ansbalancirte  Schiebethüren.    Im  Anlage  erhalten.    Vorhanden  sind  zwei  Oefen; 

rechten  Seiteufelde  werden  grüfsteutheils  mittel-  der  eine  liefert  5  bis  G  t,  der  andere  4  bis  5  t 


1 


Abbildung  3.    Grondrifs  der  Giel'serei. 


schwere  Gnrsstncko  hergestellt,  kleinere  Handels- 
artikel sind  auf  das  äufserste  rechte  B'eld  an- 
gewiesen.   Zum  Aufstellen  von  Zahnräderform- - 
maschinen  und  dergleichen  ist  ein  besonderer 
Ranm  vorhanden. 


flüssiges  Eisen  in  der  Stande.  Der  Vorherdofen 
besitzt  zur  Windfnhrung  einen  aufsen  herum- 
laufenden Windkanal  und  rechteckige  Windformen. 
Der  Ofen  ohne  Vorherd  ist  mit  Hingschlitzdüse 
versehen ,  welche  vielleicht  den  Nachtheil  hat, 
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dafs  sie  sich  bei  nnanflnerksamer  Wartang  znaetzen 
kann.  Zur  Herstellnng  von  Proben  a.  8.  w.  ist 
ein  kleiner  Cnpolofen  von  600  kg  stündlicher 
Schmelzfähigkeit  vorhanden.  Ein  elektrisch  be> 
tiiebener  Anfzng  von  1000  Nutzlast  be- 
f<5r(lert  Rnliti-icn,  Gufsbruch,  Koks  und  sonstige 
Materialien  auf  die  krilt'tige  eiserne  Ciichtbühne 
von  6  m  Höhe.  Unterhalb  derselben,  in  halber 
Höhe,  befindet  sich  die  Sclimelzanlage.  Dieselbe 
besteht  ans  zwei  Enke-üebläsen  Nr.  7  and  einem 
Ventilator,  welcher  die  transportablen  Trocken» 
öffti  bedient.  Die  Gebl'lse  werden  von  zwei 
Elektromotoren  von  je  25  P.  S.  eff.  Leistangs- 
ftblgkeit  lielrleben.  Die  Anordnung  ist  so  ge- 
trolTen,  dab  mit  Jedem  der  Elektromotoren  jedes 
der  beiden  Oeblftse  betrieben  werden  kann.  Aafser- 
deipi  dient  einer  der  beiden  Elektromotoren  nm 
Betriebe  der  Sandanfbereitnng,  welche  neben  den 


gafsstticken  und  dergleichen  dient  eine  4,6  m 
tiefe  gemauerte  Dammgrrube  mit  elliptiielMm 
Querschnitt  4,5  8,5  in.  Durch  Einhängnnßr  von 
Gnfsplatten  kann  sie  in  verschiedene  einzelne 
Theile  zerlegt  werden.  Der  Formsand  bat  in 
dem  HaiiptscbifT  2,5  m,  in  dem  SeitenfeUI  1,5  m 
und  im  Aal'senfeldo  0,5  m  Tiefe.  Zum  Ein- 
stampfen der  Oiefserei  warde  theils  neaer,  tkeOi 
alter  Sand  ans  der  alten  (iiefserei  benntzt. 

Die  Patzerei  ist  in  einem  Vorbau  der  Uiefserei 
nntergebraeht.  Sie  entbilt  einen  10>t>Handlaaf- 
krahn,  der  auf  einer  verlängerten  Krahnbahn  nach 
aafsea  bis  anter  das  Ansciüorsgeleise  der  Giefserei 
fUiren  kann.  Anf  diesem  Wege  kSnnen  ans  der 
Giefserei  direct  fiir  auswilrts  bestimnitf  (Jufsstiicke 
verladen  werden.  Im  gleichen  Vorbau  beünden  sich 
daa  Heistenimmer,  dieAugabe-  nnd  Einnahme- 
Baume  für  die  Modelle,  sowie  im  swetten  Oe> 


Abbildnng  4. 


Qnenchaitt  dnrch  die  GiefiwreL 


Cnpolofen  liegt  und  eine  bequeme  Verbindnng 
mit  dem  Uaterialschappen  sowohl,  als  ancb  mit 
der  Giefserei  besitzt.  Die  Anlage  der  letzteren 
ist  so  erfolgt,  dafa  ein  einzelner  Mann  die  He- 
diennng  allein  bewerkstelligen  kann.  Die  Ma- 
schinen fiir  (Iii-  Sandanfbereitnng  hat  die  Fabrik, 
als  zn  ihren  Specialitäten  gehörend ,  selbst  ge- 
liefert. Das  Trocknen  des  .Sandes  geschiebt 
mittdi  einen  gemauerten  Kanal  -  Trockenofens 
anter  Anwendnntr  von  Abfallkoks. 

Wie  schon  erwähnt,  sind  zum  Trocknen  der 
Formen  transportable  TroekenSfem  Torhanden. 
Zu  diesem  Zwecke  dOTChzielit  eine  ents))rechen(l 
weite,  aas  verzinktem  Eisen  bestehende  Rohr- 
leitung die  gesummte  Giefteret  mit  eiuielnen 
vi'T  tiralcri  .\V)7;\v('it'nni:en  zum  .AnsclilnCs  der 
einzelnen  (Jefen.  Die  mittels  genannten  Ventilators 
in  den  Ofmi  gedrflekte  Luft  wird  hier  erwirmt 
und  tritt  dann  in  die  variier  abgedeckten  .Sand- 
formen ein.   Zum  Gieben  von  schweren  Lehm- 


schosse die  Ankleide-  und  Waschräome  für  die 
Giefoereiarbeiter.  Die  Einrichtung  ist  so  getroffen, 
dafa  die  Arbeiter  die  Giefserei  nur  dnrch  jene 
BSnme  betreten  und  nach  Schlafs  der  Arbeiteaeit 
verlassen  kSnnen. 

Zwischen  Giefserei  nnd  Znlslirtsgeleise  ist, 
wie  schon  erwilhnt,  eine  Reibe  von  Material- 
schuppen  vorgesehen,  welche  zur  Aufbewahrung 

I  von  Formsand,  Giefsereikoks  und  sonitigen  HllUh- 
materialien  für  die  Giefserei  dienen.    Anf  der 

I  anderen  Seite  des  Geleises  befinden  sich  die 

I  StapelpUtze  ftr  Boheiien  und  Gnlbbraeb;  Sehmal- 
s^ptirgeleise  führen  von  hier  ans  zum  (iichtnnfzng. 
Eine  vor  demselben  in  das  Geleise  eingebaute 
Waage  dient  sum  Abwiegen  der  Rohmaterialien. 

Der  Putzerei   direct   gegenüber   liegt  das 
Modellbaus,  welches  in  Fachwerk  und  zweietagig 
•ansgefahrt  ist  Das  hSlceme  Dach  enthUt  Ober* 
licht  aus  Glas  zur  Belichtung  der  oberen  Etage. 

j  Der  Fafsboden  unten  besteht  ans  Beton  mit 
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Cemeut-Estricli.  Die  schweren  .Modelle  werden 
im  unteren  Ranme  aufgestapelt,  die  leichteren 
im  oberen  Storkwerk,  welclies  in  entsprechender 
Weise  mit  nmfaDgreichen  Kegnlen  verschen  ist. 
SdmaliporgeftiM  IBlireii  vom  ModeUbau  naeh 
der  Oiefserei  nnd  Modellschreinerei. 

Die  Modellschreinerei  nimmt  die  eine  Seite 
d«s  Sbedbanes  ein  swiaeben  Qiefiierei  und 
5f:i>rl)inenf;ihrik,  deren  andere  Seite  das  Ma- 
gazin and  einen  Vorrathsraiun  fiir  fertige  Ma- 
schinen nnd  Haieblnentheile  bildet.  Dieser 
Biin  besteht  ans  drei  einzelnen  Slicds  von  7  in 
Binder  und  7  m  Feldweite.  Die  einzelnen  ans 
Hole  bergestellten  Binder  werden  dareb  gnfs- 
eisorne,  kräftige  Säulen  nnterstfitzt.  Das  Dach 
ist  wieder  als  doppeltes  Pappdach  ansgefnhrt; 
eine  Anzahl  von  Dachreitern  sorgt  für  genügende 
Belfiftnng  und  Beleachtang  des  Ranmei.  Die 
^esammte  Grundfläche  der  Sclireinerei  nnifafst 
590  qm.  Sie  erhalt  ihr  Tageslicht  durch  die 
Glaswände  der  Sheds,  wie  durch  zalilreiche  ßrofse 
Fenster.  Die  Abendbeleuchtung  besteht  in  liufren- 
und  Glühlicht.  Als  Fufsboden  hat  wieder  eine 
Betonschicht  von  300  mm  Stärke  mit  Cement- 
Estrich  Anwendung  gefunden.  Die  Heizung  der 
Schreinerei  erfolgt  mittels  Frischdampf.  Die 
HolzbearbeitnngamuehiBeii  «rbaltra  Ibren  An- 
trieb von  einer  nnter  Flur  liegenden  Trans- 
missionswelle ;  die  Triebkraft  za  letzterer  liefert 
ün  35  P.  S.  Labmeyer -Elelitromotor,  welcher 
sainmr  den  er  forderlichen  .Apparaten  n.  s.  w.  in 
einem  besonderen  Verschlag  antergebrackt  ist. 
Im  mittleren  Shed  werden  banpteftebUeb  sebwere 
Modelle  hergestellt  nnd  ist  ans  diesem  Grunde 
in  demselben  ein  Laafkraha  von  etwa  1200  kg 
Nntslut  angeordnet.  Die  etoselnen  Hobetbftnke 
sind  in  zwei  Reihen  hintereinander  aafgestellt 
nnd  zeigen  im  übrigen  die  sonst  übliche  Con- 
■traction.  Eine  erhöhte  Bade  gewilhrt  dem 
Modellschreinermeister  mne  bequeme  und  leichte 
Uebersirlit  über  die  ganze  Werkstatt.  Die  Anf- 
bewahrung  dos  Holzes  geschielit  theils  in  der 
Schreinerei  selbst,  tbeiln  iii  einem  an  die  Uodell- 
aehreinerei  angebauten  luftigen  S'ehnppen. 

Das  Magazin  ist  von  der  Schreinerei  durch 
elaa  Bnmdmaner  getrennt  nnd  enthilt  in  über- 
sichtlicher Anordnung  die  in  den  einzelnen  Werk- 
stätten gebrauchten  Hülfsmaterialieu  aller  Art. 
Es  wird  verwaltet  Yon  «ln«B  besonderen  Hagazin- 
verwaltcr.  ffir  den  innerhalb  des  JfHfrazins  ein 
Bureau  eingerichtet  ist.  In  einem  Nebeuraum 
des  Vsgasins,  welcher  snr  Anfbewabrnng  von 
fertigen  Maschinen  n.  s.  w.  dient,  is*  ein  Liiuf- 
Icrahn  von  30üu  kg  augeordnet,  Schmalapargeleiae 
führen  vom  Magazin  ans  in  die  benachbarte  Ua- 
schineuwerkstätte.  Die  .-Vusgabe  der  Materialien 
erfolirt  xar  bestimmten  Zeit  während  des  Tages. 
Die  OrVfise  der  OrondriAlläcbe  des  ^hvgazins  be- 
trägt 294  qui.  Unter  dem  Magazin  liegt  ein  Keller 
xor  Auf  bewahning  von  Oel,  Petroleum  a.  s.  w. 


I  Au  derselben  Strafso  wie  Magazin  und  Cen- 
I  tralc  erhebt  sich  die  Schmiede,  welche  hier 
vereinigt  ist  mit  einer  Werkstatt  zum  Bau 
I  von  Apparaten  and  Coustrnctionen  niler  Art. 
Der  Ban  ist  als  5ftcbir  Shedhan  ansgefBhrt 
von  7  m  Binderspannweite  nnd  10  m  Feldweite. 
I  Aaf  diese  Weise  entstehen  2  parallele  Hallen  von 
I  10  m  Breite  nnd  85  m  Liage.  Die  eine  Längs» 
Seite  und  die  eine  Schmalseite  sind  in  massivem 
;  Mauerwerk  aufgeföhrt,  während  die  gegenüber- 
liegenden Wände  Fachwerk  zeigen,  um  eine  be- 
!  querae  Erweitening  des  Baues  für  die  Zukunft 
j  za  gestatten.  Die  Dachconstruction  ist  in  Holz 
ansgeffibrt  und  mht  auf  kräftigen  schmledeiBemsn 
Lilngsträgern,  die  von  kräftigen  schmiedeisernen 
rfeilern  anterstützt  sind.  Die  Dacheindeckang 
besteht  wieder  ans  doppelter  Dachpappe  anf  Holz- 
schalaBg.  Die  WShe  der  Schmiede  ist  reichlich 
bemessen  worden:  (3,5  m  bis  Binder- Unterkante. 
Kräftiger  Durchzug  wird  erzielt  durch  eine  ge- 
i  eignete  Anordnung  von  Dachreitern.  Die  Licbt- 
,  vertheilnng  ist  auch  hier  eine  selir  günstige.  In 
'  der  eigentlichen  Faronschmiede  sind  Schraiede- 
herde  und  zwar  3  doppelte  und  2  einfache  auf- 
gestellt, aufserdem  noch  einige  Ruudt'eucr;  zum 
Schmieden  gröfserer  Stücke  dient  ein  Frictions- 
hammer  von  300  Kilogramm  Bärgswlcbt.  Die 
Beschaffung  eines  schweren  Dampfhammers  oder 
einer  Schmiedepresse  bleibt  der  Zukauft  vor- 
behalten. Härte-  and  Olfthoflm,  Kchtplatten  n.s.  w. 
vervollständigen  die  Einrichtung  der  Schmiede. 
Der  erforderliche  Wind  wird  von  einem  Roots- 
gebläse  geliefert.  Die  Haupttransmission  ist  längs 
der  u.iTtli  ren  Säulenreihe  aii<ri  ordnet  und  erhält 
ihren  Autrieb  von  einem  Elektromotor  von  25  P.S. 
Leistung,  welcher  in  einem  geschlossenen  Hänselten 
aufgestellt  ist,  die  Transmission  hat  eine  Touren- 
zahl von  150  in  der  Minute.  Die  Scbmiede  ist 
ausgerüstet  mit  verschiedenen  Bohrmaschinen, 
Kaltsägen,  Lochstanzen,  Hlechscheeren,  Blocli- 
biegeuiaschiuen  und  dergleichen  mehr.  In  dem 
einen  Felde,  welches  zum  Bau  von  Apparaten 
nnd  znr  Herstellung  von  Hlecharbeiten  aller  Art 
dient,  ist  ein  Handlaufkrahn  von  .jOOO  kg  Trag-, 
fähigkeit  montiit.  Der  Fulübodeu  der  Schmiede 
besteht  ans  gestampftem  Lehm,  welcher  vorher 
in  geeigneter  W^eise  mit  Essig  und  Onfsspanen 
hergerichtet  ist,  eine  Mischung,  die  sich  sehr  gut 
bewährt  hat.  Die  Waschvorrichtnng  und  Kleider- 
schränke fiir  die  .Arbeiter  der  Schmiede  befinden 
sich  in  einem  separaten  Anban.  Umgeben  ist  die 
Schmiede  von  grchen  freien  Plätzen  nnd  einem 
geriluniigen  Vorrathssrhuppen  aus  Holz  znr  .Auf- 
bewahrung von  Eisen-,  Stablmaterialien,  Schmiede- 
stücken nnd  dergleichen.  Die  Abendbelenchtnng 
eiujifangt  die  Schmiede  von  4  1!  LM  iil  im]  rn  und 
ülnhlampen,  welche  an  den  einzelnen  ScbrauL- 
stScken  angebracht  sind. 

Die  Maschinen-  und  Montagehalle,  im  Lage- 
plan  Abbildung  2  als  mechanische  Werkstätte 
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bezeichnet,  von  der  Abbildung  6  eine  Innen- 
ansicht giebt,  ist  von  dem  Magazin  und  der  Cen- 
trale darcb  eine  1 2  m  breite  Stral'se  getrennt. 


als  in  der  Oiefserei.  Die  Höbe  des  ganzen  Baues 
vom  Fufsboden  bis  First  beträgt  16,70U  m,  die 
ganze  Breite  der  Halle  39,00  m,  ihre  Lilnge  70  m. 


Abbildung  6.    Innrnansicht  der  Giefserei. 


Zahlreiche  hohe  Fenster  unterbrechen  die  .\nrsen- 
wände  und  bewirken  im  Verein  mit  dem  durch 
das  Glasdach  eintretenden  Licht  eine  aufser- 
ordentlichc   Helligkeit   der  Arbeitswerkstätten, 


Die  Krahnspannweiten  sind  wie  die  der  Giefserei. 
Ueberhaupt  hat  das  ganze  Werk  nur  zwei  ver- 
schiedene Krahnspannweiten,  ffir  die  grofsen  Krähne 
17  m  and  für  die  kleineren  Krähne  9,G7  m.  Diese 


Altbildung  ö.    Innenansicht  der  niechanisrhcn  Wt'rkNtiitte. 


die  sich  vom  Tageslirht  nnr  sehr  wenig  unter-  ' 
scheidet.    Wie  Abbildung  7  zeigt,  ist  die  Ma- 
schinenhalle, ebenso  wie  die  Gielserei,  als  drei- 
Hchil'tigc  Halle  ausgcfiilirt.  Die  Krahnbahn  in  der 
Hniiptliallo  liegt  hier  !)  tu  hoch,  also  1  m  höher 


absichtlich  gewählte  .■Xnordnnng  ermöglicht  e», 
später  je  nach  Bedarf  einen  Krahn  von  der  einen 
in  die  andere  Werkstatt  zu  versetzen. 

Das  HauptHchiiT  enthält  einen  Dreimotoren- 
krahn  der  Benrather  Maschinenfabrik  von  20  t 
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Nutzlast  nnd  30  t  Prubebelastnng-,  aarscrdem 
eine  Beihe  von  Handdrehkrähnen  von  25U0  kg 
Nutzlast.  Je  nach  Bedarf  können  diese  Krilhne 
mittels  des  grofson  Krahnes  in  kurzer  Zeit 
versetzt  werden.  Die  linke  Seiteuhalle  enthillt 
einen  Dreiniotorenkrahn  von  7500  kg  Tragfähig- 
keit, der  von  unten  mittels  ilandseilen  zu  be- 
dienen ist,  die  rechte  Seitenhalle  einen  Hund- 
lanfkrabn  von  7500  kg  Tragfähigkeit,  l'eber 
den  Drehbänken  sind  noch  in  geeigneter  Weise 
kleinere  Hebezenge  angeordnet.  Die  Hanptmittol- 
halle  dient  zur  Herstellung  von  grofsen  Dampf- 
mascbinen,  Kraftgasmotoren,  Herg-  und  Hntten- 


trolmagazin  und  werden  von  hier  ans  an  die 
einzelneu  Montageplätze  vertheilt.  Auf  diese 
Weise  wird  eine  scharfe  Controle  ausgeübt. 
Die  Montageräume  enthalten  feste  und  transpor- 
table Schraubstöcke,  Montagegruben,  Fundamente 
u.  8.  w.,  die  es  ermöglichen,  fertige  Maschinen 
im  Hetriebe  vor  der  Ablieferung  durchzuprobiren. 
Da  für  saubere  Arbeit  das  beste  Werkzeug  gerade 
gut  genng  ist,  so  ist  eine  besondere  Werkzeug- 
macherei  eingerichtet  nnd  in  einem  besonderen 
Räume  untergebracht.  Ueber  dieser  Werkzeug- 
macherei  belindet  sieb  die  Waschvorrichtung  für 
die  Arbeiter  und  darüber  eine  Galerie.  Letztere 


Abbildang  7. 
Querschnitt  durch  die  mechanische  Werkst&tte. 

Werkmaschinen  bis  zu  den  gröfsten  .Abmessungen 
nnd  enthält  dementsprechend  auch  die  zur  Be- 
arbeitung erforderlichen  gröfseren  Bctriebs- 
maachinen.  In  der  linke»  Seiteahalle  aiiid  mittel- 
schwere Bänke  aufgestellt;  sie  dienen  znm  Bau 
von  Zerkleinerung^sanlagen ,  modernen  Trans- 
missionen sowie  für  den  allgemeinen  Maschinen- 
bau. In  der  rechten  Seitenhalle  werden  kleine 
nnd  mittelgrofse  Dampfmaschinen,  Pumpen  und 
dergleichen  ausgeführt;  sie  enthält  zugleich  die 
Kleindreherei  und  Werkzeuguiacherei.  Dispo- 
sition und  Einrichtung  der  Werkstätten  ist  über- 
haupt so  getroffen,  dafs  die  einzelnen  Speciali- 
täten  scharf  voneinander  getrennt  sind,  was 
namentlich  in  der  Montage  znm  Ausdruck  kommt 
und  zur  Erlangung  eines  guten  Arbeiterstamms 
ungemein  forderlich  ist. 

Die  Präcisionsarbeiten  der  Dreherei,  Fräserei 
u.  8.  w.  wandern  zuerst  in  ein  besonderes  Con- 
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ist  für  kleinere  Specialitäten  nnd  besondere 
Präcisionsarbeiten  reservirt. 

Der  .Antrieb  der  einzelnen  Werkzengmaschineö 
erfolgt  von  zwei  Transmissionssträngen,  welche 
sich  an  der  mittleren  Säulenreihe  durch  die  ganze 
Werkstatt  hinziehen,  und  zwar  in  einer  Höhe 
von  3  m  vom  Fufsboden.  Die  zweckmäfsige 
Anordnung  der  Transmission  mit  Vorgelege 
erfordert  sehr  viel  lleborlegung  und  bereitet 
manchmal  Schwierigkeiten;  in  diesem  Falle  ist 
die  Aufgabe  gelöst  worden  durch  Anwendung  von 
besonderen  Transraissionsträgern,  an  welchen  hohe 
gnfseiserne  Hängeböcko  zur  Aufnahme  der  Riug- 
schmierlager  ihre  Befestigung  finden.  Die  Lilngs- 
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triger  dienen  f  leicbseitlir  snr  UnteratlitznDg  von 

Qaerträgern,  an  denen  die  Vorgelege  aufgehängt 
sind.  Darch  Anwendung  von  Kiommscliraaben 
Q.  s.  w.  ist  Vorsorge  getruflen,  eine  eventneU 
nötbig  werdende  Venehiebang  der  Votfelege 
leicht  vornehmen  zn  können. 

Der  Antrieb  der  Transmissionen  erfolgt  durch 
je  zwei  Lahmeyer-Elektromotoren  von  38  P.S.; 
die  Tourenzahl  der  TranHiniBi^iori  lietriip-f  150 
i.  d.  Minute,  ihre  Stärke  85  miu  iinti  ahurlunend 
bis  anf  75  mm. 

Den  Kiifsboden  in  der  Werkstelle  bildet  eine 
800  mm  stajrke  Betonsciiiciit,  darauf  zeigt  die 
HMpthalle  Aephalt,  die  SdteobaUen  Cement- 
Estrich.  Das  Dach  hat  dieselbe  Anordnunfr  wie 
in  der  Qiefseroi;  auch  hier  sind  wieder  die 
Bdirlgen  FlSeben  nni  Dnhtg:lu  nnd  die  senk- 
rechten MS  Rohglas  gebildet.  Teber  das  gan^o 
Dach  hinweg  zieht  sich  ein  Dachreiter  mit 
JaloQsieo.  In  den  senkrechten  Glaswftnden  sind 
reichliche  I.ufi klappen  angeordnet,  alle  Klappen 
sind  von  nnten  zu  bedienen.  Die  Abendbeleachtung 
erhalt  die  HaHe  darch  acht  Siemens-Bogenlampen 
und  eine  grofso  Zahl  von  Glühlampen  an  den 
einselnen  Arbeitsstätten.  Die  Üebeizung  der 
Werkstatt  ist  wegen  des  grofsen  Ranroinhalts 
einigermafsen  schwierig.  Bin  Ptoject  fnr  eine 
Dampfheizung  wurde  wegen  zn  errofsfr  Kosten 
wieder  aufgegeben  und  voritlutig  zur  Aufäteliung 


einer  Heiheron  grofiien  WerksUttBfen  gesehritten, 

welche  sich  bisher  als  ansreicliend  erwiesen  haben. 

Der  Eintritt  in  die  Maschinenhalle  erfolgt 
für  sftmmtliche  Arbeiter  der  Werkstatt  dweh 
den  Wasch-  nnd  AoUeideranm ;  gleichzeitig  auch 
das  Verlassen  nach  Schlnfs  der  Arbeitszeit.  Jeder 
Arbeiter  hat  einen  besonderen  Kleiderschrank. 

Die  Baukosten  flir  die  einzelnen  Gebäude 
stellen  sich  für  das  Quadratmeter  bebauter  Grand* 


tliicbe  wie  folgt:  f.d.«a 

1.  Heehaaisdie  nTerkaistt   48  •# 

2.  Eigengiefserei   46  ^ 

3.  Schmiede   88  „ 

4.  Schreinerei  nnd  Magazin .  ;   30  » 

5.  Centrale   46  « 

6.  Lagerschuppen    ^  n 

7.  Modellbau»   84  ^ 

8.  Verwaltungsgebäude   115  » 


9.  Beamtenbans   («inschliefslich  WassAr- 

tirarm  mid  Gantraihcisaag)  160  . 

Das  Werk  ist  hanptstchlich  für  den  Ban 
grofser  und  gröl'ster  Maschinenanlagcn  bestimmt 
nnd  betreibt  insbesondere  als  Specialität: 
Abtheilnng  I:  Dampftnasehinen  für  Kraft-  und 
LirbtiT/rnirnntr,  Walzenzugmasrhinen,  Förder- 
maschiuüu,  Wasserhaltangsmaschinen,  Abtheil.II: 

i  Zerkleinerangsanlagen ,  moderne  Transnissioneii 
u.  8.  w.,  Ahtheil.  III  :  ( trofsgasmotoren  für  Hoch- 
ofen-, Koksofen-,  Generator- and  Leuchtgas  nach 

I  eigenem  System.  „ .  orueber. 


Wichtige  Fragen  im  Gieüsereibetriebe  mit  Berttcksiehtigmig 

amerikudseher  Einrichtangeib* 


H.  H.  t  Das  Thema  sollte  mir  eine  gewisse  Be- 
wegungsfreiheit gewähren,  um  einerseits  Wieder- 
hoinngen  früherer  Vorträge  zu  vermeiden,  anderer- 
srits  die  MSgliehkeit  zn  geben,  ans  dem  weit- 

verzweigten  Gehir-tf  der  (Tiefsereite*  linik  t  iuiire 
Betrachtungen  herauszogreifen,  die  mir  besonders 
wichtig  erschienen.  Ich  lieft  midi  bei  der  Ans- 
wähl  auch  durch  Anregungen  leiten,  welche  die 
hochentwickelte  Stahlformgufstechoik  und  anf 
der  anderen  Seite  das  Stadtom  amerikanischer 
Qiebereieinrichtnngen  gezeitigt  hat. 

Eiscngnfs  nnd  Stahlformgnfs  nnd  ihre  Tler- 
stellungsverfuhren  sind  ja  sehr  verschieden; 
jedoch  sind  auch  viele  Berührungspunkte  vor- 
handen, utid  viclf  Kiiiriclitiiiiü-en,  die  in  unseren 
neuen  Stahlgieräercieu  gotrotfen  sind,  können 
aneh  Torbildlich  fär  Eisengiefsereien  werden  und 
«■fdcehrt  Ueber  die  Anregnngen,  die  mir  ans 

•  Vortrag,  gehalten  von  Hüttenitigcnieor  Hern- 
hard  O  sa  n  n  -  Krig<T8  o.  Rli.  io  der  34.  Geueral- 
versanimlnng  des  .Vereins  deutscher fflieagielMiieien'' 
BQt  ILJali  lUU-J  so  DUssddorf. 


Amerika   durch   Vermittlnng  engliseher  nnd 

amerikanischer  Fachbliltier  geworden  sind,  mSchte 
ich  einige  Worte  voraussciücken,  um  Mifsversttaid- 
nissen  Torzobeogen.  Dies  erseheint  nm  so  widi- 
tigcr,  als  im  vergangenen  Winter*  Hr.  General 
director  Oran  aus  Kratzwiek  bei  Stettin  in  der 
Oberschlesischen  Eisenhütte  einige  Worte  gesagt 
hat,  denen  irrigerweise  die  Deutung  dahin  ge- 
geben ist,  dafg  Hr.  Grau  nicht  viel  von  der 
deutschen  Eiscngiefsereiteehnik  hKlt  nnd  die 
amerikanische  an  die  erste  Stelle  setzt.  Wie 
bereits  der  jene  Versammlung  führende  Vor- 
sitzende ausoinanderseizte,  hat  dies  Hrn.  Grau 
vollstftndig  fem  gelegen.  Hr.  Gran  hat  nur 
denjenigen  kleinen  Eisengiefsereien  ins  Gewissen 
roden  wollen,  die  ohne  Kenntnifs  der  chemischen 
Beziehungen  gattiren;  dabei  bat  er  etwas  zv 
schwarz  aufgetragen.  Im  flbrigon  haben  auch 
einige  Amerikaner  in  der  Versammiung  des 
„Vereins  amerikanischer  OleAereifhehmlaner" 
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im  Jalm  1901  In  daneUMn  IVtg«  achwens 

Geschfitz  aufgefahren  und  ihre  Fachg-piiossen 
sehr  emdringUcb  ermabnt,  sich  chemische  Keant- 
nigge  «luiadgMD,  di«  bisher  bei  den  meiiten  der 
Gierscreileuto  fehlten,  wie  tlie»  bei  dOD  AmidltCtt 
über  Crattirea  20  Tage  liäme.* 

Dib  wir  alle  ünBche  haben,  die  amerika- 
nische Eisen^riel>if'rt'iti'('li!iik  im  Auge  zu  behalten, 
wird  ja  Niemand  bestreiten.  Es  gUt  ja  nach 
Boeh  IBr  viele  andere  wirthschaftliehe  vnd  tech- 
nische Gebiete.  Ebenso  verfolgen  aber  nucli 
die  Amerikaner  onaere  Oiefsereitecbnik  und  be- 
weisen dies  allein  dadurch,  dafs  sie  dentsche 
Wissenschaft  and  deotscho  Kenntnisse  mittelbar 
und  unmittelbar  in  ihre  Werke  einführen;  nicht 
zum  kleinen  Theile  auch  darch  liesuch  unnerer 
Hochschulen,  unserer  Werke  und  Laboratorien. 
Noch  heute  kann  der  Amerikaner  die  Heran- 
ziehung deutscher  oder  wenigstens  in  Deutach- 
laild  «lagebildeter  Chemiker  nicht  entbehren. 
Dies  ist  perade  im  Hinblick  auf  die  Kunst  des 
Gattirens  interessant,  die  nur  auf  der  Grundlage 
saverliesigw  AnalyMn  amgeAbt  werden  kann. 

Bei  den  verschiedenen  wirthschaftlirhen  Ver- 
hAltniasen  iat  Licht  und  Schatten  verschieden 
verthoflt,  und  Glansimnkte  der  EntwioUanr  neben 
Kennzeichen  fiir  mam^-rlnfirn  Fortschritt  treten 
hüben  nnd  drüben  nebeneinander  auf.  Von  einer 
üeberlegenhelt  des  einen  oder  anderen  Landes 
zu  sprechen,  ist  müfsig  und  unbogrümict.  Das, 
was  bei  den  Amerikanern  nicht  stimmt  nnd  mehr 
oder  minder  verbessemngsfUhig  erscheint,  kommt 
nicht  zum  Ausdruck  in  der  Presse,  und  —  üeber- 
flufs  an  Bescheidenheit  haben  die  Amerikaner 
noch  nie  gezeigt  —  Vieles,  das  längst  nnd  viel- 
fach gerade  auch  in  Deutschland  bekannt  war, 
wird  nntpf  irgend  einem  amerikanischen  Personen- 
namen mit  der  dort  oeliebteu  Breite  und  Selbst- 
zufriedenheit in  der  Literatur  behandelt.  Dies 
ist  ein  Fehler,  den  wir  nicht  nachahmen  dürfen; 
andererseits  bringt  aber  das  Bestreben,  für  die 
eiTeiehten  LeiateBfeii  und  die  LeistnngsflUiigkeit 
Reclamo  zu  machen,  auch  wieder  Vieles  zn  Nntzen 
der  Allgemeinheit  in  die  OeffentUchkeit,  das  bei 
WM  oft  mit  Unrecht  als  Oeheimaiih  hinter  ver- 
schlossenen Werkstattthüren  srehtttet Wird.  Wenn 
man  die  Zeitschrift  ,Tbe  Foandiy*  dwehUlttert, 
ibidet  man  wohl  in  jedem  Befte  mehrere  Gnfh- 
tormeu  mit.  allen  Kinzellieif  eii  Jiir(  !i  sorp:filltipe 
und  geschickte  Abbildungen  erläatert,  anter  Mit- 
fhoOtuig  der  BrlUirungen,  die  bei  dem  oder  jenem 
Form-  oder  Giefsverfahren  gemacht  sind ,  auch 
Accordsätze,  ganze  Selbstkostenrechnungen  nnd 
Betriebsrapporte.  Es  scheint  ein  regerer  Mei- 
nnilgatastausch  zwischen  amerikanlMlm  Fach« 
genossen  zu  herrschen  als  bei  uns,  nnd  dies 
mag  manche  Frage,  die  nur  durch  gemeinsame 
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Thfttigkeit  mehrerer  Pemonen  und  Wei^e  gelOst 

worden  kann,  zur  glucklichen  Lnsrina:  verhelfen. 

Ich  kann  den  einzelnen  Gruppen  iiu-es  Vereins 
em]>MilMi,  die  Zeitschrift  „Fonndiy*  fHr  das 
Lesezimmer  der  Kibliotliek  der  zuständigen 
Handelskammer  zu  beziehen.  Allein  der  EiiibUek 
in  die  Abbildnagen  würde  die  Kosten  lohnen. 
Aufserdem  lassen  die  Inserate  der  Firmen,  welche 
]H  aschinen,  üerätbe  and  Material  für  Giefserei- 
bedarf  liefern,  einen  üeberbllek  über  die  HlUfb-' 
mittel  zn,  die  dem  amerikanischen  Giefsereimann 
zur  Verfügung  stehen,  and  lassen  die  Speciali- 
simng  erkennen,  die  anch  auf  diesem  Gebiete 
obwaltet. 

Es  mag  interessant  für  uns  Deutsche  sein, 
dufs  auch  der  alkohulfeindliche ,  trockene,  nur 
an  „business"'  denkende  Amerikaner  aus  der  Rolle 
(;illeii  kann.  In  einem  gerade  vor  mir  !iej?endcn 
Jahrgange  „The  Foundry"  (1900)  findet  »ich 
ein  Bericht  über  die  Versammlung  in  Chicago, 
untermischt  mit  l'^aricaturen  der  Hauptredner 
und  ihrer  Steckenpferde,  Momentaufnahmen  unter 
Wiedergabe  der  Ansmfe  nnd  Sehenworle.  Ein 
mit  unzähligen  leeren  Weinflaschen  gespicktes 
I  Kielwasser  des  Ausüugdampfers  und  die  Wieder- 
I  gäbe  ^ner  waasemehmendea  Loeomotive,  als  des 
einzifren  Dinfres,  das  Wiisser  nahm,  frehen  Ans- 
1  knnft  über  die  Stinunnng.  Unzweifelhaft  sind 
es  Dentsche,  welche  diese  „Bierzeitang"  mitten 
im  ernsten  Text  eingeschmuggelt  haben  und  die 
aach  in  dieser  Bicbtnng  EinfloTs  gewonnen  haben. 

Nachalimett  meine  ich  —  dflrfiaii  wir 
amerikanische  Einrichtungen  überhaupt  nicht, 
sondern  nor  Anregungen  aof  uns  einwirken 
lassen,  dann  unter  sorgfältiger  Prüfung  aas- 
wilhlen ,  was  für  uns  in  Frage  kommen  kann, 
nnd  im  bejahenden  Falle  es  fiir  unsere  Verhält- 
nisse mit  woLBor  Beschränkang  umformen.  Die 
schlechte  Zeit,  die  wir  alle  empfinden,  Ist  gerade 
dazu  nnsersehen,  um  zu  zeigen,  dafs  es  vielfach 
grundfalsch  ist,  amerikanische  Erzeugungsmengen 
nnd  teehnisehe  HttUbmittel  ansnwenden,  ohne 
auch  dieselben  wirthschaftlichen  Verhältnisse, 
d.  b.  die  Sicherstellung  des  nötbigen  Absatzes 
bei  genigenden  Preisen  mr  Voraassetanng  so 
haben.  Nicht  immer  sind  die  technischen  Ein- 
richtUDgen,  welche  die  niedrigsten  Selbstkosten 
vnd  die  grVfiiten  Enengnngsmengen  anfw^en, 
'  anch  die  besten  -  im  weiteren  Sintir  iltjs  Worts; 
I  denn  sie  können  nicht  immer  das  tinauzielle 
I  Rückgrat  enetsen,  das  bd  zu  grodieo  Anlage* 
werthen  verloren  gehen  kann.  Dafs  Lohn-  nud 
Arbeiterverhältnisse  in  den  Vereinigten  Staaten 
ganz  andere  sind  als  bei  uns,  ist  hinreichend 
bekannt.  Dasselbe  gilt  von  der  SpeclaUsinuif 
der  Arbeit,  wie  wir  sie  nicht  kennen  nnd  vor- 
läufig auch  nicht  kennen  lernen  werden.  Im 
weiteren  werden  Sie  von  einigen  Beispielen  hören. 

N'ener<linL'-s  erschien  in  der  englischen  Zeit- 
Bchritt  „The  Engineer''  eine  nmfangreiche  Ab- 
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handlongr  über  ameriluwlBelie  BtMiiKfoCm«!«!»  | 

als  I.fhrbnclt  übi-r  (licfsereitechnik  für  die  eng- 
liscbeu  Leser  beätimmt.  Eine  Bearbeitung  mit 
kritisch«!!  BeneirlraiMpaii  d«r  für  «na  Intoreiae 
habenden  Abschnitt»^  ntitcr  Ilpranzielninp'  nmerika-  ; 
nischer  ZeiUcbritien  ersclieint  aus  meiner  Feder 
nicliBtdmn  io  «Stalil  xmä  EiMn".  leb  mnft 
ilaiani"  vurweisen ,  um  mich  bei  nescbreibnnp 
ameriJiaoiscber  Einricbtoogea  möglichst  kurz 
fiuwen  zn  kOnnen. 

Zunüchst  will  ich  nun  die  Anordnung  der 
Eisengiefsereien  im  allgemeinen  besprechen,  den 
Sckmelzbetrieb  und  schliefsHch  Einiges  ans  der 
Form-  nnd  riiefsteehnik: 

Soweit  ich  nnterrichtet  bin,  bieten  amerika- 
nische üiofscroigcbäude  und  ihre  Krahueinrich- 
tnngen  an  sich  nichts  liemerkenswerthes.  Luft  j 
nnd  Licht  sind  Dinare,  die  hnben  und  drüben 
immer  mehr  richtig  eingeschätzt  werden.  Elek-  ( 
tritebe  Lauf*  und  Drabkrlhn«,  Mcb  bydranliidte  { 
Drehkrähue  sind  überall  in  modernen  Giefsereien 
eingeführt.  Die  Amerikaner  haben  groCse  Vor- 
liebe für  Lnftbebeaeng.  Bs  mag  eq  erwlgen 
sein ,  ob  man  dieses  einfache  HtiUsniittel  nirht 
aoeb  in  Deutschland  an  der  Stelle  von  Uaud-  | 
laalkrlhnen  oder  aneb  da,  wo  bisher  ITensehen- 
Itrftfte  zum  Heben  verwendet  weiden ,  einführt. 
Dies  liegt  namentlich  nahe,  wenn  schon  in  Kttck- 
sieht  anf  Fonniuschlnen ,  Lnfthlmmer  v.  s.  w. 
ein  Luftcompressor  anfiB:eBteUt  werden  mnfs. 
Solche  Hebezenge  bestehen  ans  Cylinder  und 
Kolbenstange,  die  Luft  wird  dnrrh  einen  Schlauch 
zugeführt.  Bei  grölseren  Lasten  sollen  sie 
übrigens  nicht  sfofsfrei  anziehen.  Die  neue 
Giefserei  der  (.ienei  al  Electric  Co.  iu  .Slienektady 
hat  im  HanptBChifi'e,  in  dem  zwei  schwere  Lanf- 
krilhne  fahren ,  elektrisch  betriebene  Situlen- 
drehkrähne  zu  je  5  t  Last  vorgesehen,  die  ganz 
nach  Bedarf  dnreb  die  Laafkrlhae  ausgehoben 
und  zu  einer  anderen  Säule  gebracht  werden 
können,  eine  Einrichtung,  die  Vortheile  iu  flieh 
schliefen  mag. 

Einif^e  amcrikani.sclie  (Jiefsercien  haben  die 
Formerwerkstatt  in  ein  höheres  Geschofs,  die 
Potzerei  und  Sandaofbereitang  in  das  danmter 
befindliche  verlegt.  Dies  schliefst  eine  günstige 
Orundfläche  und  die  denkitar  käraesten  Trans- 
portwege in  sieb,  namentlieb  wenn  noch  die  am 
meisten  gebrauchten  Modelle  im  unteren  Ge- 
schofs untergebracht  sind.  Der  gebrauchte  Sand 
rillt  dnrch  Bodenöflfnungen  auf  einen  Rinneu- 
znbringer  im  unteren  Geschofs  nnd  frelansrt  zur 
Aufbereitung.  Der  aufbereitete  Sand  wird  dann 
durch  andere  Zubringer  in  Kinnen  oberhalb  der 
Fomimascbinen  gebracht  nnd  fällt  dann  selbst- 
thfltig  bei  peiiffnpten  Schiebern  denselben  zu. 
Solche  äandzubringer  (Abbildung  1)  bestehen 
ans  einer  FSrdeirinne,  anf  deren  Sündern  Bollen 
laufen.  Die  .\chsen  dieser  Rollen  fra<ren  ein 
Gasrohr,  das,  gleich  einer  Harke  durch  eine 


Plenelstaage  hin  nnd  her  gesehobeo,  mit  den 

daran  befestigten  niilttem  den  Sand  vorwärts 
bewegt,  beim  Kückgange  aber  diese  über  den 
Soad  binwesgleiten  llftt.    Die  Bluter  haben, 

um  diesem  T'niptanle  Uechnung^  zn  trafrcn,  ein 
Gelenk.  Als  eine  deutsche  Firma,  die  solche 
nnd  Ihnliehe  Sandsnbringer  bant,  wird  mir 
Wilh.  Fredenhagen  in  Offenbach  a.  if.  penanot. 

Die  eine  GieCserei  der  Mc.  Comikwerke  in 
Chicago  hat  die  Formerwerkstatt  in  fünften,  die 
Putzerei  nnd  Sandanfbereitong  im  vierten  Ge> 
scbofs  eines  Riesengebftades  untergebracht.  Anf 
das  Arbeitsverfaliren  in  dieser  Giefserei  komme 
ich  noch  naher  mrück. 

Bei  den  unpflnstifjen  kliinatisrhen  N'erhillt- 
nissen  und  bei  den  hohen  Löhnen  iu  Jeu  Ver- 
einigten vStaaten  hat  die  Heizung  und  Ventilation 
der  Giefscreiwerkstfttten  eine  grörsere  liearhtnn(? 
erfahren  als  bei  uns.  Es  kommt  gegenwartig 
nur  noch  Lnflheisong  nr  AnwMdiing,  nach* 
dem  man  deren  Ueberlepenheit  über  die  unmittel- 
bar durch  Dampf  geheizten  Kohre  und  Heiz* 


Abbildung  1.  Saudzubringer. 


körper  —  von  Oefen  llberhaupt  von  vornherein 
abgesehen  —  kennen  gelernt  hat.  Ein  Venti- 
lator drückt  die  durch  Heizkörper  erwSrmte 
Luft  in  weite  Blechrobre  mit  rfisseUlInnigen 
versclilit  rsbareu  Stutzen,  welche  die  warme  Lnft 
in  Ucberkopfhühe  ausströmen  lassen.  Die  Heiz- 
körper bestehen  ansFufiskasten,  die  durch  schmied- 
eiseme  Rohre  verbunden  sind  niid  mit  Dampf 
gespeist  werden.  Es  soll  vortheilhaft  sein,  die 
anerst  von  der  Lnft  bestrichenen  HdBkÖrpsr 
mit  Abdampf  zn  speisen,  um  gleichzeitig  einen 
Oberflächencondensator  zu  haben.  Im  Sommer 
dient  dieselbe  Anlage  nur  Ventilation.  IchglanbCf 
dafs  man  auch  in  deutschen  Giefsereien  mehr 
anf  Ceuiralheizungen  bedacht  sein  sollte.  Die 
in  Oefen  nnd  KokskBrben  yerbrannte  Brenn- 
stoffmenge ist  nicht  t?ering  anzuschlagen,  läfst 
sich  auch  schwer  coutroUren  und  schafft  Ge- 
legenheit zu  Diebstthlen.  Riehtet  man  von  Torn^ 
herein  Ccntralheizanlagen  ein  nnd  beniifst  sie 
ausreichend,  so  ist  man  nicht  mehr  gezwungen, 
ängstlich  au  Höhenraum  und  Fensterfläcbe  zn 
sparen,  wie  man  es  beispielsweise  in  Ofengiefse- 
reien  gern  thut,  und  kann  auch  daraus  Vortheile 
ableiten.  Feuersicherheit  kommt  ja  auch  in  Be- 
tracht. Mit  der  Ventilation  läfst  sieh  auch  eine 
Lufibefeuchtungs- Anlage  verbinden,  um  den 
Formern  an  heifsen  Tagen  die  .\rbeit  zu  er- 
leichtern. 

I'eher  die  Anordnung  der  Zufuhr-  und  Ab- 
fnhrgeleise  nnd  des  Grnndplanes  der  Gieiserei 
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Ulttlioll  nar  von  Fall  zn  Fall  sprocheu.  W«>na 
Sie  «IM  viertelstttodige  Fahrt  im  ätrarseabalin- 
w»gea  danunetsen  wollen,  so  empfehle  ich  den 
Besnch  des  .Stahlwerkes  Krieger  in  OberkiiHsd 
jenseits  der  Düsseldorfer  Hheinbrücke.  Das 
Giefsereigebäade  (nur  für  Stahlforiugurü)  steht 
parallel  in  dem  Haoptanfuhrgeleise  und  die  Be- 
arbeitnngswerkstatt  rechtwinklipr  zn  ceinor  v<>r- 
IftngerteD  Achse.*  Auf  diene  Weihe  ist  jede 
Drehscheibe  vermieden,  die  f^önstigste  An*  and 
Abfuhr  gegeben  iind  jede  Erweiteruny:sfilhi{,'keit 
der  einzelnen  Üebaudo  gewahrt,  äio  finden  dort 
Mch  sfFd  eMctriMhe,  veo  snten  bediente  Lanf- 
klthlie  zu  jo  f)  t  Traekraft,  wclrlic,  iiin  Htiiiidifri' 
KmlinfBhrer  zu  sparen,  von  dem  Former  selbst 
heraoffehoU  und  gestenert  werden.  Dabei  wirlct 
ihr  schnelles  Tempo  (110  m  in  der  Minnto)  an- 
regend auf  die  Arbeiter  ein.  Nur  bei  sehr  schweren 
besteigt  ein  Hann  den  für  diese  voi^ 
an  Krabii,  verläfst  ihn  aber  dann  p:1<ni  Ii 
Aof  eine  andere  interessante  fiiorich- 
taug  könne  tcli  dann  noch  amüelc. 

Der  Schmelzbetrieb.  ZunäoliRt  die 
Cnpolofenschmelzerei:  Die  Kntladung,  Srapclang 
und  das  llinanfschaffen  des  tichmeizf^te»  znr 
Gicht  spielt  in  der  lieschi eibnng  amerikanischer 
Giefsereien  anch  mit  Hecht  ein«  grofse  K'olk'. 
Eine  allgemein  gültige  Anordnung  giebt  es  itatür- 
Ueh  nicht  und  kann  es  auch  bei  den  verscliiede- 
nen  Flächen-  und  Niveauverhältnissen  nii  ht  geben. 
Die  leitenden  Grundsätze  sind  dieselben  wie 
bei  nos,  mfinen  aber  dort  nater  den  Dmeke 
der  Lohnverhältnisse  norh  mehr  betont  werden. 
Einige  grofse  amerikanische  Eisengiefsereien 
liaben  die  Oiebtbibne,  an  eine  beeaere  ITeber- 
sieht  zu  haben,  sn  erweitert,  da(b  Sie  aneh  (rleirh 
alle  Schmelzgutvon-ktbe  anfnehmen  kann.  Eine 
derselben  bat  diese  Eiorichtang  dnrcb  einen 
kostspieligen  Umbau  erkauft.  .Niiilere  haben  den 
Stapelplatz  unten  nnd  heben  nur  das  täglich  ge- 
branebte  Sehnelsgnt.  Das  Abladen,  in  die  Tiefe 
bei  gleichzeitiger  Vermehrung  der  AufzugshObef 
die  Anwendong  von  Tnnneln,  um  die  Kreuznng 
mit  den  Anftahr-  nnd  Abfuhrgeleisen  zn  ver- 
neiden,  das  Verlegen  der  8cbmal8puru:eleise  zum 
Oichtanfznge  im  lieftUe  von  1  :  100,  w.l<hc.s 
die  leeren  Wagou  bei  der  Rückkehr  leiclit  iilier- 
winden  können,  die  Anwendung  von  Rollenlagern 
bei  den  Transportwagen  sind  Dinge,  die  bei  uns 
allgemein  bekannt  und  gebräuchlich  sind.  Das- 
selbe gUt  von  den  Plauformwagen,  die  kleinere 
Fnhrzcup-c,  welche  spnrkranzlos  auf  Pflaster  oder 
Dielen  zwischen  den  MateriaUtapeln  laufen, 
gleichsan  als  SeblebsbBhnen  anfbehnen.  Anck 
bei  uns  vormeidet  man  Cnrven  in  Schmalspur- 
geleisen mit  Menschenförderung  durch  den  £in- 
h$A  Ten  Drehscheiben  mit  geringer  Reibung. 
Alles  dies  sind  beltannte  Dinge.  Siemenznbringer 


d.  h.  langsiini  wie  ein  Treibriemen  mit  einer 
Unlde  in  der  Mitte  bewegte  breite  Bänder,  auf 
welche  das  Haterial  ftUt,  die  beispielsweise  in 

der  Giel'serei  der  obengenannten  Electric  Co.  den 
Koks  auf  die  »üchtplattform  bringen,  und  Kinnen- 
zubringer, in  der  Art  wie  der  für  Formsand 
bes«  in  iel-ene,  um  die  ans  den  Wagen  entladenen 
Selirotl-,  PoriiiMund-,  iCohlenmenpren  in  die  Fächer 
der  Vorrat bshfkUHei'  zit  bringen,  werden  sicli  kaum 
fQr  nnsere  Verhältnisse  lohnen.  Die  Gieht- 
anfzüge  werden  in  Amerika  elektrisch,  hydran- 
lisch  oder  durch  Luftdruck  betrieben.  Ich  habe 
die  persOnliebe  Ansiebt,  daCi  der  elektrtseke 
Lanfkrahri,  der  trleichzeitig  die  zn  entladenden 
Eisenbahnwagen ,  den  V'orrathsplatz  und  die 
Oicbtblihne  beherrscht,  dazu  bernflm  ist,  sieh 
aueli  für  den  Kntladr  nnd  Begicbtnngsbotrieb 
in  Giefsereien  Eingang  zu  verschafien,  in  derselben 
Weise,  wie  er  sieh  bei  der  Verladung  von  Roh- 
eisen aus  den  (Jiefsbettcn  der  Hochofenwerke, 
boi  der  Beschickung  von  grofseu  Generator- 
anlagen, hei  der  Stapelung  von  Vorratkskoks 


'  Vergl.  „Stsht  sad  Eisen«  1900  Nr.  88. 
XVIUfi 


Abbildimg  2.  Knifaaeimer. 

in  den  boehfrelegenen  Vorratlistaschen  auf  Iliii  h- 
ofeuwerken  und  dergl.  eingefülirt  hat.  Es  ist 
ja  noch  gar  nicht  so  lange  her,  daA  man  solehe 
Lanfkrähno  mit  F-tlirtrescIiwindiffkeiten  von  100 
bis  120  m  in  der  Minute  in  solcher  Vollkommen- 
htit  bant,  wie  sie  beispielsweise  die  Ansstellnng 
neigt.  Daher  kann  man  sich  auch  nicht  wundern, 
wenn  eine  solche  Anlage  weder  hier  noch  in 
Amerika  bisher  bestobt.  Die  Krahnelmer  mfissen 
sich  dann  behufs  Entleerung  über  dem  Stapel- 
platz iider  auf  der  Gichtbühne  naeh  unten  iu 
der  bekannten  Art  (Abbildung  2)  der  Bogger- 
gefäfse  öfl'nen.  Sie  werden  V<H1  Arbeitern  ge- 
füllt, und  der  Krahn  nimmt  sie  der  iveihe  nach 
auf,  ohne  dul's  Arbeiter  und  Krabn  aufeiuauder 
zn  warten  brancken.  Es  lUlen  bei  einer  solelieB 
Fiiiii  htung  der  Gichtanfzns  und  die  Schmal- 
spurbahnen mit  allem  Zubehör  fort,  der  Stapel- 
plats  kann,  okne  die  TTebersiehtUdikeit  an  ver- 
lieren, h5ber  bclep't  und  besser  ansgenntst  werden 
und  der  Vorarbeiter  auf  der  Gicht  sieh  mit  dem 
KrahnfBhrer  leicht  verständigen. 

Die  Cu|iolöfen  zei^ren  aueli  in  Amerika  ver- 
schiedene Gestalt,  wenn  auch  nicht  so  viele  Ab- 
arten wie  bei  UM.  Die  Ansichten  tber  Oesammt- 
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formeminorschnitt,  Ofciniucrschnitt  und  Scliinelz- 
säaleoböhe  scheinen  mit  den  ansrigen  über- 
einzastimmeii.  HaaptsKchlieli  kommen  zwei 
Systeme,  die  „Wliiting'*-  und  ^('olliau '•-Offen  in 
JUetracht,  deren  Unterschied  in  der  Gestaltung: 
der  Formen  liegt.  Ob  dieser  Unterschied  sehr 
in  da»  Gewicht  filllt,  mny;  dahingestellt  Min. 
Der  WhitinpdtVn  li  tt  nach  dem  Ofeninnern  zu 
sich  fächerartig  t  rweiternde  Formen,  die  aber 
ßrleichzoiti^  BACli  dem  Ofeninnern  zn  in  der 
Iffllio  a'jiiflnncn,  so  dafs  ein  Sclinitf,  in  dor 
Richtung  einer  Öebne  geführt,  an  jeder  stelle  , 
denzelben  lichten  Fonnenqneraehnitt  vorflndet.  | 
Diese  Einrichtung  ist  anrh  vielfach  in  Deutsch- 
land, wohl  nicht  mit  Unrecht,  anzutreffen, 
aber  ihr  Werth  wird  hlnilir  Aberaehitct.  Der 
ColUanofen  hat  ^^:^^■h  nnfi'n  stoclieiido  einfache 
Formen.  Der  V'orherd  ist  in  Amerika  nicht 
eingeführt.  Die  H5he  der  Formen  fiber  dem 
Hoden  wird  vielfach  besprochen.  Der  bekannte 
hochverdiente  logeoienr  West  warnt  seine 
Landsleate  vor  nn  tfeflir  Formlage.  Bei  Cnpol- 
Öfen,  die  nur  zwei  Standen  schmelzen  und  in 
ilandi>fannen  abstechen,  erachtet  er  ,'{00  bin 
450  mui  für  statthaft.  IJei  längerem  Schmelzen 
innlH  (lan  Sehlackenloch  I'jO  bis  400  mm  unter-  j 
lialb  der  Formen  Herren  (je  nach  dem  Abslich- 
gewicht zwischen  1  bis  10  t),  um  ein  Kaltblasen 
der  Scblaeice  so  yerhüten.  Daran«  ergiebt  eich 
eine  hrdieru  Lage  der  Formen.  Ein  anderer 
Amerikaner  nennt  bei  einem  Cupolofcn  tob 
ISOO  mm  DnrcbmeBMr  610  mm  ale  richtige 
Fonnenlirshc.  T>i>  '/cichnunKTTi,  rlio  niir  zu  Ge- 
sicht gekommen  sind,  verlegen  die  Uuterkanle 
der  Formen  anf  nng^efllhr  */•  dea  lichten  Radius 
Aber  die  Schraclzsohlc,  also  niedriger  als  bei 
nns,  in  dem  Bestreben,  gleich  von  Anfang  an 
heifttea  Eisen  sn  haben.  Die  Wahrheit  liegt 
vielleicht  in  der  Mitte  der  amerikanischen  und 
aoaerer  AnBchaaaog.  £twa8  ganz  Aafsergewöhn- 
lldiei  bietet  der  Weitsche  Cnpolofen  (Abb.  3), 
der  bisher  aber  noch  keine  weitere  Verbreitung 
gefunden  zu  haben  scheint.  Der  Wind  tritt  durch 
die  Ofensohle  in  die  Mitte  des  Ofens  ein.  An  die 
Stelle  <It'r  seitlichen  Formen  treten  Schaulöcher.* 
Uober  den  Winddruck  bei  Cupolftffti  ist 
neuerdings  von  tira«  undlienecke**  in  Kalk 
Einiges  verötfent licht  worden.  Er  mub  natfir- 
lich  mit  dem  Ofendnrchniesger  wachsen.  Wissen- 
schaftlich ist  die  Frage  noch  nicht  unter  Zu- 
gmndelegiingr  von  Venachcn,  wenigstens  bei 
Giefserel-rnpolöfen,  eingehend  trcTint,'  Ii  uidi  l«.  , 
Ich  meine,  dafs  der  Winddruck  so  grols  sein  1 
mnft,  aber  nicht  gröfter,  nm  den  Ofenqnersehnitt  ) 
voll  zu  beherrschen  und  keinen  todten  Kopel 
in  der  Mitte  stehen  zn  lassen.  £&  mnls  also  i 
der  Winddmck  mit  dem  Ofbndttrehmesser  steigen.  | 

*  Vergl.  auch  Ledeburs  Eisen-  und  Stahlgieüserei.  1 
•*  „Stahl  «nd  Eisen«  1802  8.  6ia  | 


Gleichzeitig  mufs  aber  auch  die  Höhe  der 
Scbmelzsäulo  wachsen,  tun  der  durch  den  höheren 
Winddruck  gesteigerten  Gasgeschwindigkeit  ge- 
recht zu  erden.  Ich  fasse  also  Winddruck 
und  Schmelzsäulenhöhe  als  Functionen  des  Ofen- 
durchmessers auf.  Ks  fehlt  nun  noch  eine  Formol, 
die  für  den  Fall  .Auskunft  treben  kann,  dafs  ein 
Giefsereimaun  lieisiiielsweise  mit  einem  Cnpol- 
ofen von  75u  mm  lichter  Weite  bei  300  mm 
Wassersänle  nnd  4,2  m  Sehmelss&vle  sehr  gnte 
Krgehnisse  erzielt  hat  nnd  iiiininchr  für  1 200  mm 
lichten  Durchmesser  den  vortheühaftesten  Wind- 
dmck nnd  die  Tortheilhafteste  Ofsuhfllie  er- 
f;ilin  r.  wil!.  Ein  neuer  Stahhvcrks-Cupolofrn  ih-r 
Stummscheu  Werke  in  Neunkircben,  deren  Ver- 
waltung mir  fkvandUchst  die  Angaben  nr  Ver- 
fiignng  gestellt  bat,  blist  mit  83  bis  95  em 


Abbilding  8.  W««tseher  Capolofta. 

Wassersftnie  bei  einem  lichten  Ofendnrchmesser 

von  1700  mm  in  der  Formebene  und  10,27  m 
Schmelzsikuleuköbe.  Der  Koksverbrauch  beträgt 
nur  y\\i  "jo,.  was  anter  den  Verhlltnissen  als 
aufserordentlich  günstig  gilt.  Auch  anf  dem 
Carnegiestahlwerken  gehen  CupolÖfen  mit  nn- 
gefilhr  gleicher  Schmolzsäulenhöhe.  Die  stünd- 
liche Schmelzleistung  des  eben  genannten  Stahl- 
werks-Cujiolofens  beträgt  31  t.  Es  sind  aclit 
Formen  mit  14  X  30  cm  lilaseöffnung  vorhauden. 
Eisenabbrand  —  0,5*/oi  Manganrerlnst  etwa 
o,^^r>  ^0.  In  Bezug  anf  Windmenge,  die  man 
eiublasen  mufs,  weifs  man  Bescheid.  Man 
reehaet  8,5  cbm  Wind  anf  1  kg  im  Cnpolofm 
verbrauchten  Kolileiistoff.  Wenn  man  nun  Cupol- 
Öfen von  verschiedenen  Durchmessern  und  dem- 
nach anch  von  verschiedenen  Sebmelsstnlen- 
hölien  von  einer  gemeinsamen  Oi  litbiihne  ans 
bedienen  will,  so  mufs  man  jeden  Cnpolofen 
anf  einen  besonderen  Sockel  stellen  nnd  die 
Formen  durch  einen  Laufgang  auf  Consolen  zu- 
gänglich machen,  wie  mau  es  bei  Hochöfen  ge- 
wohnt ist,  zn  sehen. 
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Die  Frage  der  KokserspamiAi  bei  Cnpolöfen 
findet  begreiflicherweise  in  Amerika  nicht  eine 
80  eingebende  Betrachtang  wie  bei  uns.  Ks  ist 
diet  aatürlieh;  denn  ea  kostet  der  Kok«  meist 
nur  die  Hälfte  de«  bei  uns  g-pzahlten  Preises, 
und  entsteht  infolge  za  kalten  Eisens  Fehlgal's, 
so  ist  eiD  Oeldwerth  yerioren,  der  wegen  der 
Iiohen  Löhne  in  Amerika  unpffillir  dniipdf  sn 
viel  zählt,  ja  TielfarJi  noch  mehr,  als  bei  aus. 
Die  «neriksDischen  Bisenglefliereien  bsltoo  des- 
halb auch  gar  nicht  mit  hohen  Koksvcrbraiii  lis- 
zahlen  hinter  dem  Berge  und  aagen  ganz  richtig: 
„Was  Bütst  eine  geringe  Erspamifs  an  Koks, 
wenn  doppelt  und  dreifach  so  viel  durch  Eisen- 
abbnmd  nnd  notslos  Teraosgabten  Lohn  ver- 
loren geht?"  10  7«  Koksverbraach,  vom  Einsatz 
gerechnet,  gilt  als  sehr  gflnstig.  Nur  bei  aus- 
Bchlipfslich  sehr  scfiwfren  Röhren  (phosphor- 
reichor  ünfs)  kommt  man  auf  7  bis  8  "/o  her- 
witer.  Bei  Masckineognb  IS  *ogar  l  '»  "io 

unter  besonders  nogünstigen  Umstunden  in  der 
Westinghouse  -  Mascbineogiefserei.  Dabei  ist 
IbsraU  FlUlkoks  eingereehnet.  Dies  sollte  auch 
immer  geschehen.  Viflfarh  lißrt  man  in  Deutsch- 
land Kokaverbraucbiizableu  nennen  als  sogenannten 
Sehmelskoksverbnuieh,  die  elnfiseh  nnsinnig  sind. 
Wenn  Jemand  den  :rnnzcn  ( 'uiiolofen  mit  Füllkoks 
füllt  and  ganz  kurze  Schmelzen  aasfährt,  so  kann 
er  es  ja  so  einriebten^  daik  er  überhaupt  keinen 
Schmelzkoks  braucht.  Um  in  die  Frage  des  Koks- 
verbraachs  einzutreten,  müssen  wir  uns  an  der  Hand 
einer  Wirmebilans  klar  machen,  was  überhaupt 
erreichbar,  und  wo  der  Hebel  anzusetzen  ist. 

Die  Wärmebilanz  eines  ( 'upolofens  stellt  sich 
etwa  für  100  kg  aufgegichtetesKoheisen  wie  folgt: 
8  "  0  Koks  mit  10  "/o  Asche,  S^/o  Wasser,  407» 
Kalkaaseblag  vom  Koki^  vorausgesetzt.* 

Vi  ii  r  iji  c  t;  i  n  n  a  )i  tn  c, 

Terbrcnnrn  in 

0,36  kg  8i  SiO,  n  7830  W.-E.  =  2  740  W.-E. 
0,80  „  Hq       MnO  k  2000    ,            600  „ 

0,  !)0  ^  Fe  FeO  k  1796  ,  «  580  , 
4,S  „  C  00t  k  8080  „  »  88784  „ 
2,0  ,  C        CO    18478    „     =  4  9tK  ^ 

Sa.  47<KX)  W.-E, 

Dieser  Wiiruieein nähme  steht  folgende  Wärme- 
ansgabe  gegenüber: 

Um  100  kj;  rii('fsereiei>;en  zu  schmolzen 
und  zu  iifit^rhitzen  a  3tK)  W.-l-L  sind 
erforderlirli   300Q0W.-B. 

Ebenso,  um  4,4  kj.'  Schlacke  zu  schiiudzen 
«  310  W.-E.   1864  „ 

1,  H  kg  Kohlcns&nre  ans  dem  Kalk  zu  ver- 
treiben k  948  W.-E.  =   1687  „ 

0,5  kg  WaMor  ans  dm  Koks  sn  ver- 
dampfen k  8B6  WiirB   818  „ 

Etwa  100  kg  Oase  veriassaa  den  Cnpol- 
öfen mit  800  €h«d  Oiehttemperatnr 
^  100  .  0,25  .  300  =    7  500  „ 

Verlost  durch  Ausstrahlung  aus  Differenz  (i  721  „ 

  8t.  47eOOW.-E. 

•  Vergl.  die  Einheitssätze  mit  der  Abhandlang 
Weddiagsia  «Stahl  und  Eisen"  1892  8.  1029. 


Da  der  Aasstrahlnngsverlnst  =  6791  W.-E., 

d.  i.  16  "jo  der  für  andere  Zwecke  verausgabten 
Wärmemengen,  als  aulserordontlich  günstig  er- 
scheineB  mafh,  wenn  man  die  beim  Hoebofon- 
betriebe  gemachten  Krfahrungen  heranzirlif . 
kann  man  etwa  8  "/o  wohl  als  den  günstigHteu 
Koksverbraneh  im  Cnpolöfen  ansehen.  Wenn 
Stalilwerks-CiipolMfen  giin^-r'pi  r  ;)rbeitcn,  so  liegt 

I  dies  in  der  geringeren  ächmelzwärme,  die  das 
weiike  Elsen  bedarf,  in  dem  eontinnirlidien  Be- 

I  triebe,  der  die  Wärmeausstrahlung  vermindert, 
und  vielfach  in  der  gi-öfseren  Manganmenge, 
die  zur  yerbrennung  gelangt,  begründet.  Bei 
kurzen  Schmelzen  werden  die  Ausstrahlungs- 
verluste natürlich  viel  bedeutender.    Nach  Mol- 

'  denke,   einem  der  hervorragendsten  Giefserei- 
ingenieure  der  Vereinigten  .Staaten,  drückt  sich 
der  Kinflufs  der  Schmelzdaaer  dorch  folgende 
Zahlen  aus: 
KoksTerimacb  bei  16 1  Sehmelsen  .  .  .  17,9  */• 

»  Mt       „        ...  10,0  . 

Wenn  man  non  ein  Hittel  sucht,  nm  dm 

Koksverbrauch  herabzndnicken,  so  kann  es  in 
i  der  Windarhitzang,  in  der  besseren  Verbrennung 
I  des  Kohlenstoih,  die  sieh  in  bSkerem  Kohlen* 
siluregehalt  der  Gase  ilufsert,  nnd  endlii  Ii  in  der 
I  besseren  Nutzbarmachang  der   Gaswiirme  ge- 
I  sneht  werden.  Winderhitznng  hat  bisher  wenig 
Aussicht  auf  Erfolg.     Durch   sie  entsteht  die 
Gefahr,  dafs  die  Gase  reicher  an  Kohlenoxid 
werden  and  dadnreh  den  Vortheil  anfheben. 
Ein  Stahlwerks-Cnpolofcn  im  westlicbiu  Bezirke 
^  geht  mit  heilkem  Winde  (etwa  2in)"  in  den 
Düsen),  bat  gekühlte  Formen,  Gichtvcrschlufs 
anter  .Ableitung  der  Gichtgase  nnd  zeigt  eine 
sehr  liitzige.  hell  nnd  heifs  wie  gare  Hocliefen- 
Bchlacke  Ilielbeado  .Schlacke,   ehenso  auch  sehr 
I  hitzigeH  Kisen,  daM  meist  zum  Auffrischen  etwas 
zu   kalt    gerathener    Hochofonabstiche  benutzt 
wird.    Dieser  Cupolofen  gebraucht  etwa  lü  "Jo 
Koks  «»d  besUttigt,  da  dies  ein  koher  Betrag 
]  für  derartige   Cupolöfen  ist,  die  obigen  Ans- 
ftihrangen.  Der  Cupolofen  hat  aber  den  grofsen 
Vortbdl,  dafs  er  es  «mSglicht,  die  Schlacke 
8<i  kalkit^  7.U   führen,  dafs  kein  Man^'nn-  und 
Eisenverlust  stattfindet.   Auch  mechanisch  wird 
kein  Eisen  in  der  Schlacke  gebunden,  weil  sie 
gut   flüssig  ist.    Auf  meine  Bitte   um  niUiere 
Aaskanft  wurde  mir  diese  nach  Abscblafs  ge- 
rade jetzt  im  Gange  beilndlieher  Versuche  in 
Aussicht  gestellt.    Man   wird  deshalb  ein  ab- 
schliefsendes  Urtheil  noch  aufschieben  müssen. 
Die  Bestrebungen,  mehr  Kohlensaure   in  den 
G;i  I  Ti  71  erhalten,  also  das  noch  in  den  Gai^en 
votiiandene  Tvolilenuxyd  zu  verbrennen  nnd  die 
Wiirine    auszunutzen,    vertilgt   die  Cupolofen- 
construction  von  (ireiuer  und  Erpf.    Bei  sehr 
aufmerksamer  Beobachtung  und  Bedienung  soll 
i  der  Ofen  auch  das  Versprocheue  erfüllen;  er  hat 
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Abliilduii^'  4. 
Ireland  •  Ofen. 


8icb  jedoch  niclit  mit  Im  i  hschlagcndein  In  folge 
eiafohren  können.  Mau  mui's,  am  eine  gänstige 
GaMaRammensetzoBg  tu  erhalten,  sein  Heil  in 
der  riclitifreti  Windeinfiilirung  und  dem  rirhtigen 
Winddrack  bei  richtiger  Ofenhöbe  gncben. 

Bemerkenswcrth  ist,  dafs  sich  die  sanduhrart  ige 
Form  des  „Ii'elandufeMs'"  gerade  Itoi  Stahlwerks- 
Cnpolöfcn   gnt   bewahrt   liat    und  sich  infolge- 
dessen behauptet  (Abbildnng   1).     Jiotbe.  Krde 
hei  Aachen  und  die  erwilhnten  .Stanuselwn  Werke 
haben  solrbe  Defen.    Die  Krwciternnp  unterhalb 
der  Formebeue  ist  eine  Sonderheit  der  Staiilwerks-  i 
OnpolSfiBn,  die  grofse  Eieenmengen  bis  znr  nächsten  | 
Convertercharge  anfsammeln  müssen.   Sie  kommt  j 
also  für  Uiefscrei-Cnpuliifeu  nicht  in  Betracht.  | 
Dagegm  ist  die  Enrelternner  des  Sebaehtes  ober^  | 
balbderFermebene  auch  von  Vortheil  für  ( uefserei- 

CopoUifeu  und  wahr- 
seheinlieb  vielfkeh  onr 
verlassen,  weil  die  Aus- 
mauerung und  ünter- 
haltnng  gegenflber  dem 
cylindrischen  Fntter 
kostspieliger  ist.  Der 
VertheU  liegt  aber  anf 
der  Eni.  Indem  der 
anfsteipende  Gasstrom 
durch  die  Erweiterung 
des  Querschnitts  auf 
eine  gröfsere  Flache 
Verth  eilt  wird,  giebt  er 
besser  seine  W&nne  ab. 
Auel)  wird  die  Zn»am- 
inensctzung  des  tiases 
stetiger,  was  sonst  bei 
(■i!piib".feti  sehr  häutig  nicht  der  Kall  ist,  und  die 
noch  vielfach  vorhandenen,  wenn  auch  nicht  sehr 
groAen  Höngen  freien  Sanerstoffls  werden  gebanden. 

Ich  niHine  ntin,  <l;il%  eine  riiigestaltung  der 
äufseroD  Form  des  Cupolofens  zu  einer  einfachen 
AasfBhmngsart  dieser  Erweitemng  verbilft.  Das 
Mauerwerk  den  in  Abbildung  5  skizzirton  Ofens* 
ist  80  eingebaut,  dafs  leicht  der  nntere  Theil, 
nnabhikngig  vom  oberen,  aasi^rewecbsett  werden 
kann.  Das  untere  Mauerwerk  ist  auch  nicht 
stärker  als  das  obere,  was  wichtig  ist,  da  eine 
fibermäfsige  Manerstilrke  im  Cupolofen  nicht  nur 
nichts  nützt,  sondern  geradezu  schädlich  auf  die 
Haltbarkeit  einwirkt.  Der  untere  Mantel  liU'st 
»ich  berjueni  durch  Spritzwasser  kühlen.  Der 
Wind  lüfst  sieh  natürlich  ebensogut  durch  einen 
\Vindkas(en  in  dii"  F'iiuiMn  tlilitfii ;  icli  halte  aber 
die  »kizzii  le  Form  für  vortheilbulter,  weil  sie  — 
G  ufscisen  als  Material  für  die  DüsenstScke  gedacht - 
billiger  wird  und  jede  einzelne  Form,  wie  den  Ofen 
überhaupt  in  jeder  Weise  zugäuglich  macht. 

Der  Cnpolofenvorherd  Ist  nenerdings  tob 
Grau  und  Benecke  alR  nnzweckmilfsig  bezeir  hnet 
worden,  aud  ich  glaube  auch,  dafs  er  für  Nou- 

*  D.  R..P.  angameldet. 


anlagen  nicht  mehr  in  Betracht  kotniiien  darf. 
Die  Vorgänge  in  und  vor  den  Mischern  unserer 
Stalüwerke  haben  gezeigt,  dafe  snr  regelrechten 
Mischwirkung  und  Entschwefelung  Hlngore  Zeit 
erforderlich  ist.  £r8cbntterungcn  während  der 
Schienenfahrt  wirken  sehr  günstig  ein.  Man  kann 
daher  Mischwirkungen  viel  besser  in  grofsen 
Pfannen,  die  man  sehr  lange  stehen  lassen  kann  nnd 
deren  Transport  zu  den  (Tufsforraen  mit  Erschulle- 
rungen  verbunden  ist,  erreichen.  Oberingenieur 
l.o(  liner,  der  Leiter  der  Giefserei  der  Gate* 
hiilTnungshntte  in 
Sterkrade,  hatbe* 
sondere  Studien 
über  den  Vortheil 
desStehenlasseiis 
des  Eisens  ange- 
stellt.   In  einer 

Mnerikaniscben 
Quelle  finde  ich. 
iah  man  in  einem 
Falle  das  Ufis- 
sige  Eisen  unter 

Schlackendecke 
130  Standen  ohne 
Nachtheil  stehen 
Hcfs.  -  Eine  meist 
in  ihrerTragweite 

ill.M'I  Si  hulZtC 

Fl  .1^^'  i>t  ilie  des 
AbbranJes  oder 
besser  nach  ame- 
rikanischem Bei- 
spiele gc«agt 
„Scbmelaver- 
lust*".  Man  rech- 
net hier  und  in 

Amerika6bls87» 

Scluni'lzverlust 
vom  Einsatz.  Neuerdings  hat  der  Verein  ameri- 
kanischer Oiefseretfaehninner  eine  Znsammen- 
stellung von  etwa  70  Vorlustziffern  ans  den 
verschiedenen  Giefsereien  veröffentlicht,*  die  ein 
kranses  Bild  von  günstigen  and  ungQnstigen 
Zahlen  nebeneinander  ohne  Begründung  der 
I'nterschiede  ergeben.  Die  günstigste  Ziffer  ist 
2  "/o,  die  ungünstigste  13,»i  ",o.  Wenn  man 
dem  Ursprong  des  Schmelzverlustes  nachgeht, 
so  kann  man  wohl  eine  Krkliirung  dieser  Ver- 
Hchicdenheit  tinden.  Die  Sache  liegt  so,  dafs 
eigentHcher  Abbntod  nur  etwa  1  bis  1,5  7o  yom 
eintrevt'fzten  Ei^^en  b'-tr^irt  d.  h.  oxydirtes  nnd 
vert-chlacktcH  Silicium,  Maugau  und  Eisen  ^ctwa 
0,35  7»  Si,  0,3  7o  Mo,  0,8  bU  0,5  7«  Fe)  dw» 
stellt;  das  Febrige  ist  mechanisch  verlorenes 
Eisen,  das  sich  zum  Theil  in  Spalten  der  Capol- 
ofonaaimanenuigjfiiStavbenndFoinuaiMtttnwider- 
bringlicb  vensettelt  «od  verliert,  tarn  grttftten 


*  „Journal ofthc  American  Fouudrymons  Association.' 
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Cupolofen  mit  erweitertem,  frei- 
stehendem Sebacht 
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Th(fU  aber  durch  Aafbereituog  wiedergrewoonen 
Warden  kann.  Je  nach  der  mehr  oder  minder 
sorgfältig  geführten  Anf  bereitnng  erschienen  dann 
kleine  und  grofH«  Verlustziifern.  Das  {gewonnene 
Eilen  ist  ja  minderwerthiß,  —  es  enthält  viel 
Sehwefel  und  Mangan,  wenig  SiUdan  und  viel- 
leicht auch  wenig  Kohlenstoff  — ,  es  hat  aber 
immer  seinen  PreiH  und  kann  auch  im  Cnpolofen 
mit  Vorsicht  wieder  aufgearbeitet  wurden,  obwohl 
es  vorthcilbafter  im  Flamm-  oder  Martinofen 
geschiebt.  Was  es  bedeutet,  wenn  man  durch 
AifberaUnncr  den  ElMiivMlaat  von  ft  bis  8  */• 
aaf  2  bis  4  7»  hembdrticken  kann,  ist  leicht 
in  Geldwerth  auszudrücken.  Die  grtfsten  Ver- 
hüte entatelMnnalii'lidi  am  Schluie  derSehmelse, 
wenn  der  Cnpolofen  kaltgelegt  wird.  Je  kleiner 
die  äcbmelzeu,  um  so  gröfser  die  Verluste.  Das 
Heal  ist  ein  Cnpelofenbetrieb,  der  contimiirUeh 
wie  in  Stahlwerken  geführt  wird.  Da  dies  in 
OteTseroien  unauefiibrbar  ist,  so  mtiäte  eebon 
eil  VerAiimn  «rdaeht  werden,  bd  weldiem  der 
Capolofen  gefüllt  bis  zur  nächsten  Schmelze 
stehen  bleibt  nnd  dann  nur  durch  Wiadzntritt 
wieder  in  Schmelzgang  gebracht  wird.  Wenn 
bei  Hochöfen  sehr  lange  Stillstände,  in  manchen 
L&ndern  ja  die  regeliniirsig  Sonntags  üblichen, 
glatt  fiberwnnden  werden,  so  erscheint  die  Lösung 
dieser  Aufgabe  beim  Cnpolofen  nicht  anfserhalb 
des  Gesichtskreises  zu  liegen.  VorUlnfig  besteht 
sie  aber  nicht  and  aus  diesem  Grande  müssen 
wir  mf  dl«  bekMvteiB  Anfberdtnngaverfahren, 
als  auf  greifbare  Handhaben,  bodarbt  sein.  Die 
Uolzkohlenhocbdfen  hatten  stets  ein  Pochwerk 
•nd  poehten  alle  Sdiladte  loiglUtig  au.  Das 


ansgepochte  Bisen  wurde  als  Wascbeisen  wieder 
aufgegiebtet.  Warum  man  naeb  dem  üebergang 
zum  Cupolofenbetriebe  vielfach  dieser  alten 
Gewohnheit  untren  geworden  ist,  bedarf  der 
Erklärung,  die  in  sachlichen  Gründen  nicht 
gefunden  werden  kann.  Heute  hat  man  ja  viel 
bessere  Mittel  an  der  Ifand.  Die  Ausscheidung 
kann  auf  trockenem  und  iia.sseni  Wege  geHchehen. 
Im  ersteren  Falle  gelangen  die  im  KoUergaaffO 
oder  in  einem  Rollfafs  mit  RnndeiRenenden  zer- 
kleinerten Schlacken  und  Giefspfannenschalen 
auf.  einen  ma(ni6tiachen  Sdieideappant,  den 
mehrere  Finnen  in  Deutsehland  ausführen,*  im 
andern  Falle  voll  fuhrt  die  Setzmaschine  die 
Tremraner«  Letztere  stellt  eine  in  der'Era-  und 
Knlilenaiifbereitung  unentbclirlielie  .\ufbfreitBBg»- 
maschiue  dar,  die  als  ein  feststehoudes  Sieb  ge> 
dacht  werden  kann,  gegen  dessen  Boden  von 
unten  her  ein  \V.isserntroni,  bethiltigt  durch  eine 
Kurbel-  oder  £xcenterwelle,  gedrückt  wird.  Die 
auf  dem  Sieb  gelagerten  Stoffe  scheiden  sieb 
bei  den  Wasserstöfsen  nach  dem  specifischen 
Gewicht.  Diese  Haschine  kann  auch  zum  Aus- 
sondern des  Koks  ans  der  Asche  der  Trocken- 
öfen und  anderer  Feuerungen  dienen.  Es  ver- 
lohnte sich  schon  der  Mühe,  dafs  sich  eine 
unserer  Aufbereitungstirmen  oder  die  Hadische 
Maschinenfabrik  in  Dnrlach  dar  Sache  annilhme 
und  einfache  .Apparate  znsaninienstellte,  die  auch 
,  in  der  kleinsten  Gicfserei  angewendet  werden 

!  iScblufs  folgt.) 

,  *  Vergl.  »Stahl  und  Eisea*"  190i,  S.  lia  (Hsg- 
I  aetiscber  Apparat  der  Finna  Oscar  Uejer  in  GSppingen.) 


Der  Kaiser  in  der  Ausstellung. 


Die  Dösseldorfor  Ausstellung  hatte  am 
15.  Augast  ihren  Kaisertag.  Se.  Utueetftt  der 
deatsehe  Kdser  Wilhelm  II.  traf  am  9  Dhr 
Vormittags  vor  der  Kappelballe  des  Haupt-, 
gebäodes  ein ,  begrfifste  den  Vorsitzendan  der 
Ansstellnng,  Hm.  Geh.-Rath  H.  Lueg  und  den 
Vorsitzenden  der  Kunstausstellung,  Hrn.  Prof. 
F.  Roeber  nicht  minder  licrzli'  1;  mI«  die  Mit- 
glieder des  ArbeitsaUüschusHeij  und  madue  dann 
einen  Rundgang  durch  die  Ausstellung,  der  in 
der  Industriehalle  begann,  wo  die  Vorsitzenden 
der  vom  Kaiser  zu  besichtigenden  Gruppen  die 
beaondere  VtSuvag  ibernahnien.  Nach  dem  Be- 
richte der  .,Kölnisr!!en  Zeitung"  verweilte  hier 
der  Kaiser  zunächst  bei  dem  Pavillon  der  Firma 
Feiten  Gnilleaame  Carlswerk  A.-G.  nnd  be- 
sichtigte besonders  eingehend  die  Kabelprohen. 
Einige  Briefbeschwerer  in  Form  der  Kabeliiuer- 
tehitltte  der  neuen  deotseb-atlantiseben  Kabel 
Borkum — Azoren — -New  York  ualim  er  huldvoll 
entgegen.  In  der  Ausstellung  des  Carls werks  Ist 


auch  das  neue  llafen-SchwebefiUire-Project  für 
Brunsbüttel-Koog  im  Bilde  dargestellt;  dasselbe 
Project  ist  jetzt  ancb  fBr  Kiel  vorgeschlagen. 
Dieses  Project  nebst  den  technischeti  Zeichnungen 
dazu  liefs  sich  der  Kaiser  eingehend  erläutern. 
Bei  der  Ansstellnng  der  Land-  und  Seekabel- 
werke folgte  der  .Monarch  mit  lebhaftem  Inter- 
esse der  Vorführung  der  Voltspannnngen  bis  zu 
100  ÜOO  \'oit.  In  der  Ausstellung  des  berg- 
banlichen  Vereins  führten  Geheimrstb  Krabler, 
Bergrath  Behrens  und  Hergassessor  Stutz.  Vor 
dem  .\us8tellung8gebäude  waren  zwei  Kom- 
pagnien Berglente  in  Gala  aufgestellt,  lainter 
wackeri!  '/iMlicnarbeiter,  deren  Hrnst  Kriegs- 
medailleu  schmückten.  Der  Kaiser  war  sehr 
erfreut  über  diese  Hnldignnir  der  Bwglente  vor 
ilirer  .\usstelluni,'  und  zciclincte  einige  der  lUteren 
von  ihnen  durch  Anspracbeu  aus.  Li  der  Ans- 
stellnng selbst  interessirten  den  Kaiser  vor  allem 
die  grofsen  Fördermaschinen,  und  bei  der  Deutzer 
Gasmotorenfahrik   fanden   die  Spiritaamotoren 
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die  bMondere  Beschtang'  des  Honwraihen.  Die 

Gnteboffnongshütte  eirogte  die  volle  Bewunderung 
des  Kaisers;  er  fafste  sein  Lob  Herrn  Geh.-Rath 
C.  Lueg  gegenüber  in  die  Worte:  „Die  Gute- 
hoffonngshiitte  hat  einen  guten  Namen  in  der 
ganzen  Welt,  der  überall  aufs  beste  bekannt 
ist".  Hier  führten  GeUeimrath  Carl  Lueg,  die 
Herron  Jakobi  and  Ziegler  QDd  Geheiinrath 
H;init"!;  den  Ictztfrt'n  zeifhiictc  der  Kaiser 
durch  besonders  herzliche  Begrtil'äuug  ans.  Vun 
der  Haseblaeiiballe,  ia  der  Ingeniear  DSeker 
führte,  war  der  Kaiser  ebenso  nben-ascht  und 
des  Lobes  voll,  wie  jodor  Uesucber  der  Aus- 
stellung. Eine  ftareererdentlteh  groft«  Krantnib 
bfwips  der  Kaiser  in  dem  Uhu,  in  der  Itedeutlins 
und  in  der  muthmafslichon  Zukunft  der  MascliiDen. 
Er  tpraeh  eingebend  Aber  die  Vorthene  der 
stehenden  gegenüber  den  liegenden  Maschinen. 
Bei  den  Gaakraftmaschinen  meinte  er,  dafä  diese 
eine  g^aose  Bevolntion  henrommfen  geeignet 
seien.  Im  allgemeinen  faCste  er  sein  Urtheil 
fiber  die  ausgestellten  Mascliinen  dahin  zusammen, 
es  sei  fabelhaft,  wie  man  bente  jedes  Material 
MWnütze  und  wie  überall  sinnreiche  Mascliinen 
die  Menachenhand  eraetzten.   Bei  den  Waisen- 


rtnften  bemerkte  der  Kaiser,  daib  neeh  nie*  aaf 

einer  Ausstellung  auf  diesem  Gebiete  etwas  von 
dieser  Grofsartigkeit  geboten  worden  sei.  Alles 
bis  ins  Kleinste  fand  das  gröfste  Interesse  des 
Kaisers;  keine  Maschine  entging  seinem  prüfenden 
.\upre  nnd  besondtTs  die  Vielseitiffkeit  der  Aus- 
stellung der  MuäL'hiucuhalle  fand  seine  rückhalt- 
lose Anerkennung. 

In  der  Eingangshalle  zur  Maschincnansstellnng 
sind  statistische  Darstellungen  untergebracht. 
Abfeordttster  Dr.  Bstnsr  erUaterte  dem  Kaiser 
diese  lehrreichen  Darstellnn!;'<'M  nn  der  Hand 
einer  Tabelle,  die  die  Bedeutuug  des  Gebietes 
der  DOsseldorfer  Ansstellang  bot  Ansehamng 
bringt.  Daraus  ergiebt  sich  Folgendes:  Für  den 
Hafenverkehr  stellen  sich  die  Zahlen  wie  folgt: 
Rnbrort  —  Dalsbnrg  —  Hochfeld  11  S46  933  t, 
Hremcn  —  Kromerhaven  -  Vegesack  3703457  t, 
Hamburg  —  Cuxhaven  13  339  866  t.  Diese 
Statistik,  die  in  einer  besooderen  Aasgabe  er* 
schienen  ist,  fand  das  lebhafte  Interesse  des 
Kaisers;  er  nahm  ein  Exemplar  von  Abgeordneten 
Dr.  Benmer  entgegen  mit  dem  Bemerken,  er  werde 
die  Sache  unterwegs  genau  studiren.  Beiuerkens- 
werthe  Zahlen  ans  der  Tabelle  sind  die  folgenden: 
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In  dem  Bau  des  Bochuiuer  Vereins,  wo 
Commerzienruth  Haare  führte,  besichtigte  der 
Kaiser  ebenso  eingehend  alle  Erzeugnisse;  be- 
senders  genau  stndirte  er  das  Diorama;  auch 
worden  :nif  seinen  Wunsch  die  (ilockensjiiele 
gelAutet.  im  l'avUlon  Krupp  geleitete  Excellenz 
Krapp  den  Kaiser.  Die  Herren  des  Dürectorinuis 
gaben  abwechselnd  die  FiliVnterungen.  Die 
Panzerthürme  erregten  die  besondere  Auf- 
merksamkeit des  Klüsen;  er  stieg  in  die  Thflnne 
und  besieht  igte  ihre  Einrichtung  eingehend.  Alle 
Dreh-  und  Tanzertbürme,  Strandbatterien  nnd 
Hasebinen  worden  in  Bewegong  oder  in  Tbfttig- 
keit  vorgefühi-t. 

Im  Laufe  der  Besichtigung  der  Ausstellung 
bemerkte  der  Kaiser,  er  habe  zn  seiner  groben 
Befriedigung  gehört,  dafs  viele  Ausländer  die 
Ausstellnng  besuchten,  was  die  guten  Beziehungen 
swiseken  den  einzelnen  lindem  fSrdere.  Der 
Kaiser  wies  dabei  auf  sein  Telegi-anim  aus  den 
jöngsten  Tagen  hin,  das  er  als  Antwort  auf 
das  Begrüläungstelegramm    beim  Besuch  der 


belgischen  Ingenienre  erlassen  hatte.  Gegen- 
über dem  Vorsitzenden  der  Anssteilnngsleitung, 
Geheimrath  Heinrich  Lueg,  sprach  er  seine 
Ueberzeugung  aus,  dals  die  Eisen-,  Stahl-  und 
Montanindustrie  auf  dieser  Ausstellung  jedenfalls 
dem  Auslande  gegenüber  einen  glänzenden  Be- 
weis ihrer  Wettbewerbsfähigkeit  in  technischer 
Beziehung  gegeben  habe.  Als  Geheiinrath  Lueg 
au  die  Eutseuduug  der  Kriegsschiffe,  des  Panthers 
nnd  des  Slelpnen  nadi  Dteseldorf  erinnerte, 
dankte  der  Kaiser  für  dir  frenndlirbe  Anfnahtne, 
die  die  beiden  Schiffe  gefunden  hätten,  nnd  gab 
der  HoiTnnng  Aosdroek,  dafs  dadoreh  das 
Interesse  für  di'  Iti  ^irebungen  zur  Hebung  der 
Marino  gewachsen  sein  werde.  Dem  I'rofessor 
Roeber  sprach  Kaiser  Wilhelm  seine  Frende 
darüber  aus,  dafs  au«  b  finanziell  die  AusstiMlnng 
gesichert  sei  nnd  dafs  das  Konst-Aussteilungs- 
gebftttde  endgültig  ein  bleibendes  Geschenk  der 
Industrie  sein  werde.  Als  l^rofessor  Roeber 
den  ernsten  Charakter  der  Aosstelinng  betonte, 
wiederholte  der  Kaiser  den  Aasdrack  seiner  leb» 
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haften  Freude,  dar»  hier  alle  Kratic  selbstlos 
und  fr«i  Ton  Bgoimniis  soMUDinengewirkt  hätten. 
Auch  einem  Künstler  gefnfiher  lieff!  er  sich 
nochmals  über  den  gewaltigen  Eindruck  aas, 
den  die  Haaehiaenhalle  berromfe. 

Anrh  die  Knnst-.\nssti'llnnp:,  in  der  ProfcRsor 
Boeber  führte,  kann  mit  ätolz  und  liefriedigung 
da«  ürtfaeil  an«  kalserlieliem  Hunde  yerseiebDen; 
denn  er  verliefs  dieselbe,  nacluleni  er  sie  stlir 
eingebend  besichtigt  hatte,  mit  den  Worten; 
Die  Saehe  war  gut, 

Im  Laufe  io»  Vormittag«  8amm«>lte  sich 
aaf  dem  Bbeine  längs  der  neuen  Düsseldorfer 
Kai-  nnd  Hafenanlagen  eine  grofse  Zahl  Schiffe 
der  verschiedenen  die  Schiffahrt  betreiben- 
den Gesellschaften,  alle  bi.s  in  die  Mastspitzen 
nnd  über  die  Toppen  reich  bofla^fjt.  Man 
bemerkte  darunter  mehrere  grofse  Khein-Seo- 
dampfer,  buntbewimpt'lto  Schlepplnxiff  der 
Firmea  Uaniel  &  DIsch,  der  KheinschkppschiÖ- 
fidirta-OeeelUcbaft,  Dampfer  der  Mülheimer 
Dampfsch iffahrts- Actiengcsellschaft ,  d  r  1 ; Ii<  ^i! f>rci 
von  Kretschmar-Dusseidorf,  der  Xiederliiudiüchen 
Dtnipf0ebUEkhrta*OeMll«ebaft  n.  a.  Die  beiden 
rfpi-  wrircn  mit  einer  festlich  p'  klcificten,  froh- 
gestimniten  Menschenmenge,  soweit  das  Auge 
blieken  kennte,  belagert;  dieaeFOUe  von  Uenaeben 
nn  1  ilie  tVstlich  beflaggten^  dicht  besetzten 
ächiflc,  die  zu  beiden  Seiten  des  zierlich  anf- 
gepntEten  Aaaitellnngsgeläades  mit  aeinen  ein- 
drucksvollen monumentalen  Aufbauten  in  Flaggen- 
parade Aafstellnng  genommen  hatten,  boten, 
vom  Rhein  ans  gesehen,  einen  änfiierat  lebens- 
friaeheii  festlicben  Anblick.  Recht  wirksam 
hoben  sich  zur  Linken  die  reichbeflapgten 
Bauten  der  neuen  Hafenanlagen,  zur  Rechten 
die  am  Ufer  aufgestellten,  aonntlglich  geputzten 
Schulkinder  der  Nachbarorte  ans  dem  festlichen 
Kähmen  hervor.  Die  Menge,  die  sich  am 
Dflaaelderfer  Ufbr  angesammelt  hatte,  wuchs  mehr 
and  mehr,  als  die  Zeit  der  Abfahrt  de-  K  li^crs 
nahte.  Kurz  vor  1  Uhr  kündeten  feierliche  Olucken* 
klänge  vom  Thnrme  des  Beehnmer  Vereins,  dafs 
der    Kaiser    das    Ausstelliuifrsgebiet  verlasse. 

Vor  dem  Krappschen  Palast  verabschiedete 
sieh  der  Kaiser  vom  Gebelnratb  Krapp  nnd 
schritt  Jnrch  die  Spalier  bildende  Menge,  die 
den  Kaiser  mit  begeisterten  Uocbrufen  begrülste, 
fiber  die  Trepp«  des  Betonvereins  xxxm  Rbetn- 
werft,  wo  der  festlich  geschmückte  Schrauben- 
dampfer nSieg*"  der  Mfilheimer  Actiengeselisctaafl 
an  der  Landnngsbrficke  znr  Anfbabme  dea  Kaisern 
bereit  lag.  Anf  der  Landnngsbrficke  nnterhielt 
sich  der  Kaiser  noch  einige  Minuten  mit  den 
Herren  der  Ansstellungsleitnng,  während  die  vor 
einem,  mit  einem  Kranz  schöner  Damen  besetzten 
Podium  aufge(<tcllte  Düsseldorfer  Sängerve reini- 
gung  dem  Kaiser  ein  Abschiedslied  sang.  Mit 
herzlichen  Worten  verabschiedete  sich  der  Kaiser 
TOB  den  Leitern  der  AnssteUnag,  denen  er  die 


Hand  reichte  und  für  das  bedeutende  Schöne,  was 
I  er  hier  gesehen,  Boebnmls  dankte.  Ueber  diesen 

Abschied  berichtet  im  übrigen  folgendes  Tele- 
1  gramm,  das  die  Ansstellungsieituug  alsbald  an 
I  den  Krenprinien  abgesandt  hat:  «Banr  Kaiser» 

liehen  und  Kimiglichen  llolieit  als  dem  hohen 
1  Pi'Otector  unserer  Ausstellung  machen  wir  hoch- 
I  beglflckt  die  gehorsaaitte  Meldung,  dah  die  Be- 
sielitigUMg  der  Ausstellung  durch  Seine  Majestät 
1  den  Kaiser  aufs  allerglücklichste  verlaufen  ist 
I  and  daft  Seine  Miyestät  sich  AllerbQehst  in  lebend- 
ster Weise  über  das  Unternehmen  aU8gespro(^hen 
und  sich  von  uns  mit  den  W'orten  verabschiedet 
haben:  r.Telegra|)hiren  Sie  meinem  Sohne,  dafe 
ich  mit  der  Ausstellung  höchst  zufrieden  bin!" 

In  den   Strafsen  Düsseldorfs  drängte  sich 
nach  der  Abreise  eine  dichte  Menschenmenge, 
(iiofs  war  die  Zahl  der  Arbeiter,  die  von  den 
benaclihartHn  liidustrieorten  herbeigeeilt  waren, 
um  Zeugen  der  Anerkennung  zu  sein,  die  ihrem 
Fleifs  nnd  ihrer  Tlichtigkeie  hier  von  ihrem 
'  Lainipslierrn  in  vollem  Umfange  gezollt  wurde. 
Stolz  hörte  mau  den  einen  und  anderen  sagen: 
nBel  nns  war  er  aneb,*^  vieHbch  hSrte  man  anch 
Arbeiter,  denen  es  in  der  knzpn  Spanne  Zeit 
vergönnt  gewesen  war,  vor  dem  Kaiser  tn 
arbeiten,  ihr  Eratannen  darfiber  aasdrSeken,  dalk 
I  der  Kaiher  auch   til  i  r  ihre  Art  dfv  Arbeit  und 
1  Beschäftigung  genau  Bescheid  wul'ste.  Also  auch 
in  diese  Kreise  ist  bereits  die  Beobachtung 
gedrungen,  mit  welcher  Sach-  und  Fachkenntniis 
I  der  Kaiser  die  Dinge  zu  bourtheilen  versteht. 
Allgemein  fiel  anf,  wie  kraftvoll,  gesund  nnd 
gobrftnnt  dar  Kaiser  aussah;  »eine  elastlHchen 
j  Bewegungen  verrathen  eine  Persoiilielikeit,  die 
den  Korper  in  eiserner  Zucht  hillt;  denn  nur 
so  i»t  es  iiiö^^'lich,  dab  sich  der  Kaiser  den 
groisen  physisclu  ii  und  geistigen  .Anstrengungen, 
die  fast  täglich  an  ihn  heranti'eten,  gewachsen 
zeigt.   Dfisseldorf  und  die  Ldtnng  der  Ant- 
stellung  ki"iiiTien  mit  ihrem  Kai>ert:ii"'  zttfricden 
sein:  Kaiserwetter  strahlte  nach  trüber  Regen- 
zeit Ober  Stadt  nnd  Strom,  nnd  das  Kaiserlob, 
I  i-;  ilnppclt  schwor  wiegt  ans  dvm  Pfunde  eines 
I  Fürsten,  der  mit  Juritischem  Blick  zu  sondern 
'  und  cn  scheiden  weih,  haben  dem  grofsen 
Werke  unserer  heimi.'^olien  Industrie  und  der 
i  deutschen  Kunst  die  Weihe  gegeben.  Hoffcnt- 
I  lieb  werden  sie  sich  der  neuen  Ermntbigung, 
die  ihnen   dieses  kaiserliche  Lob  gegeben  hat, 
noch  lange  in  friedlichem  Wettbew  erb  zum  Wohle 
and  aar  Ehre  des  Vaterlandes  erfreuen,  auf 
daft  die  Worte  des  Kaisers  in  Erfüllung  gehen, 
die  er  am  Schlüsse  seiner  Ansprache  am  Bahn- 
hof sagte:  Er  wünsche  von  ganzem  Herzen  den 
Segen  Gottes  zu  der  weitern  glücklichen  Ent- 
wirkhiiig  der  Stadt  Düsseldorf  unter  den  schönen 
I  und  tiiedlichen  Aussichten,   die  sich  jetzt  in 
Enropa  entsponnen  bitten,  nnd  die  er  lange  sn 
erhalten  hoffb. 
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Der  Panzer  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  1902. 

Von  J.  Casliier. 


Di«  froheren  lahrglnge  dieser  Zeitschrift  ent- 
halten eine  Roihr  vnn  Aufsätzen,  wolrhe  das  Panzer- 
wesen  in  seinem  Entwicklungsgänge  schildern. 
Diese  Entiri^lung  erreichte  ihre  hOchste  Stufe 
mit  (ier  Herstellung  des  Knippschen  Ilartpanzers. 
Soweit  das  Verfahren  zur  Herstellung  desselben 
hekannt  gewotden  ist,  wurde  es  gleiehzeilig  mit 
den  Ergebnissen  der  Schiefsversuche  gegen  Versuclis- 
piatten,  die  nach  diesem  Verfahren  an^^eferligt 
waren,  im  Heft  17  und  18  des  Jahrgangs  1895 
und  Hefl  7  des  Jahrgangs  1 896  dieser  Zeilschrift 
besprochen.  Wenn  auch  seitdem  wiederJioll  liher 
Beschulsproben  von  Panzerplatten  berichtet  wurde, 
so  betraf  es  doch  immer  nur  solche  Plalti  n,  die 
irgendwo  nach  dem  Kruppschen  Verfahren  hei- 
gestellt  waren;  denn  es  ist  bekannt,  dafs  alle 
grofsen  Panzerfabriken  der  Welt  das  Reehl  auf 
Ausführung  des  Kni[i]i>rh« n  Vorfalirens  erworben 
haben.  Es  ist  mchl  mmder  bekannt,  daSs  das  | 
KniiqMdie  Gufbstahlwerk  in  Essen  —  abgesehen  | 
von  frfiheren  ganz  internen  Vrr-^uchen  —  erst 
in  die  Panzerplatlenfabrication  eintrat,  nachdem  i 
diesefbe  in  nänkreieh  und  England  hereits  seit  | 
mehr  als  drei  Jahrzehnten  ausgeiibt  wurde  und 
dort  mehrere  Entwicklungsstufen  durchiauten  hatte,  i 
Nachdem  in  Deutschland  suerst  die  DiUmger  Hfflte  | 
um  die  Mitte  der  siebziger  Jahre  Sich  imf  ilie 
Herstellung  von  Panzerplatten  eingerichtet  hatte 
und  seit  Anfang  der  achtziger  Jahre  nach  einem 
eigenen  Verfahren  Compoundplatlen  anfertigte,* 
wurde  vom  Kruppschen  Gufsslahlwerk  in  Essen 
im  Jahre  1891  mit  der  Herstellung  von  Compound- 
platten  die  Panxerfabrication  an%*'tioinmeti.  Die 
Compoundplatlen  galten  damals  noch  als  die  besten 

*  Vielleicht  Ist  hierdurch  die  Verwechslung  her  vor- 

E rufen  worden,  die  dem  Kapitlnlentnant  Ritter  Ton 
mn  Edler  von  Tiethier  votn  Adiiiiraisl.ilic  «It-r  Marine 
In  seinem  am  l'.l.  Milrz  vor  der  Militärisclieii 

C'  -i  ll-i  hart  zu  Berlin  ^'fh;ill<  niMi  V.irtr.i^rc  ülier  .Dns 
inoiiiTiH'  liinien-^cliin  <ler  jfrörb.crt  n  -S(:eui.ichte"  ii  issirte, 
intiein  er  die  KrlindunK  des  Krupp-Panzers  den  IJ, Hinter 
HrittenwiTkf'fi  7ti«i  hreibl.  Die  het reffende  Stelle  laulel 
nacli  .i.  iu  ,Milil;ir  \V(n.henl.lall"  Nr  :w,  .Diesen 
Nacblbeil  (gemeint  ist  die  .Schwäche  des  Couipound- 

Eanzers,  bestehend  in  der  losen  Verbindung  seiner 
eiden  Schiebten)  anbuhebeo,  ist  am  i>esien  einem 
deutschen  Stahlwerk,  den  Ditlinger  HOtten,  gelungen, 

und  fast  alle  auswärtigen  Marinen  halien  sich  zur 
Aniiahine  des  dort  angewondeteti  Verfaliren-f  ent- 
schlossen. Zwar  wird  die  Herslellunj.'  a\<.  iHdu-inuiirs 
lieliandelt,  aber  man  weifs,  dafs  dit-  aus  Slalil,  unter 
Zusiilz  von  Nickel  und  (Ihrom,  geferli},'len  Platten 
mehrfacher  Härtung  unterworfen  werden.  I)as  Er- 
gebnifs  ist  ein  allmählicher  Uehergang  von  d<>r  härteslifu 
tur  weichen,  sähen  Schiebt  und  eine  Widerstands- 
flbigkeit  von  melir  als  der  doppelten  Mner  Compound- 
platt«  gleicher  Dick«.* 


I  Panaerpiatten,  sie  vertraten  swar  noch  die  hfiehata 

Entwicklungsstufe,  welche  die  PanzerfabfioaUoD  ^ 
i  damals  ersti^en  hatte,  aber  die  Vorbot0D  eüier  < 
I  kommenden  Zeit  hatten  »ch  hereits  eingestellt; 

es  he^'aun  bereits  das  Fortschreileii  zu  einer  höheren 
.  Entwicklungsstufe.  Es  verstand  sich  von  selbst, 
'  dab  die  Kruppsche  Fabrik  nicht  mtffinger  Zu- 
schauer bei  diesem  Uebergange  blit-h  ujk!  .sich 
nicht  nur  vom  Strome  treiben  liefs,  sondern  selbst- 
schaffend  in  das  Portschreiten  eintrat,  um  schon 
nach  kurzer  Zeit  bahnbrechend  voranzugehen. 

Dieser  \Verde(.'ang  in  den  Leistungen  des 
Kruppsclien  l'anzerplalten Werkes,  der  zugleich  den 
Weg  bezeichnet,  auf  dem  die  aUgenMine  Panzer- 
plaltenfabricalion  seit  Anfang  der  neunziger  Jahre 
fortgeschritten  ist,  ist  auf  der  Düsseldorfer  Aus-  j 
Stellung  in  einer  langen  Reib«  von  Panserplatten  . 
zur  An?:(  hauung  gebracht.  Die  dort  ausgestellten 
Panzerplatten  bilden  gleichsam  Urkunden  zur 
Geschichte  der  PanserfhbrteaUon.  Nodi  niemab 
ist  auf  einer  Ausstellung  den  Fachleuten  Gelegen- 
heit zu  einem  derart  umfassenden  Quellenstudium 
geboten  wordm.  In  Chicago  trat  das  Kruppsche 
Werk  als  die  jüngste  unter  den  Panzerplatten- 
fabriken zum  entenmale  mit  einer  Reihe  von 
Panzerplatten  vor  die  Oefl^ntlichkeit  und  erregte 
dureh  ihre  l>eistungen  berechtigtes  Aufsehen. 
Seitdem  hat  Krupp  nicht  wieder  auf  diesem  Ge- 
biete und  in  Deutschland  überhaupt  noch  niemals 
Panzerplatten  ausgestellt.  Auf  der  Weltausstellung 
in  Paris  1 900  war  Krupp  durch  Fahricale  über- 
haupt nicht  vertreten  und  die  fran/.osi.sclien  Firmen 
hatten  es  nicht  verstanden,  ein  GesammtUld  ihrer 
Leist tuifien  auf  dem  Gebiete  des  Panzerwesens 
zustande  und  zur  Anschauung  zu  bringen.  Die 
weit  zerstreut  in  die  grobe  Masse  von  Ansstellungs- 

gegf-nständen  eingeftlgten  Pan7'rpl,T;ien  wnrcn 
wenig  geeignet,  den  Fachmann  zu  belehren,  noch 
weniger  vermochte  dies  dw  englische  Firma  Viekers 
Sons  and  Maxim,  welche  Nachahmungen  von  I'nnzet  - 
platleu  in  Gips  ausgestellt  hatte,  im  Hinblick  ", 
auf  alle  diese  Vorgänge  und  die  Vervollständigung 
der  Sammlung  durch  Platten  neuester  Fertigung, 
die  einen  Ausblick  in  die  Zukunft  eröOheo,  erbebt 
nch  die  Kruppsche  Auastellung  von  Panzerplatten 
zu  klassischer  Bedeutung.  ' 

Die  ausgestellten  Panzerfabricate,  deren  Auf- 
stellung vor  und  in  der  Krupphalle  die  Abbild.  1 
und  2  veranschaulichen,  bestehen  aus  einigen 
unbeschosscneu  nogeiistSodt  n,  die  wir  zum  Schlufs 
betrachten  Wullen,  urjd  einer  grufseren  Anzahl 
beschos.sener  Platten,  die  wir  der  besseren  Ueber- 
sichl  halber  in  Gruppen  theilen  wollen  (s.  S.  946). 
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Abbildung  6.  Rückseit«. 
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T^Ub  ni  Ablnldaqg  3  lud  4. 
Griffto:  8eooxa400X800BB.  -  BaMboMen:  Meppen,  8.  Mei  1881. 


Hr. 

KaUbvr 

fewleht 

Auftrcir- 

Ml 
M 

Kl* 

Wbhnf  «af  dw  Qmtlkmtt 

WfataBv  Mf  4)m  tum 

1 

2 

8 
4 

28 

28 

•2  s 

2« 

234 

234 

•2M 
2M 

40fi,7 
407,7 
40G,7 
407,2 

1,10 
1,10 
1.10 
1.10 

0.87 
0,87 
0.87 
0,87 

ZertriBUDiirt 
n 
n 

380  mm  | 

'210  mm  1  Eiiidriiigung 
255  mm  ) 

KlD<lr1ng«nK  nicht  m«f«b«r. 

8ämmtliche  UeschoBse  waren  Uartgufsgranaten.  Die  Platt«  blieb  riisfrei  (abgeselieu  vun  den  onvermeid- 
Ucbeo  ObwUelwBriHeiii  in  der  StdblMhiehl). 

Tabelle  zu  Abbildung  5  und  6. 
GrOb«:  3660  X  24&0    400  mm.  —  Beschossen:  Meppen,  10.  September  1892. 


Sahaf« 

um 

KcvU-bt 

Aufuvll- 
Kuohwlndlg- 
iMlt 
B 

Kl 

KS 

Wbkug  Mf  dai  OMahola 

WlrlMQg  a«f  «to  PlaM« 

1 

80,5 

825,7 

.*j12,9 

1.-27 

0,»9 

Zerbrochen 

Keine  Hitisu 

4Hi  mm  KiDdrl»|mf 

2 

80,5 

a25,8 

515,8 

1,28 

1,W 

Keine  Riste 

4«0  mm  BtadttagMf 

S 

80,5 

324,6 

517,8 

1,28 

1,02 

Keine  Biann 

M»  BB  BadriacBM 

4 

80,6 

32542 

616,8 

1.» 

1,00 

Keine  RIan» 

•eo  na  BwMaff^ 

6 

80,6 

326,0 

607,8 

1.8» 

0^98 

1» 

Keine  Kiftse 

FBr  8dtnli  Mr.  1  bü  4  wntdan  Stahlpaaiergranaten,  für  Sebnb  Nr.  6  eine  HartgnfsgrMMle 
Die  Widerstandsfähigkeit  der  Platte  «ntspriebt  etwa  der  einar  ßianplatte  tob  700  um  oder  ein«  StahlpleCle 

von  470  mm  St&rke. 

Tnbella  ra  AbbOdang  7  and  8. 
OrSbe:  1800  X  1800 X 1A8  nun.  —  Bescbosiea:  Meppen,  8.  Saptember  1801  and  M.  Febniar  1908. 


i  («wicht 

AuflTBlI- 

ar. 

KMOhvlAdlf» 

keti 

Kl  j 

Kl 

•a 

1 

m 

1 

15 

'  61.0 

401,U 

l,2»i 

1,03 

Unverselui 

Keine  Kisae 

so  m  «orafikgawoifta 

198  ram  BaiUBfpnf 

2 

15 

51,0 

401,0 

1,08 

UiyeraehTt 

SS  m  nr«gkg«waifni 

Keue  BiMie^^^^ 

H 

16 

61,0 

'  401,0 

1,08 

UarenMibit 

Keine  Bisae 

10  m  iwreBkffvwsffcD 

tOO  w«  CMftegttSf 

4 

16 

61,0 

401,0 

1,«6 

1,08 

Unversehrt 

Keine  Risse 

to  ni  lurllckreworfrn 

W*  mm  biiidringuDf; 

5 

16 

61,0 

'  401,0 

1,28  . 

1,08 

Unversehrt 

Keine  Risse 

1 

\ft  m  inrürkf^rworfeD 

IMl  mm  KlixIrlnKUDK 

II 

15 

51,0 

400,0 

1.26 

1,09 

Unversehrt 

Kein*'  Risse 

Um  iiirSckg*«orf«a 

1!>;1  mtii  (Jladriogiiaf 

7 

15 

50,9 

400,0 

1,25 

l,OB 

Zoi'li  Qminert 

Keine  Risüu 

1  ,*i  mm  KindrlofruDf^ 

Für  8i'hn(s  Nr.  1  bis  6  wurden  .Staiilpauxcrgnututeu,  für  ijchuTs  Nr.  7  eine  geladene  üufseisongronate 
verwüiidet   Schafs  Nr.  1  bis  6  werden  eine  SchraiedeiseDplatte  von  918  am  oder  eine  Stahlplatte  von  160  am 

Stärke  «lurebsi  lili)<reti  linben.  Die  WiiU  rstandsrahi{L:keit  der  Platte  ist  webentlirh  grSlbar  and  ntipiiobt  Ctwa 
der  einer  i^senplatte  von  295  mm  oder  der  einer  Stahlplatte  von  210  mm  Dicke. 


•  nie  Zillileii  K  I  luvl  K  2  ifeben  «las  Verliiiltnifs  an  /wischen  der  e*meN»enen  Auftroffgesohwindigkeit 
and  der  uaeb  de  Marrei«  b'orniel  bereebneten  Durebschla^geschwindigkiit  für  eine  gleichstarke  Platte  vt>n 
Sohmiedeisea  (antar  Kl)  oder  Stabl  (aaler  K8). 
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Einseitig  gchiirtete  Nickeltitahlplatte  \r.  4i).  Versncbsplatte. 


Abbildung  9.  Vorderseite. 

I.  Gewalzte  Platten  Tür  Aufsonpanzerung. 

II.  Gewalzte  IMatten  für  Innenpaazciung  (Panzer- 
decks). 

III.  Stahlgufspanzer. 

Die  Gruppe  I  wollen  wir,  dem  historischen 
Entwicklungsgänge  des  Panzers  folgend,  in  vier 
IJtjterabllieilungon  betrachten. 

a)  Compoundplattcn. 

Es  sind  die  vor  der  Krupplialle  aufgestellten 
Platten  Nr.  S  und  8.'i  aus  den  Ferligungsjahren 
1801  und  18!>2.  Sie  sind  nach  Wilsons  patentirlem 
Verfahren  (Wilsnn  in  der  Firma  Brown  ic  Co. 
in  Sheffield)  durch  Aufgicfsen  von  hartem  Siemens- 
.Martinslahl  auf  eine  weifsglühende,  gewalzte 
Schmiofleisenplalte  und  nachfolgendes  Auswalzen 
hcrgcätelll  worden.    Einem  weiteren  Glüh-  oder 


Härlungsverfahren  sind  die  Plat- 
ten nicht  unterzogen  worden. 
Die  Compoundplatten  sollten 
durch  die  nach  aufsen  gekehrte 
harte  Slahlschicht  den  auflreffen- 
den  Geschossen  das  Eindringen 
in  den  Panzer  erschweren.  Da 
jedoch  bei  gröfserer  Härte  der 
Stahl  auch  entsprechend  spröder 
oder  brücliiger  zu  sein  pflegt, 
so  sollte  das  weiche  und  zähe 
Schmiedeisen  hinter  dem  Stahl 
ein  Zerspringen  und  Zertrüm- 
mern der  ganzen  Platte  verhüten. 
Man  ging  hierbei  von  der  Vor- 
aussetzung aus,  dafs  zwischen 
der  Stahl-  und  Schmiedeisen- 
scliichl  ein  inniges  Vcrschweifsen 
stattfindet,  eine  Annahme,  die 
durch  die  IVaxis  nicht  allgemein 
bestätigt  wurde.  Bei  manchen 
Fabricaten  kam  es  vor,  dafs  die 
Slahischichl  durcli  den  Geschofs- 
anprall  zu  zerbröckeln  und  a\y- 
zuspringen  pllegle,  so  dafs  dann 
die  weiche  Schmiedeisenschichl 
blofsgelegt  war.  Die  beiden  aus- 
gestellten Platten  zeichnen  sich 
jedoch  durch  eine,  von  anderen 
Fabriken  seilen  erreichte  voll- 
kommene Verscliweifsung  der 
beiden  Schichten  aus  (siehe 
.\bbildung  3  und  4). 


b)  Weiche  Nickelstahl- 
platten, 
geringe  Widerslands- 
Compoundplatteo 


(lei 


Die 
fähigkeit 

zwang  die  Panzertechniker,  ein 
neues  Verfahren  zur  Herstellung 
besserer  Panzerplatten  ausfindig 
zu  machen,  wobei  an  Stelle  des 
Compoundmalerials  weicher  Stahl  zur  Anwendung 
zu  kommen  hiitte.  Insbesondere  waren  es  die  guten 
EigenschaAen  der  Nickelstahle,  welche  diese  zur 
Herstelhmg  von  Panzerplatten  geeignet  erscheinen 
liefscn.  Dieser  Weg  wurde  von  der  Kruppschen 
Fabrik  gleich  nach  Aufnahme  der  Plaltenfabri- 
cation  eingeschlagen,  so  dafs  dieselbe  auf  der 
Wellau.sstellung  in  Chicago  bereits  drei  be- 
schossene Nickcistahlplatten  ausstellen  konnte. 
Eine  dieser  Platten  ist  die  in  Abbildung  5  und  6 
dargestellte  Platte  Nr.  147.  Die  Nickcistahlplatten 
wurden  aus  Brammen  gewalzt,  die  mau  aus  dem 
Siemens  Marlinofen  gegossen  hatte,  und  erhielten 
keine  weitere  Behandlung  durch  Härten  oder  dergl. 
Sie  zeichneten  sich  durch  eine  ungewöhnlich 
grofse  Zähigkeit  aus,  die  das  Entstehen  irgend- 
welcher Risse  und  Sprünge,  selbst  beim  Be- 
schiefsea  mit  Geschossen  grofsen  Kalibers,  auch 
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Tabelle  zu  Abbildung  9  und  10. 
OrSsse:  2440  X  1830 X 2(50  mm.  —  Beschossen:  Moppen,  13.  Mära  1893. 


Sr. 

KaUber 

em 

0«achoU- 
kR 

(«•cliurlDiilK- 
kctt 
m 

K  1 

X  s 

VrirkuoK  (uf  da»  Oeiefaofi 
• 

WIrkuDir  aar  die  PUlte 

I 

15 

51 

574,7 

1,28 

1,02 

Zertrümmert 

Keine  Risse 

70  rnm  l'.lDdriDguDg 

2 

16 

51 

<J09,6 

1,36 

1,08 

Keine  Risse 

KJndrlagBOK  olrhl  merabar 

8 

16 

51 

658,4 

1,4H 

1,17 

• 

Keine  Risse 

310  mm  KIndringuDc 

4 

21 

95,1 

62t>,6 

1,24 

0,99 

Keine  Risse 

lüi  nim  KindrloguDK 

5 

21 

139,6 

556,1 

1,59 

1,27 

» 

Keine  Risse 

eindrlnguDK  Dicht  mefiibar 

Für  alle  Schüsse  wurden  Stahlpanzergranaten  verwendet.  Die  Platte  blieb  vollständig  rifsfrci;  die 
Stahlpansergranaten  zerschellten  in  viele  kleine  Stocke.  Der  Schufs  Nr.  5  wäre  imstande  gewesen,  eine 
P:i8enplatte  von  53()  mm  oder  eine  Stahlplattc  von  3<J5  mm  zu  durchschlagen.  Die  Widorstandsgrenze  der 
Platte  war  durch  diesen  Schafs  bei  weitem  nicht  erreicht,  er  verursachte  nur  eine  geringe  Eindrinpung. 


dann  verhinderten,  wenn  zahl- 
reiche TrelTpunkle  nahe  bei- 
sammen lagen.  Charakteristisch 
für  diese  Platten  ist  die  rosellcn- 
artige  Umrandung  der  Schufs- 
löcher  und  deren  ringförmige 
Einrahmung  durch  einen  helle- 
ren Schein,  der  so  weil  reicht, 
als  durcli  das  eingedrungene 
Geschofs  eine  Verdichtung  oder 
moleculare  Verschiebung  des 
Stahls  bewirkt  wurde.  Es  sind 
das  ebenso  Beweise  für  die 
grofse  Zähigkeit  des  Nickelslahls, 
wie  die  auf  den  nach  der  Rück- 
seite der  Platte  hinausgelriehc- 
nen  Beulen  vom  Mittelpunkte  der- 
selben radienförmig  verlaufenden 
Risse.  Die  Zähigkeit  war  jedoch 
nicht  die  einzige  Eigenschaft 
dieser  Platten,  durch  welche  ihre 
den  Compoundplatten  überlegene 
Widerstandsleislung  Ausdruck 
fand,  sondern  auch  ihre  erheb- 
lich gröfsere  Festigkeit,  die  den 
Geschossen  das  Eindringen  in 
die  Platte  erschwerte. 

c)  In  Oel  gehärtete  Nickcl- 
stalilplatten. 

Die  hervorragende  Zähigkeit 
der  weichen  Nickelstahlplalten 
llefs  erwarten,  dafs  der  Stahl 
durch  Anwendung  eines  ange- 
messenen Härtungsverfahrens 
wohl  davon  einbüCsen,  aber 
immer  noch  so  viel  Zähigkeit 
behalten  würde,  um  das  Ent- 
stehen durch  die  Platte  hin- 
durchgehender Sprünge  beim 
Beschuls  zu  verhindern.  Dagegen 


Einseitig  gehärtete  Nickelstahlplatte  Nr.  49.  Versuchsplatte. 


Abbildung  10.  Uäckseito. 
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Tabdl«  n  AbbiMmig  11  «ad  19; 
Qr8Jin:  8000 X  ^10  X  800 un.  —  Bttduiiaeii:  Kcppra,  1&  Min  1885  lad  8.  Febniar  1887. 


Hr. 

a«*ekoi»- 

g«wlrfat 

AoftrelT- 

k«it 

m 

Kl 

•Kt 

WMaac  Mrf  «to  ttod« 

1 

»24,8 

5.<J4.H 

1.60 

1,27 

Zertriimmert 

■  1 
Kfline  Riwe 

2 

• 

804^ 

676,7 

1,72 

1,86 

Keine  Risse 

11*0  mm  EindriD^ng 

8 

n 

988,8 

007,6 

1,81 

1^ 

■ 

Drei  feina  ObecflftoheBriaM 

bn  80  mm  tief 

170  mm  ElndrlnguDg 

4 

«80,0 

1,!« 

1,57 

n 

OberfläRhenrigse  von  30, 50, 

HO  und  80  mm  Tiefe 

KlndrtnK^ni^  nicht  mer>b«r 

5 

n 

818,6 

668,6 

1,08 

• 

OlK  rliiicii' nrifs  HO  mm  tief 

KlD<lrtai;tirg  nicht  meubftr 

Die  verwendeten  Geschosse  waren  Stahlpanzcr^anaten.  Schafs  Nr.  4  ö  wurden  eine  Scbmiedeisenplatte 
von  866  mm  oder  ein«  Stahlplatte  von  670  mm  Stirke  ^itt  darchsohl«geB  babeo.  Die  Widentaadagrenaa  der 
Platte  war  bei  dieaan  SebBwen  noeh  Bicbt  gm  erreicht 


mOlkte  durch  die  grSfsere  Hirte  das  Widerstands» 

vermögen  der  Pliilte  gewi?inen.  Solche  Er- 
w&guogen  fübrteo  zunächst  zur  HerslelJung  in 
Od  geblrtcter  Nickelstablplatten.  die  baupUlch- 
lieh  in  den  Jahren  1803  und  1894  entstanden, 
aber  in  beschränktem  Mafse  auch  noch  gegen- 
wartig verwendet  werden,  wenn  es  auf  Gewichts- 
ersparnifä  nicht  ankommt.  Ihr  Vcrhahen  heim 
Beschiefscn  entspricht  im  allgemeinen  dem  der 
Platten  aus  weichem  Nickelslahl,  jedoch  ist,  wie 
zu  erwarten  war,  ihre  Härte  und  dementsprechend 
ihre  Widerstandsföhliikeit  etwas  gröfser ;  letzteres 
gilt  besonders  für  die  in  neuerer  Zeit  aus  dem 
Kruppsehn  Piuuenrark  bervorgegangeneD  Platten, 
wie  es  die  AbbSduagen  7  und  8  veniuehaalichen. 

d)  Platten  aus  einseitig  gehirtetem 

N  i  r  k  i'l  s  t  a  h  I. 

Bei  dem  mit  Platten  aus  ulgehärtetem  Nickel- 
stahl eneielten  Erfolge  konnte  die  Kruppsche  FalnilE 

nicht  stehen  bleiben.  Die  seit  Bej^iiin  der  Her- 
stellung von  Nickelstablplatten  auf  roetallurgiscbem 
Gebiete  gemacbtni  Erfahrungen  lieben  zwar  weitere 

Fortschritte  erwarten,  abo^  »e  koriLttn  ;ii:t  in 
nicht  genügen,  wohl  aber  die  schon  den  Com- 
poundptatten  zu  Cirunde  liegende  und  auf  Nickel- 
atdilpl  ui>  n  libertragene  Idee  unterstatzen,  wenn 
es  gelang,  der  Vorderseite  «ier  Platte  einen  mög- 
lichst hohen  Grad  von  lluile  zu  geben,  der  Rück- 
seite jedoch  ihre  Weichheit  und  Zähigkeit  zu  er- 
halten. Da  ein  Aufeinanderschweirsen  von  Eisen- 
legirungen  verschiedenen  Kohlenstofl'gehalts  nicht 
stattzufmden  brauchte  und  die  daraus  sieb  her» 
leitenden  Mängel  hier  nicht  zu  befürchten  waren, 
so  war  nicht  einzusehen,  was  daran  hindern 
sollte,  der  Stirnseite  der  Platte  eine  so  hoch- 
gradige Härle  zu  gehen,  wie  sie  überhaupt  mit 
ii^end  welchen  Mitteln  erreichbar  isL  Der  sicherste, 
väleiGht  aueb  der  dnaige  dabin  CObrende  Weg 


I  bt  die  Vermehrung  des  KoblenstolTgebaltSi  weil 

mit  ihm  die  Härlbarkeit  steigt.  Es  mufste  mit- 
hin der  Vorderseite  Kohlenstoff  bis  zu  einer  ge- 
wissoi  Tiefe  zugeführt  werdeo,  <Ge  RBdGMite  je> 
doch  davon  verschont  bleiben.    Es  ist  bekannt, 

dafs  Harvey  ein  Verfahren  zur  einseitigen  An- 
!  reicherung  der  Platte  mit  Kohlenstoff  und  Härtung 
I  dieser  kohlenslofTreichen  Seite  erfand  und  siflil 
patentiren  liefs;  aber  es  scheint,  dafs  die  Krupp- 
sche Fabrik  etwa  gleichzeitig  ein  denselben  Zweck 
verfolgendes  Verfahren  erfand,  da  sie  schon  im 
Laufe  des  Jahres  1892/93  in  derartige  Versuche 
eintrat.  In  diesem  und  den  folgenden  Jahren 
wurden  die  neuen,  eiaaeitig  gdilrteleii  NidkaiU 

sf ahlrdatten  erprobt,  wobei  dieselben  ein  besseres 
Verhallen  zeigten  als  die  Harvej-Platlen,  indem 
sie  vermöge  ihrer  grüneren  Zlhigkeit  bei  der 
Beschiefsung    selbst   mit   den   gröfstcn  Kalibern 

I  nicht   zerhraclien,    während    die  Harvey-Plalten, 

'  ihrer  Sprodigkeit  wegen,  leicht  Sprünge  bekommen 
und  in  Stücke  zerfallen.  Die  Knipjischen  Platten 
besitzen  die  höchste  bei  Panzerplatten  irgend 
welcher  Art  enddte  Widentandsftbigkeit ;  sie  ist 
so  grofs,  dafs  dieselbe  bei  einer  Beschielsung 
mittels  eines  Kalibers  von  der  Dicke  der  Platte 

'  und  bei  Anwendung  modernster  Panzergranaten 
der  einer  dreimal  so  dicken  Eisenplatte  oder  der 
einer  doppelt  so  dicken  Platte  aus  weichem 
Stahl  gleichkunmit. 

Die  Abbild.  9  und  10  zeigen  eine  der  erateD 
Veriuehsplalleii  dieser  Art,  die  bereits  im  März 

i  189<3,  also  zu  einer  Zeit,  in  der  man  von  den 
wdebe»  Nickelstahlplatlen  zu  den  fai  Oel  gebärte- 

'  ten  überging,  beschossen  wurde.  Sie  zeigt  in 
ihrem  Verhalten  schon  die  charakteristischen  Merk* 
male  6«t  sptterea  verbesserten  Platten,  nur  nlebt 

in  so  ausgesprochenem  Mafse.  Diese  sind  an 
der  m  den  Abbild.  11  und  lü  dargestellten  Ver- 
auebaplatte  Nr.  438*  deutlich  eikeimbar,  die  am 
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Abbildung  1*2.  Uüuk»fite. 
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Tabelle  zn  Abliildiing  IH  tiixl  14. 
Grörsc:  2500  x  1^  /\  150  miu.  —  IWchoBseu:  Meppta,  2.  April  1902. 
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Die  verwentU'len   Uesrhosse  waren  Staliipanzfi trrHnutoii.     Die  Hnii!i>tii('kc  ilorbelliM  Mnd  neben  der 
Platte  aufgestellt.    SdiuTs  Nr.  5  wfirde  eine  Sc}iniiedei»enplatte   von  :i8:{,5  mm  oder  eine  Stafalplatte  von  . 
270  mm  Stiirke  glatt  darchsch lagen  haben.    Die  WiderttandagreuliB  der  Platte  ist  bei  diesem  Schar»  noch 
nicht  eireiebt 


Iti.  März  181)5  beschossen  wurde  und  bereits  in 
«Siahl  und  Eisen*  1895,  Seile  852  abgebildet 

isl.  Sir  ist  zwei  Jahre  s|iLilcr  nncli  mit  zwei 
Schüssen  belegt  worden  und  hat  auch  diese 
ausgebalten,  ohne  einen  durchgehenden  Sprung 
zu  erhalten.  Während  die  TrelTsteiien  bei  den 
weichen  Nickelstabiplalten  eine  roseltenförmige 
Einsäumung  zeigen,  sind  sie  hier  durch  muschlige, 
bo^'cnförmige  Abblätlerungen  der  Härtescbicbl  be- 
zeichnet. Auf  der  Kiickscile  enLstehl  nicht  eine 
{fewölblc  .Ausheuhinji  mit  radialen  Rissen,  sondern 
es  leitet  sich  das  Hindurchgehen  des  G^•^  Ii  is 
diixli  i!;is  ix'pinnftide  Anssinn/.on  eines  dctn  (Je- 
sciinlskahher  ents|irecliendcn  l'froiifens  1 'lallen- 
malerial  ein,  der  auf  seiner  fladieii  Wölbung 
keine  radialen  Risse,  sondern  nur  einen  periphe- 
rischen Sprung  zeigt,  wie  die  Kückseile  der 
Platte  43«". 

Als  man  daui.il.s  ans  dicsiem  '^c-teigerlen 
VVidersUndsverniügen  der  Panzerplullcn  die  weiteren 
Confequenzen  zog,  indem  man  die  wOnschens* 
wi  illic  wi'ili'ie  Ausdt'liiiuiig  des  Panzers  auf  den 
Kiiegsäcltiffcn  in  dünneren  Platten  in  Erwägung 
stellte,  bedurfte  es  noch  des  Nachweises,  ob  das 
neue  Herstellun;r.sverraiiri'n  mit  gleichem  Vorlheil 
auch  aur  dünne  Plallcu  übertragbar  sei.  Versuche 
be-slüliglen  nicht  nur  diese  Uebertragbarkeit,  sondern 
erp.then  sfij;ar  eine  gewisse  Uehorlogeiiheit  der 
(iiitineren  Platten  im  Verhällnifs  zu  dickeren.  Die 
Ausslellung  bielel  Gelegenheit,  in  dieser  Beziehung 
interessante  Vergleiche  auaislellen,  da  zehn- be- 
schossene Platten  dieser  Art  versi-hiodener  Dicke, 
von  iSU  bis  3UU  nun,  bei  einander  stehen. 

Ii.  Platten  fiir  Panzerdecks. 

Diese  Platten,  die  im  Innern  der  SchilTe  zur 
Herstellung  des  Panzerdecks  dienen,  mOssen  bei 

il  :<'ni  Kiiili  ui  noch  bearbeitet  \v<'t'!t  n  und  dürfen 
dLahalb   und   aus   anderen   Gründen   nicht  die 


j  Härte  des  Panzers  der  Aursenwände  dca  Schiflci 
besitzen;  soridem  mflssen  ganz  besonders  zalie 

sein,   nm  niöt;!iclist  zu  verhindern,   dnfs  sie  zur 
Splitterwirkung  bei  auflrerfeaden  Geschossen  bei- 
tragen.   Sie  werden  tbeils  aus  weichem  Nickelstahl, 
theils  aus  Sit  niens-Martin-Flufseisen  hergestellt.  Die 
I  ausgeslelllen  I'latten,  die  aus  Lieferungen  vom 
Besteller  ausgesucht  wurden,  haben  die  verein* 
I  harte  Beschufsprobe  mit  .Stablpanzei>'ranateii  gut 
'  bestanden.    Für  die  grofse  Zähigkeit  des  Materials 
I  spricht  die  Risselosigkeit  der  TrelTerbeulen. 

1  III.  Gegossene  Panzerst  ticke. 

Diese  aus  Slahlgufs  mit  einseitiger  Härtung 

I  hergestellten  PanzerstQcke  könnte  man  in  gewisser 
Beziehung  als  eine  Antwort  auf  die  nach  Ein- 
führung des  Kruppschen  Hartpanzers  —  wenn 
wir  den  nach  Kruppschem  Verfabreo  hergesldlten 

I  Nirkelstahlpanzer  mit  einseiliger  Härtung  so  nennen 
wollen  —  oft  gehörte  Frage:  ob  jetzt  noch  ein 

I  weiterer  Fortsehritt  zur  Verbesserung  des  Panzers 
iiinglii  h  sei,  h-  lraelilen.    Die  Abbildiuigen  13  und 

I  14  der  Versuclisplaile  Nr.  3605  la.sscn  erkennen, 

I  dass  die  gegossenen  und  einseilig  gehlrteten 
Nickelstahlplatlen  in  ihrem  Verhatten  gegen  die 

I  gewalzten  Nickelstabiplalten  kaum  zurückstehen, 

I  es  würde  daher,  von  diesem  Standpunkte  aus  be- 
trachtet, der  Einführung  von  .\ickelstablgufsplatteii 
ein  Bedenken  vielleicht  iiidil  entgegenstehen,  so 
dafs  die  Preisfrage  zu  entscheiden  hätte,  üb  der 
Slahlgufspanzer  ebenso  billig  herzustellen  ist,  wie 
der  pewalzte.  ist  uns  nicht  bekannt,  scheint  uns 
aber  nicht  so  ohne  weiteres   zu  seinen  Gunsten 

I  steh«'.  lo  der  Fr^  des  Kostenpunlles  wflrde 
auch  einstweilen  niclit  der  Fortschritt  zu  suchen 
sein,  der  anderswo  liegt.     Der  Stablgufspanzer 

j  wird  in  den  FSIIen  als  ein  Retter  in  der  Noth 
sieh  erwcisiii,   in  li.  ri. n  die  Formen  des  Panzer- 

,  Stückes  solche  sein  mü^jsen,  dafs  sie  aus  ge- 
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tl.  iahrg.  Nr.  1?. 


Taliflllo  zu  Abbildung  15  und  16. 

Abmessungen:  2412  mm  Durchnu-sser,  (>H5  nini  Hiihi-,  2U()tnni  Dick«,  lB50Tnm  Kriinimangsradius. 

Beschossen :  Meppen,  8.  und  28.  Januar  1902. 
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Wirkune  <Mt  du  UcKhola 

WlrkuBK  auf  die  Plalle 
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2 
8 
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21      1  94,35   ;     520,8     [      _     |     _     |  Zertrümmert 
(Dns  Uegchofs  traf  die  Knp])rl  unter  einem  Winkel  von  55 ") 
21      1  94,4          ^^^^XJ.S         0,85       (i,»iO  Zertrümmert 
(Das  (lesrhofs  traf  die  Kup|iel  unter  einem  Winkel  von  !H)') 
15        4.'i,5         75H,4           -          —  Zertrümmert 
(Das  Gesehofs  traf  die  Kuppel  unter  einem  Winkel  von  15*) 
25,4  •  cm  Spreng^'ranate  aus  Stahl,  27(t,2H  k^j  schwer,  mit  31kg  Pikrin- 
säure geladen.    Das  nesehofs  wurde  tiuch  auf  die  Ku|)pelw()ll>uug  ge- 
legt und  zur  Detonation  gebracht    (Ein  leeres  Geschofs  gleicher  .\rt 
ist  neben  der  Kuppel  aufgestellt) 

Keine  Risse 

30  mn  EJndrlDguDc 

Keine  Risse 

Srbr  (erln^rr  Klodrack 

Keine  Risse 
Keine  Riss« 

dodnick  !>  bU  8  mm  tirf 

Die  zu  den  SchüsHen  1,  2,  3  verwendeten  Geschosse  waren  Stahipnnzergranaten.  Die  Bruchstücke  der- 
selben sind  neben  der  Kuppel  aufgestellt.  Schufs  Nr.  2  wünle  eine  Schmiedeisenplatte  v<in  134  mm  oder  eine 
Stahlplatte  von  112  mm  Stürke  durchschlagen  haben,  die  Wirkung  dieses  Schusses  auf  die  Kuppel  war  üufserst  gering 


Panzerknppel  aus  gehärtetem  Nickelstahlgufs  Nr.  3170. 


Abbildung  15.  Versuchsobject 


walzten  Platten  sicli  niclil  her- 
stellen  lassen;  wenn  z;  B.  an 
einem  und  demselben  Stück  ver- 
schiedene Dicken  von  grofsen 
Unterschieden  vorkommen,  oder 
wenn  Gonstruclionsthcile  mit 
dem  Panzer  unmittelbar  zu  ver- 
binden sind,  wie  bei  Thurm- 
decken  oder  Panzerkuppeln. 
Solche  Panzerstöcke  hätte  man 
zwar  bisher  auch  aus  Stahlgufs 
herstellen  können,  doch  hätte 
derselbe  verhältnifsmärsig  weich 
bleiben  müssen,  der  Forlschrill 
liegt  demnach  im  wesentlichen 
in  der  einseiligen  Härtung.  Die 
ausgestellten  beiden  geraden 
I'latlen,  wie  die  Panzerkuppel 
(Abbildungen  15  und  16)  halben 
beim  Beschufs  eine  bemerkcns- 
werlhe  Härte  und  Zähigkeit  be- 
wiesen. Für  den  HQUenmann 
wird  (las  an  den  abgesprengten 
Störken  der  Oberdäche  erkenn- 
bare feine  Gcfiige  des  Stahls 
besonders  interessant  sein.  — 
Aufser  diesem  beschossenen 
Panzermaterial  sind  auch  noch 
einige  unbeschossene  Panzer- 
stücke ausgeslelll.  Vorder  Krupp- 
halle sieht  die  vielbesprochene 
und  aus  Abbildungen  allbe- 
kannte grofsc  Panzerplatte  von 
i:i  1(50  mm  Länge,  3100  mm 
Breite  oder  Höhe  im  Sinne  ihrer 
Aufstellung,  300  mm  Dicke  und 
I0(i000  kg  Gewicht.  Sie  ist 
aus  einem  1 30  t  schweren  Gufs- 
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block  von  4360  X  3780  X  1020  mm  aus- 
gewalzt worden.  Sie  ist  ein  Beweis  für  die 
grofse  Leistungsräliigkeit  der  Fabrik,  deren  Port- 
schreiten  in  dieser  Beziehung  im  Laufe  des  lelzlcn 
Jahrzehnts  aus  einem  Vergleich  mit  der  in 
Chicago  1893  ausgestellten  gröfslen  Platte  her- 
vorgeht; dieselbe  war  85J70  mm  lang,  3130  mm 
breit,  3 1 0  mm  dick  und  wog  i>'2  400  kg.  Beide 
Platten    sind    nicht   für   die   unmittelbare  Ver- 


ein mit  zwei  28-cm  Kanonen  l<  lo  armirler  Harl- 
gufspanzerthurm  eingebaut  und  unter  der  BrQck«» 
i.st  ein  Theil  eines  solchen  Thurmes,  l)eslehend 
aus  zwei  Platten  des  Vorpanzerringes,  auf  denen 
zwei  wirkliche  SeilenplaHen  mit  der  auf  ihnen 
ruhenden  Deckplatte  der  Panzcrkuppel  stehen, 
aufgestellt.  An  beiden  läfsl  sich  der  Aun>au 
eines  solchen  Harlgufs  -  Panzerlhurmes  hoi|Ucm 
sludiren.    Die  daneben  aufgeslelllen  Hälften  einer 


Abbildung  16.    Wirkung  der  25,4  -  cm  -  Sprenggranato  mit  Hl  kg  Pikrinsäure  -  Ladung 
auf  iViv  Panzerkuppd  aus  geh&rtetfm  Nickelstahlgufs  Nr.  :il7!). 


Wendung,  sondern  nur  zum  Ausstellimgszweck 
hergeslclll  worden,  um  die  dem  Bedarf  iles 
KriegsschiiTbaues  vorausgeeilte  Leislungsfihigkeit 
der  Fabrik  zu  zeigen. 

Neb«n  der  grofsen  Platte  vor  der  Krupphalle 
ist  eine  Panzerkuppel  für  Lundbefestigungen  auf- 
gestellt. Sie  hat  3400  mm  Durchmesser,  ist 
1  m  hoch,  120  mm  dick  und  wiegt  10  050  kg. 
Sie  ist  aus  einer  gewalzten  Slahlplatte  auf  einer 
7000-t-Biegepresse  in  diese  Form  geprefst  worden. 

In  das  auf  der  südlichen  Brücke  in  der  Krupp- 
halle aufgestellte  Modell  einer  Küstenbatterie  ist 


im  senkrechten  Sk;imltt  auf  mechanischem  Wege 
getrennten  S«'itenplalle  la.ssen  in  der  Trennfläohe 
die  vorzügliche  BeschalTenheil  des  Hartgusses  er- 
kennen. Die  grofse  Härte  der  Aufseniläche  er- 
schwert den  auflrelTenden  Geschossen  das  Kin- 
dringeii,  die  gewölbte  Form  begünstigt  ihr  Ab- 
gleiten, und  das  grofse  Gewicht  der  Masse  er- 
möglicht es  der  Panzerkuppel,  die  lebendige 
Krall  des  Stofses  von  Geschossen  des  Kalibers 
der  im  Thurm  stehenden  Geschütze  schaillos 
aufzuzehren  und  ihr  mit  Frfolg  Widerstand  zu 
leisten. 
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Zuscilriften  an  die  Bedaction. 

AtttMl 


Eisenindustrie  und  $<dilfflMV  in  Deitselibuid* 


Charl Ottenburg,  den  13.  August  1902. 


TrrlinUt'h«'  Ilocfur 

An  die 

Redaeiion  d«r  Zeitaehrift  .Stahl  und  Eisen* 

Dflaaeldorf. 

Als  Leiter  der  Krjuigüi  lieii  meolianiscli-toch- 
nischen  Versuchsanstalt  zu  Üharlottenburg 
mub  ich  Einaprueh  gegen  swei  Sfttae  erheben,  die 
Hr.  Schröilttr  in  seinem  Vortrupp  über  „Kisen- 
industriu  und  Schiffbau  in  Dautscbland" 
aufgestellt  hat.  Er  sagt  (.Stahl  u.  Eisen"  1908  9. 819 
linke  Spalte),  «lafs  unter  denjenigen  EinflQsscn 
auf  dio  Fo8Ugkeit8prafun(,'en  mit  Eisen,  die  vom 
Hfltlenmanne  unabhängig  sind,  „in  erster  Linie 
die  Unteraehiede  in  den  Zerreirsiuaachinen"  zu 
nennen  sind,  und  d&h  Hr.  O.  Knau  dt  nach- 
gewiesen habe,  dafs  „der  Unterschied  der  vier 
Zerreirsmaschinon'^,  nämlich  der  „Versuchsanstalten 
in  Ciinrlottpuhurg,  Mdnehcn  und  Zürie.h",  sowie 
der  von  dem  äacb verständigen  Hrn.  Kruft  be- 
nutsten,  «bia  i«  4,9  kg  fUr  die  Festigkeit  und  bis 
XU 9,1  absolute  (:')  Prorente  für  die  Dehnung  betrug". 

Wenn  die  nachgowiesouen  Unterschiede  in 
den  PrOfnngswgebnissen  der  genannten  Praftmgs* 

slelli^n  un<i  (Iis  Ilm  Kruft  thatsächlich  in  den 
benutzten  PrQfungsmaschiiien  gelegen  hätten,  fao 
mnik  bei  dem  heutigen  nnd  damaligen  Stande 
der  PrOfungstei  hnik  liier  vor  aller  Welt  ausge- 
sprochen werden,  daEsdiejoniij«  Offen  tlioliePrüfungs- 
slelle,  deren  Zerrelfsmaaehine  (fUr  die  gewifhn- 
liehen  L«•i^tllnK.  n  bis  zu  100  t)  einen  Fehler  von 
der  angegebenen  Grörse  xeigt  (ich  will  nur  ±  4,9^3 kg 
d.  h.  etwa  ±  5,6  "/>*  in  Bechnung  stellen),  sofort 
geschlossen  und  «leren  Leiter  wegen  fahrlAaslger 
Atntsfnhrung  angeklagt  werden  sollte. 

Es  iüt  weltbekannt,  dal's  die  „Verbilnde  fQr 
die  HaterialprOfungen  der  Teehoik"  eine  Genauig- 
keit <ier  l'rOfiiDH'-mMscMnen  von  +  1  "  <>  verlnnpien, 
und  die^u  lülst  sich  ohne  Mühe  erreichen.  Dio 
amtUohen  PrOftingsstellen  dOrfen  daher  Masehinen 
mit  prfifs.Ti  n  Fehlern  (s-  lti^tv.  rstiinillirh  ist  ab- 
zusehen von  den  Mac>chinen  iür  besondere  Zwecke 
and  Ton  den  einfachen  Pressen  fttr  rohe  Versuche) 
nicht  benutzen.  Man  mufs  von  ihnen  verlangen, 
dafs  sie  jeden  Augenblick  für  den  üonauigkeits» 
grad  von  ±  1     einstehen  kOnnen. 

Dalk  \in\  der  Versuchsanstalt  bei  den  amt- 
lichen Prüfungen  von  Probirniaaohinen  mehrfach 
Maschinen  mit  groben  Fehlern  (bis  zu  15  */«)  im 
Verkehr  gefunden  wurden,  atehi  fest»  dies  kann 


aber  .-in  diui  Anforderungen  an  die  öffentlichen 
Anstalten  nichts  Andern.  £s  beweist  nur,  wie 
nothwendig  die  fortwlbrende  Maseliinencontroie 

auch  in  der  Praxis  ist. 

Uebrigens  stelle  ich  hiermit  fest,  dafs  Herr 
O.  Knaudt  keineswegs  dio  von  Hrn.  SchrOdter 
jetzt  ausgesprochenen  Schliir>.f<>lgerungen  aus  seinen 
Versuchen  gezogen  haben  will,  wie  klar  aus  den 
zwischen  Hrn.  Knaudt  und  mir  gepflogenen  Aus- 
eimmdennlMingen  in  M^tahl  und  Bisen"  1897 
8.  619,  fl84  und  HIR  hervorgeht. 

Der  Diroctor  der  Königlichen 
mechaniaeh-teohniidien  VmudiMoatalt. 

*      •  • 

Zur  Beantwortung  obiger  Zuschrift  verweise 
ich  auf  die  Veröffentlichungen  der  HB.  Knaudt 

und  Martens  sowie  der  Re(ia<-ti<>n  in  dieser  Zeit- 
schrift 1897  8.  619,  684,  786  und  818.  Infolge  der 
Kürze,  deren  ich  mich  bei  der  Fülle  des  zu  be* 
w%ltigenden  Materials  bofl^Aigen  mufste,  habe  ich 
mich  vielleicht  nicht  genau  ausgedrückt,  glanhe 
aber,  dafs  meine  Absicht  nicht  miiaverstAnden 
werden  konnte.  Sie  war,,  auf  die  damals  fest- 
gestellte  und  von  allen  Parteien  anerkannte  That- 
sache  hinzuweisen,  dafs  die  Ergebnisse,  die  von 
drei  herrorragenden  HaterialprOftingsanatalten  bei 
der  Untersuchung  von  jedesmal  l  inrm  und  dem- 
selben Kusselblech  gewonnen  wurden ,  ganz  erheb- 
lich Toneinander  abwichen,  und  glaube  ich  femer 
auch  diese  meine  Absicht  dadurch  documentirt 
SU  haben,  datb  ich  auf  die  damaligen  VerOffent* 
liehungen  hinwies. 

All  dem  4i:iiiialigen  Ergeboib^ 
„dafs  Zerreifsversuche  an  Kesselblechen  bei 
nebeneinander  liegenden  Probostreifen,  welche 
mit  der  Scheere  abgetrennt,  warm  gerichtet 
und  kalt  benrbeitet  sind,  hierauf  mit  den  besten 
Zerroilsmaschiuen  auf  absolute  Festigkeit  go- 
prflft  werden»  Schwankungen  bis  tu  etwa  S,5  kg 
Festigkeit  !  e/w  5  %  Dehnung  zeigen,  auch 
wenn  silmmtliclie  Arbeiten  recht  saohgemiU's 
ausgeführt  werden," 

haben  die  spiiteren  Auseiiian<l>  rsetznngen  nicltts 
geändert,  auch  sind  in  den  Verhältnissen  seither 
keine  Aenderungen  eingetreten,  sondern  ee  Ist 
anzunehmen,  dals  bei  ähnlichen  Prüfungen  auch 
heute  ähnliche  lÜrgebniaae  zu  Tage  trete»  würden. 
Dfisaeldorf,  den  88.  August  1908. 
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suhl  und  Eisen.  »55 


Absonderung  von  Phosphor  im  Eisen. 


In  einer  BesprechunR*  meines  Aufsatn-s  übt-r 
.,Die  Absonderung  von  PhoHphor  in  cinom  Stnck 
einer  kalt  j^ewalzten  Welle*^  spricht  Herr  Srhott 
die  Yermuthiing  aus,  dnfs  der  eigonthOnilichu 
("harakter  der  durch  das  Aetzon  hervorgobrachton 
Zeichnung  nicht  die  wahre  Natur  des  I'robustQoka 
darstelle.  Zur  Unterstützung  dieser  Ansicht  Tülirt 
er  mehrere  von  Heyn  berichtete  F&llc  an,  in 
weichen  gezeigt  wird,  dafs  die  durch  Aet/ung  er« 
zielten  Resultate  oft  irreleitend  sind.  Eines  der 
Stücke,  welche  Heyn  prüfte,  war  eine  Probe  aus 
geschweilstem  Eisen,  bei  welcher  man  natürlicher 
weise  je  nach  der  Länge  der  Aetzung  abweichende 
Resultate  erwarten  würde.  In  Bezug  auf  das  zweite 
Stück,  Ober  welches  Heyn  in  dem  „Journal  of  tho 


Abbildung  1. 


Franklin  Institute*  berichtete,  hätte  man  das 
Resultat  vorhersagen  können  und  ist  dasselbe 
nicht  im  geringsten  überraschend.  In  diesem 
Falle  war  das  Stück  in  zweiprocentigu  Salpeter- 
säure gelegt  und  darin  24  Stunden  belassen  worden, 
und  wQrdo  es  merkwürdig  gewesen  sein,  wenn 
die  Randzone  nicht  stärker  als  die  Kernzono  an- 
gegriffen worden  wäre.  Diese  Möglichkeiten  für 
IrrthQmer  sind  indessen  ausgeschlossen,  wenn  das 
Versuchsstück  mit  Süfsholzextract  geätzt  wird. 
Bei  diesem  Verfahren  fehlt  die  Gelegenheit  zur 
Anhäufung  von  Salzen,  welche  die  fernere  Ein- 
wirkung des  Aetzmittels  verhindern. 

Um  mich  zu  überzeugen,  dafs  meine  ursprüng- 
liche Beobachtung  richtig  und  ein  Fehler  bei  der 
Aetzung  nicht  begangen  war,  verschaffte  ich  mir 
ein  neues  Stück  derselben  Welle;  bei  diesem  Stück 
wurde  eine  Fläche  parallel  und  eine  andere  senk- 
recht tur  Walzrichtung  hergestellt.  Diese  zwei 
Flächen  wurden  spiegelglatt  geschliffen  und  dann 


•  „Stahl  und  Eisen«  1902,  Heft  8,  Seite  461. 


mit  ver<IOnnter  Salpetersäure  (1 :  10)  30  Secundeii 
lang  geätzt.  Um  jede  loi-ale  Einwirkung  zu  ver- 
meiden, wurden  diu  beiden  Flächen  vollständig 
in  die  Säure  eingetaucht  und  wiederholt  mit  einer 
weiten  Kameelhiiarbürste  abgebürstet,  um  das 
ausgeschiedene  Eisencarbid  und  Eisenpliosphid  zu 
entfernen. 

Abbildung  1  zeigt  da»  Aussehen  des  senkrecht 
zur  Walzrichtung  hergestellten  SehlilTs,  aus  welchem 
man  ersieht,  dafs  der  abgesonderte  Ring  in  jeder 
Reziehting  demjenigen  ähnlich  ist,  welcher  durch 
Aetzpoliren  mit  Si'irsholzextrnct  erhalten  worden 
ist,  mit  der  einzigen  Ausnahme,  dafs  er  in  diesem 


Abbildung  2. 


Falle  dunkel,  anstatt  wie  dort  hell  erscheint.  Dies 
wird,  wie  Stead  bereits  gezeigt  hat,  durch  die 
Absonderung  von  Eisenphosphid  auf  «b  r  Oberfläche 
voranlafst.  Da  eine  ähnliche  Wirkung  bei  Eisen- 
carbid eintritt,  ist  daher  Salpetersäure  ein  wirk- 
sames Reagens  für  die  Entdeckung  von  öaigerungeii 
von  Kohlenstoft'und  l'ho»[>hor.  Wenn  der  Phosphor 
thatsächlich  in  Form  eines  Ringes  ausgesaigert 
ist,  wie  durch  die  beiden  verschiedenen  Aetz- 
m<  thoden  angezeigt  wir<l,  müfste  er  bei  Aetzung 
einer  zur  Walzenrichtung  parallel  geschliffenen 
Fläche  in  Form  )iaralleler  Bänder  erscheinen. 
Abbildung  2  zeigt  eine  solche  mit  venlünnter 
Salpetersäure  geätzte  Fläche.  Dies  würde  ein 
Uberzeugender  Beweis  zu  sein  scheinen,  dnfs  flie 
erste  Aetzmetliode  (nämlich  mit  Süfsholzextractl 
wirklich  die  wahre  ötructur  zeigte.  Dafs  diese 
eigentbümliche  Ringbildung  in  keiner  Weise  durch 
den  Aetzi>rocefs  selbst  veranlafst  ist,  wird  ferner 
durch  die  Thatsache  bewiesen,  dal's  beim  Walzen 
gebrochene  SU\be  zuweilen  eine  ähnliche  Structur 
aufweisen,  ohne  mit  einem  Aetzniittel  behandelt 


9B6  suhl  nad  Eiaan. 


Jakif.  Rr.  17« 


SU  Min.  Aa»  AbblMung  8  ist  »ueh  der  Rir»  er- 

sii-liHich.  wcli  licr  rh-n  Brticli  verursachto,  und  dor 
Winkel,  unier  welchem  sicit  der  spiralförmig«!  liils 
fortaetst.  In  Besug  anf  di«  in  ni«in»m  vorlgan 
Aufsatz  Kt'niaclite  Mitflioilung,  dnts  nun  di« 
eutektiäcbe  PhoBphidausacheidung  unteracheidcn 
IcOnne,  will  ioh  m«in«n  Irrthnm  b«k«nn«n.  B«i 
starker  Vurgrftfsorung  glich  dio  Structiir  ilcr  eitips 
vurzerrten  «utektitchen  Phoaphids  uad  wurde  ich 
dndnrcfa  Teniiilsiat,  lie  dafOr  Autxugeben,  b«vor 
i.  Ii  iriil.  ü  Staads  Originalaiifsatz  gelesen  hatte. 
Die  nacbl'ulgondc  Untorauoliung  hat  mir  meinen 
Irrthum  gt</t>igt  und  bin  ioh  imstande  gewemn, 
Slcads  soliOne  Arbeit  lU  bestütigen.  Die  letzte 
UrsArlie  dur  Saigerung  mufs  durch  weitere 
eingehende  Unteri^uoliuiigen  aufgtiklilrt  werden 
und  ist  mir  daher  Hrn.  Schotts  BcHprochung 
aahr  angenehm,  da  ii-h  liolTc,  ilafs  diesillio  Er- 
9ri«rungen  hervorrufen  wird,  wie  sie  diu  Wichtig- 
kvii  dea  vorltaitandea  Falls  varlangi.  Ssitdem 
i<"h  jneino  crsto  Beobachtung  Ohor  diesen  Gegen- 
stand veröffentlichte,  sind  ähnliche  Fälle  zu 
mvimr  Kenntniih  gelcommen  und  mit  ihnen  eine 
grofse  Meng»:  von  Erklilriulf:«  ».  Rizü^jlich  einor 
derselben  mOchte  ioh  noch  ein  Wort  bemerken. 
Es  wurde  die  Vermnthung  ausgesproehen,  dab 
die  Saigerung  sich  in  der  folgenden  Weise  voll- 
xwgon  haben  mSohte.  Die  BlOcke  worden  nach 
Entfernung  der  Oufsformen  sa  den  Ausgleieh- 
gruben  gesandt,  wftbrend  sich  das  Innere  des 
ItIntkoH  in  einem  teigigen  oder  halbflüs-sigen 
Zustand  befindet.  Während  nun  die  von  den 
Auagleiohgrubou  ausgestrahlte  Wilrnie  in  <lie 
äiirs<'re  harte  Kruste  eindringt,  giebt  aii-h  li-r 
noch  heifse  Kern  seine  Wilruie  an  die  iiin  uiu- 
gebenden  Theile  ab.  BS  ist  daher  eine  ]f  etallsone 
vorhanden,  wclrlie  Wiirnio  von  anfscn  und  von 
innen  empfUngt.  En  ist  nun  vormuthet  worden, 
dab  eine  Zeitlang  eine  centrale  Zone  existiren 
mi'>ge,  welche  wiirnur  ist  als  die  inneren  und 
Aufücren  Theile  des  Blockes,  und  dafs  die  Aus- 
saigerung  möglicherweise  in  diesem  Stadium  statt- 
finden möge.  En  Mfheint  mir,  als  ob  ein  solcher 
Zustand  nur  während  eines  aufserordentlich 
Itleinen  Zeitraums  bestellen  ^llnnte,  denn  ein 
AusglMoh  zwischen  den  verschiedenen.  Tumpcra- 
luron  mflfste  sich  bei  einem  so  guten  Wärme- 
leiter wie  FIufMeisen  schnell  vollziehen,  und  es 
ist  schwierig  !>ich  vorzustellen,  dafs  solch  ein  Zu- 
stand existirvii  könnte.  AlK-r  Walirsclu-inliidi- 
keit  nach   findet  diu  Aussaiguruug  während  der 


[  beginnenden  Erstarrung  des  Bloekes  statt  und 

breitet    sich   das    auBgosaigerte   Material  unab- 
,  hängig   von   der  Form   desselben  gleichmäfsig 
I  naoh  allen  Seiten  aus.    Warum  Phosphor  in 
diesem  Mafse  ausgeschieden  worden  sollte,  wenn 
es  doch  in  Mengen  vorbaaden  ist,  die  gering 
J  genug  sind,  nm  eine  feste  LSanng  su  bilden,  bleibt 
noch  zu   «'r^Tfin  liTi.    Vu\   tlicst»   Fr.igf   y.u  lösen, 
I  müfsten  (Querschnitte  von  Blöcken  gründlich  unter* 
'  suchtwerden. DieWirkungdesDurehwirmenainden 
Ausgleioligruben  mQGste  studirt  und  diogosaigerten 
I  Blöcke  unter  verschiedenen  sorgfältig  beol>aehteten 
'  Bedingungen  ausgewallt  Werde»,   feh  wage  die 
Voraussago  zu  machen,  dab  man  finden  wird, 
dafs   die  Aussaigening  von  Phosphor  und  viel- 
leicht anderen   Elementen   mit  der  Menge  und 
der  Art  der  gelösten  Gase  eng  verknüpft  ist.  Dies 

ist  indessen  reine  Theorie  und  kann  diese  Frage 


AbbUdang  8. 


I  nur  durch  sorgfältige  experimentelle  Untersudiniw 

entschieden  werdOB.  Es  ist  mir  kürzlich  ein 
antleres,  Saigorungen  enthaltendes  Stück  einer 
kalt  gewalzten  Welle  vorgekommen,  welche  im  Be- 
t  riebe  versagt  hat.  Die  Saigerungen  haben  indessen 
in  viel  geringerem  Mafse  stattgefunden.  AbbildungS 
stellt  die  Form  dar,  in  welcher  das  Material  aus- 
gesaigert  ist.  Der  ausgesaigerte  Theil  zeigt 
'  0,121  "  >  und  der  Kern  0.09H  "  i.  Phosphnr.  l>ie 
Ursache  des  Mif»erfulges  im  Botrieb  kann  ohne 
Zweifel  auf  die  Saigerung  surOekgeflUirt  werden. 

Es  steht  zu  bofffii  dnf«!  liicji  nigon,  welche  d.TZU 
imstande  sind,  die  Gelegenheit  benutzen,  diese 
interessante  Frage  sn  atudiren,  und  acklieblieh 
die  Gesei/.e  aufstellen,  nach  welchen  sieb  disaeBr- 

scheinungon  vrdiziehen. 

Boi>ton,  Mass.,  27.  Juni  l'M2. 
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Die  ßheinisch-Westfälische  Utttten-  und  Walzwerks- 
ßernfisgenossenschaft  im  Jahre  1901. 


Aus  dem  Vprwaltiin'^'^hri  i(  ht  für  IMOl  theilon 
wir  nai'hstelieud  die  wichtigsten  Zahlen  mit: 
[Ke  Zahl  der  Betriebe  betrug  Ende  1901: 

:.':;7  UfUO:  836).  Die  Zahl  »It-r  v.rsicherten 
l'ei  ~onpn  ist  von  131717  nuf  lOli'.'O'J  gesunken. 

Auf  den  Kopf  des  Veraiciierten  enlflcl  für 
1901  ein  Lohn  Ton  1310.09»4f(1900: 1354,Si2»4(). 

FOr  die  einzebien  Secüonen  ergiebt  nch 
folgades  Bild: 


Der  Sectionen 


Nr.  I    N  «  m  e 


II  <  il't'rliausen 

III  Düsseldorf 

IV  ('..hlinz  . 
V  Aho1i(-u  , 

VI|  Dortmund 
Tllr  Bochum  . 
VIII  Hagen  .  . 

IXj  Siegen  .  . 


Sa. 


Zsbl  d«r 
B<«rlrl»  »Bi 
s>  Mu-i  ilf- 
Jsbrea  lOUl 


8 
30 
:W 
M 

•i 
21 
18 
28 
53 


287 


l'er'onüo  Im 
Jahn  I9i>\ 


Von  d»«  USh- 

nrn4*ttv  rntfnllco 
auf  tlrn  Koi'I  der 
Venicherlea 
raadi 
Im  JakM  IMl 


L'4  037 
30  7<U 
n  OöH 
7  207 
5  '2<i3 

15  2Ü  l 
7  377 
6068 


196  OOS 


1  421,05 
1  ;i:(7,.|:J 
1  :{5:i.<»t; 

1  1KS,Ü3 

I  Hi'.i,2l 
12Ü5,— 
1 '278,86 
1  250,98 
12ÜC,20 


1310,00 


Die  Höhe  der  gezahlten  Löhne  belirf  sich  auf 
166853  603,45       (1900:  183449791 

Für  lGi3  vdli  tzte  Personen  sind  Entschädi- 
gungen ft'st{:esetzt  worden;  es  ergiebt  dies  13 
Verletzte  auf  1000  versicherungspflichtige  Per- 
sonen. Die  Folgen  der  Verletzungen  stellten  sich 
wie  folgt:  hei  IIS  Tod,  hei  HUT  liieilweise, 
bei  17  völlige,  bei  491  vorühcrgeliende  Erwerbs- 
uolkhigkeit. 

Die  Entschädigiiiigsheträpe  sti'^nri  von 
^1:27815,26  auf  -246<J729,34  ^^(.  Die 
Umlage  betrag  3022905.41  tM;  dieser  Beirag 
Si  tzt  sieh  wie  folgt  zusuinnien:  Verwallungskosten 
193409,76  ^»  Erhöhung  des  Betriebsfonds 
20450  -Jf,  unehiziehbare  Beitrage  1540,21  uM, 
Unfallentsrhädigung  2  4G0  7^20,:U  .JC,  Einlage  in 
den  Reservefonds  337  776,10  J(. 


In  dem  Bericht  des  Beauftragten  heifst  es  u.  A. : 

(Die  Betriehsinhaher  und  Leiter  sind,  wie  seit- 
her, entgegenkommend  und  habe  ich  keinen 
einzi^'i  n  Fall  ZU  verzeirhnen,  in  welchem  meinen 
Anordnunfren  irirend  welcher  Wid«  r^tand  ent- 
gegenge.>elz(  oder  ^ar  der  Eintritt  jii  die  iJetriebe 
verweigert  wordt  ;i  \.  ue.  Die  versicherten  Per« 
sori^n  sind  nru  h  w  if  vor  unvorsichtig.  Wenn 
auch  die  Unfalivci  liulungs-Vorrichtuiigen  jetzt  mehr 
beachtet  werden  und  ich  Ober  ahsichtlielie  oder 
unabsichtliche  Zerstörung  oiler  .N'irlitheriiit/nng 
derselben  weniger  zu  klagen  habe,  so  werden 
doch  die  Betriebsvorschriften  nicht  ausreichend 
beachtff  und  dadurch  nianclier  rnful!  vcnuilaNt. 

Eine  der  am  häutigsten  wiederkehrenden  üe- 
merkunpen  bei  den  Bcsichtigtmgcn  betrifft  den 
AiKh^iiiu'  i\<  V  ('tdallvi  rlintui.-'^'.'-Miisrliririen  in 
l'lukalforni.  Ich  kann  nur  den  im  vorjährigen 
Bericht  ausgesprochenen  Wunsch  vriederholen,  es 
niüchlen  die  Betriebe  seihst  fiir  den  Ersatz  UD- 
brauchbar  gewordener  Piakaie  besorgt  sein. 

Dera  Genosseoschafls- Vorstände  wurde  von 
der  Kiiniglioheti  Re;rierung  zu  Arn.sherg  dci  Rnl- 
wuif  einer  Polizeivei  onlming.  betr.  die  beim 
Schleifen,  Pulueu  und  Putzen  von  metallenen 
Gegenständen   zu  treffenden   Einrichtungen,  zur 


Veiordniin 


tte 


BcfTUtaclitung  flhersandl.  Diese 
an  Stelle  der  duicli  ila^  Kcinigliche  Kammer- 
gericbt  in  Berlin  für  ungültig  erklärten  Verord* 
nung  vom  1.  Oclober  1S!>1,  betr.  Anlage  eines 
Venlilationsapparates  beim  Trockenschleifen,  treten. 
Es  ward»  gegen  verschiedene  Bestimmungen  des 
Entwurfs  hogrüiidete  Einsprüche  erhohen.  Diese 
Einsprüche  sind,  wie  aus  der  im  Amtsblallc 
Stock  7  vom  15.  Februar  1902  veröffentlichten 
Polizei  Vfrnrdiitini;  hervori;oht,  in  zwei  nicht  00- 
wesentlichen  Punkten  berücksichtigt  worden. 

Wenn  auch  die  Gesammtzahl  der  entscbSdi* 
•rnri'.'-pfliclili^'cn  Unfälle  um  Sit  niedriger  ist,  aLs 
im  Jahre  lUOO,  so  ist  das  Verhältnifs  zur  Zahl 
der  beschSftigten  Arbeiter  nicht  günstiger  ge- 
worden, denn  auf  lUOO  AilMitci  inifallen  12,9 
Unfälle  gegen  12,8  im  Jahre  lUÜO.' 
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tUalirv.  Nr.  17. 


Bericht  Uber  iii-  und  ausllindische  Pateute. 


Patentanmeldungen, 
Miehe  m  icn  angegekmm  Tag«  tu  wilirtnd 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  Jedermann 
im  Kaiseriicben  Patentamt  in  Beriin  ausliogoB. 


4.  August  1902.  Kl.  7  a,  G  10329.  Walze  mit 
ringrörmiger  Eindrehone.  Continuoiu  Kail  Joiat  Com- 
paDv  of  America,  NewarlL  T.  St.  A.;  Vertr.:  Emst  von 
NielfMii  «nd  Kork  tod  Niabem,  Pat-AnwUte,  B«iiin 
NW  7. 

Kl.  7a,  M  iO'iöO.  Walzwerk  zur  Hcrstellnag  von 
Ivillcnsrhieneii.    Franz  .1.  Müller,  Sfeiderieh. 

Kl.  7f,  [.  lt;ih!t.  Sill>>t[liätijfe  Km-  uml  Aus- 
lückvorrii  titiuij;  der  W  ulzen  an  < »•iinlewHlziu.'is«. hiiu-n. 
Otto  Lankliorst,  Dusseldorf,  Wnsst-rstr.  1. 

Rl.  24a,  .M  211 729.  Einrichtung  zur  Veriiütung 
dar  Raachbildonu;  bei  mit  kfiBStlii-h(>Tu  Zuji^e  lietriebenen 
Feaenngen.   Franz  Marcotty,  Berlin,  Kleiststr.  23. 

Kl.  24  c,  F  16549.  Umstellveotil  für  Gase  mit 
WMB«rveracblnlk.  Samael  Forter,  Bellavae,  Peons., 
V.  St.  A. ;  Vertr. :  A.  Snecht,  J.  D.  Petersen  n.J.  Stücken- 
iMrg,  l'at.- Anwälte,  liamhur;.'  1. 

Kl.  40h,  Sl  55U2.  Vertuhren  zur  t'abi  ikmlifsiL'i  ii 
Gewinnung  von  tlüs^iLrem,  sehinieiüiareni  Eisen  in- 
liehiijen  Kohlenstotfirehalts  und  von  flnssiL'^n  Eisen- 
lefzirnniren  «uf  elektriüchcni  \V<  i,'e.  Eni.  sin  Stiissano, 
Rom;  Vertr.:  \L  Deifsler,  rat.-.\nw.,  J.  Miieniecke 
tu  Fr.  Deifsler,  iWlin  NW  »5. 

Kl.  49d,  B  äl  745.  Vorrichtung  zum  Bearbeiten 
der  Stemmkaotes  aa  Plantschen  von  Kessel-Domen, 
VerbinliuinntiitiMi  and  dorgL  fierlioer  Werkaei^- 
maachinen-Fabrik,  Aet.-Oe8.  vorm.  L.  Sentker,  Berlin, 
Mallerstr.  H5. 

Kl.  ble,  K  20SM4.  Melirtheilige  Förderrinne. 
Engeo  Kreifii,  Hanbuig,  Pspanatr.  84. 


4.  AtiiTust  KH>>.  Kl.  24e,  N*r.  170rt25.  Stein  zur 
Bildung;  der  W.ii  ine>|>eiclier  ( Reireneratoren)  bei  ("tas- 
dfen  .  iii  t  ji  ii  jlir  len.  ilureli  s,  Ii.  ^ilewiinden  fri  tn  iuiien 
Schlitzkuniilen  liir  Eiiff  nmt  liaiu-liifuse,  I'' il/rtppen 
un(|  Niitlien  ati  den  S  h,  l  ii  u  linilen  und  viTtielti'  El.triien 
ein8('lilicf*enden  Arlll■it^l^  istin,  l'.uil  Mikliien.  Kidn, 
Bajenstr.  88. 

Kl.  24f,  Nr.  ITDGU.  Uostanlairc  hestelieud  ans 
mit  Einschnitten  verliehenen  K  i^thalken.  ISerliner 
Gnfsatahlfabrik  und  Eiaengiefserei  Ungo  Uartnng, 
Aet*Oea.,  BerKs. 

Kl.  24f,  Nr.  179645.  Rvxtstab  mit  clntten.  ni<1it 
verbreiterten  Enden.  Berliner  <fnr»stalil(:ilirik  und 
Eiaenifiefherei  Hiii.'ii  Hurtuni;.  .\et.  <ies..  Berlin. 

Kl.  2tf,  Nr.  17!MUn.  liliiUer  Ko>tstaIi  mit  i;lat1en 
K'iJ^leiiden  und  ohne  Verlireiti-iiini,"iknaL,'i,'en  in  der 
Mitte  der-ellien.  Berliner  (nil<<siahlt'al>rik  und  Eisen- 
giefoirei  lliiirc  Harlung,  A<'t..(ies..  Berlin. 

Kl. 21  f.  Nr.  179*>IS.  Feuerunirsrc-f  mil  ahwe«  liselnd 
hohen  und  niedrigen  Feuerhahnen  irni  rverliindun- 

Sm  zwischen  den  liierdnrch  ent^t«  I  >  ■  |,  n  Langskanälen. 
ölner  Eisenwerk  nnd Kbetntsche  Ap(i.u ate-Baa-Anstalt, 
6.  m.  b.  H.,  Brühl  bei  Köln. 

Kl.  31b,  Nr.  17itfW»i,  .Sehmelzzonentheil  nn  Cnpo!- 
öf'  ii,    dinhin  Ii    i:i'keiinzi-i<  lini  t,    dafs    drr>t  ll)e   vii  r 
e  kiL't  r!  (^m  I >i  liuitt  und  ver>eut  /.u  einander  ani;ourii- 
v'U  {>.\--:<  licsitzt.   A.  Koch,  Hannov«r*List,  Üeller- 
Chaussee  113. 


Kl.  31a,  Nr.  170  987.  U'indinantel  an  Cuii.d- 
öfen.  w  elcher  die  Si  hnielzzone  in  ihrer  gesaiiiinten 
Höhe  umgieht.  A.  Ko<-h,  Hannover  -  Eist,  Celler- 
Chaussee  143. 

Kl.  31c,  Nr.  179  977.  Kerr.kasten  zur  Herstelhmg 
von  verschieden  {rrofsen,  reciiti  >  l"^en  und  fjuadratiscbea 
Kernen  für  Oielsereiawecke  dareb  Verschiebnng  der 
llauiitkurner  in  der  eben  nnd  VwsdiiebnDg  von  ein- 
gelegten Pafsstücken  in  der  anderen  Richtung.  Robert 
Günther,  Magdehurjr  Nensta<lt,  Cnifassungstr.  13. 

Kl.  4!»e,  Nr.  17it>i:i4.  Luttli  unmerhär  mit  Seiten- 
schlitz und  ilun  li  du'Sf-n  in  diu  Kolben  eintretemieni, 
im  Wii;kel  zutn  Biir  L'ele^jenem  Hammerstiele.  Kalker 
Werk/.euginasehinen- Fabrik,  Breuer,  Schumacher  \.  Co., 
AcL-Ges..  Kalk  h,  Köln. 

Kl.  50r,  Nr.  ISOOSt).    Bi  i  I'ebersohreitung  eines 
ejewissen  Druckes  nachgehende  Druckjdatte  für  .Stein 
bredier.  fiobert  Vorlilnder,  Kalk,  n.  Wilhelm  Foak, 
Uihaeb  b.  Kalk. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7b,  Xr.  1'>9S.',7,   v.im   16.  November  10<Xi. 
.  Frank  in  F  r  a  n  k  f  u  rt.  a.  M.     Vorrichtung  zum 
7'«c>\>rn  ron  nn  einrm  oilrr  im  htUt»»  Bmdtm  fmng  «itr 
thtüicti»»  guckloauuf»  h"kren. 

Die  Abmesanngen  des  an  dem  l'rersstempel  t-  be* 
festigten  Domes  d  sind  derart,  dala  der  Dom  in  daa 
PrelbmnndatBek  des  Preüicylin- 
der^  fi  erst  dann  eintritt  nnd 
die  liebte  Weite  deshermstellen- 
liiMi  Riiliro  liesfitnnit.  wenn  das 
entstehende  Rcdireude  bereits 
aus  <1eni  Mundsttirk  heraus- 
geprefst  worden  ist,  in  dem  es 
sieh  je  naeh  der  Entfernunj; 
des  liornes  d  ganz  oder  theii- 
weise  schliefst 

Soll  daa  Rohr  an  beiden  En- 
den geschlossen  werden,  so  wird 
der  Prersstempel  <■  vor  dem  völ- 
ligen Auspressen  de»  ersten  Me- 
I I ii'i '  ki's  zurürk^'eziij^en.  ■  ii 
/urilrr  lijork  «uf  den  Rest 
dl  >  eisten  Kele;^'1  und  nun  von 
neuem  !,'eprefst;  hierbei  wir^i  üunüehst  der  erste  Block 
ffttnzlich  ausgepreist,  dessen  zweites  Ende,  da  OB  Innen 
keinen  Widerstand  findet,  sich  schliefst 

KLSlb,  Nr.  129770k  vom  2.  Mira 
IMG.  Joseph  Frndon  in  Paris. 

i:hhlrischer  Oftm  mit  mtlaUitdkm 

(Jffiinitiiitrl. 

Zur  Veriiieiduii:,'  vun  l';iirL:ii- 
verln-ilen  hein)  lbtrieb>'  ije-^  Olms 
ti.it  \\  eebselstroni  ei  lolirt  ilie  Strom 
zutulirung  zu  den  bi  idin  Klektroden 
l>  und  f  in  der  Weise,  dals  der 
ArbeitBstrom  auch  den  gesammten 
metallenen  Ofenmantel  a  nnd  i  durch- 
fliefsen  mnb  nnd  zwar  in  entgnnn- 
gesetzter  Richtung  wie  in  den  Eiek- 
troden.  Hierbei  wenlen  die  Zu- 
und  .\li('iihruni,'sklemmen  i/  z  einander 
ni<p};l;rh-(  iiiilir  );ele>;t.  Beide  Man- 
teltheilc  a  und  i  sind  gegen  einander 
isoliit.  h  bedeutet  eine  nicht  leitende  fenerfeste  Hülle 
aus  Kalk  oder  dergl. 
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Btrieht  Über  im-  und  ausländisckt  hUtnte. 
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KU  Mi;  Mr.  189201,  twn  7.  Mai  1901.  Jalioi 
Wesel  in  Leipzig.  MOtHluUigtr  Hont  fut  Fnurnnga- 
tnlitgen. 

Von  der  Beobuchtunf;  ans(:r''1if nd,  dafs  die  Köpfe 
der  tber        tiefem  K<isn<     lie^'enden  Ho8t>tabe 

sich  weit  rascher  als  die  übri- 
iji'ii  Tlicile  der  Kofttstüb«'  ab- 
nntzen,  w«-rdt'r>  p-iiiäfs  vor- 
liegender KrKtidnng  die  die 
Aaflajeer  r  der  ichnigliegeD- 
-w  ^  ,    den  Felder  «  b  e  tr^j^eaden 

s,*^r ^- I  Kni«|ien  in  vaneUndeiMn 
^*^-<^k'<:3  AbstandM  an  den  Wamer^ 
kästl  n  K  iiniTi' ordnet,  und  die 
Roststulx-  in  (it'r  Weise  be- 
nutzt, dafü  der  Iüi^t>t;t)>  iit 
seiiii  T  urspriinglie  iien  giinzen 
Lanpe  zunächst  auf  die  am  weitesten  von  einander 
befindlichen  Auflager  r  (die  unterstem  aufgelegt  und 
hier  bis  tum  Abbrennen  seines  im  Feuer  Hegenden 
Kopfes  benirtst  wird,  and  dslt  dtnn  der  Kopf  nb- 
«■cUngni  und  der  GLoststab  hierdoreli  fBr  die  bSber 
BageBden  Aaflagw  die  riehtige  Liage  erbUt 

KI.  fiOc,  Nr.  mSM,  vom  24.  Min  IflOO.  Friti 

Hnndeshagen  in  M  ü  1  Ii  o  i  lu  a.  R  h.  Rohrkugtt- 
mühh  mit  in  der  Trommtlicandung  anj/tordnettn,  zum 
Hochheben  utUI  Abttüm»  dt»  MaUffvU»  dUtMuden  Awt- 
^rungen. 


auf  den  srhrügen  Boden  e  findet  ein  Ablenken  der 

b'laiiHiif  st.itt.  die  nun,  nnütatt  dircet  durch  dM  Bobr  <f  I 
in  den  liauiii  c  zu  cntw«  ii  lim.  /.iirürk<rliHgt  nud  eine 
gute  .Misrliung  mit  der  N'crlireniiunijsliitt  erRnrt,  8o  dafs 
keine  iii>rh  nidit  vprliranntfii.  eine  iliun  licntw  ;>  klung  ( 
verursachenden  'i'heile  in  den  Raum  e  eintreten  konticn. 
Dnirch  entsprechende  Einstellung  des  Rohres  d  kiiiin 
SB  s^em  Ende  f  weitere  Verbreooangsluft  aagesaogt 
werden. 


b 


Die  innere  Trommelwand  ist  mit  umlaufenden 
Kinnen  h  vergeben,  welche  durch  schriigliejjende 
Kinnen  a  initriniiiiilt  r  in  Verhimluii^,'  stellen.  | 

Hei  der  L  iiidreluing  der  Tniiiniicl  rut<clit  das  in 
den   Rinnen  a  befindliidic   und   mit  hochi:enomniene 
Mablnt  in  die  nächste  der  aiiiiaufeuden  Rinnen  a  und  i 
wild  SQ  dnicli  die  HBhU  beordert 


Kl.  49r«  Kr«  12Mt86,  vom  28.  Juni  1901.  Ludwig 
Dttrr  in  Bremen.    gOuiM^gtur  mU  Rtroleum- 

Das  Sehraiedefener  becteht  ans  swei  «elbstilndigen 

Rämnen  h  und  e,  die  durch  ein  Rohr  d  miteinander 
\  crbundi'ti  sind.   In  den  ersten  Raum  h  wird  durch  ein  , 
':Atj  /Hin  Hoden  trerirJitetes  Ilulir  n   da^  retrcleui»-  | 
Luflgeiuisch  eingeführt  und  entzündet.  Durch  Auttrelfen  [ 


KL84«,irr.lSf  «8«27«nSl.]nn  1901.  C.  S  ch  Ifiter 
inWitten n.d.Bahr.  R«gd«»g9wrrie1Uung für dU Ab- 
gaa$  ton  BtgmmtdMgMftntntngtn. 

Zur  Regelung  der  Abgase, 
\v(  l<  lic  den  Luft-  und  Oas- 
wariiie>penhern  za  ihrer  F.r- 
hitjtung  zugeführt  werden  stdicn, 
ist  zwischen  die  beiden  Abgas- 
kanile  b  und  e  vor  dem  Fuchs  a 
eine  verstellbare  Scheidewand  « 
angeordnet;  Darob  Sebiigitel* 
lang  derselben  in  der  einen  oder 
anderen  Richtung  wird  eine  Ver- 
ändenuii.'  der  Miitidunt^'^ijuer- 
schnitte  der  Kanäle  h  und  c  er/ielt,  wii-  zur  Kulije  hat, 
dafs  durch  den  Wärmespeiclier  mit  LTrinirenni  Munduii;.'»- 
Querschnitt  im  sugehörigen  Abga^kanal  weniger  Abhitze, 
als  dareh  den  anderen  W ärme^Micher  atrmcht. 


KL  10a,  Hr.  1»4»,  vom  88.  Febmnr  1900. 
Alesnnder  E.  Brown  in  CleveUnd  (V.St  A.). 
KokaatudrüdcmaKhin». 

Identisch  mit  dem  amerikanischen  Patente 
Nr.  644063,  vgl.  „Stahl  and  Eisen««  1901  8. 80& 


Kl.  4)tf,  Nr.  läl»4.%,  vom 
3.  .März  liHJl.  S  a  1  o  m  0  n 
Frank  in  Frankfurt  a.  M. 
Verfahren  zur  Jlrrnl-Ilung  von 
Uitmaektibtm ,  SlMfentehßtbtm 
«.  dgl.  i»  ei$um  Ntadt. 

Kin  in  eine  Matrise  a  ein- 
g»degter  .Mctallbloek  b  wird 
durch  einen  mit  entsprechen- 
«len  Aussparungen  vereehenen 
Stempel  c  in  eiucr  <»|ieratian 
ausgeprefsi,  indem  iU\<  Metall  durch  den  8teuitieldruck 
in  die  Aussparungen  demselben  bww.  U  deo  Winden 


der  Matnse  hochgetrieben  wird. 


VI.  iDf,  Hr.  129 475,  vom  12.  October 

1900.  \V.  r  o  t  e  s  t  a  in  Emmern,  S  t.  E  m  - 
merthal.  Verfahren  zur  Herstellung  ron 
KernHÜgelH  u.  'hl. 

Ein  Stift  Vnti  lieliehigeui  (^uersi  linitl  wird 
an  dem    eilli'n    Hude    reehtwinklij,'  .lK_-elm^'etl. 

Das  ahg<  liiiirene  Stuek  wird  sudann  nni  die 
Längsachse  des  Stiftes  lieruragcwun<len  lud 
durch  i'ressen  oder  Schmieden  zu  dem  ge» 
wttnsehten  Kopfe  breitgedriekt 


Kl.  7b,  Nr.  U9474»  vom  IL  August  1899.  Ftrma 
W.Oerhardi  in  Lfldentehetd.  JimhtztthmatAtnt 

mit  Seibun'isknpiilnnij  und  mit  Stiriirtfhi-r'ii-lrif. 

Jede  der  um  einen  festen  Zapfen  z  dreiil>aren  Zieh- 
troumelnlist  mit  einem  innen  verzahnten  Kranz  k  ver- 
liundeti,  in  welchen  ein  am  Kopfe 
der  Arl>eils>pindel  h  sitzendes  <ie- 
tneV»e  r  eingreift.  Auf  der  Arlieits- 
spindel  sitzt  ein«?  Reibungskupplung 
bekannter  Art,  durch  welche  die  An* 
nnd  Abstellnng  der  .Ziehtrommel 
erfotet. 

Die  cxcentrlscbe  Lagerung  der 

Arlieitsspilidel  h  enuii:^'li' lit  i>line 
Bonstii.'f  Ver.inderut.^^en  der-  M.1-.1  liine 
die  HenutzuuL:  Rii1mii!:>kup|i- 
hniL^en  mit  grofsen-ni  Uurchniesser 
als  bisher  und  deinzufidge  auch  die  Anwendung  gröfserer 
Uesuhwindigkeitsttbei-setzungen  zwischen  der  Antriebs- 
Spindel  »  und  der  Arbeitswelle  «. 
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Bsriekt  üb*r  in-  «nHf  tmMmdiaehe  B»t$nte, 


22.  Jahrg.  Nr.  17, 


KI.  4»b,  Nr.  139  7M,  vom  14.  IVcnnbor  im\ 
HiMino  Fischer  in  Cannstatt  a.  X.  h'altsii^f  mit 
Bflbitlhiitii/i  r  Aui>hehun;j  h,iii>  Rürkijang. 

Die  Sütre  ist  in  rnu-n  Hiigt-l  <t  i'inm-.s|uuiiit.  ili  r 
^i  iiii  in  lim'rKii  A'isiitz  h  in  •■incni  Fii}iriin;:'<siui'k  r 
gt'lti'if'rt  ist  iimi  mittels  der  Lenkerstinn;»'  h  «iisri  li  liif 
Kurbelscheibc  g  hin  nnd  her  t>ewe>:t  wiril. 

Nen  an  «iner  deruti^n  Maschine  ist  lini'  Kin- 
rifibtong.  Bin  di«  Sag«  bei  jedem  Kück^ange  selbst- 

thÜtig  ans  dem  Werkstflek  j 
w  aa«znh«beB.  Zn  diraem  < 
Zwerkr   ist  das  Führungs- 
sluck t-  Miittrls  ciupr  langen 
Nubf  iuse  auf  <Kt  Antriebs- 
welle i   a;ela;jirt.   so  dafs 
die  Säfte   iini   letztere  ge-  ; 
BctiM'ungen    werden  kann. 
Das  Anheben  der  Siijie  er- 
folgt   darch    die  Kurbel- 
RcUeibe  j/,   deren  Umfang 
narieicheD  Radius  besitzt 
und  die  b«tm  bfirinnenden 
Kürkgantr    der    Siige  mit 
ihrem  jrrof^eren  KreisbitL'en 
auf  das  V,n<\*-   eines  liuppflln  l-i      k  ilrurkt.  Pifse 
Bewegung    wird    dun  h    da.s    Kleniinii'  siierrf  /  tu  >i 
von  dem  der   eine  Theil  (Sector  ^  »i  I  mit  di  r  N;il>e 
des  FähruDg«»tücke8  e  fest  verbunden  ist,  auf  c  und 
damit  aaeh  aaf  di«  Sige  übertragen. 


v(mi    8.  April 


1;K)1. 


KI.  24  r,  Xr. 

R.  I..  Dossier  in  Hof  i.  B.    j  rriijtturont. 

Di«  an  d«n  Wangen  iv  angebracbt«n  Aafla^er- 
aHtiea  •  für  die  Ros^latten  h  aind  nit  Sieholieita- 

ausätzen  b,  e  nnd  d  ver- 
sehen, zwischen  welche 
die  ftiKtphitti  nniitzwei 
Ansilt/.en  v(in  enl'^pre- 
cluMuU  r  üreite  zu  liegen 
kommen.  L'm  zu  ver- 
hindern, dafü  die  Rost- 
platten  während  des 
Betriebes  herau.HgenoDi- 
men  warden  können,'  »besiut  d«r  mittler«  Ansatz  c 
ein  Loch  f,  in  welcbe«  ein  Ftthranomtiiek  I  befestigt 
wird,  <\as  Keim  Anlieben  einer  Uostplatte  «in  uitliches 
Herausziehen  derselben  verhindert. 


Kl.  i:iOG04,  vom  I-'.  luli  liml.  (_'itmpagnie 
des  forges  de  Thati  Hon.  ('ommentry  &  Xeuves- 
Maiaons  in  l'aris.  Sickrlulahl  zur  Ilfi-xtfllmit/  fin- 
Mttig  etmentirUr  l^nztr platten,  wtlcht  nur  einer  ein' 
maligtn  BMutig  uHieriaorfen  xu  werden  braurhen. 

AI«  Ans^nKsmatarial  dient  waichar  Stahl  mit 
0,10  bis  0.15  "  .,  Kohlniatofl;  B  bis  6*/«  Nickel  nnd 
mindestens  ('.")'  .  Clirntn.  Der  Stahl  wird  einseitig 
«enientirt  und  suilann  hei  7ri<i  bis  SOO"  C.  durch  Ab- 
srhreeki  ii  gehiwtet.  Der  Sf  ihl  miII  h.  i  grofser  Zähig- 
keit bedeutende  Harte  in  der  i-cnieiitirten  .Seite  be'iit/en, 
si'li  aber  weM'iiflirh  tinfarher  als  sonstijre  Kirkel- 
tttähle,  die  mehrere  Uärteo]ierattonen  erfordern,  härten 


KI.  ISb,  Xr.  1:M)6IS«,  v.,m  :iO.  .luli  1901.  Wla- 

dyslaw  P  r  ii  ^  z  k  «  s  k  i  in  .S  .  Inülnirr,.  Seifahren 
zur  Her}>tri  'un(j  um  ti-iclit  .<rhi(  t  i ;\l  rtrfin  und  härt- 
bwem  l\"h,i!t..titlil. 

loit'i'i.  Kiii-ti  mit  l..">:i-J  *  c  KiihlfiistiitT  werden 
mit        Iii.  K-l  Lit   Ulli   ,'tu,  l.T  Tb.  Chrom 

oder  l^b'Si  Th.  Molyhdiin  oder  1.47S  Tb.  Wolfram 
od«r  1,6;»  Th.  Uran  oder  l,r.:t«  Tb.  Titan  im  Tiegel 
snsammen^ircachrooUon.  Der  fertige  Stahl  soll  trota 
de«  hohen  KohlenatolTgebaltaa  «ehr  gnt  achmicdbar 


und  schweifsbar  sein  nnd  grofse  Härtungsfiihigkeit 
besitzen.  Auch  bei  Weifsgluth  soll  er  nicht  verbrennen 
und,  wiihrend  er  bei  langsamer  .Mikübiung  sehr  weich 
bleibt,  bei  Absrbreekinii,'  aus  Uothgluth,  ohne  spröde 
7U  w('rd>  n.  i:nd°se  il.tii>'  -  il  alten.  Ettthlltling  tritt 
erst  bei  behr  lieber  Temperatur  ein. 

Die  Mis(  hiui:L'- >  erhältnisse  mässen  zur  Erreichung 
guter  Resultate  In -Hilders  sorgfaltig  eingehalten  werden, 
insbesondere  der  (Jebalt  an  Kuhlenstoü'.  Bei  geringerem 
KohlenstolTfehalt  soll  nicht  nur  die  Uärtung»nihigkeit, 
aondeni  ancn  di«  8chw«iAbark«it  verloren  gehen. 


Kl.  Sie,  Nr.lMMO,  vom  14.  April  1!K)1.  Ver- 
einigte Berliner  Mörtelwerke  in  Berlin.  Ladr- 

kabtl  mit  »etbalthäii- 
gem,  durch  (inftnijf- 
wichletrfohjentien  Hu- 
denklanpttnvrrschlu/». 

Die  beiden  um  Bol- 
zen e  schwingenden 
Hudenhälften  d  sind 
durch  Ketten  g  mit 
einem  Gegengeiriebt 
i  verbunden,  welehea 
derartig  bemessen  ist, 
dafs  es  den  Klapp- 
Imden  des  leereu 
Kübels  selbstthiitig 
schliefst  Um  ihn 
auch  bei  beladenem 
Kübel  sicher  ge- 
schlössen  zu  halten, 
wird  eine  an  einer 
Kette  m  befestigte 
Oese  n  Uber  einen 
mit  der  Kettenrolle 
h  verbundenen  Arm 
/  gesteckt.  Nach 
deren  .Vl'Streifen  filTnet  die  KAbelbeMbidkaog  den 
Klapplodeu.  


Kl.  5flc,  Nr.  I:t0l:l4.  s  .m  in.  .Tuni 
l'.Mtl.  Donald  Barii.-.  Murisitti  in 
Ilartlepool  [Knglandi.  Jhrhtic;;  für 
l''»h-  oder  Starnj^werke  mit  langen 
l'or)döpfen  betm.  PudttduAe»  und 
hohem  i'oehlrag. 

Zur  leichtereu  Abnahme  bezw. 
Aoswechaelnng  der  .fochköpfe  kmn 
ist  nicht  nnr  wie  bisher  das  Poeh- 
sieb«,  sondern  die  ganze  Vorderwand  <r 
des  Pochtroges  abnehmbar  eingerichtet. 


— ~~t^' 

r     '  ■ 

■•■■'■-"■-^  r  5 

KI.  .IIa,  Xr,  i:{0-_*S<».  .  ni  K  Juni  H>01.  Paul 
Wever  in  l'.eriin.  HiutijHiKiatfrriihttiiu]  für  i'er- 
tMuffilti'-.t/  fi/'i  Tir'ifl6fen. 

Der  Verschlulsdeckei  eb  ist  mittels  zweier  seit- 
lieher  Lenker  i  an  einem  gabelförmige n  Hebel  A,  dessen 

anderer  .\rm  ein  Ge- 
gengewiiht  i  und 
einen  Handgriff  k 
beutst,  aagehSngt 
Der  Hebel  h  ist  — 
und  da««  ist  das  Xene 
an  der  V'orriehtnng  — 
sowohl  um  eine  wage- 
rei  lito  Achse  II  als 
aueh  um  eine  seuk- 
rcelite  Aebse  m  be- 
wegbar, we>dnrch  nicht  nur  eine  gleichnuirsige  Auflage 
des  Deckels  auf  den  TIfKelofen  gewälirleistet  wild, 
«ondem  auch  ein  benemea  Anheben  nnd  Beiaaite- 
bewegen  desselben  ermöglicht  wird. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  6:5(>.VJ. 
Ijn  Park,  X.  J. 


T  h  0  III  IIS 

Drr  verwendete  Elek- 
troina^'iiet  m  hat  die 
EigentliümliclikiMt,  srlir 
knn,  s.  B.  1  Fall  lang 
(Strecke  a  h%  4'/«  Fufi 
breit  (in  die  Tiefe  der 

Zeichnang  «ich 
crstieckend) ,  '  «  Fofa 
<li<-k  r.ü  »ein.  An  den 
Polenden  a  und  b  ist  je 
eine  Mc88in};«cliieiio  <• 
befestiirt,  auf  wclc  lu«  das 
Scheidegut  in  brcitvr 
^ckieht  aaffiillt,  wubci 
das  nnmaenetisrlie  Uut 
nach  4  attsprin^'t,  das 
niagnctiiirbe  hingecen 
auf  c  sich  anhänft,  Dis 
»'S  ( ln«nfalis  «bf.illt.  Da 
die  Kraftlinien  e  wegen  der  Kiirxe  des  Magiii-is  st  harf 
abgebupen  sind,  so  erfahren  die  niederfallctpirii  magiie- 
tüchea  TheÜclieii  eine  kräftige  Ablenkung  nach  f. 


m 


Nr.674SiS.  Joaeph  S.  Seamaim  in  Pi tta* 

b  n  r  tr .  Pa.,  V.  8t.  A.    WßUwerk  titm  Sehitmemwatzen. 

Krfinder  hält  et  für  vortheilhaft,  den  «r*t«»n  Wal«- 
TWi]gang  hinter  dem  Giobwaliwerk  mit  einem  rniventnl- 

walzwerk(  n*«"^"'"'''- 


Nr.ßTöläO.  Edwin  D.  Wa««ell  In  Pitt«bnr?, 
Pa.,  V.St.  A.  Vet fahren  zur  HerMrlluHij  ton  {'utlilrlfinen. 

Die  Rolieist'npharjfe  wird  in  dem  kippbRicii  iM",mi  a 
[ri'-'  lMii"!/:'-!!.  III  den  die  Fi  uci'lm^i'  ^tus  ■  iiit'in  t'est- 
istehernien  seitlichen  Anbau  bei  b  eintreten.  Kin  Anban 
auf  der  anderen  Seite  enthiilt  die  Ab- 
«tige.  Nach  dem  Schmelzen  wird  der 
<MVn  mittel»  des  hydranlisohcn  (  y- 
lindert  e  nach  linka  gedreht,  eo  dafe 
die  Preftlnftdiiaen  4  unter  den  Flüs&if;- 
keitupii^l  m  liegen  kommen.  Durch 
Ktnblasen  van  Luft  wird  die  Scliiuelze 
durchgerührt  und  oxyilirt  unter  all- 
miihliclient  Zusatz  pcriiiuer  Mcnijen 
von  Kalk  in  Stiirdin,  I  i).!-.  Kism  ti  ^iriL'  werden 
betrinnt.  I>anacli  *iril  a  wieder  auIX't  i  1 1  lit<  t .  die 
.SchliK'ke  entfernt  und  nun  bei  reilacir»-nder  Flamme 
Kiseuzunder  oder  dcrgl.  zngi'setzt  oder  statt  dessen 
das  geschmolzene  Eisen  durch  .\nblasen  aus  d  ober- 
flächlich oz^dirt,  in  jedem  Falle  daa  Oxyd,  grftndlieh 
unter^arheitet  Danach  fol^  das  übliche  Lappenformen. 

Nr.  ti7>:t59.  .John  T.  Davis.  San  Francisco, 
Cal.,  V.  St.  A.  lirikeitirntaschiK,. 

a  ist  eine  Mefsvorrichtung  zum  Aiunc^uon  de»  ans 
Kohlenstaub  mit  einem  Bindenittel  liotdienden  Ma- 
I  teriaia.  Dasselbe  fällt  zwischen  die  Prefsbacken  i 
und  i't  welehe  am  Achse  e  drehbar  an  der  endloeeu 
Kette  d  befestigt  aind.  Dnndl  Anschlac  des  Daumens  « 
an  Rolle  f  werden  die  Prefsbaoken  ronäufig  und  dann 


ii*P*?l 


men  nii'i  «l :iiin  .i''"  f  li- 
sclnd  mitl)uo-(  H'}  und 
I  iiivcrsalwalzen  zu  ar- 
beiten. Zum  Feinwal' 
zen  wird  ein  UniTAT- 
salwalswerk  Twwen' 
det,  und  diesen  die 
Schiene  üchon  stark 
nbtrekühlt  zugeführt. 
So  lan^e  sie  nocli  so 
heif»  ist,  dafs  eine 
Oratbildun^r  im  Duowalzwerk  /  i  lu  tiir  "nii  n  ;-t,  wird  im 
vorherirehenden  Universalwalzwerk  je  eine  Hache 
Rinne  (A')  in  die  Ko)>f-  und  FufstUicbe  der  Schiene 
eiagewaizt,  welche  beim  Walsen  im  Doowaixwerk  das 
vei^rängto  Haterial  anftiimnt. 


Nr.  o;6692.  John  M.  Hartmann  in  Phila- 
d.elplna,  Pa.  (V.  St.  A.).  Hfx-hofen. 

Zuweilen  mofs  der  Wind- 
druck beim  Betri^tb  des 
Hochofens  erhebli  li  l'<  >l>  i- 
pert  werden,  weil  ■^i'  d  '.thvr- 
halb  lin  Si  lmit  l/zime  zu 
viel  fein  verlheiit«;»  .Material 
anhäuft,  l'm  diese  Stönmp 
zu  beseitigen,  sind  aofser 
der  gt<wölinlic1ieii  Ableitnne 
0  für  die  Uichtgase  ooch 
mehrere,  b,  angebracht, 
welche  bedeatena  tiefer, 
etwa  2  ra  über  der  oberen 
Schmelzgrcnz''.  lii  i;-  n.  Wer- 
den die  Schieber  f  ^jeölVnet, 
»i>  «ir  i  das  fein  vcrtheilte 
Material  tlurch  ftausp-t  rieben 
lad  fillt  nach  rf,  wiihn-nd  die  Oase  durch  e  und  «  ent- 
weichen. Um  die  Bildung  von  Ansätsen  an  den 
Wandungen  in  der  Sehmelzsone  an  vermetdni,  tat  eine 
atarke  £in«chDflnng  /  veigesehen. 


völlig  dadurch  geschlossen ,  dafs  sie  zw'ischen  «Ion 
Zähnen  des  angetriebenen  Rades  reingeklemmt  werden. 
8i  hlii^fsllch  werden  die  l'refsbacken  liun  Ii  i'.lf  an  jedem 
l'r!  f>l>:i'  krnpmir  »it/.end«  Feder  </  geotinet.  Damit 
liu»  Miitiiiiil  inrlit  v.'i'lich  entweicht,  sind  an  der 
Backe  6'  Schilder  und  i  befestigt,  welche  an  die 
enteprechend  geformten  Wangen  von  h  wahrend  der 
ganzen  l'refsbewegung  anschliefsen.  1)»»  ikbild  i  ist 
gegen  Ftderwirkung  seitwiirts  abklappbar.  Es  wird 
bei  k  durch  einen  Anschlag  weggeklappt,  ao  daA  die 
fertige  Brikett  heransAllt  I  i«t  ebenfalls  angetrieben. 

Nr.  «7:i440.  Caniille  Merciider  in  Hraddock, 
l'u.,  V.  St.  A.  Schieninticuhicerk. 

Erfinder  verwendet  eine  Walzenslrufse,  die  aus  zwei 
mittel»  eines  Kidlgunge»  verbundenen  Hälften  besteht.  Die 
erste  Hälfte  ist  aas  drei  (glatten)  Orobwalawerken  und 
einem  Universalwalswerk  gebildet  Hinter  dem  Rollgnng 
sind  vier  Kalibcrwalzwerke  angeordnet,  welche  iils  Tan- 
dem-Walzwerk zusammenarbeiten,  da«  heifst  so,  dafs  das 
Werkstück  von  mehr  als  einem  W.ilzwrrk  gleichzeitig  be- 
arbeitet wird.  Die  ,\nordnunir  bnt  den  V«irtheil,  dafs  nur 
die  vier  K.nliberwalzenpajire  rlcr  zweiten  Si  nliiilfte 
ausgewechselt  zu  werden  brauchen,  wuun  eine  andere 
Schieuensorte<:cwiilzt  werden  soU.  Dieglatten^\  alzwerke 
und  das  Universal walzwerk  Werden  dann  so  gestellt,  daA 
das  lins  der  ersten  Hälfte  kommende  Werkstück  firdaa 
jeweils  erste  Kaliber  passend  vorgewalzt  ist. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Besi  rke 

Monal  Juli  1902 

Werke 

(Flrm**n> 

t 

Puddel- 

roheisen 

uaii 

Khcioland •WestfiileOf  ohne  SfflArbezirk  und  ohuo  Sicgcrltted    ,  . 

18 

17 
a 

1 

1 

7 

10G02 
30  077 

Ott  QmV 

8368 

950 
21060 

•i««n. 

FaddelrolieiteB  Sannift  .  .  . 

68 

51 
62 

107677 
98728) 
107444) 

Bessemer- 

KheiBland-WettMeo,  ohne  Searbetirk  und  ohne  Sfegertand.  .  . 

A 

2 
1 
1 

2141 

4118 

«660 

roh«is«n. 

BenemenrolwiBflii  Snimiie  .  . 

8 
7 
6 

87  914 
84  893) 
87  70^ 

Thomas- 
roheisen. 

RheinlaiKl-West&kii,  i^ae  Saarbexirk  and  ohne  Siegerland.  .  . 
Sict^t-rland,  Lalmbnirk  ttiid  Hettea-Naaiaa  

Hannover  iin'i  Hiannschweisj  

Bayi  rn,  \Viirtt>  iiiIhtl;  und  Thüriiii;en  ,  ,  

10 

l 

2 

1 
1 

1 

1» 

160781 
790 

18  171 

Iii  1  z*J 

8  210 
229637 

ThonasroTieiMn  Sninina .  .  . 

(im  Juni  1902   

fiiii  .Juli  1901  

SO 

31 
3-t 

437314 

435  *)8) 
383  509) 

rohelsen 

UD4l 

*  Oul*w««r«n 

I. 

Scbmelxniig'. 

Rheinland-Westfaleo,  ohne  Saarbeziik  uud  ohne  Sicgeriand .  .  . 

13 
4 
« 

64  673 
11  r,;K) 
4  Hol 

1 

2 
2 

9 

7  2*>'2 
4  o:iO 
2  330 
28  390 

1  i  i(  rsrn  iriilifisen  Summa  .  . 

ilii;    liiiii  1!X)2 
liiri  Juli  1901  

37 
37 
39 

123  0115 
126  149) 
120  879) 

iü7  677 
37  914 

f!7  :!1  » 

l    '  ij  1 

Zu- 

sammen- 
•t«ilung. 

V.ry  n-ii:i_-           1,  I',-,,iiir  l.is  :U.  Juli  l!M>_'  .   

1  1    •    „-'i        ■-•Ii.    \.   '  .   1.  ir  In-.         Ju.i  r.'iU  

— 

705  O-.'l 
iH<5  ri73 

4  71'  '  '  '.'17 

-l  .;o3  US 

Jall 
IMS 

▼•m  l.Jaaaar 
MiU.JaUIMa 

Erzeugung 
4er 

Buirkc. 

Köiiitrri'irli  S;ii  li»cn  

H;iliii"vrr  i.U'i  IW  ii'.;t.-i  Ii  v> 'Mj- 

270  056 
44638 
69716 

10620 

30  115 
11490 
279087 

1812440 
828140 
887616 
71628 

199  063 
73911 
1851999 

Samnui  Deutiohea  Brieh  .  . 

706921 

4719687 
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Berichte  Ober  Versaniniliiiigen  m  FachTereinen. 


Verband  deutscher  Elektrotechniker. 


Die  zehnte  Jahresversunmlang  dei  Verbandes  hat 
▼om  12.  bis  15.  Jnni  d.  J.  in  Düsseldorf  stattirefundpn. 

UcluT  d(»n  VerUaf  ili  r  Vrrsiunmluni,'  ctittii  liiiii'n  «ir 
dem  Bericht  «l«*s  Verl)iUiiis(iri,^iin'<,  Jer  .Hli  ktrdti  rluiis'  lu  n 
ZeilM-hrift",  llfi't  Jil.  I  IM-  (la>  FMlt:rn4o : 

L)er  Vorsitzende  eruflnete  die  Ta^'uiiv:  »lit  eiiieni 
kurzen  reberblick  über  die  Entwicklung  des  jetzt  zehn 
lalire  bestehenden  Verbandes,  wobei  er  daran  erinnerte, 
d.if»  iiuch  dem  I'lan  seiner  (iründer  der  Verband  eine 
wirtbschaftlicli-toebniKh«  Vereini^ng  daratelleR  sollt«. 
Diese  DrsprUngiiehe  Absieht  sei  jedoch  insofern  nicht 
in  Erfüllung  i^egnngen,  als  im  Laufe  der  Jahre  die 
wirthschiiftliche  Seite  der  Verbandstliiitigkeit  mehr  und 
mehr  zui  iicktri'frrti'n  sei.  H--  h;\hr  >i('h  heraustrestellt, 
dalV  'Iii'  wirttisi  liiitlli»  licn  Inti  ii  sM  ii  der  .Mitt;lieiler 
nicht  ii.  Ir  in  Mafse  j;leicliw  erthii^'e  waren,  dai's  sie 
durch   eine  gemeinsame  Thäti^keit  hätten  wirksam 

S fördert  veraen  kcinnen.  Weder  die  wirthüehaftliehe 
>ininiuton«  noch  der  später  zur  Unterst utzuni;  des 
VentandM  eiageietite  wirthü<'hafiliehe  Heirnih  sei  im- 
stande «weaeo,  dies«  princinielle  Schwierigkeit  so 
üherwinden.  Der  AQSsebnfs  habe  daher  beaehlossen, 
dafä  der  Verband  !4ich  in  Zukunft  mit  «irthschaft- 
liehen  Fragen  nur  iufurmaturisi  h  besehüftisren  solle. 
I)uniit  aluT  die  w  irtlisi  liattlirlieii  Iiiten  s^i  ii  dir  deutselien 
EU'ktrut'  i  liiiik  iii>'  h  l  iui'  \'rrtiretuii<;  Idnileii,  sei  vor 
einigen  'I"a<:iti  ein  „\'i  rein  zur  Wuhrun>r  gemein- 
samer \V  irthschaftsinteresisen  der  deiif-<hen 
Elektrotechnik-  ins  Leben  gerufen  woiilin. 

Nach  dieser  Mittheilung  bemerkte  der  \  or»itzende 
weiter,  dafs  der  Verband,  wenn  auch  nicht  in  wirth- 
•elwftlicJier,  w  doch  in  technisch- wiaaensohaftlicber 
Hinsicht  die  Hoflhnngen  seiner  Gründer  nicht  nnr  er- 
füllt, sundern  t>ogar  übertrufTen  habe,  und  streifte  zum 
.Sehlufs  noch  die  Fraije  nueb  den  Trsaeben  der  aui;eu- 
blirklirli  b.<i  t;edrüekteiM  iesi  lia'Nluge.  AU  Solehe  l  r- 
sacheu  i;ab  er  an:  die  Viriini-kung  des  Fabrieations- 
gejichiiftes  mit  HetrirliMiiiti  i  ni  limuniren ,  die  l'reis- 
drüekerei,  der  sich  namentlich  neue  Firmen  si  liuldig 
machten,  sowie  die  nngenügen<le  kdufutünnisehe  Aus- 
bildung der  Ingenieure.  Zur  Beseitit^ung  des  letzt- 
geninnten  Ucbelatandes  sei  die  £iurichtnng  von  ktiuf- 
münaiscbeB  and  wirtitscbaftipolitiachttn  Corseo  an  den 
Uechsch'nlen  uniwdingte  Notnwendigkeii. 

Den  Kernpunkt  iler  Verhandlungen  I/iMeteu  wie 
flblieh  die  Commissionsberiehte  ui'.'l  die  daraufhin  ge- 
falsten  Hesehlüsse. 

Uelier  die  Arbeiten  der  S  i  ch  erb  ei  t  seom  tn  i  s  • 
»iion  berieliti'te  l'rof.  Dr.  Budde.  Im  .Ansrhiul's 
ilaran  beschlofs  die  Versainulung.  der  (""nimisiion  den 
Auftrag  zu  ertheilen,  die  bestihenden  Sielierheltavor- 
Schriften  behnfs  £nielaBg  einheitlicher  Bestimmuniren 
einer  gründUehen  Revision  sn  unterziehen  und  diese 
Arbeit  womogUeb  im  Liafe  des  flerbite»  su  J^nde  zu 
führen.  Die  Sicherbeitseommisaion  wurde  ermiehtigi, 
die  Sichel lieitsvorschriffen  im  Namen  des  Verbandes 
zu  vcrodeiitlichen.  sofern  die  Feststellung  des  Textes 
mit  diri  \  iertel  Majorität  irtuli^en  kann;  sie  eriiielt 
ferner  den  .Vuftrng,  Retrielihvorsehriften  für  tdektrische 
Anlagen  auszuarbeiten. 

r)en  Bericht  der  Maschi n e  n  e  o  m  m  i ssi on, 
Welche  einig«  AhiaderaiiceB  der  im  \origeu  Jahre 
DTobeweise  nncntoninienca  Kornialieii  zur  Prüfung  von 
Hast-hinen  nnoTransformatoren  befürwortete  und  einige 
Vorschläge  über  Frequenz,  Tourenzahl,  Polzahl,  Span- 
nungsandcrung  und  dergl.  machte,  wurde  genehmigt 


und  die  Conimission  zum  weitem  Stadion  der  Sache 
selbst  wieder  eingesetaL 

Die  Hysteresiscominieaion,  dereo  Torsehllg» 
im  letzten  Jahre  probeweise  angenommen  wurden.*  war 
nicht  in  der  Lage,  schon  dieses  .Jahr  die  definitive  An- 
nahme zu  empfehlen.  Mleriiings  konnte  der  Vor- 
sitzende berieliten,  dufs  luh  ihm  vom  Verbände  vor- 
liiulig  angenommenen  .\[>iiarate  zur  Prüfung  der  Hvste- 
re^is  gute  Krfahrtingtn  in  der  Praxis  erzielt  worden 
sind;  da  aber  u'.ittli  i  weile  ein  anderer  Apparat  eon- 
struirt  worden  ist,  der  es  ermöglicht,  ganze  Bleche 
zu  prüfen,  so  hat  die  ('ommission  bescTilossen,  erst 
weitere  Untersucbnngea  mit  diesen  Apparat  ananstelleB, 
bevor  sie  einen  deBuitiran  Beseblnfli  nfst.  In  diesen 
Sinne  ist  atich  das  Mandat  der  Hystcresiscomniasion 
von  der  Jahresversammlung  ernenert  worden. 

Fi'rner  wurden  die  l5eri'  li(<  der  Draht-  und  Kabel- 
eonimission.  der  Materi  il]iriifu!iirs-  und  Kidstrom- 
commis!-i' Ii:  !.'eii''liiiii;,'t  miil  die  Mandate  dieser  t'uni- 
niissionen  eri;eii(  it,  ebenso  das  Mandat  des  Comites  zum 
Studiuni  der  l'ateiitfrage. 

Kndlieh  trat  die  Versammlung  dem  Beschlnfs  des 
Vorst4»ndes,  den  „Verband  dentsclier  Elektrotechniker" 
in  das  Vereinsregister  eintragen  aa  laMon.  bei  und 
genehmigte  die  ta  diesen  Zweck  aotbwendife  Aende- 
mng  der  Satanngen. 


The  American  Foundiymens 

Association. 

(Schlaft  von  Seite  909.) 

Die  Reihe  der  Vorträge  des  dritten  Tages  wurde 
dnreb  H.  E.  Field  erSffbet,  welcher  Uber: 

Die  Metallurgie  des  Cupolofeo.s 

I  sprach  und  dessen  AnafUunngen  wir  nachstehend  im 
■  wpseatlielien  wiedergeben. 

Die  (iüte  des  erzeugten  (iiifseisens  hängt  zvn 
LTofsen  Tbeil  von  fliT  Cuiiolofenurbeit  ab.  Das  beste 
i{o;lel^.n  kaiiii  dnreli  selileclitcs  .Scbniidzen  minder- 
wertliig  vwrdeii,  wiilirend  n;an  in  <ler  Lage  ist,  die 
(Qualität  von  L^erini,'ui  i(liii.'eiii  Kuln  isen  durch  ireschiekte 
Schmelzung  und  üattirun::  zu  verliessern.  Es  giebt 
kann  iweTCupolöfen,  di-  ^<  n  lu  unter  denselben  Ke- 
dingnagen,  d.  h.  mit  dem  irleichen  Formonquerschnitt, 
derselben  Windmenge  und  der  ghichen  Höhe  der 
Fomeneben«  Uber  der  fierdsohle  arbeiten.  Jede  Ab- 
weichung in  dflr  Anordnnng  der  Oefen  bedingt  aber 

auch  eine  \'ei-sehiedeuheit  des  SehmidzgMnges.  .\ts  ein 
ISeispiel  führt  Field  foltrenden  Vorguni.'«n:  Kine  näher 
nicht  be/' I' iiiii  te  iMef-i  iHi  hatte  eine  Keilie  .lahren 
eine  bestimmte  N'.iriualniarke  Conuell.-»  ill<  r  Koks  ge- 
briiiiebt  und  ihren  ("upoloten  tiir  diesen  Üetriel.  ein- 
gerielitet.  Durch  die  mit  einer  bedeutend  leicliteren 
Sorte  Koks  in  einw  hena<  bbarten  diefserci  gema<'hten 

I  günstigen  Erfahrnngen  wurde  das  Werk  veranlufst,  es  mit 
diesem  letzteren  Brennmaterial  ebenfklls  m  versuchen. 
Der  Venadi  fiel  indessen  sehr  ungfinstig  ans.  AU  die 
Frsaehen  dieser  mit  derselben  Sorte  Kok«  ersieltea 
verscbieitenarf i;,'en  Krgebnisse  stellten  sieh  die  foli,'en- 
ilen  .\bweichungen  in  der  < "onstnietion  der  riipob.fen  her- 
aus. Die  Hube  di  r  F')rniei:el.ei;i' in  <ler  ersten  lüet'serei 
betrug  nur  11  Zoll  (27i>  mm),  während  die  zweite  den 

I  leiehten  Koks  veraiteitende  Oiefaerei  nit  einer  Hdhe 


*  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen«  1901,  Heft  19,  S.  1067. 
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der  Kornienp>iene  von  20  Zoll  (508  mtn)  arl>cit<-to.  Dur 
Quor«<liuitt  ilir  Formen  war  im  ersteren  Falle  nur 
halb  so  ■:rrÄ<  al«  im  l«bteraii,  wlhMod  di«  Pretnog  ■ 
etwas  mehr  betni;;. 

Die  Veränderungen,  welche  das  Roheisen  bei  seinem 
Oarchgang  darch  den  Capolofen  erfährt,  sind  bekannt- 
lleh  daranf  nrüeknfBbren,  dafa  eineraeUs  in  der  oxy- 
direnden  Atniosjdiiire  des  Ofens  ein  Tlieil  der  im  Kisen 
enthaltenen  FrenidkörjM'r  verbrennt,  während  anderer- 
seits das  Kisen  an<  dem  tveifsi^^Üilicii  Kuks  oder 
der  Holzkohle  neue  Verunreinif.'iiriLr(  ii  iititnimnit.  Aus 
einor  gohweren  oder  tiefen  Brenii'-tiitl-ii'liirht  werden 
daliei  unter  sonst  ^4eiehen  Verhältnissen  meljr  Ver- 
unreiniguiii^en  in  das  Eisen  eini^'ehen  als  ana  einer 
leichten  oder  llarheu.  Auf  die  Menge  der  aufi^enomme- 
nen  Metalloidu  übt  aoch  die  Temperatur  des  Eisens 
nnd  di«  Meoiga  der  Zoschllg«  dnea  eBtacheidesden 
Einflnh  ana. 

F'ield  wendet  sich  dann  den  einzelnen  Reirlcitern 
des  Eisens  nnd  zwar  znerst  dem  Schwefel  zu.  Je 
gn  f'-i  r  'iir  liienn>1<ijlVrtrlit  uinl  ji'  u'röfser  der  S<-liwefel- 
gehalt  des  läri  iininatenals .  desto  irroffer  ist  im  all- 
gemeinen der  lirtrai:   ilcs  vom  pe-ii  liiiiolz.nen  Eisen 
aufgenommenen  Schwefels.    Das  Vcrhältnifs  des  im  i 
Brennmaterial  roibcBdeBen  Gesammtschwefels  in  dem 
T«a  Eisen  anfgenommeiMn  Schwefel  hängt  von  drei 
Bedingoogen  ab:  Erateoi  der  Bescbaffitiüieit  des  ver-  ! 
wendeten  ZoaeUaga,  swmtana  der  TMuperatiur  des  1 
Eisens  nnd  drittens  der  Znaanmensetsunff  des  Brenn-  ' 
:ii;if i-rial»  und  des   Eisens.    Eine  ani^emessene  Meng«  , 
Zubt  hlaj^  wird  lu  lim  m  heifsfrelienden  Cupolofen  einen  j 
jjrofsen  Theil  des  Srli«>>ffls  iuim  hadlit  Ii  tniii'tu  n.  Der 
im  UrennmateriaJ  als  Sch» ■  telkrililrnw .isserstutV  vor- 
handene .Schwefel  fleht  in  lin^  Eisen  nirht  in  merk- 
liehen Mengen  ein.    Kield  erkhirt  iiierans,  dafg  viele 
Giefaereien,  welche  mit  Kohle  schmelzen,  UafHticke 
darstellen,  bei  denen  das  Verhältnifti  des  aufgenommenen 
fic^wefbla  SB  dem  im  Brennmaterial  vorhandenen  Ge- 
atmmtschwefel  ceringar  iat^  als  hd  aolchen  OnHutäcken, 
die  au»  mit  Koks  schmelzenden  6iefRerei«i|  stammen. 

L'i  '.-IT  dir  MauLjangehalt  >!' >   l'isi'ii>   i-t .  di'>-tu 
wriu_>'r  Srhwet'cl  wird  von  ileiii  Eisen  iiiili:'-iiMiiuiii-n,  1 
(■ei  mancanreieliem  Eisen  kann  mögliclierwi  i^c  sv^nr 
wiiie  Abnahme  des  .Sehwefelgehalts  eintreten,  indem 
der  Schwefel  als  .Schwetelniangan  in  die  Schlacke  (.'cht. 

Der  Si  liciumgehalt  des  £isens  verringert  sich 
stets  beim  Durchgang  «lurch  den  Cnpolofcn.  Die  Ver- 
brennoog  des  SUiciums  hängt  von  swei  Bedingungen 
ab:  erstens  von  der  Sanerstoflfaienee,  mit  welcher  das 
Metall  in  ßrrührung  kommt,  und  zweitens  von  der 
Zusammensetzung  des  aufgegebenen  Rolieisenji.  Beru!»- 
lich  der  (inifsi  -]•■-  Sili,  iuinvcrlu-ti^  w  crilrti  l;'  i  1.  i.l Ii 
Von  l'',i' (iMiiiMiiern  l>c-.limnite  Zahlen  iint;ci;cl.i  ii.  ih«-- 
selben  ]ias-i  n  vielleicht  gt-rade  anf  bestimmte  Eisen- 
Sorten,  siinl  aber  auf  nn<iere  Eisensoricn  nberlragen  ^ 
vollst iuiiüi.'  laKi  Ii.  .Je  gnd'ser  die  zug<'fulirtc  Wind- 
meng)- ist^  desto  mehr  SiUciuui  wird  verbrannt,  je  liobcr  , 
der  .Siliciunigibalt  des  aufgegebenen   Eisens,  desto  J 

ßlser  ist  auch  der  prooeatnale  Verlast  an  Siiicium  i 
in  Durchgang  durch  den  Capolofen  (unt4.T  procen-  | 
tnalem  Verlust  ist  hicrda«  Verhiiltnifs  des  verbrannten  ; 
Siliciums  zu  der  im  Uoheisen  ursjiriintjlieh  vorhanden  i 
gcttr^cnen  Menge  zu  verst<beiii.    I'^in  Eisen.  uM  lies 
4  '  .1  Siliciimi  enthalt,  wird  bis  '_'<'"'«  seines  urspriuig- 
lirbrii   Im  Killt .   ',  .1  Iii  11:1.    W  ;iliri  ;:(i   lu^i  ii  mit 
Silii  imn  kaum  eincu  merkbaren  Verlust  erleidet.  Auch 
der  K<ibleiistii(fgebiilt  des  EiseUA  hat  einen  heiii'uteuden 
£influfs  auf  den  Uuifttog  der  Siliciumverbrennung,  wie 
später  bei  Besprerhung  des  Kohlenatolb  anseinander- 
gesetxt  ist. 

Phosphor  wird  von  dem  Eisen  im  Cupolofen 
ans  dem  Brennmaterial  in  sehr  kleinen  Mengen  auf- 
genommen.    Der  lletra?  ist  thutsiiehlich  constant  und 

ist  der  klein.  Zuwaelis  an  l'ho-jdior  der  im  Mtiiiu 
Bti>t}  ursj>riniglich    vorhandenen  Menge  jiropurtiDnal. 


Viin  dem  im  Ei>en  urspriiuLrlii  h  \or!iandenen  Man- 
gan wird  i  ;n  Tlicil  im  ( 'iipulofen  verbrannt,  wodurch 
die  andeii  r.  I'.l. mcnte  iheilweige  vor  dem  Verbrennen 
ge?i  liiitzt  werden.  Der  Manganverlosl  hängt  von  der 
AViudmenge  und  dem  Schwefelgchalt  des  Brennmaterials 
abb  Je  gröfser  die  sugefährte  Windmenge  ist,  desto 
mehr  Ifangan  wird  Twbrannt,  je  grSber  der  8ehw»fel- 
gehalt  des  Rrennmateriah ,  (lesto  gröfser  ist  der 
I'rocentsatz  Mangan ,  welcher  als  Sulfid  in  die 
Schlacke  geht 

Die  Meinungen  dariiber,  ob  heim  1 'ii|hil<il'.  iis-  hnielzcn 
eine  Ab-  oder  Zunahme  des  K  i' h  1  «•  u  s  t  u  i  f e  h  a  1 1  s 
stattfindet,  sind  getheilt,  und  man  hndt  t  d  inilier  ein- 
ander  Vollständig  widers|ireeliende    .XnL'ilien.  That- 
siu  hlich  wird  die  Veränderung  des  Kohlenstofigehalt» 
erstens  durch  die  ursprüngliche  Zusammensetzung  des 
Itoheiaaaa  nnd  sweitena  dnreh  das  SchmeUvcrCahren 
bedingt.    In  dem  oberen  Theil  des  Cupolofens  wird 
eine  gewisse  Men^e  KiihlenstofT  verbrannt;  da.s  Mafs 
dieser  Verbrennuni:  haiiirt  von  der  zngeführfen  Wind- 
menge aii,  sowie  Miii  der  Zeit,  wolche  das  Eisen  braucht, 
um   dureil   die   <  »xydationszone  des  Ofens  hindurch- 
zugehen.    Nnchdein    >"    ein  Theil    des  Kohlenstoffs 
entfernt  ist,  konunt  das  geschmolzene  Eisen  mit  der 
weifsgliihenden  l\.lk^•^o'hieht  in  Berührung  und  nimmt 
aus  derselben  Kwhleustoff  auf.   Je  heifser  das  Eisen, 
je  gröfser  die  Menge  des  Brennmatertals  und  je  lauj^er 
das  Eisen  mit  dem  Brennmaterial  in  Berübrang  ist, 
desto  mehr  Kohlenstoff  wird  aufgenommen  werden. 
Wenn  die  HrennstofTmenge  nusreirlit,  kann  sogar  mehr 
Kohlenstoff  in  das  Eisen  einireben  als  vor  den  Formen 
verbrannt  i^t,  und  wird  das  let/lere  daher  kolilenstoff- 
reicher  werden.    Wenn  dagegen  die  Windmenge  reich- 
lich   un<i   das  Verhiiltnifs  des  Brennstoffs  ÄUiii  Eisen 
knajtp  bemessen  ist,  SO  wird  das  Eisen  in  der  Oxydalions- 
zone  mehr  Kohlenstoff  verlieren  als  es  spiiter  wieder 
aufnehmen  kann,  nnd  wird  sich  infoli^dessen  der 
Kohlenstoffgehnlt  vermindera.  Aneh  dar  uriprftQglidie 
Kohlenstoffgehalt  ist  von  Binttnfs    Ma'  kohlenatoff" 
reiohoH  Eisen  wird  mit  wenig  Brennmaterial  im  Capol- 
ofen umgeschiiiolzen.  an  K'diletistotf  cinbüfseii.  wahrend 
ein  koliienstiiiriirtne-  Eisen,  [iiil  einem  liolieu  Kok-^sat/ 
^'c-' liiihil/.cn ,    an    K i^hlen-^toff  gewinnen  wird.  .  Doch 
gielit  es  noch  einen  aiid<'rcn  Faetor,  der  Berücksichtigung 
verdient,  niimlich  den  Siliciumgchalt  des  Eisens.  .Sili<-ium 
verringert  bekanntlich  die  Aufnahmefähigkeit  des  Eisens 
für  Kohlenstoff.    Wenn  wir  ein  Koheisen  mit  z.  B. 
87»  Qesammtkoblenstoff  nnd  17«  Siiicium  umscbmelxen, 
werden  wir  unter  normalen  Verhältniasen  einen  Zu» 
waehs  an  Kohlenstoff  erwarten,  wenn  wir  dagegen  ein 
iSoheisen  mit  8  %  Kohlenstoff  und  4  %  Siiicium  nm- 
schinelzen,   k"riiien    uir  sii  In  r  sein,   iinti-r  d'-nsclben 
Bedingungen  eiin-n  \'crliwt  an  K"lilen-totl  zu  erhallen. 
Eingekehrt    wird    auch    ilie    AufniibnietiihiLrkeif  des 
Eisens   für   .Siiicium    durch    Koliienstotl  beschränkt. 
Man    kann    demnach   geschmolzenes   Eisen    als  eine 
L'isuiig  betrachtei..  in  welcher  von  den  beiden  Ele- 
menten Kohlenstoff  nnd  Siiicium  da.s  eine  die  Lösungs« 
fiihigkeit  dea  Eisens  fär  das  andere  vermindert.  Als 
Resiutat  dieser  Betraehtongen  wflrde  sieh  demnach 
ergeben,  dafs  ein  kleiner  Brennstoffsat«,  eine  grofse 
W'indmenge,  ein  hoher  KohlensfotT-  und  .Silieiumgehalt 
eine  Hernbsetzang,  die  eiittM  ;;i  nL'e~etzte;i  It.  ,lin^'iriir,.|; 
eine  Anreicherung'  des  Kohleijstoll;„'i  lialts  herb'-it'nliien 
W'-i  i.'!!.     I'ii'  i.'i  .r^''  Verschiedenheit  iler  im  <iief>erei- 
betnelic    \erweiideten    Boheiscnsoitcti    und    die  uh- 
wcichende  Construction  iler  ('iijiolofeii   verhindern  die 
.\ufstcllun<r  von  festen  Kegeln,  die  für  jeden  Fall 
|ias>i'n.    Siiclie  eines  jeden  Oiei^erMleiters  ist  esj  den 
Scbmelzgang  seines  Cunolofena  so  an  regeln,  wie  y 
die  Zusammensetzung  oer  Rohmaterialien  verlangt. 

•Te  nach  Art  der  Fertigerzeugnisse  bedarf  man 
verschieden  zusammengesetzter  Eisensorten.  Ofenplatten 
und  ähnliche  .\r1ikcl  crl<irdern  r)ünnflQssii;keit  und 
Weichheit;  man  mnfs  daher  für  dieselben  ein  silicinm- 
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un*l  phostthorreidlM,  duge^en  verliiiltnifsmiifsig  kohlen- 
■toff-  and  mangrairmea  £uen  benatien.  Für  leichten 
ICascbbengnrg  bedarf  mia  eüm  Eiseaa,  welche« 
einen  hohen  Gehalt  an  Silicium,  einen  mittleren  Gehalt 
an  Kohlenstoff  nnd  Phosphor  und  wenig  Schwefel  nnd 
^fiiiLMti  fuhrt.  Bei  Muscliiiifnthfili'n  von  iiilttli'ri'in 
miilH  Eisen  mit  «•ini'iu  mittleren  ticlialt  iiu 
Silii'iiitn  tin<l  Kohlenstoß",  über  ;irrii  im  l'lHi>-|ili'ir  iiii  i 
Mangan  benutzt  werden.  Hei  si  tiwereiii  Muscliiiu'n- 
gufs.  wo  es  mehr  Jiuf  (»ewi'rht  iils  auf  Fesligkfit 
aakonunt  and  wo  das  •riif'^stiick  frei  von  Schwindung 
ud  SaigenuMT  adn  mui's.  i^t  ein  ailicinm-  nnd  phoü- 
lAorannaa,  ngewm  kobleoatoff-  nnd  nanganreiches 
£iaeB  erfordarlieb  and  kaan  avcb  ein  etwas  höherer 
Oahalt  an  Schwefel  zngelassrn  werden.  Von  der  Höhe 
der  Fonnenchene  hängt  die  Art  und  Weise  nh,  in 
»elrlicr  das  Eisen  dem  Cnpoinfen  ontnomnutn  wird. 
Bei  niedrigen  Formen  ninf-;  das  F.isen  in  dem  Mafse, 
wie  es  schmilzt,  beseitii^^t  and  mtwciii  r  in  l'n  li;ilti  rii 
aufbewahrt  oder  in  kleintD  l'tuniien  Ji)rt<:escliatit 
werden.  Hei  hochliegenden  Formen  kann  das  Kisen 
■idi  int  Herd  ansammeln  nnd  in  grol'aen  Abstichen 
eotfomt  werden.  Wenn  man  bei  niedricliegenden 
Formen  Krahagiefspfannea  beaatst,  so  soüten  zwei 
AMofiirinBea  vorhanden  sein,  am  eine  GieAipfanne  an 
Hillen,  wShiend  die  andere  in  ilire  Lage  gebracht  wird. 
Es  ist  oben  erwHhnt  worden,  dafs  fiir  Herdplatten 
und  ühnliclie  I]rziMii,'iiis'^i'  -in  :  liciumreiehes,  kohlen- 
«tüff-,  scliwefel-  uuil  maniu'an.-irmes  Kisen  am  besten 
geeignet  ist,  es  ist  auch  erwähnt,  d.ifs  iler  vmiii  Kisi'ii 
»ufgenuinmene  (Jehalt  an  Kohlenstoff  und  .Sehwelfl 
von  der  Höhe  der  Hreiinmaterialsihieht  abhängt.  Es 
folgt  danius,  «liifs  das  Kisen  um  sn  besser  fiir  den 
«naaiiteii  Zweek  passen  w  ird,  je  niedriger  die  Formen 
B^en.  £iaen  für  Maachinentbeile  von  leichtem  and 
mittlerem  Gewieb^  welche  einen  mittleren  KohlenstolF- 
gthult  erfordern,  ist  gleichfalls  vortheilhaft  in  einem 
Capolofen  mit  nie(!ri<;Iiegenden  Formen  zu  ver- 
schmelzen. Es  wird  für  ilii  ^e  Erzeugnisse  ein  etwas 
siliciumärnieres  KoheiM-n  verweridet,  inf«>liredi  ssen  fiiis 
Gufseisen  kohlenstotfreiclier  iils  das  HiTd|d;ltti-iui^en 
aasfüllt;  infolge  der  niedrigen  Bn-nnstottsi  hu  ht  ist  der 
8diwefelgeha1t  nur  gering. 

Bei  Bcbwerem  Maschinengufs,  wo  Weichheit  nnd 
Dich^keit  verlangt  wird,  verdient  eine  hohe  Schicht 
den  Vomg.  £a  tcaan  ein  ailicinmaraea,  billigeres 
Bisen  benntit  werden,  die  hohe  Schicht  ergiebt  ein 
kohlenstoffreifhes  Eisen,  während  der  verhiilttiifsmäfsig 
hohe  Gehalt  an  Schwefel  weniger  schädlich  wirkt. 
Der  tiefe  Herd  tn  staltet  die  Ansammlmi*:  einer  grüfseren 
Menge  Eisen  und  ernüit'licht  das  .\bstei  lien  in  Krahn- 
giefspfaunen.  Hei  den  sogenannten  festen  Kisensurten, 
welche  zuweilen  Kanoneneisen''  oder  ,,Hallist:ihl'' 
genannt  worden  sind,  liegt  die  Aufgabe  etwius  ver- 
wickelter. Diese  Eisensorten  müssen  vor  allem  kuhlen- 
stoff-  und  schwefelarm  sein  und  sind  es  gerade  diese 
Sorten,  welche  Kohlenstoff  and  Schwefel  bäcbst  be- 
gierig aas  dem  Brennmaterial  anftiehmen.  Es  sind  in 
vielen  Giefsereien  Cnpolöfen  in  Gebrauch,  in  denen 
es  thatsiiehlich  tinmoLrlich  ist,  ein  Kisen  mit  über 
SSCKXt  l'fund  I  I9.ii-)  Kmt  aut  1  .jiiiini  Festigkeit  dar- 
zustellen, l'er  Grund  dütiii'  ist,  dals  die  hohe  Lage 
der  FormeiielKiie  i  i))e  l'ioI'sc  Tiefe  der  Kokssehiebt 
bedingt  nnd  <la-S  Eisen  infolgedessi-n  i'inen  so  hohen 
Gehalt  an  Kohlenstotf  und  Schwefel  aufnimmt,  dafs 
die  Darstellang  fester  (infsütacke  unmöglich  wird. 
Für  diesen  Zweck  sind  niedrigliegende  Formen  erforder- 
lich and  mafs  das  Eisen  in  dam  Maliw,  wie  es  acbmilst, 
ans  dem  Ofen  entfernt  werden.  Die  Mehraabl  der 
heutzutage  im  Betrielve  befindlichen  ('ujioir.fen  haben 
aufserordentlieh  hoehliegende  Formen,  welche,  wie 
oben  i^czciirt  w.pnlcTi  ist,  nur  fiir  eine  einzisre  Art  ilcs 
Betriebes  iiassen.  Gegen  die  Anweudung  niedrig- 
liegender Formen  whrd  gewöhnlich   diw  Einwand 


erhobMl,  dnfs  es  schwierig  sei,  die  (tiefspfannen  schnell 

Ozn  wechseln,  am  ein  Anfstoigea  des  Eiaeua  in 
innen  an  rwbindem.  Um  dies«  Schwierigiult 
zn  vermeiden,  schlägt  Field  den  oben  bereits  erwähnten 

Cupolofen  mit  doppelter  Abflufsrinne  vor  nnd  spricht 

:  lüe  Zuversicht  aus.  dafs  bei  einer  allgemeineren 
Kmliihrung  diesi's  ( »fciisvsteins  viele  Giefsereien  dazu 
liiii  rgciicii  wurden.  'i\<-  Vormanebena  ihrer  Cnpolöfen 

bedeiitend  tiefer  i\i  leu«n. 

Zum  Sciilufs  bekämpft  Field  die  Neigung  der 
Giefsereifachlente,  die  Ergelinisse  ihrer  Untersochungen 
geheim  zu  halten,  nnd  weist  darauf  hin,  da(s  anr  Zeit 
viele  Ersenimisse  aus  Flnfseisen  cemaeht  wUrden» 
welche  man  nei  gut  geleitetem  Betriebe  dem  Gieberri* 
gewerbe  hätte  erhalten  können,  man  mQsse  daher 
Gewicht  darauf  le^en,  daf«  der  Cupolofenbctrieb  gegen 
die  un<leren  Zweige  des  Eisenhttttengowwbes  nicht 

zurück  Idei  he. 

l^s  fol_'te  Iii. rauf  der  Vortr.ig  von  1\  R,  Ramp 
über  , Sparsamkeit  im  G  i  e  f  s r>' i  Ii  et  r  i  e  be",  in 
dem  die  schon  oft  gemadite  Erfahnini.''  in  Erinneruni; 

Sehrackt  wird,  dafs  die  Verwendung  von  billigen 
laterialien,  wie  beispielsweise  billiger  .Schwärze,  billi- 

En  Fonnsaadi  weichem  Koks  nnd  minderwerthigem 
heisen,  sich  stets  als  nnwirthschaftlich  erweist  Die 
Nachtheile  dieses  Verfahrens  werden  im  einseinen  aus- 
einandertrexetzt  und  durch  Heispiele  aus  der  Praxis  belegt. 

In  seinem  Vortrage  „l'eher  Messingscbmelxen" 
rügt  eh.  Vickers  einige  .Miinfrel  in  (iiefsereibefrieben, 
«IC  /.  H.  d.is  .Scliiiicl/cii  kU'iioT  .^i i-tiilinien;.;'cii  in 
gr<pfsen  Oefen,  wodurch  ein  unnützer  Brennstoff-  nnd 
.Arbeitsaufwand  sowie  eventuell  ein  Metallverlast  ent- 
stehe; ein  anderer  r<  beistand  sei  d<'r  nugeniigende  Abaag 
dmr  Gaae  infolge  unzureichender  Fuchs^iaarscbiUtto. 

Ala  letater  Kedner  trat  A.  Saaveur  von  der 
Bostoner  Prafongaanstalt,  Heraasgeber  des  «Me- 
tallographisf*,  nn^  welcher  einen  interessanten,  dnroh 
1*hotogra]diien  nnd  Lichtbilder  illustrirten  Aaftatx 
ülter  ..die  .\n Wendung  der  Metallographie  auf 
rlen  G i e  f « p rei b e t r  i e b"  verlas.  Seine  ersten  He- 
iio  rkiitiu'c'i  liczci_-''t>  si'  li  auf  ilic  :,'rof>c  Acljnlichkcit 
zwisclieu  der  Slriictur  des  (iul'seisens  und  d'r  des 
Stahls.  Die  allgemeine  Meinung  iler  (iiefsi-t i  iia.  Iilcutc 
sei,  dafs  das  (lul'seisen  und  seine  (iefügebi-standtheile 
viel  schwieriger  zu  bi'haudeln  seien  als  der  Stahl  und 
daib  die  vorwiegende  Ansicht  dahin  gehe,  dab  keine 
Beziehungen  ainachen  den  beiden  vorhanden  sind. 
Wenn  man  indessen  Graphit  aas  dem  Gufseisen  entfernt, 
so  erhält  man  beinahe  Stahl ;  um  daher  ein  Verständnifs 
tiir  dir'  (iet"ügebestajidt heile  d' s  KiM  iis  /ii  erhalten, 
nuifs  man  die  Structur  des  .^talils  ztim  Ausgangs- 
punkt nehmen.  Es  wurden  alsdiinn  .M  ikrii)diotogra)illien 
von  .SclililTen  von  reinem  Gold  und  reinem  F.is'  u  vor- 
sefiihrt,  aus  welchen  man  ersah,  dafs  bi  i  K  M  -alle 
OOS  Anhäufungen  onregelmärsiger  Korner  bcstihen. 
Eine  ähnliche  Photograpnie  eines  Stückes  Schniiedeisen 
wies  von  der  eingeschlossenen  Schlacke  herrührende 
schwarze  Flecke  anf.  Eine  weitere  Serie  von  Bildern 
erlHnterte  ilie  durch  stufenweise  Einrührung  von  Kohlen- 
stoff venirsaehle  <  iefü^eiindcniiig  für  Flnfseisen  und 
.Stalil.  |):ir.iiit'  uuidc  a'if  diistlisc  Wci^c  die  Structur 
von  weifsem  Kolieiscn  vori^i  iulirt,  w  idchi  s  nach  Sauveur 
als  ein  sehr  kidilenstnffreicher  Stalil  zu  betrachten 
ist.  Eine  der  ausgestellten  riiotograjthien  zeigte, 
dafs  graues  (iufseisen  aus  einer  „Urunilmasse  von  Stahl 
nnd  (iraphittheilehen**  bestände.  An<lere  Photographien 
zeigten  wechselnde  (rchalte  von  gebundenem  Kolilen- 
Bton;  die  Besiehnngea  zwischen  der  Festigkeit  von 
OuAeiseo  and  seiner  Strnctnr  wurden  durch  Licht- 
bilder erliiutert. 

Unter  ilen   anderen    weL,'en  .Manirel  an  Zeit  nur 


Ti 


viili-cnen  Vorträgen  erwähnen  wir: 


,li  iefsereibuchführung"  von  J.G.Stewart,  and 
„Gufseisen*  von  P.  Longmnir. 


Digitized  by  Google 


966  Stahl  aiid  Biaan.  fi<«rflt»  tmä  kMtun  Mmähmgm, 


«.Jthrt.  Nr.  17. 


Referate  und  kleinere  Mittheil un^en. 


Sttsaiiff  der  RlielaMMinilirto«CoMiBtnfeii.  I 

N'cn'li  bfcniieter  Str^mlirfaliruii'^'  in  dir  Strecke  I 
Hüilolu'tni    Iiis    zur   hoUaiiili^-ilifn    (üeiiZR    trat  am 
21.  Angust  die  Rheiiis('hiffaUrt>     imiiissiim  zu  itncr 
Schlnfasitzung  im  Hnthhiiu.süaalo  zu  Xautt-u  /u!.ainiiien. 
Den  Vorsitz  führte  di  r  ( )lit  r|»räsid»^nt  der  Itlicinprovinz 
Dr.  NaMe.  der  sunichst  Mittheiluneen  über  d«s  ratcbto,  j 
WM  im  AnseUsb  an  die  voijihnmn  Veriiaiidltingeii  • 
der  GonniMion  voa  leiton  der  woailMHiiv«rwaltDng 
eesebafFen  t«t.  Sodaan  referttte  Strotnbaadirector  Ge- 

lieimrath  Müller  ülierilie  19i>l  Ix'ironnenf ti.  im  laiifiMiden 
Jahn'  tortzusptzrnden,  sowit-  über  dio  neu  iu  Angriff 
m  nebmendt  n  Stromliauten.   Verausgabt  sind  1901  fBr 

A.  Strombauunterhaltung: 


llexirk  Koblenz   249 

Köln   I  Ii;  7:!4 

Düsseldorf   1  1-'  t.44  „ 

Wesel     Ii;:;  (44  M 

Insffiiiieineinsclii.l'egelbcobaclitunjten  .  .  47  068  , 

Stimua  748  810  UV 
1^  l'nterhaltang  der  Bbeiniehiffbrtleken: 

Köhlen«   85  972 

Köln    ....   45  1S4  „ 

Wtsel                                           ■  ai97»  ^ 

Sunma  119  135  ,Jf 


C.  Anfeerordentlit.hti  Neubauten: 


StromregiiUnuig  Drmiti-'Weifseuthumi .  ,  15  565.4^ 

„           Hamm-DiiaBddorf  .  .  .  77S13  „ 

Abflacbnng  steiler  Bwbiiwilri^e   ....  46900  „ 

Vüege  ana  Aniibildnnjr  der  Anlandongeii  66  682 

Deiebverle^uug  Spvk  bei  Knimerieh  .  .  .  25:541  , 

Betonnunir  de-  Kbeitifalirwa.ssers  ....  4  112  , 

Rr'-rhairiiin:  V.III  l'i>li/i  il. ■litten   14 '..'II  , 

KesUttliluuj^en  tür  frühere  liaaten    .  .  .  6  704  ^ 

Somma  856  528 

I).  Hafenbaaten: 

Oberwrsel   1  7.53  ,4* 

Mftlbeim  a.  Rli                               .  ■'>>  4h5  ^ 

Snmma  M  2:{w  ,  t/ 


Gesanuntansgaben  1901  also  1  KiS  711  ,« 
Für  diis  Hatuhaltijabr  1908  steben  aar  Verrügang: 

Für  A.  ätrombaavaterhalteaip   7S8000.« 

„   B.  Schiffbrfldcai   115000  _ 

„   C  AnberordeDtliehc  Stromb.-tnten        HlfKSK  .. 

im  ganzen  aho  1  2'2-2  tiüii  „H  • 

Di«  anfserordentlieheB  Stromhantea  ▼«rtbeilen  sich  | 

wie  folgt: 

ai  Strutiire-riiliniiij:  \\'ittlaer-Uen!iiii.'<ii  .  .  M:t()iHl,yC 
bi  |)i'irliverlei.'iin:,'  8|i_vk  bei  Ktiituerieli  .  .     1H040  ^ 
<  i  .\lili;ii  liuni:  sieiler  lluliM('nku]ife  .      .   .    .5:5  I'M;  ,. 

d)  l'tle;:e  lind  A iisliiidiini:  der  .\nlandnngeu    Iti-^l-^  ,. 

e)  Ucschaffang  »'on  Polizeibooten    .  .  .  .    71  Ol'J  „ 

im  ^onzen  819  888  \ 
I"-  u  inl  siiiiiinn  eine  trinl^''  II  iIh'  \<iii  Aiitr.i^'rn 
lie>i|iriii'hen  und  erbditrt.  sie  in-lii  !l<  n  inrlh« i  ndiije 
l!aL.'L'eri)n'_'en,  xVnlandestellen  ii.  s.  w.  .Am  Sebliifs  der 
.Sit/^tiiic  luaebeu  der  Rheins.  !iitf  :»!irts-  Ins|ieetor  Kej;.-l{;ifh 
Mutze  und  Abg.  ür.  Beuun  r  itit-n-ssante  Mittbeiluugen 
Uber  den  in  Aus»ieht  »tcheudeu  lUa  einer  stehenden 
Rbeinbrileke  bei  We:*«'!  an  Stelle  der  dort  bestehenden 
Sebiffbrflcke.  Die  jetzigen  VerhÜtniaae  aind  nahezn 
unhaltbar.  Die  Sehiffbrtfcke  vermittelt  den  Verkehr 
der  stark  anf-Melu  nil.  n  Stadt  Wesel  iiml  ihres  reehts- 
rheinischen  ii)dii>*triellen  Hinterlandes  mit  den  links- 


rfaeiaisehaii  Landeatbailen  «ad  verbindet  aaberdem 
das  auf  dem  linkea  Rbeiaufer  belegene  Fort  Blflcber, 

das  mit  Militär  belegt  ist,  mit  der  Oarniion  Wesel. 
|)ie  Weseler  Brin  ke  biit  unter  den  prenfsischen  Rbein- 
st  hilf  bnu  ken  den  sturksten  Si  liitlsvei  kehr.  Im.Iabre  lis!»it 
hat  die  Zahl  der  KrU(  keinitlnungen  12<i!s'.t  lirtia^'  i;. 
d.  Ii.  also  naeh  Abzug  der  18  Tage,  an  denen  die 
Brücke  wegen  Eisgangs  auagefahren  war,  36  üeffnungen 
täglich.  Erhelflic'lie  Störungen  erwachsen  namentlich 
darch  die  ^auf  sich  fahren<len"  Segelschiffe,  die  rcgel- 
mafsig  eine  länseie  Oeffnnng  der  Brfteke  erfordera« 
als  geschleppte  Abrveage.  Der  Laadverkehr  heilfferte 
sich  schon  I894'!>5  auf  durchschnittlich  1516  Peraoaea, 
148  Fuhrwerke  und  12  Stück  Vieh  täglich.  FBr  beide 
Verkchrsaiteii  bringt  die  Schiffbrücke  erhebliche 
Störungen  mii  sirii,  namentlich  aber  für  den  Schiffs- 
verkehr, zumal  li.is  M  li«;ii  liere  (iet'iiili'  und  die  geringere 
.Stromgeschwindigkeit  sowie  die  starke  Stroinkrümniung 
bei  IJüiierich  Wesel  iwf  Durchfahren  der  Brücke  an 
and  für  sich  erschweren  nnd  die  Schiffer  fast  regel- 
niiUäig  zwingen,  in  Büderich  Lotsen  fiir  die  Thalfahrt 
anzBnehmen.  £ia  firaats  fiir  die  Schilfbrttcke  kann 
zweckmftfsig  aad  nach  ia  wirthachaftlieher  Beziehung 
befriedigctuT  nicht  andere  als  darch  eiae  in  Besag 
auf  die  Abmessungen  and  die  Steigangsverhältnisse 
der  Hruekenhahn  den  \ orliegenden  Verhältnissen  ent- 
spret'hende  feste  Brücke  erfolgen.  In  der  Krurtc-ruDg 
dieser  Angelegenheit  atellt  Abg.  Dr.  Beamer  folgenden 

Ueschlufsantrag: 

,,|iie  Schwierigkeiten  und  die  erheltlichen  Nach- 
theile, die  der  .Schiffahrt  aus  dem  Bestehen  der  Schiff'- 
brfleke  zn  Wesel  erwachsen,  sind  so  grofs,  dafs  die 
Rheinsohilfabrta-ContmiBsion  ihre  Beaeitisang  darch  die 
mdglichst  baldige  Erbannng  einer  Strusenorttcke  fBr 
ein  dringendes  Verkehrsbedürfnifs  erachtet." 

Dieser  Besch  lufsiiii  trug  wird  einst  immig  an  genommen 
nnd  liiir.nif  die  Sitzung  mit  In  i /.In  lien  Worten  dea 
Dankes,  die  Dirccior  Ott  an  den  l>bcrpriu«idcnt«n  richtet, 
geachloiwen. 


Sehieaenschweirsnngen* 

Ueber  SchieneaaehweifaaBgea  aaoh  dem 
(Toldschmidtsehea  Verfhhren  berichtet  K.Beyer  in  der 

„Schweizerisehen  Bauzeitung"  unter  dem  1!).  April  11>02, 
indem  er  dabei  liie  Frage  auCwirft:  Welchen  eonstructiven 
lullten  genügen  die  .Schieiii  risi  b«  i-lfsuiii;on  naeh 
dem  aluininothermis<'hen  Verfahren  und  wie  haben  sie 
sich  im  Betrieb  bewahrt? 

In  Beantwortung  dieser  Frage  stellt  Beyer  zunächst 
fest,  dafs,  hitifiichtlich  der  alisoluten  Festigkeit,  hei  den 
SchieneDschweifsnngen  der  Festigkeitsgrad  de«  gesunden 
Materials  erreicht  worden  ist  Die  Dehnung  ging  stellen* 
xveis.-  ein  wenig  zarUck,  wobei  bei  rabender  Leat  eiae 
eilt  ]ireehet)de  Durcbbiegansr  «nielt  wurde.  Sobald  je- 
doeli  Si  liiüL'-nioniente  von  ItXK)  ni  kg  und  mehr  auf  die 
Schwei Isuri'.'sstellen  von  heute  gebraucliliclien  Strnfsen- 
bahiirilleüsiliienen  aus  FlurNst;i)il  ;iiis:,'eül't  «ludiri, 
zeigten  diesi  lben  ein  abnormes.  \  erlialtcii.  Die  Durrli- 
biei,'uii<,'  war  beim  .Steigen  des  Schlagmomentes  kaum 
bemerkbar;  letzteres  lubrte  bei  25UU  ui/'kg  ausnahmsius 
meistens  aber  viel  trüber  zum  Bruch,  der  bei  den  ersten 
l'roben  in  der  Schweifsstelle,  später  in  der  Nähe  der- 
selben in  der  sogenannten  Schweifszoae  auftrat  Die 
Brach6üdie  selbst  war  aafrallead  glatt  aad  zeigte 
sieh  weder  kSmig  noeh  sehnig.  Diese  Beobachttragen 
füliiteii  vorerst  dazu,  Piobi  n.  die  mit  den  \'igii'd]'iii1ili'n 
Von  liuuplbahuen  angestellt  waren,  nicht  weiter  aus- 
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zuilehnen,  sondt-rn  dir-  iitiiiit^cn  zuniiclistl  ilitraiif 

zu  Ui'Sfhriiiikct),  uiciiicMi  liCsrlnijfViH'ri  Srli» rirMiiit,'i'ri 
in  ilciii  lictrifli  (itT  Strafsenbalinen  sich  halten  wurticn. 

Di«  unsjjcfülirlen  Probestri'i'kcn  litilieu  »irtt  nun 
weni«tfns  suwcit  bewiihrt,  um  die  Sfhweifsnn'ren  nach 
dem  uold^chmiiltschen  Verfahii-n  als  gleich  werthig  mit 
den  onderea  bis  dahin  eBbriachlichen  VeiflUmn  «r- 
kennen  n  leaeen.  Kech  Ansiebt  des  Teifanm  dürften 
tnjgU  —  bei  richtiger  AnsbUdnng  mit  Kfirksicbt  anf 
die  Anfonlerniüren  oe«  Oberbancs  —  die  Eijfi-nartijErkeit 
und  ziiijlfiili  wl.i'ir  dir  F.infin  lihrit  des  (iiddjichniidt- 
Rohfti  \'iTt'.ihri  tis,  dir  fs  >;<  statti  tcn.  uns  der  Schweifs- 
IIla^^^■  ( (•iistnii  tiv  drall'  liliiin  s  K;^r!i  auszuscheiden,  viel 
weiter  gcliende  conslrut  tive  Ausbilduni;en  am  Stöfs  er- 
lauben als  irgend  ein  anderes  Verfahren. 

Die  ersten  Versuche  fanden  bereits  im  Jahre  iHiXi 
bei  den  Essener  Straf^cnbahnen  in  bescheidenem  Mafse 
statt;  sie  waren  lediglich  iafonnatoriscber  Natur,  nm  das 
Verfahren  als  ArMt  uf  freier  Btreeke  sn  stndiren,  wo 
es  sieh  anders  anlieft  als  in  den  Werkstitten.  Imtner- 
bin  waren  die  Erfolge  so,  dafs  eine  Reihe  von  frürserrn 
Strafscnhahnen  mit  dem  Verfahren  Versm  lii'  anstellten. 
£j»  waren  die«:  die  Hraanschweigsche  Strafsenhahn,  die 
Hnonovenehe,  die  Uombniger,  die  Dresdener,  die  Grofse 


Berliner  Strafsi'iiUalirt,  die  Süchsische  Strafst  nlialm- 
gesellschaff  in  IMam-n  und  die  Aai  litm  i  1\  Ii  ni'  aijy)- 
Kesellschaft,  sowie  aufscrhalb  Deutschlands  die  Kojien- 
nagener  .strafsenbah«.  Die  Zeit  der  Ausfiihruiig  lag  in 
den  Monaten  Mni  bis  November  de«  .lahres  HKKi  und  die 
Erfol<re  wiireu  auf  den  einzelnen  Strrckcü  versi  liicden,  je 
nach  dem  Einflafs  der  Wittemng  and  der  üeterbettunc 
der  Geleise.  Die  naehstehende  Tabelle  seigt  den  Stand 
der  aiutgeRihrtcn  Schwei fsnugen,  wie  ihn  Beyer  nach 
den  ihm  gewordenen  Angaben  im  October  des  verflossenen 
Jalires  aufgestellt  und  in  di  r  ..Dentschi  ii  Stral'sen- 
und  Kleinbuhnzeitung'*  verötl'i  ntlirht  hat.  Nach  den 
neuesten  von  ihm  bei  verschicdcm  n  \'erw  .Itunt^rn  l  in- 
gezogenen  Auskünften  sind  allerdings  einige  Aende- 
ningen  nachzutragen  i  dieselben  sind  in  der  nachfolgenden 
Talielle  in  Klammern  eingetragen),  die  ahcr  an  dem 
Gesamtbild  keine  nennenswertlien  Verschichuiigcn  ver- 
anlassen können:  anffallend  ist  die  hohe  Anxabl  der 
BrOeb«  bei  d«r  Straftenbabn  Hannover;  diese  erUirt 
sich  aber  aus  der  Thatsache,  daft  bei  dereelben  gnns 
besondere  Manipulationen  vorirenoninien wurden*  Aach 
hat  diese  Krscheinnrig  die  Direction  der  genannten 
Strafsenbahn  in  ihrem  günstigen  L'rtbeil  über  die 
Sehweifsnngea  nicht  beeinflnbt. 


Tabelle  Hber  die  Anenbl  der  avefefUbrten  Seb weifenniri'n 

•;  '1  ■\   e  i  n  L'  >•  1  r  c  t  I  r.  >  n    l!  r  n  ••  Ii  >■  :  i  n  '  •  i. 


Hr. 

N  -  - 

■  j(^mtt  der  betr.  Stmfsenbabn 

Profil 

Zeit  der 
Schweirsung 

VA 
a|- 

^  l 
^  «  8 

Ii" 

7« 

i,  UM 

?  « 

1  u 

1900 

1 

Bmnnsehweigiaebe  Straftenbabn  I  . 

14  a 

Mai 

19 

9 

11.4 

nea 

Tag 

8 

Hannoversche  Strafsenbahn     .   .  . 

14  a 

Juni 

60 

4(12) 

5,8(17,4) 

alt 

8 

Hambarger  Strafsenbahn  

17n 

.Tu]l  nnd  Angust 

209 

10 

4,78 

Nacht 

4 

Dresdener  .Strafsenbahn  

Ua 

AllL'llst 

\m 

4 

2.h 

neu 

Tag 

5 

Grofae  Berliner  Strafsenbahn  .   .  . 

17  a  1 14f  1 

September 

2'IA 

ö  ( 7 1 

•-V-i(  3,l  ( 

6 

Brann«chweigisrhe  Strafsenbalin  II 

14  a 

Oetober 

114 

VA 

!),<)•_' 

alr 

Nacht 

7 

I'lauener  SäcIiAisrhe  Strafsenbahn  . 

Ha  ( 7  a) 

9t; 

l>  ,•-'! 

C»('2.<ifs, 

111-11 

Tag 

8 

Kopeuhagoner  Strafsenbahn    .  .  . 

2.^>b 

November 

1!I7 

10 

.'j,<)7 

9 

25  b 

IC, 

n  in 

alt 

Nacht 

Sa. 

1194 

.\  HS  der  vorstehenden  Tabelle  int  zunüchst  ersichtlich, 
dafs  die  .\nxahl  der  BrUche  der  geschweifsten  Stölse 
auf  verschiedenen  Strecken  eine  sehr  verschiedene  war, 
dafs  aber,  wenn  man  einen  prucentualen  Dorcbscbnitt 
sämmtlicher  Strecken  bildet,  die  Bräche  inuner  nur  4,6 
beiw.  6,81  °/o  der  versehweifston  SlSbe  betrogen.  Ks 
kann  dies  in  Anbetracht  der  völligen  Neuheit  des  Ver- 
fahren»  im  ganzen  kein  ungünstiges  Uesultat  genannt 
werden  und  so  ist  auch  das  Urtlieil  der  Vi  r«  altiuiLTi  n 
über  die  Vrrsch« cifsnntren,  soweit  es  di-m  \  .  rtassir 
möglich  war,  das.srll  r  zu  rrbalten  (so  mhi  Nr.  :5,  4, 
5,  7,  8  nnd  f  der  l'alieile),  im  ganzen  nicht  ungünstig 
ansgefallen.  Betrachten  wir  die  Ursache  der  Brüche,  so 
ist  hinsichtlich  derselben  zu  unterscheiden,  ob  der  Hruch 
kurz  nach  der  Verschweifsung  oder  erst  einige  Zeitdaranf 
erfolgte.  Trat  derselbe  kam  nach  der  Verschwcibong 
ein,  so  konnten  sowohl  Aebsial*  wie  Biegung«-  besw. 
elastische  Spannunijin  die  Veranlassung  sein,  trat  er 
dagegen  längere  /.i  it  nach  der  Verschweifsun«»  ein,  so 
kann  im  irrnfsen  (ianzi'n  nur  der  letzten'  <;iiiiid  au- 
genonuiicu  werden.  Soweit  die  absolute  Ziigti--ti;.'keit 
in  Krage  kam.  iiatte  der  Itiuch  durch  grofst-re  Surg- 
samkeit  bei  der  Bearbeitung  un<l  Ver."ichweifsuiig  ver- 
mioditn  weiden  können,  wenn  jedoch  der  Bruch  elastisi  he 
Spauinngen  snr  Ursache  hat,  wie  sie  besonders 
dnreb  den  nsebem  Ueberianf  der  Verkehrslast  hervor- 

Bimfen  werden^  so  war  er  eins  Folge  des  Systeme, 
er  Beweis  hierflir  liegt  in  dir  bereits  ennhaten 
Thalsaehe,  dnft  die  Sohweiftangen  wohl  mit  sermaler 


Zutrf'^tiL'keit  hergestellt  werden  können,  aln-r  nicht  die 
erforderlichen  Failmomente  ertragen  aod  die  Brüche 
entweder  kurz  nach  der  \'eraohweirsaog  oder  in  aa- 
bestimnibaren  Zeiten  auftraten,  mithin  von  der  Tempe- 
ratur nicht  abhängig  sein  konnten.  Gelingt  es  —  nnd 
die  Möglichkeit  dürfte  naeh  den  Erfthrnngen  des  Ver- 
fassers bis  zn  einem  gewissen  Grade  wenigstens  vor- 
handen sein  —  den  Stöfs  anch  nach  der  Stnmpf- 
s(  Ii weifsiin;;  cla-liseh  ZU  erhalten,  so  würde  einer  \vi  if- 
gehenderen  Anw  endung  des  Verfahren»  nichts  im  Wigo 
stehen.  

Der  Ruhrorter  Hafen. 

Ueber  den  Kuhrorter  Uafea  hat  der  Königliche 
Wasserbaninspeotor  Prüf  »mann  in  Knhrort  aus  An- 
lafs  des  Kaiserbesnches  am  Sl.  Joni  eine  Festschrift 
heransgegehcn,  der  wir  folgendes  Ober  die  Verwaltung 

des  IlatViis  entnehinen  : 

In;  .Jahre  1901  wurden  im  Kuhrorter  Hafen  im 
gin/eii  (i758(iO<'>t  <iüter  aller  An  uiulm  si  hlagen.  Die 
Abtiihr  zn  Wasser  belief  sich  auf  rund  ."■>  •JIK)  <KH)  t  und 
bestand  im  wesentlichen  aus  Kohlen  und  Koks  i  t  H(j4()(K)t) 
und  verarbeitetem  leisen  cJbli  OÜO  t).  Die  Anfuhr  zn 
Wasser  betrag  1669000  t,   baaptsiehlieb  Eisenen 

*  Das  Oeleise  Staad  vor  der  Verschweifsung  bereits 
seehs  Jahre  im  Betrieb,  wnrde  gelegentlich  Mrselben 
an  den  Stoftenden  gekfint  and  in  der  Fabrriehtnng  an» 
gekehrt. 
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(12&1000t)  Hol/  (03  600t)  und  Getreide  (8(i  4iKn). 
Dieser  seBammto  Verkehr  «Btenfeht  nit  allen  bafen- 
fitcaliscnen  Kiiircntham  einer  beRondem  Verwaltung;, 

nämlich  Avv  KulirsrhilTahrtsv<>rwaltunir,  dcifii  riirf  der 
Hi'S^ierungspriisident  in  f)iisspld«prf  ist.  v\us  <lcn  1)6- 
sondem  Kinkiipften  die-ix  \ Crwaifuni,'  nicht  aus 
drn  nlliipnieinen  l''inanzi|!iell>'i;  'Ics  .'^taat^'s  sind  die 
Jlittfl  zu  allen  Hauten  dvs  Uiihiorter  Hafens  ehenso 
wie  die  Anfwendunsjen  für  die  Wai4ser<itrnf<e  der  Ruhr 
bestritten  worden.  Die  Selbständigkeit  des  I'i(nds(  hat 
SU  wiederholten  Erörterunj^en  im  preufftischen  Land- 
tage gi^fOhrt  und  ist  namentlich  im  Jahre  1878  auf 
(imad  einer  ErinnemDg  der  Oherreehnvagakammer 
Oe^natand  «ingebender  Verhandlung  gewesen.  Die 

zustiindijxen  Minister  erklärten  damals,  die  liisheri!,'e 
Einrirhtiin^.'  der  liiilirsiliittahrtsverwaltung  halte  sich 
sowolil  im  Interesse  des  Verkehi-s  als  au'li  im  Intfr- 
esse  der  .Staat^tinanzen  in  so  hohem  tirad''  li-'^wahrt, 
dafs  auf  ilui'  trinere  HeiliehaUnni;  ein  erliddiclier 
"Werth  gelegt  werden  müsse.  Der  Kiihrorter  Hafen 
«ei  mit  einer  grofsartigen  industriellen  .\nla>je  an  ver- 
ffleiehen,  und  deshalb  sei  für  »eine  Verwaltung  eine 
miere  Bewegung  dringend  wfinscbensvertb,  damit  sie 
in  der  Lace  ael,  den  manniefaehem  Weehsel  untov 
worfenen  Bedürfniseen  des  Verkehrs  bei  ihrem  Her- 
vortreten alsliald  Hechnnn^r  /u  trniren.  Landtag;  und 
üben-ef'hnunj;b.kammer  traten  diesen  Ausführuniren  Iiei. 
Die  Kinnaliiii'  ti  dt  ■>  Hafens  hcstehen  hauptsächlich 
aus  den  Paclittjeiiiern  für  Maijazine  u.  s.  w,,  aus  den 
»Tcliuhren  für  die  Beniifzuni;  der  Hafehanlapen  und 
ilateneisealmhn,  den  Ki|i|>er);etiüliren  u.  m.  w.  und  he- 
traj^en  jetzt  Jührlieh  etwa  eine  .Million  .Mark,  denen 
Ausgaben  für  Verwaltung,  Unterhaltung,  Betrieb  und 
kl«inere  Nenbaoten  in  der  Höhe  von  400  000  Jf  gegen- 
überataheB.  Die  Uebenehüaae  werden  für  g^laere 
Nenbanten  und  Erweiterongen  rerwendet.  Der  Ruhr- 
orter  Hafen,  dt  -sen  .Anlajjen  zur  Zeit  einen  Werth  von 
i:{  UÜO  (AM)  . /('  liulifu,  ist  also  ohne  hesondere  Heiträije 
des  .Staats  oder  anderer  Hehorden  eiit-.tiiiiiicii.  Die 
ei^'enen  Hinnahmen  reichen  nicht  nur  au<,  die  tsnth- 
wendii.'' Ii  A  js:_';ilien  für  die  rnterhaltnni;  und  Ver- 
waltung zu  hi'streiten,  sondern  aucli  nocli  Mittel  für 
den  nothwendiiren  weitern  Aushau  zu  gewinnen.  Der 
Rahrorter  Hafen  kann  als  Vorbild  und  iteweis  dafür 
gelten,  dafs  aach  Schiflahrtsanlasen  ans  eigener  Kraft 
eine  dem  Allgemeinwohl  angnte  kommende  Bedentnng 
an  erringen  vermäigen. 


WeltonwtoUnsg  In  Mit  Loiln  1MM. 

Die  Reijieruni;  der  Vereinis^ten  Staaten  nimmt  ein 
gnifses  Interesse  an  dem  «rlückliclien  Krfolije  dieser 
cur  Feier  der  Besitzergreifung  de«  Loui>iana  Terri- 
toriums veranstalteten  Ansstellung  «od  bat  einen  Be- 
amten daraelben,  liient.  Godftrey  L.  Carden,  R.  C.  S., 
nach  Enropa  entaandt,  um  fiher  Zweck  und  Ziel  iler- 
selben  Anskunft  su  erstatten.  Wir  cntnclimen  den 
^littheiluiicrcn  v.in  !;t.  ('  irdni  l-'i,) _•.  ii.h  ;  [•>  tiiuidelt 
sich  um  eine  W  eltaiiss'rl  jhil',  «i  Ii  Iht  c;n  f.i^r  nn- 
lii'Crenzti's  .\real  zu  .\t;~-i.  IIimi;,-s/\\.  .  ^r zur  \  rr;riu''uni; 
ire^tellt  ist.  Hs  sind  Iiis  jet/t  \'<ni  l  i)ni,''re('>  mehr  al» 
r.  DiKH.KH)  ;ic  heHÜlii^'t.  Von  dieser  Summe  sind  die 
ersten  &OÜOOOU  $  erst  verfüpliar  j.'enmcht  wtirden, 
nachdem  der  Schatzserretär  sich  üi>crzeugt  hatte,  dafs 
die  Samme  von  lUOOOOOU  /  aufgebracht  und  von  der 
Aosatellongsleitang  Aber  ihre  veransgahang  verfügt 
war.  Der  (iesammtbetrag,  welcher  bis  jetzt  durch 
Sabseriiitiun  ;:esiehert  und  von  der  staatlichen  und 
Bnndi's  l!r!.'i'-riitiL' he» illii,'t  i<t,  iilier>t('i^n  •Jimmkioini  ^. 

Die  .VussielluuKHleitnng  richtet  an  die  deutschen 
Fabricanten  die  Kinladnng,  aoxzustfllen.   Es  werden 


I  keinerlei  Kosten  (Hr  AnsstellungBräume  herechaet, 
auch  ist  vorgeschlagen  worden,  nach  dem  Krme«»en 
des  Ansstellnngsdirectort  und  des  jeweiligen  Gruppen- 
vorstandes I?  e  t  r  i  e  h  s  k  r  n  f  f  frei  zu  liefern  und 
andere  Krleiditerunsfen  zu  gewähren,  welidie  für  eine 
sachijeniiifse  Vorführiinir  eines  würdigen  Objectes  noth- 
wendi<i  sind.  Mit  anderen  Worten:  Die  .\us8tellungs- 
leitunt;  wünscht  den  .Vusstellern  s^i  weit  als  möglich 
alle  jene  unproductiven  Kosten  su  ersparen,  welche 
mit  einer  .Vnsstcllung  verknüpft  sind  nnd  so  oft  manchen 
IcistungHfähigen  Fabricanten  von  einer  Tbeilnahm« 
abhalten. 

Fttr  di«  Qmppe  Haacbinenweaen  iat  die  Regel  aaf- 
gestellt,  dafb  wer  sieh  snerst  neidet,  suerat  berBek- 

sichfiirt  wird,  was  für  deutsche  Fabricanten,  welche 
in  .Saint  Louis  ausstellen  wollen,  wichtig  ist.  Es  ist 
für  solche  europäische  Fabricanten  in  Aiut  iikii  nnrh 
ein  weites  Felu  offen,  welche  den  Amerikanern  Kin- 
richtunjfen  und  Apparate  vorführen  können,  die  dazu 
dienen,  die  Hefriehskosten  herabzusetzen.  Die  Ameri- 
kaner sind  oder  waren  vielmehr  in  der  Regel  ver- 
sehwendcrische  Producenten,  während  sie  jetat  ein 
gröfseres  Augenmerk  auf  aparaamen  Betrieb  riehten 
un<i  in  dieser  Beaiehnng  nach  neuen  Idann  unter  den 
europäischen  Fabricanten  Umsehaa  halten. 

Mit  den  Vorarbeiten  für  den  Ikui  Acr  Aus- 
sti'liunirsu'ebäude  ist  bereits  begonnen.  Das  vor- 
u'c-cIm  iH  Terrain  nmfafst  mehr  aU  1900  aerea  (etwa 
4WI  Hektar). 

Die  .Viissfidlunt;  von  .Saint  l.onis  soll  unj^efähr 
doppelt  KU  «.Tofs  werden,  als  die  von  Chicago.  Wie 
in  iJit-scl  1)1 1  wird  <ler  ernste  Charakter  der  Aus- 
stellung dorchatu  gewahrt  bleiben.  Der  Direetor  der 
Ansstelinne  ist  F.  J.  V.  Skiff,  weloher  aeit  1888 
Direetor  «a  Fiald-Mnaeums  in  Chicago  iat  nnd  im 
Jahre  1889  Depnty  Direetor  General  der  Chicagoer 
Weltausstellung  war.  Der  (jruppenvorstand  für 
Maschinenwesen  ist  Thoma.s  M.  Moor,  der  ehemalige 
Leiter  der  ^laschinenabtheilnng  anf  der  Fanmeriki- 

ni'-chen  Ans-fellung. 

DiMitsche    Fabricanten,    welche    sich    um  .\us- 
I  stellun^-sranm  in  i>t.  Louis  au  bewerben  wünschen, 
wer<Ien  ersoeht,  sieh  an  den  AnaateUnngsditeetor  in 
Saint  Louis  an  wenden. 


Scliwebchalin  Hannen  Klherfeld. 

Im  .\nschlufs  an  die  in  letzter  Nummer,  Seite  'JlÜ, 
über  den  gegeuwiirtigen  .Stand  des  Baues  der  Schwebe- 
bahn Barmen  -  Elberfeld  gebrachte  Mittheilung  sei 
daran  erinnert,  dafs  aufser  den  dort  genannten  drei 
Firmen :  Union,  Harkort  und  Gatehoifuungaliiitto  auch 
die  Vereinigte  Maschinenfabrik  Augsburg  undMasehinen- 
liBiiL"  scIKchalt  Nürnberg  A.-(I.,  Zweiganst.iit  tiustavs- 
burg,  in  iiervorragendem  .Mal'se  an  der  Haua  isfiihrung 
betlieiligt  wur,*  ind.  in  iÜcm  l'iriii;i  iiber  '/:  des 
ganzen  Itaues  iilx  inummiu  hatte.  Nticli  ihren  riänen 
wurde  die  .Schwebebahn  —  aach  t'Lu  die  von  Ilarkort, 
tiutehi>ffnungsUütte  und  Union  rebaiitcn  Tln'ilstrc.  i.en  — 
angefertigt  und  nach  ihren  l'att  ii'rii  l.aiiät  n  ><iwohl 
das  eigentliche  Tragwerk  als  auch  die  Weichen  snr 
Ausfllhrung.  Ihr  fielen  die  zahlreichen  aufsergewöhn- 
lichen  Bauten  (die  fibemni  achwierigen  Weichen-  und 
Kehrenanlagen,  die  sämmtlichen  unter  lieh  dnrehwegs 
verschiedenai  ti;'cn  l'.nhnhöfe,  die  grofsen  Wagenhallen 
in  Vohwinkel  und  lltttrrshausen  u.  8.  w.)  zu.  Auch 
die  ^lauerurbeiten  s,n\ic  die  Bauleitung  fSr  den  Bahn- 
körpcr  lag  dieser  Firma  oh. 
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11.  A.  liueck,  Df»-  <  rittt  ali  frhan'l  tifiit.nher  In- 
dustrieller 1S76  biit  l'JUl.  I.  Band,  Droek: 
DeatHcher  Verlag,  IJerlin  SW.  \\h\-2. 

Eine  r*Mclie  <|uellt;  volkswirtliMlüiftlicli  wcrtli- 
vollstcn  Matirials  i>t  es,  ilii-  uns  der  iitii  ilriitsche 
Industrie  iiml  liii'  \\  iilirnt'lniiunir  ilin  r  wirtliscliaft- 
lichen  Intcrc-is«  n  Ii  verdiente  Verfasser  hier  cr- 
8chlie&t,  eine  Quelle,  die  io  Zukunft  Jedir  Natioual- 
dkonom  benutzen  innifs,  weno  Uders  er  volUtiindig 
«ad  abjecUv  eine  Betraditaiw  nawrer  Wirtliecbufti- 

Sscbicbte  ene  den  Jahren  1876  bii  1901  liefern  will, 
it  Recht  hut  der  Verfasser  zur  Kinleitun;;  eine  Dar- 
8tellan<;  der  Kntwickluntr  der  deutsilien  Znll-  und 
Handelspolitik   t,'r«.Uilt,  ilic  ünduui:  des 

Centralverliini'ii  s  wesi  iittii  h  durch  die  /.ii  jener  Zeit 
in  Deutschland  /nr  llerraehuft  trelanjrte  Hanil- l^(<'ijitik 
veraalafst  worden  ist.  Die  erneute  Vurfuhrung  einer 
Gesc-Iiichte  dea  deutschen  2^oll  verein»  war  doppelt  er- 
wünscht in  einer  Zeit,  in  der  sich  die  NeQge4>taUnng 
der  grundlegenden  Uedin;;angen  fOr  die  dentscbe  ZoU- 
and  HtndeUpolitik  voUsiebt.  Dieee  Politik  ist  hishe r 
weeentlich  von  freihtndleriscbeo  Gmndanschattungen 
aus  historiseli  liehundelt  wurden.  Hiihei  sind  die  rein 
politischen  liewejrirriinde ,  «us  denen  l'reulsen  dem 
Frt  ihaudel  zutjeluhrt  wurde,  iii' lit  liuiiirr  jx^niiirend 
;fewurdij;t  worden.  Mit  um  so  t;rof>>  r<  ii  Uim  liir  liüt 
daher  der  Verfasser  die  Kiuwirknnj.'eii  .1.  r  n  in 
tischen  Motive  auf  'lie  <  !•  «italtun;^  der  deutsclien  üan>ieU- 
nnd  Zollpolitik  hr^ouili  rs  scharf  hervorgehohen.  Bei 
den  bisherigen  geiichichtlickeu  Dorstellangen  ist  femer 
die  Bewegung  in  den  indnatriellen  Kreisen,  die  doeb 
weHotlieh  dava  beigetragen  bat»  die  Umkehr  der  deut- 
sclien WirthsohaftopolitiK  xn  einem  System  maftvolh-r 
Schutzzölle  lierheizufüliren,  nicht  zu  ilirein  Kei  hte  i;e- 
lan^t,  sondern  entweder  tjar  niilit  o.ler  nur  heiUniti;:. 
n»  i.st  aber  entstellend  hehand.lt  «  ..r'i.  n.  der 
Vi  rfasser  aueli  diesem  ManL't  l  diiich  eine  ukteiiiu.ifsii;e 
und  >n"ündli<die  Darstt  lhiii:,'  al'L;i  holfen  liat,  dafür  sind 
wir  ilini  besonders  duakKir.  Nicht  minder  für  die 
Darlegung  der  iibrii,'eu  Arhi  iten  des  Cetitniiv crhaiides 
aaf  dem  Gebiete  der  Zoll-  und  Handel.s|iolittk,  der 
anäuUiebUeh  dieier  erste  Band  des  umfangreichea 
Werkes  gewidmet  iat,  auf  daa  wiederholt  mrück- 
mkommen  es  an  Oeiegenheit  nicht  fehlen  wird.  Mit 
dem  Ausdruck  unserer  leldiaften  Kreiide  dariilier,  dafs 
der  Verfasser  nach  dem  Ueliersfehen  schwerer  Krankheit 
alü  ein  .Mann  von  nahezu  7'J  Jahren  nicht  allein  die 
Kn»ft,  sondern  anch  die  Lust  und  Liehe  hatte,  ein  so 
bedeutsames  Ruch  zu  schreiben,  verbinden  wir  den 
lierzlii'lien  Wunsidi,  dafs  ihm  ein  freundliches  Oe»chick 
Ii.  -1  drei  l'ui  toren  auch  zur  VoUendun:,'  des  xweiten 
Bandes  erhalten  möge.  Die  deutsche  Industrie  wird  den 
Seblofa  des  Werkel  mit  der  gleichen  Dankbarkeit  b«- 
grUfsen  nnd  aufnehmen,  die  aie  dem  ersten  Band  und  der 
uobenawfirdigen  nnd  kaanfeamntbtgen  PersSnIiebkeit 
■daea  Verfiuaen  entgegenbringt,  ^  Btmmr. 


Führer  tlmrli  dir  Kru/>/ili(i!fe  (auf  der  Düssol- 
dorfer AasslelluDg  1902).  Herausgegeben 
Yon  Sdunitz  Sc.  Olbertz,  DfiBseldorf.  Preis  9  J(. 

Die.  Krii]i]i!i  ill''  gehört  anstreitijr  zu  den ji'in\'i  ii 
SonderaosstelluDgeii ,  welche  auf  die  Besucher  der 
Düaeldorfer  Ansitellnng  obn«  Aasnahme  die  grofste 


Anziehnngskraft  ausBhen.   Cm  von  einem  Besuch  des 

m'rofsarf ii,'i'n  Unternehmens  den  rechten  («ewinn  zu 
hallen,  kann  aber  sellisf  der  Kuchiuann  eines  kündigen 
l-'ulirns  kaum  cMtvatlicn.  uii'i  es  i-t  dalier  dankend 
anziiei  ki-ntu  II,  dafs  liir  \'^rlal.'^til•rlla  Si  huHtÄ  (.V  Klbertz 
in  obigem  liiii  liU  iii  eliun  sol,  lien  „Führer  durch  die 
Krup|ihalle"  bietet.  Bei  der  Abfassung  desselben  ist 
davon  abgesehen  worden,  die  aasge^tellten  Oegenstlnde 
für  ihre  Besprechung  in  sachliche  (trappen  susammen- 
zufassen,  vielmehr  schlägt  der  „l^'Qhrer**  den  Weg  ein, 
der  anf  den  vorgehefteten  Griändrila  der  Kmpphalle 
eingezeichnet  ist,  und  giebt  !n  der  Reihenfolge,  wie 

er  an  den  (iei,'enstiinden  vorüherkommt,  seine  Er- 
klHrun;.'cn  zu  denselben.  Letztrre  er-trecken  sich  anf 
(irofsi  nvi  rliiiltiii -'•c.  /,«i(  k  im  l  Einrichtung  der  Aus- 
-.tellungsobjecte ,  .Vn^rabi n  ihrer  Leistungsfähigkeit 
u.  a.  ui.  Damit  aber  aii'  h  derjenige,  der  obigen  ^Veg 
nicht  gehen,  sondern  nur  bestimmte,  ihn  besonders 
intere&sirende  Gegenstände  aufsuchen  will,  sieh  schnell 
snrechtfinde,  sind  überdies  zwei  Sachregister  vorgesehen, 
die  sich  gegenseitig  ergänzen.  In  Aabetradit  der 
gediegenen  Ausstattung  des  Führers  and  der  anbl- 
relrhen  Abbildnngen,  die  ihm  betgegehen  sind,  ist  dar 
l'i  i  i^  tiir  das  empfehlenswerthe  Werkchen  ein  mäfsiger 


zu  nennen. 


Zur  M 


(•«;ircchti!i-'  sim 


—  Die  Redaction. 
I  eil) gegangen: 


Die  Uantjifmusi-hinrn.    l-'iir  Praxis  nnd  Schal« 
■iwarbeitet  von  Her  in.  Haeder.  Sechste  Anf- 

lage.  I.Üand:  Üerechnung und FK-tails.  rT.Baiid: 
Züichuun(;eu  und  Bilder  (zu  Band  1).  Iii.  Band : 
Stenerongeu.  Dnisbarg.  Seibscverlag  von 
llerin.  Haeder.     Vertreter  Wr  Bocbhftodler: 

I,.  Srinvaiin,  Diissiddoi  f. 

Mehrmals  yelai/i'rte  KurMn  iUtn  mit  einfacher  und 
eloppfiter  Kröpfany,  Ans  Formänderung  und 
AuMreniimiij.  Von  Dr.-Ing.  Max  Knssliii. 
ätutlgurt.  .\niold  Bergstnll'scr,  N  ttrlagabncb- 
handlnng.    A.  KOrner.    Preis  6 

Die  Arl:'-,h  ,-,■<  iiut:>,rill>  fi.  In)  Auftrag  des  Ver- 
bandes der  dcntslhcn  lienifsgenossensehaften, 
bearbeitet  von  Koiir.  Hartinann,  (ich.  Hegie- 
rungsratli  und  l'iotissor  au  der  'lecliniselicn 
Hochschule  Ut  rlin-CliariottenlMirg,  iiud  Dr.  Vil- 
luret,  tieju>ial-(»berarzt.  Berlin.  Carl  Hey- 
maniis  Verlag.    Preis  1  »M. 

Die  Kleklriiiiat.  Von  Dr.  Bernhard  Wiesen- 
grand.  Fünfte  Auflage,  tkeilwciso  bearbeitet 
von  Prof.  Dr.  Rnfsner.  Fraiikftirt  a.  UaiD. 
H.  Bochhold.    Preis  1  Jt, 

Che»ii^rher  hiihr'f  ihtrrh  die  Industrie-  utid  (i^ 
werbr-Aututttll umj  Düsseldorf'  I90ä,  bearbeitot 
von   Dr.  Gustav  Keppel  er- Darmstadt. 

Leip/ip.     S.  Hirzel. 

DeHtsc/daud  ah  Aijriirstaat  und  IitduslrieMaot.  Eine 
volkBwirthschaftlicke  Stodie  veo  Dr.  W.  Jo- 
hann es.   Köln.   Panl  Xeiibner. 
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Industrielle  Bundschau. 


nnlRbiirger  El8«n*  und  Stahlirerke,  Duisburg. 
Naiib  Abzug  aämmtlicliM'  Uakosten  verbleibt  für 
das  Jahr  1901,  änsohlierBlich  Vortrag  an«  1900,  ein 

IVliprschiils  von 809096,23.^,  wovon  zn  Abarlireibangen 

15<i(M)0,#  und  zur  petietzlirlien  Kürklasre  7500  ,ä  ver- 
Wi'ii  l' t  wiii'K'n.  »riliri'tiil  \i)ri  dftn  Hcst  -I  '  i-  I'ivi- 
dfiiilr  uai  ■>.M'i\On  .  ti  Artirrik.i[)it!il  vcrthrilt  sMir-l<-ii, 
1-1  r>77,<>-l  .  auf  <  irw  iiiiututlii  ilf  i.illen  »ntl  lii  r  I\ist 
mit  20211,0!»  ,ti  iäfu  v<n „-^c  iraurn  «  iril.  Zu  Ncuaii Ingen 
««rden  4ä5l(>J.7s.«  aufu.  weml.  t.  Her  Gejsammt- 
Versand  aa  Grob-  und  Feinblechen,  Wellrohren,  Band- 
Stahl  n.  a. «.  ergab  42080  t  in  Werth«  von  6780790  Jt. 


Ktspn werk sgospllsf hart  Dfaiimlllnnslitltto. 

Dem  hericlit  ülier  ilas  um  31.  März  l'J02  atigeluufene 
Geichiiffsjalir  HK>I/0*2  entnehmen  wir: 

«In  der  allgcnKMnen  Ln:;«'  der  (l<>ut<ii'lien  Eisen- 
iodiiatrie  iat  leider  ki  iin'  Wemlung  xur  Hessemng  eln- 
getret(>n;  faat  sämmtliche  Betrieliazweige  litten  unter 
wesentKchein  Arbeitiinangel,  «elflherinm  Einlegen  von 
Fpioisi  liictiteii  i)>.t1)i>^p,  soweit  die  Hütten  infolge  ihmr 
V'i  '  L'i  npliisi  lien  L:\t'>'  nielit  in  verstärktem  Exjiortsich  Luft 
inai'lii'ii  kduiiten;  diese  uii:_'iii  -»iL'en  Verlialtnisse  ii]iit/rteii 
sieli  niiiiietitlii'h  im  I V.  <^l,il  t.il  l'Hil  in  <j;iinz  eiii]ilin'!- 
lith.  r  W.iM-  /ti.  -  Mit  l;i  -iuii  dev  l.l^a  utiils  l!HiJ  trat 
auf  «lern  Kisen-  und  Stiililinrtrkt  eine  kleine  Besserung 
ein  und  im  iilliremeinen  wieder  melir  Vi-itrauen  /u  einer 
tiesundon;;  der  VerbaltnisBC.  —  Snhr  giinstig  auf  den 
deutschen  lüisenmarkt  wirkte  hierbei  die  lelilmftc  Ent- 
wioklnng  des  EiMooonanniB  in  Amerika  ein,  indem 
dadnreh  nicht  nur  das  Eindringen  fremden  Eisens  in 
Deutschland  verhindert  wurde,  sondern  aueh  die  deutschen 
Werke  in  die  Möglichkeit  versetzt  waren,  iliie  gmfsen 
Lagerlipfitilnde  zu  rilum'  ii  und  ilinn  l'eherselnifs  an 
IVoiluetion  an  iliis  Auslund  ul>/ii-.tM|..,  n.  Der  Kinttufs 
dieser  Conjutirtnr  ant  die  rlialtniNse  der  Maxliütte 
machte  sirii  in  einer  nirht  unerheldiehen  Verminderung 
der  Prodnction  infolge  des  Kiiekgangs  aa  Bcstellongen 
-  namentlich  in  Eisenbahnmateriai  — ,  sowie  in  einer 
wesentlielieu  Verrineerune  des  DBrehsciinittserlöses  für 
die  fertigfabricate  bemerKbar;  eratera  b^nft  sieb  »nf 
etwa  20*/o.  letrtere  anf  etwa  90  f.  d.  Tomie."  Zar 
Verfügung  iler  <  ieneialvei-sammlung  verldeiht  ein  Rein- 
gewinn von  1  71;j  117,12  Ks  sollen  liiervi.ii  aufser 
d«  11  alli  ihrlieh  gewahrten  (irutifieationi  n  nai  Ii  V.r- 
ganzuii;:  des  Unfallrontos  und  des  i)is[)oHitionsfon<ls,  mi- 
wie  ileü  ICeservefonds  für  Kmeupningeii,  den  Actioniiren 
eine  Divideu>le  von  275.  iJ'  f.  d.  Attie  IH,!);}*/«,  das 
sind  OeOSrn«  .H  zugetheilt  »erden.  Der  verbleibende 
Rest  von  109101,UU  wird  auf  neue  Kvchnnng  vor- 
getragen. 

Fahrzcugfabrik  Kisennch  In  Flsenarh. 
Aus  dem  Bericiit  il' -  \  "i^tanilrs  r  ilus  ii.-- 
schäflsjabr  1901  bis  li«ü2  (1.  Februar  llHil  bis 
81.  Jannar  1902)  entaehmen  wir,  dofs  es  für  das  Werk 
sehr  nngfinstig  verlief.  Dk  Lage  des  Pohnradgesehiftes 
lasse  nach  wie  vor  sehr  n  wOnsehen  fibrip;*anrch  den 

Zusaliiliielibrii.  Ii  r  iner  lu-ihehedeutenderriiterii'  !i<ii  iliL'eii 
dieser  Uram  iii'  kamen  trrol--e  I5estäti<!e  an  Ini  M  lrl^t 
und  drurkteii  srli«.r  aiit  -I'H  rm^.  llir  M . 't . •rtih r- 
Zfngal'tli«  ilaiiL'  halle  unter  der  I  ngunsi  der  wirth- 
8ehaftli(  iien  \  erli.iltliisse   gelitten,  cliese  Industrie 

bisher  sorttif;;tnd  für  ."^["Tt  und  Luxus  lirsihi»ttii,'t 
war.  Krst  in  letzter  Zfit  koninie  dtr  ilftorw  a:,'en  mehr 
für  die  verschiedensten  Zwecke  de»  praktiscben  Lebens 
in  tiebrauch. 


Der  Verlust  letrügt  S4f)  i':!2,37  .  ♦',  hierzu  kniunen 
die  .\hschreitningen  mit  401  liri,7:l,//  und  die  I  il.er- 
weisung  an  den  Delerederefonds  mit  5<tO(Hi  so  diif» 
sieh  der  (iesammtverlust  auf  1  297  74H,lÜ  Rtellt. 
Diireh  l'ebertragnng  des  Keservefonds  mit  082445,89  UV 
und  dp<i  Dispositionsfonds  mit  44260  Utf  verringert  sieh 
der  auf  neue  Reebanng  vomtngend«  TerlvatHUdo  anf 
;  671062,21^.   

MaMhlamlhkrft  SrivMibTCMi  tai  €h«T«rtr»ldh. 

Im  Rerieht  des  Vorstanden  Ober  das  Jahr  1901 
heifst  es  u.a.:  J/,u  lieginn  des  .Jahres  waren  alle  Ab- 
theiluDgen  unseres  Werkes  mit  Arbeiten  gut  \  i  rselien. 
Für  unsere  Zucker- Abtheilnng  gincen  weiter  reii  lilirhe 
I!fsfelliltiL.'i-n  ein,    so  dal's  diese  iiiiiiier  i^ut  liesciiaftiiTt 
war.    Wie  überhaupt  in  den  letzten  Jahren,  so  erhielten 
I  wir  aui  Ii  die  1901  eingehraehten  .Vufträge  wieder  zum 
!  grofsten  Theile  aus  dem  Auslande  unii  zwar  vorwiegend 
,  aus  Hufsland,  Spanien.  Holland.  England   und  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika.   Durch  die  allge* 
meine  wirthsehaftliche  Niederlage  «raren  aber  die  er- 
zielten Verkaufspreise  sehr  gedrückt,  doch  ist  es  ans 
gelungen,  diesen  .Xiisfall  zum  grofsten  Theile  durch 
eiif s|irpchpnde  Veri.'i  lif-eruiig  des  I  iusatzcs  zu  decken. 
All'  rdinijs  ist  diesem  liei  lier  eintretretenen  un<rünsti!ren 
(irsrhüftslagehäufigiiur  uiitenleii  L;ro|'>ti  i;  Aiistu  ni:iaii:i  n 
I  und  unter  Aufwendung  hedeutendr'r  Unkosten  möglich 
I  gewesen.   .\uf  dem  Gebiete  des  Dampfina«chinen-Baoe» 
ist  infolge  des  Rückganges  der  Industrie  ein  so  sdiarfer 

I Wettbewerb  ent^tanaeu,  dafis  die  hier  erzielten  \'i  rkaul's- 
preise  thatslehlich  Verlnste  brachten.  Wir  haben  des- 
halb f3r  unsere  Dampfinasehinen-Ahtheilnn;  auch  nvr 
i  so  viele  Aufträge  ahgeschlossen,  ah  wir  nöthig  hatten, 
um  unsere  hetrefTenden  Arbeiter  be8('häftigen  zu  können. 
UiiliT  lieriii  ksii  litiL'iiiiL'  lies  Vorgesagten  können  »  ir 
das  Krgi  liiufs  des  (  h  srliaflsjahros  19()1  als  befriedigend 
liezeiehnen.    \\  as  die  L.'r'tjrnwiirti're  gesehiiftlil  lie   l.  iL'e 

,  anbelans.'t,  so  liult  deren  unhefriedisremler  Zust.ind  xur 
Zeit  noch  an.  Besonders  die  Iteschlüsse  der  KriisselejT 
Zucker-t'onferenz  haben  auf  dem  Gebiete  der  Zocker- 

I Industrie  ein  (iefühl  der  Unsicherheit  hervorgemfea, 
und  die  Ztiickerfabriken.  künnea  eich  deshalb  anmeiat 
noch  nicht,  und  jedenfktls  nnr  sehr  schwer,  zu  Ver» 

liesseningen  u.  s.  w.  entseliliefsen. 

Der  .\lisililufs  er!,'i(dit  einen  Uohertnig  von 
:(i  *r,  s  in.HS  ,  Ä'.  X«<  h  liestreiluni:  d<  r  .Misclireiliungeii. 
aiisniiu  lieiid  im  iranzen  HiSt:<74.'J2  Ji.  vi'rl)leil>t  riii 
Iteingewiiiii  von  Mi7  4<it>.ii<>  woraus  die  Taiitii  •m  n 
mit  24  Hli1»,;t;j  zu  bestreiten  sind.  Zu  dem  dum 
1  i  li'il.eiiilen  Betrage  von  173  12(5,73  tritt  der  S  il  in 
des  Vorjahres  mit  3»J  51.1.24  »«,  so  dafs  201)  G3ü,fi7 
zur  Verfügung  stehen.  Wir  achlagen  vor,  von  diesem 
Betrage  8>1>ividende  mit  naannwii  160000««  n 
vertheilen  nud  restlich«  46  688,97  JK  mf  Mue  Bochnung 
vonutragen."   

Stettiner  MMelllBeBhiiia*Aet.<Ge8.  »lYnlcan". 
Ana  dem  Berieht  für  1901  theilea  wir  Nach- 
stehende» mit: 

.Die  Beschiiftignng  im  Schiffbau  hat  im  irleichen 
rmfanire   wie  in   den   letzten  Jahren   niciit  aufrerlit 
erhalti  n   vs.i.len   können;   der  allgemeine  lUii'kgnut:. 
welelu  r  si<  h  in  Handel  und  Industrie  einffesfellt,  hat 
sich   auch   hei   der  .^sehiffahrt   iiachtheilii:  lniiu  rkliar 
L'i-niaeht  und  die  Rbedereien  veranlafst,  mit  irrofseren 
j  Neuhpschaffangen  mrficlunbalten.    Tnter  diesen  Vcr- 
I  hältnissea  ist  es  au  so  erfrenlicber,  dafa  die  deutsche 
I  Marine  mit  der  TergroAemag  der  Flotte  voigehen 
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kann  und  dadurch  den  Werften  wie  der  Stahl-  und 
Eisenindustrie  forteeietirt  sicbere  Anfbige  n^fiihrl 
Verden,  welche  avf  die  ellgenieiiie  Qcschlftilage  nf- 

bessernd  einwirken.  Im  Zusanimenhangp  hiermit  ist 
auch  die  gute  Besehüfticunjr  der  T.oromotivraliriken 
von  sehr  gnTisfii:-frn  KinllulM  mit'  ilir  w  irtliscliut  tlii  lien 
Verhältnisse  niül  ist  nicht  zu  verkennen,  dal's  sich 
doch  ail'M  ililii  Ii  w;i  iler  eine  grofgere  Zuversicht  in  die 
Prosperität  der  einheimischen  Industrien  einstellt.  An 
dem  guten  .Jahresabschlüsse  nnaerer  Gesellschaft  i»t 
die  Loeomotivabtheilun^  hen'orra^end  hetheiligt  und 
ilt  es  sehr  er^ulich,  dafs  wir  durch  die  regelmäfsiffcn 
ABMehreibaiigen  der  Preafsischen  Staatebahaen  in  den 
Stand  f^esetst  worden  sind,  den  Betrieb  dieser  Abtheilting 
in  vollem  Umfange  anfri  rlil  ni  erhalten.  Durch  die  f;r<ifs- 
artiu'en  Erweiterungen  und  Verhesseruniren  aller  tech- 
nischen Anlagen  und  Einrichtung'»  n  sind  unserer  (u  Seil- 
schaft Hiilfsmittel  zur  Verfügung  gestellt  woiden, 
welche  den  Wen;  rwi' rii  in  jeder  Weise  erleichtern 
nnd  uns  in  den  !Staii<l  setzen,  sowohl  die  Herstellungs-  ' 
kosten  herabzam indem  als  auch  die  Fertigstellung  aller 
fiaaobjecte  wesentlich  zu  heschleonigen.  Neben  der 
gesteigerten  Leistnngsföhigkeit  des  Werkes  beben  wir 
nieht  minder  die  finanzielle  Position  desselben  aai- 
ffeaUdtet,  und  glauben  wir,  dafe  die  Prosperität  der 
Gesellschaft  dadurch  am  besten  für  alle  Zeit  sidur 
gestellt  ist.  Wir  haben  auch  schon  lange  in  Ervv;j;,'inig 
gezogen,  einen  weiteren  festen  Stützjiunkt  für  den 
^Vulcan"  durch  eine  Zweigniederlassung  un  der  Nordsee 
zu  gewinnen,  und  sind  sie  h  die  Vorstünde  darüber 
einig,  dafs  bei  der  gnifsen  Entwicklung  der  deutschen 
Seeschiffahrt  und  angesichts  des  weiteren  Ausbaues 
der  dentschen  Marine  dieses  l'ruject  der  baldigen  Ver- 
trirUichnng  entf^egengeführt  werden  sollte.  Es  Ist 
selbstverständlich  nicht  beabsiehtift,  den  Sehwerpnnkt 
des  „Ynlcan"  >u  verlegen,  derselbe  wfirde  nach  wie 
vor  an  iler  Stelle  vi-rldeiln  ri ,  un  «elrlicr  ilie  fjiiifsen 
Einrichtungen  für  den  (lesiinuiitlietrieli  und  die  <  n  siuumt- 
verwaltuHLT  gisiluitlin  woriliri  sind.  1  ntrr  den  im 
vergangenen  Jahre  aiiiri'lii  drten  llrzengnissen  verdient 
besonders  erwähnt  zu  werdin  der  Doppelsehrauhen- 
Schnelldainpfer  „Kronpriiu  Wilkelm^  für  den  Nord-  1 
deataeben  Lloyd  in  Bremen,  weleher  ein  Depiaeement  ] 


von  21300 1  und  eine  Maschinenkraft  TOB  38000  i.  H.P. 
besitzt.  Oleich  den  beiden  Vori^gon,  den  Ham- 
liurger  Schnelldampfer  nDentschland"  nnd  dem  Bremer 

Schnelldamiifer  „Kaiser  Wilhelm  der  (irnfse",  hiit  auch 
dieses  gewaltige  Schitt'  die  Hrwartiin:,'i'ri  flmizend 
erfüllt,  welche  Besteller  un  I  V.rl  incr  iin  dasselbe 
geknüpft  haben.  Nach  ein»  i  Ivurzen  Nordlandsfahrt 
trat  das  .Schiff  am  17.  .Sc]  rriiiln  r  vorigen  Jahres  seine 
erste  Reise  nach  New  York  nn  und  ist  seitdem  nnunter- 
briM  lu  ll  in  Faihrt  geblieben.  Sniu-  diesjährigen  Reisen 
erhielten  dadurch  eine  bt^oudcrc  Ausxeichnuogi  dafs 
.Seine  Königliche  Hoheit  Prinz  Heinrich  von  FreofMa 
an  Bord  desselben  die  Hinreise  nach  Amerika  nnter- 
nahm ;  die  Rfickteise  Seiner  KSnlriidien  Hoheit  erfbigte, 
wie  Ix  Kannt.  auf  ilem  Schnelldampfer  der  Hambnq^ 

Ami  rik.i  Linie  .1  »eiitschland". 

Zur  Bilanz  t'iir  das  fieschäftsjuhr  lOMl  iiliergehend, 
bringen  wir  Aiisrhreibunsren  von  1  !'li'0,5U.41  in 
Vorschlag.  \\  us  den  \  erMeihciiilcii  IJeiiigew  inn  von 
1  ftl4  fi7r),tt4  t#  betrifft,  »o  schlagen  wir  folgende  Ver- 
theilung  vor  :  Reservebanfonds  .'^iio.icj  „M,  (larantie- 
fonda  100ax)uv,  Pensionsfonds  60000^.  Ausstellunga- 
fonds  30000  Kirche  zn  Bredow  &000  <#,  Kinder- 
bewahrschale  zu  Bredow  «nd  Ar  aonatige  wohltb&tige 
Zweeke  17263,01  Tantiemen  gmäh  §  86  der 
Stafut.n  111111.11  .*■.  Dividenden:  für  4000  Stfiek 
.Stuiiiuiai  tu  n  iuiiii;e\\mideltc)  ä  tJOO  14  "/u  oder  84  ytt 
auf  I)ividend<'nscliein  Nr.  3(1  :i:s»i(MHi  ,  fr.  für  7600 
Stück  .Stauimactien  i.it.  B  ii  lUUÜ  14%  oder  140  Jf 
aof  DiTidcndensehein  Nr.  15  »  1064000  uT." 


Zwl«kaa«r  HuehlBeBrabrlk. 

Der  Bericht  führt  näher  aoe,  dall  aieh  die  Er- 
langung von  .Vufträgen  im  Laufe  des  Jahres  1901  von 

Monat  zu   Mou.it  sclnv  i'Tii,'.  r  LTi-stnlti  tf  i  rL:iebf 

sich  nach  .\bziiir  der  (iiiier.ilunko>tii.  ein  iiitriebs- 
verliist  von  1 1  4!t.5.:5.">  ^//,  zuzuLdirli  .Misrhreihungen 
2iriö  Verluste    auf    Dehitoren    11779,<>5  .M, 

VeriTiitiing  an  den  Aufsichtsrrtth  1  zusammen 
51  ÜOO  Dieser  Verlast  soll  aus  dem  Reservefonds 
gedeckt  werden. 


Vereins- Nachrichten. 


NordwetUMM  finippe  de*  Vanlit  iwiMM- 
Einn-  und  StaMindutlricner. 

Düsseldorf,  den  iM.  August  liUU. 
Ihwteeb reiben  Kr.  lü*«  an  sftmmtlicb»  HltvUeier. 

Wir  erhielten  folgendes  Srlnvil.en  : 

Auf  Ihre  un  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  in  Berlin  t^eru  htefe  Eingabe  vom  1.  Fi  lirinir 
dieses  Jahres  flu'ileii  wir  Ihnen  ertrebenst  mit,  d;ifs 
das  Waarenverzri.-Iinil's  der  Klnssr  II  di  s  .S.  ilmü'ii- 
Äu-inahnirtarifs  E  2  >ler  Sfaatsbalingutertarife  tKlasse  7' 
des  rheinisrli-w est fälisch-nord westdeutschen  Seehafen- 
tarifs)  mit  tiitltigkeit  vom  1.  September  d.  J.  ab 
die  folgende  Fassnng  erfailt,  nimlien: 
,K  lasse  II. 

a)  Eisen  und  Stahl,  zum  Specinitarif  II  gehörig; 
ferner  folgende  (iegenstiinde  ilesSpecial- 
tarifsl:  Eisen- und  Stabldrabt.  auch  ver- 
kupfert, veriiackt,  Drahtlitzeu,  Stachcl- 
drahtf  Draktkl ammorn^  Drahtstifte, 


Drahtseile,  Drahtgeflechte;  Schrauben, 
Muttern  and  Unterlagsscheiben  anschrau- 
ben: Käffol;  Ketten;  Wagenachsen  nnd 

Zubehörtneile  (Buchsen,  Lflnsen,  Ringe 
und  Splintei:  Kochherdplatten  und  S|iring- 

fed ern; 

h)  Kisenbahnloi  timotiN  en.   Tender  und 

Dampf  wagen  >  .  .  < 

c>  Eisenbalinwagenkasten  ...... 

d)  Eisenbahnwagen  aller  .\rt  .... 

e)  Eisenbahn- WiiLTenkrahne  

f)  Ersatz-  und  Kesrrvetheüe  der  unter 
b  bis  e   bttseichneten  Eisenbahn- 

Fahrzeuge  

Roheisen,  zum  S  )( (  i- i  al  tari  f  III  ge 
zu  a  bis  g  unverpackt  oder  in  beliebiger  Ver- 

P"''"»*"  gez.  Uurg. 

Indem   wir  Ihnen  hiervon  Kenntnib  gehen, 

zeichnen  wir  HochaehtungsvuU 
Das  Präsidium: 


zu- 
sammen- 
gesetzt 

oder 
serlegt 

h  ö  r  i  LT ; 


gez.  A.  Servfwa, 
K\tL  OHutwitMtatk. 


gez.  Dr.  Swmtr. 

MttglM  *f  B.  tt.  A. 
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Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Knw  tiiKinn,   Auij.,  ()Ii<  i  iiif:('!)ii'ur  iler  llnisbiirgi-r  Ma- 
Roliinenliau  -  Actien  ■  (ies.  voiu).  Hei  lu-m  &  Kt  t-tmati, 

  I      Dnisbnrg,  Viitoiiastr.  54 >. 

lenderaneen  Im  Mitplich-r- Vpnti'Ichnir».  Kettman,   Wilh.,  Hitglted  de«  VorBUndea  der  Duis- 

burger Mi)schinenbMi-AclMii*6M.  vom.  Beehaa  « 
Keetman,  Duisburg; 
Kerlen,  K.,  FabrikbMttMT,  fai  Fa.  K.  Kerlen,  BoHer- 


tioiffeif,  Oeo  Me.  .V.,  hi^^'t-iiifLii ,  Wurieii  FuUD'iiy  airl 

Mii'  hine  Co..  IfiO  Rroadwav,  New-York. 
/VW.   I.udwi.j,    Ing.  nirur.    Ma.kani,    Post    BuL;ojno,        dam,  Willemsplein  2. 

RiesTvimr,  In^eni-ur,  Connnis.ar  ,l.-r  K.  K.  Ge-  .  '^''J,* f^fio''''''"''''''"  Miforiten- 
wcrnc-Jnspettiün,  .St.  Polten,  Niedfr-Of.strrrtich.       ,   i,'„"    *        .  ,    r  i    i  i     ,  l-      i»  ^ 

Sdk/«m«»«,Äd««^.In|e*»*^DBM^^^^  .V.rfcr/,  Fal.r,k(.,.,tz.,.   u>    ta.    Brunon  & 

'"jfmmnagtt,  A.,   "  ■  ^  - 

ÜUaadatrafsp 

Neue  Mitglieder: 


.-     >.  '  «    n    'Tt8.^M«..#         Vallctt«-.  Kivc  de  (inr  iLoir.'  .  l'rankrrich. 

^mi^i Jkn  GenenQdirector   a.  D.,   DfiMeldori;     ^^^^  ^^^^   ^.^^  Hütteningeu.eur,  Aacheo,  Biamarck- 

■tnfin  174. 


Brunn,   /;..  lu-Liiitur,  Kirictor  der  KSnigl.  höheren  Verstorben: 

JUasckinenbauschule  Posen,  Moltkestr.  ,  Ltv,  Director,  Vorstand  der  Aotiengesellscbaft  Weetf. 

ti6rr,  Dr.,  C.  Tk.,  Ohlig«.  Kokssjadloat,  ßncham. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

ßndet  statt  am 

Sonntag,  den  28.  September  1902,  Nachm.  2  Uhr 

iti  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  GeschftfUiohe  Nittheilangen,  Vorstandswahlen. 

2.  Verwhiedene  Conttruetionen  von  gnifoen  Gatmeteren  und  ihr  Verhalten  im 

V(ii  tra<r  vuii  Ilm.  IH:  i  rnr  TJ  ■  i  r;  Ii  ardt-Dortmund.  . 

3.  Weiches  und  hartes  Fiufseisen  ale  ConstrueÜoneniaterial.   Vortrag  von  Um.  Director 

Ei  cbboff- Schalke. 

Am  Vorabend,  HaiUütag:,  d«>n  '27.  September,  findet  zn  Ehren  des  Vereins  ein  ^rofii«»»  FeBOr. 
werk  In  der  AnaatellBB;  statt  Näheces  wird  noch  durch  dos  Vereinsorgan  nStabl  aad  £isen*^  befcaaat  ge- 
macht werden. 

BlMtrlttitkmrteB  nr  AButellvB^  für  die  Tajcrc  von  27.,  26.  und  29.  September,  gültig  je  mm  ein» 

iiialii;i  n  lli  sucli,  »rrden  fiir  di>'  Mi(.'li>  i]i  r  1.^  W-n  ins  zum  liallien  Preise,  d.  i.  50  »j,  ausgeifelieü  in  dem 
liureaa  der  Städtischen  Tonhalle,  Eingang  .Si:hadowstraf»e;  dasselbe  wird  Samstag,  den  27,  September  von 
10  hia  1  Uhr  Vormittags  nnd  9  bin  $  Uhr  Nachmittagt  and  Sonntag,  den  28.  Septamher  von  IG  hia  4  Uhr 
geSlhet  sein. 


Digitized  by  Google 


Ma  T«tli   '  -«  «  ^  '   ■*        ■  M_M — 

im  AMMiHinii  ■ramvini  n  ■nDiniiimiiiiimi  immk 


s:  STAHi.  üfflJi  EISEN 

^        bei  Jahr©$in»er*t 

~»  ZEITSCHRIFT 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


R«digirt  yon 

Inurrnieur  E.  Schrödter,  and  Generalflecretar  Dr.  W.  Beumer, 

G«3chafUfQhrer  da»  Veratn«  d«iiUcli»r  EiMnkDttMUuto,      fl*ielliftaflttir«r  der  NordwesUtcben  Gruppe  des  Vereine 

deutscher  Elten-  und  Stahl -Industrieliar, 
flir  des  t*rtllHinlm>  Thsll  für  den  wirüwchaftlichen  Theil. 

-Teriet  eea  i.B*|el  ki  I 


Nr.  18.  15.  September  1902.  22.  Jahrgang. 


Haarmanns  neuestes  Buch  Uber  das  Eisenbahngeleise.* 

Von  Professor  Or.  Friedrich  C.  6.  Maller. 


)ehr  als  ein  Jahrzehnt  ist  vergangen, 
seit  iS»  Ctaschiehte  dM  Eisenbahn- 
tct'li  iscs  vdii  A.  Tlaai'iiKinn  <iie  Auf- 
merksamkeit weiter  Kreise  auf  sich 
leokte.**  Doryom  VerfiMfler  damals  angekändig- 
ten,  jetzt  vorliegenden  Fortsetzung  durfte  man  mit 
am  80  gröfserer  Erwartung  entgegensehen,  als 
in  dieser  Zwischenseit  in  Bezng  anf  das  Ver- 
halten des  EiMOlMklUlOberbaues  eine  Uuaammo 
nener  Erfalirungen  zusammengebracht  wonlt  n  ist, 
welche  die  alten  Anschauungen  berichtigten  und 
vielfach  vollständig  amwilztmi.  WoU  Niemand 
hat  seitdem  mehr  lernen  und  nmlemen  mfissen, 
als  der  Verfasser  der  „(ieschichte"  des  Eisen- 
baluigaleiiee.  Hit  dem  ibn  eigenes  Hnmoriilekt  er 
seine  damaligen  Lieblinpsideen  hinter  füf  hwelle 
des :  Es  war  einmal.  Die  uns  heute  vorliegende 
abiKbliehende  literarieebe  BchOpftmg  HaaimannB 
zeiirt  ?('iiirri  Fiiilritt  in  die  Meifitcrjahre.  Dlf^ses 
monamentale  Werk  bedeutet  nichts  weniger  als 
eine  Mf  ezacton  Onmdlagen  rnhnide  Winen- 
•Ohaft  den  Kisenbahngeleises. 

Es  bat  einen  eigenen  Beiz,  den  Werdegang 
eioei  Mannes  von  der  OrifinaHtKt  HaamaoBe 
zu  verfolgen :  Sein  Stürmen  nnd  Drängen,  seine 
Abkehr  und  seinen  AnfHtieg  zum  Gipfel.  AI» 
icb  Ende  der  siebziger  Jahre  auf  dem  Osna- 
brfieker  StaUwerlc  meine  metallurKiaeben  Studien 
befaim,  wer  gerade  die  Haamuuaiuche  Lang- 


*  „Das  Eigenbahnjflefg"  von  A.  Haarmaun. 
Kritischer  Tbeil.  Mit  503  in  den  Text  Kednickten  Holz- 
schnitten. Leipzig  1902,  Verlag  von  Wilhelm  Engflmunn. 
**  .Stahl  and  Eisea"  lieft  12  1891  6. 1007  a.  lUÜä. 

xvm« 


1  schwelle  nebst  der  schöneu  Klammerbefestigang 
beraiugebTBcht.  Du  System  erechien  theoretiaeh 

unanfechtbar,  die  viel!<f'ifii,'>ri  i]  mechanischen 
Proben  erwiesen  die  Festigkeit  and  den  sicheren 
Zasaromensehlnlb  von  Sehime  nnd  Schwelle,  nnd 
über  die  Voranchsstrecken  glitten  die  Bahnzüge 
sanft,  wie  venetianische  Gondeln.  Wir  alle  sahen 
Hchon  im  Cieist  den  ganzen  Erdball  mit  diesem 
Zukunftsgeleise  umspannt.  Aber  bald  fing  der 
Krtiiider  solher  an,  kühler  zn  werden.  Seinem 
scharten  Auge   entgingen   nicht   die  Anzeichen 

'  von  der  langsam  aber  sicher  wirkenden  Zer- 
störungskraft der  wieder  und  wieder  abrollenden 
Rader.    Er  suchte  die  Strecken  ab  nach  ein- 

I  geeehUffenen  Nägeln  nnd  Schranben,  ansgeleieiten 

j  Laschen  nnd  platt  frfsrhlatrfiit'ii  Sr-hicntMiHTiden. 
Das  war  der  Anfang  des  berühmten  Usnabrücker 

I  6eleia«masennM  nnd  der  Periode  der  Äbkebr  von 
der  Theorie  zur  allein  riehtigen  ICethede  eiaeter 
Erfahrungs  Wissenschaft. 

Zunächst  blieb  man  noch  im  Laagsehwellen- 
geleise.  Die  zweitheilifri^  Schwollonschiene  sollte 
dem  Ideal  noch  näher  kommen.  In  der  That 
Stent  de  mit  ihren  yerbnadenen  Hälften  in  der 
Richtung  des  Verticaldrucks  ein  ungetheiltes 
(ianzes  dar,  gewissermafsen  eine  Schiene  mit 
hohem  Steg  und  übermitfsig  verbreiterten  Folb- 
flaukeu.  Aber  auch  in  der  Längsrichtung  ist 
ein  solcher  Strang  dank  der  versetzten  Lücken 
ohne  Unterbrechung  nnd  somit  stofsfrei.  Dieses 
Syntem  bewährte  «ich,  wie  wir  ans  dem  ersten 
Ahscliiiitt  des  vorliegenden  Werks  erst  lH  ii  können, 
insofern,  als  es  die  groben  rhythmischen  Stölse, 
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welche  wir  als  nnorläfslirlie  Zugabe  einer  Kisen- 
balmt'alirt  liinxuneliiiien  e:f\vr.|iiif,  «iiid,  thatsüclilirli 
beseiti^^to.  Aber  es  ontstuiiden  iiu  üetrieb  läugH  tlcr 
Fuge  zalilreiche  Ansbnlcklangen,  welche  eine  drSh- 
ni-ridi'  F;ilirf  vei  anl  irsten  und  Bchliefslich  eine  Aus- 
wechäluag  uüthig  utacliten.  Denn  auch  hier  bo- 
th&t{|?t  eleh  eltenso  wie  bei  den  gewBhvIlelieo 
Sebiencnverblattiuiu-iMi  ii<'r  riiistMinl,  ifufs  die  oft 
stark  und  uaregclmäräig  abgelaut'euuu  Kadiauf- 
flachen  die  Schtenenfabrllaehe  keinesweirs  fleioh- 
miifsig  berfllirvii,  sondern  in  »chiifllsicni  WeriiMd 
bald  mehr  auf  die  ftnfsere,  bald  mehr  auf 
die  innere  S«hienenbil1fte  treffen  nnd  dadarch 
abeebeerendc  Hewe^un^fen  veranlassen.  Indt^ssen 
dieie  Keime  der  Zerstörung  innerhalb  des 
Oeatftnges  erwiesen  eieli  noch  untergeordneter 
Natur  gegenober  den  Hftn^cln  des  Lan(,'8chwollen- 
systems  als  solcliem ,  weli-lio  indessen  nii-bt 
cunslruvliver  Art,  sondern  in  der  Wecbsel- 
beiiehnag  der  Schwelle  mit  der  Bettung  za 
•neben  sind.  Dazu  kommt  noch  diu  leidige 
Entwftsserungüfrage.  So  murale  das  Ideal  in 
den  Staub  sinken  nnd  heate  lesen  wir  in  Haar- 
m:inns  |!ii<  Ii  d>'n  liipidarrn  Satz:  „Die  Schwellen- 
frage hat  sich  dadurch,  dafs  Langschwellen  auf 
freier  Strecke  ansscheiden,  aafserordentlieh  ver- 
einfacht." ['iliriprcns  ist  es  sehr  intoressaiit, 
dafs  Uaariuann  sehen  iu  jeuer  iSiurm-  und  Drung- 
periede,  wo  Ibn  die  Langvchwelle  begeisterte, 
diidi  nach  di  r  ',>ii'  i  si  lus  eile  liiiiiilM  l  äugelte ;  der 
eisernen  natürlich.  Vielleicht  hatte  das  Herz 
dabei  weniger  Antbeil  als  die  kAhle  Absicht, 
dem  Risen  und  Stahl  auf  alle  Fälle  ein  neues 
Verwendangsgcbiet  zu  sichern.  Indessen,  wie 
es  oft  so  geht,  fand  man  unversehens  den 
goldflnen  Tantoflel  an  Asehenbrödels  Fnfs.  Wir 
meinen  damit  die  Hiiarmannsche  Hakenpliiite, 
zwar  ein  kleines  Zwischenglied  beim  tJeiLi->ebiui, 
welches  aber  gleichwohl  bei  der  .Ausgestaltung 
des  Eisenbahnpeleises  von  wf'itjrebendfr  Kcdcu- 
tung  geworden  ist.  Schon  jetzt  i^t  eine  (ieleise- 
linge  damit  ansgerflstet,  welche  dem  halben 
Erdum fn n u'1  ptVb k nmni t. 

Wir  uiiin^en  es  jedoch  dem  Leiter  überlassen, 
sieh  diese  persSnliehen  Erinnentngen  aas  dem 
ersten  nnd  nmfangreicliHten  .\bsrlinitt  des  Hiiar- 
maanscben  Buchs  zu  ergänzen.  Derselbe  schildert 
anter  der  Devise:  .,Was  war?*  alle  älteren 
GeleiHeconstriictii»iicii  von  ISedeutung  in  über- 
siehtlicher,  klarer,  von  nicht  weniger  als  322 
vomfigliehen  Abbildnngen  anterstQtzten  Dar- 
stellung. (Jerado  dieser  mehr  geschichtliche 
Theil  mit  seinen  eingestreuten  kritischen  Ue- 
merkungcn  nnd  seinen  .Ausblicken  nach  rechts 
nnd  links  mufs  d.is  hitcresse  aller  Gebildeten 
in  besonderm  Mafse  fesseln. 

Der  zweite  llaupttlieil  zeigt  nnserm  geisiljren 
Ange  das:  „Was  ist".  Kr  schildert  so  saclilifh 
wie  inft'.rlicb,  in  welcher  Weise  die  mafsgebenden 
Eisenbahnvcrwaltuugen  der  Hauptcultnrl&nder  die 


!  Scliieaenwege  ihrer  am  meisten  boanspruchten 
Linien  ansu'crnstet  haben.     Der  N'erfas.scr  stützt 
sich  dabei  weniger  auf  oflieiello  ilerichte  und  pri- 
vate Uittheilungen,  als  auf  eigene  Beobachtungen 
und  Versuche,  die,  was  widil  zu  bi  aehten,  an  voll- 
stiUidigen,  blindlings  ans  der  Strecke  genommeneu 
and  dem  Verfasser  aar Verfllgang  gestellten  Oeleise- 
stücken  mit  aller  Kiihe  und  (Jritndlichkeit  vor- 
genommen werden  konnten.  Die  Belagstücke  sind 
dem  Osnabrilcker  Geleisemnsenm  einverleibt.  Sie 
I  haben   mit  allen  ihren  Einzelheiten  innerhalb 
I  des  Textes  eine  derartig  vollendete  uud  zweck- 
I  mttl^ige  bildliche  Wiedergabe  geftinden,  dafs 
man  durch  das  Studium  dieser  Holzschnitte  fast 
I  unabhängig  von  den  begleitenden  Worten  wird, 
I  ja  Dinge  nnd  Umstftnde  entdecken  kann,  die 
v.iin  X  crfasser  gar  nidit  erwUhni  wurden. 

Lehrreich  ist  der  Vergleich  der  bei  den 
verschiedenen  Verwaltungen  für  erforderlich  ge- 
haltenen .Aufwendungen  an  Eisengcwicht  and 
Schwellenauflaerotliiche.  So  schwankt  dasSchienen- 
I  gewicht  zwischen  35,10  kg/m  (Oesterreichische 
t  Staatabahn)  nnd  52,00  kg/m  (Belgische  Staats- 
balin  ),die(ieleisauflageflilche  zwischen  HOOOtjcmi'n: 
(Oesterreichische  Staatsbahn)  und  lÜOOOqcm/m 
(Pennsylvania^Bahn,  Amerika).  Aehnliehe  Untere 
schiede  {rcben  sich  kund  hinsichtlich  der  An- 
sprüche iu  Bezug  auf  Steifigkeit  and  Wider- 
atandsfthigkeit  der  Schiene.  Koeh  anfallender 
ist  es,  dfifs  in  berailonen  KreiBen  Hoibst  bezüg- 
lich der  Abuesanng  und  Fem  der  Scbieaen- 
fUirflJhshe  sich  noch  keine  allgemein  anerkannte 
Nonn  eingebürgert  hat.  Die  l^ösung  einer  solchen 
Krage  ist  ja  auf  den  Weg  der  Empirie  angewiesen, 
nnd  es  bleiben  deshalb,  wie  der  Verfasser  mit 
Hecht  hervorhebt,  auch  einseitige  Versuche  immer 
verdienstlich.  Deniuich  hat  angesichts  der  That- 
.Sache,  dafs  im  Fernverkehr  Wagen  der  ver- 
schiedensten Bahnen  über  ein  und  dieselbe  Strecke 
laufen,  Ja  dafs,  bei  Liclit  betrachtet,  jedes  einzelne 
Kad  infolge  uugleichmilisigcr  Abnutzung  des 
Laofkranzes  seine  ihm  rigenUitbBUeke  WÜrkancr 
ausübt,  das  Exporimentiren  mit  e-rnfscn  Fehler- 
quellen zu  rechnen.  Erst  dann,  wenn  in  Form 
nnd  Material  ein  volles  Zusammenpassen  von 
Kad  und  Schiene  wirklich  orreicht  wurde,  wäre 
der  denkbar  geringste  Verschleifs  beider  und 
damit  die  hdchste  Betriebssieherheit  nnd  Schonung 
des  Materials  gewährleistet. 

Der  Verfasser  liefert  auch  Belege  dafür,  wie 
schwierig  es  sellMt  für  die  mit  dem  Btsenbabn- 
bett  ieb  ütiuidig  befafstcn  Techniker  ist,  den  Ver- 
schleifs des  Scbienenkopfes  lediglich  nach  dem 
Augenschein  zn  benrtbeilen.    Es  ist  bei  den 
eingezogenen  Auskünften  ^beantwortet,  es  sei  an 
der  Schiene  weder  X'erschleifs  norli  l^iucb  ein- 
!  tfetreten.    Mittels  eines  I'rofilographen  ist  dann 
I  aber  ermittelt  worden,  dafs  die  Abnutzung  der 
betrell'enden  Schiene  während  eines  fünfjährigen 
I  Betriebes  in  der  Nähe  der  Schienenmitte  sich 
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Auf  925  qmm  and  am  ScbienenstoA  mf  sot^ar 
283  qmm  QaerscIiuittsvcrmlnderoDg  belief,  ohne 
g^nane  re^clniUrHi^  Torj^^nonimene  Messun{j:cii  i.st 
es  ebeu  anmöi^licli,  dmi  W-rnclilfifs  in  seiiieiu 
forbUilireiteiidßn  \\rlaiif  zn  vorfulfren.  Der  Ver- 
fasser empfielilt  solche  auf  das  irinsrcndst«,  wie 
denn  auch  für  die  Beurthuiian^  verschiedener 
StablMrten  in  B«mg  auf  Verwlileifef«ttick«lt 
nar  auf  diesem  Wege  einwandfrei«  Unterlagen 
SU  gewinnon  sind. 

Der  dareheehnlttlicbe  Fahrfllehenveraebleib 
der  Schipnen  bezirtert  ';ii"h  auf  jiilirlii  li  1  i|iimi, 
wonach  auf  den  säinnitlichen  preufsischen  Staats- 
bahnen  bei  rand  60000  km  Oeleiilftngre  jahr- 
lich nngefithr  25<'U  rinn  Stahl  von  den  Sihicnon- 
kdpfen  beninterge8cbli«i»en  worden,  deren  Werth 
andi  bei  den  heutigen  niedri^ren  Marktpreisen 
immerliin  auf  die  Summe  von  melir  als  2  Millio- 
nen liark  SQ  schätzen  isU  l'ebrigens  hat  div»e 
SSilTer  nur  ein  alcademificlies  Interesse,  nicht  nnr, 
weil  sie  gegen  die  150  UilUonen  Gesammtauf- 
wand verschwindet,  sondern  weil  es  aucli  im 
idealen  lietriebKeinrichluugcn  ohne  VerHchleifs 
nieht  abgdien  kann.  Nicht  die  re^elmilfsi^'e  Ab- 
nntznnff,  sondern  der  mangelhafte  Znstand  der 
ächienenstüfse  bereiten  den  meiüten  Schienen 
tin  vonceitiges  Ende. 

Die  Materialfra^fe  wird  scibstvorständlicb  oft- 
mals gestreift.  Die  Ii^rgebnisse  zahlreicher 
Original-ZerreUiqprobea  and  chemischer  Analysen 
811»'!  bfigofncrr.  Hrsonderes  Anpremncrk  riclitf"tt> 
der  Verfasser  aaf  die  qVerschleifHfestigkeif*,  ein 
Wort,  das  ale  Materialcharakteristik  an  hnndert 
Stellfii  des  Hnclit!,«  aiifiaiirlii.  Was  damit  ge- 
meint ist,  bat  mau  im  Gefühle;  es  würde  sich 
aber  schwer  sagen  lassen,  worin  denn  das  eigent- 
liche Wesen  dieser  Kigenschaft  besteht.  Es  ist 
damit  ähnlich  bestellt,  wie  mit  dem  minera- 
logischen Hartebegriff.  Härte  wird  als  Hanpt- 
laetor  des  Widerstandes  gegen  Abnutzung  gelten 
mnssen.  Indessen  ist  die  Art  der  mechanisrben 
Einwirkung  der  Hüder  auf  die  Schienen  eine 
sehr  verwickelte.  Selten  findet  ein  regelmafHigfs 
Abwälzen  statt.  Die  Rader  werden  unrund  und 
schlagen,  die  Profile  hindern  sich  in  anberechen- 
barer Weise,  so  dafs  beim  DarUberfiüiren  eines 
Znges  bald  mehr  die  innere,  bald  mehr  die  üufsere 
Seite  der  Fabrfläche  in  schnellstem  Wechsel 
getreiSNi  wird.  Ferner  werden  die  Durchmesser 

der  b«MfIi?Ti  T\:tilrr  rluf's  Sntzes  ."»ownlil  im  li.irizrn, 
als  segmentweise,  ungleich,  was  ein  ununter- 
brochenes Gleiten  und  Schenem  znr  Folge  haben 
mafs.  Zu  Allem  kommt  noch  (iic  keineswe^'s 
nntergeordoete  Mitwirkang  von  Sand  und  sonstigen 
mineralischen  Schleifinitteln.  So  bilden  sich 
manche  schwer  erkhlrbaren  Vcrschleifserschci- 
nangen  heraus,  wie  sie  die  Haarmannschen 
Profllceichnnngen  erkennen  lassen. 

Jedenfalls  handelt  es  sich  hier  am  eine 
liaterialbescbaffenheit,  die  mittels  der  gewöhn- 
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liehen  Proben  gar  nieht  bestimmbar  ist.  Nur 
systematische,  äber  lange  Zeiträome  ansgedehnte 

Beoliaohtnngen  im  Betriebe  können  entscheiden. 
Was  Festigkeit,  ElasticiLät  und  Zähigkeit  betrifft, 
lüfst  das  von  modernen,  gut  geleiteten  Stahl- 
wt-rken  erzeugte  Kisenbabnmaterial  gewifs  nicirt.s 
zu  wünschen  übrig.  Kino  Itt/mkg-Schiene  des 
prenftlscben  Nomialprofils  hat  geradeso  ein 
Uebermafa  vm  W'iderstandsftlhigkeit.  Damit  Ist 
aber  durchaus  nicht  gesagt,  dafs  das  Streben, 
Hasse  in  den  Oberbao  sn  bringen,  nieht  erstet 
Princip  bi  im  Han  höchst  beanspruchter  Linien 
sein  und  bleiben  solle.  Die  Schiene  als  sdehe 
ist  damit  ebensowenig  betroffen,  wie  bei  ein«n 
Dampfhammer  die  Amboftwirkiing  nicht  von  dem 
eigentlichen  Arabefhi  sondem  von  der  Hasse 
der  im  Boden  steckenden  Sehabotte  bestimmt  wird. 

Haarmann  stellt  als  Schienenmaterial  von 
grofser  Verschicifsfestigkeit  an  erste  Stelle  den 
pessemerstaiil  nnd  sanren  Siemens-Martin-Stahl; 
der  busische  Stahl  erschünt,  so  paradox  es  auch 
klingt,  zu  rein  und  fein  für  diesen  Zweck.  Auch 
bei  anderen  Metallen  sind  Ähnliclie  Krfahrungen 
gemacht.  .Als  z.  H.  das  Kupfer  nach  Kinfühning 
des  elektrolytischcn  l'rocesses  in  chciiiiHch  reinem 
Zustande  in  den  Verkehr  kam,  freuten  sich  die 
Elektrotechniker;  aber  die  Locomotivbaaer klagten 
über  die  Vorschiecliterung  des  Materials. 

Unter  Verwerthung  aller  der  bis  dahin  in 
seinem  Buche  niedergelegten  Erfhhmngen  eot- 
sfaii'i  licr  neue  Starkstols-t  )berban  lir  s  Vi  rfassers, 

i welchen  er  auf  der  (ieorgs-Marieu-ilutteu-Elsen- 
bahn  in  einigen  Hnndert  Metern  berrits  kalte 
verlegen  lassen,  als  der  .Ausschufs  für  die 
technischen  Angelegenheiten  des  Vereins  deat- 
seher  Eisenbahn-Verwaltangen  in  seiner  Hän- 
Sitzung  ira  Jahre  lUOO  zu  München  empfahl, 
Versnobe  anch  mit  solchen  (^onstroctionen  anzn- 
stellon,  die  darauf  abzielen,  die  Vorzflge  des 
schwebenden  Stul'ses  mit  denen  des  festen  zu 
verbinden.  Er  stellt  sich  als  eine  weitere  Vor- 
vidlk<*mmnuiig  seines  Wechselsteg  -  Verblatl- 
schienen-Dberbaues  dar,  welcher  in  jetzt  nahezu 
rjjilhri'gem  Ketrieb  seine  Utbcrlcfrcnheit  über 
1  alle  anderen  Systeme  bereits  dargethan  bat. 
Die  Ueberlegenkeit  des  Haamaanschen  Eisen- 
<|Uersch\ve!len-Stark.stofs-Ob"rl.;iMc.s  beruht  «0- 
uächst  in  der  Einführung  eines  wesentlich  vur- 
besserten  Eisenqnerschwellenprofits ,  der  so- 
1  genannten  Pippenschwelle,  welche  sich  einerseits 
der  Bettung  vorzüglich  einfügt,  andererseits 
durch  ihre  Randleisten  den  Hakenplatten  eine 
tri  <4oii  I^ilngsverschicbung  vollkommen  gesicherte 
Lagerung  bietet.  Der  charakteristische  Bestand- 
theil  ist  der  Schieneustorsträger,  welcher  den 
Stöfs  in  seiner  ganzen  Lilnge  unterstützt  und 
die  Druckanlsemng  der  Beti-iebsmittel  auf  die 
beiden  Stofsschwellen  übertragen  hilft,  so  dab 
ohne  IliiiuMSi:  der  guten  Eigenschaften  des 
1  schwebend  verlaschten  Stofses  auch  noch  die 
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I^ten  Eigeniohaflen  des  fratKelagerten  Stohei 

gewahrt  sind.  Das  System  pafst  sich  überdies 
aoch  dar  UolsachweUe  io  bester  Weiae  an. 
Bereite  im  Oetober  lf>00  ward«  von  derKSnigr- 
liehen  Eisenbahndiroction  Münster  zwischen  doD 
Stationen  Hasbergen  und  Osnabrück  der  Schnell- 
KQgelinie  Köln  —  Hambarp  eine  Strecke  mit 
Starkstofs  -  Oberbau  ausgebaut  und  zwar  theils 
mit  Holzquerschwellen ,  flitnls  mit  Eisenquer- 
schwellen. Das  ausgezoicluiete  \  erhalten  dieser 
Strecke  im  Betrieb  liefert  den  praktisclien  Be- 
weis für  die  Richtigkeit  der  (Jesichtspunkte, 
welche  bei  dieser  neuesten  Vervollkommnung 
dee  EieeDbahogeleiees  ualbgelMiid  waren. 

I^ic  Hfschreibung  dieses  Meisterstücks  der 
Oberbaucuustruction  bildet  von  Kechta  wegeo 
den  Scidnfteteln  dee  in'ofe  angelegten,  maeter> 
gültig  dnrchgefnlirt«  ■!  und  in  vorzüglicher  typo- 
graphischer Ausstattung  auftretenden  Bucb- 
werJUf  wekhei  ffir  alle  Zeiten  in  der  teehne- 
legitchen  Literatur  klassisch  bleiben  wird,  ein 
Denkmal  deutschen  Fleifses  und  deutscher  Gränd- 
Uchkeit. 


I       I>oeh  wir  rind  noeh  niebt  am  Sehlnlh!  Der 

Verf(s-pr  hat  es  für  angezeigt  gehalten,  noch 

I  ein  36  Seiten  langes  „ächlursworf^  hinzuzufügen. 

I  Ick  mnlli  olTen  geetehen,  dah  mieh  anfange  die 
Furcht  beschlich,  es  könne  damit  der  voranf- 
gegangenen  wissenschaftlichen  Ai-beit  kein  be- 
sonderes Relief  verliehen  werden.  Und  in  der 
That  wird  Derjenige,  welcher  bis  dahin  das 
Buch  mit  Liebe  und  (Tründlichkcit  durchstudirt 
hat,  in  Bezug  auf  das  Huuptthonia  wenig  Neues 

I  zu  hören  bekommen.  Indessen  der  Verfasser 
berührt  in  diesem  Sciilulswort  auch  nucli  eine 
.Anzahl  naheliegender  wirthschaftlicher  and 
administrativer  Fragen  und  bringt  nns  dabd 
in  anregender  Weise  auf  neue  nnd  lehrreiche 
üesichtspuakte.  Ueberdies  will  es  uns  scheinen, 
als  eel  dlee  Sdalal^ert  vorwlegeDd  an  die> 
jenigen  Tntoressenten  gerichtet,  denen  ani 
irgend  welchen  Gründen,  sagen  wir,  weil  ea 
nnter  Ihrer  Würde  iat,  aieb  mit  teekniaeber 

I  Detailarbeit  zn  hofassen  ,  das  Snniinm  ilcr 
wissenschaftlichen  Theile  des  Uuches  nicht  za- 

I  gmnnthet  werden  kann. 


Die  If'ortschritte  in  der  Roheisenerzeugung  Deutschlands 

seit  1880.* 

Von  Ingenieur  W.  Brügmann  in  Dortmund. 


Ein  Vergleich  der  im  Jahre  1880  in  der  ganzen 
Well  erzeugten  Mengen  Roheisen  (18.3  Millionen 

Tonnen)  mit  i\n\  t'lf"'if'ti'"ti  Zalilfn  für  'la?  Jndr  1900 
(Aber  40  Millionen  Tonnen)  und  1 UU 1  (etwas  über 
39  Millionen  Tonnen)  ergiebt,  dafs  sieb  in  diesem 
Zeitraum  die  Rohci^fiicrzein^ung  ineiir  \^■ie  ver- 
doppell  bat.  An  dieser  Steigerung  sind  vornehm' 
lieh  xwei  Linder  betheiGgt,  ntmlieh  Amerika  und 
Deutschland.  Amerika  nahm  1880  unter  den 
Robeisen  erzeugenden  Ländern  mit  3,8'.).^  Millionen 
Tonnen  (der  Hftlfte  der  damaligen  Erzeugung  Eng- 
lands) die  zweite  Stelle,  und  Deulsebland  mit 
2,7^0  Millionen  Tonnen  (ungerähr  einem  Drittel  der 
englischen  Erzeugung)  die  drille  Stelle  ein. 

Im  Jahre  1900  erzeugte  Amerika  1  1,000  Mill. 
Tonnen  flStOl  in.Si.  England  8,902  Mill.  Tonneu 
(1901  7,7bl>,  Ueut.srhJand  8,351  Millionen  Tonnen 
(1901  7,785).  Amerika  hat  also  die  Roheisen- 
eneugunrr  inthr  wif  dreicinhalbfacli  iiinl  Df  ütsr-li- 
land  mehr  wie  dreifach  vergrö£sert,  während  Eng- 
lande Ekwugung  eine  nur  mibige  Zunahme  leigL 

Es  erscheinl  nun  durchaus  übernflssig,  in  einer 
Versammhing  des  Iron  and  Stcd  Institute,  dt>scn 

*  Vortrag,  gehalt«n  auf  der  üerbstvergtuiiuiluiij,'  de« 
LroB  and  Stsel  Institute  sm  8.  September  in  D&sel- 
Amt, 


Mitglieder  in  so  hervorragender  Weise  an  der  Er- 
•dillefinmg  neuer  VerwenduigBsweeke  Ar  fSaen  imd 

Stahl  belheiligt  sind,  die  Grfinde  (iar/iilepon  dit-  ru 
einer  so  raschen  Zunahme  der  Robeisenerzeugung 
in  der  gancen  Welt  geftthrt  haben,  und  ebenaowenig 
erscheint  es  anpc/pi^^f,  auf  die  rasche  Entwicklung 
der  amerikanisdien  Roheisenerzeugung  hier  näher 
einzugeben,  es  m<Igen  nur  in  KOrae  die  Verblhnisse 
I  gestreift  werden,  liic  Dentschlands  Roheisenerzeu- 
gung SO  rasch  anwachsen  iie£sen.  Neben  vielen 
anderen  Ursachen  sind  es  vomefamHeh  nm  Dinge, 
die  hierfür  bestimmend  waren,  nämlich  zunäch.st 
die  auXserordentliche  Zunahme  der  Steinkohlen- 
förderung Deutschlands,  welche  eine  Versorgung  der 
deutschen  Hochöfen  mit  heimischem  BrennstulT  er- 
möglichte, und  dann  die  diircli  Eirifiiliruiig  des  basi- 
schen Processes  bedingte  Aufscliliefsung  der  Eisen- 
vorkommen in  Luxemburg  und  Elsals- Lothringen. 

Die  Sleinkohlenfördr-rnng  Deulsclilaiuis  hat  sicli 
seit  dem  Jahre  1880,  in  dem  dieselbe  etwa  47  Mili. 
Tonnen  betrug,  mehr  wie  verdoppelt.  Im  Jahre 
1900  wnni'  n  niii'l  100  Millionen  Tonm  i-  ^rrförderl. 
Das  stärkste  Anwaclueo  zeigt  die  Förderung  des 
Rubrberiria  (WestMen  und  Rheinland),  die  ▼oa  St 
Millionen  Tonnen  im  Jahre  l'^^O  auf  60  UiUione» 
Tonnen  im  Jahre  1900  stieg  j  seine  Förderung  ist 
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also  ungefUtr  in  demsetben  Verhtitoib  gewachseD, 

wie  die  dputsche  Roheisenerzeugung.  Dit'  t  r  r!<  /irk 
isl  in  der  Lage,  die  gesammlen  deutsclien  Hucliüfen 
mit  Koks  »i  Tersorgen,  denn  seine  Eneagnnf  belrng 
in  Jabre  UJOO  U.C>H  Millionen  Tonnen,  während 
ZU  deraelben  Zeil  Deutschland  1  ^  ö59  Tonocn  ins- 
gesammt  dantettte. 

Aurscr  im  Ruhrbenrk  wurden  im  Jahre  1900 
an  Koks  erzeuj^ : 

in  Obeno1ilesi«B  .  .  .  .  =  1,411  Kill.  Tonnen 

in  Nicdersclilfisien   .    .   .  =  (l,r>"Jfi 

au  ilcr  Saar   -  n,H!»4     „  „ 

im  Aacliffior  üczirk  .  .  -  0,'2'>7  ^  « 
b«i  Oberkirchen  0,()ä3    „  „ 

im  Kftaigniah  Suthsea  .  sas  oj)74    ,  . 

Von  norh  gn'irscn'in  Finflufs  auf  da-^  Wuchsen 
der  deutschen  l^iheisencrzeugung  war  die  Erfindung 
der  Entphosphorung  des  Eisens  im  Converter.  Bei 
(lelegcnhf'it  des  Meeting  des  Iron  and  Sleel  histiliite 
in  Düsseldorf  im  August  1880  äufserte  si(tli 
Hr.  Hassenez  hierfiber  wie  folgt :  ,  Por  a  long  liine 
il  appearcd  as  if  thc  dephosphorisiog  of  pig  iron  in 
the  manufacture  of  sleel  and  homogeneous  iron 
could  only  he  accninplished  in  the  open  hearlh,  and 
was  in  Ihe  Converter  impossihie  until  (he  achicTe- 
ments  of  Stieliis,  Rieliards  and  Messrs.  Thomas  and 
CJik'iirist  werc  made  known,  and  provcd  al  oncc  the 
possibility  of  dephospborising  by  means  of  the  basic 
proccss  in  the  Bessemcr  Converter.  The  (lerman 
iroumaslers,  owuing  vasl  quanüties  of  cheap  phos- 
pborie  ores,  but  baving  lilüe  liaeroatile  at  iheir 
command,  had  good  rcnson  to  he  !li:iril;fiil  [c  tlinse 
who,  eiUier  Ihrough  Iheir  good  cuunst;!  or  actuul 
Bctive  Service,  have  oondoced  to  this  resull.* 

Trntz  li  m  aus  diesen  Worten  die  hohe  Hedou 
lang,  welche  man  dem  Thomasprocefs  fär  Deulsch- 
lands  Eisenindustrie  schon  kam  nach  seiner  Ent- 
deckung beilegte,  ersirhllieh  isl,  wird  man  kaum  zu 
dieser  Zeit  haben  voraussehen  können,  daSs  Deutsch- 
land «0  ThomasToheisen  im  Jabre  1900  Ober 
4  800000  l  erzeugen  würde,  etwa  2  Millionen 
Tonnen  mehr  als  die  Gesaramtenteugwig  im  Jahre 
1880  betrug. 

Nelien  Thomasroheisen  ist  besonders  die  Er- 
zmfrimrr  I  )eii(snhlands  in  Giefsereiroheisen  ge- 
waciiseii,  nämlich  von  etwa  zweihunderttansend 
Tonnen  im  Jahre  IKSO  auf  etwa  l.r»  Millionen  im 
Jahre  1900.  Deiit-''liland  isl  in/.wiselien  f.iliig  ge- 
worden, seinen  Ueclarf  un  Giefsereiroheisen  selbst 
tu  decken.  Etwas  gefallen  ist  die  Eneugang  von 
Piidd'I  und  Spiegeleisen,  nämlich  von  etwa  zwei 
Milhonen  Tonnen  auf  l,ü  Millionen  Tonnen.  Leider 
sind  diese  lieiden  Eisensorlen  in  der  Statistik  nicht 
getrennt ;  innerhalb  dieser  ririifipe  wird  eine  starke 
Verschiebung  slallgefundeu  haben.  Die  Erzeugung 
an  Sebvireifeeisen  sank  von  zwei  Millionen  Tonnen 
im  Jahre  ISSO  auf  1,2  Mill.  Tonnen  im  .lahre  1895. 
Seitdem  stieg  diesell»«  wieder  auf  1 ,8  Mill.  Totmen. 

Verhiltnifsmäfsig  geringen  Schwankungen  war 
die  Erzeugung  an  Besseinerroheiseu  unterworfen, 
dieselbe  bewegte  sich  um     Million  Tonnen  herum. 


IVotzdon  die  RoheisencrzMigung  Deutschlands 

einen  so  raschen  Aufschwung  genommen  hat.  sind 
dennoch  die  deulschco  ilochofenwerke  nicht  im- 
stande gewesen,  den  Bedarf  zn  decken,  denn  in  den 
letzten  zehn  Jahren  (1891  -  ll'OO)  hat  die  Mehr- 
einfuhr  an  Roh-,  Bruch-  und  Alteisen  1,8  Millionen 
Tonnen  betragen.  Allerdings  muCs  hierzu  bemerkt 
worden,  dafs  die  günstige  Lage  des  Eisengewerbes 
in  den  letzten  Jahren  besonders  starken  E^flulis  aus- 
geübt hat,  denn  IKier  eme  MMion  der  Mehreinfukr 
entfällt  auf  die  beiden  Jahre  1899  und  1900.  Vor- 
nussichtlirh  wird  bierin  in  den  nächsten  Jahren  eine 
Aenderung  eintreten,  denn  ira  Jahre  1901  sind 
|()(i(H)  i  mehr  aus-  wie  eingeführt  und  im  eciten 
Halbjahr  VMH  etwa  330  OOO  l.* 

Hevor  zur  Besprechung  der  örtlichen  Vertheilung 
derRohei-senerzeugung  in  Dentsrhiandflbergegangen 
wird,  mo^re  noch  kurz  der  Krzversorgung  Deutsch- 
lands im  allgemeinen  Erwähnung  gelhau  werden. 
Hr.  Geheimrath  Wedding  lubert  sieb  hierzu 
wie  folgt: 

.Fragt  man  nun,  wie  weil  die  einzelnen  L&nder 
mit  ihren  dgenen  Erzen  auskommen,-  so  ergiebt 

sich,  dafs  nur  die  Vereinigten  Staaten  und  Deutsch- 
land genügend  Eisenerz  besitzen,  um  ihre  Ruheisen- 
erzeugung selbst  decken  zu  kSnnen,  dafs  aber  nur 
die  Vereinigten  Staaten  das  wirklich  ihiin,  Deutsdi- 
land  dagegen  eine  bedeutende  Einfuhr  fremder  Erze 
aufzuweisen  hat,  wihrend  Grolld>ritannien  vreit  Qber 
'/s  seines  Erzbedarfs,  Frankreich  gegen  die  HSlfte, 
Belgien  mehr  als  7*  '^^^  Ausland  beziehen 
mufs.  Spanien  und  Schweden  sind  die  beiden, 
diesen  Bedarf  hauptsächlich  deckenden  Länder. 

Deiilscliland  liut  eine  seine  Ausfuhr  an  Erzen 
überwiegeiidt?  Kinfuhr,  aber  das  liegt  nicht  etwa 
daran,  dafs  diese  Einfuhr  an  sich  nolhwendig  wäre, 
sondern  lediglich  daran,  dafs  die  eingeführten 
Erxe  aus  Schweden  wesentlich  zur  Ani-eicherung 
der  Hoehofimbtediiekungen  dienen  und  die  aus 
Spanien  diejenigen  Werke  versehen,  welche  phos- 
phorfreie  Eisenerze  verarbeiten  wollen.* 

Die  Eisenerzgevrinnung  in  Deutschland  betrag 
|SK()  piwa  7  Millionen  Tonnen  und  stieg,  haupl- 
sächhch  veranlafst  durch  die  rasche  Zunahme  in  der 
Mtnelteförderang,  im  Jahre  1900  auf  19  Millionen 
Tonnen.   Von  dieser  Fönlernng  wurden  :t ' Mill. 


Tonnen  ausgefiihrl  und  zwar  über  1^« 

rlVtl 


Millionen 

Tonnen  nach  Belgien  und  etwat  unter  1  Vt  MiUioaen 
Tonnen  nach  Frankreich.  Damaeli  ist  wohl  anin- 


*  .\u  l{<ihei«en  uhne  Alteisen  wudaa  im  Jahre 
1901  eiiig«fftbrt  .  .  .  2U7  50;)  t 
tnsgvführt  .  .  .   15<)  448  t 

Mfhn  intnlir  .     117  i  t 
Im  erstell  HtübjaUr  liMrj  \surden  an  lioheisen 
eingeführt   72  057  t 

snsgefüfart  .   .  .  .  .   VMum  t 

Melirausfulir  .     M  594  t 
**  K<    iint4Thi-gt   kfiiiciii  ZweitVl,   ilafs   die  l'.r/- 
Ritifuhr  Deutsch lauds  sich  erheblich  verringern  wärde, 
\  wenn  die  einhi>iiuiaehen  Eiss  sa  soMiiksaiseDea  TMfca 
I  befördert  würden. 
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nehmen,  dafs  Deutschland  fast  ausschliefslich  Minette 

ausKerübrt  hat. 

Die  Einfuhr  an  ELsenerzcn  bclnig  im  Jahre  1900 
rund  4,1  Millionen  Tonnen.  Nur  etwa  V«  Million 
Tonnen  wurden  iih<*r  Land  eingeführt.  Oesterreich- 

Ungarn  ver"s<>rp;lc  die  schlt-sisi  hr  Kisfnindnstiif  mit 
t'lwas  mehr  wie  einer  ViertelmiUion  Erze,  an  der  Ein 

I^iitnng  pro  Kopf  md  Jahr  in  Toanea. 


fuhr  der  anderen  ViertelmiUion  (wahrscheinhch 
hauptslehlieh  Purple  ore,  Puddel-  und  Schweifs- 
schlackttO  iMihriliglcn  sirli  Belgien,  Frankreich. 
Holland  und  England.  An  der  Einfuhr  der  über- 
seeischen Erae  nahtnen  d»  deutaehen  Hifen  nur  in 
geringem  MaCie  theil,  im  Jahre  1901  mit  einer 
halben  Million  Tonnen,  wihrend  die  hollftndischen 
Hfifra  «Rotterdam  und  Amsterdam  Ober  3  Millionen 
11t  f-  itcn.  Alls  Sii  iiii.  II  und  Portugal,  Algerien  und 
Italien  kamen  pbospborarmeErse  (1,8  Miil.  Tonnen), 
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wllmiid  hanptaldilicih  Sehwtdm  phosphor^  und  |  stehende  AaftteUong,  welche  die  flberaeeiiehe  Bo- 

eiscnreiches  Material  ( 1 ,3  Million  Tonnen)  sandte.  fuhr   Deutsi  hlands   an   Kisen-  und  Mansrinpizm 

Maoganerze  wurden  zumeist  aus  Rufsland  i  veraoschaulicbt,  ist  dem  freundlichen  Enigegeu- 

(l&OOOO  t)  bezoBen;  Oriechenlaiid,  Indioi  und  kommen  der  Firma  William  H.  Malier  io 

Brasilien  lieferten  nngefthr  27000  t.    Die  nach-  j  Rotterdam  au  danken. 

Me  Map,  Ans-  ud  DandiAdir  mm  BIsenera,  H aBsaaers  ud  fleUaeken  (aar  Terhtttaaf  dleoewi) 
■ker  die  Orrnuen  des  Deatsehen  Reichen  wlhrend  der  lafere  mt  Ua  IMOi 


Eiseiirrz  . 

Mangaoen 
Sehladna 


Eisenerz  . 
Maaganera 


Haaganis 

SAfiflkan 


MaDganerz 


Einfuhr: 

XOOfI 

1884 

1885 

iOOf 

IBM 

688618 

766869 

764798 

9H]:ii7 

868807 

818008 

1086803 

1168881 

1888068 

1668619 

8676 

wa  w 

IWUU 

— 

1448 

198688 

10Ü60 

167468 

816084 

481198 

480683 

1899 

1898 

1804 

1886 

1806 

1897 

laan 

1899 

1900 

lOlUlJB« 

90B8Ü07 

9017186 

mStOOt%KM 

11410 

V3SV« 

14868 

99676 

wNMJU 

108807 

410870 

681685 

477801 

688884 

687648 

680961 

670984 

68B086 

888888 

074609 

A  n  B  f  u  h  r 

lOOi 

1  ARO 

kOOO 

1884 

1886 

1  ooo 

1400746 

1881180 

1781686 

188»396 

1771988 

1881976 

1744937 

2212328 

219015 

2245491 

8868 

8661 

88972 

8768S 

39002 

100896 

~806 

1188 

18888 

16196 

86078 

87608 

100808 

1801 

1809 

1808 

1804 

1886 

1866 

1807 

1888 

1880 

1800 

1973481 

2353398 

2558729 

2480135 

964S904 

8230390 

2933733 

3139207 

8880890 

1765 

2304 

2787 

44tiO 

7177 

8615 

4809 

7040 

1988 

UM« 

16798 

17419 

81608 

90481 

17014 

97729 

86981 

3KNNM 

88881 

Durchfuh 

r : 

1881 

188S 

1888 

.1884 

1886 

1887 

1888 

1889 

1890 

7468 

641 

904 

80 

836 

886 

808 

18170 

87019 

640 

161 

693 

15 

G43 

29ti7 

2;»4 

297 

997 

•456 

1466 

1891 

1892 

1893 

1894 

1895 

1896 

1897 

1898 

1899 

1900 

2ft544 

sa^ii 

43*19 

61821 

asl78 

68267 

r>9088 

78543 

74664 

1068» 

741 

871 

227 

2068 

3314 

3457 

4031 

1219 

1134 

9902 

8786 

8488 

907 

491 

166 

88 

9084 

190 

Eisenerz  . 
Manf^anerz  . 
skhlaokea 


Eisenerz  . 
Maagaaen 
SeUaokaa 

Das  rasche  Anwaehsen  der  Roheisenerzeugung 
Deutschlands  könnte  nun  zu  der  Annahme  ver- 
leilen, dafs  die  deutsche  Hochofenindustrie  unter 
gans  besonders  gflnstigen  Verfalltnissen  arbeile. 
Dies  ist  jodor-h  duE-chwrg  nirht  <ier  Fall,  denn 
diejenigen  Gegenden,  die  reich  an  Breuustoffen 
xad,  ttrdtm  nur  wenig  Eisenstein  und  amgekelirt. 
Auch  tiilt  mehrfach  der  Fall  ein,  dafs  die  Ver- 
braucbastätten  des  Roiieiaens  sehr  entfernt  vom 
Orte  der  Erzeugung  liegen.  Die  Besprechung  der 
einzelnen  Gegenden  Deutschlands,  in  denen  Roh- 
eisen gemacht  wird,  wird  dies  n&tier  aeigen. 

ta  aeinem  Vortrage,  welchen  er  bei  Gelegen- 
heit des  Mt'ctin^;  des  Iron  and  Steel  Institute 
im  August  1880  in  Düsseldorf  hielt,  theilte 
Hr.  Sc  h  link,  dessen  Name  bei  den  älteren  Mit- 
gUedern  des  Institute  in  gutfni  Andenken  sieben 
wird,  die  Roheisen  eneugenden  Gegenden  Deutsch- 
lands ein  wie  foi^t : 

1.  Rheinland  und  Westfalen, 

2.  Luxemburg,  Lothringen, 

3.  Obeit>chlesien. 

Die  Statistik  der  dealseben  Hochofsnwetke 
bat  eine  et  was  andere  fiinthcUung  getroffen  imd 
zwar  wie  folgt: 


1.  Rheinland  und  Westfalen  ohne  Saarbesirk 

und  ohne  Siegerland, 

2.  Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau, 

3.  St^Iesien  und  Pommern, 

4.  K**inigreioh  Sachsen, 

5.  Hannover,  Braunschweig, 

6.  Bayern,  Warttemberg,  ThOringen, 

7.  Saarhezirk,  Lothringen  und  Luxemburg. 
Die    Roheisenerzeugung   Rheinlands  und 

Westfalens  (Gruppe  l)8tatzt  sich  aufdasmichtige 
Kohlenvorkommen  <Us  F^nluliecki-ns,  und  dessen 
Koblenreicbthum  verdankt  der  Bezirk  auch  ferner  die 
leitende  Stellung  in  der  Weiterverarbeitung  des 
Roheisens,  die  derselbe  auch  heute  noch  einnimmt. 
Die  Düsseldorfer  Ausstellung  giebt  ein  über- 
zeugendes Bild  sowohl  von  der  [..eistungsfähigkeit 
wie  von  der  Vielseitigkeit  der  IJ  si  iiindustrie  Rhein- 
lands und  Westfalens.  Diesen  hohen  Standpunkt 
hat  die  Eisenindustrie  des  Bezirks  in  einer  langen 
Reihe  von  Jahren  erworben  und  audi  in  den 
letzten  zwanzig:  .Juhren  trotz  der  grofsen  Verluste, 
die  den  Werken  aus  dem  Rückgang  der  Schwcils- 
eisen-Herstellung  durch  die  Entwertbung  der  tot- 
handeiicn  Anlagen  '^rv-iich-in,  mit  Erfolg  ver- 
Iheidigl.     Hr.   Bergasse^sor    T  ü  b  b  e  n  (1901) 
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Bpricbt  sieb  aber  dieten  Ptinkt  in  iemer  Arbeit 
(ÜMT  die  Gisenindustrie  des  Oberbergunttbnilis 
Dortmund  ungefähr  aus  wie  folgt: 

,  Welch  gewaltigen  Einfluls  die  basische  Plufs- 
eisenerzeugun^'  im  Laufe  der  letiten  20  Jahre 
auf  die  Art  ihr  Rohfisenerzeugung  auspefibt  hat, 
geht  am  beeilen  daraus  hervor.  daLs  im  Jahre 
1880  die  PuddehrobeiBeiieKeugung  mit  'JfrJSll  ( 
noch  43  "/o  der  gesammten  Roheisen-Erzeugung 
(des  Oberbergamt^bezirks)  ausmachte,  während 
dieselbe  im  vergangenen  Jebie  (1900)  mit 
56  164  t  nicht  mehr  wie  2  "/o  betrug.  In  der- 
selbeo  Zeit  stieg  die  FluHaeiseuroheiseo-Erzeuguag 
TW  396SS6  t  oder  48  $16  uiT  S306056  t  oder 
80Vi  %    der  gesammten  Roheiaeneneagimg. 


BobdseaerMigiing  reu  BhefadaBd-WeilfldeB 
eine  ffieg  vnA  Saar. 


Dabei  nt  zu  berflcksichtigen,  dafs  dem  beeischen 
nufoeisenproccrs  etwa  85  7«  der  gesammten 
Fluiseisenerzeugung  zufallen*. 

Die  Hochöfen  Rheinlands  und  Westfalens  ver- 
wenden mit  Ausnahme  von  Eschweiler  aus- 
schliefslich  Koks  aus  dem  Ituhrkohtcnbecken. 
Trotzdem  der  Koks  aus  Kohlen  mit  sehr  wer- 
scfiifdcuet  Kok^fühij^'keil  und  Reinheit  erzeugt 
wird,  kann  man  denselben  durchweg  als  einen 
guten  Hodiofenkoks  besdebnen.  Der  Asebeo- 
gehalt  beträgt  etwa  9  %  und  der  Wassnr'/ehalt 
7  bia  12  7*-  i^züglich  der  Tragfähigkeit  i^t  zu 
bemerken,  dab  nadi  den  in  den  leisten  Jahren 
gemachten  Erfahrungen  Oefen  von  30  m  Hölie 
ohne  Schwierigkeiten  mit  Ruhrkoks  betrieben 
werden  kOnnen.  Die  me^en  Hoehofenwerke  des 
Rnhrbezirks  besitzen  zwar  ci^,'rnr  Kukerden,  in- 
dessen stellen  diese  nicht  mehr  wie  früher  den 


ganzen  Bedarf  der  Werke  her,  tnfl  die  Kohlen^ 

zechen  die  Preise  für  KokskoklsD  so  bemessen 
haben,  dafs  den  HQltenkokereien  ein  Nutzen  kaum 

I  verbleibt.  Durch  Ankauf  eigener  Kohlenzechen 
haben  die  grolMD  Boheisenerzeuger  des  Kohlen* 

'  reviers  sich  vom  Kohlenmarkt  unabhängig  ge- 
macht.   Vielfach  sind  diese  Zechen  in  nächster 

I  Nähe  der  Hochofenwerke  belegen  oder,  falls  dies 

;  nicht  der  Fall  ist,  sind  dieselben  diircli  ei^^ene 
Eisenbahnen  mit  den  Hocbofeowerken  verbunden. 
Eig«ie  Kohloizedien  besHaen  folgende  Werke: 
Hörde,  Union,  Hö^^ch,  Schalke,  der  Bochumer 
Verein,  Krupp,  UutchotTnungshütte,  Phönix,  Rhei- 
DiBche  Stahlwerke  und  die  Gewerkschaft  DÖitsdier 
Kaiser. 

Was    nun    die   Versorgung    des  rbeinisch- 
westfUisehen  Districts  mit  Efoenersen  anlangt, 

so  ist  zunächst  festzustellen,  dafs  im  Kohlenrevier 
selbst  aufser  unbedeutenden  Mengen  Blackband 
(22696  t)  und  Raseneisensteinen  (1585  t)  keine 
Eisenerze    gewonnen    werden.     Nach  Assessor 
TObben    verbrauchte    der  Oberbergamtsbezirk 
Dortmund    im    Jahre    1900    an  inländischen 
Erzen    nnd   Eisenschlacken    tJItöS  1.53  t   und  an 
ausländischen   Erzen  30.'!»  ."7:!  t.     Von  den  in- 
ländischen  Erzen  wird  am    meisten  Minelte  ver- 
wendet und  zwar  wegen  der  durch  die  groläe 
Entfernung    (333   Kilometer)    bedingten  hohen 
Frachtkosten  durchweg  die  bessere  Sorte  mit 
dS  bis  38 Eisen,  6  bis  8  ^  Kiesehlure  und 
10  bb  18  %  Kalk.    Die  Frachlk  .sten  fflr  diesen 
Stein  stellen  sich  neuerdings  auf  etwas  unter 
6  «M,   falls  derselbe  aasseUie&lieh   mit  der 
Eisenbalm   befördert  wird,    und    der    Preis  im 
I  Kohlenrevier  auf  etwa  U  o^.    Das  Erz  bricht  in 
grofsen  Stocken  und  gilt  als  sehr  leicht  redueh'bar 
und  gutartig.     An  zweiter  Stelle  steht  der  Spalh- 
eisenstein  des  Si^erlaudes,  der  in  geröstetem 
Zustande  sum  Versand  kommt  und  b  <Besem 
47  bis  48  %  Eisen  und  8  bis  10  ^  Mangan  bei 
9  bis  12  %  Rückstand  enthält.    Von  der  1,5 
Million  starken  Pfirderung  des  Siegerlandes  ver^ 
arbeitet  Rheinland  und  Westfalen  annähernd  ein 
j  Drittel.    Bei  einer  Transportlfinge  von  etwa  150 
!  Kilometer  betragen  die  Frachtkosten  etwas  unter 
I  3  tJi  die  Tonne  und  der  Preis  an  der  Verbrauchs- 
stelle   18    4.     Dieser  Stein   ist  für  die  Suhl- 
verfahren aufserordentlich  werthvoll  wegen  seiner 
t  Phosphorfreiheit  und  wegen  seines  hohen  Mangaa- 
gehaltes.     Einzelne    Sorten   enthalten   nicht  un- 
I  bedeutende  Mengen  Kupfer  und  fast  stets  kommen 
I  anch  Blei  und  Zinkene  m  denselben  vor.  In 
nngerösl'  tcin  Zustande  ist  der  Späth  brüchig,  im 
gerösteten  pulverig,  doch  nicht  so  fein,  wie  die 
einseinen  spanischen  Spathe  oder  die  Sehwefel- 
kiesabbriiii'li'    Hivt'iglirh  des  Ausbringens,  welches 
j  praktisch  gewöhnlich  wegen  des  Wassergehaltes 
I  und  wegen  des  Verlustes  an  Mangan  im  Hoch- 
ofen zu  ">()  %  Metall  angenommen  wird,  steht 
i  der  Späth  den  ausländischen  £rzen  am  nächsten. 
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Aus  <iem  Lahn-  aod  DSIgsbid  erliSlt  der 

Hiilirkri!:li  lilie/irk  zweierlei  Ei^fncrze.  iiSnilich 
Hutlaiscnütcin  mit  48  bis  r>^  ^  Eiiaen  und  reich- 
lich SO  ^  RQckstand,  und  Msnganerae  mit  S2  bis 
:{S  %  Eisen,  7  bis  24  %  Mangan  ui;il  Is  his 
2b  ^  Kücksland.  Die  TransporÜänge  für  diese 
Steine  betrSgt  etwa  S20  Kilometer,  die  Fracht 
etwa  4  -U,  tU-r  Preis  für  Rolheisenstein  etwa 
ITj.üO  ./Ä  und  für  Manganerze  14,50  ,H.  Der 
Pbosphorgehalt  ist  nicht  unbedeutend  und  das 
Mullerausbringen  wegen  des  hoben  Gehalts  an 
Piücksland  gering.  Während  <lie  Hollicisensleine 
sich  duri-h  sorgfältige  Aufbereitung  auf  gute 
GleicblVirnii^keit  bringen  lassen,  .schwankt  der 
Melailgehnit  (ii  r  Manganerze  gewülirilirli  in  /Ii  ni- 
li(!h  weilen  Grenzen.  An  Schwclelkiesabbriinden 
werden  ungeMbr  100000  t  (F>reis  an  der  Ver- 
braui'hsslelle  etwa  ITi  -4?)  und  an  inländischen 
Eisenschlacken  (Preis  14,0e4f)  ungefähr  550  UUU  t 
verarbeitet. 

Die  Eisrnstrinfrriibrn  vtui  Hnggel,  von  der 
Porta  und  von  Bredelar  fördern  zusammen 
400000  t.  Die  Verwendunff  dieser  Em  wird 
ebenso  wie  die  der  ülii  isct  isi  Iien  Krze  lu  i  <Ii  r 
Besprechung  der  Hei-slellung  der  einzelnen  taüen- 
Sorten  nachgewiesen  werden. 

Vorerst  m«>gcn  jed(n  ii  noch  einige  allgemeine 
Bemerkungen  über  die  Wege  Platz  linden,  welche, 
die  ühei"seeis<-hen  Erze  bei  der  Einfuhr  nehmen. 

In  Betracht  kon;men  fOr  Rheinland  und  West- 
falen al.s  Seehäfen  die  an  der  Rlieinmfindung 
liegenden  holländischen  Mäfeii  lUilterdarn  und 
Amsterdam,  welche  fast  die  ganze  Einfuhr 
vermitteln,  und  in  neuerer  Zeit  Emden.  Mit 
geringen  Ausnahmen,  deren  später  noch  Er- 
wähnung gethan  werden  soll,  wkd  Hut  (fie  ge- 
summte Einfuhr  fiberseeisrber  F.v/r  in  Rhein- 
land -  Westfalen  verarbeitet.  Fast  ausschliefälich 
vermittehl  die  Rotterdamer  Rheder  den  Umsdilag 
lilu  rsffisrhcr  Frxe  in  der  Weise,  dab  sie  dem 
iluchofenwerke  Erze  bestimmter  Herkunft  nach 
Analyse  loco  Hochofenwerk  verkaufen.  Diese 
Erze  werden  den  am  Rhein  belegenen  Werken 
ZU  Wasser,  den  im  Kohlenrevier  liegenden 
entweder  zu  Sdnff  bis  Ruhrort  und  dann  per 
Bahn  oder  auch  direct  von  Rotterdam  aus  per 
Bahn  zugeführt.  Letzteres  ist  ermöglicht  durch 
die  niedrigen  Frachtsätze,  welche  die  holländischen 
Eisenbahnen  für  diese  Transporte  berechnen. 
Durch  den  starken  Verkehr  haben  Rotterdam  und 
Ainslerdam  sehr  günstige  St^efrachlen,  auch  be- 
mühen sich  die  Rheder,  durch  den  Bau  von 
S|ii  cialdaniiiffrn  die  Kosten,  besonders  anclt  die 
des  Umschlages  vom  See  in  das  RheinschifT  oder 
den  Waggon,  niedrig  ni  halten. 

An  der  Rhederei  auf  dem  Rhein  ist  Deutsch- 
land mehr  wie  zur  Hälfte  Itetheiligl.  Die  Ge- 
sammttragfthigkeit  der  RheinicehilTe  und  Schlepp- 
kähne beträgt  t2  7ri:?000  I.  jiivoii  kommen 
5U  ^  auf  deutsche,  37  ^   auf  niederländische 


und  13  %  airf  belgisehe  und  andere  Sebiffe.  Die 

Rhederei  des  Rheins  sucht  die  Selbstkosten  eben- 
hH»  herunterzudrücken  und  hat  es  durch  den 
Bau  ausgezeichneter  Schleppdampfer  sowie  durch 
die  Vergröfserung  des  Laderaumes  der  Rhein- 
schiGfe  (bis  auf  200Ü  t  und  mehr)  ermöglicht, 
dafo  die  ESsenerxe  fOr  etwa  «me  Hark  f.  d.  Tonne 
von  den  holländischen  Seehäfen  nach  Duisburg- 
Rtthrort  gelegt  werden  können.  Nach  Dort- 
mund-Hßnle  erwachsen  für  diese  Erze  etwa 
Frarbfk.i  Ii  it  von  U  f.  d.  Tonne,  einerlei,  ob 

diesellien  ülier  den  Rhein  oder  ob  sie  direcl  gehen. 

Nahezu  dieselbe  Fracht,  wenigstens  für  die- 
jenigen Werke,  welche  nicht  unmittelbar  am 
Wasser  liegeu.  iiiufs  für  die  Transporte  über 
Emden  bezahlt  werden,  doch  ist  die  Zusammen- 
setzung eine  andere.  Trotzdem  die  Länge  des 
Wasserweges  nur  einen  Unterschied  von  ^0  km 
zeigt  (Dorbnund — Emden  !i!70  km),  betragen  die 
Frachtkosten  auf  dem  Kanal  chneblielafiGh  Um- 
schlagskosten 2,00  bis  2,r>0  lU,  also  mehr  wie 
das  Doppelte  der  Frachten  auf  dem  Rhein.  Der 
Kanal  ist  erst  kflrxlieh  eriSfhiet  (1S99),  Emden 
als  Seehafen  ist  seither  von  geringer  Bedeutung 
gewesen,  und  da  Alles  neu  gesch äffen  werden 
mulste,  ist  Mangel  an  Schilfen  voriianden.  Zudem 
beträgt  die  Anschiufsfracht  für  Entfernungen  von 
etwa  15  km  vom  Kanal  etwa  10  »M.  Die  er- 
beblichen Aufwendungen,  die  der  Preufsischc 
Staat  für  ümdciis  Hafen  gemacht  hat  (Emdens 
Aufsenhafi  ii  ist  auf  I  1 ,.'»  Wa-s.se r  gebracht  worden), 
die  Tlialsadie,  dafs  der  Kanal  den  Gebrauch  von 
Schiffen  von  900  bis  1000  t  Tragfähigkeil  zu- 
läfst,  sowie  die  Aussicht,  durch  den  Bau  von  Zu- 
bringerbahnen die  Tarife  der  Staatsbahn  unter 
sehreiten  su  kfinnen,  llbt  jedoch  erwuten,  dafe 

aiü-li  ilif  -rT  Vcrk"lirs'.v<':_-  fi'ir  RoheisCOeneugung 
un  Kohlenrevier  selbst  von  Bedeutung  werden  wird. 
An  der  Gesammterzeugung  Deutsehlands  nahm 

im  Jahre  IHOl  VVe>lfalin  uiirl  Rheinlnnd  mit 
^18,7  ^  theil,  an  der  Erzeugung  der  verschiedenen 
Etsenaorten  wie  folgt:    laDwiHUHd  uuduue- 

Paddel-Spiegeteisea  ....  82,6*/.  10  > 

Bessemereisen   74,2"/» 

Thomaseiien   38,4  >  67*/» 

Giefaereieisea   48,2  >  81^*/» 

Den  ersten  Platz  innerhalb  der  Gruppe  nimmt 
das  Thomasroheiseu  ein,  57  ^  der  Er 
Zeugung  der  Gruppe  entfallen  auf  diese  Sorte. 
Mit  Ansnahmp  der  Mehrzahl  der  Werke  am 
Mittelrhein  und  von  Krupp  stellen  fast  sämmtiiche 
Hochofenwerke  dieses  Eisen  her.  Zumeist  sind 
diese  Hochofenwerke  mit  Stalilwerken  verbunden. 
In  diesem  Falle  wird  das  Eisen  den  Convertern 
fldssig  zugefahrt.  Thomasrobelsen  wird  ver» 
arbeitet  im  directen  Verfahren  auf  folgenden 
Werken  (n ach  Asslessor  T ü  b b e n) : 

Itoi  liiiiner  Verein  .  .  .  in    Cunverl.  zu   5   t  Fasanag 
Oeiitsi'lier  Klüser  .  .     4      «     ,  18  t  „ 
Uüscb  ^8      «      i|18t  « 
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GhrtehoAuuigdittle .  .  in  4Conveilsn  15  t  Fassung 

H»rd«  ,4      ,     »  18  t  , 

PfcSnix  »3      „      ,  12^t  , 

Bbeiiiiicbe  Btablwerke  4  ,  .8t  , 
ünioB  «4     «     «ist  „ 

Bedeutende  Mengen  Tbomasroheben  iKfern 

noch  Scliallcp,  Niederrh<'iiiisVhe  Hülle,  Hochdniil, 
Friedrich  VVilhelmshölte  und  Aplerbeck. 

Das  Thomasroheisen  wird  für  den  Verkauf 
in  folgender  ZusanitnenüeUiing  erblasen : 

eUMMi  MMphar  1Iui«»b 

max.  1"/..  min.  1,8*/.         min.  87« 

Die  Werke  iui  Koldenrevier  seihst  verwenden 
zur  Herstellung  etwa  ftilgcnden  Müller: 

fl6  biB  40«/o  Vinette; 

aS  bis  4u  "/o  Mh«radiaolM£ne(OriBgMbeq{,  Qelliru»); 
10%  Späth  oder  Nastaaer  BraanHaeniteiii ; 

10  Iiis  20 "/«  verschiedenes  Material,  tlariinter  in-  iiml 
auslänilischi'  I'uiiileiKchlacken/rhunias-  und  Martin- 
Hchtackt  n.  Hlaokliani],  B«MaMWiUteiii,  EiM  von 

der  Porta  ii.  f.  ». 

Die  Werke  am  Hhein  verwenden  aulser  einem 
mfiglichsthocbgehahenen  Proeentsatz  schwediseh«  i 
Erze  nur  wenig  Minelle,  d.T!?f"gen  aber  liorlilialii^:« 
ausländische  Erze,  die  (iliuüphorreicli  sind  und 
auberdem  Mangan  enthallen. 

An  Giefsereieisen  erzeugt  Rbeinland- 
Wfsiralen  *,'3  Millionen  Tonnen ,  enlsprechen<l 
A:\,-2  %  der  Gesanimterzeugung  Deiitst-Idands  und 
•2\,U  %  in  der  eigenen  Gruppe.  Hergeslelll  wird 
da.sselbe  auf  folgenden  Hnili  nwcrkfn :  Hörde, 
Union,  Schalke,  Bochum,  Krupp  (Hheinliausin, 
Hoekfeld,  Neuwied,  Mfliboren),  Friedrich  Wilhem.s- 
hiiUr,  GutclirtlTnungshiitte,  Phönix  (Kupferdriii I. 
Niederrbeinische  Hülle,  Hochdahl,  Adelenliülle, 
Seg-Rh«ialMhe  Gesellsebaft  und  GebHIder  Losaen. 
Ein  sfhr  fihfhlirhcr  TliPiI  der  auf  dem  Hhein 
eingeführten  spanischen  Erze  wird  zu  dieser  Eisen- 
sorte verwendet.  An  fnifindisrhen  BiaenBleiaen 
klimmen  hauptsächlich  Nass:iiiir  um!  ni<dilarer 
iiulheisenstein  in  tielrachl  (letzteres  enthält  nur 
etwa  25  %  Eisen).   Auch  Minette  wird  verwendet. 

Die  Werke  am  Nieder-  und  Mitlolrhein  .sind 
fili  den  Bezug  ausläiidisdier  Erze  besonders  gOoslig 
gelegen  und  st^en  dieedben  daher  mit  Vorliebe 
Qiefiwreieisen  her.  Da  in  Rheintand  und  West- 
falen ausländische  Erze  fflr  die  Erzeugung  von 
Gitüsereieiiieu  den  Grundstock  bilden  und  da  der 
Unleraehied  im  Preise  flOr  phofiphorarme  und  r«ne 
Erze  nur  gering  ist  gegenüber  den  anderen  Sorten, 
so  wird  durchweg  auf  Qualitiitseisen  hingearbeitet, 
welches  nur  geringe  Gehalte  an  Phosphor  (etwa 
O't  bis  0,S  %  ),  Schwefel  und  Mnng.nn  hesi|/l. 
Die  Mehrzahl  der  Giefsereiroheisen  erzeuj^eiidcii 
Werke  stellen  auch  vorzOgliches  Hämatit eisen  her. 

Neben  dem  phosplioiMitnen  (lierserfirnhrisen 
wird  auch  Roheiaen  mit  hohem  Phosphorgehall 
(Ober  15%)  crUasen,  welches  in  den  sehr  be- 
deutenden Roheisengiefsereien  (Schalke  und  Fried- 
rich Wilbelmsbütle)  Verwendung  Hudet.  Erwäimt 


sei  noch,  dafs  die  Duisburger  Kupferbfltte  Gielserei- 
roheisen  lediglieb  aus  purple  ores  herstellt. 

Be.«;semerroheisen.  Die  Gruppe  Rhein- 
land-Westfalen erzeugt  74, i2  %,  also  drei  Viertel 
der  Gesammlerzeugung  Deutschlands  in  dieser 
Eisensorle.  In  ilet  (irnppe  selbst  beträgt  der 
Anlheil  des  Bessemereisens  I  1  ,;'>  ^ .  Die  ver- 
hiltnlfäntäräig  hohe  Erzeugungsmenge  erklärt  sich 
drir.iiis .  dafs  Kni[)p  durrd  seinen  Ftesilz  aus- 
ländischer Gruben  ausreichend  mit  Erzen  ZW 
Herstellung  von  Beasemerrohttsen  versorgt  ist. 
Die  Knipiisclie  Verwallnnf^  (T!)Iä.=;f  dns  Bessemer- 
rcjheisen  auf  den  HuclKifenwerken  in  liheinhausen 
und  in'  Hodifeld  und  verarbeitet  dasselbe  in  15 
Convertern  von  je  (1  t  Fassung  in  Essen.  Der 
Neubau  eines  Stahlwerkes  in  Rheinbausen  ist 
üeit  Jahren  geplant,  bisher  aber  noch  nicht  xur 
Ausführung  gekotnmen.  Neben  Krupp  hat  der 
Bochumer  Verein  das  saure  Verfaiireu  beibehalleo. 
Dersdbe  steilt  das  Rohmaterial  für  drei  Converter 
von  je  7,5  t  her. 

An  Pud  de!  ■  und  Stahleisen  wurden  in  der 
Cruppe  Rheinland  -  Westfalen  etwa  aüO  ÜÜU  l  er- 
zeugt, 22,6  der  deutschen  Erzeugung  Ober' 
haupt  und  10  Jfe  der  Gruppe  Im  .lahre  1882 
wurden  noch  i)OÜ  ÜüO  t  erblasen.  darunter  äUUOUUt 
l'itddeleiaen.  während  im  Jahre  1900  kaum  em 
Fünftel  der  Krzeiif-'iing,  .ilier  */r,  auf  Stahleisen 
entfielen.  Bis  zum  Jahre  I S'.)«'»  hielt  sich  die 
erzeugte  Menge  auf  ziemlich  gleicher  HOhe,  weil 
man  dem  Flufseisen  geringe  Zuverlä.s.sigkeil, 
schiechte  Scbweibbarkeit  und  grofse  Emplindlicli- 
keit  bei  der  Bearbeitung  vorwarf,  auch  waren 
die  maschinellen  Einncblungen  der  Walzwerke 
nicht  fiherall  ini.slande.  Flufseisenpialinen  oder 
Knüppel  rationeil  zu  verarlieiten.  Steigende  Preise 
für  Kohlen  sowie  erhöhte  Ansprüche  der  Arbeiter 
bcsrlu  anklen  daini  selir  r  is(  h  die  Erzeu<.'iing, 
wobei  allerdings  die  Verhes^crung  der  (^)ualität 
des  Flubeisens  und  die  umFassenden  Neubauten 
auf  den  Werken  sehr  ins  Gewicht  Helen.  Auch 
die  Einführung  der  steinernen  Winderhitzer  er- 
schwerte den  Puddelwerken  die  Fabrieation,  weil 
die  früher  st»  viel  verwendeten  kolilenslofT-  iirwi 
siliciumarmen  Treibeisensorlen  nicht  in  gleicher 
Zuverlässigkeit  wie  frOher  geliefert  wurden. 

Die  Zusammensetzung  fies  Roheisens  für  die 
Herstellung  von  Schweifseisen  ist  ungefähr  folgende: 

KohkaatofT    .    2-a  «/o    Silirium  .  .    O.H— 0,8 
'  l'hosphor.  .  .  0,2—0,3  ,     Manpin  .  .      2— (• 
Kiiiifer   .   .  .         0,3,    S.hwefVi.  .  (VH— (M^  „ 

'  Rs  wird  erhiasen  aus  den  verschiedensten 
i'j  zen,  wobei  jedoch  Siegerländer  Späth,  Nassauer 
Botheisenslein  und  ScbwctTsschlacken  fast  stets 
mit  zur  Verwendung  kommen. 

Es  ist  bislang  bei  der  Besprechung  der  Flufs- 
etsenenteugung  in  erster  Linie  der  Herstdlnng 
dieses  Materials  im  Converter  gedacht  worden, 
es  mufs  iedoch  auch  erwähnt  werden,  dafs  die 


Digitized  by  Google 


984  Subl  und  BiMD.    DU  tiortteMUt    im  Aafetot        m4  Wßlmm^  mU 1890.    tUahrf.  Mr.  18 


SieiiMm-Maitiii<OefaB  doen  weMntUehen  Antbei) 

an  drr  Rrzmijiting  haben.  Dieselben  sind  auf 
säanulliciieD  Werken  zu  tinden,  die  Ck)nverter 
besitsen,  auberdem  arbeitet  eine  grobe  Reih« 
von  bedeutenden  Werken  anssrhliefslich  mit  licn- 
selbeo.  Der  starke  £uliaU  an  Schrott  im  Kohlen- 
revier ist  der  Bntwieltlunf;  des  reinen  Robenen- 
processes  bei  diesem  Verfahren'hinderlich  gewesen, 
es  werdeo  bei  demselben  durchweg  nur  20, 
bfidhstiens  95  %  Roheisen  TerbraoehU  Da  die 
Zusainilienselzung  des  Roheisens  in  viel  weiteren 
Grenzen  schwanken  kann  als  beim  BimenTerfahren, 
so  werden  hierbei  alle  Roheisensorten  verwendet, 
die  zum  Verblasen  sich  nicht  eignen.  Aufserdem 
wird  iH'ini  Siemens-Martin-Proccfs  wie  hei  dem 
Arbeiten  im  Converter  ein  Eisen  gebraucht,  welches 
den  Namen  .Stahleisen'  führt  und  welches  lu- 
sammengesetzt  ist  wie  folgt: 

Kohlenstoff  .  3—3,5  >  Silicium  .  .  .  0,3— 0,8  "/o 
PhoBphor  inox.  0,1  ,  Mangan  .  .  4—  H  „ 
Kupfer    .  .  .  0,1—0,3  „    Schwefel    .  .     0,01  „ 

Von  diesem  Eisen  stellt  Weslfalen-Hheinland 
annähernd  '/i  Million  Tonnen  her  und  ver- 
wendet hierzu  hauptsächlich  Siegerläntler  Spalb- 
eiscnstcin,  spanische  Erze  und  Schwefelkiesabbrände. 
Es  wird  grau  oder  spiegclig  erblasen. 

Schon  Flr.  Selilink  besprach  in  seinem  Vor- 
trage im  Jahre  18bU  die  Herstellung  von  Eisen- 
Sorten  mit  hohem  Mangangehalte  im  Hoehofen. 
Erhrhlirhe  Menden  derartigen  Eisens  werden  er- 
blasen vun  der  GutehoffDungshütte  (nur  Spie^- 


eisen  und  Ferromangaui),  dem  Scbalker  Grulien- 

und  Hiittenverein  und  der  NiederrheiniscbMI  HQtte 
mit  ungefälir  folgenden  Gehalten: 

Sfln«lito»D     Tmiwiif  ftimMUlolui 

•■o  •/«  »o 

Mangan    .  .  .      .H<i^4.^        r><t  -85  0,9—1,28 

Silicium    .   .  .  0,05    1,0  1,05—1,4  10-17 

Kohlenstoff  .  .     5,6    6,2  6  -7  1,8—1,1 

Phosphor  .  .  .  0,12—0,15  0,83—0,26  0,12-0,18 
Schwefel  ...        —            —  0^019 

Aufserdem  stellt  die  Niederrheinische  Hölle 
Silicospiegel  her  mit  10  bis  14  %  SiUcium, 
510  bis  %  Mangan,  1,1  bis  1,3  %  Kohlen- 
stolT,  0,12  bis  0,14  %  Phosphor  und  0.018  bis 
0,025  %  Schwefel.  Nur  fiJr  das  SpiegtOeisen 
werden  einheimische  Manganerze  mit  verwendet. 
/Jim  Erblasen  der  Hoheisensorten  mit  hohen 
Mangangehalten  werden  Ene  aus  fast  allen  Welt- 
theilen  eingeführt. 

Die  Firma  William  H.  Malier  Co.. 
Rotterdam,  giebt  ffir  'ins  I;ihr  1901  folgende 
Zusammenstellung  für  die  Euifuhr  von  Manganerzen: 

Rnf.unj  /  Po*»  126487  TooBen 

Bnf»l««<l  ^Balaa   3  070  „ 

128  537  Tonoeo 

Indien:  Bombay   .  .    3  ^BO  Tomien 

Brasilien:  Bio  4s  Janeii»  |  \^  j| 

16  774  Tonaea 
sosainnion  145  ;H1  Tonnen 

(Schlufs  folgt) 


Die  Fortschritte  in  den  deutschen  Stahl-  und  Walzwerken 

seit  1880.* 

Ton-R.  M.  Dtelsn. 


Seit  dem  letstan  Bench»  dee  iran  Md  Steel  | 

Institute  in  Deutschland  im  Jahre  IHHü  hat  die  ' 
j^tahlerzeugong  hier  eine  bedeutende  Eulwick-  i 
lang  erfahren  und  bietet  auch  hente  wieder,  wie  I 

damals  di'-  Tuiiiistrie-  uiul  (i.  wcrln  - Aiisstelluiiia: 
vun  Kheiuland  and  Westfalen,  eine  besonders 
geeignete  Gelegenheit  znm  Stodfnm  derselben 
nnd  soll  mein  Bericht  als  Krtriln/.nng  dazu 
dieneOt  indem  dersellie  die  wichtigsten  Fort- 
sehritte und  Nraeniogen  anf  dem  Gebiete  der 
Massenfkbrieation  in  möglichst  kurzer  Form  vor- 
ffihrt.  Nachdem  dieselbe  infolge  der  Ertindong 
Yon  Henry  Uessemer  vor  etwa  50  Jahren  ein- 
geführt worden  nnd  qtftter  diejenige  von  Siemens- 
Marlin  hinzugekommen  war,  betrug  im  Jahre 
1880  in  Deutschland  die  Erzeugung  von  Schweifs- 

*  Vurtraj;,  gvlialtim  auf  <ler  Herbstversutnmlung 
d««  IroD  tnd  St««l  Institute  am  8.  Septamber  1902  in 
Dflsaeldort 


eiaeii  aeeh  rand  1  970  ODO  t  and  diejenige  tob 

Fluf^eisen  tiSönoot,  wJlhrend  im  Jahre  inoi 
für  Schweifseisen  noch  etwa  9UU  ouu  t  bleiben, 
nnd  diejenige  für  FlnAelaen  anf  Aber  6  000  000 1 
gestiegen  ist  und  sich  nadi  der ProTenienz  wie 

folgt  vertheilt: 


t 

1 

1 

1.  Rohhlöckfl: 

a)  im  ('onvcrter  .  .  . 

b)  im  <ifVt  iii'n  Herd .  . 
(8l«in«D»-  Mtrtln-UrfD) 

IL  StshlüMmgiiA  .  . 

2m»  «16 

125690 
89684 

B  975  070 
1886686 

67676 

4  274  806 

5  012 196 

107210 

SuDinia 

465  040 

5  92fl  182  6  3{i4  222 

(Erzeugung  auf  103  Werken  im  Jahre  1901.) 

Einen  sehr  grofscn  Kinllnfs  auf  diese  Ent- 
wicklung hat  die  durch  Thomas  und  Gilchrist  im 
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Jahre  1878  «riielte  Ltamig  der  Anflpili«  der  | 

Herstellung'  einer    dauerhaften    basisrlien  Zu- 
gtellong  der  Converter  ausgeübt,  weil  der  Jie-  j 
tita  Denlaehlands  aii  i)hosphomidien  Erzen  die  I 
Ausnutzung  dieser  Erflndnng  in  höherem  Mafse 
gestattete,  als  in  den  öbrigen  eisenerzengendeu 


Lindem.  Wenige  Jalire  apMer  gelang  ee  nadi 

vielen  VerBUchen ,  an  welchen  lir  ilentschen 
Werke  sich  lebhaft  betbeiligtea,  auch  dieUerd- 
Sftn  mit  einer  haltbaren  bMiaehen  Anekleldnng 

zu  versehen,  und  zeigt  folerende  Zusaniuienstelluns 
den  Gang  der  Entwicklung  beider  Verfahren : 


Dentacbland 

Saure  Convarter 

Basiaeh« 

Converter 

Saure  8.-M.-0efen 

Baaiaebe  8.-V.-0efbn 

nnd  LvMiBbeig 

ABMhl    i  »'»""»ir»- 
1  rsum  In  i 

Anxahl 

räum  in  t 

1  rkon  In  1 

AmiM 

I-  II-.  Uli  l,*!.- 

tM.it  Ol  in  t 

1B80  

liWO  

46      1  3  bis  8 
96     1  6  bia  8 

4 
91 

8  bis  6 
6  bia  81 

12      1  3  bis  10 
98     1  8  bia  18 

0 

919 

0 

4  bia  80 

Der  Betrieb  mit  lanrer  Znateiliing  der  Cen- 

vcrter  besteht  jetzt  nur  noch  auf  einzelnen 
deutschen  Werken,  welche  ancb  im  übrigen 
ihre  Einriehtnngen  nieht  modemiairt  haben, 
während  diripnifon  mit  tKisisoheiii  Hetriebe  mit 
allen  wichtigen  Neuerungen  versehen  sind,  a&m- 
Ueh  UeberfBhrong  des  llfiaeigen  Roheisens  ans 
dem  Hochofen  zum  Converter,  deren  Fiissung 
bis  an  30 1  vergröfsert  worden  ist,  während 
durch  die  BinfBlmng  dee  Roheiseiuntochert  die 
erforderliche  Unabhängigkeit  der  beiden  Betriebe 
Hochofen  and  Stahlwerk  voneinander  nnd  in- 
folgedesaen  die  hohe  Chargenzahl  von  72  in 
S4  Stnndea  erreicht  werden  konnte.  Die  gleich- 
zeitige Anwendung  des  Miseherf»  zur  Knt- 
flcbwefelung  ist  zuerst  in  Hörde  vorgenommen 
worden  imd  bildet  einen  weiteren  Vortheil  des- 
selben, so  dafw  die  geringen  Betriebskosten  reich- 
lich gedeckt  werden,  und  nor  in  dem  uuvermeid- 
liehett  WftrmeTerlast  dareh  AbkOlduig  ein  Naeh- 
tlMÜ  SO  erblicken  ist. 

Der  basische  Couverterbetrieb  hat  bekauutlich 
in  Dentsehland  die  grOfete  Brsengnng  ao  Flnfli- 
eisen  und  wird  dics<r  Stellnng  voraussichtlich 
auch  noch  lange  behalten,  weil  derselbe  der 
Qmlitit  der  meMen«  smr  VerfBgong  stehenden 
Erze  sowohl  als  auch  al!(Mi  Aufdrileningen  ent- 
spricht, welche  seitens  der  Kundschaft  an  die 
QaaUtftt  der  Tersehiedenen  Fertigfkbrieate  gestellt 
werden  und  welche  bekanntlich  nicht  gering  sind. 
In  einaelnen  Districten  beginnt  die  Beschaffung 
des  nStlitgen  Gehaltes  des  Roheisens  an  Phosphor 
von  etwa  2  */o  an  schwierig  zu  werden,  so  dafs 
dort  die  vielfach  hervorgetretenen  Bestrebungen, 
ein  Verfahren  zu  entdecken,  welches  mit  weniger 
auskommt,  wohl  bt'to<btij;t  erscheinen.  Da  bei 
diesem  Gehalt,  welcher  selten  überschritten  werden 
kann,  kein  erheblicher  Ueberschuls  an  Wärme 
im  Converter  entsteht,  so  ist  das  Einschmelsen 
der  Abfälle  in  demselben  nur  in  viel  i^'-ringcrem 
MaTse  möglich,  als  beim  sauren  Betriebe,  und 
sind  infelgedeeaeii  so  deren  Umsehmelsimf  ent- 
sprechend mehr  Herdöfen  erforderlicli .  r>i(  srlbMn 
werden  meistens  baaisch,  mit  Oolouiitmasse  zu- 
gestellt und  Büt  einer  Fassnng  von  15  bis  90  t 
ausgeführt,  nur  selten  werden  30  t  überschritten, 
and  sind  nor  wenige  Oefen  von  öU  t  vorhanden. 


Im  westliehen  Devtsdilaiid  wird  verwiegend  ein 

Einsatz  von  25  "/o  Roheisen  und  75  °/o  Schrott 
verschmolzen,  wobei  ein  Ofen  von  15  t  sechs 
Chargen  und  ein  soleher  von  85  t  nicht  viel 
mehr  als  vier  in  24  Stunden  erzielt,  woraus 
hervorgeht,  dal's  in  der  Leistung  kein  erheb- 
licher Qrnnd  sar  Anlage  nm  groben  Oefon 
liegt,  wenn  nicht  die  Erzeugung  von  sehr  grofsen 
und  schweren  Eiuzelblöcken  oder  Gnfsstücken 
in  Betracht  kommt.  Die  Anlagekosten  einer 
gröfseren  Zahl  von  kleineren  Oefen  sind  geringer 
als  diejenigen  einer  kleineren  Zahl  von  grolsen 
Oefen,  and  der  Kohlen  verbrauch  dw  ersterea 
von  370  kg  per  Tonne  Stahl  wird  bei  letzteren 
ebensowenig  unterschritten ,  wie  die  Inatand- 
haltnngskostcn.  Andererseits  vermindert  sich 
die  Chargenzahl  im  Tage  bis  auf  etwa  2^2  QÜt 
der  Vernieiiriing  des  Koheisena  im  Einsätze 
auf  Hü  "/o,  welcher  im  (^sten  Deutschlands  nicht 
selten  rar  Anwendang  gelangt,  und  kommen 
dann  auch  die  grofsen  Oefon  mehr  in  Betracht 
und  damit  auch  die  Eiurichtung  des  Kippens, 
welehe  in  Dentsehland  bis  jetst  noch  nieht 
ausgeführt  worden  ist.  Es  ist  dagegen  kaum 
zu  erwarten,  dafs  diejeuigen  Werke,  welche 
ihre  Siemens-Martin-Oefen  Torwiegend  mm  üm- 
schmelzen  von  Sehrott  verwenden,  in  nächster 
Zeit  zn  einer  wesentlichen  Aendemng  des  Ofen- 
systems fibergehen  werden,  und  da  diese  die 
Mehrzahl  bilden  und  der  Schrott  meistens  billiger 
ist  als  Roheisen,  so  erkl&rt  sich  daraus  auch 
der  Umstand,  dafs  die  mehrfachen  BemUbangeu, 
die  Verarbeitung  von  flüssigem  Roheisen  im 
Herdofen  zu  beschleunigen  und  zu  vermehren, 
in  Deutschland  keinen  günstigen  Boden  tinden. 
Weitere  (iründe  hierfür,  wdehe  aaeh  gegen  Bin- 
fithrnng  aller  N'eiiernngen  zur  Geltung  kommen, 
welche  eine  Vergrölücruug  der  Leistungsfähigkeit 
der  Stahlwerke  besweeken,  ohne  eine  erheblich« 
F^rsparnifs  der  Selbstkosten  zn  aichern,  liegen 
in  der  bedeutendeu  allgemeinen  Erweiterung  der 
bectehenden  und  in  der  Bnriehtnng  einer  Beihe 
von  neuen  grnfsen  Stahlwerken,  die  in  den  letzten 
Jahren  im  Westen  Deutschlands  und  in  Luxem- 
barg  aasgefBhrt  worden  Ist,  wahrend  gleiehceitig 
eine  iiioinciitaiie  AliiKiliiue  des  Bedarfs  an  Massen- 
artikeiu  von  Eisen  und  ätalU  eingetreten  ist. 
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Die  Draaehen  Merfllr  lie^  In  wesentUdien 
darin,  (laTs  (Iiis  Kis»'iib;ilinn>>t/.  in  l>entMhlaod 
sttm  gi-üfHteo  Theil  itirtig^jestclU  ittt  nnd  die 
allfendm  BaiitbAtiirk«{t  nachevlasien  bat,  naeh- 

(IfHii  die  raeisfoii  Sr;iilt>'  iliri'ii  riiibun  vollcti  li  t 
liabea  uod  die  lndu«lrie  tuunieiitaa  keine  gruLseu 
Nenanlagen  baat. 

Kill  (ftiiiKl  zu  ciiiLT  nngiitiKtiiLrfii  l^n^e  der 
EUenioduslrie  im  allgemeinen  nud  von  langer 
Dauer  ist  aber  hierin  nichc  n  erblicken,  denn 
eine  derartige  Erholnngspanse  tritt  bekannt li(  Ii 
iroiner  nach  einer  Periode  der  slürmistiien  Kiit- 
wickluiig  ein,  wie  sie  in  den  !<'t./.ten  .laliren 
aowohl  In  der  Krzent^nng  ala  ancli  im  CoiiMiini 
von  Eispn  Relicrrsclit  hat,  wn\n''i  freilich  die 
Wiederbelebung  de»  Ucachiittis  lucistcnB  ein 
tangaameree  Tempo  einechlftgt,  »1»  der  vorher- 
gehende  NiedtM-'j^;!!):;:  L'ctlmn  liat.  Dafs  die  erstere 
bereite  ihren  Anfang  goaomuien  bat,  zeigt  die 
eingetretene  Beseernng  in  der  Beeehllftignng  der 
F]is(!ii\vfrko  nn<i  in  dt-n  WrkriiifsprinHon.  weklio 
jetzt  dnrcligiiugig  als  lukneud  zu  bezeiciinen  sind, 
trotzdem  die  RohetofTe  infolge  der  Syndicate  im 
all^'tMneinen  vfih.lltiiirsiiiiirsi':  tliciiiiT  wind  aU 
die  Halb-  und  l<erl.igfabrivate  der  Walzwerke. 
Dar«  Im  fibrigen  die  dentsche  Technik  anf  der 
Suche  nach  neuen  Absatzwegen  für  das  Eisen 
nicht  raetet,  zeigen  die  Kiesoubaaten  und  ihr 
Inhalt  anf  der  DÜBseldorfer  Ansstellnng,  nnd 
wenn  ein  V(  i;.lri  h  derselben  mit  diiiji  ti;L:i  ti 
von  IHSO  und  tl«t'iiHo  ein  solcher  zwischen  Jen 
Pariser  Au««tellungen  von  l!S81t  und  Mmm»  zeigt, 
dafs  der  ndne  Eiaenhochbaa  theilwoise  einer 
\'eihin<lung  von  Eisen  mit  Stein  und  Cement 
Kl- wichen  ist,  so  liegt  auch  darin  kein  Rück- 
schritt für  die  Verwendnng  von  Eisen  Ar  dieien 
Zweck,  sondern  es  int  darin  das  BeetrebeQ  in 
erblicken,  die  wichtige  Aufgiibe  zn  ISaen,  den 
Eiaenbantea  die  erforderliehe  Sieherheit  gegen 
(ins  Krirliihen  bei  inneren  Hrilndcn  zn  geben, 
welche  mit  Eigen  allein  nicht  zu  erreichen  isti 
Br  sind  bereite  die  nöthigen  Schritte  eingeleitet, 
um  dieses  liest rebeii  ZU  fördern  und  nnf  den 
rechten  Weg  zu  leiten,  und  daTe  der  deutlichen 
Technik  die  Lösung  dieeer  Anf^abe  gelingen 
wild,  dafür  bürgt  ihre  seit  mehr  als  .!(•  Jahren 
erfolgreich  betriebene  Tliiltigkeit  für  die  Ver- 
nehmng  der  Verwendnng  von  Eisen,  fär  welche 
n.  a.  die  Zusammenntellung  des  Normalprofil- 
linches  nnd  die  Verötlentlichungen  von  Mnster- 
conslructionen  für  Eisenbau  ein  beredte»  Zeug- 
nifs  ablcirt  ii. 

Nacii  diesem  kurzen  I  ebertdick  über  die 
allgemeine  I.age  der  deulsciien  l'^isenindustrie  zn 
der  weiteren  Verarbeltang  des  Stahls  znrQck- 
kelirend,  finden  wir,  dafs  rlie  iilten-n  Werke 
inuistens  bei  der  bekannten  Metliode  dei^  (iiefHeuB 
der  BlSeke  geblieben  sind,  nach  welehen  die 
Sralilptanie  ;inf  drelibaren  oder  fihrbaren  Krahne 
über  den  festüivbenden  Co^uilleu  bewegt  wird, 


wibrend  nnr  einig»  der  neaeateD  Werke  die 

umgekehrte  Methode  des  Kahrens  der  Co^juillen 
unter  der  feststehenden  Pfanne  anwenden,  mit 
welcher  das  HeransdrHeken  der  BiBeke  aas  den- 
selben anf  mechanischem  Wege  verbunden  ist. 

Das  Fullen  von  meiiremn  Coquillen  von  unten 
dnrch  einen  gemeinschaftlichen  Trichter  ist  dabei 
nicht  anwendbar,  und  hat  in  dem  Mafsc  Ver- 
breitung gefunden,  wie  man  gelernt  hat,  rohe 
Bldeke  in  etner  WItbiq  sn  vielen  Fertigfktiricaten, 
wie  Draht,  FeioeiMB  imd  Blech,  sn  verwaisen, 
wo  früher  nur  voi^ewalzte  verwendet  wurden. 
Hier<lurch  wird  für  viele  Werke  die  lieschaffung 
einer  Hluckwalze  vermieden,  weiche  nur  bei  einer 
reiTflinüfsigen  Tageserzeugung  rentabel  ist,  wie 
solche  die  grofsen  ilossemer-  und  Thomas-Stalil- 
werke  anfweisen. 

In  diesen  Werken  wird  besonders  dahin  ge- 
Ktrebt,  das  Auswalzen  der  Blöcke  in  der  urspräng* 
liehen  HItae,  also  nnter  der  Verwendnng  der 

iliiL-i  l:i  izteii  (IJerssc-lii'H  I>tiri  h wrirliniigsgruben 
zu  bewirken,  und  ist  zuerst  die  (iulehufTnungs- 
hntte  in  dieser  Riehtnng  so  weit  vorgegangen, 
dafs  die  von  der  Hlnikwalze  koiiiiiirii'ieii  I Mücke 
ohne  Macbwäruion  zu  l'rutilstäben,  Öchieneu  und 
.Sehwellen  anf  einer  Triostrafee  avsgewalzt 
«'  ririi.  wobei  sie  gnte  Erfolge  erzielt  hat,  ho 
dafs  jetzt  auch  andere  Werke  dieses  Verfaiiren 
annehmen.  Der  nach  Thonias-Gilchrlst  eraeagte 
sialil  gestattet  das  Abziehen  der  ("«»luillen  und 
das  Hinsetzen  in  die  Dnichweichnngs-Gruben 
iritlier,  als  der  sauer  orblasenc  Bessemerstahl,  und 
begÜDStigt  somit  dieses  Verfahren,  ffir  welcbea 
im  iibri;ren  anrli  i-iiie  I,rige  der  Blockwalze  zn 
der  Fertigstrafse  erforderlich  ist,  welche  ein 
möglichst  Bchnelles  Ueberfiihren  des  voivewalsten 
Hlnckes  zu  letzterer  gestattet.  Wo  dieses  nicht 
zu  eri-eichcn  ist,  werden,  wie  in  den  W'erken 
ohne  Blockwalse,  die  geheisteo  Graben  ver- 
wendet, welch"  meistens  mit  Sienieiisselier  b'f- 
generativfeuerung  vorscheu  sind  und  dann  den 
Nachthell  haben,  dufs  der  ganze  Einsatz  gleich- 
zeitig fertig  gewitrmt  ist,  und  das  Nachsetzen 
namentlich  von  kalten  Blöcken  anf  die  zuräck- 
bleibenden  BlOeke  abknhiend  wirkt. 

Um  dieses  zu  vermeiden,  ist  in  manchen 
Werken  neben  den  Gruben  noch  der  bekannte 
Rollofen  von  Helmholtz,  Rnhrort,  vorhanden,  in 
welchem  die  l!l<l<  ke  der  Flamme  entgegengefuhi  i 
werden.  Da  dieser  alur  zn  viel  Handarbbit 
erfordert,  iui  Abbrand  nicht  sparsam  ist,  und 
das  Beetreben  der  Einfibrang  eines  einheitlichai 
Wiirmesysf i-ire^  tur  kalte  imd  warme  niiicke  vor- 
herrscht, HU  ist  in  letzlerer  Zeit  der  ameri- 
kanische Stohofen  mehrflach  eingeführt  worden, 
dessen    F,eistiing  befriedigende   Krfolü'ft  ergiebt. 

In  besonderer  Weise  ist  die  llcrsteilnng  von 
Röhren  nnd  Hohlkörpern  aller  Art  nnd  Dimen- 
sionen ans  Flnfseisen,  trisibweifst  nnd  nahtlos, 
aosgebildet  worden,  wofür  die  Ansstellang  «in 
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klares  BDd  nnd  den  besten  Beweis  liefert.  Das 

SchweilHPn  der  Hohlkörper  frcHchii'lit  zmn  Tlu-il  mit 
ErliitzaugiuKok8feueru,zuuiTheiliuittvU  Wusser- 
gasflamine,  welebe  Ar  dieeen  Zweek  «ehr  geeigfoet 
ist,  wlllinnd  im  iildi-nn  du-^  WnsKCr^MS  imcli 
nicht  viel  im  liiiltciibutrietiu  verwundet  wird, 
«eil  hier  das  Siemenwche  Lnftkohleiigaa  mit 
aeiBeni  Qehalt  von  40  */•  Breniutoff  ond  mebr 

In  gltficbem  Sehritte  nit  der  Brxeagaofr  der 

Siiihlwerkt}  ist  die  Tii^ji-sleistnog  der  zur  weiteren 
Verarbeitung  dienenden  Apparate  und  MaHchineii, 
namentlich  der  Walzonstrafscn,  vergröfscrl  worden 
unter  gleichzeitiger  Anwondiiui,'  allor  HlUfsniittel 
zur  Verminderunsr  der  ticstcliufitrskostcn,  wfli-hc 
die  Technik  in  nie  rastendem  F«*rtsi  lu  iit  der 
Indnstrie  bietet. 

Es  würde  hier  r.n  writ  führen,  in  die  Details 
einKQgeben,  und  beschränke  ich  mich  darauf  an- 
ttfUiren:  Die  Einfabmnir  der  Blockwalxwerke 
für  kleine  nnd  gnifse  Hlöcke  und  die  Aus- 
bildung der  Duo-  nnd  Triostraf»e  als  fertig- 
Walzwerke  mit  fortwährender  Verbesteranvr  der 
Kalihrirun^'en  ;  die  Anwendung  der  I*i  iu  isions- 
■teoemug  an  den  Walzeuzugiuaschinen  hei  hüchstor 
Kolbeneesehwindiirlteit  nnd  Tonrenxabl  in  der 
Minute,  vobei  sich  nach  vielen  Versuchen  mit 
Ventilen  und  Schiebern  die  letzteren  in  der 
Oflinderform  mit  Bewegung  in  der  Richtung 
der  Ar  Ilse  am  meisten  eintrebiiri^i  rt  haben,  indessen 
auch  der  Corlifssche  Ilahnschiebor  in  Aufnahme 
gekunnnen  ist.  Durch  die  Anlage  von  gut  wir- 
kenden Oondensatoren ,  namentlich  in  ei>ntraler 
Form,  sowie  spilter  durch  die  Anwendung  von 
ttberhitztem  Dampf  werden  grofse  Ersparnisse 
erzielt.  In  nearater  Zeit  ist  auch  der  direete 
Antrieb  von  Walzensf  ralVm  dnrrh  ({Hsknift- 
naschiuon  probeweise  ausgetühi't  worden,  welchem 
dwntt  ein  weites  Zaknnflefeld  erViFnot  werden 
würde,  wenn  derselbe  sich  als  vortliPÜliaff  ir- 
weisen  sollte,  was  indessen  nur  in  dem  Mulse 
SB  erwarten  ist,  als  das  Sehwongrad  flr  das 
in  Frage  stehende  System  der  Walzenslrafse 
unbedingt  erfurderlich  ist,  denn  wo  dieses  nicht 
zutrifft,  gebfihrt  der  ZwilUngfl'  oder  Drillings- 
masehine  ohne  Schwungrad  zweifellos  der  Vor- 
zug, sobald  der  Dampfverbrauch  derselben  und 
die  Übrigen  Betriebskosten  nicht  gröfser  sind, 
als  deijenigen  mit  Schwoagrad,  und  di>si  Aul 
gäbe  erscheint  mit  den  neneren  Maschinen  dieses 
Systems  gelöst,  worüber  n.  a.  die  Ihnen  vur- 
tiofenden  Angaben  von  versehledenen  Fahfieaaten 
n&heren  Hericht  geben. 

Hierbei  ist  noch  zu  betonen,  dafs  der  Ver- 
brauch an  BrennstolF  nicht  allein  entaeheidend 
für  die  Frage  des  für  eine  Walzenstrafse  zu 
wählenden  Motors  ist,  sondern  auch  diejenige 
seiner  Fihigkeit,  sieh  den  Anforderongen  des 
Betriehes  anzupassen,  von  wesentlichem  Kinflufs 
ist,  und  wenn  auch  jetst  Vorrichtungen  zum 


(Jmiteaem  der  Walzenstrafsen  vorbanden  sind, 

welche  ohne  den  friitier  si»  gf-dirchttf en  Stöfs 
arbeilen,  und  die  Zahuriider  aus  Stahlforuigufs 
grofse  SIeherbeit  gegen  Bmeh  bieten,  so  ist 
doch  die  Variiitiitn  in  der  (Jrscliwindigki'it  beim 
Auswalzen  eines  lilockes,  welclie  nur  die  schwuug- 
radlose  Maschine  gestattet,  zn  wichtig,  all  daßi 
sie  jemals  >liircli  eine  Scliwungradinaachlne  gftns- 
lich  ersetzt  werden  könnte. 

Die  Bntscheidvng  dieser  FVage  hat  auoh 
einen  wesentlichen  Kinflnfs  auf  diejenige  der 
Anwendung  de»  Duo-  «»der  Trio-Walzensystem» 
bei  Nenanlas:en  und  mag  deren  Lage  daher  kurz 
erwiiluit  werden. 

Für  Walzen  bis  »Km»  nim  Durchmesser  wird 
wohl  zunilchtit  noch  das  Trio  und  die  Schwiuig- 
radmaschine  meistens  in  Betracht  kommen  (das 
Doiijiebluo  wird  bis  etwa  40()mm  Durchme.sser  be- 
vorzugt, wenn  eine  besonders  exacte  Walzung 
von  Specialprofllen  verlangt  wird,  weil  die 
Kalibrirnng  und  die  genaue  Kinstilinn'^'  der 
Waizenlager  gegenüber  dem  Trio  erleichtert 
wird).  Das  Trio  wird  aber  Jetzt  noch  für 
Durchmesser  bis  etwa  ÜOil  mm  antrewendet, 
wo  doch  in  vielen  Fallen  das  Ueversir-Duo 
vortheilbaft  sein  würde,  wenn  die  Kosten* 
frage  zu  seinen  Gunsten  entschieden  wikre.  Ks 
würde  dann  s.  B.  das  Laotbscbe  Trio  als  Ver- 
waise fBr  Feinblech  bestehen  bleiben,  indem  die 
ganse  Strafse  Schwungrudbelrieb  behält,  da- 
gegen für  Cirobblech  würde  durchweg  der 
schwungradhise  Betrieb  eintreten.  Das  Gleiche 
würde  der  Fall  sein  für  Stab-  nnd  Protileisen, 
sofern  Walzen  von  über  tiOO  mm  Durchmesser 
anzuwenden  sind,  und  sofern  das  Duo  nicht 
einen  erheblich  grSfeeren  Walzenpark  verlangt, 
welcher  Umstand  aber  in  den  Anlagekosten 
durch  den  Wegfall  der  ilebotische  und  die 
damit  verbnndene  Vereinfiichnng  der  mit  Antrieb 
versehenen  Rull^riinür  nnd  der  Wendcvorrirh- 
tnngen,  sowie  im  liuiriebo  durch  die  N'enuiude- 
mng  der  Menscbenkrftfte  zum  grSfsten  Theil 
ausgeglichen  wird. 

Bezüglich  des  Walzonvorruths,  welcher  zu 
einer  Walzenirtrahe  für  Stab-  nnd  Proülelsen 
ijtliliit.  ist  zu  crw&bnen,  dafs  infolge  der  Fori- 
st hrittu  in  der  Kalibrirnng  die  erforderliche 
I.ilnge  und  Zahl  der  Walzen  bereits  «ehr  ver- 
iniiji  i  l  wiirdi'ti  ^iiid,  und  dafs  Aussi«  tit  V'>r- 
handcn  ist,  hierin  noch  mehr  zu  erreichen.  Im 
Betriebe  erzielt  das  Duu  gröfsero  Tagesleistung 
nnd  weniircr  Verschleifs  als  das  Trio,  weil 
pröluen'  (icschwiridigkeit  errciclit  und  die 
Mittel  walze  Uus  letzteren  für  jeden  Durchgang 
doppelt  benutzt  wird;  auch  das  Aosweebseln 
der  Walzen  ist  bei  dem  Dun  leiclitcr,  als  beim 
Trio.  Da  letzterer  Umstand  bei  der  Fubrication 
von  ProAleisen  znr  Vermeidnng  von  Betriebs- 
störnngen  zwei  I'i  i  tk's'r.irM  ij  für  eine  f'.ln.  k- 
walze  verlangt,  so  ist  die  Einrichtung  zum  Aus- 
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heben  der  conipleten  (ieriiste  mit  den  Wiilzeo 
mittels  T;aufkialiii  als  sehr  vortlieilliaft  zu 
erwixliueu,  wie  solche  u.  a.  in  der  Nt»uanlage 
der  BheiatiebeD  Stahlwerke,  RnliroTt,  mb- 
gefthrt  ist. 

I>ltrcb  die  Her»tellung  der  conipleten  Walz- 
gerifete  nebtt  LBgereinsitsen  nnd  Walx«i  ans 
StahlforTn^ufs,  letztere  vielfach  ans  !]:eH(  hiniedetf^m 
Stahl,  sind  in  letzterer  Zeit  l'eruero  weBentlicbe 
Vortheile  ersleU  worden. 

Die  Einrichtuntr  der  Kammwalzen  ist  ^:etren- 
flber  Uteren  Anlagen  dadurch  rerbeaaert  worden, 
dalb  das  Oerttit  denelben  aaf  den  dnrehlaiifeoden, 
mit  gehobelten  prismatischen  Führungen  ver- 
eehenen  Rahmen  gestellt  und  dieser  mit  dem 
Rahmen  der  Dampfmaschine  fest  verbunden 
worden  iet,  sowie  dafs  das  Gerüst  unten  ge- 
Bchlooaen  wird,  so  dafs  die  untere  Kanimwulze 
stets  in  Futt  liliift  und  dieses  nach  oben  bringt, 
•owle  ferner  durch  die  Hohlkamniwalzen  mit 
innerem  A^^••^!ft'  der  losen  Spindeln,  iiid'-m  da- 
durch die  Zalii  der  Muffen  vermindert  und  diü 
Lange  der  Walzenstrafsen  verringert  wird. 

Der  .Antrieh  der  Walzenstrafsen  durch  elek- 
trische Motoren  hat  bis  jetzt  wenig  Eiuführong 
gvflwden  nad  wird  wohl  aaeh  nur  da  rar  weiteren 
Anwcndunpr  koniir..-n,  wo  die  Elektricitat  billiger 
Msengt  wird,  als  dieses  durch  Dampfuiutoreu 
gwehehen  kann.  Dieselbe  wird  dagegen  znm 
Antriebe  der  Hülfsmaschinen  in  den  Walzwerken 
vielfach  angewendet,  und  im  allgemeinen  gilt 
die  Regel  fHr  Neoanla^cn,  dalb  sie  das  Nieder- 
druckwasser, welches  früher  vielfach  zu  dem 
Zwecke  angewendet  worde,  gänzlich  verdrängen 
wird,  wenngleich  sieh  nicht  leognea  lAfst,  dafs 


I  die  gleiche  Sicherheit  der  Hewegung  von  Hebe« 
werken  und  Krahnen  niihr  ilTnTliwejr  erzielt  ist 
und  viele  praktische  Huuenleute  deshalb  uuch 
dem  Niederdrackwasser  den  Vorsag  gebeni  soauJ 

'  die  dafür  dienenden  P^inrichtnngen  aach  noeh 

1  stets  verbessert  werden. 

I  FBr  die  BrzengBng  nnd  Anwendong  das 
Ilochdruf  k\v;i<st*i-s    hat   sich    der  T^arapfdruck- 

I  Übersetzer  vortrefflich  bewährt,  worüber  ich  aaf 
dem  Meeting  des  Iren  and  Steel  Institate,  London, 
Mai  IHPl,  berichtet  li.ilf. 

Im  allgemeinen  ist  zu  bemerken,  dafs  die 
dentaehen  StahU  nnd  Walswerke  ganz  besondere 
Aufmerksamkeit  darauf  richten  müssen,  ihre  Hin- 
richtungen und  ihren  Betrieb  den  Anforderungen 
nnd  Bedürfnissen  des  Ab8atzgebiet«8  anzupassen, 
welche  sehr  mannigfacher  Art  sind  und  nament- 
lich weniger  grofse  Aufträge  von  gleicher  QualiliSt 

I  nnd  Form  geben,  als  solche  vielfaih  der  gleich- 

!  artigen  Indnstrie  im  Auslande  zur  Verfngrnng 
sti'licn.  DemcntspreelieTid  nind  auch  die  bau- 
lichon  und  maschiuellen  Anlagen  derartig  ein- 
anrichten,  dafs  nicht  nnr  groike  Tageslmstongen 
und  Ersparnisse  an  MenschenkrJtften  die  leitenden 
Motive  bilden,  sondern  vielmehr  darauf  gesehen 
wird,  dafk  aneh  bei  mittlerer  Enengnng  der 
einzelnen  Apparate  nnd  Maschinen  und  oftnialiL-em 

,  Wechsel  noch  ein  rentabeler  Betrieb  entsteht. 
Wenn  demnach  unsere  Werke  in  Heng  aaf 
Grofsartigkeit  gegenüber  den  Neuanlagen  des 
Auslandes  vielfach  zuräckstehen,  so  müssen  wir 
uns  damit  trSsten,  dah  Eines  nicht  immer  für 
Alles  pafst  und  bezüglich  der  gefiirchteten  Con- 
currenz  dafür  gesorgt  ist,  dafs  die  Bäume  nickt 
in  den  Himmel  wachsen. 


MittheUungen  aus  dem  Eisenhtlttenlaboratoriimi. 


Tittrttolloflg  von  ParmangtnalliMingeii  »r 

Eitrabestimmung. 

Thiel»  and  Deckert*  bestätigen  die  lang- 

f.M'kaiintf  Tlint -ach»,  dafs  der  Wirkunpswerth  von 
motallisch^m  Eisen  bei  d«r  Titerstellung  von  Per- 
nianganatlOsung»n  100*/*  flbersleigen  kann,  wenn 
man  das  unter  LiiftAbselilufi«  in  SchwHftdsäure  j:»- 
löste  Eisen  ohne  wuit«r«s  zur  Titration  benutzt. 

Es  ist  auf  Allig,  dab  diese  zu  so  sonderbaren 
Resultaten  fQhrendo  fulsebe  Mt  tliodi-  noch  in  s<> 
manchen  neueren  Lehrbttohorn  nufRufahrt  wird. 
Einen  kupf«rfreien  Eisendraht.  des!»i>n  wirklichen 
Eiseogebslt  man  bei  einem  Material  zur  Titcr- 
Stellung  genau  kennsn  sollte,  darf  man  nach  dieser 

•  Z.  f.  a  Chemie,  Heft  4»,  IMl.   «Stahl  und 


I  Methode  nur   dann    zur  Titerstellung  benutzen, 

iwenn  div  durch  Pt»ruiaiigauat  ozydirbaren  Kohlen- 
siolF-,  Phosphor*  und  Sehwefelverbindungen  ent- 
I  fcrnt    oder   in    uii^rliilillichi'   Form  (llxT^jeföhrt 
worden  sind,  was  durch  iürw&rmen  allein  nicht 
schiebt.  Die  Scbädliehkeit  dieser  Verbindungen 
[  kann  man  jedoch  auf  sehr  einfache  Weiao  durch 
Lösen  d('>  Draht«  in  Salzsäure  unter  Zusatz  der 
I  dreifaclien  Men^^o  Kaliumohlorat  mit  »p.1terem  Er- 
I  wärmen  auf  dem  Wasserbade  beseitigen. 
I         r>a  ili.  jt<niKt'n  Cheiniktr,  welch«  täglich  Ei»ien- 
'  erze  zu  untersfucheu  haben,  wohl  durchweg  nach 
der  R«inhardtsohen  Heihode  arbeiten,  so  ist  die 
TiterstellunK  nacli  der  anj;e>;ehf'rien  Kaliumchlorat- 
Metbode  eine  sehr  einfache  und  entspricht  aufser- 
dem  denselben  Bedingungen  unter  weichen  di» 
Ene  titrirt  ".  ..rdi-n.   Wünscht  man  in  rein  «chwef«l- 
saarer  Lösung  zu  titrireu,  so  kanu  man  das  Euen 
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•Qs  d«r  osydiiim  Mliwuron  LümiiiK  mit  AanDoniiUi 
abscheiden,  in  8di««f(iltlure  18MII  und  mit  Zink 

reducircD. 

WaMotlieh  Tereinfaeht  wird  die  Titervteilung 

duich  den  frillier  vnn  ruir*  gemiiclilHri  Vorsclilai^, 
„Urltouiigen"  von  bekanntem  Gehalt  xu  verwenden. 
Will  man  jedoch  aus  irgend  einem  Oronde  diese 
nifht  benutzen,  so  ist  aieberlieh  um  Erz  Titer- 
mnterial  der  Verwendung  von  metalliachem  Eisen 
vorauiiehen,  da  man  bei  einem  möglichst  reinen, 
fdngepulverten  Eisenerz  niindestun.s  dieselbe 
Garantie  fOr  Gleichmiirsigkeit  wie  bei  Draht  hat, 
ohne  eine  Veränderlichkeit  durch  Oxydation  be- 
fOi eilten  SU  mHaaen.  Ich  benutze  unter  anderen 
ein  Mapneterz  von  99  "'d  F«'t  Oi,  wi-Ichc-!*  den  Voi  zun 
hat,  keinerlei  Feuchtigkeit  anzuziuiien,  und  welclieit 
ich  mir  iitehst  feingepulvert  in  aolehen  Mengen 
beschaffte,  dafs  sich  die  genaue  Untorsuehniisr  i)<'h- 
•elb«n  iQr  Jahre  hinaus  lohnte.  Eine  duppelte 
Titenteilung  mit  dieaem  Material  uaeh  Reinhardt^ 
•eher  Methode  iit  obn«  Vorbereitung  in  kttriester 
Zeit  auefOhrbar. 

Fblls  man  naeh  der  Reinhardtaehen  Methode 
arbeitet,  oiMijififlilt  >'s  sicli.  il.  ii  Titer  fr.'nau  >o  zu 
triuittelo,  'wie.  man  naoliher  bei  der  Titration  der 
Sne  arbeit«t,  also  mit  Eiaenverbindut^B  in  «all* 
Murer  Lösung,  denn  der  ao  erhaltene  Titer  weicht 
etwas  ab  von  dem,  welchen  die  Pemanganat- 
IftBung  gegen  Oxalaftof«  oder  Biaen  in  aohwefel- 
aaurer  Lösung  7.eigt. 

Abge8uhen  davon  eignet  »ich  OzalsAure  und 
ihre  Verbindungen  nur  nach  vorherigem  «org- 
nitigvn  Uinkry^tallisiren  zur  Titerstellung,  da  auf 
die  Dauer  j.ilf  derartige  Verbindiiiiu  sich  i'uidert. 

Duisburg.  iJr.  Lehnktriny. 

Bestimmung  von  Arsen  in  Eisen  und  Stahl. 

Die  zur  Arscnbestimoiuti;^  im  Kupfer  aii^-c- 
waiidt«  Methode:  Destillatiun  mit  Eisunchlorid. 
bat  George  L.  Norrie**  jetit  aueii  fQrlftahl  und 
Ei--  II  liiuuchbargeinacht.  Ein  Kolben  (Erlenuu-yer) 
wird  mit  einem  Kork,  durch  den  ein  Tropt'trivhter 
und  ein  GaaabfBhrungarohr  gehen.  geechloBSen. 
hu»  Uasableitungsrohr  maiidot  in  ein  Becherglaa, 
WelüheB  ÜOO  cc  kaltes  Wasser  enthält,  aiidererHeits 
ist  es  so  eingerichtet,  dals  die  Hauptmeiigo  der 
dehtillirenden  SallAure  wieder  /.urüi-ktropft.  In 
d<.-n  Kolbni  kommen  10  g  Eisen  odiT  Stnlil,  dann 
EiseuclilondlösunKi  bis  Löeung  erti>igt^  uiau  er. 
«irmi  und  koeht  adillelUieh  16  Minuten.  In  die 
Vorlage  geht  Arsenclilorid  (Iber,  welches  als  Arsen- 
sulfür  oder  ala  JUagneaiumpyroarseuiat  bestimmt 
wird.  Die  SiaenohloridlOanng  wird  erhalten  dureh 
L&sen  von  100  gr  Eisciii'-lilorid  in  lf><>  oi-  onni  i  n- 
trirter  Salzsäure.  Da  aber  beide  Substanzen  arsen* 


•  Z.  f.  öffentl.  Ch.  uiie,  Heft  13.  Bd.  IV,  1888. 
•*  „J.  Soc.  Ühem.  Ind."  1902,  21,  »98. 
XVULft 


I  haltig  »ein  kOnnen,  so  eetxt  man  zur  Beinigung 

dir  Losung  2  g  gepulvcrli  s  Zink  /n  und  ko<dit 
.  zelin  Minuten  lang,  bevor  man  sie  zur  Boi-timmung 
j  benutzt. 

Untersuchung  der  Ursache  des  Zerfalls  von 
Ferromangan. 

Ein  Posten  Ferromangan  hatte  zwei  Moiuite 
j  im  Freien  gelegen,  derselbe  zerüel  dann  zu  Pulver 
I  und  daa  Tolumen  «ehwand  bia  ungefthr  auf  die 
Halft«'.  In  dieser  pulvriui  ii  Form  ist  da-  l'rn  iu  t 
natürlich  ungeeignet  für  verschiedene  hiitten- 
mlnniaehe  Zwecke.  R.  Duboia*  atudirte  dieae 
Erscheintiii^:  näher.  Während  da^  m .sprilngliche 
Product  grau  und  metallisch  aussah,  war  das  Zer- 
fallene braun  wie  Manganoxyd.  Die  Analysen 
ergab*-:  : 

Mangmi  79,99  Bi,n 

Eis.n  .-i:-  Mediil  .  .  .  .  1I.4H  7,19 
I  Eisen  (lU^Ull  und  Oxyd)  11,94  7,48 

Feuehtigkeit   —  0,14« 

:  Demnach  hat  keine  Umwandlung  des  Pro- 
ductes  durch  Oxydation  stattgefunden,  sondern 
eine  Verarmung  bez.  ein  Anawaachen  der  mangan- 
reichstcn  Thoile  durch  Frost  und  Uegon.  Zunächst 
hat  jedenfal  Ih  Regen,  welcher  zwischen  die  Krjratalle 
eingedrungen  ist,  und  Proel  die  Kryalalle  dureh 
Au<tdehnung  auaelnandergosprengt  und  die  gnUM 
Masse  in  Pulver  verwandelt.  Die  h&rteren,  mangan- 
reichen, krystalliniachen  Partien  blieben  zuletxt 
»brig.  Man  sollte  deshalb  Ferromangan  nicht  den 
WitterungaTerhftltniaaen  nuasetKen. 


Bestimmung  des  Calcramt  ah  Oxafat 

Pagireff**  aohlkgt  vor,  an  Stelle  der  üblichen 
Pilinng   mit  Ammonoxalat   die  «ateiumhaltige 

Li)'?uiiK  zu  neutralisiren,  einen  Ucberschufs  von 
I  Oxalsäure,  dann  Ammoniak  bis  zur  schwach  alka- 
I  lisfhen  Reaetion  htnsitxufQgen  und  zu  kochen,  bis 

der  AnHiioniak-UeberscIiur«  entfiunt  inl.  Der  ent- 
(  stehende  Niederschlag  (CaCt  O«  3  H.' U)  ist  grob- 
I  körniger  und  leiciiter  filtrirbar  als  der  Kewöhnliche, 

Nach  dem  Trocknen  bei  100°  erhält  man  ein  Salx 
i  mit  1  Hi  o.  w(>lt-hea  sieh  bei  120*  schon  su  xer- 

^  setzen  lu  j,'iiiiit. 

I  Die  eiektrolytische  Bestimmung  des  Kupiere 
I  im  Eisen. 

Zur  Ermilthin};  d.  s  Kiipfergohiill.  s  in  armen 
.  Eiseneorten  empfiehlt  U.  Koch,***  das  Kupfer  beim 
{  Auf  IlSeen  des  Eisens  In  verdfinnter  Sehwefelalure 

t  - 

*  „Bull.  Assoo.  Üelgo  d.  Ciiioi.''  lüOl,  15,  221. 
**  hJ.  niaa.  phya.  ehem.  Ges.*  1908,  84,  196. 
„Centralbl."  1908,  1807. 

•**  „Z.  f.  anal.  Cham."  1902,  41,  105. 
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/unächst  im  Rilckstande  anzusammeln.  Zu  dies«ai 
Zwecke  übergierst  man  100  g  Stahlspäue  mit 
200  cc  TcrdOnnter  S<!hwefeUfture  (80*  B4.),  setzt 

nach  beendeter  Keaction  nocl»  200  cc  hinzu,  ver- 
dünnt nach  dem  Lösen  mit  500  cc  Wasser,  filtrirt, 
gläht  dun  Rückstand  im  Porzvllantieeoi,  löst  in  | 
rattch«>nder  Salzsilure,  verdampft  mit  Schwefelsäure 
zur  Trockne,  nimmt  m'\i  2()  cc  Wrisser  und  20  cc 
Salpelers&are  (1,2}  aul,  tiltrirt  und  verdünnt  auf 


190  00.  Der  Vcrfa^sL'^  eloktrolysirt  iiaeli  ZiMSts 
•iniferTropfeu  OxaisäurelOtung  mit  0,06  ^Vmp./qdm, 
Dauer  9  bis  10  Stunden.    B«i  grauem  Roheiten 

wird  der  koliliKe  HückKtand  nochmali  mit  90O  CB 
Schwofclftäuro  '/>  Stunde  gekocht. 

Der  Zusatz  von  Oxalsäure  bei  der  lilluktrolyse 
ist  QbMrflUMig.  Stromstärke  kann  bis  0,5  bis  1  Ämp. 
betragen,  wodurch  die  Bauer  auf  V'  bis  '  i  der 
Zeit  sinkt.  D.  Rtf. 


Wichtige  l'rageu  im  Gielsereibetriebe  mit  Berücksichtigung 

amerikanischer  Einrichtungen. 


(Schlafs  von  Seit«  037.) 


Unbekannt  wird  in  Dentschland  die  sopenaonte 
Slymähle  (Abbildung  6)  sein,  die  sehr  sweck- 

niilfsig  und  einfacher  als  die  zuvor  g:enannfen 
Apparate  zu  »ein  scheint.  Man  denke  sich  oiu 
in  Drelizapfen  wie  eine  Putztrommel  Wtirendes 
Fafs,  in  weUlifni  eine  mit  Wulstleisten  versehene 
Walze  heruinnillt,  weiche  die  durch  einen  fest- 
^schränbten  Deckel  eingefBUten  S«ldaek«ii  n.  s.  w. 
zei-kleiii»Tf  und  die  Srlilammmassen  gleichzeitig 
mit  ihren  Wülsten  aafrüki-t.  Da  durch  die  hohlen 
Zt^Un  Wasser  in  das  Faft  einflisftt,  sö  wird  die- 
selbe Wirkung  wie  In  einer  Setemaseliine  eniett. 


Abbildang  H,    Sly  Schlaokenmflhle.  ' 

Die  leichten  Scblackcustiicke  werden  Jiitoh  die  | 
seitlichen  Oeflbongen  des  Fasses  herauHgcsjiült,  die 
schweren  Eist-nstflcke  bleiben  darin  and  werden, 
wenn  sie  sich  zu  stark  angesamuelt  haben,  entleert. 
Die  ünkosten  seilen  etwa  1 6  %  des  Eisenwerthes 
betra^'en.  Nach  einem  amerikanischen  Hetriebs- 
bericht  wurden  etwa  2',..  ^'n  von  dem  <ie\vir'nte 
der  in  derselben  Zeit  erzent^en  Ciufswaareu  aus  der 
Sehlarke  u.  s.  w.  gewonnen.  Das  mit  der  Hand 
ansfri'kliuibte  Kisen  wird  nirlif  eiiitrereclinet  sein.  ! 

I»u'  Iviinsl  de»  Uiiltirens  wii"d  sehr  breit  und  | 
auHfiihrlich  in  den  erwüliDten  ZeitsekriAen  be-  j 
handelt.     Eine   bfindit,'«   kurze   AnleitunR^.    <\u  \ 
.Jedertuann  verständlich  ist,  habe  ich  trotz  sudi- 
Ucb  richtiger  Ansffihrangen  nicht  in  der  Fälle 

des  Mnt-  ri:iN  fuidfii  k;>m:i-ii.  Wei'  c-attiren  will, 
nnfs  zuuacliat  wi.ssen,  welche  Zusuiuniensctznng 
des  GafsBtäckes  er  babeta  nnfs.  Ueber  diese 
Frafre  hat  T'r(»fessor  Dr.  Wüst  (seinerzeit  in 
Cioslar  gesprochen,  und  ich  kiuin  mich  auf 
diesen  Hinweis  besebrtoken.  Im  weiteren  mnA  er 


die  Vorgänge  kennen,  die  beim  Umschmelzen 
stattfinden  und  dun  li  Abnahme  und  Zunahme 
der  GehaltJiziffern  ler  Nebenbcstandthcilc  des 
Roheisens  gckeiuizeuhnct  werden.  Aufserdem 
hat  man  aber  zu  berücksichtigen,  dafs  immer 
ein  ziemlich  bedeutender  Antlieil  an  Eineüssen 
und  Wrackstücken  vom  vorhergehenden  Tage 
▼ersehmolsen  werden  mnft,  der  anf  die  Zosammen- 
setzung  der  Oattirung  einwirkt.  Es  lassen  sich 
nun  diese  Vorgänge  mit  wenigen  Worten  fflr 
dm  Oebrandi  der  Praxis  keanndcbnen: 

1.  TerUndernngen  heim  UmsehmeUen. 

1.  Der  Silicinmgehalt  nimmt  um  15  sb 
(bei  normalem  Mangangehalt). 

2.  Der  normale  Mangangehalt  (etwa  U,ti  "/o  bis 
1 ,0  7«)  nimmt  nm  &5  bis  30 7*  ab,  ein  hSherer 
.Mangangehalt  zeijrt  i^rnfsf  re  Abnahme. 

3.  Der  Schwcfelgehalt  wird  durch  den  Schwefel 
im  Keks  (meist  1  7»)  ▼ermehrt,  gleichseitig 
aber  der  Gesamnitschwefcl  diinh  Ver- 
schlackung zu  Vi  bis  %  entfernt.  In  Erman- 
gelung von  Versncbsergebnissen  nehme  man 

n,  dafs  der  Sohwcfelgehalt  auf  l607o  Btelgt 

4.  l'hosphorgehalt  bleibt. 

5.  Kohlenstoi^halt  bleibt. 

II.  Die  Terindernngen  infolge  des 
('  nfsschrottzasatf  es 

sollen  durch  ein  Heispiel  erläutert  werden:  Vor- 
ausgesetzt wird,  üaU  auf  100  kg  Roheisen  40  kg 
Eingässe  u.  s.  w.  vom  vorhergehenden  Tage  ent- 
fallen. Die  Uufsstncke  sollen  2  "  o  .Siliclnm  bei 
höchstens  0,1  7°  Schwefel  enthalten. 

a)  Wdehea  Silicinmgehalt  »  z  mnlk  die 
Eoheisengattirnng  haben? 

£8  gilt  di9  Uleichung,  da  der  Uufsscbrott 
aneh  9  */•  Silielam  ebenso  wie  lUe  am  Tage 
inTer  gegcwsenen  Sticke  enthält, 

uo.»  =  ioo.x.j^  +  ».».  * 
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b)  Welchen  Schwefelgehalt  darf  die  Roh- 
eisengattirnng  haben  =  x,  wenn  der  Schwefel- 
gehalt des  Eisens  beim  Umschmelzen  anf  150  *>,'o 
vermehrt  wird? 

Es  ^It  die  Gleichung: 

140.0,1  =  100.  x.JI^ +40.0.1 
Ii  f, 

=  0,053  */o. 


lUO 


X  = 


150 


0- 


(1) 


n  Prob««tab.     h  Einf  uu.     <■  8rb«nmfiogrr.     d  8l«l(rr. 

Abbildung  7.    Gattirun^probe  nach  Keep. 

Es  bleibt  cnn  noch  übrig,  die  einzelnen  Roh- 
emensorten  in  ein  Holches  Verhältnifs  zu  bringen, 
dafg  dieser  Silicium-  and  Schwefelgehalt  ge- 
wahrt wird. 

Infulge  des  Abbrandes  stellt  sich  der  Silicinm- 
f;ehalt  etwas  günstiger  als  berechnet  ist.  Auch 
der  Schwefelgehalt  wird  durch  Saigerungen, 
indem  ein  grofser  Theil  an  die  von  der  Schlacke 
festgehaltenen  Spritzkugeln  abgegeben  wird, 
günstig  beeinflufHt.  Um  die  (.lattirnng  an  der 
Hand  der  erzielten  tTufsstücke  zu  fiberwachen, 
wendet  der  Amerikaner  anfHer  der  .\nulvHe  nnd 


Mefsapparst  mit  üodI». 


Abbildung  8.    Hattirunggprobe  nach  Keep. 

der  Bruchfestigkeitsprobe  noch  die  nach  ihrem 
Erfinder  Keep  benannte  an.  Es  werden  Probe- 
stücke von  bestimmter  Lilnge  gegossen  und  deren 
Schwindung  gemessen.  Diese  steht  im  umgekehrten 
Verhilltnifs  zum  Silicinmgehnlt.  Hat  man  sie 
bei  normalen  Gufsstücken  festgestellt,  so  bedeutet 
eine  sich  als  gröfser  ergebende  Sdiwindung, 
dafs  der  Silicinmgehalt  der  Gattirung  zu  klein 
gewesen  ist.  Die  Art  der  Ausführung  dieser 
I'robe  ist  durch  die  Abbildungen  7  bis  i>  er- 
läutert. • 

Dieses  Verfahren  hat  auch  in  England  Ein- 
gang gefunden.  Eine  weitere  Prüfung  bei  den 
erzielten   Probestftben   geschieht   durch  Unter- 

•  „Fonndry-  1901  Nr.  108  Seite  236. 


Buchung  der  Abschrecktiefe  an  den  Stabenden. 
Man  kann  den  Bruch  schleifen,  poliren  nnd 
durch  Aetzung  abdruckfertig  herstellen.  Ab- 
bildung 9  zeigt  einen  solchen  Abdruck. 

Ein  anderes  Prüfungsverfahren  geschieht 
durch  .Anbohren  des  (Tufswürfels  und  durch 
Zählen  der  Umdrehungen  eines  Normalbohrers, 
die  zur  Erreichung  einer  bestimmten  Lochtief« 
erforderlich  sind.  Durch  Aufnahme  dieser  ein- 
fach zu  erreichenden  Prüfungsergebnisse  in  die 
Betriebs-Tagesberichte  wird  eine  schnelle  Ueber- 


Ahbildang  9.    GattiruDgsprobc  nach  Keep. 

sieht  und  C'ontrole  der  chemischen  Untersuchung 
geschaffen. 

Auf  Schwefelgehalt  achten  gut  geleitete 
amerikanische  Eisengiefsereien  ebenso  scharf  wie 
bei  uns,  und  gerade  im  Hinblick  auf  diesen  Körper, 
der  stark  anf  Schwindnng  und  H.lrte  einwirkt, 
gewinnen  diese  Verfahren  an  Weilh,  wenn  auch  nur 
Vergleichtiergebnisse  geschaffen  werden.  Wenn 
uns  Manches  in  den  .Anschauungen  der  amerika- 
nischen Fachgenusscu ,  besonders  in  Bezug  auf 
vortheilhaften  Mangan-  nnd 
Siliciumgebalt,  befremdlich 
erscheint ,  so  müssen  wir 
berücksichtigen ,  duls  ein 
verschiedener  Kohlcnstoff- 
gehalt  das  Roheisen  auch 
verschieden  in  seinen  Eigen- 
schaften macht.  .Auch  in 
Amerika  sollen  in  dieser 
Abbildung  10.  Heziehnng  erhebliche  Unter- 
üiefspfanne  mit  Bügel,  schiede  zwischen  den  Giefse- 
reirohetsenniarken  aus  Ala- 
bama- nnd  aus  den  Oberen  See-Erzen  bestehen. 
Hr.  Grau  aus  KratzwifMtk  hat  in  dem  eingangs  er- 
wähnten Vortrage  einige  Worte  über  den  Vortheil 
hohen  Kohleiistoffgehiilts  gesagt.  In  Deutschland 
besitzen  wir  in  den  derben  kieseligen  Rotheisen- 
steinen, wie  sie  typisch  in  der  tiscalischcn  Grube 
in  Dillenbnrg  gefördert  werden,  ein  Erz,  das  einen 
hohen  Kohlenstoffgehalt  im  Roheisen  bei  nicht  zu 
hoher  Windlemperatur  ermöglicht.  Thoneisen- 
steine sollen  auch  in  dieser  Hinsicht  sehr  günstig 
wirken,  doch  haben  wir,  wenn  wir  von  dem  noch 
nicht  genügend  aufgedeckten  Vorkommen  im 
Mnnsterlande  (  Westfalen)  absehen,  keine  nennens- 
werthen  Förderungen.  Hr.  Grau  verwendet  in 
gleichem  Sinne  Magneteisensteine  mit  gutem 
Erfolg.    Es  wäre  zu  wünschen,  dafs  die  nicht 
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anbedeateiide  Kinfabr  englischen  kalt  erblaseneu 
Cylindergufseisens,  die  namentlich  nach  Sachsen 
hin  stattfindet,  aufhört.  Unsere  Hochofenwerke 
können  das  Roheisen  ebenso  gut ,  wenn  nicht 
besser,  hei"stellen,  müssen  dann  aber  auch,  wenn 
sie  auf  dem  Markt  erscheinen,  sorgfititig  in  ihren 
eigenen  Werken  erprobte  (Tattirnngsvorschriftcn 
für  die  verschiedenen  Wandstärken  dem  Roheisen 
beifügen,  die  ansschliefslich  die  betreffenden  Roh- 
eisenmarken und  die  daraus  gefallenen  Eingüsse 
und  Köpfe,  sonst  kein  (iramm  anderen  Kisens 
enthalten  dürfen. 

Das  PMammofenschmelzen.  Das,  was  in 
dieser  Ueziehung  die  amerikanisehe  Literatur 
brachte,  konnte  nichts 
besonders  Bemerkens- 
werthes  bieten ,  auch 
keinen  günstigen  Koh- 
lenvorhrauch  erkennen 
lassen.  Die  Decke  eines 
geschilderten  Ofens  ist 
zwecks  Erleichterung 
der  Uescliickung  aus 
einzelnen  abhehbaren 
Gewölbestreifen  zusam- 
mengesetzt, wie  man  es 
auch  bei  Wärmöfen  für 
Schmiedestücke  findet. 

Ein  Flammofen  der 
OutehofTnnngshütte  in 
Sterkrade  hat  dagegen 
nur  ;jo'yo  Kohlen  ver- 
brauch und  erreicht 
diese  Leistung  bei  .'iU  t 
Einsatz  durch  die  .An- 
wendung der  freien 
Flammenentfaltnng  und 
«ehr  grofser  RostHäche; 
er  ist  als  Ofen  mit  sehr 
langgestrecktem  Herde 
gebaut,  hat  das  Stich- 
loch am  Fuchs  und  führt 


Abbildung  11. 
Uiefsen  mit  Pfanne  au  ilvr  HüDgebuliii. 


die  Essengase  am  Fuchs  seitlich  abwiirtg  in  eine 
freistehende  Esse. 

Hei  den  (Tiefspfannen  dürfte  zu  erwilhneu 
sein ,  dafs  in  amerikanischen  Eisengiefsereien 
Pfannen  mit  einem  Hügel  (.Abbildung  10)  behufs 
bequemeren  .Abwehren«  •  der  Schlacke  verwendet 
werden.  Die  (Tiefspfanncnschnauze  wird  sehr 
grofs  gemacht. 

Mechanische  Trausportmittel  sind  in  amerika- 
nischen (.liefsereien  naturgemilfs  /.ahlreicher  ver- 
treten als  bei  uns.  Neben  Schmalspurbahnen 
sind  auch  Hängebahnen  in  .Anwendung.  Letztere 
sind,  nachdem  man  es  gelernt  hat,  gute  Weichen 
und  Drehscheiben  zu  construb'on,  ein  ideales 
Transportmittel  der  (liefserei,  weil  es  den  Platz 
unterhalb  der  Hilngokai^ten  und  Schienen  nicht 
behindert.  Die  Abbildung  11  stellt  die  .An- 
wendung der  Hängebahn   in  der  Temperstahl- 


giefserei  der  tTelsenkirchener  Gufsstahl-  und 
Eisenwerke  dar,  ausgeführt  von  der  Firma  Pohlig, 
A.-G.,  Köln.  Diese  Hilngebahn  dient  auch  zum 
Formsand-  und  tiufswaarentransjjort  und  befördert 
das  gesammte  flüssige  Metall  von  den  Cupol- 
öfen  in  die  Formerwerkstatt.  Es  werden  sämmt- 
liche  Formen,  im  Maximum  1000  Räder-  und 
250  Hüchsenformen  täglich,  von  der  Hilngebahn 
aus  unmittelbar  gegossen.  Die  (Tiefspfannen 
fassen  -loo  kg.  Ebenso  werden  die  Teraperöfen 
mit  Hülfe  dieser  Hängebahnen  bedient.  Die 
(Jelsenkirchener  Gufsstahlwcrke  haben  1.5  "jo 
votn  Stückaccord  abziehen  können  und  aufserdem 
sechs  Mann  Hülfsarbeiter  gespart. 

Eine  andere  muster- 
gültige Traiisportvor- 
richtung  für  Giefse- 
reicn,  die  auf  schwere 
(tufsstücke  beti*ieben 
werden,  finden  Sie  in 
der  bereits  erwähnten 
Giefserei  der  tiutehofl'- 
nungshütte.  Es  ist  eine 
Kettenbahn  mit  end- 
loser Kette  in  lang- 
gestreckter Schleife,  die 
von  den  l'upolöfen  ans, 
sämmtliche  Schiffe  der 
Giefserei  schneidend,  in 
die  gegenüberliegende 
Putzerei  führt.  Sie  ver- 
bindet also  die  sämmt- 
lieben  Laufkräbne  un- 
tereinander, mit  den 
Cupol-  und  Flammöfen 
und  der  Putzerei.  Der 
Antrieb  ist  elektrisch 
und  wird  von  einer  Kan- 
zel mit  freiem  .Ausblick 
nach  allen  Seilen  ge- 
steuert. Die  schweren 
Wagen  latifen  auf  Schie- 
anf  Rollen  zwischen  den 


I  nen,  die  Kette  wird 
Schienen  geführt  und  nimmt  den  Wagen  mittels 
einer  einfachen  Kupplung  mit. 

Systeme  amerikanischer  Formmaschinen  giebt 

,  es  bekanntlich  in  grofser  Zahl.  Ihre  Construc- 
tionen  sind  z.  Tli.  in  den  Handel  eingeführt.  Ich 
erinnere  nur  an  die  „Pridmore-Formmaschine", 
die  vor  zwei  Jahren  in  Köln  ausgestellt  war. 
Gerade  auf  Formmaschinen  mufs  man  die  oft 
ausgesprochene  Warnung  bezieben,  die  verschie- 
denen Verliiiltnisse,  namentlich  auch  die  (Je- 
wohuheit  und  .Ausbildung  der  Arbeiter  und  den 
Grad  der  Specialisirung  der  Arbeit  zu  berück- 
sichtigen. Pridmore,  der  Betriebsvorstand  der 
.Müdellwerkstätten  der  Mc.  Cormik-Giefsereien, 
hat  mechanische  Stampfung  abgeschafft,  weil 
zu  viel  Ausschufs  und  Reparaturen  aufkamen,  und 

I  läfst  für  alle  Modelle  seiue  Formmaschinen  mit 
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Hntibtainpfnng  anw«ndeD.    Ander«  Oi«ber«i6ii 

in  den  Vereinigten  Staaten  lassen  wieder  unter 
mechanischem  Druck  formen.  Kin«  nene  Form- 
uuBcbinen^attang  wurde  neuerdings   in  einer 

nFonndrynnmmer^  an- 
gedetitet  K»  hiindclr 
sich  um  eine  Modell- 
MMbeberorrlchtang 


ter  AiiwPTidniitr  finos 
Lutivacuuuia  wio  bei 
«inem  Blefanteorfissel. 
Her  Arbeiter  drückt  den 
Hubel  a  (Abbildaug  12) 
aaf  das  Modell  hw- 

OntiT.  V'is  ein  Ai;Hriutrru 
■tatigeluudeu  iial.  Daun 
drtlekt  «r  den  Hebel 
wieder  nach  oben  und 
Abbildttng  12.  ^^jgy  i^bei 

ModeUamliebeTorriebtnBg    heran«.   Ob  diese  Bin* 

richtnng  ernsthaft  za 
betra(  hu  II  int,  vermag  ich  nicbt  zu  «ageo.  Eine 
eigena)ti{^(  liodellklopfroirlehtung  ist  in  nStahl 

und  Eisen'-    18H8   Seile  467    von  Ledebur 
oater  dem  Namen  der  „Mumford-Formmaschine''  , 
beschrieben.   Der  Sand  wird  i 
durch    Lvftdruck  geprefst. 
^  I    Wenn  nnn  der  Kusten  von 

^  I    der  Modellplatte  al>gczogen 

I  I    werden  soll,  was  durch  Um- 

1  [I    legen  eine«   ILindhebels  ge- 

t  "   ^      schiebt,  SU  drückt  der  Former 

gleichzeitig  auf  einen  Knopf  I 
Abbildung  IH.      „„j  dadurch  einen  mit 

Formkasten.  Prefbluft  getriebenen  Stols- 
bammer  in  Bewegung,  dei'  ' 
5000  Hübe  in  der  Minute  bei  K  nun  Hubhöhe 
macht.  Durch  diese  Schlüge  erhalt  die  Modell- 
platte  Eraehfltterangen,  welche  dem  Zweck,  die 
Uodelln  im  Sande  so  lockern,  genfigen. 


Eigenthfimlieh  erscheint  uns  die  in  Amerika 

weit  verbreitete  Verwendung  hSlsenier  Korm- 
kilsten  mit  dauerhaftem  Üeschlag  ans  schmied- 
barem Gufs.  Sie  werden  auch  bei  grofsen  Cinfa- 
formen,  /..  Ii.  Klavierplatten  angewendet  und 
sollen  sich  gut  bewilhrcu,  wenn  nur  rechtzeitig 
die  Form  entleert  wird,  so  dal's  sie  von  der 
HitM  gans  unberührt  bleiben.  Zum  Zweck 
bf'([neniercn  Ausleerens  hat  man  nuch  Form- 
kasten mit  Scharnier  in  einer  Fcke  und  Ver- 


Abbildnng  15.   Kerntrockenofen  mit  Schubladen. 

klammernng  in  der  entgegengesetzten  eiagcfUhrt, 
die  nach  der  Seite  auaeinandergescblaf^  werden 
(Abbildung  1.}). 

Die  Arbeitstheilnntj  und  das  Arbeitsverfahren 
ist  bei  der  weitgehenden  Specialisirung  theil- 
weise  recht  verschieden  von  dem  unsrigen.  Ex 
seien  swei  Beispiele  geaamit,  die  in  dieser  Be- 
ziehung besonders  int<  rcssant  sind :  Die  Mc. 
L'ormik  -  Gesellschai't  stellt  ausschliefBlich  iand- 
wtxthschaftliohe  Haschliien  her,  sie  liefert  allein 


zu 


Abbildaog  14.  Ksrntrockensduauk. 

Znr  Unterstitsnng  dee  Handstampfbns  hat 

man  incrhanisrhe  LuftiJruckstanipfer  eingeführt, 
die  ebenso  wirken  wie  die  bekannten  pneu- 
matischen Hftmner  und  HelAel.    Es  Ist  nicht 

ansgeschlossen,  dafs  diese  auch  bisweilen  in 
deutacben  Qiefsereieu  gute  Dienste  leisten. 


Abbildung  16.  Traeksnefen  mit  LsftejrliBder. 

lUOOOO  Mähmaschinen  jährlich  nnd  hat  allein 
nach  dtm  Hilfen  des  Schwarzen  Meeres  im  Jahre 
*1<)00  fiOOOt  landwirthschaftliche  Maschinen  aus- 
geführt. Der  Bedarf  an  Eiseogufs  —  schmied- 
barer Gnfk  und  Btahlgufe  werden  schon,  am 
Gewicht  zu  sparen,  .inc-cw'ndrT,  wo  es  nur  an- 
geht —  kann  nur  durch  eine  tägliche  Darch- 
sehntttsleistnug  von  %\h\  gedeckt  werden,  die 
sich  auf  zwei  (iielsereien  aof  demselben  (5rnnd- 
Bttieke  vertheilen.  Dabei  ist  an  Irarücksicbtigen, 
dali  die  Inanspruchnahme  der  Werkstätten  knns 
vor  der  P!rntezeit,  auch  im  Minblick  auf  Re- 
paraturen,  aofserordeutlich   wächst.    Es  sind 


Digitized  by  Google 


W  Suhl  und  SiMB. 


Widitife  Firagm  tm  €H4ft$rMttrUbt  n.  a.  v. 


flf .  lahif  .  Nr.  18. 


10  000  ▼eraefaiedene  Modelle   vorhraden  und 

250  000  AVftrfisso  nach  einem  Modell  kommen 
v«r.  Die  Tbeile  siad  aber  nicht  schwer.  Die 
grOfeten  Ltsten,  welebe  die  Giefoerethebezeage 
bei  aafgeatampft«n  und  verklammerten  Ober- 
aud  ünterkasten  zn  bewältigen  haben,  wiegen 
600  kg.  Die  eine  der  beiden  Giel'sereien  ist 
die  iM'reits  erwähnte  im  5.  Gesohors  iinter- 
gebnulite.  Sie  miifs  die  schwereren  Giifstheile 
liefern  und  durchechnittlich  200 1  täglich  er- 
zeugen. Man  hat  nun  ein  ColonnenTerfahren 
eingeführt.  Eine  Colonne  formt,  die  SWeitO 
giet^t,  die  dritte  leert  die  Kasten  aus, 
die  Tierte  rftant  mf.  Nach  swel  Stnode« 
kehrt  die  Formrolnnne  auf  den  ersten 
inzwischen  für  die  Fonuarbeit  voilstilndig 
sngeiHlehteten  Plate  BBrVek.  Anf  diese 
A\'fisp  wird  eine  viermal  so  crofff  T,*  '- 
stuug  flir  das  Quadratmeter  Grundfläche 
ersielt  wie  bei  dem  eewShnliehen  Arbeite- 
verfahren, lind  OS  kann  ohne  weiteres 
NaclitHrliicht-  und  Ueberschichtarbeitein» 
gelegt  werden,  weil  die  Fonnpliltxe  nach 
zwei  Stunden  immer  wieder  frei  sind. 
Das  Sjrstem  mofs  doch  aber  auch  seine 
Sehatteoenten  haben;  denn  die  aweite 
Giftfterei  zn  ebener  Erde  ist  80  groü 
bemessen,  dafs  die  Formen  von  den 
Formern  selbst  abgegossen  werden  und 
bis  znm  Abend  stehen  bleiben  können; 
in  der  Nacht  leert  dann  eine  Arbeiter- 
culonne  aus  und  rilnrnt  auf. 

Das  zweite  Meisjiiel  soll  das  Arbeits- 
verfahren der  Wostinghouse  Breiuscylin- 
dar-Giefserei  geben.  Die  Formen  werden 
unter  Fonumaschinen  kergestallt,  die 
fertigen  Kast'  ii  ilün  li  hydraulische  Dreli- 
krähne  abgehoben  und  auf  ein  im  Kreise 
laufendes  Transportbaad  festellt.  Dieses 
schiebt  sie  etwa  lo  ni  weiter  zn  den 
Kerueinlegero,  nach  weiteroii  10  m  tritt 
die  Colonne  in  ThAtigkeit,  welche  die 
Formkasten  aufeinanderselzt  und  ver- 
lUammert.  So  geht  es  fort.  Die  Formen  werden 
vom  Transportbande  abgehoben  nnd  dnreh  aene 
Slannschatten  abgegossen.  Hin  zweites  Transport- 
band nimmt  sie  dann  anf  und  führt  den  ge- 
brauchten Sand  der  Aufbereitung,  die  leeren 
Formkasten  wieder  dem  ersten  Transportband 
nnd  von  da  den  Formmaschinen  zn.  Es  läfsl 
sich  natürlich  ein  solches  Verfaliren  nur  denken, 
wenn  fortdauernd  dieselben  Stfleke  geformt  wer- 
den können. 

Bei  Sandaufbereitung  kiinn  ich  anf  die  in 
Amerika  zuerst  augewandten,  aber  auch  schon 
in  Denf scliland  rin}r<*fiihrten,  meclianisrh  durch 
Luftdruck  betriebenen  .Schüttelsiebe  hinweisen. 
Haa  kann  sie  tni  in  der  Oielberei  anlbtellen 
oder  an  der  ^VnIld  oder  Siluleii  befestigen.  Ein 
Schlanch  führt  die  l'refsluft  zu.    Ein  Apparat, 


der  in  den  Galsankirehenar  OaliistaUwailteit  aif- 
gestellt  war,  arbeitete  »ehr  got  and  akae  gralhos 

Geraasch. 

Die  TroekenSfbn  für  Kerne  der  Maasenwaare, 

wie  sie  beispielsweise  in  den  amerikanischen 
Giefsoreien  für  landwirthschaftlirbe  Uaschinen 
verlangt  wird,  zeigen  einige  gut  erdachte  Bin- 
richtnngen.  Der  in  Abbüdmij^  1 4  wiedergegebene 
Kerntrockonschrank  wird  in  Amerika  Milletofea 
genannt. 

Im  KatAlog  der  Badischeii  M  isf  liinenfabrik 
itt  Dnrlach  finden  Sie  ebenfalls  eine  AbbUdnng. 


Abbildaag  17. 
Loehnersobe  TroekeiiTorriehtoiig  (8r  Ceqaillenformerr 


Der  Apparat  wird  freistehend  und  als  Wand- 
schrank eingemanert  geliefert.   Die  Heisgase 

durchziehen  das  Drahtgeflecht,  auf  dem  die  Kerne 
ruhen.  Geffnet  man  die  Thür  und  dreht  sie 
dabei  um  90",  so  schliefst  sich  der  Schrank 
durch  eine  die  Thür  ersctzeiiilo  Blechschcibe. 
Man  miilV  sich  den  Schrank  mit  einer  Reihe 
Schranktiiiiren  übereinander  denken.  Man  kann 
eine  derselben  öfl'nen,  ohne  die  anderen  Fächer 
abznkiihlen.  Dir  ^er  Ai)])arat  dient  zum  Trocknen 
kleiner  Kerne.  i<iir  grüfsere  Korne  nnd  für 
grOfsere  Gieftereien  kommt  ein  Sehabladenkeni- 
ofen  in  Betracht,  der  u.  a.  anf  der  Harve^ter  Co. 
in  Milwankee,  einer  Giefserei  föi'  die  Herstellung 
von  Rasensehneidemaaeblaea  o.  s.  w.  eiageflOirt 
ist.  Die  Vorderseite  des  Ofens  zeigt  die  numerirten 
::>chubiaden.    Die  Kerne  ii^eu  auf  den  aus 


Digitized  by  Google 


16.  September  1909L 


Wi^ig*  Fragin  im  OUfatrtibetritbe  m.  «.  w. 


Stahl  und  Bisen.  995 


Drahtgeflecht  hergestellten  Höden  und  werden 
von  den  Heizgasen  umspält.  Soll  eine  Schublade 
gezogen  werden,  so  zieht  der  Mann  am  Hand- 
griff, lüflet  auf  diese  Weise  vome  und  geht 
dann  räckwärts.  Die  ächublade  rollt  nnnmehr 
auf  zwei  kleinen  Rollen  am  hinteren  Ende.  Ist 
sie  ganz  herausgezogen,  so  hUngt  sie  an  der 
Stange  fest  und  die  Räckwaud  sperrt  die  Ocffnnng 
ab  (Abbildung  Ih).  Hat  man  mit  gröfseren 
Kernen  zu  thnn,  so  bleibt  die  Bewegung  des 
Trockenkammerwagens  ein  Problem,  das  bei 
grofsen  Lasten  noch  immer  nicht  ganz  zufrieden- 


schiedener  Weise  gedacht  werden :  Zuu&cbst 
kommt  das  bereits  in  Stahlgiefsereien  sehr  ver- 
breitete Verfahren  in  Betracht,  demzufolge  die 
Wagenplaltfonu,  mit  feuerfesten  Steinen  belegt, 
gleichzeitig  auch  die  Trockenkannnersohle  bildet. 
Die  Thür  geht  nur  bis  auf  diese  Fläche  herab. 
Die  Achsen  und  Räder  werden  nicht  so  stark 
durch  die  Hitze  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Die  .'Ab- 
dichtung der  Wagenplattfurm  gegen  die  Umfangs- 
mauern  der  'l'rockenkammern  erfolgt  durch  .Sand, 
das  Heransziehen  und  Hineinfahren  des  Wagens 
in  bekannter  Weise  mit  Hülfe  des  Laufkrahns. 


Abbildung  17. 
Lochnorsche  Tnjckenvorrichtung  für  Coqnillcn formen. 


stellend  gelöst  ist.  Ein  in  Deutschland  und 
Amerika  eingeführter  (Tebranch,  der  einen  .Achse 
kein  geschlossenes  Lager  zu  geben,  sondern  sie 
als  Walze  abrollen  zu  lassen,  hat  wohl  noi-h 
Niemanden,  der  sie  angewendet  hat,  befriedigt. 

Für  die  kleineren  Trockenöfen  ist  in  der 
Giefserei  der  General  Electric  Co.  ein  Trocken- 
kaninierwagen  mit  Luftcylinder  angewendet.  Die 
Abbildang  16  zeigt  das  angewandte  Princip. 
Je  nachdem  die  Luft  vor  und  hinter  dem  Kolben 
eingelassen  wird,  fUhrt  der  Wagen  heraus  oder 
hinein.  Beim  Herausfahren  schliefst  dann  das 
Schild  der  Hinterseile,  beim  Hineinfahren  das 
der  Vorderseite  den  Ofen  ab  und  macht  eine 
Thür  überflüssig. 

Eine  Lösung  der  Frage  nach  dem  am  besten 
geeigneten  Trockenkammerwagen  kann  in  ver- 


Im  Stahlwerk  Krieger,  das  bereits  üben  als 
eines  Besuches  werlh  einpfohli-n  wurde,  ist  auch 
diese  Einrichtung  getrofl'en,  die  Trockenkammer 
aber  mit  ihrer  Längsachse  parallel  der  Krahn- 
fahirichtung  mitton  in  das  llauptschitf  derGiefserei 
verlegt,  obwohl  dieser  Platz  bekanntlich  sehr 
werthvoll  ist  und  gewöhnlich  nicht  der  Benutzung 
als  Formfläche  entzogen  wird.  Bei  näherer 
Betrachtung  kann  mau  diese  Mafsnahmo  begreif- 
lich finden.  Die  Trockenkammer  ist  durch  eine 
Gasfeuerung  mit  Recuperatoren  unterhalb  der 
Gielsereisohle  befähigt,  Stahlgufsformeu ,  die 
bekanntlich  eine  sehr  hohe  Trockentemperutur 
verlangen,  bereits  in  sechs  Stunden  giefsgerecht 
vorzubereiten.  Sie  leistet  also  raindesiens  das 
Doi>pelto  einer  gewöhnlichen  Trorkenkammcr  und 
nutzt  die  Grundfläche  doppelt  so  gut  aus.  Aufser- 
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dem  ist  sie  als  Raoalofen  constniirt,  hat  also 
zwei  Tliiiren  und  zwei  W;igen,  den  einen  in  der 
Trockenkammer,  den  anderen  vor  einer  der  Thüren. 
0«r  letztere  wird  nan  mit  Formeo  besetzt  und 
gleichzeitifr  mit  dem  Herausziphcn  des  ersten 
in  die  Trockenkammer  gefahren.  Die  Einzel- 
hnten,  DsmeotUch  die  AncfBhranp  der  Beeo- 
peraturen  und  Thüren,  sind  musterg^ülti^. 

Auffallend  ist  es,  daCs  bei  den  vielen  auch 
aas  Amerika  bekannt  gewordenen  Troekenwagen- 
banarten  keine  einzijcre  ist,  welche  die  IJee 
eines  KoUgangea  wiedergiebt.  titatt  der  Achs- 
lager and  Rider  des  Wagen«,  die  nnn  einmal 
in  der  Hitze  nicht  in  Ordnung  zu  halten  Hind, 
würden  dann  eine  grobe  Zahl  Bollen  mit  zwei 
Plantschen  mit  ihren  AdiMii  inGabeUigeralnaftD 
and  die  Balken  oder  Träger  der  PUttform  mit 
rollender  Reibung  aufnehmen. 

Die  Anwendung  der  beweglichen,  durch  Ven- 
tilatorwimi  g^espeitUcn  Kokstrockenapparate,  die 
in  keiner  Krofscii  .Maschinentriefscrei  Dentsch- 
lands  lehleii  weiden ,  scheinen  in  Amerika 
erst  jet«t  bekannt  zn  werden,  wie  die  Dar- 
stellung: der  Fouinhv  erkennen  läfst.  Neuer- 
dings vermeidet  mau  die  lästigen  laugen  Lei- 
tnnigea  und  erseogt  in  anmittelbarer  Nihe 
den  Trockenapparates  durch  einen  elektrisch 
betriebenen  Ventilator  den  Wind.  In  der  Gute- 
bofftaangahfltte  bei  Sterkrade  kOnoen  Sie  diese 
Rinrirhtung'  sehen.  Der  VoMtilitnr,  samrat  Elektro- 
motor auf  einer  Platte  montiit,  wird  dort  in 
einer  Holzkiete  dnrek  die  Krihne  von  Fora  so 
Form  gebracht  und  durch  SteekoonUcte  MI  die 
Kraftleitong  angeschlossen. 

Sehr  intereeMttt  ist  in  derftelben  GKefserei 
die  Anwendung  des  Lochnerschen  Trockenver- 
fahrens für  Coqnillenformen  (Abb.  17).  Ober- 


in^enienr  Lochner  ist  der  Erfinder,  die  Gutc- 
hoffnungshntto  Inhaberin  des  Patents,  die,  wie 
ich  erfahre,  auch  Liceuxeu  ertheilt.   Es  handelt 
I  sieh  Eoniehst  um  dos  Trocknen  t«o  CoqoiUen- 
formen  und  den  znpehöripen   Kernen  lediglich 
i  durch  die  in  den  glUbendeu  Abgüssen  enthaltene 
i  Wurme.    Diese  Stahlwerksee^qnillen  bilden  «ia 
Sondererzeugnifs  der  Gntehoffnungshutte.  (Die 
I  üiefserei  in  Sterkrade  kann  unbeschadet  ihrer 
I  anderen  Beeehftftignng  für  Haacbinen  nnd  Ban> 
pufs  200  t  Coquillen  als  Tagesleistung  erzeugen.) 
1  Es  mufs  also  die  gegossene  Coquille  die  Form 
I  and  den  Kern  ihrer  Nachfolgerin  trocknen. 

Ks  geschieht  dies  in  Gruben,  etwa  2  m  tief, 
j  die  mit  einem  gufseisernen  Deckel  verscbleesea 
I  werden.  Dieser  Deckel  hat  Oeibaugen,  die  nach 
I  Bednrf  zngelegt  werden  k9itiien.    Es  werden 
nun  die  eben  gegossenen  nnd  vom  Sande  be- 
freiten Coquillen  hiueingesetzt,  derart,  dafs  noch 
<lio   Hälfte  der  Grübe   für  das  Hinstellen  der 
Kerne  der  za  trocknenden  Formen  frei  bleibt. 
Ks   ist  gleichgültig,  ob  die  Abgüsse  regelrecht 
I  in  der  Grube  verlheilt,  oder  in  einer  Hülfte  der 
Grundfläche  zusammengestellt  werden.   Die  Hitze 
vertbeilt  sich  ganz  gleichm&fsig  und  entweicht 
I  durch  die  DeekelOAiangea.   Stellt  man  nnn  die 
nn!i!f(iri!)en  auf  den  Deckel  und  lafst  die  aus 
I  der  Grube  strömende  heifse  Lnft  durch  sie,  wie 
daroh  einen  Kamin  entweichen,  so  werden  noch 
die-vp  p-hrrnrkiiPt .    Hehr  wesentlich  ist  allerdings, 
dal's  Luft  von  unten  durch  den  rostförmig  ge- 
stalteten Boden  der  Ombe  eintritt  nnd  dadareh 
eitle   lebhafte   Wilrnieabfrilt-    stattfindet.  Das 
,  Verfahren  läfst  sich  natürlich  auch  für  andere 
I  Golkformen  Terwerthea.  Loehaer  hat  beispiels- 
weise bereits  (Vr  WalMingiellMreien  Proijeote  an«- 
I  gearbeitet. 


Rheinisch-  Westfälische  Industrie  -  Anssteilang. 

XIV.  Gruppe  III  Metallindustrie. 


Dto  Hetallindiistrie  ist  in  Rheinfaiad  nnd 

Westfulcn  in  allen  Zweimen  besou'icr-^  miifa-:send 
vertreten  und  gewahrt  auf  der  DiisNeldoi  ter  Aus- 
Stellang  infolge  ihrer  Mannigfhltigkeit  ein  sehr 
lebendi;res  Mild.  Zur  Enllasiunp  der  überaus 
umfangreicheu  Gruppe  bat  man  sich  schon  ans 
rlnmlichen  Oriinden  veranlalkt  gesehen,  die 
Waaren  aus  edlen  Metall*  n  iii-zu--*t  lu  idcn  nnd 
der  Gi-uppeXXU  Kunstgewerbe  zuzuweisen.  Man 
war  hierzu  nm  so  mehr  berechtigt,  als  es  sich 
ja  auch  in  diesem  Falle  grürstentheils  um  Schan- 
stäcke  handelt,  welche  die  Handfertigkeit  und 
4a8  kttnstlerisdie  KSnnen  ihrer  Hersteller  zeigen 


sollen,  nicht  aber  am  dseatUcbe  ladastrieerseaf- 

nisse.  Die  unedlen  Metalle  bezw.  die  Kabricate 
aus  solchen  sind  dagegen  der  Gruppe  UI  s&mmtlicb 
eingeordnet.  Ehe  wir  nan  an  ober  Sebtldenuig 
der  verschiedenen  Kategorien  der  Metallindastrie 
übergehen,  sei  von  vornherein  bemerkt,  dato  es 
bei  der  ICenge  der  Anssteller  (der  Aasstellnngs- 
katalog  nmfafst  2!<6  Nuiiuuern)  und  der  Ver- 
schiedenheit der  vorgeführten  Objecto  unmög- 
lich ist,  ein  erschSpfbndes  Bild  der  ganaea 
Gruppe  zu  geben,  wir  müssen  uns  daher,  beson- 
ders bei  Behaudlung  der  glänzend  vertretenen 
Kleineiseuiudustrie,  auf  einige  allgemeine  I3e- 
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markniigien  IwMlirftnkeii,  da  ans  ein  EingidMB 

Mf  Einselheiten  viel  zn  weit  führen  würde. 

Den  gröfsten  Kaam  io  Gruppe  III  nehmen 
nntorgienUUli  die 

Eittn-  iRd  Stablwuren 

«in.  Diesdlien  sind  eiieiiBOWohl  doreb  grobe  Hall»- 

fahriciite  als  anch  durch  bis  itis  Feinste  und 
Kleinste  aasgearbeitete  Fertigfabricate  in  groi'«tir 
Vvliständigiceit  vertreten.  Die  Ansetelier  dieser 
I'nterabthoilang  haben  sicli  mehrfach  zu  örtlich 
gruppirten  CoUeciivaasstellaDgen  vereinigt,  welcbe 
in  tlirer  sarammengefafeten  Itbersicbtlichen  An- 
ordnang,  geächuiackvüll  aufgebaut  utid  decurirt, 
ein  sehr  eindrucksvolles  Bild  der  betrettenden 
Industrien  bieten.  Eine  Anzahl  EUnzelanssteller 
haben  für  sich  kleine,  wirkungevoll  angeordnete 
Pavillons,  Pvramiiion,  Kojen  u.  s.  w.  anf;rel>ant, 
welche  das  gedchluä»eue  Gesuiumibild  der  Urapiie 
in  angenehmer  Weise  darchbrechen.  In  dieser 
Abtbeilung  finden  wir  auch  (iufswaaren  ans 
StahlgufSf  (iafseiseu,  Tempergufs  u.  s.  w.,  ge- 
sdnniedete  und  geprefite  Oegenitlnde  fBr  den 
Uaschiuen-  nnd  Eisenbahnban,  ftir  die  Land- 
wirtbschaft,  den  Wagenbau,  das  Bauwesen  und 
•Ue  hünsliclien  Venrendungaxweclce  lowohl  in 
ihrer  weniger  vorgeschrittenen  Bearbeitnug  wie 
onch  im  gebraucbafertigen  Zustande. 

IMe  Fabrieanten  des  Hagener  Gebietes, 
des  Volme-  und  Ennepethaies,  bringen  ihre 
Schaufeln,  Gabeln,  Hauen,  Plantagenmeeser  and 
sonstigen  GerKthe  för  Gartenbau  nnd  Feldwirth- 
schaft,  die  nach  allen  Welttbeilen  exportirt 
werden,  daneben  AmbosHe,  Hämmer  und  schwere 
Werkzeuge  verschiedenster  Bestimmung.  Ihnen 
schliefbfc  lieh  die  Hemscheider  Collectiv- 
ausstellung  mit  ihren  bis  in  die  fernsten  Winkel 
der  Erde  versandten  Fabricaten,  hanptsächlich 
gewerblichen  Werkzeugen,  an.  Wir  finden  dort 
Stahl  in  Stantren,  Feilen,  S:i^en,  Schneidzeuge 
aller  Art,  Maschiueumesscr  bis  zu  den  ge- 
vraltigsten  Dinensioaen,  allerlei  Werknenge  nur 
Hoarbeitung  von  Holz,  Stein,  Leder,  Papier  und 
Metallen,  HausbaUaugsgegenstäude  jeder  An, 
I^leineheirrinaaehiaen,  Copirpieesen,  Bmartlkel, 
Bider  und  ßadsätze,  StnUgnfs  nnd  schmir  lbaren 
GnTi,  Untergestelle  flbr  elektrische  Wagen,  Werk- 
sengmaaehinen,  MaeehinentheUe,  Armaturen  für 
Dampf-,  Gas-  und  Wasserleitungen,  Sehlittsehuhe 
n.  B.  w.  Alles  findet  sich  in  gedrängter  Form 
nnd  sorgfiUtiger  Answaiil  saciigemäib  sttaanunai- 
gestellt.  Vielfach  wird  an  solchen  Ausstellungs- 
objecten  der  Gang  der  Fabrication  instructiv 
geseigt  and  sind  zu  diesem  Zwecke  bSehst  inter- 
aieaate  Ideine  Werkzeugmaschinen  untergebracht, 
die  znr  Vervollst&ndignng  des  Gruppenbildes 
wesentlich  beitragen. 

Innerhalb  der  Kemscheider  Ausstellung  nimmt 
die  Bergisehe  Stahlindustrie  den  hervor- 
ragendsten Platz  ein,  weiche  im  Jahre  1894  die 


I  Werke  der  seit  1862  bestehenden  Firma  Gebr. 

Böeker  nnd  von  der  Nahmer  übernahm.  Die- 

i selbe  führt  als  äpecialität  Tiegelgufsstahl,  sowohl 
reinen  Kohlenetoflbtahl  in  sieben  HftrtenwDunem 
mit  0,7  bis  1 ,5  "  r,  Kohlcnstoft"  nls  n'i(  h  Wolfram- 
Stahl,  Magnetbtahl,  Scbnelldrehsiabl  und  Mangan- 
I  stahl  vor.  Eine  CoUeetion  von  Bmchqaerschnltten 
zeigt  die  Strurtur  der  verschiedenen  Stahlsorten, 
,  und  auch  die  Tiegelfabrication  wird  in  den  ver- 
I  schiedenen  Stadien  der  Entwicklung  in  höchst 
anschaulicher  Weise  ::ezeigt.    Den  Schnelldreh- 
i  stahl  sehen  wir  in  der  Uaschinenballe  auf  einer 
I  Drehbank  der  Firma  Gfldemeister  ft  Co.,  Biele- 
feld, im  Betrieb.  Bandartig  aufgewickelte  Proben 
von  Manganstahl  mit  12   und  melir  Procent 
Mangan  beweisen,   dafs   dieses  Material  trota 
grofser  Härte  eine  bedeutende  Zähigkeit  besitlt. 
Siernens-Murtiustahl    wird    von    der  trenannten 
Finna    in    ganx    weicher   Qualität,    luit  etwa 
0,2  "/o  Kohlenstoff  (also  als  Flufseisen)  bis  0,7  •/• 
Kohlenstoff  hergestellt.    Hiervon  seien  besonders 
zwei  SpecialstahUorten  hervorgehoben,  nämlich: 
j  Blank  gerollter  (sogenannter  patentgewalzter) 
runder  Spindelstahl   von   !>  bis  40  mm  Durch- 
;  messer,  der  namentlich  in  der  Nähmascbineu- 
nnd  Fahrradindnstrie  Verwendung  findet,  and 
Nickelstahl,  der  für  Achsen.  Kiirbehvellen  und 
1  sonstige  Theilc  von  Motorfahrzeugen  und  Strafsen- 
bahnwagen  geeignet  ist,  die  bei  angemessener 
Festigkeit   gnilso   Zähigkeit   besitzen  müssen. 
1  Für  die  erwähnten  Achsen  wird  gewöhnlich  ein 
I  Material  mit  60  lig  Festigkeit  verwendet,  eventuell 
wird  die  Festigkeit,   je  nach    der  Härte  de» 
Stahles,  bis  aaf  80  kg  gesteigert. 

Einen  weiteren  Fabricationszweig  der  Bor- 
gischen  Stahlindustrie  bildet  der  Stablformgofs, 
ffir  welchen  besonders  Martinstahl,  in  seltenen 
Fällen  Tiegelstahl  Verwendung  findet.    Bei  dem- 
j  selben  kommen  ,   wenn   besondere  Vorschriften 
I  nicht  gemacht  sind ,  die  tVdgenden  vier  Härte- 
j  bezw.  Festigkeitsgrade  in  Frage: 
'        1.  Weich  mit  einer  Festigkeit  unter  40  kg 
bei  einer  Dehnung  von  über  20  "/o.    In  dieser 
;  Qualität  werden  beispielsweise  alle  Dynamo-  und 
(  Votorgehlnie  anegefShrt. 

2.  Zäh  mit  einer  Festigkeit  von  zwischen 
45  bis  55  kg  bei  einer  Dehnung  von  16  bis  22°/o. 

i  Diese  Qualität  ist  die  geeignete  IBr  Haschinen- 
theilc  aller  Art,  welche  einer  Bearbeitnng  nnter- 
;  zogen  werden,   wie  beispielsweise  Zahnräder, 
!  Loeomotivtheile  u.  s.  w. 

3.  Zähhart  mit  einer  Festigkeit  von  (iO  bis 
70  kg  bei  einer  Dehnung  von  8  bis  16*'/o.  In 

I  dieser  Härte  pfiegen  Haschinentheile  ausgeführt 
!  zu  werden,  welche  einem  Verschleifs  ausgesetzt 
sind,  dabei  sich  aber  noch  bearbeiten  lassen 
müssen,  oder  Stöfsen  ausgesetzt  sind  (z.  B. 
Baggerthelle). 
]        4.  Hart  mit  einer  Fe-;tifrkeit  von   9.'>  bis 
1  105  kg  bei  einer  Dehnung  vun  1  bis  Ö  "jo.  In 
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dlM«r  Hurte  kommwi  hMoaders  die  aaf  eelir 

Btarkfii  Vfi-^fltloifs  in  Ansprn'li  jrenommenen, 
der  Zerkleinerang  harter  Materialien  dieneuden 
GegentUUide,  wie  Ringe  vai  Teller  für  Uahl* 
pänpe,  zur  Ansfiilirung.  Einen  besonderen  Zweig 
der  Stahlformgierserei  bildet  die  als  hervorragende 
Speeislltat  betriebene  Heretellong  von  Ooltotahl- 
rädern,  welche  als  Speichen-  und  Scheibenräder 
vorgefahrt  werden.  Für  aafsergewöhjilich  starken 
VeraeMelA  wird  ein  aogenanntei  bandagirtei  Bad 
verwendet,  welches  aus  einem  Stern  nus  weichem 
zähem  Gafsstahl  mit  anff^ezogener  Bandage  anf« 
Specialhartfltahl  besteht.  Ferner  »ei  noch  der 
aus  schmiedbarem  Uurs  hergestellten  Kohr- 
verbindnng88tficke ,  sowie  dndlich  der  Unter- 
gestelle für  elektrische  Motorwagen  gedacht; 
von  letzteren  wurden  bis  Ende  1901  bereit«  6000 
Stück  zur  Ivieferung  gebracht.  Hei  (Jelegenheit 
der  Remscheider  Sammdausstellung  sei  noch  der 
Feilenfkbrleatlon  gedacht,  welche  in  Omppe  IH 
in  vorzüglicher  Weise  vertreten  ist  und  deren 
Entwicklaug  iu  den  letzten  50  Jahren  von  der 
Finna  Oottlieb  Corte,  Bemaeheid,  doreb  die 
Figuren  zweier  Feilenhauer  vorgeführt  wird,  von 
denen  der  eine  mit  Handhieb,  der  andere  mit 
Haschine  arbeitet.  Der  altbew&brte  Handbleb 
hat  sich  imlcsscn  auch  neben  der  Maschine  be- 
hauptet, manche  Firmen,  wie  z.  B.  äöding 
&  Co. •Witten,  flibren  nur  mit  Handbieb  ver- 
sehene Feilen  vor. 

Aehnliche  Fabricate  wie  in  der  Remscheider 
Sammelausstellung  linden  wir  anch  bei  den 
Kronenberger  Fabricantcn  und  vielen  Fii-men 
des  Wupperthaies  und  Hergischen  Landes 
iu  sehenswerther  Weise  zur  Schau  gebracht. 
Die  benachbarte  Solinger  Industrie,  welche 
fast  ausnahmslos  bhuike  Sdineidwaaren  wie 
Scheeren,  Taschen-  und  Tischmesser,  Rasirmesser 
n.  ■.  w.  auf  den  Harkt  bringt,  tat  mit  solchen 
Waaren  durch  die  grofsen,  überall  bekannten 
Firmen  aufs  beste  uud  reichhaltigste  vertreten; 
ebenso  neichnet  sich  die  Solinger  Walfonindnetrie 
fiiu-rli  iic  Giiui  ihrer  Erzengnisse  und  geschttia'  k- 
volle  Anordnung  vortheilhaft  aus.  Eine  weitere 
Oolleetivgntppe  bildet  die  Velberter  Schlofs- 
in du s t  r  i  e  mit  ihicn  vicltn  :^t,i!t iL't'ii  Krzeugnissen, 
die  über  die  ganze  Erde  verbreitet  sind.  Endlich 
seien  noch  die  Geldschranhihbrieation,  die  Fabri- 
cation  von  Waagen  aller  Constructionen  für  die 
verschiedensten  Zwecke  sowie  die  Fabrication 
landwIrthschaftUcher  Haschinen  und  verschiedener 
kleinerer  UetalliMdiistriezweige  angeführt. 

Ganz  hervorragend  ist  in  Grupjie  III  die 
rheinische  Kabel-Grofsindiistrie  durch  die  Firma 

Fellen  &  Guilleaume,  Carlswerk,  Act.-Ges., 

Hülheim  a.  ixhcin,  vertreten.  Letztere  ist 
aus  der  bereits  im  .Tahre  1H26  gegrindetMl 
FiruK»  Feiten  Ä  Guilleaume  horvortrpfrangen, 
deren  ausgezeicbuel«  Verdienste  auf  dem  Go- 


I  biete  der  DrahtseOerei  sebon  von  Schleifen- 

bäum   in   sciruMii  vor  der  Schiffbautechniscben 
I  Gesellschaft  gehaltenen  Vortrag*  hervorgehoben 
worden.   Das  Carlswerk,  welehee  Im  Jahre  1874 

von  dotii  damaligen  alleinigen  Inhaber  Coiiimerzien- 

i  rath  Franz  Carl  Gailleanme,  einem  Enkel  des 

I  gleichnamigen  Ultbegrflnders  der  Firma,  erbant 
wurde,   liefert  ge l'^iii wiirtip  eine  jährliche  Er- 

I  Zeugung  von  lUUUUO  t  uud  beschäftigt  über 

I  '6000  Ail>elt«r.  Infolge  von  Neuerwerbungen 
iu  den  neunziger  Jahren  besitzt  die  Firma  auch 

j  Zweigniederlassungen  mit  gleichartigen  Fabrik- 
betrieben in  Nürnberg,  Wien  und  Budapest.  Die 

I  Gesellsdiat't  betreibt  die  Fabrication  von  Eisen-, 
Stalil-,   Kupfer-  und  Bronzedraht,   von  Draht- 

j  waaren,  Drahtseilen,  elektrischen  Leitungen  und 
Kabeln,  technischen  Gnmraiwaaren  n.  s.  w.  in 
grofscm  Mal'sstabc.  Sie  hat  ihre  Fabricate  iu 
Gruppe  III  und  V  der  Hauptindustheballe ,  in 
der  ColteetivaosstellQng  das  Vereins  fBr  die  berg^ 
baulichon  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk  Dort- 
mund und  in  der  Maschinenhalle  ausgestellt.  In 

I  Omppe  nr  erblickt  man  in  nnmlttelbarer  Nike 
des  Kuppelbaues  der  Hauptindustriehalle  den  in 

•  wirkungsvollem  Stil  gehaltenen  Pavillon  der  Firma 

I  mit  seinen  ans  Drahtseilen  anf^anteo  Eek- 
thürmchen,  dessen  Wandflilchen  mit  Drahtseileu 

i  und  mit  aus  Draht  und  iu  getriebener  Knpfer- 

I  arbeit  hergestelltem  Sehmnek  bekleidet  sind. 
Der  Haupteingang  ist  an  der  dem  Ausstellungs- 
park zugewendeten  Vorderseite,  welche  von  zwei 
mftchtigen,  Handel  und  Industrie  darstellenden 
Fignren  gekrönt  ist.    In  den  neben  dem  Haiqit- 

'  eingang  befindlichen  Nischen  sind  Rollen  von 
Drahtgeflecht,  Ha.spel  mit  Stacheldraht,  sauber 

I  gewickelte  Drulitringe  und  andere  Drahtfabricate 
untergebracht.    Im  Innern  des  Pavillons  erblicken 

,  wir  die  gruppenweise  geordnete  Musterausstellung 
in  Schrinken  und  Tafeln,  theilweise  auch  in 
anderer  Anordnung  und  AnsirbtcTi  des  Carlswcrkcs 
in  den  verschiedenen  Stadien  seiner  Entwicklung, 
Aftsiehteii  «oswArtigerTom  Carlswerk  gegrtndeter 

I  Fabriken,  von  Kabel-  nml  Wasserrohrlegungen 
und  aaderen  Betrieben.  Von  den  Hnstertafeiu 
celgt  die  eine :  Rnnddrihtige  Seile  ans  verschie- 
denen Metallen  nnd  in  allerlei  Constructionen  in 
mehr  als  luu  Mustern,  Erzeugnisse  der  Draht- 
waarenabtheilung ,  des  Feinznges,  des  Kupfor^ 
Werkes ;  die  ander  c :  Drahtseile  verschlossener 
ConstrncUon,  Seile  für  Hängebrücken,  Lanfaeile 
für  Drahtseilbahnen ,  flachlitzige  und  dreikant- 
litzige  Seih",  Bandseile,  schwiiinncndes  Tauvverk, 
armirte  HIcirohro  und  verseilte  Rohre,  Draht- 
ketten, Schienenverbinder,  Geschofsbftnder,  Hlitz- 

I  ahleitcrspitzen ,  Kupferlamellen,  Kupfer-  und 
Bronzcdi aht,  :\nrh  Draht  von  besonderer  Härte 
für  Saiten  von  Musikinstrumenten  ist  bemustert. 
Auf  einer  dritten  Tafel  sind  Hostentileke  von 

I         *  „Stahl  uud  Eisen''  19Ü2  Nr.  19  S.  789. 
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Schwachstromkabeln  für  Telegraphie  und  Tele- 
phonie,  auf  einer  vierten  AbHchnitte  von  Stark- 
stromkabeln für  Belenclitnngszwerke  und  Kraft- 
nbertrag^nng  znr  Schan  gestellt.  Zii  einem  Knoten 
verachlungene,  etwa  40  mm  dicke  Metallstäbe 
beweisen  die  Zähigkeit  de«  verwendeten  Materials, 
lu  einem  Vorbau  am  Sockel  der  Schränke  be- 


aufgegossen. Solche  Seile  sind  bei  der  ani- 
gebanten  Kaiser  Franz  Joseph -Brücke  in  Prag 
nnd  an  der  Staatsstrafaenbriicke  bei  Langenargen 
zur  Anwendung  gekommen.  .Auch  Muster  von 
Riickhaltseilen ,  welche  bei  der  Montage  der 
Müngstener  Brücke  hervorragende  Dienste  ge- 
leistet haben,  sind  ausgestellt.     Angesichts  der 


Feiten  &  Onilleaunie,  Carlswerk,  Acticngesellscbnft. 


finden  sich  weitere  Erzeugnisse  verschiedener 
Art,  unter  denen  die  Muster  der  iiberseeitichen 
Telegraphenkabcl  besonders  erwähnenswerth  sind. 
Ferner  machen  wir  noch  auf  die  Krzeugnisse 
der  Gummifabrik  sowie  endlich  auf  eine  Gruppe 
von  Bräckenseilen  mit  Bruchfestigkeiten  bis  zu 
1  100  000  kg  aufmerksam.  Auf  diese  Seile  sind 
die  zu  ihrer  Befestigung  bestimmten  Scilköpfe 


grofsen  Bedeutung,  welche  die  Rahelindustrie 
für  die  Forlschritte  der  modernen  Technik  be- 
sitzt, hat  die  Firma  sich  veranlafst  gesehen,  in 
der  angrenzenden  lirnppe  V  für  Klcktrotechnik 
dicht  neben  dem  Pavillon  noch  einen  besonderen 
grofsen  Kabelmnsterschrank  aufzustellen,  welcher 
aulser  zahlreichen  Mustern  von  Starkstromkabeln 
eine  .Anzahl  Kabel  -  Verbindungsstellen  in  ver- 


Google 
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Mhiedenen  Stadiflo  dar  Hentelloac  lowie  auch 

Muster  von  Srlnvach»tromkal>eln  für  Tel«Krapbie 
uüd  Telephouie  enthält. 

In  Gruppe  V  der  CoUeetivmiiNtellaiigr  dee 

bi  i  g'baulichen  Vereins  ist  die  Firma  Feiten  Sl 
Guilleanme,  Carlawerk,  Actiea  -  Uesellacbaft  i 
doreh  einen  ans  Drahtseilen  in  den  fflr  den  | 
Berifbau  in  Betracht  kniiimendi-n  ronstriu- 
tionen  zasammeagesetzten  Obelisken  vertreten. 
Endlich  sind  in  der  Gollectiraasstellnnir  fBr 
OesnndheitBptlege  nnd  Wohlfiihrt^einrichtnngen 
(rrappe  XXI  (Halle  II),  aach  Pläne  and  Zeich- 
nungen ausgestellt  von  Wohnhänsern  fSr  3  und 
.'i  Familien  für  Arbeiter  des  Carlswcrks.  Diese 
Wohnhäuser  befinden  sich  in  gröl'serer  Anzahl  [ 
in  mehreren  Str-il^en  der  SUdtgemeinde  Mülheim 
am  Khein  und  gewähren  den  Arbeitern  gesnnde 
nnd  prciswertlie  Wohnungen.  Zwei  photogra- 
phische Aufauhmen  zeigen  einen  Blick  iu  die  | 
Stfalhen  der  Arbeitercolonie,  zwei  weitere  die 
Kleinkindcrbewfihrniisitnlt  des  Carlswerks.  Zu 
erwähnen  ist  itodauu  noch  ein  Lageplan  der 
DM  projeetirten  Colonie,  welebe  900  Familien 
Wohnungen  gewähren  und  mit  Badeanstalt, 
Kinderspielhalle  and  Consnmanstalt  versehen 
werden  seil. 

(Jcletfontlich  der  Besprechung  der  Grofslcabel-  | 
induHtrie  sei  an  dieser  Stelle  auch  der 

i 

Land-  und  Seelcabelwerice,  Actiengesellschaft, 

Köln-Nippes,  gedacht,  obgleich  die  Ausstellung  , 
dieser  Finna  in  Grappe  V  der  Haaptindastriehalle  | 

and  im  Pavillon  des  bergbanlichen  Vereins  unter-  ; 
gebracht  'ist.    In  Gmppe  V  sind  neben  einer  | 
gröfseren  Anzahl  Muster  von  blanken  Kupfer-  I 
drfthten,  iaolirten  Drähten,  Kabeln  nnd  Verbin- 
dnngstheilen ,   gröfscre  Längen  vnn  Kabeln  be- 
sonderer C'onstructiou  ausgestellt ,  darunter  ein  ; 
Papier-Telephonkabel  mit  Luftrauiuisolation  mit  | 
1000  Doppeladern,  sowie  ein  Hochspannnngs- 
kabel,  weichet]  für  eine  Betriebsspannung  von 
15  000  Volt  geliefert  worden  ist  nnd  auf  dem 
AnsstellnngsplatT!  der  Firma  mit  Vei-suchsspan- 
nangen  bis  zu  lüOUüO  Volt  belastet  wird.  Es 
ist  die«  ein  Kabel  mit  e<^;enaDnter  ImprKgDirter 
Faser-Papier-Isolatiou  (i^'i-iier  Anordnung  nchst 
vollständiger  Montage  desselben  mit  Special-End-  i 
veraehlfissen  der  Firma  für  Hoebspannongon  a.  s.  w.  ! 

In  <ler  Ausstelluns?  werdt^u  regelmäfsig  : 
Uochspannungs  -  Proben  vorgeführt.  Der  von  j 
der  Ansstellnng  gelieferte  Weehaelstrom  von  j 
110  Volt  Spannung  wird  mittels  dreier  Trans-  | 
formatoren  auf  100  OUU  Volt  transformirt  und  i 
dnrch  ein  auf  dem  Ansstellangsplatse  lolbat  I 
montirtes  Kabel  geleitet.  Zur  Sichtbamadlllllg  | 
der  auf  dem  Kabel  betiudlichen  Spannang  von  | 
100  000  Volt  wird  der  Strom  auf  die  Vorder- 
nnd  Hfickseite  einer  1,2  m  im  Durchmesser  fassen-  I 
den  Isidirseiii  ib«'  l'i  ri;!irt,  von  deren  .Mittelpunkt 
au»  sti'ahlenfurmig  uach  der  Peripherie  die  elek-  | 


trisehea  Anagleleho  blitaar^  «tatttadon.  Der 

Ausgleich  erfolgt  durch  Funkenspiel  auf  der  Ober- 
fläche der  Scheibe  unter  lauten  Schallwirkungeu, 
welche  einem  heftigen  Oewebrfener  Ihnlieb 
sind.  Eh  dürfte  zum  erstenmal  sein,  dafs  der- 
artig hohe  elektrische  Spannungen  durch  ein 
Kabel  Obertragen  werden.  Besonderes  Interesse 
bietet  noch  das  auf  einer  flaehiiegenden  Trommel 
aufgerollte  Telephonkabel  mit  1000  Doppel- 
adern, welebe  sieh  am  der  Spitae  einer  mit 
Kalielabschnitten  besetzten  Pyramide  heraus 
entwickeln.  Wenn  man  dieses  gewaltige  Büschel, 
von  Knpfcradem  sieht,  die  sämmtlich  durch  dfinne 
Papierröhrchen  voneinander  isoliit  sind,  so  mnib 
man  die  Forfsrhritte  der  Kabeltechnik  bewundern, 
die  auf  masehinellem  Wege  2000  solcher  .Adern 
in  einem  Bleirolue  von  nur  90  mm  Durchmesser 
nnterliringt.  Kin  zweites  Kabel  für  eine  Betriebs- 
spannung von  50  000  Volt  ist  za  einer  Beleuch- 
tung des  Hanpteingangsthores  verlegt  worden. 

Es  sei  ferner  auf  den  von  der  Firma  ans- 
gestellten  Kabelverlegungsplan  des  Elektricitäts- 
werkea  „Bei^rgoist"  bei  Brohl  hiagowieeen, 
welchem  Werke  X3  km  Hoehspannungskabel  für 
5700  Volt  geliefert  wurden,  die  seit  etwa  ä  Jalireu 
in  Betrieb  sind.  Erwlbnnng  vei  dient  aaeb  noch 
die  von  den  Land-  und  SeekabeUvcrken  in  Gruppe 
Bergbau ausgestellte  Urubenkabelmoutage. 

In  dem  Aosstellnngsgeltode  sind  von  der  g«* 
n:tnnten  Firma  fiir  Beleuchtang  nnd  KraftOber- 
tragung  verlegt  worden: 

5  lern  dreifach  verseilte  Hoehspannungskabel 

für  5000  Volt  Betiiebsspannnng, 
3  km  dreifach  verseilte  Hoehspannungskabel 
fdr  10000  Volt  Betriebsspannung  nnd  750  m 
dreifach  verseilte  Hocbspaanungskabal  fBr 
50  000  Volt  Betriebsspannung,  letztere  tvr 
Beleuchtung  des  liaupteingaugsthores. 

She  wir  ans  den  Ifetallen  snwendon,  tei 

noch  die  in  einer  geschmackvoll  aii^i^estatteten 
Koje  vorgeführte  Schaustellunir  h  r  Firma 

Schachtermann  &  Kremer, 

Maschinenfabrik  in  Dortmund,  genannt, 
welche  in  dieaer  Gruppe  gelodite  Bledi^  Streek- 
metall nnd  Baumschätzer  ausstellt.  Wir  adwn 
Bleche  aller  Art  nnd  aus  den  verschiedensten 
Metallen,  deren  Lochungen  bis  zu  '  4  mm  Fein- 
heit mit  vorzüglicher  (ieniiuigkeit  liergestellt 
sind.  Krweeken  die  freloebten  Bleche  mehr  das 
Interesse  der  Heizungs-  und  Liiftungstechniker 
der  Bergwerke  and  Haschinenhananstalten,  so 
nimmt  das  patentjrte  iStrecknietall  mehr  die 
Aufmerksamkeit  der  Architekten,  Bauunternehmer 
ond  Bantegeoieore  in  Ansprach.  Dieses  Material, 
Aber  dessen  Herstellung  wir  bereits  früher*  be- 
richtet haben,  bildet  bekanntlich  ein  metallisches 
Netawerk   mit  glelebmlftigen  rantenlBrmigeii 

•  „suhl  und  Eisen"  1890  S.  826. 
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Hasch«!!,  M  flndet  haapttttehlich  Anwendutfr 

im  Baugewerbe  aad  zwar  als  Einlage  in  Bcton- 
scbtchtea,  denen  es  die  nöthige  Zagfestigkeit 
▼erleilit.  Naeh  Angabe  der  AaseteUerin  tat  dareb 

Versuche  festgestellt  wordt'n,  tlnfs  eine  Hoton- 
pUtte  mit  ätreckmetall-Eiiilago  lOiual  meltr  zn 
Vngm  imitande  Ist,  ala  die  glefehe  Platte  ebne 
Einlage.  Es  ist  schon  vielfach  zur  Herstellnn^; 
von  Wänden,  Decken,  Fofsbödeo,  Dächern,  Beiag- 
platteo,  BObren  v.  s.  w.  benntst  worden.  Das 
Werk  hat  verschiedene  sehr  instrnctivc  Modelle 
▼OD  Baaconstractionen  aosgeetellt,  welclie  die 
Verwendung  des  Stretkinetalls  aneh  dem  Laien 
anschaulich  machen.  Ferner  biotet  dos  Strei  k- 
metall  ein  neues,  vürziigllches  klaterial  zur  Her- 
atellnng  von  Gittern,  Einfriedigungen,  Schutz- 
TOiricbtangen  dar  nnd  wird  zu  diesen  Zwecken 
bis  zu  den  gröfsteu  Stiirktn  hergestellt. 

Die  Industrien  der  unt-dien  MotaUe  nehuieu 
In  Omppe  III  der  Hauptindustriehalle  gleichfulls 
einen  breiten  Hanni  ein;  sie  siclti-n  nicht  nur 
ihre  Robmetalle,  wie  Zink,  Kupfer  u.  s.  w.  in 
Blöcken  und  HalbfbbrieateA  ans,  sondern  nanient- 
licb  anch  alle  Legirungcn  und  die  fins  i'inpn 
gefertigten  Waaren,  sowohl  für  die  Verweuduug 
in  Haaehinenban  nnd  HflttenweiMi,  wie  aaeb 
Gebrauchs-  und  Kunstgegenstände  aller  ArL  Die 
Zinkindnstrie  ist  durch  die 

Act.-Ges.  des  Altenberges  (Vieille  Montagne) 
fir  Bergbau  und  Zinkhflttenbetrieb 

in  fans  bervorr agender  Weise  vertreten.  Diese 
bereits  seit  dem  .Jahre  18.H7  bestehende  Gesell- 
acliaft  besitzt  gegenwärtig  82  Graben-,  Hütten- 
nnd  VerwaUnngsabtbeilnngen,  welcbo  in  Belgien, 

Deutschland,  Frankreicii,  .Mgier,  Tunis,  Oher- 
itulien,  Sardinien,  Spanien,  Schweden  und  England 
«erstreut  liegen;  sie  verfügt  über  ein  Personal 
Von  ;}(iO  technischen  und  Verwaltuugs-Beamten 
nnd  luelir  als  llOOo  Arhcitcni.  Die  jiUirlinh 
ausgezaiilten  Löhne  und  Ueliälter  uberschreiten 
1 2  Millionen  Francs.  Das  Verkanfsquantom  an 
Roh-  und  Ffinziuk.  Zinkblech,  Zinkweifs  und 
einschlagenden  Zinkartikeln  reicht  an  1  QU  000  t 
beraa.  Die  eigenen  Graben  nnd  Bitten  dar 
Vieille  Montagne  sind  cingcrti  Itter .  um  dieses 
Qaantnm  au  Ziakfabricaten,  welches  einen  erheb- 
Ifeben  Tbeil  (etwa  90  7»)  der  Weltprodnetion 
ausmacht,  selbst  erzeugen  zn  können.  Unter 
den  zahlreichen  von  der  Gesellschaft  abgebauten 
Lagern  sind  die  Oalmeilager  von  Koresnet  bei 
Aachen  die  bernhmtcHtcn ,  die  sclion  seit  Jahr- 
bnnderten  abgebaut  werden  aad  aas  denen  die 
Vieille  Vontagne-GeseUsebalk  allein  scbon  mehr 
als  'J  200  000  t  vorziiglichen  Galmeis  gefördert 
hat.  Ebenso  bedeutend  sind  die  Lager  von 
Bensberg  im  Bbeinland  and  von  Ammeberg  in 
Schweden. 

Auf  der  Ausstellung  wird  der  IJertrbau  der 
Gesellschaft  aui'ser  durch  i'läne  und  Zeichnungen 


,  durch  eine  bliebst  Interessante  Sammlnng  pmeht- 

voller  Erzstufen  von  den  im  Aiisstellnngsgebiet 

I  gelegenen  Gruben  ächmalgraf  und  Lüdericb  vor- 

I  geführt,  ven  denen  die  erstere  dem  Ombengebiet 
M'in"<^ti'>r ,  dir-  letztere  iloin  Grubengebict  Hcitshcrg 
angeiiüri.    Da»  aus  Grube  Schmalgraf  geforderte 

I  Haufwerk  bestebt  ans  Zink-  und  Bleiernen, 
Si  liwoft  lkies  und  Eisenoxyden  mit  Nplit-nL'i'stein 

.  gemischt,  während  das  Koberz   von  Lüdericb 

I  neben  Zinkblende,  Bleierz  nnd  Gangart  wenig 
Schwefelkie.*  und  Kupferkies  und  etwas  Spath- 

I  eisenstein  eutbält.  £iu  massiver  Blendeblock 
von  Lüdericb  besitst  ein  Gewicbt  von  etwa 
275  kg.  Als  besondere  Merkwürdigkeit  mßchte 
eine  Sammlang  von  in  alten  ürabcnbotrieben  go- 

I  fandenen  Werkzeugen  mit  «en  angesetzten  Erz- 
bildangen  nicht  unerwilhnt  bleiben.  Die  Auf- 
bereitniisr  der  Zinkerze  wird  ■iure)!  Pliln»-  und 
.\bbilduugen  der  beiden  (eutralaut  bereilungen 
in  More.snet  nnd  Lüdericb  sdwie  durch  eine 
SannuliuiiT  der  im  .Vufbereituupsbetriebe  fallenden 
Fertigpruducte  zur  Anschauung  gebracht.  Beide 

I  Betriebe  ceiebnen  sieb  dnreb  eine  dnrcbdaehte 
Anordnung  nnd  grofse  Leistung  bei  continoir» 

,  liebem  Gange  und  aatomatischem  Betriebe  vor- 

j  tbeilbafi  ans. 

'  Von  den  II-ir:rii)i(rri»-ben  dor  (iesellscbaft 
I  sind  auf  der  Ausstellung  die  Zinkhütte  zn  Berge- 
I  borbeek  nnd  das  Werk  BlenderOsthntte  und  Zink- 
walzwerk Oberhausen  vertreten.  Eine  an  der 
Rückwand  aufgestellte  Pyramide  von  Kohzink- 
blScken  stellt  die  stündliche  ESnsengnng  an 
Rohzink  (HOOO  kg)  dar.  Daneben  bringt  eine 
Sammlung  Zinkproben  das  zur  Heratellnng  der 
verschiedenen  Fertigfabricate  verwendete  Bob- 
material zur  Anschanung.  Die  Gesellschaft  bringt 
'  vier  Huhzinkmnrken  in  den  Handel,  nämlich : 
1.  Feinziiik  Extra  pur  .A",  welches  höchstens 
0,1  '';o  frenider  Mestandthcilc  euth  ilt  nnd  banpt^ 
siiclilieli  zur  IlerstelUinL'  vmi  Messing  feinster 
Qualität  verwendet  wird.  Hin  bedeuttüides  Absatz- 
j  feld  hierfür  bietet  die  Fabrication  von  Patronen- 
hülsen. 2.  Zink  für  Kunst^nifs,  desseu  Ver- 
wendung in  der  Industrie  der  Bronze- Imitation 
durch  die  neben  der  Vieille  Montagne  ansstallende 
Stolberjrer  Zinknrnanipntenfabrik  von  Kraus, 
Walchenbach  &  Peltzer,  Stolberg  (Khld.) 
vorgeführt  wird.  3.  Bohsink  fBr  die  Messing- 
fabrication  und  4.  Rohzink  zum  Verzinken. 

Das  Walzen    des  Kohzinks  findet 
bekanntlieb   bei   einer  Temperatur  von  100 
I  bis   I.IO"   statt,    welelip   Grenzen    trenau  ein- 
zuhalten sind.    Zum  Zwecke  der  Walzung  wird 
das   xnvor   in   besondwmi   Oefen  gereinigte 
Metall   in  Platten  gegossen,  die,  auf  Walzen 
vorgestreckt,  auf  ein  bestimmtes  Gewicht  ge- 
schnitten nnd  dann  in  Packeten  zu  der  gewünschten 
Dicke  fertig  gewalzt  werden.    Die  Temperatur 
I  bei  der  letzteren  Operation   ist   geringer  wie 
I  beim   Vorstrecken.     Beim   Fertigwalzen  ganz 
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dOnner  Bleche  läfst  mm  da  fast  bis  snr  Nonud- 

temporatnr  abkfihlcn. 

Die  Leistuagsfilhigkeit  den  Walzwerks  wird 
durch  eine  Zinkplatte  von  8  m  Liage  bei  1,6  n 
Breite  und  5  mm  Stärke  {jczeipt,  wohl  die  f;rijfstc 
Breite,  auf  die  Zinkbleche  bis  jetzt  ausgewalzt 
sind.  Wir  tehen  ferner  die  beiden  ■pimlfSrmif 
aufgerollten  Hillften  eines  diagonal  rlnr'}i- 
geschnittenen  7  m  laugen  Bleches,  welches  bt^i 
1  m  Breite  0,95  mm  stark  ist.  Weiter  sehliefsen 
sich  t^iiie  Reihe  gewöhnlicher  Tafeln  bis  4  m 
L&Dge  bei  1  bis  1,6  m  Breite  an  sowie  eine 
CoUection  von  groft  und  klein  gewellten  Blechen 

bis  zu  *)  in  Läutre. 

Der  Verbrauch  an  gewalztem  Zink  ist  sehr 
hetiHchtlich  und  in  bestSndigem  Wachsen  be- 

grirtVn.  I!t7;iin>ligt  wird  seine  Anwendung  durch 
die  Leichtigkeit,  mit  welcher  das  Blech  bei 
sachgeuiär»er  Behandlung  selbst  schwierige  Form- 
verftndentngen  (Falzen,  stanzen,  Drücken) erträgt. 
Eine  weitere  wertlivulie  Kigcnsihaft  besteht  in 
der  geringen  Oxydirbarkeit  des  Melall»,  da  sich 
seine  ObeHIächo  bekanntlich  mit  einer  dünnen, 
aber  harten  und  in  Wasser  unlöslichen  Oxyd- 
scbieht  aberzieht,  welche  die  Zerstörung  des 
Zinkblechs  unter  normalen  Verhtltnissen  fw- 
hindert.  Letzterem  T'iiiMande  verdankt  es  seine 
vortheilbafte  und  ausgedehnte  Verwendung  als 
Dachbedeeknnf.  Wesentlich  tSx  seine  Ver- 
wendnn^'  als  F5edachun;rsniaterial  ist  auch  seine 
Leichtigkeit  und  der  Umstand,  dafs  das  Material 
eines  abgerissenen  Zinkdaehes  noch  einen  be- 
trächtlichen Metallwerth  repräsentirt.  Die  ver- 
schiedenen Zink-Bedachungssyateme,  deren  An- 
ordnnng  und  Vorsfifre  in  einer  von  der  Aetien- 
gesellschaft  des  .Altcnbergcs  herattsgegebenen, 
elegant  ausge.4tntteteu  Broschüre  eingehend  be- 
schrieben sind,  werden  in  Modellen  sowie  in 
Form  Von  einzelnen  Bedachnngstheilen  vorgelBhlt. 

Interessant  ist  noch  die  Verwendung  von 
Walzzink  für  Schifl'sbekleidung.  Nach  den  .An- 
gaben der  Ansstelleriu  haben  Zinkplatton  für 
Holzüihiffe  denselben  Vortheil  und  dieselbe 
Dauer  wie  solche  aus  Kupfer,  wobei  sie  nur 
den  vierten  Theil  der  Aoslsge  bedingen.  Auch 
eiserne  Schiffe  sollen  mit  grol'seni  Erfolge  durch 
einen  Zinknberzug  geschützt  werden.  Zu  diesem 
Zweck  eriitit  der  eiserne  Sehiffsrmnpf  erst  einen 
Holzbelag,  auf  welchen  dann  die  Zinkplaften 
befestigt  »erden.  Zwischen  Eisen  und  Zink 
entsteht,  naehden  dss  Schiff  an  Wasser  gebracht, 
das  Holz  also  nafs  geworden)  ein  di  ktri^idicr 
ätreni,  der  allerdings  das  Zink  langsam  zerstört, 
das  Eisen  aber  vor  Abrosten  schützt.  Rin  Theil 
der  Zinkfabricale,  wie  z.  B.  Ziuknägel,  Wettcr- 
Intteui  geloelite  Zinkbleche,  gezogener  Zinkdrabt, 
ZinkweUli  n.  s.  w.  sind  auf  der  Atisstelhtng  der 
Vteille  Hoatagne  nicht  vertreten,  da  dieselben 
auf  den  helgigchen  und  frauzöäischen  Werken 
der  (.icsolUchaft  dargestellt  werden.    Wir  er- 


I  wfthnen  schliefslich  noch  einige  Materialproben 

;  und  Brnchqnerschnitte ,  unter  welchen  eine  die 
grubkrystallinische  Structur  des  reinen  Zinks  in 
aasgeneiehneten  Mabe  aifweist,  sowie  eine  Bdh« 
von  Schanbildern,  welche  die  jährlichen  Pro- 
ductiuns-  und  Verbrancbsziffern  seit  Gründung 
des  Weiks,  die  jährliche  Enengnng  an  Zink'» 
blechen  des  Walzwerks  Oberhausen  (seit  ISri  l), 
die  jährlichen  Durchschnittspreise  von  Uohzink 
von  1837  bis  1900  and  andere  interessante 
Angaben  enthalten.  Leber  die  umfassenden  Wohl- 
fabrtseinrichtnugen  giebt  eine  gleidil'alls  von  der 
Oesellschaft  herausgegebene  Broschüre  Aufeehlnlh. 
Im  Anschlnfs  an  die  Vioille  Montagne  sei 

1  an  dieser  Stelle  der  Sammelausstellung  der 

'  Vereinigten  Zinkwalzwerke 

!  gedacht,    welche   die   Verwendung   des  Zink- 
I  bleches  in  einem  eigenen  Pavillon  in  anschau- 
j  lieber  Weise  zur  Darstellung  bringen.   Die  aus- 
gcBtelltcn    Qualitätsproben    geben    einen  .Aus- 
blick   auf  die   technische  Verwendbarkeit  des 
I  Zinkbleches,  als  sines  Materials,  das  bei  seiner 
Weichheit    den    verschiedensten  Formgebungen 
I  folgt  und  dabei  doch  stabil  bleibt.   Wie  wir  dem 
I  von  den  Vereinigten  Zinkwalzwerken  herausgege- 
benen Führer  entnehmen,  werdi'n  die  Bleche  ge- 
I  walzt  in  Stäcken  von  0,025  mm  bis  etwa  30  mm,  sie 
werden  hergestellt  in  Breiten  von  3  bis  1600  mm 
nnd  in  Lilngen  bis  über  i!  ni.    Da  die  Ductilililt 
I  dieses  an  und  für  sich  spröden  Metalls  seine 
I  Grenzen  hat,  so  werden  die  dünnsten  nnd  stirkstea 
Hleche  nur  in  kleineren  Dimensionen  geliefert, 
aber  die  in  mittleren  Starken  in  den  Maximal- 
,  Längen-  nnd  Breitendimensiooen.    Der  in  der 
Hitte  vor  der  Hinterwand  des  Pavillons  auf- 
gestellte ganz  in  Zinkblech  ausgeführte  Si&nder 
zeigt  die  Stärken -Scala  von  Nr.  00  bis  .N'r.  26 
in  Blechen  von  500  X  DJ*^'0  t^iröfse. 

Um  ein  mtigliclist  klares  Bild  der  vielseitigen 
Verwendung  des  Zinkbleches  zu  geben,  sind  die 
I  versi  iiit  deiien  Arten  der  ausgestellten  Bleche  nach 
den  V  erwendunirsarten  treordnet.     Der  Pavillon 
selbst  ist  in  dieser  Beziehung  ein  Ansstellungs- 
object.  Zur  Bedachnng  ist  verkupfertes  Zinkblech 
verwendet,  ein  Material,  welches  auf  vielen  Neu- 
bauten unserer  Städte,  su  auch  in  der  Stadt 
Düsseldorf  als  Daehbedeeknng  su  finden  Ist. 
Ferner  sei  darauf  hingewiesen,   ilnTs  das  lioho 
I  Purlal  des  Pavillons  in  weiisem  Anstrich  mit 
<  seinen  vier  Sllolen  ebenfidls  nur  ans  Zinkbleeh 
besteht,  zntn  I'.eweis  dessen  an  denbeid'^i:  inneren 
I  Säulen  je  eine  Fläche  von  500  X  öou  mm  un- 
gestrichen geblieben  ist. 
,        Leber  die  Vortheile  der  Zinkdächer  ist  oben 
1  schon  berichtet.     In  dem   früher  erwähnten 
I  Führer  wird  mitgethellt,  dalk  eine  60  jährige 
Dauer  der  Zinkbh'cbbedachung  nachg^ewienB  ist 
und  solche  Dächer  daher  besonders  bei  omanien- 
I  talen  Bauten  Benutzung  gefunden  haben ,  z.  B. 
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<lein  Jaatizpalast  in  Brnasel,  der  Petrikirche  nud 
dem  Köni^lii  hcn  Opernhaus  in  Herliii,  der  Tcch- 
nUchen  Hochschule  in  Charluttenburg  u.  a.  Die 
T«nr«ndniig  von  Zinkblech  bot  OmuieiBtik  wird 
in  knnstvoller  nnd  gedicfrent  r  Ausführung  vor- 
geführt. Die  Benutzang  des  Ziuks  für  die  lie- 
dfirftiian  der  Sebilfohrt  wird  dnreh  ScUibbaiit» 
bleche,  Zinknilcrcl  iti  allen  Formea  und  die 
eogenaontea  Kesselplatten  zur  Anscbauaug  ge- 
1»nutht.  Letztere  tiod  ZinkbUeke  in  StSdcen 
von  2.T  bis  ."{O  inin  und  im  An<iiiiafs  vcin  läO 
bis  300  mm,  einfach  oder  doppelt  gelocht.  r>ie- 
tdben  werden  in  die  Sehiflbkeisel  der  Seedampfer 
eingehängt,  um  die  Einwirkung  des  Salz^cehalts 
des  Seewaasere  auf  die  KeBseiwände  zu  nentrali- 
siren.  Mnater  von  Wetterlntten  in  glatter  nnd 
gerippter  Form,  sowie  die  zum  KilUen  des  Uoldes 
ans  Cyanidlösnngrön  dienende  ZiukwoUe  erlilutert 
den  Gebrauch  des  Zinks  im  F'ergrhüii.  Auf  die 
Verwendung  des  Zinks  in  dn  Kl(  iarotechnik, 
der  Spiel-  und  Kurzwaareuindustrie,  der  (Jerberoi 
und  Fapiorfabrication  sowie  der  Zinkographie  sei 
nur  klngewleseo.  Zum  Seblalb  seien  noch  die 
Zinkerze  erwähnt,  welche  in  schönen  Schau- 
stücken rechts  und  links  vom  Eingang  zum 
Pavillon  gntppirt  sind. 

Die  Ku[iforiTidn»<trie  wird  in  Gmppe  III 
durch  die  ]']r/eii_niisse  der 

Elmores  Metall  •  Actiengesellschaft 

zu  Schladern  vorgeführt,  welche  mittels  des 
Ebnere  •Verfishrens*  anf  elektrolytiseben  Wege 

hergestellt  sind.  Wir  sehen,  dal's  die  Gesell- 
schaft es  verstanden  bat,  das  nrsprttngUch 
ziemlich  nnentwiekelte  Verfhhren  auf  einen  liohen 

Orad  der  VollkomuH  nlieit  zu  heben,  indem  sie 
Gegenstände  zur  Ausstellung  bringt,  deren  Her- 
stellung in  auch  nur  annähernden  Abmessungen 
bis  jetzt  der  Technik  nicht  niöglicli  war,  und 
gleichzeitig  Qnalitiltsproben ,  welche  von  den 
vorzüglichen  Kigeoschafteu  des  Materials  Zeug- 
nili  geben. 

I>eni  Ansprneh,  das  grfifste  nahtlose  Kupfer- 
rohr der  Welt  zu  sein,  hätte  vor  10  Jaiiren 
Bioeh  ein  Dnrehmeeser  von  40  cm  genigt.  Doch 
maTBto  Iiercits  anf  der  Pariser  Weltausstelhinp 
das  anf  vielen  Ausstellungen  vorgeführte  „Grofse 
Etohr"  der  SoeiAt^  de  Ueteanx  in  Paris,  das 
einen  DurchmessiT  vnn  1  m  hat,  auf  seinen  lanir- 
j&hrigen  Bnbuestitoi  Verzicht  leisten,  indem 
schon  dort  die  Deatsehen  Elmere 'Werke  ein 
nahtloses  Rühr,  einen  für  .S.  M.  Schiff  ^Karl 
der  Grofse""  bestimmten  Coadeosatormaotel  von 
9  m  Durchmesser  zur  Ansstenan?  brachtwi.  Das 
nunmehr  grölste  nahtlose  Kupferrohr  der  Welt,  das 
die  Elraoro8-Metall-.\ctienge8ellschaft  zu  Schladern 
in  Düsseldorf  zeigt,  ist  ein  Coudensatormantel  von 
2Vff  ni  Ucbter  Welte  und  5  m  LKoge  hei  10  nun 
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{  Wandstärke  und  einem  Gewicht  von  3ti00  kg. 
Das  -j-rofse  Kohr  bildet  den  Sockel  einer  mäch- 
tigen,  13  m  hoben,  ans  inoinandergestellten, 
naeh  oben  immer  kleiner  werdraden,  nahtloeea 
KupfercylindeiTi  geformten  Pyramide.    Die  klei- 
neren dieser  Cyliuder  finden  aufser  als  Conden- 
satormftntel  haaptsftehUch  Verwendung  sn  Troeken- 
I  cylindorn  für  Papiermaschinen  und  Mas<  !tinen  der 
Textilindustrie.    Wer  die  vielen  Unauuehmlicb- 
I  keiten  kennt,  die  ans  Blech  geMthete  Kspfer- 
trouimeln   besitzen,   lie^reift,   wol<lic>  lebhafte 
I  Interesse  gerade  die  vorgeuaimteu  Industrien 
einem  Verfahren  entgegenbrachten,  welches  er- 
möglicht,  Kupfercylinder  jeden  Durchmessers  und 
jeder  Wandstärke  in  nahtloser  Aasführaog  so 
erzengen.  Als  ein  besonderer  Vortheil  ist  hierbei 
hervorzuheben,  dafs  die  Cyllsder  SO,  wie  sie  dem 
elektrolytiseben  Bade  entnommen  werden,  anch 
verwendet  werden  können  und  keinerlei  nach- 
träglicher mechanischer    Bearbeitung   zur  Elr- 
zieluiiL:  einer  glatten  ObcrfliUlie  bedürfen.  Dieser 
Umstand  ist  der  Wirkung  des   beim  Eluiore- 
Verfshren  angewandten  Glittters  zuzuschreiben, 
I  weUlier,   wilhrend  der  Tyliuder   im  Entstehen 
begrili'en  ist,  die  niedergeschlagenen  Molecüle 
ordnet  nnd  glatt  streicht.    Ohne  die  Wirkung 
des  Glätters  würden  sieh,  selbst  wenn  ih-v  Kupfer- 
niederschlag mit  kleinerer  ätromdichte  bezw.  ge- 
ringerer Geschwindigkeit  ««folgte,  Knoten  nnd 
Warzenbildungen  zeigen,  und  w;Ue  solf  hr=;  Knpfer 
zn  technischen  Zwecken  nicht  verwendbai-,  da  es 
jeglicher  Festigkeit  nnd  Dehnung  entbehil.  Das 
während   des  Niederschlagprocesses  bearbeitete 
Elmore-Knpfer  dagegen  ist  zäh  nnd  dehnbar, 
kOnnen  doch  ans  DrehspSnen  von  solchem  RnpfSsr 
ohne  weiteres  Drähte  gezogen  werden.   Von  an- 
i  gestellten  Zerreifsprobeu  und  mit  Wasserdruck 
I  gesprengten  Uohrstücken  ist  zn  erwähnen,  dnfe 
I  z.  B.  ein  Rohr  von  30  cm  innerem  Durchmesser 
und  3  mm  Wandstärke  erst  bei  einem  Druck 
von  52  Atmosphären  platzte,   nachdem  es  sich, 
I  mit  42  Atmosphären  beginnend,  auf  3.')  cm  aus- 
geweitet hatte.     Ks  gelangen  deshalb  auch  die 
nach  dem  Elmore-Verfahren  hergestellten  Kupfer- 
rohre überall  da  rar  Verwendung,  wo  iiohe  An- 
forderungen an  Festis-'keif   und  Znver!:*s-iiirkeit 
1  gestellt  werden,  also  hauptsächlich  als  Dauipf- 
I  leitungsrShren  anf  Schilfen  nnd  bei  statioiAren 
Anla^reti.     \ni  Ii  da.  wo  grofse  chemische  Rein- 
I  heit  des  Huhmaterials  erforderlich  ist,  finden 
diese  Söhre  die  weitgehendste  Verwendung.  Die 
in    Düsseldorf   au  s.rest  eilten    konischen  Rohre, 
I  Windkessel  und  sonstige  Hohlkörper  zeigen  auch, 
dafs  mittels  des  Elmer« -Verfahreiis  jeder  Bo- 
I  tationskön^er  in  nahtloser  Ausführung  eraeugt 

werden  kann. 
I       Knpferüberztige  auf  gnfseiseme  Walzen  iür 
'  Maschinen  <i'  t  I  i  xtil-  nnd  Papierindustrie,  welche 
'  früher  Icdi^^Ucli  anf  mechanischem  Wege  an- 
I  gebracht  wurden,  werden  von  den  Deutschen 
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Elmore-Werkeii  Jatsi  tat  «lektrslytiicbeiii  Wege 

lierfreMtellt.  Es  werden  hierbei  iiii  }ir  nur  'die 
sogenanDtea  LaafflleheD  der  Wal/cu  mit  einem 
fSsstanllefenden  Knpfennimtel  v«rwh«n,  Bondmi 

PS  wni.'ii  iiiirli  iHe  lielirMir  '„'■fftirintf n  Soiten- 
tlieile  bis  zu  den  Drehzaplcii  mit  verkupfert, 
im  besonderen  anch  Preflskolben  IVr  bydrsnliecbe 
Pi-'  ssr-ii,  deren  eifienartipe  Form  dun  Anbrin>;en 
eiues  KapfermaDtels  auf  inechaDiacboin  Wege 
fHfber  vninBgllch  msebte.  Wenn  nnn  ancb  an 
nnd  fiir  sieb  die  Vcrknpfming:  von  Eisenffe!i;en- 
etiinden  nichts  Neues  bietet,  so  ist  doch  die  Mög- 
lichkeit, solche  Ueberzti^e  ans  zähem  Material  in 
beliebiger  Dicke,  in  verhältnifanittrsi^  kurzer  Zeit 
nnd  dpinentsprechend  auch  zu  einem  billigen  Preise* 
ht  rzuHtcllen ,  höchst  benierkenswerth.  Mittels 
des  f'lniore-Veifahren«  wird,  laut  den  Anjraben 
der  (ieBfllschaff .  eint-  Dicke  dcH  Kupfernieder- 
schla^'s  von  4  bis  5  mm  i.  d.  Woche  erzielt, 
d.  b.  5-  bis  6nal  mebr,  als  dareb  gewBbnlifthe 
Vf*i'kii!>fcrnn'_'  ni'"".'lirh  wjlre.  Von  Ijcsonderer 
Wicbti(;keil  i»i  diese  rasclie  Arbeitsweise,  ab- 
geMben  von  der  grSftereo  WlrtbschafUicbkeit 
des  \'ci  falu  .  iis,  hei  solchen  Verknpfemngeil,  WO 
eine  ^rol'se  Dicke  des  Niederschlaga  erforderlicb 
ist,  a.  B.  bei  den  Kalitto-Dmekwalsen.  Die  drei 
{iTofscn  Werke,  die  fre^renwilrtitr  das  Klmorcsche 
Verfahren  zur  Uerstellung  nahtloser  MetaUrohre 
betreiben,  baben  eine  Gesamnt-Leistnngsfilhigkeit 
von  iMOOuo  k{r  in  der  Woche,  was  einem  Gesauimt- 
Kraftverbranch  von  etwa  5(iOO  P.  S.  entspricht. 

Zu  den  Leg'lrnngen  des  Kapfisrs  übersehend, 
finden  wir  nahe  der  Kupfercylindcrausxttilung: 
der  Klmoresx  li'  ti  \!''f:tl!vvi  rke  dii'  Koje  der 

Metall-  und  Phosphorbronze •Gietserei 
Gebr.  Kemper 

Olpe,  Westfalen.  Ks  werden  dort  aus  den  umfanif- 
reicben  Betrieben  der  Firma  Erzeutmisse  der 
Metalljcierserei,  der  Armatnrenfabrik,  des  Walz- 
werks und  der  Drahtzieherei  and  endlich  des 
Kapfierbammerwerks  fibersicbtlich  geordnet  vor- 
iretührt.  Besonders  erw'thncnxwertli  xind  eitiijre 
.Scbitfswellenbeziigc,  welciie  nach  Schiurs  d«r 
Ansstellnng  an  einem  Haodelsdanpfbr  Ver- 
\v«  ii(lun^r  finden  sollen,  sowie  veiHf^lnciiene  sehr 
sauber  gegossene  Hocbofenformeu,  Walzeniager, 
Zabnrüder  and  sonstige  Haschinentbeile  ans 
I'liosjihorbronzc,  RotliRuls,  Messinjrfrufs  u.  8.  w. 
Die  aafserordeotliche  Dichtigkeit  des  Onsscs  kann 
man  an  TersehledMBeD  bearbeiteten  Stfieken,  den 
oben  erwähnten  Wellenheziigen,  einer  schweren 
Walzenmatter,  einigen  Walzeulagern  and  Anderem 
ersehen.  Anrserdem  zeugen  hiervon  and  VOB 
exa<  ter  Bearbeitung  die  ausgestellten  Amttnren 
für  Dampf,  Wasser,  Milch  n.  8.  w.,  ferner  kleinere 
Massenartikel  fiir  die  verschiedensten  Zwecke. 
In  die  (iiefsereiabtbeiiang  gehören  femer  NVeir»- 
meiaili'  in  l'>l;'>rki-lien  von  den  feinsten  Zinii- 
cumpositiuiien  bi.s  zu  den  gewöhnlichen  Hariblei- 


legirongm,  Phosphorinpftr,  Pbospbontnn  mit 

verachieileneti  fliosphnrceliultcn.  tfM'hniüfh  fisfn- 
freies  Manganmetall,  Mangaukupfer  in  geriffelten 
Platten,  eisenbaltig  and  eiseaflreit  Alnnlninm  in 
^•■kcrbtrn  ür'nirn  nnd  ▼encUedene  BroDse- 
Icgirnugcn  in  Blockform. 

Das  Kopferhammerwerk  ist  mit  einigen  ans 
Elektrolytknpfern  geschmiedeten  Hocliofenformee 
vortreten.  Vortbeühaft  fällt  auch  der  siei^ 
liehe  Aafbaa  des  Gestells  ans  Messingnind» 
Stangen  auf,  dessen  Felder  mit  Geflecht  aas 
geseiltem  Messingdraht  versehen  sind.  Das 
Walzwerk  nnd  die  Drahtzieherei  sind  femer 
vertreten  durch  zwei  Garnituren  Messing-  and 
Phosphorbronzesfanpen  verschiedenster  Grftfse 
sowie  durch  Dralitrinpe  aus  gleichem  Material. 
Sehr  hohe  Festi)?keits-  und  DehnungssifliBrn  zeigen 
die  austresfellteii  l'robtii  von  Stansren,  Dräiiten 
n.  s.  w. ;  wir  erwähnen :  gewalzte  Pliosphorbrouze- 
Stangen  von  50  kg  Festigkeit  bei  etwa  65*/* 
Dehnnng,  f^ewalztc  Manganbronzestangen  von  3.5 
bis  4U  kg  Festigkeit  bei  etwa  40^0  Dehnung,  Phos- 
phorbronse>Webedribtemit69  bis  667«  Debsnog, 
Eliti -Metall  in  K-e>;ossf'nem  Znstande  von  45  Iiis 
55  kg  Festigkeit  bei  etwa  40  7«  Dehnung. 

Speeialbronsen  fBr  den  Bergwerks-,  Hütten- 
und  Maecilinenbedarf  in  Barron  und  (infsstiickon 
liefern  nach  die  Westfälischen  Metallwerke, 
Goereke  &  Co.,  Annen  (Westf.).  Dieselben 
stellen  laut  .\nyrabe  ihre  Westfalia-Bronze"  in 
zwei  Marken  her,  die  bezw.  30  bis  40  kg.qmm 
Festigkeit  bei  45  bis  95  */•  Dehnung  und  40  bis 
5ii  kgqmm  Festigkeit  bei  2.5  bis  15  "  o  Dehnnaj 
besitzen.  Unter  den  anspresteUten  Objecten  er- 
wähnen wir  mehrere  Schiffswelleubezüge,  deren 
gröfster  5100  mm  lang  ist,  ferner  geschmiedete 
und  sreL'ossene  Hocliofcnfonnen,  einen  Kiihlkasten 
aus  Bronze,  ein  Waizenlager  aus  .Speciallager- 
bronxe  von  610  kg  Gewicht  und  eine  Drack- 
mntter  aus  Specialbronzc  mit  Stalilsitindel.  Neben 
den  Westfälischen  Metallwerkeu  führt  die  Firma 
J.  G.  Seh  Wietze,  Düsseldorf,  Scbiihwellen- 
bezilge,  MiMnütriir-  roh  nnd  fertiir  tiearbeitet, 
sowie  Erzeugnisse  der  Armaturcufabrik  vor. 
Wir  erwBboen  damnter  einen  Bronsemantel  für 
eine  Schiffsschranbenwelle  von  5/^  ni  l.ilnge  and 
480  mm  Durchmesser,  ein  Stevenrohrfntter  mit 
der  Schablone  geformt  von  850  kg  Gafsgewiebt, 
und  ein  Walzenlager  mit  eingegossMieil  Röhren 
für  Wasserkühlung. 

Die  «Dter  den  Nantee  Delta-VeUll  in  den 
Handel  gebrachte  Ferrebronae  wird  dorek  die 

Deutsche  Delta  -  Metall  -  Gesellseliaft, 
Alexander  Dick  A  Co. 

in  Düsseldorf  -  tirafenbertr.  vorereföhrt.  Diese 
Bronze  besitzt  bekauiulicb  in  hohem  Grade  die 
l':ie:enschaften  der  Schmiedbarkeit,  Festigkeit  und 
WiderstandsfHbiirkeit  pegen  Zerstörnntr  durch 
saure  Grabenwasser,  Seewasser  u.  s.  w.,  so  dafs  sie 
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fBr  dm  Maachinenban ,  be^tonders  iiir  Ren.'han, 
Schtffban  sowie  für  hj'dranlische  Z\vt'<  ke  vcm  {rrdlsor 
Wichtigkeit  ist.  Die  F;thrik  ntellt  das  I»L-ita- 
Aletall  in  verschiedenen  ZusaniinenHcfziinfrcn  lier, 
die  dMI  Jsweiligcn  Gebrauehszwccken  ontsitn-rhcii, 
und  zwar  besitzt  nach  den  MalerialprüfmiLrs- 
resultat«n  der  Königl.  uiechauisch- technischen 
VerBachtanrtalt  Gharlottenbarir:  Delta^Hetall  in 
Sand  gepofipcn  I.e^.  I  etwa  kir  Fr  <«ti'.'^ki"it  hf\ 
etwa  12  Debuaog.  Die  ontsprecheudeu  Zahlen 
für  Le^r-  n  and  IV  «iod  46  kg  bei  20  «nd 
38  kf  bei  40  7o  Dehnnnp. 

Von  dea  aosgestollteo  Ubjecteu  en^ahneu 
wir  santcliat  einen  Sehraabenüflf;el  in  Robf^tth 
vt'ii  otwa  1800  kg  Gewicht,  aus  Lej,'.  I  ce- 
fenigt,  sowie  eine  aus  demselben  Material 
hergeatellte  grofke  Formplatte  fSr  Brikettpreasen. 
Wichtiger  alu  die  Lefr,  I  ist,  bcHonders  für  den 
ädiiff-  und  Maachinenban,  Leg.  IV  und  liefert 
darin  die  Firma,  wie  mitgetheilt  wird,  nicbt 
nnr  an  die  Kaiserlichen  Werften,  sondern  auch 
an  fast  alle  gröfseren  Privat-Si  liitVdauanstalti  n 
Eand-  nnd  Sechskantstanpon  zu  ,S<  Ii  rauhen  und 
Hlttern,  sowie  auch  geschmiedete  Wellen,  Kolben- 
Stuven  für  SpeiRe-,  Circuhilions-  umi  Luftpumpen, 
Knriielwellen  für  Lenzpumpen,  .Spindeln  und  andere 
Haseliinentiieile.  Zur  Vorfilhrnng  gelangen  aus 
diesem  ^Tiiten.t!  eine  geschmiedete  Welle  von 
6  m  Länge  und  doü  utu  Durchmesser,  halb  ab- 
gedreht, eine  theilweise  bearbeitete  Kurbelwelle 
fBr  Lenzpumpen,  ein  ^re^rossener  hohler  Plunper 
Ar  Bergwerkspumpen,  ein  Schwimmer  für  1^'luth- 
measer  und  ein  Pnmpengehinie. 

Von  IieHonderem  lntere>M-  sind  zwei  bereits 
in  Betrieb  gewesene  Zahnräder  der  Kigi-  nnd 
der  PUatnsbabn;  iu  Anneben  der  Rüder  nach 
raehrjilhritfer  Bonutznnp  sowie  die  au.spezeichneten 
Original-Zeugnisse  der  betreffenden  Bergbahn- 
directionen  machen  diese  beiden  Rüder  zn  wertli- 
vollen  Keclamestiicken  für  die  Güte  des  .Materials. 
Am  h  als  SrhitTbau-Material  besonders  für  kleinere 
Kalirzeuffe,  liarkassen,  Heiboote  hat  sich  Delta- 
Xetall  sehr  gnt  bewährt;  wahrend  bei  Falir- 
zengen  mit  dünner  stillilemer  Itekleidnntr,  selbst 
wenn  dieselbe  fortwährend  in  t'arbo  gehalten 
wird,  die  Oefkbr  des  Dnrchroeteni  eine  ungemein 
grofse  ist,  widersteht  Delta-Metall  viüwt  imii'r 
den  zeratörenden  Einflnasen  des  Seewassers.  Auf 
der  AnsBlellanK  macht  ein  aolehea,  gans  ans 
Delta-Metall  horj;cstellteH  nnd  mit  einem  acht- 
pferdijren  Petroleum-Motor  der  Gasmotorenfabrik 
Denta  betriebenes  Boot  Rnndfkhrten  nnd  füllt 
nicht  nnr  durch  sein  schlankes  .Aussehen,  sondern 
aaeb  durch  seine  Schnelüglceit  aof.  Aof  den 
vevschledensten  in»  und  auBlftndischen  Werften 
sind  6ine  Anzahl  griil'sei  er  und  kleinerer  Dampfer 
ganz  ans  Delta-Metall  hergestellt  worden ;  die 
Bekleidung  besteht  aas  gewalzten  Blechen, 
Vorder-  und  Hintersteven  und  Kuderrahnien  sind 
geschmiedet,  die  Spanten  und  Schraabenwellen 


ans  geprelltem,  die  Sichranben  ans  gegossenem 
Delta-Metall,  wofür,  da  nach  .Angabe  der  .-^us- 
stellerin  das  Dt  lta  -  Metall  an  Festiprkeit  und 
ZiHÜKkeit  dem  weichen  Stahl  gleichkommt,  die 
deichen  Materialstürken  genommen  trarden  wie 
j  von  Stahl. 

I        Zum  Sclilufs  sei  noch  auf  das  von  Alexander 
Diek  erfundene  Prefs verfahren  aurmerksam  ge- 
maclit,  welrfifv  s»  it  einiger  Zeit  von  der  Deutschen 
I  Delta-Melall-Geäeliächafl  angewendet  wird  und  den 
I  Vortlieil  bietet,  nicht  nur  Rund*  und  Seehskant- 
staiip-n  und  Draht  von     mm  bis  70  und  "^0  mm. 

i sondern  auch  solche  Prulilleiälen  jeglichen  Quer- 
schnitts herstellen  zu  können,  deren  Anfertigung 
(hircb  Walzen  und  Zielu  n  nicht  mö^licli  ist.  Die 
Stangen  oder  ProliUeisten  werden  aus  dem  vollen 
rothwarmen  Metallblock,  Delta  "Metall,  Messing 
oder  Aluminium  u.  s.  w.  durch  sehr  hohen  hydrau- 
lischen Druck  durch  eine  Matrize  gcprefst  und 
besitzen  eine  durchaus  saubere  und  glatte  Ober- 
fliehe.  Auf  der  Ausstellung  werden  uns  ri  u 
tranze  Anzahl  nach  iliest-m  Verfaliren  gepiefslfr 
langer  Prolilleisten  vorpefülirl,  die  durch  ihre 
complicirten  ()uersclinilte  auffallen,  aur'i  \>\  die 
Vielseiti^rkeil  dei'  bereits  von  der  Firma  t:eli('feilen 
Proüle  durch  Abschnitte  derselben,  welche  auf 
einem  hohen  Obelisk  geschmackfoU  und  Sheraleht» 
lieh  angeordnet"  sind,  zu  ersehen. 

Wie  das  Delta-MetaU,  gehört  auch  das  von  den 
Dflrenor  Metillwerkan,  A.4L 

I  (vorm  Hupertz  &  Harkort)  vorgeführte  Durana- 
Meiall  zu  den  Ferrobronzen ;  es  besieht  im  wesent* 
liehen  aus  Kupfer,  Zink  und  Eisen  mid  enthilt 
je   nach    dem   Verwendungszweck  DOCh  andere 

I  Legirungs  Componenten  in  geringen  Mengen.  Das 
Durana-Mctall  ist  dun  li  Schmiedbarkeil,  Festigkeit 
und  Widerstand  gegen  den  Einflufs  von  Atmo- 
s|>liärilien.  Snolen,  Sefw;iss<T  u.  s.  w.  sowie  durch 
Gufslaingkeil  ausgezeichnet.  Bezüglich  der  Feslig- 
keil entnehmen  wir  den  ausgestellten  Fesligkeils- 
labelU-n  nach  Versuchen  der  fleniralsirlie  für 
wisäenücliafUich-techniäche  ütilersuchungen  in  >ieu- 
bahelsberg  bei  Berlin  die  folgenden  Angaben: 


Im 

MlttAll 

Strock- 

kl.'  M'nra 

Hruch-  1 
kl- 

0 

e  u 

RUrtlotUh». 

Modql 

io  blechen 

von  '20 
bis  m 

von  43,2 

bis  K\.0 

11.0 

ftl.O 

.'>8,.T 

1  0&4  000 

«StangMi 

vun  15,0  voD  42,5i 
bis  60,0  bis  67,0 

4,6 

57,5 
35,0 

1054000 

„  SLliniit'ilc- 
stürki'ii 

vun  2'} 
bis  M 

von  18  ' 
bis  5'» 

22 
21) 

32 
50 

1064000 

P'erner  wird  von  den  Dürener  Metallwerken 
als  Besonderlieit  etnO  Durana-Manganbronze, 
Duraua^Pbosphorbnmze  und  Durana-NickelbronM 
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hergestellt,  welche  im  Schifliwu,  Dampf masdiinen- 

bau,  L()4(iinotivliaa  iinil  Motorwajreuliau  Verwen- 
dung finden  und  sich  durch  aufsergewöhnlicb 
hohe  Widerstandsßlhigkeit  gegen  den  ü^nflub 
iidher  (irid  niedriger  Temperaturen  beMMdei»  «us- 
zeichneo  sollen. 

Unter  den  ausgestellten  Objecten  erwlhnoi 
wir  zunärlist  eine  Sammlung  fi'rli(?er  Patronen- 
hüUen  für  llandfeuerwafTen  und  KartuscbliQlsen 
fiir  Gfschnixe  bis  30..*)  cm  Kaliber  in  Durana- 
Metall  und  Palronenincssing  lirrgestclll  aus  Material 
der  Üüreiier  Melallwerke  von  den  Deutschen  Wallen- 
und  jMunitionsfabriken  in  Karlsruhe;  darunter  eine 
fünffach  utngesliilpte  :i0.5  citi  Kartuschhülse  aus 
Durana-Melall  als  Hfweis  fiir  liii-  aiir.MTordeiitliche 
Festigkeit  dieses  Materials.  Benierkeiiswerlli  sind 
einige  geschmiedete  Ma.schinentheile  in  Durana- 
Motnl!  iti  rnlicni  und  bearbeiti  lfTn  Zustande,  einige 
IVefs-  und  Slanzstücke  sowie  Kunülscbmiedegegen- 
stinde  aus  demselben  Material.  Erzeugnisse  der 
Giefserei  sind  -  in  SrliilTspropfHernügel,  Locotnoliv- 
Achslager  und  Spurlager  in  Durana-Melall,  Walzen- 
higer  in  Stahlbronze  und  rerschiedene  Maschinen- 
tlieile  in  Ph<)s()horhr(itize  und  Rothgufs. 

Wir  sehen  ferner  Lager-Weifsmetalle  in  ver- 
schiedenen Gompositlonen,  Darana-Metall,  Durana- 
Manganbronze  ,  -Phosphorbronze ,  -Nickelbronze, 
Messing  und  Yellowmelall  in  Form  von  gezogenen 
Stangen,  Rohren,  Drähten.  Erwähnt  seien  endlich 
noch  eine  Cotidensatorplalte  und  Condens.tUn  röhre 
in  Durana-Maiiganbronze  und  -Phosphorbronze, 
sowie  gezogene  Windkessel  ohne  Naht  in  Durana 
Phosphorbronze. 

Die  Verwo'tdiinj;  vnn  N!;ingan  als  conslituiren- 
den  bestandlheU  von  Kupferlegirungen  ist  in  Deutsch- 
land TOD  der 

Istbellenliaite,  B.  m.  h.  H., 

Dillen  borg,  bezw.  wm  ihrem  ersten  GeschifU- 

filhrer  Geh.  Bergrath  C  flciisier  in  Ponn  au.s- 
gegangen,  welcher  letztere  bereits  in  der  vorigen 
Dßsseldorfer  Ausstellung  Manganmetall,  Mangan- 
kupfer und  gewohnliche  Manganbronzc  (d.  i.  durch 
Mangankupfei-zusatz  desoxydirte  Ziunbronze)  aus- 
gestellt hatte. 

Die  auf  Isabellenhnile  bei  Dillenburg  zur  Dar- 
stellung gelangen<]en  .Mariganprotlucle  zerfallen  in 
zwei  Klassen:  1.  Manganlegirungen  von  hohem 
,  M  i[  /  halt,  welche  als  Zii-alz  zur  Herstellung 
der  .\l  i[i^.'anbronzen  und  des  Neusilbers,  sowie 
zur  Hallinaliun  des  Nickels  dienen,  nämhch  Mangan- 
kupfer mit  BU  7« ,  Manganzinti  mit  45  7»  mid 
Manpannickel  mit  i.')  "  o  Mangan,  II.  Mangan- 
bronzen  mit  einem  ganz  geringen  bis  zu  15  7» 
steigenden  Mangangehalt,  nimlich:  GewShnlicbe 
Manganbronzen  aus  K''ipfr>r,  7.tnii  und  Mangan 
bezw.  Kupfer,  Zinn,  Zink  und  Mangan  bestehend, 
reine  Manganbronzen  nur  aus  Kupfer  und  Mangan 
)i' >ii  iirtii|,  iinij  ^v\\:ii;'t<-  {l  i'ie  Manganbronseo  in 
Ruudslungeu  und  likcheu. 


I      Gewfihnliehe,  unter  Benoteang  foo  Mangan-' 

kupfer  oder  Manganzinn  hergeslellle  Manganbronzen 
werden  namentlich  zu  LagerroetaH,  sowie  zu  allen 
Zwecken,  zu  welchen  auch  die  Bronzen  und  Rolhgub 
dietien,  verwcmlel.    Hei  einer  Festigkeit  der  Guf- 
Stücke  von  2b  kg  f.  d.  QuadratmiUimeter  ist  noch 
eine  Dehnung  von  14  bis  16  */•  vorhanden.  Der 
Mangankupfer-   bezw.   Manganzinnzusatz   ist  bei 
den  Bronze-  und  Kolbgufssorten  verschieden,  je 
nachdem  man  weiche  oder  harte  und  feste  oder 
weniger  feste   Legirungen   licrstcllen   will.  Auf 
die  Reduction  der  0.xyde  wird  etwa  '  .»  7''  Mangan 
j  gerechnet ;  der  Zusatz  über  diesen  Gehalt  hinaus 
i  bleibt   daher  als  Beatandlheil   in  der  Legirnng 
'  \Jnd    bewirkt  entgegen   dem  Phosphnrznsatz  bei 
;  Hei-stellung    der    Pbosphorbronze   eine  gröfsere 
Festigkeit  und  Zlhigkeit  derselben.    Bronze  und 
Rothgufs  werden  noch  mit       7°   Mangan  her- 
gestellt, während  beim  Messing  ein  höherer  Ge- 
halt als      *!•  nicht  zweckmSfsig  ist 

Die  reinen  MaiiL'-ittlironziü  -iiid  nur  aus  Kupfer 
,  und  Mangan  im  Verhäknifs  von  2  — 15  Tbeilen 
I  Mangan  und  98 — 85  Theilen  Kupfer  zusammen- 
'  gesetzt  und  zeichnen  <'w\\   vor  den  gewöhnlichen 
Manganbronzen  durch  eine  weil  höhere  Festigkeil, 
ElastieitSt,  Dehnung  und  Clontraetion  aus.  Sie 
werden  al.s  Mangangufskupfer,  vorzugsweise  aber 
zur  weiteren  mechanischen  Verarbeitung  zu  Kuod- 
slangen,  Blechen  u.  s.  w.  verwendet;  zur  Her- 
.Stellung  von  Mangangufskupfer  genflgt  achon  ein 
Manganzusalz  von  -2  7"- 

Die  neuen  Anwendungsgebiete  für  Mangan- 
kupferlegirungen  UmfassCD  im  wesentlichen  ge- 
walzte Producte.  welche  einerseits  werthvolle 
Fesligkeits-,  andererseits  günstige  elektrische  Eigen- 
schaften besitzen.  Die  fBr  elektrische  Apparate 
zur  Verwendung  konunende,  aus  Nickel,  Mangan 
und  Kupfer  bestehende  und  Maoganin  genannte 
Legirung  zeichnet  neh  besonders  durah  Un- 
veriinderliclikeil  des  Widerslandes  hei  verschie- 
denen Temperaluren  aus  und  soll  sich  fär  Draht- 
widerstinde  im  praktischen  Gebrauch  sehr  gut 
bewährt  haben.* 

Ueber  die  Festigkeitseigeuschafien  der  nur  aus 
Ku|>fcr  imd  reinem  ManganmetaH  ohne  irgend 
einen  anderen  Zusatz  auf  der  babeUenhOtte  bei 
Dillenburg  hergestellten  gewalzten  reinen  Mangan- 
bronze hat  RudelofT  berichtet.**  Er  kommt  dabei  zu 
dem  Schluts,  dafs  von  den  von  ihm  untersuchten 
Hionzen  diejenige  mit  bis  (\  7"  Mangangehall 
als  die  brauchbarste  für  soiclie  Gonstruelionslbeile 
j  angesehen  werden  könne,  welche  auf  Zugfestigkeil 
beansprucht  werden.  Ks  ist  eine  sehr  werlli volle 
1  Eigenschaft  dieser  Legirung,  dafs  ihre  Festigkeits- 


•  Wissenschaftüilif  .\lilinri<llungeii  derPhjsikaliaeh- 

ti-cliriisrlicin  Ki'icli«;iii«t,i!t.  Ilam!  II.  536. 

*'  \'i'ri;l.  Mitthrilmi_-i'n  iiii>  ilcti  K.jtiiL'lirhen  techni- 
•iciicti  Versui  hsuDstalten  zu  Bvrliu,  Uaud  XI,  '2&2;  lti9d. 

Kbi  nJa,  Hand  XII,  29,  1896;  fem«r  »Stahl  osd  Btsea* 

1  1895  S.  623. 
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eigenschaften  bei  200  *  fast  genau  die  gleichen 
sind  wie  bei  Zimmertempeiulur. 

Zum  Relag  der  bei  <ir-r  F  ilirn  .i'.ion  gewonnenen 
Resultate  dienen  die  folgenden  Mittelwerlbe  von 
Zerreißproben: 


MOB»t 


Mai  1896  .  . 
Januar  1896 
Octol.er  1897 
Juli  1898  .  . 
Sept.  1899 .  . 
Hirz  1902.  . 
ApcU  1903  . 


Mu*»-     Anzahl  Abaolutr 
<•■>         d«r    irmigkell  ID 
I  nobm      kK  qmm 


In  «fc   I  In  •', 


8800 
5800 
5300 
15100 
7000 
2ß00i 
S600  \ 


10 
6 
5 

12 
7 
4 

13 


34,5 
;!4,3 
33,7 
82,4 
84,2 
88.0 
86,2 


32,4 
31,« 
30,1 
35,9 
81,1 
84,6 
84^ 


74,0 
74,5 
73,7 
75,3 
74,3 
71,7 
71,8 


Verwcnfiiin?  hat  Hie  reine  .Man^anbrnnz^  an- 
statt Kufifer  beäouders  zu  Siehbolzen  für  Loco 
motiven  gefonden,  ihr  betonderer  Vonnig  soll  io 
ihrer  aufserordentiich  grofsrn  Hil'tii:  keit  und  in 
der  durch  ihren  Gebrauch  gewonnenen  Betriebs- 
Sicherheit  liegen,  was  durch  die  von  der  fhu»&> 
sisi-Iieii  Nordhahn  gemachten  Erfahrungen  be- 
stätigt zu  werdea  scheint.  Dieses  Metall  dürfte 
auch  fdr  ROhren  geeignet  sein,  in  denen  der 
Dampf  unter  hohem  Druek  circulirt,  und  be- 
sonders solche  Röhren,  welche  bei  Kesseln  der' 
DampfschiSie  Verwendung  finden. 

Die  Finna 

W.  C  Henutts 

in  Hanau  führt  in  erster  Linie  ihre  Apparate  und 
Geräthscbaften  aus  geschweifätem  Aluminium  vor, 
welche  data  bestimmt  sind,  solche  aiis  Kapfer  ni 
ersetzen.  Da  sich  ein  Kessel  aus  Aluminium  thal- 
s&cblich  bedeutend  billiger  stellt  als  ein  solcher 
ans  Kupfer,  so  wird  voraussichtlich  das  Alumi- 
nium das  Kupfer  in  allen  Fällen  verdrängen,  wo 
der  Unterschied  im  chemischen  Verhallen  der 
beiden  Metalle  nicht  zu  Gunsten  des  letzteren  ins 
Gewicht  fällt,  alsn  ^t>  ts  da,  wo  das  Metall  nur 
mit  neutralen  .SlolTen  in  Benihriiiig  kommt,  wie 
2.  B.  mit  Spiritus,  Aether,  Glycerin,  t  eilen,  Stearin, 
Wachs,  Bier,  Zuckerlösungen  u.  s  w.  Auch  das 
wesentlich  geringere  Gewicht  der  Aluminiumgeräthe 
und  die  daduixh  bedingte  gröfsere  Handlichkeit  und 
«nfaehere  Montirung  dürfte  xu  ihren  Gunsten  ins 
Gewicht  falten.  Von  den  ausgestellten  Apparaten 
sei  ein  Desiillirapparat  mit  Kühlschlange  besonders 
hervorgehoben.  Letztere  besteht  bei  9S  m  LSnge, 
30  mm  lichter  Weite  und  3  mm  \Vanil>t;irke 
aus  3  je  etwa  7 '/«  m  langen  Stücken,  die  durch 
Zosanimenscbweifiien  veii>nnden  sind.  Ein 
Alunüniunikessel  von  IGOO  Liter  Inhalt  ist  aus 
5  Theilen  zusammengesetzt.  £in  weiteres  Aus- 
stellungsobject  der  Firma  Heraeos  sind  eldctriscb 
geheizte  Laboratoriumsöfeu  füi-  hohe  Temperaturen, 
bezüglich  deren  Construclioa  und  Wirkungsweise 
wir  auf  das  Referat  Seite  1023  der  heuligen 
Nummer  verweisen;  die  Oefen  werden  in  ver- 
scbiedenw  GröCMn  vorgeführt,  der  grödte  mit 


ÜüO  mm  langem  und  t>5  mm  weitem  Rohr  er- 
reicht laut  Angabe  mit  36  Ampere  bei  110  Volt 
Spannung  eine  Temperattir  von  1  tdD  "  V, 
Endlich  sei  noch  des  unseren  Lesern  bereits  be- 
kannten, von  der  Firma  Heraeus  in  vorziiglicber 
Ausführung  anßeferliplen  I^e  Chatelier.schi'n  Pyro- 
meters gedacht,  welches  ebenfalls  zur  Vorführung 
getauft  ist. 

Zum  Srhlnr>  interessiren  uns  noch  die  Er^ 
Zeugnisse  des  Nj  ki  l^valzwcrks; 

Fleitmann,  Witte  &  Co. 

in  Schwerte,  welche  Fii'ma  auf  dem  Gebiete  der 
Nickelindustrie  bahnbrechend  vorgegangen  ist.  Be- 
kanntlich war  esFleilinann,  dtm  es  gelang,  schmied- 
und  walzbares  Nickel  herzustellen ;  er  erfand  ferner 
das  Verfahren,  Nickelplatten  mit  Eisenplatten  sa- 
sammenzuschwei&en  und  aus  denselben  Eisenwaareu 
mit  Nickeliiherzuf,'  lierzustellen  ;  wodurch  nicht  nur 
ein  elegantes  Ausfeilen  der  Waare  erreicht,  sondern 
auch  das  Eisen  oder  der  Stahl  durch  dCB  UdMiff» 
zng  vor  O.xydalion  und  demzufolge  vor  rascher 
Abnutzung  geschützt  wird.  Heute  werden  solche 
nickelQberxogenen  Platten  bis  zu  den  dönnsten 
Blechen  ausgewalzt,  ge.slanzt,  gelölhet  und  auf 
sonstige  Weise  verarbeitet,  ohne  dafs  die  Nickel- 
aufläge  sich  von  dem  Kemmetall  ablöst.  Wie 
die  Firma  mitlheill  knnnen  plattirfe  bis  auf 
'/lo  mm  Dicke  ausgewalzte  Bleche  eine  nur 
ViM  mm  starke  aber  durchaus  vollkommene 
Niekeklecke  erhalten  und  können  diese  Bler  lie  oline 
Gefahr  für  den  Zusammenhang  geschlUTen  und  polirl 
werden.  Dieselben  soUramch  gegenüberdenMesstng- 
un<l  Neu.silberhlechen  von  gleicher  Dicke  durch 
Zähigkeit  und  Dauerhaftigkeit  auszeichnen.  Das 
Rohmaterial  der  Nickeldarstetlung  ist  durch  emige 
(Jarnienlstiifen  aus  Neu  ■  Caledonien  vertreten; 
daneben  lagert  ein  Block  Rohnickel  in  Ziegelform, 
der  aus  neucaledonischetn  Erz  hergestellt  ist, 
ferner  Würfel,  Körner  u.  s.  w.  vos  99  procentigem 
Nickel.  Eine  485  kg  schwere  reine  Nickelsäule 
.sowie  einige  Nickelstangen  lassen  die  Güte  des 
Materials  erkennen.  Unter  den  Fahricaten  er- 
wähnen  wir:  Reinnitkel-  und  Neusilherdrälite, 
Drähte  aus  Nickelin  und  nickelplaltirte  Stahldräiite, 
ferner  Haus*.  KOchen-und  Tafelgerithe,  Labora- 
toriumsartikel u.  a.  Die  Sehiniedbarkeil  des 
Materials  wird  erläutert  durch  eine  Anzahl  Ventil- 
kegel, wie  sie  für  die  Automobiltndostrie  gebraucht 
werden,  wofür  si<'h  Remniikel  als  vorzilglidi  er- 
wiesen hat.  lu  Reinnickelgufs  liegt  eine  Anzahl 
Hfthne,  KrShne  und  Ventile  theils  in  Robguls, 
theila  fertiggestellt  und  polirt  vor. 

Auch  die  aus  Nickel  gestanzten  Gefäfse,  die 
Rohre  aus  Reinniekel  und  Neusilber,  niekel-  oder 
kupferplattin,  sowie  die  sowohl  für  Krie(.'s-  als 
auch  für  Jagdzwecke  bestimmten  Geschosse  mögra 
hier  Erwähnung  finden. 

Die  Leistungsfähigkeit  des  Nidulwalzwerks 
zeigt  sich  such  ia  den  fächerförmig  angeordneten 
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Eisenblenhen ,  die  auf  jeder  Sehe  mil  5  bis 

10  "f,  Nirki  l  Lultr  Kiipfi  r  philliil  sind.  Die 
Bl(^che  sind  aus  einem  block  ausgewalzt.  Hein- 
niekelbleche  kfinneD  bii  lu  einer  Breite  von 
I'/t  n  luid  einer  Linge  von  4  m  aus  einem 
Stdck  hergeslelit  werden.  Aulser  dem  Nickel 
bemerken  wir  noch  ein  anderes  Material ,  das 
bei  der  HerstellunB  der  aufgcliaut'  n  OI>jc<'te  zur 
Verwendung  gekommen  ist.   Dasselbe,  Tri-Metall 


genannt,  ist  ein  Stahlblecb,  das  bei  diesen  Gegen» 

sli'iinleii  auf  der  inneren  Seile  nach  dem  Sclisvcirs- 
vcrfahren  des  Westfälischen  Nickelwalzwerks  Fleit> 
mann,  Witte  Co.  mit  reinem  Nkkd,  auf 
der  äufsercn  Seite  mil  Kupfer  plattirt  ist.  Der- 
artig behandelte  Geschirre  bieten  g^enüber  den 
Kupfergescbirren  besonders  den  bedeutenden  Vor- 
theil, dafe  sie  im  Innern  nidit  ▼ersinnt  zu  werden 
brauchoi. 


Znschrifton  aa  die  Bedaction. 


(PSr  dto 


ArtiM 


4to  RadMtlan  Mm  VwutwariaaB-) 


Eisenindustrie  und  Sehiffbau  in  Deutsciiiand. 


Charlut  * .  »hurg,  den  26.  August  1902. 

An  diu 

Badaetion  dar  Zeitsehrift  «Stahl  und  Bisen' 

Düsseldorf. 
Dur  Ausspruch  des  Hrn.  Schrödlor  (in  „Stahl 
und  Eisen**  Nr.  17,  S.  i)t>4),  daf»  fs  seiiHt  Absicht 
war,  ,auf  die  damala  von  allen  Partoion  anerkatanie 
Th.its.'ictit'"  hinziiwi-isj-ri,  d.Tfs  i)if  l'r'^ibni'-vc.  die 
TOD  „drfihvrvorraKoudvn  Material  prüf  uuKHanätalt«jn 
bei  der  Untersuehung  von  jedesmal  einem  und 
domsfllifn  Ki"-<i'lhlii'h  pi'wonmn  wiirdin,  >:nnz 
erheblich  von  einander  abweichen'^,  wacht  u»  mir 
ntr  Pilioht,  ebenso  wie  an  den  Yon  mir  and 
Hrn.  So  Ii  r  imI  l  «•  r  ^nannten  Sttlltii,  lu'niil- 
Eiuspruch  zu  erii«»bea,  weil  die  ZuvvrläbMKkcit 
der  FestigkeltaprOfun^en  in  unbereohtiftter  Weise 
lu'rHb(f<-'Sfl/.t  winl  und  weil  die  Si'hUifNfolgi'riinuen 
desHrn.  SchrOdter  keineswegs  von  allen  Parteien 
anerkannt  werden. 

Ich  wic'lerhulc  hier,  dafs  die  Knnudt  Hchon 
Versuche  nicht  einwandfrei  waren,  wenn  es  darauf 
ankam,  festzustellen,  wie  Krofs  die  Abwei<-hunpen 
▼on  Fe.-tigkeitsprÜfungen,  bri  zuverlässij.:  l'I-  ii  li<  ni 
MatHrial  und  Hai  hgemürser  Prüfung,  allein  durah 
die  Prüfung  »eibfet  werden  können. 

Die  Abweichungen,  die  Hr.  Knau  dt  feat* 

ntelKf,  xviirili  ii  ^^i'fnndfii.  \vi>il  den  Zw.  '.  i!-r 
von  ihm  l>euntragten  Prüfungen  nicht  angab  iiiui 
flberdieansuwendendeVorbehandlungdesMaterisls 
den  Vi  i'^rlii.  ii.  n.  ii  Aiutnlti  n  nicht  jjeiifS^'i'nd  An- 
.  Weisung  gab.  Daher  wurdeu  die  Proben  an  den 
Anstalten  verachieden  behandelt  und  dann  ist 
sclb>tv«'r>Ulndii<-h  kein  Itesx'ri-h  Er^cbnif»  su  er* 
warten,  al»  es  damals  gefunden  wurde. 

Ich  mub  jedenMIe  auch  auf  die  neuen  Aus> 
sprQche  des  Hrn.  Si-liriMlter  antw(>rt<n,  duf^  er 
die  S>chliü(suug  der  üfi'ontlichen  Prüfuugsanstalten 
beantragen  morate,  wenn  siebei  suverlässiggleiehem 
Material  un<l  klur  t<  s(Kt'b-;.'ten  Prüfungebedingungen 
so  grofse  Abweichungen  bei  der  PrQfung  von  ge- 


wohnlichem  Conatructionseisen  finden,  wie  er  sie 
anführte.  Ich  werfe  Hrn.  BehrOdter  gegenüber 
meine  vieljähri^i«  Hrfitbrnng  in  die  Wagschale 
lind  biete  hit  r  Offentlieh  die  Probe  auf  meine 
Behauptung  an. 

Der  Direetor  der  KOniglieheo 
meobnniseb-tecbnisciien  Versuehsanatalt. 
Ä.  MarUma. 


Düsseldorf,  den  28.  August  1902. 
Herrn 

Geh.  Begiarungarath  Professor  A.  Marten« 

Charl  ot  tenburg. 

Ihr  geehrtes  Sehreiben  vom  20.  er.  Nr.  8SU8  A 
ist  erat  heute  hier  eingegangen.  Zu  meinain  Be- 
d.Htii  rii  irsf  di>-  Hi-daction  nicht  mehr  in  dt>r  l.nynt, 
die  Aufnahme  der  damit  übersandten  Erklärung 
in  der  am  1.  September  eiiaoheinenden  Nummer 
Von  „St.'ihl  lind  Fison''  vinzmiohinen,  da  (iiiso 
Nummer  bereits  im  Druck  ist.  Die  Redaction 
hat  geglaubt,  daft  Sie  Werth  darauf  legen,  Ihre 
Aeiifserung  nir>(,'hch.st  bald  hinter  <i«iii  Verr.fTont- 
lichten  Vortrag  erscheinen  zu  sehen,  und  hat  daher, 
aU  gestern  keine  Antwort  eintraf  angenommeut 
dafo  eine  .solche  nicht  erfolge  und  daher  mit  dem 
Druck  begonnen. 

Selbstverstlndlieb  wird  die  Redaetion  die  Ver> 
Offentlii-hung  Ihrer  Brklirung  in  der  Nummer  tmu 
15.  September  er.  vornehmen.  Ich  habe  mir  er- 
laubt, noch  duH  folgende  ächlufswort  anzufügen: 

„Ich  kann  wiederholt  nur  «larauf  hlnweiaen, 
dafü  auch  duii  ii  die  vorNt»-hende  Aeiifscniiift  an 
der  a.  Zt.  klar  und  deutlich  bezeichneten  that- 
sachlichen  Sachlage  niohta  gellndeli  wird,"  und 
IH-Iiiiii'  ;m.  (i.'if-  nach  dem  tiblichi-n  ^tcbrauch  Sie 
zugeben  werden,  data  mir  das  ächluCswort  gehört, 
sowie  dab  hiermit  die  Angelegenheit  erledigt  ist. 
HoehaehtungaToU ! 
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ChftrloiUnburg,  den  1.  September  lMi2. 
Ad 

die  Redaetion  tod  »Stahl  und  Eisi  n" 

Düsseldorf. 
Zotn  Sehreiben  vom  96.  r.  Uta. 

Da  es  sir-h  um  oinc  Sanhe  TOD  hetTorngendar 
öffentlicher  Bedeutung  handelt: 

ee  kanD  nieht  glpichKOHig  sein,  ob  die  un« 
erwiesene   Bchüiipturiu   hestelittn   hk'il)t  und 
etwaige  Verbreitung  findet,  dafe  die  Offent> 
liehen  MaterfalprOfanKtanetalten  mit  so  grofiieo 
Fi  hliTu  arb<  iti_n,  wie  von  Hrn.  SohrOdter  an« 
fangs  bostimmt  behauptet  und  oaehher  un- 
bestimmt aufrecht  erhalten  wird, 
•o   kann  die  VersuchManstalt   <ii<j  Anpch-Hfuhi-it 
mit  den  von  liinen  beabsicliÜKten  äehluÜHAtzen 
nicht  fQr  abgeschlossen  erklären.  i 
Die  ADatalt  enueht  daher,  dieeen  iSUseo  die  | 
anli<'-^"»iide  Entgegnung  (foltjt  hii-riinttT.   Di«'  Ki-d.)  ' 
anzufügen  und  spricht  zugleich  ihr  lebhaft«;;]  Be-  i 
daoefD  darOber  aui,  dab  die  Redtetion  die  Correetur  | 
zu  der  larigi'  Kfnij;  vorlu  r  t  rfolgtf ii  Zii.sclirift  vum  ! 
18.  V.  Mt«.  Br.  Nr.  7861  erst  so  spät  oinsendetu, 
dab  die  am  felgeoden  Tage  gegebene  Antwort  . 

nicht  mehr  in  das  gleiche  Heft  aufgonouimen 
werden  konnte.  *  Die  Redaction  weifs  »icher,  wie 
wiehtig  ea  iat,  dab  oId  eoleher  HeinunffMaetaittseh 
den  Leaeni  noierrisaeD  vorgelegt  ^^'-.rA. 

Ä.  MarUm». 


Charlotten  bürg,  deo  1.  September  190S. 

An  die 

Redaction  von  „titahl  und  Eimen' 

DQeeeldorf. 

Bevor  die  Redaction  nieine  Einwendungen  gegeti 
den  Aufsats  des  Herrn  O.  Knaudt  kannte, 
•ebrteb  aia  am  fi.  Auguat  18V7  auf  meioeo  Brief 
•ua  W«iiterheim  («Stahl  UDd  Eiaen*  8. 684, 1897), 


in  dem  ieh  meinen  damaligen  Einaprueb  anmeldete, 

aber  au»drQck!ich  die  Begründung  vurbehielt: 
„Was  den  eingelegten  Eiusprucb  betrifft,  so  können 
wir  nieht  umhin,  daraaf  hijwuweieen,  dab  deraeibe 
an  den  mitgetheilten  Thatiachen  nichts  m  indani 
vermag";  alao  genau  so  wie  jetzt  Ablehnung  auf 
jeden  Fallt  Die  angebotene  Beweisführung  «rird 
Diebt  angenommen.  Weiteres  habe  leb  nieht  bin- 
zusufQgen.  Director  der  Knnigliclien 

meohanis«b*technischen  VersuehaanatalL 
A.  MarUn*. 
•  .  • 
Herr  Martens  ffllut  einen  Kiinipf  gMgon 
WindmahlenflQgel.  Die  Redaction  hat  »eine  Be> 
weisfOhrung  nieht  abgelehnt,  sie  hat  seine  etnimt- 
lichon  Auüfdhningen  unverilndert  und  bereit- 
wiliigai  aufgenommen  und  sie  als  ebenso  viele 
dankenawerthe  Beiträge  angesehen,  weil  sie  aar 
Klärung  der  von  Herrn  O.  Knaudt  s.  Z.  mit* 
getheilt«n  auffallenden  Unterschiede  in  den  von 
den  verschiedenen  PrOfung)*aDsta!ten  gefundenen 
Ergebnissen  zu  verhelfen  bestimmt  waren.  Herr 
Martins  iHxTsli'lit,  dais  die  Ke<)action  ihrerseits 
in  eine  Er5rterung  der  Ursachen,  welche  den  ge- 
fundenen Untersebieden  zu  Grunde  gelegen  haben, 
niemals  eingetreten  ist,  sich  viehtichr  darauf  be- 
sohrftnkt  hat,  den  Thatbestand  festzustellen  und 
Btt  erkliren,  dab  an  demselben  dureh  die  Be*- 
sprechung  dr'r  mfiKliohon  Ur-v-hi  n.  iio  ihm  zu 
Grunde  gelogen  haben,  nicht  gerüttelt  werden  kOnne. 

Diee  iit  der  Standpunkt,  den  die  Redaetion 
stets  eiii^-eimiiinirii  und  an  dem  sie  unverändert 
festgehalten  hat.  Wie  au»  der  in  der  vorigen 
Nummer  verBffeniliehten  Erkllrung  hervorgeht, 
hat  auch  der  mitunterceichnete  Schrödter  einen 
andern  Standpunkt  nioht  einnehmen  wollen. 

Die  Redaetion: 
M,8dir9iUr.  Dr.W.Bmmm', 


Verwerthund  der  Hochofengase  in 

In  Nr.  16  von  »Stahl  und  Eisen"  bringen  Sie 
Ito  dem  Artikel  nTenrertirang  der  Hoebofengaae 
in  Gasmaaehinen  auf  der  Ilneiler  Hütte"  u.  A. 
folgende  Mittheilung:  ,Die  oben  erwähnte,  durch 
die  deataehe  Kraf^tas-Oeaellaehaft  in  Berlin  ge« 
lieferte  GaskraftniasdiiMr,  deren  Anordnung  ans 
der  Abbildung  (S«ite  9üO)  zu  entnehmen  ist,  besteht 
ana  einem  einejrlindrigen  Oeahelhftuaer-llotor  von 
600  P.Se.  NennleishiDg,  erlwut  von  der  Firma 


*  Es  handelte  ateh  nieht  nur  um  eine  Re< 

dacti(<nsiingelegenheit,  sondern  auch  um  eine  per- 
sönliche de»  Unterzeichneten.  Derselbe  war  aber 
In  der  in  Frage  kommendm  Zeit  durch  die  Vor- 
bereitungen fQr  das  Iran  md  Steel  Institute  voll- 
aUtndig  in  Aneprucb  geoommen.  B,iiekr9dt$r. 


Gasmaschinen  auf  der  llseder  Hütte. 

A.  Bormig  in  Tegel,  und  einem  direct  von  der 
I  Traverae  angetriebenen  QeblUae,  das  von  der 

S  i  e  g  e  n  c  r  M  a  s  c  h  i  n  o  n  b  a  «  •  A  e  t  i  e  ii  -  O  e  s  e  1 1  - 
1  Schaft,  vurmals  A.  6i  II.  Oecheihäuser, 
in  Siegen  auagefClhrt  worden  ist.  Dieeea 
'  »iil.Iii^e  ist  mit  Rii'dlerStumjif-Ventilun  ausge- 
rüstet etc.''  ^un  stellt  die  Abbildung,  welohe  Sie 
auf  Seite  900  bringen,  ein  Oebllee  dar,  welefaea 
sich  auf  dem  Borsigwerk  in  Ober&ciilesien  tiefindet 
und  xu  weloliem  wir  den  Gebläse cy linder 
lieferten.  Der  Durchmesaer  desselben  ist  1660, 
der  Bub  950  mm.  Das  durcblaufene  Windkolben- 
hubvolumen  beträgt  bei  1l>5  Uindrebungen&OOcbm 
und  die  WindpresRung  Ü,r>S  Atmosph.  Die  vor- 
erwähnte Beschreibung  tritTt  somit  auf  da»  abge- 
bildete Gebläse  selbst,  welobus  Ubrigena  Ventile 
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ft.  Jahrg.  Nr.  16. 


matmm  eigwien  System«  D.  B.  O.  H.  M914  «ntp 
hUt»  nieht  ni  und  l)itt('n  wir  Sie,  in  der  nächsten 
Nummer  Ihrar  Zeitschrift  eine  «otspr«cbende  Be- 
richtigung za  TwOffantlidliMi. 

Sehleifmahle,  S2.  August  19U8. 

Ehrhardt  A  8ehmer,  6.  m. b.  H. 

L,  Ehrhardt. 
» 

Zu  Yoratehtfndoin  ist  dvr  RetUction  dAUO  weiter 
folgende  Brklirung  zugo>;ang(<n : 

Als  dio  Mittiipiliing«  !)  über  di«-  Ilsc  ler  Hodi- 
ofengaS'Gobläsemahchino  veröffentlicht  wurden, 
w*r  ein«  gut«  Photograpliio  derselben  nicht  zu 
beschaffen,  wt-il  sich  in  dem  Mabfliiriomaum  •i<i- 
Z(>it  kein  für  die  Aiif>(i  IlunK  di  >  }di<<tiiKrHp)ii><-lien 
Apparatüs  günstiger  i'unkt  darbot.  Ein  unnühernd 
richtiges  Bild  dieser  Hasehin«  xeigt  aveh  die  auf 


Seite  900  von  .Stahl  und  Bisen*  abgedrmiUs 

Photographie  dvr  Maschine  auf  Borsigwerk,  wel«die 
dem   Unterzeichneten  mit  der  Bemerkung  zur 
Verfügung  gestellt  wurde:    „Der  Gasmotor  ist 
in  binden  Füllen   genau    gleichartig  (das  schien 
;  dem  Unterzeichneten  die  Hauptsache),  da«  Ge- 
!  bläae    jedoch    für    die   Maschine  beim 
Borsigwerk  ist  ron  der  Firma  Ehrhardt 
&  Seh m  er  erbaut." 
:        Der  Unterzeichnete   bedauert  sehr,  daCs  es 
Ton  ihm  fibersehen  worden  ist,  diese  Erkllrung 
der  Dt  utsrhen  Kraftgas-Gesellschaft  in  Berlin  mit 
I  zum  Abdruck  bringen  zu  lassen.    Eine  Photo- 
I  graphie  der  Heeder  Masohine  wird  in  einer  der 
allernrielisten  Niimmem  dissw  Zeitschrift  ver-' 

ölTentlicht  wenien. 

Osnabrück,  den  7.  September  1902. 

F»tm  W.Ltrmamn. 


Knapj^schafts  -  Berufsgeuossenschaft. 


Dem  Verwaltuugäberiuht  für  1901  entnehmen 
wir  Kachstehendes : 

Die  Durchführung  verschiedener  neuer  Be- 
stimmungen des  Gewerbe- Unf.- Vera. -Ges.  vom 
80.  Juni  1900  fand  im  verflossenen  OeRohtftsjahre 
entweder  ilire  Erledigung  oder  es  wurden  die 
Vorarbeiten  dazu  so  weit  gefordert,  date  der  Ab- 
sehlub  inzwischen  erfolgen  konnte.  Die  wichtigste 

Arbeit,  die  nich  für  di.-  \"erwaltuiig  des  Geiiossen- 
schaftsvorstandes  aut)  dem  Gewerl>e-Unf.-Vers.-Ge». 
ergab,  war  die  Aufstellung  de^  neuen  (dritten) 
Statuts.    Die   Genossenschuft^v*•rsammlung  vom 
11.  Septeriilicr  1!MU  |,mI)  ihre  Zustimmung  /ii  dem 
aufgestellten   Entwürfe;    die   Geiielimigung  des 
Reichs- Versicherungsamts  erfolgte  unterm  11.  Oet, 
15WI1.    O.  milfs  §  3»;  d.-M  Statuts  sind  für  dio  Uni- 
legung  der  Beitrüge  die  wirklich  verdienten  Gehälter 
und  Löhne  an  Stelle  der  anreehnunganhigen  nach« 
zuweisen  (§§29  nmi  :?(>  <  iewiihe  •  Unf.  -  Vi  i  s -Oi  <.). 
Hierdurch  war  die  Aufstellung  eine^  neuen  For- 
mulars für  die  Arbeiter»  und  Lohnnaehweisung 
der  Betriebe  .sowie  eine  Anleitung  zur  Aii-ftil!iu)g      nicht    ^,'eschehon    ist,    wird    den  Betriebsunter- 
desselben  nothwendig  geworden.    Das  Formular 
hat  bereits  fOr  das  Jahr  1901  Verwendung  ge*  j 
funden.  —  Der  Entwurf  der  nach  §  18  Gewerbe- 
Unf.-Vera.-Qes.  zu  bescbliefsenden  Dienstordnung 
fttr  die  Genossensehaftsbeamten  wurde  von  der 
Qenossensohaftsversamnilung  am  II.  .September  I 
1901  angenommen  und  fand  unterm  iM.  Octuber 
1901  die  Genehmigung  des  Reichs- Ver>iiclierungs- 
amtH.  —  Den  Berufsgenoasensch.-ttteti  ist  es  im  [ 
§  5  Abs.  S   Buoh'^t    r'   ( lewcrti«' -  l'uf  -N'ers. -Ges. 
freigestellt,  die  Versicherung  gegen  die  Folgen  , 
der  im  Dienste  der  Berufsgenossensehaft  rieh  | 
ereigneodeu  Uufille  ihrer  Organe  und  Beamten  , 


zu  tibernehmen.  £ine  entsprechende  Bestimmung 
ist  in  den  f  61  des  Statuts  auflsenommen.  Die 

niUi>'ren  Bedingungen,  unter  deiun  dio  Ver- 
sicherung erfolgen  soll,  hat  der  Genossenschafts- 
vorstand festzustellen.  Die  Berathungen  Aber 
diesen  Gegenstand  waren  im  Berichtsjahre  noch 
nicht  beendet,  sie  sind  aber  in  der  Sitzung  des 
Oenossensohaftsvorstandes  vom  28.  Hai  1909  zum 
Alischlufs  t;.  k.iinnien.  —  In  §  2  des  Statuts  ist 
auf  Grund  des  §  28  Gewerbe-Unf.-Vert. -Ges.  die 
Bestimmung  aufgenommen,  dafs  diejenigen  laud- 
und  forstwirthschaftlichen  Betriebe  bei  der  Knapp« 
s'-hafts-BerufsgenossenscIiaft  versidierungspflich- 
tig  sind,  welche  als  Nebenbetriebe  der  bei  der 

Beruf^enossensdiaft  versicherten  geweiMidien 

Hetrir  ti..  peltcn  und  in  denen  tiberwiegend  die  im 
Hauptbetriebe  verwendeten  Personen  beschäftigt 
werden.  Die  Ermittlung  der  in  Betracht  kommen- 
diTi  HetrieJie  i^t  err«ls:t  uihI  die  IJeberweisung 
derselben  bei  den  land-  und  forstwirthscluifllichen 
BerufsgenoBsenschaften  beantnq^t.  Soweit  es  noch 


nehwern,  sobald  die  Ueberweisung  bewirkt  ist, 
noeh  Mittheilung  zugehen. 

Die  l'niliige  für  1901  war  ganz  erheblich, 
ni'tmlich  um  89  H  hOher  als  im  Vorjahre,  was 
h»n|>ts:ich1ieh  verurssoht  wurde  durch  die  BesÜm* 
muri»  im  §  84  des  neuen  tiewerbe-Unf.- Vers. -Ges., 
dafs  der  Reservefonds  wieder  bedeutend  ZU 
verstArken  ist;  für  lyOl  waren  ihm  10%  seines 
Bestandes  zuzuschlagen.  Diese  gesetstiehe  Vor« 
Schrift  hat  unter  den  Hetriebsunternehmern  grofse 
Unzufriedenheit  und  berechtigten  Unwillen  hervor- 
gerufen, weil  der  Industrie  vnd  dem  unfiülver- 
sicherungspHichtigen  Handwerh,  ohne  daft  ein 
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Bodürfnib  nadigttwiesen  ist,  jihrliish  viele  Hillion«» 

Mark  <-nt/"«y.'n  w.  rdni,  liic  mir  zu  oiiiein  }::itiz 
goriiigeii  ZiiiH^at/  ungelegt  werden  küuuen.  Wenn 
du  Gettfti  nicht  naeh  dieser  RieJ)tung  hin,  wm 
allseitig  dringend  Verlans;!  wir!,  fiiii-  Aindorung 
erfährt,  wird  in  d«iu  folgenden  Jahren  ttwh  ein 
nioht  unerfaeblieh  höherer  Betr^  dem  Reserve- 
fonds niXUfOhrcn  soin,  da  der  Zuschlnp  nai  l)  dorn 
jeweiligen  Bestände  am  SciilusKe  jeden  Jahroa  zu 
bereehnen  ist 

Für  die  SchnfTiiniK  neuer  l'iifall- VersiclieruiiK»- 
geaetze  in  den  anderen  äiaaten  bildet  das  deutsche 
Oe«etz  nooh  fortn^rwid  ein«  Qaelle  des  Bkudiuma. 
Auch  im  Jahre  1901  haben  sieh  wieder  u.  A.  zwei 
Herren  aus  Schweden  und  zwar  v.  Krusenstlorna 
»US  Aryd  und  Professor  Lindstedt  aus  Stockholm 
im  Centralbureiiw  eingi  hend  über  die  Durch- 
föhrung  und  die-  Krfolgo  des  (ieset/os  sowie  üher 
die  Einrichtungen  der  Knapiiscliatts  -  lierufs- 
genossensehnft  nnterriehtet. 

D:i«  Ileilverfafiren  inni'td  .Ih  (fer  ersten  drei- 
zehn Wochen  nach  dem  Unfall  gemüiii  §  76c  des 
Xnnkenvereieherungw  •  Gesetzes  wurde  in  1566 
Fallen  Qhernommen.  Nach  der  Art  iler  Vcrle(/ung 
unterschieden  sich  die  Fälle  in  562  Knochenbrüche, 
06  Augenverletzungen  und  927  sonstige  Ver» 
letzungen.  In  1504  Fällen  erfolgte  Anstalts- 
behandlungi  in  1  Falle  ambulante  Behandlung. 
Der  Erfolg  der  Behandlung  war  in  1884  Fällen 
=  85,8  %  ein  gOnstigor,  in  221  Füllen  —  14,2  %  ein 
ungünstiger.  Die  fflr  das  Heilverfahren  aufgewen- 
deten Kosten  betrugen  insgesamuit  26140H,^4t^, 
«Invon  wurden  dureh  die  Knappsrhaftskaseen  er- 
stattet 80725.56  .H.  <so  dafs  der  Benif'<j,'eii<t';^en. 
Schaft  durch  diese  freiwillige  Leistung  lMÜ(kiU,;i'.i  ^Jf 
Kosten  entstanden  sind  gegen  184886,84  im 
Voijahre. 

Es  waren  im  Bericht^ahre  ö36  Betriebs-  und 
Burenubenmte,  Markaoheider  und  Betriebsnnter* 
nchmer  mit  einem  Jahres.-irlieit -verdienst  von 
3923528,36  .i^  versichert.  Unter  Berücksichtigung 
der  erloschenen  Versieherungen  hat  die  Zahl  der 
Ver.ticherten  um  89  und  der  Jalire»arbeitsvetdienst 
derselben  um  621 147,45  J(  gegen  da»  Vorjahr  zu- 
gonommen* .  Aueh  im  Jahre  19Q2  ist  bereits  wieder 
ein  grobar  Zuwachs  dieser  Veraiefaernngen  «inge» 
treten. 

Die  zur  Anmeldung  gelangten  Untülle  de« 
Jahres  1901  vertheilen  si«h  auf  die  einzelnen 

Wochentage  wie  fu!'.,'f: 

SonnUg       Moniac       UIcdiU«  HiUwocIi 

1487      10578      11488  11048 

11141       11635  116»3 
zusammen  88808. 

Im  Berichtsjahre  waren  der  Freitag  und  Sonn- 
abend die  unfallreichsten  Tage,  während  der 
Dienstag  diesmal  gegen  die  Vorjahre  etwas  znrack- 

getreten  ist.  Am  Montag  ereigneten  sich  wieilerinn 

die  wenigsten  UnOile.  Per  Durchschnitt  der  Jahre 


I  1894  bis  1901  zeigt  noch  das  frühere  Bild,  nämlieh 
(lafs  der  Montag  liii-  Wl•niJ^^ten,  der  Dienstag  dagegen 
die  meisten  Unfulle  aufweii^t.   Die  Jahresberichte 

I  der  Bergbehörden  haben  ergeben,  dab  grollMr 
Theil  der  Arbeiter  am  Moiit.is  nicht  zur  Arbeit 

I  anfährt   Daraus  läCst  es  sich  erklärent  dato  di« 

I  Zahl  der  Unfftlle  an  diesem  Tage  geringer  ist  und 
dafs  sich  am  I'ic  nstng  mehr  UnfSlle  ereignen, 
wie  au  anderen  Tagen,  weil  denjenigen  Porsonen, 
di«  blauen  Xontag  gemacht  haben,  leichter  ein 
Uniiüt  zustfifst. 

FOr  die  einzelnen  Monate  ergeben  sich  folgende 
Zahlen; 

Januar    Fcbmar     Ifärx       Afirll         Mal         Juni  Juli 

6376    5843    5bl>ö    5188    5739    5391  5U60 
aa««l  laptMdMr  OMebar  Xeniatar  0«MBk«r 
eM8      6498      69(88      6589  «666 

zusammen  tW89ft. 

Der  monatliche  Durchschnitt  an  Unfällen  be- 
trägt 6741 ;  die8  Monate  April,  Mai,  Juni,  September, 
Noveril  er  und  I).  <•  i  rntn  r  bleiben,  tum  Theil  er- 
heblich, hinter  dem  Durchschnitt  zurück,  bei  den 
anderen  8  Monaten  Undet  ein«  entapreehendo 

Ueborschreitung  statt.    Die  mein*,  ii  T  iifTille  weist 
1  der  Januar  auf  mit  6876,  die  wenigsten  der  April 
mit  6188. 

Die  Zahl  der  entschädigungspflichtigen  Unfälle, 
sowie  derjenigen  mit  Ukilichem  Ausgange  betrug 

tat  1000  TwridMri* 
IbMfeMpt  Pttnoncn 

im  Jahr«  1900  ....   6894  12,19 
'         ,      .     1901  ....   7968  18,06 

In  den  inneren  Ursachen  der  Unliille  ist  gt-gen 
das  Vorjahr  insofern  eine  Verschiebung  eingetreten, 

,  als  auf  die  üerährlichkeit  des  Betriebes  65,28  "/'o 

I  gegen  68,06  im  Vorjahre,  also  8.78  >  weniger  ent- 
fallen    Dagegen  sind  die  durch  Mängel  des  Bo- 

1  triebe»  im  besonderen  entstandenen  Unfälle  von 
0,75  auf  037  %  also  um  0.18  *M  die  durah  die 

'  Scbubl  der  Mitarbeiter  verursnclit.  ti  von  8,15  auf 
3,63  >  =  am  0,1«  "jo,  und  diej.^nigen  Unfälle, 
welche  der  Schuld  der  Verletzten  zuzusehreiben 
sind,  von  87,74  auf  80,28,  mithin  um  9,48  7»  Be- 
stiegen. 

Die  Zahl  der  bei  den  fünf  Massenunftllen 

Verilll^lü  ikten  Personen   betrug  78  Todte  und 

53  V'  !t.  t/fe,  zusammen  126. 

Die  Umlage  für  das  Jahr  1901  setzt  sich  wie 
folgt  zusammen:  Die  dureh  die  Post  gezahlten 
Knt-rli;i.li-iingen  betrugen  12  334  2S73  Im 
Vurjahre  sind  aus  Nachtragsheberollen  mehr  er- 
hoben wie  der  Bedarf  erforderte  0648,66  Uf. 
Dagegen  wurden  infolge  begründeter  l'e  ><  lnver<len 
erstattet  7805,38  <M,  so  dals  weniger  uutzulegon 
waren  1703.88  UT,  blieben  12888494,01  Hierzu 
traten   ilie  Verwaltungskosten  der  Sectionen  mit 

I  801  0'j2,44  •  M.   Ferner  die  von  allen  Sectionen  ge- 
mein.sani  zu  tragenden  Lasten:  a)  Verwaltunga« . 
kosten  des  tJenosseiiscIiaftsvorstande»  5',^  2y2,y6  t4f, 

1  b)  Oursverlaste  beim  Verkauf  deutscher  Beieha' 
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«nl«ih0n  BS908*4!,  e)  AiulUl«  «>  Ümlaff«  ie78.9S»#, 

y.ii-^  rnnu  ii  89S71t,2l  .  llii-rvon  \var<jn  <\\f  Ein- 
nuhmen  aus  ButriLbsfondszinson  und  aus  (jt*ld> 
•trafen  tu  kOnen  mit  1168,80.4(,  b(ieb«n  88710,01  »4^. 
Dem  I{>  s<  rvtfonds  waren  Kuzuffthien  10  */"  «i'iiu  s 
Bei<Und«8  von  26  687  613,40  M  =  2668  761,84  M. 
Darauf  kamen  die  ReserTefondatineen  in  An- 
rtuhnung  mit  90»'.  518,15  .y/,  biifb.  n  1  7*52  248,19 
Ea  betru]?  somit  die  Umlage  14  964  &46,&ö  M. 

Die  Oeeammtamlage  der  Jahre  1885^1886  bia 
•inaohlicfslirb  1901  bctrüKt  mmM'M.i^  .M. 
Davon  entfallf>n  auf  den  Stxinkohlenburgbau 
99492459,54  Braunkohlenbi  rKba»  7684560,18^, 
Enbeigbau  1058161 7,66UK,8a)zbtrßbau  35^8166,71  WT. 
Ander«  Mint-ralRewinnunjrHn  1  012  (>H7,I4 

Die  Gesaiumtunfallkosten  betrugen  im  Jahre: 
1900  1901 

«■r  Mtf  MMWP  Mf       aar  tOM^C 

t  Arbflter  LttluMiatai«  1  Arbeiter  LohD>nmae 

.f  .a  MM 

1U,U6  17,23  24,67  21,20 


I        Die  VerwaltungakMtaA  dea  6«n4Maaii«ehafts> 

yors(nn<i'^  'in  !  dt-r  Se<^ti<>m'n  ziisaniinr-ti  bf-trupen 
;  im  ganzen  und  in  Procenteu  dttr  Jahresumlage: 

190O  1901 
444688,10  511  995.66  UV 

4,1  •/•  8,4 

Die  Kosten  der  Unfallunter.suchungun,  der 
FuHtst«)llung  <lMr  Entschädigungen,  die  Schieds- 
Kwrichts-  und  l^ifiitl vi-rliütungskosteii.  «dwih  die 
Ko»ti>n  dus  Heilverfahrens  innerhalb  dor  ersten 

IS  Wodian  naeb  d«m  UnfUl«  atellan  sieh  wie  folgt: 


litoo 
89«  87(i.20  Jt 
8.7  > 

Es  betrag  di« 


19(il 
862 197,22  Jl 


für  1900 
»  1901 


2094 
1929 


Aaiabl  S«r 
Aibattar 


505  060 
607  867 


t>ohn*oinn« 
Im  (uiuo 
M 

625585002,63 
706736524,89 


aar  cIbm 


1107,11 
1163,61 


Bericht  Uber  in-  und  ausländisciie  Patente. 


Patentanmeldungen, 
NM  iM  aagagabaMii  Ti^  a«  wihrend 
iwaitr  McBat«  nr  EiMtoklRalima  tir 
I«  KaittrliokM  PUmImH  Ir  BvrHa 


7.  Avgost  1909.  KL  ]!)a,  K  -22aö3.  Schienrn- 
befestigoBg  anf  eisernen  Querscbwellea  mit  beliebig 
veränderlicher  Sparweite.  Augntt  Koaian,  Düsseldorf 
Nordstrafse  67,  nad  Panl  Tbeegartea,  Weyer,  Kbld. 

Kl.  26  a.  L  15725.  Verfabren  snr  Herstelloii^ 
eiiu's  <i;i-<s  all-  Müll  II.  ilgl.  ^it'rinjjcrfiu  Kolilen- 
o\\ iii,'i  liii!t  iiK  Wasserixas.  Vi«'t<ir  Lmis  u.  G.  Otler- 
mänii  \  ("(>.,  WiiMi;  Vr  itt.:  A.  i'i  l'<'>is  Keymond  und 
Miix  WiiijtHT,  Flit.- Anwalii'.  liciliii  NW.  <i. 

11.  Aiigusf  1!»(>2.  Kl.  7a,  (i  10  III.  Kübrutics- 
vorrirlitun^  für  WiirzwiTki-.  .\nloine  <>oilfrind  und 
Jeau  l'ieiiboenf,  Tii<;anri>>^.  Uufsl.;  \'>Ttr.:  M.  L.Berastein, 
ü.  ijcbiofs  nnd  Ir.  Schenber,  Berlin  O.  27. 

Kl.  7a,  8  16677.  Vorrichtung  zu'u  Transportiren 
des  aas  dem  Walzwerk  kummendcn  Metallbandea. 
Soci^^  Anonyme  de  ('ommentry  —  Fonrchanibault  et 
Dacazeville,  r'uris;  V.-rtr. :  A.  Lolf.  i'«t.-  Anw..  Berlin  W.8. 

Kl.  7a,  \V  Itüt'W.  N'erfuhren  zur  Herstcllunff 
von  Waizhli'rh.  liii  lianl  (iilpin  Witod,  Allei^licnv, 
V.^ät.  A.;  Vcrtr.:  ('.  FVhlt  rt  und  Ii.  l.ouliior,  l'atetiV 
Aawälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl,  7li,  .M  20  27.").  Verfabren  zur  Herstellung 
von  Wellrohren  dun  h  l'resMiiif,'  v\nv»  zonenweise  er- 
bitxtea  Kohres.  Wladjrslaw  llsioieiewski,  8ieloe  b« 
Saanowiee,  RnfsL;  Vertr.:  K.  C.  Glaser  o.  L.  Glaser, 
Pat-Anwälte,  Berlin  SW.  08. 

Kl.  "c.  St  72-JH.  Coinbinirte  Ifel.,  l-[.in-lel|pi.  >se 
zur  llerstelluuir  von  Ikinijeii  iiiil  w  iiikel hiriii '«^etii  ■■  l.r 
U-l'i>nniL:clil  l^iHT^'  linitt.  I.iieüs  St.iiller,  Kssi't;  i\.  liuiir. 
l!ärki!«eliestrnr<-e  24. 

Kl.  7i.  ti  10iJ;j7.  Verfabrea  zum  Winden  von  ^ 
schraiil»  iit  rrniL'^en  Zagfedsni.  Gasmotoren  -  Fabrik  | 
Dents,  Jxuln-Ücuts.  I 


Kl.  7e,  (i  1(>011.  Verfuhren  zur  Heratellunp  von 
stehraubenforniii;en  Zugfedern;  Zus.  z.  Anm.  (i  10H;-)7. 
Oasmotoren- Fabrik  Deutz,  Köln-Deut/. 

Kl.  lOa,  U  2H  145.  Ofen  zur  Herstellung  von 
Torfkoka  mit  von  unten  lipfeneiter  ij^liaigtar  SoUs. 
(iotflieb  Hiinune,  Leer,  Ostfriesland. 

Kl,  12e,  ('  10  101.  Verfahren  zum  Reinigen  von 
(iasen.  Albert  Clemaag,  Lnzombnrg;  Vertr.  K.  ('.  (flaser, 
L.  Ulaser  n.  0.  Hariag,  Fat-Anwalte,  Berlin  SW.  68« 

Kl.  18  b,  K  81687.  Varflahren  aar  Heratallnng 
von  Silicioneisen  mit  hohem  Siliciamgehalt  im  elak» 
frischen  <»fen.  Charles  Albert  Kellet,  Paria;  Vertrater: 

üesko  de  (irahl.  Iterlin  N.  -24. 

Kl.  K  2ii;UJ:!.    VerbiiiiliiiiLr  von  Kisenbabn- 

srluetiru  mit  .\listutzutig  der  abgebemlen  -Schiene  auf 
die  fol<;en']i'  Sehieiie  iliireb  horizontale  IJeberblattmig. 
Dr.  Ii.  Camerer.  (iotba,  Ohrdrnfi  istr.  10. 

14.  August  1002.    Kl.  7  b,  A  Verfabren  und 

Vorrichtnag  aar  Uerstellong  von  itohren,  Stangen  und 
dergl.  mit  einem  Hantel  am  Aluaiidam  oder  ähnlichem 
Metall.    AlnaiiBiQmwaarenfabrik  Amboa,  G.  m.  b. 
Dresilen. 

Kl.  7f,  S;li  I7!'01.  Masebine  zum  Walzen  von 
Sehranbenirewinile  mittels  Walzbaeken.  .Srhraiiben- 
N'ieten-  und  Mnttemfabrik .  K.  Tim  Ts  Naehfolger. 
Teseheu,  <  »esterr.  •  Srhies. ;  \'ertr. :  .Arpa<i  Hauer, 
Pat.-Anvv.,  Üerliii  N.  24. 

Kl.  24a.  K  lOCNJl.  .Steinkohlenscbräfirostfeaernng. 
Uheinisehe  Kohrenilamiif  kessel-Fabrik  A.BtttBar&Co., 
Ü.  m.  b.  U.,  Uerdingen  a.  Kh. 

Kl.  96  a,  8  90^7.  Vorricbtnng  anm  Dreekaaa- 
eleich  bei  Sangga-sgenerntoren.  I'r.  Fritz  Bänke, 
Waterloif-Üfer  1.  und  Dr.  Carl  Fuehs,  I,inden*tr.  23, 
Berlin. 

Kl.  4'.th,  B  21M.MiO.  Dot.pellwirkende  Metallsair»'. 
Krie'lrii'li  .'salztiiann.  llersfebl. 

Kl.  4!'e.  H  27  7!'7.  Vorsebubvorrichtung  für  da* 
Arbeit-stiirk  an  FreHson  and  dergl.  Baaial&Lo^, 
Düsseldorf-  Urafen  berg. 
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25,  Angnst  190a.  Kl.  18a,  T  769«.  Steinerner 
WiaderhitMr.  Qtot§  iMcl^ibetf  Mala«,  8p«aieo( 
Yertr.:  Ji  Q»  OlaMr  nd  lu  OlaNr,  Pak^Anirllte, 

C^braaeliBmastereintraganireR. 

11.  Aagnst  1902.    Kl.  f4f,   Nr.  lB0ä09.  Auh 


I  mit  polygonertiren  Sttuleuküpfi-D 
mmM»  BMtflIeli«.  Olli  Bdlar  voa  QnctAirtiif  SdiSa- 

Kl  24 f.  Nr.  180  646.  Rostreinigungsvorrichttinf^ 
gekennzeichnet  danh  einen  rechenartigen,  anterbalb 
durch  die  Kost<|>ait<  u  geführtea  ScbielMr.  Otto  Kahlar, 

Hannover,  Halleistr.  7. 

•25.  Ausist  1902.  Kl.  19 a,  Nr.  1R1442.  Tia^ban 
Sehlenensä{e;e  mit  pleakw  am  Bandb«b«l  beftttigtoin 
Bügel  and  einstellbarer  ButtfUtfBBg.  Bkhard  Lttdwa, 
Qöriits,  Mfihlw^  13. 

KL  19s,  TSt.  181 449.  Tnwfccn  SeldeiMMSge  mit 
Mteakli;  aa  Handhebel  befestTgtem  Bfigel  nnd  Blatt- 
Tldirnng.    Richard  Lüders,  Görlite,  MfihTweg  13. 

KI.  2if,  Nr.  IHO'XII.  Uohl  l^.'itstiib  für  Kessel- 
fcueruiisren  zur  Kühlung  des  Stabe*«  mittels  Wasser 
oder  Luft.    Aue;.  Müller,  Velbert,  Rlild. 

Kl.  24f,  Nr.  18i  2H3.  Sehriiprost  mit  Vorrichtung 
zum  Drehen  an  '  Einstellen  deiittellien  in  verschicdonen 
.Schräjjiagen.  Fritz  Kvertohusch,  Berlin,  Fasaneoatr.  öö. 

Kl.  31  ik  Nr.  181  40B.  (iasschmelzofen  mit  cJaem 
mit  (Üas  and  Prefalaft  xa  »peiaeadea  firoaaer  aater- 
kalb  d«r  Roatfieiia  «ine»  doppelwaodigra  Behälters. 
P.  &,  J.  Hein«,  Pferdiajm. 

KL  .'llc,  Ifr.  181 H59.  Der  Ausscheid  ung  von 
Si  lilackcii  und  Siliiiiutz  in  die  Luftoffnunti;  dienendes 
F.iiilaijcstiK'k  für  Forinkrisfin  zwiselien  der  Eiiifufs- 
uml  der  mit  seitlichim  AliUufskaniil  vcrHi  licni  n  Luft- 
öffnunjf.    Friedrich  Wilhelm  Iliiag,  Gofsnitz.  .S.  A. 

Kl.  4nh,  Nr.  181404.  Kaltkreissäge,  bei  w,  1.  für 
der  Rücken  der  Zühne  eine  runde  (lesstültung  besitzt. 
C  W.  Haas,  Kemscheid. 

KL  49e,  Nr.  181 4S8.  Bammerbir  fir  Fallwerke 
and  derffleichan  ntt  aoswadMelbttraB  Fibnngaaclinben. 
Otto  Albraclit,  Solingea. 


Dmftech«  ReiclwpiitMite. 

Kl.  49e,  Nr.  i:M)44S  vom  21.  November  1900. 
J  uBeph  .Schmita  inMfinstereifel, Seblai&nflhie. 

J'^ederHammtr. 

Der  Hammerbär  sitzt  an  Standen  <i.  wclcln-  im 
HaachinengeBtell  geführt  sind  und  drei  K>  Hi  n  r  s  t 

tragen,  die  naoheinander  durrh 
die  am  120**  gegeneinander 
venetsten  Oanmen  d$f  im 
Antriebswelle  w  cebobea  wer- 
den, am  biernaen  dnreb  die 
Federn  n  niedergeschleudert 
zu  werden.   Wird  ein  weniger 

ÜIT'VThaJfflri  llk  kräftiger  Schlag  i:*  wün'-i  ht, 
'pjall^^Hj^  so  wird  der  Daumen  U,  wt-lcher 

'  zuletzt  unter  die  zugehörige 

Rolle  r  irrcift,  auf  der  Welle  m 
seitlii'li  vt':M-li<iben,  w  dab 
der  Hämmerbar  weniger  an- 
gehoben wird. 

Die  Ihrelinnf  dar  Welk  w 
geschiebt  entweder  dtiTeb  die 
Kiemenacliohi'  i  oder  den  mit 
einer  Schaltkliukc  verbunde- 
nen Handhel>id  h  durch  Ver- 
mittlung der  Räder  xy.  Je  nach  der  Oröfse  des 
Werkstückes  kana  die  Welle  w  «af  den  Bhdeii  m  eia- 

geatellt  werden. 
XVIILm 


KL  49e,  Nr.  WIHO,  vom  Iti.  November  ltf>8. 
Caipar  Schamacber  in  Kalk  bei  Kfila  a.  Ab. 
Vorrithhaif  mir  Ht^tbangtutf  dm  ArHitttoUrnU  Hm^ 

hydrauUsehen  ArbtiUHumälimt  (Rwm,  8dtt«r$,  Loek- 

tnaichitif  V,  t.  tr.J. 

Der  überschüssige  hydniiiliM  lic  Arbeitstlrnck  für 
den  .Vrbi'itskolbpD  wird  ;iuf  "iiy  liauiiKchem  Wege  ge- 
Sdiidi-rt  .iufi:';'si--'ji  l.ri  t  mri  -.r  1  ln  -kbewegung  desselben 
dem  mit  ihm  starr  verbundenen  Kückaugkolben  sugefuhrt. 


KL  St«j  Hr.  18072«»  vea  4.  Jnai  1901.  W.  Bock 
ifl  Prinzentbal  bei  Bromberg,  ffahrbartr  Abumrf- 

icKijen  für  TrantporMm' 
der  unti  lirr/l. 

Die  beiiii-n  Lt  itroUen  r 
nnd  «  für  das  Transport- 
band 6,  welches  ati  der 
.\hwurfstello  in  üblicher 
Weise  eine  S  -  förmig 
Schleife  bildet,  sind  in 
einem  nm  Welle  a  dreb« 
und  feststellbaren  Rabmen 
1/  gelagert  Wird  der  Rab- 
men mittels  der  Kurbel 
um  etwa  4"J<'»  gnlribt 
(Stellang  '.  [.i-hsnen 
die  beiden  1  ,i  it n.ili'n  eine 
derarti^-r  Sti'llung  ein,  dafs 
das  TnuisjHirtbanil  b  sofort 
in  entgegengesetzter  Richtung  laufen  und  das  FfirdCT- 
gat  an  der  gewftnscbtea  Stelle  abwerfen  kann. 

Kl.  60  c,  Nr.  mmm,  vom  17.  Octohcr  1901. 
Dilliager  Fabrik  gelochter  Bleche.  Franz 
Migvia  9t  Ce.,  A.-O.  in   Di  Hingen  ii.  S^ar. 

Wals«  mit  getheilUn,  durch  eins 
jj^;^;:^^  aHMdu  VernehitimivmfMttAHl- 

l  „     hären  ManitJringen. 

Die  einzelnen  zweitheiligea 
Breobringe  a  6  der  Brecbwabu^fr 
besffien  anf  der  einen  Stirnseite 
eine  ringförmige  Aussparung  i/ 
und  auf  der  andern  Seite  einen 
entsprechend  gestalteten  \'i>r- 
sprnnc  v.  Sie  werden  um  fO" 
verset/t,  !uif  ilii'  W.ilze  auf- 
gesetzt nnd  ineinandergesehobeD, 
wodareh  sie  sich  anf  ihr  halten.    Soll  ein  Ring  aat- 

Sewechselt  werden,  so  branchen  sie  nar  nach  Lösen 
ea  Terseblttsaee  seitlicb  versehoben  an  werden. 


Kl.  1  b,  Nr.  LiOTXt.  Mij,  :l.  Mai  lilOl.  Museliinen 
ban- Anstalt  lluml  i  1  !•   m  Kalk  b.  Köln  a  IMi. 
SitbaetZtuatehine  mit  miujnftischir  ScheideeorriclUung. 

Hei  dieser  Setzmaschine  ist  über 
dem  Steg  a  swiscken  den  Setzsiebea 
a  und  6  ein  lieh  drebeader  Jlagnet  as 
(Elektromagnet  oder  pemiMBter 
.Magnet)  angeofdael,  der  au  den  Iber 
den  Steg  •  in  dfinner,  gleicbmiirtiiger 
Schiebt  übertretenden  Setzgnt  (lie 
magaetlaehen  nestandtheile  ausziclit  und  sie  unter  Zu- 
hülfenahme  einer  Brause  e  und  einer  Bürste  c  der 
RiBBe  r  anführt. 


KU  49  f,  Nr.  1.H1 18»,  vom  18.  April  1901. 
Christen  Phillip  Sörensen  in  Kopenhagen. 

Verfahren  enm  iMhen  von  AlHntitiium. 

l'm  .Mtiminium  leicht  und  haltbar  zu  löthen,  werden 
die  LdtiiSteüeu  auf  etwa  3iN)"  (!.  angewannt,  dann  mit 
concentrirter  Natronlaug>'  gebeizt  und  soryfiUtig  in 
Was<ier  abgewaschen.  Hierauf  erfolgt  die  Verlüthong 
in  iiblii'her  Weise,  ohne  dafs  ein  Flnl'sniittel  erforder- 
lich ist,  mit  einem  geeigneten  Weichlotb. 
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ttJatu«:  Nr.  18. 


Kl.  18b,  Hr.  180087,  vom  20.  Januar  1901. 
FrsBcia  Lonit  Saniter  in  Se&ton  Carew,  John 
Law  Smith,  Robert  Bedford  jr.  in  Eagletcliffe 
«nd  Tbe  SoathDurham  Steel  &  Iren  Co.  Limited 
in  Stockton-on-Teea  (En°:l.)-  StakMtm^Mofn, 

Idcntisrh  mit  dem  österreichischen  Pait«nteNr.€6l9; 
vgl.  „Stahl  und  Kisen"  1902  S.  523. 


Kl.  4t»P,  Nr.  1284><9, 
Tom  23.  Novemher  1900. 
Kalker  Werkzeoff- 
roascbinen-Fabrik 
Breaar,  Schumacher 
dtCo.,  in  Kalk 

b.  K«ln  a.  Rh.  Hydrau- 
Ü9ehf  Arbeilxmtt^chint  mit 
tu  Hili-kzwjukoiben  nun- 
fjehildtten  Verbin  du  n  v  <- 
ttnngen  der  (^mrhäupttr. 

Bei  dieser  Maschine 
kotnini-n  die  sonst  pc- 
hriinchlichen  Fufiningx- 
■tangen  für  die  beiden 
Qneniapter  d  nnd  x,  von 
dümen  eratan»  dm  Pmb- 
■temnel  A,  und  1etzt«reB 

d<'ii  ArVip-t';'  yliii'lt'r('tr;i:.^t, 
\\\  Kiirtlall,  und  /'..r  Kiiii- 
runt;  dii'nen  die  R'n  k/i;L'?i 
kolbenitangen  «,  deren  Cjrliuder  i  auf  der  Fundament- 
platte  /  m  den  Ambob  «  bofaatixl  aind. 


11. 21  h,  Nr.180&99,  vom  10.  April  1901.  S  o  c  i  ^  t  d 
Schneider  &  Co.  in  L e  C r e u s o t  ( Frankr.).  EUk- 
triacher  Ofen,  bei  uelchrm  dus  in  finnn  riniffiii  miyen 
Titgtl  btfindtieht  Sekmelstfut  ron  dusselbe  durrhfliffaen- 
4m  imduetiomBtMhHen  rrhiUt  wird. 

Der  ringförmige  Tiegel  a  umschlielst 
einen  Schenkel  diea  lamellirten  Eiaea» 
tahnens  6,  dermiteiner  oder  mehreren 
OalhnnKen  für  die  rotirenden  Magnete 
M  venenea  ist  Letiten  kdaaen  «nt- 
wederBIefetFornagnete  oder  p^maaente 
Mapiete  sein;  sie  findern  hri  ihrer 
Drehunir  Zalil  und  Riclitun^;  der  den  Rahmen  b  <iurcli- 
(iiefsenden  Kraftlini'  ii,  «mltirrli  in  dem  stroiiilfiti  ii  ]*  n 
Schmelzsnit  Inilnitiorisstronie  hcrvDrsrebrarht  ».riit:!, 
die  das'-t-lln'  crliitzpn. 

Zur  leichteren  Entleerung  wird  der  Ofen  zweck- 
mäfsig  auf  DrehaapÜgn  •  nnd  vorae  beb-  nnd  aenkbar 
gelagert 


Kl.  40g,  Nr.  imSSTi,  ▼on  ST.Jnli  1901.  Job. 

Carl  Zensfs  in  Kemscheirt-Haddenbarh  nnd 
Kmil    Krenzier  in   Barmen.  Hnnpelhanmaxchinf.. 

Mittels  dieser  llaspflliiuinuisi  hine  können  Haspeln 
beliebiger  Form  mit  in  aufeinander  folgenden,  in  der 
(^iiere  j,'epeneina!ider  versetzter  Längsreiben  ffehauenen 
Zähnen  hergestellt  werden.  Der  Werkstückträger  ist 
gleichzeitig  um  >eine  {.Hng^nchi^e  drehbar  nnd  in  seiner 
Lingsriehtung  hin  und  her  verschiebbar,  aowie  ancb 
qner  veratelibar  und  zwar  derartig,  dafa  «r  bei  jedem 
Ricbtangswechsel  nur  Eraialang  f^pwainandar  v«r- 
*efzter  Zahnlüngsreihea  nnr  am  ein  Brnehthefl  der 
Ziihntheiluni;  verschoben  wird,  inul  ih\(s  rr  ln-ini  Hanen 
von  ehenfliicliipMi  Raspeln  iiiif  i-ineiij  t^uer>rhlitten 
um  den  Abstand  der  Zahnreilu  n  <|iii  r  rmw  Wcrkstiirk 
verschoben  wird,  während  er  bei  der  Herstellung; 
;jt'wöll>fer  Raspeln  eine  entsprechende  Winkeldrehung 
erfuhrt.  Dur«  !)  Benutzung  geeignet  gestalteter  Scha- 
blonen kann  <len  Zahnllngareibmt  ein  baliabiger  Ver- 
lauf gegeben  werden. 


vom  4.  Dcccmbcr  1900. 
in  Berlin.  Om/Sc 


Kl.  81c,  Mr.  12»61». 

Budde  &  (toehde,  G.  m.  d.  H., 
maschint  mit  zwangläufiger  Btwtgung  dtr  FormtkeHs. 

Von  den  beiden  FonnaBbilften  b  nnd  d  iat  die 
eine  {b)  in  dam  MaaehäneBgeatell  a  tun  Zapfen  e  drehbar 

gelagert,  so  dafs  sie, 
wagerecht  gerich- 
tet, das  Einlegen 
des  Kerue.s  gestat- 
tet, zum  Auswerfen 
des  fertigen  Gufs- 
itückes  umgedreht, 
■owie  mit  der  obe- 
ren Formenhälfte  4 
in  aenkreohte  Lage 
nm  Oiefsen  ge- 
brachtwerden  kann. 
Die  obere  Furtin-n- 
hälfte  d  ist  mittels 

Drelizai)fen  z  in 
eitlem  Hebel  e  kb- 
lagert,  der  um  die 
Rolle  f  drehbar  ist 
und  auf  einer  Fiih- 
mngamaaehlnaJtein 
Lan&swiditftrigt. 
MittelB  der  Hand- 
habe/wird die  olii-rc 
Formenliällte  </  mif 
liic  untere  b  liernlt- 
gedriickt  und  beide  dann  um  90°  i^edreht.  Hierdurch 
hebt  sich  da.s  andere  Ende  des  Hebels  e,  das  Gewicht  i 
lauft  auf  seiner  Schiene  k  nach  unten  nnd  hUt  beide 
FomenhIlfteB  elastiaeb  verriafslt 

Kl.  Me,  Kr.  188188.  Tom  18.  Hin  1901.  La 
SaaiAtA  anonyme  deConstmction  dn  Tonr- 
naisife  in  Tonrnai  (Belgien).  Bokrmühlt  mU  mtkf 

(h'  ih  /rr  Trommel  gotci*  müt  e»HtraUm  KUf  WKd  Aw^ 

gant/  lits  Mahlgutes. 

Das  Mahlr  ihr  ili  r  zum  Feinmahlen  von  Kohlen, 
Kalk  u.  8.  w.  dienenden  Rohrmühle  ist  aus  mehreren 


Hohlkegelsttlmpfen  h  i  k  so  zusammenjjfesetxt,  dafs  die 
einielnen  Stümpfe  nach  dem  Eintrag-Rnde  hin  gelegene 
Taaeban  bilden.  Diese  nehmen  das  Mahlgut  so  lange 
auf  tmd  aelara  es  der  Wirkung  der  Mahlkörper  (Kugeln) 
80  lange  ana,  bis  dasselbe  einen  derartigen  Feinheits- 
grad nnd  damit  eine  solche  Leichtigkeit  erhalten  bat, 
daTa  es  an  die  Oberfläche  des  Mahluutes  gelangt  und 
nach  dem  ,\tistrag-Knde  weiter  beturdert  wird. 

Kl.  40b,  Nr.  181517,  vom  12.  Febnmr  1901. 
Walter  Rubel  in  Berlin.  Verfahren  zur  ErhlSimt 
dtr  üähigkeit,  Dichfe  und  Fettigkeit  des  AlumiHtufim. 

Dem  Aluminium  werden  4  bis  Tj»  Phosphor  zu- 
maetat  Derartifea  Alomininm  eoU  grofte  Dichte  und 
Zihigkeit  beaitaen,  «eharfc  Ofiaa  «ifaSea  nnd  hddistena 
1  bis  1,5  >  Schwindnn^  beaitien.  Saina  Neigomc,  n 
oxydiron,  soll  gering  sein. 

Kl.  81  r,  Nr,  18102S,  vom  27.  Juni  1899.  .John 
Illingwoi  tli  in  Newark  (V.  St.  A.).  yurriektu^g 
zum  Zutammtnpret»en  von  GußbUkktn  miUtlt  twitekt» 
Formwomd  und  watorriiirfiiw  Ouflbtock 


Keiles. 

ldenti>  ii  mit  dem  amerik.  Patente  Nr.  844918| 
vergl.  «Stahl  und  Eiaea«  1901  8. 47& 
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Kl.  Ib,  Nr.  180684.  vom  O.Janur  IMWL  Clsresee 
Qnintard  Payno  in  Kew  York.  Elektromat/netüiefur 
Snteheidtr. 

Daa  Aiifbtnitmii»gvt«iid  dnreb  Flttinmg»bi««h»/>A 
magiMtitehtBFUde  ngefBbrt.  welehn  swiflenra 

«wei  ElektrorangtiHfin  a 
und  fc.  von  denen  Ji'r  eine 
der  Anker  A*-^  anil<irn  sein 
kann,  gfibiMet  wird.  Die 

feststehenden  Elektro- 
mairnete  siad  von  sich 
drelieiiden  (^lindern « nnd 
li  onigeben,  von  welchen 
der  eine  (c)  mit  keilför- 
migen Zlbnen  ▼«mben 
i«t  DieMr  wird  dareb 
Induution  iiiimcr  mir  an 
dem  i.oTiiik'  'las  riiiii^ne- 
tisehe  KeM  ]iiis>irciiilen 
Theile  erreget  und  «ieht.  dort  ans  dem  <Tiitc  die  lua^e- 
tiscben  BestJimltheile  aus,  <lie  er  hei  seiner  Ent- 
magoetiBimng  im  weiteren  VerUnfe  der  Drehons  ge- 
sondert von  un  nicikt  nagnvtiiirbiren  QsnaigtbencbeB 
fallen  lifst.  

Kl.  10a,  Nr.  180«02,  vom  13.  Nt.vetnl.cr  1900- 
Kuhn  &  ('ie.  in  Bruch  i.  West  f.  Vurrichlung 
zur  Regelutxj  der  (lc»chuiriäi<ik(i(  der  ruckweiM  Wr- 
hetugten  Wagen  von  KoMenstampfmaMhinen. 

Die  Welle  a,  welche  mit 
einem  Sperrklinkenio^etriebe  h  t 
versehen  ist  und  von  der  Welle  u> 
abMtaweite  sedrebt  wiid,  ist  mit 
d«r  swdten  wij^aehM  b  durch 
«ine  endlose  Kette  mbuden, 
deren  Spannung  durch  das  Stell- 
rad »■  rreregelt  werden  kann.  Soll 
der  Wapen  nur  eine  geringe  Fort- 
lie«'e;;unir  erhalten,  so  wird  die 
Kett«  k  \um  gctipauut.  Hier- 
durch wird  die  zweite  Achse  b 
bei  der  Drebnng  der  Welle  a 
nicht  sofort  mitgenommen,  sondiira  «Nt  dann,  wenn  i^ie 
dnrcb  den  Ing  dw  Sfibdbe  «  nugetpaant  worden  ist. 
1>a  vm  die  Beftnmg  der  Rider  der  Vorderaebse  a  snr 
Vorwiirtslx'wegiing  des  Wagens  nicht  genügt,  so  wird 
dieser  immer  erat  dann  fortbewegt,  wenn  beide  Achsen  a 
nnd  *  angetrieben  werden. 


Kl.  Mr.  tS04tt,   vom   3.  Jnni  189». 

B.  von  M itslnff  in  Uro fs- Lichterfelde.  Vor- 
riektung  tum  Lochen  von  Metail- 
hlßrke»  in  einer  gUhttlt»»  koni- 

fichfti  KapKtl.  ' 

Der  T.W  loehetide  Metallblock^ 
wird  in  eine  nieU  nach  oben  ver- 
jüngende zweitheilige  Kapsel  h 
eingesetzt  nnd  mit  dieser  von 
nnten  in  eine  feststehende  Ma- 
trise  f  «ingeffibft,  die  Kapael  and 
Bloek  eeatrirt  ^brend  des 
Lochens  durch  den  Stemoel  a 
wird  die  Kapsel  von  unten  uurch 
einen  Riegel  oder  durch  den  Kolnen  m  einer  hydran- 
liaeben  Preaae,  Schrauben-  oder  Hebelauordnang 
gSfHtlt.   

Kl.  71»,  Kr.  vom  18.  Juni  190Q.  Edwin 

Hancox  in  Stockton-on-Tees  (Eng).).  Matehin» 
zur  HertUUung  von  Hokrtn  aue  Blech  mit  zwei  SeMirfk- 
afniftn. 

Hei  dieser  Maschine  znr  Hersfi  lltinir  von  Kohren 
aus  zwei  halbkreisförmig  geliof^enen,  »m  den  Kitnten 
venUcktea  Blecbeo  darvh  zwei  H -förmig  gestaltete 


SrhliersstangcD  erfolgt  sowohl  die  Bewegung  der  Werk- 
zeuge (Prefsstempel)  als  auch  die  «bsatsweiM  Weiter- 
»chiebung  des  Rohres  selbsttliiitig,  wobei  die  Ueber- 
•chreitung  einaa  oeviuen  MaximalprebdraelMa  der 
WerkMDge  dnroh  nvdranliaebe  Pttflbr  vwbindeit  wird, 
um  bei  ungleichen  Materiabtirken  avftretende  an  grofso 
Beananmchungen  der  MaseYifnentheile  n  verbMen.  Das 
I  Getrieoe  zur  absataw  eisen      wei^iuii:  eines  das  Rohr 
I  tragenden  Sehlitten«  hut  t<idten  <i;iiii;,  um  jede  Bewegnng 
.  dl'-    SJilittetis    wiihreud    des    Zusaiüiaeiipressens  der 
'  Sehliefsstangen  um  die  verdickten  Kanten  der  Uleche 
I  ansznschliefsen.   Die  im  Innern  des  Rohres  auf  einem 
Dorn  angeordneten  Prefsstempel,  denen  gegenüber  auf 
der  Aufsenseite  des  Rohres  sicli  gleichfalls  I^refsstempel 
befinden,  werden  beim  Einaohieben  eini»  Stang»  dnrcb 
Hebel  anieinander  getrieben  nnd  beim  Herausateben 
der  Stange  durch  Fevern  wieder  in  ibre  arBprUiigliclie 
I^age  zurückgezogen.    Die  die  änfseren  Prefs8t«mpol 
tragenden  Schlitten  werden  dinrh  in  \  erschiebbaren 
Lagern  laufende  Wellen  in  hin  umi  her  ^'ehende  Be- 
j  wegnng  versetzt,  um  den  Druck  diT  Werkzeu;;e  auf  die 
I  Wi  llenlager  zu  vermeiden.  Die  Pierhstempel  sind  gegen 
Rrdheri  hydraulischer  Cjiiniier  L;el.it:ert  und  tibertragen 
den  Prefsdruck  auf  das  Maschinengvstell,  weichen  da- 
!  gegen  bei  Ueberschreitung  eines  iiestimniten  Druckes 
infolge  nngleieher  Wanditiirk«  des  Bobrea  aortlek. 


KL  10b,  Nr.  vom 
1. September ÜKX).  H.B.  Seifsen- 
sohmidt  in  Plettenberg  i.  W. 
KUtmi^ftmdun   f9r  SitetAtthm- 

Die  im  Querschnitt  annibemd 
J.- förmig  gestalteten  Plätfehen  a 
besit/en  i^ntsiirei  hend  vorgelioKene 
Befestiguüg.-laitpen.  Sie  werden 
von  unten  so  durch  die  Schwellen- 
löcher gesteckt,  dafs  sie  die 
Scbienenfufsründer  möglichst  eng 
umschliefgen,  und  dann  mittels  eines 
zwcischenkligen  Stempels  <  in 
kaltem  Zostaade  fest  anf  den 
Schieofnftifi  snfgeprerst 


Kl.  81b,  Mr.  180947»  vom  14.  October  1900. 
Joseph  0irlot  in  Jan  et  (Frankreieb).  Verfthntu 
imd  rwridOtutg  cur  Bifälnimf  Mn  Äfh^tMMttn  im 

elekirolytiaehen  Bade. 

Bei  dein  elektrvdytischen  Sc hwcifsverfahren  von 
Lfttrran<;e  und  Hiihi,  liiit  sich  ergeben,  dafs  zwar  die 
i«iir''t'ren  Tlieile  des  W'erkstuekes  sil  Ii  >ehnrU  .stark 
erhitzen,  hingegen  die  inneren  Tiieile  dessellien  ver- 

hältnifsmäfsig  kalt  ))lel- 
ben.  Dieser  Uebelstand 
soll  gemäfs  dem  neuen 
VerfaT  iren  dadurch  ver- 
mieden werden,  dafs  dem 
Werkstück  eine  nnunter- 
broeben  gleicbmafsige, 
z.  B.  rotirende,  Bewegung 
i'rtlioilt  wird,  wodurch  der 
zu  erhitzende  Theil  des- 
selben si<  h  hal  1  im  B.ide  befindet  und  erhitxt  wird 
und  dann  wieder  aus  dem  Haile  herausk"innit  und 
die  starke  Erhitzung  seiner  libertluche  an  die  inneren 
Tbeile  abgeben  kann. 

In  dem  den  Elektrolyten  enthaltenden  Troge  M, 
der  mit  dem  einen  Pol  des  Stromerzeugers  verbanden 
ist,  befinden  sieb  anf  einem  Rahmen  r  Rollen  *  ans 
nirht  leitendem  StolT,  denen  von  aaßi«n  Drehbewegung 
ertheilt  wird.  Auf  diese  wird  das  Werkstück  t  gelegt 
und  somit  gleichfallti  gedreht,  wobei  die  mit  der  andern 
l'idkleniiiie  \i'iliundiMieii  Rollen  u  auf  das  Werkstiiek  t 
niedergetlruckt  werden  und  den  Stromkreis  schliefsen. 


Digitized  by  Google 


1016  SUbl  und  EfaNO. 


U.  Jabrg.  Nr.  18. 


Kl.  7a,  Kr.  129703.  vom  12.  Nnvemln  r  \HW. 
Otto  Kiattft  in  Düsseldorf.  Ytr{ain&»  umd  W<äji- 
tcerk  »ur   Htnltllmf  M»  AVmllMtfiwili  l>dMf»Wli 

Röhren  u.  ättyi. 

Zur  Verringcrnng  des  znm  Auswalzen  vuu  IKilil- 
körpern  erforderlich tn  Walzdruckes,  der  erf&hriui£S- 
KeniöDi  iaf<dge  Fehk-us  eines  geeigneten  AnKriffspiinkliN 


doppelt  10  giol«  wia 


moli,  u>  baiiB  Walsen  tob 
PlitteSi  nwi  der  Bohlköroera 
vor  Minor  Aafwettnog  im  Blech- 
wsUwerki^  auf  seiner  Anfsen- 

oder  IniKMist'itc  oder  auf  beiden 
mit  eiuer  n.ler  mehreren  Liings- 
nnthen  n  verselu-n.  Die*'  mt- 
dünnen  an  der  betretienden 
Stelle  daa  Material  bis  auf  den 
gt-wQnsrhten  Querschnitt  und 
schaffen,  indem  sie  den  Angriff 
der  Walzen  erieiehtenii,  Iab- 
Ikhe  güDNtig«  YerhUtaiiM  vi» 
beim  Walzen  von  Platten. 

l'm  den  Walzdmck  rnnei 
regeln  zu  können ,  sinu  die 
Lager  der  Druck  gebenden 
Wal/i-ii  hfiikriM-lit  viTsrliiiblar  angeordnet,  und  der 
Vorschub  dersellien  wird  durch  mit  «■iitHfirccUenden 
Flächen  der  Lager  zusammenwirkende,  durch  geeignete 
Oetriebe  von  Hand  oder  selbetthätig  in  wagerechter 
4Mler  MiikreclifearRifllitangAbetallb&re  Kelle  Jrbagrrafk 


Kl.  t  b,  Nr.  KMOIUI,  vom  17.  August  1900.  Thomas 
Alva  K. Ii  SM  II  in  L 1  e  w  e  11  v  n  -  T  n  r  k  i  V.  St.  A.), 
iia'lHftixrhfr  h'rzichridfr. 

Ui<-  Eitiii'iiing  l'etrirt'f  fine  Vi-rln^senin;;  an  solchen 
magnetischen  Kiv'icheiiiern,  bei  wililiin  daa  Auf- 
bereitungi^g'it  unmittelbar  auf  die  f:in('it,'te  Oberfläche 
des  oberen,  von  zwei  mit  ihren  Zuscharfungen  einander 
smgekelirten  Magne^olen  aufgegeben  wird,  und  besteht 
darin,  däb  die  obere  Polacbneide  a  über  die  nntere 

Solueide  b  biaantragt. 
Beide  SelneideB  liegen 
somit  in  zwei  verschie- 
deneu senkrechten  Ebe- 
nen, zwischen  denen 
unterhalb  d<r  unteren 
S«  lineidü  b  eine  Seheide- 
wand c  eingebaut  ist. 

Das  Gut  wird  auf  die 
obere  Seite  des  oberen 
Poles  a  aufgegeben.  Die 
uchtmagnetieebeitTbeU- 
eben  stSnen  von  hier 
nnmittelbnr  ab  unil  fallen 
anf  die  linke  Seite  der 
Sctii  i'le»  and  c,  die  mag- 
netihclu^n  <temengtlieil- 
chen  werilen  hingegen 
festgehalten,  durch  die  nachdrängenden  Theilcheu  je- 
doch zur  unteren  l'olschneide  b  weiter  gedrängt,  also 
•nf  die  andere  Seite  der  Scheidewand  c  befördert,  wo- 
selbst eie  echUeblich  gleichfalls  abfallen. 

Diese  Vorrichtung  kann  in  metareren  liegen  äber- 
einander  aufgestellt  werden,  Ott  aoo  dOB  AnfboreitttDgi» 

fut  verschi<  >)<  iir  Sorten  von  vataehiodenor  mignotttcbiBr 
irregbarkeit  uuüzuzieheu. 


Kl.  7b,  Nr.  ia(»«t4,  \nni  2».  Marz  l'Htl.  Alberl 
Hamilton  Emory  iu  Stamford  (V.  St.  A.).  Ver- 
fahr»H  «NM  ZvaammmfOgtn  d*r  einander  umffebtmdm 
W<m4im9tm  «M*«e  wuhnptmdia«»  Otadtatmvhrm. 

Da«  Verfabren  beetebt  darin,  da£i  entweder  da« 
ändere  Robr  (Hantel)  dnroh  Flnaaigkaitadnudt  vorüber- 
gebend  erweitert  oder  das  einsoMutebendo  itobv  vor» 


ülii-rgi'Iie.nd  in  »eiueni  Durt:hiiie*»er  verkleiaart  wird. 
Ini  crsttTi-n  Falle  prefst  man  eine  dünne  Flüsisigkeits- 
srhiclit  /-.vis;  Ii.  II  (hi'i  iufsere  R«hr  und  einen  geeig- 
neten, in  tjeineni  Innern  angeordneten  Körper.  Im 
zweiten  Falle  wird  das  zusammenznpresaende  Rohr 
von  einem  Cylinder  oder  einer  ähnlich  gestalteten 
HfÜle  umgeben  und  in  den  zwischen  ihnen  veibleibeo- 
den  Zwiachenraun  eine  flftiaigkeit  eingefwalM. 

Um  die  YectboilnBg  der  letataren  ra  oMeblani, 
wird  in  der  Aofsenfllcbe  de«  inneren  Rohres  oder  in 
der  Innenfläche  des  infseren  Rohres  oder  in  beiden 
vor  dem  Einschieben  eine  sr  lirii  ib-  ijf;>rinij^  vt^rlaufeüite 
Nnth  hergestellt.  |)ie  einander  lit-ruht  mi'ien  Ivilir- 
tlächen  sind  so  .iii^v''  '''ildet,  dafs  th-r  Dui rliinrf.-('r  di-r 
Rohre  entweder  allmählich  oder  abnatzweise  abninunt, 
80  dafs  ein  tbeilweises  Zusammenschieben  der  Rohre 
schon  vur  Anwendung  des  FlUssigkeitsdmckes  statt- 
linden kann,  um  die  Druckliüssigkeit  zwischen  die 
beiden  ineinander  zu  schiebenden  Rubre,  welobe  aa 
dem  Enden  dnnA  geeignet«  Pnoknagen  .  abgedioblal 
■iod,  eiunfibrein. 


K1.7b,  Jir.  l:M)7!5.  vom  «<>  Mar/  \W)9.  Berliner 

PeindrnhtWerke.  I..  m.  ii,  H  ,  m  Hrrlin.  Ffindraht- 
Ziehmaschine  mit  KühlftüMti/k-eU  für 
die  Zi*haUint  wtd  den  Draht. 

Die  Ziehrollen  2  sind  aufserhalb 
de«  Kühlbehälters  k  in  zwei  Reihen 
«Dfleeidnet  Der  Draht  wird  doreb 
LeitroUen  l  dnrob  d«n  BohiUor  ^ 
fnhrt,  in  d«B  «iob  di«  Ziebatame 

befinden. 

Durch  (lir.i  Anordnung  werden 
einerseits  Dirliiungen  für  aen  Draht 
am  Kühllii  liiilter  iihcrtiussig  und,  da  .sich  die  Ziehrollen 
auXserhalb  desselben  befinden,  ein  (ileiten  des  Drabtei 
«nf  letaleren  verbatet 


KLMe,  Nr.  UMM,  von  Sa  April  1901.  P«nl 
Hilebiea  In  KSln  a.  Rb.  Oatenruffer. 

Unter  dem  Roste  b  sind  zwei  über- 
I    einander  liegende  Wasserbeliiilter  r  und 
^  '        (/  vnri^eseheii.  über  welche  liii    1  Uterluft 
streii  ht    und    den    sich  entwickelnden 
Wasserdoniiif  mit  sich  führt,  durch  den 
das  Entstehen  und  Festbacken  von  Schlacke 
verhindert  werden  soll,  indem  statt  dieser 
granulirte  Asche  gebildet  wird.  Der  untere 
Wasserbehälter  ist  durch  in  das  Wasser 
taochgnde  Sebeidewknde  s  in  drei  «- 
trennt«  vnd  an  einem  Ende  ndteinanaer 
in  Verbindung  stehende  Kaniile  gi  thi  ilt. 
Die  bei  m  rintretemle  Verbrennungslutt 
durchstreit  ht  zunächst  d'  r.  m  t'li n-ii  Kanal 
^^i^lJZn    des  nnti-rm  Wasserküstias.  passirt  dann 
■■■■ni    die  beulen  äiiNeren  K;inäle  desselben  und 
zieht  aus  diesen  durch  mit  «inatellbaren 
Schiebern  versehene  Qeffnoagen  o  ilb«r  d«B  oberen 
WaaaerbebiUter  4  zun  Boet  *u 


Kl.  18b,  Nr.  180688,  vom  18.  Mai  1901,  Znsati 

zu  \r.  L-M)«>s7.  F  run  c  i  s  I,  o  u  i  s  Snniler  iu  Seaton 
Carew,  .lohn  Law  Smith,  Hilbert  Bedford  jr. 
in  E.i t:l <■  1  i  f t e  nnd  The  Soutli  nnrhum  Steel 
\  I  r o n  ( ' o.  Limited  in  .S t « c k t o n •  o n ■  T ü e 8  ( E n g  1. ). 
StahlaehmeJutfen . 

Der  Ofen  des  Uauptpatentes  ist  dahin  verbessert, 
dafs  die  Dämme  6  zwischen  den  einzelnen  llerd- 
abtbeilnngen  in  ihrem  oberen  Tbetle  mit  Einschnitten 
venaben  aiad,  dnreb  weleb«  aar  dna  Metall,  nicht 
aber  sugleieb  auch  die  Schlndu  in  di«  nntese  Ab» 
tbiälnag  d«s  Uerdes  abfliefien  kann. 


Digitized  by  Google 


15.  September  1902. 


StoHtHtOui. 


suhl  und  Eisen.  1017 


Staiistisches. 
Einfuhr  und  Austahr  des  Deutschen  Reiehee. 


1.  Jftnu&r 

kia   ai  lull 
IIS   91.  JUll 

1.  lanutr 

M>  ai  lull 
BIS  31.  Jmi 

1  1802 

itn 

1962 

BrMt 

1 

1 

1  t 

t 

t 

Eiienerze,  stark  eiaenluilli^e  Converterschlacken 

1 537  9iC 

2  182  179 

1  389  917 

•    1  (m  r>i7 

Scblücken  von  £nen,  Schlackeu-Fibce,  'Wolle  .  . 
nwll^fTT1fW^^Tf^f^*)  fannlilMi(TlMiiBM|ihoqihfttinÄl) 

438  4yy 

494  4()5 

18  103 

11434 

69159 

108192 

74980 

Rohetürn  Afifllle  und  HalllttriMtoi 

21  893 

17973 

58  877 

110  721 

189640 

90073 

67  938 

162  667 

933 

640 

62  941 

814610 

Robeüeo,  Abßlle  u.  Halbfabricate  siuaiomeu 

IKQ  7!>fi 

KR?  99K 

fMrIwte  irle  Pa^onelMa,  8«Uwi«b,  KUdto 

382 

114 

1 96  9';:^ 

120903 

10 

13 

18  1(13 

23  7:i:> 

lOB 

6 

5185 

3114 

18» 

100 

94600 

183852 

Sdkutiedbves  Elisen  in  St&ben  etc.,  Radkraos-, 

11897 

18786 

164884 

t02S7O 

Platten  uii<]  Rkcbe  ans  schtniedlMMn  Eban,  roh 

1338 

1 170 

136177 

151864 

1  488 

1  OOn 

4  194 

5711 

D  •l<>s 

o  Ins 

74 

1  !>• 

4p  ZOl 

ob  Uv4 

Inn 

im  nie 

FafOneisen,  Schienen,  Bleche  u.  s.  w.  im  ftnUll 

26686 

28190 

754884 

980661 

WwUl  fr999  JUaWBUMrvn» 

It  106 

5877 

15778 

18899 

3H0 

337 

3  0441 

8859 

«31 

74a 

466 

649 

812 

40 

4  Kü 

5  113 

106 

%i 

1  HJSl 

1  894 

LiMn,  ZU  grob.Ma-4rhiiicnilieil.ete.rolivairg«M!bmiM. 

68 

49 

1  Uli 

1  406 

O  lU 

o.i  1 

2«'  *  lUo 

4 

3 

2i4 

8670 

7  763 

15  697 

28166 

wroDe  Eisen  fiiuirea : 

■ 

Grobe  Ei-^fMi «aar  .  n.  abgeschl.,  jrefirn.,  verzinkt  etc. 

78V7 

471f 

60079 

06  152 

M«wer  zum  Haiuiwerks-  oder  bäualicben  Gebraoeb, 

147 

143 

— ■ 

— 

198 

IUI 

10385 

Ilö^ 

■              a  a#AB                  J-»        •  ü  ■                   a  A. 

ubmwhlifllHi,  gefirniCtt,  vtninkl  «  »  .  . 

a  ■                              ■                     a    aas*  • 

2595 
slV 

2694 

32679 

40806 

1 

1 

Scneereu  und  andere  ScIineidewerkzeDge'  .... 

97 

106 

Werkzeuge,  eiaerne,  nicht  besonders  genannt   .  . 

I9y 

171 

1  714 

1  620 

Geschosse  auf  teliiMadb.EiMii,  nicht  weit  bearbeitet 

55 

231 

4i 

18 

31  H55 

33  958 

Geschosse  ohne  Rleimilnt«'],  wt  iier  beiirbeitot  •  . 

64 

0 

6 

43 

Schnoben,  Schraubbokon  -t  ■  

180 

löt 

1026 

1586 

I'elne  l.i.nt  uvtarii  en; 

Gul'swaareii  

389 

309 

4  VH 

4  315 

849 

811 

10  908 

10884 

Nähmaschinen  ohne  Gesteil  etr-  

993 

903 

3268 

8302 

Fahrräder  aus  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbiiuiuitg 

mit   Antriebsmascbinen ;    Fahrradtheile  auCser 

1 

Antriebeiaeechioen  nnd  Tbellen  von  solchen 

176 

1  J75  1 

1669 

ftimMKt  «n*  eckaBiedbefeni  Wmm  in  Vcrbindtnqr 

mit  Antriebemaechinen  (MoUMfhhirAder)   .  .  . 

II 

12  ' 

5 

*  AoiAihr  nnter  «lieHennMNn  bimI  Scbneidewerlueii{en,  feine,  »ufaer  cbinirg.  IneUrumenteu*. 
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llJahfff.  Nr.  18. 


■ 

1.  Januar  Ms  31.  lull 

1.  Jmuar  bi*  81.  Juli 

IWl 

1808 

1881 

18M 

t 

t 

t 

t 

Portsetzung. 

Hesserwaaren  und  Schneidewtrknoge^  fdlM,  tili 

her 

b6  > 

54 

8631 

3  601 

68  , 

69 

SO 

36 

Gewehre  Wr  Kriegszwecke   . 

•  • 

85 

8 

863 

180 

Jagd-  und  Luxusgewehre,  Gewehrlheile  .  .  . 

76  1 

78 

66 

89 
761 

Näh-,  Strick-,  Stopfnadehi,  Nähmaschinennadeln  . 

fi  ' 

6 

65() 

07 

66 

88 

Ü3 

19 

460 

468 

EiMnwtaran  Im  funeo 

37617 

88088 

846894 

878481 

Hasektmas 

1 GUD 

1  U7d 

n  fco 

9  Odo 

13  163 

Molonrigeo,  zum  Pahren  auf  Schienengeic-i<ten 

48 

Iii 

.  381 

406 

-       nicbt  zum  Fahren   auf  Schieneu- 

geleisen:  Personenwagen  ,  «  . 

■  « 

138 

SiS 

888 

881 

80 

13 

59 

88 

Dampfkeawl  mit  Rohren  

67 

«AM 

1  738 

8849 

4« 

39 

1  21-1 

1  878 

Nähmaschinen  mit  Geslcll,  überwieg,  aus  Gufseisen 

+  2^9 

+  5+3 

Deqgi.  Oberwiagend  aus  acbiDiedbarMii  Biani 

*  • 

- 

^™ 

Andere  Maschinen  und  MaMUBABlhellet 

88  411 

14801 

6880 

7470 

Brauerei*  und  BrennereigeriÜie  (Maschinen) 

•  • 

95 

60 

1  S«8 

1784 

un 

480 

3  362 

3  759 

1  515 

903 

7  33» 

7  211 

5  188 

3  25+ 

8767 

2  558 

2  138 

2011 

4216 

+  777 

1  'M)l 

1578 

10  1+5 

11  817 

Maschinen  für  HoizstolT-  und  Papierfabricaüoii 

187 

7+ 

3  034 

+  21Ü 

1  215 

+  974 

10  285 

lli6 

49 

«79 

1  VOM 

1 ISK 

t  UA 
■  Mv 

488 

SSO 

8914 

3006 

67 

86 

155 

'J53 

OäW 

ool 

U7  1 
VI  M 

!  2ti«i 

135 

8  714 

44) 

H 

125 

16+ 

Maschinen  zum  I)arehaebiieid«ii  und  Darehlocben 

Vit 

ÖD* 

4s<.( 

1  859 

5  22t 

Andere  Ma<r|iiiien  zu  iiiduslriellen  Zwecken  . 

•  « 

7  5*7 

3  962 

51  y!^f> 

29  699 

2  03S 

€39 

35  254 

22  33.', 

S4  962 

7S  469 

-              »            m   »ekmi4dbarem  Kini-n 

:>  n>i 

Jii  4  IS 

n                »              m    muhr.tUMdl.  Mrt  a 

1  i 
-,  1  i 

'.  1 . ; 

MaachiiMD  und  Masfihinenthattt  im  gaoMo  . 

60618 

83  687 

186-168 

188 188 

80 

61 

810 

817 

Aad«re  PUn1«itoi 

t2G 

1+3 

8868 

6661 

Andere  Wagen  und  Schlitten  

139 

161 

80 

70 

Dampf-Sceschiffc,  aoageiunnneD  die  von  Holz 

JA 

u 

10 

8 

14 

8 

Segel-Seeectaiffe.  aoflgenommen  die  von  Holz 

'  CS 

6 

6 

8 

7 

Schiffe  fflr  die  Binnenschifnihrt,  ausgenommen 

VJ 

(Jifi  von  Hnlz  

40 

SO 

48 

88 

Zusanuneu,  oliiie  Erze,  doch  einschl.  Inslrumeote 

340181 

817 148 

1861098 

18UT68 
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Berichte  über  Yenamniliniii^ii  ans  FachTereineii. 


Iron  and  Steel  Institute. 
(IIerb«tverMuninlaa2  «n  3.  and  4.  September  1902 

Znoi  zweitenmal  trat  am  Mittwoch,  den  8.  Sep- 
tember, (las  British  Tron  and  Steel  Institute  iiiif  iloatschem 
BodeD  und  zwur  w iederntn,  wie  liei  Gelti,'enheit  der 
Rheinisch-WcKtfiilisi  tien  Ausstellun«^  des  Jahres  1880,  in 
Düsseldorf  zu  einer  üerbstversammlau^  zusammen. 
Zu  der  Tagung  waren  die  Theilnehmer  mit  ihren  Damen 
in  der  Anzahl  von  etwa  sechshundert  erschienen,  damnter 
zahlreiche  Mitglieder  ans  Deutschland^  Frankreich, 
Behpen,  Spanien,  Oeeterreidi- Ungarn,  Skandinavien, 
ItaßeB  «ni  Nordanerika.  Der  reiehgeeehmllekte  Kaiser- 
■aal  der  St&dtischon  Tonhall«,  der  in  diesem  Sommer 
so  manche  bedeutsame  VersamralunK  ^resehen,  beher- 
bergte auch  diese.  Tni  10  Uhr  vefNamnielten  sieh  die 
Theilnehmer,  umi  der  Präsident  des  Instituts,  Mr. 
William  Whitwell.  üliernahni,  umgeben  von  seinen 
Vieepräsidenten  uml  liathsmitgliedern  sowie  von  den 
Mitgliedern  des  Düsseldorfer  Empfangsausschusses, 
unter  den  in  enjrlis'ehen  Versammlungen  üblichen  Bei- 
f»llsbezeugunj;en  deu  Vorsitz.  Niiehdem  der  Seeretür 
das  Inetitatea  Mr.  B.  H.  Brongb  dae  Protokoll  der 
teilten  Venammlang  verlann  hatte,  bielt  Hr.  Re> 
gierungBprHsident  v.  Hollenffer  eine  BegrAfnings- 
ansprache,  in  welcher  er  die  Hitglieder  des  Iron  and 
Steel  Institut-'  willkomnien  hiefs  und  auFfiit;r"i ,  dals 
dieser  Verein  nllin  ihlirh  die  Hedeutunff  einer  inter- 
nationalen li  it!  gewonnen  haKie.  in  welcher 
■ich  hcrvorragenili  M  iiiier  der  Wisseuseliaft  und  der 
Praxis  die  Hände  ti  jlu  n  und  ihr  Wissen  und  Können 
in  den  Dienst  der  ta.sen-  und  Stahlindustrie  »teilen, 
einer  Indtutrie,  wie  der  R«-dner  unter  lebhaftem  Beifall 
betonte,  welche  einer  der  QmdneaMr  der  wirthaehaft- 
Hchen  CnKnr  eines  Landet  iat  Bedner  aeUob  mit 
dem  Wunsche,  dab  der  Gang  der  Verhandlangen  für 
alle  Theilnehmer  nnd  für  die  im  friedlichen  Wett- 
liewerh  stehenden  Inilustricn  der  betbeiligten  Länder 
Sedeibücho  Erfolge  zeitiijeii  miiffe.  Die  Hegrüfsung«- 
r.'iif'  im  N'imien  der  Stadt  Diissel  li  i :  li:rlt  der  Hr.  Bei- 
geordnete Feistel,  welcher  an  den  iruin  ren  Beisuch  des 
Iron  nnd  Steel  Institute  erinnerte  und  die  seitdem  ein- 
getretene müchtige  Entwicklung  Dtt»seldorfs  schilderte. 

Als  dritter  Kedner  s^aeh  Hr.  Oebeimrath  H.  Loeg 
in  Anitrage  dea  Empfangaaaaidinaiat»  im  Namen  der 
in  derTenannlmg  vertratenein  deatawen  Eiaen»  tmd 
Stahlindustrie  und  als  Vorsitzender  der  Rheiniaeh- West- 
fälischen Industrie-,  Gewerbe-  nnd  Kanstaautellnng. 
F.r  gab  seiner  Freude  und  »einem  Stidz  ihwüher  Aus- 
druck, dafs  die  Mitglieder  des  Iron  «nd  Steel  Institute 
in  so  stattlielier  Anzahl  erschienen  seien,  un  i  w  i,  s 
darauf  hin,  dafs  die  Ausstellung  den  unmitteti)uren 
Anlafs  zur  Abhaltung  des  diesjährigen  Mcetinfrs  in 
I>iB8eldorf  gegeben  habe.  Prüsident  Whitwell  dankte 
hieranf  für  die  Begrüfsungsworte.   Er  habe  mit  der 

{rtfirtan  Oeugthnang  andfreude  die  herzlichen  Will- 
ommeaawnvta  aeiteni  dea  Regiemngspräaidenten,  des 
Bfirgenneisters  und  des  Vertreters  der  Industrie  gehört. 
Es  sei  nicht  so  lange  her,  dafs  sie  hier  gewesen  und 
doch  —  wrlih  ein  Vrcchsel,  weUh  ein  Fortschritt! 
Er  sei  st-1/  ilarauf,  die  .Mitglieder  bierherznfUliren,  sie 
wiir'ii  n  selir  vi-  l  sehen,  nicht  nur  Dint^e,  die  nie 
interessiren,  sondern  aus  denen  sie  viel  lernen  könnten. 
Er  erinnere  sich  mit  grofsem  Vergnügen  der  Zeit,  als 
er  mit  seinem  Brnder  Thomas  Whitwell  Deutschlanrl 
beenebte.  Sie  seien  dann  nicht  als  Fremde,  sondern 
ala  gata  Freande  henlieh  empfuiMn  «mrden.  So  sei 
«a  Mdi  baotaf  man  ward«  von  SHaaeldorf  nnd  von 


I  Deutschland  Abschied  nehmen  mit  der  Gewifsheit,  dafs 
man  nidits  vor  ihnen  verMchloasen  habe.  „Sie  sind", 
so  aagte  flr.  Whitweli,  anicht  anter  einem  Volke,  den 

j  Sie  etwas  teigen  ktanen*. 

Nach  dieser  Rede  worden  einige  geschäftliche  An- 

felegenheiten   des  Instituts  erledigt.    Als  Präsident 
es  mieiisten  Jahres  proclamirte  Ifr.  Whitwell  unter 
lebhnl'tetn  Heifall  den  Amerikaner  .Andrew  ('!irne^i"P, 
der,  iiui  lüleiii  ri  M  ii  in  seiner  Heimat  Srhutthtnit  zur 
I  Rahe  gesetzt,   durch   seine  ins  Kiesenhafte  gehende 
Wohlthätigkeit  sieb  besonders  bekannt  gemacht  hat. 

Nunmehr  begann  der  wissenschaftlich-technische 
Theil  des  Meetings. 
I       Erster  Redner  war  Hr.  Brttgm an n-Dortmnndfdeaaen 
I  Vortrag  „Die  Fortsehritte  in  der  Roheiaan- 
erzenguntf  Deutschlands  seit  1880"  wir  in  derhen- 
tigen  Nummer'  zum  Abdruck  bring-cn,  ebenso  gehen  wir 
den  an  zweiter  Stelle  gehaltenen  Vortriii:  von  Hrn.  U.  M. 
Daelen  über  ,,Die  Forlschritte  in  den  deutschen 
Siahl     und    Walzwerken    seit    iK-sd"   wieder.  ** 
An  der  Hespn-chung  des  letztgenannten  Vortrags  be- 
tliciligti  n   sieli   M.  Grciner,    Sir  .lames  Kitson, 
Professor  Turner.  Mr.  Paul  und  der  Vortragende. 
Den  dritten  Vortrag  hielt  Profeesor  £.  Hayn« 
I  Berlin  über:  «Das  Ueberhitsen  von  waiaham 
I  Flnfseisen.*  Da  wir  in  einer  der  nichiten  Mnmmam 
einen  Aufsatz  Prof.  Heyns  über  ein  tthnliches  Theom 
bringen  werden,  können  wir  an  dieser  Stelle  auf  eine  a«S- 
ziigliche  Wieilertjabe  -les  Vorfrans  verzichten.    Die  Dis- 
cussion  wurde  eini,'eleiti  t  dnn-h  Trofesstir  H.  M.  Howe 
aus  Amerika.    Ilier.iuf  ert'ritl'  .1.  K.  .Ste:id  das  Wi^rt 
zu  einer  liingeren   Mittlieilung,  in  welcher  er  unter 
Vorfflbnmg  von  zahlreichen  Stahlproben  seine  .Ansicht 
darlegte.    An  der  Discussion  betneiligten  sich  ferner 
Hr.  Harbord  nnd  der  Vortragende. 

Als  Vierter  in  der  Reihe  der  Vortragenden  sprach 
!  Geheimratfa  Professor  Dr.  H.  Weddmg,  Ehren» 
niitglied  des  ,lron  and  Steel  Institute"  and  Inhabw 
der  goldenen  Bes-emer- Medaille,  über  „Bisen  nnd 
Stahl  auf  de  r  Düsse  1  do  r  f  e  r  A  u  s  s  1 1- 11  u  nL'" 
Er  gab  in  kurzen  ZUj^en  über  dieses  ILiupt j-ehiet  der 
,  Ausstellung  eineti  interessanten  l  ehi'rhii'  •>  \  ':  iessen 
Wiedergabe  wir  unter  Hinweis  auf  unsen-  ,\us..tel]uug8- 
berichte  glauben  ah-ehen  su  können. 

Am  .Mittwoeh  Abend  waren  die  Mitglieder  des 
Instituts  zu  einer  musikalischen  Abendontarhaltnng 
Ton  der  Stadt  Düsseldorf  m  Qaste  geladen. 

Die  xweite  wissensehafUiebe  Yersammlnng  fand  am 
Donnerstag  Vormittag  statt  Sie  begann  mit  einer  Be- 
sprechung über  die  Vorträge  des  vorigen  Tages, 
iu  wehlier  der  russische  Professor  T-rhernoff 
zuniii  lf-t  lungere  Ausführungen  zu  dem  Vurtrage  des 
Pinlessors  Heyn  über  das  telierhit/en  von  weichem 
h  lufseiseu  machte,  l'eber  denselben  (Jegcnstand  «prnrh 
Hr.  M  a  c  1  ay  -  Motberwcll,  der  Professor  Hevns 
Vortrag  als  ein  Muster  deutscher  Grün<llahkeit  be- 
zeichnete, aber  eine  Reihe  praktischer  Angaben  für 
I  den  Techniker  vermifste.  Auch  der  folgende  Redner, 
Hr.  Snelns-Prinngton,  widersprach  einer  Reihe 
von  Ausrührungen  Professor  Heyns,  der  sich  mit  Btok- 
sicht  auf  die  Kürze  der  zur  Verfügung  stehenden  Zeit 
vorbeliielt,  auf  s<  hrittliohem  Wege  ausführlich  auf  den 
Gei.'ensl«nd  zurückzukommen.  An  der  Uiscussion  be- 
theili};ten  sieh  uueli  mieli  Mr.  Lange  au  Maacheatar 
und  Mr.  Saoiter  au,*;  Wigan. 

Es  folgte  nun  die  Mittheilung  von  A.  Harmet- 
St.  Etienne  Iber  daa  „Verdichten  von  Flufseisen 
in  6nfaforman''f  weldia  TamSeoretär  den  Inatitatea 

•  Seite  «70»  *•  Saita  964. 
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Vflrleaen  wurde.    (Ueber  di-nselhen  GeMOttaad  hdMB 

wir  bereits  früher  eingehend  berichtet,*)  An  der  Be- 
«prci-liiiiii.'  nahmen  Theil :  Mr.  Heardmore,  Mr.  E. 
\V i  n il M> r- HichiirdB,  der  Viceprüsident  des  Institutes 
M  r.  .1 .  ( i.  Snalaa,  Ptvfoaaor  Howe  md  eiiiige  andere 
Mitglieder. 

AU  nächster  Redner  besprach  D.  Bfllby- By^Re 
au  Newoastlc  011  TvDc  die  „Anwendonii;  der  Elek- 
tricität  in  der  Kisenindnutrie'^.  Nadi  der  üis- 
oaaaion  dieaee  Vortrags  machte  In^eniear  F.  Kylberg 
ana  Benrath  bei  DfiiaeldoriF  einige  Mittheilungen  über 
die  „Verwendung  der  Elektricitiit  in  Eitien- 
und  Stahlwerken".  Auch  an  diesen  Vortrag  knüpfte 
tii'h  eine  h-lihatic  Kcsiirechnng,  an  welcher  HOh  n.  a. 
auch  Sir  Luwtliian  Bi-Il  betheiliste. 

l)ic  beiden  noch  auf  licr  'rui^i  sDidiiung  stehenden 
Vortrüge  von  E.  D.  (Jampbcll  uud  M.  Ii.  Kennedy 
iber  n^i^  wahrscheinliche  Kxiatens  eines 
nanen  VÜseni  arbids"  and  von  L.  F.  Gjers  and 
J.  H.  llanisüu  über  )|Dia  bain  Ausgleich  der 
wecbaelnden  Temparataran  des  erbitztaa 
Windei  eraielten  Keanltate*  kanten  der  ▼er« 
geschrittenen  Zeit  wegen  nicht  mehr  zur  Verlesung. 
Wir  behalten  uns  vor,  auf  dieselben  bei  Gelegenheit 
turüek/ukiininit'n. 

Nach  Krledtguag  der  Vorträge  sprach  die  Ver- 
■anaalnng  dem  ObarbBrganMtttar  nod  der  Stadt- 

•  »StaU  ud  Eiian«  1901  Nr.  16  &  »7  Ua  8011. 


Tarwaltnng  von  Düsseldorf,  den  Mitgliedern  des  Ero- 
pfani^auHArhusRes  and  insbesondere  dem  ehrenamt- 

li.  hcn  Si  i-rt  tiir  Ingenieur  F).  S  chröd  ter  für  den  übcrsn» 
ht'r7,lii  lu'n  P'rnpfiing  ihren  Dank  ans,  nnd  anoh  dem 
Bi'li.  nirn  l' II  rra.sidcnfcn  Wbitwell  wurd«'  die  \  ird i- nre 
Anerkeiuiung  l'iir  seine  Thatigkeit  xu  theil.  Letzterer 
gab  in  seinem  Schlufswort  nochmals  seiner  Bewunderung 
für  die  Entwicklung  der  Htadt  und  die  Orofsartigkeit 
der  Ausstellung  Ausdruck.  Damit  schlössen  die  eigent- 
lichen Verliandlnnsen.  Am  Abend  fand  ein  Festmahl 
statt,  vobai  daa  „Iren  and  Staal  Inlitale«  felgandea 
Telegrsnnn  an  den  Kaiser  sandte: 

„Ew.  MHjeMt  it,  dem  zuverlüssigen  Schatzherrn 
des  Friedens,  m  ii  I  ii  ehrerbietigen  Huldigungsprul» 
600  )litglieder  des  Iran  aad  Stoel  Institute,  di«  in 
Verein  igung  mit  saUreiehan  dentiehen  Faehgenossen 
soeben  ihre  höchst  beh'iedigcnd  verlaufene  Ver- 
sammlung in  DQssoldorf  abhielten  nnd  die  bewanderos- 
werthv  AusKtellung  dieser  Studt  berichtigten. 

Aaf  diaaaa  Talenaim  iat  die  naahfclgaade  AatvoiC 
an  Binden  das  Prindentea  Mr.  William  Whitwell 

eingelaufen : 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  and  Kfintg  liabaa 
den  Huldigungsgrufs  der  dort  Tersawmalten  'MH- 
glieder  des  Iren  «nd  Steel  Institate  fmi  aatgagan- 
genonmea  nod  laasao  baatans  danken.* 

(SeUob  ftlflt) 


ttei'erüte  und  kleinere  Mittheilungen. 


8ebwallbala«B'  «>i  FIvfMaMianeiigiBv  Ib  8cbwed«B. 

Im  Anschlnfs  rir.   Ii'  in  lieft  IG,  Seitf  Dl'i,  ühcr  die  Kisuncrzfönli  riing  in  Siliwttlt'n  niitgetbeilten  Zahlen 

gehen  wir  im  Folgtuden  uacli  „Tekuisk  Tiilskrit't"  vom  IG.  Augubt  iik)2  eine  L  ebensitlit  iibi;r  die  Erzeuguug 
von  Schweifseisen  und  Flufseiscn  daselbst  in  den  letzten  sechs  Jahren: 


Sahwaif  aai  sen  | 

I 

Fur 

Jahr 

•lau 

Prlisht^aar- 

•Imd 

•iuo 

Jahr 

R«Mcn«f. 

Si«ncn<- 
i  ÜMtio-KiMa 

1    '  —  

aaaammeo 

1 

1 

"1. 

;   t     • .  1    t     In  um. 

'1             Kronen  ■ 

t     ;  • 

1 

I  » 

•i* 

j  1 

1            ,  WarUi 
t     IIa  MB. 
;  Kieaaa 

lfm 

ISÜI« 
lUUU 
1901 

1 7 tw;»;  Hi,^  llsTi  5,i»   Uwif.   l,:i  1^83!Ki  17,K7 
177ö'2.T  9:i.(l  luliSH  5.4   lOlit  1,0  1W«»2  l«,6» 
lHi;i.-,(i  iejJ  I-^Jt»5  t;r          1.2  ÜWIfj:!  20,«« 
i7!Hit»;i  ii-j.o  i;i")4;5  ti.'.i  '><ii»;t  i,i  lUhAM  21,78 
1713ad90,t»,144j(l5  7,8  ^1  ,  l,a,ie«4öö  2&,S4 
14961»  90^7,1 18806 1 8,1 1  2065 1 1,2  1M860  19,09 

18!Hi 
18!  »7 
lH!tH 

lw»n 

IDüÜ 
1901 

lUl-iu  11,1,  l  I2;i01  i>5,:i 
io7(i75i  :«>,2;  i6r>H;{ö  üo,5) 
Hfi2"vi      ni(>"or.  (io,(i 
iUM'H  :i.i.7  1  lu  cü  1,:,.^ 
910«i5  au,4j2(.t741ti  tiU,2 
778Si;28,7|  [190877  70,9 

«04  0,1!  •J.">702.^)|  25,$)1 
tiVil   0,;»  2742tl6|  2H,!i5 
10l:i  0,:«  '2>mi:V  27,61 
!:.'-'.">  II,".  27J4H1)  :il,()6 
|li21  U,4;:2äWKM, 
11068  0,4  li26IM96l  81,78 

Drr  Antbcil  der  Tnited  KiatoH  Sleel  CwrpornUen 
BB  der  amerikanischen  El!^nlndn»tri«* 

Oaganttber  der  binfig  anf^stellten  Behnaptang» 
die  TTnited  States  Steel  Corporation  besitze  für  Amerika 

snzusagen  das  Monoipol  in  der  Ki-itirrzfurdi-ning  und 
der  Er/fiignng  von  Kdhciseii  und  vrriiibritcteni  Eiseu. 
vt-i'i11'.  Mtli' ht  .,The  liulli-lin"  vi.m  '_'.").  Augii-t  d.  J. 
eine  Aul^lellung  der  iiiilliintiselii'u  luzuglichrti  |)iitrii 
aut  Grund  iler  Ittrifbtf,  ilic  soutihl  vim  <l»-n  eiii/cluen 
Ge»elL<«i'baft.eu  der  I'.  t^t,  .St.  C,  einsclilirl-llLh  der 
Zeit  vor  ihrem  ZusaiinnriL^.  hingst',  wie  au<'b  von  ulb  n 
anderen  Eisen  nnd  Stahl  «izeugcuden  Werken  für  das 
KalendarjiAr  1901  der  American  Iron  and  Steel  Cor- 
poration aiQ^iafart  wurden.  Die  Angaben  Ober 
F{»rderang  nnd  Verschifuii;^,'  von  Risenencen  in  dem 

l?ericht>jttlire  Kt;iiruiirti  von  iir  V.  St.  .'^1.  selbst. 
Siuiniilliclic  Zulili'n  liiT  Tabt  llr  S.  lOiiTi  erlielien  An- 
s|.rU''b  auf  VollstiimliLki  it  und  unbedingte  Richtigkeit, 
beruhen  also  nicht  t:ur  etwü  auf  Schiitznng. 


Man  ersieht  daraus,  dafs  die  l'nited  States  Steel 
t'orjioration  an  der  amerikanisrh»'!!  Eisenernnirderung 
innl  der  Erzeugung  von  Roheist-ti  sowohl  wie  ver- 
.11 1  •  tcteni  Eisen  in  ganz  erstaunlichem  Mafse  be- 
theili^  von  der  AUeinberrechaft  in  der  amerikaniaelH« 
Biseniadastria  aber  doeb  aoeb  weit  entfomt  iak,  via 
die  in  der  latsten  Colnmne  der  Tabelle  venaiehiietaB 
Procentziffrm  blnlSnglieh  beweisen. 

L'm  den  mit  d<  r  amerikanischen  Eisen-  und  Stahl- 
industrie w>  rHL;rr  \  ertrauten  von  deren  Gröfse  einen 
ann;ili<  i  iidrii  Iw-irnf  zu  geben,  ffigt  die  genannte  Zei^ 
Schrift  der  Tabi  lle  zur  Ergänzung  dann  noch  eise 
Liste  von  25  der  grufisten  eisenerzengenden  Werke 

{  b«i,  dia  mit  der  United  Stataa  Staal  Cornoration  in 

<  keinerlei  Verbindnng  stehen  nnd  derea  Betnebe  gegen- 
wärtig voll  beschäftigt  sind.  Es  wird  dazu  bcnn-rkt, 
dafs  uian  von  der  N  er^tlViitlu hung  der  volUt^ndigeo 

j  Liste  aligesebun  habe,  da  iliese  an  viel  BbUI  in  An- 

I  sprach  gcuouinieu  haben  würde. 


Digitized  by  Googl 


lA.  S^pUpBlMr  IfOI. 


Stohl  «Jid  Hm.  lOM 


im  }-^.\-:T"  VV".   ir.  M-.M'-*  i.-.:- 

BnrA  dw 

r,     s-  r 

Dvoh  ladiH-e 

l^.:-•l^lfr-■l 

:. --dinmeTi 

Antfaeil  dar 
\l  Ht  St.  C. 

in  jo 

yer>i('hiffun^pn  von  KisttMierz  voiii  Oberen SM-fiofirk 

12  692  213 
12  6932  äia 

7  8!I7  0-24 
16  196  266 

20  589  237 
28  867  479 

61.6 
43,8 

EinB-  nd  8tahler/t-u^ufi|^  ia  Örofstona: 

SßiAJTf  Iptsfin  und  Pffrrom&niTiLn  . 

ffialierei-  nnd  sonetiges  Botieisen  ...... 

6  460  847 
190485 
152  656 

4  584  7JKi 
KM)  OVti 
4  388  594 

1 1 1  »45 1;  la 
4  541  250 

68,5 
3,4 

Ri;liriKun  ii)sg«8amiiti  liu^»  BpltgtlfliMn  «ad 

6803  db8 

9074  366 

15  878  354 

42,9 

SräneDt'lfiitinblBcIce  ud  -Gttfi ........ 

2  746  996 

2699714 

1909  313 

S71S802 

4  656  309 

70,9 

69,0 

8  860  584 

4  500  0-27 

13  369  611 

66,3 

WIM-  Vlll  C  olBOlpCOS  CUWCIU.  oCBWUSIMeOllS  mSM 

Walldraht    .  ......   

Andere  Walzwerkseraengnigae,  aU  Stabeiseo,  Tla- 
tiDeo,  Xägel,  StenuMis  Martin •8tablMlu«Qt9, 
SdiweilseisenschieneD  u.  s.  w.  .  .  ,  

1710  076 
«89798 

14B6887 
1000889 

1024393 

1 161  740 
888417 

787  628 
806075 

3  52U609 

2870816 
1018160 

2264425 
1366864 

4845  002 

69,9 
62,2 

64,6 
77,6 

27,3 

DMktnigBl  Ib  T«n«ii  n  100  PM.  

6180956    1  616886» 
6446986    |  8866684 

12846827 
9806688 

50,1 
663 

4ir8erh«lb  d«r  U.  ät.  St  C.  stehende  Werke 
■od  ilire  B«aptbeiriebsiwe ige: 

Bepablic  Iron  and  Steel  Co.:  27  Stahl-  nnd  Walsweibe, 

7  Hochöfen;  ferner  1  Wofeniohsenfiibrik,  Kisenerx- 

ud  Kohlengruben,  Kokeifnin. 
CnMiUe  Sied  Co.  »f  Amerim:  11  Stahl-  «ad  Wftli» 

werke,  6  HookStai;  den  ein  voa  einer  Toehter- 

g^Äellschaft  erriehtet««  Stahlwerk. 
Cambria  Steel  Co.:  Stahl-  und  Walaiwerke,  6  Hochöfen, 

En-  uml  Kiitilrngrubcn,  KolitToicn. 
Peonsylvaiiirt  Stt'i  l  Co,  rStahl-  iimi  \V;\1ü werke,  1  Rröcken- 

KiitiaiiritaU.  7  llixhötVn.  Orulit^n. 
Maniand  8reel  Co. :  .Stahl-  and  Walxwerke,  4  Hoch- 
öfen, Schiffswerfte,  Kokaöfen. 
Bethlehem  Steel  Co. :  Stahl-  nnd  Walzwerke.  Schmiede, 

PkBzcrplattenwalzwerk,  4  Hochöfen. 
Jeaet  «ad  Lengblin  Steel  Co.:  Stahl- «ad  Walzwerke, 

6  HoehSfen,  KetteafWbrik,  En-  and  Koblen^'ruben, 

Koksöfen. 

Lackawanna  Steel  Co. :  Stahl-  und  Walzwerke,  Hochofen. 

Phönix  Iron  Co. :  Stahl-  und  Walzwerke,  Br6ekenb«a- 
anatalt,  üiefserei.  Eisenentfelder. 

Empire  Steel  an<l  Irun  Co.:  10  HoobSlen,  Eiienera- 
nnd  Kohkn^nibeD,  Koksöfen. 

American  Irun  aud  Steel  Uanufactaring  Co.:  4  Walz- 
werke, 3  Nagel-,  Schranben-  und  BolzenfabViken. 

Beadiug  Irun  Co. :  4  Walzwerke,  Röhrenwerke,  Uiefserei 
•ad  SebmiiadewerketiMBa,  9  HoehMea,  Br^grabea, 
Kohlenfelder. 

Thoma»  Iron  Co. :  10  Hochöfen  und  Erzgruben. 

Lukens  Iron  aod  Steel  Co.:  Stahlwerke,  3  grofse  Blech- 
walzwerk i-.  Kclilt-nt'iliiir. 

Brandywint'  Holling  Mills  uml  Viadiirf  Iron  Workx  : 
Stahlwerkf,  HlfcliwalzwiTko.  Ruin  i'iiwiTkc. 

SuRr|nehanna  Iron  und  8teel  Co. :  d  Walzwerke,  1  Kuhren- 
werk, 2  Hochöfen. 

Central  Iron  ai^d  Steel  Co.:  8  Walzwerke,  2  Hochöfen. 

American  Steel  Casting  Co.:  3  Oufsstahlwerke. 

Skan»  Steel  Ck». :  1  Widswerk,  Stahlwerk«,  2  Hoeböfiea, 
Eiteoen^mben. 

Wlieeling  Steel  and  Iron  Co. :  4  Walz-  nnd  Stahlwerke, 
1  Köhrenwalswerk,  3  Hochttfes,  Kohlenlelder. 


I  Colorado  Pael  and  Iron  Co.:  Stahl-  nnd  Walawerke, 
6  Hochöfen,  Kra-  nnd  KohloBgraboB,  Koksöfen« 

I  Eisenbahnen. 

I  Virk'iniu  Iron,  Coal  aud  Coke  C<'. :  2  •St;iUl-  umi  Wali- 
'      werke,  11  Uouhuteu,  Kisenerz-  und  Kuhleugraben, 
Koksöfen. 

[  Tennessee  üo«l  Iron  and  Railroad  Ckt.:  ä  Stahl-  aad 
I     Walzwerk«,  90  HochttfoB,  E»'  and  Kohleitgrabettf 
I  Koksöfen. 
SUrfk  Sheffield  Steel  aad  Iron  Co.:  7  Hoehfifen,  Era- 

,      nnd  Kohlengruben,  Koksofen. 

I  Union  Steel  Co.:  Suhl-  nnd  WaUwerke,  2  Hochöfen. 


2w  FrlntaMfrugp  anf  Rohialwii  ud  Stau 
in  Canaila 

hat  die  dortige  Kegiemng  eine  eigenthiimliche  Auf- 
fassung entwickelt,  Iii  Lcvuist,  dais  Bureaukratismus 
auch  in  dem  neuen  \^'(■llthf•^](■  iiurfi  vorkommen  kann.  Die 
Regierunjf  weigi  rt  ti.iniltrli  di  r  .,1 'oiiiini  in  Iron  and  Steel 
Co."  die  Anszahluisi:  iIcj-  Piiimini  aut  ihre  Stahlfabricat«, 
weil  sie  durch  direrti  ('  iivtrtiruiiir  den  Stahl  erzengt. 
'  Sie  sieht  das  Hüshige  i;iili<'i>i  n  nicht  als  ]!ohei»ea  aa 
j  nnd  behauptet,  darsRoheibtn  uicht  erzeogt  werde,  daher 
sack  keine  Prämie  anf  dasselbe  besablt  werden  könne. 
Da  ferner  aneh  der  Stahl  nicht  ans  Rohelsan  her- 
gestellt werde,  so  könne  ebensowenig  Prämie  anf  Stnhl 
aus  cauadischem  Roheisen  bezahlt  werden! 


Spanische  Klsenprse. 

1         Wie  in  ilriri  ..M iniiiL'-.li'i;rii;»l-  -mter  dem  24.  Mai 
I  1902  berirli'ot  w  inl,  -i.'ht  ••in  i^imÜiti  v  Her-''.,iiilierncb 
auf  Eisener<i  in  dinn  Distiitk  La£o  (Uaiicien)  bevor. 
Von  den  zu  diesem  Zwecke   gebildeten  Rergwork»- 
gesellschafteu  t&t  die  Vivero  Iron  <>re  Companj  be- 
sonders bemerkenswerth ,  welche   bereits  seit  zwei 
Jahren   Entsendungen   macht     Das  gröfste  der  in 
(ialicien  vorhandenen  Erzlager  beginnt  8  km  sfidweM^ 
i  lieh  von  der  Stadt  Viwo,  welche  an  einer  wohl- 
I  ceeehlitstea  Bai  an  der  nBrdttehen  Kflste  Galiciens  ge- 
legen ist.    |)b.h  I.;iL'''r  i<f  /iiriii  livt  Ix-i  rjiier  Miii  htiffk.-it 
I  von  10  bis  22  m  nnd  ein«m  Kintuilen  ron  ungel^hr 
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60*  auf  eine  Strecke  von  10.8  km  nnrhprrwinspn.  Es 
tritt  alsdann  von  nrneTii  in  der  Niilie  iles  Dorfes 
Mtiias  8f>l  III  ütit  r  Meeresliöhe  auf  und  erstreckt  sich 
in  titir  Kieljtnng  Sud  zu  Wt'st  über  eine  Kntfamung 
Von  H,'2km.  Hierauf  ersdieint  es  utieiinals  bei  Cascas 
11,2  km  weHtlich  von  der  Stadt  Villalha  in  ziemlich 
beschränkter  Ausdehnung  und  an  zwei  weiteren  »üd- 
liehergalegenen  Platzen.  Di^Aafsohlufsarbeiten  wurden 
1805  von  einer  deutschen  Firma  in  Angriff  genuniinen, 
mleha  ein  grofses  WM  dnreb  Onrndülee  und  6«- 
ancstreckea  T«iii«liM«.  Die  Andyae  «aar  Probe» 
«eaauig  ergab  die  felfanden  Beaalttta: 


EiMaoxyd   70,04  »  40,81  BiMn 

Manganoiyd  .......  0,37 

Kieselsäure  14,00 

Thoaerd«  6,58 

Kalk  8,12 

Magneiiia  0,55 

Phospüonsäurc  2,27  =  0,00  •/•  Pho^hor 

SohwefaUlate   <),iß  s  0,08*/*  Sebwefel 

Verlnst  4.(>o 


Das  Erz  ist  derli.  von  ilnnkler  t^ninlirlu  r  Farlie  und 
enthalt  fein  einf,'rsiiri'nirten  KiscnulinimiT.  V.^  ist 
leicht  nuiL'uetisch  und  hat  einen  braunen  .Strich.  Die 
Vivero  Iron  Orc  Company  begann  die  Erzversrhittuni; 
im  Jahre  19U0  mit  einer  .Taliresleistnng  von  lOH  40')  ti.ns, 
im  Jabre  1901  kamen  9H,')75tonR  aar  Terladun<^;  das 

Enamorta  £rt  irird  nach  Rotterdam  Terachiffi.  Das 
ra  wird  nadi  mnam  Ladeqaai  avf  eiBe  Eulfeiunng 
von  etwaa  mebr  alt  4,8km  durch  eine  RlrichertAche 
Orabtseilbahn  von  einer  tJlpHehen  I^istuni,'sfühif;keit 
TOB  750t*in>  befördert.  Die  Anzuhl  der  .Artieitrr  br- 
trSi^  unir>'tübr  4iNi.  In  verhultnsrsmäf'iii.'  kur/cr  Knt- 
fernuiiL'  von  die>eiu  jfrofseil  l.;ij'  t  tiipiif  h  BUCh 
vereitizidfe  Ne.ster  von  geringer  Ausdelmun): ein>'s  reichen 
Braunei^enerzes  mit  einem  durchschnittlichen  Eisen- 
gebalt von  54  7*  and  einem  Phosphorgehalt  von  0, 14  7«, 
welebe^  wie  venuntbet  wird,  dnrcb  theilweif<e  Aur- 
langnng  dea  gnbea  Laeera  ood  aeoondire  Fillooff 
dnreb  Terwesende  oti^uiitche  Sabstaai  entstand«»  eiad. 

Während  des  verflossenen  Jahrhunderts  war  eine 
wichtige  Schmelz-  nnd  Krischhiitte  in  der  Niihe  eines 
OrtcÄ  Namens  Sarixuilebis  m  lietrieb.  Dieselbe,  im 
.Fahre  17!M  hesrrtindrt,  W/ji'^  ilire  Krze  \i>ii  dem  Hiiiipt- 
ifiinire  und  si  liniol/  mit  Holzkohle.  I'as  \\  rrk  -^tand 
im  Jahre  IHIH  in  gröl'ster  Uliithe,  es  ernährte  zu  dieser 
Zeit  ICKK)  Familien,  hesafs  2tJ5  Transport  w  agen  und 
22  Küstenfahrzeuge.  Im  Jahre  1861  mofite  der  Be- 
trieb wegen  Erschöpfung  des  Brennmaterialverittba 
eiageatellt  werden. 

Der  OmbenbesitK  nmfaTsts  aneb  aaagedebnte 
Felder  von  Kaolin  und  war  im  Jahre  1946  eine  sehr 
gut  gehende  Töpferei  im  Oanjje,  auch  der  letztere 
jietrieh  hat  fa-it  «ranz  aTifirehört,  doch  hat  sich  eine 
(iesellschaft  mit  einem  Kapital  von  2<)0(M)  i"  zur  Er- 
riehtnng  einer  neuen  Töpferei  ffehildet. 

Die  nächst  wichtigsten  Eisenerzlager  in  di  in  nörd- 
lichen Theil  der  Provinz  sind  diejenigen  der  Sim  u' lud 
Minera  de  Villaodrid,  welche  ihren  Sitz  in  Bilbao  hat 
and  Aber  ein  Kapital  tob  vier  Millionen  Pesetas  ver- 
fflgt  Diese  im  Jahre  1880  gngrtadete  (jeaeUaehaft 
baat  gegenwürtig  eine  Bahn  tob  den  Gruben  bei 
Villaodrid  mu  h  ileni  ungefähr  21  km  entfernten  Hafen 
von  rjivadeii  und  wird  al^lann  den  Betrieh  der  bereit« 
in  grofsera  Mafsstabe  aufVc  >  f  in— men  (iruhe  heginnen. 
])iese  Gesellschaft  besitzt  ^T'.ise  Lager  von  THrnan- 
eiscnerz  mit  einem  Duri  h.si  hnittsgehalt  von  W/o  Eisen, 
welches  einen  ziemlich  hohen  tiehalt  von  Schwefel 
und  Phosphor  führt. 

Dietiruben  sind  ebenso  wie  die  ohengenaunteu  Lager 
bei  Vivero  in  Bezug  auf  Transnortverhäitnisse  gOnatig 
gelegen  and  kfinaca  die  £rae  oaher  ra  biUtf;aB  Frdaen 
veraöhiift  wwden.   Die  Biaealager  tob  Vima  iiad, 


was  Ausdehnung  nnd  (Jualität  der  Er/e  anhetriffl,  von 
grofser  Bedeutung,  lieijen  aber  von  den  bestehenden 
Eisenbahnlinien  entfernt.  Dieselben  halu  n  eine  lange 
Reihe  von  Jahren  hin<iurc}i  eine  .Anzahl  catj«lonisclier 
Rennfener  mit  Erz  versorgt.  Von  diesen  istnoch  eines  in 
Betrieb  nnd  liefert  Material  f  ir  Hufeisen,  Nägel  und 
Stifte  von  ausgezeichneter  (Qualität.  Das  Erz  ist  von 
dunkelbranner  Farbe  und  beaitat  rotbea  Strioh.  £a 
wird  leieht  docoh  HenintreibeHMlfe  geweaaen,  iat  in* 
deaaea  hart  cmac,  nm  beim  Tranaport  siebt  an  aer- 
brUokeln.  "&  enthitt  56  °/o  Eisen  nna  0,10*/«  Phosphor. 
Wenn  das  Erz  verschifft  werden  soll,  iniafste  eine 
40  km  lange  liahn  von  den  Oniben  bis  zu  einer 
Station  San  ('lodm  ii^uirot^a)  lier  spanischen  Nord- 
westbahn  gebaut  werden,  von  wo  das  Erz  noch  einen 
weiteren  Transport  von  2i:i  bezw.  204  km  nach  den 
Häfen  von  Corufta  und  Vigo  zu  erleiden  hätte.  Die 
Erzkosten  würden  sich  hierdurch  selbst  hei  den 
niedrigsten  Tarifen  derartig  he«h  ateUoBi  dafa  aie  bei 
den  jetzigen  Eisenpreiaen  eineo  lohneadeB  Abbav  ver- 
hindern. Mao  gebt  deahalb  mit  der  Absicht  nm,  eine 
Bahn  in  die  novins  von  Leon  zn  banen,  um  eine 
Verliindiinc  mit  den  Knlil'-iijrn'icn  nnd  Kalkstein- 
hnirlien  des  Ponferradakoli Im In  i  In  n«  hiTznstellen. 

Die  Krze  vviiriien  hI^Iuiii  uif  llnheisen  ver- 
si'hinolzen  und  letztereis  ausgeführt  werden.  Das  ist 
ein  grofse.«  Unternehmen,  wdcbea  ein  mübr  grobaa 

.Xnhü.'i  kapital  erfordert. 

In  westlicher  Richtung  von  Yisnna  befinden  aich 
1  die  inciolager,  welche  dea  Charakter  miebtigar  Ginge 
I  an  beaitxea  acBeinea.    Ala  DarehachBittagehalt  dreier 

dieser  Gänire  werden  angegeben:  60,24*/«  Eiaen  und 
0,1(1  »/o  Phosphor,  56,80  7«  Eisen  und  0,10"/«  Phosphor 
und  55,t>ii  '  ,.  Kisen  und  0.  „  Phosphor.  Auch 
hier  waren  ralalonische  Kennfener  lange  Zeit  im 
j  Betrieh,  die  indessen  jetzt  ansgeblai'en  sind.  Zur  Be- 
arbeitung dieser  ttruben  mufs  eine  25,6  km  lange 
Eisenbahnlinie  bis  nach  der  .Station  Boreda  mm  An- 
schlnfs  an  die  Nordwestbahn  erbaut  werden,  von  wo 
das  Erz  nach  dem  174  km  entfernten  Hafen  CoruAa 
weiter  an  befördern  iat.  Die  Gruhenfelder  diceaa 
Erabenrkea  aind  beraita  vollitlndig  gemutbet,  die 
Erze  sind  mehr  oder  weniger  alle  pho^horbaltiE' 

Es  sei  heililufig  erwähnt,  dafs  die  Provinz  Galicien 
aufser  Eisenerzen  aii<  Ii  Silber  .  lilei-,  Kupfer-,  Antimon- 
und  (iolderze  führt.  Unter  letzteren  Metallen  soll 
b>  si.nders  das  Gold  in  grofser  Vtrhraitaag  IB  abbaa* 
würdigen  Mengen  vorkommen. 

YasadtBrncn  In  ttpanfMi. 

Wie  in  der  „Revista  Minera"  unter  dem  8.  Juni 
ltK)2  mitgetheilt  winl,  steht  eine  Aufnahme  des  Be- 
triehes in  der  Vanadinmerz  fuhrenden  Grube  Rcserva 

'  de  Santa  Marta  fHadajoz)  bevor.  Das  reiche  Erz  mit 
lU  bis  12  Vanaiiiuni  wird  zur  Ausfuhr  gelangen, 
während  das  arme  1'/*  bis  2'       enthaltende  £ra  an 

I  Ort  mad  Stello  Taiktttet  werden  aoU. 


Directe  Daratellnng  von  Stahl  mittels  Rlektrlcltftt.* 

In  der  Versammlung  der  Iron  .Manufacturera'  Asso- 
ciation gaben  F.  A.  K  i  eil  in  un^  Benedioka  einige 
aehl*  intereaaante  Anskünft«  Uber  die  Encengong  von 
Elektro-StaU  in  Gysinge. 

Auf  die  elektriaohe  üersteUnng  von  Flnfsstahl 
bezügliche  Tersnebe  sind  in  Ovsinee  seit  geraumer  Zeit 
im  Gang.  Im  Jahre  1899  bescnlofs  Benedicks  luf 
j  den  Rath  von  Kjellin  einen  elektrischen  Stal.l'  iru 
ohne  Klektroden  zu  bauen,  (ie^'en  F.ndc  Felu mir  lltX1 
war  der  erste  Ofen  fertig  und  versuchsfahig  und 
Baak  einiges  weaiges  Yerraeban  wurde  dar  ante 


*  The  Ixm  Aga»  das  17.  JnU  lOOSL 
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Reffrats  und  kleinere  MUtheilungen. 


Stkhl  and  Eisen.  10S3 


Stahlblock  darge8tellt.  Man  erhielt  einen  Stahl  von 
auftgezeichneter  Be^ehaifenheit.  Die  Frage  war  hier- 
durch techttiaoh,  aber  noch  nicht  wirthachaftlich  ge- 
lüüt,  denn  ea  wurden  mit  einer  DynamomaAchine  von 
78  Rw  nicht  mehr  als  fi7ß  Pfd.  Stahl  in  24  Stunden 
erzengt  und  betrug  die  Ladefähigkeit  dc8  Ofen»  nur 
176  Pfd.  Es  wurde  daher  ein  gröfserer  Ofen  gebaut, 
welcher  im  November  19(X)  vollendet  war  und  sich  al« 
ein  grofser  Fortschritt  erwies.  In  dem  zweiten  Ofen, 
welcher  einen  Fassung^raum  von  B!)7  Pfd.  besafs,  wurden 
in  24  Standen  1220  bis  1*40  Pfd.  Stahl  erzeugt.  Am 
11.  Angust  brannte  die  Uysinger  Sulfitfabrik  nieder 
and  man  entschlofs  sich,  an  ihrer  Stelle  ein  Stahlwerk 
KU  errichten  und  dabei  die  dort  verfügbare  Wasser- 
kraft auszunützen.  Fiir  den  Schmelzofen  wurde  eine 
SOO pferdige  Turbine  mit  direct  gekuppelter  Dynamo 


'MI 


benutzt.  Her  nene  Ofen  soll  3970  Pfd.  fassen  und  die 
jährliche  Erzeugung  wird  beim  Beschicken  mit  kaltem 
Rohmaterial  ant  mindestens  l&UO  t  veranschlagt.  Wie 
Kjellin   mittlicilte,   ist  der  erzeugte  Stahl   vun  aus- 

äezeichneter  Bcochalfenheit,  besonders  zeichnet  er  sich 
urrh  Festigkeit,  Dichtigkeit,  (ilcichfiirmigkoit  und 
Zähigkeit  ans,  sowie  durch  die  Leichtigkeit,  mit  welcher 
er  sich  im  kalten,  ungehärteten  Zustan<le  verarbeiten 
läfst,  selbst  wenn  er  einen  sehr  hohen  (iehalt  an  Kohlei»- 
stofi  besitzt.  Verirlichen  mit  anderem  Stahl,  hat  er 
auch  weniger  Neigung,  beim  Uärten  zu  zerspringeo  und 
sich  zu  verziehen.  Man  glaubt,  dafs  die  Reinheit  von 
Oasen  der  (irund  ist,  warum  dieser  Stahl  sich  in 
manchen  Beziehungen  von  anderen  Stühlen  unter- 
scheidet, besonders  wird  hieraus  die  Weichheit  in  un- 
gehärtt-t^'m  Zustande  erklärt.  Die  Hrrstellung  von 
Nickel-,  Chrom-,  Mangan-  oder  Wulfram-Special»tühlen 
wird  voraussichtlich  keine  Schwierigkeiten  bieten. 
Die  in  Uysin^  hergestellten  Chrom-  und  Wolfram- 
stähle  haben  sich  als  ausgezeichnet  fär  die  Drehstahl- 
fabrication  erwiesen,  auch  zur  Herstellung  von  per- 
manenten Magneten  hat  man  den  (iysingewolfranistahl 
besser  als  andere  Wolframstähle  geeignet  gefunden, 
derselbe  hat  sich  auch  beim  Uärten  nicht  verzogen. 

Aus  den  angestellten  Berechnungen  hat  sich  er- 
geben, dafs  der  in  Gy  singe  angewandte  einfache  und 


leicht  zo  bedienende  Ofen  .\ussichten  hat.  in  Bezug 
auf  Betriebskosten  mit  den  bisher  zum  Stahlschmelzen 
gebrauchten  Oefen  in  Wettbewerb  zu  treten.  Der  neue 
Ofen,  welcher  in  neheusteln  nder  Abbildung  schematisch 
dargestellt  ist,  besteht  aus  dem  ringförmigen  Schmela- 
raum  a,  der  mit  einem  ringförmigen  Deckel  6  ver- 
schlossen ist  und  an  einer  Stelle  «inen  .\bstich  besitzt. 
Der  Kern  e  wird  von  einer  Drahtspule  d  umgeben, 
durch  welche  der  elektrische  Strom  fliefst;  er  liefert 
bcKondcrs  Stahl  von  besserer  Qualität.  Fiir  Schweden 
mit  meinen  guten  Erzen  und  seinen  bedeutenden  Wasser- 
kräften dürfte  das  elektrische  Stahlschuielzverfahren 
eine  grofse  Wichtigkeit  erlangen;  es  dürfte  auch 
aufsernalb  Schwedens  in  solchen  Werken  eine  ausge- 
dehnte Anwendung  finden,  wo  in  den  Hochofengasen 
eine  billige  Kraftijuelle  zur  Verfügung  steht. 

Nach  dem  \  ortrage  machte  Axel  Wahlberg 
noch  einige  Mittheilungen  über  die  Prüfung  von 
Gysingcstahlblöcken. 


Elektrisrh  gehelxte  LaburatorlniuHüfen  fUr  hohe 
Temperatnreii.* 

In  ilem  Laboratorium  vun  W.  (".  Heraeus,  Hanau, 
wird  als  Heizwidenttand  bei  elektrisch  geheizten  Oefen 
anstatt  Draht  sehr  dünnes  Platinhleeh  verwendet  Bei 
einer  gröfseren  Reihe  von  Versuchen,  die  mit  einem 
derartig  niontirten  Ofen  angestellt  wurden,  hat  sieh 
heransgestellt.  dafs  Platinfolie,  von  welcher  ein  (jnadrat- 
decimeter  etwa  1,5  g  wiegt,  deren  Stärke  mithin 
ü,tKt7  mm  betrügt,  für  den  vorliegenden  Zweck  am 
besten  geeignet  ist.  Solche  Folie  ist  dünn  genug,  um 
sich  der  Oberflache  des  beheizten  Körpers  innig  anzu- 
schmiegen, und  doch  noch  fest  genug,  um  sich  all 
Spirale  in  langen  .Streifen  um  Purzellanrohrc  und  dgl. 
wickeln  zulassen.  Dieses  Fniw  ickeln  geschieht  derart, 
dafs  zwischen  den  einzelnen  Windungen  ein  Zwischen- 
raum von  nur  etwa  1  mm  unbvlegt  bleibt,  dafs  also 
die  Oberfläche  des  Körpers  nahezu  vollkommen  bedeckt 
wird!  Schaltet  man  ein  derart  bewickeltes  Rohr  von 
beispielsweise  25  mm  Durchmesser  und  2  mm  Wand- 
stärke in  einen  passenden  Stromkreis  ein,  so  bemerkt 
man  zunächst  keinerlei  sichtbare  Veränderung.  .Wie 
entwickelte  Warme  wird  infolge  diu  festen  .Anliegens 
der  Heizspirale  direct  an  das  Rohr  abgegeben.  Narh 
kurzer  Zeit  beginnt  dann  das  Rohr  im  Inneren  allmählich 
erst  dunkel  ,  dann  heller  roth  zu  werden,  während  die 
Platinspirale  erst  wesentlich  später  das  gleiche  Ver- 
halten zeigt,  und  zwar  auch  dann,  wenn  man  das  Rohr 
in  ein  weiteres  Rohr  hineinsteckt  und  so  den  Einflufs 
des  Helligkeitsunterschiedes  zwischen  innen  und  aufsen 
eliniinirt.  Sehr  bald  beginnt  natürlich  auch  die  Folie 
zu  glühen;  sie  winl  aber  selbst  bei  den  höchsten 
Teinpenitnren  nicht  wesentlich  heifser  als  der  Inuen- 
raiim  des  Porzellanrohres.  Es  wurde  dieses  in  der 
Weise  wiederholt  constatirt,  dafs  mittels  Thermoelement 
die  Temperatur  im  Inneren  des  Rohres  gemessen  wurde 
und  ans  Stromstärke  und  Spannung  —  unter  BerUck- 
sichtiiTungdes  vorherbestimmten  Temperaturcoefficienten 
der  Folie  und  des  Widerstandes  derselben  in  kaltem 
Zustande  —  gleichzeitig  die  Temperatur  der  Folie  be- 
rechnet wurde.  Dieses  Verhältnifs  wird  etwas  un- 
günstiger bei  sehr  weiten  Rohren,  ist  aber  auch  hier 
angeblich  noch  sehr  viel  günstiger  als  bei  Drahtwicklung. 

Was  die  Zusammenstellunt'  der  Oefen  betrifft,  so 
ist  dieselbe  bei  Röhrenöfen  die  folgende.  Das  be- 
wickelte Porzellanrohr  wird  in  ein  etwas  weitere! 
Chainotterohr  eingesteckt,  indem  es  durch  zwei  aufge- 
steckte Chamotteringe  in  dessen  Mitte  gehalten  wird. 
Dieses  Chamotterohr  steckt  in  einem  weiteren  Eisen- 
rohr.  Der  Zwischenraum  zwischen  beiden  letzteren 
ist  mit  einem  Wärmeschutzmittel  ausgefüllt. 

*  ^itachrift  für  Elektrochemie"  1902,  8.  201. 


lOM  SUU  und  Bmo. 


Riflaratt  umd  iiilifairi  Jlffliiilluiiiiiii- 


«.liht«.  Ar.  IS. 


Di«  Vonsiig«  der  Oefen  sind  n)v?>i  anserar  QMlle  1 
folg«iide:  Sie  lassen  sich  «inrch  Variinin£  d«i  Vor-  ' 
•chaltwiderstandes  snf  jeden  gewünschten  Temperator- 
gnd  briagea.  Ohne  Jwu  KinsolirlBkaaekSniiflii  aie  Imb 
m  TampMVtniwB  Ten  «Iwa  1600*  C  mniitit  werden,  j 
für  koTM  Zeit  mit  gewissen  Einftchränkungen  eventuell 
euch  bis  etwa  1700*  C.  Jede  pewanscbte  Temperatur 
lifst  sich  beliebig  lance  crbaltcn.  Dii'  TcmpiTiitur 
wird  mit  Hülfe  des  Hiilriorn  W^iciisflicn  Pvniinctt'r» 
penan  jfeniesstn.  Je  niich  i  r  1  .rm  and  Oimenmion 
der  (»ftcn  wiml  lanfr.  re  oder  gröfsere  Theile  in  dem 
Rohrinncrn  si>  L'lci>')iniarsig  heus,  dab  die  Temperatar- 
nnteritrhiede  in  demselben  aar  waaige  Grade  betrafen. 
Man  kann  in  diesen  Oefea  mit  Leichtigkeit  die  Lnft 
dnreh  ein  aadeiea  Qm  enelae^  also  beiaplebweiw 
Beaetionen  im  SÜekitoff-  oder  Waasenloflbtroai  aot- 
fUhren.  Wenn  man  keine  Messung  der  Temperatur 
vornehmen  will,  kann  man  dieselbe  stets  annähernd 
au«  der  Veriitiiifiuni;  des  Wiilenttaniif-i  der  Hei*- 
8]iiralc  tifrcclmcn.  da,  wii'  linj.'anir-'  erwähnt,  die  so 
Inn  i  :!'!.  ;!'  Triii]nTatijr  dfr  lli'izspiriilc  nicht  wesent- 
lich von  der  Innentemperatur  des  Ofens  verschieden  ist. 

All«  diese  Eigenschaften  scheinen  eioe  weitgehende 
Verwendung  der  elektrischen  Oefen  in  wissenschaft- 
Ikhen  Laboratorien,  eventuell  aoch  eine  solche  Öit 
OMBebe  technlache  Zweck»  ia  Aaiaiebt  n  •tallaa. 


i'mnlchera  UaikUldBog  fireUiegonder  KiiMi> 
«MatraetlaMn. 

In  Bc/.iifj  auf  die  ji  .li/vllii  Ii«  Fordi  rnng  der  feuer- 
sicheren Umkleiduiig  Inilie^'cnder  Eisenconstmctionen, 
Träger  u.  s.  w.  in  Waarcnhäusern  nnd  ähnlichen  Ue- 
bänaen  hat  das  Kgl.  Oberverwaltunpigericht(IV'.  Senat), 
wie  wir  dem  -Centralbl,  der  Hauverwaltnng*  cntnehuien, 
nater  dem  10.  Mäta  1902  eine  bemorkeoswerthe  Eat- 
aeheidnng  gef^i 

Die  iVlizeibehdrde  in  Hannover  hatte  der  Actien- 
gesellschaft  .Hannoversche  Immobilien -Gescllschaff*  i 
anfgejfcben,  die  in  dfii   Krd-  und  Z«  isi  hrriKt^^i  hiissen 
ihrer  Häuser  ht-findliLhen,  fn-istrhcndt  n  und  frt-iliegen- 
deti  Eiscncüustruct  oneu  feucrsii-hi'r  zu  imikh  iden.  Auf 
die  Anfechtung  im   Klay^ewege  hat  zunacii^t  der  lic 
xirksansschurs  in  Hannover  nnd  dann  das  OberverNs  al- 
tuni^gerieht  <lie  Verffigung  aufrecht  erhalten.    Der  | 
letztere  (iericlitshoff  fQhrt  in  seiner  Entsdieidimg  aat,  | 
dab  die  Polizeibehörde  zum  Erlasse  der  aagegritrcnen 
Yerfdgung  berechtigt  gewesen  sei,  da  die  mmordnung 
für  Hannover  vom  25.  October  18fi4  nur  die  Prüfung 
der  Belastnn<rsfähiskeit  eiserner  Träsrer  und  Säulen 
Vorschrei^r,  iilier  eine  feuersi'  lieie  rniklcidnng  solcher 
Riseni'onstrui  Uoiieri  nlier  imjhti*  bestimme.  I  nter  diesen  ! 
Uniständen  könne  die  l'idizcibehörde  auf  (irnnd  der  ' 
ailgemciuen  Vorschriften  des  §  10,  II,  17  A.  L.  R.  1 
und  des  S  6  der  Verordnung  von  90:  Septemlier  1867  { 
jene  Forderung  stellen   und  awar  ancli  fQr  bereits  i 
vorhandene  (icbände.   Das  Erkeaataifs  föhrt  dann  fort:  ! 

Hit  dem  Vordeirichter  müssen  aaeh  die  thatsach-  i 
liehen  VoraaBseteoajren  fBr  den  Erlab  der  angegriife-  ; 
nea  Verfügungen  als  geirebcn  erai  litct  »  erden.  Die 
HÜnier  der  Kliigerin  lial-eii  im  iMdi^e-icLids  -  «um 
Thefl  aach  im  /«  i»  li.  nu'e-rlwds  i^aden  und  (le- 
schii(ti>r9iinie.  Dort  li>  ti;idrii  si.  Ii  jr  iii'  Kiseneonstnic- 
tiotien ;  üUcr  den  Laden  und  (m  Imltsräunien  lie;r<"n 
in  jedem  Hause  noi  h  drei  /u  Wohnungen  eingerichtete 
OeMhoue.  Nun  •;>lit  aus  l-ti  (iutachtcn  <ler  ver- 
nommenen Sachverständigen  licrvur,  ditfs  eiserne  Säulen 
und  Träger  bei  einer  Erhitzung  auf  &)0  bis  800**  ihre 
Tragfähigkeit  verlierea,  daan  also  dardi  ihre  Ver- 
biegung  oder  Kni«knnir  ein  Einstan  der  von  ihnen 
getragenen  Balken  unrl  W.inde  befürchtet  werden  Tiuifs;  > 
sowie  ferner,  dafs  sol.  Iie  Krhitznntren  in  Urandt'aüen 
zu  erwarten  sin«'.,  wrr;n  es  si.  h  un,  Kuurae  handelt, 
in  welchen  grofsere  Mengen  leieht  brennbarer  Stotie  | 


ligem.  Dies  trifft  aber  fQr  alle  Lftden  nnd  Geschlfts- 
rlnme  zu.  Dabei  kann  en  auch  nicht  darauf  ankommen, 
ob  etwa  zur  Zeit  in  dem  einen  oder  anderen  Laden 
keine  leidit  breaabaren  Stoffe  sieh  beflndeo,  oder  ob 
einer  der  Lidan  leer  stallt  Die  Poliieivenraltang  ualb 
bei  ihrem  Veigehea  die  Bestimmung  der  RXoma  ke- 
rücküichtigen.  I)a  die  hier  fraglichen  Räume  zu  Liden 
nnd  zu  (TeschSff^;'werkrn  ^esriiiinit  cind,  so  dienen  «ic. 
dieser  ihrer  Hestinnnun!;  sreniitis,  auch  resfehnüfsig  zur 
Aufnahme  von  brennbaren  (iegenstSnden  in  nu  hr  mIit 
minder  grofscm  Umfange.  Nach  dieser  dauernden  Be- 
stimmung nnd  Einrichtung  niUssrn  sich  die  Sieherheits- 
aaordnungen  der  Polizei  richten,  nicht  nach  der  je- 
weiligen Benutzung,  die  sich  jeder  Zeit  lodert  und 
TOB  der  Polizei  nicht  stetig  controlirt  wenlen  icana. 

Unrichtig  ist  aaeh  die  Ansieht  dar  Klägerin,  dafii 
als  Voraussetzung  für  die  Anforderungen  der  Poliiei 
eine  „unmittelbar  bevorstehende  Gefahr"  gegeben  sein 
müsse,  welche  „sofort^  eintreten  würde,  wenn  die 
l'idizei  das  Kinselireiten  uiiterliefse.  F-s  ^,'enii^'t  viel 
mehr,  dafs  die  (ii  'nlir  naeb  Lu^e  i^  i  I liatsiicblii  lien  Ver- 
hältnisse eine  moglielie,  wabr^clicinliche  ist.  Wollte 
die  Poliaei  mit  ihren  Sicherheitsanordnungen  warten, 
bis  die  Gefahr  unmittelbar  hereiunbrechen  droht,  ao 
würde  sie  regelmäfsig  zu  spil  kOBUMq,  die  Oefahreia 
nicht  malir  Terbiadem  kfiaaen. 

Da  vorUegead  die  Gefhhr  besteht,  daft  bei  jedem 
in  den  Läden  oaer  Geschäftsräumen  entstehenden  Brande 
das  Ijeben  der  in  den  Obergeschossen  wohnenden 
Mensrlun  durrli  den  Kinslurz  der  von  den  eisernen 
ronstnirtionen  i;etra<;enen  (ietnunlettieile  Lret"iilirdi't  wird, 
s(i  ist  ein  dringender  .\niafs  zu  dem  [«dizeilielien  Ein- 
schreiten gei;elien.  In>  ülirigen  unterliegt  die  Noth- 
wendigkeit  nnd  Zwerkiuiifsigkeit  der  geforJerten  Sioker- 
heitsuiafsregelu  nicht  der  Prüfung  des  Verwaltungs- 
richter«. Wenn  Klägerin  anscheinend  geltend  machen 
will,  dia  gafordarta  Mabrefal  sei  swecklos,  ja  sweck- 
widrig,  so  wird  dies  dnren  die  Gutachten  der  Sach- 
verständigen widerlejjt,  welche  Qbcreinstimmend  er- 
klären, dafs  durch  geeignete  Ummantelnngen  die  Ueber- 
hitznng  der  Eisenrun-^truetitmen  verhindert  «erden 
kann.  Oh  spater  die  i'i  i  hnik  amlere  und  bessere  .Mitffd 
erfinden  niöehte,  ist  unerheblich;  die  l'idi/ei  kann  si'h 
bei  ihren  Anforderungen  nur  nach  dem  jeweiiiifen 
Stande  der  Technik  richten.  Da  es  ferner  nach  dem 
Uutachten  der  Sachverstäadigen  verschiedene  Arten 
von  wirksamen  Umaiantelangen  giebt,  so  konnte  die 
PoUsei  dar  lUftgaria  «uilehat  äberiasaan,  ihrerseits 
uater  den  laahrerei  Artan  das  ihr  am  iweekaAftigites 
ersdielnend«  selbst  xa  wihleB. 


Pieftefiihren  unrollstÜndiger  (>-Iau!«»eheidnntr  bei 
Terwandang  von  Oanprcoadeasttt  aan  OberAäehea« 
«MieaMllMMW* 

Veber  diese  Frage  berichtet  Gl.  Haag«  in  dea 
„Mitthcilongen  ans  der  Fkaxis  des  Dasofifkessel-  aad 

Danipf^aüehinenhetriebes*  wie  folgt: 

In  einer  .\nlage,  in  welcher  im  verflns<;enen  .Tabre 
eine  rentrale()n<iensatif>n  eii>t;eri(  liti'f  wurden  war, 
traten  2  bis  '}  Woeheii  n  i  Ii  1  nltetriclmahmc  der  Con- 
densiition  an  <icn  vurhuii denen  fünf  Kesseln  Undicht- 
heiten  an  den  Nahten  uufi  .AtisbenlunE^en  iler  Feuer- 
piattt  n  ein.  welche  an  zwei  Ivesseln  zn  umfangreichen 
[..ii  ,ii  uri  11  iiilirtcn.  Nur  durch  das  Erkennen  der 
Ursache  der  Ausbeulung  bei  der  Untersnehung  des 
ersten  Kessels  and  dnreh  sofortige  Beseiti^ng  des 
Hebels  wurde  weiterer  Schaden  verhütet.  Die  Anlage 
besitzt  eine  Dehnesche  Wasserreinigung,  durch  welche 
das  I)an)pfei>n<lensat  gefuhrt  nnd  von  derOcdbeimisrhnnv,' 
gentigend  befreit  werden  konnte.  Von  dieser  Zeit  an 
traten  keine  unangenebsseD  BrselieiBnagea  oiekr  an 
den  Kesseln  auf. 
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Dir  Untursucliung  d*<r  Kessel,  liegendf  Heizrohr- 
keuttl  von  lüO  bi«  158  qm  Heiifliiche  udiJ  5  Atta. 
Betriebsdrack,  vegßik  Volgeodea  -.  Die  Mantelbleche  und 
die  Haixrobr«  mwnu  m  der  WeMerwita  mit  einem 
SUmii  üebenefc  venehen.  Thr  Theil  der  Peut  rulatt«, 
welcher  tief  aUft^pbcalt  war,  true  die  Merknulu  der 
UeberhiUuQi;  uud  war  auf  detiiselDen  der  iili^e  Absatz 
fast  volUtändift  versohwutiden ;  da>  dl  war  auf  ili  in 
ergliibtan  Blerh  verflüchtigt  und  ventiidcrt  wordru. 
Der  Ansatz  auf  dr-n  Hl*-c-hpartien  neben  der  AusbcidmiK 
eothielt  15.95  %  iiiurtige  Substanz.  Da'«  Wasst^r  aus 
dem  OberflächeDcondensator,  w  elrhrs  mm  Speisen  ver- 
wendet warde,  enthielt  0,0326  k  Uel  im  Liter.  Von 
zwei  Keeieln  bette  die  Kenerplette  sehr  tiefe  Aaa- 
benlwum  eriudtea,  Mifterdem  war  der  Bandnaht 
dieaer  Bleche  mit  der  xweiten  Platte  daa  ianea  liejicBnde 
Blech  in  der  Nii-tloch reihe  auf  rund  IMM)  mm  I.,iiti^e 
uuer  durchgcriNseu.  lieidc  Keasel  »nufsten  mit  neuen 
Friioriilalten  verseilen  werden.  An  den  iilirii;i'n  drei 
Kcäiseln  waren  die  Ausbeulungen  der  Feuerbln  lic  noch 
nicht  jcefkhrlirher  N'atnr,  dagegen  in  ihrer  Form  l'Ii  k  Ii- 
artig  und  höchst  interessant,  infolge  dessen  an  einem 
der  Kt^>'l  die  Vi-ronderungen  genau  aufgenomniea 
worden.  Der  Kesael  hat  2ü00  nm  üiirohnieuer,  5(KXJ  mm 
Länge.  Die  Fenarplatte  ron  9670  nm  I<auge  und 
14  mm  Diake  war  im  ihrer  gaasaa  LKiige  ud  ia  der 
Breite  dea  entea  Fenerxuges  zu  einer  grofsen  Vnlde 
von  ."Jö  mm  grtifster  Tiefe  in  der  Mitte  auskrebenlt 
worden ;  im  ersten  und  letzten  Viertel  der  Bleelilänge 
hatte  aber  aut-eideiii  eine  Kinl>eiilnnir  ^t  :»tti:''!iinden, 
und  zwar  h\>i  auf  12  bezw.  14  mui  Hobe  ui>er  der 
ursprüDi(li>'hen  gcra<len  Lage  des  Bleches.  Das  Fener- 
bJecb  hatte  daher  in  der  Mittelebene  eine  Wellenform 
aa^nomnien. 

Ueber  die  Ursachen  der  erwähnten  Formverände- 
rangen  spricht  aioh  der  Verfauer  in  niimittelbarem 
Anachlnfi  an  dam  Tacatabandaa  Auteta  i&  aiaar  aweiten 
Abbandlang  —  Fomverilndemag^  flberhitater  Keasel- 

blechi'  nach  einer  Finleifnnf:  aliifrnieiner  \atur 
folgeudernuifsen  uns:  Die  t^ueriisse  in  der  Knndnaht 
zw  isi'lien  «ier  ersten  und  zw«  itrn  Fe;ieri>liitre,  welrhe 
au  zwei  der  obenerwalmteu  lüuf  KesKcl  uutgetreten 
waren,  sind  die  Füllten  der  Zugspannungen,  welrhe 
bei  Abkühlung  der  überhitzten  Bloche  durch  die  Luft 
beim  Oeifnen  der  Feaerthttr  eintreten.  Bei  den  drei 
anderes  Keaieln  der  Anlage  waren  keine  Risse  in  der 
Fenerplattennabt  anfgetreten ,  vielleicht  infolge  der 
grö&areii  Uaga  der  Platten  dieaer  Kesiel  od«r  minder- 
atarker  Blecblberhitzqngen.  T>ie  Fenerplattan  waren 
jedoch  mnMcnfiirniii:  afis^o  ilrii  l:t.  sie  müssen  daher 
l'eberhitzunj:(-n  bis  /.um  (iliilit  u  .uisir-^setzt  gewesen  sein. 

Die  tonnenartig  gewölbte  0|„-r||arlii'  licr  liber- 
hitztcu  Feiierlileehe  ist  beim  (  lell'neu  der  Feii'-rthuren 
in  den  tiefsten  Partirn  de»  Baui  hes  zuerst  am  stärksten 
der  .\bkiihlung  nnd  Zusamnienziehung  ausgesetzt.  Die 
bieraiis  sich  ergebenden  Zugspannungen  im  Blerfa, 
welche  in  der  Längiricbtnnc  der  Platte  am  gröfsten 
aein  werdm»  aaeben  die  baBaehbarten  Blechpartien 
nach  der  Mitte  an  aa  aieben,  in  atreeken,  was  nnter 
geeigneten  Ünutänden  allmählich  eine  Abflachnng  des 
ausf^cb-'ulteu  Bleches  vor  und  hinter  der  liain  hitiitte 
zur  Folge  haben  wird.  Hat  sich  eiue  ebene  Fla*  lie 
in  der  Mulde  L'<ij-Mir,  »ml  /.n  Zeiten  gri.fsfr  Ab- 
kiihinng,  z.  B.  beun  Absi  lilarken  der  Rosttla4lic,  die 
äufsere  Blechhaat  eine  wesentlich  niedrigere  'l  i  inpe 
ratur  annehmen,  als  die  innere  BlechoberHiiche  noch 
besitzt.  Die  abgedacht«  Stelle  der  l'latte  wird  in 
diesem  ^-ittttHr  daa  Bastreben  haben,  sich  neck  innen 
an  wClben,  da  dia  imiare  Blaobbaat  infiilfe  daa  bobaren 
Temperatur  aueh  «ne  gr06ere  Anadahawng  aanahaMB 
will,  al«  die  iafiiere  Blechoberflänbe. 

Wird  die  Feuerthür  c  >' Iii' -^J^en,  so  tritt  wieiler 
eiue  Erhitzung  oder  Ueb  i  liii/iui«:  des  Bleidie*  ein. 
Während  vorher  im  Fi'iiei  hin  h  von  di  r  Uauchmitle 
ans  Zogapautaagen  wirkten,  treten  jetzt  an  derselben 


I  Stelle  stauchenda  Krifte  anf^  wie  oben  erläutert.  Diese 
stauehen<len  Kräfte  wirkten  tangential  uud  sind  dahin 
I  bestrebt,  die  durch  die  Zngkriifte  bei  d»r  Abk&hlnng 
abceflacbten  Bleohpartien ,  wekhe  nnter  (Jmalifaiida& 
sanan  etwas  naeb  innen  gewölbt  sind,  naeh  innen  an 
drficken,  dem  Dampf  drucke  entgegen.  Die  wellen- 
'  formigen  Fonnveränderungen  der  mnldenartig  aus- 
fjeln-ulten  Feuerplatte  sind  die  Fol^ren  der  stamhen- 
den  Kräfte,  welche  bei  der  Abkühlung  de»  iiln-rhitzteu 
Bleches  auftreten. 

Diese  Beispiele  nnd  Erläuterungen  lassen  i-rkennen, 
d&fs  ein  Feuerblech,  welches  durch  irgend  eine  Ursaehe 
'  in  den  Zustand  der  Ueberhitzung  kommt,  ganz  ga- 
■  waltigen   Kräftewirkungen  ausgesetzt  ist.    Die  Span- 
I  nsnaen  im  Innern  das  Bleohea  kSnaen,  aneb  wanm 
das  letstere  noch  nicht  bis  zum  Brjclfihen  erhifxt  iat, 
sehr  leicht  zur  Bildung  eines  grofsen  Ilissea  im  Blech, 
zur  Exjdusion  des  Kessels  führen,  wenn  das  Blech 
\<in  unL:i  nii;.'enili  r  Qualität  ist  oder  in  den  stark  be- 
anspruchten Theileu  zufitlltg  einen  Fehler  hat. 

'     Die  laMslalle  Catwlektanf  i«r  ymMaeiCB 

BlnmnwaMierRtrnr»en. 

I  Unter  diesem  Titel  ist  in  dem  .Tnli-.\ngu8theft 
I  des  „Archivs  für  Eisenbahnwesen"  von  dem  (ieheimen 
!  Oberregiemngsrath  Peters  im  Ministeriam  der  öffent- 
lichen Arbeiten  eine  aaaflbrlleha  Abhandlung  ver^ 
•fentiiebt,  die  mehr  BeUbll  bat  den  Qegiaira  der 
KaaalTorl8f>a  ak  bei  denen  luden  nMy  taeldia  dia 
Hauptaufgabe  der  BinnenseliifTabrt  in  dar  Habang  Uld 
Verbi]lit.'ung  de«  Verkidirs  sehen. 

Davon    atis'jebend,    dafs    das    A  nlat;rkiipit;il  der 
küiistlielien  JlH.")  km  langen  \\'asser<tral"s-  n.  für  deren 
Benutzung   .Vbgaben   für  RechminLr  des  jir^uf'^iselien 
,  Staates  erhob<'n  werden,  im  .Jahre  DMK),  schätzungs- 
j  weise    und    ohne    Rücksicht    auf  AbschreibnngeBi 
2:14  129  148      betrag,  somit  bei  Venlnsnng 
und  Deckung  der  B^eba-  and  UntaraaltBttgskoBtaa 
in  Habe  von  4639122  JT  im  ganaaa  128»et8  Jt 
erfordern  würde,  nnd  daher  bei  nur  S  5Sfl  645  Ei»' 
nahtnen   eim  n   Fehlbetrag  \"n   0-277  01»H  , //  ergiebt. 
werden  die  I  rsaehen  der  liisheiigeii  Miudererträgnisse 
erörtert  nioi  \'or-i  liläge  zu  deren  Beseitigung  gemacht. 
Hierbei  findet  <ler  N  erfasser,  dafs  der  für  die  Erhebung 
von  .Schiffahrtsttbgaben  zur  Verfügung  stehende  wirth- 
schuftliehe  .'^pielruum  zu  klein  gewesen  »der  nicht  richtig 
:  ausgenutzt  worden  ist  und  dafs  die  .\hwiirtsbewegnng 
der  Eisenbabntarife  vom  Standponkt   der  Wasser- 
atratsea  nnd  ihrer  flaanaiallBn  Entwicklung  den  Nach- 
theil  hat,  durch  Herabdrtcknng  des  arreiehbarea  Hdebat- 
betrage«  der  Schiffsfrachten  den  Spielrantn  für  die  Er- 
hebiiiii:  der  Si  liifTalirtsabiraben  einzuensren.    Der  Ver- 
fasser, weicher  ttuerkennt.  dafs  bei  den  Eiseubalintarifen 
im  allgemeinen  keine  Krboliun«;  über  den  gegenwärtigen 
'  Zustand  zu  erwarten  ist,  erörtert  mit  Bezug  hierauf 
I  die  Frage,  ob  etwa  der  an  der  <  »berirrenze  verlorene 
Spielraum  an  der  Untergrenze  durch  llerahsetaung  der 
I  >chifrahrts8elb«tko6ten  wieder  gewonnen  werden  kaOB, 
und  ginulit,  dieses  Ziel  zu  erreichen  durch: 

1.  die  Veruiinderuug  des  Zeitverlustes  baaw.  Ba> 
aablennigung  des  Umlunfes  der  TrausportgafUM; 

2.  Oigaaiiiation  dea  Fraehtenmarktes; 

9.  Einfabran^f  dea  mechanischen  Sehiflbangaa  rar 

Fahrtbesi  hlcnniL'unir  und  Verminderattg  der  Selbst* 

kosten  iles  Sriiitlaiirtsbetriebes ; 

4i  zweckinSfsige  Ausnutzung  des  für  die  Ahgaben- 
erbebanjg  in  Betracht  kommenden  Spielraums  durch 
ein  gaeigaetaa  Tarilkystem; 

5.  .Ausdehnung  der  Vi-rwaltungsthiitigkeit  anf  positive 
Verkehrsleistungen   im  Binneuschiffahrts-Betriebe 
durch  Erhöhung  der  Einnalnnen  und  zwar  dui'ch 
j         Uebernabme  des  Schleppbolriubc«,  eveatL  durch 
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rebernahme  des  gesaiumten  Sebittdutobetriebes 
(ob  hierbei  auch  der  mit  venchiedtneil  Bhadereiea 
verbnndroe  Kohlenhandtl  ftbmoinnen  werdea  toll, 

ist  niiht  zu  ersehen). 

In  U'tzterer  Hezietiunt;  Ijenieikt  der  Veiiasser,  dafs 
mit  d'T  rrl.riiiahnie  des  ganzen  Schiffahrtsbetrieheg 
duirli  dit-  Verwaltung'  auf  dem  (iehi«»t«  der  Binnen- 
s.  liitfuhrt  eine  dem  KiM  nlialniWf.-itMi  müIIl' entsprecht-nde 
OrgaoUation  ^etchaffeu  werden  würde,  welch»  in. 
lliiMitiellar  Beaehoiif  weMntlidte  YoitbeUa  gawihren 
kann. 

Diaa  tat  der  weiantliehe  Inhalt  der  im  emaelnen 
«aice,  wenn  aneh  nicht  aene,  so  doch  beachtenaverthe 

VerbesMmngavonchliife  enthält.     Was  jedoch  die 

Vorsrliliigf  für  Mv  \M'iti  rr  F.rlniliung  der  Schiffahrts- 
aliy^ulim  lind  tiir  dir  Vt-rstaatHi  lunitr  der  fjesammNin 
BinneiiM'hill'alirt,  uiso  'u!  il;r  MunojmliHirun^  des  <;v- 
sainmten  \'i  rkelir»  aul  Ei>cnlialuu'n  uud  Wassfrstrafsen 
betrifft,  und  zwar  mit  dem  deutlich  ausgesprochenen 
Zweck,  dadurch  in  der  Höhe  der  Tarife  nicht  gehindert 
zu  sein,  so  stehen  diese  Anyehanungen  nicht  im  Ein- 
klanip  mit  den  bekannten  firkläransen  det  früheren 
Arbeitsmiaiatera  vob  Tbielan,  naeh  welehea  ea,  da  die 
StaataeiaenbahBTMvaltaiig  meht  in  der  La^  ist,  der 
IndoBtrie  so  niedrige  Tarife  zn  gewähren,  wie  dieselbe 
bedarf,  Aufgabe  der  Wasserstrufsen,  besdiidern  nach 
Ausfühnitit,'  der  Katialvorlaj^e  sein  mufs,  diese»  Ziel 
in  \  ■.  rl  iii  iiii.t,'  mit  Irr  Ktitlastung  der  Eisenbahnen  zu 
erreictien.  Auch  lie^  wohl  nicht  dar  geringste  Urond 
var,  aa  der  Dnfdilitlinuigdleaaa  ProigtannMaoxweifeln. 

fßmA  dar  <,Te«fca>w  Osiwif eaiwiif'J 


Die  Otevl-Hinen-  nnd  ElsenbahngesellaelMll 
IB  Dentsch-Siidwest-Afrika. 

Nachdem  am  20.  Juli  d.  J.  die  annähernd  400  km 
lange  Si  linialsjiurbahn  iO.<Htrn  Spiirwritci  Swakn]iTiHind- 
Wiudhoek  dem  ötfentlicheu  VerKehr  Übergehen  worden 
nnd  damit  der  wiehtigste  Sobritt  flir  di«  wirtbaehafU 


liehe  EraoblieftaBgnnseres  sUdwcstafrikaniscben  Schats» 
gebiet*  gaidMibeB  ist,  scheint  nunmehr  auch  das  grolk- 
artige  Pirojeet  «iner  Ueberlandbahn  vom  Atlantuchaa 
Ocean  bis  Traaavaal  seiner  Terwirkliohang  mi^pgm 
zu  gehen  —  ein  Unternehmen,  das  neben  der  Ans« 
beutung  der  Kupferrainen  von  Otavi  auch  für  die  Ent- 
wicklung des  Ovaniho  und  Damaralandes  —  der  nord- 
östlirhiii  riiiile  unseres  Sehiltztjebii't-.  von  aufscr- 
orileul I irlictu  Kint1uf:<   sein  wurde,   nnd  aurser<leni  den 

'  weiteren  Zweck  verfolgt,  die  Kntt'ernung  zwischen 
Europa  nnd  Transvaal  abzukürzen.  Der  Bau  dieser 
Bahn  soll  von  der  Otavi-Minen-  und  Eisenbahn-Ge!«ell- 
Schaft  erfolgen.  Port  Alexandre,  der  Aosgangspnnkt 
am  Atlantischen  Oeeaa,  li^  2096  km  aSher  an  Europa 
als  Kapstadt»  Dm  EBttesBOff  von  Port  Alexandre 

{  naeh  Pretoria  b«trl^  etwa  WlS  km,  tob  Kapstadt 
iv\<  ]>i7i  km.  Die  IJnur*-  von  Europa  nach  Preturiu 
via  Tiirt  Alexaixire  wurde  daher  eine  Krsparnifs  vnn 
etwa  "2093  km  Seereise  bei  nur  nin  I  ull":!  rrr  Ii:-. 
bahnfahrt  lie<l«uten.  Ob  fndlich  die  Wirtheile  dieser 
Abkürzung  hinreichen  würder,  den  jetzt  von  England 
aus  über  Kapstadt  nach  Transvaal  gehenden  Verkehr 
TOB  Kapstadt  abzulenken  und  über  die  projeetirte  BakB 
via  Otavi  an  fiihren,  nnd  ob  selbst  die  OewiaBonf 
eines  grübersn  Tlieilea  dieae«  Terkehrt  eiaea  Brsatt 
für  die  ungehenren  Kosten  des  Bahnbanes  nnd  der 
Hafenanlag«n  in  Port  Alexandre  bieten  wird,  steht 
dahin.  In  der  Voraussetzunf,',  dafs  die  Heirhsregierung 
bei  Ertheiluug  der  Concession  sich  ausliedungen  hat, 
dafs  die  Materialien  zum  Bahnbau  auf  lir  it:-'  heni  (iebiet 
auch  aus  Ueutschland  bezogen  »erden  müssen,  kann 
die  deutsche  Industrie,  besonders  wenn  mit  der  Aus- 
führung der  Bahn  bald  begonnen  werden  sollte,  dieses 
Unternehmen  nur  mit  treuden  begrttfsen,  da  sieh 
tmmermehr  heianasteUt,  dab  bei  der  groftartig«B  Eat- 
wieklnng  unserer  Eisen-  nnd  Stahlindutrie,  sowie  der 
damit  verwandten  Zweiire,  ungeachtet  der  Steigening 
des  Inlandbedurts,  aueli  auf  die  Heliung  der  .\usfuhr 

{rrofscr  Wertli  l"  1'  l':'  »erden  niufs  und  hierzu  in  erster 
ieihe  unsere  Culunien  ein  sicheres  Absatigebiet  bilden 
würden. 


Bttcherschan. 


R.  Schölller,  Dir  Gn^<nii.irhine,  ihre  Entwicklung, 
ibre  heutige  Bauart  und  ihr  Kreisprocels.  4.  um- 
gearbeitete Auflage.  Braunsehweig  1902.  Verlag 

von  Br-iiiin  Doeritz.    Preis  der  beiden  Binde 

19  •  /C,  pel)ijriiien  -21, Td) 

Das  ^iliun  in  ^cini'n  früheren  AufiiiL^i  n  durch  die 
Kiiitl' 1  1 1 'mL'  des  Stotl'es  m\i[  \  rt  linr  üehandlung 

de>>ellien  lebhaft  ansprechende  Werk  erscheint  in  der 
neuen  Auflage  der  heutigen  Stellung  der  Gasmaschine 
unter  den  Kraftmotoren  entsprechend  umgearbeitet  und 
ergänzt. 

Es  eathiüt  neban  dea  gesehichtlieh  interesaantea 
Angab«!  über  die  Entatehnnff  der  venehiedenen  Systeme 

VOnHotoren  nnd  neben  den  theoretischen  Entwickfungen, 
die  von  Schöttler  sehr  klar  und  leicht  verständlich 
Vorgetragen  werden,  eine  Menge  Matirial  iilirr  die 
neueren  (Tastnuloretieonstruetinnrn  und  dir  ilazu  ge- 
hörigen Nflutiujipara'c.  Hei  dem  ii  Stande  der 
{lasiiiulorentniije  wird  jeiliT  Inijenu'ur  durch  die 
interessanten  I>arbietnngen  dieses  Hnehes  in  W  <irt  ittid 
Bild  willkommene  Belehmng  und  Anregong  finden,  &. 


'  Tratado  ih  Siilfriir</ia.  Von  Don  .To.iqnin 
Kodriguez  Alouso.  l'uronel  de  Artilleria 
de  la  Armada.  Cadls.  T^fWgnflmOaditana  1909. 

Das  in  zweiter  Auflage  vorliegende  Werk  ist, 
soweit  nns  bekannt,  das  erste  Lehrbuch  der  Eisenhütten- 
kunrle  in  spanischer  Sprache.  Der  Verfasser  hat  seine 
praktisihen  .Studien  auf  ileit  Creusotwerken  gemacht, 
auf  welchen  er  in  einer  rtiilitarisi  hi'n  Mission  längere 
Zeit  verweilte  und  von  wo  er  zu  einer  Professur  an 
der  Akademie  nach  Spanien  rurückberufen  wurde.  Die 

!  erste  Auflage  erschien  im  .Jahre  1883.  Seitdem  hat 
das  Eisenhüttenwesen  durch  die  Ausbildung  der  basischen 
FlnfseisendanteUsBg  and  die  YervoUkonunBaBS  dar 
HochSfsn  «ine  darehgreifeade  Aeadenng  erftbren. 
Dies  hat  den  Verfasser  zu  einer  rmarbeitiing  des 
Lehrstoffes  veranlafst,  bei  welcher  die  moaeruen 
Fahricatiiin^niethodi  ti  die  gebührende  Berücksichtigung 
gefunden  h«l>en.  Das  Werk  umfafst  7  Abschnitte.  Der 
erste  behandelt  ilir  F.igensehaften  und  die  metulluri:isrlie 
Chemie  des  Eisens.  In  dem  zweiten  werden  die  xur  Eisen- 
dnrstellung  erforderlichen  Kohmaterialien  besprochen, 

I  wobei  die  spaaisehen  Emlager  bsaoaders  eingehend 
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behandelt  worden  sind.  Die  Abschnitte  H,  -1  und  5  be- 
•ehAftigea  üeli  mit  der  DaratoUang  von  Bob-,  Scbweifo- 
aad  vhbtian.  AbMbsHI  0  behuddt  di«  W«itw* 
Tembdtaag  d«s  Einu  und  Äbteboitt  7  ist  der 

nechanischen  Prflftang  de«  Eisen«  eewidmet  Der 

Verfasser  hat  sich  mit  Fleifs  und  VerKtändnifsi  in 
di*ise  ihm  ursjirüin^lirh  fc niliesrendp  Miitcrif  ein<re- 
nr^ii  lt( :  iinil  si-.inrMi  Laiidsli'Ulfii  zwciffllo^  einen  jrrofsen 
Dieost  crwie-HiTi,  indem  er  iltnen  »eine  in  Oeusot  ge- 
«amroelten  Krtuhrunj^en  sowie  einen  AiiHzug  seiner 
Stadien  der  lieatgchen,  französischen  and  englischen 
Literatiir  in  allgemein  verständlicher  Darstellung  über- 
mittelt hat  Seine  Verdienste  sind  aneh  anf  der  im 
Jabra  1888  ab^hs)t«D«n  nationaleB  Ben^annsttellung 
darch  die  VerK  iliung  der  sUbenieB  Medaina  ofioieU 
anerkannt  worden. 


Zw  fiesprechnng  sind  eingefangen: 

Die  Schiffsmaschine,  ihre  Bauart,  Wirknngsweise 
and  Bediennn?.  Bearbeitet  yon  Carl  Bnsley. 
Dritte  Auftaue.  Dritt«  Abtheiluug  (Schlafs 
des  I.  Bandes)  mit  Atlas,  TaÜBl  46  bis  tj3. 

Annutiir«  1902,  iJerausgegeben  vom  Comit^ 
central  des  huilleres  de  France.  Paris,  55  rue 
Chfttmndnn.   Preii  5  Frei. 

Erdamnd  Ktrelieia,  Aae  in  Sachsen: 

Blechbearbeitntig-smaschinen. 
Franz  Seiffert  &  Co.,  Berlin:  Hocbdrack> 
rohrleitungeu. 


Industrielle  Kundschau. 


WeatnUsehee  lokssyndtcat  In  Beclnm. 

In  der  am  6.  September  abgehaltenen  Monats- 
Temmmlang  der  Kokereibesitzer  gedachte  der  V'or- 
atiaeade  Bergrath  Pieper  des  vor  einigen  Wochen 
«rfbk^  Ablebens  dea  bishengen  entan  Vorstands- 
nutgneds  Director  Lay.  Die  Yweammhug  eiliob  sieh 
zum  ehrenden  Andeakett  an  den  Verstorbenen,  der  seit 
ISiX)  die  Oesehlfte  de«  Kokssyndicat«  mit  rastlosem 
Eifer  timl  nnermüdlicher  Thatkraft  geführt  hat,  von 
den  Sitzen.  Dem  ge-ichiiflliclieii  Bericht  lies  Vorstandes 
ist  Folijetides  /u  rtirm  Innen :  Der  (n'siininUvcrsand 
an  Koks  durch  die  Mitglieder  des  U  estfalim  lipn  Koks- 

E"  ats  hetrSgt  bis  Ende  August  d.  .).  4  2<t>18iM)  t. 
das  Voriahr  sind  im  Siegerland  und  im  Kohlen- 
bcträchUioh  geringere  Mengen  bezogen  worden. 
Dieser  Mindamramd  beträgt  beispiebweiaa  für  den 
KoblenbesiA  im  enten  Vierteljahr  rand  84000  t,  im 
aweiten  Vierteljahr  W500  t  und  im  driften  30000  t. 
Dagegen  hat  sieh  <li'r  Versand  nucli  Luxemburg  und 
L^itliringeu  tielmln  ri,  luni  /.\\:ir  weist  dieser  Versand 
im  zweiten  Vierteljahr  ein  Mehr  gegen  das  Vorjahr 
auf  von  mnd  TSOoS)  t,  im  dritten  ebenfalls  ein  Mehr 
TOB  rnnd  148  000  t.  Das  beweist  aufs  neue  die  Wichtig- 
keit dee  Absatzgebiets  im  Minettebezirk,  wo  im  übrigen 
■eeh  Tersehiedea«  Neaanlagen  der  Betriabeanfhahme 
in  diesem  oder  dem  nIcliBten  Jabr  herren.  Veraas- 
sirhtlich  wird  der  Oesammtversand  nach  dem  Minette- 
bezirk iui  laufenden  Jahr  von  8000000  t  nicht  weit 
entfernt  «ein;  mindestens  aber  wird  die  vorjährige 
Menge  von  2743000  t  ura  reichlich  inOOOii  t  über- 
schritten werden.  I'ii'  fnefsereikoks-Alisatz  betrug 
bis  31.  August  d.  J.  *>;i7»iLK)  t,  was  gegen  das  vorige 
Jahr  für  den  gleichen  Zeitraum  ein  \Viiiii;(r  von 
156000  t  eigiebU  Der  Absatz  hu  Oiefsereikoks  wie 
an  BreeUkoka  ist  wahrend  des  ganzen  Jahres  8chlepi>end 
geweaen,  and  ee  macht  sich  besonders  in  diesen  Koks- 
Sorten  derWettbewerbder  Anbenyndieataseehen  schwer 
fühlbar.  Für  J^iebkoks  liegen  ähnliche  Verhältnisse 
vor.  Die  überseeisi  he  Ausfulir  erreichte  im  Jahr  1898 
mit  nind  SIWKXX)  t  ihren  Höchststand;  es  sind  im 
laufenden  Jahr  bis  jetzt  etwa  380000  t  fest  versrlilnssen. 
EinigerTnafsen  begünstigt  wird  diese  Ausfuhr  ihirch  die 
derzeitige  günstige  Ueschäftslage  in  Ainerika.  Vom 
Januar  d.  J.  an  gerechnet  macht  sicli  riur  f^tetige  Zu- 
nahme des  Versands  im  aUgemeioen  beniorkbar.  Die 
Kekarenithe  aaf  den  Htttenwerken  sind  im  groraen 
nnd  gnsen  von  geringem  Dmlhag^  ee  dafo  die  Lage 


in  dieser  Beziehung  einen  erfrenlicben  Fwlsebritt  gegen 

da?  Vorjahr  aufweist. 

?'s  wird  im  Bericht  sudann  Rer.ug  genommen  auf 
die  im  allgemeinen  bessere  Beschäftigung  der  Ilutten- 
und  namentlich  der  Stahlwerke  und  darauf  hinge- 
.wieeen,  da(s  die  Fraobtarmäbignng,  die  die  KOnigUuie 
Bieenbunverwaltnng  fBr  Eiswerae  vnd  Koka  sowie 
fBr  Kokskohlen  seit  dem  10.  Aagast  d.  J.  nr  Untei- 
stütznng  de«  Erzbergbaues  und  der  Hoch-ofenverke 
im  Siegerland  sowie  im  Lahn-  und  Dillgebiet  hal  ein- 
treten lassen,  dankbar  zu  begrüfsen  sei. 

Aaekeralebranr  MnicUnMten-AettnnfMnllafllinfl» 

vormal«  W.  Schmidt  &  Co.,  AaehenlnkMb 

j  Der  Behebt  des  Vorstandes  aber  das  Jahr  1801/190S 
I  lautet  im  wesentiidiea  wie  fUgt: 

..(l'  jen  Anfang  des  ersten  Vierteljährig  tr-it  w  r  iren 
zu  i  iager  Beschäftigung  die  Nothwendit'ki  i!  an  uns 
heran,  zu  Arbeiterentla-sungen  zu  sebreiten  und  mit 
erheblich  verkürzter  Arbeitszeit  zu  arbeiten.  Während 
im  Vorjahre  eine  diiri  bsihnittliche  Arbeiterzahl  von 
\  663  täglich  lU  Stunden  beschäftigt  war,  konnten  in 
diesem  Geschäftsjahr  nur  504  Mann  8  Standen  dorch- 
schnittlich  besobiftigt  werden.  Die  Fabrication  ge- 
staltete eieh  sriir  naientabel  «nd  Iroante  die  fort* 
lanfenden  Unkosten  nicht  decken.  Eine  BedosHen 
dieser  Kosten  liefn  sich  nur  allmählich  durebfflhren. 
Zur  Deckung  der  laufenden  Ausiraben  machte  sich  eine 
weitere  Inanspruchuahme  von  Baukrredit  nnthwendig. 
Der  Verlust  des  abgelaufenen  (it  >rli.ift-,jiihres  lie.^illt  rt 

iaich  aal  1291404.07  H  nnd  mit  dem  aus  «iim  Vorjubre 
stammenden  zusaninien  auf  2871  G41,3ö  ,  ^  bei  einer 
Oeaammtsumme  der  Abachreibnngen  von  384226,15 
Die  Umsutzziffer  ist  hinter  der  des  Vorjahres  etwas 
zorttckgebliehen :  sie  belinA  rieh  auf  2886066,18  .4' 
(2510442,84  .H).  Die  Giefser«! prodncirte  1 677SS6  kg 
Üraugufs  gegen  3609  524  kg  im  Vorjahre.  Der  Zugang 
auf  «lern  Gebäude-Conto  in  Höhe  von  29528,61  .M  ist 
in  der  Hanptsaibc  dunli  Erweiterung  der  (iiefserei- 
Trockenkammern  entstanden.  Die  nach  dem  vorjährigen 
Herirht  nuth» emliire  Durcbfulirung  der  Vergröfseruiig 
der  Kraftstation  für  das  Klektrieitätswerk  ist  im  ab- 
gelaufenen üeschaftsjahre  erfolgt.  Die  Entnahme  slak' 
trischen  Stromes  fttr  Licht-  und  Kraftsweoite  ven 
unsenn  Elektricititswerk  hat  sich  erheblioh  vermektt 
nnd  das  Lsitongeneta  hat  eine  Erweiterung  erllihren.'' 
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n.  Jatai«.  Mr.  1«. 


Yerein8<»NMhiiehteii. 


Verein  tfeHtschar  Eise nh litte nlouto. 


Ffir  die  Vereinsblbiiothek 
•ind  folgende  Spenden  eingt  gangen : 

Vom  Börder  Bergwerks-  und  HBtton-Verein: 
&0  John  Mime»  Bttttk$mt  »It  AatUmgeettttihaft, 

1.  Man  m»f190». 
V>'iii  n um.  I  V  e  fi  n ;  Atbum  aetnar  AuttlMwif 

UOsstldorf  iyv2.   

Aend«nuifCii  im  Mlt^lieder-Venceichnirs. 
Brüffmann,  Wük.,  Commerziennth,  Dortmund. 
Cmperaon,  OAar,  hgniitnr  Mm  Degerfon-Eiaeii- 

werke,  I)egprfor«. 

H.,  Ingenifur.  Thcilhaber  Aft  Firm»  lADgea  & 
Wolf,  Wien  X,  Lax«nbnrj;i-rstrafM  KS. 
Ftaeher,  Hudolf,  Ingenieur,  König^hOtte  0.-8.,  KalMr» 

strafst-  4111 

Jüngtt,  Otto,  Cbarlottenbarg,  Friedbergstrafse  IBi- 
Ktrtm,  Kaut,  in  Ffnu  K.  Kerlen,  BoMerd«  F.  B.  188. 


JTriMM^  J.,  IM^l.  HittMi>Coai«u,  Floranae  (WiM.K 
ü.  S.  A. 

Kw*»,  Hho,  Ingnnifur,  2(S\  Sonth  Xeville,  PitUbur/f,  Pa. 
Loneh,  Heinrieh,  Bctrieb<il«>it<  r,  Hamburg.  Butheada- 

ütrarnc  '201. 

Mnrktra,  Cor/,  Ingenien r.  Hra.  (i>  Icn,  Kp^.-Ü«'!.  Aache«. 
M$n0gtr^,  Joteph,  Betriehs<  lu-t  d-  r  Stalil-  and  Wllfl» 

werke  von  Boel,  La  Louviere,  Belgien. 
Bllargfn,  Otto,  Diplom.  Ingenieur,  Procuriat  des  Stahl* 

nad  Walxwerki  Rendtbnrg,  O.  m.  b.  Rendsbniy. 
SMftmM,  Jf.,  Ingeniear,  Act-Ges.  der  Libaver  EImb- 

BBd  Stahlwerke  vom.  Boeoker  A  Co.,  Libtto,  Babl. 
Wi/mnä,  Ludesbankmdi    D.,  Dii«Mldorf,Bdiiitfer.4S. 

Neue  Hitgliedor: 
Bingd,  C,  Cobleni,  Mftii^kts  S. 

Kirdorf,  Max,  AMlieii-Bartscheid,  KaiMrall««  14. 

I'lr'iffi'r,  fi.<'::ir,  Iiijrfilicur,  KaisiTslauterti . 
Voltbrandl,  Adolf,  Hauiburjj,  Schlütcrstrafse  UO. 
watbrnngtr,  F,  K.  J»,  iQgeniev,  DiffnrdingVD. 

Verstorben: 
,  Kleea,  H'Uh.,  Director  a.  D.,  Ohliga,  Bauslral'se  32. 
I  SUfMrtfonWf  ArmU,  Bofim,  Schweden. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

(ludet  statt  am 

SMilUli,  den  SU.  September  1902,  Maoliin.  2  Uhr 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung; 

1.  Geschäftliche  Mittheiiungen,  Vorstandswahlen. 

2.  Verschiedene  Constructionen  von  grofsen  Gasmotoren  und  ihr  Verhalten  im  Betrieb. 
Yiotng  Ton  Hn.  Dinetior  Reinhardt« Dortnud. 

8.  Weiehee  wid  harlee  Flufseieea  ale  CenelnwIfoiieiMterial.  Vmtng  vm  Hn.  Dineuv 

B  i  cb  h  0  f  f  -  Sehnlke. 

EintritUknrten  xur  \ntmM\un^  fiir  'li>-  Ta<^)'  vom  27.,  28.  und  2(>.  Sepieuber,  gOltig  je  mm 
eininiili<:en  Be«nch,  wer<ien  für  ilif  Mitglieder  de»  Verein»  /um  halben  Preise,  il.  i.  .'V'  j-,  ausgegeben  in  dea 
Bureau  der  .Stiidtiackeii  Tonhalle,  Eingang  Schadowstrafse ;  dasselbe  wird  Samstag,  den  27.  September  vom 
10  bis  1  Uhr  VonBittaf»  ind  8  bie  6  Uhr  Neebnittaga  «ad  Soaatafr,  den  98.  Septwaber  voa  10  bie  4  Ubr 
geSfiMt  ffiin. 

Die  Ueschäftfttahrung  erklärt  sich  auch  bereit,  auswärtigen  Mitgliedern  bei  Torheriger  Anmeldung 
(bis  nai  84.  September)  uf  Waaaeh  TTobnanieren  tu  vermitteln. 

Al'fiii!  Ii  I  i-  f laujitv crsaimnlmiLr,  Sam'^tnK:,  den  27.  September,  findet  zu  Ehren  deH  Vi-ri'iiü- 
ein  frobea  Feaerwerk  in  d«r  Auestellang  statt  Vim  bei  dieser  Gelegenheit  ein  ZaMmmeotreden  der 
Vitglieder  cu  ermS^lieben,  «lad  im  Bechsraeber  Weinhans  J.  Hfitwohl  fflr  die  ]Ii%(lied«r  des  Terdas 
PLit/c  ^(  ^>  r^:^t.  l'mu'i'  kMimen  am  Samstag  im  ToDhallen  -  Bureau  an  der  Schudowitnibe  Fkeiksiten  ftr  die 
reterTirten  Stublretbea  u  der  grobes  Foataia«  in  bäupioog  gonoonaen  irerdoa« 
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±  STAHL  ül  EISEJ  ^ 

ZEITSCHRIFT 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Bedigirt  ▼on 

logemeor  E.  Schrödter,  »»d         General3e<rretlr  Dr.  W.  Beumer, 

rer  des  Vereint  deutscher  EitenhlHlMteirt«,      «««Wftarahrtr  d.  r  NordweetUchen  Qruppe  de«  Vereine 

deutscher  Elten-  und  SUhMnduttrieUerf 
fiUr  dea  tecbniaehen  Tbeil  für  deu  wirthschaltUchMi  Theil. 

•VüflifveB  A.  Betel  bl 
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Das  hundertjährige  Jubiläum  der  KOnigshtttte. 


^mw^^tn  S5.  September  dieses  Jahres  war  ein 
Sy^bUr^  Jahrhundert  vergangen  seit  dem  Tage,  an 
dem  auf  der  Königshütte  (Oberschlesien) 
der  erste  Hochofen  in  Betrieb  gesetzt 
wurde;  eini(?p  Wochen  später,  am  26.0ctöber  1802, 
fand  die  Feiei  der  BetriebserötToung  statt. 

Die  Gründung  der  Königshütte  war  für  die 
preußische  und  die  deutsche  Industrie  ein  hoch- 
bedeutsames  Ereigoils,  denn  die  Hütte  war  die 
ente  mit  Dampfkraft  betriebem  KokiAiodMifeii* 
anläge  auf  dem  Continent.  Ihre  Inbetriebsetzung 
bildete  den  Abschluls  und  die  Krönung  des  von 
Friedrich  dem  Grofsen  begonnenes  Werkes, 
durch  welches  die  nbprsnhlesischo  Berg-  und  HQtten- 
induslrie  ins  Leben  gerufen  wurde. 

Nun  Mit  jenen  Tagen  das  Jahrhundert  vor- 
fibergerauschl  ist,  welches  den  Namen  , das  Eiserne' 
erbaltea  hat|  kann  es  für  den  Hültenmann  kaum 
etwas  AnsiclwiideNs  geben,  als  die  Entstehungs- 
geschichte des  Werkes  zu  verfolgen  und  dabei 
die  Männer  an  der  Arbeit  zu  sehen,  welche  in 
der  Erzeugung  des  Eisens  vor  lüO  Jahren  seine 
Vorkimpfer  waren.  Die  vom  Geh.  Bergrath  J  u  n  g  - 
bann  zur  Jubelfeier  der  Hütte  mit  grofser  Liebe 
verfalste,  prächtig  ausgestattete  Festschrift  giebt 
davon  ein  anschauliches  Bild ;  wir  folgen  im  Nadw 
stehenden  dieser  Darstellung. 

Bald  nach  der  Einnahme  Schlesiens  hatte 
Friedrieh  der  Qrobe  sem  peraOnliehes  Interesse 
für  das  Berirl'riijwesen  in  Schlesien  kundgegeben, 
indem  er  jeden,  ,der  etwas  Vernünftiges  und 
EraprieUi^es  in  Bergwerkssaehen  vomibringen 
hätte*,  aufforderte,  , solches  ungescheul  sogar  bei 
Seiner  Majestät  AUerböchsten  Person  zu  thun*. 
X1X.U 


Trotz  der  Unruhen,  welche  die  Kriegsjahre  mit 
sich  brachten,  erstanden  unter  seiner  Fürsorge 
schon  in  den  Jahren  1 754  und  1 755  die  beiden 
Hochofen-  und  Frischfeueranlagen  Malapane  ond 
Krcuzburgcrhütte,  und  nach  dem  Friedi  n  von 
Hubertusburg  wurde  zur  rflege  des  Bergbaues  ein 
besonderes  Bergwerks-  und  Hflttendepsrtement 
errichtet.  Zum  Chef  <iiese8  Departements  ernannte 
der  König  im  Jahre  1777  den  ehemaligen  kur- 
sichsiscben  Berghauptmann  Anton  Freiherrn 
V.  Heinitz,  und  dieser  fruid  in  dem  von  ihm  im 
1  Jahre  1780  zum  Director  deä  üchlesischen  Ober- 
bergamls  berufenen  Freiherrn  t.  Reden, 
seinem  späteren  Nachfolger,  einen  äufserst  thätigen 
Mitarbeiter.  Beide  Männer  haben  sich  um  die 
Entirieklung  der  obeneUesischen  Efsenladustrie 
gegen  Anfang  des  19.  Jahrhunderts  hohe  Ver 
dienste  erworben. 

Als  gegen  Ebde  der  17S0«r  Jahre  die  Hols. 
bestände  Oberschlesiens  dem  zunehmenden  Bedarf 
der  Hilllen  an  Holzkohlen  nicht  mehr  genügten, 
I  wenigstens   die  Königliche  Forslverwaltung  den 
I  Eisenhütten  gegeuflber  bei  der  Zutheilung  von 
Kolilhoiz  immer  zuriirkballetider  wurde,  wandte 
.  sich  das  Bergdepartement  mit  grofsem  Eifer  der 
Frage  der  EinfQhrung  des  englischen  Koks-Hoch- 
ofenbetriebes zu.    Gt  af  Reden*  unternahm  zu 
i  diesem   Zwecke   wiederholt   Studienreisen  nach 
j  England;  anf  der  dritten  Reise  begleitete  ihn 
der  Bauiü^fif  rtor  Job  ann  Friedrich  Wed  ding. 
Als  diesei'  nach  der  Rückkehr  die  Anlage  emes 


•  Frhr.  v.  Reden  war  1786  durch  Friedrich  Wil- 
helm IL  is  dea  ärafenstand  erhobeo  worden. 
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Steinkohlenhochorens  mit  Dampfmaschinenbelrieb 
bt  infra^te,  konnte  sich  Graf  Reden  jedoch  noch 
Dictit  dazu  entschlielsen. 

«Der  eiste  Schritt,*  eegte  er,  «Eisen  mit  Koks 

zu  schmelzen,  und  der  /wrile  Srliriit.  sich  dabei 
eines  CyUndergeblääes  zu  bedieiieu,  ist  gewagt. 
Die  MSgliebkeit  der  Seche  ist  zwar  erwiesen; 
bei  weitem  aber  sind  noch  nii  lii  ullf  Mindernisse 
hierbei  behoben.  SoUle  nun  aber  gleich  der  dritte 
Schritt,  sich  eber  Feoermasehbe  hierbei  su  be- 
dienen, gewagt  werden,  ehe  und  bevor  die  ersten 
Hindernisse  völlig  überwunden  wären,  so  könnten, 
Hindernisse  Aber  Hindernisse  entstehen,  die  in 
ein  Labyrinth  voti  Verwicklungen  führen.  Es 
bleibt  also  duch  r.ithsain,  zuvonltMst  die  einfache 
Anlage  fiufs  Hnrhofens  mit  kuks  und  Wasser 
SO  nahe  als  möglich  am  Steinkohlenrevier  zu 
machen  und  hier  den  Belrioh  mit  Koks  ins  Heine 
ZU  setzen  und  dann  die  Anlage  eines  doppelten 
HochofenbetridMS  im  Steinkohlairerier  mit  Feuer* 
maschiuen  zu  unternehmr  n  * 

Dieser  Weisung  gemäfs  stellte  Wedding 
1793  xonlehst  den  Plan  nun  Bau  einer  Koks- 
hochofen  Anlage  bei  Gleiwitz,  welche  auf  die 
Wasserkraft  der  Klodoilz  gegründet  war,  fertig 
und  erst  als  der  dortige  Ofen  am  21.  September, 
1 700  angeblasen  und  iiuih  anfänglichem  MiCs- 
erfolg  in  der  zweiten  Hütlenreise  von  24  Wochen 
Dauer  gutes  Roheisen  geliefert  halte,  ertheilte  König 
Friedrich  Wilhaltll  III.  am  l.'i.  November  17'.>7 
die  Genehmigung  zur  Inangriffnahme  der  Vor- 
arbeiten für  ein  gröfseres  Eisenhdttenwerk  mit 
Darapftnaaehineabetrieb,  welches  dazu  bestimmt 
war,  den  steigenden  Bedaif  der  bei  Gleiwitz  ge- 
giüudeten  lusengiefserei  au  Roheisen  zu  decken. 

Als  Bauplatz  flOr  die  Hütte  wurde  auf  dem 
Felde  der  Steinkohlengruhp  bei  Ohrrh^-irwuik  und 
CShorzow  ein  Punkt  gewählt,  welcher  sowohl  für 
die  Kohlengewinnung  wie  für  den  Erz-  und  Kalk* 
.steinbczup  besonders  günstig  lag  und  in  dessen 
Nähe  sich  auch  drei  kleine  Süfswasserleiche  be- 
fanden, aus  denen  das  Speiaewasser  fllr  den 
Dampfkcssclbetrieb  entnommen  werden  sollte. 
Um  für  den  Betrieb  der  Hütte  einen  Stamm  ge- 
eigneter Leute  heranzuziehen,  wurde  auch  ao^ 
mit  der  Bildung  eiix-s  eigenen  Gutsbenrks  ÜDr 
die  Beamten-  und  Arbeiter-Colonie  voi^egangen 
und  mit  dem  Bau  der  Arbeiter-Colonie  (acht 
Familienhäuser  mit  je  fünf  Wohnungen)  am 
31.  Mai  1798  begonnen. 

Während  des  Baues  der  Colonie  ferli^iUn 
Wedding  und  Baildon,  «n  zu  Weddings 
l^ntersti'it/.iirig  engagirter  schottisih'i  Hüllen- 
ingenieur, die  Zeichnungen  und  Anschläge  (ür 
die  Hochofenanlage  und  Rlr  die  Maschinen,  und 
nach  ihrer  Vollendung  beantragte  Graf  Reden 
die  Ausführung  des  Baues,  indem  er  einen  lieber- 
schlag  der  Selbstkosten  des  auf  dem  neoai  Werk 
zu  ^M'winii'  rideii  Rohcisciis  voiN^plc.  welcher  linon 
Miuderaulwand  von  etwa  6  Sgr.  f.  d.  Geulner 


gegen  die  Kosten  der  Roheisenerzeugung  In  Glei- 
witz nachwies.  Daraufliin  erfolptp  cinf  Cabinets- 
ordre  vom  1 7.  Februar  1 799,  mit  welcher  unter 
Bestitifung  des  Rescripls  vom  15.  November  1797 
die   sofortige   Krbauung  von   zwei   hohen  Oefen 

Imit  den  dazu  erforderlichen  Nebengebäuden  ge- 
nehmigt und  bestimmt  wurde,  dafs  dieses  Werk 
,  den  Namen  ,K  ö n  i  gsh  ü  tt  <  *  crlialtc. 

Die  Ausfübnmg  der  Hochofenanlage  erfolgte 
genau  nach  den  Anordnungen  der  Gabinetsordre. 
Die  Hütte  wurde  so  nahe  als  möglich  an  die 
Grube  gelegt  und  mit  ihr  durch  einen  eisernen, 
nach  der  Hütte  zu  abfallenden  Schienenweg  in 
\  Verbindung  gesetzt,  so  dafs  die  Kohlen  ans  dem 
Schacht  unmittelbar  in  die  Kohlenwagen  gestürzt 
,  und  nach  der  Koksbunk  gebracht  werden  konnten. 
I  Ijetztere  war  von  dem  Hauptförderpunkt  der  Grube 
^050  Fufs  entfernt,  so  dafs  ein  einziges  Pferd 
den  ganzen  Kuhlenbedarf  für  zwei  im  Beiriebe 
hefindliebe  Hochöfen  tigiieh  von  der  Grube  heran- 
bringen   konnte.      Zur    Verkokimg    waren  ans- 
schliefelicb  Stückkohlen  bestimmt,  welche  mittels 
Meiierbetrieb  abgeflammt  wurden;  die  Kiemkohle 
diente  zur  Kesselfeuerung.    Die  beiden  Hochöfen 
erhielten  eine  Höhe  von  40  Fufs  bei  11  Fuls 
4  Zoll  Kohlensackweite;  sie  waren  durch  eme 
gemeinsc  haftliche  GiefshOtle  miteinander  verbunden 
und  jeder  mit  einem  Giefstburm  versehen,  io 
welchem  die  Beschickung  mit  Waaserbalance- 
Maschinerie  auf  die  Ofengicht  gezogen  werden 
sollte.    Auf  eine  spätere  Erweiterung  der  Anlage 
1  war  von  vornherein  Bedacht  genommen  worden, 
i       Das  Maschinengebäude  befand  sieh  in  der 
Mitte  der  Anlage  hinter  derselben;  es  enthielt 
zwei  iOzöüige,  einfach wirkeude  Dampfmaschinen, 
I  welche  zwei  Gebläse-Cylinderkolben  von  7t  Zoll 
Durchmesser  und  sieben  Fufs  Hubhöhe  elf-  bis 
I  zwülfmal  in  der  Minute  in  Bewegung  setzten,  so 
dafa  jedem  der  beiden  Hochöfen  in  der  Minute 
8400  Cubikfufs   Luft    mit   einer   Pressung  von 
i*U  bis  3  Pfd.  f.  d.  Quadratzoll  zugeführt  werden 
konnten.  IKe  Maschhien  vrarden  in  der  Gleivritzer 
Eisengiefserei     von     dem  Maschinenhaudirector 
Holzhausen  gebaut,  welcher  aucli  die  Oberauf- 
sicht Ober  den  Mascfatnenbetricb  auf  der  Königs- 
hütte übernahm.    Der  in  der  neu  gegründeten 
Lehmformerei  zu  Gleiwitz  im  Jahre  1 80U  erfolgte 
Gufs  des  Gebläsecy linders  von  72  Zoll  lichtem 
Durchmesser  und  10  Fufs  Gesammthöhe  und  die 
weitere  Bearbeitung  desselben  in  der  mt  niianiachen 
Werkstätte  war  eine  bemerkenswert  he  Leistung 
I  inländischer  Industrie.  Später  wurden  die  Maschinen 
in  doppt'll wirkende  imiv'f'hant,  du  .die  Erfahrung 
I  lehrte,  dafs  sie  bei  dem  schwer  zerstörbaren  Koks 
der  Königsgruber  Steinkidden  und  bei  der  Höhe 
und  Weite  der  Oefen'  in  der  ursprünglichen  Be- 
j  schatTenheit  nicht  ausreichten.    Sie  waren  jede 
I  mit  einem  90zflllig«n  Trodccnrcgulator  und  beide 
ziKiimtii.Mi  mit  einem  geuieinaehaftlicbeii  Waaaer» 
[  reguiator  versehen. 
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Im  HerlNl  d«s  lahm  IMt  konnte  die  ente  | 

Anlage  der  KönigshiStte  als  vollendet  angesehen 
werden.  Graf  Reden,  nach  i.  Heinitz  am 
18.  Mai  180S  erfolgtem  Tode  Chef  des  Berg- 
departemenls,  ernannte  zu  Mitgliedern  des  Hütlen- 
amU:  den  ObcrhüUenbauiDspeclor  Wedding, 
den  Hflttenrendanten  Schulte  und  die  HOtten* 
betören  Schulze  und  Kalide.  Die  Zahl  der 
Arbeiter,  einscblieCslich  der  auf  den  tlisenerz- 
förderuogen  beschäftigten  Bergleute,  betrug  173 
Hann,  der  durchschnittliche  Arbeitslohn  10  Sgr. 

Die  erste  ITiitterirpisp  des  am  !25.  September 
zunächst  angeblasenen  Üfcus  Nr.  ^  (Reden)  dauerte  , 
elf  Wochen;  dann  traten  Versetzungen  ein,  welche 
durch  Störungen  im  Maschineubelriebe  sich  ver- 
schlimmerten, so  dafs  der  Ofen  am  5.  De- 
oenber  aiiflfd>lBien  werden  miilbte.  Die  Roh* 
r-isenerreti^rnn^'  wShrend  dieser  Zeit  betriip  2517 
Centner.  Die  zweite  am  5.  Januar  1HÜ3  be- 
foonene  Hdttenrdse  hatte  eine  Dauer  von  19 
Wochen  unii  lieferte  71 -21  (lonlner;  man  kam 
dabei  der  projectirlen  £rzeugungsmenge  von 
400  Gentner  pro  Woehe  und  Ofen  schon  ziemlieb 
nahe.  In  demselben  Jahre  wurde  auch  der  Ofen 
Nr.  1  (v .  Heinitz)  in  Betrieb  gesetzt,  jedoch  mit 
geringerem  Erfolg,  wie  Oberhaupt  die  Ergebnisse 
dn  enteil  Jahre  sehr  wechselvolle  blieben.  Trotz- 
alMem  vormoclite  das  Werk  dank  seiner  vor- 
tretllicheu  Leitung  und  des  billigen  Bezuges  von 
Kohlen,  Kalkstein  und  Erz  bei  niedrigen  fVaehl- 
sätzen  und  Löhnen  sehr  bn!d  den  Erwvirliinjrcn  | 
zu  entsprechen,  die  man  au  den  Bau  der  Hütte 
fdaiOpIk,  denn  adion  im  Jahre  1804  konnte  hei 
einer  Erzeugung  von  20000  Centner  Roheisen  der 
eiste  baare  Ueberscbulis  von  52:26  Thalern  an  die 
Staatskasse  abgeführt  werden.  Das  Unternehmen  < 
war  gelungen.  Die  Productiun  stieg  bald  avif 
35-  bis  38  000  Ctr.,  und  die  Jahreserträge  beliefen 
sieh  bis  auf  30000  Rthl.  Eine  bedrohUche  Stockung 
des  Betriebes  im  ersten  Jahrzehnt  hrat  lite  nur  der 
nnglQckliche  Ausgang. des  Jahres  1806,  in  dessen 
Folge  auch  Graf  Reden  durch  Cabinetsordre  d.  d. 
Hemd,  den  10.  August  1807,  zwar  unter  voller  An- 
erkennung seiner  Verdienste,  aber  doch  unerwartet 
seinen  Abscliied  erhielt.  Die  Arbeiterzahl  sank  von 
150  auf  95  Mann.  Um  so  bemerkenswerther  er-  ' 
scheint,  dafs  gerade  in  dieser  Zeit  der  ^röfsten  Geld- 
noth,  im  Jahre  1807,  der  Bau  des  dritten  Hochofens 
(Weddtng)  in  KAnigSbOtte  hesehleonigt  wurde,  um 
die  spätere  Verstärkung  der  Roheisenerzeugung  zu 
sichern,  lllan  kann  daraus  wohl  den  Ernst  erkennen, 
mit  welchem  die  neuen  Rflstungen  gegen  den  Feind 
von  der  Regierung  vnrhi  reitet  wurden.  Die  Er- 
bauung des  vierten  Hochofens  wurde  1818  in  An- 
griff genommen. 

Von  hoher  Bedeutung  für  die  Entwicklung  der 
Königshütle  in  den  ersten  Jahrzehnten  des  1 9.  Jahr- 
hunderts war  die  ThStigkeit  des  nachherigen  Ober- 
berg- und  Höttenrathes  Carl  Johann  Bernhard 
Garsten.    Er  hatte  bereits  im  Jahre  1809  auf 


EAugshQtte  die  Lodygnia-Snkhfltte  erbaut  und 

entfaltete  dann  als  Oberhflttenverwalter  auch  auf 
den  Eisenhütten  eine  rührige  Tbätigkeil,  nament- 
lich in  der  Darstellung  ron  Gewehrarmatoistlieken 
und  Munition,  welche  unter  den  kriegerischen 
Verhältnissen  der  Zeit  von  gröfster  Wichtigkeit 
war;  worden  doch  die  FlammOfen  und  GupolOfen 
der  Gleiwitzer  Giefserei  zuweilen  ausschliefslich 
mit  der  Fabrication  von  Geschützen  und  Geschossen 
beschäftigt,  besonders  im  Jahre  1813,  als  die 
Armee  an  Munition  Mangel  litt.  Daneben  hat 
sich  Carsten  durch  die  Ausdehnung  des  Gusses 
fiir  Brückenbau,  Bildgiefscrei  u.  s.  w.  verdient 
gemacht,  so  dafs  die  mit  der  Erbauung  des  vierten 
Ofens  eingeleitete  Periode  von  1819  bis  in  die 
Mitte  der  30er  Jahre  für  die  Königshütte  in 
gewisser  Besiehung  eine  nothezeit  bedeutete.  Das 
Jahr  lK-27,  in  wclrdem  unter  Weddings  Nach- 
folger, Oberhütteninspector  Martini,  das  l25jährige 
Jufailtum  des  Werkes  gefeieri  wurde,  war  dadordi 
ausgezeii^hnel,  dafs  während  desselben  alle  vier 
Hochöfen  der  Königsbütte  gleichzeitig  im  Betriebe 
gehalten  werden  konnten,  und  dals  emer  derselben 
(Wedding)  eine  Höttenreise  von  149  Wochen 
vollendete.  In  der  ersten  Hälfte  der  dreüisiger 
Jahre  stieg  die  Production  des  Werks  auf  80» 
bis  90000  Ctr. 

Es  kann  nun  nicht  unsere  Aufgabe  sein,  die 
(jieschiebte  des  Königshütler  Eisenwerks  bis  auf 
die  heutige  Zeit  in  dieser  Ausführlichkeit  weiter 
zu  behandeln ,  denn  zu  einem  solchen  Gesamml- 
bild  ist  der  Rahmen  einer  Zeitschrift  zu  eng. 
Nor  die  wichtigsten  Momente  in  dar  Entwicklung 
des  Werks  seien  daher  im  Folgenden  noch  knn 
zusammeugefafst. 

Die  sehncUe  Verhrdtong  der  Eisenbshnen  in 
den  dreifsiger  Jahren  des  Vdrii."  n  Jahrhunderts 
lud  die  den  Babnbauteo  auf  dem  Fufse  folgende 
Neubelebung  des  deutsehen  Maschinenbaues  fflhrten 
mit  zwingender  Nothwendigkeil  zu  umfangreichen 
Erweiterungen  der  Hütte.  Schon  Oberberghaupt- 
mann Gerbard,  einer  der  letzten  Mitaiheiter 
aus  der  Zeit  von  Heinitz  und  Reden  hatte  wieder- 
holt zu  diesen  Neuanlagen  Anregung  gegeben, 
aber  erst  sein  Nachfolger  im  Amte  erliefs  unterm 
16.  Juli  1835  die  Verfügung  an  das  Königüche 
Oherbei  gamt  zu  Breslau,  den  Platt  zur  Anlage  einer 
Puddlingsliütte  und  eines  Walzwerks  schleunigst 
bearbeiten  zu  lassen  und  die  angefertigten  Pläne 
lind  Ansf  tilä^-e  sf»lia!ii  rds  mriglich  einzureichen. 
Das  daraufliin  ausgearbeitete  Project  umfaTste 
acht  Puddelofen,  deben  Schweib-  und  Wlrmflfen 
und  zwei  Wab.werke  neb.st  einem  Stimhammer. 
Die  Bausumme  war  auf  150000  Thaler  veran- 
schlagt. Die  Neaanlage,  welche  nach  dem  da- 
maligen Finanzminister  den  Namen  .  Alvenshütte* 
erhielt,  wurde  jedoch  erst  im  Jahre  1844  fertig- 
gestellt. ^  lieferte  dann  sehr  bald  Reauttate, 
welche  den  ur.>|inin^di(-lien  Anschlag  hedeotcnd 
überstiegen.    Ihre  Production  betrug  schon  im 
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Jahre  1845  1905S  Gtr.  Kolbendieo.  6t00  Qr. 

Staheisen,  19  349  Ctr.  EiseniMhntcliieDen,  neben 
85000  Gtr.  Rohschieaea. 

Mh  FVeude  begrflbte  die  HOtte  den  Entschluls 

des  Königs  Friedrich  Wilhelm  IV.,  bei  der 
Feier  des  fünfzigjährigen  Jubiläums  des  Werkes 
am  25.  September  1852  persönlich  zugegen  zu 
seilt  und  an  diesem  Tage  zugleich  der  EnthQlluog 
eine.!  Denkmals  für  den  Grafen  Reden  beizu- 
wohnen. Die  Feier  wurde  wegen  der  zu  jener 
Zeit  hemdienden  Cholera  zwar  bis  auf  den 
89.  August  1853  verschoben,  nahm  aber  dann 
einen  glänzenden  Verlauf.  Besonderes  Interesse 
schenkte  der  KOnig  der  Wafaning  des  CSonstrartions- 
malerials  für  die  OstbahnbriJcke  in  Dirsrhan,  welche 
ihm  auf  der  AlvenslebenbQtte  vorgefülirt  wurde. 

Eine  rnnfassende  Erweiterung  ihres  gesammten 
Betriebes  erfuhr  die  Hiitlc  in  den  fünfziger  Jahren. 
Der  schon  von  dem  Oberbei|(bauptmann  Grafen 
Beust  (1840  bis  1848)  dazu  ausfsaibeitete  Plan 
wurde  im  Jahre  1853  dahin  erweitert,  dafs  neben 
dem  Umbau  der  alten  Oefen  in  vergrüfserten 
Dimensionen  noch  vier  neue  Hochöfen  moderner 
Conslruction,  zwei  neue  Gebläsemaschinen  von 
je  100  P.S.  und  zwei  dergl.  von  120—150  P.S., 
ferner  108  (Wittenberger)  geschlossene  Ver- 
kokungsSfen  mit  darOberliegenden  Dampfkesseln, 
sowie  eine  Feinofenlxitfe  mit  zwei  Gasflammöfen 
errichtet  werden  soülen,  und  dafs  aufser  dem 
fHber  geplanten  und  mm  TheD  bereits  aus- 
geführten Erweiterungsbau  der  alten  Alvmslebcn- 
hfltte,  welche  neben  einer  Grobstrecke  von  120  P.S. 
«n  Kesselbleehwalzwerk  Ton  100  P.  S.  nebst 
Schweifsöfen  mit  darüber  liegenden  Kesseln  ent- 
hielt, ein  groCsartiges  neues  Schienen-  und  Stab- 
eisen^Walz-  und  Hammerwerk  (AlvenMienhfltte  II) 
errichtet  wurde.  Die  alte  Alvenslebenhfitte  wurde  in 
allen  ihren  Theilen  ausschliefslich  zu  einem  Puddel- 
und  Rohschienenwalzwerk  umgewandelt,  in  welcher 
SS  Puddelöfen  Platz  fanden,  während  in  der 
neuen  Alvenslehenhfitte  II  ein  Schienenwilz wfrk, 
ein  grofses  Stabeiseuwalzwerk  nebst  einem  ange- 
hängten kleineren  Stabeisenwalzwerk,  beide  von 
einer  120  bis  1  nO  f^.S .  ^!^\^^'^Iir>(■  hrtriehen,  sowie 
endlich  ein  kleines  Feiueiseu  walz  werk  mit  einer 
Maschine  von  30  P.  S.,  simmtlieh  mit  den  er> 
forderli' hpii  Hülfsmaschinen  und  mit  zusammen 
16  Schweifsöfen  mit  sieben  dahinter  hegenden 
Kesseln  und  Tier  ReserTekesseln  aufgestellt  werden 
Sellien. 

Dieser  Bau  kam  einem  vollständigen  Neubau 
der  gesammten  Königshutte  gleich  und  wurde  mit 
einigen  Abänderungen  bis  zum  Jahre  1860  mit 
einem  Kostenaufwande  von  nahe  an  1  Millionen 
Thalern  zur  Durchführung  gebracht;  das  Werk 
erhielt  hiermit  im  wesentlichen  die  Gestalt,  welche 
es  im  Jahre  1869  beim  Uebeigang  in  PriTal- 
besitz  hatte. 

Die  Elinföhrung  der  Bessemerstahlerzeugung 
auf  der  Kflnigshfltte  «folgte  im  Jahre  1865;  am 


S6.,  S7.  und  S8.  Januar  fieses  lahres  fanden 

die  ersten  Bessemerchargen  mit  förif  Tonnen 
enghschem  Hämatiteisen  statt,  und  diese,  sowie 
die  dann  folgenden  Chargen  mit  obersehlesischem 
Roheisen  ergaben  ein  brauchbans  Product,  so 
dafs  bereits  in  einer  Submission  vom  8.  März 
desselben  Jahres  eine  Lieferung  von  2500  Stück 
Bessemerstahlschienen  Air  die  Obersebleräebs 
Eisenbahn  übernommen  werden  konnte. 

Durch  Cabinetsordre  vom  18.  Juli  1868  wurde 
die  CSolonie  Kflnigdifltte  zur  Stadt  erhoben.  Am 

I.Jan.  I  S70  ginp  lins  Werk  im  Wp-^p  dfr  srhrifllichen 
Submission  an  den  Grafen  Hugo  Henckel  von 
Donnersmarek-NaUoftir  1003 000 Thaler  Aber. 
Der  Rathgeber,  der  den  Grafen  zu  diesem  Ge- 
schäft veranlafsl  halte,  war  der  Direclor  Richter 
von  der  dem  Grafen  selbst  gehörigen  Laurahfltte. 

Schon  im  ersten  Jahre  gelang  es  Richter,  den 
Beweis  von  der  Richtigkeit  seiner  Ansicht  über 
den  Werth  des  angelcauflen  Werkes  zu  lieftm. 
Dasselbe  brachte  im  Jahre  1870  einen  Ertrag 
von  über  400000  Thaler,  und  gestützt  auf  diese 
Leistung  wurde  es  ihm  leicht,  ein  Consortium  zu 
bilden,  das  das  Berg-  und  Hüttenwerk  Königs« 
hfitte,  in  Verbindung  mit  der  Laurahütte  nebst 
einem  etwa  eine  Million  Quadratlachter  gro&en 
Feldestheil  der  Hugo  Hencketaehen  StenikoUen* 
prnhenfelder  bei  I.niirabntlp  pppen  ß  Millionen 
Thaier  erwarb  und  unter  Beitritt  des  Grafen  Henckel 
die  .Vereinigte  Kdntgs-  und  Laurehtttte*.  ■ 
Actiengesellschafl  für  Berghau  und  Hflttenbelrieb 
zu  Berlin,  bildete.  Die  Uebeqjabe  erfolgte  am 
1.  Juli  1871.  Die  Direction  der  AeÜengesdlschaft 
wurde  dem  Generaldirector  Richter  und  nach 
dessen  Tode  im  Jahre  1893  Director  Junghann 
öbert ragen,  der  noch  heute  an  der  Spitze  des 
gewaltigen  Unternehmens  steht. 

Am  12.  November  1897  wurde  die  Königs- 
hütte durch  einen  Besuch  Kaiser  Wilhelm  II. 
ausgezeichnet;  wir  haben  über  diesen  erhebenden 
Festtag  seinerzeit  ausführlich  berichtet  * 

Gegenwärtig  nehmen  die  Werksaulagen  der 
KSnigshatte  allein  einen  Flldisnraum  Ton  S0,5  ha 
ein.  Die  Zahl  der  Beamten  beträgt  307,  die 
der  Arbeiter  6159.  An  Belriebskräften  sind 
S66  Dampfmaschinen  mit  einer  Leistungsfthigkeit 
von  21833  Pferdestärken,  sowie  196  Dampfkessel 
mit  15  167  qm  HeizOäcbe  vorhanden.  — 

In  Gegenwart  zahlreicher  und  hoher  Giste 
vollzog  sich  am  Vormittag  des  25.  September  auf 
dem  Bing  in  KönigshCktte  die  Jubel-  und  Crinne- 
rungsfeier.  Den  zahlreichen  OMekwflnschen,  die 
dort  unserer  alten  und  doch,  dank  der  aus- 
gezeichneten technischen  Leitung,  jugendfrischen 
Königshütte  dargebracht  worden  sind,  scbliefsen 
wir  uns  an  mil  einem 

Fröhlichen  Glfickaaf! 

  DU  JMertlse. 

*  ,aishl  nad  Bssn«  1887,  Heft  Sl>  &  lOSTft 


Digitized  by  Google 


■oiBMii.  l€tt 


Die  Bewerthung  von  Eiseuerzeu  und  anderen  Schmelzstoiffen. 

Von  Bernhard  Osann. 


Die  letzt«  Nammer  des  vorigen  Jahr^an^ 
brtdita  alllMI  Anftatz.-  „Ueber  die  Bewerthung 
von  Eisenerzen"  von  Paul  List.   Darauf  ersrliien 
im  laafttoden  Jahrgänge  dieser  Zeitschrift  ti.  öU3 
«in  «Bflitni;  zur  Utgmg  der  Frage  der  Be- 
wertbang von  Eisenerzen"  von  Ingenieur  Rosa  Ul- 
bert, der  im  wesentlichen  den  von  List  ein- 
geeeUaeenen  Weg  als  satreffiend  beseiehnet  und 
nur  eine  Kritik  und  F-rtr'lnznng  in  Bezug  auf 
öteigerong  des  Kokssatzes  bei  Vermelirang  der 
ScUMkenmense  bringt.  ^Oerade  dieie  Zaetimmaikg 
aus  fachmänDischein  Kreino  veranlafst  mich,  aus- 
nuprechea,  d&Ts  ich  den  eingeschlageoen  Weg 
iddit  flbr  richtig  halte.   Beide  Herren  flusen 
die  Aufgabe  zu  sehr  vom  mathematischen  Stand- 
punkte anf  nnd  leiten  Formeln  ab,  die  für  den 
Gebrauch   in  der  Praxis  unübersichtlich  sind; 
denn  es  ist  nicht  Jedermanns  Sache,  sich  die 
ßedeutuniB:  der  Hnchötabcnworthc  wie  das  Ein- 
maleins einzuprägen  i   aulserdem  üHt   bei  der 
geringsten  VerschiebaagdargroadlegendenWerthe, 
welche  die  Genannten   anwenden,   die  Formel 
wie  ein  Kartenhaas  zusammen.    Der  Einwand 
BoHunberts  iat  begründet.  —  leb  will' aber 
darauf  hinweisen,  um  wieviel  verwlrk'  lti  r  nnJ 
an&bersichtlicber  die  sachlich  verbesserte  Formel 
geworden  ist.   Wie  wird  es  erst  mit  derselben 
aiisselieii,  wenn  noch  auf  andere  Verschiebungen 
Räcksicht  genommen  werden  mäfste  ?  —  and  dies 
ist  Tom  Staadponkte  des  praktisdien  Oebraneliee 
nnerl&fslich.    Soll   aber  die  Formel  als  Faust- 
formel dienen,  am  einen  Werth  in  ganz  rohen 
ümrissen  zu  zeichnen,  so  hat  nach  meiner  An- 
sicht der  praktische  Hochofenmann  andere  Hfllfa- 
fornieln  an  d'^r   Hand  —  ?..  R.  Kalkmenge  im 
VerhiUtnifszuriidckstaudHUieuse  d^'=i  Erzes  u.  s.  w., 
dessen  Einfachheit  sogar  vielfach  den  Gebrauch 
von  Schreibzeug  oder  Kreide  überflüssi^r  macht. 
Die  Haaptsacbe  aber  ist,  dafs  die  Kernfragen: 
wWelehes  ist  dar  richtige  Koks-  tmd  Ealksats 
fBr  ein  bestimmtes  Erz?"  ungenügend  berück- 
sichtigt sind.    Die  Sache  liegt  za  verwickelt, 
OB  einfiwh  nU  dem  Lehrsats,  dab  die  Bedae- 
tinn  des  Eisenoxydes  '2,  i  mal  soviel  Wärme  be- 
anspracbt  als  das  Verscbiacken  und  Verfiflcbtigeu 
der  andnen  im  En  ynhaadenen  KVrper,  ana- 
znkomnien.    Auch   darin    stimme   ich   den  ge- 
nannten Uerren  nicht  bei,  dafs  durchweg  5  7« 
des  Elaeaa  dordi  den  Bisengehalt  des  Gicht- 
staube« nnd  der  Schlacke  n.  s.  w.  verloren  gehen. 
Ich  meine  überhaupt,  dafs  die  Äufstellnng  einer 
Formel,  wie  es  die  Genannten  thuu ,  nicht 
sm  Ziel«  fuhrt.    Man  soll  der  für  die  Praxis 
wichtigen  frage  der  Enbewertbaag 


mit  allen  za  Gebote  stehenden  HQlfsmitteln  der 
Wissenschaft  und  Erfahrung  za  {Leihe  gehen 
und  Grundsiltze  nnd  Heispit  Isrechnnngen  geben 
80  gut,  wie  CS  zur  Zeit  möglich  ist.  Mit  dem 
Laufe  der  Zeit  wird  aneh  Wissensdtaft  asd 
Erfahrung  fortschreiten  und  das  Bild  verändern. 
Diese  leitenden  GrondsAtze  aber  in  verwickelten 
Formeln  ansammensnihssen,  erscheint  niditsweck- 
dienlich.  Ich  werde  im  Folgenden  nicht  weiter 
aaf  die  genannten  AafiB&tze  sorttclKgreifen,  sondern 
anf  ein«»  VerSifentliebvng  ans  meiner  Feder  ans 
dem  Jahre  lH!t3,*  die  in  dieser  Zeitschrift  unter 
der  Ueberscbrift  „Ueber  Bewerthung  von  Eisen- 
erzen* ersehieneii  ist.  Im  Lauf!»  des  ver- 
flossenen Jahnebiita  hat  sich  Manches  geladert, 
und  ich  kann  anch  viel  Erfahmngsmaterial  nach- 
tragen, was  mir  damals  nicht  za  Gebote  stand. 
Auch  benutze  ich  diese  (lelegenheit ,  um  eine 
Reihe  von  Tabellen,  die  ich  mir  für  den  trlpliclien 
Gebrauch  angefertigt  habe,  den  Fachgeuossen 
zagftnglich  ztt  maehen.  Erwähnen  will  ich  noch, 
dafs  der  eben^'-enannte  Aufsatz  hauptsächlich  ober* 
schlesische  Ertaiirungen  als  Grundlage  hatte. 

Der  Werth  eines  Eisenerses  iat  mmielist 
abhälngig  von  den  Gestehung-skopten  für  du-  -nr^ 
demselben  erzeugte  Tonne  Roheisen.  Dieselben 
seilen  gegliedert  werden  in  1.  Brskesteo, 
2.  Kosten  des  Zuschlagsmaterial?.  3.  Koks- 
kosbeo,  4.  Gedinglöhne,  5.  Ausgaben  für  Dampf- 
eraengung  nnd  Maschinen,  6.  Allgemeine  Un- 
kosten aller  Art. 

Wenn  beispielsweise  die  bisher  im  Betriebe 
erzielten  Herstellnngskosten  fBr  die  Tonne  Roh- 
eisen 60  bütia^'ea,  und  sich  bei  der  Ver- 
wendung des  fraglichen  Erzes  die  Aasgaben  für 
die  unter  2  bis  ti  geuanuten  Conten  zu  31  als 
Summe  ergeben,  femer  für  1  Tonne  Boheissn 
2,1  Tonnen  dieses  Erzes  aufgewendet  werden 
müssen,  so  ist  der  Werth  der  Tonne  Erz  loco 

29 

Erzhaldo  der  Hütte     ,    =    13,81    .H.  Be- 

trägt  der  Aufwand  an  Fracht  and  Abiadolöhnen 
3,81  U^t  so  kann  ein  Kaufpreis  von  10  ange- 
legt werden.  Ist  derselbe  1  ^  höher  oder 
niedriger ,  so  wird  die  Tonne  Eoheisen  um 
1  X  9,1  9,1  Jt  theorer  oder  billiger.  Wird 
sie  theurer,  andererseits  aber  der  Verkanfswerth 
desBoheiaens  durch  Verbesserang  der  Beschaffen- 
heit entsprechend  Termehrt,  so  ist  die  Ver- 
wendung des  Erzes  noch  nicht  ausgeschlossen. 

Dies  ist  der  Gang  der  Betrachtung,  wenn 
die  Gestehungskosten  richtig  gefunden  sind.  Ehe 

*  .Stahl  and  Bis»-  IBBB,  lir.S9,  8. 986 bis Wl. 
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wir  mä  diMte  A«%ab«  herantiwteiif  «III  ich,  um 

lObverstäudni^sen  vürzubcuj,^»  -!.  iltniüf  hirnveisen, 
dah  bei  dieser  Kechnaug  der  Huchofea  oiaziK  und 
allein  als  mit  der  betreffenden  Ennarte  beecbickt 
aii{?eselien  werden  niufs.  Anders  kann  man  nicht 
verfaltreo,  um  eiaen  V'ergleich  m  ennSgUcbeo. 
Daft  erat  darch  ZasammenmSllera  mehrerer  En- 
arten  brauchbare  Verhiiltnisr^i-  preschaffen  werden, 
kommt  für  die  Menge  an  Znacblagsmaterial  da- 
durch zum  Andruck,  diLTa  jedem  Erze  ein  Pins 
oder  Minus  an  aolehem  mit  allen  damit  ver- 
bundenen Kosten  zn  Ungunsten  oder  zu  Gunsten 
gebucht  wird.  Da  man  von  vornherein  bei 
einem  Hochofenbetriebe  weifä,  ob  er  basischer 
oder  sanrer  ZnscIiUi^e  bedarf',  so  ist  dieaes 
Hechnaugsverfahrcn  anwendbar. 

Schwieriger  schon  gestaltet  sich  oft  die 
Fvm:'' :  Welclipn  V  c  rk  au  f s w  er t  h  hat  das 
auä  dem  Erz  erzeugte  Eisen  V  Durch  die  Be- 
gleiter des  Eisens  Silielnm,  Mangan,  Kupfer, 
Phosphor,  Schwefel,  Arsen  Werden  theils  Werth- 
erhöhuugen,  theils  Werthyennindernngen  hervor- 
gerufen. Im  letsteren  Falle  mflssen  Grens- 
werthe  des  Möllerantheils  gezogen  werden.  — 
£in  Erz  von  0,2  7o  Phospliur  kann  bei  Uftmatit- 
erzengang  von  0,1  Phosphor  anr  hSchstens 
mit  10  bis  1570  gesetzt  werden. 

Bei  den  Wertherhöhnngen  wird  es  vielfach  an 
einem  geeigneten  Handelswerthe  felilen.  Kiniiial, 
weil  die  Handelswerthe  nur  richtig  fiu  rutiz  be- 
Hfiiinntc  Gehaltsziffern  bemessen  sind,  iiinl  andere 
nicht  dem  wahren  Werth  entsprechend  vorguun, 
andererseits  weil  fBr  gewisse  Abstaftingeo  JegUoher 
Anhalt  ffir  Bewerthung  nach  IfniMidspreisen  fehlt. 

Einige  Zehntel  Mangan  künneu  für  einen 
Converterbetrteb  anfterordentlich  viel  aasmachen, 
und  doch  trcht  in  dem  einen  oder  anderen  Falle 
das  Roheisen  unter  der  Benennung  „Thomas- 
eisen*, wenigstens  bis  zu  einer  gewissen  Grenze. 

Ebenso  verhält  es  sieh  beim  l'hosiilinr.  M.in 
kann  sich  in  solchem  Falle  durch  Umrechnung 
aof  eine  bandelsfibliche  Marke  helfen.  Wenn 
z.  6.  ein  hochmanganhaltiges  Erz  ein  Roheisen 
von  24  7«  Mangangehalt  ergiebt,  so  wird, 
vorausgesetzt,  dals  so  viel  Erz  eingemßllert 
wird,  da(h  das  daraus  erfolgte  Hoheison  6  7« 
der  Erzeugung  ausmacht,  der  Mangaugehalt  des 

letzteren  nm         24  =  1,44  "jo,  also  z.  B.  von 

0,6  7*  auf  2>04  7o  erhöht.  Dadurch  soll  der 
Werth  des  Roheisens  um  3  </A  für  die  Tonne 
steigen.  Welehsa  ist  der  Werth  des  ans  dem 
Manganerz  erblaseneii  l^ohcisens  mit  24  70  Man- 
j<an,  wenn  das  Eisen  mit  nur  o,U  7»  Maugan 
.54  vÄ,  das  mit  2,04  7"  Manj^an  57  t/M  beim 
Verkaufe  erzielt?    Es  besteht  die  Gleichnng: 

100  '  100 

X—  Werth   der  Tonne   Koheisen   mit  24  Msugsn 


Es  blelbi  nur  nodi  die  Anlliabe  fibrig,  n 

bestimmen ,  wieviel  Maui^anerz  für  1000  kg 
Roheisen  mit  24  7o  Mangan  aufgewendet  werden 
maft,  damit  sein  Anthell  am  MSller  bestimmt 
werden  kann.  Die  Berechnung  ist  weiter  unten 
erläutert.  —  Nehmen  wir  an,  sie  hätte  1710kg 
Erz  ergeben,  so  wflrde  der  ▼orgeMhrlebaBi 
Mangang  h  iU  des  Roheisens  beim  BinrnSUsn 

von  6«g5g5      3,4i  */•  Manganerz  «micht, 

vonuisfresctzt.  dafs  bei  der  übrigren  Erzgattirung 
SÜOOkg  Erz  auf  1 000  kg  Ruheisen  kommen. 
Aehnliehe  Beispiele  llefsen  sieh  für  die  Steige- 
rang des  PhosphorgehaltH  in  Thomaseisen  bilden. 

Ob  nun  der  Mehrwertb  des  Robeisens  aaf 
Grund  Ton  Markt-  oder  Syndicatspreisen  oder 
auf  Grund  der  Selbstkostenerniedrignng  inner- 
halb der  eigenen  Betriebe,  wehhe  da-  Roh- 
eisen verarbeiten,  einzustellen  ist,  mufs  den 
einzelnen  Werken  überlassen  bleiben.  Nichts 
ist  schwieriger,  als  den  üowinnantbeil  für  jeden 
einzelnen  Betrieb,  der  an  der  Herstellung  be- 
theiligt  ist,  in  gereehtM*  Weise  festzusetzen. 
Von  einem  sehrgrofsen  Unternehmen  in  Deutsch- 
land weil»  ich,  dafs  diese  Frage  überhaupt  als 
unlösbar  bezeichnet  ist,  und  dab  sldi  Jeder  Be- 
trieb infoli^redessen  nur  mit  seinen  SellMtkesteB 
in  den  üaaptbäcberu  darstellt. 

Ich  komme  non  zu  den  Gestehongskestea 
für  die  Tonne  Roheisen. 

1.  Erzkostcn.  Dieselben  haben  die  für 
1000  kg  Ruheiseu  aufgewendete  Erzmenge  zur 
Grundlage,  aufserdem  die  Vwlnste  dureh  Ver- 
!  schlackunp  und  Verstaubung,  die  allerdings 
durch  die  Eiseneinnabme  aas  Koksasche  und 
Kalkstein  abgemindert  werden.  Zur  Beieehnng 
der  Erziiien^'^i'rj  bei  f;cf,'cbeucm  Eisengehalt  (ohne 
Berücksichtigung  von  Verlusten)  dienen  die 
folgenden  Tabellen,  die  auf  Gmnd  der  Formet 

Erzmenge  ss  ~  100;  A  v  EiMiigehalt  des  Boheiseni; 

a s  Eissngsbalt  dss  Ersss; 

bereditiet  sind.    Im  allgemeiBaiB  Durchschnitt 

ist  A  =  93  7o. 

Für  Eiseumangane,  Silicospiegel,  Forrosili- 
cium  und  andere  Sondererzengnisse  kommt  man 
nicht  ohne  besondere  Kechnung  aus.  W^enn  die 
Mangahverlaste  infolge  von  Verdampfang,  Oicbt- 
staub  und  Versehlaeknng  bekannt  sind,  gestaltet 
sich  die  Rechnung  nicht  schwierig,  unter  der 
MaCagabe,  dafs  der  Kohleustoffgehalt  bei  Eisen • 
I  manganen 

'  mit   20    50    80    90    •/»  Mangrtu 

I  5     ti     7     7,6  „  Kohlenstoff 

ansmacht.  Die  übrigen  Bestandtheile  und  die 
I  Eisenverschlackung  kommen  wegen  ihrer  Geringe 
fügigkeit  nicht  in  Betracht.  Hat  ein  Mangan- 
erz z.  B.  lu  7°  Eisen  bei  18  7o  Maogan 
im  Feachten,  ao  eatatehea  tarn  100  )tg  En,  bd 
einem  Manganverlust  yon  Vst  19  kf  met.  EImb 
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I.  Tftbclle  i«r  Ermittlmig  T«n  A*Biaeiigeh»lt  und  d«r  Zilflaminenfletinitg 

der  gewöhnlichen  Roheisengattangen. 


Ruheisengattung 

C 

Mn 

Si 

P 

Fe 

4,0 

8,5 

3,5 

H,  5 
8,5 

4-5 

I,  6 

0,7 
0,6-1,0 

1,1  2,0 
0,2-1,0 
2-  5 
6—12 
9.0 

2-3 
0,6-9,6 

0,2  0,5 

0,5 
0.2—0,6 

0,1 
10—18 

0,1  -1,7 
0,06-04 

1,9  —2,7 
0,8  -1,7 

0,1 
0,1 

0,1 

91—99 
96  06 
»1-90 
98—96 

91 -M 

83—  91 

84-  86 

n.  BrtnAiige  in  Kilofranin,  erforderlich 
fftr  100kg  Roheisen  o  h  n  <'  Hcrtioksiolitigaag 
von  Verlusten. 


Risengenftlt 

A  =  Fe-Geh«lt  des 

Roheisens 

91  «/o 

93«/o 

94  > 

'X,  "/o 

20 

465 

460 

465 

470 

475 

98 

414 

418 

428 

427 

432 

94 

880 

888 

887 

891 

afOO 

96 

360 

364 

868 

862 

866 

88 

325 

329 

383 

336 

340 

80 

303 

307 

310 

313 

B17 

32 

284 

287 

290 

293 

2H7 

34 

268 

271 

274 

277 

280 

253 

256 

258 

261 

264 

38 

239 

242 

244 

247 

250 

40 

828 

230 

233 

235 

237 

4a 

817 

819 

222 

224 

226 

44 

907 

909 

212 

814 

216 

46 

196 

900 

908 

804 

807 

48 

190 

192 

194 

196 

196 

60 

182 

184 

186 

188 

190 

58 

175 

177 

179 

IHl 

183 

54 

168 

170 

172 

173 

175 

66 

168 

164 

106 

167 

169 

58 

167 

159 

160 

162 

163 

60 

152 

153 

155 

157 

158 

68 

147 

148 

150 

152 

1Ö3 

64 

148 

148 

146 

147 

148 

66 

188 

180 

141 

148 

144 

68 

134 

185 

187 

199 

140 

Für  100  kg  EÜMHinaaigan  »iiid 


82,9 


87,7 


+  13  kg  Mangan  +  1,9  kg  Kohlenstoff  (letzterer 
Werth  MkltnragsweiBe  ermittelt:  Es  entsteht  ein 

Eisenmangan  von  niipi'-f/lhr  'M'  u  nnd  in  einem 
Bolrben  entsiiifi  limi  'A>>  kg  Miuigan  etwa  5,5  kp 

12 

Kohlenstoff,  also  12  kg  Mangan      .  5,5^  etwa 

1,9  kg  Koblenetoff).  Aus  lUO  kg  Erz  werden 
8S,9  kg  EiMBnaagan  ersieU  mit  36,5  7»  ^* 

100.  100 


=:304kg 


En  erforderlicb.  Bei  einem  andern  Hanganerz  mit 

1,3  "/o  Ei'^eii  und  !').'>  "  Mangan  im  Feachton 
ergiebt  sich  nach  demselben  Kechuungaverfahren 
bei  50  7«  Haoganverliist  ein  Eisenuaagan  von 


Mangan  und  3854  kg  B»  IBr  1000  kg 


dieses  Erzengnisses. 

Die  Eisenyerlnste  werden  am  besten  auf 
die  Tonne  Roheisen  Itezdi^vn.  Hat  man  bei 
einem  Erze  die  Erzmenge  für  1000  icg  Roheisen 
ohne  RlfdEitdit  auf  Vertnto  emittelt  ud  3000  kg 
ab  Werth  geflmdaii,  and  bemgan  die  Verlnate 


4  7o,  so  mufs  man  3000  -f-  120  =  3120  kpr  Erz 
in  die  Solbstkostcnrcchnunp:  als  Anpjrabe  ein- 
tragen. Die  VerluHte  gliedern  sich  in  solche 
durch  Gichtstanb  nnd  Verscblackang  und  in 
solche  mechanischer  Art  heim  Abladen  undMöUern. 
Vermindert  werden  sie  durch  den  Eisengebalt 
des  Koks  nnd  des  Kalksteins  and  dnreh  die  viel- 
fach heim  Wrladon  der  Krza  pccphenen  üeber- 
Schüsse.  Eine  überall  gültige  Ziffer  läist  sich 
natSrüch  nicht  geben.  Im  glnsttgsten  Falle  kann 
!5ic  0  *',o,  im  ungünstigsten  5  "jo,  auch  wohl 
mehr  betragen.  Bei  Minette  wird  man  wohl  immer 
mit  einem  Terstanbongsverlnst  von  3  7«  aa  rechnen 
haben,  •■ändere  Erze,  die  sehr  zum  Verstauben 
neigen,  sind  Rostspathe  nnd  Kiesabbrinde. 

Der  Stanbgehalt  im  Cnbikmeter  Gichtgas 
schwankt  zwischen  5  und  20  g,  der  EisenKt'halt 
des  Staube»  zwischen  12  und  45  '*/o.  Ein  Minette- 
hochofen  —  allerdings  ein  ungewöhnlicher  Fall  — 
hatte  eine  Staubmenge  von  100  kg  anf  1  t  Roh* 
ei.sen  mit  41  "  o  Kisen.  Dies  entsipricht  einem 
Verataubungsverlust  von  4,4  7o  des  im  Erze  ent- 
haltenen Eisens.  Ein  mit  Steiermarker  Rost- 
Späth  beschickter  Hochofen  hatte  14  kg  Staub 
auf  l  t  Roheisen  mit  ö2  "jo  Eisen,  also  einen 
VerstanbnngBverlnst  von  1,4  7>  Eiaen.* 

Uni  einen  schnellen  üeberblick  zn  priidlg- 
lichen,  sei  die  folgende  Tabelle  gegeben,  die 
nnter  der  Halkgabe  entwickelt  ist,  dafs  bei  etwa 
11(1  kg  Koks  für  100  kg  Hoheisen  5000  cbm 
Gas  für  1  t  Bobeisen  erzeugt  werden. 

III,  TerstsnbiingSTerlnste. 


dr»  Staob«« 


20  g 


25 


hlaubgrlislt  Im  Calilkmotcr  Qm 

7,6      10    I  12,5  !  16 

8t*ubiu«ngp  fOr  1  t  Knheinrn 

37.6  I    60    I  62.6  1    76    1 100  Itg 


BUmtoIum  In  ProMBl  «on  M 

h*ltrn«ro  KImii. 


Im  Br 


0,5 

0,75 

1,0 

1,25 

1,5 

2.0 

0,76 

1,17 

l/)0 

1,5 

1,88 

2,26 

8,0 

1,00 

2,0 

2,50 

3,00 

4,0 

1,25 

1,87 

2,5 

3,13 

3,75 

5,0 

20  >  . 
80,  . 
40  ,  . 
60  „  . 

Die  Vwlaste  doreh  Yerscblaekung  werden 
meist  durch  den  Bisengehalt  dar  KelcaaBche  anf- 

*  Neuerdings  ist  mir  der  Fall  bekannt  geworden, 
(lafs  ein  »ehr  scharf  mit  sehr  knrier  DnrchsatuMt 
^etriebeiH'i  L'K'iser  Hochofen  2»iO  kg  .Stauli  mit  etwa 
42  ')o  Eisen  auf  1 1  erzeugtes  Roheisen  auswarf,  d.  I. 
slso  8,4  •/•  Bisanvacliist. 
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Sie  betrage»  bei  grauem  and  hSber- 

inaii£r:inh:iUip:pm  Roheisen  bei  einem  Eisengrebalt 
der  Schlacke  vou  0,5  ^jt  etwa  0,35  bis  0,55  °/o, 
Je  nach  der  SeUaekeaneDge,  die  70  bis  110  kg 
für  100  k^'  RuhciHen  betrftfrt  (die  letztfrenanrte 
Zahl  bezieht  sich  auf  das  liinetterevier).  Beebnet 
nan  110  kg  Koks  mit  7  '/o  Asebe  aaf  100  kg 
Roheisen,  so  genfigt  bereits  ein  öehalt  von  7 
bis  11  7«  Eisenoxyd  in  der  Koksasche,  um  diesen 
Verlast  wieder  anszogleichen.  Derartige  Zahlen 
kommen  vor.  Z.  B.  hat  Koks  ans  Osterfeld  and 
Oberhausen  11  "/o  Eisenoxyd  in  fi^r  A'^rhe.  Ein 
oberscblesischer,  auf  dor  Gleiwitzer  Hütte  ver- 
brannter Koks  hatte  nach  Wedding  1 ,86  '*/o  met.  I 
Eispp  für  101)  kfT  Roheisen,  aus  der  Koksasche  ' 
stammend.  Allerdings  steigt  der  iilisengehalt 
der  HeAefiMWcklaeke  aaeh  bei  nermalem  Gange 
auf  1  bis  2  "/o  hei  Purldpl-  und  Thomaseisen, 
auch  noch  darüber,  (jutt'hoä'nungshätte  hat  beim 
Betriebe  auf  ThemaaeiaeD  1,5  7*  Bleeoexydal 
in  der  Schlacke. 

2.  Die  Kosten  des  Znschlagmntorials  j 

haben  die  Menge  desselben  zunächst  als  Gruud-  | 
läge.   Die  Berechnung  der  Znschlagskalkmenge 

—    die   Abänderung    der   Rechnung   fär   Be-  i 

schickungsverbältnisse,  die  saares  Material  ein-  I 

IBbren  mteseo,  oder  aof  selbatgeliendeii  HOUer  j 
angewiesen  sind,  ist  einfach  —  mnb  folgende 

tiesichtspunkte  berücksichtigeii:  1 

a)  den  Scbwelblgehalt  des  Kein;  I 

b)  den  Sehwefelpehalt  des  Erz^s; 

o)  den  Kieselsaure-  und  Thonerdegebalt  des  ^ 
Erses,  soweit  dieselben  nicht  dnreb  eigene  | 
grhlrii  ki  iifretipiulf  BeBtandtlieilc  (Kalkerde,  : 
Magnesia,  Mangan  und  Eisenoxydol)  gedeckt 
werden; 

d)  den  Siliciumgebalt  des  Roheisens,  indem 
dieser  die  KieselsAoremenge  der  Schlacke 
▼ermindert; 

e)  die  Koksascho ,  die  am  besten  in  Bezug 
anf  Versohlaokuns^  in  einer  bestimmten  Kalk- 
menge, die  für  jede  Tonne  Koks  verrechnet 
wird,  zur  Geltung  kommt; 

Q  den  Kieselsaure-  and  Tkonerdegehalt  des 
Kalkes  selbst. 

Ea  fragt  aieh  non,  naeb  welehw  Metbode 

am  besten  die  rirhtip^e  Srhlarkpn7:!i';amm»'nsetzung 
ermittelt  wird.     Bis  vor   10  Jahren  war  all-  j 
gem^  dieBereehnang  anf  Omnd  der  Siliefarnngs-  i 
stufe  üblich.    Man   hererhnetc  die  Summe  des 
äaoresaneratoffs  und  des  Basensauerstoffs  und  ' 
tlieilte  letstere  dardi  erstere.    Dabei  rechneten 
Einige  die  Thonei  de  als  nicht  vorhanden,  Andere 
als  schwache  Base  and  stellten  sie  mit  ihrer 
Menge  in  Beebnang,  neeh  Andere  verrechneten 
lie  gleiehseitig  theOa  ali  Slore,  tiieOa  ala  Base. 
BO 

Der  Bmcb  -  gQ-  gab  dann  die  Silieimngntnfe 

der  Schlacke  an,  und  di'-^r  w;ir  die  (Srnndha^e 
der  Mollerrechnung.  Aach  heut«  mag  noch  viel- 
flaeh  in  dieaer  Weise  Terfahran  werden.  Als' 


dann  Ter  etwa  10  Jabren  Plats  aeine  Beeb- 

achtnnc-en  niittheilte,*  denen  zufolpe  vielfach  die 
berechnete  Schlacke  ganz  and  gar  nicht  stimmte, 
and  Toraeblng,  KieaeMtare  nnd  Tbonerde  als 
SlUiren;  Kalk,  Magnesia,  Eisen  uinl  Manpan- 
oxydul  als  Basen,  ein&cb  in  ihren  (iewichts- 
mengen  ohne  Umrechnnng  aof  ihren  Saneratefr 
ßrehalt  gegenüber  zu  stellen,  fand  er  sehr  schnell 
Anhänger.  Ich  habe  nun  allerdings  auch  die 
Platzsche  Methode  nicht  einwandfrei  gefunden, 
d.  h.  sie  ergab  bei  gewissen  Erzen  gute  Schlacke, 
bei  anderen  wieder  nicht.  Ebenso  hat  Blum 
in  Esch**  neuerdings  Einwendungen  gegen  die 
Plataadie  Methode  erhoben  nnd  die  Ansicht 
ausgesprochen,  dafn,  in  üebereinstimmung  mit 
Platz,  die  Berechnung  der  Saaerstoffmengea 
IV  yerwerfen  sei,  dagegen,  im  Widerapmdi  mit 
ihm,  die  Thonerde  nicht  als  Säure,  sondern 
ala  neutral  gar  nicht  gerechnet  werden  müsse. 
Ich  will  hier  nieht  für  nnd  wider  dieae  Anaieht 
sprechen,  sondern  nur  darauf  hinweisen,  dafs 
es  bis  heate  noch  keine  darchaas  befriedigende 
Bereebnnngnnethode  giebt.  Jeder  anf  gemein- 
samer Grundlage  stehende  Hfittenbezirk  mufs 
eben  seinen  eigenen  Weg  gehen  so  lange,  bis 
wir  einen  weiteren  Einblick  in  die  Natar  der 
Thonerdesilicate  gethan  haben.  Nicht  nur  die 
Thonerde,  sondern  auch  der  Mangangehalt,  viel- 
leicht auch  das  Schwefelcalcium  acheint  anter 
Umständen  eine  gröfsere  Rolle  an  qiialeiif  ala 
die  bisher  gebränchlicben  Rechnungen  erkennen 
lassen.  Zweifellos  hat  aber  Platz  das  Verdienst, 
die  Bereehaangaaiethede  doreh  die  Anaachaltnng 
der  SanerRtofltamrechnung  ungemein  vereinfacht 
za  haben.  Man  kann  nach  Platzscher  Methode 
im  Kopfe  den  HSller  reebnen,  and  aa  klhmen 
sich  zwei  FlfM  hofenlente  schneller  über  die  von 
ihnen  geführte  Schlacke  verständigen,  wenn  sie 
die  Plataaeben  yeridataiAwablen  aa  Stelle  der 
Silicirungsstufen  anpeben.  In  Folgendem  ist 
daher  aacb  diese  Methode  beibehalten;  jedoch 
sind  die  von  Plats  angewendeten  Zübn,  wie 

dem  Oedftehtnifii  einprägen,  in  Procentciffem  (p) 

umgerechnet,  z.  B.  für  Puddeleinen  so  Iiis  <i()  "/o, 
d.  h.  die  Somme  der  Basen  betragt  80  bis  90 
von  der  Snmme  der  Sioren.   Wie  naii  daen 
solchen  Worth  p  findet,  BoU  an  eineoi  Beiapiel 
gezeigt  werden: 

Eine  Hochofenschlacke  für  Hämatit  fBr 
Giefserei-  und  Martinzwecke  enthalte:  33  Kiesel- 
säure, 14  'I'hi'TierHe,  0,5  Eisenoxydul,  2,0  Man- 
ganoxjdnl,  4, i  Kalk,  4,0  Magnesia,  1,7  Schwefel; 
1,7  Sdiwefel  beanspmcban  3,0  kg  Kalk  zur 
Bildung  von  CaS ;  Sa.  Säuren  =  33  -f  14  =  47; 
Sa.  Basen  0,5  +  2,0  +  (44  —  3)  -}-  4,q 
s  47,6;  Sa.  Baaen  p*/«  Ton  Sa.  Stnran, 
p  s  101       lat  ein  En  gegeben,  deaaen  Za> 

•  „suhl  nnd  Eisen"  1892  S.  2. 
**  „Stahl  und  Eisea"  1901  S.  1024. 
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echl«gs1calkm«iif  e  iMredraet  werden  soll,  *o  ksiu 

aiifrenoramen  werden,  dafs  ,  des  Man(!:aDg:eliiilt8, 
bei  Eisen manganeQ  bis  '/t,  verschlackt  wird  and 
0,9  bis  0,5  7»  des  Eisen^lialteB  im  Erz  bei 
grauem  und  höhermangaDhaltigeiii  Roheisen,  1  "/o 
bei  weiDiem  Eisen  als  Eiaenoxydol  verschlackt 


werden.   Dteie  Anoabme  ist  statthaft,  da  im 

allt^cmeincu  Sclilackcniiieng'f'  und  Koheisenmenpo 
innerhalb  der  Circuzeu,  die  hier  in  betrachl 
kommen,  nicht  sehr  veneinaader  verschieden  sind. 
Zur  Erleicliteruii^  der  HOIlerreebnnng  sollen 

j  folgende  Tabellen  dienen: 


IV.  K al  k  V erbrauch  für  S cli  w e  f c  1  ab s o !i  c i  d  n  n  : 


Schwefelgehidt  im  Erz  oder  Koks    .  .  ,  ü,l 

Kalkmenge   kg  0,18 

KalksteinmoBge   (gewöhalicUe  Be- 

sdiaffenheit  voransgesetst) ....  kg  0,36 

V.  Werth  p  in  »/o 
(■Sa.  Basen  =  p  */•  Sivrea). 

^^jp^ln*^1n  ,   100 

Pnedeleisen   80—80 

Thoiiiaseisen   100— i'iO 

Giefserei-  und  I?i»s«i'mi'ri'iscn  00—100 
Graues  llinrtti  i  i  ln^ist-n    .  .  5>'J| 
Weifses  Miuetterobeisen  .  .  B'Ji 
Tlpuiiaseisea  ins  Hinetta  .  05 

StakleiacD   IOi> 

Spiegelsisen   iä<J 

Eisenmaann   160 

Femsllielum   80 


0,2  0,4  0,0  0,8  1,0  2,0 
0,86  0,78   IfiB   l,4i   1,80  8^60 


3,0  4,0 
6,40  7,20 


nach  Platx 

08  nach  Blom 
120 


VL  Kietelttaroe n tz i (^h un dareh  Silioiun 
im  Rohoisen. 


lu[  cinvm 
l:i.i-:%-.-lTi.ll<! 

von 


80 

30  „ 

60  „ 
80  „ 


Kl  w«r«M  kf  KlMeUlur*  dm  Enm  flOO  M 
catMfen  M  claam  SIUduHfvIialM  4m  Im- 


eh«Bt  von 


a% 

kK 

i<( 

"f- 

ks 

0,4 

0,8 

1,3 

1,7 

2,1 

4,2 

8,1 

(),<> 

1,2 

I,t) 

2,5 

tvJ 

12,G 

(),H 

1>,5 

M 

4.:i 

8,4 

H),8 

1,0 

2,1 

a,2 

4,2 

5,3 

10,5 

21,0 

1,8 

8,6 

8,8 

6.1 

e.4 

18,6 

86v8 

VI],  Zugabe  an  Kalk 
infolge  YeruareinigHugen  dosselben. 


Wenn  der  Zuscblagskalk  (SiOt  -l-  Ab Oa)  enthält, 
mnfs  eine  bestimmte  Menge  seine«  Kalkgebalts 

auf;L'<'s«  i-ndct  wr-rdcii,  am  diese  sn  TersduaekeD. 

\Vcnn  Kalkstein  dalier 


1 

2 

1  3 

4 

+  AhO»)  fiitbiilt,  sind 

103 

100 

j  100 
1 

III 

114  ki;  Kill 
KM)  k 

k^(l  iji  t"rfi>rdfrlicb,  um 
koliiiiis.iuri'n  Kalk 
■ar  /,u  liatiiMi. 

YUL  Tabelle  znr  Umrechnung  von  t'aO 
in  GaCO«.* 


Qio|akOO> 

CaO 

CaCOt 

CftO 

c»oo. 

c»  oje«  CO, 

0«0 

1 

1,8 

11 

19,6 

Ii 

37,5 

31 

55,4 

41 

73,2 

2 

3.6 

12 

21,4 

39,3 

32 

57,1 

42 

7.5,0 

3 

5,4 

13 

23,2 

23 

41,1 

33 

58,9 

43 

76,8 

4 

7,2 

14 

25,0 

24 

42,9 

34 

IMJ,7 

44 

78,6 

5 

H.n 

15 

26.8 

25 

41,6 

35 

62,5 

45 

8<l,4 

G 

10.7 

IG 

28.6 

2« 

46,4 

36 

64,3 

46 

82,1 

12,5 

17 

30,4 

27 

48,2 

37 

00,1 

47 

83,9 

l 

14,8 

18 

32,2 

28 

50,0 

38 

67,8 

48 

H5,7 

n 

1H,1 

19 

34,0 

29 

51,8 

3!) 

69,6 

49 

87,5 

10 

17,9 

20 

■A-,J 

30 

53,6 

40 

71,4 

50 

89,8 

Die  Tabilkn  linden  sich  grofstentheils  auch  in 
i~  iDirenieurkaleader,  am  der  Feder  des  Ver- 


Stüh 1. 

fassen  bcrrtihread. 


0,70   1,40  2,10  2,80  8,50  7,0     10,60  14,0 

Beispiel  1:  (iegeben  eiu  Brauneiseuerz  aus 
Bilbao,  welebes  auf  Oiefeereieisen  bei  p  90  */« 
verschmolsen  werden  soll. 

Znsainmcnsetznng :  17,2  Fe,  1.5,5  h'ückHtaud, 
0,0  AlgOj,  1,3  MüU,  0,3  L'aü,  0,2  ilgü, 
0,07  S,  0,03  P,  10  HyinUr  und  6,7  hygr. 
Wasser. 

Z  (13.6  -  3,0 


Erforderliche  Kalkmenge  — 

4  0,9)  —  (0,3  f  0,2  +  0,43  -f  n.ls). 


werdeu  3  kg  Kii>ä<>lsilnro  von  dem  Roheisen  tuii 
3  7«  Siliehim  entzogen ;      .  1,3  »  0,43  Mangan- 
08 

oxydolond  .60=0,18Eisenoxydnlver8ehlaekt. 


Kalkmeuf^e 


11,1  —  1,1  =  9,16  kpT, 


entsprechend  10,1  kgkohlcns.  Kalk  (Tabelle  VI  II), 

entsprechend  — =  17,07  kg  Kalkstein  (Ta- 
belle VII). 

Hinzu  kommen  noch  0,07  .  3,5  =  0,25  kg 
Kalkstein  znr  Schwefelbindnug  (nach  Tabelle  IV), 

im  (ganzen   also  »ind  17,38  kg  Kalkstein  fllr 

100  kg  Kr/,  erforderlicli. 

Beispiel  2 :  Eine  kalkarme  Minotto  a)  soll 
mit  einer  Hinette  b)  znsammen  gemSUert  werden, 
wenn  p  —  !'">  ^'/^  luanicananmjs  Thomaseisen,  der 
Silicinms'chalt  des  Koheisens  0,1  bis  0,2  "yo  und 
der  (iehalt  der  Schlacke  an  Eisenoxydnl  0,4  **/o 
betr9gt. 

Mluctie  •)      Mloalto  b) 

8,9 

83,9 
3,8 
20,9 

23,8 


ROckstand  

r.isrimwd  

TliKlK  T'ft;  

Kil!.   . 

(ilühvi-rlust  .... 
Phosphorsäure  .  . 
Man-janoxyduloxyd  . 

Ma^'iu'sia  

FeuclitigkiMt  .  .  . 


12,8 
50,2 
5,!» 
5,4 
12,7 
1,8 
(ifi 
0,8 
9.6 


1.1 
0,4 
0,5 
9,0 


Ziisummeu 


99,7 


Met.  Kisen   .  35,1 

I'bosphor   0,77 

Mangan   0,36 

Manganoxydnl   0^46 


100,3 

23.7 
1 1.5 
0,20 
.  0,87 


Das  Boheisen  nimmt  0,1  kg  Bflckstand  auf. 
Verschlaekt  werden 

bei  a)  0,15  HanganoiTdnl,  0,17  Eisenoxydnl 
,  b)  0,12  ,  0,12 


XlXn 
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Bereehnuiff  des  Kalkbedarll  besw.  Ealk&ber- 

BchnsBes  für  1 00  kt,'  Kit,  : 

Kalkbedarf  für  Mine.lU!  ;i) 
-  (12,8     0,1  +  6,Ü>.      -(ö,l  +  U,«  -h  0,15  +  0,17) 
=  11,34  kg 

EalkaberMbofa  bd  Uintite  b) 
=(20,9  +  0,6  +  0,1«  +  0,12)-  (6.9 - 0^1  +8,ß) . 
»11,4«  kf. 

Demnach  verlangen  1000  kg  UiiMtte  a) 
l!^ '        =       ^  Minette  b). 

Soll  nnn  der  Werth  der  Hinette  Iii  licrcrhuet 
werden,  h>i  nnifs  dit^ser  Kalküberscluils  tn'rürk- 
aicbtigt  Hoiiitii.  Man  kann  vertaLren,  wie  \n-i 
dem  weiter  anten  geg«b«nai  Beisptel,  das  die 
Möllervcrli.tUnissc  für  einen  kalkreichen  K'otli- 
eiseusteiu  wiedergiebt.  Die  Erzeugungskusten 
der  au  dem  En  erblasenen  Tonne  Bobeisen 
niÜHsen  am  einen  Geldbetra^r  pckiiizf  wcriliMi, 
der  den  gesparten  Kalk-  und  KukakoHten  ent- 
spricht. Letstere  dadarcb  begründet,  dab  die 
Schmelzongr   einer   za    dem  KalliiibenchnsM 


pasaenden  Schlackemnenge  und  ebenao  ancb  die 
eatspreckeude  Kohletisüuromenp'p  t^'cpymrt  wird. 

Bei  einem  UinettemöUer  oder  auch  anderem 
selbstgehendeim  IfSIler  Icann  man  allerdings  aof 

einfacherem  Wege  zum  Ziele  kommen.  Möllert  man 
z.  Ü.  Minette  a)  mit  einem  Zaschlagskalk  zusammen, 
so  erhttit  man  crfahrungsgemars  als  Selbstkosten 
für  lODO  kg  Iiohfiscn  Lei  einem  beHtiiiniitcii  Kalk- 
jireise  J2,;?r)  ,_//.  .Möüdt  in;i!i  Miricttf  a)  und  b)  in 
ülieii  bererlineteni  \'(  rlialinns  /iisiimiiu  ti,  so  erhillt 
man,  den  Kaufpreis  für  ^linetto  b)  =  0  gesetzt, 
HM .  //  für  1  t  Roheisen  als  Selbstkosten.  Der  Unter- 
schied 42,35  —  38  =  4,35  Ji  stellt  den  Werth  der 
für  1000  Icr  Roheiten  an^wendeten  Minette  b) 
dar.  Tm  IomO  kp  Roheisen  zu  cvz'Migen,  sind 
319<j  kg  obeiigenanDten  Erzmöliers  erforderlich, 
hiervon  49,7  %  Minette  b)  =  1588k|c.  Der  Werth 

4  .$5 

der  Tonne  Minette  b)  ist  also  j^^— 2,74e/Ä. 

Statt  des  Zuscblagskalkes  hätte  man  natürlich 
anch  eine  andere  Mioette  mit  feststehendem 
Kaofwerthe  in  Betracht  ziehen  kVnnen. 

(SeUnb  folgt) 


Die  Fortschritte  iu  der  Koheiseiiorzeuguiig  Deutschlauds 

seit  1880. 

Von  Ingenieur  W.  BrOgisann  in  Dortmund. 
(ScMnli  von  Seite  984.) 


WS. 


Die  zweite  Gmiip«',  mit  der  sich  die  Statistik 
der  deulschen  Hoelion.-nwerke  beschäftigt,  uinfaist 
das  Siegerland,  den  Labnbezirk  und  die 
Ulftlen  in  Hessen-N  tssau. 

Die  Roheisenerzeugung  dieser  Gruppe  hängt 
auf  das  engste  snsamnMB  ibH  den  dort  Tor- 
kommenden  ESsensldnen.  Auslindbche  Erz« 
werden  nur  in  sehr  geringen  Menjjen  vtrhilllet. 
Ad  der  Erzeugung  Deutsrhlands  nimmt  diese 
(Jruppe  mit  634  712  t  (1901)  =  8,1  ^  theil. 

nit>  VcrtlKilung  aul  die  Sortoi  zeigt  folgende 
Zuüaniraensetzuug : 

QcMniinl-  KrrruKung  iniK-rhalb 
ErBcufiuis        der  (iru)>iic 

.    32,9  70,6 

6,1  8,7 

0,8  2,1 

10  2H,R 


Spiegeleisen 

li's^i  iiierriilu'isi'n  .  .  .  ■ 
Ttiomasroheisen  .... 
UiefHereirotieiseu  .... 


Wie  hieraus  ersichllicli,  werden  vorwiegend 
Puddel-  bexw.  Spi«  ^eieisen  und  Giefserdeisen  er- 
blasen.  Das  Siepcriand  si'ihst  erzeugt  vorzug.s- 
weise  die  ersteren  Sorten,  während  der  Latin- 
iMztrk  und  Hessen-Nassau  GieC»ereieisen  herstellt. 
Trotzdem  diese  Bezirke  nur  etwa  60  km  von  ein- 
ander enUerut  liegen,  bat  doch  jeder  derselben 


seine  srharf  ausgeprägten  EigciTttliii  und  mag 
deshalb  jeder  für  sich  besproclien  werden. 

Durch   seine  Ausfuhr   an  Spiegeletsen  ist 

der  Name  dos  Si('i;«'ilandes  aucli  im  Auslände, 
besonders  in  England  und  Amerika,  sehr  tie- 

Roheiseneneagang 
von  Siegerland,  Labnbezirk  und  Uessen  •  Nassau. 


K-ilM'iMII 

'S;  infliim 


.  HeiwtiwrMsvii 


kannl  geworden.  Es  waren  bauptsäctilich  vier 
Hüttenwerke,  deren  Marke  l>esonderen  Ruf  geoob 

(Au,  Wissen,  CölnMüsener  Verein  und  Cliarlottra- 
hütte).  Das  Spiegeleisen  wurde  vor  20  Jahren 
mit  1 2  %  Mangan  erhlasen.  Zu  seiner  Erzeugung 
wurden  ausschliefslich  einheimische  Erze  verwendet 
und  zwar  in  erster  Linie  der  emheimische  Spatli* 
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dMtntoiB,  sodann  Bnuineisemtein  und  Naaniwr 

Hanganerze. 

Die  vieifaciien  Veränderuugvii,  weicht;  iii  <len 
Vetfabren  zur  Eneugnng  von  Piubdsen  vorge- 
iKttmiien  sind,  sowie  der  Anrscliwuiig,  den  die 
amerikanische  UocJiofenindusU'ie  genommen  hat, 
haben  naturgemSb  aucb  «nt  .das  SiHe^eleist  n 
zuröckgewirkt.  Heute  wird  dasselbe  unter  Zusatz 
Ton  flberseeischen  Manganerzen  in  ungefäiir  fol- 
gender Zusammensetzung  erblascn: 


Manjjan  .  . 
Kolilrnstoff 
Phosphor  . 


6-30»o 
1-5  , 
ü,06    Ü.l  , 


Kujifer 

Silu'iijiii  , 
Si-liw.'fel 


0,01  „ 


(       FOr  die  Ausftdur  wird  ▼orxagsirase  Spiefd> 

eisen  mit  iJO  ^f:l^f!;aIl  eibliLsen.  An  der 
Kuheiüeuen&eugiiug  des  Siegerlaudes  (nicht  der 
Gruppe)  ist  das  Spiegeleisen  mit  etwa  25  % 
betbeiligt. 

Das  Siegerland  ist  eine  der  älteäteu  und  be- 
deutendsten Eisen  eneugenden  Gegenden  Deutsch- 
lands. Unter  seinen  Fabricaten  waren  sein  l'uddcl- 
stabl,  seifi  Haniniereiseo,  die  Quulitütsblecbe  u.  s.  w. 
besonders  ..-^cluitzl.  In  welcher  Weise  sich  di« 
Grundlagen  für  seine  Roheisenerzeugung  verschoben 
haben,  deutet  der  Kalain^  für  die  Sonderausstellung 
in  Düsseldorf  durch  folgende  Zahlen  an: 


In*iu»triobesirk  Siege  rlaad  (Kreis  Siegen,  Olpe,  Altenkirchen). 


18B6 


J896     I    1897    1_  1898    J     1899     j  1900^ 
C  r  z  e  u  K  II  ri  g  in  1000  T  o  n  n  « ii 


no&aiaeaUeeh  

FI»tMiBSB>1fciiasa.  FlaHnen  and 

■fliimiedetes  Flufseisen  .... 
kweüeeifenblech  


KV- 


loa^ 

iuä,7 

118 

1» 

las,! 

2,67 

43,07 
1,58 

52,1 

1,48 
S5il6 

(«;,9i 

1,31 
89,81 

102,28 
1,58 
89,90 

Damaell  kttnote  es  scheinen,  als  oN  Tu ilil*-iroh- 
risen  im  Sicgerland  Oberhaupt  nicht  mehr  er- 
zeugt werden  könnte,  in  Wahrheil  werden  je- 
iloi  li  über  200  ()()()  t  (35  "\')  ('^i'  Kizeugunj;  d<  s 
lndustrit'h''zii  k<  hergestellt.  Der  L'rr.rsli'  Tla  ii 
hiervon  wiiii  im  Siegcriand  selbst  zu  tianiicUei.Mii, 
Draiil  u.  s.  w.  verarbeitet,  das  Ikbrige  gelil  an 
die  Wcikr  an  <!fT  Lenne  und  In  W-'  tf:iliTi. 

Stahleisen  niuiml  mit  '2'2  '^/o  an  der  Erzeugung 
des  Slegerlandes  thdL  Erst  seit  wenigen  Jahren 
h.it  d,is  Sicgerland  eigene  Werke  zsir  Kr/riigung 
von  Flufseisen  errichlel,  zuerst  Geisweid,  so- 
dann die  Bremer-  und  CäiarlottenhOtte  und  Karl 
Stein  in  Wehbach  bei  Kirchen.  Der  Itolieisen 
zusalx  dürfte  aucb  bei  diesen  Werken  25  7« 
nidil  Oberscbreilen. 

Eine  Speeialiiät  des  .Siegerlandes  liildet  der 
Walzengufs.  Die  CoilectivausstcliuDg  der  Walzen- 
giefsereien  Siegens  in  Dflsseidorf  legt  von  dem 
Umfange  und  von  dem  IioIk  h  Staniic  dieser  In- 
dustrie ein  glänzendes  Zeugnifs  ah  un  l  (hirflen 
besonders  die  HarlguJswalzen  zu  erwähnen  sein. 
Auber  Siegens  Gieberdeisen  werden  far  den 
W;il/i  n',j;iirs  auch  manganhaltige  Holiclsi  n  mit 
verwendet.  Im  Siegerlaad  entfallen  etwa  IJ  "jo 
der  Roheisenerzeugung  auf  Giebereiroheisen.  Es 
kommen  filr  die  Herstellung  eirifi»  imi«  iic  (Ilanz- 
eisensteine ,  Nassauer  Erze  sowie  etwas  hoch- 
hallige,  phnsphorfrne  schwedische  und  spanische 
Erze  in  Betracht.  Aus  denis«  !l>en  Material  sowie 
aus  Siegener  Brauneisenstein  wird  auch  das  Besse- 
merdsen  (5  7»  (It^r  Siegener  Erzeugung)  «-blasen. 

Die  Siegener  Hochofenwerke  umfas.sen  neben 
gut  eingerichteten  grofsen  Hütten  auch  nnch  Werke 
mit  sehr  einfachen  Einriclitungen  und  sehr  kleinen 
ProdoGtionen,  die  vielfach  nur  40  bis  60  t  be- 
tragen und  bis  auC  13  bis  17  l  f.  d.  Tag  her- 


unter gehen.  Dennoch  haben  auch  die  ftltCfen 
Siegi-ner  Hüllen  ihre  Leben.sräliigkeit  in  ungiln- 
stigen  Erwerbszeiten  bewiesen.  Dies  wurde  ihnen 
eriniigliilil  durch  die  ausgezeichneten  Arbeiter» 
\t  rliailiiis,^.  Kiist  jeder  Bewohner  des  Siegener 
Iniiustriebezirk.i  bat  Kenntnifs  vom  Berg-  und 
Ilöttenweren  und  ist  zugleich  Landwirth. 
Dies  ermn',;li(lil  die  Kiilining  <its  Betriebes  auf 
den  kleinen  Hütten  fast  ohne  Kosten  für  Auf- 
sieht und  in  ungOnsligen  Zeiten  ein  Stilllegen  der 
Oefen,  olirn'  dafs  die  Arbeiter  die  Gegend  ver- 
lassen. Ausgezeichnet  eingerichtet  ist  der  Trans- 
port der  Erze  von  den  Graben  zu  den  Hatten. 
.AnfsiT  Si  ilbabnen,  die  sehr  verbreitet  sind,  ist 
auch  eine  Industriebahn  (Eisen— Siegen)  vor» 
banden,  die,  norrnalspurig  erbaut,  auch  den  Ueber* 
gang  der  iCist  nsteiue  «uf  das  Staataeisenhahnnels 
bewerksleUigl. 

Die  Forderung  des  Siegerlandes  an  Eisen- 
erzen (Spathciscnslein  in  bei  weitem  überwiegen- 
der Menge)  Iml  in  den  letzten  20  Jahren  durch- 
weg !,.'>  MiUiunen  Tonnen  betragen.  Hiervon 
verarbeitet  das  Siegerland  zwei  Drittel  selbst. 

Als  BrrnnslotT  für  die  Siegener  Hochofen  kommt 
Koks  aus  dem  Huhrhezirk  in  Belracht.  Einige 
Frachten  fär  Koks  folgen  hier; 

km  rraeht  f.  a.TWM 

158  4,90«« 

i»  wo. 

In  den  letzten  Jahren  sind  einige  Siegener 
Hochofenwerke  (Jobanneshütle ,  Germaniabütte 
u.  s.  w.)  von  Stahlwerken  in  Westfalen  angekauft 
worden   zwecks  Sicherung   der  I  ^  I  i  isenheziige. 

Schon  vor  Jahrhunderten  war  das  Eisenhütten- 
wesen  des  Siegerlandes  von  hoher  Bedeutung, 
Damals  kam  jedoch  als  BrennstolT  nicht  der  Koks» 
sondern  die  Holzkohle  in  Frage.   Noch  heute 


ileme —  \\  issen  o.  d.  Sieg 
Uenie— UrsBstbal  .  .  . 
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legen  die  dten  Buehenbestände  des  Sieger-  und  des 

Siiut  rlandes  Zeugnifs  von  dem  Umfanpe  des  Holz- 
kolilenbedarfs  dieser  Zeiten  ab.  Bereils  zu  früherer 
Zeit  waren  die  Hoehflfen  nimeitt  nidit  im  6e- 
sit/f  Hnrs  Einzelnen,  der  Regel  nnch  waren  mehrere 
Besitzer  belheiUgl.  Jeder  dieser  Besitzer  hatte  An- 
recht anf  eine  bestimmte  Anzahl  von  Hfltlentagen. 
An  diesen  Tagen  stand  ilim  die  Hochofenanlage  zur 
Verfügung,  er  konnte  mit  seinen  von  ihm  herbei- 
geschaflten  Materialien  Roheisen  erblasen. 

Nur  ein  Ofen  wird  noch  in  Müsen  vom  Köln- 
MiisenfT  Verein  mit  Holzkohlen  betrieben.  Derselbe 
erzeugt  Jährlich  i2000  l,  die  liartgufszwecken 
a.S.w.  verwendet  werden.  Das  Eisen  wird  vorzugs- 
weise aus  aiislämlisrhcn  Erzen  in  Mgender  Zu- 
sammensetzung ci  blasen: 

KoMenstoff  ....  8—  4  */• 

Mangan   0,8-0,5  «/» 

riiosphor   0^  7» 

Silieinm   1—  8  > 

Die  Hnlzknhli  wird  iheils  auf  dem  Werke  selbst  in 
Retorten  erzeugt,  Iheils  als  Meilerkohle  bezogen. 

Die  Werke  an  der  DtU'  and  der  Lahn  (Nassau) 
umfiissen  die  Uiulernsscben  Eisenwerke  und  die  Eisen- 
werke Hirzenhain  bei  Lollar.  Diese  Werke  erzeugen 
aas  Nassauer  Rotheisensteinen  GieJsereidsen  mit  etwa 
0,8'/ol'bosphor  und  ebenfalls  auseinbeimischenErzen  ' 
mangaohaltige  Roheisensorlen.  Es  wird  westfälischer 
Koks  verwendet,  der  bei  einer  Traiisporllänge  von  I 
etwa  2i20  km  an  Frai  litkulen  (  Herne — Wetzlar)  | 
Ti.iW  .H    verursacht.     Hr.   Schünk   m;u:lite  in 
seinein   Vortrage  darauf  aufmerksam ,   dafs  die 
deutschen   Eisen  giefsereien  nur  schwer  ZW  Ver- 
wendung deutschen  Roheisens  zu  bewrgei)  si  ii  ti. 
Dies  gilt  heute  als  überwunden.    Au  der  Be-  j 
sdtigmig  de«  Vorartheils  ist  die  Firma  Buderns 
in  hervorragender  Weise  belheQigt. 

Die  Gruppe  3  umfaf:>t  die  Werke  in  Schlesien 
und  Pommern.  Die  Erzeugung  beträgt  76S  843 1, 
!),8  der  in  Deutschland  hergestellten  Roheisen- 
menge: dieselbe  ist  1,7  7«  gröfoe^  als  die  der 
Gruppe  2.  Auf  die  eimdiMn  Sorten  «ttbllen  inner- 
halb der  Qrappe: 

Pnddfl-  und  S|iief,'(^leisen  ...  40  ":'o 

Thomascisen   25  "/» 

(iiefscreieisen   .......  24  */• 

Bessemereigen   5  '/o 

Bemerkenswerth  ist  es,  dafs  in  dieser  Gruppe  eine 
Steigerung  der  Erzeugung  an  Puddel-  und  Spiegel- 
eisen seit  IS^O  vijrfiant'in  ist.  Mit  dem  Erblasen 
voD  Thomaäuiseu  iäl  iui  Jahre  l$8i  begonnen 
worden,  dasselbe  wird  hauptslehlieh  zum  Selbst- 
yrrVunurh  von  der  FrifdciisliiiMe  erhiasen.  Auch 
die  Konigshütte,  welche  seit  dem  Jahre  1872  nach 
dem  Bessemerverfahren  arbeitet,  hat  das  Thomas- 
verfahren aufgenommen. 

Die  Erzeugung  von  Gielsereieisen  ist  von  2üUU0 
Tonnen  im  Jahre  1 882  auf  1 85  000 1  gestiegen.  Im 
Jahre  18;t7  betrug  dieselbe  GüOOO  t.  Die  Inbetrieb- 
selmog  der  Hochofenanlage  des  , Kraftwerkes* 


in  Stettin  veranlafste  die  rasche  Steigerung.  Dieses 
Werk  ist  das  einzige  Hochofenwerk  in  Deutschland, 
welches  directen  Seeverkehr  hat.  Es  erzeugt  seinen 
Koks  ans  dealaehen  und  englischen  Kokricohlen  in 

eigenen  Ocfcn  imfi  bezieht  seine  sämmtlichen  Eisen 
steine  aus  dem  Auslande  (Spanien  und  Schweden; 
auf  dem  Seewege. 

Der  Hauplsilz  der  scblesisrben  Eisenindustrie 
befindet  sich  im  südlichen  Tbeile  der  Provinz,  im 
oberschlesischen  Kohlenrevier  bei  Beuthen  und 
Gleiwitz.  Das  oberschlesiscbe  Kohlenrevier  steht 
hinsichtlich  der  Höhe  seiner  gegen  wärl  igen 
Jahresförderung  in  der  Mitte  zwischen  dem  Saar- 
briicker  Bezirk  und  dem  Ruhrkohlenrevier.  Seine 
Förderung  betrug  im  Jahre  1900  2."»  .Mill.  Tonnen. 
Dennoch  ist  Oherschlesien  bezüglich  der  Koks- 
erseagOng  nicht  glänzend  gestellt.  Das  Vorkommen 
der  hackenden  Kolilen  ;>t  auf  r;iir  wenip'e  Klötze  be- 
schränkt, die  dem  Zabrzer-  und  Königshtitter  Sattel 
angehören.  Die  Verbesserung  der  Einrichlangen  der 
K<>hlenw."isehen  hat  die  Racklabigkeif  der  FetlknliN  n 
erhöht  und  es  ermöglicht,  dafs  auch  halbfette  Kohlen 

Robpi"!fn«>rzi>ugnng 
vuD  Schlesien  und  Pommera. 


mit  verkokt  werden  könuen.  Immerhin  steht  der 
oberschlesische  Koks  dem  westllllseheo  an  Trag- 
nth^dt  nach.  Niederechlesien  bnt  lins-snro  K  iks- 
kohton  im  Waldenburger  Revier,  jedocli  ist  die  För- 
derung eine  kleine.  Fest  almmttidie  oberadilodidie 
Hütten  erzeugen  den  grfibten  Theil  ihres  Bedarfs 
an  Koks  selbst* 

Schwierig  ist  auch  die  Lage  der  oberschlesischen 
Hütten  bezüglich  der  Versorgung  mit  fSseustemen. 
Es  sind  allerdings  erhebliche  Mengen  von  Braun- 
eisensteinen im  Muschelkalk  vorhanden,  allein  diese 
Eisensteine  enthalten  nur  2(» — 32  %  Eisen  bei  über 
■20  "  'I  Hilckstand.  Der  Phospliorgehalt  ist  nicht 
iibei  mafsig  hoch,  etwa  0,2  "yo»  sehr  störend  wirken 
aber  auf  den  Ofengang  die  Gehalte  an  Blei  und  Zink, 
die  über  ein  Procenl  betragen.  Aufser  dem  Braun- 
eisenstein sind  noch  Tboneisensteine  vorhanden, 
doch  sind  deren  Vorkommen  starkem  Wechsel  unter- 
worfen. Wesentlich  erleiclilerl  wird  den  Hochofen- 
werken der  Rohmaterialienbezug  sowie  der  Absatz 
ihrer  Prodoete  dordi  eine  schmalspurige  Eisenbahn, 
welche  das  ganze  Industriegebiet  durchzieht. 

Aufser  den  einheimischen  Erzen  werden  noch 
neben  Eisenschlacken  und  Schwefelkiesabbrlnden 
verluitlcl :  S|)iillK'isensleine  aus  Ungarn,  Thoneisen- 
Steine  der  Juraformation  aus  Polen,  Magnetetseo- 
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steine  von  Scbmiedeberg  im  RieseogeUrge,  Kack* 
band  und  schwedische  Eisensteine. 

Aulser  den  schon  genannten  Uuchofenwcrken 
Kegeo  in  Obenebknen  noch  folgende:  Au  Boraig- 

WCrkf    die    DonnerFimarrl^hrittc .    dir  .liilIiTihiitle, 

die  FalvahüUe,  die  Königs-  und  LaurahUlte,  die 
HubeHtuhaUe,  dteRedenbfltte  und  die  Tornowitzer 

Hfilln.  Die  Mehrzahl  der  Hochöfen  erzeugen  pro 
Tag  nur  50 — 70  t,  nur  die  neueren  Oefen  der 
Königs-  und  LwirahQlte,  der  FriedenshQtte  und  des 
Kraftwerkes  erblasen  95 — 120  Tonnen. 

Die  Gruppe  4  (Königreich  Sarhsen)  wird  von 
einem  einzelnen  Werk  gebildet,  der  Königin  Marien- 
hütte  zu  Cainsdorf  bei  Zwickau.  Diese  Hütte  erzeugt 
'lO'M-I  t  Roheisen  (0,:?  *"o  di-r  deutschen  Erzeu- 
gung^ und  zwar  erhläüt  dieselbe  Fuddel-  und  Stahl- 
eisen, Beasemer*  und  Qie&ereidien.  Verwendet 
werden  Spatheisensteine  und  Brauneisensteine  aus 
dem  Voigtlande  und  aus  Thüringen,  Rolheisensleine 
UM  der  Gegend  von  Zwickau  und  von  Eibenatodc 
im  EIrzg«birge,  Sphäroslderite  aus  dem  tlehlisebeil 
Steinkohlenrevier  und  Eisoischiacken. 

Die  Kohlen  liefert  du  aichaische  Revier,  in 
welchen»  das  Werk  auch  liegt.  Die  Weiterverar- 
beitung erfolgt  in  Martinüfen  (basisch).  Die  Cr- 
Kognisae  werden  in  dem  industriereichen  Königreich 
Sachsen  und  in  Thüringen  ld)gesetzt. 

Die  Gruppe  5  iH  anno  ver  und  Braun  schweig) 
wird  in  der  Hauptsache  von  2  Werken  gebildet,  der 
Ikeder  Hütte  und  der  Georgs -Marienhütte,  die  zu- 
MBimen  3t  I  !I85  t  ('1,4  der  deutsdieu  Erzeugung) 
erblasen.  Zwei  Drittel  dieses  Roheisens  entfallen  auf 
die  llaeder  HOtle,  die  daaaelbe  aas  eigenen  Ersen 
als  Thomasroheisen  crhlä?!  und  auf  dem  .FVinor 
Walzwerk*  weiter  verarheilel.  Die  Erze  sind 
solcher  Znaammenaettung,  dafa  Etsensdilaeken 
itiil  flpti^c'brn  zasainriicn  ohne  Kalk/u-.i:/,  hei 
einem  Jaliresatisbringen  von  31,7  ^  verscitmolzen 
werden  kennen.  Der  Kokaverbranch  betrug  im 
Jahre  1899  984  kg  für  lUOO  kg  Roheisen. 
Kohlen  und  Koks  werden  aus  dem  westfälischen 
Revier  bezogen,  die  Fracht  beträgt  fdr  Koks 
6,50  t^tr.  Sämmlliche  Erze  werden  anf  eigenen 
Eisenbahnen  der  Hiille  zugeführt. 

Die  Georgs -Maricniiülte  hei  Osnabrück  er- 
zeugt jährlich  ungellUir  100  000  t  und  zwar 
l*uddel-,  Slald-,  Bcsscmer-  und  (Üersercieispn.  Die 
zu  den  beiden  letzten  Sorten  besonders  geeigneten 
phosphorarmen,  mulmigen  HOggelerze  enthailen 
bei  meist  hohem  Wa.>«erg(>li;ilt  nur  IT)  bis  2.")  % 
Eisen.  Auch  an  der  i'orta  besitzt  die  Hütte 
Erzgruben.  Dan  Koka  beneht  daa  Werk  aua  Weat- 
falen ;  den  eigenen  Gruhcnhclrich  am  Picsberg,  dessen 
Mager koltlen  früher  den  feilen  westfälischen  Kohlen 
zogemiaeht  wvrdra,  hat  das  Werk  eingestellt. 
Mit  dem  Ausbau  eigener  Schächte  im  westfälischen 
Kohlenrevier  bei  Werne  a.  d.  Lippe  wird  zur 
Zeit  vorgegangen.  Die  Fracht  belrfigt  fQr  Koks 
von  Herne  nach  Georga-Marienhaue  (123  km) 
3,40  Jl. 


I        Zur  Gruppe  5    gehören  auch    noch  die 

I  Werke  im  Harz,  von  denen  die  Mathildenliütfe 
1  mit  westfälischem  Koks  (Fracht  7,i20  »S)  arbeitet. 
I  Die  rar  Verwendung  gehmgenden  Haraer  Ente  haben 
viel  Rückstand  und  v«  rh;i!tn;r>:mnr«ig  wenig  Eisen. 
Das  liauptsäcblich  erblasene  Giefsereiroheisen  ent- 
hilt  Aber  1  ^  Phosphor.  Die  Harzer  Werke 
zu  Rflbeland  und  Zorge  sowie  die  Rothehütte 
erblasen  Holzkobleneisen  aus  Haner  Erzen.  Die 
Holzkohle  wird  in  Rübeland  in  Retorten  her- 
gestellt. 

Die  Gruppe  H  umfafst  die  Werke  in  Württem- 
berg (den  Holzkohlen-Hochofen  des  Königlichen 
I  Hüttenamtes  zu  Wasseralfingen)  sowie  die  baye- 
I  rischen  und  l  h  ü  r  i  n  g  e  r  Werke  zu  Arnberg  und 
der  Maximiliansbülte  zu  Rosenberg  und  Unlerwcllen- 
bom.  Alle  dieae  Werke  beaeben  den  Koka  aas 
Westfalen  mit  Frachten  wie  folgt: 

Bochom-Wasaeralfingen   ....  10,80 


,      Amberg   11,M 

w      Rosenbere   11^ 

n      UnterweUenbom  .  .  9^ 

Aus  einheimischen  Erzen  werden  erblasen; 

TlioniasroiiCHi^n   .   .....    etwa  SSOCXI  t 

Faaael-%)tahl«is«D   13600  t 

OiefsersbobeiieB   «  12000  t 


Hr.  Schlink  höh  s.  Zt.  auadrOckUch  hervor, 

dafs  Unlerweilcnhorn  Bessemerroheisen  in  erster 
Linie  erblase.  Hierüber  theill  die  Verwaltung 
der  Maximilianshültc  Folgendes  mit:  ,Wir  fabri* 
cirten  allerdings  bis  zum  .Jahre  1898  auf  unserem 

j  Hochofenwerk  in  Untcrwellenborn  (Thüringen) 
Beaaemerelaen  «ua  den  dort  vorkommenden  vaui  in 
unsprr-m  Besitz  befindlichen  Spathrisensloingruhen 

1  bei  Kamsdorf.  Seit  dem  Jahre  1898  aber  haben 

1  wir  die  Herstellung  von  Bessemereisen  auf  unserem 
Iloebofenwerk  in  Unterwelletilinrn  eingestellt  und 
erblasen  seit  dieser  Zeit  ,Thomascis>en*  aus  thü- 
ringischen Erzen  und  zwar  einem  Vorkommen, 
welches  in  der  Nähe  von  Schmiedefeld  im  Silur 
auftritt  und  Aeholichkeil  hat  niil  denjenigen  Erzen, 
welche  von  der  Prager  Eisenindustrie  und  der 
böhmischen  Montangesellscbalt  bei  Klarlno  in 
Böhmen  verhüttet  werden.  Die  Kamsdoifer  Erze 
benutzen  wir  wegen  ihres  .Mangangchallcs  als  Zu- 
schlag heim  Blasen  von  Thomaseisen,  aufserdera 
fertigen  wir  hieraus  Spiegel-  und  Stahleisen.* 

Auch  die  Maximilianshiille  hat  sich  im  Kohlen- 
revier bei  Hamm  Grubenfeld«r  gedehnt.  Die 
Oriii^i  r  Ist  mit*  l  .n  %  an  der  GesammtiffoduetioD 

i  Deutsciilands  belheiiigt. 

Gruppe  7,  der  Saarbezirk ,  Lothringen  und 
Luxemburg  zusammen,  erzeuglc  im  Jahre  1901 
H  bOti  748  t  (37,2  7o  der  Gesamrolherslellung), 
mehr'  wie  dreiviertel  soviel  ah  im  Jahre  1883. 
Dabei  hat  die  Erzeugung  an  Puddel-  und  Stahl- 

I  eisen  einen  Rückgang  zu  verzeichnen  von  450  000 1, 
wihrend  an  Gleberdroheisen  350000  t  im  iahre 
1900  mehr  erblatsn  wurden.  Die  Hälfte  der  ge- 
aammlcn  Erzeugung  Deutschlands  an  Thomas- 
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rotwisen  ftUt  dieser  Qrappe  za.    Im  Jahre  1883 

wurden  nur  135000  t  dieser  Eisensorte  eil)l;is<;n. 

Die  Grundlage  TQr  die  Roheisen-Erzeugung 
dieser  Gruppe  bilden  die  Minetlevorkotnmen  in 
Lüxemiturg  und  Lotbringen.  Hr.  Beigasscssor 
Dr.  K  o  h  I  m  a  n  n  sagt  hierüber :  ,  Zwei  Gebiete 
sind  es,  in  denen  die  Minetie  in  abbauwürdiger 
Beschaffenheit  auftritt.  Das  nördliche  ist  das  der 
Hochebene  von  Briey,  das  südliche,  an  das  Plateau 
de  Haye  gebunden,  liegt  in  der  Umgegend  von 
Naney.  Das  erslere  Voricommen  reicht  von  dem 
Beaark,  wo  Deutschland,  Fnnkf  irh.  Rel^icii  und 
and  Luxemburg  zusammenstosseu,  südlich  bis 
etwa  diirthiii,  wo  die  deotach'franxflsisehe  Greine 
die  Mosel  flberscbreitel  (etwa  15  km  sOdlieh  Metz). 

RobeiBeDcnMagnBg 
voH  Saaigebieti  LottuingOB  nnd  Lnxcrabvrg. 


mit 


'i  Fu<ta<  1'  uitd 
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Im  weiteren  Verlauf  narh  Süden,  auf  eine 
Länge  von  annähernd  Sö  km,  nehmen  Jic  Sr  hirhten 
des  Mincttehorizontes  an  Nfächligkeit  und  Kistn- 
gehuU  bedeutend  ab.  Sie  eulhallen,  ähnlich  wie 
dieadbeii  Schichten  im  Eäsab  u.  s.  w.,  wohl  thefl* 
weise  spjirlirh  Eisenoolithe,  aber  Eisenerzlager, 
an  deren  Ausbeutung  jemals  gedacht  werden  kann, 
sind  bisher  nicht  nadif^ewiesen.  Bei  Marbach, 
etwa  20  km  nördlirli  Nancy,  werden  die  Eisen- 
oolith  führenden  Lager  wieder  edler  und  erstrecken 
sieh  in  dieser  Beschaffenheit  bis  sOdlich  Nancy. 
Sie  werden  hier  seit  langem  aus^rebeutet.  Aber 
die  Bedeutung  wie  das  nördliche  Minelte^ebiet 
hat  das  von  Nancy  hei  weitem  nicht.* 

Hrn.  (  i  idters  Arbeil  über  die  Deckung 
des  Erzbeilaifs  der  deutseheo  Hocbö(ea  (1896) 
sei  Folgendes  entnommen: 

,lra  ganzen  erstreckt  sich  Luxemburgs  Minette- 
distriet  Ober  ein  abbaufiüiiges  Areal  von  3666  Ita, 


dessen  Verwerthung  der  Staat  m 

glücklicher  Weisu  gelost  hat.  In  einem  gesetzlich 
angegrenzten  Terrain  von  2105  ha  hat  er  sich 
die  Verleihung  gegen  «ne  bestimmte  Taxe  in  Man« 
malfeldern  von  r)0  ha  vorbehalten  flerrains  conces- 
sibles).  Wie  aus  den  Kammerverhandluogeo  her* 
vorgellt,  erfolgt  dieselbe  grundsftlziich  nur  an  chi- 
heimische  Hochofenwerke  mit  der  Mafsg-abe,  dah 
die  Erze  im  eigenen  Lande  verhüttet  werden 
müssen.  Hierdurch  hat  er  seine  Hochofenindustrie 
I  auf  lange  Zeil  gesichert.  Eine  Ausnahme  maelit 
er  durch  die  kostenlose  Ueberlassung  von  Erz- 
feldern an  drei  Bahngesellschaflen,  von  dem  Ge- 
danken gdeitet,  ohne  Aofwoidung  von  barem  Gelde 
dem  Lande  Fi-i  nhtihnen  zu  verschaffen.  Das  im 
Terrain  der  Kiäeubahngesellschafleo,  dessen  Aus- 
beutung gewöhnlich  im  Paehtverhlllnib  geschieht, 
gewonnene  Er/  d.irf  in>  Ausland  abgesetzt  wer.ien. 

Am  Ausgehenden  beliefä  er  ein  Terrain  von 
1561  ha  den  GnmdeigenthQmera  nir  freien  Ver 
fQgung.  Bei  dem  zersplitterten  Grundbesitz  hatte 
diese  MaTsnahme  zur  Folge,  dab  in  kurzer  Zät 
ein  angemessener  WoUstand  in  breitere  Schichten 
der  ansässigen  Bevölkerung  gelangen  iiuirsle,  ab- 
gesehen davon,  dafs  der  Verdienst  der  herbei- 
strömenden fremden  Arbeiter  zum  gröfsten  Theile 
im  Lande  selbst  verblieb. 

Legt  man  eine  jährliche  Exportziffer  von 
2  200  ÜOO  t  zu  Grunde,  so  dürfte  Luxemburg 
imstande  sem,  noch  66  Jahre  Minette  auszufSbren. 
Zur  Ver.sorgung  seiner  eigenen  Hochöfen  in  der 
bisherigen  Weise  mit  rund  1  300  000  l  reicht 
nach  dem  gegenwKrtigen  Stand  der  Beaitzverhilt» 
niese  der  Vorralh  auf  etwa  IHT)  .lahre. 

Der  Mineltedislrict  L<olhringens  mit  einem 
▼erliehenen  Terrain  von  r«nd  41  400  ha  flber- 
Iriffl  den  Luxendnirger  um  das  11  fache;  abge- 
sehen von  einigen  nicht  mit  eingerechneten  unbe- 
deutenden Zwickeln  bt  derselbe  zur  Zeit  ▼oU* 
standig  belegt.  Der  Besitz  f«rtheili  sich  unter 
den  einzelnen  Interessentengruppen  Ende  1895 
wie  folgt:  Werke  am  Minellegebiet  und  den  an- 
I  grenzenden  Districten  (Rothe  Erde,  Metz  &  C!o., 
An;:l<  i]r,  Rodari^e,  Villerupt,  DOdlingen,  Röchling, 
Dillmger  Hütte,  Bürbach,  Söcking  &  Co.,  de  Wendel, 
Stamm,  Rombach,  Noveant,  Lamarche,  Quint) 
2?r,r)i  hl,  rbciniscb- westfälische  Hütten  (Gute- 
holTnuugshütte,  Phönix,  Krupp,  Rheinische  Stahl- 
werke, Siegrhdnisehe  Gewerkadiaft,  Bodtumer 
Verein  und  Sp;iter)  7060  ha,  SOdaon  sind  noch 
in  privatem  Besitz  1 1  642  ha. 

Der  Schwerpunkt  des  Bergbaues  in  Lothringen 
liegt  gegenwärtig  in  einem  Gebiete,  welches,  einige 
Kilometer  sOdlich  der  Ome  beginnend,  sich  in 
nördlicher  Richtung  bis  zur  Inzonburgischen 
Gii  n/r  erstreckt.  Die  Bedeutung  LotbriBgens  IBr 
die  deutsche  Eisenindustrie  beruht  in  seinem  aus- 
gedehnten Besitz  an  kalkigem  Erz,  die  durch  das 
gleichzeitige  Auftreten  hochprocentiger  (il  ^  Fe) 
kieselhaltiger  Minctlc  an  der  luzemiiurger  Grenae 
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noch  weMDtUdi  erhdtit  wird.  Bnde  geben  ver- 
mischt einen  Yoriü^tlichen  MöIItr.* 

Der  Minettevonrath  Loüiringens  wird  geschiUl 
■uT  3S0O  MillioiMii  Tonnen,  derselbe  rridit  also 

bei  der  jet/,i{,'en  Förderung  noch  für  rund  800  Jtkre. 
Im  Jahre  1901  förderte  Elsafs-Lolhringen  rund 
7,5  Millionen  Tonnen  Eisenerze,  hiervon  verblieben 
im  Lande  i,L>3  Millionen  Tonnen.  Es  gingen 
an  die  Saar  Millionen  Tonnen,  nach  Rhein- 

land und  Westfalen  0,'J3  Millionen  Tünnen,  nach 
Fraoicraicii  0,44  Millionen  Tonnen;  nach  Luxem- 
burg 0,49  Millionen  Tonnen  und  nach  Belgien 
0,08  Millionen  Tonnen.  Die  Gewinnungskosten 
der  Minctte  dnd  aebr  niedrige,  weil  die  Lagemngs- 
verbältnisse  sphr  regelmarsir:  sind  und  Ti{^ebau 
und  StoUenbelrieb  ermöglichen.  Die  im  Minelte 
revier  war  Verhaftung  gelangenden  Erze  werden 
direct  aus  der  Gnibe  den  Hütten  zugeführt.  Viel- 
facti  gescliiebt  dies  durch  Seilbahnen  sowie  durch 
Qrubenbahnen,  die  auf  die  Erzrorrithe  -  Riume 
gefahren  werden. 

Das  Minetlerevier  erhält  seinen  Koks  zum 
weitaus  überwiegenden  Theil  aus  Westfalen,  nur 
dn  kleiner  wird  von  Belgien  K^ht^^ft^i  l-  Die  Frachten 
stellen  sich  wie  folgt*:  Westfalen  (Bochum), 
Luxemburg  7,60  cM,  L.othringen  7,50  f.  d.  Tonne, 
Belgien,  Luxemburg  5,50  Fres.,  4,64  Frcs.. 
Lothringen  6,5  Frcs.,  5,2  Frcs. 

Die  Namen  der  bedeutenderen  Ilochofenwerke 
sind  aefaoo  vorher  genannt.  Ein  Theil  dieser 
Werke  hat  in  Westfalen  entweder  itn  Belriel) 
befindliche  Zechen  oder  Grubengerecbtsame  er- 


Das  Thomasstahl-Vorfahren  hat  in  Luxemburg 
und  InOthringen  raschen  Eingang  gefunden,  die 
gröberen  Hochofenwerke  sind  durchweg  mit 
Stahlwerken  verbanden,  wie  folgende  Tabdie  seigt : 


Lütlirinper  Hiitti  n  \'(Tein 

Auinetz  Friede  Kneatingen  .  .  . 

Rombacher  Hütteoweri^e  .... 

De  Weadal  &  Co.  

Eieedittter  Aatiea-Terain  DOd«- 
tiogaa  

Aotten-OeiellMlialt  fBr  Biien- and 
Kolilcn-Indnstrie  Diffentintjeii- 
Daiiii«tibaan)  


4 
4 

0 

6 


8 


'20 
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Bezdgtich  der  Znsammensetzung  der  rerschie. 

Ei.sensorten  sowie  des  Bezuges  an  Mangan- 
erzen  äufsert  sich  Hr.  Kloeckner  wie  folgt: 

.Weder  in  Luxem  bürg- Lothringen  noch  an 
der  Saar  wird  Stahleisen  oder  ein  si^nslige^ 
Qualitätseisen,  Hämatit  u.  s.  w.  erzeugt.  In  dem 
westhchen  Revier  werden  nur  erzeugt: 

ThoBaseisen  mit  1,5  bis  1,6  >  Mn 
etwa  fl*^  P,  maz.  0^1S>  fi,  etwa  Qfi      !•/»  Si. 

Tbomaseisen  mit  nntt-r  1  7»  Mn 
oder  ohne  Ziuats  vun  üLu  etwa  2  7«  i'y 
O^M  bis  Q,15*A  8,  etwa  1  bis  1,2  5(  8L 

*  Oia  aeasB  EmiJsigaDgen  für  Deataehtand  sind 
dsM  Boek  aiebl  bertoks&li^ 


.  I 


Pvddeleisen 

etwa  0,5  >  Mn,  etwa  2  7o  P,  0,2  Ua  M*A 

0,H  bis  1,5  7*  SL 

Oiefsereiroheisen 

Nr.  in  2,i"U  Si,  1,8 '/o  r,  (».-,"  ..  Mn,  0  05  70  S. 
Nr.  IV  2,2  >  öi,  1,8  7,  1',  it,r»  >  Mn,  0,05  7a  S. 
Mr.  V  1^  Ua  2  >  Si,  1,8  7.  P,  0J5  >  Mn,  0,06  »/•  8. 

D.is  Man^ran  im  Th<itnaseisen  wird  im  west- 
lichen Bezirk  in  der  Hauptsache  duich  über- 
seeische Manganene,  «elehe  iHber  Antwerpen  be- 
zogen werden,  hereingebradit.  In  der  Haupt- 
sache werden  Potierze,  griecitiaehe  und  indische 
Manganerze  verwandt.  Auberdem  wird  aber 
auch  noch  Fernie-Erz  und  Manganers  vom 
Hundsrück  verarbeitet. 

Ziemlich  bedeutend  (nicht  ganz  '/s  der  deutschen 
Erzeugung)  ist  die  Menge  des  Giefsereieisens, 
welches  die  Gruppe  7  (Saarbezirk,  LoÜmngm 
und  Luxemburg)  herstellt.  Das  Eisen  ist  ibn- 
licher  Zusammensetzung  wie  das  Middlesboroogh- 
Roheisen.  Es  wird  von  den  meisten  Giefscreien 
rteutschlanUä  verwendet.  Seine  Leichlscbmelzbar- 
kl  tt,  die  aus  dem  hohen  Gehalt  ao  Phoaphor  her» 
rührt,  machen  es  für  den  RSbrengub  SOme  für 
Folterie  besonders  geeignet. 

Anders  wie  in  Luxemburg  und  Lothringen 
liegen  die  Verhältnisse  für  die  Erzeugung  von 
Roheisen  an  der  Saar.  Die  dortigen  Hochofen- 
werke sind  für  den  Bezug  ihrer  Minetten  auf  die 
Eisenbahnen  angewiesen,  nur  ein  ganz,  geringer 
Tlieil  wird  den  Werken  am  Saarkaual  durch  diesen 
zugeführt.  Wichtiger  ist  diese  Wasserslrafse  für 
den  Bezug  französischer  Eisen.schlacken.  Koks 
bezw.  Kokskohlen  erhalten  die  Werke  an  der 
Saar  aus  dem  Bezirke  selbst  von  den  ßscaUschen 
Gruben.  An  Qnalitit  soll  der  dortige  Koks  dem 
wpstniiisfhen  nicht  nachstehen.  Auch  die  Saar 
werke  haben  in  Westfalen  Besitz  an  Kohlengruben 
u.  s.  w.  in  den  letzten  Jahren  erworben. 

Mit  Stahlwerken  sind  die  Iiedentenileren  von 
denselben  verbunden,  wie  fol|;endr-  Aufstellung'zeigt : 


CoüVf  rtir 

Hurliacher  Hütte  ...  4 
Dilliagw  Httttenwerke  8 


Eismwerit  Krlnaer 
Stofliiii 


2 
7 


Faaauny 

11  t 

16  t 
15  t 
11,5  t 


Ein  bislang  noch  nicht  erfQllter  WuBSCh  der 
Werke  an  der  Saar  ist  die  HerstsUung  der  Kana- 
lisation der  Mosel.  In  diesem  Wunsche  begegnen 

sich  dieselben  mit  den  Werken  am  Hln  in.  die 
bislang  ihre  Minetten  durch  Vermittlung  der  Eisen- 
bahn beziehen.  Die  Werke  an  der  Saar  erhoflim 
dadurch  besseren  Absatz  für  ihre  Fertigfabricate 
und  neben  diesem  die  Werke  im  Minetterevier 
billigere  Koksfrachten. 

Hislaii^  ist  von  der  ß<.>schaAing  des'Zuschlag- 
materials  nicht  die  Rede  gewesen.  Es  mag  hier 
kurz  erwähnt  werden,  dafs  den  Werken  sämmt- 
lieber  Gruppen  Kalk  in  guter  Qaalittt  : 
Fracht  zu  Gebole  steht. 
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Die  Roheisencrzeui^ung  Deatsehlands 
in  technischer  Beziehung. 

Hr.  Schltnk  sagte  in  seinem  mehrfach  ei- 

wähnten  Vortrage  im  Jahre  l^SO:  .Although 
the  German  wuriis  arc  eudeavouring  to  adopt 
all  modern  improvemenlB,  there  is  nothing  remark- 
able  hl  tlit  ir  rirraiigetnpnts  u.  s.  w.*  Iltiitc  be- 
sitzt Deutschland  eine  ganze  Reihe  von  Hochofen- 
werken,  die  in  ihren  Einrichtungen  den  Werken 
anderer  Länder  nicht  nachstehen.  Von  hervdr- 
ragenden  Mitgliedern  des  Iron  and  Steel  Institute 
(Sir  Windsor  Richards  a.  A.)  ist  dies  rflekbalts* 
los  in  hehcnswiirdiger  Weise   anerluaiDt  worden. 

Vorbildlich  für  die  Einrichtungen  in  Deutsch- 
land .sind  in  erster  Ijinie  die  amerikanischen 
Wirke  gewesen,  wenn  auch  von  einem  'i'  i'iiLti 
dorsellMTi  keine  r'ede  sein  kann.  Die  rasdi  auf- 
einander folgende  Erbauung  einer  grofsen  Anzahl 
neuer  Werke  im  Minellerevier,  am  Rhein  u.  s.  w., 
^Dwie  der  Umbau  der  älteren  Anlagen  erniög- 
lichto  CS  den  deutschen  llochofenwerken ,  die 
mit  dem  gewaltigen  Anwachsen  der  Erzeugung 
n:iluri:eni,'ir>  ravcli  sich  ;it:v;t!iimelnden  Frf.ihnm;.'en 
fortschreitend  nutzbar  zu  uiachcn.  Die  MehrzalU 
«Smmtlicher  Anlogen  ist  nacli  den  Pl8nen  oder 
doch  unter  der  Mitwirkung  des  Infrenieurs  Fritz 
W.  Lürmann,  des  Eriinders  der Scblackcnform, 
errichtet  worden. 

Hevoriur  Besprechung  der  linchofenanlagen  selbst 
überjrogangen  wird,  möjjen  den  Forlschrillen  in 
der  K  u  k  s  b e  r  0  i  l  u  II  g  einige  Worte  gewidmet  wei  den. 

Die  Höttenh'Ule  verhuii;« n  von  guloni  Koks 
ni'ip'liclist  i:erin;rcn  Aschengeliall  und  linlir  Tr;iR- 
fahigkeit.  Durch  Einführung  der  Feiiikolden- 
wSsehen  ist  es  raOglich  geworden,  Koks  mit  sehr 

nieilrigem  A^cltengehalt  zti  er/eiiji  ii  Hierbei 
entStauden  jedoch  sehr  erhebliche  Kohleuvcrluste, 
und  da  man  xu  der  Ueberzeugung  gelangte,  da& 
die  Tragfähigkeit  wichtiger  sei  als  «ler  Aschen- 
geliall,  so  begnügt  man  sich  in  neuerer  Zeit 
damit,  den  Koks  auf  K  bis  9  ^  Asche  zu  halten. 
Zur  Erzielung  festeren  Koks  setzen  die  Hi'itlen- 
kokereicn  den  eigentlichen  Kokskohlen  (Fettkohlen) 
Magerkohlen  zu.  Besondere  Mischwerke  gestalten 
in  diesem  Falle  den  Zusatz  genau  zu  regein  und 
ein  inniges  Gemenge  herzu.sl eilen.  Griifsere  Dichte 
des  Koks  wird  ferner  erzielt  durch  da.s  Stampfen 
der  Kokskohlen.  Es  geschieht  dies  in  besonderen, 
vor  den  r>iTeii  fuhrhar  anfrenrdneten  Lkhalteni. 
In  (»iicrschlesicn  wird  am  meisten  Gebrauch  vou 
diesem  Verfaliren  gemacht,  es  scheint  jedoeb, 
als  ob  auch  in  Westfalen  dasselbe  wieder  stSrker 
in  Aufnahme  käme. 

Das  wichtigste  Hflli^iltel  zur  Erzeugung 
festen  K<iks  bilden  heif^'^'ohende  Koksöfen.  IJei 
den  fast  ausschlicislich*  in  Deutschland  ange- 
wendeten Copp^-Oefen  sucht  man  den  heifsen 
<i.uig  dadurch  zu  erreichen,  dais  man  die 
Kammern  schmal  und  nicht  zu  hoch  anordnet. 


Ein  sehr  wesentlicher  Forlschritt  ist  bei  den 
Koksöfen  mit  Gewinnun;^'  der  \eljeii|irodncte  be- 
züglich dieses  Punktes  durch  die  Einrichluag  der 
Oiioschen  Unterfeuerungen  erzielt  worden.  Diese 
Oefen  linlieri  t  -r  e  r,nmngszeil  von  — 3G  Stunden 
je  nach  Art  der  Kohle  und  der  lichten  Weite 
der  Oefen.  Die  Verdampfimg  f.  d.  Kilo  emgesetzle 
K'  lili'  lial  Iiis  zu  1,2  Kilo  verdampftes  Wasser 
ergeben,  ein  Resultat,  das  Yon  gewöhnlichen 
KoksSfen  nur  wenig  abersehrttlea  wird.  Die 
Kokserxengnng  am  Ofen  m'A  Gewinnung  d»  i 
Nebenproducte  betrug  nach  Dr.  H.  Wiechel  {Vmm) 
in  Deutschtsnd  42  ^  der  Geaammterzeugung. 
Setzt  man  für  die  so  erzeugten  0,3  Millionen 
Tonnen  Koks  die  ihnen  enls|>rechende  Steinkohle 
mit  N,t  Millionen  Tonnen  ein,  so  ergiebt  die 
Nebengewinnung  (eine  durcbschnitUiche  Ausbeule 
für  Theer  mit  '■\.'>%,  für  Ammonsiilfat  mit  1% 
der  trockenen  Kohle  angenommeuj  :2ÜiÜUU  t 
Theer  und  84000  t  Ammonsulfat  im  Jahr.  Vor 
20  Jalircn  fiilirle  Deiitsrliland  imi  lt  SO 0(30  l 
Aminonsulfat,  heute  nur  noch  clwa  3U0ÜU  t  ein. 

Die  Fortschritte,  welelie  Deutsehtand  in  der 
Ve! (iivsei iinj;  der  Helriebsatilngen  seiner  Hnrh- 
ofen werke  gemacht  iiat,  werden  am  besten  ge- 
kennzeichnet durch  die  Tlialsache,  dab  die  Zahl 
der  im  Hochofenbetriebe  beschiilliglen  Arbeiter 
von  üiiOOU  im  Jahre  1  ssO  auf  nur  rund  35UO0  im 
Jahre  1900  gestiegen  ist,  trotzdem  sich  die  Er^ 
zeuguii;:  verdreifacht  hat.  Wcsentlii  lien  AntbtU 
hieran  halten  die  Verbesserungen  der  ICinricblungen 
zum  Bewegen  der.  Rohmaterialien  und  des  Roh- 
eisens. Ausgedehnte  RangirbahnhOfe  mit  Genirai- 
weichenstell  -  Apparaten  und  Waggonwaagen,  mit 
hydraulisch  oder  elektrisch  belhäligler  Entlastung 
versehen,  gestalten  es,  EisenbahnzOge  aus  vielen 
Wagen  lv  ;i>  In  tid  in  kOrzesler  Zeil  den  durch- 
weg hoch  liegenden  Erzgeicisen  zuzuführen.  Be- 
sonders die  Werke  im  Kohlenrevier,  welche  Uber- 
seeische  Erze  he/.ielien,  müssen  darauf  i  inperlc!; tet 
sein,  den  Iniiall  eines  oder  auch  mehrerer 
Dampfer  in  wenigen  Tagen  Qbemehmen  zu 
können.  l'nler  den  Krzgeleisen  nehmen  zumcisl 
Vori-alhsräume  den  iahall  der  Wagen  auf. 

Zur  Bewegung  der  auf  dem  Wasser  an- 
knminenden   oder   der  vom  Lager  cntnnmmcnen 
Erze   dienen   Eisenbahnw.igen    mit  bewegliclirn 
Seilenklap|)eii    (Selbstenllader).     Der  Talbolsche 
Wairi  ri    geslallel    die    Entleerung    des  ganzen 
inli.dles  nach  ji'ler  .'Ncite  des  Geleisos.  Entlade- 
I  eiiiiichtungeu     nach     amerikanischem  Muster 
(Hunt  A  Brown)  dienen  zum  Transport  der  Erze 
'  aus  dem  Scliiff  anf  rion  IlOtlenplat/.     n;ts  Kraft 
j  werk  in   Kratzwiek   in   Stettin,   der   Vulkan  in 
I  Duisburg,  Krupp  in  Rheinhausen,  die  Union  in 
Dortmund  u.  s.  w.  sind  im  Besitz  derartiger  Anlagen. 
I       Drahtseilbahnen  sind  fast  auf  jedem  Hültea- 
I  werk  zu  finden.      Die  Firmen  Pohlig  und 
Bleichert  haben  in  Dü.s.seldorf  sehr  interessante 
.  Anlugen  ausgeslelll.    Die  DrabUeilbahnen  führen 
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Koks  oder  Eisenstein  iinmitlfrlbar  auf  die  Gicht 
der  nocliöfen  oder  dit  nf'n  zum  ForlschaiTen  des 
Sclilackensandes.  Auf  dtr  Henrichühülte  in  Hat- 
tingen werden  <iiinmlliche  Ruhstoflie  dem  Hochofen 
durch  Hängebahnen  zugeführt. 

Soweit  die  Hochofenschlacke  nicht  graaulirt 
wird,  wird  dieselbe  auf  Nonnalgeleueo  in  Hauben, 
die  auf  Kippwa^'fn  slchcn,  in  Blörke  von  elwa 
10  t  Gewicht  gegossen,  oder  es  wird  dieselbe  in 
Pfumenwegen  (nedi  Art  der  RoheUenwagen) 
flüssig  fortbewegt.  Die  Jünkerather  Gewirks«  haft 
hat  eine  Anzahl  solcher  Pfaonenwageo  erbaut. 

Durch  die  Sicherheit,  mit  welcher  sich  der 
Wärmeträger  des  Thomasverfahrens,  der  Pliosphor, 
in  das  Roheisen  bringen  läTst,  veranlafst,  hat  sich 
der  Transport  des  flüssigen  Eisens  vom  Hochofen 
zum  Stahlwei^  aberall  da  cinfehüigert,  wo  die 
Vorbedingungen  gegeben  waren.  Auf  dliscn 
Werken  finden  sich  auch  fast  überall  Roheisen- 
mischer, die  zum  Kippen  eiogericbtet  bis  150  t 
Roheisen  fassen.  Der  Transport  des  flflssigen 
Eisens  bringt  neben  anderen  Vorltieiien  ganz 
besonden  an  Arbeitskräften  orhebUehe  Ersparnisse 
mit  sich.  Die  auch  den  drutsflien  Hilttenleulen 
geläufige  Bezeichnung  .Pig  iroti*  verliert  aller- 
dings durch  denselben  die  Berechtigung. 

Giefsmaschinen  haben  sich  in  Deutschland 
nidit  eingebürgert,  weil  fast  alles  Roheisen 
nach  Analyse  verkauft  oder  doch  sorgfältig 
sorürt  wird. 

Das  Aeufsere  der  Hochöfen  selbst  hat  sich 
in  den  letzten  Jahren  sehr  verändert.  Die 
i^oiiwercü  gufseisernen  Säulen  mit  den  darauf 
liigcndt  ti  Trapringen  ans  Gufscisen  sind  kaum 
noch  in  Anwendung,  ebenso  wenig  die  Ofengerüsto, 
bei  denen  vier  Eeksäulen  da.^  Gichiplateau  unter- 
StQtzten.  Bei  den  neueren  Anlagen  wendet  man 
acht  um  den  Schacht  herum  angeordnete  Säulen 
an,  die,  auf  dem  Fundament  unter  dem  frei- 
stehenden  ß«)denstein  stehend,  bis  zum  Girlil[i'rtte;ui 
hochgeführt  werden  und  deren  vorspringende 
GoRsnlen  den  schmiedeeisernen  Tragring  des 
Sehachles  sowie  die  Arbeitsbühne  zur  Bedienung 
der  Formen  und  des  Stiches  unterstützen. 
Bodensteb  and  Rastmantel  werden  in  starker 
Biechconslruction  hergestellt,  doch  fmdet  man 
auch  vielfach  Rasten  mit  Kühlringen  und  schmiede- 
eisernen Bändern  versehen.  Die  Schächte  der 
Oefen  werden  durch  kräftige  Bänder  zusammen- 
gehallen. Durch  Stopfljflchsen  unter  dem  Gicht- 
plateau wird  den  Schäcliten  die  Möglichkeit  der 
Ausdehnung  gegeben.  Einzelne  Hochofenwerke 
stellen  die  Oefen  aus  Steinen  kleineren  Formales 
her  unter  Verwendung  von  Cemenlmörtel.  Auch 
Kohlensteine  sind  vidfoeh  in  Anwendung. 

Hr.  Burgers  in  Srlialke  hnf  l  inen  Ofen  auf  dem 
Vulcan  erbauen  lassen,  dessen  Schactit  aus  Gufseisen 
mit  Gbaniotte^AusfQltwrung  besteht.  Der  Ofen  ist 
nahezu  drei  Jahre  im  Betrieb  und  hat  sich,  trotz- 
dem er  heiCsgebende  Eiseniegiruugeo,  wie  z.  B. 


Ferrosilicium  erblasen  hat,  tadellos  gehalten.  Ein 
.Modell  findet  sich  in  der  Ausstellung.  Hr.  van 
Violen  in  Hörde  wendet  in  der  Höhe  der 
Formen  einen  liuig  geÜblet  aus  wassergekühlten 
Broncewindformkäslen  an,  der  auf  einem  kräftig 
ausgebildeten  Guisringe  ruht. 

Die  Abmessungen  der  neueren  Hoehftfen  im 
Kohlen-  wie  im  Minetterevier  schwanken  zwischen 
22  bis  25  m  Höhe,  4  bis  5  m  Gichtweite, 
6  1ms  7  m  Kohlensaekweile,  3,5  bis  4,5  m  Ge- 
stellweite. 

Gasfänge  aller  Systeme  sind  in  Deutschland 
in  Anwendung.   KOIn-MOsen  arbeitet  mit  offener 

Gicht  und  zieht  die  Gase  mittels  Centrairohr  und 
Tremie  ab.  im  Minetterevier  wird  der  Parry- 
trichter  bevorzugt,  im  Kohlenrevier  die  Glocke. 
In  neuerer  Zeit  erhalten  die  Gasfänge  Doppel- 
verschhisse.  Für  das  Glfukensyslem  hat  die 
Firma  Buileius  einen  zweckinälsigeu  Doppelver- 
schlufs  liergeslellt.  Rombach  und  Hösch  haben 
sclhstiiuitige  B>'[,'iehtung  eingefOhrt  Und  derselben 
entsprechende  Gasfänge. 

in  der  Reinigung  der  Gichtgase  sind,  vet- 

aiilafst  diirc!i  die  Fuifiüining  der  Gaskrafl- 
Mascbincn,  lu  den  letzten  Jahren  sehr  bedeutende 
Fortschritte  gemacht  worden.  Ao&er  den  be- 
kannten liileien  Kinrichtungen  hat  man  die  in 
den  Gasanstalten  üblichen  Apparate  als  Vorbild 
genommen,  femer  sind  Gentrifugal  -  Apparate, 
(darunter  der  von  Theisen  besonders  für  Gicht- 
gase construirte),  sowie  Körtingschc  Streudosen 
zur  Anwendung  gelangt.  Es  gilt  heule  als  fest- 
stehende Thatsaehe,  dafs  eine  vollständig  genügende 
Reinigung  der  Gase  und  eine  atisreirliriidi-  Hcrab- 
minderung  des  Wassergehalles  deist  Iben  möglich 
ist,  auch  femer,  dafs  das  hierzu  erforderliehe 
Wassertpiantum  kein  uljeiüiäfsiges  ist. 

Für  die  Windwärmung  sind  auf  den  neueren 
Werken  Cowperapparaie  im  Gebraneh  von  6  bis  7 
Meh  r  n-!r'  liniesser  und  i?n  bis  :!0  Meter  Höhe.  Eine 
Coustruclion  von  Lürmann  hat  eine  erweiterte 
Galotle  (Vergrafserung  des  Raumes  Ober  dem  Gitter- 
werk),  in  welch*  ilrr  rylindrische  Thcil  hinein- 
schiebt. Zum  Tragen  der  Gitlersteine  wird  sowohl 
der  eiserne  Rost  wie  auch  steinerner  Unterbau  an- 
geordnet.  Aufser  den  von  Gowper  coustruirten  Ver- 
schlüssen sind  auch  Drehschieber  nach  Schmidt  in 
Anwendung.  För  die  ReinigimgsöfTnungen  sind 
Mortonverschlüsse  sehr  beiielit. 

Von  dem  in  Deutschland  in  dt  ti  lelzlen  .lafiren 
besonders  grofsen  Forlschrill  irn  Bau  vun  Dampf- 
,  maschinen  hat  die  Huchofenindustrie  reiche  An- 
wendung gemacht.   Der  besonders  bei  dem  Beiriebe 
mehrerer  Oefen  bedeutende  Ueherschuss  an  Gasen 
legte  CS  nahe,  die  Mflgliehkeit  der  Femleitoog 
von  Kraft  durch  die  Elektrieität  baldigst  nutzbar 
zu  machen.   Nicht  nur  die  grofsen,  mit  anderen 
Betrieben  verbundenen  Hoehofenwerke  legten  elek- 
'  Irische  O  ntralen  an.  sondern  aucfa  die  kldncren 
i  Werke  gingen  hiermit  vor. 
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Die  Oröfse  der  A^gre^ate  ia  den  elektrischen 
Centralen  (bis  zu  ItJOO  PS.)  gcstaltp(p  die  Anwen- 
dung des  Verhundsyälems.  Auch  bei  dein  Bau  von 
GebliBemasehinen  wurde  dies  System  in  den  letzten 
Jahren  bevorzugt,  und  zwar  wählte  iüiui  fasl  aW 
gemein  die  liegende  Anordnung  fär  die  Uehläsc.  i 
Die  gegen  die  Illeren  Dampfmaschinen  gesteigerte  ' 
K(ilht'ngfs(  li'.viivii^k"  il  (Jor  nouoren  Ausführungen 
ergab  bezüglich  der  direcl  angetriebenen  GeblSse 
Schwierigkeiten  insofern,  als  die  seither  benutzten 
Lederklappen  nicht  mehr  zuverlässig  genug  ar- 
beiteten. Hierzu  trat  noch  die  Nothwendigkeit,  den  | 
Winddrock  zu  steigern.  Durch  die  Einfflhrung  von  | 
Ventilen  an  Stelle  der  Klappen  wurde  AbhOlie  ge-  1 
schafTen.   Es  sind  hauptsächlich  zwei  Systeme  von 
Ventilen  verbreitet,  nämlich  die  Riedler-Slumpf-  und 
die  Ganz- Hurbiger- Ventile.    In  den  Ausstellungen 
von  n.-i  lif  lliäuaer  und  Gebr.  KJdn  sind  diese  Ven- 
tile vertreten. 

Dem  Verbundsystem  der  Damphnasehiiien  ent- 
sprechend mufst'-  Mich  flif  Dampfspannung  der 
Kesselaniagen  erhöht  werden.  Man  geht  heule  auf 
8  bis  1 0  Atmoaphiien.  Von  den  veraduedenen  Resael* 
arten  wird  da."?  Cnrnwallsysloni  bevorzugt,  dnch  er- 
möglicht die  bessere  Reinigung  der  Ciase  die  An- 
wendung auch  eompUeirtercr  Systemk.  Waaser-  | 
rohrkessel  mit  mechanischen  Kratzeinrichlungen  be- 
finden sich  auch  darunter.  MeLstens  werden  die 
Kessel  mit  beaondmn  Vorfeuerungen  versehen. 

Trotz  der  graben  Verbes.se run gen,  welche  die 
Danipfniascliinen  in  den  letzten  Jahren  erfahren 
haben,  werden  dieselben  einen  .schweren  Stand  haben 
gegenflber  den  durch  Gichtgase  angetriebenen  Ma- 
sdünen.  Wie  rasch  die  CJnsknftniaschinrn  in  Auf- 
nahme gekommen  sind,  zeigt  schlagend  ein  Ver- 
gleich der  Pariser  mit  der  DOsaehknfer  Ausstellung. 
In  Paris  erregt»-  «üf  r,on  PS  rieblSsemaschine  nach 
der  Construclion  Üclamare-DeboutteTille  und  Seraing 
als  grilble  mid  emsige  Haacliine  Dirar  Art  das  Inler- 
cspt-  (Irr  Fachleute  aller  Nationen.  Die  in  Dösseldorf 
ausgestellten  GaskraAmaschinen  dienen  ebenso  ver- 
schiedenen Zwecken  wie  die  Dampfmaschinen,  denen 
sie  auch  an  Zahl  und  Grofse  kaum  nachstehen.  Von 
den  deutschen  Hochofenwerken,  die  heute  fast 
sftmmtlieh  Gaskraftmaschmen.  wenn  auch  kldnerer 
Leistungen,  besitzen,  haben  znct  st  Hörile  und  Differ- 
dingen  in  grofsem  Mafssfabe  Gaskraftmaschinen  an- 
gewendet. Hörde  besitzt  drei  Oechelhäusersche 
Zweilaktmaschinen  von  je  600  PS.  und  eine  1000- 
pf'T'ii'.T  OcHlzpr  rtaktma-srliiiif.  '^fimmtlich  zur 
Erzeugung  von  Elektriciläl,  und  Diüerdingen  neun 
Serainger  Manehmen  von  je  600  PS.,  von  denen 
drei  Gebläse  belhiUigen.  Doppeltwirkende  Zwei- 
taktmascbinen  sind  nach  Körtings  System  auf  i 
verschiedenen  Werfceo  m  letzter  Zeit  in  Betrieb 
gekommen. 

Den  mit  Gichtgas  betriebenen  Maschinen  wird 
hohe  Oekonomie  nachg«ilhmt.  Falls  die  Maschinen 

voll  hf-laslel  sind,  arbeiten  sie  auch  mit  geringem 
Gasverbrauch.  Bei  schwacher  Belastung  triU  aber 


nicht  wie  bei  der  Dampfmaschine  eine  der  geringeren 
Leistung  entsprechende  Verminderu.ig  des  Casver- 
brauchs  ein.  Die  für  die  Gasreinigung  verbrauchte 
Kraft  ist  aueh  nieht  ganz  gering  und  seift  die  Ge- 
sanimtlcisttmg  nicht  unbedeutend  herunter.  Was 
die  Anscbafl'ungskosten  im  Vergleich  mit  einer  guten 
Dampfanlage  betriA,  so  sollen  die  Kosten  für  einen 
Gichtgasraotor  nebst  Ga-srciniger  annähernd  gerade 
so  hoch  sein,  wie  für  eine  Dampfmaschine  mit 
Kesseln  u.  s.  w.  Weder  die  noeh  vorhandenen  tech- 
nischen Mängel,  noch  die  Kostenfrage  werden  jedoch 
der  Einbürgerung  sowohl  der  Gichtgas -Kuraft- 
maschinen  wie  auch  der  Gaskrafimaschinen  fiber* 
haupt  ernste  Hindernisse  in  i  >  iicii,  \vi<-  liii-  rasche 
Zunahme  der  bctriebenfii  Anlagen  auch  zeigt.  Ea 
ist  vieiraehr  anzunehmen,  dafs  die  Anwendung  dieser 
Maaehineo  sich  erst  Un  AnCaogsatadhim  befindet. 

Auf  einer  Reihe  von  Hochofenwerken  (Phönix, 
Kupferdreli,  iu-aftwerk  Buderus,  Niederrbeinisehe 
Hatte  u.  A.)  wird  die  flberschOssige  Kraft  zur  Her- 
stellung von  Gement  aus  Hochofenschlacken  ver- 
wendet. Im  übrigen  wird  die  Hochofenschlacke 
fast  überall  granulirt  und  entweder  als  Sand  T«r- 
kauft  oder  ea  werden  aus  dem  Sande  Steine  her* 

gestellt. 

Was  die  Tagesleistung  der  deutseben  Hochöfen 
anlangt,  so  dtlrfle  dieselbe  um  tOO  t  f.  d.  Ofen  • 

und  Tag  liegen.  Im  Miiiett*  revier  ist  dieselbe  durch- 
schnittlich etwas  niedriger,  im  Kohlenrevier  etwas 
höher.  Es  kommen  auch  erheblich  gröfsere  Ldst- 
ungen  vor.  So  theilt  die  Gewerkschaft  .Deutscher 
Kaiser*  auf  eine  Anfrage  hin  mit,  dals  im  Jahre 
1902  die  HSchstleistung  eines  Ofens  518  t  und 
diejenige  von  vicj-  Oefen  1661 1,  also  4151,  betragen 
habe.  Das  Ausbringen  aus  dem  Möller  erreichte 
hierbei  4i2  °Jo. 

Der  Verbrauch  an  mensehlieber  Arbeitskraft 
auf  dem  Hochoftnwcrk  ist  aufserordentlich  ver- 
schieden, so  dtSa  vergleichbare  Angaben  kaum 
möglich  smd.  Dazu  kommt,  dab  die  von  den 
Hüllen  gemachten  Angaben  häufig  Nebenbetriebe, 
wie  Kokereien,  Sleinfabriken  etc.,  mit  einschliefsen. 
Diejenigen  Werke,  welche  sämnitliche  Eisensorten 
erblaaen,  haben  naturgemifs  auch  grSÜMre  Erz- 
lager zu  unterhalten  und  daher  eine  wesentlich 
kostspiehgere  Rohmaterialbewcgung.  Endlich 
haben  diejenigen  Hocbofenwerke,  welche  das 
Roheisen  flüssig  al»,;ehon,  eine  Sehr  erhebliche 

Ersparnifs  an  Arli<  iiskt  äflen. 

Dennoch  mögen  die  Zahlen  für  einzelne  Werke 
hier  gegeben  wwden: 


(te  werkschaft  Deutscher 

Kaiser  (7t  Jahr)  .  .  206651  980  419 
HSider  Veteln  ....  886790  686  876 

Von  Interesse  dOrftcn  auch  nodi  fdgende» 
vom  Hörder  Verein  freundUebat  tur  Vctftsiing 
gestellte  Angaben  sein: 
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Uochofenw6rk  in  Hörde. 
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Die  Toratebcoden  AasfDhraogeii  werden  den 

Ilfrren  Milg;Iiedcrn  <\v<  Jt.  n  and  Steel  Institute* 
kaum  etwas  Neues  bringen,  deoD  die  englischen 
Fa<  hzoilungen  bringen  fortlaafend  gute  Berichte 
über  denselben  Gegenstand.  Es  mufs  aucb  be- 
zweifelt werden,  ob  sieb  aus  dem  Gesagten  ein 
klares  Bild  der  deutschen  Roheiseaerzeugung  in 
i'  II  letzen  xwanng  Jahren  ergiebt,  dazu  »ind  die 
Wandlungen  in  wirthsrhaflliclier  wie  in  lecluiischer 
Beziehung  zu  einschneidend  gewesen.  Kinen 
besseren  Einbliek  werden  di-  ÜLin  ii  i  Ct  lc^'en- 
lieit  des  Besur!'r<  do-  Werke  erhalltn.  Die 
deutschen  Hütleiileule  werden  in  dankbarer  Er- 
innerung der  guten  Aufnahme,  welche  »e  sdbst 
bei  den  Besucli»>n  der  etiglisehen  Hochofenwerke 
gefunden  haben,  gern  bereit  sein,  die  Uereisungen 
seitens  der  englischen  Herren  Fachleute  mOglichat 
lohnend  zu  gestalten.   (Lebhalüer  Beifall.) 


Geschütze  auf  der  DUsneldorfer  Ausstellung  1902. 

Von  J.  Castnar. 


DeHtsebbuid  besitcl  nur  sw«i  Privat>G«s«li8tc- 

fabrikeii ,  die  bdde  Im  Rheinland  ansilsfti^  und 
deshalb  auch  anf  dw  Düsseldorfer  .Ausstellung 
vertreten  sind;  es  sind  die  Ffanen  Fried.  Krnpp 
in  Essen  und  die  „Rlieinisclie  Metallwaaren-  und 
Maschinenfabrik"  Düsseldorf.  Es  ist  bekannt, 
dafs  die  Krnppsche  Fabrik  seit  langen  Jahren 
Gesehütze  aller  Art  und  GiiilVo  liefert,  obgleich 
die  Anasteliang  nur  eine  beschränkte  Aaswahl 
dsnttUwtt  darbietet.  Von  der  Rheinischen  Metall- 
waareafabrik  waren  dem  !>•  i  ii  l[t>  istatter  bisher 
nur  die  Feldgeschütze  bekaiuit,  die  Ausstellung 
seigt  Jedoch  auch  je  ein  Schiffs-  und  Küstcn- 
gesehfits  kleinen  Kalibers. 

T^epinnen  wir  unsere  üotrachtnngcn  in  der 
Krii]>pballe,  deren  OeschiitzauMHtellun^  im  Mittel- 
rMui  die  AbbUdnng  anf  S.  543  (Heft  10  1902) 
dieser  Zeitschrift  zur  Ansdiaming:  bringt.  So 
omfangreich  die  Kruppsche  (Jcschützaaminlung 
ist,  —  wenn  wir  diesen  Aosdmek  gebranehen 
dürfen  -,  wäre  ob  doch  ein  Irrtlinm.  üir  anrb 
aar  eine  annähernd  volle  Vertretung  aller  aus 
dieser  Fabrik  henrorgehenden  Oesehlitce  za- 
spreelien  zu  wollen.  IMt  (;rni>pe  der  FesMiti^rs- 
nnd  Hclagerongsgeschütze  ist  gar  nicht  verti-eten, 
dagegen  sind  dieOesehfitBOTorbanden,  die  gogen- 
wilrtig  im  Vordergrttnde  des  fachlichen  und  allge- 
meinen Interesses  stehen.  In  das  lebhaft  er- 
wachte Interesse  filr  die  deutsche  Flotte  sind 
auch  die  Geschütze  eingeschlossen,  denn  die  Schift'o 
Bind  dock  nnr  die  Waffeatrftger.    Die  Flott«, 


welcher  die  bewegliche  Kttstenvertheldtgaag  ob* 

liegt,  wird  in  ihrer  Aufgabe  von  der  Küsten- 
urtillerie  unteislüL/t;  beide  Ueschützarten,  die 
SchÜb-  and  Küstengeschfftxe,  sind  ans  vor- 
geführt, die  ersteren  durch  (  'lU'  2K  und  IM  cni- 
Kanone,  die  Küstengeschütze  durch  eine  30,5  cm-, 
31  cm-  nnd  15  cm -Kanone  nnd  eine -98  en* 
Haubitze. 

Das  allgemeinste  Interesse  aber  nehmen  die 
Feldgeschfltse  In  Anspruch.   Wir  befinden  aas 

bezüglich  des  Constnietion-ssystems  der  Feld- 
geschütze in  einem  Ue)>ergangsstadium  von  der 
alten  za  einer  neuen  Zeit;  die  alte  wird  durch 
ihren  teebaiseb  vollendetsten  RepräHentantni,  iLis 
I''e(ler.spornges(  hfitz,  die  kommende  Zeit  diircli 
das  Ruhrrii(  klautgeschütz  vertreten.  Heide  Ge- 
schützsysteme sind  in  den  Berichten  der  Tagen- 
urnl  F;u  lii>resse  über  die  von  der  .Schweiz  ver- 
au.stalteten  Schielsversucbe  viel  genannt  worden 
nnd  hier  in  Je  swel  Gonstmctionen  Tom  Jahre 
1901  nnd  Htoo  ansü-estellt.  Ks  hat  vier  Jahr- 
zehnte der  Eutwickluug  bedurft,  um  nach  altem 
Braach  der  Feldkanone  die  Feldhanbitse  wieder 
znziiL'PSiellon.  Die  erfidgreiche  Hethoilignng  der 
Feidbaabitze  an  den  Kämpfen  unserer  Truppen 
In  China  ist  bekannt.  Zwei  Feldhaabitzen,  oine 
von  10  ein  Kaliber  in  KederHpornlali'ete  und  eine 
1 1  cm-Feldhaubitze  in  Ruhrrücklauflaffete,  ver- 
Anschanlichen  diese  neueste  Feldgesrhützart.  Es 
sind  ferner  zwei  Gobirgskanonen ,  die  eine  mit 
Federspom,  die  andere  mit  Bobrrücklaaflaffete, 
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ausgestfllt.  Diis  deatsche  Heer  ist  das  einzige 
der  grölsoren  "Staaten,  dorn  noch  lieino  CiebirgB- 
batterien  oingegliedort  sind,  aber  da.s  deatnche 
Expeditionskorps  in  Ostasien  verfügte  iibor  zwei 
Kruppsche  Uebirgsbatterien.  Ks  bliebe  sodann 
noch  ein  ti  cm-Colouialgeschütz  und  zwei  .'J,7  cm- 
Kanonen  für  Marsaufstcllung  anzuführen.  Es  sind 
im  ganzen  23  verschiedene  (ieschätze  ans- 
geiitellt,  darunter  5  Schiffs-,  4  Küsten-,  7  Feld- 
nnd  2  tiebirgsgeschätze. 

Ehe  wir  uns  zunilchst  den  Küsten-  und  Schiffs- 
geschützen zuwenden,  sei  eine  Vorbetrachtung 
vorausgeschickt. 

In  der  Krupphallo  liegen  innerhalb  der  Ein- 
friedigung, in  der  die  2H  cm-Küstenhaubitze  steht, 
an  dein  an  den  Mündungen  der  Geschütze  vorbei- 
ftibrcnden  Hauptgange  2  Seelenrohre  von  7,5  cm- 
Feldkanononrohren,  sowie  zwei  kurze  Hohl- 
cylinder,  von  denen  der  eine  das  von  einem 
1 1  cm-,  das  andere  das  von  einem  12  cm-Hanbitz- 
robr  abgeschnittene  iMnndungsslück  darstellt. 
Diese  vier,  ihrem  Aussehen  nach  anspruchslosen 
Ausstellungsgegenstände  verdienen  das  Interesse 
des  llüttcnmannes.  Sie  zeigen  nicht  fern  von 
der  Mündung  geringe  Auftreibungen ,  die,  wie 
die  Aufschrift  der  diesen  Hohlcylindern  bei- 
gegebenen Auskunftstäfelchen  besagen,  dadurch 
hervorgerufen  wurden,  dafs  an  dieser  Stelle  eine 
mit  l'ikrinsilure  gefüllte  Granate  gesprengt  worden 
ist.  Der  Anlafs  zn  diesem  Sprengversuch  wurde 
gegeben,  als  die  .Artillerien  aller  Lälnder  mit  l'ikrin- 
silure oder  einem  ähnlichen  Sprengstoff  gefüllte 
(iranaten  bereits  eingeführt  hatten  oder  einzn- 
fiihren  beabsichtigten.  Damals  entstand  die  Frage, 
ob  man  imstande  sei,  Geschützrohre,  die  in  ihren 
Wandstürken  den  im  Gebrauch  betindlichcn  ent- 
sprechen, aus  einem  Stahl  herzustellen,  dessen 
Festigkeit  so  grofs  ist,  dafs  das  Ruhr  dnrcli  eine 
nahe  seiner  Mündung  zei-springende,  mit  l'ikrin- 
Bilnre  gcfiillte  (iranate  der  gebräuchlichen  .Art 
nicht  zerrissen  wird.  Versuche  hatten  gezeigt, 
dafs  die  Geschützrohre  damaliger  Zeit  durch 
llohrkrepirer  solcher  Granaten  gespnngt  wurden. 
Der  Kruppscheu  Fabrik  gelang  diu  Herstellung 
eines  Stahles,  der  den  aus  ihm  gefertigten  Ge- 
Bcbntzrohren  die  verlangte  Sprengsicherheit  gab. 
Die  ausgestellten  vier  Hoblcylinder  sind  Heweis- 
Btücke  hierfür,  denn  sie  rühren  von  jenem  Versuch 
her.  Um  den  metallurgischen  Fortschritt  zu  kenn- 
zeichnen, sei  noch  darauf  hingewiesen,  dafs  eine 
Steigerung  der  Zerreifsfostigkeit  des  Stahls  allein, 
was  unschwer  erreichbar  war,  die  gestellte  Auf- 
gabe nicht  lösen  konnte,  der  Stahl  mufsto  auch 
einen  hohen  Grad  von  Zähigkeit  besitzen,  der 
für  die  Widerstandsleistung  des  Geschützrohrs 
gegen  den  Gasdruck  beim  Schafs  unentbehrlich 
ist.  Auf  dem  eingesciilagencn  Woge  wurde  nach 
und  nach  weiter  fortgeschritten  und  sind  die 
Vortheile,  die  der  Jeweils  verbesserte  Geschütz- 
stahl bot,  benutzt  worden,  indem  die  ballistische 


Leistung  der  Geschütze  in  entsprechendem  Mafse 
gesteigert  wurde.  Der  Weg,  auf  dem  hierbei 
fortgeschritten  worden  ist,  wird  am  deutlichsten 
durch  die  Aasnützung  des  Kohrmaterials,  ans- 
gedröckt  in  mkg-Mündungsenergio  des  Geschosses, 
bezogen  auf  1  kg  des  Kohrgewichtes,  bezeichnet. 
Diese  Angaben  bieten  einen  vortrefflichen  Mafs- 
stab  zum  Vergleich  von  Geschützen  und  den 
durch  sie  bezeichneten  Standpunkt  der  Geschütz- 
technik, weil  in  ihnen  die  Beansprnchungsfähigkeit 
des  Rohres  ihren  Ausdruck  tindet.  Die  diesem 
.\nfsatz  angehängte  Zusammenstellung  von  Zahlen- 


AbbilJung  1. 
Pivotbuck  und  Pivotgabel. 

angaben  über  die  von  der  Firma  Fried.  Krupp 
ausgestellten  Schiffs-  und  Küstengeschütze  läfht 
zwar  schon  ein  Stück  des  Entwicklungsganges 
erkennen,  wir  wollen  aber  doch,  dos  hütten- 
männischen Interesses  wegen,  noch  einige  An- 
gaben hinzufügen  und  wählen  dazu  die  15  und 
30,5  cm  -  Kanone  L/40  der  verschiedenen  Con- 
structionsjahre.  Um  aber  auch  einen  Vergleich 
der  Kruppschen  Leistungen  mit  denen  des  Aus- 
landes zu  ermöglichen,  sind  noch  den  Krupp- 
schen Geschützen  neueste  Geschütze  gleichen 
oder  doch  nahezu  gleichen  Kalibers  und  der 
gleichen  Rohrlänge  von  Schneider- Canet,  Arm- 
strong und  Viukers  nacli  den  Tabellen  in  „Hrassej'S 
Naval  .Annual  r.t02"  hinzugefügt: 


1.  October  190S. 
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MflndnnirseBer^e  Krappscher  and  anderer  Kanonen  L/40  nnf  1  Rohriorewlcht. 


Knipp 

8cbD«l<l«r- 
C»nct 

Armstrong 

Vickera 

C/89 

15  '  30,5 

cm 

C/97 

15  '  30.5 

cm 

15  1  30,5 

cm 

(•  1901 
15  i  30,5 

cm 

15  1  ä0,5 

cm 

15,2  i  30,5 

rm 

15,2  30,5 

cm 

Mündune'Benergie  anf  1  kg  Rohr- 

&650  57000 
1032  9204 

182  161 

5300' 45400 
r241|11177 

234'  24« 

1435  1310O 
271 1  28« 

4800 
lÜOti 

335 

41  KW» 
13750 

1775'120<JO 
1302  10624 

272!  2Ö2 

W24  52832 
15111  12111 

225)  229 

15860  51158 
1(J59  12900 

242  253 

Aas  der  Zasaminenstellung  ist  ersichtlich,  Verhältnissen  angepafst.  Es  sind  jetzt  zwei 
dafs  sich  die  Kruppsche  Oeschntzfabrik  den  sülcher  Laffetonsystcine  gcbrilachlich.  Bei  dem 
ausländischen,  besonders  den  enj^Uschcn  Fabriken     Alteren  trüget  der  Sockel  einen  Kugelkranz,  auf 


Abbildung  2.   24  cm -Wiege. 


gegenüber  im  Vorsprnng  befindet  und  einstweilen 
keine  Ursache  hat,  den  letzteren  anf  dem  Wege 
der  Drahtcon^truction  zu  folgen,  zumal  es  kaum 
einem  Zweifel  unterliegen  kann,  dafs  sie  sich 
über  die  Drahtconstruction  durch  eigene  Ver- 
suche ein  Urtheil  verschafft  hat. 

Betrachten  wir  jetzt  zunächst  die  Schiffs- 
und Küstengeschütze.  Geschützrohr  und  Laffeto 
heider  Geschätzarten  gleichen  sich  in  ihrem 
Constrnctionsprincip.  Das  System  der  Mittel- 
pivotlatTete  ist  in  beiden  grundsätzlich  zur  An- 
wendung gekommen,  nur  der  .\usban  und  die 
Panzemng  sind  den  verschiedenen  Aufstellung»- 


dem  die  Drehscheibe  mit  den  Hahnienwilndcn 
nnd  dem  in  ihnen  liegenden  Geschützrolir  mit 
Wiege  sich  dreht.  Bei  dem  neueren  System 
dreht  sich  in  dem  Pivotbock  die  Pivotgabcl, 
deren  hohler  Drehzupfen  den  Stützzapfen  um- 
Bchliefst,  auf  dem  alles,  was  am  Geschütz  be- 
weglich ist  und  sich  dreht,  ruht.  Dieses  letztere 
System  ist  in  „Stahl  und  Kisen"  1H!»9  Heft  21 
im  Aufsatz  „Die  15  cm-Schiffslaffeten  und  die 
Kruppsche  Wiegenlafft'te  mit  Stützzapfen  für 
Schnellladekanoncn",  beschrieben  worden.  Von 
den  ausgestellten  Geschützen  gehören  die  H)  cm- 
Schiffs-  und  die  15  cm-Küstcnkanone  dem  letzteren 
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System,  alle  anderen  Geschüt/ß  dem  ersteren 
an,  mit  .Ausnahme  der  2M  rm- Kiistenhaubitze, 
die  eine  besondere  LafTetiriing  zeig:l,  auf  die 
wir  noch  zartickkommen  werden.  Die  wesentlich 
einfachere  Hauart  des  Stiit/zapfenHystenif)  ist 
hier  in  dem  zum  Vcrpleich  be<|uemen  Neben- 
einander in  die  .Augen  Hpringend.  I)ie  in  jenem 
Aufsatz  hervorgehobenen  sonstigen  Vortheile, 
die  leichtere  St  hwenkbarkeit  we(,'en  Verminderung 
der  Keibnngstlüchen  und  die  leichtere  Zugllnglich- 
keit  derselben  bebuf»  Prüfüng  des  Kugellagers, 
sowie  das  bequeme  .Auslegen  des  Rohres,  das 
mittels  einer  an  der  Decke  des  .Anfstellungs- 
ranmes  laufenden  Hebekatze  aus  der  I'ivotgabel 
nach  hinten  hinausgezogen  werden  kann,  lassen 
»ich  hier  leicht  erkennen.  Piv<itbock  und  Pivot- 
gabcl  werden  jetzt  aus  Stahlforuigurs  hergestellt ; 


jetzt  aus  Stahlformgnfs  hergestellt.  Unter  D  140 
ist  eine  24  cm -Wiege  (siehe  Abb.  2)  ausgestellt. 

Im  Entwicklungsgänge  der  Schiffs-  und  Küsten- 
geschütze forderte  s.  Z.  die  Bezwingung  des 
Panzers  ein  Hinaufgehen  in  der  (iröfse  des 
Kalibers.  Die  Kruppsche  Fabrik  stieg  bis  zn 
42  cm,  in  Kngland  und  Italien  stieg  man  zn  noch 
gröfsercm  Kaliber  hinauf.  Die  Kruppsche  42  cm- 
Kanone  von  122  t  Rohrgewicht  auf  der  Ansstellnng 
in  Chicago  1H93  ist  noch  unvergessen.  K»  ist 
selbstveistAndlich,  dafs  solche  IJngetbüme  nur 
mit  Hülfe  von  Maschinen  bedient  werden  konnten, 
wog  doch  die  geladene  42  cm-Granate  1140  kg, 
die  Geschützladnng  dazu  410  kg.  Versage 
eine  der  Hiilfsmaschinen  solcher  Geschütze, 
womit  man  im  Gefecht  doch  rechnen  mufs,  so 
war  jeder  Handbetrieb  ausgeschlossen  and  da« 


Abbildung  S.    H0,5  ein  -  KanoD«  L/40  in  Mittelpivot- Küstenlaflete. 


■ie  bilden  unter  der  Katalogbezeichnung  D  141  | 
und  D  142  (siehe  Abbildung  1)  besondere  Aus- 
stellungsgegenstände. 

Die  Kanonenrohre  der  Schiffs-  und  Küsten- 
geschütze haben  keine  Schildzapfen.  Diese 
sitzen  an  der  Wiege,  in  der  das  (ieschüt/rohr 
steckt  und  in  der  es  beim  Schufs  zurück-  und 
wieder  vorläuft.  Der  Rücklauf  wird  bei  der 
30,5  und  28  cni-Kanono  durch  zwei  an  der 
Wiege  augebrachte  Flüssigkeit-sbremsen  gehemmt, 
die  hierin  durch  einen  Druckluft-Vorholer  unter- 
stützt werden,  der  nach  beendetem  Rücklauf 
das  Geschütz  sofort  selbstthätig  in  die  Feuer- 
stellung vorbringt.  Hei  der  \U  und  15  cm- 
Kanone  besteht  die  Flüssigkeitsbremse  nur  aus 
einem  Cylinder,  der  Vorholer  aus  zwei  Feder.sllulen. 
Die  Wirkung  der  Hremsen  und  Vorholer  kommt 
dadurch  zustande,  dafs  das  Geschützrohr  die 
Kolben  der  Bremse  beim  Rücklauf  mitnimmt,  j 
Auch  die  Wiege,  die  man  früher,  wegen  ihrer 
grofsen  Beanspruchung  durch  die  Rückstofsarbeit  ' 
beim  Schufs,  aus  Stahl  zu  schmieden  pflegte,  wird 


Geschütz  kampfnnfiUiig.  Dieser  Fmstand,  sowie 
die  ungeheuere  Belastung  der  Schiffe  dnrch 
(ieschntz  und  Munition  zwangen  zum  Herunter- 
gehen im  Kaliber,  wozu  die  Fortschritte  im 
Geschätzbau  und  die  Einführung  wirksameren 
Pulvers  die  Hand  boten.  So  ist  denn  einst- 
weilen das  30,5  cm-Kaliber  das  gröfste  und  die 
30,5  cm-Küstenkanone  auf  der  Ausstellung  auch 
das  gröfste  Geschütz  der  Kruppschen  Fabrik, 
das  zwar,  wie  die  anderen  schworen  Küsten-  und 
Scliiffsgeschütze,  mechanische  Betriebseinrichtung 
besitzt,  aber  ebenso  wie  diese  auch  für  den 
Handbetrieb  aller  Bewegungen  eingerichtet  ist. 
Es  ist  selbstverstUndlicb,  dafs  die  letztere  Be- 
triebsweise nur  ein  langsameres  Feuer  des  Ge- 
schützes /uliifst,  deshalb  ist,  um  eine  schnellere 
Schufsfolge  zu  ermöglichen,  wie  sie  das  Gefecht 
fordern  kann,  der  maschinelle  Betrieb  noth- 
wendig.  Für  die  schwereren  Geschütze  soll 
der  Handbetrieb  nur  Nothbehelf  sein. 

Die  30,5  cm-Kanone  hat  40  Kaliber  Rohr- 
lAnge,  wie  denn  überhaupt  kein  längeres  Ge- 
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schütz  anHgestellt  ist,  obgleich  die  Fabrik  aach 
solche  von  L/45  nnd  L/5U  anfertiget.  Mit  der 
Länge  wächst  aber  auch  die  Unhandlichkoit  der 
Geschntze.  Die  schwere  Panzergranate  der  ans- 
gest^llten  30,5  cm-Kanono  darchschlägt  (bei 
senkrechtem  Aoftreffen)  noch  auf  3(M)0  ni  Ent- 
fernung eine  Panzerplatte  ans  angehärtotem 
Stahl  von  77,4  cm  Dicke  and  ist  imstande, 
die  stärksten  SchifTspanzcr  der  Gegenwart  auf 
allen  Entfernungen  zu  durchschlagen,  die  für 
den  Kampf  zwischen  Knstenwerken  und  Panzer- 
schiffen in  Betracht  kommen  können. 


I  Das  Schwenkwerk  ist  zwischen  den  Rahmen- 
wänden auf  der  Drehscheibe  montirt  und  gicift 

'  in  einen  Zahnkranz,  der  innerhalb  an  dem  fest- 
stehenden Sockel  befestigt  ist.  Der  elektrische 
Antrieb  ist  derart  eingerichtet,  d&h  die  Dreli- 
geschwindigkeit  vom  raschesten  bis  zum  lang- 
samsten, kaum  merklichen  Gang  mittels  eines 
Steuerhebels  nach  Bedarf  ])lötzlich  bewirkt 
werden  kann. 

Die  Munition  wird  in  Mnnitionskarreu,  in 

I  denen  oben  das  Geschnfs,  unten  die  Kartusche 

I  liegt,  auf  Schienengcleisen  bis  unter  einen  der 


r 


Abbildung  4.    Modell  einer  Küstenbatterie. 


Die  30,5  cm-Kanone  (Abbildung  3)  wird  in 
der  Brustwehr  von  Küstenbefestigangeu  derart 
eingebaut,  dafs  sie  bis  zum  Patizerschild  in 
einer  Grube  steht,  die  in  Beton  hergestellt  ist, 
wie  es  das  Modell  einer  Küstenbatterie  auf  der 
südlichen  Brücke  der  Krupphalle  (s.  Abb.  4)  ver- 
anschaulicht. Es  ragt  dann  nur  die  Panzerhaube 
mit  dem  Geschätzrohr  über  die  Brustwehr  hinauf, 
während  der  ganze  Bewegnngsmechanismus  durch 
das  Betonmanerwerk  gedeckt  i»t.  Der  maschinelle 
Betrieb  für  das  Schwenkwerk ,  die  Höhenricht- 
maschine,  den  Ansetzer  and  die  Munitionsaufzüge 
ist  elektrisch.  Der  l'obergang  zum  Handbetrieb  ist 
durch  schnell  ausführbares  Umkuppeln  zu  bewirken, 
wobei  gleichzeitig  der  Stromkreis  für  den  elek- 
trischen Betrieb  zwangsläufig  unterbrochen  wird. 


beiden  Drchkrähnc,  die  als  Munitionsaufzüge 
dienen,  gefahren.  Da  das  Einbringen  von 
Geschofs  und  Kartusche  in  das  Rohr  ein  elektrisch 
betriebener  Ansetzer  besorgt,  so  kann  das 
Geschützrohr  nur  in  bestimmter  Höhenlage  ge- 
laden werden.  Der  Ansetzer  ist  auch  erst  dann 
betriebsfähig,  wenn  der  Verschluf»  vollständig 
geöffnet  ist.  Um  den  Mnnitionskarren  hinter 
das  Geschütz  in  die  Ladestellung  einschwenken 
zn  können,  ninl's  der  Ansetzer  versenkt  werden, 
der  nach  dem  P^inHchwenken  wieder  aufsteigt. 
Der  Ansetzer  ist  femrohrartig  ausziehbar,  jedoch 
nur  so  weit,  bis  Geschofs  und  Kartusche  an 
der  richtigen  Stelle  im  Rohre  liegen.  Sofort 
nach  dem  Ansetzen  des  Geschosses  kehrt  der 
Ansatzkolben   selbstthätig   zurück,   dann  hebt 
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sich  die  Kartusche  in  die  Ladestellun^  nnd  nun 
erst  kann  der  Ansetzor  wieder  vorgehen,  der 
sich  Jedoch  Kclhntthiltig  um  das  erforderliche 
Mafs  für  das  Ansetzen  der  Kartasche  gekürzt  hat. 

Das  Abfeuern  erfolgt  elektrisch.  Rei  schweren 
Schiffs-  nnd  KÜRtcngeBchützen  besteht  meistens 
eine  relative  Hewegung  zwischen  Ziel  und 
Geschütz  nnd  ist  es  daher  häafig  nothwendig, 
das  (iesfhütz  in  dein  .Augenblick  abzufeuern, 
in  dem  die  Visirlinie  das  Ziel  triflft.  Damit 
der  Richtende  dies  ausftihren  kann,  ohne  das 
Auge  ans  der  Visirlinie  zu  nehmen,  mnfs  er 
ohne  besonderen  Kraftaufwand  abfeuern  können. 
Diesen  Bedingungen  entspricht  die  elektrische 
Abfeuervorriclitung,  die  nur  des  Schliefsens 
eines  Coutactes  zu  ihrer   üethätigung  bedarf. 


-r*-! — r-*T — I '  I  1*1 


.-Vbbildung  5.    2B  cm  -  Haubitze  L/12  in  Mittelpivot- KiistenlafTete. 


Alle  ausgestellten  schweren  (ieHchütze  von  der 
\St  rm- Kanone  ab  aufwilrts  haben  diese  Eiu- 
richtang. 

Das  Geschütz  ist  mit  einem  l'anzerschutz- 
schild  versehen,  der  in  seiner  vorderen  Hälfte 
die  Konn  eines  abgestumpften  Kegels  hat  und 
hinten  durch  eine  senkrechte  Wand  ubgeschlosson 
ist.  Die  dem  feindlichen  Fcnor  ausgesetzte 
vordere  Hälfte  ist  ans  gehärtetem  NickelstalU 
von  135  mm  Dicke  hergestellt.  Die  hintere 
Hillfte  und  die  Decke  haben  directos  feindliches 
Fouer  nicht  zh  erwarten  und  daher  die  Be- 
dienung nur  gegen  Sprengstücke  zu  schützen, 
dafür  genügt  es,  dals  sie  aus  naturhartem  Nickel- 
stahl von  .50  mm  Dicke  hergestellt  sind. 

Eine  wesentlich  andere  Einrichtung  in  der 
aufseren  Erscheinung,  als  die  .■}0,5  cm-Küsten- 
kanone,  zeigt  die  2H  cm-Küstenhaubitze  (siehe 
Abbildung  5).  Die  Verschiedenheit  ist  dadurch 
bedingt,  dafs  die  Haubitze  im  Steilfeuer  gegen 
das  Panzerdeck  der  angreifenden  Schlachtschiffe 
wirken   soll.     Die   grofsen   Erhiihnngen  beim 


Schiefsen  —  bis  -f-  65°  —  gestatten  nicht 
die  Anwendung  der  Wiege,  weil  das  Hommcu 
des  durch  das  Gewicht  des  schweren  Rohres 
beschleunigten  Rücklaufs  (nach  unten)  sehr 
starker  I^remsen  und  das  Hinaufbeben  des  Rohres 
in  die  öchufsstellnng  Vorholer  von  aufser- 
gowöhnlicher  Kraftentwicklung  bedurft  hätte. 
Diesen  Uuzutrilglichkeiten  Ist  man  dadurch  ans 
dem  Wege  gegangen,  dafs  man  das  Geschütz- 
rohr mit  Schildzapfen  in  eine  Oberlaffete  legte, 
welche  auf  den  nach  hinten  ansteigenden  Lanf- 
schwellen  der  Rahmenwande  beim  Schufs  zurück- 
lilufl  und  nach  dem  durch  Flüssigkeitsbremsen 
gehemmten  Rücklauf  selbstthatig  auf  den  ge- 
neigten Flächen  in  die  Feuerstellung  hinab- 
gleitet.    Da  das  Geschützrohr  zum  Laden  ans 

den  grofsen  Erhöhungen 
in  eine  nahezu  wage* 
rechte  Lage  gebracht 
werden  mnfs,  so  ist  eine 
schnell  wirkende  Hähen- 
richtmaschine ,  wie  ein 
Schwenkwerk  und  ein 
Geschofskrahn  mit  elek- 
trischem Antrieb,  vorge- 
sehen. DerGeschofskruhn 
hebt  das  Geschofs  aus 
der  herangefalirenen  Ge- 
schol'skarre  dircct  hin- 
ter das  Bodenstfick  des 
Holires.  Die  grofsen  Er- 
höhnngswinkel,mit  denen 
die  Haubitze  schiefst,  ge- 
statten deren  freie  .Auf- 
stellung in  grubenartiger 
Vertiefung  hinter  der 
Brustwehr,  wie  es  an 
dem  bereits  erwähnten 
Modell  zu  sehen  ist  (s.  .Abb.  6).  Zum  Schutze  der 
Bedienung  gegen  Sprengstücke  und  Volltreffer  ans 
(beschützen  kleinen  Kalibers  ist  die  Laffete  mit 
einem  schwach  gewölbten  Schild  aus  (>(>  mm 
dickem  Stahlblech  überdacht,  der  von  der  Dreh- 
scheibe getragen  wird.  Die  des  Rohrrücklaufs 
mit  der  Oberlaffete  wegen  sehr  lange  Scharte 
wird  durch  einen  an  der  Oberlaffete  befestigten 
Schartonschild  geschlossen. 

Eine  andere  Art  der  Gcschfitzaufstellung  in 
Kästenwerken  (Abb. 7)  veranschaulicht  das 21cm- 
Verschwindgeschütz  (Abb.  K).  Seiner  Einrichtung 
liegt  der  Gedanke  zu  Grunde,  das  beim  Schufs  mit 
der  Mündung  über  die  Brustwehrkrono  hinweg- 
ragende (ieschützrohr  durch  den  Rückstofs  beim 
Schufs  hinter  die  Brustwehr  hinabsenken  zu  lassen, 
wo  es  gegen  directes  feindliches  Flachfeuer  durch 
die  Brustwehr  geschützt,  geladen  nnd  gerichtet 
werden  kann.  Ein  Theil  der  Rückstoiskraft 
wird  beim  Hinabsenken  des  Rohres  in  einem 
Kraftspeicher  gesammelt.  Dieser  Kraftvorrath 
reicht  hin,  das  Geschützrohr  in  die  Feuerstellung 
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flelbatthfttig  wieder  hinMftnhebeo.    Das  Ver* 

srhwindfii  des  Geschtitzrolires  hinter  <lor  deckenden 
Brustwehr  macht  eioen  Paiuierschuus  für  das 
Oesehfltx  eowohl  nach  rorn,  als  nach  oben  ent* 

l>plirlich,  da  von  den  Srhiffen  nur  Flarlifeiier 
ZU  erwarten  ist,  von  dem  das  versenkte  Oescbtttz 
bei  geeigneter  Höhenlage  der  Batterien  nicht 
g'otroffen  wird.  Diese  Verhilltnissc  sind  an  dem 
iiatteriemodell  auf  der  Sädbrncke  in  der  Krupp- 
halle, in  dem  zwei  Verschwindgeachfitze  anfge- 
stellt  sind,  leicht  verständlich  an  atndiren. 

Ea  sind  viele  Constriictidnen  von  Verschwind- 
geschntzon  bekannt,  die  sicii  meist  diircli  die  Ein- 
richtunj?  des  Kraftspeichers  und  die  Art,  wie 
deinsiibcn  die  Rückstofsaiheit  zuirefülirt  wird, 
unterscheideu.   Bei  der  aus^estelltea  Knip]is(-Ii*  n 


AltbUdang  b.    21  cm -Kanone  L/40  in  Uittelpivot  •  Verscbwindlailete. 


CoMtnetiimi  (Abb.  9)  sind  die  «m  eine  wagereehte 

W<'lle  schwiiiirenden  Rohrtriljrer  nach  unten  ver- 
längert und  heben  mit  diesem  Theil  beim  Uinab- 
seolcmi  dee  Rohres  ein  swiseben  FShrnngen  senk- 
recht aufsti  iireuiies  GeiAcht.  Der  dann  noch 
verbleibende  UeberaehoA  an  Kuckstofsarbeit 
wird  von  einer  FlOssigkeitsbremse  aufgezehrt  i  blick  des  Oeffnens  eine  an  der  Bodenllllehe  des 


in  Panzerthfirmen  oder  hinter  Panzersehilden 

anffrestcllten  Flachbahngeschiitzen  insofern  im 
Vortheil,  als  von  diesen  der  aus  dem  Panzer 
hinansragende  Hündnngsthell,'  etwa  '/g  der  Llage 
des  Rohres,  beständig  dem  feindliclien  Feuer 
ausgesetzt  ist.  Die  mechanische  Einrichtung 
des  Verschwindgesehfitzes  ist  nicht  weeenflieh 
complicirter,  als  die  anderer  (icschiitze,  deren 
Käckatofsarbeit  in  einer  Wiege  mechanisch  auf- 
genomnmi  und  begrenzt  wird,  nnd  nfefat  minder 
solide,  80  dafs  ein  Grnnd,  b  i  ihm  mehr  Betriebs- 
stArongen  zu  befürchten,  als  bei  diesen,  nicht 
vorliegen  dürfte.  Das  Befremdliche,  weil  Neue, 
ist  der  bo-^ßofgrmige  Rücklanfswe^T,  den  wir  in 
gerader  Ritlitnnir  pewöhnt  sind.  Das  Verscliwiud- 
gcschütz  stellt,  wie  die  anderen  Küstengeschütze, 

anf  einem  Ktigelkranz 
und  wird  wie  jene  zum 
seitlichen  Richten  ge- 
schwenkt. 

IHe  15  cm  -  Küsten- 
kaiiuuo  (Abbild.  10)  liegt 
in  der  bekannten,  dnreh 
ihre  einfache,  fredriingto 
Form  auffallenden  Mittel- 
pivotlafTete  mit  Stfitz- 
zapfV  n.  Die  Wicfj^e  trfigt 
voru  eine  Schartenblende 
znm  Schliefsen  des  für 
das    Ri<'hten  erforder- 
Hcbcn  Spielraums  in  der 
Scharte.    Das  (tescbntz 
ist  mit  dem  in  „Stahl 
nnd  Eisen"  lO'io  Heft  12 
nnd  Zitier  ;j  beschriebe- 
nen Kruppschen  „Scbran- 
benverselilufs  mit  Slufen- 
schraube    und  Schub- 
hebel* versehen,  vennnthlich  nur  zu  dem  Zweck, 
um  zu  zeifren,  dafs  die  Fabrik  auch  andere  Ver- 
schlüsse, als  den  von  ihr  bevorzugten  Leitwell- 
(Keil)-Verschlufs,  den  alle  anderen  ausgestellten 
(leschütze  liabeii,  niif  Verlangen  herstellt.  Der 
Verschlufs  hobt  selbstthätig  im  letzten  Angen- 


und  das  Zurückschwingen  durch  PiilTer  elas- 
tisch begrouzt.  In  der  tiefen  Ladosteüung 
wird  das  Rohr  durch  die  FlOssigkeitsbremse, 
unter  Sicherung  zweier  Klinken,  festgelialten; 
erst  nach  dem  Oelfnen  eines  Ventils  giebt  sie 
das  Rohr  zum  Aufsteigen  in  die  Feuerstellnng 
frei.  Im  höchsten  Punkte  angekommen,  wird 
das  (ieschiitzrohr  selbstthätig  elektriscli  abge- 
feuert, worauf  es  sofort  unter  dem  Hiiiilufs  des 
Riickstofses  wieder  in  die  Ladestelinn?  hinab- 
sinkt. Das  (Tesrliiitzrohr  ist  demnach  nur  in 
dem  Augenblick  der  Schul'sabgabe  ungedeckt, 
fflr  den  Feind  eine  viel  sn  kane  Zeit,  um  das- 
soUio  durch  gezieltes  Fener  zu  treffen.  Dadurch 
buüudet  sich  das  Verschwiud{;cschülz  vor  den 


Ridires  drehbar  angebrachte  Ladeschale,  die  sieh 
auf  die  Gewinde  des  Rohres  legt,  um  diese  gegen 
Verletzungen  beim  Laden  zu  schützen. 

Es  ist  oben  bereits  erwikhnt  worden,  dab 
man  beim  Heruntergehen  im  Kaliber  der  schwersten 
Schiffs-  und  Küstengeschütze  bei  30,,5  cm  stehen 
gebliel)eti  ist.  Die  (irofsartillerie  in  den  Ponser- 
thürmen  der  Linienschiffe  aller  Kriegsflotten 
besteht  gegenwiirlig  aus  30,.5  cni-Kanonen,  nur 
in  der  deutschen  Kriegsflotte  nicht.  In  den 
beiden  LinienscliitVsü'riippen  der  Kaiser-  nnd  der 
Wittclsbachklasse  besteht  die  ürofsartillerie  aus 
vier  24  em-Kanoneu  L/40.  Dagegen  werden 
die  beiden  Thärme  der  „{{'"-Klasse  mit  je  zwei 
2ä  cm-Kauonen  L/4U  ausgerüstet  werden;  ein 
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Geschütz  dieser  Art  ist  in  einem  Panzerdreh-  |  er  trägt  anf  seiner  Oberkante  das  Kagellaierer 

tharm  anHgr<!steIlt.  und  nnterhalh  desselben  innen  den  Zahnkninz 

Die  Abbildung  11  zeifi^t  die  gegenwärtig'  anf  für  das   Srhwenkwerk.    Auf  dein  Kugelkranz 

Schiffen  gebränchlicho  Aufstellungsweise.    r>er  steht  die  Laffete  mit  ihrer  Drehscheibe,  die 


Abbildung  9.    21  rm  - Kanone  L/40  in  Mittelpivot  -  V'erschwindlaffet«. 


Abbildung  10.    15  cm -Kanone  L/40  in  Hittelpivot  ■  KüütenUffete. 

niedrige  Sockel,  wie  ihn  die  30,5  cm-Krtsten-  oberhalb  den  Rühmen  mit  dem  in  ihm  Hegenden 

kanone  zeigt,  auf  dessen  Kngelkranz  die  Lafl'ete  (Teschiilzrohr  mit  allen  biHlicunngsmecbanismen, 

sich  dreht,   ist   hier  ein  in   Eisenconstruction  sowie  den  Thnrmpanzer  trügt.    Unterhalb  ist 

ausgeführter  tiefer  Schacht,  der  auf  dem  Panzer-  ein  tief,  bis  nahe  zum  Panzerdeck  hinabreichender 

deck  steht  nnd  bis  unter  das  Oberdeck  hinaufreicht;  |  Schacht  an  der  Drehscheibe  befestigt,  in  dem 
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die  maschinellen  Einrichtangen  zani  Thnrmbetriob 
and  für  den  Mnnitionsanfzng,  sowohl  zum  hydraa- 
liacben,  als  zum  Hand-Betrieb,  untergebracht  sind. 
Dieser  Schacht  setzt  sich  in  einem  engeren  Theil 


dem  Panzerdeck  aufgebauter  Panzerschacht,  der 
noch  so  weit  über  das  Uberdeck  hinaufreicht, 
dafs  er  auch  die  Drehscheibe  noch  deckt.  In 
der  Äusstellong  mufste  sowohl  dieser  Panzer- 


T — I — r — r 

Abbililung  11.    2ft  rni  -  Kanone  L/40  in  Mittelpivot- Schiffslaffete. 


fort  durch  das  Panzerdeck  hinab  zu  den  Mnnitions- 
kammern.  Dort  endet  ancb  der  Munitionsanfzug, 
am  hier  mii  den  Geschossen  und  Kartuschen 
beschickt  zu  werden  und  dieselben  hinter  das 


Schacht,  als  auch  der  Munitionsförderscharht 
fortgelassen  werden,  weil  die  örtlichen  VerhUlt- 
nisse  eine  solche  Aufstellungsweise  nicht  g-e- 
Btatteten.  Auf  der  Drehscheibe  steht  der  eigent- 


Abbildunif  12.        cm -Kanone  I./40  in  Mitlelpivut- Schiffslafft.-t«'. 


Ciesrhütz  hinanfzuheben.  Weil  der  Munitions- 
förderschachl  an  der  Drehscheibe  befestigt  ist, 
sich  also  mit  dieser  dreht,  kann  das  (ieschtitz 
in  jeder  seitlichen  Riclitungsstelluug  geladen 
werden.  Zum  Schutze  der  Munitionsfördcrung 
und  iiller  Hetriebseinrichtuugen  des  Panzer- 
thurmes  gegen  feindliches  Feuer  dient  ein  auf 


liehe  Thuriupanzer  ans  250  mm  dicken  unge- 
härteten Nickclstahlplatton.  Der  Thurm  hat 
im  Gruiidrifs  etwa  birufumiige  Gestalt.  Der 
nach  hinton  über  die  kreisninde  Drehscheibe 
und  den  Panzerschacht  hinausreichende  schmalere 
Theil  des  Panzers  dient  zur  .Ausbalancirung  des 
Thurmcs,  als  Gegengewicht  gegen  das  mit  den 
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Sc1iUdzai><ta,  «n  df«  m  aosbikiMbt  tat,  Meh 

vorn  ^f  i'irkff  Hcst  hützrohr.  Durch  diese  Ans- 
gleichuiig  isi  eiue  gleicbinäfsige  Belastaog  des 
KojpelknuizM  erreicht,  welche  zur  guten  Er- 
iKiltiiiig-  des  KnpiUagers  notliwondig  ist.  Durch 
das  Uinaasrückea  des  Thurmpaazers  nach  hinten 
ist  aneb  Fiats  fSr  den  hydraalischen  Aosetzer 
gewonnen.  Die  dem  feindliilion  FlMiiifoner  nirht 
ansgesetzte  Decke  des  Panzertbumes  ist  aus 
50  mm  dicken,  gleichfalls  ongehüiteten  Niekel- 
fitahlplatten  hergestellt.  Sie  trKgt  die  Sdiiitx- 
bnntie  für  den  (Jeschiitzffihrcr. 

Hei  diesem  Geschütz  int  der  hydranluche 
Betrieb  zur  Anwciidiin;!:  {gekommen,  mit  dem 
man  Kcit  Jahren  in  der  Marine  vertraut  ist  und 
der  sich  wegen  seiner  eiufacben  Handhabung 
nnd  Betriebaeieherbeit  viele  Freunde  erhalten 


I  bat.    Der  elektriäebe  Betrieb  gewinnt  zwar 

immer  mehr  Boden,   aber  er  erfordert  ein  in 
I  elektrotechnischer  Beziehung  gut  aasgebildetes 
Betriebepereonal ,  daa  erat  allmaiilich  beran- 

gebildet  werden  kann.  V.'<  wiM-dpii  ;iiioh  im 
I  Ernstfälle  etwa  eintretende  Beschädigungen  nicht 
I  ao  schnell  aaf||refönden  and  behoben  werden 

können,  als  l/fim  liyilratilif chfn  P>pfricb. 
.  Die  19  cm-Kanone  Li40  ist  in  der  Abbild.  12 
I  itt  Easenattanfttellnng  anf  LinienflebifTen  dar» 
;  gestellt,  auf  der  Ausstellung  tragt  das  (Teschüta 
'  nur  den  an  den  Tragarmen  der  Pivotgabel 
i  befestigten  Schntzschild   ans   100  mn  dicken 

Stahlplatten,  der  gegen  Volltreffer  anK  Geschützen 

kleinen  Kaliliers  bini eidn-nd  Schutz  gewährt. 
I  Die  Wiege  ist  vorn  mit  der  üblichen  Scharten- 
I  blende  verseben.  (Seblaft  folgt) 


Bheinisch-Westfölisehe  Industrio -Anssteliung. 

XV.  Die  Maschinenhalle. 

Die  in  diesem  Gebäude  vorgeführte  ächan- 
atellang  anserer  Uaacbinenindnstrie  hat  bekannt* 
lidi  die  nngetheilte  Anerkennung  und  Bewnnde- 

rnng  der  in-  nnd  anslilndischen  Fachgenossen 
gefunden,  und  die  Ansicht,  dals  dieselbe,  ebenso 
wie  die  Ausstellung  des  Kisen-  und  Stablgewerbes 
im  allgemeinen,  das  auf  der  letzten  Parisi  r  Aus- 
Stellung  in  dieser  Beziehung  Geboteue  übertroiVen 
habe,  iat  bAoflg  aasgesprochen  worden.  In  der 
Tbat  bietet  die  Masi  hiTn  rilKiüe  ein  erftnuii lieh 
reichhaltiges  Material,  de^^si-u  eingehende  l'ar- 
ateUong:  Bünde  fUIenwfirde.  Beidembescbrlnkten  ;  dalh  für  «ine  Reserve  in  aoaraiebender  Weine 
Raam  indr'-srn,  der  nns  zn  diesem  Zweck  zur  >  gesor^rt  ist.  Die  zugebririce  Scbaltanlaffe  besteht 
TerfügQng  steht,  und  bei  der  grufsen  Menge  der  j  aus  den  bei  den  einzelnen  Dynamos  angeordneten 
hier  vertretenen  Firmen  ist  es  tbatsilehHch  nn->  |  tfaachinentafeln,  die  durch  Kabel  mit  der  Hanpt* 
möglich,  jedem  einzelnen  AuHstelb  i  ^icirrbt  zu  vertheilungstafel  neben  dem  Vestibül  der  Ma- 
werden;  wir  müssen  ans  vielmehr  darauf  be>  i  schinenhalle  verbanden  sind.  Von  hier  aus  führen 
schriaken,  eine  allgemeine  üebersicht  über  die-  f  diennterirdiseh  gelegten  eisenbaodarmirten  Speise- 
jenigen  Au8i<tellnngen  zu  geben,  welche  fiir  den  kabel  von  insge.sammt  2ij  km  Lilnge  zu  den  Unter- 
Eisentiiittenmauu  von  vorwiegendem  Interesse  Stationen,  von  wo  aas  die  einzelnen  Verbraucba- 
fiind,  indem  wir  uns  dabei  vorbehalten,  einzelne  |  stellen ,  bei  Drahatrom  znm  ^eU  mit  trans- 
besonders  hervorragende  Objecte  in  spkteren  1  forniirter  SpanttlUg,  mit  Knergie  versorgt  werden. 
Darstellungen  (•in<j^riiti:d  zu  behandeln.  Die  .Anordnung  und  Bemessung  des  Leitungs- 

Ueber  die  Ai>nicssuii;:cn  und  die  allgemeine  netzts  geschah  in  der  Weise,  dafs  eine  volle 
Anordnung  der  Maschin<-nliiille  haben  wir  früher  He.'ierve  beim  Schadbaftwerden  eines  Kabels  vor- 
bereit.s  boriclitef.*  Wir  brachten  damals  auch  banden  ist.  Die  ganze  Anlaire  trügt  das  «ifjir.tee 
einen  l^uerschuitt  durch  die  Halle,  einen  Lage-  i  eines  zielbewul'st  und  planvoll  durchgebildeten 
plan  nnd  eine  korse  Schildemng  der  Kesselaolaf^  I  Werkes ,  nnd  es  mnfs  anerkannt  werden ,  daft 
und  der  elekfris<'!ien  ( 'i-ntril'-.  T.etztpre  rir>>re  die  T  fifiiTi:'  der  elektri.scben  .Vbtheilung  mit  viel 
auch  als  Ausgangspunkt  tür  unseren  heutigen  >  Geü(  liii-k  und  erlulgreich  allen  jenen  Schwierig- 
Randgang  dienen.  keiten  beiregnete,  die  sieh,  sunal  in  den  letsten 
  Tn2:en  vor  der  Erf'iffnnn!;  der  Ansstrllnng,  sehr 

•  „Stall!  nnd  Ki.sen- lt»U2  Nr.7  S.3Ö7,  Xr.  0  S.  477.  |  zahlreich   einstellten    und    demgcmäfs  anfser- 


j  Die  in  dem  vorderen  Theile  derüaaptmascbineu 
I  halle  gelegene 

'  8lramwiea||Hngsanlage 

I  enthält,  wie  früher  erwähnt,  26  Dampfmaschinen 
I  nnd  zwei  Gasmotoren,  welche  fast  durchgebends 

mit  den  zugehörigen  Dynamos  dire<t  gekuppelt 
sind.  Es  werden  erzeugt:  Drehstrom  von  5 ('Oo 
und  2()0U  Volt  und  (ileichstrom  V(»n  2  X  220 
und  2  X  115  Volt.  Ks  sei  not  Ii  bomerkt,  dafs 
die  C'entralo  nur  ungefähr  halb  bulat^tet  ist,  so 
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gewöhnliche  Anforderungen  an  die  betheiligten 
l'ei sÖTiliclikeiteti  i-teüfeii.  Mit'  N;»ii>rn  (i'-ririiiL''i'n 
Firmen,  welche  die  ivraHma;'»  hiiRii  Im  nie  eh  k- 
trisdte  CemUtüe  lieferten,  sind  früher  angesehen 
worden,  ps  seien  jetzt  im  Ansciilufs  drtian  die 
eleklriüchea  Firmen  genannt,  welche  mit  ihtcn 
DyoamoaiMdiiiiM  an  dM-StromUefernffbethfliUirk 
waren.  Hier  ist  in  erster  Linie  die  Eleklri- 
citäts  -  Actieugesellschaift  vorm.  W.  Lab- 
meyer  &  Co.,  Frankfurt  a.  H.,  zn  erwfthnen, 
welclie  nirht  weniger  als  17  I>yiiainiitiiasi  liinen 
mit  einer  (iesammtleistnng  von  K.')Oi)  1'.  S.  im 
Betriebe  vorfHhrt,  so  dafs  der  geMmmte  Strom- 
liedarf  der  Ausstellung  von  ihren  I>ynamos  pe- 
liefert  werden  kfionte.  Die  gröfste  der  von  der 
genannten  Firma  aasgestellteB  llaactalnen  and 
die  gröfste  Dynamo  auf  der  Ausstellun{?  ül)er- 
liaapt  ist  ein  2000  K.-W.  Drehstromgeiierator, 
der  mit  einer  stehenden  Dreit'aili  -  E.\i>ansii>ns- 
inaseliino  von  2500  bis  ^lOOO  P.  S.  der  Untc- 
liotTniinfrsbiitte ,  < ihiiliaiispn  pekii]i|u  li  i>t.  ITn- 
Uiiltelbar  neben  derM-lben  befindet  sirlj  eine 
500  K.-W.  Wechselatrommaschine  für  lUOOOVolt 
Spannung,  deren  Strnni  für  die  Festbeleinlitiinp- 
der  Rheinbrücke  beuatzt  wir<l.  Dieselbe  i^i  mit 
einer  liegenden  Tandemmascbine  der  Uascliinen- 
bananstalt  Htiinholdt,  Ka!k,  k'ij'fiph.  Ks  wiirile 
ans  zu  weit  führen ,  an  dieser  Stelle  auf  die 
ßesprechnngr  der  einzelnen  Uaschinen  sowie  anf 
die  Aus>iLlltiiis*der  P'Iekiricitilts-Aci  ifu^rfsellsrliafl 
vorm.  VV.  Lalimeycr  Co.  im  allgemeinen  uälicr 
eixzagehen,  erwilbnt  sei  indessen  noch,  daft 
dieselbe  anfser  in  der  elektrischen  Stromcrzeu- 
gnn^anlagc  durch  eine  reiclihaltige  Soiider- 
aasstellnng  in  eigenem  Pavillon  «lowie  anfserdem 
mit  ihren  Fabricaten  in  fast  siimmtliciien  Gruppen 
vertreten  ist,  so  dal's  sirli  ilne  Ausstelliiiig  über 
das  ganze  weithuifi^ff  lielande  vertlieilt.  Im 
ü:aii/.ou  hat  diese  Elektriritats-liesfllschall  die  Aus- 
f^tellung  mit  nicht  weniger  als  Maseliinen  für 
eine  Uesuuimtlcislutig  vuii  l:>50ü  1'.  S.  beschickt. 

Von  der  HaUos  Eleictrieitats-Actien- 
gesellschaft  Köln  -  Ehrenfeld  ist  in  An- 
elektrischen  Centrale  ein  Drehstromgenerator 
ansi^stellt,  welcher  von  einer 2000  P.S.  Zwillinfirs- 
Tandt'üi-  rt.'iinpfiiiasrhiiif'  der  Xlasohinenrabrik 
Grevenbroich  angetrieben  wird.  Diesu  Dynamo 
liefert  im  normalen  Betriebe  a.  a.  Enerke  für 
die  Motni.'ii  in  der  Masehinenlialle,  der  ('olle<  tiv- 
Attsstelluug  des  Dergbaolicben  \'ereins  sowie 
für  dfeBelenebtnngim  Sfidviertel  des  Ausstelluags» 
gelilnde.«.  Ferner  stellt  Helios  in  der  Maschinen- 
halle zwei  elektrische  KrahnansrQstnngen  ans, 
and  zwar  eine  für  den  ;50  t-Lanfkrahn  der 
Firma  Ludwig  Stackenholz,  Wetter  a.  d.  Hahr, 
nnd  eine  zweite  für  den  t -Laufkralm  di  r 
Duisburger  .Maschinenbau  -  Art ien-(iest  lls(  ha ft  in 
Duisburg.  Heide  Krikline  arbeiten  in  der  Mittel» 
halle  und  wurden  bei  d^  r  Montage  der  liier  aas- 
gestellteu  ilasthinen  benntzt. 


j  Ans.  Iii  •  1^1  hieran  sei  noch  der  (^ruppen- 
aii>>teilii!iL'  i;«'«l;nlit,  <lic,  in  iler  Masibineiilialle 
luiks  vom  ilauptuin^aiit;  angeurduet,  die  nenesteu 
Erzeugnisse  der  Helios  E.-A.-G.  vorflbrt.  End- 
Iii  Ii  sei  noch  erwiklmt,  dnls  die  genannte  Firma 
auch  aufserhalb  der  Maschinenhalle  durch  die 

i  elektiische  Rondbabn,  ffir  wdeba  sie  fBof  zwei« 
atlisin-f  mit    \' r'iiniilaf oreii  der  Ki'ilner  Aocumu- 

I  laloreuwcrke    betriebene     Duplex  -  Motorwagen 

I  lieferte«  sowie  dnrcb  eine  grofte  Anzahl  tob 
elektrischen    Antrieben    vertreten    ist.  welche 

1  letztere  Helios  zusummeu  mit  verschiedenen  Aus- 

I  steilem  vorführt. 

Die  Deutschen  Elektricitilts werke  zu 
Aachen,  Garbe,  Lahmeyer  &  Co.,  lieferten 
fflr  die  elektrische  Centrale  der  Aosstellung  sieben 
Dynann»s  mit  eiiiu  ( M^ammtleiBtong  von  niüd 
15tMi  1*.  .s.  Von  besonderem  Interesse  ist  die 
vor,  dieser  Firma  zusammen  mit  der  Masrhinen- 
bauanstalt  Humboldt  in  Kalk  ausgeBleUie  /wei- 
aiikrire  ( ib  i(  bstromlavaldynamo  mit  einer  Loi- 
siuiig  \on  tit)  K.-W.  bei  2  X  110  Volt  Spannung. 

,  .^n   der   Liefernng    motorischer   Antriebe  fOr 
Arbeitsntnscliineii  ist  die  Finita  rJaibe,  Lahmeyer 
(  0.  ebentalls  in  hervorragendem  Mafse  be- 

I  theiligt.  Als  besonders  bemerkenswerthes  Ans- 
sif'lhingsobject  aiifserlialb  der  Alasrliinenhalle  ist 

I  endlich  noch  die  elektrisch  betriebene  Fontilno- 

I  Pnmpanlsge  zu  nennen,  welche  Garbe,  Lah- 
meyer X  Cii.  znsaniiiien  mit  der  Mascliinen-  und 
Armatureufabrik  vurui.  Klein,  ächanzliu  <Sl  Becker, 

I  Frankenthal,  Ausgestellt  haben.  Insgesammt  führt 
diese  F'irma.  auf  deren  in  der  Hauptmascliinen- 
halle  gelegene  Sonderausstellung  noch  aufmerk- 
sam gemacht  werden  möge,  10.^  Maschinen  mit 
-DiOO  P.S.  LeisluiiL'  vor. 

Gegenüber  dem  Hauptausstelhingsplatz  der 
Firma  (Jarbe,  Lahmeyer  \  t  u.  in  der  Hanpt- 
nias<  liiiienhalle  gelangten  die  zur  Centrale  ge- 
hörigen 4  Dynamos  der  Elektroterlitiisehen 
Fabrik  Kheydt,  .Ma,\  Schorch  iV  l  <».,  A.-G., 
Rheydt,  znr  Aufstellaog,  damnter  eine  Dreh* 
stromschwungrad-Dynanirt  von  diu»  p.  S.  Leistung. 
.\ufser  den  auf  das  Ausstelluugsnetz  arbeitenden 

I  Maschinen  ist  die  Firma  in  allen  ADsstellnngs- 
gruppen  mit  Flektronioloren  für  (ileicb-  ttnd 
DrehsU'om    zum   Antrieb    der  verschiedensten 

I  Arbeitsmaschinen  vertreten.  46  Gleichstron- 
und  it  Drehstrommotoren  mit  liCistungen  von  Vi 
bis  1 00  P.  8.  werden  im  Hetrieb  vorgeführt. 

!  Die  Oesammtleistang  aller  nni«gestel1ten  Dynamos, 
F]lektrom<itoren   und   Transformatoren  bezilTert 

.  sich  auf  etwa  3500  P.S.    Aufserdem  ist  von 

'  dieser  Firma  eine  grohe  Zahl  von  Beleachtangs* 
anlagen  auf  der  .Ausstellung  fres(  liafVen  worden, 
von  denen  die  Ueleuclitung  der  Hauptindustrie- 
halle  mit  etwa  .")()00  (iliililampen  die  bemerkens- 

'  Wertheste  ist. 

Mit  einer  l.'»*»  K.-W.  (ileielistrom  -  Dynamo- 
maschiuc  ist  die  Firma  Ernst  Heinrich  Geist, 
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Elektrleititt-Actienf  •■•llichaft,  an  der 

Stromlipforunp  für  den  [jcht-  und  Krafibcdarf 
auf  dem  Aasstellnagsgcbiet  betheiligt.  Die  zum 
Antrieb  «rforderliebe  Kraft  von  9S5  P.S.  wird 
von  (im  r  liegenden  Compound- Dampfmaschine 
der  t'irma  Dietrich  &  Bracksiek  erzeugt.  AoTser- 
balb  der  Mascbinenballe  bat  die  Firma  eine  Reibe 
von  Elektromotoren,  z.  B.  für  die  rentrifndal- 
pumpen  der  Firma  Schiele  &  Co..  ia  Franlifart 
gestellt.  Aach  die  Belei^tnng  der  Geblide  de« 
Bergbaolicben  Verdn«,  eineblieralicb  des  dort 
au  forest  eilten  FOrdergerUatea,  ist  von  ibr  aae- 

Wfnr  wir  il<n  in  der  Längsachse  der  M** 
Bchineiiliiille  polepfiien  Ganp  dnrclisciifcit'T,  so 
treffen  wir  ungefähr  in  der  Mitte  der  Halle  :iul 
die  weUbflkannte  Disieldorfer  Fbrm« 

Haniel  4k  Linji, 

deren  Hitinbaber,  Geb.  Gommersienratb  H.  LnegTi 

beknnntlirh  der  Präsident  der  Ansstellung'  ist. 
Das  Werk  dieser  i'irma,  welches  in  ürafenberg 
bei  Dfieeddorf  (relegen  ist,  nmfblbt  Uuebinen- 
werlEStätten,  Eisen-  und  Srahlgiefsereien,  Röhren- 
gielterei  sowie  ein  grofses  Hammerschmiede- 
nnd  PreftMhmtedewerk.  Es  wnrde  anibogs  der 
70cr  .Tahrc  licfjründct,  ist  also  noch  verhültnils- 
mälsig  jung  und  daher  auch  mit  den  allemodorn- 
■ten  nnd  zweckmftfsi^'sten  HerstellnngseinTicb- 
tnngen  lind  Werkzeugmaschinen  ausgerüstet.  Be- 
sonders leistantjsfilhig  ist  das  Werk  in  der 
HerstellUDg  schwerer  nnd  grofser  Maschinen- 
theile  and  Maschinen,  die  für  den  Berg^ban,  das 
Hüttenwesen,  den  Schiffbau  nnd  für  Schitlalii  ts- 
einriclitungen  dienen;  so  entstammt  z.  B.  aucii 
die  gröfste  Hascbine  der  Dfisseldorfer  Ansstellang, 
zugleich  die  gröfste  bislang  ccbaufe  Maseiiine 
ihrer  Art,  eine  für  die  Harpener  Bergbau-Actieu- 
Geselteebaft  bestimmte  nnterirdiscbe  Dampf* 
wasserhaUnngsmaschine  in  der  bori''1>nr!l:r  lif  ti  Ab- 
tbeilong,  dem  Werke  Haniel  «Sc  Lueg.  Dieselbe 
leistet  3600  ind.  P.S.  und  vermag  in  der  Minitte 
2  "^  rhm  Cirobenwaaser  ans  600  m  Tiefe  so  Tage 
zu  fördern. 

Dem  vor  dem  Ansstellnngsplatz  der  Firma 

Haniel  &  Lueg  in  der  Maschinenhalle  stehen- 
den Besucher  fiUlt  zunächst  der  gewaltige,  in 
Stahlgafs  gefertigte  Hintersteven  eines  Doppel- 
sebranbendampfers  für  den  Norddeutschen  Lloyd 
auf,  der  weder  gestrichen,  noch  sonst  besonders 
hergerichtet  ist,  so  dafs  die  gute  BcschafTenheit 
des  verwendeten  Stahls  voll  zur  (ieltnug  kommt. 
Interessant  ist  aui  li  als  Materialprobe  ein  kleiner 
Rndersehaft  aus  Stahli^ufs,  au  dem  ein  m 
langer  Drehspan  noeb  baftot,  der  viele  Haie  vm 
das  Stiirk  heniiiigewirkelt  ist.  I'niilin  der 
Eisengielscrei  sind  gleichfalls  in  grolser  .Menge 
ond  Verscbiedenartigkeit  ansgestellt.  üntfr  diesen 
erwähnen  wir  insbesondere  den  miiehtigen  Sehai  ht- 
ring  von  41U0  mm  Durchmesser  und  1500  mm 


I  HSbe,  sowie  eine  Anzahl  sogenannter  Tübbinge* 
Segmente,  welche  zu  Schachtanskleidungen  dienen. 
Es  wird  damit  eine  Special fabricatioü  zur  Vor- 
fübrong  gebraebt,  in  der  die  Finna  Haald  A  Lneg 
bahnbrerhcn  l  vorgegangen  ist  und  in  der  sie 
auch  beute  noch  eine  führende  Stellung  einnimmt. 
Von  der  Leistangsfllbigkeit  des  Prelbwerks  und 
des  Hinmnri  Werks  giebt  eine  grofto  Anzahl 
fertiger  Schmiedestücke  bis  zu  den  grSiMen  Ab- 
messnugen  beredtes  Zengnifb.  Unter  diesen  be- 
finden sich  ein  Kurbelhub  und  eine  Druckwelle 
des  Schnelldampfers  „Kaiser  Wilhelm  der  ürofse" 
aus  Nickelstahl  für  den  Norddeutschen  Lloyd,  eine 
Ersatzknrbel-  und  Propellorwelle  aus  Siemens- 
Martinstahl  für  den  Sohnelldarapfer  Fürst  Bis- 
marck" der  Hamburg  -  Amerika  -  Linie,  sowie 
mehrere  andere,  theils  grof»e,  theils  kleine 
Weilen.  Besonderes  Interesse  bietet  die  auf  dem 
gleicben  Platze  ausgestellte  complete  elektrische 
Waaserhaltttngsanlage,  welebe  fBr  die  Zeebe 
Rheinpreufsen  bei  Homberg  a.  Rh.  bestimmt  ist 
und  eine  Wassermenge  von  5  '^s  cbm  i.  d.  Minute 
aas  450  n  Tenfe  Ardert.  Ein  weiteres,  niebt 
minder  interessantes  S'ebaustück  bildet  eine  grofse 
elektrisch  angetriebene  Gentrifugalpompe,  die  für 
die  Doekanlage  der  Kaiserlicben  Werft  in  Kiel 
bestimmt  ist.  Beachtung  verdient  ferner  eine 
complete  hydraulische  Nieteinrichtoog,  die  för 
die  Kenelsebmi^e  der  Finna  D.  Dnpnis  &  Co. 
in  ll.*01adbacb  bestimmt  ist.  Die  Anlage  besteht 
ans  einem  beweglichen  Nieter  von  3,2  m  Aus- 
ladung und  100  000  kg  Gesammtprel'sdruck  für 
Meten  bis  zu  34  mm  Durchmesser;  ferner  einem 
kleineren  Nieter  von  4hO  mm  Ausladung  und 
75  000  kg  Maximal-Prelsdruek  für  Nieten  bis  zu 
34  mm  Durchmesser.  Beide  Nieter  haben  eine 
Universalanfhilngnne,  die  eine  Beweglichkeit  der- 
I  selben  nach  allen  Richtungen  hin  gestattet,  sowie 
I  ein  Aafb&ngen  sowobl  in  borisontaler  als  aaeb 
verticaler  Lajro  crmiiglieht. 

Es  sei  bei  dieser  Uelegenhvit  darauf  hin- 
gewiesen, daft  die  Firma  Haniel  &  Lneg  ancb 
in  der  Ausstellung  des  Vereins  für  die  berg- 
baniichen  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk  Dort- 
mand  glSnseiid  vertreten  ist.  Die  groftennter» 
irdische  Wasserbaltangsmascbine  ist  oben  er- 
wftbnt,  ferner  sei  noch  auf  die  an  dem  grofsen 
Fördergerüst  der  Harpener  Bei-gbau  -  Actien- 
Gesellschaft  ausgestellte  HUlfsfördereinrichlnog 
und  die  das  Abteufen  von  .Schikcliten  veranschan- 
liehenden  Modelle  aufmerksam  gemacht,  deren 
I  Botracbtang  aafserbalb  des  Rabmens  nnaerer 

Berichtcrstattnng  liegt. 
I  Einen  iiufserst  interessanten  Einblick  in  die 
I  nmfangreicbe  TbAtigkeit  der  Firma  Haniel  &  Lneg 
frewflhren  die  zahlreirh'ii  ;i"i-LT«tel!?"n  Bilder, 
j  Photographien  und  Zeichnungen  grölserer  An- 
I  lagen.  Es  werden  hier  die  grolben  Hafbnanlagen 
in  Vencrlier  und  im  Fj  lüi  liViiL'tMet  in  Hamburg 
i  vorgeführt;  weiter  sehen  wir  die  Drehbrücken 
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ftbmr  den  Nord -Oattee* Kanal,  du  Sehlffiiliebe- 

wark  bei  Henrichenbarg',  die  Centrifugalpnmpen 
snr  Trockealegung  des  salzigen  Sees  bei  Ober- 
röblingen ,  der  SO  Mfllionen  CaUkmeter  Wswer 
enthielt,  für  die  MansfeMsche  Gewerkschaft  in 
Eialeben,  femer  die  grofsen  Dockpnmpen  des 
Saiierdoeks  in  Bremerhaven,  die  Schacht])iiuipeD- 
ulagen  für  die  Slansfeldsche  Gewerkschaft,  sowie 
die  grofsen  WalzwerkBanlagen  des  Eisen-  nnd 
Stahlwerks  Hoesch  nnd  der  Actiengesellscbaft 
Union  in  Dortmund,  welche  eine  LeisUug  in  ge- 
walzten Trilperri,  Schienen,  Platinen  n.  s.  w.  von 
800  bis  120U  t  f.  d.  Tag  aufweisen.  Diese  Walz- 
werkMuilagni  »lad  nnatergflitig  darehgearbeitet, 
sie  erreichen  nicht  allein  die  pTröfsten  Productions- 
ziffern,  sondern  haben  auch  die  geringsten  Selbst- 
keaten  im  Betriebe,  da  der  Bloek  in  einer  Hitse 
ausgewalzt  wird,  im  l  haben  sich  dieselbea  in  der 
eiiy&lirigen  Betriebszeit  gut  bew&hrt. 

Dah  die  Firma  Haniel  ft  Lneg  anch  in  sani- 
tärer  und  liiimanur  Hcziclinng  für  ilire  Arbeiter 
sorgt,  ersehen  wir  aas  verschiedenen  in  der 
Gruppe  „WoUfidirtseinrichtangen*'  avsgestellten 
BUdem  nnd  Darstellungen. 

Gegenflber  der  Firma  Haniel  i*t  Lue^  finden 
wir  anf  der  anderen  Seite  des  Ganges  eine  An- 
zahl hervorragender  Werkzengnaachinen- 
fabriken  vertrett^n  ,  <1.^non  wir  nn*;  zunächst 
zuwenden.    Wir  lie^rinmn  mit  der  Firniü 

Ernst  Schiets 

in  Düsseldorf  -  Überbilk,  bekanntlich  eine  der 
hervorragendsten  nnd  leiatnngtfl&higeten  in  Bhein* 

land  -  \V»'stfnlpn,  aoa  der  namentlirli  uich 
eine  groise  Anzahl  der  schwersten  Werkzeug- 
maachinen  zur  Bearbeitnng  der  Paoterplatten 

nnd  der  pchwcr»  n  S  lüflswcllen  in  den  Krupp- 
sehen Werkstätitn  in  Essen  hervorgegangen  sind. 
Das  von  dem  jetzigen  Besitzer  Geh.  Commeraien- 
rath  Ernst  Schiefa  im  Jahre  IStiT»  unter  sehr 
bescheidenen  and  schwierigen  VerhiUtnissen  be- 
grflndete  Werk  bat  seit  seinem  Bestehen  bis 
Ende  1900  7000  Werkzeugmaschinen  für  die 
verschiedensten  Zwecke  peliefert.  Von  den  aus- 
gestellten Maschinen  sind  drei  Werkzeupnaschinen 
von  den  grCfsten  Abmessungen  zum  Bearbeiten 
grofser  Stahlplatten  und  Maschinentheilo  als 
besonders  hervorragend  nnd  bcmerkcnswcrth  zu 
bezeichneo,  nAmlich: 

1.  Eino  Horizonfal-Hlandrehbank  für  Sfii^kc 
bis  950U  mm  Durchmesser  und  2500  mui  Hühe. 
Der  Antrieb  erfolgt  darek  einen  nmstenerbaren 
Stnfen-Elektromotor  von  etwa  25  P.S.  für  Gleich- 
strom von  440  Volt  Spannung.  Die  in  etwa 
gleichen  Abmessnngen  zehnmal  nnsgeffihrte  Ma- 
schine ist  in  allen  Theilen  sehr  krilftiu- jjehalten 
and  für  allerscbwerste  Arbeit  constrairt,  so  dafs 
heim  Bearbeiten  von  Stahlplatten  mit  einer 
Haterialfestigkeit  von  100  kg'qmm  bis  zu  einem 
Dorcbmesser  von  mindestens  7000  mm  ein  Span 


I  von  40  mm  Breite  nnd  0,5  mm  DIeke  genommen 

werden  kann.    Das  Fertiggewicht  der  IbseUlie 
betragt  etwa  1 50  000  kg. 

9.  Eine  Helwimasehine  von  10  000  mm  HiAel« 

I  lange,  4000  mm  Hobelbreite  und  4000  mm  Hobel- 
I  hohe,  die  durch  einen  Elektromotor  von  etwa 
50  P.S.  angetrieben  wird.    Das  Sehwangrad- 
I  Vorgelege  ist  derartig  eingerichtet,  dafs  man  auf 
'  der  Maschine  sowohl  mit  30  mm  als  anch  mit 
70  mm  Schnittgeschwindigkeit   arbeiten  kann. 
I  Die  Rficklaafgeschwindigkeit  des  Tisches  beträgt 
beständig  150  mm  i.  d.  Secnnde,   lia«;  F'>rtig- 
gewicht   der  in   etwa  gleichen  Abmessungen 
33  mal  amsgefBlirtett  ICasehine  155000  kg. 

3.  Eine  dreifache  Horizontal-  und  Vertical- 
Uohr-  and  Fräsmaschine  für  Stücke  von  14  500  mm 
LSnge,  4000  mm  Breite  nnd  9500  mm  HOhe. 

Anfserdem  sind  noch  eine  Horizontal-Plan- 
drehbank,  eine  Hobelmaschine  and  eine  Horizontal- 
Bohr*  nnd  Gewindeschneidmaschine,  alle  von 
I  kleineren   .Abmessungen,    aiisfrestcllt.    Ein  be- 
I  sonderes  Interesse  verdient  endlich  eine  Snpport- 
I  drehbank  von  500  mm'SpltzenhShe  nnd  3000  mm 
Spitzenweite,  die  zum  Schruppen  von  Stahhvellen 
mit  Schnelldrehstahl  fUr  einen  Spanqner!<clinitt  • 
von  20  X  2  mm  bei  einer  Geschwindigkeit  von 
14  m  i.  d.  Minute   eini.M  n  :ii i  i    i>i      Diese  mit 
Krnpppchem  Werkzeu^rstahl  arbeileudo  Maschine 
ist  für  dauernde  Verwendung  von  Schnelldreh- 
stahl gebaut  nnd  dementsprsehend  in  allen  Theilen 
mit  denjenigen  Verstilrkunpen  ansjrestattef,  welche 
.  für  schwere  Schnitte  bei  grofser  Arbeitsgcschwin- 
I  digkeit  erforderlich  siad. 

Aehnlieh  wie  Emst  Sehieft  wirkt  die  Firma 

Bremr,  Sohumaeher  A  Co. 

in  Kalk  bei  Köln  durcli   iir  erstaunliche  Gröfso 
i  der  vorgeführten  Werkzeugmaschinen,  welche 
I  für  die  hervorragende  Leistnngsfähigkeit  der 
Werke  daN  beste  ZcufTtiif!*  nlilcgcn.   Die  Fabrik 
baut  als  Specialität  Werkzeugmaschinen  für 
Vaschlnenfkbriken,  Sehiflliwerften  nnd  Kessel- 
schmieden.   Hier  fällt  uns  vor  allem  das  Modell 
der  gröfstcn  Presse   des  Contnicnts.   einer  ge- 
waltigen dampfliydraulischen  Schmiedepresse  für 
;  10  Millionen  Kilogramm  Druck  anf,  welche  für 
die  Dillinger  lliltte  in  Dillin^ren  (Saar't  und  das 
I  Obuchowschc  Stahlwerk   in  St.  Petersburg  ge- 
j  liefert  worden  ist.    Dieselbe  ist  so  eingerichtet, 
dafs  die  von  ihr  zu  leistende  Arbeit  sich  den 
Verhältnissen  des  Werkstücks  in  jeder  Weise 
I  anpassen  Iftl^t  nnd  die  Presse  sowohl  snm 
Schmieden  von  schweren  wie  leiehten  Arbeits- 
I  Stücken  mit  Vortheil  benatzt  werden  kaun.  Sie 
dient  hanptsKchlich  zum  Schmieden  nnd  Biegen 
von  Pan/.erjdatten   sowie   zur   Herstelliiiitr  der 
1  schwersten  Schmiedestücke.  Um  eine  Vorstellung 
von  den  gewaltigen  Abmessnngen  dieser  Presse 
'  zu  geben,  sei  darauf  hingewiesen,  dafs  die  vier 
'  Säulen  des  Prefsgcstelis  bei  einer  Länge  von 
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MgefiUir  12  in  ein  Gcwiclit  von  ungcfUhr  15<>  t 
haben,  willircnd  die  drei  h\'drauliaclien  Trefs- 
cylioder,  die  mit  den  dazwischen  liegenden  Stahl- 
platten  den  oheroii  Holm  bilden,  ebenfalls  l  .'tn  t 
wiogen.  Nflien  dioscr  I'icsso  steht  eine  kloineie 
patentirte  daniiiflivdraiilisclie  Scliuiitdejtreshe  von 
1200  t  Drnck,  welche  auch  zum  Schmieden  von 
{p'ol'scii  Pnii^t^llrrwi'llen  dient.  Wir  frwilhnen 
ferner  eine  Stofsmaschine  flir  Schraubcnbctrieb 
von  1500  mm  Hnb,  welche  den  gesteigerten 
Aiifniiloinngen  iin  Maschineiihan  o!Us]>rr<  hend 
äiii'serst  kräftig  mid  für  stärkütu  iieauhiu  ucliung 
gebaut  ist  und  namentlich  znr  Bearbeitang 
HchweriT  Stlimiedestficke  die  voi  tlirilliafttsti- 
Verwendung  lindet.  Ein  besoodercB  Lucrcsse  < 
verdienen  auch  die  hydraulischen  Nietmaschinen,  | 
von  denen  die  eine  stationür,  die  andere  trans- 
portabel ist .  Die  statiouiu-e  Maschine  hat  viüüO  mm 
Ansladnng  nnd  1 50  t  Gesammtdmek.  Die  trans- 
portable  hydrauliseho  Nietniasehine  mit  einer 
Ausladung  von  2,5  ni  iind  »io  t  (lesammf tlnu  k  '■ 
hat  einen  sehr  khlftigeu  Hügel  aus  Stahlgufs,  I 
der  sowohl  hoi'i/.ontal  als  -  auch  vertieal  an  einer 
Laufkatze  anfgeliilngt  werden  kann.  ErwfJhnt 
»ei  noch  eine  elektrisL-h-hytlraulische  Träger- 
leheere  und  ein  Lufidmckliammer,  von  welchem 
letSteren  sieh  bereitä  40()   in  i;<<lrieli  betinilen. 

Attf  der  anderen  Seite  ist,  anschlielsend  uu  j 
Schieh,  die  Ottsseldorfer  Werkseogmaschinen-  I 
fabrik  and  Eisengiefoerei 

Habarsang  ft  Zinzen  ; 

in  niissoMorf-'il'eiMlk  ilnrrli  eine  H<ilM  liiias<  Iiine 
Hchwcrster  Construclioii  und  zwei  wehrspiudlige  i 
PhSniz-Bohrmaschinen  vertreten.  Die  eine  der-  I 
»elben  ist  besonder»)  eingerichtet  zum  liidiren 
der  Flantschenlöcber  für  Lochkreise  von  240 
bto  625  mm  Dnrchmesser  und  mit  13  Spindeln 
Ifir  Löt  lier  l.is  .'.o  mm  DurelimeNser  ausgerlstat. 
Zwischen  den  beiden  Luc  hkreis  -  Durehmcssern 
kann  jode  beliebige  .Anzahl  Löcher  in  jeder 
Kreisstellnng  wie  auch  in  jeder  anderen  .Stellung 
gebohrt  werden.  I>ie  zweite  besitzt  sechs 
.Spindeln  für  eiaeu  Lochkrcis-Durc]imes.i!er  von 
70  bis  210  mm  und  einen  Loch-Darehmesser  bis 
22  mm.  DitM'  Maschine  dient  hanjitsrli  lilji  h  zum 
Behren  von  Fa^unstiickeu,  we^^hatb  sie  auch  eine 
besondere  Anfepann-Vorriebtnni;  hat,  so  dafs  z.  B. 
Winkelstiirkc  iiline  unizuspaniuMi  '_'eli(.!irt  werden 
kVnnen.  L'ieüc  .Maschinen  werden  in  verschiedenen 
Constmctionen  ausgeführt,  wodurch  eine  anTser- 
onlentliche  und  vielseitiL'e  Verwendungsfähigkeit 
gewälirleistet  wird.     Daneben  stellt  die 

Maschinenfabrik  Deutschland 

Ihre  fllr  die  »ihwcrsten  auf  Hiittensverken 
im  Maschinen-  und  SchitM>ait  vorkommenden 
Arbeiten  gebauten  Werkieugin asdiinen  au«.  Wir 
crwidno-n  unter  diesen  eine  dureli  Elektromotiir 
aii;:cint  Itene  Stufsmaschine  von  1200  mm  grüfstem 


'  Hub.  dessen  .Stöfsel  verstellbar  ist,  um  .Arbeits- 
'  8tiicke  bis  900  mm  Höhe  darchstofseu  zu  können, 
I  eine  Plan-  nnd  Spitsendrehbank  mit  verschieb- 
li.iiciii  I)<.|i))eibett  von  1300  mm  grOfster  Spltsen- 
hölie  und  7700  mul  gröfster  Drehlän^e  nnd  eine 
Doppel-Shapinguiaschine.    Desonderes  lutereetie 
'  verdient  noch  eine  2.')0mal  geliefei-te  Drehbank 
von  (12"  nun  S|iitzeiihöhe  für  Kiscnbahnwngen- 
Uad.siltze   nut   jtatentirteni  Doppel  -  .Schabi.inen- 
I  snpport  znui  automaUschen  Drehen  der  Rad- 
reifenprotile,  welche  gegeniilier  den  gewölinlichen 
Bänken   das  Zwei-   hin  Dreifache   leisten  soll. 
Endlich  sei  noch  die  IfaterialprllAingsmaBchine 
( /^eiTeirsmascliine)    pfuanni.    welche    bei  durch 
Hand   bewirktem    hydraulischen    Autrieb  eine 
grSfste  Zttgkraft  von  60000  kg  ansQbt. 

Neben  ilrr  Maschinenfabrik  I)euts(  lilainl  i-st 
die  durch  ihre  hervorragenden  Leistungen  be- 
kannte Firma 

de  Fries  &  Co.,  Act. -Ges., 

Dilsseldorf,  die  ihra  Werke  in  Heerdt-Lörick  bat, 
durch  ihre  Werkzeugmaschinen  neuester  Con- 
Btruction  und  bester  .Ausführung  vorzüglich  ver- 
treten. Wir  erwUhneu  ein  \'crtical-Bohr-  und 
Drehwerk,  das  von  500  mm  bis  12  m  Dreh- 
durchmesser  gebaut  und  für  gewisse  Special» 
zwecke  mit  Kevolverkopf,  Uewindschueid-  oder 
Nntbenstofselnriehtung,  mit  Extra-Snpport  fSr 

ruhende  Hodr^tangen  rider  mit  intirendcr  l'.nhr- 
spindel  ausgerüstet  wird.    Kine  Drehbank  mit 
500  mm  SpitsenhShe  arbeitet  mit  SchneUdreh* 
stahl  der  üetgisrlicn  '^talilindiistrie  in  Kemscheid; 
ilubelmaschiucu,  dio  gleichfalls  durch  ein  Exem- 
plar vertreten  sind,  werden  bis  5  m  Durchgang 
mit   lüiderübersetzung   und  Zahnstangenlitirieb 
und  mit  beschleunigtem  Tisch-Hiicklauf  gebaut, 
nnd  zwar  sowohl  fQr  allgemeinen  Gebraach  wie 
auch  für  Specialzwecke,  z.  B.  Weichenzungen, 
Herzstücke.  Kessel-  und  Schifl'sblecbe,  Panzer- 
platten n.  8.  w.    Wir  erwähnen   forner  eine* 
!  Sli.»](inu'inaschine,  eine  Stofsmaseli ine,  eine  Bohr- 
schneideniaschine.  deren  Schneiddauer  für  drei- 
züllige  Bohre  luSecundtn  beträgt,  sowie  endlich 
I  eine  Prerslnft-Kniehebel-Nietmascfaine.  Letztere 
ist  vol!sti\ridig  neuer  Conslruction  und  hat  nach 
I  .Angabo  der  .Vusstellcrin  gegenüber  anderen  fthn- 
I  liehen  Bauarten  den  Vortheil,  dalh  dn  Theil 
der  Luft,  welcher  den  VorwiirtsK'nng  des  Kolbens 
bewirkt,  denselben  auch  zurück  drückt;  diese 
Maschine  kommt  demnach  anter  sonst  gleichen 
Verbältnissen  mit  der  IlUlfte  der  Luft  aus,  welche 
Maschinen  anderer  Coustrnciion  beuöthigen,  die  für 
den  Vor-  und  Rorkgang  des  Kolbens  eine  Fflllnng  des 
Cylinders  mit  Frischluft  gebrauchen.  Den  Sehlnfs 
I  der  Werkzcugmaschinenabtheilnng  bildet  in  dieser 
Heihe  nach  der  dem  Vestibüle  der  Maschinenhalle 
zu  gelegenen  Seite  die  Firma  Collet  ».V  Engel- 
'  bard  in  Dfl'enbach  a.  M.,  weli  !ie  Hurizontal-Hohr- 
I  und  Frtlsuiaächiueii,  Ih'chbankc  u.  s.  w.  ausstellt. 
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Nach  der  entgeeengesetxten  Seite  folgt  auf 

Brener,  SiliHinarluM'  (S  Co.  di^ 

Maschinenfabrik  Sack,  G.  m.  b.  H., 

Rath  bei  Dässeldorf,  die  ein  Trio-TTniversalwak- 
werk,  eine  Doppel -Lochstaiizc,  eine  Blechricht- 
nascliiti''  und  L'iiic  Wiakeleiseiirichtiiiascliine 
ansstollt.  Wir  jrcluMi  an  dips<'i'  Slellr-  auf  diese 
iuiere^Bante  AasstiUiin^  nicht  näher  ein,  da  wir 
beabsichtigen,  anf  dieselte  »pAter  aasfahrlich 
sarn<kziil\i>m[ncn. 

i'Iine  interessante  äpeciulina-schinc  tiir  den 
Kesselban  ffibrt  die  Finna 

Otto  Froriep, 

Wcrkzenginftscliinenfabrik  und  Eisongriefserci  in 
Kheydt,  vor.  Dies  ist  eine  patentirte  Öteiom- 
kantea  •  Frlamaechine,  welche  cnm  Bearbeiten 
der  nmgeflantschten  Kanten  an  Kcsselböden  dient, 
speciell  solcher  von  nnrepelma^itrer  Form  und 
gror«en  Abmessnngen,  die  sicli  auf  der  Hobel- 
maschine oder  Plaiidrehbnnk  nur  ungtinstig:  und 
mit  hoben  Kosten  litvM-hf  iten  lassen.  J>as  Gewielil 
der  Kesäolbüdeu  kaun  bis  lOMiH)  betragen. 
Die  Sehnittleietimg  wird  zn  3  m  i.  d.  Stande 
angeg^eben,  wobei  frewöluilirlie  Walzenfrilser  von 
etwa  35  mm  Durchmesser  zur  Verwendung 
kommen,  ferner  werden  eine  herlsontale  Bohr- 
und  FriHmaseltine  und  endlich  eine  Walzen- 
drehbank  für  Stahl-  und  ilartgulswalzen  vor- 
geführt- Die  SpItzenhShe  dieeer  letzteren,  fSr 
die  höchsten  .Anforde] nufjen  jifebauten  MaKehine 
heirttfft  7Ö0  mm  and  die  Dettlänge  M500  mm. 
Anf  derselben  kennen  Walzen  von  3500  mn 
].:in<j:>'  iiiiil  11 00  mm  Unrchim-sser  gedreht  Werden. 
Die  üettbreite  beu-ügt  IKUO  mm. 

Hit  dem  Bau  schwerer  Werkzengmascbinen 
beechaftlgt  sieb  aneh  die 

Dortmunder  Werkzeugmaschinenfabrik, 

Wagner  &  Co., 

Iiortninnd.  Besonders  bomerkenswerih  ist  eine 
Snpport>Drehbank  rm  1000  mm  SpItzenhShe  and 

10  ouo  nun  Spitzenweite  zum  Drehen  von  Wellen 
bis  2.1 1  mit  Sehnelldrehstahl.  Eine  zweite 
Wulzendrehbank  hat  700  mm  Spitzenböke  und 
.'>0<K)  mm  Spitzenweite.  Ferner  sind  zwei 
Scheeren  ansgestellt,  von  denen  die  eine  znm 
Schneiden  von  Stahlstikben  bis  UO  mm  in  kaltem 
oder  IHM  mm  in  warnieni  Zastande,  die  andere 
zum  Schneiden  von  riechen  bis  zn  7  nun  Stilrk»» 
dient.  Unter  den  (ihrigen  ausgestellten  Maschinen 
erw&hnen  wir  eine  Eiclitmaschine  fOr  Winkel- 
elsen bis  no  mm  Scbenkellälnge  nnd  eine  Winkcl- 
eiaen^Abgratmaschine  fiir  Winkel  bis  IMO  mm 
Scheokeliange. 

lo  der  reiclihaltig'cn  .Xnsstellnng  von 

Falk  4  Bloem, 

Diipseldoif,  inferessiren  uns  in  erster  Linie  die 
im  Detriub  vorKefiihrtcu,  ganz  antomatisch  arbeiten- 


den Maschinen  zur  Her.stellun^  von  ZahnrAden, 
Stirnrädern,  Schneekein  nth  rn  und  konischen  Rä- 
dern, für  d»ireu  Fabrieatiun  heil  etwa  zehn  Jaiiren 
eine  eigene  Abtheilun^r  vorhanden  ist.  Von  diesen 
sind  anspestellt :  Drei  Hilderfrilsinaschinen  für 
Stirn-  und  Schneckenräder  bis  zu  bezw.  500, 
1000  nnd  1750  mm  Durchmesser  bei  100,  950 
und  .'{OO  inni  Ureite;  ferner  eine  Hobelmaschine 
für  konische  iviider  bis  000  mm  Darchmesser 
nnd  150  mm  Breite.  Dieselbe  soll  ein  Rad  ans 
Gnlseisen  in  acht  Stunden  aus  dem  vollen 
Uaterial  heraus  fertig  arbeiten. 

Bemerkenswerth  sind  anch  die  Universal* 
fräsniaschinen  sowie  die  StofsraaBchine,  welrho 
gestattet,  vom  Stande  des  Arbeiters  aas  den 
Heifsel  einzustellen.  Zwei  Nietenfrllsmaacliinen, 
ein  Bokrwerk  mit  genauer  Tlit-iivoirichtnng  am 
Drehtisch,  eine  kr&fiige  Kadialbohrraasrhine, 
eine  leistongsfahige  Bevolverbank  und  eine  fein 
ansgefBhrte  Drehbank  vervollst ilnili^'^Mn  das  Kild, 
lin^  nns  einen  guten  Einblick  in  das  Streben 
tjiebi,  den  Neuerungen  auf  dem  Gebiete  der 
Maschinenfabvication  Rechnung  zu  tragen. 

Die  Firma  K  1  in  p  t  !  Ii  -i  !  r  r  in  Grevenbi  eich 
stellt  gleichtalls  Werkzeuj^mascbineo  aller  Art 
fiir  Uetallbearheitnng  ans,  von  denen  die  Dreh- 
iiänkf>  und  niehrspiiideli-^en  Bohrmaschinen  be- 
suuders  bcachtcuswerth  sind. 

Auf  der  Unks-vom  Haaptgang  gelegenen 
Seite  folgen  auf  die  .\usstelluntr  vi,n  Haniel  & 
Lueg  zunächst  eine  lieihe  vou  Maschinen- 
fabriken, die  (Tasmotoren  ansgestellt  habm  nnd 
über  die  iui  Zusammenhang  in  einer  der  nichsten 
Kammern  berichtet  werdea  wird. 

Weiterhin  erblicken  wir  auf  dieser  Seite  eine 
Keiiie  von  Taiidf  in  -  Walzenzugmaschinen 
mit  Schwungrad,  welche  von  folireiidcn  Firmen 
ausgestellt  sind:  der  Ksebweiler  Maschineiiban- 
Act.-(jc8.,  Ksebweiler,  der  M.'trklschen  Maschinen- 
bauansialt  in  Wetter  a.  d.  K'nlir  vorm.  Camii  iV  Co. 
und  Khrliardt  &  Sehmer  in  Schleifmuhle  bei 
Suarbräcken.  Eine  vierte  Tandem -Walzenzng» 
mas<  hine  ist  in  der  Ausstellung  der  Duisburger 
Maschinenbau- Act. -ües.  vorm.  Beciiem  *S.  Keet- 
ninn,  Dnlsbnrg,  an  linden. 

I>ie  Kschweilei-  Maschinenfabrik  führt 
ihre  Walzeuzugmaschine  in  längerem  Leerlauf 
vor.  Dieselbe  soll  spftter  ein  Feinelsenwalzwerk 
betrcjli.n  und  zwar  wird  die  ViTstnirsi-  un- 
mittelbar mit  der  Kurbelwelle  verkuppelt,  die 
P'ertigstrafse  dagegen  wird  vom  Riemensehelbeno 
schwangrad  ans  angetrieben  nnd  macht  die  letztere 
etwa  300  Umdrehungen.  Der  Hochdrackc;^iinder 
hat  500  mm,  der  Niederdrnckcyllnder  750  mm 
Bohrung,  der  gemeinsame  Hub  beträgt  9<>ö  mm, 
gebaut  ist  die  .Maschine  für  eine  abs.  Eintritts- 
spannung  von  })  Atm.  und  leistet  in  ordnnngs- 
roäfsigeni  Hetrieb  und  mit  Daui]>fniederschlagung 
arbeitend  bei  niinutlichen  rmdrehuutrrii  und 
ent>>prechender   Füllung   im   iiuchdruckc}  linder 
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350  P.S.i.,  w«leh«  Leistang^sfähigkeit  sieh  bis 

zur  Höchstleistung  von  75?5  P.S.i.  stt-igorn  liifHt. 
An  dem  Orte  ihrer  spateren  Bestimmung  wird 
die  Maschine  an  eine  CentralcondeDsation  aa- 
geschloBsen  werden,  während  sie  aof  dir  Aat- 
stellnng  mit  Auspuff  arbeitet. 

Die  vüu  der  Milrkischen  MaHchinenbau- 
Anstalt  in  Wetter  a.  d.  Ruhr  ansgestellto  ila- 
cshine  hat  650  nmi  1000  nun  rvlirulerdurch- 
messer  bei  1200  mm  Kolbenhub  und  ist  für 
90  biB  1 10  Umdrebnogvn  I.  d.  Wniite  und  10  Atm. 
Eintrittsspannung  pebant.  Es  wnrdi>  an^-cnomraen, 
dafa  der  Abdampf  nach  einer  Heparuten  Con- 
denwtioD  hingtelettet  wird.  Bei  0,95  FBUniif 
im  kleinen  ("vlinrler  nnd  ^' t  1<»0  TTuidrohungen 
oder  4  m  Kolbengeschwindigkeit  entwickelt  die 
Xuehine  reieblieh  1SO0  indieirte  Pferdestärken; 
sie  dient  zum  Antrieb  von  Tr  iu- Walzcnstrafsen 
fdr  500  bis  600  mm  Walzendurchmesser.  Das 
Oswicfat  der  Maschtne  mit  Sefawtingrad  und 
Ankers  sammt  Ankerplatten  beträgt  107  t. 

Die  Tandcm-Walzenzngmaschine  der  Firma 
Ehrhardt  &  Sehmer  hat  960  und  1 100  mm 
Cylinderdnrchmesser,  1 300  mm  Kolbenhub,  macht 
75  ümdrehnngen  i.  d.  Minute  und  ist  für  7  Atm. 
Dampfdrack  und  AnachluJs  an  eine  Ceutral- 
eondensation  g<ebaat.  Sie  ist  znm  Antrieb  eines 
Universalwalzwerke»  von  700  mm  Walzendnroh- 
messer,  900  mm  Walzeubreite  und  50  m  Walz- 
Iftnge  beatimnit  nnd  ceichnet  eich  durch  ehie 
eiafliehe  nnd  kräftige  Bauart  ans.  Interessant 
i«t  aodi  das  Modell  einer  Zwillings-Taudew 
BererBlnnasehine  mit  Rottmannsteoerani?.  Dnreb 
diese  Sf '"niTMiiO'  v.  i!I  lio  Fir:iia  bei  gerinfr^teni 
Dampfverbrauch  und  höchster  Lenkbarkeit  ein 
fast  momentanes  StOlsetsen  und  das  grSriie 
Anpassungsvermögen  an  den  Kraftbedarf  erzielen. 

AnschliefHend  an  Ehrhardt  &  Sehmer  findet 
sieb  dem  Hanptgang  qner  vorgelagert  die  Ans* 
•teUang  der 

Duisbnrgar  Maschinenbau -Actien-Oesellscliaft 
virm.  Bechern  &  Keetman, 

die  neben  Haniel  i'i  I-ueg  den  gröfsten  Flfteheo* 
räum  in  der  Maschinen  hallo  einnimmt. 

Diese  im  Jahre  1862  gegrflndete  Urma, 
welche  an  der  Gründung  der  Jekaterinoslawer 
Maachinenbaa-Act.-Gesellscbaft  in  Jekaterinos- 
law-Amar  (Sttd-BnMand)  betbeiligt  ist,  be- 
st'h?\ffii;t  sich  in  erster  T.inio  mit  der  Herstellung 
von  Einrichtungen  und  Maschinen  für  Hütten- 
werke; anfi»erdem  werden  bydraalische  Anlagen 
ansgefiihrt ;  aiicli  die  Fabrication  von  irescliweifsri'n 
Gliederketten  wird  seit  lb6ä  betrieben.  Die 
Firma  beseblftigt  103  Beamte  vnd  etwa  1000 
Arbeiter,  die  Gesammtaalage  gliedert  si(<b  in 
zwei  Abthcilnngen:  Daisbnrg  nnd  Hochfeld. 
Von  den  zahlreichen  ausgestellten  Objecten 
interesHirt  uns  zunilehst  das  Universalwalzwerk. 
Das  Trio<Arbeitsgerfist  besitzt  zwei  Uorizontal- 


walzen  Ton  700  mm  DnrehmeBier  nnd  1900  mm 

Riillenlilnge,  sowie  eine  Mittelwalze  von  oHO  mm 
Durchmesser.    Die  gröfste  Walzbreite  beträgt 
1000  mm,  die  kleinste  150  mm.    Die  gröfste 
Haalwaite  der  Horizont alwalzoi  ist  mit  850  mm 
bemessen.  Bei  Verwendung  von  nicht  zu  leichten 
Blöcken  können  nach  Angabe  der  Ausstcllerin 
I  auf  dem  vorliegenden  Walzwerk  in  10  ständiger 
'  Schicht  mit  Leichtigkeit  IGO  t  fertiger  Waare 
hergestellt  werden.     Die  Ausfahrung  ist  die 
6Sste,  Nr.  69,  70  vnd  71  banden  eich  noeb  in 
Arbeit.     Zum  Antrieb  des  T'niversaltrios  dient 
eine  Tandem- Walzenzagmaschine  von  750  und 
1060  mm  Cylinderdnrehmesser.    Die  Maaebine 
macht  70  bis  100  Umdrehungen  in  der  Minute 
und  ist  für  einen  Betriebsdruck  von  10  Atm. 
coDStroirt.    Die  NormaUeistang  derselben  be- 
trägt bei   10  Atm.  Ueberdruck   nnd   100  Ura- 
drebongen  in  der  Minute  etwa  IlOO  P.S.,  doch 
ist  dieselbe  bii  Aber  das  Doppelte  steigernngs- 
fäbig.     Ein   elektrisch  betriebener  Zwillings- 
Luftcompressor  dient  znm  Betrieb  von  Gesteins- 
bohrmaschinen;   der  gleichfalls   elektrisch  be- 
,  triebene  Laufkrabn  von  30  t  Tragfähigtceit  und 
21,340  m  Spannweite,  der  das  Mittelschiff  der 
Maschinenhalle  bestreicht,  ist  bereits  fniher  er- 
wähnt worden.    Ein  elektrisch  betriebener  frei- 
stehender Silulendrehkrahn  von  H  t  Tragföhig- 
keit  bei  7  m  gröfster  Ausladung  ist  hammer- 
Armig  gestaltet  nnd  besitzt  zwei  angleieh  lange 
:  horiz'intale  Armr,  von  wf^lrhen  der  kürzere  daa 
i  Gegengewicht   trägt,   wahrend   der  lange  die 
I  Laufbahn  fllr  die  Katze  bildet.   Interessant  sind 
ferner  die  ausgestellten  Modelle  f^TÖfserer  Krahn- 
anlagen,  von  welchen  ein  für  die  Werft  von 
Blokm    Volk  in  Hambnrg  ausgeführter  Derrick- 
krahn  mit  Dampfbetrieb  von  150  t  TragfUhig- 
keit,  ein  elektrisch  betriebener  Werftportalkrahn 
von  75  t  Tragfähigkeit  für  die  gleiche  Werft 
und  ein  elektrisch   betriebener  Drehkrahn  von 
I  :inri  t  Tra^t'iUiii^keit  für  ilie  Krupp.sclie  (iermania- 
Werl't  in  tia^irden  bei  Iviel  besonders  genannt 
werden    mögen.     Die   Leistaagsfthigkeit  der 
;  Schmiede  wird  durch  eine  (Jrnppe  von  Schmiede- 
1  stucken  veranschaulicht.    Hervorgehoben  seien 
I  hier  die  Anker  von  schwerer  Aaaf&hmng  bis 
hinab  zu  den  klein^ron  Typen,   desjrlcicl-.f n  tüe 
.  Krahnhaken,  wie  sie  unmittelbar  bei  den  liebe- 
I  sengen  Verwendung  finden.  Aneh  anf  die  Samm- 
ln ni:  von  Keti«  ri  sei  hin^'ewiesen.  (Jcgenw.-trtijr 
j  sind  40  Kettenschmiedefeuer  in  Betrieb,  darunter 
8  Halbwassergasfener.  Da«  Sehweifken  der  bis  sn 
(iO  nun  starkrn  Ketten  erfolgt  von  Hand,  das- 
I  jenige  über  60  mm  Stärke  anter  dem  Dampfhammer. 
I  Du  Biegen  der  Kettenglieder  bis  znr  VZ-Fonn 
geschieht  maschinell  nnd  die  Fertigstellung  dur<  Ii 
Handarbeit.    Bemerkt  sei  scbliefslich  noch,  dafs 
die  Firma  in  der  Sammelansstellung  des  Bergbau- 
Vereins  eine  Reihe  von  Oesteinzbolirmaschinen 
in  Tbfttigkeit  vorführt.  (Sehlafi  fblgt) 
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Verfahren  zur  Gewinnung  metailisohen 

.  Von  Borchara  und  Sioekem. 

Nacli  dou  bis  jetzt  bekannten  Veröffentlicluingen 
Ober  Calcium  uod  seine  Darstellung  mufs  man  das 
Vorfahren  der  e1ektruchemi»<chcn  Ahsihoidung 
dieses  Metalls  aus  seinen  gesohmolzonen  Ver- 
bindangan,  aobald  m  siah  um  die  Gewinnung 
gröfsorer  Hangen  Calcium  handelt,  .ils  t  iin<  d^r 
sohwierigatflA  Arbeiten  der  ganzen  tflektromotal- 
la(sis«hcB  Praxla  kalten.**   Auoh  die  neueaten 

UntfrKucInuifjPii  vi  iti  M  i>  i  ssa  n  *'*  Ober  die  Eli-ktro- 
lyse  von  Calciumjodid  haben  nur  die  Thatsache 
featgestellt,  dah  aieh  das  Oaleiam  aua  seinen  Jodide 
abscheidet  und  nach  dem  Erk;i1tt  n  di  r  Si  Innclzo 
in  Form  von  Itleinen  Krjstnllcn  und  Ktigelohen 
In  der  eratarrfeen  Nasse  nncligcNviesen  werden  kann- 
FQr  euw  Btiihe  v.in  .Sioi'kt<ui  ausgefiihrtor 
Versuche  xur  Elektrolyse  elektrisch  geschmolzener 
Alkali-  und  Erdalkallehlofide  hat  nun  Borehera 
einen  Apparat  entworfen,  wc'lchor  diu  Beobachtung 
dor  bei  der  Elektrolyse  stattfindendin  Vorgänge 
erleichterte.  Mit  UQlfe  dieses  Apparates  konnten 
wir  anter  Anderem  «a  unterer  Ueberraaehungr  fest- 
stellen, diifs  die  Abscheidiing  und  Gcwiminnp  dos 
Calciums  in  groben  Mengen  durch  Elektrolyse 
eiektriseh  im  Sdunelsflulk  gehaltenen  waaaerflreien 
Calciumchlorids  in  viel  einfacherer  W.'isc  durch- 
führbar ist,  wie  man  nach  allen  soweit  bekannten 
Erfahrungen  erwarten  durfte.  Bei  Benutzung 
einer  kleinen  Kathode  gegonttber  einer  grofsen 
Anode  und  bei  rnftfoiger  aber  deutlicher  Both- 
gluth  derSehmelze,  natörlleh  oberhalb  dea  Schmelz- 
Punktes  des  Calciumchlorids,  aber  unterhnlb  di  s 
Schmelzpunktes  des  Caloiummctalls  schied  sich 
nimlich  das  Calcium  in  schwammigem  Zustande 
an  der  Kathode  nb^  Dieser  Metallschwamm  bildete 
eine  derartig  zusRmmünhilngende  Masse,  dafa  man 
ihn  mit  Hülfe  von  eisernen  Spateln  oder  anderen 
geeigneteu  Qer&then  aus  der  Schmelze  heraus- 
heben konnte.  Tauchte  man  diese  Masse  sofort 
nach  dorn  Herausheben  in  Steinöl  oder  eine  andere 
feeignete  iBuentoHfreie  Flftasigkeit,  ao  erhielt 
man  einen  mit  Chlorcalcium  durchsetzten  Schwamm 
mit  50  bis  607»  freiem  Calciummetall.  Ergriff 
man  dagegen  den  um  die  Kathode  aieh  lagernden 
Metalhiehwaiam  mit  einer  breitbaekigen,  swedt- 

*  Mittheilung  aus  dem  Laboratorium  für 
Metallhültunwesen  und  Elektrometallurgie  an  der 
königlicht^n  technischen  Hochschule  zu  Aachen. 

Vgl.  Borchers,  Elektrometallurgie,  II.  Auf- 
lage, Seite  72  bis  82. 

„Comptes  Rendus"  Ibö»,  Band  126,  Seite  1753. 


m&fsig  vorher  erhitzten  eisernen  Zauge,  und 
prefste  den  damit  gefaf^ten  Schwamm  vor  dem 
Ausheben  aus  der  Stlimolzu  kräftig  7.ti?»ammen, 
so  schweiiste  derselbe  zu  einer  dichten,  nach  dem 
Erkalten  auf  den  SehnittilSdien  welfb  metaU» 
glänzenden  M.isso  zusammen,  wt'lcho  nun  einen 
Gehalt  von  anniilhurnd  90"/«  Calcium  aufwies. 

Das  ao  erhaltene  Robmetall  lAbt  sieh  Ar  viele 
Zwecke  ohno  Zweifel  schon  so  verwonden,  kann 
aber  auch  in  vor  Luftzutritt  geschätzten  GeflU^en 
zur  Auaaeheidung  'dea  nodi  eingeschlossenen 
Calciumchlorids  auf  n  ineres  Cab  iummi  talt  zu- 
sammengebohmolzen  werden.  An  Stelle  des  Cal- 
dumeblorids  lassen  sich  aueh  andern  Calcium- 
aalse^  baaondera  daaOalciumfluorid.  der  Flufsspath, 
verwenden;  auch  beeinfluf^t  ein  Zusatz  von  Flufs- 
spath  zu  dem  Calciumohlorid  das  Ergobnifs  in 
keineswegs  ungünstiger  Weise;  wir  ziehen  jedoch 
das  Chlorcalcium  deswegen  den  anderen  Calcium- 
s&lzen  vor,  weil  es  eins  der  billigsten  Caloium- 
sah«  ist  und  weil  sein  Sehmeispunkt  auf  einer 
HSheliegti  bei  deren  Ueber^chroitunu:  in  Tii;\rvii:''i> 
Grensen  man  ohne  umständlictie  Messungen  die 
Temperatur  erreieht,  welche  für  die  Bildung  des 
/us.imtiierihängenden  Schwammes  am  Kfiiisti^jstcn 
ist.  Eine  Steigerung  der  Temperatur  über  den 
Sehnelzpunkl  dea  Oaleiums  fahrt  su  unnöthigen 
Wärmeverlusten  und  bugiinstigt  schlieblieh  diA 
Wiederaiiflö>inng  dea  Calciummetallea. 

Der  Apparat,  in  welchem  uns  diese  Versuche 
zuerst  gelangen,  hat  folgende  Einrichtungen  (  •  (  r^l. 
die  Abb.  S.  1066) :  in  demselben  besteht  da&Schmelz- 
gefäfs  aus  einem  aus  KohlenstAben  nach  Art  der 
Fafsdauben  ntaammengefUgten  und  durch  einen 
Mi't.-xllring  r  zupnmmengeluilf  cnon  Cylindor  a.  Dvr- 
selbe  dient  während  des  Betriebes  als  Anode,  seine 
Verbindung  mit  der  Stromleitung  vermittelt  der 
Mctallring  /•.  Der  Cylindur  wird  unten  geschlossen 
durch  einen  Kühlkörper  ky  weicher  der  Einfachheit 
wegen  gleiehieitig'ala  Halter  oder  als  FQhrung  fUr 

liii  Anode  dient.  Die  Katho  Ii'  -^'  Ibst  besteht  au» 
einem  eisernen  Stabe  k,  eingesetzt  in  den  Kühl- 
körper oder  in  der  Mitte  durch  diesen  hindurch- 
geführt. Ist  er  in  den  K  illilköi  |i>r  fingesetzt,  so 
wird  durch  diesen  auch  die  Verbindung  mit  der 
negativen  Stromleitung  vermittelt.  Selbstversttod- 
lieh  mufs  dann  der  Kiihlkfir|>er  von  der  Anode 
durcli  einen  Isolirkörper  i  aus  Thon  oder  anderem 
wlrmebestAndigen  Material  getrennt  sein.  Zur 
Sicherung  der  Dichtung  des  Sehnte Izge für» c.'j  nach 
unten  stampften  wir  den  unteren  Thoil  des 
Apparates  mit  Flufsspath  f  aus,  wolcher  wegen 
seini  s  hiiheri'n  Schmelzpunktes  und  infolge  der 
Kühlung  durch  den  Kühlkörper  h  während  des 
Betriebes  gröistentheils  fest  bleibt  und  so  das 


Digitized'by  Google 


1066  StabI  und  Elsen. 


MitthgiltiMge»  atu  äm  EUeiihüUtiüt^rtttorium. 


U.  MU9.  Nr.  19. 


gMflhmolseno  Caleiamchtorid  vor  der  Berührung 
und  Vorunreiniguiig  mit  BustAiidtlteilen  do8  Oef^fa- 
bodens  schfitkt.  Oben  auf  die!»es  wurde  dann  das 
(iinKo8cliiiiolB0n()  Caiciumehlorid  e  goliuttet,  tind 
indem  man  zur  Einleituni;  des  Scluin-Izt  ns  den 
Eiseustab  k  mit  dum  Kohlecylinder  a  durch  , 
mehrere  in  die  oberel«  Schicht  des  Gftlctum- 

chl^^rids  cinpelcpto  dflnrif  Knlili'-tribo  ir  verViand, 
durcii  wt;luhi>  man  nun  dun  vuriUgbarun  älrom  , 
hindurehaehiokte.  gerieth  du*  Cftlciumeblorid  in  j 
soinon  obersten  Sihichtcti  in^  Sclimelzcn,  so  dafs  ■ 
nach  möglichst  gleichzeitiger  Entfernung  der  ein*  , 
gelegten  KohlesUlbetp  die  Elektrolyse  sofort  begann.  < 
Bei  den  Versuchen,  d:is  eleklrulyti.sch  abge*  '; 
adiiedene  Uohcalctum,  welches  noch  je  nach  der 


PreMiing,    der  es  in  der  Schmelze  ausgesetzt 
worden  war,  10  y«  und  mehr  Caiciumehlorid  ein» 
gesehlossen  enthielt,  zusammenzusichmolzon,  was 
jn  auch,  wie  oben  erwftbnt»  ohne  Schwierigkeit  , 
gclatig,  wurde  naeh  dem  Erkalten  der  iSohmelze  | 
unter   Luft^ibschluf*    ein  -    l<ryf.tHlliiiis<!ie  rotlie 
Srtl/^')iii  lit  vrcfimdeti,  die  sich  auf  das  Calcium 
gcht^«rt  hatte.    Die  Untersuoliung  dieser  kl«;inen  i 
Krjstatle  war  mit  einigen  Schwierigiiciien  Ter» 
knfipft,  doch  konnte  Hr.  Pmf.ssor  K  lock  mann, 
welcher  sich  der  MOho  mit  grül'ster  Bereitwilligkeit 
antenog,  feststellen,  dab  die  von  Pleoehroismus  I 
herrObrrnde'  Ffii'nuiL'  von  einem  Ii<:}i!cn  l{o(Ii  h\s 
Violettroth  bei  vollkommener  Durchsichtigkeil  der 
Krystalle  «pielie.    Der  auf  annfthemd  88,5  */• 
ermittelte    Winkel    der    Symmetrie-Ebene  läfst 
auf  monoklynes   oder   triklynes  Krystallsystem 
sehiieben.  WKhrend  der  mikroekoplschen  Unter» 
Rui^hurn;  etil  wirk.  Itcn  die   Krystalle  durch  Ein- 
wirkung der  Luftfeuchtigkeit  Wasserstoff,  wobei  1 


sie  natürlich  zu  Caiciumehlorid  und  Calcium* 
hydrooxyd  zerfielen.  Ohne  Zweifel  liegt  hier  ein 
Caiciumchlorür  vor.  Analysen  reinerer  Krystalle 
.  rgaben  Chlorgehalter  welelM  auf  die  Formel  CkCI 

sclilielsen  liefsen. 

D.1S  Verfahren  der  Calciumabscheidung  ist  so 
leicht  ausfahrbar,  dab  sieh  dasselbe  nioht  nur 

für  Vorlesungsversuche,  sondern  auch  zur  Ge- 
winnung des  Calciums  im  tirolsen  eignet. 


Schmelzpunktbestiminung  von  Mangan. 

Die  Firma  Heräus*,  Hanau,  bringt  einen 
elektriseh  heisbaren  Röhrenofen  in  den  Handel, 
dessen  Rohr  mit  Platinfolie  umwickelt  ist.  In 
einem  solchen  Ofen  wurde  div  Schmelzpunkts- 
bestimmung  vorgenommen.  Ein  erbsengrofses 
Stück  Metall  wurde  auf  einer  Thonerdo-Unterlage 
nicli  r^jcf^i  hmulzen;  das  Rohr  w.-xr  /.nr  Vemiinderting 
der  Oxydation  mit  Wasserstoff  gefüllt,  die  Bcob- 
aehiung  geaehah  mit  Fernrohr.  Mittelwerth  des 
Sclimelzpunktcs  ist  I2ih".  Sti -kHioff  eignete  sich 
nicht  zur  Füllung,  da  derselbe  bei  1210  bis  1220* 
mit  dem  Metall  reagirt 


KaKumsuHocyaiuit  alt  indiealor  iar  Raduotion 
van  Farri-  zu  Farraaalzan. 

Will  man  Ferrisalze  mit  Permanganat  titriren, 
so  setzt  man  nach  der  Reduotion  mit  Zink  einige 
Tropfen  Knliumsulfocyanatlösung  hinzu.  Tritt 
Kotfärbung  ein,  iiu  ist  noch  Ferrisulz  vorhanden, 
im  andern  Falle  zeigt  sich  die  Firbung  nieht. 
L.  de  Konink**  macht  nun  darauf  aufm«  rk-^am. 
dafs  die  Annahme  nicht  richtig  ist,  dais  mit  dem 
Versehwinden  der  Rotftrbung  auch  alles  Ferrinia 

umgewandi  lt  sein  mn^■^(•,  denn  die  Sulfocyanafe 
werden  durch  Zink  und  ääure  zerstört.  Anderer» 
seits  redueiren  die  Sulfoejranate  energiseh  Per^ 
manganat.  so  dafs  in  Lösung  gebliebene  .Sulfo- 
cyanatmengen  die  Titration  direct  beeinflussen. 

Bestimmung  von  Vanadium. 

Van:idicjinpentoxyd  setzt  sich  mit  Ferrosulfnt 
in  folgender  Weise  um:  VfO»-h2FeSO*4  IhSO. 
sVtOi+Fei(tiOi)t+Hia 

Diese  Umsetzung  benutzt  D  T  Williams*** 
zur  Bestimmung  des  Vanadiums.  Man  behandelt 
1  bis  8  g  En  mit  etwa  6  eo  Siüpetersiure,  dampft 

zur  Trii  -kne,  giebt  4  ci'  concentrirter  Sclnvefi  l- 
säure  hinzu  und  erhitzt,  bis  alle  Salpetersäure 
auagetrieben  ist.  Man  nimmt  mit  hclbem  Waaser 
auf;  koditf  atttirt  Bleiaitlfiti  abi  kocht  sur  Oxydation 

•  ^Z.  t  Elektroohemie«  laOS,  8,  188. 

Bull.  .!<•  I'Ass.  Beige  des  Chim.  1901,  18,  880. 
*•*  „J.  Hoc.  Chem.  Ind.'*  1VÜ2,  81,  m 
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mit  4  cc  Salpetersäure,  stumpft  mit  AmraoniAk 
ab  und  s^uort  mit  8fln\'efflsiiur<.'  nri.  Die  auf  4(1" 
gebrachte  LösunK  wini  nun  mit  'mo  Ferrosnlfnt- 
löaung,  welche  freie  S(^hwefelsjhire  enthält,  tilrirt 
unter  Benutzun);  von  Forricynnkalinm  als  Indicator. 
Diu  Eisenirmung  iht  vorlu-r  geK«*»  P«^rnjant;anat 
oder  Bichrnniat  einfjestellt.  L)i<-  Lösiiii»;  wird  zwar 
gleich  beim  Anfang  rtwas  bläulich,  wan  aber  die 
£rkennurtKdi'8  Endpunklos  nicht  becinflufät.  Fe  der 


Ferrosulfatln.sunff  0,914  =  Vd.  Zur  Untersuchung 
von  LfjjirungiMi  löst  niaii  0.5  r  in  Königswasser 
oder  SnlzisHure  und  Kaliunx-hlorat.  Vi-rd.impft  zur 
Trockne,  erhitzt  den  RHpk»t:ind  mit  6  bis  S  co 
concentrirter  Scliwefel-iäurc  und  vi-rrährt  wie 
vorher.  Soll  mit  Permnnganat  zurücktitrirt  werden, 
HO  titrirt  mnn,  bi)«  die  Uotliftirbung  .Miinito 
8teh«n  bleibt:  die  so  erhaltenen  Uesultnte  sind 
meist  etwas  hoher. 


Ziisclirifteii  an  die  Kedactioii. 

tl'Or  dl*  ttnti*r  dititor  Kiibrik  »rKrhrio-iittsn  Artikel  Ob«rniminl  dia  Radaclioii  keine  Veraniwortunii.) 


Verwerthung  der  Hochofengase  in  Gasmaschinen  auf  der  llseder  HUtte. 


An  die 

Rednction  von  .,StahI  und  Eisen" 

in  Düsseldorf. 

In  .Stahl  und  Eisen**  ltK>2,  Seile  KKK).  ver- 
öffentlichten Sie  die  Zuschriften  von  der  Firma 
„Ehrhardt  k  Sehmer"  un<l  von  mir,  das  Hild  be- 
treffend, welches  in  .,Stiilil  urid  Ersen"  1902, 
Seite  900,  abgedruckt  ist. 


Die  nachstehende  Abbildung'  ist  nunnu  lir  die- 
jenige der  Maschine  in  Ilsede,  «lerert  Gascylimler 
von  der  Firma  „A.  Borsig  in  Tegel"  und  deren 
Geblilsecylinder  von  der  .,.Siegener  Maschinen- 
bau Act-'Oep.  vorm.  A.  k  II.  Occhelhäiiser 
in  Siegen"  zur  vollen  Zufriedenheit  der  IlM-der 
Hütte  aus^efCilirt  bind. 

O.Sil ii brück,  «Ich  20.  September  1902. 

friis  11'.  Liiruiuim. 


Digitized  by  Google 


1068  SUU  und  JtbM. 


Btrieht  Mar  {»•  «hhI  auMmditdi»  Ateiifc 


21.  Jahrg.  Nr.  1». 


Bericht  ttber  in-  und  «triilndische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wthrend 
zweier  Monate  zur  Eineiehtnabma  fOr  Jedermana 
I«  KidttrliebM  PitontMil  !•  6«rllii  «Nll«o«it 

28.  Auirnst  1902.  Kl.  27i',  K  23  020.  Doppel- 
ventilator.  .lumes  Keith,  Lonilon  ;  Vi-rtr.:  HllgD  Pltakj 
und  Wilhelm  l'ataky,  Berlin  NW  G. 

Kl.  ."Vtc,  K2B071.  Kusfelmuhle  mit  wagerechter 
BewejfUDiTSebene  der  Kugel  und  im  wesentlichen  senk- 
Mchtt^r  Mahlbahii.    Julius  Kone^n,  Urannschweig. 

Kl.  aie,  S  16292.  Lagerung'  für  Förderrinoen. 
Dr.  Jon  Sarghil,  Roiario,  St.  Fe,  Argcntiowii;  Yertr.: 
Carl  PataW,  Emil  Wolf  aad  A.  Sieber,  Pak-AnwUte, 
Berlin  S  42. 

1.  September  10M2.  Kl.  ~<\  K  1.5  678.  Zuführuntrs- 
«ancenheliel  für  DrahtviTarbeituiijfs-Maschinen.  Carl 
Rothe.  .Aachen,  .AiigHHtu-itr.  61. 

Kl.  ma,  K  20»IK1.  Verfahren  und  Vorrichtung 
tum  Ktthlen  <ler  liichtirase  und  zum  Zurückhalten  der 
PlammeB  and  Aachentheile  bei  Schmelzöfen ;  I..  Key- 
liog,  Berlin,  Gsrtcnstr.  47. 

Kl.  81a,  K  SSlSa.  Vorricbtnof  aan  Külileii  der 
Otchtgase  nad  mm  SSarfickhalten  der  Flammra  nnd 

Asi  hcnthcile  bei  Schmelzöfen;  Zas.  IQ  AWB.  K  S0684. 

L.  Kevlin^'',  lU-rlin,  (iarfen^tr,  47. 

m"  .'^eptemlM  r  Ki.  lUli.  T7!^17.  Verfahren  zur 

Hcr>tellun£f  von  waiscrtu  ^taudiiren  Briketts.  Alexan- 
der Kdwin  Tucker,  Birniinifham,  und  Cülin  Corv, 
Swausca,  Enirl.;  Vertr. :  U.  Nenbart,  Pat-Anw.,  und 
F.  KoUm,  Berlin  NW  «. 

OebnuMhmBMtoretatntntfvo. 

1.  September  MOS.  KL  24a,  Nr.  181717.  Glüh- 
ofen, bei  weleheu  die  TeilprenBangsgaae  dnreli  koaiecbe 
Sclilitze  von  ante«  in  den  QlQhnmm  «iatreten. 'Wentel 

Koller,  Marten. 

Kl.  JH.    Nr.  ls|  Siiii.    Rosfc  mit  die  iia>h  unten- 
^ehende    Kcirt^etziing    überragendem    Ansatz  zwecke 
ildung  eines  I.uftlunala.    Gelur.  Rita  &  Sehweiter, 
Schwöb.  Gmünd. 

Kl.  31  c,  Nr.  181  7;i:{.  .Schwiirzemischmaschine  für 
Eisen-  imd  Uetallgiefaereien  mit  den  Boden  freihalten- 
den nnd  dvreb  Leietenanesebnitte  dea  Qehlnaet  lanfen- 
den,  »chaufelformigen  Rübrfliigeln.  Fa.  C.  Senesen» 
brenner,  I>iisseidürf-(>l>erka>>set. 

Kl.  l!>b,  Nr.  181  770  Blerhhaltevorrichtung  fiir 
I'rcsrn,  Stanzen,  Si  lict^reii  u.  s.  w..  bestehend  in  einem 
am  \\  crk/i  iii:  lu  zw.  W  i  tk/fa^lmltcr  anpeordni  tcn.  au 
schrägen  FIU<  heu  gleitenden  Werkzeagc.  Bonner 
Ma»rhinenfabrik  nno  Eiseitgieberei,  Fr.  MtekemSlIer 
&  Co.,  Bonn. 

Kl  49d,  Nr,  181  Htii».  fentrir  l>rehd..rn  zur  Be- 
arbeitnne  für  mit  Loch  veraeheoe  Diehatncke.  Schwell- 
bach  A  romer,  Pfonheim. 

Kl.  4;»i,  Nr.  I8201.'-).  Zieh..t.  infassims;,  deren  Zieh- 
»tein  mit  .Stahl  ummantelt  ist.  Iii'  Uur  l  Krause,  Berlin, 
Steglitzerstr.  H2, 

«.September  lIHVJ.  K].24r,  Nr.  182tV,:t.  Ventil- 
klappe für  (lenerator-Gasventile  und  der::l.  mit  in  der- 
sellien  betindli-  hen,  sdilani^enartim'  1.,'eführteD,  zur  Auf- 
nahme eines  Kühlmittels  dienenilcn  IlohlrittUen.  Paul 
Esch,  Duisburg,  CbarlottcaMr.  tiO. 

Kl.  49g,  Nr.  182318.  Passend«,  mit  «nteprecheo- 
dem  Kinarhnitt  versehene  Geienke  lani  Einateoken  in 
den  Ambor«  fOr  die  na^'h  dem  System  Enk  heriosteUen- 
den  Ur'iiTi'  an  lliiii  i-.cn.   Walther  Broeklians,  Wleaen- 

thal  bei  l'lettenbcrL'. 


6' 


Deutsche  Relcfaspatente. 


Kl.  7b,  Nr.  ia<mMi,  vom  14.  )Tai  1»01.  Eugen 
JuÜQK  Post  in  Köln-Ehrenfeld.  Maxekfme  tut 
Herstellung  ro«  Höhren  avs  tSlrehjilreifen. 

Der  vom  Haspel  kommende  Blechstreifw  Vild  SO 
voigebogen,  dafs  er  in  die  U*fönnige  Ansapamng  dea 
Fetten  a  eingeschoben  werden  knia.  Ana  diesem 
wird  er  zwischen  das  Wdienpaar  b  e  ^zogen,  deren 
Gestalt  sich  an  die  Form  d«s  U-fSrmig«n  Patters  a 

an><i-hI;iTst.  wobei  jednrli  'lic 
freien  Kaudcr etwas  nach  innen 
eingezuiien  sind.  .Sodann  ge- 
lanjft  der  Blechstreifen  zwi- 
schen die  Walzcnpaare  d  und 
f.  die  ihm  einen  runden  Qaer- 
Bchnitt  geben.  Dieae  Walten 
bilden  zusammen  keinen  vollen 
C3-Iindriaehen,  sondern  einen 
länfUetomdMi  Qneischaitt 
nnd  twar  das  ettte  Walzen- 
paar d  mehr  als  das  zweite.  Das  nahezu  cylindrischcn 
I  Querschnitt  besitzende  Rohr  wird  nnn  zwischen  das 
I  nebeneinander  angeordneti'  Walzrcpaar  i  jri  lnlirt,  Icn  a 
Künder  viertelkreisförittii,'  aiisL'ikclilt  .«imi  und  mit 
dem  lialbkreisförmigen-Futtrr  7 einen  volisfandiijen  Kreis 
bilden.  Sie  geben  dem  iiobre  genauen  cylindrischen 
(Querschnitt  und  drücken  die  Kiinder  der  Naht  •ÜBSt 
gegeneinander,  r  sind  Riehtwalien. 

Kl.  19a,  Nr.  180921,  vom  14.  August  1900. 
A.  Haarmann  in  Osnabrück.  SehienrntloMräger. 

Der  obere  Flant*ch  f  des  auf  seinem  mittleren 
Theilc       förmig  profilirten  Triigers  a  ist  mit  nach 


unten  dem  I'riiiil  der  Stcifssehwellen  b  nnd  nach  oben 
dem  Aofsenrande  der  Schienenfttrse  angepaisten  nnd 
letitere  Uberfiusenden  zapfenplattenfSrmigen  Sitteln  h 

versehen,  weh  he  auf  «er  Sebienen- 
aufsenseite  besondere  Befestigungs- 
mittel zur  Kesthaltuni;  der  .S.  liienrn 
auf  den. Schwellen  entbehrlich  machf  n. 
l'rr  untere  wagererhte  Flantsi  h  if 
liegt  so  tief,  dal's  er  mit  den  Stofs- 
scliwellen  zugleich  unterstopft  wer- 
den kann,  um  dem  von  den  Stofs- 
schwellen  nnd  den  Scbienenstorsträgem  gebildeten 
Schwellenimhmen  -ein  vermehrtes  und  entsprechend 
siebenrres  Anflager  auf  der  Bettung  zu  geben. 

Kl.  7f,  Nr.  lIM)Hl>i^  vom  5.  Februar  1901. 
Hermann  l.au   n  (.li-iwitt.    Vu/khnm  wmt  Ultt- 

»teHuni/  ron   \\  rhiitvimttall. 

Anstatt  All  bislang  da>.  Krrnmetall  mit  dem 
Mantelmetall  zu  umgiefsen.  wird  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren durch  das  einen  Vollcylinder  bildende  weicherfr 
Mantclmetall  (Kupfer)  unter  'starkem  Druck  ein  f.<ich 
durcbgepreCkt  and  in  dieses  das  härtere  Kernmetdl 
(Eisen)  eingebraobt  Infolge  der  vorgingijj^n  starken  Ver- 
dichtung  des  Knpfrrmantels  lassen  steh  oeide  Metalle  viel 
gleii  htiiiirsiL'i  r  lind  f.'hlerfreiiT  auswalzen,  um  als  Drubt 
Geocholsmiiiitel  für  üewthre  u.  s.  w.  verwendet  zu  werden. 
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Kl.  21  h,  ».  v..m  !<;.  Drr.mli.r 

Charles  Albert  Kellir  in  St.  (^uen  (Frank- 
nich).  EUktrUrhrr  Ofen  mit  bfioegUdtem  und  Alwrcrw 
einander  deaehalUten  Eleklroiieti. 

Der  Ofen  besitzt  mehrori-  liintt  reitiamU'r  gcschtilti  te 
£lektrod«n»  von  deaen  di«  ein«  in  der  Nälie  üei  Ab- 
itietaee  MiKeordaet  iat  md,  vm  dat  ninitstecbend«  Qnt 
mSßlichst  (iiinDflSssic  zn  marhen,  ungehoben  nod  gleich- 
seitif^  an  die  Abstiofiöffnung  heranbewept  wi-rden  kann, 
l'tii  nnn  hierbei  den  (ii  >.;iiiunt«  iilerst.iii  l  im  Ofen  iialiezu 
unverändert  zu  erhalten,  wird  cU  irlizi  itii,'  <lio  zweito 

Klektri'ile   ilunli  ilcn- 
iwv  selbeuMi'(hat!i~iiiii<  iliT 

Ofensohle  um  «in  ent- 
sprechendes Stück  ge- 
Bkbert. 

Die  Elektroden  a  and 
h  sind  an  Ketten  e  nnd 

d  auffrehfinpt,  welche 
über  Uullen  r  «  und 
t  11  der  Laufkatzen  r 
und  w  geführt  und 
mit  ihrem  einen  Ende 
derart  auf  Trommeln  n 
und  o  befestigt  sind, 

dafs  beim  Antreiben 
der  Tnnnneln  in  der 

ßiidieB  Biektitng  die  eine  Kette  linger  nnd  die  andere 
ner  wird.   Da  femer  die  Rollen  r  fl  auf  den  Laaf- 

.1-  liM  ti  der  Katze  r  fest,  hiii:,'.  <:in  die  Rollen  /  w  auf 
dt  i.  Laufarhseii  der  Kat/e  w  btse  aufsitzen,  so  mufs 
die  Katze  r  bei  i  Im  ii  \nt.virkt  lii  des  Seile»  e  auf  der 
Trommel  o  die  Elektrode  a  hellen  nn^l.  da  sie  selbst 
vorwärts  bewegt  wird,  pleiehzi  itii:  m  i  lier  Absti'  h- 
öffnung  nähern,  während  bei  dem  gleit  hzeitigen  Ver- 
längern der  Kette  d  ein  Versehieben  der  Katze  w  nicht 
eintritt,  sondern  nnr  die  Elektrode  fr  der  Ofenaohle 
goBiheit  wird. 


KI.  4I>Kr,  \r.  I'iH742,  vom 
18.  Apr.  HXKI.  Hciiiricli  Miigde- 
f  r  a  u  in  M  ü  I  h  e  i  m  a.  H  u  h  r.  l'rrfn- 
form  zur  Herslfllunij  ron  Bahn- 
rädern u.  dgl. 

l'm  mit  derselben  Prefsfurm 
llader  von  verschiedenen  Abmes- 
I  herstelleo  wo,  ktanen,  wird  die  Form  zam  Theil 
aai^antweebtelbaren  Sticken  geibfldet  nnd  zwar  dem 
Unterstcmpcl  b,  der  zugleich  ah  ;  r.  i  •  !  ti  i  Ii. 
fertig  gcprelsten  ßäder  dient,  dem  Uiiigc  c,  dem  \H- 

sdünlKiDgo  d  und  dam  Obentanpel  f. 


KI.  12e,    \r.  v..in  Ajiril  isnn. 

A,  Wage  ner  in  Berlin.  Vorric)äHng  sur  Ent- 
ffrnung  99»  Jftyirtmfr  «M»  Hoäk«fw§at$H  «Md  «mdtn» 

Gauen. 

Identisch  mit  dem  usterreichischen  Pnteittallr.6491 ; 
vei^  „Stahl  und  EUen"  lOOÜ  S.  234. 


Kl.  .Sic.   Nr.  12» 620,  vom 

13.  Februar  1901.  Glenn  Orea> 
ville  Howe  in  Indianapolis 
(V.  St.  A.).  Verfuhren  zur  Herttel- 
lu'io  i'i/n  <i:\nifrn  für  l'reihkttUn 
au»  neiiiiiteilliarfm  (i iißei.ten. 

in    die   Ecken   a  der  Ketten- 
glieder   werden    Kerne  eingelegt, 
wodurch  Si  blitze  b  entstehen.  Da- 
durch soll  ein  gleii  hmijfsigeres  Abkühlen  der  Ketten* 

§Ueder  erreicht  nnd  dxs  sonst  sehr  häufig  anftreteDdo 
Dringen  der  £«ken  verhindert  werden.  Die  g^ssenen 
Ketteni^ieder  werden  in  ablieher  Weise  getempert. 


Kl.  4l»e.  \r.  120.599,  vom  ö.  Deceraber  190^. 
W'ilheliu  Kohler  in  Han  n  o  ver- V  ahren  wald. 
Anlriihnrori  ichtiinij  für  Schieanzhämmer. 

Die  Bewegaug  der  Antriebswelle  auf  den  Schwans:- 
hammer  erfolgt  kraftseblfiisig,  aber  nielit  zwangläufig 

durch  Vermittlone  einea 
Doppelhebels  a,  der  mit 
seinein  kuraen  Arme  auf 
dem   Hamitierschwanz  s 

anfruht,    wahnnd  sein 
anderer  gekrümmt  er  Arm 
mit   einer  Gleitfliiciie  q  versehen  ist  nnd  durch  dio 
Knrbelzapfen  h  der  Antriebswelle  bewegt  wird. 

Zweck  der  Einricbtang  ist,  dem  Hammer  zur  Er- 
zieinnir  einer  gleichnifsigen  Schlagwirkang  freien  Fall 
zu  ertneilen. 


Kl.  I9a,  Nr.  12X7.>r>,  vom  23.  Augnst  1899. 
Alfonso  Deray  Gates  in  L'levelnnd.  SdiMiuiulofi- 
rerbin'luntf  mit  gchräijem  ütoft. 

Diese  Schienenstofsverbindung  mit  schrägem  Stob 
und  «nngenförmigen  Verlängerungen  der  Schienenstege, 
<)ie  sich  nie  Laiehen  an  den  Steg  der  Nacbbarschiene 
anlegen,  zeichnet  sich  dadudi  «M,  itJk  eich  auf  d«r 
Aufitenseite  der  Schienen  dio  Kfipfo  «  aadi  nton  nd 
die  VfifiM  fr  aMb  oben  «Iw«  tou  dem  Beginn  der  Ab- 


sehriigung  der  Schienen  an  aflmlhHch  pejB:en  das  tSnde 

hin  verstiirken.  und  die  StcL'i'  allnuibürb  i^'cgen  dio 
Stofsfuge  bin  an  Breite  zun<-lunen.  Hierdurch  erhalten 
die  zum  pandlelen  Anliegen  an  den  Steg  der  Narhhar- 
schiene  abgekröpffen  Zungen  d  unter  Erzielnng  der 
gröfsten  St&rke  der  Schienen  in  der  Mitte  der  Stofs- 
verbindnng  die  Stegdieke,  nnd  untere  nnd  obere,  dio 
Verliingernngen  der  Kopf-  und  Fufsverstärkungen 
bildende  FUntaehen,  welcbe  sich  anter  den  Kopf  nnd 
Fnfa  der  Naehbaisebiene  legen. 


KI.  SO««,  Kr.  120  77«,  vom  11.  J^i  1901.  Panl 

Müller  in  Berlin.    Vorriehtung  zum. 
Luft,  H'rnsi  n  tc.  <!■/!.,  bestehend  9H»^lt«mi 
iri'nilen  ttrseheiu  n  (lehOuse. 

in  <iem  mit  Zwischenwänden  h 
versebenen  llehälter  r  sind  hinter- 
oder  übereinander  Teiler  n  angeordnet, 
abweebselnd  mit  und  ohne  Boden,  nm 
welche  bezw.  durch  welche  die  bei  d 
eintretende  Staublnft  o.  dgl.  geiUhrt 
wird.  Zweeknifaig  wird  der  Abatsttd 
der  einzelnen  Teller  noch  dem  Au», 
trittende  vergröfsert,  am  die  Oeachwia- 
digkeit  des  l.afUtrouoa  alliniblich 
zu  verringern. 


Kl.  49f,  Nr.  120  707,  vom  3.  Februar  190(1. 
Fritz  Kuhbier  in  Kierspe  i.  \V.  Feuerdecke  für 
SdmUdifmtr  mm  Wärmt  ««MerJkl  fetttmdem  MattriaL 


L 


Zum  Zusammenhalten 
Kohlen  eine  Form  ans  die 


der  Hitze  wird  über  die 

Wänr.r  ■^il.li  i  'i'  l.  '^Ti.lem 


Material  gestülpt,  welche  mit  einer  Kohlenzuführungs- 
(dl'rinni:  /;  unil  einer  OetTnung  o  som  £infihr«n  der 
Schmiedestücke  versehen  ist. 


Diese   Einrichtung  soll  d«a  übUellO  IflMMia  dOT 

Kohlen  überflüssig  machen. 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  l'uUiU*. 


ti.  Jahrg.  Nr.  19. 


KL««»  ffr.lWMl«  vom  BO.  Mai  1901.  Max 
Hannekinftliii  in  'Pari*.    Verfahren  zum  Au»a>nUeH 

Wtm  Kohren  un'i  amhren  Ilohlkörperti. 

Beim  \V;dzcii  von  Uoliixii  ;iut  DiMiion  iu  Kalil>er- 
wul/.t'ii  tritt  aii  ilrti  Tilgen  des  Kalilnis  die  Neigunff 
zu  üratbilduDgeu  uuf  und  /.war  um  so  stärker,  je 
gröfscr  die  Streckung  in  einem  Stich  ist. 

Dieser  UebfUiitAnd  soll  gcniäfs  vorlieg»*ndi  r  Er- 
findung dttdoRb  vcnnioden  oder  dorli  verringert  werden, 
daf»  dem  auszuwalzendan  MoUblock  an  den,  den 
Walzenfugen  entsitrechenden  StoHea  ein«  dSanere 
Wandung  durch  Anordnung  von  AukeblllBgeB  oder 
Abflachungen  gegeben  wird. 


Kl.äOa,  Nr.  ülOüfi.').  \ m  -M  SVptember  1901. 
•Sebastian  Kunia  in  Sttlkiemme. 

Mm  ein  Kutsrfu'ii  des  Seiles  «  in  dem  es  in  einer 
schraabenformigen  Windung  umfassenden  Greifer  /.n 

  „     verhindern,   ist  an 

ihm  ein  um  Bolzen  6 
dx«hb«rer  nreianni- 
Habel  h  ange- 
Braeht,  an  denen  nn- 
tcren  Arm  das  nn 
dem  Fördere  asjen  be- 
festigte /iii,'rirj.';in  an- 
greift, wahriMiii  sein 
oberes ,  gi  ^^  ibeltes 
End«  beiu  Ausiehen  unter  da»  S«U  greift  und  diese« 
Hin  die  obere  Windaag  dei  Qraifen  Magt 


Kl.  d»«.  Kr.  imvmt  ^  O-JoBi  1^1-  ^Tfitiz 
Dab!  in  Braekhaasen  a.  Rh.  AuAtheforriehtung 

fär  hijtirnit'isrhe  Sehmiedniressen  und  ilei;//. 

In  der  Matrisse  e  sind  Sc!ilit/.c  ^  vorgeselie«,  iu 
denen  Hebel  b  liegen,  die  um  rinlzen  </  mit  todtem 

Gang  h  drehbar  sind. 
H        br''\  Die    Hebel   b  wenlen 

v'^^i«^  i  ji      durch  einen  Kalken  «, 

der  mit  dem  Plunger- 
kolbea  ä  vorbnnden  iat, 
aanlebet  in  horiaontaler 
Richtung  nach  oben  be- 
wegt, wobei  siedas  fertige 
Wi  rk^tiii  k  von  iler  M«<rize  abheben.  Hei  weiterem 
Hi<€ligehi'n  des  l?alk»-iis  a  leg«n  sie  sich  .scliriig  und 
werfen  das  Arln  i(-.-.tii'  k  al».  l)urch  diests  Einrichtung 
■ollen  Deformationen  de«  Werketiickea  veraieden 
werden. 


Kl.  Sic,  Nr.  lättikiw,  vom  28.  September  IMX). 
Hl  rill  an  11  Königsdorf  in  Burg  bei  Magdebttrg. 
i  erfahren  zur  ilergteUung  ron  Kernmagae. 

-Kartotfcin,  insbesondere  solche,  welche  für  Nah- 
nings-  besw.  Futterzwecke  unbrauchbar  sind^  werden 
gaikoelil  und  zerstampft  und  eodaan  mit  dem  6-  Ub 
lOftMSbMI  Gewicht  Sand  vermengt.  Die  Masse  wird 
helft  verarbeitet  Beim  Erkalten  erhärtet  sie  und  be- 
sitzt ilaiiii  L;r(ir>r  Fr^tiL'Ueit.  Durch  das  fiii'fM-n  luennen 
die  organischen  Uestandtheile  ans,  so  daCs  der  .Sand 
wieder  looker  wird  DiidTOBiioiiein  TerweBdetwerdeakann. 


KI.  iHb,  Nr.  liiüUöl,  vom  14.  April  1!H>1.  Wil- 
helm von  Branche  in  Ihmerterbach  b.  Westig 
i.  W.  Vtrfahren  zur  Krzitlung  blanker  Zinkiibrrzäge 
imtf  «leryl. 

I>er  wu  dm  Bade  cebaapelte  ]>rabt  wird  bis  an 
genügender  Abköhlung,  d.  b.  eine  Ox]rdation  de*  Zinkes 
ansachliefsender  Temperatur,  sofort  der  Einwirkung 
einer  indiiferenten  Atwiosphäre  (Ga.s,  Dan»pf,  Flüüsig- 
heit)  ausgesetzt,  z.  H.  durch  einen  etwa  eine  Hand 
breiten  Wasserdampfstrom  oder  Wasserregeu  geführt,  i 


Kl.  4»f,  Nr.  120911,  vom  a  Hai  1901.  Thomas 
Stapf  in  Ternitz  a.  d.  s.  B.  (Niedet^Oeaterr.).  (Ja»- 
Schweifs-  oiltr  W^rmafm  tmd  Vtrfakrtu  imm  ßtkirbe 

dem  f  Iben. 

I'rr  (»tt'ii  i?t  ilurrli  ciiu-  Ffurrlinirkr  n  in  zwei 
Hälften  getheilt.    Die  tias-  und  Lntikanule  sind  mit 

derartiger  Neigung  gegen  die 
ilerdsohle  gerichtet,  dafssie 
die  Flamme  auf  den  Punkt 
/  leiten,  wohin  anoh  die 
Wämestrahlen  doreh  das 
Deckengewölbe  zurückge- 
worfen werden.  Es  wird  in  der  Weise  gearbeitet,  dnfs 
lUi'  zu  t'rhitzi'nil'  ii  .Stii'*ke  zunächst  durch  die  abziehende 
Flaiiime  vurg«-vv  aruit  und  dann  nach  Uuislelliing  von  Grk 
und  Luft  dun  li  die  eintretende  Flamme  auf  Schvi  ifs 
hitze  gebracht  werden,  wobei  die  Stücke  nacheinander  in 
den  Punkt  f,  woselbst  die  grofste  Hitxe  herrscht, 
bracht  werden,  und  hier  in  kurzer  Zeit  auf  Scbweif*- 
temperatnr  kommen. 

Kl.  7b,  Nr.  1211953,  vom  22.  .Innnar  1!)01.  John 

ThomsoJl  Wilson  in  ?  i  1 1 -l»  u  r«:  (  V.  St.  A.).  Vrr- 
ftthren  zur  Hrr^l,  llun</  ijirm  ku  f  tßtef  Höhren,  WtlUn 
und  <ler<il. 

Die  bisher  au«  miteinander  verschweifsten  schrau- 
benfllraiigen  Drahtwicklnngen  hergestellten  liohre  be- 
sitzen nargeringen  Torsionswiderstand. 
Diesem  Mangel  abzuhelfen ,  werden 
naoh  dem  neaen  VeifahMn  volle  oder 
bei  Rohren  hohle  Kemttlleke,  die 
durch  "Wa!zt>i  oder  Ziehen  erzeugt 
wurden,  l'tnnl/.t  und  auf  diese  die 
I>ri>litiN  ii'kliinfjen  aufgefirai  lit,  zwn  k- 
inafsisi  in  der  Weise,  dafs  jede  folgende 
\N  ii  klang  in  entgegengesetzter  Itich- 
tuiif  wiedic  vorhergehende  aufgebracht 
»n>i.  Das  Ganze  wird  dann  in  üb- 
licher \\''eisc  in  Gesenken,  bei  Rohren 
unter  Anwendung  eine*  Dorne*,  Ter» 
schweifst,  wobei  die  UletalUheile  nach 
der  Mittelachse  hin  gedrKngt  werden. 

Derartige  MctaUkiirper,  bei  denen 
die  Richtung  der  l'iisern  im  Innern 
lanirsweisp  vi  riituft^  wiilirend  dieaufse* 
reu  i''asern  in  Bich  kreuzenden  I\irhtunge!»  schranben- 
fönnig  liegen,  sollen  einen  soleli,  II  Widerstand  gegen 
Verdreb  iFiLT  hesitaen,  dal»  sie  nicht  allein  für  Geachnta* 
röhre,  houdern  Midi  fir  8ehlflbaehmh«BwalIea  ge- 
eignet aind.  _____ 


Kl.  49h,  Nr.  130286,  vom  7.  Miirz  inni.  Ma- 
schinenfabrik St.  Oeoriren  lu  i  8t.  Gullen, 
(iottfried  von  Siifskiiul  in  St.  Georpen  bei 
St.  Gallen.  Gesenk  zum  Zuaammenaehweifsfn  der 
Kttäm  tintt  mu  Dnätt  gebogenen  Körper». 

Dieses  beispielsweise  zum 
Schweifsen  von  Kettenglie- 
dern dienende  Gesenk  kenn- 
seicSmet  «ich  dadnreh,  dab 
die  arbeitenden  Theile  den» 
selben  nicht  ans  einem  Stfick 
mit  den  anderen  Theilen  be- 
stehen, sondern  auswechsel- 
bar angeordnet  sind.  Diese 
Theilung  ist  in  der  Weise 
t^J_c?iH  ö,-  \r~~  durchgefiihrt,dafBdereigent- 
i  'I  f  — r  p=  l>''b  arbeitende  Thei!  a  des 

<•  I  I   :         Obergesenkes  etwa  in  der 

Hittelebano  dea  Schwoift- 
stUekee  in  das  ümhVlhinn- 
Hierdurcb    winl    eine  das 


stflck  b  eingelassen  ist. 
Sehweirsstück  an  der  Schweifsstelle  umgebende,  roll- 
k<  rinnen  glatte  AbaeUnfidUehe  enriclt  ud  QrAhildnng 

vermieden. 
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Kl.  7r,  Nr.  129891»,  vuni  10.  Januar  l!Kll.  Kndolf 
Wirth  io  Qaedlinbarg  %.  U.  Verfohran  awr  h«r- 
»Utttmf  vom  tfhtptdiartm  dmnh  IFMiM. 

 ,  Die  Venttrkung 

/  '  n  wird  ivmmetriBfh 


illirrllluufl-ll'l  zu  «llT 
M  ittrlliiiic  ciacs  l'rij- 
lilstMlioH    an  »t'inen 


bpidcn  l.angbkautt-n  zu  iler  S.  Iiarfi'  uuslaufcnd  «fewaht. 
Alsdann  wird  der  I'rolilstab  zwischen  den  Verstarkunifcn 
der  Liage  mmeh  ood  in  der  Qoerricbtung  anter  Wiukeln 
welche  der 'gewflntehten  AoechrSguig  ent- 


Kl.  SOc,  Kr.  1.K)r>:>4, 

vom  17.Änga8tl!M»|.  Cur! 
Kind  j  r.  in  Kotthau- 
sen (Khld/.  SUinsehlag- 
manrhinr. 

I)ie  Hümmer  «  werden 
durch  S|iiralfedem  </  in 
einigem  AbvUnd  von  den 
Binnea  aber  «ober  Be- 
reich der  Daumen  </  ge- 
halten, so  dafs  Hie  nicht 
M  leerer  Rinne  /<,  siind>'rn  nur  'l;iTin  l.rwrj^  werden, 
wen  di^  Hjfanmer  durch  untcrgescbobeuc  steine  etwas 
aegebobea  werden.   

Kl.  n,  Nr.  mm,  nm  17.  ADgaat  190U. 
Themse  Alve  Bdieoa  in  Llewellyn  Perk(V.8t.  A.)- 
UagmeHgdttr  BrM»eheid*r  mil  rinyfSrmifffn,  einnmler 
ZHgtkehrten  Magnelpoltn. 

Uro  bei  Krascheidern  luif  i  ini'!'-  i  luii^ci!,  einander 
letpolen  ein  starl,  ■  nnientrirtcH  niag- 
netisches  Kraftfeld  zu  erhalten, 
darf  den  Polflächen,  die  L:leirh' 
zeitig  die  Lauffläche  für  da»  rnd- 
Idsc    Förderband  bilden ,  keine. 

frofie  Breite  gegeben  werden, 
tu  Förderband^  «elbtt  ist  daher 
anrh  schmal. 

(ieniäfü  vorliegemler  Rrfindun«? 
ist  iHi  HiT  retn  lst:iiid  liadiin  Ii 
beseitigt,  dafs  zu  iM'iden  »Seiten  iIit  lii-iilcii  Mu^-m  tr  ./ 
ringftirraige  An-*al/.e  *  ans  nii  titiiiaL'iiri isi  Ih  im  St. .ff 
befestigt  sind,  welche  gestatten^  dem  Tran8|)urtbande  «i 
bai  eieberer  Fnbmng  eine  grSfiiere  Breite  in  geben. 


Kl.  7«,  Mr.  12» 79«,  vom  3.  Januar  1901.  Loh- 
■aen  A  Soediag  io  Witten  tu  Rehr.  l'orridUumg 
am  WMm»  flMmßrmlgir  untymurnttrUeher  Gegen- 

Die  Herstellnnfi  von  ])1;itfi'nfnrraii;en  nnsvmnietri- 
f'hen  <ie<;enstünib-n,  z.  Ii.  vin  l'llii'^rharen.  aus  einem 
Werkstück  von  i .  .  liti  rkij,'<-iii  (^it  rschnitt,  erfcd^t  in 
wiederhohen  Durebgiin>;en  imi«i  ln'n  zwei  Walzen  n 
und  b,  wi>bei  die  Walzen  ein 
ander  mehr  und  mehr  genüliert 
werden.  Um  hierbei  ein  Werfen 
des  ArbeitBstiicltes  an  verhindern, 
erhalten  die  Walsen  FnhmngB- 
ringe  d  nnd  r,  Qberdies  wird  das 
Werkstück  f  in  einen  Schlitten  g, 
der  sich  in  I'rijimenfüliniiiifen  be- 
weirt,  einsrespannt.  wobei  <iie  Ho- 
»iL'iiniC  1,'ei^'eu  die  Walzen  liin  durch  Ansrhliif;e  k 
lie<;renzt  ist.  L)ie  (ietitalt  des  Arbeitsstückes  wird 
aufser  durch  die  Ringe  d  noch  durch  Walaniatrizen  c, 
welche  auf  der  unteren  Walse  befestigt  sind,  bestimmt. 
Nach  jeder  Streckung  WÜd  die  Werkstück  bis  an  den 
Anschlag  k  wieder  vorgeschoben,  ao  dals  es  bei  den 
wiederhelteB  Streeknngen  atete  an  dmelbea  Stelle  von 
den  WalMO  «rfhllit  wud. 


Kl.  la,  >r.  i;W:iWJ,  vom  2H.  August  190a 
Richard  Zornor  in  lialstatt.  Eimriektwif  mir 
Otuimnung  von  KMtmUaiH  otu  thoHhaUigtm  umd 

teklaminüien  .thirätseru  der  KohUnwäsehen. 

Die  Einrichtung  besteht  aus  einem  liehälter  6  mit 
festem  Siebe  a  und  bewegli.  beui  Siebe  j»,  dem  Zulauf- 
rohr  z  für  die  Trijbe,  dem  Abbiuf  r,  dem  Uohre  r, 
welches  an  eine  l.ufti>uni|ic  ange- 
,  schlössen  ist.  nnd  der  r  riH'-h wa<ser- 

,Q^>£iar"    leitang  f. 

^  "      "  Nach  Füllen  des  Behälters  bei 

hochgehobenem  Siebes  mit  <ler  Trübe 
wird  diese  einige  Minnten  der  Bnhe 
fiberlassen,  wihrenddessen  sieb  Koh. 
lenklein  rmd  KoblenRchlamra  ab- 
setzen; riun  witil  das  thonhaltige 
Was-tr  liiiiüli  r  abi:fiasNen  und  zur 
Trennung' des  un\ erw  i^rtlibaren  Koh- 
lensihlamraes  von  dem  Klein-Sicb  «  in  die  dick- 
flüssige Masse  niedergelassen,  so  dafs  der  Schlamm 
ü)>er  die  Sieb  •  tritt.  Uieraof  wird  die  Masse  durch 
Ruhr  r  trocken  gelangt,  weranf  das  unter  dem 
Siebe  •  beflndliehe  Kehlenklein  dnrch  die  Klappen  k 
für  sich  entfernt  werden  kann.  Dann  wird  ancti  der 
anf  dem  Siebe  «  liegende  Schlamm  beseitigt  und  der 
Apparat  von  aeaen  gefBUt 


Kl.  7a,  Nr.  190 1«2, 
werkstchaft  Deutscher 
Poetst  Bmckhaneen  a.  Rh. 


vom  '23.  A)iril  I1K»1.  Qe- 
Kaiser  in  Hamborn, 
Vorrichtung  zum  UichtfH 
Aunwechstin  äi-r  zum  rJin- 
wnUen  ton  HiUen  in  Schie- 
$un  od  fr  andere  Hals- 
atüeke  dienenden  Kolle. 

Die  Rolle  </,  welche  die 
Rille  in  das  WerkeMek 
einwalzt,  wird  uttsauat 
ihrem  Lager  h,  das  dnreh 

Sehraubensjiinilel  c  einge- 
stellt werden  kann ,  T<m 
einem  liiiL,i  l  »  j^'traLT'M. 
Dieser  liujjel  »  irJ  \  ■  .n  zw  ei 
Holzen  e  gehalteti,  wrl.  he 
durch  an  dem  liügel  und 
au  dem  Walzensttnder  f 
aogebrachte  Angen  ge- 
fBnrtaiad.  Dnreh^erna» 
Hieben  eines  besw.  beider 
Hulzen  s  haan  die  Rolle  i 
leicht  zuginglieh  gemaoht 
werden. 


Kl.  7b,  Nr.  l:i»S7ö,  V..I11  .luni  1h;»7.  Haliih 
Charles  .Stiefel  in  Kllwoud  City  il  iM  iKe, 
Penns.,  V.  .St.  A.).  Verfahren  zum  Ziehen  nahtloner 
Melallröhren. 

I>as  Verfahren  bezweckt  die  Herstellung  von 
Rohren,  h eiche  aui'scn  von  gleichem  unil  innen  von 
verschiedenem  Durchmesser  sind.  £in  Hohlblock  wird 
mit  einem  Dorn,  welcher  den  verschiedenen  Wand- 
stärken dee  hemstellenden  H<dires  entsprechend  ge- 
formt  ist,  dnrch  eine  Matrize  (re/.ogen,  bis  das  gezogene 
Ikohr  fest  an  dem  Dorn  anluL't  uml  bei  gleicliem 
iinfseren  Durchmesser  vcrsi  hiedriien  inneren  Durch- 
messer erliallrii  hat,  z.  It.  in  der  Mitte  tir.ir^i  re  Wan<l- 
starke  als  an  dr-n  beiden  K<direnden,  wcun  der  Dorn 
in  der  Mitte  diinner  als  an  seinen  Enden  ist.  Danach 
wird  das  Kohr  in  bekannter  Weise  durch  (^lerwalzen 
so  weit  aufgeweitet,  dalsder  Dorn  beraustjezogen  werden 
kann,  nnd  »chiiefsUeb,  um  inlsere  Unre^lmäCsigkeiten 
zu  beseitigen,  ohne  Dom  aochinale  dttreh  eine  Matriie 
gelogen. 
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StatistiBches. 
Erzeugung  der  deutschen  Heehofenwerke. 


Betirk» 


Monat  Augutt  IM|_ 


Krii-UfilDy 

1 

IB 

19431 

17 

91»  488 

9 

80685 

1 

8603 

Puddel- 
roheisen 
uaA 


Bessemer- 
roh*ls«n. 


BheiBland-Wettfalm,  ohne  Saarbetirk  ond  ohne  Sir^rland 

Sie«irlan<l,  Lnhnli<>^irk  und  Ilessen-Xassan  

Scmmien  

Pu;tiuuTn  

Kiinigrcirli  Su'  lisiii  

lIunnovtT  und  Itraiiiiscliwt'is;  

Bayern,  Württeinberg  und  Tbiihu^n  

Saarbetirk,  Lothringen  und  Lnsembnrg.   .  , 

Padilelrolu'is^en  SmBnta  • 
(im  Juli  1902  .... 
 (im  Aignrt  1901  ...  . 

Hlieinland- Wrstfalrii,  ulme  Saarbczirk  and  ohne  Siegerland. 
Sii-i;(>rland,  Lalirilicxirk  und  Hesseu-Nattsaa  ........ 

Sdilcsiien  , 

Hannover  und  Brannschweig   .  . 

ncssetiH  iroliciM  n  Summa 
(im  Jn  i  .  .  .  . 

(im  Anijii'^t  l!ntl  .  .   .  . 

Ulioinland- Westfalen,  ohne  Saarbexirk  and  obnc  i>iegi:rland . 
Sieirerland,  Lahnbciirk  nnd  HeaBeB-Nasaan  ........ 

Sililesieu  

Hannovrr  und  Braunscliwi-i^ 

Bayern,  Wärttemberg  und  TliBrbgen  

Saarbeiiik,  Lothringen  nnd  Lmambur^'   .  . 

Thoni a>r< ili e i s«- n  SnoiBia  . 
(im  Juli  l'J()2  .... 
(im  Au^fust  lf*01  .... 

Ulieinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  and  oho»  Siegerland. 
iji^rerUnd,  Labnbeairk  und  Heasen-Nawaa  ........ 

ScblesieB  ,  

Pommern  

Hannover  und  UraunsL'liw«  ii,'  

Itayern,  W  lirttenilxTH  nnil  riiürin:;cii .  ...  *  ...... 

Saarbezirk,  Lutbriugen  und  Luxemburg.  .  .  . 

Oiefsereiroheisen  Snmnia 

(im  .Tuli  1902  .... 
 (im  Antust  19«)1  .... 

Puddelrolieisen  nnd  Spiegvleisen  

HessiMiii'i  rnlu'isen  ........  ...... 

Thoma&roheisen  

Qiefiiereiroheiaai  ,  .  . 

Erzenpung  im  Auijusf  in02  

Erzputranj»  im  Juli  11102  

Krzciikttint,'  im  Angnst  li>01  

Erzeugung  vom  1.  Janaur  bis  31.  August  1002  , 

Ewengnnif  vom  1.  Januar  bia  81.  Angnat  1901  ...... 

Hhi'inland-Wi  slfalcn,  ohne  Saar  und  uline  Siegen  

Sie<rerland,  Lahnbezirk  und  Ueosen-Nassaa  ........ 

Sihleaten  

Pommern  

KSnigreich  Sachaen  

Hannover  und  Braunste))  w  ei  ^  

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen  

Saarheiirk,  Lothringen  nnd  Lnxeinhnig   .  . 

Snmna  ]>entacbei  Reich 


1 

5 


51 
00 


6 
8 

0 


960 
13216 


m  118 

107  G77j 
104411) 


80819 

4  042 
7O20 


31  881 
87  914) 

43  or>3) 


Thomas- 
roh«l»«ii. 


11 

2 
1 
1 

16 


80 

80 
3.5 


iai409 

17  801 
20  394 
8880 
982449 


473  433 

137  3Hi 
;?7H  7t;7) 


Gielserai- 
rohaisen 

OufawMron 

I. 

Siihmelzung. 


13 
5 
7 

1 

2 
2 

10 


40 

37 
38 


(53W19 
16J91 
6C84 

7  363 

3  635 
2  510 
38036 


188 104 

123016) 
117090) 


Zu- 
sammen- 
stellung. 


^418 

31  RHl 
473  433 
188104 


788888 
706921 
643  321 
5456  633 
6848689 


Erzeugung 

dar 

BMirk». 


Au|;a*t 
1902 
I 

298  468 
41614 
69222 
10966 

31049 
11816| 

•2837011 


▼am  i.Jaamr 
bi.  si.  Ittt 

t 

2  1 10  908 
364  754 
446  838 
82494 

280112 
86  727 

2  186  700 


788888]  6466688 
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Berichte  Uber  Versamnilungeii  aus  Faclivereinen. 


Centralverband  deutscher  Industrieller. 

In  Düssrlilorf  wurde  am  1(>.  .Sciitcnilicr  d.  .1. 
di«  anfaerordentlich  zalilrrich  lipsnohte  l>«le>^irti>n- 
vertanmlDng  des  fcntralverhaDdes  deutscher 
IadiBtri«llersbg«liiilt«ji.  Die  Verbaadlongen  warden 
von  dem  Vonitsmideii  Geh.  Finansrath  Jencke  er« 
öffnet,  r!er  daran  erinnert»',  dafs  die  Deli-i^irtcn  des 
Verbandes  schon  im  Jahre  1H81I  gele>,'i  ntli(  h  der  d.i- 
maligen  Anssteliunt;  in  Düsseldorf  versammelt  gewesen 
seien.  Wenn  das  Direitoriuni  in  diesem  Jahre  die 
Delegirten  wiederum  nach  Düsseldorf  L'tlu'lrii  luibe, 
xo  bedürfe  die  Wahl  des  Ortes  wohl  keiner  näheren 
liejCTtindang.  Die  Ansstellanff  biete  de«  BedentendeB 
and  llochintereuanten  eo  viel,  aie  gebe  ein  so  voll- 
sündiges  abgerondetea  Bild  der  im  Anastellangsgebiete 
vorhandenen  Industrien,  dafs  wohl  kaam  einer  der  anf 
nationaler  oder  internationaler  Grundlage  beruhenden 
tt-rlinisclu-n  FacIiven-iiH-  und  kaum  eine  der  heftrhenden 
•rröfseren  wirtliscliufttielien  Vereinipuntren  es  versiiumt 
habe,  ihre  diesjährige  Versammlunvr  in  I  »ii-^-.!  f  uli- 
zahalten.  l'm  so  weniger  habe  es  sich  der  Central verhand 
deotcelier  Industrieller  versagen  dürfen,  der  rheiniseh- 
westfäliitchcn  Industrie  den  Beweis  zu  gehen,  dafs  in 
den  weitesten  Schichten  der  deutscheu  Industrie  da* 
Iflbemdigite  lalareat»  ffir  di«  EnuiupiisM  des  Gewerbe- 
Beiftes  der  beiden  Prorlnnn  and  de«  diesem  ange- 

fliederten  Ansstellnngsgebietes  bestehe  und  dafs  die 
entschc  Industrie  in  ihrer  Allgemeinheit  neidlos  und 
bewundernd  auf  die  <:auz  unzweifcllLait  \i>iliiindenen, 
im  Inlande  wie  im  Auslände  iinirkiinnii u  j^iulsün  Kr- 
folge  der  an  der  DüssclilurfiT  Aii'^sli'Huni,'  betlicilii^trn 
Inoustrie  blicke.  Wenn  die  Üelegirtenversammlung 
in  Dünddorf  stattfinde,  ao  aoUe  dunit  vur  allem  den 
erschienenen  HemB  belegenheit  snm  Stadium  der 
Ausstellung  «gdMB  werden.  Gleichseitig  solle  ab«r 
«nah  di«  henuidi«  Synpathi«  wi«  di«  aufriebtig«  Frende 
aber  das  Gelingen  des  grotliea  Werltes  cnm  Anidmck 
kommen.  Dies  Werk  sei  beschlossen  wnrdni  in  der 
Zeit  der  Hoehconjunctur  und  durchirct'iilul  in  den 
nahezu  unmittelbar  darauf  foli^tiideti  .I.ilinn  wiith 
schat'tliehen  Niedergänge».  Wenn  der  letztere,  wie 
der  Erfolg  «eige,  den  Muth  der  ausstellenden  Industrie, 
dos  beschlossene  und  begonnene  Werk  zu  Knde  zu 
nhreilt  nicht  gebrochen  habe,  so  beweise  dies,  dafs  in 
utaNr  lodutri«  «in  goter  Kcni  von  Energie  and 
8alb«tv«rtraa«B  liage,  d«r  von  d«m  einmal  ab  richtig 
«rkaanton  Wege  sich  sobald  nicht  abbringen  lasse. 
Vit  gntem  Gnmde  könne  man  diese  Kigenschaften  fnr 
die  gesammte  deutsche  Industrie  in  Aiis]irui  ]i  nelniien, 
so  daf»  mit  Zuvertiieht  erwartet  werden  kuuiif,  utisi  re 
Industrie,  itislirsondrrc  dii'  iui  Central  Verbund  vrniniirte 


Industrie,  werde  die  geeenwärtiee  kritische  Zeit  über- 
winden und  neu  geklüftigt  aoS  mr  1 
haftet  BeifaU.) 


'  henrorgehen.  (Leb- 


Sodann  nahm  Geheimrath  J  e  n  e  k  e  (telegenheit, 
anf  daa  v«rdi«iuttrolle  W«rk  des  Generalsecretärs 
Bneek  Aber  die  Thitigfceit  des  Centralverbandes  in 

den  ersten  '25  Jahren  seines  liesfchens  hinzuweisen 
und  unter  ttll>;enieinrtn  beifall  der  Versammlung  clem 
Qaneralsecretiir  Li  u  e  n  k  dafür  zu  danken. 

In  Anerkenuuntj  der  grofsen  Verdienste,  welelie 
Generalconsul  Kiissell  sieh  als  langjähriges  Mitglied 
des  Directoriums  des  ('entral Verbandes  um  diesen  er- 
worben, wurde  «r  naatinmig  anni  Ehrenmitglied  e 
•niannL 

Der  Voraitsende  tbeilte  hierauf  mit,  daft  er 
~  it  aaa  dar  Stellung  «Ine«  Voiaiti«Bden  des 


Direetoriunis  dtT  Kruppsi  lieii  \V>  ike  aussi  heiden  werde 
und  deshalb  s>  iiii  Stilliiiit:  aU  ^Ii^^liec|  des  Dirertoriums 
des  Centrulverlmn'ii'S  niederlege.  Die  Versaiinnlung 
lehnte  die  Demission  ab  und  wählte  (ielieimnith 
Jcneke  einstimmig  wieder  2um  Vorsitüeuden  des 
Dirertoriums.  tieluinirath  Jcneke  naliin  <lie  Wahl 
mit  Donk  für  daa  Vertrauen,  das  ihm  damit  beseugt 
werde,  an.  Da  kBnfHg  sein  Wohnsits  näher  als  bisher 
an  Herlin  liegen  werde,  so  werde  er  Steh  ancb  den 
(iesehiifteu  des  Ccntralverbandcs  intensiver,  als  die« 
früher  möglieh  gewesen  wäre,  widown  können.  (All- 
seitiger lebhafter  Heifall.) 

Danach  wurde  Generoldiractor  Ooldaobmidt  ia 

den  Aussehufs  gewählt. 

In  seinem  (ifschäftsbevichte  wies  sodann  llr. (ieneraU 
secretär  Bueck  Kunüehftt  anf  die  Zolltarifvorlage  hin, 
indem  er  die  eingebenden  Vorarbeiten  streifte,  die  der 
Centraiverband  in  der  Zollfrag«  geleistet  hat  £r  ^ing 
sodann  auf  die  erst«  Lesnng  der  Vorlage  in  der  Reiclis- 
tagseoiumission  iilur,  die  uirlit  wrs<  ntlir  li  zur  Klärung 
der  Lage  beit,'i  tiMi.-<  ii  haiic.  r.ezui.'li<  h  il'  r  l.uidv*  irtli- 
sciiariluluMi  /olle  liabe  die  Conunissii'ii  Hi'^rhliisse 
gefafst,  die  vun  der  Regierung  als  uiiaaneluidiar  bc- 
zeichnet  worden  sind.  Mit  Uiicksicht  auf  die  land- 
wirt!ischaft!irliin  Verhältnisse  seien  Zolle  auf  Hiilfs- 
stude  iiir  'iii  Indui^trie  in  unerhörter  Weit«  «rhdht 
worden,  ohne  dafs  man  die  nothwendigen  Conseqnenten 
in  Beiog  oaf  di«  Zslle  dar  Fertignibrieate  gesogen 
habe.  Die  Drohung  der  Agrarier,  gegen  die  ladastne- 
Zölle  stimnien  zu  wollen,  habe  nur  Dr.  HahOf  der 
Direitor  des  Huniles  der  Landwirthe,  augefRbrtt  der 
in  Ilczui,'  auf  die  Imlustriezolle  sich  an  die  Seite  der 
e\tremc  :i  Fi  riliaiidler  und  iler  Sik  iaidrmokraten  gi'slellt 
habi'.  Die  »  rusi  zu  nehmenden  \  ertreter  der  l.and- 
wirlhschaft  hätten  den  Industriezöllen  gegeniiber  eine 
freundlichere  Haltung  eingenommen,  sich  i  l  i  i  ausdrück- 
lich ihre  Stell ungnahme  für  die  zweite  Lisiing  vor- 
behalten. Die  Agrarier  begitndeten  ihre  Haltung  den 
Tndnstrieiöllen  gegenüber  mit  der  Behao|ltull|,^  dafs 
der  Industrie  ein  höherer  .Schutz  al»  der  l.undwii-tli- 
scliaft  gewährt  wiirde;  sie  fordern  volle  (Tleichniäfsigkeit 
i:i  1  /,  'lie.  Diese  Klage  und  For-K  runL;  m  i  dun  haus 
unsachlich,  sie  würde  fs  ebeusn  >i-iu,  wi-nn  dii-  In- 
dustrie sie  stelle;  denn  <lie  llülir  dir  Znlli-  für  dii- 
T.anrlwirthschaft  sei  nicht  nach  den  Industriezoilen  und 
diese  nicht  Mdl  d«r  Höhe  der  landwirtbachaftlichen 
Zölle  sa  bemessen,  sondern  der  Zoll  für  jedes  Er- 
aengnifil  sei  festsustellen  nach  der  Möglichkeit,  die 
Herstellung  desselben  im  Inlande  dam  W«ttb«w«rb« 
dei«  Au$1an<les  gegenabcr  zu  erhalten.    Dies  sei  der 

einzige  sa<hlieh  ricl;tii.'<'  (nsiehtspnnkt,  von  dem  aus 
die  liühc  der  Zölle  zu  ln  iiiessen  sei.  Das  Interesse 
der  Landwirthschaft  an  dem  Zustandekommen  von 
Haiidel-M  Tträgen  sei  dun  haus  nicht  gering  und  die 
I  ,1,  i  /  1 1  L  isrliaft  sei  auch  bisher  niidit  das  Stiefkind 
der  dtiutächen  Zollpolitik  gew  c^i  n.  Die  Cotnniission 
habe  «inielnu  Erhöhungen  v<>n  Industriezollen  vor- 
genommen, die  in  der  Hauptsache  wohl  auf  persönliche 
oder  Wahl-Interessen  moTsgebeader  Mitglieder  d«Dr  Com- 
mission  zurückzuführen  seien;  im  übrigen  siiMl  di« 
Industriezölle  vielfach  enniifsigt  worden,  ganz  besonders 
liat  die  Krmäfsiguug  der  Zölle  auf  Hau  in  w  oll  garii  e 
das  i;n-fsft:  Aufsehen  erreirt.  Diese  ürsililussr  irlaubt 
Redner  uImt  uit  lit  tiau'i-'  b  ni  liiiH  n  y.::  soilni;  di^nn 
wie  die  ganze  bisheiiL'r  Ailii  it  dieser  Cumnii.-sion,  so 
halte  er  auch  den  seuMtniU'  Iii  ii  Heschlurs  hinsichtlich 
der  Zölle  auf  IJaumwollgarnc  für  bedeutungslos,  da 
keine  deutsche  l{«gierung  auf  ihn  eingehen  werde. 
Befremden  bab«  «a  aber  doch  in  weiten  indostrieUen 
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Kreigt-n  erregt,  rlafs  in  ilicscin  Falle  das  „Unannelinibar" 
von  keinem  Vertreter  der  lUsgierune  ges|iro(  lien  wurde. 
Ein  grofcer  Vorzug  der  neuen  firifvorlage  sei  dit 
grfiftere  Speci»lisirang;  denn  nnr  mit  einer  »olchen 
feien  die  venchivdenen  Zwecke  eines  gnten  Zolltarif^ 
üu  erreichen.  Per  Cenlralvprband  hab«  sieh  mit  steinen 
Anträgen  bemüht,  uuch  in  dieser  R«xichung  noeh  weiter« 
VerlioseruiiL'i'ii  lii'rtii'i/uf'iliri  ii.  I)ie  Tarifi'"iniiiissi<in 
habe  (iiese  Spt  ri,ilt>iiiiiij;  s  iclfurh  irestri«:heii.  Dulifi 
habe  iiiicli  'iii'  m  liut/zöllneriscbo  Mi  liihcil  mitgewirkt 
und  'ladiirch  lM'wii'>i'ii,  dafs  es  ihr  an  l'rinrij»  und 
(Jonseijuenz  bei  diesen  Beralliuiigen  gefehlt  liahp.  Der 
Tefif  von  1879  sei  eingebracht  nnd  jede  seiner  l'ositionen 
berathen  und  beschloasen  worden,  in  der  beatinimten  Vur- 
■uaaicltt  and  Uebeneasnny,  da£l  er  ao  nnd  nicht  anders 
aneb  eingeflilirt  werden  wflrde.  Daa  sei  geaelielien. 
Der  Tarif  habe  bis  dem  Absehlufs  der  ITandela- 
vertrüge  von  IHitl  bis  gute  Mienste  geleistet  und 

die  (irundla^'i'  zu  dem  Absehlul's  der  liamleNvcrtriige 
gewiihrt.  Aul'  Üjh,  den  (leschiiftsfuhrer,  habe  die  jetzige 
Herathung  den  Kitnlniik  gemacht,  als  ob  Niomaud 
recht  wisse,  was  tait  dem  neuen  Tarif  eigentlich  ge- 
schehen nnd  welchen  Zwe<k  er  erfüllen  »oll;  denn 
sahlreiobe  Beschlfiise,  aaeh  besüglieh  höchst  bedentungs- 
Toller  Positionen,  aeien  gefnbt  worden  mit  der  deutlich 
rasgesprocbenen  Absicht,  sie  nicht  in  Wirksamlteit 
SU  setzen,  sondern  sie  als  Compensationsmittel  sn 
gebrauchen,  d.  h.  sie  im  Wege  der  Vcrtragsvi'rhand- 
Inngcn  zu  ermäfsijren.  Merkwürdigerweise  liiitteri  solebc 
Erklärnngen  am  h  \'ei1rtter  di  r  Uegieruii.  ,  n  l  zwjii- 
auch  hinsichtlirli  sul«  lier  Ztdlsätze  abgegt  lu  n,  die  von 
den  weitesten  Kreisen  der  Industrie  als  das  Minimum 
des  erforderliclicB  Scbataes  angesehen  werden.  Durch 
ein  soldiea  Verfahltn  Wttarden  den  Uegnem ,  d.  h.  den 
Beciemnsen,  mit  denen  wegen  Absohläa  von  Vertrügen 
veraandelt  werden  solle,  die  Karten  vollstindig  oven 

Selegt.  Damit  werde  eintreten,  was  die  fiegner  des 
liniinaltarifs  hauptsächlich  gegen  diesen  ins  F«dd 
geführt  haben;  die  anderen  Staaten  werden  erst  da 
ihre  Hebe!  zur  Merabdnirknng  der  Sehntzzulle  ein- 
setzen. Wo  iinsrre  Kegii  riiULT  mit  der  \  nrlicr  angeführten 
Nachgiebigkeit  aiigr-liingt  sein  wird.   Üie  anderen  Re- 

B'ieriingen  würflen  ein  aiid<-res  Verfaliren  einschlagen, 
ober  die  in  Vorbereitonf  befindlichen  nenen  Zolltarife 
Oeaterreteb-Ungami  nnd  Bnblands  werde  das  tiefste 
Gebeinuifii  liewnhrl,  nnd  wenn  die  Schweiz  ihren  sehr 
hohen  Zolltarifisntwnrf  ver5ffent1icht  habe,  so  wisse  man 
gans  genau,  daf';  i  r  ■  -i.  w'u-  i  r  iic^^chlos-ii  n  werden  wird, 
ancb  zur  .\usfiilirutig  lc»  lani^rn  wi  rdi'.  Nacli  allen 
diesen  Verhältnissen  werde  das  /n'it^indekommen  des 
Zolltarifs  im  Reichstage  für  zweifelhatt  erachtet.  Kines 
aber  könne  als  feststehend  betrachtest  werden,  nämlich 
dafs  die  Industrie,  trot«  ihrer  grofsen  Bedeutung  für 
das  genaramte  StaatsweseUj  in  den  gesetzgebenden 
KSrperacbaften  nur  sehr  wenig  Freunde,  aber  sehr  viele 
Oecner  lub«.  Ei  tpiegelt  sieb  hier  das  Bild  der  Sffent- 
lieSon  Meinung  ab,  die,  im  Gegensatz  sn  der  Stimmung 
in  allen  anderen  forti^esrhrittenen  Cnitnrstaaten,  in 
Deutschland  der  Industrie  s>lir  unfreundlicli  gegen- 
übersiebe. Unter  diesen  Uinstanilen  sei  es  eine  selir 
harte  iiiiil  st  liwiTc  Aufgabe  für  seinen  ( '<dlei.'i  ii ,  d<  ii 
Abg.  L)r.  Uenmcr,  irewesen,  clie  Interessen  der  Industrie 
im  BfliiBlwt^e  und  besonders  in  der  Tarifcommission 
in  vertreten.  Er  habe  sich  dieser  Aufgabe  mit  der 
grdrsten  Aosdaner  nnd  Opferfreudigkeit  nnd  mit  seiner 
vollen  Sachkenntnis  nnterMigen  and  damit  ancb  in 
dieser  der  Industrie  so  feinoselig  gesinnten  Körper- 
schaft Krfolg  erzielt.  Den  Robeisen/cill  habe  er  ge- 
rettet. Die  Industrie  müsse  sich  iliiii  zur  höchsten 
Uankliarkeit  \  .  ridli.  litrt  fühlt n.  Bc/iIl'Hi  Ii  iIcs  ,\l<- 
scbhisses  netiiT  liiimlelsv rrtrag"  liiilu  n  (  iir/.elne  Kuriier- 
sebaflen  bereits  die  Wünsche  unil  .Xnträge  ihrer  Mit- 
glieder eingefordert.  Das  Directorium  habe  ein  solches 
Verftlbren  für  verfrüht  erachtet  nnd  beschlossen,  damit 
in  warten,  bis  sich  einigermafoen  die  Oeataitnng  des 


neuen  Zolltarifs  mit  Sicherheit  erselien  lasse.  Von 
der  mehr  oder  weniger  glücklichen  Lösung  der  be- 
deutungsvollen handetspoutischen  Fragen  wird  nach 
der  Ansiebt  des  Oeaenittafüluers  die  kQnftige  üe- 
ataltnng  dea  Slfontlieben  ilaatlielien  lieben«  ablilnien; 
denn  augenscheinlich  benntsen  die  linksliberalen  Par- 
teien nnd  besonders  die  Socialdemokraten  den  Kamnf 
um  den  Zolltarif,  um  ihren  Kinlhifs  und  ihre  Maciil 
auszudehnen  und  zu  verstärken.  Diesen  HestrebmitriMi 
wird  es  nicht  an  P'rfidg  fidilen,  wenn  es  diesen  I'ar 
teien  gelingen  sol!t<-,  ilie  KcrtigsteUung  de*  Tarifs  vor 
den  Reichstagswahlen  zu  virliiii<iein,  da  namentlich 
die  landwirthsrli:iftlichen  Zölle  bei  den  Wahlen  ein 
furchtbares  uud  höchst  wirkungsvolles  Agitationsmittel 
bieten  werden.  Die  bierin  Uennden  Gefahren  aeien 
grSfiier  alt  bef  den  Wahlen  in  Jahrs  VSK^  da  Mitden 
der  Hmfang  und  die  Ör<.'aTiisation  der  socialdemo- 
kratischen  l'arlei  aurserordeiitliche  Fortschritte  gemacht 
hiibc.  I  Ilten  diesen  rmstiinden  »ei  es  zu  bekliigen, 
ilnfs  die  S(icial|)<iliuker  in  den  bürgerlirlien  Parteien 
den  Sociahleinokr.iten  fort  nnd  fort  in  die  Hände 
arbeiten.  Davon  haben  die  Ktatüberatliungen  im  Iteichs- 
tage  Zeugnifä  abgelegt.  Es  Sei  eine  harte  Arbeit,  sich 
beim  Stadium  jener  Beiohatagsverhandlongen  durch 
daa  Einerlei  diesen  nun  beraita  seit  Jahren  Tag  fUr 
Tag  in  breitester  Form  aufgetischten  Wiederholungen 
durchzuarbeiten.  Die  Unternehmer  nnd  Arbeitgeber 
seien  bei  diesen  Verb  an  «Hungen  vogelfrei.  Hs  trehöre 
ja  eben  zu  den  Privilegien  der  Tribüne  des  Ueiehs- 
t,iL,'s.  lies  Forums  der  liidif  n  l'i  t ZL':i  l>en(len  Körper- 
schaft, dafs  von  ihr  ans  die  x\rbeitgelter  und  Unter- 
nehmer ungehindert  und  ungerägt  in  nichtswürdigster 
Weise  verlästert,  verleumdet  und  besehimpft  werden 
ki^nnen.  Von  der  Tribüne  des  Reichstags  werde  eine 
Betaarbeit  getrieben,  wie  sie  achauloaer  nnd  acbmih- 
lieber  sonst  nicht  betrieben  werden  kfinn«.  Der  Central» 
verband  habe  dabei  auch  sein  Tlieil  erhalten.  Der 
(JeschäftsfühnT  sehiblert  dann,  wie  die  .Socialpolitiker 
der  bürgerli'  lit  n  I'arteien  Si  luilter  an  Si  hutter  mit 
den  So'  iiilili  iniikrnten  die  Regierung  wegen  des  lang- 
samen (iauLTes  der  Socialpolitik  angegritfi  n,  im  I  ulles 
was  in  den  letzten  .lahren  geschehen  sei,  für  Kleinarbeit 
and  ungenügend  erachtet  halKin.  Redner  legt  sodann 
des  nibem  die  BenitbunKen  dea  Beicbstaga  aber  Arbeiu- 
loaenversieherung  und  Arbettanadiweis  dar,  geht  auf 
die  deutsche  Geweiks<  baftsbewegungnnd  dieengliacben 
Trade  Unions  ein,  bespricht  «e  Syndieate  nnd  du 
Vi'rk'  hrswescn.  w.iliei  er  dein  im  Ruhestand  lebenden 
Minister  vnn  Tliieli  ii  wiinnstc  Wnite  der  Anerkennung 

I  widmet,  und  sr'ldiefst  mit  eiip  r  Kritil-.  iler  (iegner  des 
('"utnil  Verbandes,  deren  Feindseligkeit  diesem  zur  Ehre 
gi  ri'ii'he.  Die  Darlegungen  Baeäa  wuden  mit  leb- 
haftem  Beifall  nufgenoninien. 

Darauf  berichtete  (ich.  Fiuonzrath  Jencke  über 
den  Verlauf  der  Verhandlungen  dea  Centralverbandea 
mit  den  Fenerveraiehernnga  -  Geaellsohnften, 
indem  er  an  der  Hand  eingehender  statistischer  Daten 
den  Nncliwei«  erbringt,  dafs  die  Prämienerhöhnngen, 
die  dir   '.  t/t,  n  ii  Mirirenominen  haben,  in  dem  Risicü 

I  der  <  n  sellscliafleii  und  den  srlilecliten  geldlichen 
l'lrtriigen  ilurcliatis  begründet  wrircn.  Kr  schliefst  mit 
der  Bitte,  dafs  alle  diejenigen  Herren,  die  die  Ver- 
«ieheningsgesellsehaften  ganz  gewifs  mit  einem  grofsen 
Sehoin  von  Berechtigung  and  mit  voller  Ueberseng;ang 
früher  lebhaft  angegrinen  hnben,  mit  ihm  nnd  den 
abrigm  Mitgliedern  der  Cenuniaiien  die  Uebenongnajr 
gewinnen  ndchten,  daft  der  bei  weitem  grtflsere  Theil 

der  Vorwürfe,  insbesondere  soweit  er  sich  auf  die 
,  Höhe  der  Friimiensätze  bezog,  der  Berechtigung  ent- 
behrte. Ks  wäre  zweifellos  besser  i;>w!sen,  wenn 
schon  in  einem  früheren  .Stadium  iler  Aiigele^'euheit 
eine  gegenseitige  und  häutige  Aussprache  zwischen 
der  Industrie  und  den  Versicberungsgesellscbaitea 
sieh  hiltte  ersielen  laaaen.  (Lebhefter,  anhaltender 
BeifalL) 
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Ab  ilie  VortriiiU^o  Ituecks  nml  .lencke^  scMofs  Bich  | 
eine  kurze  Krörtcriint;,  w<i:;iiif  I)r,  A.  Tille  liic  Hi-l'i'Ii- 
ni»8e  <ler  ei>tt'n  Li'sun-,'  dfs  Hulwurfs  (üncs  ZoUturil''- 
jfesetzes  und  des  Zolltarif»  in  der  t'omniission  di'S 
Reichstag!!  in  liiigehiuder  und  anziehendfr  Weiso 
«rSrtert«.  Dann  wurden  die  sehr  anregend  v^Tlauti-ucn 
Verfaajadlao|;ei)  durch  den  Vonitzenaea  geschlossen. 

Du  Fflctmahl  gestaltete  «oh  m  einer  grorsen 
Knndgebong  für  di«  Solideritit  der  Interessen  der 
prodnctiven  Stäade  zum  Schotte  der  nationalen  Arbeit, 
(ii'h  ei  Inrath  Jenokr,  dankend  dir  das  ihm  durch  die 
W'icderwrtlil  zum  Vorsitzenden  des  Itirertoriunis  he- 
zcu^'lr  ;iiilMri)rilfntlirhe  Vertrauen,  lenkte  die  l!li«'k<- 
auf  dif  AuBstellaug  in  Düsseldorf  und  das  Inten'sse 
des  Kaisers  an  ihr,  das  in  der  Uebendime  des  I'ro- 
tectorats  durch  den  Kronprinzen  einen  besonders 
beitfichnenden  Ansdnick  gefunden  habe.  .Sein  Hoch 
anf  den  Eaimt  und  den  KnmpriiimB  winde  mit  atflr^ 
nisehem  BaiMI  anfgenommeii.  Oehflimratli  flerhsrd 
Meyer  feierte  die  Verdienste  Jenckes  um  die  deutsche 
Industrie  in  einem  Trinkspruohc,  dem  nicht  enilcn 
wollende  Hochrufe  folgten.  Der  Ah;:ei)ninete  i»r. 
Beamer,  dessrn  verdienstvoller  Wirksiinikeit  in  der 
ZülltarifcomiNis-iMn  (n  ln  imrath  .lencke  i^eilurlit  hatte, 
brachte  den  deutschen  Kranen  und  Uädchen  „bismarck- 
scher  Tradition''  ein  humorvolles,  an  die  heuti>,'en 
Yerhaodlangen  tiher  Zolltarif  and  FMervenicherung 
•akattpfcades  Hoch,  das  begeiatertaii  BeiMl  (kad.  An 
4m  Elaiatr  and  dan  Knapriniea,  aa  das  nene  Ehren- 
mitglied 0«uer«teoa«nl  Rtusell  nnd  den  vorm&Iififen 
Kisenbahniiiinister  v.  Thielen  wurden  T.ilcgranune 
<!andt.  In  allen  bildete  den  Grandton  der  Schatz 
r  iiiuionalflB  Arbeit  Daa  Telagiaatai  am  den  Kaiser 
lautete : 

,An  8e.  Majestit  den  Kmwt,  Berlia. 

Enrer  Majestät  nln  ili  ui  um  htvollen  Beschützer 
der  heimischen  Arbeit  huldigt  der  ("entralverhand 
deutscher  Industrieller  in  der  Stadt,  deren  Ausstellung 
nater  dem  Proteetorat«  Sr.  Kaiiterl.  and  KgL  Hoheit 
dea  Kioopiinsan  die  Bewnadenmg  der  gaaien  WeU 
«cntft.  Bmer  M^jeatik  gelobt  der  Centraiverband, 
ftr  den  Sehnti  der  deatacbea  Arbeit  allezeit  seine 
besten  Kr'dfu-  einzasetzea  i«n  Wohle  des  gaeammtea 
deutschen  Vaterlandes. 

Das  r)ire<  torium 
des  (yentralverbaiides  deutscher  Industrieller 

Jtnek».    Voptliiu,    Ko*nif/.  Btaek." 
Danmflihi  iat  folgende  Aatnrort  eiagcfangeii: 

„  [>iri'itiirium 
des  Centralverbandcs  deutscher  Industrieller. 
Se.  Majestät  der  Kaiser  oad  ESnig  lassen  für 
den  freaadliehen  Oralk  bestens  danken  nad  der 
treven  Arbeit  dea  Oantralverbandes  deutscher 
Industrieller  anoh  feraer  getegsetea  Erfolg 
wünsch  en. 

Aaf  Allerhöchsten  Befehl 

der  Geheime  ('abinetsrath 
F.  Lueanun." 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
Industrieller. 

Der  Verein  deutscher  Kisen-  und  Stahl-Industrieller 
hat  am  8.  September  d.  J.  in  Diiaseldorf  eine  Vor- 
.afandasitnmg  abgehalten.    Den  Tonila  führte  Herr 

Geh.  Commenienrath  Oerh.  L.  Heyer  -  Hanuover. 
Nachdem  Hr.  Oencralsecretär  Bueck  den  (ieschiitts- 
hcricht  erstattj-t  und  Hr.  Dr.  Tille  die  Ergehnisse  iler 
ersten  Lesone  des  Zolltarifs  bcspruchun  hatte,  erörterte 
dar  fienr  TMiitMode  die  Beatemernag  voa 


Abschreibungen  der  Actien  Gesell- 
sc  haften.  Kr  machte  im  AM^-Murs  ■.r.i  ■iritir  iiiii 
H.  Mai  d.  J.  im  proufsischen  Herrcnhiiusc  gtilmUeue 
Kcde*  die  Mittheiinng,  dafs  das  überverwultungs- 
gericht  nunmehr  ganz  im  Sinne  seiner  «lamaligen  Aus- 
nihrungen  Uber  die  üesteuerutig  der  Absrhreibungen 
eatsebiedea  habe.  In  dem  betreffenden  Urtheil  heilst 
«s  also:  M^ie  Stenerpflichtigkeit  der  Abschreibungen 
wird  in  der  mit  der  Beschwerde  angefochtenen  Be- 
rufungsentsrheidung  damit  begründet^  dafs  der  Bnoh- 
wertli  der  Werksanlagen  infolge  der  früheren  Ab- 
Fchreibuniren  bereitst  unter  dem  wahren  Werthe  sich 
hrfitidr  und  dafs  A li~ehreibungcn  nur  insoweit  steuerfrei 
erfolgen  dürfen,  als  sie  erforderlich  seien,  den  Buch- 
wert.il  auf  den  wahren  Werth  herabaaaeinn.  Hierbei 

befindet  sich  die  Berafnngscommission  zwar  auf  dem 
Boden  der  bisherigen  Kechtspreehnng  des  Oberrer- 
waltnagsgerichtn;  deaa  aadi  dieser  atad  «Ito  Ah- 
sehreibniigen,  insoweit  durch  sie  der  Bnehwertii  der 
in  Ib'lraclit  kununendcn  A i  tiv|nistpn  untfir  ihren  wirk- 
lichen Wertti  lieraligedriickt  wird,  als  verschleierte 
Vcrnioi.'i'n'iriiekj.igen  un'l  als  steuerpflichtig  anzusehen. 
Dabei  soll  hehufs  i'rüfung  der  Zulässigkeit  der  Ah- 
Schreibungen  von  dem  Bochwerthe  unter  Hinzurechnung 
der  in  früheren  Jahren  von  der  Steurrhehordc  für 
aufserordenffiehe  aageaeheaen  und  i  '^teiurten  Ab- 
schreibungen ansgegaagan  «erden.  An  diesen 
Ornndsatsen  kann  indeeaea  bei  «rneater 
Erwignag  feraerhin  nicht  festgehalten 
werden."  Es  sind  hiermit  auch  die  berechtigten 
Beschwerden  erledigt,  die  Hr.  (ich.  Rath  Meyer  im 
Herrenhttuse  d;irüber  crludicii  hatte,  dafs  (fie  für 
Wohlthätigkeits  Kinrichtungen  ausgegebenen  Gelder 
versteuert  werden  müfsten,  Beschwerden,  auf  die 
der  Finanzniinister  von  Rheinbaben  am  6.  Mai  im 
Herrenhause  nur  die  .\ntwort  hatte;  „Das  peht  hier 
so  wie  bei  vielen  anderen  nützlichen  Kinricbtungeo 
im  Lebea<  Denn  aaidi  der  Private,  der  Taasende  aas 
seinen  Mitteln  fBr  WohltiiitigkeHsawedce  hergiebt, 
mnfs  diese  versteuern,  weil  es  Thcile  von  seinem  Ein- 
kommen sind."  Der  Vorstand  bezeichnete  es  als  sehr 
erfreulich,  dafs  das  Oberverwaltungsgeriebt  eiae  andere 
Ansicht  von  der  Sache  gewonnen  hat. 


Verein  deutscher  Maschinenbau- 
Anstalten. 


Die  am  9.  September  in  Dfiaaeldorf  auf  dem  Aus- 
stellungsgelände stattgehabte  zweite  diesjährige  Hau|it- 
versammlung  wurde  vom  Vorsitzenden  Hm.  Geh.  Com- 
merzienrath  H.  Lneg  eröfinet,  der  die  Versammlung 
auch  besonders  in  der  Ausstellung  willkommen  hiefs. 
Er  freue  sich,  so  führt»^  er  aus,  den  Tbcilnehmem, 
v<iri  welchen  eine  grofse  .\nziilil  iirtiv  an  der  Aus- 
stellung betheiligt  seien,  mittheilen  zu  können,  dafs 
die  Ausstellung  ungetheilte  Anerkennung  gefunden 
habe,  dafs  namentlich  auch  die  ausliindischen  Besucher 
ihr  rückhaltlos  Beifall  zollen  und  in  der  Anerkennung 
der  Leiitaagafthwkeit  aaaerer  ladaatriei  beawdega  nach 
der  Vaaehinenittdttstrle,  flberefnstiwmea,  ein  Brfbig,  der 
nacbhaltiu'  v  itli' illin^'t  für  i'u  n  gesammten  deutschen 
Maschineiiliau  wirken  Jui  1 1<  strebnngen  des  Vereins 
zur  Heining  des  Exports  günstig  licrinflu  -.«in  wird. 
Er  fügte  noch  hinzu,  dal«  auch  der  linanzieile  Krt'olg 
der  Ausstellung  gesichert  sei :  der  sehr  vorsichtig  iiuf- 
gestellte  Einnahme •  Etat  ^ei  fast  in  allen  Positionen 
erreich^  imm^heil  sogar  aehon  ülu  rschritten,  s«  dafs, 
wenn  nicht  gaaa  nnTorbenesehene  UnglttcksräUe  ein- 
treten, die  AasetellaBg  aieher  nü  einem  Pins  ab- 
schUeiwa  wird. 


*  Sidie  „8taU  nad  Eiten"  1900  Nr.  U  8.  «71^ 
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BtrMU  Mir  Vtrmmmtwtgt»  am  FKkmvbtm, 


«.  Jahrs.  Mr*  19. 


Von  diim  Geschältsfiihic?  ;<  ~  Vi  r.  ins  Hrn.  In- 
genieur E.  Srlirödter  wurdt!  aisdunn  der  Geschäfts- 
bcrirht  erstattet.  Nach  demselben  hat  sich  die  Anzahl 
der  Vflieinsfimien,  die  die  gröftten  ÜMehiiMafitbrikeD 
nrnfafst,  srit  der  letzten  im  April  d.  3.  in  BerKn  ab- 
gehaltenen  Haujitversaianilunj,'  von  14")  auf  irrt!  rrhühf. 
von  denen  irleich/.eitis;  Ol  der  Grupjif  der  Daiupt- 
nia--<liineiil>iiui'r  und  l'.i  il»*r  Grujipe  der  Dampf kessel- 
fahricanton  au^eliören.  l)i-r  IJerirht  wirft  sodann,  um 
die  ^ej;enwürtii;i'  L:im'  für  den  deutsrhen  Slasehinenhau 
richtis,'  würdigen  /u  können,  einen  „Sehcinwerforblick" 
anf  die  Kirtenindustrie.  Die  deutschen  Eisen-  und  Stahl- 
werke haben  in  den  letstun  Jahren  dea  verflouenen 
Jahrhonderts  b^kanatarmafMii  erefie  AnstrengoDgen 

Emaioht,  ihre  Prodnotion  an  eraSlien.  Di«  deutsche 
iheisenerzeuiriin;;  hat  im  Jahre  1900  die  Hübe  von 
8,4  Millionen  Tutmen  errcieht;  wie  ist  dann  zwar  im 
.lahre  I!K»1  wieder  auf  7,H  Millionen  Tonnen  zurück- 
gej;angi  ii,  hut  mit  dieser  Krzeaping  aber  trotzdem  zum 
erstenmal  seit  ihrer  Entwicklung  die  englische  Iloh- 
eisenerzeuj'ang  üherflüjfelt  infolffe  des  rmstanden,  dafs 
in  England  der  Itücki.'aug  unt*r  dem  Drurk  der  Ver- 
hältni!*»e  noeh  giulsir  war.  Der  Rückgang  in  der 
ConJanetor  svans  die  Werke ,  in  erheblich  atärkerem 
Man«  tsr  Aatfur  n  aehreiten,  ale  diei  frSher  der 
Fall  war,  aicher  aber  auch,  als  ihnen  KcHist  lieh  war. 

Die  Aiaflihr  von  Koheiaen  nnd  Halbaeag 
Iwtnig  ia  der  eraten  HUfte: 

]m)       1901  mo'i 

ana  Deotachland  .  .     91200  t  163020  t  401 191t 
»  Orobbritanieii  1079098  t  B9e57lt  SffiSSlt 

iiajanig»  von  WalawtrlcaprodaeteB: 

ans  Deutschland  .  .     4a-)7'Ut  «sdUMit  83<1.540t 
„    Grofshritannien     "lOaö'Jt   (>filH42t  Hl(t2«~t 

Es  ist  also  die  bciiicrkciiswerfhe  Thatsai-be  zu 
verzeichnen,  dafs  im  cisti  ti  Hallijulir  drs  hiiitindcn 
und  vergangenen  .lahres  die  Ausfuhr  von  Walz- 
werk»priidu<  tcn  aus  Deutschland  gröfser  war  als  die- 
jeniije  GrofsbritannienB.  während  glei«  h/citi;:  die  Ein- 
fuhr in  letztgenattntM  Land  »ich  noch  st>  rCe,  nach 
Dantaehland  di^gan  aaak.  Dia  atarke  Äuafnhr  an 
Halbaeag  and  groben  Wahvwkaerceagniaten  hat  in 
Verbrancherkreisen  rielfach  die  Meinung  aufkominea 
lassen,  dafs  die  Ansfnhrthätigkeit  derjenigen  heimianhea 
Industrie,  welche  auf  dt-r  Wcitervi nirln  itutiL;  di(*ser 
Erzeugnisse  baairt,  hierdurch  mitcrliundcn  wiirde; 
die  Ziffern  des  KuiMTluli  St.itisti'o  hi'n  .Amtes  weisen 
dagegen  nach,  dafs  die  Ausfuhr  an  Eisenfabricateu, 
aafser  Robeisen,  Hatbaaag  nnd  Wulzwerkserzeugnissen 
nnd  an&er  Maschinen,  im  ersten  Halbjahr  1902 
183  011t  betragen  hat,  ge^n  161218  t  beziehnngS' 
weise  156  279 1  in  der  jpetchaB  Zeit  dar  beiden  Vor> 
jabre,  gleichzeitig  hat  dte  Etnftabr  an  toleben  Fabri- 
c.iten  iiii  lit  unwcM  nfli.  h  iihi,'(>nommen,  während  in 
Eiijlland  diis  (!•■;;<  ntheil  der  l'iill  war.  Der  ^laschinen- 
hau  halie  wohl  keinen  Arilufs,  der  liisi  tiinduslrii  einen 
Vorwurf  au<i  ihrem  l  nlcnichmuni;si;»>ist  zu  maciien, 
er  könne  vielmehr  nur  horten,  dafs  die  weiterver- 
arbeiteuden  Industrieen  auch  nachfolgen  und  ihm  da- 
durch erneote  Arbeitsuienuen  zuführen. 

Was  die  Ausfuhrverbältoiase  de«  dentachen  Mar 
aehinenbaaea  anlangt,  lo  iat  die  Aaafabr  ia  dea  ersten 
aieben  Honalea  des  lnufcnden  Jahres  etwas  gerint^er 
gewesen  als  in  der  gleichen  Zeit  der  beiden  Vorjahre; 
eH  wurden  ausgeführt  in  den  ersten  sieben  Monaten 
lH!»i):    125  708  1,    1<«N>;  liMf,    liNll:  12H4:i7t 

und  IM"-':  r2*>4H4t;  von  dir  dicsjähriircn  Mii>-.  Iiinen- 
austuhr  entfallen  auf  Hufslaud  15,1*  Frankreich 
liJ.'J '.o.  <  lestei reich  -  ruLTiirn  10,4  "/o,  tirofshritannien 
t*j9      Italien  Hcli,'icn.  Ö,7  "      Di«  Maschinen- 

einfuhr  betrog  in  der  correspondirenilen  Zeit  1899: 
MWWt,  1900:6ü6(iUt,  1901:  61611 1,  1900:  84&80t, 


davon  kamen  aus  den  Vereinigten  Staaten  88,6*'», 
aus  Grofsbritannien  84.6%,  aus  der  Schweis  Tj?*/!». 

Der  Bericht  beschäftigt  sich  sodann  mit  der  Frage 
dar  aoUtechaiaebaa  Claaaifioation  von  Maaehinan,  an 
deren  Bearbeitung  eine  Conmiasion,  beatebend  aoa  den 
HH.  Director  Klemperer-Berlin.  E.  Weismüller- 
Frankfurt  und  dem  tieschii  ftxführer,  eingesetzt 
wird,  ijeht  dann  auf  ciniLrc  y.irlic^'cndc.  die  vom 
Verein  aufgestellteu  Bllgeiiieincn  Vorschriften  für 
Lieferung  von  Maschini'ii  hetrefl'ende  Fragen  ein, 
berichtot  über  die  mit  den  Vertretern  der  Syndicata 
wegen  daran  LieferuDgsiicilini^unjren  geführten  Ver- 
handlangen  imd  giebt  endlich  eise  Uebersicbt  über 
die  Beratbangen  in  der  ZolItarifSeoininiaiion. 

An  den  Geschäftsbericht  kai^fta  aidi  eiae  u> 
rcirende  Debiitte,  an  welcher  sich  a.  A.  die  HH.  Baa- 
ruHi  R  i  c  p  ji  I  I  ■  Xiirri!)cri;,  (ieneraldirector  Lechner- 
l!a\  cn'.hi\l.  l'r.  Bruiner- l'üsseldorf,  Fabrikbesitaer 
Wc  i^iMü  Her  Frank turf  a.  M,  lictheiligten.  E«  wurde 
eine  licsulutioii  i,'t  fiifst,  in  welcher  in  Hinblick  auf 
die  Idili^'en  LicfiTunucn  von  Uoh-  und  Halbstoffen 
in  d<is  Ausland  der  \  cn-in  ilcutscher  Maschinenbaa- 
Anstalten  die  Forderung'  cihcht.,  dafs  den  deutschen 
VfTarbeitern  oa  Eiaenfabricaten  für  ihre  Aaafnbr 
mindestens  dieselben  Preise  wie  ihren  ansllndiscbcn 
Wetlhc  Werbern  gestellt  werden  müssen. 

In  .Sachen  des  Zolltarifs  heschlofs  die  Versamm- 
lung, die  dem  Ahircordtictcn  Dr.  Beumer  für  sein 
mannhaftes  und  cnergisi  lies  Kintret<-n  für  die  Interessen 
des  dcut-silun  Muschinenbaucs  lierzliche  Dankes- 
bezengungen  widmete,  beim  Keichskanzler  nochmals 
vorstellig  /u  werden  und  Erhöhung  der  Zollsitze  dea 
Regiemngs- Entwurfs  auf  die  früher  vom  Verein  bean- 
tn^ten  Sätze  au  beantragen. 

Hieiaof  erfelgta  ein  Vartras  dea  Hra.  In^^nienr 

I  EmilDüflker  fiber  die  Bntwicklnng  dea  Rheinisch* 
Westrälischeu  .Maschiiienliaties  in  den  letzten  r>0  Jahren. 
Der  mit  vielem  FUnlV  und  ^rofser  Sachkenntnifs  aus- 
gearbeitete Viirtrag.  d«  r  an  die  Düsseldorfer  Aus- 
stellungen von  Ibä'i,  lhfA>  und  UK>2  anknüpfte,  fand 
grofsen  Heifall. 

'         Zum  Schlufs  feierte  Hr.  liaurath  Kieppcl  den 

i  Vereiusvorsitzenden  Hrn.  (ieheimrath  lleinr.  I,  ueg, 
der  sich  durch  sein  groiaea  Werk«  die  Daaseldorfer 
Anastellung  ein  ansterbitehei  Verdienst  nicht  nur  fär 
die  Industrie  des  Ansstellnngsgebietes,  sondern  der 
jenigi-n  ganz  Dentscblands  erworben  habe,  da  er  dem 
Auslände  ijezeigt  hulie,  was  ni<in  in  Deutschland  leiste. 
Die  Früchte  ilieses  l'nternchmoni  würden  für  die 
deutsche  Ausfuhr  nicht  ausbleiben,  denn  die  Düssel- 
dorfer .\us»tellung,  ültertrefle,  was  Eisen  nnd  "^S.ilil  und 

,  den  Maschinenbau  ansehe,  die  Pariser  W  e  r ms^t.  llung, 
die  Kedner  als  Preisrichter  gründlich  utudirt  habe, 
nm  aia  gans  Bedaataadei. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(Fortsctzong  von  S.  1020.) 

Am  Donnerstag,  den  4.  September,  Abends,  be- 
Rchloss,  wie  in  voriger  Nummer  schon  kurz  erwähnt, 
1  eia  glänaandes  Bankett  im  Kaisersaal  der  Städtischen 
I  Tbnballe,  welehea  das  Iron  and  Sted  Taatitate  den 

I  Enipfangsausschnfs  gab,  die  Reiho  der  Dttsseldorfer 
N'eranstaitungen.  Zu  einem  trefflichen  Mahle  spielte 
die  Ka]ielle  der  n.  I  laneri  lustige  Weisen  auf.  Die 
Triiikv|iniel!c  wurden  uaeh  etiiiiischer  Sitte  nach  .Schluf<< 
des  Mahles  gehalten.  Ihre  Restie  criitTiiete  rruM.itt-.t 
W  Iii  t  well.  Er  forderte  dii-  Ti.Hcbgesellschalt  auf, 
anf  die  (iesundhi  it  der  beiden  Monarchen,  des  Kaisen 
Wilhelm  II.  und  di  s  Königs  Eduanl  Vll.,  zu  trinken, 
gedachte  in  herzlichen  Worten  der  Freundschaft  nnfl 
dar  «ngan  Varwandtscbaft  dar  beiden  Uarrsebarfainscr 
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and  aeUof  vor,  ein  Telegramm  an  S  'ine  Miycstlt  d«]> 
K«wr  n  Hoddi.  Der  WortUnt  diese«  Telen 
wvje  die  Antwort  dei  Ktiwn,  wurde  in  letiterNnmmer 

(S.  1020)  l)oreits  zum  Abdrmk  p-hrsrht.  ' 

Der  zweit«  Redner  war  Sir  J  a  in  <•  K  i  t  s  u  ri .  di  r 
'i.'in  FCfijicrinijrspriiRi'ifnten  von  Tlolli-ntfer,  nU  ilcin  \  or- 
treter  «ler  Staulsri'tfiernnj;,  dem  Reij^eordnctt'n  {'t  i^tcl, 
als  dem  Vertreter  der  .St4idt  Düsseldorf,  uivl  t !•  h«  iiiiiath 
H.  Lne^,  aU  dem  Vertreter  der  Ausatcdluni;  und  der 
Industrie,  sowie  den  übriiren  Gästen  ein  Hoch  aus- 
braebt».  In  böcbet  schmeichelhaften  Worten  pries  er 
die  sUunenerre^nde  Entwi<^liin^  der  deutseben  In-  { 
(lastrie  seit  der  lettten  Dfisieldortcr  Anssteilunjir.  Ke- 
nonders  grofsartijf  sei  die  Enfwicklun^r  der  Klektricitiit.  j 
Die  Mit;,'lii''Jrr  des  Iron  and  Steel  Institute  würden  an 
dem,  was  ^i<■  in  Düsiclilort'  L'i  s<'lien,  ein  Beis|iirl  nelnnen 
«n<l  ilie  Engländer  li''(lti  n,  'li  n  ilnit^i  lu  ti  j ungen  Männern, 
wenn  tie  in  10  Jahren  na'  li  Knt^lnn'i  kämen,  zeigen  ' 
zu  können,  dafs  England  in  j^lciolier  Weise  fortschreiten 
könnte,  Kedner  dankte  alsdann  mit  warmen  Worten 
ffir  die  Gustfreundschaft,  die  die  Stadt  Düsseldorf  dem 
Iran  and  Steel  Inititnte  geboten  and  schildert  in  laaniMr 
Wefse  die  herrltehen  Ta^  die  man  diesmal  am  Rheine 
vi-rlebt.  Der  mit  lehhaftfui  Hi'ifall  aufgenommene  Trink- 
sproeh  schlofs  mit  den  Worten:  „Sie  sollen  ihn  nicht 
habe;.,  den  freien  deutschen  Rhein. " 

Namens  der  von  Sir  Kitaon  gefeierten  «Irei  Herren 
dankt  Beigeordneter  P'eistel  für  die  gespendete  An- 

niteamms  nnd  bittet,  die  Stadt  Düsseldorf  in  freund- 
lidier  Er  iDnernng  zu  behalte».  [ 

Comiiiereicnrath  Brunns-  Dortmund  hrinjrt  namens 
der  deutschen  Industrie  einen  'rrinks]>rurh  auf  das  Inm 
and  Steel  Institut  ans,  'las  nun  sch'jn  znni  zweit»  n  Male 
den  niede rrheinisch  ■  wer-tt'iilisehen  lndu>tri<-1ic/cirk  mit 
seincni  Hf^ucli  beehrt  liahe.  Kedner  erinnert  daran, 
wieviel  I>ank  «ie^  die  aU  junge  Leute  nach  England 
^'egangen,  der  englisehen  Industrie  schuldig  seien,  wie 
Vieles  und  wie  Treffliches  sie  damals  von  der  alten 
englischen  Industrie  gelernt  hätten.  Sein  Hoch  galt 
der  englischen  Industrie  als  der  Lehrmeisterin  ilcr  In* 
dnstrien  aller  LSnder  nnd  dem  Iron  and  Steel  Institute 
im  besonderer'. 

Diesen  To. ist  beantwortet  Hr.  Prii.'<ident  Whitwell, 
der  in  lier/li'  li«  ri  Worten  dem  Vorredner  dankt.  Uedner 
wünscht,  dafs  alle  anwesi'mien  Engländer  der  dentscben 
Sprache  soweit  maclitig  wiircn,  dafs  sie  den  fibenns 
herzlieheii  Ten,  in  welchem  die  Uede  gehalten  gewesen 
wlrs,  yieratandea  liitten.  Br  erwidere  diese  Oerahle  der 
dentachen  „brethren*'.  Vieles  venlanko  das  Iron  and 
Steel  Institute  den  deutsehen  Colleijen.  Die  Zahl  der 
deutschen  Namen  auf  den  Vortr;igsli>ten  des  Institut«'» 
sei  überaus  grof*.  Manner  wie  Weddiüg,  Briigmann, 
DjK'len  haben  viel  dazu  beigetrageBi  die  dtesinalige  Ver- 
sammlung truchtbar  zu  machen. 

Abgeordneter  Dr.  Beumer  bringt  alsdann  das 
Hoch  anf  die  Damen  aas.  Et  variirt  in  «einer  bekannten 
Iannig«n  Weise  das  Wort  des  englischen  Philosophen 
,The  influence  of  women  has  prcventcd  life  from  being 
too  cxclusively  practieal  and  selfisli-'.  Auch  dieser  Trink- 
Spruch  wurde  mit  Heiterkeit  und  lebhaftem  iteifall  auf- 
Kenominen,  Das  gleiche  Thema  behandelte  Professor 
Howe-  New  York,  der  besondere  Heiterkeit  mit  «einer 
Behauptung  erregte,  er  spräche  deutsch  SO  lliefsend 
wie  ein  Eingeborener  —  an«  Boston. 

Zn  vorgwiioktflir  Staub  annKben  soeh  iw«i  Ve- 
teranen der  Wiasensdiaft  nnd  der  Industrie.  Znnlebst 
Geheimrath  Professor  W  e  d  d  i  n  g ,  der  von  den  Mit- 
gliedern mit  dem  Liedc:  ,For  he  is  a  joUy  good  fellow" 
begrüfst  wurde.  Geheimratli  V.'edding  erinnerte  an  die 
vielen  und  mauniirfaelien  heziehuniren,  die  ihn  mit  dem 
Institute  sr'lt  hir.L'e.'i  hilirin  verluinden.  Itatin  folgte  , 
als  letzter  der  altehrwürdige  öir  Lowthian  Bell, 
der  Bodunals  Dank  nnd  AnetlieBaug  aniapndi. 


Wie  die  eigentlichen  Veraammlimgstage,  haben 
auch  die  im  Anschlnfs  daran  veranatalteten  £Kcnrsionen  * 
einen  dnrehans  befriedijfeuden  Veriaaf  genommen. 

Der  Besuch  des  Iron  and  Steel  Institnte 
bei  Krup|i  gestaltete  sich  za  einem  erfreulichen  und 
vollgültigen  Beweise  Tür  die  freundlieben  internationalen 
Beziehun>;en,  die  zwischen  der  deutschen  Eisen-  und 
Stahlindustrie  und  der  ausländischen  Schwesterindustrie 
bestehen.  Die  vom  Directorinm  enpfengenea  Güste 
wurden  nnichst  in  das  Panaerplattenwerk  gefihrt. 
Hier  wurde  nntcr  der  &000  t  -  Schmiedejmaae  ein 
Cinfssttlck  von  40  t  vorgeführt,  das  für  eine  21  cm- 
Knii'itie  lir^iinnnt  ist.  ferni'r  zei^^te  man  den  (iästen 
d;is  Hiegen  einer  l)relithuni!plat{<:  von  ibo  mm  Dicke 
unter  iler  TON)  t-l*resse.  Im  l'an/.er['hittenwerk  ging 
femer  das  Wal/en  einer  Platte  vor  sich,  die,  unter 
Wahen  von  12<X>  mm  Durehmesser  nnd  4  m  Ballen- 
liint;e  gutrieben,  durch  eine  Heversirmaschine  von 
l'ferden  erzeugt,  für  den  Barbettaotbum  ciaea 
Schiffes  bestimmt  ist  nnd  6  m  LIqge,  S'/s  b  Braite 
nnd^  140  mm  Dicke  hat.  Ans  einem  l9  t-Ofen  Warden 
BWei  Platten  geifussen;  das  dewietit  der  l'>r;iinmen 
betrug  Ki  bezw.  10  t.  Die  einzelnen  I/Iearbeitungsstaiiien 
der  Panzerjilatten,  das  Hobeln,  Fräsen,  Sägen  u.  s.  w. 
zitsren  nicht  minder  das  Interesse  der  Gäste  auf  sich, 
ebenso  das  Bearbeiten  zweier  (lürtelplalten  auf  einer 
grofsen  Hobelmaschine  mit  Schnellhobelstuhlen.  Im 
Martinwerk  wurde  das  Qiefsen  von  Itleehb rammen  aus 
25  t-Üefen  vorgeführt  nnd  darauf  dos  Gleisen  nnd 
Putsen  alter  möglichen  StahlformgubstÜcke  geseigt, 
dann  ging  man  sur  7.  mechanischen  Werkstütte,  die 
mit  allen  technisehen  Vontiigcn  der  Neuzeit  ausgerüstet 
ist  und  namentlich  die  Si  bnellbeiirbeitang  im  ganzen 
durehführt.  Die  Werkstatte  wird  mit  Drehstrom  bc- 
trielien,  wabreinl  -onst  im  Werk  (ileithstrom  zur  Anwen- 
dung kommt.  Die  schnei  Häufenden  Krahne  zur  Betlienung 
der  Bänke  bildeten  dos  Entzücken  jeiles  Technikers. 

Darauf  ging  man  zum  Frühstück  in  den  Essener 
llc>f,  wo  Jus  Mitglied  des  Dirertoriains,  Budde,  die 
Gäste  in  einer  herzlichen  Kede  w  illkonunen  hieb;  er 
wies  daranf  hin,  dafs  das  Kruppsche  Werk  In  einem 
Theile  radical  erm-uert  sei,  der  hotrenllieh  den  Reifall 
der  (iiiste  gefunden  habe,  währen«!  ein  anderer  TIxmI 
der  Erne  jernng  noch  harre  bezw.  durch  eine  \'erle::iing 
eine  sdkhe  gefunden  habe.  Der  Lehrmeister  in  England 
werde  man  stets  gerne  gedenken.  Da.H  Verbindungs- 
glied zwischen  iiir  und  iler  Firma  Krupj)  habe  Eon  gsd  i>a 
gebildet,  Ini  dessen  Namensnennung  sieh  stürmischer 
Heifall  erhob.  Die  Kede  Buddes,  dar  ein  Bruder  dea 
prenfsischen  Sisanbahnminiateis  ist,  wurde  mit  leb- 
hafter Zustimmung  aufgenommen.  Präsident  Whitwell 
antwortete  in  anfserordentlich  verbindlicher  Weise, 
pries  das  Eiifge>:e!ikotiuneii  des  Herrn  Krupp,  «ler, 
uusnuhmsweii^e,  dem  In.n  und  Steel  Institnte  alle 
Werkstätten  geött'net  habe  und  trank  auf  das  Wohl 
der  Firma  Fried.  Krupp  und  ihres  Inhabers  unter  dem 
Hipp  hipp  hurra  »einer  (icno$!>en. 

Dann  ging  es  in  die  Kanonenwerkstätten.  Hier 
wurden  die  täglichen  Arbeiten,  hanptalcliUch  Montirungs- 
ariwiten  an  Paazerthinnen  mit  innerer  £inrichtong 
nnd  elektrischem  Betrieb,  SehiiRilafetten,  Ifnnitions- 
aufzUgen  u.  s.  w.  vorgeführt.  In  liern  reichhaltigen 
Museum,  das  sodann  besichtigt  wurde,  errei^>  namentlich 
das  Modell  eines  24  cm-Panzerthnnnes  mit  elektrischem 
Antrieb  besonderes  Anflehen.  Auf  dem  Schiefsidatz 
wurde  die  liistiri  iselie  Entwii  klung  der  üeschUtz- 
construetion  vom  ,Iahre  lb«ü  an  vorL'eführt.  Die  Ent- 
wicklung des  modernen  Feldgestlmtzes  weist  als 
charakteristisches  Moment  die  Thatsache  auf,  dafs  der 
freie  Uücklanf  der  Kanone  in  neuerer  Zeit  beseitürt 
und  die  Veraehlufseonstnietinn  l&r  Sohnellfener  vervoll- 
kommnet ist.  Praktiache  Veranehe  legten  daa  auf  dem 
Sehieftpiati  in  abeirasckender  Weise  dar.  Der  früher 
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sehr  bt'druii'tHli^  Rücklauf  ist  ]i«>)ito  voHstündig  aafge- 
holien.  Diu  Schnclliskeit  im  Fea«ni  drttRkt  sieh  duin  aiu, 
dftTs  früher  in  d«r  Minute  fltwa  7  Sohnft,  heute  28  \aa 
a08obafi»fefen«tw«N,eiik<aaett.  BadUehgiBgmaasnin 
Tif^gelicfimelibaii,  wo  rin  Gntn  von  64  t  vorfrcnommen 
Hiirdc.  IHfScliiiar  von  HiK)  Arljcitcni,  militiirisili  ilisci- 
]ilinir1.  <ii<'  ciirüutliiuiiliclii'ii  liclciu'lilmigHfllt'ctd ,  ilrr 
UMii'"'.  >*ii  li  mit  lliilir  iilisjtii  li'iiili'  Viirsranf;  übten  auf  die 
(iiiste  einen  nnrsenirdeiitlicli  fesselnden  Kindrnek  aus. 

Mit  vielem  Dank  «ehied  man  aus  den  Werkstätten 
iinil  liefjali  sieh  im  Sonderzuu'e  auf  Villa  Hügel,  WO 
Herr  und  Kniii  Krupp  die  Mitglieder  des  Institute  110 
5  Uhr  aufs  liebenswttrdinte  eupfineea.  Krapp  ver- 
aieherte  dem  Priteidenten  Whitwell,  ulk  er  Min  Werk 
den  enj^liselien  Faclii;enoii8en  f^em  pcüffnet  habe  zur 
PfleL,'e  der  internationalen  Bezieliungeu  in  der  Eisen-  und 
Stulilindiistrie.  I'ann  wurde  diii  <iii-.tiii  eine  ^.'liiiizrnile 
Hl  irtbuu|i;  gebot^tn  uud  voll  lienelivhcn  Danke«  für  eine 
so  hervorragende  OntfkwindadMft  kehrtu  nie  ninh 
Düsseldorf  zurück. 

Zum  Kmiifang  der  Mitglieder  des  Iron  and  Steel 
liistitiitr  in  IMiisbnrg  hatten  sich  folgende  Werke 
M  TPinlLTt  :  \'iilkan,  Jühannishütte,  Ku]iferhütte,  Nicdi  r- 
rheiiii-itii'  Hütte,  Duisburger  Kisiii-  und  Stalilwirke, 
Gebrüder  Riieliling,  ('.  Heekiitaiin,  Hochfelder  Walz- 
werk, Gebrüder  Kiefer,  (leselltchaft  Harkort,  Bechern 
ond  Keetman.  Man  begnb  sich  znniohst  mm  Daia- 
harger  Werk  der  Dniabnrger  MMehineab»n- 
Aetien-OeaelUohaft  vorm.  Bechern  &  Keetman 
and  heeichti)^  dort  eine  Sammlunj;^  ZoRainmenstellnngti- 
zeichnungen,  IMmtoL'^rupbien  ti,  s.  w.  ansgefiilirfer  An- 
latri  n,  dann  die  \\'i  rkst;itteti  zum  Bau  von  Walzwerken 
Ull  i  iliii  n  Ztibebor  und  ziun  Scblussi'  die  Ketten  und 
liriibsi  hniiede.  Nach  Verlauf  von  etwa  ''u  Stunden 
fuhr  man  zum  llochfelder  Werk  derselben  Firma,  wo 
der  Krahnenban,  sowie  die  Herstellung  und  die  im 
Beiriebe  selbst  vort'eführten  tiesteinsbohnnaaehinen 
md  {HMOinAtiicben  Niethimmer  bmichtigi  wnrden. 
Äneb  hier  erregte  eine  grofee  ZnenrnneneMllnng  noa- 
geführter  Krahnanlagen  die  besondere  Aufmerksamkeit 
I  der  Besncher.  Nach  etwa  einer  Stunde  ging  es  zum 
bonai'libiirtcn  „Vulkan".  \m;  Mr  Ilirectinn  l'iir  einen  | 
Iml'ifs  L'esitrgt  li.itie.  .\l><lann  l;ind  eine  Besiehtigung  | 
dieses  'jw/.  niiMicnu'n  Hiittenwerkes  statt,  wobti  der  i 
neue  Hochofen,  System  Bürgers,  sowie  die  Verlade- 
Vorrichtungen  besonderes  Interesse  hervorriefen.  Die 
Rückfahrt  nach  Düsseldorf  erfolgte  auf  dem  festlich 
geschmückten  Moseldampfer  „Prinz  Heinrieh".  Hier 
wurde  die  UeMlleokeft,  etwa  40  Penonsii  (B^gllader 
nnd  Denteebe  soaammen),  durch  einen  Wnlkommen- 
niarsch,  ausgeführt  durch  eine  an  Bord  befindliche 
Militärkapelle,  sowie  seitens  des  Hrn.  Director  Weyer 
mit  bei^rii ('senden  \\ Orten  ein |sliinL^rii  F.ine  Kuhrt  am 
Duisburger  RlieinbatVn  vorbei  Iiis  nui  h  Ruhrort  und 
dann  zurück  bis  zur  Duisburger  Rheinbrückc  gab  ein 
sehr  anschauliches  Bibi  der  am  Rheine  gelegenen 
Duisbur<'er  Industrie.  Bei  dem  darauffolgenden  Mahle, 
das  in  dem  reisend  gesclunnckten  Salon  des  Dampfers 
eingraonneB  wnrde,  bisib  Commerrieanth  Weber 
die  Gäste  in  Deutschland  willkommen.  Sedner  führte 
ans,  dafs  Handel  nnd  Indnstrie  die  Menschen  besonders 
in  Zeiten  wirthschaftlirben  NiederLmni^jcs  /usammen- 
bracliti  ii.  Dies  zei^e  au<  Ii  jetzt  liir  l)iissel'l'<rfer  Ans- 
stelluML,'  in  I^i  zhl;  auf  F.nL,'liinil  und  Diiitsi  bland.  Die 
deutschen  Fabriianfeii  danktun  dem  Institut  für  seinen 
Besuch  nnd  er  zweille  nicht,  dafs  die  englischen  (}iL<ite 
allem,  was  sie  auf  der  Ausstellung  gesehen  hätten,  sa 
schätzen  wüfsten.  Ks  sei  ja  nicht  SB  vermeiden,  dafs 
«in  Wettbewerb  eatstiade,  aber  es  wtrde  ein  ehren- 
hafter Wettbewerb  sein.  Er  freoe  sich,  Franzosen, 
Engländer  und  Vertreter  anderer  Nntimii  ii  unter  den 
tiiisttn  zu  bnilen  und  b<it1V.  d-.ifs  dirsiliMii  n.uh  ilirer 
Kin  kkehr  in  die  Heiiiiiitli  -iil  dessm,  w  is  -k  m  Ihiis 
buri;  L'esebsn,  gern  eriiiiieni  wurden.  Imleui  Redner 
uuili  dem  Dank  Ausdruck  gab,  den  die  dentachen 
iodustrielleu  ihren  englischen  Nachbarn   in  vieler 


Hinsicht  schuldeten,  scfalofs  er  mit  einen  Teast  tat 
die  liiate,  der  freudigen  Anklang  fand.   IHe  nnie. 
Fdiit  war  vom  Wetter  begünstigt,   und  ia  bester 

Stimmung  erreichte  man  die  vom  Rhein  ans  ein  be- 
sonder« schönes  Bild  darbietende  Ausstellung,  an  deren 
Landungsplatz  asB  VOB  oiBaader  Abschied  nahm. 

Nach  Rnh  rort  waadtea  sieb  «sr  Beaicbtigwig  der 
Hottenwerke  der  Aetieogesdlsehaftw  RheioweSe  Slabt- 

■werke  zu  Meiderich  und  Phönix  zu  Laar  etwa  60  Mit- 
glieder des  Iron  and  Steel  Institute,  die  bis  Duisburg 
den  Sonderzug  benutzten  und  dort  von  Beamten  der 
beiden  Werke  eni]>fangeu  wurden,  um  mittels  Sonder- 
wagea  der  elektrischen  Bahn  bis  Rubrort  zu  fahren. 

Diu  Besucher  der  Rheinischen  Stahlwerke 
hatten  auf  der  Ruhrort— Meidericher  Chaussee,  die  an 
den  Ersla^erplitacen  der  Werke  am  Nordhafen  vorbei- 
führt, bereit«  Gelegenheit,  den  regen  Betrieb  auf  den 
PUtMa  au  besichtigen,  wo  drei  Damnfdrehkrahne  nnd 
sweiilber  die  ganze  Länge  des  Platzes  rahrbare  Brächen« 
krahne  von  IK)  m  Fahrliabnliinge  der  Katze  mit  dem 
Auskrahnen  von  F.rzen  aus  den  Si  liillen  in  die  Eisen- 
lialiii wai;en  der  Hiitle  oder  auf  'if-n  Lagerplatz  be- 
schäftigt waren.  Am  Verwttltiingsßebäiide  der  Hütte 
begrüfste  Director  Helmhol  tz  die  englischen  Gäste, 
und  alsbald  begann  die  Besichtigung  iler  Werksanlagen, 
die  sich  auf  die  elektrische  ('enlralc,  die  Koks-  und 
HochofenaBlage,  dieEiseaaiischer,  daaTbonuastahlwerk, 
das  Bloekwahwerk  sad  die  Fertigwaliwerke  des  aenea 
Werks  mit  den  dasugehörigen  Betriebsstätten  ei'streckte. 

Von  den  Fertigwalzwerken  war  die  Trägerstrafse 
in  Betrieb  und  auch  der  IfM)  t-Knilin  zum  Aiiiwechseln 
der  ganzen  (tcrüste  dieser  Stral^e  »uide  mit  einem 
eingehängten  Gerüst  in  BeHcgiini,'  vürgeführt.  In  der 
Walzwerkshalle  wurde  den  (iästen  ein  Imbifs  geboten. 
Gegen  I'2'/i  Uhr  endigte  die  Besichtigung  auf  dem 
Hafenplatz  des  Werkes,  WO  der  Königliche  Wasser. 
Bauinspector  voB  BAhlort^  Reg.-  nnd  Banrath  P  r  U  s  • 
nana,  die  Giste  «rwivtate,  am  bei  der  miB  aieb  aa- 
sehliebeadea  Roadfahrt  dnreh  die  Ruhrorter  Hafen» 
anlagen  persönlich  die  Erlänternngei)  zu  u'f'""n.  Die 
einstündige  Fahrt,  bei  deren  Schlafs  diir<  !i  den  llalen- 
niund  in  den  Rhein  hinaus  und  ein  S'.ui  k  stromanf- 
wiirtü  gefahren  wnrde,  gestaltete  sieb  bei  dem  schönen, 
allerdings  schon  <  twas  lierlistiicben  Wetter  zu  einer 
äufserst  interessanten.  Die  rege  Thatigkeit  in  den  Hafen* 
liei  ken,  die  gewaltigen  Erz-  und  Kohlentransportkrähne, 
der  von  klaiaen  Schleppern  belebte  HafeBwaad,  die 
den  grofsea  Badschleppom  ssf  tat  BksiB  die  be- 
ladenenSchiffe,  sor  Bildung  von  SchleppiSgai  sabraditeB, 
diese  letzteren  selbst,  die  bei  Annähemng  der  festUeb 
gescbrniickten  Dampfer  mit  den  englischen  Gästen  ihre 
Fiat;geu  hifsten  und  Salutschüsse  abgaben,  ein  statt- 
lii'lier  Rhein-Sei  liniiijifer,  der  in  den  Hafen  einlief,  das 
alles  gab  ein  hm  Ii.  u  egtes  und  grofssrtigea  Bild,  wie 
es  nicht  leicht  m  f  w.am  aadena  BtnaenlalUiafeB  em- 
pfangen  werden  kann. 

Es  war  gegen  1'/«  Uhr,  als  die  Festdampfer  an 
dem  Viackedenkmal  anlegten,  tad  die  liieilaahBMr 
beider  Beeiebtignngsgmppen  sieb  ia  dem  Saale  der 
Rchifferbörse  zusamnientanden,  wo  ihnen  seitens  der 
beiden  Werke  ein  Gabelfrühstück  geboten  wnrde. 
Zu  diesem  wan  n  aufser  den  technischen  und  kauf- 
männischen Uberbeamten  der  beiden  Werke  die  Hcrn-n 
der  Wasserbauinspection,  die  Vorstandsniitgiicdcr  der 
Scbifferbdrse  nnd  Vertreter  der  Städte  Ruhrort  und 
Meiderick  geluden.  Die  Musikkapelle  der  fireiwilligen 
Fenarwehr  der  Rheinischea  Stahlwerke  lieb  belebende 
Weisea  «rkBuea.  Als  enier  Redner  daakte,  von 
kräftigem  Applaos  seitens  der  englischen  Gäste  em- 
pfangen, Director  Helmholtz  den  Herren  des  Iron 
and  Steel  Institute  namens  der  beiden  Werke  für 
ihren  Besuch,  indem  er  darauf  hinwies,  wie  das 
Institute  seinerzeit  gegründet  u  irdi-n  «ei,  um  einen 
internationalen  Austausch  der  Krfuhruugen  auf  dem 
Gebiete  des  Eisenhüttenwesens  tu  vermitteln ,  und 
wie  die  dentachen  Risenbüttenleute  dankbar  der  viel» 
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fachen  Anregung  gedächten,  die  «in  durch  da« 
Iiurtitato  empfuMB  bitten.  Er  lieb  eeine  Rede 
ia  «ia  Hoeh  aar  das  Inm  «ad  Steel  lattitota  «u- 
kliacea.  In  seiner  Antwort  dankte  dar  fleeratlr 
des  Inititate,  Bennett  H.  Brou^h.  fBr  den  heta- 
lichen  KmpfaDg,  der  den  Eni^ländcni  in  Kuhrort  za 
theil  geworden,  hob  deren  hohe  Bi^friciligimi,'  über  dsus 
Gesehene  hervor  und  anhlofN  mit  <iiiciii  H^ili  mif 
Director  Helm  hol  tz  und  Gvnerulilirertor  Kiiinp, 
dem  die  englischen  Herren  durrh  den  UeMiing  «leg 
hJoUj  good  reUoV  noch  einen  beBonderen  Nachdruck 
gabao.  OenenUiiactor  Kamp  dankte  Ar  die  Ovation 


und  dehnte  dicsellie  im  Sinne  der  Gäste  auch  aaf 
RegterunffRratli  Prüsniann,  den  Viirmittier  der  Hafen- 
fahrt,  und  Amtscericht^rath  a.  I).  Carp  mn,  der  alt 
Votataad  der  StntilBrböra«  den  Saal  dieses  herrlichen 
Oebindea  xn  dem  Peatraahl  mr  Yerfüirunir  «.'fstellt 
hatte.  Aurh  diese  Iieidi  n  Herri  n  s|iiai  lieii  iliinii  iiorh 
in  lanniijer  Weise,  auf  di-'  Si'hiti.tlii  t,  dii-  alle  Xatiuiieii 
vireinii^t,  und  auf  die  freunilsciiaftliclifu  He2iehun>;c» 
zwisutu-n  der  »•nj.'lisrhi'n  unrl  driitsi'lii-n  Industrie 
toastend,  l'm -l  Uhr  srhlofs  die  friililiclir  Feier,  un  1 
die  Mitglieder  des  Iren  and  Steel  Institute  kehrten 
Ober  Dmabnrg  naeb  DttaaeMarf  lariok.     aMUti*  r«if  l' 


Referate  und  kleinere  Mittheil  uiigeii. 


Zollfreie  SdtnaaliMtertalln. 

Einer  vnni  Verein  deutsrli.T  Sitiiffswerften  CT- 
samniengei-tfllti'n  l'i-bersicht  entnehmen  wir  die  nach- 
stehenden An;.',il:<  ii  über  die  in  <len  Jahren  18t<8  his 
19()1  zollfrei  zur  Einfuhr  in  das  deutsche  Zollgebiet 
gelangen  Seeschiffbaa-Haterialien.  Ea  Warden  aoll- 
frei  eiQgefübrt: 


Bracheisen  und  Eiaen- 

abfälle  

Hoheisen   

Eck-  nnd  Winkdeisen 
Eisenbahn  Laschan  nnd 

-SehwaUen  ..... 
Schmiedbatea  ffiaen  in 

Stäben   

Platten  und  Bleche  ans 

schmtedbanm  Biaen, 

roh  . 
desi;].  piilirt,  gafinuAt  . 
Eisen'!  iaht  

Biaen  /tt  --r.>ben  Maachi- 

nantbeilen  

KsDonaDiohra  .  .  «  . 
BAhreB«  gewairta  und 

ü^ezogvne  am  a«bm1«d- 

barem  Kisen,  roh  .  . 

Gauz  grobe  Eiseuguls 
w&aren,  anlNV  (ie- 
schössen  

GrobeEisen  waaren,  nicht 
abgeschliffen ,  gefir- 
nißt, verzinkt  u.  s.  w. 

Ftia»  Eiaengofswaaren 

Anriwaaa »  Breehaiaeii , 
HakeDBlgal  .... 

Anker,  Ketten  .... 

Drahtseile  

Schrauben,  Sehranben- 
bolzen   

Grobe  Eiseuwaaren,  ab- 
gaadiliffen  

¥^kzenge  n.  s.  w.  .  . 

FMne  Waaren  uns 
aebmiedbaram  Eiaen 

Damvfkeasel  

Miisebincn  überwiegend: 

aus  Holz  

„  Qufseisen  .  .  . 
„  schraiodb.  Eisen 
,   anderen  uadlen 


1868 

1889 

1900 

1901 

t 

t 

t 

VA 

4  low 

8  060 

112 

•1  LisVi 

•>  tHH 

7  !»3!» 

54 

7»a)8 

54 
G  IhH 

82 

5  04!) 

1  810 

2  997 

2722 

£8  24,7 

■20  958 

l!t  78!» 
1 

17  8i;<i 

I 

i:} 
1 

448 
6 

4öd 
7 

öT'.t 
17» 

447 
84 

80 

40 

252 

74 

207 

428 

2:« 

1  252 
IS 

18 

1  511 
171 

1  57« 
1!» 

4 

1280 
170 

B 

1877 
7 

0 

1767 
12 

10 
1790 

(', 

7 

7 

10 

21 

HO 
1 

219 

187 
1 

78 

ao 

IfiO 

11 
166 

48 

30 

21 
30 

1 

8!ll 
4n:! 

1 

81  Ml 

lai 

1 

1  r,-_'^ 
;J75 

4 

1  n7H 
2;17 

61 

1  88 

860 

162 

Dia  Betige  der  in  den  deiladien  Freihafen* 

gebieten  belegenen  Werften  sind  in  obiger  ZaaammeB» 
steltnng  nicht  mit  enthalten. 

ltvli«la«Mmiigruii!r  der  Vi  r.  Htaates  !■  eratea 

Halbjahr  HMtt. 

Nach  der  von  der  .\nierican  Inin  and  Steel  Asso. 
eiatitiii  mif^restellirii  .sijiiistik  brtriii,'-  ilir'  K<ibi'i>en- 
eiv.eufjHiiu  in  den  \  er.  St;i.itrii  im  eisten  ll.ilbinbr  llKVi 
8!»l!t5ll  t  {;e<;eD  H:;:;riiMl|  t  im  zweiten  llullijahr  l'HH 
nnd  77!t7  407  t  im  ersten  Huli>jalir  ISKil.  l)ie  Zahl 
der  im  Betrieb  befindlichen  H  o  e  b  ö  1  e  n  b<-truj» 
am  31.  Juni  11X12  286  gegen  2li(i  am  31.  December  1901. 
Die  RobaisenTorräthe,  die  an  80.  Jnni  1901 
8781121 1  nnd  am  81.  December  1901  71777  t  betrn))rea, 
wann  am  80.  Jnai  1802  anf  80889 1  aoriickgegungea. 


IM»  KSatgl.  Praifldaeka  tieologinrhc  Landcsanstalt. 

In  Snfserst  anre^jender  nnd  umfassender  Weise 
spraeii  küralicb  in  einer  Monatsversammlung  des  Ikrliner 
Besirksvereins  deutscher  Ingenieure  Ueb.  Beigrath 
Professor  Dr.  Beyseblag  über  die  Thätigkeit  der 

Köniifl.  Preiirsiselien  Geolotcistben  I.andesanstalt. 

.\usgeliend  von  dem  ersten  TuraLTapben  der 
Satzunjren,  ileriiiremürs  die  GeMln:,'iselie  Lmelesanst.ilt 
„die  geolujjisciie  nntersuchun;^  des  Staatsi^ebietes  aus- 
führen und  die  Ergebnisse  derselben  in  solcher  Weise 
bearbeiten  soll,  dafs  sie  für  die  Wi^senscliaft  elienso 
wie  für  die  praktischen  Interessen  des  i,:iniles  allga- 
mein  xa|^n^ch  und  nntsbringeud  werden",  kenn- 
zeichnet der  vortragende  sonScbst  mit  einigen  W^orten 
dia  in  diaaam  Pngraaa  aiadargelegta  „Rieaananf^^aha, 
an  der  Generationen  arbeiten  werden,*  nnd  stellt  danael» 
als  leitende  Gedanken  seiner  .\usfQhrungen  die  Kräften 
auf:  Wie  eneieht  die  Geolojjisebe  Landesanstall  das 
ibr  gcsteckU' Ziel?  Was  bat  sie  mit  lii  in  eii]i.'eseblagenen 
We<,'e  bereits  ij.'seb äffen/  und:  Welelie  weiteren  Auf- 
gaben hat  sie  in  iler  Zukunft  zu  losen? 

Die  Heantwortun";  der  ersten  Frape  führt  den 
Redner  zu  den  liesonderen  Arbeiten,  in  web-ben  dta 
Geologische  Landesanstalt  das  Ergebnifs  der  Boden- 
fonchnng  amn  Aasdmek  bringt  Es  sind  in  dieser 
Richtung  zu  unterscheiden : 

1.  Die  Ausführung  ":e<»bit;iseber  Karten  und  Abiiand- 
lungen. 

2.  Die  .\ufsammiung  von  Hclags-  und  Nachrichten- 
Material. 

S.  Die  Ertheilnng  von  Rath  nnd  Auskunft  in  gao- 
logisehen  Fragen. 

Auf  die  unter  1  und  2  <;enantiten  Art>eiten  niiher 
einzu;r''ben  niUssen  wir  uns  versagen,  siml  sie  dceli 
aueb  mehr  interner  Natur.  Da^eijen  darf  'in  ilri:tr 
Seite  der  Tbätigkeit  der  Geologischen  Laudesanstalt 
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—  KHIhmIijui,'  \<in  Riitli  und  Auskunft  in  praktisch- 
geolo^Jtchen  Fragen  —  ullgonieinsfi-s  InttTi-sse  in 
Anspruch  nehmpu. 

Recht  anschaalich  Bchildeit  ä«h.  Bsih  Beischlag 
di«  Msnnigraltigkeit  der  hier  Torkommeidea  Fille: 

„Da  kommt  ein  Industrieller,  zeigt  einen  ininen- 
lisolien  Rohstoff,  den  er  in  Sfini-ni  Fahrikhetriehe 
tiridulit  niiil  ilir  ihm  niMUTilinj,'»  (rheblich  thruerer 
iri'Wuiden  i«t.  vor  und  crsiirlit  um  Amralic  von  Orten, 
M)  »r  drni-fllit'n  sonst  nm  li  K.  /ii  In  n  kiiiiu.  Hin  (iuts- 
bfsitzcr  wünscht  seine  Keldt-r  uut  natürliche  Meliorations- 
mitti-l  unlen>u<lit  zu  hahtn.  während  eine  Stadtver- 
waltan^''  clni-n  Kntwurf  xur  Anla^  einer  Waaser 
venorgMiii:  u^i  rs^ndet  mit  der  Hitte.  aamgeben,  ob 
voranssichtlich  aach  die  nöthigen  Wasnennengen  «n 
den  Kntnahmestellen  danernd  rar  Verfil^^ng  stehen. 
Heute  liittet  eine  Kreis-  oder  eine  IVovinzial*  oder 
>1  ilitürverwaltuni,',  ilir  IteliUlf licli  zu  sein  hei  der  Er- 
niitthin^  der  I  rsnehn  cinir  rvjiliiis- K]iiili'niii',  hier 
soll  eine  Thalsjierre  <,n'Uaiit  \m  nlen.  (iiiii  di  r  ! iiL,'i  iiieiir 
wünscht  eiiK-  Briiitl.ciliin;.'  der  l i>'sti-insl.ii,'cii,  in  d>'nen 
er  seine  Staumauern  kann.    In  einem  IJerg- 

wt  rk  ist  ein  plötzlicher  Wa»aereinbrach  erfidgt,  während 
in  der  Nähe  eine  Quelle  versiegt  ist  Jieide  Ereigniaae 
werden  in  mKehltclien  Zasammenbang  gebracht,  nnd 
daa  io  deta  eBtslehendea  Heehtastrate  aafemfime 
Cferieht  eraneht  uns  um  ein  asehveratiindisea  Gntaehten. 

Eine  Stallt  hraudit  ein  zur  Kieselunir  ihrer  Abwasser 
feeiifnetes  (ielände,  sie  versichert  si<d»  dnrdi  Inan 
spruchnahnu!  der  < ieohtiriftr hen  Fjondcsan^tait,  itli  der 
Üodcn  auch  für  eine  dauernde  Uicseinng  geeii;net  ist 
und  oll  niclit  I  i  ln  r(inthunj;en  di-r  Nachhar>;rund*fiicke 
erfolgen  wurden,  iiier  hat  eine  lieili{uelle  ihre  urs]iriing- 
liche  Znaammensctzang  allmihürh  verloren,  und  vs 
aoll  nun  ermittelt  werden,  wo  and  wie  dieselbe  wieder 
xa  erlangen  ist  Doch  genag,  die  Pille  lassen  sieb 
beliebig  vermehren.  Es  ^eniis^e,  dafs  die  Zahl  der 
grSfaeren  Beffut«chtnni:«'n  im  .lahrc  etwa  die  Ziffer  100 
betrüg. 

I  ikI  doch  sind  die  Falle,  in  denen  der  Rath  der 
(>e(doi,'ischeii  Landesanstalt  zwar  pejjelien  werdi  ti  k'>iiiiti', 
aber,  sei  es  aus  I  nkeniitnifs,  sei  eis  aus  Ueberliebuni,'-. 
unhegehrt  Ideibt  —  und  zwar  zum  Sehaden  der  I'nter- 
nehmer  .  aafserordentlich  xahlieieh.  Man  könnte 
über  dieses  Thema,  so  au  sagen,  ein  Baoh  schreiben. 
£s  giebt  heute  noch  nnter  nnseren  BO|eiiannten  Ge- 
bildeten eine  grofse  Zahl  von  t^niten,  die  bei  Anlage 
eines  Brunnens,  einer  Wasscrlcituni,'  u.s.  w.  sieh  lieber 
einen  Mann  mit  iler  Wiinscbelruthe  oder  mit  einem  ahn- 
Hi  ll»  II.  nur  moderner  klin<,'enden  Apparat,  der  palva- 
uisclien  Kette,  verscbreibi:»  als  einen  lieolo;;en.  .Man 
wende  ihii:' l'i  n  im  lit  ^iic  Krt'olLjp  ein,  die  derartiife 
Leute  in  zahlreichen  Fiillen  vermöge  einer  gewissen 
Praxi«!  und  F.rfahrun^  unzweifelhaft  erzielt  haben,  weil 
sie  aich  in  der  Regel  anf  so  einfache  Verhältnisse 
bezogen,  daf«  auch  ein  einfacher  erfahrener  Brunnen» 
nacher  sie  ebenso  ersielt  haben  wftrde. 

Besonders  hänRg  rächt  sich  die  Vem8chlÄ.«s!|rnng 
der  jreolotrischen  Verbiiltnissc  beim  Ki«ciil'abnl'aii.  l!s 
;.'iebt  Stellen  in  Kinsclmitteii.  /..  Ii.  an  der  Mabnlinie 
Leinefi'ide-  1  rc\  ■«;<.  die  rlauer  tid  in  II- \*  i  iratv/  bli  ibcii, 
weil  die  Liiiir  ein  tidiindc  dun  liM  hiii  idi  t.  in  dem 
aahlreirlir  uu^serbriiiirende  Vit«  n  lunLT'-kliiftft  durch- 
setzen. i)as  »ileii  lie  ist  z.  H.  auf  der  Linie  Altenhvkcu — 
Warhuri;  der  Fall.  F.ine  Verschitdtung  der  Linie  ora 
KK)  m  oder  Wenif^s  mehr  hätte  genügt,  daa  gefährdete 
QMtH  an  venneiden.  Bei  Kalefeld  ttherachreitet  die 
Bahn  die  Fulda  auf  hoher  ItrUcke  t:cra>!e  auf  einer 
der  wenipen  Stellen,  wo  eine  tiefe  Tertiärmulde,  die 
mit  Sand.  )".;  :in;il,-.lilrn  und  namentlich  Tbon  irelnllt 
ist.  das  Tliai  iibi  ri|üert.  \'(»n  den  zum  Theil  itn  'J'ertiär 
:;>  L.'rundcten  Pfeilern  stiirzte  einer  sujjicich  nach  Fertii;- 
.stellung  uro.  Weiiip  KHI  m  Ihilsmif  und  Hufsabwiirts 
ist  ganx  sicheres  Buntsand-tr-.iM^ri  i.  t,  in  dem  so  etwas 
nie  Torgekonunen  wäre.    Beim  üau  der  £tsenbabn- 


I  fitrecke  Plane-Ilmenau  versteifte  man  sich  darauf,  den 
ßahnhof  an  die  Stelle  eities  alten  kleinen  Teiches  ta 
legen,  der  im  Dfirf  lo  ti  l'lgerebarg  vorhanden  war. 
Dem  Geologen  war  wohl  bekannt,  daCi  der  onscbaldig 
Bussehende  ideine  Weiher  nar  die  Aasrnflndangaatelie 
einer  grofsen  nnterirdischen  Gipsanawaschnng  dar 
Zechsteinformation,  einer  sogenannten  Schlotte,  war. 
Man  dachte  den  Teich  mit  dem  Material  eine«  henach- 
bartrn  Kiiisclinittes  ra.sch  zu  füllen.  Aber  Watten  ruif 
Wa^cn   wurde  hineingeschüttet  und  versrli  .v  anii  ir.d 

Imit  der  Krdmasse  gelegentlich  die  .Schienen,  aut  denen 
man  die  Wagen  hernnfuhr.  l'nd  endlieh  brach  parallel 
zum  .Schienenstrang  beiderseits  die  Krde  auf  und  es 
ergofs  8i(  li  eine  .Sc  hlammmas»>o  über  die  Umgegend, 
die  zeitweilig  selbst  den  immer  wieder  nensascbllttaten 
Damm  ilber^lte.  Daa  war  der  Inhalt  der  Oipsaehlatte! 
Nnn,  man  hat  sie  ja  schliefsHch  gerüllt  und  der  Bahnhof 
steht  heute  wohl  auch  sicher,  aber  kaum  80  m  von 
der  Strecke  lauft  ihr  iiarallel  im  Liegenden  des  Ans- 
wasi  liunt;sgebiete»  dcs<iiiiscs  ein  von  ihr  völlig  unah- 
liiingiger  und  unberuhrtcr  Dolomitrücken,  auf  dem  ilie 
Bahn  von  vornherein  sicheren  Halt  gefunden  hätte. 
Die  Bahn  Zella— Schmalkalden  hat  anfsergewShalieh 
viel  Last  durch  Dammrutschangen  gehabt,  denn  man 
hat  hier  beinahe  idaumäfsig  die  mtschigen  Stellen 
mit  ofliuMB  £insehaitt«i,  die  mtea  mit  Tannala  dvrch* 
schnitten,  anstatt  umgekehrt.  Bet  der  Provinttal'Trren- 

anstalt  Nictlehcn  hei  llaüc  n.  S  ist  ein  Rieselfeld  auf 
verthontem  l'orphyr  aiiL;rli  i,'t  worticn.  also  auf  einem 
■  ier  srlm ciiliir'  hhisiiL.'stcn  l'xidcn.  die  es  ^icbt  Daf« 

t  das  natürlich  wirkuugsbis  blieb  und  sclion  nach  ver- 
hültnifsmäfsig  kurzer  Zeit  durchau*  keine  Pllanzen 
auf  demselben  mehr  gedeihen  wollten,  konnte  einen 
(ieologen  nicht  Wunder  nehmen.  Derartige  l)iii:,'e 
kommen  leider  in  übergrofser  Zahl  selbst  noch  da 
vor,  wo  eine  einfache  Nachfrage  bei  der  geologischen 

[  Landesanstalt  oder  üchliefslich  anch  ein  Blick  auf  die 

I  geologische  Karte  genügt   hätte,    den  entstehenden 

[  Schaden  abzuwenden.'" 

'  Hin  wichtiger  l'iinkt  zur  iicaii!«  urtung  der  Frasre, 

wie  die  (iei  l'igische  Landesanst.dt  <ias  ilir  ^'ivtci-kte 

j  Ziel  erreicht,  ist  nach  <ieh.  Rath  Beysehlag  die  (»rgani- 

\  sation  und  .Xusnistung  der  Anstalt,  und. um  die.se  ver* 
stündlich  zu  machen,  wirft  er  einen  Blick  auf  ihre 
Kntstebnngsgescliichte. 

In  den  40er  Jahren  b«gaBn  <lic  preofsische  Berg- 
verwaltung  ihr  Interesse  for  die  geologische  Laudes- 
durchforschung  dadurch  zu  bekunden,  dafs  sie  einzelne 
(ielehrte  mit  der  Herstellung  geologisclicr  Karten  der 
verschiedensten  Landestheile  beauftragte.  Sn  entstanden 
v.  Dechens  geolosrische  Karten  von  Rheinland  und 
Westfalen.  Hcyrichs  K.arte  von  Nicvlcrschli'sicn,  Ewalds 
Karte  der  I'nivinz  Sachsen  u.  a.  m.  Diese  vereinzelten 
Arbeiten  verdichteten  sich  in  dem  Augenblicke  zu 
einer  besonderen,  der  Miniaterialabtheilnng  der  Berg* 
Verwaltung  nntwstellten  Organisation,  wo  anf  dca 
damaligen  Direetors  der  Bergakademie  zu  Berlin  und 
Referenten  fUr  die  geologische  Landesaufnahme  im 
Handelsministerium,  «ichciinen  Itirgrafhs  \\'ilhelra 
Hauchecorne  und  l'rof.  Bevrichs  gomein&ameu  Antrag 
der  llandil>iiiiiiister  (?raf  Itzenplitz  im  Jahre  IbWjß 
die  Herstellung  einer  da«  gesammtc  StAatsgcbiet  um- 
fassenden geologischen  Sonderkarte  im  Mafsstabo 
1:25(H>0  anordnete.  Doch  erst  am  1.  Janaar  1873 
war  die  innere  und  iinfsere  Entwicklung  so  weit  ge- 
diehen, dab  die  geolojpache  Landesunteranehang  ihre 
hentige  Form  durch  die  Begründung  einer  besonderen 

'  (Jcobigtscheu  Landesanstalt,  die  mit  der  bereits  be- 
stehenden Köniirlichen  Bergakademie  räumlich  und 
organisch  verhttndrn  wurile.  fand.  Bes<liciden  war 
der  Anfani'.  \»n-  dus  .\ciir--ere,  die  Mittel  und  die 
Zahl  dc'  l'cr'.i'nals  anlangte,  aber  um  so  tiichti;;cr 
und  t'ruciitbarer  war  der  (ieist,  der  in  dieser  ersten 
(icneration   von   Männern,   auf  deren  Schultern  wir 

I  beute  stehen,  lebte.  Wilhelm  Eaacbecome,  der  gamaiB* 
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Mme  Leiter  der  öeoloeigchen  Landesanstolt  und  Berg- 
akademie, der  ihr  BtoTies  Heim  lun  Neuen  Tbor,  das 
siw  noch  heut«  bewolint,  schuf,  der  es  erleben  durfte, 
ilaf«  sich  der  PenonalbMtaiul  unter  seiner  ä4jähri- 
gen  gesegnetso  Leitune  TOn  6  Lendes^eologen  nnd 
4  Assistenten  auf  10  Landesgeolopen,  6  Rezirksijfoloj.'en, 
18  Httlfsgeologen  und  9  «u«wiirtii.'«  Mitiubfitor  hob, 
war  ein  Leiter  und  Naturvi  rstim  l  i_'.t  .  ch  srltciu  r 
Besjabunsrund  Arbeitskraft,  dabf.  vi  n  tu  tor  lifgcistiTintL: 
fiir  seinfn  Heruf  und  i^rofstiT  H-m  iicidenheit.  Kiiist 
He^-rich,  der  erste  wissenschaftlii'he  Leiter  der  (ieo- 
lopschen  Landesanstalt,  ein  Mann  von  kritischer  Ver- 
standesschärfe, grofser  £rf«hninfr  durch  eiimiie,tiefeiB* 
dringende  Arbeit  and  von  gtflnauebtter  OdehtMalrait. 
Heute  hat  üich  die  AnitaU SO  ebem  Kilver  vk^iedrimr 
Art  ansgewacheen.  Sie  ist  vom  Ministeriam  nr  Hndel 
und  Gewerbe  abhfiniji:.',  nntorstelit  di-<s(M)  Abtheilung 
für  Berg-,  Hütten- und  Siilitii  iiwt  scn  und  w  ird  t'frnoinsam 
mit  der  Bcrgakadcniie  von  cr-d  ii  l)irirtiir  i,-^!'- 

leitet  Diesem  steht  für  die  wisst-usohaUlichen  Arb«Mten 
der  Geologischen  I>an<ie8anstult  ein  »weiter  Director 
zur  Seite.  Dos  wissenschaftliche  Personal  besteht  aus 
14  Landeageologen,  1  (Gustos,  9  Bezirksgeologen, 
85  Uälfsgeologen  nnd  10  Mitnrbeiten,  dexa  komnen 
B  ZeieliBwbvresnt  fBr  die  wiataoidiaftudMn  VerOflbat- 
Uehongen  und  die  kartographlMlien  Arbeiten  nnd  ge- 
meineam  mit  der  Bergak^lemie  die  BibKotbekverwaltnng, 
Laboratorien  und  Bureaus.  Üer  gesaninite  Tcr^i'Unl- 
bestand  betragt  an  wissenschaftlichen  Bt-aitiriri  <'»1, 
»iidtTwi -itij/t'n  Beamten  85,  /.usamnten  iw.  Ücainti', 
wovon  nH  bei  der  geologischen  Aufnahme  im  (ieltindc 
beeeh&fftigt  sind. 

„Fragen  wir  nunmehr,"  fährt  der  Redner  nach 
diesem  gesehichtlichen  Rückblick  weiter  fort,  „was 
dieeo  OignnisBtion  bisher  geleistet  hit,  so  kann  man 
von  mir  niebt  erwarten,  dalii  ich  mich  in  Lobes- 
erhebungen tibcr  unsere  eigenen  Thaten  crijchp,  tiber 
ich  darf  zwei  Dinge  erwiihnen,  nämlich  rr^u  iis.  dafs 
die  Prenfsische  (i(><doirische  Liindesanstait  hpiite  wiihl 
trotz  der  enormen  Aufwendungen,  die  Amerika  nach 
dieser  Richtung  hin  macht,  die  gn-fstc  di  r  Krde  i^t, 
nnd  ferner,  dafs  sie  in  Bezug  auf  die  Art  dir  Dtircli- 
fübrung  ihrer  .\nfgabe  das  Vorbild  Tür  die  Kiiiriehfung 
sablreicher  anderer,  jfingerer  Anstslten  des  In-  und 
Analandea  (ich  nenne  aar  Sachsen,  Hessen- Dorinstadt, 
Baden,  die  Keichslande)  geworden  ist.  Die  lange 
Reihe  unserer  Abhandluniren  nnd  Jahrbflcher  fbereits 
8ti  Bände)  z^ui,''  im  di m  Fleif»,  mit  ilcni  d<  r  \\'i-sen- 
schaft  gedient  wuid(  ,  un  1  es  t\nrf  stolz  bekannt  werden: 
l)ie  Kenntnisse  der  StratiLrrn|diie  und  Tektnuik  der 
deutschen  Formationen  ist  durch  die  Arbeiten  in  ileni 
Mafse  entwickelt  worden,  dafs  wir  oft  mit  Schrecken 
gehen,  wie  rasch  unsere  eigenen  .'Vrliciten  uns  so  zu 
sagen  unter  den  Munden  veralten.  Von  etwa  H(VKJ 
ai&anebmenden  filittem  sind  etwa  600  veräfient- 
licbt,  weitere  960  fertiggestellt  nnd  134  in  Arbeit.* 
Auch  nach  der  praktischen  Seite  hin  sind  viele 
schone  l^rfolge  erzielt  worden,  aber  doch  entbehrt  die 
Arbeit  der  I>andc<<ansta1t  noch  derjenigen  Popnitrität, 
die  sie  nothwendi<,'erweise  i.'ebraurht." 

Mit  dieser  letzter' u  llykl  ir  ing  kommt  der  Vor- 
tragende zur  Beantwortung  der  dritten  Frage:  Was  er- 
atreben  wir  weiter?  auf  die  er  folgende  Antwort  giebt: 

,,Wir  wollen  eine  Weiterentwicklung  conform  der 
EatwieUang  nnaarer  Wiaaenubafti  wir  wflnschen  aber, 
dabüe  ftgehriaie  nnaerer  wisaenaebafUieheB  Forsch  nng 
dem  Tolkswoble,  der  Al!gem«nbeit  voll  nnd  ganz 
nutzbar  werdin.  Dazu  iiuifs  das  Verstäiidnifs  fiir 
unsere  Ariieilcü  in  breitere  Kreise  dringen.  Ks  uiufs 
nnd  wird  dahin  kotimii  71.  dafs  na<  b  V<itlendung  unserer 
Specialkarto  im  Mafsstahe  l:  2ü<A>0  wir  nach  wissen- 

*  Jedes  Blatt  ist  einzeln  zum  Preise  von  nur  2 
mit   Bohrregistem,  Bohrkarte   und  Oläuterongsheft, 
kiofUcb  nnd  direct  von  der  Anstalt  baaiebbar. 


I  schaftlicher  Richtung  zosaromen fassen,  nach  uirt.'i 
I  schaftlicber  Richtong  mehr  ins  Einzelne  gehen.  Wir 
,  haben  daher  nach  erster  Richtnng  die  Herausgabe 
einer  du  canae  Staatt^liiat  nmfasaenden  Karte  int 
Kafsttnbe  f :  100000  bereits  begonnen  nnd  wir  kartiren 
andererseits  Bergwerksbezirke,  Doinäucn  und  (iüter  viel- 
fach bereits  im  Marsslube  1 :  KXXK)  oder  sogar  1 :2r>(H». 

Alter  wir  inassen  Interpreten  und  AjH'-ite]  tür 
unsiTi'  I  liutigkeit  lial>en,  deshalb  wird  es  dainu  kommen 
müssen,  dafs  in  jeder  Schule  unsere  Karten  hangen, 
um  dem  Schüler  das  Bild  und  die  Zasitnimenstellung 
seines  heimathlichen  Bodens  von  Jllgend  auf  vor  Augen 
zu  führen.  £s  wird  dahin  konmen  müssen,  dafs  kein 
Unternehmer  mehr  in  der  Bnbmiaaion  ein  Oebot  von 
Erdarbeiten  maoht,  ohne  tnoera  Karten  befragt  m 
haben,  dafs  keine  Eisenbahn  nnd  kein  Kanal,  keine 
Wii<M'rverSiir!;un:rs-  nnd  keine  Kntwässerun:r'':uilage, 
ki  iue  llerj.'^  erksatilus;e  iiudir  ire'iiiicht  wird,  idine  dafs 
vorher  iiiisirc  Karten  beimt/t  w.ireti.  Kein  i.nndwirth 
durl  ein  tiut  kaufen,  nline  an  Stellt  des  je  mich 
Witterung  und  .lahr  werb-odnden  und  daher  trügerischen 
Standes  der  Feldfrückte  die  geologisch-agrononiisehe 
Kurte,  die  mechanischen  nnd  ohemis^en  Bodenanal  vsen 
nnserer  Karten-Erlfintenragen  in  atidireo.  Jeder  L'aad- 
wirtli,  jeder  Forstwirth  endlich  mnfo  anch  dabin 
kommen,  die  Eintheihing  nnd  Abgrenmng  seiner 
Schlüge  nnd  Aeeker  nach  der  auf  unseren  Karten  dar- 
gestellten Bodenbeschaffenheit  zu  bewirken  oder  zu 
eorritriren.  um  gleieliartii,'e  Böden  iu  irb-irber  Art  zu 
bestellen  und  zu  !.r:.;i:ii;i\:i.  .Ii,  uiiM-re  Arbidtetl 
,  uiiis:»en  (ienieingttt  werden,  ans  denen  jeder  lesen  lernt, 
I  über  welche  natürlichen  HülfsiiuelUn  des  Boden»  jede 
I  einzelne  l^andschaft  verfügt.  So  hoffen  wir  denn,  dafs 
'  unsere  Arbeit  der  U  is»cnschaft  Forlsohritt,  det  Volks- 
wirtbscbaft  Segen  bringe  1" 


KiBgel  nu  Schrott  und  Aendorungen  In 

aineriknnischen  BpssenuTbelricb.  * 

I  Der  sich  immer  iubllmrer  maeheiide  .Mangel  an 

Kisenschrott  für  den  Martinprocefs  bat  den  grol'sen 
amerikanischen  Stahlwerken,  »ilche  neben  Cuuverter- 
anlagen  auch  Martinöfen  besitzen,  Veranlassung  ge- 

Kben,  Aenden^BB  im  Besoemerbetriebe  vonroneliinen. 
tlHV  fimdcB  die  AbfKlle  von  ilteren  EinsHtxen, 
Schienenenden  n.  s.  w.  ihre  vortheilhaileste  Verwendung 
im  Converter  selbst,  indem  man  den  bei  Verarbeitung 

von  silieiiniireiibirji  llobei-ien  eiitstehi-tideti  lii-ifseli 
*iang  durch  Kinwerlen  m-u  Klnr-iriM'iialit.illen  rri:ulir1e. 
Dies  war  deshalb  cut  ui'ii;iiidi,  weil  iiiiim  r  nm  Ii  L'<  nug 
Schrott  und  Abfalleisen  zur  Versorgung  der  Martin- 
werke vorhanden  war.  In  manchen  Fullen  wurde 
I  sogar  die  Krbaunng  von  Martinöfen  durch  den  lieber- 
sciiufs  von  Schrott  veranlafst,  der  im  Converter  nicht 
mehr  verarbeitet  werden  konnte.  Unter  den  gMon- 
wsrtigfm  MarktverhSltnissen  ist  dagegen  der  Preis 
des  Sehrotts  so  hoch  nnd  die  Nachfrage  nach  Flnls- 
eisen  so  stark,  dafs  die  Martinwerke  die  L'riifstinSglichfl 
l.eistiinL'  aiistrelien  Tiiii-^'-ii!.  Zu  diesem  Zweck  ver* 
wendet  man  daher  aucli  diejenigen  Abfälle,  welche 
früher  zum  jrri/fsen  Theil  in  den  Converter  aufgegeben 
wurilen.  Hierdurch  sind  die  Bessern erbiitten  genothigt, 
nahezu  ohne  Schrottznsats  so  arbeiten.  Dies  zu  er- 
möglichen, ist  die  genaue  Einhaltung  eines  l>estininiten 
Sihdomijtehalts  im  Roheisen  erforderlich.    Ks  mulV 

fenuig  Silicinin  vorhanden  sein,  um  dnnth  aeine  Ver- 
rennnng  die  gewünschte  Temperatur  tu  erzeugen, 
an<i<Terseits  darf  der  Siliciumgehalt  nicht  so  hoch 
sein .  dafs  dadurch  die  Daner  des  Blasens  wesentlich 
veri  iiitrert  wird.  Die  Praxis  hat  in  dieser  Beziehung 
ergeben ,  dals  für  grofse  Converter  and  normalen 
'  Betrieb  ein  Roheisen  mit  1,86*/»  SUieium  daa  ge- 
eignetste ist. 

•  ,Tb«  Ifoa  Aga*  1903  Mr.  81  S.  84. 
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Vor  liltii;iir>  n  I.ilircii  pil)  t-s  in  ilcr  Praxis  kcint- 
Vorsclirilt  Cur  ilt?n  SilifiHtni;cliiiIt  im  linsscnnTcisen, 
viL'lraelir  liinu'  <ier  l<'t/.tere  tluitsai-lilicli  von  «Icni  Ganij  «les 
UocIiofeDü  »ti.  AU  man  dazu  ülierging,  den  Ofengang 
nach  HSglichkeit  m  beschlcnnifi^en,  heuiühtp  man  aicb, 
denentoprachend  deo  8iliciniBgebalt  h«rabaiiMta»n ;  vi»r 
8  bis  4  Jnhran  jedoch  sahen  sich  die  Stahlwerke  \^>;- 
nvthljA  die  lint*>re  (in-n/i'  '\t'>  Siliriiini:rt'Iiiilts  iinf  1  "<'i>, 
die  obere  anf  2  "in  fcst/uM't/rn.  Kin  siliciiiniürnieres 
KoheiscM  als  1  '%  u  ur-ic  nirlit  im-lir  uliiifiiMtniui'n. 
wimI   iiii-lit  siliciuiurtMcht'K  zur   Krzii-iünLj  cinfr 

passenden  Uattiruni;  zur  VcrfiiKunfj  slnnil.  .J<;lzt  ist 
ee  meistens  ül>li<'h,  einen  (ieliait  von  l,'2ri"/o  Siliciuin 
im  Roheisen  anü.ilieniil  einzuhalten,  (ieiiuue  Uestim- 
mnasen  hierüber  sind  im  allgemeinen  noch  nicht 
Sblicn,  werden  aber  woU  im  Lanft  der  Zeit  in  di« 
Cnntrartc  aafirenommen  wenlen. 

Interpssunt  ist  «lie  'ritatsaelie ,  «lafs  infolge  der 
<d)en  eesehilderten  Al)iinderuiii;  iles  BesKenierhetriebes 
die  l'nited  States  Steel  ('or|(iiialion  eine  auswirtiire 
Zufulir  veii  Sriii,,tt  t'iist  'siuu  enthelinii  kann,  l'ie 
(iesjiiiitMtiT/.i'ii'_'iiiii;  Uli  fÜiM  ken  war  im  veriianjjeneii 
Jahre  ".Mi:U5so  t.  Wenn  man  annimmt,  (lafs  hei 
Verarbeitung  dieser  (Quantität  von  IMöcken  ein  Abfall 
von  nur  12'/i  "/o  entateht,  so  er;;iebt  sieh  daraus  eine 
Menge  von  ilSUtKX)  Abfall*  waa  ein  wenig  «bar  40%  der 
MaraneiMBemugnng  dar  ChNelbehafk  (w  877S87H  t) 
aasmachi 


Das  HoMlieli«  Ifickal«BxtraetlomTerfahreB. 

Pas  l'rinri|t  dos  Motidsrheii  Niekel  -  Kxtraetions- 
Verfahrens,  welclies  hen^its  im  Jahre  18!KJ  puttmtirt 
wurde,  haben  wir  schon  friiher  ange^jeben.  Wir  er- 
wähnten damals,*  dab  eine  VerancluaiilagB  aa  ämitb> 
Wiek  bei  Birminghan  erriehtet  woides  sei,  ttlier  walebe 
W.  0.  KobnrtK- Austen  im  Jahn  180iB  berichtete. 
Inzwisrhen  ist  der  MondiiriM^efs  anf  der  Olasgower 
Au^Nlfnuiii,'    inoi    11  i'iiiilninksviiller  Weise  zur 

ViH  fulu  iui;;  iTi'liiü^rt  ini>i  hilf  von  neuem  die  Anfriii  i  k 
samkeit  >ler  bethetli_'tru  Kreise  auf  8i<-h  i,'iliiikt. 
b  w  a  ti  ulaubte  sieh  sogar  in  einein  vor  der  Sui n  t  v 
of  i  hi  iiii'  al  Industrv  in  <ilas;:ow  undialtenen  Vorti:ii.'i 
*u  (ii'iii  Ausspruch  bereehtigt,  dafs  man  <lu«  Niekel 
jetzt  /.u  den  gemeinen  Metallen  reehnen  dürfe,  eine 
Prophezeione,  die  sich  allerdings  noch  oicht  erfüllt 
hat.  Dafb  das  Hondsche  Verfahren  indessen  das  ex- 
perimentelle Stmlium  überschritten  liat.  dürfte  man 
vielleieht  aueh  aus  der  im  September  erfidgten 
Bibluiii.'  der  Mund  N'ii  kel  (D.  Ltd.  sehliel  ■ 'i,  i!us  mit 
einem  Kapital  von  iHHMHKj  i'  zur  IJebirualiiiie  des 
Bfoiidscheii  (trüben-  und  Hütteiiliisitzes  und  zur  .\us- 
beutang  des  Patentes  gegründet  wur<le.  Hei  der 
Wichtigkeit,  die  da»  Niekel  für  das  moderne  Eisen- 
hüttenwesen  hat,  dürfte  es  daher  nicht  ohne  Interesse 
sein,  einige  weitere  Angaben  fiber  das  Mondscha  Ver- 
fahren  an  dieser  Stelle  naehsntragcn.  ** 

Das  Mondsche  Verfahren  ist  besonders  für  solche 
F.rvi  i  iLTOet,  welehe  neben  Niekel  und  Ki'-en  au<  Ii 
Ku|)liT  enthalten,  wie  z.  B.  die  Pyrrhotite  von  .Sudbury. 
nieselhi'M  werdni  gt-riistrt  uini  auf  rim-ii  Stein  mit 
2i>'7o  Nu  kel  uud  U<>  'jv  Kuiifer  versehmulzeu,  weleher 
dun  h  P>essemem  in  der  iiidiehen  Wslsa  angereichert 
wird.  Kin  so  von  der  Sadbnry-Compagnie  (Canada) 
aus  Krzen  mit  4"/»  Nickel  iu>d4*/»  Knpfer  gewonaeuer 
Stein  enthielt  naeh  dem  Bassemaim  Slttt?**/»  Niekel, 
48,«2°,o  Kupfer  nnd  0.70 •/»  Kisen.  Der  angereicherte 
Stein  wird  toiitgeriistet  und  mit  verdünnter  S''hwefi  l- 
siiure  l>eliandelt,  wclelie  -/.'>  seines  Kupfergehalts  und 
1  bis  2  7«  Nickel  anssidit.    Die  arfaalteRe  Kupfer- 

•  „stahl  und  Kisen"  1!H)1  Seite  Iis.'). 

Naeh  ,,The  Mineral  In<lustry'-  linW  Seite  526; 
„Berg-  und  hüttenmännische  Zeitung"  190O  Seite  89; 
»Le  Uenie  Civil''  1802  Nr.  5  Seite  78. 


sulfatln-iing  wird  in  diT  iiblirhen  Weise  auf  Kupfer- 
vitriol verarbeitet.  Der  getr«eknet<i  Rückstand  enthält 
45  bis  «>i)7o  Nickel  nnd  wird  in  Posten  von  */*  t  in 
einen  Uciductionsthwrm  aufgegeben,  wo  er  bei  einer 
300*  nicht  flbantsigenden  Temperatur  durch  einen 
Strom  von  Wassergas  reducirt  wird.  Der  Thnm  ist 
7,6  ni  hoch  nnd  trigt  1  i  hohle,  innerlich  durch  Wasser- 
gas auf  2511"  erhitzte  Platten.  Auf  diese  fTilU  diT 
geröstete  Stein  und  wird  dureh  Kriihle,  die  an  einer 
vertiealen  Aihse  befestigt  situl.  '.i>ii  i'latt«  zu  Platte 
befordert.  Die  fünf  untersten  l'latteu  sind  mit  Wasser- 
kühlung versehen,  um  dem  Ueductii'H^L^ut  iu'  für  die 
Nachbehandlung  nothige  Temperatur  zu  ertheilen. 
Letzteres,  in  den  metallischen  Zustand  übergeführt, 
gelangt  nun  in  den  »Verflüelitiger*,  einen  awaiten 
thnrmartigen  Apparat,  dw  tä^  vm  dam  fiedaeti«»- 
apparat  nur  daanrch  nntorscheidat,  daib  die  Platten 
massiv  nnd  die  Dimensionen  des  Thnrmes  etwas  kleiner 
sinL  Das  Metallgemenge  wird  hier  bei  einer  100* 
nicht  übersteigenden  Tem|>eratur  mit  Kohlenoxydgas 
behamlelt.  wodurch  ein  Thril  des  Nickels  als  Nickel- 
earbonyl  entfernt  wird.  Vom  Verllüchtiger  kehrt  die 
Besehiekung  nach  dem  itednctionstharm  surUck  and 
wandert  nun  8  bis  Ib  Tage  lang  zwischen  diesen 
Apparaten  hin  und  her,  bis  GO des  vorhandenen 
Niekala  in  Carboavl  ttbargafilbrt  sind.  Der  alsdann 
verbleibende  RVeknand  wird  ttm  RSitodsn  beiOrdert 
und  kehrt  so  in  den  Kreis  der  Operationen  zurfick. 
Das  im  V'erHüclitiger  gebildete  Nickelcarbonyl  gelangt 
in  den  auf  Isu"  erhitzten  „Zersetzer",  in  welchem  die 
Zerlegung  <les  Nickelcarbonyls  vor  sich  geht  nnd  sich 
das  Niekel  auf  Nickelgninalien  ahlogart;  man  erhält 
dadurch  Nickel  von  iH),4  bis  f>9,8  7«. 

Der  Zei-setzer  ist  ein  verticaler  Cylinder  nil 
trichterförmigem  Boden  t  weiter  eine  PiiUnng  von 
Nicfeeljjrmnalien  aufnimmt.  Das  Nlekeleacboiiyf  iHrd 
durch  oin  centrales,  mit  zahlreichen  LGehem  veraehenes 
Rohr  einsreleitet,  durchdringt  das  Granslienbett  nnd 
»  iid  ajsilann  zum  Verflüchtiuer  zur  ii  kt,n  lcitet.  Die 
lOrhit/^iini:  der  (iranalien  auf  18Ü  '  wird  ihireh  einen 
den  ( 's  liniler  nnigehcmleti  M.mtrl  I  .'wirkt,  in  welchem 
lieilse  liiise  circuliren.  Die  (iranalien  werden  beständig 
mittels  einer  Trans|iortschnecke  entfernt,  welche  sie 
in  eine  Trommel  austrügt.  Von  hier  gelangt  die 
Siebfeiue  automatisch  in  den  oberen  Theil  des  GjrUndan 
znrfick.  Das  aar  Redaction  dianande  Wasaergas  ent- 
halt  60*/»  WasserstolF  nnd  wird  von  Anthracitgene- 
ratoren  geliefert.  Das  Ko)ilpn(i\y<Igas  wird  durch 
L'eberleiten  eines  Theils  iles  zur  Ivudnctiou  benutsten 
und  durch  Ahkliblung  vun  l)ain]if  befreiten  Waasar 
gases  über  glühende  Holzkohle  bereitet. 


Sägenaehnitte  an  Jtetallstacken. 

Üeber  Linien,  waleh«  an  der  Oborillehe  von  SKgea» 

schnitten  bei  Metallen  auftreten,  bringt  Ch.  Fr^mont 
in  den  ,('omptes  Rendus  der  Acadcmie  deji  Sciences", 
Paris,  unter  dem  12.  November  ItNXt  auf  .Seite  70.5 
bis  7f*7  eine  interessante  Abliandlunj:;,  deren  Inhalt 
im  Ffdgenden  w  iedergeL'cben  werden  m  II, 

Beim  .Sägen  von  gegossenen  oder  auch  gewalzten 
Metallstückeu  jeglicher  Art  zeigen  sich  auf  den  durch 
dos  Sägen  entstandenen  Oberflächen,  aufser  den  durch 
den  Zug  der  Säge  entstandenen,  noch  andere  Linien, 
in  manchen  FUlan  ist  das  Kaliaf  dieser  Linien  fBhlbar, 
ihre  Dimensionen  sind  sehr  versehfaden;  am  besten 

erscheinen  sie  meist  im  auffüllen  den  Lichte  sichtbar. 
Aehnliche  Linien  treten  auch  Is.  iiu  Hobeln  der  Metalle 
auf.  Die  Linien  selbst  sind  panilh  1  und  hei  Profilen 
wie  Abbild.  1  senkrecht  zum  S:ii:(  s;  Imitt,  wenn  eine 
Kante  horizontal  gelegen  hat.  Bi  i  iIi  il'^  r.ali  in  Schnitt 
zeigt  sich  eine  Anordnung,  wie  Abbild.  2  angiebt,  wo 
Bwel  Svsteme  von  Linien  auftreten.  Bei  dreieelügem 
Onarsconitt  den  fianrena  tretan  awei  ^yitama  Lisraa 
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■nf,  die  parallel  zu  je  einer  Dreiecksflärlie  liefen, 
deren  Neigung  dnrrh  <\'ni  Schttltriclitunitf  «1er  Saj;«  be- 
stimmt wird.  Rei  Quersciinitten,  wie  Aliliild.  B  /ei)^, 
tritt  dasselbe  (iesetz  hervor;  bei  i-ylindrisclien  Barren, 
Abbild.  4,  bilden  die  parallelen  Linien  beider  Systeme 
Kreisbogen  Dasselbe  (Sesetz  tritt  bei  zusamnien- 
ji^setzten  (|uerKchnitti  n,  wie  Abbild.  5,  auf.  Die  Linien 
treten  auch  in  drei  Systemen  auf,  wie  Abbild.  6  zei^rf, 
wenn,  wie  der  Verfasser  angiebt,  der  liarren  beim 
Schneiden  elastisch  schwingt. 

Die  Linien  können  sich  bei  regelroiTsigen  Quer- 
schnitten beim  Zusanimentreflen  kreuzen,  bei  nnsymme- 
triscben  Querschnitten  scheinen  sie  sich  abzuschwüchen. 
Der  obengenannte  Verfasser  ist  der  Ansicht,  dafs  diese 
Linien  mit  denen  von  Lüders  nicht  Ubereinstinimcn, 


der  KriifTnung  eine»  regi-lmiifsigfn  Betriebes  auf  der 
Ribirisrhen  Kisenbalin  (ge^jen  Kridr  des  .labres  UX>:{) 
ein  grofser  Theil  des  Post-  und  l'iuis!n;iirverkcbrs 
zwischen  Kuropa  und  Anstralien  diesen  Weg  nehmen 
wird.  Ks  scheint  auch  kein  (irund  vorhanden  zu  be- 
zweifeln, dafs  dieser  Vi-rkehr  sich  leichter,  schneller 
un>l  billiger  gestalten  wird,  als  gegenwärtig  auf  dem 
Wasserwege  möglich  ist.  Die  Üuuptschwierigkeit, 
welche  zur  Zeit  der  Verwirklichung  iliese«  Projectes 
entgegensteht,  ist  der  Mangel  an  Eisenbahnverbindungen 
von  den  südaustralischun  Hauptstädten  nach  Fort 
Darw  in,  eine  Frage,  die  aber  sicher  früher  oder  später 
ihre  Lösang  tin<len  wird. 

Von  australischer  Seit«  ist  man  dieser  An);elegen- 
hcit  bereits  insofern  näher  getreten,  als  die  „National 


Abbildung  1 


Abbildang  4. 


Ahhlldunr  i 


AbbUduDC  5. 

Sägen  schnitte  an  MotalUtücken. 


Abbtldaoc  8. 


AbblIdyDg  ». 


da  si«  constant,  regelmäfsig,  geometrisch  und  von  be- 
stimmter Form  seien,  und  immer  demsulbon  (iesetze 
folgend  parallel  zu  den  Begrenzungsseiten  des  Quer- 
schnittes liegen,  an  clenen  die  Säge  angreift.  Diese 
Linien  veransehaulirhen  wahrscheinlich  Wellen,  die 
durch  eine  schwingende  Bewegung  hervorgerufen  wcnien. 

Schott. 


Die  Bedentang  der  sibirischen  Eisenbahn  fflr  den 
Verkehr  nach  Australien. 

Die  grofse  sibirische  Bahn,  welche  einen  so  wich- 
tigen Factor  fiir  die  Entwicklung  der  ostasiatischen 
Verkehrsverhältnisse  bildet,  scheint  auch  berufen,  den 
Verkehr  nach  Australien  in  durchgreifender  Weise 
umzugestalten. 

Da  beinahe  lOOOU  km  dieser  neuen  Uonte  zwischen 
Adelaide,  Melbourne,  Sydney  und  Brisbane  einerseits 
und  London  andererseits  auf  dem  Landwege  zurück- 
gelegt werden  können,  so  ist  vorauszusehen,  dafs  nach 


.Association  Ii»  fedoralizo  the  nurthcrn  Territory  (South 
.'Vustralia)"  ihrer  Meinung  dahin  Ausdruck  gegeben 
hat,  dafs  es  an  der  Zeit  sei,  von  Seiten  der  Kegierung 
durch  Gewährung  von  Subventionen  oder  eines  Pfund- 
geldes  auf  Pustsachen  die  Krriclitung  einer  englischen 
Linie  von  Schuelldnnipfern  zu  fordern,  die  mit  einer 
Fahrgeschwindigki  it  von  18  Knoten  i.  d.  Stunde  den 
Postverkehr  zwischen  Port  Darwin  und  Port  Arthur 
vermittelt.  Solange  Port  Darwin  und  die  südaustralischen 
Häfen  noch  nicht  dun  h  Bahnen  verbunden  sind,  sollen 
die  Dampfer  von  Normaton  auslaufen.  ;\ls  Zwischen- 
hafen sind  Hongkong  un<l  Manila  in  Aussieht  ge- 
nommen. Die  Fahrtzeit  soll  mit  Kinsrhlnf»  des  .\a(- 
enthalte«  in  den  Zwischenhäfen  K  Tnge  betriigen  und 
würde  dadurch  eine  'JOtägige  Postverbindunj;  zwischen 
i^ondoTi  und  den  llaiii>tstädten  des  südlichen  Australiens 
geschaffen  werden.  Ferner  soll  die  Regierung  ersuclit 
werden. den  Bandertransaustralischen  Bahnverbindungen 
nach  Port  Darwin  bis  znm  Jahre  1905,  in  dem  die 
alten  Postverträtfe  mit  der  i'eninsular  and  Oricnfnl 
Steaniship  (-o.  und  der  Orient  Steamship  Company  ab- 
laufen, fertigzustellen. 
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^-m— «  ^  Am-^.  .M       ^ _«■«-_«■_,.    M    I  erhielt  er  seiue  Hrnennong  zum  etatsmäfsiiren  Lehrer, 


tlirkfirper  der  technixlii'ii 

eiii|ifiu(lliclie  Ijüi'ke  genasen. 


In  dtii  Lctirkfirner  d 
zu  Aai  hen  liat  der  'i'od  eine 

KiiHM  dfr  iiltcstin  Mitjrlieder,  Ucheimer  Regierangsrath 
l'ruf.  Ur.  StabUcbmidt,  ist  nach  längerem  Leiden 
am  6.  September  im  Alter  tob  nahem  71  Jahren 
gestorben. 

Jobann  Carl  Friedrieb  Stabltcbmidt  wnrde  am 

4.  Dooember  ISSI  zu  Plrttenln-ri;  in  Westfiilen  gi'lxireu. 
Niu'li  Zuriicklesrutii^  gritier  Universitiitsstudien  wirkte 
er  znniirhst  vioii  1.  (»■■!..t..'r  1^^.^4  his  1.  Hi  toljer  1857 
als  Leliraintsi  atiiliilat  umt  As<iiätent  de»  liulioratorium«« 
für  anorganische  Chemie  an  dem  KrI.  Gewerlieiiistitut 
ta  Herlin.  Am  1.  Oetoher  IHöT  wurde  er  als  Lehrer 
für  Xaturwissensrhaften  an  die  Kj(l.  l'rovinzialgOWerbe- 
sclioio  SD  Scbweidnits  berafen,  welcbe  Stellnne  «r  am 
l.  Oetober  1860  verliefs,  am  an  die  Oewerbesiaadenie 
an  Berlin  aarSelanikehren.  Inzwischen  hatte  er  am 
0.  April  19BB  an  der  Universität  Giefsen  die  Doctor- 
würdc  erlangt.  Während  seiner  Thätigkeit  an  der 
Btrliner  Gewerheakademie  hielt  er  vom  1.  April  1H04 
Iiis  zum  1.  April  1870  auch  Vorlesungen  ülier  land- 
wirthschaftliehe  Gewerbe  an  der  landwirthseliaftlichfii 
Akademie  in  IJerlin.  Am  1.  April  1H70  kam  er  als 
Lehrer  an  die  rbeinisch-westfiilische  pulvtechnisehe 
Schule  in  AadloUt  die  dann  1880  in  ilie"  teelinische 
Uochtchnlo  nrngewaadelt  warde.  Am  13.  Jannar  1870 


fsige 

l)as  Lelirfiu  !)  d«>  Vt  rstorbcncn  war  chemische  Techno- 
liifrie,  auch  wurden  die  Arbeiten  im  cheniiscli-fech- 
nisclien  Laboratorium  von  ihm  j^leltaL 

Obwohl  Stahl  Schmidt  bis  zu  seinem  Ende  im 
Lehrberufe  thütig  war,  brachte  er  der  Entwicklung  dar 
dat^aoheo  ehemiaeheii  ladutria  nicht  aar  daa  Intwesaa 
d«a  fBr  die  Lelatttttf^  der  Technik  be^isterten  Be- 
obachters ents'''s;''n,  er  hat  auch  nii!  r  Energie  an 
ihren  Bestre1mnt;(-n  luitijfurbeitet  und  zu  ihren  Erfolgen 
äufsiTsI  wi-i-t(ivoll<:  I'.i-itr.ii,'e  L'eliefert.  Viele  seiner  Ar- 
beiten sind  nur  in  engeren  Kreisen  bekannt  geworden, 
denn  Stalilsihmidt  enfsuhlofs  sieh  nur  ungern  zu 
Verüffentlichnngen.  Dies  war  s.  B.  mit  einigen  seiner 
bedeutungsvollen  Arbeiten  «of  medieiulaehem  Oobiole 
der  FalL 

Dia  wichtigsten  seiner,  die  Metallngie  md  ver- 
wandte Gebiete  berührenden  Arbeiten  sind  folgende: 

UeberStickstoffeisen,  l)arr«tellung  und  Zusammcnsctinng; 
l'ntersuchung  des   Koliei'^en-- ;   iilu  r  Keiluctionen  mit 

'  Zinkstaub;  über  Zink  und  ('udimuui ;  Zusiiuiiiu'nstellnng 
der  i^ciiriiiK  listi'ti  Metii' iilfn ,  ilas  SrhielV]i  .iv  i  i  in 
Minen  durch  den  elektriHclien  Stron»  zu  cnty-uiiiicn ; 
über  Mörtel  und  Kalk  u.  s.  w.  Stahlsehiiiidts  Ver- 
dienste als  Forscher  und  Lehrer  fanden  durch  Ver- 
leihung des  rothen  Adlerordens  and  des  Titels  eines 

i  Geheimen  BegiemBgaratha  wohlverdiente  Anerkfluranf; 


VereiiiN-Nachrichteii. 


Verein  deutscher  EisenbOttenleute. 


Aradcrnnfsn  Im  Hitglieder>T«nioielMlllk 

B^tMf  Bruno,  Hfittendiiector,  Zarskoa-Celo,  Breiteatr.  1, 

(louv.  St.  Petersburg,  Kufsl. 
Jumihnnn,  Geh.  Bergrath,  (lencraHirector  der  Ver. 

Königs-  und  I,:mralintfe,  Herlin  \V.,  Urakf-ilr.  1. 
h'nmmauii,  Aug.,  Mit<;lied  des  Vorstandes  und  kaufru. 

Director  der  Königin  Harianhütte,  Aet.-6ea.,  Caina- 

dorf  i.  .S. 

h'<>rh,  K.  L.,  lliittendinetoT  a.  D.,  Clvilingenienr, 
St.  .lohann  a.  d.  Saar,  ROnigin  Laisenstf.  51. 

HanijM,  Leonhard,  llütteningenienr,  First  National 
lianli,  PitUboK,  Ta.,  U.  8.  A. 

Mildner,  Robert,  Oberhfitteninspector,  Breslau,  Miehaelis- 
strafse  1^. 

Schmidt,  H.,  lleriKchdorf,  Stonsdorferstr.  ltx>,  Schlesien. 
ton  Schoulu,  Kuno,  Ingenisor,  Helsingfors,  Rüddälds* 

gatan  Nr.  2. 

Schu-fck-nidieH-,  Krngt,  Director  der  AcL*6eB.  Union, 

Dortmund,  Ostwall  3. 
Am«,  0^  Btablwerkiingenieor,  Christiania,  Nonregen. 


Neue  Mitglieder: 

Andrifu,  Ihuno,  Ingenieur,  Hüttenwerk,  Riesa  i.  8. 
iiiauti,  C,  Hütteningenieor  auf  Hiltta  Ftiade,  Kneai- 

tingen,  Loflir. 
DiteJen,    li'nit'-r,  <lipl.   Hütteningenieur,   Assistent  an 

der  Kgl.  Mechanisch-Technischen  Versuchsanstalt, 

Charlottenburg. 
FtaehtTf  Albtrt,  Ingeoienr,  in  Fa.  Fischer,  Kttrth  & 

Dwnmier,  HSlhrim  a.  d.  Hahr. 
Meriiin,  F.,  Mechaoieal  Englneer,  Honongahela  Far- 

naces,  McKeesport,  l'a.,  l'.  S.  A. 
t)^»on,  Krlnnd  ().,  Hofor»,  Schweden. 
Quast,  Charles,  Director  der  Fa.  .loseph  Farcot  Freres, 

Saint  Queen  s.  Srine. 
Schmidt,  Otto,  l>iploiiiinL,'i  niriii,  Kiel.  Kirclihofallcc  21. 
Southtcood  ,/onr.i,  L  ,  Dan-y-liiaiir  Kisca,  Mon. 
Strtcktr.  C~  Director  der  Sürther  Maschineni'alirik. 

Sftrth  b.  KiHn. 
Trott,  J.  O.  Emanud,  Hetallonist,  United  Statea  Steel 

Corporation,  71  Broadway,  NsirYork. 
Yiit,  ßnutt  Doiaborg,  Am.  Bnehanbanm  14. 

A  u  .«  g  e  t  r  c  t n  : 

Seebold,  Itegierungsrath  o.  D.,  Cbarlotteiiburg,  Fasanen- 
Btrafse  l£ 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Kedigirt  von 

togenieitr  E.  Sclirödter,  und  Gencial-secretär  Dr.  W.  Beumer, 

flesebflftaAhrer  d«8  Verbot  dtutscMr  EhenhatttnUut«,      CtaschWlsführer  dor  Nordwestlichen  Gruppe  des 

dMMtelitr  EImi*  mi  ttahl>hidiiatrit4l«r, 


Ulf  den  tephnliwihwi  Tlieil 


fDr  d«n  wirthicbalUidiNi  Tbeil. 


'TMV      A.  Basel  Ib  1 


Är.  20. 


15.  October  1902. 


22.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

Haupt-Versammlung 


dM 


Vereins  deutselier  JS«ieieiiliü.ttexileute 
•M  SBb  SaiilMbtr  igg2,  NtohmHlags  2  Uhr, 


in  im 


Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tages-Ordnung: 


1.  OeeeMMHelie  llillheilee«eii, 

2.  Verschiedene  Constructionen  von  grofsen 
UxD.  Director  Ueinbardt-DortmuDd. 

S.  Weieliee  eed  hertee  Ftaieeieen  ale 

SelieUm. 


md  Hnt  Verkeilen  tei  Betrieb.  Yortrag  von 
1.  Toftng  von  Hm.  Direotor  Eiehhoff- 


orsitzender  Königl.  Geb.  Comroerzienrath  Carl  Lueg - OberhaU8«n :  M.  H.!  Ich  eröffne 
die  heutige  Generalvereammlang  und  hd&e  Sie  neinene  des  Vorstandes  herxlieh  willkominen. 

Wir  haben  lieiilf  die  Freude,  viele  unserer  Milglieiier  aus  <letn  Aiislamle  iinler  uns  zu 
sehen,  so  insbesoDdere  aus  Oesterreich,  Hulsland,  Frankreich,  Italien  und  Belgien.  Als 
Giste  sind  eraehienen  die  Vertreter  befreundeter  Vereine,  zu  unserer  besonderen  FVeude  zahkreidie 
Mitglieder  des  Lülticher  Int^cnieur -Vereins,  ferner  die  Vertreter  der  Ausstelliiiipbloiliiiii;  und  der  Ober* 
bärgermeisler  dieser  Stadt,  Hr.  Marx,  die  ich  alle  faiemiU  herzlichst  willkooimen  hei£ge. 

Hr.  OberbOrgermdster  Mtn-DOsseldorf:  Meibe  hodiverebrteii  Herren!  fch  bin  dem  Herrn 
Vorsitzenden  von  Herzen  dankbar,  tiicht  allein  Tür  den  freundlichen  Wiilkommen^Mur:^ ,  sondern  TW 
allem  dafür,  dafs  er  mir  in  dem  officicllen  l'heile  Ihrer  Hauptversammlung  üelegenhcit  gicbt,  einige 
Worte  an  Sie  zu  richten.  Diese  Worte  sind  Worte  des  Dankes,  den  meine  Stadt  dem  .Verein 
deutscher  Eisenbiiltenleule*  schuldet  fflr  des  tbalkräftige  Eintreten,  für  das  Zustandekommen  der 
Ausstellung  und  für  die  I>inThfüliriin?  dieses  grofsartifjen  Unlernclmiens.  Es  ]<[  nirlit  meine  Aufgabe, 
zu  erörtern,  welchen  Werth  und  welche  Uedeulung  unsere  Ausstellung  für  die  iaduslrie  und  das 
TLm  1 
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gesinnmlt;  Vateilaiitl  lial.  Ich  habe  nur  Zeugnils  dafQr  abzulegen,  dafs  meine  Stadl  sicli  des  Weiihes 
uikI  <\>-y  HüdeutuDg  der  Ausstellung  wobl  bewubt  ist  und  dafä  der  Dank  ein  tiefumpfundeiier  und 
tiat-iihaltiger  ist.  (Bravo!) 

H.  H.l  Dann  babe  ich  einen  diesem  Danke  entsprechenden  WOIkommengrufs  Ihnen  allen 
herzlichst  namens  dieser  Stadl  zu  entbieten.  Der  , Verein  deut^^cher  Kiserihnilenleiite*  ist  ja  eigent- 
lich unser  Mitbürger,  ein  Kind  Düsscldorfü,  ein  Düsseldorfer  Haus-  und  Grundbesitzer,  ein  Düssel- 
dorfer Steuerzahler.  (Hellerkeit.)  Sie  Alle  wissen  aber  iSngst,  der  Verein  getrageo  ist  fon 
<Iei'  SyMi|)atliit'  der  r!iirger>i*liafl,  Sie  sind  uns  Alle  Ifingsl  liebe  und  wertln'  Fifiirrlf,  die  sifli  häufig 
hier  in  dieseut  unserem  städtischen  Fest-  und  Tanzhause  zusammengefunden  haben,  um  ernste  Arbeit 
zu  thittgen,  aber  auch  um  frSbfiehe  Mähte  abzuhalten.  Einen  besonders  freundlidien  Grufs  babe 
ich  dann  zu  richten  an  den  Herrn  Vorsitzenden  dieses  Ven  ins.  Er  ist  auch  seil  einiger  Zeil,  wenn 
ich  so  sagen  darf,  mit  Haut  und  Haaren  Düsseldorfer  Bürger,  leb  babe  ihm  aber  auch  besonders 
ai  danken,  nicht  nur  für  seine  thatkrfiftigc  Mitwirkung  im  Arheitsaussebinse  der  AussleUnng,  sondern 
ich  habe  ihm  vor  allem  zu  dank^,  dab  er  von  der  Qualität  als  Düsseldorfer  Bärger  entsprechendes 
Zeugnifs  ablegt.  Ich  habe  ihm  ferner  zu  danken,  dafs  er  überall  da,  wo  es  ihm  möglich  ist,  in 
seinen  vieirachen  Beziehungen  und  in  seiner  vielfachen  Thätigkeit,  für  das  Interesse  der  Stadl 
DOsseldorf  eingetreten  ist  und  eintritt,  wo  sich  ihm  die  Gelegenheit  dazu  bietet.  Diesen  Dtok  Ihrem 
verehrten  HtTrn  Vorsitzenden  auszusprechen,  ist  mir  ein  hrsondens  Bediirfnifs. 

Und  nun,  meine  verehrten  Herren,  —  bei  den  verscliieileneii  Congressen  der  Schiffahrt,  weiidie 
in  diesem  Sommer  in  den  Mauern  unserer  Stadt  getagt  haben,  habe  ich  einmal  auf  das  Wappen  der 
Stu'lt  tind  den  iir  Hi  mselhen  befindlichen  Anker  hingewii  st  n,  Das  Wappen  trägt  aber  weiierhin  den 
bergiscben  Luwen.  Der  Löwe  deutet  bin  auf  die  Entschlussenheit  einer  zielbewufsten,  willenskräfligeo 
Industrie,  die  audi  im  Kampf«  mit  der  Ungmist  der  VeihSltnisse  nur  «o  Stirke  wichst.  Der  bergisehe 
Löwe  im  Wappen  von  Dfisseldorf  trägt  aber  auch  eine  Krnnc  von  Eisen  und  stüt/t  sirh  mit  seiner 
Klaue  auf  den  Anker  von  Eisen.  Das  deutet  auf  etwas  anderes:  Heute  weit«  alle  Well,  Düsseldorf 
ist  nicht  mehr  allem  die  sehOnheitsfreudige  Gartenstadt,  sondern  zugleich  die  Stadt  von  Stahl  und 
Eisen,  di4'  Stadt  der  Eisenhüttenlcule.  Und  wenn  etwas  für  diesen  Beweis  fehlte,  so  ist  es  die  Aus- 
slelluug,  die  in  einem  Panzer  von  Stahl  und  Eisen  stolz  daslebt  und  sich  ihres  Charakters,  ihrer 
Bedeutung  und  ihres  Werthes  bewubt  ist.  Und  wenn  dieses  grofse  Werk  in  Zeiten  sehSrfeten 
etn|)findlic]isten  Nierlei oranges  geschaffen  wsrd,  und  wenn  bei  diesem  Niedergang  die  EisenlulUeuleute 
IVoIieti  Muthes  weiter  schaffen,  so  sind  sie  eingedenk  des  Voltaireschen  Wortes:  «Das  Volk,  welches 
das  Eisen  zu  gebrauchen  weifs,  wird  stets  das  andere  Volk  unterwerfen,  welches  mehr  Gold  und 
vM  iii^.'i  I  .Nhitli  liesitzt.*  Di  r  in  dem  Stadlwappen  von  Düsseldorf  versinnbildlichte  Xihe  und  «ll- 
»clilossene  Wille  der  Industrie,  di''  Eisen  im  Blute  hat,  —  ihr  muthvoUes  Immervorwärlsdrängen 
wird  auch  die  diesmahge  Depression  —  dessen  sind  wir  Alle  sicher  —  überwinden.  Und  wenn 
dereinst  einmal  wieder  wagemuthige  MSnner,  wie  Gdidmrath  Heinrich  Lueg,  die  deutsohen  ESsen» 
bi'itlt'til'ute  nach  Düs.^eldnrf  rufen,  um  —  in  welcher  Form,  in  welcher  Art  und  unter  welchen 
üaistandeu  es  immer  sein  mag  —  ihr  bestes  Können  ZU  SMgen  vor  aller  Well,  dann  wird  sich  noch 
ein  grff&erer  Ftetsehritt  zeigen  ab  in  der  Zeit  zwisefaeo  dea  beiden  letzten  AttssteUungen  vom  Jahre 
isso  niid  I!t02.  Dann  werden  di"  Fi  f  iiinittenleute  in  Wahrheil  beweisen,  dafs  es  keine  schönere 
Aulgabe  und  Arbeil  giebl,  als  feslzustehcu  im  Strome  der  Zeit,  und  dals  Derjenige,  der  aufhört, 
festen  Pulses  sich  zu  mOhen,  von  diesem  Strom  fortgerissen  wird.  Auf  Sie,  meme  Herren,  m  denen 
Geist  und  Wille  wunderbare  Arbeitskraft  erzeugen,  ist  Deutschland  stolz,  ist  diese  Stadt  besonders 
slulz,  da  sie  Ihreu  Verein  voU  Dankbarkeil  ihren  Mitbürger  nennl.  In  diesem  Sinne  und  dieser 
HoOhung  klingt  mein  herzlicher  Willkommengrufs,  und  in  diesem  Sinne  rufe  idi  Ihnen  m:  Glück 
auf  auf  bessere  Zeiten!   (Lebhafter  Üeifill.) 

Vorsitzender:  M.  H. !  Ich  danke  dem  Herrn  Oberbürgermeister  in  Ihrem  und  auch  in  meinem 
Namen  für  die  aufserordeullich  freundlichen  Begrüfsungsworte,  die  er  soeben  an  uns  gerichtet  hat. 
Ich  glaube,  die  freundlichen  Begrüfsungsworte  unseres  Herrn  Oberbärgermeisters  werden  dazu  hd' 
lrag<'n,  die  Bi /ielmngen  unseres  Vereins  zur  Stadl  Düsseldorf  immer  inniger  zu  gestalten,  wie  denn 
ja  auch  der  Herr  Uiicrbürgermeisler  anerkannt  hat,  dafs  der  Verein  deutscher  Eisenhülteuleule 
untrennbar  mit  DOsseldorf  Terbtniden  ist,  wo  sein  Sitz  ist,  wo  er  Besitz  hat  und  wo  er  «udi  steuert. 
Auf  das  letztere  legen  wir  allerdings  weniger  Wertli.  (Heiterkeit.) 

Wir  haben  uns  immer  gern  hier  in  Düsseldorf  versammelt  und  haben  uns  hier  wohl  befunden 
und  dieses  Wohlbefinden  ist  von  Jahr  zu  Jahr  gewachsen:  einmal,  weil  die  Liebenswürdigkeit  der 
Dü  — (Idorfer  Verw.iltnng,  wenn  es  ilherhiiiipt  n!("igli<'h,  sieh  von  Jahr  zu  Jalir  gesteigert  hut,  vor 
allem  aber,  weil  Düsseldorf  gewachsen  ist,  immer  mehr  geboten  hat,  dank  der  vortrefflichen  Stadl- 
lettung,  die  hier  geherrscht  hat,  insbesondere  heute  herrscht  Es  nimmt  die  Stadt  DOsseldorf  zu 
an  Schönheit,  Wohlhabenheit,  Bedeutung  nach  jeder  Richtung  und,  meine  Herren,  wenn  Sie  alle, 
insbesi>ndere  auch  ich,  Gelegenheit  hatten,  vielfach  die  Besucher  der  Ausstellung  zu  sprechen,  so 
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waren  sie  durch  die  Bank  nicht  lUIein  des  Lobes  voll  Ober  die  Ausstelimig,  sondern  auch  fiber  die 

Sl  ult  Düssclilorf,  d\f  sich  mehr  unJ  mehr  v^-ri^Torscrt'  uad  TCrSchl^DCre.  Ich  hahe  Leult'  gfhört,  ^lk^ 
iiifhrere  Jahre  nicht  hier  waren,  die  sagten  ca  gerade  heraus:  Ddsseldorf  isl  eine  der  schönsten 
Stidle.  Diesed  hat  mir  Freude  gemacht  und  wird  Ihnen  Freude  machen  und  so  hoffe  ich,  dafs 
unter  der  zielbewiifstod  Leitung  des  Hrn.  Ob<'rhi"irg«.'rmeisler.s  Marx,  diese  Stadt  zunelimen  möge,  narli 
jeder  Richtung  hin.  Wir  haben  Düsseldorf  insofern  unser  grusses  interesse  entgegeogebracblt  weii 
auch  hier,  wie  Herr  Oberbürgermeister  Marx  ausgofiihrt  hat,  de  fndastrle  in  hervorragender  und 
auagedohriit'sier  Weise  vertreten  ist.  Wir  haben  namens  unseres  Veititis  dem  Herrn  Oberbfli^er- 
meisler  [)ank  dafür  auszusprechen,  dafs  er  in  so  freudiger,  in  so  lebhafter  und  vorzüglicfier  Weise 
die  hiduälrie  fördert,  indem  er  sich  des  Ausstellungsuntcrnehmeus  und  der  Ausstellung  uiiKenummen 
hat.  so  dals  wir  (»ereihtifit  sind  zu  sagen:  es  ist  die  DOsseldorfer  Ausstellung.  Sie,  Herr 
Oberbürgermeister,  haben  It  r  redliches  Tlicil  hierzu  beipelrapen.  Dafür  sind  wir  Ihnen  und  der 
Stadt  Düsseldorf  zu  Dank ,  7.u  aufrichtigem  Danke  vcrpthclitet  und  ich  itenutze  heule  gern  die 
Gelegenheit,  dem  Herrn  OberbOrgermeister  diesen  unseren  Dank  hiermit  auazuspvechen.  (Lebhafter 
Beifall.) 

Geschäftsfüiireudes  Vorslandsmitghed  Ingenieur  SchrMter-Düüscldorf :  Ich  habe  Ihnen  milzu- 
tbellen,  dab  der  hochverdiente  Vorsitzende  der  DOsseldorfer  Ausstellung.  Herr  Geheimer  Commenienrath 
Heinrich  Lueg,  die  Absii  bt  b.ittr,  Sie  heule  zu  bi  ^rinfsen  uml  dem  Vereine  für  seine  Mitwirkung  bei 
der  Ausstellung  den  Dank  auszusprechen.  Dieses  Vorhaben  isl  leider  durch  abermalig«  Erkrankui^ 
des  Herrn  Geh.  Gommersienrathes  verhindert  worden.  Ich  bin  fiberzengt,  meine  Herren,  dafe  Sie 
mit  mir  einig  sind  in  dem  Bedauern  ül>er  diesen  Zwischenfall.  Ich  hin  aud  weiter  überzeugt,  meine 
Uerien,  dafn  Sie  das  Bedürfnifs  haben,  Herrn  (icheimralh  Lueg,  Ihre  Anlhcilnahme  auszudrücken, 
kh  erlaube  mir  daher,  Ihnen  vomischlagen,  folgenden  Beschhiis  zu  fassen  und  ihm  zu  dhemuttdn: 

,  Die  in  heutiger  HauptversammlttUf  des  Verems  deutscher  EiseidiOttienleate  anwesenden 

Mitglieder  sprechen  dem  hochverdienten  ersten  Vorsitzenden  der  Industrie-  und  (lewerhe- 
Ausstellung  llKli*,  Herrn  Geheimen  Commerzienrath  Heinrich  Lueg  warmen  Dank  für  die 
glanzvolle  Durcbführung  der  Ausstellung  aus,  die  in  so  hohem  Mafse  dazu  beige! ragen  hat. 
das  Ansehen  der  deutschen  Industrie  im  In-  und  Auslände  zu  erhöhen;  Versaniinluiig  bat 

mit  lebliaftem  Bedauern  von  der  wieilerhoUen  Erkrankung  Keiinüiifs  petiomnu  n  \i\:<\  wünscht 
herzlichst  baldige  Besserung.*    ( l.i-bhafter  iieifalll    Der  Antrag  wird  einslirnnng  aiigenunmu;n.) 

Vorsitzender:  Wir  treten  nun  in  die  Tagesordnung  ein  und  ich  gebe  über  zu  den  .Geschäfl- 
Ircben  Mitthdlungen*.   Dieabeiflglidi  habe  ich  Ihnen  Folgendes  vorzutragen: 

In  dem  (jeschäflsbericht  de-  I-  FT  inptversammlung,  den  pcr.sönlich  zu  erstatten  ich  lei<ier  im 
ietzteo  Augenblick  verhindert  war,  wurde  darauf  hingewiesen,  dafs  die  Stetigkeit  m  der  blulwieklung 
der  ISsenindustrie,  deren  wir  uns  in  Deutschland  in  den  letzten  zwei  Jahrzehnten  des  verflossenen 
Jalirlmnderts  zu  erfreuen  gehabt  hallen,  gc^'i d  Sc  bliif-  les-clbeij  eine  empfindliclie  L'ntcrbreehung 
erlitten  habe;  als  Grund  hierfür  wurde  die  starke  Abnahme  des  inländischen  Verbrauchs  hingestellt 
und  dies  auch  zahlenmifsig  nachgewiesen.  Leider  mub  ich  feststellen,  dab  der  tnllndiaehe 
Eisenverbrauch  auch  beule  noch  nicht  zu  der  slark  vergrtjfserten  Leislungsfähigkeil  unserer  Eisenwerke 
im  richtigen  VerhältniCs  steht.  Wir  dürfen  nicht  übersehen,  dafs  in  der  Periode  der  Hochbewegung 
der  Bedarf  durch  den  Neubau  zahlreicher  Werke  sowie  die  Erweiterung  bestehender  Werke  in  er- 
heblichetn  Mafse  gewachsen  war,  und  dafs  jelzt  bei  riein  Stillstand  dieser  Bauthätigkeit  nicht  nur 
der  auf  ibr  Conto  zu  setzende  Absatz  in  Wc'rfali  trekumtnen  isl,  sondern  auch  mittlerweile  die 
neuen  Werke  und  die  Erweiterungen  <ior  allen  Werke  in  Tbätigkeit  getreten  sind  und  unsere  Werke 
daher  wesenllich  gröfsere  Absatzmengen  haben  müssen,  um  einigermaliwn  beschäftigt  zu  sein. 

Durch  diese  Verblltn  ^si  ist  ein  Druck  auf  den  ^'csammlen  gescbaftiicheii  Verkehr  ein 
getreten,  unter  dessen  Leberwindung  wir  heule  noch  zu  leiden  haben.  Immerhin  mufs  es  als  ein 
erfrettliches  Zeichen  ffir  die  innere  Kraft  «Dserer  Eisenindustrie  angesehen  werden!  dab  der  Rückgang 
der  Production  !>e!  utis  nicht  in  dem  Mafsp  eingetreten  isl,  wie  (li<'s  anderswo,  namenlHch  in  unserem 
bisherigen  Hauptconcurrenzlande  Grofsbritannien,  der  Fall  war;  denn  wenn  bei  uns  auch  die  Koh- 
eisoierzeugung  im  Jahre  1901  einen  RQckgang  zeigte,  so  war  derselbe  in  England  doch  noch  starker; 
so  stark,  dafs  im  verflossenen  Jahre  die  deutsche  Roheisenerzeugung  zum  erstenmal  diejenige  Grnfs- 
britaunieus  überlroffen  bat.  Ermöglicht  wurde  die  Aufrechterhaltung  der  Production  nur  durch 
energische  Aufnahme  der  Ausfuhr,  und  die  für  das  laufende  Jahr  erschienenen  deutsehen  und  britischen 
Nachweise  zeigen  die  höchst  interessante  Tliätsache,  dafs  unsere  Ausfuhr  an  Walzwerkserzeugnissen 
die  englische  übertraf,  eine  Erscheinung,  die  ebenso  neu  wie  überraschend  ist.  Es  ist  vielleicht  ver- 
fraht.  hieraus  schon  einen  Schtub  auf  das  ganze  Jahr  zu  zidien,  da  naner^gs  infolge  AolhOrens 
des  Krieges  die  engüaehe  Ausfuhr  nach  Südafrika  ^'anz  weseullieh  tUMmehmen  seheiot  Bei  dieser 
gestiegenen  Versorgung  des  Weitmarkies  mit  deutschen  Eiseneneugntsaen  ist,  wie  dies  auch  sdion 
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im  FVOhjahr  hervorgeliohen  wurde,  der  Umstand  sehr  t;>>"^iiK<  ^^-^^^  in  deo  Vereinigten  Sutten  von 
Nordamerika  die  liesi-häfligung  der  Eisenwerke  und  ihre  Absatzverhältnisse  andauernd  aufserordent- 
lieh  i;ünslig  sind,  tio  dufs  man  dort  den  Export  vernachlässigt  und  sogar  no<;ii  Aufnahniefäliigkeit  für 
europäisches  Roheisen  und  Eisenfabricat  zeigt.  Es  bedarf  nicht  des  Hinweises,  dafs  diese  Sterke 
Ausfuhrll)äti{;k«'it  seitens  der  Wcrkf  nur  tnit  j^rörslfii  Opfern  hat  ilur<>hprefiihrl  werden  können. 

Ich  darf  hier  wohl  die  Honiiiiiig  aitssprectien,  dafs  die  ihrem  Schlufs  zugehende  Düsseldorfer 
Industrie-  und  Gewerbe-Ausstellung  zur  Erhallung  und  Förderung  unserer  Ausftihr  naebbaltig  beitragen 
wild  Der  /iddrcir  lie  Hosuch  aus  allen  Theilen  des  Ansiandes  hat  die  Kunde  von  der  Leistun^^srähigkeit 
unserer  Fabriken  weithin  gelragen,  ao  dafs  wir  wohl  nicht  mit  Unrecht  erwarten  dürfen,  dafs  die 
Auscteilang  von  naebhaltiger  l^Hrkong  fOr  den  aoaländischen  Verkdir  sdn  wird. 

Die  li  t;  if  Zeit  hat,  wie  wir  gesehen  haben,  höchst  interessante  Verschiebungen  in  den  Er- 
zeugungsverhälLnissen  sowohl,  als  auch  in  den  Ein-  und  Ausfuhrverhällnisseo  gebracht ;  nichts  wäre 
aber  verkehrter,  als  aus  diesen  Vorgängen  den  Sehlub  tn  sieben,  dafs  hierdurch  eine  Aenderung 
in  der  Zollpolitik  unseres  Vaterlandes  eintreten  könnte,  denn  in  den  Grundlagen  unserer  Eisenindustrie 
hat  sich  seil  dem  Jahre  187U  nichts  geändert,  unsere  Hochöfen  haben  nach  wie  vor  dieselben  Eul- 
fernungen  zu  aberwinden,  am  ihre  RohstoflTe  aof  dem  HQttenplatz  ai  Terstnuneln,  and  aadi  wie  rar 
stehen  !>i>  'i  i  dem  Staatsnionopol  gegenüber,  das  zwar  in  ktXler  Zeit  einige  ErmiCugung  der 
Frachten  gel>iaclil,  aber  bei  weitem  nicht  FracbtTerbiiligungen  gCMsbaffen  bat,  wie  dies  in  Amerika 
der  Fall  gewesen  ist. 

Leider  sind  die  bisherigen  Berathungen  über  die  Zolltarifvorlage  in  der  ersten  Lestug  der 
Reichstagscommission  wenig  aussielitverliei^end  verlaufen;  ich  .spreche  die  ztiversichtliche  Erwartung 
aus,  dafs  unsere  Volksvertretung  sich  der  Einsicht  nicht  Tcrschliel'sen  wird,  daifs  an  den  bisherigen 
Grundlagen  nicht  gerüttelt  werden  darf  and  man  sieh  aof  dem  Boden  der  Regierungtroriage 
emigen  wird. 

Die  MitgUedecxahl  des  Vereins  ist  seit  der  letzten  im  Februar  d.  J.  stattgehabten  Haupt- 
versammlung ran  26S4  auf  2746  gestiegen. 

Die  Gemeinfafsliche  Darstellung.',  deren  letzte  im  Jafin-  I!>00  erschienene  Auflage  bereits  seil 
Monaten  vollständig  vergriffen  ist,  wird  in  den  nächsten  Wochen  in  einer  neuen,  der  ö.  Auflage,  er- 
schon«].  Der  Vorstand  hat  in  Ans^dit  genommen,  den  technischen  Theil  anverliulert  aus  der  4.  Auf- 
lage zu  übernehmen,  während  der  wirthschaniiche  Theil  um^'earheitet  und  insbesondere  der  Anhang, 
enthaltend  die  Werksverzeichnisse,  wesentlich  erweitert  werden  soll. 

Die  günstige  Aufhahme,  welche  der  in  diesem  Frflhjahre  erschienene  1.  Band  des  Jahrbadis 
fQr  das  Eisenhflttetiwesen  sowohl  bei  den  Mitgliedern  als  auch  in  der  in-  und  ausländischen  Fach- 
presse gefunden  hat,  hat  dem  Vorstand  Anlafs  gegeben,  die  Herausgabe  eines  zweiten  Jahrganges  fQr 
1901  zu  beschliefsen.  Der  neue  Band  ist  in  Vorbereitung  und  wird  zeitig  im  nächsten  Frühjahr  er- 
seheinen. 

Von  den  Mit'r,'!iedern  des  Curatoriums  der  Knni^;lii  hen  Maschinenbau-  und  Hültensohule  in 
Duisburg  haben  die  Herren  Helmholtz,  Spannagel  und  ich  im  Laufe  dieses  Sommers  ihr  Amt 
niedergelegt.  Der  Austritt  erfolgte,  weil  wir  von  der  üebei-zeugung  durchdrungen  waren,  dab 
die  Ziele,  welche  die  Schule  jetzt  verfolgt,  nidtt  tnchr  mit  denjenigen  libereinstimmen,  die  von  den 
den  Verein  deutscher  Eisenhütlenleute  verLreteudeu  Betheiliglen  bei  der  Gründung  ins  Auge  gefaüst 
worden  waren. 

Di''  Verliandlnn;:'  ri  wf  gen  Newherausgabe  des  Normalpro'illni' dessen  5.  Auflage  nahezu  vcr 
gritlen  ist,  sind  weitergefülirt,  und  ist  in  Aussiebt  genommen  worden,  das  Normalproßlbucb  einer 
grtbidliehen,  den  Anforderungen  des  heutigen  Standes  der  Wissenaehaft  und  Construetions-  wie  Walz- 
technik entsprechenden  Umarbeitung  zu  unterziehen.  Die  drei  bisher  an  der  Herausgabe  bellieiligten 
Vereine,  nämlich  Verein  deutscher  Ingenieure,  Verband  deutscher  Architekten-  und  Ingenieurvereine 
and  Verdn  deutscher  Eisenhflttenlente,  sollen  in  Verbindang  mit  den  SehiBliaaeni,  ab  «iner  triartoi 
gldehberecbtigi  II  (i  uppe,  eine  gröfsere  Commission  htldeo,  d»  die  Beariiettung  und  Vorbereitang  einer 
solchen  neuen  Autlage  in  die  Hand  nehmen  soll. 

Da  aber  die  Zeitdauer,  welche  zu  einer  solchen  Bearbeitung  erforderlich  ist,  gegenüber  dem 
noch  vorhandenen  l^estbcHlande  der  5.  Auflage  ZU  grob  sein  würde,  so  i.st  beschlossen  worden,  zu- 
nächst eine  H.  Auflage  iles  erslen  Theiles  unter  dem  Titel:  .Deutsches  Normaipmlilbudi  für  Walz- 
eisen zu  Bau-  und  Schifibauzweckeu.  1.  Theil.  Walzeisen  zu  Bauzwecken.  VI.  Auflage.*  zu  ver- 
anstalten, die  aufser  der  Abinderung  des  spcciflsehen  Gewichtes  von  7,8  auf  7,85  bei  den  Gewichts- 
taliellen  mid  den  nöthigen  formalen  Aenderun„'» n  imvcrändorl  bleiben  soll.  Der  II.  Theil,  Schiffbau- 
pruiile,  soll  später  bei  der  in  Aussicht  genommenen  Bearbeitung  der  7.  Auflage  Aufnahme  finden. 

VlTegen  der  Fk-age  des  Feuerschutzes  fDr  Eisenhanten  hat  der  Verein  sieh  mit  dem  Verein 
deutscher  In^'enieure  und  dem  Verband  deutscher  Archilekf'  ri  inirl  Ingenienrvereino  in  Verbindiitii:  .ic- 
setzt.  Der  aus  MitgUedern  der  genannten  drei  Vereine  bestehende  AusschuXs  hat  die  gemeinsame  Her- 
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auvgabe  eines  Mosterbodies  Mr  den  Feaeraebulz  tou  Ettenbauten  beschlossen  und  Herrn  Givilingenieur 
Hagn  in  Hambarg  die  Bearbeitung  einer  Schrift  fiber  dii  seii  negi  nslrirnt  übertragen. 

M.  H.  GelegenUich  der  in  diesem  Jahre  liier  in  Düsseldorf  sUUgehablen  iSonunenrersammlung 
der  Sdttffbftuledunselien  Gesdtschaft  ist,  angeregt  darcb  einen  von  unserem  CSeschiftafitihrer  Herrn 
Ingenieur  SchrSdter  gehaltenen  V'ortnig  über  Eisenin  iu  Ii Ip  und  SchilTbau  in  Deutschland,  beschlossen 
worden,  eine  aas  Abgeordneten  der  SchitTbautechnischen  Gesellächafl  und  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
hütlenleule  bestehende  Commission  zur  Rerathung  der  Qualitälüfrage  von  SnhifTbaumaterial  einzusetzen. 
Der  Vereinsvorstand  hat  in  diese  Comitiission  <i;t-  Herren  Ehrensbergor,  EirhhofT,  Kintzlt',  Malz,  Sugg, 
Sprint-'orum  und  Weinlig  delegirl;  die  Walil  ilcr  Commissionsmitglieder  der  ScIiilThHUledinischen  Ge- 
seilscliart  ist  in  Kürze  zu  erwarten  und  wird  die  Gesammlconiiiiission  voraussichtlich  in  den  nächslea 
Wochen  an  ihre  Aufgabe,  die  sich  namentlich  auch  darauf  erstrecken  wird,  die  einzelnen  Vorschriften 
der  Klassili(;alionsge»e!Ischaften  in  Ifebereinstimniinig  zu  bringen,  herantreten. 

Unsere  nunmehr  zu  Ende  gebende  Ausstellung  bat  uns  zu  unserer  Freude  den  Besuch  zahl» 
reicher  FVeonde  aus  dem  In-  und  Audand  gebracht;  auch  war  unser  Verein  su  sahlreiehen  Ver> 
Sammlungen  befrrtiudrter  Vereine  eingeladen.  Wir  hatten  die  Freude,  unsere  helgisehen  Freunde, 
die  Association  des  Ingenieurs  sortis  de  l'Ecule  de  Liege,  hier  zu  sehen;  ferner  bat  auch  das  Iron 
and  Sied  fautitnte  zu  Anfang  dieses  Monats  eine  sehr  stark  besochle  Versammhmg  hier  abgehalten. 
Die  Geschäflsführung  unseres  Veieins  hatte  die  Organisation  dieses  Clongresses  auf  Veranlassung  des 
Vorstandes  äbemommen,  und  freut  es  mich,  feststellen  zu  können,  dals  die  Versammlung  von  der  ge- 
sammten  «ni^iaebett  Presse  abereinstinunend  als  «n  grofser  Erfiilg  beaeichnet  worden  ist.  Vom  Iron 
and  Sied  liülitute  ist  soeben  an  den  Verein  ein  Schreiben  gelangt,  das  den  fdgenden  Worttauf  hat: 

London;  1 7.  September  1908. 

An  den 

Vorsitzenden  und  den  Vorstand  des  Vereins  deutsciiur  Eisenhüttenleute 

Düsseldorf. 

Im  Namen  des  Vorstandes  des  Iron  and  Steel  Institute  übermitteln  wir  Ihnen  dessen 
aufrichtigen  und  herzlichen  Dank  fQr  den  ausgezeichneten  Empfang,  den  das  Institut  ge- 
legentlich der  neuliclien  Veisiirnmlung  in  der  Sladt  Düsseldorf  gefimden  hat. 

Die  Wärme  des  liiuiplangs  und  die  aufsergewülinUche  persönliche  Liebenswürdigkeit, 
weldie  unsere  Mitglieder  erfahren  haben,  werden  niemals  auü  unserer  Erinnerung  schwinden ; 
wir  werden  d-eser  Aufnahme  immer  in  tiefster  Dankbarkeil  gedenken .  Ihrem  Verein  sind 
wir  ganz  besonders  verpilichtel  für  die  von  langer  Hand  erfolgten  Vorbereitungen  und  für 
die  sorgfUtige  AusfÖhrong  der  vielen  Veranstaltungen  so  unserem  Empfang,  unserer  Unter- 
haltung und  Releliriiiir' 

Wir  nehmen  zum  Schlufs  Gelegenheit,  die  Hoffnung  auszudrücken,  dafs  das  herzliche 
ZuaammenwirkeUt  wdches  bisher  unsere  beiden  Verdnigungen  belebt  bat,  lange  andauern 
und  dadurdi  industriellen  Fortachritt  und  Ausbrdtnng  tecbnischen  Wissens  fördern  möge. 

Namens  des  Vorstandes  des  Iron  and  Steel  Institute 
gez.   WiUium    Whitinil,  Vorsitzender, 
,     Bennttt  IL  liiouijh,  Secretär. 

Mit  Ende  dieses  Jahres  scheiden  nach  dem  festgesetzten  Turnus  aus  dem  Vereinsvorstande  ans 
die  Herren  Haarmann,  Hdmhollz.  Kintzle,  Lueg,  Metz,  Niedt,  Schrödler  und  Weyiaud.    Bevor  wir 

nr  Wahl  schreiten,  ernenne  ich  die  Herren  B.  Osann  und  Zelzsehe  zu  Senilaloren. 

Es  gelangen  Stimmzettel  zur  Verlheilung,  auf  welchen  die  Namen  der  zur  Wahl  vorgeschlagenen 
Mitglieder  gedruckt  smd;  ich  bitte  Sie,  diejenigen  Namen,  welche  Ihnen  etwa  nicht  genehm  sein 

sollten,  zu  durchstreichen  und  durch  andere  zu  ersetzen.    (Das  später  mitgethdlte  Resultat  der  Wahl 

war  einstimmige  Wiederwahl  der  nnssrlicidenden  Vorstandsmitglieder.) 

Ich  möchte  nunmehr  den  Gesch<itlst>ericlil  zur  Besprechung  steilen  und  bitte  diejenigen,  die  zu 
dem  Geschinsbericbte  sieb  sum  Worte  melden  wollen,  dies  zu  thun.  —  Das  ist  nicht  der  Fall. 
Wir  können  damit  die  Sache  als  erledigt  betrachten  und  zu  dem  zweiten  Punkte  der  Tagesordnung, 
dem  Vortrag  des  Hm.  Director  Heinhardt,  übergelien.  (Der  Vortrag  wird  in  näclister  Nummer 
veröffentlidit  werden.   DU  Bed,) 
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Die  Jeiicke-Feier. 


Die  rhciniscli-wesirälisclte  luduslrie  drOckte  am 
47.  Sppterober  in  Essen  einem  Manne  zum  Abschied 

•  lif  Hatul.  (liT  sifli  iiii'Iil  iillcin  um  <1;i^  Wnk,  in 
ilcssen  Direclorium  er  den  Vorsitz  (übrle,  sondern 
ebensosehr  um  die  allgemeinen  wirthsehafUich«i 
Interessen  sowolil  der  weslliclien  Scliwcsterprovinzen 
aU  des  ganxen  Vaterlandes  bleibende  Verdienste 
erworbm  bat.  Am  ß.  April  1843  zu  Dresden 
geboren,  widmete  sich  Jencke  dem  Studium  der 
|{eclitswis^pnsf'}iafl  und  trat  später  in  i\w  General- 
dire<  liün  der  säclisiscben  Slaatseisenbahntu  ein, 
der  er  als  Geb.  Oberfinaniratb  bis  zum  Herbst 
l^>78  antrchörte,  um  sodann  am  1.  Januar  187!) 
die  Stelle  des  Vorsitzenden  im  Direcluiium  der 
Firma  Fried.  Krapp  zu  Obernehmen.  Neben 
der  Erfüllung  <ler  ihm  aus  dieser  Stellung  er- 
wachsenden umfassenden  l'flichten  fand  Jencke 
in  hervorragender  Welse  Zeit,  sieh  in  zahlreichen 
Ehrt  iii'imtern  zu  bclliiitigen.  So  war  er,  um  nur 
die  hervorragendsten  zu  nennen,  Vorsitzender  des 
,Verebu  fOr  die  bergbaulichen  Interessen  im  Ober 
bergamtsbezirk  Dortmund',  der  .Handelskammer 
zu  Essen",  der  «Vereinigung  nie«iorrlieinisch>weat- 
ßllischer  Handelskammern  * ,  der  ,Kheinisch-West- 
fälischcn  Hütten-  und  Walzwerks  -  Berufsgeuossen- 
schafl*  sowie  des  ,Centralverbari(Ies  (hufselier 
Industrieller " ,  ferner  Mitglied  des  Slaatsralbs,  des 
Beärkaeiaenbahnraths  Ktiln,  der  RheinschilTalirt> 
(lommission.  dis  Vorstandes  der  .Nordwestlichen 
Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller*  u.  a.  m.  Die  letztgenannte  Körper- 
selrif!  il^r  Verein  deutscher  Eisenln'illenletite,  die 
Handelskammer  m  Essen  und  die  Vereinigung 
niederrheiniaeb-westftliscber  Handelskammern  ver 
anstallclcn  zu  Einen  des  nach  Dresden  Ueber- 
siedelnden  an  dem  genannten  Tage  eine  Feier, 
an  der  etwa  200  Personen  tbetlnabmen. 

Sie  wurden  von  dem  stellvertretenden  Vor- 
sitzenden der  Handelskammer  Essen,  Hrn.  Com- 
merzienrathBeer,  fremidlicb  willkommen  gcheifsen. 
(^ommerzienrath  Karl  Funke  ülicrreichle  namens 
der  Handelskammer  Es^en  Hrn.  Jencke,  der 
nahezu  zwei  Jalirzi  hiitc  Vorsitzcndi  r  dieser  Handels- 
kammer fiewesen  ist.  eine  vom  Maler  Frenz- 
Düs.seldorf  künstlerisch  au.s;.'efnhrte  Adiesse,  in  der 
es  heifsl:  , Nahezu  zwei  Jahrzehnte  huidurch  haben 
Sie  die  Handelskammer  mit  sicherm  Blick  fOr  die 
Bedeiitimfr  und  die  Lebensbedingungen  der  einzelnen 
Erwerbszweige,  wie  der  vaterländischen  Arbeit 
Oberhaupt,  Üiatkriftig,  umsichtig  und  erfolgreich 
jreleitel.  Ihrer  allezeit  streng  .--aohlichen ,  dabei 
wohlwollenden  und  verstilmliclien  Hallung  ist  es 
in  zahlreichen  Füllen  zu  danken,  wenn  schwierige 
Fragen  glücklirii  gt  lö.st  und  tJenens.'itze  reifhtzeiti^ 
ausgegüchen  wurden.    Stets  bemüht,  allen  be- 


rechtigten Wünschen  enlgegeuzukommen,  und  ohne 
je  aus  d«ii  Auge  zu  verlieren,  dafs  die  Thitigkeit 

der  Kammer  der  Allgemeinheit  zu  dienen  bat, 
waren  Sie,  wie  im  weiteren  Rahmen  Ihrer  um- 
fassenden Wirksamkdl  der  gesammten  deutachcn 
Industrie,  auch  der  von  Ihnen  geleiteten  Handda- 
kammer  ein  allezeit  bewährter  Führer.*  Weiter 
überreichte  Gommerzienralh  Funke  im  Namen 
der  derzeiligen  Handelskaramermitgliedcr  eine 
Broiizctigur,  die  einen  von  der  Arbeil  ausruhenden 
Schinied  darstellt,  der  neue  Kräfte  zu  frischem 
Thun  zu  -sammeln  scheint.  EndHch  liberwies 
Hr.  Funke  der  Handelskammer  ein  im  Auftrage 
der  HH.  Coramerzicnralh  Beer  und  Commerzien- 
rath  Funke  von  Professor  Keller-DOsaddorf  ge- 
iTialte.?  Rild  des  Hrn.  Jencke.  Commerzienrath 
Servaes,  Vorsitzender  des  .Vereins  zur  WabrUBg 
der  gemeinsamen  wirthaehaftfiehen  Interessen  m 
Rheinland  und  Westfalen*  und  der  Nordwest- 
lichen Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und 
Stahlindttslrieller' ,  sprach  dem  Scheidenden  den 
Dank  der  genannten  Vereine  in  einer  bedeutsamen 
Rede  aus  und  überreichte  im  Namen  der  , Nord- 
westlichen Gruppe*  eine  Adresse,  deren  Wortlaut 
folgender  ist: 

.Am  19.  April  1883  als  Mitglied  in  den  Vor- 
stand der  .Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereins 
dcut.scher  Ei^en-  und  Stahlinihi.strieller*  gewählt, 
haben  Sie,  h<>  iivi  t >  iirlor  Herr  Geheimrath,  dieser 
Körpei^chafl  nunmehr  fast  zwanzig  Jahre  hindurch 
Ihre  hohe  Begabung,  Ihren  weiten  Blick,  Ihr  nimmer 
versii'^'i  iiric :  Interesse  in  einem  Umfantre  geliehen, 
dufs  wir  uns  Ihnen  dafür  zu  dauerndem  Danke 
verpilicbtet  filhien. 

SchuMel  Hillen  einen  gleichen  Dank  auch  die 
gesammte  deutsche  Industrie,  deren  Interessen 
Sie  Jahrzehnte  lang  im  , Centraiverband  deutscher 
Industrieller*  vertreten  haben  und  zu  Unserer 
gro&en  Freude  noch  vertreten,  so  ist  doch  Ihr 
Verbältnifs  zu  unserer  Körperschaft  allezeit  ein  so 
inniges  und  besonderes  gewesen,  dals  wir  heute, 
wo  Sie  aus  der  Firma  Fried.  Kropp  in  das  Privat- 
leben übertreten,  unserem  Dankesgefühl  einen  be- 
sonderen Ausdruck  zu  verleihen  nichl  unterlaaaen 
können. 

Wo  immer  es  sich  um  wichtige  wirthscbaft- 
liehe  Fragen  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  handelte, 

bat  uns  in  den  letzten  Dprennlen  Ihr  sicheres 
Lrlheil,  Ihr  besonnener  Halb,  Ihr  scharfer  Ver- 
stand und  Ihre  vielseitige  Erfahnmg  den  oft  nicht 

leichten  We;.'  finden  lassen:  mit  Ihrer  Hflife  ist 
mancher  Erfolg  erzielt  und,  wo  dies  nicht  der 
Fall  war,  doch  manches  Schlimme  abgewendet 
woiden.  In  den  Fragen  der  F.Isenbahntarife.  der 
Gestaltung  unserer  Zoll-  und  Uandelsvertrags-Ver- 
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hiltnHBc  zu  den  fremden  Nationen,  des  Wett- 
bewerbs unserer  Industrie  auf  dem  Weltmarkte, 
des  Ausbaues  eines  leistungsfähigen  Wasserstra^n- 
oetzes  und  niebt  in  letzter  Linie  unMiw  SoeiaU 

Politik  verdankt  Ihnen  die  Eisen-  und  SAaMinduttrie, 
verdankt  Ihnen  das  Vaterland  überaHS  wichtige 
Arbeiten ,  manntgralli(;e  Förderung ,  erfreuliche 
Erfolge ,  an  die  wir  uns  stets  erinnern  werden 
und  die  Kin  n  Namt-n  ülKTall  unvergefslicli  machen. 
Dies  wird  ganz  besonders  aucli  in  dem  Kreise 
der  Unfall-Beniliigenoflsenschaften  der  Fall  sein, 
in  deren  Ausgestaltung  Sie  Hcrvorrapcndes  ge- 
leistet und  deren  berecbligle  und  nolli  wendige 
Sdbstindigkeit  Sie  gegen  versoebte  Eingriffe  stets 
mannhaft  und  mit  Erfolj^  veriheidigt  haben. 
Und  nach  gethaner  gemeinsamer  Arbeil  durften 
uns  allezeit  Ibrer  Firaundschaft,  Ihrer  lebhaften 
Frische  im  geselligen  Verkehr  und  Huer  heiteren 
Lebensauffassung  in  vielen  Stunden  erfreuen,  die 
uns  dauernd  in  froher  Ehtnnening  bleiben  werden. 

Deik  zum  Zeichen  übergeben  wir  Ihnen  heute 
diese,  von  KQostlers  Hand  geschmückten  Blätter. 
Ilfigen  dieselben  Sie,  hochverehrter  Herr  Gelieim- 
ralh,  in  Stunden  der  Hofiw  hie  und  da  an  den 
Kreis  von  Männern  erinnern,  der  Ihnen  heute 
zum  Abschied  aus  dem  niederr^ieiniscli-westfäliscben 
Bezirfc  in  Treue  die  Haml  drOekt. 

Mox  Dresdens!,  atlamen  semper  nostro.* 
Düsseldorf,  am  37.  September  Eintausend- 
neunhunderlundzwei. 
Der  yorsitsende:  Das  geschäftsf.  Mitglied: 

Op.  W,  Bmmmr, 


Fritz  Baare.  Ed.  Bö, -hing.  H.  Brauns.  H.  A.  Butck. 
Köotek«.  ß^GuUleaume.  Kamfi,  L,  Kiüpfel.  C.  Lutg. 
B.  iMHg.  J*  Mattmm.  lt.  OÜtrmatm.  B.  Bmugtm. 
B.BtMM.  TM,  O.  Wfyland,  0.  fFMOoNC.  Eiig,9.d. 

Zt/pen. 

Die  Adresse  ist  ein  Kuuälwerk  vornehmsten 
Ranges;  der  bildnerische  Schmuck,  der  Jenckes 

Thätigkeit  auf  dem  Gebiete  der  Industrie,  de«? 
Handels,  des  Verkehrswesens  und  der  Socialpolitik 
erliutert,  riihrt  ron  Hans  Detters  dem  Jflngem 

her,  die  Ledcrpunzcrci  des  Einhandi  s  vnni  Leder- 
schnitt-Teihniker  F ries -Düsseldorf i  die  übrige 
Ausstattung  stammt  aus  der  A.  Bagelsehen  Officin. 

Ihr  bildnerischer  Schmuck  wurde  durch  diu  Ali 
geordneten  Dr.  Beumer  eingehend  erläutert,  der 
zugleich  auch  im  Namen  der  geschäflsfilhrenden 
Mitglieder  der  wirthschafllichen  Körperschaften 
herzlich  dankende  Worte  an  den  GtTficrlen  richtete. 
Namens  des  »Vereins  deutscher  Eisenhülten- 
leute*  sprach  in  warmherzigen  Worten  Geheim- 
ralh  Carl  Lueg  und  überreichte  folgende  Adresse: 

Hochzuverehrender  Herr  Geheimer  Finanzrath  1 
Wertbgeschätzler  Herr  Jencke! 

Mit  aufrichtigem  Bedauern  sdieu  wir  Sie  aus 
hervorragender  Stelle  scheiden ,  die  Sie  durch 
mehr  als  zwei  Jahrzehnte  in  der  deutschen  Eisen- 


industrie eingenommen  haben.   Wir  kfinnen  dieses 

Ereignifs  nicht  vorüber  gehen  lassen,  ohne  dank- 
erfüllt des  segensreichen  Einflusses  zu  gedenken, 
den       durch  Ihre  onermfldlicbe,  von  weit  ans- 

schauenden  Gesichtspunkten  getragene  ThStigkeit 
auf  die  gesaminte  deutsche  Eisenindustrie  aus- 
geübt haben,  und  unserer  ungetheilten  Anerkennung 
fär  Ihr  Wirken  Ausdruck  zu  verleihen. 

Unfier  Verein  hat  den  Vorzug ,  Sie  .seit  einer 
langen  Reihe  von  Jahren  zu  seinen  Mitgliedern 
zu  zählen;  dankbar  erinnern  wir  uns  beute,  dafs 
Sie  bei  mehrfacher  Gelegenheit  an  unseren  Ver- 
handlungen tbätig  und  erfolgreich  tbeilgenommeu 
und  indtesondere  binsicfatlidi  der  Verkehrsfrage 
weitsichtige,  für  unser  ganzes  wirthsrhafllichcs 
Leben  grundlcgeude  Gesichtspunkte  enlwickeit 
haben. 

Indem  wir  die  HolTnung  au.s.'^iirerhen.  dafs  Sie 
unserem  Verein  das  ihm  bisher  gesehenkle  Inter- 
esse auch  in  zukünfliger  Zeit  geneigtest  bewahren 
werden  und  wir  Sie  auch  fernerhin  zu  den  Unsrigen 
zählen  dürfen,  vei-sichern  wir  Sie,  dafis  Ihr  Wirken 
i  und  llue  Person  unvergessen  bleiben  wird,  so 
lange  unser  Verein  besteht. 

Dessen  versichert  Sie  am  heutigen  Tage 

Ihr  getreuer 
»Verein  deutscher  Eisenhüttenleute*. 

Der  Vorsitzende:    .  Der  Qesehäftsfrihrerr 

C.  Ltug.  S.  SchrSdter. 

Die  künsllerisclie  Ausführung  der  Adresse  ist 
das  Werk  des  Düsseldorfer  Malers  Th.  Itocholl; 
mit  der  ihm  eigenen  Kraft  bringt  d^r  Künstler 
durch  eine  eisengewappnete  (iernianiu,  die  von 
sebalfenden  Bei^leut«)  umringt  ist,  die  Beziehung 
der  Eisenindustrie  <ur  Wehrkraft  des  Vaterlandes 
zum  Ausdruck. 

Der  Vorsitzende  der  Handelskammer  Duisbui^, 
Bankdirector  Keller,  dberreichte  namens  der  Ver- 
einigung von  Handelskammern  des  niederrheinisch 
westfälischen   Induslrichezirks,   die   die  Handels 
kammern  zu  Bochum,  Dortmund,  Duisburg,  Düssel 
dorf,  Essen,  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  Osnabrück  uml 
Huhrort  umfafst  und  durch  Herrn  Jeucke  be- 
'grflndet  und  gelmtet  wurde,  eine  Bronze-Figur, 
die  in  Gestalt   eines   nachsinnenden  Meisters  die 
Arbeit  verkörpert.    Es  sprachen  noch  Eiscnbahn- 
directionsprtstdent  Becher-Essen,  im  Namen  der 
Stadl   Essen   Oherhürgfimcister   Zweigml  und 
endlich  Regierungspräsident  v.  Holleuffer,  der 
den  herzlichen  Dank  der  Regierung  aberbraehte 
und  unter  lebhaftem  Beifall  darauf  hinwies,  dafs 
der  Kaiser  dem  Geheimratb  Jencke  die  Brillanten 
zum  Kronenorden  2.  Klasse  verliehen  und 
damit  seiner  groben  Dankbarkeit  für  .lenckt-s  um 
fassende  und  segensreiche  Thätigkeit  Ausdruck 
gegeben  habe. 

Nun  ergrÜT  Hr.  Gebeimer  Finanzrath 
Jencke  selbst  das  Wort  ni  ISugerer  Rede.  Mach 
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bewegten  Worten  des  Dankes  an  die  venebiedenen 

Vom-iiner  fiihrle  der  Gefeiertc  u.  A.  Folgendes  aus: 
.Meine  verehrten  Herren  1  Wenn  ich  jetzt 
aus  meiner  Stellung  ausscheide,  so  blidc«  ich  auf 
eitle  nahezu  :2l  jährige  Thätigkeil  zurück.  Ich 
habe  in  dieser  langen  Zeit  aufserordenliich  yiel 
gesehen  und  gehört,  erfahren  nod  gelernt. 
Idi  nehme  manche  grobe  und  stdie  Erimierung 
mit  mir.  Als  ich  vor  wenigen  Tagen  im  engeren 
Freundeskreise  Gelegenheil  hallo,  einen  Vergleich 
zwischen  dem  t^heinals  und  Jelst  m  sieben,  nahm 
ich  audi  ille  lieslen  Erinnerungen  vorweg.  Ich 
will  08  auch  tüer  thun;  es  isl  die  Erinnerung 
daran,  dafil  es  mir  vergOnnt  war,  die  ersten 
8';j  Jaliiö  unter  meinem  verstorbenen  ersten  Chef, 
Herrn  Alfred  Krupp,  zu  dienen.  Ich  werde 
es  stets  als  ein  besonderes  OlQeh  von  hoher  Gunst 
des  Sclii(  ks;ils  hetrachlen,  diifs  i  s  mir  hcschieden 
war,  unter  diesem,  alle  seine  iuduslriellen  Zeil* 
genossen  an  sdiarfem  und  weitem  Blick  weit 
ühorragcnden  ersten  Grorsinduslrielleti  des  ver- 
gangenen Jahrhunderls  zu  arbeiten,  im  übrigen, 
meine  hochgeehrten  Herren,  waren  es  trübe  Zeiten, 
als  ich  Anfang  des  Jahres  \H7'J  iiier  meine 
TbiUgkeit  anfmg:  es  fehlte  in  der  Industrie 
Oberhaupt,  nicht  nur  in  der  Eisenindustrie,  an 
Arbeit,  und  nicht  nur  an  lohnender  Arbeit,  sondern 
an  Arbeit  überhaupt,  welches  j.i  das  Schlimmste 
ist,  was  der  Industrie  passiren  kann.  Dazu  kam 
für  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  der  Umstand, 
dafs  \'<77  die  Eisen  zolle  aiiff^ehoben  wurden, 
wodurch  der  auswärtigen  Concurrenz  Thor  und 
ThOr  geöffnet  wurde.  Ich  durfte  es  damals  im 
crslrn  .lahre  ni''ificr  Thälipkeit  hier  erlehcn.  dafs 
durch  den  ersten  fieichskanzler  Fürsten  Bis- 
marek Wandel  m  unserer  Zollpolitik  geschaffim 
wurde.  Der  mächtigen  Pcrsünliciikeit  dos  ersten 
Reichskanzlers  gelang  es,  in  wenigen  Monaten 
einen  neuen  Zolltarif  durehzusetsen  und  dem 
Iteichslage  aur  Annahme  zu  unterbreiten,  und  die 
Devise  dieses  Zolltarifs  war  der  Schutz  der 
nationalen  Arbeit.  Von  da  an  datirl  ein 
neuer  Aufschwung  der  deutschen  Industrie 
und  insbesondere  der  und  IheiKvcisf  »rl-nizeiide 

Aufschwung,  den  die  Eisen-  und  i5tahhn!iustrie 
genommen  hat.'  Weiterhin  berührte  Geb. -Rath 
Jencke  ein  Thema,  wfjrhe.v  üiin  siil  /wei  .lahi- 
zehnlen  immer  am  meisten  am  Herzen  gelegen 
und  vielleieht  auch  die  meiste  Arbeit  gemacht 
habe,  iinsri«»  Soi  i.iipolitik  der  letzten  Jahrzehnte, 
msbesundere  die  Arbeiterversicberungs- 
Gesetzgebung.  «Als  die  Kaiserliche  Botschaft 
vom  Jahre  ISSl  erschien,  und  damit  die  ;\rbeiter- 
versicherungs-Gcsetzgebung  ins  Auge  genommen 
wurde,  handeile  es  steh  für  die  ilieinisch-west- 
falisrhe  (Irorsiniliislrie  iheilweise  nur  um  die  Um- 
wandlung der  bis  dahin  übernommenen  Lasten 
in  gesetzliche  Lasten.  Die  übrige  deutsche  Industrie 
hal  dann ,  diesem  IJeispiele  folgend,  der  Ver- 
sicherungs- Gesetzgebung    als   solcher  unwider- 


sprochen zugestimmt,  wenn  auch  das  Gegenthefl 

von  Leuton  hohaiiptot  wird,  dir-  rir;pntlich  hesser 
wissen  mülslen.  Wir  haben  im  Gegenlheil  aus- 
drQcklieh  erklirt,  dab  wir  den  Abschlufs  der 
Hegierungs-Geselzgebung  wünschen  und  ihr  keine 
Bedenken  entgegenzustellen  haben.  *  Eine  besondere 
Airfmerksamkeit  habe  Redner  naturgemCfs  audi  der 
Entwickelung  unserer  Arhoiterverbittniase 
zuwenden  müssen,  und  er  wolle  nicht  leugnen,  dafs 
er  manchmal  mit  ernster  Sorge  darüber  erfüllt 
j  gewesen  sei.  .Zwar  hat  es  in  Deutschland  auch 
in  Zeiten  der  Hochconjunctur  nicht  an  Arl)eils- 
kräflen  gefehlt,  oder  doch  nur  sporadisch.  Auch 
kann  man  wohl  sagen,  und  das  ist  auüierordentlieh 
wirhtip-,  dnTs  die  Leistungsfähigkeit  unseres  deut- 
schen Arbeiters,  namentlich  auch  in  intelleclueller 
Besiehung,  nicht  im  Rflckgang  begriffen  ist,  sondern 
im  Fortschritt.  Auch  die  [iohenshaltung  unserer 
Arbeiter  bessert  sich  von  Jahr  zu  Jalir  zusehends. 
Das  aber,  was  mir  Sorge  macht,  ist  der  Fortsehritt, 
welchen  die  S o  c  i  a  1  d  e  m  o  k  r  a  l  i e  in  unseren  Arbeiter- 
kreisen macht,  ein  Fortschritt,  der  sich  leider  wenig 
hemmen  lilst,  mit  Rflcksicht  auf  die  Prdheit  der 
Agitation,  der  Versammlung  iin  i  Ii :  Presse.  .  . 
Ich  habe  immer  auf  dem  Standpunkt  gestanden, 
dafs  ich  ein  Pactireij  mit  der  .Socialdemokralie 
überhaupt  für  unmöglich  halte,  dafs  ich  jeden 
Ver.surh  eines  Paclirens  für  eine  Schwäche  ansehe 
und  jeden  Glauben,  im  Einrernehmcn  mit  der 
Socialdemokralie  arbeiten,  jemals  dieselbe  bekehren 
und  dieselbe  zur  Mitarbeit  an  den  Aufgaben  des 
Staates  heranziehen  zu  können,  für  einen  Irrtbum 
ansehe.*  (Bravo.)  Redner  streifte  noch  einige 
writfMf  Fra^'tn  der  Ar!)oiler- Gesetzgebung  und 
Gewerbe-Ordnung  und  schlofs:  ,  Nachdem  die  letzte 
Delegirten  ■  Versammlung  des  CSentralverbandes 
deutscher  Industrieller  mir  die  Ehre  erwiesen  bat, 
mich  wieder  zum  Vorsitzenden  des  Ceotralverbandes 
zu  erwihien,  werde  ich  ja  Veranlassung  habe», 
mich  nacli  wie  vor  mit  allen  Fragen  und  allen 
4nleressen  des  Industriebezirkes  zu  beschäftigen, 
und  werde  in  der  Lage  sein,  dieses  noch  inten- 
siver und  mehr  thun  zu  können  als  bisher.  Und 
mit  Rücksicht  darauf,  vi'as  ich  über  die  Be- 
deutung der  rheinisch  -  westfälischen  Industrie  für 
I  den  GentralrcrhaBd  deutscher  Industrieller  gesagt 
habe,  müssen  wir  auch  nothgcdninprri  dm  Intei^ 
>  essen  der  rbeinisch-westßllischen  Industrie  so  sehr 
I  wie  mSglidi  nahestehen.  (Bravo.) . . .  Zu  Sr.  Majestit 
unserm  Kaiser  und  König  haben  wir  das  V<  i- 
I  trauen,  daüs  es  der  Weisheit  Allerhöchsldcsselben 
I  gelingen  wird,  audi  in  der  jetzigen  kritischen 
Zeit  für  unsere  doiil.srhf  Industrio  die  richti^ron 
Mittel  und  Wege  zu  finden,  um  der  Industrie 
auch  ein  weiteres  (Seddhen  zu  sichern.  Geben 

Iwir  diesem  Vertrauen  zu  Sr.  Majestät  dem  Kaiser 
und  König  Ausdruck,  indem  Sie  mit  mir  in  den 
Ruf  einstimmen :  Se.  Majestfil  der  Kaiser  und 
i  König  erlebe  hoch!  hoch!  hochl*  (StOrmiscber 
I  Beifall  und  Händeklatschen.) 
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Der  Feslaet  in  der  Handelskammer  wurde 
sotiaxin  durch  dtn  MeNTertretenden  Vorsitzenden 

der  Handelskammer  Essen,  Ilrrrn  Commerzien- 
ralh  Beer,  geschlossen.  Bei  dem  folgenden  Fest- 
mahl brachte  Regierungspräsident  von  Holleuffer 
einen  eindrucksvollen  KaiserspriK-li  aus.  Commer- 
zienrath  Servaes  feierte  in  Jencke  den  Freund 
und  Mann  unter  nicht  enden wolieodem  Beifall, 
Abg.  Dr.  Beumer  gedachte  in  einem  ImmnrvoUen 
Trink«pruch  Jenckes  Frau.  Tiefbewegt  erwiderte 
Jencke  mit  hendichem  Dank  ftlr  so  viel  Anerken» 
nunp  [ini\  Freundschafl  und  konnzeichnete  dann 
die  riieiniscli-westfälische  ludu:»trie  in  ihrer  den 
Erdball  umspannenden  wirthsehafUichen  Bedeutung 
mit  <Ior  Vcrsii  lierung,  dafs  er  stets  mit  seinem 
Herzen  dort  weilen  werde,  wo  er  die  Bedeutung 
der  Industrie  kennen  gelernt  habe.  (Lebhafter 


Beifall.)  Nach  kurzer  Pause  erhob  sich  Herr 
Jencke  zu  einem  nochmaligen  Trinkspruch,  um 
im  Namen  seiner  Frau  zu  danken.  Sein  allseitig 
beifällig  aufgenommenes  Hoch  galt  dem  Abge- 
ordneten Dr.  Boumer,  dessen  schwere  Arbeit 
in  der  Zolltarif-Commission  die  gcsammte  dciilsche 
Industrie  mit  freudigstem  Danke  anerkenne  und 
dessen  froher  Humor  dem  heutigen  Feste  einen 
so  wohllhuendeti  Charakter  aufgeprägt  habe. 
Nachdem  noch  der  General&ecrelär  des  Centrai- 
verbandes deutscher  Industrieller,  Herr  Bueck. 
des  wirthsrliaftlii  fif  n  Vereinslebens  in  Rheinland  und 
Westfalen  gedacht  und  diesem  Vereinsleben  auch  in 
Zukunft  kritftiges  Gedeihen  gewOnscht  hatte,  sehlob 
die  schöne  Feier,  die  den  Eindruck  einer  unvergefslich 
grolsartigen  Kundgebung  für  den  scheidenden  Vor- 
des  Kruppschen  DimcloriuniB  hinterlieb. 


Moderne  Walzwerksaiilaifeii  illr  Baud-  und  Uaiidelseiseu. 


T. 

Die  nachfolgenden  Erürtcruugeu  *  gründen 
•ich  auf  Beobachtnn^en,  die  VerAtsser  anf  vielen 
Walzwerken  für  die  normalen  Ilandelseisensorten, 
wie  Flacheisen,  HandcUen  n.  s.  w.,  gemacht  bat. 

Nor  allmählich  haben  sich  anoh  diese  kleineren 
Werke  dazn  anfgescbwnng'en,  Iknlich  den  grofsen 
ihre  bestehenden  Rinriclitung'en  zn  verbessern. 
Der  ürundKüdanke  dabei  war,  die  .\nzahl  der 
Arbeiter  darch  Verwenduni?  aotomatisoh  arbeiten- 
(lerM.ischinen  inög'Iirhst  benibznsetzen,  die  lu-liand-  i 
lang  des  Walzatückes  auch  sonst  zu  vercinfacheu 
luddieUbMcblnen  dementsprechend nmaogestalten.  i 
Die  durch  solch 3  EinrichtiuiR-en  zn  machenden 
Ersparnisse  sind  jedoch  aaf  den  alten,  oft  sehr 
Qni^nstiiir  gelegenen  Werken  meist  schwer  zn 
erzielen,  so  dafs  ihnen  hÄnfiir  keine  andere  Wahl 
bleibt,  als  die  bestehenden  Anlageu  umzubauen, 
um  auch  in  schlechten  Zeiten  im  Wettbewerb 
mit  anderen  Werken  bestehen  zu  können. 

Allgemeines  fiber  Uandelseisen- 
«aln werke.  BtSm  Entwvfb  einer  solchen 
WaUwerkeanlage  Ist  es  vor  allem  nothwendi$<;, 
sein  Augenmerk  von  vornherein  anf  spilter  etwa 
erforderliche  Vergröfserungen  zu  richten  und 
sich  den  vorhandenen  l'latz  durch  Nebenbanten, 
Hülfseinrichtunpen  und  Geleise  nicht  zu  verlegen. 
Die  Anlage  soll,  wenn  irgend  möglich,  eine 
vollkommen  ungestörte  Entwicklung  der  Anscblufs- 
geleise,  besonders  am  Zu-  und  .Xbfuhrplafze  der  | 
Materialion,  zulasäen.  Uewöhnlich  wbd  diu*  durch 

*  Nach  einer  Aldi  und  hing  vnn  Theo  J.  Voll-  I 
kemmer-Ptttabarg  im  „Iron  Age"  vom  16.  Jan.  IW2, 
Waibdtet  von  Peter  Sy ermann. 


rechtwinklig  sich  schneidende  Flachtlinien  von 
Oebilnden  nnd   Geleisen  in  beqvemer  Weise 

errcii  bt.  Kiits'ogen  der  .Xnsiclit,  die  man  im 
allgemeinen  darüber  hat,  zieht  es  der  Verfasser 
vor,  ein  im  ganzen  leicht  ansteigendes  Banfeld 
zu  benutzen.  Kohle  nnd  Knüitiiel  können  dann 
auf  den  hüber  gelegenen  Geleisen  zugeführt 
werden,  der  Gang  der  BVibrication  vollzieht  sich 
entsprechend  dem  (lesetze  der  .'Schwere  auf  ab- 
steigendem Wege  leichter  als  auf  horizontalem 
Boden  nnd  die  VerArachtnng  wird  auf  den  am 
tiefsten  liegenden  Geleisen  vorfrcnonum  ti. 

Wenn  es  der  vorhandene  Daui^rnnd  und  das 
nöthifre  Geld  erlauben,  so  vvürde  eine  .Anordnung 
nach  Abbildung  1  sich  wahrscheinlich  als  sehr 
günstig  erweisen.  .\nf  der  einen  Seil<'  der  Kohleii- 
baho  liegt  das  Kesselhaus  A  and  auf  der  anderen 
die  Oaserzengnngsanlage  B,  Bei  einer  klieren 
.Anlage  kann  man  das  (fclcisc  anch  ansteigen 
lassen,  am  sich  auf  diese  einfache  Weise  das 
Aneladen  der  Kohle  und  AnflÜlen  der  Vorraths- 
ränme  dafür  zu  erleichtern.  Für  irrTilVere  Anlagen 
wird  sich  ein  Wageustürzer  mit  dai'aa  an- 
scbliefeendem  Habwerk  nnd  Vertheilnngsband, 
das  die  Kohle  vor  die  Kessel  oder  (!i  neratarcn 
bringt,  besser  eignen.  Der  zwischen  den  Zu- 
ond  AbAihrbahnen  entstehende  Platz  kann  mit 
grofsera  Vortheil  als  Knfippellager  verwendet 
und  mit  Schmalspargeleisen  versehen  werden. 
Hin  oder  zwei  .Scheeren  C,  um  darauf  Knüppel 
von  kürzerer  Länge  sclmeldcn  zn  können,  wilren 
auf  diesem  Platze  aufzu.stellen.  Von  hier  führt 
die  .Schmalspur  znm  Wärmofen  U  und  durch 
Weichen  in  zwei  Linien  dann  weiter  zu  den 
fsmeren  Oefen.   Die  engeren  6«leiie  E  IBhren 
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aieh  von  der  Abnahmeatelle  der  bereit«  fertig  BeeehaflfonheH  aollen  mügUehet  torgfUtig  ge-' 
gettcIloiUeneD  nml  u'tibiiinl» neu  Eisenbümlel  in  BOluIi  i  t  weiilen,  um  unangenehme  N'crweclislunj^en 
dem  Stapelhanse  von  dort  werdeu  die  Waarea  zu  vermeiden.  Schöpfe  an  den  Knüppeln  wie 
direet  anf  Nonnabpnr  yerladen.  Das  ICaaehinen-  aaeb  mit  ecUechten  SebeeranmeBBeni  besehnitteiie 
haas,  die  'ris<  lilerei  und  Schmiede,  die  Walzen-  Enden  s(»llen  bis  auf  die  noth\vendifj:i  Tiefe  nen 
dreherei,  der  Alteisen*  und  Sptoeechoppen,  dieBe-  i  nachgeechnitten  werden.  Versäumt  man  das, 
darfsmagazine,  Oel-  und  I^benkeller  irod  son-  so  entsteht  beim  Rp&teren  Antwateen  leieht  ein 
stige  Hfilfsgebände  sollen  natürlich  ancb  m'6g-  '  gabeliges  Vorderende,  welches  besonders  bei 
liehst  bequem  liegen,  aber  immer  aafBerhalb  der  continuirlichea  Walzwerlien  sehr  störend  auf 
eigentlichen  Entwiclclnngrslinie.  Allerdings  liegen  den  Betrieb  einwirlcen  kann, 
die  Verhältnisse  für  gewölinlich  nicht  so  f^ünstig,  Das  Aufstaiieln   und  die  Art  des  Weitet^ 

nnd  machen  der  Mangel  eines  günstigen  Terrain«,    verwenden«  der  Knüppel  hat  anch  aaf  vielen 


Abbildnag  1.  Plan  eines  Wslswarks  für  Band-  aad  Budölseisea. 


schon  vorhandene  alte  Walzwerke  und  andere 
besondere  ümstinde  oft  sehr  viel  Schwierigkeiten. 

Kiiüp|ielverstir{rnnsr.  Die  Knöppelgröfse, 
l'iir  welche  man  Hieb  za  ei  tschoidün  bat,  hängt 
von  so  vielfachen  Ghrlnden  ab,  dafi  es  nnmSglieh 
ii=t,  die  Saclu-  hier  Iiis  in  jede  Kinzclheit  zu 
behandeln.  Im  allgumulnen  wird  mau  aber  so 
wenig  als  nar  irgend  mSglich  verschiedene  OrSfiieii 
verwtiiii.  il.  Du  relative  MarktprelB  grOCwrer 
oder  kleinerer  Kjiüppel  ist  eigentlich  der  ent- 
scheidende Punkt  für  die  Auswahl.  Anch  die 
Länge  derselben  ist  mal'spebend.  Oft  ist  es 
vortiieilhafter,  kleinere  Knüppel  von  etwa  HO  bis 
50  mm  in  La^erlängen  von  etwa  9  m  bezogen 
einzukaufen  und  sellMt  auf  kleinere  Lungen  za 
ontertheilen.  Solche  von  versehiedanerchemiach«' 


Werken  seine  Schwierigkeiten.  Antumatisclie 
Entladovorrichtnngen  sind  versucht  worden,  aber 
die  Kosten  ihrer  Erhaltiinir  und  Wartuntr  über- 
stiegen den  Matzen  uul'ser  bei  ganz  besonders 
günstigen  Bedingungen.  Sichtig  angeordnete 
AMadepestclle  —  wenn  es  die  Bodenverhfllfnisse 
zulassen,  schief  absteigende,  mit  einem  ange- 
triebenen Endrollgang  versaben,  weleker  ra  den 
Scheeren  ffihrt  —  haben  sieh  gut  bewUrt  (Ab- 
bildung 2). 

Für  Inirse  Knfippel  und  Platinen  eignet  sich 

besser  ein  kleiner  Drehkrahn  oder  noch  besser 
ein  selbstfahrender  Eisenbahnkrabn,  der  wenn 
möglich  mit  Hubmagneten  ansgerästet  ist.  Nahe 
den  Scheereu  sollte  eine  Schmalspqrbr&ckenwaagie 
vorhanden  «ein,  ao  da£i  das  vorgaaehnittene 
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WalBgnt  anf  den  TramportwBgelchen  grewo^en  ' 
werden  kann.     Wiinscheiiswortli  ist  e>  <I;ilii  i , 
nur  Wagea  von  der»«lbeD  Form  zu  haben,  zum  , 
ndndsstCD  Ton  d«r  gldehen  Höbe,  damit  man  I 
tla  auch  an  allen  Oefen  branchen  kann.  Ist 
daa  der  Fall,  so  kann  man  eine  ganze  Ucibo 
TOD  Wagen  beladen,  ohne  die  Scheerniesser  aus-  I 
weebaeln  zu  uiUsHen  oder   Kniippel   vuii  eitD-in 
anderen  Stajiel  wogzunehiuen.  Eint-  kleine  Noiirunpr 
der  üeleiae  gegen  die  Oefen  zu  wird  den  Vor-  j 
achnblenten  auch  sehr  zu  statten  kommen.  | 

D;nii  i>  pssel,  Maschinen  und  s(insfi<jf' 
Jietriebäkräfte.  Der  Dampfverbrauch  ehmr  : 
Ml«dien  Walswerksaalage  iat  im  allgemeinen  j 
ziemlich  irlciclimiüVi^.  Die  E)anipfkesHt'l  hc- 
nBtliigen  daher  keinen  eehr  grufsen  Waasen-auni. 
Das  Sjatem  der  gewöhnlich  flbliclien  Cylinder- 
ki  "el  hat  man  verlassen  uinl  diifiir  die  neuen 
äicborheitawaaser-iiohrkeaael  eiogefiibrt.  Enlr 
iclietdend  dafWr  eind  ?ot  allem  die  Eigenschaften 
de«  KeesdqwlMWMsers,  welches  man  sur  Ver- 


AbbilduDg  2.  Knüppeiabladevurrichtung. 


fliirnng  hat.  Jede  nnr  etwa«  branchbare  Kesselart 

geniiift  sonst  il.Uiii  Als  im  grofsen  Durchsehnitte 
genommenen  Mittolwertb,  welcher  der  Leiatongs- 
fthigkeit  der  KetielKnlag«  entspricht,  lassen 
sieh  15  bis  90  P.S.  für  jede  Tunuo  de»  während 
eines  Tages  zu  erzengenden  Walzgutes  einsetzen. 
Darin  aind  aber  auch  alle  anderen  Hfilfsmaschinen, 
welche  IBr  tincn  rej^Miläron  Walzworkebetrieb 
nothwendif!:  sind,  wie  .Scheereu,  Transportbiin  lei 
und  dergl.,  mit  eingeschlossen.  Früher  entnahm 
man  ^en  Theil  der  dasn  aothwendigen  Betriebs- 
kraft den  Kesseln,  welche  von  der  Abhitze  der 
Wärmöfen  geheizt  wurden.  Aber  mit  der  lie- 
aotsimg  der  neueren,  yonUglieh  durchdachten 
continnirlichen  Oefen  wird  die  llitzo  darin 
allein  schon  für  die  Wäi-mang  der  Knüppel  so 
gnt  ansgenfltst,  daA  sich  für  Kesaelwftminng 
nichts  mehr  gewinnen  läfst.  His  in  die  neueste 
Zeit  war  jede  Walzenzugiuaacbine  sehr  roh 
constmirt  und  ein  sogenannter  nDampffr^ser*. 
Auch  war  sie  meistens  einer  Behandlung  aus- 
ernsetzt,  welche  oino  feinere  Maschine  überhaupt 
nicht  ertrapen  hätte.  Die  neuesten  Walzwerke 
jedoch  sind  mit  hoch  medwneaf  vorsQgiichcn 
Danpflnaachinen  versehen .  weldie  unter  die 


Aufsicht  geaehnlter  Maschinisten  gestellt  aind. 

Nahezu  alle  sind  Vei I'iiniliiire-i  liiiK.'n  iiimI  arlieiten 
mit  Condenaation.  in  Verbindung  mit  höheren 
Dampfdrücken  von  etwa  10  Atmosphären  ergiebt 
sich  daraus  auch  eine  beileutende  Dampfersparuifs. 
Dij  alte  Praxis,  mehrere  ätrafsen  von  einer 
Masi'hino  betreiben  zu  lassen,  ist  auch  schon 
lange  aufgegeben  worden,  weil  jeder  Aufenthalt 
in  einer  dieser  Straf>en,  der  dureli  irgend  eine 
Kleinigkeit-  an  Reparaturen,  Auswechseln  von 
GUnlftsscn,  Stoekenbleiben  von  Walsstficken  u.  s.  w. 
entstand,  das  .StehetiMi  iben  der  ganzen  Anlage 
zur  Folge  hatte.  Keine  älufenwalzwerke  müssen 
allerdings  von  einer  einzigen  Kraftquelle  aus 
li^i  tii  }ii'n  wifilrn.  -dliltf  L'f' in  isehter  Bauart  werden 
Jeduch  gruppenweise  von  verschiedenen  Maschinen 
angetrieben,  und  auch  bei  jener  mit  alter  bel- 
gischer Ifeihe  li;ttif?eii  die  letzten  (ieriiste  meist 
an  einer  besonderen  kleineren  Maschine.  Die 
HUftnwachineii,  wie  Scheeren,  Rollgsinge,  Venti- 
latoren, werden  von  unabliängigen  Klektromotoren 
augetrieben.  Ein  neuer  Mit- 
bewerber ersteht  der  Dampf- 
maschine in  der  letzten  2Soit 
durch  den  (laskraftmotor, 
und  es  sieht  so  aus,  als  ub 
letzterer  die  Dampfmaschine 
in  vielen  Werken  bald  ver- 
drängen würde,  besonderii 
dort,  wo  hohe  Undrdinags- 
z.nhlen  verlangt  werden. 
Jede  neuere  Anlage  besitzt 
aach  eine  elektrische  Cen- 
trale, eine  Wasserdruck- 
haoptstello  oder  eine  solche 
fBr  Prefsluft;  letztere  ist  besonders  da  anzutreffien, 
wo  Dampf  und  Wasserleitungen  viel  unter  der 
Kälte  zu  leiden  haben.  >iach  des  Verfassers 
Rrfiahmng  ist  es  gut,  solche  HQlfhoentraIeD  von 
vornherein  immer  grofs  genug  für  spätere  Er- 
weiterungen zu  bauen,  weil  es  sieb  gewöhnlich 
schon  nach  kurzer  Betriebszeit  herausstellt,  dafs 
die  Anlagen  nidit  mehr  ausreichen.  Man  mulh 
das  auch  schon  bei  der  Bestellung  der  Dynanos» 
rrerspuui])eu  und  (ieblilsu  berücksichtigen. 

Gaserzenger  nnd  Oefen.  Viele  alte  Oofan 
werden  nw\\  direct  mit  Kohle  gctVnrrt  ,  die 
neueren  sind  aber  durchweg  liir  Ciasbctriub  ein- 
gerichtet. Der  hoste  Brennstoff  ist  das  natür- 
lii'he  O.is;  da  es  aLer  nnr  wenige  Werke  giebt, 
4lie  sich  dieser  .Spende  der  Natur  erfreuen,  so 
sind  die  meisten  anf  Kohlengasorzeagong  an- 
gewiesen. Wa»rrgas  ist  in  seiner  ilfr>trlliu):; 
ZU  theucr  füi'  solche  Zwecke,  weshalb  die  cun- 
tinuirlichen  Oefen  alle  auf  Kohlengas  gehen. 
Verfasser  hörte  zwar  von  vielen  Seilen  Klagen 
über  den  schlechten  Nutzoffect  derselben,  die 
Ursache  lag  aber  immer  tlieüs  in  der  schlechten 
Banai  t  der  Oefen,  theils  in  einer  unaufmerksamen 
Wartung»  meistens  aber  an  der  Conatruction  nnd 
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Bediflnnnff  der  OaMnsenger  selbst.  Lange  Zeit 
hindurch  wurden  tilglich  Analysen  von  vier  vt^r- 
ecliiedenen  Gasorzeufniuffftanlagen  ^amaclit  and 
manchmal  war  man  dar&ber  eritanntf  dalb  die 

Offen   iil  ^  iirpt    funolionireil  konbtMI.  Ebe 

Hiiu|>tcu>a<  lif  fand  man  in  der  zn  nnreffplmilfsiiren 
Charpiruns:  von  Kolile,  da  diesi«  oft  in  zu  j^rofsen 
llentren  auf  einmal  cinfretrairen  worden  war. 
Als  Kidffo  davon  bildetfu  sich  vielerlei  Tlieer- 
produete  in  den  Leitun^ükanilleu,  welche  dadiuxh 
gans  versampften.    Es  wurde  swar  versucht, 

diesem  TTi<tirlst;nide  dnrr-li  ;nit<in>;itisrhe  Ii'e^rii- 
lirung  der  KuLteuxuluhr  abzuheilen,  über  in  dem 
einsigen  dem  Schreiber  Dieses  bekannten  Falle, 
wurde  die  Einriclitiititr  ImM  wifiirr  hinniis- 
geworfen,  weil  die  iieschickun^^i^theilti  zu  rutick 
verbrannten  nnd  mit  der  Reinif^nng  von  Bchlacke 
zu  viel  verloren  (fing.  Troizdim  ni;iir  zii;re«^ebLn 
werden,  dafs  andere  Finnen  vielleicht  bessere 
Eifolge  damit' aoficnweisen  haben. 

Ein  Mii'U-rerPonkt,  w.  li  'i  i  \  i.-l.'i  iri  Stni  ungen 
verni  sa«  lite,  war  einestheiln  der  wei  hselnde  Wind- 
diiuk,  andererseits  die  nnriohtigc  Misclinnp  des 
zutreführten  Kampfes  mit  der  Luft.  Zur  lie<inom- 
liclikeit  werden  wohl  überall  naniiifstrahlpeblilse 
benutzt.  Meist  kann  man  beubaeliien,  dals  das 
Dampflrefallrventil  Ton  Geblftse  dnrch  den  Ofen- 
lieizer  reiruHrt  wurde,  welcher  mehr  oder  weniger 
Druck  darauf  setzte.  Doi'ch  die  höhero  i)auipf;$iiau- 
nnng  wird  aber  nicht  immer  das  mit  einstrSmende 
Luftvolumen  in  dt  :u^oIhcn  ^lafsc  irestciprert.  Im 
Oegentheil  dazu  ergiebt  sich  meist  mit  der  gröfsten 
ErSlInnng  des  DampfventUea  ein  bedeutend  ver- 
minderter Luftt|ucr8chnitt,  so  dafs  oft  nur  reiner 
Dampf  zeitweilig  eingeblasen  wird.  Eine  kurze 
Zeitlang  wurde  aOerdlnga  eine  ganz  betrachte 
liehe  Menge  von  Wassergas  dabei  gebildet,  aber 
bald  war  der  reberschafs  an  vorhandener  Kohlen- 
hitze unfgebraurht  und  das  Gas  blieb  ans.  Ist 
Irgendwo  eine  prolse  Anzahl  von  (ieneiatoren 
gleichzeitifj  im  Hetrieb,  so  hat  dieser  Wechsel 
in  Menge  und  Zusauimeusetzung  nicht  so  viel 
BU  wgen,  weil  sie  eich  gegenseitig  aaigleich«i. 
Sind  aber  nur  zwei  oder  drei  (laserzenger  für 
je  einen  Ofen  im  Betrieb,  so  kommt  das  schon 
sehr  snr  Geltung.  Wo  daher  viele  Bntenger 
in  einen  genieinsainen  ][an)ifkanal  arbeiten,  mag 
dorn  Gase  weniger  Aufmerksamkeit  geschenkt 
werden,  obwohl  darunter  der  gesammte  Nntz- 
effect  der  Anlage  leidet.  Der  \'er(asM8er  hat 
daher  einen  Apparat  erdacht,  welcher  die  ent- 
sprechenden Lnft-  nnd  Dampflnengen  selbstth&tig 
regnlirt  nnd  die  bisherigen  Stiirnnt^en  vollständig 
anssehliefst.  Die  Sehlaekenbildung  ist  im  allge- 
meinen von  einem  hohen  Proecntgelialt  an  Kohlen- 
flAore  in  den  Verbrennnngsgasen  und  zuweilen  1 
nnverbrannfer  T.iift  im<ias  begleitet.  Iiis  hente 
cxistirt  aber  noch  keine  Einrichtung,  welche  die 
Bildung  von  ScUaeke  verhindert,  nnd  grfind- 
liehea  Dnrchgtochen  seheint  noch  das  einitacbste 


und  beate  Mittel  dagegen  zu  sein.  Die  ver- 
schiedenen Abarten  im  Hau  der  Generatoren 
zeigen  immerhin  so  wenig  wichtige  Unterschiede, 
dafs  es  schwer  Allt,  einer  bestimmten  Sorte  den 
ViMv.nfT  zu  geben.  Eine  sehr  tiefe  Aschenschicht 
scheint  auch  einen  Einflufs  auf  den  rejrelmäfsigen 
Uanf<  zn  haben.  Ein  verlialtnifsmlUsig  geringer 
Zwischenraum  zwischen  der  oberen  Kohlenschicht 
nml  den  StiictiliM  hcrn  erleichtert  das  Dnrchstofsen ; 
der  dadurch  verminderte  Gasraum  kann  dnrch 
anaehliefkende  weitere  Leitungen  wieder  ge- 
wiirmeri  werden.  Der  vielfach  gelobte  Wasser- 
abschlufs  findet  nicht  öberall  dieselbe  günstige 
Benrtheilnng,  namentUelt  nicht  seltene  ist 
Arbeiter. 

Wärmöfen.  Die  bisher  üblichen  horizon- 
talen, direct  mit  Kohle  gef enerten  Oefnt  sind 

wohl  noch  liilufig  anzutreffen,  doch  ist  ihre  Zahl 
in  steter  Abnahme  begriffen.  Für  Werke  Jedoch, 
welche  solche  nur  kurze  Zeit  zur  Ansarbeitnng 

kleinerer  Auftrage  in  Verwendung  haben,  slid 
.sie  sehr  vortheilhaft.  Dies  auch  dann,  wenn 
die  Walzen  oft  ausgewechselt  werden  und  für 


Abbildung  B.  üchweifsofen. 


vorsehieden  lange  Knüppel  vcrsrliicdene  Oefen 
zn  benutzen  sind,  ebenso  anch  dort,  wo  Kohle 
und  Hensehenarbeit  besonders  billig  ist.  Die 
meisten  Oefen  dieser  Art  haben  einen  zu  kurzen 
Boden  und  einen  zu  langen  Kost,  nnd  eine 
wirklich  gute  Verbrennung  findet  erst  statt, 
wenn  die  Elamme  den  Ofen  bereits  lange  ver- 
lassen bat.  Die  Leistungsfiihigkett  derartiger 
Oefen  weicht  entsprechend  den  verschiedeneu 
Constmetienen  sehr  vonelDaader  ab ;  im  Durch- 
»rhnitt  tfenügen  0,27  bis  0,37  m  Herdfliche  flir 
eine  Tonne  in  24  Stunden. 

In  Abbildung  3  tat  ein  vielfiwh  beontster 
einfacher  Ofen  dieser  Art  dargestellt,  welcher 
für  unterbrochenen  Betrieb  sehr  geeignet  ist; 
nur  wird  die  Hitze  darin  schlecht  ansgenfitzt. 
Um  an  Hrennstort"  zu  sjiaren  nnd  die  Hitze 
besser  aosznnfitzen,  werden  hente  sowohl  lie- 
cnperatoren  als  anch  Regeneratoren  verwendet, 
die  den  Ga^en  die  Wai mt  abnehmen,  welche 
sonst  durch  die  Esse  entweichen  würde.  Der 
„Becnperator**  besteht  ans  einer  Reihe  von 
Bohren  oder  Kan.'Uen,  durch  welche  die  Ver- 
brennnnfrsliir«  streicht,  wflhrend  die  heilsen  Ab- 
gase die  W  andungen  derselben  umüiel'sen.  Die 
Luft  kommt  also  mit  den  GaskairiUsn  Mlbatnlmala 
in  dlreete  Berährung.   Dies  ist  der  keniuMieb- 
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nende  Unterschied  zwischen  dioseiu  niclit  nni- 
kehrburen  und  nnunterhroclienen  Strömen  von  Ijufl 
und  (las  stets  in  einer  Richtnu»;,  (r^l^enäbcr  dem 
^Regenenitorprincip'^,  bei  welchem  heifBe  Verbren- 
uuugsgase  und  Luft  abwechselnd  mittlen  Steinober- 
Hächen  der  Kümmern  und  KuniUe  in  Herührun;^ 
kommen,  lieide  Anordnungen  sind  ompfehlcns- 
werth  und  eigenen  sieh  gut  für  solche  Oefen. 

Abbildung  4  zeigt  einen  Kecn[>erator  in  Ver- 
bindung mit  dem  zugehörigen  Ciasofen,  der  zu 
voller  Zufriedenheit  arbeitet.  Kür  diesen  Kall 
war  ursprünglich  nur  beabsichtigt,  Stahlknü|)|iel 
zu  hitzen,  welche  keine  so  hoho  Tompcratar  wie 


Abbildung  4.    Uvcuperatur  mit  Gasofen. 

O  (Im.     /.  I.ali.     K  tun  Kamin.     1'  *om  VonÜUlor, 


Schweifspacketc  erfordern.  Die  Klamme  streicht 
also  über  deren  Obertläche  hin  und  erwUrnit  sie 
80,  dafs  beinahe  keine  Hitze  für  die  Wieder- 
gewinnung mehr  übrig  bleibt.  Ha  das  austretende 
Gas  eine  niedrige  Temperatur  hat,  so  sind  für 
die  Luftfllhrnng  Gufseisenrohre  verwendet  worden 
und  zwar  in  der  Weise,  dafs  sie  durch  die 
Kammern  gehen,  welche  diese  Abgase  durch- 
streichen. Bis  300  0  and  darüber  können  so  leicht 
erzielt  werden,  ohne  dafs  die  Rohre  bcschildigt 
werden.  In  anderen  KiUlen,  wo  es  nüthig  ist,  höhere 
Temperaturen  zu  erreichen,  werden  die  Kanille 
besser  ans  feuerfestem  Material  hergestellt, 
ähnlich  wie  sie  Abbildung  5  zeigt.  Für  noch 
gröfsere  Hitzen,  wie  man  sie  in  Stahlst  hmulzöfen 
und  Schweifscroien  braucht,  und  wenn  .'^chweifs- 
hitze   unbedingt  erforderlich  ist,   sind  Regene- 


ratoren jedenfalls  vorzuziehen.  Ihre  Bauart 
entspricht  den  .\nforderungen  Itesser,  da  die 
(iitter\verkf  in  den  Kammern  länger  halten,  als 
es  die  Rocuperatoreii  thun  würden.  Andererseits 
haben  letztere  den  Vortheil,  dafs  sie  einer 
geringeren  Aufmerksamkeit  im  Betriebe  bedürfen, 
da  Ventile,  die  in  gewissen  ZwischenrUnnim 
umgesteuert  oder  ersetzt  werden  müssen,  nicht 
vorhanden  sind.  Wie  aus  oben  Gesagtem  her- 
vorgeht, wird  man  daher  Recuperatoren  dort 
verwenden,  wo  es  sich  nur  um  continuirlich 
arbeitende  Oofen  handelt.  Die  ununterbrochen 
arbeitenden  Oefen  werden  meistens  mit  einem 
System  von  wa.ssergekühlten 
Rohren  ausgerüstet,  welche  in 
bestimmten  Entfernungen  von- 
einander liegen.  Darüber  glei- 
ten die  Knüppel  hin,  wenn  der 
Nachstofser  am  Kinführnngs- 
ende  dos  Ofens  sie  hineinstölst 
und  der  Kntnahmeseitc  zu- 
drückt. Können  diese  Fit)hre 
80  eingelegt  werden,  dafs  sie 
keine  Krümmungen  haben,  so 
dreht  man  sie  um  ein  Sechstel 
eines  Kreises  nach,  wenn  die 
Ratschseite  schon  zu  sehr  ab- 
geschlilTen  sein  sollte,  und  ge- 
winnt so  wieder  eine  neue  Ar- 
beitstlilche  an  demselben  Rohre. 
Sie  nützen  sich  nur  bis  dort- 
hin ab,  wo  die  Knüppel  noch 
blanwarui  sind ;  niemals  an  den 
Stellen  der  Rothwänno.  Wo 
die  Knüppel  auf  den  Rohren 
liegen,  zeigen  sie  gewöhnlich 
einen  dunklen  Fleck,  da  an 
solchen  Stollen  zu  viel  Hitze 
durch  die  Rohro  abgeleitet 
wird.  Es  ist  daher  empfehlens- 
werth,  die  Knhlrohre  nur  theil- 
weiso  in  den  Ofen  hineinreichen 
zu  lassen  und  die  Stahlstücke 
das  letzte  Stückchen  Weges  lieber  über  die  Ofen- 
suhie  rutschen  zu  lassen,  um  die  Hitze  ausgleichen 
zu  können.  Wird  eine  vorhilltnifsmiVfsig  grofse 
Leistungsfähigkeit  von  einem  kleineren  Ofen 
gewünscht,  so  vorlegt  man  die  Kühlrohre  besser 
auf  einzelne  Mauerklötze,  so  dafs  die  Ver- 
bronnungsgase  auch  darunter  durchstreichen 
können.  Aulserdem  ist  es  oft  wtinschenswerth, 
den  Ofen  gegen  die  Entnahnieseite  hin  abfallen 
zu  lassen,  wenn  die  Höhenverhilltnisse  es  er- 
lauben. Die  Knüppel  werden  dann  an  einer 
absteigenden  schiefen  Ebene  entlang  durch- 
gestofscn,  was  besonders  für  sehr  kleine  (Quer- 
schnitte günstig  ist,  weil  sie  sich  dann  nicht 
in  so  groCser  Zahl  übereinanderlegen  können. 
Kurze  Knüppel  werden  am  besten  direct  durch 
die  offenen  Enden  ein-  und  ausgeführt.  Lange 
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Knüppel  hingegen  würden  «n  in^rse  Thfiren  er- 

f"iir<lL«tn,  JuIh  i!s  hesser  ist,  <u-  ihrer  Liing^e 
iiacb  durch  kleiuo  Thür^u  oiuzafkhren.  Die 
ernten  an^trlebenen  Rdllen  künnen  w  In  n)lebat«r 

Niili»'  ilor  'l'ltiiro  aiifribrarlit  werden,  und  die 
Kuäppol  werden  zwitscheii  dicsulbcn  eingflogrt. 
Die  VorBtolsapparate  werden  gewöhnlich  durch 
Dampf  odsr  Dnickwasscr  bedient.  Rine  «cbÖBe 
Vei  lirennung-  ist  rim  lii  t  Gruudbedin}fnns,'en 
für  einen  .solchen  iHun,  /,u  einer  iiusfiihrliehen 
Krlftuteruntr  derselben  int  jodoch  hier  kein  Ranm. 
Hjis  Kntwcrfen  Kolclier  OelVn  nberlaf^t  mnn  da- 
her um  bt'i>lon  ert'uhrencu  Ofeupraktikern. 

Walzwerke.    Die  Walzwerke  waren 

bi«  vor  kurzer  Zeit  alle  sogenannte  belgische" 
mit  allen  verhilltnirsmärHig  leichten  und  viel- 
kallbrisen  Walzen  in  einer  gemeinsamen  Aebse 
und  auf  einer  gemeinsamen  Cirundplatte  inontirt. 
Wie  alten  .Anlagen  sind  schon  durchweg  durch 
die  Begrenztheit  deü  liaumes  ^ekcuuzuichuel,  du 


Ab}»ildung  5. 
Kanäle  uu  feaerfestem  Material. 


iiioiAt  nur  kui'ze  Stucke  vun  15  bin  24  lu  Länge 
aufgewalzt  wurden.    Man  liefs  aie  am  Roden 

iiiiHlauten,  und  nachdem  kIc  kalt  gewoi  lt  u  \Miren, 
zog  mau  sie  mit  der  Uaod  au  diu  Scheereu 
heran.  E«  war  eine  mfibaame  Arbeit  auf  heir<;eni 
IMatze.  Di*'  Krzi  iiLrung  war  gering  und  der 
Abfall  an  Enden  betrachtlich.  l)as  Urund- 
princip  der  modernen  .\ulagen  besteht  dagegen  da- 
rin, nicht  DUr  mit  grüfatmOglicher  Geschwindigkeit 
auszuwulven.  .sondern  auch  üiif  möglichst  gerirt'rr'n 
ZwiHclienzeiieu  in  der  .-\nteinandcrfelge  der  ein- 
zelnen Stüeke;  Überdies  so  lang,  alg  «i  über- 
iiaupt  möglich  ist.  Letztorom  I'unkte  besonders 
wüd  grufse  Aofiuerksumkeit  zugewendet.  Wenn 
wir  ein  Bandeisenwalzwerk  mit  einem  Aas- 
bringen Von  4r)<'oii  i^^r  i  fj  Si  hinht,  welches 
ätiicko  vun  etwa  [)U  m  I^ünge  lult  einer  lie* 
scbwindigkeit  von  300  m  in  der  Minnte  aus- 
walzt und  d.tbei  an  Kalo  nnr  1,5  m  fiir  beide 
l!]udon  ziuamineo  ergiebt,  bei  einem  Zeitveriast 
von  nur  5  8ecnnden  zwischen  den  einzelnen 
Stiicken,  mit  einem  Walzwerke  vergleichen,  das 
Wühl  nnter  denselben  XerhiUtnissen  arbeitet, 
dabei  aber  nur  2'2,r>  m  lange  Stücke  er- 
zengt, 10  wird  das  v^tri^e  eine  um  tiH"/«  grölsere 
KrzengQng  haben.   Dazu  kommt  noch  dieselbe 


Ausgabe  an  Geld  für  L9hne,  and  die  Brspamtrs 

von  .T,  M)";o  an  MateiiaLibfall,  da  derselbt  dabei 
nur  "jo  gegen  vorher  7,J  5  7«  au&aiacht. 
B«ide  Angaben  sind  wobl  als  BÄnzimal-  and 
Bfinimalzafalen  zusaniniengeKtellt,  aber  der  Wirk- 
lichkeit entnommen.  Die  I^ängen  sind  auch 
durch  das  Gewicht  begrenzt,  welches  noch  be« 
quem  hantirt  werden  kann,  ohne  Kenutzung  von 
Hebezeugen  an  (br  Strafse  oder  den  Scheeren; 
desgleichen  aw  li,  um  sie  noch  von  llnid  über 
den  Flur  ziehen  zu  können.  Aber  in  vielen 
Füllen  wird  auch  das  nicht  mehr  eingehalten 
und  behiift  man  sich  mit  den  verüchiedeustuu 
einfachen  HHtelu.  tirolhe  HBttenwerke  können 
noch  eine  weitere  Krsjiarnils  dadurch  erzielf'ri. 
dal's  sie  ihre  verschiedenen  Strafscn  nur  aut 
bestimmte  Prollle  laufen  laaeen,  am  keine 
Zeit  durch  da«  Anaweehseln  Aer  Walzen  >a 
verlieren. 

F6r  die  Uaszenerzeugnng  vieler  gleichartiger 

.Vufträlge  nimmt  das  continnirliche  Walzwerk 
Jedenfalls  den  ersten  Platz  ein.  Es  giebt  auch 
solche  für  Handeisen  nnd  BaUenreifbn,  welche 
grofse  Tagesleistungen  mit  »ehr  geringen  Löhnen 
erzielen.  Eine  Anzahl  von  Walzengerüston  sind 
taiukiuartig  hintereinander  aufgestellt  und  die 
Walzen  laufen  mit  immer  gröl'seren  (Jeschwindig- 
keiten  im  nmpt  kelirten  Sinne  wie  dei  Querschnitt 
abuiuiuil.  Man  verlegt  uar  sehr  wenige  Kaliber 
in  jedes  Walzenpaar  und  für  Bandeisen  tot  die 
Walze  ganz  crlatt,  ohne  Kaliber  nnd  Rillen, 
liu  grofseu  Durchschniu  aber  kann  bich  nicht 
jedes  Werk,  welches  vielerlei  Eisenaorten  an 
walzen  hat,  solche  t]i<  ii<  re  Anlagen  bescbaffen 
und  erwähne  ich  sie  daher  nor  kurz. 

*  Für  die  bei  writem  grSfate  Zahl  von  Anlagen 
kommt  jedenfalls  das  halbcontinuirlicho  oder 
combinirte  Walzwerk  in  erster  Linie  in  Betracht. 
Rine  kleine  Zahl  hlntereinanderstehender  Owttate 
znm  Vorwalzcn  stehen  in  angemesBMier  Ent- 
fernung von  der  belgiechen  Strafse,  um  noch 
gerade  auslaufen  lassen  zu  können,  bevor  das 
vordere  Ende  ta  die  letztere  einlauft.  Bei  aehr 
IriTi^'-  ti.  dünnen  Stücken  ist  die  .Anordnung  so 
getroittMi,  dafs  der  Ofeiihitzor  sie  aus  dem  Ofen 
gleieh  In  das  erste  Kaliber  der  Verwalza  hinein- 
stöfsl.  Vom  letzten  Kalibor  dcR  Stnfenwnlz- 
werke8  werden  sie  durch  eine  Uinne  in  das 
erste  Kaliber  des  ersten  Gerüstes  der  Fertig- 
straffe  einlaufen  trelassen,  von  wo  sie  dann 
nacheinander  von  Hand  ans  die  verschiedenen 
Stiche  passiren.  Umföhrangen,  wie  sie  aa  Draht- 
strafsen  hilutig  vorkommen,  werden  im  Band- 
oder Handelseisenwalzwerk  nur  selten  angetroffen. 
PflScke,  welche  fest  am  Bodenbelag  sitzen,  sollen 
den  1  lackler  vor  dem  Hindngeraten  in  die 
Schlingen  dann  schützen,  wenn  ein  Walzsttick 
sich  irgendwo  festgesetzt  hat.  Auch  ist  es  sehr 
empfehlenswerth,  die  Schlingen  in  einen  unter- 
irdischen Kanal  anslanfen  zn  lassen,  weil  es 
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dadonb  mSglleli  ist,  die  HiKteDBoMe  von  dorch- 

eitiaiiJenM>L'iidrii  Wiilzbilntlern  freizulialtcii.  l'.is 
trifft  besondere  fär  lange  Walzstücke  za,  deren 
grolWe  Schlinfenbildiing  anders  oft  gar  nicht 
zu  bewältigen  wftre.  Dieselbe  Anordnung  eigiK  t 
sich  auch  sehr  gut  für  die  Seite  der  Stnir»e, 
wo  die  Walzer  stehen.  In  den  meisten  modernen 
Walzwerken  laufen  nicht  nur  die  uufoinunder- 
fult,'pn(l«'ii  Fcrtiirw.Uzon,  sondern  oft  auch  schon 
die  Mittehvalzeu  iuiintr  ludcher.  Oftmals  werden 
8ie  durch  gt^trennte  Maschinen  angetrieben  and 
bnfen  mit  Umfiulfsgeschwindjglteiten  tos  300  m 
und  mehr. 

Darob  Biementransmissionen  angetriebene 

leirlitcre  Walzwerk»;  werden  immer  mehr  ge- 
baut. In  Werken,  die  noch  mit  vielen  kleinen 
AoftrSgen  sehr  yersebiedener  Profllo  ta  rechnen 

haben,  bcliaujitiii  .sii  li  die  einfarlicti  bcigischi'ii 
Strafsen  allen  anderen  gegenüber  am  besten ; 


I 


AbUldn^g  6.  AwbwfHMvdasny. 

dazu  tjfhorf'ti  bcnff  aüfnliiii^s  rii'bf i;-  nnireordnete 
TransiMjrlvurri<  hliiii;:üu  und  Siheiren,  so  dafs 
man  auch  darauf  (nröhere  StSelce  mit  in'ofser 
Schnelle  ausznwalz'n  imstande  ist.  I>a  dio 
CoDStructionsdetailH  .sulcuer  Anlagen  jeduufalis 
sebr  interessant  sind,  so  will  ieb  in  einer 
späteren  Folge  noch  einige  Einzelheiten  davon 
besprechen.  Hier  will  ich  vor  allem  nur  kurz 
daranf  hinweisen,  daft  mit  der  Znnafame  der 
Walz<resrhwiinlii,'ki'it  den  einzelnen  Ständer- 
details viel  mehr  gewissenhafte  Ansföhraog  zu 
theil  werden  mnfbte.  Besonders  trifFt  dies  fBr 
die  Spindeln  und  Mnffcn  zu,  welche  immer  genau 
passen  und  bei  hohen  Umlaofsgeachwindiglditen 
bearbeitet  sein  stdlen. 

Der  Hitze^rrad,  mit  welchem  das  fertige 
Material  die  Walzen  verläfst,  ist  von  sehr  grofser 
Wichtigkeit  für  das  gute  Aussehen  desselben. 
Zn  hohe  W&rme  verarsacht  leicht  eine  durch- 
trebend'*  bemerkbare  Schirbf  von  A\  alzHintrr, 
welcher  stellenweise,  besonders  beim  Aufwickeln, 
abqjHtiigt  und  so  sine  nnsehlfii  aosseheade  Ober- 
flleh»  bildet    Za  kaltes  Aoswalsen  hingegen 


gieht  dem  ganzen  Vaterial  einen  rBthlieben  Stich, 

den  man  leirlit  fiir  I.'itsf  zu  eiklAn  n  ^reneif^t 
ist.  Ein  feiner  schwarzer  Ulanz  kann  dem 
Stahle  ertheilt  werden,  wenn  man  das  noch 
wann  anslaufcnde  Walzgnt  durch  einen  Hchillter 
gehen  lälst,  welcher  Wolle  und  Ledurabfälle 
enthalt,  die  mit  Theer  getränkt  wurden.  Die 
Verbrennungsproduetc  davon  üb«;rzieben  es  mit 
einer  dünnen  plänzeniien  Sehiclit.  Hcsouders 
wichtig  ist  die  Walztemjteratur  für  Kiseu,  das 
gleich  danach  versinkt  werden  soll. 

Transiioi  t-  nnd  Anslanfvorrichtungen. 
Da  das  Schneiden  und  i^ackon  in  gut  einge- 
richteten Anlagen  noch  immer  mehr  Zeit  als 
das  Answalzpn  si  lbst  erfiT?.  rt,  -r  man 
diesen  Arbeiten  bosuudero  Aufmerksamkeit  widmen. 
Den  Letiten  an  den  Scheeren  rnnfs  Altes  dtSg* 

Ii'  lisl  "hatirllich  znirei  i<  litet  werden.  Das  Wiilz- 
gut  mufs  in  derselben  iüchtang  weiter  trans- 
portirt  werden,  in  der  es  die 
Strafso  verlassen  hat.  Es  wird 
das  besonders  dort  oft  über- 
sehen, wo  man  von  Hand  ab- 
zieht, unil  roilidirt  nicistons  mit 
dem  Schneiib  n  an  der  Srbeere. 
Sehr  vortheilhaft  ist  es  schon, 
einen  absteigenden  .\U8lauf  zu 
haben,  da  es  hier  nicht  sehr 
umständlich  ist,  auch  schwerere 
Stiicke  so  den  Scheeren  an 
bringen.  In  srofsen  Anlai^en 
wird  dadurch  sogar  an  l'latz 
ges|iart,  weil  Transportgeleise 
dariiiitt'r  liinfabren  können. 

Abbildung  6  zeigt  einen 
Querschnitt  doreh  eine  solche 
neue  Auslaufanordnnng.  .Sym- 
merrisrh  zur  Mittolliriie  laufen  zwei  tiefere  Fun  lien 
so  weit  auseinander,  dafs  man  dazwischen  genug 
Platz  aar  Anfbtellang  von  kleinen  Lagurböcken 
erübrigt.  Letztere  stützen  tine  durchgehende 
lange  Welle,  auf  welcher  die  ilinauswerfer  sitzen, 
welche  für  gewöhnlich  in  der  Mitte  herabhängen. 
Sie  bewegen  sich  rasch  nach  links  oder  i-echts 
durch  die  angetriebenen,  damit  in  Verbindung 
arbeitenden  Wellen  nnd  Eegelrlder,  welche  ihrer- 
seits  wieiler  V'iii  einem  Paar  l^rcfslnfti  vlimlrr 
ans  bewegt  und  durch  Handhebel  gesteuert  werden 
(Abbildung  7).  Die  Ansstofcvorrichtnng  macht 
nur  eine  kleine  Hewe^'unu:,  wenn  ein  Walzet iick 
dui'ch  die  Finger  hinausgeworfen,  und  geht  wieder 
zurück,  wenn  die  Mittellage  eingenommen  wird. 
Sollen  die  Finger  in  der  anderen  Kichtung 
wiiken.  Hfl  wird  die  entgegengesetzte  Arbeit 
ausgeführt  und  das  Stück  auf  die  zweite  schiefe 
Ebene  geschleudert.  Ist  es  hier  anirekommen, 
80  wird  es  zwischen  der  entlang  gehenden  (Unter- 
lage von  oben  darauf  drückenden  Armen  ge]>relst, 
wodnrcb  ea  gerade  gerichtet  wird  und  sich  dann 
gegen  die  schon  vorhandenen,  darauf  liegenden 
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anderen  Stiiekc  niilotrt.  Vnn  dieser  Saaunel-  \ 
platte  au8  werden  die  tjlücke  auf  einen  Boll- 
ipiig  gebracht,  fiber  welchen  lie  zn  den  Seheeren 
yrozofien  werden.  Für  finite  I'rotile  wie  liand- 
nnd  Flacbfliiiflu  eignet  sirli  J  eilen  falls  der  früher 
schon  beschriebene  Tmnisportajijiaiat  bener. 

Der  Zalanf  znr  Schcore  kann  anch  pneu- 
matisch eingerichtet  werden.*  Beim  Aaslaafen 
fiber  viele  Köllen  wird  das  Eisenband  eine  wellige 
Fonn  annehmen.  Ihn  die  FJilnder  wieder  zu 
strecken,  falst  man  sie  an  beidei'  Kn>b!i  an; 
da«  vordere  Walzende  wird  von  einem  iain  baren 
Zanginiwagen,  der  in  eine  Klinkorstange  fest 
eingehakt  werden  kann,  erfafst,  das  rilekwi'irti^'c 
Ende  hingegen  in  stiuTe  Verbiodang  mit  dem 
Kolben  eines  DampfeyUndera  gebmebt,  welcher 


AbbQdug  7.  FlNlUnflqrlhider 
rar  Bewegai^;  der  AnsUnAreniehtang. 

genug  Hnbkraft  hat,  um  das  üand  gerade  zn 
atreclcen.  Sodann  werden  die  Bftnder  anf  ein 
srhi«  fp^  Ki'.lilbett  gezogen,  anf  dorn  sie  so  lange 
liegen  bleiben,  bis  ei«  svr  weiteren  Fertigarbeit 
kalt  genug  sind. 

Binden  nnd  Schneiden.  Hand-  nnd  Flach- 
ei^ensorten  werden  gcwfthnlicb  in  Hüinlelfdnn 
auf  den  Markt  gebracht.  Die  damit  verbundenen 
Arbeiten  sind  natürlich  den  Wiederverkftnfeni 
sebr  Ülsti?  nnd  unerwünscht.  Iti  ri'  !i('i>>r  Zeit 
wickelt  mau  sie  daher  lieber  auf  und  sind  be- 
sonders Bwei  Arten  solcher  Anfwickelmaschlnen 
im  Gebrauch.  In  dem  einen  Fall  wird  das  Hand 
am  eine  rotireude  Trommel  aofgewickelt,  so  dal's 
der  innere  Dorcbinesser  des  Bündels  immer  gleidi 
grufs  bleibt  nnd  der  ilnfsere  anwiiibst.  Im 
anderen  Falle  läfst  man  es  an  der  Innenseite 
eines  sich  drehenden  Cylinders  auflaufen,  so  dafs 

*  V  crgl.  „suhl  u.  Eisen"  1902  >r.  7  S.       u.  MS. 


der  Anr-i"iiiiiri']ttiii'--i'i-  ^li'icli  Mrilit  und  der  innere 
abniwHil.  Diese  Wickel  sind  viel  leichter  zu* 
sammenznbinden  nnd  zn  hantiren  als  die  langen 
Hunde  und  finden  daher  au<  li  immer  mehr  Anklant;. 
Beim  sofortigen  Aufwickeln  der  vom  Endkaliber 
anslanfenden  Stücke  Walzeisen  spart  man  über- 
dies auch  die  sons^t  nothwendigen  Arbeiten  nnd 
Kinrielitungen  für  das  Kaltbett,  was  bei  sehr 
langen  Walzlängon  sehr  zu  statten  kommt.  Das 
Aufwickeln  ist  nuch  bei  dimkler  Kothg^oth  oder 
beginnender  HlauwJlrme  vorzunehmen.  Wenn 
zn  heifs  übereinandergerolU,  bekunimt  die  Ober- 
dilche  Flecken;  wenn  zn  kalt,  nimmt  das  Hand 
leicht  eine  unangenehme  Federbärte  an.  Mittel- 
grofse  Bänder  werden  kalt  genug,  wenn  sie 
etwa  12  bis  15  Secnnden  lang  über  einen  pnen- 
matis  li'^n  Ausläufer  hinlaufen;  hinri  i^ren  Rind 
etwa  üO  Secunden  nöthig,  wenn  nur  ein  gewöhn- 
licher Rollgang  dafür  ▼oihanden  Ist.  Rnnd-, 
Qnadraf-  und  sonstige  Profileisen  werden  gewöhn- 
lich auf  Bestell  a  II  g  ^^eschnitten  und  in  gerade 
gerichteter  Form  gebunden.  Das  Abschneiden 
von  einfachen  Bandeisen  geht  zn  langsam  fiir 
Si  hnellwalzwerke,  wenn  es  von  Hand  geschieht. 
Selbst  zwei  Scheeren  reichen  kaum  dafür  ans, 
das  Bett  gleichzeitig  der  Walzwerkslicferung 
entsprechend  zu  entleeren.  Manche  Werke, 
besunders  solche,  welche  nur  gröbere  Flacheisen 
liefern,  haben  es  vorgezogen,  Scheeren  anf- 
zuslellen,  die  mehrere  Stücke  gleichzeitig  schnei- 
den, und  letztere  durch  Kullgiinge  zuzuführen. 
Für  kleinere  Baad«  nnd  Flacbeisea  werden  so- 
gi'iKiii'ife  flieg'-ndo  oder  sich  drpluTide  Scluieid- 
moschiuen  immer  beliebter.  In  einem  Werke 
wird  das  ganze  Material  zuerst  an|gero11t,  anf 
einem  langsam  wandernden  Tranfiiiortbande  ab- 
kUhlen  gelassen  und  dann  erst  geschnitten,  und 
zwar  ans  dem  Omnde,  nm  keinen  Anfenthalt  In 
der  Walzthfttigkeit  eintreten  zu  lassen,  wenn 
eine  oder  mehrere  dieser  Scheeren  den  Dienst 
versagen.  Bei  dieser  Methode  entsteht  eine 
beträchtliche  Mehrausgabe  an  Löhnen.  Eine  sehr 
/weckmsifsige  .\nordnung  besteht  anch  darin, 
zwei  Aufwickelajiparate  fiir  einen  einzigen  .\u8- 
lauf  so  aufzustellen,  dafs  sie  etwas  aufserbalb 
der  Mitte  desselben  liegen,  .^ulserdem  gehören 
dazu  noch  zwei  rotirende  Scheeren,  die  direct 
vor  den  Aoslaof  zn  stellen  sind;  eine  znr 
gewöhnlichen  Inimtzung  und  eine  andere  in 
Reserve.  Mittels  einer  einfachen  Weiche  kauu 
man  entweder  Scheere  oder  Spill  bedienen  nnd, 
wenn  dif  i-i>rere  versagt,  kann  letzteres  auf 
i  .ager  arbeiten,  bis  die  Scheere  wieder  hergestellt 
ist,  ohne  dah  dadurch  eine  erhebliche  StSmng 
eintreten  würde. 

Die  wichtigste  Frage,  ob  man  auf  Lager- 
bedarf  wuIzen  und  den  Abnehmer  vom  Lager- 
haus aus  bedienen  oder  nur  anf  directe  He- 
stellunL'  hin  walzen  »oll,  hiinirt  natürlich  sehr 
von  den  ürtlichen  Verhältuisseu  ab.  Besonder« 
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fBr  klein«  Walswerke  iit  «•  praktisch,  nur  auf 
Bestellnng  zu  walzen  nnd  vor  dem  Auswechsoln 
der  Walzen  noch  eine  abzuschätzende  Men^e 
desselben  Profllei  anf  Lager  zn  legen,  am  für 
alle  Fälle  geröstet  zn  sein.  Da  solclic  Aufträge 
meist  aof  verschiedene  Längen  lauten,  soll  die 
Jiagerlftnge  in  eio«m  Darebtchntttuiiaftatab  ge- 
wählt wantoDf  damit  baim  Selmeiden  niebt  su 


'  viel  Abfall  entsteht.    Andereraeita  ist  es  oft 
I  schwer,   die  einzelnen   Stücke  ausgerichtet  in 
i  solchtin   Längen    zu   halten.    Sowohl   für  alle 
I  Bandeisen  nnd  leichteren  Profile  wie  auch  für 
Draht  ist   das  Aufwickeln  jedenfalls  der  ein- 
fachste Ausweg.    Für  steife  Profile  tind  schwere 
Flaobelaen  baitebt  jedoeb  Ua  haata  nodi  kein 
TallkeBunan  sofriedenatallaiidea  Verftbraa. 


Die  Bewerthung  von  Eisenerzen  und  anderen  Schmelzstoffen. 

Tob  Berihard  Osann. 

(8ehla&  roa  Salto  lOOay 


3.  Die  Kok8-(HolzkohleD-)KoBten.  Die 
Bestinuuang  der  für  eine  Tonne  ans  dem  be- 
treffenden Erz  erzengten  Eoheiseus  erforderlichen 
KakaBang»  lat  meiat  die  aehwiarfgata  aber  aaeb 
die  schwerwiegendste  Aufgabe.  Vielfach  kann 
man  erfahrongsm&fsig  festgestellte  Kokss&tze  in 
die  Beebnang  einatelleo,  aofani  man  dteae  An- 
gaben vr  n  Hill  hnf(  n  ,  die  einzig  nnd  allein  mit 
dem  betreöeuden  £rz  beschickt  sind,  erhält. 
Nicht  immer  kann  man  aber  so  anbedingt  zn- 
verläasigeii  Zahlenwerthen  gelangen,  zuverlässig 
auch  in  dem  Sinne,  dafs  man  alle  auf  den  Kokssatz 
einwirkenden  VerblUtnisfle,  wie  Windteniperatui', 
Koksaschengehalt,  Sttickgrölse  des  Erzes  n.  a.  ra. 
übersehen  kann.  Dann  sind  auch  vielfach  die 
Schlackenverhältnisse  verschieden.  Den  besten 
Beweis  dafür,  dafs  es  meist  nicht  angängig  ist, 
die  nii  einer  Stelle  frefiindencn  Werthe  auf  andere 
\'erhältuiB8e  zu  übeiti'ageu,  geben  die  Verschie- 
danbeltan  dar  KokavarbraaelMsahlan  ftr  tine  nnd 
dieselbe  I?oheisenfrattunp  ans  anscheinend  gleich- 
artigen Erzen.  Dies  kann  man  auch  gerade  im 
Hinettererier  kennen  lernen.  Für  manche  Erac^, 
z.  15.  Magneteisenstein,  purple  ore,  s-ewi-jsr  Üi  um- 
uud  Rotheisenerze,  Thon-  and  Kohlcueiseusieiue, 
deren  F9rdermengen  nnznreiehend  sind,  nm  einen 
Hocli  ifi  ii  .illein  zu  vei-sorgen,  wird  man  auch 
vergeblich  nach  Hochöfen  Umscbaa  halten,  die 
einsig  nnd  allein  mit  dem  betreffenden  Erze 
gehen. . 

Am  einfachsten  sollte  so  mufs  man  eigent- 
lich annehmen  —  die  Erzbewerthnng  für  den 
Hinettebezirk  sein,  and  doch  kommen  auch  hier 
sehr  schwierige  Fragen  vor.  Das  oben  gegebene 
Beispiel  hat  ein  Gutachten  zur  Orundlage,  das 
eataehaidan  aollte,  ob  aa  ratbaamer  aai,  keine 
Verbindlichkeiten  in  Bezug  auf  die  Lieferung 
der  Minette  b)  einzugeben  oder  »ich  den  Bezug 
tiaes  gotartigen  Znaeblagakalks  an  aickem. 
Driiifi  imif-ite  <Vir-  Fnitre  erörtert  werden,  in 
welcher  Weise  sich  der  Kokssatz  für  1000  kg 


Roheisen  ämleri,  wenn  daa  MQIleranabriBgan  am 

1  °io  steigt  oder  fällt. 

Es  fragt  sich  nan:  „Welcher  Weg  führt 
tarn  Ziel?**  lek  kann  nur  antworten:  ^Einsig 
nnd  allein  die  Wännelehre  nnd  die  Wännebilanz.*" 
Natnrgem&fs  darf  man  nichts  Unmögliches  ver- 
langen. Wir  aind  noch  weit  davon  entfiemt, 
dafs  wir  unbedingt  znvei'Hlssige  W.-iniirbilanzpn 
vou  Hochöfen  aafstellen  können.  Immerhin  kann 
man  relativ  annlbemd  richtige  Bilder  erwarten, 
die,  dnrch  Erfahrung  berichtigt  und  ergänzt, 
besser  sind  als  sogenannte  reine  Erfahrnngs- 
werthe,  die  bei  geringen  Verftndemngen  der  ein- 
schlftgigen  Verhältnisse  versagen,  wenn  ala  niebt 
im  obipren  Sinne  beleuchtet  werden. 

In  den  folgenden  Ausführungen  und  Beispielen 
will  ich  zeigen,  dafs  es  für  Verhältnisse  der 
Fraxis  nur  einer  einfachen,  übersichtlifheii  und 
wenig  Zeit  beanspruchenden  Berechnung  bedarf, 
am  daa  Verfiüiran  dorehanflibraa. 

Im  Hinblick  anf  mir  im  T.nnf.-  der  .Tahre 
bekannt  gewordene  Wärmebilauzen  und  Erfah- 
mngswerthe  habe  ich  die  1893  gegebene  Dar- 
stellung neu  bearbeitet  und  erweitert.  Erwähnen 
will  ich  noch  den  Aufsatz  in  dieser  Zeitschrift, 
in  welchem  Geheimratb  Woddiog  daa  für 
Wärmebilanzen  nutlivvendige  Zahlanmatarial  aa- 
sanunengestellt  hat.* 

Ea  aoll  alaa  lllr  100  kg  aas  dem  gefragten 
Erae  erblaaanaa  Boheisen  eine  Wärmebilanz  auf- 
gestellt werden.  Um  aber  das  Ergebnils  prüfen 
zn  können,  emptiehlt  es  sich,  auf  demselben 
fufsend  einen  theoretischen  Kokssatz  zu  ermitteln, 
indem  die  Kokssätze  der  einzelnen  Erze ,  dem 
Jdöllerverhältuil'ä  entsprechend,  zusammengefügt 
werdmi.  Kommt  dann  ein  Kokaaatz  znm  Ana- 
dnick,  der  mit  dem  wirklichen  übeleil^^itin^mt, 
so  ist  es  gut;  kommt  ein  anderer  zum  \  orschein, 
ao  mofh  der  Fehler  aaf  Roheisen-  nnd  Schlacken- 

*  „ätahl  nnd  Eisea"  lb92  ä.  Iü2&. 
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Wilriiiciiml  Aiisstralilnnf^s Verluste  vei  tlit  ilt  werden, 
Weil  diese  Wertlie  aui  eliestüu  der  Vcrbessoruiig 
bedürfen.  Diese  Verbesseniog  wird  uftmentlich 
bei  li'diL'r  siiicirten  und  liorlmiiuij^anrcichen  l'i  li- 
eisengatiungun  erfurderlich  suiu.  Es  liegt  die» 
ja  auf  der  Hand,  wenn  man  bedenkt,  dar«  ei 
hi'is|iiels\vei!ie  einer  nnf>:leirli  liiilifM-en  Koks-  and 
Wuriitemeuge  bedarf,  um  den  Siliciuiugchalt  von 
8  anf  lOV«  und  andereraeit«  von  0  aof  2*/«  ><> 
bringen  und  die  Wiinneb'lire  des  Mochofens  diese 
Unterschiede  in  Ermangelang  geeigneter  Unter- 
flvchnngen  nicht  berflcknehtigen  kann.  Diese 
Priifangsrecliiiunfr ,  die  weiter  unten  lui  h  ein 
Beispiel  erläulort  werden  soll,  ist  sclmell  be- 
werkstelligt nnd  kann  dann  anch  dazu  dienen, 
die  venchiedeue  lieseliufl'enheit  des  Koks  in 
Herlinuntr  zu  /ielun,  insofern  als  dureh  zer- 
diiiiktt'u  und  zerriebenen  Kuks  sehr  grofse 
Wrirnieniengen  infolge  der  vefursacbten  StSmngen 
zur  Mehraii-spabe  gelangen  niÜMsen.  T>,is  aus 
uolchotn  Koks  hervorgegangene  i'ulver  iiiul't>  nicht 
nnr  niebt  in  Absng  gabracht,  eondain  noch  mit 
einer  Menge  Stiickkoks  iK-lastot  werden,  der  inr 
Lösung  der  Koduetionsstorungen  dient.* 

Die  Hcrechnung  der  Wärmeaiiägabe  für  lOU  kg 
ans  dem  gefia^ten  Erz  erzeugten  Rolieisens  be- 
ruht auf  folgenden  (imndwerthen : 

w..a. 


1  kg  Fe  aas  FeiOs  redneirt  

1  ..     .     ,.    FeO  .   

1  ,    Mn  „    MiijÜ«  ,   

1  -     -    .    MnO     •  ,   

1  Si     .  SiO, 

I  „  r    ^  i'.u  

1  ,  Sililiiiki!  frlordert  zur  Schmel- 


17(16 

l»f>2 
227H 

5700 


/iint,'  und  r<'l)erhitsaiig,  je  UKcb 

der  KuheittengattuDg**   400 -&Ü0 

1  kg  Koliei»eii  ebenso   ^60— 860 

1  „  Kuldeiisiinr«  erfordert  zur  Aus- 
treibung'   048 

1  kg  H_y<lriitwaHs«T   721 

1   „    Feuchtigkeitswasser   R.% 

Die  dorck  Ansstrablnng,  Kählwa»ser  und 
Oiehtgaee  entfShrte  Wibrme  betragt  25  bis  40  7o 

der  für  obengenannte  Leistungen  ve in iis trabten 
Wälrme  und  soll  für  Minetti  lidchiifeu  durchweg 
mit  25 "/o  (wogen  der  niedrigen  tUehlleniperatnr 
derselben),  im  übrigen  mit  25  70  fiir  Pnddeloisen, 
.'{3  "/o  für  Thtimas-  und  Stahleisen.  |o  "  r,  (iir 
Boäaomcr-,  (üelserei-  und  .Si>iegeleisen  (bis  Iii  "yo 
Hangan)  angenommen  werden. 

Die  Versrhlaeknng  der  Koksasi  lie  iiiuCs  aiif-t  r- 
dem  zur  (.ieltiing  kommen,  am  bebten  am  ."^ciihiäae 
der  Reehnnng,  naebdem  der  KohlenstolIVerbraiieb 
feststeht.  Zu  bearhton  iet  natfirlich  anck  die 
Kohlung  des  Kobeiseuä. 

*  Vers;],  die  Aufsiifze  des  Vi  rfassBi»  in  «SttU 
und  Kisen-  llKil  Nr.  'M  und  1902  Nr.  5, 

Eine  llpihe  von  Schmelzwerthen  für  Ridicisen 
und  Schlucke  tiodel  man  im  ErgünMagsbande  D  zn 
l'ercy-Weddiug  S.  42  nnd  48. 


1  kg  C  verbrennt  zu  C<J  mit  .  . 
1  ,  C       „       -  CO.  „  ...  8080 
1  .  Wind  führt  bei  einer  neetfi- 


Der  Wilruieansgabe  steht  die  W  arnieeiiinahme 
gegenüber,  welche  durch  die  \'erbrenunng  des 
KoUenstoffb  nnd  dureh  die  mit  dem  beilton 
Winde  eingeführte  Warme  gestellt  wird. 

3478  W.-£. 

,   T.       «uu«  »B.  »iner  neetfi- 
srhen  Winne  von  0,287  oei  je 

100"  F.rwÜriiuing  i>3,7  W.-E.  in 
den  Hitcliofin  ein.* 

Hei  der  Bereehnung  der  Windwärmemenge 

kommt  die  .SauerstofiTmenge ,  die  sieb  mit  dem 
Kohlenstiirt'  /n  Kolilenoxyd  verbindet,  in  .\nsatz. 
Wenn    1    kg   Ivohlenstutl   zu  Kuhlenoxyd  ver- 

4 

brennt,  so  braucht  es  ,^    kg    Sauerstoff  ent- 

,     ,  lOtl   4         ,      ,  , 
sjirechend       •  ,^         d,s  kg  \\  ind.      Ks  nuifH 

aber  beräcksicbtigt  werden,  dafs  ein  Theil  des 
Sauerstoffs  aas  den  Oxyden  stammt  nnd  zwar 

derjenige,  weleher  dmcli  directe  T?f  1  m  t ii m  eiit- 

fentt  wird.  Wedding  stellt  im  Ergänzungsband  Ii 
Seite  340  nenn  WarmeUlanseii  luwmieft,  «■• 

denen  als  Darchschnittsergebnifs  an  fdgeni  ist, 

dala  anf  D)0  kg  l'obeisen 

22,1  kg  C  zn  i'C>i  verbrennen 


78,7 


CO 


98,8  kg  G  in  Snmma. 

Diese  22.1  kg  KohlenstitfT  haben  hei  der 
llüherox^'dutiou  vuu  Kohiunuxyd  zu  Kohlensäure 
39,'5  kg  Saaerstoff  anfigrenommen.  Die  durch 
[ieduetion  entfernte  Hesainmtmenge  an  Sauer- 
stoff kann  man  =  44,ü  kg  annehmen.  Es 
verbleiben  also  noch  fBr  die  directe  Rednction 
11,5  kg  Saucrstiiff,  d.  h.  1 1  "/o  von  der  Sauer- 
stoffmeugc,  die  von  Uti,H  kg  Kuhlenstoff  bei  der 
Verbrennung  zn  Kohlenoxy<l  verbraneht  sind. 
Diese  sind  bei  der  Gebläsewindmenge  in  Abzug 
zu  bringen.  Die  zur  Verbrennung  eines  Kilo- 
gramms Kohlenstoff  zu  Kohlonoxyd  erforderliche 
Windmenge  ist  daiiei  niclii  .'),M,  sondern  5,2  kg. 
Die  fidgcnde  Tabelle  bembt  anf  Anwendung 
dieser  Zahl : 

IX.  W  i  n d  w  »rnieiii onKcn 
bei  verseh iedcnun  Windtvm|ieraturen. 

KohlcnMoff 


TprbrcDiu  niU 
Wind  TOD 


1  kg 

1  . 

1  ,. 

1  . 

l  ,. 

I  . 

l  , 

i  . 

1  » 

1  . 


0» 

100» 

soo« 

800* 
400* 

700« 
800« 
SOO* 
1000* 


n  CO  mit  9478  W.-E. 

„     ,      „  2597  .. 

r,      n       y  '^''■^  „ 

.  2844 

„  2907 

.  ;«>n<i 

-  3214 


«  ■ 

•  n 
n  n 


,  3888 

»  ^ 

.  8085 

,  8709 


« 

« 


*  Die  geringe»  Aeiidnrongen  der  specifischen 
Wärme  tu  heberen  Windtemparstoren  sind  nicht  be- 
rücksichtigt. 
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X.  Uebersicht  über  die  f&r  100  kg  Roheison  zur  Reductiun  der  Kisenbegleitvr  ^Siliciuni, 

Mkiigaii,  Phosphor)  erforderlieh«B  Wirmomeagen. 


BoheitengtttQBg 

itokeisenzuiiauimtsasctzuDg 

W.-IS. 

0 

« 

»• 

»• 

r. 

8.5 

0,5 

0,0 

1,0 

94 

11000 

StaUdMB  mit  2  o/o 

Mn  .  .  .  .  . 

;i,rj 

0,3 

2,0 

0,3 

f»4 

Mn  .  . 

4,U 

0,3 

5,0 

0,3 

m 

15  llM) 

ThoniMMMD  nut  IM 

•V"  P  .    .  . 

3,6 

0,36 

1,5 

1,9 

m 

17  nx) 

p 

3,5 

0,35 

1,5 

2,7 

'2\  7(«i 

OicflNraieb.    „  1,7 

„  p  .   .  . 

4,0 

2,r.() 

0,7 

1,7 

tu 

.  0.7 

4,0 

0,7 

0,7 

92 

2!»  UNI 

*  »  •  •  •  • 

4,0 

3,(H» 

0,7 

0,1 

92 

•J")  »MJO 

8,& 

2,00 

0,76 

0,1 

94 

18000 

Spi«gelei8«ii  mit  10' 

/«Mn  .  .  .  . 

6 

0,1 

10,0 

0,1 

86 

2410O 

XL  ÜjS  werden  gebraucht  kg  0  unter  VerbreunaDg  zu  CO. 


bei  einer  Windtomperatnr  Ton 

0« 

[  DOO» 

<WH>* 

1000* 

Zir  RadiutioB  tob  i  kg  Fe  mu  FetO«  . 

• 

0,7S 

0,83 

0^1 

0,52 

0«48 

i»           1»           >    1   N     ■     1,    FbO  .  . 

•  « 

0,69 

0,48 

0,46 

0,48 

0,6» 

ojse 

„   der  Nebealwsfamdtbeito  Ar  100  kg 

1.15 

3,86 

3,71 

3,42 

:U7 

2,97 

b)  StahlfliMii  S  7«  Mn] 

3,48 

a,02 

8,90 

2,68 
4,79 

2,40 
4.46 

2,32 

C)         n  «ßfiti 

8,24 

6,19 

6,19 

4,16 

C  3 
M 

8,92 

«,01 

5,7« 

6,32 

4,94 

4,fil 

•)         »            .  ,         .  .    2,7,  1' 

o 

0  ■ 

6,80 

12.:ß 

7,«>3 

7,31 

•5,75 

6,27 

5,91 

^  ö 

lO.C,!) 

10,24 

n,  \r, 

8,77 

H,19 

R)           ^   0,7  „  1' 

Se 

ll.HO 

lu.2;J 

0,81 

IM'ö 

H.41 

7.K5 

h)   0,1  ^  V 

^§ 

lo.nt; 

H,»;:i 

7,i»0 

7,10 

<!,iK» 

i)  l!f*-ii'uit' reisen    .    ,   .       .    0,1  ^  l' 

^3 

7.:k> 

•;.:{:« 

r),<iO 

5.20 

4,Hr, 

B 

!>.7l 

H.17 

7,40 

r.,!>ti  " 

•  vlO 

Zur  BchmoLnuig  ron  100      Uoli<ii««n  . 

10,1—14,1 

8,8—12,3 

8,4-11,8 

7,H-10,0 

7.2-10,1 

<i,H  1»,5 

„         „          ,    100  ,  Sfhlacko  . 

•  • 

11^2—20,2 

14,1-17,6 

13^5-16,9 

12,1— 15,«'11,6— 14,4 

I0,H  13,6 
0.25 

Aafitrüihunjr  von  1  kg  Kohlensioro  .  .  , 

0,38 

0.8» 

0,32 

0,29 

0,27 

Verdatiipfung  tob  1  kg  Hydntwamer  .  . 

0,29 

0,25 

0,21 

0,28 

0,81 

0,19 

,          »  1  »  FoBOhtiglnit  .  . 

•  • 

0,26 

0^22 

0,21 

0,80 

0^18 

0,17 

Die  Zahlen  für  >^phlacken-  und  Rolieiseu- 
wäriue  sind  daliin  anfzofasseo,  dals  sit*,  mit  kalt- 
gehenden Roheimngattangen  beginnend,  also  vom 
PnddeleiHen  und  inan^anamien  Stahleisen,  über 
Thomas-  and  manganreichorcs  Stahleisen  zu 
Boasemer-,  Qlefserei-  nnd  Spiegeleison  fortschrei- 
tend, eini^estellt  werden. 

Hei  CHcfHereieisen ,  das  daii«»nid  mit  einem 
Siliriuiiigehalt  von  2Ji  "ja  und  darüber  erblascn 
werden  soll,  werden  diese  Werthe  nicht  t't^iiügen. 

Hin  jetzt  ist  die  Vorbrennunp:  de^  Kohlen- 
oxyda  zu  Kohlensäure  auch  nicht  berücksichtigt. 
Han  darf  ohne  Nachtheil  iBr  das  Endei^bniA 
annehmen,  daf»  diese  lliiheroxydation  lediglich 
durch  den  Saaeratoff  der.Eisenoxyde  und  Eiaen- 
oxydale  b«wirkt  wird,  und  swar  abhiagiir  ▼ob 

dem  Mafso  der  Kediicirbarkeit  Air  KiKcnerze. 
Diese  ist  bei  den  Erzen  selir  verschieden,  ilau 
braucht  nur  an  Magneteisensteine  na  denken, 
die,  ohne  irgend  eine  Rednctiims-  oder  S<  hnieiz- 
wirkung  erkennen  zu  lassen,  in  das  Uestell  ein- 
rfickeo,  nnd  im  Gegenratz  dazu  geröstete  Spathe. 
Dia  Untanehiede  kommen  dadurch  zum  Ansdmck, 


im   zweiten   sehr   viel    durch   das  anfHfei^ende 

Koblenoxyd  aafgenommen  wird.    Die  Vurgiliige 

lind  unter  dem  Namen  der  „indirecten  Keduction" 

bekannt  und  werden  durch  die  Formeln 

FeiOi  +  8  CO    F«(  +  8C0»  and 
PeO  -f   CO=Fe  -|-  COf 

dargoatollt.  Stillt  man  eine  Wftrmebilanz  für 
diese  Fonnein  aiil ,  so  haben  wir  eine  WUnno- 
einnahme  durch  V'erbreunnng  des  Kuhlenoxyds 
und  eine  Warmeaiugabo  für  Rednction  der  Sauer- 
stoffv  erliindnntren. 

Vergleicht  man  beide,  so  stellt  sich  für  die  erste 
Formel  ein  kleiner  Ueberschulb  bei  der  Einnahme 
heraus,  bei  drr  zweiten  ein  geringer  Wilrmo- 
verlust,  nämlich  150  W.-E.  für  1  kg  Eisen. 
Da  Eisenoxydul  meist  eine  geringfügige  Rolle 
spielt,  kann  man  ohne  (lofahr  botiaujiten,  dafs 
die  indirecte  Keduction  sich  ihre  Wärme  selbst 
erzeugt,  daher  keine  WUrmesniftahr  von  anfsen 
und  keinen  besonderen  Brennniaterialaufwand  er- 
fordert. Die  Wäimebilanz  eines  Hocbofeus,  der 
die  Eiseorednction  lediglich  als  indirecte  durch- 
führt, würde  also  keine  Wärmeausgabe  für  Eisen- 


dafo  in  dem  ersten  Falle  gar  kein  Erasanerstoff,  j  redaetioa  entbalteo.   Dieser  Fall  ist  allerdinga 
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afeht  dsnkbur.   Sflin«  Bfltniektniiip  lelirt  abo', 

diifs  iitiui  ijcn  Rcdm  iniriL'strriid  eines  Krzrs  dadurch 
ausdrucket)  kann,  dalä  man  einen  Theil  der  zur 
RednctioQ  des  Eimds  erforderlichen  Wamenenge 
Htreiclit.  Diesrr  Artlu'il,  in  I*r>irt  iit  auffu^edrnckt, 
soll  dieUedacliunsziti'cr  des  Erzes  genannt  werden. 
Wenn  dieselbe  beispielsweise  66'/3  7«  beträgt, 

80  mnfs  man    .  1796  W.-E.  (voraasgesetit,  dals 

ea  gicli  nitr  um  Eisenozyd  huidelt)  ■treichen, 

es  bleiben  also  nur  riU9  W.-E.  als  Atis<rahi'  für 
die  Redaction  eines  Kilogramm  £iseus  stehen. 
Andere  Oxyde  als  die  des  Risens  konunen  nieht 
in  Fra<rt',  da  Maii^^an,  Silidiiin,  Phosphor  aos- 
Bchlierslidi  direct  redocirt  werden. 

In  Besag  auf  den  Refactionsgrad  der  Erze 
ist  zo  beachten,  dafs  retcha  imd  sehr  leicht 
redncirbare  Brze  zu  Störnnieren  neii^en,  die  viel- 
fach die  dnn  h  ihre  Leiohtreducirbarkeit  bedingte 
Koksersparnifs  aufwiegen.  Ich  habe  diese  An- 
sicht ansfiihrlich  in  den  beiden  obenerwähnten 
Aufsätzen  begründet.^  Ks  entstehen  Klompen- 
bildnngra,  die  im  Inneren  den  redneireoden  Eln- 
flilsscn  schwer  zng'änfrlifh  sind  nnd  hfini  Hemnter- 
gehen  im  Dfen  die  Hoheisenbeschattenheit  ver- 
derben kSnnen.  Sache  der  BetriebsfHhmng  ist 
es,  diir'Ii  p'eciirnPtc  (Jrproninafsrcirflii  finor  zu 
weit  getriebenen  indireclen  Kodaction  ontgogen- 
znwirken.  Diese  sind:  BinoSllem  von  schwerer 
reducirbarcn.  auflockernden  uiul  kohlensänre- 
fübrendeD  firzen  (^Itohspathcn,  .Schweifsschlacken 
nnd  andere)  nnd  Beschleunigung  des  Ofengangcs. 
Für  die  Rowerthung  der  Eisenerze  ergiebt  sich 
die  Nothweudigkeit,  bei  reichen  und  leicht  reducir- 
baren  Erzen  eine  niedrigere  Eeductionsziffer  ein- 
snsetzen,  als  wie  sie  ei^'entlicb  dem  Erze  zu- 
kommt und  wie  sie  ancli  zeitwcilie'  unter  be- 
sonders günstigen  l  iiisUnden  erreicht  ist.  Um 
dieses  klar  zu  machen,  möge  hier  mitgetheilt 
werden,  dafs  in  Steiermark  ein  Holzkohlenofen 
vor  Jahren  dauernd  mit  nur  62,6  lig  Holzkohle 
anf  100  kg  Boheisen  betrieben  ist,  allerdings 
bei  einer  Diirrhsatzz-Mt  von  nur  vier  Stunden. 
Dieses  günstige  Ergebuifs  ist  nur  möglich,  wenn 
etwa  92  */<>  (Im  EisensanerstofTs  dnreh  indireete 
Kednction  entfernt  wird.  Es  steht  aber  auch 
einzig  da.  Ein  in  l.<edebu]-8  Eiseuhätteukunde 
dnreheineWftnnebilans  Terantcbanliebter  Vordem- 
berfjer  Holzkohlcnliochofenbetrieb  nennt  74  kg 
fUr  100  kg  Eisen  und  die  heutigen  Donawitzer 
Kokshochöfen  verbrancben  HH  kg  Koks  nnd  haben 
dabei  viel  mit  Hängestömngen  zu  kämpfen.  Dies 
giebt  die  V«^ranlassnng,  die  Heductionsziffer  für 
Kosts|>ath  nicht  auf  !<2  sondern  weit  niedriffcr 
einzustellen,  nämlich  auf  45  "  o-  Ebenso  sollen 
Kiesabbrilndc,  so  leiclit  rcducirbar  sie  an  sich 
sind,  nicht  höher  eingestellt  werden,  dagegen 
soll  angerösteter  Spatheisenstein  eine  liöhere 
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1  RednetionacüBBr  erhaUitn  als  RostoiwCh,  weU  hier 

die  .\uflockenint,'  der  Besrliirknnp  iliiirh  das 
stückige  Erz  nnd  die  Kohleusäarevertreibung 
keine  Stömngen  anfkommen  lassen. 

III.  Bednetionsiiffera  der  einsslnen  Erse. 

Ungeröstpff  Sjuitlii'iscnsti  ine  75  'g 

(jeröstete  Siiiitlit'isen»t«3ine  45  „ 

.Minette  70  , 

Hrauneiseneizf  .....  .......60|, 

Kascnerze  60  ^ 

Kotlicisctistcin   .46« 

tM-röüteti-  Thoneisessteine  oder  Blackbsad.  70  , 

I        Uagnetoinuisteine  0  , 

Puddel-  \ 

Schweifs' -Schlacken  ü  „ 

I         Thoraas- ) 

Es  sind  dies  natürlich  nicht  Zahlen  von  un- 
trüglicher .Sicherheit.  Sie  sind  das  Ergebnüs 
von  Wännebilanzen,  die  auf  Gnnd  TOD  that- 
sächlichen  Koksverbranrhszahlcn  pcprüft  und 
berichtigt  sind,  wie  dies  aus  den  nachfolgenden 
Beispielen  ersichtlich  ist. 

l'tiddel-,  Schweifs-  und  Thomasschlacken  sind 
Eisensiücate,  die  lediglich  als  durch  directe  Ke- 
dnction  aaftehUeAbar  angesehen  werden  mflssen. 
Ein  Fehler  kann  dabei  insofern  einflieCsi  n.  als  die 
I  in  den  Schlacken  eingeschlossenen  Eisengraualieo 
überhaupt  keiner  Rednction,  sondern  nnr  der 
Schmelzung  bedürfen. 

In  welcher  Weise  die  Verschlackang  der 
Koksasche  zur  Geltnng  kommt,  wird  weiter  unten 
besprochen  weiden.  Ks  wird  jedes  Kilogramm 
Kohlenstoff,  das  die  llochufenvorgänge  erfordern, 
mit  einem  Zuschlag  belastet,  der  nicht  allein 
den  Asche-  und  Wassergehalt  dea  Kola,  sondern 
auch  diejenige  Koksmenffe,  welche  zur  Ver- 
schlackung der  Asche  and  des  Schwefels  mit 
dem  dazngehörigen  Znseblagskalk  erfitrderlich  ist, 
und  den  Koks  zur  Wasservordampfnng  einschliefst. 

4.  Gedinglöbne.  Es  sollen  hierunter  nur 
solche  Löhne  verstanden  werden,  die  mit  der 

I  Erzengong  des  Roheisens  wachsen  und  fallen. 
'  Im  wesentlichen  also  die  für  die  Tonne  Boh- 
eisen im  üedinge  gezahlten  l.iübue. 

5.  Aasgaben  für  Dampfersengang  nnd 

Maschinen  werden  am  besten  mit 

*!.  .,  .AI  Igeni  ei  n  e  l'n  k  <isf  en  aller  Art"  im 
Sinne  der  folgenden  AuslührunK'tn  vereinigt  und 
auf  die  Tonne  aufgewendeten  Koks  bezogen. 
Unter  „Allgemeinkosten"  sollen  alle  anderen  in 
keinem  der  vorbergeheudea  Contcn  Platz  findenden 
Ansgaben  ▼erstanden  werden,  also  Tagelöhne 
verschiedener  Art  (.Ablade-,  Auflade-  nnd  Rangir- 
löhne  belasten  das  betreffende  Schmolzmaterial 
oder  Ersengnifh),  Beparatnr-,  Zastellnngs-  nnd  Ah- 
schrcibungsbetritg-e.  Verw.Tititnfrskosten,  Steuern, 
.  Ver8icherungsbeiträgo,Dnierstützang8fond8,Woh]- 
I  fhhrtseinrichtnngen ,  Ornndstfickslasten  vnd  Zinsen. 

Es  sind  dies  alles  (leldwerthe,  die  ziemlich  un- 
I  verändert  bestehen,  gleichgültig  ob  die  Hochöfen 
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vt«l  oder  wenig  Roheisen  erseneen.   Deher  ist 

es  falsch,  sie  auf  die  Tonne  Kolieispn  zn  ver- 
rechoeo.  Dagegen  bildet  die  Tonne  Koks  eine 
beMore  Onmdlage. 

Solaiiffe  die  Maschinttikraft  iinsjeiindert  be- 
steht and  die  tflgUcb  in  die  Hochöfen  geworfene 
Wiadmenge  deshalb  eonstant  bleibt,  Ist  auch 
die  von  dieser  Windiiienge  verbrannte  Koksmenge 
constant.  Veränderlich  iHt  nur  die  mit  dieser 
Wind-  oder  Koksmeoge  erzeugte  Koheisennienpe. 
Gelingrt  ^s,  durch  Aendemog  der  Be»t  hickung8- 
verhältni'ise  die  Tonne  Roheisen  mit  1000  kg 
anstatt  mit  Iloo  kg  Kok»  herzustellen,  so  steigt 
die  Boheisenerzeogang  Im  Verhältnifs  von  1  zu 
1,1  und  die  Allgemeinkosten  fallen  dement- 
sprechend von  1,1  zu  1,0.  Logt  man  dieselben 
avf  die  Tonne  Im  Jabre  Terbrannte  Koks,  so 
gleicht  man  auch  die  L'iitr  rsi  ltic  dc  in  der  Tages- 
erzeagang  bei  den  verschiedenen  Uobeisen- 
gattnngen,  wenigstMis  annftbemd,  aas,  indem 
folgerichtig  die  Tonne  Giefsereieisen,  oder  S]ii<7rol- 
eisen  höher  belastet  wird  als  die  Tonne  Thoinas- 
oder  Poddelelsen,  nnd  Ferromangaa  wledemin 
höher  als  Giefsereieisen.  Es  ist  dies  in  den 
natürlichen  Verhältnissen  begründet;  denn  man 
Iftfst  doch  im  allgemeinen  die  Geblasemaschinen 
nicht  langsamer  laafSm,  wenn  man  aof  eine 
gilirinm-  oder  mnnganreirliere  Hoheisengattung 
uiunetzt.  En  uiuls  eine  grül'sere  Kokameuge  für 
die  Tonne  Roheisen  verbrannt  werden,  and  da 
die  in  24  Stunden  vorbrannte  Koksmenge  constant 
ist,  mufs  die  Tageserzeugung  an  Roheisen  fallen. 

In  den  nacbfvlgendeB  Bdsplelsrechnongoi 
seien  zn  Grunde  gelegt  für  Gedinglöhiie  2  •  // 
Tür  eine  Tonne  Roheisen.  Allgemeine  Unkosten 
soMmmen  mit  Xasdiinea  and  Dampferseagnngs- 
kosten  3  -Jf  fSr  eine  Tonne  Koks. 

Die  TJewerthung  des  Koks  soll  durch 
eine  Beispielsrechnung  eri;iutert  werden: 

Der  Koka  habe  1 0  "/o  Asche,  4  " /o  Wasser, 
0,8  "  0  Schwefel,  aufserdem  1  "ja  Waaserstoff 
und  Sauerstot),  daher  84,2  kg  Kohlenstoff  in 
100  kg  Keks. 

Die  Koksasche  soll  45  * -i  SiO^,  AIjO^, 
11  7d  Fe*Os,  3,6  >  CaO,  4,4  "/o  MgO,  0,7  "/o 
PsOs,  1,1  7«  SOj  (0,44  S)  enthalten. 

Ks  soll  ein  Giefsereieisen  mit  der  Schlacken- 
zahl p  —  90  "ja  erblasen  werden.  Der  Zaschlags- 
kaUt  soll  97  CaCO,,  3  7o  SiO,  -f  AI,  O3 
enthalten. 

Zur  \'ersrhlackiuig  Ton  100  kg  Koksasche 

sind  erforderlich: 


100 


,  ir,  _  HH)  -  I      ^  4.4)  -       «2  ktr  Ca  o 


Zur  Bindung  von  0,44  kg  8    u,8  .,    „     (Tab.  IV.) 

Summa  ti2,8kgCaO 

entsprechend  112,4  kg  CaCOa.  Diese  wieder 
entsprechend  1 18,4  +  9  »/o  =s  138  kg  Kalkstein 
(TabeUe  VII). 


Demnach  mtfallen  auf  100  kt,'  Kuks  123kg  Kalksteu 
Aalserdein  noch  lur  Bindnnu'  von 
0,8•^8   ... 

Snmms  15,1  kg  Kalkstein 

Es  entstehen  demnai  Ii  für  loOkgKoks  (mit 
Asche,  die  Hli  7«  schlackengebeude  Bestaudlheile 
entliftlt  nnd  Kalk  mit  57  7«  schladcsgebenden 

BestandtheUen)  10  .       +  15,1  .  ^  +  0,8 

=  lK,«tkg  Schlacke, '  =  0,5  kg  Kohlen- 

säure, 4,0  kg  Wasser. 

Demnach  sind  bei  einer  WindtMnperatnr  tob 

600  0  aufzuwenden: 


Für  Sihlmkenschmi-lzun";  l.s.O,l<» 
«    Kohicnsäureaastreiliang  G,5  .  0,29  . 


Wasserverdanipfung  4,0 . 0,20 


.  2,HH  kg  C 
.  0,8(1  „  , 


Summa  5,5)i  kg  C 


entsprechend  0,6  kg  Koks. 

Demnach  sind  für  84,2  kg  Kohlenstoff  106,6  kg 
Koks  erforderlieh.  Und  für  100  kg  TM-fligharen 
Kohlenstoff   197  kg  Koks.    Aafterdem  sind 

^  .  1S7  «=:  19  iKg  Kalkstein  aafkalMlngen.  Diese 

Ziffern    bildtti   den   HaAstab  fUr  die  Koks- 

bewerthung. 

Steht  ein  anderer  Koks  b)  mit  nur  190  kg 

Koksverbrauch  für  100  kg  Kohlenstoff  und  nur 
17  kg  Kalkstein  in  Frage,  so  stehen  sich  die 
entsprechenden  Geldwerthe  unter  der  Mafsgabe 
gegenüber,  dafs  zum  Einkaufs-  und  Fraditwerthe 
die  auf  die  Tonne  Koks  entfallenden  Ma.>icliinen- 
uud  AUgemeinkosten  hinzugerechnet  werden 
müssen;  denn  es  ist  klar,  dars  bei  Versebleehte- 
rung  der  Koksbeschaffonhoit  die  Roheisen i  r/.en- 
gnng  sinken  mufs,  da  eine  gröfsere  Windmenge 
Bor  Koksrersehlaelning  n.  s.  w.  anf^wendet  wird. 
Wenn  z.  B.  bei  dem  erstgenannten  Koks  der 
Kaufpreis  loco  Hüttenplatz  25  f.  d.  Tonne 
betragt  bei  einem  Kalkstefnpreise  von  3,50  Jt 
für  die  Tonne,  und  die  .\ilgemeinkostcn  3 
für  1  t  Koks  ansmacbeu,  so  kosten  lUOO  kg 
verfügbanr  EohleiMiteff 

1,97  (96  +  S)  +0,190 . 8,60-  86^wr. 
Will  man  berechnen,  welchen  Kaufpreis  x 
man  für  die  Tonne  Koks  bj  anlegen  kann,  ohne 
die  Selbstkosten  des  Roheisens  zn  «'höhen,  so 
gilt  -die  Gleichung: 

1,2  (I  -f-  3)  +  0,170 .  H,r>  n»;,:^ 
30,3  —  3,6  —  0,60 


X  — 


=  2>i,75  =  H, 


d.  h.  1,75  -Jt  mehr  wie  bei  erstgenanntem  Koks. 

Wie  Aschengebalte  von  19  and  14  7* 
Wass.'ru'i-li.'iltr:!  vm  !<>  nn-i  !  •?  "/o  die  Werth- 
berechuuug  beeintlasseu,  kann  nach  obigem 
Brgrebnifh  sehen  geahnt  werden.  Es  kommen 
daboi  Zahlen  zum  Vorschein,  die  nidit  unr  f;ich- 
manoiscbes  Interesse  haben,  sondern  auch  volks» 
wirthschafUiehea»  in  Besag  anf  die  Vorginge 
in  den  Jahren  der  hinter  ans  liegenden  Hoch« 
eoiyonctor. 
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In  den  folgvnden  Beispiekn  loll  dw  oben 

bMClirielifiiP  Knks  mit  «Icr  Werthziffcr  1 27  bei 
Ift  kg  Kulkäteiu  zu  (irande  gelegt  wcrdou. 
Kommt  nnfw  f ebnuinter  oder  an  sieh  leiebt 
/Ii  (Iriii  kl..ir<«r  Koks  in  Frafjo,  ho  luufs  oin  fiit- 
.s)trfchuiider  Abzug  von  der  Koksmenge  erfubrniigs- 
gemifs  erfolgen  im  Hftibliek  auf  daa  Kokspalver, 
tl.is  Zinn  Tlieil  bei  der  P.ewepung  und  AnsHtiir/en 
der  Kuk8ina8««n,  zum  Tlieil  beim  Niedergänge 
der  Heschfcknng  im  Hochofen  erfolgt.  Es  entbält 
(liest'S  KoksptiiviT  nieist  nnsefiUir  ebensoviel 
Kifhlenstoft'  wie  der  stüt  kföiniigo  Koks.  Dieser 
trclanut  iiucii  zur  Verbrennunfr,  er  ist  aber  nicht 
nur  wertlMos,  »(Hidern  ninls  gerecliterweiso,  wie 
bereits  oben  aiisirefiilii  t,  mit  einer  ( ii'ld^iiinnie 
belegt  werden,  die  ausreicht,  um  den  zur  Hebung 
der  vemmaebten  StSrnngen  erfordarllehen  StOek- 
kok«*  zu  knufen. 

lieispiele:  1.  lirauneisenerz  aus  Uilbao, 
daa  alt  Beiapiel  filr  die  Bereelinnng  des  Zo- 
srlilafr.xkalk»  anp:ezoj,'en  ist.  Erznienge  filr  100  kg 
liuheiHen  (bei  Erzeugung  von  Uiefsereieisen  mit 
0,1  7«  Pbospbor,  met.  Eisen  s  03)  =198  kg, 
hierzu  L*  "  o  Verluste,  ersieht  202  kir  Krz. 

Menge  an  Znscblagükalk  =  17,3  für  lOU  kg 
En,  35  kg  filr  100  kg  Rohelaen.  Bereehnnng 
des  Kokraatces. 

Scblackentnenge : 

uns  dem  Krz 
Ä  l;J,ö  -f  0,9  +  0,3  i  0,2  +  0,5  +  0,2  =  15,Ü  kg 

an«  dem  Kalkstein 


I 


Suinina  fiir  liNt  k>;  Krz  .   .   .    25,5  k<r 
Kohlensäuremenu'e  .    7,1  ki,'  »iis  dem  KalksteiiA  rzr 

Ii  X  Ii  lit-.v  ;tsscr  .    .    .    I0,O   ,.      n       p     Er*  ■  HHiki; 

1.    -    ^       j  ' " 


I'  riK  litiirki'it 


Für  lOO  kg  Ituheiaen  also  52  kg  Schlacke, 
1 5  k^'  ICoblenaare,  90  kgr  Hydratwaaaer,  14  kg 
Kcurlitiy:kcit. 

Ks  uiüasen  kg  C  aufgewendet  werden  für 
100  kg  Roheisen  bei  einer  Windtemperator 
von  »ioo«: 

Zur  Kisenrednctiiin  bei  einer  Itediic- 
40 

ti..iis/.ifl.T  .<•,(»'•  .m.OM.  20.8:JkirC 

1(1(1  ^ 

„   Kl  ({ii<  tio;)  (Irr  Ni  l.eiilu  vtandtlieile  7,9t>  „  „ 

„    l;'>liiiMnsflinn'lzani,'   lO,!**'  ,  „ 

„   Schlacken'irbinfl/iiiit,'-  0,5'2  .  15,ö  .  8,11  „  „ 

„  Kohlensaureaiistrribun^'  15.0,29.  4jH5  «  „ 

„  Verdanipfong  des  liydratiraaten 

aO.0,22    4,40  „  „ 

n    Verdäffipfong    der  Feuchtigkeit 

»4. «.2   2,80  „  „ 


Somaa  .  .  .  StjBbkgC 

Ziisilibii;    tiir  AiK'-traliliini'Sveriaste 

u.  s.  w,  40  >  von  5y,;Jö   23,74  ,  „ 

In  da«  RoheiBen  gehen  .  .  ,  .  .  .  I,»")  .  ^ 


Snmma  .  .  .  87,09kgC 

oiitspreebeiid  bei  Koks  der  beschriebenen  Be- 
schutlenheit  III  kg  Kuks. 


«ntf  MiiMVM  SdtmthuttfflHi.       ff.  labif •  N'>  ^ 

Dies»  Keksants  wird  bd  gntem  (hs  B«mg 

anf  Festiß-kei'l  K'nks  und  sfiirkigrem  Erz,  das 
nicht  leicht  btörungeu  aufkommen  l&fst,  eireicht. 
Meist  allerdings  wird  man  eines  Zntehlags  ?ob 

etwa  5  "/o  an  Koks  bedürfen,  wenn  man  danentd 
h'oheisen  von  ?^ilieinni  herstellen  will. 

2.  Dasselbe  Kris,  auf  Beesemerroheiscn  ver- 
schmolzen, würde  etwa  4,0  kg Kohlenstotf  weniger 
für  100  kg:  TJidieiscn  erpehen,  entsprechend  rund 
5  kg  Koks,  80  dafs  ein  Kokssatz  von  106  kg 
besteht. 

3.  Kostspath  aus  Bilbao,  anf  Gicfserci- 
eisen  (llamatit)  verschmolzen  p=100,  Wind- 
temperatnr  =  600.  Zusammensetzung:  58  Fe 
(FesO,),  1,0  Mn,  0,01.')  P,  7  Rückstand,  9  AhtOa, 
0,8  (  aO,  3,0  MgO,  0,1  S,  1,0  H,0. 

Ersmeoge fiir  100kg  BoheiMo  (mit 98  Fe)  160  kg 
hiersn  Sit  Verlaste  4>  .  .  .  .  .  .  .      6,4  , 

Krsmeage  demnaeh  ..........  Ifl6  kg 

fSrlSeirln 

Kalksteinmenge   4|7  kg 

Srliluckenmenge  16^4  „ 

Koblensiuremengs  .....  Ifi  ^ 
Wanermenge   1.0  , 

Es  müssen  aufgewendet  werden  kg  C  für 
100  kg  Boheisen: 

Zar  Eisenrednetion —  .08.0!^  .  .  28,66kgC 

„  Itrdnction  der  Nebenbsstsndtheile  7,9ü  „  „ 

„  RoheiBenRehmelstung   10,90  ,  , 

„  .'^(•hlackonsf^littielsong  0,27  .  15, ti  .  4,21  ,  „ 

,  Koblenaiareanatreibang  8,2 . 0,22  0,70  „  „ 

„  WssserrardaupfaBg  1,7.0,20  .  .  0,84  ,  , 

Snnma  .  .  .  ISS,76kgC 

Für  Aii^^ir.itLiinu  u.  «.w.  40*/>    .  .    21,12  „  , 
In  das  lUiheisen   4,0<!)  „ 

Siiinnia  .  .   .    77,88  kg  C 

entsprechend  98,2  kg  Koka,  ein  Satz,  der  niedrig 
erscheint,  aber  aneb  nur  beim  ZnsammeiunSlleni 

mit  anderen  schwer  redocirbaren  Erzen  oder 
auch  künstlichen  ZosehUgen  dorchführbar  ist, 
da  Rostapatb  ?osi  derartiger  Besehaffeaheit,  bei 

(Jicfsereieisen  ftt  Bich  verseluiinlzcn,  zweifellos 
schwere  Slörangeo  giebt.  Bei  (iiefsereieiscn  mit 
danemd  h6hem  Silicinmgehalt  gilt  dasselbe,  wie 

soeben  bei  dem  Branncisenerz  ausgeführt. 

Siefirerlander  Rostspath  auf  .Spiegel- 
eisen mit  11  "Jo  Mangan  verschmolzen.  Za- 
sammensetsnng:  42,8  Fe,  8,6  Un,  0,01  P,  0,18  Ca, 

12,7    (SiO,    -    Al.O,),  fMgO  CaO), 

9,0  Feui  liiif;k{  it.    tirzmcngc  für  100  kg  .Sjiiegel- 

84  100 

eisen  mit  84  "/o  Fe  =      '       =    195  kg  bei 

3  ')o  Verlust  rund  201  kg,  Kulkuicnge  (bei  p 
^  130  7o)  10  kg  Kalk,  entsprachend  17,9  kg 
kohlens.  Kalk,  enUprechcnd  20  kg  Kalkstdn. 

Si  lilackeamenge.  .  .     .  .  SOkgl 
KMlilensäaremeage  ....    9        für  100  kg  Ers. 
wsMermenge   9  «  J 
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Es  werden  für  100  kg  Roheisen  an  Kilo- 
granitn  Kohlenstoff  bei  6iii«r  Windwame  von 

800»  gebraucht: 


BS 

Für  Eisenreduction     „,  •  ^  •  f  .^- 


!l.n  kg 


„  Rcilnrtion  der  Ncb«<nlit'sianiitli«-il«  .  H,0  , 

„    RohuistnsohtiielzunK   10,1  „ 

„  Si-hlackensclimelzang  (iU .  14,4 .  .  .  H,(S  , 

„  Kohlensäureaiistreibune  18.0,27.  .  4,!t  „ 

f,  WMaerverdMnpAmg  18.0,18  .  .  .  3,2  „ 


Samma  .  .  .  ü8,8  kg 

Für  Ans^treblnng  a.  a.  w.  40     •  .  .  .  28,6  „ 

In  daa  Koheiaeii  gehen  .  .   5,0  ^ 

Sniuma  .  .  .  87,.'i  kg 

entsprechand  III  kgr  Koks.  Bei  600*  Wind- 
temperatw  wÄre  der  KokMuts  =  etwa  130  kg 

gewesen. 

5.  Spatheiaen  8 1  e  i  n  von  Risenerx  in 
Steiermark,  zu  " ^j  geröstet,  /.n  '/^  nnge- 
rtoUt.  Hit  47  7o  Anebringen  auf  ein  Stahl- 
eisen von  3,5  Mangan  mit  Koks  bei  100  « 
Windwilmie  vers(-]iniol-/.eu.  Als  Zusuuiuiensetzaug 
wird  man  die  in  Li-dflnirs  .^EisonhAttenk."  S.  584 
frir  die  Vorderiil/erger  IIiH  liiiCt  n  anijcireViPiie  an- 
nehmen dtirlen ,  hieraus  auch  die  Schlacken- 
menge  «  64  kg  fär  100  kg  Roheisen,  Kohlen- 
sllurp  =  lfi,<>t  ThotiHcbictVr  dient  al.s  Ziischhigs- 
materiul.  Wassermcugc  —  lu  kg  für  100  kg 
Eiseo.  Emnenge  =  S19  kf  (nach  dem  Se1inel»> 
hnrh).  Fs  niiis';rn  ;u]fir<"A  i^ndot  werden  Kilo- 
gramm Kohlenstoii  für  1(M>  kg  Bobeisen  bei 
400  *  WIsdwtroe. 

Zur  laaenrednetion  aas  Fe  *  0 1  79 . 0,G1 . 0,45  \  „ . ,  ^ 
,   FeO  13.0,46.0,40 
„  K«dnctioitd.Nebenbe.statidt)i<Ml<-(Mittelwerth)  4,0  „ 

,  ScblackeDaehmeUimg  0^64 .15  10^  . 

„  Boheiscnaebmelnng  10,0  „ 

„  KolileTisiiun'Aii.strcibunp  10,(J .  0,32  ....  5,5  „ 
„  WttsserverdaiBpfung  IU.0,21     .  .  .   .   .  .  2,1  „ 

Summa  66,8  kg 

Für  Ausstnihluni;  u.  s.  w.  26*/«  l-^-'  - 

In  das  Itoheisrn  ;:«!hcn   .  .   4,i>  , 


Es  müssen  aufgewendet  werden  Kilogriiumi 
Kofalenitoff  für  100  kg  Roheiaeii  bei  600«  Wind- 


entsprechend  !t:{kg  Koks.  N„.um.7:<,7kg 

Die  Donawitzer  Hochöfen  haben  uiueii  Koks- 
verbmncb  B6kg, 

Bei  der  Bia'enrednction  ist  der  Efsenoxydul- 

Gehalt  zu  beröcksichtipcn.  Kcduc.tions- 
ziifer  ist,  als  Durchschnitt  beim  uugerüstcten 
und  gerösteten  Spathe  von  75  */•  nod  45  "Jt, 
beim  VerbAltnib  von  1 : 8  =  55  "/e. 

6.  Kieeabbrftnd  e.  ZuHainmensetzun?  : 
54  Fe  (Fe,Oj),  3,5  Rftckstaud,  0,1  Mn,  n.(Y2  V, 
0,5  Pb,  0,2  Cu,  0,12  Zn,  2  S,  1Ü,5  lij,  O, 

Erzmenge  für  100  kg  Itoheisen  (llämatit 

mit  0,1  1",  m  Fe)  l"'-2  kg 

dazu  6  7«  Verluste,  ergicbt  rutid  ....    lÖO  „ 

Kalkflteinmenge  (für  p  =  100)   H  kg  i 

Schlackenmenge  "      für  100  kg  Ew. 

JvohleDaauremenge    ....     4  „  1  ^ 
 16  J 


wälrme : 

Zur  Eisenreduction 


55 
1(H> 


m  .  0,56 


28,60  kg 

10,!«)  „ 
»,43, 
2,08, 

5,80  „ 


„  Kfduptiiiii  der  Nt-lienlMKlandtlicilc 

„  Rolieiscnsrhinclziing  

n  8'  blackenachmelzung  0,22 .  15,6  . 
„  Kuhlenaiiireanatreibang  7.0,29  . 
«  WaaaenrerdanpArag  29 . 0,3  .  .  . 

Suiuma  r>H,72  kg 
Hierzu  für  AusstrahlllDg  1.  B.  w.    .  .  26,49  „ 

In  daa  Kobeisea  geben   .    4."<^  - 

8uuiiua  8(),'-'l  '>K 
7.  Dillenbarger  Botheieenitein. 
Ziisainnifiisptzung :  5.3  Fe,  IK  Kückstaiid,  2  AI  j  O 
U,ii  ilnÜ,  0,(i  L't  0»,  U,l  H,  3,0,  11,  U.  Erzmengc 
fBr  100  kg  GielVerelroheisen  Fe)^«  174  kg, 
b<^i  1  7o  Verlust  ]  7<i  kg. 
Kalksteinmenge(betp  — 100)  .  Säki 


K  ohlenaiiiwneQge 
Weasennenge    .  . 
Sehlieknnenge .  , 


14 


g  "  j  lür  100  kg  Frz. 


40  l  ) 

Be  müssen  aaflgewendet  werden  Kilogramm 
Kohleiistcfl  nir  1 00  kg  Bobetaen  bei  einer  Wind- 

wilrine  vun  tiOt  i '  : 


Zur  Kisi-nrndiirtiitn   .  0,. Vi 

llHI 

ff   Keduction  der  Nebeiilieslandtiieilf 

„  Uoheisensrlimelzung  

„  SchlackenHchmehong  0,70 .  Ibfi  . 
„  K < dl lensäareaoatreiboiig  24.0,29 
„  Waaaervefdampfnng  6.0,2.'»  .  . 


28.8  kg 

9,0  n 

10.9  , 

10,9  n 
6,96 

1,00  „ 


40*/^ 


äuniiiia     ti7,i  kg 

.  .  .  .    26)8  K 
.  4,0  „ 


(Ur  100  kg  En. 


Für  Au!)strahlaDg  d.  8.  t 
In  das  Uoheisen  gehen 

Sninmi    07,0  kg 

entsprechend  125  kg  Koke. 

T'raaneisentMz  von  der  Lahn.  Zu- 
summensetzong:  58FüjO«,  12,8  Uäckstand, 
4,4  AltO,,  3,6  (^COs,  1,6  MnO,  0,9  V,(h, 

0,25  SO;i  (o.i  Si.  i;,n  IhdnOwa^is.T,  lL>  Feuchtig- 
keit, 40, H  Eisen.  Erziuengc  tur  loO  kg  Giefaerei- 
roheisen  (99  Fe)  223  kg  bei  1      Vertut  S25  kg. 

Kiilk-ti  iiuiirngf     17 kg  bei  p  —  ' 

8i  lilackeumengc  Hl  kg 

Kohlenafaureniengc     ....   7  „ 
Waaaennenge  Hjdratwasaer  6,0  , 
,         T'inobtigkeit  1S;0  ,  # 

Es  werden  fBr  100  kg  BobeiBen  bei  einer 
Windwarnie  von  600*  aofgewendet  Kilogramm 

Kohlenstoff : 

10 

Zur  Eisenreduction        ■♦■'ä  • ''»W»   -iO,*»  kg 

„  Bedudion  der  Nebenbestaodtheile  ...      ^,0  ^ 

„    Rciheiseilsrliiiii'lüUiig   10,0  „ 

„  .Sclilackensi  limelzung  0,70  .  1  ."),ti     .   ,   .  1U,1I 

„   Kolilenjiaurfaiistr«  ilmtii:  Pi.ii.'iü    .  .  .  4,tt  , 

„  H^dratwa8s«rverdamj|>fung  14.0,22   .  .  8,1  „ 

„  Peiiehti[^eitavwtdampfiuig  28 . 0,2  .  ,  .  5,6  ^ 

Summa  01,7  ki: 

Für  Aasstrahlung  u.  s.  w.  40''/<>   r< 

In  daa  Boheiaen  gehen                      ,  .  t.u  „ 

entsprechend  120  kg  Kolu». 


Somma  -  i)4,U  kg 
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9.  Obarsehl  eeisc  ho8  Hraunoisonorz. 
Znsatnnipnselzung:  ISSiO»,  HALOj,  1  CaO, 
0,5  MgO,  O.G  l'b,  1,7  Zn,  2  CO,,  25  Fe,  1,0  Mn, 
33H,0.  Eramenge  fOr  100  kg  Paddeleism  mit 
94  Fe  8t;«  kg,  bei  2^0  Verlust  also  37(i  kg 

Kclksteinmenge  ffir  p  =  90  (87..  Fe  i.  d.  Schlacke)  ^2»  kg 

8cblackuiu«ag«  89  kg  ) 

KobIeaiiiir«inenge  ....  15  „  |  für  100  kg  Ers. 
,  WasMmieDge  .......  83  „  | 

El  lottMeo  Mll^wendet  w«rd«ii  för  100  kg 
Roheisen  bei  600*  Windwirme  an  KoUenstoff 
40 

Zw  EiMoredmtion       'M'^Vitt  21t04kgC 

„  Kcduition  <l('r  N'i>)ienbe$tandthMle  .  .  '^.42  „ 

„  Kolitisi'iischtaclzuni,'   7,H(t  ,,  „ 

„  SchlackenBclitnolzuni:  1.17  .  12,4  .  .  .  lH,r>()  „  _ 

0  KohlenBüareauiitreibuuir  5(i .  0,29    .  .  16,24  „  „ 

,  Wwwnrerdraiplbiig  IM. 0,21    .  .  .  26,04  „  „ 

Summa  9H,04ki,'(' 

Hierzu  für  Aas«trahlttug  o.  t.  w.  25";»  ■  (  ■ 
Dl  dit  Rohciaco  gehen   •  .. 

V   j  tro».    E-  1        Sunma  110,00  kg C 
entepreebeod  152  kg  Koks.  ^  ^ 

10.  Kalkreieber  Botbeisenetein  «ne 

der  I,  a  h  11  j7  f  {r<"  n  d  fsogenannter  FlnPssteln). 
Zusamiuensetzaug :  31  Fe,  45  CaCU«,  (25  CaO), 
7  Rackstaad,  0,9  P,  4HtO,  9000«.  Bncmenge 

ftir  100  kl?  (iiefs.  ifieis.  n  (Fe  =  !»2)  =^  2!t7  kg, 
bei  1  "yo  V  erlust  iilso  300  kg.    Kalkiiien^:e :  Es 

ist  (bei  |)      !t'i  "  n)  2r>  ^  (»,15  ^        (7  _  3j 

=  21,5  kg  CaO  im  L't'bprHchnfs. 

Diose  enteprecbeu  etwa  4U  kg  La  CO»  nnd 
44  kf  KftlketeiD.  Letf  lere  eathalten  etwa  96  kg 

ecJilackenf,'cbi'ntlp  Bcstandtlir  ilc  und  !  kf^Kohlen- 
sftore,  die  gespart  werdeu,  also  dem  Erze  zu 
gale  kommen. 

Ba  drückt  sidi  diea  in  der  folgenden  Beeb- 

KohrS»«n 

Kalkmenge  flr  100  kg  Iloheisen  ....  kg 

Sohlaokeiiawage  b8.(2dH-7)  — 3*^  •  ■  21  „ 
Kohlenakmmmg«  «9.20  — 8.19  ...     8  „ 

Wassi  rrr;rt;L;c  8.4  12  .. 

Eh  müxien  aufgewendet  werden  fSr  100  kg 

KoheiHon  bei  600"  Windwilniie; 

Zar  Eist-nnilii.  tiun  f'f  .  92  .  0.5«    .  .  28,3  kg 

»  Rednctioii  liit  NebfiibcstAndthfile  9.0  „ 

„    Rob"  i--«'nsrliiii<  l/.inii.'   10.9 

^  Srblurk.'iis.  liiri.-lziiMi:  0.-_»l  .  1.'>,G    .  , 

f,  Kdlilcii'-iiureaustn'ilimiir  ;(  .  0,29  .  .  0.9  „ 

„  VV asser verdampfoag  12.0,2(K  .  .  2.4  . 

Samma  .  .  .  54. H  kg 
Hierzu  40";«  für  AusstrahlBOg  S.     V.  21,9  „ 

In  das  Roheiten  gehen  .  .  .  .  .  .  .  1," 

Suiiiiua  .  .  .  80,7  kg 

entoprecbend  10S,5  kg  Kok«. 

11.  Vinette  A.  33,5  Fe,  0,4  HnO,  7  Rück- 
stand, 5,.^.\L()j,  12,3  CaO,  0.9  Mirn,  lo.ico,. 
1,4  i^t^i,  14,t>  U|0.     Erzmeuge  für  loO  kg 


Thoniaseisen  mit  94  F«  =  281  kg,  bei  4  */>  '^W» 

last  also  292  kg. 

Kalkiin  tij,'e  bei  p  ^  110°/«  =0  selbstgcbeud. 
.Srlilii('k.iiiiii-nL,'i-    .  ,  ,  ,  .  25.7  kg 


K  u  ti  1  uu  suureme  iige 
WaMennettge  .  . 


2t).  <  kg  j 
14.6  „  J 


für  100  kg  Enc. 


Eb  mü.sMen  aufgewendet  werden  an  Kilogramm 
Kohlenstoff'  für  100  kg  Roheisen  bei  einer  Wind- 

warme  von  HÜO«: 

30 

Zur  Eiseoreduction  |^.94.€^.  .  .  14,7  kg 

„  Rednetion  der  NfÄtenbettaadtheile  4,9  , 

„   RoheUensohmelniBg  (Mittelwerth)   8,6  „ 

Schlackcmtchmelzanir  0,74 . 13,0  .    9,6  „ 

„    Koblen^iiun  tn^^iri  if  im^'  29.0,27   .    7,8  „ 

„    Waiisurverdatnpt'uug  42 . 0,20    .  .    8,4  , 

Somna  Mfl  kg 

Ffir  AuKstrahlnng  u.  s.  w.  26  •/•   ...  13,5  „ 

In  das  Boheiaen  geben  ....  .  .  .   8,6  , 

entsprechend  90  kg  Koka.       Saauaa  71,0  kg 

Dieser  Satz  wird  an  niedrig  evacheinen,  das 

folgende  Beisiijel  wirrl  aber  lehren,  dafs  bei 
einem  geringeren  Ausbringen  (statt  34,3  "/o  wie 
oben  nor  30,0  ^fo)  bei  derselben  RoheiseDgattuug 
nnd  denselben  (TrandUgen  ein  eribeblich  höherer 
Koküsatz  besteht. 

12.  Miuette  B.  Es  sollen  zwei  Uinetten 
zusammengemSUMt  werden,  um  eine  richtige 
Srblackenznsamniensetznng  zu  ergeben.  Der  Erz- 
möUer  hat  dann  folgende  Zosammensetzung: 

FeiO«  42,2,  Rückstand  9,7,  Al,Os  4,8, 

CaO  13,2,  COa  11,4,   PjOs  1,5,   MnjO^  0,45, 

MgO  0,7,  HiO  lt>,  Fe  2»,5.     Erzmenge  fOr 

100  kg  Thomaaeiaen  mit  94  Fe  «  319  kg,  bei 

4  7o  Verlust  also  333  kg  Ausbringen  =  80,1  •/•• 

Schlackenmenge  29  kg  | 

Kohleoiinranenge  11  ^  |  für  100  kg  Ers. 

£ü  müsäen  aufgewendet  werden  an  Kilogramm 
Kohlenatoff  für  100  kg  Roheisen  bei  einer  Wind- 
wirme von  800': 

90 

Für  Eisenreduction     ^.^ .  94  .  0,52  .  .   .  14,7  kg 

H  Bednctioa  der  Nubenbeatandtheile  4,9  « 

a   RoheiMoaebmelzang  8^8  » 

,   Schlackenschmelsong  0l,97 . 18,0    .  12,6  „ 

„   Kohlenaiureaiutreibnng  87.0,27  .  10,0  „ 

,  WsBservertreibang  ÖB.0,20  .  .  .  10,6  , 

äumuia  Gl,4  kg 

Hit  r/.u  L'.~)  7»  für  Ausstrablniig  «.  S.  w.  15,4  „ 

In  das  Roheisen  i^elien  ....  .  .   .    .S,5  „ 

entsprechend  102  kg  Koks.      Samma  80,3  kg 

iiei  700  0  Windtemperatur  würden  106  kg 
Koks  and  bei  600«  110  kg  gebraacht 

Würde  stfltt  Thomaseisen  GiefHereieisen  cr- 
blasen,  so  wüi'de  sich  in  dem  Beispiele  12,  indem 
die  Schlacken-  uod  KohlensAaremeoge,  ebenao 
auch  das  Ausbringen  unverändert  bestellen  sullen, 
der  Kohlonstolfverbraach  infoige  höherer  Aus- 
gabe lUr  die  RedaetloB  der  NebeDbeetaadtbeOe 
sowie  für  koln  isen-  nnd  .Schlaekenscbnielznng 
um  etwa   'J  kg  erhöhen,  der  Kolisverbrauch 
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danentoprediand  bei  800  *  aaf  113  k^,  bei  700« 

auf  11«  kfr  und  hpi  (Kin"  anf  122  kg.  Wie 
erwähnt,  würden  aber  diese  äätze  aicbt  genngeu, 
am  dsaerad  ein  auf  bohen  SllieiniDKebalt  ge- 
(fihrtes  Roheisen  /ti  erzeuf^en. 

Aua  einer  Wäriuebiliuiz,  mitgetbeUt  vom  Ver- 
fiuMer  dieeei  Anftatzes*,  kann  der  Einllalb  der 
schlechten  Kokfibeschaffenheil  auf  den  Koksver- 
braocb  einet  Minettehochofens  abgeleitet  werden. 

13.  Sebwediscber  Magneteisenstein. 
Zusammensetzung:  H2  Fe,  0,2  Mn,  1,1  6,5 
(SiO^  -f  AUOj),  «,<)  (CiiO  4-  Mg(t).  Erzmcnfro 
fiir  100  kg  Thomaseisen  (1,7  1')  mit  !<  1  Fe 
=  152  kg,  bei  1  "/o  Verlust  etwa  lä  1  kg.  Kalk- 
hteinbedarf  =  0  (selbstgehend  bei  p  =  1 10  7* 
und  1,5  °/»  P«*^*      der  Schlacke). 

SchladceiinieBfe  18^  kg) 

Wasssraieiige  ^  „[  für  100  kg  Ers. 

KobleaslareniMge  ....    —  n  \ 

Es  werdra  cebravcbt  IBr  100  \^  Boheisen, 
bei  einer  Windwtrme  von  800*: 

im 

Zar  Eisenndiieti«a  aosFetOi  |^.63.0^  .  92,8kg 

•    FeOiJJ.  81. 0,89  =12,1  « 

„  Redactiun  der  Nebeabestaadtbeile  ....   4,9  „ 

,  BobeiaensebnMlsaag  ^ 

y,  Sehtaekeasehmelnag  0,21 . 18^0 .  .  .  .  .   -'  T  ^ 

Sommii  •<l.l  kg 

Für  Ausstrahlung  u. <*.  w.  Sä»/*.  .  .  .     .  .  20,4  kg 

la  das  Bobeiscn  geben  .......  .  .  ♦  8Ji  » 

«nt^reebeod  108  kg  Koka.  SiiB«a»,o*g 

14.  Belgisch 0  Puddeleohlacke.  Zu- 
sammensetznng:  55,5  Fe,  0,5  Mn,  1  1',  11,0 
Sit),  4-  AljOj,  0,5  CaO  +  MgO.  Erzmenge 
für  100  kg  Boheisen  (ThomaaeiiOD  mit  6,4  P) 

Btt  89       Fe  «-  -^l^  =  160  kg,  bei  9 

Verlnst   also  l(i3  kg.     Kalkfteinznsrblag  (bei 
p  =  110  »/o  und  1,5  "/o  FeO  in  der  Schlacke) 
=  21  kg  Kalkstein  {^lüy  i  CaO). 
Schlackencnt-nge     .  .  .  .  .  24  kg ) 
KohlsnsänretaeDge  .....   &  „  [  fnr  100  kg  £rs. 
Wasaanneage  —  J 

Ea  werden  gebraucht  für  loo  kg  Ruheisen  an 
Kohlenstoff,  bei  einer  VVindtemporatur  von  soo**: 

100 

ZnrEisenrednotioBaBKFeiOi      .  82 . 0,&2  =  11,4  kg 

,  Fe0{^.«7.<^  =  a8,4, 

,   Redurtion  der  NebenbfstaniUhcile  (be- 
sonders für  den  Fall  bcre.  hm  t)   .   .  .  12.0  „ 

„   Rohfisriis  liiiM-l/-.n'L,'   S.ö  „ 

„  Schlackenschmelzung  Of.'iti  .  13,0   ...  4,9  „ 

,  Kobkarturainstnibug  16 .  0^17  .  .  .  4,1  » 

SamaM  67,4  kg 

ZascUag  fiir  Wänneaosstnhlang  83  "/«  .  .  88,6  ., 
la  das  Bobaiaea  gehen   .  BjS  „ 

Somma  98,4  kg 

entsprecht'ud  etwa  HM  kg  Kok.s. 

*  .Stahl  aad  Eisen«  1901  Nr.  17. 


15.  Sehweifasehlaeke.  Znaaramenaetsaag: 

51  Fe,   0,5  Mn,   0,25  P,    2K  (SiO,  +  .\1,03). 

Erzbedarf  für  100  kg  Puddeleisen  mit  95  Fe 
»  187  kg,  bei  9  '/•  Verlust  191  kg. 

Kalkbodarf  (bei  p  =  90  •/»)  «nd  2  %  Eisen 
in  der  Schlacke,  23,3  kg  CaO,  ontaprecheDd 
49  kg  CaCO],  entsprechend  46  1^  Kslkitein. 

.Scblackennienge  =  5.t  kj?  für  100  kg  En. 
Kohlensäui  umeuge  =  20  kg  für  100  kg  EIrz. 

Es  werden  gebraacht  ffir  100  kg  Robeisen 
an  Kohlenatoff  bei  einer  W'indwBmie  Ton  600*: 

10() 

zur EisenrednctioaansFaiOj      .  24  . 0,56  =  18,4  kg 

100 

,  FeO         71.  0,42  =  29,8  , 

„  Reduction  der  Nebeabestaadtbeile  ...  8,4  „ 

,  RoheiseDsckmehHUg   7,8  „ 

,  Seblaekenscbmelniag  1,06  . 12,4    .  .  .  13,0  „ 

,  Kobleasiareanstreibaag  86 . 0,20    .  .  .  ll,o  , 

Summa  7h,4  kg 

FOr  Auüstrablung  u.  s.  w.  26  9<   19,6  kg 

In  das  Hoheisen  treben   3,5 

entsprechend  12li  kg  Koks.       «""»na  101/,  kg 

lt>.  Kasenerz.    Znsammensetzung:  16 
WaaiMr,  38,8  Fe,  0,.5  Mn,  1,1  P,  16,9(810,  + 

Alj<»,),  '">,:   iCaO    (  MffO). 

Erzbedarf  für  1 00  kg  Tbomaseisen  (2,7  P, 
1,0  Mn,  92  Fe)  =  940  kg  mit  Verlost  von  9  > 

=  245  kg. 

Kalkmenge  bei  p=110  7o,  1,2  7»  »« 
der  Schlacke  —  16,2  CaO,  entsprechend  29  kg 
CaCOa,  entsprechend  38  iig  Kalkstein. 

Scblackeameage  ......  65 kg] 

RoblenslareBienge  14  „  }  fBr  100  kg  Brs. 

WassfirmcDge  15  „  J 

Es  müssen  für  10<i  kg  Roheisen  an  Kilo- 
gramm Kohlensioti  aufgewendet  werden,  bei  einer 
Windtemperatnr  von  800  <>: 

40 

Zur  Bisenredaetion  0,B8  .  .  .  .  19,8  l^f 

,  Beduetion  der  Nebeabestandtbeil«  .  .   63  « 

„  Boheiieascbnielsang  B,(f  ., 

.  Seblackenschmelsnne  0,87  .  18,0  .  .  .  11,.>3  „ 

n  .\nstreibnag  der  Ktihlensänre  66 .  (^27    9,6  „ 

,  Wasserverdsmpfang  .38 . 0,20   .  .  .  .   7,6  , 

SuBBia  68,6  kg 

FOr  Aosstrablaag  a.  s.  w.  38  ■/•  20,8  „ 

In  dss  Bobeisea  gehea   .   'Aä  „ 

entsprechend  110  kg  Koks.       Samma  86^8  kg  C 

Die  Umrechnung  der  Kokssatzzahleii 
für  verschiedene  Windtemperaturen  er* 
giebt  sich  in  der  einfachsten  Weise,  unmittelbar 
aus  Tabelle  IX.  Beträgt  ein  Kokssatz  130  kg 
bei  lOo'»  und  soll  für  HdO»  WindteniperatUT  nm- 
gerechnet  werden,  so  gilt  die  iileichang 
9967  :  8462  =  x  :  120 ;  x  =  108  kg. 

Im  allgemeinen  fflllt  der  Koksverbrauch  mit 
je  100'*  steigender  Windtemperatur  um  4  7o* 

Die  Prflfangsrechnnng  für  die  ge- 
fundenen Kokssntz werthe  soll  dorok  folgen« 
des  Beispiel  erlttatert  werden: 
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Muller  eines  bei  dÜO"  Windtemperator  auf  ThomaBeisen  Itetriebeneu  Hochofens. 


I  ".  r  /  g  a  1 1  u  11  \s 

An'.liril  mn 

MSlIrr 

il  .  .  Mi-,  I'i 



Anlha  ll  ar 

ili  r  Roh- 

<■  u  ^'  (1  n  L' 

BtfMhMCUr  K<>li>«*U  Mr  100  k« 

l-.i  ■  k(.-  



pr^ift»*  An. 
ilirll  an 

riiddt'lschlarke  .... 

15 

Bf> 

118 

22,7 

Schwolfsschlacke  .  ,  . 

5 

51,5 

'2.<; 

5,t; 

(MX) 

120 

119 

♦5,7 

Kasi^nerz   

8 

10 

■.i,2 

0,« 

110 

7,5 

Siegerl.  Spatb  .... 

16 

48 

7,2 

15,4 

III 

17,1 

28 

n» 

14,5 

30,9 

loe 

W.4 

Minetle  

:h>,H 

10,3 

L>->,\ 

loe 

22,5 

Summa  .  .  | 

1 

46^8 

1U0,0 

1 

also  rund 

109,9 
HO  kg 

Betrügt  min  der  ans  den  Sclimelcbfichem 

bei  dei-selbcn  Miilltiiiiiir  niid  Windleniper.'itur 
ermittelt«  Kukaverbraucli  boisjuelsweise  115  kg 
Koka,  ao  wfirde  noch  die  Kokabeschaffenheit  in 
Frage  an  sieben  mnn.  Stimmt  aber  anch  diese 
mit  der  zn  (triuide  {rolfpten  filtpifin,  h«  Miiila 
man  bei  den  iietbeiligleo  Erzuii  eine  Corroclur- 
siffer  am  baaten  am  Schlaaae  der  Uecknnng  ei»' 
setzen. 

Die  äelbstkostcnrechnung  für  lUOO  kg 
Roheisen  ergiebt  sieh  nnn  nnd  mit  ibr  die 

Erzbe  Werth  II  ng  nach  folgendem  Schema: 

Selb8tk..ston  fflr  1000  kjr  Koheisen 
dem  BUbaoerz  (lieispiel  1)  erblasen: 


1.   Krzk..-t.-n  2,o_>  t  Krz  ii  l(v5<i.//   .  .  dSJSB  M 
2a  Kalkkosien  für  das  En  0,.Hö  t  it  3,5e4C   1,118  , 
Sb  KalkkoKteii  fBr  den  Kokf  190  kg  für 

It  Koks- 0.21  t  !i  H.m.H   ....      73  . 

3.  KokskuMon  1,1 1  t  ä  20  .iK     ....  22.20  „ 

4.  (ioiiiiijl  2,<K) 

5.  MasidiiiH^nkusteu  )  «  -       ,  ,      ,^  aoj 

6.  AUg«m«ak««ten  ;  »-^      1  *  ^'^^^   9  =^^  - 


Suiuuia  (i2,B2  ^ 
Bei  dem  kalkreichen  Rotheisenstein  (Bef> 
Hltiel  lo)  wflrde  die  Ansira))e  anter  2a  wegfallen 
nnd  am  Schlnssc  die  .S«-ll<Ht  kosten  noch  zu  kürzen 
sein  nin  l,.i2  t  Kalkstein  \  3,50  ,S  =  4,62 
Der  durch  dm  Kalkühersehiirs  ^'c.sparte  Koks 
ist  ht>r<  it>  1/ri  dum  für  lOito  k^'  I.'olifiscn  be- 
rechneten Koküsatze  suui  Ansdi-iick  gelangt. 


Geschütze  auf  der  Düsseldorfer  Ansstelluiig  1902. 


Von  J.  Cattner. ' 

(Sohlofli  von  Seite  1068.) 


Es  ist  bereits  oben  erwlhnt  worden,  dab 

in  d^r  Krapphalle  Feldgeschütze  der  beiden 
einstweilen  noch  um  die  Herrschaft  ringenden 
Systeme  der  Laffeten-  und  der  Kohrriicklanf- 
geacbätzo  nebeneinander  stehen.  Obgleich  Feld- 
geschtit/f  mit  Iii>hrräcklanf  von  der  Kruiiiisdir'n 
Fabrik  schon  zu  Anfang  der  nennzi^ar  .lalire 
venmeht  worden,  erselüenen  damals  dioe  Con- 
fltrtictionen  in  Hezup"  nnf  KricL'sbranriibarkeii 
den  Geschützen  uiii  Latletenriicklauf  nbch  nicht 
gleiehwertUg. 

Es  Hei  daran  erinnert,  dafs  die  Riicklanfs- 
henunnng  den  Zweck  hatte,  die  Feaerschnellig- 
keit  der  Oeschfltse  zu  steigern.  Die  Gnindlat^ 
dafür  nnd  die  erste  P'orm  <ler  RficklaiifNhenimung 
ist  der  Sporn  anter  dem  Laffetouschwanz,  der  sieb 
beim  Schaft  dorch  den  Rfiekstors  in  den  Erd- 
boden eingrubt  nnd  so  das  Widerlager  gcfren 
den  Rückstofs  der  fid^'cndon  Schüsse  bildet. 
Ihm  wnrde  dann  znr  olasriAchen  Auffangung 
des  Kückstofses,  HU  die  I.aiVcle  za  schonen, 
eine  Fedemng  vorgesclialtct,  die  dem  ganzem 


Creschfit«  einen  besebrftnicten  Tlfieldaaf  gestattete, 
aber  gleichzeitig  die  wichtige  Aufgabe  tiiiernahm, 
das  Geschütz  nach  beendetem  Iviicklauf  selbst- 
thAtig  in  die  Fcuerstellang  wieder  vorzubringen. 
Sie  war  dax.ii  doreh  den  Kncklauf  bef.lhigt 
worden,  der  sie  znsammendriiiktc  und  damit 
spannte.  Dur  SjKinnweg  entspricht  dem  Kück- 
lanfsweg  des  Geschützes.  Das  Entspannen  nnd 
damit  der  lüickweir  beginnt,  sobald  die  Hiick- 
stoläarbeit  des  lieschützes  anfgezehit  int.  Diese 
Ornndldee  des  Federapomgeeehfitzes  strebte  in 
ihrer  torliiiischeii  Entwicklung  dahin,  das  Geschütz 
Uiöglichät  genau  in  die  letzte  Schofsstellaug 
znriickzabringen.  Das  ist  wichtig,  nm  Correetnren 
der  Kichtung  ciilbehrli>  Ii  zu  niarben,  wenn  mit 
der  Kicbtong  des  letzten  Schusses  weiter  ge- 
schossen werden  soll,  was  meist  dann  der  Fall 
ist,  wenn  die  i-i  fi  <  litsligt-  die  grOfste  Fener- 
üchneiligkeit  fordert.  Ks  ist  gelungen,  diese 
Idee  der  Rncklanfshemmnng  mit  verhHltnifsmafsig 
selir  einfachen  und  dauerhaften  n  (  i  l«;uiischcD 
Mitteln  za  verwirklieben,  so  dalli  sie  die  denkbar 
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gänstigflte  Gewahr  für  Kricpsbrauclibarkcit  bieten.  I 
Diesen  Fordemngen  hat  das  Kruppsche  Feder- 
RpomgTPschntz  (Abbildung  bei   vielen  mit 

möglicbster  KriegBiiiälfHigkeit  ausgeführten  Ver- 
suchen entsprochen. 


Beim  Rohrrücklanfsj'stem  wird  die  Rtickstofs- 
kraft  in  einem  langen  Hiirklanf  des  Rohres  derart 
anfgezehrt,  dafs  die  Abnohwächnng  der  Stofs- 
wirkung  auf  die  Laffete  es  möglich  macht,  letztere 
unbeweglich  in  der  Schufsstellung  festzuhalten. 
Dieses  Stehenbleiben   des  (teschützes  gestattet 


es,  den  beiden  Kanonieren,  die  das  Geschütz 
schufsfertig  machen,  dem  Rieht-  und  dem  Ver- 
Hchlufswart,  Sitze  zu  beiden  Seiten  der  Laffete 
zu  geben,  die  sie  während  des  Schiefsens  nicht 
zu  verlassen  brauchen.    Dadurch  ist  eine  wesent- 


lich ruhigere  Bedienung  gewonnen,  als  das 
Federsporngeschntz  sie  gestattet,  bei  dem  die 
Bedienungsmannschaften,  des  Laffetenrücklanfs 
wegen,  zum  Schufs  seitlich  heraustreten  und 
zum  Laden  an  das  Geschütz  wieder  herantreten 
müssen.    Die  Ruhe  der  Bedienung   der  Rohr- 
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rücklaufgeHchfitzex  findet  noch  eine  riiterHtützuu? 
durch  .'Xnhringfnii?  von  .SchutzschiUlcn  an  der 
I,affeten:u'h»e ,  hinter  denen  der  Rieht-  und 
Verschlalswart  gegen  nahezu  frontal  auflreffende 


durch  einen  Griff  zur  eeakrechten  Schildfläche 
ausfirestreckt  werden.  Mio  ruhigere  Bedienung  de» 
Rohrrücklauf'geschützes  gcHtatlet  nicht  nur  eine 
schnellere  Sehafstfulgc,  sie        auch,  weniptens 
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Infanterie-  und  Schrapnelkugeln  gedeckt  sind. 
Die  Kruppsche  Fabrik  hat  den  Scliilden,  wie  an 
dem  Rnhrriicklaufgeschütz  C;190l  zu  sehen  ist, 
eine  Einrichtung  gegeben,  dafs  sie  beim  Fahren 
als  Achssitze  dienen  und  vor  Heginn  des  Feuers 


theoretisch,  bessere  Treffergebnisse  erwarten,  als 
sie  beim  Federsporngesrhiitz  zu  erreichen  sind. 

Es  ist  gelbst  verständlich,  dafs  diese  .Mehr- 
leistung de»  Rohrrücklaufgoschützes  nur  durch 
entsprechende  mechanische  Einrichtnngen  erzielt 
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worden  ist,  die  an  Einfachheit  nnd  ünempfind- 
lichkeit  hinter  denen  des  Federspom^eschützea 
«nrnckstehen  mögen,  was  jedoch  beim  franzRsi- 
srhen  Feldgeschütz  C,!t7  in  weit  höherem  Mafse 
zutrifft,  als  beim  Krnppschen  (ieschfitz.  Erstercs 
besitzt  die  sehr  empfindliche  Flüssipkeitsdrnckluft- 
bremse  znm  Heramen  des  Rücklaufs  und  Vor- 
holen deH  Geschützrohres.  Rei  letzterem  ist 
mit  der  Flnssipkeitsbremsc  ein  Kedervorholer 
verbanden.  Dnrch  die  Herstellung:  dieses  durchaus 
befriedigend  arbeitenden  Vorholers  ist  die  Ent- 
wicklung des  Kohrriicklanfgeschützes  sehr  geför- 
dert nnd  Heine  Kriegsbranchbarkeit  erhöht  worden. 

Die  für  das  Richten  nach  den  Seiten  um  je 
3"  nach  rechts  nnd  links  schwenkbare  Ober- 


Wenn  es  auch  kaum  zu  bezweifeln  ist,  dafs 
das  RobrrflcklaufgeschUtz  das  Feldgeschütz  der 
Zukunft  sein  wird,  so  scheint  es  uns  doch  ver- 
früht, das  FederHjiorngeschütz  neben  dem  Rohr- 
rücklaufgeschütz  auf  der  .Ausstellung  als  zeit- 
widrig zu  bezeichnen.  Die  Einfachheit  seiner 
Rücklaufsheronuing  könnte  unter  Umständen  ihm 
den  Vorzug  vor  dem  RohrrUcklaufgeschütz  ver- 
schaffen. In  welchem  Mafse  der  Schutzschild  zu 
Uunstcn  des  Rohrrücklaufgeschützes  mitsprechen 
wird,  läfst  sich  heute  noch  nicht  öberseben,  da  die 
Schildfrage  noch  eingehender  Versuche  zurKlftmng 
bedarf.  Aus  der  möglichen  Scbutzwirkung  des 
Laffetenschildes  schon  heute  eine  Umwälzung  der 
Taktik  aller  Waffen  zu  prophezeien,  scheint 


i 


m  — 


Abbildung  17.    7.5  cm  SchneIHVner- Feldgeschütz,  Systoin  Ehrhardt,  mit  Keilversrhlufs, 
nicht  ausziehbarer  Unterlaffete  und  drehbart-m  l'anzerschild  (Hinteransicht  des  UesohUtsM). 


laffete  oder  Wiege  des  Rohrrncklaufgeschützes 
(siehe  Abbildung  14)  dient  dem  CTeschützrohr  als 
Gleitbahn  beim  Rücklauf.  Unter  der  (rloitbahn 
liegt  die  Flüssigkeitsbremse,  deren  Kolbenstange 
in  der  Vorderwand  der  Wiege,  deren  Brems- 
cylinder  hinten  am  Geschützrohr  befestigt  ist, 
so  dafs  er  von  diesem  beim  Rücklauf  mitgenommen 
wird.  Der  Bremscylinder  dient  der  Vorholfeder 
als  Führnngsspindel.  Indem  diese  Feder  sich 
hinten  gegen  die  Rückwand  der  Wiege  stützt 
und  vorue  vom  Bremsc^'linder  beim  Rücklauf 
mitgenommen  wird,  erhillt  sie  durch  Zusammen- 
drücken ihre  Spannung  für  das  Vorholen  des 
Geschützrohres.  Wie  bereits  erwähnt,  bildet 
auch  hier  ein  Sporn  unter  dem  Laffetenschwanz 
das  Widerlager  zum  Festhalten  des  Geschützes 
in  der  Feuerstellung. 


uns  einstweilen  noch  der  dazu  unentbehrlichen 
festen  (irnndhigo  zu  ermangeln,  die  nur  mit  Hülfe 
Borgfilltig  geprüfter,  aber  noch  ausstehender  Ver- 
suchsergebuisse  gewonnen  werden  kann.  Die 
Entwicklung  des  Waffenwesens  lehrt,  dafs  den 
Fortschritten  der  Schutzmittel  Verbesserungen 
der  Angriffswaffen  auf  dem  Fnfse  zu  folgen 
prtegen  —  und  umgekehrt. 

Aufscr  den  Foldkanonen  hat  die  Firma  Fried. 
Krupp  auch  2  Feldhauhitzen ,  eine  von  1 1  cm 
Kaliber  in  Rohrrücklauflaffctc  (s.  .Abbild.  15)  und 
eine  10  cm  -  Haubitze  in  Federspornlaffete  aus- 
gestellt. Beide  Laffeten  sind  Wandlaffeten,  deren 
Wilnde  aus  Stahlblech  mit  umlaufendem  Flantsch 
geprefst  sind.  Die  Stirn  der  Rohrrücklauflaffete 
ist  erhöht,  um  oben  das  1/iger  für  die  Schild- 
zapfen  des   bügelförmigeu   Rohrträgers  aafza- 
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nehmen,  in  dem  das  Goschntzrohr  mit  Wiege  um 
einen  senkrechten  Zapfen  schwenkbar  ist.  Da 
da«  Haubitzrohr  nur  in  ualiezu  wugerechter  Lage 
geladen  werden  kann,  so  wird  das  Rohrboden- 
Rtück  nach  dem  Abfeuern  mittels  eines  an  der 
rechten  Seite  der  Laft'ete  angebrachten  Ladehobels 
mit  einer  einzigen  Bewegung  in  die  Ladestollang 
gehoben  und  nacli  dem  Laden  umgekehrt  in  die 
Fonerstollung  des  vorigen  Schusses  zurückgefülirt. 

DaH  Nebeneinanderstellen  der  Federsporn-  und 
Rohrrücklauflaffeten  hat  die  Kruppsche  Fabrik 
planmilfsig  durchgeführt  und  deshalb  auch  Je 
eine  7,5  cm-Gebirgskanone  in  Federsporn-  und 
Rohrrücklauf laflete  aasgestellt;  ersterc  ist  auf 
4  Maulthieren  verladen.  Beide  Geschütze  haben 
WandlaÜeten,  die  in  der  Mitte  getheilt  sind,  damit 


Reicher,  als  an  Schiffs-  und  Ktistongc- 
schntzen,  ist  die  .Xusstellung  der  „Rheini- 
schen Metall  waaren-  und  Maschinen- 
fabrik" an  Feldgeschützen.  An  die  Mit- 
theilung ihres  Katalogs,  dafs  sie  zur  Cou- 
struction  von  .Steilbahngeschützen,  Fostungs-, 
Belagerungs-  und  Scliittsgeschntzen  bis  zu  den 
schwersten  Kalibern  mit  den  besten  Erfolgen 
tibergegangen  sei,  knüpft  sie  die  Nachricht: 
„Gleichwohl  widmet  sie  sich  zur  Zeit  am 
eingehendsten  den  Versuchen  mit  Construc- 
tionen  eines  Feldgeschützmaterials ,  welches 
allen  Ansprüchen  der  Wartentechnik  in  aus- 
giebigster Weise  genügen  soll."  Sic  bezeichnet 
den  Hohrrücklanf  und  den  Panzerschntz  zur 
Sicherung  von  Bedienung  und  Munition  behufs 


Abbildung  18.    10,6  cm  Scbnellfeaer  -  Feldhaobitze,  System  Ehrhardt  C/1901  mit  drehbarem  I'anzersrhild. 


sie  für  beqneme  Traglasten  zerlegt  werden  können. 
Um  den  für  das  Stillstehen  desGcschntzcs  erfonier- 
lichen  langen  Rücklauf  des  kurzen  Rohres  zu  er- 
möglichen, ist  die  Wiege  nach  hinten  verlängert 
(s.  Abbildung  ItJ),  wodurch  eine  lange  Gleit- 
bahn gewonnen  ist.  Auch  die  Laflete  ist  aus 
demselben  Grunde  verhältnifsmiirsig  lang,  .^n  der 
Voi  dorlafl'ete  sind  Heitlich  aufklappbare  Kissen 
angebracht,  auf  welchen  der  Rieht-  und  Ver- 
schlufswart  niederknieen,  da  der  kleine  Raddurch- 
messer von  MOO  und  die  Feuorhöhe  von  ÖHO  mm 
eine  stehende  Bedienung  des  Geschützes  er- 
Bchweren  würden.  Das  ganze  Geschütz  wiegt 
431  kg,  das  in  4  Traglasten  zerlegt,  wird,  von 
denen  liast  1  :  Rohr  mit  Verschlufs  und  Zubehör, 
190  kg;  Last  2:  Wiege  nebst  Ueberzügen,  132  kg; 
Last  Vorderlaffete,  Achse,  Zubehör  K4  kg; 
Last  4:  Hinterlaffcte,  Rüder,  Gabeldeichsel,  O.'V  kg 
wiegen;  ein  Munitions-Tragthier  trilgt  12  Schnfs 
=  104  kg. 


Ermöglichung  des  Fenerkampfcs  selbst  unter  den 
taktisch  schwierigsten  VerhUltnissen  unter  Berück- 
sichtigung der  nothwendigeu  und  nnverminderten 
Beweglichkeit  der  Geschütze  als  die  leitenden 
Gesichtspunkte  hierbei. 

Die  Feldkanunenrolirc  werden,  wie  die  Rohre 
der  Schifl's-  und  Küstengeschütze,  als  Mantelrohre 
hergestellt,  und  darf  das,  was  der  Katalog  hier- 
über sagt,  das  Interesse  des  Hüttenmannes  wohl 
in  Anspruch  nehmen : 

„Die  Kanonenrohre  aus  .Spccialstahl  werden 
zuerst  unter  der  Sclimiedepresse  durchgearbeitet, 
dann  nach  dem  Ehrhardtschen  Profsverfahren 
gelocht,  was  ihnen  eine  grofse  Widerstands- 
fähigkeit gegen  den  inneren  Druck  verleiht. 
Durch  Aufschrumpfen  des  Miintelrohres  auf  da» 
Seelenrohr,  beide  nach  diesem  Verfahren  her- 
gestellt, wird  die  Haltbarkeit  noch  vergröfsert. 
Bei  den  auf  diese  Weise  hergestellten  Kanonen- 
rohren verleiht  die  Comprimirung  der  inneren 
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Uetallschichteii  den  inneren  Fliidion  eine  heson- 
dere  hohe  Hart«  und  I>icliti^keit,  sn  dafs  sie  der 
nierlianiNt  lien  Kinwirkiuif;  der  sehr  heil'sen  und 
hochgespannten  Tnlvergase  der  neueren  l'ulver- 
sorten  vorzüglich  widerstehen. *" 

W  enn  wir  aneh  vorauKsetzcn  dürfen,  daTs  das  ^ 
Rhrhardtsche  Frefsverfahren  al](?cmeiu  bekannt 
int,  wollen  wir  deich  nicht  unterlassen,  auf  dessen 
durch  Abbildung  erliUitcrte  lieschreibung  in  der 
Einleitung  des  Katalogs  hinzuweisen. 

Bei  der  Herstellung  des  IIohlkörperH  durch 
HineinpreBsen  eines  lumien  Dorne»  in  den  vier- 
kantigen Stahlblock,  dessen  Kanten  die  innere 
Wandung  der  Matrize  berühren,  soll  das  seitlich 


Versuche  zum  Zwecke  solcher  Fostigkcitsermitt- 
Inngen  stattgefunden  haben  und  welches  Er- 
gebnifs  sie  lieferten.  — 

Das  Wesen  des  KohiTÜcklaufs  ist  bereits 
oben  erörtert  worden.  Während  die  Krujtpschen 
I^aifelen  der  Keldkauoneu  trogförmig  aus  einem 
Stück  Stahlblech  geprefst  sind,  besteht  der 
l.artVtenkörper  der  Khrliardtschen  Feldgeschütze 
aus  einem  oder  mehreren  nahtlos  gezogenen  Stahl- 
rohren. Ks  ist  ans  der  Tagespresse  seinerzeit 
bei  Lieferung  von  Khrhardt.'schcn  Feldgeschützen 
an  Kngland  allgemein  bekannt  geworden,  dafs 
der  Latfutenkorper  aus  zwei  fernrohrartig  in- 
einanderschiebbaren Kohren  bestand,  eine  Con- 


Abbildiing  Iii.    7,5  ein  Schnellfeiivr- Feldgeschütz,  System  Klirliardt,  mit  Kanimverscblufs 
und  klappbarem  l'an/.erscliiid  (Panzorschild  in  (jefechtsstellung). 


vordrängte  Metall  die  vier  Segmente  ausfüllen, 
die  zwischen  dem  ungelochten  Slalilblock  und 
der  Matrize  vorhanden  sind. 

Verfolgt  man  in  einer  Skizze  die  Wege,  auf 
die  das  Metall  beim  Lochen  nach  diesem  Ver- 
fahren gedrilngt  wird,  so  zeigt  es  sich,  dafs 
diese  Wege  verschieden  lang  sein  werden.  Mir 
will  es  scheinen,  als  ob  der  Stuhl  in  der  Hichtung 
über  die  Mitte  der  4  Seiten  des  Blocks,  welche 
die  gröfsto  seitliche  Verschiebung  des  Metalls 
bezeichnet,  eine  Dehnung  und  in  <ler  Kichtung 
auf  die  Ecken  eine  Verdichtung  erfahren  mnfste. 
Es  fragt  sich  nun,  ob  dies  wirklich  der  Fall  ist 
und  ob  hierdurch  die  Festigkeit  des  Stahls  be- 
eintlnfst  wird  und  in  allen  Thcileu  eines  (Quer- 
schnitte des  erzengten  Hohlkörpers  die  gleiche 
bleibt.    Es  ist  mir  nicht  bekannt  geworden,  ob 


'  struction,  die  den  Zweck  hatte,  zum  Schiefsen 
durcli  .Xuseinanderziehen  der  Hohre  die  Lafl'ete 

I  möglichst  lang  zu  machen  und  dadurch  die 
Neigung  des  Ueschützcs  zum  .Vufbäumen  beim 
Schufs  ganz  aufzuheben ,  oder  doch  zu  ver- 
mindern, und  durch  Ineinanderschieben  der  Rtdire 
die  LaftVfe  zum  Fahren  zwcckm.lfsiger  zu  ver- 
kürzen. Nur  eines  der  drei  ausgestellten  Feld- 
geschütze zeigt  diese  Einrichtung,  die  beiden 
anderen,  von  denen  .Abbildung  17  das  eine  ver- 
anschaulicbt,  haben  einen  starren  Laffetenkörper, 
der  etwas  langer  ist,  als  die  TeleskoplalVete  in 
Fahrslellung.  Dem  Vernehmen  nach  ist  die 
l'onstruction  der  Teleskoplaffete  von  der  Fabrik 
aufgegeben. 

Für  den   Bau  der  gabelfr>rinigen   10,5  cm- 
Fcldhaubitzlafl'uten  tinden,  wie  es  die  Abbild.  18 
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vernnBchanlicht,  jOfleichfaHs  nahtlos  gezogene 
Rohre  cylindriacben  (Querschnitts  Vcrwendnnp. 
Die  Ciabclfurin  wurde  in  Rücksicht  auf  die  durch 
die  grofsen  Erhöhungen  des  Ilanbitzrohres  im 
Steilfeuer  bedingte  tiefe  Senkung  des  Boden- 
stücks nothwendig.  Auch  die  Laffete  der  7,5  cm- 
Gebirgskanone  ist  gabelförmig,  aber  das  Schwanz- 
stück ist  zum  bequemeren  Verpacken  der  Latl'ete 
auf  dem  Sattel  des  Tragethieres  nmklappbar. 
Da  alle  Feldkanonen,  Feldhaubitzen  und  Gebirgs- 
geschütze  des  Systems  Ehrhardt  für  den  Rohr- 
rücklauf constrnirt  sind,  so  haben  alle  einen 
starren,  d.  h.  ungefederten  Sporn,  der  jedoch 
bei  einigen  Kanonen  zum  Umklappen  oben  anf 
die  Laffete  eingerichtet  ist,  damit  beim  Durch- 


Seiten- und  Radpanzer'*  aufgeführte  Geschütz, 
das  aber  nur  wenige  Tage  um  die  Mitte  Augast 
im  Au8St«llung8gebikudc  sich  befand,  dann  zurück- 
gezogen und  Ende  September  noch  nicht  wieder 
hingebracht  worden  war.  Der  an  diesem  Geschütz 
angebrachte  Panzer  scheint  die  («estalt  und  Ein- 
richtnng  zu  haben,  welche  die  Fabrik  für  die 
beste  hält,  die  sie  bisher  erreichte.  Vermuth- 
licii  ist  er  dem  ähnlich,  den  das  in  den  Ab- 
bildungen 19  und  20  dargestellte  Geschütz  trägt, 
nur  ein  Radpanzer  ist  beim  5  cm-Gescbütz  hin- 
zugekommen. Die  hohlen  Speichen  der  Stahl- 
räder dieses  Geschützes  stehen  wechselständig 
im  Stöfs-  und  Röhrentheil  der  Nabe,  sowie  bei 
den  um  die  Mitte  des  vorigen  Jahrhunderts  ge- 


Abbildung 20.    7,6  cm  Schnelifener  ■  Feldgeschütz,  System  Ehrhardt,  mit  Kammverschlufs 
und  klappbarem  l'Anzvrschild  (Panzvrschild  in  Fahrstellong). 


fahren  von  Gräben  das  tief  nach  unten  ragende 
Spornblatt  nicht  in  den  Erdboden  eingreife. 

Die  ausgestellten  Feldgeschütze  lassen  er- 
kennen, was  die  im  Laufe  der  .\nsstellungszeit 
erschienenen  beiden  Broschüren  des  General- 
leutnants z.  D.  V.  Reichenau  „Einfluls  der  Schilde 
auf  die  Entwicklung  des  Feldartilleric-Mateiials 
und  der  Taktik**  und  eine  erst  kürzlich  dazu 
erschienene  ..Ergänzung  zu:  Einilnfs  der  Schilde 
U.S.W.**  bestätigen,  dafs  die  Fabrik  die  Her- 
stellung eines  Feldgeschützes  mit  ansgiebigen 
Schutz  gewährendem  Panzci-schild  erstrebt,  das 
zugleich  zur  wirksamen  Bekämpfung  feindlicher 
Panzerbatterien  (wornnter  mit  Schutzschilden 
versehene  Feldgeschütze  zu  verstehen  sind)  sich 
eignet.  Als  ein  solches  (Teschtitz  betrachtet  die 
Fabrik  das  von  ihr  hergestellte  und  im  Katalog 
unter  Nr.  47  als  „Leichtes  5  cm -Schnellfeuer- 
Feldgeschütz  (Granatgeschütz)  mit  Ober-,  l'nter-. 


bräuchlichen  .Tonesschen  eisernen  Hängerädem. 
In  den  Zwischenraum  der  Speichen  ist  die  ring- 
förmige I'anzerscheibe  eingesetzt.  Der  Panzer 
besteht  überall  aus  '.\  mm  dickem  Nickel-Chrom- 
Stahlblech.  Die  Ausstellung  bietet  Gelegenheit, 
die  Entwicklung  des  Panzers  in  seiner  Flächen- 
ausdehnung zu  verfolgen.  Die  ursprünglich 
schmalen  Platten  von  der  Breite  des  Achssitzes 
wurden  derart  verbreitert ,  dafs  sie  über  dem 
Rohre  sich  berühren  und  mit  Hülfe  eines  Mecha- 
nismus aus  der  gestreckten  Feuerstellung  in  die 
sitzförmigo  Fahrstellung  sich  bringen  lassen,  eine 
Einrichtung,  die  das  bespannte  Geschütz  in  der 
.Ausstellung  besitzt.  Tm  die  dem  Winde  in  der 
Fahrrichtung  dargebotene  Fläche  zu  verkleinern, 
wurden  die  beiden  Panzerhälften  um  ein  Gelenk  an 
der  Achssitzlehne  drehbai-  gemacht,  wie  an  dem 
in  Abbildung  17  dargestelltfin  Geschütz.  In  der 
Fahrstellung  liegt  die  breite  Schildfläche  parallel 
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Abbildung  21.    Mit  Schrapnels  beschoKsene  StahUchild«. 


der  Radiläche.  Weil  die  deckende  Fläfhe  dieses 
Panzers  nicht  genügte,  wurde  sie  nach  oben, 
nnten  ond  an  den  Seiten  vergrörsert  und  znm 
Zusamraonklappen  in  die  Fahrstellung  eingerichtet. 
So  entstand  der  Panzer,  wie  ihn  Abbild.  l!i  und  2U 
zeigen.  Im  Anblick  dieser 
vielgegliederten  Panzerlläche 
drängt  sich  die  Frage  auf,  ob 
sich  im  (iefecht  die  Zeit  finden 
wird,  die  vielen  Klappen  des 
Panzers  ans  der  Fahr-  in  die 
Gefechtsstellunff  zu  bringen  und 
umgekehrt  bei  einem  Stellungs- 
wechsel, sowie  ob  die  Heweg- 
barkeit  der  Klappen  im  Gefecht 
durch  feindliches  Feuer  oder 
durch  die  unzähligen  Stnfse  und 
Erschütterungen  beim  Fahren 
nicht  leiden  sollte. 

Die  Construction  dieses  Pan- 
zers geht  von  der  durch  Schiefs- 
versnche  erwieseneu  Thatsache 
aus,  dafs  die  B  nun  dicken  Pan- 
zerbleche gegen  Infanteriefeuer 
und  die  Hartbletfällkugeln  der 
gegenwärtig  gebräuchlichen 
Schrapnels  noch  bis  auf  300 
bis  400  m  schufsfest  sind,  eine 
Annahme,  die  auch  der  Con- 
struction des  erwähnten  5  cm- 
Oranatgeschützes  zu  Grunde 
liegt.  Die  Kruppsche  Fabrik 
hat  jedoch  durch  Schiefsversuche 

XX.it 


festgestellt,  dafs  die  3  mm 
dicken  Schilde  von  Schrapnel- 
fnllkugeln  aus  Stahl,  statt  ans 
Hartblei,  glatt  durchschlagen 
werden.  Das  verschiedene 
Verhalten  beider  Kugelarten 
erklärt  sich  leicht  daraus, 
dal's  die  Hartbleikngeln  bei 
ihrem  Anprall  an  das  Stahl- 
blech sich  plattdrücken,  dabei 
einen  Theil  ihrer  lebendigen 
Kraft  einbnfsen  und  nun  in 
Anbetracht  ihres  grijfseren 
Durchmessers  um  so  weniger 
znni  Durchschlagen  des  Pan- 
zerblechs befähigt  sind;  har- 
ter, atanchnngsfester  Stahl 
mufste  dagegen  .Aussicht  auf 
Durchschlagen  der  Bleche  bie- 
ten. Der  Versuch  bestätigte 
diese  Erwartung,  wie  die  in 
der  Krupphalle  staflelfcirniig 
hintereinander  aufgestellten 
drei  beschossenen  Stahlschilde 
(siehe  Abbild.  21)  beweisen. 
Das  Ziel  stellte  eine  Feld- 
batterie französischer  Auf- 
stellungsart, neben  den  vier  Geschützen  die  Muni- 
tionswagen,  den  mit  Stahlblech  bekleideten  Kasten- 
boden dem  Feinde  zugekehrt,  dar.  Sie  wurde  aus 
der  7,5  cm-Feldkanone  L  30  mit  6  kg  schweren 
Schrapnels,  die  mit  10  g  schweren  Stahlkugeln 


Abbildnnif  22.   Mit  dem  Infunterie^ewehr  und  Feldschrapnels  beschossenes 
Krii}i|ische8  7,6  cm  FeMgeschütz  mit  Kohrrilrklauf. 
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gefüll«  waren,  auf  35<>0  m  ?]nlferunng  beBchosHen. 
Von  den  20  verfeuerten  Schrajmels,  die  durch- 
schnittlich 65  ra  Sprengweite  hatten,  trafen 
80  Füllkngeln  die  Schntzschilde,  63  Kugeln  = 
79  V.  H.  gingen  platt  hindurch.  Von  den  hinter 
den  Schilden  aufgestellton  16  Mannschafts- 
Bcheiben,  welihe  8  stehende  nnd  H  sitzende 
.Artilleristen  darstellten,  wurden  13  =  81  v.  H. 
mit  zusammen  62  Kugeln  getroffen.  Die  Schilde 
der  Munitionswagen  wurden  von  76  Kugeln  ge- 
troffen, von  denen  nnr  13  —  17  v.  H.  glatt  hin- 


Hchilde  herzustellen,  als  den  besten  der  Gegen- 
wart, 80  weiden  die  Schilde  dicker  gemacht 
werden  müssen,  und  wenn  dann  die  Herstellung 
eines  Schrapnels  von  noch  gröfserer  Durchschlags- 
kraft der  Füllkugeln  gelingt,  was  keineswegs 
ausgeschlossen  ist,  so  mufs  nochmals  zu  dickeren 
Schilden  geschritten  werden.  Damit  steigt  das 
Gewicht  des  Panzers  und  des  (.ieschiitzes,  es 
sei  denn,  dafs  die  Gröfse  des  Schildes  beschränkt 
werde,  womit  wieder  ein  Thcil  der  für  noth- 
wendig  erachteten  Deckung  geopfert  wird. 


Abbildung  23.    Mit  dem  InfanteriegeHehr  und  Feldschrapneb  beschoBseDes  Kruppsches 

7,5  cm  Feldgeschüti  mit  Rohrrücklauf. 


durch  gingen,  weil  die  Schilde  durch  Holz- 
hinterlago  verstilrkt  waren.  Von  den  12  Mann- 
schaftsscheiben  hinter  den  Munitionswagen  wurden 
jl  =  75  V.  H.  von  zusammen  14  Kugeln  getroffen. 
Gegen  die  vierte  Laffete  allein  wurden  noch 
1 1  Schrapnels  verfeuert.  Von  den  55  auf- 
treffenden Kugeln  gingen  30  =  55  v.  H.  glatt 
hindurch.  Nachtrilglich  wurden  noch  sämmt- 
liche  Schutzschilde  mit  Schrapnels  auf  2000  m 
beschossen,  die  mit  Hartbleikugeln  gefüllt  waren, 
von  denen  die  übrigen  Kindrücke  in  den  Schutz- 
schilden herrühren.  Keine  Uartbleikngcl  hat 
einen  Schild  durchschlagen. 

Dieses  Versuchsergebnifs  stflrzt  die  bisherige 
Grundlage  für  die  Construction  der  Schutzschilde. 
Sollte  es  den  Hüttenleuteu  nicht  gelingen,  einen 
noch   widerstandsfähigeren   Stahl  für  Scbutz- 


Dem  Granatschufs  würde  allerdings  kein 
Schild  von  einer  für  F'eldgeschütze  zulilssigen 
Dicke  Widerstand  leisten  und  würde  es  schein- 
bar von  Vortheil  sein,  an  die  Stelle  des  Schrapnels 
die  Granate  treten  zu  lassen.  Aqf  dieser  An- 
nahme beruht  die  Construction  des  5  cm-Granat- 
geschützes  der  Rheinischen  Metallwaarenfabrik. 

.Abgesehen  davon,  dafs  die  hierbei  voraus- 
gesetzte Wirkungslosigkeit  des  Schrapnels  über- 
haupt nicht  zutrifft,  wie  der  Kruppsche  Versuch 
dargethan  hat,  wird  einstweilen  ein  Aufgeben 
des  Schrapnels  zu  tiunsten  der  Granate  kaum 
zn  erwarten  sein,  weil  nach  den  bisherigen  Er- 
fahrungen die  Granate  das  Schrapnel  in  der 
Bekämpfung  zerstreut  kämpfender  Truppen  nicht 
zu  ersetzen  vermag.  Das  Beibehalten  eines 
Schrapnels   von   hinreichender   Wirkung  wird 
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ab«r  «in  H«rnoterKeheii  Us  so  5  em-Kdfb«r 

nicht  gestatten,  das  «fewahlt  wnrdp.  weil  ein 
solches  Geschütz  einen  im  erhöhten  Mal'se  schützen- 
dM  PftBser'tngwn  kaiiii,  ohne  die  fBr  ein  Feld« 
s:esrhiitz  nothwendig^e  Hewej?lichkeit  einzuböfsen. 
Das  Gewicht  des  Geschütze»  aber  steigt  mit 
Minem  Kaliber  nnd  beaebriakt  entapreehend 
da»  Gewicht  dea  Panzers,  also  entweder  die 
Grölse  oder  die  Dictce  desselben. 

Ba  «cbeint  mir  sanächst  nöthi^  zn  sein,  i 
zwischen  diesen  zahlreichen  Wecliselwirkantren 
dnrch  Constrnctions-  und  ScbicCsversiiche  derart  ' 
einen  Aasgleich  herzustelleu,  das»  sowohl  Ge- 
aohebwirtaiDff  wiePanserschatz  zn  ihren  Rechten  | 
kommen.    Ans  diesen  wahrscheinlich  sehr  zeit- 
raubenden Versachen  werden  vermathlich   die  i 
Feldgieadiitze  der  nlehaten  Zakanft  hervorgebea.  I 
Deren     charaktcristisrhc    Einrichtunfrcn  scliou 
Jetat  voraossageo  zu  wollen,  scheint  mir  eine 
bliebst  nlfoliehe  Sacke,  weil  diese  Präge  nocb 
allznwenig:  geklärt  isr.     Xiir  zweierlei  scheint 
nach  dem  heutigen  Staude  der  Diuge  als  wahr-  | 
sebeinlicb,  erstens,  dah  diesen  Oeaehitcen  ein 
ächildschatz  nicht  fohlen  wird«  nnd  zweitens, 
da£s  es  Rohrrücklanfgeschütze  sein  werden,  nach-  | 
dem  dieses  System  eine  technische  Anspestaltung 
erhalten  hat,  dais  es  selbst  bei  einer  8<i  )>rutalen 
behandlnng  seine  tiebraiif  li«f  thigkeit  nicht  ver- 
liert, wie  sie  das  in  der  Krapphalle  ausgestellte  i 
beschossene  Gescbflti  migebalteii  hat  ud  ven 
der  die  Abbildungen  99  Und  98  eine  ioftetliehe  ! 
Anschauung  geben. 

IMeaea  Geaebütz  bat  tot  einer  fremdlindiseben 
Commiseion  folgende  Vermuhe  Itestanden:  Es 
wurden  mit  dem  mit  44  scharfen  Sclirapnel* 
patrenen  in  der  Protze  kriegamftfsig  aasgerttateten 
Geschütz  über  2<tO  km,  davon  ','3  der  Zeit  im  [ 
Trabe,  auf  Kopfpllaater  znrackgeiegt.    Sodann  | 


Wirdes  unter  den  adiwterigateii  Bedingungen 

955  Schufs  abgegeben«  davon  100  anf  harter 
CSiaussee,  liü  anf  Steinpflaster,  200  auf  Hang 
naeb  rQekwIrta,  40  nit  abaiebtlieb  zerbroebenen 

Vorlanffcdern.  .\nf8erdera  wnnle  mit  einer  bin 
auf  '/f  verminderten  GljrceriafttUung  der  Bremaa 
gesckosaen.  Die  gefahrene  Munition  war  beim 
Schiefsen  tadellos.  Das  Geschütz  wurde  weder 
während  der  Fahräbungen,  noch  während  des 
Danerbeschnsses  gereinigt.  Nach  955  Schufs 
wurde  das  Geschütz  mit  dem  7,9  mm-Infanterie- 
trowelir  anf  hh  350  m  mit   16t)  Schufs, 

sowie  aas  oineai  7,ä  cm-Sf-Feldgeschütz  auf 
2000  m  mit  18  Scbrapnels  beacbossen,  wobei 
die  Hediennn;^  dreimal  vernichtet  wnr.le.  Trotz 
der  hierbei  erlittenen  schweren  licschädigiingen 
kennten  mit  dem  Geaehflts  aoeb  Sebnellfraer* 
Serien  mit  bpsNni  Erfolpe  abgegeben  werden. 

Diese  Versuchsreihe  ist  um  deswillen  be« 
aondera  bemericenawertb,  als  aie  die  Yerklltnlaae 
des  Krie^'es  in  sclirofTster  Weise  zur  Anwendung 
brachte  und  auch  die  zersttfrenden  Krftfte  eines 
Oeflsehtea  auf  daa  äesehOts  etowirken  lieb, 
deren  Ftdgen  in  den  von  vielen  Geschossen  arg 
durchlöcherten  und  sonst  boschUdig^tcn  Rädern 
—  eine  Speiche  weggeschossen,  ein  Treffer  hat 
den  Reifen  dea  linken  Rades  eingedrückt  —  in 
dem  fortgeschossenen  Aufsatz,  durch  einen  Tretfer 
vollständig  verbogenen  Handrad  der  Höhen- 
riektauMebine  o.  a.  w.  vaa  veebt  dentliA  ver 
Augen  geführt  werden.  Da  das  Geschütz  seine 
Gefechtsfähigkeit,  besonders  der  Brems^parat, 
troti  der  Tieien  TreiTer,  aeine  Gangbaikelt  nickt 
einbüfste,  bo  darf  man  hierin  einen  Beweis  daftir 
erblicken,  dals  dieses  Rohrrfieklan^eschütz  eine 
UnempftndUekkeit  fflr  die  Einwirknagan  dea 
Kriegsgebrauchs  besitzt,  die  auek  hookgeapannta 
Forderungen  befriedigen  kann. 


BheinUclL- Westfälische  Industrie  -  Ausstellung. 

XV.  Die  Maschinenhalle. 

(Seblnfb  von  Seite  1064.) 


Am  Ende  des  durch  die  Mitte  der  Kaschinen- 
baUe  fUirenden  Hauptganges  hat,  der  Dnlaburger 
Il[a8chinenbaa-Act.-Ges. gegenüber,  die  Act. -Ges. 
Neufser  Eisenwerk,  vorm.  Rudolf  Daelen- 
Heerdt  a.  Rh.  ausgestellt.  Diese  Firma  beschäftigt 
sich  mit  der  HerstelloBg  von  XribMo,  AvlMgen, 
Accumnlatoren ,  Pumpen  ,  Pressen ,  Scheeren, 
Richtmaschinen,  Walzenstraljaen  u.  s.  w.  Femer 
liefert  ale  Beenäinlaer,  antooMtlaclia  Kaiial-C^»ar^ 
ftaerungwaad  Heizangsanlagen^  ZarYorAhniar 


gelangt  ein  freistehender  hydraulischer  Kr  ahn, 
System  S.M.  Deelen,  fBr  drei  Laatatofbn  Ton  1600, 

3500  nnd  5000  kg,  und  einige  Rippenheizöfeo. 

Ferner  interessirt  uns  das  Modell  eines  mecha- 
nischen Kessel-Sparfeuernngs- Apparates  mit  rauch- 
I  freier  Verbrennung  der  Sparfenerungs-Ge* 
'  seilHchnft,  Düsseldorf.     Das  Prineip  dieaer 
Fenerungsaulage  ist  folgendes: 

Der  dnrcb  einen  Fülltrichter  hti  geaebloneiiar 
Fenerthflr  sngefibrts  Brennstoff  (Steinkohle, 
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böhmische  Braunkohle)  wird  durch  Kolbenschub 
Qber  Vertheilangskegel  ztm&chst  auf  eine  feet- 
itehende  Verkoknngsplatte  befördert,  auf  welcher 
durch  Bidtbrennnng  infolge  WärmeBtrahlung 
Entgasnng  und  Kntzündung  fM-f(tlfrt.  Dnrch  die 
fortschreitende  BeschickoDf^'  wird  die  entzündete 
Kohle  anf  den  Rost  gebracht»  dar  ainmehr 
dnrch  seine  Bewegung  den  Weitertransport  ver- 
mittelt and  80  eine  continuirliche  Kostbeschickung 
hewirfct.  Die  durch  DMuoenweUe  hewirkte  Boet* 
bewp'^ntrifr  ist  f>iro  df>rartiffc,  dafs  beim  Rückgang 
(der  Feuerbrücke  zu)  der  ganze  Kost  geechloaeen 
WD  etwa  75  nm  ferthewegt  wird,  wihrend  der 
Vorsohiih  rntschweise  erfolgt  und  zwar  dergestalt, 
daTs  die  üofltatftbe  Nr,  1,  3,  6  a.  8.  w.  sanftcbst 
Torgesehoben  werden  nnd  ant  naeh  deren  vell- 
endetem  Hub  die  Boatstäbe  Nr.  2,  4,  6  0.  B.  W. 
nachfolgen.  Reim  geschlossenen  Rückgang  wird 
das  ganze  Breungnt  auf  dem  Rost  mitgefßhrt 
und  in  die  an  der  feststehenden  Verkokungs- 
platte sich  bildende  Spalte  fhircli  die  Knlben- 
th&tigkeit  frisches  im  \  erkukungsraum  entzän- 
detee  Brennmaterial  nachgeedioben.  Der  mtach- 
weiee  Vorschuh  hnwirkt  zunächst  ein  T^osreifsen 
der  Schlacken  von  dem  Kost  and  zweitens  ein 
Znaainneiwehieheii  vnd  Sfieketanen  der  Best- 
bedeckung gegen  iie  N'r-rkokungsplatte  hin. 
Diese  Bückataaung  verursacht  ecbliefoUch  ein 
Gleiten  dee  Rostes  mter  der  auf  demselben 
ruhenden  Kohlensdiicht  her,  so  dafs  die  am 
Ende  dea  Koste»  angelangten  Uerdrückstande 
über  die  Rostbrficke  in  die  Sehlackenkammer 
abfallen.  Die  Entleerung  des  Schlackenraumes 
geschieht  nach  Bedarf  ohne  netriehHnnrorhrer'hung 
anter  dem  Kost  weg,  so  dal's  der  ganze  \er- 
brennungnprocei's  bei  völlig  geschlossener  Fenar- 
tliiir  erfolgt.  Das  Zeitmafs  der  Rostbewegung 
kann  nach  Belieben  geregelt  werden,  auch  ist 
die  Kohleosaftihr  dareh  Stelinng  des  Hnbes  am 
KoUienhebel  je  nach  gefnrdi  rf er  Dampfleistung 
und  Art  des  Brennmaterials  regolirbar.  Das 
System  ist  (Ar  Ltneafeaening  nnd  ünterfeaemog 
geeignet  und  bei  fast  .itlcn  KenHe!s\ Btemen  ohne 
Schwierigkeit  ansobringen.  Der  Kraftbedarf 
betrigt  Je  nach  OrObe  des  Kessels  ^/s  bis  1  P.  S. 
Nach  den  Angaben  der  Ausstellerin  wird  durch 
die  Sparfeaernng  Düsseldorf  eine  Mehrdampf- 
leistang  von  10  bis  25  7«  je  »ach  Beschaffenheit 
der  vorher  benutzten  Feaemng  eraielt.  Dieselbe 
ist  auf  der  AiisHtellnne:  an  dem  von  der  Sla- 
achinenbau-Auätalt  Humboldt  gelieferten  Kessel 
in  ThStIgkeit  ▼orgefllhrt,  wosellwt  aueh  dvreh 
eine  mit  einer  (^limmerplatte  gesrhlossene  Oeff- 
uungdie  rauchfreie  Verbrennung  zu  beobachten  ist. 

Wfthrend  wir  bisher  diejenigea  Ansstellnngen 
betrarlitet  h;tben,  die  zu  beiden  Seiten  des  Haupt- 
ganges liegen,  wenden  wir  ans  jetzt  denjenigen 
Theil  de«  Oebtades  sq,  der  an  die  sfldliehe  L&ngs- 
wand  angrenzt  und  von  einem  dem  Hauptgange 
parallelen  äeitengange  darchachnitten  wird.  Hier 


!  intereaairen  ans  vor  allem  zwei  Gruppen,  von 
denen  die  eine  Werkzeugmaschinen,  die  andere 
[  Schleif-  nnd  Polinnaachinen  umfafst.  Wir  be- 
ginnen mit  den  ersteren  und  zwar  mit  der  neben 
dem  Nenfsor  Eisenwerk  an^slt-llenden  Finna 
Bonner  Maschinenfabrik  und  Eisen- 
giefserei  Fr.  H&nkemVller  &  Cp. ,  Bonn, 
welche  als  langjubn\'e  Spccialitllt  schwere  Bleeb- 
nnd  Uet&llbearbeituugsmaachinen  liefeH. 

Bemerkeliawerth  sfand  in  erster  Idni«  die  snr 
Herstellung  nahtleser  GefÄfse  dienenden  Zieh- 
pressen.   Die  grOfste  derselben  ist  ei^e  hydraa« 
Usehe  Presse,  anf  weleher  ans  mnden  Blech- 
scheiben bis  zu  1250  mm  Dnrchme.sser  nnd  .3  mm 
i  St&rke  nahtlose  GefftHae  in  kaltem  Zustande  bis 
I  za  einer  Tiefb  Ton  600  nm  gezogen  werden. 
In    warmem    Zustande   kann   die  Blechscheibe 
7  bis  8  mm  stark  «ein.    Die  Ziehjjresije  ist  mit 
einer  Zwilliugs-Differential-Prefspumpe  und  Ke- 
\  servoir  verbunden.    Eine  zweite  Ziehpresse  ndt 
Kädervorgelege   und  Riemenantrieb  verarbeitet 
.  runde  Blechacheiben  bis  zu  750  mm  Durchmeaaer 
I  nnd  1  mm  Stirke.    Ferner  sind  eine  doppel- 
armip-c  Fxrptiterziehpresse  sowie  mehrere  andere 
Excenterziehpressen  vorhanden.    Das  Planiren 
der  gezogenen  OeflUtee  von  eylindriseher,  koniseher, 
anspetianchter  oder  sonstifrer  Fiinn  erfolgt  stdbst- 
thätig  nach  auijgescbraubter  Schablone  auf  einer 
gleichfhlls  ansgestellten  Plantrbaak  von  400  mm 
I  Spitzenhtthe  und  3500  mm  Bettllnge.    ^Vir  er- 
j  wähnen  ferner  eine  ßiegemaschine  für  Bleche 
von  2500  mm  Breite  und  15  mm  Stärke,  eine 
Richtmaschine  für  Bleche  von  1700  mm  Breite 
nnd  'A  bis  s  mm  Starke,  eine  hydraulische  Rohr- 
biegema-sclüne ,  anf  welcher  Kupferrohre  bis  zu 
400  mm  Durchmesser  gebofen  werden :  ktanea, 
und  eine  Flaschenkapselpresse.    Endlich  ist  noch 
eine  grofse  Menge  von  GefäCsen  ausgestellt,  welche 
anf  den  MönkemOUersehen  Vaachinen  gesogen 
und  planirt  würden. 

Die  Firma  Gildemeister  &  Co.,  Act.-(}ee., 
Werkzengmasebinenfabrik,  Bielefeld,  stellt  eine 
Kurbelwcllendrdibank  von  625  mm  Spi^enhöhe 
aus,  auf  welcher  der  SchneUdrehstnhl  her  Ber- 
gischen Stahlindustrie,  Remscheid,  vorgefahrt 
I  wird,  ftner  Heriiontal-  und  Vertical-Fräs-  und 
I  Bohrtnasrhinen ,  Knwie  eine  Pittent- Wandbohr- 
mascbine  mit  elektrischem  .Antrieb. 

Der  Bav  von  Drehbänken  neuester  Constmc- 
tion  in  exacter,  kräftiger,  für  Anwendung  von 
Scbneildrehstahl  geeigneter  Ausführung  bildet 
die  einaige  Spedalitkt  der  Firma  Brann  & 
!  Bloem,  G.  m.  b.  H. ,  Düsseldorf,  welche  Leit- 
spindeldrebbanke  von  l(jO  bia  öOO  mm  Spitzeo- 
hShe  nnd  750  bis  6000  mm  SpitsenentAranng 
vorführt. 

Unter  den  von  der  bekannten  Firma  Droop 
Rein  in  Bielefeld  ausgestellten  Werkzeug- 
maschinen ist  die  gröfste  eine  Horizontal- Bohr- 
nnd  Friamaaehine,  die  fttr  das  Bearbeiten  von 
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Pansarplatten,  liMbe«ond«re  mm  Bolireii  der 

Bolzenlöcher  und  ynm  EinscliDoiden  dfs  (iewindes 
in  dieselben  coustrairt  iet;  sie  kann  aber  aacb 
für  alle  anderen  Bohr^  and  Frisarbeiten  an 
Arbeitsstücken  g^rofster  AbnieHsnngen  mit  Vortheil 
benatzt  werden.  Der  Durchmesser  dor  Bohr- 
apindel  betragt  160  mm,  die  Längsverschiebung: 
derselbeA  1500  mm,  die  gröfste  Arbeitsböhe 
3500  mm  nnd  das  Gewicht  bei  5  in  Arbeitslilngre 
mit  i'latten  von  4000  X  5000  mm  tib  uuO  kg. 
Weiter  interessirt  uns  eine  Radialbohmaaehine, 
die  aufser  der  Bohrspindel  mit  einer  zweiten 
äpindel  zam  Einschneiden  von  tiewinden  in  die 
▼«rber  gebobrteli  LOeber  versehen  ist,  nnd  eine 
schwere  Sh.iping-raaschinc  mit  Hf»wi><r"in2:  dos 
Stöfsels  durch  Schraube.  Die  letztere  ikiuschiue 
ist  mr  Bearbeitung  von  Schmiedestflcken  nnd 
Stahlfai.'Oiiüfurs  vorzüg-Hrli  g-eeiirnft  iiiul  wird  in 
drei  Grölson  von  bezw.  500,  800  nnd  iOUü  mm 
Hab  ausgeführt. 

Aafserdem  sind  noch  aasgestellt :  zwei  Vertical- 
Frftsmaschinen,  eine  Support-Drehbank  von  300  mm 
Spitzeuhöhe,  eine  doppelte  Keillocbfr&smaschine 
zar  Herstellung  durchgehender  Keillö«'hcr  bis 
1.5  mm  Breite  und  120  mm  Länge,  und  eine 
Anbohrmaschine  zum  Centriren  von  Wellen, 
Bolsen  a.  s.  .w. 

Zwei  combinirte  Lochmaschinen,  Scheeren 
und  Wiakeleisenscbeeren  fähren  Fischer  &  Co., 
Maaehinenfkbriic,  Dllaeeldorf-Oberbilk,  ver.  Das 
gröfsere  Modell  ist  einerseits  Lochiiiaarhine  mit 
400  mm  Aasladong  für  25  mm  Locbang,  anderer- 
seits Seheere  Ahr  Bleche  von  16  mm  Stärke,  mit 
500  mm  Ausladung  und  .300  mm  MoHsorlllnge, 
10  der  Mitte  Winkeleisenscheere  für  Wiukeieisen 
bis  90  X  ^0  mm.  Femer  sei  eine  einarmige 
Em  i  tjtcrpresse  erwiUint,  gebaot  für  einen  Arbeits- 
druck von  15  OOO  kg,  HOO  mm  Ausladung  nnd 
60  mm  Hab,  ein  Frictionaschmiedehammer  von 
950  kg  Bftrgewicht  nnd  eine  Frictioaa-S]>iiidel- 
presse. 

Werksengmaschinen  verschiedenster  Art  und 
modernster  Oenstmetien   stellt  anch  Wllh. 

Schar  mann,  Werkzeugmaschinenfabrik  nnd 
Eisengiefserei,  Rheydt,  aas.  Darunter  beänden 
sieb:  Ein  Univereal-Horisental-Bohr-  nnd  Frfts- 
werk  mit  1  10  mm  starker,  selbstthiUiger  und 
schrAgsteiibarer  ächmiedestahl- Bohrspindel,  bis 
1000  mm  Durchmesser  nnd  1950  mm  Länge 
bezw.  Tiefe  bohrend.  Neu  an  derselben  ist  die 
Drehbarkeit  dea  ßohrstäuders  im  vollen  Kreise, 
wodurch  die  denkbar  gröl'ste  Aasnntzang  der 
etwa  21  500  kg  schweren  Maschine  •ri'buton  wird. 
Eine  Universal  -  Räderfrttamaschino  für  Stirn-, 
iJchraubeu-  und  Schneckenräder  bis  600  mm 
Durchmeaser,  300  mm  Breite  nnd  20  mm  Theilnng 
in  einem  Schnitt  zeichnet  sich  dadun  h  ans,  dafs 
Stirn-  wie  anch  Schneckenräder  seibätthi^tig  und 
MwngÜmSg  und  swar  kleine  wie  anch  grobe 
Bftdar  gleieher  Theiinng  mit  ein  und  demselben 


I  Sebneekenfiitaer  geArAst  werden.   Wir  erwtiineii 

ferner  cirif  rniversal-Zahnstangen-Frü.sniaschine 
zum  Schneiden  von  Zahnstangen  bis  1000  mm 
Lftnge,  260  mm  Breite  nnd  40  mm  Theilnng  in 
einem  Schnitt,  eine  lang  nnd  quer  hobelnde 
Shapingmaschine,  eine  freistehende  üniveraal- 
Radial-Bohrmaschine  nnd  eine  Support-Drehbank. 
Die  letztgenannten  beiden  Maschinen  sind  mit 
an$;ehantern  Elektromotor  ond  einem  CmdrehnngB- 
regler  versehen. 

Transportable  Frils-  und  Bohrapparate  fQhrt 
die  Firma  Emil  Capitaine  &  Co. ,  Maschinen- 
fabrik, Frankfurt  a.  M.,  vor.  Dieselben  werden 
in  verschiedenen  OrOfteen  geliefert  nnd  awarmit 
"-^pindf  ln  von  10  min  bis  !M)  nim  Durchmesser, 
die  Leistungsfähigkeit  i^t  nach  Angabe  der  Aus- 
Btellerin  gleich  der  der  besten  Bohrmaschinen. 
Die  Spindel  ist  aus  Gnfsstahl,  g^ehflrlet  ninl 
geschlUfen  nnd  läuft  in  sehr  langen,  auswechsel- 
baren Lagern.  Da  die  Ai>parate  in  unmittel- 
barer Nähe  der  zn  l)earbeitenden  Fläche  auf- 
gespannt werden  und  die  Fräserspindel  eine  gute, 
lange  Fflhmng  im  Apparat  besitzt,  so  können 
mit  denselben  im  VerbAttnifs  zu  seinem  Gewicht 
sehr  grofse  Arbeiten  ausgeführt  werden.  Die 
Befestigung  der  Apparate  erfolgt  in  sehr  ver- 
schiedener Art  nnd  Weise,  der  Vonehnb  der 
Spindel  ist  hei  den  gröfseren  Apparaten  selbst- 
thätig  und  in  jedem  Ponkte  antomatiscb  aus- 
rdekbar. 

'        Die  Abtheilung  Werkzeugmascliinenbau  dor 
1  Firma  Wilh.  Kdllmann,  Barmen,  beschäftigt 
I  sich  mit  der  Herstellung  von  Werksengmasehinen 
der  verschiedensten   .Xrt,   hauptsilchlich  Dreh- 
bänken,  und  zwar  werden  angefertigt  Leit- 
;  spindel-Support-DrebbSake  von  180  biB600mm 
'  S])itzenhölie  und  von  lOOO  bis  10000  mm  Dreh- 
länge, Präcisions-Drchbilnke  amerikanischer  Con- 
struction,  Plan-Drehbilnke  von  1000  bis  3000  mm 
Planscheiben-Durchmesser,  Plan-  nnd  Spitzen- 
Drelib:lnke  von  üöO,  750,  850  mm  S]>it-/»-nbfibe 
und  bi3  zu  6000  mm  Drelilänge,  Bulzen-Dreh- 
bnake  n.  s.  w.  Ansgestellt  sind  swei  Leitaplndel- 
Drehbilnke  von  .300  bezw.  '210  mm  SpitzenhOhe 
I  bei   2000   and   1000  mm  Drehlänge  und  eine 
Plandrehbaak  von  600  mm  SpitceahSbe  sowie 
ver-^riiiedene  Friis-  nnd  .indcre  Maschinen.  Be- 
i  merkenswerth  ist  auch  die  Collection  von  nach 
I  Reineokerschem  Patent  hinterdrehten  Frftsera 
aller  .'^rt,  sowie  von  Kaliberbolzen,  Ringen  ond 
j  sonstigen  gefrästen  Präcisiousarbeiten. 
j       Die  Firma  Peltzer  &  Ehlers,  Krefeld, 
stellt  Specialniaschinen  für  die  Aüfeitignng  von 
'  Schrauben  und  Schraubenmuttern  aus.  Hierhin 
I  gehüren:  eine  Bolzenkopf-Schmiedemaschine,  eine 
Hnttempresse,  eine  Gewinde-Schneidemaaehine, 
;  eine   Muttern-Schneidemaschine,   eine  ^Inttern« 
Fräsmaschine  und  eine  Bolzen-Abrnuduiaächine* 
Oegenüber  Fiaeher  &  Co.,  an  der  afidliebea 
LSngswand  der  Halle,  führt  die  Werkaeng^ 
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inaschinenfabrik    IJrune,    KöIn-Ebi-enfaU,   bIb  j 
Specialität  Hobel-  nnd  Shaiiinerm.ischinen  vor;  | 
daran  ecliUefst  sich  die  Firma  G.  Siempel-  { 
kanii&Co.,  Ifaschineii-  and  Ainatorenfabrlk,  | 
Krefeld,    welche  mit  sogenannten  Dampfprefs- 
platteo  versehene  bydrauhscbe  Pressen  zur  An- 
aehannn?  Inringt.   Die  DaBipf)[»rerq>latteD  sind 
aus  oinem  elnxlgen  massiven  Eisenstück  gmnz 
obne   äcbweiAnag   und   Nietang  hergestellt. 
3.  Gottlieb  Peiseler,  Rem«cheid-HaddenbBdi,  i 
zeigt  eine  FeilenhaumaschiiH?  in  Hetrieb,  Sand- 
strahlgebläse nnd  mit  Sandstrabi  bearbeitete 
"WerJizeuge.  j 

Maschinen  für  die  Herntellnng:  von  KleiB*  | 
cispiizenK  stellt  die  Finna  C.  W.  Haseuclever 
Söhne,  Inh.  Otto  Lankhorst,  DHsseldorf,  aus. 
Wir  sehen  eine  Holzenkopfschmiedemaschine  fiir 
vier-  und  sechskantitre  Schrauben  bis  1  Zoll 
Dorcbmesser,  eine  Mutternpreese  für  Muttern 
bis  Zell  Darchmeeser,  eine  Ftictionspresse 
znr  Herstfüium-  von  lirrmben  und  Nieten,  eine 
Frictionspresse  llir  Ueseukscbmiedearbeit,  welche 
wegen  der  gering«r«n  Abnatcnng  der  Wericsenge 
und  der  frenaupren  Fnhrnnpr  des  Srlilaü:cfi  einen 
vortbeilhaften  Ersatz  fUr  Fallb&mmer  bietet, 
ferner  eine  Specialsctaeere  für  die  Sehranben- 
nnd  Nietenfabrication,  eine  Hufnilgelschraiede- 
maschine  mit  selbstthätiger  Materialznführung, 
welche  eine  mittlere  Leistung  von  25  000  Nägeln 
in  zelin  Stunden  aufweist,  eine  Gewinde-Walz- 
mascbint'  znr  Herstellung  von  Eisengewinden  u.a. 

Mit  der  Herstellung  von  .Specialmaschiuen  für 
die  Drahtindnstrie  bescbKftigt  sich  die  dnrch  ihre 
hervorra  Iren  den  Leistungen  bekannte  Firma  .Mal- 
medie  C  o. ,  Maschinenfabrik  A.-G.,  Düsseldorf- 
Oberbilk.  Dieselbe  führt  eine  Reihe  von  Hasehinen 
vor,  welche  nicht  allein  die  niannigfaltifre  Ver- 
arbeitong  des  Drahtes  zeigen,  sondern  sich  auch 
doreh  ihre  interessanten  Censtractionen,  größte 
Leistung  nnd  ihre  cxacte  und  irflieü^ene  Aus- 
führung auszeichnen.  Wir  erwähnen  darunter 
eine  doppelscblftgige  Bolzenpresse,  welche  55  Stück 
Bolzen,  in  der  Stärke  von  5  bis  8  mm  geprefst, 
in  Lflnsren  von  '!<»  hiw  mm  in  der  ^Hnuto 
liefert.  Als  iMtranzuu;;  hierzu  dient  eine  auto- 
matische Schranbenwalzmasehine,  welche  das 
Gewinde  an  den  Soliaft  der  ireprefsten  Schratibe 
anwalzt.  Die  Holzschraubeufabrication  ist  mit 
drei  ihrer  wichtigsten  Maschinen  Tertrelen  nnd 
zwar  einer  Holzonpresse,  welche  von  dem  vom 
Haspel  kommenden  Draht  entsprechend  lauge 
Stocke  Draht  abschneidet  und  an  dieselben 
koni«!  he  iuh  r  runde  Köpfe  ani>taucht;  ferner 
einer  antomatischen  Kopfdreb-  und  Einscbneide- 
niasehine,  welche  die  RSpfe  der  ▼on  der  eben 
erwähnten  Presse  kommenden  Holzen  von  dem 
ihnen  vom  Pressen  noch  anhaftenden  Gm  befreit 
bezw.  genau  mnd  dreht  und  mittels  einer  .^Age 
mit  dem  nötbigon  Schlitz  versieht,  endlich 
der  üe«iade*AnscbaeideiaaBcbine,  welche  an  den 


gedrehten  und  geschlitzten  Bolzen  ebenfalls  auto- 
matisch das  Gewinde  nnsclineidet.  I'ic  Herstellung 
von  Ketten  wird  an  drei  in  ihier  Construction 
verschiedenen  Masehlnsn  geneigt.  Die  erste 
Maschine  fertigt  Ketten  mit  geraden  Gliedern  ans 
Dralit  von  2  bis  ö  mm  Stärke  und  von  20  bis  45  mm 
Oliedlinge,  nnd  werden  40  Stttek  Glieder,  m  einer 
Kette  vereinigt,  in  der  Minute  gebogen.  Die 
Ketten  werden  auf  elektrischem  Wege  gescbweifst. 
Es  k9nnen  10  bis  16  Glieder  in  der  Minnta 
elektrisch  peschweifst  werden,  je  nach  Stärke  der 
Kettenglieder.  Eise  zweite  Maschine  dient  znr 
Herstellnng  von  Ketten  mit  gedrehten  Gliedern 
aus  Draht  von  3  bis  5,5  inni  Stärke  nnd  werden 
ebenfalls  40  Glieder  in  der  Minute  hergestellt. 
Eine  dritte  Maschine  fertigt  feinere  Ketten 
ohne  SchwelAnng,  spcciell  für  Lampen,  Wag* 
schalen  n.s.  w.  an,  sie  verarbeitet  nur  feine  Drähte 
von  0,5  bis  1,1  mm.  Ferner  sei  auf  einige  andere 
Drahtwaarenmasehinen  sinnreiehster  CenstmeUon 
hingewiesen,  so  auf  die  M:i«r!itne  für  Ring- 
achraaben, Scbraubbaken,  Sturmhaken  und  Con- 
servendoeensehlfissel  n.  s.  w.,  welche  Drlhte  von 

Iis  ,'j  mm  verarbeitet  und  t)0  Stück  genannter 
Erzeugnisse  in  der  Minute  liefert,  ebenso  auf  die 
Pressen  Ar  Niete,  Drahtstifte  nnd  Tanks  n.  s.  w. 
Endlich  sei  noch  eine  neue  Korkhalbirmaschine, 
sowie  ein  elektrischer  Schweiftapparat  für  Ketten 
kurz  erwähnt. 

Wir  wollen  unsere  Schilderung  der  Mal« 
medicschen  Ausstdlung  nicht  schliefsen,  ohne 
der  hier  gezeigten  interessanten  Maschine  von 
WikschtrOm  &  Bayer,  OOsseldiarf,  na 
gleichzeitigen  Herstellen  von  zwei  Drahtstiften 
aus  einem  Draht,  ohne  Abfall,  zu  gedenken. 

In  Nr.  9  S.  516  dieses  Jahrgangs  brachten  wir 
bereit.s  eine  genaue  TJesrlireil  imtr  <lii"ser  Maschine, 
doch  hat  inzwischen  die  genannte  Firma  eine 
zweite  ansgestellt,  welche  noch  verscliiedeue 
hervorragende  Verbessernngen  aufweist.  Während 
bei  der  ersten  die  Messer  durch  einen  besonderen 
Hebel  vertical  bewegt  werden,  sind  sie  jetzt  in 
den,  durch  den  unteren  Hebel  bewegten  Backen- 
schieber eingebettet  worden  und  ist  nun  der 
Arbeitsvoi-gang  derartig  veiointacht,  dal's  durch 
nur  eine  Scliieberbewegnng  erst  der  Draht  ab- 
geschnitten, dann  die  S]>ifzen  t-^ffonnt  nnd  die 
Backen  zusammengedinckt  »erden,  wonach  iu 
der  beschriebenen  Weise  das  Pressen  der  KSpfs 
erfolgt.  Durch  Fortfall  des  oberen  Hebels  liegt 
jetzt  der  Arbeitsvorgang  frei  vor  Augen;  was 
jedoch  die  Hauptsache  ist,  die  Prodnctionsfibig- 
kcit  ist  auf  das  Dreifache  der  Schlagmaschinen 
gebracht  worden.  Die  Weltproduction  füi-  das 
Jahr  an  Stiften  dfirfte  mit  900  000  t  nicht  zu 
hoch  geschätzt  sein ;  an  Spitzenabfall  würde 
nunmehr  die  neue  Erfindung  3  =  27  000  t 
im  Werthe  von  etwa  5  000  000  tJ(  sparen, 
wahrend  die  Hetriebskoeteo-Erspamisse  nngeialu- 
den  gleichen  Betrag  aotnachen  dibiften,  ein  Er- 
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e:ebiitrs,  dessen  wlrtlisc]i«ftliehe  Bsdentnng  ein- 

leuchtet. 

An  Maltnedie  &■  Co.  schliefsen  sich  zunilcbst 
nehrere  später  zu  erwähnende  Finnen  mit  Schleif- 
^)a^'f•hi^en  nnd  alsdann  die  Katlier  Mascbinen- 
fabrili  (.1.  Bouuenberg,  G.  in.  b.  H.,  Düssel- 
dorf-BMli,  an.  Lststoi«  führt  in  «nter  Linie  «ine 
M>>t;illbandsilg:e  mit  elastischfm  Andrnck  vor, 
welche  eich  dadurch  auszeichnet,  dalä  der  \'ur- 
•drab  des  Sl^bUttee  ein  eootfnalrlieher  tat  nnd 
die  Geschwindigkeit  desselben  nhne  irfjend  welches 
Zuthun  des  die  Maschine  bedienenden  Arbeiters 
dem  Querschnitte  und  der  HOtot»  des  sn  dm«h- 
schneidcnden  Matorials,  sowie  der  Schilrfe  des 
Sägeblattes  sich  sofort  anpafst.  Dieselbe  dient 
zum  Zersägen  von  Rnnd-,  Qnadrat-,  Flach - 
nnd  Fa^-oneisan  jeder  Art,  zum  .\bs;lfren  von 
AnpufHtrlcbtein  bei  Messing,  Hothfrurs  und  Ei?ien, 
zuui  Bearbeiten  von  Kurbelwellen,  Leisten, 
ScUebem  n.  s.  w.,  sowie  endlieh  som  ZwsBfen 
von  werthvolleren  d'eHtcinsartcn,  wie  z.  B.  Marmor. 
£ine  zweite  ^pecialität  dieser  Firma  sind  die 
Drehstnhlhslter,  weldie  in  einftuiluter  Weise  sn 
jeder  alten  wie  neuen  Drehhank  befestigt  worden 
können.  Anscbliefsond  sn  die  Bonner  Maschiuen- 
^brik  nnd  von  derselben  dnreh  einen  sehmalen  Gang: 
petrcnnt,  führen  Hanimelrath  Ä.  Schwenzer, 
Pnmpenfabrik,  Düsseldorf,  ihre  Diaphragma-  oder 
Msimbranpumpen  vor.  Daran  schHefBen  sich 
Gebr.  Han,  Maschinenfabrik,  Bürgcl-Offonbach, 
die  automatische  Maschinen  für  die  Sdiranben- 
fabrication  ausstellt.  TransmisBionstheilc  in 
mustergültiger  Ausführung  finden  wir  bei  Hessel- 
liein  t.V  Kevpors,  T?ocholt  in  Westfalen,  Maschinen- 
tabrik  und  tliseugiel'serei.  Die  Firma  betreibt  als 
herrorrafende  Spedalitit  die  Grofefhbrieation 
von  {,'odrebtcn  nnd  polirten  Stnlihvllen  von 
25  bis  15U  mm  für  Transmissionen,  Achsen,  Spin- 
deln, Belsen  aller  Art  n.  b.w.,  sowie  von  rohen  nnd 
bearbeiteten,  niaschinengeformten  RieHiseheiben 
ans  sfthem  Uamatiteisen.  In  der  Aosstellnng  von 
Jnllns  Wnrmbaeli,  Frankftirt  a.  Hain^Boeken- 
hcim,  erregen  zwei  Fomiuiasehincn  für  Zahnräder 
mit  Formkasten  unser  besonderes  Interesse.  Mit 
ein  und  derselben  Maschine  sind  nicht  allein 
Zahnkränze  von  Stirn-  und  Kegolrildern  mit 
geraden,  schrägen  oderWinkel-Zümeii,  sowie  SdU'lie 
von  Schneckenrädern  mit  geraden  oder  concavon 
Zahnen,  ohne  Modell  mit  Hlilfe  einer  Zahnsebablone 
herzustellen,  sondern  es  kann  auch  anf  ebenso 
rationelle  Weise  jede  Art  von  Kotatiouskörpem, 
als  Riemseheibea,  Sehwnngrtdern.  s.  w.,  in  swei- 
oder  iiu'litthciligor  Ansfiihrnng-  iiMirefcrf  i;,--!  werden. 

Die  Firma  Card  Nabe,  Otieubach,  fährt  als  | 
Speoialitit  üniTerBat-SehneHfrasoasehinen  vor,  I 
die  mit  Fräsern  von  2  bis  10  mm  Dnrchmes-ser  an 
der  Spitze  bis  zn  100  mm  starke  Stahlplatten  durch-  ; 
brechen.  Dieselben  werden  von  der  Firma  als  ; 
Specialnaseliinen  zur  Herstellung  von  Schnitten  1 
nnd  Stauen  empfohlen,  sind  aber  aach  angenscheio-  ; 


I  lieh  für  jede  beliebige  P'rilsarbeit  zu  verwenden. 
'  Wir  erwnhnon  ferner  eine  Hand-Polir-  und  Gravir- 
I  masi  hiue  mit  biegsamer  Welle,  die  mcehanischou 
I  Fell-  und  Sagemaschinen  für  gewßhnliche  Werk- 
stattfeileu, sowie  endlich  die  gefristen  Arbeits- 
j  stücke  und  W'erkzeuge. 
I      Die  SchleiflnascUnsB-Inivstrie  ist  Huer  hohen 
Kcdcntung   entsprechend  auf  der  Düsseldorfer 
Ausstellung  durch  die  Firmen  Naxos-Uniou,  Meyer 
A  Schmidt,  Act.-Ges.  für  Schmirgel*  nnd  Ha^ 
schinenfabrication,  Fontaine  &  Co.  and  Friedr. 
Sclimalu  gianiend  vertreten,  wddie  JedA  ein« 
so  grofee  Anzahl  von  Maschinen  geliefert  babta, 
dafs  deren  vereinzelte  Aufzählung  bezw.  SdiUde- 
1  rung  höchst  ermüdend  wirken  wurde.  Ein  Haupt- 
I  gewicht  ist  von  allen  Firmen  auf  einen  aus- 
\  reichenden  Schutz  gegen  die  mit  der  VerwendQBS 
von   rasch    ri'Mnitden    Schmirgelseheiben  ver- 
bundenen Gefalirea  gelegt;  es  siud  diu»  haapt* 
I  aftehlich  das  Bersten  der  Steine  nnd  die  Bildung 
von  mineralischem  und  metallischem  Stau»),  welch 
I  letzterer   bekaontiich  die  Athmungsorgaue  der 
Arbeiter  in  höchster  Welse  belSstIgt  nnd  die- 
selben zu  Lungenleiden  disponirt. 
I       Die  Schleifmaschinen-Industrie  erfreut  sich 
I  einer  anfserordeotlieh  vielseitigen  Anwendung. 
Die  Naxos-Union,  Offonbach,  liefert  z.  7a. 
300  verschiedene  Modelle,  von  denen  auf  der 
I  Ansatellnng  nnr  40  Platz  gefunden  haben  nnd 
25  in  Betrieb  vorgeführt  werden.    Die  gröfste 
derselben,  und  nach  Angabe  der  Ausstellerin  die 
I  gröfsto   dor  bisher  gebauten  Schmirgel-Schleif- 
I  maschinen  überhaupt,  trägt  zwei  elastischsKorund- 
'  schleifrilder  von  1500  mm  Durchmesser  und  je 
j  220  mm  Dicke,  sie  wiegt  8750  kg,  die  beiden 
I  Sdileifi«der  9S0  kg.  DieMaschine  hat  eine  paten- 
tirte  Schutzhanbe,   verbunden  mit  pplbf?tthätiger 
Auslösung  des  Itiemenautriebs,  wodurch  gegebenen- 
hlU  ein  momentaner  Stillstand  bewlikt  wird. 
Interessant    ist    aueh    eine   Serie  systematisch 
geordneter  Schleifräder  verschiedener  Zusammen- 
setznng,  welche  die  zahlreicbMi  Fabrications- 
methoden  und  Kauhgrude  je  nach  Arbeitszweck 
der  zu  liefernden  Räder  veranschaulicht,  sowie 
die  Ausstellung  von  Rohmaterialien;  wir  sehen 
dort  Naxo.s-Schmirgel  in  liliicken,  gemahlen  nnd 
i^escblenuut,  rohen  und  gemahlenen  Korund.  \'rtn 
Schmirgelblöcken  sind  allein  35000  kg  als  w  irk- 
same Deeoration  benutzt. 

Bemerkt  sei  noch,  dafs  die  Na.\oa-Union  zum 
Zwecke  der  Entstaubung  dem  die  Staublnft  ab- 
sangenden Ventilator  Wasser  znfHhrt,  welches, 
von  den  \'en(ilatorflÜ£reln  •/er>;l:iiibt  nnd  in  innige 
Beröhrnng  mit  der  Staubiutt  gebracht,  in  einen 
Wasserbehftiter  abülelbt  und  dort  geklftrt  wird. 

Unmittell>ar  an  die  Naxos-Unrnn  schliefst 
sich  die  Ausstellung  der  Firma  Ma^er&ächmldt, 
OfiFenbach,  an,  welche  gleichfalls  nur  eine  be- 
sdiränkte  Auswahl  ihrer  Maschinen  votflllirt, 
weranter  sich  einige  interessante  Constmetionen 
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fiir  Spnrialzwprke  helinden  ;  wir  erwithneu  z.  B. 
einou  »elbstthütigeu  Bäcbseascbletfappurat  mit 
wfthrrad  des  Ganges  Tentellbarer  KretobewQgung 
der  Schleifwellr  und  eine  selbütth.ttijfe  CouUBBeü- 
nnd  BücbseDscbleifmaacbiDe,  welch»«  beide  Spncial- 
maseblnen  besondere  beim  Locomotivban  znni 
Schleifen  von  Conlissen,  Ausselileifen  von  Löchern 
oder  Bttcbsen  n.  ».  w.  V'erwendang  linden.  Auch 
der  ebenso  einfache  als  lelstangsfäbige  Spiral- 
bohrer-Schleifiipparat  dürfte  das  Interesse  des 
F:i"!itii;i«irio=i  prr-'iri'n.  Erwiliinenswerth  ist  ikmIi, 
diiis  Ala^vorvV  ^^i  hiaidl  vier  schmale  Treibri»'iUL-u  uiit 
versetsten  Nfthten  nebeneinander  arbeiten  laMnen, 
ttm  den  Schlag  auf  die  Schleifwelle  zu  mildern. 

Als  Schatz  Vorrichtungen  dienen  verstellbare 
Wellbleeh-Schatshaaben,  der  Stanb  wird  durch 
ein  in  dem  geräumigen  Hohlraum  de»  Masrhinen- 
stinders  betindlicbes  Koicsälter  abgesaugt,  wobei 
ein  eventnell  verbleibender  Hest  doreh  Wasser 
niedergcsclilafjiMi  wird. 

Die  Actiengeselischaft  für  Scbmirgel- 
nnd  llasehinen^FabrieatioD,  Bocitenhetm- 
Franltfnrt  a.  U.,  versieht  ihre  Schmirgel masclnnen 
mit  elastischen  nnd  nachstellboi-en  Scliulzhauben 
auK  Stahldrahlgewebe,  welclie  sich  dadurch  aus- 
zeichnen, dafs  sie  stets  der  Abnatznng  der  Schlei f- 
=  i  li<  iln^  pnfspr«M'!iend  gjtnz  dicht  an  die  Pcriidu  rio 
der  letzteren  beigestellt  werden  können,  so  dafs 
bei  etwaigem  Zerspringen  der  Scheibe  die  Flieh- 
kraft dos  ahfii^  L'i  nd'  n  Stückes  mir  unentwickelt 
aar  Wirlcung  kommt.    Das  Stahlband  besteht  aus 
mehreren  cns8mmeng«wie1ielten  Drihten,  die  wohl 
diirdi  (^iicT'^tiitir  viTluitiden  aber  unablifliiErig  von- 
einander sind.  Springt  eine  tichmirgeUcbeibe,  so  i 
wird  nar  die  Stelle  verletzt,  welche  von  dem  Stein  | 
berührt  wird,   während  der  übrige  Theil  des 
Drahtbandes  halt.    Zum  Absangen  des  Staubes  . 
werden  die  Maschinen  der  genannten  Firma  an 
ein   gemeinsames  AbHaugerohr   angeschlossen,  | 
welches   mit  einem   Exhaustor    in  Verbindung 
steht ,  wobei  der  Stanb  ins  Freie  gelührt  oder 
in  einem   Wasserkasten  niedergeschlagen  wird. 
Aufser  den  anch  durch  eine  vorzügliche  Wcllen- 
lagernug  mit  Spiralfederring- Schmierung  aus- 
gezeichneten   Sehmirgelmaschinen     soll  hier 
■Kirli  nni-h  der  T^niversal  -  Doppel  -  Hobelma.schine 
gedacht  werden ,  welche  sowohl  beim  Vor-  als  i 
anch  beim  Rflckgang  des  Tisches  Arbeit  ver-  | 
richtet.    Zu  dil•■^t•ln  Zwecke  ist  dr-r  flidiclstahl 
mit  einer  doppelten  Schneide,  einer  auf  der  vor-  , 
deren  nnd  einer  aal  dar  Rfick-Seite,  versehen.  I 
Ebenfalls  ein  grefsei  Interesse  bietet   der  von 
der  Act.-Ges.  für  Schmirgel-   und  Maischinen- 
fisbrication  znr  Ausstellung  gebrachte  ApiMrat 
Sam  Hobeln  koni<icher Rüder,  welcher  auf  Shaping- 
maschinen   aufges|»annf   wird.     i)erselbe  bietet 
den  besonderen  Vortheü ,  dafs  er ,  wenn  nicht  i 
hestlndig  konische  R&der  zn  hobeln  sind,  ab-  | 
gespannt  werden,  und  die  Shaj>in2rmaHcliine  wieder  ' 
ihre  gewöhnliche  Arbeit  übcrnehmeu  kann.  ; 


Die  Siclicrheitsvorrichtnngen  der  Firma  Fon- 
taine &  Co.,  Buckeubeimer  Naxos -  Schmirgel- 
Sehleifrftder-Fahrik,  bestehen  ans  besonders  ge* 
stalteten    konischen        ln-rheitsflantsrhcn  aus 
j  Siablgufs  zur  Verwendung  mit  konisch  geformten 
Schmirgelseheiben,  nnd  einer  elastischen,  nach- 
stellbaren und  drehbaren  Schutzhaube  aus  ge- 
I  welltem  Stahldrahlgewebe.    Aach  diese  Firma 
I  bat  eine  Menge  der  verMbiedenartigsten  Coa- 
structionen  vorgefflhrt,  aof  deren  interessante 
Hinzi  iheiten  wir  an  dieser  Stelle  nicht  weiter 
eingehen  können. 

In  der  Ausstellung  der  Firma  Friedrich 
S  c  h  ni  alt/,,  <  'rtiubacli  a.  M..  fallen  in  erster  Linie 
die  pateutirteu  automatischen  SägenscbiU-f- 
naschinen  anf,  welche  in  den  versehiedensten 
Dimensionen  im  Hetricbe  vorgefnlirf  werden  und 
i  das  selbslthätige  Schilrfeu  von  allen  möglichen 
I  Arten  von  Holz-  nnd  HetallsKgen ,  wie  Gatter- 
sägen, Handsägen,  Kalt-  und  Waiiusiigeu  u.  s.  w., 
zeigen.  Die  liascbineu  erzeugen  theilweise 
doppelten  vnd  weeheilseitigen  Schrlgschliff,  theils 
Owadscbliff  je  nach  Verwendungsart.  Es  sind  fer- 
ner automatische  Werkzengschleifmaschinen,  auto- 
matische  Büchsen-  und  Conlissenschleifmaschinen 
sowie  sonstige  8chmirgelschleifknas(  liinen  in  den 
iiiaunigfaltigsten  ( 'onstructionen  m  d  bester  Aus- 
führung vertreten.  Ein  Autitau  vun  Schmirgol- 
fabricaten  zeigt  die  versehiedensten  Bindvngen, 
Körnungen,  Abmessungen  und  Formen,  aiifh 
werden  Schuuvorrichtungea  und  automatische 
Stanbabsangnng  vorgeflllirt. 

In  der  südiistlichen  Ecke  des  Sajües  befindet 
sich  die  interessante  liolzriemscbeiben-Ausstellang 
der  Firma  A.  Fried.  Flender  &  Co.  in  Dlisssl- 
dorf-Kt  isho]/,  Die  meisten  der  ausgesttdlten  IJiem- 
scheibeu  betiuden  sich  im  Betriebe  und  zeichnen 
sieh  daroh  einen  rabigen,  gleiehmttrsigen  Gang 
ans.  Die  gröfste  derselben  besitzt  einen  Darch- 
me-^ser  von  8  m  und  eine  Breite  v<in  1  m.  Ein« 
zweite  Ivieinscheibe  hat  bei  4  lu  Duichmesser 
eine  Kranzbreile  von  löU  mm.  Die  Firma  nimmt 
für  ihre  Rienischeihcn  iin  \'>  rgleich  mit  eisernen 
Kiemscheibeu  die  tolgtiudeu  Vorzüge  in  Anspruch: 
Oröfeere  Adhisioa,  wodurch  ein  Ratschen  der 
Tiienu'n  nnd  der  damit  verbundene  Kraftverlust 
vermieden  wird,  leichteres  Gewicht,  billigereu 
Preis,  bequemere  tfontage  nnd  schnellere  Ltefe- 
rangsweise.  Fm  anzudeuten,  däfs  Holzriem- 
scheiben sich  auch  in  feachten  Betrieben  be- 
währen, wird  eine  derselben  im  Wasser  laafead 
V'M.  '  t  iliit.  Bemerkt  sei  noch,  dafs  die  Firma 
Flender  iV  ('o.  laut  .\ngabe  eine,  ihre  in  Düssel- 
dorf ausgestellten  Objecto  noch  ttbertreffeude, 
Kiemscheibe  von  H  m  Durchmesser  ond  S  m 
Kran/breite  für  eine  Kraftttbertragang  von 
liW)  V.S.  geliefert  hat. 

Daneben  zeigen  Louis  Schwarz  &  Co.  ihre 
in  mehreren  Exemplaren  Ifmits  arisir,.ffihrt« 
SpiralreibuDgskupplung,  welche  in  der  Walzwerks- 
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anlagre  der  Siegener  MaaeUnoDbftiuuutalt  im  Be- 
trieb zu  sehen  iit. 

An  der  Osttiehwi  CHebelirand  der  Ifatohineo- 

halle,  nahe  der  Dördiichon  Ecke,  hat  die  Ma- 
sch in  en  bau-A  ct. -Ges.   Tigler,  Meiderich 
(Bheinl&nd),  zwei  Maschinen  für  Ziegel-  uad  Kalk- 
sandstelnfltbrication  aiisgestt  Ut,  nftmlioll  eine  Knie- 
hebelpresse m\i\  L'iiieii  Misi-liküllerpatif^  mit  drei 
Läufern.    Ferner  tiudeu  aich  durt  neben  Proben 
Ten  Bolmaterial  EaUnuidrteiii  nod  ThoDeebieftr* 
steine,  welche  in  fabrikmärsif^em  Petriobe  auf 
den  Pressen  Patent  Tigler-Sarmaun  hergestellt 
Warden.     Bemerkenawerth  aind  aaeh  die  aaa- 
gettellten    SihiiTsschrauhen    für  Rhcimiamiifer 
MSyatem  Lünuemann'^  wegen  der  stark  zurück- 
geirrten  Flügel,  welche  bei  dem  geringem  Dnreh- 
messer  von  1-150  mm  eine  möglichst  grofse  Druck- 
fläcbe  bieten.    Üieeelben  sollen  ein  Durchgehen 
der  Maschine  bei  niedrigem  Wasserstande  ver- 
hiodem.    Ein   besonderes  Interesse   flir  den 
Eiseahiittenmann  bietet  das  von  der  Firma  ans- 
gestelltc     Fortcrsche     Uai*  -  Rcversir  -  Ventil, 
welches  bekannllich  Einfachheit  der  Constructiun 
•ad   dos    Betriebes    mit    Daiiorhaftiffkeit  und 
gater  Function  vereinigt   und  jederzeit  leicht 
aattatt  einea  Siemena-VentUa  eiasnbanea  iat. 
Aurserhalh  der  Maschiticjibnllr  ffilirt  die  erenannte- 
Firma  ia  der  Halle  des  iiergbaulicheu  Vereins 
^e  Brikettfabrik  im  Betrieb  vor,  deren  Be- 
schreibung wir  hier   einfiig^en.     Es  sei  drihei 
bemerkt,  dafs  die  Arbeiten  der  Aufbereitung  und 
Hisehvorrichtaag  von  Kohle  nnd  Peeli  im  Hin- 
blick anf  daa  nnvermeidüche  Stauben  auiser 
Spiel  gelassen  worden.    Ana  demselben  (i  runde 
wurden  auch  die  Kohlenanfgabe ,  die  Feuerung 
zum  Trocknen  der  Kulile,  sowie  Krweiilioa  des 
l'eclies   uuJ  dir  Wiedereinfall  der  Ifiiketl»  in 
das  hLesselhaus  verlegt.    Hier  wird  die  mit  ge- 
■aUenem  Hartpecb  gemischte  und  mit  etwa 
15  %    Wasser   angefenchtete   Kohle   in  retrel- 
mftfsiifen  Mengen  in  eine  Be<dierwerksgrube  auf- 
fegeben ond  durch  das  Becherwerk  dem  pa- 
teutirten     Kolilentrorken-    und  Men£r<^apparate 
angeführt.    Dieser  besteht  in  der  Hauptsache 
aas  einer  langr^n  Trommel,  die  drehbar  anf 
Köllen  gelagert  ist.    Dem  einen  Ende  ist  eine 
Feuernng  vorgebaut,  am  anderen  Ende  findet 
der  Ausfall  des  Jfaterials  statt.    Eine  kleine 
ebenfklla  rotinnde  Trommel  ist  oberhalb  der 
erstg^enannten    anireorilnet.      Zum  Vortrorknen 
und  Mischen  des  Materials  bestimmt,  erhalt  diu 
kleine  Trommel  dasselbe  vom  lieckerwerk  zuerst. 
Nach  dem  Diirchg-ang'  duri-h  dieselbe  fällt  das 
Material  an  der  Eiuströmungsstelie  der  Feuer- 
gase in  die  Hanpttromnel,  fai  der  es  doreh 
Drehung  derselben  unter  Kiinvirkiinp;'  der  Gase 
fortwährend  lebhaft  bewegt  und  gewori'ea,  all- 
mahlleh  gegen  den  Ausfall  transportirt  wird. 
Auf  diesem  Wege,  wird  es  nicht  nur  von  der  an- 
haftenden Feuchtiglceit  befreit,  sondern  auch 


so    erwärmt,  daft  das  Gemisch  von  Feinkohlo 
und  Hartpecb  sofort   so  Briketts  verarbeitet 
werden  kann.     Die  Erwirmnng  geht  sehnell 
ohne  Verbrennung  des  Peches  und   ohne  Ver- 
gasnng  der  Kohle  von  statten,  binnen  kurzem 
ist  die  getrocknete  Kohle  mit  dem  geschmolzenen 
Pech  iuni^  vermengt.     Die  Temperatur  kann 
genau  dem  Wassergehalt  der  Kohle  entprechend 
regnlirt  werden.    Die  Temperatur  des  Press- 
gntea  hetngt  beim  Verlassen  des  Troeken- 
apparates  im  Mittel  75  bis  iMi"  C.    Das  prefa- 
bereite  Material  wird  von   einem  Becherwerk 
einem  anf  der  Zuf^hrnogssehneeke  der  Brikett- 
presse  anfreordneten   Ktilircylindcr  zti}?ebraclit, 
welch    leueterer    das    Material    unter  fort- 
wahrender  Bewegnng   aofspeiehert  und  das- 
selbe  erforderlichen   Kalles    auch   wieder  mit 
I  etwas  Dampf  anfeuchtet  nnd  die  regelmftfsige  Zn- 
I  fuhr  zur  Brikettpresse  aufrecht  halt.  Diese 
letztere   ist  nach  dem  oben  erwähnten  Patent 
'rijcier  -  Surmann  als  Kniehebelpresse  mit  fest- 
I  stehendem  Formtisch  eonstruirt.   Die  Wirkungs- 
I  weise  ist  derart,  dafs  gleichmäfsig  von  oben  nnd 
untf  fi  rin  regnlirbarer,  bestimmte  Zeit  auf  seinem 
.  Höhepunkte  constant  bleibender  Druck  ausgeübt 
I  wb'd.   Die  Doppelkniehebel',  welche  die  Breft* 
Wirkung  ausüben,  sind  zwischen  zwei  krUftipen, 
.  unten  nnd  oben  durch  ätablguistraverseu  ver- 
1  bnndenen  Zngankem  angeordnet.    Ein  Hanpt- 
Vorzug  der  Presse  ist  die  Ut  rvoibriiijrun)?  eines 
I  vorzüglichen,  stets  gleichmäUjsigen  Productes  von 
I  hoher  Bestftndii^eit.  BeikrftftigerBanartaeiehnet 
sich  die  Presse  durch  eine  bedeutende  Leiatongs^ 
j  filhifrkeit  aus,  sie  ist   fdr  eine  Leistung  von 
.'{,5  t  gebaut  und  imstande,  nach  jeder  Pressung 
32  Briketts  im  Einxelgewicht  von  0,2  kg  hervor- 
zubringen.   Bfi  entsprediend  schnellerem  Gang 
I  kann   die    Leistung   noch   beträchtlich  erhöht 
I  werden.    Dnreh  Aosweehseln  der  Fem,  der 
Ober-  und  rntersterapel ,  künncn   auch  trriilsere 
I  Briketts  bis  zu  3  kg  ätiickgewicht  mit  derselben 
j  Presse  hergestellt  werden.    Die  Leistung  dieser 
Presse  bei  Herstellung  von  3  kg  Briketts  würde 
I  72U0  kg  in  der  Stande  betragen.    Die  grttfseren 
I  Pressen  liefern  3,  5  nnd  ISkg-Briketts,  nnd 
zwar  in  der  Stunde  davon  etwa  12  000,  18  000 
nnd  21  000  kg.     Die  Brikettanlage  wird  von 
einer  etwa  5,2  m   über  Halleuflar  liegenden 
Transmission    angetrieben ,    welche   die  Kraft 
eines  27 pferdif,'on  Helios-Elektromotors  bei  einer 
Tourenzahl  von  175  Umdrehungen  in  der  Minute 
übermittelt.   Selbst  hei  vollem  Betrieb  benöthigt 
die  Anlage  aber  nur  etwa  15  bis  18  P.S. 

Auf  der  nördlichen  Seite  schliefsen  sich  an 
die  Dnisharger  l[aschinenhan-Act.-Oes.  nehrM« 
Firnirn  an,  die  im  we.sentlichpn  H  ltniii'  r  im  i 
ähnliche  Maschinen  ausstellen.  Die  Boihe  beginnt 
3.  Banning,  Act.-Ges.,  Hamm  i.  W.,  welcher 
zwei  nampfhilmraer  von  250  und  750  kg  Bilr- 
,  gewicht   sowie  ein  Doonel  -  Daowalzwerk  von 
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31"  nun  Walzendnrclimesfler  mit  olektrisohpin 
Antrieb  au»üteUt,  daran  BcbliefBeD  sich  Beche 
A  Grofa,  O.  m.  b.  H.,  NMcUnenfklirik,  Biien* 
priefaerei,  Hückeswagen,  mit  mehreren  Luftfeder- 
bämmern  von  75,  lUO  und  400  kg,  sowie  Lut't- 
drnelrhRmineni  von  8,  15,  90  ond  30  Bir- 
gowiclit,  weiter  werden  eine  Feilenhaumaschine 
und  eine  Feilenhobelmaschine  vorgeführt. 

Onatav  Brinkmann  &  Co.,  G.  m.  b.  H., 
Witten  a.  d.  R.,  haben  einen  einständrifSfen  Dampf- 
hammer von  1250  kg-  Falli?ewicht  und  1000  mm 
Hnb  mit  vereinigter  Fland-  und  Selbststeuerung  und 
Oberdampfwirkung  und  einen  gleichen  von  100  kg 
Falljrewicht  und  350  mm  Hub  ausgestellt. 

Zwei  doppeltwirkende  Lufthämmer  von  bozw. 
800  and  90  kg  Blrgewieht,  350  nsd  300  mm 
Hub,  Bowie  einen  Blattfederhammer  von  70  kg 
Bärgewicht  finden  wir  bei  der  Hagener  üesenk- 
■chnfederei  und  Gabelwalzwerk,  A.-O., 
Hagen  i.  W., 

It.  Frowein  &>  Co.,  Bergerbof  (Rheinland), 
sdgt  elneFeUmhainBasdiine  im  ßetrieib,  di«  Firma 
Vogel  &  Sebemann  Sandstrablgeblise,  Sehleif- 
maschinen,  Gewindcschneidmasehinen  und  Werk- 
zeuge. Zum  ."^chlufs  sei  noch  die  Finna  Herger 
Ä  Co.,  Ma8chinenfirinrik  OBdEisengiefserei,  Herg.- 
üladbach  beiKöln,  «rwUint,  welche  eiaeZerkleine- 


rnn!?sanlage  vorführt,  bestehend  ans  einem  Stein- 
1  brecber,  einem  Becherwerk,  zwei  Kngelmiiblen 
I  nnd  einer  antomatiBehen  Saekwaag».  Femer  stellt 
die  genannte  Firma  eine   interessante  Neuheit 
aus,  welche  geeignet  ist  dae  Interesse  der  Eisen» 
fallttenlente  in  hohem  Mahe  aaf  sieh  sa  ziehen. 
Diese  Vorrichtung  bezweckt  das  selbstthlltige 
seitliche  Abziehen  bezw.  Verschieben  von  Gegen- 
ständen von  oder  anf  Rollgüngen,  nnd  ist  da« 
ausgestellte  Modell  als  Kuiippelverladnng  ausge- 
bildet. i>ie  hat  vor  allem  den  Vorzug  der  Einfarh- 
1  heit,  lül'st  sich  leicht  in  jedem  vorhandenen  RuU- 
I  gang  ohne  bedeutende  Koateo  nnd  Betriebs- 
'  stiirnnpren  einlmuHr),  erspart  viel  an  Arbeitslöhnen 
1  nnd  KcparatuikuHteu  und  kann  überall  da  Verwen- 
dung ünden,  wo  ee  steh  nm  die  erwlhnteo  Yer» 
schiehungen  handelt,  z.  B.  bei  dem  selbstthfttigen 
I  Verladen  von  Knüppeln,  Platinen,  Brammen, 
I  Blöcken  n.  s.  w.,  fem  er  auch  da,  wo  Gegenstlnde 
zur  weiteren  VerarlM'itnng  nui  h  den  Keitlieb  von 
j  Rollgftngen  stehenden  Maschinen  gebracht  werden 
I  sollen,  wie  Sehwellen  an  den  8ehwetlpress«n, 
Kichtgnt  von  nnd  nach  den  Hichtmaschinen  n.  s.  w. 
Ebenso  iRfst  sich  die  Vorrichtung  bei  continuir- 
lieh  betriebenen  Oefen  anbringen,  wo  das  Material 
an  einer  Seite  hereingebracht  nnd  an  der  andern 
i  heransgestofsen  wird. 


XVI.  Das  Eis 

Nächst  dem  Berg-  und  Hüttenwesen  nimmt  1 
das  Eisenbahnwesen  auf  der  DQsseldorfer  Aus-  I 

Stellung   den   breitesten  Raum   ein ;    seine  Fort- 
schritte in  den  letzten  Jahrzehnten  sind  in  wahr-  ! 
haft  glänzender  Weise  zur  Anschauung  gebracht  i 
worden.    Eine  ganze  Reihe  der  hervorragendsten 
Sonderausstellungen  und  nicht  miinler  die  Haupt-  j 
industriehalle  zeigen   reichhaltige  Zusammensiel-  i 
lungen  an  Eisenbahnmateria]  der  verschiedensten  I 
Art   in  imposanten  Aufbauten,   wie  wir   in  den 
früheren  bezüglichen  Besprechungen  wiederholt  her-  ; 
vQfrgchoben  haben.  Aach  das  in  teehniseher  wie  in  | 
historischer  Beziehung  hochiiileressanle*  t-n  ihnirkcr  ' 
Qeleiserouseum  ist  von  uns  bereits  eingehend  ge- 
würdigt worden;  wir  kdnnen  daher  gldch  mit 
dem  Waggonbau  beginnen,  der  in  der  Sammel- 
ausstellung der  Vereinigten  Waggon-  und  Loco- 
molivfabriken  durch  fünf  Firmen  vertreten  ist. 

Die  Eisenbahnwagen-  und  Maschinen- 
fabrik v,in  der  Zypen  und  Charlier  in 
K(»ln  Deutz  hat  eine  ganze  Reihe  von  Wagen 
ausgestellt,  von  denen  zunächst  ein  I.  Klasse- 
Wri|;;pn  für  die  Schantung  -  Eiseiihaliri  ■  Gesell- 
schaft in  China  erwälmt  sei.  Dieser  Wagen  ist  ^ 
ein  treffliches  Beispid  fOr  die  Oberaus  saubere  I 
iini!  ',.'( ifhmackvolle  Arbeil,  durch  welche  sich 
die  genannte  Firma  stets  ausgezeichnet  hat.   Die  | 


Scbantung-Babn  führt  im  gewöhnlichen  Beiriebe 
nur  Wagen  lt.  und  III.  Klasse,  wlbraid  Wagen 

1.  Klasse  nur  auf  besondere  vorherige  Beltdlung 

in  die  Züge  eingestellt  werden.  Der  ausgestellte 
Wagen  ist  daher  als  Halbsalonwagen  gebaut  und 
so  construirt,  dafs  er  auch  als  Aussichtswagen 
dienen  kann.  Der  Wagenkasten  i;^t  l3,Stn  hing 
und  ruht  auf  zwei  zweiachsigen  Drehgestellen. 
Dem  Klima  entsprechend  sind  möglichst  grobe 
mi  l  luftige  Räume  unter  vollkommenster  Aus- 
nutzung des  Bahnprofils  vorgesehen.  Beachlens- 
werth  ist  namentlict}  die  Deckenconstruction  mit 
LichteiniaCt  im  Salon.  Die  Beleuchtong  des  Wagens 
muDs  der  chinesischen  Verhältnisse  wegen  noch 
durch  Petroleumlampen  geschehen;  letztere  sind 
amerikani.schen  Systems.  Der  Wagen  ist  in  seiner 
ganzen  Ausführung  ein  Mustei  wagen  uud  von  der 
Fabrik  neu  construirt.  Ein  Wagen  KI.  Klasse  für 
dieselbe  Bahn  als  Durchgangswagen  ist  ebenfalls 
mit  Drehgestellen  consfniirl. 

Ferner  sind  ausgestellt:  Ein  Speisewagen  für 
die  Deutsche  Eismbahn- Speisewagen -Gesellschaft 
in  Berlin,  dessen  Wagenkasten  l'^,^  ni  Imijz  ist. 
Die  zweiachsigen  Drehgestelle  sind  aus  geprefslcn 
Stahlbleeb-LKngs-  und  Qoertrigeni  hergertdlL  Die 
Construction  de-;  Wapetis  i^t  die  der  D-Wagen 
der  Kgl.  Preufs.  Eisenbahn-Verwaltung 
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Ein  eleklrisclicr  Slrafstiibalinwagen  mit  oberer 
Slromzufilhrung  filr  die  Stadl  Köln.  Dersellif  weist 
im  ganzen  die  bei  derartigen  Wagen  gel)! auch- 
Kche  CSonstniclion  auf.  Die  Fensterconstruclion 
id  neu.  Der  Wagen  liat  ebenso  wie  der  folgriidr 
Anhiogewagen  nur  di-ei,  aber  sehr  groCse  Fenster 
•nf  jeder  Sdte.  OleM  kAme»  rnftteb  «iner  durch 
aliru  ltmharr  HanHknibel  bedienten  Hebevorrichtung 
Toilkommen  heruntergelassen  werden,  deren  Con- 
straetion  kura  folgende  ial;  Unter  der  Milte  des 
Fenslers  ist  eine  verlicale.  im  Boden  gelagerte 
Schraubenspindel  angebracht,  durch  deren  Drciiung 
eine  auF  derselben  angebrachte  Mniter  gehoben 
und  gesenkt  wird.  Auf  letzh n  stiiizt  sich  der 
Fensterrahmen  und  macht  dadurch  deren  Re- 
vrcgungen  mit.  Durch  diese  Anordnung  kann 
der  Wagen  bei  heruntergelassenen  Fenstern  als 
Sommerwagen  laufen,  ebenso  wie  der  folgende 
Anhäiigcwageu. 

Ein  weiteres  Atisstdlongsobjeet  ist  das  Unter- 
gestell einfs  elektrischen  Strafsenbabnwagcns  mit 
aufgesetz,len  Kastenträgern  und  Plaltrornien ;  es 
bestellt  grSfstcntheib  aus  geprefsten  Stahlblechen 
und  Z-Msen. 

Bemerkenswerlh  ist  ferner  ein  Plattforrawagen 
nim  Traniportiren  normalspuriger  Eisenbahnwagen 
auf  Schmalspurgcleisen  mit  neu  angeordneter 
Lagerung  des  Wagengeslells  und  Fe.sistellvorrich- 
(ung  des  Normalwagens.  Der  Oberwagen  ruht 
hierbei  auf  dicht  an  den  Längsträgern  de.s  Dreh- 
gestells gelagerten  Pcndelsliitzen  oder  Radseg- 
menten, welche  oben  in  einem  Kugelzapfen,  unten 
auf  einer  gebogenen  Schiene  gefOhrt  werden.  Der 
leichte  Drehzapfen  dient  nur  dazu,  das  Ü"  !  h  1! 
in  seiner  richtigen  Lage  zum  Oberwagen  zu  hallen. 
Dardi  diese  Anordnung  kann  das  DrehgeateH  sehr 
leicht  und  doch  dauerhaft  ausgehihlel  werden  und 
der  Normalwagen  erhält  eine  tiefe  Lage  der  Fahr- 
bahn «uf  dem  Transporiwagen. 

Endlich  sei  noch  ein  Kesselwagen  zum  Trans- 
port verschiedenster  Flüssigkeiten  erwähnt. 

Von  der  Firma  «Dflsscldorfer  Eisenbalin- 
tM  liarf.  vorm.  Carl  Weyer  iV  Co.,  Dflsseidorf- 
Oberbilk*,  sind  folgende  zehn  Wapen  ausgestellt, 
die  sämmllich  saubere  Arbeit  und  sinnreiche 
Construction  zeigen : 

Ein  vierachsiger  Salonwagen  für  D  Zilpe  nach 
den  preufsischen  Normalien  gebaut.  Dieser  ohne 
Buffer  18.S  m  lange  Wagen  ist,  um  auf  almmt' 
liehen  normatspungen  Festlandsbahnen  laufen  zu 
kfinnen,  mit  den  verschiedensten  Bremssystemen 
ausgerdstet.  Die  innere  Ausatattung  des  Wagens, 
natnentllch  des  Salons,  ist  eine  äufsersl  vornehme 
und  geschmackvolle. 

Bin  vienehnger  Schlafwagen,  der  ebenfalls 
nach  den  preufsischen  Normalien  erbaut  und  mit 
Warmwasserheizung  und  Gasbeleuchtung  versehen 
ist.  Er  hat  10  gesonderte  Halbabtheile  mit  zu- 
sammen SO  Scblaftlitten  und  ist  mit  allem  Gomfort 
ausgestattet. 


Ein  dreiachsiger  Bahnpostwagen  mit  Vereins* 
lenkachsen  um!  l'i  m  Wagenkastenlänge  bei  7,.')  m 
Radstaod.  Eine  Soliiebewand  theill  den  Wagen- 
kasten in  den  Brief- und  einen  gröfseren  Packetraum- 
Dil  Ii«  N  t;r(ilnrip  j.'f  schiebt  durch  elektrisches  Glüh- 
liclit  nullels  Accumulatoren.  Die  Räder  sind  mit 
Hob  geßltlert  cur  Vermddong  des  Gerluscbea 
während   !i  r  Fahrt. 

Wir  sehen  ferner  einen  zweiachsigen  Kühl- 
wagen, der  zum  Transport  von  Bier  um)  Lebens- 
mitteln dient  und  eine  Tragfähigkeit  von  1  5  7h(*  kg 
und  einen  Fassungsraum  von  IK)  hl  Bier  in  Fisaem 
hat.  Dach,  Stirn-  und  SeilenwSnde  haben  drei- 
fache Holzverschalung  mit  zwei  dazwischen  liegen- 
den Isolirschichten.  Zum  Verkelir  in  Giiler-  und 
Personenzügen  ist  der  Wagen  niil  Westinghouse- 
Bremse  und  Dampfleitung  versehen. 

Ein  zweiachsiger  Motorwagen  für  Landstrecken 
mit  1  m  Spur,  16  Silz-  und  28  Sieb-Plätzen,  der 
fQr  die  Coblenxer  Straßenbahn  gebaut  ist,  aeiehnet 
sich  durch  rlnppelle  Federung  aus.  Durch  vier 
Steife  Blattfedern  ist  das  UntergestcU  gegen  die 
Achsen  und  durch  vier  lange,  weiche  Blattfedern 
der  Kasten  pr^'en  das  Untergestell  abgefedert,  so 
dafä  die  Wagen  auch  bei  schneller  Fahrt  und  ein- 
seitiger Belastung  des  Perrons  sehr  mbig  laufen. 

Ein  weilerliin  ausgestellter  vierachsiger  elek- 
trischer Slrafsenbahn-Motorwagen  für  Normalspur 
hat  einen  Wagenkasten  von  12  m  Länge.  Wegen 
der  hohen  Geschwindigkeit,  bis  75  km  i.  d.  Stunde, 
und  der  grofsen  Zugkraft,  Iiis  fünf  Stück  gleich 
grofser  Anhängewagen,  sind  alle  Theile  des  Wagens 
sehr  stark  gebaut.  Dieser  Wagen  ist  eine  in  Con- 
struction und  .Ausstattung  verbesserte  Ausführung 
der  Schnellbahnwageu  der  Rheinischen  Bahugesell- 
sehaft.  welche  vor  &  Jahren  von  der  Fabrik  nea 
conslruirt  wurden. 

Ein  Ü4  Personen  fassender  vierachsiger  Per^ 
sonenwagen  II.  f III.  Klasse  fflr  1000  mm  Spur, 
mit  Salonablheü.  i-..t  Iti  ieUs  auf  <ier  Ausstelliuig 
verkauft  worden.  Das  innere  des  Wagens  besteht 
aus  3  Abthnlen.  einem  HL  Klasse-,  einem  11.  Klasse- 
Salon-Abtheil  und  einem  je  nach  Bedarf  die  II.  oder 
III  Klasse  verwendbaren  Abt  heil.  Das  Salon- 
ahtlieil  ist  sehr  fein  ausgestattet,  das  III.  Klasse- 
.Ahllieil  eiiifiH  li(  I.  L'cherhaupl  macht  der  Wagen 
durch  seine  änfsi  rst  geschmackvolle  Form,  seine 
hohen  grofsen  Fensler  und  seine  gediegene  Aus- 
führung einen  besonders  guten  Eindruck  auf  6m 
Beschauer. 

Ein  anderer  vierachsiger  Personenwagen 
ll.flll.  Klasse  fOr  600  mm  Spur  ist  8840  mm  lang. 

der  Wagenkasten  liegt  s»  1  ■  'i.  f.  n'n  das  Schwanken 
bei  starkem  Seitenwind  zu  vermeideu.  Der  Wagen 
fafiit  30  Personen,  kann  Gurven  von  15  m  Radius 
durchfahren  imd  ist  für  die  Mecklenburg-Pom- 
mersche  Schmalspurbahn  bestimmt. 

Schliefslich  seien  noch  ein  zweiachsiger  Universal- 
Güterwagen  für  7,5  l  Ladegewicht  und  750  mm 
Spur  erw&bnt,  der  mit  Einrichtung  cum  Vieli-  uod 


Digitized  by  Coogle 


1138   Stahl  und  Eisen. 


Rktiniteh  •  W tatfäliaeh«  Industrie  ■  AtusUUung. 


ti.  Jahrg.  Nr.  äü. 


Langholz' r  inN[i  'rt  \f>rs(]if>n  isl,  sowie  ein  vier-  ] 
achsiger  Feiübaliuwagen  für  6  l  Ladegewicht  uud  i 
ttod  600  mm  Spur.  i 

Von  der  Waggonfabrik  Act. -Ges.  vorm. 
O.  Herbrand  &  Gie.  io  Köla-Ebreareld  sind  folgende  | 
Wagm  ausgestellt: 

Ein  vierachsiger  Personen  Abthdlwaj^fn  F. /II. 
Klasse  für  die  Königliche  Eisenbahn-Diieclioii  Berlin; 
ein  vierachsiger  Personenwagen  II. 'III.  Klasse  für 
Kleinbahnen  von  1  ni  S|niiv%'eile  für  die  Wesl- 
deulsche  Eisi  nlialin-GestllM  li.ifi  in  Köln;  ein  zwei- 
achsiger SlraTäenbalin-  SDinmer-  und  -Winlerwagen 
fiOr  1  m  Spurweite.  Bei  letzterem  gesehiehl  die 
Umwanfllung  durch  rtnklnppt^n  der  FeQ^r  in  die 
Seilenwände  nach  rechts  oder  liuks.  Uatergestell 
und  AehsbOehsen  weisen  ebenfalls  Abweichungen  > 
von  (iiM-  allgemein  gebräuchlichen  Form  auf  und 
sind,  ebeoüo  wie  die  Schutzvorricbtung  zum  Be- 
seitigen and  Auffangen  «uf  der  Streike  beflndlieher 
Hindernisse  witaueh  Personen,  eigeneConstnietionen 
der  Firma. 

Femer  ist  ein  zweiachsiger  olTener  Güterwagen 
für  1  m  Spur  und  10  t  Tragkruft  ausgestellt.  Der  ' 

Wagen  isl  mit  einer  Schnell  Enlladungsvorrichlung 
versehen,  welche  durch  Verschicben  des  ganzen 
Kastens  mittels  Windevorrichlung  ein  Entleeren 
des  KaNlt-ns  seitlich  <les  Geleises  in  wenigen  MioUten 
durch  zwei  oder  drei  Fei'soneu  ermögliclit.  i 

Ein  zweiachsiges  Untergestell  fOr  Motorwagen 
von  1  niSpur,  nach  eigener  Constrtieiion  der  Firma, 
soll  eine  besonders  gute  Abfederung  des  Ober-  i 
kastens  durch  mSglicbst  lange  und  weit  nach  den  | 
"Perrons  herausgeschobene  Blaüfedcrn  erzielen. 

Von  der  Waggonfabrik  Gust.  Talbot  &  Gie.  , 
in  Aachen  sind  ausgestellt:  ein  Motorwagen  für 
die  Grofsc  rierliiit  r  Sirafsenbahn ;  ein  dreiachsiger 
Selbsltnllader,    Bauart  Tall^ot.    aus  Slahlbleclien 
nach   den   prenfrii.schen   Normalien,   zum   selbst-  | 
thäligen  Entladen  eingericlitet.    Das  Ladegewicht  | 
des  Wagens  beMn^t   :.'7,')  t,  die  Tragkiafl  etwa 
30  t,  der  Radsland  4,4  m,  die  Ka»tealänge  8,7  m.  : 
Das  Leergewicht  des  Wagens  betrlgt  bei  4  mm  | 
starken  Kaslen-  und  ?,'>  mm  starken  G!eilh!'i  Ii' n 
einscbliefslich  Bremse  11  75U  kg.   Bei  Anwendung  > 
▼OD  xwei  dieiaebsigen  Drehgestellen  kannte  man  | 
Talbolwagen  bis  GO  t  Tragkraft  für  Erzlransporle 
herstellen,  doch  stehen  deren  Einführung  meist  j 
hindernd  im  Wege,  dafs  die  meisten '  Werke  und  | 
Bahnen  nicht  genügend  lange  Drehseheiben  oder 
Schiebebühnen  besitzen.    Der  dreiachsige  Talbol- 
wagen mit  freien  Lenkachsen  eignet  sich  wegen  seines  i 
Radfltandes  von  nur  4,4  m  sehr  gut  zum  De*  | 
fahren  kurzer  DrehscheiliPii   und  enger  flnrvfn. 
Die  Talbolwagen  haben  Tnchlerwagen  gegenüber 
den  Vorzug,  dalis  die  Entladung  sowohl  nach  einer  | 
beliebigen  Seito  al?  anrh  gleichzeitig  nach  beiden 
Seiten  der  Geleise  erfolgen  kann.    Die  einseilige 
Entladung  dauert  erfahrungsgemüls  einschUeCtfich 
Oeffneii  und  Schliefson  der  Tbüren  für  ih  t  Kies 
3  Minuten,  für  15  t  Stückkohlen  4  Minuten. 


Die  Vnrt heile  dieser  Selbstentlader  auch  vom 
wirlhscbafllichen  Standpunkt  aus  sind  ganz  be- 
deutende. 

Interessant  ist  noch  ein  schmalspuriger  Selbst* 
enllader  von  1  cbm  iuhalt,  der  dem  sonst  gebräuch- 
lichen Kippwagen  dadurch  überlegen  ist,  dais  ein 
Umschlagen  beim  Entladen,  wie  es  bei  Kif^wagSO 
hÄufig  v<)rkomtril.  nicht  stallflnden  kann. 

Die  Ausstellung  der  Eisenbahnwagen* 
Fabrik  Kiiling  St  Sohn,  Hagen  i.  W.,  am< 
fafst  einen  gemäf^i  den  preufsisehen  Normalien  ge- 
bauten dreiachsigen  Personenwagen  ii./lii.  Klasse, 
einen  Kesselwagen  zum  Transport  fon  Benzin 
von  I  ')!  Tra'^'krafl  und  18  cbm  Kesselinhalt  und 
einen  vierachsigen  vereinigten  Personen-,  Gepäck* 
und  Postwagen  von  1  m  Spurweile  raSi  elck- 
Irischer  Beleiichtungst  inrichtung  /um  Verkehr  auf 
schwachbesuchlen  Kleinbahnslrecken. 

In  einem  besonderen  Pavtll««!  hat  <fie  Uer- 
dinger  Waggonfabrik  ihre  Erzeugnisse  aus» 
geslelll  und  zwar:  einen  dreiachsigen  Personen- 
wagen II.  uud  einen  dreiachsigen  Personenwagen 
IIL  Klasse;  beide,  fUrdie  Kgl.  Cisenbahudirection 
Berlin  genau  nach  den  Normalien  der  Preufsischcn 
Slaatsbahn  gebaut,  sind  mit  Kurzkupplung  ver- 
seben, welche  die  Zuglänge  nach  Möglichkeit  he« 
schränken  soll.  Ferner  hat  diese  Firma  einen 
15  t-Bierwagen  für  die  Dortmunder  Aclieobrauerei 
in  Dortmund  ausgestellt.  Der  Wagen  hat  drd» 
fache  Wandversehalung ;  der  eine  Zwischenraum 
ist  mit  Kork  ausgefüllt,  der  andere  bildet  eine 
Luftschicht.  Die  Heizung  kann  durch  Dampf* 
hci/.utjp;  oder  Prefskohlen  geschehen.  Für  die  ^S* 
kühlung  sind  an  jeder  Stirnseite  unter  der  Wagea- 
deeke  aus  verzinktem  Eisenblech  Eisbehälter  vor* 
gesehen,  welche  vom  Dach  aus  gefüllt  werden. 

Ein  weiterhin  ausgestellter  normalspuriger, 
vierachsiger  Dreligeslell-Mulürwugeu  für  die  Rhei« 
nische  BabngeselLscbaft,  der  mit  4  Motoren  von 
je  75  P.S.  ausgerüstet  wird,  hat  zwei  Strom- 
abnehmer, vereinigte  Spindel-  und  Luftdruckbrems« 
Sjrstem  BOker,  und  kann  Cnrven  bis  SO  m  Radius 
durchlaufen.  Die  innere  Ausstattung  des  Wagens 
ist  eine  sehr  geschmackvolle,  praktische  und  mit 
den  neuesten  Verbesserungen  versehen.  Zwisebea 
die  eiti/,(dneii  Ablheilwände  werden  noch  elektrisch 
oder  pneumatisch  vom  Führersland  aus  bedien» 
bare  Stationsanzeiger  eingebaut,  welche  die  Firma 
neben  ihren  am  Eingang  ausgelegten  Prtrfie* 
s(dimiedestückcn,  wie  Zugiiaken,  Bufferkreuzen, 
Federgebängestützen  u.  s.  w.,  ausgestellt  hat. 

Die  Locomolivfabriken  sind  in  der  Transport- 
mittel  llalle  durch  drei  Firmen  vertreten.  VflO 
diesen  hat  UohenzoUeru,  Actien-Gesellscbaft 
für  Locomotivbau  in  Da8seldorf*Grafenberg, 
(i  Ma^ichinen  ausgestellt.  Tiiter  ihnen  treten  T^\s  von 
den  gewöhnlichen  Typen  abweichende  besonders  die 
Ueifüdampfloeomottve  (S.  1189)  und  die  feuerloee 
Locomolive  hervor;  letztere  .Maschinen  werden  von 
der  Firma  seil  dem  Jahre  1881  gebaut. 
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«2.  Jabj-^  Mr.  iO. 


Die  Heifsdampflocomotivc  ist  ^\  gekuppelt  mit 
Raiiclikninmfriihprhitzer,  Patent  Selimiill,  riaili  den 
Angaben  des  Geh.  bauraths  Garbe  gebaut  (siehe 
vorstehende  Abtrildttttg).  Di«  Maschine  ist  fQr 
schwere  I'frsonen-  und  leichtere OfUerzÜRe  bestimmt, 
um  auf  gebirgigen  Strecken  Züge  mit  gruf!>erer 
Geschwindigkeit  zu  befArdern.  Von  den  vier  Achsen 
der  I.ornniulivc  sind  die  beiden  vorderen  zu  einem 
Kruuäfächeu  Drebgesleli  vereinigt.  Der  vom  Kessel 
«ntwiekelte  Dampf  wird  in  einem  Röhrensystem 
in  der  Rauelikammer  auf  etwa  300  "  C.  erhitzt. 
Die  ausgedehnten  Versuchsfahrten  haben  gezeigt, 
dafs  die  .Ausnutzung  der  von  der  Kohle  erzeugten 
Wärnp  v'i  r  I  1  liti  i  der  Wasserverbrauch  geringer 
ist  als  t>ei  der  Nafsdanipflocotnolive.  Die  Heifs- 
dampfloconiotive  hat  mit  dautiader  Geschwindig- 
keit von  90  km  in  der  Stunde  eine  Leistung  von 
etwa  1-200  P.S.  entwickelt.  Die  Cvlindci  liaben 
Kolbenscliieber  mit  innerer  Üampfeinstrümung  und 
werden  von  einer  Gentralpumpe  gochmiert.  Die 
Locnmotive  ist  ausgerüstet  mit  Schleifer  Ijifidruck- 
bremse,  Kauchver^ehruug  Langer-^larcody,  Gas- 
beleochliing,  Geaehwindigkeitsmesser  und  Ldftdruck- 
sandstreuer.    Die  Hauplabmessungen  :^ind: 


Ueberhitzerflnclie 
Rostfiäch«  .  .  . 
Dampfüberdruck 
Adhiatom- 

jfewicht  .  .  . 
Diensttjowicht 

il.  Locomotive 
Diensteewicht 

dos  Tenders' . 


83  4in 
2.2r,  „ 
Ii  Mm. 


45  t 
66,6  t 
84  t 


CylinderdanA-  Totnl    H.i.l-.tand  5sriO  mm 

ineKser    ,  .  .    380mni  Daniptutxrilnu'k  VI  Atin. 

Kolbenhub  ...    681)  .  Heizfläche  total  84,73  qm 

Tr^ibraddurch-  Bostfläche  .  .  .  1,4.')  , 

mnsftfr   .  .  .  1525  Adhäs.-gewicht .  24  t 

Fester  Itaflstiini!  Sfxx»   ,.  Dipnstsrevifirbt  .  43  t 

Eine  gekuppelte  Kleinbabn-Tenderlocomo- 
tive  von  1000  mm  Spurweite  ist  (Br  den  Betrieb 

der  Kleinbahn  Piesberg  llheiiie  bestimmt,  welche 
auf  freier  Strecke  Gurveu  von  60  ra  Radius  bat. 
Die  Haoptabmessungen  sind  folgende: 
(^^linderdarchiii.    300  mm    Daiiiprdberdniek    12  Atm 


Kolbenhid)  .  .  400 
llacMiirchmesser  hjo 
Kadstand   .  .   .  2n<.Mi 


Cylinderdurch- 

niesser   .  .  .  620  mm 
Kolbenliiib.  .  .  6tX>  » 
Treibraddnroh- 

messer    .  .  .  IdsVO 
Fe>*tfr  Radstand  2000  „ 
Totalt  r  6400  , 

Totale  lleiz- 

ilebe  ....  18»  qn 

Die  Heifsdampflwomotiven  repräsenliren  einen 
grofsen  Fortschritt  im  lusenbahnwesen  und  haben 
nach  den  bisherigen  Erfolgen  die  beste  Aussicht, 
die  Nafsdampflocomoliven  zum  grofsen  Theil  /.u 
verdrängen,  wenngleich  die  Anwendung  des  Ueifs- 
Kampfes  auch  manche  Compllcationefi  mit  neb 
bringt. 

Weiter  ist  eine  '/a  gekuppelte  nornialspurige 
Tenderlocoraotive  ausgestellt,  welche  ihres  kurzen 
Radslandes  wegen  für  Industriebahnen  mit  starken 
Neigungen  und  scharfen  Curven  besonders  geeignet 
ist.  Die  Maschine  ist  schon  seit  langer  Zeil  m  vielen 
Exemplaren  im  Ruhr-  und  Saarhrfleker  bdustrie- 
bezirk  vertreten.    Die  HauptabmessuBgen  sind: 

Cylinderdurch- 

messer    .   .  .  4.K)  mm  Dampfüberdruck    12  Atm. 

Kolbenhnb  .  .  .  550  „  Heizfläche  .  .  .  88,54  tjm 

Kaddurchmesser  1080  „  Rostfläche  ...     1,3  ^ 

Kadstand   .  .   .  :VW>)  „  Di.-nst^'cwioht  .  42000  kg 

Eine  *jt,  gekuppelte  oormalspurtge  Tenderloco- 
motive  xur  BeRSrdermig  von  LocatzOgen  auf  den 

Bahnen  NordfriesLitids  hat  iiiiieiilie>feiide  in  einem 
Stück  gegossene  Cylioder.  Die  beiden  Eodachsen 
haben  Adamsche  Radialaeb^bflchsen,  die  beiden 
Mittelachsen  sind  gekuppelt,  su  liafs  die  Maschine 
bei  einem  verhäitnifsmätsig  grofsen  Rudstand  von 
5,8  m  noch  Curven  von  100  m  Radius  mit  55  km 
Geschwindigkeit  durchlaufen  kann.  Die  Haupt- 
abmessungen der  Locomotive  sind  folgende: 


41  qm 
0,7  , 
21.4  t 


Heizfläche 
Rostfläclic  .  . 
Dienstgewicht 

Neben  derselben  steht  eine  'a  gekuppelte  Ten- 
derlocomotive  für  den  Göterverkehr  auf  den  Kuln- 
Hmuicr  Kreisl)ahncn  von  1  m  Spurweite.  Die 
Maschine  hat  innealiegende  Cylinder  und  hinlere 
RadialAchsbOchsen,  so  dab  sie  Gurren  bis  »i  40  m 
Bailius  liefahren  kann.  Die  Hauptabmessuogcn 
sind  folgende: 

CylindeTdsreh-  TotalerRadslaad  3600  mm 

messer  .  .  .  300  mm  Dampfüberdruck  14  Atm. 
Kolbenhub  .  .  .  450  „  Heizfläche  .  .  .  39,58  qm 
Tr.  ilir^iddareh-  KoBtfläche  .  .  .  0,86  „ 

mes-ser  .  .  ,  1000  „  Adhiui.-gewicht  20  t 
Pester  Badatand  1780  «    Dieostgewlabt  .     26  « 

Endlich  sei  nocli  eine  feuerlose  normalspurige 
Rangirlocomolive  (System  Lamm-Francq)  erwähnt, 
wellte  mit  Dampf  aus  stationären  Keweln  ge- 
heizt wird.  Das  erste  Anlieizen  dieser  Maschinen 
dauert  30  Miauten,  das  weitere  Füllen  15  Minuten. 
Diese  Maschinen  werden  fOr  jede  bdiebige  Kessel- 
pressung, je  nach  dem  Inhalt  ihres  KMseb  fOr 
beliebig  lange  Strecken,  für  Trambahnen,  Tunnel- 
und  Vollbahnen  geliefert  und  sind  im  Betrieb 
sehr  ökonomisch.  Der  Radstand  der  Maschine 
beträgt  2,5  m,  das  Dienstgewichl  ■Ji'.ri  t. 

Von  der  Locomotiv-  und  Maschuienfabrik 
Arn.  Jung  in  iungenthal  sind  die  folgenden 
drei  Lncomotiven  ausgestellt:  Eine  gekuppelte 
Güterzug-Tenderlocomotive  mit  Krauüsschem  Dreh- 
gestell für  die  KAnigl«  Preubische  Eisenbahn  fBr 
nfitcr  und  Personenzflge  mit  einer  Maximal- 
geschwindigkeit von  tio  km  in  der  Stunde.  Die 
Haoptabmessungen  sind  folgende: 

Cylinderdaroh-  Totaler  Kadstand  600t»  mm 

metaer    .  .  .    450 mm    Heizfläche  .  .  .    III  qm 


Rostfläche  . 


1,53 


Adhäs.-gewicht .  44,8  t 


Kolbenhub  ... 

Treibradilurrli- 

uipssir    .   .  ,  1350  ,     Dienstgevricht  .     60  „ 

Fester  Kailstand  3'?00  „      Dampfiiberdruck    12  Atm. 

Ferner  eine  Duplex-Verbund-Tenderlocomotive 
von  1  m  Spurweite  nach  System  Mallet,  fSr  die 

Harz(iuer-  und  Brockenbahn  bestimmt.  Die 
Maschine  hat  unter  einem  gemeinsamen  Kessel 
xwei  getrennte  Untei^estelle  mit  je  3  Gylindero 
und  i2  gekuppelten  Achsen.  Die  Hochdruck- 
cylinder  befinden  sich  am  Rahmen  des  Hinler- 
geslelles,  die  Niederdruckcylinder  an  dem  des 
Vordergestelles.  Letzteres  ist  um  einen  Zapfen 
drehbar  und  seitlieb  verschiebbar,  so  dal»  Curven 


Digitized  by  Google 


IGu  Oelober  190S. 


Stahl  and  Eiaes.  1131 


▼OD  50  m  Radios  bequem  darcbfahren  werden 
können.    Die  HetipUbmessungen  sind  fnl^'«'n  !f: 

Dochdruckcyl.-  Fester  Radstaud  lliMtmin 

Durchmesser  .    28BllUD  Totaler       „  4*>00  „ 

Niederdruckcjl.-  Heizfläche  .  .  .  64,6  qm 

DarchmesMr  .  4S5  «  Rostflärih«  ...  1,2  « 

Kolbeahab.  .  .  600  .  D«mpfü1ierdrack  'ISAtn. 

BaddaMduiMMer  1000  ,  Dienstgewieht  .  86  t 

Endlich  sehen  wir  hier  noch  eme  */a  ge- 

kupprltf  Tenderlocomntive  für  Klein-  und  IndUBbrie- 
baimeii  von  60U  mm  Spurweile. 

(%-linderdarchm.  210  mm  Dampfüberdrock  12Atm. 

Kolbenhub  .  .  .  300  „    Heizfläche  .  .  .  18,7  qm 

Kaddurcbmesser  600       Bostfläche  .  .  .  0,45  „ 

~  Aehsitnd  .  .  .  1400  «  Dienilsewielit  .  10  t 

Die  Locomotiv  -  und  Mnsrliinonbauanstalt 
ilumboidt  in  Kalk  bei  Köla  alellt  drei  aormal- 
spurige  LoeoiDOliven  aas.  Von  diesen  ist  die  erste 
eine  ^  4  gekuppelte  GOterzuglocomotive  mit  Adam- 
scher Laurachse  nebsl  Tender.  Die  Haupl- 
abmessungen  der  LooomoÜve  sind  folgende: 

Cylinderdareh-  Badatand,  total.  8800  nun 

messer  .  .  .  460  um  Heisflioh«  ...   141  qm 

KonMohab.  .  .   6S0  „  Roitflcli«  ...    2,3  „ 

Haddnr  !inir?ser  1350   „  Dampfüberdruck    12  Atm. 

Radstand,  iet>ter  4000  „  Dienstgewicht  .     49  t 

die  andere  eine  '/»  gekuppelte  Tenderlocomotive 
Ar  Nehenhahnen  mit  folgenden  Dimensimen: 

CvUndcrdnrchm.    350  nun  Dampfüberdnick  12  Atm. 

Ivoibenhub     .  .    5öO   „  Hi  izMiicbc  ...     fiO  qni 

fUddurchmeaser  1100  „  Rosill  i  I  t  .  .  .  1.35  „ 

Radstand    .  .  .  3000   ,  Dienstirewicht   .  32.4  t 

und  die  dritte  eine  gekuppelte  Tenderlocomotive 
nir  Kleinbahnen  mit  folgenden  Hauptabmessungen: 

Cylinilerdnrchm,    280  mm  I)aui;i1uiii  rriruck    12  Atm. 

Kolbenhub*  .  .    420  „  Heizhache  .  .  .  33,4  qm 

Kaddurchmesser    860  „  Rostfläche  .  .  .  0,75  „ 

Ka<l.^tand   .  .  .  2000  Diensf.gewicht  .  1 

Die  Königlichen  EisenbabndirecUonen  Köln, 
Elberfeld  nnd  Essen  haben  in  sehr  ansehatdicfaen 
Modelien,  zum  Theil  auch  OriginaL-^tücken,  Signal- 
anordnungen  alier  Art,  Weichensicherungen,  Stell- 
werksanlagen,  das  Modell  der  elektrisch  betriebenen 
Schiebebühne  der  Uauplwerkstalt  Witten,  und 
Lehrlingsarbeiten  zur  Ausstellung  gebracht.  An 
den  Wänden  stehen  Tafeln  mit  Plänen  tbeila 
ausgefthrter,  thdla  {»ojectirler  Bahnh<rfsanlagen. 
Neben  dem  Pavillon  ist  ein  Hi'llfszug  ausgestellt, 
bestehend  aus  einem  Geräihe-  und  Lazaretbwagen. 

In  dem  Kruppsefaen  Pavillon  IlUt  von  den 
vielen  Stahlformfrufsstilrkcn  für  Locnmotivcn  be- 
sonder.-; ein  gegossener  Locomotivrabmen  für  eine 
*}i  gekuppelte  Gtttersugmaachine  nach  System 
Lentz  auf.  Dieser  Rahmen  hat  gegenüber  dem 
sonst  üblichen  zusammengebauten  I'lattenrahmen 
mit  einer  grofseo  Anzahl  angenieteter  und  an- 
geschraubter  Tbeile  den  Vorzug,  dafs  er  bei  wesent- 
licher Vereinfachung  ohne  Gevvichtsvermehrung 
erheblich  starker  ist.  Sehr  interessant  ist  ferner  der 
vierachsige  Drehgcatell  -  Plattformwagen.  Dieser 
besteht  gflnzlich  ans  gcpnüMen  Stahlblechen.  Die 


Längs-  und  Querträger  des  Ober-  und  Unlerttestells, 
alle  Eiti/.cltlii-it«'  sind  ähnlich  den  Wagen  der 
Pittsburger  Presscd  Steel  Car  Co.  aus  Stahl  geprefsl. 
Der  Wagen  hat  bei  euer  Llnge  too  7,8  m  t9  qm 
Bodenfliehe,  ein  Etgei^ewicht  von  13G00  kg  und 
eine  TragfUiigkeit  von  tons.  AuCserdem  sind 
noch  Prefittbeile  eines  xweiaehsigen  D> Wagen-Dreh- 
gestells, Radreifen,  Radsternr,  Radsätze,  Griffin- 
Hartgulsräder,  Sargenl-Bremsklölze  und  Locomutiv- 
aehsen  in  den  versehJedenaten  GrSfsen  ausgestellt. 

Dieselben  Erzengoiase  in  Stahlfai.-onguls,  Rad- 
sätzen, Bandagen  u.  s.  w.  für  den  Locomotivbatt 
stellen  der  Bochumer  Verein,  der  Hörder  Ver- 
ein, die  Gutehoffnungshütte  u.  a.  aus. 

Besondere  Aufmerksamkeit   verdienen  in  der 
Halle  der  .Rheinischen  Metall waaren-  und 
Maschinenfabrik*  die  nach >iem  Ehrhardtschen 
Prefsverfahren  herpestelltcn  Gegenstände.   Die  aus 
einem  Block  geprefsten  und  gewalzten  Looomotiv- 
Rundkeflsel  ohne  Qaer-  and  Lftagsnaht,  die  Sehiffs- 
kesselschüsse,   die  nahtlosen  Wellrohre   von  he- 
I  liebiger  Länge  und  Durchmesser  sind  zumeist  in  dem 
neu  angelegten  Preb*  mid  Wahwerk  in  Dflssel» 
I  dorf-Reisholz  hergestellt.  Die  nahtlosen  Locomotiv- 
I  Siederohre,  die  nahtlosen,  aus  Stahl  geprefsten 
i  Achslagerkaslen  für  Eisenbahnfahrzeuge,  Speichen- 
und  Scheibenräder,  ail-   lirsr  nach  Ebrbardtschem 
Verfahren  hergestellten  Gegenstände  bedeule'n,  theils 
durch  Gewichlsersparnifs,  iheils  durcli  gröfsere  Hall- 
barkeit,  einen  grofsen  Fortschritt  gegen  die  durdl 
Schweifsen  oder  Giefsen  erzeugten  Fahricate. 
In  der  Haupt-lndustriehaile  hat  das  Blech- 
I  walxwerk  von  So6nlx-Knaudl  in  Essen 
'  geschweifste   Wellrohre,   konische  Kesselsrhilsse 
für  Wellrohr-Locomotivkessel  nebst  Zeichnung  eines 
I  solchen  fOr  eine  */4  gekuppelte  GOtersoglocomotive 
j  für  die  Eisenbahndirection  Hannover  nach  der 
Bauart  Lentz  ausgestellu 

hl  der  Maaehinenhalle  hat  die  Werkieng- 
maschinenfabrik  von  Falk  &  Bloem  geschlitzte 
und  gebotene  Stahlbolzen,  Patent  Lentz,  in  den 
verschiedenen  Bearbeitungsstadien  ausgestellt.  Diese 
geschlitzten   Stehbolzen   vermeiden   infolge  ihrer 
Elasticiläl  die  i'efMhrüehen  Brüche  der  massiven, 
I  steifen  Siehbolzen,  welche  durch  das  infolge  der 
I  Verschiedenheit  der  Temperaturen  der  inneren  und 
]  äuCseren    Feuerbüchse    bewirkte,  unvermeidliche 
1  Verschieben  entstehen.    Unter  den  Firmen,  welche 
I  theils  Oberhantheile,  theils  StahlfaQongu&stacke 
nrler  Bandagen,  Locomntiv   und  Wagen-Radsätze 
in  der  Haupl-lnduslrieballe  ausstellen,  sind  noch 
folgende  zu  nennen:  Phönix;  Westfilische 
Stahlwerke;     Rheinische    Stahlwerke  in 
i  Meiderich;    Gufsstahlwerk,    Witten;  Saar- 
I  brücker  Gufsstahlwerke  ;  Oberbilker  Stahl- 
werk in  Düsseldorf ;  Gharlottenhötte  in  Nieder- 
schelden.   Die  Firma  Jäger   in  Elberfeld  stellt 
eine  interessante  CoUection  sehr  sauber  maschinell 
geformter    gufseiserner    Achsbflchsen    der  m* 
I  schiedensten  Bahnm  und  Linder  aus. 
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XVII.  Feuerfeste  MateriaUen. 


Die  Cltamutte-Indastrie  nimuit  bekauutlicä  in 
der  Shsinprovinz  eine  gani  benroiragende  Stellimg 
ein  und  ist  i!i-;1)e8nn(ler(!  die  Fabrication  feuer- 
fester and  hücbfeuerfester  Prodnrto  raach  and 
erfolgreich  m  gntiwr  Blflthe  »nfgeHiiei^en.  Den- 
noch tritt  dieser  für  das  gesamnite  llüttenwcaen 
so  wichtige  lodustriezweig  anf  der  Düsseldorfer 
Ansstellong  wenig  liervor,  einmal  weil  die  er- 
zeugten Producte  sich  wegen  ihres  aoecheilklMVeiD 
AfufHeren  fiir  glänzende  Schaustellungen  wenig 
ei{?iicu,  andtTüi-seits,  weil  die  einzelnen  Aus- 
Btellungen  an  verschiedenen  Orten  nntergebraclit 
sind  und  theilweiw  wenigstens  abseits  vnn  den 
Wegen  liegen,  über  die  sich  der  Strom  der  Aas- 
•teUangabesaeher  regelnlMg  «rgMM.  Die  zahl- 
reichste Gruppe  von  Ansstellem  feuerfester  Pro- 
ducte findet  sich  wohl  in  der  Haaptindostriehalle, 
in  GrappeIX  vereinigt,  wo  die  Erzengnitse  im 
Anschlnfs  an  die  Glas-,  ('cmcnt-  und  Porsellan- 
indoitrie  Aufnahme  gefunden  haben. 

Unter  den  läer  vertretenen  Finnen  zeichnen 
sich  durch  eine  ebenso  geschmackvolle  wie  über- 
sicbtliche  Anordnung  die  Arloffer  Thonwerke, 
Heb.  Roth  &  Co.,  Arloff,  Rheinland,  besonders 
aus,  welche  aus  eigenen  Feldern  von  bedeuten- 
der Mächtigkeit  u.  a.  Ihm  hfeuerfeste  Thone  fordern, 
deren  Schmelzpunkt  bei  Segerkegel  35  liegt  und 
die  von  94  Ua  41,6  7«  Thonerde  enthalten ; 
ferner  gewinnen  sie  raoHn,  der  bekanntlich 
einen  gesuchten  Artikel  für  Porzellan-,  Steingut- 
vnd  Papterfhbrtk«!  bildet,  Boheaolln  nnd  Qnan 
für  inetallnrgiBche  Zv.rrke.  Anfserdr-m  lifforn 
die  Arloffer  Thonwerke  sehr  geschätzte  Farb- 
thone,  wie  rothen  Thon  (Bolus),  Ocker  n.  i.  w. 
In  der  Ausstellunf?  der  Finna  interessirt  uns 
zunftcbst  eine  reichhaltige  Sammlung  von  Eoh- 
thonmnatem,  d«Mn  die  entaprachenden,  in  Folgen- 
dem wiederfegebeneD  Analjaen  beigelegt  aind. 


A. 

CTaolin,  in  eigener  Schläminerei  hergestellter  Por- 

telUnthott. 

Ch« 

kclt 

E. 

Bobthone: 

B«f(r- 

Thoo- 

KlMel- 

BIM«- 

Kr. 

•rd« 

•Inr» 

oxjd 

Vr. 

1 

sehwars.  fetter  Thon 

41,60 

55,80 
68,02 

1,97 
2,07 

u 

2 

Uaoer      ,  , 

38,61 

84 

8 

grsaer       „  „ 

Thon,  » «  fett .  .  . 

36,25 

61,04 

1,65 

S2 

4 

27,02 

70.10 

1.79 

81 

6 

22,60 

74,00 

l..")n 

31 

6 

\i.  ^üu,  fett 

30,a8 

67,20 

i,r>2 

»2 

7 

n     rosa  .... 

l  - 

1  - 

8 

„     dunkel  .  .  . 

1  30 

9 

•  ,     hell  .... 

10 

Ocker  Cifelber  Furlitlion") 

II 

Thon  7a 

♦ 

18 

Boll»  (rother  Farbtiion) 

Andere  feuerfeste  Prodocte. 


13 
14 
15 
16 
17 


crobkö».!  Kiesel- 
feinkSni.  /  quarz 
Itohcaolin  .... 
Silicamörtel    .  .  . 
fanarüBitar  Oemeut 


«rd« 


1,71 


•far* 


96,^1  0,18 


5,18  I  91,95  0,59 


fiMtf- 


84 


Forner  find  von  naclistobeadcn  Steinen  Brflidie 
zur  Beurtheilong  der  (Qualität  ausgestellt: 


featlf. 

kell 

«4« 

KUmI- 

•tat* 

Elucn- 
oxjrd 

AliO» 

810t 

Fe,0, 

Kr. 

SiliraKtein 

2,61 

95,2 

0,39 

.% 

Kntrlisrlier 

Dinns  .  ,  . 

2,7.H 

94,3 

0,8() 

34 

Deutscher 

Winaa    .  .  . 

6,50 

90,60 

1,56 

Schweifsofen- nnd  Capol- 

1  32 

11,40 

86,70 

1,40 

Qnal.  599  Pfannenstcin 

36,20 

62,40 

1,79 

84 

floohofenstein  Qnalitftt 

877  A  . 

40,40 

67,06 

-  1,50 

84 

Qaal.  578  1 

Ch>raollp«i«lno 

für  >lochüfcn. 

:?7,40 

60,40 

1,70 

33 

„  573 

61,60 

1,78 

1- 

Tnif  nod  •II« 

;5:!,90 

a3,05 

2,00 

„  r>H2 

Zweck«,  fir 
«•Ick*  cId  hr- 

;}0,20 

66,58 

2,10 

■tlmntorThoD- 

2S,(K) 

68,41 

l,)tK 

n  684 

20,12 

72,01 

1,70 

)•■ 

«  685 

»i'lirii'b.  rj  wird. 

24,30 

72,08 

1,94 

n  M 

11»  Chaini)tti-Htf-in  . 

... 

,  592 

1  80 

K 

Koksofeusteiii 

»  5i'l 

Poröser  Stein 

.  •  • 

Bemerkenawerth  ist  auch  der  in  der  Mitte 
dea  Anaatellnngsranmea  hergestellte  AnfbM  von 

Steinen  nnd  Zieircln,  welcher  Ale,  beim  Bau  von 
Cowperapparaten  gebräuchlichen  Formen  vorführt 
nnd  im  Verein  mit  den  darüber  irad  ■eftUeh  an- 
geordneten Heirswindleitungs-Ansmanerunj^eD  ein 
auch  decorativ  wirksames  Bild  ergiebt.  Anfserdem 
ist  eine  Hastersammlung  von  fenerfesten  Prodacten 
der  mannigfaltigsten  Art  für  metnllargische  nnd 
chemische  Zwecke  vorhanden,  deren  Vereinselte 
Aufzahlung  zwecklos  sein  würde. 

Neben  der  genannten  Firma  führt  die  Stettiner 
Chamottefabrik  Act.-Ges.  vormals  Didier, 
Arbeitsstätte  Niederlahnstein ,  Niederlahnstein 
am  Rhein,  daa  Modell  eines  Betortenofbna  für 
Gaserzeugung  nnd  Trockende^itilhtinn  mit  '^rlirrifr 
liegenden  Retorten  und  aui'serdem  feuerfeste 
Betörten  in  allen  OrSfeen,  sowie  Form«  nnd  Nor- 
malsteiue  vor. 

DieChamotte-  und  Dinaswerke Birschel 
Ritter,  Erkrath,  zeigen  neben  andere»  foner^ 
festen  Prodncten  als  Sonderheit  Kohlenstoffsteine 
;  für  Boden,  Oeatell  nnd  Eaat  von  Hochöfen,  die 
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lant  Aiip:n>io  ein  HauiiiK« '>^  i'  lif  von  1,4  11  und 
eine  Dracklestigkeit  von  28ti  kg  a.  d.  i^uadrat- 
centimeter  besitseD.  Id  Vom  eines  Obelisken 
angeordnet,  raiktiich  den  vorigen  Ausstellungen 
die  der  Firma  (fastav  Haariiiann  &  Co.  an, 
welche  als  besondere  Specialität  ihre  Marke  H  K  H 
empfiehlt,  die  bei  Goblilsofenening  bis  zu  Lt\\;i 
20000  Q  halten  and  gepcii  pir.t/.lii  lie  AbkttlilODg 
and  Erhitzoog  unempündlich  sein  soll. 

Celleetlon  von  «eoMi  «nd  gebnachten 
r,rap1iittiegeln  zcipcn  die  Düsseldorfer  0ha- 
uiotto-  and  Tiegelwerko,  vorm.  F.  J.  Scliorn 
ft  Bonrdoii,  Aet.-Qee.,  Dfimeldorf.  Die  Tiegel 
haben  sich,  wie  ans  den  zalilroicluii  uu^^pfclei^'ti^n 
Zeogniseen  hervorgeht,  vurzUglich  bewährt.  In 
einem  der  grOheren  Tiegel  sind  Isnt  Angabe 
14000  kg  Kupfer  und  Bronze  geschmolzen  worden. 
Ferner  sind  eine  Oraphitretorte  zur  Ziukschauni- 
destillatioD,  Muster  von  ».iure-  und  alkalifi'ster 
Hasse,  Magnesit-  and  PyrilDfensteinu  ausgestellt. 

.'Vnfscr  in  Gruppe  l.\  birjrt  die  llaniitindiistiie- 
halle  noch  eine  hervorraKeiidti  .\usHtellung  der 
Chamottestein-  und  Graphittiegelindastrie  in  der 
Siegerlünder  ( ■ollectivaiisKlellung,  in  welrlu  v  iie 
Vereinigten  Urofsalmeroder  Thuuwerke 
herv(Hmgend  vertreten  sind  and  unter  Anderem 
die  feuerfeste  AiiHmaneruii},'  der  beiden  früher 
erwfthnten*^  üftlfleo  eines  Hochofeugestells,  sowie 
für  die  ngehlhrigen  Heilbwlndleitnn^en  ge- 
liefert haben. 

Die  genannte  Firma  gewinnt  aas  eigenen 
Omben  den  bekannten,  für  Olasbiitten  onent- 
behrlichen  HafonlllMI»  d«r  tlldl«  roh,  thoils  f;c- 
brannt  in  Klampen  und  c:''mablen  nach  allen 
Ländern  der  Welt  versandt  wird.  Neben  dem 
Hafentbon  liefern  die  Graben  hoch  feuerfeste 
plastische  und  golblichweifs  brennende  Tlione, 
die  in  entsprechender  Zasaniuiensetznng  in  den 
an  Bommerede,  Statien  Epterode,  belegenen  Pa> 
briken  der  Gesellschaft  zu  Chamottcstcincn  für 
alle  Zwecke  der  Feaertechnik  verarbeitet  werden. 
Die  Aasstellang  dieser  Firma  erstreckt  sich 
anTsi  r  auf  feuerfeste  Steine  aller  Art  auch  auf 
tiraplüttiegel,  die  in  den  verschiedensten  tiröfsen, 
bis  tn  1000  kg  Inhalt,  vorgefShrt  werden.  Die 
Analyse  der  ansgestellten  Hochofengestell-  VOd 
Esststeine  weist  folgende  Gehalte  auf: 


Thonerde 


42.r.t' 


Kieselsäure    .....  54,92  „ 

Mwnesia   ......  (\H7  „ 

Kall   .Spur 

Eiaenexyd  ......    1,72  . 

Kali   0,68  „ 


2,71  > 


Die  Feoerfbstigkeit  liegt  cwischen  den  Kegeln 

34  und  35  der  Rc{rei"8clicn  Srala. 

Weiter  finden  wir  feuerfestes  Material  in 
der  hinter  der  Havptindnetriehalle  etwas  ver- 
steckt gplpfr'iip"  Halle  IV,  und  zwar  ist  hirr 
zunächst   die   Firma  Idawerk,   G.  m.  b.  H., 


*  „Subl  nnd  BiMn**  ISOe  Nr.  15  8.  838. 


Krefi-1 1  I.iun  a.  Uli.,  welche  beim  Eintritt  in 
diese  Uaile  die  Aufmerksamkeit  des  Besuchers 
anf  sieh  lenkt.  Das  Aastellnngsobject  nmfhlkt 
ein  Viertel  vom  Obertheil  eines  basischen 
Siemens-Martinofens  und  soll  weniger  die  Con- 
stniction  des  Ofens,  als  viflinclir  die  dabei  zur 
Verwendung  gelangenden  feucrtt  sten  Materialien 
vorfüliifti.  Diese  Knrni  ilfr  N'urfiiliiiitiir  wurde 
lediglich  gewühlt,  weil  dieselbe  lebeudigiT  wirkt, 
als  eine  trockene  Nebeneinaaderrsibang  der 
einzelnen  Matcrinlirn,  und  gleichzeitig  darauf 
hinweist,  dafs  die  Materiallieferaog  für  iSiemens- 
Hartintffbn  eine  mit  Erfolg  betriebene  Speeialitilt 
der  .\nsstiillerin  ist. 

Der  Ofen  selbst  weicht  im  übrigen  nicht 
von  normalen  Oefen  dieser  Art  ab.  Anf  gnfs- 
eisernen,  von  X~1'i''^8'6rn  unterstützten  Herd- 
platten ruht  etwas  geneigt  der  flach-mulden- 
törniige  Herd  aus  gtHtampftem  Dolomit.  Die 
LJnifussnngswitnde  des  Ofens  und  die  Vorder- 
seiten der  Ocfenköpfe  sind  soweit  als  die 
Schlacke  reicht  mit  Magnesitstaineu  aut'gefühi-t. 
Dw  übrige  Theil  de«  Ifonerwerk«  besteht  ans 

Siliraf  teiiipn.  Das  (Jewfilbc  des  Ofens  ist 
schwach  kuppeU'ürmig,  die  Otenküpfe  sind  lang 
nnd  anf  den  Herd  geneigt. 

Der  nicht  ansgi'haute  Untertheil  cntli.'llf  zwei 
Paar  Regeneratoren  und  dazwischen  angeordnet 
von  aniWen  zugangliche  Stanbsftcke,  letatere,  am 
die  Verstaubung  der  Regeneratoren  zu  verniindero 
und  dadurch  deren  Lebensdauer  zu  erhöhen. 

Die  daneben  befindliche  Ausstellnng  von 
P.  Chr.  FiM  sli  ii  Ii  &  Co.,  Mülheim  a.  Rhein, 
nnifal'st  fulgeniie  (legenstande :  Xornial-  und 
Kaeonsteine,  Faeoustücke  und  Platten,  Tiegel- 
fenernngen,  MnflTeln,  Oasretorten  and  Ausbrenn- 
mnlderi,  wel>be  in  übersiehtliclier  Anordnong 
zusummeugosttiUt  sind. 

Zn  erwShnen  ist  aaeb  noch  an  dieser  Stelle 
die  der  Gruppe  IX  eingereihte  Firma  Uheini  sch- 
Westi'aliscke  Kalkwerke  A.-G.,  Dornap, 
die  das  natnrgetren  wiedergegebene  Modell  ver- 
schiedenartiger Kalksteinbrndie  und  Kalkstein- 
brennereten  vorführt.  Das  gewonnene  Material 
wird  dnrch  eine  Reihe  von  Kalkst^-  nnd 
DoIomit|irobeD  SOT  Anschaaung  gebracht. 

Im  Freien  vor  Halle  IV  treffen  wir  auf  die 
Firma  W  estdeutsche  Steinzeug-,  Chaniotte- 
und  Dinas-Werke,  früher  Euskirchener  Thon- 
und  Cenientwaarenfabrik ,  Euskircht  n,  Rheinl., 
die  auJser  mit  feuer-  und  sUurcfesteu  Steinen 
besonders  mit  einer  reichhaltigen  Ansstellong 
von  Steinzeng-Gefiirsen  und  .^pjiaratcn  für  die 
chemische  indostrie  voiti'ciflich  vertreten  ist. 

Weiter  sehlieflst  sich  die  Firma  Hib7  A 
Schruer.  !>.-(  ;i.ulbach,  an,  welche  sirh  in  <ie- 
meinschaft  mit  Ingonieor  Ueinrich  Koppers  in 
Essen-Rättenscbeid  mit  der  Ansfnhmng  neuer 
Koksanlagen  beschäftigt  and  demgemiifs  aufj^e* 
mauerte  Theile  von  KoksOfen  vorführt. 
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Die  Fabrik  feuerfester  Prodiicte  Ed.  nötttror 
&  Co.,  G.  ni.  b.  H.,  Horjrisch  -  Gladbach,  briut;t 
neben  dem  nördlichen  Haaptport^il  der  Haiipl- 
indiistrieiiaMp  vor  allem  die  Anwendung  ibrer 
Universal -Wülbaleine  zur  Auschauang,  welche, 
wie  die  FirmA  an  vemUedeDen  Auf  iwoten,  Hane- 
rangen  n.  s  w.  zeigt,  in  jeden  Radius  passen 
md  aadurchdringliche   Fugen  ergeben  sollen. 

Von  den  in  besonderen  Bauten  vorgvfnbrten 
Srliaiistelliintren  er^^'ilbnen  wir  zuiiiulihl  die  der 
Firma  Dr.  C.  Otto  &  Co.,  Dahlhausen  a.  d.  Hahr, 
tber  deren  AnrnteHangepavlIlon  vt\r  bereits  in 
Heft  13  dieses  Jahrganges  berichtet  haben. 

Die  Fabrication  erBtreckt  sich  auf  feuerfeste 
Steine  für  alle  metallurgischen  und  chemischen 
Zwecke,  beeonden  Steine  fVr  Hochafen,  Stau- 


werks- und  Giefsereiöfen,  ferner  Koksöfen,  Soda- 
öfen, Zinköfen,  Kesselfeuerungen,  Glasüfen  n.  s.  w. 
Aus  den  meisten  dieser  Hetriebe  linden  wirHniler 
von  Steinen  iti  tadelloser  Ausführnnp  ansgcstcllt. 

Ferner  linden  wir  teuer-  und  säurefeste  äteiae 
für  Eiaen-  und  Hüttenwerke,  ohenlsehe  Fabriken 
u.  s.  Vi.  bei  der  Gewerkschaft  Christinen- 
burg,  Lintorf  bei  Düsseldorf,  deren  Pavillon 
unweit  der  Festballe  nach  dem  Rbeinnfer  an 
Scli'f^cn  ist. 

Zorn  ijchlnfs  weisen  wir  noch  auf  den  von 
der  Finna  Pen  erfeste  Industrie,  Dfisseldorf, 
hinter  der  Maschinenhalle  aufgestellten  Versurhs- 
ol'en  hin,  in  welchem  das  i^iinstige  Verhalten  des 
mit  einem  Ueberzng  von  Carboruudum  versehenen 
fenerfeaton  ICateriais  im  Betriebe  geseigt  wird. 


Zuschriften  an  die  Redaction. 


«rar  < 


BeHrige  zu  der  Analyse  des  Eisens. 


Hfi  Aiivvfiiiiiin>;  «"infr  nnalyli'»clH'n  UntiT- 
aucliiinKsuielbudü  für  tuchnibchv  Zwecke  iin  all- 
geni«in«n,    für  EisenhOitenlabor»tori«n  in  bo* 

■"•inii.Tfn  wird  jeder  iirnkti'-rli.'  < 'li.'nirki  r  dftranf 
btiduciit  tiein,  dafs  diesülb«  so  einfach  wie  möglich, 
d.  h.  atao  iiu«h  Toto  I«bonitorinmshOlMiritften 
(I.iiboriinlen)  dnrebffllirb.ir  hpI,  daneben  aber  aueb 
d«n  Vorzug  der  kleinsten  Fehlergrenze  aufweise. 
Di«  Unteraebiede  in  den  Anaijsenergebniasen 
l^eioharliK  /usammenRefletster  Ibterialien,  jedoch 
von  Terschiodenon  Analytikern  ausgefQhrt,  sind 
in  letzter  Zeit  in  der  Faohliteratur  öfter  mit 
Nachdruck  lu'tont  wonlvn,  und  wunlen  von  be- 
rufener Seite  Mittel  und  Wego  in  Vorseblag  Re- 
bracht,  dieaem  Uebelstande  nach  Möglichkeit  abzu- 
helfen. Als  einea  der  gaolgnetslsin  Mittel  hiersui 
.•»uf  wt-lcbe«  vielseits  prt>rs(<  HoffnunRen  gesetzt 
werden,  wird  die  Einführung  einheitlicher 
ehemiseher  Untersuehungsmothoden  bMeiehnot. 
Inwiefern  eine  Or^'anisation  in  dirscni  Sinne  der 
Praxis  zum  Vortheil  gereicht,  soll  an  dieser  Stelle 
niebt  erörtert  werden,  wenn  aber  von  intereiisirter 
Seito  seibat,  Bestimmungsmetboden  empfohlen 
werden,  welche  als  solche  weder  leicht  durcb- 
fObrbar,  also  unpraktisch,  noch  theoretisch  ricbiig 
sind,  so  kann  dadurch  der  angestrebten  gemein* 
»smen  Saclie  kein  Dienst  erwiesen  werden,  und 
in  diesem  Falle  erscheint  eine  freie  Meinung«- 
luftsrung  am  Platte.  Anlab  au  «iner  solchen 
bietet  dif>  in  ,8tabl  und  Eisen"  Nr.  11  orsebifnene 
Abhandlung:  „Beiträge  zu  der  Analyse  des  Eisens" 
von  Felix  Biseholf  in  Ihiisburg. 

Man  k.mn  siober  ilaraiif  recbiied.  .iafM  es 
keinem  praktischen  Chemiker  einfallen  dürfte, 


zum  Zwieke  der  Bestinitniin;i  von  Kolilenstotf  ira 
Kulieisen  oder  Stahl  diu  Probesubstanz  in  Kupfer- 
chlorid-Ohlominmonium-LOsung  oder  mit  Jod  auf- 
lUBcbliersen,  um  hierauf  deo  BOokstAn«!  im  Srux  r- 
stoifstrom  zu  verbrennen;  dies  wäre  eine  ebenso 
unangenehme  wie  ceitraabende  Besehtftigung  und 
mrifste  in  einem  Laburatoriiun,  woselbst  acht  bis 
zehn  Kohlenstoffbestimmungon  im  Roheisen  Ukgjich 
durchfrefahrt  werden,  einen  groben  Aufwand  von 
Matortii!  um!  Arbeitskräften  erfordern.  Wenn  bei 
richtiger  Durchführung  an  der  Genauigkeit  dieser 
Methode  nicht  gezweifelt  werden  kann,  so  liefert 
die  viol  i'infacbere  und  kürzere directe  Verbrennung 
der  Substanz  in  Chromschwefelsäure  ebenso  gute 
und  verlftfsiiche  Resultate.  Dies  gilt  natürlich 
nur  für  BohsiseB  und  alleafalla  Spedalelahle, 

bandelt  es  sich  hingegen  um  Koblenstoff- 
bestimmungen  in  Furrosilicium,  Ferrochrom  u.  s.  w., 
so  ist  man  im  ersteren  Falle  nach  Donath*  durch 
dincfe  Verbrennung  im  Saut-rstonHtrotne  nach 
Art  der  Elementaranalyse  in  der  Lage,  den  ge- 
sammten  Kohlenstoff  in  KoMensiure  an  Qb«r> 
führen,  nach  meinen  dicsbeaOglioIi  wiederholt  an- 
gestellten Versuchen  hingegen  war  stets  nach 
Verbrennung  des  Rückstandes  aus  dem  Ver- 
brennnngsrohre  in  Chromschwefels&ure  eine  Ge* 
wiohtszunahme  der  Ali'^<'r;>ti<insrfilirchen  rn  ron- 
statiren,  welche  bei  einem  KoblenstoiVgehalte  vun 
etwa  8  *A  0,8  Ms  0,8  V>  betrug.  Eine  Combinataon 
dieser  l)eiden  Metboden  fOhrl  daher  bei  hocb- 
silicirten  Legirungen  sicher  zum  Ziele.  Bei 
Ferrochrom  empfiehlt  es  sich,  im  trockenen  dilor* 


•  ,8Uhl  und  Eisen"  1887,  670. 
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gissbrome  aufsuaohliefMn  und  den  BOokatand  im 
AmenftoflUroni«  so  Terbr«nn«n.  (WShlar.) 

Du  Vorbrun non  iiucli  Art  der  El«Dl«ntar- 
analyse  bei  gleichz<jitigcir  Vorwondunp  von  vor- 
dictituU>m  Sauerstoff  hat  für  sich  praktisclie  Vor- 
theile, wenn  ab«r,  wie  Herr  Hiaehoff  «mipfieblt. 
der  Sauersitoff  niilit  «lurcli^'odrückt,  soiidiirn  rui- 
geaauRi  werden  soll,  dann  darf  der  Sauerstoff- 
eyliader  ni«ht  dire«t  mit  dem  ▼«rbrennung»- 
apparat  veihund«n  werden,  weil  ja  bckanntlirli 
der  SauerstofiF  aus  d«m  Keduoirventil  unter  Druck 
•utttrOmt;  «inen  gedrOekten  Sauentoff  noeh  dureh 
einen  Aspiratür  zu  ziehen,  h»''li«utet  dos  Quten  zu 
viel.  Will  man  also  den  Saueraioff  anaaugeu,  ao 
alllUe  man  Techer  die  war  Verbrennung  noth- 
wendige SMierstoAnanga  in  einen  Ciasomoter  aus- 
strömen lassen,  aus  welehem  Behälter  derselbe 
dann  herausgedrückt  oder  auch  abgesaugt  werden 
kann. 

Was  die  Bestimmung  des  Pliosphors  anlan^jt, 
au  sehen  wir  im  voraus  von  einer  Lösung  in 
Jod  ab,  aowie  Oberhaupt  derartige  Aufiidilielinings- 
methoden  in  der  Praxis  mit  Vorliel  t'  vi  rtnieden 
werden ;  die  ÜrUnda  hierfür  sind  »ehr  naheliegend. 
Der  Methode,  wobei  aus  lalpeteraaurer  LOanng 
der  Phosphor  als  Molybdat  gefüllt  wird,  >;eb(lhrt 
unbedingt  der  Vorzug.  Auch  kann  Jederniann 
empfohlen  werden,  den  Phosphor  nieht  als  pyro- 
phosphorsaure  Magnesia,  sondt^rn  direct  als  gelben 
Phosphurmolybdänniederschlag,  welcher  vorher 
sorgfältig  getrocknet  werden  mufs,  zur  Auswage 
zu  bringen.  Derselbe  enthält  1,64  7»  P-  Durch 
dieses  Verfahren  wird  Zeit  gespart,  die  Besultate 
büfaen  an  tienauigkeit  nichts  ein. 

Es  sfll  mir  nna  gestattet,  einige  Bemerltungen 
zu  l^'H  HischofTT'lu'ii  SrhwfffllMstimmungen  im 
Kuheiseu  und  Stalil  zu  luachtin.  (ileich  eingangs  sei 
erwähnt,  dab naeh  W.  Sehulteund  Phillips*  die 
durch  LOson  von  Eisen  in  Sauren  cjitlniiidene 
organisch«  gasförmige  Sohwefolverbiiiduug  als 
(CH>)tS  (Methanthio-Vethan  oder  MethylsulÜd)** 
ansuaprechen  sei. 

Wenn  in  der  Literatur  litzter  Zeit  über  die 
Identität  dieser  organischen  Schwefelkoblenwasser- 
stoffvMtbindung  nieht  riel  in  finden  ist,  ao  dab 

vielleicht  letztere  zur  Stunde  als  mit  Sicherheit 
nicht  genau  festgestellt  zu  betrachten  wäre, 
•o  kSnnen  setehe  gaefUrmigen  Verbindungen  nur 
Re}>rrisont.-intcn  vcn  Sulfiiion  der  <! rcii/knlilen- 
Wasserstoffe  (<Jn  II  t  n  *  oder  der  Oleün«  (<Jn  U»  n) 
sein.  Zu  ihrer  Charakteristik  sei  bemerkt, 
dafs  dieselben  leicht  flüchtige  indifferente  Flüssig- 
keiten vorstellen»  welche  sieh  mit  Metalloxyden 
nieht  binden,  4a 'sie  keinen  freien  Wasserstoff 
in  d«r  Fonn  (JBH)  enthalten.  (Eine  Bindung  dureh 


*  v.JQptnor,  QrundzQgederSiderologie.  1.232. 
**  Oieee  Vorbindung  und  ihre  Homologen  bis 
(CaHisHB  finden  sieh  im amerikanisehsn  Petroleum 
von  Ohio  vor. 


AgNOs  wird  also  doshalb  auch  nicht  statttinden 
obwohl  Hr.  Bisehoff  bei  seiner  ^Silbermethode" 

eine  solche  voraussetzt.)  Chlor  wirkt  auf  dio 
nijduren  Glieder  der  Koihe  substituirend  ein,  auf 
Propylnulfid  und  die  höheren  Homologen  wirkt 
Chlor  unter  Abtrennung  des  ächwefcis;  es  resul- 
tircti  -  <  hlorderivate  der  betreffenden  Kohlen* 
Wasserstoffe. 

Z.  Bw  (CHt .  CHa .  CHi)i  S -f- 18  Cl «  8CHt .  CHt 
CCU  -f  ChS  +  4 HCl.    seil  =  Zwüifach-Chlor- 
schwefel  (Schwefeldichlorid),  dunkelrothe  Flüssig- 
keit vom  spec.  Oewieltte  I,6d0  (Dumas). 

l>ie  vorerwähnte  Verbindung  (CH«)iSgeht 
beim  Behandeln  mit  Chlor  leicht  in  dio  Chlor- 
Bubfltitutionsproducto  (C  Ilt  CI)i  S,  (CH  Clt)>  S  und 
(C(!1j)iS  aber.«  Diese  stellen  ölige  schwer  flüch- 
tige Verbindungen  Vor,  deren  Siedepunkt  oberhalb 
100"  C.  liegt. 

Es  mulh  sieh  aus  obigen  ChUnden  ledern  Leser 
Vftn  Bischoffs  SrhwefelbestimnuinKHii"'<li"de  nach 
dem  Chlorirungsvorfanren  die  Frage  aufdrängen, 
warum  das  mit  Natronlauge  gefttlite  Abaorptions- 
rShrelien  (0  äh  'li.v^fii  complinirten  Apparat  ge- 
aehaltot  wurde.  Entweichen  organische  Schwefel- 
Verbindungen,  die  von  der  BleiUtoung  nieht  ab- 
sorbirt  werden  können,  so  werden  letztere  doch 
niemals  nach  dem  Passiren  des  chlorhaltigen 
R&hroliena  (e)  im  Rührchen  (f)  als  SchwefeUäure 
zu  flnden  sein,  da  jii  das  eventuell  entweichende 
MethyisuKid  beim  Durchgänge  unbedingt  in  der 
chlorircndon  Flüssigkeit,  d.  i.  also  im  Höhrchen  e 
xurdekgehalten  werden  mulh.  Eine  Abscheidung 
resp.  Isolirnng  der  betroffonden  Chlorderivate 
dürfte  nur  durch  fractiouirte  Destillation  der 
ehlorhaltigen  LOsung  (e)  müglieh  sein,  wenn  die 
bezOglirhin  Clilorvorbindungsn  in  gsnOgender 
Menge  vorhanden  wären. 

In  der  von  Bischoff  mit  herausgegebenen 
„Belag-Analy8on"-Tabelle  figurirt  der  aus  dem 
BOhrchen  (f)  abgeschiedene  Schwefel  als  »orga- 
niseher  Sehwefel*  und  sehwankt  der  bearflglieho 
Procentgehalt  der  einzelnen  Proben  für  letltereo 
zwischen  0,003  bis  O.OLS  %.  Mit  Bezug  auf  das 
Vorhergeaagte  ist  os  h&chst  wahrscheinlich,  dafs 
diessr  Bohwefelgehalt  auf  Unreinheit  der  su  seiner 
'jiiantitativon  Abscheidung  verwendeten  Reagontion 
zurückzuführen  8«in  dürfte.  Ich  halle  die  Er- 
Vrtsmng  gerade  dieses  Falles  für  wlehtig  und 
weSentlii'h.  um  dem  Glauben  vorzubeugen,  d.ifs 
mau  nach  dieser  Meiltode  in  der  Lage  sein 
kannte,  den  in  den  LUeungsgasen  eventuell  vor» 
handenen  organischen  Schwefel  quantitativ  abzu- 
scheiden, was  jedoch  in  der  That  niemals  ge- 
lingen dürfte. 

Zum  Schlüsse  seiner  Ausführungen  empfiehlt 
Herr  BitK-hoff,  die  beim  Lösen  entweiflhenden 
schwefelhaltigen  Gase  in  einer  SilborsatslUsang 


*  Riehe,  Annales  de  ehemie  et  de  physique 

IS.  288. 


Digitized  by  Google 


1186  SUbl  and  EUen. 


Ztuchrifttn  an  di*  Rtdaetio», 


n.  Jahrg.  Nr.  10. 


snfliufkngan,  den  gebildeten  Viedera^Uig  ^on 

S>'h\vf fuUilbor  zu  filtriron,  ileiMelben  in  Salpi'tt  r- 
HÜure  zu  lösen  und  das  in  <ler  L?\s»inp  vorhandene 
Silbur  mit  Kuuh.salz  zu  titrirt  n.  Nt  liniLii  wir  zur 
Beleuchtung  diosoa  Falles  eine  Misenl«t(irung, 
Welche  P-,  A'i-,  S-  tnid  Si-lijiltijj  ist,  hehandeliMlie- 
selb«  zum  Zwecke  der  Lösung  mit  vvrdünulur  Salz- 
BluMt  *o  wird  hierduroh  hekanntUeh  ein  Gas- 
goment;«'  ontbunden,  1ic.<1eliiiixd  aus:  Si-hwefol- 
Wasserstoff,  ArsenwasäersituiT,  rhospliurwHs.serütull 
und  bei  hoehsilieirten  Legirungon  auch  SlÜeium- 

wasserstoff.  Oef;<'rintii  r  allen  diesen  (Jasen  cr- 
weiaen  sich  öilbi<ri»al/v  (z.  B.  Ag  NOa)  äuGserst 
reaeiionsffthtg.  Die  Binwirltung  dieier  Qaie  aaf 
sulju  iersnure»    Silheroxyd    vollsiellt    sieh  nach 

folgfindon  Umtetzun^s^r leichungon  s 

1)  Für  Schwitfulwassurstoff: 

Ht  8  +  S  A«  NO.  -  Ag«  8  +  :t  H  NOi 

8)  Für  AraeowaaMTatolT: 

12  Ag  NO3  +  2  Hl  As  +  8  H«0  =  18  Ag  + 
12  U  NUi  +  A»  0» 
*S)  Ffir  Phos|Aorwa8Mratoir: 

8AgN0*  +  PHi  +  4H*O  — 8Ag+8HNOa  + 

II,  PO4 

4)  Für  äiliciumwaji.sert»tuff: 

a)  Si  U«  +  8  Ag  NOi  ^  (8i  Ag« .  4  Ag  NO«) + 

4  II  NO , 

b)  (Si  Ag4  .  4  Ag  NOi)  +  4  Hi  O     «  Ag  + 
Si(OH)4  +  4HNO* 

WUirend  also  SehwefelwaBSeretoff  an«  Silber» 

ICsungen  das  enNpr-'-liende  Sulfid  abscheidet, 
reiluciren  AsHi,  PH«  umI  SiH«  metallisches 
Silber,  welche»  in  Porm  eine»  sohwarEon  amorphen 
Niederschlag:"  >  heransnillt.  Wenn  unfein  Molei-iil 
IIiS,  ein  Molecfil  Au';S  kiiinnit,  entspruchen  je 
einem  MulecUl  Aslis,  l'iii  und  Sill<  (l  hoziehunga- 
weise  8  Atome  elementaren  SUbers.  Wirlien  bei- 
spielfwi  isn  alle  vii>r<«nse  auf  i»inni!il  ein,  sr»  wird 
sich  jvder  Fachmann  leicht  einen  Begritl  ni.ichen 
können,  mn  wieviel  der  Sehwefelgehalt  su  hoeh 
ausfallen  nuiTs,  wenn  man  die  Einwirkung  <ler 
anderen  Uas«  nicht  in  li«chnung  zieht.  Au» 
eigener  Erhhning  kann  ich  hier  bemerkfn,  dah 
durch  Absorydiiin  der  r,r.-.uiiu'si.'Msi.  von  phosphor- 
haltigem  Eisen  in  Silbernitratlösung  Uoaultate 
für  Schwefel  erlulten  werden  können,  welche  den 
wirklichen  !SchwefeI^;ehall  um  das  Zwei-  bis  Drei- 
facliH  Qb«rst«igt»n.  Die  in  dur  „B«lHg-Analysen*^- 
Tabelle  in  Spalte  „Ailbvrmcthodo"  deptinirt«*n 
Kesultate  fOr  Schwefel  sind  auf  Urund  dos  Vor- 
erwähnten  nicht  ^'anz  eitiwAurlfrei.  Wie  es  kommen 
mag,  dafs  die  Analysenergebnisse  des  Herrn 
Biaehoff  nach  der  Silbermathode  mit  denen  der 
t'hlormef  hf'de  in  ein7eln>i)  Fällen  bis  in  die 
Tausetidsti«!  l'roci'jit  gut«  UebereiüNlimmuiig  zeigen, 

*  r<l>.  i-  dl.'  Rildiini:  Von  Phos]diorwasserstoff 
aus  dem  liürtungsphosphor  ainhu  ausführlich 
V.  Ja  ptner.  Siderologie  I.  Seite  281  bb  881. 


I  obwohl  keine«  der  in  der  Tabelle  angefahrlan 

Materirili' n  phosphorfroi  ist,  bedarf  vorderluuid 

entsprechender  Aufklärung. 
Juriowka,  24.  Juli  1902. 

IVadb. 

« 

Auf  die  gegen  meine  Beiträge  KU  der  Analyse 
des  Eisens,  TerOifentlieht  in  der  Zeitsehrift  ^ÜAA 

und  Eisen"  1902  Nr.  13  und  1 1,  einf:eKanKene  Kritik 
1  oder  freie  Meinungaäuberung,  wie  der  Einsender 
I  Hr.  Naske  in  Jnrjewka  sie  nennt,  gestatte  leh  mir 

Fiill^cndes  zu  erwnicrn  : 
I         llauptgt^enataud  der  Besprechung  in  meinen 
vorgenannten  Beitrftgen  sind  die  mangelhafte  Ueber* 
einstimmung  unter  den  aus  verschiedenen  Labo- 

ratorien  hervor^tdiendi'n  Eisi^nanalysen  und  die 
Mittel  zur  Abhülfe  dieses  üebolstandes.    Die  von 

mir  besprochenen  Beatimmungsmethoden  ent» 

spreohi'ti  in  erster  liinie  der  Te  ndenz  meiner 
„Beiträge  zu  der  Analyse  des  Eisens^.  Es  kann 
siob  somit  an  dieser  Stelle  rorsugsweise  nur  um 
solehe  Analysen  handeln,  welche  die  meiste  Gewähr 
fDr  grofse  Genauigkeit  und  Zuverlässigkeit  bieten. 
Somit  kann  hier  die  rasehe  und  bequeme  Aus* 
fnhrun^  und  diu  Einfachheit  der  anzuwendendsil 
Mittel  erst  in  zweiter  Linie  in  Betracht  kommen. 
Pfir  Betriebsanalysen  ist  das  allerdiuKB  anders; 
da  muJs  der  oberste  technische  Betriebsleiter  selbst 
l)emossen.  welclie  Genaui^'keit  fiir  seine  Zwecke 

(bei  den  Analysen  erforderlich  ist  und  dement« 
spreehend  können  einfiMiher  und  bequemer  mw 
!  zuführende  Medioden  (gewühlt  werden,  welche  fQr 
I  diu  verlangt«  Genauigkeit  ausreichend  sind. 

Die  von  mir  besproekene  HeUiode  sur  Be- 
stimmung des  <;esAnjmtkohlenftt<'fTs  ihirch  Auf- 
I  sehliefsen  mit  Kupferchlorid-Chlorammonium  oder 
I  Jod  und  darauf  folgende  Verbrennung  des  BOok* 
Standes  im  Sanerstoffatrome  ist  gegenwärtig  noch 
I  viel  im  Gebraueh,  weil  sie  thataAehlioh  die  ge- 
I  naueste  und  zuverlnssigste  ist.   Die  directe  Ent* 
I  nähme  des  SauerstofTs  ist  aufoerordailtlieh  bequem 
und   mit  Leichtigkeit  sehr  g(>nau   zu  r«>guHr«n. 
Wer  sie  versucht  hat,   dürfte  schwerlich  noch 
einmal  auf  das  vollstlndig  aberflQssige  UmflBlleii 
des  Sauerstoffs  in  einen  (Jasonioler  zurQckgreifcn. 
Die  Anwendung  des  Aspiraturs  ist  auch  bei  directer 
SaUerstolf  -  Entämhme  aus  dem  StahleyKnder  sehr 
zweckraäfsig,  da,  wie  bereits  in  deti  R.  itiüj^en  bo* 
merkt)  durch  den  Aspirator  etwaige  Undichtig- 
keiten an  den  VerUndungsstellen  mOglidiat  un» 
mth:'kdlich  gema(dit  werden.    Ein  gut  uingeQbter 
Ijsborant  kann  mit  einem  Verbrennungsapparate 
1  an  demselben  Tage  5  Proben  aufbehlieCMii  aowia 
j  zur  Verbrennung  für  den  folgenden  Tag  vorboreileil 
und  gleichzeitig  5  andere  Proben,  die  am  vorher- 
,  geheudonTagezur  Verbrennung  vorbereitet  wurden, 
verbrennen  imd  nuswiegon.    In  meinem  BetvielM 
werden   täglich  TiO  XiO  KohlenstofDiestimmungon 
I  gemacht  und  zwar  ganz  überwiegend  die  meistsn 
I  naeh  Eggertssehor  Methodew  Di«  Vsirbr«nnung«- 
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methode  verwende  icli  hauptskuhlich  zur  Kohleti- 
itolRMfltimmnnK  bei  den  Nomi«btlh1«n  und  zur 
Controlle  hti  den  Boatimm  untren  nnrh  der 
EggertxselMn  l[«Uiod«.  FQr  Roheisen  und  einige 
•ndw«  lbl«rialraii  lat  di«  Eggvrtneh«  Hethod« 
nicht  ^'ci  i^'TH't.  und  da  ist  tiiiflse  Vvrhrennunp 
mit  Chroouchwefelaäure  für  Betriebaaniklysen  hin- 
nieb«nd  g«nau  und  in  d«r  Refrei  vollsündig  am 
putze. 

Bezüglich  der  Bestimmung  deH  Phosphors  habe 
ieb  in  inMn«n  B«itiilg«n  bereits  gesaKt,  dafli  im 
Allgemeinen  die  Auflüsuni^'  in  Salpcti'ritüurK  d<>ii 
Vorzug  verdifn»^.  Hiertiber  brauchte  also  weiter 
niciits  mclir  gesagt  zu  werdt>n.  Was  das  von  der 
Kritik  emplulileiui  ilirecte  Auswiegen  des  Phosphor» 
molybdJin  -  Niodorschlajifs  nnlirtriflFt.  so  schoitli't 
sich  leicht,  falls  die  Temperatur  bei  dem  Auafallen 
«IwM  SU  hoch  steigt,  MotybdftDsAiire  aus.  Der 
Niederschlag  ist  »her  auch  nicht  so  oonstant  in 
seiner  Zusammensetzung,  wie  Ur.  Naske  behauptet. 
In  der  Pftehliteratar  ist  dies  wiederholt  betont 
wordfii,  Ho  z.  B.  Riebt  Blair  (,Die  chemische  Unter- 
suchung des  Eisens",  Seite  76)  an,  daC»  der  Fhos- 
phorgebalt  swisehen  ißfl  und  1,78  lohwanke.  Hler^ 
nach  gobührl  der  Auavvage  als  pyropboepborMUre 
MAKnesia  ))nbe<iingt  der  Vorzug^. 

Bei  der  Besprechung  meiner  iSchwefclbestini- 
■m^imethoden,  geht  Hr.  Naske  nlher  auf  die 
muthmafsliehe  Zuaamnii'tii' Jziinp  des  von  mir  als 
^Organische  Schwefeiverbindung"  bezeichneten 
aobwefellmltigen  Giuee  ein.  Dabei  sagt  er  aber 

dooh,  „dafs  violleicht  letztefo  zur  Stunde  aln  mit 
Siclierheit  nicht  genau  festgestellt  zu  betrachten 
sind*.  Wann  man  aber  die  ZosammenBetsung  der 
gasförmigen  organischen  Schwefel  Verbindung  nicht 
suverltasig  und  ganz  genau  kennt,  so  knun  man 
audi  tanmsglich  vom  rein  theoretiaeben  Stand» 
punkte  aus  mit  Bestimmtheit  sagen,  wie  vor- 
gedachte  Schwefelverbindung  sich  bei  meinen 
8chwef<elbe8timmungarn«thoden  vorhalten  nuiffl. 
Ee  giebt  da  nur  ein  einziges  Mittel  der  Uichtig- 
stellung,  niVmlicli  d«n  praktisolK'ri  Versucli,  den 
Ur.  Naske  wohl  leicht  hiltte  unetelien  können,  und 
iwar  TieOdeht  nur  in  der  Form  eines  qualitstiven 

Versuches  mit  stark  vereinfachtt«m  Apparate.  Zti 
solchem  Versuche  konnte  er  sich  ja  leicht  chemisch 
reine  Reagentien  beaehaffen,  die  er,  wie  da«  in 
meinem  Laboratorium  stets  geschieht,  durch 
blinden  Versuch  oder  auf  andere  einfache  Weise 
auf  ihre  ehemisehe  Reinheit  selbst  prfifen  konnte» 
H&lle  Hr.  Naske  das  gethan,  so  würde  er  gefunden 
haben,  dafii  ganz  entgegen  seiner  Theorie  in  dorn 
mit  ehlorsanrera  Kali  und  verdünnter  Salzsäure 
geföntem  Rohre  gar  kein  Schwefel,  wohl  aber  in 
dem  mitKalilniige  oder  unf erchloriKsaiirem  Natron 
(ich  verwende  gewöhnlich  letzteres)  zu  Ünden  ist. 
Die  Thewria  des  Ebra.  Naske  kann  also  nnmOglieh 

richtig  sein.  Die  Sache  verhrdt  sich  etwas  anders, 
aia  Ur.  Naske  meint.  Statt  seiner  schwer  flüch- 
tigen ttUgsiB  YsrhindungMi  eotatslit  in  dem  mit 


cblorsaurem  Kali  und  verdünnter  Saltalure  ge> 
fAlltein  Rohre  eine  hinreichend  flüchtige  Chlor- 
Verbindung;.  Diese  wird  in  dem  mit  Kalilauge 
oder  untercblurigsaurem  Natron  gefüllten  Rohre 
durdt  den  Einflurs  der  starken  Base  und  des 

freien  Chlors  unter  Rildunp  von  < 'hlornatrium 
oder  Chlorkalium  in  Schwefelsäure  umgevvundult. 

Bei  Besprechung  meiner  8ilber»M«thode  sagt 
Hr.  Naske,  dafs,  wenn  eine  Bisenlegirung  phoa» 
phor-,  arsenik-,  Schwefel*  und  sUiciumbaltig  ist,  bei 
dem  Auflösen  mit  verdünnter  Salssftare  bekannt- 
lich ein  Ga»u''  nien^e  entbunden  werde,  welcbes 
I  Arsenwasserntoff,  l'l)os|du>rwaMerBto(T  und  bei  boeh 

Isilicirten  Legirungun  auch  Silioiumwassurüluflf 
enthalte.  Man  kann  sagen,  dab  hinsiehtlich  Arsen 
,  und  Siliciuni  bekannt  ist,  dafs  das  ^lepentheil  von 
dem,  was  Hr.  Naske  hier  sjigt,  uls  riclitig  bekannt 
ist.  Bezflglleh  Arsenwasserstolf  sagt  Wedding 
in  seiner  ..Kisenjiroliirkunde"  1894,  Seite  177,  wört- 
lich: ,,Da  Eisen  bei  der  Lösung  in  Chlorwasser- 
stoffsiure  einen  Gehaltan  Arsen  ni  cht  abgiebt, . . ." 
Thatsiicblicli  wird  Ja  auch  bei  der  Arsenbestimmung 
Chlorwasserstoffsituro  verwendet,  ohne  dab  meines 
Wissens  bis  jetst  von  irgend  welcher  Seite  ein 
Verlust . 'in  Arsen  monli  t  wurde.  Bei  der  .Siliriiim- 
beslinununp:  ist  e»  fast  allgemein  üblich,  das 
Eisen  in  .Sulzsäure  zu  lösen.  Wilrde  hier  Silicium- 
Wasserstoff  entweidien,  so  wOrde  ja  .iucli  die 
Siliciunibestimnnin<:  iinriclitip  s(>in.  Ilr.  Nasko 
beruft  sich  bei  seinen  Erörterungen  über  das 
Auftreten  von  Phosphorwasaerstolf  auf  Jttptner, 
,(}nind/:ntre  der  Sideroloirie"  Bd.  I,  Seite  221  231  : 
„lieber  die  Hildunt^  von  Pho.iphorwasserstoff  aus 
dem  H&rtun^isphosphor.*  Diesem  Auflratze  sind 
auch  die  clu'mi.schen  Fornudn  Ober  die  Einwirkung 
von  ArsonwatiserHtoff  und  Phosphorwasserstoff  aut 
SilhertOsung  Seite  222  entnommen.  Es  heiftt 
jedoch  Suite  223:  „FQr  die  in  Folgendem  mit- 
getbeilten  Pliosphorbestimmungen  wurde  zum 
Auflösen  der  Mi-tallspiliie  verdünnte  Schweful- 
sä  u  r  e  von  l,i  spec.  Gewicht  (bei  18*  C)  gewühlt . .  .* 
Hr.  Naske  übersieht  also  vollständig  den  l'iiter- 
schied  zwistdien  den  Oasen,  welche  bei  dem  Auf- 
l«sen  in  verdflnnter  SehwefelsRure  und  denen, 

W'  li-lie  bei  dem  Auflösen  in  verdünnter  Salzsäure 
untüteheu.  Um  soweit  als  erforderlich  diesen 
Unterschied  au&er  Zweifel  zu  stellen,  -wurden  in 
meinem  Laboratorium  2  Proli.  n  desselben  Roli- 
eisons  VV  1  der  Belaganalysen,  die  eine  in  ver- 
dünnter Salssiure,  die  andere  in  verdOnnter 
Sohwefels&ure,  aufgelöst,  und  es  wurden  die  ent- 
wickelten Gase  beider  Proben  in  gleicher  Weise 
behandelt,  wie  folgt:  Sie  wurden  mierst  durch 
eine  U»fiinnige  Rühre  mit  Waaser  geleitet,  um 
etwa  übergegangene  S.lure  •  namentlich  .Schwefel- 
säure —  wieder  aufzufangen.  Sodann  wurden  sie 
dnreh  alkalische  BMUSaung  geführt,  vm  ihnen 
den  Schwefel w,«isserstofr  zu  entziehen.  Sofinnn 
gingen  sie  durch  ein  U-fOrmiges  Kohr,  in  welchem 
verdannte  Saiuiurs  und  sin  Sttbehea  ehemiseh 
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reines  Zink  so  angeordnet  waren  (•  naohstetiende 

Äbliililiirij;),  dafs  Nitninillic->i<!  Gasblasun  mit  dum 
Zinicstäbclien,  an  dessen  Oberfläche  überall  Wasser- 
stoff sieh  entwickelte,  in  BerQhrunt?  kamen. 
Nunmehr  gingon  sie  absmals  durch  ein  Rohr 
mit  alkalischer  HIoilOsung  und  schliuläHch  durch 
ammoiiiukaliscliü  äilberlStung.  Beide  Proben 
ergaben  in  dem  «raton  Bohra 
mit  alkaÜKcher  BleilCsuti);  und 
in  dem  letzten  Bohro  mit  ani- 
moniakaliaeher  8ilberlSsan|r  >n- 
li-nsive  Nioderschlilgo.  In  dom 
zweiten  Uobre  mit  alkalischer 
BleilOeung,  welehea  dem  Bohre 
nüt  HalKsäuro  und  Zinksttbchen 
folgte,  ergab  nur  die  mit  Salz- 
säure gelöste  Probe  einen  inten- 
siven Nioderschlag,  während  bei  der  mit  Schwefel* 
lAuro  t;t>lt>.sten  Probe  die  sweite  Bleilfiaung  ganz 
klar  blieb. 

Das  ErRsbaUk  der  haidsii  Probsin  war  folgandes : 

I  II 

Schwefel  im  Rüokstando*  0.(Kt85  (i,n<i8 

in  dor  1.  BloilOsung  .  .  .  Ü,6&1  (i,&U9 
„  n  „  S.  „  ...  0,004  OfiOO 
„       „    „   aUberlOsung**  .  .  0.009  0,006 

0.ü7t»ü  0,673 

Hierbei  bedeutet  1  die  in  Salzaäure  von 
l,l096  spee.  Gew.,  dagegen  II  die  In  Sehwefelsftars 
von  1,11  .spee.  Gew.  j{e!ö»(«  Probe.  In  der  mit 
Salisllure  gelösten  Probe  I  wQrde  der  durch  die 
Einwirkung  von  nasoirendem  Wasaerstoflf  ent- 
»taixlonu  Scliwffflw.as.si-rstoft"  ohne  Zweifel  ^scllon 
bei  dem  AuflöHHii  der  Substanz  entsUinden  sein, 
wenn  »ich  hivrzu  genügend  Wasserstutl'  entwickelt 
hUte.  Es  ist  also  bei  der  jkufllisung  durch  ver- 
dünnte Sal/Nrinri'  k^iu  UelH^rsphufs,  sondern  Mangel 
an  sich  eittwickeliidom  Wa^Mterstuif  vorlmnden. 
Da  nun  die  Bildung  von  Schwefelwasserstoff 
leicht»'!-  stattfunl'f  aln  diejenige  vun  Arsen-, 
Pbosphur-  und  äiiicium- Wasserstoff,  so  er»choiut 
die  Entstehung  dar  lotsleren  durchaus  nicht  wahr« 
schoinlich  und,  wenn  selbst  ganz  unbedeutende 
Mengen  von  l'hosphor  entweichen  sollten,  so  ist 
dia  Annahme,  dals  derselbe  in  anderer  Verbindung 
als  Phüsfihorwasserstuflf  entweicht,  durchaus  nicht 
ungorecütfertigt.  In  diesem  Falle  würden  aber  auch 
etwnige   äpuren   von  entweichendem  Phosphor 


•  Die  I^stimnninB  des  Schwefels  im  Rück- 
stände wurde  bei  beiden  Proben  durcli  Bestimmung 
des  KupfMgehaltea  im  Rttokstande  gemacht,  in 
der  in  meinen  Beiträgen  zur  Analyst  des  Ki^it  ris 
angügobonen  Weise.  Kino  andere  Ermittelung 
ist  beim  AufUSaen  in  vardgonter  SchwafSslslnre 
überhaupt  niclit  mögUoh,  wio  vaiaohledaiM  Var^ 
suche  Kti/eigt  haben. 

**  Der  Schwefel  in  dem  Siiberniederschlage 
wurde  ab  schwafdsaurer  Baryt  bssUmmt. 


aua  der  Silberlosung  kain  msAallisahsa  83bsr  ab- 

sohaidan.  Analogos  gilt  auch  fOr  Arsen  und 
Silieium.  Bei  den  durch  verdQnnt«  Schwafalsftura 
entwickelten  Oasen  liegen  die  yarhlltnias«  Ar 

die  Entstehung  von  Arsenwasserstoff,  Phosphor* 
waHSerstotl'  und  Kit-selwassf' rntoff  scJion  günstiger, 
da  offenbar  viel  reichhchere  Wassoratoff-i:lnt- 
wlekelung  stattflndsL 

Die  Ursache  der  verschiedenen  Erscheinungen 
bei  beiden  üäurearten  dQrfte  wohl  darin  zu  suchen 
sein,  dalk  b«i  der  Salsslure  eine  stirkara  Zar- 
setzung vun  Süuro,  hol  der  Schwefelsäure  dagegen 
eine  stikrkere  Zersetzung  von  Waaser  erfolgt. 
Weiters  Varsuehe  Ober  dia  Vorginge  bei' Auflilaen 
in  SchwefelNjlure  habe  ich  nicht  gemacht,  da  diese 
hier  nicht  in  Betracht  kommen.  Der  richtige 
Wfg,  zu  oonstatiran,  ob  verhUtnibmIlkig  mehr 
Silber  als  Schwefel  Indem  in  Betracht  kommenden 
Silberniederschlagesich  befindet,  besteht  un/weifel- 
haft  darin,  dafs  man  den  Schwefelgeiiult  »uwohi 
durch  Titriren  wie  auch  durch  Ueberführen  in 
«chwf'fülHauren  l?.aryt  bestimmt.  Zu  dem  ZwKcke 
wird  der  abhltrirte  Niederschlag  von  ächwefel- 
Silber  mit  Kali  und  Salpeter  elngaaehmolMn;  die 

Schmelze  wird  p-  l("at  und  filtrirt  Im  Filtrate 
wird  der  Schwefel  als  schwefelsaurer  Baryt  be- 
stimmt, im  ROckatanda  beflndat  sieh  daa  Silbar, 
welches  gelöst  und  mit  Chlornatrium  titrirt  wird. 
Ich  habe  nun  nochmals  von  den  veraehiedenen 
Bisenmatertalien,  welche  Osgenstand  dar  Bela«- 
analysfu  w;ir,  i),  neu«  ProKiüii,  welche  besondera 
hohen  Gehalt  an  Arsen,  Phosphor  oder  Siliciuna 
oder  an  mehreren  dieser  Stoffe  aufweisen,  so  unter- 
sucht. Diese  Etaanmaterialien  müfsten  also  nach 
den  Au>'f(ihrungen  di's  Hrn.  Na.skt»  die  höchsten 
Abweichungen  durch  Ausscheiden  von  metalli- 
soham  Silbar  aufwaisan. 

Dia  Rssutlata  sind  folganda: 

s  s 

durch  Ge«rieliUanal)'M      durcit  Titrir«o  d«s  Ag. 

C  1  .  .  .  .  0,0570  ">  0,0582 

G  6  .  .  .  .  0,0888  7»  0^0870  '^ 

W  1  .     .  .  0,6«00  7«  O.W.SA  " 

W  7    ...  0,0550  •/•}  O.OÜöb  "y« 

WO...  Oj07S8  7*  0,0748  > 

S  22    ...  0,0420  7o  0,0430  "/« 

S  24    .  .  .  0^0670  7«  0.067ä  7« 

E  10   ...  0,01M  7«  0,0199  7* 

E  11    ...  OiCSn«  Tb  0,0880  > 

Bei  dioson  Resultaten  ist  zu  berncksichtigen 
einerseits,  dafs  das  Titrirverfshren,  da  Uebersobuls 
an  Tiirirfliissigkeit  gegeben  wwdan  mulk,  etwas 
XU  hohe  Resultate  gicbt,  wenn  nicht  surUcktitrirt 
wird,  und  andererseits,  dafs  der  als  Schwofelsilber 
vorhandene  Sehwafal  bai  dem  Filtriren  als  Ba  SO* 
Verluata  srlaidat,  da  letatarsr  in  so  fniner  Var- 

theilung  ausfilllt,  dafs  unvermeidlich  kleine  Mengen 
durch  daa  Filter  gehen.  £s  ist  daher  leicht  be- 
grailUob,  dab  daa  Titrirvariüixan  fanaaera  Bs* 
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DU  EiatnMÖUe  im  dtr  Zolltarif  -  (Jomm%»tioH 


äUiil  und  EiMu.  113» 


aultati/  liefert  als  liit*  Hi  stinimim^  des  Sohwcfel» 
in  der  Form  von  »chwurdsaurem  Baryt. 

Hmriohtlich  der  von  Hrn.  Kaske  um  Sahlob 
s.  iiHT  Mi'iniiiinsäufHiTUiip  KitwütiNi-liliMi  Aiin\I.'iriing 
kunn  ich  vollständig  für  die  ZuvorltUBigkait  der 
Bel*g«nAlysen  Mifltommen.  Bei  der  «teti  geObten 
gvton  Selbateontrolle  sind  in  inciiiem  I^ationitorium 
■Ofen.  Strobanalysen  Tollstindlg  auagvecliIceMn, 


nrni  wenn  Ilr.  Nask»«  oder  irgund  ein  andoror 
C'hi'Htikur  derselben  Conlrolle  durch  MiUnfertigung 
ciniirer  von  mir  beifrefilgter  Controllproben  rieh 
un(*>r7.i<'li>ii  will.  s..  steln  n  Matorialproben  Kerne 
zur  Vorfügung.  Mit  nur  einigen,  sehr  vert^inzelton 
Aumnhmen  bi  von  allem  Hatert*!  noch  RonQgond 
vorhandent  und  ieh  bin  zu  difsbi  ziiglichon  dtreolen 
Abmaohungen  gerne  bereit.         Friis  Bitduff. 


Die  EiseiizöUe  in  der  Zolltarif- CoiumiHsiou.* 


Die  endgülligeo  Beschlüäs«  der  Zolllarif-Com- 
aiod  nmunebr  unter  dem  6.  October  io 

den  Drucksachen  (i(s  Reiclislag.s  vcröffenllichl 
worden.  Die  Commission  beantragt,  der  Kelchs* 
tag  wolle  beschliefsen : 

I .  Dem  Zolltarif  in  der  nunmelir  vorliegniden 
Fassung  die  verfassungsmäfsige  GenelimigunR  zu 
ertheilen;  "2.  eine  Resolution  belrelTfnd  Besteuerung 
des  Tftbalu  und  eine  Resolution  betrelTend  Ein- 
ffllirung  versrhiedcner  Zollsätze  für  [tohpetroleum 
und  gereinigtes  l'etroieura  ausunehnien  und  3.  die 
XU  dem  Zoillarif  ebgegongenen  Petitionen  durcli 


beschlufsfassung  über  deoseibeo  tüc  erledigt  zu 
ei-Uiren. 

Für  den  sirbzolintrn  Abschnitt:  A.  Eisen 
und  Eiseniegirungea,  sind  bis  auf  wenige 
Ausnahmen  die  in  der  ersten  I^esung  gefalsten 
Bex-Iih'isse  zu  den  ctnielnen  t'ositinnen  UDferindert 

bestehen  t,'eblieben,  bei  einzelnen  Pusilionen  sind 
die  Satze  der  Vorlage  wieder  liergeslellt,  während 
nur  bei  den  Positionen  7SäiS3  und  79H.i9<»  Ab- 
.inHeninpen  Ih-scIiIosscd  situ),  indem  in  beiden 
Fällen  die  unterste  blalTel  in  Wegfall  gekommen 
tat.   Es  lauten  nunmdv  dieae  Fositionen: 


A 
3S 

!l 

n 


782/3.  Nicht  schmiedbarer  (iufs, 
anderweit  meht  genannt: 

von  niclir  als  1  I)onpelnentnflr .  .  .  . 
„  y,  ,  40  k^  i>ig  1  Doppeleentner 
„   40  kg  oder  ditrooter  

7tSÜ  bearbeitet  : 

als  1  Doppelcenf  ner  .... 
^.    n  40  kg  Üb  1  Doppeloeatner 


"  40%g  oder  danmtar 


ror 

I  Dofipel- 1 

•  IUI  ijcr 

I 


.1,50 
6,- 


4, 

6.- 

9.— 


Zollolx 
rflr 

Ceatnar 


g  . 


7f>8  0.  SrhniieddnriT  I  iufs,  Schtnirde- 
•tQckii  und  jiiiili  rr  Wanri  n  «us  hcliriiifd- 
barem  Eisen,  anderweit  nicht  genannt: 

79B  roh: 

von  niplir  als  25  kg  

.,     ,.     -.i  bis  25  kg  .      .  .  . 
„    3  kf,'  oder  darunter. 
790  bearbeiU't: 

v  on  mehr  ala  25  kg  

n       j.     »3  bis  26  kg  

„   8  kg  oder  dannter  


»,50 

10,- 
IS- 


Bei  den  Positionen  780,  7S7,  788.  790  ist  > 
die  Fassang  der  Regierungsvorlage  wiederhergestellt,  ) 

während- alle  nbrigen  Pn-jitionm  unverändert  nach 
den  Beschlüssen  der  ersten  Lesung  angenommen  i 
worden  sind.  Die  Anmerkung  xu  den  Positionen  786 
bis  788  ist  dahin  abgeändert,  dafs  sich  für  Eisen- 
•blech  von  geringerer  Sl&rke  als  5  mm,  das  anders 
als  rechtwinklig  beschnitten  ist,  der  Zoll  um  25 
vom  Hundert  erhöhen  soll ;  die  Vorlage  sah  eine 
Erh<')hung  uni  1 1)  %  vor,  die  in  erster  Lesung 
auf  3U  jit  erhöhl  wurde. 


Teegl.  „Stahl  aad  Eisen*  MOS  Nr.  16  8. 866  ff. 


Die  Maschiiienzölle  sind  von  der  Commission 
unverindert  nach  den  BesebiOssen  erster  Lesung 

angenommen. 

Die  Vorlage  gelangt  nunmehr  wiederum  vor 
das  Plenum  des  Reichstags.    Sie  hat  schon  in 

der  ersten  Rerathung  gegenüber  dem  Regierungs- 
entwurf solche  Abänderungen  erfahren,  die, 
wenn  sie  Gesetz  wQrden,  xu  traurigen  Zustanden 
unseres  Wirthschaftslehens  nolhwendi^rerweise 
führen  mOfsten,  und  bei  der  endgültigen  Re- 
rathung hat  kein  anderer  Geist  obgewaltet. 
Möge  ihr  im  Reichstag  ein  besseres  Geschick 
besebieden  sein! 
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fi.  Jahrg.  Nr.  iO. 


lliU    .Stahl  und  Eisen. 


bericht  übtr  in-  und  ausländitiche  itUeiUe. 


Bericht  Uber  in-  und  auBlIndiBclie  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«■lelM  VM  im  angegebenen  Tage  an  während 
iw»l«r  M«ntU  mr  EiMioblnahn«  fOr  J«4«rmMii 
I«  KaliarlidMii  PüMlurt  in  Bnriin  «wN«!««. 

11.  Sciit.-iiilii'f  \W.  Kl.  7;i,  r  1 1  T'.i'J.  ViTfalir.  n 
unti  Vorrii  li'iiiii,'  ziim  S|..  i-.rn  \\  alzwi  rki-n  kiiiii 

:il-.''.ilzuiMM-ii  \\'al/<  n  vi>n  K^iliri  n  umi  amli'ren  llohl- 
kürpcrii.    l)r.  Han>>  Wirtli.  Hfrliii,  Bredow str.  '.H. 

Kl.  31  <-.  11  15141.     .\iis  iiirlircron  aafcinandor- 

Gietiten   Knuiziitücktm    besteliemler  SchmeltüegeL 
ttw  RouBsun,  Paris;   Vertr.:   Uugo  PAleky  und- 
Wilkelm  Patakv,  Bwlin  NW.  r>. 

Kl.  801),  O  3704.  Verfallron  sur  HeretellanR 
kiin-flii  lit  r  Steine  luts  lliH  )ii,f,  ii'-'  lil.ii  Kr  oliin*  Kftlk- 
uiiiT  ('«•nifiitzusatz.  Kritz  ( i  >.  Imltf,  Nii'<icrc\  int;. 
Kr.  I>i»rfiininrt. 

15.  S,|,t,Mnl..r  llHi'J.  Kl.  1^1.,  K  IT).'!»!.  Hiinc 
mit  scitlirlu'tti,  \Viti<l<liis<Mi  uufiirlinifiiilrtn  .\nNatz- 
belittltcr.  AUeyne  K«-\-nol<U,  Uiverilale,  Sheffield,  Engl.; 
Vertr.:  A.  du  Bois-Keymoad  und  Hftx  Wagner,  Fat- 
Anville.  Bwlia  NW.  6. 

Kl.  2ßa,  Seh  180»2.  Oawrteager.  C.  Schlüter, 
Wittiii  a.  Hiilir. 

1«.  S.«|4fmlH  r  H>i>_'.  Kl.  7  n.  I!  'i714f..  Walz- 
werk /Ulli  .Viiswalzen  vnii  ij.ilncii  mul  ;iih1.  n  n  llolil- 
kiirinTii.    Otto  Heer,  I iii>st  li!i>rl',  (iraf  AiluHstr.  Ifi, 

Kl.  7c,  K  7!»t>l.  Verfahren  zur  II.  rstelluii'.: 
sclitniedeiaemer  PHupkörper.  Kranz  Khlor,  \Vit,'.>ita(ltl, 
Oenterr. 'Scfalex.;  Vertr.:  C.  Felilcrt,  O.  I.oiiliitr.  Fr. 
Hannaea  und  A.  Büttner,  l'at.-Anwälte,  Ik-rlin  NW. 7. 

KI.  26«,  K  t!07fl6.  Verfahren  nnd  Apparat  zur 
Eraengun?  von  Wiis<rr<,'a.s.  Water^ras  Maatsrlin[i]iij 
Bvsteem  llr.  Kr:i?iiers  tu  Aarts,  Aniüttfrilani ;  Vertr,: 
ti.  Deifsl.  r.  Dr.  (i.ori:  Dullner  and  Maa  Seiler,  Pat- 
Anwalt.-.  M.rlin  NW.  (i. 

Kl.  IHf,  !'•  riO.UN).  Iliin.lpri-sr  zum  Ansetzen  von 
Zajifen.    rer<linaiiil  Itetliaiiser,  Duos  bei  Niirnbert:. 

Kl.  r)4te,  \  stlJl.  Obere  Wellenlngemng  für  V.n- 
hrecher  mit  uaeb  abwärts  ^Tichteten  Speichen.  AUis- 
Chalnera  Cempanv,  Cliieagtj;  Vertr.:  Dr.  B.  Wirth, 
Vat.  Anwalt,  Frankfurt  a.  H.  1  und  W.  Dame,  Pat.- 
Anwalt,  Berlin  \W.  tJ. 

Kl.  Wv,  ('  loT)'.»').   WalziMimiihle.  Simon  Gaapor 

und  .losepb  Wozniewski,  Itrombcr;;. 

.September  Un^2.  Kl.  7a,  .1  .W7.  Verfahren 
xutn  absut/.weisen  Wal/en  von  Kohren.  Wilhelm  .luni;e, 
H'Hesterber^  b.  Hui;ireberK'. 

Kl.  48f,  BiiOUlU.  Vorrichtung  mm  AosglUhen 
von  Vetallgu'geoetinden.  Darwin  Bates,  Uayton,  nnd 
O.  W.  Peard,  Prescot,  Engl.;  Vertr.:  E.  W.  Hopfcine 
und  K.  Osiiis.  Piif.  Anwälte,  Ilerlin  f 2ß. 

Kl.4;<f,  1I  -'7!<W1.  Klasfisehe  l.ai:eninLr  für  AmboMe. 
Heinrich  ]l"tiiir  \  i  r,  Hannover,  Hundestr.  .5. 

<iebrHucliHniaüt«*relnlruirun^eM. 

1').  .September  11H>2.  Kl.  ll<a.  Nr.  I^JCIS.  Ver- 
laxelinng  für  Kiscnbahnschienen  dureh  Uol/en,  welehe 
ein  Verkeilen  geetatten.  James  ('oulter  Weiit/«l, 
Greeuslarg;  Vertr.:  (i.  H.  Fade  aad  F.  Bombagen, 
Pat.  AnwSte,  Berlin  NW.  8. 

Kl.  24a.  Nr.  1H2  7IS.  S:  lir  iLtr^tfi  iiernn);  mit 
unter  dem  Seliriiurost  lii'wet;lie!i  iiiit:_'i  ii;iii::!er  Ue>,'iilir- 
klappe.  .Mexamier  Huinonn,  Leipzie-,  llardetibertrstr.  27. 

Kl.  :31b.  Nr.  I?s'2  7:i3.  Foruiiuotschinen  mit  auf 
einem  Dreliti'^eh  ;;elugerten  Uodellplattett.  Fritz 
Schüttler,  Egge  b.  Volmarelein. 


I  '2i.  September  lIHfi.  Kl.  lüa,  Nr.  1830«;*.  Kohlen- 
'  and  Kukswttgen  für  «ieneratoren  und  Koksöfen,  desHen 
Inhalt  sich  dureh  eine  festatellbans,  mittels  Gegen« 
gewichte  anabalanoirte  Klappe,  welohe  von  Wagea» 
(Bhrerstande  hethitict  wud,  lelbettiiitig  In  den  Ottm 
entleert   Wilb.  Terhavrst,  Rfittenscheia. 

Kl.  19a,  Nr.  183 150.     Den    Schiencnfufs  am- 
I  klanimerjide  and  schornierartig  verbundene  Doppellasche 
fiir  die  Verbindnni;  von  Srhienen  am  Stöfs.  Andrew 
M.  White,  riiarxalia;  Vertr.:  (i.  H.  Fade  n.  V.  Ben- 
hagen,  Fat- Anwälte,  Berlin  NW.  6. 


Deutsch«  Reichspatente. 

Kl.  1S^^  Nr,  131414,  vom  1.  Der.  nilu  r  l'KX). 
Albert  Simon  in  Bordeaux.  Verfahrtn  mr  tiektnt- 
ItflisehtH  DanUtlumg  «m  Aam,  MamgaM  wud  Flur»' 

matujHH. 

Bei  der  Darstelluns;  von  Man^'au  und  Ferromangan 
im  elektrischen  Ofen  durch  reducirendes  Schmelzen 
der  Ene  in  (iegenwait  von  Kohle  tritt  eine  starke 
MetaUverftlektigung  inM«  an  hoher  Ofeahitie  eia. 

Dieser  Uebelstand  toll  gemlft  vorliegendem  Ver- 
fahren dureh  Anweiidim;,'  line^  :i!is  i,'esrhmolzenem 
Fluorcaleiuni  bestehenden  H;iries,  in  w  elche«  die  (Kvde 
des  Hisens  nml  Mani^ans  einj;etnii.'en  und  anfg»'l(>«t 
'  und  in  (iejrenwart  von  Kohlenstoff  durch  (tleiehstroni 
zersetzt  werden,  vermieden  werden,  indem  sich  hierbei 
die  Tein|iuratur  »0  regeln  l&fst,  dafa  sie  die  Schmels- 
temperator  der  darsuteliendtti  Metalle  nnr  wenig 
überschreitet. 

Daa  Verfahren  soll  den  weiteren  VortheO  bieten, 
dnfs  auch  Silieiuni  ruler  Phosphor  enthaltende  Ene 
verarbeitet  werden  kuniieu,  ohne  dafs  Phosphor  oder 
Silieiuni  in  da.s  reducirte  Metall  übert^ehen.  DieHe 
.Stoffe  .sollen  uämlirh  {;asfiirinig  entweichen  und  zwar 
an  Fluor  s,'ebun<len  al  s  l'hosphortrilnorid  (PFi)  nnd 
als  Silicinmtetraflnorid  (SiF«). 


Kl.  4Sc,  Nr.  l:n  «09,  vo:ii  H».  September  l!t*>l, 
'I  hiiringer  Bleeh  •  I  n  du  st  r  i  e  -  W  er  k  e ,  ti.  m,  h.  H., 
in  Kr  fort.  VerfahrfH  zum  einxAtiijtn  KmaBUn»  VOM 
üefä^H  au»  niek^plaUirtem  SduvarzUeeh. 

Bei  auf  ihrer  Aafsenseite  mit  Nickel  übenogeaen 
Qeftben,  die  innen  euaiUirt  werden  loUen,  iat  ea  er- 
forderlieh, die  Ntekelsehieht  wUirend  des  Beieens  and 
Kinbrencens  der  Kniailsrhieht  zu  schützen.  Zu  diesem 
Zwecke  wird  auf  die  Nirkel.scb ieht  ein  anderes  Metall, 
z.  R.  auf  elektrolytiKchem  Weiji',  atifiretraceri,  ■lu'-  das 
Nickel  vor  Beschädigungen  schützt  und  nach  bcendet«m 
EmaiUiran  leieht  wudcr  entfernt  werden  bann. 

Kl.  40a,    Nr.   1H1  «U.    vom  20.  .lanuar 
I  Dr.  A.  Hof  und  Friedrich  Lohmaun  i  n  Witten 
j  an    der    Ruhr.     Verfahren   mum  itrikettirtn  von 
I   Erz-,  Mineral  ,  OttUin»-^  M$l«tJkM»,  HoehtflmtUmb, 

SchldckeHsaitd  u.  dgi, 
.        AU  Bindemittel  wird  der  Niedeneblag  bennhrt, 
welcher  entsteht,  wenn  das  mit  einer  wianigen  Lösnng 
eines  MaeTiesiuro-,  Caleinra-  oder  Alumininrnsalxes  ge- 
miitelitr  Ilrikcttirput  mit  einer  Lösung  eines  Kalium-, 
I  Natrium  mler  .\  innionianisalzes  vernetzt  wird,  z.  B.  nach 
I  folgender  (ileiehang:   2  31  p  SO,  -\  2Nas00i-^HaO 
!  =  M g ( "< ),  .M H ,  (),  -{-  2 N ». SUi  4-  COf . 
I       Dos  entKtebendebaaiMhalfagnedwneMboantUldal 
]  daa  Bindemittel. 
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EI.  60c,  lfr.'lWt74,  vom  13.  Juli  IWU.  l'h..s. 

Chatni ü h Irn  Val statt  Ii u  r )i uc Ii  in.  )i.  II.  i  u  A nione- 
urp  bei  Biebrich.   E^nfüttirirhter  für  KugelmiMeit. 
Der  in  die  Trommelnabe  dtt  Kiu^lmilhle  mit 
gnriagem  HpielrMia  hinoiimigmide  TheiT  des  EinfUI- 


trichtert  «,  der  einer  starken  Abnatzong  ansgesctxt  it<t, 
wird  gum&b  vorliegender  Erladnag  aa»  6int>m  he- 
nndareB  ringförmigen,  iwacknSbig  sweitheilig^n 
Stäek  0   hergestellt,  ireldic«  leiebt  anagewechselt 


VI.  1»a,  Nr.  1S18««,  vom  18.  Jaaasr  im 
Friedrich   Oberbvek  in  Wien.  SekUntiuloß- 

tfrbindutt(f. 

Der    iiul'sere   Kopf  uncl   Fufs  eitifs   jcdfin  Fahr- 
scbienenendea  ist  durch  einen  si-nkrci  liN  n,  sdiriig  zur 
Schienenlängsachse  gef&hrten  Schnitt  so  gt  stultct, 
ia  den  £inMlinitt  eine  entsprechend  stunipfwinklig 
ngeedmittflne,  bii  nngeflUur  an  die  Mitte  der  Fahr- 


r 


4      b'T  lijfc--'^ 


echieiBe  reichende  and  sie  mit  dem  nntergreifcnden 
Fnil  ■nterstützcnde  Schienenstors-,  Trag-  uml  Faiig- 
sehiene  I  eingreift  Die  obere  Kopfform  derselben  er- 
mSgtielit  dnreh  Yerbraitemne  Aber  die  Infsere  Kante 
der  Fahrschiene  bei  entsprecnender  Wölbung  und  Ab- 
si  brägung  ein  sUifsrreics  UeberroUeu  aller  Kader  so- 
«V  >1il  mit  abgedrehtea,  ala  «neb  mit  aasgelanfenen 
lladreifen. 


Kl.  81  e,  Vir.  181  »sS,  vom  '21.  März  1000. 
Theodor  J.  Vollkommer  in  I'ittsburg.  Vor- 
ri<hlu»<f  zum  htefMItm  M«  Flotttm,  Drßftrm  u.  ägl. 
mituin  Frelitluft* 

In  der  Decke  des  als  Wiil /.tisch  dienenden,  Frefs- 
loft  oder  deigL  enthaltenden  Behälters  a  ist  eine 
matdcnföinige  Rinne  c  angebracht^ 
r  aa  der«  tiratan  Stellen  eine  Keihc 

'VT^^fX     von  Lochern  rf       Aastritt  der  Prefa- 
*-  luft  vorgesehen  i«t.    Hierdiindi  soll  ein 

Hntweidien  der  l'refslnft  bei  der  He- 
fördenintf  der  Plutlin  u.  s.  w.,  ituch  wenn  sie  sich 
schrütr  legen,  t;r.s(  liwert  und  die  IMattcn  u.  8.  w.  durch 
ihr  Streben,  nach  der  tiefsten  Stelle  msuaehwimmen, 
in  der  Mittellinie  gehalten  werden. 


iem:  ^»StaU  and  Etva«  1902  8.  878. 


Kl.  la,  Nr.  1:»  r>».%  vom  '21.  December  1899- 
Johann  Marins  Tinini  in  Üuclium  i.  W.  Knt- 
tcdsnerunggvorrirhtuivi  mit  btweijliehem  Siebbodeii. 

Das  Sielignt  wird  in  einen  Kasten  k  mit  beweg- 
lichem Siebboden  g  eingetragen.  Die  Uiuterwand  w 
reicht  bi&anf  das  Sieb  «  herab,  wohingegen  die  Vorder« 


wand  eine  durch  einen  Schieber  b  regelbare  Oeffnung 
besitzt.  Die  nnteren  Scliirliten  des  (iutes  wiri<en 
filtrirend  luif  das  friscli  eingebrachte.  Sie  erfaliren 
durch  ilie  liewegungen  des  Sieblmdens  eine  stete  Er- 
neuerung, indem  beim  Hiickganj^e  desselben  (nach 
links)  ein  Anstauen  des  (iutea  vor  der  Wand  w  statt* 
findet,  was  ein  Anstr^ten  von  Gvt  dnieb  die  Tofder» 
wand  aar  Folge  bat. 

Kl.  :tla,  Nr.  131668,  vom  11.  März  19(M).  Anton 
Urofs  iu  Kbeydt.  Tirgtlofen  für  (JellM}ifl»erei«H  u. d^l. 

Der  Tiegel  if,  welcher 
aiob  auf  einem  über  den 
Peaeriingen  ff  angeord« 
neten  Damm  d  befindet, 
wird  von  einer  beweg- 
lichen Haube  h  mit  teles- 
koparti;:  ausi;ebiiiletetu 
x\by.ugsro!ir    ii    für  die 

Feueri,'ase  ubcrdeclct, 
Dnn  h  eine  Winde  kann 
die  Uaube  h  angelioben 
nnd  der  dann  vullkoni- 
men  flrelatebende  Tie- 
gel leiebt  aasgeboben 
weiden. 


Kl.  14a.  Nr.  1S1  &39,  vom  8.  April  UKX). 
Üeaiderias  Türk  in  Riesa  i.  S.  teutrungmintage. 

Zar  Varitraderung  des  Ansetzens  von  Schlacken 
an  den  Sebachtwiaden  ist  die  über  dem  Fenerherd 
befindliche  Zone,  so  weit  di« 
Miiii  Tiitia         SoblaokcnbiMnn;:    reicht ,  mit 
Kl'  '  ii  'T         Kflhlkftrperu  a  ausg.  kleidet,  die 
nr~r~~flt  ^       wahrend    -ies    Hetrielies  durch 
|jJH-  .^^_JÜ[         eine     Kühlflüssiffkeit    »o  weit 
^^Ij^raKr^l  al>L'ekühlt    werden ,     dafs  sich 

F*''^         if^n    8chlackensätzc     nicht  bilden 
(iiMlIii'^P^iri'^r^'i    ktenea.    Zwischen    den  Kühl- 
körpem  ist  eine  sehlitsfdrmige 
Oeffnung  e  zar  EinfÜhrang  eines  fidsoben  Rostes  vor- 
gesehen, um  ohne  ncfrielisnnferlirechiing  den  eigent- 
lichen Uost  f  zur  Reinigung  herausnehmen  zxx  können. 


^  Kl.  Hr.  mn«^  vam  24.  Jnli  1901.  Eisen- 
werk (vorm.  Nagel  ft  Kaemp),  A ctien-Gesell- 

schuft  in  Hamburg,  lum-i-htui,.!  ::u»i  II,  rlieiholrn 
kSrnii)ir  Miittriatien  für  du  lliiu/-i:tfic>  itture»  heim 
Ul$chfn  Hin  Schiffen, 

Da.<i  liilschgat  wird  den  Haaptelevatoren  durch 
liesonderi'  und  för  sich  angetriebene  transportable 
llülfselevutoren  zugeführt,  die  an  den  Wülsten  der 
Decksbalken  angehiwgt  nnd  senkrcclit  verstellbar  sind. 
Sie  beben  das  Uat  au  in  ibnlicher  Weise  aafgebüncla 
Traaaportbiader,  die  von  ibaea  aagetrteban  wwln 
nnd  daa  LSaebgnt  dam  Haaptatevalor  satragea. 
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Kl.  31  r,    Xr.    i:^l:L»4,    v.m    19.   Juli  1901. 
Alexander  Zenzes  iu  VHi e iiui i t z.    VerfahrtH  zur 
UerMeüung  von  RHitTH  mÜ  Mn- 
getheilUr  Odkummfr  nnti  Schmier- 


rinif. 

Ib  den  nr  Uenteliang  der  Oel» 
kammer  dienenden  Kern  m  wird 

rill  al«  Kerneisen  «lieiiender  uiisTt-tlKMlt«-!"  Uing  r  der- 
art in  gelegt,  dafs  er  narli  dini  (iiifs  des  Riidis  und 
KntfeiTien  der  Kernmoss«  in  der  »ingetlieiiteM  <*i  Ikamiiier 
frei  bewegUcli  verbleibt  aad  als  »ScLiuierring  wirkt. 


■1.  7a,  Nr.  181840,  vom  30.  April  1901.  (Je- 
werkRcbuft  Dentscher  K»i»er  in  Brackbaasen 
(Ubeiu;.  FbrrjdbfNiif  «m>  YrnttUm  der  im  timrr 
Trmm9$  g^UgmU»  RolU  für  H&UHtchieMetiwalzwrrlce. 

Die  Traverse  a  für  die 
I'illi-nrolle  r  i^-t  hciili  rsi-:iN 
/« isrlion  je  zwvi  ilalkt  ii  b, 
die  im  WiilEen^'criist  j^e- 
ing'  Tt  sind,  naeh  ullen  Kion- 
tuD;,'t  n  verschiehbftr  iins^r^ord- 
net.  In  den  Bulken  b  >ind 
dureh  die  Traverse  «t  mit 
•Spiel  niiiui  j^hende  Belsen  d 
gelagert,  ge^ren  welehe  die 
Traverse  mittels  der  .Schrauben  e  g<stij(zf  imd  in 
wagcrecbtcr  Kbene  verstellt  wenien  kann.  iMi'  Kin- 
Stellung  in  senkre' iitn  Lichtung  erfolgt  ■iuirli  Kt  ili!/", 
die  mitteU  Scbraaben  vor-  und  Burttckg«6cbobeu  werden. 


Kl.  4»b,  Nr.  181ä67,  vom  87.  Jnoi  1901.  Fa. 
Btehard  Braea  in  Nfl.rnber|f.   Bmtatrkapf  für 

ZfOeMuMM^IIIMf. 

Die  verschiedenen  Lorhwerkzenge  %,   welehe  in 
einer  am  unteren  Ende  de»  Stenipel»  um  eine  senk- 
rechte Aehse  c  drehbiiirti   Hiiclisi'  r"  .■irlisi.il  i,'«f'iilirt 
■ind,  gelangen  b«iiu  r>ieli«;i)  ilti  litich:i<'  unt-heinnnder 
Unter  einen  am  Stempel  befestigten 
Ansatz  o,  der  den  jedesmaligen 
lx>rl) Stempel  in  iler  Büchse  stützt 
and  beim  Niedergehen  des  Stempele 
in  Stellnng  hält,  während  die 

übrigen  J.oehst^'mpel  beim  Auf- 
trt'ffen  auf  das  Werkstück  sich  in 
die  Büchse  f  einschieben. 
Jeder  Loch8t.enipel  hat  am  (imfange  der  Büchse  f 
einen  Stift  /,  von  denen  der  de«  jeweiligen  Arbeits- 
8teni{>els  iu  eim  tr  Srhlitz  f>  des  seitlich  am  Maschinen- 
gestell a  gela^i  ili  ri,  federnden  Abstreifers  r  eingreift 
«nd  bierdorch  den  iierolverkopf  g^n  aeitticbe  Ver- 
dniha^g  sieliert 


Kl.  7f,  Nr.  181841,  vom  in.  Mai  1901;  Znsatz 
an  Nr.  128  5iW,  vergl.  ^Stahl  und  Eisen"  1902,  S.  842. 
K.  W.  Hopkins  in  Berlin.  KarrMtaaif  awn 
IToiMH  gewölbter  Bleche. 

Die  bewegli<  be  Walze  b,  welehe  da.s  Blech  auf 
der  nntoran  gewölbten  Waise  a  formt,  iat  mit  ihrem 

'* —  Ende   in  einem 


bewegliehen  Lager  I, 
welche»  mit  Hfilfe  einer 
S|iinili  1  f  ;iiif  und  nieder 
bewegt  wird,  und  mit 
ihrem  anderen  Rnde  in 
einem  conves  ausgebohr- 
ten Oleitblock  g  gela- 
gert, welcher  in  Heiner 
FBhnng  dnreh  ein«  Feder  h  nach  ontea  gedrückt  wird. 
Hierdnrcb  bleibt  «tote  die  Berühmuf  einea  Pnnktea 
der  Walle  b  mit  der  Walze  a  gesichert.  Der  Antrieb 
dar  Wall«  h  erfolgt  dudi  Kagalgetenk  ei. 


Kl.  7a,  Nr.  181 158,  vom  21.  .April  1901.  Actien- 
Oesellscbaft  Ferrum,  vormals  Kheiu  &  Co.  in 
Kattowitz-Zawodai«.  Vmftkrtm Mwm  HrndtfoiMi 
geschweißter  Uohre. 

Das  Kundwnizen  von  schmiedeiseruen  Köhren  zur 
Beteitignng  der  dnreb  das  Scbweifsen  entataadeoen 
ünrandungen,  welohea  bisher  in  der 

Weise  ausgeführt  wurde,  daCl  das 
gescbwoifst^'  Rohr  in  einem  beson- 
ilcrcn  '  MVii  rotlii^liiliiiid  gcinacht  und 
dium  in  der  iiicjjcinii'.clinit"  rund- 
gewalzt  wurde,  wird  luii^ti  dt-ia  neuen 
Verfahren  wesentlich,  besonders  fdr 
grofse  Röliren,  vereinfacht  Das  ge- 
achweilste  aber  noch  nnnmde  Rohr  r 
wird  in  kaltem  Snatind«  in  die  Biege- 
iii  i^^nbine  (Walzen  b  e  d)  eingebracht  Dann  wird  ein 
in  l/ui!7srichtung  des  Rohres  verBohiebbarer  Ofen  e 
iitit  I  ii'l.lilsewindrtdiren  n  eingeschoben  and  durch  diesen 
das  Rohr  auf  die  gewünschte  Hitze  gebracht  und 
während  des  Randwauena  varm  gahalten. 

Kl.m,Ilr.l811»8,  vom 
20.  Janoar  1901.  ttaet 
Möller  in  Hohenlim- 
burg i.  W.  Verfahren  und 
Vorrichtung  tum  Glühen  von 
Gegenständen  in  Glühtöpfen. 

Der  die  auszuglUliendeii 
Gegeust  iiiiilc  enthaltende  Glüh- 
topf e  wird  nicht  direct  be- 
^  fcueit,  sondern  indirect  durch 
ein  dopuelwandiges  tieftCs  a, 
'\  dessen  Doppelwand  mit  einer 
*  scbmelafldBsigMi  Masse  e  an- 
gefllllt  ist,  erhitct.  Die  Masse  e,  %.  R.  ein  Metall  oder 
eine  I/egining,  wird  bicrK.  i  lliissii,'  und  überträgt  die 
Warme  sehr  gleichmüfsig  aut  <ien  Inhalt  des  Gluhtopfes. 

Oesterr«lcliltche  Patente. 


Kl.  18,  Nr.82<>8.  Wilhelm  Oswald  in  Cob- 
lans.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Magneiitböden 
mit  Windöffnungen  für  metallurgisch*  Oefen. 

Der  Boden,  z.  B.  för  Converter,  wird  ans  fertig- 
gebrannten, mit  Windkantlen  veraehenea  Xignasitforni- 
steinen  bcrgestellt  zu  dem  Zwecke,  ein  Brennen  dea 
Bodens  nach  dem  Zusammenfügen  zu  vermeiden. 

Kl.  18,  Nr.  8445.  Jarnos*  i'ointon  in  Liver- 
pool. y,rf<iliif>i  und  Hegenerator  amr  NniUibfr- 
machuH'j  von  \  evbi  mnungagaten. 

Die  heifscn  Abgase,  deren  Hitze  nutzbar  gamacht 
werden  soll,  uod  diu  an  erwärmende  Verbrennungalnft 
werden  in  en^egengeaetzter,  wagereehter  Ri<£tmig 
durah  «nen  langen,  hohen  und  mit  Windungen  ver- 
sehenen Kanal  geleitet.  Die  heifscn  Abgase  ziehen 
obi  n  diiirli  ilcn  Ktiiiul  und  geben  ilirn  Wilrini"  nn  das 
Mauerwerk  ab;  die  kiilfe  Verbrennungsiii  Ii  tritt  iini 
Austrittsende  ein,  xitlit  im  unteren  Tbeilc  des  Kanals 
unter  den  Verbrennung*g«sen  hin  nach  dem  Eintritts- 
ende für  letztere  und  erwännt  sieh  auf  diesem  Wege 
an  dem  heifsen  Mauerwerk  und  durch  Berfthrntig  mit 
d«n  Abgasen.  Die  Vermischung  baider  soll  angeblich 
nur  eine  geringe»  hingegen  dia  Aoanatxang  dar  Abhitze 
eine  hohe  sein. 

Kl.  10,  Nr.  7282.  Heinrich  Schwärs  iu  Dom- 
brau  (Destprr.  Scblesien).  YtrMtung$nrf«lurm  für 
schleehtbaekende  Kohie, 

Die  Kehle  wird  sowohl  Torher  anfserbalb  des 
Ofana  in'bekannter  Weise  combrin^rt  ala  auch  während 
dea  Verkohungaproeesaea  im  ufen  durah  adkvera  auf- 
galegta  Deckplattsii  natar  Dmek  aHiallsn» 
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KI.  10,  Nr.  7937*  Hermann  Schild  in  Rends- 
barg.     Varfakrt»  mr  HtrateUunq  von  Bnmwitoff- 

SalfltcellBlose  —  AbfalUuge  ist  f&r  die  Bentallnng 

von  Brikettg  als  Bindemittol  bereits  in  VonielilBir  ge- 
fpriK'lit  wnriirn ;  n'\r.  Itositzt  jedoch  im  £,"'wöhnlirlien 
/nstun'ii'  woniL'  Hin>lekrafl,  die  man  durch  starkes 
Kin<ii)[[){>fen,  sowie  Zufttti  TOB  EAlk  odcr  JKagomia  in 
it«igi-rn  vi^rsueht  hat. 

Erfinder  oxydirt  die  AhfalUnngo,  z.  B.  durch  Ein- 
leiten  von  Lnft,  und  erhält  hieriiui  eine  FlQssi^1<eit 
TOn  lioker  BiBdielähi(,'keit.  Üie  Briketts  sind  je>l<>i  h 
wenig  w«tterb6itlDdi|[;  dieser  Uebelatud  wird  ihnan 
genommen  dnreh  BrbitaMii  auf  860  bin  4B0*  C,  wobei 
ilv  nitideniittfl  verkeUt  Bod  gegen  Fenehtigkeit  vn- 
emptindlich  wird. 


KU  IS,  Nr.  8071.   Firne  FonderfsHIUaeee 

di  Aeeiaio  in  Heilend.  Vtrfiämm mu^  BmltBmng 

ton  Flufk$tmt  im  ConvtrUr. 

Vui  Chargen  von  fVO  his  100  kg  im  Converter  r.u 
FIurseiwiTi  m  Verblasen,  wini  m\  .St«'lle  vun  Luft 
Sauerstoff  oder  mit  Sauerstoff  angereicherte  Luft  etwa 
10  cro  unter  der  Oberfläche  des  flüsgigen  Eisens  ein- 
Keblasen.  Die  erzeugt«  Hitze  soll  eine  so  hohe  sein, 
dafs  aittcinmannea,  sehwefel-  and  pbosphorfreies  iU»h- 
fliaen  Terblaeea,  Wolfeam  nL  a.  w.  aogeaetst  werden 
künneii. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  080635.  Panl  Ilanzer  und 
Jean  Chevalier  in  I'elit  Ivry, 
Frank  n^ii  Ii.  ynUhammer. 

a  i'^t  iiiiii'  Fest-  und  Ldssi  liril.**, 
welehe 'iie  lliflle /)  antreibt.  \  nn  ')i,^iT 
wird  Rolle  e  durch  Kette  and  Ketten- 
rad angetrieben.  Der  tlamOfiereehaft  d 
ist  durah  Frictieoarellen  e  gefBkrt. 
Vm  die  Aehaen  von  h  and  e  aohwin- 
gen  Rahmen  f  and  a  (verlMiuden  durch 
Staiigi-  /i,  welche  die  Rollen*  nnd  f 
tragen.  Dunli  Nieiierilriirken  von  V 
wird  der  Uammersi  iiaft  zwischen  b  e 
nnd  h  i  eingeklemmt  und  angehoben. 
Wird  (iriff  k  freigegeben,  so  wird 
f  gh  %  durch  Feder  m  angehoben,  8o 
dafs  der  llamwer  niederfeUt 


Nr.  677  830.  William  H.  Thornley  in  Raa« 
ding,  Pa.,  V.  St.  A.  Schmelzofen. 

Die  Einfühmng  des  .Schmelzgutes  erfolgt  durch 
Thar  o,  daa  äebmäaeii  aeibsl  in  Sehachto  b  aiittaJa 
der  Brenner  e.  In  dem  Saune  i  wird  daa  geaehmel- 

zene  Metall  darch 
HUlfsbronner  e  flüssig 
erhalten,  f  sin'l  .'<<  liau- 
lÖclu  r,  die  auch  beim 
Anzüiiilen  ihr  gegen- 
überliegenden Brenner 
benutzt  werden,  g  der 

8chl«ekenabfltidh,k  daa 
Stichloch  Ar  Htm  Ife- 

t.'lll.  Die  Brenn  IT  mil  ri- 
llen in  eigeutliiuiilich 
tjestaltete  Düsen  / , 
Weiche  leicht  auage- 
wechselt  werden  kön- 
nen, weil  das  darüber 
sitzende  Mauerwerlc 
durch  besondere  Bogen 
m  abgefangen  iat.  n 
ist  ein  mit  Sand  aoa- 
gefiilltes  Mannloeh. 


Nr- 678161.  William 
E.  Allington  in  Kast 
Saginaw,  Mich.,  V. St.  A. 
i{iaub$ammltr. 

Die  SB  entatiubende  Luft 
wird  daroh  einen  Kanal 
zugeführt,  der  bei  a  qner- 
geschniUen  ist  nnd  in  einen 
t  vlinilriachon,  unten  offenen 
Kaum  b  mündet  Die  in 
Spirallinien  zum  unteren 
Rand  von  b  absteigende  Loft 
erführt  bei  der  weiteren 
epiral^en  Bewegang  nach 
dem  swiediennuim  e  eine 
starke  Abnahme  der  Ro- 
tationsgeschwindigkeit, ao 

dafs    der    in    h  verilirlitete 

Staub  an  der  \V  au-1  von  d  abwärts  nach  <  sinkt,  wälirend 
die  furainigte  Loft  aash  auArirta  dwoh  f  entwekht 


Nr.  e7H:4;{.  Julian  Kennedy  in  l'ittg- 
burg,  Pa.  Vorrichtung  zum  KühUn  d*r  Htuit  am 
Mv^fen. 

Die  Kfihlplatten  •  werden  zwischen  je  swei  der 
die  Raa!  BBaanunenhaltenden  Binder  b  dn|;elegt  Die- 
selben greifen  mit  einem  ebenn 
kurzen   Flantsch   vor  dea  obere 

Hand,  mit  einem  längeren,  dnrnb 
Rippen  versteiften  unteren  Flantsch 
vor  das  nnterr  I'&iid.  Heim  l-^in- 
setxen  werden  zunächst  die  Haken  e 
so  angebrneht,  dafs  sie  hinter  b 
greifen  und  mit  don  inneren  Ende 
anf  der  inneren  von  zwei  angenie- 
teten Schienend  aufliegen.  Darauf 
wird  «  eingesetzt,  wobei  e  dnreh 
eine  erit'-|.riThende  Führung  von  a  hindurchtritt  mul 
vcrseliiiiiil»!  wird.  Der  untere  Flantsch  von  «  ruht 
auf  der  uufseri  n  S  hiene  d,  Daa  Loch  f  Wird  beim 
Aussieben  von  a  beuutct. 


Nr.  680097.  Alexander  Lanffhlin  in  Sewick 

y  und  Josi  f  Tlenlaiix  im  Wilklnahnrg, 


Pa., 


V.  St.  A.  Aiiwiirinofi'tt. 

l'm  die  lUilcke  a  luirh 
können,  sind  die  Wasserrohre  b,  auf  denen  sie  vor- 


.n    Hillen  anwärmen  zu 


geaohoben  werden,  auf  ebenfalls  waatergeklhHan  Quer- 
trägen  e  gelagert,  welohe  in  den  Ofenwandnngen  ge- 
lagert und  in  der  Hitte  dnreh  em  aof  die  Pener- 

lir keu  d  und  e  aufgesetztes  Lager  f  gestützt  sind, 
im  übrigen  aber  den  Feuergosun  freien  Zutritt  unter 
die  BUkAe  geatattan. 
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Nr.  679  749.    Lottii  J.  Hirt  in  BrookUne, 

Mass.  Krikiiofe», 

Die  Vrrkokunptkarainern  sind  in  vier  seukrechtc 
Abthei)nag«B  g«theilt,  w«lcbe  durch  a  besi^hickt,  durch 
die  metaUMMB  Banpfo  h  mit  Bodetisch iebt^r  g  entleert 

werdoi.  Die  Sobteber  wer<l<-n 
TOB  der  Bühne  c  ins  bethiiti^ 
Die  ersten  reichen  Destilla- 
tioDsgase  gehen  ilun  h  d  «ach 
einem  Sammler.  Sj.atcr  werden 
die  Gase  durch  n  in  einen 
Längskanal      aoB  diesem  in 

die  Brenner  f  eingeführt, 
welche  das  obere  Drittel  der 
Kokekammem  beheize».  Tqb 
BBfren  zugeführtee  Ose  kann 
zu  HüÜV  L,'i'nonmu'n  werden. 
NftfliiliMi  liurcli  ()  das  untiTi»  Hrittil  des  Kammer- 
inhalts cntli  «  rt ,  lii  L't  ilie  choii  ■.frkdkte  Charge  im 
mittleren  Ofenniveau,  wo  sa-  uiiti  r  Anwärmung  der 
durch  Züge  Ä  streichenden  (bei  i  i  iiitretenden)  V'er- 
brennnngslaft  ahrakiihlen  beginnt  Die  Kiiblang  wird 
im  untersten  Ofendrittel  beendet  iat  dar  Abiig  für 
die  VerbrtiBuagi^rodncte. 


Nr. 676990  und  676 WS.  Comniodore  R.  Miller 
in  PittBbnrg,  Po.  Gtmrtevgtr. 

Der  Bntenger  iat  flir  stark  bitmninSse  Kohl»  be- 
stimmt  9  fst  die  y«rbrunnung!«kammer,  unter  deren 

I^l^f  iliin  li  r»,.ffiimij;.  n  n  Prcfsluft  oder  Dampf  i-in- 
gefiihrt  werden  kann.  Die  hier  verbrennenden  Kublen 
wirken  nicht  UBmittelbir,  aoadem  durch  ihre  heifsen 

Verbrennnngsgase, 
welche  durch  .Schlitze 
b  und  Oeffnnngen  e 
nach  oben  steigen, 
auf  die  friscbeB  Koh- 
len, vrelebe  aaf  La- 
gern rf  r  ruhen.  Die 
i^aj^erhabfln  nbwech- 

srlml  clltL'''!,'''!!- 

gesetatü  Neigung, 
werden  an  ihrem  ohe- 
ren  Knde  (die  von 
r  sind  weggeschnit- 
ten) doreh  OefbiingeB 
ebeachiekt,  wihrend 
sie  an  ihrem  unteren 
Ende  (  die  von  d  sind  weggeschnitten)  die  Kohlen  durch 
,•  tim  li  V  i  iitliissen.  f  und  w  sind  KatnintTii.  in  welchen 
ilii-  (ins  duri-h  Einspritzen  von  Petroleum  carburirt 
vvinl.  /  sind  von  v  nach  w  fuhrende  NebeoanaUlsse 
für  (im,  fullü  die  Kohle  in  r  zu  »tark  backt. 

\ach  der  Patentachrift  67<»J»{>"2  sollen  iwei  Oefen 
mit  den  8timeeiten  geceneinandeigi^tellt  und  swiecben 
dieeen  eine  beaondere  Carbarirkanimer  in  Geatalt  eines 
Etagenofena  eingabant  werden. 


Nr.  GM>Ö$te.    Kdwin  Norton   in  Mayvkuud. 
Jil.,  V.  .St.  A.    AHtomittiKchen  hirrhwalsicerk.  i 

Da§  Walzwerk  ist  ein  Reversirwalzwerk  und  ' 
hcüteht  ans  zwei  (ierii^ten  <i  und  h,  welche  gemein-  ' 
Hrbuftlich  angetrieben  werden  and  zwei  Streckungen  J 
bei  je4em  Durchgang  des  Arbeitaitadtea  bawirlieB.  1 
Die  UmBteuemng  enolgt  antoamUadi,  ebaoaa  daa  1 
Niedencbrauhen  der  den  Walsenabstand  regelnden  ' 
.Stell^  lir  iiiiln  n.  Die  iiny/uwalx*-nden  Plattinen  werden  ■ 
2u  je  zwei  auf  die  Kippvorrichtungen  c  und  d  guk-gt,  j 


welclie  ilif  Liin<:c  der  Pluttincn  und  an  beiden  Längs- 
seiteu  8ehUUt:  haben.  Der  ^jchlit2  an  iler  einen  Längs- 
seite liegt  unmittelbar  über  dim  l<<iden,  der  an  dar 
zweiten  Längsseite  um  eine  Plattendickc  über  dem 
Boden,  c  und  d  werden  durch  Handhebel  erst  nseb 
der  iiwait«B  Längsseite  hin  gekippt,  wobei  di«  obarai 
PlatCsB  BBf  den  Kollirang  «  fallen,  dasD  Badi  dar  anten 


Längsseite  hin,  wodurcli  die  unteren  Platten  abgelegt 
werden.  Mittels  Tritthebels  werden  gleichzeitig  «wischen 
den  Kitll<  ti  hindurch  vier  Anschläge  aufwärts  brwt  trt. 
grifi  n  wch  lic  jti  einc  der  fortbewegten  Plattinen  »ich 
ank'irt.   so  sie  bemessenen   Abstand  erhalten. 

Aufserdeiti  werden  sie  durch  seitliche,  automatisch 
bewegte  Anschläge  f  in  Reihe  gebracht.  Beim  Nieder- 
bewe^n  der  vier  Anaehliga  beginnt  die  Walnrbeit 
an  Ticr  Plattinui. 


Nr.  «807&4.  (t»nr<,'e  Bird  Tr  in  Kast 
Chicago,  Ind.  Vor/X'-htnuy  zw»  Wdlzrn  ron 
HufeiMen-Nohsl  ii  ck-en. 

Nachdem  das  Material  zunächst  in  .Stühfitmi  von 

Seeignetcm  Querschnitt  gewalzt  ist  werden  in  dem 
ialiber  a  die  Vertiefongen  nebst  Nagellöchem  einge- 
walzt im  Kaliber  b  der  endgültige  Querschnitt  her- 
gaatallt  Beid«  KaUfaer  aaf  aen  Walzen  o  und  d  sind 

sutammengesetzt ;  <i 
^  ans  der  eigentlirlien 

Walze  r  und  einem 
iiiitlils  Mutti  T  e  uiiil 
Distanzstuck  f  ge- 
haltenen Ring  g.  b 
aus  der  eigentlicneB 
Walze  d  und  dam 
Ring  *.  lat  «  abge> 
nützt,  80  kann  e« 
dnrch  Nachdrehen 
nach  rechts  verlegt 
werden.  Rint;  i  aut 
der  miul^ären  W  alze 

k  kann  dem- 
entsprechend mitteU 
DistanzstHckon  /  im 
und  Matter  «  ver- 
schoben werden.  Der 
Ring  {  ist  ans  zwei 
Theilen  zusammen- 
genietet Sil  d.ifs  (ItT 
Theil  tK  welrher  die 
in  ilas  Rohstiiiik  ;.  imii- 
dringenden  Vir-jiriincre^tniErt.  au»  besonders  Widerstands- 
fiiliigem  Material  luTiri  sti  llt  werden  kann.  Die  Boden- 
tlikihe  des  Fertigkaltbers  b  ist  theils  in  der  Walze  <l> 
theils  im  RingA  ausgearbeitet  so  dafs  ea  in  d«r  Braite 
durch  CombinatiOB  ainea  Satiaa  Walsea  nad  «inaa 
Satzes  Ringe  h  anfeerordentlieh  variirt  werden  kann.  Ea 
gelin. 1  .11.1  Hfse  Weise,  die  125  Handelssorten  vmi  lluf- 
ei&en  mit  bedeutend  weniger  Walzen  horzustellen  als  sonst. 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  dos  Deutsehsn  Reiebes. 


—  ■  ■  ■■  --—  — ~ — ■  —  — '--  

Einfuhr 

1.  JwiMr  Mt  31.  August 

i.lMMiar  fei«  81.  Auflust 

iini 

lanf 

IdUB 

1 

t 

t 

t 

Eisenerze,  stiirk   eisenhaltijre  Cunverlerschlacken 

*J  l\il'J  CätL 

.i  1  Ifiö  «40 

2  hbl  O/.T 

1  t)tM  ttH  1 

1  So*  ?»'>U 

Schlacken  «on  Erzen,  Schlacken-Filze,  -WuUe  .  . 

4av  UIO 

OOS  IftlU 

Ul  1  7 

zu  l'tQ 

TlioiiMiachlid(«m  (•nnbhii  (TbomospliosplMliDelil) 

ovolo 

71 188 

llll  SM 

iftfi  als 

noiKMHen,  Aonuie  nnfl  NBlvlHMrMMBt 

43  909 

äOS.'iH 

71  182 

123  298 

IVO  7VZ 

Lupttf»ripi-^en.  RohHchicTicn,  HIflrkp  

1  OHß 

756 

78  391 

377  133 

Hobeisen,  AbflUe  u.  Halhfabricate  zutsaminen 

ZZ»  0 1 S 

zao  <N>« 

nM«al«  wl«  P«t«MlMa«  SiAlMMif  mach» 

123 

229  503 

255  1(>2 

10 

13 

SO  629 

26  360 

4SI 

D 

100 

bbSi) 
III  864 

3  81tf 
910868 

SrimniedlNm«  Eüen  in  Stlbm  «te^  Radknu»-, 

13  m 

I6i71 

196146 

931686 

Platten  lutil  lilcclie  .nf^  schtniedharein  Eisen,  roh 

1  QÖh 

1  221 

157  380 

172.567 

1  »i8"J 

1  137 

5  03»; 

G  602 

7  :«»7 

9  '.K>2 

9(i 

III 

+  578 

3  707 

102  IU9 

iUl  883 

[Im||.  verkupfert,  veninnt  «te: .  .  ,  

81  i 

7«! 

57837 

56352 

Vh^onMiMi,  Schienen,  Bleche  ii.e.w.  im  feinen 

90488 

38900 

884799 

10664U9 

f^ens  ^obe  Elaeewejiren: 

Gaul  ^robc  EisengoIswaareD  

Uüii 

6  47+ 

I8  44<; 

21  053 

A        ~  — — — ■     t)«>AMlikAieAAn  mAm 

+51» 

379 

;!  1.77 

3»35 

1  021 

810 

öl«S 

55+ 

330 

+9 

5+10 

6  987 

137 

97 

2  552 

2  152 

eisen ,  ZQ  gr  OD.  ■aacniiMuitiieii.  eic  ton  vocueecniii  led« 

72 

50 

1  681 

1  61  + 

OTCV 

KAU 

9t  Bz3 

B 

■an 

Rflhran.  ■eeehtnifiii''!'  /i'v.Mir'r  .  ir.  ...... 

Vo78 

84U7 

av  110 

38  479 

tirobe  £iiteiiwajireii  s 

urobe  Eieenweer.,  n.  ugeaciu.,  geiini.i  Temnkl  etc. 

8748 

5303 

99791 

81604 

Meaeer  zum  Handwerke-  oder  btaelichen  Gebrauch, 

164 

151 

— 

238 

1'  1 

12  155 

13  536 

,       ahgeschlifTen,  ^eflniifst,  verzinkt  .... 

ä»79 

^2  '.III'» 

38  104 

46U36 

Maschinen-   I  if  i-  i-  und  Wii-j^emesser*  .  .  .  .  • 

S30 

17« 

Bajonette,  Degcit-  und  Saliclkliniifen' 

1 

1 

Scheeren  und  andere  Scliiitviilewerkzcime'  >  .  .  ■ 

III 

llß 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  fenroot  .  . 

i80 

193 

1  945 

1  833 

Geschosse  »Mflcbiniedh.Eiwd,  nicht  weh.  bewbeilet 

0 

80 

343 

44 

81 

36  «98 

38U68 

fiMcboMa  ohne  Bleimlntd,  wetter  bekriiellet  .  . 

«4 

0 

6 

46 

IM 

178 

9393 

3067 

FelM  SttMiira«mi 

GuTswearen  ,  

484 

400 

6966 

6114 

Waeren  am  sebmiedbarem  Eisen. 

072 

940 

19465 

19  585 

1  1+3 

1040 

3775 

3  810 

Fahrrftder  aus  schmiedl».  Eim  n  nlmc  Verhindung 

mit   Antriebsmaschitifii :    Kalin.idtheile  aufser 

Aiilriebsmas«  liinoii  und  Tlu  ilen  vnti  solchen 

SI4 

188 

1490 

1894 

l^'ahrrftder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  AntriebeinasehüieD  (MolorrahrrUier)  .  .  . 

8 

19 

18 

6 

*  Ananibr  onier  .McMerwaarcn  ond  SebneidewerkMagen,  feine,  auCaer  ebirurg.  Inslramenteti*. 
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1.  Jaainr  Ut  81.  ta|Mi 

1.  taiur  Mt  Sl.  Aag«! 

1»01 

1901 

1988 

t 

1 

i 

ForlMtzuiig. 

MvHarwaareii  uud  SeboddcwerkMag»,  fbiiM.  aufiwr 

64 

6t 

4078 

4099 

65 

77 

t3 

4t 

Gcwelire  fiTr  Kri^^gszweckf  

85 

:{ 

tü8 

160 

88 

76 

108 

Näh-,  Strick-,  Stopfiiadihi,  .\rilmius4-liineniuwteln  . 

7 

ß 

751 

880 

77 

7* 

25 

30 

SB 

tt 

608 

5t0 

EisMowaven  im  gaBian 

•  « 

4t  960 

tBWW 

t867»l 

317739 

MasehfaiMt 

1  U(>n 
1  osU 

IS  vW 

14>lNl4> 

Hotorwagen,  sam  Fahren  auf  Sehienengeleisen 

t4J_ 

434 

nicht    zum    Falireii    auf  Schienen- 

4  JA 

14« 

836 

16 

2() 

67 

117 

lOO 

1.56 

1  935 

3  458 

oU 

—  1 

1  379 

2  (>80 

NähuiikscbiDen  luit  GesteU,  Qlwrwieg.  aus  Gufseiseu 

X  ooU 

z  UBO 

5  zo7 

Demß.  Oberwiegend  aas  sebmiadbarem  Eiaen 

•  • 

M 

u 

SS 

Aaiare  SmoM««!  ud  ■aseklBaattellei 

t3«76 

1CIC22 

Sa72 

9  045 

tirauerei-  und  Brennereigerälbe  (Haschinenj 

106 

7(5 

1  459 

2  094 

m 

513 

3  947 

4  506 

1  r>+;i 

»81 

S  l-5(i 

8388 

5848 

3  753 

4;i97 

38S1 

2433 

t248 

468B 

6461 

f  076 

186t 

11339 

18961 

Maaciimen  (Ur  HulzslofT-  und  Papier  fabricatinn 

15!2 

8(i 

3  3fi2 

4  770 

1  3ü9 

98() 

5  656 

12  4i8 

131 

55 

789 

911 

85 

87 

1  4a7 

I  70(J 

359 

707 

373 

1  50l 

4f>9 

441 

3  7U 

3  479 

(II 

4(i 

190 

30t 

413 

wVv 

18U9 

176 

t»3S 

3689 

5t 

11 

147 

186 

Maschinen  zum  DurcbschneidAn  and  Durehlochen 

di-W  1 

ins 

t  <t47 
1  UZ  / 

471 

S091 

6  745 

Ander«  Maaebinan  w  lodnatrieUen  Zwecken  . 

«  • 

846t 

4  741 

69  777 

33803 

Matdtitun,  SbtneiegtHd  «u*  Hotz  

757 

/  lf)H 

.9/0 

24  878 

110 

i>2  0^2 

jl                  »II     ^''hi)iudlnirff)i  /'.'iv 

■S  N*;  ^ 

o  970 

24  2ii  / 

23  8(>5 

g                mm    under.  uned!  )fr-lit 

It'en 

j  /in 

724 

Maacbtnen  und  Haachinentheile  im  ganzeu  . 

hi  557 

38(J(J4 

144  832 

1U075 

dS 

z3o 

Andere  Fatekatat 

419 

l()i 

9  68-» 

III  liii 

153 

IfSl 

95 

8:j 

Dampl-ScevchifTe,  ausgenommen  die  voi)  Holz 

10 

11 

16 

3 

Segei-ScLÄcIiiiTe,  ausgenommen  dis  VOD  Holz 

o 
■Tj 

6 

€ 

t 

Schiffe  für  die  Binnetiachiflklirt,  avafanonunen 

69 

104 

49 

4« 

Zu?<ammen,  obiM  En»,  doch  aiiUNshl.  Imtnnnante 

381  am 

248147 

1  596  iöt 

ii58469 
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Berichte  Uber  Yeisammliingeii  ans  Fäehyereinen. 


Verband  deutscher  Architekten-  und 
Ingenieur-Vereine. 

Äufser  «lern  Verban<lsvoistanile  waren  zu  iler  Ver- 
SMunliiDg,  die  im  LiuidrathssiMi«  des  Ht'^'eruiiKB 
gflbii^M  Mgieh«lteii  wurde,  Vertreti^r  von  -U  Vereinen 
MMhlancaf  so  daill  die  GenammUahl  der  Stiiiiiii«n  lUO  be- 
trag. In  der  ErSAinni^ansprache  begrfifUe  d«r  Vor- 
sitzende, Geh.  Kaarath  Walilnw,  besonders  ilen  \'''r- 
treter  de«  neu  hinzugekoiiimeiieu  Dortmunder  Vereins 
un  1  i.'<  <!.t<  li^'  dann  der  Mit  dam  letiten  Jahre  trer- 
sturlii'neii  .Mitj,'iieder. 

Dem  geseliäftlichen  Tlieil  ist  zu  entnehmen,  dafs 
dem  Verlninde  sr''K''nwi»rti);  :{8  Vereine  niit  Tüisiininien 
7966  Mitgliedern  angehören.  Die  aus  <leni  Vorstunde 
masclMidendeii  Uerren  Bobeadey  nnd  v.  8chnii<lt 
wuclcn  mnt  2  Jahre  wtedergewihlt  Per  Voraasehhig 
der  Aasgaben  fUr  190H  ixt.  mit  1 1  TidO  Jf  genehmij^ 
worden.  Anf  erpancrne  Kinladnns;  hin  wnrde  ferner 
abOrt  <i>-  r  .\li:,a'oriinetenveiMiiiiiiiluiii:  tur  1!»(*M  M  e  i  f  sen  , 
tit  Düsseldorf  ijcstiimiit  iiml         ii/.eitig  v<jn 

dem  WniiBehe  ilrs  Mannheimer  Vereins,  die  Wander- 
Terummiun<r  iWi  in  Mannheim  ahzuhalteu,  KenntnifH 


Ane  den  Verbandlangea  aelbet  sei  Folgendes  her- 
veij^hobeo: 

Anf  der  mit  der  Tndnatrie-  nnd  KonstausKtellnng 

in  DOsspldorf  verbundenen  A  r  <•  h  i  t  e  k  t  n  r  -  A  u !« - 
st  r  11  II  II  g  haben  59  ArehiteUf' ii  aii>'L^e>4(<  Iii,  vnn  denen 
Vi  einem  Verbandsvereine  im  lit  aiii.'i  liilren  hi'  Ver- 
»uininlun^   besciiliefst ,    (lie    mif   eiiif    »ilili;_fmalsc  Zii- 

uunmens«!tzung  de«  l'reistreriilils  fxerieiiteten  Hemü- 
hinno  des  Düsseldorfer  Vereins  zu  iinterstiitzen. 

vom  Normalprofilbnch  für  Walaeisen  wird 
eine  sechst»  Auflage  crforderlicli,  welche  sich  aar  anf 
die  WalseissB  fHiBaasveeka  ctstreekeu  soll.  DteOe- 
wiehtBanjvaben  sollea  Ar  dss  Gewicht  7,86  d^  Flnfs- 

eisens  uiiijrert  rhnet  werden.  Damit  spater  «li  iii  Vi  al- 
prntilliiir }i  ein  in  ."^i'biffbaukreisen  anerkannter  z.M  tter, 
auf  .Schi  tl  liaiieiseii  lieziiLrIiclu  r  'i  liell  Ii.  i;_retii^t  werden 
liann,  soll  neben  den  bisher  Mie  Uerausgabe  leitenden 
drei  Vereinen  auch  eine  den  Schiff'bau  vertretende  Ver- 
eiaignngfan  der  Heraijs;;:i)ie  mitwirken.  Die  VerHumm- 
lutg  genebmiste  sodann  die  vom  Verbandsvurstande 
mmen  mit  di 


dem  Verein  deutscher  Ingenieure  nnd 
dem  Verein  deutscher  Kisenhflttenlente  einmleiteten 

Schritte  zur  pemeinsanien  Herausgabe  eines  Muster- 
buches für  Cunsfrurtionen  zum  Keuersehntz  von 
Kisenbanten.  Die  Kosten  des  Werkes,  für  dessen 
Bearbeitung  Ingenieur  Hagn  in  Flumhnrg  gewonnen 
ist,  übernimmt  in  erster  Linie  der  deutsche  Tras:er- 
verband.  Auch  Vertreter  der  Berufsfeuerwehren 
und  der  Feuerrersichernngs-Anstalten  werden  gehört. 
Wenn  tob  Utitoier  Seite  bis  jetzt  auch  noch  keine 
bindeaden  JSasIdiertiBgea  besflglich  gflostigercr  Primien* 
•ätze  fGr  geschützte  Eisenconstructionen  gemacht  werden 
lionnten,  so  ist  doch  zu  hoffen,  dafs  das  gemeinsame 
Vergehen  zu  diesem  Ziele  führen  wird. 

In  Sachen  der  Kundgebung  des  Verbandes,  1"  tr. 
die  D  o  c  t  o  r  p  r  o  m  o  t  i  u  II  an  'leii  T  e  r  Ii  n  i  s  ■  h  «' n 
Hochschulen,  wurde  naelistebender,  vorn  lierliner 
Architsktenvereiu  boantrugti  r  Piesrhlufs  einstimmig  un 
ceaonnea:  Die  SL  Abgeordneten- Versanunlong  des 
Yerbaades  deutscher  Arenitektan'  und  Ingeaienr-Ver- 
•ina  an  Augsburg  beschliefst :  Es  wird  Sacne  des  Ver- 
baadsTOlstandes  sein,  erneut  dahin  zu  wirksa,  dab 
1.  di«  staaflioh  geprutea  Afehitaktan  nnd  lagaaiensa 


hinsichtlieb  der  Zulassung  zur  Prüfung  als  Doctor 
in^renieure  mit  den  Diplomingenieuren  der  TeehniHciien 
Hochschulen  vollkommen  gleichg<'stellt,  '2.  überall  dai 
wo  Vorschriften  hierfiber  nooli  fehlen,  im  Interesse 
des  gesaamtea  bSheren  Baafacbes  sehleaaisst  üeber- 
gangsbestimroungen  erlassen  werden,  die  einheitliche 
Ki  gelung  dieser  wichtigen  Frage  an  allen  deutschen 
Hochschulen  angestrebt  werde. 

Aufserdi'm  kamen  folgende  Aitjrclesri'nheifen  zur 
Sprai'lie  ;  W  iiliriirlitiniiii:  der  \Vettlie\verbst,'niiidsiitze : 
Mitte]  lür  Denkiiials]iliege  ;  das  I  rheberrerlit  an  Werken 
der  bildenden  Kunst;  die  Normalien  für  Hausentwüsse- 
i-ungsleitungen;  die  (iebilhren  der  Architekten  und  In« 
genieure  in  deren  Thiti^keit  als  eeriebtliehe  Sachver- 
ständige n.  a.  m.  Rehliefslich  ist  zu  erwähnen,  dafs 
von  dem  Werke:  „Das  Banernhnns  im  Deutschen  Reich 
nnd  in  seinen  Ori'nzgebieten"  die  (>.  und  7.  I-ieferung 

;  der  deuthchen  .\usgabe.  sowie  die  ersten  Lieferungen 
der  österreichischen  und  di  r  schweizerischen  Ausgabe 

!  Vorliegen.  —  Kin  Ausliui;  lun  li  Landsherg  am  folgen- 
den Tage  beschlofs  diu  Hl.  \lii,'>'ordneteii-Ver»uinmlunp'. 
In  den  Tagen  vom  1.  bis  <i.  September  fanden  die 

i  BerathaogsD  der  XV.  Waadervenamadnag  statt. 


Verein  deutscherMaschinen-Ingenieure. 


In  der  Sitxuag  an  28.  September  machte  der  Vor- 
sitzende Geh.  Ober^Butfatii  llriebert  die  MitChething^ 
dafs  dem  Verein  ein  alljihrlieher  Staatspreis  von 

17(X)  ■ zur  Prämiirung  der  besten  Lösung  der  in 
jedem   .l  ilire    uiiszuschreihendcn    H  c  u  t  h  -  .\  u  fga b e 

vi  rlieiien  i-t.  Hierauf  s]irach Eisenbahadireetor  Sehls- 

» i  ng e  r  - 'reni|ielhof  über: 

Die  lierslellnng  der  Arztwagea  fBr  die  Hfilfszilge 
4tr  rraablsehra  8tutsels«alMihB*V«rwftlt«if • 

Diiie  iibrraiis  segensreiclic  Kinriclitiin^-  >f  i.nf 
die  hiiti,iti\i-  Sr.  .Majestät  des  Kaisers  ziini«  k/iiliiiiren, 
und  es  werden  demzufolge  binnen  I,  r,  i  in  auf 
77  .'sitttiotken  der  FreufsiHchen  Stoatsbahnen  1 1  ull'sziige 
aufges(4dlt  werden,  deren  jeder  aus  eineui  i..i;.tli- 
Schaftswagen  und.  einem  Arztwa^n  besteht.  Krttterer 
entspricht  den  bisher  mit  derartigen  Wagen  gemachten 
Erfahrungen ;  diungea  mnfstea  die  Antwagen  anter 
Hinmziennncr  errahrener  Aerste  von  der  KSniglichen 
Kisenbahndircctiiiii  l?erliii  naili  einem  von  ihr  in 
üemeinschutt  mit  den  l^i-enhuhndiret  tionen  Cassel  und 
Hannover  auau'emlieiteten  Entwürfe  eiiii^erii  Uti  t  werden. 

r)cr  Arztwagen  ist  aus  zweiaclisigeu  breiten  Durch- 
gangswagen IV.  Klasse  mit  Lüftungsaufbau  hergerichtet 
worden.  Das  Innere  ist  dnrcli  eine  Wand  in  zwei 
.\btheilungen  getlieilt;   der  kleinere  Abtheil  dient  als 

Arztranm,  der  gröbere  als  Kraukearaam.  £rster«r 
enthSit  einen  Operatieiistiscb,  einen  Sehrank  fflr  Ver- 

bantlmittel  und  Instrumente,  einen  Waschschrank  und 
einen  Sebnell- Wassererhitzer,  sowie  das  erforderliche 
Mobiliiir.  ]hi  K  r  iul.i'iirnuni  eiitliiilt  H  Lagerstätten, 
und  zwar  je  zwei  lihcreinander ;  um  die  V'erletzten 
nach  dem  (ieschlechte  trennen  zu  können,  ist  der 
Kaum  durch  eine  Friesdecke  abzutheilen.  i^chliefslich 
entliiill  der  Wagen  eio  Closet.  Besonderer  Werth  ist 
auf  das  Mitführen  einee  thnnlichst  grofaen  Wasaer- 
qnantums  ^legt.  Die  Heizung  kann  von  der  Loco* 
motivp  aus  crfi  Igen :  ntn  aber  den  Wagen  thunlichst 
unabhängig  auszugestalten,  ist  derselbe  noch  mit  einem 
Gasofen  versehen«   Die  praktiseha  AusÜlhnuig  dar 
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Wiii;pii  Will'  iliT  IIi»ii|itw  crkstiitl  Ti  iiipeKiiit'  iilii  rf  riki,n  ii, 
da  Uies«  infulg*-  ihrur  lan^jiilirigi'n  Mitwirkung  Ix-i 
Kriegt •LazareUiKU^'Angeleu't'nheitfn  mit  den  ein- 
•chligigen  Verhältnissen  vertraat  war.  Bislang  konnten 
bereit«  30  Antwegen  den  lu  treffemU-u  Stationeo  iber- 
«iccea  werden,  and  hi.s  Rmle  dieses  Jahres  werden 
Bimmtliche  77  Arztwagen  fertiggestellt  sein. 

iUerauf  sprach  Eisenbahndirector  Sehnmaeher 

(I'oUiluiu)  iihiT 

l\'uemchotKinilt«l  Tür  Ebenbuhnralirxeuge. 

Die  in  den  letzten  Jahren  wiederholt  vorgekommenen 
EisenbahnanÄlle  mit  nachfolgenden,  Meniehenleben 
verniehtenden  Brandschüden    neben  die  PreaTBlscbe 

Staatseisenbahn-Ver» iiltuii;.'  ver.inlafst,  t  iiic  eiiii.'<'lu'nde 
Prütuiig  der  l»ei  lii  in  U.ui  di  r  l'cisunciiw  iiiTi  ti  zur 
Verwendtin«;  kiMimit  ndi  n  Mati  riiili<-n  \ ■•rziiiu-liiiit  n. 
Mit  der  prakliNclien  Ihirchfuliriing  der  erCorderliclien 
V'ersache  wurde  die  Werkstiitten  lnspection  Potsdam 
beauftragt.  Der  Vortragende  erlftuterte  unt«r  Vorlage 
von  Photographien  nnd  Probestücken  eingehend  Aw 
mit  «ofiwr  Orfindliohkeit  angeetellten  firendprabeo. 
Anf  Omnd  der  hierbei  gewonnenen  Besnltate  üt  znr 
Siunuilung  weiterer  Krfiihrungen  xunärhst  liesrlilossen 
worden,  bei  neu  zu  bese}itiflen<ien  Personenwagen: 

1.  bei  eimin  Tliril  iliTsellun  die  Fufsbodenschal- 
bretter  niüglichst  ohne  Naht  mit  Asbestnafnie  nnd 
Blech  zu  belogen  nod  die  LBehar  dos  nabodena 

aus7.nbaeli$en ; 

2.  das  Füllmaterial  der  Fufsböden  und  Wände 
■•eh  dem  Oantscheehen  Verfahren  an  imprägniren; 

du  die  FUlnnjr  der  Polster  nnter  den  Sitaen  dnrch 

Aabestmpe  mit  Klerh  oder  Asbe^st^chiefer  sn  schützen 
nnd   die   brennbaren   (inrte  durch   Anwendung  der 

Knippenbrrg^chen  I  h  iilit[Hilster  zu  vi  i  niiMilcu  ; 

4.  die  •iiirdiiicn  ans  Wolle  litTzustelku  und  Lriucn- 
gardinen  ganz  auszuNehlicfsen ; 

5.  an  Stelle  der  bisherigen  Kokosvelourmatten 
imiirägnirte  StuhlrohrmStten  Und  fflr  die  Abtheile 
JU  klsaee  Wollteppicbe  sa  verwenden;  anfserdem  soll 

ft.  von  dar  Werkatfttten  •  Inspection  Potsdam  ein 
vieraebsiger  Veranchswacen  (D-Zugwagen  I.,  IL,  III. 
Klaasfl)  gebant  werden,  bei  welchem  das  Kastengerippe 
nnveründert  lieizulichalten  ist,  welcher  jedm  Ii  iniprag- 
uirt«  Schallircttir  fur  Fursb<idpn,  Seitinwande  und 
Zwisflu'nw.iri'le  entlialt.  Die  Wände  III.  Klnssc  sollen 
bei  dii'^f'ua  Wagen  sowohl  in  Betreff  der  Hiiltbarkeit 
di  r  Farbe  auf  dem  imprägnirtcn  Holz,  als  auch  auf 
die  Bearheitungsfnhigkeit  diese;«  Holzea  fhr  Wände 
mit  FfiUnng  geprüft  werden.  Eine  Wand  der  Itl.  Klasse 
■oll  nicht  ant  Fiillung  gearbeitet,  sondern  roh  mit 
anfgelegter  tind  gestrichener  Asbestpappe  belegt  werden. 

An.il  i_n'  ni  stitn-ninirrn  »ind  t'iir  die  im  Hrtriehe 
vorlian.l<  m  n  alteren  l'i  rsunen wahren  rrlas^en.  Ki  rner 
sidlen  in  den  l'a'  ksviiL'i'ti  liesiin  ii-n  \\  i  1 1. /■cui^kasti'n 
(aufser  den  Krttungskasten)  autgcsf-  llt  werden,  um  die 
bei  linnillen  erforderlichen  Werkzeuge  sofort  znr  Hand 
sn  haben.  Von  besonderem  Interesse  waren  nach  die 
mit  TorsebiadsBeB  Extioctewon  aqgaslellten  Versadie. 


Lnon  and  Steel  Ihstitute. 

(VtMMiMUti  IM  Srfla  ton.) 


In  Dortmund  \viirili-n  die  51  itirlie<iiT  des  „Iron 
an^l  .Steel  I nstit iiti-' .  etwa  1(K)  an  der  Zahl,  von  Mit- 
gliedern der  I'irc.  tiof.in  der  Werke  l'nion.  Hoc-.()i 
und  Horde  am  llahnhof  empfangen.  Die  Herren 
liegaben  sich  zunächst  nach  Htirae,  um  die  ausgedehnten 
Aniagen  des  Horder  Bergwerks-  nnd  Utttten* 
verein»  zn  bcsichtigan.  B«i  der  Ankunft  in  Hfirde 
wnrd«  ihnen  im  Hütleaeasino  ein  Prflhstürk  geboten, 
hei  vaicher  tielegnnheit  fieneraldlrector  Commerzien- 
rath  Tali  eine  Begrflfiiniigsanapfaeha  hiolL 


Zuerst  wurde  sodann  die  H e r m a n nshStta  he- 
siclitigl.  Im  Hammerwerk  erregte  die  2500  t-Schmiede* 
presse  grofses  Interesse,  welche  Blöcke  bis  zu  600ÜUkg 
tiewicht  verarbeiten  kann.  Nenn  Dampfliämmer  von 
760  bis  16000  kg  Fallgcwicht  dienen  ebenfalls  mr 
Herstellung  von  8äimiedeatiick«n.  Zwei  Dampfbimmar 
von  je  12B00kg  dienen  besonders  tarn  Yonehmieden 
von  Blocken  für  die  Bandagen-  und  die  Scheibenräder- 
fjihricution.  Da.s  Bandagen walzwerk  walzt  Bandagen 
Iiis  zn  :iUXI  nun  l>urcliiii>-s-i-r.  Oiis  S  ln-ilir!ir,i'ier- 
walzwerk  »teilt  Seheibenriider  bis  zu  1(*<hi  mm  I>urch- 
messer  her.  Das  Thoma»Btahlwerk  hat  4  Converter 
von  IHUtMi  kg  Ausbringen.  Besonders  angenehm  fiel 
den  Besuciicrn  anf,  duf.s  sämmtliehe  Blöcke  zur  Br> 
aieinng  einer  hervorragend  gkiehmäfsigen  (joalität  dea 
Stahles  in  steigendem  OnA  von  nnten  gegossen  werden. 
Die  Converter  entleeren  den  Stahl  in  zwei  dampf- 
hydraulisch angetriebene  (iiefswagen.  Auf  jeder  Seite 
der  (Ninverteranlage  belindet  sieh  eine  (üdshalle  von 
etw  a  5t)  m  Länge.  Hydraulistrhe  Kräline,  Patent  Daelen 
(Nenfser  Eisenwerk),  von  je  8  ni  nutzbarer  Ausladung 
bedienen  die  Uiefsgrube.  Das  Martinwerk  hat  8  Oefen 
von  jaüQOOOkg  Ansbringen  nnd  besitzt  ebenfalls  2  Olefs- 
wagen.  Znr  «eiteren  Bedienung  der  Oiefsgmbe  ist  «in 
Lanfkrahn  von  4OO0O  kg  Tragkraft  vorhaadan.  Das 
Chargiren  der  Oefen  geschieht  mittels  elektrisch  an- 
getriebener Chargirmaschine ,  welche  in  Lanfkrahn- 
eonstruction  angeordnet  ist.  Das  (letl'nen  und  liliefseti 
der  Thüren  an  den  <  *>  tVn  gcs,  dii  lit  durch  hydraulischen 
Dnick.  Die  Gaserz eiiiruiig  LTesi  liieht  in  10  gfolbaa 
Generatoren  moderiihter  IJonstruction. 

Der  (iang  in  die  Walzwerke  führte  zunächst  aolD 
Blockvalswerk.  Dieses  hat  eine  Beversirblookstralha 
mit  aiaem  Gerlst  nnd  Wahn«  von  1100  mm  Dardi* 
messar.  In  Verbindung  mit  der  zngehörigen  Reversir- 
Pertigstrafse  mit  3  Gerüsten  nnd  Walzen  von  900  mm 
Durchmesser  werden  in  diesem  Walzwerk  Blöcke  von 
25lK)  bi.i  .^500  kg  in  einer  Hitze  zu  Knüppeln,  Platinen, 
Trägern  bis  N.-P.  "lO.  F.iscnbahtiscliicnen  u.  s.  w.  aus- 
gewalzt. Das  Blechwalzwerk  hat  drei  WalzenstraTsen 
mit  je  1  Betriebsmaschine.    Die  Feinblechstmfsa  hat 

4  Gerüste  mit  W^alzen  von  68(1  mm  Durchmesser  und 
1  KamnwaUengerflst    Hier  werden  Bleche  von  V«  bis 

5  mm  Dicke  hergestellt.  Daa  Orobblaobtrio  Lanthsrher 
('onstmction  hat  Walten  von  8900  mm  Ballen  lauge 
und  8<HI  beaw.  ßöo  mm  Durchmesser.  Hier  werden 
Bleche  von  5 — 10  mm  Duke  ^'ewalzt.  Die  grofse 
Reversirstraf'^c  hat  Walzen  von  I'nh»  mni  Ballenlunge 
und  100(>  mm  Durchmesser  und  walzt  Bleche  von  über 
10mm  Dicke  in  beliebigen  Längen  bis  zu  den  schwersten 
Gewichten.  Die  rechteckigen  Bleche  werden  bis  zu 
:ttMJ(»  mm  Breite  geliefert,  Hunde  Scheiben  können 
bis  zu  4(X>0  mm  Durchmesser  geliefert  werden.  Dia 
Blechadjustage  bat  n.  a.  8  grolse  Blaobaehaeroa,  waloba 
Bleche  bis  zu  40  mm  DM  eioar  Sehoittlliiga  van 

2<NI0  mm  sichneiden. 

Im  Feinwalzwerk  kam  man  zunächst  znr  (irob- 
Rtrafse.  Diese  hat  H  Gerüste  von  5HÜ  mm  Walzen- 
durchmesser nnd  walzt  Winkeleisen  von  75  X  76  bis 
120  /,  120  nim,  verschiedene  Fa^'oneisen,  leichteSchiencn 
u.  s.  w.  Die  Mittelstrafse,  mit  Universalwalzwerk  ver- 
banden, hat  1  Vorwalsa  und  8  fartimarilate  nnd  wallt 
Wittkeleisen  von  40  X  40  Ms  7B  X  vo  mm  n.  s.  w.  Das 
IJniversalwnlzwerk  walzt  Universaleisen  von  160  bis 

mm  Breite;  es  ist  ausgezeichnet  durch  selbst- 
thiitige.  bewegliche  RoIIl  i:  li  \  or  und  liinter  «ler  Walze, 
so  dafs  aufser  dem  Walzmeister  nur  noi  h  Maschinisten 
an  diesem  Walzwerke  thätig  sind.  Die  .S<  hm  llstraf^e 
und  die  Feinstrafse  wenlen  durch  eine  gemeinschaft- 
liche Betriehsmaschine  angetrieben  und  sind  mittels 
Seiltrieben  verbanden.  Die  Scbnallstrafse  hat  6  Üe- 
rüste,  wallt  Randaisen  von  6  bis  20  an  a.  a.  w.;  die 
Feinstrafila  hat  1  Vorwalze,  1  Fertigger4st  nnd  1  Polir- 
walze,  walzt  Rnndeisen  von  20  bis  fiO  mm,  Flacheisen 
von  'HO  bis  80  mm  Braita  o.  a,  w*  Pia  Aalafa  iat  ao 
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gemacht,  dafs  auf  beiden  ätFBAflB  su  ^'leiober  Zeit 
gevftlxt  werden  kann  infolge  AnordnniiK  von  anter- 
irdiMbea  Ffihrangttn. 

Das  Stablwalswwk  \uA  2  TrimbralM«  von  j« 
8  Owflatu  W  760  mm  Walsendarcliineaer.  Jede 
Sfrafse  hat  eine  Retrii'Ksmasi-hinH.  Hier  werden  he 
Bondem  jfewalzt :  ililleuseliieni  ü  fiir  Strafsenhaliiieu, 
Scliwellen,  Träjfer  N.  l".  13  bis  2*2,  schwere  Winkel- 
eisen, St  hitfbau- Wulsteisen,  IJ-Kisen,  dünne  Platinen 
u.  R.  w.  Sämnitliche  Walzwerke  sind  hdwoIiI  hinsieht-  | 
lieh  ibrer  Wdseniitriifsrn  nebst  Betriebeiuscbtneo,  als 
taeh  der  Bollginge.  Adjastagea,  VeriadentrlehtuigeD 
1.  a.  w.  auf  das  awKleniste  aiagariehtet 

Tob  der  Hemaiushttte  begab  naa  aiah  aam 
HSrder  Hochofen  werk.  Dasselbe  hat  aar  Zeit 
6  HoehSfra  in  Betrieb,  von  welchen  jeder  Im  Durch- 
schnitt in  24  Stuinlen  2iNi  t  Roheisen  liefert.  Hin 
sechster  Hochofen  ist  im  Bmi  bejtfriffen.  I)er  Kürxe 
der  Zeit  wegen  mufnte  von  einer  näheren  Besiclitiy^iing 
der  Hochofenanlage  Abstan<l  genommen  werden.  Da- 
gagaa  nahai  man  die  elektrische  Centrale  mit  Uicht- 
gaimotorenantrieb  eingebend  in  Angenscbein.  Die 
grofurtigen  Abmetsankea  diäter  Anlage  machten  sicht- 

oacnhaltigni  Eincunok.  Simmtlicbe  Owraotoren 
waren  im  Betrieb.  Von  solchen  sind  vorbanden :  8  Oechel- 
hiiiisi  T'Z.v^  ituctmotoren  viin  je  HOD  1'.  S.  und  '2  Dculzer  i 
Viertae  tuhitoren  von  je  lUH)  1'.  S.  SiunTntlii  liH  Kr.ift  wird 
zur  Krzeujrung  von  elektrischer  Eii'  t„'i>'  iii  I' nrm  von 
Drehsfroni  von  HOOO  Volt  Spannung  verwendet.  Die 
elektrische  Knergie  wird  aot  der  HermannshUtte  und 
anf  den  KohleaMchen  zo  Belenohtonga-  und  Kraft-  1 


übertragnngszwecken  benutzt.  .Angenehm  angeregt  durch 
die  vielen  neuen  Kiniinieke,  welche  sie  bei  BeaiontigQllg 
der  ll<ir<ier  Werksanlairen  emufangen  hatten,  nahluaD 
die  Mitiglieder  dea  ,lron  and  Stoel  laatitate"  nunmehr 
AbidiiM  von  HArde,  nn  sieh  aar  BMichtigung  der 
„Union"  und  des  Fisen  und  Stahlwwha  HoeaUl  Wiodor 
nach  l>ortn)iind  zu  bf|;tlien. 

Auf  den  Dortmunder  Werken  der  ..  l'nion" 
worden  die  neue  Hoehofenanlage ,  das  Stjiblwerk  und 
ilas  neue  Wakwerk  betsiehtigt ;  siimmtliche  Anlagen 
anil  ihre  Uetriebseinrichtungen  fanden  die  nnno- 
gescbrünkte  Anerkennung  der  Besucher,  so  namnofUeh 
auch  die  aeiner  Zeit  aaafUhrlich'  bescbriebaiw  aem 
WaUwerhaanlage.  * 

Dar  Rundgang  auf  dem  Stahlwerk  Hoe»<i-h  er- 
streckte airh  auf  die  Hochfifenanlagen,  daa  Stahlwerk, 
i\m  Ti  au')  rwalzwerk  1 ,  das  [{leehwalaweik  nnd  den 
iitiienkaiiisi  lien  Träger- Verladekrahn. 

Such  der  Besichtigung  vereinigten  sieh  die  sämmt- 
liehen  Theilnehmer  dts  Dortmunder  Ansflngii  zu  einem 
gemeinschaftliehea  FrUhstttck  im  (iusthof  zum  „liö- 
roischen  Kaiser",  in  dessen  Verlaaf  der  tieaeraldireetor 
der  „Union",  Kegierangaratb  Xnlhiea  den  Qlaton  in 
bedeutsamer  Rede  die  Preede  der  Werke  über  den 
stattgehabten  Besnrh  aassprach  nnd  ihnen  ein  begeistert 
iii)fir<tiMin[neni-i  ll'i-h  ausbrachte.  Hr.  A.  Cooper 
dankte  ilHraiil  nunien«  der  englischen  (tüste. 

Von  l>Mrtinund  begab  sich  ein  Theil  der  Qaeell« 
Schaft  uaeli  l't'iiic  und  Ilsede.  «Schluf«  fuici.t 

*  Vergl.  „suhl  und  Eisen"  19(M  Nr.  11  S.  6»!  ff. 


Referate  und  kleinere  Mittheilnngen. 


Kufalauds  fciaen-  nnd  Stahlerxengung  Im  Jahre  1901. 

Nach  dem  Bulletin  Nr.  19H0  des  „Comiti  des  Porges  de  France"  vertheilte  sich  die  Krzeuguug  Rufsliuids  an 
Roheiaen,  Sehweiraeiaen,  Flnfaeiaen  and  Stahl  wlhrand  des  Jahres  1901  auf  die  einselnen  Baairie  «i«  folgt: 


Roheisen.  [  S  c  Ii  w  h  j  f  s  <  :  < .  r 
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Der  OMamtVOTbniMh  BnAiiaads  an  B*h«li«i 

ISSW  IiiH  1)101 


iit  an«  ntehitehender  Tabeilo  enichtlieb,  in  welcher 
die  Knengnngi*  md  die  EiDfahniflem  »tiaiu«B- 
gettelU  Bind: 


IMmImiI' 

t 

t 
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m7 
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Eisenerze  in  flcvSedani. 

Trut^  sehr  reichhalti?«r  BimneRlager  in  den  ver- 
»i'liit'i|en»ti  n  District«^!!  Ncu-Seeland*  Bescbränlct  sich 
der  Bergbun  dieser  Insclgrappe  anf  die  Ooid*  oad 
Kohlenf^wimittng;  u  eni<n«tei]S  «ind  bisber  alle  Versnebe 

zur  Au^lifiitunjT  tler  Ki>i'nla<:>'r  an  der  diirrh  /nll- 
frfihi'it  iiixl  liillij;e  Fiiirhtin  ln'L,'iiii^ti;r1*n  <'"tiriincM/ 
der  fnglisi-licn  Iwili'-iscnrifitulir  i^f».  luitcit.  liiMitulrr- 
b«it  wi'pli'n  zur  l-ürileruoii  ik'r  neuseehiiiilisLlien  Kise n- 
Industrie  Srhwarzhlt'cUe  zollfrei  ein>;ela8soii,  um  in  der 
('olonie  selbst  erat  veniokt  und  gewellt  xu  werden, 
wiiliieiKl  fertiges  Wellbleeh  eiaea  Bingai^iiioll  vou 
8  X  f.  d.  Toaiie  sa  tngtia  bat 

Was  das  Vorkommen  von  Biwaenien  anf  den 
Insrln  anlanj;t,  so  ist  Hiimalit  iia'h  «mtlielier 
Scliätzutiir  im  ItesUiiide  von  (JöO  Millioneu  Tonnen 
in  iliin  Ii üi,'el<,',.l,ui,l,>  hei  l'arii  i'ara  in  der  l'tovinz 
Ni  ison  null«  (ier<iiddeti  Hay  in  ein<-in  ein/.i^jeii  grulhen 
Laper  vorhanden,  dessen  Ald)»u  und  Verliiittunfr,  ali- 
peselien  von  der  vorthcilhaften  J^age  an  dem  grofsen 
und  viir/nj,'lielien  Hafen  an  der  N'urdsjiitzi-  der  sudlirhen 
Insel,  noch  durvk  die  OBinittelbarc  Niiho  eine»  Koblea- 
oad  eines  RalksteiBlsgers  Uberans  hegünsti;^  wird. 

Schwarzer  Titaneisensand  koninit  in  crofser  Menge 
hei  New  IMymouth  an  der  Westküste  der  nördlichen 
IumI  in  der  Provin/ TiirunMlii  \iir.  ( >li  widii  die  «T.sten 
AurilieiitiuiL'-versui  he  di>M  r  reii  lu  ri  l-'uiidstellen  niifs- 
irlui  kt  sind,  sidl  gegenwiirtiic  »ieiler  in  London  eine 
(>et>ell(K;baft  zur  Uebiing  der  iMitieralsrliiit/e  in  Hildung 
l>^grüren  ssin. 

HaanneisaBent  findet  sich  aa  mehreren  Stellen 
der  nQrducbeB  Insalf  besonders  in  der  Provins  Aneklaad 
Iwi  ÜVliangarei  nnd  gegenüber  der  Stadt  Auektand  auf 
dwr  kleinen  Insel  Waiheke,  vor  Allem  aber  auf  der 
Nnrds](ity.e  Nen-Seelands  im  Uistrirt  v^n  Wairoa,  wo 
ein  Oaiig  von  Iti  bis  17  Fuis  Mächtigkeit  festgestellt 


und    litn  Iis    in    AliliftU    L'enoiinnen    ist.      Von  die.sen 

Manganeisrnerzen  gelangten  aacli  scbun  gelegentlich 
kleine  Ladungen  xur  Versehiffanj;,  deren  jMresnetrlfe 
iadeis  nur  die  Zahl  yod  einifea  Haodert  ToBnea 
erretdhteik 

•  (»Mb  *»m  JIMMUm  ffr  Bwdd  rad  ladMiri«».) 


IN«  tnuMaBilnlflek«  Hak!. 

üeher  den  H.m  ilieser  VitM ri  1  mii,'s»trecko  über  die 
Anden,  flie  zu  der  grofsen  südamerikanischen  Ueber- 
landbahn  noch  fehlt,  l>ringt  das  „Archiv  für  Post  und 
Telegraphier  einige  Hittheilungen,  denen  wir  Folgendes 
entnehmen: 

Auf  ar^^ntiniBober  Seite  föhrt  eine  1087  km  lange 
Vollbabn  mit  1,686  m  Spurweite  von  Buenos  Aires  quer 

duri'li  die  tiniilisrhliiiren  Stej^pen  SüdanierikiK  3i;ir]i 
MenilozLi  (747  ni  Stchöhe)  am  l'ufsc  der  Anden,  \vnhreiid 
man  anf  ciiileniscIuT  Seite  von  Valparaiso  aus  mir 
18B  lini  Weit  zu  fabreu  braui  ht,  um  in  Uoaa  de  los 
AndeR  {HiiO  m  Seeböiie)  das  Knde  dieser  westlirhon  VoU- 
babnstreeke  (  Spurweite  1,078  m)  and  das  tiebirge  zu 
erreichen.  Zwischen  den  beiden  Endpunkten  wird  die 
scbmaUparig«  Verbindnogsbahn  nbaat,  die  bei  1  m 
Spurweite  ^18  lern  lang  werden  wira.  Sie  ist  anf  argen* 
tini^irher  Srite  14.H  km  weit  bis  Puenfa  de  las  Vacas 
untl  auf  ehileuiseher  Seite  27  km  (narli  früheren  Mit- 

;  tlicilungen  :^t)  knO  weit  Iiis  S;ilto  ili  I  SMhhido  id.  Ii.  Snl- 
datensprang)  gediehen.     Kh  verbleibt  al.si)  noe.b  eine 

1  Strerke  von  7B  km  Länge  zu  bauen,  deren  Ausführung 
als  Hoohgebirgübahn  aber  sehr  schwierig  und  bisher 
wegen  Geldmangels  unterblieben  ist. 

Jetst  wird  der  Weiteiba«  der  Oststreeke  dnreh 
das  Angreifen  des  amerikaaiacben  EisenbabnkSnigt 
Pieri'ont  Morgan,  dessen  Londoner  Hankhaus  an 

'  dem  l  nteriieluMen  von  Anfang  an  finanziell  betheiligt 
«iir,  eriiiiigliclit  werden,  während  auf  chilenischer  Seite 
der  Staat  selbst  die  Angelegenheit  in  die  Hand  ge- 
nuinmen  hat. 

.\uf  argentinischer  Seite  sind  bereits  10  und  auf 
chilenischer  .Seite  8  kleinere  Tan&el  gebohrt  worden, 
deren  längster  eine  Ansdehang  von  240  m  hat.  Dies 
will  wenig  sagen  gegenflber  den  beiden  naapttnnneln 
von  5()().">  m  umi  :}7H0  m  Länge,  die  nach  dem  jetzigen 
Plane  auf  der  Scheitelstrecke  der  Kahn  in  einer  ilolie 
von  fast  H'JiMi  m  uiimiKrlbar  hintereinander  durch 
das  harte  Ma.ssiv  der  Anden  unter  schwierigen  klima- 
tischen Verhältnissen  hindurcligebobrt  «erdi'ii  müssen. 
Die  durch  die  dünne  Höhenluft  den  .\rbeitern  drohenden 
Unznträ^liehkeiten  bilden  dabei  noch  ein  besonderes 
liindemila.  Der  böchsto  Punkt  des  obersten  Tunnels 
wird  81W  m  tber  dem  Meeresspiegel  su  liegen  kommen. 
Di«  gaase  Strerke  Ober  das  Itochgebirge,  die  aaf 
steiler  BSseboBg  mit  Steigungen  bis  xa  1:12^  bwgaa 
L'cfuhrt  wird,  erfaUtZahniSaDgenbetrieb  neb  Abtschem 
Systeme. 


Tierteljahrs-Marktberichte. 

(Jali,  Aagiut,  S«pt«inber  190S.) 

\.  Rheinland. Wostfalen.  '  Anstrenuning  und  unter  bedeutenden  pecMiäiW 

ernioglK  ht  war.  Heschftftigung  SU  eibilteill.  Die  Istster« 

Dil   im  Bericht  über  das  vorige  Viert«liahr  ans.  ist  für  dos  Inland  auf  ein  Minimnm  gesimken;  die 

gespnx  brne  Hoffnung  anf  eine  Besserung  des  Oesebifts  |  Werke  sind  iD  der  Haaptsache  anf  den  Abaats  ia  das 

bat  sich  leider  nicht  erfüllt;  vielmehr  trat,  eatgcigira  i  Aasland,  besonders  nach  Amerika,  angwviesen,  tob 

der  Erwartung,  dafs  mit  Deeknng  de«  Herbstbedarfs  |  wo  an«  die  Nsebf^age  sowohl  in  Roheiten  wie  in 

wieder  eine  neleliun-.'  des  Marktes  eintreten  würde,  so-  Halb-  nii  1   Vi-yliiTfiibrii^afeu  ;ing<  hal(en  bat  nnd  einst- 

wubl  in  der  Nachtrage  wie  in  den  Preisen  ein  Küek-  ,  weilen  not  It  anzubalten   scheint.     Allerdings  mufste 

guf  eiBf  bei  dem  es  den  Werken  nnr  nit  griSiktsir  |  bei  der  starken  GononiMBS  dar  Inlaadairaike  anf  den 
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Au.tlandsmarkt,  anter  !>i«^h  üfKint  und  mit  Attm  Aus- 
lände, Damentlich  KnurUnd  und  B«l^en,  ra  Treisen 
verkauft  werden,  die  stellenweiM  die  Selbstkottten^  trotz 
drr  den  Werken  ron  den  VerbÄnden  lE^wiÜirteD  Ezport- 

verpitungen,  bei  weitem  nicht  deckten. 

Anf  (lfm    Kohl  "'II-    und    Koksmurkt  sind 

liii'  \  crliultnägse  Tii<*lit  Ih  sm'i  jxewordrn,  Ks  ist  dem 
Kütili  iis_vn<lir;ic  zwar  'i:iiik  ili'tii  •ii,irUi-n  Kvj.ort 
der  Eist'niiiiiiotric  t,'i  liiiii:i  'i.  ilit'  Zt^rln-a  uikt  die 
ar8]>rüngt)('li  \  urtriseln'iit'ji  7'i  .  ihrer  Kstlieiliijiint,'^*- 
lifleni  SU  b^chäftigen ;  über  die  Aussicbti-n  auf  eine 
dttMtnde  Steigerang  de»  Absatzes  sind  unch  so  ji^rin:;. 

d«b  iach  Ar  du  letit«  Vierteljahr  19üsi  die  £in- 
ichrliikiniff  von  247»  ni«bt  henbK«setzt  werdra  konnte. 

Als  ein  kleiner  Fnrtarhritt  ist  «las  Abneliiiien  «ler  lU'- 
Btäade  in  den  Hiifen  nnd  auf  den  Zeehen  zu  be/eiebnen. 

Keks  wurde  in  den  letxten  Monaten  in  L'iofsen 
Mengen  exuuitirt,  auch  war  der  Abruf  nach  dem  Jiinette- 
revier  stärker,  so  dafs  das  Koksgesrhitft  an  Lebhaftig- 
keit ragenommen  bftt.  Sollte  dieser  Zustand  andauern, 
wviia  düdoreb  dw  Ueberflufs  an  Kokskohlen,  welche 
jfltet  groinmtlMiill  aar  «U  Feinkohlen  so  ermäbigten 
Preimi  «utenabringei  eind,  «nfhftmi.  Die  Peiei- 
»chichten  haben  gegen  du  IL  Yieiteljlhr  1902  norh 
nicht  abgenommen. 

Wa.«-  tli-n  llr/m  irkf  betrifft,  so  mufsten  <lie 
Eisenerzgrubt  u  iui  .Sit  t;ci  laude  in  den  letzten  Mi>nulen 
den  Betrieb  noch  weiter  einschränken.  I>cr  Absatz 
Mch  dem  siede  rrhein  iscli'W  est  f»  Ii  sehen  fiezirk  stockte 
fut  gkBtlich  and  die  Hocbufcnwerke  im  Siegerlaude 
«mmn  ^ngaa  Mntasel  «n  Aaftrigen  (pswnDgen,  lan^* 
wmeir  sa  Uuen.  Hm  ist  jetst  n  einer  weiteren  Preis- 
enDlAngnnf  gcitchritten  nnd  zwar  (i  für  Rostspath 
and  4  ffir  .Kohspath  pro  10  t  nnd  hofft  dadurch  im 
u tstfalisrlicii  Ik'zirk  mit  iiusländischea  HugMinrzen 
wieiiitr  wettbewerbsfähig  r.u  werden. 

Auch  im  Nassanischen  haben  weiten  Betriebe 
Einschränkunf^en  stattgefunden. 

Die  Marktlap-  tür  Rohei«en  hat  sich  wenig 
verändert.  In  «iiefNereiroheiaea  ist  der  Absati  ein 
ganz  flotter,  dsge^ren  bleibt  du  Geschäft  in  Pnddel- 
ind  Stahleiaen  still.  In  den  beiden  letzteren  Sorten 
ist  der  Preis  nm  2  ,H  f.  d.  Tonne  enniiTKigt  und  es 
sind  dadurch  für  da«  IV.  (imirral  Lu  fsere  Abschlüsse 
zustande  gekommen.  Nach  dem  Ausland«  sind  griiftierc 
Mengen  Roheisen  geliefert  worden,  M  dafil  die  Vor» 
nithe  abgenommen  haben. 

Der  Stabeiienmarkt  scheint  zwar  von  den 
stSrenden  Nachwirkungen  ans  firnherer  Zeit  giinzlich 
befreit  zu  sein;  er  konnte  aber  das  erwünschte  Gleicb- 
gnwi«lit  xwiwhen  Angebot  und  Nubfkng«  nodi  immer 
oieht  wringen.  AnAerdem  war  die  gewohnte  herbst- 
lirbc  Belctumrr  nicht  in  dem  erwarteten  Mafse  ein- 
getreten, uml  8(;  ><  lil«ppte  sieh  da«  Oesfbftft  in  HufBerst 
ruhiger  Weise  daliin.  An  HcmiilniriL'tii,  •!ic  tilili'ijde 
Arbeit«menge  aus  dem  Weltmarkt  hereuizuholen,  teblte 
es  zwar  keineswegs;  aber  der  Erfolg  wurde  durch 
anfserordeotUcb  billige  Preise  auf  dem  Au8land<«niarkte 
—  gegen  dsBtmtl  devgOWftbrten  Ausfuhrvergütung  nicht 
aafsokoBunen  war  —  gewaltig pschmälert.  Ale'Folgo 
davon  enehienen  die  in  ninoer  glinstiger  Fraehtlage 
za  den  Ausfuhrhäfen  gelegenen  Werke  von  der  Ana- 
fuhr  überhaupt  ausgeschlossen. 

Die  ruhige  Weiterentwii  khui^j  ilea  Drahtmarktes 
wurde  in  senr  uulielisanier  W  ei^-  iliircdi  ein  von  ans- 
ländischen  Werken  nijsi,'i  hi'n'ii  s  W  >  rfen  der  Welt- 
marktpreise gestört,  weiches  «las  Walzdrahti«yndicat 
▼eranlafste,  den  Preis  von  Walzdraht  für  Um  U  tzte 
Jabrwnertel  erheblich  u  emibigett.  Soweit  ee  bis 
halte  den  Aauhein  gewinnt,  dürftie  aber  diese  Hemb- 
ialBBiW  kaun  genilgen,  um  den  zur  Zeit  erheblich  ge- 
sehmtlerten  Antheil  an  dem  Weltmarkt,  ohne  den 
eine  nur  einigermafsen  genuu'cndo  Arbeitsnien|,-i  tnr 
dos  gesammte  Drabtgewerbe  überhaupt  nicht  zu  be- 
Mhadte  iali  wiadar  voll  harbaimaehaAftn.  . 


In  He/.ugauf  die  Luge  des  (trobblechgeschäfta 
bat  sieb  gegen  das  verü*mene  V'ierteljahr  kaum  etWU 
geändert.    Die  Menge  der  .\bliefemngen  war  vor- 
I  gleiclisweise  günstig;  aber  der  Hingang  an  nenen  Auf- 
I  trägen  vollzog  «ich  nur  stockend,  nicht  in  ausrcichen- 
I  dem  Mafse. 

Auf  dem  Fei  n  1' 1  >■  r  ii  tu  ur  k  t  In  rrM'liteii  traurige 
Verhältnisse.  Die  {'.i-i  liaftiL^uiii;  \\;\r  mi  tiianirrlhiitt. 
dafs  die  Werke  vielfucU  Feierschiebten  eiulcL'rn  iniifstijn. 
lnd<'ssen  luit;.  die  Bedarfsdeckang  nanineKr  nicht 
länger  hintanzuhalten  sein  nnd  dadurch  die  licackäftl- 
giiug  zunehmen. 

In  Eisenbahnmaterial  sind  awar  von  den 
Staatfibabnen  namhaft«*  Anfträg«*  erthetit  worden;  die 

Arli'  it^nu'ii:,'' n  rrirliff  n  atn'!  nicht  im-,  bei  der  ge- 
steij;eiteü  Autii.ili mi  t  i Ii ; j-k-  il  ili  i  vu  leii  jiroducirenoen 
Werke  genügende  Üe-.  iiattiL^iitiL''  /n  L'ewalii i-n.  -n  ilüfs 
manche  Betriebe  üu  1-;u)s<  iu  lukuit^fcii  ge/.wungen  waren. 
Bei  den  l'rivatuntemehmungen  ruht  die  Baulust  noch 
vollständig,  und  ist  auf  absehbare  Zeit  eine  Besserung 
kaum  zu  i^rwiirten. 

Die  Röhrengtefaereien  woran  lwAriedi|j|end 
bescbitftigt  nnd  konnten  neben  der  Ansnntsnng  ihrer 
Betriebseinrichtungen  die  vorhandenen  Vurruthe  zum 
grofsen  'l'lieile  abstofsen.  Auirenblicklieh  hat  ilie  Nach- 
frage etwa.H  n;i<  li::rl,i-.sen. 

Die  MasLliiueufabrikou  hatten  nach  wie 
vor  unter  geringer  Nachfng»  nnd  sehr  gadriiekton 
Preisen  zu  leiden. 


Di«  Preise  stellten  sich  wie  folgt: 


'  ■■              ■      '   ■  ■ 

Monat 
talt 

Monat 
A>g. 



Monat 
lepl. 

Ko4il«n  untf  Kohs: 

J$ 

Jl 

ie,i& 

iWiSia 

KokitkohUn.  gi-tv.i-' Ij.  u 

SlM 

,  laoUrta,  1.  Zarkl. 

kut»  iQr  HocholMwafke 

lA,ao 

it,eo 

lajw 

,  B«a»em«rl>*tr. . 

tri  f. 

Hoh^fjulh  

10,40 

10,40 

1       !<».«•  • 

«iMOsLSiNiUiaiMiMlibi . 

IM» 

14^0 

Samomatro  L  m.  B, 

RottanUa  .... 

•SMlSSli:  GiafMrvieM«! 

•••H"Hll.,«;.Ut  .  . 

6.'.,(I0 

8:.,<i« 

fil.Oll 

f,'.imi 
61-jMf 

Ua9->'iii>.'f      Hatte  ,  , 

Prol« 

X      1  drlaiaeD  nr.  1 

■■"'Ken  1  ^..^^  Sieiterl. 

1 

60,00 

) 

tOfiO 

Sti«lll«m>  ;i,  «fif-c»,  iiilt 

Hiebt  Bbi'r  m,i  >  „  Phoa- 

|ibur,  ab  Siageu    .  . 

'ii.oti 

Tliuniu]icii»»n  mit  miu- 

diislrns  l^^mMangiui, 
frei  Vvrbniachtatall«, 

iikIIo  Cum«  .... 

!>J,.'.o 

i7,.'iO 

Dasselb«  ohs«  Maac*»  - 

SpiegeleiwH,  10      1'2'>  o 

71,00 

71,00 

Eiigl.  Gi«riwreirob«ia«ii 
Nr.  tu,  rrmaeo  Riihrurl 

SA.OO 

eMO 

ttflO 

!.!isemtiiir(F  Piiddalaiseii 

Ah  Lux4'intitirg  ,  . 

«e,oo 

4MfiO 

UflO 

6«N«Utes  Eittn : 

StabstsMi,  Schw<>ir«-  .  . 

I2r,.«i(> 

i2r.,i)o 

•        FittXa-  .... 
«iaksl-  nad  VstoBilseD 

IIJJM 

llk,HO 

Ui>JUO 

t«  ahnlleliM  Orand- 

pr^t!<es  n\»  tltsbsinn 

mit  Aiirt>ciiijifitB  eacb 

der  äcala. 

Trlgar,  ab  Bürbach  .  . 

lOS^UO 

lll:i,«l) 

iiei.oo 

Blech«,  Kemel-  .... 

ir>«,i'o 

leo.ou 

IWl.llO 

,       aeciioda     .    .  . 

t»ll,ilO 

lao^ 

tseyoo 

dflnne  .... 

H&,(io 

U6yU0 

iMgoo 

SUIildruliL,,S,.linm  Oi-ttu 

ab  Work  

i:m),oo 

isoyoo 

Drabt  aunikbwtüraaisrn. 

mw6iinLabWMrk«lwa 
DMMdm  QoalMfttM 

lasioo 
Dr,  A 
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II.  Oberschlesien. 

Allgemrin«  Lagp«.  Die  Ltigt  des  obertehlMi' 
sehen  moatanindaRtrieUen  M«rktei  gestaltete  sich 
wfthrend  des  veHloüoenen  Vierteljahrs  hinsichtlich  der 

Li'Uhaftiiflveit  li'i<llitti  ztifriodf  iisfcllenil.  I'it  Vit- 
braiirh  war  ••in  v<>rliiiltnifsmiifsig  regf  r.  nni  liilriii  suwuhl 
bei  •ii'n  Vcrluauiln  rn  «Is  aiirli  beim  (trufshaiKl«'!  l  ine 
vertrauensvollere  Stnnmuii^  Platz  [ri>t;ntrfn  hutti-.  ilic 
•ilMD  basaaran  Kingan^  von  Atiflrügi^n  nach  Hith  zog. 
Dapp^^n  verharrten  die  Preise  fast  aller  Artikel  des 
Eisen  und  Stahlnarktea  aaf  dam  ▼erlnatbriiigandan 
Stande  des  Vorqnaitols. 

Kohlen.  Das  oherschlesiseha  KohlenftesehSft 
bessert»'  sich  im  niTi''lit)«i|uartal  Kcirfniibrr  «Ipm  dfs 
voraii^'r  iransrpnen  zweif»-n  Vierteljahre».  Wenn  aii^h  die 
ant  '  III'  Lrri'fM-  t,ii:li'''ii'  F'irtlerleistnnir  eini.'i'rii'lit<*ti'n 
oberschlesiii'lieii  (irulteii  ihre  Krzeuifungsiiii'iigeii  nieht 
immer  elatt  nntiTzuhrinjren  in  ilcr  l.a;;e  waren,  so  konnten 
doch  die  FeifrH<'hi<'bten  einjceschrünkt  werden,  ohne 
eine  Zasahme  dw  Htsttode  anf  den  Halden  herbei- 
nfOhns.  Die  schon  im  xwaitea  Viartali^r  hervor- 
Ketretene  re^^re  Naehflra«  nach  Grob-  VM  Raosbnnd- 
kohlen  entwirkelte  sir-h  besonders  in  den  Monaten  Juli 
und  Au^'ust  i-eoht  tlott,  da  sowohl  Handler  als  auch 
Verbraueher,  welche  mit  ihren  Bcsti'lliiiiLrcn  Uistifr 
suröekpelialten  hatten,  bestrebt  waren,  iliren  Hedarf  noeh 
zn  Somnierpreisen  ein/udeiliPii.  Die  Wrladungen  auf  dem 
Wasserwege  waren  zufolge  des  ausnahmsweise  günstitten 
Wawerstandes  der  oder  reibt  lebhafte  und  trugen 
waaantlich  daan  bei,  dafa  die  Graben  in  ihrer  Förderung 
kaina  Stomngvn  «rlittan.  Bei  diesen  Wasserverladangen 
handelte  es  sich  namentlich  um  (Srubkohlen  und  viaapa- 
riite  Kohlen,  die  im  KBstengebiete,  hauptsiichlich  als 
Schiffsbunkerkohlen,  untere, ebnielit  wonien  sind,  nai-b- 
dern  die  nbersrhleiiiselien  (iraben  mit  Hücksielit  auf 
die  ■  ii;^'l ivf he  (  oniarrenz  für  dieses  sogenannte  Aus- 
nahnugtliiet  wieder  Sonderpreise  bewilligt  haben. 

Der  Absatz  an  Industriekohlen  erfahr  keine  wesent- 
liche Belebung,  während  er  sieh  für  (ioskohlen  snfrieden- 
Stellend  entwickelte.  Her  Versand  nach  Oesterreich, 
WO  obanehlaaiadia  Kohle  seit  Jahres  als  Hansbrand* 
kohle  besonder«  bevonngt  wird,  hielt  sieh  in  normalen 
(iren?eii,  nau'e;.'en  hat  die  Aasfahr  obcrRchlosiseher 
K4)ble  rmeb  Kuf.sl:ind  fast  vollständig  aufgebort,  weil 
sich  di<  ii  riiLren  (iruben  weijeti  <l<'r  trostlosen  Ver- 
fassung der  Oesiiniintimiustrie  mit  ihrem  Absatz  in 
arger  Nothlage  befanden.  Im  Beriehtsvieiteljahr  gelang 
aa  einer  (iri>rshändlerfirma  auch,  ein  gröfseres  Quantum 
obanchlesisehe  Kidile  au  die  Hamburg- Amerika-Linie 
■n  vtrkanfen,  welche  ala  Kesaelkohle  ütr  ikra  llbar- 
seeischen  Dampfer  Venrendmg  findet 

Die  obersehlesisebe  Koblenronvention  hafte  für 
das  Berichtsviertel jabr  eine  fiinfproeentifre  Kinsrhrän- 
kung  der  Hauptbahnverladelicrn/  liescblossen :  trotzdem 
erreiebten  die  meisten  (iruben  im  Versand  nicht  nur 
die  Volle  Liconz,  sondern  überschritten  diese  nicht 
unerheblich.  Die  Preise  für  fiust  alle  Kohlensorten 
bliebaa  fest  und  worden  in  bisheriger  Höhe  auch  bei 
ardfaenn  Abschllsaen  von  Uüadlem  sowohl  wie  von 
Varbrmcheni  snmaiat  anstandslos  bewilligt  Am  1.  Sep 
tenbar  trat  dar  ftblieha  Wiatanmlhdilag  ftr  Grob-  nnd 
Hansbrandkohla  ein. 

Der  Versand  von  Kohlen  snr  Hanptbahn  betrog: 

im  in.  Quartal  190»   4666090  t 

„  II.  .  1002  .....  8ftt4IM0  t 
..   III.      ,       inOI  4<i80  600  t 

antsprecbead  einer  Sieinning  von  etwa  IB  7*  gegen- 
(Iber  dam  II.  Quartal  IMS  nnd  einem  Rnoknng  von 
etwa  0^*h  gegenüber  dem  immer  loeh  als  recht  i^nstig 
annsprechenden  III.  Qnartaf  des  Vorjahres. 

Koks.  Die  lii'deiitenden  Koksbestande  aus  <leni 
Voruuartal  konnten  eine  wesentliche  Abnahme  nicht 
•rfanraa.  Dagegen  £uid  die  gegenübar  dam  normalen 


Stiti»  allenluiirs  betriinbtlich  verrinfMta  iMfenda  Br- 
seogottg  aehlaaken  Absatz.  Eine  nennenswertha  Herab- 
setznng  dar  Kokaprebe,  welche  anr  Erfafthnng  daa 

Absatzes    -  namentlich  an  die  Kisenindnatrie    -  bai- 
getragen hätte,  konnte  nieht  vorgenommen  werden,  weit 
tler  fi'i'iilisi  hi'   Ki«kskitbleii|ireis  «nverändert  auf  der 
I  Höhe  von  ti  ,4!  f.  d.  .'ronni'        nach   Abzug  einer 
I   wi<i»Trnflirh  irewiihrten  Honifiiution  vitn  bi)  ij  —  anoh 
j  für  das  Hern  btsviertel jiilir  liestehen  blieb. 

Krzmarkt.    Kisenerzi-  kamen  in  gröfserem  Ange- 
bot aaf  den  Markt  und  traten  bemerkenswerthcrweise 
Erze  sttdrnssischer  Herkunft  besonders  hervor,  welche 
■  infolge  gröfsarar  AoCscblfisas,  sowie  daa  Rttckgaagas  der 
rassischen  Btsenindnstrie  so  Preisen  angeboten  worden, 

'  die  dfm  HezTis;  der  srhwediscben  lind  spanisr-licn  V.rr.e 
ert'olgreii  h  d/nrurrenz  zu  rnii'-lien  dndien.  [);f  iiis- 
herigen  |  jsi'ni  ri|  i  ■  i si  erfuhren  eine  nur  untt  <  si  n'li' he 
Veränderung.  <  Miersi  lilesisehe  Uruuueiseuerze  besserer 
(jaalität  waren  knap|i  nnd  erzielten  deshalb  höhere 
I'reise  als  Iniher,  wodurch  den  hohen  (iestehungskost^^n 
in  etwu.s  Kechnung  getragen  wurde.  Wegen  der  so 
erhöhten  Förderkostan  gelangte  wiadernm  ein  Theil  dar 
oberachleaiseken  EiaanarafSrderungen  aar  Einstellnng. 
Die  Zufuhr  der  Krze  für  die  Wintermonate  ist  hei  fhst 
saniuitlii'hen  Hochofi-nwerken  nahezu  beendet. 

I  Koheisen.  Anf  dem  Uoheisenmarkt  trat  eine 
Besserung  ein,  die  zwar  etwas  znr  Verminderung  der 
auf  den  einzelnen  Werken  vorlianiieneii  Beiitände  bei- 
trug, in'lessen  eine  Aufbesserung  der  verluistbringenden 
Durcbschnittserlöse   nicht   herbeizuführen  vermochte. 

Stabeiaen.  An  Uandelseisen  lagen  den  Mittel- 
stracken  ond  iBsbaaondara  den  Fenistraelna  «asraiehaade 
Beatelinngen  vor.  Dagegen  herrscht«  nach  wie  vor 
Ärbeitsmanjel  auf  den  Grobstrecken  der  Walzwerke. 
Die  reise  sind  trotz  der  im  .lull  erfolgten 

l'jrlii>liiint.'  von  5  ,#  f.  d.  Tonne  immer  noch  ver- 
lustbringend. Das  .■\usbiiidsi,'-i-i  liiitt  nahm  in  iler 
Beriehtszeit  bei  sehr  niedrigen  Preisen  seinen  bisherigen 
Verlauf.  Nach  Knlsland  stockte  dar  Abaibl  Mch  im 
verflosaenan  Quartal  vollständig. 

WnlarShraa.  Im  WilirSbraogeaehift  herrschea 
nach  wie  vor  mifaliche  Abaafesvarhiltaisse.  Dia  Werke 
arlteiten  durchweg  mit  eingeschtlnkiem  Betrieb  nnd 
blieben  die  Rrdirenpreise  gedrückt. 

Draht.      Wahrend    zu    Betjinn   des  Vierteljahrs 

I  noch  reichlictie  Auftrage  \  i>rh;i(iilrii  waren,  machte 
Sich  im  Verlaufe  de>  (Quartals  eiue  empfindliche  Ab- 
schwXchnng  auf  dem  Drahtmarkt  geltend,  welche  zu 
einer  Ermusigung  des  Preises  um  10  Jt  f.  d.  Tonne 
fBhrta.  Am  Quartalsschlufs  reichen  die  vorbandasaB 
AtftiiCB  für  flinfln  voUea  JSatriab  nicht  ans.  Immariiim 
blieb  die  Oeeammtsitnation  erfhwliehar  ala  aaf  dam 
übrigen  Kisenmiirkf,  weil  die  zweckmäfsige  Organisation 
des  Drahtgesibaffs  ilie  Verkaufspreise  anf  einer  er- 
tritf,'li'')ien  Hohr  zu  halten  veriiMi  l;tr. 

Grobbleche.  In  der  Lage  des  Grobblech- 
raorktes  hat  sich  gegenüber  dem  Von|nartal  leider 
keine  Bessernni;  vollzogen.  Simmtliche  Werke  waren 
bei  iofserst  ge>lrückten  Preisen  völlig  anznlänglich 
beschäftigt.  Unter  diesen  Dflutiaden  konnte  die  Kin- 
legung  von  Feiersehtehten  bei  den  Orobbleehwerkea 
niidit  vermieden  werden. 

F'einbleehe.  Das  Feinblechgeachäft  erlanjrte 
dureh  den  K\|i"rt  muh  Kufsland,  Rumänien  n  v  ». 
zwar  eine  ^eriii^'e  lleh  h  iiiL',  der  Eingang  an  Auftri<u{en 

reichte  jedorii  niriit  lim.  um  dia  caublaebBtiaefcaB 
auskömmlich  zu  beschättigt^n. 

Eisenbahnmaterial.  Aas  der  am  Schlüsse  des 
vorigen  i^mirtala  ati^;ehabtea  Submission  erhielten 
dia  obersdilaatsehaa  werke  aar  aahr  geringe  Men^ 
Oberbanroaterialtngewiesen,so  data  bierin  groue  Arbeits- 
noth  herrscht«.  Dabei  waren  die  Preise  anfserordent- 
lii-h  i.'>'dnii-kt.    Im  weiteren  Verlaufe  des  Vierteljahr* 

I  kamen  nur  ganz  belanglose  Quantitäten  aar  Vergebung. 

(  Am  Schhuaa  das  QnwtaU  had  dia  Vargabaag  aiaaa 
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grofsfln  Postens  von  Haaptbahnscliienen  statt,  welche 
den  ScbieaeDwalzwerken  nir  die  oäobftea  beiden  Qbv- 
(ile  BNehlftignng  geben  werdea. 

Eisengiefsereien  nnd  Iftiehineafabriken. 

Die  Eisraranstructioas- Werkstätten  nndEisengiefsereien 
»ari-n  leifllifh  bescluifti^'t,  iloch  komiteii  Aufiriiire  nur 
ZI)  verlnstbrinj^eiiden  Freisen  lirrfinijttirai'lit  werden. 
Die  Hesi  tzung'  iler  Mus«  liiiient'uhriki  u  blieb  Mhincl) 
und  litten  diese  unter  scharfer  C'uncarreus. 


Preise: 

Roheia«a  »b  Werk:  jtt.t.'Umm» 

GiafiMniroheiaen   60  Vit  68 

Hinuitit   68  ,76 

Qaalität»-Pudtlelriiheiscu    ...  —  55 

Qaalitiit8-SictiieiiK  Martinruheiaen  ,  —  68 
Gewalztes  Kist  ti,  Urundprait 

durchschriilllicli  nh  Werk: 

Stabeisen   115  „  i:i5 

KesseU.Icche    150  ,  1«) 

Fliifseisenbleelie   lno  ^  140 

Dünne  Blnlir   125  ^  i;^5 

.Stahldraht  5,3  nun   —  12U 

Glelwite,  den  8.  Oetober  IM». 


III.  Orofsbritannien. 

Hiddlesbro-oa-Tees,  6.  Oituber 

Die  Robdaenpreiae  sind  in  rerflotsenen  Viertel- 

j'ihn*  Inimer  langsam  weifer  <,'('stiii:en,  si  tieinen  aber 
j<  t/t  ihren  Höhepunkt  erreii  lit  zu  habin.  Der  Mmkt 
s-tiiiid  foitwiiliri-nil  unter  dein  Kinflufs  der  Warrant- 
tijieciilation,  in  <1it  i'ii)ij;e  weiiii,'e  bedeutende  Firmen 
trotz  steter  rreissteij»prurip  beständitf  Middlesbroa(i;h- 
Warraubi  kauften.  Dafs  dieselben  einmal  wieder  ab- 
gpAtofsen  werilcn  müssen,  ist  klar,  der  Zeitpunkt  aber 
aabeatimmt  Vorläufig  baltaa  Inbabar  die  Papiere  foat  im 
dar  Hand,  nnd  lasaea  neh  für  Emeaemag  dier  Verbind- 
Uebkciten  auf  einen  Monat  Differenzen  zahlen  bis  zu 
6  Penoe  |)er  ton,  wftlirend  der  Verkäufer  früher  für 
einen  M<i!iii<  v-.nr  riamir  \mii  jn  der  Re);el  'i  l'pnre 
erzielte.  Em  anderer  h  lu  tnr,  «  rl.  her  sieh  mehr  und  nielir 
geltend  gemaeht  hat,  sind  die  Vereiniirten  Rtaateii. 
Ohne  die  Verschiffung  «lahin  würde  der  Kkport  im 
Jnli  nai  etwa  8S000,  im  Auguüt  um  etwa  26000  and 
im  September  nm  etwa  29  UOO  tons  geringer  cewcaen 
sein,  ein  erbehlieher  Bmchtheil  der  Gesammtanarohr  voa 
bier  aad  hieiiger  Naekbaiaohaft,  welcher  etwa  100000, 
flSOOO  und  IIOOOO  tons  in  difiten  Monaten  betrag. 
Rohei'ien  ist  daber  sehr  kn«]»]!.  und  die  Hütten  kommen 
deshalb  nur  biiiusjjin  Lieferunirsverbindlii  lik'-iten  nach, 
bauiif  siielilii  b  berrscht  Mangel  an  Nr.  l  und  .'5  tiief-.i  rri- 
t^ualitiit,  aber  auch  Hüniatit  i»t  nicht  mehr  k»  reichlich 
als  früher  vorhanden,  seitdem  Amerika  angefaulten 
hat,  davon  hier  zu  kaufen,  während  die  Analyse  tlort 
früher  nicht  genügte.  So  lange  die  in  wenigen  Händen 
befindlieben  Warraata  festgehaltaa  werden,  und  der 
Begehr  tob  Amerika  andanert,  ist  anf  billigeres  Eisen 
nicht  zu  rechnen.  Die  ErzeuL'nnir  wird  etwas  ver 
grofsert,  da  mehrere  Hütten  sieb  beeilen,  mehr  Hoeb- 
öfen  in  tjang  zu  bringen,  obgleich  nur  weniijer  reich- 
haltiges Erz  zu  bekommen  ist.  Die  Warrantslager 
habea  weiter  ab^nonimen. 

Tn  den  letzten  drei  Monaten  betragen  die  Ver- 
schiffungen Ton  Middlesbrough  und  Nachbarhäfen 
809  000  teaa  «gea  ii804üO  toaa  im  zweiten  Quartal 
dieaea  Jakrat,  kwea  alaa  am  6ber  10 "/»  zugenommen, 
Amerika  war  dabei  ait  77600  beaw.  18600  toaa 
betbeiligt 

Für  Nr.  .3  Giefserei  Eisen  stieg  der  Preis  von 
5(>/  -  bis  auf  63  U,  schwächt«  sich  aber  in  der  letzten 
2Mt  ob  aad  batrtgl  jekat  6B/S  oatto  Caaaa  ab  Werk 


'  für  Marken  in  Verkäufers  Wahl  und  prompte  Lieferung. 
Einaelne  Hütten  wollen  iedoch  nieut  nnter  6i/ —  ab- 
geben. Fflr  November-Liefnong  Ut  der  Fraia  8  bia  8 

Pence  niedriger.  Das  (ieschifl  beachliakt  sieb  fast 
nur  auf  sofortige  .\bnahme.  Für  December  und  noch 
weiter  ansgeili  linte  Lieieizeilen  gehen  die  Meinungen 
der  Känfer  und  AliL't  ber  derartig  auseinander,  dafs  nur 
selten  .A  l.--ilil'.'^M'  L'^-t  !iiiti>;t  werdru.  ]  1  imuit  :r  -  I'n-i-.i' 
blieb<  n  im  .luli  und  Au;;ust  t'.!!"!  unvernndert.,  babeu 
bii  h  aller  kürzlich  durch  gröfsere  Abschlüsse  nach 
Amerika  gebessert;  Nr.  1,  2,  3  ia  gleicben  Quantitäten 
kostet  67/3  bia  66/  -  aetto  Caaaa  ab  Werte.  Dar  Kektea- 
streik  in  Amerika  bat  die  Fraehten  dabia  am  etwa 
2/—  in  die  Höhe  getrieben  und  dflrfte  diea  einea  Ein- 
flafa  auf  weitere  Hest^Ihui^'en  aiifiüben. 

Ende  des  vorigen  Monats  waren  Bl  Hochöfen 
im  Ini  i^^en  Diatrict  ta  Betrieb  gogon 78 am  81. Daeam- 

ber  1H!»1. 

Stahlknüppel  sind  noch  immer  «ehr  begehrt, 
besonilers  Siemens-Martin-Knttppel  mit  hohem  Koblen- 
Stoffgebalt  (von  0,5  bia  0,6C),  zuletzt  wurden  dafSr 
£  4.16/—  Ar  LiafeniBg  bier  fraaoo  üfttta  bezahlt 

Die  Stahl-  nnd  Eiaenwaliwarke  beSaden  idoh 
in  iler  unangenehmen  I>age.  die  Preise  für  Roheisen 
und  Kuhlen  steigen  zu  sehen,  während  der  Werth  für 
riatteii.  Winkel  u.  s.  w.  eher  sinkt.  Die  Hütten  halten 
zwar  an  den  vereinbarten  Preisen,  bekommen  aber 
iiufserst  wenig  neue  Bestellungen.  Für  Export  werden 
öfter»)  f'oncessionen  gemacht,  welche  aber  nicht  genigen, 
um  gegen  deataeha  Coacurrenz  anzukänipfen,  wo  et 
aich  um  Liefemag  aa  aoaläadiadie  Werfte  u.  s.  w. 
handelt  Die  behafa  Loharegalirnng  stattgehabt» 
Büeherrevision  der  Eisenhütten  ergab  für  Juli^Augnst 
ijej^enüber  den  vorhergehenden  zwei  Monaten  eine  kleine 
Productionserhobuni;  beson ih  r-i  in  Si.il  .  .m  h.  Ini  \  er- 
gleich zu  früheren  .labren  ist  die  Krzeuf,ning  aber  stark 
zurückjfegangcn.  Ein  ähnliches  Verhaltnifs  zeigt  sich 
bei  Vergleich  der  ersten  8  Monate.  Die  Darchschnitta- 
preise  für  .Stabeisen  sind  lO'/t  Pence,  für  Winkel  2/8 
gänatiger,  während  Etaeaplattea  an  8,8  sarBckgingrä. 

Die  Sehiffbaatea  laaeea  aahr  Tiel  a«  wanschea 
übrig,  aad  es  scheint,  daiSi  die  Werfte  an  der  Teaa 
schlechter  beschäftigt  sind  als  an  der  IS'ne  nnd  W«ar. 

Die  Löhne  versuchte  man  nach  allen  Richtuiiiren 
bin  berabziisetzen  ;  bei  den  Eisenbütten  blieben  sie  un- 
s  iTiindi  rt.  Die  Eisengruben- HerLrleute  i  LK;t,'t-'ii  sn  h 
auf  eine  Lohnerhöhung  von  2'  t  f"""  das  nächste 
Vierteljahr.  Auf  den  Schiffswerften  ist  eine  Ix>hn- 
redaction  angekündigt  worden  nnd  es  schweben  Ver- 
haadloagen  mit  dea  Leatea. 

Die  Seefraehtea  blieben  bis  zu  Ende  dea  vorisea 
Ifonatfl  nnverändert,  haben  sich  aber  jetzt  infolge  der 
rrrofsen  Kidilen-  und  Eisenverschiffungen  nach  AniiTika 
etvvas  licfestitrt  für  g-rofse  Bi»otc.  Für  kurze  Fahrten 
wird  auili  etwas  mehr  verlani,'!  nnd  zwar:  Rotterdam 
4/ — ,  Ueesteuiüade  4;ti  bis  4  8,  Hamburg  4/ —  bis  4/3, 
Stettin  4j8. 

Die  Vonttbe  betragaa : 

ton« 

in  Öffentlichen  Liigern  einschliefslii  b  Cnunals 

«'  ewöhniiche  Qualitäten  am  30.äeut.  1SK)2  121757 
liaatit^iaaUtiteB         •  80.    ,    1903  800 
Sehottland :  i«im 
in  ConnaU-Lat^ern  am  M.  Sept.  1902     .  .  .    97  356 

West-Küste: 
in  Warrantalagern  und  bei  den  Hutten  am 
80.  Sept.  im   24866 

Die  Pfeiaachwaakungen  betrngea: 

Jall             ÄMgmtt  8cplcmb«r 

Mi  I.II,  .i>ro  Vr.  8  OHB.  SIV-  Mit  MI'  Wl  M/-  Uj« 
w&rr>ou  Cmm  KCalbr 

'  Mieatwbroatli   i»mt»iU>h  MVa     »s><  Ul—  H/It 

tfo.  HiaiaiU   alckl  Mdn 

J  aeboitlfalw  11.11...   .  M  •     M,a  M/IV<  AT'»  Vtl*  HM 

1  OeabsriMd  UasatU  .  MMV     00,  -  aej«     •IJ»  tnfllwmufh 
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UM  SUU  and  BiMO. 


fS.  Jalvf.  Nr.  Kk. 


E«  TmurdeB  ▼«»ebifll  ▼«n  1.  Jw.  bi«  90. 8^  d.  J.: 


18'.17 

I9U0 
IVUI 
!9(« 


47S577  Ion 

738  «68  , 

7t5  2W  . 

WH  «08  . 

n<i.Mji;j  . 

y."rJ  N'.li  . 

87«i7ls  ^ 

1 U3I  « 

893314  . 

819  71«  . 

8i547ti  . 


•lavnn  133  S8(  toiu 

.     15fi  102  . 

,    -ir.i»  '.ISN 

4Ub498  , 

351 4S8  , 

317  469  , 

99137  . 


II 

B 


IK  ulige  Preise  (am  8.  Oetober)  riiid  filr  prompte 
Lieferuny: 

Middlesbto  Nr.  3  G.  M .  B  


1 


,  ,   +  Giefsen-i     .  .  . 

,  ,    i  Puddelfiseti    .  . 

,  Häiiialil  Nr.  1.  "i,  3  gemisclil 


83,3 
S6y9 

52,6 

t'.t/l> 
biß 


III 


Middleabro  Nr.  :;  (..  M.  It  Warrants  . 
,         lliiiiiatil  WarrjuiU.  .  .  . 

St:l».»tlis«lic  M.  N  

CiiriilioriHntI  llftinatit  Wair.iiiis  .  .  . 
\-A^<  nplutton  ab  Work  liier  £  d.'J.t» 
St.ilil|.latt«n    n      »       ,     „  5.15.— 
StalM-iftrii       „      „       «     «  0.5.— 
•Statilwinki-I    ^       »       n     «  6>l'<^-0 
Eiaenwinkel   „      „      ^    „  6.2.6 


i.  ton  mit 

Wh 
Disoonlo. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pftttbnr;,  Ende  September  1902. 

Die  in  unsi  i  i  ti  Ict/ii  ii  l!i  ri(  Iiteii  LTPkennzt'ichiiet«' 
Lh^T''  <l''r  aiiieiikttiii>i'lii'n  KIs^•Ilill•lli^trit",  die  trotz 
rii'si;,'er  Krzeiipunjfsniengi  n  lurhi  in  der  liHfjf  ist,  <lt'ni 
BoJarf  voll  xu  getiUgeii  und  dulier  fort^'est^tzt  auf  di« 
Znhfllfenahme  ausländisrln  n  M,tt<-rialN  an]L;ewief«en  ist, 
hat  «neb  in  der  Beriehtaperiode  nickt  nnr  oagebalten, 
die  Verbiltniaae  varden  ▼ielnehr  noch  versohimt  dnreb 
Kohlenarlxtiterxtreik,  KokRnianjr^l  und  dadurch  bedingte 
Storiinp^n  in  di^r  Koh«'isfnen'.t'ui,'iin),'.  Kh  hat  daner 
ilii'  Kiiifulir  frrrndfn  lioh-  und  llallunaffriais  nmli 
w  4  iiiT>  iii  tr.ir|.tli(-lie  Kort«rhrittf  «reniacht ;  die  Uolieisen- 
/.uliilin  n  k'iiiiiniMi  in  der  Hau]>tjiaclu' aus  lirofsbritannien, 
wahrend  das  rin^iTiilirt«-  Slalilhanizcug  zutn  wt-itaus 
grdtBten  Theile  deatschen  iTspnini^  ist.  Kino  Er- 
sebwemng  in  der  Einfuhr  deutscher  Kntippt  I  könnt« 
eotalebeo,  wenn  der  Preis  derselben  noch  um  eine 
Kleinigkejt  nuiebt,  denn  nneh  dem  «meiikaniBcben 


ZoUlnrff  belrtgl  der  Einflihrzüll  für  Blocke,  KnOppel, 
Lappen  n.  w.  bis  so  einem  Preise  von  1  Cent  f.  d. 
PAind  (22,40  /  f.  d.  Tonne)  */••  Gt  (6^72  |  f.  d.  Tonne), 
steilst  dann  aber  bei  einem  PreiM  VOB  Iber  1  Ct  bu 
?.n  1.4  Ct.  (.»1,36  /  f.  d.  Tonne)  auf  «  n  Ct.  f.  d.PflB>d 
h;m',  f  f.ji.  Tonne.  Vnn  vrrsrliipdpncn  Zollämtern 
ist  aiiili  liiTfifs  di<f  \'it/o11uiii,'  zu  dfiii  niedrigsten 
Satz  \ipn  'ym  t't.  iK'nnstandct  i  lin  und  ist  infolgiv 
di'sst'ji  der  I'ri'is  für  di  iit.^.  lie  SUhlkuüppel  von  31  1 
auf  '21*  /,  *li>r  Hüchstgrenxe  für  die  Verzollnng  BMa 
dem  niedrigsten  Satz,  hrrunter(ri>$etit  worden. 

In  den  Pertieerzengnisst  n  der  Eisenindustrie  ist 
Bescbiftignngsgnia  nnd  Hnrktbig«  Tuchieden;  die 
Sebiraenwalitwerfce  sind  aoAer  stände,  nene  Arbeit  nr 
Lieferung  ir.  nl  sclilmrer  Zeit  zu  liln  rüchiiif-n ,  dtT  anf- 
trctendf  Bi-iiarl  iiiufs  daher  vom  A  u-lau'l  gedeckt  werden 
und  sind  noch  in  dieM-ii  Tugi  t,  'iTi  iXHJ  Tonnen  Scbirnen 
für  die  Canadian  -  l'a'  ifm  -  Kailrc»a<l  -  Company  nach 
Deutschland  «nd  F.Tii:hind  ver^^eben  worden.  In  Con- 
structionomaterial,  Stabeisen.  Urobblechen,  ebenso  auch 
in  gulseisernen  Röhren  tina  nlle  Werke  sehr  reichlich 
mit  Anftrigeu  versehen,  vabingafw  die  Dnhtw«rke 
nnd  nsmenaieb  die  Feinbleeb-  nnd  Weifsblenb-Werite 
weniger  gut  gestellt  sind;  hier  hat  der  scharfe  Wett- 
bewerb <ier  neu  entstandenen  Werke  «um  Theil  ein 
Nachlassen  in  den  Preisen  bewirkt. 

Die  Preisnotimngen  stellten  sich  in  der  Berichta- 
periode  wie  folgt: 


1902 

 —3 

(fiefserei  -  Hdlii  ihen  8tan- 
dard  Nr.  2  Im-o  Phil»- 
«lelpliia  

Ciiefserei  -  Uoheisen  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  loro 
Cincinnati  

Besaemer -Roheisen  \    ,  ^ 

UrtnesPuddcleisen  j  |  |  • 

Beseemerkniippel  y'°^-^ 

Sidiwere  .Stablscbienen  ab 
Werk  im  Osten .  .  .  . 


DoUan  fBr  dla  Tonn« 


82,76 


22,- 


22,-22,—  14,86 


20,75  20,75  20,26  22,26113, 
21,76 

20,75 
2f», 


21,6021,75 


21,-120,6020,75 


32,--  32, 


21,75 


81,- 


i,60 
15,76 
13,75 
«2«,- 


28,-28,— i28,—|2>s, 

Oot»  für  dB«  Pfund 


ßeliälterblecbe  . 
Kdn bleche  Nr. 87. 
Dmbtstifte.  .  .  .j  <^ 


Li? 


1,75  1,76 
2,901  2,90 
8,05]  8,05 


1,751  1,761  1,«0 
2,90|  81861  8^ 
8,05  ^0Q|  8^ 


Industrielle  iiuudschau. 


Act.-tieM.  KolandHbOtt«,  VieldOMl-Sleg. 
Die  £inleitanff  des  Berichts  des  Vorstandes  Aber 
dia  Jtbr  1901/19(3  lantet: 

.Wabirrid  'ler  ganzen  Dauer  <lc8  verflossenen  Oc- 
s<  iMttvjabres  niuf.ste  die  Uetrieb«einschriinkung,  wie 
sie  Iiuii  iti  der  zweitrri  llaUtr  il>  v  \,irigen  ( leseliäftfl- 
Jahres  liis-tHnd,  beil)ebnlt<.tn  werden.  !)ie  gesannnte 
•lahresprodurtion  betrug  nur  20  5.'>ti  t  K«theisen  und 
blieb  noch  um  über  itMX)  t  hinter  der  Proiluction  dei* 
Vorjahres  zurück.  Wenn  dennoch  ein  betriirbtlicher 
Gewinn  erzielt  wurde,  so  lag  dies  in  erster  Linie  an 
den  pten  Preisen  der  Absehlasse  pro  1901,  deren 
Erledigung  si<  h  bis  gegen  Ende  des  1.  Halbjahres  UM>2 
hin/og.  Am  1.  .Iiili  l!Hi2  waren  nur  noeli  L'erint,'!' 
t^inintitiiten  von  li.irli].tei>.iL'i  n  Aliseliliissi  n  abznniien. 
SU   dui»   der   Durchschuittspreis   der   laufenden  Ab- 

mUBms^  di»  dm  Werk  Bocb  Ui  Deoenber  dies«! 


.lahres  beseliäftigen  kdnnso,  dem  jcteIgMi  Muklyinh 

nngefiiiir  entspriclit." 

Der  Saldo  vom  30.  Juni  inoi  beträgt  206,17  UV, 
der  Bmttosewian  pro  1901il9U2  2806%80  J\  n- 
sunmen  880 906,07  Jt,  Alwebreibiuicen  76004,78  Jt, 
bleiben  16580L24  Jt,  für  den  Reserve^nds  23268,94 
Tantieme  f3r  den  Vorstand  l!t7",39  ,H,  4  "  o  Dividende 
42(100  .t^.  üe.t  HH<h-Vt.!tl  .M;  Tantieme  für  den  Aut- 
sichtsrath  8784,87  U^-,  U^o  weitere  Dividende  03000  uV. 
Es  eigiebt  sieb  ein  Tmtmg  von  16870,04  ^ 


DiBglenehe  MMcUnealkbrlk»  AetMJee^ 
KwHbrSekeB. 

I^er  allgemeine  ^'esi-häftliehe  Rückgang  machte 
sich  1<J01;11H)2  ftirdati  Werk  hesondera  dadurch  fühlbar, 
dnlk  es  Bnr  mit  gmlb«B  AaitraBgufBB  nd  I 
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IB.  Oelabtr  19M. 


IndmatridU  BmUMunu 


atiUaiidliMn.  1166 


PniMa,  die  kanm  die  Selbstkosten  decken,  möglich 
«tr,  AfldMfe  berainiiiholeii.  Der  Bobgewinn  btitruirt 
«M677,W  Ji,  bmIi  Aliaehreibnnf  von  196667,5!» 

ergeVrn  sirh  259010,00.  und  zuzüglich  des  Gewinn- 
vurtriitjtÄ  aus  dem  Vurjahri'  von  7HfK)H,H*i  ,4t  Rein- 
iriwinii   von  HHH91H,4-1  Von   diesen  sind:  ileni 

gesetzlichen  li<;servefond9  zuzuführen  12950,50  ,ä, 
•lg  erste  Dividende  i'/o  des  Actienkapitals  =  112Ü00  UV, 
sowie  die  satzungs-  und  vfirtra).'sniiifsig«^n  Tantiemen 
mit  »2764 uT  in  Abzui;  zu  bringni,  bleilicn  IHl  20;{,!»l  -M. 
Ee  wild  TorgeechUgen,  aU  weitere  Dividende  zu  ver- 
dMnea:  9*^=66000  bleiben  125208,04  ferner ; 
für  den  Bearaten-Pt-nsionsfonds  lO(NV)  ,41,  für  Aus- 
stellungsconto  8<)(HK»<<',  für  Grutiticationeu  1103«.^, 
für  gemeinnützitjii  iiie  200  zu  bewilligten  und  di'n 
Kest  von  73  ÖU7,i^4  J(  auf  neue  Uflcbaong  vorzutragen. 


FriedrichKhUttexaNounkirrhi'n,  Kt'g:.-Hez.  ArnnhiTK- 

lu  stinem  Bericht  über  das  Jahr  1!K)1/IIK>2  be- 
■erkt  der  Vorstand: 

..Iin  (iegeaiate  snm  vorbergegan^'onen  Jahre  wurdo 
das  verflossene  mit  wenig  Zuvefsicht  ancetreton,  denn 
die  Ausgichtflii  «af  einea  MHMMwerthen  Krtra;;  waren 
■ehr  gering.  Nar  wtvn  noch  alte  Auftrüge  vorlagen, 
konnU-  man  nuf  einen  UiduTSchufs  recUnt-n,  wälircnd 
bei  den  neneu  KinfrÄniren  ein  soIcIut  kuum  zu  er- 
warten war.  Auch  im  \'erliiuf  <le.s  .luliie.«  lunfste  «lie 
üewiiiiifragt;  dcrjeiiit^en  tiarli  He.schaftiL'iiiiL'  sebr  oft 
untergoonlnet  werdfii.  Uii-  ZuweiHuntrcu  Miti-ns  der 
Verbtode  blieben  dürftig,  weshalb  der  Helrieb  lier 
Hoehdfen  und  (iruben  erheblich  eiugei*<^hränkt  werden 
nvfrte.  wihrend  der  Betrieb  im  ätabl*  and  Wal/werke 
dweh  Biobolen  von  EzportaofbigeD  lebbaftw  geführt 
werden  konnte.  Durch  mSgliebstea  Mindern  der  St  ilist- 
kosten  und  Ansnntzang  der  Hand  In  Hand  arbeiteniien 
verschiedeneu  Hctriebszweige  hoffen  wir  aimli  in  dem 
neuen  Oescliäftsjahre  einen  besiiuMili  tu  ii  Krtrair  «t- 
zielen  zu  können,  indem  wir  ut)'^  daliei  ilcr  allgeim  inen 
Ansii^ht  ansrhliefsen,  dafs,  von  zeitweiligen  8cbwan 
kungen  abgesehen,  in  wirthKchaftlicher  Beziehung  doch 
der  tiefste  I^unkt  Uberecbrittea  ist  und  wir  Bornalen 
Veirfailtiissen  immer  weiter  en^gen  gohea  werden." 

Der  Oewinnsaldo  vom  1.  Juli  1901  betr^  52683,07 
der  Reingewinn  457165,(m;  .  zusammen  509S48,18  ,H. 
Es  ist  beantragt,  daraus  l^'/.i  cv^U'  Dividende  mit 
IGOOOO  abzurei'hnen,  liie  Vertrags-  und  satzungs- 
niafsige  Tantieme  von  4017i>.71  .H  auszuzahlen,  sodann 
eine  weitere  Dividende  von  ü"/«  —  24ütK)0  zu  ver- 
theilen und  den  Kest  von  6SH>71.42  auf  nene 
Keohnung  ala  Oewiniualdo  vorsutrann. 

Di«  AbsohnibniigeB  belaafon  aidi  auf  206961,25  M. 


ÜMslilawfiikrfk  Bnekaa,  Aet.4l««cl1i«li. 
n  Kagdebarg. 

Von  dem  im  verflossenen  Jahre  auf  allen  Industrie- 
gebieten eingetretenen  ßesehaftRröekgange  sind  die 
Haaptabsatzgebiete  ilcr  Firma  /um  TKr  i!  <  rlieblich 
betrofl'en  worden,  da  die  Krrichtiing  vuii  Ntuanlatcen 
nur  in  j^erinirciii  riuiuhL,'!  '-tii'tLrefundcn  liat  ;  es  celaiiLT 
aber,  emigc  Krweitenitii;sl>aiit(  ii  früher  errieliU-ler  An- 
lagen in  Auftrag  zu  erhalten .  Wenn  aneh  Auftrüge 
in  solcher  H5he  wie  in  den  Vorjahren  nicht  vorliegen, 
80  laanaa  doch  die  zahlreicher  einlaufenden  Anfragen 
kdbn,  dafs  Tdr  das  laufende  Geaehiftaiabrbflfriadi«nde 
Beaeliiftigung  zn  erlangen  sein  wird.  Daa  Went  ist 
nnaasgesetzt  bemüht^  in  seiner  Hauptspecialttät,  der 
Errichtung    von    Brannkohlen-Brikettfnbriken ,  Ver- 

beSSernngeli  riti.ia:;j!jii':j,  so  dafs  bei  der  WieilerlicleliiitiL; 

dieser  Industrie  ihm  w  eitere  Aufträge  zufalluu  werden. 
Vmmt  iii  aa  baatrel»^  die  AaafBlmuif  von  läBfiolk- 


1  tungen  für  andere  Fabrioationsaweige  ala  weileM  Be- 
I  trieoszweige  aufzunehmen. 

I       Die  Absehreibungen  betragen  190  077,99  JK.  Die 
I  Vertheilung  des  Kein i,'rwi Tin-  •.  r    m  798,22  M  ist 
I  wie  folgt  in  Aussii  lit  L'eiiuauiieü .   Rückstellung  auf 
llnterstüi/iitiLTs  -  <  "iitii    für    iiltere    Heainte    und  Ar- 
1  heiter  20 (KM»  ,H,  L'ebertrasr  auf  lien  Disiiositionsfunds 
13  2f»8,22        Gewinnantbeil  an  Vorstand  und  Beamte, 
sowie Gratificationen  an  Beamte  un<l  Meister  85 447,3t) ui^, 
470  Gewinnantbeil  auf  22^>()(HH)  .H   fiir   '/i  Jahr 
«  90O0O  UK,  auf  7bO(N)UuK  für  */■  J^hr  »  15000  M, 
TaaÜ&ma  an  den  AuMehtsrath  11052,64  ,4t,  8  »/« 
weitarar  Oewinnantheil  auf  2  250  0CK>  M  für  ■/.  Jahr 
=  180000  wr,  anf  75UOUO  My  für  ji  Jahr  ==30  000,^. 


BiMtalteke  Stahlwerk«  n  Halderleli 

(Kreis  Ruhrort). 

Die  ülinleitun^  des  VorstandaberiohU  für  1901/1902 
lantrt  im  weseathcben : 

„Wir  hatten  gehofft,  für  das  fQnfundzwansigste 

Geschäftsjahr  seit  der  Ueorganisation  der  (Jesellschaft, 
trotz  der  fallenden  Conjun'  tur  uml  der  tlinuen  K'di- 
niaterial ieii  ein  gutes  P^rgeluiil's  v<irlej;eij  zu  kiiiinen, 
ila  ilie  iialiezu  viilli  iiileie  l-\  1 1 i i.'stell uug  unscrcs  neuen 
Werks  uns  eine  ganz  l>e.ieuti'nde,  die  Wirkung  der 
schlechten  ("onjunetur  /.u  einem  erheblichen  Tbeil  auf- 
hebende Kruiiifsigung  der  Selbstkosten  erwarten  liefs. 
|)as  Jahrcsergebnifs  hat  aber  dieser  Hoffnung  nicht 
antsfirochco.  la  der  Haaptsache  ist  daran  der  Um- 
stand sehnld,  dafs  wir,  um  nne  genügende  Beschäftigung 
unserer  .Stahlwerke  heibeiznführen, liei  dem  ungenflgen- 
flen  inländischen  Verbrauch  g»«zwungen  waren,  grofse 
Lieferungen  für  das  Ausland  anzunelimen,  die  liierfür 
uiafsgebenden  \\  eltmarktpreise  aber  sehr  niedrig  waren 
und  zum  Tbeil  nicht  einmal  die  Selbstkosten  deckten. 
So<lunn  aber  stieben  wir  bei  der  Inbetriebsetzung  der 
neuen  FertigatraflMMl  auf  grofse  Schwierigkeiten.  Di« 
Beschäftigung  aaaerer-Stablwerke  war  im  verflossenen 
(ieseliaftsjahre  eine  durchaus  rege  und  andauernde,  so 
daf--  wir  keinerlei  Fehlschicliten  zu  machen  brauchten, 
son'lerii  in  allen  Betrieben  voll  arbeiten  konnten, 
l'üsere  Troduction  an  Stalil  und  Walzwerksfabricaten 
ist  inlolgedessen  nicht  utierhclilieh  gestiegen  und  ist 
auch  heut»'  noch  iti  fort« aliri'inler  St.-igerung  bo- 
grilfen.  Im  Juli  d.  .1.  wurden  25072  t  Stallt  erblasen 
und  der  Monat  August  wird  mindestens  die  gleiche 
Production  haben.  Die  am  Seblnls  des  vonetzten 
(iesoh&rtsUhres  vorfaaadanen  Ibermlfsig  grofsen  Vor- 
räthe  an  Kuheisen  haben  aieh  infolgeilessen  sehr  ver- 
mindert, der  Vorratb  an  Thomaseisen  war  Mitte 
AuL'usl  voUstiinilir,'  verhüttet,  und  auch  die  Bestände 
an  (^UiilitiitseMsi  n  ^^}^iinmtit  und  .Stableisen)  haben  noch 
erheblich  al<geuonimen,  so  dafs  iliuni  wieder  normale 
Verhältnisse  eingetreten  sind.  \'on  unseren  3  Hoeh- 
dfen waren  nur  2  das  ganze  Jahr  hindun  b  im  Betriah, 
der  dritte  Ofea  wurde  Mitte  Mai  d.  J.  wieder  angeblasML 
Die  Production  betrug  207920  t  Thomas-,  Hfcnatit- 
nnd  Stahleisen,  eine  Leistung  in  25'/t  Betriebsmonaten 
(auf  einen  Ofen  berechnet),  die  nur  wenige  Werke 
Europas  \  cr/eicbnen  können  ,  hufl'entlich  gelingt  es 
uns,  die  drei  Ueten  im  laufenden  Geschäftsjahr  im 
Betrieb  halten  zu  kr.nnen.  bei  normalem  OfcI:L:u:l^l• 
hotPen  wir  die  l'Milniti..ii  aui  mehr  als  l-KXUXKt  t 
steigern  au  können.  Am  I.  Juli  er.  betrug  daa  Arbeits- 
qnantum  noch  109000  t,  gegen  107  7G8  t  am  30.  Juni 
vorigen  Jahres;  im  August  ist  die  Kachfrage  für 
das  Ausland  wiadw  aenr  lebhaft.  Vanraehi^  atna 
Eini<'ung  ancb  für  das  ansllndiBehe  OaacbSft  nerbei- 
zufunren,  sind  leiiler  immer  i,'es<lieitert.  Es  ist  uns 
aber  gelungen,  noch  eini^'e  Abs<hlüs<!p  zu  besseren 
l'reisen  fiir  ilas  IV.  (Quartal  zu  n m  tu  n.  Mh^j 
thatigkeit  war  im  vertiusscneu  Jahre  sowohl  auf  den 
Staburarkan  ah  uub  «oS  dar  Zeche  Cotnu  aalir 
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uagedehnt,  nnd  e«  gehen  die  Neoanlagm  in  Meiderieh 
naamebr  ihrer  gimlicben  VolleodaB|;  eotgeigen.  Unsere 
EieeuteingnibeB  in  Lofbring«n  sind  in  verfloieeneB 
Q«8ebftflijnbr»  nwr  tohwach  betrieben  nnd  beben  keinen 
neonenswerthen  Gewinn  ergeben.  Wir  betreiben  enr 
Zeit  dir  (irubfn  mir,  um  ilicsrU/Pti  auf.'.  jsi  lilii  fM  n 
für  spätiTf  Zt'iten  vurzurichten,   die  uo»  huUeutlich 

■ach  endlich  die  lungenehnle  KtMliitntng  der  Meeel 

bringen  werden."* 

Dem  Hetriebgbericht  zufolge  bi'trug  die  Frodnction 
-  der  Hfitteneniege  in  M eidericb  207  »20  t  Kobeieea.  An 
Thomas-,  Beaieaier-  nad  Hattinctalil  wnrdea  dar- 
gestellt: 240508  t  Die  Prodnction  an  fertigen  Fabricaten 
aad  Halbfabricaten  betrug:  207256  t,  der  Versand 
in  Stablfabricftti-n  19!»HH5  t.  Aufxi  rdnn  wurdi  ii  vi  r- 
■andt:  'Allh  X  Hohfiseu,  sowie  ferner  an  .Stahlabfallcii, 
Thoinii.^si  hlaiken.  Sihluckenaand,  Blechsrhrott,  Stein- 
sphnitt  uiiii  sonstigen  Abfällen:  nr)H;-JH  t,  Faoturirt 
wur  li  II  1:2  i;i7  Äll.iS)  Besi  bäftigt  wurden  an  Ar- 
beitern durchschnittlich  ^üShü  Mann.  An  Löhnen  wurde 
^zablt:  50Ül)074,iJ8      gegen  5047961,21  UV  im  Vor- 

«bre.  Der  Dnrebaehnittaiikhn  pro  Schicht  einschl. 
eiatar,  AvAielier  nnd  Lehrlingen  betrug:  s.HO  pro 
Schicht  gegen  'AM  .11  pro  IHOO  1901  und  4,01  .«  pro 
1H99/1!KJ0.  Der  l>urchschnitt«jahresvprdienst  pro  Kopf 
iM-triiir  140(5,09  .H  gejren  i:-Jö2.'25  . |irii  liHNi  l'.Hil 
und  14.H2,09  pro  iH.99  1900.  An  Steiirrn  und  Ab- 
gaben wurden  im  verflossenen  Ueschäftajahre  für  die 
Meidericher  Werke  gezahlt:  1.  Communälsteuern  ein- 
aehliefslieh  Iteahteuern  258194,08  UV,  2.  Einkommen- 
ataner  lOÖSfiO  uV,  8.  Beitrige  aar  KraakankaMe 
86MS,98  4.  Beftrige  aar  Invaliden-,  Wittwan-  nnd 
Waisen  kasse  12  12:),02  .H,  5.  Beiträge  znr  Rbeiniwh- 
Westfälischen  UnfallberufugenotiseDscliaft  96887,98  *#, 
6.  Beitri^  aar  staatUehen  Intalidan-  nnd  Altera- 


▼ereicherung  iit)  002,07       7.  Prämien  für  Versichernng 

6»gaa  ünfiUe  von  Beamten  nnd  lleiatara,  die  eia 
{akommeB  von  über  9000  M  haben  611,47  UK,  an- 

'  sammen  682 188,09  uT  gegen  für  1900^01  410319,28  UV, 
I  nir  1899^1900  800918,67  Jt,  fdr  1898  99  264185,37  .ß, 
tiir  ls!"7;itH  221  Hitl,90  Aus  vursfohetid.-ii  Zahlen 
tirgiübt  sit-h,  heifst  es  im  Bericht,  in  welch  enormer  \N  eise 
I  die  öffentlichen  Lasten  in  den  ir'tzti  n  .luhren  gestiegen 
sind.  Von  den  im  verflosseuen  .lahre  gezahlti-n  Staats- 
und  Comninnalstenern  hofft  das  Werk  einen  Theil  zurftdE- 
eratattet  aa  erbaltaiL,  nachdem  daa  Obervarwaltonn- 
gericht  eonfarm  den  fintadteidangan  dea  Bdehageri^ti 
and  dea  Kammrrgerichts  in  einer  Plenarsitzung  daa 
bei  der  Verausgabung  ncner  Actien  erzielte  Agio  für 
nicht  steuerpflichtig  erklärt  hat. 

Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  1847  918,98,  Ä 
Von  dem  Gewinn  von  1  361  038,92  ,H  soll  eine  Dividende 
von  6  >  mit  lafiOOUO  UV  vertheilt,  der  Rest  von 
1 1 068,98  Jt  aoll  auf  nana  Baehamg  vorgeteagen  warden. 

Siegcn-Soliager  tinrastabl-AcUenTareln,  Soliigva» 

Ln  Oeaehlftsjabi«  1901/1902  trat  fBr  daa  Werk 

eine  Fortsetzung   der  anbefrie<iii:r"i')''n  Verhältnisse, 
die  das  voraufgepangene  Jahr  gelH.u  lil  liatte,  zu  Tag«. 
Ks  /l  iirtr  Sil  Ii  s  iLTar  mit  Kiicksiclit  auf  die  Verkaufs- 
j  preise  eher  noeh  eine  Verschlechterung  der  Lage,  al& 
)  eine  Besserung.   Auch  der  leichte  Aufsrhwung,  welcher 
]  zn  Anfang  des  letzten  Semesters  eintrat,  war  dem  Bericht 
'  zufolge  nur  von  sehr  kurzem  Bestände.  Die  Production  hat 
aich  gegen  daa  Vorjahr  vergrlUaert.  Dieser  Fortechritt 
mafeto  aber  dnrch  immer  weitere  Zngeatindniaae  in 
den  Preisen  erkauft  werden.    Die  Abschreibungen  be- 
trafen 34764  UV.    Der  Keingewinn  vuu  43754,57 
I  raieht  anr  Yertheilnng  einer  Dividanda  von  S*/«  aaa. 
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Stenographisches  Protokoll 

dw 

Haupt-Versammlung 


Verein«  deutcscliei-  ESiaenliüttenleute 
am  28.  Septonber  1902,  Naohmittaii  2  Uhr, 

in  d*r 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

(Forävtniv  von  8«ito  IO6B1.) 

Tages-Ordnting: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen.  Vorstandswahlen. 

2.  Verschiedene  Censtructionen  von  Grolsfataeteren  und  ihr  Veriiaite«  im  Betrieb.    Vortrag  von 
HfB.  Dinetor  BeiahardlC-Dortaniid. 

8.  Weiches  uni  harlM  FNifttiMii  tls  CwitlrwIiomMaitrW.  Vortr^  tob  Hm.  DiMotor  Biehkoff* 

Sohallie. 

Yersehledeue  Cktustructioiieii  von  (iroi'sgasmotoreu  uud  ihr  Verhalten 

im  Betriebe 

(llin  /u  Tiiti-1  \IX  Ulli!  XX.  I 

Ur.  Directür  Reinhardt  -  DorUuuad :  M.  U.  1  Auf  Veranlawuag  Ihres  Vorstandes  habe  ich  die 
ehrende  Aufgabe,  Urnen  heute  Ober:  »Verschiedene  CSonstraetimien  von  Orofsgasmotoren  und  ihr 
Verhalten  im  Betriebe"  Bericht  au  erstatten. 

Schon  seit  der  ersten  Verwendung  des  Hochofengases  zum  Betriebe  von  Motoren  stand  ja 
nalurgem&Iii  Ihr  Verein  dieser  Frage  mit  Spannung  und  begreiriic.hem  Interesse  ((etcenilber.  Das 
kilii  tuf  Ihren  früheren  Vecsammlungen  zum  Ausdruck  durch  die  umfangreichen  Berichte  der  Herren 
Lflrmann  und  Prof.  Meyer  und  die  sich  daran  anschli(r>('nden  Di.scussionen  und  VeiülTeiiilichungeo. 
Die  HH.  Lürmaon  und  Mever  beliandelleu  vor  allem  die  grofse  Wichtigkeit  dieser  Frage  in 
wirthschafUicher  Beziehung;  die  Bedenken,  die  sich  beim  Mangel  ausreicbender  Erfahrung  euwlweilen 
einstellen  mulitan,  insbefondere  hinsiehUieh  der  Möglichkeit  einer  g«Biifenden  Reinigung  des  Gaie«; 

UJLes  1 
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die  genauen  Versuche  über  den  Gasverbrauch;  die  Theorie  der  verschiedenen  Systeme  der  liotocen 
lOWie  ihre  allgemeine  Anordnung  für  den  Hetrieb  von  Gebläse-  und  Dynamo-Mascliinen. 

Inzwischen  sind,  trotzdem  seit  Aufsielluiig  der  ersten  gröfseren  Gasmotorenanlagen  im  Hfltten- 
betridbe  nur  wemi^M  .l.ihre  verflowen  sind  und  uiraii^-lich  die  BeschafTung  solcher  Anlagen  als  ein 
nirhl  gerin^res  Wagnifs  bezeichnet  werden  miifsU',  liun  h  den  Unlcniehmungs^feisl  der  Hdtlenleute 
und  der  Gasmotoreofabrikeo  io  dieser  kurzen  Zeit  im  Deutschen  Reich  und  in  Luxemburg  nunmehr 
Ifotoren  wSit  dner  GcMimtlteHtung  tod  «twa  75000  P.S.  im  Betrieb  oder  in  Bestellung.  Ja,  es 
giebl  heknnnllirh  srlion  fin  ITochofcinverk,  DifTerdingen,  das  in  diospr  Zeit  entstanden,  all  BelridM> 
maschinen  nur  Gasmoloren  uud  keine  Dampfmaschinen  mehr  aulweist. 

Der  Fortsehritt  in  der  Anwendung  der  Gasmotoren  war  demnaeb  wirklich  in  den  wenigen 
.lahren  ein  recht  bedeuleruhr,  und  wenn  auch  viele  Motoren  erst  seit  kurzem  im  Betriebe  sind,  so 
lälst  sich  doch  jetzt  schon  constaliren,  dals  der  erwartete  Nutzen  zweifellos  ist  und  dafs  eine  ge» 
nOgende  Reinigung  des  Gases,  welebe  beute  wohl  allerseita  nicht  nur  ais  wflnschenswerth,  londmi 
als  nölhig  erachtet  wird,  keine  unQberwindlichen  Schwierigkeiten  mehr  bietet,  sei  es,  dafs  man  liierfür 
einen  Theisen.schen  Centrifugalreiniger,  irgend  einen  Ventilator  mit  Wassereinspritzung  oder  Ex- 
haustoren  verwendet.  Auf  manchen  (lütlenwerken  bat  man  die  Reinigung  des  Gases  mit  verhältnifs- 
mäfs'ij,'  )'inrarh<-n  Apparaten  soweit  gebracht,  dafs  das  Gas  fast  staubfreier  als  die  Luft  der  Umgebung 
wird.  Jedenfalls  ist  es  aber,  was  die  Reinigung'  aiitvlangt,  giiipru'ter  zur  Verwendung  in  Motoren 
als  das  aus  Koks  oder  Anlhracit  erzeugte  Generatorgas.  Das  folgt  schon  daraus,  dafs  bei  Gas- 
motoren, welche  mit  gerdnigtem  Hochofengas  betrieben  werden,  Kolben  und  Venttlv  viel  seltener  zu 
reinigen  sind  als  bei  Generatorgasmotoren,  bei  welchen  der  in  der  Reinigunsanlage  nicht  ausgo>r}iii  d»'np 
Theer  zu  viel  gröfserer  Verschmutzung  Veranlassung  giebt.  Ich  werde  deshalb  auf  den  Gasverbrauch 
und  die  Reinigungsfrage  nicht  genauer  eingehen,  sondern  die  Gasmoloren  vor  allem  in  construetiver 
Ifinsicht  vergleichen  und  dabei  ihr  Vorhallen  im  BrJriohe,  soweit  als  jetzt  schon  anhängig,  besprechen. 

Um  möglichst  genaue  Unterlagen  zur  Beurlheiluug  zu  erhalten,  habe  ich  mich  mit  allen  gröfseren 
Firmen,  welche  bisher  Gasmotoren  eigener  Gonstmction  fQr  den  Betrieb  dm«h  Hochofengas  geliefert, 
sowie  mit  den  Hüttenwerken,  welche  bereits  Motoren  im  Betriebe  haht-n,  in  Verbindung  gesetzt  und 
wurde  von  beiden  Seiten  mit  den  gewflnschten  Angaben  und  den  Zeichnungen,  welche  Sie  hier  aus> 
gestellt  sehen,  auf  das  zuvorkommendste  unterstQtzt. 

Für  'Jen  Vergleich  der  Motoren  kommen  verschiedene  Gesichtspunkte  in  Betracht;  ich  werde 
diese  nach  der  Wichtigkeit,  welche  ich  ilincii  b»  ilege,  hier  anführen :  1 .  Belriebssicherlicit ;  2.  Ruhiger 
Gang;  3.  Zugänglichkeil  der  öfter  naclizuselienden  und  zu  reinigenden  Thcile ;  t.  Regulirung ,  An- 
lagekosten; 6.  Oel verbrauch ;  7.  Anzahl  der  für  eine  Pferdeatirfce  erforderlichen  Galerien;  8.  Raum- 
bedarf; 9.  Eipen!;rhaften  hczügl.  Zusammenbaus  mit  Dynamos  iimi  Oi  biJLsen  ;  10.  Wasserbedarf  ; 
11.  Ausbalancirung  der  Massen;  12.  Elegantes  Ausgehen.  I^iatürüch  wird  sich  diese  Reihenfolge 
nach  der  Wlditigfceit  Uhr  besondere  Zwecke  unter  Umstlnden  etwas  indem. 

Bevor  ich  nun  zur  Besprechung  einzcln-r  fli »n^tnirfinnf^n  lihrTfrcl.c,  gestatten  Sie  mir  einige 
Worte  über  den  Ot loschen  Viertactmotor,  der  heule  von  fast  allen  Gasmolorenfabnken  gebaut  wird, 
vnd  aber  sdn  Verhalten  im  Betriebe.  Wenn  ich  diesen  fint  allen  neveren  Omstructionen  als 
Ausgangspunkt  dienenden  Motor,  dessen  Wirkungsweise  Ihnen  ja  aus  früheren  Vorträgen  her  bekannt 
ist,  hier  zuerst  etwas  ausführlicher  behandle,  so  wird  sich  dafür  der  Vergleich  der  einzelnen  Tjrpen 
untereinander  dann  um  so  viel  kürzer  fassen  lassen. 

Der  einseitig  wirkende  Viertactmotor  wird  gewöhnlich,  und  merkwürdigerweise  fflr  grAEMCe 
Leistiiri^'in  fast  aussrhliffslich,  ohne  nerailfülinuig  und  Kreuzkopf  (n.ich  Abbildung  1)  aiisgefiihrt,  so 
dafs  also  der  Cvlinder  zugleich  die  Geradfiihrung  und  der  lauge  Kolben  den  Kreuzkopf  bildet.  Der 
Kolbemnotor  ist  natürlich  billiger  herzustellen  als  der  Kreuzkopfmotor,  wird  deshalb  im  Verkauf 
bevorzugt  und  soll  erfahrungsmäfsig  einen  geringeren  Gasverbrauch  haben  als  der  Motor  mit  Kreuz- 
köpf.  Man  kann  sich  dies  vielleicht  daraus  erklären,  dafs  es  sehr  schwierig  ist,  eine  absolute  Ge- 
nauigkeit in  dem  Zusammenbau  des  Cylinders  and  der  GeradfObrung  besw.  des  sehr  langen  und  ge- 
wöhnlich auf  das  sorgfältigste  im  warmen  Zustande  in  den  Cylinder  eingepafslcn  Knlbens  und  des 
Kreuzkopfes  mit  dem  ganzen  Gestinge  zu  erreichen,  so  dafs  anfangs  wahrscheinlich  bei  jedem  Hube 
ein  Abbiegen  der  Kolbenstange  und  dadordi  unnMhige  Reibung  eintreten  mufe.  Nachdem  aber  der 
Cylinder  eine  gewisse  Ausnutzung  erfahren  hal,  kommt  diese  Reibung  in  Wegfall  und  es  ist  dann 
meines  Erachtens  kein  Grund  für  höherra  Gasverbrauch  des  Kreuzkopf molors  mehr  vorbanden. 

ich  deutete  soeben  schon  an,  dab  es  bei  manchen,  nicht  bei  allen,  Gasmotoreolkhriken  Oblieh 
ist,  den  Kolben  wibrend  des  Probelaufens  in  der  F.ibrik  unter  allmählich  gesteigerter  Belastung  so 
genau  einzupassen,  dafs  er  bei  Maximalleistung,  also  bei  seiner  gröfsten  Ausdehnung,  gerade  nicht 
mehr  klopft  und  (Iberall  trägt.  Diej  geschiehl  nicht  nur,  weil  der  Kolben  als  kreuzkopf  genau  in 
seine  Führung  passen  soll,  sondern  man  geht  dabei  von  der  Ansicht  aus,  dafs  nicht  die  Ringe  aOsiDt 
sondern  der  Kolben  das  Dichten  mitbesorgen  soll.   Da  der  Kolben  sieh  freier  ausdehnt  als  der  ge- 
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kühlte  und  in  eUMB  inbereo  Mantel  gegwlngte  G^mder,  die  an  dem  Kolben  wegzunehmenden  Stellen 
sich  nur  durch  die  vergröfserle  Reibung  anzeigen  und  der  Arbeiter  nur  nach  dem  Gehör  den  Zeit- 
punkt schätzen  kann,  nach  welchem  sich  die  zu  sehr  tragenden  Stellen  genügend  gezeichnet  haben, 
ohne  dafs  der  Cylinder  gelitten,  so  geiiüren  zu  dieser  Arbeit  des  Einpassens  sehr  erfahrene  Leute. 
Wir  werden  jcdnrh  ^UArh  sehen,  welchen  Werth  diese  schwierige  Arbeit  auf  Hie  Dauer  hat. 

Elia  Gasmotor  hat  in  der  Kegel  5  bis  lU  Kolbenringe,  die  bei  dem  Kolbenmotor  sämmliich 
an  dem  hiDteren  Ende  des  Kolbens  xwisehen  Kolbenboden  lüd  Kolbeosapfen  angeordnet  sind.  Diese 
Ringe  haben  eine  Flächenpressimt:  von  O.T»  bis  0,8  kg  pro  qcm,  die  hinteren  durch  nnterpeiegte 
Stahlspannriage  oder  durch  Zuführnng  des  Explosioosdruckes  unter  die  Rmge  zuweilen  noch  mehr, 
und  BttUen  den  Cylinder  dureb  ihre  lÖ  bis  20  Kanten  in  Gegenwart  der  unvermeidliehen  Ver- 
brennungsrückstände rascher  aus,  als  dies  z.  B.  bei  Dampfmaschinen  der  Fall  ist.  Im  vorderen 
Theile  des  Cjrlinders,  den  die  Ringe  nicht  bestreicheo,  tritt  fast  keine  Abnutzung  ein,  der  mittlere 
Theil,  mit  welchem  sämmtliche  Ringe  m  Berflbnmg  kommen,  hat  die  grSlrte  Ausnutzung  und  nsdi 
den  äufsersten  Stellungen  der  Endringe  zu  nimmt  diese  Ausnutzung  naturgetnäfs  ab  (siebe  Abb.  1). 
Zunächst  hat  dies  zur  Folge,  dafs  sich  mit  der  Zeit  ein  die  Herausnalitne  des  Kolbens  erschweren- 
der Orat  im  Cylinder  nach  der  Kurbelseite  zu  bildet,  der  so  oft  als  möglich  beseitigt  werden  soll, 
damit  er  für  die  nächste  Herausnahme  des  Kolbens  nicht  zu  hoch  geworden  ist.  Ferner  füllt  sich 
der  Kaum  zwisclieti  der  itiru  reri  Regrenzungsfläche  der  Kolbern  infjr  un  l  ili  m  Kolbenkorper  in  den 
Ringnuthen,  der  durch  die  Abnutzung  des  Cylinders  und  der  Hinge  grül'ser  als  zu  Anfang  wird,  mit 
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Abbildung  1. 


Oel  und  Verbrennungsrückständen  and  diese  Subslauzen  brennen  dort  fest,  so  dafs  die  Ringe  nach 
innen  nieht  mdir  so  weit  als  anffenglich  federn  können,  oA  gans  feslsitien  und  dabei  auch  Undiditig- 

keilen  des  Koiliens  veranlassen. 

Es  ist  dann  bei  älteren  Maschinen  zuweilen  sehr  schwer,  jenen  Theil  des  Kolbens,  der  die 
nicht  mehr  xnsammendrdekbaren  Ringe  entbflit,  Ober  den  Torderen  nicht  abgenutzten  Theil  des 
Cylinders  herauszubringen.  Aus  diesem  Grunde  ist  es  zu  empfehlen,  den  Kolben  —  selbst  wenn  er 
im  Betriebe  noch  keine  Ursache  dazu  giebt  —  öfter  auszubauen  und  die  Ringe  auf  bekannte  Weiae 
zu  rdnigen.  POr  eine  grofse  Maschine  ist  ^ese  Erscheinung  jedenfalls  eine  unangenehme  Beigabe. 
Sie  könnte  in  ihrer  Wirkung  vertniiiderl  werden,  wenn  man  die  Ringe  auf  fKe  ganze  Länge  des 
Kolbens  vertlieilte,  so  dafs  auch  ein  Ring  vorn  ausliefe.  Gegen  diese  Anordnung,  die  von  Manchen 
ausgeführt  wird,  wird  aber  von  Anderen  eingewendet,  dafs  der  vordere  Ring  das  Uel  abstreift  und 
herausspritzt,  also  einen  gfOberen  Oelvei  brauch  verursacht. 

Die  erwähnte  Ausnutzung  des  llyiitulers  i-^t  nun  in  d'ni  erslen  Mniiaten  bereits  so  grofs ,  dafs 
das  genaue  Einpassen  des  Kolbens  werthlos  geworden  ist.  Der  Kolben  als  Kreuzkopf  hat  dadurch 
Spiel  in  semer  GeradfOhrung  i>ekommen.  Er  wird  besonders  beim  Gompreasiondiube  gehoben  und 
fallt  dann  wieder  nach  unten  Rei  kleinen  Maschinen  sind  die  dadurch  hervorgerufenen  StSbe 
nicht  bedeutend,  bei  grüfseren  jedoch  innerhalb  einer  kritischen  Tourenzahlgrenze  sehr  störend, 
besonders  wenn  der  Kolbenbolien  nicht  durch  den  Schwerpunkt  des  Kolbens  geht.  Noch  onan* 
genehmer  wird  diese  Erscheinung  bei  rOekwlrtslaufenden  Ibtoren,  bd  welchen  der  Bahndrudt 
nach  oben  geriebet  ist. 

Als  eine  watere  Folge  der  Cylinderansnnlxung  wird  der  KolbenkOrper  nidils  mehr  tum  Dichten 
bettragen;  sofern  also  die  Ringe  von  Anfang  an  oder  durch  entsprechende  AhoubUBg  dies  jetzt 
nicht  allein  besorgen,  ist  der  Motor  bereits  undicht.  Man  sollte  daher  allgemein  gröfseren  Werth 
darauf  legen,  dals  die  Ringe  von  vornherein  fiir  sich  allein  dicht  halten,  wie  dies  ja  auch  bei  ver- 
schiedenen der  hier  ausgestellten  Constructionen  der  Fall  istt  das  schwierige  Einpassen  der  Kolben 
gani  fallen  lassen  und  wenigstens  für  gröEsere  Leistungen  nur  Maschinen  mit  Geradfahrung  und 
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Krtni/kopf  ausRlbren  oder  richtiger  gesagt  nur  soll  he  kaufen.  Ueberdt«s  bat  der  Kreuzkopf motor 
noch  dtti  Vorzup,  dafs  das  Kronzkopfzapfc-nlager,  welches  bei  grofsen  Maschinen  stets  eine«  der 
difildläten  Details  ist,  nicht  mohi  in  dem  heifsen  Kolben  untergebracht  werden  mufs,  wo  es  bisher 
—  einerlei  ob  die  Tragfläche  aus  Phosphorbrome  oder  ob  sie  noch  mit  Weifsmetall  ausgegossen  — 
dnrh  manclif«  Anstände  i  i>Mh,  Auch  könnte  man  die  gleiche  Anzahl  Kolbenring«'  auf  eine  gröfsere 
Länge  veittioilen  und  dadurch  siclierlicb  noch  eine  bessere  Dichtung  und  daneben  eine  gleichroäCaigere 
Abnulznog  des  Qyltndera  errttchm. 

Als  weitere  Eigenschaft  des  einseitig  wirkenden  Viertartmotors  -  wenigstens  wenn  er  als 
Kreuzkupfmolor  aufgeführt  ist  —  möchte  ich  Ihnen  den  fast  immer  tadellos  ruhigen  Gang  des  Ge- 
stänges in  Erinnerung  bringen.  Dertrib«  rflbrt  davon  ber.  dab  der  Druekwechael  ilets  unter  sehr 
glinstigen  Uinsländen  stattfindet.  Auch  liat  im  Gegensutz  zur  Dampfmaschine  die  Bela.<tunp  dt;- 
Motors  keinen  Einflu£i  auf  diesen  ruhigen  Gang  des  GesUnges,  wenigstens  wo  durch  die  Regulirung 
nicht  zugleich  der  Ck>inpressionsgrad  geändert  wird.  Ddier  wud  es  Audi  bei  gew^hnKchen  Vieitaet- 
niotoren  fQr  tlberfliisäig  t  i  a  hl  !,  die  Kurbelachslager  sum  NedüldlflO  etosuricbteil.  Ihre  Conslruction 
wird  einfach  und  gestattet  leielit  die  Anwendung  der  sparsamen  Ringschmierung.  Bei  dem  Kolben- 
bezw.  Kreutkopfzapfeniager  ist  eine  Xachstellvorrichtung  erforderlich  und  diese  kann  bei  dem  Kolben- 
motor «llerdings  nur  etwas  unhandlicli  angeordnet  werden. 

Ferner  mufs  man  als  einen  Hauptvorzug  des  offenen  Viertactmotors  lierTm  lieben :  den  leichten 
Ausbau  des  Kolbens  zwecks  Reinigung,  so  lange  die  vorbin  erwähnte  Ausnutzung  des  Cyliuders  noch 
niete  bedeutend  geworden  ist,  und  die  MdgUehlcdt,  die  Diehtigkeit  des  Kolbens  und.  sofeni  dieser 
ausläuft,  einip'r  rm  ifsen  auch  die  Schmierim;:  desselben  während  d^'s  Beiriehes  jeden  Augenblick 
controUrea  zu  können.  Kiae  stärkere  Undichtigkeit  des  Kolbens  bewirkt  (ganz  abgesehen  von  der 
VeTBcUechterting  der  Luft  im  Masebinenhause)  nicht  nur  ein  Nachlassen  der  Ldstung,  sondern  rie 
kiiiin  aucl)  dadurch,  dafs  die  ausblasenden  Gase  das  Cyünderschmieröl  wegschleudern  und  die  Tem- 
peratur der  LaufÜäcben  erhöben,  die  Ursache  des  Kressens  von  Kolben  oder  Ringen  und  Gjlinder 
werden.  Jedenfalls  ist  es  aber  von  grofser  Wichtigkeit,  dalSi  man  beim  offenen  Vierteelmotor  diese 
Erscheinung  sofort  bemerken,  ihr  durch  stiAere  Scbniemng  fflr  kOnere  Zeit  entgegentreten  und 
vielleicht  den  Motor  rechtzeitig  stillsetzen  kann. 

Die  einfache  Construction  und  die  unbestrittenen  Vorziige  des  offenen  Viertactmotors  waren 
wohl  auch  der  Grund,  weshalb  man  sich  bei  dem  Uebergang  zur  Construction  grofser  Motoren  vor 
einigen  .lahren  schwer  entschlofs  und  noch  heute  sr-hwer  ent.schliefst,  ihn  zu  verlassen.  Seine  Nach- 
theile, nämlich  die  verhältnilsmäfäig  geringe  Gieicldörmigkeit ,  welche  selbst  bei  ZwilUngsaoordnuog 
des  Viertactmotors  im  Maximum  möglich  ist,  und  die  routhmalslichen  Gremten  der  Abmessungen 
fnhrten  zu  verschiedenen  Combinationen  de^  Viettafh  ylinders.  Bei  all  diesen  Masrhinen  war  die 
maximale  Grufse  eines  Salzes  durch  die  Befürchtungen  begrenzt,  zu  welchen  vor  allem  die  Haltbarkeit 
der  Gylinderkfipfe  bd  grSberen  Dimensionen  Veranlassung  bot. 

Hei  kleinen  Gasmotoren  sitzt  in  der  Regel  das  Kiiilufsventil  unten,  das  Auslafsventil  seitlich  am 
Cylinderkopfe  in  einem  angeschraubten  Gehäuse  und  es  ist  ein  Defectwerden  der  innen  kugelartig 
ausgebildeten  Kdpfe  eine  grobe  Seltenheit,  gewöhnlich  xnrttekznfdhren  auf  starken  Aasatf  von  Kessel- 
stein im  Kahlmantel  oder  auf  Zerfrieren  im  Winter.  Aus  Rücksicht  auf  die  Steuerung  hat  man  bei 
etwas  grfiiäeren  Motoren  ein  Ventil  in  die  untere,  das  andere  senkrecht  darüber  in  die  obere  innere 
Wand  des  Cjrlinderkopfes  verlegt.  Diese  an  und  für  sich  gute  Anordnung  —  solange  man  nur 
mit  zwei  Ventilen  zu  ifnm  hat  —  erfordert  jedoch  eigens  eingesetzte  VentOk^^be  und  war  nicht  ganz 
praktisch  für  leichte  HeiuiiTuni,'  der  Vt-ntile,  weil  zu  diesem  Zweck  der  ganze  Ventilkorh  und  unter 
Umständen  ein  Tlieii  der  Steuerung  mit  demontirt  werden  mufste.  Man  hat  nun  diesem  Uebcistande 
dadurch  zu  begegnen  gesucht,  dab  mar«  bdde  Ventile  in  die  untere  Innenwand  nebeneinander  legte 
und  über  je<lem  Ventil  eine  röhrenförmige,  durch  Deckel  verschlossene  OelTnung  anbrachte,  durch 
welche  nach  Entfernung  der  Deckel  die  Ventile  sehr  leicht  nach  oben  herausgezogen  werden  künuea. 

Was  die  Reinigung  der  Ventile  und  des  Kopfinnem  anbelangt,  ist  diese  Construction  abo 
vurtheilhafl ;  dagegen  bedingt  sie  eine  ungün^tige  Form  des  Kopfes  sowohl  bezüglich  der  Obi  rdäche 
des  üompressiousraumes  als  auch  bezüglich  der  Gefahr,  weiche  in  einer  kurzen  starren  VerbinduoB 
der  aufseren  und  inneren  Wand  des  Kopfes  an  Stellen  liegt,  die  durch  die  verschiedenen  Tempert* 
luren  der  äufseren  und  iimeren  Wand  dire<:l  auf  Zug  und  Druck,  also  jedenfalls  nicht  so  günstig, 
wie  beim  kugeligen  Kopfe  beansprucht  werden.  Bald  nach  der  Einführung  dieser  Köpfe  hurte  man 
auch  schon,  d^fs  dieselben  leicht  reifscn,  gewöhnlich  in  der  äufseren  auf  Zug  beanspruchten  Wand. 
Damit  fingen  die  Schwierigkeiten  t)ei  den  CyUnderköpfen  an  und  sie  vermehrten  sich  noch,  als  man 
sich  bei  Jioch  gr«'>fseren  Gylindei köpfen  nicht  sofort  entschlofs.  statt  der  einp  Zeitlang  ausgeführten 
Construction  mit  vier  nebeneinander  lie^icnden  Ventilen  in  der  unteren  Innenwand  auf  die  frühere 
Construction  mit  zwei  übereinander  liegetiden  grüfseren  Ventilen  zurOcksukommen ,  VOn  weldwn  das 
AoslaHsvenlil  durch  die  bohle  Spindel  mit  Wasser  gekCthll  wird. 


Digitized  by  Google 


LNovenbar  IMI. 


VintkMIms  Onulmelionm  «m  Gr^§muiutortm  «.«.«>.    Stahl  md  Btow.  1161 


Sie  haben  sich  auf  der  Ausslellung  hier  überzeugen  können ,  dafs  uuninehr  wieder  die  letzte 
Anordnung  an  gröberen  YiertaetmotoreB  vorgefahrt  wird,  und  man  darf  hoffen ,  dab  hei  deraelben 

die  Anstände  bezfli^ücli  des  Relfsens  ninhl  mehr  o<iei-  wenigstens  nicht  mehr  so  häufig  einlretcn 
werden.  Die  neuen  Köpfe  grofaer  Motoren  sind  zudem  meist  aus  Slahlgufs  hergestellt,  der  nach 
dem  Gieben  ausgeglOht  ist,  so  dab  man  sagen  mob,  sie  sind  auch  im  Material  wohl  nicht  mehr 
zu  verbessern.  Ob  jedoch  Cyliiiderköpfe,  welche  in  Gufseisen  gesprungen  sind,  wenn  man  sie  durch 
solche  aus  Slahlgnfs  ersetzt,  auf  die  Dauer  viel  haltbarer  sein  werden,  besonders  wenn  dies  ohne 
HodeUSnderung  geschieht,  möchte  ich  hesweifeln.  Diese  Frage  ist  ja  fQr  Manchen  unter  Ihnen  vor- 
linfig  noch  von  Interesse  und  will  ich  deshalb  meine  Ansicht  hierüber  kurz  begründen. 

Wie  ich  jichon  vorhin  erwUlinle,  ist  bei  einem  Cylind»  rkupfc  mit  zwei  oder  vier  in  der  unteren 
Innenwand  angeordneten  Ventilen  und  den  darüber  betiudliclien  röiireuförnu^cen  Zugängen  zur  Heraus- 
nähme  der  Ventile  die  Gefahr  des  Reifisens  wohl  am  grfibtfln.  Diese  Construclion  ist  ja  für  die 
Aufnahme  des  Explosionsdmckes  bei  den  ebenen  VVandun^'cn  rcdil  gflnstit;,  dapcpen  durch  die  direcle 
UebertraguDg  der  Ausdehnungsspannungen  infolge  der  verschiedenen  'rcmperalurcn  der  äufscreo  und 
inneren  Wtfnd  redit  ungOnstig.  Auberdem  wird  durch  die  Anordnung  sweier  VentHe  oebeneioander 
der  Querschnitt  der  iinlerrn  Innenwand  sehr  v<  ts'  fiw.lclit  und  fine  richtige  Matt  rialvertheilung  sehr 
erschwert,  so  dab  eine  gleichmäfsige  Beanspruchung  des  Materials  kaum  möglich  und  der  Steg 
xwisehen  swei  Auslabrentilen  anter  allen  Uroattnden  ein  g^hrlicher  Ort  sein  wird.  Auch  ist  eine 
gleichmäfsige  Kühlung  des  Kopfes  nicht  gut  möglich.  Die  meisten  Cylinderköpfe  sind  in  der  äufscren 
Wand  gerissen  und  daraus  kann  man  schon  schlie£sen,  dafs  das  Reiben  in  der  Hauptsache  eine 
Folge  der  Winnewirkungen  sein  mub.  Ich  werde  dwhalb  auch  von  den  im  bmem  des  Kopfes 
wirkenden  Drücken  absehen  und  nur  die  Wirkung  der  verschiedenen  VVatidtemperaturen  betrachten. 
Diese  Betrachtung  gestaltet  sich  kurz  und  einfach,  da  infolge  der  nahe  bei  einander  liegenden  starren 
Verbindungen  der  Wände  die  zwischen  diesen  Verbindungen* liegenden  Theile  der  Wände  als  eben, 
das  heibt  nicht  gekrümmt,  anzusehen  sind  und  daher  direct  auf  Zug  und  Druck  beansprucht  werden. 
Wird  nun  die  innere  Wand  gezwungen,  cim-  Temperatur  Ij,  die  äufser«»  eine  solche  t,,  die  kleiner 
ist,  anzunehmen,  so  würde  sich  die  Längeneinheit  der  inneren  Wand  bei  einem  Wärmeausdehnunga- 
ooMBoeotMi      des  Materials  mn 
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mehr  ausdehnen,  als  die  Längeneinheit  der  äufscren  Wand,  vorausgesetzt,  dafs  sich  beide  Wandungen 
gegenseitig  ni^ebindert  ausdehnen  könnten.  Da  aber  die  Wandungen  starr  verbunden  sind,  ist  diese 
vmduedMM  Ausdehnung  nicht  möglich,  das  heibt,  statt  deradben  entsteht  eme  Zugspannung 
Ig  f.  4.  Quadratcentimeter  in  der  äutseren  und  eine  Diuckspanaung  @i  kg  f.  d.  Quadratcentimeter 
in  der  inneren  Wand  derart,  dafs  die  Summe  der  Längenänderungen  infolge  dieser  Beanspruchungen 
gleich  X  sind.  Für  einen  DehuungscoefTicienten  a  des  Materials  ist  die  Summe  dieser  Längen- 
Inderoof  der  Llngenemheit 
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wobei  ProportionaKtlt  swisehen  Dehnungen  und  Spannungen  angenommen  ist,  was  ja  t.  B.  allerdings  fQr 

Gufseisen  bei  höheren  Beanspruchungen  nicht  genau  zutrifft,  aber  für  unsere  rohe  Annäherungs- 
rechnung wohl  zulässig  ist.  Diese  Gleichung  besagt,  dafs  für  ein  bestimmtes  Material  und  bestimmte 
Temperaturdifferenzen  die  Summe  der  Beanspruchungen  f.  d.  Quadratoentimeter  in  der  iufseren 
und  inneren  Wand  conslant,  das  heifst  unaldiängig  von  den  Wandquerschnittra  ist.  Würde  man 
also  an  einem  Cylinderköpfe,  der  einmal  z.  B.  in  der  äufscren  Wand  gesprungen  ist,  für  das  Ersatz- 
Stück  den  Querschnitt  dieser  Wand  verstärken  und  alles  üehrige  belassen,  so  würde  wohl  die  Be- 
anspruchung in  dieser  Wand  um  eine  gewisse  Gröfse  geringer  werden,  die  Beanspruchung  in  der 
inneren  Wand  aber  tim  dieselbe  Gröfse  steigen.  Thatsächlich  ist  es  selbst  schon  vorgekontmen,  dafs 
in  solchen  Fällen  nachher  die  innere  Wand  rils  und  meistens  an  der  gefährlichen  Stelle  zwischen 
den  Ventilen. 

Weiter  läfst  sich  aus  dieser  Gleichung  schliefsen,  dals  für  zwei  verschiedene  Materialien  mit 
fast  gleicbeo  Ausdehnungscoeffu-ienten  wie  Gubeisen  und  Slahlgufs  die  Summe  der  Beanspruchungen 
sich  umgekehrt  wie  die  DehnungscoCflhnenten  besw.  direct  wie  die  El asticitfttsmodel  verhalten. 

Der  DebouDgsooCflleieot  ist  Ar  Gubeisen  ^  J,^  bis  für  Stahlgub  so  dab 

Ar  Stahlgub  die  Samme  der  Beanspruehnngen  2,2  bis  S,75  mal  grOfoer  als  Ar  Gubeisen  sein  kann. 

Da  die  Druckfestigkeit  von  Stahlgufs  und  Gufseisen  fast  nicht  vcr  ■  lii'den  i-f.  ins  Vi  rhäitnifs 
der  Zugfestigkeilen  aber  ungefähr  diesen  Zahlen  entspricht,  so  läfst  »ich  schliefsen,  dafs  ein  Gyhnder- 
köpf  aus  Stahlgufs  gegenOber  einen  soleben  aus  Gubeisen  wohl  nicht  eme  so  vermehrte  Sidterheit 


Digitized  by  Google 


f  IM  suhl  und  Kmo.     VmAUämu  OmiatnutioHtm  vom  Gfo/tga$motortn  w.  «.  v.  93.  Jahrg.  Nr.  %\. 


bieten  wird,  wie  man  sie  olioe  diese  kurze  üeberlegung  dem  besseren  Material  zutrauen  würde.  Die 
wichtigste  Frage  wird  daher  n«ben  intensiver  Kühlung  stets  die  der  richtigen  Materialvertheilung 
sein.  Diese  ist  loirhlfr  möj^lich  bei  den  (lyliiidcrköpfen  mit  zwei  Ventilen  flbereiiiander,  so  dafs  bei 
diesen  Köpfen  Gufseisen  wohl  ebenfalls  hallen  dürfte.  Man  mufs  alleidings  erwähnen,  dafs  bei 
Stahlgufit  die  Wandungen  schwacher  gehalten  werden  kAnnm,  was  tat  Folge  hat,  dab  die  Wlrme> 
ah(rabe  der  inneren  Wand  an  das  Kühlwasser  besser  vor  sich  geht  und  dadurch  die  Temperatur 
dieser  Wand  vielleicht  auch  etwas  geringer  als  bei  GuCseisen  gehalten  werden  kann.  Das  würde 
auch  die  Beanspruchungen  verringern. 

Ueber  die  Temperaturen,  welche  in  der  inneren  Wand  der  Gyliiuli  rköpfe  auftreten,  sind  meines 
Wissens  Versuche  bisher  leider  nicht  angestellt.  Es  hat  daher  keinen  Zwecli,  auf  die  absolute  Grölse 
der  Beanspruchungen  m  schliefsen,  und  möchte  ich  hier  nur  noch  darauf  hinweisen,  dab  es  sehr 
gefahrlich  ist,  wenn  ein  Motor  bei  wasserleerem  (lylinderkopfmantel  in  Betrieb  gesetzt  wird  oder 
selbst,  wenn  bei  ^'«  fiillU'in  Mantel  der  Wasserzuflufa'  erst  nach  einiger  Betriebszeit  angestellt  wird 
und  dies  durch  ein  Versehen  vielleicht  erst  etwas  später  als  zuträglich  geschielit. 

Eine  weitere  Gefahr  bei  grofsen  Gylinderköpfen  bildet  m.  E.  auch  die  grofse  Stärke  des  Cylinder* 
knpfflantsches  (siehe  Abbildung  '2).  Dieser  Plantsch,  der  nur  einseitig  gekühlt  und  immer  der  höchsten 
vorkommenden  Temperatur  von  innen  ausgesetzt  ist,  wird  sehr  heifs,  jedenfalls  viel  heiiser  als  die 
iubere  Hanldiwaiid  A,  .  Die  Folge  davon  ist,  dab  diese  Wand  durah  die  In  der  dicken  Plantsche 

auftretende  Kraft  auf  rini  ii  L'r(if-Tron  ('mfanp  au'^'^'cdchnt  wird, 
SO  dafü  unter  Umüländeu  eine  Zusatzspannung  zu  der  oben  be- 
trachteten Spannung  hinsukommen  kann.  Eine  sdir  starke 
Plantsche  ist  an  und  für  sich  gefährlich,  seihst  weim  sie  sehr 
weil  nach  auben  gekühlt  wird,  weil  durch  Wärmeanbäufung  im 
Mhsra  der  Rand  auf  Zug  beanspracht  wird. 

Heine  Rundfrag«  1>>  i  den  HüiUeiiwerken ,  welche  Gas- 
motoren im  Betriebe  haben,  hat  nun  ergeben,  dafs  wohl  manche 
der  letzteren  anfänglich  nicht  ganz  befriedigend  arbeiteten,  dab 
es  aber  den  Lieferanli  ti  gelungen  ist  oder  demriai  li>t  zu  ^.'rlinuen 
scheint,  die  Anlagen  in  einen  zufrinlcnstellenden  Znslämi  zu 
bringen.  Man  raufs  deshalb  zugeben,  dafs  sich  der  Gasmotor, 
gaos  abgesehen  von  den  Neuconstraetionen,  welche  von  einigen 
Firnjen  geplant  werden,  im  irrnfsrn  tind  piinzen  .schon  als  eine 
für  die  Hütleoindustrie  brauchbare  Maschine  eingeführt  hat.  Ich 
gestehe,  da(k  ich  fraher  der  Ansieht  war:  die  Sehwierifkeiten 
des  Anlassens  hei  vitrlleichl  vorhandenem  sclilechten»  Gase  odpr 
bei  nicht  richtiger  Gasschieberatellung ;  der  Zeitverlust,  welcher 
entsteht,  wenn  das  Aolassen  einige  Male  hintereinander  nab- 
Abbfldsag  8.  Ijngi  und  der  Anlafsluflbebälter  erst  wieder  vollgepumpt  werden 

mufs;  die  im  Dauerbetrieb  bei  grofseren  Maschinen  in  gewi&sen 
Zwischenräumen  m  befDrchtenden  FrQhzflnder  und  ihre  Hegleiterscheinungen ;  die  Betriebsstörungen 
durch  etwaiges  Versagen  der  Zündvorrichtungen;  der  gegenüber  Dampfmaschinen  verhällnifs- 
mäfsig  häufiger  nnthige  Ai!--bau  des  Kolbens  und  der  Ventile  zweck.s  Reinigung;  die  rure^el- 
mäTsigkeiten  im  (iunge  bei  manchen  Gasmotoren,  wenn  sie  schwach  belastet  sind  oder  ganz 
leer  laufen,  und  die  Erfahrungen  mit  einigen  Cylinderkopfbonstructionen  nnd  C^rthideranordnungen  — 
Wörden  der  Einfüliriing  der  Gasmotoren  und  ihrer  Werthschätzung,  wenn  sie  bert-its  im  Betriebe 
sind,  gröfseren  Eintrag  Ihun.  Das  scheint  jedoch  nicht  der  Fall  zu  sein;  es  müssen  also  die 
zu  befilrditenden  Stangen  nicht  so  oft  eintreten  oder  nicht  so  listig  sein,  als  man  frdher  ve^ 
muthete,  oder  die  Retriebsleiter  haben  sich  !i-  i  ,]f'n  sonstigen  VorzQgeD  der  Gasmotoren  sehr  bald 
damit  ausgesöhnt  und  sind  zu  der  Ueberzeugung  gekommen,  dals  sie  gegen  diese  Vorzüge  eben 
mit  in  den  Kauf  genommen  werden  roflasen.  AHerdings  scheint  des  Anlassen  mit  DroeUolt 
überall  mIhk  Anstand  zu  functioniren :  ^'rgcn  schlechtes  Gss  beim  Anlassen  kann  man  sich  dadurch 
schützen,  dafs  man  nach  längerem  Stillsland  das  Gas  so  lange  entweichen  lälst,  bis  es  mit  langer 
blauer  Flamme  brennt,  und  die  Zündung  kann  man  sicherer  erhalten  durch  Anordnung  zweier  Zünd- 
Vorrichtungen.  Das  Anlassen  vom  kalten  Zustande  aus  mifslingt  manchmal,  wenn  sich  im  Innern, 
»pcciell  am  Zündapparat,  Feuchtigkeit  niedergeschlagen  Iiaf  unfi  d  inn  kein  Funke  enlslehl.  Um  dies 
MI  vermeiden,  kann  man  den  Cylinderkopf  in  seinem  Külilinünlel  vorher  durch  Dampf  erwärme« 
odw  es  genflgt  auch,  den  Zündeinsatz  herausninehmen  and  ansnwtrmen. 

Wenn  wir  nun  einen  kurzen  Rückblick  auf  den  Fnl wicklungsgang  <h-s  Ga.smolors  in  der 
Hüttenindustrie  werfen,  so  linden  wir  schon  anfänglich  den  Üechelhäuserschen  Zweilactmolor  mil 
dem  Viertactmotor  im  WeUbewerb,  ohne  dafs  dieser  Wettbewerb  irgend  w«i«he  bemerkeoiwerth«  Fort- 
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schritte  an  beiden  Systemen  zeitigte.  Das  lag  vielleicht  daran,  dafs  der  damalige  öechelhäuser- 
Motor,  wie  er  in  Hörde  zuerst  aufgeslelU  wurde,  mit  Gemengepumpe  arbeitete,  also  stets  ein  grofses 
Quantum  explosionsfähigen  Gemenges  vor  dem  Arbeitscylinder  hatte,  dafs  die  Regulirung  nicht  genügte, 
dafs  die  ganze  Maschine  trotz  der  Abwesenheit  jeder  äufseren  Steuerung  am  Arbeitscylinder  doch 
gar  nicht  einfach  war  und  grofsen  Raumbedarf  hatte  und  dafs  bekannt  wurde,  es  sei  einmal  eine 
der  geknipften  Kuibelachsen  gebrochen.  Kurzum,  dem  Oechelhäuser-Motor  in  seiner  ersten  Form 
gegenüber  glaubten  die  Vertreter  des  einfachwirkenden  Vierlaclmolors  keine  besonderen  Anstrengungen 
machen  zu  müssen.  Es  entstanden  daher  fast  gleichzeitig  die  bekannten  Vierlactcombinationeu  der 
Gasmotorenfabrik  Deutz,  der  Firma  Cockerill  in  Seraing,  der  Gebrüder  Körting  und  der  Maschinen- 
baugesellschaft Nürnberg. 

Inzwischen  beschäftigte  sich  Körting  mit  der  Construclion  und  dem  Ausprobiren  zuerst  eines 
doppeltwirkenden    Viertaclmotors    und    dann    eines    doppeltwirkenden    Zweitaclmotors    mit  dem 

bekannten  Erfolge.  Dieser  Er- 
folg Körtings  war  wohl  wieder 
der  Grund  dafür,  dafs  andere 
Gasmotorenfabriken  an  die 
Revision  ihrer  Ideen  gingen 
und  ihrerseits  heute  für  gröfsere 
Leistungen  den  doppeltwirken- 
den Viertaclmotor  als  die  beste 
Maschine  empfehlen. 

Bei  allen  diesen  Maschinen 
wird  die  Zündung  nur  noch 
durch  elektrischen  Funken  ein- 
geleitet. Die  Wasserkühlung 
des  Kolbeninnern  wird  allge- 
mein angewandt  für  Cylinder- 
gröfsen  von  1 50  P.  S.  auf- 
wärts. Sie  ist  ja  eine  kleine 
Complicalion ,  hat  sich  aber 
sehr  gut  bewährt.  Denn  durch 
die  Kühlung  des  Kolbens  wird 
jedenfalls  die  Dichtung  ver- 
bessert, der  Schmierverbrauch 
vermindert,  die  Möglichkeit 
von  Fiühzündern  durch  Fest- 
brennen und  Glühendwenlen 
einer  Kruste  am  Kolbenboden 
und  das  Festsitzen  der  hin- 
teren Kolbenringe  verringert, 
so  dafs  jedenfalls  ein  gekühlter 
Kolben  nicht  so  häufig  heraus- 
zunehmen und  zu  reinigen  ist, 
wie  ein  ungekühller.  Ebenso 
werden  Stopfliflchsen  am  Gasmotor  beute  allseitig  angewandt,  ohne  mehi  Schwierigkeilen  als 
solche  bei  grofsen  Dampfmaschinen  zu  bieten. 

Zur  Besprechung  einzelner  Constructionen  übergehend,  beginne  ich  mit  den  gewöhnlichen 
Vierlaclmotoren.  Auf  der  Ausstellung  in  Düsseldorf  ist  dieses  System  für  gröfsere  Motoren 
durch  zwei  F'irmen  vertreten:  die  Gasmotorenfabrik  Deutz  und  die  Firma  Soest  tc  Co.  Die  Gas- 
molorenfabrik Deutz  hat  bisher  bei  ihren  gröfsten  Motoren  Cylinder  mit  einer  Maximalicistung 
von  250  bis  300  P.S.  e.  zu  Grunde  gelegt.  In  der  Anordnung  als  Zwillings-,  Gegenzwillings-  und 
Doppel-Gegenzwillingsmaschine  sind  mit  dieser  Cylindergröfse  demnach  Leistungen  von  r»00  bis  600 
bezw.  1000  bis  1200  P.S.  e.  zu  erreichen.  Neben  der  grofsen  Anzahl  kleinerer  Moloren  aller  Bauarten 
und  für  alle  Brennstoffe,  auf  welche  ich  hier  nicht  näher  eingehen  kann,  wird  uns  eine  Maschine  des 
letzleren  Typs,  d.  i.  eine  1000  bis  1200  P.S.  Doppel -Gegenzwillingsmaschine  von  der  Gasmotoren- 
fabrik Deutz  auf  der  Ausstellung  vorgeführt,  direcl  gekuppelt  mit  einem  Stumpf-Riedler-Gebläse  der 
GutehofTnungshütte.  Sie  werden  sich  diese  Maschine  auf  der  Ausstellung  betrachtet  und  neben  der 
exacten  Arbeit  ihre  Dimensionen  hauptsächUch  in  der  Breite  bewundert  haben.  Eine  Zeichnung 
dieser  Maschine  hat  die  Gasmntorenfabrik  Deutz  nicht  ausgestellt,  ich  werde  dieselbe  daher  kurz 
ohne  Zeichnung  besprechen. 


Abbildung  8.    Einfachwirkender  Viert^ictgasmotor 
der  Oasmotorenftbrik  Dentz  (Schnitt  durch  den  Cylinderkopf). 
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Der  Motor  hat  im  allgemeinen  die  frUher  erwihnten  Vor>  und  Nadithdle  des  eiineitiK  wirkenden  Vier- 
tactmolOfl.  Gegenüber  Motoren  mit  weniger  Cylindem  }iat  er  den  Vorzug  gröCserer  Gleichförmigkeit  und 
den  ffföfserer  Reserve  b«im  Versagen  eines  Cylinders.  Je  zwei  Cyliuder  liegen  zu  beiden  Seiten  der  Kurbel- 
achse.  Es  sind  also  zwei  rückwärlslaufende  Getriebe  vorhanden,  bei  welchen  der  Bahndruck  im  Cylinder 
nach  oben  gerichtet  ist.  Inrnlgedeääen  wird  sich  mit  der  Zeit  der  Mugd  diier  beaonderen  Gerad- 
fübrung  recht  bemerkbar  machen.  Die  gegenüberliependcn  f 'lpiiols'an<j;en  preifen  an  oinem  gemein- 
scbafUicben  Kurbelzitpfen  an,  so  dalis  der  eioe  Pleuelstangenkupl  gellieiU  ist  und  den  anderen  umgreift. 

Andere  Ausidbruagen  der  Gasnaoloreiiftibrik  Deutz  zeigen  «ine  Venetzong  der  gegenfiberliegenden 
'^lylindormitlcl.  so  dafs  einmal  die  beiden  Pli  udslanpen  nebeneinander  angreifen  und  aufserdt-rii  die 
Kurbela  noch  um  180°  veräeUtl  sind.  Die^e  Anordnung  hat  vor  der  anderen  den  Vorzug,  dafä  die 
MassendrOeke  einander  entgegenwirken  und  daher  das  Fundament  weniger  beanspraeht  wird.  Die  Gjrßnder 
haben  eingesetzte  LaufliQchsen  aus  hartem  Gufseisen.  die  Kolben  sind  mit  Weifsmelall  umgössen,  so 
daia  WeifsguCs  auf  Guiseisen  läuft.  Wenn  der  Kolben  zugleich  als  Kreuzkopf  dient,  hat  sich  diese 
Emriehtnng  all  vortbeilhaft  «rwieseo.  Das  schwierigste  Detail,  der  C^Underkopf,  hat  ^  sin  Ein-  und 
ein  AusIafiivenlU  in  eigenen  Ventilk(irben  so  angesetzt,  dafs  das  Einlalsrentü  in  der  oberen,  das  Audab- 


Abbildaqg  4.  JUtngsaehnitt  de»  neoesten,  einfacbwirkendan  Tiertaetmotors  der  Oasnotoceofabrik  Deats. 


ventO  b  der  unteren  Innenwand  nnd  ein  Qasrentil  in  angeaebranbteni  Gebinse  liegt.    Da  die  Maschine 

keine  durchgehenden  Kolbenstangen  hat,  so  ist  das  durch  die  hohle  Spindel  gekühlte  Auslafsventi!  nach 
Ueraustiabme  des  oberen  Veniiieinsatzes  zugänglich.  Sicherl icli  ist  diese  Kopfconstruction  eine  Ver- 
besserung gegen  die  frühere  mit  mehr  Ventilen.  Die  Bewegung  der  Ventile  geschieht  doroh  unrunde 
Scheiben  von  der  Steuerwelle  aus  und  ist  letzlere  sowie  die  Antriebsräder  natürlich  beim  Anbuh 
des  Auslalsvenliles  im   normalen  Betriebe  gegen  3  bis  4  Alm.  stark  beansprucht. 

FQr  die  Regulirung  sind  zwei  Härtung-Regulatoren  angeordnet,  deren  Gestänge  nicht  gekuppelt 
ist.  —  Es  werden  also  die  bekannten  Erscheinungen  des  ungleichtnäfbigen  Arbeitens  der  Cylinder 
auflreton,  was  allerdings  für  den  Antrith  von  Gebläsen  nirht  -tör-  rid  sein  wird.  Der  (Jaseintritt 
wird  mit  litilfe  einer  schlügen  Nockensteuerung  geregelt,  so  daf.-^  t>ei  geringerer  Belastung  der  Gas- 
einlritl  später  erfolgt  und  dafür  mehr  Lttft  angesaugt  wird.  Bei  schwacher  Belastung  und  hei  Leer- 
lauf wird  deshalb  mit  schwachen  Gemengen  tmd  ihren  \,irbtheilen  bezüglich  der  Zündung  nnd  des 
Nachbrennens  gearbeitet.  Die  Theorie  des  schrägen  Nockens  bei  den  Gasmoloren  isl  überhaupt  nicht 
weil  her;  denn  es  mofs  ihr  in  der  Praxis  gewBhalieh  durch  mehr  oder  weniger  willkürliches  Nach- 
feilrri  di  s  Xockens  naehgehoiren  wcnlfn.  Von  Einflufs  darauf  ist  z.  B.  die  Bes'-Iil,  nuii^ung  der  An- 
saugeiutt.-äule  bezw.  die  Länge  und  der  Durclunesser  der  AusaugelufUeitung  und  die  Entfernung  des 
Ansaugetopfes.  Die  Gasmotorenfabrik  Deuts  hat  deshalb  gleii^  anderen  Fabriken  neuerdings  ihre 
Regulitnogseinriehtung  geändert.  Sie  sehen  an  einer  Zeichnung  des  neuesten  Oentier  QfUndäkopfas 
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(Abb.  3),  dafs  das  GasveDÜI  mit  dem  Cinlafsventil  und  einem  Kolbehschieber  fQr  den  Luftzutritt  in 
demselben  Gehäuse  auf  einer  Spindel  combinirt  ist.  Wird  die  Venlilspindel  durch  den  Steuer- 
mechanismus  herabgedrückt.  so  öffnet  sich  zuerst  das  Einiafsventil  und  einen  Augenblick  später  der 
Luftschieber  und  das  Gasventil  und  zwar  nach  innen  bezw.  unten.  Die  sämmtlichen  bewegten 
Theile  müssen  deshalb  durch  den  Druck  einer  starken  Feder  nach  oben  geschlossen  werden.  An 
der  Ventilspindel  ist  das  eine  Ende  des  Ventilhebels  angelenkt,  an  dem  anderen  greift  eine  von  der 
Sleuerwelle  bewegte  Druckstange  an  und  der  .Stützpunkt  des  Ventilhebels  wird  durch  eine  Rolle  als 
Widerlager  gebildet.  Hebt  sich  die  Druckstange,  so  legt  sich  der  Venlilhebel  gegen  die  Rolli-  und 
das  Einiafsventil  wird  nach  unten  gedrückt.  Beim  Abwärlsgange  der  Stange  wird  das  Ventil  nach 
und  nach  wieder  geschlossen.  Die  Einrichtung  ist  so  getroffen,  dafs  «las  Ventil  sich  bei  Beginn  des 
Ansaugehubes  öffnet  und  am  Ende  desselben  schliefst.  Die  Stützrolle  ist  an  einem  Hebel  angelenkl, 
der  sich  um  eine  vom  Regulator  beeinflufste  Achse  dreht,  und  der  Venlilhebel  ist  so  geformt  und  so 
angeordnet,  dafs  seine  obere  Begrenzung  bei  geschlossenem  Ventil  einen  an  dem  Rollenumfang  lan- 
girenden  Kreis  aus  dem  Mittelpunkt  der  Drehachse  bildet.  Wenn  nun  der  Regulator  durch  Drehung 
der  Achse  die  Rolle  verstellt,  so  wird  das  Ventil  während  der  gleichen  Zeitdauer  offen  gehalten  wie 
vorher,  es  wird  sich  nur  mehr  oder  weniger  weit  öflTnen.  Die  Regulirung  kommt  also  auf  eine 
Drosselung  des  eintretenden  Gemenges  hinaus,  derart,  dafs  durch  gleichzeitige  Veränderung  der  Gas- 
und  Luflquerscimitte  das  Gemenge  die  gleiche  Zusammensetzung  behält  und  nur  eine  gröfscre  oder 


kleinere  Menge  in  den  Cylinder  tritt.  Es  wird  deshalb  durch  diese  Regulirung  auch  die  Compression 
verändert.  Trotzdem  soll  die  Verbrennung  und  damit  der  gleichmäfsige  Gang  und  der  Gasverbrauch 
bei  schwacher  Belastung  besser  sein,  als  wenn  mit  Luftüberschufs  und  unveränderter  Compression 
gearbeitet  wird.  Grundsätzlich  stimmt  diese  Steuerung  denmach  mit  der  schon  früher  von  Körting 
und  der  Maschinenbau -Gesellschaft  Nürnberg  angewandten  überein.  Bei  den  neuen  Köpfen  ist 
noch  eine  möglichst  intensive  Kühlung  der  P'lantschen  vorgesehen  (siehe  Abbild.  4).  Ich  habe  noch  keine 
Maschine  mit  dieser  Steuerung  im  Betriebe  gesehen ;  die  Gasmotorenfabrik  Deutz  iheilt  mir  aber  mit, 
dafs  sie  bereits  einen  kleineren  Motor  von  35  P.S.  damit  in  Betrieb  hat,  dafs  die  Steuerung  sehr  ruhig 
geht  und  ganz  geringen  Rückdruck  haben  soll.  Die  Conslruction  des  doppeltwirkenden  Vierlactniotors 
der  Gasmotorenfabrik  Deutz  werde  ich  später  besprechen. 

Die  Firma  Louis  Soest  Se  Co.  hat  einen  30Ü  pferdigen  Zwilling-smotor  ausgestellt,  dessen 
Conslruction  sich  an  die  bekannten  Ausführungen  anlehnt.  Der  Molor  ist  in  allen  Einzelheiten  gut 
durchgebildet  und  macht  einen  gefälligen  Eindruck.  Der  Kolben  ist  gekühlt,  der  Cylinderkopf  hat 
neben  dem  mit  schrägem  Nocken  gesteuerten  Gasventil  je  ein  Ein-  und  Auslafsventil  übereinander. 
Das  Auslafsventil  sitzt  so  tief,  dafs  Schmutz  und  Oelruckstände  ausgeblasen  werden.  Die  Ventile 
sind  sehr  weit  in  den  Kopf  eingelassen,  so  dafs  die  innere  Wand  zum  Theil  sowohl  innen  als  aufsen 
gekühlt  wird,  ähnlich  wie  bei  dem  Nürnberger  Kopfe.  Als  Neuerung  giebt  die  Firma  eine  Ein- 
richtung an,  durch  welche  mit  einem  einzigen  Handgriff  beim  Anlassen  die  Bewegung  des  Einlafs- 
ventiles  ausgeschaltet,  das  Anlatsventil  eingeschaltet  und  das  Auslafsventil  bei  Verringerung  der  Com- 
pression auf  Zweitactbewegung  umgeschaltet  wird  und  umgekehrt.  Diese  Einrichtung  ist  jedenfalls 
zweckmäfsig.  Als  erster  Gasmotor,  den  die  Firma  gebaut,  ist  der  Ausslellungsmotor  eine  anerkennens- 
werthe  Leistung,  wenn  man  auch  über  den  Gang  in  normalem  Betriebe  noch  nicht  urtlieilen 
kann,  da  er  auf  der  Ausstellung  nur  im  l^erlauf  vorgeführt  wird.  Weiter  ist  von  Soest  &  Co.  noch 
die  Zeichnung  eines  600-  bis  700  pferdigen  Zwillingsmolors,  deij  die  Firma  zweimal  in  Auftrag  hat. 
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hier  ausgestellt.  Diese  Maschinen  haben  besondere  Kl(JU^kupf^iiluun^  uml  n  durch  gleichzeitige 

ikenderung  der  Gas-  und  LufhiM-n^e  mittels  einer  schrägen  NockensteiK  i  un^:.    lAbb.  S  bis  7). 

Es  ist  zu  betiniicin.  'I;ifs  die  Constrn'tinnen  zweier  weiterer  grof-tii  ['innen,  wenn  atirh  nur 
elwa  durch  ihre  hicenznehmer,  auf  der  Ausstellung  in  Düsseldorf  nicht  vertreten  sind,  nänniich  der 
Firma  Cockerill  in  Seraing  und  der  Maschinenbaii-Gesellsebaft  NQrnberg.  Sie 
iTinncrn  sich,  dafs  f^^•r  Coclcerill-^>"f nr  anfänglich  ohne  Rcinif^nng  des  Horhofcnpases  laafen 
sollte.  Das  gab  zu  verschiedenen  ünzuträglichkdleu  Veranlassung.  Vor  allem  nulzteo  sich  die 
Cylind«rlaufRlcb«ii  sehr  stark  ab.  Nachdem  nmimehr  fiberall  eine  genOgende  Reimgong  vorhanden 
ist,  linITt  rruiri  diese  aiirsf  r;.'('\vr>hrilirlic  Alintilziiii^:  hcseitigt  ZU  haben.  Hiervon  und  von  den  ersten 
Schwierigkeilen  bei  der  lunführung  solcher  Motoren  abgesehen,  iial  sich  die  Ck>ckeriU-Hascbine  als 
erae  beiriebesichere  Maechine  crwieeen.  Das  ist  um  so  bemerkensirertho*,  als  bekanntiich  die 
GockeriU-Masdiine  tod  vornherein  und  bis  vor  kunem  die  bisher  grSCrte  Leistung  (etwa  600  P.  S.)  in  einem 


Abbildnag  8w  Bäntabatsawimg  (John  GoekeriU,  Seniag). 


Cylinder  aiifwie«;.  Die,  wie  es  scheint,  grftfsere  Haltbarkeit  der  Gf>ckerillschen  Cylinderköpfe  kann 
sich  dadurch  erklären,  dal«  Cockenll  vielleicht  mit  geringerer  Compression,  also  niedrigeren  Tem- 
peralaren arbeitet.  Aueb  schhebe  ieh  aus  dner  Hittbeilung  der  Firma,  dalSi  der  KSblwasserverbraueb 
f.  d.  Stunde  und  Pferdekraft  gröfser  ist.  nis  bei  anderen  Constructionen,  nämlich  elwa  80  Ltr.  von 
15  auf  40*>G.  erwirml.  Damit  würden  80.25  =  2000  Calorien  f.  d.  Stunde  und  Fferdekraft  an 
das  Kohlwasser  abgeßlbrt,  wBhrend  diese  Zshl  von  anderen  Firmen  nur  ni  1000  bis  1800  Gatorien 
angegeben  wird.  Aber  auch  die  Construction  des  Ko[>fps  scheint  mir  einige  Vortheile  zu  bieten. 
Untenliegend  ist  ein  gekühltes  Auslafsvcnlü,  ein  £iDla£s-  (zugleich  Miscbventü)  und  davor  im  kalten 
Theile  des  Kopfes  ein  Loft-  und  ein  Qasventil  vorhanden.  Bei  dieser  Anordnung  sind  die  Ver« 
bindungcn  der  inneren  Wand  mit  der  äufseren,  welche  die  Ausdeluuni;.'si>ean>pruchungen  OberLr^i^'eti 
und  die  W;iPSprcirculation  hindern,  auf  ein  Minimum  reducirl  und  es  kann  jedenfalls  eine  sehr  wirk- 
same Kühlung  durchgeführt  werden.  Dazu  hat  die  bisherige  (jonslruetion  des  Kopfes  gegen  andere 
die  EigenthOmlidllEeit,  dab  die  Plantsche  für  die  Verschraubung  mit  dem  Cylindermanlel  sein  wr  it 
vorgezogen  ist,  so  dafs  sie  also  niebt  mehr  der  hndisten  Temperatur  ausgesetzt  und  dadurch  der 
Anschluib  des  Mantels  an  diese  Kiantsche  sicherer  sein  wird.  könnten  daher  bei  diesem  Kopf 
hfiebstens  ^e  famen»  mad  Adbenwaad  zwisehen  dem  Einlab-  und  AmlafmotU  Schwierigkeiten  bieten. 
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Allerdings  mufs  man  es  ftlr  einen  Nachtheil  der  bisherigen  Cockerilbchm  Conatmetioii  halten,  daHi 

di«>  Cylindcrlaiirnärhe  'aus  einem  Stück  mit  dem  Kopf  gegossen  ist,  dals  also  hei  defeder  GffiDder« 
böchse  auch  der  Kopf  erneuert  werden  muDs  und  umgekehrt. 

Die  Regulirang  erfolgt  bei  den  bisher  von  Ckwkenll  ausgelQhrten  Masdiinen  durch  Ansaetaer 

mit  Iliilfp  eitu's  verstellbaren  Luftregulalors  und  ist  ausreichend  für  GcblÜM  und  Gleichstromdynamo- 
belrieb.  Für  Wechselslrombetricb  dürfte  sie  unbrauchbar  sein.  Cockerill  hat  deülialb  für  seine  Neu- 
constructionen  eine  patentirteRegulirun«  vorgeseben,  weichein  einer  Zeichnung  Iiier  ausgehängt  ist  (Abbild. 
8  und  9).  Wie  die  meisten  neueren  Kegulitungen  ist  dieselbe  eine  Qn  ii  tii  Usr*  ^;uiirung  mit  veränderlicher 
Cnmpression,  derart  '"inpfriclitet.  dafs  die  besonderen  Lufl-  und  (jasvenlile  der  friüieron  Construclion 
wegfallen  und  die  Spindel  des  EinlaXsventils  durch  die  hoble  Spindel  eines  zweiten  kleineren  Ventils 


dient  wurde.  Sie  kam  aber  von  dieser  Conslruction  wieder  ah,  weil  der  nolhwendige  starke  Peder- 
drurk  für  d.ts  Vetitil  zu  grofsen  Hückdruck  auf  den  Regulator  gab  und  die  Klinken  zu  hart  aufselzlen. 

Bei  dem  Üockerill-Kopf  sitzt  das  Auslarsvenfil  so  ti<T.  dafs  überflüssiges  Ocl  und  Sclimiilz  mit 
austreten  kann.  Für  die  Herausnahme  de.-.  VeiiLileinsalzes  i.sl  die  Anordnung  etwas  schwer  zugäng- 
lich, jedoch  ist  es  möglicli,  durch  eine  Oeffnung  von  oben  zwecks  Reinigung  zum  Ventil  zu  gelangen. 
Natürlich  beansprucht  das  grofse  Auslafsvenlil  beim  Anhiibe  die  Slcuerwelle  und  deren  Antrieb  sehr 
stark,  so  dafs  die  Räder  und  Lager  grufsem  Verschleifs  ausgesetzt  sein  werden,  üie  Zündung 
erfolgt  aus  einer  Fünkenkammer,  in  wdcher  beständig  elektrisehe  Fbnken  Oberspringen,  durch  Ver- 
mittlimg  eines  Schiebers,  welcher  im  richtigen  Augenblick  diese  Kammer  mit  dem  C'<nipressionsraum 
verbindet.  Der  Zeitpunkt  des  Zündens  kann  für  das  Anlassen  verslelil  werden,  üie  CockeriUsche 
ZOndanordnung  hat  wohl  den  Voraug,  dafs  sich  hn  Ropfinnem  beim  Stillstand  etwa  niederschlagendes 
Wa.sser  die  Fiinkenhildiirjg  nicht  verhindert,  dafs  also  beim  Anlaufen  die  Zündungen  sicherer  sind. 
Nunmehr  benutzt  Gockcrili  auch  den  Boschschen  Zöndapparat.  Das  Anlassen  geschieht  erst  neuer» 
dings  durch  Druckluft,  wie  bei  anderen  MolMvn,  bisher  durch  Benzingemenge.  Diese  Einrichtung 
soll  froher  manchmal  renagl  haben.    Heute  soU  aber  der  BeuinTerdampfBr  —  nebenbei  geai^ 


geUBhrt  ist.  Beide  Ventile 


werden  durch  denselben 
Steuermechanismus  be- 
wegt und  gestattet  das 

eine  Vrntil  der  Lufl,  das 
andere  dem  Gas  Zutritt. 
Die  Regulirung  erfolgt 
nun  in  der  Weise .  dafs 
je  nach  der  Regulator- 
Stellung  in  einem  be- 
stimmten Momente  des 
Ansnngehubes  ein  Klink- 
rnecliamsmus  ausgelöst 
wird,  so  dafs  sich  die  bei- 
den Ventile  durch  Feder- 
kraft plötzlich  schlielsen. 
An  dieser  pUHiKehcn  Be- 
wegung nimmt  auch  ein 
Theil  des  Steuerungs- 
antriebes tbeil.  Im  Prineip 
stimmt  diese  Regulirung 
Obereio  mit  der  von  der 
Gasmotorenfahrik  Deuts 
und  von  der  Maschinen- 
bau-Geselbichaft  Nürnberg 
angewendeten.  Die  Gas- 
motorenfabrik Deutz  halte, 
soviel  mir  bekannt  ist, 
sogar  eine  ganz  ähnliche 
Steuerung  schon  im  Be- 
Iriebe,  bei  welcher  eben- 
falls das  mit  dem  Misch- 
ventil eombinhrte  GSnlafs- 
venlil  direct  durch  eine 
Abschnappsteuerung  he- 


Abbildong  9.    .\aslal««bteucruD{;  (John  Cockerill,  Gerung). 
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ein  im  Terhältnib  sam  Motor  guix  versebirindeiMi  kiemer  Apparat  —  so  verbessert  sdn.  dafis  auch 

das  Anl.issf'n  mit  Benzin  tadellos  sicher  functionirt.  Di'  Maschine  lial  keine  eigene  fieradfiihning, 
der  gulseiserne  Kolben  (ohne  WeiCatneUUlmantd)  ist  gekiiitll  utid  ebenso  wie  der  Cylinder  mit 
mnlaurenden  Sclimiennittien  Terseheo.  Nachdem  die  Firma  GockeriU  die  bekannte  Verbindong  des 
Cylinders  mit  dem  Kuibt  lliigerhnck  mittels  Strebestangen  dureb  ein  giifsei.seines  Rahmengeslell  ersetzt 
hat,  macht  die  Maschine  einen  durchaus  soliden  und  kräftigen  Eindruck.  Die  Con^uctionen  der 
Firma  CoekeriU  sind  hier  dureb  eine  AnzaU  Zeichnungen  erl8ufert,  die  nachher  wohl  Ihre  Aufmerk» 
sarokeit  finden  werden.  Idi  füge  nur  nodl  MI,  dafs  die  Firma  mit  ihrer  gewöimlicheit  Viertaet- 
construclion  als  Zwillings  -  Tandem -Mascbine  eine  höchste  Leistung  von  etwa  :2100  P.  S.  e.  erreicht, 
die  sich  noch  verdoppelt  bei  den  nachher  zu  besprechenden  dop[)ellwirkeii'len  Vierlaclmoloren. 

Die  Motoren  der  HasehinenbaU'Gesellscbafl  Nürnberg  sind  durch  eine  Reihe  hier  aus- 
gestellter Zeichnungen  vertreten.  Darnach  bat  diese  Firma  für  gröfscre  Leistungen  ncluri  der 
Zwillings-  die  Tandem-Anordnuug  bevorzugt.  Zur  Zeit  ist  ferner  auf  den  Htieinischen  Stahlwerken  in 
BMderleh  eine  750prcrdige  Eincylindennaschine  dieser  Firma,  also  wob)  die  grAlMe  bishi»  aosgeflllhrte 
Viwlact-Ei  ricylinrlerrnn.s''{iine,  in  Aufstellung  begriffen.  Die  rioristrtirlioiien  dieser  renommirten  Dampf- 
maschinenfabrik  zeigten  schon  sehr  bald  das  Bestreben,  den  Gasmotor  mit  allen  jenen  Einrichtungen  zu 
versehen,  wefehe  nch  an  der  Dampfmasdiine  bewfthrt  haben.  Dazu  gehfirt  tot  allem  die  besondere 
Geradfiihruiig.  Ursprünglich  war  die  iNürnlicrpei  Mii'^chiiie  so  eingerichtet ,  dafs  der  Kolben,  nach  vorn 
verlängert,  in  dieser  Verlingerang  den  Kreuzkopfjuipfen  trug  und  dals  diese  als  Kreuzkopf  ausgebildete 
Kolbenverlftngerung  in  eine  RundÄhrang  mit  oflTenen  Fenstern  auslief.  Das  war  nun,  streng  genommen, 
zwar  keine  besondere  Gi  i  i  I Fi ihrung,  aber  es  war  immerhin  eine  Verbesserung  und  brachte  «udeni  den 
Kolbenzapfen  mehr  aus  der  heifsen  Zone.  Jetzt  fährt  Nürnberg  selbst  Viertactmoloren  von  200  bis 
250  P.  S.e.  mit  vollständiger  Geradfübrung  aus,  wie  Sie  aus  einer  ausgestellten  Zeichnung  der  Maschine  für 
das  EHektricitätswerk  Rostock «tMhen  (Abbild.  10  l  i^  1 1'  <.  Die  Anordnung  der  Geradfübrung  hat  ischeinbar 
einige  Wandlungen  durchgemacht ;  denn  bei  mancbeti  .Ausführungen  liegt  sie  als  doppelte  Gelei.sführung  auf 
den  Wangen,  beider  grofsen  Emcylindermaschine  für  Meiderich  wieder  als  Rund führung  zwischen  den  Wangen. 

Die  NOmberger  Maschinen  machen  einen  sehr  vertrauenerweckenden  Eindruck  durch  die 
kräftigen,  ganz  aufliegenden  Rahmen,  auf  welchen  die  Cjlinder  gelagert  sind.  Bei  Tandem- Anordnung 
cvscheint  der  vordere  Cylinderkopf  allerdings  dabei  schwer  zugänglich  hiosichllich  der  Auslafsventile  und 
ihrer  Steuenmg.  Jedoch  ist  dies  tHr  gewöhnlich  nicht  von  Bedeutung,  da  die  Auslafsventile  von  oben 
zu  erreichen  sind.  Der  Cylinderkopf  hat  eine  ganz  eigrrif  Construction  und  besteht  aus  mehreren 
Theüen,  nämlich  dem  mit  dem  Cylinder  durch  Flaulsch  verschraublen  Hauptsliick  (Stahiguis)  und 
oben  md  nnten  vorgesebraobten  Aubalzstfleken  (Abbild.  13).  Durch  diese  Theilung  wird  das  Haupt- 
stflck  ein  einfacher  Gufskorper.  Aus  Rflcksicht  auf  die  Tandem  •  Anordnung  oder  vielmehr  auf  die 
durchgebende  Kolbenslange  ist  der  Kopf  bei  gröfseren  Maschinen  so  eingerichtet,  daüs  zu  beiden 
Seiten  der  Stange  je  ein  Eiulafsventil  und  darunter  je  ein  Auslafsventil  angeordnet  ist.  Das  Mittel» 
stock  ist  so  hoch,  dafs  die  eiogeschlififenen  Ventileiosätse  oben  und  unten  DOdi  ein  Stück  hineinragen. 
Offenbar  ist  die  Conslniction  so  gewrihlf,  damit  die  innere  Wand  nur  zum  Theil  die  hohe  TempHiiitur 
erhält  und  auf  dem  oberen  und  unleren  iuide  innen  um!  aufsen  gekühlt  wird.  Die  Beanspruchungen 
in  der  äufseren  und  inneren  Wand  werden  ilatier  in  dieser  Gegend  möglichst  gering  sein.  Dagegen 
wini  die  Fl.ints  Jif^nwand  und  die  sich  mit  kurzer  .Shrumlung  anschliefsende  verhältnifsmäfsig  schwache 
Aufsenwand  des  Kühlmantels  weniger  Sicherheil  bieten.  Die  Versteifung  der  Flautscbe  und  der 
Aobenwaad  doreh  Rippen,  wie  ich  sie  bei  einigen  Köpfen  sah,  hahe  ich  nicht  für  angebracht.  Die 
liaschinenbau-Gesellschafi  NOrnberp;  tlieill  mir  mit,  dafs  von  Köpfen  dieser  Conslruction  noch  keiner 
gesprungen  ist,  imd  dafs  sie  die  Conslruction  bei  ihren  neuen  Ausführungen  noch  weiler  verbessert 
habe.  Natttriich  wird  es  sich  firagen,  wie  lange  die  noch  nicht  gesprungenen  Köpfe  im  Betridie 
sind.  Die  Verwendung  von  vier  Ventilen  macht  ja  den  Kopf  und  die  Steuerung  etwas  compKcirl. 
Sie  hat  aber  den  Vorzug,  da£s  man  die  Ausla£svenlile  nicht  gleichzeitig,  sondern  nacheinander 
anheben  lassen  und  dadurch  den  Stöfs  in  der  Steuerwelle  vermindern  kann.  Die  Auslafsventileinsälzc 
sind  betOg^Idl  der  Wärmewirkung  sehr  diffidte  Körper.  Es  ist  Jedoch  bei  der  Nürnberger  Con- 
slruction auf  wirksame  Kühlung  Rüt  ksicht  genommen.  Bei  Motoren  vom  30  P.  S.  e.  ab  worden  von 
Nürnberg  auch  die  Auslarsvcnliikegc)  gekühlt. 

Üie  Regulirungseinrichtung  wird  von  der  Maschinenbau -Gesell.schaft  Nflrnberg  in  verschiedener 
Weise  ausj;;;-führt  Hi  ■  ilcr  frrofsen  7JjOpferdigen  K-rn  yliudermascliine  z.  B.  heeiiinufst  der  Re<;u!ator 
mit  Hülfe  eines  AuskUukmechanismus,  ganz  ähnlich  wie  bei  vielen  Dampfmascbinensleuerungen,  ein  nahezu 
entlastetes  Doppelsitzventil  mit  Luftschieber,  «elehes  durdi  das  StenerpstSnge  aufwlrts  gehohen  wird, 
dabei  zwei  getrennte  Wege  für  Ga.s  und  Lufl  immer  im  gleichen  Verhältnifs  frei  macht  und  nach  dem 
Ausklinken  als  Freifall ventil  plötzUch  schliefst  (Abbild.  13).  Das  im  Gewicht  sehr  leicht  zu  haltende 
Ventil  ist  als  fSnftes  Ventil  in  dem  oberen  Aufsatz  antergebracht  und  steht  durch  kurae  KanSle  mit 
den  beiden  fSnlalavciitUcn  in  Verbindung.   Letztere  werden  durch  anrunde  Daumen  so  gesteuert. 
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8B0  P.  8.-Zwilliaga-OMmotor  der  MMchiaeBbav-OcseUicliaft  NBrnbeig 
rar  dtt  Elektridtitowflrk  Rostock. 
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dafs  sie  während  des  ganzen  Ansau(;ehubes  ofTen  sind.  Je  nach  der  Regulatorstellung  hat  das 
Mischvenlil  vorher  geschlossen,  und  das  unter  dem  Misch%'entil  befindliche  Gemenge  expandirt  bis 
zum  Schlufs  des  Einlafsventils  mit.    Die  Regulirung  ist  also  eine  (juantitätsregulirung  bei  gleichem 


Gemenge  und  veränderter  Compression,  welche  die  schon  erwähnten  Vorzilge  besitzt.  Diese  Regulir- 
anordnung  ist  bei  den  neuesten  Maschinen  von  Nürnberg  insofern  geändert,  als  das  Mischventil  nicht 
mehr  ein  Freifallventil,  sondern  zwangläufig  bewegt  ist. 
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Diese  neueste  Steuerung;  der  Ma^chinenbau-Gesellscbaft  Nürnberg  ist  in  Abbildunt;  14  dargMtdU. 
Vnii  der  Sli'LiLTWfllf  wird  durch  Zwischenscluiltung  eines  um  c  drtlitiaren  Hebels  c  6  durch  iinrunde 
Scheibe  a  und  Kniie  b  eine  Druckstange  de  bewegt,  welche  mittels  Hebels  ef  g  auf  das  hängend 
angeordnete  Einlafsventil  wirkt.  Dieses  Ventil  öHnet  nach  innen  während  der  Dauer  des  Ansauge- 
hubes. Der  Schiurs  rics  Vrntils  erfolgt  durch  die  Kraft  einer  Fnlrr  Fi.  Mit  dem  Einlafsventil  in 
demselben  Ueliäuse  sitzt  ein  nahezu  entlastetes  Duppelsitzvenlil,  welches  einerseits  dem  Gase,  andererseits 
der  Luft  immer  in  eonstantem  Verfalhnifa  den  Eintritt  gestattet,  weuD  es  dnreh  zwei  seftlich'  der 
Feder  F\  angreifende  Spindeln  tliirch  Vermilliiins-'  de.s  gegabelten  Hebels  m /" /  und  der  7.wpit<  n  Druck- 
slange l  i  nach  abwärts  gedrückt  wird.  Die  Rolle  i  dieser  Stange  legt  sich  gegen  eine  mit  dem 
Hebel  eh  Terbimdene  Bahn,  so  dafs  also  das  Ifisebventil  ebenfaUs  wibreod  der  ganzen  Dauer  des 
Ansaugehubes  geöffnet  ist.  Die  Einwirkung  des  Regulators  besteht  nun  darin,  dafs  er  die  Druck- 
stange l  i  durch  Drehung  um  l  verstellt,  so  dais  die  Rolle  t  mehr  oder  weniger  entfernt  vom  Dreh- 
punkt e  des  Hebels  «h  angreift.  —  Dadurcb  wird  erreicht,  daCs  sich  bei  stets  gleichem  Hube  des 


der  nenen  Steaerong  dar  Hasehinenbaa-Qesellsehaft  Homberg. 

Fl  -^t^ 


Eiiilaf<VL'nlils  je  nach  der  Regulatorslellung  das  Mischventil  mehr  oder  weniger  weit  öffnet.  Die 
Ft  df  r  h\  bewirkt  den  Schlafs  des  Miscliventils  entsprecliend  dem  Ablauf  der  Rolle  b  auf  dem 
Üauiuen  a  und  hfilt  das  Gestänge  in  Spannung.  Die  Reguhrung  ist  eine  Quautit&tsregulirung,  welche 
in  der  Wirkung  und  Anordnung  fast  mit  der  Deutzer  Qbereinstimmt.  Mir  aebeint  aber  die  NArn- 
licrger  Cntislruction  di  u  Vorzug  zu  hcsit/rn.  dafs  der  Rückdruck  auf  den  Regulator  geringer  sein 
wird,  weil  er  nicht  von  der  starken  Feder  Fi  des  Einlafiiventils,  sondern  TOm  einer  viel  schwächeren 
Feder  Ft  abhängig  ist. 

Der  Kolben  wird  von  der  Maschinenbau  Gesellschaft  Nürnberg  hei  ^fotorpn  von  150  P.  S.e.  ab 
gekühlt  und  ist  die  eigenartige  Wasserzuführuug  der  'Firma  patentirt.  Ferner  ist  derselbe  mit  nach- 
•tdlbaren  Tiragscbuben  versehen.  Ich  glaube  jedoch  nicht,  dafk  diese  Genstmetion  den  beabriehtigten 
Erfolg  hat;  denn  der  lange  Kolben  nützt  den  Cylinder  hinten  nach  dem  Kopfe  zu  viel  mehr  aus 
als  vom  und  die  Nachstellung  hätte  immer  nach  der  geringeren  vorderen  Abnutzung  zu  geschehen. 
EMe  Herausnahme  des  Kolbens  ist,  wie  auch  bei  anderen  Motoren,  mit  GeradfQhrung  sehr  einfach 
ohne  Lösen  der  Pleuelstange  und  des  Kreuiikopfea  mfiglich.  Es  wird  nur  ein  Zwischenstück  zwiaehw 
Kolben  und  Kreuzkopf  entfernt,  worauf  der  Kolben  aus  dem  Cylinder  heraus  und  auf  die  Führungs- 
leisten der  Gleitbahn  gezogen  werden  kann.  Die  Mascbinenbau-Gesellscliatl  Nürnberg  empfiehlt  jetzt  für 
gröfsere  Leistungen  ebenfalls  doppeltwirkende  Viertaetmolorai.  Diese  neueren  Gonitnictionen  hat  aie 
.  jedoch  hier  nicht  ausgestellt. 
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M.H.!  Wir  haben  nun  den  Oechelhäuserschen  Zweitactmotor  und  den  doppeltwirkenden 
Kflrtingschen  Zweitactmotor  zu  betrachten.  Die  Ck)nstruclion  des  Oecbelliäuserschen  Motors,  wie 
sie  an  drei  Maschinen  Ton  je  600  P.  S.  e.  in  Hörde  zu  sehen  ist,  wird  Ihnen  aus  früheren  Beschrnbongen 
bekannt  sein.  Gleidi  allen  ersten  Construclionen  machten  diese  Moloren  anfangs  im  Betriebe  manche 
Sehwierigkeiten,  sollen  aber  nun  seit  längerer  Zeit  keine  wesentlichen  Anstände  mehr  zeigen.  Es 
befriedigt,  sovid  idi  wdb,  nur  die  Regulirung  für  Dynamobetrieb  nocli  niebl  gant  und  soll  deshalb 
gelndert  werden  und  ferner  reifsen  zuwptlcn  (lie  äufseren  .Mäntel,  letztere  aus  demselben  Grunde  wie 
die  Gylinderköpfe  anderer  Motoren.  Meiner  Ansicht  nach  läfst  sich  jedoch  der  letztere  Uebelsland 
aofoii  arogeben»  wenn  man  das  kune  MittelsUiek  dieeer  iHeren  Motoren,  die  dgentliehe  Exploaiona» 
kammer,  nicht  als  doppellwandigen  Körper  giefst,  sondfrn  /.  R.  di*'  iiiifsfre  Wand  als  Rlerlirnnrite] 
annietet.    Die  Gonstniction  des  Motors  ist  aber  nunmehr  io  verschiedener  Hinsicht  wesenlhch  verbessert. 

Die  Arbdtsweiae  des  Hoton  als  bekannt  voraussetsend,  gebe  ich  der  Vollstlodigkcit  halber  bier 
nur  ganz  kurz  darauf  ein.  Denken  Sie  sich  die  Kolben  in  normalem  Betriebe,  beide  in  ihrer  innersten 
Stellung  (siehe  Tafel  XIX),  so  tiefindet  sieb  zwischen  ihren  Böden  oompriroirtes  Gemenge.  Dasselbe 
wird  entzOndet  ood  treibt  die  Kolben  kraftabgebend  auseinander.  Zoerst  erreicht  der  Tordere  KoNnd 
einen  Schlitzkranz  im  Cylinder.  In  diesem  Augenhlirk  begbllt  die  Ausströmung  der  vn-brannten 
Gase.  Kurz  darauf  öffnet  der  hintere  Kolben  auf  der  entgegengesetzten  Seite  zuerst  einen  zweiten 
Schlitzkranz,  durch  welchen  Luft  von  0,3  bis  0.4  Atm.  eintritt  und  das  völlige  Ausblasen  der  Rück- 
slftnde  besorgt,  and  dann  einen  dritten  Sclilitzkratiz,  durch  welchen  bei  den  erbten  Aosfflhrungen 
Gemenge,  bei  den  neueren  rnr  Gas  eingeprefsl  wird,  lüe  Gemengehildung  findet  somit  jetzt  erst  im 
Cylinder  statt.  Üa  die  Au:>pufl'sch]itze  früher  üfToeu  und  langer  offen  bleiben  als  die  Gaseintrittsscblitze, 
io  wire  vieUeicbt  zu  befdrcbten,  dab  Gemeng«  darebgdblasen  werden  kflnnte.  Dies  ist  aber  unwabr^ 
scheinlich,  weil  bei  normalem  Betrieb  mir  etwa  70  %  des  Hiihvolumens  an  Gemenge  verwendet 
werden.  Beim  Rückgange  der  Kolben  schlielsen  sich  die  Schlitze  nacheinander,  das  Gemenge  wird 
a«r  8  Ins  10  Atm.  eompriroirt  und  das  Spid  beginnt  von  neuem.  Als  ein  Haoptvortug  dieses  Systems 
ist  also  der  Wegfall  jVder  äufseren  Steuerung  zu  bezeichnen.  Die  ganze  Steuerung  wird  von  den 
Kolben  selbst  besorgt  und  auTser  einem  klebien  Ventil  für  das  Aulassen  durch  DrüviM.qrt  beHndet  sich 
kern  lufseres  Stenerorgan  am  Cylinder. 

Der  Verbrennung.s-  und  Arbeitsraum  ist  als  gerades  cylindrisches  Rohr  von  einfachster  Gestalt. 
Ablagerungen  von  Staub  und  dergleichen  sollen  deshalb  nicht  in  gleichem  Mafse  stattfinden  wie  bei 
Motoren  mit  Cylinderköpfen.  Der  Cylinder  wird  ferner  durch  die  Ausblaseluft  gekühlt  und,  sofern 
diese  mit  Ueberaehufs  verwendet  wird,  auch  die  Ausblaseschlitze  und  ihre  Umgebung.  Bei  den 
einfachen  Formen  wird  aucli  die  äufsere  Cylinderknhlung  sehr  wirksam  sein.  Die  leichte  Herausnahme 
der  gekühlten  Kolben  nadi  Entfernung  eines  Zwischenstückes  hat  dieser  Motor  mit  dem  Viertaclmotor 
gemein.  Die  Kolben  haben  vorn  auslaufende  Ringe,  so  dafs  eine  gleichmäfsige  Abnutzung  des  Cylindets 
eintritt  und  ;un  fi  narli  langer  Belriehszeit  die  Fleraiisnalime  der  Kolben  ohne  Schwierigkeiten  vor- 
genommen werden  kann.  Dadurch,  dafs  die  beiden  Kolben  im  entgegengesetzten  Siooe  laufen  und 
das  Gestinge  mr  Kurbeln  unter  180*  wirkt,  werden  die  Massenwirkungen  das  Triebwerkes  sUm 
grÖfeten  Theil  ausgeglichen  und  dt  r  Motor  steht  verhältnifsmäfsig  ruhig  auf  seinem  Fundament. 

Die  Kurbelachse  ist  trotz  der  weiten  Lagerung  durchaus  nicht  ungünstig  beansprucht,  denn 
die  gefährliehra  Biegungsmomente  beben  sich  zam  Tbeil  auf.  Aacb  ist  die  Belastung  der  Kurbellager 
durrh  die  Treibkräfte  sehr  gering,  da  sich  diese  Kräfte  zum  gröfsten  Theil  schon  an  den  drei 
Kurbelzapfen  ausgleichen.  £s  sind  deshalb  die  häuhg  bei  dem  Uechelhäuser-Molor  in  Zwillings- 
uordnung  angewandten  beiden  inneren  Sehwungradlager  wohl  nicht  erforderlieh,  so  dab  man  die 
Haachine  weniger  breit  bauen  könnte. 

Wie  die  von  der  Kölnischen  Maschinenbau  Act.-Ges.,  Köln-Bayenthal  ausgestellte  Maschine  zeigt, 
ist,  wenn  nicht  etwa  ein  Regulator  dadurch  angetrieben  werden  soll,  eine  Steuerwelle  nicht  nOthig. 
Dann  mufs  man  allerdings  als  Nachtheil  in  Kauf  nehmen,  dafs  beim  Anlaufen  das  Dnickluftanlafsventil 
▼on  H:uid  zu  bedienen  ist.  Für  Dvnnmnh'-trieh  wird  zur  Bewc^-iing  des  Regulators,  des  Anlafsventils 
und  der  Zündung  eine  Welle  angeordnet  und  kann  dann  die  Zündung  für  das  Anlaufen  verstellt  werden. 
Bei  den  neueren  AuslDhrungen  nnd  zwei  ZQndapparate  angebracht,  welche,  wenn  nöthig,  im  Betriebe 
herausgenommen  umi  perfinigt  werden  können.  Das  wäre  zur  Nachahmung  zu  empfehlen.  Die 
ZafOhruogspumpe,  auf  je  einer  Seite  Luft  und  Gas  getrennt  fördernd,  ist  für  Gebläsebelrieh  im 
Fundament  untergebraebt ,  andernfalls  liegt  sie  hinler  dem  Arbeilscylinder.  Die  Verbindung  des 
äufseren  Mantels  mit  dem  Cylindereinsatz  ist  get;en  die  Coti.s(rurtion  ilt  Hörder  Motoren  sehr  ver- 
bessert und  scheint  mir  höchstens  die  Partie  an  dun  Auspuffschlitzen  zu  einigen  Bedenken  Veranlassung 
SU  geben.  Doch  habe  ich  von  Schwierigkeiten  in  dieser  Beziehung  nichts  gehfirt.  Bei  diesem 
Motor  wird  eine  wirksame  Mantelkühlung  schon  deshalb  gut  sein,  weil  ein  ziemlicher  Theil  der 
EinsatzbQchsen  die  höchste  Verbrennungstemperatur  erhält.  Als  Nachlbeli  des  Systems  wird 
angcRibrt  das  getheille  Getriebe  für  den  hinteren  Kolben,  das  genaueste  Einstellung  erfordert,  und 
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die  PSrdenmg  von  Gas  und  Luft  auf  tranofaMdcneii  SnleD  mei  Edbens,  allerdiofs  bei  «dir 
nie<lriger  Pressung  (0,4  Atm.)*   In  Betriebe  beben  Sieb  aueb  in  dieeer  Hinaiefat  mcbt  die  geringsteii 

Schwierigkeilen  ergeben. 

Die  llürder  MaschineQ  haben  für  den  vorderen  Kolben  Geradführung.  eine  Reihe  von  Maschinen 
mit  öOOpferdigen  Gylindem  isl  ohne  Geradführung  ausgeführt,  jedoch  ist  s^ie  von  Bayenthal  bei  dem 
Ausstf  lliinK^molor  wieder  angeordnet.  HofTentlich  wird  sie  beibehalten.  Für  Gebläsebetrit'b  hat  der 
Ooclifltiäuscr-Motor  noch  den  niciit  zu  UDterschälzenden  Vorzug,  dafs  dieser  bei  dahinterlic-gcndem 
Windcyltnder  ohne  Verwendung  einer  SlopfbQcbse  am  Gnamotor  mGglich  ist.  Dabei  aind,  sorid 
ich  das  übersehen  konnte,  die  Massrndrüclce  des  Scitcngestanges,  des  hinleren  Oasmotorenkolbens. 
der  hinteren  Kreuzkopflheile  und  des  Geblilsekolbeas  ausreichend  dafür,  dafd  auch  gegen  Ende  des 
Exploaionahubes  daa  Seitengeatinge  nur  auf  Zug,  alao  inMner  gdnatig  beanapniebt  wird. 

Mit  dem  OechclIiäDSFT  Motor  i.st  in  Zwillingsanordnung  srhon  ein  Gleichförmigkeitsgrad  von 
350  erreicht.  Der  Molor  eignet  sich  also  zum  Antrieb  von  Drehstrom  •Dynamos  und  zum  Parareii- 
8cba]ten,  vorausgesetzt,  da&  die  neoe  Regolirung  den  gehegten  Erwartangen  entapricht.  Leider  icann 
ich  Ihnen  über  die  Art  dieser  Regulirung  nichts  mittheilen,  da  die  Versuche  noch  nicht  ganz  ab- 
geschloaaen  scheinen.  Aus  einer  Zuschrift  der  Deutseben  Kraftgaagesellschafl  entnehme  ich  nur, 
dab  sweierl«'  Arten  von  Regulirung  vorgesehen  aind:  fiBr  weniger  exacte  Regulirung  nur  die 
Verindening  des  Gaszuflusses  und  für  bessere  Regulirung  die  Veränderung  sowohl  der  Gas-  als 
auch  in  gt^ringerem  Mafse  der  Luftmenge.  Daa  letitere  acbeint  mir  bei  dem  OecbelbAuser-Molor 
nicht  ganz  leicht. 

Die  Einfachheit  des  Oechelbiase^llotors  ist  bestechend.  Sie  werden  diesen  Eindruck  bekommen 
haben  bei  der  Betrachtung  dpr  von  Bayenthal  ausgestellten  Maschine,  bei  welcher  allerdings  die 
Ladepumpe  im  Fundament  untergebracht  ist.  Wenn  man  jedoch  denken  mOiste,  daHs  man  es  mit 
einem  noch  nicbl  fettig  auaprolHrten  Motor  an  Unu  bitte,  ao  kime  in  Betradit,  dab  bei  einem 
ausgeführten  Molor  an  den  versrhiedencn  Ein-  unf!  Atistnlt.<!phasen  im  Cyliniier  nufhträglirh  nirlits 
mebr  zu  ändern  ist.  In  dieser  Beziehung  hängen  die  Gas-  und  Luflniengeu,  die  Zeiten  bezw.  die 
Lftngen  der  SebHtae,  die  GrOfbe  der  Qoeraebnitte  nnd  der  jeweilige  Ueberdmeit  voneinander  ab. 
Man  ilatf  nhir  wnlil  aniirhnn  n,  dafs  heute  bei  dem  Oeclielhäuser-.Molor  fri  tnigcmli'  Ei  raliniiifren  vor- 
liegen ;  denn  die  indicirte  Arbeil  der  Ladepumpe  ist  bei  den  neueren  Ausführungen  auf  nur  etwa  6  ^ 
der  indidrten  Leiatang  dea  Arliettaqrlindect  herabgebracht.  Der  meebaqiaehe  Wuiungsgrad  aoll 
78  bis  82  %  betragen.  Die  Deutsche  KraftgaagcaelLschaft  Iheilt  mir  noch  ihre  Erfahrung  über  das 
Verhalten  ihrer  Gasmotoren  für  Gebläseantrieb  mit,  wenn  sich  der  Winddruck  erliöiit.  Danach  stellt 
sich  bei  einer  Erhöhung  des  Winddruckea  obne  fiu&ere  Elinwirkung  ganz  von  selbst  eine  etwas  geringere 
aber  constante  Tourenzabi  der  Mascbine  ein.  Bedingung  dafür  ist  aber  jedenfalls,  dafs  bei  normalem 
WinrMiii'  k  (if't  Motor  noch  nicht  mil  seiner  normalen  Leistung  pro  Urndrehung  arbeilel  und  dafs 
d[e  Luil«|)unipe  verliäUnifsniäfsig  grofs  ist.  su  daTä  also  für  gewöhnlich  bei  gedrosseltem  Gasabsperc- 
Ventil  unter  einem  gewiaaen  Vacttum  geoQgend  Gas  angesaugt  wird.  Bei  geringerer  Umdrebungazabl 
wird  sich  dif-ües  Vacuum  verringern  und  dadurch  ein  gröfseres  Gewicht  an  Gas  angesaugt  werden.  Da 
die  Lutlnieiige  nicht  verändert  wird,  so  arbeitet  man  bei  normalem  Betriebe  demnach  mit  «int- 
apreebendem  LuftOberaebofa  und  etwaa  grSfaerem  Gaaverbraucb.  Uebrigena  wird  dieae  Eigenschaft 
dm  genügend  gnTsen  Gasmotors  auch  hei  amieren  Moloren  benutzt. 

Hier  mochte  ich  einschaltend  bemerken,  dafs  ich  leider  wegen  Zeitmangels  raeinen  Bericht 
nicht  aueb  auf  die  von  Gaamotoren  angetriebenen  Gebläse  auadehnen  Itonnte.  Ich  erwähne  deshalb  nur, 
dafs  man  eine  höhere  Windpressung  hei  dem  Antrieb  der  Gebläse  durch  Gasmotoren  ohne  Veränderung 
der  Arbeit  gewöhnlich  erreicht  durch  Verringerung  der  Aosaugemenjge,  also  späteren  Beginn  der  Ver- 
diehlung,  wie  t.  B.  bei  den  Gonatntclionen  van  Cockerill,  der  Siegener  Maschinenbau-Act.^Ges.,  der  Gute* 
hoffnungshütte  oder  einfach  durch  die  Anordnung  sehr  gi  >>r  r.  <  h  i  llii  her  Rliume*  ohne  jegliche  Be- 
einflussung der  Ansangeorgane.  Diese  letzlere  Idee  ist  durcli  iltre  verblülTende  Einfachheit  besonders 
interessant.  Sie  rührt  von  Hrn.  Grabau  her  und  ist  der  Mascbinenbau-Gesellschaft  Nürnberg  patenlirl. 

Als  neueate  Erschem  Hi;,^  auf  dem  Gebiete  des  Gasmolorenbaues  wurden  anfangs  dieses  Jahres 
mehrere  doppel t  w  ii  k t  i.  li e  Zweilactmoloren  von  Gebr.  Körting  dem  Betrichc  rihcrpflien, 
nachdem  diese  Firnia  m  aller  Stille  einen  solchen  Molor  in  ihrem  Werke  gründlich  durchprobirt 
hatte.  Dieae  Motoren  haben  meinea  Wiaaena  den  E^artungen  vollständig  entapmeben.  Auch  auf 
d«<r  Ausstellung  ist  dieae  Conslruction  durch  die  Au>rrihrtiri,ri-n  zweier  erstklassigen  Maschinonf  ihriken, 
der  Gebr.  Klein  in  Dahlbrach  und  der  Siegener  Masdunenbau  Act.-Ges.,  vorm.  A.  &  H.  Oeclielhäuser, 
vertreten.  Die  beiden  Haaehmen  aind  tigÜch  im  Betriebe,  die  von  Gebr.  Klein  tum  Betrieb  eines 
Walsweries,  auf  der  Ausstdiung  also  nahezu  leerlaufend,  die  Siegener  Masehme  zum  Antriebe  eines 

*  Hr.  Qraban  vematdet  aui  «nigeai  Recht  diese  Beaaiehnung  und  »agt  dafBr  „Rückexpantionaräana*. 
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Gebl&ses  unter  normalen  Belriebsveihältnissen,  stets  anstandslos  laufend.  Ueberhaupt  wird  sich  jeder 
Fachmann  an  der  tadellosen  Arbeit ,  der  Durchbildung  einzelner  Details  und  den  Formen  dieser 
Maschinen  erfreuen. 

Die  Wirkungsweise  des  Körtingsclien  doppeltwirkenden  Zweitactmotors  entspricht  beztlglich^der 
Arbeilsperioden  jener  einer  Fincylinder-Dampfmaschine.  Man  wird  daher  mit  verhällnirsmäfsig  geringem 
Schwungraoment  eine  grofse  Gleichförmigkeit  des  Ganges  erzielen.  Aus  der  von  Gebr.  Körting  ausgestellten 
Zeichnung  des  Motors  (Abbild.  15  bis  19)  oi"schen  Sio.  dafs  derselbe  eine  beiderseits  geschlossene  Maschine 
mit  eigener  Geradfdhrung  ist.  Der  Kolben  hat  eine  Länge  ungefähr  gleich  dem  Hube  der  Maschine, 
der  Arbeitsoylinder  etwas  mehr  als  die  doppelte  Länge  und  ist  mit  seinem  Mantel  aus  einem  Stück 
gegossen.  Beiderseits  ist  vor  den  Arbeilscylindern  ein  einfach  geformter  Kopf  geschraubt ,  der  in 
besonderem  Gehäuse  das  von  der  Sleuerwellc  durch  unrunde  Scheiben  gesteuerte  Einlafsventil  trägt. 
Aufser  diesem  Ventil  ist  am  Cylinderkopf  nur  n(»ch  das  kleine  Druckluft  ■  Anlafsventil  vorhanden. 
Ausiafsventile  hat  die  Maschine  nicht,  sondern  der  Auslafs  der  verbrannten  Gase  wird,  wie  bei  dem 


Abbildaog  16.    Scheiuatische  Darstellong  der  R«<gulirung  von  Körtings  doppeltwirkenJem  Zweitaktmotor. 


Oechelhäuser-Motor ,  dutch  den  Arbeitskolben  selbst  gesteuert  derart,  dafs  dieser  gegen  seine  End- 
stellung einen  Schlitzkranz  freilegt,  durch  welchen  die  Gase  während  eines  gewissen  Kurbelwinkels 
entweichen  können.  Der  Ventileinsatz  hat  nun  zwei  Ringcjuerschnilte,  deren  Cylinder  sich  in  zwei 
getrennte  Kanäle  fortsetzen,  von  denen  einer  zur  Gaspumpe,  der  andere  zur  Luftpumpe  führt,  wie 
Sie  dies  deutlich  an  der  Zeichnung  des  Regulinmgsschemas  sehen  können  (Abbild.  15). 

Die  zur  HerbeischafTung  des  Gemenges  nölhigen  Hiilfspumpen  sind  bei  Körting  seitlich  des 
Arbeitscylinders  angeordnet.  Sic  werden  durch  eine  Kurbel ,  welche  der  Arbeitskurbel  um  etwa 
110'^  voreilt,  und  durch  gemeinschaftliches  Gestänge  angetrieben  und  durch  einfache  Kolbenschieber 
so  gesteuert,  dafs  die  hintere  Seite  der  Gas-  und  die  hinlere  Seite  der  Luftpumpe  in  den  getrennten 
Kanälen  nur  nach  der  hinteren  Seite  des  Arbeitscylinders  fördert.  Analog  arbeiten  die  vorderen 
Seiten.  Für  die  Erläuterung  des  Vorganges  im  Arbeitscylinder  denken  wir  uns  den  Kolben  auf  der 
hinteren  Seile  im  Expansionshube.  Nachdem  die  Kolbenkante  au  dem  Schlitzkranz  angelangt  ist, 
beginnt  der  AuspufT.  Die  Spannung  der  Verbrennungsriickstände  sinkt  rasch  auf  den  Atmosphären- 
druck und  kurz  darauf  öffnet  sich  schon  das  Einlafsventil  (noch  vor  dem  todten  Punkte).  Wie  wir 
nachher  sehen  werden,  ist  die  Einrichtung  der  Ladepumpen  so  getroffen,  dafs  in  diesem  Augenblicke 
zuerst  nur  Luft  gefördert  wird,  welche  die  Verbrennungsgase  ausbläst,  dabei  den  Cylinder  kühlt  und 
eine  Trennungsschicht  zwischen  den  Verbrennungsgasen  bezw.  dem  Kolbenboden  und  dem  neuen 


1176    suhl  und  Eisen.       VerKhudgn»  ConttruetiontH  von  Oroltgatmotonn  u,a.w.         Si.  Jahrg.  Nr.  Sl. 


Gemenge  bildet,  das  im  nächsten  Augenblick,  wenn  auch  die  Gaisförderung  beginnt,  eintritt.  Die 
Abmessungen  der  beiden  Pumpenkolben  stehen  in  einem  solchen  Verhältnifs,  dafs,  dem  jeweiligen 
BrennstotTe  entsprechend,  wenn  die  gemeinsame  Förderung  beginnt,  stets  das  richtige  constante  Ge- 
menge in  den  Arbeilscylinder  geblasen  wird.  Nach  Schiurs  des  Einiafsventils  wird  der  Cjlinderinbalt 
auf  etwa  10  .\im.  comprimirt,  im 
todten  Punkte  durch  zwei  elektro- 
magnetische Zündapparate  die  Ver- 
brennung eingeleitet  und  das  Spiel 
beginnt  von  neuem.  Hierbei  mufs 
ich  erwähnen,  dafs  Körting  durch  die 
eigenthümliche  Form  des  Compres- 
sionsraumes,  den  sogenannten  Sporn, 
die  viel  bestrittene  schichtenweise  Lage- 
rung zu  erhalten  behauptet.  Das  würde 
die  Diffusion  des  guten  Gemenges  mit 
der  überschüssigen  Luft  bei  schwacher 
Belastung  und  Leerlauf  verhindern. 
Der  Motor  hätte  somit  auch  in  diesem 
Falle  stets  gutes  Gemenge  an  der 
Zündung  und  würde  demnach  bei 
schwacher  Belastung  sicher  zünden 
und  gut  reguliren. 

Der  Reguhrungsvorgang  ist  sehr 
einfach,  wenn  auch  die  Druckschwan- 
kuiigen  und  die  Bewegungen  in  den 
Kanälen  zum  Arbeilscylinder  ohne 
Indicatordiagramme  nicht  leicht  zu  ver- 
folgen sind.  Aus  der  Regulirungsskizze 
(.\bbild.  15)  ersehen  Sie,  dafs  die  Gas- 
pumpe hinten ,  die  Luftpumpe  vorn 
angeordnet  ist.  Durch  Schieber  p  p 
werden  die  Kanäle  6  b  zum  Gascylin- 
der  einmal  während  der  Ansauge- 
periode mit  der  Gaszuleitung  e  c  und 
«inmal  während  der  Druckperiode  mit 
der  Kanaldruckleitung  K  g  m  Verbin- 
dung gebracht-  Dasselbe  ist  der  Fall 
beim  Luflcylinder  mit  der  Luflzuleilung 
und  der  Kanaldruckleitung  Kl.  Die 
Kanalleitungen  sind  so  gewählt,  dafs 
ihr  Gesammtinlialt  für  jede  Seite  des 
Arbeitscylinders  gleich  ist. 

Am  Gascylinder  sind  noch  zwei 
Drosselklappen  f  f  so  eingebaut,  dafs 
sie  in  gcöfTnetem  Zustande  den  Gylinder- 
kanal  b  b  mit  dem  Dnickkanal  K  g 
verbinden.  Wir  denken  uns  jedoch 
vorerst  diese  Klappen  geschlossen. 
Der  Luflcylinder  wird  nun  in  der  Weise 
gesteuert,  dafs  der  Kolbenschieber 
sofort  nach  Beendigung  des  Ansauge- 
hubes im  Luflcylinder  diesen  von  dem 
Saugkanal  abscliliefst  und  gleich  darauf 
mit  dem  Druckkanal  verbindet.  Bei 
der    Kolbenumkehr    findet  demnach 

sofort  Verdichtung  in  den  Kanälen  statt,  bis  das  Eitiiafsventil  am  Arbeilscylinder  öffnet.  Da  die 
Pumpenkurbel  um  110**  voreilt,  tritt  dieser  Moment  ein,  wenn  die  Pumpenkolben  ungefähr  in  der 
Mitte  ihres  Hubes  stellen.  Der  Gascylinder  arbeilet  dagegen  so,  dafs  während  des  ganzen  Ansauge- 
hubes und  untcefahr  während  der  Hälfte  des  Rückhubes  der  Schieber  den  Cylinder  mit  der  Ansauge- 
leitung verbunden  hält.    Erst  dann  schliefst  der  Schieber  die  Ansaugeleitung  ab  und  öffnet  gleich 
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darauf  den  Druckkanal.  Die  Verdichtung  beginnt  also  für  das  Gas  erst  ungefähr  dann ,  wenn  das 
Einlafsventil  öffnet.    Stellen  wir  uns  nun  vur,  da-s  Einlafsventil  habe  soeben  t^esohlossen,  dann  stehen 

Gas  und  Luft  direct  über  dem 
Einlafsventil  in  ihren  Kanälen. 

För  die  nächste  Periode  wird 
(wenn  wir  die  vordere  Seite  be- 
trar-lilen)  bei  derLuftpumpenkolben- 
Stellung  im  todlen  Punkt  links  der 
vordere  Lufldruckkanal  mit  dem 
Luftcylinderinhalt  von  atmosphäri- 
scher Spannung  verbunden.  Dem- 
nach bildet  sich  in  diesem  Moment 
ein  Mischungsdruck,  der  die  Span- 
nung im  Luflkanal  verringert.  Dar- 
aus folgt,  dafs  das  Gas,  welches 
nach  seinem  Fördcrcylinder  hin 
vorläulig  abgeschlossen  ist,  über 
dem  Ventil  aus  dem  Gaskanal  in 
den  Luflkanal  hineinexpandirl.  Der 
Druck  steigert  sich  jedoch  sehr 
rasch ,  so  dafs  die  frühere  Pres- 
sung schon  vor  der  Mittelstellung 
der  Pumpenkolben  wieder  erreicht, 
das  Gas  daher  zuerst  seine  frühere 
Stellung  einnehmen  und  dann  noch 
ein  Stück  weit  in  seinen  Kanal 
zunlckgedrängt  werden  wird,  bis 
das  Einlafsventil  öffnet.  Die  Gas- 
pumpe beginnt  zu  dieser  Zeil  erst 
ihre  Förderung,  d.  h.  bei  Eröffnung 
des  Gasdruckkanals  l>ildet  sich  zu- 
erst ebenfalls  ein  Mischungsdruck, 
der  geringer  als  der  bisherige  Kanal- 
druck ist  und  deshalb  im  ersten 
Augenblick  ein  weiteres  Zurück- 
treten des  Gases  vom  Ventil  ver- 
anlafst.  Wir  haben  also  von  Jetzt 
ab  gleichen  Druck  im  Luflcylinder, 
im  Gascylindcr  und  in  den  beiden 
Zufülirungskanälen.  Wenn  die  Lade- 
pumpenkülben  nun  weiter  gehen, 
so  wird  im  Verhällnifs  der  CyHnder- 
i|uetsclinitle  Luft  und  Gas  von 
gleicher  Pressung  in  die  Kanäle 
geschoben ,  also  bei  geöffnetem 
Einlafsventil  zuerst  reine  Luft  (weil 
das  Gas  zurückgedrängt  worden 
war)  und  dann  wird  Luft  und  Gas 
in  dem  beabsichtigten  Verhällnifs 
in  den  Arbeitscylinder  gefördert. 
Die  Gemengebildung  erfolgt  somit 
erst  direct  am  Einlafsventil,  ist  so- 
zusagen zwangläußg  und  fast  un- 
abhängig vom  Drucke  in  der  Gas- 
zuführungsleitung und  von  etwaigen 
Schwankungen. 

Der  beschriebene  Ladungsvor- 
gang gilt  für  die  Maximalleistung 

der  Maschine,  für  welche  das  gesammte,  von  der  Gaspumpe  angesaugte  Ouantum,  also  ungefähr  die 
Hälfte  des  Gascylinderinhalts,  in  den  Arbeitscylinder  gedrückt  wird.    Acndert  sich  die  Belastung,  so 
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hat  der  Regulator  eine  Einri<  iitiing  zu  bedienen,  durch  welche  der  Zeitpunkt,  zu  welchem  Gas  in 
den  ArbeitscyÜDder  gedrückt  wird,  verlegt  werden  kann.  TheoreUlch  am  richtigsten  würde  dies 
erreicht,  wenn  der  Zeitpunkt  fiir  dt  ii  P.(>ginn  der  Förderung  der  Gaspumpe  verändert,  also  der  Kolben- 
schieber des  üasc^'linders  die  Saugleilung  bei  geringerer  Leistung  der  Maschine  erst  später  abscldiefseu 
wOrde.  Die  eraten  MaaehiDen  waren  aoeh  IbatsSehHch  ao  eingerichtet,  dab  der  Regulator  auf  «ine 
Conlisse  und  damit  auf  die  Scltiebersteuerung  einwirkte.  Die  Coulisse  bot  jcdncli  /u  grofsen  WidCT- 
stand,  so  daüs  Körting  die  Regulining  ao  geändert  hat,  wie  sie  in  der  Skizze  dargeslelll  ist. 

Wenn  nimlleh  die  schon  erwShnten  Drosselklappen  am  Gascylinder  nicht  vollstlndig  abgesehloBsen 
-ml,  so  ist  das  Innere  der  Gaspumpe  fortwälirend  mit  dem  Gasdruckkanal  in  Verbindung.  In  diesem 
Kanal  herrscht  ein  Druck  von  0,5  bis  0,6  AUn.,  und  dieser  Druck  bewirict,  dals  während  des  An- 
saughubes des  Gaspumpenkolbens  und  des  nunmehr  unverlnderiichen  Theiles  des  ROckhubes,  nach 
welchem  IIh  I  iderung  beginnt,  Gas  aus  dem  Kanal  in  den  Cylinder  und  in  die  Gaszuleitung  zuriick- 
fliefst.  Bei  dieser  Einrichtung  wird  das  Gas  am  Ende  des  Saughubes  des  Luftcylinders  ni<  lit  wie  vorhin  in  den 
Luflkanal  hineinespandiren  und  erst  später  wieder  zurückgedrückt,  sondern  durcli  den  Rückflufs  schon 
von  Beginn  dea  Saughubes  ab  wird  das  Gas  sofort  vom  Einlafsventil  zuräcktreten  und  der  Luft  Plats 
machen.  Erst  wenn  der  Kolbenschieber  die  Ga.ssaugleilung  abgeschlossen  hat  und  damit  die  Förderung 
beginnt,  hört  der  Rückflufs  auf  und  das  Gas  wird  iui  Kanal  wieder  vorgeschoben,  wobei  sich  in  der 
DrossflUappe  die  Stromriehtwig  umkehrt.   Je  nachdem  abo  der.  Regulator  die  Oeflbungen  der  Klappen 
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einstellt,  fliefst  mehr  oder  weniger  Gas  aus  dem  Kanal  zurfick  und  erfolgt  der  Zutritt  de«  Gases  zu 

der  bereits  durch  das  Einlafsventil  strömenden  Lufl  früher  oder  später.  Die  Drosselklappe  ist  nicht 
wie  in  der  Abbildung,  sondern  als  entlastete  Drebklappe  ausgeführt.  Sie  wird  besonders  bei  Generator* 
gas  htußg  zu  reinigen  sein. 

Die  Regulirung  ist  nach  dieser  neuen  Anordnung  also  sehr  einfach  und  dürfte  allen  Ansprüchen 
gcnüjren.  Sie  bedingt  natürlich  einen  Arbeitsverliist,  weil  das  bei  jedehi  Spiele  zurückfliefsende  Gas- 
quatilum  nutzlos  comprimirt  wird.  Wetiu  die  scliicbtenweise  La^jerung  richtig  ist,  so  haben  wir  es 
mit  einer  Quantilälsregulirung  zu  Ihun.  vorausgesetzt,  dafs  bei  der  Compression  keine  DifTusion  des 
Gemenges  mi'  der  überscluissigen  Lufl  auf  der  Kolbenseile  eintritt.  Di'  Cninpresston  wird  durch 
die  Regulirung  beeintlufst,  wenn  auch  nicht  in  starkem  Mafse,  da  immer  dieselbe  Luftmenge  benutzt  wird. 

Aus  den  beschriebenen  Vorging«!  kann  man  sehliefsen,  dals  bei  dieser  Steuerung  ungefUir 
der  halbe  Luflcylinderinhalt  bei  jedem  lhi\tr  /um  Ausblasen  oder  zu  einer  Luflschichl  hinter  dem 
Kolben  verwendet  wird.  Der  mechanische  Wirkungsgrad  dieses  Motors  wird  dadurch,  daTs  ihm  die 
Ladepumpen  Luft  und  Gas  unter  einem  Ueberdruek  von  etwa  0,6  Atm.  zubringen  mOssen,  sehlechter 
sein,  als  der  eines  Vierlactmotors.  Ich  liabe  darüber  keine  Daten,  j><loch  ist  der  Kürliiigsche  Motur 
und  das  zugehörige  Gebjäse  auf  der  ^iederrheinischen  Uütle  schon  vor  längerer  Zeit  durch  Prof. 
Hey  er  nnlersudit  worden,  so  dafs  wir  hoffentlich  haM  Aubefalub  in  dieser  Frage  b^mumen. 

Man  behauptet  nun,  dafs  ilie  indicirte  Leistung  der  Ladepumpen  bei  dem  Körtingfchen  Motor 
unverhältnilsmäfsig  grofs  sei.  Bei  dem  Oechelhäuser-Motor  soll  sie,  wie  erwähnt,  6  bis  7  der 
indicirten  Leistung  des  Arbeitscyünders  betragen  und  ich  sehe  vorerst  keinen  Grund,  weshalb  sie  bei 
dem  Kdrting-Molor  nicht  auf  eben  Ähnlich  geringen  Betrag  gebradil  werden  könnte.  Vorausgeaelit, 
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dafs  diese  Arbeit  wirklich  viel  gröfser  bei  Körting  ist,  so  kfente  dies  dann  Uegen,  dab  mit  zQ  groÜMin 
Luflquantum  gearbeitet  wird,  dafs  viellflclil  in  den  Ladepumpen  hfiher  comprimirl  werdfn  miifs,  weil 
die  Querschnitte  der  Kanäle  und  des  Einlafsvenlils  verbällnifsmäfsig  zu  klein  sind,  dafs  <iie  Hiicklauf- 
regiilirung  und  die  sofortige  Eröffnung  der  Druckkanile  aebon  bei  Beginn  der  Verdtebtung  Qb«flOasige 
Arbeit  erfordert.  Ein  schlechtrr  mfchanischfr  Wirkungsgrad  würde  Einfliifs  haben  vor  allem  auf  den 
Gasverbrauch  f.  d.  Stunde  und  eirective  Pferdestärke  und  auf  die  Dimensionen  bezw.  auf  den  Preis 
des  Motors.  Vorerst  spiek  ein  mSgliehat  geringer  QasTerbranch  bei  den  Hoebofengasmotoren  wobl 
iiüch  keine  ausscli1a(ri;:<l'i'tiil<'  Rolle,  so  dafs  es  out  darauf  ankommt,  ob  die  sonsUgen  VorsQge  des 
Motors  nicht  zu  hoch  bezablt  werden. 

Bei  der  Beartbeilmig  dieses  doppehwirkeoden  Motors  Icommt  auTser  der  Torbtn  besebriebenen 
zwangläufigen  Gemongehiiflung  und  der  inneren  Kühlung  durch  frische  Ausblaseluft  Folgendes  in  Betracht: 
Auf  jeder  Seite  des  Arbeitscjrliaders  ist  nur  ein  Ventil  vorhanden  und  zwar  ist  dies  ein  EinJafsveotU, 
vrelehes  durch  das  einstrOmende  Gemenge  immer  wieder  gekohlt  wird  und  daher,  wie  auch  bei  aHcn 
Vit  rtat  tinoloren,  zu  Anständen  keine  Veranlassung  i  i  i  Auch  arbeitet  dieses  Ventil  nicht  gegen 
Druck,  sondern  heim  Oeffnen  desselben  ist  im  Arbeitseylinder  bereits  Atmosphärendruck.  Das  bei 
gröfseren  Viertactmoloren  im  Inneren  durch  Wasser  zu  köhlende  Ausiafsventil,  welches  heim  Anhube 
die  Steuerwelle  sehr  beansprucht,  ist  weggefallen.  Wenn  deshalb  auch  die  Steiierwelle  nicht  mehr 
wie  bei  Viertactmoloren  die  halbe,  sondern  die  gleiche  Umdrehungszahl  hat  wie  die  Kurlwlachse, 
SO  ist  sie  doch  nur  schwach  belastet,  gebt  viel  ruhiger  als  bei  Viertaclmotoren  und  die  Räder  und 
Lagor  werden  weniger  abgenntst.   Der  Qy^linderl^opr  bekommt  mit  einem  Ventil,  und  weil  die  Ab- 


Abbildnng  20.   Doppeltirirkeiidfl  Tandenuniachine  von  2600  P.  8.  der  Firma  John  Coekerill  -  Seraing. 


nfeSBongen  des  doppdtwiricenden  Zweitactmotosa  filMthai^il  nA  klemer  sind  als  die  eines  Viertact- 
iiioton;,  verbällnifsmäfsig  kleine  DimensioBeB.   Er  luom  auch  besser  gekOMt  werden  und  ist  .deshalb 

bezüglich  der  Haltbarkeit  sicherer. 

Die  Temperatur  des  eigenllieben  Laufeylinders  bleibt  dureh-  die  infiwre  Wassermantelkflfalonf 

und  durch  die  Berührung  mit  dem  sehr  langen  gekühlten  Kolben  verliällnifsmärsij^  niedrit.'.  nach  den 
Versuchen  von  Gebr.  Körting  in  ähnlichen  Grenzen  wie  bei  einer  Dampfmaschine.  Dadurch  ist  eine 
gute  Schmierung  der  Laufliichen  leicht  möglich.  Der  Gylinder  wird  anders  wie  beim  Oeehelhiuser^ 
Motor  nur  an  seinen  Enden  auf  eine  kleine  Län^e  der  hohen  Temperatur  ausgesetzt.  Die  verschiedene 
Ausdehnung  der  inneren  und  äufseren  Cj^linderwände  wird  deshalb  bei  diesem  Motor  nicht  getälirlicb 
sein,  wie  Qbrigens  noch  weniger  bei  dem  Viertact-  und  doppeltwirkenden  Viertactmotor.  Zudem 
könnte  man  die  Laufbüchsc  eigens  einsetzen.  Auch  die  GLi.'t  j;il  m  den  Aus[iulTschlilzen  scheint  nn'i 
nicht  geföhrlich  zu  sein,  da  diese  Schlitze  fast  fortwährend  durch  den  langen  Kolben  überdeckt  und 
niitgeknhlt  werden.  Die  Ablagerung  von  Rückständen  in  diesen  Schlitzen  soll  minimal  sein,  weil 
das  Ausblasen  nicht  nach  einer  Richtung,  sondern  abwechselnd  von  beiden  Seilen  geschieht.  Wenn 
der  Kolben  im  todten  Punkte  steht,  also  auf  einer  Sr  iie  der  höchste  vorkortimendi'  DriK  k  voi  lianden 
ist,  so  sind  sämmtlicbe  14  Kolbenringe  an  der  Üiciilung  gegen  diesen  Diuck  betheiiigt.  Lndichtig* 
keiten  nnd  deshalb  woitt  niebt  zu  befOrchten. 

Die  Maschine  ist  sclir  pfciirnet  für  Anwendunj.'  von  Stopfbüchsen  und  dutchfiehcride  Kothen- 
Stangen,  also  zur  directeu  Kupplung,  da  sie  kein  Ausiafsventil  besitzt.  Der  Motor  arbeitet  auch  beim 
AnUuwen  sofort  mit  ungeAbr  10  Atm.  Compressimi;  wenn  deshalb  die  AnlabdrueUuft  etwas  niedrigere 
Pressung  hat,  so  kann  selbst  bei  offenem  Anlafsventil  im  todten  Punkte  keine  Druckluft  mehr  eintreten 
und  das  Gemenge  verschlechtern,  sobald  solches  im  Cylinder  ist.  Das  Anlassen  erfordert  deshalb 
keine  besondere  Aufmerksamkeit.  Mit  gesteuertem  Anlafsventil  kann  der  OechelhSuser-Motor  natflrlieh 
ebenso  eingerichtet  werden.  Zu  erwähnen  ist  noch,  dafs  bei  dem  Körting-Motor  Ausblaseventile  angebracht 
sind,  durch  welche  QberflQssiges  Oel  und  Schmutz  während  des  Betriehes  ausgeblasen  werden  können. 


Digitized  by  Google 


ft.la1irf.  Rr.tl. 


Abgesehen  %on  dem  vorläufig  für  Sie,  m.H.,  mehr  theoretischen  Nachcheil  de$  schlechteren  mechanischen 
Wirkungsgrades  kann  man  gegen  diesen  Motor  einwenden,  dals  Uodichligkeiten  und  Fressen  des 
Kolbens  erst  später  als  heim  olTcnen  Viertactmolor  zu  bemerken,  dafs  Stopfbflchsen  nolhwendig  sind 
und  dafs  die  Herausnahme  des  Kulbons  schwieriger  und  zeitraubender  ist,  weil  ein  Cylinderkopf  und 
ein  Thcil  der  Steuerung  zu  diesem  Zwecke  abzunehmen  sind.  Jedoch  zweitle  ich  nicht  daran,  dafs 
Kdrtiog  in  dieser  Hinsicht  seine  Coostruction  bald  verheuern  wird  und  zwar  sobald  als  die  Gas- 
motorrnfabrik  Deutz  und  die  Firma  Cockerill  ilire  in  Zeichnung  hier  ausgestdtten  dnppf  luvirki  ndm 
Viertactmotoren  ausgeführt  haben,  bei  welchen  diesem  Mangel,  wie  wir  gleich  sehen  werden,  schon 
abgeholfen  ist.* 

M.  IM  Wir  finden  hier  endlich  noch  eine  Ahbndnni:  eines  doppeltwirkenden  Tandem  Vif-rtruM- 
motors  von  iiöüO  P.  S.  e  der  Firma  Cockerill  in  Seraing  und  eine  Zeichnung  eines  1 ÜUU  pferdigen 
zweteylindrigen  doppeltwirkenden  Viertaetmolors  der  Gasmotorenfabrik  Deutz.  Die  Abbildung  90  der 
Firma  Cockerill  ist  in  zu  kleinem  Mafsstabe  und  zu  nackt,  um  sie  ausführlicher  zu  besprechen.  Die 
Cylinder  bestehen  aus  äufseren  Mänteln  und  eigens  eingesetzten  Büchsen.  Dabei  kommen  Rippen  des 
Manleb  und  des  Gylinders  so  aufeinander  zu  hegen,  dals  drei  getrennte  Wasserrtome  entstehen. 
Danach  hat  also  Cockerill  im  CvlitirltTiDantel  drei  getrennte  VVasserzuführungen  und  die  Kühlung  des 
Cylinders  mufs  gleichmäfsig  und  sehr  wirksam  sein.  Der  äufsere  Cylindermantel  ist  nicht  länger 
als  die  Büchse.  An  jedem  End»  des  Cylinders  ist  ein  Cylinderkopf  vorgeschraubt.  Der  Kolben  des 
vorderen  Cylinders  wird  nach  Lüsung  der  KolhenslungenkuppUinp  nach  vorn  herausgenommen,  jener 
<ies  hinteren  Cylinders  nach  hinten.  Das  bedingt,  dafs  der  vordere  Cylinderkopf  des  vorderen 
Cylinders  und  der  hintere  Kopf  des  hinteren  Cylinders  eingesetzte  Deckel  haben,  deren  Durchmesser 
etwas  grISfeer  ist,  als  der  Cylinderdurchmesser.  Es  wird  sieh  nur  fragen,  ob  diese  iang«i  Deekel 
nicht  so  fest  brennen,  dafs  sie  sehr  schwer  heraus  zu  bekommen  sind.  Die  ricridrfihrung  ist  als 
doppelte  Geleisführung  in  die  Kahmeogestelle  verlegt,  so  dafs  der  vordere  Cylinderdeckel  und  der 
Kdben  leicht  zugänglich  sind.  Die  beiden  inneren  Gylinderkdpfe  sind  ohne  Deekel  aus  einem  Stück. 
Die  Flantschen  der  Cylinderköpfe  sind  nie|;t  mehr  so  kalt,  wie  bei  df  r  alten  Conslruction.  Die  Ventile 
sitzen  tief.  Die  beiden  Cylinder  sind  durch  Seiten wangen  mit  dem  Rahmen  verbunden.  Wetter  ist 
leider  nichts  aus  der  Abbildung  zu  sdien. 

Die  Zeichnung  des  Motors  der  Gasmotorenfabrik  Deutz  (siehe  Tafel  XX)  ist  in  gröfserem  MaTsstab. 
Wir  können  erkennen,  dafs  diese  Maschine  Rundführung  hat,  dafs  der  Cylinder  durch  Flanlsch  mit  dieser 
Rundführung  verscbraubt  ist  und  auf  einer  Unterlage  in  der  Mitte  verschiebbar  aufliegt,  so  dafs  er  der 
Ausdehnung  nachgeben  kann.  Der  Cylinder  ist  mit  dem  Mantel  znrn  ^'roTsten  Theil  aus  einem  Stück 
gegossen.  Letzterer  ist  nur  in  der  Mitte  unlerliroelien,  so  dafs  die  hallikreisf«')rmig  ausgedrehte 
Unterlage  und  ein  halbkreisförmiges  Deckelstück  hier  den  Mantel  wasserdichtend  umgreifen  müssen. 
Bs  wird  sich  fragen,  ob  durch  die  Bewegung  beim  Wurm-  und  Kaltwerden  die  Dichtungsmalerialien 
—  wdhl  Cunitnischnüre  —  nicht  zerri«  brn  werden.  Eine  neue  Verdichlnng  isl  dann  nicht  einfach.  Sie 
werden  schon  bemerkt  haben,  dafs  der  Oeulzer  doppeltwirkende  Viertactmolor  vollständig  einer 
D^pflnasehine  mit  VanÜbtaaeruBg  i^eieliL  .An  jedeoi  Oriinderende  ntzt  oben  «bi  EhilaCi-  (Misch-) 
VaiilU  mit  GasventU  und  Loftschieber  auf  «toer  Spinde)  eombimrt,  nnten  tiefliegend  ein  Auslabventil. 

*  Von  Interesse  dürfte  folgender  Bericht  (hr  Gchr.  Körting  Uber  einen  iolehea  Motor  sein:  „DieaerTage 
ward«  die  asf  der  Niederriieiiiiaehen  Hütte  laufende  Ga.sDia«chine,  nachdem  sie  5  Monate  meistens  Tag  oad 
Nacht  hindnrch  gearbeitet  hat,  dunal  aaseinonder  genommen,  damit  man  sich  von  dem  Innern  derselben  üb«r- 
lengea  koaat«.  wir  kdnnea  sa  naserer  rrende  fectataUan,  dab  das  Aossehea  von  Kolbes  aad  Glyliader  ebi 
tadellotei  ist.  Die  sehrijfen  Aulafesehlitze  and  die*  dazwischen  liegeadea  Steg«  sind  in  tadellosem  ZttstaBde 
urifl  vollstrin<li<r  Miink;  ili>'  KoMirnriii^'f  wiin  ii  durohnus  lose  und  die  Oelung  ist  tyne  solche  gewesen,  dnfs  man 
siflit,  liafs  sie  uIxTall  ^nit  hin[:i'k'>miiun  ist,  su  iliifs  in  dii-üer  Ueziehnng  aucti  keine  Schwierigkeiten  entstanden 
Hinil.  l)i>'  Kollifnstuniji'  nrnl  >r  ipfhüchsen  sind  elienfalls  ohne  jeden  Tadel.  An  dem  ('ylinderboden  liatte  vii  h, 
und  zwar  vor  allern  un  der  oheren  .Seite,  eine  kleine  Kruste  aniresettt,  aber  zu  Vorzündungen  und  Durchschlagen 
ist  es  trotzdem  niemiilH  gekommen.  Seit  eiiii>;tMi  M.niateii  ist  das  «Jas  irlietdifh  besser  gereinigt  als  anfangs. 
Man  liat  das  daraus  gesehen,  daf»  das  Ventil  in  der  (ia^zuTühruiig  IniliHr  ii  iidite  ^chmutzansätze  zeigte,  während 
es  in  letxter  Zeit  stets  rein  geblieben  ist.  Es  beweist  das  einmal  wieder  die  allerdingt  ganz  selbstverständliche 
Sache,  dafs  nun  ia  Besag  aaf  eine  aiuunebige  Bainisonf  des  (irases  des  (vatea  nie  sa  riel  that  —  Di«  Ver- 
snche,  welche  sof  der  meoetrheiabehwi  Bfitt«  angestMit  nad,  haben  ergebea,  dab  das  Ose  aaeh  den  Faaairen 
des  Darapftitrahl-Ezbanstoi«,  der  bekaantlicb  mit  VasseiheriieslBBg  verachen  ist,  noch  nogeflUir  0,22  g  Staab 
beNafs.  Naeh  Passiren  des  Sembbers  war  der  Staabmhalt  anf  0,16  g  gekommen  nnd  nach  Passiren  des 
■  Sägcspänreinigent  auf  O.OO't  ^j.  aUi*  wulil  r-  iner  als  die  Luft.  Ursprünglirh  war  der  Staubgehalt  19,14  g. 
Naeti  diesen  Zahlen  ersclicint  es  last,  als  ob  der  Scrnbber  entbelirlieh  wäre  und  das  ist  er  auch  wohl  in  der 
Tbat,  wenn  it  nicht,  wie  im  vorlit  L't  iideu  Falle,  zur  nai  lilialllir*  !!  Kiihlunt,'  di's  tiusis  r,i  Ii  nothwenditr  ist, 
deaa  das  Gas  war  vor  dem  PIxhau»tor  \7A'\  hinter  demselben  tjl,H<>  uud  hinter  dem  Scnibber  28°.  An  der 
Hasehin«  haben  sich  aueh  noch  die  Kinlul'sventilsitse  ToUstindic  blank  geaeigt,  so  daft  si«  also  xweifellos 
aodl  ling«re  Zeit  hätte  laufen  können,  ohne  dafs  man  es  nothwendig  hatte,  sie  anseinaader  sa  aehman.  Dabei 


rheiahMhea  Ätttte,  etniohliidbiich  d«s  0«lv«rbrauciis  für  das  Q«biiMC  16  lü  m  ehMBi  1!age,  aas  sucht  also, 
da  e«  sieh  am  eiae  600  pfeidiga  Kasehhie  haadelt,  1,33  g  für  die  P.  a  aad  Staute." 
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Die  Einlafsventilgehäuse  sind  sicher,  die  Auslafs- 
ventilgehäuse  sind  als  difHcile  Theile  zweckniäfsig 
und  wiri(sam  gekühlt.  Der  gekühlte  Kolben,  nach 
meiner  Ansicht  dürAe  er  länger  sein  und  mehr  Ringe 
bekommen,  kann  nach  Entfernung  der  hinteren  Füh- 
rung und  eines  glatten  Deckels  herausgenommen 
werden,  ohne  die  Steuerung  zu  berühren.  Aus  einer 
weiteren  Zeichnung  der  Gasmotorenfabrik  Deutz 
(Abbild.  :21  u.2i2)  ist  zu  erkennen,  dafs  diese  Firma  die 
Belastung  der  Sleuerwelle  beim  Anhube  des  Auslafs- 
Ventils  zu  verringern  sucht,  indem  sie  mittels  Druck- 
luft im  geeigneten  Momente  das  AuslaTsventil  entlastet. 

Gegenüber  den  gewöhnlichen  Viertactmotoren 
haben  diese  dopjveltwirkenden  Motoren  den  Vorzug 
des  höheren  Gleichförmigkeitsgrades,  der  im  Maxi- 
mum zu  erreichen  ist  und  der  geringeren  Ab- 
messungen füt  gleiche  Leistung.  Mit  den  doppelt- 
wirkenden Zweilaclmotorcn  verglichen,  haben  sie 
gröfsere  Dimensionen,  geringeren  maximalen  Gleich- 
förmigkcitsgrad,  aber  besseren  mechanischen  Wir- 
kungsgrad. Daneben  besteht  noch  der  Nachtheil, 
dafs  Auslafsvenlilc  nüthig  sind  und  dafs  diese  unter 
der  Kolbenstange  liegen.  Hier  möchte  ich  noch 
darauf  hinweisen,  dafs  alle  neueren  Steuerungen 
mit  (Juantilätsregulirung  und  veränderlicher  Com- 
pression  den  Nachlheil  mit  sich  bringen,  dafs  bei 
schwacher  üelaätung  und  bei  Leerlaui  das  Gestänge 
nicht  mehr  ruhig  gehen  wird.  .Sobald  nämlich  die 
Compressionsendspannung  geringer  wird  als  der 
Massenbeschleunigungsdruck  im  todten  Funkt,  wird 
ein  sehr  scharfer  Druckwechsel  eintreten. 

M.  H. :  Sie  sehen,  dafs  Sie  heute  mehr  Gas- 
motorensysleme  zur  Auswahl  haben  als  je  zuvor, 
und  insofern  ist  es  Ihnen  in  der  nächsten  Zeit  noch 
schwieriger  gemacht,  sich  zu  entscheiden.  Die  Hauptfrage,  die  sich  dabei  ganz  von  selbst  aufdräng;, 
lautet  nun  kurz:  »Welches  System  ist  das  zweckmäfsigste?"  Leider  ist  diese  Frage  nicht  auch  so 
kurz  zu  beantworten.  Es  wird  vor  allen  Dingen  auf  die  Gröfse  der  Maschine,  auf  ihren  Zweck  und 
auf  den  Preis  ankommen.  Der  Gasverbrauch  dürfte  bei  Ihren  Erwägungen  noch  nicht  die  Rolle 
spielen,  wie  im  Generatorgasmotorenbetriebe,  bei  welchem  der  Brennstoff  directe  Kosten  verursacht. 
Es  handelt  sich  da  überdies  nur  um  DilTerenzen  von 
10  bis  i20  %.  Ueber  die  neueren  Reguliranordnungen 
liegen  vorerst  zu  geringe  oder  keine  Erfahrungen 
vor.  Der  Oelverbrauch  ist  bei  den  grofsen  Motoren 
sehr  reducirt  worden ;  manche  der  mir  angegebenen 
Zahlen  erscheinen  mir  so  niedrig,  dafs  ich  mich 
scheue,  sie  wiederzugeben.  Der  Kühlwasserverbrauch 
für  den  Motor  allein  wird  zu  40  bis  80  1  und  bei 
Rückkühlung  zu  etwa  !2  bis  4  1  f.  d.  Stunde  und 
Pferdekrafl  angegeben. 

Eine  Antwort  auf  die.  vorhin  gestellte  Frage  kann 
daher  nur  sehr  allgemein  gehalten  sein  und  würde 
ich  sie  nach  meiner  aufrichtigen  Ueberzeugung  heute 
folgendermafsen  geben  :  Für  kleinere  Maschinen  bis 
zu  ungefähr  300  bis  400  P.S.  würde  ich  den  offenen 
Viertaclmotor  in  Zwillingsanordnung  vorziehen,  vor- 
ausgesetzt, dafs  er  Geradführung  und  eine  seit  längerer 
Zeil  im  Betriebe  bewährte  Cylinderkopfconstruction 
besitzt.  An  gröfseren  Cylindern  haben  sich,  wie  es 
scheint,  die  Cylinderköpfe  durchschnittlich  nicht  als 
ganz  zuverlässig  betriebssicher  bewährt.   Dazu  kommt 


Abbildung  21. 
Doppeltwirkemler  Viertactgasmotor  (Deutz), 
Schnitt  dnrch  den  Cylinderkopf. 


—  Drutklutr 


Stcllaor 
b«l  g«<cblo<«<D«ia 
V«atn. 


bri  olTi'arD 
VenUI. 


Abbildung  22. 
AuBströmvcDtil  -  Entlastungsvorrichtang. 
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der  Naohtbeil  des  grofsen  AuslaJüsventils  und  die  Beauspruciiung  der  Steuerwelle  durch  den  Änhub. 
Gröfsere  Leistungen  scheinen  mir  daher  fiir  jene  Gonstrurii«)nen  am  geeignclslen,  welche  bei  diesen 
Leiätuut(eii  die  kleinsten  Abmessungen  der  Cylinder,  Cylitiderköpfe  und  Ventile  besitzen.  Das  sind 
die  doppelt  wirkenden  Vierlactmolorcn  und  die  Zweilactmoloren  mit  und  ohne  Cylinderköpfe.  Für 
ganz  ^rotsi-  [^isttingcn  (liher  1000  P.S.  in  einem  C!ylinder)  würde  icb  heute  nur  Maschinen  ohne 
Ausiafsventil,  also  ZweilacUnotoren,  wählen. 

M.  H.  Es  wflrde  mich  freuen,  wenn  es  mir  gelungen  wäre,  Ihnen  durch  meinen  Bericht  emen  Ihren 
Bedürfnissen  entsprcfhenden  Uebcrhlirk  über  den  heuligen  Stand  de.?  Gasmotorenbaues  m  gohon.  Fflr  OBS 
alle  ist  es  wohl  keine  Frage,  daTs  nunmehr,  aaclidem  soviel  Intelligenz  und  sovid  Kapital  an  der  Ver- 
▼ollkommnanf  des  Gasmotors  bethetligt  ist,  das  weitere  Vördrmgen  dieser  idealen  Wlnnekraftmosehine 
im  Iliitlonhft^i'i)!'  und  auf  andeipii  Gcliicffn  unaufhaltsam  s»Mri  wird  Icli  eriiiiierp  Sie  nur  daran, 
welch  groi'ses  Feld  ihn  noch  auf  den  Kohlenzechen  mit  Kokereien  erwartet,  sobald  es  gelungen  sein 
wird,  die  Koksofengase  nur  annihemd  soweit  von  Theer  tu  reinigen,  wie  heute  das  Hochofengas 
von  Staub.  Audi  die  Reinigung  des  Braunkohlengases  scheint  ht-ule  in  erfolgreiche  Bahnen  geleitet 
und  so  braucht  nur  noch  die  groCse  Schwierigkeit  überwunden  zu  werden,  die  sich  bisher  dem 
einfachen'  Betriebe  eines  Generators  mit  gewfimficber  Steinkohle  und  der  Reinigung  des  so  erzeugten 
Generatorgases  entgegenstellten,  un<l  es  wflrde  unserer  alten  Dampfmaschine  allenthalben  s<  Ideefat 
ergehen.  Wenn  das  auch  für  viele  kein  angenehmer  Ausblick  in. eine  allerdings  wohl  noch  etwas 
ferne  Zukunft  ist,  so  mufs  doch  die  gesammle  Technik  jeden  Fortschritt  mit  Freuden  begrüben. 
Deshalb  mm  S>-hlu6  m.  H.  ein  aufrichtiges:  Glückauf  den  weiteren  Bestrebungen  der  Eisenhfitteil* 
lente  und  der  Gasmotoreningenieure  auf  diesem  Gebiete!    (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  feh  erOffne  nunmehr  die  Besprechung  Ober  diesen  Vortrag. 

Hr.  Joh.  Körting -Hannover:  M.  H.  I  Gestatten  Sie  mir,  da^^^  i<'!i  kun^  auf  einige  Punkte,  die 
der  Herr  Vortragende  bei  der  Beschreibung  unserer  doppeltwirkenden  Zweilactmaschine  äui&erle, 
eingdie.  Rs  hetrillt  das  nmiehst  seme  Bemerkung  Ober  die  sehiehtenwetse  Lagerung  der  Ladung 
im  Arbeilscylinder.  Die  Erreichung  einer  solchen  bildfte  »'inpn  ilrr  wi.  htip>(en  Punkte  bei  der  Con- 
struction,  da  von  ihr  die  Existenz  der  Maschine  sozusagen  geradezu  abbing.  Gründliche  Vorversuche 
xeigten  die  Erreichbarkeit,  und  Messungen  des  indidrten  Nutzens  ergaben,  dab  derselbe  dienso  grofs 
war,  wie  bei  der  Viertactmaschine ,  bei  welcher  die  hier  in  Frage  kommenden  Gasverluste  aus- 
geschlossen  sind.  Dieser  Umstand,  der  correcte,  sichere  Gang  und  das  leichte  Angehen  zeigt,  dab 
die  schichtenweise  Lagerung  in  einer,  vom  praktischen  Standpunkt  aus  betrachtet,  geradezu  vorzQg- 
lieben  Weise  erreicht  ist. 

Ich  komme  sodann  auf  den  Gesamnitwirkungsgrad  der  Maschine  Ahsrhlicfscndc  Versuche 
liegen  noch  nicht  vor,  weil  genaue  Gasmessungen  Schwierigkeiten  macheu.  Ein  Grund,  weshalb  die 
Ladepumpen  bei  unserer  Maschine  mehr  Kraft  gebrauchen  sollten,  wie  z.  B.  bei  der  Oechelh&user- 
Mfischine,  ist  nichl  erkennbar.  Haben  indessen  die  ersten  Ausfülmin.rf'ri  der  Maschinen  noch  nicht 
das  höchste  Mafs  des  Erreichbaren,  so  wird  man  das  zu  ändern  wissen  vor  allem  durch  Erweiterung 
der  Kanlle  and  Ventilquerschnitte.  Wir  arbaten,  ebenso  wie  wohl  alle  Obrigen  Gasmaschinen- 
Conslructeure,  stetig  an  der  Vervollkommnung  unserer  Systeme.  Hie  und  da  wirf^  man  unserer 
.Maschine  vor,  sie  sei  m  coroplicirl,  vor  allem  tragen  dazu  die  neben  dem  Cjflinder  gelagerten  Lade- 
pumpen mit  bei,  die  weder  wir  noch  die  Oeehdhloser-Maschine  entbehren  ktanen.  Bei  letzterer 
Maschine  ist  die  hier  aus  einem  KiSrper  bf•!^leIlelIdL■  Pmiij-i'  unterirdisch  gelagert,  also  unsichtbar, 
wohl  hauptsächlich,  weil  sie  oben  sehr  schlecht  anbringbar  wäre.  Diese  Anordnung  ist  auch  bei 
unserer  Maschine  möglich,  SEeidmungen  liegen  sogar  schon  Tor,  indessen  bei  nebten  wh*  es  ab  keinen 
Nachtheil ,  wenn  man  alle  arbeitenden  Theile  möglichst  übersichllk^  und  leicht  errdchhar  vor  sich 
sieht,  und  würden  nur  in  Ausnahmefällen,  z.  B.  bei  Platzmangel,  zu  einer  anderen  Placirung  Ober- 
gehen. Unsere  Ladepumpen  sind  sehr  barmloser  Natur,  sie  arbeiten  nur  mit  Verdichtungsgraden 
von  etv\a  ' Atm.  und  Sind  eigentlich  weiter  nichts,  ab  Ver^  und  Eintheilongsorgaiie  für  eine 

richtige  1-adunp. 

Was  das  Entfernen  des  Kolbens  aus  dem  Cylinder  anbetnlTl,  wird  demselben  m.  E.,  soweit 
es  sich  um  unsere  Zweilactmaschine  handelt,  eine  viel  zu  grofse  Wichtigkeit  beigelegt.  Es  ist  richtig, 
Hafs  der  Kolben  erst  cnlfcmt  wcrilcn  kann,  wenn  der  Ventilknpf  ahf;esi  hraubt  worden  ist.  Aber  es 
stellt  sich  in  der  Praxis  heraus,  was  nach  der  Constructiou  der  Maschine  auch  von  uns  erwartet 
wurde,  dab  man  den  Kolben  überhaupt  nicht  dfler  herauszunehmen  brauchte.  Die  erste  auf  der 
Niederrfacinischen  Hiitle  laufende  Maschine  dieser  Art  ist  kürzlich  nacli  jährigem  Betrieb  zum 
erstenmal  geöffnet.  Der  Befund  von  Cylinder  und  Kolben  zeigte  eine  ladellose  Reinheit  beider,  und 
der  daraus  gezogene  Schlub  scheint  durchaus  berechtigt,  dab  die  Maschinen  jahrelang  werden  lanfira 
können,  ehe  sie  geöffnet  zu  werden  branrhrn.  Uebripens  darf  man  sich  nichl  vorstellen,  dafs  das 
Herausheben  des  Kolbens  einer  groben  Viertactmaschine,  oder  gar  das  von  mehreren  der  mehr« 
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cytindrigm  Masehiiwn  eine  sehr  leichte  and  angenehme  Arbeit  ist,  und  bei  dieser  Maschinenart  ial 

sie,  soweit  die  lieiuigen  Consliuclionen  in  Frage  kommen,  wohl  nicht  zu  enlbt  lircn .  sonst  würde 
man  der  Frage  gerade  von  Seilen  der  Erbauer  derselben  keine  so  höbe  Wtcbtigkeit  beilegen. 

Ich  wende  mich  noch  kurz  zu  der  doppeltwirkenden  Viertactmasehine ,  welche  von  mehreren 
Seilen  vorgeschlagen  ist  und  demnächst  eingeführt  werden  soll.  Vaw  suIcIh',  fast  identisch  mit  der 
Deutzer  neuen  Construction,  war  der  Vorläufer  für  unsere  doppellwiikende  Zweitactmaschine.  Sie  hat 
bei  uns  fünf  Jahre  gearbeitet,  indessen  wiirdf  sie  gerade  jetzt  beseitigt.  Der  Venlilkopf  war,  wie 
bei  allen  unseren  Viertactmasc-hinen,  so  Ii  i  it.  <i;ifs  Ein-  und  Auslafsventi!  untereinander  lagen,  eine 
Form,  dei  cn  \\%'t  th  der  Herr  Vurtrafroni'-  ju  a  n  h  !)e!fin  !i(ete.  Aber  das  Aiislafsvenlil  wurde  durcli 
die  darüber  hiu|{ehende  Kulbeubtauge  unzugänglich,  mau  uiufste  zu  seitlichem  Ausbau  greifen,  was 
bei  neuen  HiM^iinai  immertiia  nodi  angeht,  aber  dann,  wenn  erst  Versehmatzungen  und  Corrosionen 
eintreten,  eine  selir  schlecble  Arbeit  ist.  Gerade  die  Mö^dinbkeit .  die  AuslafsventÜi'  zu  beseitigen 
und  dadurch  einen  einfachen  Ventilkopf  mit  nur  einem  stelig  durch  den  Luftstrom  gekühlten  Einlafs- 
veotil  za  bekommen,  bei  dem  die  Gefahr  des  Zerbreehens  ausgesehkMseo  erseheint,  betrachten  wir 
als  einen  erheblichen  Fortschritt,  der  unserer  neuen  Maschine  zu  gute  kommt. 

Hr.  Direclor  Längen-Deutz;  !Ir.  Dirertor  Reinhardt  hat  in  danken-'^werther  Weise  eine  Reihe 
von  Construclionssyslenien  vorgetragen  und  deren  Vor-  und  Nacbtlieile  eingeliend  beleuchtet.  Ich 
machte  nun  darauf  aufmerksam  machen,  dafs  man  bei  den  Nachtbdten  darauf  Rücksicht  nehmen 
Tniifs.  in  welrliem  rirarle  dieselben  auftreten.  Es  genügt  nicht  blofs  zu  constatiren,  dafs  diese  Nacb- 
tbeile  vorhanden  sind ;  so  ist  z.  B.  der  Verschleifs  der  Cjiiader,  die  jetzt  allgemein  aus  SpeciaJgufs 
angefertigt  werden,  w  gering,  dafs  dieselben  immerhin  8  bis  10  Jahre  ohne  Nacharbeit  laufen  können. 
Es  ist  als  ein  Nachtheil  bezeichii'  t  wordi  n,  dafs  bei  der  nbei  einander  liegenden  Anordnung  der  Ventile 
du  AaslaCsventil  schlechter  montirt  werden  kann.  Schon  seit  einiger  Zeil  sind  wir  dazu  übergegangen, 
dM  Ausblaserentil  in  besonderem  Gehluse  anzuordnen.  Bs  ist  dies  auch  bei  der  doppeltwirkenden 
Viertactma.scbine  gosrlif  hrn.  so  dafs  die  Einwände  des  Ilrn.  Körting  hier  nicht  zutreffend  simi, 

Ur.  Direclor  Heiubardl  bat  von  allgemeinen  Madilbeilen  des  Oltoscben  Viertaclsjslems  gesprochen. 
En  ibd  idi  gebe  dies  tu  —  thatsiteblteh  Naehtbeile  vorhanden,  aber  ich  maehe  danof  auf- 
merkaain,  dals  diese  theilweise  auch  bei  anderen  Conslructionen  auftreten.  Die  zusammenhängenden 
inneren  und  äufseren  Wandungen,  wie  sie  Hr.  Director  Reinhardt  in  unserem  Syslera  zeigte,  sind 
nicht  blofs  Constructionstheile  dieser  Cylinderköpfe,  sondern  treten  ebenso  bei  anderen  Gasmaschinen 
auf,  z.  B.  linden  Sie  dieselben  bei  der  Kdrtiagsebm  Zweitaetmasehine  bei  den  Aaspuflkanilca  and 
deren  Külilung  wieder. 

Dann  wurde  erwähnt,  dafs  wir  bei  vier  Cylindern  zwei  Regulatoren  anwenden  und  dafs  dadurch 
die  einzelnen  Cjrlmder  veraebieden  reguHrten.  Ich  glaube,  dafs  selbst  bei  Anwendung  eines  Regulators 
es  schwer  hallen  wird,  genau  gleirbe  Diagramme  für  allp  ('ylinder  zu  erhalten;  selbst  wenn  dies 
bei  Vollbelastung  der  Fall  wäre,  so  würden  -im  Leerlauf  Üillerenzen  kaum  zu  vermeiden  sein.  Die 
Differenzen,  die  durch  die  Regulirang  entstehen,  werden  kaum  grBfiwr  sein  ab  die,  welche  durch 

Verschiedenlieil  ilcr  Qucrsihni'tf  tiiul  nolirlfiluirj-^cinnnsse  entstehen  wirden. 

Ferner  wurden  eine  Keüie  von  Vorzügen  angeführt.  Dazu  möciite  ich  erwähnen,  dafs  sich 
diese  nicht  nur  auf  die  einzelnen  Constractionen  erstrecken,  sondern  theilweise  auch  bei  anderen 
vorliegen.  Bei  Erwähnung  dieser  Vorzüge  mufs  man  aber  diuchaus  in  Rechnung  stellen,  welche 
Mittel  zur  Erreichung  derselben  angewendet  worden  sind.  Zum  Beispiel  wird  gegenüber  einer  Auspuff- 
masobine  mit  einer  Ifefarfach-Expansionsmaschine  eine  wesentliche  Dampfersparny*s  erzielt,  aber  dieser 
VoMUg  gebt  auf  Kosten  der  Einfachheit.  Ger'i  ii  im  hiiltenmännischen  Betriebe  ist  es  aU  ein  wesent-  . 
lieber  Vorlbeil  anzusehen,  dafs  die  Maschinen  einfach  sind.  Hr.  Director  Reinhardt  hat  bei  der  von 
der  Maschinenfabrik  Nürnberg  wiedergegebenen  Construction  des  Einströmventils  gegenüber  der  unsrigen 
als  einen  Vorzug  angeführt,  dafs  ersleres  entlastet  ist.  Er  hat  aber  nicht  erwähnt,  dafs  dieser  Vorzug 
nur  diircli  eme  Vermebning  der  bewe^^'ltcbeii  Theile  erreicht  ist.  Aehnlich  liegl  der  Fall  bei  der 
Körlingschen'  Zweitactmaschine  und  dei  doppeltwirkenden  Vierlaclinaschine  der  Gasmotoren-Fabrik  • 
Deutz,  kfa  bitte  Sie,  einen  Blick  zu  werfen  auf  die  systMnatisehe  Darstellung  der  Körtingschen 
Zweitactma.schine  und  auf  die  Schiiiltzeichnung  unserer  doppeltwirkenden  Maschine.  Sie  werden  mir 
.  unbedingt  zugeben  müssen,  daTs,  vom  Standpunkte  der  Linfachheil  aus,  unsere  Maschine  den 
Vorzug  verdient. 

Ich  bin  überzeugt,  dafs  s  irnnitlicbe  Gasmotorcntirmen  Hrn.  Director  Reinhard*  für  seinen  eiQ- 
gehenden  Vortrag  zu  groGsero  Danke  verpflichtet  sind.  Der  Bau  von  Gasroascliinen  ist  noch  jung 
und  doch  arad  schon  eine  Reihe  von  Maschinensystemen  vorlianden,  so  dafs  es  eme  schwierige 
Aufgabe  gewesen  ist,  das  Gebiet  der  Gasmaschinen  so  eingehend  zu  beleurbten,  wie  es  von  Seiten 
des  Um.  Direclor  Reinhardt  geschehen  ist.  Aber  selbst,  nachdem  Sie  auf  diese  Weise  einen  Ueber- 
Uidi  Uber  die  heutigen  Gasmaschinen  erhalten  haben,  wird  es  schwer  sein,  nun  Aber  die  eine  oder 
anders  «itt  sntaebeidendea  Urtheil  abzogsben.   Ich  mfiebte  dringend  davor  warnen,  eins  der  3jsteme 
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als  (i  )[i  riclitige  zu  betrachten.  Wir  Gasmaschinenbauer  wissen  selbst,  dafs  man  von  der  Güte 
einf'r  Masclnnc  erst  nach  läitfrcrer  Retriibszeit  überzeugt  sein  kann.  Aufserdem  glaube  ich,  dafs 
infoige  de»  allgemeinen  Interesses,  das  die  Gasmaschinen  gefunden  hab«n,  und  dadurch,  dafs  eine 
Reibe  von  grörseren  DempfmaschineDfimien  eich  jetzt  mit  dem  Bau  voD  Gasmotoren  befaeeeD,  io 
KQrze  weitere  Krfr>!t'<-  crnin^f-n,  neue  Sv^iterne  ausgebildet  werden  Und  dab  demetttlpreelieild  der 
Gaamolor  ein  vergi  ufsertes  Anwendungi^gebiet  tindea  wird. 

Hr.  k.  Wagener-B^rlin.  M.  H.!  Hr.  Director  Reinberdt  erwabnte,  dafi  ihm  Ober  die  jetzt 

verwendete  Art  der  Regulirung  beim  Oi-chelliäuser-Motor  nichts  bekannt  gi'worden  wäre.  Meine  Firma» 
die  Deutsche  Krarigas-Gesellschafl ,  konnte  zu  ihrem  Leidwesen  Hrn.  Director  Reinhardt  vor  dem 
heuligen  Vortrag  keine  ausfiibrliclien  Angaben  mehr  darüber  zukommen  lassen,  da  die  bezüglich  der 
Rcgulirung  gctroRenen  grundsäl/liclitn  Aenderungen  erst  in  den  letzten  Tagen  zur  praktischen 
Er|)r()luin({  gcianfrten.  Ich  mö(  hie  hcini  rkcn,  (Infs  liie  Regulirung  sehr  einfacher  Art  ist  und  in 
ihrem  Wesen  gegenüber  den  bekannten  Methoden  kaum  etwas  Neues  bietet.  Sie  wird  mittels  eines 
ROcklaurorgaiie  bewirkt,  durch  das  eine  mehr  oder  minder  grofee  Menge  Gas  ans  der  Druckleitung 
in  die  Satipleitiinp  zurückgeführt  wird.  Dieses  F^ik  k!:iuforgan  wird  aber  jet7t  nicht  mehr  vom  Re- 
gulator unmittelbar  eingestellt,  was  früher  der  Fall  war,  sundern  variabel  gesteuert.  Die  Art  uud 
Weise,  wie  die  Steuerang  durch  den  Regulator  lieeinflulst  werden  moTe,  gewiaserraafMn  das  Gesets, 
dem  die  Variation  zu  folgen  hat,  war  nicht  leicht  aufzufinden,  weil  die  dazu  erforderlichen  Messungen 
infolge  des  Mangels  an  geeigneten  üntersuchungsmitteln  tbeilweise  grofi^en  Unsicherheiten  begegneten. 
Bs  ist  dann  aber  doch  gelungen,  diese  Schwierigkeiten  zu  fiberwinden,  und  es  liegen  aus  den  letzten 
Wochen  recht  günstige  Ergebnisse  vor.  Es  wurde  besonders  eine  sehr  hohe  Regelmäfsigkeil  des 
Ganges  der  Maschine  während  des  Leerlaufs  erzielt,  wie  sie  für  Parallelschaltung  erforderlich  ist, 
und  twar  fQr  beliebig  lange  Betriebsieit.  Die  Schwankungen  der  Umdrehungszahl  betragen  dabei 
noch  nicht  Vt  %■ 

Es  ist  auch  gelungen,  mit  einer  1000  P.  S.  e.-Zwillingsma.scbine,  von  der  aber  nur  die  eine 
Hälfte,  also  ein  Cylinder  von  500  P.  S.  e.,  arbeitete,  Paralielbelrieb  unter  sehr  ungünstigen  Betriebs- 
bedingungen zu  erzielen,  und  zwar  wurde  dieser  Versuch  vor  Kurzem  bei  der  llseder  Hütte  gemacht. 
Dort  befindr  l  sich  eine  nampfcf-ntraic,  in  der  mehrere  siehende  und  eine  liegende  Maschine  rnil 
direct  gekuppelten  Drehslromdynamos  im  Betrieb  sind.  Letztere  laufen  parallel  und  erzeugen  Strom 
von  50O  Volt,  der  doreb  ruhenden  tJnftmner  auf  lOOOO  Voll  gebracht  wird.  In  der  neuen  Gee» 
centrale  der  llseder  Hütte  befindet  sich  ein  1000  P.  S.  c.-Zwcicylinder-Oechelhäuser-Motor  mit  Dreh- 
stromdynamo, die  direct  Strom  von  10  000  Volt  erzeugt.  An  dieser  Maschine  wurden,  nachdem  die 
eine  Hilfte  derselben  in  Betrieb  genommen  war,  Untersuchungen  Ober  Regulir-  und  Leistungslähigkeit 
angestellt;  bezüglich  der  Regulirfähigki  1;  und  der  Leichtigkeit,  den  Synclitnnismiis  zu  erreichen,  er- 
gaben sieb  so  günstige  Heaullate,  dafs  wir  uns  entschlossen,  schon  wäiirend  des  Betriebes  mit  der 
einen  Nasehinenhilfte  dnen  ParatlelsehaltuttgaTersudi  va  machen,  obgleich  natOrlich  hierbei  lange 
nicht  die  Gleichförmigkeit  zu  erreiclun  ist,  wie  beim  Betrieb  der  ganzen  Mascisine.  Bei  passender 
Gelegenheit  wurde  in  der  Dampfcenlrale  eine  der  stehenden  Maschinen  mit  einer  Leistung  von  un- 
gefähr i200  P.  S.  e.' betrieben.  Diese  Mascbme  hat  100  Polwechsel  bei  130  Umdrehungen,  während 
die  Gasdynamo  für  dieselbe  Polwechselzaht  125  Umdrehungen  L  d.  Minute  machen  mufs.  Nachdem  der 
Vorsicht  halber  ganz  schwache  Sicherungen  eingesetzt  waren,  wurde  mittels  elektrischer  Vorrichtung  von 
der  Schaltbühne  aus,  ohne  jedes  Zuthun  des  den  Gasmotor  bedienenden  Maschinisten,  die  Tourenzahl 
auf  den  normalen  Betrag  von  1  ih  i.  d.  Minute  gebrachi,  wonach  der  Synchronismus  bald  errdcbt  und 
parallel  geschaltet  wurde.  Nachdem  die  Dynamos  eine  Weile  parallel  gelaufen,  wurde  abpcsrhaltet,  um 
Rir  Uebemahme  von  Belastung  stärkere  Sicherungen  einsetzen  zu  können.  Es  wurde  dann  nochmals 
parallel  geschaltet,  worauf  ein  belielriger  Beirag  an  Belastung  leicht  Obemommen  werden  konnte. 
Auch  wurde,  während  die  Gasdynamo  mit  ganz  geringer  Belastung  parallel  lief,  der  Versuch  gemacht, 
die  Dampfdynamo  abzuschalten,  so  dals  die  Gasdynamo  eine  plötzliche  Belaalungszunabme  von  etwa 
«1 80  P.  S.  e.  erfbhr.  Die  Toureninderung,  die  sieh  dabei  einstellte,  betrag  noch  nicht*  1  %  und 
vollzog  sich  ganz  allmählich.  Später  wurde  noch  die  Dampfdynamo  zweimal  zur  Gasdynamo  parallel 
geschaltet.  Alle  Versuche,  parallel  zu  schallen  und  zu  beireiben,  und  die  Verschiebung  der  Last 
von  der  einen  auf  die  andere  Maschine  gingen  leicht  und  ohne  Störung  von  stalten  bei  ganz  ge- 
ringen AttsgleichstrOmen,  so  dab  für  den  ParpUelhetrieb  der  ganwn  Maschine  keine  Bedenken  mdir 
existiren. 

hh  bin  noch  Hrn.  Director  Reinhardt  /.um  Dank  vei  [illichtet  dalür,  dafs  er  den  Bruch  einer 
dreimal  ^eknifjflen  Welle,  der  allerdings  vor  längerer  Zeit  sidi  ereignete,  erwähnte,  weil  mir  dadurch 
Oelepenheil  ^elioten  i^l,  iliese  Ani<flegenheit  einmal  öffenllich  zu  besprechen.  Die  Welle,  bei  der  der 
Bruch  erfolgte,  hat  dieses  Schicksal  gelheilt  mit  sehr  vielen  Üampfmaschinenwellen.  die  nicht  drei- 
mal gekrCpft  waren.  Nachher  ist  die  gebrochene  Welle  einer  sorgflÜUgen  Nachberechnung  unterzogen 
worden,  wobei  sich  xeigte,  da&  die  Abroessunfen  derselben  an  aHen  Stellen  vollkommen  ausreiebend 
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waren.  Der  Grund  des  Bruches  isl  aucti  gefunden  worden ;  ich  will  mich  darüber  nicht  weiter  verbreiten, 
mfldit«  aber  bemerken,  daf«  der  Brach  mit  der  dreimaligen  Erftplbag  niefat  das  Mindeate  nt  than 
hatte.  Die  Bedenken,  die-  gn^en  die  dreifai  tip  Kroprünf;  ifer  Welle  vielfach  geäufsert  wurden,  haben 
die  uos  befreundeten  Fabriken  veranlaTst,  solche  Wellen  von  ausgeführten  Maschinea  seitens  autori- 
tatifer  Fachleote  nachrechnen  tu  lasaen,  und  xwar  waren  Pirofessor  W.  Lynen-MQnehen  und  Professor 
E.  Meyer-Cli.irlottcnbur^'  so  liebenswiirdi^r,  sich  dieser  Aufgabe  zu  unterziehen.  Diese  Untersuchungen 
haben  ergeben,  wie  ich  vorläufig  isittbeilen  kann,  dafs  die  dreimal  gekröpfte  Welle  technisch  ganz 
«inwandfr«  iat  und  dab  Wm  Beanapniehanfen  in  den  Motoren  die  zulttssigen  Grenzen  kebesfalls 
flbflraebretlcn. 

Vors-itiender;  Ks  hat  sich  Nifmrmd  mehr  lum  Woii  gemeWel.  kh  finfe deo Hm. Referenten, 
ob  er  noch  das  Wort  zu  erhalten  wünscht. 

Hr.  Direetor  R6inhftrdt-[)uiltiuind:  M.  H. !  Ich  komme  nur  auf  die  zwei  Regulatoren  der 
TiercyUndermaschine  der  Gasmotorenfahrik  Deutz  zurück.  Hr.  Direetor  Langen  hat  mich  da  offenbar 
nicht  ganz  verstanden  Das  mtpleichmärsige  Arbeiten  der  Cylinder  kommt  nicht  von  dem  Vorhanden- 
sein tweier  Regulatureii  an  und  für  sich  her,  sondern  es  treten  die  z.  B.  jedem  Besitzer  einer  Zwillings- 
dampfmaschine mit  nvei  Regulatoren  bekannten  Erscheinungen  ein,  dafs  die  beiden  Regulatoren  gegen» 
einander  arbeiten,  so  dnfs  selbst  hr-i  constnntpr  Hclastung  ein  Regulator  Steigt,  der  andere  gleichseitig 
filllt.    Daher  rührt  das  ungleicbmälsige  Arbeiten  der  Cylinder. 

Im  flbrigen  freut  es  mich,  aus  der  Diacussion  eonstatiren  su  kennen,  dafs  in  den  Hauptpunkten 
meine  Beurtfaeilnng  der  verschiedenen  Motorensysteme  von  den  hctliciligten  Herren  nicht  als  un- 
berechtigt beseiehnet  wurde.  Das  ist  mir  um  so  angenehmer,  als  mich  —  wie  ich  Ihnen  gerne 
gestelie  —  bei  der  Abfassung  meittcs  Berichtes  und  bei  mdnem  Vortrage  hier  keinen  Augenblick  der 
etwas  betrübende  Gedanke  verlassen  hat,  dab  es  vid  Iricfaicr  ist,  etwas  Ncoas  lu  kritisiren,  ab  selbst 
etwas  Tüchtiges  zu  schaffen. 

Vorsitzender:  Es  meldet  sich  Niemand  mehr  zum  Wort;  die  Discussion  ist  geschlossen.* 
Bevor  wir  diesen  Gegenstand  Terlassen,  erübrigt  es  noch,  wie  Sie  dieses  ja  auch  schon  dordi  Ihieo 

Beifall  zu  erkennen  gegeben  haben,  dem  Herrn  Referenten  für  seinen  Hi  litvollen,  aufserordentiich  gut 
durcligeführten  Vortrag,  dessen  Ausatbeitung  gewifs  eine  recht  zeitraubende  Arbeit  war,  unseren  Dank 
auszusprechen.  (Bravo!)  Ich  habe  ans  dem  hochinteressanten  Vortrag  entnommen,  dab  sidi  die 
Herstellung  der  Gaskraflmaschinen  in  einer  fortlaufeiiiien  Entwicklung;  befindet  und  die  verschiedenen 
Systeme  mehr  oder  weniger  alle  tüchtig  sind,  ^iu^  iosofern  werden  die  Herren,  welciie  hierher 
gekommen  sind,  um  fiber  die  Qaskraftnaschhwn  ehi  Urtheü  xu  hfireo,  gewissermaben  entUtuseht  sein, 
als  ihnen  auf  die  schwebende  Frage  nach  dem  besten  System  nach  Lage  der  Sache  keine  beslimml» 
Antwort  gegeben  werden  konnte,  sie  vielmehr  nun  die  Wahl  und  die  Qual  haben. 

M.  H.!  Der  erste  Vortrag  war  in  hohem  Grade  interessant,  er  hatte  nur  den  Nachtheil,  dab 
er  unsere  Kraft  vollständig  aufgeidirt  hat,  da  er  bei  weitem  länger  geworden  ist,  als  der  Vorstand 
in  seinen  kühnsten  Erwartungen  angenommerr  hat.  Es  spricht  das  nur  für  die  Güte  des  Vortrage.'?. 
Leider  sind  wir  aber  dadurch  in  die  Nolhwendigkeit  versetzt,  auf  den  zweiten  Vortrag  verziclilen  zu 
müssen,  da  dieser  immerhin  auch  eine  Stunde  in  Anspruch  nehmen  wQrde.  Hr.  Direetor  EichholT 
hat  daher  auch  in  der  liebenswürdigsten  Weise  sich  mit  der  Verschiebung  seines  Vortrages  über: 
(Weiches  und  hartes  Flufseisen  als  Constructionsmaterial*  einverstanden  erklärt.  Der 
Vortrag  soll  aber  in  der  nlehsten  Hauptversammlung  an  erste  Stdle  kommen. 

Damit  wäre  die  heutige  Tagesordnung  erschüpfl.  Ich  danke  Ihnen  für  die  Aubtierksamkctt,  die 
Sie  dem  Vortrage  geschenkt  haben,  und  sciilielse  hiermit  die  Versammlung. 

(Scblub:  4  Uhr  35  Min.) 
* 

Bei  dem  an  die  Hauptversammlung  in  flblicher  Weise  sich  anschliefsenden  gemeinschaftlichen 
Mahle  herrschte  unter  dem  Zeichen  der  einem  glücklichen  Ende  enfgepen^relienden  Ausstellutii?  eine 
besonders  gehobene  und  fröhliche  Stimmung.  Im  Verlaufe  des  Mahles  brachte  als  erster  Hedner 
Gdieimralh  G.  Lueg  in  etwa  folgenden  Worten  den  Kaisertoast  aus: 

Meine  hochverehrten  Herren!  Die  Stadt  Düsseldorf  steht  unter  dem  Einflüsse  der  Ausstellung, 
di^  wesentlich  unter  der  Mitwirkung  unseres  Vereins  zu  einer  Zeit  der  Hochconjuoctur  geplant  und 
beschlossen,  in  einer  Zeit  des  geschifUichen  Ifiederganges  durchgefihrt  wurde.    Es  gehörte  die  ganse 


*  Nacbtiüglicli  siod  sn  dem  Vortrag  des  Hm.  Direetor  Reinhardt  noch  vsrscbiedone  Mittbeilaagsa, 
sowie  Zeicbaangea  bei  ans  eiagsgaagaa;  disMlben  sollen  in  aüelister  Nnmmer  verSffentlieht  werden.    IH$  Bkl. 
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2äibigköt  und  Ausdauer  der  rheiniseb-westflUitebeii  Industrie  dazu,  nra  dtts  Werk  mS/ter  amrafBlirai, 

als  es  ursprünglich  beschlossen  war,  und  so  zu  Tollenden,  wie  es  jttst  dMlellt  in  seiner  Pracht. 
M.  H. !  Dafs  die  Ausstellung  vollständig  gelungen  ist ,  das  ist  bewiesen  worden  durch  die  vielen 
anerkennenden  Urtbeile  von  Fachmännern  des  In-  und  Auslandes.  Es  ist  aber  auch  bewiesen  worden, 
dafs  die  Ausstellung,  trotzdem  sie  nur  ein  enges  Gebiet  umfafst,  bezüglich  der  Erzeugnisse  der  Eisen- 
und  Stühliritlustrie  von  keiner  internationalen  Ausstellung  übertrolTen  worden  ist.  D'w  Kr'inung  der 
Ausstellung  aber  erfolgte  erst  durch  den  Besuch  unseres  allergnädigslen  Kaisers.  Se.  Majestät  bat 
die  Ausstellung,  soweit  die  beschränkte  Zeit  dies  zuliers,  eingehend  besichtigt  und  «eine  •toU»  Zu- 
friedenheit ausgesprochen.  Auch  bei  dieser  Gelegenheit  trat  wieder  das  lebhafte  Interesse,  welches 
Se.  Majestät  der  rbeinisch-westfäliscben  Industrie  entgegenbringt,  und  die  slaunenswerthe  Sachkunde, 
die  an  Sr.  Haje^  in  besonderem  Habe  m  wfirdigen  ist,  hervor.  M.  H.t  Ohne  diese  Kaiaerliefae 
Mar  lit  wäre  es  nicht  möglich  pewesen,  dafs  die  Industrie  unseres  Vaterlandes  sich  in  so  grofsartiger 
Weise  entwickelt  hätte,  und  ich  glaube  daher,  keiner  von  ihnen  wird  ohne  Dank  sein  für  die 
KaiMrliehe  FOrsorge.  Daher  darf  ich  Sie  auch  bitten,  nüt  mir  einsustimmen  m  den  Ruf: 
Se.  Majestät,  unser  allcrgnädifrstfr  Kaiser  und  Kfinig  lebe  hoch,  hoch,  hoch ! 

Direcior  Helmbollz  begrüfste  in  herzlichen  Worten  die  als  Gäste  erschienenen  Vertreter  verwandter 
Vereine,  insbesondere  des  belgischen  Ingenieur-Vereins,  Hrn.  OberbQrgerroeisler  Marx  als  Vertreter  der 
Stadt,  die  H.H.  Dr.  Wilms  und  Ingenieur  DOcker  als  Vertreter  der  Auastdlttngaleiluns,  und  scfaloft 
mit  einem  Hoch  auf  die  Stadl  Düsseldorf. 

Im  Namen  der  Ehrengäste  dankte  Beigeordneter  der  Stadt  Düsseldorf  Dr.  Wilms  für  die  freund- 
liche BegrflCning  seitens  des  Vorredners  und  fuhr  dann  fort:  ,Von  den  vielen  Vereinen,  die  im  Laufe 
des  Sommers  in  Düsseldorf  getagt  haben,  hat  mit  Rfu  ksichl  auf  die  en^en  Beziehunpcn  zwischen 
Ausstellung  und  Stadt  wohl  keiner  eine  so  grofse  Berechtigung,  eine  Tagung  hier  abzuhalten,  wie 
gerade  der  Iltra.  Yfie  der  Herr  Oberbflrgenneialer  Aesen  ttorgen  adion  bemerkte,  sind  ^  imd  die 
Stadt  Dflsseidorf  alte  Freunde  und  als  solrhp  mnrhle  irh  Sie  auch  begrüfscn.  In  guten  und  srhlerhlen 
wirtiuchafllichen  Zeiten  haben  Sie  die  Liebe  zur  Stadt  Düsseldorf  in  ihrem  Herzen  stets  treu  bewahrt, 
Sie  haben  sie  tn  diesem  Sommer  aufe  neue  sur  lodernden  flamme  entfaebt  in  dem  GefOble  des 
Dankes,  das  wir  Ihnen  schulden  für  Ihre  Unterstützung  bei  der  Ausstellung,  da  Sie  ja  zu  den  drei 
wirtiiscbafUichen  Vereinen  gehören,  die  im  Sommer  des  Jahres  1899  den  Beschluls  gefaüst,  liier  für 
DOsseldorf  eine  Auastellung  der  rbdntsch-westflüiseben  Industrie  zu  planen.  Et  war  eine  Saat  von 
Stahl  und  Eisen,  die  damab  gesät  wurde  und  die  herrliche  Früchte  getragen  hat.  Verwundert  schaut 
der  alte  Rheinstrom  empor  zu  den  modernen,  mächtigen  ESsenbauten,  die  dort  an  dem  alten  Bett 
des  Stromes  entstanden  sind.  Nicht  wie  veriallene  Gemäuer  alter  Burgen  schauen  sie  zuröck  in 
ferne,  längst  vergangene  Zeiten,  nein,  Hoffnimg  und  Freude  verheifsend  blicken  sie  in  die  fernste 
Zukunft  Im  Innern  bergen  sie  dnen  reichen  Sclialz;  welches  Rüstzeii?  an  Eisen  und  Stahl  für 
Krieg  und  für  Frieden,  für  See  und  für  Land,  Kessel  und  Maschinen,  I  rager,  Wellen,  Schrauben, 
kurz  alles  von  dem  kleinsten  Eisentheilcfaen  bis  zur  fast  4000  P.  S.-Maschine,  von  dem  kleinsten  Thür« 
beachiag  bis  zur  gröfslen  Panzerplatte,  alles  in  einer  Ausführung,  die  die  Bewunderung  des  Atislandes 
erregt  und  Ober  die  im  In-  und  Auslande  nur  eine  Stimme  der  Anerkennung  herrscht!  Stahl  und 
Eben  sind  die  Brennpunkte  unserer  Ausslellimg  und  Ihnen,  meine  Herren,  von  Stahl  und  Elsen, 
geliührt  dafür  der  f-nl-prechende  Dank  und  die  Freude  an  dem  Erfolge.  I)e/ii;<!i(  h  df  ?sen  Sie  in  dem 
Beschlüsse  vom  Sommer  1899  die  Hoffnung  aussprachen,  dab  die  Düsseldorfer  Ausstellung  dazu 
beitragen  mffge,  den  beimischen  6ewerheflei6  in  Deutschland  und  aber  dessen  Grenxen  hinaus, 
diesseits  und  jenseits  des  Meeres,  zu  fördern.  Dafs  diese  Hoffnung  in  Erfüllung  gegangen  ist,  beweist 
unsere  Ausstellung.*  Mit  einem  Hoch  auf  den  .Verein  deutscher  Eisenhütlenleute*  und  seinen 
Terebrten  Priaidenten,  Hm.  Ckehetmrath  Lueg,  schtofo  Dr.  WQiim. 

Unter  humorvoller  Ürzugnahme  auf  die  Tagesordnung  brachte  als<!aiui  nodl  Dr.  Beumer  den 
deutschen  Frauen,  insbesondere  den  deutschen  Eiaenhaitenfraoien,  ein  Hoch  aus,  das  mit  heiterem 
Beifall  aufgenommen  wurde. 


Digltized  by  Google 


1.  NoTembw  tfOt.     SeUtifiMtr  der  DMIimi^r  ttttkutrU-  w»d  Kt 


fliny.  stahl  und  IImii.  1187 


Sclüiifsfeier  der  Düsseldorfer  Industrie-  und  Kunstausstellung* 


Am  20.  October  wurde  die  Ditssellurfer 
lodostrie-,  Gewerbe-  and  Kmutaasstellang  in 
feierlicher  Welse  geechloseen;  Tor  einer  statt- 
lichen Fcstvorsanimlung  in  der  Kupiiellialle  des 
ladostriepalasteft  hielt  der  erste  VorsiUeade  der 
Ausstellung,  Hr.  Oeh.  Commeraienrath  Heinrieh 
Lneg,  die  folgende  Ansprache: 

„M.  H. !  Zum  zweitenmal  ist  es  mir  be- 
schieden, eine  Ausstellung  zu  beschUel'gon,  die 
da«  G^ebiet  von  Rheinland  und  Westfalen  und  die 
benachbarten  Bezirke  urafafste.  Wie  im  Jahre  1880 
dürfen  wir  mit  tieangthaang  auf  die  errungeuen 
Erlbig;«  siurileltblidtM.  Dl«  fl«iehaii  Omndsfttze 
haben  uns  in  beiden  Ansstelhuifren  geleitet,  beide 
sollten  die  Fortschritte  der  Industrie  and  des  Ge- 
werbe« und  die  LeistnngsfUiiskelt  anserer  Werke 
zeigen,  und  beide  haben  diese  Anfpalii-  in  vollstem 
MaTse  erfüllt.  Mit  beiden  ging  Uand  in  Hand, 
die  ernsten  Werke  praktischer  Thitigkelt  mit 
einem  poetischen  Hauch  verklärend,  eine  deutsche 
Konstaasatellung,  and  wiederam  hat  sich  dieses 
harmonische  Zosammenwirken  aafs  beste  bewährt. 

Eins  nur  war  diesmal  wesentlich  andere. 
1880  befanden  wir  uns  in  einer  Zeit  des  wirth- 
Bcha/tlichen  Aufschwunge-s,  die  AusHtellung  1902 
hatt«  mit  der  Ungunst  eines  gssehUllichen  Nieder- 
ganjres  von  grofsem  Umfange  zu  rechnen.  Dafs 
sie  dennoch  gelangen  ist,  dafs  sie  einen  glänzen- 
den Brfolg  gehabt  hat,  ist  ein  Zeich«n,  wie  sehr 
ihre  Veranstaltung  berechtigt  und  iaSk  «i«  aof 
festem  Grunde  aufgebaat  war. 

Wieviel  schwieriger  die  Dnrehfühning  des 
Unternehmens  gegenüber  der  Ans.stellnng  vnm 
Jahre  1880  war,  das  habe  ich  beider  Eröffnung 
bereit«  IiervorgehobeD.  Es  galt  diesmal  «in 
Ausstellnngigelände  zu  schaffen  und  dann  eine 
Auastellong  zu  bieten,  welche  die  iDzwischen 
allgemein  und  durch  die  neueren  grufsen  Aus- 
stellangen  besonders  gesteigerten  hohen  Anspräche 
der  Aasstellungsbeencher  einigermafsea  befrie- 
digen konnte. 

Beid««istgelQagen.  DieAD«rit«attiiiig,wdeli« 
unsere  Ausstellung  gefunden  hat,  bei  Inländern 
und  Ausländern,  bei  Laien  und  Fachleuten,  ist 
•o  atlg«nein,  di«  gSnstigen  VrtheUe  der  Press« 
aller  Richtungen  und  ilhn-  f.ilnder  sind  so  übcroin- 
stünmend,  dafs  wir  nicht  wohl  besser  abscblielsen 
konnten.  Bei  dem  Vergleich  nnserer  Provinzial- 
Ansstellung  mit  der  eben  voraufgegangenen 
Pariser  Weltaasstellung  hat  man  sogar  betont, 
dab  die  Dflsseldorfer  Aasstellung  in  mehrfacher 
Badahnng  die  Pariser  übertroffen  habe.  Meine 
Herren,  das  ist  ein  Ert'i»!^?,  wie  wir  ihn  frr'irser 
and  stolzer  nicht  erwarten  konnten,  ein  Erfolg, 
der  nidit  nur  snaerem  «agaren  Anastellanga- 


bezirk  zu  trute  kommt,  sondern  der  dazn 
getragen  hat,  die  LoistangsfUbigkeit  der  deutschen 
Indastrie  dem  Auslände  gegenüber  klarzastellen 
und  der  zweifellos  dazu  führen  wird,  unsere 
commerziellen  Bexiehangen  zum  Aaslande  za 
vermehren  und  vnsere  Bestrebnngen  zor  Hebnng 
des  Exports  nachdrücklichst  zu  unterstützen. 
Diese  woblthätigen  Folgen  werden  nicht  auf  die 
Industrie  Rheinlands  und  Westfalens  allein  be- 
schränkt bleiben,  sondern  die  gesammt«  d«ilt«e]l« 
Industrie  wird  davun  Vortheil  haben. 

Wir  sind  sumil  überzeugt,  mit  unserer  Aus- 
Bt«llimg  d«m  gviaramtan  Vat«riaiid«  «insn  IM«ut 
geleistet  zn  haben,  der  wohl  die  »rrorsen  Opfer 
Werth  ist,  die  von  der  rheinisch- westfälischen 
Indastrie  für  das  üntenehmea  gebracht  sind. 

Der  glänzende  Erfolg  ist  aber  anch  ein  nener 
Beweis  für  die  Berechtigung  VM  Provinzial- 
Ansatellnngen,  die  in  nicht  zn  grobem  Rahmen 
and  in  übersichtlicher  Zusammenstellung  ein 
umfassendes  Bild  der  industriellea  Tbätigkeit 
bieten  kSnnen,  gegenüber  den  Weltausstellungen, 
die  durch  ihre  gewaltige  Ausdehnung  die  Ueber». 
sichtlichkeit  einbiifsen  und  durch  die  in  nber- 
mäfsigcr  Fülle  gebuteneu  Vergnügungen  vun 
einem  «rosten  Studiam  ablenken. 

Diese  Anschauung,  die  neben  dem  M;inffel 
an  Kaam  ansere  rheinisch  -  westfälische  ürois- 
indostri«  von  «iner  Besehiekang  d«r  leiser 
Ausstellung  znrn''kq'ehalten  hat,  hat  sich  als 
richtig  erwiesen,  und  wenn  wirklich  aus  der 
theilweise  unTollsUtaidigen  Betheiligung  der  deut- 
schen Industrie  in  Paris  Zweifel  an  unserer 
LeistungsfiUligkeit  erhoben  worden  sind,  so  hat 
di«  D1i8s«ldorf«r  Aosstellong  dies«  Zweifel  auf 
das  glitnzendste  widerlegt.  Somit  sind  die  Ziele, 
welche  die  grofsen  industriellen  und  wirthschaft- 
lichen  Vereine  durch  die  Veranstaltung  der  Aus- 
stellung «ratrebten,  nach  jeder  Richtung  lütt 
vollkommen  erreicht.  Das  hat  gerade  die  firan- 
zösische  Presse  ausdrücklich  anerkannt. 

Laasen  wir  ui  ab«r  dnreli  d«a  günstigen 
Abschlufs  der  Ausstellung  ni(  !it  blenden  und 
etwa  meinen,  schon  nach  wenigen  Jahren  mit 
gleichem  Resultate  dn«  Wi«d«rholQng  derMlben 
vornehmen  zu  können.  Die  Frage  nach  dem 
Bedürfuifs  einer  Ausstellung  will  sehr  eingebend 
erwogen  werden,  ond  eb«nso  bodarf  es  einer 
sorgfältigen  Prüfung,  ob  die  Aussteller  auch  in 
der  Lage  sind ,  unter  allen  Umständen  die  ge- 
waltigen finanziellen  Opfer  zu  bringen,  die  ein 
so  grofses  Vn't  i  i.'Anuvn  n  furdort.  Es  hat  sich 
aufs  beste  bewahrt,  und  ilas  mö^en  wir  für  die 
Zukunft  wohl  beherzigen,  diese  Fragen  durch 
die  maf8g«b«nd«n  Elirperaebalten,  di«  iodnatiieUflii 
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und  wirtliHcliaitlicben  Vereino,  eutscheiden  za 
hwaen.  Diese  berafiMMU  Vertreter  oiiMrer  ge- 
samintrn  Imlustrie  waren  das  Riirksrat  des 
L'DtürnehmeDs,  und  der  Umstand,  dal'ä  sie  die 
VeraiMtaltODjr  demCiben  ra  warm  belVrwortat 
harten  ,  war  bei  Kintritt  des  wirrhsi  hnfTlirhcn 
Nielergang^es  für  manchen  Aassteller  die  Ver- 
•nlusimflr,  Hiebt  kleinnfithigr  sn  venagen«  und 
von  den  tbenumuDeneii  V«rpfllebtiiiig«n  lorttek- 
zatreten. 

ünaere  Erfolge  sollen  aee  aber  aanh  nicht 

zur  Ueberbebang^  verleiten.  Sind  die  Erzeng- 
niAse  unoerer  Indostrie  vom  Auslande  in  der 
günstigsten  Weise  beartheilt  worden,  so  hat 
«Qcli  die  anslladiecbe  Concnrrenz  ihre  Lehren 
gezocen.  und  erwächst  nns  die  Pflicht,  rastlos 
weiter  nach  V  «rvullicommnung  zu  streben ,  am 
in  Wettbewerb  auf  dem  Weltmarkte  dauernd 
unsere  Stellnnp  zu  behaupten. 

Ich  will  Sie,  m.  H.,  nicht  ermüden  mit  der 
An&ablaDir  bangen  Sergen,  die  nns  der 
Niederpräiip  der  Conjunctnr,  der  mitten  in  die 
Vorbereitungen  zur  Aosstellung  hereinbrach,  be- 
reitet bat,  vnd  der  im  Verein  mit  der  ttberaos 
nngünstipen  Witterung  des  Sommers  uns  lange 
Zeit  an  einem  günstigen  finanziellen  Ausgang 
der  Ansstellttng  bat  nweifeln  lassen,  ja  der  dazu 
geführt  hat,  uns  in  finanzielle  Schwierif^keiten 
zu  bringen,  trotzdem  ein  hinreichend  (rrofser 
Garantiefonds  gezeichnet  war.  Fronen  wir  uns, 
dafs  heute  mit  absoluter  Sicherheit  feststeht, 
dafs  wir  nicht  nur  den  Garantiezeichnern  die 
eingezalilten  Beträge  mit  Zins  und  Zinseszins 
snrBdrgeben  nnd  aneb  den  rHeknblbaren  Beitrage- 
fnnJ'*  vnn  annilliprnd  '  4  Million  Mark  zurlick- 
erstatten  können,  sondern  dafs  wir  aach,  nach 
ErfHllnng  nnserer  sUmmtllcben  Verbindliebkeiten, 
einen  nicht  unerheblichen  reberschufa  behalten, 
fiber  dessen  Verwendung  zu  gemeinnützigen 
Zwecken  seinerzeit  das  Hanptcomit^  sn  be> 
schliefsen  haben  wird. 

Ueber  den  Haupttheil  unseres  üeberschusses 
baben  wir,  wie  Sie  ja  alle  wissen,  im  voraus 
verführt ,  er  Ist  der  Knast  ven  fihelnland  nnd 
Westfalen  7.n  pnte  peknmmen,  die  nun  ein 
dauerndes  würdiges  Heim  gefunden  hat.  Mögen 
die  Hoffnungen,  die  von  der  Kfinstlerschaft  an 
diese  Heimst-if te  geknöpft  wiTdeii,  in  Krfiillung 
gehen,  das  Kuustaussteilungsgebäude  ein  bleibendes 
Denkmal  sein  an  die  Ansstellnng  1902,  dw  es 
seine  Enr^^tnlmnc  vfi^laiikt. 

Höge  diese  Schöpfung  auch  der  nftchsten 
Ansstellnng,  die  ieb  Ja  wohl  nicht  mehr  erleben 
werde,  zu  pnfo  kommen,  möge  sie  wiederum 
ein  tilanzpunkt  sein,  am  den  sich  die  gigantischen 
Werke  der  Industrie  scharen.  Teh  denke,  dafs 
wohl  selten  ein  schönerer  Platz  eine  Ausstellnng 
getragen  hat,  als  unsere  Golzheimer  Insel,  und 
dafs  Düsseldorf  wiederum  bewiesen  hat,  wie  sehr 
es  dnreb  seine  centrale  Lage  Im  rkeiniscb>weetp 
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flllischen  Industriegebiet  für  Ausstellungen  be- 
sonders geeignet  ist. 

Von  dieser  reherzengung  und  von  den  Rr- 
1  fahrungen  de«  Jahres  IbbU  ausgehend,  hatten 
I  wir  auf  einen  starkmi  Beeveh  bestimmt  gwredinet 
'  lind  angenommen,  dafs,  der  Bevfllkernngsziinahme 
entsprechend,  annähernd  3  'it  Millionen  Menschen 
die  Aosstellung  besnehen  würden. 

Mit  Befriedigung  kfinnen  wir  heute  feststellen, 
dafs  unsere  Voraossetzungen  eingetroffen  sind, 
trotz  der  nngttnstigen  wlrtbschaftlidien  Lage, 
die  wir  nicht  in  Rechnung  gezogen  hatten,  und 
I  trotz  des  ungünstigen  Wetters,  das  dem  Aus- 
'  Stellungsbesuche  grofsen  Abbruch  gethan  hat. 
Bis  zum  15.  October  ist  die  Ausstellung  von 
3  056  627  zahlenden  Bosnohern  und,  die  36  681 
1  Abonnenten  eingerechnet,  im  ganzen  von  4tib2  459 
Personen  lietreten  worden.    An  Eintrittegeld, 
einsrhliefNlir))  der  Abonnementt,  tfaid  3184865«i4( 
eingenommen  wurden. 

Dafe  unsere  Ausetelling  eteen  solchen  An* 
'  klang  (gefunden  hat,    dafs  sie   von   so  vielen 
1  Taasenden  besucht  worden  ist,  eine  ernste  Ver- 
I  anstaltvng,  nr  Belehrung  dienend  und  nur  rvr- 
hilltnifsinftrsig  wenig  an  Vergnügungen  bietend, 
I  das,  meine  Herren,  ist  der  beste  Beweis  fltr 
ihre  Gediegenheit.    Welche  gewaltigen  Opfer  an 
!  Arbelt  nnd  Geld  alle  Aussteller  aufgewendet 
'  haben ,  namentlich  aber  die  Werke  der  Grofs- 
.  Industrie  in  ihren  imposanten  Einzelausstellangen, 
!  das  vermag  nur  zu  beurtheilen,  wer  mitten  in 
der  Industrie  steht.    Nicht  um  in  der  Welt  be- 
kannt sa  werden,  nicht  zur  Befriedigung  ehr- 
geiziger Oeltsts  haben  diese  Werke  so  Orobes 
!  geleistet,  pi'e  h.ihen  es  im  Interesse  der  Allgemein- 
heit gethan.    .'Vllen  Aasstellern,  die,  jeder  nach 
seinen  Kiilften,  dazu  beigetragen  haben,  das 
Unternehmen  wurdis:  zu  frrstnlten,  gebührt  der 
wärmste  Dank  und  aneingeschrftnktes  Lob. 

Gern  wiederhole  ieb  hier  meinen  aaMchtIgstett 
Dank  den  Mitgliedern  der  Ausstelltmgsorgane, 
die  durch  ihr  nneigennülKiges  und  rastloses  Be> 
mühen  so  viel  zu  dem  Gelingen  beigetragen 
haben.  Statt  Anerkennung  ist  oftmals  Aerger 
!  und  Verdrufs  ihr  Lohn  gewesen,  und  doch  haben 
sie  ihre  Aufgabe  bis  zum  Ende  unbeirrt  durch- 
geführt. 

(?leirh  undankbar  ist  die  schwierige  .\rbeit 
1  der  Preisrichter  gewesen.  Sie  haben  eingehende 
I  Stadien  machen,  Tiel&ebe  Vergleiche  aostrllen 
mtissen,  Hill  ZU  einer  richtigen  und  unparteiischen 
Beurt  heilang  der  Ausstellangsobjecte  zu  gelangen. 
Mit  Spannung  ist  ihren  Bescblflssen  entgegen- 
gesehen worden  und  von  manchen  Seiten  wird 
ihnen  vielleicht  mit  Undank  gelohnt  iifrerden, 
wAhrend  ihre  aufopfernde  Thätigkeit  die  yollste 
Anerkennung  erheischt. 

Zu  wie  grofsem  Danke  wir  den  Staats-  und 
Provinzialbehörden   und   der   städtischen  Ver- 
I  waltong  verpHlektet  sind,  das  habe  ich  bei  der 
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ErRfftonng  der  Aaastellvof  nicbt  verhehlt.    Die  | 

w I  rtli\ ulk"   l'iiti^'rstntznnK.    die   wir   bei   iliiit-n  \ 
gel'undea  liubeu  bei  der  VurbereitUDg  der  Aus* 
Btellang,  sie  ist  nos  aaeh  bii  sn  Ende  |ir«währt 
worden. 

Unvergessen  sei  es  der  gesammten  Presse, 
wie  sehr  sie  durrli  ihre  einicrehenden  saclillclien 
Berichte  aml  durch  ihre  HUsfiihrlichou  ISf- 
sprpchiinfrcii  liazii  licifrrt raffen  har.  das  IntfresM- 
für  unser  Unternehmen  zu  wt-cken  nnd  r.w  er- 
halten, nod  dafo  lie  unablässig  bemQht  geweseo 
ist.  :iM<  h  im  ffTnsten  Auslände  von  unier«' Aoa- 
stelluut;  Knnde  zu  geben. 

M5go  di«  Ansstellnngr«  das  ist  mein  anf' 
richtigster  Wim-i  li,  all>'  ÜctliciliiTfcn  Itcfi  i.  di;;t 
haben,  möge  sie  den  Ausstellern  den  erhoüteu 
Erfolg  bringen  nnd  ro<ige  sie  ihnen  in  angenehmer 
Krinnermig  Ideilien.  Möchte  dazu  vor  allem 
das  .\ndenken  an  den  i']hrentaf>r  beitragen,  an 
dem  unser  Kaiser  die  Ansstellnn?  durch  seinen 
Hesach  beglfiekt  und  sie  dnrcli  linldvollc  Worte  | 
der  Anerkonnnng  ausirpzoichnct  hat.  Sir  wi-.«;c'n,  ' 
welches  hohe  lutcrcssf  nnser  Laiidcslicrr  der 
Ausstellung  von  beginn  an  bezeugt  hat.  Seiner  j 
•  inade  schulden  wir  es,  dals  Seine  Kaiserliche 
und  Königliche  Hoheit  der  Kronprinz  die  Schirm- 
herrsehaft  über  die  Ausstellung  fibemommeo  hat, 
seiner  fluid  haben  wir  den  Besnrh  der  Krieps- 
schiffe  „Panther''  und  .jSleipuer"  zu  verdanken, 
die  wftlirend  ihres  mehrwffehigen  Anfentbaltes 
einen  Hau[itanziehnn<rspnnkt  bildeten.  Voll  Be- 
geisterung wenden  wir  deshalb  beim  Schlafs  des 
bedentSAmen  Unternehmens  unseren  Blidc  auf 
unseren  müchtig^eu  und  erhabenen  Herrscher, 
dessen  Ifestrcbcn  darauf  gerichtet  ist,  unserem 
Vaterlande  den  Frieden  zn  erhalten,  unter  dessen 
machtvoller  Rogierunp  allein  ein  friedlicher  Wett-  ' 
bfvwc?)  auf  dem  Weltmärkte  fresichcrt  ist,  und 
jiiliL'lnd  erneuern  wir  unser  Cielübde  treuer  \n- 
hangtiehkeit  nnd  Hingabe,  indem  vrir  rufen: 
.Seine  Mnjestnt  unser  allergoAdigster  Kaiser  und 
König,  Harrah!^ 

Hierauf  fotgfte  der  erste  Vorsitzende  der  j 
deutsch-nationalen    KnnstaiisstcllunL''    Hr.  Tro- 
fessor  Fritz  Roeber  mit  einer  Rede,  in  welcher 
er  auf  den  inmitten  der  staunenswerthen  Summe 
von  (lenie,  Thatkraft  und  Arbeit  errichteten 
Palast,  ein  Heiligthuin  der  Kunst,  hinwies  und 
hervorhob,  dafs  dieselbe  Industrio  das  Gcbälude 
errichtete,  deren  Kr.-lfte  man  durcli  den  scharfen  | 
Kaiiifif   um   die  wirthscbaftliclie  Existenz  \oll-  , 
koriiiiien  in  .Anspruch  genummen  {jlaubtc.    Nicht,  , 
dai's  der  stolze  Bau  als  ein  bleibendes  Denkmal 
für  die  .Nnsstcllunp  erhalten  bleibe,  erfülle  ihn  | 
mit  so  hoher  Freude,  denn  die  Erinnerung  an  ' 
diese  Ausstellung  werde  sobald  nicht  verlSscben, 
Hnndern,   dafw  die  Industrie  >  ,      i,   udclie  be- 
knudo,  dafä  ihr  die  Pflege  der  ivunst  als  eine 
nothwendige  Lebensbedingung  für  Alle  eracheine, 
dafs  der  Cultns  des  ScIiJinen  und  Idealen  nicht  | 
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unterdrSekt  werden  dfirf!»  durch  die  schwere 

Last  der  Tairesarbeit.  l'ediier  schlols  .seine 
Ausführungen  mit  einem  Hoch  auf  den  Protector 
der  Ausstellung,  den  Kronprinsai  das  Deutseben 
Reiches  nnd  von  Prenfsen. 

Hr.  Oberbiirj^ermeistcr  Marx  wies  auf  die 
Hindernisse  hin,  die  von  Denjenifjen  zu  über- 
winden waren,  die  unter  .Aufopferunj?  ihrer  Zeit, 
iliiii  Arbeitskraft,  ja  ihrer  Gesundheit  das  profse 
Unternehmen  geplant  und  goscbaA'en  haben.  Die 
Namen  Lueg  und  Roeber  seieo  Weltnamen  für 
die  Zeitepoche  der  .\nsstnlltin(r;  diese  Natiien 
legten  zugleich  Zeugnils  ab  von  dem,  was  die 
Ausstellung  Tor  yielen  ihresgldchen  ausgezeichnet 
bat  :  von  der  Ven  ini^rtinj;:  thatknlftigen  Schaffens 
und  feinsinnigen  künstlerischen  Kmpändens. 
HSher  noch  als  die  Tielen  materiellen  Ermngen- 
«rliaften,  die  die  .Aiissiellung  fBr  d.is  Ausstellunfrs- 
gebiet  und  die  ätadt  Düssoldorf  gebracht  haben, 
sei  der  lieweis  von  der  Macht  der  Tdeen  und 
der  Kraft  energischen  Wollcns  zu  schiltzen. 
[>er  Hr.  Oberbiirirernieister  theilte  alsdann  mit, 
dafs  die  Stadt  Ihisseldorf  dem  Hrn.  (icheiuirath 
Lneg  das  Höchste,  was  sie  zu  verleihen  habe, 
das  Elirenbürererrfcbt  der  Stadt,  verleihe,  wahrend 
Professor  Roeber  durch  eine  Gedenktafel  mit 
Relief^ortr&t,  die  an  passender  Stelle  des  Kunst- 
ausste11un(r.«palaHte8  angebracht  werden  soll,  ge- 
ehrt werden  solle. 

Hr.  Geh.  ('<»inmerzienrath  .Schiefs  theilte 
alsdann  das  Erpebnils  der  .Nrbeiten  der  Preis- 
rii  liter  mit.  In  den  uns  interessirendcn  Gruppen 
wurden  folgeude  Auszeichnungen  ertbeilt : 

Onppe  L  Befgba«  uai  SaUnenwfsea. 

Ii  Di|ilf>iii  zur     r.  1  (1  p  n  e  n  Medaille. 

1.  A<  tien^rescllschatt  des  Altcnhergs,  Immekeppel. 

2.  .Actiengtsellschnft  Hert;werkf.verein  Friedrran  Wll- 

hehns-Hiitte,  Mülheim  (Kohr). 

3.  Tntemationsle  Bohr|res»n<chKfk  A.-C}.,  Brkeleaz. 

ddt,  Kalk  b.  KSln. 

.'■).  Jlasi  luüfiifabrik  Baum,  Herne. 

6.  St  liiicliiiTiiiaiin  &  Krcnier,  Dortmund. 

7.  Steinkolilen  -  Rer^  erk   Rlieinjireufsen,  Homberg 

am  Rhein. 

8.  Westfälische  Berggewerkschafttkasse,  Bochum. 

b)  n  i  yi  1  o  III  zur  s  i  1  b  e  r  n  e  n  Medaille. 

1.  AcL-6es.  Eisenhütte  Prinz  Rudolph,  Dülmen. 

2.  Bronck,  Frans,  Dortmnad. 

B.  Deutsche  Ainrooniok-Terkanfii'yereiiiignagT  G.  m. 

b.  H.,  Roclinm. 

4.  l'rölicli  &  Kiiipfel,  Uiitcrbiirmen. 
ö.  Geislcr,  V'ricdr.  Aug.,  Düsseldorf^ 

e.  Gewerkschaft   .storeh        8oh6aeberg,  Kirdien 

an  der  .'>if(2. 
7.  Heckel,  Geori;,  .Sf.  .Inbnim-Saarbrflcken. 
•  8.  Hüppe  &,  t;o.,  Erii  Jr.,  iUiiisiln-id. 

9.  Königliche  Bergschule,  Sipj,'en. 

10.  Maschisenban-Aet-Ües.  Tigier,  Meidericb. 

11.  Maschinenfabrik  von  Panl  HoAnnn  ft  Co.,  Riserfeld. 

12.  Marcus.  Hermann,  Intrcnicur,  Köln. 

VA.  Mever,  Ruduiidi,  Masi  hiiientabrik,  Mülheim  (Ruhr). 
14.  Otto,  Pr.  C  k  Com  U.  m.  h.  U.,  Dahlhansen  (Kohr). 
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ib.  Pi'trv  ^1:  Ilci'kiiitj,  Dortmund. 

16.  Silier      Dnloh,  Kalk  b.  Köln. 

17.  Verein  der  SteinkohlMiwerk«  de«  Aaeheaer  Be- 

sirks,  Aachen. 

18.  Verein  für  die  Interessen  der  Rb^niselien  Braan- 

kolih-nindnstrie,  Köln. 

0)  Dijplom  lar  bronzenen  Medaille. 
1.  i^atnren-lfannfBctnr  nWestMU",  GelsmkirdiMi. 

8.  BergiüclK-  M<'tallwa»renfabrik  Qvwerkaehaflt  Chri- 
stine, Kiiii(cr<lreb. 

ft.  Bochum- Linilener  Züntlwiiaren'  und  Wetterlampen- 
Fabrik,  ('.  Koch,  Linden- Bohr. 

4.  Köln  F.1ir<  ntVMi  r  MMcbiiMDbaa-Anitalt»0. m.b.H., 
Küln-Khrenfilil. 

.5.  Dickertmann  &  Co.,  llcsti  rt  Ii.  llasi'c  i.  W. 

&  Diuendahlt  B.  W~  Act.-(ie«.,  ätecio  a.  d.  Ruhr. 

7.  Eätragiaherei  ona  HaschineDfabrik,   A.  Beten, 

Ilome  i.  W. 

8.  Fahrendeller  Hfitte.  Winferlirrp  &  Jöres,  Bochuui. 

9.  Flottuiftiiii,  H..  iV;  Co..  Itorhuni. 

10.  Funki',  V.  («.,  SoUu,  Ha>;cn-Kckctf«y. 

11.  Qerlach  \  Co.,  Doftauid-DiUseldoniHr  Eisenwerke, 

Dtirtmand. 

1'2.  (lewcrksohaft  Kisenliüttc  Wistfalia,  Lünen. 
IB.  QewerkechafI  Eisentecher  Zug,  Eiserfrld. 

14.  Gewerkaehaft  Siettia  &  Siegcna,  Meggen. 

15.  Gewerkschaft  Selbecker  Bergwerks-Verein,  Salbeck. 
le.  (iewcrküchaft  Wcitzhell«  &  Arzkantp,  Kdln. 

17.  (icthniann  &  Kinhorn.  ('<.  in.  h.  H.,  nortiimnil. 

18.  tirinilicr^,    II.,   &   Chr.   ililgerd,  Drahttauwerk, 

Bochum. 

19.  (irttmer  &  Grimberg,  Bochnm. 

20.  Hoeieh,  Elten'  und  Stahlwerk,  Aetiengeeelbehaf^ 

Dortmund. 

21.  Köppern,  Hiby  &  Schroer,  Berg>Gladbach. 

22.  Kahn  &  Co.,  Bracker  Mascbinenfahrik,  Hnir  h  i.  W. 
28.  I^and-  nndSce-Kabelwerk«  Actii-ng<-t<ollschart,  Köln- 

Nippes. 

24.  Muschinenbrni- Art.-(it's.  Union,  Esaeu  (Kühr). 
2B.  Hosiiiintn-  iimi  Armaturen -Fabrik  Torm.  Breuer 

Ä:  Co.,  Ilü>  list  a.  M. 
2«J.  Miilb-r,  Kob.  rt,  Kssen  (Ruhr). 

27.  Rheinisch  Wcstf.  Koksofenban'(ie!iell8cbaft,',G.  m. 

b.  H.,  Ilniiirn. 

28.  Rhein  -  Westf.  Maachiaenbaa  -  Anstalt  nnd  Eisen- 

gierserei,  6.  m.  b.  H»,  Altenessen. 

29.  Seippel,  Wilhelm.  Bochum. 

IV).  Sipc-KbeiniBcbe  !Iiitten-Act.-(Je8elUchuft,  Friedrich 

\\'illi«-liiis-lliiltr  ;i.  d.  •Sieg. 
Hl.  TlioiiHi-'i.  I'ritrlrirh,  .Siegen. 

Vogelsaii  L'.  < 'ttu,  üelsenkirrbeii. 
S6.  Westfai.  .Salinen- Verein,  Unna-K<»ni£»bom. 
84.  Würfel,  H.,  &  Nenkaoa,  BoehuL 

Gruppe  IL  UAttenweaen. 

a)  Diplom  inr  goldeaen  Medaille. 

1.  Borljuiiit  r  Vei  t  in  für  Bei)gbaa  md  GnJiMtabirabri- 

cutiou,  Hocbum. 

8.  BlechwiiUnerk  Schnh-Koaudt,  Aotien-Geeeliaebaft, 

Kssen  (Kühr). 

H.  Bergische«  Stahlindustrie,  G.  ni.  b.  B.,  Bemidieid. 
4.  Deutaeb  •  Oetterreichisobe  Maaneamana  -  Bifbren- 

Werke,  Düeseldorf. 

6.  Gnfsstablwerk  Witten.  Art.-Ces.,  AVitt^  n  a.  d.  Kühr. 

6.  Hörder  Bergwerks-  un<l  lliifteti  X'erein,  Hörde  i.  W. 

7.  i'iiöniv,  Act.-(ith..  I.nai  Lei  Unlimir. 

8.  Rheinische  Metallwaareu-  und  Ma«.<-liin«u  -  Fabrik, 

Dflneldorf. 

b)  Diplom  aar  ailbernen  Medaille. 

I.  Actiengesellschaft  Oberbilker  Stahlwerk,  vormals 

C.  Poenagen,  Oiesbers  &  Co.,  Düsseldorf-Oberbilk. 
2.  Aet-Gea.  FriiH  Leopold,  EupeL 


I    8.  BisrliofT,  Felix.  Dui-nburg  a.  lili. 

!    4.  Hndernssclie  Kii>enwcrke.  Wetzlar  a.  d.  I.abn. 

h.  Burgers.  (ieneruldirectur,  Bulmke  b.  (ielsenkirchen. 

<i,  l>ii8i«eldorfer  Köhren-  und  Eisenwalzwerke,  renn. 
Poensgpn,  Düsseldorf  Oberbilk.^.; 

7.  Dange  &  Diencntfaal,  Siegen.  ^ 

I    8.  DSrrenbcrg,  Ed.  Söhne  Stahlwerke,  Bthiderotli.^ 

I    0.  Diiisburirer  Kisen-  und  .Stahlwerke,  Duisburg. 

!  10.  l));-s(  lilirfer  Uohrenindustrie,  Düsseldorf-Oberbilk. 

11.  Crwerk^L'hiitt  <irillo,  Funke  \  Cic,  Sohalke  i.W. 
1  1;2.  Gontermann,  Gustav,  .Siegen. 
I  18.  Gelsenkirchoner  (hirsstabi-  und  Kisenwerite,  vom. 
;  Munscheid  \'  Cu.,  (ielsenkirchen. 

I  14.  Geiüweider  Kisenwerke,  Art.-Oee.f  Gelaweid-Si^gen. 
!  15.  Irle,  Benn.,  Deoa  bei  Siege*. 
I  16.  TJmbnrger  Fabrik-  nnd  Ritten -Yerein,  Hoben- 
liiiibursr  i.  W. 

17.  I'iedliut-uf,  J.  i'.  &  (^ie.,  Rohrunwerke,  Act.-Gea., 

Eller  bei  Diis.seldorf. 

18.  IVipersA:Cie.,Kinil,Con<manditgesellsi;h.,  Siegen  i.W. 

19.  Rheinisrlir  lirrgban-  un<l  Hüttenwesen- Aetien-Ges. 

NieJerrbeinische  Hütte,  Duisburg  Hoebfeld. 
20i.  Scbontbaler  .Stahl-  u.  Ki.nenwprke  von  IVter  Harkort 
a.  Sohn,  G.  m.  b.      Wetter  a.  d.  Ruhr. 

21.  Strwnberg,  Frans  H.,  Altena  L  W. 

22.  Siegener  Eisenindustrie,  Actiengeaellicbaft,  vefW. 

Hesse  &  .Seliulto,  Siegen. 
Soding  &  Halba.  b,  .1.  C,  Hagen  i.  W. 
21.  Westl'alische  Stahlwerke.  Bochnm. 

c)  Diplom  zur  bronzenen  M  i' d  a  i  1 1  e. 

1.  Acf.-Cies.  Cliarlottcnhütte,  Nietlerscbeldun-SieK. 

8.  Aeli<  nba>1i  hel.SöbBekBBg.,Bnaehhilttenb«ilLre«i- 

thal  i.  W.  ^ 
8.  Actien  -  Comnianditgesellsebnfl  Apierberker  Hütte, 

Brüginann,  Weyland  &.  Co.,  Aplerbeck  i.  W. 
4.  Aetien<;esellsi'hat't'  Christlaenhfltte,  Chriatinenbtttte 

bei  Meggen  i.  Weatf. 

6.  Aet.-Gea.  sieggener  Waliwerk,  Meggen  i.  W* 

(k  Bonner Masebinenfiibrik  tuEieeDgtefsweifFr.MOnkie- 
milller  ^  Co.,  Bonn. 

7.  Eisenindustrie  sB  Menden  vnd  Schwerte^  Aet-Oei., 

Schwerte. 

8.  FriedriebsbUtte,  Herdorf. 

!).  Hdohfelder  Walzwerk,  Act.  V'er.,  Duisbnrg. 

10.  Oeking  *;  (!o.,  Düsseldorf. 

1 1.  Spies  Ik.  Co.,  G.  n.  b.  B.,  Geisweid,  Kreia  Stcmn. 

12.  Scbanb,AlbertftEberil.8tdllaflhBBid^KlwndmlUW. 
18.  8aarbrückerGar8stahlw«rke,AetieB|fesel)ac]iaft,]ld- 

statt- Harbach. 

14.  Seniaenbrenner,  C,  DOeieldetf-OberkaaaeL 

OrappellL  MeUUindnstrle. 
a)  Diplom  anr  geidenen  Medaille. 

1.  Feiten  ü  (juilleaunin,  Carlawerk,  AetieageaellachBft, 

Miillicim  11.  Rhein. 

2.  .1.  .\.  Ilenckels  Zwillingswerk,  Solingen. 

3.  WestfiilisRhes  Nickelwalzwerk  Flvitmann,  Witte  & 

I/O.,  Schwerte. 

4.  Elmores  Metall-AetieageBellaebaft,  Scbladem. 

5.  WeverBberg.KinohbaanftCoq  Aei-Ge8,8o]iiigea. 

G.  A.  Mannesniann,  Renacheid. 
,    7.  (;.  Friedr.  Krn,  Wald. 

8.  Pohlscbri'ili  r  &  Co.,  Dortmund. 

9.  Bergische  .staiilindustrie,  G.  m.  b.  U.,  Remscheid. 

10.  Boe.  ker  &  Co..  S.  halke  i.  W. 

11.  Hugo  Kverts,  lliinsebciil. 

12.  Markmann  \  CeteiMimnn,  Düsseldorf. 

15.  Gebrtider  Inden,  G.  m.  b.  U.,  Dttsseldorf. 

14.  Joh.  Oasp.  Post  Söhne,  Bagen. 

15.  Wilh.  Hibv,  6.  m.  b.  H.,  Dässeldoif. 

16.  Gnst  Tesche,  Hagen. 

17.  Gottiieb  Coita,  Remioheid. 
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18.  Job.  Wilh.  Arntz,  Remscheid. 

19.  Akmndarwerk  A.  von  der  Nihmar,  AeÜtnfBgalt- 

2*y  Carl  Eirkhitm,  Solinj;<n. 

21.  Uamiii       I.fuiwii,'.  Vi'Unri. 

22.  Lohriiann  &  Socding,  G.  m.  b.  II.,  Hagen. 

23.  ß.  G.  VVeisiiiüller  &  Co.,  ü.  m.  l>.  H.,  DüsseMorf. 

b)  Diplom  zar  silbernen  Medaille. 

1.  n.  HomiMl,  Idarwerk,  Oberstvin. 

2.  H.  fiommaaii  Nadif.,  QeveUbfll;|^ 

8.  8tolbfli<g«r  Ziakonianifliiitraftbrik  &nHil}  WalditB- 

I  iir  li      Peltzer,  Stolbcrg. 

4.  EihmrJ  ^S  üsthoff,  Solingen. 

5.  Daniel  Peres,  Soliiifren. 
ß.  J.  A.  Roehle,  .Solingen, 

7.  Kalker  Trifurfalirik  .Miiyir  &  Comp.,  Kalk. 

8.  Gebr.  Ht  vne,  Offenbach  a.  Main. 

9.  Ed.  Niederdrenk,  Velbert. 

10.  C«rl  ScUieper,  Grüne  b.  Iserlobn  i.  W. 

11.  Gabrial  &  Kt-rgenthal,  WantaiB  LW. 

12.  K.  W.  Killinff,  G.  m.  b.  H.,  Delstern  i.  W. 

13.  Carl  Dan.  Peddiitghan!>,  G.  m.  b.  H.,  Altonvoerde 

14.  F.  W.  Beckmann,  ir.  ni.  h.  H.,  SoÜBgeil. 

15.  Rieh.  Felde,  Rciiisrluiil. 

16.  Eduard  Altena,  Hcmscheid-Uasten. 

17.  Gi'ttl.  Alttna,  Eduards  bohn,  Bemscheid-Hasten. 

18.  Bergi.sn)ie  W<>rksang*Ia<lB>trta  Emil  BpoBBenaiiB, 

Bemacbeid. 

18.  Jona  Corta  Sobn,  Remmbeidar  HobelaieMflifabrik, 

Remscheid. 

20.  C.  W.  Haas,  Remscheid. 

21.  A.  Ibach  &  Co.,  Remscheid. 

22.  Eduards  Engels,  Uemsrheid. 

2;-!.  .Job.  I'et.  Hecktr  jiit;,,  Kemscbaid* 

24.  R.  &  H.  V.irHttT,  Hag.'n. 

25.  (rust.  Kellner  Söbne,  Itarmen. 

26.  Zulaaf  &  Co.,  Höchst  a.  Main. 

27.  Schmidt  &  Meldau,  Köln. 

flSw  daxfiald  &  Springmajac,  Hamar  L  W. 

Bala     Co.,  C.  W.,  Oeae  b.  Hemar  i.  W. 
8(k  PQsseldorfer M as<  Iii nenbnu  A rt ieDgeaellaebafti VOftn. 

J.  Ijosenhansrn,  Dü.nsi-biorf. 
31.  August  Schmitz,  Meftmunn. 
»2.  Kriuz  Köster,  M.- Gladbach. 
9S,  Daatacba  Delta-Metalleespllscbaft,  Alaxaadar  Dick 

&  Co.,  DOaaaldorf-Orafenberg. 
84.  Carl  Wittkopp^  Inli.  H.  Wittkapp  md  0.  Knmse, 

Velbert. 
SB.  Qottr.  Hagen,  Kalk. 

36.  H.  Redecker  &  Co.,  Biatofatd. 

37.  .1.  .1.  Reeb,  Bonn. 

38.  Krkardt,  Sondermann  &  Co.,  G.m.b.H.,  Herdticke  i.W. 

39.  DürencrMi'tallwerke,  A.-G.,  vorm.  IIupertz&HHrkort, 

Düren. 

40.  Barmer  Ketten-  und  Schraabenfabrik,  vorm.  Otto 

Kötter,  G.  m.  b.  H.,  Barmaa. 

41.  £diiaid  Saliar,  Bamachaid. 

4S.  PMar  Frfadr.  MIhlhofl;  Remaehaid. 

43.  David  Kotthans,  Remscheid. 

44.  Vereinigte  Becker'sche Werkzeugfabriken,  G.  m.  b.  U., 

Remscheid. 

45.  Gottfr.  Aug.  Nebeling  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Remscheid. 

46.  Wilh.  Krrmer,  Mülheim  a.  Rhein. 

47.  P.  Ph.  Kriegers,  Düsseldorf,  Kheinort. 

48.  WestfiU.  Metallwerke  Goercke  &  Co.,  Annan  LW. 
4».  Lorob,  Sehnidt  &  Co.,  Fraakfnrt  a.  M. 

Sa  Friedr.  Mnicr,  OAnbaab  a.  H. 

51.  Walter  Raahans  &  Co.,  O.  ro.  b.  H.,  Cronenberg. 

89.  Ang.  Krumm,  Jobann  Krumm  Sohn,  Remacbeid. 

e)  Biptom  aiir  bronsenaB  Hadailla. 

1.  Otto  GüntlifT.  Riihlniijliausea. 

8.  Carl  Fecbt,  Uberhauscu. 

81.  Joaapk        9t  CoBip.,  6.  m.  b.  Hi,  HaonaL 


4.  Langsebeder  Waliwark  oad  Vaniflkaiid  A«t.*6ai., 

Langachede. 
B.  Herrn.  Arnz,  Remscbeid-VieringbaoflaB. 
8.  Ki^rngi•'^M-^pi  und  Sehlofsfabnk  AeL-Gaa.  vann. 

Getir.  .lu'iii  k,  \'(.;lbert 

7.  (iust.  ot.erh^ir;  DrahtwaaiaslUbrlkf  MattBMBo. 

i    H.  J.  D.  Tbi'ile,  Schwerte, 
n.  F.  W.  Klincke,  Iserlohn. 

10.  W.  C.  Heraeus,  Hanau. 

11.  Gebr.  Kemper,  Olpe  L  W. 

12.  J.  O.  Sehwiatika^  O.  m.  b.  H.,  Dteaaldort 

19.  Hogo  Lfgdfr,  Solingen. 

14.  Wilhelm  Karrenbfrg,  Vflbert 

15,  Gebr.  Tief*  iithai,  Velbert. 
DJ.  Oetzbacb  ä  Ci.llu.  Velbert. 

17.  Job.  Fr.  Müller,  Velbert, 

18.  Jal.  Niederdrenk,  Velbert, 
1».  C.  Ed.  s,  hulte,  Velbert. 

20.  Aug.  Bilstein,  Altenvoarda  LW. 

21.  Carl  Woard«,  Hagaa. 

28.  Oabelfkbrik  „WestfeUa«,  O.  m.  b.  H.,  Hagen. 

23.  Wilh.  Theiss  Söhne,  Voerde  i.  W. 

24.  Sociling  &  Co.,  G.  ni.  b.  H.,  Witten. 

25.  Stock«  y  \-  Srluiiitz.  (icvi  lsberg. 
2r>.  Friedr.  Ueversiiiaiiu       Co.,  Hagen. 
27.  Mummenhoff  &  Stegeiuann,  Boebnm. 
2S.  Dittmern  &  Netibaus,  Herbede  i.  W. 

29.  Dillinecr  Fabrik  gelochter  Blaebe,  Frans  Itignin, 

fr  Co..  Act'Go».,  Dillingen. 

80.  F.  A.  8«nnalil  jnn.,  Cronenberg. 

81.  H.  W&iter,  Cronenberg. 

»2.  Friedr.  Wilh.  von  Körten,  Remscheid. 
I  :t:l.  Krumm  &  Co.,  Remscheid. 
;U.  Severin  lleusch,  Aachen. 
:55.  Tbeotl.  Starekc,  Aachen. 

Heinrich  Kissing,  Menden  i.  W. 
;<7.  .1.  II.  Schmidt  .Söhn«,  laailohn. 
38.  P.  S.  Engels,  Hönningen. 
88.  H.  Franken,  Schalke. 

40.  Carl  Sebnnrle,  DüaaaldMf. 

41.  Werner  Genb,  K5ln. 

42.  I.abayi-  ä  Kiisges,  Eschweiler. 

43.  Küken      lliilemoyer,  Bielefeld. 

44.  Carl  Schniiiif  Sobn,  Solingan. 

45.  Hneo  Koller,  Solingen. 

4().  C.  Lütt«  rs      Co.,  Solingen. 

47.  Vereinigte  Riegel-  und  Schlofs  -  Fabriken^  A.-Q., 

Velbert. 

48.  Albart  Küpperabnacb,  Valbert. 
48.  Carl  Witti,  Velbert. 

50.  .\Tig.  Knaiip,  Velbert. 

51.  AVillieiin  Fr>  deuhagcu,  Maschinenfabrik,  Offenbach 

IHM  ^Iatn. 

52.  Otto  Velleuer,  Velbert. 

53.  Emil  Hrriningbaus,  (i.  ui.  lt.  H.,  VelbarL 

54.  Fri<'(lr.  Carl  vom  Bruek,  Velbert, 

55.  Job.  Peter  &  Daniel  üocbel,  AUenvoerda. 
&&  Harmann  Dahlmann,  Oevelabarg  i.  Vf. 
67.  Friedr.  Wilk.  Lobnann,  AHenvoerd«. 

58.  Kracmer  &  Freund,  Ilagcn. 

59.  Hugo  Hösterey,  Sudberg  b.  Cronenberg'. 
»iO.  Peter  Wallbrecber,  Cronenberg. 

Gl.  Albert  Friedriclis  j»n..  Cronenberg. 
ti2.  Fritz  Ibnili,  Renischeid-Haatao. 
(>3,  Schmitz  &  Stellen,  Hagen. 
••1.  Reinh.  Liidorf.  Remscheid. 
6&.  Oebr.  Busch,  Remscheid. 

66.  Wilh.  Schmitt  &  Co.,  Remscheid- VieringfaaaaeB. 

67.  C.  W.  Stöcker,  Gräfrath  b.  Solingen. 
<;8.  Hermann  Noel  jnni<ir,  Essen  (Ruhr). 
CiO.  A.  F.  Timmer,  Koblenz. 

7ü.  (iuutiTuiann  &  Co.,  Düsseldorf. 

71.  Rud.  von  der  Ruhr,  Rheydt. 

72.  Pet  Heesemann,  Düssetdorf. 
78^  B.  Orotkamp,  FimknliBaaaa. 
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74.  S<liiiii'il  k\  AfflirKT,  WimiImiuii, 

75.  Kiciiencr  Waliwork  mif!  Nfr/inkiif i,  (i.  in.  h.  U.. 

Kicu/.tlial  i.  W. 
7<i.  W.nlolil.T  Stanz-  iiiitl  I>aui])fh»minerwerk,  AU. 
SclilesingiT,  Werdohl. 

77.  0.  Kiclielsheim,  Uiisseldorf. 

78.  Gebr.  Brill,  Barmen. 

79.  J.  F.  Nif.l.r.lrcnk  X  (\>.,  Vclljeit. 

80.  (tclir.  ."><liürliotr.  (ievt-Islierj;. 

81.  Chi.  (iiil.rifl,  Kslohe  i.  \V. 

82.  Wilh.  Isrh.L.'.k,  Voerde  i.  W. 

83.  Mo'lian.  Mnihtgowabefiibrik,  Ferd.  Oarally  jnn., 

i^aiirlirüfkt'n. 

St.  Rirhnnl  Afflerharli,  Rem8cheid-Bli«d!ligfaailMO. 
8B.  Gustav  WeifMBfeld,  Uenucheid. 
86.  Job.  Stratmaon,  7elb«rt 

(»rii]i|M^  IV.  Maschinenwesen, 
a)  Diplom  xur  goldenen  Medaille. 

1.  Benratber  Masebinenfltbrik  Act.-0«t.,  Benratb. 

•2.  Collrt  X-  Knt;.lhai.l,  (»ffinl.nch  a.  JI. 

H.  Huisliurfrer  .Mitschiiu-nlmn-Arf ien-Ciex-llsrhaft,  vorm. 

liprlifin  \  Kfi'tmnn,  ( iiu-.!iiii  l'. 

4.  r)üs<it'li|(irf- Katimrer     Ki/lirfiiki->.'ie!l'!i!>rik  vorm. 

hiirr      Co.,  Uatins;i>n  Ost, 

5.  Dinglerüche    Mascliini-nfabrik,    Af-t.  ües.,  Zwii- 

brücken. 

6.  Dortamnder    WerkMugmawhineDfabrik  Wagner 

fr  Co.,  Dortmnvd. 

7.  Droop  &  Rein,  Bielefeld. 

8.  Ehrhardt  &  8ehnier,  G.  ni.  b.  IL,  SchUifmühle 

Ii.  .Saarhri'u  ken. 

9.  Eck      Sdhiip.  .lospf,  Diissfldorf. 

10.  Frori»]!.  iiiii..  Rb«  vdt. 

11.  <i:isinüt<>n-Dfalirik  hentz,  Act.  Ges.,  Cölo-Deutz. 
1-2.  Laois,  Eduard,  &  Co.,  Trier. 

V6.  MttschineDban- Actiea-Geaellicbaft,   vorm.  Gebr. 

Klein,  Dablbrvcb. 
14.  Maaehiaeafabrlk  Moenua  A.'Q.,  Prankfnrt  a.  M. 
Ifi.  Ifaichraenfabrik  Rheydt,  O.  Recke,  Rheydt 

16.  )l<er,  Gebr.,  ^faschinonhbrik  md  EjacngieCMni, 

M.-Gladbafli. 

17.  Pukornv  \-  Wittekind,  Maichiiieabta- Act-GoB., 

Frankfurt  a.  M. 

18.  Sie^'enei   Ma^ichinenbau-Act-Ooi.  wm.  A,  db  H. 

Otchelhäuser,  Siejreii, 

19.  Schmaltz,  Gebr.,  Off.;nliach  a.  M. 

20.  Steinmttller  L.  &  C.«  GnnuDersbach. 

Sl.  Stnekenhols,  Lndwig,  Wetter  a.  d.  Rabr. 

h)  Diplom  zur  silbernen  Medaille, 

I.  Baicke  &  Co.,  Commanditeeaellaebaft  «am  Ba«  von 

CoDdcnsatiosHUilairen,  Rocham. 
2.  Banninjr,  J..  A.-G.,  Hamm  i.  W. 

.H.  Brinkmann  vV  Co.,  (i.  ni.  b.  H..  Witten  n.  d,  Hulir. 
4.  He  in'  tV  (»rnfii,  (i.  ni.  b.  H..  lliicke-w  ui;t  n  i.  W. 
.'').  C.i|iitairi'  ,Sv  r,..,  l'.nn],  Frankfurt  a.  JI. 

6.  Diisseiiltirtci  Krahnfubau-GcselUchaftl.iebe-IIarkort, 

I».  b.  II..  nü.s.seldorf-Oberkassel. 

7.  Hii«*»'ld<irf<T  Werkaeni.'iHH'ii  liinenfabrik  und  Eisen* 

;:iifserfiHaberiBng&  Zinzen,I>iis8)>ldorf-(>berbiIk. 

8.  Daisburßer  Maschinenfabrik,  J.  Jacirar,  Üuiabvrg. 

9.  Fries,  de,  Co.,  Aetien-Gesellscbaft,  DHsseldon. 
II».  Ciildcmeiiiter  &  Co.,  Art.  Ges..  Hi.  Irf.  I  i, 

11.  Ilaitunif.  Herniann,  Niirhf.,  Slaselmuiitabrik,  ü.  tn. 

1..  II..  Du-eldorf. 

12.  M.1--1  rii  1«  s  <•]■,  r.  \\'.,  .Sfihiic,  |)ii>Neldurf. 

13.  M<ine.  (irlii.,  ViciM-n. 

14.  Klinj^rllioffer,  Carl.  Grevenbroich. 

15.  M  aitehtnenfabri  k  t  i  re  v  e  n  i  >  ro  ich  vorm.  Laagendt  Hand. 

bansen,  Grevenbroich, 
tit.  Maimedie  tt  Co.,  Masrblnrntebrik,   Act. 'Ges., 
Düüiieldorf. 


17.  Ma.sehinenfabrik  Deotschland,  Dortinand. 

18.  Maschinenfalirik  Saek,  G.  ni.  h.  H.,  Rath. 

Ii».  Mayer  \  Sehniidt,  Sehmirjfelwerk,  .SehlcifmascbiBeo- 
fiibrik,  Eisen^iefserei.  Ottenbach  a.  M. 

20.  Moller,  K.  Ä:  Th.,  G.  ni.  h.  H.,  Brackwede  i.  W. 

21.  PetJV  &  Dereax,  ti.  m.  b.  H.,  Oampfkesselfabrik, 

doren. 

22.  Poenströn,  (iebr..  Düsseldorf- Rath. 

23.  Rheini.sohe  Rdlinndampfkesselfabrik,   A.  BQttner 

vV  Co.,  G.        1;,  1!.,  IierdinL:en. 

24.  Suniiwi^er    Kisenliütte,    Masiliiuenbau- .\rt.  -  (ies., 

Sundwig  i.  W. 
2.'3.  Sack  vN;   Kiefselbach,  Maschinenfabrik,   Rath  bei 
Düsseldorf. 

86.  Schiele,  G.,  &  Co.,  Frankfurt  a.  M.-Bockenbeim. 

27.  Scbamann,  Wilb.,  Werksengmasehineafabrik  nnd 

Eisengießerei,  Rhevdt 

28.  Schmaltz,  Friedrich,  OfTcnbaph  a.  M. 

'2'K  Sl  liioitz.  .Vujifnst,  Walzmasriiinenfiibrik.  Düssehlorf. 
5iU,  Soest,  L'iiiis,  \  Co.,  (i.ni.b.  11..  Ueisliol/  Ii.  Düsseldorf. 

r)  Diplom  zur  bronzenen  Medaille. 

1.  Aetienmellsebaft  Neniber  Eisenwerke  vonn.  Rndolf 

DaeTen,  Heerdt  b.  Xenfs. 

2.  Ado»,  Fenemnpstechnische  tJes.  ra.  b.  H.,  Aachen. 

3.  BielefrMei'   Wiii.leii.    unil  Werkseqgmaacbinen* 

F'abrik,  lliok       Co.,  Bielefeld. 

4.  lilasberij,  Eniren,       Co.,  Düsseldorf- Derendorf. 

.").  Bonner   .Maschinenfabrik  nnd    Fisenyiefserci,  Fr. 
Motikemöller  &  Co.,  Bonn  a.  Kli. 

6.  Essers,  Emitt,  Eisengiefserei  nnd  Maschinenfabrik, 

]i.*Gladbacb. 

7.  Freundlich,  A.,  DBsseldorf. 

8.  Falk  &  Bloein,  Dllnneldorf. 

it.  rV.iiritne.  Otto.  Franlt'urt  a.  M. 

10.  GasuHitoreniaUnk  t".  S(  liinitz.  Maschtneufabrik  und 

Eisen^riefserei,  Köln  Kliff iifeld, 

11.  (ieub,  Werner.  Köln-Ehrenfeld. 

12.  Goetze,  Friedrich,  Burscheid. 

18.  Man.  Gebr.,  Maschinenfabrik,  Bärgel-Offenbach  a.  U. 

14.  Ho|iniann,  1..,  Kühi-Ehrenfeld. 

15.  HUrxüial,  Frita,  Remscheid. 

16.  KSlImann,  Wilhelm,  Barmn. 

17.  Kraemer.  Gebr.,  Uaachinenlkbrik  ond  EiieBgieherai 

Siepburtr. 
1'^.  \' uiiiaiiii  \  Ksser,  .Vaclien. 
1!).  Nube,  Kurt,  Offcnbach  a.  M. 

SO.  Riitin{;er  Eisengiefserei  and  Masehinenfabrik,  Kodi 

&  Wellenstein,  Ratin<;en. 
21.  Reisert,  Hans,  Köln  a.  Rli. 
82.  Rheiner  Hawihinenfabrik  Windboff  &  Co.»  G.  n. 

b.  H.,  Rheine  i.  W. 

23.  Ruhrmann,  .\ni;.,  G.  m.  b.  H.,  Velbert 

24.  Schaefer  &  Langen  vorm.  Johann  Schaefer  Si>bne, 

Krileld. 

'2h.  Srliult^'en,  Ernst,  Iserlohn. 

26.  Sehwar/,  Louis,  &  Co..  Dortmund. 

27.  Ullrich  &  flinrichs,  ActiengeseUschaft,  Katingen. 
28b  Wiesenthal  &  Comp.,  Aachen. 

(iruppe  V.  Elektrotechnik* 

a)  Diplom  zur  (goldenen  Medaille. 

1.  Btektricitäts- ActiengeseUschaft  voraL  W.  Lab> 

meyer  &  Co.,  Frankfort  a.  M. 
8.  Hartmann  db  Brava,  Aetiengetellschaft,  Special- 

falirik  elektrischer  Mefa.lMtrani«ate,  Prankforl 

a.  .Main. 

b)  Diplom  zur  silbernen  Medaille. 

1.  Land-  und  Seekabelwerke,  Aetieagesellsdiaft,  Kühi. 

Nippea. 

2,  Voigt  ft  Haefflier,  ActiengCMllacbafl^  Frankftirt 

a.  IL'Boekenbeim. 
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c)  Diplom  zur  hruazeiivn  Medaille. 

1.  Accainalatoreiifkbrilt,  Act.-6fN.,  Hairen  i.  W. 
2«  Dentoche    Klektricit  itsui  rkr    jsu   Aadifti ,  (iarhc, 
Laliim-yer  \   Co.,   Ai  tienm-spllHcluit't,   Aarlu  n. 

3.  I)eut*clie  (•»•Seilschaft  für  Hn-iiuT  Liilit,  Nclirini. 

4.  Klektroterhnische    Fabrik   Hlicvilt,    Max  Si'horcli 

&  Co.,  Articnffesi-llgchaft,  KhevJf. 
ö.  Ilvlios,  Klfklricilats-Aftiengeseliscliurt,  Knlii-Khrfii- 
feia. 

6.  Kölner  AccomaUtormwerk«,  Gottfried  Haeen,  Kalk 
b.  Kdln. 

Gruppe  VI.  Transportmittel. 

a)  Diplom  aar  galdeaea  Medaillt. 

1.  Adlcr  Falirradwerkev  vom.  B.  Klqrer,  Fraakftirt 

a.  Main. 

8^  Bielt>f<-l<l<  r  .MascbineDfabrik,  rom.  Dirrkopp  ft  Co., 
Bielefeld. 

Z.  DBaseMorfer  Einenbahnbedart  vom.  Weyer  ft  Co., 
Actifngesellschaft,  Düsseldorf. 

4.  Hohonzollem,  Aotien^reMellRchaft  für  Locomotivban, 

Düsseldorf-!  i  raferilxTir. 

5.  l'oblie,  J.,  Actien^esellscbaft,  Köln. 

6b  Tao  der  Zypen  &  Charlier,  Köla-Deati. 

b)  Diplom  aar  ailbaraea  Hadaille. 

1.  Jaeger,  G.  &  .T  Klberfeld. 

2.  Jung,  Am..  Locomotivfalirik,  Jungenthal  b.  Kirehan 

a.  d.  Sieg. 

3.  Killinp  &  Sohn,  Haifcn. 

4.  K<iettgen,  H.,  Hcrg.-lrladliach.  I 
h.  Koppel,  Arthur.  Bonhum.  j 

6.  Srheele.  Heinrich,  Köln.  | 

7.  Scheibler,  Fritz.  Motorenfabrik,  Aachen. 

8.  Talbot,  (iostav,  &  ('ie.,  Aachen. 

9.  Waggonfabrik,  AetieneeaeÜBebafl,  vorm.  P.  Her- 

braad  ft  Ci»^  Köla-Ehrenfeld. 

10.  WaggoBlSdnik,  Aeb-Gea.,  UenUngon  (Bheia). 

r)  Diplom  zur  Ii  ro  n  zeaea  H  e  d  a  i  1 1  e. 

1.  Aachener  Stahl warcnfabrik,  vorn.  ('.  Schwane* 
meyar,  Actiengeiellschafi,  Aachen. 

5.  ActiengeaeUadiaft  tkt  Motoi^  aad  Hotorfiahraeng- 

ban,  vorm.  Cndell  &  Cie.,  Aachen. 

3.  Allfri  iiieine  Bcti  ielis-ArtiengeselUchaft  für  Hotor 

falirzi  uL'c,  Köln-Ziillstock. 

4.  Itimnliariit.  X'uliwiiikcl. 

5.  Cito- Fahrradwerke,    x\(-f..(us.,  K<>In-Klottenherg. 

6.  Cremer,  Albert,  G.  in.  b.  H.,  Hoerde. 

7.  Dortmunder  Nähmasoliinenfahrik,  W.  Stul-zniiiker, 

Dortmund. 

8.  MotOTOafabrik  Radoif  Uogen  &  Cie,  6.  m.  b.  H., 

K9Ia-1ffin{Kvndorf. 

AaerkoaaougS'lHplouo  fir  Mitarbeiter. 

Gruppe  I. 

1.  Bergverwalter  ftoffmann,  Eiserfeld,  bei  der  Ge- 

werkschaft  Ki^i'n/erher  Zug  in  Eist  rfiM. 

2.  Obersteisrt  r  Kiix,  EisiTlelil.   bi-i  der  <  n  wei  k^f  luift 

KispiizecluT  Zug  in  Hi-t  rti  !ii. 
S.  Ingenieur  Wiegleh,  Diiiüseldorf  |   ht-i  der  Firma 
4  Keder.z.  „         \  Haniel  &  I-iieg, 

&      .       Tirre,  _        I     Düaseldorf. ' 


U'\  V  iniia 


.1.  A. 


Gruppe  III. 

1.  Otto  .Sa.'iiie,  Solingen,  lni,'enii  iir 

Henckel».  Solingen. 

2.  C.  W.  Hahmann,  .Solinjicn,  Pn-  iiri^t  'irr  Firma 

Weyeraberg,  Kir»chhanrn  &  <  •■..  s,,linir,.n, 
8.  Hermaaa  Sebnedoch,  Solingen,  Fabhkmeister  der 
Firma  Carl  Eiekbora,  Solingen. 


Gruppe  fV. 

1.  Gustav  Kichter,  Düsseldorf,  Olienaolatar  dof  Firma 

Ernat  Scbiefs.  Du^^seldorf. 

Gruppe  VI. 

1.  Carl  Rabe,  Dfiaaaldoif .  Obarmeiater  der  Firma 
DSaaaldorfer  Cisenbaliabedarf;  DiiMaldorf. 

Aalbar  Pnlabawarb  sUadant 

Grii[i[>f  T. 

1.  Verein  fiir  die  beiN{baulichen  Interessen  im  0)>er- 
bargamtabasiik  Dortmnnd,  Eaaen. 

Omppe  IV. 

1.  Guteholfnnngshütte,  Aetit  n-Verein  fSr  Bergbau  nnd 

Hütlenbetrii-b,  Oberliausen. 

2.  Haniel  &  Lneg,  DiUaeldorf. 

8.  Kalker  Werkzeagmasehinenfabrik,  Breuer,  Belm* 

uiarher  &  Co.,  A.-(i.,  Kalk  b.  Köln. 

4.  Krupp,  Fried.,  Essen  (Ruhr),  Kiel,  Magdeburg- 

HiK'kan,  .\nnen. 

5.  Schiels,  Emst,  Düsseldorf. 

Gruppe  VI. 

I.  Haniinelsbeck,  H..  Köln. 

•2.  K.  iV  Tb.  Afölltr.  Brackwede,  (ur  die  .Staatsinedaille. 

Das  Scblafswort  aprack  Hr.  Handelamiaiater 
HSller,  indem  er  atmachst  diejenigen  Finnen 
nannte,  denen  von  Sr.  5raje.stät  dem  Kaiser  die 
goldene  8taatsniedaillo  mit  der  rinschrift 
„Kör gewerbliche  Leistungen'"  verliehen  wurden  ist. 
Er  bemerkte  dazn,  dafa  zwischen  den  Medaillen, 
die  die  .Xnsstellung  vcrleilit,  timl  denjenigen, 
die  vom  Staate  verliehen  wurden  sind,  ein  ge* 
wfsser  Untenebied  beatehe,  indem  fBr  die  ersteren 
allein  nialsirebpiid  sei,  was  anf  der  .XiissfcUiing 
aelbst  geleistet  wurden  ist,  während  die  Ver- 
leihung der  Staatanedaille  aaeh  abbkagig  ge- 
macht werfle  von  den  allgemeinen  Ltistiiiigen 
in  früherer  Zeit  und  auch  von  ihren  Thaten  auf 
anderen  Gebieten,  besonder«  auf  dem  socialen.  Die 
goldene  Staatsmedaille  warde  yeiiiehen; 

1.  l).r  (!  nrrksrhaft  Zoehe  Rbmoprenfaen  ia  Bom- 
berg am  lÜu'in. 

2.  Perl  iflsrnkin  Inner Bcrirwerks-.\<-tiea'GeaeUaebaffc 
iu  1  I  I  kciitlorf  bei  Gelsenkirchen. 

B.  Der   Harpener  Bergbau- Actiaa-Oesallachaft  in 
Dortmund. 

4.  Der  Uergwerka-Geaeltadiaft  Hiberaia  ia  Hema  in 
Westfalen. 

B.  Der  Phönix  Actten-Geaellichaft  fBr  Bargban  nnd 

Ildttenbptrieb  in  Laar  bei  Itubrort. 

6.  Dem  Mörder  Bergwerks-  nnd  Uüttenverein  in  Borde. 

7.  Dem  Bim  tiiiiiii  r  Vi  u  iti  für  Bergbau  and  GnbatahN 

fabrii  ution  in  Hoeliuni. 

8.  Der  Bergisehen  Stahlinduatria  G.  m.  b.  H.,  in 

Keius<-heid. 

9.  Derliheini.srben  Metallwoarea-nndMaachtnenbbrik 
in  Dttaaeldorf-Katb. 

10.  Den  Dentteh« Oesterreichischen  Mannesmann* 
Röhrenwerken,  Aet-Qea.  in  Dfisseldorf-Ratb. 

II.  Dem  Blechwalzwerk  SebnlS'Knaudt  in  Baten. 

12.  Der  Firma  Feiten  &  GaiUeanmo  (Carlawerk)  in 
Miilbeini-Khein. 

13.  Den  N'ereiniirten  Deutsrhen  \i' krlurrkrti  .\etieii- 
Gi'sells«  liaft,  Wirmals  Wrst lalisi  bi  s  Nirkelwal/- 
werk  Fleitmaiiii,  \\'i!te  iV  Coni(<.  in  Scbweric. 

14.  Der  £lmore  JUetall- Actien  GeselUcbaft  in  Schladern 
a.  d,  Sieg. 
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16.  D«r  DotiVamrliHMaiiavBbaii-Aetien-OeMllaebifl, 

vormals  Becfiem  it  Keetman  in  Daisbuiv. 

16.  Der  Firma  Schücihtermann  &  Kromer,  Dortmund. 

17.  DiT  Firma  K.  Schiefe,  WwksragmttchiDMifSftbrik, 

I)ii!tsel<iorf. 

18.  Der    Elektri-iitiitü  -  AoJit  n   ( io.  llschaft,  TOrmtlB 
W.  Lahroeytr  &  Coinp.,  Frankfiui-MaiD. 

Ii).  Der  Firma'Hartniiaa«Ib«Ui  Aetiea-GcMlliebaft, 
Frankfurt- Main. 

20.  Der  Pinna  Dnaseldorfer  EiMnbahnlMdsrl  vom. 
C.  Weyer  &  Comp.,  Dflaseldorf. 

21.  Den  Farbenfabriken  vorm.  Priedr.  Beyer  Comp., 
Elberfeld. 

2*2.  Den  Vereinigen  Köln-Kottweiler  Pulverfabriken, 
Köln. 

[2'.\.  Der   Spreni^stotf- .\i  tien  -  (iesellschaft  Cari>onit  in 
.Schlebusch. 

24.  Der  Firma  Dr.  C.  Otto  &  Comp.,  O.  m.  b.  H., 

Dahlbausen  ■  Hahr. 
26b  Den  Rbeinischm  tilashittan,  Aotien-QeseUscbaft 

in  K5ln  Ebr«Breld. 

2G.  Der  Finn;!  '  Jiristoph  Anilreae  in  Mnlbeim-Rhein. 

27.  Der  Finna  K.  Coapienne,  Mülbeim-Itabr. 

28.  DiT  Firma  .1.  W  .  ZniidcTs,  Bcrg.-Gladbach. 

29.  Der   Firma   Hein,   Leliniann  &  Comp.,  Actien- 
üesellschaft,  Düsseldorf. 

80.  Der  Finna  F.  A.  Ksihbauin  in  Honn. 

(AuXiserdem  werden  noch  90  silberne  und  170  bron- 
lene  McdailltB  verlieheo.) 

Am  Nachniittatrp  fand  in  der  Städtischen 
ToDluUle  ein  Fesunabl  statt,  an  dem  etwa 
1000  Herren  tikflibahmen.  Der  Hr.  Flnans« 
minister  von  RheinbalM  u  lirachte  das  Hoch 
anf  den  Kaiser  an«,  der  der  Ausstellung  »(-hon 
von  doQ  Vorarbeiten  an  ein  weitgehendes  Interesse 
gewidmet  habe.  Zweiter  Redner  war  Hr.  Handels- 
minister Möller.  „Fast  auf  der  gfanzen  Welt", 
führte  Redner  aas,  „waren  die  Aaastelluugeu 
btoher  mehr  Jahrmlrkte  als  AviBtellangen.  Dnrdi 
diese  Uns?ittp  ist  hier  ein  dicker  Strich  g^emarht 
worden.  Die  Diisseldorfer  Aasstellang  war  eine 
emite  AiWt  en»tn>  M Inner.   Es  worden  Opfer 

;^obra(Iit,  die  bislit'r  nnorliiiit  für  eine  Aw^ 
Stellang  waren.  Dafür  war  es  auch  eine  Aos- 
etellanir  mit  einem  Erfolge,  der  bisher  nnerhSrt 

war.  Früher  herrsclite  bei  Aasstellungen  das 
Bestreben,  .\llo8  darzubieten,  was  ein  Bezirk 
aufzuweisen  hattp,  hier  haben  nnr  diejenifjren 
Kreise  die  Ansstelliuif?  beschickt,  die  {fesdiäti- 
lirhe  Vortheile  davon  haben.  Es  ist  die.s  am  Ii 
das  Richtige.  Die  Düsseldorfer  AussttiUuug 
hfttte  dm  Zweek,  die  rheinisch-westfUbebe 
Industrie  in  der  [ritizrti  >Vilt  zur  (Jeltnng  zu 
bringen,  in  Taria  konnte  das  nicht  geschehen, 
wMI  dort  kein  Plate  dafür  da  war.  Ünsere 
Ausstellung  wurde  nicht  aus  Ahm  iintnir  ^i  t,'cn 
Frankreich,  ans  Abueigong  gegen  I'ai  is  geplant. 
Die  QrofUndostrie  wollte  ganz  zeigen,  was  sie 
kann,  nnd  deshalb  inufste  sie  hier  einen  Kaum 
suchen,  wo  sie  sich  onltalteu  konnte.  Die  He- 
dentnng  nnd  die  Erfolge  der  Ausstclluns:  liegen 
anf  dem  (iebiete  der  Specialisirung.  Wenn  man 
die  einzelnen  Pavillons  und  die  Mascliiiienhalle 
sah,  konnte  man  sagen,  vorbor  etwas  Derartiges 
nieht  gesellen  n  haben,  weder  In  den  von  nns 


wirthscbaftlicb  sogefBrchtetenVereinigten  Staaten, 
in  Chicago,  noch  zuletzt  in  Paris.    Icli  bin  da- 
von tiberzeugt,  dafs  der  Erfolg  der  Düsseldorfer 
Ausstellung    nicht    nm-    ein  vorübergehender, 
sondern  anch  ein  danemder  sein  wird.  Die 
Ansstelluiig  wird  der  ganzen  deutschen  Industrio 
zu  gute  kommen,  das  ganze  Aasland  hat  ge- 
sehen, daft  es  seinen  Bedarf  in  DentscUand 
decken  kann.      Das  ist  der  gewaltige  Erfolg 
dieser  Aasstellung,  and  ihr  Beispiel  wird  jeden- 
fidls  in  spAterer  Zeit  wiederiielt  werden,  wenn 
dio  Industrie  ges:eri  heute  dieselben  Fortschritte 
gemacht  haben  wird,  wie  sie  sie  Gott  sei  Dank 
jetzt  uat  1880  gemacht  hat.    Die  Frage,  ob 
Deutschland  ein  Industrie-  oder  ein  Agrarstaat 
werden  müsse,  ist  heule  wohl  dabin  entsrhieden: 
Deutschland  mul's  ein  combiuirter  Industrie-  und 
Agrarstaat  bleiben,  wie  es  dies  gegenwärtig  ist. 
Wir  wollen  keinen  einseitigen  Industrie-,  aber 
auch  keinen  einseitigen  Agrarstaat.    Das  mufs 
jeder  Patriot  erkennen  in  dem  Kampfe  der  widsiv 
streitenden  Interessen.    Der  gesunde  Menschen- 
verstand und  die  natörlichen  Interessen  der 
Nation    werden    miehtiger   s^,    als  aller 
Unverstand  der  Parteien.  (Lebhafte  Zustimmung.) 
Ich  hoffe,  dafs  wir  aus  den  gegenwärtigen  schweren 
Kimpfen  sehHeMich  doch  mit  Erfolg  naeh  Hrnse 
gehen  werden,  and  dab  ein  Ansgleich  der  Inter- 
essen gefunden  wird,  denn  ohne  diesen  Ansgleich 
sind  die  vitalsten  Interessen  des  ganzen  Reiches 
in  (Jefahr."  —  Der  Redner  wies  hiernach  anf 
die  Opferwilligkeit  der  Aussteller  bin,  ohne  die 
der  Erfolg,  der  seines  W^issens  noch  nie  in  der 
gannen  Welt  so  groft  gewesen  sei,  wohl  aas* 
geblieben  sein  würde.    .\lle  Anerkennung  ver- 
dienten der  Wagemuth  nnd  das  Selbstvertraaen 
der  Indnstrie.   Weiterhin  dankte  der  llinister 
der  .^usstellnncHleitnnir,   nn.  h  der  Leitung  der 
KnnstauHstellang.    Es  sei  erfreulich,  dafs  die 
Knnst  hier  in  Düsseldorf  anch  so  viel  klingenden 
Lohn  gefunden  habe.     Zum  Schlafs  sprach  der 
Redner   dem  Kronprinzen   den  Dank  für  sein 
Protectorat  ans.      Der  Minister  schlofs  seine 
Ausftthmngen,  die  wiederholt  VOtt  lebhafter  Zq- 
sl  initnnnq- nntpr)ir(ichen  worden  waren,  mit  einem 
Hoch  auf  den  Kronprinzen,  das  ein  allseitiges 
Beho  fand. 

Nachdem  die  Hochrufe  verklungen  waren, 
erhob  sich  Ur.  Ingenieur  i>cbrüdter,  um 
folgende  INitognunme  an  den  Kaiser  nnd  an  den 

Kronprinzen  vorziileseri.  D.is  an  den  Kaiser 
gerichtete  Telegramm  hatte  folgenden  Wortlaat: 

überhofmarschallamt 

Berlin. 

Ew.  Mtuestat  melden  wir  allertintertli&nigst 
den  heute  stattfindenden  Schhifs  der  Industrio- 
und  KunstansHtelliiiitr.  Wir  sind  beglückt 
hinzufügen  zu  dürfen,  dafs  die  Ausstellung 
naeh  übereiBStimmendem  Urthsll  des  In-  nnd 
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Antlaodes  glftnzcudes  Zeag^ifs  abgelegt  bat 
▼OB  der  LeistnngHfiihigkeit  der  deDtflchen  In* 

dastrie,  so  dafa  wir  nns  zn  der  HofAmn^  bo- 
reclitigt  glauben,  djifs  sie  von  nnchhalli^ 
günstigom  Eluflnfa  auf  unser  ^ettamtnteH  Wirth- 
•Oliaftslebeil  tein  wird.  Dio  Aus.Mtellung  wird 
einen  nicht  nnerhehliclien  tri'ldliclieii  U.-ber- 
•chnfterbriDgeD,  der  zu  geuieiiinützigen  Zwecken 
Verwendnnff  ftuden  iolL  Die  nr  ScliliibfS»ier 
versammelten  Festtbeilnehmer  sind  dankerffillt 
la  der  Erinnerung  an  Ew.  Majestät  aUergn&- 
digsten  Beraeb,  an  dlebnldvoUeGenebniganir  der 
Ucbernahiiic  ties  Protectorats  durch  Se.  Kainer- 
liche  und  KönigUcbe  Hoheit  den  Kronprinzen  and 
an  die  BntaendiiDir  der  Kriegmehllli»  Panther 
nnd  Sleipnor,  deren  Aufenthalt  auf  dem  Äns- 
8tellung8gel.1nde  zur  Hebunp  des  Interesses 
an  der  deutschen  Seewehr  in  erfreulichem 
Kafse  bnigetra^ßn  hat.  Die  Fostversammlnng 
eröffnet  die  lieiili)ff  Feier  durch  begeisterte 
Huldigung  an  Ew.  Majestät,  als  den  Erhalter 
nnd  FBrdarer  dee  Frieden*,  dirdi  den  dieee 
Entfaltung  'br  Kriiftr-  iIph  deutschen  FleiTses 
ennögücht  wurde.  ^  ^.  jj^^ 


Die  an  folgenden  Tage  eingetroffene  bald* 
volle  Antwort  de^^  Kaisers  war: 

„Seine  Majestät  der  Kaiser  nnd  König  lassen 
für  die  Meldung  von  dem  Schlnls  der  dortigen 
Industrie-  und  Kunstausstellung  und  das  freand- 
liche  (Jcdcnkcn  der  Festtbeilnehmer  vielmals 
danken.  Seine  Migestät  theilen  die  an  die 
Anntellug  geknüpften  Hoflbnngni  auf  eine 
nachhaltig  günstige  Het  influssnng  unseres 
Wirthscbaftslebens  und  haben  mit  Freude  ver* 
nonmen,  dafe  neben  der  allgemeinen  Anerken- 
nung und  Üewtinderung ,  welche  die  Aiis- 
BteUnng  im  In-  und  Auslande  gefunden  bat, 
aueh  noch  ein  flnansieller  Erfolg  enlelt  ist 
und  der  Ueberschufs  gemelnnütiigen  Zwecken 
angewandt  werden  soll. 

Auf  Allerhöchsten  Befehl 


Dai  Telegramm  an  den  Schirmhem  der 
AMatellong  lautet: 

Seiner  Kaiserlichen  Hoheit 

dem  Kronprinzen.  Bonn 

Ew.  Kaiaerlicben  und  Königlichen  Hoheit 
als  inswem  hohen  Proteetor  neiden  wir  ehr* 

erbietigst.  d.ifM  heute  die  Industrie-  und  Kunst- 
ausstellung geschlossen  wird.  Wir  waren 
hoeherfrent,  Seiner  H ajesttt  dem  Kaiser  melden 
zu  dürfen,  dafs  die  .\nsstellung  nacli  überein- 
stimmendem Unheil  des  In-  und  Auslandes 
gllniendes  ZcngniA  abgelegt  bat  von  der 
LeistongsfUiii^teli  der  deutscben  Industrie,  so 
dafs  wir  nns  zu  der  Hoffnung  berechtigt 
glauben,  dafs  sie  von  nachhaltig  günstigem 


Einflufs  auf  unser  gesanuntes  Wirthschaftsleben 
Sehl  wird.    Die  Ansstellnng  wird  einen  nicht 

unerheblichen  geldlichen  Tleberschnfs  bringen, 
der  zu  gemeinnützigen  Zwecken  Verwendung 
finden  soll.  Die  zur  Schlufsfeier  versammelten 
Festtbeilnehmer  danken  ihrem  hohen  Proteetor 
ans  vollem  Herzen  ehrerbietig  ftlr  das  warme 
persünlicbe  Interesse,  das  Ew.  Kaiserliche 
Hoheit  für  das  der  allgemdnen  WohlfUut  des 
Vaterlandes  dienende  AnsstellniifT^nnff mehmen 
gezeigt  haben.  Wir  wagen  die  Hoffnung  aus- 
ansprechen,  dalk  dieses  grofke  nnter  Ihrem 
hohen  Proteetorat  so  glüoklirb  durchgeführte 
Unternehmen  auch  in  Ew.  Kaiserlichen  und 
KiOniglldwn  RiAeit  Brbmerung  fortlebeii  wird. 

Ä  Lutg,   F.  Rot/mtf 

VonlUrnde. 

Hr.  Geheimrath  H.  Lueg  gedachte  hierauf 
nochmals,  wie  schon  in  seiner  Rede  beim  Festact, 
seiner  Mitarbeiter,  die  an  dem  gespendeten  Loh 
und  an  den  ihm  verliebenen  Auszeichnungen 
alle  iliren  redlichen  Autheil  hätten;  die  gemein- 
same Thätigkeit  werde  ihm  stets  in  lieber 
Erinnerung  bleiben. 

Nach  dem  Fostmahl,  in  dessen  weiterem 
Verlauf  noch  die  HH.  Prol^sssor  Boeber  and 
Domrupitnlar  Srhntitgen  sprarlini.  vereinii^ten 
sich  die  Theilnehmer  nochmals  in  der  Aussteilung. 
In  hellem  Liebterglans  strahlten  anm  letatenmal 
all  die  Ausstellungspaläste  und  Hallen.  Gegen 
9  Uhr  begann  der  grofse  Zapfenstreich,  der  von 
fSsf  lifiuitarls  -  Regimentskapellen  ansgaführi 
wnrde  nnd  mit  der  vor  der  Kuppelhalle  gespidten 
Nationalhymne  seinen  AbsebluTs  fand.  — 

Die  Eisenindustrie,  und  zwar  die  die  Her- 
stellung wie  Verarbeitung  des  Eisens  umfassende 
Eisenindvstrie,  ist  mit  Recht  als  die  machtigste 
Trägerin  des  grofsen  Erfolges  der  Ausstellung 
bezeichnet  worden,  äie  war  es  vor  allem,  die 
die  Blieke  der  Welt  anf  sieh  gelenkt  hat. 
Es  war,  wie  in  einer  grofsen  Tageszeitung  geist- 
voll ausgeführt  ist,  der  Triompf  des  Eisens  nicht 
nur  Uber  die  Welt  der  Teebniker,  sondern  ganz 
besonders  nach  Aber  die  Laienwelt.  Zwei  Pro- 
vinzen ,  nur  Provinzen ,  und  nur  zwei  an  der 
Zahl,  haben  mit  selbstbewufster  Kraft  Leistungen 
der  Eisen-  und  Maschinentechnik  gezeigt,  wie 
sie  nach  allgemeinem  Urtheil  mächtiger  nnd 
stolzer  auch  auf  Weltausstellungen  nicht  zu  sehen 
gewesen  rind.  Die  hohe  Anfj^fabe  der  beiden 
Pr'ivin7;cn  ist  nun,  den  Ruf,  den  sie  sich  durch 
solche  Leistungen  auf  der  Ausstellung  erworben 
haben,  aueh  in  Znhunft  an  bewahren.  Dalh 
dies  nur  durch  unentwegtt\  zirltiGwnrs,te  Arbeit, 
durch  Hintansetzung  der  Einzelinteressen  und 
ZosammenschluA  zur  FSrdemng  der  wirthsebaA- 
lichen  wie  technischen  Fragen,  geschehen  kann, 
dessen  ist  man  sich  in  Eheinland  und  Westfalen 
wohl  bewufst. 


I19<>   Stallt  und  Eiseu. 


Magnrtiseke  Induetion  po»  Oi^aeinm. 
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Magnetische  Induetion  von  Guiiieisen. 


Der  Umstand,  dafs  Gufscison  infolge  seiner 
geringeren  magaeiiscIieD  Induetion  beim  Bau  von 
Dynamo-Masehiiwii  immer  mehr  und  mehr  durch 
Stahlgufs  verdrängt  wurde,  sowie  die  bestimmten 
Anrorderungen,  weiche  eine  Eleklricitäts-Firma  an 
das  Mat«^  der  gufseisemen  Magnelgehäuse 
steOle,  veranlagten  mich  vor  eini^^er  Zeit,  der 
Frage  der  magnetischen  Aufiüihmefüliigkeil  von 
Gufseisen  näher  zu  treten  und  eine  Relation 
/.wi.schen  chemi.scher  Zusammensetzung  und  magne- 
tischer Induetion  fiir  die;?es  Material  zu  suchen. 
Ueber  die  auffalloude  Thatsache,  dals  die  ver- 
sebiedenart^fttea  RdhctseosrnteD  and  Gattirangen 
gans  weaentÜcbe  Unteraehiede  in  der  Mi^netiiirnngii* 


U'lrn  in  i!pt  Weise  ausgeführt, 
dafä  die  verächiedeiiälcn  Koheiscnsorlen  und  GatU- 
rungen  theils  im  Gopolofen,  theila  im  Flammofen, 
thcils  im  Tiegel  umgc.schmolzen  wurden.  Die  für 
die  Analysen  sowie  für  die  Bestimmung  der  Magne- 
üsirungscurven  verweideten  Prohesläbe  worden 
stehend  in  gelrocltnetcn  Formen  gegossen  und 
alsdann  auf  eine  LSnge  von  210  mm  und  einen 
Durchmes.ser  von  5,8  bis  6  mm  abgedreht.  Nach 
der  Bearbeitung  vnwde  der  Stab  genau  geprOft 
und  nur  dann  verwendet,  wfnii  rierseihe  ganz 
porenfrei  war  und  eine  vuliütändit;  didite  Struclur 
xeigte.  Znr  BeaÜnnMing  der  MagnetidruDgacurvcn 
dient«  der  Hagneliairunga  •  Apparat  der  Firma 


.t.'H  " 
SAß" 


ourve  zeigten,  konnte  ich  weder  aus  der  Literatur 
Doeh  von  den  darum  befragten  Glekiroteehnikem 

Aufklärung  erhallen. 

Indem  ich  die  ausgeführten  Versuche  im  Nach- 
sichenden  der  Oeffenllichkeil  übergebe,  will  ich 
nicht  unterlassen  zu  hemerken,  dafs  dieselben 
keinen  Anspruch  auf  Vollständigkeil  machen,  da 
zur  endgOlt^en  Klärung  dieser  Frage  wohl  aus* 
gedehntere  Versuche  nothwendip;  erscheinen. 
Sie  dürften  jedoch  immerhin  als  Fmgerzeig,  in 
weleher Weise  die  Eisengaltirung  für  Magnet  gehäuse 
zu  wählen  ist.  sowie  dem  Einen  oder  .Andern  als 
Anhaltspunkt  für  weitere  Versuche  nach  dieser 
Richtung  dienen.  Wenn  es  auch  niclit  (;elingen 
v.'ii'i.  den  Stahlgufs  aus  seiner  herrs' heiiden 
Stellung  zn  verdrän^'en,  so  dflrfie  es  doeii  dem 
Gufseisen  möglicli  sein,  itifol^e  seines  wesentlich 
billigeren  Preises  bei  halbwegs  entsprechender 
Qualität  des  .Materials  sii  h  d.is  verloren  •ji-j.ui'^'-uf 
Feld  wenigstens  wieder  ihed weise  zurückzuerobern, 
und  wird  es  Sache  des  Eisengießers  sein,  dureb 
entsprechende  Wahl  seiner  (Jatlirung  den  höchst- 
möglichen Anforderungen  des  Elektrolcc!i;iiker-. 
SU  entsprechen. 


Siemens  St  Halske,  weleher  in  der  «Zeitschrift  fSr 

Inslriiinenlenkunde*,  Februar  1898,  2.  Heft,  Von 
Dr.  H.  Kath  eingehend  beschrieben  wurde. 

Die  Miignetisirungs<:urve,  welche  einen  direclen 
Aeihallspuiikt  für  den  magnelischen  Werth  eines 
Materials  pi(l»f.  wird  hikMunllich  d'T.irt  hestiiiiml, 
dafs  ein  als  Stab  oder  liing  ausgebildetes  Probe- 
stflck  innerhalb  einer  Spule  gebracht  wffd,  welcher 
man  narli  niid  nach  Strom  znfiilirt.  .An  dem  Apparat 
ist  eine  Magnetnadel  angebracht,  welche,  sobald 
durch  die  Spule  Strom  geleitet  und  infolgedesiien 
das  Prob-'-l  i  k  nucrjelisch  wird,  aiissclilägt. 

Es  ist  nun  ohne  weiteres  klar,  dafs  die  OrObe 
des  Aasschlags  der  Magnetnadel  von  der  Stfirke 
der  Induetion  de^  Probestücks  bezw.  von  dem 
Strom  in  der  Spule  abhängig  ist.  Trägt  man  die 
Werthe  der  Feldstärken  (Strom)  als  Abscissen, 
die  Werthe  der  Induetion  (Ausschlag  der  Magnet« 
nadel)  als  ()rdinal«'n  in  ein  (lunrdiiKilen  ■  System, 
so  erhalt  mau  eine  grapliisciie  Üarslellung  des 
Vorgangs,  d.  i.  die  Magnetisirungseurve.  Bestimmt 
wiirilen  tnir  die  sotrenarmten  jiitr.:rrüulichen  Cmven, 
d.  h.  das  Lisenstück  bcsafs  beim  Beginn  des  Ver- 
Mulvea  keinen  Magnetismus.  Von  der  Bestimmung 
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itagnHi*che  tnduftion  «on  (iu/ititten. 


der  Hysleresisschleifen  wurde  deijlialb  abgesehen,  j 
weil  die  jungfräuliche  Curve  im  aUgemeinen  einen  j 
genO^endeii  Anhahspunkl   für  den  magnelischen 
Werth  üvA  Materials  giebl.   1:1s  wurden  im  ganzen 
10  Gomn  von  venehiedenarligsletn  Material 


stimmt;  die  erhaltenen  Magnelii>irungi>(jurven  sind 
aus  der  vorstehenden  Zeichnung  zu  ersehen.  Die 
r  irizi  Ii:en  Probestücke  sind  mit  I  bis  X  bezei*  Imcl. 
Die  cticmischc  Untersuchung  der  einzelnen  Stäbe 
ergab  nachstehendes  Resullal: 


Probe  Stab 
Nr.  I 

Probestab 
Nr.  II 

Probestab 
Nr.  III 

Probeatab 
Nr.  IV 

Probestab 
Nr.  V 

Gcsammt-Kohlenatofl'  , 

Scliwefol  

3,60 

a^ia 

1,99 

2,88 

0,1-23 
0.2.T 

Brw« 

Tleg*l- 
■ebBirliuf 

3,84 
3,19 
0,92 
1,84 

0,028 
0,3Ü 

b;  grtu,  mleii'lkn 
Cupotofen- 

•CbVMlMIDB 

8,96 
3,07 
0,72 
1,40 

0,022 
0,13 

•CbMlMag 

3,4t; 
2,8a 

2,08 
0,68 

0,028 
0,21 

Urucb;  ^r*u, 

cu|)«ior*i- 
•cbnclMog 

3,59 
2,84 
1,66 
1.67 

0,0411 
0,0« 

ro  1 1  tri  k  örnif 

Tlegri- 
MbmlMiw 

Probestab 
Nr.  VI 

Probestab 
Nr.  Vll 

Probcstali 
Nr.  VIII 

Prob<>8tati 
Nr.  IX 

Probestab 
Nr.  X 

GeMtnmt-KobUDstoff  . 

SfV.-AclVl  

3,37 

2,60 

1,30 

1,50 

0,024 

0,29 

Tter»K 
•cboMlMaff 

3,02 
2,81 

1,20 

0,85 

0,048 

0,47 

•d,  r«tak4rslf 
■«baelnniB 

2,95 
2,28 

1,20 
1,02 
0,058 
0,48 

Braeb:  tUbtgt 

f^bouinnif 

2,90 
2,00 
0,61 

0,68 
0,11 
0,48 

OaprtoAm» 
•ehnelmoc 

2,0ü 
2,11 
0,90 
0.57 
0,12 
0,41 

Hruoh : 
•  chwach  halblrt 

•ObBtllUf 

Bei  Vergleicii  der  Analysen  mit  den  Magne- 
lisinittgscurven  ftllt  sofort  ins  Aoge,  dab  der 

KohienstofTgrehalf  für  den  rnncm  tiscbcn  Wfrth  d»;s 
Materials  eine  besondere  Rolle  spielt.  Die  gün- 
stigste Cttrre  hat  den  niedrigsten  KohlenstofTgehalt, 
während  bei  höherem  KohUnistofTgi  liall  dir  Magiie- 
lisiruogscurve  sich  ungünstiger  ge&laJlel.  Die  Probc- 
slSbe  I  und  l[,  welche  gegennber  Probeslab  III, 
mit  Rücksipjit  auf  ihim  iiic>dng<n  Kohlcristoir- 
gehalt,  eine  günstigere  Curve  ergeben  sollten, 
seheinen  durch  den  holRTen  Silicium^ehalt  bc- 
«influüst  zu  sein.  Dasselbe  dürfte  bei  Probestab  IV 
ge^enfihf'!'  Prohostrih  V  ih  t  I'all  wfli  b  letzterer 

trotz  seines  etwas  bOiieren  Kuhleiislullgeiialles  eine 
gOnstigere  Curve  ei^iehi.  Bei  Betrachtung  der 
Analyse  der  letztrn  b(  idLri  Probestühe  kommt  man 
ferner  zu  dem  Schluts,  dafs  Mangan  die  magne- 
tische Induction  nicht  ungünstig  za  beeinflussen 
srliriul.  wogegen  aber  Sibciiim  liauptsärMich  in- 
sofern eine  Rolle  spielen  wird,  alü  e«  gruphilaus- 
seh«dend  wirkt,  welch  letzlerer  der  magnetischen 
Indurlion  hemmend  im  Wege  sieht.  Aus  den 
Zahlenangabeu  ist  die  Rolle,  welche  der  Ciesammt- 
Kohlenstoff-  bezw.  Graphilgehalt  fiir  die  magnetische 
Induction  des  < lur-tisens  spielt,  leicht  ersichtlich. 

Die  Ml«  lihnkcil  der  durch  die  Versuche  fe.st- 
gestellleri  Htsuilate  findet  auch  darin  ihre  Be- 
stätigung, dafs  bekanntlich  Versuche  mit  Stahl  zu 
ciiieiii  äiinlichen  Ergebnis^«'  <;rcfnbtl  haben  und 
dafs  weicher,  d.  i.  kohlenstofTarmer  Stahl,  sich 
am  besten  ala  Dynamoatahl  eignet. 


üeber  den  Einflufs  von  Aluminium  auf  die 
magnetischen  ß'gensdiaften  des  GuJselsem  Ter- 

titTenllicht  Dr.  A.  SrbwfMl  /nr,  Zürirb,  in  Heft  17 
der  , Elektrotechnischen  Zeitschrift*  vom  25.  April 
1901  ewige  Versuche,  deren  Resultat  darin  zu* 
^->iiniiii'ii;.'<farsl    ist,    dafs   duirh    neimi"ii}:eii  von 
]  Aluminium  Gufseisen  in  Bezug  auf  seine  magne- 
i  tischen  ßgenschaften  um  so  schlechter  wird,  je 
höher  der  Zusatz  von  Aluminium  ist.  Leider  hat 
I  Schweitzer  nur  den  Eisen-  und  Ahiminiumg' halt 
I  des  Gufseisens  bestimmt,  und  den  Rest,  der  nach 
seiner   Angabe  hauptsächlich   aus  graphitischem 
Kiii:!L'nsln!T  hc^lainti  M  haben  5o!l,  nicht  bpsondcrs 
untersucht.  Mciritr  Aiisu  Iii  nacii  wäre  eine  Koliteii- 
I  Stoff-  bezw.  Grapliitbesiimmuiig  in  diesem  Falle 
von  ganz  besonderer  Wicblijfkeit  c;c\vosen.  Alu- 
I  miuium  wirkt  im  Guiseisen  bekanntlich  graphil- 
I  ausscheidend  und  zwar  noch  weit  krXfliger  als 
•Silicium.    Es  mufs  auf  Gruiirl  iltM'  \>'i<  jel/t  hier- 
i  über  gemuclilen  Erfahrungen  augenomineu  werden, 
I  dals  bei  dem  von  Dr.  A.  Schweitzer  angegebenen 
I  höchsten  Alumiiiimti^:'  halt  von         "/o  der  gröfste 
I  Theil  des  KohlcnstolTs  als  Graphit  ausgeschieden  war. 
I       Es  liegt  nun  die  Vermuthung  nahe,  dafs  für 
I  das  Resultat  der  von  Schweitzer  ausgeführten  Ver- 
I  suche  viclfcirht  wenifrer  der  Ahiminiumgeiialt  an 
I  sich,  alä  ült  duiL'li  d^a  Aiuiniiiiuin  im  Eisen  aus- 
geschiedene Graphit  ausschlaggebend  war. 

Um  über  die>en  Punkt  .'sichern  .^ufschlufs  zu 
erhallen,  dürfte  es  sich  empfelilen,  die  Versuche 
des  Alummiumzusatzes  sowohl  mit  graphitarmem 
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als  auch  graphilreic-hem  Gufseisen  zu  wieder- 
holen, unter  gleichzeitiger  Beslimmuag  des  Gehalts 
an  GcsammlknlilinslolT  bpzw.  Graphit.  Weiter 
mfifsle  durch  Versuche  conslalirl  werden,  wie 
«ch  die  magnetischen  iSgenschaflcn  des  Guß- 
eisens hei  hühcrein  Aliiminiiimgelialt  (t,  6,  S  iiiid 
tu  ^)  verhallen.  Bei  Steigerung  des  Aluminium- 
gehalts  fiber  ein  gewisses  Mafs  wirkt  nimlieh  das 
Aluminiuni  gerade  entgegeng«'S(>l/.l  als  oben  ge- 
sagt, nSnrillch  kohienätoffbindend,  d.  h.  das  Material 
wird  wieder  graphitärmer.  Der  Wcndepunitt  för 
diese  Erscheinung  liegt  nun  in  der  Nähe  des- 
jenigen Aluminitimgchalts,  hei  wclrlu  m  die  Ver- 
suche Schweitzers  abschliefsen.   k^s  ist  daher  nicht 


ausgeschlossen,  dafs  bei  einem  Aluminiumgehal 
I  von  6  bis  10  %  die  IndacUonscarfe  wesentlieli 

gOnatiger  ausfällt. 
'       Erst  nach  Durchführung  der  hier  angeregten 
I  Versttche  dQrfte  es  mdglieh  sein,  dn  endgültiges 
L'rtheil  Ober  den  Eindiifs  des  AInminiums  auf  die 
i  magnetische  EigeoschaA  des  Gufseisens  zu  er- 
I  halten.  Ein  Eücflub  der  fibr^en  BestandtheOe  des 
fliifscisens.  wie  Phosphor,  Schwefel,  kann  ans  Vor» 
stehendem  nicht  abgeleitet  werden,  jedoch  dürfte 
derselbe  für  die  Ptaxis,  soweit  neh  der  CMiah 
an  diesen  Ktfpern  in  normalen  Grenzen  bewegt. 
:  <aum  von  we^etillicher  Bedeutung  sein. 
1        Müliieim  a.  d.  Rubr.  i'.  Keuaeh. 


Moderne  Walzwerksanlagen  fllr  Band-  und  Handelseisen. 


n. 

Dem  Bericht  über  nene  amerikanisclie  Fein- 
strafsen  in  letzter  Nummer  füge  ich  die  iie- 
sehreibong  von  swei  der  Intereasantesten  Wttel- 
strafsen  bei,  über  welche  ich  mir  naclifolf>:en<le 
Notizen  in  mein  Skizzenbach  aufgezeichnet  habe. 
Dieselben  geben  vielleicht  kein  ganx  vollstAndigee, 
allen  theMrotischen  Anspriii  lu-n  genügendes  Bild, 
dürften  aber  immerbin  für  das  vei^leicbende 
Stadium  europaisclier  and  amsriksnisiAer  Walz- 
werksanlagm  interesaaiit  gsniig  sein. 

CMÜRiiirlicfeM  Zwilh'ngs  -  FdiMitai  -  Walzmrk 
in  Ymiiftloini,  Ohio. 

Diese  WalzwerkBanlage  (Abbildung  1)  ist  eine 
der  interessantesten  nnter  den  vielen  amerikani- 
schen Walzenatral'sen,  die  ich  za  besichtigen  Ge- 
legmhdt  hatte.  Es  werden  darauf  Band-,  Qnadrat- 
und  Flaeheisen  ans  FliifHeisenmaterial  gewalzt. 

Die  Kohkniippel  haben  ungefähr  eine  Länge 
von  9  m  and  Je  nach  der  QrSf^e  des  Fertig- 
fabricates  eine  t^nrrsi  liniirflriche  von  60  >(  *»" 
bis  lOö  X  100  mm.  Sic  werden  auf  dem  Nor- 
ualspufireleise  a  herangefahren  und  von  Hand 
auf  eine  Rutschflilche  b  herabgerollt.  Von  hier 
wandern  sie  durch  den  Druck  einer  hydraulischen 
Einstüfsvorricbtang  <■  in  einen  continnirliehen 
WUrmoflm  d.  Dieser  Wilrmofen  hat  eine  He- 
sammtlflnge  von  nnirefiihr  10  m  und  wird  von 
zwei  Gasgeneratoren  ans  geheizt.  Die  Knüppel 
gleiten  darin  auf  wassergekfihlten  RShren  gegen 
die  FeaernngHStflle  zn  r  v  ir  Dnrt  angelangt, 
werden  sie  dnrch  einen  zwisi  hen  angetriebenen 
Rollen  sitzenden  Dmckstempel  von  Hand  ans 
in  das  erste  Gerüst  des  ersten  Stufenwalzwerks  f 
hineingL-^chobeo.  Dieses  Gerüst  ist  mügUchst 
nahe  gegen  dsn  (MSm  so  gestellt,  mn  die  Wmne- 


verlnste  zu  vermindern.  Die  Strafse  selbst  wird 
durch  eine  Hiementransmission  g  von  der  Haupt* 
maschine  /i  aus  angetrieben.  Die  Uoborsetzung  vom 
Vorgelege  auf  die  zwei  Wnlzciiaittriebe  erfolgt 
durch  Stirnräder.  Uie  beiiiea  iierüste  sind  als 
eontinvirliche  sn  beseiehnen,  wtil  das  Walsstfiek 
(las  erste  norh  nicht  verlassen  hat,  wenn  es  vom 
zweiten  erfafst  wird.  Nach  dem  Verlassen  des 
swelten  OerVstes  passirt  das  WalistBdt  eine 
kleine  Zwischensrheere  »,  auf  welcher  es  in 
zwei  Theile  zerschnitten  wird.  Damach  ge- 
langen die  StBeke  hinterebander  aaf  einen  Boll- 
gang k,  welcher  sie  den  beiden  folgenden 
continnirlichen  Walzwerken  l  und  m  zafäbrt. 
j  Eine  getrennte  Zufuhr  wird  dadnrch  erreicht, 
dal'a  das  eine  Wulzstück  durch  eine  Bewegung 
einer  Reihe  von  Hebeln,  welche  sich  über  dem 
Rollgang  k  betinden,  auf  den  zunächst  liegen- 
den Rollgang  ff  entlaiig  einer  sehiefiMi  Bbene 
hinabrutscht.  Rollgang  o,  der  etwas  weiter 
davon  abliegt,  wird  durch  eine  seitliche  Ketten* 
transpintvorriehtang  p  nrit  Watsmaterial  vsfsergt 
Zunächst  wandern  nun  bri  le  Walzstücke  in 
die  continuirlicheu  Walzwerke  l  und  m.  Beide 
werden  von  der  geraeinsamen  Hauptmasehine  A 
vermöge  einer  Stirnradübersetznng  angetrieben. 
]{eide  Strafsen  haben  auch  gemeinsame  Kamm* 
walzgerüate  f/.  Die  Walzen  von  m  werden 
vcrinngo  durchgehender  Transmissionswellen  r 
mit  derselben  »u'seh windigkeit,  wie  die  in  w, 
bewegt.  Jede  dieser  Strafsen  hat  drei  hinter- 
•inanderiisgende  Walsgerflste,  welche  ahennab 
continnirlicb  arbeiten,  d.  h.  das  W^alzstQek  bS* 
findet  sich  gleichzeitig  in  allen  dreien. 

Von  hier  ab  gehen  nicht  nur  der  Wals- 
procefs,  sondern  auch  die  Antriobsverh?lUnisse 
der  nachfolgenden  Strafseu  I  und  II  getrennt 
vor  sieh. 
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Dif  Walzenstrafse  I  wird  vuii  einer  Haupt- 
wabsenzQgrmascbine  A  aas  aagetrieben.  Als 
Verlängerung  der  Ilaiiptmascliinenwelle  geht  eine 
sehr  kräftig  |;cltalteue  Trausiuiaaions welle 
parallel  iiir  Walswerkaaehae  liegend,  dnreli  bit 
n   einer    Ricmentransniission    ('.     Von  dieser 


werden  die  ersten  drei  Gerüste  der  aus  h 
Walsfertsten  bestehenden  FertigetraTM  ange- 
trieben. Die  letzten  beiden  Gerflste  dieser 
Strabe  werden  ebenfalls  darch  eine  von  Ma- 
schine A  ans  bewegte  Transmission  D  ange- 
trieben. Das  ans  dem  continairliclien  Walzwerk 
koniinendo  Wai/siüi  k  Ifluft  in  einem  Znfuhrroll- 
gang  E  zwischeii  neiilichen  Füliruugeu  dem 
ersten  Gerflste  zn.  Die  aotomatischen  üm- 
fBhmngen  beHnden  sich  anf  der  Masrhinenseite 
nnd  die  Walzer  stehen  auf  der  Anslanfseite  der 


Material  ist  bei  beiden  Sehr  originell  durchge- 
fährt.  Da  die  Walsstieke  in  nnnnterbrochener 
Heiheiifolffe  anfein;ui(ier  ansl.uifen,  so  mnfs  fiir 
eine  gleichzeitige  Furt«cliuÜuug  des  fertigen 
Walzgates  Sorge  getragen  werden.  Jedes  der 
beiden  Streckbetten  bat  zwei  ^rctrcnnte  Haujit- 
aufnabme-  und  Förderriiineu  0  und  welche 
parallel  nebeneinander  liegen.  Jede  derselben 
hat  angetriebene  Rollgftnge,  welche  von  einer 
gemeinsamen  Welle  ans  bewegt  werden.  In 
der  Mitte  zwischen  beiden  sind  anf  jedem 
einzelnen  kleine  Tragsilulen  montirt  nnd  frei 
bewegliche  heb-  und  senkbare  Scblepiirollen  an- 
gebracht. Das  Ueben  nnd  Scukou  derselben 
gesehieht  dnreh  Auieihen  eines  entlang  der 

panzen  Rinne  ilnn-hfrebenden  dfinnen  Draht- 
seiles, welches  alle  Hebel  gemeinsam  and  gleich« 


Abbildang  1.  ContiBnirlicbes  Zwillü|g>>F«iaeisen-Walswork  in  Yoongstown,  Ohio. 


Strafse.  Für  besondere  Fälle  ist  noch  ein 
■weites  vor  dem  ersten  liegendes  fflnftes  Oeritot  F 

vorgesehen,  welches  von  einer  eigenen  Riemen* 
transmission  G  augetrieben  werden  kann. 

Oans  Uinlieh,  nnr  etwas  krftftiger  gebant, 
ist  das  Walzwerk  II.  Eine  gemeinsame  Dampf- 
maschine H  betreibt  mittels  zweier  Kiemen- 
trsnsmisrionen  J  das  fünfte  Gerüst  der  Fertig* 
strafse  and  das  vierte  nnd  dritte  derselben. 
Das  erste  and  sweite  Gerüst  wird  darch  eine 
Wellentransmission  K  and  eine  weitere  Riemen- 
Sbersetzang  L  znr  nothwendigen  Geschwindig- 
keit angetrieben.  In  beiden  Fällen  erzielt 
man  dadurch  den  Vortheil,  nicht  nur  zwei, 
Sendern  eifeatnell  ssgmr  drei  verschiedene  Ge- 
schwindigkeiten in  einer  Walzenstrafse,  welche 
aas  nur  5  Gerästeu  besteht,  zu  erzielen.  Man 
wird  dabei  in  der  KaUbrimng  viel  nnabhingiger 
als  es  sonst  der  Fall  ist. 

Die  Anordnung  der  Streckbetten  M  and  ü 
fltar  das  «»  den  beiden  Waliwsrten  kommende 


zeitig  bewegt.  Aafberdeni  ist  eine  ganze  Reihe 
von  Querschlitzen  angeordnet,  in  welchen  ent- 
weder nach  links  oder  rechts  .AHswnrf'heliel  das 
Hinaasschleuderu  der  ausgeworfenen  Walzstücke 
ebenMls  gans  gldehseitig  nnd  gleicbmibig  be- 
sorgen. Das  Walz^rnt  kommt  auf  zienilieh  Stark 
geneigte  schiefe  Ebenen  sn  liegen,  auf  welehen 
sich  ein  Stfiek  gegen  das  andere  legt.  Die 
schiefen  Ebenen  selbst  sind  ni<-lit  am  Boden 
anfliegend,  sondern  unten  frei  und  die  abdeckenden 
Gnfseisenplatten  mit  Löchern  versehen.  Es  tritt 
daher  ein  ziemlich  rasches  .Abkählen  ein,  da 
äberall  für  Luftzntritt  gesorgt  ist. 

Am  Ende  der  Warmbetten  sind  je  zwei 
Scheeren  Q,  R  anfgestellt,  anf  welchen  das  kalt 
gewordene  Walzmaterial  in  VerkaufslJlngen  zer- 
schnitten wird.  Der  ächneidearbeiter  mufs  sich 
das  Walsgnt  selbst  von  Hand  heraaniehen.  Anf 
jeder  dieser  Strafsen  sind  anjreMi.  li  srlion  bis  an 
500  t  Fa^neisen  von  mittleren  Verkaufsgewiehtso 
in  94  Stnnd«!  hergestdlt  worden. 
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Flacheisen -Walzwerk  in  Youngstown,  Ohio. 

Dieae  W  alz  Werksanlage  (Abb.  2)  ist  besonders 
ffir  die  Falnrieation  von  Placheisen  greb&nt  worden. 

I)ie  Knüppel  von  uiif<ef;Uir  loO  X  QiU'r- 
scboitt  kommen  auf  dem  Normalspurgeleise  u 
an  and  werden  von  Hand  anf  einen  Trjffrerroat  b 
hinali^erollt.    Von  hier  s'w  auf  eioMk 

Zut'ulirtoll^'ang'  r  nnd  werden  hk-r  ujittels  eines 
Drucksteinjiels  zwischen  zwei  .Srhlepproilen  in 
den  Ofen  d  hinein^'olübrt.  Pa«  Vorsdiicbsn  der 
fi-anzen  Ot'onbeschickunfr  be^org-t  ein  hydraulischer 
Drtiekapparat  welcher  g'ogeii  die  Ofenteuerung/" 
SQ  arbeitet.  An  der  Penerangmtelle  werden  die 
yrnt  warmen  Knüppel  alicrmnls  diircli  rincn  I'nick- 
ülempel  von  Hand  aus  durch  deu  Ot'cu  btndurcli 
in  das  erste  Oerflut  des  continnirllcben  Walz- 
werks /(  hineinirestKisen.  lUe  KiMi])i»el  haben 
ungefähr  eine  Länge  von  2  m.  Der  Ofen  i»elb»t 
Ist  etwa  9  bis  11  m  lang  nnd  dadurch  wohl 
benierkenswerth,  dafn  die  breiten  Abschlulsthüren 
an  den  Enden,  welche  einen  sehr  grofsen  W&rme- 


trieben;  sftmncUebe  Rlenen  Allen  dnrch  Ihr» 

besonders  grofst^  Dicke  und  Ürcite  anf.  I'te 
Uienientransniission  bat  uiue  Länge  von  ungeßihr 
15  m.  Das  Walzwerlc  selbst  ist  •seiner  Dimen- 
sionirunff  nach  als  «  ine  schwere  deutsche  Jliltel- 
Btrafsu  aufzufas-son  und  wird  darauf  mit  einer 
anrserordentlieh  grofsen  Walzgeschwindigkeit  ge- 
arbeitet. Die  .\uslaufges<  hwindi;rkcit  im  letzten 
tlorüst  betrilgt  UHjjefilhr  4"i()  m  i.  d.  Minute. 

Nach  dem  Verlassen  des  letzten  Kalibers 
^adan^en  die  Flarhi  is,-ii  auf  ein  ganz  eisrenartig 
fjel'ornites  Streckbett  II  vuii  niiL'eiilhr  lnit  m  I.iinge. 
Die  Furui  desselben  hat  sich  im  Laufe  der  Zeit 
insoAsra  von  selbst  heransgebUdet,  als  laaii  be- 
strebt war.  mit  immer  gröflWFOn  Auslaufireschwin- 
digkeiteu  zu  arbeiten.  Bei  ganz  düuuem  Flach- 
eisen stellte  es  sich  nnn  heraus,  dafs  selbst  Betten, 
welche  ziemlich  stark  ^rliief  ii.n  h  ;ili\\;irt8  hingen, 
ein  faltenartiges  Aufwerfeu  des  Materials  wäh- 
rend des  Anslanfens  nicht  verhindern  konnten, 
selbst  wenn  dieselben  noch  so  ^latt,  wie  nur 
möglich,  gemacht  oder  sogar  geachiniert  wardea. 


Abbiidang  2.    Flacheisen- W  akwerk  in  Vuuogstown,  Uhiu. 


verlast  vemrsachen,  Kunt  fehlen.  Drei  oder 
vier  kleine  Htilf.->thiiren  an  jeder  Seile  sind  zur 
Heobacbtnnfr  der  Vor|;ilnfre  am  Dten  pleiclit'alls 
angebracht.  Durch  dieselben  kann  event.  ancli 
jeder  einzelne  Knüppel  vim  Hand  v<>r;rescboben 
werden.  Das  cunttiinirücho  Vorwalzwerk  h  wird 
von  eiucr  L'ampt'ma^cliino  i  angetriebea.  Die 
Uebersetsang  geschieht  darch  Stirnräder,  welche 
die  liewei^UMy  auf  die  Kamniwalz>  n  /.■  und  von 
diesen  auf  die  eigentlichen  \Valzgerit«>le  weiter 
flbertragen.  Letztere  haben  nnterelnander  eine 
Distanz  vun  etwa  nbrr  l'  tu  und  betindei  nicb 
das  WalzBtück  gleichzeitig  in  allen  dreien.  Von 
hier  aus  gelangrt  eH  anf  einen  schmalen  Znfnhr- 
rollgang/  in  da>  erste  (ieiüst  dt-r  aus  .'»  Walz- 
gerfislen  bestehenden  Fiitiu^stralse  I.  Diese 
wird  von  einer  ;:eniein8anien  Damiifmascbiue  m 
aus  angetrieben,  und  zwar  in  der  Weise,  dafs 
zwei  unabbilnpri^-'e  Wal/iTCM  liu  iii<liirkeiten  erzenst 
werden.  Die  eine  liewegung^ul>erlragung  für 
das  1.,  9.  und  3.  (icrSst  erfolgt  durch  die  lange 

TraB8mi>siiin.->weIle  n  auf  die  Kit  iin  iifran-- 
mlsaion  o.  D:ui  4.  und  5.  (tcräst  der  Strafte 
wird  durch  die  TransmiMsion  p  direct  vom 
Hanptsehwangrad    der   Dampfmaschine  ange^ 


I  Van  war  nnn  anf  die  Idee  gekommen,  unterhalb 

des  auslaufenden   Handes  eine  Art  Luftpolster 
als   möglichst   reibungsloses  netonleruTigsniiltel 
zu  verwenden.    Die  Auslaufrinne  <j  wurde  mit 
I  einer  ganzen  Reibe  von  Schlitzen  versehen  nnd 
von  einer  darunterliegeiub-n,  durchgehenden  Rohr- 
I  leituug  aus  i'rei'sluft,  welche  einem  Ventilator 
I  entnommen  wurde,  darchgedriickt.  Die  Wirkung 
dies.  >  einfachen  Hült'smitiels  war  irrorsartifr;  selbst 
bei  den  vorbin  angegebenen  riesigeu  Auslauf- 
geschwindigkeiten  fand  keinerlei  Anstanchung 
des  .Materials  mehr  statt  nnd  es  küiintcii  die 
1  gröfsten  Längen  bis  auf  100  m  und  mehr  an- 
I  standslos  ansgewaizt  werden.   Zn  beiden  Seiten 
■  der  .-Vuslaufrinne  befindet  sich  eiii  schwach  schief 
'  geneigtes    Kiiiilbett   r   und   s.     Je    ein  Mann 
j  am   Anfang  und  Ende  des  Streckbettes  fassen 
I  das  Wal/sttick  mit  einer  Zange  an,  schlendern  es 
aus  der  Rinne  und  legen  es  auf  ein»  der  Kiiblbeften. 
Am  h^ude  derselben  beiluden  nich  die  ächeeren  t 
and  N,  woselbst  die  Stücke  von  Hand  aas  auf 
k;Mif-l.Ui;.'en  i;>  sclmittfn  und  wi  itif  in  N.irnial- 

I spur  wagen  verladen  werden.  Die  Uöchslleistung 
dieser  WalswerkMalage  wurde  <a  ungefähr  400 1 
tlglieh  angegeben.  f,  ie^ttmaim. 
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Dolomitaulage  für  Stahlwerke« 


Die  Fabrication  der  Dolomitsteine  zur  Ans- 
ftUernn?  der  Converter  und  die  Herstellung  der 
Dolomifböden  für  diese  Converter  bilden  im  Stahl- 
WM-ksbetriebe  jeweils  eine  besondere  Abtlieilaog. 


von  Dolomit-Steinen  und  -Böden  eijfens  construirten 
Appaiate  wird  einerseits  nicht  allein  an  Zusatz 
von  Theer  gespart,  man  erreicht  auch  anderer- 
seits eine  weit  grorsere  Haltbarkeit  der  Converter- 


Con«ett«rbOdcn , 


JL.„-..,..  


yt—S^    .I.J  v,.m,uin,  'O^ 


-2^ 


Tlmsriinriü 


2r  4s 


Während  man  tViüier  die  Converter-Ausfütternng 
dnreb  Stanpfra  herstellte,  ebenso  die  Dflsenbttden  i 
von  Hand  stampfüii  uinrsro.  siml  M<^  iiuKlcrin'ii 
DolomiUu lagen  wolil  suuimtlich  maschinell  eiu- 
ferichtet  und  zwar  derart,  daft  sowohl  die  | 
Converter- Ausfntterungrssteine,    als    auch  die 
Converterböden,  insofern  Nadelböden  in  l^ctracht  i 
kommen,  auf  mechanischem  Wege  angefertigt  I 
werden.  Oareb  Verwendna;  dieser  zum  Formen  | 


Dolomitsi  eg*- 1  e  i 

nseb  Aasfiibriui'^'i  n  <l<-r  Firmu  Eduard  Lmi«  &  Co. 
in  Trier  un  der  Mosel. 

ausfiittcruniar.  Ferner  bedingt  das  Ausmauern 
eines  Converters  mittels  mit  der  Maschine  ge- 
formter Steine  wesentlich  weniger  Zeit,  als  das 
Stampfen  der  Ausfiittcrung.  Die  durchschnitt- 
lichen Hetrit-bs(rt:<'biiisKe  Laben  erezeigt,  dals 
auf  hydraulischen  Tressen  heijjcslellte  Dolomit- 
Steine  etwa  120  Chargen  nnd  masehinell  ge- 
f!tam|ifte  Höllen  40  bis  4r)  Chargen  ansznhalten 
vermögen  (in  verschiedenen  Hütten  ist  letztere 
Zahl  sogar  Ms  aaf  60  and  darüber  gestiegen), 
sfuvio  dafj*  bei  der  Horst  ellnnfr  spnriell  der 
Couverterböden  eine  wesentliche  Ersparnils  an 
ArbeitslShnen  sieh  bemerkbar  macht.  Wfthrend 
für  (las  AHHst.\iii|ifVii  eines  Hodens  vi.n  Hand 
vier  bis  fünf  Arbeiter  and  sechs  bis  acht  Stunden 
Zeit  nöthi^  waren,  ist  man  mit  der  Bodenstampf- 
maaehine  heute  in  der  Lage,  mit  nur  swei  Arbitern 
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nnd  in  höchstens  2  bis  2'/«  Stunden  einen  com-  ' 
pleten  Hoden,  einschl.  Ein»  and  Aasbaa  der 
Form,  ferti^zastelltiu. 

Vonteh«iid«  Schsitt«  s«lg«a  die  Elnrichtanir 
einer  modernen  Doloinitziegelei  nach  Ansfiihrniicren 
der  Firma  Kdoard  Laeis  &  Cu.  in  Trier  a.d.Mua. 

Der  Antrieb  elmmiHeber  darin  aufgestellter 
Ma-ii  hinen  erfolgt  durrli  einen  Elektromotor  von 
etwa  HO  P.S.    Die  Vorzerkleinerung  des  Kuh-  j 
Dolomit«  gesefaiefat  doreh  einen  Steinbrecher,  | 
nni  ein  besseres  Darchg;lflben  und  Urennen  des  ; 
Doloniits   im  Cnpolofen  zn  erzielen.    l»or  ge- 
brochene Dolomit   wird  mittels  eines  hydrau- 
lischen   oder   elektrisch   betriebenen  Anfznges 
nach  der  nm  die  Brennöfen  sich  »chliefscnden 
Btthno  gebracht,  von  wo  er  den  Uefen  aufge- 
geben wird.  Diese  Oefen,  deren  im  allgemeinen 
awc!   ruir:resti'1!t  sind,  sind  runde  Siha'-tiröfen 
mit  lUechwuntel  und  innerer  Aasmaaerung,  mit 
am  Boden  beflndlicben,  ▼ersehUel^baren  Oeflf- 
nnn^en  zum  Ausziehen  des  {^--eliriinnten  Dolomits.  j 
Sie  sind  so  grofs  bemessen,  dafs  pro  Tag  and  ! 
Ofen  18  bis  15  t  Dolomit  gebrannt  werden  < 
k  innen.    Zur  IJeschleunignng  des  Brandes  wird  ' 
durch  einen  Ventilator  die  orfordorliche  Luft- 
meugc  unter  geringer  Pressunf?  zugeführt.   Vor  ' 
den  Oefen  ist  genügend  Kaum  verhandeii,  um  j 
den  gebrannten  Dolomit  zu  lagern. 

Die  weitere  Zerkleinerung  des  Dolomits  ge- 
lebieht  dnreh  swei  praktiscb  anter  dem  Fnlb- 
boden  in  einer  Ornhc  aufgestellte  Glocken- 
mttbien,  von  denen  jede  täglich  etwa  15  t  llabl- 
gnt  liefert;  eine  davon  dient  lediglich  als  Resenre- 
mühle.  Von  den  Glockcnmiihlon  wird  da.s  Malil- 
gut  durch  einen  dazwischen  stehenden  Becher- 
etormtor  aomittelbar  nach  dem  im  Oliergeschofs 
dngebanten  Silo  gefördert.  Entsprechende  Abfall-  | 
rinnen  mit  irenüprendem  <Tef;il!f*  leiten  das  Malil- 
gut  nach  den  verschiideuen  zur  Verweiulung 
kommenden  Mischapparaten.  Als  solche  werden  ^ 
entweder  horizontale  Ddpiielkneter  mit  Dampf- 
heizung oder  sogen.  Mischkoller  (schwere  KoUer- 
gftage'mit  featen  Lftnftrn  nnd  royrender,  evmtoflll 


auch  anwärmbarer  Muldel  verwendet  and  iwar 
dient  im  allgemeinen  der  horizontale  Kneter  zur 
Vorbereitaug  der  Masse  füi'  die  Bodenfabrication, 
während  mittds  des  Hiiehltollen,  der  BatvTgemlA 
eine  noch  innigere  Mificlmitp-  und  theilwcise  nnch 
weitere  Zerkleinerung  des  Mahlgutes  bewirkt, 
die  snr  Heretdlnng  der  DolomiUteine  verwendete 
Maspe  verarbeitet  wird. 

Für  die  Fabricatiou  dieser  Steine  ist  eine 
grofse  hydraaltodie  Presse,  in  ttiren  Hanpttheilen 
in  Stahlgufs  und  geschmiedetem  Stahl  ausgeführt, 
aufgestellt,  welche  einen  Gesammtdruck  von 
.500  000  kg  auf  den  zu  formenden  Stein  anaObt. 
Das  erforderliche  Drackwasser  wird  dweh  eine 
combinirle  Hoch-  nnd  Niederdrnckpnmpe  nach 
den  für  hohen  and  niederen  Druck  entsprechend 
belasteten  Aecomnlatoren  gef8rd«rt,  und  von 
diesen  nach  der  Presse  entnommen,  ^fit  letzterer 
können  täglich  500  bis  70U  Dolomitstcine  her- 
gestellt werden.  Anf  der  Bodenstampflnasebine, 
welche  die  Firma  Ed.  Laeis  it  Co.  in  Trier 
nach  den  Constractionen  des  Erlinders,  GivU- 
Ingenienrs  Brvno  Versen  sn  Dortmand,  ans» 
führt,  werden  die  Böden  maschinell  gestampft.* 
Femer  kommen  in  Dolomitanlagen  noch  in  Be- 
tracht: die  für  die  Uuterliringung  und  Zubereitung 
von  Theer  erforderlieben  Specialapparate,  als 
Vorre8er\'oir,  Theerpumpe  und  Theerkochor  mit 
Dampfheizung  oder  mit  directer  Feuerung;  bei 
letsteren  dienen  die  abgebenden  Gase  des  KotAers 

zum  din'cfen  Vorwilniion  de:  Theeres  im  Vor- 
rathskessel,  womit  eine  leichtere  Belurderung  des 
Tbeeres  naeb  den  Tbeetlcocbem  ermOgUeht  wird. 

Zum  Brennen  der  ('(inverterbiiden  dienen  zwei 
an  die  Dolomitbaile  sich  anscbliefsende  Kanal- 
»fen  mit  directer  Feuernng,  von  denen  jeder  je 
nach  Umfang  des  Stablwsrkes  sechs  bis  acht  Boden 
falVt.  Endlich  gehfii"en  znr  vollständigen  Aus- 
rüstung einer  solchen  Dolomitanlage  die  Converter- 
ofen-Besehieknngswagen,  sowie  Converterboden* 
Einsetzwagea  in  Terscbiedenen  Aasflhniiigwi. 


*  Vagi.  »Stsbl  nnd  Eisra«  1688  Nr.  81  8.  1088. 


Bericlit  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

weiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
tweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaissrlioken  PatsaUunt  in  Berlin  nnsliegsa. 


95.  September  ig<i2.  Kl.  7a,  E  7994.  Ter&hren  nm 
Aaswalsen  von  Robiea  uid  dargl.  aaf  einem  Dom. 
Peter  Eyermann,  Benrath  b.  Düttseldorf, 

Kl.  7p,  C  10430.  Kr;it/i  n<>'t7inii';r|iini'  /ur  Her- 
»tt'Uiing  von  KratzensiihneD  mit  Doppetknie.  Cossa- 
iette  4t  Co.,  Aachen. 


ausländische  Pateute. 


'  Kl.  18b,  O  9679.  Verfahren  mm  Aufbauen  voa 
r.i 1 1  I  nbödi-n  ans  mit  Windkaniilcn  versehenen  Form« 
sti'iiii'ii.    Wi]h«'lui  Oswald,  (lubleuz,  UheinzoUstr.  6. 

Kl.  21h.  R  15(i74.  Klcktrigcher  Ofen  zum  Zu- 
sammenbacken von  feinen  Erzen  und  Zuschlägen  mit 
unnntorbrocliener  lieschirknng.  Marens  Kathenburg, 
Philadelphia;  Yertr.:  Fode,  rat.-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

KL  Sie,  M  81 186.  Biegsamer  Streifen  cnm  Aoi- 
fQUen  von  Modelleeinn.  H.  f.  O.  Mdldt,  Haaibaig, 
am  MUhlenkamp  1. 

Kl.  49c.  r  f>872.  Nietmaschine.  Charts  I  '-iish 
1  ('aroey  u.  John  Colburn  Gorton,  Donkirk,  Staat  Mew 
i  York ;  Vertr.:  Dr.  &  Bamborgir«  Fat-Anwn  Berlin  W.& 
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KI.  49p,  ('  10  318.  StoutruDg  für  Fullh  ii  .tiH  r. 
Johann  Qatiiunliiier,  Bniflk  a.  d.  Mnr,  Steiermark ; 
Vertr.:  Dr.  W.  HanAkaadit  «.  V.  FeU,  Pit-Anwülte, 
Berlin  W.  35. 

K1.49f,  Sch  18153.  Vorrichtung  snm  centriMhen 
LodMB  nader  Wadtattteka.  Jos.  Sohalta-Beminia, 
DiisMidorf-OberkaaaeL 

20.  Spp  Ulli  her  1902.  Kl.  31a,  E  T*»")»;.  Of.n  mit 
eint't  fitii,'thuiit(m  i'ylinilri«<')ii'n  MulTi'l  zum  .\ll^L'll^l'■tl 
von  (^u^^fl)rllll•Il.  Uli:,'!!  Klrnijvisf,  Storktioliii ;  \'i  rtr. ; 
A.  Gerson  und  G.  Sachse,  ral.-.\nwiilto,  Berlin  .S\V.  ts. 

Kl.  49e,  B28H02.  Maschine  zur  HcrsU-lluntr  v..n 
Miet«ii.  Fn»d  Eugene  Ltright  New  Yorlt;  Vertr.:  llenrv 
E.  Schmidt,  Pat-Anw.,  Berlin  SW.  81. 

KL  ^i;  F  ISSna  Varfalma  mm  Hartiethcn; 
Zn.  I.  Pat  ISS 684.  Friedrieh  Pieb,  Friedrifhshairen. 

Kl.  lOj.',  ,1  i'Tti'ri.  Verfahren  zur  Herst»  lliin"  i/iiies 
•lichttn  Scliweirsvcrschiusses  au  kuuis*'k  uu»laufcn*icD 

Oeifuangen  gaadiiraiAter  BohlkOrpar.    Pul  Janke, 

KattoM'itz. 

Kl.  49 i,  D  12573.  Verfahren  sar  Uerstellang  von 
Eisen,  und  Stahlblechen  ond  Kdrpem  mit  Alaminium- 
bronxc-üabanrag.  Davtacbe  WaahiritBaifftBll-Aet-GcB., 
Ninbflw. 

KL  EOe,  E  flR34.  Staabdichte  Verbindaag  am  Bin- 

trap/iipfen  von  Tr'irniiu  lniühU  ii.  Cliffon  Üen&on  Eniflisli 
und  .Inmes  Wallace  Th<>iiijis<iM,  Kaston,  V.  St,  A.; 
Vertr.:  M.  Schmet/,  Pat.-Anw..  An<lieti. 

Kl.  5()c,  '/.  :m7.  Rost  für  Soldat;  und  Sehleuder- 
mälilen.  Eugen  Zimmermann,  Paris;  Vertr.:  Dr.  W. 
Haafskneoht  ond  V.  Fola,  Pat-Anwaite,  Berlin  W.  35. 

KL  60a,  J  6702.  Staubfänger  mit  ^gebrochenem 
Staablallwafa  aad  mit  Teratallbaren  dacbfÖmigeD  Frall- 
wiadeB.    CrabtBdar  TiraeL  Dresden-A. 

2.0ctoher  19<)2.  Kl.l.i,  M  21728.  Uiihrwerk.. lassen 
Schaufeln  auf  einer  ebenen  Arbeitsfläche  kreisforuiicc 
Bahnen  K<eschreibaa.  MaacbiBeaban-AnstaU  fimnboldt, 
Kalk  h.  Köln. 

^  Kl.  21a,  A  8726.  iluhler Thürrahmen  für  F'cuerungii- 
anlagen.  Actieselskabet  Möller  &  JoebamMn,  Uoraent, 
Dünem.;  Vertr.:  A.  Stieclit,  J.  D.  Petnaen  a.  J.  Staokaa- 
barg,  Pat.'ABWiltat  Hamborg  1. 

KL  fi7e,  R  16798.  Zwillinir>Rebll8«  oder  -Rota- 
tionspnmne.    H.  Raab,  Pirnia<-<  ns. 

Kl.  Hin,  R  15465.  Vi-rlalircn  zum  llcistelleu  vun 
Gofifornirn  uus  Metjill  mit  einer  die  Innenfiiriii  iilicr- 
siehenden  ilünnen  Streirhniasse  zwcrks  lierNtcllung'  vun 
Weiohfruf«.    Hans  Kolle,  Eberswalde. 

EI.  40a,  E  7260.  Verfahren  zur  Darstellung 
nrii^chBt  kohleMtoftfreier  Metalle,  Metalloide  oder 
daran  Verbiadnngen  aaf  aehmalafliaaiMm  Wc{ge. 
Baitaea  W.  Hopkins,  BerHn,  An  der  Stadlbabn  94. 

KI.  49e,  Sch  18518.  Lufthaiumer  mir  .^elhsfthiitiprr 
Festhaltevorrichtnng  des  Huuhiuts  in  seiner  höchsten 
Stellttncr>><-im  <  »effnen  des  Lufthahnes;  Zus.  cPat.  1S9881. 
Friedrich  Schlegel,  Marienberg  i.  Er/geb. 

KI.  49g,  E  8418.  Verfaliren  zum  Schmieden  von 
Kasirinesserklingen.  C.  Friedr.  Em,  Wald,  Rheinproy. 

Kl.  80a,  Sch  18092.  Brikei^rcase  mit  rotiren 
dem  Fonntiaoh.  SobttchtennaBtt  &  Krämer,  Dortmaud. 

6.  Oatober  190S.  Kl.  Ib,  fi  7116.  Terfidiivn  der 
ZafBhning  des  AufbereitungstniteB  bei  majirnetisclipn 
Bnaeheidem.  Thomas  Alva  Edisun,  Llewellvn  Park, 
Y.  St.  A. ;  Vertr.:  H.  Nanbart,»^t.-ABW.,  n.  Ä.  Kölln, 
Berlin  NW.  (i. 

Kl.  18b,  E  830;».  Verfahren  zur  Herstellung  von 
blasenfreiem  Stalilgul's.  Lea  Etabliaaementfl  l'oulene 
Frerea  n.  Maurice  Mealaaa,  P«riB;Jiyertr.:  A.  Loll, 
Pat-Anw^  Berlin  W.  8. 

KL  18b,  L;16826.  Vorrichtung  xum  Eiaführea 
Tim  Kohleawaaaerttoffen  in  Onfsformen  durch  unter 
iatsterea  angeordnete  Behälter,  .\dolplius  John  Luftig. 
Newark,  Ixmi«  Kahn,  New  York,  ;u.  laaac  Lehman. 
Nawark,  V.  StA.:  Vertr.:  Carl  Pataky,  Emil  Wolf 
«.  A.  Siabar,  Ptt..Aawilta,  Bailin  8.  42. 


Kl.  24  a,  St  Feuerungsaulage  für  feste  Brenn- 

»totle.  Iwan  Stroguiiotf,  Twer,  Rufsl.;  Vertr.:  C.  Hautke 
V.  Jlarrtaus,  Berlin  N.  24. 

Kl.  31a,  V.  lO-Uib.  Verfabran  and  Ofen  anm  Bin* 
schmelxen  von  .Srhmtedeiaen ia  Ouftaiaao.  Frana  Schade^ 
FärateBwalda  a.  Spree. 

KL  Sic,  W  18674   Verfahren  tnm  Schmelxen 

UMil  <iiefseti  \fH  M-rallen  mit  liiilicm  "<i'li i!:r;i?[,i) n l^t. 
AliA  inder  \Vat/.l.  !•  »rllier?.lr.  ">!,  u,  I.uiKvig  I  raiikiii- 
si  liwert,  äiil^eie  Kiirtherstr.  ^ii'.  \ iirnliei;:. 

Kl.  40e,  E  8451.  Von itlituiig  zum  Sehweifseu 
und  .Aushiiiiuiieni  von  Metallen  mittels  eines  beweg- 
lichen Prefsluithammer».  t'has.  U.  F.ck.stein,  Berlin, 
Spandauerstr.  lü/17. 

KL48^  Sah  ISm  PreTaluft-tiegenhalter  mit 
I  ^oppelkolbm.  Fraas  Anton  Behmitx,  Dfiiaeldorf,  Obar< 
lotteoatrab«  56, 

MbniMtaMUitmr«tolrivagMk 

'29.  September  1902.  KL  19a,  Nr.  188600.  SchianeB- 
befestigiin:;  für  Klein  nnd  Schmalspurbahnen  aaa  moder 
;,'l;iti.  r  S<  lirüie  innl  einem  durch  Schwelle  uad  Scheibe 
U'eliilirteii,  «luicli  Mutter  gesicherten  BoUcn.  Hermann 
Busch,  Berlin,  Wienerstrafse  22. 

Kl.  24f,  Nr.  lH3  7i»3.  K().*t>iab  mit  HufnagelprofiL 
Max  (iaiiard,  Berlin.  Spittelmarkt  12. 

KL  24  f,  N  r.  18»  742.  Härtbarer  Koatstab,  deama 
freietehende  Kdpfe  henförmigeQ  Qaeiaebaitt  besitaea 
und  versetzt  ansaordBet  aind.  Fa.  Carl  Edlar  von 
Querfurth,  Si-hönneiderbammer. 

Kl.  24 f.  Nr.  183 ÄHl.  Muldenn>st  mit  Kaniilen 
Sur  Erwärmung  der  Luft  über  und  unter  dem  Kost. 
Balduin  Beib^tein,  AlteIlhlIrL^  S.  A. 

Kl.  .'>0c,  Nr.  lH3r>3ti.  Kollergang  mit  Strei.  hwcrk, 
mit  dreiarmigem  Streirherhaltebock  und  pHuirschar- 
lümliobenf  anilockernden  Streichern.  Farbwerk  \Vorma 
Sohiffudoskav  fr  1f eim,  ^9fonM  a.  Itb» 

6.0etober  1902.  KL  18a,  Nr.  184182.  Gabliae- 
ofcn  nach  Devill«,  mit  seitlichem  FalUebaaht  fBr  daa 
Ft  uerunir^material  nnd  sdtliebaa  Beobadbtnagakaailan. 

Emil  Speiser,  (loburg. 

Kl.  49d,  Nr.  1W210.  Ble.  bs<  beere  mit  in  der 
Nalie  (|es  Ci»lenks  im  .Ansehlufi  au  die  Uebmngsflächen 
aiii::eor>liieteii  AnschlngtUichea.  Oeatariiald  &  Faulen- 
bach, Remscheid- Vieringhausen. 

KL49d,  Nr.  184219.  Blceh^cheere ,  deren  einer 
in  ScblitsfObrung  radial*  nnd  Iftngavanchiabbar  g«- 
haltener  Schneidbacken  an  das  innwe  Bnda  daa  an* 
gehörigen,  nl;!  zweiarmigen  Hebel  ausgebildetea  OrifÜBB 
an;re!enkf  ist.    Cnrt  Hörenz,  Oschatz. 

Kl.  4;'e,  Nr.  Isl  132,  TransmissionsSchmiede- 
bftiiimer  mit  \\  uiigbaikenartig  angeordneter,  aus  mehreren 
leii'bt  auswe.  Iiselbaren,  eintlieiligen  Stahlblättern  com- 
binirter  Üiattfeder.  Rudolf  Schmidt  &  Co.,  Wien; 
Vartr.:  Tb.  Haaaka,  Pit-Anw^  Berlin  8W  61. 


Deutsche  Reichspateote. 


KI.  5<Jr,  Nr.  13149<K  vom  22.  Januar  Dh»l, 
Piccard,  P  i  c  t  e  t  ^  C.i.  in  (tent  Limttnförmig« 
Mahlkörper  bei  Tromnitlrullmiihlen. 

Bei  Mühlen  licr  vorbezeiclineten  Art,  hei  denen 
die  Zerkleinerung  des  Mahlgiites  in  einer  Trommel 
durch  im  Trommafioncm  rollemlen  Wulzen  erfolgt,  geht 
ein  nicht  lUwaMatlicher  Theil  der  Kraft  durch  Ab< 
einaaderreiben  der  Mahlkörper  verloren,  üm  diese 
Reibung  zu  verringern,  werden  gemSf««  vorliegender 
Errinihintr  ihre  SiMfentläelien  linsenförmig  gestaltet 
(hIi;-  III  ;lii.r  .Mitte  mit  /.'eciirneten  Vursprüniien  vcr- 
aehen,  wodurch  die  schiidliche  Bcrübrungsfiäciie  auf 
ein  Uinimom  baaehritakt  wird. 
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9i.  Jahrg.  Nr.  %\. 


Kl.  7h,  Nr.  l.'JlllOl,  vom  21.  FcWuar  mK). 
Land-uuil.Si!ekabi'iwerke,Actien-(jesellschaft 
in  Köln-Ni|H)p>i.    Mehrfach- Dmhlsiekmasrhine. 

Zu  beiden  Seiten  des  Ziebci^cn^  sin<i  xwei  oder 
mehr  Stsfenceheibea  oder  kenii^clie  Tn^mmfln  ange- 
ordnet, die  mit  derart 
verschiedenen  Oeschwln- 
iligkcifen  angctriclicn 
werden,   ilafs   die  Uiii- 

fiin!;sj;esrhwin(lis!;keit 
di  r  jfri>l'st«'ii  .Stufe  einer 
solchen  von  der  des  klein- 
sten Dorchmetsers  der  folgenden  übertreffen  nird. 

Um  den  Antrieb  der  «inzelneii  Schoilien  möglichst 
^edriogt  sni  gestalten,  kSnnen  ihre  Achsen  hohl  und 
IBOioander  gelagert  sein  (vorgl.  Figur). 

W.  7  Ii,  .\r.  lai  55S,  vom  1.  November  IIMX). 
Kmil  Bock,  .\  «-(.-(ies.,  in  Ober^  usstl  in 
Düsseldorf.     Verfahren    zur  IlfrsUUtoij  kamscher 

Hohreuu»  einem  oder  »ifhrere» 
k'i  i!f"n  i)x  h/r->\  IVfrh  .itrr  ifgn . 

Ä  A  t'i  Hil  l  hl   ij  ,j  \  Uli  uut- 
spmlteuder    Fvrm  werden 


mit  ihren  Rindern  xwiscben 

Prefsbacken  e  {  eingespannt 
und  s<idanu  durch  verschie- 
lirri  :^^rv;;ilti  tr ,  itrn  lichten 
Weiten  des  her/ustellendt-n  iiitlues  eiitijj)recliende  Oorne 
absatzweise  auiL,.  u  <  iti't  und  gerundet.  Ihre  äufsere 
Form  wird  durch  Matrizen  m  bestimmt,  die  «ibrend 
der  Aafvritnng  einander  genlhert  werden. 


KI.  4»r,  Nr.  1S174I,  vom  2.  Hat 

inoo.  Willy  Schwarzer  in  Nürn- 
berg.   67fl/i-  und  Uiirteofen. 

l)ie  aufwiiit--  st.  iL'i  riiicii  <iase  der 
Feuerunsr  uiiis|.iili-ii  iln  Muffel  m  von 
cylinili  i-.rlirf  ( ii'stiilf.  wi  lrhp  mit  ihren 
ij«id«n  üflencn  Knden  in  den  Ofen- 
wftndeo  eingemauert  ist.  Die  Zug- 
regiilirnng  wird  durch  du«  Ürch- 
schieber  h  bewirkt,  der  in  äbulicber 
Weise  wie  die  Hnlfel  im  Ofeomaner* 
werk  an^bracbt  ist.     Sowohl  Hw 

MufTrl  -Icr    Dnll-illi-tirl-,  wclrllr 

lim  meisten  nnterworteu  sind,  können 

t  ihmng  leicht  hei;gea4«llt  nnd  «na* 


der  Abnutzuni 
bei  dieser  A 
gewei  liscit  wtsrikn. 


Kl.  ;b,  Nr.  131763,  vom  17.  Aogust  1900. 
J.  W.  Danker  in  Werdnhl  i.  W.  Vtrf^M  wr 
U§nlrU«ttg  90H  HiititenhMiMfrptm. 

^  Uraeinoaasgiebjge  WXrmeGbertngnngdes«entra)en 
Heiirohres  S  Snf  die  aus  Kierh  ausgestanzteti  Kippen  b 
zu  erzielen,  wird  tim  ersteres  an 
einer  oiler  beiilet:  Si  itrii  der  Kippe 
ein  King  r  aufgegc-M-n,  der  au* 
einem  Metall  von  hohem  Würme- 
Ieifungsvenn<>gen  besteht.  Die 
Kip]>enk6rper  b  können  v«ir  den» 
Aaffichieben  anf  das  Heiarohr  durch 
Hemoabieiren  von  versteifenden  Nebenripnen  e  mit 
DurchbrecJiungen  versehen  werden,  ni^nliinli  wird 
ohne  Vcniiiuderung  der  HeixHiiehe  eine  i.uttcin  ulation 
parallel  nm  Bohre  n  enielt. 


Kt.  Xr.  tai  vom  2tj.  Miirz  18V»7. 

Benjamin  Iluwartb  Thwaite  und  i-'rank Lacruii 
Uardner  in  London.  Verfahren  zur  Htnitlltutg 
«hur  «w  Oemtnt-  ed»t  aio^«bruaUom  gt$tgnH$H 
SehUwk»  im  /litdiefeH. 

Der  Erfinduogsgedanke  bei  ilem  vorliegenden  Ver- 
fahn«n  ist  darin  sn  erblicken,  einen  Hochotcu  im  Be- 
triebe SU  erhalten,  wenn  ans  irgend  einem  Omnde  die 


Kisciierzeni^iing  unterbleiben  soll,  und  zwar  dadnreh, 
dafs  der  Ofen  neben  BrennsfotT  mit  solelieji  Stoflen 
und  in  solchen  Mischungsverhältnissen  beschii'kt  wird, 
(lafs  die  fallende  Schlacke  zur  Cement-  und  (tla»- 
crzeugung  geeignet  ist.  Am  zwerkmiifsigsten  wird 
der  als  Brennstoff  dienende  Koka  mit  den  fibrigea 
Stoffen  fttin  vermählen  in  den  Ofen  gebraeht,  nm  ein 
Aiis-i'lii  'iti  n  des  (iraphits  zu  verhindern.  Die  Gebliise- 
iutt  wird  mit  Kiicksicht  auf  UreniUitoffersparuirs  mülMg 
voTigewärmt   


vom  10.  August  IWl. 
„Concordia",  Inhaber 


Kl.  7h,   Nr.  i«l7S.>, 
Ki8«n- ond  Hartgufswerk 
!  O.  Berthelen   und   P.  (ioesmann   in  Hameln. 

tVaim  f&r  Wulgmerkt  mit 
gtlrttutfam  H'trln-nMif  ÜTstn« 
itßrper, 

l»ie  den  Walztörfier  a 
i,'ri:en  I..nii:>v<  i  ~i  liii'bungen 
uuf  dem  Kciuivurpcr  6  si- 
chernden Schlnfsringecsind 
«ierart  gestaltet,  dafs  sie  zugleich  die  Lagerzapfen  der 
Walze  bilden.    Denigemiirs  sind  sie  «ttf  ihrer  Aufson- 
I  fläche  nach  Art  von  Lanfzapfen  ooDcentriach  xar 
I  Walaenachse  abgedreht  und  besitaen  »ine  den  Lagern 
entsprecliemle  Lange;  sie  sind  auf  den  Kemkdrper  b 

I  durcl)  Keile  befestigt. 

!  Kl.  •JTh,  .\r.  1.11  H09,  vom  24.  Angtist  liM>l. 
Kduard  \V  i  k  i  in  Basel.  liUekg<-M(Ufklapf<«  fUr 
mi$  achieberttrtterutig  arbtiteHtie  (ifhldnemasihinen. 

St^tt  der  bisherigen 
Platten,  Ventile  oder 
Klappen  mit  Gelen- 
ken nnd  Federn  wer 
den  als  Hackachlags- 
klappendiinne  Feder- 
bliitfer  ff  ütis  Stahl 
«der  il.-i-:;|cirlien  \  er- 
wendet,  »clt  l(e  ätwi- 

schen  der  durch- 
brochenen .Sti  rntiiiche 
f  des  Schiebers  <i  und 
einer  Aiacbll^^pUtle 
f  angeordnet  atnd  and 
«weck  111  ii^^iL.'  aus  meh- 
reren Theilen  be- 
stflirtl.    1  hr  l-'.Mlrrn  d 

besitzeu  ••in.  n  mitt- 
len  ri  Theil  und  mehrere  seitlii-hc  .\nsiitze,  di  ii  inni  en- 
trischen  OefTnaDgCD  M  der  üchieberwand  eotspruclieDd. 
Diese  KlHp|ien  aollen  «ine  beliebig  hohe  Tonroaaahl 
des  Gebläses  gestatten. 

Kl.  4»f,  Nr.  LHUM«,  vom  4.  Auirust  Vm. 
(ieorge  J<i  Ii  II  Hi^skin«  in  Sydney.  Hlech)ilnitrH- 
Biegemamliiu f  f iir  liuhrenfubritttiintiszini-ki'. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  die  vorbeieiteiidc 
Behasdlang  von  Blechplatlen.  die  an  den  beiden  Längs- 
seiten    mit  »chwalben- 

schwaoifSnnigwi  Vcr- 
dicknngen  veiMhen  «er- 
den, nm  sie  dann  m  R&hren 
weiter  umzuformen.  Die 
Verdickungen  wenlen  in 
einem  Walzwcrkr  herge- 
stellt,   bei   welt  hem  da» 
Blech     zwischen  wage- 
rechten    Walzenpuarcn    nnd    seitlichen  .Stauelirollen 
hinilurcligefuhrt  wird.   Nach  erfolgter  ."sfauchunj;  wird 
I  das  Blech  in  einem  weiteren  Walzwerke  durch  seit- 
I  li<^he,  schräg  gerichtete  Itollenpaare  ghik  mit  coovex- 
eoncaven   Laufllaelien   vorirebogen.    Die  TragestUche 
der  Biegewalzin  kuuueu  in  S.  hlitzen  «  des  Walx- 
I  gestellcs  eingestellt  werdi*». 


Diniti?ed  by  Google 


1.  NoYAUiber  IWOl 


BtiidU  Uber  tn-  und  aiuUttiiaekf  PnltiUf, 


Stahl  qiul  Bban.  1906 


Kl.  In,  Nr.  l:nfl«9,  vom  14.  Dcember  10<H». 
H«uri  Scluprns  in  Termond«*  (Uclfficn).  Vor- 
rielltunff  zur  Auf  bei  eitung  ron  Erzen,  Kuhlfu  u.  dtrgl, 
i»  Hngm  aufuUigM^tn  Flüttigkeitatrome  mit  nadk 
«Am  Mw  tAMÜmtmUr  Gaehmindigkeit. 

Die  Attfberaitang  ü«a 
Ciiites,  welehf*«  ht\  a  ein- 
tC«'trtt^i'n  wirfi,  cifi  I^'t  diirrli 
einen  b<>i  b  i  iiitiu-lsriKli-n 
\\  ;iv.-ii  rstrMiii  in  ilrni  srhriijj 
aufstfifffnflcn  Schenkel  c. 
I)«'r<^ii<'rsi'liniU  di«'s<'s  Hohr- 
s«'hfiikcls  nirnnit  narh  oben 
^jlcichniiifsijj  ta  und  zwar 
vorwiegend  in  d«r  Breite. 
An  »einer  unteren  Seite  be- 
Hndcn  sich  in  bpsfimniten 
Ab.^tiniden  i|u<>r  zu  soiner 
LinisfsachiH'  u.j  Ii  n-.U-n 
riclitcfi-  H<>hrst»iiXfii  r/.durch 
wi-|cli«>  die  ver^ii  liiedfiien 
des  Gutes  tretrennt  vnneinandi-r  abliief»en 
schwersten  Stoffe  dun^h  <lie  anfersten 


besi  tan  titheile 
■nd  awar  dl 

■ad  die  ieichteeten  tjemengtbeile  dnrch  den  otwrsten 
Stutzen. 


KI.  7l<,  Ar.  liKSII,  vom  4.  Miii2  11««).  Kadolf 
Kronenlierg  in  Ohligs  (Khld.).  VrrfnhreH  zur 
HerstfUuHg  ton  hohltn  (J ußblöektn  Miufn  Urzeugung 
Ten  nnhlhstn  Röhren. 

Holile  OnbbUicke  fSr  die  FsbricHtion  von  D»ht< 
Rdhren  >ind  bereits  in  der  Wei«^  here««tellt 

worden,     Iii-    in  eine 
zum  Tlieii  nia  liiissigcni 
Kisen   oiler   Stuhl  un- 
^'tfüllte  fonn  ein  üorn 
eini;efuhrt  wird,  der  diis 
HiisaigeEiHeii  durchloeht. 
Hierbei  steitrt  dns  ver- 
dringte  UetiUt  in  der 
Ponn  boeb.  Um  «»  tctiff- 
liidist  <!ii-ht  zu  erhaltt  n, 
wird   nacli    dem  neuen 
Verfahren  auf  den  Dorn  b 
eine  Biifhse  <•  HnfL'escho- 
ben,  die  beim  Nieder- 
L'ehen  des    Dorne«  auf 
dfts  aufsteigende  Metall 
einen  Druck  ausübt.  Die 
Wirkung  der  ßfichse  c 
1^       y       kann    liureh  Helnstung 
ridcr  dureli  Schluj;wir- 
ili  n.    Aueh  kann  'I  i-  Vcrfulin  ii  in 
tlitii>n    Form  a   ansireühi  werden, 
hmn    unten   t'e>t  auf.    <n'.ir»'n  die 
Mftalis  drückt  die  verschiebbare 
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kunff  \  rrnii  lii  r   «  r 

einer  tn  iiirrM  its 
Der  Ditrn  /*  Mflit 
untere  Flaehe    N  • 


!  Kl.  r,d,  Nr.  l:t-JOy".,  v  .m  in.  Mtirz  1901.  Johann 
JlenUr  in  Oberhaunen.  FörJerbähne  für  sich 
atlbstihätig  entlerrtnde  Hunde. 

\  Der  äcb&ttrampf  x  besitzt  etnen  Yeracblttfs- 
whieber  j^,  den  der  gefüllte  Fördenragen  beim  Avf" 


Büchse  r,  die  diir' h  l'i  dcm,  (iewichte  oder  dergl.  nach 
oben  gedrackt  wird.  Auf  die  obere  Metallseit«  drückt 
ein  RMMiTer  Stempel  b, ,  der  das  Metall  ttbef  den 
Dorn  b  <irhic)it,  wobei  die  Büchse  e  auf  das  Metall 

einen  verdichtenden  Druck  ausübt. 


Kl.  18a,  Nr.  182007,  vom  17.  A.;-u-.t  If-W. 
Thoraas  Alva  Edison  in  LI  i>  w  i  1 1  v  n  l'ark 
(A.St.  A.i.  irr  fahren  gut»  Brikett \r,ii  ■om  pulttr- 
firmigen  Stoffen,  in^monütrt  ron  Hrzen. 

Die  zu  brikettirendeo  Stoffe  werden  mit  einer 
EmulRioD  gemischt,  welche  au«  der  wässrigeo  Liisung 
einer  Harzscife  (1  Theil  Natronlaage  auf  12  Theile 
Hart)  and  Petroleom  oder  Petrolennirückstünden  besteht. 
Das  Qemenfii«  wird  zu  Steinen  ge|irefst  und  hi«  anf 
SOO*  C.  erhitzt,  woVi  i  tjntcr  Entwüsserunj;  iler  Ktmilsion 
die  Theilchen  durch  die  Uarzs^fe  zusamniengekittet 
und  durch  den  Patrolenmgehalt  wassarbeatindig  werden. 

xxu> 


S 
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fahren  vor  sich  her  srbifbt.    Der  Körderwagen  selbst 

I  hat  einen  Schinbebodrti  r,  Ii  r  sieli  mit  einem  Ansatz.  « 

■  tfei^en  die  I.i«iate  l  legt  und  dadurch  beim  weiteren 

j  Vorfahren  des  Wagens  geöffnet  wird,  wobei  sich  der 

I  WugruinhaJt  in  st  entleert.   Beim  Zuräckfahren  de« 

;  blandes  scklicl'sen  sich  dnrrh  Vennittlung  von  Federn 

i  Boden  e  und  Schieber  g  selbstthitig. 


\ 


KI.  la«  iNr.  lai  Slfi»,  vom  24.  Juli  i\m. 
/    Albert  Oerlanh  in  Dortmund.  KnV- 
ttäseerunggthurm  mit  durehtäuigen  H'an- 
'  /SS^  <*f*dtre  Stoffe. 

^t"*.^  Die  Filtrirfliichen  des  Kntwässemn^fs- 

thurmes  bestehen  aus  nebeneinander  an- 
geordneten KettenstrimL'cn  a.  weleho  un- 
ten hei  b  c\ni^09.]t:i\int  und  mit  ihrem  oberen 
Knde  auf  ein«  r  <li  rlil.  ircn  Welle  c  befe.stiijt 
sind.  Die  l{ei5!ii;i;i  ü':  von  anhaftenden 
Kohlen  u.  8.  w.  I  !  t  i|-t  durch  Schütteln 
der  Ketten  mittet»  de»  Handhebels  d. 


Kl.  10h,  Nr.  mmn,  vom  5.  Juli  19U1. 
.\Ifred  Kuii'>\s  In  Herlin.  BtktitnmgB- 
r  er  fahren  für  Kok»Ofe». 

l'm  den  beini  Betriebe  voa  Koksolen 
sich  eriTcbenden  <  Insüberschufs  möglichst 
rationell  zu  verwerthen,  «chlügt  Erfinder  vor,  die  Oefen 
in  einer  Ufenbatterie  derartig  aozuordnen,  daf»  ainig« 
der  Oefen,  z.  B.  jeder  dritte,  lediglich  durch  die  Oaae 
ihrer  Nachbaröfen  beheizt  werden,  wührend  ihre  eigenen 
sar  Gewinnung  von  Nebenproducten  dienen. 


Kl.  ob,  Nr.  VAitUj  vom  lü.  Mai  IHOl.  Heinrich 
Berrendorf  in  Braunkohlengrube  Ifortana  bei 
Quadrath.  Abbam-Verfahrtn  wtd  -  Vorriddmig  für 
Tts^bma  vom  BrounitM*,  7%9H  und  dergl. 

lieber  eine  stark 
i;enei;rte  Fliichc  des 
abzuhauenden  .Stofscs 
(I  werden  an  einem 
über  Hollen  d  und  f 
geführten  Seile  * 
testierte  ptlugscharar- 
tige,  zweiseitis:  wir- 
kende Hnhneidwerk- 
zeiiije  Ar  hin  und  her 
i;efiihrt.  Diese  losen 
liei  ihrer  Auf-  und 
Niederbewr;:  jiil:  'iif 
Kolile  htnifenweiso 
los.  Die  abstürzen- 
den Kohlen  fallen 
unten  in  Wagen 
md  swar  die  feinere 
KobTe  durch  Bampf  r 
in  den  ersten  Wapen  und  Ji--  (;rr.l ■.  !(•,  weiter  ab- 
springende Kohle  duroll  iiumpie  j<  und  t  in  di« 
bifseren  Wagen.  , 


._^  kj  o^  -o  i.y  Google 


It06  Stahl  und  Eimq. 


Btriekt  Obtr  iw-  und  aHsMudwek«  liiUitU. 


i±  Jahrg.  Nr.  il. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  681419.  Charles  J.  Hodge  in  Hoii(,'liton, 
Mich.,  V.  St.  A.  SitbarttmasrhiMe. 

Die  Imdea  Kolben  •  luben  eine  raache  Nieder- 
und  eine  lan^^ine  Aafwlrttbewctrnnc.   Üm  die  Diffe-' 

roriz  zwisolifii  beiden  (i<'srhwiii(li\'lii'ilen  7.u  rp^plii, 
ist  foigcndi-  l\inri<  litaog  gttiotii'n.    Auf  der  Antriel)!«- 

wi'IIp  b  sitzt  fine 
Kiirliid  r,  wekiu! 
mittels  Sfiiniji!  (/  inn 
Kurbelzapfen  <•  eines 
Exceoterh  (  angreift, 
der  um  den  hohlea 
Zapfen  g  sich  dreht. 
Hieraus  erifiebt  sich 
die  v<Msrhieden  ra- 
st Iim  Aul-  und  Nie- 
(iei  bew  ei,'iing  des  mit- 
tels l'Aeenterriti^rs  h 
mit  dem  Kxeenter 
f  verlmn  ienen  Kol- 
heoe  a.  Eine  »ehr  genaoe  Abinderong  der  Uescbwin- 
digkeitadifferens  wira  durch  VeiüBderanfr  de«  Ab- 
stände der  Mittelpunkte  von  h  und  g  erriet.,  g  ist 
daher  mit  Portsützen  i  in  der  Höhe  ver*telU)ur  an  «len 
Haiiptvi  iiifiern  k-  t>efe>tij;t.  Der  Kollteniiuli  liifst  sich 
dadusi  li  veriindern,  dufs  der  Kxcentcr /■  uas  zweien 
/iisammen<;''set7.t  ist,  die  gegeneinander  cinatdlbtr  ver- 
dreht werden  liöanen. 


Nr.  (»sl  r»,'>7.    Riehftrd  I,nvlM>iiriii\  ("liarles 
W.K.  .Miirsh  nnd  Uenjaniin  l'riee  in  Newjmrt, 
Knjjland.     Vorrichtung  zum  Walzen  ron  Höhren. 
\      Zwei  Walsen  a  von  Kuliher  hewepen 

•ich  onter  Umdrehung  a)>sat/weise  ge^'en  den  Dorn  b 
vor  nnd  abeifen  dabei  das  Uohstück  d  über  den  Dorn. 
Die  Walzen  sind  in  i^lnitenden  Laf^ern  t  gelagert,  welche 
von  zwei  Tvon  der  H!iu|ttwelle  f  ani^etrielieiien)  Kurliel- 
stantjen  t  hin  und  her  /jescholien  werden.  Diireli  .Mi- 
rollung  des  Zaiinrads  7  auf  ciiipr  f1~f.11  Zahntheilimg  Ä 
erhalten  daViei  die  Wiil/cn  rmdieliuiiL'.  Der  Dorn 
erhalt  elienfalls  von  <ier  Welle  f  ans  eine  alisnt/w  i-Ikc 
Drehung  und  srhratiht  sich  dabei  durch  das  .loch  i 

f[egcn  die  Walzen  v(»r.     (iegen   Ende  de-  Vorschubs 
legt  da«  Werkstück  gegen  den  Fiaatsch  k  einer 
Bfichte  { an,  welche  in  einer  am  Dom  h  festen  Sehranben- 


Hr.  682  411.  Samuel  T.Wollniaa  und  Charles 

H.Wellnianin  Cleveland, Ohio,  y.  St  A.  Kokwfen . 

Erfinder  henutiien  die  Ttiatsache,  daA  gehrannt« 
>r.ii:tiesia  (MgO)  ein  fa.it  du|ipelt  so  hohes  Wärme-  , 
jeitiHigsverm'iü^en  besitzt,  als  die  M.ti<t  /um  Aufbaa 
der  Küksofenkammern  benutzten  Steine  aus  (euerfestem 
Thon,  in  der  Weise,  dafs  sie  die  Kaninierw iinde  ans 
Magnesiasteinen  abwecliselnd  mit  gewöhnlichen  Steinen 
aufrühren.  Da  die  Magnesiastein«  nicht  sehr  fest  sindj 
werden  die  Steine  aus  fenerfeatem  Thon  aU  ein  frei 
tragendes  (1  itterwerk  (etwa  wie  die  dankten  Felder 
des  Srhiic  liliretts I  i,'e-~ef/.1 ,  in  dessen  Lücken  (mit  ab- 
gesetzteu  llaudern/  die  .Magnesiasteine  eingesetzt  sind. 
Die  .Magnesia-Steine  wenlen  hergesfeilt,  indem  die  Mag- 
nesia mit  Wasser  allein  oder  unter  geringem  äilicatzusats 
(f.  B..Thon)  aagemaeht,  geprerat  and  gebrannt  wird. 

Nr.  UH:21<t8.  Jeremiah  Campbell  .in  New- 
ton,  .Mass.,  V.  St.  A.  V«rridttHii0  Tuwutportinm 
von  KokU  und  der/fi. 

Die  Vorriehtung 
ist  bestimmt,  nm 
von  sehr  grofsen 
Lagethanfen  /  in 

Waffen  sn  verla- 
den, die  auf  (ie- 
tf  Isen  g  angerollt 

werden.  Die 
i'lattfurni  p  trägt 
central  einen  Füu- 
runipf  f  und  ein« 
(ieleisspnr  fiirdi« 
drehbare  Platt- 
form o,  anf  wel- 
cher die  Antriebs- 
niascliino  für  die 
Drehung,  für  die 

Rewegung  der 
Laufkatze  s  aof 
dem  Ausleger  r 
und  den  Forder- 
eimer h  angeordnet  Rind.  Der  Fördereimer  wird  in 
den  Sehttttrumpf  «  (auf  0)  entleert,  welcher  die  Kohl« 
in  den  festen  Rumpf  f  «ntiiftt 

Hr.ttMtOS.  Joseph  RIddeli,  Bert  H.F»tter- 

8on,  William  Derlin  und  Archihald  Smith  in 
Sharon,  Pa.     HVcA-iv/  für  ItegrneratirlSfeH. 

a  und  h  sind  die  Ventilkammern,  verbunden  durch 
Kammer  c,  in  welche  die  (nicht  gezeichnete)  Uasleitang 
mündet.  '  Kaoile  d  Ähren  nadi  den  Begeoeratoreni 


muffe  tn  braut. t.  \V(  nn  der  Flant«»'h  c  der  fJiichse  / 
gej,'en  dti.s  .locli  H  tntlt,  wird  /  an  Drehung  verhindert 
und  schraubt  »ich  chiliei  in  m  hinein,  so  «lafs  der  .\n- 
schlag  k  sich  auf  dem  Dorn  /)  um  den  Betrag  des 
Dornvorschuhs  zurücksclii.  iit.  X.ii  h  lieeniligung  des 
Walsens  zieht  der  hydraulische  Kolben  «  die  gleitende 
Plattform  p,  auf  welcher  i  und  k  montirt  sind,  znrück, 
wlhrend  das  Kohr  durch  ein  zwischen  sein  hintere» 
Ende  nnd  da.s  Joch  «  eiii<,'elej,'tes  Widerlager  «n  folgen 
verhiiiderl  i'-t  Titnl  v.im  Dorn  alii;e-lreift  wird.  Vor 
I«ei.'iun  der  Zu rii ■  k Im  « 1  !,'iinjj  von  j)  wird  bei  q  der 
Dorn  mit  dein  K'':,'i  lrail  r  L'rku|>|ielt ,  welches  durch 
ein  auf  der  ti'^i'u  Znlin-r.mL'e  n  sich  abwalzendes 
Zahnrad  und  ein  K'  :''  lr;i'iL'«trh  be  Lnidrehuns  erhalt. 
Infolgedessen  wird  der  Dorn  durch  das  Joch  i  hin- 
dnreh  in  »ein«  Anfangsstellung  (relativ  zu  der  Platt- 
fori||  p)  siiriickgeschraubt. 


Kanäle  e  nach  dem  .Sclioruhtein.  Die  oberen  und  un- 
teren Oelfnungen  der  Kauinu-rn  a  und  b  sind  al.s  .Siti» 
für  die  Ventile  f  (durch  v,  h  mit  Kühlwasser  versehen) 
ausgebildet.    Die  Ventilstaugen  i  sind  au  Seilen  mi- 

fehängt.   Durch  auf  die  Seil«  nach  ob«n  aasgefibten 
Ine  werden  di«  V«ntU«  flsit  geig«B  dl«  oberen  ffitn 
gewfiekt. 
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Statistisehes. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochefeiiwerke. 


Basirke 

Manat  S 

sptember  irai__ 

• 

\S,rki- 

(Vlrmrnt  ; 

1 

Puddel- 
roheisan 

Spl«(«l- 

Rheinland 'Weatfalen,  ohne  Saarbestrk  md  ebne  Siegarlftad   .  . 

18  1 

I  1 

f» 

— 
1 

18848 

29  514 
S29T 

■  '('.0 

1 7 

•ls«n. 

PaddelroheiM  ii  SrinuM  .  .  . 

(im  Aiit'u«!  1!H)2  

Hm  S.pteiiilier  IWl  .... 

52 
51 
«2 

US  177 
93  418) 
97 

■ 

Ilheinlan«!- Westfalfii,  ohne  Siiarlifzirk  nnil  ohne  SiagarlaBd.  .  . 
Hannover  und  Braonschweig  

f 

1 
1 

21  064 
1276 
.S992 

7  n-jt) 

rohaltm. 

B«»ssomcrrolicis»'n  Summa  .  . 

(im  Aupust  1902  

(im  Septfiiihcr  1901  .... 

7 

i; 

9 

33  351 
31  881) 
40  177) 

Thomas- 
roheisen. 1 

Rheinland- Wvatfaleo,  ubo«  äaarb«xirk  nad  obno  Stegerland.  .  . 

10 
32 

1 

1 

15 

180031 

17  sWf 
19038 

8  480 
225  881 

1 

ThoeuwiekeiaeB  Summa.  .  . 

(im  Aagnst  1902   

(im  September  1901  .... 

80 

80 

M 

460728 
478  433) 
988180) 

Qiefserei- 
rohoiton 

I. 

Sehmelsnng. 

Kiieinianu- vTMtiaien«  onne  oearaenric  noc  onne  Qi^csriaofl.  .  . 

Iii 

5 

1 
2 
S 
10 

13  011 

6  409 

7  525 
2  8Hi"> 
2  In2 

38 

üit'fsereiroheisen  Summa  .  . 

(im  A neust  19(>2  

(im  Septnmber  1901  .... 

!39 
40 
38 

136  446 
138  104) 
125  759) 

Zm- 

Thomasroheisen  

9H  177 
33  351 

I  M  *  728 
1  t''.  Ilti 

•ammen- 
•tollung. 

718  702 
736  H3fi 
625  220 
«  175  235 
6  871  859 

Crsougung 
Bozirk«. 

Königreich  Saclih«  ii  

SsaÄeärk,  Lothris^  md  LueiuNitg  

B«p<br. 

tm 

886784 

42  (VII 

10  822 

▼om  1.  JaBoar 
bb  ao.  Sepi.  IMt 

8986648 

406  796 
504  Ü61 
93S16 

259  055 

u7  ">(;;) 

2  U7  ^"7 

Snmma  Dentsehes  Reich  .  , 

7187021  6176885 

ltU6  SlaU  und  Eiseii. 


38.  Jahrg.  Nr.  21. 


Berichte  Uber  Yersammlungeu  aus  Fachvereinen. 


Verein  für  dieinteressen  der  rheinischen 
Braunkühlen-Industrie. 


Der  uns  vürlifu'cndo  neunte  Juhri'sbericht  für  die 
Zeit  vom  1.  Juli  19U1  bis  zum  .if).  Juni  19<>2  verbreitet 
•ich  nnäcbsi  über  die  allgeinciiic  wirtbschuftlicbe  Lage 
DmitMhluds.  Die  iflckliofig»  Bewcgnm;  hHt  sich  «ach 
nf  die  von  dem  Verein  vertretenes  Indnstrieii,  den 
nraunkoliUiiIiirjjbau  uik!  Hie  Brikttttrzeuj;uni,'  iles 
rbeinisilun  Kraiiiikoblcnbfzirks,  erstreckt.  Narbi'.eni 
«lif    l!iu-,ink..liU'nt  itiiiT'ir.i:  « •)>iTber;riinitshezirk8 

Bonn  im  Jahrf  lixil  'it'"»  Vorjalir  norb  um 

ülier  eine  Million  Tr)n[ii  ti  ^•rstie::eii  war  und  daniit  die 
H9he  von  6241000 1  erreicht  hatte,  erfuhr  die  tor- 


demng  im  UofeBden  Jnhre  einen  betrlchtliclitn  Rttck- 

L  :r  L'  ,  sie  betm«;  im  ersten  Halbjahr  25B6000t  g«g«a 
j  'isoOOt  in  der  ersten  Hillfte  1901,  dabei  i»t  di« 
Ziihl  d.'i  l;rli  >,^<baft.  welrhe  im  j^nn/.en  vorigen  Jahr 
iiu  Uiui  li>i  linitt  sich  auf  etwas  über  74*X)  Mann  be- 
we<r1c.  im  I.  Viertel  d.  J.  ant  t;r)(iO.  im  II.  \  i.rtel  auf 
517U  Mann  verringert.  Von  der  U  tztjiibriijpu  (iesammt- 
förderunc  der  GrabeB  sind  2<).ö5(MH)t  zum  Selbst- 
verbrauch,  weaentiidl  nur  Dampfkesselheizung  fQr 
FSrdemnfT  »od  Brlkettfiibrieation,  gegangen,  während 
i-twa  3300000  t  xn  Brilcetts  verarbeitet  worden  nnd 
stark  9?J0000  t  znni  Absfttx  gelangten. 

l>ie  Krzeupnng  und  der  Absatz  von  Braunkolilen- 
brikett"  im  Bezirk  während  der  letzten  12  Jahre  geht 
ous  <l<i  nadifolgenden  amtlichen  Znaammenstellnnf 
hervor: 


Brikett-Stiilistik  Ib'JO.lWl. 


• 

IMNI 

1 

isw 

im 

1 

1M7 

1 

ll*M 

taea 

t 

IM» 

1 

IWI 

t 

I221'!M' 

:s  14771» 

lllNfJO 

48:ii'>,=)0 

.'j:it>47() 

t;-_':n;io 

ii2;i;{(ii> 

127  IN^H  » 

irvj22tH) 

Gesaiiimt- Absatz  .  .          .  . 

121IMWI 

;in7ti:')i» 

4t)4'25t> 

r)7l>77t' 

Iii  ;s!M) 

KSO,">!«> 

I2<-IH_'('0 

Davon  Local-(Land-)Ab.satz 

17i)lü 

U)7Ü1U 

i:li)2ö0 

lHi»l»«> 

I3ii;i7i» 

ll<t;«;u 

lli).")7i> 

li4<H«» 

i:»7(K)*) 

„    £iBenbabn-Absatz  . 

Iü40fi0 

2U0040 

252;«0 

325000 

43M00 

604"!:«) 

77<Hrji> 

iir>j_'(M> 

Hiervon  n.Holland  n.d.Schweiz 

691SU 

1037^ 

110»90 

1*JH41U 

14<XHM) 

läö70U 

2UliMX> 

„    Absatz  in  Deutschland 

14'25fO 

800100 

anoT20 

»74«M> 

4W4810 

«30900  , 

909100 

Der  Vrrwriidiiri«:  der  nrauiikiihlriibi  ikett»  zu  jre- 
wi'rblicben  Feurrtit  t;i  n        andauernile  Aufuiei  Iv^amki  it 
geschenkt  worden,  nanu  ntiich   siml   für  solche  au<  Ii 
verbesserte  Ro«teinrichtuni;eu  berfrestdlt  worden,  die 
sich  aaeh  an  jedem  gewuhnlieheu  l'lauroat  anbringen 
lasten.   Die  verschärfte  Stellnngnahme  der  BehSraen 
gegenüber  der  Rauch-  und  KafHplage  weiat  die  gewerb- 
ficben  Beiriebe,  insonderheit  in  den  grofsen  Städten 
des  l'r/irk«,  mehr  und  melir  darauf  bin,  dies^t  r  ilcn  h 
l'irikctttciieiun^  oder  «femiscbtc  Keueruni;  mit  '»jIcIkii 
aus  d<'m   \\'<'i,'c    /u   !.''lien,    wolici    t«r  eine  i,'ewisse 
KntferniiTi«.'  von  ileii  ttrubeii   sogar  noch   eine  tbal- 
säelili' >L<'   l']i >(iarnirs  eintritt,  die  mdeni  durch  ent- 
Rpre<:bende  Preiastellung  für  die  »ogenannteu  Industrie- 
briketts nntentfitat  wird.   In  einer  ganzen  Reih«  von 
(lewerlien  ist  denn  aneb  die  Fenerong  mit  Braun- 
kohlrnbriicetts  in  einer  erfrenUeben  Znnanme  beirrifTen. 
I>ie   nunmehr  ticsclilnssi'ne   Kinrii  btunu'  von   Mi  izi  r- 
rursen   in  Köln   in  Vcrbindiinir  mit  den  staiiti-ihcn 
Kacbschulen  und  unter  Heiiutzuiii.'  ■>fa(iti>'  lit  r  Srhui- 
raunie  und  l)ani|itk<'sse1anlai;cn   wir<i  die  Moglirhkeit 
einer  weiteren   Ausilclinuiij;   in  diesitn  Sinne  geben, 
nnd  der  ürannkobleiihrikett -Verkaufsverein  in  Köln 
bat  bereits  die  nöthigen  Sehritte  getlian,  damit  diese 
Seite  der  Fr^e  da^i  die  ihr  gebührende  Beräck- 
üichtigung  findet.   Dnreb  Verfügung  des  betreffenden 
Ki  -snrttninisters  sind  da'  firuluti  des  Bezirks,  welche 
ili  III  M ittelrbeiiii«cbt  11  riaiiiiifkcsscl-Kcvisionsverein  an- 
L'i'li'irN-ii,  \  rraiil  il'--t  w  niilrn,  am  Ii  ili  iii  Ni-  diTrlii  iniscben 
Verein  in  Düsseldorf  beizutreten,   wtil   /i)  -ihr  aus- 
gedehnte Bezirke  fSr  die  Kinzelvirciiif  nicht  mehr 
gewfinseht  werden.    Da  die  Kesselzahl  des  Nieder- 
rheinischen  Vereins  sich  damit  norh  weiter  vergröfsert 
hat  nnd  eine  sehr  heträebtlicbe  gewonlcn  ist,  so  liegt 
der  Gedanke  nahe,  Ar  den  Regienin^'sbcxirk  Köln 
eitlen    licsijnderen    ne\  i-inii^vcrein    einzuiicliten,  in 
»elcliriii  dann   die  etwa  lnO  Kts-el   der  Gruben  des 
V.'itMiis  dm  (inmdst'irk  iul  l.  n  konnten;  die  FrirderunL' 
der  (dten  erwiihntcn  Ziele   würde  sieh   damit  noch 
intensiver  erreichen  Ibsmd. 


Die  Betheiligung  de&  Vereins  an  der 


ist  in  der  im  vorigen  Jaliresbericlit  bereits  aii<,"'irela  nen 
Weise  erfolgt.  Ks  waren  drei  Zwcidaiiuiiroiir  l>ain[if- 
keasel  von  W  bis  ]<»>  <im  Hei/(iai  lie  aiit;j;i-sti  Ut , 
welche  Dampf  mit  8  Atm.  Ueberdruck  gaben  und 
tarn  Betrieb  der  Maschinen  in  der  Anastellnngs* 
IkiHp  dienten,  die  nirlit  auf  Arbcif  liefen.  Ks  konnte 
deshalb  der  reliininnk  i:.\kiililt  uenleii,  der  «or 
eventuellen  ViTwcirliiiiir  aiit  ileii  (uiiln-ii  am  1't-ten 
iialst.  Als  Zufübrunti^VMrriclitung  lür  die-  verbrauchte 
Kolikolih-  war  eine  lluntsclu-  ("onveyuranlage  D.  K.-P. 
Nr.  ü4bl!t  der  ActiengeselUehaft'  J.  l'ohlig,  Köln, 
von  iiO  t  stündlicher  Leiatnng  angewandt,  die  mit 
derselben  Becberkette  auch  dia  Asche  wieder  ent- 
fernt   Die   Anlage  in   der  vo^resebenen  GrJfi« 

reicht  zur  Spcistinir  vnii  \0  12  Dairi|ifkeNii  Iti  aus 
und  lülst  sich  ttului ;_'eniai>  auch  diireii  ir^rciid  eine 
andere,  so  ein  Becherwerk  ittit  ansi  lilii  iVeniicni  Trans- 
portband, ersetzen.  Die  verscliiedciiiutigen  Kost- 
construrtiiinen  waren  solche  der  Firma  J.  A.  Topf 
Sohne,  Krfurt,  des  Kolner  Kisenwerks,  Brühl  und  der 
Firma  Kwald  Berninghaus,  Duisburg.  Zur  Beseitigung  der 
bei  scharfem  Betrieb  den  Schornstein  etwa  verlasseBden 
Flugasche  war  ein  Stanbflnger  D.  R.-P.  Nr.  124  96& 
der  Firma  von  llaileln.  Hannover,  angeordnet, 

Feberau«"  bedeiitun;,'svoll  wird  die  ebenfalls  in 
Düsseldorf  aiisi;i -1,11t  gew  esene  V  e  rgas  u  n  j,'sa  n  1  :i;;e 
für  H o h  Ii  r au  n  k o  h  1  e  nach  dem  .System  der  Uas- 
motoren-Fabrik  Deutz  werden.  Im  einfachen  Schacbf- 
generator  wird  die  Kobkohle  mit  Unterwind  vergast, 
das  Gas  verlafst  infolge  des  Dnrchstreichens  der 
darüber  befindlichen  feachtea  Sobkohle  den  Generator 
sehon  xierolirb  abgekflblt,  es  wird  weiter  hemnter* 
gekiililt  und  auf  ciii'.i  li.  Art  im  Skrubher  gc- 
reiniirt.  Mai)  criialt  ilaiui  nach  den  bislicri;jen  \  er- 
»ncbcii  mit  Vi  r-rliie<lener  Kohle  von  annähernd  2400  Ca- 
lurien  im  feuchten  Znstande  ein  Gas  von  ti  bis  8 
Kohlensänre,  27  bis  80  >  Koblesoxyd  und  10  bis 
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StaM  and  BUen.  MO» 


12"/«  Wasserstoff  mit  vintm.  mittleren  Heixwrrtli  von 
ISGO  CklorieD  f.  iL  Cabikinfiter.   DuwIIm  ist  ohna  jede  | 
Schwierigkeit  nun  Votorenbetrieh  verwendbar  mit  | 

einem  Verhrniuh  vo»  l'/^bis  !  '  <  ki;  Rolikuhle  für  (lio 
Pferilekraft  unii  STiin'i«'.  l)iimit  lafst  sich  also  «iif 
Pferdo kraft  um  Ii  in  cini;:*'!-  Kntti  rmuiu'  vnn  ilen  (iruhen 
8clion  mit  einem  Aulwaml  von  nur  0,5  erzeuifen, 
auf  der  (irulii)  sellist  natürlich  erhcliiich  billigir.  i'.s 
«rgiebt  dns  die  Thatsache  einer  aulserorJentlich  hilli^^cn 
Snetgieqadle,  die  Uohbraonkohle  arbeitet  hei  iler  Ver- 

KBg  am  607*  gflüttiger  im  Motor  bI.<<   bei  der  . 
pfeneufan^  vod  Venmandang  sogar  gröfster  spar-  ' 
•amstt-r  Dttmi»fraaschinen.    D«>g  w  eiteren  ist  al)er  auch 
das   So  erzeiitfte  Ha*   seiner  Ztisanunensetzun^f  nacli 
dem  gewijhn Hellen  Stein ki>lilen-<ietierat<»rir  i"'  niiiHlestens 
eleifliwerthio:,  um  so  mehr  aU  es  dunli   liir  erfoljrte 
Kühlung  vom  Wasserdampf  vollstiindisr  liefieit  Tst.  Ks 
lüfst  sieh  also  für  Schmel/zwecke  ulier  Art  mit  vollstem 
Erfolge  verwenden  und,  da  die  Ansniitzung  jjei,'cnüber  ' 
SteinEohle  bei  der  Verwendung  im  Motor  wie  1  in  2  I 
alaliti  bei  den  Verbnmh  aaf  der  (hube  seibat  ein  | 
BatriebaverhUteifi  aebaffeD,  als  oh  man  Steinkohle 
etwa  xa  25  t#  Gewinnangskosten  fnr  den  D<>|i{)ellader 
erhiiltei)  wiinle.    Hit  Aii^nutzuDi:  der  ufün^ti::' ii  Fracht- 
gelci;ciilH'it  des  lilu-iucH  und  der  Ki»eiili;iiin\ (-rl'iiiiluü'.'i'ii 
»  iinlc  die  Errichtung  eines  .SieniensMiirtin  St.ihlwcrkiw 
s.  B.  allerdings  wohl  anmittelbar  an  der  Wu$!<erstrarse  , 
ala  angezeigt  erscheinen  lassen.    Ks  wäre  dann  die 
nm  Betrieb  der  Scbmels-  and  Wirmdten  erforderliche  1 
Bohkoblenueam  aUArdiiiga  mit  der  Kleinbahn  oder  ' 
aoutwie  beizuwiren.   Die  wait  jp$]bHre.Encrgiemen|^  I 
dagegen,  welche  znm  Betrieb  der  Walzwerke  nothwendig  | 
ist,  konnte  von  eim  r  gn-rsm  el'  kiri.selien  Ccntralanlage 
bezogen  wenlen,  ilie  uul  der  ' iru:n' seihst  mittels  (tas- 
motorcii  angetrieben  wird.    Das  Bibl  eines  derarti^ren 
Stahlwerkes  der  Zukunft   würde  also  nur  noch  die 
wenigen,  absolut  nicht  rauchenden  kleineren  Scbom-  * 
Steine  der  Schmelz-  und  W'iirroöfen  zeigen,  im  übrigen  I 
aber  solche  gar  nicht  besitzen.    Je  weiter  verfeinert  i 
«od  mit  einem  grCCMieB  Kraftaufwand  daa  bergettellto  i 
Material  vemrbmtet  wird,  um  so  erheblicher  wird  der  i 

Vorsprung  durch  die  sehr  billige  elektrische  Km-igie, 
welche    zur   Verfügung   *teht.    Von   ganz  ähnlicher 
Be<leutuiig  sind  diese  N'i  rl:;iltiiissc  !ur  die  chcmisciie 
Orolaiudustrie,  welche  ja  nanieutlich,  sobald  es  sich 
ma die neaer«n  elektrochemischen  .Vrbeitsweisen  handelt, 
eifrig  nach  billigsten  Kraftquellen  sucht.  Während  sie  I 
solche  aber,  sow-eit  es  Wasserkräfte  sind,  vidfach  in  I 
abgelegenen  Qeigeaden  nnr  findet,  mit  sonst  aiurareicben-  | 
den  Yerkehrsverbindungen,  so  sind  diese  hier  in  der 
Niihe   der  Braunkohle  zu  erlialten   mit  den  denkbar 
giinstiirsten  sonstigen  Verkehrsbeziehungen,  die  es  in 
lieulsi  lilaiid  iilicrhaupt  gieht.    Auch  bedari  es  keines 
besonderen  Beweises,  dafs  sich   gelernte  Spct  i.illucli- 
arbeiter   nach  sonst  hochentwickelten  ludustriecentren 
leichter  heranziehen  lassen  als  in  einsame,  unwirth- 
Iteh«  Gegenden.    Für  gewisse  ln<lustrien,  die  auf  den 
«aaageiiwunea  Cbarakter  ihrer  Abwisser  Rücksicht  | 
sebmen  mtesen,  wire  dann  noeh  besonders  die  Lage  i 


an  dem  grofsen  Abwässerkanal  der  Stadt  Köln  za 
erwihnea,  wenn  man  sieh  hier  an  einer  wirklich  durch- 
greifenden Reinigung  der  Abwisser  entsehlieflira  kSnnte. 

Ks  lassen  sich  ilann  in  gleichinäfsiL'cin  Strom,  wahrend 
der  Tageszeit  von  etwn  Ti  l'hr  .M"rL.'ciis  bis  10  I  hr 
Abends  zugeführt,  seil  st  s-dir  unrincenelinic  Abvv.issei- 
behandeln,  die  für  sich  allein  kaum  unterzubringen 
sind,  angesichts  des  grofsen  Heeipienten  des  Rheins, 
in  wtdchen  die  t^e'^amniten  gereinigten  Mengen  nachher 
fliefsen.  L)i(  In  tretleiiilen  Betrieb«  werden  gern  erheb* 
liebe  Abgaben  bexahleu,  wenn  sie  sich  ihrer  AbwSaier 
so  sicher  entledigen  küunen  nnd  aadereneita  fBr  die 
Stadt  Köln  auch  noch  recht  erwünschte  Steuerzahler 
sein.  I>as  Interesse  der  letzten-n  nnd  der  betreffenden 
Schmut/.industrien  i:eht  also  ^idlstiiniiig  Hand  in  lliinil. 
I)as  aus  dem  (ienerator  hervorirehende,  an  sich  nicht 
leuchtende  (ias  kann  si  IKstv  crstandlich  durchzuführen 
von  mehr  oder  weniger  Lrnl'scn  Mengen  vorgewärinti'n 
Benzols  oder  sonstiger  Cartm  n  ni  n  gsmittel  utuk  leuchtend 
gemacht   werden.     £ine   Combination   von  Kraft- 

fewinnnngs*  nnd  Leochtulage  iat  also  aneh  naeb 
ieser  Riehtnng  recht  wohl  OMlkbar,  w  ie  denn  Ober- 
haupt die  Thatsaehe  der  leichten  Vergasnngsmöglich- 
kcit  die  vers<'liiedeiiar(ii.'stcii  w  eiteren  gew  etdjlielien 
\  ei  u  eiiiiinii;s/w  ei  ke  ergelteii  kimn.  Die  ausgiebigo 
Vertlieiliiiii.'  \'>M  elcktrisiher  l''.iieri:ie  in  kleinerem 
Mafsstabe  lalst  sich  das  Elektricitatswerk  Berggeist, 
Brühl,  fortschreitend  angelegen  sein.  So  hat  nament- 
lich ein  Automat  fSr  Liebtabgabe  im  Kleioea  An- 
erkannong  gefhaden,  auch  in  den  bkverliehen  Betrieben. 
Die  Skonomisehe  Verw  endung  wird  dadurch  nnterstützt, 
dafs  eben  nur  da  Licht  gemacht  wenlen  kann,  wo  der 
Verbraucher  sich  /(diillii:  hefindcl.  sei  es  in  AN'olmung, 
Schetme  .ider  Stall.  Aurli  tdr  die  kleitieieii  liandwerks- 
iii.ilsii,'en  Metriebe  nimmt  die  \  i-rw  eiiduu'/  zu,  des- 
gleiciicn  tür  landwirthsehaftliche  Zwecke,  wiiiireud  die 
Frage  ^'ecigueter  Motoren  Eum  PAflgen  bei  dem  starker 
parzeliirten  Besitz  der  Rheingegend  noch  in  der  Löstmg 
oegriflen  ist. 

Anfaer  dieser  UaaptanaiteUnng  boi  dam  Mmt 
sehiaenhanse  hatte  «ich  der  Verein  aneh  noeh  fn 

(iru]ipe  1.  Berirbau,  betheiligt,  wo  er  namentlich 
die  rebersichtskiirte  über  den  Bezirk,  sowie  eino 
Anzahl  vm  <;ri  l-en  l'ln  tugraphien ,  die  ein  deut- 
liches Bild    des  ganzen  drubenbetriebes  geben,  aus- 

testellt  hatte.  l)aneben  waren  auch  noch  zwei  Mo- 
elle  von  Brikcttfabriken  vorhanden,  ein  älteres  der 
Zeitser  Eisengicfscrei  und  Maschinenfabrik,  Zeitz,  ein 
neneres  der  Mascbinenfsbrik  Buckao,  Aet,-Qe«.,  Magde- 
burg-Buckau, im  urahstab  1  in  R  mit  Pmcklnft- Anttiab 
der  Presse  und  elektrischem  der  iibri>,'en  Theile;  attÜMF' 
dem  n<ic)i  eine  Anzahl  von  Dauerbrandofen. 

Die  von  dem  \'eriMii  für  das  Jahr  1001  auf- 
genommene Statistik  erstreckte  sieh  über  anfänglich 
18,  spiiter  20  dem  Verein  angehörende,  fördernde 
Werke;  der  Vergleich  gegen  die  Zahl  des  Vorjahres 
ist  damit  ein  ziemlieli  genauer,  w  ährend  frühere  Ziffern 
die  s&mmtiicbeu  Werkto  theilweise  nicht  so  vollstilndig 
enthalten. 


1.  Förderung  an  Braunkohlen    .....   .  t 

H.  Absatz  an  Koh-Braunkohlen   t 

8.  HettttoUnng  von  Braunkohlenbriketts  .  .  t 

4.  Oeannunt-Abaats  an  Braunkohlenbriketts  t 

6.  Laad- Absatz  an  Brannkoblenbriketta  .  .  t 
Ä  Lagerbestände  nn  Briketts: 

am  £nde  des    I.  Vierteljahres  .  .  .  .  t 

«•         «        M     II-  1»  .    .    ,    .  t 

w         w        *•   »II.  w  .    •    .    .  t 

IV  t 

7.  Ziolil  der  beschäftigten  Arbeiter  ..... 
&  Suniiw  d«r  gezahlten  LShne  •# 
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Iron  and  Steel  Institute. 

-    Bei  der  iclion  in  letcter  Vnnmitr  knn  erwKhnten 

Besirhtiirunsr  fler  I)iirf mnnder  Werke  drr  Union 
wurde  zuiuirlist  iliii  M  iM-hofonan  1  Jiijc  lu'Mii  ht.  Diese 
bestellt  aiisrünt  HoclnitVn,  lirei  ultnen  und  zwei  nciifirn. 
Letztere,  im  .Jahre  liMX)  bezw.  l'.x^J  an^'ililascn,  sind 
23  ni  hoch  bei  einem  Dnrcliinc^>.t  r  vm  AJyO  m  im 
Uestell  und  4  in  an  der  Gicht.  Als  tiichtverschlufs 
dient  dir  im  rheinisch-westfälischen  Indastriebeiirk 
liebrftneliliche  Langesebe  Glocke  mit  Centnlrahr.  & 
jedem  Ofen  rehSren  vier  Winderiiiteer  von  80  m  B0be 
bei  7  m  Durch im-sser.  Kür  die  (rasreinipung  sind  neben 
«ahlreielien  Stauhsae keü  einirrc  t'rofsc,  aus  Kisenbleeh 
hergestellte  <  r:isi  eiiuL'^er  zum  AiiMiiiimeln  des  Uicht- 
Bteubeg  in  die  (itisliitunt;  eingeschaltet.  Die  Erzeugung 
der  neaeren  OelVn  betragt  bei  einem  Möllersusbringen 
TOD  40 "  u  f.  d.  Ofen  in  24  Stunden  bei  nurmalem 
Betriebe  durehsehnittlich  250  t,  die  der  älteren  Oefen 
160  t  Die  Ofenstdile  lie|t  4  m  über  der  Hfitteiwoble. 
Dieee  Anordnung  ermngliebt  ein  tofortiget  Abfteeben 
des  Roheisens  in  die  Ffmine.  in  welcher  es  dann  zum 
Thonia«wcrk  xur  weifeni  X  cniilu  itung  transnortiit  wird. 
Der  Transport  der  Krzc  iiml  Ki'ks  zur  (iir'iit  ges<  )iielit 
mittels  euHs  zu  jedem  Olen  geliorigen  Dampfuuf/.uges ; 
je  zwei  dieser  Aufzüge  sind  in  einem  Oerüst  vereinigt. 

Zur  Winder/engung  dienen  für  die  nenen  Oefen 
Tier  horixontale  Verbundmaschinen  mit  Condensstion, 
deren  jede  bei  einer  Tonreuabi  von  86  i.  d.  Minute 
•ine  Windnenfe  von  660  ebm  i.  d.  Minnte  n  liefern 
vermag.  Für  die  ältere  Anlage  dienen  neben  einer 
liegenilen  ZwillingsgebläseMiasehine  von  7W  rhw  Wind 
i.  d.  Minute  I.ii->iijng  noch  drei  M,isihiioi!  vmi  je 
150  chin  und  Hufserdem  zwei  Masciiiaen  vnu  je  2ö<)  obrn 
Wind  i.  d.  .Minute.  Den  Daniiif  liefern  4H  mit  Hoeb- 
ofengii«  geheizte  Kabcock  &  Wilcox-Kessel. 

Die  Krzlagcr  befinden  sicli  zwischen  gech.*  Hoi  h- 
brtitken,  die  eine  direete  Zustellnng  der  Eisenbalin- 
wagcn  gestatten.  Die  MSllcmng  ist  naeh  Enssorten 
getrennt  and  zwar  gvlangen  baupts^üchlich  folgende 
Erze  zur  Verhüttung:  SeTiwedisciies  Krz,  Hostspath, 
der  /iiMi  Thcil  aus  eigenen  (irnben  gewonnen  wird, 
IJrumifi-'iistiiii,  s|(;inisches  Manganerz  und  Itotheisen- 
«lein.  Die  .iinlaiicliM  In  n  Erze  kommen  auf  dem  Wasser- 
wege, dem  DortnniiidM'vis  Kunn!,  von  Emden  nach  hier 
und  s^crden  in  di  iii  i  :  in  Hufen  mittel»  eines  elek- 
trischen Brückenkrahues,  dessen  £ntladefäbigkeit  in 
84  Stunden  1800  t  betrSgt,  in  Speeialwagen,  welche 
eine  Selbittentladung  gestatten,  umgeladen  und  auf  die 
Hochbrücke  zum  Krzjdatz  transporfirt.  Der  Koks  wird 
zum  kleiio  ii  'I  ii.  jl.>  diir'  li  Ii»:.'  ( "ci.i  /. .  tVn  auf  dem  Werk 
selbst  g.  xMiiineii.  der  uliriii:!-  \on  den  der  Union  ge- 
hörigen Ze'  lu  ll  Adolf  von  llunsemann,  Carl  Ftiednob 
und  (iliji  kaul-'i  icfhau  geliefert. 

Nacli  Kesichtigung  der  Hochofenanlage  begab  man 
sich  zu  dem  Thomas-Stahlwerk  nebst  cugebürigem 
Blockwalzwerk  und  zwar  zunächst  in  der  Anlage  fBr 
die  Uerataiinng  des  basischen  Materials  fSr  die  Con- 
verterböden  und  die  Steine  «um  Ausmauern  der  Con- 
verter. T)iesellie  licsteht  ans  2  Dolomit  •  P. renn.  . f. n. 
2  .Morserniiililon,  2  Kollergiingen,  2  Steinpressen  und 
einer  L?odenstam]ifnia.si'n>tii-.  \  .>n  hier  aus  ging  es 
weiter  zur  Converter-  und  (iiefshalle.  V<>n  den  vier 
Convertern,  die  mit  einem  Einsatz  von  18  t  arbeiten, 
waren  zwei  im  Betrieb  und  zwar  wurde  Stahl  für 
Schienen  er^teugt.  Ea  konnte  hier  der  Transport  des 
flitoii^  Aobeiaen»  vom  Hochofen,  das  Einkippen  des 
Roheisent  in  die  Converter,  dos  Blasen  und  Oiersen  der 
riiurgen  in  iler  kurz  bemessenen  Zeit  beobachtet  werden. 
Die  T.i-.'cser/eiiLriiiig  ilieser  .\nlat.''e  betriigt  12'H»  t. 

Sod;inn  !ini>'ie  man  in  düs  H  I  o  e  k  w  a  1  ^  »  r  k. 
Vor  dt^niselben  lieg<m  Ü6  ungeheizte  und  18  heizbare 
fimben.   Das  Blodcwaliwerk  besteht  aas  awei  Block- 


StraTsen  mit  je  einer  liegenden  Zwillings-lleversir- 
auncbine  und  drei  Dampfscheereu.  Von  diesen  ist  ein» 
vom  Schneiden  von  Blöcken  bis  400  mm  Quadrat  mit 
einem  DarablsCi  (Ir  600  nn  Oiadni  «tagenidhtaV 
'  wibrend  die  beiden  anderen  BiSeke  von  880  um 
Quadrat  bis  130  mm  Quadrat  herstellen  können.  Krstere 
hat  VVassenlrucküliersetzung  in  verti<'aler,  letztere  eine 
sob  he  in  horizontaler  ('.(iistrur  tion.  Wiilirend  des 
Rundganges  in  dem  Blockwalzwerk  wurden  lilucke  für 
Schienen  für  <las  Kertigwalzwerk  vorgcblockt,  welclw 
demselben  auf  einem  Kollgang  zugeführt  wurden. 

Im  Ferti^walzw  erk  wurde  zunächst  da«  neu- 
erbaut«  Beversirwabwerk,  daa  kfindich  in  dieser  Z«it- 
sehrifl*anBfBbriieh  beaehrieben  wurde,  einer  eingehendei» 
liesichtigung  unterzogen,  (iewalzt  wurden  SchiencD 
in  einer  Hitze  von  der  Blockstrafse  aus  und  zwar  in 
der  Weise,  dafs  je  ein  Stab  die  Vor-  und  Fertigwalze 
passirt.    Die  mittels  l'endelsägen  auf  genaue  Längen 

feschnittenen  Schienen  haben  während  des  mechanisciicn 
'ransiiortes  über  das  geräumige  Warmbett  genügend 
Zeit  aoziikiihlen  und  behalten  ihre  gerade  Uichtuug  sa 
|;nt  bei,  dafs  nur  ein  ganz  geringfügiges  Kachricbtea 
in  der  Adjnstage  erforderlich  ist.  Ebenao  bleibt  di* 
FriUarbeit  anf  ein  Minimnm  beaehränkt  Auf  der 
Revcrsirstrafse,  die  hauptsächlich  der  Fabrication  von 
Schienen  im  <ie\virhte  von  ungefär  3<'  kg/m  aiifwiirts 
dient,  wird  aul'strdem  noch  sidiwere«  Formeisen  bi» 
zu  den  höchsten  l'rotilcn  (I.  N.  1'.  t-tii.  sowie  lliilh- 
zeug  iiergesfellt.  Auch  hierliei  ist  von  den  moderne» 
'  Transport-  und  Bearbeitungsvorrichtungen,  die  elektrisch 
angetrieben  werden,  in  ausgedehntem  Maiae  Qebraneb 
gemacht  worden,  ao  daCi  die  höehstmSgUehen  Sr- 
zeugugamengea  ersielt  werden  können.  Die  früher 
angegebenen  ProdnctionsziSem  sind  in  der  Zwischen- 
zeit tincli  iibersehritten  Worden.  I)ie  kleineren  S.  hienen- 
und  h'ornieiscnpridüe ,  sowie  i(ns  übrige  l',i>eiil>ahn- 
inaterial,  wie  .Sehwellcn,  l,;i-rh,'ii  '.^n:  Mük'iii'liMri;, 
liegen  auf  den  beiden  Triostrufsen  von  WK)  und  7mi  mm 
mitiiereui  Witi/endurdineaaer,  dia  von  drei  BolUffea 

j  aus    bedient    »enien,    von    denen    stets    zwei  iuk 
Feuer  sind. 

Ueber  den  Scblnfs  dieser  Excursioa  warde  aohon 

berichtet 

An  der  Pesirlitigung  der  Werke  der  Gute- 
hol fn  ii  n  g  s  h  ii  1 1  e  in  Sterkrade  und  t>ber- 
hausen  um  I'reitag.  den  5.  .Sijiieml.er,  naliinen  gegen 
:tO  l'ersoiH-ii  theii.  i>ic  Herren  wurden  am  Bahnhof 
Sterkrade  durch  Beamte  der  GutehofTnnngshQtto 
empfangen  and  fuhren  alsbald  mit  Sonderwagen  der 
Strabenbahn  zum  Werke,  mi>  Direetor  Jacobi  und 
die  ersten  Beamten  des  Werkes  aie  begrifsten.  Zar 
Besichtigung  der  verschiedenen  Betriebe  bildeten  aich 
drei  tirunpen,  welche  durch  die  Masehinenbau-Werk- 
Kt  itten,  die  elektrisehe  Centrale,  die  Briickenbau  Werk- 
I  statten,  die  l.i^i  n-  nn.l  .Sf.ihlformgiefserei,  das  l'refa- 
werk,  die  Ketten-  und  Ke.sselschmiede  geführt  wurden. 
Die  in  den  letzten  .Jahren  thcils  neu  errichteten,  theila 
nnigebauten  Werkstätten,  mit  den  vollkommensten  Ein- 
rii  litungen  der  Neuzeit  ausgerüstet,  nahmen  die  ganz» 
Aufmerksamkeit  der  (iöste  in  Anspruch  und  £snden  all- 
seitige Anerkennung.  Bs  kam  diesea  lebhaft  tum  Ana- 
druek  bei  dem  sich  gegen  12  I.^hr  im  Beamtengesell- 
schaftshause der  Hütte  anschliefAenden  I.nnch,  wo 
.Mr.  .lohn  H.Turner  aus  Glasgow  nach  Worten  des 
Loltes  über  das  bei  der  Besichtigung  Gesehene  drei 
,idieers"  auf  .len  Leiter  des  W  erkes  und  Mitglied  dea 

I Vorstandes  der  Gutehoffnungshütte,  Hrn.  Direetor  Jacobi, 
ausbrachte. 
Uni  l'/t  Uhr  Nachmittaga  fuhren  die  Herren  mit 
2  Sonderwagen  dar  StraCsenbahn  nach  Oborhausen,  wo 
aanaebst  die  Eisenhütte  0  h  e  r  h  a  n  s  e  n  besichtigt 
wurde.  Die  Besichtigung  erstreckte  sich  hauptsächlidi 
anf  die  mit  Uochofengaa  betridwnen  Haadiinen  und 
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auf  die  Vorrirhtnngen  zur  Roinigang  der  Gase  vom 
f  logsttub.  Von  den  7  vorhandenen  QwknftDMSchinen, 
welche  im  g^nxeo  SSOO  P.  8.  elektriwhe  Kntft  ereeagea, 

worden  zwei  BOOpferdige  aach  System  Körting  und  ein 
BOOpfi  niigiT  Deutzer  Gasmotor  ffezei>t  Alsdann  worden 
die  nesiiclier  ilnrch  ein  (iehläsema^i  liitji  iihaus  f;;efiilirt, 
in  dem  4  von  der  Abtlieilunp  Srcikrinlc  p'l)aiitf  Vit- 
buiidm.isi  hini^n  von  jo  KKM»  1',  S.  mit  Cfntrnlconden- 
fntion  arbeititcn.  Auf  dem  Wejje  darcti  <iie  iiier»halien 
nah  man  die  Abfuhr  der  Sehlacken  und  des  flüssigen 
Roheisens.  Zum  Schlnr»  Warden,  swei  mit  üochofeagaa 
betriebene  fiOOpferdise  GeUiiaauwcbitteB  in  Ängen- 
■ebcin  gcnomBMD,  weTehe  eemeinichaftlich  von  der  Ah- 
tiieilung  Sterioraae  nnd  der  Oasmotoronfabrik  Deutz 
arbant  sind.  Jede  Maschine  liefert  bei  186  Tomen 
450  cbm  Wind  von  6'i'i  Pfd.  Pre^sunt.'. 

Hierun  schbtl's  ^idt  die  Iksichtit^un^  des  Wiilz- 
nnd  Stahlwerks  N  e  u  -  0  b  e  r  Ii  a  u  s  e  n.  Vom 
Mischer  komniend,  heüichtlgte  man  zuniu  li-'  das  Thom.i«- 
werk  umi  daran  anschliefsend  das  Blockwalzwerk  mit 
den  zugehörigen  Fertigstralsen.  Von  hier  ging  man 
aim  MartiBwerk  nnd  naeh  kanem  AafSsathalt  weiter 
aar  Drabtstrafke.  In  der  Radtaferfiibrik  wnrde  das 
Schmieden  nnd  Walzen  von  Radreifen  gezeigt.  Vii: 
BejtichtijruD^  der  einzehitii  Betriebe  konnte  jedoch  nur 
eine  flüchtige  sein,  da  die  zur  TerfBgan|f  ■teneBde  Zeit 
etwas  knapp  bemessen  war. 

In  dem  Walzwerk  Oberhauaan  besichtigte 
man  zunächst  da»  Tragerwalzwerk  nnd  wohnte  hier 
dem  Walzen  von  Seliitt-twinkeln  und  FormeiHen  auf 
«iner  660ar  Iräuer-  und  einer  600er  Örobatrafsa  bei; 
sodann  wnrde  die  unmittelbar  neben  diesem  GebÄide 
liegende  Feineisenstrafse  mit  Dormel-Duo-Oerüsten  in 
Augensehein  genommen.  In  der  \\  inkeleisenznrichterei 
erregte  die  Zurichtung  von  Schift'swinkehi,  Khn  liwulsten 
und  Winkelwulsten  die  lebhafte  Aufmerksamkeit  der 
Herren.  Im  .\ti--i  hluf8  hieran  wurde  das  neue  Grob- 
blechwalzwerk einer  eingebenden  Besichtigung  unter- 
aogen.  Es  waren  beide  Grübbiechstrafsen,  <lio  Trio- 
atoabe  sowohl  wie  die  schwere  Umkebratrallie  im  Be- 
trieb, so  dafa  die  Glste  Gelwenbeit  hatten,  aowoh!  daa 
Walzen  von  mittleren  Grobblechen  von  etwa  1000  kg 
Branimengewicht,  als  auch  von  ganz  schweren  Blechen 
?0B  etwa  3,5  m  Breite  zu  beobachten. 

Da  die  Zeit  srhon  sehr  weit  vorgeschritten  war, 
nuiTste  si<  h  die  weitere  Hesiclitignng  auf  die  Si  liecren- 
hallen  der  Grobbleohstrafse  und  die  angrenzende  Ktimpel- 
halle  beschränken,  deren  maschinelle  EinrichtungeB  VWl 
des  Besuchern  anerkennend  beui-theilt  wurden. 

An  dem  Ausflug  nach  dem  Saar  re  vi  er 
batbeiligten  sich  unter  Fuhiiin;,'  <h  r  IUI.  IiiL;enieure 
Vogel  -  Düsseldorf  und  Nickel -Duisburg  über -lu  .Mit- 
glieder des  „Iron  nnd  Steel  Institute".  Der  erste  Be- 
such am  Montag,  den  S.September,  iralt  den  Gebr. 
Röchlingschen  Eisen  -  und  Stahlwerken  in 
VSlklingen  a.  d.  Saar,  woselbst  die  Theilnehmer  an  der 
Exenrsioo  doreh  die  HH.  Lonis  RSehling  and 

OberingenieurOrtmann  begröfst  wurden.  L'nterl.eitung 
des  Krstgenannten  wurde  zunächst  das  Gebläsehaas, 
eine  Neuäniage,  nad  die  Pumpeaaalage  fttr  die  Hoch« 

Öfen  Hesichtii,'1. 

Zum  .Vntrieh  der  <ielil;isemasehinen  dienen  (Jasnio- 
toren  Systeni  ('oekerill-Delamare,  von  denen  2  Masrl  iio  n 
mit  je  iiW  P.S.  seit  1.  Januar  d.  .Is.  im  Betrieh  :  d 
Die  dritte  ist  fertig  montirt;  sie  ist  nach  Tandem- Anord- 
anng  mit  2  hfateniaander  liej^nden  Gascjrlindem  nnd 
hinter  diesen  Windorlindern  gebaut.  Die  Leistung  ist 
1200  bis  1300 P,8.,  die  "Windpressnng  kann  bis  1  '/•  Atm. 
gebracht  werden.  Die  Gasreinigung  ist  bei  dieser 
Anlage  ein«  ganz  vollkommene,  Staub  liil'st  sieh  im 
Gase  kaum  naclm  i-isen.  Die  Gase  niiu  il.MljutVtt 
passiren  zanttchst  eine  lange,  unten  olfene  und  mit 
WaBserverschlars  versehene  Minedcenartige  Leitang, 
in  welche  aaf  dem  ganzen  Wege  Wasser  cingespritot 
wird.    Hiwdnreh  erfolgt  eine  gnte  AbkOhlnng  der 


Gase  nnd  eine  Menge  Staub  schlügt  sich  nieder,  der 
mit  dem  Waaser  fortgefiihrt  wird.  Sodann  paasirea 
die  Oase  einen  dfreet  elektrisch  anx<etriebenen  Ventilator, 

!  in  welchem  an  der  Eintrittsöffnnng  Wasser  eingespritzt 
wird,  und  werden  von  diesem  njit  hohem  Druck  dureh 
Filter  geiirio'kt,  <iie  die  letzten  Stanlitli^  il  'ii<-ii  /  ii n  k- 
lialten.  Zur  \'ermeiduug  starker  Drurkst liwankungeü 
in  der  (Ta.sleitung  sind  zwischen  Maseliine  und  Gaa- 
reinigung  grofse  Behälter  eingeschaltet.  Die  Anlage 
arbeitet  recht  gnt  und  hat  sich  Schmnta  bia  jetat  IB 
den  (Hscylindem  nicht  aagesetit. 

Die  Pnmpeaanlage  umlUbt  9  Drillingspumpcn 
mit  jo  10  cbm  l.  d.  Minute.  Nach  Besichtigung  derselben 
begab  man  sich  sur  Hochofenanlage.  Im  Betrieb  be- 
fanden  sich  4  Oefen  verschie<lener  Griifse  mit  Er- 
;  zeu>,'«iiirsriiengen  von  1'2<)  bis  *j:iO  t  für  <MVn  und  Tag. 

Alle  Oetcu  i^elien  auf  Tliomiiseisen :  letzteres  wird  in 
,  einer  Pfanne  aufgefangen  und  flüssig  zum  Stahlwerk 
gefahren,  um  direct  eonvertirt  zu  werd<?n.  I)a  der 
Eiseabedarf  des  Stahlwerks  gröilier  als  die  Erxencnng 
der  HoebSfen  iat,  aö  wird  In  einem  Cnpolofen  Roh* 
eisen  nmgeschmolsen  nnd  ebenfalls  flüssig  in  der 
Pfiinne  transportirt.  Der  Cupolofen  zeigt  eine  sehr 
interessante  .Vusfiiliriint;;  sein  It.  trieb  ist  rontinuirlii  h 
wie  der  des  lloehofens,  seine  Wände  und  die  Wiiid- 
fornien  sind  mit  Wasser  irekuhlt  und  der  Wiml  ist 
,  auf  etwa  MA)"  bis  400*  C  erhitzt.  Die  Schlacke  wird 
kurz.  d.  h.  bssisoh  gehalten  und  <ier  Abbrond  an 
1  ]klerall  ist  bei  diesem  Betrieb  sehr  niedrig.  Die 
Gicht  ist  durch  einen  Parryschen  Trichter  geschlossen; 
die  hrennbann  Qaae  werden  durch  eine  oohrleitnng 
in  die  Reiniger  der  Hoebofengase  gefBhrt  nnd  sjtäter 
mit  diesen  gemischt  verbrannt.  Die  erste  fliitten- 
I  reise  des  Ofens  dauerte  vom  12.  .luni  1!HH  bis 
'J."i.  Deeember  1!HH  ohne  erneute  Zustelluni.'.  Die 
Leistiini^  betrügt  40«1  t  täglich.  Ein  fünfter  Hoeiiofen  ist 
naeh  einer  Betriebsdauer  von  13  .Tahren  ß  Monaten  im 
August  1!)(>1  ausgeblasen  worden.  Als  sechster  Hoch- 
ofen ist  ein  solcher  neuerer  Construction  im  Ban  bo- 
grilTen  und  nahezu  fertiggestellt  Derselbe  hat  .HO  m 
Höhe,  16  Haupt-  nnd  8  Nothformen.  Die  Erzeugung 
wird  etwa  :5(X>  bis  äTiO  t  tiiglicli  betrugen  bei  \'er- 
hüttung  von  Minefte  mit  30  bi^  ;VJ"\v  Ausbringen. 
Die  l''ördernng  t:rs,  !neht  in  H  tu 'iah awafren  durch 
einen  vertiealen  .Aufzug.  1  i.i.s  Frz  wird  lien  Erztasehen, 
die  von  unten  an  jeder  Stelle  zugiinglich  und  zu  ent- 
leeren sind,  entnommen,  wahrend  <ler  Koks,  weil  ver- 
hältnifsmiifsig  weich  nnd  leicht  zerreibiieb,  in  denselben 
Fördergefkfsen  direct  von  der  Koksofenanlaxe  in  die 
doppcltveradilMseDe  Oicht  gebracht  wird ,  onne  nm- 

f Maden  zu  werden.    Koks,  welcher  von  auswärts  in 
isenbahnwaLcen  ankommt,  wird  unmittelbar  in  die 
HiinL'ebabnw a<;i  n  aus^'elailen   und  zur  Gii  ht  befi.rdert. 
1   Ein   kleiner   V  orriith   wiril   in  den   Kokstasrlieu  auf- 
bewahrt.    Ein  elektrisch  betriebener  Perscmeuanfzug 
vermittelt   bei   der  bedeutenden    Hohe  in  bequemer 
Weise  den  Verkehr  auf  die  Gicht.    Der  Ofen  ist  in 
ausreichender  Weis«  in  allen  Höheulagen  mit  Btthnen 
und  Treppen  Teraehea.  Die  Qasreinigung  ist  getheilt; 
anf  jeder  Seite  des  Ofens  befinden  sich  je  zwei  grofae 
Scrohber  und  ein  elektristh  angetriebener  Ventilator 
mit  Wassereinspritzunir.    Feiner  '.Minle  hier  noch  ein 
fiOO-  bis  050  pfi'rdiger  G:isiMoI'ir  in  T.in.lriu-.Xtusrdnung 
/Uli»    I'elri>  ii    i\ni'-        ktrisrheii    I 'reti -f  r'iuiiviirrators 
.  besieht i.irt.    Der  <iiisinotor  ist  vi>n  der  Xuiul  ei l:  .\ug8- 
I  bnrger  .Musebinenfabrik  in   N'ümbeig  geliet>rt.  Das 
;  Gas  wird  auch  durch  einen  schon  im  Jahre  1900* 
^  fertiggestellten  Ventilator,  in  welchen  Wasser  ein- 
I  gespritzt  wird,  sowie  durch  eine  hinter  deBSelbeo  ge- 
'  schaltete  Tflteranlasre  genügend  jrereinitrf. 

Von  der  Hn.  li  it'enanlasje  begaben sii  li  die  f  üiste  längs 
I  des  Rollt  i^.'u-'|'raii^;ic>r(geltise8  zum  Stall  1  werk.  Daa 

*  Also  bevor  Differdingen  nnd  Düddingen  ihre 
Anli^[ett  ausführten. 
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flüssigr  Eisen  wird  tnitt«!«  eine*  hydraulischen  Aufzuge!! 
•nf  die  ConverterUiihae  gehoben  und  vnr  den  Converter 
giefabmi.  Vier  (  ünTerter  za  je  15  t  Inhalt  liefen  in 
eiaer  geraden  Reihe;  nnter  dieselben  fährt  der  Stthl- 
gieftwftgen,  welcher  in  der  VerlänjjerunR  der  Con- 
\  crtiTiKil !e  auf  ji  ilt'r  Seite  des  Geleises  eine  Giefs- 
giulii'  liciiieiit.  I)i<-  treirosspueu  Uohlilörke  werden  aus 
der  I iicfsjrrulie  m  /iiii:  irintstin  Tln  ii  mii."  ln'i/tc  und 
nur  seciis  <;v\ivi/Af  (irulo-ii  zuu\  Warnieausirleich 
einpesetzt  und  al>diinn  ilundi  elektrisi-he  Laufkrtihne 
r.nxn  Blockwalzwerk  befördert.  Kh  sind  vorhanden 
IHK-  altere  md  eine  m-uere  Hbx  kstrafee  von  je  llOOmin 
ijurchmeeaer  und  275U  mm  BalleBliuee.  Die  nenere 
Strafee  iftt  seit  daem  Jahr  im  Betrieb,  hat  hochtiefende 
Kollpniite  und  wird  von  einer  mit  Condensution  ar- 
beitenden Zwillintry  -  Tandem  -  lU-versirniaschine  von 
lO'K»; UKHI  mm  ('\ lin't<  rdurehniesser  uuil  i^lmi  niiu  Hub 
angetrieben.  Als  Neuerun«;  ist  hervorzuheben,  dafs 
das  Kammwalzfierüst  im  Masehinrnrahmen  liegt  und 
von  letzterem  alle  Drehmomente  aufgenommen  werden. 
Die  Kammwalzen  laafcn  iu  >;eschlos8enem  Gehäuse 
■vollständig  in  Oel.  Von  der  üiockscbeere  werden  die 
senehnitteaea  Blöcke  entweder  in  Wagen  n  den  Pein- 
Walzwerken  gefahren ,  oder  die  ßr  die  Traecrstrafsen 
bestiraniten  durch  einen  fahrbaren  elelrtrisclien  Dreh- 
krabn  und  einen  liin»atzwa>;en  in  Nai  h würiimlrn  cin- 
i,'i'se(/.t ,  um  aus  diesen  zu  Trauern,  Siliienen  n>  s.  w. 
ferti^'L''  "  ■>''^'  zu  «rrti-  n.  hie  zwei  'l'r^iiierwalzwerke 
sind  Triostrafsen  niit  einer  Krzeuifunu  von  ötX)  bis 
600  t  täglich  für  eine  Strafse.  Di  r  Antrieb  erfolgt 
durch  Tandem- Maschine  mit  Condensation  and  £iB- 
egrlindemasohine  mit  Condensation.  Die  Uehliae- 
maschinen  des  Stahlwerks  (Cylinderdnrchinesser  von 
]800'2000  mm,  Hnb  1700  mm,  Windcylinder  DJ50  mm 
Dnr<'biiie>ser)  arbeiten  mit  ( 'ondensjitii'ii. 

Nach  der  fast  z^vei-stündiuen  r-rsiriiti^ung  der 
liuti.-.  wcli  li«  lL'<i  üiaiiitf  und  A rUi  itcr  besehiiftigt, 

cnt>)ira<ii  man  iler  Kinladnnt;  der  Firma  Rorhiing  zu 
einem  Frübstüek  im  präelitiir  ges(limü<'kten  S|>eisi'saal 
des  Stuhlwerks,  bei  welcher  üelegiinbeit  Ur.  Louis 
Eöchiing  die  Gäste  nochmals  willkommen  hieb, 
woraof  Ur.  E.  W.  Snelna  mit  einem  Toaitanf  die  Finna 
nnd  deren  Chef  antwortete. 

'  Qe^r'Mi  1_'  I'hr  .'rf.lu'te  di.-  At.f.ilirt  ilunb  Vidk- 
lingeni  l'iittliiii.''-u  und  du-  lirniii  licn  SaarlKTu'e  nach 
den  auf  einer  Anliiilic  iiivlli-rh  ^^elri/«  M<-n  \'ictoria- 
cehftcliten,  einer  Grulxnabtheiluug  iles  Koiilgliciien 
Steinki)blenber<;werka  G  e rhu rd. 

r eher  den  Steinkohlenbergbau  desPreufsi- 
8chcn  Staates  an  der  Saar  dftrften  folgend«  knne 
Mittheilnngen  von  Interesse  aeia. 

Nach  dem  Uebergang  des  Saargebietes  an  die 
preufsisfhe  Krone  im  Jnlire  1815  wurden  die  über- 
nommenen landesherrlichen  llerj;iiaubereehtiL'uni.'en  auf 
Sii  inl<<ihlt'n  :iuln  -  ht  <  rh;iltrn.  ini<l  rs  ui;r>ii'  <];i~  re^er- 
virte  fiscalisciie  iieri;bauleld  iti  In --t iiiimten  Grenzen 
an.Hdriicklich  tcsti;ide;^t.  Diesem  di  in  jut  ,;i'sischen  Fiscus 
zustehende  .Saarbrücker  Berei^htigungsfeld  erfuhr  im 
Jahre  IStJO  noch  eine  erhebliche  Vergrofsernng,  so  dafs 
«a  jetxt  ein  Gebiet  von  1782,4  qkm  nnd  awar  den 
nnzen  Kreit  Saarbrtteken,  den  Hanpttheil  der  Kreise 
Ottweiler  und  Saarlouis  und  aufserdem  noch  Theile 
der  Kreise  St.  Wendel  uml  M<  rzi[r  umfafst.  Grofser 
K<ihlenreiehfliuni  zeichnet  das  Saarlii  lirker  Stcinkulilen- 
irebirije  ans.  Von  den  einffebiLierlen  zahlreichen  Kohlen- 
biinki  n  sind  auf  den  staatlit  ben  Gruben  bisher  etwa 
40  Flöthe  mit  einer  gesammten  Kohlenm&chtigkeit  von 
60  bis  (K)  ni  in  Bau  genommen.  In  den  letatea  Tier 
Jahren  sind  durch  aahlreiche  Tiel'bohmngen  umfang- 
reiche  Aufschliisse  gemaeht  worden.  Auf  Grand  der- 
sellwn  Werden  in  den  njirh»ten  .lahren  fünf  neue 
Sohaehtanhtiren  enti-tehen.  die  vnin  .Jalire  l!(iiS  eine 
Melirf.inli  runf;  vuii  t.iirlirh  ruinl  (Mkhm  liefern  werden. 
Zur  Zeit  liudet  die  Kohlengewinnung  auf  24  »elb- 
atindigen  (Irubenaolagen  statt.  Diese  sind  ansammen« 


gefafst  an  11  Berginspeetiouen,  an  deren  Spitze  je  ein 
Bergwerksdirector  stüht,  dem  wieder  je  zwei  Berg- 
inspectoren  nntentellt  sind.  Die  HÜmmtlieheu  11  Berg- 
ta^eotioaea  ontentehen  der  Bergwerkadireetion  an 
SaailHrfiehen,  welche  von  einem  Vorsitaenden,  aar  Zrit 
dem  Geheimen  Bergriitb  Hil;:er.  L,'i^leitet  wird.  DicKcm 
zur  Seite  stehen  uiflinTc  bei  L'tei'huisclie,  zwei  bau- 
te'btiisebe  Mitu'lieijer  und  tili  j  uiistisili  gebildetes 
Mit<rlieil  sowie  mehrere  techtiisi  be  und  rechtRkuudige 
llült'sarbeiier.  Der  Herirwerksdirection  sind  aufser  ilen 
11  üerginspectionen  noch  unterstellt  die  Hergfactorei 
zu  St.  Johann,  welche  den  Ankauf  und  die  Aulieferung 
von  Materialien  nnd  Uer&then  für  die  einaelnen  Gruben 
besorgit,  das  Hafenamt  Malitatt,  welches  den  Absats 
der  Kohlen  zum  Saarkanal  reirelt,  und  eine  Uergschule 
nebst  drei  Beri;vors<diulen.  Zur  Zeit  betriigt  die  Zahl 
der  Beamten  sso,  .üe  iler  Belei;si  liatt  J'_M)17  mit  etwa 
ll)t>5(»  .Vngehoniteu,  der  l'ferde  14  1.")  und  die  For- 
derung im  .lahre  1!H>1  5t :J7t> l(J2..5i >.t  t.  lusgesammt 
giebt  es  im  Bergwerksdirectionsiiezirke  ött  Förder- 
schaclite,  Wetterschächte,   1177  Maschinen  mit 

und  710  Dampf  keseel.  Sieit  ihrem  Bestehen 
haben  die  Saargraben  2856n8S27  t  gefördert  und 
4B4507895  verdient. 

Die  Grubenabt h e i lun g  Victoria,  tn  welcher 
die  Grnbeiifahrt  stattfinden  sollt.-,  ziililt  /-.ir  Ziit 
2.')!  »H  Arbeiter  und  f6r<lert  tiiglii  b  /wi--i1k'u  2"20U  und 
•>'A^M\  t  Kiiii'ii  ii.  Der  Vietoriasrliiirbt  I,  welcher  mit 
einer  4'20pferdigen  Zwillings  -  Fordermasi  hine  aus- 
gerüstet ist,  fördert  von  der  nei  hsten  (820  m-.i  ßau.<;<>hle, 
nnd  der  Victoriaaohacht  11,  der  eine  lOÖO  pferdige 
ZwÜlinga-PSrdennaachine  bemtit,  hebt  von  derfüofwn 
(2H()  m-)  Bausoble.  Abgebaut  werden  die  Plötze  Heinrich 
nnd  Karl,  sowie  neuerdings  das  Aspenflotz.  Beim 
Abbau  wird  fast  dnrehuanirii;  atreiehender  Strebbaa 
mit  breitem  Blick  angewendet. 

Vor  ilriii  Zeehenhuuse  der  Victoriii--<  b.n  lite  hatten 
sieh  zur  Begr  ifsung  iler  (iiute  der  Vorsitzende  der 
Kniiiglichen  Hcrgwerksdirertion,  Hr.  Geheimer  Bergrath 
Uilger,  der  Chef  der  Berginapectton  II,  Hr.  Bergrath 
Altbana,  sowie  die  Herren  Berginspectoren  und  eine 
gröbere  .\nzahl  Bergassessoren  eingefuodeo.  Die  Grabe 
Hatte  Fla!,'!.'enschmuck  angelegt.  Vor  der  Gmbenfahrt 
maebte  Berffratb  Alt  bans  einiLTi'  Miitlieilungen 
iiber  die  allireineinen  Betriebs-  uud  LageruDgbverhält- 

nisse  im  s.i;iri<  vier  ini'l  l'iof.  Baoerman  iberaetsla 

die  Krljinteiiin<jtii  ins  Kn.rlis'!ie. 

Die  Grabenanfabrt  et  tol^rtc  in  drei  öra{lpeil  Unter 
Führung  von  Bergrath  Altbans,  Bcrgaaeessor  Vo- 
winkel und  Bergassessor  BelliBger.  Sie  ward« 
in  das  Westfeld  der  Anlage  Victoria  natemommen  nnd 
awar  in  die  Steip»>rabtheilung  Xr.  6.  In  dieser  Ab- 
tb'  iliiiiL'  i-t  das  Hl  inrirhrtötz  bis  zu  1,H  ni  Mio  litiirkeit 
i-iitwi.  kl  Ii.  l)ic  h.er  irewonnenen,  sehr  stüi  kre.rlien 
Kidilen  zahlen  zu  den  l.r~:.-ii  ll;iiirlel>ni:i!l>i  i.  dr-  Saar- 
revier.s.  Beim  .\bbau  des  lleinricbtlot7.et>  wird  be- 
soiulerer  Werth  auf  dii  liten  Bergcversatx  (znnicist  mit 
fremden  Bergen)  und  auf  tadellosen  Verhau  mit  doppel- 
tem Holz  gelegt  Das  Korlflötz  ist  in  der  Steiger- 
abtbeilong  Nr.  6  nur  in  mittlerer  Müehtigkeit  aus- 
gebildet, dafnr  kommt  es  jedoch  in  einer  einzigen 
reinen  Bank  Vü!;  m  s  1,0  ni  Min  htii.'l>i  it  vor.  Der- 
zeit sind  im  K;iiii;n;>;  in  der  Kiniuittiii  Abllieilung 
nur  Vorriebtnntrsarbeiten  im  l!i  tri.  tic.  wclrlie,  wie  dies 
auf  der  Grube  Virtoria  durrhweir  streng  durchgeführt 
wird,  Von  \ oriihen  in  in  den  alten  Mann  gesetzt  werden. 
Bei  den  Vorrichtungsarbeiten  wird  von  Frel'slnftachrära- 
maschinen  ein  ansgiebiger  Oebnmch  gemacht  Es  wardea 
u.  a.  SchrinaoMatmiaea  vargeflUirt  di«  Stolenmaaehlse 
von  Eisenbeil^  die  SSnlenmaachine  von  FrShIieh  A 

Klüitfe),  'Mr  Lafl'''t<'niii'i«i'hine  vi  ii  I  n  :'■!•-' ü  "^'i'-zi  Miit 
und  die  La'iiti-liUiiix  liiiie  von  Bei  acm  A  Ivt'i  •.iäuui.  l.i-< 
dieser  (ielegenbeit  sei  liemerkt,  liiif-i  lin^ebrnde,  im 
vorigen  Jahre  auf  Victoria  vorgeuommeue  \'er»uche  für 
die  dortigen  VerhUtaim  die  erhebliebe  UeberleigeD- 
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btit  der  S&nlenmaschinen  gtgnlStbtt  den  Ltübten- 
mMcbbieo  •nrieaeo  baben. 

Die  Einfahrt  sm'  der  Vu  stttndipn  Gmbenfnhrt 
n»eh«h  in  Tiotoriaschicht  II  und  die  Ausfahrt  ani^ 
VictoriaBchapht  I.  Ks  wurden  iK^fahren  die  für  hundert 
Pfcnli  I  itiL'rrirlitt'tcn  unterirdi^i  lit'u  Pferdpstiille  in 
der  fiiiit'teii  Huusuliii'.  Wflnlie  mit  SpritzwassfrU'ituni,'. 
Scliinifiii-werkstatt  und  l'lVnirsrliu  riMtni'  aiisi,'iTiistft 
hind,  ferner  ;,'nippenwei8«  die  llri'in''lM>r<;e  Nr.  4  und 
6  im  Heinrich flötz  iil>cr  der  serh'<ti-n  i  iet  bausohle  und 
die  BremsberguifhMien  Nr.  1  nnd  '<i  in  der  sechsten 
Baasohle  des  KarUdtaiei.  Jede  der  drei  eingefahrenen 
Ornnpen  sihlto  etwa  16  Herren.  Die  nicht  mit  ein- 
irefanrenen  GStte  hesiehtifcten  inzwischen  unter  FOhrnn^' 
vun  (Telipimriifh  Hilsjer,  Bertrosscssor  T)  r,  AVcisp 
und  HiTi,'ri<iscssur  N'pff  diti  Tii<r<'sanlu!,'cn  und  zwar 
die  RiUtiMliuUe,  die  Kesselhiiuser,  die  l'iii 'Iri  itiasrliinen 
und  die  Centi  Mlcondensationaanlage.  Zum  Sclilul»  liefs 
Hr.  Geheiinratli  Hil);er  noch  die  Ornbenfenerwehr 
alaniren,  welohe  am  Zevlienhanse  eine  wohlgclan^ne 
üebang  ausführte. 

Kaeh  der  Anefthrt  wurde  im  featüch  geachmfiekten 
ycriesesaa!  anf  Rinladnnir  der  B«r8:b(>h5rde  etii  Inbift 

eiru'--itn-!imen,  w<i1ipi  {Iclu  iinrath  II  i  li,'iT  auf  die  (iäste 
ein  dri'itui'lies  „Ulütkauf! "  ausbrai  hti-.  wahrend  ihnen 
B«rgreferendar  Dohheistei  n  na'  h  i  incr  in  ^relmndi'ner 
Rede   «gehaltenen   Anspraehe  eine  v<iu  <ier  Ki;l.  Berg- 
werksdirection  herauss^efrehene  Druckschrift:  „Mitthei- 
lun^en  iiher  den  Steinkohlenhertrhau  des  l'reufsisrhen  , 
Staates  in  der  Umgebung  vun  Saarlirücken"  üherreii  hte.  | 
Vieepräsidnnt  Snelna  dankte  für  den  henlicben  £m-  j 
pfang  und  die  gute  Anfnahme,  welche  das  fron  and  | 
Steel   Institute  gefunden,  und  /.olltc  dalx-i  drr  tadid-  ' 
h)sen  Kiuriihtung  und  der  musterhaften  Ordnung  auf  i 
der  (imhe,  über  wie  nntnr  Tage,  nneingeschrinkte  1 
Anerkennung,  I 

Nach  <]n  i  I  hr  wurde  die  Fahrt  nach  lyouisenthal 
angelri'ti  n  und  unterwegs  die  Mannschafts-Badeanstalt 
und  Kaffeekliidie  am  Josepha-Schaehte  hesiclitigt.  Von 
Loniaentbal  führte  ein  i^ixtnunu  der  StraCienbaha  die  i 
Theilnehmer  an  der  Fahrt  snr  Barbaeherhfltte,  wo  | 
Generaldirector  Weifsdorf  und  die  Betriel)s-("lief«  die 
Gäste  empfingen.  Die  einzelnen  Ahllieiliiniren  des  Hütten- 
werks wurden  in  n;iidistr!icn ;I<t  HrüiiMi li>l lT'-  lifj^ungfU; 
Am  Einixantre  iler  ilütti:  «urde  /jniiu:h>r  das  >:«  iamuige 
i'/..  II in  Augruiidiidri  ^'i-imtiuiicn;  eji  iiat  einen 
22:2  in  holieii  Steigtlmrm  in  tteicliem  die  neuesten 
Ff uerlösch-tierüthe  und  ilie  Ausrüstungsstücke  unter- 
cebmoht  sind.  Die  120  Mann  starke  Uüttenfenerwehr 
m  militiriaeh  oiganiairt.  Das  Comnando  Aber  die- 
adbe  fahrt  ein  Beamter  der  Burbacherhüttp.  Danach 
worden  besichtigt:  die  elektrische  Centrale  mit  Hoch- 
ofengasbetrieh,  die  HocliDfcnaiil.i'^c.  il;is  St.ililw!  rk,  das 
Üloekwalzwerk,  die  veiM  liii  drm  u  \Vul/(  n>trafspn,  die 
Werkstätten,  die  Walzt  ndrclu  ri'i.  die  verschiedenen 
Adjnstagen,  die  Kohlenwasche  und  die  Kokerei. 

Ueber  die  Barbacherhüttc  sei  im  allgemeinen 
bemerkt,  dafs  sie  im  Jahre  1856  rnn  «iner  Aetien- 
tieeellschaft  gegründet  worden  ist  nnd  damals  am  einer 
Anlage  von  4  HochSfen  (mit  etwa  120  chm  Inbalt) 
nebst  Pnddel-  nnd  Sehienenwalatwcrk  mit  einer  Beleg- 
schaft von  550  Mann  licstand.  KinschlieMii  Ii  di  r  aiis- 
würtigen  Gruhen  in  l.othririijfen,  Luxemburg  und  IVank- 
reich  liescliafti^-'  Im  i  l<  sidlsrliaft  ge>fenwartig  rund 
4200  Mann,  w  ovi-n  n  ;!'  die  Hurharlu  rhiitte  eine  Beleg- 
•chaft  von  3aiK»  .Manu  entfallt. 

Im  Betriebe  sind  vorhanden:  82  Dampf  kessele 
welehe  dvrch  die  Abhitxe  der  Kekaofensnlage  betrieben 
werden,  mit  2700  om  Heizfläche;  45  KesiteT  mit  Hoch- 
ofengaabeizung  und  4100  qm  Heirfliiehe,  4  desgleichen  ' 
Wärraofen  n>it  die    ;ni   liciztläche,   42  desLflcii  Iien  , 
mit  directcr  Kidilcnlicizung  und  28t)0  (|in   Hei ztliu  lu'.  ' 
Zur  Iii  s  iTL'^iin^'  ih-i  Kangirdienstes  ant  den  HuMenlnihn- 
büfcn  sind  7  normalspurige  Locomotiven  vorhandeu,  i 
mit  ninar  Hninflieha  von  S70  qm,  wihrend  21  aebmaU  | 


«purige  ix>comoti\  en  mit  2(>0  ipu  Heizliiinhe  ilem  inneren 
[  Verkehr  dienen.  Femer  sind  noeh  vorhanden  15  Looomo- 
I  bilkessel  mit  einer  Heiifläcbe  von  90  qm. 

Die  Koksnfenanlnge  besitzt  "ITs  aclltlInd^  icrzig- 
stiindi<;e  Oeten,  von  widelieri  Ji'i  derart  tingerichfet 
siml,  daCs  die  Kohle  iiaeii  dem  Stanipfverfahren  ein- 
<:cset/t  w  ird,  Aufserdeni  sind  2  K'diicnwäschen,  deren 
Einrichtungen  nach  den  neuesten  technisichen  Kr- 
fahrungen  aus;.'cführt  sind,  vorlianden.  Die  .luhres- 
I  leistnng  der  Koksofenanlage  lietriigt  runii  'J.öOOOO  t. 
Die  Hochofenanlage  beatebt  au»  ti  Hochöfen  mit 
94  Winderhitaem,  von  welchen  vier  «ine  Tageserzeugung 
von  je  140  t  und  zwei  eine  solche  vonge  200  t  haben. 
Ferner  sind  zwei  ('upoli>t'en  vorbanden  mit  einer 
Leistiingsfahiijkeit  vonje^S"!''  t.ieüi  Ii.  \'en  den  lioeli- 
ofcn  haben  zwei  eitu-n  Inhalt  vun  |iK*il'rii.  8animt- 
liebe  Oefen  halien  rarrvscbe  Trieliter  und  centrale 
Gasabführung.  Der  auf  der  oberen  Hütte  gelegene 
Krzidatic  ist  mit  einer  in  Kisenconstruction  ausgeführten 
Halle  überdacht.  Zur  Kraieinng  einen  gleidunüfsigen 
Eisens  sind  femer  iwei  Roheisenmischer  von  je  9W  i 
Inhalt  errichtet  worden,  in  welche  das  flÜMige  Roh« 
eisen  zur  Kntschwefelung  gegossen  wird. 

I)as  T  Ii  i<  ni  a  s  -  S  t  a  Ii  1  \*  e  ]■  k  enthalt  vier  in  gerader 
IJiiie  aufge>iellie  ( 'i ■!! .■!  ter  \  i.n  |e  12  t  Fassungsraum. 
Ferner  gchör'ii  dazu  z«ii  ■.ertiiile  <  iehlaseinaschinen 
mit  Condensatiiin,  drei  1  >ruckpumj)en  mit  zwei  .\rciiuiu- 
latorcn  für  die  hydraulischen  Krahne  u.  3.  w.  Die 
LeiRtungsfähigkeit  des  Tbomaswerk«  beträgt  250000  t 
jährlich.  Die  MartiB-Anlage  besteht  ans  drei  Sohdn- 
wilder»Oefen  mit  je  lA  t  FiiatnBgeranm  mit  den  mm* 
hdrigen  Generatoren  und  Giefseinriebtnngen.  Ihre 
Jahresleistung  hetriii;t  l()0(K)t. 

Im  H  I  o  e  k  w  a  I  ;f  w  er  k  sind  zwei  \  ull-!  itnliu';e  \  on  ein- 
ander nn  ildianL,'' i:e  k^trafsen  vorlianden  von  1,10m 
Wal/eiidiireiiun-sMi'  mit  liierss<'lien  Gruben. 

r)as  Walz  werk  hat  11  vcrsobiidene  WalzcDStrafsen 
von  h[K)  bis  820  cm  Waizeudurclimeüser  mit  den  zuge- 
hörigen (iasöfen,  Wannsägen,  Richtmaschinen,  elek- 
trischen Krihnen  a.  a.  Wi  im  Ben  begriffen  sind:  ein 
üniversalwalswerk  f6r  Breiteisen  bis  n  1  m  Breite; 

id)enso  eine  Stab-  und  Feineisenstrafse  mit  Hochofengas- 
.\ntrieb.  Ferner  gehiiren  zum  Walzwerk  noeh :  die 
liieiii  n-  und  Sidiwelien -A dniKt  iL'e,  die  \\  alzendreherci, 
Sowie  die  erforderlicbeu  liiiuriciituitgea  zum  Bearbeiten 
der  Winkeleisen,  Laschen,  Unterlagsplatten  u.  s.  w. 
Die  Leistungsfähigkeit  di's  Walzwerks  hetriigt  gegen- 
wärtig' etwa  2."»(>0<.)0  Tonnen  fertige  Waare. 

Die  Kisongiefsereiiat  mit  einem  Fianun*  nnd  iwei 
('u|>oIöfen,  zwei  elektrisrben  Drebkrlbnen,  TrockenSfen 
u.  s.  w.  ausijerüstet  und  liesorijt  clen  Redarf  an  Walzen, 
Bloekfornien  und  sonstigen  lleparaturstüeken.  .Sie  hat 
eit:e  daliie>lei>tunL;  \«m  etwa  .">ih«i  Tdünen.  Die  Ke- 
paruiurwerkstatte  ist  ruit  allen  ertorderlu  lieii  Maschinen 
und  lieriithen  zur  Ausliihrung  der  laufenden  Bepara- 
turen  ausgerüstet.  Zur  Kraft-  und  Lichterzeugnng 
sind  in  den  elektriseben  Centralen  vorhanden:  eine 
Centrale  mit  Hochofen-Oasmotorenbetrieb,  anssestattat 
mit  drei  Otto-Gasmotoren  von  je  600  Pferd»iift6n ; 
femer  zwei  elektrische  Dampfeentralen ,  wovon  eine 
nur  für  Liebterzeuirung.  Hiervon  werden  gespeist: 
l'.lektromotoren  und  ef.va  2(10  Bogen-  und  lli*0(;iüb- 
lumpeu.  Zur  \\  a-serzutulir  zu  ilen  einzelnen  Iietriel»s- 
abtheilungen  sind  zwei  Pumpstationen  ein_rerirhtet , 
Welche  das  erriirijerludic  Betriebswasser  der  .Saar  ent- 
nehmen. Die  Zahl  der  Dampfmaschinen,  insbesondere 
der  kleineren  Betriebsmaschinen,  bat  aatnrgraiäfa  in 
letzter  Keit  abgenommen,  da  ein  größter  Theil  derselben 
bereits  durch  £lektroinotoren  ersetzt  worden  ist  und 
noch  fortwührend  eine  weitere  Anzahl  in  dieser  Weisi' 
ersetzt  »ir  l. 

Nin  li  der  Hesiehtitrung  des  Werkes  wurile  den 
(iiL'-ten  iin  festlich  tresejimiiekten  Hüttencasino  ein  Mahl 
geboten.  Am  Abend  fand  dann  in  Saarbrücken,  wohin  die 
GesellsehafI  sich  mit  einem  Extnunig  der  Stmben- 
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1314   suhl  und  Eisen. 


Berichte  über  VertamtHlungen  aus  Foduurtinen. 


22.  Jahrg.  Nr.  21. 


Iialm  begebea  httt«,  im  Civfletaitio  eb  Featetten 

statt,  an  dem  sich  über  120  Personen  betheiligten.  Als 
Vertreter  de»  Bergbaues  waren  erschienen:  (ieheimer 
Hcri^Tatli  HilL''<r,  tust  suiiuiitliitie  Ki^l.  HiTt,'wtTks- 
directtirt-n  und  zahlreiche  luiliere  K<;1.  üenrheaiiite,  ula 
Vertreter  der  Urofsindustrii- ;  ('■.miiirizifuriitli  liuoking- 
Rrcbaeh,  Louis  Hiiibling-Völklingen,  (icnoraldircetor 
l!orn-Neunkir<'h(  II ,  (irraldirector  Weifsdorff-Maistatt- 
Borbaoh  nnd  viele  iScumte  der  Uättenwerke.  Die  Tafel- 
anwik  tteOte  die  B«rgkapelle  de«  8teiBkoli1«n1i«i|;wflrks 
Dadweiler.  Während  des  Mahles  branhto  Oeb.  Berg- 
rath Hilger  auf  Se.  Jlujestüt  den  deutschen  Kaiser 
•nd  auf  den  König  von  Knglumi  <  in  i,'>'riifiiisiliaft 
liebrs  Horb  aus,  wiibreisd  Conirnirzif ririith  Hocking 
auf  die  (iiistc  toastete.  Den  Dank  licr  letzteren 
stattete  in  einer  hmL'eren  Rede  wiederum  Vice- 
Präsident  Snelus  ab. 

AmDienttagfrUh  wurde  ein  Auiflug  nach  Neon« 
kirebfln  snr  Mtichtigang  des  Gebrüder  Stnmm- 
schen  Hflttenwerks  antemommen.  Die  Kfirze  der 
Zeit  gestattete  aber  natOrlirh  nar  die  Besichtigung 
einer  Auswahl  der  Anlagen. 

I)ie  Koksanlage  umfafst  sieben  <irujj[n'n  mit 
354  Flammöfen  und  einer  (jrup]ic  mit  'M'  <  ttto-rtiter- 
feuerungsöfeii  und  (iew Innung  von  Tiieer  und  Ammoniak. 
8iimmtliilii'  üefen  wenien  mit  .Stampfkohle  beschidtti, 
alle  Stampf- ,  Besehick-  and  Aasstofsvorrichtnngen 
«lektriach  angetrieben.  Jährliche  Erzeugung  an  Koks 
176000  t  Die  Abhitso  der  Kokidfea  wird  aar  Dampf- 
erzeugung  ausgenutT^t  (2414  qm  KesselheizflSebe).  Ein 
Theil  des  überschüssigen  l)anipfis  tteiht  zwei  big  drei 
30<)  P.  .S.  -  (iebläsemasebinen,  <!<  ren  Wind  ciure!)  i'ine 
700  III  lange  Leitung  nach  dorn  liu.  lKitVn  :.'efiilirf  wird. 
Der  gröfste  Theil  de»  Dampfes  geht  indessen  durch 
eine  1200  ro  lange  Leitung  zu  dem  Blockwalzwerk. 
Das  nheraehflssige  Brenngas  der  üü  Otto-Üefen  s]>eist 
eine  200  P.  S. -Viertact-Ciasmaschine  zum  Antrieb  eines 
Hoehofen^bläaea  nach  System  Uraban.  Dataelhe  ist 
■0  eingenchtei,  nm  bei  gleicher  Mascbinenleistung 
ohne  besondere  Vorrichtung  mit  verseliiedencn  Hriicken 
innerhalb  gewisser  Grenzen  blasen  zu  können.  Ks 
^ind  zwei  in  Bauart  ähnliche  Kohlciiw  :i-cheri  vor- 
banden, die  iiltere  für  4t»  t  Kolikohle  stündlich,  die 
neuere  für  60  t.  Letztere,  welche  eben  erst  fertiggettellt 
worden  war  und  leer  lief,  wurde  besichtigt. 

Die  Kigenscbaften  der  Saarkohle  verlangen  eine 
WMmÜicb  andwe  Aafbereitmg  als  die  westfiUiaehe 
Kohle.  Neben  xwei  Orobkomaetzklaten  stebt  daber 
ein  Grobschiefer-N'acbwaschkasten.  Die  Schiefer  werden 
hierauf  j^ebrocheii  und  neben  der  ahifesieblen  Keiu- 
kohlr  iV)  Mini  Liiilii  nnd  den  Sieli->hl!imnien  der 
Grol>kornset/,kasten  auf  acht  Feinkurnsetzkiisteii ,  mit 
FebUpath  bedeckten  Sieben,  gewjiseheii.  Die  gesammte 
gewaschene  Kohle  wird  durch  Hmnen  in  drei  Behälter 
gespült,  ans  denen  'Irei  Fntwiisserun^s  ■  Becherwerke 
•cbspfen  nnd  die  Kohle  anl  drei  ächleudenniihlcn  goban. 
DiaMfihlen  geben  mit  grofaer  Geaehwindigkeit,  um  sehr 
fein  zu  manien.  Diese  Herge  werden  in  ähnlicher 
Weise  befördert.  Das  gesammte  Waschwasser  wird 
in  (iiier  irrofsen  Anzahl  von  S|>rit/k;i>-ieri  LTikliirt, 
der  hier  zeitweilig  abgezosjene  Kohiensclilainm  der 
Keinkohle  beigemischt.  Die  Eigenart  des  Wasch- 
Verfahrens  kommt  znm  Ausdruck  durch  die  hohe 
b«nötbigte  Betriebskraft;  eine  SOOpferdige  Verbund- 
maschine mit  einem  Sdiwungno  von  5500  mm 
Darohmesser  und  einem  Riemen  von  1  m  Breite 
treibt  die  Wäsche. 

Auf  dein  nunmehr  ilurcbwanderten  Erzplatz  konnte 
miin  <lie  verscl.ii  ilr:i  :.'i  fii)  l.ti  n  Minetteii  erkennen. 
Keben  den  grof-eri  Ilaüen  der  kalkigen  Minetten  von 
(iroCs-Moveiu  re,  A  lL'mii.'eii  und  <irol's-Mettini;en  laL,"  n 
die  kleineren  Haiilen  der  saueren  Zuschlagserze  von 
Hellingen  und  dberkom,  sowie  Lahn  -  Manganerz, 
•Schweifs-  und  Puddelschlacke.  Alle  Erse  aind  eigener 
Uewinnnng. 


I       b  Nemkireben  geben  rar  Zeit  aecbi  HoebSfen 

I  mit  4S6t  täglicher  Erzeugung  an  Thomaseisen.  Der 
[  neueste  Ofen  hat  24  m  Uöhe,  3,2  m  (restell-,  6,2  ni 
J  Kohlensai  k-,  4.'2  m  (iii  btweite.  1.30  t  Erzeugung.  Es 
j  sind    17   Cowper  -  Winderhitzer,  je  25  m  hoch,  vor- 
I  banden.     Den    W  ind    liefern    drei  VerbundgcMase- 
I  maachinen  und  drei  Eineylinder-Dampfgebiäse  sowie 
die  besichtigte  Koksgas-Oebläaemaschine;  eine  600pfar*' 
dig«    KoertineMtb«    doppeltwirkende  Hoebofeana- 
naaohine  mit  «aam  Qablaaeeylinder  von  1800  mm  Rnb 
ist  im  Ban  begriflbn. 

Dnreb  das  alte  Werksthor  and  die  alte  Werks- 
strafse  gelangte  man  in  das  ältere,  grofse  Walzwerk. 
Hier  stehen  eine  groTse  Trägerstrafse,  ein  Universal- 
walzwci  l»  tjt  eine  Triostrafse;  auf  ersterer  von  850  mm 
Walzendurchmesser  werden  Träger  N.P.  40  gewalzt. 
Diese  Reversirstrafse  wird  durch  die  erste  in  Deutsch- 
land (18H2)  gebaute  Drillingsmaachine  mittels  Univenal- 
Kupphing  und  einem  Rädervorgelege  2 : 8  aBgotriebra. 
Drei  Regenerativ-OaaSim  dianen  fim  ABirtmea  der 
I  BIScke  und  Brammen.  Anf  dem  Draktwalawark 
werili'U  in  der  Schicht  B5  t  mt  WalibUoben  von 
HO  mui  im  Quadrat  erzeugt. 

Der  ältere  Werksfheil  wiir<le  nun  verlassen  und 
unt«r  der  Saarbrücker  Bahn  hindurch  nach  den  neuen 
Anlagen  des  Nord  werks  geschritten.  An  der  von 
den  Hochöfen  herführenden  Ikoheiscnbahn  sah  man 
das  fertige  Urnndmanerwerk  der  im  fian  begriübneB 
MiaeheranUge  (aw«i  Miaeber  an  je  900 1). 

Daa  Thomaawerk  macht 40 Chargen  von  je  12,5t 
in  der  Schicht.    Die  Hälfte  Roheisen  kommt  flüssig 
I  von  den  Hochöfen,  die  andere  Hälfte  wird  in  Cupol- 
üfen  von  10  ni  Höhe  mit  •5,4  vom  Hundert  westfälischem 
I  Koks  umgeschmolzen  :  ein  Ofen  geht  immer  eine  Woche. 
;  Ferner  sind  zwei  gröfsere  und  zwei  kleinere  Oefcn 
1  zum  Spiegeleisensch roelzen,  vier  auswechselbare  Con- 
verter, je  xwei  mit  einem  Mittelkrahn ,  und  drei 
I  Reserve -Converter  in  einer  besonderen  Halle  vor- 
'  banden.    Es  werden  zwei  Sorten  RobblSeke  von 
'  45  cm  uml  52  cm  und  wenige  Brammen  für  Universal- 
'  eisen  •.'•'(gössen.    An  zwei  Dolomit-  und  zwei  Kalk- 
Btenn  .ieii  und  der  basischen  Steinfabrik  mit  eigener 
Theerdestillation   vorbei   kam  man    zum  Maschinen- 
'  haus,  das  ebenfalls  besichtigt  wurde. 

Das  Stahlwerk  ist  eins  der  ersten  in  Deutschland 
als  Thomashütte  erbauten;  heute  wiiriic  r>.uii  es  jeden- 
falls für  diesen  scharfen  Betrieb  anders  anlcigen.  Bei 
unserem  Eintritt  in  die  Converterballe  wvrden  (seit 
1881)  die  Sätze  Nr.  260888  nnd  89  geblasen.  Die 
warmen  Kohblöcke  werden  auf  Schmalspurbahn  mit 
kleinen  LoconiMineii  iiai  Ii  licni  70  ni  entfernten  Block- 
walzwerk trefuiireu  uml  hier  entweder  in  eitlen  der 
zwei  gasgefeuerten  Kollöfen  oder  in  die  ungeheizten 
Ansglciciigruben  eingesetzt.  Es  sind  zwei  Blockstrafsen 
vorhanden;  die  ältere  mit  zwei  Geriiateo  für  Kohblöcke 
von  45  cm  kann  bis  6  cm,  die  nenere  fOr  Kohblöcke 
von  52  em  bis  14  cm  henraterwalxen.  Die  eine  Zwillings- 
Reversirmasehine  kann  beide  Strafsen,  die  andere,  an 
eine  Centralcimdensation  antfeschlosscn,  nur  die  Ältere, 
■  starker  lirsi  h ;itti>.^te  Stral-e  treil'cn.  Durch  Wasser- 
,  druck  iiu-t ijckliarc  K ui>pliMiL'cn  gestatten,  jede  ^la.schine 
von  jeilem  der  an ^,'ctrielierien  Katnin\Milzt;eriiste  ab- 
zuschalten. Drei  lüockscheeren  schneiden  die  geidockten 
.'^liilie  a';f  verhingtcs  Mafs,  Ein  gröfserer  Theil  der 
Walzblöcke  wird  sofort  warm  in  einen  Üas-Begene- 
rativofen  eingesetzt  imd  in  einer  der  beiden  aoaebiiebea- 
den  Triostrafsen  fertig  gewalzt.  Auf  der  grSfteraB 
Strafse  wurden  Schienen  von  49  kg'ra  für  die  Scliweiser 
Bundeshahiien  «gewalzt.  Diese  Strafse  macht  240  t  in 
der  Schicht,  aul^er  Schienen  auch  Schwellen  und 
Trairer.  Die  kleinere  .'^^traf-e  walzt  die  kleineren 
I  Protile.  Die  Warmiajrcrhallc  ist  52  lu  lang  und  44  m 
breit;  vier  Wannsa.;en.   ein«'  Schwellenscheere,  zwei 

Schwellenpressen,  Rollbahnen  bis  ans  Ende  und 
acbt  Qnerschfibe  büden  die  Ausrfistnng.  Dnmittolbar 
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daran  schliel'sen   »ich  die  l'^ertigmachangen   und   an  ,  wälirend  Prof.  Hauerman   namens  ili  r'^elbt  n  itankt» 

diese  sehr  ausgedohato  VomtllB-t  Venud-  and  Ab-  and  auf  das  Neunkirchener  Hüttenwerk  ein  dreimuliges 

Bahme-Li^gM'  an.  Hipp  flipp  Hurrali!  ausbracht«.  Die  Ueaallscbaft  kabrta 

Bfli  dam  von  der  Firma  im  GuillO  gebotenoi  Frfih-  alsdann  nach  Maarbrucken  lorädt,  BB  VOB  dort  BMh 

Mtik  tOMtote  Ckeaamldinetor  Horn  aal  die  Qiata,  \  Lnxenburg  weiteraofeiaaii.  (MdafiiioifM 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Eit(enanal}!4t>n  der  PhysiktÜBek» 
Technischen  KelchsanHtalt. 

In  einer  HiUheilang  ana  der  I'hyaikaliach<Tech- 
niscben  Reichsanstalt  von  W.  Dittenbercar  Iber  die 
Ansdehnnng  einiger  Metalle  in  hoher  Temperatur* 

sind  die  Ergebnisse  von  nenen  Untersachnngen  mit  ver- 
scliieili'ncn  HiM-iisorti-n,  Kiipfor,  Aluminium,  Messinjj; 
und  BriPiizu  mitu^rtlieilt.  Für  die  Kisensorten  hat 
plfirhzeitit;  Itauiliirrtor  Hacli  -  Stuttijart  die  Klasti- 
citut8-  uuii  Fcstijijktitseigenschaftfin  ermittolt.**  Hit- 
Anaivsen  der  Ei^ii'nsorffn  sind  nach  l'ntersuchuni;en 
der  fleichsanstalt  angegeben.  Ein  Blick  auf  dieselben 
leigt,  dafs  hier  krasse  UnmfiglichkeiteB  vorliegen. 

Ascit  für  den  Liiea  MgoBfÜllig  treten  die  Fehlef 
hervor,  wenn  er  die  Analysen  der  Reiehaanstolt  mit 

doiii-n  veri,'l*Mcht.  ilif  für  (üfM'lben  Kisensortfn  in  zwei 
umlfriii  I,aliiir:iti>ii(-u  L'itini(ipn  wuriirn.  Haudircctor 
Biirli  h;it  sich  ii;iriilii  li  .in  Hrn.  I'mf.  Dr.  W  ii st-Aachcn, 
sowie  die  Hll.  Dr.  ilunde»ha<;en  und  Dr.  Philip- 
Stuttgart  mit  der  Bitte  um  Aoalysirung  der  betr.  Kisen- 
sorten jjcwnndt,  da  er  ,iils  Niebtcbeiniker  sich  ein 
Urlheil  darüber  zu  vcrschatfen  das  Bedürfnil's  oinpfunden 
habe»  «af  weiolie  Uebereinatimmung  bei  der  chemischen 
üntemichaeg  verschiedener  Kisensorten  m  rechnen  sei, 
und  zweitens,  weil  scliinie'lliari  H  F.isen,  selbst  von  der- 
sellien  Stunge,  jedocli  an  versciiiedenen  Stelleu  ent- 
nommen, uud  (iur-ei-^en.  u;)'«  <iir  i^'leichen  Pt'antie 
jfegossen,  vuraussiehtlieli  ge»  isse,  wenn  auch  besebriiukte 
Abweichnnjren  in  der  /.usamniensetzuns,'  zeigen  würden." 
Bach  findet  denn  auch,  ^dafs  die  Järgebniase  der 
ehemiaehen  Ilntersuchnni;  mm  Theil  reent  erheblich 
VoneinMii'!>T  iibweichen.'* 

Im  ttilgeiideu  seien  nur  die  Ergebnisse  der  Phos- 
phorbeetimmnng  zum  Vergieieh  ntammengestelit. 
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Bei  uns  in  Dentschland  lieben  bekanntlich  die 
StaatabehSrdent  aieh  «la  BBfehlbar  binsasteilen;  viel- 
leiebt  dient  der  vorIie<^de  Fall  daxn,  am  dieaen  An- 
spruch, der  schon  in  mamliem  Proeefs,  in  mancher 
.Sehiedsanalvse  verhüngnifsvoll  gfwe>eM  ist,  auf  das 
riehtigc  M.-ifs  /uriiekzufiihren.  .ledeiifalls  erscheint 
baldige  Aufklürung  darüber,  wie  solche  Fchlbestini- 
mnngen  habea  «ntatehen  kSnnen,  dringend  erwiinaoht. 

*  VerSfrentlieht  in  der  «Zetteehrift  des  Vereins 
dentscher  Ingenieure»  1902  Nr.  41  8. 1632. 

**  Ebendaselbst  S.  1530. 


HntOriiebM  0«s  I»  AMerika  im  Jahn  IWl. 

Nach  dem  jiihrliehen  Berirht  der  „United  Stttas 

Geolojiiral  Survey''  betrujr  der  (iesiuiimtwerth  des  im 
verflossenen  .lahre  gelieferten  (i.i-^i's  L'70(i75(K)  DuIIar^, 
was  bei  einem  iJurehsclinittsprejse  von  \n  Cents  tür 
1000  Cubikfufs  einer  Oasnienge  von  KiOlT'J  .Mülii  nen 
Cubikfufs  (etwa  AHOO  Millionen  Cubiknieter)  ent.spricht. 
.Setzt  man  20000  Cubikfufs  natürli<  lien  Gases  gleich 
einer  Tonne  Kohlen  mm  Preise  von  3,2  Dollen,  so  . 
wfirden  846R60Ot  Kehlen  erforderlieh  sein,  am  heim 
Verkauf  die  gleiche  Summe  ZU  erzielen.  Der  Werth 
des  im  Jahre  liXll  gewonnenen  üases  weist  LTi  LM  tiiiber 
dem  s  VKrJulin  eine  Zunahme  von  ;HW8b_*ii  l'olhirs 
oder  mehr  iiU  11  «nt  iiti'l  betriisjt  40,7  "  ..  vom  \\  erthe 
der  in  'ieiaM  Üiin  .J.ilire  er/ii  lten  l'rtroleuinuuslieute. 
Wäliren<l  di  r  \'rrbriiurh  an  natürlichem  (Jas  beständig 
wi<ch$t,  luit  <ler  Druck,  ausgenommen  in  den  .nenen 
Feldern  von  VS'eat-Virginien,  beständig  abgenommen,  wo- 
durch Ausgaben  für  Compression  des  Gases  veranlafst 
wunlen ,  Xim  eine  grüfsere  Menge  ans  den  der  Er- 
Schöpfung  entgegengehenden  Feldern  liefern  tu  kSnnen, 
Ausgalien,  welche  si'  ii  bf-t.in'lii:  in  il-'m-rlben  Mafse 
verirrnfsern,  als  der  tjuMdmck  iilminiint  nnil  sieh  die 
FntlVrnun^'  vi>n  «ii-r  (i.isiiuelle  v  cr^i  i.frert.  Mir  Z.ilil 
der  Eisen-  und  .*sti»hlw  erke,  wel«  he  natui  lsrhe>  Gas  als 
Brennmaterial  benutzen,  ist  im  .luhre  1!KK)  beileutend 
'gestiegen  (von  88  auf  102),  die  Mehrzahl  derselben 
liegt  ui  Pennsylvanien.  Im  Laufe  des  Jahres  1901 
hat  eine  ungewöhnliche  Zahl  von  Vereinigungen  der 
ülten^n  Gas  verkaufenden  Gesellschaften  stattgeftanden; 
ferner  wurde  eine  Reihe  neuer  (»esellsehaften  mit  ^«rofsem 
Kapital  ;.'ebildef.  I .i  tzt.  re  bealisirlitiiren  hauptsai  hlich 
die  grufseii  llui  hdi  U' K/.i~feI<ier  in  I.i-"  is.  Il  ifnson, 
Marion  und  Wetzel  Couuties  in  \Vest-\  iiiLrinien  durch 
den  P>au  gröfsierer  und  längerer  Leituni:en  aufzusrhliefsen 
nnd  die  vergröfserte  Erzeugung'  in  West-Pennsylvanien 
nnd  Ohio  aozusetzen.  Da';  erfordert  eine  Knpitnlana- 
lage  von  vielen  Hillionen  Dollars. 

Als  Wirme-,  Licht-  und  Kraftquelle  steht  das  natür* 
liehe  Gas  nnübertrufTen  da,  von  dem  Auirenblirk  an 
wo  es  die  F.v<IiiberHa<  he  erreicht  bis  zu  seiner  Ankunft 
an  der  entlerntesten  Veil  i  iii"  h---tell''  am  F.nde  der 
Leitung.  Ks  bciarf  keiner  Vorlien  ilung  tiir  seine  V  er- 
brennung und  hinterlafst  keinen  Uiickstaud,  man  mufs 
es  nur  mit  der  angem<-.senen  .Menge  1-uft  misi  hen.  In 
den  GastVlderu  betreibt  d.is  naliirliehe  (tas  nicht  nur  eine 
Menge  FabrikeUf  sondefm  wird  euch  in  neuerer  Zeit 
in  ausgedehntem  STarse  daxn  verwendet,  die  Kraft  Ar 
seine  ei;,'ene  Coinnriniirung  zu  erzeugen,  wenn  der 
ursprünirlii  he  GaMlruck  iresunken  ist  un>l  die  Leitnni^i'n 
die  erfi<rilerlielie  (iasnieni,'e  untiT  noi  iii:ileiti  hi  urk  nicht 
mehr  zu  liefern  verniii:;en.  EiniL.'e  iliesi-r  I 'uiujiresscren 
arbeiten  mit  naliezn  Kkm)  r.  S.  und  so  sparsam,  daf* 
ans  s  Iiis  10  Cubiktufs  natiirliebem  (ras  eine  stuiiillielio 
Pfenlekraft  entwickelt  wird,  was  einer  leistangstÜhigeu 
Dampfmaschine  gvgenäber  eine  Erspamifs  von  40  bia 
BO*/«  bedentrt.  Der  Staat  West-Virginien  hat  eine 
Reihe  von  Jahren  hindurch  eine  waehsende  Men^ 
von  natilrliehem  Gas  nach  Pennsylvanien  und  Ohio 
geliefert,  riennoeli  sind  d>  if  it.  i  Ii  n  irlie  t^it.  II-  ii  vor- 
han<ien,  weiche  bisher  durch  Uohruiigeu  nur  obertlachlich 
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bfihufs  Ntioliwoises  ihrer  Kxistenz  uiitersurlit  siii<l.  Diese 
(jiivih  n  v»'rKiii<i»'t  man  tlurch  frrofse  Hülfsleitonsfen  mit 
Oeirernleii.  w  t  ichp  ihre  eiifeiicn  (^aellen  er»ch6pit  haben 
vnd  ihren  Bedarf  «na  Weat-Vimntea  deeketi.  Der 
Werth  des  im  Jahre  1901  verkanfteo  Gase«  iifaerateict 
alle  in  frttliami  Jahren  endelten  Beträjir«'.  oh^^leich  die 
Menge  des  amstromenden  6aa«s  in  dfm /litraum  wcttipr 
orstni  ausc<'ilnliii(<  ti  An» indiing;  d.  Ii.  \on  JB'^  ä  Iis 
Knill!  IH89  Ix'dcutend  gröfscr  war.  In  den  naniiti  ti 
.lall rrf,  \\  Ii  filr  'I  is  '  i as  }!i  'Irf  ni 'IvM  i  !i t >|.  i^r'strii  W  i-:-!'  VI  r- 
srhwemit't  untl  <iui)f  i  mit  Preisi'n  tit-zuhll,  die  in  litanchcu 
Fällen  weniger  uls  die  Uiilftu  dos  Pn  ises  einer  Kleii^h- 
werthieen  Menee  Kohlen  l>etrui;pii.  Man  liefs  beispiels- 
weise aas  in  der  Zeit  ron  Sonuuht-nd  Naehmittac  bis 
Heutig  MorgvD  MastrSnead«  Oas  unbeaatsleatweichen. 
Es  ist  nicht  nttwahrscheinlich,  dafs  in  diesen  sechs  Jahren 
riic'ksichtsloser  Verschwendung  das  f  iclie  «ler  f;e}rcn- 
wiirtitren  Hrzeiiffuntr  vrrliraui'lit  wui'l''  In  dem  MaCse 
WH-  'iii'  -ii  iiil.;iri'ti  \"iirr;ithe  al>nah)ii>  ii,  Iriutc  ni.in 
lien  W  «.Ulli  iJtsj  iiases  besser  scliatzen  und  be)ifann  die 
lur  Virbrennun;^  dienenden  Vorricditnngrn.  besonders 
nach  fc^ianüirang  des  Gasmessers,  sn  verbessern.  Die 
Oesellschaften  verwendeten  ferner  mehr  Sorgfalt  anf  die 


),;ekekrten  liedanken  ausfülirte.  nämlich  die  (tufsform 
au  den  lüeken  zu  theilen  und  die  Fugen  so  zu  gestalteo, 
,  wie  AbbilduDi;  2  zei;;t    l)ie»e  Anordnung  verifgta 
'  nicht  nar  die  Unfsnabt  (welche  maa  mit  aiemlieber 
'  Sieherlieit  aa  der  Stelle,  wo  dfe  beiden  Hilfken  sn- 
I  sammenstofseo,  erwarten  konnte)  in  die  Keke,  wo  Kie 
I  leicliter  entfernt  werden  konnte,  sondern  gab  aurli  der 
Verbindunjrstuge  eine  Form,  welche  sie  zum  Keinigen 
von  .'"»and  vor  dem  Zusammenpassen  geeignet  machte, 
was  uudi  im  beuten  Falle  eine  unangenehnio  Aufgabe 
war.    Ks  wurden  einige  ]klodelle  angefertigt  und  da- 
naeli  einige  Formen  hergestellt;  es  scheint  aber  nicht, 
I  dafs  diese  Form  sich  besonders  bewährt  bat.   Man  gab 
I  nachher  den  Qedanlcea,  die  Forraea  in  der  (Heherei 
I  zusammenzasetaen,  auf  und  nahm  das  von  Anderen  stets 
angewandte  Verfahren,  dieTrennonjrsHiichcn  abzuhobeln, 
um  ein  bessereg  '/ii-:iiiiiih-ii|  m»si-ii  /.u  r-i /idcii.  iiii.  Suret 
verbesserte  i*eiii{>  Ii  iihri  fii  li;i'4:ii  uinl  fjitst'lucd  »ich  tut 
die  in  Aiil-ililmi;.'  !  li  irgesfellte  Form.    Der  Grund  für 
I  die  'J'heiluug  der  Furtn  an  den  Fcken  ist  oben  ango- 

ijeben,  aber  diese  Vcrbindungsniethode  besitzt  noch  den 
»esoaderea  Vortheil,  ds£s  die  beiden  Hälften  nach  einem 
I  Modell  bergeatallt  werden  können.  Wenn  eich  jetat  daa 


AbbllduDg  I.  Abbltdasf  X.  Abbildung  3. 


Dirhtunir  ihrer  l-citiinircn  und  versclibisscn  diejenigen 
Bohrlocher,  die  cur  £rfaaltung  des  normalen  Gasdruckes 
nieht  erforderlieh  waren,  auch  der  Bohrioehsbetrieb 
aalbat  wurde  verb<>ssert. 

(Ii«eb  ,lnw  A««*  «qw  II.  esptamlier  l»UL> 


Ueber  eine  neue  Blockfurm 

berichtet  das  „iron  and  Hiw>\  Trades  Journal"  unter 
dem  27.  September  1902  wie  folgt: 

Wahrend  die  für  Bessemer-  und  Martincisenblocke 
benutzten  Formen  aus  einem  .Stück  gegossen  sind, 
werden  die  kleineren  für  Tiegelsfalil  bestimmten 
Formen  gew-ihnlich  aus  zwei  Hiilften  heriiestellt, 
die  nach  Ai'l  i!  1  uil'  1  niiteinauder  verbunden  sind. 
i)a  die  beiden  lliiltten  nach  verschiedenen  Modeilen 
gegossen  und  Jede  für  sich  abgebolielt  werden 
mÜBsen  und  es  thatsächlieh  unmöglich  ist,  unter 
gewöhnlichen  Verhältnissen  das  Verriehen  der  Ho* 
(lellc  zu  vcrhiitr  ;i  mhl  i!  Ainin^i  ln  ;i  ;i.-3tnfiihren, 
dafs  die  beiden  Ji  iltti  !)  ^  i  iju,;  intfüiiiiiili  r  jiassen, 
sind  die  in  solcltcn  I  hiiim  h  l'i  L'^-senen  lilorke  an 
den  .Seiten  mehr  oder  weniger  uneben  und  weisen 
tiufsuiilite  auf.  Die  Cieirenwart  dieser  Nklitc  macht 
eine  beträchtliche  Nacharbeit  erforderlich,  um  Nähte 
and  Streifen  in  dem  Ferli!;|>roduot  zu  vcrnieideii. 
Die  vor  ];')  Jahren  für  die  (»anderson  Brother's  Steel 
Company,  .Syiacnae  K.  Y.,  hergestellten  Formen  hatten 
zwei  zu  gleicher  Zeit  ;,'Ciros»ene  Hiilften,  die  in  roth- 
warmem Zustande  durch  Klauiniern  verbunden  wurden, 
um  ein  Zusumnienpassen  ohne  Itearbeitung  zu  erzielen. 
JJieaer  Ver»uuh  ward«  in  den  i»trai^ht  Liue  Kngine 
Werken  gemacht,  wobei  J.  E.  Sweet  einen  aehou  lange 


Modell  vencieht,  so  macht  das  nicht»  ans,  da  die  bnidea 
-  Hälften  gleicli  sind,  an  der  Fus«  innaa  saeamnaapaaMa 
;  und  so  einen  gufinahtloaen  Block  ergeban. 


]       Der  «wcrllnnls«lie  KableiiBrlialtontrallL 

]         Oer  Streik  der  Atithraeitkohlcn-Bergleute  in  Penn- 
sylvanien  hat  einen  bi»  jetst  in  Amerika  noch  nicht 
dagewesenen  L'uifang  erreicht    Es  sollen  daran  über 
\  1^000,  nach  anderen  Sebitaungaa  an  900000  Ax^tiu 
t  betheiligt  sein.  Ein  sehr  grofter  Theil  derselben  seilt 
sich  ans  Anslandeni  zusammen.   Wie  im  ,,lron  imd  Stt  c! 
Trade«  .lourual"  vom  ll.October  15H>2  berichtet  wird, 
waren  k  n/ln  h  m  i  üh  ni  ili  r  grofsen  Kohlenfelder  über 
1 1  '\\<  der  Arbeiter  1  »eutüclie.  iiher  8 "  .i  Italiener,  während 
sonst  noch  Polen,  Ungarn  und  Oeaterreichcr  in  grofser 
Menge  vertreten  waren.   Diese  bunte  Znsammensetr.nng 
der  Arbeiterschaft  macht  die  Verhandinngen  mit  der- 
selben sehr  sebwierig,  da  die  meisten  dieser  Leut«  die 
Landessprache  nieht  verstehen.    Der  Anthracithandel 
hat  für  die  Vcreini£,i<  n  Shialcn  aufser  durch  seine  in- 
dustrielle Verwenduli L'  diiiliircli  eine  besondere  AViclitig- 
I  keit  erlangt,  dafs  dir  liiu;>li;ilfiiiiL'cn  in  Nc\^  Vuk  und 
anderen  grofsen  .Sta<lten  'lurchgeliends  mit  Anihracit- 
■ifcn  besonderer  Constructiott  versehen  und  daher  auf 
j  diese^i  Material  g.inzlich  angewiesen  sind.    Der  Streik 
I  dauerte  nm  11.  Octobcr  bereits  21  Wochen,  und  wenn 
;  man  mit  der  von  dem  .IroB  and  Steel  Trades  Joomal* 
;  angenommenen  wdchentlichen  Fdrdorung  von  1 200000t 
rechnet,  so  ergicbt  sich  fiirdi«  verflossene  Sfn-iV[>"»riode 
ein  Ausfall  von  etwa  *J50O0(X)0t,  der  nur  zu  i,n  ringem 
Tiuil  itiiirl,  ilie  Mehrföcdernng  lui*  anderen  üruben- 
fcldcrn  gedeckt  »«iu  dürfte.   Die  aufgespeicherten  Vor- 
I  räthe'  sind  aa^ebrancht;  kldae  Mengsa  van  Kohl« 


Digitized  by  Google 


Stahl  und  Km».  1117 


werden  zwar  von  niclit  der  Lalxitir-rnion  angehörenden 
Bei;fletitea  gefördert,  aber  der  Liedarf  der  V  erbrtucher 
Mt  schlieblich  so  grofs  geworden,  dafs  doe  EinflnJir 
in  mAMn  Xtftttab«  n«thw«iidig  wird,  weon  der  Strtik 
fortaa&ett;  aUdanii  ist  anch  noeh  m  bedenken,  dar« 
die  einj^enihrte  Kolile  zum  ollerpröfsfen  Tlieil  SfL'fiuuinti 
^weiche"  Kohle  ist,  die  fiir  den  sonst  «." ''ram  lit.  n 
Antlirm  it  einen  zienilii-li  lim  ttii:>'ii  1-j  -Lit/  liif'ct. 

l)ie  dem  Streik  zu  Grunde  lie;:ende  L'itintVatje  w  ird 
in  einem  am  10.  f>rtoh«r  1902  in  der  „Iron  and  C'oal 
Trades  Review"  ertchieoenen  Aufaati  in  interessanter 
Weise  erörtert  und  geban  wir  d«B  Inbalt  desaellmi  im 
Fol|;aiid«n  im  Anung  wieder. 

Die  Bcrejlente  hj  den  PennsTtvanlscIien  Kohlen- 

fi.|i)iTn  :irlpe:tcii  ini  <  i.'.!;n._-r.  w,  1- li. -,  S\>ti'in  indessen 
niiht  eiuheiflik  Ii  (Inn  liiri-tiihr!  isl,  s  i.-li[:rlir  n  sich 
bei  den  versrlucleiM  ii  '  ^  i 1 1 -i  hufii  n  uKw  i-iriiemle  lie- 
zahlungsniefhoiien  heraiisj^et-ildet.  Die  Delawate  and 
liu  l^on  Canal  Company  bezahlt  naeh  dem  (ieu  ieht  in 
der  Höhe  von  67  bis  72'  «  Cents  f.  d.  Tonne  n  iner  Kohle, 
einige  andere  (ieselUchaften  reehnen  ^'It  ithfulls  nach  der 
TonaCf  wihrend  die  meisten  anderen  oacb  dem  Volnmen 
bezahlen  nnd  «wer  87  Cents  bia  1,2  Dollars  flir  den 
Waffen,  je  naeh  der  Mii<  h»iglteit  des  Flöf/es  und  dem 
Inhalt  der  Wii}ren.  weleher  zwischen  "n  nnd  140  Culdk- 
fufs  (l.itS  t.w  :;.!ir,  ihnii  schwankt.  IH.  l;,t-l'":f- 
bezahlen  wiederum  ihre  Tngelölint-r  und  liefern  alle 
(iezähe  umi  Materialien.  Nach  den  angestellten  Er- 
mittlungen •Adh'-plt  der  Lohn  eines  Hauers  zwisrhen 
Tf)  und  (»nlliirs  ini  Monat.  Die  Höhr  de-  L<dine8 
hingt  von  der  Zahl  der  verfahrenen  Si  hichten  ab.  Die 
Hitler  der  Pennsvlvania  Coal  <'oni])any  verdienten  im 
AtignHt  1900  naefi  Abzug  aller  S|ieseii  taL'lieh  2.K,  die 
Tagelöhner  l.i>7  Didlars.  die  entsprechenden  Zahlen 
l'i:!  ii(  II  ZcKr.uiiii  Mini  I.  .lanuar  bis  .\iii:'ii>t  l'-.HMi 
Haren  2,5."i  ini'l  l.*i7  l»'il!iir>.  Dagept-n  stellte  sich  die 
monatliche  lünn.ilitiii'  im  Jahre  l^!»H  Ihitü  uuf  nur 
Hl.lO  Dollars  für  einen  Uäuer  und  22.1  Dollars  für 
einen  'l'ngelöhoer,  was  einafn  t&glictu-ii  Lohn  von 
1,37  Dollars  beaw.  von  W  Cent«  entspricht,  wobei  der 
Slonat  sn  26  Arbeitstagen  gerechnet  fttt  Wenn  daher 
VOB  Seiten  der  Arheitireler  behau|)tet  wird,  dafs  ein 
Häuer  2,*>  und  ein  Tn;:elohner  l,tj7  Didlars  verdient  und 
die  .Vrbeiter  dagetjen  einwenden,  dafs  der  t^mliche  Lohn 
nur  l,;^7  Doli.  bezw.  i>0  l  ents  betragt,  so  erkliirt  sich 
das  in  der  \\'ci-e.  diils  der  Arbeitgelier  den  tiigliehen 
Lohn  nach  der  .Anzahl  der  verfahrenen  lOstiindigen 
Schichten  Oller  nach  der  Zahl  der  geforderten  Wagen 
(BUB  rechnet  darchachnittlich  ü  aaf  die  Schicht)  he- 
rechnet,  während  der  Arbeiter  sein  j^aointea  Jabres- 
einkonunen  dnrcb  die  Aoaahl  der  Arbeitstage  dividirt, 
dabei  aber  nicht  angiebt,  wieviel  Stunden  er  durch- 
schnittlich täglich  arbeitet.  Die  Ii«  ri:li  ii?e,  wcb  he 
dureliticliniltlifh  l,ö  Didlurs  täglicli  verdienen  idas  .lalir 
zu  3(Ni  A rhcitslHL'i-n  ^-erechnefi.  arbeiten  nur  rt  bis  (J 
Standen  nnd  verfahren  demnarb  nur  eine  halbe  .Schicht. 

Beide  Anschauungen  sind  nicht  Ituberechtigt.  Der 
Arbeitgeber  betrachtet  eine  Fördermenge  tob  6  Wagen 
RoMen  alt  eine  nonnale  Tagesleiatan)?.  Der  Arbeiter 
rechnet  sich  ans,  dafs  er  seine  I^heiHlKiltnng  n,i<  l)  dem 
von  ihm  täglich  empfangenen  Lohn  rn:«  In  muf^. 

Ks  sind  besonders  aVactoren,  welche  .j.n  ii  rmalen 
Lohn  des  Hüners  beeinflussen,  .Ja-i  sinil  die  Ausgaben 
für  Pulver,  die  mit  dem  Namen  ^dockagc"  bczeiclineten 
Abzitge  uml  die  Feierschichten.  Die  mit  einem  Fäfschen 
Pnlver  von  25  Pfd.  gewonnen^  Kohlenmenge  schwankt 
zwischen  90  nod  70  t\  je  mehr  Pulver  verbraucht  wird, 
desto  neihr  vermindert  «ich  naturgeinnfs  der  Lohn. 
Unter  -dockage'-  verstellt  tnan  -iic  fur  in  d.  r  K^.lile 
vorhandene  Verunreiniguui;,.;,  gciiiat  Ilten  Ahziire.  w.  j.  he 
Min  2  bis  15'Yo  betragen.  I!ei  denjenigen  des,  |U,  l.uli'  n, 
welche  nach  dem  Oewicht  bezahlen,  wird  ein  weiterer 
Abtng  dadureh  bewirkt,  dafs  man  die  Tonne  w»  2800 


bis  ;tOOO  Pfd.  berechnet  un<l  Lreschicht  dies,  um  den 
bei  der  Zerkleineraug  der  Kohle  entstehenden  .\bfall 
anszugleichen.  Den  bei  weitem  gröfsten  Kinllufs  auf 
die  Höhe  dca  Lohnes  fibt  dagegen  die  Zahl  der  Arbeits- 
tage sns;  dieselbe  hängt  hauiitsächlich  vom  Wetter  ab, 
ein  strenger  Winter  scbaft't  mehr  ArbeilsgeleL'ciiljiif 
als  ein  milder  Winter.  Von  dem  Mureuu  of  Industiial 
Statistics  gesammelte  Zahlen  halsen  ergehen,  dafs  der 
thatsachlirh  ausbezahlte  Lidin  nur  r>.i  bis  ti2  "/u  des 
normalen  Lohnes  (bei  voller  Ausnutzung  der  Arbeits- 
zeit! betrügt,  anch  die  folgenden  den  Uerginspections- 
berichten  entnommenen  Angaben  werfen  ein  bedcntnngs- 
volles  Lieht  anf  die  dorchachoittliche  Zahl  der  j&hr- 
liehen  Arbeitatage. 
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Es  nnterlie:,'t  keinem  Zweifel, 
einer  Regelung  bedarf;  hierzu  ist  intlessen  eine  Kinigung 
der  Parteien  «rforderlicb,  der  die  Arbeitgeber  wider- 
streben, weil  sie  die  Labonr-Ünion  nieht  anerkennen 

wollen.  Kin  Uebel,  das  jedenfalls  der  Abhülfe  bedarf, 
ist  die  Besehäftignng  üherzShliger  Arbeiter.  Wenn 
allein  den  Anthr.n  r_-nilifii  Im  ~.  Inili  i_-ien  .\rbeiter  volle 
Schichten  verfahren  würden,  s  >  kminti'  man  eine  jiibr- 
liche  l''ördern»ent:e  von  ftOOiKHKin  t  ct/ielen;  man  ueht 
daher  ziemlich  sicher,  wenn  man  anniinmt.  dufs  niindesten« 
9O0OO  Leute  anderen  Industrien  angeführt  werden  kiinnl«  ii. 

Es  wird  behea|>tet,  dals  die  lieschäftignng  überzäh- 
liger Arbeiter  in  der  Anthraeit- Industrie  das  Resultat 
einer  von  den  Arbeltgebern  in  bewnfster  .\bsieht  ver- 
fi  Igten  Politik  ist,  nm  die  Hernarbeiterschaft  besser  in 
Aldiangigkeit  /.ii  i  ilialtfii.  Wir  weit  liics  richtig  isti 
vermögen  wir  \on  Im  i  niclit  zu  hiurtheilen. 

Inzwischen  ist.  wie  aus  der  Tagesjiresse  bekannt, 
durch  Vermittlung  des  Präsolenten  Loosevelt  die 
Einsetzung  eines  von  beiden  Parteien  auerkannten 
Schiedsgerichts  and  die  Wiederaafnahme  der  Arbeit 
erreicht  worden. 


Sluruischaden- Versicherung. 

I»ie  Kolnisrhe  rnfallversicherungs  -  ,\c| iengesell- 
si  haft  in  Köln  a.  Kh.  hat  den  in  Nord-Amerika  ent- 
standenen Versirherungszweig  nach  Europa  übertragen 
«nd  betreibt  >t  irm  .lahre  1890  aaeh  die  Veraiehemng 
gegen  Stannschiulen. 


IN«  FoHsohrltto  tm  «ar  ltoli«iMDei«eBffBng 
Deatacblaait  Mit  1880», 

In  diesem  von  Ingenlenr  W.  Brfigmaan-Doit- 

,  mund    auf   der   Herbstverssmmlung  des   Iron  and 

j  Steel  Institute  gehaltenen  V(iitr;ii,,*  wir'l  in  lieft  D^ 
j  Seite  imo  gesagt,  dafs  die  Werke  mi  <lcr  l>ill  und 
Lahn  aus  nassauischen  Kotheiseusteinen  <  licfscreieisen 
mit  etwa  0,H  '  Phosphor  erzeugen.  Die  Buderns- 
schen  Kisen  werke  in  Wetzlar  bemerken  dazu 
jedoch,  dafs  sie  ihr  Eisen  mit  einem  PlioHphorgehalt 
von  0,4  */•,  0j6  *^  und  0,6  "/o  liefern  und  nur  in  Ans- 
nahmeflUlen  der  Phospborgcnalt  eine  Höbe  von  0,7 
orreiche. 

Ferner  ist  darauf  aufmerksam  zu  nuii  lien.  dal's 
bei  der  .Aufzahlung  iler  Stahlwerke  au  der  Saar  die 
Firma  Röchlings  che  Eisen  ii  i.  d  Stahlwerke 
mit  einer  Erzeugung  von  etwa  üOOUOO  t  vcrsebentlicb 
gar  nicht  genannt  ist. 

{       •  »Stahl  und  Elsen«  1902  Haft  18  und  19. 
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Industrielle  BundscliAiL 


Rheinisch-WrstnUi.scheH  Kolilen^Syndlcat  in  Essen. 

In  der  am  22.  Ottolirr  iilijjclialtenen  91.  Zechen- 
ItesiUer-Versammlong  wnnle  der  Bericht  des  Vorttandea 
«rstattet,  aas  dem  wir  Folgendes  entnehmen:  Es  betrug 

die  rechnUD{j8miifsi<rf  Hefliiiliiriin>;  im  Jiili  (27  A^l)»^its- 
iajrp)  5416789  t,  im  Ausist  (2»j  Arbeitstasje)  5  210  216  t, 
itii  Siptemher  i2l)  ArlH'itstai,'e|  52i:}H7<)t,  somit  im 
«Iritt.ii  Vierteljahr  (7f»  Arl.eitstai,'e)  158408H1  t;  die 
Fhi-'I«  l  uiiir  in  den  einztdncn  Monaten  -1  151  1 12  t, 
4l:«i!)71t,  4  15()221  t,  somit  im  -ganzen  Vierteljahr 
12447  t.  Abgesetzt  wunlen  in  den  genannten  Monaten 
<Jali  bis  September)  41äl2&4t  oder  arbeiUtäglich 
163000  t,  4 178066 1  oder  160666 1,  4159S75t  oder 
lön!t72  t,  zusammen  12468596  t  oder  arl>€!itstäglich 
ir)7H:iUt.  Der  Selhstverbranch  der  Zechen  belief  sich 
im  Jtili  auf  1 1 »45 (J<  14  t  (rieicti  2">,'5I  "/u  des  (iesammt-  | 
absatzes,  im  Au;yiist  auf  l»)4M0iirit  ijleicli  25,08  "  g, 
im  September  auf  1  0(504741  jrleirli  25,50", u-  ''-^  l>etrus^  j 
der  url'eit.-tiiurlii'be  Versand  in  den  einzelnen  Monaten : 
an  Kühlen  11 42K  n(miielwai;!;ons,  120:18  D.-W., 
1191»  Ü.-W.,  im  Vierteljahr  11790  D.  W.:  in  Koks 
2058  D.-W.,  2268  O.-W.«  2S49  D.-W.  betw.  2228  D..W. ;  { 
in  Briketts  617  D.  W  .  5lfl  D.  W,  514  D.-W.  berw.  I 
«16  D.-W.  Dies  enr'u'lt.  Kohlen,  Kok«  und  Briketts 
zusammen frererhnet,  für  den  (iili  140<.):j  1).-\V.,  für  den  j 
Auy;u)it  14  M25  D.  W.,  für  Sepi,  hiIm  t  14  7H2D.-\V.,  im  i 
Vierteljahr  ll52t>D.-\V.  Für  die  Zeit  mihi  l..I;inu)ir  hh 
;J0.  September  1902  stellt  sich  die  Hetlieiiijruns;  auf 
45O7fi960t  (pleichzeitig  im  Vorjahr  42507  989  t),  die 
1  vrdemng  «vf  35 ()17  912  t  (87  888834 1).  Die  Minder-  j 
Ardemn;  von  9459  018  t  (4624666  t)  nadit  somit 
20,98»/»  (10,88«/»)  der  Betheilining  ans  bei  '226V«  (225^;«) 
Arbeitstagen.  —  Zu  dem  Bericht  bemerkte  Director  Olfe:  ? 
Aus  den  Z.ilil'-n  m  I  zu  etif lu'hinen.  d.ifs  si<  li  das  ( icscliiift 
im  ^jrofseu  iiuil  i:an/i  ii  in  lieiisellii'n  'irt-nzm  wie  im 
zweiten  Viertelj  ilir  ln'weL't  hahe.  Diu  Monate  AuL'ust 
und  Sepleinlser  wiesen  ja  allerdings  etwas  günstigere 
Zahlen  :nit'  iils  der  Monat  Juli.  Es  !<ei  diesem  al>er  in 
derUauptsaelie  auf  stärkere  Abgänge  in  Uansbrandkohlen 
4er Jahreszeit  entspreehend  zarück%ufabr«n.  DerKohlen- 
Terbnutsb  der  Inautrie,  besonders  der  Eisen-Ioduatrio, 
■eige  leider  aoeb  keine  Erhöhung.  Die  Lage  sei  noch 
«ngelahr  dieielbe^  wie  sie  im  Beriebt  vom  u.  .Juli  d.  J. 
geschildert  worden  Ist:  ünglciehmiifsige  Hi  s.  h  ittigung, 
stellenweise  Mangel  an  l!i>rliiitti;,'un<;  und  dlil.lll^  i  r  S- 
springend«  Preisnnterhii  tisn':;;!  !!  iiht  rallda,  wo  keine  festen 
VerbündediesenMifHstiin  I'  i  >  iii<ni  Damm  entgegensetzen. 
Es  sei  Mangel  an  Stetigkeit  in  den  VerbultDissen,  der 
das  Vertrauen  auf  eine  wiederkehrende  Belebung  der 
nachftflUcbea  Thitigkeit  einatweileD  noob  nicht  enf- 
Kommen  Ili^t  nnd  damit  dieser  Belebnng  den  Boden 

entzieht.    l)as  Syn  li<rit  habe  selbstverstrindlich  aueh 
versucht,  den  AKsat/.  narh  dem  .Auslände  zu  verstärken 
und   daiiei   iM-tri'iÜL'^rtiilc    KrL;rliiii>-e   erzielt.  Indefs 
könne  dies  nielit  ausschlaggehend  sein,   weil  in  ilen 
Sorten,  für  die  das  Ausland  überhaupt  Käufer  ist.  nur 
beschränkte  Mensren  zur  Verfügung  stehen.   Der  Monat 
Octoher  zeige  ja  nun  allerflingseinc  erhebliche  Steigerung  . 
der  Wagen^stelluDg  des  Essener  Beairks,  also  eine 
Zunahme  des  Versands  an  Kohlen,  Koks  nnd  Brikett!. 
Es  sind  sogar  am  17.  Oet<d)er  d.  .T.  1S029  Doppi  lw^gen 
gestellt  un<l  abgefahren  worden,  eine  Ziffer,  die  seit 
dem  15.  Decemlier  l'HiO  nirht  iricUr  cireii  lit  u  oulcn  ist.  | 
Der  Königlirhen   Kisenhahns  crwjiUuog  ist  mit  Hecht  i 
tlir  diese  Leistung  .Amrkennung  zn  zollen,  nnd  zwar 
um  So  iiielir,  als  sie  in  die  Zeit  der  stärksten  l^ean-  ' 
epmchuug  <]>'s  Wagenparks  tilh.    Ks  sei  dabei  noch 
beeonders  au  berttcksiclitigen,  dals  die  R&benemte  sehr  | 


umfangreich  ist  und  «laber  viel  rollendes  Material 
beansprucht,  und  der  niedrigere  Wasserstand  des  Rheines, 
sowie  stärkere  Versendungen  nach  Frankreich  ausge- 
dehntere nnd  die  Verfügung  ersehwerende  Länfe  fBr 
den  Wagenpark  beanspruchen.  Es  dSrfe  femer  nicht 
unerwähnt  bleiben,  dafs  aus  diesen  Zahlen  keine  Schlüsse 
auf  die  allg<-meine  Lage  gezogen  werden  kennen.  Es 
ist  nicht  unsere  liidiisfrie,  die  die  in  Frage  stehenden 
Mehriiteriu'rn  für  sich  verlangt  hat,  sondern  diese  sind 
gröfslentiii  Iis  infolge  de»  franzc'isiscben  Bergjirbeiter- 
Ausstandes  nach  Frankrei<h  v.m]  Belgien  ge(;angen. 
Falls  diese  Hewegung  nachln  !,  waa  jedenfalls  bald 
eintreten  wird,  wird  dieser  Absatz  xoemnienechnimpfeB, 
wenn  nieht  llbnrfacttpt  «nf  bSna.  —  Zo  Pnkt  9  der  Tages- 
ordnung wurde  für  dos  vierte  Yierteljahr  eine  Förder- 
einsrhränkung  von  24  %  festgesetzt.  Zum  .Selilufs 
wiHili'  niif  .\ntrii„'  des  Vorsitzenden  licsclilusst  n,  Ili'rm 
(ieh.  Finaiizrnlli.Iciickti  in  .\nerkennung  seinerV'erdienste 
um  die  im  K'dilcn  Syndicat  vertretene  rheinisch-west- 
fälische Kohlen-lnduatrie  ein  Ilisniarck-Hild  zu  verehren. 
Ferner  wunle  für  da.<i  Sammelwerk  noebmals  ein  Betng 
von  120000      zur  Fertigstellnng  bewilligt. 


Arnatartii-  «n4  MaseblBM-nikrlk  Aet.<Ctot.| 

vonnalH  J.  A.  Hilpert,  NUrnberg« 

Der  Umsatz  des  Werks  im  Jahre  1901/02  ging  infolge 
der  ungünstigen  Gesebiftslage  von  9315501,72  .^^f  anf 

80881ü5.55.^  zurück,  während  die  Kegicspcsen  sich 
trotz  aller  <lahin  gehender  Hemühuniren  nicht  in  trleicbem 
Vcrliiillnil's  rcdii'  ircn  licNin.  iif.rripirh  die  Vorräthe 
wie  stets  zu  niedrigen  l'reisen  aufgenommen  waren, 
so  niufste  doch  die  immer  noch  weiter  rückgivngige 
r.cwcL'iuig  der  Rohmaterialien  und  ilalbfabricate  atif 
«In  l;  l.iDZ  von  neuem  ungünstig  einwirken.  Infolge- 
>lt  sstn  bat  die  Finna,  nichden  die  Abechreibungon  in 
gleichen  Procentrttsen  wie  im  Voijabre  vorgenommen 
worden  sind,  einen  Gesammtverlust  von  324628,93  Jt 
zu  verzeichnen,  durch  den  der  Keaervefunds  auf 
68620^     redncirt  wird. 

Chemnitzer  Werkseagmasctainen-Fabrik, 
T«rai.  i«k.  SlannermM»,  Clieniaitn. 

Tli  '  i''  '  .  nlli;cnicinen  Darntcderlicgcn  der  i:esamnitcn 
Kiscnimlustrie  konnten  sich,  wie  im  Ucricht  für  1901,02 
l>i-nierkt  w  iiii.  für  den  Werkzeugma-scbincnbau  keine 
günstigen  llcsnltate  ergeben.  Der  Bedarf  war  im  Verhoit- 
nifa  zu  der  vorausgegangenen  Vergröfserung  und  V«<^ 
mehrang  der  Werluieugmaschineafabriken  ein  anfser* 
ordentlich  geringer.  Bei  der  so  entataadenen  acharfen 
Concnrrenz  nm  Erlangung  von  Auftrigen  waren  lohnende 
Preise  nicht  zu  erreichen.  In  den  niedrigen  Preisen  für  die 
Fabricate  nnd  dem  geringen  Utii-nl/e  liegt  die  Ursache 
zu  dem  enistandeneti  iiii;;ünstigen  Kosultate.  Für  das 
Werk  schliefst  das  lulir  1901,02  mit  einem  Verlust 
von  87 149,.'i(>  welcher  Summe  sich  durch  die 
Ab.schreihungen  im  Betrage  von  112860,64  »M  flof 
150000  erhöht 

Deutsche  Werkzeugmaschinen» Fabrik, 
vormals  Hondermann  &  Stier  in  Cliemnitx. 

Das  abgelaufene  dreifsi^stc  ( iesebäftsjabr  der 
Gesellschaft  vsar  ein  fortwährender  Kiimpf  mit  den 
trostlosen  Verhiiltnisscn,  unter  welchen  mit  wenig 
Ausnahmen  der  gesammte  Maschinenbau,  insbesondert 
aber  die  Branche  des  Werksengnasohiiienbaaeii  dar* 
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niederlieg^  Die  Abnabmefahigkeit  des  Auslandes  blieb 
äufserst  bcsrhränkt  und  die  auf  den  Exuort  angi-wit-sene 
lii'Iiistrie  Ifiiii't  liuruiitcr  um  su  mefir,  als  liii'  Tn- 
su  lii  rlieit  der  zolIiKiIitisi  licn  Vrrliiiltnisse  alle  irj;ciiJ- 
v  ir  w  i'itsi>  titii;eii  rnt<»rii('liiiiui>irfi!  Itis  auf  weiteres  in 
Kruge  stellt-D  mufs.  Die  ftniieiiiiisi-he  Kumlsrhaft 
sei^e  eine  aufserordsiltlieh  ücliarle  Zurückhaltung. 

Für  Abechreibunran  sind  erforderlich  Ü4 188,04  JK, 
welche  wie  folgt  gedeckt  werden:  Speeial^Rflekl^ge- 
CoBto  60000  Ji,  Dividendea-SparfoBds-Gonto.  14  000  UK, 
von  Daheraehttn  von  10925,72  UV  128,94  ^H,  so  dab 
■ich  «io  Yoftng  von  iotdo.th  ergieht. 


EMlnrallw  BargwerktTflnln. 

In  dem  Bericht  das  Vontaadet  4ber  das  Jahr 

19Ü1  02  heibt  es  sonäcbst: 

„Die  naehtheiligen  Folgen  des  im  vorigen  Berichts- 
jahre aatotratMea  Unnchwniig«  in  der  £iseD-  and 
Kohlen^Inonstrio  hielten,  sieh  vertehlrfSBod,  aaeh  in 

diesem  Berichtsjahr  an.  Wenn  tliesrllien  für  unsern 
Betrieb  nicht  so  fühlbar  geworden  sind,  wie  es  nach 
der  ii!l:_''eiiieinen  Laje  der  !:<■■"' h;itili'  lirn  ('iiiijunetur 
wohl  hatte  erwartet  werden  können,  >4o  ist  dies  einer- 
seits dem  Unist-ande  beizuniei'isen,  dafn  die  .Ablieferung 
eines  grofsen  Theils  der  SB  guten  l'reiseu  für  <las 
Vorjahr  noch  abgesehloSSeoeB  HoheiHrnniengi  n  in  das 

fiericht^ahr  heräbetgenommen  war  and  die  £ianahmea 
dafür  das  Betriebtergebnifs  nasarer  HStte  verbesserten, 

andererseits  dadurch  verursacht,  dafs  infolge  des  mit 
de.m  wesinUisehen  Kokssyndiciit  laufenden  Vertrage»  wir 
nicht  gezwungen  wan  n,  dii-  IVi-dui  tions-KinsclininkiiMg 
auf  den  Kokereien  in  vollem  Liufange  mitzumachen, 
auch  bestehende  Kohlenahschlii^se  /u  guten  Preisen 
noch  liefen.  Immerhin  konnte  infolge  KUckgangs 
aimmtlicher  Verkaufspreise  and  trotz  infolge  au;«- 
laichender  Arbeitskräfte  «twas  erhöhter  Fördamng  ein 
«liMblidws  Ifiadarembnifs  gegen  das  Vorjahr  nicht 
anbleiban."  Dia  KobleofSrderong  betrug  848370,25  t, 
die  Prodnetion  der  Concordiahütte  51  710  t  Roheisen. 
Der  infolge  Kiifiitalcrlirduitii;  im  .lahrc  IHUH  erzielte 
Agio-(Tewinu  von  2  .isT)  tu '>  ,H  wurde  dem  Werk 
»nr  Staatseinkommensteuer  herangezogen.  Nachdem 
nun  die  vereinigten  Stenersenute  der  t  >l<erverwaltungK- 
gerichte  am  'Jl.  .luni  1!I02  in  Ucbereinstimniung  mit 
dem  Baichsgerichte  dahin  entachieden  haben,  dab  das 
.Agio  der  Euikooinieaitaaar  ai«ht  nnterliege,  wird  der 
Gesellschaft  der  m  yvH  gesahlte  Steuerbetrag  von 
8  X  31800  —  95  400  sweifellos  inriickerstattet 
weri!i  ii.  ,\n  ' rienieindf-,  Staats-  und  (iewiTlit  steuem 
sowie  an  l'.eitriigen  für  die  Knu|i|iS(!iaf t  und  Uemfs- 
genosst  ii^i  halt,  ferner  für  die  Alters-  und  Invaliden- 
versicherung, wurde  die  .Summe  von  5-19  598,85»^  be- 
zahlt gegen  442  677,74  M  im  Vorjahre;  anberdem 
betrugen  die  indirect  durch  die  L(ihne  von  unserer 
QeKelTschaft  getragenen  Beitriige  der  Knappschafts- 
nitgüeder  186848,61  Jt,  so  dafs  diese  Belastung  die 
Summe  von  789440,86  M  erreichte  gegen  tili  540,28  ^ 
im  Vorjahr  oder  0,H7  ,11  f.  li.  Timne  Fördamng 
=  l.sr>,(M)       pro  be^chaftiglen  Arbeiter." 

Nfi"h  i  rfolgten  Abschreibunu't'U  in  11-h.'  •.  üii 
2000  (Xk»  .H  crgiebt  sich  ein  Reingewinn  vi-u 
'2  8210r.2,72  welcher  wie  folgt  zur  Vertheilung 
in  Vorschlag  gebracht  wird:  16  Dividende  auf 
15OUOO00  ,  #  =  2400000  WK,  Tantiemen  841879.32  uV, 
ZwfiokitettBBg  flkr  Arbeiter  -  ünterstatwag»  -  and 
Baamtaii*PeBMMgafnMb  100000  uic,  Vortrag  auf  neu» 
Eeehnnng  80078,40  Jl. 


{iMrgi-MarlMi-llerfwarks«  n4  BWIcn-Terafn, 

Actien-Gesellsvhaft,  Osnahrflck. 

Der  Betriebsüberscbufs  des  (teachäftsjahres  1901/02 
beträgt  25;i5fl01,13  J(  gegen  2Ü4496ö,4l  .#  in  1900.01, 
wihrmd  der  Beingewina  sich  anf  447  874,22  Jt  gegen 


779224,57  .#  im  Vorjahre  stellt.  —  Die  Produrtion 
\  betrug:    bearbeitete    Steine  40454  t,  unbearbeitete 
Steint  217l'.")('t,       Aht heilang  Hüttenwerk.    .Aus  den 
I  eigenen  Grulx  n  wur<ien  gefordert:  Erze  2005)10  t,  Kohlen 
sTH  t.    Kiv.eugt   «urden:  Koks  7H  780  t,  Roheisen 
8ti!»b0  t.     l>ir    Ki-iMigiefserei   erzeui;te  77ir2 1  <iufs- 
waaren.      .\n    Se'ilai  kc  nfahricaten    sind  hergestidlt: 
Cement  1301 1,  Mörtel  470»  t,  Schlackensteine  11 828900 
Stück,   üarchschnittltch  waren  in  den  Betrieben  der 
Abtheilnng  Qeoigs-Marien-Bltt«  8887  Arbeiter  be- 
schäftigt.    Der  Dnrchsehnttts -Jahresverdienst  einea 

.\rheir.iN  ii„  llüttenlietriehe  sT.'lIte  sieh  auf  928,92. /J'. 
—  Alillieiliirtg  .StaliUu  rk.  w  lii'ii-n  (■rzeiit,'t  an  llalb- 
fabricuten,  als  Rohstahl  u.  s.  w.  tH)ti27  I,  Fertigfiilirieaten, 
als  .Schienen,  Schwellen  n.  s.  w.  ä0  7t;i  t.  •infswaren 
t)170  t,  in  der  Steinfabrik  feuerfeste  Ss  nn  so.")'»  t. 
Beschäftigt  waren  in  den  Stahl werkshetriciien  17tJ8 
Arbeiter  mit  einem  Durcbschnitts-Jahresverdienst  von 
984,42  Jl.  —  Anf  den  verschiedenen  Werken  des  Vereins 
wunlen  insgesammt  8213  Arbeiter  beschäftigt.  Die  an 
dieselben  gezahlten  Löhne  heliefen  sich  auf  4039914  .il. 
Die  Ausgilben  für  .Vrheiterzwecke  stellten  »ich  für 
Kranken-  un  !  Knajqis«  lialtsliii'-st  u  auf  l(Mi014.!i7 
für  Invaliditiits-  und  .\iter>iversn  heruug  auf  liJ(»i7.10.Ä, 
für  Unfallversicherung  auf  82  910,-11  .#,  für  sonstige 
freiwillige  Zuwendun>ren  auf  13  718.31  zusammen 
:  23H  197,1.")  -  H.    Der  lloi-hofenhetrieb  war  regelmärstg. 

j  Es  standen  drei  grofse  Oefen  im  Feuer,  mit  denen  ein« 
höhere  Prodaotion  erreicht  ist,  als  vordem  mit  vier 

kleinen ')efen.  Iliychofen  1,  welcher  8  .lahre  im  Betriebe 
war,  ist  am  13.  .liini  dieses  Jahres  ausgt-hlasen,  während 
Ofen  II  nach  Neaziisti  lhing  und  Krhohung  angehlasen 
wurde.  Die  aus  der  Zeit  der  llochcfinjunctur  über- 
nommenen AbschUiN-e  auf  lir«  iimiiaterialieii  sind  erledig;:. 
Die  Abnahme  des  für  das  Kalcn<ierjahr  I90l  verknuitt  n 
Oiefsereirohaisens  bat  sieh  dagegen  derart  hinaus- 
gesocen,  dab  noch  zu  Endo  des  Ueschftftsjalires  nicht 
naerhebliche  Mengen  rflckstindig  btielwn.  Znr  Er- 
weiterung des  Absatzes  ist  die  Erzeugung  anderer  Roh- 
eisensorten aufirenommen.  Die  Röbrengiefserei  war  in 
An>>etrarlit  der  daniederlietrenden  Conjunctur  zufrieden- 
stellend he-i  halli;.'!.  l)ie  erzielten  Preise  wan  n  zwar 
iiri  ersti^n  liaitij'ihr  utiler  der  rtiLrunst  .ines  ül)eraas 
scharfff!  tmil  ungesundi  n  W'ettin  « .  rhs  nicht  befrie- 
digen!, 1-11  ie  Februar  di.  ses  .Inlucs  gelang  es  indessen 
endlich,  die  gröfscren  Werke  dieses  industriesweiges 
an  einem  Syndicate  zusammenrasehlieben.  Wenig  er- 
freulich gestaltete  sich  die  Oeschäftslage  f8r  das  Osna- 
brücker Stahlwerk,  dessen  Ijeistungsrähigkeit  nur  sehr 
uni;enügend  ansi.'enu1zt  werden  k^tuite.  Die  wieder- 
holten geringen  .\nsatze  zur  \V  lederlielebung  der  Cou- 
junctur  wurden  immer  wieder  i n  i  luer  meistens  um 
so  stärkeren  rttckläuligen  Bewegung  überholt.  Unter 
diesen  Verhältnissen  konnten  Anwiterentiamuigen  nnd 
Lohnherabsetznngen  nicht  varmieden  werden. 

Die  Abschreibungen  belanfensich  anf  778 893,56  M. 
Der  Reingewinn  von  447874,93  Jt  bleibt  hinter 
demjenigen  des  Vorjahres  —  779324,67  WC  —  nm 
831  (^ri(i,:<."i  , //  zurück.  In  P.c7Tii:  auf  Vertheilung  des 
Gewinns  wird  !ieantrui;t,  dem  .Vllgcnseinen  Reservefonds 
22  3ilS,71  .>/  zu  üiierweiscn,  ferner  zu  zahlen  Tantieme 
deti  Viiistandes  H479,r)9  .7/,  5  "  u  Divideude  auf  das 
Prioril.t-a.  ticnkapital  von  31&0000.«  ^  ir.7.')<)0  M 
und  2  7«  auf  das  Stammactienkapital  von  12  9ÜÜ0Ü0 
=  258000  UV  and  den  Rest  von  1085.98  «df  anf  nena 
Bechnang  vorantragen. 

Wilholmshiltte,  Act. -Ges.  für  Haschlnenbao  und 
Elsengiefscrel,  Ealan- Wllhelmshiitte  nnd  Walden- 
burg in  Schlesien  zu  Enlnu-Willielnishlltte. 

Im  Beriebt  wird  dargelegt,  dafs  das  32.  Geschäfts- 

t'ahr  der  Oesellsebaft  «Itinh  die  auf  zahlreichen  Oe- 
liefen  des  wirthscbaftlichen  Lebens  bestehende  De- 
pression, insbesondere  aber  durch  den  fiiickgang  in 
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d«r  5Iontunin<lnMtrie,  uni,nin>tiL,''  ltc*-influr--t  wi  r^l^'.  Kh 
konnten  Anftraijc  nur  zu  IVcis'-ii  luTciniri  l'r.K  lit  wcriii  n, 

Wt'lrllr   klUlll.  iiu'  Sflli-tkiisti  ll  'Ii  i  ktl-Il.      Ii;   ■Irll  Irt^tcll 

Monutt  n  "Ics  Iii  ri'  ht«ijahr><  wur  citii-  ^i  imm-  lli-hsrnin^ 
des  IIanilcN!:.  s(;!iafts  zu  vtT?.- i- hr.i  n  .  walirrn«!  «Kt 
Maschiuenbau  Dothleideod  blieb.  Die  llilanz  ergiebt 
onsschliefBlich  d«*  Öawiaavvitnges  ans  dt  iii  Vorjahr 
einen  Bmttogewinn  von  47S461,BO  Jt  nsd  nach  Abng 


i|pr  .MisrJin-il>unp<  n  in  Höhe  von  l'i7S;31,:$0  and 
(iiT  'iiinstit'en  l'nkosten  einen  üewinnsaldo  von 
r,7  1>im;,:!<)  . Iis  wird  folirende  Vertlifiluny;  des  Rein- 
gewinns vorj^e.si'hlagen :  Dem  Reservefonds  I  5  °  o  = 
lf^O.20  «lern  Reservefonds  II  f)",.,  =  l(i40,2()  .<f, 
Tantieme  an  Vontand  nnd  Beamte  4256|70  Jf,  Divi- 
dende 1 0/»  =  38000  Jft  Vortrag  anf  oiehatet  Oo- 
Bchift^alir  27308,20  JL 


Vereins-Nachrichteii. 


Verein  deutscher  Eiseniittttenleute. 

jl«ii4«nmfwi  Im  Hltfflleier-TnMlflliiilAi. 

Bfasrlf,  Hermann,  Hetriebsin^enieur  des  Thomas,  nnd 
Slurtinstiililwerks  derSoriett  Metullurjriiiue  de  Tagan- 
I'  Il;.  'i'.i!.'[ii>i  itj.  Sil  l-Uulslunil. 

Brorhier,  Arthur,  i ii;.'euieur.  Iit  ti  i>-l>sehef  iler  Aet.-(ie8. 
('harlottenhtitte,  Niedersclulili'ii  :i.  Sieg. 

Oohr,  ThtwUtr,  Ingenieur,  Köln,  Uaaaaring  1911. 

QromtmoH»,  J»  L.  7%.,  Ingvaieor,  Aachen,  Karla- 
graben 46. 

J«Mkt,  Hanna,  Geh.  Finaaxrath  a.  D.,  Drecden, 

Kirdorf,  Kinil ,  Geheimer  C'ommerzienrath ,  Omeral- 
ilirt'f  tor  der  ( u-lsenkirdiener  Ikrewerka-Aetiengeaell- 
•■''•latt  711  Kliririrll  !■  Ii.'i  '  ii  KinkircheB. 

Koii.  H.,  t  iviliai;e(iieur,  1  »n^M  KUirf". 

lÄi»er,  Düsseldorf,  Fürsti  n»  al!  ;t5. 

Mmro,  Uugh,  ln<renienr,  Hox  hi^'i,  Me.  Kees|iort,  l'a. 

Ommi,  Bmn^rd,  Dipl.  In^jenienr,  Hüttendirei  tor  ii.  I)., 
Doeent  aa  der  Könii;!.  Bergakademie  in  Berlin, 
Berlin-Halensee,  Auguste  Yictoriaatr.  8  part 

Ritptrti,  //..  hiL'enieur  und  Fabrikdiioetior  a.  D.,  Dlssel- 
dorf,  Gnif  A  I  .if^tr.  Ä». 

SttnmfruharU.  ii.^h-ar,  H  iittciiini^enieur  und  Director. 
Konatantinof  ku,  Station  der  Kursk-Charkow-S«wastv- 
poler  Bahn,  Süd-Rnftland. 


'i'orftar,  Frant,  Ingenieur,  Luekawanna  Steel  Co., 
BlllSdo  N.  Y. 

TuU,  M.,  fieln  itner  Conuiierzienrath,  Dortmund. 

Windorf,  A.,  Betrieliselief  der  Coneordiahutte,  Ben- 
dorf a.  Kliein. 

Wirtz,  Adolf,  Diul.  llütteningenieor,  Director  dea 
SttJilwerka  Mananeini,  Rheinan  h.  Marsheiin. 

Nene  Mitglieder: 

Kttlinger,  L.  J.,  Karbnihe,  ficke  der  Kataer.  nnd 

Kronen^fr.  '2i. 
Reufich,  Alhert,    Wnlz»orksl>esitzer.   Theilhaber  der 

Firma  Gebr.  Keuseh,  llotliiiiTiL,'stlial  i  Ixlieinprenfsen). 
Stbatiian,  Eugen,  nheringenieur,  Fielahütte  b.  Rnd- 

rinits  0.-8. 

ZahnaUti,  Max,  Civilingenienr,  Kattowita  '  0.-8., 
Wahelmaplatx  9. 

Ausgetreten: 

MAwM,  GMtta»,  lageaienr,  RndolfihStta  TepUta, 
Böfameai. 

Ver<ttorbt;n : 

pvn  Mänstermann,  K.,  Fabrikbesitzer,  Kattowitz,  0.-8« 
ZandtTf  HaMbinoiiiiiapeetor  a.  D.,  Bevthen,  0.-8. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zwei]o^erein  des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleute. 
Hauptversammlung 

»m  Sonntag,  den  30.  Novambar  1902,  Nachmittags  2  Uhr 

iiQ  Theater-  und  Concerthana  in  Glaiwita. 

Tagesordoting: 

1.  (ieschitl'tliclie  Mittlieilunpen. 

2.  Vortrag  des  Um.  Bergwerksdirectur  Wachäutann -Kattowilt:  ,,Da8  neue  Schlauimversatzverfabr« 4 

beim  obertehlestschen  Koblenbeigbaa'. 

3.  Referat  des  Hrn.  Landgerichts  -  Ffisident  Nentwig-Gleiwiti:  ^Daa  CarteltproUam  auf  dem 

26.  deutschen  Jaritttentagc". 

4.  Vortrag  des  Hrn.  Htttteningenienr  B.  OBann-Borlin:  «Stahlfonugnfli  and  aelue  Verwaaduig.  Eine 

Betraehtnng  nnter  dem  Biadmeke  der  DfiBaeldorfar  AvaatelloBg". 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTEIMWESEN. 


Redigirt  von 

blgcni«!»  E.  SohrSdtsr,  GeneralsecretSr  Dr.  W.  Beumer, 

flMdlUUAihnr  des  Vereins  deutscher  fl  liMIwhuli.       GMch&ftsfQhrer  der  Nordweltlichen  Gruppe  de« 

Ar  den  lediniacben  Th  il 

CoauDiauoik»  -  VaiUg  von  A.  li«g*i  im  UQaa«ldurL 


deutscher  Eiien-  und  Stahl -Industrielltr, 
flf  ii  wirtbsefaaftUehea  ThsU. 


Nr.  22. 


15.  NoTember  1902. 
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22.  Jahrgang. 


lieber  Syiidicate  and  Curtelle. 


III  K'<'i»'lisf:ip-  Imtt-n  'lifS.s'irtlilfnmknitt'ii 
Albreclit  uiüI  (.■onu.s.sL-n  deu  Antrag  fiii- 
gebracht,  indaRZolltutifgesetz  als  g  1  b 
)>inxnscbalteii: 
^T>t'r  I linnitisratli  ist  veri'flii  htet.  die  Zölh; 
für  vom  Ausland  eiagelieiide  W  aaioii  aufzubeben 
nod  deren  zollfreie  Einfiihr  soshUmmii,  wenn 
die  g^Ieicliartigen  Waarcii  von  dcntHcluni  >'pr- 
kaufsvereinigaugeu  (Syiidicatc,  TnisU,  (Jai  tellu, 
mnye  oder  dergl.)  na«'h  dem  oder  im  Aaslande 
billiger  verkauft  werden  als  im  doutsohen 
Zollgebiet.  Die  getroffenen  Anordnungen  sind 
dem  Reicfastair  sofort  oder,  wenn  er  ntclit 
versamiiiclt  ist,  bei  seinem  nildistcn  Zusammon- 
tritt  mitzatheilen.  Sie  sind  aufser  Kraft  zu 
setzen,  wenn  der  Reichstag  die  Zustimmung 
niclit  crtheilt.* 

Die  Abg^.  Dr.  Harth  und  Itrueiiul  halten 
weiterbin  beantragt,  der  Keichstag  wolle  im  Falle 
dar  Ablehonng  dieses  Antrags  Albrecht  nnd  Gen. 

ab  §  Ib  in  das  Zolltarift^'esetz  einschalten: 

„Der  Dundi-srnth  ist  h.  itiLt,  tlie  Zölle 
für  vom  Ausland  eingehende  VVaarcu  aufzubeben 
und  deren  sollfreie  Binftibr  sosolassen,  wenn 
die  jrU'ifhrn-riu'i  n  Waarcn  von  derit>-iiicii  \'ei- 
kaafsvereiniguugen  (Syndicate,  Truütä,  Curtelle, 
Ringe  oder  dergl.)  naeh  dem  oder  im  Auslände 
billiger  verkauft  werden  als  im  deutschen  Zoll- 
gebiet. Die  getroffeneu  Anorduungeu  sind  dem 
Reichstag  sofbrt,  oder  wenn  er  nicht  versammelt 
im ,  bei  seinem  näcIiHten  Zusammentritt  mit- 
zatheilen. .Sie  sind  anisi  r  Kraft  zu  -tt/ru, 
wenn  der  Keichütag  die  Zu«timinuug  lucia 
erthefli." 


I'ci  cifi  KlutU  von  Onrichti^'keiteii,  die  bei  der 
Debatte  über  diese  Antrige  über  die  byndicate  and 
Cartelle  ansgesprochen  wnrden,  wird  es  inter* 
essiren,  den  Wortlaut  der  Ki'de  kennen  zu  lerneni 
die  Abg.  Dr.  Beamer  Uber  die  in  Betracht  kom- 
menden Fragen  hielt.  Wir  bringen  daher  im  Nach* 
•tehandeii  das  antllehe  Stenegnnnn  mm  Abdniclc. 
Vicrpriisi:!- iif  lüising:.  Das  Wort  hat  der 
I  lloir  Abg.  IH.  Hfiinier. 

Abg.  Dr.  Beamer:  M.  U.,  ich  höre,  dafu 
soeben  der  Hr.  Abg.  Singer  die  Liebenswürdig- 
keit hat,  s<  iiicii  Naohharn  zuzurufen:  jetzt  kommt 
der  Hauptmauu  der  Cartelle!  Ich  möchte  den 
Hm.  Al^.  Singer  deabalb  darauf  auftnerkaaa 
machen,  dafs  ich  weder  jemals  Leiter  eines 
Cartelld  gewesen  bin,  noch  jetzt  mit  irgend 
einem  Cartell  oder  Syndieat  daa  geringste  in 
thun  lialic.  Mich  also  als  den  Hauptmann  oder 
Aogeslellteu  eines  Cartells  ku  bezeichnen,  ist 
voUatftndig  unrichtig  nnd  deshalb  flberflüsiig. 

M.  H.,  nachdem  mein  Freond  Dr.  Paasche 

namens  meiner  politischen  Freunde  im  allg^enieinen 
unsere  Stellung  zu  deu  Caitellea  und  Syndicaien 
dargelegt  hat,  beabsichtige  ich,  hier  einige 
Krf.ihruiii:i'ri  xi;r  K^  nntnir-  dios-  >  Indien  Hauses 
zu  bringen,  die  ich  nicht  uls  Leiter  eine»  Syn* 
dicats  oder  als  an  der  Leitung  eines  Syndicata 
Hetheiliffter  gemacht  habe,  sondern  in  meiner 
amtlichen  ätellung,  in  der  ich  Uelegenkcit  hatte, 
Rede  nnd  Gegenrede  beattgUeh  der  Cartelle  aus* 
führlich  zu  hören,  Rede  nnd  (icgenrede  nament- 
lich bezüglich  des  Einflusses  der  Cartelle  auf 
die  Ausfuhr,  auf  die  Hinfuhr  oowie  auf  die 
Gestaltung  der  Preise  im  In-  nnd  Auslande.  Es 

1 


^    i^uo  Ly  Google 


mi  Stahl  and  Eino. 


CUtar  SipulieaU  und  ÜartMt. 


Xi.  Jahrg.  ÜT.  ii. 


ieh«int  mir  das  am  so  mehr  angebracht»  in 

diesem  Falle  Rede  und  Gegenrede  za  hören  nnd 
hierzu  auch  die  Wahrnehmangren,  die  ich  gemacht 
.habe,  mitzotheilen,  als  in  d*  r  Zcilltarifcommission 
von  einigen  SeiUii  bereits  die  Neifcnni,'  hervor- 
zutreteu  schien,  die  Cai'telle  zu  verdammen,  ohne 
daflB  iiaii  Bede  imd  Gegenrede  g«bOrt  bat. 

M.  H.,  bei  den  Angrriffen  auf  die  Cartelle 
artheilt  man  meisteus  aaf  ürund  von  ZoitaDg;8* 
artOceln,  and  diese  Zettnnfsartikel  siod  sehon 
deshalb  nicht  immer  zutreffend,  weil  sie  vom 
Staudpunkt  des  reinen  .,('onsnmenten"  auagehen, 
den  es  eigentlich  gar  nicbt  giebt;  denn  Ich 
glaube,  Steiamann- Bacher  hat  Recht,  wenn  er 
sagt:  „Der  reine  Conaument  mfifstc  seine  Ver- 
branchskraft, seine  Mittel  im  Himmel  oder  in 
der  Hölle  erworben  haben,  wenn  er  denkbar 
sein  sollte.  Hat  er  sie  unter  den  Sterblichen 
der  Erde  gewonnen,  so  ist  ihre  Quelle  in  der 
Arbeit  so  anehen,  die,  uOge  sie  geartet  aein, 
wie  sie  wr-llp,  «t«^t<  auf  ilircn  rr'jnell,  die  niedrige 
Arbeit,  zurücktührt."  Und  noch  mehr,  m.  U. ! 
IMete  Zeitangaartfkel  gegen  ^fe  Cartelle  rühren, 
nanienfl:i  Ii  .«(ifern  sie  die  Ausfuhr  ins  Ausland 
zu  Bogenaauten  Sclileuderpreisea  betreffen,  viel- 
Aieh  von  Leuten  her,  die  aelbst  einem  Syndicat 
oder  Cartell  angehören,  bei  dem  sie  natürlich 
alles  auf  das  schönste  in  Ordnung  finden.  Mancher 
fühlt  sich  in  einem  Zuckercartell  oder  in  einem 
Eisensteinsyudicat  sehr  wohl  und  richtet  gleich- 
wohl seine  Angriflfe  gegen  das  Kohlcnsj'ndicat. 
Ich  kenne  Leute,  die  dem  Grobbiechsyndicate 
angehSre»  und  dort  alles  in  sehSnater  Ordnuig 
finden,  die  aber  schwere  .Angriffe  geq:en  den 
Halbzeugverbaad  richten,  weil  sie  CoDsamenten 
der  Arrikel  sind,  die  dieaer  VeriMnd  in  seinen 

Werken  ]''rodlieirti  Nun,  glatil/p  irli .  zi'^iü't 
gerade  diese  ErscheiBnng  auf  das  deutlichste, 
daik  wir  es  hier  eben,  wie  heute  die  ^yndleate 
gestaltet  sind,  mit  einer  jüngeren  nnd  neoeren 
Organisation  za  than  haben,  bet  der  natflrHch 
Mifsgrifte,  wie  sie  mein  Freund  Hr.  Dr.  Paasche 
bereits  erwilbnt  hat,  begreiflich  nnd  sogar  natür- 
lich sind.  Aber  an  sich  ist  iler  Syndicatsgedanke 
nicht  neu.  Er  ist  sogar  schon  im  vorvorigen 
Jahrirandert  entstanden  und  swar  —  waa  ich 
bisher  von  der  Linken  noch  niemals  habe  er- 
wiUmeo  hören  —  im  freihändlerischen  England, 
wo  daa  älteste  Kohlensyndieat  1787  —  die 
Limitation  of  thc  vonds  —  gegründet  wnrdo, 
nachdem  schon  im  Jahre  1771  eine  freie  Ver- 
einigung der  nordenglischen  Kohlenbesitzer  yoran- 
gegangen  war.  Wir  haben  amh  im  Essen- 
Werdener  Kohlenrevier  an  der  Ruhr  bereits  im 
Jatire  1827  ein  rheinisch-westfälisches  Kohlen- 
syndieat gehabt,  und  ich  glaube,  dal's  die  Land- 
leute, die  zn  einem  städtischen  Markte  gelien 
und  unterwegs  —  ich  habe  solche  Unterhaltungen 
als  Junge  mehrfach  mit  tmsvMren  Qelecenheit 
gehabt  (Heiterkeit)  —  den  Uindest{>reis  IBr  Bier, 


Butter  und  dergleichen,  die  sie  auf  den  Markt 
bringen,  festsetzen,  auch  in  gewissem  Sinne  ein 
Cartell  bilden,  gerade  so  gut,  wie  (nach  links) 
Ilire  Gewerkschaften,  die  den  mindesten  Arbeits- 
preis  für  den  Arlitater  festsetzen,  ebenfalls  Syn- 
dicate  sind.  Es  ist  hier  nun  immer  von  der 
verderUicheB  Wirkung  der  Syndieatsthitigkeit 
der  Grofsindustric  die  Rode  gewesen  —  dafs 
es  über  400  Sj-ndicate  in  Deutschland  giebt,  ist 
meines  Wissens  nicht  snr  ErwUmong  gekommen. 
Dabei  hat  man  diese  grofsen  Syndicate  vielfach 
als  „Ringe",  „corners",  .,pools**  bezeichnet,  was 
doch  Tollstftndig  falsch  ist,  da  es  sieh  bei  den 
Ringen  nur  darum  handelt,  die  VorrUthe  einer 
Waare  in  eine  einzige  Hand  zn  bringen  nnd 
dann  durch  rücksichtsloses  Emportreibeu  der 
Preise  die  Consumenten  wneheriacb  anssiibeiiten. 
Doch  da«  nebenbei! 

Unter  den  Anklagen  gegen  die  Syndicate  der 
GrobiDdnstrie  spielt  eine  grofte  BoÜe  die  Tli«t^ 
Sache,  dafs  zn  Viilügeren  Verkaufspreisen  an  das 
Ausland  geliefert  wird.  Nun  habe  ich  bereits 
in  der  ZoUtariftommisaion  Gelegenheit  genommen, 
darauf  hinzuweisen,  dafs.  wer  auf  dem  Weltmarkt 
überhaupt  verkaufen  will,  doch  zu  Weltmarkt- 
preisen anbieten  mnfb ;  nnd  daf^  wir  in  Dentaeh- 
land  den  Weltmarktpreis  allein  machen,  das 
werden  doch  auch  die  Herren  auf  der  Linken 
nicht  behaupten  wollen.  Za  billigeren  Preisen 
ist  auf  dem  Weltmarkt  verkanft  worden,  als 
wir  noch  gar  kt  ine  Syndicate  hatten,  und  auch 
heate  wird  zu  den  billigeren  Auslandpreisen 
nicht  allein  von  den  Syndicaten  verkauft,  sondern 
vornehmlich  auch  von  den  Outsiders,  für  die  ja 
nicht  einmal  der  Abgeordnete  (iothein  ein  be- 
sonderes Mitleid  cn  haben  hier  versichert  hat. 

M.  H.,  hier  ist  z.  B.  immer  von  den  billigen 
Schienenpreisen  die  Rede  gewesen.  Die  Staats- 
bahnen, heiJkt  es,  sollen  bei  nna  118  für 
Schienen  bezahlen,  die  von  den  deutschen  Werken 
für  85  ^  auf  den  Wellmarkt  geliefert  werden. 
.Ta,  wie  ist  denn  das  in  England?  Müssen 
nicht  die  englischen  Kisenbahnverwaltungen  über 
118  #  liezalilen?  Haben  sie  nicht  12")  H  an 
die  englischen  Werke  bezahlt,  während  dieselben 
engUsdien  Werke  ihre  Schienen  ffir  85  *S  anf 
dem  Weltmarkt  verkauften? 

Ich  möchte  Sie  bitten,  m.  H. ,  sich  doch 
einmal  an  die  Berliner  Conftction  nnd  Mlntel- 
fabrication  zu  wenden ,  um  dort  zn  erfahren, 
dafs  diese  ijerliuer  Industrien  um  30  bis  407» 
billiger  ffir  den  Weltmarkt  liefern  als  hier  für 
das  Inland.  Daa  kann  Ihnen  jeder  Exporteur 
in  Bremen  und  in  Hamburg  schwai'z  auf  weifs 
zeigen.  Ohne  übrigens  hier  tiefer  in  die  Lohn* 
Verhaltnisse  eindringen  zu  wollen,  möchte  ich 
lidcb  iK  ziiirlich  des  Problems,  das  der  Hr.  Abg. 
Oamp  erwähnt  hat,  gerade  der  Berliner  Mäntel- 
nnd  Confeetionstndastrie  aof  das  dringendste  die 
Lösung  dieses  Problems  empfehlen,  höchste  Löhne 
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da  za  zahlen,  wo  die  Froductionskosten  die 
Verkaufspreise  Übersciirciten.  Es  würde  sehr 
interessant  sein ,  wenn  gerade  diese  von  mir 
wiederholt  erwähnte  IndiiBtrie  uns  eine  LOmag 
dieses  Problems  i^&be. 

Nnn  sagt  man  aber,  die  Gefahr  liegt  nameut- 
lieli  darin,  dnb  dnreh  die  billigeron  Halbings 

und  "RohRlnfflif^ffTiinfren  in  .-ins  \nsland  die 
heimische  Industrie  der  Fertigerzeugnisse  anfs 
■ebwento  geaehidigk  wird,  nnd  ich  nehme  keinen 
Augenblick  Anstand,  zu  erklären,  (iah  ich  diese 
Gefahr  am  aUerweoigsten  unterschätze,  und  dafs 
ich  ee  anft  tiefirte  bedanere,  wenn  wirkliehe 
Sc  ilii(3i^'utlgen  eingetreten  sind.  Ich  bin  aucli 
der  Jleinunp,  dafs  hier  die  Syndicate  Mittel  und 
Wege  finden  müssen,  um,  sei  oa  durch  noch 
bessere  Ansgestaltong  des  Exportprämien-  und 
des  Bonificationswesens  als  jetzt,  sei  es  anf 
andere  Weise,  derartigen  Schädigungen  vorzu- 
bengen.  (Sehr  riehtig!  bei  den  Nationalliberalen.) 
Das  geschieht  aTicr  nic!it,  wmn  man  die  Sa'^hen 
so  übertreibt,  wie  es  der  Ur.  Abg.  Bernstein  ge- 
than  hat  Ebr  hat  hier  geredet  Ton  den  HilHonen 
Arbeitern  der  Fertiffindustrie  auf  der  einen  und 
den  paar  Tausend  Arbeitern  der  Grofsiudastrie 
anf  der  anderen  Seite. 

Nun  lassen  Sie  micli  docii  (■inmal  einen 
Augenblick  an  der  Hand  der  Zalilen  das  Fflier- 
triobene  dieser  Ansicht  nachweisen.  Ich  nehme 
dazu  Rheinland  -  Westfalen ,  weil  ja  hier  die 
rheinisch  -  westfälische  Grofsindastrie  eigentlich 
auf  die  Anklagebank  gesetzt  worden  ist,  and 
weü  wir  gerade  in  Bhelnlaad  >  Weit/alen  die 
grSfste  Entwicklung  der  Kleineisenindnstrio  im 
gancen  deutschen  Vaterlande  haben.  Wie  liegen 
nun  hier  die  Zahlen?  H.  H.,  wir  haben  dort 
zwei  grofso  Berufsgenossenschaften ,  welche  die 
ganze  Eisen-  and  Stahlindustrie  umfassen.  Wir 
haben  anf  der  einen  Seite  die  Orofseisen-  nhd 
Stahlindustri*  vertreten  in  der  „Rhoinisoh-Wiat* 
Müschen  Walzucrk-  und  Hiittenbernfsgenossen- 
Bchaft**  und  auf  der  anderen  Seite  die  Maschinen- 
btn-  und  Kleineisenindustrie  in  der  „Rheinisch- 
westfälischen Jlasrhincnban-  nnd  KleiseiMn- 
indnstrie-Berul'agenoBseuschaft'^ . 

Nim  habe  ieh  am  den  amtlichen  NaehweiaeD 
des  Reichsversicherungsamts  für  l^'Ol  ersehen, 
dala  die  »Rheinisch -westfälische  Hütten-  und 
Walzwerke-BwnftgenoisenBehaft'',  also  dieBemfs- 
genossenachaft  der  Grolsindustrie ,  129  966  Ar- 
beiter mit  156  063987  Lohnbezug  zählt, 
dagegen  die  ..Rheinisch -westfälische  Maschinen- 
bau- nnd  Kleineisenindustrie  -  Berufsgenossen- 
schafl"  155  73!»  Arbeiter  mit  It;yy7;n71  ,// 
Löhnen.  Das  ist  eine  Differenz  von  25  773 
Arbeitern  nnd  6309184  Löhnen.  Nehmen 
Sie  aber  noch  hinzu ,  dafs  zur  Grofsindustrie 
auch  die  Arbeiter  der  Knappschafts  -  Berufs- 
geoomensGhaft  geh«m,  wd  daA  za  dieier,  die 
•ich  Ober  ganz  Oevteobland  eretreckt,  Rhtfnland- 


Westfalen  den  anderen  Revieren  gegenüber  den 
gröfäten  Theil  der  Arbeiter  stellt,  und  dafs 
diese  iiorufsgenossenschaft  521  352  Arbeiter  mit 
541  912  044  ««^K  Löhnen  zählt,  wo  bleiben  denn 
da  die  Millionen  von  Arbeitern  der  Kleinindnstrie 
gegenüber  den  paar  Tausend  der  Grofsindustrie? 
(Lebhafter  Widmpraeh  md  Znmft  linke.)  — 
Ich  habe  hier  nur  von  Rheinland- Westfalen  ge- 
sprochen, dessen  Grofsindustrie  daran  schuld 
sein  soll,  daft  die  Kleinindnetrie  iofblge  den 
Exports  von  Kohsfoffen  und  Halbzeug  ZU  Schleuder» 
preisen  keine  Beschäftigung  hat. 

Daft  aber  die  ganze  Ansfkihrthltigkeit  der 
Fertigwaaronindustrie  überhaupt  in  dem  Umfange 
^'(■littoii  hiUte,  wie  der  Hr.  Abg.  Hebel  behauptet 
hat,  der  allerdings  in  sehr  geschickter  Weise 
die  guten  Jahre  der  BoheizeQindnBtrie  mit  den 
schleehten  der  Depression  zusammenstellte,  kann 
ich  auch  nicht  zugeben.  Nach  den  amtlichMi 
•tatlstiaeheD  YerSiTentliohnttgeii  worden  in  den 

ersten  S  ^fonaten  dieses  Jahres  an  Roh-  und 
Alteisen  sowie  an  Halber  Zeugnissen  697  373  t 
gegen  928  564  %  in  derselben  Zeit  dei  Voijahree 
ausgeführt;  an  Formeiseu ,  Schienen,  Blechen 
und  ähnlichen  gröberen  WalzwerkerzeugniMon 
1065409  t  gegen  884799  t  im  Vorjahre  nnd 
an  Eisenwaaren  317  739  t  gegen  28»>79l  t  in 
Vorialire.  K»  ist  bis  jetzt  anch  in  den  Kertig- 
erzeuguiaäen  kaum  in  einer  einzigen  Position 
ein  Rückgang  in  der  Ausfuhr  zu  verzeichnen; 
nur  hat  die  Aupfnbr  ilerselben  nicht  in  demselben 
Verhältoil's  zugenommen  wie  bei  den  gröberen 
Waaren. 

Nnn  habe  ich  schon,  was  die  Syndicate  der 
Grofseisen-  und  Stahlindustrie  anbelangt,  in  der 
Zolltarifrede,  die  ieh  am  8.  Deeember  J.  hier 
gehalten  habe,  darauf  hingewiesen,  dafs  die 
Syndicate  auch  noch  ganz  andere  Aufgaben 
haben  als  lediglich  die,  die  Preise  zn  den  Pro- 
dnetioiiakoflten  in  ein  angemessenes  Verhiltalft 
zn  setzen,  tcli  erlaubte  mir  damals  auszuführen, 
dai's  z.  B.  die  neuere  Richtung  im  Dampfkessel- 
und  Schiffsbau  die  Verwendung  gröl'serer  Tafeln 
von  Blechen  erstrebt.  Dazu  wind  Wal^enstrafsen 
nöthig,  die  wir  in  dieser  Ausdehnung  früher 
nieht  gekannt  haben ,  nnd  nm  diese  in  Betrieb 
zu  nehmen,  ist  es  für  unsere  deutsche  Grobblccli- 
industrie  durchaus  nöthig,  in  Concarreuz  mit 
England  für  den  dentsehen  SchiAban  die  Bleche 
zu  liefern,  was  ihr  auch  in  hohem  MaTse  ge- 
lungen ist.  Diese  Aufträge  können  aber  nur 
hereingebracht  werien  mit  Opfern  gegenüber 
England,  und  diese  Opfer  trlgt  das  Syndicnt 
nm  der  gemeinsamen  Kasse,  um  das  einzelne 
Werk  nicht  zu  staik  zu  belasten.  Das  sind 
also  Aufgaben  der  Syndicate,  die  mit  dem  W- 
dustriellen  Betriebe  aufs  engste  zusammen- 
hängen. Andere  Syndicate  und  Conventionen 
antsrttlltzen  den  Export  direb  Bonifleationen, 
die  «ibenfhUe  von  der  geoammten  Prodoction 
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i(Ut'f!:ebracht  werden,  um!  >'i  iiiöKlicliail  dkdarch  | 
die  Aiifri'i  lilfilialtun^r  der  ni  ti  iebf. 

M.  11.,  ohne  diese  ^yndicale,  diu  zu  Preisen 
verkanft  haben,  die  iiüutig  für  die  Werke  nicht 
lohnend  waren,  die  aber  ihnen  den  Fortbetrieb 
aas  den  von  luir  angegebenen  üriindeu  ermög- 
Uchton,  sind  in  der  Z«ft  der  Depreseion  Handert- 
uud  ain  t  llniiderttanscnde  von  Arbeiten  vor 
Arbeitslosigkeit  bewahrt  worden,  and  es  W&re 
ein  nnendUeh  viel  grBflieres  Damiederlief^  der 
heimischen  Thätigkcit  auch  für  die  Arbeiter  ein- 
getreten, wenn  wir  den  Wettbewerb  aaf  dem 
Weltmarkt  nicht  mit  HUfto  der  Syndicate  »af- 
genommen  hätten.  Vttrgeeeeo  Sie  doch  bei  der 
l^eiirtheilnng  dieser  «rnnzen  Fratre  nicht,  dals 
mit  der  auf  der  Aiikkiyebauk  t.itzeiid<'n  Crrols- 
eieen-  and  Stahlindustrie  anfs  inni»,'ste  unser 
heiniiticher  Erzberg:ban  und  der  Kohlenborg-  i 
ban  zneammenhängeu,  and  dai's,  wenn  jene 
Mengen  nicht  predncirt  nod  ezportirt  worden 
'.v  in-F  II,  IInnderrtauseudr>  vun  Arbeitern  MCh  in 
diesen  Industrien  brodlos  geworden  Wiren. 

Der  preoftiscbe  Handelsminister  Hr.  Möller 
hat  in  der  Taritcominissioii  sehr  zntrcft'onde  Mil- 
theilungen  über  das  VerbältnUs  der  Ueneral- 
iinkosten  der  Werke  zn  den  Anslandspreisen 
und  den  Arbeiterlöhnen  gemacht.  Es  waren  das 
Hetrachl  untren,  denen  ieh  wirklieh  eine  Ver- 
breitung iu  weilereu  Kreisen  wünschen  möchte; 
dann  würden  bei  der  Beartheilnngr  nneerer  Aus- 
landsliefernnfren  nicht  fortjresetzt  solche  Mifs- 
verstäuduisse  za  Tage  treten,  wie  es  hier  der 
Fall  ist.  Unsere  Arbeiter  in  Rheinland  «and 
\Ve!<tfalen  wissen  anch  u-air/.  irut.  dafs  sie  diesen 
Segen,  nicht  arbeitslos  geworden  zu  sein,  in 
erster  Linie  den  Syndicaten  an  verdanken  haben, 
und  es  wird  den  Herren  von  der  Socialdemo- 
kraiie  doch  sehr  schwer,  die  Arbeiter  vom  üegen- 
theil'sn  fiberzen)?en.  (Zomf  links.)  —  -Wir 
werden  es  ja  sehen,  Hr.  Abg.  Hebel!  ■ —  Herr 
(traf  Kanitz  hat  selion  darauf  liinifewiesen,  dafs 
diejenigen  Fabricantcn,  welciie  nielit  einem  Svii- 
dieate  angehören,  dadnreh  gesoli:i(li<jrt  würden, 
wenn  tiarh  dem  .\ntraire  Albreebt  und  tie- 
uossen  die  Zölle  zeitweise  aut'gehubeu  würden. 
Ich  gehe  noch  weiter.  Nehmen  Sie  deeh  nnr 
ein  praktisfbc^  Heispiol.  Hier  wird  immer  von 
dem  Ituheiseus^  udicut  geredet.  Es  giebt  aber 
nieht  ein  Roheisensyndieai,  sondern  es  giebt 
deren  vier.  Ks  giebt  ein  Siegerlilnder  Koh- 
eisensyndicat,  ein  rheinisch- westHHisches,  ein 
oberscblesisehes  nnd  ein  Inxembargisch-lotbringi- 
scbei.  Nun  nehmen  wii-  •  innial  an,  es  .«sfindigi" 
—  im  Sinne  der  .Antragsteller  —  das  Siegerländer 
Öyudicat  durch  billige  Verkaufspreise  ins  Ausland; 
dann  wird  der  HoheisonzoU  anl'  der  u'an/.eu  Linie 
aufgehoben  und,  ohne  dafs  die  anderen  Syndicatc 
irgend  etwas  peccirt  haben,  werden  sie  auf  das 
schwerste  gestraft.  W«sn  das  aoeh  «inen  Sinn 
hat,  dann  weift  ieh  nicht,  was  Sinn  haben  soll. 


Nna  komnit   hin/u        und  das  ist,  glaube 
ich,  auch  von  dem  Hrn.  (trafen  von  Kanitz  schon 
in   der  Zolltarifcommission   zutreffend  hervor- 
gehoben worden  — ,  dafs  gerade  die  Thatsache 
des  l'estehcns  ausländischer  Tnists  und  Fusionen, 
wie  wir  sie  ja  in  Deutschland  noch  nicht  haben, 
nns  in  einer  Zeit,  we,  sagen  wir  einmal,  in 
Amerika   der   „Hoom"    aufliört,    He  «ihwerste 
Schädigung  bringen  müfste,  nameuliich,  wenn 
¥rir  —  nach  den  Antrlgen  der  Herren  Soeial- 
demokraten  in  der  ZolltaritVommiäsion  —  ZoU- 
freilieit  auf  der  ganzen  Linie  bekämen.  Nein, 
m.  H.,  da  kSnnen  an*  bei  den  beitehenden  oder 
den  zu  erwartenden  ZOllen  mir  nech  die  Syn- 
diente  helfen;   denn  wenn  .\raerika  mit  seiner 
billigen  Produetion  und  der  finanziellen  Macht 
seiner  Trusts  —  (Znraf  links.)       .lawohl,  Herr 
Bebel,   billige  Produetion!    Haben  Sie  die 
Kohlenbergwerke  und  Erzbergwerke  in  Amerika 
gesehen?   Haben  Sie  gesehen,  wie  dort  das 
Erz  zu  Tage  ansteht,    und  wie   man  dort  auf 
der  Halde  ]!)rze  liegen  läfst,  die  man  nicht  mehr 
verhiittet,  obgleich  sie  noch  eisenhaltiger  sind 
als  ilie  37  procentiiU'en  Er/.e,    welelie   wir  ver- 
hüttoo  ?  Die  amerikanische  l-'roductiou  ist  billiger; 
nnd  wenn  nnn  die  amerikanische  Prodnetion 
diese   Uebersehüsse  anf  den   deutschen  Markt 
wirft,   dann   liätten   wir  die  zehnfachen  Zölle 
hoch  lg,  wie  sie  in  dem  Zolltarif  vorgeschlagen 
sind  (hört!  bSrt!  links),  wenn  uns  nicht  die 
Syndicate   wenigstens    cinigcnnafsen    bei  den 
bestehenden  oder  den  zu  erwartenden  Zöllen 
diesen  Wettbewerb  an  einem  weniger  geflütr* 
liehen  macliten.       Hier  iKt  auch  von  den  Ent- 
j  Scheidungen  der  amerikanischen  Zollgerichtshöfe 
I  die  Rede  gewesen,  die  Stahlknflppel  nnd  Bob- 
eisen,  und,  wie  ich  hinzufüge,  grofse  Lieferungen 
in  Emailgesciiirr  nicht  zum  Exportpreis  vor« 
sollen  wellen,  sondern  an  den  ketmlsehen  Preisen, 
die  in  Deutschland  üblich  sind.    loh  möchte  die 
Herren  doch  darauf  aufmerksam  machen,  dafs 
nach  dem  genauen  Wortlaut  der  amerikanischen 
i  Verzollungsordnnng  hier  eine  Zolle hicane  ver- 
liegt, die  zu  überwinden  uns  lieber  die  Herren  von 
I  der  ianken  hellen  sollten  dadurch,  dafs  sie  die  An- 
I  trlge  ann«)hmen,  welche  wir  Sberdie  Reciproei- 
tnt  unserer  Zollgesetzgebung'  anderen  Staaten 
I  gegenüber  iu  der  ZoUtarifcommission  eingebracht 
haben.  Dahin  gehört  aneh,  daft  die  HH.  Oofbein 
und  Hebel   sicli   so  eiiiifj;   auf  den  Erlafs  des 
I  Finanzministers  Witte  berufen  haben.  Ja,  m.  H., 
I  dafs  das  in  den  Kreisen  des  Handdavertrags- 
I  verein>        iiiekt,  darüber  wundere  ich  mich 
nicht.    In  diesen  Kreisen  ist  Ja  überhaupt  sehr 

Iviel  von  der  Hefürchtuug  vor  dem  Ausland  die 
Rede  gewesen,  daft  keine  Handelsverträge  zo 
Stande  kommen  könnten,  wenn  Deutschland  sich 
zu  sehr  auf  einen  selbständigen  Boden  stellte 
n.  a.  w.  Aber  es  ist  deck  ehankteriitiaeh,  dalk 
man  hier  den  Erlafs  eines  Finaniministers  fir 


Digitized  by  Google 


15w  NovamlMr  190l> 


lUtr  %mffciifi  und  (Twllrffi- 


fltald  nnd  EImhi.  It» 


die  inteinfttfonale  Giirtell-  nnd  Zo]lgieRetzg:ebnnK 

als  Sil  anfserortleiiflich  wichtig  hinstellt,  eines 
FinaozmiDistera ,  unter  doMen  Augen  sich  vor 
kmem  —  m  tot  ja  durch  die  Zeitungen  kc- 
ganfreii  ein  i^orses  nisstflchos  Risencartell  sre- 
büdot  hat.  (Zuruf  links.)  Wir  wollen  ans  lioch 
nicht  vor  dem  russischen  Fin.inzminister  so  ent- 
setzlich iOrchten:  wir  haben  Ja  überhaupt  «eben 
in  den  ganzen  Zolltarifverhandlungon  viel  zu 
viel  Furcht  vor  dem  Ausland  ausgesprochen 
(Mbr  rlehtiii;),  nm  vielleicht  ttberhaiipt  noch 
etwas  Vernüdfi i-^ri-s  zu  stände  brintren  zw  ki'mnnn. 

ich  muis  noch  mit  einem  Worte  erwähnen, 
dab  der  Hr.  Ahgr.  Oothein  hier  einen  Artikel 
ana  der  ..Deutsolien  Indastriezeitunt,''-  ungefülirt 
hat,  in  welchem  dargalagt  war,  dafs  der  deutsche 
Loeomotivbaa  wettbewerhsanfÜiigr  würde,  wenn 
die  in  nnserem  Tarif  vorgeschlag'enen  Zölle  aar 
Annahme  gelangten.  Ich  möchte  demgegenüber 
feetatellen,  was  Hr.  Gothein  allerdings  nicht 
wissen  konnte,  dafs  der  Herausgeber  dieser 
„Dentscben  Indtisf  riezoitiin;!"  «clion  vor  vier 
W^ochen  auf  eine  Anfrage  einen  Krief  an  mich 
gerichtet  hat,  ia  ^Ltm  «r  dartegt,  daTa  der  Ar- 
tikel lediglich  eine  Einsendung  ist,  die,  wenn 
ich  nicht  irre,  mit  W.  K.  unterzeichnet  war, 
and  daA  weder  die  Redaction  noch  der  .«Central- 
verband  dcntscliPt  ImlnsTri- Ilf  i  ■  Ach  irpciulwic 
mit  den  Aasfübrungen  dieses  Artikels  identilicire. 
Ich  atelle  daa  fnt,  nnd  Hr.  Oothein  wird  — 
ich  stelle  ihm  den  betreffenden  Brief  gern  zar 
Verfflgnng  —  dann  wahrscheinlich  seine  Schliisse 
fallen  lassen,  die  er  in  Bezug  i.uf  den  «Central- 
verband  deutscher  Industrieller"  gezogen  hat. 

\iin  ist  hier,  wie  in  der  Zolltarifconiniission, 
wiederholt  darnnt  hingewiesen  worden,  der 
SehitssoU  begflnstlgre  die  Syndieate.  Da  mSehta 
ich  doch  fragen:  wie  kommt  es,  dafs  England 
das  Mutterland  der  Syndieate  ist,  nnd  in  dem 
fteibftndleriechen  England  hente  über  800  Syn- 
dieate bestehen .  von  denen  Hr.  Dr.  Pachnirke 
behauptet  hat,  dafs  sie  gröfatentheils  B'usioneu 
darstellen?  Ich  mBehte  mir,  so  hoch  ich  die 
volkswirthschaftlichen  Kenntnis.se  des  Hrn.  Abg. 
Dr.  Pachnicke  einschiltze ,  doch  einen  gelinden 
Zweifel  daran  erlauben ,  dafs  die  Mehrzahl  der 
englischen  Syndieate  Fusionen  seien  oder  ^^rofse 
Trusts;  davon  int  mir  nichts  bekannt.  Aber  es 
ist  doch  aufserordentlich  charakteristisch,  dafs, 
wie  gesagt,  das  freihindlwiaehe  ünglemt  die 
\fiirfer  tU'v  "^ytiliriitc  ist,  und  dafs  in  .Amerika, 
welches  so  lange  hohe  Schutzzölle  gehabt  hat, 
sich  die  Tmstbildang  erst  seit  1R89  vollzogen  hat. 

Aber  ich  j^laube,  alte  diese  Fraf^en  funditus 
ZU  besprechen,  wird  ja  Uelegenbeit  sein  in  der 
Enquete,  die  der  Hr.  Graf  v.  Posadowaky  vor- 
geschlagen hat,  und  ffir  di>  >  in«  \  irbereitende 
Conferenz  am  14.  Novembor  d.  .1.  zusammen- 
treten soll:  da  wird  sich  tTolegenbeit  linden, 
doreh  Rede  und  Gegenrede,  im  coBtradietorisehen 


!  Verfahren  die  Fehler,  welche  einzelne  Syndieate 

t-'tinacht  haben,  aufzudecken;  ebenso  aber  ver- 
traue ich,  dafs  sich  Gelegenheit  tinden  wird, 
unendlich  viele  Mifsverstttodnisse  und  falsche 
Anklagen  gegen  die  Syndieate,  die  segensreich 
gewirkt    haben ,    znrückzuwei?en    und  gewisse 

\  Mifsverständnisse  aulzukläien,  die  geradezu  zum 
Axiom  geworden  sind,  —  sie  gehören,  wie  man 
zu  sagen  pflegt,  zu  der  „populär"  gewordenen 

I  »Stimmung  gegen  die  .Syndieate. 

I  Da  Ist  s.  B.  die  npopnlire*^  Behaaptnng, 
das  Kiililni'^'.  n ü'-n*  babe  zur  Zeit  der  Köhlen' 

1  noUi  die  Preise  exorbitant  in  die  Höbe  getrieben. 

'  (Znmf.)  —  Daa  Oegentheil  ist  wahr!  Zar  Zeit 
der  Kohlennoth  hat  man  vergessen,  dafs  nicht 
allein  in  Deutschland  Kobleuknappheit  herrschte, 
sondern  ebenso  in  Oesterreich,  in  Amerika,  in 
England,  in  Frankreich,  nml  dafs  die  Kohlen- 
preise in  diesen  LBndern  In'lii-r  waren,  als  sie 
das  Kohlensyndicat  in  Jnuiniand  und  Westfalen 
normirte.  Wir  würden  damals  eine  viel  gröfsere 
Preistreiberei  eib  bt  haben,  wenn  wir  das  Syn- 
dicat  damals  nicht  gehabt  hätten;  dafür  bieten 

!  die  Erlebnisse  in  den  siebsiger  Jahren  bei  der 
Preistreiberei  von  Kohle    md  I   K  iks  im  fteien 

1  Wettbewerb  den  vollgültigen  iieweis. 

I  Man  hat  damals  auch  dem  Kohlensyndicat 
vorgeworfen,   es  habe  die  Händler  nicht  genug 

I  im  Zaum  gehalten,  sie  nicht  genügend  ans- 

I  geschaltet.  Ja,  m.  H.,  ich  hlltte  einmal  klbrnn 
mögen,  welches  (ieschrei  in  der  Welt,  name&t» 
lieh  in  der  Welt  der  Linken,  ertönt  wäre,  wenn 

(  das  Kohlensyndicat  seine  Thätigkcit  damit  be- 

I  gönnen  hiltte,  den  Handel  ganz  auszuschalten. 
Anfserdem  hat  das  Kohlensyndicat        das  kann 

,  jeden  Tag  unter  Beweis  gestellt  werden,  ich 

I  habe  die  an  Händler  gerichtet«!  Briefs  hente 
mittrebracht  —  den    Hilndlern ,   die   die  I-age 

I  wucherisch  ausbeuten  wollten,  den  Bezug  von 
Kohlen  verweigert.  Die  grQbten  Klagen  sind 
damals  fregcn  <laH  Kohlensyndicat  erhoben  von 

i  denen,   die  ursprnnglicli  beim  Syndicat  nicht 

I  kaufen  wollten,  dann  bei  den  Hhndtern  wuche- 
rische Preise  zahlen  sollten  und  dann  zum 
Syndicat  zurückkehrten,  aber  dort  nicht  kaufen 
konnten,  weil  das  Syndicat  seine  Waare  be- 
reits abgesetzt  hatte.  Hiuc  illae  lacrimael 
Was  nun  den   weiteren  Vorwurf  gegen  das 

I  Kohlensyndicat  anbelangt,  der  zu  meinem  Be- 
danem  hier  imnMr  wiederholt  wird,  es  erhShe 

'  die  Preise  auch  durch  eine  künstliche  Fin-i  br;ui- 

1  kung  der  Förderung  —  so  möchte  ich  wirklich 

I  fragen:  wie  oft  soll  wiederholt  werden,  da(h 
der  Förderplan  des  Kohlensyndicats  lediglich 
die  Etatisirang  der  Förderung  ist,  wie 

I  sie  auch  bei  den  Staatsgruben  vorgenommen 
wird!  Die  Betheiligungszifter  der  ein/rh.en 
Syndieatsniitglieder  beim  Kohlensyndicat  ist  das 
(Kontingent,  mit  dem  sie  an  dem  tiesammtabsata 

I  dee  Syndieate  theilannekmen  berechtigt  sind 
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der  Geaaramtabsats  ist  aber  das  Erreichbare, 

also  das,  was  der  Vorstand  des  S\ iniit  ats,  sei  es 
im  Inland,  sei  es  im  Ausland,  verkaufen  kann, 
and  dieser  AbsatK  ist  gans  vnabh&ngig  von  dem 
Förderplan,  der  in  der  Reg^el  TierteUUrlidb 
aufgestellt  wird,  tind  in  welchem,  wenn  nöthig', 
proc«ntuale  Einschränkungen  vorgesehen  werden. 
Oer  Herr  prenbische  Handolsminister  wird  mir 
ohne  weiteres  zn^elifii,  dafs  das  auf  den  Staats- 
grubeu  genau  ebenso  liegt,  dais  der  Fürdernngs- 
plan  die  Etatisimng  der  Forderung  ist  —  niir 
nehmen  dabei  die  StaatHgni>i(  n  mncrpte  Zahlen, 
weil  sie  das  für  den  Staatshaushaltsetat  müssen, 
wahrend  das  Eeblensyadteat  seinen  Zechen  ihre 
Betlit  nitciingaziffer,  das  Continirt^nr  oder  eine  be- 
stimmte procentuale  Quote  davon  zuthcilt.  Ich 
habe  hier  eine  Tabelle,  die  anch  zeigt,  wie  der 
FSrderplan  lediglich  eine  Etatisimng  der  Förde- 
rung ist,  da  die  beschlossenen  und  die  thatsäch- 
lichen  Einschrilnkuugen  gar  nicht  miteinander 
übereinstimmen.  Einmal  kann  die  beschlossene 
Einschränkung  eine  verhältnirsmafHig  hohe  sein 
nnd  die  tbatsächliche  Einschränkung,  die  durch 
TerbtitalaM  des  Abeatses  geboten  ist,  dna 
niedrige,  nnd  umgekehrt.  leii  erlaube  mir,  am 
dieser  Tabelle  vorzulesen: 

Es  handelt  sieh  bei  HEinsehrlakang''  also 
nur  um  den  „Förd>  i  plari",  der  AbsatS  tot  dnvoa 
unabh&ngig,  und  so  botrag: 

der  FSrdMpUB, 

d.  I.  die  b«MblOM.     die  lliaUJietilIrb« 
KlDoehrinkaag:  Eln>chrioliun(: 

1803  (6  Monate)  12    •/•  2,41  «/e 


18W    .  :  .  .  .  11,76  „  4.98  , 

1895    12.08  „  10,45  „ 

1896    12.50  „  8.706, 

1897    0,H3  „  6,(1H8„ 

1898    8,r>5  „  7.50  „ 

IHÜf»  3,75  „  6,33  „ 

(8  Vierte^johrs  6      lefeitas  Vierteljahr  keine 
Biasehriiakang) 

1900   keine  4^*h 


SoittiT,  n;.  Tf.,  zerfallen  :\\]f  die  Anklagen, 
dafs  die  Proiso  dos  Koblensyudicats  durch  künst- 
liebe  Etnsdirftnknng  der  Forderung  in  die  HOhe 
getrieben  worden  seien,  in  nichts. 

Nun  zum  Schlafs  noch  ein  kurzes  Wort,  über 
dte  Cartellgesetzgebnng,  Ober  die  ja  auch  die 
fibrigen  Redner,  die  zu  dem  Antrage  Albrecht 
nnd  Genossen  das  Wort  ergriffen,  ausführlicher, 
als  ich  es  zu  tbun  gedenke,  gesprochen  haben. 
Das  Weeentliehe  einer  solchen  Cartellgesetc- 
gebung  liegt  d<tch  in  der  Staatsaufsicht  und  in 
der  Bestellung  eines  Commissars  oder  einer  Com- 
mission  oder  mehrerer  Commissionen,  wie  dies 
Hr.  Bebel,  wenn  ich  nicht  irre,  gefordert  hat. 
Wenn  diese  Einsetzung  eines  Commissars  oder 
▼on  Commissionen  Irgend  einen  Sinn  haben  soll, 
dann  miifs  dotli  auch  das  Vetorecht  solchen 
Lenten  zugelegt  werden.  Nun  denken  Sie  sieh 
einmal  bei  den  400  Syndicaten,  die  wir  in  Deutsch- 
land haben,  dieses  Beeht  dar  Anfticht  nnd  das 


Vetorecht  dnrehgelBhrtl  Ein  aoleher  Gonmissar, 

der  irgend  einem  Sjndient  verbieten  noW,  in  das 
Anstand  an  einem  billigeren  Preise  zu  verkaufen, 
vmtk  doeh  sofort  Antwort  geben  kOnnen;  denn 

die  Verkäufe  auf  dem  Weltmarkt,  wie  überhaupt 
Verk.'lufe  in  der  Grofsindustrio,   werden  meist 
auf  telegraphischem  W^ege  abgeschlossen.  Wenn 
nun  also  eine  solche  Depesche  beim  S\iidicat 
ankommt,  dann  niufH  das  Syndicat  den  Staats- 
commissar  schleunigst  benachrichtigen  und  bei 
ihm  «nflragwi,  wie  es  mit  dem  Verkauf  gehalten 
werden  soll;   derni  mit  oiiier  Krl'iiigung  in  der 
1  Weise,  dafs  der  (Jommissar  etwa  nach  14  Tagen 
I  einen  Brief  sehreibt:  Sie  dürfisn  Terkanfen  — 
oder  nach   drei  Woehen   antwortet:   ich  habe 
i  mich  noch  nicht  entschiosseM,  mein  hoher  Chef 
I  hat  mir  noeh  keine  Antwort  gegeben  —  damit 
I  zertrümmern  Sie  doch  unser  ganzes  Wirthschafts- 
'  leben,  solche  Vorschläge  können  Sie  nicht  im 
;  Ernste  machen  wollen.  Wer  ist  denn  in  Deutsch- 
land überhaupt  in  der  Lage,  so  genau  über  Pro- 
duction  und  Absatz,  über  das  Vcrliiütnir'i  des 
Inlandpreises  znm  Pruductionspreiso  unentiit  zu 
sein,  nm  bei  den  400  Syndieaten,  nein,  m.  H., 

ich  will  lieber  süL'cri,  nm  nur  hvl  zwei  oder  drei 
Syndicaten  in  jedem  Augenblick  darüber  Auf- 
seUnft  geben  n  kOnnen?  lehweib  unreinen 
im  ganzen  Deutschen  Reiche:  das  ist  der  Herr 
Abgeordnete  Gothein!  (Heiterkeit.)  Der  weifs 
Ja  anf  allen  OeUeten  des  Wirthschaftalebens 
Bescheid;  der  weifs,  was  der  Landwirthschafl 
gebührt,  der  weifs,  was  den  tausenden  einzelnen 
Zweigen  unserer  Industrie  zukommt,  der  weifs 
im  Handwerke  und  im  Gewerbe  Bescheid  — 
also  der  Hr.  Abgeordnete  (iotliein  würde  ein 
passender  Commissar  für  diese  Syudicate  sein. 
Ich  weift  ja  nicht,  ob  er  will;  aber  selbst 
wenn  er  das  wollte,  —  400  Syndieate  würden 
auch  die  Arbeitskraft  des  Herrn  Abgeordneten 
Ootbefan  sweifsllos  Obersteiiren.  —  Im  ttbrigen 
wundert  es  iniih,  wie  ü'era'lt-  von  jener  Seite, 
die  sonst  für  unbedingte  Freiheit  im  Wirtb- 
sehaftsleben  sehwitrmt,  der  Gedanke  einer  Syn> 
dicatsgesetzgebung ,  einer  Beaufsichtigung  der 
Syndieate  durch  den  Staat,  angeregt  werden  kann. 
M.  H.,  wie  weil  ist  es  denn  von  dem  Staats- 

;  commissar,  den  Sie  für  ein  Syndicat  einsetzen, 
bis  zu  dem  Staatseoiiunissar,  der  in  ein  grofses 

1  kaufmännisches  Geschäft,   das  einen  mouopoi- 

I  artigen  Charakter  annimmt,  hineingeeehiekt  wird, 
(»der  bis  zu   einem  Sviatsfoiiiinissar  für  grofse 

i  Schiffahrtsunternebmungen  und  dergl. !  U.  H., 
wie  solche  Poliselmaferegeln  von  den  Vertretern 

I  der  Handelsfreilieit  befürwortet  wer  lr-n  kf^nnen, 
das  ist  mir  rttthselhaft.  Die  Cartelle  wollen, 
wenn  sie  vnrntnftig  geleitet  werden  —  nnd 

!  unvernünftig  geleitete  Cartelle  haben  stets  nur 
einen  ephemeren  Bestand  und  brechen  bald  zu- 

1  samuieu  —  die  Cartelle  wollen  eine  regelmäfsige, 

I  stetige  Prodnction  nnd  eine  4«n  Prodnetiont* 
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koiten  angemesMD«  P^etsttellongr.    Nun,  m.  II.,  |  zertrfimmern  dann  die  Syndicate,  wie  wir  es  in 

wer,  wie  ich,  dem  on^Iiachtti  ArbeiterBrrnndsatz  der  Wirtbidiaftigeidiicbte  8o  manchen  Syndicats 
znatimmt  :  fair  work,  fair  wape«:  für  anstilndipe  in  den  kurzen  Jahren  ihres  Bestehens  bci  iMtK 
Arbeit  anständige  Lühuc,  —  der  uaifs  auch  gesehen  haben,  üerade  der  freie  Wettbewerb 
einen  angemessenen  Unternehniergewinn  nicht  wird  bi«r  die  Fng9  regeln,  ob  das  Syndieat 
fnr  ein  Pinp:  halten,  das  nmnög^lich  oder  ce-  einen  ititr^-üicssenen  oder  einen  iniaTifr^'messenen 
radezu  zu  perhorrcsciren  seL  Meinen  Freunden  i  üewinn  ertitrebt;  und  wenn  einmal  hier  nnd  da 
and  mir  habe«,  als  wir  eine  Reiie  io  England  |  eelbst  ein  Syndieat  in  aniaclirdtender  Weise 
zur  Erfnrsr-hnnir  dor  dortipen  Arbeiterverhillt-  einen  iibertrielieiien  Ofwinn  in  Ansitruoh  nf^finion 
nisse  machten,  viele  intelligente  englische  Ar-  '  sollte,  so  würde  ich  einen  solchen  vorübergehen- 
beiter  gesagt,  daft  sie  mit  dem  Kampf  gegen  '  den  Zostand  doeh  noch  fttr  viel  weniger  ge> 
einen  an^euiesseneu  rntunielimergewinn  sich  den  fflhrlich  halten,  als  auf  der  einen  Seite  eine 
Ast  absagen  würden,  auf  dem  sie  selbst  sitzen.  Staatsaafsicbt  über  unser  ganzes  wirtbscbaft- 
(Sehr  richtig!  bei  den  NatioaaUiberalen.)  liebes  Leben  nnd  auf  der  anderen  Seite  eine 

Also,  B.  H.,  diesea  üntemdimergewinn  an-  j  schrankenloae  Concnrrenz,  bei  der,  wie  ich  be- 
gemessen TAI  »estaUen,  haben  eigentlich  alle  hanpte  —  und  ich  recurrire  da  wieder  auf  die 
nnd  naiueutlich  diejenigen,  welche  eine  fort-  |  Mäntel-  nnd  Confectionsindustrie  —  schliefslich 
gehetzte  Bescbftftigong  unserer  Arbeiter  au  guten  Arbeiter  nnd  Arbeiterinnen  daa  allerscblechteste 
Liihnen  haben  wollen,  alle  Veranlassung.    Den     Geschäft  machen. 

Unternehmergewinn  aber  ins  Ungemessene  zu  >  Ich  bitte  Sie  deshalb,  m.  H.,  zugleich  im 
steigern,  ist  anf  die  Daner,  behaupte  ich,  kein  I  Namen  meiner  politisdien  Freunde,  den  Antrag 

Syndieat  imstande;    dazu  kommen  die  Tonriir-     Albrecht  und  Genossen  mWgliehst  einstinimitr  a!i 
reuten  viel  zu  rasch  dahinter,  dafs  auf  dem  be-  ;  zulebnen.    (Bravo  1  bei  den  Nationalliberalen.) 
tmffendAB  GaUat  noeh  etwas  sn  holen  ist,  nnd  | 


Kraukheitserscheuiuiigeii  in  Eisen  und  Kupfer.* 

Von  E.  Heyn. 


Es  isl  eine  der  Aiif^-alitit  der  Nalurwissen- 
acbaft,  die  mannigfaltigen  Naturkörper  und  die 
vielseitigen  Nattnvnebetnungen  za  gliedern,  in 
Gruppen  einzureihen,  in  <i>iien  Verwandtes  zu- 
sammengebracht wird,  und  die  trennenden  Merk- 
male der  einzelnen  Gruppen  festzustellen.  Ergeb- 
nisse dieser  ThätiKkeit  der  Wissenachafl  sind  die 
Unterscheidungen  zwischen  or^anisrlKr  und  an- 
organischer Weit,  zwischen  piiysikahscheu  und 
chemischen  Erscheinungen  u.  s.  w.  Eine  andere 
Aufgabe  dr  r  Wi^-^etischaft  ist  dss  Auiflttden  der 
(Jebergangsgiieder  zwischen  den  einielnen  Gruppen, 
die 'Erforschung  der  Bindeglieder  zwischen  scbein- 
bareii  '^■e^'eiisälzea ,  die  Eiriiiltlung  des  gemein- 
samen Bandes,  welclies  Naturkörper  und  Natur- 
ersehein  ungen  umschlingt.  Bei  Bearbeitung  dieser 
Aufhalte  wurde  z.  B.  die  physikalische  Chemie 
geschailen,  welche  den  gemeinscharnichen  Hoden 
von  (Chemie  und  I'hysik  erschlossen  und  die  Schran- 
ken zwischen  beiden  Wissenschaften  beseitigt  hat. 
Dem  Bestrchcn.  rier  I,i">sung  der  frenannlen  A<ir',;al)e 
näher  zu  küinmeti,  verdanken  wir  die  Kennlnifs 
der  Bindeglieder  zwischen  Pflanzen-  und  Thierwell, 

*  Bearbeitnag  eines  im  Berliner  Bezirksvereitt  dent- 
sAer  bganienie  sm  9a  Min  gsbalteoea  Vorteags. 


'  und  es  isi  zu  linfTen.  dafs  die  Zukunft  uns  auch 
eine  einigermafsen  gangbare  Brücke  zwischen  der 
I  anorganischen  todten  und  der  niederen  organischen 

Welt  schaffen  wird. 

I  Erst  kürzlich  wurden  von  Osmond  und  Cartaud 
gewisse  Beziehungen  hervorgehoben,  die  zwischen 
dem  zelligen  Aufbau        iri  scher  Lebewesen  und 

'  dem  Aufbau  der  Metalle  bf-^telif^'n  Rs  finden 
sich  aber  noch  weitere  Ankniipl'ung.spuukte,  die 
uns  dazu  Itthren,  unsere  Metalle  nicht  als  «todte* 
Körper  aufzufassen,  sondern  ihnen  eine  Art  Leben, 
wenn  uatürUcb  auch  der  einfachsten  Art,  zuzu- 
erkennen. 

Einer  der  wicljtigslen  Factoren,  der  Lebewesen, 
Pflanzen  sowohl  wie  Tbiere  beeinQuist,  ist  der 
Temperaturwechsel.   Das  Erwadien  des  Pflanzen- 
reiches im  Frühling  ist  zu  citicin  grofsen  Theil  in 
der  Temperaturerhöhung,  die  diese  Jahreszeit  mit 
sich  bringt,  bcgnlndel.    Auch  auf  die  Thierwell 
bleibt  diese  Steigerung  der  Temperatur  nicht  ohne 
Einnufs.     VerhäUiiirsinafsi;,'   peririptugigc  Tcmpe- 
I  raturveränderuug  löst  im  thierischen  Körper  kräAige 
I  Gegenwirkungen  aus.   FlGtslicbe  Uebergänge  der 
I  Temperatur    vermögen    sogar  Krankheitsprschti- 
1  nungen  zur  Folge  zu  haben.    Die  Teuiperatur- 
I  weehad,  welche  die  organische  Welt  beeinflussen, 


ins  suhl  tuid  BUeo. 


Knmkhmtnrtakitmui^tm  im  Kam  mmi  Kufftr. 


ft.  Jahft-  Mr.  tt. 


bewegen  neb  inaertioR»  sehr  enggexogener  Grenzen. 

Werden  diese  übet sr!  ritten ,  so  hört  das  Lfbon 
auf,  oder  es  tritt  zum  mindesteu  eine  Störung  ein. 
E)4  sind  ja  aus  diesem  Grunde  viele  Lebewesen 
\m\  Wärineref^eiii  ausgenlslet,  welche  irotx  der 
Schwankungen  in  der  Aursentemperatur  die  Innen- 
temperatur des  Lehewesens  innorhalh  Her  genannten 
Gremen  halten. 

Wenn  nicht  itii  allgetiR'inen  Versuchsschwierig- 
keitcn  entgegenständen,  so  würde  der  Beobachter 
die  Aendenmgen,  die  tu  Metallen  und  Legihingen 
infolge  von  Tempcraturwechsel  (Erhitzung  und  Ab- 
kühlung) vor  sich  gehen,  unmittelbar  unter  dem 
Mikroskop  beobachten  kdnnen.  Wegen  da*  er- 
wähnten Schwierigkeiten  is^l  dies  alb-rdinps  nur  in 
einigen  wenigen  Fällen  möglich,  in  anderen  mufs 
die  Erkcnntnib  dieser  vielseitigen  Aenderungen  auf 
I  iiiwcgcii  gewonnen  werden.  Es  sind  in  allererster 
Linie  unsere  EisenkohlcnstoiTlegirungen,  welche  in- 
folge von  Temperalurwpchsel .  der  sich  natiirlich 
in  erheblich  weiteren  <ittii/eu  bewegt  als  bei 
orgnnischeii  Körpern,  Atnderiinirpn  durchmachen, 
die  uns  an  die  Wandlungsfähigkeit  des  Chamiileuns 
erinnern.  Schon  aus  rein  äufserlichen  Gründen 
kann  man  im  Zweifel  sein ,  ob  das  technisch 
erzeugte  Eisen  in  das  anorganische  oder  organische 
Gebiet  gehört.  Es  ist  ja  im  allgemeinen  eine 
!<egirung  des  Kisens  mit  einer  Eiseiik-ihldi-ttifT- 
verbinduog,  und  KohlenstolTverbindungea  gehören 
in  die  organische  Chemie.  Die  bereits  angedeuteten  I 
Erscheinungen  im  Eisen  infolge  des  Temperatur- 
wechseis  eriaaern  lebhaft  an  eine  Art  Lehensthätig- 
krit  der  niedrigsten  Stufe.*  Verfolgen  wir  z.  B.  die  Aen- 
derungen iimerhalb  eines  Stückchens  kaltgezogenen 
Eisendrahtes.'  Schon  bei  geringfügiger  Erwärmung  ' 
macht  sich  bei  etwa  iJi'jO  bis  300  "  C.  ein  voli- 
stindiger  Wech.sel  der  Eigenschaften  geltend,  das 
Eisen  geht  ilmoh  die  Zone  des  niauiiriichs  liin 
durch.  Bei  weiter  steigender  Temperatur  ver- 
küraen  sieb  die  infolge  des  Kaltaeheus  lang'  | 
gestreckten  Ei^Jenkörner  iinler  Tlieilung,  so  dafs 
von  der  ursprünglichen  Streckung  und  Schichtung  i 
der  Kömer  nur  noch  die  letztere  bleibt.  Bei  | 
weilerer  Erwärmung  s<  Iiwindet  aiieh  diese.  Bei 
etwa  700  ^  C.  treten  im  Drahtmaterial  Kräfte  auf, 
welche  einen  vollständigen  inneren  Umbau  be- 
wirken. Dieser  setzt  sich  fort  bis  zu  einer  oberen 
Grenze,  die  je  nach  dem  KohlenslofTgehalt  ver- 
änderlich ist.  Bei  bestimmten  Wärmegraden  ver- 
liert das  Metall  die  Eigensdiaft,  der  magnetischen 
Kraft  7.\i  folgen,  es  hat  eine  angesprochene  Metu- 
murphose  durchgemacht.  Von  gewissen  Wärme- 
graden ab  sftharen  sieb  die  kleinen,  das  Metall  auf» 
bauenden  Krvslalle  zu  gnifseren  Verbänden  zu- 
sammen, die  Krystalle  wachsen.  Je  nach  der 
Art  der  Abkabluog  werden  diese  Verbände  zum 
Theil  wieder  gel^t.    Auch  bei  Erhitznng  des 

*  Vprgl.  „Zoitsr  tirift  <\v<  Vereins  «1<  nN.  lier  In- 

ieuieiire*'  l!HK)  Nr.  14  und  16,  K.  lieyn:  limwandliingt  n 
es  Kleingüffigc«  bei  filsen  nad  KÜpfer  n.  i.  w.  | 


I  Kupfers  treten  Erscheinungen  Ihnlieber  Art  ein. 

Man  hat  es  z.  B.  völlig  in  der  Hand,  innerhalb 
ziemlich  weit  gezogener  Grenzen  den  das  Kupfer 
aufbauenden  Krvstlllcben  eim  wOlkdriiclie  Gröbe 
zu  verleihen,  je  nach  der  ErhitZtlUgsdauer  und 

dem  Erhitzungsgrade. 

Im  Verlauf  solcher  Umwandlungen  kann  es  vor« 
j  kommen,  dafs  das  Metall  in  Zustände  gelangt,  in 
I  denen  -'^  fiir  unsere  praktischen  Zwecke  mehr 
oder  \venij,'er  unbrauchbar  ist.  Wir  können  diese 
Zustände  als  .Krankheitszustände*  ansehen.  Es 
sei  z.  B.  an  die  Blaubnirhigkeit  <Ies  Kisens  erinnert. 
Auch  der  Hinzutritt  geringer  Mengen  von  Fremd- 
körpern, die  man  als  Gifte  ansehen  kann,  be- 
wirkt unter  Umständen  K  ankheitserscheinungen. 
So  rufen  z.  b.  aufserordentlich  geringe  Mengen 
Wasserstoff  im  Eisen  unter  besonderen  Verhilt* 
nissen  sehr  erhebliche  Störungen  hervor.*  Beide 
Krankheitserscheinungen  sind  durch  geeignete  Be- 
handlung heilbar.  Es  giebt  aber  bei  Metallen 
auch  Krankheits/ustände,  welche  unheilbar  sind, 
es  >pi  denn,  dafs  (ias  M(  tall  tmi geschmolzen 

und  m  geeigneter  Weise  iiehandelt  wird. 

Eine  Krankheit  des  ESsens,  das  sogenannte 
, Verbranntsein'  dieses  Metalls,  ist  in  der  Praxis 
ziemlich  bekannt.  Ich  besuiiränke  mich  im  Folgen- 
den darauf,  diesen  Krankheitszustand  för  das 
kohlenstofTSrm.'^le  Flnfseisen.  wie  es  im  Kesselbau, 
für  EuencoDstructioncn,  für  die  Herstellung  von 
Draht  u.  s.  w.  verwendet  wird,  einer  Besprechung 
zu  unterziehen  und  scljieke  voraus,  dafs  die  ge- 
wonnenen Ergebnisse  nicht  unmittelbar  auf  kohlen- 
stoffividieres  Eisen  ähertragen  werden  dürfen. 
Wenn  auch  die  Thatsache  bekannt  ist,  dafs  ,ver* 
branntes*  Eisen  minderwertbig  ist,  so  ist  man 
doch  über  die  Ursachen,  weh  be  die  Erscheinung 
bedingen,  nicht  klar,  und  man  giebt  sich  meist 
der  Hoffnung  liin,  dafs  das  , Verbrennen*  des 
kohlcDstotfarmen  Flufseisens  unter  so  abnormen 
Verhihniasen  eintritt,  wie  sie  im  hOttenminntMben 
Betrieb  ausgeschlossen  sind.  Inwieweit  diese 
Hoffnung  berechtigt  ist  oder  nicht,  wird  sich  aus 
den  folgenden  Versuchen  ergeben. 

Zunäi  bsl  sei  ft  stgeslellt ,  dafs  im  Folgentlen 
für  die  erwähnte  Erscheinung  der  Ausdruck 
.Ueberhitzung*  gebraucht  ist.  Der  Ausdnick 
.Verbrennen'  ist  vermieden,  weil  damit  die 
Voi-slellung  einer  rhennschen  Veränderung  des 
Materials,  iusouderheit  einer  Auinahme  von  Sauer- 
stoff verknüpft  ist.  Üei  Vorgang  der  Ueher« 
b  i  t  z  u  n  g  ist  rein  physikalischer  Natur,  wie  wdter 
unten  gezeigt  wird. 

Es  sind  wiederholt  FiUe  beobaditet  worden, 
dafs  Kesselhlecb,  das  bei  der  chcmis -hen  Unter- 
suchung und  hei  der  Zerreitsprobe  nichts  Auf- 
fälliges erkennen  lieb,  dermafaen  spröde  war,  dab 
es  mit  einem  HammerseUag  wrtranmert  werden 

•  Ledettur:  I)ie  Heizlirürhigkt'it  iles  Kiscnh,  „-Stulil 
uud  V.weü*  1887  8.  (Ml,  1889  8.  74Ö.  H<;;n,  Ei»eo 
aad  Wassentofl;  ^Stahl  and  EiseD«  1900  Nr.  16  nad  17. 
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konnte.  Ich  bekam  u.  a.  einen  Waizdraht  von 
plwti  SO  mm  Darchmesser  in  die  HSnde,  der 

Sf lion  beim  Herunlerfatlen  auf  den  Fufsboden  ent- 
zwei gegangen  war,  ohne  dafs  die  gebräuchliclien 
ünterpiichung-sverfahren  Aufschlufs  gegeben  hätten. 
Meist  zeigte  dabei  der  Rruch  grobes  Korn,  doch 
ist  die  Gröfsc  des  Bruchkorns  nicht  noIhweniÜKer- 
weise  |>roportional  der  bcobachlelpn  Spröciigkoit. 
Meist  ergab  sich  auch  unter  dem  Mikroskop,  dab 
(Irr  das  Fisin  in  dorn  betr.  Zustande  aufbauenden 
Krystalle  erhebhche  Abmessungen  halten;  indessen 
stellte  sich  bei  niherer  Untemebang  heraui,  dals 
dieser  rni-triri'!  keineswegs  als  untrQgliebes  Keao» 
zeichen  der  Krankheit  gelten  kaiui. 

Die  Kaiserliche  Werft  Wilhelmshaven  übergab 
der  König],  meehan.  technisclien  Versuchsanstalt 
in  tJbrxrtottenburg  vor  eini<.'er  Zeit  ein  K<  <selblech, 
welches  die  angegebene  Krankheil  in  hohem  Mafse 
besafe.  80  dab  Th«le  des  Bleches  an  einxelnen 
Sti  üpn  m:i  ilem  Handhammer  abgesclila^'en  werden 
konnten.  Die  Anstalt  erhielt  den  Auftrag,  die 
Ursache  det-  Ersehenning  fSestzustellen.  Der  stehei  ste 
Weg  in  solchen  Fällen  ist  der,  dafs  man  ver- 
sucht, die  Erscheinung  willkOrlich  hervorzurufen. 
Hierbei  entstand  aber  zunächst  die  Nothwendig- 
keil,  ein  Verfahr«  i  i  i  anarbeiten,  das  eine  zifler^ 
mSfsigp  Feststellung  des  Sprödi^k'Itsjzrades  ge- 
staltete. Zu  diesem  Zwecke  wurden  folgende 
Verfahren  auf  ihre  Brauchbarkeit  hin  geprfift. 

a)  Zerreifsprobe  (ESrmittlung  der  Streckgrenze, 
Bruch (.'ren^e ,  Bruchdehnung,  Querschnitts- 
Verminderung). 


b;  Üiegeprobe   mit  unverletzten  Stäben  unter 
ruhiger  Beanspruchung. 

c)  Biegepiobe  mit  eingekerbten  Stibeu  unter 
ruhiger  Beanspruchung. 

d)  Schlagbiegeprobe  am  nicht  eiogekeriilBn  Stahe. 

e)  Sohlagbiegepfobe  am  «ngekwbten  Stabe. 

Rei  der  Reurtbeilimp  der  Ergebnis'''  i1ie<er 
I'rüfuogsverfahren  war  noch  eine  Schwierigkeit 
zu  berOeksichtigen,  die  bei  ihrer  Nichtbeobaehtung 
zu  Täuschungen  Veranlassung  gicbt.  Das  zur 
Untersuchung  vorliegende  Blech  war  nämlich  aus 


y 
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Abbttdnag  1. 


zwei  verscbieilenen  Zonen  aufgebaut  (vgl.  .\hb.  1). 
Die  beiden  BuÜBerea  oder  Rand-Zonen  stimmten  in 

ihrem  Gefilfie  öberein.  Die  innere  oder  Kern- 
Zone  zeigte  den  Handzonen  gegenüber  wesent- 
liehe  Gefageuntersehiede.  IMe  Dicke  und  An> 
Ordnung  der  Zonen  war  im  ganzen  RN  cli  un- 
veränderlich. Damit  crijab  sich  die  Nolhweudig- 
keit,  die  Probestftbe  ftlr  die  einzelnen  unter  a 
bis  e  aufgeföhrten  Verfahren  aus  Rand-  imd  Kern- 
Zone  gelrennt  zu  entnehmen,  und  dadurch  war 
die  Bedingung  gestellt,  die  Dicke  der  Probestäbe 

'.  kleiner  als  h  mm  zu  wählen. 

Die  F!rgcbnisse  di  r  Prüfungsverfahren  a  bis  r 

1  sind  in  der  folgenden  Tabelle  zusammengestellt. 


B 

b 

c 

Material - 
»stand 

Egtssbine* 

stelle 

Zerreifsprobe 

Hit'};(>j>rol>r 
am  unverletzten  .Stab. 
Ruhige  Beanspruchung. 

Bie;,'ej>r<(lie 
am  eingekerbten  ÜUkh. 
Ruhige  Beansprachnng. 

der  Probe 

1 

|>ti-r, 

Oh 

n  i  nk«*! 

1 

Wrgr. 

Anlieferiinfj  j 

Kand 
Kern 

2:3,1 
19,5 

3H,5 

22.1 
2.4,  i 

»i!t 

IHO 
180 

KHI 

144 

23 

Geglabt  bei  / 
780  •  C.  > 

Rand 
Ken 

13,9 
17,1 

29,3  , 
«1,7  ! 

27,1  1 

4» 
64 

180 
180 

lOÜ 
100 

IW) 
174 

M 
51 

*:(^  =  Spunnng  an  der  Streekgrense.    «r,,  =  Spsanang  an  der  Bmchgrenz«.        —  Bruehdehiinng  bei 

KKt  mm  Mef!«läDge.  Biege^olse  =    ^  ,  wobei  a  die  Dick«  de»  Stabes,  p  der  H)egt■ra<liu^  iu  der  neutralen  Faser. 


Aus  der  TEusammenstellung  geht  hervor,  dafe 

die  Prflfunpsverfahren  n  und  h  keinen  Malsslab 
flür  die  Sprödigkeit  liefern  köiinen,  da  sie  für  das 
Material  im  Anlieferungmcustande  trotz  seiner  un- 
verkennbar hohen  Sprödigkeit  verliäUnifsmifsig 
zufriedenstellende  Werlhe  liefern.  Verfahren  c  er- 
gab schon  brauchbarere  Angaben,  immerhin  bringen 
die  daudt  gewonnenen  Zahlenwerthe  die  otTenbar 
vorhandene  Sprödigki  ii  des  Blechmaterials  noch 
nicht  genügend  zum  Ausdruck. 


Verfahren  d  fQhrt  nur  bei  gcnngend  grofser 

Stabdick»  zum  Ziel.  Alsdann  kann  ein  Stab  aus 
einem  Material  von  der  Sprödigkeit  des  eingelieferten 
ICesselbleclis  b«m  Biegeversuch  durch  «nen  Schlag 

I  mit  dem  Handharnmer  zum  plöl/llrlicti  Bnn  h  ge« 
hrachl  werden.  VVegen  der  Zonenbildung  mufslen 
aber  die .Slababniessungen  klein  genommen  werden; 
es  wurden  SUbe  von  6X4  mm  Querschnitt  und 
i'iO  mtti    Liid).'»'  '^»-wählt.     Wegen   der  geringen 

\  Dicke  von  4  mm  lieCsen  sich  die  Stäbe  mit  dem 
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Abbildung  2. 


Hudhaumer  ohne  Rift  zur  Schleif«  lUcuniBeii* 
schlagen.  In  diesem  Falle  ist  also  Verfahren  d 
auch  nicht  geeignet.    Nach  längeren  Versuchen 

wurde  Verfahren  e, 
die  Schliigbiege|)ro- 
be  am  eingckerblen 
Stab  als  brauchbar 
lOr  den  ▼orKegen- 
den  Zweck  rrmit- 
teil.  Die  Art  der  Ker- 
bung ergiebt  sich 
aus  Abbild.  2.  Sie 
wurde  durch  Ho- 
beln mit  einem 
Formstahl  erzeugt. 
Der  Stab  wurde 
nach  Abbild.  3  im 
Sehraubfitock  ein- 
gespannt. An  der 
mit  Pfeil  bezeich- 
neten Stelle  wurden 
auf  der  gekerbten 
Seile  des  Stabes 
Schlige  mit  dem 
Hiiri<lhammrr  aus- 
geflbt  und  zwar  so  lange,  bis  Biegung  um  90 
erfolgt  war,  der  Stab  also  die  m  Abbildung  3 
punktirt  gezeichnete  Lage  angenommen  hatte.  Das 
Zuriickbie^'t'ii  dos  Slabes  in  die  Gerade  gt-schah 
zwischen   den  Sohraubstockbackeii  entsprechend 


AbbOdniig  flu. 


Abbildung  4.   Darauf  erfolgte,  wenn  bis  dahin 

Bruch  nicht  I  ri-etreten  war,  Wiedercinspannen 
nach  Abbildung  3  u.  s.  w.  Dir-  Soliläge  wurden 
immer  auf  die  gekerbte  Stabseitt-  ^elührt.  Der 
Vorgang  wurde  so  oft  wiederholt,  bis  Bruch  ein- 
trat. Jf'dc  Bir-jjim;:  ilc?  St;^^K•s  um  nri'^  mui  jede 
I  Zurückbiegung  lu  die  (ierade  wurde  als  je  eme 
Biegung  gesihh.  Die  Zahl  dieser  Biegungen  bis 
zum  erfolgten  Bruch 
oder  bis  ein  leichler 
Pingerdruck  genügte, 
um  «Inn  Zu-sammen- 
haug  der  Slabhälften 
zu  Iflwn,  ist  als  Biege- 
zahl Ba  bezetehnet. 

Das  eingesandte 
Blechmateriai  ergab 
an     dt-n  sprödesten 

Stellen  des  Bleches  die  Biegezahl  0  bis  '/», 
d.  h.  der  Slab  wurde  beim  ersten  Schlag  mit 
dem  Hammer  vollkommen  aufgeklappt  oder  die 

obere  StabhSlft»-  raniz  fort.  Die  l'rnlir  i  rgab 
also  ilbereiaslimmende  Ergebnisse  mit  dem  Vor- 
▼ersuch,  bei  welchem  Hammersehlage  gegen  das 
Ht<  ch  mit.  seiner  ttrB|»4nglichcn  Dieke  gefühlt 
wurden. 

IKe  dttrehschnittlinheB  Werthe  ^  wddie 
an  verschiedenen  Stellen  der  Blechtafel  und  in 

verschiedenen  Zonen  vor  und  nach  dem  GtQhen 

erhalten  wurden,  sind  folgende: 


Abbildung  4. 


AnlieWg:  { 

Kurz?'  Zeit  hei  i 
1000  hi«  1117"  t\ 
geglüht.  \ 


Rand: 

Kern : 

Rand: 
Kern: 


Ad  den  sprSdesteD  Stellen: 


Bb  :  •  bn  V«-   Brach  sehr  grobkSniif. 

ÜP8|jl. 

Bie^n>;bi$  OU^riMrei;  nicht  weiter  j^prflft. 
Bieguug  bis  90*  rififrai;  bei  tX>*  begiBoande 

Bibbildoug.  Hiebt  weiter  geptllft. 


An  den  weniger  ^HSden  Stallen 


Bc  «a  8.  Bmeh  matt 
Desgl. 


B.»8./ 


Bruch  aurtt. 


Die  Zusammenstellung  ergiebt.  dafs  durch  ge- 
eignetes Glühen  die  Sprödigkeit  eingelieferten 
Bleches  erheblich  vermindert  werden  konnte,  wa.s 
durch  die  späteren  Versuclie  bestätigt  wird.  Des 
weiteren  geht  aus  obigen  Zahlen  hervor,  dafs  im 
Verhallfn  von  Rand-  un  1  Ki  rri/"ne  wesentliche 
Verschiedenheiten  auflreleu  können.  Da  nun 
außerdem  noch  die  SprSdigkeit  der  Bleditafel 

auch  itinorhalb  dors«  lbi>ti  Zniie  vi  rschipdcri  ist, 
wurde  der  Verbuch,  die  Sprödigkeit  künstlich  zu 
erzeugen,  zunSchst  nicht  mit  dem  Material  des  ein- 
gesandten Kesselblechs  ausgeführt,  sondern  mit 
einem  gewalzten  Vierkantstab  (kurz  als  S  660  be- 
zeichnet) aus  hasbchem  MarlinlluCsetsen  von 
t't'  -!()  mm  Querschnitt.  Das  Material  war 
si'lir  ^'Iciciiai  lii; :  nur  iti  di-i-  Mitte  des  Ourr- 
sclmiüs  war  auf  ciiieui  sehr  iii^  bcgifn^len  Kaum 
die  schwache  Andeutung  einer  Kernzone  erkennbar. 
Aus  dieser  Stelle  wunien  lu  i  den  folttenden  Ver- 
suchen keine  Stäbe  entnommen,  es  kam  immer 
nur  die  ftufsere  dieke  Randzooe  sur  Verwendung, 


die  hei  den  zahlreichen  Versuchen  im  Anlieferungs- 
zustand  immer  die  Biegezahl  Bk>»3'/s  ergab. 

Zum  Vergldeh  folgt  hierunter  die  ehemische 
Zusammensetzung  der  lieideii  Materialien: 

Kv'.rltilerh 


«Irr  KaiNvrl 

W.rft 

Kcfm 

G   .  . 

.  .  0.08 

0.04 

Si  .  . 

..  .  Hp. 

Sp. 

Mn.  . 

.  .  .  0.27 

O.'-'H 

P    .  . 

,  .  .  0,01« 

8    .  , 

0,0& 
0,09 

Cn  .  , 

0,0f7 
0,06 

0,10 
0,01 
0,02 
€^015 


Aus  der  Analyse  des  Kesselbleches  sowie  aus 
der  Th  ilsaclie.  dafs  die  Sprödigkeit  durch  ge- 
eigneles  Aijsv'lüheri  hcj^eiligt  werden  konnte,  gehl 
nut  .Sii  litrhi  it  hervor,  dafs  die  im  Aolieferungs- 
zustand  be«)bacbtbare  SprOdigkeit  nicht  in  der 
chemisrlieii  Ziisainmrrisit/nnjr  begründet  ist,  son- 
dern durch  eine  physikalische  Behandlung  er- 
zeugt wurde. 
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suhl  und  Haan,  im 


Nach  vielen  Tergebliclien  Versuchen,  dem  Material 
S  660  willkOrliob  Ihnlicbe  SprSdigkeit  zu  ertheilen, 

wie  sie  das  nhen  besprochene  Kessolblcrh  hrsif^ 
wurde  scblieliilich  durch  planmäfüige  FeäUleilung 
der  Benehungen  zwischen  GNAigrad,  Glfihdauer 
und  Riegezahl  B,  die  einfache  Lösung  gffiindfn. 
Bei  den  GlQbversuchen  wurden  Probestücke  ver- 
•ehiedener  Abmessungen,  theils  Abschnitte  Toni 
Vierkant  selbst,  theils  kleinere  Pi  obestäbe  zu  Griiride 
gelegt.  Aus  diesen  geglühten  Proben  wurden  dann 
regelmäfäige  Stäbchen  von  0  X  X  nim 
hergestellt  und  lUr  Ermittlung;  der  Bie^e/alil  B, 
benutzt.  Die  {rowonnt^nfn  Beziehungen  zwischen 
Globgrad,  Glühdauer  und  sind  im  Schaubild 
(Abbildung  5)  uonoroetriseh  nir  Anschauung 
prhr.irbt.  Die  eine  der  honVnnfnlrn  Achsen 
giebt  die  Temperatur  T  an,    bei  welcher  die 


Abbildung  5. 

MaIitUI  8  aMk  BralakuDgM  swUelna  CebartalUaag  uod  BtofMaM  Bi. 


Erhitzung  erfolgte.  Auf  der  Z-Achse  ist  die 
GlOhdauer  in  Stunden  aufgetragen.     In  diese 

Danci  Z  ist  cinbcgrifTcn  die  Zeit  Z,.  \v<?lche  zur 
Erhitzung  vou  680°  auf  a  n(ilhig  war,  die 
Zeit  Z|,  wihrend  welcher  die  Temperatur  T  ein- 
gehalten wurde,  und  schliefslich  die  Zeit  Z»,  welche 
zur  Abkühlung  von  T  auf  680"  nöthig  war.  Der 
Werth  680«  ist  willkürlich  gewfihlt;  die  Wahl 
grOndete  sich  auf  die  Annahme,  dafs  unterhalb 
von  fiSO"  ein  wesentlicher  Einfliifs  der  Krhitzung 
nicht  eintritt,  eine  Annahme,  deren  Ziiiassig- 
keit  hinterher  durch  das  Sohauhild  bestätigt  wurde. 
Um  die  Abweichungen  des  Srhaubildes  in  Ab- 
bildung 5  von  den  theoretischen  Beziehungen 
iwiiehen  T,  Z,  6<  möglichst  von  gleicher  Gräke 
zu  erhalten,  wurde  mit  Ausnahme  der  durch  die 
Buchstaben  hik  (Abbildung  5)  bezeichneten  Ver- 
suche di«  Geschwindigkeit  der  Erhitzung  und  der 
Abkühlung  bei  den  einzelnen  Vei-suchen  nach 
Möglichkeit  gleichgehalten,  ferner  wurde  dafür 
gesorgt,  dals  die  Zeit  Z  zur  Hauptsache  der 


Zeit  Z(  entspricht,  also  verhältnifsmäfsig  wehig 
Zeit  auf  Erhitzung  und  AbkOhlung  entfid.  Die 

Versuche  />  i  hilden  hiervon  eine  Au-nahme. 
Die  Proben  h  wurden  in  13Va  Stunden  auf 
1200*  C.  erhitzt  und  dann  an  der  Luft  schnell 
abgekühlt.  Die  Proben  i  wurden  dagegen  rasch 
in  dem  vorgebeizten  Ofen  auf  1200°  erhitzt, 
eine  halbe  Stunde  bei  dieser  Temperatur  erhalten 
und  dann  langsam  in  13  Stunden  bis  auf  680* 
ab^iekfihlt.  Rei  Probe  k-  dauerte  Erhifznnp  und 
Abkühlung  naliezu  gieichlang,  etwa  1-i'jg  Stunden. 
Al)schrecken  der  Proben  wurde  natürlich  vermieden, 
weil  dies  ja  m  anderen  Rrscheinungett  fOhrt. 
Auf  der  Vei  licaiachse  ist  die  Biegezabl  auf- 
getragen.  HHiooehmender^irOdigkeitdesHateriBb 
nimmt  diese  Biegezahl  ab.  Die  durch  die  Coor- 
dinaten  T  Z  im  Raum  bestimmten  Punkte 
bilden  eine  Fliehe.  Die  mit  einem 
Kreis  bezeichneten  Punkte  dieser 
Fläche  sind  durch  Versuche 
ermittelt  und  gründen  sich  auf 
mindestens  vier  Biegeversuche, 
nun  Theil  au'-li  auf  erheblich 
mehr.  Die  laiirigeii  Punkte  sind 
theils  interpolirt,  zum  Theil  er- 
geben sie  sieb  auch  «us  der  Ueber* 
legung. 

Aus  dem  Schaubild  (Abbild.  5) 
ergiebt  sich  folgendes  Gesetz: 

1.  Wird  kohieustoffarmes 
Plufseisen  bei  WSrmegraden 

oberhalb  1000"  C.  geglüht, 
so  tritt  bei  genügend  langer 
GlOhdauer  Verminderung  von 
B„  also  Erhöhung  derSprSdlg- 
keit  ein.  Die  Verminderung 
von  Bt  ist  um  so  erheblicher 
and  zeigt  sich  nach  um  so 
kürzerer  Olühdauer,  jf  höher 
die  Glühtemperatur  liegt.  Der  geringste 
bisher  beobachtete  Werth  fir  liegt  bei 
0  ', .  d.  h.  die  eingekerbten  Stäbi  lu  n 
brachen  unter  dem  Schlag  des  Hammers 
glatt  ab,  bevor  ein  Biegewinkel  von  45* 
erreicht  war.  Dieser  Werth  von  B,  ent- 
spricht ungefähr  dem  sprödesten  Zustande, 
der  im  Lauf  der  Untersuchung  beobachtet 
wurde.  Durch  geeignete  Wahl  von  (iliih- 
prad  uisd  Cliihdauer  ist  man  an  der  Hand 
des  .Schaubildes  imstande,  dem  Material 
innerhalb  der  Grenzen  B,  —  3,5  und  6^  =  0 
bis  '  jede  beliebige  Biegezahl  zu  ertheilen, 
das  Material  also  in  einen  beliebigen  Gidd 
der  SprAdigkeit  innerhalb  der  gegebenen 
Grenzen  zu  versetzen. 

Die  Gültigkeit  des  Gesetzes  wurde  zunächst 
an  Material  S  660  ermittelt.  Stiebproben,  die 
mit  dem  eingangs  erwähnten  Kesselblechmaterial 
ausgeführt  wurden,  ergaben  für  dieses  Material 
das  gleiche  Gesetz. 


If»  -Ütahl  and  Eigen. 


tt.Ja]wg.  Ar.  91. 


'  Bs  war  von  Wichtigkeit  festzustellen,  ob  auch 

untciliaib  lOOO"  durch  gelingend  lange  Ghihdauer 
Verminderung  der  Biegezatli  bg,  also  Erhöhung 
der  Sprddigl(pU  entiell  werden  kfinnte.  Es  wurden 
deshalb  Proben  ununtcrbrocben  1  4  mal  -24  Stunden 
hei  TemperiiUireii,  die  zwisolit-n  700  und  STjO  "  ('.. 
sehwanklfu,  frt'gliilit.  Verminderung  der  Biege- 
zahl war  auf  keinen  Fall  eingrtreteti.  Hi-i  dem 
ursprünglich  im  gewalzten  Zustand  vorliegenden 
Flufäeiäen  S  660  wurde  durch  diese  i3ehandlung 
di«  BiegezaU  von  8,5  sogar  auf  4  erh(lht  Es 
ist  dies  Ergebnifs  für  den  Hüttenmann  kaum  vr  r 
wunderlich.  Es  soll  aber  hier  besonders  betont 
werden,  weil  in  der  englischen  Literatur  vor  nicht 
zu  langer  Zeil  das  Gegonlheil  behauptet  wurde 
Demnach  würde  noch  folgendes  Gesetz  auszu- 
sprechen «ein: 

2.  Wirdkofal«nstorfarmes  Flufsi  isen  h.M 
Wärmegraden  zwischen  700  und  »50«*  C. 


4 

a 

i 
1 

Aliliildang  6. 

nafielHii  S(M.  ABraDcna«UDd:  Ucberhllst 

tu.      n  bt>  1  1.    Arndrruni;  ron  Ui  dur.  li  i    fiandljfM  Glühen 
bffi  d*n  dnrch  die  AbfclMen  ■ogrgcbrnen  Wärai'fradrD. 

.iiihaltcnd  peglflht.  selbst  bis  zu  einer 
Glühdauer  von  14  Tagen,  so  wird  die 
BiegezabI  nicht  verringert;  es  kann  durch 
'liese  Behandlung  keine  erhöhte  SprSdig- 
keit  erzielt  werden. 

Diese  Pestst^Hnng  ist  insofern  wichtig,  als 
daraus  hervoi  i?-  ht,  dafs  es  eine  bestimmte  Grenz- 
temperatur geben  mufs,  oberhalb  deren  mit 
steigender  filuhlemperatur  und  steigender  Glüh- 
dauer Vermehrung  der  Sprödigkeit  erzielt  wird, 
während  unterhalb  derselben  eine  derartige  Er- 
höhung der  Sprödigkeit,  selbäl  hei  sehr  lange 
forlgeaelzlcm  Giahen,  nicht  eintritt.  Die  genaue 
Lage  von  T,.  ist  auf  Grund  der  !i  vh,  ■  i^^-pn  Vcr- 
iiuchc  noch  nicht  zu  ermitteln.  mufs  höher 
liegen  als  850  und  tiefer  als  1050  ^  C. 

Von  praktischem  Werthe  ist  die  Lösung  der 
Krage,  wie  sich  überhitztes  Material,  also  solches, 
welches  durch  genügend  lange.s  Glühen  bei  «ner 
Temperatur  oberhalb  T^.  spröde  geworden  ist.  bei 
nochmaiigf'i  FrhitziiiiL'  ;mf  vr-rsf  hicdcne  Wärme- 
grade verhält.  Die  Antwort  darauf  giebl  ^ichau- 
bild  6.  Stwk  flberhitzU»  Material  S  660»  das  in 


\  diesem  Zustande  nur  eine  Biegezahl  von  0  bis  Vi 

ergab,  wurde  nochmals  '  's  Stunde  lang  bei  den 
:  verschiedenen  auf  der  Ahscissenadise  aufgetragenen 
I  Temperaluren  geglüht,  wobei  wiederum  dai-auf 
geachtet  wurde,  dafs  Erhitzungs-  und  Abkühhings- 
grsi-h\vin<iigkoil  (Tcm]ifrriturän'lerung  in  der  Zeil- 
einlieil)  in  aiien  ballen  mugtichst  gleich  waren. 
Die  nach  dieser  Bebandluog  beobachteten  Biege- 
zahlen  sind  als  Ordinalen  aufgetragen.  Wescnlllt  Ii*- 
Erhöhung  der  Biegezahl  tritt  nach  '.astündigeni 
I  Globen  erst  zwischen  850  und  900  *  C.  ein. 

T'iitei    STiO  *>    ist   ein    \vr  scn'Jichrr   Einflufs  des 
I  Glühens  vor  der  angegebenen  Dauer  nicht  be- 
merkbar.   Bei   erheblieh   ISngerer  Glflhdauer, 
z.  B.  nach  Utägigera  (Jlühen  hei  Temperaturen 
zwischen  700  und  850  ^  ergab  sich  dagegen 
die  Biegezahl  B,  =  3.   Bemerkenswerth  ist,  dafo 
'  s  stündiges  Glühen  bei  1100"^,  also  bei  einer 
j  Temperatur,   bei  welcher  nach  langer  Glühdauer 
I  wieder    üebcrhitzungs  -  P>sciieifiungeo  auftreten 
I  würden,  zur  Heilung  der  l  elu  rhitzungsfolgen  b» 
I  nutzt  werden   kann.    Die  Beobachtungen  lassen 
sich  in  folgendes  Gesetz  zusammenfassen: 

3«  Durch  DocbmaligM  kurzes  OlOhen 
QberhitZten  kohlenstoffarnien  Fliifsei.spos 
Ufst  sieh  die  Wirkung  der  Ueberhitzung 
(ss  Verminderung  von  B,,  Erhöhung  der 
I  Sprödigk'il)  beseitigen,  wenn  liierbei  dit 
I  Glühtemperalur  9ÜÜ  "  übersteigt.  Bei 
niederen  GlOhgraden,  z.  B.  700  bi«  850  ^ 
ist  dagegen  erhchlich  längere  GlQhdauer 
zur  Erzielung  der  gleichen  Wirkung  nöthig. 

Die  Versuche  führten  ferner  zu  nachfolgen- 
dem Satze: 

i.  Wird  kohlenstoffarme.s  Flufseisen. 
das  längere  Zeit  bei  genügend  hoher  Tem- 
peratur T  geglflht  war,  so  dafs  es  bei  un* 
gf'^ilörter  Abkühlung  Sprödigkeit  zeigen 
würde,  während  der  Abkühlung  von  der 
Temperatur  T  bis  etwa  auf  helle  Rothgluth 
mechanisch  bearbeitet  (/..  H.  geschmiedet 
oder  gewalzt),  so  zeigt  es  nach  dem  Er- 
kalten keine  Anzeichen  von  Sprfidigkeit. 
Durch  die  Bearbeitung  während  der  Ab- 
kühlung wird  somit  die  Wirkung  der  Ueber- 
hitzung beseitigt. 
1  Es  ist  dies  wichtig,  weil  man  auf  Grund 
dieses  Satzes  behaupten  kann,  dafs  z.  H.  die 
Ursache  der  Sprödigkeit  des  eingangs  erwähnten 
Kesselbleches  nicht  in  Ueberhitzung  vor  dem 
Wiilzen  'le<  Blc'lics.  sondern  in  Uebei  liitzung 
nach  dem  Waken  des  Bleches,  also  hei  seiner 
weiteren  Verarbeitung  gesucht  werden  mub. 

5.  Der  Bruch  überhitzten  Flufseisens 
zeigt  meist  grobes  Korn,  wenn  dies  auch 
nicht  unbedingt  der  Fall  zu  sein  braucht. 

Kerbt  man  z.  B.  die  Stäbchen  nicht  ein  und 
biegt  sie  unter  ruhiger  Belastung  hin  und  her. 
1  so  erhält  man  temes  Bruchkorn.    Es  ist  ja  he- 
I  kaanUicb  das  Bniehkom  wesentlieh  abhlDgif  von 
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EiwtlMUtndktlmungm  im  Sütm  «mtf  Em^tr, 


Stahl  und 


1«33 


der  Art,  wie  der  Brueh  herbeigefDhrt  wurde. 

Einflufs  auf  die  Gröfse  des  Bruchkornes  hal  ferner 
auch  die  Geschwindigkeit  der  Abkählujig  des 
Ifateriab  ▼on  der  TemperBtur,  bei  «rdeher  die 
L'eberliitzutig  erfolgte;  dies  geht  s.  B.  an»  folgender 

Versuchsreitie  hervor: 

FlnlidMa  S6äU  in  SS'/s  Min.  auf  1450  '  erhitzt. 


7,M  II, 


Ilrxl  fhkorn 


a)  I^inirsaiii  im  Ofen  abgekühlt  Obi»'yj    sehr  grob 

b)  Si'biiell  an  ili-r  Luft  abgekühlt  Obu'/f  weBjgergTob 

c)  In  Wawer  vuti  ^U«  C.  abge- 

•ehieekt   l'/t  matt 

Hsn  darf  somit  das  grohe  Brudifcorn  keines- 
wegs als  allein  marügebendes  Kennzeichen  für  die 
Krankheit  der  Ueberhitzung  ansehen.  So  könnie 
I.  B.  ein  Flnfseisen,   welches  etwa  14  Tage 

zwischen  700  und  H.'iO  "  geglflhl  wurde  und 
hohe  Biegezahl  B,  =  i  zeigt,  sehr  grohkniniperi 
Brucir  aufweisen,  weuii  mau  durch  sehr  starke 
Kerbung,  beispielsweise  von  beiden  Seiten  her, 
den  Slah  zum  plülzliehen  Bruch  hringl.  Hier  hal 
man  dann  die  beiden  anscheineudeu  Uegcusälze: 
geringster  Grad  der  Sprödigkeit  und  sehr  grobes 
Bruchkorn  unmittelbar  nebeneinander. 

6.  Die  einzelnen  Krystalikörner,  aus 
denen  sich  das  Flufseisen  aufbaut,  und 
die  unter  dem  Mikroskop  nacii  geeigneter 
Aetzung  erkennbar  werden,  sind  im  Zustand 
der  Ueberhit2ung  ebenfalts  oft  von  erheb- 
lichen Abmessungen.  Indessen  darf  dies 
auch  nicht  etwa  als  allein  ausschlaggebend 
für  die  l''eslslellung  dei  l  cherhitzung  be- 
trachtet werden. 

Auf  die  Gnifsc  der  Eisenk«'iriier  liat  aufser 
der  Erhitzung  auch  die  Art  der  Abkühlung  des 
Materials  wesentlichen  Eioflufs.  Schnellere  Ab- 
kühlung von  dem  die  I  r  li'-rhitzung  hedingetuleii 
Wärmegrad  bringt  feinere  Eisenkörner  hervor, 
ohne  dafii  die  SprSdigkeit  erheblich  gemildert 
wäre.  Andererseils  kann  man  durch  aiulauerndes 
ErbitMU  von  Flufseisen  zwischen  70U  und  85ü  " 
(z.  B.  durch  litägiges  Glühen)  das  Metall  in 
einen  Zustand  versetzen,  in  dem  es  unter  dem 
Mikroskop  sehr  grohe  Eisenkörner  zeigt,  ohne 
dals  Sprödigkeit  vorhanden  ist.  Die  Biegezahl 
ist  durch  dies«  Behandlung  sogar  von  dem  Ur- 
sprönglichen  Werth  :!,5  auf  4  gestiegen. 

Es  möge  die  Gelegenheit  benutzt  werden,  dar- 
auf hiosawetsen,  einen  wie  weitgehenden  Auf- 
schlufs  eine  einfach  aiiszufilhreiide  Schlaghiege- 
probe  am  eingekerbten  Stab  zu  geben  vermag. 
Ein  Betrieb,  der  xur  Controle  des  GlOhens  von 
Flufseisen,  inhesondere  von  Blechen,  eine  ähn- 
liche Probe,  wie  sie  weiter  oben  beschrieben  ist, 
verwendet,  wird  sicher  vor  mancher  unan- 
genehmen Ueberraschung  bewahrt  bleiben  iüi  I 
aufserdem  noch  durrh  i^enmie  Ueberwa<-huiig  des 
Glühprocesses  an  der  Hand  dieser  l'iuben  im- 
stande sein,  das  Fhiüniaaiinittarial  in  einen  Zu- 


stand geringster  Sprödigkeit  ohne  Mehrkosten 

ti  herzuführen. 

Der  Etsenbüttenmano,  der  ja  mit  Recht  auf 
sein  ^lecialgebiet  stobt  sein  darf,  mag  es  mir 
nicht  «verflbeln,  wenn  ich  im  Folgenden  noch 
Einiges  über  die  IJeherhitzungsersi  heinungen  bei 
Kupfer  hinzufüge.  Es  geschieht  dies  deshalb, 
weil  die  Erscheinungen  beim  Kuiifer  ähnliehe 
sind  wie  beim  Eisen,  aber  wegen  VVegfaliens  von 
Nebenerscheinungen  erheblich  einfacher  liegen,  &\a 
bei  diesem  Melall.  Die  Ueherhitaungserscbeinungen 
des  Kupfers  vermögen  daher  das  Versliindnifs 
für  die  Erscheinungen  gleicher  Art  beim  Eisen 
SU  ffirdem  und  xu  erginzen.  Es  ist  wahrschein- 
lich, dafs  auch  die  übrigen  .Metalle  ähnlichen  Ge- 
setzen bei  der  Uelierhilzung  unterworfen  sind,  wie 
Kupfer  und  Eisen ;  doch  ist  der  Nachweis  hierflber 
noch  der  Zukimft  vorbehalten. 

Für  daa  Kupfer  wurden  die  l'ebcrhitzungS- 
erscheinungen  mit  Hülfe  von  hartgezogeneni  Dn^ 
stttdirt.   Eft  wurde  hier  von  der  Kerbbiegeprobe 
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Abbfldnng  7. 


abgesehen,  weil  bei  geringen  Kerbtielen  beim 
Hin-  und  Herbiegen  des  Drahtes  die  Wirkung  des 

Kerhs  nur  hu  i  ilei  eisten  Biegung  zur  Gellung  kam, 
und  der  Kerb  wegen  der  grofsen  Geschmeidigkeit 
des  Materials  allmihlieh  versehwand,  und  weil 
bei  grofsen  Kei  btiefeii  angesichts  der  geringen 
Dicke  des  Drahtes  von  nur  ä  nini  Durdmiesser 
etwaige  Lingenauigkeiten  bei  der  Herstellung  des 
Kerhes  zu  gewichtigen  Fehlerquelli  ii  ;;e\vorden 
wären.  Die  Biegung  geschah  in  folgender  Weise: 
Der  nichl  gekerbte  Drahtabschnilt  von  50  ntui 
Länge  wurde  unter  Zwischenlegung  von  Kupfer- 
bleclieinsälzeii  f  nach  .'\tili.  7  iin  Si  hraiihstock  ein- 
gespannt. Der  Schlag  erfolgte  mittels  Handhamnier 
»vS  <fie  Sehe  •  des  Stabes  bis  zum  Umbiegen 
desselben  in  die  in  Al  h  7  punktitte  La^'e,  Als- 
dann wurde  der  gebogene  älab  zwischen  den  mit 
Kupferblecheinsfitzen  versehenen  Schraubstock- 
backen wieder  i  .nle  izericlitel.  D.ii  auf  erfolgte 
wiederum  Eiiispanuung  und  ijiegung  durch  Sdilog 
wie  in  Abb.  7,  nur  mit  dem  Unterschied,  dafs 
zm  Si  Iii  i^'M'ite  nicht  .t,  sondern  »•  gewählt  wurde. 
Das  Verfaiiren  wurde  unter  beständigem  Wech-Seln 
der  Schlagseiten  bis  zum  Eiulrill  des  Bruches 
fortfeaetit  Jede  Biegung  um  90*  und  jede  Gerade> 


Digitizcd  by  Google 


123i   Slahl  und  Eisen. 


KratikKtiUtrscKeinungtn  in  Eittn  und  Kv^tr. 


32.  Jahrg.  Nr.  tt. 


biegung  wird  als  je  tiiie  Biegung!  gerechnel.  Die 
Summe  dieser  Biegungen  Bo  bis  zum  Bruch  kann 
als  Hab  fOr  die  Biegungsfähigkelt  des  Materiali 
angesehen  werden. 

Vor  dem  Biegeversuch  wurden  die  Dräljte  bei 
verschiedenen  Temperaturen  verschieden  lang  aus- 
geglüht und  dann  in  Wasser  abgeschreckt.  Die 
Vcr^iichsrrrrfbni.sse  sind  im  Schaubild  Abb.  8  zu- 
sanin)i:-iigL-5tcllt,  in  dem  wiederum  wie  in  Abb.  5 
Gtahdauer  und  zwar  in  llinuiefli,  GUthteBpera» 
lur  und  Bit  gimgsfiUligkeit  B»  als  Coordiaaleo  ge- 
wäiiit  sind. 

Im  Schaubild  Abb.  8  sind  die  durch  Kreise 

gekenriziiilinelen  Punkte  durch  Versuche  festge- 
stellt. Die  Puokle  entsprechen  den  Durcbschnills- 
wertben  tm  mindest«!»  8  Biegestiben. 
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Auv  .Abbildung  S  r  rpirbt  sich: 

1.  Durch  Glühen  oberhalb  500"  C.  wird 
die  Biegungsfahigkeit  des  Kupferdrahles 
vermindert  und  zwar  in  um  so  Ii  üb  crem 
Mafse,  je  höher  die  Gltthtemperatur 
liegt.  Beaditeoswerth  ist,  dafs  die  Zeh,  welche 
zur  Verminderung  der  Biegungsfahigkeit  nölhig  ist, 
verhältnifsmäTsig  kurz  isl.  Die  dick  ausgezogenen 
Curven  gleicher  Gliihtemperatur  in  Abb.  H  sinken 
anfari'r's  iLi^ch  ab  und  nähern  sich  asymptotisch 
einem  Mii.ilt  stwerth,  der  um  so  liefer  liegt,  je  höher 
die  Glülilemperatur  gewählt  wird.  Der  Unter- 
schied swischen  dem  h4)ehsten  and  niedrigsten 
Werth  der  Biegungsfähigkeit  enl.sprii  Iit  den  Wcrthr^n 
B,  =  6^/«  und  4.  Bei  50Ü"  isl  oacb  kurzer  £r- 
hitzuDgsdauer  die  Wirkung  des  Kaltziehens  des 
Drahtes  noch  nicht  beseitigt,  wodurch  das  anfäng- 
liche Steigen  der  Curve  für  501)"  C.  erklärt  wird. 
In  26  Minuten  ist  bei  dieser  Temperatur  der 
HScbstwerth  B«  —  6'/«  erni  Iii  und  wird  selbst 
durch  vierstfindipes  Gli'llien  bei  dieser  Temperatur 
niclit  geänderl.  Selb.-st  nach  3üslundigem  Glühen 
bei  500°  C.  konnte  eine  merkbare  Abnahme  von 
Bw 'nicht  fes^eatellt  werden.    Will  man  somit 


das  Hödisttnnfs  der  Biegungsfähigkeit  des  vor- 
liegenden Kupferdrahtes  erzielen,  so  hat  man  ihn 
bd  500«  G.  KU  gläben,  wobei  es  auf  die  Gltih- 
dauer  nicht  ankommt,  oder,  wnnn  aas  anderen 

Gründen  höhere  Temperaturen  angewendet  werden 
müssen,  z.  B.  1000*  so  führt  nur  rasche  und 
kurze  Erhitzung  zum  Ziel.  Oberiislb  lÜOC  wird 
aber  bereits  narh  einer  Erhitzung  von  7  Minuten 
die  Biegungsfähigkeit  wesentlich  verringert. 

Aus  meinen  frdberen  Veranchen  (Uttlb.  der 
König],  techn.  Versuchsanstalten.  Berlin  1900. 
S.  315)  ergiebt  sich,  dafs  bei  Kupfer  auch  ein 
wirkliches  «Verbrennen*,  also  eine  chemische 
Umwandlung  infolge  des  Erhitzungsvorganges 
mögUch  ist,  und  zwar  geschieht  dies  bei  einer 
80*  unter  dem  Sdimdiptinkt  des  rdnen  Kupfers 
gelegenen  Temperatur,  bei  der  das 
Kupfer  in  seiner  ganzen  Masse 
Sauerstoff  in  Form  von  Kupfer- 
oxydul aufhhnmt,  wehrend  be*  nie- 
drigeren Temperaturen  nur  nuf  der 
Oberfläche  des  Kupfers  Oxydulbildung 
m/lglich  nt. 

Die  qualitative  Aehnlichkeit  der 
Ueberhitzungsvorgänge  bei  Eisen  und 
bei  Kupfer  wird  durch  die  Adinlich* 
keit  der  Form  der  Flächen  für  Ri  in 
Abb.  5  und  B«  in  Abb.  8  unverkenn- 
bar. Selbstverstindlich  bestdien  quan« 
titative  riiiei vchiede. 

Durch  die  Untersuchung  wurden 
aber  noch  grundsätzliche  Verschieden- 
heiten zwischen  dem  Verhallen  des 
Kisciis  und  des  Kuiirpis  ermittelt,  die 
im  Folgenden  unter  2.  und  3.  zum 
Ausdruck  gebracht  werden. 

2.  Rasches  Wirdererhi  tz  e  n  übcrliitztcn 
Kuplers  auf  etwa  1000"  C.  beseitigt  die  ein- 
getretene Verringerung  der  Biegungsfähig- 
keit  nicht  wieder. 

3.  Durch  das  Ueberhitzeu  wird  die 
GrOTse  der  das  Kupfer  aufbauenden 
Krvstalle  regelmäfsig  gesteigert.  Bei 
starker  Ueberhifzung  werden  diese  Krystallkörner 
derartig  grob,  dafs  man  sie  auf  der  gereinigten 
Dnibloberfläche  mit  blofsem  Auge  erkennen  kann. 
Es  wurden  Körner  bis  zu  6  qmm  Fläche  gefunden. 
Während  die  durchschnittliclie  Korngrüfse  der 
16  Minuten  bei  500'  G.  geglObten  Probe  etwa 
fit)  }i*  betrug  (1  p,  —  mm),  ist  sie  hei  den 
bei  lOfiO^C.  geglühten  Proben  bis  über  1 000 000  p- 
angestiegen.  Gleichzeitig  mit  der  Vergrößerung 
der  Krystallkörner  konnte  in  den  fiberbitzlen  Draht- 
proben  auch  eine  Richtung  der  Kristalle  senk- 
recht tat  Drahtoberfliche  festgestellt  werden. 
Während  also  heim  Eisen  die  Gröfse  der  Eisen* 
körner  für  sich  allein  keineswegs  als  Kennzeichen 
der  Ueberhitzung  aufgefafst  werden  darf,  isl  hier 
beim  Kupfer  die  GWIfes  der  Kupferkurner  ein 
sicheres  Kennseiehen  der  stattgehabten  Ueber> 
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hitzung,  vorausgeseUl,  dafs  nicht  durch  nachlräg-  | 
Kebe  ESnflOsse,  wi«  etwa  KalthSmmeni  oder  Kalt-  I 

•biegen,  die  Merkmale  wieder  verwisclit  sind. 

Es  ist  Grund  vorhanden  zur  Annahme,  daXs 
die  f3r  du  Kupfer  abgeleiteten  Erscheinnngeii  | 
unmittelbar  der  Ausflufs  der  Ucberhilzung  sind, 
während  beim  £isea  noch  Nebeaerscheinuagen 
hintiikommeo,  die  aaeh  die  soeben  zwischra 
Kupfer  und  Eisen  hcrvctrgehobenen  Unterschiede 
bedingen.  Der  Fall  liegt  l/ei  Kupfer  einfacher 
als  beim  Eisen,  wie  sich  aus  fol^render  Üeber- 
legunK  ergiebt. 

Läfst   man    kohlenstnfT;\rTTi''s   Flufseisen  von 
Temperaturen  oberhalb  ÜUU"  abkühlen,  so  lassen 
sidi  mit  gcdgoeten  MebvorriehtUDgen  plötzliche 
Winneentwicklungen  bei  etwa  900"  und  775"  0 
feststellen.  (Vgl.  diese  Zeitschrift  l'.mo  Nr.  i'2,  die 
Theorie  der  fSsenkohleiMtofflegirungen,  Abb.  6.) 
Die  mit  diesen  Wärmeentwicklungen  verknüpften 
Umwandlungen  im  Metall  haben  eine  weitgebende 
Aebnlidikell  mit  Aenderungen  des  AKgregalzuslan- 
des.  Beim  Durchgang  durch  900"  findet,  allerdings 
in  der  erstarrten  Masse  des  Eisens,  etwas  Aelnili'  hes 
statt,  als  ob  ein  flüssiger  Körper  fest  würde.  Am 
einfachsten  stellt  man  sich  das  so  TOr,  dafs  es 
nicht   blofs   einen  festen  Ag^rrepatzustand  giebt, 
sondern  deren  mehrere.  Das  Eisen  steht  in  diesem 
Punkte  nicht  allein  da,  anideni  seinem  Beispiel 
folgen  der  Schwefel,   das  Zinn  und   nocli  viele 
andere  Körper.     Wir  können  sagen,  dafs  bei 
900^  das  E^sen  Obergebt  aus  dem  festen  Aggre- 
gatzustand I  in  den  ebenfalls  festen  Aggregat- 
zuBtand  II.  Dieiicr  Uebcrgang  ist  begleitet  von  einer 
Krystallisation,  ganz  ähnlich  wie  sie  das  Wasser 
beim  Uebergang  zu  Eis  durchuiuciit.    Dabei  ist 
keineswe-rs   ausg^esclilossen,   dafs  das  Eisen  ober- 
halb S*OÜ'^  schon  aui-  Ki  jalalleu  bestiuuuler  (iröfse 
und  Art   besteht.    Durch   die  Ncukrystallisation 
bei  000"  wird    aber   in    dem    hislieri^'en  Auflmu 
eine  durchgreifende  Aenderung  erzielt.    Die  (irüfse 
der  Krystalle  wird  nun  wesentlidi  beeinflalirt  durch 
dii   ?r}inelligkeit,   mit  der  die  Krystallisjilion  ge- 
zwungen  ist,   vor  sich  zu  gehen.     LäTst  man 
einer   AlaonlSsung    genügend    lange  Zeil  zur 
Krystallisation,  so  züchtet  man  präehlige  grofse 
Krystalle,   läfst  man  die  Krystallisation  schneller 
»er  sich  gehen,  so  bekommt  man  viele  kleine 
Kryställchen.    Es  ist  deswegen  zu  erwarten,  dafs 
auch  die  Schnelligkeit  des  Durchgangs  des  Eisen.*« 
durch  900"  C.  bei  der  Abkühlung  Einllufs  auf  die 
GriSbe  der  nachträglich  zu  beobachtenden  Krystall» 
körncr   haben   miifs :  je  ra?rber  die  Abkühlung, 
desto  kleiner  die  Krystalle;  je  langsamer,  desto 
grfibere  Abmessungen  erhalten  die  Krystatlkflmn'. 
Es  wird  dies  vollauf  bestätigt  durch  das  Schau- 
bild Abb.  9.    Hierbei  ist  das  Material  des  er- 
wähnten  Kesselbleehes  zu  Grande  gelegt.  SSmmt* 
Ii<he  Proben    wurden   in    'j'k  Stunde  auf  1100* 
erhitzt  und  al.«rlann  mit  verschiedenen  Geschwindig- 
keiten abgekühlt,  z.  Th.  sogar  abgeschreckt.  Die 


Zeit  in  Stunden,  welche  zur  Abkühlung  von 
1100*  auf  680*  erforderlich  war,   ist  als  Ab* 

sci?;5!e  aufgetragen.  Die  durchsrhnitllicbe  Gröfse 
der  Eiäenkrystallkürner  ( Ferrilkürner )  in  der 
Einheit  (i*  (1  1^  0,001  mm),  die  durch 
planimetrisclie  Messung  ermittelt  wurde,  entspriclit 
den  Ordinateu.  Die  Proben  wurden  aus  Haud-  und 
Kemzone  getrennt  entnommen.  Fflr  beide  Zonen 
ergiebt  sich  das  gleiche  Gesetz.  Die  Korngröfse 
wächst  mit  der  Dauer  der  Abkühlung.  Die  ab- 
-sululeii  Werlhe  sind  aber  verschieden.  Dieäe  hängen 
sowohl  von  der  chemischen  Zusammensetzung  des 
Materials,  als  aucli  von  dem  Anfanpszustand  ab, 
von  welchem  aus  die  Glühung  bczw.  Abkühlung 
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erfolgt.  So  entsprechen  beispielsweise  die  mit  einem 
Kreuz  versehenen  Punkte  oberhalb  des  Abscissen- 
punkles  7  (Abb.  9)  der  Korngröfse  in  Hand-  und 
Kemzone,  die  erzielt  wurde,  wenn  das  Material 
vor  dem  Erhitzen  schon  einmal  auspefrlüht  war. 
Beide  Punkte  liegen  aufserhalb  der  Curve.  Das 
durch  Sehaubild  Abb.  9  dargestdhe  Gesetz  wurde 
von  mir  bisher  für  alle  Flufseisensorteu,  die  zur 
Untersuchung  gelangten,  bestätigt  gefunden.  Wenn 
man  auch  nicht  imstande  ist,  im  voraus  anzugeben, 
welches  der  absolute  Werth  der  durch  eine  be- 
stimmte Abkühlunpsdaner  erzielten  Kornpiöfsf  *  sein 
wird,  so  wcifs  man  doch  auf  Grund  der  Abb.  9, 

*  Um  Inthänera  TorznbengeB,  bemerke  ich  aos- 
drflcklich,  dab  die  KorngrSfae,  wie  sie  onter  dem 
Mikro.skop  ermittelt  wird,  iteiDMv^gs  gleichbedeatead 
mit  Bruchkorn  ist. 
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in  welcher  Riehtiing  sieh  dieser  Cinflub  der  Ab*  \       Gleichzeitig  damit  erklilrt  sich,  wenigstens  vor- 

kQblungsdauer  geltend  madit.  ücini  Kupfer  |}cslelil  läufig,  der  Umstand,    dafs   man  durch  rasches 

•'in  derartiger  Um\vandlungs])unkt ,  wie  ihn  das  \Viedererhilz«'n   auf  eine  heslimmle  hohe  Tem- 

kuhlensto(TIirnisle  Eisen  bei  900"'  besitzt,  nicht.  peralur  dem  überhitzten   Eisen   die  Sprödigkeit 

Das  KtiptVr  iial  nur  einen  einzigen  festen  Aggre;;al  benehmen  kann,  währt  ixi  die  gleiche  Eiehandiung 

zustand     Ans  diesem  IJiiHtatid  herans  «Ttriel)!  sich  beim  ill)erl]i(ztfn  K(i|if<'r  nicht  zutti   '/a>A'-  fiihit. 

die  Erklärung  für  die  Abweichungen  in  den  Leber-  i  Beim  Wiedererhilzen  des  Eisens  durchläutl  man 

hilzungserscbcinungen  von  Eisen  und  Kupfer.  |  eben  wieder  jenen  oft  erwihnteu  Um  wandlungapunkt. 

Sind    beint    KtiplVt    infolge  Uebeihilzens   die  j  bei  welchem  das  Fisf-n  ms  rlrm  fi  -^ten  Aggregat- 

Kry^sUile  bis  zu  einem  bestimmten  DurchschnilLs-  l  zustand  11  in  den  festen  Aggregatzustand  1  flber- 

hetrag  k  frewacbsen,  so  kann  die  Abkflhiung,  selbst  |  geht,  womit  eine  durchgreifende  Acndening  des 

das  Alisi  lirei  kfii  an  diesem  We'th  keine  wesent-  iniit-n  ii  A::rii  iUi's  verkoQpA  ist.    Bei  Kupfer  ist 

liehe  Aenderung  hervorbringen.    Wir  beobachten  dies  nicht  der  Fall. 

nach  der  AbkOhlung  die  gleichen  KprstallkSmer,  |       Zum  Sehlufs  sei  noch  auf  eine  Krankbeits- 

die  bei  (Ilt  Temperalui  bestanden,  bei  welcher  die  j  erscheinun^'    dos   Kupfers    hingewiesen,  welche 

Ueberbilzunj;  ab<.'obrochen  wurde.    Anders  ist  es  j  sich  in  der  Praxis  unliebsam  bemerkbar  machen 

dagegen  beitn  Eist-ii.    Nehmen  wir  auch  hier  an,  I  kann.    Wenn  nämlich  kupfero.xjdulhalliges,  also 

dafa  durch  das  Ueberliitzeii  die  KryslallkiirrK  i  tili  zu  fast    alles    hüttenmännisch    gewonnene  Kupfer, 

einem  gewissen  iJetraj;  /.•  t-'ewaclist  ii  sinii.  so  kann  [  (ielegenlieit  erhält,  bei  Rotlijrinth  mit  wasserstofT- 

nacii  der  Abkühlung  der  Werth  k  wegen  der  oben  |  halligeu  Gasen,  z.  B.  Leuchtgas,  in  Berührung  zu 

besprochenen  Umwandlung  bei  000 "  nicht  nn-  j.  kommen,  «o  wird  das  Kupfer  brOehig,  reibt,  wenn 

veränd'Tt  blftbcn,  sondern  er  wird  in  den  Werth  k'  fler  urspriln^üclie  Oxydulgehalt  auch  nur  eini'^'c 

(ibergeben,  der  je  nach  der  Dauer  der  Abkühlung  Hundertstel  Procent  beträgt,  von  selbst  auf,  unter 

gr^fser  oder  kleiner,  infolge  Abschreckens  sogar  <  Entstehung  von  gröberen  und  allerfetnsten  Haar» 

sehr  kl<  in  sein  katui.     I")«  ^'>\ rgf'n  kann  man  aus  '  rissen.  (Im  Original  sind  mehrere  Beispiele  für  das 

dem  Werth  k',  der  nach  der  Abkühlung  mefsbar  .  Auftreten  det  Erscheiouog  au  kupfernen  Dampf- 

ist,  keinen  unmittelbaren  Sehlufs  auf  den  Werth  k  '  röhren  gegeben,  auberdem  ist  die  Wirkung  dieser 

ziehen.    Deswegen  ist  auch  <iie  I 'ngeselziHäfsigkeit  Erscheinung  durch  Beispiele  von  unter  ungünstigen 

in  den  Beziehungen  zwischen  (jriifse  der  Kryslall-  l.'mständen  mit  Leuchtgaslbimmen  geglühten  Rohren 

körner  und  Ueberhilzungsgrad  beim  Eisen  und  die  veranschaulicht.   Es  tnufs  hier  auf  die  emgehendere 

stetig  mit  <ii  r  Ueberhitzimg  wachsende  Komgrfillse  Dailegung  in  der  ,  Zeitschrift  des  Vereins  dealscher 

beim  Kupfei  erklärlieh.  fagCDieure'  verwiesen  werdoi.) 


üeber  Festigkeit  des  GuDseisens« 


Die  Frühen:  ..Webhes  ist  das  festeste  (Jufs- 
eisen'?  Wie  wirkt  Ciliihen  auf  die  Festisrkeit 
des  GKirseisensy"  bilden  den  Kernpunkt  einiger 
Interessanten  Ausfdhrnugen  dos  bekannten  ameri- 
kanisrlu-n  Forsrhors  Oiiterbridfre  hei  Uelejren- 
heit  mehrerer  .Sitzungen  des  Franklin  Institutes 
(Philadelphia).  Derselbe  widerleg:!  einige  irrige 
Ansfhanunjjcn ,  die  darauf  hinauslaufen,  H<'- 
ziebuugon  zwischen  cheuiisi  heji  imd  pb^'sikali- 
schen  Eigenschaften  bei  ScbmiedeiseD  und  Stahl 
ohne  weiteics  auf  liiirseisen  zu  überfragten  und 
beantwortet  dann  die  erste  Fr.ige  dahin,  dal» 
man  natnrgemüfs  von  Festigkeltselgenschaften 
bei  Gufseisen  nur  sprechen  könne  unter  f^leich- 
zeitiger  Angabe  der  Qnerschnittsforui  und  der  ; 
.■Vbkähliingavcrhaltnisse.  Gerade  darin,  so  führt  ; 
er  ans,  unterschcideD  sich  geg^ossener  Stalil  und 
(JnCseisi'ii,  dals  hei  ersterem  iler  tiHls-juerschnitt 
nicht  iui  Kuti'eriileslen  eine  sub  he  liuUe  für  die 
physikalischen  Siganschaflen  spislt  wie  bei  Qnb-  i 


eisen.  Frapt  man  aber  noch  einem  Oufseisen, 
das  den  höchsten  (irad  von  Festigkeit  mit  Zäliig'- 
keit  verbindet,  so  luufs  mau  ..kalt  erblasenes 
Holzkohleneisen"  nennen,^  ein  Hoheisen  ans 
reinen  Erzen,  mit  kaltem  Winde  und  Ilulzkolileii 
unter  dem  Bestreben  erblaseii,  mögiichst  viul 
Kohlenstoff  bei  müi^ehBt  gerlogen  StUdarn-, 
Mangan-,  Phosphor-  und  Schwefel^phalt  in  das 
Eisen  zu  führen.**  Auch  das  beste  und  reinste 
Koksroheisen,  mit  heibem  Winde  erblasen,  ist 
spröde  cineni  solchen  Il'dzkohlencisen  pegeii- 
üher.  Der  Kuhleastoü  ist  etwa  zur  UAlfte 
(iraphit,  zur  Hitlfte  gebunden.  Ein  solches  Elsen 
widerlegt  die  .\nschanung:,  dafs  ein  Herabdrncken 
des  Kohlenstoffs,  bis  snm  Kohlenstoffigehalt  dos 

•  .,Jonrnal  of  the  Frankhn  Inst.«  1900  S.  :«_>. 
•*  Ledetiar  nennt  ein  solche«  Eisen  aus  lUenliun.;: 
mit  l,:it;  '  .  (',  !„■;  mir  O.J«  ■>/»  Si  und  O.S9*/^  Hn.  — 
„Kisen-  uud  iStuldgi«  rsmi«  1901  8.22. 
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Stahls  ffurtachnitmid,  du  Oaftelsm  immer  atahl-  | 

Ähnlichor  in  Bezn^- :inf  Festipkrit  ppstalten  niüsHC.  . 

Die  Ueberlegeubeit  de»  aas  deiu  Hochofen  i 
«mittelbar  ▼«rgoMraen  Eisens  ge^flber  dem  | 
rnpolofoneisen  crklilrt  Onterbridtre  dnrch  eine 
Eiaenoxydaufhahme  im  Capolofen.  im  Zasammen- 
hanir  stdit  die  ^nstlurs  Einwlrkim^  des  Uangaas 
als  Desozydationsmittel  beim  Omschmelsen»  — 
Vielfach  wird  dies  dnrch  Ferroman^an  eingeführt, 
0,1770  bei  80%  Mangungehalt.* 

Die  zweite  in  der  Ucberschrift  genannte 
Frage  beantwortet  Outerbridge  ausführlich,  nnd 
zwar  für  graues  nnd  weifses  Eisen  getrennt.'^*  , 
Granes  Eisen  wird  nach  seinen  Unter- I 
snchnngen  d  u  i-  n  Ii  n  1  f;  h  e  n  s  c  h  w  il  r  h  e  r ,  indem 
die  Bruch-  und  Zcrreiläfestigkeit  stark  abnimmt, 
allerdings  die  Dnrehbiegnag  etwas  wichst.  Dieses  ) 
Ii  tztere  lilfst  den  Schlufs  zn,  dafs  die  geglühten 
ätiibe  widerstandsfähiger  gegen  Erschütterungen  , 
sind,   üeber  diese  Versuche,  mit  Stftben  von  | 
30"  Lüngo  bei  1"  X  1"  Querschnitt  gemacht, 
giebt  nachfolgende  Zusammenstellung  Änfschluf«: 
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({t'xlhloxrll,    In  lilub- 

hiiif.-  und  mkklMlM 
UiiKXD,  «mHi  Mi«r 
LulUbMhlad. 

Xnn  darf  man  sich  aber  nicht  durch  Er- 
scheinungen, die  beispielsweise  beim  Ausglühen  i 
von  HartgnAradem   fBr  Eisenbahnwagen  auf-  I 
treten,  beirren  l;isson.    Die  KiSder  werden  noch  - 
rotbgltiheud  in  gebeizte  Glübgrubon  eingesetzt  | 
nnd  Twbleiben  darin,  gans  langsam  erkaltend,  ; 
5  Tage.    Lftfst  man  die  Kiidor  an  der  Luft 
erkalten,  so  springen  sie  vicifiu  h   mit  lautem  1 
Knall.  Dieses  Ansgliilien  hat  nichts  mit  Aenderuiig 
der  FestigkeitseigeiiHrliaflen,  sondern   nor  mit 
der  IJeseitigung  der  S|taiiniHiir»'ii  im  Gufskiirpcr 
zu  thuu.    Beim  langsamen  Alikiihlen  gleichen 
sich  die  Spannungen,  die  durch  ungleichförmiges  | 
Ziisamnu'iiziclicn    der   einselncn  Scheibentlieile 
eutbtüben,  aus;   beim  Abkflhlen   an  der  Luft  ' 
werden  die  Spannnngskrftfte  grSAer  als  die  ' 
zusammenhaUenden  MolecnlarkrSfte,  SO  dafe  ein  j 
Zerreilsen  stattündet. 

Solche  SpannnngskritfteinGuftstttcken  Kufsem  ' 
»ich  am  h  in  dt  r  Kr»cheinttng,  dab  in  Rollfilsseru 
fortgesetzt  erscliütterte  gnfseiserne  SliUie  fester 
werden  —  eben  weil  die  Spannung  iiitulue  der 

*  „Journal  of  the  Fraoklin  lust."  1900  .S.  Aiä. 
Ebenda  S.  336  n.  f.  ' 

7  Diese  Zahlen   liediirfen  iler  liikliirnng,  da  «lic 
Utnrerlinung  na<h  der  Hiegun^tirormel  einen  Werth 
von  K  =^  Uber  100     i|mm  «rgiebt,  die  für  Goraeisen  | 
als  «unöglieh  erscheint       ^  BeHeht^Hatter. 

XXl!» 


ErsehltCenuigeit  awhr  edsr  minder  bes^Ugt  wird. 

Outerbridge  selbst  fand  eine  Festigkcifwzunahme 
von  etwa  19°/°-  ^^^f  ^^1^^  vom  Franklin- 

Institat  bestellte  Gommission  diene  Entdeckung 
nachprüfte,  fand  sie  eine  Festigkeitszunahme 
von  4ü,  ja  sogar  4b  °jo.  Stabe  mit  tiuDifehleni 
wurden  mitunter  durch  das  Rollen  in  Pute- 
trommeln  fester  als  fehlerlos  gegossene.  Darans 
erhellt,  dafs  im  letzteren  Falle  andere  Giels- 
und  Formverhültnisse  andere  äpauuungserschei- 
nnngen  eosielt  hatten.  Wie  groCs  solche  Span- 
nungen werden  können,  kann  man  aiinaliernd 
aas  der  verschiedenen  Dichtigkeit  eines  gufs- 
eisemen  WOrfUs  «m  ümfenge  nnd  in  der  Hitte 
schliefsen.  Outerbridge  hat  eiri<'n  WfirM  von 
15"  Seite  zera&gt  und  64  Stäbe  von  14"  Lünge 
nnd  t  X  i*  Querschnitt  hergestellt.  Die  aus 
il,  1-  Mitte  entnommenen  Stiibf  hatten  nur  die 
halbe  Festigkeit  der  am  Umfange  entnommenen. 
Das  speciflsche  Gewicht  des  Eisens  in  der  Hitte 
war  etwa  lO'/»  geringer  als  das  des  Umfang«. 
Glüht  man  also  g^ranes  Gufseisen,  su  handelt 
es  sich  nicht  um  eine  Vermehrung  der  Festig- 
keit, sondern  nur  um  die  Beseitignag  der  Span- 
nuBgen. 

Was  nun  weifses  oder  uielirtes  Gufs- 
eisen angeht,  so  ffihrt  hier  das  AusgUhen  au 

einer  merkwürdigen  Erscheinung,  die  dadurch 
gekennzeichnet  wird,  dafs  versehentlich  iti  den 
Glfihgmben  sn  hoch  erhitzte  Hartgnfsrider  itire 
durch  Alisrhvf'cknnf  rr/ielti^  Laufflili'lienhilrte 
verloren  und  im  Bruche  statt  des  weilsen  ein 
feinkörniges,  dunkles,  graues  GefHge  erhielten. 

Diese  vor  etwa  2i)  Jahren  gemachte  Ent- 
deckung wurde  erst  in  neuerer  Zeit  wieder  ans 
Licht  gezogen  und  hat  die  interessante  That- 
sache  entböllt,  dafs  Prehestäbc  ans  weifsem 
od»^-  mclirtein  Hnlieisen  ein  Miitciiiil,  das  * 
hociiKtens  beim  \  ergiefseu  zu  Kenstergewichleu 
Verwendung  finden  konnte  —  durch  Glfihen  eine 
Zcrreifsfestigkeit  von  ."{öuo  Iiis  4712  kg  f.  d.  qcm 
ergaben.  Der  Bruch  war  vollständig  grau. 
Dieses  Gufseisen  lafst  sieh  nun  genao  wie 
Stall!  anlassen  und  härten  und  findet  seine  Ver- 
wendung für  Beile,  Aexte  u.  s.  w.  Es  wird 
fälschlich  Stahlgufs  genannt,  hat  aber  nichts 
mit  deniHelben  zu  thnn,  ancli  nif!lt^^  mit  schmied- 
barem Güls.  Das  Glühen  üudet  in  einem  ge- 
Bchlos<ieneu  Kasiteu  in  Sand  statt.  Letzteren^ 
ist  Hidzkolil»'n|>ulvcr  beigemischt,  um  der  ent- 
kolilcnden  Wirkun;.'^  der  im  Sundr  cintriMührten 
Luft  entgegenzuwirken.  Die  Kisclieinung  ist 
nicht  an  dflnnen  Querschnitt  gebunden.  Onter-' 

IiridL'«'  stellte  idiiito;rTapliische  N-uliliüdungen 
aus,  n.  a.  von  einem  Eingnls  aus  weilsem  Eisen, 
das  nicht  bearbeitet  werden  konnte,  von  etwa  2" 
l)iircbnies«:er.  Dieser  wurde  ire-liiht,  alsdann 
auf  der  Drehbank  auf  1,1"  Durchmesser  zu  einem 
Probestab  abgedreht,  der  bei  grauem  Gefügo 
3354  kg  f.  d.  qcm  Zerreifsfestigkeit  ergab.  Es 
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ist  ein  Material,  das  zwischeu  Gafseisen  und 
Stahl  stellt.  Outerbridge  prophezeit  demselben 
eiue  grol'se  Zukunft. 

Einen  Beitrag  snr  Frage  des  GlOhens  bradite 
ein  in  der  VprBanimlnn;^  anwesender  Gla-^hiitti  n- 
maan,  Hr.  Schuuiauu:*  Früher  brauchte  man 
56  bis  79  Standen,  um  Olas  in  Abkfiblnngs- 
öf'cn  zu  kühlen,  neuerdings  nur  nm  h  lä  Minuten. 
Dies  wird  durch  sorgfältiges  EijisteUea  der  An- 
ftngstemperatiir  in  diesen  Oefen  nnd  be!  ganz 
gleichmftfsig  foltsehreitender  Abkühlung  erreicht. 
In  dieser  GleichmlAiglteit  der  Abliählang  liegt 

*  Pennal  of  «be  FnnUin  Institute«  1900  8.  SU. 


der  SeblSssel  snr  ErkUtanng  der  mfraUenden 

Thatsache. 

Erwähnenswerth  ist,*  dar»  man  durch 
Hirten,  genn«  wie  beim  Stahl  nadi  gewOha« 

liehen  L'rniiF's  (Tufselsen  zum  Gebrauch  in  Schneid- 
werkzeugen (Hobeln  und  Drehbänken)  herrichten 
kann.  Das  Material  ist  aber  sehr  InrQehlg  nnd 
scheint  nur  wissensdiafcliche  HeJeutunii:  zu  Imben. 
Dafs  man  aber  gni'seiserne  Zapfen  von  Dreh- 
sekeiben fttr  Sdunalspurgeleise  mit  Erfolg  biitet, 
ist  dem  Berichterstatter  bekannt  geworden. 
    Btrmhard  Oaatut, 

•  Joornal  of  Ibe  Franklin  Instttate*  1900  S.  887. 


Das  Verdichten  von  Stahlblöckeii  während  des  Erstarrens 

in  der  Gufsform. 


l'cbcr  das  Verdichten  von  Stahlblöckon  wüli- 
rend  des  Erstarren s  in  der  Gufsform  nach  einem 
in  St.  Etienne  aosgetibten  Preibverfahren  be> 
richtete  A.  Härmet,  Director  der  Aci6ries  de 
St.  Etienne,  Erfinder  desselben,  in  der  Versamm- 
lung des  „Iron  and  Steel  Institute"  in  Düsseldorf. 
Das  Verfahren  selbst  und  die  erforderlich«  Ein- 
richtnnc  ist  bereits  in  einem  ausführlichen  Auf- 
sätze iu  Heft  Iti,  Jahrgang  1901  von  „ätahl 
vnd  Bisen"  liesebrieben,  weshalb  im  Naehstebeadra 
nur  über  die  praktischen  Ergebnisse  Herieht  er- 
stattet werden  soll.  Zunächst  seien  jedoch  in 
der  Znsnmmenstelfnng  I  die  weeentliebsten  An* 
fjaben  über  dii»  rressen  uml  die  von  ihnen  zu 
bearbeitenden  Blöcke  wiedergegeben.  Die  Ab- 
laessttngra  der  letzteren  gelten  fBr  den  in  der 
Praxis  wohl  gewöhnlichen  Fall,  dalb  die  Blöcke 
nur  bis  zur  vnllfndeten  KrstaiTung,  nicht  bis 
zur  vüUiKen  KikaltiuiK  gejirefst  und  dann  in 
dieAvsgleicbangsgrnben  oder  Wärmöfen  eingesetst 
werden,  ehe  sie  zur  weitereu  Verarbcitong  snr 
Walze,  Presse  oder  Schmiede  gehen. 

Die  praktisek  wertkToUen  Ergebnisse  des 
Verf;il?r  ns  sin*!  zweierlei  .Art:  einmiil  wird  eine 
bedeutend  höhere  Ausonusnug  des  lilockmaterials 
ermOgliebt,  znra  andern  werden  dessen  physika- 
lischo  und  elieini.'iclio  KitceiiHebaften  wesentlii  h  ver- 
bessert. Während  mau  bei  nicht  geprefsten  Blöcken 
30  bis  40  */o  der  Linge  abschneiden  mnfs,  nm 
sn  ileni  wirklich  gesnodMi,  dem  Avge  diebt  er- 
scheinenden Material  zu  frelangen,  gentipt  bei 
den  geprcfston  Blöcken  ein  verlorener  Kopf  von 
4  der  Länge,  nm  ein  jenem  ebenbtirtii^es,  ja 
ni»^i';t  überlegenes  Material  zu  erzielen.  Uewiescn 
wurde  diese  Tbatsache  durch  zahlreiche  Phuto- 
graphien  von  Ltngs-  nnd  Qneraebnitten  geprobter 
nnd  nngeprefster  Blöcke,  dann  aber  auch  dnrck 


die  weiter  unten  im  Auszuge  wiedorgegebenen 
Besultate  der  mechanischen  Präfungen.  Die  in 
Gnhformen  mit  fenerfester  Auskleidung  am 
Kopfende  gegossenen  Blöcke  erfordern  swar  rliA* 
sieliilicli  den  Lunkers  einen  geringeren  verlorenen 
ivopf;  da  sich  jeduch  die  Auskleidung  bis  uutW* 
halb  des  oberen  Endes  des  Blockes  erstreckt, 
so  wird  dieses  mit  Sand  versetzt  nnd  mnfs 
deshalb  abgeschnitten  werden;  zudem  int  die 
Anskleidnng  tbener  and  beordert  daa  Ssigern. 
Durch  das  I'rcfsverfahren  wird  also  ein  ('«cwinn 
an  nutzbarem  Biockmaterial  and  damit  eiue  £r- 
sparnüb  von  35  7^  nraielt. 

Um  die  zunehmende  Verbcssening  des  Stahls 
in  pliysikalischer  Beziehung  infolge  des  I'ressens 
an  zeigen,  wurden  kleine  Blocke  von  120  kg 
bezgl.  5,  6,  7,  8,  9  nnd  10  Minuten  dem  Ver- 
fahren unterworfen  nnd  dann  der  freien  Erkal- 
tung an  der  Lnft  überlassen.  Auch  von  diesen 
Blöcken  waren  sehr  charakterisUseba  Photo* 
graphien  der  Lilngsschnitte  anspestellt.  Xaeh 
ö  bis  7  Minuten  ist  das  Metall  noch  Hüssig  oder 
teigig;  wird  das  Pressen  Jetzt  abgebrochen,  so 
bilden  sich  Hohlrilume,  nnd  zwar  um  so  erröfsore, 
je  früher  man  mit  dem  Pressen  aufgehört  hat; 
setzt  man  es  jedoch  bis  zur  vollendeten  Er» 
fifarning:,  welche  bei  iliesen  120  kg  -  Hlöcken 
nach  8  Minuten  eintritt,  fort,  so  weisen  die 
BlSeke  keinerlei  Hoblränme  aaf  und  liefern  ein 
einwandfreies,  dorcbans  dichtes  Ermognilk,  vor- 
ausgesetzt,  dafs  sie  sofort  weiter  verarbeitet 
werden.  Lälst  man  sie  dagegen  nach  der  Er- 
starrung, ebne  wdter  zu  pressen,  IM  abkflhlen, 
80  können  zwar  mangels  der  Bewegungsfreiheit 
des  Metalls  keine  Hohlrilume  mehr  gebildet  werden, 
dagegen  «atstehen  doreh  das  ScbrmnpliBB  Bisse. 
Sollen  also  die  BlVcke,  wie  a.  B.  bei  der  Tiegel« 
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560 

1200 

1700 

170 

200 

286 

345 

400 

445 

646 

685 

1420 

2000 

II 

u  1 

3 

7,5 

15 

30 

40 

60 

75 

100 

600 

800 

.  Gröfster    Querschnitt  des 

%n 

Blockes  a.  d.  Buis  qcm 

250 

:i30 

6fiO 

1000 

1330 

1  660 

2  5(  K) 

3  330 

16  660 

33  390 

S  1   f  D  .  .  .  mm 

170 

2l>0 

2H5 

:ii5 

400 

445 

545 

6:*"i 

1420 

2000 

8? 

sSS^i^-d  nm 

125 

150 

210 

255 

295 

880; 

405 

470 

1060 

1480 

1 g  E          1 H   ...  mm 

630 

650 

925 

1  120,  1800 

1460; 

1770 

2060 

4600 

66Q0 

■«5  2"^    g    (  Gewicht  .  k£^ 

75 

126 

850 

680 

960 

18601 

2  480 

4000 

44O0O 

190000 

Iii 

Kleinster   Querschnitt  nn 

600{ 

75 

100 

180 

260 

890 

720 

880 

8900 

8000 

Druck  f.  d.  «irm    auf  die 

Basis  kg 

300 

HOO 

*X) 

:500 

300 

:n  1',  1 

HOO 

300 

Gesaniinter  s«<itiich.  Druck  t 

•m) 

4U0 

800 

1  200 

1600 

2  000 

3000 

4  000 

20  000 

40000 

Längsquerschnitt  .  .  ,  qcm 

2  820 

3  020 

7950 

11600 

15  600 

19800.28  750 

39400 

196000 

898600 

Druck    d.  qcm  anf  I^g:«- 

*  — 

querselsDttt  ....  lg 
L&nge  de«  cylindr.  Theils 

106 

103 

101 

108 

102 

imI 

104 

102 

102 

102 

V 

der  Coqaillfl  ....  lum 

135 

160 

225 

275 

820 

855 

435 

«10 

1130 

1600 

-M- 


fkbrtefttlon,  naeli  d«m  Entarren  frei  m  der  Luft 

abkühlen,  so  ist  oino  lilncfero  Prefsarbeit  er- 
forderlich, und  zwiir  stellte  sich  bei  diesen 
190  kf  Blöcken  eine  solche  Ton  10  Uinvten 
Dancr  als  völlig  ansroichend  heraas.  Sehr  be- 
merkenswertb  ist  noch  die  Erscheinung,  dafs  bei 
dein  Pressen  die  Abkählang  des  Blockes  in  allen 
Minmi  Tbeileo  nahezn  gleiclimurflig  vor  sich 
geht,  was  nattirlirh  ftir  die  GleichmärHigkelt  der 
chemischen  ZnsaniinunHctzang  sehr  günstig  ist. 

Die  Verdichtung  des  Stahls  dnrch  das  Pressen 
erstreckt  sich  anf  die  ganze  Masse  des  Blockes, 
also  aach  auf  den  Kern,  was  besonders  wichtig 
ist  bei  BlScken  fttr  Panzerplatten  und  schwierige 
Schmiedc'Htücke,  z.  B.  Karbclwellen  für  Loro- 
motiveu.  Die  Herstellung  der  letzteren  ist  den- 
halb  so  anherordentlich  schwierig,  weil  gerade 
in  den  l^unkten  der  stärksten  Beanspruchungen 
das  Material  seine  schwachen  Stelleu  aufweist. 
Sehr  deutlich  wird  dies,  wenn  man  verfolgt,  wie  der 
Block  zur  Kurbelwelle  geschmiedet  wird,  «peciell, 
welche  Lage  der  Kern  des  Blockes  in  der  ft  rtipen 
Welle  einnimmt.  Bei  einer  Welle,  deren  Kurbeln 
dlreot  um  90  *  versetzt  aasgeschmiedet  werden, 
folgt  der  Kern  des  Blockes  anntlhcni.l  lier  Linie 
a,  b,  c,  d,  e,  f,  g,  h,  k,  l  (vergl.  nebensieheude  Ab- 
bildung). Werden  die  Kurbeln  erst  in  ein» 
Ebene  atisgefichniiedet  und  dann  nni  90  "  gegen 
«iuander  verdreht,  so  nimmt  der  Kern  in  der 


I  Welle  die  Lage  a,  b,  c,  d,  e,  f,  g,  m,  n  ein.  Angen- 

scheinlich  ist  daher  die  -rstf  Art  die  gefähr- 
lichere, indem  sie  den  Kern,  den  schwiio.hsten 
Thnl  des  Blockes,  an  den  Pankten  r,  d,  e,  f,  g,  h 
an  die  Oberfläche  der  Welle  treten  läfst  und 
zwar  da,  Wo  die  Beanspruchungen  am  stärksten 
sind.  Eine  Untersuchung  zahlreicher  gebrochener 


Kurbelwellen  hat  denn  auch  ergeben,  dafs  die 
Brüche  nifi«?  vm  den  Punkten  c,  e,  f,  h  ausgehen. 
Ks  ist  zu  erwiirtoa,  dufs  das  vorliegende  Ver- 
fahren auch  hier  eine  Besserung  erzielt,  da  es  bis 
in  den  Kern  gesunde  und  dichte  .StahlbÜicke  liefert. 

Ueber  die  durch  das  Pressen  der  Blöcke  in 
derOufsform  wKhrend  der  Erstarmng  erzielte  Ver^ 
besserung  des  Materials  in  Hc/.np-  mif  seine  physi- 
Icalischen  Eigenschaften  geben  die  uachatehenden 
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Zasammenstellnngen  II  bis  IV  ein  dentlicbes  Bild.  :  Kopfes,  der  bei  den  geprersten  Blöcken  5  7«i  bei 

In  denselben  sind  die  Ergebnisse  von  Zog-  nnd  i  den  nicht  geprefsteu  28  7«   (gemäfs  den  An- 

Schlagbic^eversuelieii  wieJerprepebon  ;  die  Probe-  j  fordernngen  d«r  fransSsiscben  Regierung  und  dtr 

Stäbe  sind  aus  Scheiben  nahe  der  horiznnt  il'^ii  grofMen  EiHenbnhngPsellsdiafton)  betrügt,  penom- 

Schnittfläche  nach  Entfernong  des  verioicucu  j  tuen  and  enthalten  auch  den  Kern  des  Blockes. 


ZiMMBtMtolln«  IL* 

Ä.  Prüfungen  anf  Zugfestigkeit. 


Durch  meuer 

Qaerachnitt 

•libf. 

Bruchlast 

Dehnung 

lOr  tum 
Bneh 

uah  «mm 

Brach 

M«b  d«M 

Bradi 

Ue««aiiiul 

mm 

mtn 

<|  iritn 

lltlMll 

kif  <iiiini 

Iii:  'jitijn 

•■'.> 

'\ 

ri  .  .  . 
p        'a  .  .  . 

l»  .  .  . 

IS,8 
18,8 
13,8 

18,0 
12,6 
11,5 

i4y,ü 

149,6 
149,6 

13V 
124,7 
103,9 

71,ti 

72,9 
69,6 

n,ouo 
12,000 

12,300 

73,5 
80.2 
82,8 

7,0 
11,0 

12,7 

1 

p     (2 ! ; ; 

l3  . . . 

l:t,?» 
13,9 

ir)i.7 

161,7 

1 

Q         II     .  . 

13,9 
13,8 
13,8 

i:.i.7 

149,6 
149,« 

1                   Keine  EMultate 

B.  Sahlag  b  1  egeversnoht. 
PfobeMb«  vom  20  X  SO  ^nm.  Fallgvwidit » 18  kg.  Falllidlia  1,100  mm. 


Bezeichnung 

Ergebnisse 

P 

OebrOClien  brim  13.  Scilla;:.'.    Wintv-pl  rrr  IFSO« 

.  18.     «         •  *-ifla« 

F 

Ii::: 

Oebroehen  beitn  1.  .Schlagp.  Winkel « 180* 
Keine  ßesultato 

1?  n 

8 

fl  .  .  . 

2  .  .  . 

u .  .  . 

,                       Kmae  Resultate 

n  II 

ZnaMUBcnstellong  III. 

A.    Prüfungen  auf  Zugfestigkeit. 


]>iirchine8«eT 

Qoersohnitt 

ElMti- 

EitiU. 

(tan  IC 

Bruchlast 

Debnsng 

Bflseiehnaag 

TW  dam 

DMh  dem 
Bmah 

Tor  drm 
Bruck 

n«rh  drm 
Braak 

■uf 

100  mm 

TcrmladOTMac 

H— 81 

-s^  XlOO 
■i 

tum 

mm 

i)mm 

qmm 

kir'<|nini 

P         II'.  '.  . 

u .  .  . 

lH,f» 
13,9 

12,0 
11,4 
11,5 

151,7 

ir)i.7 

151,7 

102,1 
i03,y 

<;.*!.!» 
ti9,2 

12  WK) 
12  7(K) 
12  400 

81,4 
81.7 

9,5 
ÖJ> 

34,'2 
48,7 
40,1 

fl  .  .  . 
F          !2  .  .  . 
l8  .  .  . 

13,9 
13,7 
18,9 

11,8 
12,0 

151,7 
147,4 
161,7 

100,4 
113,1 

43,4 
39,5 

Keine  fU-<ti 
0900  1    67,2  1 
8700  1  57,3 

iltiite 
13,0 
7,0 

34,8 
34,2 

fl  .  .  . 
G           2  .  .  . 

u .  .  . 

13.f» 
13.8 
19,8 

- 

151,7 
14»,6 
149,6 

Kein«  Resnltat« 

«  1» 

n  » 

*  In  d^n  Znsnmni«>iistflbin!;'<>n  IT  hi«  V  bpzi-icbnet:  F  Stäb«  aas  gepref&ten  Blöcken,  F  Stäbe  an»  ni«"bt  gc- 
pri'i'-'tt'n  r.Ii.i  kcn,  wrli  lip  in  tt  iii  rtc>;t  auH<.'('klt>i<let('n  Fonnea  gegossen  wurden,  nnd  Q  Stäbe  tm  Blöcken» 

■RcUUe  iu  gtwuhnlicben  Foruien  gegosst-n  wurdeu. 
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Stahl  ind 


IUI 


B.  Schlagbtegeveraache. 
Probestäbe  von  20  X  80  qmm.   Fallgewicht  =  18  kg.   Fallhöhe  1,100 


Bec«i«liBaag 

BrgebBisi« 

p       : : : 

l8  .  .  . 

Eingebogen  81  mm  beim  20.  Sehlage.  Gebrochen  in  der  Presse.   Winkel  70*. 

84    ,      ,    20.      ,             •        »    •       .           .  91'. 

32    ,           20.       ,              „         n    n       ,  »68«. 

F    (i : : : 

Eingebogen  34  mm  beim  20.  Schlaga.  Gabrochen  in  der  Presae.  Winkel  60*. 
»        •8,1,    90.      ,             nun»  n 

0     Ja : : ; 
u . . . 

EingebogaB.84  mm  halm  90.  Sdilage.  Gebrochen  in  der  Preaae.  Winkel  43*. 
"         M*"aA'"               "          1»»»  >i 

ZasammenateUaiig  IT. 
A.  Prffnngaa  «af  Zagfaatigkaii 


BasaiohaoBg 

Dtiroliniesser 

Qoerschnitt 

EI».ti- 
ciUu- 
gNBM 

kffqmm 

Bmchlast 

Dehnong 

««r  dm* 

,a*eli  tum 
mm 

vor  a«m 
qmm 

Dack  d«m 

qmm 

0«Mmml 

100  mm 

Tcrmladatnc 

8—81 

-«—  ^ 

"1  0 

p     |a ! ; : 

l8  .  .  . 

1:3,8 
13,9 
18,0 

12,2 
10,6 

140,6 

151,7 
161,7 



116,9 
88^ 

42,8 
47^ 

9600 
10600 

Keine 

63,3 

69,9 

Resultat» 
9,6 
13,5 

29,8 
71,0 

F         {l  .  .  . 

l8  .  .  . 

1B,8 
18,9 
13,8 

18,0 
18,6 

1»0,6 
151,7 
14U,6 

188,7 
145,3 

0900 
7000 

61,5 
46,1 
Keine 

2,0 
1,0 
Resultate 

19,7 
4.6 

Keine  Resultate 


n 


B.  Sclilagbiegeversnche. 
Probestabe  von  20  X  20  qmm.   FaUgewicht  ->  18  kg.   Fallhöhe  1,100  mm. 


BestiekBSBg 

Ergebniaae 

p      (9  !  !  ! 
l8  .  .  . 

E'tifabofaiB  98  nn  bejm  90.  Sehlaga.  Oabroehan  ia  der  PNtaai.  Wlakal  72* 
■       87   „      „    20.     „                     n    w       •          »  64* 
,97,„20.      ,            „        n    n       m  »0* 

'  Ü::: 

Gebrochen  beim  5.  Schlage.  Winkel  161* 
.    8.     -            •  170« 
,    « «  156* 

M  .  .  . 
Q             2  .  .  . 

(8  .  .  . 

Oebrochaa  beim  1.  Schlage.  Winkel  180« 
.           ,    1.      •»              .  180« 

1  lao* 

Die  Probest&be  aas  dem  geprediten  Blocke 
ergaben  im  Dudmehnitt  bei  den  Zagrerioehen: 

BlMUclOMffMBM  l^fMligMl  J)slWf 

78,5  kg/qnm       78^  kg/qmm  A*ft 

Die  SchlagbiegeTersnche  orgabcn  einen  Durch- 
scboitt  von  14  SeblAgen.  Dagegen  ergaben  die 
Z«g-  nnd  Scbiagblegevereaehe  an  den  Probeatlbm 
TOS  den  in  fenerfeat  ansgokleideten  sowohl,  als 
ia  rohen  GoTaformea  gegosBoaen  Blöcken  flberbaapt 
keine  Beeeltate.  (Zneenimenitellang  m  vnd  IV.) 


Die  SchlagbiegoTeraache  an  den  Probertiben 

aas  geprersten  Blödcennach  zwei-  ond  viermaliger 
Schmicdcbearbcitnng  ergaben,  dafs  alle  Stäbe 
20  Schläge  aushielteu,  für  diese  also  eine  zwei- 
malige Schmiedang  völlig  genügt,  soweit  die 
in  Frankreich  geetellten  Anfordeningea  ia  Frag« 
koDiuien. 

Die  Sehlagblegereravelie  an  den  Probertiben 

ans  in  feuerfest  ausgekleideten  Gnfsformen  ge- 
gossenen Blöcken  ergaben  nach  zweimaliger 
Sebmiedearbelt  6,  9  mid  6  Sehlige,  wilmnd 
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MittJuiluMffeH  atu  dem  Eisenhüttenlahoratorium. 


n.  Jahrg.  Nr.  32. 


ZUAMBieiistellmf  T. 

6 


T 


B:C=0,46 
S  =  0,013 
P  =  0,027 

4:C»0,48 

8  =  0,010 

P  =  0,024 
H :  C  =  (I,  i(< 
S  =  0,010 
P  =  0,02S 

2         0, 10 
S  =  0,<J07 
P  =  0,023 

1:0  =  0,41 
8=0,007 
P  SS  0,082 


10:  C  =  0,45 
s  ^  (1,010 
P=  0,025 

9:C  =  0,4B 

S  =0,010 
r  =  0,024 

8:C  =  o,41 
S  CS  0,007 
P»  0,024 

7:  C  =  0.40 
S  =  0.(X)7 

P  =  0,023 

6:C»0,40 
8  =  0,008 
P«a  0,028 


-;-i5 


4-13 

I 
l 

I 


•--II 


15: 

S  : 
P 

14:C  = 

S  : 
1" 

13:  C  : 

S: 
P. 

12:  C  = 

S  : 

r : 
U:Ci 

8: 
P: 


0,41 

:  0,(>K) 

0,023 

rO,ffi 

O.OOf) 
0,025 
:  0,42 
:0,00d 

!  0,028 

:0,4I 
:  0,<  «»8 

:  0,024 

:0,40 
:  0,008 

>  0,028 


nath  vieniialifror  Bt'ail>ri(nntr  alle  S'tiVbe  ffut 
waren;  für  diese  genügt  also  eine  zweimalige 
Bearbeitoni^  nicht.  Die  9chla^biegev«midi6  wo. 
dra  PfOboHtilben  dt  n  in  rohen  OoAfonnen 
g:eg:o98<»nen  lUiif  ken  ergaben  nach  zweimaliger 
Schmiedearbeit  ein  lireclau  sUmmtlichcr  Stäbe 
dem  enten  Schluß:» ;  nach  viermaliger  Be- 
arbeitnppr  waren  alle  .Stube  pnt.  Für  diese  ist 
also  ebenfalls  eine  vienualige  Schmiedeurbuit 
erforderlieli.  £■  geht  «Im  deutlich  «ns  diesen 
Vennehen  hervor,  daAi  du  Freaseii  der  BlOcke 


in  den  Onbformen  einen  der  nachherigen 
Sehmiedcarbdt  g^eichwerthigen  Erfolg  hat. 

Die  Zusanimenstelhmg  V  piebt  die  chemi- 
flchen  Analysen  von  Proben,  welche  aus  ver- 
schiedenen Stellen  des  Kerne  dreier  Blocke 
derselben  Charge  frennnnnen  sind,  von  denen 
einer  in  rober  Gufsform,  der  zweite  in  feuerfest 
aoagekleldeter  Gnflirorm  gegoeaen  wurde,  wUirend 
der  dritte  in  der  Form  prcprefst  wurde. 

Die  Analysen  zeigen ,  dal's  der  geprefste 
Block  eine  wmentlich  gleicbmarsigere  chemiiebe 
ZuBammensetzuiif,'-  hat,  als  die  beiden  anderen, 
obwohl  Probe  15  einer  viel  hölteren  Stelle  de» 
Kerns  entnommen  varde,  ata  die  hOehsUn  Proben 
der  beiden  anderen.  Bemeritenswerth  i»t,  dafs 
die  Analysen  der  Pruben  ans  dem  in  feuerfest 
ausi^ekleideter  Form  gegossenen  lilocke  weniger 
eine  gleichmärsigere  clieniische  Zninnipensetzang 
«la  eine  Krhöhnng  der  Saigcrnng  nachweisen. 

Eine  Zusaiumenfassung  des  Gesagten  ergiebt 
als  wesentlichste  durch  das  Vwiahren  Ableite 
Vortheile  die  Verhindenuifr  von  Hohlrilunien, 
grobkrystaliiniscliem  Gefiige  und  von  Rissen, 
die  Vermhodernng  der  Saigerung,  erhöhte  01eich-> 
niäfsigkeit  der  chemischen  ZiisanonenHetziinp, 
wertbvoUe  Schmiedobearbeitang  bereite  in  der 
OoAfsrm  itnd  ror  allem  die  erhOhte  Nntsbar* 
machnng  des  Blockmaterials.  Diese  letztere 
stellt  tlir  die  Praxis  unbedingt  den  gröfsten 
Vorzug  de»  Verfahrens  dar:  statt  30  "yo  Abfall 
bei  nicht  geprefston  BlOcken  fallen  hier  nor 
5  "/o,  80  dafs  ein  Gewinn  von  2">  7«  nutzbaren 
Materials  erzielt  wird.  Härmet  stellt  danach 
dne  Berechnung  des  dnrch  die  Einfnhmng  de* 

Verfahrens  erzielten  \ntzens  auf,  de.'fsen  Hßhe 
natargeniäfs  von  den  Fabricatiousbedingungen 
dee  einseinen  Werks  abhftngig  ist.  Für  tt%vr 
zösisrlie  Verhilltnisse  bcrcclmet  sieh  die  Er- 
sparuiis  bei  der  Herstellung  einer  Panzerplatte 
von  90  t  Gewicht  anf  8360  Pres. 

Es  sei  noch  bemerkt,  dafs  die  Parkhead 
Works  in  Glasgow  eine  Einrichtung  zum  Pressen 
von  Panzerplattenblöckon  nach  Uarmets  System 
binnen  knnem  in  Betrieb  nehmen  werden. 

Charlottenbnrg.  tPairtr  DmIm». 


Mittheilmigeii  ans  dm  Eiseiihtttteiilaboratoriiuii. 


THtirttellung  von  PtrmftDganttNtoungeR. 

Auf  Seite  088  dieses  .T:ilirpange8  von  „Stahl 
und  Ei^i«-n*^  wird  als  eiiiu  „langbekannie  That- 
aache"  bezeichnet,  datb  der  Wirkungswerth  Ton 
niftnilischem  Eisen  bei  der  Titerstcüiiiig  von 
l'iruiiku^aufttlösungen  100  überc^teigun  kann, 
wenn  man  das  unter  Luftabschluß  in  Schwefel* 


silure  gelöste  Eisen  ohne  weiteres  zur  Titerstellung 
benutzt.  Ich  mufs  bekeimen,  dafs  mir  diese  „lang- 
bekannte  Thatsaeho"  noch  unbekannt  war,  obgleich 
in  meinem  Laborat<trium  j«l»ilii  b  >eit  27  J.nhren 
wohl  an  100  TitArstellungen  nach  dem  erw-ähnt«n 
Verfahren  ausgefthrt  werden  und  ich  rielfaeh 
O.legenhcit  genommen  habe,  Vergleiche  anzu- 
älellen.    Dafs  der  KohltinbloiT-,  Phosphor*  oder 


]  fSehwefelgebalt  des  Eisens  keine  (ttr  die  Benutsung 
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de«  Verfiilireiu  in  Botrseht  kemiDende  Rolle  sn 

spielen  vermag,  wird  man  zugeben,  wenn  man 
erwilßt,  wie  gering  der  Qebalt  weiclien  Dralitcs 
an  diesen  Körpern  iai  und  ein  wie  unbedeutender 
Antheil  (ÜHSes  geringen  Gehaltee  in  die  Eisen- 
lösung  eingeben  luum.  Wenn  eie  aber  dennocli 
merkbaren  Einflufiiaiieflbien,  eo  würde  man  infolge 
davon  nicht  feinen  v.n  liulu'ti,  sondern  zu  niedrigen 
Titer  finden :  man  würde  zu  ihrer  Oxydation  eine 
entapreehende  Menge  CbamUeon  mehr  gebraueben 
als  zur  Oxydation  des  Eisenoxyduls  allein,  deslialb 
einen  höheren  Divieor  erhalten,  und  der  Quotient, 
d.  h.  die  Oewidituneng»  Siian,  welehtti  1  ee  der 
ChamälnonlDaung  Daehweiat,  wQrde  niedriger 
auafallen. 

Zu  hohe  Wertho  für  den  Titer  lerhÄlt  man 
dagegen,  wenn  Luft  zu  der  heifiten  LOeusg  treten 
konnte,  sei  ey,  «lafs  sie  mit  der  SperrflOssigkeit 
in  den  Kolbon  gelangte,  oder  dafa  man  die  Lösung 
längere  Zeit  der  Berührung  mit  der  Innren  Luft 
preisgab.  Man  gebraucht  dann  weniger  Clmm^ili  on- 
fiQasigkeit  und  der  Divisor  wird  kleiner.  Prüft 
man  aber  die  EisenlOaung  mit  Rhodankaliuait  ao 

findet  man  Kiscnoxydreaction. 

Auch  durch  vorzeitige  Unterbrecltung  des 
Siedens  oder  dureh  zu  heftiges  Sieden,  wobei 
Thcilchen  der  PlQssigkeit  mit  den  entweiehendcn 
Dämpfen  entführt  werden,  können  zu  hohe  Ziffern 
für  den  Titer  entstehen.  AnfUn^er  machen  nicht 
selten  derartige  Fehler. 

Ich  halte  daher  das  ;iHe  Verfahren  bei  rieh- 
tiger  Ausführung  nach  wie  vor  für  unbedenklich, 
Toravagesetct  natQilieb,  dafc  der  i^aengelialt  des 

7u  benutzenden  Drahtes  bekannt  ist.  Steht  indefs 
eine  EisenehloridlOsung  von  bekanntem  Gehalte 
cur  Verfl^ng,  wie  sie  s.  B.  zur  Titorstellung  für 
da;*  Zinnchlorftrverfahren  benutzt  wird,  so  kann 
es  allerdings  noch  bequemer  sein,  dic»e  zu  ver- 
wenden, um  mit  Hülfe  des  Reinhardtsehen  Yer- 
üdireoi  den  Titer  der  ChamlleonUieung  su  be- 
stimmen. 

Oxnli&ure  mufs  stets,  auch  wenn  sie  um- 
krystallisirt  ist,  auf  ihren  Wirtumgswerth  durch 
einen  vergleichenden  Versuch  pejirüff  werden. 
Dann  aber  hält  sie  sich,  am  trocknen,'  ächattigeu 
Orte  in  gut  verstApselter  Flasebe  aufbewahrt, 
nach  meinen  Bfobachtnnpen  sehr  l.infje  unver- 
ändert. Ich  habe  nach  zehn  Jahren  noch  den 
gleidi«»  UHrkungswerth  wie  bei  der  eisten  PrOfting 
gelünden.  XmMmt. 

Zur  MoiybiiAiibestimniUiig  m  Stahl. 

Naoh  George  Auchys  Yorsohlag*  be- 
handelt man  1  g  Stahl  mit  grofsem  Ueberschufs 
von  Salpetersäure  und  etwas  Kaliumchlorat,  kocht, 
setzt  Salzsäure  hinzu,  dampft  zur  Trockne,  nimmt 


*  J.  Amer.  Gbem.  See.  1902,  84,  m 


mit  Salzsäure  ü  H  ,  dampft  wieder  ein,  bis  die  MaSM 
schiliinit,  nimmt  mit  6  cc Salzsäure  und  15cc  Wasser 
auf,  verdümit  auf  ÖO  cc,  giefsl  diese  Lösung  in  100  oo 
SOprooentiger  Natronlauge,  verdünntauf  800  cc  und 
labt   atesr-tren.     Dann    filtrirt   man,   dampft  auf 
100  cc  ein,  reducirt  mit  Zink  und  titrirt  mit  Per- 
manganat.  Franeis  T.Kopp*  titrirt  in  derselben 
Weise,  bereitet  die  LSsunj;  aber  auf  anderem  Wege: 
i  0,6  g  Molybd&nstahl  werden   in  einem  groÜMn 
Platintiegel  mit  2  ee  Sehwefelafture  und  12  eo 
Wasser  gekocht  bis  zum  Auftreten  von  Schwefel- 
s&uredämpfen,  dann  wird  der  Rückstand  mit  SO  g 
Bisulfat  gesefamolzen,  dieSehmelxe  In  üOOoe  Wmmt 
gelöst,  nach  dem  Erkalten  mit  100  cc  Ammoniak 
versetzt  und  auf  1000  cc  auffrefüllt.    Die  Hülfte 
I  davon  wird  mit  40  cc  Schwefebäure  (1,58)  versetzt, 
I  mit  Zink  reducirt  und  naoh  Zusatz  von  10  co 
Si  tiwt  feisäure  mit  Perniang.inat  titrirt.  Nebenher 
.  luadjt  man  einen  blinden  Versuch  mit  450  co 
I  Wasser,  00  ec  Ammoniak,  40  eo  Sehwefelsfturs, 
redueirt,  setzt  10  er  Seh wefelsilnre  711  tmd  titrirt. 
Die  Differenz  ist  die  für  Oxydation  dos  Molybd&n' 
trioxyds  Torbrauohte  Permanganatmeng«.  (1  ee  es 
0,O0a05y  g  Fe  X  0,71776=  M<.).  Bei  Gegenwart  von 
Wolfram  wird  1  g  Stahl  in  25  co  Salpetersäure 
(1,2)  gelöst,  10  cc  Saln&ure  sugesetst,  zur  Troekne 
verdampft,  mit  Ib  cc  Salzsäure  aufgenommen,  nuf 
100  ec  verdünnt.  Wolframsäure  abfiltrirt  und  50  Cö 
der  Lösutig  eingedampft  und  wie  oben  im  Platin- 
tiegel behandelt.    Ferromolybdän  wird  (0,5  g) 
mit  15  cc  Salpetersäure  gelöst,  dann  2  cc  SchwefHl- 
si^ure  zugesetzt,  durch  Verdampfen  sorgfältig  alle 
Salpetersftare  Yertrieben  mid  der  Büeksland  wie 
die  MolybdtnsUhlprobe  behandelt 

Phosphorsäurebestimmung  in  Superphosphateii, 
phosphorhaltigen  Düngemitteln,  Phosphatnieder- 
sobU^ieii  durch  Fällung  als  Ammoniumphospho- 
molybdat  in  der  K&lte. 

Die  Phosphorbeetimmung  gesohiebt  äugen« 

blicklicli  naeli  7\vi  i  Mi  f liodon :  Directe  Ffdlunp  als 
phosphorsaure  Auimonmagnesia  durch  mechaaisohe 
RQhmng,  oder  FUlung  von  Ammoniumphospho- 
molybdat  in  der  Ilitze,  Lr)S'  n  'l-  s  Niederschlags 
in  Ammoniak  und  Ueberführung  in  Ammon- 
Magnesiumphosphat.  L.  Ledouz**  hftlt  letxtere 
Methode  für  die  e,\actcre;  er  zeigt,  dafs  man  auch 
imstande  ist,  diese  Methode  bei  Superphosphaten 
und  Thomasschlacken  anzuwenden  und  zwar  ohne 
Erhit/en,  wenn  man  erst  Animonnitrat  zusetzt, 
dann  Molybdilnlr.snng  hinzufügt  und  für  mecha- 
nische Bewegung  sorgt.  Es  wird  durch  Beleg- 
zahlen  bewiesen,  dalk  die  FUlung  in  der  Klite 
gsnan  ist,  wenn  in  der  zu  OUenden  LOsung  ge« 

*  J.  Amer.  Chem.  Soe.  11WS,  24,  186. 
«*  .Bull,  de  l'Assoo.  Beige  d.  Chim.«  1201, 15. 12B. 
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nügundo  Mengen  Ammonnitrat  sich  bcfinded«  WMin 
Hie  PlKiüijhorsfture  ril-^  OrtltophospIiorfliUire  vor- 
handen ist  (im  andtirn  Fallo  kocht  man  fünf 
Minuten  mit  «twas  Hidpetertftut«)  und  wenn  die 
Menge  der  MoIybdAnlOsung  auareichcn-l  ist,  um 
die  vorhandene  Citronen*  and  Pho8phu>r:>äure  zu 
•ittigen.  ZeretArnng  der  Citronenefture  iat  Uber« 
flnssig.  Die  benutzte  MolybdilnlSsung  besteht  aus: 
160  g  Molybdäntiäure,  600  cc  Ammoniak  (0,96  sp.  Q.) 
und  1070  ee  Salpetenftnre  (1,99  sp.  O.).  Man  be- 
handelt 2  g  Superphosphat  in  der  (Uiürhen  Weise 
mit  Wasser  und  Cilronenefture,  Man  füllt  die 
wiasrige  Losung  und  die  «itronemaure  auf  980  oo 
auf,  nimmt  je  60  cc,  verwinigt  beide,  setzt  In  co 
Salpi'tt!raiuire  (1,4  sp.  Q.)  zu,  kocht  fünf  Hinuten, 
Itüblt  ab,  setzt  15  uc  Ammoniak  (0,U2)  zu,  wobei 
die  LQeung  noob  sehwMh  laner  bleiben  mufs,  und 
s'  lüUtelt  nach  Zusatz  von  100  cc  der  Molybdan- 
lösuug  UO  Minuten.   Der  erhaltene  absolut  reine 


Molybdänniederschlag  kann  nach  Pomberton 
titrirt  werden,  oder  man  bestimmt  die  Phosphur- 
säure  alt  HagnesiumpyrophosphaL  Die  beige* 
gübenen  Vargleiehcreattitata  aind  aehr  gut 

Bestimmung  von  Mangan  im  Eisen. 

W.  Noyes  und  G.  H.  Clay*  lösen  Eisen  in 
Salpetersäure  oder  Königswasser,  neutrolisiren  die 
LSsung  fast  ganz  mit  Natriumcarbonat ,  geben 
Zinkoxyd  hinzu,  fnllcn  nuf  «.in  bestimmtes  Quantum 
auf.  filtriren  einen  T!i.  :I  davon  ab  und  fjlllon  in 
diesem  das  Mangan  mit  Natriuzuacetat  und  Brom. 
Daa  8o  «neugta  Hanganwiparosyd  wM  mit  Ferro- 
Milfat  in  r.''>^iin^'  gebracht  und  der  XTabenwhiilb 
mit  Permanganat  zurQcktitrirt. 

Warum  niebt  dlreote  Tiiralionf 


,J.  Amer.  Chem.  Soo."  1902,  24,  248. 
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Die  Fortschritte  in  der  RolieiseaerzeuguiHl  Deotsdilands  seit  1880. 


In  dem  auf  der  letzten  Versammlung  des  Iron 
and  Steel  Inatituta  gahaltenan  Vortrage  dei  Herrn 
Commerzienralh  Brttgmaon  findet  sieli  folgend« 

Stelle:* 

„Auch  bei  dem  Bau  von  Gebläsemaschinen 
wurde  dieses  System  (n&mlidi  das  ITetbundi^tem) 
in  den  letzten  Jahren  bevorzugt,  und  iwnr  lAblte 
man  fast  aligemein  die  liegende  Anordnung  iQr  die 
Oebliae.  Die  gegen  dia  ilUrea  Dampfmaaobinen 
gesteigerte  KolbengesehwÜlfUgkeitder  nf>ut>ren  Aus- 
fahrungen ergab  beza^iob  d«r  direet  angetriebenen 
Qeblka«  Sehwieri^eilen  ineofem,  alt  die  leither 
benutzten  Lederklappen  nio)it  mehr  zuvorlässig 
genug  arbeiteten.  Hierzu  trat  noch  die  Moth« 
wendigkeit,  den  Winddruek  lu  steigern.  Durch 
die  KinfUhrung  von  Ventilen  an  Stelle  der  Klappen 
wurde  Abhülfe  geschaffen.  Es  sind  hauptsächlich 
zwei  Systeme  von  Ventilen  verbreitet,  nämlich  die 
Riedler-Stumpf*  and  die  Ganz-Hörbigsr Ventile.  In 
den  Aii><Mti>lltir);ren  von  Oechulhäiiser  und  Qebr. 
Klein  aind  diese  Ventile  vertreten." 

Dieie  DarateUung  ist  wobl  nieht  gani  su- 
treffend.  Wllhrend  der  Zeit,  Ober  die  der  Vortrag 
berichtete  (von  18S0  ab)  hat  meine  Firma  (die 
Siegener  MaMbinenbau-Aet.*Oea,)  190  Hodtofon- 
gebläso  geliefert,  Ton  denen  78  auf  di«  lelston 


*  „Stahl  vnd  Eiaeo*,  1.  Oetober  1909,  8. 1046. 


10  Jahre  entfallen«  wfthrendderen  die  vom  Vor- 
tragenden bervorgehobenjBn  Wandlungen  von  der 

„Lederklappe"  zum  Ventil  U.  s.  w.  doch  eingetreten 
sein  morsten.  Von  diesen  78  Maschinen  aind  61 
Stück  in  Deutschland  geblieben,  und  diese  61  StOek 
(die  in  der  letzten  Zeit  mehrfach  gelieferten,  durch 
Gasmotoren  hotriobenun  Gebläse  sind  n  i  c  Ii  t  dabei) 
sindausnahmalosmitKlappen  undKolbenliderungen 
«Uterer*  Construetlon  vanaban  und,  was  daa  BeaU 

ist,  sie  functioniran  Ihnuitlich  auHgczoichnet  trotz 
theilweise  Mhr  hoben  Druckes  und  groCser  Ge- 
aehwindigkeit    loh  orinnare  hSar  an  di«  Be> 

merkungen,  die  ich  (Iber  diesen  Umstand  im 
Februar  vorigen  Jahres  in  der  „Zeitschrift  des 
Veretn«  dentaeher  Ingenioar«''*  TorOffentliehte. 

Fdr  die  raschlaufenden,  durch  Gasmaschinen 
betriebenen  Gebläse  haben  wir  die  für  Dampf- 
betrieb bewihrten  Constructionen  noch  nicht  ver- 
wendet und  möchten  auch,  bevor  wir  damit  einen 
Vorsuch  machen  (von  dessen  vollstrindigeni  (lo- 
lingen  wir  um  so  mehr  Uberzeugt  sind,  als  man 
von  den  «nfimga  verwendeten  flb«rhoh«n  Ge- 
schwindigkeiten mehr  und  mehr  zurOckziikommon 
anr&ugt),  zuvor  etwas  Ruhe  in  die  Sache  liommea 


Siegen,  d«n  99.  Oetober  1909. 


*  d.  d.  1&  Februar  1901,  Bd.  ZXZXV. 
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Die  Fortschritte  in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 

in  Nordamerika. 


Mit  Recht  eiTegt  die  aufserprewöhnliche  Ent- 
wicklung der  Eisen-  und  Stahlindustrie  Nord- 
amerikas das  ätaanen  der  ganzen  Welt.  Die 
Zahlen,  wdehe  diese  FerteehriUe  kennaeichnen, 
reden  fiir  sirh  selbst;  die  denselben  gewöhn- 
lich beigefügten  Uebertreibungeo,  die  Erzeugong 
«iuelner  HoeliSfen  betrefreed,  kOnnen  das  grofiM 
Anseliiii  der  fiilprerifipn  Zahlen  nur  trüben. 

An  üobeisen  erzeugte  Nordamerika  im  Jahre 
1854  BW  667855  t;*  1881  aehon  4310563  t 
und  1901  16  132  408  t;  die  Roheisendarstellung 
hat  sich  also  innerhalb  47  Jahren  verviernnd- 
zwanzigfacht,  und  innerhalb  der  letzten  20  Jahre 
vervierfacht.  Die  Roheisenerzeugung  der  Welt 
wurde  für  UlOO  auf  1 1  000  000  t  geschiUzt; 
Nordamerika  erzeugte  aibo  davon  etwa  40  '^jo. 
Eise  MlelM  Steigerong  der  Boheieeneneaffang 
kat  niemals  ein  anderes  Land  erlebt. 

Im  Jahre  lö(i7  stellte  Amerika  erst  2550  t 
StahleeUenen  her;  bii  dahin  war  die  Hentellang 
von  Schienen  aus  Eisen  im  Jahre  auf  4.50  000  t 
gestiegen'  liu  Jahre  19U0  worden  nur  etwa 
700  t  Sekienen  aas  Bisen,  dagegen  S  400 000  t 
aus  Stahl  hergestellt.  Die  Herstellung  von 
Schienen  überhaupt  hatte  sich  also  innerhalb 
33  Jahren  am  mehr  als  das  Fünffache,  and  an 
Stablichienen  um  das  Zehnfache  vennehrt. 

lieber  alle  Vorkommnisse  in  der  F.ntwick- 
loilg  der  amerikanischen  Hüttenwerke  ist  in 
.„Stahl  nnd  Eisen"  ausgiebig  berichtet  worden; 
n.  a.  wurden  folgende  amerikanischen  Hütten- 
werke aasführlich  beschrieben :  1 .  South  Chicago,** 
9.  Elisa^HoehOfeii  bei  Pittabufr,***  8.  DaqQeine,t 
4.  L<>rain,-H-  Youngstown,-{"{-f  6.  ('olumbns,§ 
7.  Dominion.  Die  später  und  auch  in  letzterer 
Zelt  in  amerikaniseheii  Zeitsdirlftea  ersehienenen 
Mittheilnngen,  welche  -  wie  z.  B.  d'v  ühcr  die 
Anlagen  der  Colorado  Fuel  and  Iron  Comp.^^  — 
retebliek  mit  Bildern  ansgestattet  sind,  bieten 
aickts  Naaes. 

Die  amerikanifichen  H(Hhöfen  erzeugen  400 
bis  500  t ;  auch  wird  von  700  t,  selbst  von 
1000  t  im  Hoekofbn  and  im  T*ge,  sowie  tob 

*  Alle  Angaben  beziehen  sich  auf  Tünnen  von 
1000  kg. 

**  ,8tdil  Bad  Eisen«  1887  8. 106,  686  und  698. 
•**  „StshI  nnd  Eisen«  1890  8. 700. 

t  „Stahl  nnd  Eisen-  1897  S.  2H9,  866  vnd  883. 
tt  „Stahl  nnd  Eisen"  18»»  S.  äö3. 
tH-  «Blekl  and  Biseo«  lOOO  8. 141. 

§  „Stahl  nnd  Eisen«  IfXM)  S.  ß39. 
§§  „Suhl  und  Eisen"  1901  ä.  55. 
§SI  „boa  Afs«  190S  Nr.  7  &  1. 


luch  von  850,  780  und  715  kg 
J  iheisen  berichtet.*    Man  darf 


einem  Koks 
auf  die  Tdinu 
diese  Hufluungüu  auf  Erzeugungen  von  1000  t 
vorläuftg  ffir  UebertreibnoKOB  halten.  Die  roa 
den  Hütt«nleuten  der  panzen  Welt  bestaunten 
wirklichen  Erzeugungen  der  amerikanischen  Hoek> 
Ofen  bla  sn  500  t  worden  ia  erster  Linie  er^ 
mßglicht  durch  die  vorzügliche  Beschaffenheit 
der  denselben  zur  Verfügung  stehenden  Eob- 
materialien,  den  beeten  Koks  der  Welt  nnd  die 
stück-  und  eisenreichen  Erze  der  Oberen  Seen. 
Um  diese  500  t  Kobeisen  an  erzeogen,  sind  er- 
forderlich an: 


EisensteiD 
Kalkstein 

Möller  .  . 
Koks    .  , 


848t 

lß2  t 


Klint 


QeSHBBtbeediekang  1425 1 

Um  in  Bruckhansen  und  auf  den  Rheinischen 
Stahlwerken  500  t  Boheisen  darzostelleu,  wie 
das  tkataBchlick  geechidit,  müaseB  dnrehg«- 
sehmolsoB  werden  ob: 


Eisenst4>in 
Kalkstein 


1100  t 
145  t 


Mollor  1945  t 

Koks     ....  ■  .  5Q0t 

< iesamnitbesrhickung  174.5  t 

Jlan  schmilzt  also  in  den  Hochöfen  dieser 
rhelniaehen  Werke  tkatoieklick  1745—1495« 

320  t  Beschickung,  oder  22,45  °/«  mp^i'"  Jnroii, 
ala  in  den  amerikanischen  Uochöfen;  and  was 
für  Eisensteine  nraft  man  in  diesen  IIock5fBn 
verschmolzen?  25  bis  30 '/o  des  Eisensteins  be- 
steht aus  Magneteisenstein,  diesem  für  die  Hoch- 
öfen 80  schwer  verdaulichen  Material,  dessen 
Reduction  nur  durch  Contact  mit  dem  Kohlen- 
stoff, also  nur  in  der  Schmelzzone  erfolget.  Die 
Leistung  eines  Hochofens  aber  ist  nicht  nach  der 
Ersoof  BBir  *a  Roboi^eB,  aoBden  naek  der 
Meiipre  der  durchgeschmolzenen  ^fiiterialien  nnd 
nach  der  Art  derselben  zn  beorthoilen.  Der  Koks 
des  rkeiniseh*westflUisebeBSteinkohIeB-BeTiere  iat 

•  Rro?ohüre  des  Professors  der  Eeole  des  Mines 
in  MoiiH.  Jules  I)prniin't-Frt'suii.  Seit«  30.  Joliii  Hir- 
kinbine  sugt  darüber  in  seinem  im  Juli  d.  J.  in  dem 
Engineera  Club  of  Philadelphia  gehaltenen  Vortrage 
(Proceedisgs  of  the  Enginsers  Ciab  of  Philadelphia 
Vol.  XIX,  Jnlj  lIKtt.  Nr.  8  8eite  281):  üp  to  1880 
the  oQtpat  of  a  Ringle  fltmsee  of  100  tons  per  i&y 
was  phenomenal.  Xow  there  are  a  number  of  staeks 
niakin^  -ItX)  to  r»(K)  tons  prr  <i;iy  cach.  Froni  %t  least 
two  üf  oor  great  fornaces  800  tons  per  day  have  been 
obteiaed  es  a  wSporf*. 
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gut,  aber  nicht  so  gnt,  wie  dorCoDBelivUle-KokB;  1 

die  vorgenannte  iJeschicktuig  der  rheinischen  Hoch- 
ofen ist  eine  sogeuaiinte  schwerachmelzbare; 
trotodem  «etst  mati  anf  100  Vg  tob  dinnn 
Koks  238  kg  Beschickong,  wiihrcnd  mao  in 
Kordamerikf»  meistens  nnr  245  kg  einer  viel 
gnlartipuren  HeKchicknng-  anf  10(»  kg  Koks 
Bctzt.  Da»  Ausbringen  bei  den  rheinischen  llocb- 
öt'cn  ist  mir  41  bis  42  "/o  au»  «lem  Möller,  des-  i 
halb  der  Kokeverbraach  950  bis  lüüü  kg;  bei 
den  anerikaaiichen  HoehBfm  ittdieset  Ambringen 
50  */'o,  und  deshalb  der  Koksverbrain  h  soo  bis 
840  kg.  Der  schöne  Koks  von  Cuauelsville 
soll  ja  ttoeli  eine  Reihe  von  Jahren  in  derselben 
(Jüto  jjelicfert  werdt  ii  kfiimen;  die  Jronpeii  der  : 
an  den  Oberen  Seen  bis  zu  20  91ti(>(>4  mt  im 
Jahre  1901*  gefSrderten  Eisensteine  aber  haben 
dies  Vorkommen  an  besseren,  stiickreichen  Erzen 
sehr  gelichtet;  man  war  in  den  letzten  Jahren 
,  genöthipt,  mehr  und  mehr  von  den  Mesabi-Erzen  ' 
zu  verschint  lzcii,  welche  auch  iukIi  n-ich  an 
Filsen,  aber  fein  im  Korn,  und  deshalb  weniger 
bequem  zu  verhütten  sind.  Aach  leidet  Selbst 
der  schönste  nnd  festeste  Koka  der  Welt,  der 
vnn  ("onnelsville,  durch  die  mechanlt« he  Krtln- 
duug,  durch  das  Fallen  in  die  VorratiisrUume, 
die  Wagen  and  FdrdergefMIie;  ei  giebt  viel 
Feines  sowohl  beim  Koks  als  beim  Erz;  die 
Boschickaug  ist  dann  dichtliegeud,  daher  die  zahl- 
reichen nnd  schweren  inneren  Verstoptnngen  nnd 
Ebcplosionen  der  Hörhilfen. 

Dies  sind  die  Gründe,  ans  welchen  man  auch 
in  Amerika  schon  seit  einem  Jahre  —  wenn  nicht 
srlum  Hinter  — -  nicht  mehr  an  eine  VetgrSJheruig 
der  Hochöfen  nnd,oder  der  Kizencrnne:  biü  zu 
1000  t,  sondern  an  eine  \'erniiuderuiig  der  Ab- 
messnngen  der  Hochöfen,  sowie  der  Erzeugung 
von  500  t  Ivolieisen  im  Hm  hofen  denkt.  Wenn 
solche  Vorstopfungou  eintreten,  so  erhöbt  man  die 
Pressang,  welche  gewSbnlieb  15  Pfhnd  oder 
1  Atin.  betr-ncrt,**  auf  -jr,  Pfund  oder  1,5  Atni. 
Es  ist  immer  dafür  gesorgt,  dafs  dio  B&ume 
—  aneh  die  amerikanischen  —  nicht  in  den 
Himmel  wachsen.  Für  dm  jetzigen  Bestand  der 
Roheisenerzeugung  in  Amerika  dürfte  es  vielleicht 
bald  nothwendig  werden,  nene  Erzvorkommen  in 
mindestens  ebenso  günatigan  Lagen  all  an  den 
Oberen  Seen  aufzufinden,  was  in  den  grofsen,  noch 
nicht  aufgeschlossenen  Gebieten  Nordamerikas 
allerdlBfB  nicht  anwahnchefnlicb  iat.  „Iron  Aga* 

*  Jtnn  Age*  1902  Nr.  10  vom  4.  Sept.,  S.  20,  ans  der 
^Lake  snperior  regioo"  20  589  237  grobtons  zn  1016  kg. 

**  Ohne  Lttnnannsohe  SchUckenfonn  wfirde  man 
nach  nicht  mit  16  Pfimd  blasen  können. 


barichtet  wie  folgt  Ober  die  in  Amnlebt  genonmeofla 
Neabaaten  von  Hochofen  tn  Amerika: 

1.  I>ie  ("rncible  Steel  Company*  baut  in  Clairton 
im  Alleghen^'  County  drei  Hochöfen,  von  denen 
Jeder  eine  LeiatongstUhigkelt  von  450  t 
haben  soll. 

2.  In  Zng- Island,**  nicht  weit  von  Detroit 
(Michigan),  baut  eine  Gesellschaft  bedeu- 
tender KapitatiatMi,  an  welchen  die  bekannte 
Finna  M.  A.  Hanna  i*t  Co.  gehört,  mit  einem 
Kapital  von  1  'it  Millionen  Dollars  ein  Werk, 
deeeen  HoehSfen  zwar  nach  den  neneaten 
ErfUirangen  eingerichtet  sein,  aber  nicht 
mehr  als  250  bis  300  t  erzeugen  sollen. 

3.  Die  Dominion  Steel  Co.  in  Sydney  (Canada), 
welche  mit  so  grofiien  Erwartangen  in  die 

Welt  ges  tzt  wurde,***  ersengte  in  Hoch- 
ofen IV  im  Juni  dieses  Jahres  dnrchscbnittlich 
tSglicb  nnr  263  t,t  nnd  daa  wird  keinen- 
falls  die  Erzeugong  Ton  schlecht^st  gehenden 

Hochöfen  sein. 
Die  Werke,  welchen  noch  die  besseren  Eisen- 
steine aar  Verfligang  Mehen,  wie  z.  B.  den 
Edgar  Thomson  W«rkeo,  haböi  allerdinga  Jetat 
noch  gröfsere  Enengangen. 

Wie  schon  oft  in  dieser  Zeitechrift  weiter 
ausgeführt,  ist  die  Kentabilitiit  der  amerikanischen 
i  Eisen*  und  Stahl- Erzeugung  gesichert,  solange: 
I  1.  die  v<Hr8teh6nd  geschilderten  gfinstigenBetriebs- 
Verhältnisse  (beste  Koks  und  Erze)  der  Hoch- 
öfen andauern;  2.  dio  8«  hiffahrt  und  die  Eisen- 
bahnen die  billigen  Frachten  für  die  Rohmaterialien 
und   die   Eraengnisse   gewäliren;    und   3.  dio 
Volksvertretung  die  hohen  Srhutzzölle,  3S  Mark 
j  für  die  Tonne  Stahlknüppel,  bestehen  lüist.  Die 
j  Vorbedingungen  3  und  8  aber  sind  in  ihren 
jetzigi  n  Abinessnniren  unnatürliche,  und  werden 
sich  deshalb  nicht  halten  lassen.  Welche  dauernden 
Versehiebangen  dieser  Vorbedingangen  dnreh  die 
Preissteigerungen  herbeiiL.  filnt  werden,  welche 
die  Folge  der  jetzt  in  Kordamerika  herrschenden 
I  Brennmaterialnotli  elnd,  ist  noch  nicht  sn  er- 
messen.   So  billig,  wie  der  Koks  bisher  in 
Amerika  war,   diirfte  er  wohl  nicht  wieder 
1  werden. 

Osnabrück.  ^'W»  iMrmmm, 

*  „Iron  Age**  1002,  20.  Min,  8.  14;  ,Stdü  and 
Eiswi'*  1902  8.  878. 

„Iron  I'HVj.  17.  April,  S.  'A. 

„Iron  Age-  iWOO,  8.  November,  S.  18;  „Stahl 
nad  Bisen*  1901  S.  66. 

t  „Iren  Ags"  1908,  M.  Jali,  8.  12. 
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Was  wir  von  Amerika  lernen  können. 
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Durch  Verbesserung  der  Kanäle  von  Sault 
St.  Mary  zwischen  dem  Oberen-,  Huron-  und 
Michigan-See,  ^nwu-  lies  Delroilflusses  und  iles 
St.  Clair-FIals-Schiffkanals  zwischen  dem  Huroii- 
und  Eric-See  ist  eine  fCii  ScIittVe  von  5  bis  6  ui 
Tiefgang  fobrbareWassersirar»«'  hergestellt  worden; 
infolgedessen  hat  die  Tragfähigkeit  der  Soliifle 
bis  auf  7Ü0O  t  und  mein-  erhöht  werden  können 
und  durch  Emflihrung  dei  Sohleppdienstes,*  xwei 
Fahrzeuge  von  je  5-  bis  7000  t  im  Anhang,  sind 
die  Schiffsfrachten  auf  den  grofsen  Binnenseen 
soweit  ermttfngt  worden,  dab  die  Eteeoene  von 
den  an  der  NordkOste  des  Oberen  Sees  gelegenen 
Minen  Harquette,  Uenominee,  Gogebic, 
Vermillon  und  Mesabi  nach  Buffulo,  der 
AusmOndUDg  des  Eriektmals,  auf  etwa  1600  km 
Entferniin«?  zu  «ieni  Satzo  bis  0.17f)  für  1  Ikm 
bfforderl  werden,  Kolilen  m  unif;ekchrler  Richtung 
als  RQckfracht,  sogar  bis  zu  dem  Satze  von 
O.'HiT  ^  für  1  ikm.  Auch  die  Oceanfrachten 
zwisclien  deu  atlantischen  Häfen,  insbesondere 
NewTork  und  Liverpool,  London,  Hamburg,  Ant- 
werpen ,  Rotterdam  sind ,  wenn  aurli  grofsen 
Schwankungen  unterworfen,  schon  bis  auf  5,50  »S 
oder  0,085  ^  für  1  tkm,  ausnahmsweise  sogar 
bis  auf  3  <^  oder  0,040  ö  für  1  tkm  hiiab- 
gegangen,  und  in  neuester  Zeit  ist  durch  Bildung 
.des  Morganschen  Schiffahrtstrustes  Vorsorge  ge- 
troffen worden,  die  anaerikanisrhcn  Interessen  zu 
wahren:**  endücli  kann  auch  die  Vcrhindung  der 
atlantischen  und  pacitischen  Hafen  durch  Aus- 
führung des  Nicaragua-  oder  Panamakanals  als 
gesichert  angesehen  werden. 

*  Die  amerikanischeu  Zeitungen  heben  es  rühmetHl  j 
hervor,  dafs  mit  dem  Dampfer  „Maric«pa*^  und  /wf^i  I 
Leichtem  im  Anhange  zosammen  226S5t  =2  nnd  27  1 
ileirtiolie  £isaib€bBzftge  mit  60  Wagenloduigen  k  16  t 
vom  Oberes  See  nach  einem  Erfehafen  befSrdert  worden 
find,  nuil  dafs  das  die  irröfstr  Mins^e  Kr/i'  -ici,  welche 
bisher  mit  einer  i'iiizi;.'in  .MiisiliiiR-   ilct'.i drriinj;  sjc- 
finiden  hat. 

•*  Ein  Beispiel  eigenartiger  Si  llistliulle  lu»t  Ubn-jins, 
Zeitun^Hnachricliten  snfolge,  die  Carnejric  Steel  Co.  ge- 
geben, indem  dieselbe  zur  Erleicliternng  der  Ausfuhr 
ihrer  Erzpugnis.se,  sowie  um  sich  von  den  Eii^enhahnen 
-nnabb&ngig  zu  machen  and  eineai  Dmok  anf  die  Ooean- 
fraehten  aassafiben,  vier  SebUfe  baoen  lieb,  welehe 
mit  etwa  KXX)  tons  Stahl  von  ihren  Werken  in  Du- 

Juesne,  Hes-icmer  und  Homestead  beladen,  von  dem 
lnCen  Coniieiint  um  Krie-See  durch  lieii  W  ellaiiiikainil 
und  deu  St.  Lorenzsitrom  nach  ilonreal  befruchtet 
wurden,  am  dort  im  tieferen  Wasser  eine  Zuladung 
von  jo  1500  tons  Holzstoff  zu  erhalten.  Diese  vier 
Schiffe  sollen,  wenn  sie  den  Atlantischen  Orenn  durch- 
krenxt  haben,  in  den  britischen  Ktlstendienst  eingestellt 
werden  nad  in  dem  daranf  folgenden  Frfihjahr,  wenn 
die  Sehiffalirt  im  Wellandkanal  wieder  offim  ist,  wieder 
nach  Amerika  zariickkehren. 


Nachdem  somit  die  wichtigsten  Vorbedingungen 
für  den  Weltverkehr  der  Vereinigten  Staaten  der 
Erfüllung  entgegengehen,  richten  sich  nunmehr 
die  Bestrebungen  auf  die  Verhilligung  der  Güter- 
beförderung zwischen  den  grofsen  Binnenseen  und 
«kai  Hftfen  der  atlantischen  KQste,  insb«sond«r« 
dem  Hafen  von  New  York. 

Der  Staat  New  York  fühlt  sich  um  so  mehr  Ter> 
anlabt,  keine  Opfer  su  soheuen,  um  die  bisherige 
L'eberlegenheit  des  New  Yorker  Hafens  aufrerht 
zu  erhallen,  als  seitens  der  canadiscben  Regierung 
die  gr56ten  Anstrengungen  gemacht  werden,  den 
Verkehr  der  grolscn  Seen  (der  Ontario-See  ist 
durch  den  auf  canadischer  Seile  die  Niagarafälle 
umgehenden  VVellandkanal,  der  bei  4,!2  m  Wasser- 
tiefe für  Schiffe  von  1 500 1  Tragfähigkeit  fahr- 
bar ist,  mit  dem  99  m  höher  liegenden  Erie  See 
verbunden)  auf  der  gegen  New  York — Liverpool 
um  600  km  kflneren  Linie  Ober  Monreal  dem 
Atlantischen  Ocean  zuzuführen.  Die  Verbindung 
des  Erie-Sees  mit  dem  Hafen  von  New  York  er- 
folgt einerseits  anf  dem  Wasserwege,  andererseits 
durch  verschiedene  Eisenbahnlinien.  Der  Wasser- 
weg wird  durch  den  Eriekaoal,  Mohawk-  und 
Hudsonflub  gebildet,  Ton  <^enen  der  erstere  neh 
bei  BufTalo,  etwa  50  km  oberhalb  der  Niagara- 
fSlle,  vom  Erie  See  abzweigt,  in  geringer  Ent- 
fernung vom  Südufer  des  Onlario-Sees  sich  hin- 
ziehend, zum  Mohawkflufs  führt,  und  in  einer 
Gesammtlänge  von  610,i>km  mit  7J  Srfiliuson 
von  zusammen  200  m  Gefälle  bis  zur  Einmündung 
in  den  Hudsonfltib  bei  Cohoes-Albany  herabsteigt 

Während  nun  die  canadische  Rep;i<  :iir,r  den 
Wellandkanal  und  die,  die  Stromsclineilen  am 
St.  Lorensstrom  umgehenden,  Seilenkanile  bereits 
in  stärkcrem  Mafsc  orweikrt  hat,  als  dies  beim 
Eriekanal  geschehen  ist,  und  darin  voraussichllieh 
auch  fortfahren  wird,  um  in  absehbarer  Zeit 
diese  Wasserstrafse  auf  eine  Tiefe  von  G  m  für 
die  Binnonseeschiffe  von  5000  bis  7000 1  Trag- 
fähigkeit zu  bringen,  ist  in  den  Vereinigten 
Staaten  das  Riesenprojecl  aufgestellt  worden, 
einen  Kanal  vnn  U,\  m  Tiefe  für  OeeanschilTe 
von  New  York  nach  Chicago  anzulegen,  um  in 
BulTalo  das  Umladen  des  Getreides  aus  den 
Binnensee-  in  die  Kanalsi  hifTe,  und  in  New  York 
aus  den  Kanal-  in  OceanschilTe,  zu  vermeiden. 
Wenn  auch  daran  xu  zweifeln  ist,  dab  dieses 
Project,  welches  einen  Kostenaufwand  von  840 
Millionen  Mark  beansprucht,  zur  Ausfübrtuig 
kommen  wird,  so  steht  doch  fest,  dafs  der  Erie* 
kanal,  welcher  in  seinen  jetzigen  Abmessungen 
nur  Schiffe  von  -240  t  trägt,  und  infolge  hiervon, 
in  seinem  Verkehr  dem  Wettbewerbe  der  Eisen- 
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bahnen  in  starkem  Hafse  unterliegend,  von  | 
6  46SOO0t  18S0  auf  2  338  0001  1808  zuriick-  | 
gegangen  ist,  in  einen  Gi-ofsschUTahrtsweg  för 
SchilTe  von  mindestens  1000  t  umgewandelt 
werden  soll,  falls  nicht  demselben  mit  Rücksicht 
auf  den  Wettbewerb  Canadas  ebenfalls  eine  Tiefe 
von  0  ra  gegeben  wird,  um  die  SchiiTe  der 
Binoeiueeii  ohne  Umladung  b»  nach  New  York 
tu  befordern. 

Bei  deo  über  diese  hochwichtigen  Fragen 
angestellten,  sehr  aosföhrficben  Untermchungen, 
spielt  natürlich  die  Frage  eine  ilauplrolle,  inwieweit 
es  möglich  sein  wOrde,  durch  Verbesserung  des  | 
Wasserweges  die  bestdienden,  nach  unseren  Be*  | 
griffen  schon  beispiellos  niedrigen  Eisenbahntarife 
noch  zu  unterbieten,  oder  ob  mit  Rücksicht  auf  die 
in  Aussicht  stehende  noch  weitere  Ermäfsigung  der 
Eisenbahntarife  die  BinnenschiUahrt  auf  den  Wett- 
bewerb mit  den  pjsenbahnen  verzichten  möfste. 
Diese  letzlere  Erwägung  war  dadurch  hervorgerufen 
worden,  dab  die  .Engineering  Newa*  das  Gerfleht 
vprbffitf^t  hatten,  die  Chesapeake-  un<!  rihin-Bahn 
habe  die  Absicht,  LocomoUven  für  die  Beförderung 
von  SOOO  bis  f 400  t  Pracht  bauen  zu  lassen, 
um  unter  Benutzung  der  Wa^en  von  HO  t  Lade- 
fftbigkeit  den  Frachtsatz  für  Getreide,  Kohlen  und 
Erze  auf  1  mOl  ftr  1  tonraile  d.  i.  auf  0,29  ^ 
für  1  tkm  herabsetzen  zu  können.  Das  New- 
Yorker  Kanalcommiltee,  in  der  Besorgnifs,  dafs  bei 
einem  solchen  Eisenbahntarifsatze  der  Wettbewerb 
des  Wasserweges  zwischen  den  Binnenseen  und 
New  York  ausgeschlossen  sein  würde,  hatte  Ver- 
anlassung genommen,  sich  an  die  Verwaltungen 
der  drei  grofsen  Eisenbahnen:  New  York  Central», 
Illinois-  lind  Pittslmr^'-Rfssemer-  und  Frie.see-Balin 
zu  wenden.  Die  Anlworleo  lauteten  mehr  oder 
minder  bestimmt  dahin,  daCi  in  naher  Zukunft 
ein  Frachtsal;^  von  1  niill  für  1  totimile  aufser 
dem  Bereich  der  M^jglicbkeil  liege,  und  dafs  im 
▼orhergehenden  Sommer  fast  eine  Million  Tonnen 
Eisenerze  von  Conneaul  nach  Pittsburg  auf  der 
Bahn  befördert  worden  seien,  wobei  die  Trans- 
portkosten betragen  haben  für  1  tonmile  1,5  mills 
d.  L  für  1  tkm  0,435  fj,  und  der  Tarifsatz  für 
1  tonmile  3,05  mills  d.  i.  für  1  tkm  1,06  r). 

Wieweil  diese  Angaben  dem  wirklichen  Sacb- 
▼erhalt  entsprechen,  ist  zwar  schwer  xu  sagen; 
es  geht  jedoch  daraus  hervor,  dafs  die  in  den 
«Engineering  News*  ausgesprocheneu  Ansichten 
▼on  den  EisrababBTerwaltongen  nicht  getheilt 
werden  urirl  daher  auch  ki  ine  Vci  aiilassung  vor- 
liegt, die  Bestrebungen  aufzugeben,  durch  Ver- 
besserung der  Wasserwege  eine  noch  weitere  Ter> 
billigung  der  Güterbeförderung  zu  erreiclien. 

Nun  sind  zwar  nach  der  nachstehenden  Ueber- 
sicbt  der  durchschnittlichen  P>achtsätze  für  1  ton- 
mfle  die  Mindeslfrachtsätze  für  die  Beförderung 
von  Kohlen  auf  der  Chesapeake-  und  Ohio-Bahn 
im  Binnenverkehr  auf  1,03  ^  und  für  die  Aus- 
fahr sogar  auf  0,A4  ^  herabg^angen,  während 
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der  Mindestfrachlsatz  auf  den  New  Yorker  Kanälen 
bisher  0,&6  ^  betrug,  es  ist  indessen  mit  Sit^her- 
heit  7»  erwarten,  dafs  hei  der  he-ibstrliti^len  Ver- 
besserung des  Wiisserweges  behuti  Ethuiiung  der 
Ladefählgkat  der  SchitTe  von  UO  auf  1000  t 
auch  eine  enlsprediende  Verhilligung  der  Güter- 
beförderung emtreten  wird.  Sind  doch  auf  dem 
Rheine  die  Mindestfraebtsitse  (Qr  die  Beffirderung 
von  Erzen  von  Rotterdam  und  Antwerpen  nach 
den  Ruhrhäfen, « als  Rückfracht,  ausnahmsweise 
schon  auf  den  Satt  von  0,3  ^  fQr  1  tkm  herab* 
gegangen. 

Für  uns  ist  die  Frage  von  hervorragender 
Wichtigkeit,  wie  es  den  amerikanischen  Eisett» 

bahnen  möglich  ist,  so  überaus  niedrige  Sätxe 
v'in  !  ,03  bezw.  O.fil  für  I  tkm  und  zwar  ohne 
Abfei tigungsgebüliren  zu  gewäiiren,  wälirend  bei 
uns  schon  die  Aii.sdehnung  des  RohstolTtarils  von 
2^2  für  1  tkm  bei  Entfernungen  bis  zu  350  km 
und  7  Abfertigungsgebühr  als  ein  grofises  Eot- 
gegenkommen  der  Staatsdsenbahnverwaltung  an> 
gesehen  wird.  Eine  erschöpfende  Beantwortung 
dieser  Frage  ist  bislier  nicht  erfolgt;  auch  scbeiol 
eine  officielle  Anregung  daxu  mchl  gegeben  worden 
zu  sein,  da  andernfalls  diese  Aufgabe  durch  das 
Zusammenwirken  der  bei  der  deutschen  Gesandt- 
schaft in  Washington  angestellten,  Ingenieorwesen, 
Handel  und  Landwirthschaft  vertretenden  Attaches 
in  befriedigender  Weise  ^ii  losen  sein  würde. 
Jedenfalls  kann  die  Erklärung,  dafs  die  überaus 
niedrigen  GKKcrtarife  der  amerikanischen  Eisen» 
bahnen  dem  ruinösen  Wettbewerbe  der  Eisen- 
bahnen untereinander,  sowie  der  Eisenbahnen  und 
Wasserstraben  ranischreiben  seien,  nicht  ab  aus- 
j  reichend  unii,  zutrefTend  angejiclien  werden,  da 
;  aufser  dem  Wettbewerbe  der  Eisenbahnen,  der 
I  ja  bei  uns  seit  der  Verstaatlichung  aufgehört  hat, 
eine  Reihe  von  Umständen  vorhanden  sind,  die 
I  auf  die  Verminderung  der  Betriebsausgaben  und 
damit  auf  die  Ermifsigung  der  Tarife  einen  wesent- 
lichen Einflufs  ausüben.  Auch  zeigt  die  nach» 
siehende  Uebersieht  über  den  Eisenbahngüter- 
verkehr in  den  Vereinigleu  Staaten  für  das  am 
30.  Juni  1898  endende  Betriebsjahr,  dafs  die 
durchschnittlichen  Einnahmen  für  1  tkm  fast  bei 
1  allen  Eisenbahngruppen  erheblich  niedriger  als 
I  bei  uns  sind. 


15.  November  19(M. 


Wttt  wir  von  Amerika  lernen  kOnntn. 
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Unter  den,  den  amerikanischoi  Eisenbahnen 

cigenthnmiichen  Einrichlungen,  welche  zur  Er- 
märsiguug  der  Betriebsausgaben  voroebmiicli  bei- 
getragen haben,  ist  In  erster  Reihe  zu  nennen 
die  grofse  Tragräliigkeil  der  Gülerwageti  bis  zu 
45  t  und  daräber  sowie  die  Selbslenlladung. 
Sind  wir  auch  schon  mit  Rücksicht  auf  den 
Oberbau  und  die  Brücken  nicht  in  der  Lage,  den 
Amerikanern  in  <hr  Eihnlnin^  der  Tragfähigkeit 
ganz  zu  folgen,  und  wt-iden  %vir  uns  voraussidit- 
Ikh  mit  einer  Erhöhung  von  15  auf  30  t  be- 
gnügen n'iüssen,  so  zeigte  doch  der  von  der  Eisenbahn- 
wagen-Bauanstalt Gustav  Tatbot  &  Co.  in  Aachen 
•nf  der  Düsseldorrer  AussteUtiDg  vorhandene  Selbst- 
entlader für  !U)  (  Krzo ,  br  zw.  t».'»  l  Kohlen, 
bezw.  15  t  Kok:$,  dafs  auch  bei  dieser  Tragfähig- 
kdt  Ton  30  t  schon  ganz  außerordentliche  Vor- 
theilf  erri  i<lit  \v*  rdrii.  Es  holrägl  nämlich  das 
Verhältuifs  zwischen  Itügen-  und  Ladegewicht  bei 
den  voiliandenen  15-TonnenwBgen  1:2,  bei  den 
Talbol-sciien  30 -Tonnenwagen  fast  1  :  .3.  die 
erforderliche  Geleisl.'inge  für  3Ü  Tonnen  Ladung' 
bei  den  vorhandenen  I  r>-Tonnenwagcn  13,7  m, 
bei  den  Talbotsclien  30  -  Tonnenwagen  10  ni, 
aiifsr'rdrm  erfnlpt  die  Knf laiiiiiifr  Ix'i  di-n  Sell)j.l- 
entluderu  oline  Zeilverlust  und  niil  einer  Ersparnifä 
Ton  6  ^  fOr  eine  Tonne.  Da  im  übrigen 
Aber  die  Erlu'ihmi!;  der  Ladi  f  ili-^rki-if  der  offenen 
Gflterwagen  und  über  die  Lmriclitung  derselben 
zur  Selbstentladong  bereits  im  Heft  1 1  des  vorigen 
Jahrganges  eine  aii>führli(iie  Darslellunir  ge^rchen 
worden  ist,  so  dürfte  zur  Bestätigung  derselben 
folgende  Mittheilung  genügen: 

In  der  im  Juni  v.  J.  in  Saratoga  abgehidienen 
Jahresversammlung  der  amerikanischen  Eisenbahn- 


Maschinen-Ingenieure  wurde  milgetheill,  dafs  sich 
der  Güterverkehr  der  Vereinigten  Staaten  von 
1894  bis  1899  am  52  '/o  gesteigert  habe,  bei 
einer  gleichzeitigen  Vermehrung  der  Güterwagen 
um  nur  7,5  %  Güterzug-Locomolivon 
um  nur  3,6  °jo.  Bei  den  preufsischen  Staats- 
bahnen sei  in  dem  gleichen  Zeitraum  die  Zahl 
der  Tonnenkilometer  um  i6  "Ai,  nl'-o  nm  einen 
ungefähr  gleichen  Betrag  gestiegen,  die  der  Güter- 
wagen dagegen  rnn  27  7»,  und  die  der  Gflterzug» 
Loromotiven  um  13,3  •/•»  «IsD  am  den  «Iw»  Tier- 
fachen  Betrag  gestiegen. 

Bs  dOrfte  zu'  weit  fllhren  und  auch  hier  nicht 
am  Orte  sein,  auf  EinzeÜK ifm  nitfu  :  einzugehen, 
wir  wollen  daher  nur  erwähnen,  dafs  die  grolsen 
Leistungen  amerikanischer  Loeomotiren  auf  der 
mehrfachen  Personalbesetzung  derselben  beruhen 
und  dabei  u.  a.  auch  den  groCsen  Vortheil  ge- 
währen, dafs  bei  dem  frflher  eintretenden  Ersatz 
die  Fortschritte  in  der  Clonsirurtion  der  Loeo- 
motiven,  wie  j*'t/l  ilie  xVüwcii'iun^r  des  Heifs- 
danjpfes,  früher  zur  Einfuiirung  und  Verwerthung 
kommen.  Dafs  auch  aufser  der  erhöhten  Leistung 
der  amerikanischen  Betriebsmittel  die  Beschaffungs- 
kosten derselben  verhältuifsmäTsig  geringer  sind, 
wird  dadureb  erklirlich,  dab  liei  den  amerika« 
nischen  offenen  Guterwagen  das  Verhällnifs  zwischen 
Eigen-  und  Ladegewicht  bis  1:4  gegen  1  : 2 
bei  uns  steigt,  and  dafe  die  amerikanischen 
Locomotiven  vermöge  ihrer  grßfseren  Ueber- 
einstimmung  und  dadurch  möglichen  Massen- 
fahrication  ganz  erheblich  billiger  und  rascher 
gclieforl  werden  können.* 

Wie  die  Einrirliliing  der  offenen  Güterw,igen 
zur  Selbslenlladung  aus  dem  Bestreben  entsprungen 
ist,  die  Entladung  ohne  Zeitverlust  zu  bewirken, 
die  Mandarhoit  enliichrliih  zu  nuichen  und  da- 
durch die  Betriebsausgaben  zu  ermäfsigen,  so 
tritt  auch  dieses  Bestreben,  die  Handarbeit  durch 
mechanische  Arbeit  zu  (^^^elzen,  noch  in  ver-- 
schiedener  anderen  Weise  hervor.  Die  ameri- 
kanischen Eisenbahnen  haben  nimlich  in  etwa 
7',...  Jahren,  bei  rund  1  Million  Güterwagen,  die 
im  Interesse  der  Sicherheit  des  Betriel>es  als 
nothwendig  erkannte  Anbringung  selbstthfitiger 
Kupplungen  durcligeführl ,  während  der  Verein 
deutsclie;  Ki^eidiahnvervvallunpen  erst  jetzt  beab- 
sirhligl,  die  vorhandenen  070  000  Güterwagen 
mit  selhslthätigen  Kupplungen  zu  versehen  und 
da7u  einen  Zeitraum  Ton  12  Jahren  in  Aussicht 
genununen  hat. 

Nicht  minder  rasch  ist  die  ebenfalls  mit  einer 
Erspamifs  an  Arbeitskrftiten   verbundene  Ein- 

*  Kit;  t  i'N  icli  (1er  Freite  für  die  Lieferung  von 
LocdiiHil  n  .11  ii.irh  eiiKÜ'^elii'r  Hau  weise  )ui<l  Liefei  iinn;^- 
tie(iiii|/uii;:eii  mii  (Ifii  I'rei-ieii  amerik.uii  1  Ii- r  1,'m'  1- 
tiiolivoii  viiM  >;leic'lier  Lei-ilunprsl.tliijjkeit,  ,ii><  r  iiueli 
«ler  Bauweise  der  H;4lflwiinverke  erv.Mti,  d.tl's  lelzlere 
hei  noc  h  nicht  faalb  so  langer  Lieferzeit  (<iO  Wuciien) 
noch  lUOOO  Uf  weniger  (öSSüOt^  fiir  eine  Locomotive 
verlangten. 
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fnlinirtp  durchgehender  Luftdrtickbremsen  bei  den 
Giitt-rwagen  erfolgt,  so  dafs  seil  l.S'>7  von 
1  364  1S7  Stock  beraits  989  1S7  damit  aus- 
gerüstet sind,  wfihrerid  hfi  uns  damit  überhaupt 
noch  nicht  begonnen  worden  ist.  Dasselbe  gilt 
aaeh  von  der  Anlage  selbstthatiger  Bloekeimich» 
tungen,  die  auf  den  amorikanisclu'n  R  iliiicn  be- 
reits in  einer  Ausdehnung  von  5üÜÜ  km  zur  Aus- 
fflhrung  gekommen  aiiid.  Neben  dem  nach  allen 
Richtungen  hin  erkennbaren  Bestreben  die 
Betriebsausgaben  zu  ermftfsigen,  und  dadurch 
die  Möglichiceit  zur  Herabsetzung  der  Tarife  zu 
gewinnen ,  tritt  auch  bei  den '  ameriicaniseben 
Eisenhalinen  trotz  der  ungeheueren  Ausdehnung 
von  311  Ui»4  km  gegen  51  391  km  in  Deutsch- 
land, und  der  grofsen  Anzahl  der  einzelnen 
Eiienbahn  -  Verwaltungen  die  auffallende  Be- 
schleunigung hervor,  mit  welcher  Fortsichritte 
im  Eisenbahnwesen  zur  EinfÖbrung  kommen,  — 
eine  Beschleunis^ung,  die  jedenfalls  im  engsten 
Zusammenhange  steht  mit  der  alle  Voraussicht 
aberireffend«!  Bntwieklong  der  amerikaniachen 
Kohlen*  und  Roheisenerzeugung,  wie  aus  nach- 
stehender Zusammenstellung  hervorgeht: 


Kuhlen^'cwinnung  in  1000  Tonnen 


Jahr 

VrrrlDlKU- 

OroftbritwiBUB 

D<ot»ckUad 

21  8")fi 

1 1 1  1 12 

21  <;29 

1870 

4«H 

lüo  o:i5 

2«  .$98 

vm 

70100 

149321 
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im 

141690 

1B4680 

70288 

1896 

174  S60 

198687 

79168 

1900 

221883 

823  616 

101640 

1!H»1 

rd.  268000 

919  000 

106417 

Koheiseagewianang  ia  1000  ToaneB 

1886 

4887 

1114 

1870 

1602 

6000 

1391 

^1880 

3  89« 

7  722 

2  72;> 

1890 

» :m 

7  87»5 

4  »558 

1895 

0  597 

7  H_'2 

ö  7S5 

1900 

14  100 

90ö!J 

8358 

1901 

'16000 

7789 

Wenn  hiemadi  die  deutsehe  Industrie  alle 

Veranla-siing  hat,  stolz  darauf  zu  sein,  dafs  im 
letzten  Jaiu-zehnt  die  deutsche  Roheisenerzeugung 


fast   in    glciclüin    Verhältiiifs   w'w    <\\v   der  Ver» 
einigten  Staaten  zugenommen  und  die  Englands 
nahezu  erreicht  hat,  trotz  der  Ungunst  der  Trans* 
porlverhältnisse   und  trotzdem   unsere  Eisenerze 
I  zum  weitaus  gröfsten  Theile  lange  nicht  den 
j  Metallgehalt   aufweisen,   welcher  die  Ene  im 
Seengebiet   der  Vereinigten  Staaten  auszeichnet, 
!  so  darf  auch  nicht  übersehen  werden,  dafs  nach 
I  den  Vorgangen  der  neuesten  Zeit  der  Wett- 
bewerb   Amerikas ,    und   zwar   der  Vereinigten 
Staaten  wie  (Kanadas,  eine  weit  drohendere  Ge- 
stalt als  bisher  angenommen  hat. 
j       Die  Bildung  der  United  States  Steel  C!o^ 
poration  mit  einem  Kapital  an  Actien,  Vorzugs- 
A<  lien   und   Schuldenversclircibungen   von  1371 
Millionen  Dollars  —  mnd  5'/t  Milliarden  Mark  — 
ein  Riesenunternehmf'n .    welches  stark  ",'3  aller 
,  Eisen  und  Stahl  erzeugenden  und  verarbeitenden 
I  Werke  der  Vereinigten  Staaten  umfafst  und  Alles 
in    sich    vereini<;t,    was  zu  diesi-r  Fr/fiirrung  er- 
forderlich ist,  von  den  Eisen-  und  Kohlenlageni 
und  dem  Besilx  der  Transportmittel  zu  Wasser 
und   zu   Lande*   im  weitesten  Umfange  bis  zur 
Fertigstellung   der  am  weitesten  vorgeschrittenen 
Erzeugnisse  —  ein  Riesenunternehmen,  das  rund 
300  000  Arbeiter  beschäftigt,  und  dessen  Leitung 
ihr  ganzes  Streben  auf  die  Ermäfsigung  der  Her- 
stellungskosten  richtet   und  in  dieser  Beziehung 
die  gröfsten  Erfolge  erwarten  l&fsl,  —  die  Bildung 
des  Morganschen  SchifTstnisles  mit  700  Millionen 
Mark,  —   u.  a.  auch  die  in  diesem  Jahre  er- 
folgte Fertigstellung  der  SO  000.  Locomotive  in 
den  Baldwinwerken  in  Phil  uh  iphia  —  dies  sind 
Momente,  welche  die  Grofsarligkeil  amerikanischen 
Unternehmungsgeistes  erkennen  lassen  und  zu- 
gleich  die  ernste   Mahnung   enthalten,   uns  dem 
Fortschreiten  der  Vereinigten  Staaten  anzus^hlieOsen. 
I       In  diesem  Bestreben  die  Industrie  durch  Ver- 
billigung  der  Güterbeförderung  auf  Eisenbahnen 
lind  Wa-^iTstrafsen  zu  iintor-itützen.  wird  für  diu 
Folge  eine  der  wichtigslcii  Aufgaben  der  Staats- 
regierung  sein  mfissen. 

*  ])ii<  (icsclUchaft  bcmut  126  Dampfer  auf  des 
?rr>fs(>n  Binnenseen  and  Mohs  grobe  and  viel«  klrias 
,  Eiaenbabnlioien. 


Bericht  Uber  in-  uud 


Patentanmeldungen, 

«relclie  vsa  dam  angegebenen  Tage  an  wihraad  • 

sweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  ledermann 
im  Kaiserlichen  Palentami  in  Berlin  ausiiegen. 

 ,  —  I' 

!i.  (h  t.dxT  HK>2.  Kl.  7b,  (i  ir>«4;$.  Vasrhin.'  zum 
unniitri  iirochenen  Schwcifsrn  von  Liintfsuiihtcii  au 
Koliren  mittels  zwe-ior  SiliwcilMirmniT.  J.  £dnsrd 
üoldschmid,  Frankfurt  a.  M.,  FrieUensstr.  7. 


ausländische  Patente. 


Kl.  7  b,  Seh  18  479.  Vorrichtnnjr  zmn  .Srh\vpif»ea 
von  Kohren:  Zus.  z.  Tat.  I(>!)7ti5.  Johann  Sclifibner, 
Oppeln. 

Kl.  7c,  M  20902.  lUeclibaUevorrichtiing  for  Zieh- 
preüsen,  Stanzen,  Seheeren  o.  dgL;  Zns.  s.  Pal  186  6M. 
Fr.  Mönkeniöller  &  Cie.,  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  24f,  0  1084S.  Koststab,  dessen  Bahn  ans 
KupH  n  irebildet  wild.  Uellmeh  &  DUnuum,  Nelasch» 
kau  i.  V. 

Kl.  V  4173.     Jla.'irliinp  zuu»   Uiefscn  von 

MasseDortikein  im  luftleeren  Baum  outer  Druck.  Curtii 
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Httssey  Vavdor.  HKtford,  V.  St.  A.}  Vertr.:  £.  W. 
Bopkins,  Pit-Anir.,  Berlin  C.  S5. 

Kl.  401).  M2nH5:!.  Fladi- und  Profileisenschecre. 
Huschinenfubrik  We injjartcn  vorm.  Ilch.  Schutz,  A.  ü., 
Wunearten. 

Kl.  49e,  Z  JVr)09.  Sch wan/.haiiimer.  Zus.  %.  Ann). 
Z  S840.    Joh.  Carl  Zvosi-s,  Rcmsi  li.  iil  llinlili  tiljaoh. 

LS.  October  1902.  Kl.  iäo,  P  1338;}.  Mehrtheilige 
Riilenschiene  mit  Mtlwechselbarein  SchieneneinlaL'stück 
iBr  aeleiBkjramnMgMU  Emst  Pippow,  Altomi,  KönigL 
Eileolialni-Diraetion. 

Kl.  3ta,  LlöIhiS.  Vorrichtung  zum  Herausnehmen 
von  Tie^^cln  aus  Sfhmplzofen  und  sam  Kippea  der 
Tiegel.  David  Luii  1,  F  .rfar,  Sohottl.;  Ysrtr.:  £.  W. 
Hopkins,  Pat.-Anw.,  Merlin  t".  2."». 

Kl,  4r>b,  M  21 8Ö8.  Flach-  und  Protik istiistheere  mit 

^ neinander  vt-rdrohbaren  Meageryiuaren.  Alaschinen- 
k  Weingarten  vorm.  Hch.  Schatz,  K.  (i.,  Weinjrarten. 
16.  Ootobar  1902.  KL  Iba,  B  S0Ö78.  Vorrichtung 
nm  Helmi  und  Srakmi  dm  CKehtglocke.  B«nrath«r 
HaBchinenfahrik,  Act-Ge«.,  Benroth  b.  DQsseldorf. 

Kl.  18&,  G  10713.  Elektrischer  Ofen  zani  Schmelsen 
von  Eigenschwamm.  Charles  (i  ränge,  .AignebflU«; 
Vertr.:  K.  T.aiiiltert*,  Pat.-Anw.,  Berlin  N.  24. 

Kl.  M  I  ,  \'  4;m  F«a.  in.l.-s  Thellnnphand  für 
Zahnruder  Foniimaschinen.  Pfter  Valerius,  Uüsseldorf- 
Flingern. 

Kl.  49b,  M  21 68ä.  Schaltgetriebe  sum  Antrieb« 
der  Excenterwellen  an  Staosen«  SehMnn  a.  dj^ 
Xibuiich  &  Hedrieh,  Leipsic-LiadaBMi. 

Kl.  40b,  Sch  18751.  lfa«dntt«  amn  Zarihrilsn 

von  Proflli-isi  n :  Zus.  z.  Anm.  Sch  17688.  Sohnlze 
&  Naumann,  Cotlicn,  Anh. 

Kl.  50r,  K  2.{7r2.  Ürfclitiiiilii'  fiir  Sttsinbrccher. 
Fried.  Krupp,  (irusonwerk,  Magdeburg- Bnrkan. 

20.  October  1902.  Kl.  1  a.  ü  16231.  Verfahren 
nr  Anf  lockerung  von  Erzen.  Edward  Lesli«  (vrabau, 
Upper- VVarlingham,  EngL;  Vertr.:  Th.  Hwiaka,  Pat> 
Anw.,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  la,  P  1294S.  Verfahren  rar  Anfbereiton; 
von  Rohgraphit  und  andcrrn  LriH]ihitlialtii.'('n  Stoffen 
unter  Verwendung  von  M  in<'i;iiolcn  und  Wusser. 
Dr.  Hfinr.  Putz,  Passau  i.  H.i,  rn. 

Kl.  19a,  P  1HJ194.  SchiciHMilii-tfstigiing  auf  eif-crnen 
.Schwellen  mit  durch  Niete  drehbar  mit  den  Schwellen 
verbundenen  Platten  oder  Maken.  Krich  Peter«,  Magde- 
burg, Rahnhofstr.  15. 

Kl.  24  c,  0  16301.  Verfahren  «im  Imi^Migsetien 
Ton  Sang-Gasgeneratoren.  Oaamotorm-Pabrik  Deut«, 
Köln- Deutz. 

Kl.  49e,  K  2342.5.  Vorricbtunir  zum  leichten  An- 
dichten und  Losen  der  Matri/r  \v.\  hydraulischen 
Metall|iressen.  Fried.  Krupp,  (irn-i  n  ■  rk,  Mii^ili  burg- 
Buckau. 

Kl.  49f,  B.S1783.  Vorrichtung  zum  Härten 
kleiner  and  dünner  Wcrk^ieoge.  Emil  Banmann, 
M.-01ndbMh.  fiahnhofttr.  43. 

9S.  O^ober  1«».  KL  18b,  L  15S26.  Verfahren 

«am  Giefsen  dichter  StahlblSckc.  .\dolphn8  John 
Lustig.  Newark,  Louis  Kahn,  New  York,  n.  laoac  Leh- 
man, Newark ;  Vertr. :  Cur!  Pataky,  HmU  Wolf  Und 
A.  Sieber,  Pat.-.\nwiiltt\  Berlin  ,S.  "41*. 

Kl.  49f,  L  ll>(iSil,  Viiri  irlitung  zum  glcichniäfsigen 
Anwärmen  von  Werkzeugen  a.  dgl.  b.ebafa  Härtens 
daraellMO.  Hermann  Lemke,  Theodor  Vogelcr  md 
Georg  T.  Beichmeister,  Hannover. 

KL  80  a,  Sch  18810.  Förder- Vorrichtung  für 
ffMlniTte  Kohl«.  W.  Sobineh,  Helmstedt. 

27.  Oetober  1902.  Kl.  19a,  Seh  17516.  Eisen- 
bahnschiene.   Ernst  SeliIeo;fil,  .München,  Kolirll-if r.  12. 

Kl.  19a,  Sch  17  517.  Eisenbahnschiene;  Zus.  z. 
Anm.  Sch  17616.  Enst  Sehlegel,  München,  Kobell- 
etrafse  12. 

Kl.  20a,  G  14814.  Laufgestdl  für  Hängebahnen 
mit  Trommel  von  weehseladem  Qaerachnitt  zum  Heben 


J  nnd  Senken  dea  LaatbehÜtera.  Camiil«  Grollet,  Paria ; 
Tertr.:  A.  H«Ue,  Pat.-Anw.,  Berlin  W.  & 

'  Kl.  .^la,  Sch  18203.  Klektroniechanischc  Sicher- 
heit.svorrichtung  für  Fi'nlennu.schinen.  August  Schlüter, 
Düsseldorf.  ( iststriil^H  !)». 

Kl.  81e,  11  2HU81.  Speicher  zur  Aufuabriie  und 
Abgabe  von  Krz  und  ähnlichem  Material.  Frank  Kryder 
Hoüver  u.  Arthur  John  Mason,   Chicago;   Vertr.:  E. 

j  Lamberts.  Pat.-Anw.,  Berlin  N.  24. 

80.  Oetober  1902.  KL  7  o,  B  ^148.  VerfUiren 
mm  Btsfnweiaen  Ziehen  tiefer  Hohlkörper  ans  Blech. 
Blechemballagen-  nnd  Maschinenfabrik  Adolf  Halm 
&  Co.,  Turn-Teplitz;    Vertr.  Otto  Wolff  und  Hugo 

I  Dnninier,  Pat.-.\nwülte,  Dresden. 

I  Kl.  iHb,  B  3l2<ü.  Verfahren  zur  Herateilung 
I  von  Ticgc!gi^rsst«hl.     Bayerische  Kgge&filbrik  lagot 

Stadt,  .Moritz  Süfs-Schülein,  IngoUtadt. 

.S.  November  1902.   KI.  iE,  B  S8.H48.  Verfahren 
i  nnd  Vorrichtnoff  nr  Trennnng  von  die  Elektoicttit 

leitenden  nnd  nicht  leitenden  Stoffen.  Lneien  J.  Blake, 
!  Lawrence,  Kaniaa,  nnd  Lawrence  N.  Mortcher,  Neodesha, 

Kan8«,s,  V.  StA.;  Vertr.:  Dr.  R.  Wirth,  Pat.-Anwalt, 

Frankfurt  a.  Hain  1,  nnd  W.  Dame,  Pat.>Anwalt, 
I  Berlin  NW.  6. 

'  Kl.  5b,  S  l:J!>Sl.    Vorrii  litiiriL'  /ur  selhsfthatigen 

Fortbewegung  von  .Messerketten-Si  liriimmaschiuen  längs 
eine«  Kohlenstofses.  Sullivan  Machincry  Company, 
Chicago,  V.  8t  A.;  Vertr.:  C.  Fehlert  u.  G.  Loubier, 
Fat- Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

KL  6d,  B  81 472.  Verfidiren  nir  Erhöhung  der 
Wetters!  eherheit  der  aogonannten  wetteraicheren  Spreng- 
stoff'  in  Ki  hlcngraben.  Haa«  Breniiar,  Berlin,  Hilller^ 

strafx'  i7;ia. 

Kl.  5,1,  (1  1(5 7G3.  Wetterschacht  mit  Förder- 
einrichtung, Zus.  z.  Fat  134967.  Gntehoffnnngshiitte, 
Actien-Verein  für  BerghM  und  Hlttenbefarieb^  Oh«r- 
hansen,  Khld. 

Kl.  7  b,  St  7029.  Ana  einzelnen  BIl«  ken  znummeB" 

fMetxter  Kern  mit  cnrv«nfSnniger  oder  gewel^ 
liehe  ram  Preaaen  von  Kopfttfleken  fOr  Rdhren- 
kessel  oder  dergl.  The  Stirling  Company,  ("hirin'.i, 
V.  St.  A.;  Vertr.:  Dr.  U.  Wirth,  Pat,-Anttiilt,  Frank- 
furt a.  Main  1,  und  W.  Dame,  Pat. -Anwalt,  ilcrlin  N  \\  .  M. 

Kl.  7b,  W  1H073.  Vorrichtung  zur  Kutfernuug 
des  überflüsHiu'i  u  Lothes  auf  Kohren  mit  gclöthetcr 
Längsriiiht.  Westfälisches  Messingwalswerk  Wilhelm 
Frieg  Ä;  (  u.,  Menden  i.  W. 

KL  7d,  T  7478.  Vorrichtonf  nur  Hentellnnff 
hochkant  gewickelter  Sehmnben  nnd  SchrwAenMlerB 
I  aus  flachem  Metallband.  Gustav  Trouvi',  Paria;  Yortr.: 
1  0.  Siedentopf,  Pat.-Anw.,  Berlin  SW.  12. 

Kl.  IHa,  H  27  009.  Vorrii  htiing  zum  Heben  un^l 
Ausrichten  der  .Schienen  auf  der  Strei  ke,  Henry  Haie 
und  Sylvester  Joseph  BartUtt,  Beardstown,  Y. St  A.; 
Vertr.:  M.  Schmctz,  Pat.-Anwult,  Aachen. 

Kl.  24  a,  H  27  832.  Beschickungsvorricktnnf; 
Aleiander  Unmann,  Leipzig,  Köm«r8tr.  12. 

KL  81c,  H  27116.  Vwfkhran  nur  Hentalluur 
von  Thtr-  und  Fensterdrückem.  Paul  Holatflin  nn« 
Clemens  Schanerte,  Neheim. 

KI.  49d,  B  32  126.  FeiUnblatt:  Zus.  z.Pat.  13471.3. 
Loui.s  I5en.'er.  Lausanne,  Schweiz;  Vertr.:  F.  C.  Glaaer, 
L.  (ilaser  >  Hering  nnd  £.  Pote,  Patent-AnwKltet 
Berlin  SW.  Ü«. 

Kl.  r>Uc,  M  21312.  Kugelmühle  mit  aas  einzelnen 
abwechselnd  in  verschiedenen  Richtungen  gewölbten 
oder  ebenen  Platten  oder  Stiben  luammengesetstem 
TrommelmanteL  Hoscbineaban  •  Anatalt  «Humboldt*, 
Kalk  bei  Köln. 
,  Kl.  WVe,  K  22942.    Fliehkraft  - Stimbsauiinlcr  mit 

tangentialem  Lufteintritt  und  im  Intiern  angeordneten» 
Hohlkörper,    (ig.  Kiefer,  Fcuerbaeh-Sfuttgart. 

KI.  H<)a,  K  23713.    Prcf^istempel  zur  Herstellung 
mehrtheiliger  Brikett»;    Zus.  z.  Pat.  185670.  FHflC 
i  Krapp  GrösoDwerk,  Magdcbarg-finckan. 
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itbi   Stahl  and  Eiaeo. 


Bericht  üb*r  in-  «wid  aualäHdiselu  liOenU. 


U.  Jahrg.  Nr.  ii. 


6w  NoTMiber  1902.  Kl.  la,  M  19 m.  Vorrich-  ! 
tnnjgr  nr  ■tlfmwwlMii  Waschung  von  Kies,  Sand  and  j 
Hrrirl.    Cul  HartiBi  4b  Cow*  CQnmBdilgaMUKhsft, 

Hannover.  I 
Kl.  5f,  K  78-15.     Sichcrheitsvorric'litunt;  | 

Rohrbruch  heim  Abteufen  von  Schachten  oder  dergl. 

Bteh  dem  (lefrierverfahren.    Kntrepriso  (ienerale  de 

Fon^age  de  l'aiu,  Etodw  et  Travau  d«  Minei,  Paris. 

Veitr.  C.  Gronart  nod  W.  ZimniAnnaiia,  Pat^ABwilte, 

Beriin  NW.  6. 

KI.  7  c,  P  IIBOS.   Schntsvorrichtang  fSr  Staos- 

mwehiiifn  uiiil  (ItTul.  mit  vmn  Stempel  duroh  Mit- 

nehnierannc  lifwii^tfui    Si-)iiitzarni.     Konrad  l'nlstt'r, 

Nürnberg,  Schwiilin'  lier.>tr.  7.'>. 

Kl.  7d.  .1  litiiiH.    Sti>-<kmas<liine   zum  Strecken 

f:ekrünnnter,  in  dif  Kirne  eingelegter  Drähte  oder 
)rahthnkpn  für  (üelscreizwecke.  International  Steam 
Pump  Cüiuj>any,  New  Jersey,  V.  St.  A.;  Vertr. :  August 
Eohrbaoh,  Mm  Me;er  o.  Wilhelm  Biadewald,  Pat- 
Anwiltis  Krftnt 

KI.  IHa,  .St  tiHTB.  Hochofen  mit  ununterbnif  heneni 
getrennten  AbHufn  von  Uoheist  ii  und  Schlacke.  Thomas 
Stapf,  Ternitz,  Niederösterr. :  Vertr.:  ?\  G.  Glaier  und 
L.  (liaser,  Pat.-Anwalte,  Herlin  S\V.  68. 

Kl.  10a,  I)  1*2  395.  Vorrichtung  zur  Verhütung 
des  VVanderns  von  Hisenbahnschiencn.  Heinrich  Dorp- 
müUer,  Aaeheii. 

KL  24a,  N  tt007.  Feueran|;sanlage.  Godßrey 
Leonard  Momnaa,  Atlanta,  Georgia,  V.  Ht.  A.;  Vertr.: 
Dr.  Jnlhu  Ephraim,  Pat.-Anwalt,  Herlin  N  W.  7. 

Kl.  24a,  W  17  732.  I'euerungsanlage.  Hyrum 
Smith  Woolley,  Paris,  V.  St.  A.;  Vertr.:  C.  Fciilert, 
ö.  Loubier.  Fr.  Ilarmsen  nud  A.  Buttuer,  rat.-Anwülte, 
Berlin  N  W.  7. 

Kl.  24 f,  S  14967.  Bost  für  Unterwind  von  hober 
Spannung.  Renno  SoBuer,  Berlin,  Nene  Winter- 
feldtstralse  27. 

KL  Sie,  H  W679.  Efaratatilak  für  Onftformen. 
EiUrard  Gustna  Haftkell,  Trenton,  New  Jersey,  V.  St  A.; 
Vertr.:  C.  0.  Gsell,  Pat.-Anw.,  Berlin  N\V!  0. 

Kl.  4!te,  .Seh  1S4IS,  Aiitrielwvorrichtnng  für 
Kieiiient'.illhiiinnier.  Ariuilt!  .Schrmier,  Burg  a.d.  Wu|i|ier. 

Kl.  I!»r,  ^  ITii.  Luftbaniiner  mit  mehreren  am 
(lyiinder  übereinander  liegenilen  Luftkaniilen  zur  Uege- 
lung  der  Fallhöhe.  Williatii  (irahani,  London;  Vertr.: 
H.  Neobart.  Pat.-Anw..  u.  F.  Kollm,  Berlin  NW.  (i. 

KL49f,  L  Ui<i!i7.  Vorrielitnng  zum  Härten  von 
BnünMartoUennaddergL  F.  W.  Leouhardt,  Scböneberg. 

KL  60e,  A  9S99.  Kollergang  mit  feststehender 
Mahlbahn  iin^l  l.iiuferndimen«  C.  Amende,  Bnran* 
ttchweig,  Kicrmarkt  1. 


Oebranchsninstrrelntrag^nng'en. 

Ii.  Oetober  If02.  Kl.  la.  Nr.  IHt^d.  Siebvor- 
richtnng  mit  oberhalb  einer  horizontalen,  festen  Sieb- 
fläche  rotirender  Scheibe,  durch  deren  centrale  Ueffnung 
das  Siehgnt  awischen  Schetb«  nnd  SieMiehe  gelangt 

und  von  ersten-r  iiber  da-i  Sieb  fortbewegt  Wird.  Wiln. 

Fink,  liunn,  l?ornheinterstr.  »17. 

Kl.  2i(.  Nr.  IM^^TK.  Ii  i.-l  .in  r  K-isS-  il.  mit  frei- 
sfeheniien  K<iplVn,  liii  welchfin  <ii*'  fiii/iltrii  Kopfe 
di<^  Form  tiiMirekelirter,  iniU  i,'..naler  l'v  laitiiiii  tt  be-it/en 
und  ver-ietzt  anireordnet  >-iiid.  Fa.  l'iirl  Kiiler  von 
Qnerfnrtli,  Srliötilii-idiTbuiiittier. 

KUi^lc,  .N  r.  184475.  .Mudelldübel  mit  Band.  Otten- 
uof  r  Nodrll-Falirik  von  Hefs  ft  Rilfel,  AUona-Otteniten. 

Kl.  31c,  Nr.  184n<>;<.  Kernbiilter,  zur  riiferMiitziin«,' 
des  Kernes  anfserhalb  des  l'ornisluckes,  bestellend  au» 
einem  hin i:li<  Ii  ii  (cbeu  Kähmen.    Josef  Hall,  Esch- 

»etliT  bei   Am  ben. 

•J'i.  O,  t,.|,.r  l'iu-_'.  Kl.  7ii.  Nr.  Isnxil.  l'n.liKvalz- 
vorri'litun;:  fur  jib-ili,  mit  liin(erein;irider  betindlichen, 
drehbaren  In  /«.  vei>t«  lll.arcn.  mit  verschiedenen Pro6len 
versrhennn  Walzen.   Fritz  Weyersberg,  Bölingen. 


27.  Oetober  1002.  KI.  la,  Nr.  186792.  Ruttel- 
oder  schwingender  Planenhcrd,  auf  Holzfedem  mhend. 
Theod<ir  JiKl,  Seüii  I  k  }i.  Siiarii,  Rnlir. 

Kl.  l!>a,  Nr.  IsöKlO.  Sdiienenstofsverbindnng, 
bei  welcher  die  (I'  H  S  liii  iirnfuf.;  und  eine  darunter 
liegende  Platte  imifasHcnden  Klammerstücke  durch 
auFserhalb  der  Platte  liegende  Schrauben  unf^ezogen 
werden.  Uoerder  Bergwerks-  und  liiitten -Verein, 
BSrde  i.  W. 

a.  Navonber  1908.  Kl.  19a,  Nr.  18694K.  Ana 
Stahlblech  In  priamatische  Form  gebogene  Schwelle 
mit  Dnrchlochungen  für  die  Scbienenbefestigung  und 
für  die  Zapfen  einzusetzender  Stützwände.  Wilhelm 
Qädicke,  Ilambiirg,  Admiralitätstr.  22. 

Kl.  49b,  Nr.  186017.  Hydraulische  Scheere  und 
Lochmaschine,  deren  Pumpwerk  nebst  Flflssigkeits- 
behälter  innerhalb  d«a  hohlen  Stindera  angeordnet 
sind.  Osnabrfiekar  Maaehinenfkbrik  B.  Liademann, 
Osaabrfick. 

KL  49f,  Nr.  186170.  Tragiwres  flehniedefeaer 

mit  an  einem  Pnnkti'  des  Ventil.itorgehüuses  eingebauter 
Düse  für  Zut'ülirunj;  von  Prefsluft  zum  Betriebe  des 
Ventilators.  .lohn  Mac  Donald  u.  Thomas  Man  Donald, 
Glttiigow;  Vertr.:  F.  W.  Klaus,  Pat-Anw.,  u.  üermaan 
NShfor,  Berlin  8W.  12.- 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  10  b,  Nr.  1«1600,  vom  16.  U&rs  1900. 
Eduard  Wiesner  und  Bruder  und  Wilhalm 

Fischer  in  Wien.     Bindemittel  xur 
tettterhfttändiger  Brikett»  auf  kaltem  ^Vege. 

tiueckenwnrzel  wird  mit  Wasser  gekocht  und  die 
erhaltene  Slaische  bis  zur  I )irktl;is>iLrkeit  einjredünipft, 
wodurch  eine  sehr  klehriire,  klei-tcrarti^'e  M  i-r- 
buhen  wird.  Da  die  mit  derselben  hergestellten 
tiril:'  aber  nicht  wetterbe «tiiTuI ig  wären,  ao  werden 
in  bekannter  Weise  su  je  90  Theilen  des  vorerwähnten, 
ans  der  Quecken wnrsel  gewonnenen  Kleisters  im  noch 
wannen  Zustande  ungefähr  acht  Theile  Steinkohlen- 
theer  und  ungefähr  awei  Theile  KalkmUeh  sugesetat 
und  das  Uunse  dnrch  Umrlbren  nf  das  innigata 


vernientrt. 
l);is 


iliiiltene   Itin'ii  iiiiltel   wird  zur  V* 


fabrication  in  üblicher  Weise  verwendet  und  ergiebt 
wetterfsste  Briketts. 


KI.  49b,  Nr.  1.'J'.'0.-)H,  vom  10.  November  1!H)1. 
Ilaniel  &  l.<ueg  in  D üsse  1  d  o r  t  -  < i  ra f enhe rg 
SeltwUhätuf  tcirkruiie  liubbegremunii  für  den  Vorntofii 
de»  SfhnHltjutfa  bei  Seheeren  und  deryl. 

Der  Sperrblock  &  welcher  znr  selbständigen  Be- 
grenzung der  Länge  des  Werkataeke«  dient  nnd  fest- 
stellbar auf  einer  Welle  w  sitzt,  wird  von  dem  Ob«r- 

mesKerschlitten  gesteuert,  in- 
dem die  Welle  iliin  h  Hebel  f 
uml  (iestiint'e  liiil  lii  in  Schlit- 
ten verbuiiiieii  i-t.     lifi  im- 

jL'eliobeTieni  (  •ImtiiI'^si  r  briin- 

di't  si(  Ii  (Irr  lUoi  k  }i  in  einer 
das  Schnittgnt  sperrenden 
Lage.  Beim  Niedei^ben  des 
Meneraaerfolgt  mnaebstnoeh 
tceitt  Anheben  des  Blnekes  A, 

d  l  sein  Gestänge  si<  Ii  mit 
Spielraum  in  ilem  .^litnelln^er  e 
fBhrt.  Erst  na<'h  F.iris<  lineiden  des  ( Iberniessers,  also 
nach  Festlegen  des  Sehnitt^nites.  Iieifinnt  das  .\nlieben 
dt  s  Blockes  b  und  zwar  so  weit,  dafs  das  aligesebnitfene 
Stück  frei  unter  dem  Sperrblorko  bewegt  werden  kann. 
Beim  Hoeb-elo  n  des  Mesaera  «  kehrt  der  Sperrblock 
in  seine  Spenlago  sorfick. 
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16.  November  1M)S. 


suhl  uiHi  Biawu  1»3 


Kl.  7ii,  Nr.  l:{-_'Oö<»,  vom  10.  April  1001.  K.  M. 
Daelen  in  I'iis^eidui  f.  Vorriehtumg  zttr  Y«r- 
hindtruHij  des  hurchbie'jens  dfr  Wfäam  MW  WlAt- 
mrken  mituls  UnUrtUUaumgtralUm. 

Dem  Durcbbi«!;«  tva  Vaban  bat  man  b«re{f« 
durch  AnordwiDg  roo  UntersUitsangswaizen 
unteren  and  über  dar  ob«r«n  Arbeits  walze 
jsiiwirken  ver'iuclif.  n.nli  AiiNi  lit  ilr^  Kriind.-is  hImt 
ver^t'bons,  wi-il  muii  im  ht  nkiuuit*',  iJal's  es  nöthiji  war, 
•Iii'  rnterstützuntr^walzcn  ^' Ii .  n  I  ciui  Lcorpangp  ciuen 
Druck  auf  <iic  Walzvo  aubuheu  zu  la8»eiu  Die  vor- 
li«|^d«  Erl ndang  bMteht  nun  darin,  aach  beim  Laer- 


untcr  iler 


Kl.  lOli,  Nr.  182006,  vom  1.  Fabmar  1901. 
F.  ten  Brink  in  Gudesberg.  Virkhiiutf  »um 
ZnmmmtmprMtm  vim  m  verkekmt^er  KtMt  vor  ihrer 
Einführunfi  in  rfc«  Koksofen. 

Da*  Znsamnicnprrsseu  «ler  Kolild  vor  di-ni  Ein- 
fiilirou  in  die  Koksöfen  erfolgt  niclit  wie  liishiT  von 
(il)en  oder  villi  d<'r  einen  Sfirnscife  des  Kolilenstauii«!- 
wiii;.  Iis,  s  'niii  rn  auf  der  ganzen  Fläi  lie  der  heidcn 
B('liHlt«rliiogtiwüiidti,  dii!  zu  diesemZwecke  gegeneinander 
bewegllobjind  a1«  Prerntempel  aaxurebildet  sind. 


L'-iri^'e  tiiien  --'itiL'fii  Ihtirk  /uiurlit'))  i|en  Arlti-il«- 
walzen  a  d  und  ihren  l  nlei>tützttng»wal/cn  h  e  e  f 
zn  erztiujfpn.  Kür  die  ohnv  W  alzed,  welelip  bew«|B;Iiclie 
I^ttRcr  «,  hingegen  fest  gelajnrte  Drnckwalzfti  e  f 
bc'Nitzt,  di«>nen  hiena  iwei  hvdraaltMhe  ('vlinder  w, 
«eleheoiitti'k  ihrer  Kolben  r,  Trav,  i  <en  /)  und  Stangen  o 
von  nnten  gegeo  die  lieweglirlien  Lager  n  iler 
Wulzen  d  drücken,  fiir  dii-  ; nt.  f.  -f  i,^i  l:i-i  rt<  Ar 
heitswalze  a  die  lieiileu  lu  .iriiiiührlieii  (  vlin.ier  m, 
deren  K'.llira  durdi  Stangen  »  mit  den  "unter  .len 
l^agerii  der  Druckwalzen  b  e  liegenden  verschiebbaren 
Kmleii  h  I  TerbnadeD  aiud. 

■I.  81  b.  Nr.  IIB  IM,  vom  7.  Vai  inot .   R  d  w  i  n 

Franklin  Brown  in  rjilfairo.  1/.,  zur  Her- 
ittflfuiiij  ron  Kernen,  insbemndere  tutn  Oufti  roit  Hohren 
wit  VorrirhtuHf  aur  H«r$Mung  da  Ott»aluni9$k9tMti9 

in  <ln»  heni. 

I"ir  Vorrichtung  bestellt  in  liekannter  Weise  ;ui^ 
i'iiicr  Forderuh  Decke  />,  weliiie  den  Keroaaud  durch 


Jede  der  beidi  n  Wiinde  bebtehl  aus  einem  lierippe  g, 
in  denen  sich  Prefsstempel  ^  führen.  Die  Stempel  a 
werden  in  beliebig  Weiae  bewegt,  s.  B.  «lareo 
Se.hrattbentpindeln  *,  die  gemeinsam  von  Schnei  ken- 
radspindeln  k  angetrieben  werden,  r)er  «anze  Diuck- 
nirenanisnius  ist  in  Kalniicn  »■  i.'r|.ii.'trt,  'lic  dnr''li 
Stangen  d  loiti  niunder  verlmniit  ii  sind,  c  ist  der 
li'  ucL^lii  hl'  iinili  n  des  l'ref>l>ehülters,  iler  durch  Zahn- 
slauge z  und  Zahnrad  a  mit  dem  Kohlenkucheu  in  die 
KolMofankammer  eingeadiobaa  wird. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas^ 

Rr.4W41«7.  Stanley  H.Swindall  in  Tvler, 
Texas.  »■kBHteatfen. 

Der  Boden  des  Wagens  ist  aus  zwei  um  die 
Punkte  «  aebwingendan  Hiiitten  b  c  zusammengesetzt. 

Hebel  d  e  sind  an  ihnen 
an  einem  aufserlialt»  von  a 
liegend«»!!  Punkte  aiigelenkt 
unii  mit  ihrem  anderen 
linde  mit  dem  Handhebel  f 
an  swei  so  baidan  Saiten 
des  Drabpuaktes  g  liegen- 
den Punkten*  gelenkig  ver- 
bunden. Dunli  UinleLriii 
des  HcbeU  nach  links  wird 
dar  Boden  geiohloaien. 

Nr.  681 115.  Louis  ii.  GordoD  in  Aliegheny, 

a  hi  die  (irnbe,  in  welcher  die  Blöcke  angewärmt 
werden.  In  der  am  weitesten  vorgeschobenen  Stelluiw 
der  Kolbenataage  d  liegt  dar  Dackel  b  ao  «vi;  ddS 


•in  Hoadatüek  m  in  Strangform  berMtsdrfiekt.  Neu 

an  dieser  Vorriclitung  ist  die  Anordnung  des  den  »las- 
kaaal  v  herstellenden  üjtiftes  u,  der  vorne  an  der 
Sebnecke  h  in  centraler  Lage  balaatigt  iat. 

XXII.«« 


der  äaraere  Mantel  «  dar  umittalbaiwi  Hitia  ntoht 
anageiettt  ist  Wenn  die  Sohle  der  Ornbe  bergeriebtet 

werden  soll,  darf  b  nur  halb  L'ciltTnet  «erdt  ii,  weil 
sonst  der  Arbeiter  die  Strahlung  nicht  unsluiDen  kann, 
l  ni  Ulli)  die  reihte  Hälfte  des  Hodens  bearbeiten  zu 
künnen,  ist  die  Kolbenstange  d  nach  Lösung  der 
Sohranb«  «  um  daa  Stick  «  f  anasiebbar  «nganditet. 


Iäö4   äUliI  uimI  Eikmi. 


BtridU  Mir  m-  imtf  aiMttlNij»*cA«  PuUnte. 


i±  Jahrg.  Nr.  2i. 


».  6<«32&5.  Jacob  K.  Pimmi  k  in  Phila- 
delphia, l'a.,  V.  St.  A.  VorricUtuiisj  ^ur  Herstellung 
von  Höh  ren y  iV/'v/' 't rtnen . 

Uer  Funii!>and  wird  in  ileti  Kastt  n  </,  in  ilrn  <1<  r 
vorlinllge  K«ni  b  «ingcMiU,  lo8c  eingf»cliütt('t,  duraut 
in  eioe  mit  der  Hand  gebildet« 
ilöhlong  der  Theil  c  eingesetzt 
und  utn  dii>8eo  der  Sand  ein- 
^'(■stunipft,  darsnf  der  Deekel  d 
aiiftrcsetzt  und  an  a  hefcsfict. 
An  ilfin  l>rckpl  sind  fcifiuilc 

Fing!  I  (•  ii:i_n'lcrikt,  w  eil  hl'  sirli 
gt'<;en  licii  Ktrn  b  anlegen  und 
denselben  oben  ccntriren.  wüh- 
rend  er  unten  durch  die  Platte  f 
ci  iitrirt  ist.  N'unm«br  wird  der 
Kera  b  nach  oben  aa^aogen, 
wobei  der  scIirilM  Theil  9  den 
Sand  zusaiiinientlrückt.  Wiili- 
renddeni  ist  der  Korn  h  mit 
dem  verstiirkttMi  unttM-rii  Theil 
in  fy  nachher  111  den  l<ercits 
fertigen  unteren  Fornitheil  ge- 
führt. Zum  ]-)insetzen  des  end- 
gültigen Kerns  wird  die  Platte/ 
durcli  eine  andere  mit  engerer 
<)eirnang  ereetit. 


Mr.  »83 967.  John  W.  Seaver  in  ClevaUad, 
Oliio,  V.  St.  A.  BesihickungnorridOitHgflirHaM^en. 

^    ,  DaaFSrdergeriata 
/^A         ist  niclit  wie  iblich 

>  V»'in*^^  «nf  dem  oberen  Ende 
f'*"  Kfi^i  ]\  des  Hochofen»  auf- 
gelagert, sondern  auf 
der  verlingerten  Säu- 
le «,  am  Verwerfan- 
gen  des  Gerüstes  zu 
veimetden,  die  aus 
der  Attidehnnn<;  und 

Zitsanmienziehung 
de.H  ttfi'iis  entstellen 
können.  Zwei  l-\:.r- 
fierwagen  speisen  in 
einen  oben  verzweig- 
ten Fülltrichter/.  Auf 
der  Oiefat  ist  ein  (ie- 
rSat  r  anfgebant  mit 
einer  Lauflcatce  /, 
unter  Benutzung  der  Winde  w  i!er 
zwecks    Ausbesserungen  abgehoben 


mitt<>ls  welcher 
Gichtverschlafs 
werden  kann. 


Nr.  ({.S3801.  Jacques  Reiman  in  Pias  Marl 
bei  Swansea,  England.  Kheraehritt- HShrenwalewerk. 

Die  Vocrichtung  gehört  zu  der  Art,  bei  welcher 
daa  Rebatiek  a  anf  einem  Dom  b  dnr^  die  Wirlinng 


der  Feder  c  xwiaebcn  die  Walzen  (/  eingeschoben,  und 
ilureh  den  vor^rjngenden  Theil  der  Walsenfläohe 
gestreckt  wird.  Waaa  eich  die  sorttekweicbendeB 
Theile  der  Walaea  einander  ge|^&bertoeten,  achaellt 


das  VTerkstiick  nach  links  zurück.  Zur  Anfnabme  des 
Stofses  ist  links  ein  HntTer  c  unifeiinliiet.  Der  Au- 
sehlatr  /  ii'ii  Dorn  \selrlier  das  Wenkstiirk  beim 
Walzen  halt,  besteht  »ms  zwei  aufeiniuiiier^etiteckten 
Hülsen,  von  «ienen  die  iiufsere,  wenn  liie  Walzen  das 
rechte  Ende  des  Kohstücks  bearbeiten,  federnd  in  die 
Bächse  V  hinein  aus^M  eicht.  Sie  trifft  dabei  im  Innern 
von  g  anf  iwei  Klinken,  welche  den  Dom  b  am  Schaft  b 
fsstbalten,  and  Slßiet  dieselben,  so  dafii  der  Dom  mit 

dem  fertigen  Hohr  nach  heen  ittcr  Walsarbeit  naoh 
iinki«  herauagexogeu  werden  kann. 


g 


P 

0 


Nr.  (tS:{;>44.  .losenh  \V.  Keffer  und  Charles 
H.  CiikIiu.;  Ii,   Pittabarg,  Pa.    Kef/sbrn»  mmm 

Walzen  ron  HlecJien. 

Zunächst  werden  'lie  in  den  Oefen  a  angewärmten 
Ulli  ke  iu  dem  lieversir-  oder  Triowalzengerüst  b  in 

einer   Hitzp  bis  auf 

V4-'is  Zoll 

und  auf  die 

der  fertigen  Bleche 
niedergewallt.  Die 
Länge  wird  in  der 
Scheere  r  in  zwei 
oder  drei  Theile  zer- 
legt, die  Theile  auf- 
einandeigeleet,  die  so 
enieltüB  Packete  im 
contiavirliflbeii  Ofen 
4  angewirmt  Zwei 
solcher  Packete  wer- 
den Ljleiclr/eititr  in  die 
cintiniiirliehcn  Wal- 
z^nstrafaen  c  und  it 
-  1  lekt,  nach  dem 
i^ung  bei  f  auf- 
emaudergelegt  und 
gemeinschaftlich  in 
der  Walienatrafse  9 
fertiiTircwaljEt.  Di«  Doppel]>ackete  werden  bei  k  oder  j» 

zi'i  .  iiiittcn,  auscinannergeleLTt,  ilie  eiBxellMB  Blecbe 
hei  I  k.ilt  gewalzt,  bei  k  gekühlt. 


Nr.  rtS8SHs:m  Frederick  W.  Wood  in 
Kaltiinore,  Md.,  V.  St  A.    YvnridOmf  mm  Amt- 

ziehen  rim  lilöcken. 

H  ist  (Irr  hydraulisi-he  l'\  linder  zur  seitlichen  Be- 
wegung der  Ansziehvorrichluntr,  b  znm  Anheben  der 

Blockt'irni,  r  zum  Nieder- 
halten  dee  iUockee.  An  dem 
Kolben  e  sind  die  Klauen  d 
angelenkt,  welche  unter  die 
Ansätze  an  den  Block  (greifen, 
während  eine  l'lritte  ,■.  welelic 
mit  .\usseluiiften  die  Klamn  d 
einfafst.  an  d'iii  Knltien  f 
befestigt  ist.  Durch  Zurück- 
beweijcn  von  f  \n  c  hinein 
Öffnen  sich  die  Klanen  darcb 
An  seh  lag  ihAr  einwlrt«  ge- 
krümmten Stellen  9  sti  Icr 
Platte  e.  Bei  der  IJewcLuni,' 
von  f  ans  r  heraus  werden 
die  in  DtTenstelhinjr  }>efind- 
lielien  Kinnen  rtnreh  Ansehliig 
ihrer  üufseren  Kanten  an  « 
zusammengeklappt.  Eine  ähn- 
liche Vorrichtung  ist  in  der 
Patentschrift  688369  bescbri«- 
ben.  Beide  haben  den  Vorzug, 
da&  ein  nnr  einseitiges  Erfaaaen  der  Fora  dnim 
die  HebeTericbtnng  avageMhloeaeD  nX, 
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lr.«838<Wand4»SM0.  Herbert  H.  K*-it)il«y 
ia  Wilson.  N.  V.  St  A.  VtrfakrtH  und  Vor- 
ridihmff  amm  Pimatn  mii  SUkrtm. 

Im  Anfan?  der  Prefsarbeit  ist  die  KolbenatMise  k 
innerhalb  der  liohleu  Kolbenstanife  «  no  vorgescholien, 
dftfs  heide  di«  Kaiiiinor  »■,  in  wcIpIi«  das  zu  jtressende 
liolistiick  »'insrcfiilirf  ist,  ahsclilifr"-t'n.  Uiiriii  Vor- 
srliieUi'ii  lirs  llornes  d  so  weit,  ila>  l'ornt-nde  bei- 
nahe «las  Knde  der  Kammer  r  erreicht  hat,  wird  das 
Bohatick  lingi  dwebbohrt.    Darraf  vird  k  raitek- 


tre/.ui'cn  1  Fitriir  Ii,  Iti-im  weitfren  Vorwärtstreiln'ii 
des  üornes  d  pn-M  nun  der  hiutort^,  die  Kaiiuiior  r 
AusfliUendc  Thcü  t  dts  Dorm-s  dus  Rnhstiick  durch 
den  rineßrmigcn  Baam  zwischen  d  nnd  «,  wobei  das- 
«dbe  aar  die  endgültige  Länge  e  gestreckt  wird  (Fii;.  1). 
Wird  endlich  «  znrQckgezogen,  wührend  h  in  Stellung 
verbleibt  (Fisrnr  2),  »o  stöfst  dieüfs  das  Rohr  au«i  a 
aus.  Die  Hinrichtung  h;it  il.-n  \  i.|tliiMl,  daf>  die  Ar- 
beit lies  Lorhens  mit  dfia  kurzen  l)<irii  d  geschieht, 
di  r  r.i'l.t  So  Ificlit  Von  der  Geraden  abweicht  (unter 
Erzeugoutf  ungleicher  VVandittürken),  wie  ein  Dom 
yw  der  Liage  c     

Nr.  Barl  U.  Browning  in  Cleve- 

la  I  1    ohiu.  V.  8t  A.    V«rridUwt§  nm  r$rMm 

r»>n  huhUn. 

Die  Erfindung  be/.ielit  sich  auf  den  Schüttrumpf, 
welcher  die  Kohle  in  das  Falirzeug  «7  oder  dergleichen 

leitet ,  und  welcher 
zuweilen  telekkopisch 
ausgebildet  wird,  nm 
seine  Minge  ed  ver- 
andern, w  ist  der 
eben  entleerte  Wai^i  n 
in  gekippter  Stel- 
lung. Der  Thcil  < 
des  !<oliültrumpfes  i)<t 
links  von  einer  star 
reu  Wand  geschloa- 
Bttn,wShMiDaer  rechts 
von  einer  ans  0  He- 
dem bestehenden 
Wand  geteUouen 
ist,  welche  ontefhalb 
des  Theileg  n  des 
.Seliüttrunipfes  über 
Kcdlen  x  y  z  gefiilirt 
w  ird.  Man  kann  also 
den  Theil  m  (dessen 
untere  Mindaiu  am  linken  Knde  in  der  Cnteraeit» 
eich  befindet)  onrch  Verstellen  von  t  aa  venehiedenen 
Stellen  in  n  einmünden  hi'^^cn  und  dadurch  die  nbwärta 
führende  Lange  von  t  veriindern. 


Nr.  ttSä640.   Thomas  F.  Kowland  in  New 
York.  Vorriektumg  zum  SehweifMH  vom  Mtchcplindtr»» 
Die  Vorrlohtnngist  eine  weitere  Ansbildnnir  Mherer 

Constructi'uien  ilesselben  Erfinders,  besontlers  mit 
Iviii'ksicht  auf  die  Herstellung  der  um  den  Umfang 
verlaufenden  .Srhweilsniilitr  nmu  Hlcclicyiindcrn  Der 
Trümer  a  winl  durch  die  hv  dniulisi  lien  Kolben  ri  ver- 
tical  bewegt.  Auf  a  ist  der  Tisch  //  in  einer  Kreis- 
spur f  so  beweglich,  dal'>  er  durch  einen  ebenfallt 
auf  a  raontirten  Motor  innerhalb  eine»  gew  issen  Aus- 
scblagwiakels  gedrekt  werden  kaoB*  i>er  Tiecb  «nt- 

bXtt  radial  verstellbare 

K Icinml'ackcii  J.  welche 
den  Cyliiider  »•  festhal- 
ten, und  c!icii>.i  verstell- 
bare tileitrollen  f.  Der 
durch  eine  Oeflnung  von 
n  frei  hindurchgefiihrte 
Ständer^  tnigt  einen  Am- 
bofa  k  nnd  eine  RoUe  j, 
den  Stinder  k,  anf  wel- 
chem 1  g'efilhrt,  Ham- 
mer /•  und  Holle  i,  beide 
horizontal  verstellbar. 
/  ist  ein  <)!en.  Die 
Schwei fiinaht  .tw  ird  bei  / 
angewärmt,  der  Trager  n 
gesenkt,  die  Schweifsung 
durch  A  r  voUsogra,  die 
Schweifostelle  doreb  •' 
aus^jeriehlet.  darauf  der 
Cylinder  mit  h  gedreht. 
Ist  der  Tisch  b  am  Ende 
angekommen,  so  wird  er  znrBck- 
der   Cvlimler  e  iwischen   i  ein- 


seines Ausschlags 
gedreht,  nachdem 
geklemmt  worden. 
Cylinder  sn  ichweibea. 


Die  Vorrichtung  erlaubt,  sehr  enge 


Nr.  «8I<»»4.  WilliriiM  (Inrton  in  Cleve- 
land, Ohio,  V.  .St.  A.  Von  irhtitii;/  zum  clck  trisrhen 
SehwtilstH  poH  Köhren. 

a  sind  die  Contactrollon,  b  c  und  d  f  innere  \\  ider- 
lagerrollen,  r  zwei  Rollen,  mn  Achsen  f  sich  drehend, 

welche  da.s  Rohr  g  auf 


4.' 

einem  grofsen  Theil 
seines  l'mfangs  nnr  fas- 
sen und  an  der  Schweifs- 
stelle ziisiinimendrücken. 
Die  Rollen  b  <•  und  d  e 
sind  au  einem  Lüngs- 
tr:iger  angeordnet,  über 
weichen  sich  das  Kohr 

mit  fortoebreitender 
Sebweifsnng  hinlber- 
schieht.  Die  vertebi»- 
denen  Rollen  sind  in 
der  Liit^L'-^riihtiuig  des 
llwlircs  SU  hiMlereiniiiider 
MII  L'cordnet ,  diil'>  leder 
(iuersehnilt  des  Rohres  unmittelbar  nach  dem  Verl.is'^cn 
von  il  c  in  "iie  Ebene  eintritt,  Wo  die  Köllen  a  i  i- 
dem  Itohr  in  Uerübrung  kommen  und  den  .Strom  durch 
die  Schweirsstelle  sehieken,  und  gleich  darauf  in  die 
Aebsenebene  von  r  eintritt,  wo  die  erweichten  Riader 
dnreh  Druck  vereinigt  werden. 


lfB6  Slahl  und  Eimb.  Slatim$ehn.  n.  J«bi«.  Nr.  tL 


Statistisehes. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Klni'itltr 

1.  bis  III.  Vierteljahr 

1.  bis  III.  Vierteljahr 

itoi 

ISOl 

1  IMC 

Erae: 

1 

i 

blvOtlvIZOi    SIVTft    CMPIIlHIJilgC  wUllTOnorvCnitlCKOIl 

3613860 

3110  468 

1  79S617 

1 18K180 

563  3Ü& 

641  795 

S331S 

16730 

79635 

155310 

117M9 

Roheisen,  AbflUIe  nnd  llalbfabrlaite; 

S3  6&9 

82  402 

137  455 

243  :!f)<i 

113  817 

«♦(»  -ins 

225  1 1 S 

Luppeiieisen,  Ruhscliienen,  Ulöcke  ....... 

1  143 

»5i» 

91  771 

427  Uöti 

noueincn,  Aouiue  a.  naioiwinciuv  nmoiDWi] 

S47  !H)1 

188416 

f70461 

780  4t9 

n.  •.  w.l 

my 

2rt0  718 

i'.»2  2I8 

Eis>'ii1';ifiiiL«si'lieii.  SdiwdIWI  0tC  

Kl 

17 

29  91-i 

Ilntt-rlajjsplatteii   ...   

109 

i 

3  95li 

F.i-t'iili.ilinsriiu-iii'M   ...... 

m 

ISO 

IS5538 

138 578 

Sclin»ie<lliares  Eisen    in  Stahon  <-ti'.,  Railkranz-, 

Pflug-cliaareiiei^cii  

1 7  K{;! 

ii:>  Iis 

-JUS  Sii 

Platten  und  tiJeche  aus  scJiniiediiareui  üUseii,  ruii 

f  t  MO 

1  374 

Desgl.  polirt,  gefiruibl  clc  

Weilsblech  

1  tM»  • 
1  .VOZ 

1  «zu 

^  ß7^ 

m  03a> 

7  0<l'. 

1 1  f5ol 

1 

III 

Eisendralil,  roh   .... 

L  Q7K 
■r  y  i  n 

115 

1 117  fiOU 

Ka^onei^f-ii ,  Si  hicnf'n,  Hin  lic  n  v  w.  im  ganzen 

37  835 

1004501 

1SS4931 

(iftus  frobe  EiiM>nnaur«u: 

15640 

7443 

Sl  (Ntt 

33880 

558 

44S 

3  8it4 

4tn 

t  199 

K8I 

2  020 

6Sf 

tfiS 

.■■):{ 

7  917 

1  hh 

1  l-i 

2  91 S 

2  34-2 

Ki.sen,  /  u  i/mlr.  M.i'-i'liiiionl  iieiLetcrohTorgwchmied. 

-,<( 

t  Ol  -1 

1  7'tt 

Eisenl)Hliniii'hsi"ii.  Hiiiier  etr.  .  

i-jti 

37  3t.'.l 

36  9<K> 

i 

3 

■2*1 

4H3 

RAhren,  geschmiedetf,  ^«^«Izle  elc  

10560 

8  753 

3441ä 

39;i99 

(jrobe  Eisenwaareii : 

Grobe  Eisenwaar.,  ii.  ahgesclil.,  ifetlrn.,  vi-i/inkl  i  i<-. 

9488 

6009 

MW  #affea  k 

77  9SU 

91  739 

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Geiiraucii, 

160 

160 

— 

981 

S5S 

13  SOS 

J54S3 

,      abgeschliffen,  gefirnifst,  verzinkt  .  . 

Maschinen-,  Papier-  und  Wicgf-nie-sei'  .... 

a  s*f V 

isr, 

Hajonette,  Degon-  und  Säl»  Rliiit;(  ti'  ... 

1 

1 

Scheereii  uiul  atiiierv  ScInu'iiipwL'ikzeuge'  .      ,  , 

\ih 

Werkzeuife,  eiserne,  nicht  hc.^oiidcrs  genannt  .  . 

2.-.;t 

li'J 

2  !f.(» 

iu7l 

Giiiriii  ,-'r  aus  9ciiiniedb.EiMn,  oicht  weiL  bearliehet 

0 

SU 

35« 

u> 

II  9(rö 

41  «71 

Ueschosse  oiine  Hleimäiitel,  weiter  IwBrbeiM  .  . 

tii 

II 

(I 

47 

SIS 

199 

S677 

3  398 

Feine  £is«nwnareu: 

t'.t7 

ri93n 

5  765 

Waaren  aus  schmiedbarem  Eisen  

1SU7 

lost 

13  950 

14317 

1151 

1  163 

4S75 

«808 

Fabrrlder  tm  scbmiedb.  Eiaen  ohne  Verbindung 

mit  Antriebsmaschinen:   Fahrradtheile  anfaer 

Antrieb«!!.;!^!  liiiii-ij  iin<]  Tlieileii  von  .-ioli  lirti 

SS3 

S04 

1510 

1953 

Kalirräder  au.s  sciuniudharem  Eisen  in  Verbindung 

« 

mit  Anlriehsmaaehinen  (Motorfahrrftder)   .  .  . 

8 

13 

14 

6 

*  Anaftihr  unier  «Messerwaaren  und  Schoeidewerkseufea,  feine,  aullMr  chinuy.  Instrumenten*. 
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Klut'ulir 
I.  Ut  III.  Vi«rltl]ahr^ 

um  isoä" 


feit  III.  Vltrtaljthr 


1901 


1902 


Kuilsetzuiig. 

Messerwaareii  und  Schneidewvrkxenge,  feine,  aafiter 

ebirarsiecben  JaetriiiDenlen  «... 

Sehreih-  nnd  Rechenmaschinen  

Gewehre  fflr  Kriegszwecke  .  ,  ... 
JayfJ-  liikI  Liixusjfewelire,  (JcWrlittlifile  

Näh-,  siruk-,  sir(j,ni^it|.in.  N.UiiM.i^cliiiiennaileln  . 
Sckireibfeilerii  uu^  uiieilleii  Mel.illeii  ...... 

Uhrwerlie  and  Ulirfuurnitnren  


Biseuwaaren  hn  ganten 


LiOcoiituliven,  I<ocomobilen  

Molorwageii,  tum  Fahren  «nf  Sehienengeleisen 

„         nicht    zum    Pülireii    auf  Schienen 

jjelt'isnn :  Per«oiu-awan<  u  , 


De- 


L>aiii|illf<--»-l  Hill  liöliren  ...   

oliiie  .  

NäUniHscbiiieit  inil  (ieslell,  ülMirwicg.  aus  iiuIiMiisen 
Desgl.  öberwiegend  ans  schmiedbarem  Bisen   .  . 

Andere  Maaehhieii  md  Maachlneathellet 

l.amiwirlhscIiMn In  I  1   \1  -  liiinn  

Rrfiuer«i-  und  RrciMuieigerÄthe  (Mii'^cliineti^     ,  . 

Mnlierei-Mascliiiieii  

fcllektri«c.-he  Maischinen  

Baiimwoligpinii  Maschinen  

Weberei -Maschinen  

Dampfmaschinen   , 

M.i-^'  liiiieii  U\t  Holzslot!-  iiikI  t.il>ri<  .iitoii 

Werkzcu^iii.iscliiiieii   

Turbinen    .  .  

Traii.<;missioneii  

Maschinen  xm  Bearbeitung  von  Wolle  

Pumpen  

Ventihitoren  dir  Fabriklielrieb  ......... 

Geblftseroaachinen  

Watzmaachinen  

Oampfhilmnier  

Ma.srtiinen  zinn  Dnrchi«cliiiei<ieii  uiui  tiurchli)chcMi 

Villi   Mclall>-Ii  ..,.,,,,».«,,,,. 

ilebeinuscbiiien  

Andere  Maschinen  zu  iitduslriellen  Zwecken  .  .  . 

flulz   

ljujsrisrn  ... 

itnätf.  iiHrdl.  Mitailen 


MaaMmtif  Sitrwitfend  aus 


Maschinen  und  MiiscIiinenUieile  im  ganzen 
Kratzen  uiiU  Kratzenl»--!  lilJ^fe  .  ,  ...... 

Andere  Fabrlcate: 

£tsenbiihnrahrzeii(i;e  

Andere  W  .if.'<'ii  und  SchliUen  

Uampl-iseescliifre,  auagenommen  die  von  Uolz 
S$«lfel-Seeschifle,  ansgenommen  die  von  Holz 
Semfl»  fDr  die  Biaiwoiebiahlirt»  ausgenommen 
die  von  Holz  ,  .  ^^^^ 

Zu-^:ini>ni  M.  ohne  Ene,  docb  einschl.  Instrumente 

uiiil  Apparate  ...1 

G«aammtwerth  dieser  Heng«  IWOJt 
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Berichte  Uber  Vei*8ammliingeu  aus  Faeh vereinen. 


Verein  deutscherMaschinen-Iiigenieuit. 


In  der  am  28.  October  <ls.  .Is.  unt<T  dem  Vorsitze 
di'S  (ii-li.  ObiT-Bauratli  lii  it  .ili^-i  liallrni  ii  \'cr- 
tiaitinihitig  hielt  K(  <;.-l!;nil»tiri  r  Sauer  einen  durch 
zithlreirhc  Zcichnun^'i'ii  und  Müiii  lle  erlfinterten,  inter- 

cssanti't!.  (nnf:«4u'iuli'n  Vortrai,'  uIut: 

SeibatthUtlge  Knpplanveu  fUr  £l!ienbiüinfahrxeu|;<>, 

eia  Thtai«,  du  inm«r  nad  imner  wieder  in  den  Vorder- 
grand  dM  Interesses  tritt. 

Der  Vortrag  stützte  sich   im  wesentlichen  auf 

Stadien  lind  Vcrxulif,  wrlrlic  unter  der  Lcitiinj.'  des 
RegierutlJr^llllullll■ivtl  rs  W'i  ddigen  in  Ueiu' iii^'  liaft 
mit  der  i'iiiiui  Fried.  Krujip  iu  Kssen  an^•l•^tldit 
worden  sind  und  norh  fortgesft/t  wi  rdeu  sollen.  Die 
Bestrehuiigen,  welidui  darauf  hni/i  l  n,  die  XKUt  Zeit 
im  Gebrauch  belindliche  Sfibraubenkuppiang  in  ver» 
luien,  lind  entsprangen  ans  ihrer  Sehwaehe  grgeafiber 
den  stetiff  wachsenden  Zujfbcansprnchangcn,  sowie  aus 
der  profsen  Gefahr,  die  sie  für  die  Ran^firer  bietet. 
Die  Entwicklung  des  Eisenbahnwesens  dränirt  daiauf 
hin,  WsL'en  von  pröfserer  Trai^fiihiirkeit  zu  lienut/en 
uiiii   Hi  ll»  i-iTre  Züge  zu    l"ilirrii,    Srlicn    iiifdl;,'!'  dtT 

äewübnliclien  ,\hnatzung^  werden  die  einzelnen  (üinge 
er  8pindel  der  Schrauhenkupnlunjr  na<  h  di  r  Zug- 
ricbtoag  hin  abgobwgen  oder  ahgescheert.  Bei  einer 
Beaupmcbang  von  16 1  tritt  ein  Reifsen  der  Schrauben- 
kl^plai^a  iai  Kern  aia.  Mit  der  Zunahme  der  Schwere 
der  Züge  wiohtt  also  die  Gefahr  der  Zngtrennnngcn : 
desgleirliou  mit  der  Zunahme  der  .Stiirken  der  I.oco- 
muliven,  da  dirsic  l.cim  Aufttliren  einen  liedeutend 
atlrkeren  //il;  al-^  frri!i*'i'. 

Nicht  iiiiuiler  t'ewiciitiir  i>t  du'  »ietahr,  die  die 
Handhabung  der  jctzijjen  SehrBülM  liküjiplungen  für  die 
Kangirer  mit  sich  bringt.  In  Amerika  maehte  ein 
besonderes  Gesetz  im  Jahre  1893  den  Eisenbahnen  zur 
PIlichtf  bia  zum  1.  Au^rust  1900  aimaitliehe  Wagen 
uttfle1b8tthKtl<;en  Kuptdiingen  anssvrflsten.  DerEinflnfli 
dieser  Mafsreiiel  auf  iiie  Kthtdiunü  di  i  Si.  hprheit  des 
Ranifirdienstes  war  ein  aufNerordeiitlnlu-r.  Schon 
während  der  Ueliergangszeit  naiim  die  Zahl  der  rnfalh- 
in  demselben  .Mafse  ab,  in  welehem  die  Zahl  <ler  mit 
selbstthiitigen  Kupplungen  ausgerüsteten  Warfen  wachs. 
Bierttber  giebt  fulgeade  Tabelle  einen  Anhalt: 


Von  «IIfq  Anirvstrlllrn 

Jahr 

wurJMi 

«mMmi  I 

wrifttt 

11277 

62flS 

IHUH  

•27!»  , 

f.  OS^ 

200 

G7G5 

882 

6299 

filhrasg,  wie  in  der  aa  den  Vortrag  aich  ankattnfi 
D{8rns«ion  von  den  HH.:  Ingcnlenr  nnd  Fabrikbe 


Die  Kr<]iarni8se,  welche  dureh  den  Fortfall  der 
Ktitschiiditfun^'en  erzielt  wurden,  sowie  die  Rüeksieht 
auf  die  Mumaiiititt  lassen  die  Kinführnng  der  selbst- 
thätigen  Kupplungen  al»  ein  überaus  crstrebenswerthes 
Ziel  erscheinen. 

Nack  dar  Uafallctatiatik  dae  .Varetaa  dautaober 
Etienbfcltnverwaltnngen''  fSr  das  Jahr  1898  wnrden 
x>m  '2H7ß  verunglüi  kti  n  ]<i  atMten  und  Arbeitern  7t!3 
getodtet  und  21  l:t  s  erirt/t.  Hiervon  wurden  «Hein  im 
Rangirdien>t  '2.'")7  -ri  "i'-t  und  7t>H  verlel/t,  also  34 
bezw.  36  Ya.  Dieser  hidie,  durch  die  gebräuchliche 
Kupplnngaart  bedingte  Proeeatiatx  wird  aich  mit 


Sicherlieit  iieileuteüd  \ errini,'fi n,  wenn  eine  selll^tthlltige 
^littelkupplun<.'  einjjefülirt  winl,  bei  «vi«  her  lier  Kau- 
girer  nicht  mehr  zwischen  die  Wagen  zutreten  braucht, 
.'^o  enitrebenswerth  dieses  Ziel  Bach  einhelliger  Mei- 
nung der  betheiligten  Kreise  ist,  so  überaus  schwierig 
gestaltet  sich  in  Deutschland  die  praktische  Durch- 

 »faaden 

iesitser 

liipji  •  i  1  lirimratli  [.indinir,  (ieheimrath  von  Horries 
und  Olirrbaur.itb  K!"se  mit  lit  liervorL'elioben  wuide. 
Diese  .Scliu  iei'iijk'  iti  n  bi  rulu  n  besdrider^  auf  dem  Um- 
stände, dafs  es  zur  Zeit  wohl  kaum  möglich  sein  w  ürde. 
alle  diejenigen  curopäiKchen  Eisenbahnen,  auf  denen 
diutsihe  Wagen  verkehren,  dasn  an  bewegen,  die 
aufscrordeiiüläi  hoben  Koaten  der  Neaerang  aof- 
rawanden. 

Der  Tortragende  führte  eingehend  die  in  Amerika 

zur  Einführnni;  gtlaniite  ('ou<fru<tion  vr,r.  Dieselbe 
ist  eine  selbstthiitige  Mittelkuppliiuj;.  wi  li  lic  Zhl,'-  und 
.*^ti)l's\ iirriclitunc  iti  sirh  vi  reuiiirt.  H'  i  di-rsellieu  sind 
natdi  Anhiebt  di»s  Vorti agi  nden  ilen  Amerikanern  zwei 
Fehler  unterlaufen,  nämlich  :  <lie  ifewahlte  Begrenzungs- 
form und  die  .Schwächung  der  Kupplnngsklaue  durMi 
die  von  den  Amerikaucrn  benutzte  l.eberganicsvorrii  li- 
tung.  beide  Fehler  köanen  hei  Eiafilbrnng  Mittel- 
knppinng  unschwer  vermieden  werden.  Die  naeh  dieser 
Richtung  sieh  diirbiet<-nden  Construcfionen ,  insbesoB- 
ilere  amh  die  Mnrsnahmen  für  die  Kinführung  der 
neuen  KH|iplung  und  die  hiermit  nHili\v<'ndii.'er\veise 
ei furderliche  reber^iui^'^zeit  wurden  in  überaus  klarer 
und  sit>sehaulii'her  Weise  vorgefiilirt.  Der  Firma  Fried. 
Kru|>p  gebührt  eine  besonrlere  .Vnerkennung  für  die 
Hereitwilligkeit,  mit  der  sie  die  Mittel  zur  Anstellung 
der  erforderiicben  amfaagreichen  Versnche  aar  Ver- 
fügung stellte.  So  iasge  die  Eisenhahnen  esiatiraii, 
bifdet  die  Cunstruction  einer  gefahrlosen  Eisenbahn- 
wagenkupplung das  Ziel  zahlloser  Krfindungen;  wieder- 
holte .'Vussi  lireiliungcn  erhebli(d)er  (iebliin  i^e  haben 
den  Sehurfsinn  der  Consti-ueteure  angespornt.  Der 
erste  grofsere  greifbare  Erfolg  iat  annuehr  io  Amerika 
erzielt  worden. 


Iron  and  Steel  Institute. 

itia.) 


In  I,  u  \  e  tu  Ii  u  r  u'  wurden  die  Mitglieder  des  „Iren 
;iud  Sti-ei  Institute'"  vdti  N'ertretern  des  Luxemburger 
Ingenieur  ■  Vereins  am  Bahnhof  empfanden  und  ihnen 
dann  im  Stadthanse  der  Khrenwein  geboten,  wobei 
der  BQrgemteister  sie  im  Namen  der  Stadt  und  Director 
Bian  im  Namen  der  Luxemburger  Ingenieure  besTOfate. 
Am  andern  Morgen  begab  sich  die  Gesellschaft  nach 
Düdelingen  ivir  B««ichtignng  der  dortigen  Hatte. 

Der  K  i  s  e  n  Ii  ü  1 1  e  n  -  A  c  t  i  en  ve  re  i  n  Düdelingen 
besitzt  an  (irulietitVldiTP  SIK)  ha,  theils  in  Luxemburg, 
tlieils  in  I.otlirini,'rn  :  davdti  sind  tÄ.ö  ha  Concession.  der 
Rest  F.igenthum  «ler  liutte.  Die  augenblickliidi  ausgebeu- 
tete Miuefte  lietragt  i»ro  Tag  180<t  bis  litOO  t.  wovon 
löOO  bis  1600  auf  Stollenbau,  900  bis  4(K)  auf  Tagebau 
kommen.    Der  Versand  der  Erse  nach  der  Hatte 

Etebkbt  aaf  einer  doppeleeleisigen  sebmalspurieea 
ihn  nnd  wird  von  3  Dampnocomotiven  besorgt.  Die 
I.!in<,'e  dieser  Bahn,  von  der  .Mollerbollc  bis  zum  Stollen- 
mundloeh,  betriitrt  1'2*H>  m  nnd  hat  ein  Gefiille  nach 
ler  Uütte  zu  v..ii  'J  '  i.  ,\n  .Mnnpaner/en  werden  Tiiti- 
Krzo  verwendet;  der  Koks  wird  ausschliefslich  aus 
)  Deatiehlaiid  beaogaB. 
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Im  Betriebe  sind  gegenwärtig  5  Hochöfen;  Nr.  1, 
deuea  Umbu  vollendet  Ut,  bitrrt  «einw  Inbetrieb- 
attmng.  Die  Hoehören  Nr.  1  bis  5  haben  Ranu> 
inhalt  von  j«  3'2<)  cbm  ffir  eine  tü?Hche  Enensntng  von 

110  t  Thomasrolieisen  ;  der  Ifnuininhalt  von  Nr.  <>  ist 
42*>  cbm  und  seine  tiii^lii  Ii-  I  ■  ivtiin>r  1*50  Ms  I7<>  t. 
I)ie  Horliöfen  halicii  i^'cscliliissi'ni'  (iiclit;  zwei  hiiiuTi 
Parrysiiii'ii  Triilittr  mit  l)iinipfhebunj;,  ilir  unilenti 
Langftihi  lie  (ilm  ken,  wovon  drei  mit  Hiuidbelrieh,  eine 
elektrisch  fifHf;,'t  wird.  Nr.  1  und  Nr.  haben 
doppelten  (üchtvertclilufs.  Die  Abesse  werden  bei 
allen  Oi-fen  in  Stmibaieken  nod  SUradröhren  mit  oder 
ohne  Streudüsen  gereiniet  und  dienen  cor  Heiznni^  der 
Cowper-.\pparote  ond  Oampfkessel.    An  die  gvwöhn- 

111  hiMi  Keinisfunij;^ -  .\pparate  srhlii'f-it  sicli  In'iin  (ItVn 
Nr.  ti,  wo  die  tiase  aus  eineiu  l't  iitruliulir  eutweichen. 
eine  li«inigunirsvorri<'htun!,'  mit  zwei  Ventilatoren  an. 
Die  »o  gereinigten  (ia.se  werden  ebenfalls  in  den 
Apparaten  nnd  Kesseln  verwendet  Di«  Betriebsdauer 
der  Cowper  swiscben  zwei  ReinümDgan  ist  nni^efähr 
um  da»  Fflnfhehe  erhSht  Eis  lIieiT  tob  den  Gasen 
TOB  Mr.  6  dient  zum  Betriebe  von  swei  SOOpferdieeR 
nnd  swei  I2(K)pt'erdi<i:en  Motoren,  anf^stelU  von  der 
!>i"!(zfr  fiii-imotorenfabrik.  Behufs  Krlanjjun^  diT  (ras- 
reiniifuni;  strömen  die  (iase  zuerst  durch  eiiu'n  \  i-nti- 
lator  uii'i  dann  ilnri  Ii  ^inc  Ui-ilic  mit  Koks  und  llolz- 
wollc  gefüllter  Scrubber.  Die  Motoren  dienen  aus- 
schliefslieh  zum  Betriebe  von  Dynamos,  die  von  der 
elektrisrhen  Kraftverthei1uni^s-.\Dlai;e  2U  MotoreB  mit 
aOOÜ  Volt  utirl  21  mit  m)  Vult  Spannung  in  im  Ter- 
■ehiedenen  UuttenabtheiluBgen  bethätifen. 

Die  Hochöfen  sind  in  gerader  Linie  nnfgestellt, 
so  dafs  an  der  A'orderscite  i  ntlnnu'  dir  Robeisenbabn. 
an  der  Hint^frseite  entlani;  di'-  Sc  hlaikenliiilin  läuft. 
Kin  Theil  der  Schla''kcii  titnlet  als  Srhlackensaiid 
Absatz,  ein  anderer  ic;elit  zu  der  eigens  von  der  Hütte 
errichteten  Brenhrranlatre  und  findet  Verwendung  für 
Strafsen- und  Ki»enbahnen.  Zur  Windbeacbaffang  dienen 
fünf  stehende  Verbundmaitchlncn  tob  je  BOO  P.S.  nad 
eine  liegende  von  900  P.S. 

Die  gesatnnte  Roheisenmenfj^  wird  vom  Thomae- 
Stahlwerke  verblaseu.  In  einer  12tonnigen  Pfanne 
wird  das  Roheisen  durch  eine  Dampf loeomotive  auf 
ein  hydraulisches  Plateau  i:f fii'iri'ii,  das  es  zu!  Misclier- 
höhe  hebt.  Die  beiden  Misclier  fassen  je  l.'iü  t  und 
»ind  mit  einer  hydmulischen  Ki]>pvorrichtung  versehen. 
.Aus  dem  Mischer  wird  das  Boheisen  in  eine  andere 
Pfanne  gekipnt,  welrbe  mittels  eines  ulcktriich  an- 
getriebenen Kettenngea  znr  Converterbühne  gezogen 
wird.  Das  Kippen  in  dea  Converter  wird  mit  der 
Handkurbel  bewerkstelligt  Die  6  Converter  haben 
einen  Fassnngsranm  von  10  und  15  t.  Das  ansgelecrte 
Metall  wird  mit  liyilniiili>'  lii-ni  1 1 irf~l, i  n'iii^-  in  dii'  in 
der  halbkreisturoageu  iiief>grulie  sti-inndeu  Biurk- 
fui  tiieri  \erthcilt.  Je  zwei  Converter  haben  einen  (iiefs- 
kralin  und  eine  (iiefsgrnibe.  Die  (iiel'sgrnben  werden 
durch  G  Blockkriibne  oedient  uuit  zum  'Traiispiirt  von 
Blöcken  und  Blockformen  -wird  mit  3  Hültskrühnen 
sosgeboIfcQ.  Die  monatliche  Erzeugung  betrügt  augen- 
bUdtUeh  1700  bia  17&()  Stuhl.  Der  gröbte  Theil 
wird  vom  Waltwerk  abgenommen;  ungeflifar  10*/« 
werden  zu  HandeUblocketi  gegossen.  Handelsblöcke 
»erden  in  jedem  gewünschten  (iewiibt.  von  HO  bis 
50LX1  kg,  gegossen;  das  IJewicbt  di  i  im  Walzwerk 
verarbeiteten  Blöcke  schwankt  zwischen  50Ü  und  2-l(>0k?. 

Da«  zum  Stahlwerk  gehörende  Maschinen  haus 
enthüll  zwei  stehende  Zwillingsrnaschinen  von  je  12tK) 
P.S.  zur  Beschattung  des  Windes,  sowie  fUnf  mit  Dampf 
nnd  eine  elektriacb  betriebaae  WaaaerdmiokpmBpe. 
Uiacher  nad  Robeitenaafirag  arbeiten  mit  eineai  Dmck 
von  60  Atm.,  Oiefskrähne,'  Blockkrühnc  und  iOBitige 
hydraulische  Vorrichtungen  mit  25  Alm. 

Die  mit  dem  Stahlwerk  verbundene  Dolomit- 
fabrik arbeitet  mit  A  Cnpolöfen;  die  Steine  kommen 
aaa  den  Dolomidaigarn  an  aer  HoaaL  Die  Steinm&hlen, 


'  Kollergüuge,  Misciimaschine,  Ziegelpresse  nnd  Boden« 
I  •tampfmaacbine  werden  durch  einen  Elektromotor  tob 
110  P.S.  bethXtigt 

!  Die  Blöcke  von  1800  bis  2400  kg  werden  zu  den 
'  Ojersschen  (irnben  transportirt,  wo  ein  Drehkrahn 
sie  aufnimmt  /.xr  Verfhcilnn«;  in  eine  von  den  drei, 
aus  je  12  (irulun  be^tehen^len  Tiffufen.  Kine  dersellien 
ist  mit  (tasheizung  verseben  und  dient  zain  .\ufiielimen 
,  kalter  Blöcke.  Nach  dem  Hrwiinncn  werden  die  Blöcke 
I  anf  einen  kippbami  Auflegetihoh  gesetzt  und  gehen 
mittels  Rolleagane  in  das  Duo- Wals  werk.'  Die 
!  Walzen  ans  Stah^[[iilli  haben  1900  mm  DarebmesKr 
I  and  werden  dnrch  eine  liegende  Zwillingsmoscbine  von 
'  2&00  P.  8.  angetrieben.  Das  Blockwalzwerk  «teilt  vier- 
kantige Blooms  nnd  Hiatnnien  zam  Verkaufe  her  oder 
dient  zum  Voihloi  ken  für  die  grofse  Träger-  und 
Schienen-  oder  für  die  Knüppelstrafse.  Letztere  hat 
Trio- Anordnung  uuil  erhält  ihren  .\ntrii'b  ihircli  eine 
stehende  eincylindrige  .Maschine  mit  Condensation 
von  1000  P.  a.  Der  Durchmesser  der  (Zylinder  ist 
660  mm«  die  tägliche  Erzengnng  erreicht  ÜOO  t  Die 
grofse  Tfigar-  imd  Sebienenstrane  bat  Dno^Anordnuf 
and  -wird  dareb  eine  liegende  Drtllingmascbine  von 
8600  P.S.  getrieben.  Hier  werden  grofse  Triiger  und 
Schienen  ausgewalzt.  Die  Strafsc  hat  4  Walziicrüste; 
der  Durchmesser  der  Cylinder  ist  Höh  mm.  Diese  Strafse 
walzt  neben  den  Blooms  auch  kleinere  Blocke  von 
rHKI  bis  18(X)  kg  aus,  za  deren  Erwärmung  4  Schweifs- 
öfen dienen.  Sie  ist  so  wie  die  Knüppelstrafse  durch 
Schlepper  mit  dem  Blockwalzwerk  verbuntlen.  Die  vierte 
Walzenstrabe,  für  kleine  Schienen  und  Tri^r,  Schwellen 
nnd  |_|*  Eisen,  hat  Trio-Anordnang,  drei  ßerfiste  nnd 
walzt  nur  kleine  Mtiiike  aus  den  Sf^iweifsiifen  aus. 
Die  Walzen  dieser  .Strafsen  haben  einen  Durchmesser 
von  »itiCl  mm.  Den  Antrieb  erhalten  sie  liiin  li  clie  vorher- 
genanute  Drillingmaschine,  und  sie  laufen  daher  ab- 
wechselnd mit  der  grofsen  Schienen-  und  Triigerstrafse. 
An  das  Walzwerk  schliefsen  sirli  die  Itaiinic  zum  Feilig- 
nachen  der  Walzproducte 

Aniser  diesen  vier  strafsen  besitzt  das  Werk  noeb 
ein  Peinwalawerk  aam  HenteUea  tob  Handele* 
I  eisen  und  Gmhenachienen.    Die  drei   Strafsen  dea- 
selben   werden    mittels   einer  500 pferdigen  Dynamo 
'  angetrieben. 

Seit  vorigem  .lahr  ist  eine  ncne  F^isengiefserei 
im  Betrieb.    Sie  ist  in  Li-entai  liwerk  ;ils  geräumige, 
hülle  und  luftige  Halle  errichtet  und  besteht  ans  einem 
HauptschifT  und  zwei  Seitensehiff'en.    Zwei  elektriscbe 
Krahne  von  je  16  t  Tragkraft  und  U  m  Spannweite 
bebemohen  das  Mittelschilf,  den  Laeerraam  iBr  Form- 
kasten, das  Anfahrgeleise  in  Normalspnrweite  nnd  die 
25 -t- Wang«,  sowie  die  in  gleicher  Rneht  wfe  die 
(iiel'serei   liegende   Putzerei.     Das   linke  Seitenscliiff 
I  wird  von  2  Laufkrähnen  von  je  H  t  TniirUraft  und 
!  7  m  .Spannweite  Ue<lient.     Die  ( iii  l'-i-n  ;   ^••  lli  iiL  iler 
1   Hauptsai'lie  Hlorkl'ornion   für  das  ei;^ene  l  liumasstahl- 
'  werk  und  tiir  aussMirtigen  Bedarf  her  und  hat  hierfür 
die  Licenz  des  i^ochncrschen  Verfahrens*  zum  Trocknen 
der  Coqntllen formen  erworben  ;   ferner  Masch inengiifs 
Ar  eigenen  und  fremden  Bedarf  sowie  Hartgnfs.  Du 
monatTlehe  Fertigpr<idiicttoB  bellaft  sieb  rar  Zeit  anf 
GOO  bis  700  t,  kann  aber  dank  der  ausgiebigen  Raum- 
verhiiltnissc  und  Kim  n  lituni,'i'n  gesteigert  werden.  Znr 
;  Beseliatfung  di  r  nöthigen  .Arbeitskraft  sind  im  Besitze 
des  Hütten  -  Vereins  4   llochorengasmotoren  und  t!a 
Cornwall-Kessel  mit  eiuer  Heizflmdie   von  8I5n  iim. 
4<^)  Kessel  sind  mit  Hochofengasen  geheizt,  2  mit  den 
Abgasen  der  SebweibSfcn  und  21  mit  Kohlen.  Als 
Speisung  dienen  warme  oder  dnrch  Economiser  v«r^ 

Sewirmte  Abllafiiwaner.  Ein  an  der  Hütte  vorbel- 
iefsender  Brn  h  liefert  das  dem  Betriebe  nothwendige 
Wasser.  Den  Transport  iui  Innern  des  Werke*  be- 
sorgen 3  normatspnilg»  and  I&  sehmaliparige  Looo> 
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motiven.  Die  VerlwlnnL'  <l«-r  Ki  riit'tulii  n  ate  lue ht 
iliimh  rinen  grofspti  etfKtris(li<n  l^untkralin  iiikI  iliirdi 
ilrei  Loi-oraotiven.  Die  Hüfte  hejii  hat'Ugt  aii''eiil>iick- 
lieh  2750  Arbflitw.  Etwa  190  Arbeiter-  «od  Beautten- 
wotiniing«n,  iowi«  «in  «Km  n4  «ia  Be«M,  aiU  allen 
AtifdnK'riingi-n  der  II\ jriciio  aaigerBstetea  Aoapital  aind 

Hiift'ntl'uiii  des  Vereins, 

In  K>'  Ii  a.  (1.  Alzrtte  i  rjnxi'inliiii^.' i  wurden  von 
etwa  h<\  H<  rn  ii  di<-  Hurhuli'iiuiiluijeii  von  Met:c&  Co. 
und  dl'-  A.ichfDtT  II  ü  1 1  en  -  A  n  t  i  en  -  V  e  re  i  ri  s  hv- 
siclitiijt.  Mittaifs  wurde  den  (iiiaten  im  Stadtliauae  za 
Ksili  ein  Imliils  j^elioteii,  bei  welcher  <ielegenheit 
Hr.  Leu  Meta  die  Begr&faangMnspraclie  hielt 

Der  Nachinitta^  war  einem  Besneh  der  Aalaf^n 
der  Den t soll  -  L  iix e  m bu rij i s<-li en  Bern  w e rk s •  u n<l 
H  litten  -  A  c  t  i  0 II  ijese  1 1  sclia  t't  in  I) i  f  ferd i  ns:f  n 
V'ewidiiiet.  Die  Hcsiclitigiini;  «les  Werks  nalmi 
•/iTiden  Verlauf:  Zunächst  wurde  ein  tiani;  durch  die 
INh  h<itViKiiiliiL,'i'  L'eMiacht,  hei  welcher  besiniderH  die 
s<'hi«:hvvurrichtun£  durch  Drahtseilhühn ,  ^«  rlehe  die 
Krze  ans  den  FütiBohächten  nnmitti  lliur  aut  die  Gicht 
bringt,  Interesee  erweckte.  Vom  Uochofenwork  ging 
e«  an  der  Uehlinnehen  Gieftmaaehine  vorbei  anr 
Miseberanlage ,  and  von  da  sam  Stahlwerk.  Hier 
ward«  namentlich  die  Art  des  Giefsens  in  Blockformen, 
welche  auf  WftLji  "  sti  ln  ii,  unl  daiui  /um  Blockaiis- 
Btolser  fahren,  vui^'tfulirt.  Vtiui  .Stahlwerk  ging  es  zum 
Bkiekwaliwerli,  nnd  von  da  anm  Orejp  -  VnUawerk, 


weU'lu-i«  aufsenird' iitli' lic  IWachtui  g  t'uud.  Dna  Walzen 
srintj  sehr  Ihiti  von  stalten;  iii  2'/t  Minnten  wurden 
Itltlcke  von  'i.')  t  ferti^jgewaUt.  Dann  wurde  das 
Knüppel-  und  I'latinenwabwerk  und  hieran  anachlieibend 
das  InltteltrH^rwalswark  beiiehtigt.  Beide  fStrahen 
wurden  im  l^elriehe  vor^'efijlirt ,  und  fand  auch  hi4r 
die  Kihni'htnn*:  sowohl,  wie  der  Uetriehsifang  den 
Heifall  der  Besii.'her.     \'i  in  \\  alz  wirk  es  weiter 

in  die  (iasiiiotoreiH  ciitMili',  in  W4-lpher  iu  ht  tk.)0  1*.  S. 
starke  Maschinen  urheiten.  l>ie  l{csichtii;nng  dieser 
Anlage,  welche  wohl  heute  noch  die  gröfste  (ian- 
moturenanlage  seiu  dürfte,  <'owie  liie  einfache  Ein- 
richtong  aar  Gaareinigung  bildeten  den  intaresaanteatea 
Moment  des  Besuebea. 

Vach  Besichtigrunjf  ile«  Workes  vereinigten  <*ich 
die  Herren  in  der  üiershallft  des  Hoi-lmfens  III,  uui 
hei  einem  (iluse  Hier  U'ic  h  eini^'i'  in  IViililichem 

Heisaiiiiiiengein  zu  verltrinj:en.  Ilii-riiei  dankte  Hr.  Di- 
reetor  Meier  im  N'ami'n  der  (ii'seil*cliaff  für  den 
IteHueli  und  Mr.  Siu'lus  erwidert«  darauf  mit  Dankes- 
worteii  filr  den  tn  undlicben  Kmpfuig.  — 

'/mvh  Schlufs  haben  wir  nnaarem  Bericht  noch 
naebantragen,  dafs  von  einer  cröfierea  Anzahl  von 
Mit-rliedern  des  Iron  and  >5feeT  Inititnte  die  Saar- 
Ii  rücker  G  II  fsstuhl  werke,  »iiwie  im  Anschlufs 
an  dir  l>i'iriiiinidei  Hvcursioii  auch  lias  1' e  i  ii  e  r 
Wal/ werk  und  die  Ilsede  r  Hütte  beüueht 
worden  aind. 


Referate  und  kleinere  Mitthetlungen. 


fJrelUirlteaaleni  RokdaeBeneagiiif 

lietrn>r  nach  den  Ermittlangen  der  nl^ritiah  Tron  Trade 

Ajisoritttiwn'' : 

Im  rr-iti-n  'I'untit'a 
H«ll>jihr  XU  luiiu  ky 

1!KX)   4618049 

19U1  H94G606 

!«02   4  162022 

Man  er>ii-|it  aus  diesen  Z  ilileti,  diifs  die  Kidicisi  ii- 
er/nij.'-uiiif  des  let/l vertlosseneu  llaihjiihre^,  verijlicheii 
mit  dersidhin  Zeit  des  Vorjahres,  sich  etwas  tfidiohen 
hat,  wenn  »ie  auch  den  Stand  von  1900  bei  weitem 
noch  nii'ht  wieder  emieht  hat. 

Hinaichtlich  der  veraebiedenen  .\rtea  dea  Itoh- 
eiiena  vertbeiite  eieh  die  Eraeugang  in  den  erstai 
•ecba  Monaten  der  letiten  beiden  Jahre  wie  f(d<rt : 

ISKIl  IHM.' 

Puddel-  n.  OiefHereiroboisen  1  7!):M-27  1  Htd  1 18 

HiimatitroheiBen   10H4  4Ö4  1795U74 

Thoniaaroheisem  ...      .  .«WO  702  869875 

Spiegeieisen  u.  s.  w.       .  .  88(>8:$  105!t.V> 

Die  Zahl  der  im  Ketrieh  befindlichen  Hochöfen 
betrag: 

°      IUI  Juhre  HKK>  :i'.t7 

im  eraten  Halbjahr  1901  ^w,, 
■     ,       „  .        l«»ä  !M5»/.. 

.Auf  die  Ci"»  lloehöfen,  welche  im  letzten  Halh- 
jalii  du  1' Ii -r|,nittlic|i  mehr  im  Heliieli  staii  li  ii  aK  im 
ersten  llallijahr  litOl,  «nttallt  »uuiit  eine  Zunuluuc  der 
BrsengiiDg  nm  815äiiW  t» 


Die  Krze  der  Insel  Kliiu.  I 

(«eleirentlich  des  Anidasens  der  Hochofen  in 
P .1  r  t  <•  -  K e r r a i  11  ist  die  Fraijr  au t\;i'W orten  «orden.  oli 
die  Luger  der  Insel  KIba  be<lcuti'ii<l  genug  .seien,  um 
die  neu  errichtete  Hoehofeaanlige  lange  Jahre  hindurch  [ 


mit  Ki/'  ii  /II  \  I  isin  L'<  II.  Miin  u'lf  iilit  dii  >  iKU'h  Keiintnifs 
der  d'ilfiixeii  Verhalt  Ii  ism-  iMv.weit'ein  zu  niühsen,  es  »ei 
denn,  dals  neue  l,a>ri  i  auf  der  Insel  entdeckt  wflrdftt. 
Fei  ner  liiilt  man  es  für  zueifelhuft.  dafa  man  aua  einem 
eiiuigen  Krz,  /uuial  aus  einem  schwer  redneirbaren  nnd 
achwefelreiclicn  Er/  wie  dem  elbanischaD,  gntes  Btiea 
erMasen  könne,  und  glanbt  vielmehr,  dah  man  fremder 
Ki/e  7,ur  Versorgung  der  llnchofenaiiliuce  der  (tesell- 
sehaft  ,,Kll>a"  nicht  werde  eiithehreti  kriiiien.  Diese 
«iinU  iiKiii  /.war  in  den  ^rofseu  Kiir<liM!Mlie!i  Lagern 
nahe  zur  Hand  haben,  es  l'rairt  «ich  iihfT.  ob  die 
sardinischen  Krze  iu  .\nbetracht  de*  erfurderlii  hen 
Land-  und  •Scetran«|tort«$  »ich  nicht. xo  theuer  »teilen 
werden;  aofteriem  mufa  man  den  Koka  von  Analaud 
beaiehen. 

Die  PerroBMiHfra-Rneuganr  In  Rafaland. 

In  di  r  zu  ("liark'ivv  im  Noveniher  ali/iihaltendea 
Vcrsamiiilung  der  nissiM  heu  KisenbütteiileulK  w  ird  den 
Hauutgegensiand  der  |{esj>re>  buni;  die  Krage  bilden,  aiit 
welcJie  Art  und  Weise  in  Kul'sland  die  Herstellung  von 
.S[de|L,'eleisen  und  Kerromangan  am  besten  entwickilt 
werden  kann.  In  einem  der  raaaiachan  Abtbeilung  fUr 
Berghan  eingcroiebten  Hemorandnm  bat  Urbaooviteb 
darauf  hiiiirewiesen.  dafs  bis  zum  .fahre  1000  kein  I'ern»- 
maiiiran  in  Kiifsland  herirestellt  wurde,  oh|ä;leicli  das  in 
amleren  Liin<icrii  heri.'i'sti  lltr  !•  >  rriiniaii;:iin  /.um  giofseii 
Theil  aus  kaukusiMhem  Liv.  erbla.sen  wurde,  welches 
iiiati  zu  Hatum  für  14  Kopeken  das  l'iiil  (1  Pud  = 
|fi,;<«<>lH  kt't  kaufte,  wiihreiid  das  iiiijiortirte  Ftirro- 
mani;an  2,tj<i  his  :i  Kübel  das  PikI  kostete.  .Seitdem  iat 
es  den  Leitern  der  Donetz^nrjefka*  Werke  nadi  aohweren 
0|ifem  an  Zeit  nnd  Qold  gelnngen,  ana  einheimiBchen 
Erzen  Ferromangan  in  einem  ihrer  gewidinlichcn  grofaen 
Hochofen  zu  erzeugen,  (ieirenwiirtig  liefert  dieser  Ofen 
llNKhuiu  rini  K' iiiiriian- IM,  Welches  ,:ii  :2,;'.Ü  Hilliel  da« 
l'ud  uuil  hilliger  verkauft  wird.  Indessen  ist  die  Ans- 
fahr  dieaca  elwaa  koatbaren  Materiala  sieht  thvalieh 
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und  udere  Linder  fahren  fatt,  aus  dem  KankKsns  etwa 
16000000 PnrI  Manganerz  jährlich  tu  beziehen.  Nnnh  Ur- 
liftnovitch  wiird«>  e»  für  Rufslnnd  V'ortTipilhaftrr  si  in,  tVw 

«l-N  KoJini  ili-rirtls  <iiirih  die  iles  Fi'itj:,''iin>'liuts 
zu  <  r8»;l<ct  ii ;  it  M'liintjt  zu  lÜi'Sfin  Zwerlcc  vor,  <ien  Hin- 
fiilirzolt  auf  fminlc  Kohle  mlt-r  Kuk-  /urm  kziicrstaftin, 
wenn  diese  Materialii-ii  fiir  ilic  llcrstelliinif  von  Ferio- 
inaii&;an  vrrwen<lct  wor<l<-n  wiireii.  iin<l  niiCxrdeni  eine 
i'rimie  von  10  Kopeken  iLu  Pud  auf  ansgeftthrtt!«  Ferro- 
raani^  an  becahlen.  Bei  der  ErOrtenn^  dieeer  Vor- 
Bchliijf«^  weist  der  „Moniteurd»'«  Inti'retsMatfTiels-  darauf 
hin,  dofs  die  KerromunKun-Krzi'iiirunjr  sirh  in  ilen  letzten 
.laliren  im  Siiden  von  Kul'sliind  siliueli  entw irkclt  hat. 
Aufser  <ler  Donetz  .lurjef  ka  Co.  stellen  ikm  Ii  die  llu<,'hes. 
die  UBsaisch  -  HeliriM'lie  und  die  l)nie|irovienne  <iesell- 
«oUaften  Spiegi  leiüen  ln'i',  dessen  Treis  heträelitlii  li  j;e- 
t.illen  ist.  l'"errornani,'an  mit  78  his  ^O^/o  Munijari  liringt 
1,75  Rubel  das  Pud,  uud  Erz  mit  50*yo  Mangan  kostet 
2Ü  Kopeken  da»  Pnd  in  Batum.  Der  .Ironmonger",  dem 
wir  die  vorstehende  Mittheitung  entnehmen,  knüpft  ilarnn 
die  yenierknn)f,  daf»  nach  der  Meinung  Vieler  die  rns- 
sisclie  liiitteiHiiiiniiisi  tie  lüilii^tiic  ii  rlir  als  atisrei<  hend 
ijest  liiitz.l  wenle,  und  'lie  Kt;,'U'nuii;  dadureh,  dnfs  ^ie 
II' iir  I  ioln>liie/;vv  eii^c  iii>  l.elien  nile  und  kiin-rllrh 
liehen  erhalte,  einen  grul»en  Tlivil  der  ächuid  am  Nieder- 
gang des  msBisehen"  Handels  trage. 

Die  neu«  Uochorenjuilage  bei  C'ett«. 
Tn  dfr  Zeitschrift  .Le  Ofoie  CSvil«  vom  11.  October 
l!H>2  heThreiht  Ch.  Dantin  die  neue  Hochofenanlage 

bei  Cette. 

Das  von  .Sehneiiler  iV  Vu.  t.ci  ( '■  ttr  i  ii.'i  iiulr  i  d  l'juitr 
Hüttenwerk  liei;t  in  uniiiitteli>iiter  .Nalo-  ilts  i,'enaijiiteii 
.Mittelmeerliafens  nnd  ist  mit  ditn  srliill huren  Wnsser- 
strafseii  Fraiikreit  Iis  dureli  den  Kanal  du  Midi  und  den 
Kanal  von  Cette  bis  an  die  Rhone  verbanden,  während 
es  »n  das  fransösisohe  Eiaenbahnneta  durch  eine  be- 
sondere Zweigbahn  angeschlosMn  ist,  welche  in  den 
ftalinhor  von  (_'etle  t  ininündet.  Man  hat  diese  Laf(e 
iliT  neuen  lliitte  gewählt,  um  unter  den  iie>tnioi,'li<;lien 
Traii>)'oiTl>ediu;.'iiniren  du:  niiiiri  .ilisehen  Srli,it/c  der 
l'srfiiaeii  und  de>  M ittehneeilinkens  verarheiten  zu 
können  und  zu  ;;leicher  Zeit  die  Ausfuhr  der  erhaltenen 
Krzeufmisse  auf  dem  Seewe^re  zu  erleiehtern.  Die 
Aiil;i;.'e,  wejrin  f;e;,'eiiw ärtij^'  aus  einem  einzigen  Hoch- 
ofen .besteht,  soll  in  Zukunft  vergrö&ert  und  durch 
weitere  Betriebe  mr  Verarbeitung  des  Roheisens  ergänzt 
wenlen.  Die  {:eirenwiirti);e  Erzeufjun^  wird  den  Hüften 
in  Creiisof  zuLjehen,  welehe  his  jetzt  hedoiitende  Men[ren 
Ü'dieisen  .iiiLaiil'ten,  Die  Koksfahrication  erfoltTt  in 
einer  Itatterie  von  :i<J  Oej'en  von  9  ni  Länire,  i^,")*!  m  H^die 
iiiid  45  ein  mittlerer  P.reite.  Das  Krzklein  wrrd  in  einer 
Anlasre  von  200  t  t:ii;li«  her  l.eistungsfüüigkeit  zu  Briketts 
von  etwa  ;>  kg  liewieht  vernrheitet.  Der  Hochofen  hat 
2äm  Höhe,  einen  Kohlenaackdnrchmesscr  von  6  nnd  einen 
Gestelldurchmessar  vondn,  sein  Inhalt  betrlgt  860  d>m 
nnd  seine  tSglicbe  LeistnngsfEhigkeit  200 1.  Die  Begieh- 
tnnjr  de«  FTochofens  erfolgt  uuter  Anwendung  eines 
do|i|ielt<'n  •iiclifversrhliisses.  l)ie  mittels  eines  Theiseii- 
seheti  .\|)|mrates  ijen  iiiiirteu  <iase  werden  zur  Feiierunt; 
von  Windei  hi!/i  rii  ni  4  K^^^l  in.  sowie  zum  lietriel»  von 
(iasviiotoreii  vi  i  Hau. it.  Zur  Winderliitzung  dienen  vier 
Co\v|(eiaji|jai  .iti  v.n  HO  ni  Höhe  und  6,50  m  änfserem 
Durchmesser.  Der  Wind  wird  in  swei  Gaagebläse- 
mosohinen  System  Delamaire  -  Debeateville  erzeugt, 
welche  bei  UHrmalem  Itetrieh  den  Hochofen  verborgen, 
wahrend  zwei  Dampfgehlüscnmüehineii  in  Reserve  stellen. 
I>as  Uolii  isi  11  \sird  in  fuhrhure  <ti( Tsjij.miu  n  ahirestoohen 
nn<l  der  (ii'r^li  ille  zuürtiihrt.  welrhe  \(iii  einein  elrk- 
tii'-ilieu  l.aii  t  krithn  von  tl  r  Ti.i^'kvatt  hedient  wird. 
Knie  elektri.tche  Ci  ntrale.  welelie  die  ;;at!ze  Anhij^'e  uiit 
Kraft  verSK^rgt,  enthalt  drei  Coii-Iensat inMn  i^ehiucii 
Corüfs  Weyler  von  iMJO  deren  jede  eine  Dyuaui« 
Scfanaidnr  von  860  K.-W.  traikt. 


I>ic  elektriüchou  Anlagen  des  erzherzoglich 
Prl«ilriehMli«>  ElMuielnh«r9ba«et  fo  Xatorlal«* 

Wälueiid  ilie  Mii  isti  II  der  fiir  dcn  l'ii  rijhiiu  i  rriili- 
teteri  elektrisi  iien  .\nliii;>  i!  im  Ansrlilufs  an  Itesteheude 
Da;:iiifcentralen  zur  Krattver^ui  l'iiiiu'  einzelner  ahseits 
gelegener  Betriebe  ah  W- tferschäehte,  l'iimpstationeu, 
Förderhaspel  n.  s.  w.  ;,o  li,iut  wurden,  «tehen  BiTi^banCi 
die  aich  ansschliefslich  der  elektrischen  Kraft  bedienen 
nnd  diese  weit  entfernten  Wasserkriften  «ntnebmen, 
noch  vereinzelt  da.  Eine  interessante  Anlage  dieser 
Art,  wo  zwei,  viele  Kilometer  voneinander  entfernte 
Ceittr.iK'ii  in  w  irksLiiii^ii-r  \Vei->  ,  ii  -  u  .iiirnailn  iti-ii. 
liesc  hrellit  H.  Diol/  i  Ii  der  i  » t- >  [  i;  i  r.  Zeitseliiitt 
für  Berg-  un<l  II  n  1 1  n  w  i  > <  n  m  einem  litngeren 
Aufsatz,  auf  dessen  austuhrlieiie  Wiederirabe  wir  hier, 
als  über  den  Rahmen  unserer  Betrachtung  hiimusgehend, 
versichten  müssen.  Die  ältere  der  l>eiden  Centraieu 
dient  tmter  Ausnntanng  der  im  aufgelassenen  Hütten- 
werke Marienhfitte  verfügbaren  Wasserkraft  der  (tölnitz 
von  etwa  12t)  P.S.  znm  Betriebe  einer  Drahtseilhahn, 
.  inev  l>/u  ;i>o  lie,  der  Werkstätten  und  einer  Bohr 
Station,  souie  zur  Ikleuchfung  der  Rostot'eii.  Die 
Kiatt  \\u>\  auf  eine  Entfernung  von  5  km  naeh  dem 
Siisannaslolleii  und  noch  ein  Kilometer  weiter  nju  li 
iler  Bohrstation  am  Frie<lriehstollen  l  l'^rtgeleitit. 
Als  Kraftquelle  fiir  die  zweite  Centrale  kam  die  durch 
Auflassung  der  StefaushUtto  verfügbar  gewordene 
Wuserkrut  der  Hemad  rar  Verwendung,  welehe  im 
Betrage  von  200  P.S.  auf  6  km  Länge  naeh  dem 

Susannastolleii  üUertraLri  ii  wird.  Für  lieido  Anlagen 
wurde  eine  Sjiaiiiiunk;  von  :U.KHt  Volt  i.'(«alilt. 

Was  iim  Nutzi'IVei't  der  Anlai^eii  an lielaiii,^.  so  stellt 
sich  derselbe  für  die  .Marienhutter  l  eiiertragung  wegen 
<les  gerini^eren  Leitungsverlustes  in  der  ehemaln  für 
2<KX)  Volt  bestimmten  Fernleitung  etwas  günstiger  als 
für  die  Stefunshütter  Anlage.  Von  der  Welle  der 
aar  Krafteraengoqg  dienenden  Turbine  bis  an  den  äecnn- 
darklemmen  der  'mnsfbrmatoren  geben  von  der  Marien- 
Initter  Kinl't  IG  '/«  und  von  .Sfefansluitt.  17  "  u  verloren. 
Da  mehr  als  die  Hälfte  der  Kiait  am  Siisaiuiastollen 
liiri-i  (  \  Olli  Hurhspuliliiiiigsnetz  .lli_'r'iii:.|iiiiirli  u  ir  1.  ei  Imlit 
si<  li  iler  Nut/.etrect  uuii  es  sind  von  den  lJu  1'.  .S.  in 
Marienhütte  102.5  l'.S,  und  von  den  207  P.  S.  in  Stefans- 
liütte  175,5  P.S.,  da.s  sind  zusammen  2781'.^.,  ab  Primär- 
Jsecundiirnetz  am  .Susannastollen  verfQgbar.  In  den 
Abend-  nnd  Xacbtatnnden  wenlen  für  die  Belencbtnnff 
der  Centralen  nnd  der  nahegelegenen  Objecte  bei 
voller  !?eansiiruchung  13  l'.S.  tienötbigt,  weshalb  sich 
die  Kruft  in  der  SecundUrstation  auf  2ii.">  l'.S.  verniimlert. 
Die  Kitsteii  der  Betriebskraft  ab  .Seciindarstation  ^ti  lU  n 
»ieh  ge;;enw artig,  da  nicht  die  ganze  verfügbare  Kraft 
ausgenützt  wird,  einschlielslich  der  t^uote  für  eine 
lOjiihrige  Tilgung  der  Baukosten  auf  2,5  Heller  pro 
Pferdenraftstunde.  Eine  Damptstation  am  Susannastollen 
wärde  trotz  der  geringeren  Anlagekosten  bei  den  dortigen 
Knhlunpreisen  die  Pferdekraftstnnde  nicht  nnter  43  h 
erzeugen  können.  Bei  voller  Ausnutzung  der  Kraft 
wird  die  Pferdekraftstnnde  voranssichtlich  nur  1.2.'^  b 
kosten.  Der  Purallelhetrieti  der  beiden  Anlagen  ist 
bereits  seit  einem  .lalir  au  liantr.  Ks  ergaben  sieh 
nicht  die  geringsten  .Schwieriu'-keiti  n,  dagegen  sind  die 
erwarteten  Vortlieile  voll  in  IjJidiung  gei,'angeu  und 
erweist  sieh  sowohl  die  .\iistaSri:h;i  der  .\nlageu  als 
deren  ArbeitawetM  in  jeder  Ueziebttnir  befriedigend. 
Die  Antncn»  sind  von  der  Union-Elektrioitits 
Oesellsctinft,  Berlin,  naeh  eigraen  Pllhien  erriehtet. 


Yerhiitnn'.;  der  liUngensebwlndHurht. 

Von  dem  deiitsclKU  Verein  für  Volksbvgieiie  ist 
■/MT  Aufklürnng  der  weniger  gebildeten  Kreise  Ubar 

Ssnndheitliche  Fragen  eine  Uruvksciirift:  , Verhütung 
r  Tnherenlose  (8diwindancbt)*t  verfnfin  von  Eerrs 
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(ieli.  Meiliciiialniili  ProtVs'-iir  Pr.  F..  vim  Lcv.ii  ti, 
lierausj^i'gelien  wunleri.  l'icsi'lhr  Ix  himili'li  iti  allgeinein 
verständlicher,  iibersirhtli'  h'  i'  unii  f  rsi  ln'pfender  Weise 
du  Weien  dieser  gefäbrlichsten  V'olkskrankheit  Ihr 
Prait  ist  von  dem  Mnaonten  Yerein  im  Interesw  cioer 
möglichst  grofsen  VerbreituB«  «af  90  ^  fMtOMetlt 
worden;  derselbe ermiir»ifft sienoe! Berag von  100 Exem- 
plart  n  iuif25  liri  r.i  /UL'  >  n  -'"^  Kxeniidiiicii  auf 'iO 
bei  lifziip  viM)  öiKj  Exitnjihii in  uut'  18  lu  i  Üc/.iil'  von 
KHio  Kxciiijiluren  auf  15  (j  und  bei  liezui,'  v..Fi  iL'dt" 
l^xemplueo  auf  12  rj.  Der  genannte  Verein  erstrebt 
mit  dieser  8«brift  in  erster  Linie,  auf  unser»  Arbeiter- 
bevölkwDOg  üu  wirken  nnd  rechnet  dabei  auf  das 
IntereSN  oud  die  Unterstützung  der  Indostriellen,  von 
welohen  er  «rhofl^  dab  sie  die  Broaebüre  in  gröfserer 
Anzahl  Datei-  ihre  Arbeiter  gratis  xnr  Ycrtheilnng 
brinifen  werden,  l'ie  (ii^si  liiiftsstelle  des  CentraU  <'rb;ui- 
des  deutst  lier  Industrii  lU  r  i>t  lirn  it.  die  Bisft  lliiiii.'.  u 
der  von  seinen  Mitgliedern  I  •  n  if  Ii  i  Atualii  Kx«  in 
plarc  bei  dem  Verleger  lim.  \\.  Uldenbourg  in 
lliineben  /u  iibernebnieu,  damit  ihnen  dieiielhMl  an 
möglichst  niedrigem  Preise  erbältlich  sind. 


Die  Carnegie- Institution. 

I)us  Cnratorinin  der  von  (';irn<'::ie  zur  Förderung 
del  \\  i^-.rMschaften  in  ilcti  \  «  ri'uii;,''''"  Stililti  it  L;i-ii>arliteii 
Stiltiing  sielit  sieb  einer  uiilserurdeiitlieh  s(  Icw  ierigen 
Aufgabe  geg>  ti.ili<  r  gi'stellt,  niimlicli  die  Summe  v(in 
10  Millionen  Dollam,  etwa  42  Millionen  Mark,  in 
eekentsprechender  Weise  zum  Nutzt  n  und  Frommen 
dar  Wisiaasebaft  SU  verwendnn.  Die  hierbei  entstandenen 
Schwierigkeiten  sind  «ngleich  bedeutender abdiejenigen, 
die  das  Curati  i  iuni  der  .lubiläuinstif iftting  der  deutsehen 
Industrie  zu  überwinden  hafte,  l  inrnul  weil  der  von 
Carnegii'  gespendete  Befrag  die  Jubiliiunisstiftniii;  der 
deutschen  Industrie  um  mehr  als  das  Zwanziglaelie 
übertrifft,  femer  weil  die  genannte  Summe  zur  Förderung 
der  gerammten  Wissenschaften  verwerdet  werden  sollte, 
während  die  Gründer  der  genannten  deutsehen  Stiftung 
nur  die  Förderung  der  technischen  Wisacnscbalten  im 
Ange  hatten.  Cnmegie  hat  als  Zweck  seiner  Schenitnng 
den  Grundsatz  aufgestellt :  „In  jedem  Zw  eige  des  Wissens 
den  aufserordentlii  hen  Mann  zu  entde(  ken,  wann  und 
wo  er  auch  immer  zu  finden  sei,  innerhalb  oder  aufser- 
halb  der  Schulen,  und  ihn  instand  xu  setzen,  diejenige 
Arbeit  zu  leisten,  fBr  welche  er  heModen  geachaflea  au 
sein  srheint." 

Durch  diese  Fassung  hat  Carnegie  das  Cuniturium 
in  die  Lage  varsetxt,  auf  allen  Gebieten  de«  Wissens 
die  Rolle  der  Vonehnng  fibenehnen  sn  »OsseB,  md 
ist  es  gerade  diese  VeraUiemeinemng,  welche  der  zweck- 
ents|>nrbenden  Verwendung  der  Carnegiestiftnng  die 
«rrM^tcn  Hindernisse  bereitet.  Wenn  din  WiiiiM  Ltn 
Carnegies  im  v(dlen  l'iri)',mg<-  eritsprijchiii  wurde,  so 
liegt  die  <ii  f,ilir  rnlie,  daf-  Iii-  /ur  \'ertiiL:nri^'  stelieu<Ien 
(ieldmitfel  in  zu  kleine  Theilbeträge  zersplitti  it  «enlen 
und  nichts  Bedentendes  zustande  konnut,  dr  im  so 
liberal  auch  die  Stiflang  dotirt  ist^  to  mnÜB  doch  in 
Betracht  gezogen  werden,  dal^  die  jährliehe  Einnahrae 
ans  derselben  nur  ;^K)(XK)  bis  ^50000  Dollars  aasmaeht 
nn«!  daher  im  Vergleich  zur  (iesammtsutumc  der  für 
wissi  Tiscliaftlicbe  Zwecke  in  den  Vereinigten  Staaten 
gentiti  Ilten  Aufwenduntren  gerinir  ist.  Ks  niuf*  demnach 
mit  grölster  Vorsiclit  und  inpnrteiliilikeit  bei  der 
Vertheilung  der  Stiftungsgelder  zu  \\  erke  gegangen 
werden,  wenn  die  Wi.ssen.scbaft  »irklich  den  gröfst- 
möelichen  Nutsen  daraus  'ziehen  soll.  Da«  Curatorium 
hat  sieh  in  Anbetracht  der  Schwierigkeit,  die  i'hm 
gestellte  Aafjgabe  zu  lösen,  nicht  damit  begnO^  aahl" 
reiche  Gntachten  von  Männern  der  WisBcnsnhan  einzn- 
holen,  sondern  dii'  j-  iaj^e  <ler  besten  Verwendntiir  di  s 
Carnegiefonds  auch  in  der  wöchentlich  erscheinenden 
Zeitachrift  gädanea*  snr  Öffentlichen  Oiscnssion  gestellt. 


Es  ist  darauf  einu  lloi  lifliitU  von  Ziisrhriften  eingelaufen, 
die  sich  dur'  li  <  ine  gan^e  Reihe  von  Nummern  hindurch- 
zieht, und  sind  d.inn  so  zahlreiche  Vonchlsge  zu  (lunKten 
der  verschiedensten  Wissenszweige  gemaclit,  dnfs  man 
sich  nnwiliknrlii'h  au  das  Schillersche  Wort  erinnert 
fühlt:  ,.Das  Opfer  liefft  —  die  Kaben  steigen  nieder." 
Ks  lie^  nn«  natQrlich  fem,  anf  den  Inhalt  dieser 
Zusidinften  anrh  nur  auszii::sweise  einznijilien.  wir 
wolb  n  vii'lniehr  nur  eiiiii.'i'  di  r  geniat  ht>  ii  \'ors'  iiläge 
iuifn  liM'?],  II  ni  ilanius  ersebcn  /.n  kimni-ii.  w  rl*  Ii»  A  n-  ii'hten 
man  in  den  Vereinigten  Staaten  ill>er  die  besten  Mittel, 
den  (i(!samnitfoit.*cbritt  der  Wissenschaften  zu  furdern, 
hegt.  Zuniichst  scheinen  von  Seiti  n  de»  Curatorium»  der 
Bau  eines  geophysikalischen  Laboratoriums  und  der 
Ankauf  besw.  die  Erweiterung  der  biologischen  Station 
sn  Woods  Hole  in  KrwSgung  gezogen  za  sein,  l'rojecte, 
die  ini!r-seu  in  der  Überwiegenden  Mehrheit  von  Zu« 
si  bniti  ii  ablehnend  besprui  licu  wer>len,  da  die  Ciirnegie- 
stiftung  nirht  dazu  \  rrw i  inii  t  »erden  dürfe,  mit  schon 
bestehenden  Ansialttn  in  Wtttbewerb  zu  treten.  Ein 

I  von  mehreren  Seiten  nnterstiitzter  Vorschlag  ist  die 
Krriclitunsr  eines  Institutes  zur  Förderung  wissen- 
schaftlicber  rntersucbungen  in  Wushington,  weichet 
den  Mittelpunkt  der  wiasenschaftlicbea  Bestrebnnno 
in  den  Vereinigten  Staaten  bilden  und  nach  Art  der 
Royal  Institution  in  London  eingerichtet  werden  solle. 
I)ai,'e!.'en  giebt  es  auch  wieiier  Stimmen,  die  sich  gegen 
dir  l-^rri.  I  tung  einer  luxuriös  eingerichteten  nnd  mit 
licidiiiitieln  reichlich  bedacliten  Centrale  mit  einer 
Schaar  boidibezahller  Beamten  aussprechen,  da  diese 
den  Fonds  der  Camegiestiftung  zu  sehr  belasten  würde. 
Ein  Kinstinder  bemerkt  dazu  ironisch,  dafs  eine  solche 
Einhcbtong  nm  so  entbebrlieher  sei,  da  der  Durch- 
sehnHtsforscher  geneigt  sei,  sein  BeslaB  sa  tbna,  aaeh 

\  ohne  die  anstachelnde  Möglichkeit,  eines  Tages  einen 
hervorrngendi  n  Stuhl  mit  10000  Dollar  Einkommen 
l  inznnehmen  und  es  vielleicht  mit  der  Zeit  zu  einem 
giildl.ordirfen  und  mit  goldenen  Qnasten  \cr/.icrten 
ikock  ZI!  bringen. 

Unter  den  weiteren,  dem  Curatorium  zur  Förde- 

I  rung  und  Unterstiitzung  ana  Hen  gelegten  Be- 
strebungen nnd  Eiuriohtunsen  erwihnen  wir:  die 

I  Heilung  ansteckender  Krankheiten,   die  Pflege  der 

!  Hygiene ,  die  Fabrication  von  wissenschaftlichen 
Instrumenten  nnd  seltenen  lleagentien.  chemische 
rntersucbungen  nnd  Laboratorien,  Verhütung  von 
Feiierscliiiden,  landwirth  schaff  liehe  Versuchs- Anstalten, 
.\nkauf  wissenschaftlicher,  besonders  zoologischer 
SammluugeUj  l'nterstützung  wisscnschaftliclier  Expe- 
ditionen« biologische  Stationen,  Er/.iehungswesen , 
Stenerwenn,  Bekimpfang  des  Mifsbrauchs  geistiger 
Ottrlake.  Sdbat  fQr  das  Militär-  und  Marinewesen, 
speciell  fUr  Forschungen  auf  dem  Gebiet  der  Sprenge 
Stoff,  nnd  Waffentechnik  will  ein  Patriot  einen  beden- 
tenilen  Tlicil  i;rr  Stiftung  ver» '  tidct  w  issen,  weil,  wie 
er  mit  anu  rikani'-i  her  |}es<  hcid'  jiln  i(  ii:id  halb  mit 
Bedauern  ainliuii  t,  .\nierika  ilo«  Ii  einmal  von  iler 
Natur  zur  W  eltherrscliaft  bestimmt  sei.  Andererseits 
soll  nach  diesem  Menschenfreund  nncb  der  Sanitiits- 

i  dienst  die  entsprechende  Förderung  erhalten,  l'nter 
den  Vorschligen  allgemeiner  Natur  seien  noch  erwähnt: 
Stipendien  nud  Schenkungen  für  Stndiraada,  Pro» 
fessoren  und  Privntgelehrte ,  die  Rntlastnng  von  Pro- 
fessoren duri'li  .Anstellung  von  Assistenten,  die 
Verbilligung  \on  l'ublicafii'tKu,  die  Einrichtung  und 
Cnterstützung  bil>li<>L:r.i]dns('lH.'r  Institnte,  der  Ankauf 
wissensi  buftlicher  Zeitungen  u.  s.  w. 

Zum  Sclilufs  bleibe  nicht  unerwähnt,  dafs  in  einer 
Zuschrift  die  Carnegiestiftnng  unter  Umständen  als  eine 
Gefahr  fOr  die  Entwicklung  der  Wissenschaften  charak- 
teritirfc  nnd  darauf  hineewieaen  wird«  dafii  daa  schottische 
Vntieniehtswesen  dureh  «ine  Stiftung  Carnegies  Sehaden 

'  erlitten  habe.  Dies  ist  eine  .Malinnug,  die  nicht  ganz 
1  unberechtigt  erscheint  und  deren  Bt  herzigung  den  edlen 
I  Absichteii  des  Gebar*  antapreohen  dllim. 
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Die  Joba  Fritc-Medkille. 

Wie  In  „Iron  Ago"  vom  80.  Oetober  1903  b«rielit«t 

wird,  ist  zu  Ehrpn  «lea  Nestors  i!«-r  amerikanischen 
Kisenliütt^'iileutt' .lohn  Fritx,  welcher  vor  kurzem  seinen 
!S(J.  <  irluirtstaiT  ircti'iiTt  h;it,  M'm  l''ri'nii'ien  ilr>s''lben 
ein  l'oniis  von  i*KXI  lloUars  gesiillet  «urdeii.  jui^  iIi'smi) 
Krtra^nissen  die  jälirliche  Verleihun^j  eini-r  cdLii  nen 
Medaille  für  Verdienste  um  die  Wissenschuft  und  Indu- 
strie hestritten  werden  soll.  Von  den  für  die  Zuerkennuog 
dar  John  Fritz- MedwUe  anfgestolUen  GnindaitMB 
«rwihmB  wir  fotgrad«: 

1.  Die  Medaille  toll  füraine  hedeutend«  wissenschaft- 
liche oder  induBtridte  LeiRtung  verliehen  werden, 
ohne  Kinxchränknug  in  BcsBg  nf  Nntio&tlitkt 

oder  tieschlecht. 

2.  Die  Medaille  soll  ana  Ciold  herjL,^>stellt  und  von 
einem  künstleritch  anvgetUtteten  Üiplom  begleitet 
Miiit  welehes  den  ünpning  der  Medaille  nnd  die 
•peeielle  Leistung  nngiebt,  fBr  velcbe  dicMlbe 
verliehen  worden  ist. 

8.  Die  Medaille  kann  jihrlioh,  aber  sieht  Sfter  ver- 
lieben  werden. 

^  Die  Medaille  kann  Niinmii'ifni  verliehen  wi-riicu, 
über  dessen  Würdigkeit  für  diese  .\us/iichnung 
ein  r.u  diesem  Zweck  ernannter  Ausschufs  nicht 
mindeatene  ein  Jahr  lang  beretbachlagt  hat. 

S.  Dleeer  Annehufs  aoll  ana  16  Mitgliedern  bestehen, 
velcbe  ia  Reicher  Anzahl  von  den  4  amerikanischen 
Vereinipnngen :  <ler  American  .Society  of  Civil 
Kr^'imcis,  dini  Ameri<'<in  Institute  «if  Mining 
HtiLriiiicis.  der  Aiiurican  Society  of  Meclianicul 
Ktigiiii  cr^  uiv\  'lern  Aniencaii  Institute  of  Klectrical 
Engineer8|festeilt  wcrdt  ii  sollen.  Zu  diesem  Zwecke 
SoUeo  die  Vorstände  dieser  Vereine  atifgefordert 
werdeOf  aus  der  Zahl  ihrer  Mitglieder  je  einen 
Vertreter  dir  ein  Jahr,  awei  Jahre,  drei  JiÄre  nnd 
vier  Jahre  zu  ernennen;  in  jedem  folgenden  Jahr 
»oll  ein  weiterer  Vertreter  für  die  Daner  von  vier 
Jahren  gewählt  werden. 

.lohn  Fritz,  gcliorcn  im  Jahre  In-i'J  in  I.ondon- 
derry  townshii),  ehester  Connty,  l'u. ,  i-t  licsonders 
durch  den  Umoau  nnd  die  Leitung  derjenigen  Anlagen, 


welche  jetet  die  Cambria  8teel  Work«  bilden,  eowie 

dnrdi  die  Krrichtung  der  bekannten  Bethlehem  Steel 
Works  hei  ühuit  geworden.  Kr  hat  einen  hervorragenden 
.'\ntheil  an  der  Kntwickinng  des  lli>scrner^>roresses  in 
den  Vereinigten  Staaten  genommen  und  auch  die  Ein- 
richtungen für  die  Herstellung  von  SdlilTbanBiaterfal 
auf  den  Jiethlehem-Werkcn  ;;etroffen. 


UnCurwig  hittentcchnlacher  ElnrlchUufM 

nach  .4inrrika. 

Wie  aas  mitgetliiilt  w;rd,  hat  ilic  l'.eiiriither 
Maechinenfohri  k  rim  ii  A  .ili  i.-  mit  l.iet'ermi:; 
eines  Wttlüwerks  für  Aincrikii  « rluihcn  und  es  ain«! 
bei  ilir  aurli  alle  xngelutrigen  Zeichnungen  für  die 
erforderlichen  Wännöfen  beMteiit  wurden.  Dafs  hütten 
technische  Einrichtungen  dieser  Art  von  einer  deut- 
schen Firma  nach  den  Vereinigten  Staaten  geliefiert 
werden,  steht  nicht  vereinzelt  da;  es  tei  x.  B»  daran 
erinnert,  dafs  iiiirh  die  Firma  Khrhiirdt  &  Sehmer, 
wie  wir  seiner  Zeit  berichteten,  eine  grofse  Walsen- 
I  ragmatehiae  nach  Aneri]pi  geliefert  huL 

j    PrftmUmng  auf  der  UilMeidorrer  Anaetellang. 

i        Bs  wird  uns  mitgetheilt,  dato  die  offidelle  Liate 

I  der  .\usstcllungsleitung,  nach  welcher  wir  die  in  vori^r 
!  Nummer*   verutTcntliehte    Liste   <ler  anfser  PreiB- 
bewerli  sttlien>ii'n    l''jrni<n    ziisauunenstellten ,  nicht 
I  vollstüudig  war,  t>ondern  dufs  noch  zuzufügen  ist: 

I  Ornppe  IT. 

.\ct. -Oes.  für  F. i  sc  n  i  n d  n  s t  r i  e  und  Ii  rii  r k c  n  l>a u , 
I      vorm.  .lohann  ("aspar  llarkort  in  Duisburg. 

I         Ferner  werden  wir  eisucht,  darauf  aufmerksam  zu 
machen,  dafs  die  Objecte  der  Firma 

I  Maachiaen-  nnd  Armatnrenfabrik,  vormals 
Klein,  Sehanxlin  A  Becker,  Frankenthal 

von  ihr  rraniiiriin«,'  ausirpsdilosscn  waren,  weil  das 
Werk  aulM-rliiilL  dt  s  Aiisst-dlungsgehicte»  belegen  ist, 

•  „Stahl  und  Eisen-"  JtJ02  Nr.  21  S.  119». 


Btteherschaa. 


Thr  ('oppfi-  Ihwlhnoh.  A  Manual  of  tbe  Copper 
lodu^ti^  of  tbe  United  States  and  Foreign 
Coiatiin.  Vol.  U  fftr  1901.  Herausgegeben 
vom  Hornce  J.  Stevens,  Honghton,  Uicliigan. 

T>ii'  ■  1 -.te  im  iulirc  i-rsiiiicnenc  .\(i-<,m1ii-  Ai-s 

vorliegenden  Jahrbuchs  für  das  Kupferhüttenwesen  war 
hauptsächlich  den  Lake  Superior ■  Gmben  gewidmet 
nnd  gab  in  gedrängter  Form  eine  Uebersicbt  über 
die  wirthachafllichen  und  berffbanlichen  VerhSitnisse 
in  diesem  so  wichtigen  Knpfecindustriegebiet.  In  der 
zweiten  jetzt  erschienenen  Auflage  hat  sich  der  Autor 
Weitere  Zil  le  gi  stcckt;  es  worden  nicht  nur  alle  wichtigen 
KujiterIVidcr  der  Vereinigten  Staaten  je  nach  l'm- 
standen  mit  gröfscrer  oder  gt-rini,'i'riT  Ausfdhriii  hkeit 
bebaudelt,  sondern  es  haben  aurii  die  « lrliti_'stcn 
aufseranierikanischen  Kupfergmben  l?erii<-ksii  litignng 
gefunden  Ferner  sind  einige  weitere  Capitcl  über  die 
6eachichte,  (.'beuiie,  Mineralogie  und  Metallurgie  des 
Knpfera  elngeichaltet.  Daa  Werk  bietat  ancb  ein  be- 
trlchtliehea  atatitUadiea  Material  nnd  entbilt  aehlieb» 

lieh  ein  Verxeithnifs  der  ^'ancl''ir>ten  im  Bergwesen 
angewandten  technischen  .\usdruike. 


Daa  Bach  dOrfte  der  erste  Versuch  sein,  die 
Namen  aller  henr<MTa|[enden  Knpfergruben  der  Welt 
in  einer  Liste  zu  vereinigen,  die  aacb  die  wicbtigatcn 
ökonomischen  und  betriebsteehnischen  Angaben  ent* 
hält.  Ed  hat  insbcjiondere  in  Bezug  auf  amerikanische 
Verhältnisse  einen  hohen  statifttisclun  und  wirth- 
liattls  in  II  \\  I  rtli  und  wird  den  an  der  Kupferindustrie 
intcressuteu  Focbleulon  und  Industriellen  at«  Nach- 
sehlagebuek  gnte  Dienata  leisten. 

Gnindlngen  df-r  Tfi'orif  iinrl  d'S  '/'/'  HV/Vw*-- 

knißmaschintn.  Von  Alfred  Mnsil,  Professor 
an  der  DentsebeK  Tedmleeben  Hochecbole  in 
Brünn.  Zugleich aitorüirte,  erweiterte  deQtsobe 
Ausgabe  des  Weritee  steam-engine  and 
other  heat^engioea**  von  J.  A.  Ewiof ,  Pro- 
fes so  i-  an  der  Universit^it  in  Cambridge.  Mit 
302  Figuren  im  Text.  Leipzig.  Ü.  G.  Teuboer. 

Die  Herausgabe  des  vorliegenden  Werkee,  in  den 

die  Wäi  1.11 iMiuKM  hinc.n  als  i- i  u  Cicluet  in  grofsem 
Zusammenhange  behandelt  wurden,  kommt  einem  längst 
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(^iii|iliiniii"ncn  Iktdiirfnirs  riit<:ri.'''n.  W  i«'  sf  lidii  im  Titel 
aui,'e<ietitet,  hiit  das  Hucli  ein  englischeg  Original  zur 
(irundlagt?;  uui  «lern  heutijren  Stande  des  Themas  gerecht 
zn  werd«-ii,  luurst«-  l>ei  AnsarluMtmitr  der  deutschen  Aus- 

ßbe  »her  *»  viel  Niues  hinzugefügt  wertlen,  dtft  die 
stere  über  den  Chanktisr  einer  bloriieD  Uebenetmag 
weit  hinwifip^aehiieii  iiL  In  enter  Linie  wird  das 
Werk  dem  Studin-nden  treffliche  Dieiisitf  leistrti.  denn 
«•8  falst  lu  sorgfältigster  Aaswahl  das  VViehtigst«  auü 
dem  bebaadelten  Gebiel  nttanneo. 


Liei  tclinung  und  Cotutrudion.  der  ^^citijfsmuschitt^n 
und  'Kenel,  Eis  Hondbacli  snm  Gebr»ncb 
für  <  (iiistructenre,  St'euiascliini-Irti  niid  Stn- 
liireiiile.  Vou  l>r.  Hauer,  üvlnubsingenieur 
il«r  8t«ttiner  Maach{nenbaa>A.-t4.  „Volcao'' 
unter  Miru  irkiini,'  der  Iti^jenieure  K.  Ludwijf, 
A.  Uoeltcher  und  H.  Foettinger.  Mit  5U0  IIU* 
atrationen;  11  Tafeln  und  vielen  Tabellen. 
Mniiehen.    R.  Oldeiiboiuir.    Preis   17,5<>  -M. 

In  obiMm  Handbuch,  das  bewährter  Praxis 
■eine  Entatennng  verdaalct,  hat  der  Terfkwer  die  fheo- 
retiaeben  und  praktischen  Constntctionsregeln  für  den 

Schiffsmasi'hinenban  übersichtlich  zusammengestellt. 
AbltiliiiuiL't  ii  der  gehriiuchliehsten  Constructionen  dienen 
zur  iialiercn  F.rliiuterunfr  und  eine  Siimiiilung  der 
iiMtliii^sten  Zahlentubellen  ist  l'iii-  dtii  uiiiiiittelharen 
(ieliraufh  bestimmt,  ntiii  Chaiakter  des  Hnche»  ent- 
apreeheiid,  sind  nur  die  inndrrnsten  Haschinentypen 
—  stehende  SchFanbeuiehiflsmaachiaaB,  a.  a.  dar  KaiMr» 
jaeht  „Hohenralkm*,  de«  Sebaandanpfois  ^Deotidi- 
laad"  n.  s.  w.  —  sowie  die  gebränchlichst«»  Kessel- 
aystume  behandelt,  während  von  der  Beschreibung 
•eltener  Si>e<  ialroristnKtionen  abgesehen  wurde.  W'pudrt 
sieh  das  llueli  somit  zunächst  und  in  der  Hauiit-^uche 
an  den  Schilfsuiasi  liinetilniiuT.  wird  iliM'h  aiicli  der 
Construi  ti  ur  stationärer  Maschinenanlagen  darin  vieles 
finden,  was  ihm  von  Nutzen  ist.  Oie*  gilt  bi-sunders 
von  den  ('apiteln  über  Cjrlinderbereebnung,  Drehmoment, 
Nassenattsgleich,  Dataiii  dar  Dampftnaidlin«,  Rohr- 
leitungen, Pumpain  o.  k  w. 

//«  tiüliilluiyie  du  /er  ei  de  l'ucicr  ä  l'exjtoKilion 

d€  Dumtdorf  1902.    Von  If.  Alexandra 

(Jon  V  y. 

In  oljii;cr  Sclitiu,  cineiu  .'^onderabilruck  aus  den 
,Mrnioiri's  dr  la  S<uit'-tr  iles  Ingenieurs  civil«  de  France"' 
erstattet  der  den  Eisenhütteuleuten  bestens  bekannte  Ver- 
fasser seinen  fransÜMachen  Fachgenossen  •  ii.ru  viiugriind- 
licbstem  StadiuB  leugenden  Bwidit  über  das,  was  die 
DOsseldorfer  Auastellung  auf  dem  Gebiete  der  Eisen- 
erzengung  und  -Verarbeitung  an  P'orlschritten  und 
sonst  interessanten  Darbietungen  gebracht  hat.  Pank 
der  »achliehen  Anordnung  des  Mmfiingrtirhen  .Stoffes 
ist  CS  dem  Ücrichterstatter  überrastiiciid  gut  geinngen, 
da»  W  ichtigste  treffend  hervorxuhebcu,  so  dafs  seine 
IJebensicht,  die  durch  eine  Reihe  von  Tevt-  und  Tal'el- 
t«*ichnunKen  erg&nst  wird,  bleibenden  Werth  bchitit. 

Vernaser  kommt  lu  dem  ScUnfs,  dafs  die  Au«- 
atelinng  fBr  deif  Stand  der  von  ihm  behandelten  Tndu- 
strie  n  Anfang  de»  20.  Jahrhunderts  einen  Markstein 
bedeute,  und  bestätigt  flie  Wahrnehmung,  dal»  die 
dcuLs>  he  Kiseniiidusf  I  ic  im  h  .m  ( rr<)fszii<,'igkoit  aich 
mehr  und  mehr  der  auienkanischeo  uübere. 


bea  fngetiiturs  Tmrhnthuch.  Treransgegcben  vom 
akademisehen  Verein  „Hütte''.  Achtzehnte, 
neu  bearbeitete  Auf  läge.  Hit  Aber  1400  in 
den  !jaU  eingedrackten  Abbildnngen.  Ab- 


theilung I  and  II  mit  einer  Beigabe.  Berlin. 
Verlag  von  Wilhelm  Krnst  &  Sohn  (vorm. 
Ernnt  &  Kuru).  Preis  dea  ganzen  Werkes  in 
liedereinband  \%  JC. 

Kntsjii'  Iii  II  1  den  Fortschritten  auf  allen  Gebieten 
der  Technik  ii.ii  'iie  nein'  .\utlairc  der  .,Hiittc"  grgeu 
die  \  ni  lu  rgehende  eine  ganz  bi  deiit' n  ie  Krweitening 
erlahren.  ihr  Umfang  i»l  um  HOl  Sfitcu  (lit  Bogen) 
gewachsen.  Neu  aufgenomnun  wind,  n  die  .\b8ehnitte 
,. Verbrennungsmotoren"  an  Stelle  der  trüberen  „öas- 
mascbinen",  vollstiindig  umgearbeitet  dt  r  .\b8chnitt 
„^Vü^me,  einschlieJälich  der  Mechanik,  der  Gaae  nnd 
Dümpfe'-,  femer:  Turbinen,  Tjasthebemaachinen,  Ver- 
messunirskunde.  Sidiiffbau,  I'rückenbau  un'l  andere, 
hafs  der  l'reis  des  Werken  trotz  der  umfassenden 
Kru eitcrun:,'  ilerselbe  wie  früher  geblieben  i^t,  verdieui 
bi-s(indenj  liervort'eboben  zu  »erden.  I'eber  die  an- 
erkannten Voizul.'!'  des  in  seiner  Art  einzig  dastehen» 
den  Tasdienbuches  ist  es  nicht  nötbig,  ein  Wort  zu  sagen. 

Zur  fiesprechung  aind  eingegangen : 

SHIMetu  Ingemeurktdender  für  Maadünen-  und 

Hiifti  nh  '  liiiikrr  lUo  L  lleraiispegebeii  von 
C.  Kränzen,  i'ivilingeniear  in  Köln,  aud 
R.  Ifatb^e,  Ingonteor  nnd  Lehrer  an  der 
MasclitnenlNUUClinle  der  Stadt  Köln.  3s.  ,iahr- 
gang  mit  einem  II.  Theil  als  ErgAnzung. 
Essen,  (i.  1),  Haedt^ker.  Preis  2.R0  «4F  in 
Leiiienbaiid ,  3,50  e-Xf  in  Lederbaiid,  4,50  «4^ 
in  Brieftaschenform  mit  Lederta«<h('. 

hiiji  nicurhuli  f}J>  I  l'.tns.  Für  Miiscliiiicn-  u.  Hütten- 
ingenieure. Heraiisgegtibeu  von  Iii.  Ileekert 
nnd  A.  Pohlhanaen.  Fünfnndzwanzigster 
.Tahrgang.  ZwelTbeile.  Berlin,  Jalios  Springer. 

Preis  .{ 

Ft^^ulda  \  erkflirs'  und  Arnfkunf  tskuJ^  iidt  r  für  da* 
Deifttehe  Rtidi  1903.  Verlag  ven  R.  H.  Petx  old 
in  Biachofawerda  (Sa.)-   Fni«  ti35 

Kfdeiid'-r  ffir  K;  <.''  ihti-Trrhnik''r.  Hogrflndet  von 
Ediu.  Heuäinger  von  W'aldegg.  Neubuar- 
beitet  von  A.  W.  Key  er.  Draiftigster  Jabrgang 
1903.  Wiesbaden,  J.  F.  Itergnann.  Preti  4  ^H. 

(iUifk  (Iii/  '  l'io:'.  lUnstrirter  Kalender  für  Hev;:- 
und  lliittenwcseu  von  Franz  KiuNlinger. 
Wien  I.,  Ratlibansatr.  21.  Im  Selbstverlage 
daa  Ueranageben.   Preis  0,70  *4l. 

//i>  l>timj>fl:-stil.  licarbeitet  von  l''.  Tef/ner, 
Oberlüiirer  un  den  Königl.  Ver.  Maschincn- 
banschalen  an  Oortmand.  Mit  95  Textflgnren 
nnd     lithogr.  Tafeln.  Berlin.  Jnlina  Springer. 

Murint  liitiler  .)tiin<ii/rmetU  and  CöMtrudiori.  Von 
C.  E.  Strome  vor.  3.  Auflage.  London,  E.  ('. 
39  Paternoster  Kow.  Longmans,  (freen  and  Co. 
Preis  12  sh. 

Comlr-nsation.  Ein  Lehr-  tit:!  Hundbneh  ilhor 
l'ondensatiuns-  und  alle  damit  zusammen- 
hftngeQden  Fragen.  Von  P.  J.  W ei fs »Basel. 
Berlin.  Julius  Springer.   Preis  geb.  10  Ji. 
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Dk  OrganiaaOon  dtr  FabrücbHrkbe.   Von  A.  Jo> 

hanning.  Zweite  Auflapo.  Hiauiischwcig, 
Friedrich  Vioweg     Solin.    I'reis  geb.      .  H. 

Sammlung  deutscher  Heiclmjtatente  (Klasse  1,  la 
and  Ib:  AnfbereitnDip  von  Ersen  nnd  Brann- 

s! offen)  1877  bis  1901.  Von  I))-.  .Tovan 
1'.  ranaotovicä,  üerlin,  Kopeiihageiiurstr.  4. 
In  Selbstverlair  des  Verfamers. 

M  »>  Mf-Üt  man  KostrnnnMrli/üyi-  um!  Iiitiifhshi*lni- 
liererlinutigfii  für  rl el.tr i.^rh*  Lirht-  uiul  Ki>if(- 
nfüuyfH  aiiff  Von  Fritz  Hoppe.  Zweite 
Aoflage.  Oarmstadt.  Bd.  Wanigs  Verlag,  £m«t 
Hoppe.   Preii  4,50  Jl* 


f  ImehmprtütiHefar  RtMrettehnilur,    Von  Frits 
Hoppe.     [)arm8tadt.     F^d.  WarfigS  Verlag, 

Krnst  Hoppf.     Prei«  2,'J') 

.  Handbuch  für  InstuiUUeure  elektriscJter  Starkatrotn- 
I     aiUoffen.  Von  Hax  Jehnke.   Berlin.  Loale 
Marccu*  Verlagehandlaog.   Preis  geb.  6  «S, 


Hasefainenfabrlk  Sack,  O.nub.  U.,  DHssot- 

d  0  r  f  H  a  t  Ii :  K.-itiili>g  Hber  Hfitten«  nod  Wale 
Werks- Kinriclituiigon. 
lUis8elilorl'er  liauiuascliiiienfabrilv  Biiiiger 
&  Leyrer,  Dasseldorf-Derendorf:  Katalog 
Nr.  16,  Ausgabe  lOOS. 
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AettettfesellsebafI  „Eisenwerk  Bethe  Brds^ 

in  Dortinnnd. 

Im  (ii>srli;ift8bfri<lifi'  für  1!I01/1>2  winl  diiruii  er- 
innert, dafs  .srhon  im  Vorjahr  di«  Lag«  des  Kiflcit-  uu<l 
Htablmarkte«  eine  «ofsent  verworrene  war.  Leider  sei 
in  diesen  Verfailtnissen  mit  dem  Herannaheii  des  Winters 

eine  weitere  Vprselilcclitpnmjj  eingetreten,  da  sirh  '1er 
Ver}»raucli  iiifolfre  der  iiiif  allen  (iiMi-ten  iinnier  tiilil- 
barer  gcwonlt-neii  Sii.'  kiinL;  ili  r  ^ri  vs  rrlilii  lu  ti  Tli.itiijkeit 
stiindi«;  vcrrinsrertt'.  ^^l  tUis  t>  aiimoi;lirti  wurde,  (iir 
die  in  den  lef/teii  .lahren  verirrofserle  LeistiiiiL'^vfiiliiL'keit 
der  Werke  i-ntgjireclieiide  .\rbeit  lierbeizusclnitri'n.  Diese 
Arbeitsnoth  veranlurste  ein  verstärktes  .Jairen  nai  h  Aut- 
tHIgen  nnd  dies  wiedernm  ein  atetii^  Zuru>  ki^ehen  der 
oltnehin  aehoB  vertnatbringendeB  Verkauf»|<iei.se.  Mit 
Kintritt  des  Kalenderjalire'^  trat  swar  eine  icleine 
IJesserun;;  ein,  insufi-rn  als  Naehtraife  und  Abraf  rejjer 
wurden.  l>amit  wurde  es  dt  ti  A\'rrki  ii  nniL'licli.  «  ieder  : 
solehe  Preise  zu  erzielen,  die  ttiuiiiluTud  un  die  .SelbHt-  ! 
kosten  heiHnreictiten.  .\npesielits  der  trostbisen  Markt-  | 
laj»p  aber  sei  es  nicbt  zu  ^e^meiden,  dafs  das 
Krgebnifs  des  Walzwerksbetriebes  mit  einem  niciit  ttn- 
erheblidien  Verluate  abscbliefiU  Audi  die  Kleineiisea- 
tndaetrie  sei  aus  der  hemehenden  Notiilace  nicht  her- 
ausgekommen. Das  vor  wenigen  Jahren  errientetc  Dampf- 
hainnierwerk  der  Firma,  verbunden  mit  lueebiiniselier 
Werk-itiiite  zur  Herstellung  von  Kisonbalin  -  Mediirt- 
niaterial,  hat  daher  seine  Itilnnz  ebenfalls  mit  einetn  \'ei  - 
lu.st  nbi,'eselilossen.  Mit  Kini^cliliir<  der  .\b!>clin  ilHitit:i  ri 
von  TA  lUti,57  i#  ergiebt  »ieh  ein  (iesammtuastail  von 
172  72:5,86  UV.  Nach  Abzug  des  Keservefonds  von 
67  966,64  J(  verbleibt  ein  Verlust  von  104768,21./.  • 


OebrUer  Beek,  Dresden. 

Dil'  Minderung  des  Rein^'e\utine-  fiir  V.>o\  lixi'j 
dets  Werks  ist  ge>»enüber  dem  Vorjulir  li;iii]it~iii  lilirli  den 
vermehrten  Unkosten  zuzuschreiben,  imniMitlii  Ii  war 
ilas  Hereinholen  von  Anftriigon,  angesichts  de»  ver- 
sriiarftin  Wettbewerbes,  nnr  mit  erhöhtem  Kosten' 
aufwände  su  bewirken. 

Die  Abschreibungen  belanfen  sich  saf  118961,67 
Es  wird  vorgeschlagen,  denBeingewinn  von  24188B,60ul^ 
wie  folgt  zu  vertheilen:  47»  Dividende  «  70000  J(, 
.f»»;«  dem  Anfsichtsratli«  i  171  SGü  nO  . // i  =  «593,15 
IS",'!,  dem  Vorstande  und  lieaiiiten  241  Wia.iM)  ,  •= 
Hii2T.<JiH.M,  Arbeit4jnint43r«iliitzun?stoudseont<.  HXKK».  W, 
iieauitonunteratUtzungifondsrontu  JUOOU  ^M,  ^"1«  Super- 
divldeode  70000  UK,  nun  Vortrage  78 108,06  UK. 


Bnndsehau. 


«aftoilablwerk  Witten. 

Wenn   <.'i'i;eiii'ilirr  der  Uli  L,'iilist  !i:en  l.li„^e  dei  Ki>eii- 

industrie  dttsU  ork  für  liwtl  »)2notii  ein  verhaltnifsmafsig 
gflnsti^jes  Kr)jebnifs  erzielt  bat,  so  ist  dies  dem  limstande 
zu  danken,  dafs  es  dureli  rechtzeitig  ^retroffene  Vor- 
kebningen  \ou  dem  Conjiinctur-l'rasclilag  nicbt  über- 
rascht wurde  und  femer  bei  der  Vielseitigkeit  seiner 
Erzeugnisse  nnd  in  der  guten  Beschäftigung  in  He- 
sondenieiten  einen  kleinen  Ansgloich  in  den  Preisen 
fand.  An  Tiegel-  und  Martinstahl  sowie  Flufseisen 
wurden  hergestellt  2!M)70tH>0  kg,  an  Sehmiedestürkeii 
der  verschiedensten  .Vit  .■)()12527  kg.  die  beiden  Walz- 
w«<rke  erzeugten  1  tti!»MMX)  kg.  an  (irob-  und  FeiiiMeehcn 
wurden  zusammen  lUb70»X»0  kg  producirt.  \'i>n  be- 
arbeiteten Sehmiedestücken,  Stahlgufs-,  Mhm  hinen-  und 
Loeomotivtheilen,  femer  QesebttUtbeilen,  tienchossen 
n.  B.  w.  wnrden  erteagt  1 12997S  kg.  Die  Ersesgnng  an 
feuerfesten  Steinen  betrag  7321700  Ita. 

Die  OermaniahOtte  erzengte  15  8^  Tonnen  Roh- 
eisen. lus(  biiftigt  waren  im  letzten  Jabte  in  Witten 
durchschiiittlieh  140!)  Arbeiter  un<l  an  Loltnen  sind 
verausgabt  lü8Ü742,Gr)  ,H.  Der  Jahresdurchselmitts- 
Veniienst  einsrbüefslich  jugendlieher  Arlieiter  betrug 
1144,14  Jt  '  der  |.n>  Schicht  3,81  Ji  geg,-n  4,05  M 
im  Vorjahr.  Da  in  der  .\gio- Besteuerung  das  Ober- 
verwaltungsgericht seine  frühere  Kntscheidung  verlassen 
und  auch  in  der  Abschreibungs frage  einen  anderen 
Stiind|>unkt,  als  der  Veranlagungs-Conmissar  einge- 
noinnien  hat,  so  hofft  das  Werk ,  demnächst  eine 
grof^ere  lliiekerstattung  an  Steuern  /.u  erhalten.  Der 
verfügbare  tiewinn  l/eti;igt  (564  424,23  wovi'ii  ver- 
wendet werden:  zti  .\  hscbreibungen  272  721»,1»7  ,»/, 
ZariieksteiluiiL:  fiir  da>  lliM-lmten -Zustellung»  -  Conto 
lOlKK)  e.<C,  bleiben  371  t;!»4.2r)  Die  Tantiemen  be- 
tragen 28876,^  .A,  so  dafs  zur  Verfügung  der  Genend- 
Versamalnng  342817,184 »<V  stehen,  welche  wie  folgt  ver- 
wendet werden  sollen:  rar  Vertheilung  einer  Divraende 
von  7"'ü  2HO0O(K^/,  zu  Orfitificatiouen  an  Beamte  nnd 
Meister  TiOXi  ^M,  für  Heunitun-  und  Arbeiter-Prämien 
und  IJnterstüt/ungszwecke  25000  Ji,  als  Vortrag  aaf 
neue  Rechnung  i26  817,84  UV. 

BSrier  Bergweifts»  nad  HIltea^Terela. 

Die  Direetion  leitet  ihren  Herirlit  für  l901,'l!Xt2 
mit  den  Worten  ein;  .,Die  nngiiiistiL'en  Verhültnisse 
des  Ki-ieninarktes  haben  am  b  im  vertln  -ri  .  n  liesrhatts- 
jahre  fortbestanden.  Obgleich  sowohl  die  W  irr«n  lu 
China,  als  ancb  der  Sttdamkaaisohe  Krieg  beendet  sind, 
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ist  eine  Belebung  des  (it  sdiufti  s  umi  eine  ne;)'.iPii<- 
wcrthc  Aufbesserung  der  Preise  niclit  eingetreten.  Im 
antCB  Semester  des  lierichtsjahres  war  es  gelbst  unter 
den  gröfirten  Opfern  bei  Hereinnähme  von  Esport-Auf- 
trlgai  leitweilig  uoniüglich,  die  erf(»derUch«n  ArbeiU- 
nengea  n  Mtktm,  ao  «üb  wir  ^wuDeen  waren,  durch 
Einteeren  von  Feienc1i{cbt«n  die  Prodoction  erneUieh 
einznsr  hränken.  Diese  Miifsr*  l"  1,  üc  iinttirgemäf»  eino 
Stei(:eninL:  der  Seltistkosten  zur  huii,')'  liatte,  lief»  >ieb 
.  rst  im  Tiwi  iten  Semester  vermeiden,  narbdem  die 
iiufserst  pünntige  La;r«>  der  Eisen-  und  Stahl-Industrie 
der  Vereinigten  Staaten  von  Nord  •  Amerika  es  ancli 
uns  wieder  ermöglichte,  in  gröfserem  Umfange  Auftrage 
des  Auslandes  zu  erlangen.  Die  hierbei  zu  erzielenden 
Preise  siiid  •UerdiDgi  aocb  baoto  noeli  derartige,  defs 
•ie  bSehstens  die  Oeitehdngs1toBt«ti  decken.  Mitta 

Jannar  IfNi'i  schien  eine  He>serut'[r  i!iT  '  hafl-l  ure 
ein/.utreteii.  Dit  Innge  zuruekgehuitene  Hi'iiiirt  trat  in 
reiferer  W  eise  w  ieder  hervor  und  liefs  eine  beseheidene 
Aufbesserung  der  Preise  zu.  Diese  Bew  egung  war  indefs 
von  knrzer  Dauer;  denn  mit  Beginn  des  zweiten  Quartals 
maehte  die  frühere  nehwache  Haltung  auf  dem  gesammten 
Eisenmarkte  sich  wieder  bemerkbar.  Dabei  ist  der  Ver- 
Braach  an  Kisen-  und  StahlbbiicAtcii  dnrcbMe  Dicht 
gering;  es  ist  vielmehr  die  in  den  letsten  Jahren'  in 

Deutsehland  sd  enorm  f:esti  igerte  Productionsfähigkeit, 
welehe  dauernd  auf  den  .Markt  drückt  und  jedenfalls 
auch  noch  auf  absehbare  /eit  die  deutschen  Werke 
zwingen  winl,  für  ziemlich  bedentenrie  Mengen  ihrer 
Fubrirate  Absatz  im  Auslande  zu  suchen.  Durch  die 
im  Vorstehenden  geschilderten  Verhältnisse  und  durch 
BezughverplHchtuDgen  von  Rohmaterialien  zu  hohen 
Preiaea  erltlirt  aich  daa  nagilaatige  Besoltat  den  ver- 
floaeenen  OeRebiftajahreR." 

Auf  dem  Hörder  lld  'n  V  -nvcrki'  betriii,'  die  Iloli- 
eiKenerzeutruntr25B720 1,  und  /«  ar  Tliuniiiseisen  '2320H8 1, 
St.Hhleisen  1J741  t,  (iiefsereieisen  IokhI  t.  Der  Betrieb 
des  Dortmunder  Ilocliufenwerks  hat  wiihreiid  des  ganzen 
Geschäftsjahres  geruht. 

Die  Production  der  Hennannsbiittc  stellt  sieh  wie 
folgt.  Das  Stahlwerk  lieferte:  :}.')!t200000  kg  .Mahl- 
blöcke; daa  Paddelwerk  754900  kg  Lappen;  die  Stahl- 

?'«ltorei  1178804  Stahlformgufs  nnd  BIS 645  kg 
iegelstahlblöcke.  Aus  den  Walzwerken  und  dem 
Hamnierbau  gingen  hervor:  21*4 »yH  t.  Die  Zahl  iler 
.Nrbi'iter  f  u  tru^':  l.tii2.  Der  <iiiri  hsi  linittiiehe  Lohn  pro 
Manu  und  hiclit  stellte  sieh  auf  4,0') . //.  Für  Lidine 
wurden  .5l5;<sr)i!i,<»t;  ./^  ausge^'elien. 

Ks  betrugen  «lic  Abgaben  zmn  Wohle  der  Arbeiter 
nnd  an  Staats-  und  (lemeindelasten :  1.  Beiträge  zur 
Kmkenkaaae  der  Hfittanarbeiter  50 171,06  UV;  2.  Bei- 
trü|^  rar  Penaionakaaae  der  Hüttenarbeiter  78  247,79  JT; 
Ii.  Erhöhte  KrankenL'elder  für  verletzte  Arbeiter  nach 
!j  5  des  l^nfall  Versii  lierutigsgesctzes  lülH.lö  -1.  Bei- 
träge zur  Versichemngskasse  gegen  .Arbeitslosigkeit  für 
liie  Arbeiter  des  Hörder  Vereins  157,*jO  ^H;  ^.  l'nter- 
stützungen  infolge  des  Haftpflichtgeset/.es  T'>.")S.rtU  ,  ; 
ö.  Unfall- Versirherungabeitrage:  a)  fin  llntt.  narbeiter 
16289I,M2.#,  b)  für  Bergarbeiter 39 1G2.(  .■),#,  7.  Aufser- 
ordentliche  Unterstütrangen  fttr  Hatten-  und  Bergarbeiter 
19248,66  Uf;  8.  AalMiordeiitliehe  Oewihmngien  an  die 
Fatnilienkrankenluaae  fBr  die  Bergarbeiter  7748,10 
9.  Beiträge  zur  Knappschaftskasse  77<i2»).41  i/^;  10.  Bei- 
träge auflirund  des  Invaliditäts-  und  Altersversirlicrungs- 
gesetzes  a'\  fiir  Hüttenarbeiter  44  277.7H  ,W,  l>>  für  Berg- 
arbeiter i;U.!t7  11.  Staatssfi  iiern  (Finkommen- 
Bleuer)  121G0l).#;  12.  {iemeindesteuern  407  I.öö.JMi  . «. 
Snnima  1  OST  755,64  ^H. 

Auf  Uewtnn-  and  Verlnat-Conto  beträgt:  der  R«at 
de«  vorjkhrimn  L'ebenchnaaea  54796^88  Jf;  der  diea- 
jlb^i^  Betnebsgewinn  8681519,01  >4(;  dt«  Einnahme 
rar  Pitente  6914B,20.ä;  die  Einnahme  für  t'onrsgewinn 
ans  verkauften  ObliL'ntinneu  2  so.'j^.so  , ;  die  Kinniiluin- 
für  verfallene,  nicht  abgehobene  Dividend«  IläU 
Uebertrag  von  Reaenrefonda  fBr  Beiagaverplliehtnngeii 


4SO0O0  .W,  zusammen  4  220  34rt,.H!i  .  :  f<  verbleibt 
nach  .Abzug  der  .Ausgaben  für  Verwaltungskosten, 
Zinsen.  .Sconto,  Pntvisionen.  Verlast  auf  Effecten  nnd 
an  den  Vorräthen  beim  Dortmander  Uochofenwerk  too 
2181388,29  ein  Brattogewinn  von  3048018^  uT, 
dar  an  Abachnibnagen  verwandet  tat. 

I  .Meggener  Walzwerk,  Meggen  t.  W. 

Ilm   Bericht   des  Vorstandes   für  das  (iescdiäfts- 
jähr  15X)1  02  wird  bemerkt,  dafs  das  üesehäft  in  Stab- 
j  eiaen  and  Feinblechen  unter  der  Ungunst  der  Ver« 
I  hältniaae  an  leiden  hatte.  Der  Bedan  dea  Inlandea 
war  sehr  gering,  die  Preise  gingen  immer  weiter  anrfick 
I  und  die  zur  Anfr.'-ehterhnltting  dea  Betriebes  fehlenden 
I  Quantitiiten  niufsten  unter  gri>rM  ti  Preisr.jifern  aus  dem 
'   Auslande  herein  gelinit  «  erden.    I  >t  r  Beiiiirl  in  Si  hweifs- 
l  iseii  njihni  \WL'en  des  gti  ixmi  l'reisuntersi  hiedes  gegen 
Flursstabeisen  lunner  mehr  aU,  was  zur  Folge  hatte, 
dafs  die  Production  in  diesem  .Artikel  lieh  wesentlich 
verringerte.   Dagegen  hat  sich  die  Enengnng  in  WaU- 
draht,  für  welche  Artikel,  dank  des  VerIwBdflB  dentaebair 
Drahtwalawarke,  di«  Pfeiaverhiltaiaae  atwaa  günttifar 
lagen,  erhSht.  An  Fertifffdirieaten  (Staheiaen,  Bleche, 
Draht  und  Hufeisen)  wurden  hergestellt:  2005.B  t  im 
AVerthe  von  271iiO70  .M.  Die  (le-annutabselireiKiingen 
;  betragen  21  ^^l.").:ti         Das  (i(  \\inn-  und  \  ■  ^lll■^Ieonto 
weist  einen  Verlust  von  2üOiiö,7i»      ans,  welcher  durch 
I  den  lieservcf<>u<ls  in  Hohe  von  28665^86  tM  bia  nf 
1409,94  Jf-  ausgoglichen  wird. 

RShrenwalzwerke,  Actlenge!«eHsehaft,  Schalke  l.VF. 

Dem  Berielit  des  V-irstandf  «  ftir  das  letzte  <ipsrhafts- 
jabr  <-ntne!iiiien  \wr:  ..War  si  hon  bei  Beginn  des  (ie- 
scbiiftsjahres  inlnlire  des  wirthschaftlichen  Hurksi  hlages 
der  Ausldick  in  Zukunft  aufserordentlich  trübe,  so 
mufs  nach  Scblufs  des  Jahres  constatirt  werden,  dala  die 

I  Befürchtungen,  welche  man  vor  mehr  als  Jahresfiriat 
hegte,  durch  die  allmähliche  Geatattnng  des  Montan* 
marktes  im  Berichtsjahre  nicht  nnr  heatätigt,  sondern 
ubertroffen  sind.  Es  zeigte  sieh,  dafs  die  vor  Jahres- 
frist bi'standenen  Preise  noch  längst  nicht  den  tiefsten 
Stand  in  der  nir  li  rgehenden  fiiiijuni  liir  kennzeichneten, 
vieiiuelir  wurde  die  .Markflage  immer  noch  ungünstiger, 
und  die  Preise  für  alle  .Artikel  der  Eisenbranche,  ne- 
sonders  aber  für  schmiedeiserne  Röhren,  gingen  mehr 
und  mehr  zurück.  AVcun  gerade  auf  dem  Köhrenm&rkte 
die  oUeatiuilben  hemoheade  Unsicharhait  baaoodan 
scharf  snm  Anadmek  kam,  so  lag  daa  anm  crotken 

,  Theil  an  der  rniiewifsheit,  ob  das  mit  Ende  des  Re- 
riehtsjahres  abliiiifende  .Svndicaf  eme  A'erliingerung  er- 
fahren wurde  «liier  nicht,  (ilürklirherwei'ie  kam  in  den 
letzten  Tagen  des  Herirhtsiahres  eine  Einigung  zustande, 
und  auch  die  bis  dalun  aufserhalb  des  Svndicatea 
stehenden  Werke  sind  letzterem  nunmehr  beigetreten, 
so  dafs  heute  aämmtliche  deutschen  Köhrcnwalzwerke 
im  Syndicat  vereinigt  sind.  Hierdnrch  iat  der  Preia- 
kämpf,  der  li«i  AnflSsnng  des  Syndieatea  anvermeidlich 
gewesen  wäre  und  allen  \\  erken  LTauz  bedeutende  (leld- 
Opfer  auferh'ixt  haben  wurde,  veruiieilen  worden.  Lei. in 
sind  li  .i'  \  ■  I  Ii  dtnisse  auf  den  .Auslandsmärkten  n<iel; 
derart,  dals  trotz  der  Einigkeit  der  deutschen  Werke 
eine  Aufbesserung  der  in  den  achlimmsten  Kampfzeiten 
des  vorigen  Jahnas  gültig  gewesenen  Preise  nur  in  sehr 
bescheioenem  Umfimge  durchführbar  war.  Die  be- 
schloaaepe  Rednction  «vaeraa  Acticakapitala  iat  daroh; 
gefBhrt.  Der  VMinat  daa  Bwiebt^jiliraa  wia  amli  daa 
Vorjahres  ist  durch  di«  erfolgte  Havabaelsoiig  de« 

Actienkaiiitals  getilgt. •* 

Verelaigte  ]L«aif»>  u4  L««r«httlta,  Act-Clei.  fir 
llergba«  «ni  Hlitenbetrlel»»  Barlln. 

Die  uii^'iinstigr  Lage  des  ?^isenmarkte9  übte  auf 
dem  Werk  in  den  ersten  ii  (Quartalen  des  tiesch&fta- 
jabrea  1801,02  ihr»  voUoi  Dnck  anf  daa  Rannitat 
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dt-s  Eisen  Ii  üttenbetrifhes  aus.  Die  Kiseiipreisp  Niinken 
DiiU-r  die  I'nMliiition<ik(i!»ten.  Erst  im  IV.  Quartal, 
miclulem  die  Freisrüokgiinfre  auf  liein  Eiseninarkte  zum 
StillstADil  eelangt  waren,  bracht«  der  laufende  Bedarf 
der  Kandsuiaft  reichlichere  Auftrlge  su  aafnbesserteB 
Preisen,  md  d»  ee  ffleiebieitig  unter  der  Mitwirlrang 
der  in  den  leüsten  Jahren  neu  gcscIiafTenen  Anlnjren 
and  V erbessern npen  nnd  dnrch  neno,  'Ion  Zcitverhült- 
nisscn  angepafsti'  Maf-niiliitK-n  Kfla"},'.  'Iii'  Sflii-rkust.n 
ra  ennäfsigen,  trat  in  liii  sein  Quartal  eine  wot  titlitlie 
fieeeerunf^  in  den  Erpeimisseii  des  Hiitfenhi-tvieltes  ein. 

Es  betrug  die  tii'samnitproduiti"n  an  Stfinkuhlen 
2408274  t,  an  EiM-nereen  84210  t,  an  lioheisen  2082!»6t, 
an  Oufewearen  11604  t,  an  lOO^igem  Cementkupfer 
1116  t,  an  Walsriaen  aller  Art  179246 1,  an  gewalzten 
Bohren  10266  t. 

Anf  den  Werken  der  (iesellschaft  waren  nn  Beamten, 
rnterbeanitt'n.  Meistern  und  Arbeitern  im  letzti n  J.ihre 
bisrhiiftiLjf :  nuC  dcii  Koblenirriibt'ii  7878  Per'-' 'nt-n.  auf 
di'ii  Hr/i'oriliTünu'i'n  niui  liru' hen  ItOit  l'rrsinieii,  auf 
den  scblesischen  Hütten  KOyi  Personen,  auf  den  ru<*.'\- 
sehen  Wnrfcen  2475  Personen,  zusamnien  20  Hi:*  Per- 
sonen, darunter  1425  weibliche  und  14Ü0  jugendliche 
nnd  Invaliden,  d.  L  infgeaanunt  66  Personen  mehr  als 
im  Vorjahre.  An  Arbeitslöhnen  worden  im  letxrcti  .T^ibre 
17002416,46  bezahlt  d.  i.  475  111,99  , #  w.  nii;.  i  als 
un  Vorjahre.  Der  duri  hiiiitlii  lie  .liilm  sverdienst  im 
Inlanile  betrug:  a)  bei  den  u;i«uiilii  In  n  Ai  ln  iii  rn  'M->  \  •  //, 
bi  bei  den  weibliehen  Arlieiteiii  :t:!!i  .//.  r)  hei  den 
jagendlichen  Arltcitern  nnd  Invaliden    I  /f.  Zn 

(lunsten  der  .-Vrbeit^r  wiivlr/n  auftjewendt't ;  ai  -l.ilirts- 
beitrage  an  die  Arbeiter>Kranken-  und  PensionH-Kosscn 
671818  uf,  b)  Beitriige  cur  Invaliditiit^^-  und  Altert- 
versichemng  106010  UK,  e)  fieitrige  an  die  BemÄi- 
genoseensehaften  4674H9.#,  d)  Anfserordentliche  ünter- 
Stützungen  aus  dem  Kmids  für  hiilfsbedürftiije  .Arbeiter 
.^;^4ö.5  .M,  e)  Unfer.stut/.uii>,'en  bei  Unfällen  ntis  Hetrieb«- 
mitteln  1(1484  ^H,  f)  Hrennmaterial  zur  freien  Eenernng 
34>2  lir»  ^H,  g)  für  IJildungg-  und  gesellige  Zwecke  und 
2ur  Erholung  87  180  h)  (ieselienke  für  25jä}>rige 
Dienstzeit  10  ii  Zuwendungen  an  Waisenhäuser, 

Kirclien  un<l  genieinnütKige  An.stalten,  einschlielVtlioh 
865595  at  für  den  Bau  und  die  Unterhaltung  von  Bade- 
anstalten 496808  UV,  mssmmen  2  ISO  790  ui^.  FSr  dm 
Bau  und  die  Unterhiiltiint:  der  Arleiter-Wohn-  nnd 
Scblafliiiuser  wur'len  im  ali^'i  laiiti  iicn  (iesrhiift-.j«bre 
314nO(>,Ä  veiausL'abt.  An  Steuern  und  AKlmIkh  ver- 
schiedt  ner  Art  zahlte  das  Werk  !H><i;i-j."»  . d.  i. 
107  0*'i7  ,  mehr.  l)ie  im  Interesse  cler  Heamten 
an  die  Pensionskassen  geleisteten  .Ia!ir<'s/n«f biisse  be- 
liefen sich  auf  11731Ö  Jf,  d.i.  7(Kh\  Jf  li-jljer. 

An  fertigen.  Walxwaaren  aller  Art  in  Eisen  nnd 
Stahl  wiwden  146^1  t  TeriKanft.  Hietzn  treten  an 
geriagwrer  nnd  Ausscbafs-Waare  noch  4^  t,  so  daft  an 


[  Fertigeisen  in.«gesaniint  140817  t  zum  Verkauf  an  Fremde 
I  gelangten.   Die  Urutto-Bar- Einnahme  hierfür,  sowie  für 
die  ferner  verkauften  1748707  t  Steinkohlen,  S746  t 
I  K(d:ei8en,  2l7."i  t  Oufswaaren,  9417  t  Rohre,  femer  für 
f  abricate  der  Constraotiona-  and  Verfeinerangswerk- 
I  stitten,  für  Nebenprodncte  verschiedener  Art  n.  A.  be> 
'  trug  im  ganzen  .'il41.')098       d.  i.  76.30984  weniger 
:  als  im  Viirjabre.    .\n  dieser  P^innahme  sind  die  russi- 
-.h-ii  Werke   mit  :i481!J0<j  Rubeln  hetheiligt.  Vom 
Hrutt<igew  inn  von  0  24:5  444.2G  , //  sind  zu  kürzen  auf 
.\bsid)reibungen  vom  \\  ertlie  der  \\  erk»anlai;en,  u.  z. 
ordcntliebe  2r><»tr{|  |  «1       aufserordentliche  tiiMiXrOJt 
sas  8000  14,81  ■  >' ,  bo  dafs  sich  ein  Reingewinn  ergiebt 
von  3  243 120.45  wT.  Hiervon  entfallen  b'U  als  Tan- 
tieme auf  den  Vorstand  und  die  Beamten  =  168 166,47 ««, 
bleiben  3080972,98  J(.  Es  werden  vorgeschlagen  4'/o 
Dividende  =  1 0841,000 ,4?,  S'  u  Tantieme  dem  Aufsiehts- 
rath      100Ü48.(),T       Rest  1900 924,:J3 Hierzu  V.ir 
trag  aus  dem  Vorjahre  1015t78,t>-l  ,H,  so  dafsi  verfügbar 
sind  iOte ;« I2.H7.  * .  G  '  V  I  »ividendehiervon  =  1  (i20(KK),^. 
\  on  den  verbleibenden  n.s2  902,97  .«  sollea  xn  Wohl- 
fahrtsz wecken  346853,32  .M  verwendet  werden.  Vor* 
I  trag  auf  neue  Rechnung  .^7  049,66  Jf. 

Warsteiner  Graben-  und  Hüttenwerke 
fi  WtrtMn  In  Weatf. 

Dur«  Ii  die  i"i>lgen  des  Mitte  l!iOl»ein<:etreteiien  [dötz- 
lielien  Ruekx'.inires  der  Kisenjireise,  die  >tarke  Ziirüek- 
lialtung  <les  ilan<lels  im  allgemeinen  und  das  \'ersagen 
,  dcrBüuthätigkeit  undNeueinrichtangen wurde  für  15K)1  <>2 
•  die  Verschlechterung  der  Marktlage  herlieigeführt.  Es 
'  tring  fOr  das  Werk  die  Nachfrage  in  Maschinen-  «nd 
I  Bangnfa  immer  mehr  mrürk,  das  (>fcns:eschXft  wurde 
i  aufs  neue  durch  den  milden  Winter  ülieraus  ungünstig 
I  beeinflufst,   s«  dafs  o»  auf  der  Sau  t  Wilhelrashütte 
nicht  mflglicb   «ar,   den  Hefriel)   in   vollem  rmfange 
,  aufre-bt  zu  erli  ilten.    Auf  dem  Eisenwerk  llolzhuusen 
'  war  die  liesi  li  atti^'nng  eine  heisere.    In  Wagenachsen 
trat  mit  dem  zweiten  Quartal  des  Oeschaftsjabres  bei 
allerdings  aufgerordentlii  h  niedrigen  Preisen  eine  etwas 
gl6fs«r«  Nachfrage  ein ,  die  sich  sun  FrObjahr  1602 
fn  einer  Weis«  steigerte,  dafs  der  Betrieb  in  vollem 
Umfange  und  mit  llinlegung  von  rebrrscbirhten  durch- 
geführt werden  uiiif-te.    Der  l  iii-atz  stellte  sieh  für 
'  die  einzelnen  lietneln-  wie  : .1^:1  :  Sanet  W  iHielmsbütte 
472 027,!«         Eisenwerk   Hol/liausen  :>:U2;k»,99 
Eisenhammer  740(»1,98       zusammen  1546920,93.//. 
l'nter  Einsehlufs  von  4Hli41,93  .  W  Abschreibungen  er- 
giebt  sich  für  die  iliesjiihrigc  Rilanz  ein  Verlust  von 
25485,02        so  dafs  sich  die  Unterbilans  des  Vor- 
jahres in  Hobe  von  802471,01  Jt  anf  327966,98  Jf 
erhSht 


Vereiiis-Naclirichteii. 


Verein  deutsaher 


flr  «ie  TerelusUUlotliek 

sind  folgende  Spenden  eingegancrei: ' 

Von  der  Märkischen  Masch  i  n  e  n  l>  a  u  -  .\  n  s  t  al  t, 
Torm.  Kamp  &  Comp.,  Wetter  a.  d.  Ruhr: 

Äthan  mit  IVerkttättm'AtmeliUH  und  Znehnungtn 
miägtfShrter  Anhf»n  und  Mattkintn. 
Von  der  Gesellsebaft  Harkort  in  Duis- 
burg am  Rhein: 

Mnm,  enÜtnUmd:  ßndtmibnng  dtr  Au$ildlwtf  tttr 
Omilttiksft  Ihrlwt  in  lHUiaMoff;  tSnUpMf  nn 


Eisenhuttenleute. 


riittr  zireittH  festen  Rheinbrücke  zu   llonn ;  Kui- 
'     ipidanngagemMckt«  ä«r  (itMtlUehaft ;  bildliche  Dar- 
attilunife»  anaffefShrttr  Bmacerke^ 

Von  der  Snndwiger   Eisenhütte  Oebr.  VOn 
der  Becke  &  Co.,  Sundwig  lu  Westf.: 
j  Alhum  9u$9tf§krttr  Dnm/tfmtuMnennnlagtn. 
I        VonderTechnischen  Hochschule  zn  Aachen; 

I  ßrater,  »wtiter  und  dritter  iladttrag-Katalog  der  Iliblio- 
'  (Mit  der  K9nijfiAm  TeehHia^em  HoelttehnU  tu 
i  AmAtm. 


Digitized  by  Google 


t9eß  suhl  mi  Ktwn.  Vereiiu- 


Verein  deutscher  EisenhUttenieute.  ' 

In  GoinärHiieit  des  §  16  der  Vereinssahsungen,  ' 
woiiai-li  der  Kcitra«,'  im  voruu  zn  entrichten  ist,  er-  i 
suche  ich  die  Herren  Mitglieder,  dnii 

Mttiur1ipd<(tieitrag  fBr  das  Jahr  lüWi 

III  lifilie  von  20  .((  gefiilligst  unigehemt  an  unseren  j 
Kassenführer,  Hrn.  roinmwrzienratli  Ed.  Elbers,  I 
Hagen  i.  W.,  Kiirnerstrafsv  l'.i,  tiiuusrnilen.  | 

Gleichzeitig  hrinije  irh  zur  Kctinliiifs,  dafs  für  ilas 
Jkhr  1'"»^  'liT  in  ilri  \'..r~!:ini!-sitzuns:  vom  27.  Juni 
V.  .T,      lal'ite  hiiif.s  in   Kruft  tritt,   wnnarli  mit 

Kin  kNiclit  :iuf  <lif  infolj;e  der  Ziinatime  an  (iowirht 
gtiindi;;  höher  pmvordenen  Portokc'sicn  fiir  dir  Vvr- 
seiidunf;  der  Vm-inszeitschrift  „Stahl  und  Eisen"  | 
nscb  dem  Ausland,  von  den  in  Oflatemich-Ungun 
und  Luxemburg  wohnendsn  Mitf;tiedera  eis  B«trag  von 
5  .#  ond  von  den  im  übriircn  .\asland  wohnenden 
Mitgliedern  rin  Betrag  von  10  ,H  im  Jahr  für  die 
portofn  ii-    Ziisenilnni;  iler  Zi'ilsclii  ilt   cilhdien    w  ird.  1 

Der  .Mitjjliedslieiti!»^'  für  die  in  i  •  <■  sf  »■  rre  i  <•  h - 
Ungarn  und  Lnxemliiir:;  withnenden  Mit^Mieder  er- 
höht sich  dadurch  auf  25  derjenige  für  die 
iibrifren  auslandiaohen  Mitglieder  auf  80  t^. 

OciiiiTKL  i  ii  Herr'  ;,  M  i':,'lirilt  i  n,  w  t  irlie  die  Z'i«i'ii-  i 
duu{j  di's  zeitig  im  Frülijahr  «.Tscht-inenden  2.  Hunde»  des 

,«Jahrbnch  für  das  ElsenhUttenweson** 

«iiMs'du'n,  wird  ertreln-nst  anheiiiigestellt,  den  Itexnga- 
preia,  der  sich  für  Vereinamitglieder  bei  freier  Zustellung 
iBDMlwlb  t>entie1)Umds,0eiterreieh-UB|i^nis  und  Ltixem- 
bnrgsanf  I        für  das  AuKlaml  auf  5  ^  stellt,  gh  i'-h 
Seitlg  mit  dem  Mitgliedslieitrai;  an  den  Ka>henfühier  I 
einzusenden. 

Es  wird  drintti'nd  gelieten.  auf  iler  Postanweisung  I 
dieHeteichiiiing  de'' A  h^emii  rs  iiirht     vei;ge«8i>n.  ' 

Alle  bis  sunt  1.  December  d.  J.  nicht  eingfljgsngenen 
MitgliederbMtrflg»  werden  dann  durrh  l*ostnaehnBhnie 
eingeaogvn.        j,^  Oescbilftafahfer:  &  SekrSdUr. 


n.  Jabif,  Nr.  U. 


Aenlcmgeii  !■  Mttflte4er«TtnMl«biiffc. 

Biichi)utnii,  Dirirtor  '1er   A<t,-(M  S.   iln    K  n 

nii>!  .Stalilw  t  rke  von  (iror;:  l'  isi  her  in  .Sehatf  haubeu, 
■S'liweiz. 

liöhmtr,  liegii-ruiiL'-    und  lieurrlnratli,  <>ji|icln. 
Braudt,  A.,   Hrtri«  l>s' Im  i   dt  r  l'nion,   .Ahth.  Horster 
KiMn-  und  Stahlwerke,  Horst  bei  Steele  a.  d.  Kühr. 
Ouachfeld,   H'.,  Direetor  der  Honnovemchtti.  Kols* 

bearlieitungs-  und  Wairtronfahi  iken  Aet.-Ues«,  Linden- 

Hnnnnv<T,  llannovi  r.  L;itii;cliuilu'  22. 
lletii;i'i  !,  <'..  1  i;^>'ni^  iir.  Teijcl  [«ei  Iterl;:).  \'i  il~h.  Ii!. 
Ittiitiij,  uskiir,  lni,'i'!ji>'iir,  ,\rlinj,'ti'n  1'1ih>\  i  Iii- 

m^:,  .III. 

Israel,  Hiilt>  ndiriTfi>r,  Berlin  W.  62.,  Kurfiirbtenstr.  107. 
Knüpffer,  Hu'iolf,  Üergingenlear,  W«lbniisbrlk,8Utonst, 

Gouv.  Ufa,  EuCsld. 
Kopper;  Htinndt,  CivUiogeiiiear,  Bnea-Bohr,  Roland* 

strafse. 

Laseht,  0.,  Fabrikdtreetor  der  AlT|(em.  Klektr.-Oeeell. 

s.  haft,  n.rlin  N.  31.  üiunuen^fr.  ir>7a. 
Mathi'siiis .    M'. ,   OlirriiiL^enifMr  der  A11l''iii.  'l'iu-i  iiiit- 

(je>i'lls>'li.,  Esst  ii-JJiilir. 
Meyrr.  Viclor,  Ingenieur,  OüsBeldorf,  Armddülr.  ;t. 
POM  S:<>nta;)h,  l'atd,  Inj^ieur,  Biidi4iest,  IL  Uargit- 

rak|«art  51  < 

Tiggf$,  Ferd.,  lngi  nii"ir,  Tiieilhalier  der  Firuift  lleruld 

\  'rii:ge8,  München,  Uobellstr.  4. 
r<)./,/,  Afberi,  <M)ering«-nienr  hei  der  Aift.-ISeii.  Millinger 

II iittcnwtrk«',  hilliLi-rn,  Siiiii. 
H'iW/icMi».  Otto,  Coiiiiuer/.ieiirath,  * leneialdirfitiir  der 
Weatfälisehen  Drahtindnstrie;,  lUmm  L  W. 

Neue  Mitglieder: 

liH'idf,  l  iiil,  I!.  trlelwrli.  r  di's  l'ioldt  l   und  Walswfrlta 

<\vr  llfui irhsliulte  hei  Hattingen,  Kühr. 
l\t)<-l>,  in'in',  Ingenievr,  (irubendtn-ctor  in  Ksch  a.  Als., 

l.uxeiiihui  L'. 

Mrdifdni,o/f .  II'..  Ingenieur,  Jekalerin-i-i  iw,  MoHtow^j« 

nlixa  dorn  8uslavak^ge,  8ttd-Kuf»laud. 
XWer,  ilttnrieh,  Jlfttteningcnieur,  BetrielMleiter  des 

'rhunutüstahlwerks  Friedenshutte  in  Friedenshtttte, 

(tbenichleKien. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zwt^igverein  des  Vert^ins  deutscher  Bisen  hü  ttenleute. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  30.  November  1902,  Nachnfiittags  2  Uhr 

iui  'i'huHlur-  und  Coneertliaiis  zu  CleiwitZ. 

Taguaurdiiuug: 

1.  (ffftchaftHrhe  lUitlbeilnnKen. 

2.  VorhuL'  >\>-  Hin.  I!<  r^'VM-i k-.<lii< .  t..i  U  lu-hsnitnu - Ksltowits:  «i)ai>  neue  •SchlanimverKatxrerralire» 

heim  oiierscIileKi.scheii  Kuhlenherghau'*. 
A.  Referat  des  Hm.  [jindgeriehts - rrästdent  N e n t w i g- tileiwits:   ,,l)aft  L'arlplliimblem  anf  dem 

2»;.  d(  u!-i  hen  .luii-teutnge*. 
4.  Vurtrag  des  Hrn.  Hutteninirenienr  B.  <>  s  a  n  n  ■  Bei  iin :  .staliif><riM;;uls  und  seine  ViTWendong.  Kin«' 
Betrachtung  unter  dem  Eindrucke  der  DüsMeldurfer  AuK.stelluug". 
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STAHL  II])  EISEN 


40  Pf. 

fQr  die 
tweigespallMM 

Petitzeile, 
bei  JahratiMtral 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EiSENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  tod 

Ingcnieiir  E.  Sohrödter,  v>d  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

hrer  <ien  Vereins  deutjcher  EltenhlÜMtoMto.       Ge^shftnsfnhrer  der  NordwettllchM  Gruppe  des  Vereint 
für  dea  («cluuscben  Thcil 

CowininioM-VwIf  von  A.  Ba|«l  ia  PtturidofC 


deutscher  EUeR-  und  SUhl-MustrIeller, 
mr  den  wirtiucluttUelMD  TImQ. 


Nr.  33. 

1.  Beeember  1908. 

22.  Jahrgtng. 

F.  A.  Krupp  t« 


Beim  Schlufo  der  Redaction  dieses  Heftes  triift  uns  die  er- 
schütternde Kunde  von  dem  Tode  des  Herrn  Friedrich  Alfred  Krapp, 
der  alit  Ehrenmitglied  (}es  Vereins  deutscher  fiisenhüttenleute  und  als  Ehren* 
Doctor- Ingenieur  der  riiein.-westf.  Technischen  Hochschule  zu  Aachen  uns 

besonders  nahe  stand.  umtassendeii  Ncnlienste  des  allvcrchrten 

Mannes  einteilender  zn  \vUrdii;eti.  wird  demnächst  Gelcgeiilieit  };e}i!;ehen 
sein.  Hentc  bringen  wir  das  ßildnils  des  theneren  Verstorbeneu, 
dessen  Ende  eine  um  so  grüfsere  Tragik  in  sich  schliei'st,  als  er  in 
der  Vollkraft  des  Maniiesalters  vorzeitig  das  Opfer  seiner  Widersacher 
wurde,  deren  mafslosem  Hafs  und  frivoler  Verlenmdnngssncht  seine 
edle,  feine,  zuiückhaltende  Natur  nicht  gewachsen  war.  Unter  dieser 
brutalen  Kampfesweise  brach  sein  K9rper  zusammen,  und  er  hauchte 
seine  Seele  ans,  die  Niedriojes  und  Genieines  nie  fjekannt. 

Friedrich  Altrod  Krupp  war  am  17.  Prdirnar  IS5  1  als  der  ciiizifi^e 
Sohn  seines  N'aters  ^iehorcn.  Schon  in  seiner  Jugend  war  seine  (Ge- 
sundheit eine  schwaelie.  so  dals  er  längere  Zeit  im  Süden  znl)rinfji:en 
mufste  und  ei-st  Anfangs  der  HOer  Jahre  in  das  väterliche  Unter- 
nehmen eintreten  konnte. 


Dlgitizeo  v^oogle 


1170  Stahl  und  Eiaan. 


HJalurg.  Nr.tt. 


Di»' aufserordcntlirlie  Krwcitrniim  (lc>  IH87  nach  des  N  utfis  Tode 
von  ihm  ülternttiiiniciu'n  WCrkt's,  die  uiiitasseiideii  Kiiiri(  lituiiiren .  dir 
er  für  seine  Arbeiter  und  Beamten  sowie  für  deren  Sidme  und  Töchter 
schuf,  seine  schier  unbegrenzte  Wohithätigkeit  sind  el)enso  bekannt, 
wie  die  Güte  und  Tiefe  seines  Herzens,  die  Freundlichkeit  und  Be- 
scheidenheit seines  Wesens  allen  denen  unvergefsUch  sein  werden,  die 
ihm  naher  zu  treten  das  grofse  Gluck  hatten.  Der  „Verein  deutscher 
Eisenhttttenleute**  dankt  seinem  Wohlwollen  ein  eigenes  Heim;  aber 
auch  die  innere  Entwicklung  and  die  Thät^keit  des  Vereins  lag  ihm 
am  Heizen,  wovon  die  Reihiction  von  „Stahl  und  Eisen"  mehrfach  in 
hervorragender  Weis.-  Kennt zu  nehmen  Gelefienheil  hatte.  Nun 
ruht  er  aus  von  einem  Lehen,  das  wahrlich  auch  für  ilni  nicht  ohne 
Mühe  und  leider  in  den  letzten  Wochen  auch  nicht  ohne  Bitternifs  war. 

AUzufräh  ist  er  Yon  uns  geschieden,  und  klafiend  ist  die  Lücke,  die 
er  hinterlafst.  *  ünvergefslich  aber  ist  sein  Andenken  bei  allen  Guten 
im  deutschen  Vaterlande  und  weit  über  dessen  Grenzen  hinaus;  in  Dank* 
barkeit  und  Ehrerbietung  wird  stets  der  Name  Dessen  genannt  werden, 
der  der  Letzte  seines  Geschlechtes  war:  es  war  kein  Falsch  in  ihm! 

Have  pia  anima! 


^  kj  i^cd  by  Google 


1.  December  im*». 


DU  chemüehe  Analyse  bei  der  MaUrialprülung- 


Stahl  imd  £i8«D.  1271 


Die  chemisehe  Aniüyse  bei  der  Haterialprüfiiug. 


Bet  der  Abnahme  der  Eneengfniese  aneerer 

Hütten-  und  Walzwerke  hat  man  bisher  Vor- 
achriften  benutzt,  die  Vorsuche  mit  der  Zcreifo- 
mascbine,  der  Biegemaschine  und  dem  Fallwerk 
n.  s.w.  verlangen.  Ntuerdings  findet  man  bei  Aus- 
landsliefcrnngen,  besonders  nach  .\iucrika  auch 
Vorschriften,  die  »ich  auf  die  chemische  Zu- 
BammenBetznng  beziehen,  wa«  bei  noa  biaber 
nicht  d»'r  Frill  \v;ir.    Die  T  ieferungsbedingungon 
des  „Vereint»  deutscher  KisenhüiteDleute",  die  Ab- 
Bahmeyoracfarlilen  der  Teraebiedenen  dentacben 
Eisenbahnen,  die  Würzburger  Normen  für  [»aiiipf- 
keasel  u.  s.  w.  erwähnen  bisher  die  chemische 
Analyae  nieht.   Ana  den  Verhandlnngfent  die  den 
neuesten    Festsetzungen    dieser  verschiedenen 
Vorschriften  vorhergegangen  sind,'  ist  den  Be- 
theiligten bekannt,  dafs  in  fast  allen  Füllen 
die  chemische  Analyae  der  Gegenstand  einer 
lilngereii  Hpsyirefhnng  gewesen  ist.  und  dafs  die 
Hülteuleuie   sich   auf  den  .Standjiunkt  stellten, 
dafe  die  Analyae  ana  den  ▼eraebiedenaten  Grfinden 
bei  der  Abnahme  nnbranchlniv   ^n".    In  vielen 
Fallen  ist  bei  den  Verhandlungen  die  Minorität, 
die  die  Analyae  einfuhren  wollte,  eine  recht 
Stattlidie  gewesen,  sodafs  man  mit  viel  Walu- 
aeheinliehkeit    vennnthen     muis,    dafa  bei 
niehater  Oelegmheit  diese  Frage  wieder  anf 
der  Bildfläche   erscheinen   wird   und   dafs  auf 
das  amerikanische  Beispiel  dabei  hingewiesen 
werden   wird,    besonders,    da  die  Zeitschrift 
«Engineering''  vom  15.  August  1909»  Seite  926 
die  amerikanischen   Xormalbedir^nngen  bringt. 
Unter  den  vielen  Gründen,  die  gegen  diu  Analyse 
Torg»braeht  wurden,  hefbnd  aieb  auch  einer, 
der  von  anderer  Seite  stark  bestritten  wurde. 
Es  war  nämlich  behauptet,  dafs  der  heutige 
Stand  der  ebemiaehen  Wisaenachaft  dorehana 
nicht  sn  hoch  wäre,  dafs  Arbeiten,  die  in  ver- 
schiedenen Laboratorien  angestellt  werden,  über- 
einstimmten.  Die  Richtigkeit  dieser  Bebauptnng 
ist  nun  wolil  in  den  Kreisen  der  Verbrauclier 
nicht  ganz  bestritten  worden.    Zu  ihrer  Klar- 
steUvng  TerStfentlicht  Hr.  Professor  Bach  in 
der  Zeitschrift  des  Vereins  dentacher  Ingenieure 
Nr.  41   vom   11.  Oktober  1902,   Seite  l.")3s 
einige  Analysen  von  drei  verschiedenen  Labo- 
ratorien, die  dieselben  fünf  verschiedenen  Eiaen- 
materialien  untersucht  haben.     Die  Ergebnis.se 
dieser  Arbeiten  zeigen  nun  allerdings,  dafa  die 
Chemie  noch  weit  davoo  entfernt  ist,  mit  der 
Geuanif^keit    zu    arbeiten,    dafs   man   sie  in 
Streitigen  Fällen  zu  Käthe  ziehen  kann.  Die 
drei  Laboratorien  haben  alle  einen  amtlichen 
öffentlichen    Charakter    und    machon  deshalb 
aoTser  Eiseaanalysen  noch  viele  andere  Unter- 


sncbnngen.  Es  lag  nun  der  Gedanke  nahe,  dafa 
die  Laboratorien  der  grofsen  Hllttenwerice,  die 

jahraus  jahrein  nur  Eisenanalysen  mnchen,  in 
diesen  Analysen  sicherer  arbeiteten,  als  die 
öffentlichen  .Arbeitsstellen  und  Polytechniken 
n.  8.  w.  Zur  Untersuchung:  «lieser  Frage  ging 
das  Blechwalzwerk  Schulz  Knaudt,  Act. -Ges. 
in  Esaen-Rnhr  wie  folgt 

Aus  einer  Bramme  von  i  r\v:i  'ln^i  X  J*^*^' 
mittlerem  (Querschnitt  und  einer  Länge  von  etwa 
550  mm,  die  ein  Gesammtgewieht  von  890  kg 
hatte,  wurde  ein  (  Ii  v^n  SOO  >(  ItjOO  )<  20  mm 
im  Gewicht  von  220  kg  gewalzt  und  am  Kopf- 
nnd  FnAende  in  der  Mitte  je  ein  Querstreifen 
von  60  mm  Breite  abgetrennt,  welche  Streifen 
mit  F  und  K  bezeichnet  wurden.  Die  Zerreifs- 
proben,  die  in  der  Nähe  dieser  .Streuen  ge- 
nommen wurden,  ergaben  eine  Festigkeit  VOD 
3H,2  und  41,5  kg,  bei  einer  Dehnung  von  30 
und  2tj  yo.  Nebenbei  sei  erwähnt,  dafs  der 
goringe  Unterschied  in  den  Zerreilbproben  daraaf 
znrtteksnfnhren  ixt,  <];\i's  die  Hramme  im  Ver- 
hUtnifs  zum  Blechgewicht  sehr  schwer  gewählt 
war.  T>as  Aasbringen  betmg  nor  etwa  69 
was  durchaus  unii umal  ist.  — 

Von  F  und  K  wurden  Späne  abgearbeitet 
und  diese  in  verschiedene  Sehachtdn  verpackt, 
wi'h  he  Arbeit  in  Gegenwart  des  VttPrtleten 
Cliemikers  Hrn.  Dr.  Hausdorff  in  Essen  geschah, 
der  auch  jede  Schachtel  mit  seinem  Siegel 
verachlofs.  Das  eine  dieser  Probenpaare  unter^ 
suchte  Hr.  Dr.  Hausdorft'  .selber,  die  di'ci  anderen 
Paare  wurden  unter  die  amtlichen  Laboratorien 
in  Ztrich,  Berlin  nnd  Ifflnchen  vertbeUt  und 
von  allen  eine  T'ntersuchnng-  anf  Kohlenstoff, 
Schwefel  und  Phosphor  erbeten.  Die  drei  Labo- 
ratorien haben  diese  Arbeit  aasgeführt  nnd  bei 
der  Mitthcllnng  der  Kesultate  besonders  erwiümt, 
dafs  die  Packete  das  unverletzte  Siegel  dea  Hr.  Dr. 
Uaoedorff  getragen  haben.  Ein  anderer  Thdl 
der  Späne  wurde  in  drei  Paar  Packete  verpackt 
und  es  hatten  drei  g^öfsere  Stahlwerke  die  Gfite, 
je  ein  Paar  ebenfalls  zu  untersuchen.  Eine 
Bekanntgabe  der  Namen  dieser  Werke  mufs  vor- 
lilufif,'  luiih  unterbleiben,  ob  alier  dieselben  be- 
sonders Interessenten  gegenüber  nicht  gewillt 
sind,  hervorratreten,  wird  «ine  Anfrage  an  sie 
ergeben  nnd  erklärt  sich  der  Verfasser  hiermit 
gern  bereit,  solche  Fragen  weiterzugeben.  Nur 
Hm.  Dr.  Hansdorff  war  ea  bekannt,  n  welchem 
Zwecke  man  ilie  .Vnalysen  machen  licfs,  die 
übrigen  Laboratorien  wufsten  dieses  nicht.  Daa 
Ergebttifs  dieser  gesammten  Arbeiten  zeigen  die 
folgende  Zuammenstellttng  und  die  beiden  Dhir 
granuno. 
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Mu  deiht  lofbrt,  dafs  die  einzelnen  Resultate 

bedentond  von  ciTrtndi'r  abweichon.  Vcrnarh- 
Iftssigt  mau  deu  l'husjjhor  bei  München  und  den 
Kohlmitoff  beim 

Stahlwerk  1! 
i'robe  K,  so  erliält 
man  Diagramm- 
linien ,   die  fast 

parallel  sind. 
WftrsD  dieselben 
gau  iMvallel,  so 
wfirden  sie  zei- 
gen, dafa  die  ein- 
seloen  Labora- 
torien relativ 
genau  arbeiten, 
trotsdem  di«  ab- 
■olaten  Werthe 
Mbr  verschieden 
gind.  Dieier  Um- 
stand sieht  aucli 
die  Erklärung  für 
die  Tbatsache, 
dalsjede  Tietrieb»' 
li'iTnnpr  mit  ihren 
eigenen  .Vnalysen 
gut  eine  Controle 

ansfiihren  kann,  trotzdem  dieselben  falsch  sind, 
aber  sie  sind  eben  mit  steligen  Fehlern  be- 
haftet and  deshalb  snm  Vergleich  vollkommen 
braoehbar.  Aufren.scheinlich  ist  fs  aber  auch, 
dafli  die  Leistungen  der  öttentlicbeu  Laboratorien 
nicht  raittderwerthig  im  Vergleich  za  den  Anstalten 
der  Stahlwerke  sind,  die  vorhin  aUHgesprochene 
Vermnthung  ist  also  als  unbegründet  zu  erachten. 
In  Ervvilgung  aller  dieser  UmstJlndo  kann  man 
nnn  mit  Sicherheit  behaupten,  dafs  der  derzeitige 
Stand  der  »  heiiiisrhen  Wissenschaft  in  Deutsch- 
land nicht  »0  ist,  dafs  man  sie  bei  Abnahme 
unserer  Erzeugnisse  der  Hutten»  and  Walswerk«> 
Industrie  benutzen  kann,  und  dafs  bei  Ncuberathung 
der  vorhin  erwähnten  Vorschriften  man  nicht 
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eher  die  Chemie  berfleksiehtigen  kann,  bis  diet>e 
Uebelstände  beseitigt  sind.  In  deu  besonderen 
Fachkreisen  werden  die.se  Znsammenstellungen 
«iihl  keine  l'eherraschiing  hervorrufen;  dafs  utan 
auch  ila  versiiiht  hat.  diese  Mifsstünde  zu  heben, 
zeigt  das  \  orhandenscin  einer  Couiuiissiou,  die 
der  „Verein  deatscher  Eigenhfittenleate"  eingesetst 
bat  und  die  über  die  Einfiihrnng  gleirhiniirsiger 
chemischer  Untersuch nngsmethoden  berichten  soll. 

Oegenflber  der  Thateache,  daTs  in  Amerika 
schon  seit  einiger  Zeit  die  fhcniif-rhe  rnter^nchiing 
KQ  Abnahmezwecken  benutzt  wird,  kann  mau  nur 
zn  Kwei  Schlfissen  kommen,  entweder  sind  die 
amerikanischen  Chemiker  ihren  deutschen  Collegen 
überlegen,  oder  man  ist  drüben  in  der  Abnahme  nicht 
80  gewissenhaft  in  der  Uofolgung  von  Vorschriften, 
wie  das  sr)lche  Herren  bei  uns  glücklicherweise  sind 
um]  iKifTentlich  bleiben  werden.  Der  gcneifrte  Leser 
mag  zwischen  den  beiden  Schlüssen  wühlen,  mir 
ist  es  nicht  sweifelhaft,  dalk  der  leUtere  für  richtig 
erachtet  werden  mnO.  Q,  JEN«iMir. 

•      .  • 

Wenn  der  ge- 

srli-Uz?''  Verfas- 
ser vorstehender 

Ansfflhnuigen 
sich  dahin  aus- 
spricht, dafs  die 
Zosammenstel- 
lung  der  .Analysen 
in  Fachkreisen 

keine  lieber* 
raschnng  hervor- 
rufen werde,  so 
gehen  wir  hierin 
vollstlndig  einig 
mit  ihm.  Wir 
brauchen  nicht  an 
den  krassen  Vor- 
fall zn  erinnern, 
der  in  einer  tech- 
nisch -  physikali- 
schen Reichsan- 
Btalt*  sich  ereig- 
net hat,  sunderu 
wir  haben  zahl- 
reiche andere  Fülle  im  .Ange,  in  denen  dassdhe 
Material  von  verschiedenen  Chemikern  und  inter- 
nationalen Commissionen  nntersneht  worden  ist; 
die  von  diesen  gefunden i  ii  Analysen  weisen  in 
vielen  Fällen  noch  erheblich  gröfeere  Unter- 
sehiede  auf,  als  die  von  &n.  Knaodt  an- 
gegebenen. Wir  erinnern  unter  Anderm  an  die 
Arbeit  von  Axel  Wahlberg:  „Schwankungen 
von  Kohlenstoff  und  Phosphor  im  Flufseisen"** 
und  an  die  Ergebnisse  der  Conferenz  der  l'ral- 
chemiker.***    Von  älteren  Arbeiten  erwähnen 


•  „Stahl  und  Eis.-n"  1<>02  Nr.  21  S.  1215. 

„Stahl  und  Kisen-  1!H>2  Nr.  S,  itr  vj  l.i.  ')<). 
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v/ir:  .,Srhwefelbe8tiininanK  nach  verschiedenen 
Methoden",*  „!'<  l  i  t  die  Nothwfndisrk«»it  einlieif- 
licber  UDter«uchiiiig»uicUioden  liei  dau  Anaiyeeu 
veo  BlMtt  und  Stahl**  von  Dadley  and  Peane** 
lud  -Ueber  die  AifuMtr'n  dei-  AiHsihiisse  ziii 
Heratellang  interuationaler  Leiiprobeu  für  Kiseii 
nnd  Stria**.*** 

Der  Stand  der  chemiseben  WiMenschaft  in 
Deutschland  ist  ho  unbefitrifft-n  hwh,  dafs  ilire 
Vertreter  nicht  nöthig  haben  diirfteu,  sich  gegen 
den  in  den  Ansflhnuigen  des  Hrn.  Knaudt 
lir'p'cnilpn  Vnnvnrf  zu  vHrtlitiidigen.  Auch  kann 
es  iceinem  Zweifel  unterliegen,  dal's  die  Eisen- 
httttencbeniker  dubia  gelangt  aind,  d»fo  die 
FeUeitreiiMn  bei  gewiieen  Hetbeden  Bnbent 


•  »Stahl  and  E&ea«  190S  Nr.  S  Seite  119. 

„Stahl  und  Kisen-  18l»l  \r.  5  S.,iti  i-JT  1.1s  2^-'H. 
"*  ,8t«hl  ud  Eisen"  1893  Nr.  10  ä«>ite  447  nnd  448. 


gering  werden  kdnaen.    Die  praktiache  An- 

wenduujr  der  Methoden  ist  aber  mit  Xelii'n- 
niusUinden  veriiuUplt,  wie  Ungleichheit  des  Mate- 
rial*, Herstellnng  einwandfreier  DnrehBcbBttts- 
[iruTx'n  u.  R.  w-,  di*  manche  onvermeldliehe 
Fehler  mit  sich  bringen. 

Der  Ansieht  des  Hrn.  Knandt,  dafi)  man 
die  fliemische  Analyse  bei  Almabme  der  Er- 
ZiUgnisse  der  Hüllen-  und  Walzwerke  nicht 
benntzen  könne,  schiiefsen  wir  un»  anch  aus 
dem  limnde  an,  weil  erste  bedingunp:  für  die 
Materialprtifnnp  sein  ranl»,  dureli  die  iui/ii-tellen- 
deu  Proben  die  Ueberzengnng  zu  gewinnen,  dafs 
daa  Xaterial  diejenigen  Bigenaebaften  beaitzt, 
welche  für  die  vorresphonc  \'er\vendiiiijr  erforder- 
lich sind.  Unter  diese  ist  aber  bei  der  Abnahme 
TOD  Eiaen*  nnd  StaUfebrieaten  die  cbemiaebe 
Analyse  kelneaweg»  an  a&blen.  ^  juikutivH, 


Die  Minettoablagerung  des  lotliriiigischeu  Jura. 

Ven  Bergaaaeaaor  Dr.  Kofclmann  in  Straftboig  i.  E. 
(Fortsetinng  von  Seite  570.  ~  Hiem  Tafel  IX  a.) 


Vn.   Eingehendere   Deschreibnng  der 

M  i  n  e  1 1  e  f  o  r  m  a  l  i  n  n. 
A.   Dus    Ins  t-mburgische    .M  i n  e tt  im,  u r  k  d  in  mvn. 

Wenngleich  das  Vorkommen  von  Minelte  im 
luxemburprer  Laude  niebt  ausgedehnt  ist  und  mit 
seinem  Areal  von  ba  nur  ',^5  der  Fläcben- 

ausdehnnng  des  nördlichen  Miaettegobietes  ani- 
ftifot,  80  hat  dasselbe  dock  wegea  der  Michtigkeit 
und  trfin stiren  ReBchalfenbeit  der  Erzlager  und 
wegen  der  leich- 
ten nnd  billigen 
Gewionbarkeit 
der  Erse  eine 
grofke  Bedeu- 
tung. Die  viel- 
fachen Öehiln- 
ge,  welche  wir 
ao  den  Anslltu- 
fern  des  Pla- 
teaus von  Briey 
im  loxembnrgi- 

seheti  Gelfiet 

tindeu  und  au  denen  die  Miuettelagcr  za  Tage  treten, 
sind  so  schwach  geneigt,  dafli  sie  einen  anagedehnten 

Tagebau  mit  prufsem  \'orf  heil  peHlatten.  Dafs  wir 
hier  eine  derartig  günstige  Neigung  der  Uehänge 
antreffen,  wlbrend  die  Gebftnge  des  anf  dentaebem 
trebiel  gele(,'eneii  Ostrandes  des  Plateau  weit  Hteiler 
sind  ond  zu  tuofaugreicbem  Tagebau  keine  Wig- 


AbbiidtinLr 


A'.  -  Kalkatelo.    //.  Jtf.  =  UkOgcDder  Merf«l.    Mi.  -  MIoclieforniBlian. 
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lichkeit  bieten,  ist  der  grül'seren  MHchtigkeit  und 
Wdebheit  dea  hani^enden  Mergels  zu  verdanken. 
Zwei  kleine  Skizzen  (Abbildung  12  nnd  13) 
mftgen  dies  verdeutlichen.  In  dem  einen  Fall 
(.\bbildung  13),  welcher  die  Verhältnisse  im 
Lu.xomburgiscben  darstellt,  liegt  über  derMinelte- 
foruiation  in  jrrofser  Milehtipkeit  der  haiifrt'ii'le 
Mergel,  welcher  gegen  Erosion  weniger  wider- 
atandsfabig  ist  als  die  nnterlagemden  Scbiob- 
ten.   Daa  Oekinga  iet  daber  innerhalb  der  Mer- 

geischicht  sehr 
flaeb  geneigt. 
Im  andern  Fall 
(Abbildung  12) 
dagegen  ist  der 
über  der  Mi- 
notteformation 
liegende  Hergel 
wenig  micktig 
nnd  von  dem 
gegen  Erosion 
aiemlicb  wider» 
■.t:HnlsnUngen 
Kalkstein  überlagert.  Der  Abraum  nimmt  daher 
sebon  naeb  korser  Eatfemnng  vom  Aaageben« 
den  so  zu ,  da(k  slch  der  Tagebau  nickt 
mehr  lohnt. 

Daa  Htnettevorkommen  von  Luxemburg  er- 
streckt sich  nieht  über  eine  znsammenliilng^ende 
Fliehe.    Wie  wir  schon  oben  sahen,  wird  daa- 


Abbildun-  1:5. 
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«elbe  (lurrh  dus  breite  Alzettethal,  in  welchem 
die  Minetteforination  vullstUiidig;  erodirt  iRt,  in 
zwei  voneinander  völlig  getrennte  (lebietc  ge- 
theilt.  Das  östliche  Gebiet  ist  diiH  von  Esch 
Rfiraelingen — Dödolingen  nnd  führt  in  Luxem- 
burg die  Bezeiihnunp  bn.'^sin  d'Ksch  — Hume- 
lange — Dndelange ,  das  westliche  (iebict  von 
Belviiux  —  Laniadelaine  wird  bassin  de  Belvan.\ 
Lawadelaine  genannt.  Nicht  nur  örtlich  sind 
diese  beiden  Gebiete  voneinander  geschieden; 
auch  die  Entwicklung  der  Minetteforniation  er- 
weist sich  in  beiden  wesentlich  anders,  eine 
Erscheinung,  welche  in  Anbetracht  des  nur  kurzen 
minetteleeren   Zwischenraumes   auffallen  mufs. 


in  diesen  Profilen  angefHhrt  werden,  haben  dan 
schwarze,  braune,  graue,  geU»e  and  untere  ri)lh- 
kalkige  Bedeutung.  Das  graue  und  untere  roih- 
kalkige  erstrecken  sich  in  fast  durchweg  bau- 
würdiger Beschaft'enheit  über  das  ganze  Gebiet, 
wilhrend  das  schwarze,  braune  und  gelbe  nur 
stellenweise  abbauwürdig  sind.  Eine  geringe 
Kolle  spielt  das  schwarze  I-ager,  nur  in  der 
Kscher  (hegend  wird  es  in  geringem  Fmfange 
abgebaut.  Dagegen  hat  das  braune  von  Esch 
bis  zur  Landesgrenze  in  einem  1  bis  2  km 
i>reiten  ."Streifen  eine  Mächtigkeit  bis  zu  3"^  m 
und  eine  theilweise  vorzügliche  Beschaffenheit. 
Gegen  Nordosten  verliert  es  bald  an  Bedeutnusr; 
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Abbildung  14. 
Profile  des  luxembargiBchen 
und  deutschen  Minettegebietes 
nach  van  Werveke. 
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Die  gröfserc  Bedeutung  hat  unzweifelhaft  das 
östliche  Gebiet;  es  besitzt  eine  gröfsere  Flftchen- 
ausdehnung  und  eine  durchweg  bessere  Aus- 
bildung der  Erzlager.  Besonders  der  westliche 
Theil  desselben,  der  bei  Esch,  gehört  mit  zu  den 
besten  Partien  des  gesammten  Mincttcvorkommens. 
Hier  erreicht  die  t)rzformation  eine  gesammte 
Mächtigkeit  bis  zu  55  m,  um  gegen  Osten  all- 
mählich abzunehmen.  Zwischen  Kümelingen  und 
Gettingen  noch  35  bis  36  m  mächtig,  zeigt  die 
Minettefurmation  bei  Düdelingen  nur  mehr  25  m 
gesammte  Mächtigkeit.  Die  einzelnen  Schichten, 
welche  die  Minettefurmation  im  östlichen  Erz- 
gebiet Luxemburgs  zusammensetzen,  sind  in  den 
Profilen  Esch  Schneier,  Esch  Bohrloch  Collart  I, 
Kümelingen  (Kirchberg)  und  Düdelingen  (Ab- 
bildung 14)  angegeben.   Von  den  Lagern,  welche 


schon  nach  kaum  1000  m  Entfernung  betriigl 
seine  .Mächtigkeit  nur  mehr  'ij  m  und  ver- 
schwindet in  dieser  Richtung  weiter  bald  gänz- 
lich. In  dem  genannten  Streifen  von  Esch  bis 
zur  Landesgrenze  ist  das  Erz  des  brauneu  Lagers 
eisenreich  und  kieselig.  Die  wenigen  Kalkwacken, 
welche  es  enthält,  lassen  sich  leicht  vom  Erz 
trennen,  (iut  geschieden  enthält  diese  Minette  38 
bis  42  7«  I*'«.  14  bis  15  7o  SiO,,  8^0  AljOj 
und  3  bis  S^/o  CaO.  Das  graue  Lager,  welches 
in  der  Escher  Gegend  7  bis  10  m  höher  folgt, 
hat  dort  2  bis  4  m  Mächtigkeit,  ist  weniger 
eisenhaltig  als  das  braune  und  sehr  kalkig. 
Die  Kalkausscheidungen  dieses  Lagers  finden 
sich  weniger  in  der  Art  der  Roguons  als  in 
dünneu  Lagen,  welche  mit  Minette  wechsellagern 
und  daher  schwer  zu  scheiden  sind.    Das  ge- 


Digitizei    ,  ^.oogle 


•I.  DMMnbar  IMI. 


DU  MimUtMaftnMf  in  IcAHngMun  Jura, 


Mtahl  und  Elm.  If75 


fSrderte  Ere  des  Lag«n  enthalt  16  bis  ls°  o 

CaO,  30  bis  327o  Fe,  K  bis  9  «/o  SiO,  im  ! 
4  bis  5  7«  AlsOs.  Das  i^elbe  Luger  ist  im 
westliehen  Theile  des  Gebietes  Esch  — IHide- 
lingen  nicht  aMianwürdi^,  du  der  Eisengehalt 
irerinp  nnd  der  KulkKt^lialt  aufsei  ordriitlich  hoch 
dich  erweist.  Dagegen  liefert  das  untere  roth- 
kftlkige  La^er  in  der  Kscher  (regend  ein  sehr 
wortlivolle'^  selbstschnielziges  Erz.  Von  den 
Kulkwackcn,  welche  bis  *ii  der  Lagennäcbtig- 
k«it  Mumadien»  getrennt,  entbSlt  die  Hinette 
diese«  Lager»  37  bis  417»  F«»  7  bis  O'/o 


schnittUeh  86*/«  Fe  and  16'/»  CaO.   Aaeh  das 

diit  i  li  eine  wenig  mächtige  Hank  von  inergeli 


Kalk  davon  getrennte  gelbe  Lager  ist  vorwiegend 
kalkig.  Kalknieren  nnd  KalkblokebetlidUffm  sieb 

we^^entlich  an  der  ZnsammenBetznng  des  Lagers  nnd 
machen  bisweilen  mehr  als  die  Hälfte  der  Laper- 
masse  ans.  Das  Erz,  von  den  KalkansRcheidungun 
getrennt,  orrt  ichf  3H  bis  39  "jo  Fe.  Die  Lager- 
machtigkeit  des  gellten  Lagers  bctrrlgt  bei  Kiiinp- 
liugen  bis  zu  4  m  und  sinkt  gegen  Osten  bis  Düde- 
lingen  aof  9  m.  Die  Lager,  weldie  nicht  niher  er- 
wlhnt  worden  sind,  das  grine,  obere  rotbkalktge 
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Profile  des  loxembaigiseliea  und  deetsohen  Hinettagebietss  aaeh  van  Werveke. 


SiO,,  7  bi«  9  7o  <"aO,  «J  bis  7  7o  Al^Os.  Die  I 
Kalkw.'icken  selbst  sind  als  Kalkzuschlag  sehr 
gut  zu  verwenden,  sie  enthalten  1.5  bis  l»i";t'  Fe, 
7  bis  h7o  SiO,,  bis  30 "/o  CaO.  H  bis  7  7© 
.AljO^.  Leider  ist  diese  günstige  Entwi(  klang 
der  „lascher  RoUikalkigen"  nur  local  beschränkt. 
Gegen  Norden,  Sflden  nnd  Osten  bttfst  das  Lager 
an  Mächtigkeit  und  Beschaffenheit  sehr  bald  ein. 
Der  weitaus  grürste  Theil  des  werthvollen  Erzes  > 
ist  bereits  geiwonnen.  t 

In  der  Gegend  von  Rumoliiigcn — Dildelingen 
sind  die  unteren  lüeseligen  Lager  einschlierslich 
des  Inrannea  Terschwnnden  nnd  dnrrh  sandigen 
Mergel  ersetzt.  Die  Minnttaformation  wird  dort 
eröffnet  mit  dem  grauen  Lager,  welches  durch  seine 
Mächtigkeit  und  Hesrliatienheit  die  gröfsere  Holle 
spielt.  Die  Ene,  welche  es  liefert,  sMgen  doi-eh-  ' 


und  rothsundige,  haben  wie  Sberhanpt  so  aaeh 
im  östlichen  Minettegebiet  Ltucembnrgs  keine 
Bedeutung.  Das  erstere  tindet  sich  in  der 
Esclier  Gegend,  wo  die  ganze  untere  Lager* 
gmppe  stark  entwickelt  ist;  aber  in  aM'iu! 
würdiger  Beschaffenheit  ist  es  meines  Wis.sens 
bis  heate  nieht  angetroffen  worden.  Das  ober« 
rnthkalkige  Lager,  bei  Esch  imch  nicht  2  ui 
Mächtigkeit  erreichend,  keilt  gegen  Osten  ganz 
ans;  aneb  seine  Znsanintensetsang  ist  wenig 
günstig.  Dagegen  tritt  das  rothsandige  stellen- 
weise in  beträchtlicher  Mächtigkeit  auf.  Von 
Esch,  wo  es  2  m  stark  ist,  schwillt  es  gegen 
Osten  ond  Südosten  an  und  errcii  ht  bei  Hüme- 
lingen  einschliefslich  eines  1,6  m  dicken  Zwischen- 
niittvls  eine  iMilchtigkeit  von  6  m.  Weiter  öst- 
lich nimmt  die  Entwicklung  wieder  ab,  nnd  bei 
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DiidL'linyreti  ist  es  nii  lit  nn-\\v  /u  erkennen,  gcinJorn 
wir«!  dort  tliircli  Mergel  verHiteii.  Wie  (Ue 
unt«n  f'iljjüiide  Tabelle  beweist,  ist  sein  Kiesel- 
BiUirogehalt  so  gtufs^  iab  «in«  Verwerthunp:  im 
Kot  liof*  r)  ansgeschlosMn  tot,  es  sei  denn  als 
Zuschlag. 

TroCü  der  gmmgen  Aasdehnaiiir»  welche  das 

östliclip  MirieltPL'-i'iirt  r,ti\f'in')iirfrs  liiit,  tiiulen 
wir  doch  grofse  Abweichungen  iu  der  Aua- 
bildang  der  moetteformation.  In  der  Bscber 
Oegend  giobt  3  i  i^  1  !i.iu\viirdi|;e  lijiger  mit 
einer  Gesammtmächrigkeit  bis  zu  10  hl.  Das 
graue  Lager,  welches  fttst  Überall  das  wicbtigMte 
Lager  ist,  liat  Iiier  eine  weniger  günstige  Zu- 
sammenset/nng.  Nach  Osten  nimmt  die  ge- 
flammte Milchtigkeit  der  Minettefurniation  ab,  und 
hei  Riimelingen  beträgt  die  Zahl  der  banwürdigea 
Lager  2  bis  3,  hi  i  Diidelinorert  nur  mehr  1  bis  2. 

Die  Lagernugsverhilllnisse  in  dem  östlichen 
Xlnettegebiet  Loxemborga  sind  für  den  Bergbau 
■;chr  iriinstitr.  Abüfeseheii  davuu.  dafs  in  diesem 
Uebiet  Tagebau  in  auägedebntem  Umfange  mög- 
lieh ist,  Hegen  die  Erxinger  fast  durchweg  Aber 
den  Sohlen  der  benachbarten  Tliiiler.  Nur 
zwischen  dem  Deutsch  -  Other  und  dem  Mittel- 
sprung sehen  wir  gegen  Südwesten  die  Minette^ 
farmation  in  nennenswtrthc  Tiefe  unter  Thal- 
soble  sinken;  an  der  deutsch- luxemburgischen 
Orenze  befinden  sich  die  Erzlager  30  bis  40  in 
tiefer  als  das  Bett  der  Alzette.  Das  (ieneral- 
strciclien  (Inr  Sciiif-lif cii  dürfte  von  Nordwest 
nach  Südost  gehen,  während  das  Einfallen  gegen 
Südwesten  gerichtet  ist. 

In  dem  westlich  der  Alzette  gel-  LTf-tiiM:  T!  i  ili- 
des  Ituembargischen  Minettevorkommens  tritt 
•  nna  die  Ersfsmation  in  anderer  Zasaminen- 
setzung  und  AufiliMui  l:  enterctctii.  Die  gesammt« 
Mächtigkeit  ist  durchweg  geringer,  die  baa- 
würdigen  Lager  liegen  nfther  beieinander  vnd 
haben  eine  weit  kieseligere  Heschaffenheit  als 
in  dem  Gebiet  üstlidi  der  Alzette.  Die  Zahl 
der  bauwürdigen  La^er  betrugt  im  westlichen 
Hebiet  Lnxemburgs  2  bis  3  mit  einer  gesaramten 
bauwürdigen  Milchtigkeit  von  1  bis  7  m,  wilhrend 
wir  bei  Esch  stellenweise  vier  bauwürdige  Lager 
mit  10  bis  11  iB  Mächtigkeit  sahen.  Die  Hlchtig- 
keit  der  Mineftefnrniafifni,  welche  sich  bei  Ober- 
korn (8.  Profil  Üburkoru,  Abbildung  14)  auf 
etwa  9fi  m  belftnft,  nimmt  gegen  Westen  all- 
milhli«  Ii  ;ib.  An  der  luxemburgisch-französischen 
(trenze  erreicht  sie  noch  17  bis  18  m.  Wie 
die  Profile  Oberkom  und  Niederkom  (Abbil- 
dung 14)  erkennen  lassen,  wird  die  Erzformation 
hier  mit  dem  sciiwarzen  Lager  eröffnet,  dessen 
Zusammensetzung  sich  der  der  Kscher  Gegend 
n&hert  und  bei  einem  Kieselsiiuregehalt  von 
1.1  bis  bis  zu   4<t"  o  Vv  aufweist.  Die 

Milchtigkeit  des  Lagers  beträgt  1  bis  3  ni. 
Im  üstlichen  Theile  des  Gebietes  von  Belvanz- 
I^inadelaine  wird  das  schwarze  Lager  abgebaut. 


I'eber  einem  wenig  starken  Zwischenmittel  folgt 

das  gi-aue  Lager;  das  braune  I^ager,  welches 
in  der  Esclier  liegend  so  günstig  entwickelt  ist, 
findet  sich  hier  nicht  mehr,  .\ufserordentlich 
auffalli  iiil  ist  dieser  schnelle  Wechsel  in  der 
Ausbildung  der  unteren  Partie  der  Erzformation. 
Wtthraid  bei  Esch  das  sehwurse  Lager  etwa 
14  m  unter  dein  grauen  liegt  und  zwischen 
beiden  das  braune  in  grofser  M&chtigkeit  auf- 
tritt, sind  bei  Oberkorn  das  schwane  und  graue 
Lager  nur  durch  ein  2  m  mSehtiges  sandig- 
mergeliges  Mittel  getrennt. 

Ebenso  auffallend  tot  der  schnelle  Wechsel, 
welchem  die  Zusammensetzang  des  grauen  Lager» 
unterliegt.    Bei  Esch  vorwiegend  kalkig,  tritt 
dieses  Lager  westlich  der  .\lzett«  in  sehr  kieseliger 
Beschaffenheit  auf.     Nach  den  Durchschnitts- 
analyson,  welche  I>ondelinger  giebt  und  welche 
weiter  unten  folgen,  ist  der  äi(>i-Gehalt  15  bis 
16  7»  bei  40*/*  Fe  und  5V>  CaO;  mithin  teigt 
'  das  Lager  fast  diesflTic  Zusammensetzung  wie 
das  darnuter  liegende  schwarze  Lager.  Die 
Mächtigkeit  des  grauen  Lagers  sehwankt  swischeu 
2  und  3  m.    Im  gröfsten  Theile  des  westlichen 
Minettegebietes  von  Luxemburg  dürfte  dasselbe 
banwürdig  sein.   Das  nüebst  hühere  Lager  ist 
das  rotlie,  von  van  Werveke  als  das  rotbe  Lager 
von  Dborkorn  bezeichnet;  es  wurde  früher  viel- 
fach mit  dem  rothen  Lager  von  Esch  identificirt, 
stimmt  aber  nach  van  Werveke  durchaus  nicht 
mit  demselben  überein.   Wenn  auch  Kalkwacken 
in  dem  reiben  Lager  von  Überkorn  nicht  ganz 
fshln,  so  treten  sie  doch  nar  ontergeordAet  auf 
nriri  1t:ibrn  Ifi  wt-Kem  nicht  die  Bedeutung  wie 
.  iu  dem  rothen  Lager  von  Esch.    Dieser  Um- 
stand und  dm*  verschiedene  Abstand  der  beiden 
rothon  Lagrci  vom  grauen  sind  die  Uründc,  aus 
denen  van  Werveke  die  beiden  nicht  für  dasselbe 
1  Lager  hllt.    Das  rotbe  Lager '  von  Oberkom 
I  liegt  tiefer  als  das  untere  rothkalkige  (rothe 
von  Esch),  welches  auch  westlich  der  Alzette 
auftritt.    Der  Abstand  des  rothen  J^agers  von 
Oberkorn    vom  grauen    beträgt    bei  Oberkorn 
I  4  bis  5  ra,   gegen   Westen    wird   das  Mittel 
schwächer    und   erreicht   bei   Niederkorn  nur 
mehr  1  ra.    In  seiner  Zosamraensetsong  weieht 
■las  rotlif>  La^T'  r  vrii;  Oln'rki^rn  nur  wenig  von 
1  dem  darunter  liegenden,  dem  schwarzen  und 
I  grauen,  ab;  es  tot  wie  jene  vorwiegend  Meeelig. 
Die  genauere  Zusammensetzung  ersieht  man  aus 
der  unten  folgenden  Tabelle.    Das  rothe  Lager 
bat  eine  Mnchtigkeit  von  9  bis  S'/«  in;  im 
westliclirii   ^liii- ;iegebiet  Lu.vembnrgs   wird  es 
fast  überall  gel«aut.    Die  über  dem  rothen  in 
den  Profilen   Oberkorn   und   Niederkoru  ange- 
gebenen und  als  unteres  (  —  rothes  Lager  von  Esch) 
und  ohcres  rothkalkiges  bezeichneten  Lager  haben 
keine  grofse  Bedeutung.    Es  ist  dies  bezüglich 
I  des  unteren  derselben  am  so  erstaunlicher,  »to 
I  dasselbe  bei  Esch  die  angegebene  vorsüglicho 
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Ausbildang  aufweist.  Das  untere  und  obere 
rothkalkipe  Laper  sind  wostlicli  der  Alzettc  in 
der  Hauptsache  eisenHchiissiffe  Kalke,  welche 
mit  Minette  dnrchspickt  sind.  Im  Luxem- 
burpischen  werden  sie  daher  als  calcaircs  ferru- 
gineox  bezeichnet.  Wie  die  Tabelle  unten  angiebt, 
steigt  der  Kalkgehalt  bis  zu  31  °jo,  wilhrcnd  die 
eingelagerte  Minette  in  ihrer  Zusammensetzung 
den  drei  unteren  Lagern  fast  gleirhkomnit.  lieini 
Tagebau  werden  die  rothkalkigen  Lager  mitge- 
wonnen, im  lirubenbetrieb  aber  nur  vereinzelt  aus- 
gebeutet. Zumal  in  der  oberen  Lagen)artie  sind 
westlich  der  Alzette  die  ttronzen  zwischen  Lager 
und  Zwischenmittel  oft  wenig  scharf,  und  es  ist  daher 
erklärlich,  dafs  die  Profile  derselben  Punkte,  von 


verschiedenen  Fachleuten  angegeben,  nicht  über- 
einstimmen. Nach  den  Profilen,  welche  sich  in 
der  Kocbcschcn  Hcschreibnng*  des  luxemburgischen 
Mtnettev«»rkotnniens  finden ,  gehen  ebenso  wie 
nach  den  Profilen,  welche  Braconnior**  ans  dem 

I  liebiete  von  liongwy  anfuhrt,  die  Lager  theil- 
weise  ineinander  über.  Die  Gewinnungsverhält- 
nisse der  Minette  am  Ausgehenden  der  Erz- 
formation  sind  westlich  der  Alzette  nicht,  so 
günstig  wie  in  dem  (^ebiet  von  Esch  —  Düde- 

I  lingen,  da  Tagebau  infolge  steilerer  Hänge  nnr 
in  beschränktem  Mafse  möglich  ist.  Im  übrigen 
liegt  die  Minettcformation  auch  in  diesem  Uc- 
biete  über  Thalsohle  und  gestattet  durchweg 
Stollenbau. 


Analysuntabellfl  (nach  Uondelinger). 
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B.  Das  (.iebiet  von  Longwy 
(hassin  de  Longwy). 

Von  dem  luxemburgischen  (iebiet  Helvanx 
Lamadelaine  aas  läfst  sich  die  Erzformation 
gegen  Westen  und  .Süden,  nach  Frankreich 
hinein,  in  ähnlicher  Beschafi'enheit  verfolgen. 
Auch  hier  nimmt  Mächtigkeit  und  («nte  der 
Lager  gegen  Westen  weiter  ab,  und  bereits  bei 
Cosnes  (westlich  Longwy)  ist  keines  der  Lager  mehr 
bauwürdig.  Die  Gesamnitmächtigkeit  der  Minettc- 
formation beträgt  in  letzterer  Gegend  nur  mehr 
7  bis  K  m.  Gegen  Süden  dagegen  wird  in  ähn- 
licher Weise,  wie  wir  dies  auch  für  das  Erz- 
gebiet östlich  der  Alzette  feststellten,  die  .Mächtig- 
keit der  Erzformation  gröfser.  Für  die  Gegend 
von  Hussigny — -Godbrange  gicbt  Villain  folgendes 
Profil  (.'Abbildung  15)  an. 

Ein  Vergleich  die.<«e8  Profils  mit  dem  des 
nördlich  gelegenen  Oberkorn  liifst  die  Zunahme 
der  Gesammtinächtigkeit  gegen  Süden  erkennen. 
Im  übrigen  ist  hier  die  Ausbildung  der  Erz- 
formation und  die  Heschafienheit  der  Lager 
ähnlich  wie  im  luxemburgischen  Gebiet  west- 
lich der  Alzette,   insbesondere  wie  bei  Ober- 
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I  körn.  Unter  dem  schwarzen  lieget  bei  Hussigny 
noch  das  grüne  Lager,  das  aber  nicht  bau- 
würdig ist.  Die  sonstigen  Lager  sind  in  beiden 
Gebieten  dieselben.  Die  Zusammensetzung  des 
schwarzen  und  grauen  Lagers  scheint  weniger 
günstig  zu  sein  als  im  Luxemburgischen.  Die 
.Analysen,  welche  Villain  als  Durchschnitts- 
analysen für  die  Gruben  bei  Hussigny  giebt, 
weisen  mehr  Kieselsäure  und  weit  weniger  Kalk 
auf  als  die  von  Dondelinger  für  das  schwarze 
und  graue  Lager  des  westlichen  luxemburgischen 
liebietes  angegebenen.  Der  2  m  mächtige  eisen- 
schüssige Kalkstein,  welcher  unmittelbar  über 
dem  rothen  Lager  folgt,  dürfte  als  Zwischen- 
mittel zu  betrachten  sein,  während  die  nächst 
höhere,  ebenso  mächtige  Schicht  eisenschüssigen 
Kalkes,  welche  von  Villain  als  calcaire  ferru- 
I  ginenx  avec  lits  de  mine  bezeichnet  wird,  wohl 
'  dem  nnteren  rothkalkigen  Lager  entspricht.  In 
gleicher  Weise  ist  der  2  ni  mächtige  cisen- 
j  schüssige  Kalkstein  am  Hangenden  der  Minette- 
I  formation  als  oberes  rothkalkiges  Lager  zu  deuten. 

'         •  s.  LitcraturnacliweiB  Nr.  9  Heft  9  S.  493. 
*•  s.  LiteraturnHchweis  Nr.  12  Hoft  9  S.  498. 

8 


Digitized  by  Google 


It78  Stahl  und 


DU  MintttnUagarnmf  da»  latkringiadun  Jura. 


I.  Jahrg.  Mr.  18. 


Za  dieser  Aaffassonf  berechtigt  die  Stellung 
flioser  Schichten  innt»rhalh  der  Frzfotniatiun, 
ihre  Mächtigkeit  und  ihre  Zosaminemsotzang. 
Die  (piJbere  Bedcntongr  koniot  Im  (rmiuniBteii 
Gebiet  von  Longwv  ilfin  rothen  Lager  zti,  wplrhps 
Infolge  seiner  günstigen  Zusanunensetzang  und 
Mftcliti^keit  sam  grofsen  Thdl  di«  HMhSfen 
der  dortigen  liegend  mit  Erzen  versorgt.  Die 
baawiirdig«  Mächtigkeit  des  Lagera  schwankt 
im  Gebiet  von  Longwy  swikchen  2  und  4  m. 
Westlich  der  Chiers  ist  diesem  Lager  aber  un- 
bauwürdig; dort  wird  nur  mehr  das  graue 
Lager  abgebaut,  welches  auch  bei  Michevillo  und 
Villeruitt  und  den  Lnxembnrg  benathbarten 
üegendAn  vidifach  aasgebealet  wird.  Die  eisen« 


gewänachton  ErgebniMe  gezeitigt,  indem  man 

in  dem  hcntipron  Mittel-  und  Orne-Bezirk  kalkige 
Erze  von  augeblich  vorzüglicher  Beschaffenheit 
enehloeeen  hat,  aof  deren  Vorkonmen  ieh  weiter 
unten  ziinirkkoinmcn  wprdp. 

Aach  in  dem  Gebiet  von  Longwy  hat  der 
Bergbao  Shnlich  süRMtifre  Verbftltnine  wie  im 
Luxeinlinriri'^ch'-n.  In  ^Hhr  t^niCsem  Umfange 
wird  die  Miuette  durch  Tagebau  gewonnen  und 
zwar  hei  lOeheville — Villempt,  bei  Hassigny,  im 
Thal  der  Chiers  wwA  in  ihren  ScitenthaU'rn. 
l'nd  im  übrigen  Tlieile  des  Gebiete»  wird  Bich 
wohl  überall  Stt'llenbuu  ermöglichen  lassen; 
jedenfalls  wird,  wenn  auch  stellenweise  Tiefbau- 
anlagen  mit  Rücksicht  auf  biiligere  FOrdenrnfp 


Qraner  Kalk   0,75 

Eisensehilmiger  Kalksteia  ....  2,00 

Kalkstein  8,G0 

Muschelkalkbonk   .  1,60 

Eisenscib.  Kalkstein  mit  Hraette-) 

Eisenschüssiger  Kalkstein  ....  2,00 
Rothes  Lsgsr 
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PeSO,  CaOl«,  8iOil2 


FsSB,  CaOfi,  SiOilS 


KaS6)  CaOl, 

SiO*i8 

GriiiKT,  ^ümmerreicher  Vergel 
Schwarzes  Lager 

. .  i,oo:  _ 

.  .  2,50 

'            ¥eU,  Uaü  l, 

Siütia 

Mergelkalk  

.  .  2,00 

— 
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schüflsigen  Kalke  (rothkalkigen  Lager)  ündcn 
trotz  ihres  geringen  Eisengehaltes  eine  grofse 
Verwendung;  zumal  in  den  Tagebauen  werden 
sie  i»  grofseu  Massen  gefordert.  Der  Maugel 
dieses  Gebietes  an  kalk%er  Hinette  nnd  der  be- 
deutende üebersrhufs  an  Kieselsäure  in  den 
bauwürdigen  Lagern  zwingt  daxa,  Kalk  in  be- 
deutendem Umfange  diesen  Ersen  znsoschlagen, 
und  so  wählt  man  naturgemiils  dazu  den  « i-i  ti 
schüssigen  iialk.  Aua  alledem  geht  hervor, 
dafs  das  Hinettevorkommen  dieses  Gebietes  den 
genannten  luxemburgischen  Gebieten  und,  wie 
wir  später  sehen  werden,  dem  gröfBU'n  Theil 
des  deutschen  Erzvorkommens  bezüglich  der 
Gnto  der  Erze  weit  nachsteht,  und  dafs  es  daher 
längst  das  Hestn  h'  ii  der  franzf^t-i<' In  n  Iffift^n- 
gesellschaften  sein  mufste,  bessere  .Miuette,  ins- 
besondere kalkige  mnette,  an  encUiefteD.  Die 
nrnfengreiehen  Behningen  haben  denn  aocb  die 


vorgezogen  w  erden ,  rlit«  Wasserhaltungsfrage 
kaum  Schwierigkeiten  bereiten,  da  die  Lager 
durchweg  über  den  Sohlen  der  benachbarten 

ThRler  liegen. 

j  C.  Das  M  i  n  f  t  ?  f'\  <t  1- k  «Mii  Ml  r  n  il  e  s  l'lateaus 

]  von  Au  in  et/.    .-Vrsw  eiler. 

Die  schSn  nnd  günstig  entwickelte  Iiinette- 
formation des  Esch  -Oudelinger  Bezirkes  setzt 
sich  nach  Süden  auf  deutsches  Gebiet  fort.  In 
dem  nördlich  der  Fontsch  gelegenen  Platean  yon 
.Anmetz    Arsweiler  ündcn  wir  dieseH»*'»  Erzlager 
.  in  ühnlifii»  !  An>Tii!dung  wie  hei  Esch,  bei  Rüme- 
lingen  und  l>udeliiigeu.   X'iu' das  berühmte  Eschcr 
i  rotiikaikige  Lag«>r  b&lt  nicht  bis  snr  dentscben 
l.andesjrrpnzp;    «choii    vorlif^r    verliert    es  an 
I  Mächtigkeit  und  Heächaffenhcit  dermafseu,  dafs  es 
I  auf  deutschem  Gebiet  nicht  baswttrdig  ist.  .4m 
,  Ostrande  ist  auch  im  Platean  von  Anmetz— Ars« 
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weflerdieMinettefonnation  mit  15bis20m  MAchtig» 
keitnarschwach entwickelt,  (icpeii  Westen  schwillt 
gie  allmählich  an  and  erreicht  in  einem  etwa 
3  bis  4  km  breiten  SIreiflm,  weleber  sieh  Iftngv 
der  dentsrh-französischcn  (ireiize  von  tlcm  Inxeni- 
burger  Land  bis  liulUngeQ  hinzieht,  eine 
Gesammtmlehtigkeit  vod  50  bi»  60  m,  welche 
piiiuit  die  für  die  Umgebung  von  Esch  angegebene 
theilweiae  überacbreitet.  In  diesem  Streifen 
haben  wir  die  FortRetzangr  der  Escher  Erz- 
formation.  Ob  das  grüne  Lager  auch  hier  dio 
MiiiettC'f(inii;itiiin  »Tiitlnct,  ersrheint,  wie  sclioii 
oben  angegebeu,  zwoilelbaft.  \'uu  W'crveke  führt 
dasselbe  in  seinem  Profil  der  tirnbe  „Ida-  und 
Atnalienzcche"  (k.  Abb.  1  4al  au.  r>ie  uiifer  dem 
grauen  auftretenden  Lager  sind  aber  im  übrigen 
ebenso  entwickelt  wie  bei  Esch.  Ueberau  findoi 
wir  das  srhwarzp  Lacfer,  stellenweise  mit  einer 
Mächtigkeit  bis  zu  5  m.  Abgebaut  wird  dasselbe 
is  den  fraglichen  Landstreifsn  an  keiner  Stelle, 
und  nach  den  bisherigen  (Jrnben-  und  Bohr- 
aafschlässen  dürfte  dasselbe  sich  schwerlich  in 
grofsem  Umfange  baawärdig  erweisen.  Der 
Kiesels:int  ogolialt  ist  sehr  hoch  nnd  wird  auch 
nicht  durch  einen  höheren  Kiscngehalt  auf- 
gewogen. Das  entweder  durch  ein  schwaches 
Zwiaeiieiimittal  getrennte  oder  anmittdbar  folgende 
braune  Lag:er  hat  eine  jrrofse  Hedentuns:.  Iij 
den  (jruben  „St.  Michel"  und  „Ruthe  Erde" 
(Nr.  9  und  10  derBisenerzfelderkarte,  Tafel  IXa) 
wird  es  mit  3  bis  m  Marhtigkcit  ab{rehant; 
hier  ist  dieses  Lager  edel.  Es  besteht  fast 
ansschlleftlidi  ans  einer  bratmen  kieseligen 
Mlnette  nnd  enthält  nur  untergeordnet  Ein- 
lagerungen von  Kalk,  Thon  und  dergl.  Das 
Erz,  weniger  kieselifir  als  das  des  schwarzen 
LagerH,  weist  38  bis  .iit  7o  Fe  nnd  4  bis  5»  > 
(jaO  \mi\  5  >>is  1  ;t '  (  .•^10»  auf.  Es  hat  also 
hier  intulge  gonugeren  Kiescls^iurogebaltes 
•in«  gfinstigere  Znsammonsetznng  als  iai  Escher 
Bezirk.  Südlich  von  diesen  Bergwerken  ist  das 
Lager  durch  Grabenbaae  noch  nicht  genau  be- 
kannt. Die  Bohrongen  ergaben  theils  eine 
gfinstige,  theils  eine  ungünstige  Znsammensetzung 
des  braunen  Lagers.  Im  Felde  »August"  (Nr.  1 1 
anf  Tafel  IXa)  enthtlt  nach  KOhler  das  En  bei 
einer  Lagerraächtigkeit  von  3'/»  m  39  7o  Fe, 
.-i^'  o  (  hO,  IGVo  .SiOa  und  7  */©  AUOa.  In  den 
Feldöin  .,Aumetz-",  „Ida-"  und  „Amalienzeche'' 
(Nr.  13,  37  und  38  auf  Tafel  IX a)  ist  die  Be- 
schaffenheit bei  fast  derselben  Mächtigkeit  eine 
ähnliche;  es  ist  beabsichtigt,  dasselbe  dort  ab- 
nbaaoi.  Bei  BolUngeo  oinmt  daa  hnnna  Lager 
•D  Mächtigkeit  ab,  nnd  in  den  Feldern  T^fdlingen 
und  Ualberg  ist  es  bereits  nicht  mehr  erbolirt 
worden.  Wie  weit  die  Baawflrdigkeit  de«  Lagers 
fregen  Osten  sich  erstreckt,  lilfst  sich  nicht  mit 
Sicherheit  aogeben,  da  östlich  von  den  genannten 
Graben  bergbaoliche  AnlbeUitaee  uf  eise  lange 
Streeke  fehlen  und  die  Bohnngen  la  vereinxelt 


sind,  um  daraufhin  ein  abschliefsendes  ürtheil 
abzugeben.  So  weit  es  sich  bis  heute  übersehen 
läfst,  scheint  mir  eine  etwa  von  Bollingen  nach 
TroMiagen  and  von  dort  in  nordnordwestUeher 

Kiehtung  gozus'ene  I^inie  dio  o^tliclie  Fainviirdig- 
keitsgrenze  des  braunen  Lagers  darzustellen. 
Das  Hangende  des  braunen  Lagers  ist  meist 
mergeliger  Natur  und  daher  nicht  fest.  Der 
Abbau  bereitet  infolgedessen  weit  grölsere 
Schwierigkeiten  als  in  den  höheren  Lagern, 
deren  Dach  vielfach  aus  Muschel-  und  anderem 
Kalkstein  besteht.  Das  Z\viH<  lit'niaitte!  zwischen 
dem  braunen  und  j^rautm  I,a(,'er  ist  I  bis  8  ui 
stark.  Die  Mächtigkeit  des  letzteren  Lagers 
i  lilfst  in  dem  in  Rede  siehenden  (;e]»iete  zwischen 
Deutsch-Oth  und  Bollingen  nichts  zu  wünschen 
fibrig;  sie  beträgt  8  bis  5  n.  Dagegen  ist  die 
Beschaffenhf  if  (ii^  T.agrers  keine  so  günstige  wie 
an  manchen  anderen  Stellea;  Kalkeinlageruugen 
nnd  Thonsehnüre  finden  sieh  vlelfheb  in  groher 
Menge  in  demselben.  Da.«?  aus  den  (rrnbeii  „St. 
M icher  nnd  „Rothe  Erde"  geförderte  Eras  des 
grauen  Lagers  enthält  29  bis  33*/»  Po,  15  bis 
17"  0  CaO  und  h  bis  10  "/o  SiO».  Diese  Minette 
ist  also  bedentend  eisenftrmer  als  die  des  darunter 
liegenden  braunen  Lagers.  In  den  Gruben 
„Anmetz-**,  „Ida^nnd  Amalienseehe"  und  „Keichs- 
land*",  in  welchen  das  grane  Lager  mit  3  bis 
4  m  abgebaut  wird,  ergaben  die  bisherigen  Auf- 
sehlVsse  keine  wesentlich  bessere  Znsammen- 
setznn};  desselben  als  in  Ii  ti  n  inllirlier  gelegenen 
Gruben,  lieber  dem  grauen  tinden  wir  von  der 
luxemburgischen  Grenze  bis  Bollingen  wie  bei 
Esch  das  untere  rothkalkige,  obere  rothkalkige 
und  das  rothsandige  Lager,  indefs  ist  keias 
derselben  znm  lohnenden  Abbau  geeignet.  Dto 
beiden  rothkalkigen  Lager  mit  einer  Hichtigkeit 
von  nncrefäbr  je  2  m  sind  auch  hier  vorwiegend 
kalkig  und  weisen  oftmals  bis  zu  25  und  30  7« 
CaO  anf.  Das  rothsandige  Lager  erreicht 
stellenweise  bedeutende  Mitehtigkeit;  im  nörd- 
lichen Theil  ist  es  stark  kiesolig,  wird  aber 
nach  Sfiden  zn  dvreh  eiaensehfissigen  Kalkstein 
ersetzt.  Neben  diesen  Ranptlaprorn  trifft  man 
häufig  Nebeulager,  wie  folgendes  TroHl  (Abb.  lü) 
des  Bohrloches  Nr.  8  (Tafel  IX)  beweist. 

Wenngleich  somit  die  Mächtigkeit  und  Be- 
schaffenheit des  braunen  und  grauen  Lagers 
dem  von  Luxemburg  bis  Bollingen  steh  hin- 
ziehenden Gebiet  mächtiger  Entwicklung  der 
Erzformation  eine  gröfsere  Bedeutung  verleiht, 
so  ist  doch  eine  Auffassung,  wie  .sie  Kühler* 
Uber  den  E^rzreichthnra  dieses  Gebietes  zum 
Ausdruck  gebracht  hat,  viel  zu  optimistisch. 
Die  Angabe  von  Köhler,  dafs  bei  Aumetz  äul'serst 
g<bistlge  Anfrchlfisse  gemacht  worden  sind, 
welche  I.ager  von  bauwürdigem  Erz  mit  thcil- 
weiso  tiber  40  7*  Eisengehalt  in  einer  Ge- 


*  s.  Idtsmtwrnadiw^  Nr.  98,  Heft  A,  8.  ^ 
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«ammtmächti^keit  über  20  m  erpeben  haben, 
Htiniuit  leiltr  niclit  mit  den  inzwi.sclien  dort 
geinacliten  iirubenanfscliliiss<'n.  anfser- 
ordetitlicb  grofeen  Hoffnnntren,  welche  man  von 
vielen  Seiten  auf  diesen  'Ihril  des  Minelte- 
vorkommtiu»  gvmlzt  bat,  haben  sich  nar  zum 
Theil  eifBllt.  Sebon  in  nifinem  flrttiieren  Auf- 
sätze über  die  Minettt  riblajrerung  nördlich  der 
Fentscb  («.  Literatainachwois  Nr.  'd'd)  Labe  ich 
darauf  liinfrewiMen. 


Hangender  M««ifcel ; 
Hoichelkalksteiii  mit  Mergel 


wiirdiffer  neschaffenheit.   Es  wird  die  Mftchtifs- 

keit  dieses  Laiirei-s  angeg^eben  für  die  Bohrlöcher 

(Lage  der  Hohrpunkte  8.  Tafel  IX): 

Nr.  12  üii  2,7«  Nr.  16  zn  4.8  m 
,  14  .  «,5.  ,  17  ,  6,8, 
,  15  „  4,5,       ,  18  ,  4,7, 

Ob  das  Lag«r  in  dl«s«r  gaaaan  M&chügkeit 

abbauwürdig  ist,  hloiht  abzuwarten;  narh  den 
bi^Uerigen  Erfahrnngen  üiud  selteo  luehr  ab» 
im  bauwürdig.     Von   den   übrig«  Lagwn 


Bothiaadiget  Lager  .... 

Muicbdkilkstoin  mit  Mergel 
Hinsttelager  

Uaschelkalksteio  mit  Mergel 


Mnschelkalkst^in 


Hioetielager  . 


MiucbelkalkBtein 


.  6,82 


Miaetteleger  ,  

Xnschelkalksteta  mit  HatgiHl 

Miuetteluger  .  

Mascheikalkstein  mit  Meigri 
Oisnn  Lager 


.  1,86 

.  2,70 

.  H.87 


1 

.  .  1,88 

.  .  3,00 

-     -  ; 
\\>.'               , ... 

»  .  1|86 

.  .  1,48 

.  .  1,84 

.  .  2.87 

8iO<4S,4,  Ala 0*8^0,  CaOll,«,  Fe  18,9. 


8t Ol  15,4.  AliOtlA  CaO8i,0,  F«18,0. 


8iOtfi,e,  Alt0»2,6,  Ca087,6,  Fe8S,4. 


SiUiHä,  AbUa,4,  Gaüao.7,  Fe  17,3. 


8tO|14,9,  AI»0i4,&,  OaOflO,2;  F«a6,2. 


SiOil7,<i,  AU0«»,4,  U  017,4,  Fe  27,8. 


Abbildung  1& 


0«itlieb  and  afldtotlieh  von  dam  lieRprochenen 

Uchipf  oflrr.  frenauer  ausjredriickt,  von  ilrr  rtwa 
über  BoUingeu — Tressiogen  und  von  dort  in  uord- 
nordweatlieher  Richtung  aich  hinziehenden  Ban- 
wiirdijfkeitsg^en/.e  des  braunen  liajrers  tritt  im 
Plateau  von  Aumetz — Ar» weiter,  von  einem 
kleinen  Tbeil  sfldlieh  dea  Rfimeline'er  Bezirkea 
abgeaehen  nur  mehr  ein  l»anwiirdi<fes  I^ager, 
das  prano,  auf.  Dnrrh  (irnbenbane  ist  die 
Miuettoformation  in  dem  (iebict  zwischen  den 
Urnben  bei  Aumetz  einerseits  und  den  (rruben 
des  Aljirrinffer  Thaies  sowie  den  (iniben  bei 
Oeltingeu  andererseits  nicht  oriicblossuu ,  aber 
all«  Boliningen  dieaea  TheUea  haben  da»  grane 
Lager  angetruffen  und,  soweit  bekannt,  in  bau- 


I  achetnt  in  dieaer  Gegend  keines  «bien  lohnen- 
den   Abban     r.w    {rfst^ttpn.      Vorn  srhwar7,en 
,  Lagor  gilt  hier  dasselbe,  was  von  ihm  fast 
(  überall  zn  sagen  ist;  es  ist  kleselig  und  eisen- 
arm.   I>ji>  braiiiif  T;:iL''i  r  nimmt  bei  Bollin^fii — 
I  Treaaingen-  -Bore  stark  an  KieaelaAoregehalt  zn 
I  und  vertiert  anfaerdem  welter  östlich  an  Hftchtig-- 
keit,  um  allmilhlic.h  ganz  zit  verschwinden.  Die 
kalkigen   Lager  über   dem  grauen  eignen  sich 
gleichfalls   nicht   zum  .'\bbau.    Ungefähr  1  km 
südlich   Treaaingen   wurde    in   einem  nameren 
Bohrloch    anjretrnffen :    das   gelbe    Lager  mit 
.  3,80  m  Mächtigkeit  und  einem  mittleren  Gehalt 
i  von  24  >  Fe,  S4V«  diO^,  13  */•  OaO  und 
I  6     AI«  O9,  das  untere  rotbkalUge  Lager  mit 
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einer  Milchtitrkeit  vim  4  iii  und  eineui  Oebalt 
von  30  >  Fe,  IK  "  o  CaO,  in  "  o  Si  (»^  nnd 
5  *'/«  AI,  Oj.  Das  gelbe  Lager  ist  iin 
Mtz  za  dein  von  Künielingen  und  Oettin^en 
8t:irk  kii'selifir  und  aus  diesem  (irnnde  und  mit 
UuckHiclit  auf  »eine  Stellung  zum  grauen  Lager 
ab  gelbei  Lager  von  Alip'ingeD  anntaehm. 

Ueber  die  Scliichtenfoljre,  wclehe  die  MineMe- 
fonnatiou  in  deu  (iruben  des  Algriuger  Thaies 
anfyreiBt,  geben  die  Prollle  der  Grabe  Witten 
nnd  des  TiiLTi  l  ii'H  -  I'dis  des  ChAnes  (Abbild.  1 
Auskunft.  Mit  dem  schwarzen  Lager  beginnt 
auch  hier  die  Brcfbrmatton.  Nor  in  der  Grabe 
Friede  <Ni-.  7H  der  Eiscnerzfelderkarte)  wird  es 
abgebaut  und  liefert  Krze  von  ÜG  bis  37  "jo  Fe. 
14  bis  15  7o  Si(Ji  und  «  bis  7  "/o  CaO.  In  der 
nördlicher  gelegenen  Grabe  Witten  (Nr.  ti:i)  hat 
das  I.Hger  nur  mehr  0,(i()  m  MiUlitijjk-  it  mit 
einem  liehall  von  H4  "/o  Fe,  1 1  "/o  Ca  0  und  31  '^;o 
Rfiekttand.  In  dieser  Grabe  wird  es  daher 
ebensowenipr  wie  in  den  westlielt  nnd  iiönllirh 
dea  Algringer  'J'hales  gelegenen  Bergwerken 
gebaat.  Da*  graae  Lager,  in  der  Ghotbe  Witten, 
2  m  mächtig,  und  narh  Westen  sclniell  zu- 
nehmend, gebt  an  deu  weittlivheu  (rebäugen  de« 
Algringer  Tbales,  in  den  Graben  RScbling- 
Algrinj^en.  Algring^en,  Burbach  und  Fentseh  mit 
nngefähr  3  m  zu  Taj^^e  und  erreicht  nach  1  bis 
2  km  weiter  westlich  bis  zu  4 '/.'  m  Mächtigkeit. 
Sehr  reichlich  enthält  das  L:i;rer  in  diesem  Gebiet 
kalkige  Partien ;  iintref  Uir  '  der  Lagermassc  ranfs 
ausgeschieden  und  in  der  Grube  zurückbehalten 
werden.  Nor  doreh  ein  aehwaehes  Zwiaeben- 
mittel  -  meist  Kensrclik  ■  getrennt,  f(»lürt  über 
dem  grauen  das  gelbe  Lager,  dessen  Uächtigkeit 
gleichfalls  gegen  Westen  saninint  and  in  der 
(inibe  .Moringen  l.s  ni  tietr;i::t.  Meist  ist  es 
zn  kieselig  und  eiseoarm  zur  Verhüttung;  nur 
an  wenigen  Stellen  und  haaptsAchlieh  dort,  wo 
beim  .\bbau  das  Hausende  des  grauen  Lagers 
nachbricht,  wird  es  mit  dem  grauen  zusammen 
gewonnen.  Da  das  Erz  sich  bei  der  Verwitterung 
roth  filrbt  unri  wie  angejreben  kieselig  ist,  führt 
dieses  Liitrer  bei  den  Hergleuten  vieltarli  die 
liezeichnung  rothkieseliges  Lager.  In  der  weiteren 
E^streeknng,  ziimal  gegen  Norden,  wird  dasselbe 
meist  durch  ei8enschüssi}?en  Buch  vertreten. 
Schon  oben  wurde  hervurgehubeu,  dafs  nach 
van  Werveke  dieses  Lager  nicht  mit  dem  gelben 
von  Rüineünf^en — Diidelinpren  irleirhzuHtellen  ist, 
Bundern  einem  tieferen  Horizont  angehört.  Die 
Aber  dem  gelben  folgenden  Lager  sind  in  der 
Grube  Witten  dun  Ii  sandigen  Mergel  und  Kalkstein 
ersetzt.  Dagegen  treffen  wir  im  i'rotil  der  (irube 
Algringen  das  nntere  nnd  obere  rothkalkige  Lager, 
allerdings  nicht  in  bauwürdiger  Beschaffenheit. 

Der  nordöstliche  Tlieil  des  l'lalenns  von 
Aumetz— Arsweiler  besitzt  die  Krzformation  in 
einer  Anabttdimg,  welche  von  der  des  n&rdlicb 
gelegenen  BVmelingen — Dftdelinger  Bezirks  kaum 


abwei(  h(.    Die  unteren  kieseligen  Lager  fbUen, 

und  die  Minotteformation  wird  mit  dem  grauen 
Lager  eröffnet.  In  der  Umgegend  von  Dettingen, 
wo  allein  dieser  Theil  bis  heute  iliireh  Graben* 
baue  erschliissen  ist,  erreicht  das  letztgenannte 
Lager  eine  bauwürdige  Mächtigkeit  bis  zu  3  m 
(siehe  Proül  Dettingen,  Abbildung  14).  Das 

Laircr   vui  iri-.-^'-ri    fehlt,   datre^en  ist 

das  gelbe  Lager  vuu  l'üdeliugeu  südlich  und 
Östlich  Rfimelingen  anch  auf  dentschem  Gebiet 
bauwürdig  und  wird  in  den  (irubeu  Oettiugen, 
Sterkrade  und  Langenberg  (Nr.  ^1,  23  und  25 
Tafel  XI)  ansgebentet.  In  diesen  Groben  enthält 
es  wie  im  benachbarten  Luxemburg  viele  Kalk- 
|)artien,  nach  deren  .Vusscheiilen  das  Krz  bis 
HH^jo  Fe,  lU  bis  12  >  CaO  und  !•  bis  lu"/« 
SiO^  aufweist.  Zum  Theil  w.rden  auch  die 
Kalkwacken  gefördert  und  als  Kalkzuschlag  ver- 
kauft; ihr  liehalt  an  CaO  beträgt  17  bis  18  "/o» 
an  Fe  S7  bis  38  7o.  Welt  nach  Süden  dtrfte 
sich  die  Bauwürdigkeit  dieses  Lagers  nicht  er- 
strecken; im  Bohrloch  Nr.  7  (Tafel  iX)  ist  es 
nnr  mehr  mit  einer  Mächtigkeit  von  1,4  m  an- 
{reti  nrt.  II  udnleii.  Das  Profil  des  Bohrlochs 
Nr.  is  fiilirt  ein  gelbes  Lager  von  4,7  m 
Hächtigkeit  an,  über  die  Znsammensetzang  des 
Lagers  an  dieser  Stelle  ist  mir  indefs  nichts 
bekannt.  Das  untere  rothkalkige  Lager,  das 
im  benachbarten  Luxemburg  gute  Erze  ffiljrt, 
nimmt  in  der  Umgegend  von  Oettiugen  südlich 
der  Landesgronze  an  BoschaHonhoit  bald  ab. 
in  der  Grube  Dettingen  wird  es  allerdings  ge- 
baat nnd  liefert  dort  Erze  von  M*fo  Fe,  8  7o  Si Dt 
nnd  ITi^  o  CaO.  Im  übrigen  aber  dürfte  es 
auf  dentschem  Gebiet  in  uenneuswerthem  Um- 
fange kanm  banwiirdig  sein,  üm  den  noih- 
wf  iirlit^^i  Ti  Kieselsikurezuschlatr  zu  t.'-'-winnen,  baut 
die  lirube  Oettingeu  auch  das  roihsandige  Lager 
(3«7o  Fe,  36  bis  37«/.  SlO,  ond  3  bis  .^Vc  CaO). 
Wie  die  ganze  Erzformation,  so  nimmt  auch  das 
graue  Lager  im  östlichsten  Theile  des  Plateaus 
von  Anmetz — Arsweiler  stark  ab.  Es  aind  die 
Uaehtigkeiten  in  Hetera: 

KrirorinaUoa    ffMO*  iiMgtt 


Bohrloch 

Nt.  7  . 

m,7 

3,8 

« 

-  ^'  ■ 

•2HX> 

3,1 

19,2 

? 

..5    .  . 

11,6 

1,1 

..  n 

•2.4 

Gegen  Osten  verliert  das  graue  Lager  der- 
maf^en  an  Mächtigkeit,  dafs  ein  grofser  Theil  des- 
selben nicht  mehr  bauwürdig  ist.  .\uf  Tafel  IX  ist 
die  Bauwnrdigkeitsgrenze  desselben  aufgetragen. 
Im  fibrigen  verschlechtert  sich  in  diesem  8st- 
lichen  Theile  au<'h  die  Beschaffenheit  des  grauen 
Lagers;  der  Th«)nirchalt  nimmt  aurserordenilicli  zu. 

Aas  dem  Gesagten  ergiebt  sich,  duls  in  dem 
für  die  Znknnfk  des  Hinettebeigbanea  wichtigen 

*  Oetflidi  MolvingMi;  irrthftmlicherweise  erscheint 
die  Zahl  5  bei  swet  Bohrlöchern. 
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Plateau  von  Aunietz  —  ArHweiler  von  allen  Lagern  j 
nnr  das  graae  sieb  überall  tindet.    Mit  Ausnahme 
des  östlichsten  Theiles  ist  es  nördlich  der  Fentsch  ' 
mit  einer  bauwürdigen  Mäcbtigkeit  von  2  \m  4  m  j 
entwickelt.    Meist  findnii  sich  in  ileinsolhL-n  Kalk- 
nieren und  Baiike  in  acnaenswerthür  Menge;  die-  . 
selben  lassen  sieb  aber  im  aUgemefnen  gut  seheiden . 
Sein  Erz  ist  überwiegend  kalkitrer  Natur.    Dt  in  1 
auter  dem  graaen  liegenden  braunen  Lager  kommt  i 
in  dem  Plateau  von  Anmets-Arsweiler  die  swelt-  | 
gröfste  Bedentiinfr  zu.    Es  ist  Ikm  I 'fursfli-' Ith  | 
mächtig  entwickelt  und  liefert  dort  ein  vurziig- 
liehee  Erz  von  kieeeliger  Beschaifenheit.  In 
ahnlicher  Ausbildung  dürfte  es  sich  bis  Bollingen 
erstrecken  und  gegen  Osten  bis  zu  einer  von 
Hollingen  nach  Tressingen  und  von  dort  nord- 
nordwestlich gezogenen   Linie  bauwürdig  sein. 
In   den  Üruben  des   .Xli^rinper  Thalen   und  in 
den  Oettinger  Gruben  tindct  es  sich  nicht  mehr. 
Du  nntenta  der  Lager,  daa  «ehwarse,  llndet 
sich  mit  Ansnahrao  des    iinrdo^rliihen  Theiles, 
eignet  sich  aber  wegen  »eine»  hohen  Kiesel- 
iftnregelialte«  nieht  sum  Abban.    Nor  in  der 
Grobe  »Friede"  wird  es  gebaut.    In  dem  östlich 
der  liauwUrdigkeitsgrenze  des  braunen  Lagers 
gelegenen  Theile  des  Plateans  von  Anmets — Ars- 
Weiler  wird  aufser  dem  grauen  nnr  in  einem 
beschränkten   Gebiet    in    der  Umgegend  von 
Dettingen  das  gelbe  nnd  in  verschwindendem 
ünfange  das  untere  rothkalldga  nnd  daa  roth- 
8andi;r>'  I.aper  fi-ebant.  : 

Auch  von  dem  local  beschränkten  Anftreten 
der  Eseher  Formatien  abgesehen  ist  das  Erz- 
vorkommen des  dentsrhen  Gebiets  iinrdüih  dar 
•  Feutscb  kaum  ärmer,  jedenfalls  aber  bedeutend 
aosgedelinter  als  das  loxembargisebe.  B«s1lg- 
lieh  der  Lästerung  indefs  ist  Ja«  Vorkommen  des 
Plateaus  ein  ungleich  ungünstigeres.  Wahrend 
wir  im  Luxemburgischen  nnd  dem  Longwyer 
Gebiete  die  Lager  meist  über  Thalsohle  fanden, 
und  eine  reiche  Gebirgsgliedernng  dort  er- 
möglicht, mittels  kurzer  Stollen  die  Erze  auf- 
zaschliersen,  während  dort  Aber  wtite  Strecken 
die  Erzla)?«  !-  an  fl u  ben  Gehängen  zu  Taf^e  treten 
und  eine  ausgedehnte  Erzgewinnung  im  Tagebau 
gestatten,  finden  wir  im  Platean  von  Anmetc — 
Arswciler  ganz  andere,  fast  die  enfirffrcncrc'-ct/rf'ri 
Verhältnisse.  Einestbeils  liegt  die  Aiinetteturmation 
im  letzteren  Gebiet  dorehweg  tiefer  als  in  dem 
benachbarten  Theile  von  Esch  Rünieliiigen-- 
DüdeÜQgeu,  und  andererseits  stellt  diese  Hochebene 
Im  Gegensatz  zn  dem  vielgestaltigen,  stark  ser-  j 
Hchnittenen  Hügellande  Luxemburgs  ein  nnge- 
gliedertes  Ganze  dar,  daw  selbst  dort,  wo  die 
Lager  über  der  Sohle  des  Fentschthales  oder  der 
der  benaehliarten  .Mi)M'li>)ieni>  liegen,  nnr  in  be- 
schränktem Mafsc  rillen  l»illigen  Stollenbau  go- 
i'tatii-t.  Das  mehr  im  Innern  liegende  Gebiet 
erfordert  lange  nnd  daher  kost^ielige  Stollen. 
Tageban  lat  in  dem  dentaehen  TheUe  nBrdlieh 


der  Fentsch  nnr  an  wenigen  Stellen  rationell. 
Im  östlichsten  Theile,  wo  diese  Gewinnungsart 
am  ehesten  in  Frage  kr)mmon  könnte,  sind  die 
Lager  unl>auwürdig  nnd  in  dem  .Mgrlogor  sowie 
Fcntsehthal  ztigen  sich  die  Gehänge  so  steil, 
dai's  Tagebau  nur  in  beschränktem  Mafse  an- 
gängig «rsdieint.  Waä  im  Obrigen  die  Lagerung»- 
verhrllfni-^sf  anlangt,  so  streichen  die  Erzlager 
in  den  Gruben  des  Algringer  Thaies  südnördlich 
und  wenden  sieh  nBrdlieh  davon  in  grobem  Bogen 
ge-'i?en  Westen.  Zwischen  dem  Fintftcher  und 
I)eutsch-Other  Spruug  bilden  sie  eine  ausge- 
siH'ochene  Jfnide,  deren  Tiefttee  sich  ungefähr 
mit  dem  Oettinger  Sprung  deckt.  Am  tiefsten 
liegt  die  Minetteformation  westlich  Fentsch,  da 
die  Schiebten  zwischen  dem  Fentscher  und 
Oettinger  Sprung  stark  abge&nnkeBsliid.  Wihrend 
das  graue  Lager  liegt 

in  der  Gnibe  Witten  ungefähr  300  -j-  N.N. 
bei  Ofttingeu  ,       20U  „ 

westlich  DeBtseh-Oth  .  860  „ 
Bstlieh         „  ,      S40  „ 

bei  Auuietz  „       200  „ 

finden  wir  os  südlich  Hollingen  bei  ungefähr 
70-j-N.X.  Andererseits  wachsen  mit  diesem 
Sinken  der  Minetteformation  die  Stirken  der 
fiberliigernden  Ge^ri  inc.  Wie  unsere  Ueborsi  -lu?- 
karte  (Tafel  IX)  zeigt,  zieht  sich  der  mittlere 
Dogger  an  den  westUehen  Gehftngen  des  Algringer 
Thaies  entlang  nur  in  Hclunalein  Streifen,  um 
nördlich  des  Thaies  in  gröiserem  Umfange  zn 
Tage  n  treten  nnd  den  ganzen  nOrdlichen  Tbeil 
des  deutschen  Gebietes  nördlich  der  Fentsch  zu 
bilden.  Gegen  Südwesten  tritt  mit  dem  Sinken  der 
Schichten  der  obere  Dogger  auf.  Seine  untere 
Abtheilnng  wird  nur  dort,  wo  die  Minetteformation 
die  genannte  Tiefe  erreicht,  von  der  mittleren  Ab- 
theilung überlagert.  Es  liegt  das  graue  Lager  unter 
der  OberflAche  (in  runden  Zahlen  antgedrllekt): 


Bei  Anweiler  160  m 

„  Baxweiier  190  „ 

H  Httvingsn     220  „ 

.  Bnie   200  ^ 

,  Treeaingen  (Qstlieh  des  Sprunges)  ....  210  „ 

^  Bollingen        y,  ....  240 

„  Aamets   190  , 


»  I>entsoh-<Hh(8ehsebtderOnibe8t.lliebel)  60, 

Sehr  deutlich  lälst  sirh  das  Sinken  rler 
Minetteformation  in  gröfsere  Tiefe  und  die  Zu- 
nahme der  überlagernden  Gesteine  erkennen  aas 

denPr.vtilen  r />,  EF,  .1  l<  inul  P  Q  l!  (Tafel  X). 

Das  l^rohl  C  V  liegt  mit  Ausnahme  des  (>8tlichen 
(rechten)  Theiles  fast  im  Streichen  der  Sdiichteii; 
sehr  in  die  Augen  fallend  ist  die  groihe  Var- 

■wnrfshöhe  des  Deutsch  -  Other  Sprunges.  Im 
Profil  E  F  und  besonders  im  l'rotil  /'  Q  Ii  treten 
cinestheils  die  Verwerfungen  und  andererseits  die 
Bollingen  Tressinger  Mulde  in  die  Erscheinung, 
da  beide  l'rolile  annähernd  senki-ecbt  zu  den  V'er- 
werfhngen  nnd  der  diesen  Hut  parallelra  Mnldeo- 
Unie  gelegt  sind. 
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Na  eil  (It^iu  oben  (Capitel  V  )  fiber  die  W.isser- 
verhältiitäse  Qeaagtea  bedarf  es  wohl  kaum  eines 
beRond«ren  Hinweises,  dars  in  der  tief  gelegenen 
Holling^en  —  Tressinger  Mulde,  bebouders  in  dem 
östliclideB  üettingerSiirongeB  abgesankenen  Theil, 
die  Wasserverbftitnisse  dem  Bergbau  grnha 
8eliwierigkt>itfu  bereiten  werden.  Die  Fentsch- 
qnelle,  welctie  als  Ueberlaufqiicllo  der  dio  Mulde 


füllenden  ^^^•l^^lTan>;lmml^nl:f'n  zu  betrachten 
ist,  beweist,  mit  welclieu  ungelieuereu  Wauser- 
m engen  man  in  diesem  Gebiet  zn  reebnen  baben 
wird.  Die  neueren  Ticfbauanlaf,n'n  bei  Atiinetz 
haben,  trotzdem  dieselben  auf  dem  Nordflögel 
der  Moide  banen,  bareita  mit  i^rofseii  Schwierige 
kalten  der  Wasserhaltang  «i  klmpfeii. 


A.  Verzeichniss  der  deutschen  EisenerzFelder. 


Besitser 

(bei  des  Oewcrkschaften  sind  riclfach  die  Hsnpt' 
betheiligten  anj^egebea) 


Heidt  

Bedingen  .  .  .'  

Olück  auf  

(iote  Hotl'nung  11  .... 
Qnte  Hoffnimg  1  

Frii'ilrich  Eilmond  ,  .  .  , 

ächmitgen   . 

Bntte  

8t  Hiebet  

Rothe  Krde  

August  

St.  Pierre  

Aumetz  

Aomot/.  II  ' . 

Ste.  Jeanue  .  

Franzzeche  

Norbert  .......  . 

Zeche  Cu>itaine  .  . 

Freiuidfl«naft  

Nonkail  

Oettingen  

Oettingtm  Erweiterung  .  . 

Sterkrade  

sti  rkrade  Anvcblafs  .  .  . 

Lan^'enlwrg  

Krämer  

Wolmeriagea  

KoBenm&hle  

Ksnfea   . 

Kr'v'-iirL'  

Mohiii;,'en.  ....... 

Carl  Fi'rdinnnd  

iUroluueche  

Oostav  Wienier  

Thomas  Bjme  

Gewerksdiaft    U^ichUng  1 

Alsrrintrcn  

Idazfi'lic  

Anialienzeche 

Baiohsland  

Fenlinan«!  

Carl  Michael  Erweitorung  . 
Zeche  Boen  

Zeche  Rüon  Krw«Mt«-ning  . 
Zeciie  lÜHMiarck  Krwfilerurii; 

Zochc  Bisniurck  

(lustav  Wifsner  Fortst-t/aog 

Carl  Mii'hael  

Ferdinand  Erweitemog  .  . 
Zeclie  Moltke  


4a 
et» 

174 
ö5 
66 

ao 

8 
Ii» 

186 

599 
19<) 
177 
200 
ÜIX) 

74 
l-Jf. 

75 
126 

76 
169 
554 

im 

14 

IM 

i:>i> 

m 

191 

187 

170 

2U2 


199 

460 
200 
200 
679 

29 
194 

n; 

205 
49 

200 
21 
198 


Mets  fr  C«,  in  Eich  bei  Loxemborg. 

OilliBger  Httttenwerlie  In  DIlHngen  a.  d.  Saar. 

Oicw  t'rkschaft  QiSek  anf  (Aa«)iener  Httten^ActieBTerein). 

(iewerksrhaft. 

."^ici;  - Rheinische, Oewerkaehaft  sn  Friedrieb  •WUbelmriifttte  bei 

Troisdorf. 
Krben  Cliurles  liariit  in  Villerupt. 
Laboullfl  in  Esch  und  Fninrois  in  Deutsch  -  Uth. 
BiittengesellMliaft  Tillerniit  \  Suinte  ■  Ciaire,  verpachtet  an  die 

Soei^  aaoiqrme  m^taUnrgiaae  d'Aulwiv««  et  VUlerupt. 
Anonyme  Oesellsebaft  des  Stuinrerks  Aaglenr  in  Deatseb*Oth. 
Aachener  Hütten  -  Actien verein. 
Metz  &  Co.  in  Eich  bei  Luxemburg. 

Anonyme  (tesellscbaft  des  Stahlwerks  Anglenr  in  Deotscb-Oth. 

Lutliriii).;er  Hütten  verein  Aumetz  -  Friede. 

I  >fsi,^lriclien. 

Anonyme  (iesellschaft  des  Stahlwerks  Angleur  in  Deatacb-Otb. 
Gewerkschaft  Franxzec-be  (de  Wendel). 
Metz  &  Co.  in  Eich  bei  Luxemburg 
Gewerkschaft  Zeche  Capitainc  (de  Wendel). 
Gewerkschaft  (Stumm). 

Gewerkschaft  (Aochener  Hatten- Aetienverein). 

W'T\i-  und  lliitten^resellscliaft  <  k'ttinu'cn. 

Desgl.,  anf  5i)  Jalire  dem  Actieuverein  Diidelingen  überlusseu. 
(rnteboflnuiit^siiiitti  /u  Oberhaasea. 

DiSijitirheii. 
tieworkschaft  Langenberg  (Krupp). 

Eisenbiitten-Actienverein  Düdelmgen  in  Diidelingen  Werk 

vGrofsherzogthom  Lnsemborg). 
Montanfeseilachaft  Lotbringen  -  Saar. 
Oewerksebaft  BoienmBble  (Stumm). 

V,  l'.eulwit/.  in  't  ri' r    Hiibei  in  Luxemburg  iitnl  Ai  t.  (ifs.  Berg« 

werksvcreiii  Fritilr.-Wilh. -Hütte  in  Mülheim  a.  d.  K. 
Jabiet  (lurand  Lamotte  &Cie.  in  l'aris,  rue  des  Filk«  da  Calvaire,  fti 
Frau  Hilbert  and  Fraa  Olinger  io  Molvingen. 
Gewerkichafl  Emil  (Stamm). 
Gewerkschaft. 

Aetiengesellsciiaft  l'hönix  in  Laar  aad  Aetienvereln  Qntebeff- 

nnagshtttte  in  Oberhansea. 
Soci^tA  anonyme  de«  Haats-Fonmeaaz  de  Bodange  (Lozembaig). 

(iewerkM  iiatt  Kij'  Jiijug-  Algringen. 

(ii'u  ei  K-irhatt  Ii'.nzecln-  i  Krii|i|'  i. 

<li  \v(  rkbcliaft  Amalien/eelie  (Krupp). 

GHw.rkscbtift  Reichsland  (Eisen-  und  Stahlwerk  HöBcb,  Hflrder 

Bergwerks-  und  Hüttenverein,  Spteter). 
Gewerkschaft  Ferdinand  (de  Wendel). 
Gewerlmehaft  Carl  Michael  (Stnmmi' 
Oeverluehafl  Zeebe  Bismarck  (de  Wendel  in  Hayingen). 
Desglcieben. 


Ai  ti.'nf:.sellsrhiitt  l'houix  im  Laar  bei  Ruhrort  und  Actien  verein 

(iuti'lidrt'mm^'shütte  bei  Oberbausen. 
Gowerksciiuft  i'arl  Michael  tStunini). 

Gewerkseb.  Zeche  Ferdinand  in  Hayingen  (de  AVendel  in  Hajingea). 
Rod.  Böcking  fr  Co.  an  üalbergerbätte  bei  Saarbrdoken. 
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ii.  Jahrg.  Nr.  i3. 


Nr. 


Itld.-.- 
grötKr  in 
Hl  kurrn 


Besitzer 

(bei  den  Gewerktcbaften  lisd  vielfiMh  die  Hiopt- 

betheili^f-n  aBgngeben) 


.■>i> 
51 

58 
64 

:')•; 
n7 

58 

60 
61 

«2 

üa 

64 

65 

67 
66 
66 
70 
71 
72 

7:j 

74 
75 

76 

77 

78 
79 
80 

81 
82 
83 
84 

86 

8<> 
87 

88 
88 
90 
91 
92 
98 

94 

!n; 

«7 

;«> 
100 
101 
102 

103 

HU 

iiv; 

107 
lüH 

109 


Oscar  

(icwifkscbaft  Köcbling' 

A  langen  .  .  , 
Adelbeid  .... 
Kateweiler.  .  .  . 
Albert  von  Oppenheini 


Zi'olie  Wen! er  .  . 
Aiiflheiil  Ansihluls 
Pf nsliruntifn  II  . 
(»(  trinken  I  .  .  . 
Km  huriBffen  .  .  . 

Karl  

Karl  Änscblnh  . 
Midielsberji»  .  .  . 
Wit««n  ..... 
AIp'ni:,'<  n  .... 
Hiirhuoli    ,  .  . 

Huvineen  .... 
Vereinigte  Binpel 
Hermami  .... 
BoUinfen  .... 

nalliiT!;  

tieuri;.  .... 
Hiisaltfth  .... 

H'T''tlll-.H  ... 


Carl  Lueg. 
Guido.  .  . 


Feotaeb  . 

.■imold  . 
Fried«  . 
Zukunft  . 
Marsjiich 


Tluisuflile  . 
Mii^'ilalena.  .  . 
Lea  Tillota  .  . 
Angnat  Serrnt. 


üttvemitt  Erweiterung 

l'uverzagt  ... 
Vereinigung  .  . 


Conri>v  . 
Neufrhof 

i  V  rotin  I 


Barbaen  II 


K  lein  M  oveuvre 
<  in.N  MijyeuvrB 
MuM'uvre  .  .  . 
Rufslingen.  .  , 
Watliugon.  .  . 
Fameck  .... 
Wackroage  .  . 
Paaline  .... 

Urne  

Lotlirinc'-ii  .  . 
St.  I'iiiil  .  .  .  . 
W  illkuiiinien  .  . 
Malannciiirt 
I'ierrevtUers  .  . 
M  iringOB  .  .  . 
JakobuB .... 


200 

88t» 
10& 
Ifl» 
176 

5*0 
!M) 
h,") 
IH.-) 

lit; 
12» 
200 

•2-n> 

2tiS 
210 
200 
180 

1215 
Ki 
201; 
2iXi 

188 
287 

903 

5H 
227 

l!»r, 

.•54:1 

10 
2<j 
513 
191 

195 

1:« 

lüO 

.")<;2 

15 
7 

1967 
161 

10 

2;to2 
Uli 
i:k; 
l!t2 
46 
185 
(!.".H 
2>'H 

tilH 
12H 

1  l't 

II  i'i 
200 


(iewerkscbail  Osrar  (Stnmiii). 

<ieu  t  rks<-liiift  Küuliling- Algring^n  (RSchling). 
Mab  Hl  Co.  in  Kick  bei  Lnxembore. 
(iRWfrknnhaft  (Rheiniscbe  Stahlweno). 

A(  t:i'iiL'< -i'llx'lKtft  I'hönix  in  Laar  usd  Actieovereia  OnteholT- 

nuui:>lnitt.'  in  <  »l>cHiaiis<-n. 
(ifWf rk>"'liaft  (  Hhfiiiix  Iii'  Stuhl wi'rke), 
Metz  \.  {'•).  in  Kii'h  l>ci  Luxinntiurjr. 
t tfwcrksi  hiilt  I  IviM-inisi  lu'  .stalilwerkc t 
(iew<  rks'  li.ift  Kntz» ciler  (lüicinisclie  Slalilwerkr). 
(ii-wfrksihut't  K>cli('ringfn  (Uöchling). 
Mete  &  Co.  in  Eich  bei  Lnxeuborg. 
Desgleichen. 

(tebrüder  Stunitn  in  Nennkirebea,  Reg.-Bes.  Trier. 

Dessrleichen. 

Rull.  Hiii  kini;  <t  ('«1.  zu  HhHhtl'^«  rliiilii  ln-i  S;i;irl>rii(  ki  ii. 
LLi\enil)urL'4'r  H.Ttc»  erks-  uriii  .Siuirlirucker  Ki!>t:nbütU'U  -  Actien- 

gcscllM-liaft  in  Üurbacli, 
Fcntsrlicr  (irtilu'n- AotiengcsfUsi'liufl. 
(tewcrksihalt  Verciiiigli'  Knipel  iI>ortmttader  ünioo). 
üewerkachaft  (de  Wendel  in  Uayinsen). 
(Ml.  Coiiiin.-Bath  Prhr.  v.Stunm  in  Seniors  Ualberg  b.  Raaibr6ckea. 
Desgleichen. 

I.es  I'erit-Fils  de  Fran^oi«  de  Wendel  &  Cie.  in  Halingen. 
<ic\vcrk>clia1t  ult-  \\'<-ndi-l  in  llavinc^i-n t. 

.Vctieng»'»-' llurliaft  l'li<)nix  iu  Laar  und  Actieuverein  (iutclioff- 
nnngsliütti-  in  Oliorhanieik 

I)csi,'leiclien. 

(ii'wrrksciiaft  Kaiser  i  l.,uxenilmrger  pM-rgwerks-  und  Saurbrüeker 

Eist^nliuttengesellschait  za  Burbach  bei  Saarbrücken), 
(lewerkschaft  (Bouhumer  V«r«in). 
(iebr.  Röchling  in  Saarbrücken. 
I,(ithringer  Hnttenvercin  Anmetz-Friede  tn  BnisgeL 

( ti'w  itI,  M  li:it't. 

Luxeujburgt  r  Üi  i ifwt-rks-  und  Saarbrücker  Eiiieahütt«n  •  Actieo- 
geselisi  liaft  zu  Murbach  bei  SaarbriLckea. 
Desgleichen. 

Lea  Petit-Fils  de  Fran^ois  de  Wende]  &  Cie.  in  Hayingen. 

Desgleichen. 

Actienge8ell5i  halt  Phönix  in  Laar  und  Aetiesverein  OotoholT- 

Bungshiitt«  in  Oberbanaen. 
Gewerkschaft  (de  Wendel  in  Hayinevn). 

Di'sgli'ii'lii'n. 

Actii  iiu'rspllsi  halt  l'hi'mix  in   L.iur  und  .-Kctirnvereiii  tiuudioff- 

iiini_-sluitle  in  llbeiiiaii--i  ti. 
tiewerkscliatt  (de  Wt'udel  in  lla^iiigeu). 
Lea  Petit8-Fil8  de  Franfoia  de  Wendel  A  Cie.  ia  U^ringea. 
Desgleichen. 


Luxemburger  Bergwerks-  und  Saarbrflcker  Eisenhfitten  -  Actien- 

trcstdtscliafj  in  Bürbach. 
I.i"-  l'etits-Fils  de  Franrois  de  Wendel  &  Cie.  in  Tluyingen. 
\.  W '  ij'ii  l  \  t  'i.  in  .l<i'uf  (de  Wf  udi't  in  llayinijfii  1. 
Li  >  ^l  Ul^•Flls  lie  Frani.dis  de  Wi-ntiel  &  Cie.  in  Havingt-n. 
•  ii  werks«  haft  St.  Paul  1  Uonibarher  Hüttenwerk). 
.Montangesellschaft  Lothringen  -  Saar. 
iiiM-gassessnr  Kil.  Schulte  in  Kreuinacb. 
von  Wendel  &  Co.  in  Jusuf. 
Gewerkschaft  PauHue  (Rombacher  HBttenwerke). 
Montungesellsi  haft  Loflirin ixen  Saar. 
I  tclir.  Stuiiiin  in  Neimkin  hen,  Heg.- Bez.  Trier, 
(irwerksrlüilt  St.  I'mil  <  Ili  iiilmrher  (UttenWOrite). 
Montansri'st  iKi  luitt  Lotliriniien  -  Saar. 
I>illini:er  Hliltenwerkc  in  Millingen  a.  d.  Sniir. 
I^i^t  tistfiiigniln  n-  und  Hiitten-.\i'f.-<M  s.  I'irrrevillers  in  Brüssel. 
A' tiengesi  llschaft  lliittenvirein  8ambre  &  Moaol. 
Montangesellschaft  Lothringen-Saar  an  Meta. 
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1  .l.l.-.- 
jiiriiUi'  in 


Besitzer 

(bei  den  OewerkBchaften  mnd  Tielflich  die  Hanpt- 

t'iri|i..*|.||  ,-1: 


(irenae  .  .  , 
N'funkiri'lien  , 
l'iinz  August  I 
Sutikt-Mari«  . 
l«la .  ,  .  .  . 
■lacobi    .  .  . 


.ErwMtening 


Norrov  . 
rh-inix  . 


Pli'snoU.  ,  .   .  . 

Sttulnjr  

Üt-Morite  

(tiistav  Coiiiii'ttf  .  . 
Alexiinder  T!ii>"len  . 
y.er.hc.  (iiiiilc  Srliiitzf 
(Uora  Erwviteruug  . 
ClM»  


Völklingen  .  . 
Priedricii  Angnst 

Anna  

Viment  .... 
AiiunweiliT  .  , 
Flaiipeville  . 
Manstein  .  .  . 
Leaay.  .  .  . 
St-Qnentin  . 
ftravelotte  . 

niätci  .... 

Vunx  

Mosel  

Alwin«  

Anna  Erweiterong 
Miithilde  .  .  , 
Max  ....  . 
Vern^viUe.  .  . 
Ernst  


Rajrncux    .  ,  , 

r«nl  

Theoilor    .  .  . 
Miisfl  HrweittTung 
l,fs  Hmlianies  , 


Mance  Nurdweat 
Miuict-  (JurgimOBt 
Haace  Südwest 
Rezonville    .  . 

(teoriT  II  .  .  . 
( leorir  1 .  .  .  . 
Divisinri  lliiiMi'ni 
Briijaiit'  Uredow 
Maria  Elisabeth 
Therese  .... 
Vionville  .  ,  . 


Jacob  Rieliard  . 

Vionvillr  Rrwciterun;; 
Iirniizzeclu'    .  , 
Hfiiiii<  iis/ni'he . 
Maria  Aaua  .  , 
Bdi  des  ehcvAvx 


brock 


>Ianee  Erweiteraiig 
Aacy  ...... 


10!» 
l'.H» 
2(i.T 

200 

820 

liH> 

82 
268 
417 

•20* » 
•2«  10 
;t 
11 
200 


m 

2lMI 
2l  H » 

172 
IKH 
20:i 
löO 

m 

22.1 
2:5.% 

lOls 

lOst 

32 
2(H> 
200 

18 
200 

13 

•_'(H) 

lii7 
27 
Ui'.t 

200 
421 

200 
200 

33 
M 
200 
2(HI 
2(Ht 
20«  > 
1!IM 

200 
200 

51 
2fK1 
l'.f.i 
200 
200 

242 
200 


(icwcrkM  imtf  (irt-n/f  (  Kotiiliai  lier  Hüttt  nwerke). 
tiubr.  Stil ni III  in  Neunkirchen,  Keg.-Bes.  Trier. 
Actiengi'si  lisi  liuft  MoseUHüttenwerke  in  Antwerpsn. 

Desj^leichen. 
Oebr.  Stnntm  in  Xennkirehen.  Reg.-Bei.  tVtw. 
Actirnj:«  sollscluirt  Phönix  in  Laar  «ad  Aetieiivereiii  OntsholT- 


nnnir>liiittt'  in  Olii  rhaiisrii. 


•         k-i  l:;ilt  Mamiiri»  fS]>;H'ter  in  ('  lik'nzi. 
Kiscii'.tciiijfriilit'n  nml  Hütten- Act. -(ie».  Pit-rri  v  i Hers  in  Brüssel. 
Gew  erk'f'lnift  Mareiij^  (Geh.  Comm.-Rath  Spu,  ti  r  in  ('oblen«). 
Actii  ti_'i  -I  Hsrhiift  in  i^aar  und  Artipnvrrein  üutohuflnunj^hütte 

in  '  >lii'i'lKiiit;vn. 

Gtswisrkschaft  Mareofo  (Geh.  (Joouu.-äath  Spaeter  in  Coblens). 
Desglelcben. 

Acticn;r<'si'lt.-('liaf(  Pliünix  in  (.aar  und  AetienvereiB  OptAhulT- 
nungsliiitte  in  Uberliausen. 
üesgleicliflii. 

Bolirunltirnehnicr  .lacoh  .Sauurbrei  in  Roneoart. 
Loui»  Gudchaux  in  Briiss«-]. 

Gewerkschaft  Ven^vill.  Iii  (de  Wenad,  Metz  &  Co.,  Luxem- 
bnrger  Ber;prsrka-  and  8aafbfileker  EiMahttttsn  *  Acties- 
geselischaft  sn  BnrbaAb). 

Gewerkschaft. 

(lewerkscliaft  Vern^villi'  II  ( Haiiptl"  tlu  ilii,rt<>  wie  hei  127>. 

(li-\viTk>riiat"f  Vrri;.'\ IV  ( lla:i[FtlirtlMMlii:if  wie  bei  127). 
linpertz  in  Mt'ilnriii'  h  uml  ('.  iviriniann  in  Köln. 
Muntan<;i'sf-Il  i     [•  !j/tiiriiii;*'n-Sjiar. 

Rud<tl])li  Hl?,  iuiip      Cu,  in  JlulbiTgerliütte  in  Saarbrücken. 

Wwi ,  Iii  >i  h.  Pauline  geb.  Klapjjer  in  Trier. 

(iewerkacliaft,  Uepräs.  GflBerakbreetor  Nering-JiÖKel  in  Isselbaig. 

Radolph  Bdcking  ic  Co.  in  Halfa«i;gerbfitte  bei  Saarbrücksii. 

Dillinger  Hüttenwerke  in  Dillingen  a,  d.  Saar. 

Gebr.  Stumm  in  Neunkirclien,  Kejr.  Bcz.  Trier. 

Wwe.  ('1.  .lac.  Franz  Ernst  de  Hiiinlx  rt. 

Articni;esi'l!srluifi  Li>thiiri>rer  Eij^i'Dwvrke  in  Ans  a.  d.  Mosel. 

(.ewerks.  li,tit  \  .  !n<  viii.  VI  (Usaptbethsiligts  wi«  bei  127). 

Louis  (jiiili  haux  in  Brüssel. 

(iewerksdiatt  Vt  ineville  V  (Haiq>tbeitlieiUgte  vis  bei  127 1. 

Gewerkschaft  V'em^viile  I  «  n    n  127), 

LoniH  Godeliaux  in  firfissel. 

Gewerkschaft  Blees  (Hanptbetheiligte  wie  b«i  127). 

Louis  Godchanx  in  Brüssel. 

Gewerkschaft  Blees  <  Hanptbetheiligte  wie  bei  127). 

nesirteiciien. 


Ai'tii'iii:i-M!lschuft  l.otli 


l''i^t  nss  fi  ke  in  Ar- 


Miisel. 


tieM(;rks(  iiaft  Kudi>lph  (Luxemburger  Bt;rxwcrk»-  uud  Saarbriieker 
Eisenhütten- ArtieBTorein  itt  Bub«»). 
Desgleichen. 


Gewerkschaft  Blees  (Uanptbetheiligte  wie  bei  127). 
Lonis  Godehaux  in  Brüssel. 
Dest'leicheii. 

GewerkHi  hafi  HN  r.  ( llauptbeflieüigte  wie  bei  127). 

Desgleichen. 


Louis  (Tfiilfhaux  in  Brüssel. 

(iewerkschatt  Blee»  i,ilaupthethviligte  wie  bei  127). 
Desgleiehon. 

Oewfirkiüeliaf't  Budcdpli  ( I.u\enilinrt,'er  Bergwerke-  und  SMlbrtleker 
Eisenhütten-.\i  tien!,'esellfi('liaft  zu  Burbach). 
Desirleielien. 

Gewerkschaft  (^oiat  in  Quint  bei  Trier. 
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Nr. 

N 11  tn  t> 

Frlde»- 

1»  i*  b  1 1  X  e  r 

der 
Karle 

uos  ucr|^nt*rks 

gtöitv  In 
Haktann 

(bei  den  Oewerkschiftos  nad  vielfach  d!«  Haapt- 
iMthaiHgtea  mgafeben) 

m 

90O 

Actir'ii^rt'v.'lNrhaft  l'liötiix  in  I.uar  und  AetieaireMiB  UnteholT* 
Duiij^iiliütto  in  Oticrbiuisi'ii. 

178 

2<.K) 

Detgleiehen. 

174 

Rasche      .         ,  .  .  «  . 

197 

17.5 

Hermanns/cche 

200 

üeworküchaft  BleeK  (Hauptbetheiligte  wie  bei  187).  ■ 

176 

Friadiieh  Giesler  .... 

188 

Actiengtssellscliaft  fhwiiix  in  Laar  and  Acttenverain  (hitehoff* 
nungshätte  in  ObeiriiaiiMik 

177 

Friedricli  Itraud  

lt»7 

Desgleidieii. 

178 

179 

KrthtriM  

200 

Karl  Frev.  Sf<  !<:•  r  :t.  I).  zu  Ars  a.  d.  Mo«el|  xoA  Emil  Sai^i 

Banuiitprneliii]' I-  /n  .Malstatt- Hiirbadi. 

ISO 

äOD 

»ieltr.  Purii  t  ili  in  Uh.  lulMillerliütte  bt-i  Buchararh. 

181 

Corny  

900 

.\<  ti<n;i;)si-IUi:liaft  l'lxjriix  in  Laar  uad  Actienvfrein  (ioteholf- 
nun^>|]ütte  in  Oberhaasen. 

200 

Montangetellachaft  LotbriBj[en-8aar. 

m 

Arrv  .  .  .  

481 

Erben  von  Vioomt»  de  Fr^naut  in  Vittonvillv  (HeurUie). 

181 

(^.rl  

Montan>jt'8ellsi.'haft  Lotliriii;;fn-Saar. 

185 

170 

Uewerkachaft  Qaint  in  Quint  liei  Trier. 

B.  Verzeichniss  der  Französischen  Eisenerzfelder. 


Kr. 

N a III f  lies 

Jahr 

K.-Id,-»- 

Beaitsar  oeaw.  Faehter 

der 

Bergw^rkfeldßs 

<irr  Ver- 

Kart« 

lelhMf 

in 

Uaktar. 

1 

Cbatelet  

1H44 

6 

r.ontmy  et  L'ie.  ' 

2 

Wamiiiiont .  . 

lH.57 

114 

Coiiil<>  de  Ludrca. 

8 

Conlmy  

Mont-Saint-Martiii .  . 

1844 

02 

F.  de  Saintignon  et  Cie. 

4 

18«4 

6-20 

Socit'ti!'  de»  acii'ries  de  i.onjrwy. 

5 

Romain  

18^18 

140 

Si>ci«'t^  Jii('talliirifi(iue  de  (iiiiru 

6 

Pnlvenlenx  

1867 

210 

SoeiiU  dea  minieres  et  bauta-foorneaux  de  Longwy-Uebon. 

7 

Cosnea ....... 

1888 

^^ 

Socifte  lorraine  indnatrielle.. 

8 

Lexy  

ls(>7 

409 

SdOK'ti-  des  füfjreR  de  la  Providence. 

9 

Rehon   

ISG» 

343 

F.  de  S;iintii,nion  et  Cie. 

10 

Mexy  

1806 

•2:50 

1  )r-i,'|pichen. 

II 

Moni  de  Chat  .... 

IfifW 

221 

Six  ii'tr  des  luint>-fourneaii\  de  la  OiierK. 

12 

Longlaville  

1873 

'21  n 

1 Kat\  -'t  Cie. 

IH 

Sanlne!^  

1807 

07 

ti.  Katv  et  l'ie,  unci  F.  de  Saintignon  et  Cie. 

11 

Herscrange  

1870 

4H3 

.•"ioi-it-te  des  acieries  de  Lon^y. 

16 

Seneile  ...... 

Hodaine  

1864 

78-1 

SociiU  dei  bauts-fonraeaox  de  la  Cbiera. 

16 

1868 

371 

Sod^ti  dee  aeilries  de  Longwy. 

17 

(todbranjfe  

1878 

952 

Societi'  des  niines  de  (iodbrange. 

18 

Hussijrnv  

]87.-> 

2<Mi 

Soeieti-  des  foifres  de  la  Provideuco  und  8iic.  dea  aciMes  tle.  Longwy. 

19 

Alicheviflf  

1874 

4fHI 

.Sdi  irfe  de.s  a'  ieries  de  .Mieheville. 

20 

(,'ant<"bonne  ..... 

187.T 

10 

.'«ocicte  des  aeieries  il'-Aiiirlenr. 

21 

VilltTUiit  

.S.ji  iete  uit'tallurj;i<)Ue  d'Auhrives- Villempt. 

22 

Tiercelet  

l88<i 

70!* 

Syndicat  des  mines  de  Tiereelet. 

23 

Brehaia  

1886 

373 

.Societe  des  aeii'rius  de  Micheville. 

84 

Cmanet  

1886 

475 

Sociale  m^tallnr^ique  d'Anbrives-ViUempt. 

86 

ErronvOle  

1806 

918 

8oeiM4  lemine  nanatrielle. 

2C 

Filli^rei  

1806 

&Cf 

Soeiitr  de  Tillerapt,  Laval-Diea. 

•27 

.Spironville  

1KH4 

7'20 

Soci^^  de»  tOTf^h  de  Brevillv. 

■28 

Beiivill<rs  

1H.S!> 

7-23 

Soeiete  des  hauta-foumeaux  de  la  Cbiera. 

•29 

Bazonville  ..... 

Im;«» 

000 

Soeiete  dc-f  ariifies  de  MickeviUe. 

30 

Sancy   

73.T 

<i.  Uatv  et  {'i.'. 

81 

Andemy  ... 

lÖ!«» 

814 

.Soeiete  de  Vezin- Anlnove. 

»2 

Malavillen  

IIMMI 

732 

Soeiete  de  Denain  et  d'Anzin, 

SB 

KarviUe  

1900 

496 

Sociite  dea  hanta-i'oameaax  de  Maubenge. 

»4 

Bertraineis  .... 

1900 

425 

Seeieti  de  Seoelle-lUnbenge. 

Sß 

La  Monriere  .... 

1900 

474 

Societ*^  des  aeiMes  de  Penpey. 

m 

Bonli|i^y  

1900 

430 

A.  Cliappee. 
(M.  M.  Caiiitaiii.  (ienv  et  ('ie. 

37 

nDiiiniary  

liKMl 

475 

M.  M,  .1.  Sl.ii,.  ilnl  et  Cie. 
|S..ri.t('   lies  t.iri^'i'S  ile  ( 'luiiiiIKi^'lii-. 

:is 

.\  inermont  

1!MN1 

.540 

Sociitt''  de  la  i'rovideiice  und  V.  'If  Suiutigui-ii  et  Cie. 

:{0 

.loudraville  

IfHX) 

501 

Socieie  de  Conuiieiiti-v-Fourcliaijili;iiiit. 

4U 

fienne   

ItKX) 

6(38 

Sooiiti  dea  forgea  et  aciihes  du  Nord  et  de  VKM, 
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Mr. 

Manie  des 

Jahr 

der 

Rergwerkfeldes 

drr  Vor* 

K  arCv 

HMitar. 

il 

48 

Taeqnegairax . 

1899 

10Ü2 

48 

1899 

llfl6 

44 

Bettaiuviller*  . 

inoo 

4»;:} 

45 

1899 

H9() 

Hl 

i'hrvilloii .    .    .    .   ,  . 

1899 

712 

47 

li'Avril  .... 

18K^ 

432 

4H 

49 

18!«t 

805 

50 

ßriev  ... 

1HM7 

1093 

51 

1875 

1312 

M 

Hom^eoart  .        .  . 

1884 

6S 

Montier»  . 

lHrt4 

54 

(ii'naville.         .  . 

1H!I4 

55 

Bcllovui)  .  .  ,  , 

1894 

5b9 

5« 

Valleroy  

lHH<i 

88<j 

57 

1HH4 

671 

58 

Moinerille  ..... 

1886 

766 

59 

(iiraomoBt  

188« 

8(K) 

60 
61 

UOBflttS   

1887 
1887 

858 

82<:> 

62 

Rrainville  

1889 

1155 

m 

Droitanmont  .... 

18«7 

1170 

64 

18m; 

812 

üö 

Vhury  

1886 

66 

BatiUv  

1887 

68« 

67 

1487 

10152 

Besitser  b«tw.  Piehter 


Soeiit^  des  acieries  de  IDditviile. 

SoeMti  d«8  hiBto-fonmeinix  et  fondariw  de  Poni-i-Koiueoii. 
SociM  das  iciMw  de  Longwy. 
Societü  mAtattaiii^qve  de  Qerej» 

K.  Thomas. 

Cj.'.       ':.:r^vs  et  arivnt'-i  d<  la  marine  «t  de«  chemiiu  de  tw, 

petitb-lils  tlc  f.  ile  Wendel. 

M.  M.  de,  Wendel  et  Cie. 
.Scliutidor  et  Cic. 
M.  M.  de  Wendel  et  Cie. 
Soci^  de  Verin-Anlnoye. 

Socirti'  in«'tallurgii|np  d<'  Oorcv- 
Socicti'  des  acieries  Je  Micheville. 
SiM'ii  tL'  des  liauts-fourneaux  de  la  Ghien. 
8<jcit'tt'  des  acieries  de  Longwy. 

■Societe  des  hants-fourneaox  et  fboderiee  de  PoBt^-MoiaWB. 

F.  de  äaintignon  et  Cie. 

Cie.  dM  Forgcä  de  Chltillon,  Commeotry  «I  Neavee-]I«i«ona. 

Deagleiohen. 
VieUard-MigwB  et  Cie. 
Society  des  for^es  d«  la  ProTidiiBce. 

Sehneider  et  Cie. 

Societe  des  hauts-foumeaux  de  Itfaabeage. 

Soi'iete  des  aei^ries  de  Fornpej. 

Cie.  des  Forges  de  Ghltilleiif  CoBBMoliy  et  NeB?ei>]£aiioai. 
ä.  Baty  et  Cie. 

(SeUvb  MgL) 


Die  Eigenschaften  Ton-  Nickel-Eisen-  und  Nickel-Eisen- 

KohlenstolT-Legriningen 

nach  Versuchen  des  Vereins  zur  Beförderung  des  (iewt  ibtieifses. 


Seit  dem  Jahre  18»2  beecliäftigt  sich  der 
Verein  znr  Befiirdenuig'  de«  Oewerbfletrses  direh 

einen  liierfür  eingesetzten  .SonderaasachnfB  mit 
Unteraucbungren  von  Nickel- Eisen-Leg^irnngen. 
Der  Arbeitsplan  erscheint  auf  breiter  Grundlage 
angelegt.  Die  in  systematischer  Folge  bisher 
zum  .Absrhlufs  gebrachten  Versuchsreihen  er- 
strecken sich  auf:  1.  reines  Nickel,  2.  Legiruugen 
TOB  Niekel  mit  magliehst  reinen  Elsen  nnd 
3.  ;u]f  Legirnnpen  von  Nickrl,  Kisen  nnd  Kohleii- 
stuti'.  Die  hierbei  erzielten  i^rgebnisse  sind  in 
Tier  ansffltarlichen  BerieliteD  in  den  „Yerhand- 
Innfre.n**  des  Vereins  incili'r;?elo;jt.  Sio  liefern 
Werth  volle  lieitrüge  zur  Kenutuii's  der  Eiseu- 
logirangen,  die  in  Naehstebenden  km  vrieder* 
gegeben  sein  mOgen. 

I.  üntersnohning  des  reinen  Niekels.* 

Alu  T?ohinateriiil  dienten  5  Sorten  Nickel,  in 
haDdelsitlilicber  Bescliafl'enheit  durch  Kediiction 

*  Weddinc:  Weiterer  Bericht  des  Sctsder-Atti- 
sehnsses  tbt  Sienlegirangen.  „Vwliaadiuinn  des 
Ysnias  flr  OswerbeaoUii"  1804,  8. 196  bis  Hl. 


(N«(h(ln)ck  Torbotan.) 

gewonnen.  Drei  von  ihnen  wurden  auf  Urand 
der  Analjsen  unter  nenn  Sorten  so  aasgewihlt, 

dafs  sie  bei  höchstem  Reingehalt  an  Nickel  nni' 
Spuren  von  Kohlenstolf  enthielten.  Die  beiden 
anderen  wurden  später  hinzugezogen,  am  den 
Einflufs  des  Mangans  iM  Nickel  za  erproben. 

Die  Untersuchung  erstreckte  sich  angegossentti 
Stücken  sowohl  wie  an  geschmiedeten  auf  die 
Ermittlvag  des  Wlrme'Ans-dehnQngsvemiVgeas 
und  des  elektrischen  Leitungsvermögens  durch 
die  rhysikaliach  -  technische  Reichsanstalt  sowie 
aaf  Zngversnehe,  die  ebenso  wie  die  spiteren 
Festigkeitsversiii  Ii*-  luit  ien  Legirungen  in  der 
Abtheilong  für  Motallprüfang  der  Königlich 
meehanisch-technisehen  Versaehsanstalt  an  Ghar» 
lottenbnrg  ansgefiihrt  worden  sind.  Das  Schmelzen 
des  Nickels  erfolgte  in  Graphittiegeln  mit  Chamotte- 
uuskloidung  im  Koksofen  mit  Uuterwiud.  Am 
Schlaft  der  Schmelnng  mnftten  anf  80  kg  Nickel 
42  g  Magnesium  zugesetzt  werden,  nm  möglichst 
porenfreies,  gleichmäfsiges  Material  zu  erhalten. 
Zam  GiflfiwQ  dientaa  qnadratlidi«  gaSteSaen» 
Fonnan  von  96  nun  Seite  bei  780  mai  Ltaga 
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odor  von  •><*  iiiiii  Seit»'  für  «Ue  :uiszii>*<  liiiiicdenden  i  weiii«;»'!*  Nickel  nach  (»l»en,  iiini  In  j  dfiii  nickcl- 


ätöcke.  Die  Funueu  wardeo  mit  trockener  Kreide 
aii8ge«trich«D  and  anf  130  ümA  vorgewürmt. 
Die  UntersachnDg«n  ftthrlen  zn  folgendem  Er- 
gebnif«: 

a)  Die  Wikriueausdtliuang  zei^e  sowohl  für 
die  fBnf  verechiedenen  (rOese  ala  ancb  (Br 

iliiR  f,'fsrliniit'il<'iii  iiiiil  üi-i^iiN^t'iif  Material 
k«inc  DeuBeiiswerthen  L'ntürschiede. 

b)  Die  elektrische  Leitangsfühig^keit  der  ge- 
goBsonen  Stähe  erlitt  doi'ch  da»  AiuscliniledeD 
keine  wesenlUchf  Verilndening. 

c)  Das  mangitiihalti^'e  Xiikel  "  «)  lieferte 
iin  gegossenen  Zustande  gröfsore  Zugfestig- 
keit (a,.,  ~  2k, 7  ki:  <(nuii)  und  ffrill'sfie 
l)chQaag  (S  =  H,  i  '^u)  ala  dau  luangati- 
flreie  Nickel  (o»  » 1 4,6  kg/qmm,  &  =  3,7  >). 

d)  Diirrb  das  Ausschmieden  wuchfifii  Fi  ■<'i(;keil 
uud  Dehnung  bei  beiden,  bei  dcui  luangau- 
f^ien  aber  mehr,  so  dafs  geschmiedet  beide 
aniliUlcrnd  pleic-lie  Festli^keit.s  Eigonsciiaften 
betial'sen  (Oq  =  iti^:i  and  4(j,5  kg/qmm, 

15,5  und  17.3  7o). 

II.  Nickel  - Kitiüu- Leg iruDgeu.*' 
Zur  Herstellnng  der  Legirongea  warde  mangan- 

freieH  Nickel  und  Bisen  folgender  Zasammea- 

sctzunsf  verwendet: 

9ft.7l  > 
0,079» 

0;069 


VAsen  .  . 
Maiijfan  . 
Nickel  u,l 

KoUlt  t  ■  •  ^^1* 
Kupf.r.  .      .  0.06« 


Silicium  . 
KtjliU'Tistof! 
Hchwefel 
Phosphor  , 


.  (t.(ti:j^ü 

.  <>,<J7(»  „ 

.  0,013  „ 

.  0,007  „ 


inagosapimt  wurden  39  Blöcke  gegossen,  von 
denen  je  drei  nach  der  Einwage  folgende  Nickel- 
gehalto haben  Bollten:  i»,  0,.5,  1,  2,  .3,  4,  5,  8, 
lö,  30,  tiO,  95  und  lUO-'/o.  Sie  wurden  anf  tiriind 
der  bei  Vorversuchen  geKaiumelten  Erfabnuijren 
in  s*tarkwandige  Formen  von  GO  X  100  X  '">" 
lichte  Weite  (jeposfsen,  die  mit  Thon  aiis^'i-stricht  n 
waren.  L  lu  möglichst  dichte  Uiiisse  zu  urzieleu, 
maflMen  femer  den  eiscareieben  Legirnngen  20  g 
Alnniinium  nnd  den  nickelreichen  l'l  Magnesium 
ant°  je  20  kg  Material  zugesetzt  werden.  Die 
BlDcke  Warden  durch  einen  Lingescbnitt  gehälftet 
und  ilann  der  einen  Hälfte  die  l*i  «)l»en  zur  Pn'ifunfi: 
im  gegossenen  Zustande  entnommen.  Die  zweiten 
Hftlften  worden  unter  dem  Dampfhammer  an 
Knüppeln  von  40  mm  Durchmesser  ausgeschmiedet, 
dann  zu  liundstangen  von  2l>  mm  und  ein  1  heil  der 
letzteren  weiter  zn  Flachstaniireii  von  !•  mni 

ausi,'c\\  alzt . 

I  Iii-  Kr(?ebni!*se  der  clieiiiis'  lu  ii  rntcrsii'  linnfren 
{».  Tubelle  1)  zeigen,  dal's  der  Nickclgehult  der 
Gösse  aar  am  wenige  Zehntel  Procent  von  der 
beahsirbtipten  Zii-niiiaoiisftztniyr  abweicht  und 
zwar  bei  den  iiu.^>eii  lu-iiie  1  bis  5  mit  ;<  "/o  und 

*  Kudelot'f:  iV.  and  V.  Bericht  des  iSonder.-Aas- 
!«cliaNKei<  für  Eisen  legi  ruugen.  „Verfaaadlnngen**  1886, 
&  «6  bis  84  and  1808,  S.  887  bis  848. 


reicbereti  Material  Reilie  ti  bis  13  nach  unten. 
Im  Nadiitehendea  lind  daher  die  Niekdgehalte 
der  KVrs«  wegen  ttete  der  Einwage  eatapreebend 

angepeben. 

Der  (iehalt  des  Kisens  an  fremden  Bestand- 
theilen  ist  weder  dnrch  das  rni.schinelzen  noch 
durch  den  Zusatz  von  Nickel  wi  scntlich  beeinflufst, 
nur  der  Kohlenstotlgehali  war  beHondera  bei  den 
niekelarmen  Legirongen  von  areprüngUch  0,07  % 
im  EInph  bis  auf  0,18  "/o.  im  Mitrel  anf  etwa 
0,11  "^0  gestiegen.  Die  Wiirmeausdehuung  ist 
nnr  an  dem  gegossenen  Material  nntersncbt.  Sie 
naliiii  mit  wachsendem  Nickelgehalt  Iiis  zn  1  H  "/o 
al>,  war  dann  aber  bei  dem  b8 procentigem  Nickel 
griifser  als  beim  annftbemd  reinen  Eiten.  Die 
Festiprkeitsversnehe  erstreckten  sich  anf  Zog-, 
Druck-,  Sclicer-  nnd  Stauch  versuche. 

Für  das  jic^usseue  Material  stimmen  ihre  Er- 
gebnisHc  dabin  iibcrcin,  dal«  die  Fcstif^kcit  an- 
filnjiflich  ili'-nid  jiroiHH-tional  tiiii  ieiu  Nirkel- 
gehalt  zunimmt,  die  Formänderuugätiihigkeit  da» 
gegen  abnimmt.  Die  Zogyennehe  lieferten  die 
Httchstwerthe  fiir  die  SpannnnffSfronzcn  Op.  is.  cJ«* 
bei  Nickel;  bei  16  "/o  Nickel  waren  die  WcrtbA 
für  Og  ttiid  Ob  nur  noeb  etwa  gleich  denen  bei  5*/« 
Nickel  und  bei  30  "  o  Nickel  waren  sie  sogar  unter 
di^enigeo  fiir  das  nickel  freie  Eisen  zurückgegangen. 
Die  HScbstwerthe  Ar  die  Qnetachgrenxe  (er,«)  ant 
den  Drnckveranehen  nnd  fBr  die  Scheerfestigkeit  ( ri 
worden  bei  lö'/«  Nickel  gefunden.  Die  geringsten 
Wertbe  für  die  Formanderun;:.sf;iiiij!;keit  lieferten 
sowohl  die  Zngrersuchc  als  auch  die  Druck v«'rsQChe 
für  das  Ki procenf Nickflfiscti.  Die  Sfeifrerune 
des  Nickelgehalteä  über  30' y&  hatte  nur  Steigerung 
der  Zagfestigkeit  and  Briehdehnong  aar  Folge, 
im  übritrcn  blieben  die  Werthe  nahezu  die  gleichen 
wie  bei  dem  Material  mit  30  "/o  Nickel. 

Beim  geschmiedeten  nnd  gewalzten  Material 
verlief  der  EintliiCs  wachsenden  Nickelgehaltes 
annähernd  im  gleichen  Sinne  wie  beim  Güls.  Als 
Abweiehnng  ist  bervorznheben,  dafs  die  Zng- 


verBUche  die  Höcbstwerihe  von  a,.,  und 


fiir 


das  mechanisch  bearbeitete  Material  bei  lt>7* 
Nickelgehalt  lieferten,  wahrend  sie  fßr  den  GnÜI 

bei  h"  0  Nickel  gefunden  waren.  Da«  SOprOCOntige 

Nickeleisen  licTs  steh  nicht  schmieden,  es  aerüel 
hierbei. 

lU.  N  icke l -  E i»e  u  - Ko h len 8 tof  f- 
Legirongen.  ** 

i»;is  (Jiefsen  der  Mliicke,  die  Probenentnahme 
und  das  Schmieden  und  .\uswalzeii  je  einer  Hlock- 
hiklfte  zu  Knndstaugeu  erfolgen  in  gleicher  Weise 
wie  bei  den  Nickel  •  Eisen  •Le^rongen. 

•  Oj.     l'roportiotmiitiitsfrrcn/i',  O.,     Strei  kui-'n'^i'- 
Oii=  Hruchs|iannnn^. 

Hudeloff:  VI.  Bericht  dos  Sondersaascbussw 
für  EtsenoNickel-Legiraagen.  Verbandlnagpn  1802, 8.81 
bis  184. 
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Als  Einsatz  dienten:  1.  Nickel,  wie 
zu  ilen  VersHflK'ii  unter  II;  2.  Kisen 
von  der  etieuda  angegebenen  Zusam- 
menaetBiinf ;  8.  sehr  kohlenstolfreielier 
Stahl  folgender  Znsammensetznng  : 

Kohlenstoff    ....  3,880  «/• 
-  Mangan   0,227  „ 

Siliciiim  0,011  ,. 

PhüHphor  0,01J  „ 

Schwefel  0,011  „ 

Kupfer  0,021  , 

f'X  \  0.031  , 

Kobalt  / 

and  4.  Holzkohle  als  Zusatzmaterial  zur 
Erzielang  mSglichst  grofsen  Koblenetoff* 

gehaltes. 

Die  Ergebnisse  der  Schmolzversache 
and  Analysen  zeigen,  dafs 

a)  erhebliche  Verlnste  an  Kobleoatoff 

beim  Eiusclnnclzcn  luifl  Giefsen 
erst  eintraten,  wenn  der  Kohlen- 
itoüQirehalt  des  Tiegeleineatzes  fibar 
1       betrag  und 

b)  die  Aiifnahmcfilhijfkt'it  den  Eisens 
für  Kohlenslutt  mit  wachsendem 
Nickelgehalt  abnahm.  IHe  höchsten 
erreichten  KohlenstofliBehalte  be- 
tragen: 

beim  irickalfBbalt  Q«Mnimt-C  Orapktt 

0%  8»687»  0.0  7« 
8,68  ,  3,26, 
2,80,  4,14, 

c)  Die  Oraphitaancheldang  trat  bei 

nni  so  sTfrintrerem  (icsaTpnit'Kohlen- 
stoftgeiialt  ein  und  war  bei  gleichem 
KohlenstoiTgebalt  nm  su  «^Wirser, 
je  gröfst^r  der  Nickelgehall  des 
Materials  war.  äo  fand  sich  in 
dem  nidcelfreien  Material  auch  bei 
1  "/o  noch  kein  (trapliit  und  bei 
2,16  7t  C  nur  0,13  "/o  Liraphit; 
bei  Gegenwart  von  3  7«  Nickel 
fiaden  sli  h  in  allen  Gttssen  Sparen 
Graphit  und  bei  1,9  7»  C  1,03  bis 
1,75  7o  Graphit.  Bei  dem  Material 
mit  K  and  30  7»  Nickel  sehiedan 
sich  beuchtenswerthe  Mengen  Gra- 
phit schon  bei  Gegenwart  von 
1  7«  ^  O'UB  ^  <^  5i>procen- 
tigen  Nickeleieea  sogar  schon  bei 
0,2!»  7i.  C. 

'       Der  Kupfergehau  nahm  propoi  tioual 
mit  dem  Niekelgehalt  m,  er  stieg  ven 

o,o:<o7o  bei  0,1  7o  Nickel  auf  0,17  7o 
I  bei  511  7o  Nickel. 

I      Beim  Aasschmieden  nnd  Walzen 

zeißrte  sich,  dafs  das  Matei  ial  mit  nahe- 
,  zu  0,  sowie  mit  3  und  8  7o  Nickel 
I  sich  bei  geringstem  Kohlenstoffgehalt 
I  (anter  0,2  bis  0,4  7»)  in  der  Uitse 
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Tabelle  2.    Mittlere  Festigkeitseigenschaften 


Keihe  Xr. 

Mittlerer  Gehalt  an 

Zagveranch  e 

■Spannungsgrenzen  kg/qnun 

Nickel 

Kohlesstoff 

Proportionalität  Op 

Streckgrenze  Og 

Bmohgreue  9^ 

aeMmml 

Orapblt 

•bfe- 
«chrcckl 

raglSbt 

•  «bf 

•clir««kt 

g«fflUt 

■clirtckt 

1 

2 
3 
4 
5 
« 
7 
8 
0 

10 

11 

12 
13 
14 
15 
1« 
18 

1!» 

20 

21 

22 
2ii 
24 
17 

25 
27 
26 
28 

29 
SO 
31 
32 
33 
34 

35 
3H 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 

am  VI 

0,05 
0,06 
0,05 
0,06 
0,07 
0,11 
0,08 
0,08 
0,06 

0,08 

0,13 
0,1» 
0,20 
0,39 
0,53 
0,74 
0,93 
1,06 
•2,08 

8,11 

2,16 

2,S0 

0,64 

0,2& 
0,13 

0,0 

«,() 

7,3 
(>,0 
8,6 
8,0 
16,9 
17,3 
19,9 
6,3 

16,9 

6,6 
9,2 
9,2 
9,1 

8,3 

21,1 

16,6 
20,4 

3S,1 

N,»; 

11,2 
12,0 
17,6 

23,0 
33,3 

31,:j 

3.3,1 
20,6 

23,8 

15,9 
20,9 
21,8 
24,7 
16,9 
40,8 

42,0 

.36,0 
47,1 

32,4 
32,8 
81,8 
41,6 
64,0 
66,2 
63,7 
39,7 
»1,2 

40,5 

84,9 

40,8 
48,8 
60,8 
71,4 

62,3 
(i5,6 

43,3 

60,6 

76,4 

69,9 
68,6 
67,0 
67,8 
100,0 

64,8 

3.01 
2,97 
3,05 
3,08 
3,07 
3,05 
2,91 

2,96 

3,08 

3,11 

2,97 
3,04 
2,96 
3,07 

0,15 
0,18 
0,27 
0,44 
0,58 

0.  83 
1,44 

1,  M 

1,50 

1,61 

1,81 

2,0« 

1,99 

2,0» 

8,84 
3,44 

3,G:> 
1,02 
u,v: 

Sp. 

0,68 

Sp. 

0.  4<; 
1,74 

1.  n« 
1,03 

1,17 

2,56 
0.21 

:i,2ß 
Sp. 

9,9 
17,9 
15.3 
15.1 
14,K 
22,5 
13,2 

16,8 
6,7 

11,4 
5,t) 

2(i.5 

17,2 
20,8 
17,2 
17,1 
16,0 
I5,K 
2«),4 

17,8 

15,8 

16,6 

22,1 

- 
9,8 

16,6 
19,2 

13,0 
12,7 
17,9 
16,3 

21,1 

26,8 
28,3 
1  29,5 
33,3 
45,3 
30,8 

40,8 

13,6 

1  34,0 

19.9 
1  13,0 
1  11,7 

:!:(.*■« 

29,8 

:ho,o 

35,1 
34,5 
33,6 
32,5 
34,4 

30,6 

29,0 

3:m 

35,1 

57,8  ' 
46,6 

1  31,8 
42,8 
52,5 
59.3 
59.1 
66,9 
67,2 

66,4 

29,1 

60,2 

26,1 
17,4 
12,1 
64,7 

40,6 
41,6 
48,1 

53,8 
58,4 
71,8 
75,2 

71,0 

46,1 

68,6 

87,7 

80,8 
64,6 

100,6 
90,4 
69,6 

(22,8) 
62,8 

106,7 

40^ 

8M 

14,6 

7,86 
8,00 
7,90 
8,18 

8,13 
8,08 
8,01 
8,05 
8,90 
7,95 

0.15 
0,22 
0,19 
0,32 

0,21 

0,48 
0,58 
0,Ü9 
0,78 
0  81 
l!03 

Sp. 

•» 
» 

0  15 
n|42 

•Jl.o 
20,1 
1H,1 
17,0 

18,6 
18,0 
20,6 
'£ij 

•  >-,ci 

14,8 

30.0 

29,3 

26,9 
28,0 
.32,2 

;(•;.:( 

.30,6 

21,7 
20,4 
15,6 

14,1 
42,0 
38,5 
36,8 

40,2 
42,1 
43,3 
49,8 
80,3 
36|o 

42,8 

46,9 

46,7 
48,4 

51,7 

106,3 

55,0 
67,6 
66,8 
68,6  . 

71,6 
68,2 
78,2 
76,4 

77,8 

63,5 

67,2 

79,6 
86,9 
98,0 

117,6 

78,9 

97,2 
81,8 
864 

59,a=) 

50,56 
59,17 
59,52 
59,26 
59,33 
59,28 
59,00 
58,62 
58,40 

enißfsten 

0,(W 
0,08 
0,13 
0,28 
0,49 
0,70 
0,87 
1,37 
1,86 
2,29 

put  1 

0,13 
0,37 
0,54 
0,66 
1,20 
1,80 
2,18 

»earbeite 

)•.,« 
6,0 
«J,0 
8,2 
7,3 
7,2 
6.0 
6,5 
5,2 

n  liefs 

♦  Wo 

nnd  <!.' 

zoni  Ko 

ifs  arb 

12,0 
12,0 
14,5 
18,5 
17,7 
20,1 
18,8 
15.1 
14,1 
5,7 

jlenstoffg 
eitet  V 

ehalt  2  ^ 
erden. 

V^erthe  ai 
Der  h 

42,4 
84,1 
46,7 
60,8 
47,2 
50,2 
60,8 
44,2 
28,9 
9,8 

igegehen 
Mnflnrs 

sind,  da 
der  \V 



~  ! 

gehört 
.Irme- 

bei   .3  ^/o  Ni{  k»:lgehalt   atich   Kohlenstofl'gehaile  i  hchandlnng  auf  den  (lesammtgehalt  des  Materials 

über    2  "fo    IfiüchlirkoitHerficlieinungen   hervor-  an  Kohlenstoff  war  nnwcsentlich,  dagegen  erlitt 

riefen.    Das  Material  mit  30  und  59  "/o  Kohlen-  der  (iraphitgehalt  de»  höhergekohlten  Materials 

BtutI'  konnte  in  der  Hitze  überhaupt  nicht  be-  |  theil»  Abnahme,  theih  Zunahme. 
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Zugversuche 

Brnctuiflinonir  in  "  0  auf  F-iinfrv 
1  =  U«iuin=  11,3  V^f 


Druckvorsuchp 


QueUictigreue  kg/qnm 


IfrgotMD 


i  ll<j|ieii\  prniin'i'Tunj;  bei 
IIH  kg- ijiiini  Iti  lnstnng 


8eheerfaitigk«it 
X  kg/qmm 


«•ffllkt 


•ck  reckt 


89,7 

27,4 

'21,1 
l:<.4 

:.,8 

H.  Ö 
2,3 
0.8 

I,  7 

0,7 


40^1 


26,5 
21,4 
15,0 
10,9 
11,1 
6,9 

0,7 


18,6 


M 

0,5 
0,2 
0,2 
U,0 
0,1 


19.« 

21,8 
24,:J 
2b,8 


78,1 
(70,6) 


19,0 


44.7 
4H.!) 
54.7 
6:<J 
24,3 
107,6 

138,6 


CS.. 

11,0 

24.4 

2.4 

]!»,» 

0.2 

18,3 

0.2 

14,5 

11,6 

0.2 

12,6 

0,2 

:J.tJ 

0,0 

11.4 

0,0 

6,0 

86,8 

80,9 


47,8 
45,8 

so.tj 

25.f» 
15,5 
11,6 
6,5 
15,0 

8,7 


48,4  86,2 


40,3 
»3,8 
2fi,0 
17,8 
22,8 
1,9 

1,1 


12.7 
1,1 
0,2 

0,0 
0,0 

04 

Oil 


26,6 
28,9 
2!t,0 
35.8 
45,7 
54.6 
58;4 
50,6 
46,8 

48.9 


98^«  Mji 


:'l7,!t 
4^1,8 
40,0 
46,4 

68^8  ,  - 
63,9  !  — 


46,6 

60,8 
>  6.3,1 
>63,1 
>63,1 


9.8 

18.S 

7,1 
7,8 
2,4 

1.4 

8,2 

0,7 

13,6 

<M 

0,5 
0,6 
0,8 
2.2 


5.3 
6,7 
18,9 
18^ 

12,0 
4,5 
3,4 

1,8 

3,0 


20,5 

32,;t 

32,4 
37,4 
v>(),0 
59,8 
42,7 

48,1 

12,5 

40,8 

24,8 
:-i8,7 
93,6 
46,4 


45.3 

31. 1 
so.s 

4!t.0 
64,3 
56,6 
•MA 

115>,2  , 

70,1  i 

91,1 


68,1 
60,6 


40,1 
36^9 
34,8 
23,1 
16,2 
6,7 
U,l 

2,0 

46,4 

10,4 


»8,ii 
37,3 

;in.:{ 
:io.3 
2t!,2 
16,8 
4.5 

3,7 

0.0 

5,6 


-     !     -    I'    9,8   ;  10,9 


25,5 
10,7 
2,0 
0,0 

0.0 

0.(1 

0,1 
0,1 
0,1 
0,1 


0,0 


34.3 
3^1.7 
38.0 
48.0 
53,0 
65.1 
54,3 

65,4 

25,0 

50,1 

28,0 
•22,1 
21,9 
66,0 


20,7 
36,5 
:«,5 
87,8 
40,5 
48,4 
51,4 

62,0 

41,2 

44,4 


88,7 


26,3 


19,7 

14.4 
12,4 

IM 


9^1 
0,0 


5:i,l 
31,.1 
56,9 
54^ 

65.4 
72,6 
84,5 
66,0 
66,0 
»54,5 


40,8  126,5 


48,8  I 

.57,9 
71,3 
87,6 


32,0 
27,3 
26,9 
19,8 

1 5.C, 
12.0 
8.0 
5,1 
4,5 
17,1 


?W,6 


18,0 

8,1 
6,6 
4,7 


0,4 


0.1 

0,1 
0,1 
0,1 


43,8 
45,4 
43,9 
48.6 

51,6 
.»Vl.O 
58.6 
64,7 
72,8 
4H.8 


45.0 


62.9 

Ü3,o 
67,6 
68,2 


40,2 
61,0 
49,0 
75,4 
94,6 


7y,3 


40,1 
27,4 
88,9 
89,6 
84,6 
88,8 
36.6 
32,7 
(;,.■■) 
1.-2 


14.7 
16,0 
10,9 
14,0 

15.1 
15.1 
27.8 
12,4 
12,4 
10.3 


I  — 


32.0 
32,9 
31,2 
29,4 
80,4 
28,7 
28,3 
32,0 
38,6 
74.4 


a5,8 

30,0 


—  I 


42,2 
88,6 
41,6 

45.6 
37.8 
27,1 
16,9 


I  I 


der  obere  dem  gegosacnen,  der  untere  dem  gvMalsteu  Material  an. 


Die  GrgebaiiM  d«r  FoBtigkeitoveranche  and  ' 

zwar  die  Mit  tri  wert  he  ans  je  <lrei  Panillrlvt  r-üidifn 
•ind  in  Tabelle  2  zasaiuiuengestellt.  Die  l'ruben 
für  dM  MgagOMeiie*'  Material  sind  bei  den  Beihen  ! 
1  bis  8»  11  bia  16,  85,  S7  nnd  35  bis  44  im  ; 


ongeg^lfiliten  Zastand«  geprift.    Zn  den  Qbrigsn 

Reilien  inufstcn  die  Plörkr  ansqrc'rliiht  werden, 
da  aie  sich  ihrer  grorsen  Ihirtc  wegen  ungoglüht 
nicht  ceriegen  UeAen.  Drei  B16o1m  mit  den 
Einsats:  80  kg  Stahl,  l  kg  HolskoUe  nnd 
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0,020  kg  Aluminium  liefsen  sich  auch  nach  dem 
Aiis^rlülien  nicht  schneiden.  Sie  niuisten  daher 
güuzlich  von  don  Fustigkeitsiintcrsuchungen  aiis- 
ges('lilo.s<<en  werden.  Die  chemische  Untersnchang 
erpab  den  Kohlensldfffreli.ili  zu  im  .\fittel  3,63  '/o; 
Uraphil  war  nur  in  Spuren  zngegon. 

Der  Tergleicb  der  Einselwertbe  für  die 
ZerreiCsjirobfMi  aus  demscUK'n  Hhirk  zcifrt,  dafs 
die  Festigkeit  und  Dehnung  des  Material»  bei 
einer  gansen  Reibe  von  Glissen  nach  dem  Block- 
innrrn  hin  abnahmen.  Mfhrfiicli  ist  diese  I-'isi  ln  i- 
nuHg  auf  (irapbitaosscheiduDgen  suriickzuführen, 
sie  trat  aber  auch  bei  grapbitarmen  Gflssen  aaf. 

I>er  Einlluf«  wachsen<ien  Kohlenstoftgehaltes 
bei  gleichem  >»ickelgebalt  äufserte  sich  im  all- 
gemelaen  darin,  dafs  die  Festigkeit  des  Materials 
io  allen  drei  Zustanden  der  I^earbeitang  (ge- 
gossen, geschmiedet  nnd  prewalzt)  bi-*  zu  einem 
Hiichstf^ehalt  an  Kohlenstoff  zn-  und  il;nm  wieder 
abnahm.  Ib  i  (iei^euwart  von  0,1.  s  und  "  o 
Nickel  trat  diese  l  inkelu-  bei  K'ililciistniVycluUten 
zwischen  0,8  und  0,s» '^u  ein,  bei  dem  pruceutigen 
Nickeleisen  scheint  sie  dagegen  erst  swiaehen  1 
und  1,.'";.,  ('  ^stattzufinden.  Die  fJriirli.!' hruniL'- 
beim  Zugversucii  und  die  Höhenveruiinderun^  buim 
Dmclcverench  nahmen  mit  wachsendem  Kohlen- 
stoffgehalt all  und  zcirrti  Ti  mit  .lusriabinsweise  bei 
höheren  Kohleustoffgehalteu  wieder  Zunahme. 

Von  besonderem  EinflnA  auf  die  Feetigkeits- 
eitreiiseliat'ien  liea  nickelhaltipen  Eisens  erwies 
sieb  der  (iraphitgebalt.  Itei  einzelnen  Reihen, 
vornehmlich  bei  dem  ansgeglnhten  Onfs  mit  3  > 
Nickel,  verdeckte  er  sogar  d<;ti  Kinlluls  des  Ge- 
sammtgehaltes  an  Kohlenstoff.  Im  alltremeinen 
zeigt«  sich,  dafs  mit  wachHeudem  (behalt  an 
Graphit  die  Festigkeit  ab-  nnd  die  Dehnbarkeit 
zunahm.  Am  austreprilgtesten  trat  diese  Wii  kufii; 
in  Aenderung  der  Delinnngszahl  d.  h.  der  Dehnung 
des  Stabes  fiir  die  Spannanggeinheit  innerhalb 
der  I*T<ii(f>rtioiialitiltst?renze  zu  Tasre,  indem  die 
DehnungBzahl  fast  proportional  mit  dem  Uehalt 
an  Graphit  smahm.   Im  Bmehattssehen  der 


Zerreil'si)r<d>en  trat  der  Einflufs  wachsenden 
Knlileustoffgehaltes  ebenfalls  deutlirli  zu  'liifzc. 
Für  den  »Mil's  luist  er  sieh  dahin  zusammen- 
fassen, dafs  das  Brnchaassehen,  das  bei  geringem 
KeliletistutTgehalt  matt  schuppig  war  oder  nnr 
körnige  Einlagerungen  enthielt,  mit  wachsendem 
Kohlenste1Iig:ehalt  in  durchweg  kttmigea  Geffige 
Hbere:inir.     Diese    rmwandlung   erforderte  bei 

I  Gegenwart  von  59  "jo  Nickel  erheblich  böhereu, 

I  bei  dem  Elsen  mit  3  nnd  8  %  Nickel  dagegen 
geringeren  Koiilenstoffgehalt  ale  bei  den  nabexa 
nickelfreieu  Material. 

Bei  den  geschmiedeten  Proben  ging  das  matte 
schnppige  (iefÜL'e  des  kohlenstnffarmen  Materials, 

I  welches  bei  dorn  3  "/oigou  ^iickeleisen  ausgeprägte 
Trichterbildong  zeigte,  ebenfhlls  mit  wachsendm 
Kohlenstoffgobalt  in  körnigen  ebenen  Kiiich  Aber. 

j  Durch  .\usgliihen  der  Stäbe  scheint  deren  Hrnch- 
ausseheu  bei  dem  nahezu  nirkelfreien  Material  nicht 
wesentlieli  beeinflufsl,  bei  dem  .'i  "/o  igen  Nickeleisen 
dagegen  die  Kornbildung  hintenangehalten  zu  sein. 

L'ei  gleichem  Kohlenstoffgehalt  äufserte  sich 
der  Einflttfo  dea  Nickelgehaltea  anfdie  Featigkeite- 

'  ei^enschaften  des  <in«ses  wie  fnlirt :  Solange  das 
Material  lediglich  chemi.sch  gcbuuduueu  Kohlon- 
Btoir  enthielt,  nahm  die  Festigkeit  mit  wachsendem 

I  Nirkelgebalt  zu  und  die  F(>rm;lnderung«f;lbigkeil 

i  ab,  bis  der  Nickelgehalt  etwa  8"/o  erreicht  hatte. 

I  Darfiber  hinans  drehte  sein  Binflnfe  wieder  nm. 
Mit  dem  Heginn  der  iirai)bitaus*eheidung  traten 
Wecbselwirkttogeu  auf  zwischen  dem  festigenden 
Einflnfs  des  gebundenen  Kohlenstoffies  nnd  dem 
die  Festigkeit  venninderuden  Einflufs  des  Crrapbits, 

I  fiir  die  ans  den  vorliegenden  X  ersuchsergobnissen 

I  kein  tresetzmäfsitrei  Verlauf  zu  erkennen  ist. 

,        lieim  geschmiedeten  und  gewalzten  Material 

i  mit  weniger  als  '>.'.'  '  ■  Kolilenstoff  wirkte  der 
bis  zu  H  "yü  steigende  .Siekelgehalt  ebenfalls  auf 
ElrhShnng  der  Festigkeit  und  Vermindemng  der 
Uruelidehnung.  w.'lhretid  die  Debnitnirszabl  a  liej 

I  dem  gewalzten  Material  mit  wachsendem  Nit-kel- 

I  gehalt  annahm. 


Der  £iiiflufs  der  chemischen  Zasammensetznngf  auf  die 

Festigkeit  des  Eisens. 


I'eber  den  EiiiHufs  der  eliemisrheu  Zusatmnen-  VeI■sucll^te!nl)eratul 


Setzung  und  der  Art  der  liehandlung  auf  das  Wider- 
standevermSgen  dea  Eisens  nnd  Stahls  gegen  Ktofs- 

wirkutigen    bei    gewölinlirher  nnd  bei    nifibrer  ' 
Temperatur  hat  J.  A.  ifr  inell  eingehende  Versuche 
angestellt,  Aber  welche  Axel  Wahlberg  vor  dem 

Iron  and  Steel  Institute  berichtet  hat.  Die  Haujtt- 
orgebnisse  sind  im  Folgenden  z usamiiieii gestellt :  j 

A.  l'ntersuchuugtiprogram m.  | 
1.  Die  Veranche  worden  sowohl  mit  gekerbten 
als  nngekerbten  Probestkhen  aosgefiUurt.  2.  Dia  j 


bis    -  28 "  C.  3. 
Behandtnngswetsen 

I.  Wurm  Willzell, 
11.  Warmwalzen 

a)  bis  SSO«  C. 

b)  „    660»  ^ 

c)  „    760«  „ 

HI.  Worriiwalsen 

a)  im  Ulmbad 

b)  im  Oelbad 

c)  im  Wasser 


•en  wareir  •  'in '»  und  2  4  ' 
Die  l'robeu  wurden  folgenden 
unterworfen: 

ohne  sonstige  Nscbbehandlaog. 

null  «ilühi'n 

d)   -     8r><r'  C.  I  <"•*>■ 

f)    ,    1800»   ,  I  abkSbtoöK. 

und  AbUschea  bei  C: 

von  580*  ohne  Aalisien 
„    80*  mit  Aalassea  bis  660* 
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Zu  den  V«nnch«iii  wurden  15  verschiedene 

Flufseisensorten  verwendet,  von  donenjede  10  ver- 
Bchiedenen  Vorbebandlangen  unterworfen  wurde. 
Die  Zahl  der  Ymnicho  betrug  4  bei  joder  bohaud- 
langeart,  im  ganzen  also  15Xlf>X^^ 
Thatsächlich  war  die  Versnchszabl  noch  weit 
grüber,  weil  4ie  Probeetabe  so  aag«f«rtlgt  wtnn, 
dafs  mau  zum  Zwecke  der  Cnntrole  3  BlBiel- 
versQcbe  mit  ihnen  ausführen  konnte. 

B.  DaH  Versuchsmaterial. 

Die  rechteclti^ea  Probestäbe  von  3U  mm  .Seit« 
wnrtieii  in  einer  Operation  ans  5'/ieöUigen 
Knüppeln  warm  ansgewalxt  und  an  der  Loft 
langsam    abgeliiUüt.  Die 
Walxlcanten  wurden  nicht 
entfernt.  Die  Einkerbungen 
waren    bei    l  mm  Breite 
6  mm  tief  und  wurden  mittel» 
scharfen  Silge  au  zwei 
gegenüberliegenden  Stel!«;n 
desselben  (Querschnitts  her- 


Mtt— 

,  . 

% 
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gestellt;  eine  elektrische  Klingel  zeigte  dabei 
durch  ein  antomatisches  Signal  an,  wann  die  ge- 
naae  Tiefe  der  Einkerbung  erreicht  war.  Obwohl 
nur  die  halbe  .\iizalil  der  Stabe  mit  Einkorbung 
geprüft  werden  sollte,  worden  sie  doch  alle  mit 
derselben  Kerbe  versehen.  Dnreh  eine  ent- 
s|)rechende  Drehung  de«  Stabes  hatte  man  es 
daher  in  der  Hand,  den  Schlag  entweder  auf 
den  geschwächten  oder  anf  den  nabezn  unge- 
schwächton  Querschnitt  wirken  zn  lassen.  Hier- 
durch war  die  BrucliHtelle  im  voraus  gegeben 
und  auch  ein  gleicher  Querschnitt  des  Brnches 
b«  slmmtUelien  Proben  eraielt.  Die  Lftngen- 
ansddinnng  wurde  indessen,  was  zn  beacliten 
ist,  aaf  1  mm,  die  Weite  der  seitlichen  Eiu- 
kertNiag,  begrenst,  aleo  anf  eine  weit  kfbriere 
Strecke,  aln  wenn  die  Proben  ohne  Kinpchnitte 
gewesen  wären;  die  Ergebuisüe  für  nicht  ge* 
XXUl.if 


I  kerbte  Proben  fielen  hierdurch  relativ  ungünstig 
'  ans.  Die  Form  der  EiuRchnitte  wer  rechteckig 
mit  ziemlich  scharfen  Ecken,  was  bei  einem 
i  eventuellen  Vergleich  mit  den  Ergebniaaen  llterer 
'  Forscher  nicht  zn  öbersehen  ist. 

Die  chemische  Zusammensetzung  der  ver- 
si  lüt'deuen  Flufseiseiisorten  ist  in  der  Tabelle  I, 
Heft  16,  Seite  882  angegeben;    derselben  sind 

indes-en  die  ('ti;trL'''n  \r.  182!' lind  3!»5H  hinzu- 
zufügen, deren  clicmische  Zusammensetzung  die 

folgende  war; 

C  81        Mb         8  P 

Charge  Nr.  18»  1«06  0,806  0^20  0^00»  0.06t  > 
,      «  8068  0,4»  0^  1,85  0^010  0,027*/« 

C.  Das  Glühen  und  Ablöschen  der  Probe- 
stibe  nnd  die  BebandlnsK  derielben 
nnmitteibar  vor  der  Prüfung. 

Zum  (tlnhen  der  St&be  wurden  derselbe  Ofen 
und  dasselbe  (Testell  wie  für  die  Xntrproben  be- 
nutzt (Abbildung  1  auf  Seite  883,  Hell  16).  .-Uich 
wurde  dabei   nach  denselben 
Grundsätzen  wie  bei  den  Zag^ 
versuchen  verfahren. 

Dw  KUhlapparat,  weMier 
ffiv  <1ie  Versuche  bei  +  30»  C. 
und  ~  24  «  bis  —  28  0  0.  be- 
natst  wurde,  ist  in  Abbildung  1 
dargestellt.  Für  die  niedrigen 
Temperaturen  wurde  der  untere 
BehlUter  mit  einer  Kftlte- 
mischung  (Chlorcalrium  und 
Schnee)  gefüllt  nnd  wurde  als- 
dann die  Temperatur  dnrcb 
Znflnb  yon  warnen  oder  kal- 
tem Wasser  ans  dem  oberen 
Beh&lter  rogulirt;  zehn  Probe- 
körper konnten  gleichzeitig 
abgekühlt  werden.  Durch 
Ersetzen  der  Kältemischung 
dnreh  fließendes  Waeeer  voa 
4-  .^0*  r.  wurde  der  App;\rat  auch  für  Versuche 
bei  dieser  Temperatur  brauchbar.  Die  Con- 
straction  des  an  den  Sehlagreranchen  verwen- 
deten Fallufiks  ist  in  .\bbilduiitr  '2  wieder- 
gegeben. Mau  ersieht  daraus,  dal's  die  Probe- 
kSrper,  nach  der  ftüher  yon  Barba  angewandten 
Methode,  einseitig  eingespannt  waren.  Das 
Schabottengewicht  des  Fallwerkes  war  das  25fBche 
von  dem  des  BtreUi  also  grSber  als  bei  einem 
gewöhnlichen  Fallwerk,  wo  dieees  VerhUtnilh 
10:1  betragt. 

Bei  den  Versuchen  wurden  die  Probestäbe 
erst  in  den  Miedikasten  des  Kflhlapparates  ein- 
gestellt nnd,  solcild  sie  die  Temperatur  des  um- 
gebenden Luftbades  angenommen  halten,  schnell 
in  das  Fallwerk  eingeepoant,  worauf  das  Sehlagen 
unmittelbar  begann.  Die  Fallhöhe  des  ersten 
Schlages  betrug  100  mm  und  wurde  für  jeden 


Abbild.  1. 
Ktthlapparai 
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liüi   ätahl  und  Eisen. 
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nachfolgenden  Srhl;i<r  nm  100  mm  gesteigert, 
bis  sie  2500  mm  erreicht  hatte;  die  Sammc  der 
entwickelten  Schiairarbeit  betnv  585  wikg.  Eine 
gröfserc  Kallhölic  ß-estattete  der  Hilr  nidit.  wes- 
halb mau  iu  eiaigea  Fällen  die  Stäbe  nicht  zum 
Brach  bringen  konnte  nnd  deshalb  anfber  stände 
war,  die  betreffenden  Materialien  unter  die  anderen 
Fiufseisensorten  einzureihen.  Wenn  Bruch  ein- 
trat, wnrde  der  restirende  ProbekOrper  in  den 
KShlapparat  zurückgebracht  und  der  Versuch 
nach  einer  Stunde  wiederholt.  Stimmten  die 
beiden  Ergebnisse  schlecht  überein,  so  wurde  ein 
dritter  Veraoeh  mit  denuelbea  Stabe  augeffihrt. 


V 


D.  Die  V PI  s  11  r h  Rcrpebuisse. 

Die  Ourchschnittsergebnisse  sänuntlicher  Ver- 
•nehe  wurden  in  TabellMi  sasammengeetellt  und 

dnrch  graphiache  Darstell iiiif^cn  übersichtlicher 
gemacht;  bei  Benutzung  derselben  ist  indessen 
n  berfickefchtigen,  daft  der  Qnalitfttsnnterschied 
der  Materialien  bedentend  grSAer  lat»  all  die 
Zahlen  angaben. 

Die  FallhShe  nimmt  nämlich,  wie  bereits  er- 
wähnt, mit  jedem  Si  hlage  zu  und  dadurch  hat  die 
in  den  Zahlen  auspi  drüi  kte  Schlagarbeit  einen  be- 
deutend geringeren  Werth  für  die  ersten  als 
für  die  letzten  Schläge«  w^l  die  Eodgeechwindig- 
keit  des  Füllgewichts  mit  indem  Sehhige  zu- 
nimmt. Z.  B.  ein  i'rubekürper,  für  welchen 
der  Brach  bei  SOO  mkg  eintrat,  hat  mehr  als 
die  dop]>pUe  Widerstandsrilliitrkoir  als  fiii  andci«  r. 
der  lUO  mkg  Bruchfestigkeit  zeigte.  Dieser 
ümetand  erschwert  natürlich  die  Benrtheilnng  der 
HiKcbniHse,  dtuin  dfr  Unterschied  in  der  Qualität 
tritt  weniger  scharf  hervor,  als  wenn  jeder 
Schlag  mit  derselben  FallhObe  ausgeführt  wfirde. 


Da  eventuelle  Verschiedenheiten  nnter  den 
Materialien  schärfer  hervortreten,  wenn  die  ver- 
braoehte  Sehlagarbeit  anstatt  der  Zahl  der 
Sclil.lpre  zum  Vergleich  herangezogen  wird,  so 
ist  hier  bei  Beurtbeilnng  der  Materialien  immer 
von  der  Schlagarbelt  aasgegangen  worden.  Es 
mag  indes.son  daran  erinneil  werden,  dafs  die 
Zahlenwerthe  der  Schlagarbeit  nicht  eine  genaue 
Berechnnntr  der  Qualit&tsdiffereiusen  erlanbMi, 
sondern  nur  als  ein  Hülfsmittel  dienen,  tun  die 
verschiedenen  Materialien  oder  die  verschiedenen 
Proben  eines  und  desselben  Materials  nach 
ihrer  Qualitit  eloer  bestimmten  Rangordnnng 
einsnreiheii. 

1.  Der  Kinflnl's  lirr  ''hemischan 

Z  u  s  ii  ni  ui  e  n  s  e  t  z  u  n  g. 

a)  Der  Kohlenstoffgehalt.  Abgesehen 
von  d»n  Chargen  Nr.  8939  and  4815,  welche 

nngewöhulich  hohe  Sehwefelgebalte  auf\\fi^en, 
ergab  sich,  dafs  die  Widerstandsfähigkeit  gegen 
Sto&  im  hohen  Grade  mit  dem  wachsenden 
Kohlenstoffgf'halt  abnimmt.  Diese  Regel  gilt 
sowohl  für  gehärtete  als  für  nicht  gehärtete 
Proben  mit  oder  ohne  Einkerbang,  In  der 
Wärme  oder  in  der  Kälte.  Die  abgekühlten 
Proben  mit  Kinkerbnng  zeigen  theilweise  Ud- 
rcgelmäfsigkeiten ;  so  war  z.  B.  die  Widerstands- 
fähigkeit 1<  s  nicht  gehärteten  .Materials  mit 
O.Ofi  %  Kuillensloff  gerinp-rr  als  die  der  übrigen 
Stahlsorten.  Sonst  ist  aber  nii  allgemeinen  die- 
selbe Regel  anch  fflr  die  abgektthlten  Proben  gültig. 

b)  Der  S  i !  i  <  i  n m ge h  a  1 1.  Für  die  Re- 
nrtheilung  du.-«  durch  äilicium  ausgeübten  Ein- 
flusses standen  nar  swel  Chargen  Nr.  4958  md 
479.5  zur  Verfügung.  In  nirlit  L'iMi.'lrfrtr-m  Zustande 
ist  das  sUiciumreichere  Material  bedeutend  wider- 
•tandifthiger  als  das  silieiamirmere,  was  sehr 
scharf  bei  den  eingekei  Itii  n  Proben,  besonders 
bei  niedriger  Temperatur,  hervortritt.  Die  mittlere 
Schlagarbeit  ist  nämlich  fttr  die  eingekerbten 
Proben  bei  niederer  Temperatur  37  mkg  gegen 
.5,4  mkg  für  das  silicinmärmere  Material.  Bei 
den  gehärteten  Proben  zeigt  sich  die  entgegen- 
gesetzte Erscheinung,  indem  da«  siliciumärmere 
Material  dem  anderen  wesentlich  fibpilejren  ist. 
Man  darf  jedoch  dabei  nicht  Ubersehen,  dai's  das 
siliciumärmere  Material  releher  an  Kohlenstoff 
sowie  an  Mangan  ist,  was  ohne  Zweifel  dazu 
beigetragen  hat,  eine  kräftigere  Härtung  zu 
bewiiten;  das  AUOeehen  sebeint  dem  llaterinl 
stets  eine  gröfsere  Widerstandsfalti^rkeit  gegen 
Stöfs  zu  ertbeileu.  Die  mit  ungehärteten  nod 
gehärteten  Proben  erhaltenen  Ergebnisse  stehen 
demnach  in  einem  scharfen  (leirensatz  zn  ein- 
ander, wjodnrcb  ein  allgemeines  ürtheil  über  den 
Einflnb  des  SlUdnms  erschwert  wird.  Die 
frfiher  mitgetheilten  Ergebnisse  der  Zngversnche 
mit  diesem  Material  haben  im  Durchschnitt  er- 
geben, dafs  das  siliciumreichore  stärker,  elastischer, 
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aber  wenlfW  sibe  als  das  silicinmamere  war. 
Irlich  kamen  zahlreiche  Ansiiahmen  sowohl  hei 
deu  ahgelöschtcn  als  bei  den  nicht  abfieiöfjchten 
Proben  vor;  indessen  war  das  ursiiriingliche, 
nicht  nacbbehandeltf  Material  mit  hobi-ni  Sili<  iinri- 
gebalt  biusichtlich  neiuer  Fustigkeiläcigeaschaftca 
dem  naehbeliaiidelteii  überlegen. 

c)  Der  Hangan^ehalt.  Ans  den  mit  den 
Chargen  Hr.  4297  and  '6^b6  erzielteu  KesalUten 
gebt  henror: 

1.  dafs  bei  den  nnerebilrti-tPii  Pnilicii  ohne 
Einkerbung  die  ächlagfeatigkoit  mit  wachsendem 
Hangangebalt  abotmint,  wihrend  bei  den  ge- 
bftrteteu  Proben  das  Gegcnthcil  der  Fall  ist; 

S.  daCi  bei  den  ungebarteten ,  gekerbten 
Proben  der  Uangangehalt  keinen  boBonderen 
Einflofs  aof  die  Festig:keit  ansiibt,  willin  iKi  bei 
den  gehärteten  Proben  die  Festigkeit  mit  dem 
Mangangehalt  zunimmt. 

Diese  vortkeilbafte 'Wirkung  dos  Mangans 
auf  die  gehorteten  Proben  ist  vermutlilirli 
bereits  wiederholt  erwähnten  Eintluis  aut  das 
HirtnngsvermSfea  snnwebreibflo.  Da  indessen 
gehärtetes  Material  für  (■onstructionen.  welche 
pUtslichen  Stofswirkongen  auHgesetzt  sind,  in 
der  Bogel  nieht  verwendet  wird,  so  ist  flfr  eolehe 
Fülle  ein  linluTer  M;ingangehalt  im  Stahle  nicht 
ZU  empfehlen.  Die«e  Sclüafsfolgeraug  wird  durch 
die  mit  den  Chargen  Nr.  3914  and  3096  erhaltenen 
Ergebnisse  bestiltiüft.  Der  maiiirani  eit  lii  r<'  Stahl 
ist  allerdings  bei  den  gehärteten  und  gekerbten 
Proben  hei  4-  30  Cdem  anderen  Aberlegen,  steht 
wmst  aber  in  Jeder  Hinsicht  hinter  ihm  sorüek. 
Dies  ist  nm  so  hemerkenswerther,  wenn  man 
bedenkt,  dafs  der  Gehalt  an  Phosphor  und 
Silieinm  den  des  manganürnieren  i  twa?*  iiher- 
trifft.  r>arK  die  ffehilrteten  Proben  nicht  diiK  h- 
weg  dieselben  liesultate  ergeben  haben,  dürfte 
mm  Theü  dem  Dmstande  simsehreihen  sein, 
dab  der  Mangangchalt  in  Charge  Kr.  39 1(, 
obwohl  mehr  als  doppelt  so  hoch  als  in  Nr.  309Ü, 
an  and  ffir  sich  nicht  ausreicht,  das  Härtangs- 
TCrmögen  dos  Materials  beträchtlich  zn  steigern. 

d)  Der  Schwefelgebalt.  In  dieser  Ver- 
sadinrenie  beflnden  «Idi  swe!  Chargen  mit 
ungewöhnlich  hohem  Scbwefelgohalt ,  nitnilich 
Nr.  4815  und  8232  mit  0,5«  bezw.  o,ir.  > 
Schwefel.  Hit  der  ersten  dieser  beiden  Chargen 
sind  mindestens  ebenso  gtite  F'rgebnisse  erzielt 
worden,  wie  mit  den  beiden  schwefelfreien  von 
annäiicrnd  demselben  Kohlenstoti'gehalt,  nämlich 
Charge  Kr.  4297  and  3958.  Indessen  bietet 
diese  Thats.iche  mir  ein  theoretisches  Intere^se, 
da  Niemand  eineu  Stahl  vou  der  vorliegenden 
ehentischen  Zosanunensetsong  für  den  praktischen 
Gebrauch  her5itpl!en  wird."  Die  Gn^nz(>  des  tre- 
wöhnlicb  als  zulässig  betrachteten  .Schwefel- 
gehalts ist  aach  bei  Charge  Nr.  8339  weit  fiber- 
Hi  liririeii,  ;iber  die  Verwendung  dieser  Stahlsorte 
für  praktische  Zwecke  ist  dennoch  nicht  aus- 


geschlossen,  wenn  die  mechanischen  Eigensi  haften 

:  gut  sind.  Die  Zugfestigkeit  dieses  Materials 
in  «ler  Walzrichtung  war  vorzüglich  und  auch 
nach  dem  Abschrecken  sind  gute  Ergebnisse 
erziili  wurden.  THe  jetzigen  Schlag\'crsHehe 
haben  ferner  gezeigt,  dals  dieses  Material  allem 
anderen  in  der  vorliegend«!  Versaehsreflte  tibor* 

'  legen  ist,  sowohl  bei  niedriger  n!s  bei  hoher 
Temperatur,  gehärtet  oder  nicht  gehärtet,  mit 
oder  ohne  Einkerbang.  Eine  Aosnahme  macht 
die  Charge  .31:JH  (O.od  "/o  C),  welche  sich  im 
ungehärteten,  nicht  gekerbten  Zustand  als  besser 
erwiesen  hat.    Vermothiteh  ist  diese  Ueberlegen- 

'  heit  des  schwefelhaltigen  Materials  ausscbliefs- 
lich  dem  gleichzeitig  anwesenden  hohen  llangan- 
gebalt  snxnschreiben.  Höchst  wahrscheinlich  wird 
während  de^  i  <  i  iicns  Schwcfelmangan  gebildet, 

'  welches,  ähnlich  der  Sdilacke  im  Schweifseisen, 
die  ganze  Stahlma.sse   als   ein  aufserordentlich 

;  feines  Niizwerk  durchzieht  and  dadurch  die 
Kitil  tiiidlichkeit  des  Materials  gegen  Stüfse  ab- 

,  mindert. 

!  'J.  KinfliUV  der  Kälte. 

i  Frühere  Untersuchungen  über  den  EiuÜufs 
der  Kälte  aaf  die  Festigkeit  haben  sehr  ver- 

I  schiedene  Hesultate  treliefert.   Eine  der  Prsiu  hen 
1  dafür  dürfte,  in  gewiääeu  Fällen  wenigstens,  in  der 
!  mehr  oder  weniger  angeeigneten  Anordnung  der 
Versuche  liegen.  .Abweichende  Ergebnisse  können 
I  z.  B.  leicht  entstehen,  wenn  die  Versuche  tbeils 
im  Sommer  und  tbeils  im  Winter  mit  demselben 
Ibterial  ausgeführt  werden.    Im  letzteren  Falle 
mufs  man  die  Wirkung  des  gefrorenen  Hoden» 
in  Betracht  ziehen,  durch  welchen  die  Wirkung 
der  Schläge  gesteigert  wird.    Der  Autor  hat 
selbst    (ieb'U'enlieif    gebnbt,    diese  Heobachtung 
I  bei  Fallvorsuchon   mit  Kadreifeu   zu  machen, 
I  welche  tbeils  in;  Sommer  bei  IS*  C.  nnd  theils 
im  Winter  bei  etwa  —  1 0    T.  ausgeführt  wurden; 
I  im  letzteren  Falle  waren  die  Keifen  ungefähr 
bis  anf  Handwärme  erwärmt  worden,  denneeh 
waren  die  KruM-bnis-e  bedeutend  schlechter  als 
die  im  Sommer  eihaiteueu.  Bei  den  Brinellschea 
Unteranehongen  ist  Jeder  Neheneinllnh  dieser 
Art  aasgetehlof«sen,  denn  alle  Versuche  sind  im 
geschlossenen  Kaum  und  bei  ein  und  derselben 
,  Lufttemperatur  ausgeführt.  Der  einzige  Umstand, 
i  welcher  na  Abweichungen   Ii  i  i  i  ;,'ebnissc  Anlalh 
geben  konnte,   dürfte  der   beim  ller;insnrlnnen 
der  Koriier  aus  dem  Küblgcfäfs  und  beim  läii- 
I  spannen  desselben  eventnell  entstandene  Zeit- 
verlust sein  ;  hierzu  kommt  noch,  dafs  der  Versuch 
!  um  so  länger  dauert  nnd  die  Temperatur  des 
i  ProbekSrpers  sich  am  so  mehr  ändert,  je  mehr 
Sfhiilire  er  aushiilt.    Da  indessen  die  T.nft  ein 
I  ziemlich  schlechter  Wärmeleiter  ist  und  sehr 
*  grofse  Temperaturdifferenzen  nieht  vorgekommen 
sind,  so  dürfte  der  genannte  llebelstand  die  Ver- 
,  suchsergebuisse  nicht  allzu  stark  boeinflufst  haben. 
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Die  crfordorliclie  mittlere  .Seblajf arbeit  sämmt- 
licber  Proben  betrug  bei  -  j-  30 C.  145  mkg  und  bei 
—  24  b{B-^S8<>  C.  95  mkg;  du  Material  hat  also 
im  letzteren  Fall«  wenigsteuB  l  »^'nos  Wider- 
BtandsvermiSpens  eingebUfst.  Diese  Abnahme 
scheint  in  sehr  hohem  (trade  von  der  Kerbunp 
abhänffip  zu  sein.  Es  stellt  sich  n;lmli<'h  iM-raii.-!, 
dal's  für  l'ioben  ohne  FMnkcrbiinp:  die  mittlere 
Scblagai-beit  von  2U8  auf  159  mkg  henmter- 
gegaageo  ist,  wfthrend  bei  den  gekerbton 
Proben  die  «  rtspr»  rhenden  Wertbe  ^^2  tui'i  31 
sind,  die  Abnalime  beträgt  demnach  im  erateren 
Palle  94,  im  letuteren  69  V»*  I^i«  Kälte  übt 
sumit  einen  liedeulr'inl  -i  liiiiüii  l;prpn  Kinflnfs 
auf  die  gekerbten  als  auf  die  nicht  gekerbten 
Proben  an«. 

Weiter  zeigte  sich,  dafs  der  gdi.'ldlii  he 
BinflaTs  der  Kalte  in  directcr  Beziehung  zu 
dem  KoUenfltofl^lialt  der  Charge  steht  nnd 
zwar  mit  wachsendem  Kohlenstoff  abnimmt. 
Ein  Vergleich  der  Chargen  Nr.  3138  und  1612 
zeigt  z.  15.,  dafs  die  mittlere  Schlagarbeit 
für  die  erste  Charge  von  451  auf  181  mkg 
(—  ()()  «/o)  und  für  dir  letzte  von  F)-!  auf  19  mkg 
(=  9  "jtt)  heruntergegangen  ist.  Bei  den  ge- 
kerbten Proben  ist  dieser  Einflofb  aoeh  deut- 
licher, indem  hier  die  .\bnahme  für  Charge 
.Nr.  313«  94°/D  and  für  Nr.  4t;i2  25  7«.  be- 
trugt; eine  Aosnaluae  ven  der  oben  erwfthnten 
Kei.'^el  macht  Indessen  das  Material  mit  0,15  7» 
Schwefel. 

Bin  gesteigerter  SiKdamgehalt  seheint  das 

gehilrtetc  Material  liei  Piohi  ii  ohne  Einkerbung 
bei  niedriger  Temperatur  spröde  zu  machen 
(Charge  Nr.  4958  ttnd  479.5),  während  bei 
iiirht  gebftitetem  Material  die  entgegengesetzte 
Erscheinung  zn  bfohncht^Mi  int.  Das  Mangan 
übt,  nach  den  (  bargen  Nr.  4:^97  und  3958  zu 
nrtheilen,  in  dieser  Beziehung  meisteuH  einen 
giinslij^-^eii  Eintlnfs  uns.  Kin  Gehalt  an  Schwefel 
schwächt  bei  gleichzeitiger  Anwesenheit  einer 
genügenden  Menge  Mangans  den  schldlichen 
Einflnfs  der  KiUtc  ab. 

Endlich  ist  noch  zu  erwähnen,  dafs  die  Kälte 
einen  weit  sohldlieheren  Einflah  anf  die  nnge- 
hÄrteft'n  als  auf  di«'  ueh  irteten  Proben  ausübt. 
Ein  Tbeil  der  gehärteten  Proben,  z.  B.  Charge 
Nr.  395H,  hat  etwa  dieselben  Ergebnisse  bei 
trcwöhnlicher  und  bei  niedriger  Temperatur  ge- 
liefert. Die  Kesoltate  der  gehärteten  Proben 
ans  den  Chargen  Nr.  309(),  4042  und  4885 
waren  sogar  besser  bei  niedriger  als  bei  gewöhn* 
Heber  Temperatur.  Dies  gilt  in  gleichem  Mafse 
für  gekerbtes  und  ungekerbtes  Material.  Die  unge* 
h.irteteii  Proben  dagegen  ergaben  weit  nngfin- 
8tig<M  ('  Krt'ebnisse  in  der  Kill!  m  aN  bei  irewühnlicher 
Temperatur.  Ohne  Zweifel  mu Ts  dieser  Umstand, 
Bom  grsrsten  Theil  wenigsteaSi  der  doreh  die 
Hnrtung  bewirkren  V'erfeinernng  der  Stmctar 
zngeschriobeu  werden. 


3.  Binflnfs  der  Einkerbingen. 

In  Pezug  .auf  den  Einflnfs  der  Einkerbungen 
lassen  sich  aus  den  zusammeugesteUtea  Ergeb- 
nissen die  folgenden  Schlnf^olgemngen  sieben: 

1.  Ohne  Periieksiehtignng  der  verschiedenen 
chemischen  Zusammensetzung  und  des  Einflusses 
der  Versnchstemperatar  betrSgt  der  Mittelwerth 
Ii  r  hl;marli<  ii  bei  nicht  gekerbten  Proben  184, 
bei  gekerbten  Proben  nur  57  mkg;  die  Festig- 
keitsabnahme infolge  der  Einkerbung  beträgt 
demnach  6!»  *,  o. 

i.*.  Die  \'ersiic]istemperatur  übt  einen  ziemlich 
greisen  Eiullnfs  auf  diescK  Verhältnifs  aus;  die 
Abnahme  der  Festigkeit  betrag  nikmlich  für  die 
gekerbten  Proben  bei  +  30  "  C.  61  "/•,  bei 
—  24  bis  —  28  "  dagegen  8U  *'/«>• 

3.  Der  Einilnl^  der  Einkerbnngen  steht  in 
keinen  direeten  Znfumnienhnng  mit  der  Höhe 
des  Kohlenstoägchalts,  denn  die  Ergebnisse  folgen 
in  dieser  Beziehung  keinem  bestimmten  Gesets. 

-1.  Nach  den  Chariren  Nr.  Pi">S  nnd  179.'» 
zu  unbeilen,  scheint  ein  Siliciumgehalt  die  Em- 
ptindliehkeit  des  gehorteten  Materials  gegen  Ein- 
kerbungen in  einem  gewissen  Grade  sn  steigern; 
fiir  das  nicht  gehortete  Material  scheint  die 
entgegengesetzte  Kegel  zu  gelten. 

5.  Ein  Gehalt  an  ilangan  tlbt  keinerlei  be- 
merkenswert Ii  en  Kiiithifs  aus. 

6.  Schwefel  vermindert,  wenn  Mangan  gleich- 
seitig in  genUgrader  Menge  vorhanden  ist,  in 
sehr  hohem  Hatlse  die  schidliche  Wirknng  der 
Einkerbung. 

7.  Die  Bmptndliehkeit  des  nicht  gehlrtetsn 
Stahl-«  ireu'cn  Einkerbwig  ist  viel  grOAm'  als 
die  des  gehilrteten. 

4.  Einflnfs  der  verschiedenen  Behand- 
luugsweisen. 
Die  mit  demselben  Material  fiüher  ange- 

stellten  Zerreifsversuche  haben  ci  l'-  ^i  n,  ii:ir<  >  in 
Glfihen,  verbunden  mit  darauf  folgendem  laug- 
samem Abkühlen  an  der  Lnft,  einen  sehr  vor« 
theilhaften  Einflnfs  auf  die  Festigkeitseigen- 
schaften ausübt.  Die  Erwärmung  braucht  nicht 
einmal  bis  anf  Olflhhitze  getrieben  zn  werden, 
schon  beim  Anlassen  bis  auf  350  C  traten 
(^ualitiltsverbeMscrnngen  sowohl  in  liczug  auf 
Zähigkeit  als  auch  auf  Elastieität  und  Festig- 
keit hervor.  Es  liegt  deshalb  nahe,  anzunehmen, 
dnfs  di'  sr  Erscheinung  auch  durch  die  lü  jrebnisse 
der  vorliegenden  Untersuchung  Bestätigung  finden 
wQrde,  dies  ist  jedoch  nicht  eingetroiTen. 

a)  Glfihen  nnd  langsames  Abkühlen. 

Ornppel,  mittlerer  Koblenstoffgehalt  =  o,87  •/»• 
Erhitzen  anf  nii*-!-  T'.o  "  v.  liegende  Tempera- 
turen macht  das  Material  spröder.  Erst  ein 
Erhitzen  anf  850 "  und  darüber  scheint  einen 
vere  b  lnden  EinÜnlk  anf  die  Güte  des  MaterUl» 
auszuüben. 
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Ontppe LI,  mit tlerer  Kohlonstoffpehalt  ^  o.  | ;  "  „. 
Der  Widerataad  gegen  Stör«  ist  vermindert,  mit 
Amnalime  der  Erhitzung  bis  auf  850*.  Alle 
anderen  Erhitzun^^en,  sei  es  bis  350  "  oder  bis 
12CM)  ",  waren  sclilldlicb. 

Gruppe  III,  IV  und  V,  mittlerer  Kohlonstoft- 
pehult  bezw.  0,30  */*t  0,17  •/•»  0,09  "/o.  Kas 
(Uiilifii  bei  Tf'inpenif iireii  iinfcr  Inno"  ('.  ist 
zu  vermeiden.  Ein  Erhitzon  bis  zu  dieser  Tempe- 
ratur und  darüber  sebeiat  eine  QnalltitsTer- 
bessemng^  zw  bewirken. 

Omppe  V  i,  mittlerer  Koliienstofi^etaalt  U,3»°/o 
■ad  Sdiwefelgebalt  =  0,36  7**  Doreh  Qlfiben 
nn<I  lang-H.'itiies  Abkühlen  wird  die  QnaliUlt  des 
Material»  beträciitlicli  verbeaaert.    Dies  gilt  f&r 


s;Unniili(lie  Versn^hsfemperaturen.  Weder  die 
\'eraucbatemperatur  noch  die  Einkerbung  scheinen 

i  irgend  einen  Einflnfs  auf  die  soeben  aofgestellten 

i  Begeln  anssattben. 

b)  Härten  in  Blei,  Gel  nnd  Wasser. 

I'aa  AblSschen  der  Proben  wurde  stt  ts  bei 
sr>i>  "  vorirenommen.  Die  Temperatur  »It  r  H  u  te- 
tlüssigkciton,  Blei,  üel  und  Waaaer  war  bezw. 

I  550«,  80«  nnd  80«  C.  Naeh  dem  AblBacbe» 
in  Oel  und  Wasser  wurden  die  ProbekOrper 
auf  550  °  angelassen. 

'  Bin  Absehrecken  mit  daranf  folgendem  An- 
lassen hat  dits  Material  Stets  widerstandsfiUliger 
gegen  Stüfse  gemacht. 


Mittheilimgen  aus  d«m  £iseiüiUtteiilabor&torium. 


Studien  ober  die  mafsanalytische  Bestimmung 
4m  EiMM  und  eine  neue  Methode  der  Raiiuttlion 
VM  EiMnoxydverbindungaa. 

Heinrich  Uiiitl*  hat  gelegentlich  d«r  B«- 
aitinmung  kleiner  Eisenmengen  nebra  greisen 
Hen(!;en  Tlionerde  Veranl.TistiriK  Renoiinm-n,  die 
malsanalytiachen  Methoden  dor  Eisenbestimmung 
durebsuprobiren  und  sie  auf  ihre  Ctonauigkeit  su 
prüfen.  Die  Resiilt.ito  ■^ind  interossant  genug',  uut 
hier  kurz  wiedergegwbwn  zu  werden.  GiutI  ver- 
wirft al«  ungenau  die  Titrationen  Ton  Eieeinoxy«! 
niit  Zinrn-libifOr  und  zwar  SMWdlil  dieji-iiigc  unter 
Zurüokmeasung  mit  Jod,  als  auch  diejenige  unter 
Bonutivng  ron  KobaltehlorOr,  molybdftnsaurem 
Natrium,  Quecksilber-  und  Platinchlorid  als  In- 
dieator;  ebMiso  die  Titration  mit  KupferohlorQr. 
Die  jodometriaehe  Bestimmung  in  der  Form  von 
de  K o n  i  n k  -  N  i  b  o  u  I  ist  Kcnaii,  aber  zu  umstAntl- 
lich.  Die  Torscbicdenon  Modificatioii(»ii  d<  r  Metluni»' 
der  ReductioM  von  Eisenoxydsalzen  mit  Natrium- 
thiosuliat  und  RQoktitration  mit  Jod  leidet  an  un- 
scharfem  Umschlag.  Die  Titration  vi.n  Fusonoxyden 
mitKaliumbichromatgiebtgen«ueKesultate,i»taber 
tTOpfelmeihod«)  su  .umatandiieh.  Die  Chamlleon- 
metli"d4'  liVNt  in  rein  srliwi  Ci  l-niirrr  TiösnnR  nicht» 
zu  wünsohon  übrig;  bei  (iegenwart  von  Halogen- 
Verbindungen  kommen  dureh  die  zur  Beseitigung  der 
Salzsäure  dienenden  Mittel  Ungenauigkeiten  in  die 
Methode,  so  dab  man  sie  nach  Ansicht  des  Verf. 
nur  ala  Nothbehelf  und  nur  bei  Bestimmungen 
anwenden  sollte,  wo  es  auf  besondere  ( ienauigkeit 
nieht  ankommt.  Nimmt  man  auch  bei  der  R  e  i  n  • 


«  ^.  r.  angwr.  Chemie*  IWfi,  H.  16, 8. 896-40^ 
484-4B4. 


hardtschen  Methode  den  Ue)i<  rs  fitiT-  ui  Zinn. 
chlorQr  durch  Zusatz  von  Quecksilberchlorid  weg 
und  veraneht  die  Wirkui^  der  Ohloride  dureh 
Zusatz  von  Schwefelsäure  oder  Mangannulfat  auf- 
zuheben, so  ist  der  zersetzende  Einflufs  doch  nicht 
ganz  SU  vermeiden.  Da  femer  noch  eine  Wechsel- 
wirkung zwischen  Quecksilberchlorür  und  Eisen- 
chlorid auftritt,  so  müfste  man  die  LOsung  vor  der 
Titration  eigentiidi  flltriren,  wodurch  die  Methode 
umständlich  und  ungenau  wird.  Auch  andere  Mo- 
dificatiunen  bessern  nicht  viel:  es  bleibt  also  für 
die  Ueduotion  von  Eiseno.xydlfisungen  nur  übrig: 
Zink,  allein  oder  mit  Platin,  schweflige  Säure,  Sulfite, 
S<;hwefelwasMerst<»ff  und  tti'  tnllisches  Kupfer.  Die 
Reduction  mit  seh  wef  liger  ääure  nach  verschiedenen 
Voraehrillen  ist  nicht  empfehlensworth;  Schwefel- 
w.Ms«iersti>fT  ist  als  IJi  «Inctionsmittel  unangenehm, 
die  Resultate  fallen  etwas  zu  hoch  aus.  Die  Re- 
duction mit  Zink  ist  unsuverlisstg;  die  Umaetsung 
geht  sehr  träge  vur  sich  und  ist  auch  nach  mehreren 
Ötuuden  noch  unvollständig,  ea  ist  ein  groAer 
Ueberachub  von  Zink  anzuwenden,  auch  die  Mit. 
Verwendung  von  Platin  hilft  nicht  viul.  Dein  Zink 
gegenüber  bietet  Kupfer  oder  besser  die  Ver> 
Wendung  von  Zinkgranalien,  die  mit  Ku|>ferBUllkt<- 
Ksung  digerirt  (also  mit  Kupfer  überzogen!  sind, 
bei  der  Reduction  und  Titration  manche  Vortheile. 
Bei  gröfseren  Eiüenmengen  ist  die  3Iethode  ganz 
verllTslieh,  da  bei  Verwendung  von  */>•  Permanganat 
nur  ein  geringer  Mehrverbrauch  an  Perrnangannt 
iO,0<iccauf  29.ÖÖCC)  eintritt,  bei  kleinen  Kiseumengeii 
maeht  sieb  dieser  Fehler  aber  •nerklieh  fllh]l>ar. 

Bei  solchen  I-".>ungi  ii  vi  rsch windet  nilnilii-}^  die 
rothe  Farbe  sehr  schnell,  es  tritt  abo  Unsicherheit 
in  Erkennung  des  Endpunkte«  ein.  Dureh  umfang* 
reiche  Verfticbo  gl.iulit  V.  rf.  den  Grund  hierfür 
darin  gefunden  zu  haben,  daTs  sich  Cuprosulfat 
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bildnt:  V\i  -  <"ii  S(»,  —  Cti  SO«;  letzti  n-s  wirkt  auf 
Ferriaalz  in  folguudc-r  Wuisu:  Cut  Süi  +  Fui  läU<^ 
-  =s  2  Cu  8O4  +  S  Fe  SO4.  Der  Verf.  versuehte  darauf 
rlio  Rt'iluction  <lir»!ct  mi(  Wa-^^ci -ti.fV  wiit<  r  Be- 
nutzung eines  Cuiitactkörp<^rs.  l'iHtintDolir  uiwius 
sieh  als  wenig  gu<M^nt<t,  daß«-(j;Lii  .st>hr  gut  Palladium. 
Diese  Methode  bewahrte  sich  ausKezeiehiiet.  Müh 
wickelt  ein«n  Palladiumdrabt  SU  einer  Spirale  auf 
und  behldt  denselben  «leittroljrtisch  mit  Wasser- 
stoff, itKit'iii  man  den  Draht  in  verdttnnte  Schwefel* 
sfture  als  Kathode,  unter  cloichziiitiner  Benutzung 
einesPlatinbltichesuLsAuode,  hiuij;t,b«i<ie£lektroden 
mit  «iiwr  Stromquelle  verbindet  (Verf.  nahm  swei 
hintereinfinderircsclialtete  RuiiM'neleiiu'nt«')  und 
so  lango  cdektrolysirt,  bis  am  Palladium  lebhaft«.- 
Waaaerstoffentwieklong  eintritt.  Zur  AnefQhrunfr 

alorkt  man  dann  die  li.  linli  n.'  I)r:iht--|'iij»li  in  di.- 
mit  Schwefelsäure  aogusäuerte  zu  reducirtmd« 
LSsung,  die  in  einen  Kolben  eingefllllt  ist,  yer- 
srhliernt  den  Kolben  mit  einem  Bunsenventil,  er- 
hitzt r/t  stunden  auf  dem  Waaserb^kde,  löTst  er- 
lulton.  nimmt  die  Spirale  heraus  und  titrirt.  Auch 
eoneentrirte  EisenoxydlOsungen  sollen  sieh  auf 
diese  Weise  verläfslich  reduciren  lassen.  Die 
Titrationsreaultate  sind  auch  bei  ganz  kluinen  Kisen- 
mangan  ToHkomman  geoftu. 


lieber  die  Beetinmeiig  des  Schwefelt  fn  der 
Sieiakelle  end  in  Pyrites. 

Zur  Bostimnuing  den  Schwefels  in  den  ge- 
nannten Producten  verwendet  man  die  Methoden 
von  Esehkn  und  von  II  u  n  d  e  s  h  h  <■  n  di" -^i- 
erfordern  jedoch  ziemlich  viel  Zeit-  Kint^  sehr 
brauehbare  Methode  sur  Bestimmung  des  Oesammt- 
Schwefels  in  Brennstoffen  wur.h-  vi.ii  Antonyft 
Lucchesi* angegeben.  Die »{jäter  von  D u b o i s ** 
▼erOlfbntlieht«  Methode  ist  mit  letzterer  identiaeh 
A.  Reitlinger  hat  das  t:eii,innte  Verfahret;  etwas 
modiäcirt,  die  Bestimmung  ist  einfach  und  sohneil 
ausfahrbar:  Man  mischt  0.5  g  KohlenpuWer  mit 
1  g  Braunstein  '  -  KaliuiniHrbonat  und  '/>  g 
Hagnesiumoxyd,  bringt  das  Gemenge  in  einen 
1*latintiegel  und  erhitzt  huig-nam  bis  ztim  Glühen. 
V  i  l&fst  abkühlen,  bringt  den  Tiegel  in  hoifsos 
Wa-'iSer,  setzt  10  cc  cono.  SalzsiUire  zu,  kO'  lit  bis 
zur  Lösung  des  Niederschlages,  neutralisirt  mit 
Ammoniak  bis  sur  Ausscheidung  von  Eisenbydr' 

oxvd  (auB  der  Koh!«-  iinrl  dem  Br.Tiinsf •in'*  und 
liltrirt.  Wie  der  Verf.  durch  be.>»ondere  V'eisuclie 
bewiesen  hat,  soheidet  sieh  bei  dieser  Arbeitsweise 
gleichzeitig  alle  KioselsJluic  ali  und  man  '  rspart 
das  Öftere  Eindampfen.  Eine  weitere  Verointachung 
besteht  darin,  dhb  man  0,5  g  Kohle  mit  einein 

•  ,Ciazz.  ehim.  iüil."  2ö.  I.  181. 
„Bull,  de  l'Assoe.  belg«  d.  chim.*  IS.  9^. 
***  „J.  ruHi«.  phys.  des.*  84. 457.  »Chem.  Central* 

blatt"  iao2  11.  lilO. 


Ki-iuisrh  ans  l'/j  p  MagTiesiumcxyd  und  1'i  -j 
Braunstein  verbrennt.  Die  Dauer  des  Ulüliens 
wird  zu  V*  Stunde  angegeben.  Will  man  den 
Sirhwef,  1  in  I'yrit.ii  bestimmen.  nimmt  man 
0,&  g  Erz.  2  g  Braunstein,  1  g  Kaliumcarbonat 
und  1  g  Hagnosiumoxyd. 


I      Keiileastoffbestimmung  dureli  direele 
Verbrenneng. 

Porter  W.  Shimer  hat  früher»  für  die 
Kohlenstoffverbrennung  einen  Plaftintieg«!  T«f 

wi'tKl'  t.  diT  durch  einen  feuehtwi  Docht  um  oberen 
1  Theile  gekühlt  wurde.  Später**  hat  er  eiuen 
Tiegel  eonstruirt,  der  am  oberen  Rande  dnen  etwa 
1  ein  l)rüiten  und  3  cm  tiefen  KCihlring  mit  Zu- 
und  AbfluCsrohr  trSgt.  Der  hohle,  ebenfalls  für 
Wassereircalation  eingerichtet«  Dedtel  wird  daroh 
einen  Gummiring  ilicht  aufgesetzt.  Durch  den 
Deckel  ist  ein  Platinrohr  geführt  zum  Einleiten 
von  Luft  oder  Sauerstoff.  R.  Leffter***  benutzt 
keinen  Platintiegel  bei  der  Verbr>  nnung,  sondern 
ein  Porzelianndir,  welches  in  einen  Verbrennungs- 
ofen für  Kiementäranalyse  eingesetzt  und  mit 
einigen  Absorption«- Apparaten  verbunden  wird. 
2,5  g  Stahlpulver,  mittelfein,  werden  mit  ß  g  Mennipe 
gemischt,  das  Gemisch  in  das  Rohr  gebracht, 
welches  im  vorderen  Theile  mit  Kupferozyd  ge» 
;  füllt  ist,  und  das  Rohr  auf  Rothgluth  erhitzt.  Die 
durch  diese  Art  der  Verbrennung  erhaltenen  Be- 
sultate  stimmen  sehr  gut  mit  denen  flberein,  die 
i  erlinlten  wurden  durch  Auflösen  des  Stahls  in 
saurer  Kupferdoppelsalzlösung. 

I 

Ueber  die  Brauchbarkeit  der  Molybdänmethode 
fOr  die  Bestimmung  der  citronensAure- 
litsffehen  Phospliersiure  in  Thomasmehlen. 

Bei  der  Ermittlung  des  Phosphors&uregehalta  io 
Thoroasmehl«!  kommen  Öfter  nioht  unerhobliehe 

Abweichungen  vor.    Otto  Försterf  flndet  DUO, 
dafs  die  Wagnnrsche  Vorschrift  nur  nnwesent* 
[  lieber  Modifieationen  bedarf,  um  mit  der  Molybdftn- 
I  methode  zufriedenstellende  Resultate  zu  erzielen. 
Die  Abweicluiiigen  im  riiosfihorsfturebefunde  sind 
auf  eine  Füllung  von  Kieselsäure  zurückzuführen, 
deren  Menge  mit  der  Hittie  der  Fillungateakpoimtur 
'  Veränderlieh  ist.    Das  Mitnillt  ii  vim  KiestviaHure 
1  iäüBt  sich  ganz  vermeiden  oder  wenigstens  fast 
ganz  einsehfftnken.  wenn  man  dem  fSr  die  Molyb- 
dniil('i>iin^  bestimmten  Wassorbade  eine  Tempe- 
ratur von  hfichsteas  80**  giebt  und  es  nach  dem 
Einstellen  der  Beehergllser  erkaitMi  UM.  Der 

•  ,J.  Uhen>.  Soc.-  W^,  55,  622. 
**  „J.  Amer.  Ghem.  Soe."  19U1.  SU,  «7. 

„Chem.  .News-  15)02,  85,  181. 
t  „Chem.  Ztg.''  190l,  25,  421. 
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durch  10  bis  15  Minuten  Un^ccs  Erwärmen  bei 
dieser  Temper«tur  enUtiuidene  Molybdännieder* 
aeblag  Itat  sieh  «tets  Mhnell  und  klar  und  Isl  firoi 
von  Kieselsiiur^.  Nach  Ai)si<  lit  clos  Verf.  kann 
man  unbeMhadet  aueh  bei  00*  arbeiten. 


Caloiliiii  in  boohproomtigem  Ferrosiffolum. 

FerrosUieiutn  mit  weni^  Silicium  löst  sich  in 
SAuren,  reicheres  abur  nicht  mvhr,  letztc>r(<s  ist 
durch  Schmelzen  mit  Kaliumoarbonat  auf/u 
schlierstin.  In  aulcliem  hochprocuntigen  Matorialo 
fand  W.  Qray*  in  groraeren  Mengen  Calcium.  Er 
MhU«At  1  g  feingepulTartM  Hatevial  mit  4  g 
NatriumkflliumcarbonHt  auf,  laugt  mit  Salzs3lure> 
aehmiixt  den  Tiegel,  um  das  Eiaen  zu  entfernen, 
mit  KaliambiaulCat  aas,  aetit  sa  dem  in  einer 
PorzeUansohalebefinillichcn  rjLmis.-li  lOto  Salpcttr* 
s&ure  und  bestimmt  Ki«sel«>äure,  Eieun,  Mangan, 
Aluminivm,  Chrom,  Oaldam  und  Magnesium  wie 
üblich;  Piiosphor,  Schwefel  und  Kohlenstoff  in 
besonderen  Proben  wie  bei  Ferroebrom. 


Btslimniung  goringsr  Maagei  Zink  im 
SiMtlieitentlnin. 

Ist  im  Spatheisenstein  nur  wenig  Ziuk^nebun 
groben  Mengen  Biaen  und  Mangan  vorhanden, 
so  ist  bei  der  Qhliohcn  Annl y?^><timethode  nicht 
ZU  vermeideni  dafs  der  Eisonmanganniedarsohlag 
etwas  Zink  surOekhSlt.  Einen  anderen  Weg,  der 
diese«  Mangel  umgeht  und  in  kürzerer  Zeit  zum 
Ziele  fahrt,  schllgt  J.  Flatb**  ein.  Er  löst  8  bU 
9  g  Sttbetun  unter  Srwlnnung  in  Salsaftare,  ver* 
dOnnt  mit  190  bie  90Oee  Wawer  und  Tersetii 

*  „J.  Soc  Chem.  Ind."  1901,  20,  918» 
.Chem.  Zig.«  1901,  89.  964. 


mit  geringem  Animoniuküberschufs.  Der  ent* 
stehende  Nieder^clilng  wird  (ohne  Filtration)  in 

19  ee  EsHigsilure  %)  wieder  geltet  und  in  die 
Losung  Schwefel  wii  sst  i  stoflxas  geleitet,  wobei  Zink, 
Blei,  Kupfer  und  etwa  2  \n»  4  7»  Eisen  mit  aus- 
fallen. Man  filtrirt  nach  5  bis  lU  Minuten  und 
bedeckt  das  Filter  dabei  mit  einem  Uhrgla.s;  das 
milchige  Filtrat  enthiil*  nur  Schwefel.  Der  Nieder- 
schlag wird  Eweimai  inil  »ishwefelwasserstotf hal- 
tigern  Wa^r  gewaaehen,  In  Kdolgswaaear  gelOat 

mit  10  cp  verdünnter  Schwefel^iäure  (1 : 1)  eing^ 
-  dampft,  mit  lOÜ  oc  Wasser  verdünnt,  aufgekooht. 
Kui»fer  mit  10  bis  19  ee  Natrium  hypoeulflt  (1 : 10) 
gefillt  und  abfiltrirt.  Dem  Filtrat  setzt  man 
5  CO  Salpetersäure  lur  Oxydation  zu,  engt  etwas 
ein,  setst  Bromwaeier  lu,  flllt  Eisen  doppelt  mit 
Ammoniak  und  bestimmt  Zink  durch  Titration. 
Die  fiesultat«.  der  Beieganalysen  sind  sehr  zu- 
friedamsiellsnd. 

Diraele  BMtimmung  4n  KotilemtoHs  im  Slilil. 

B.  Blount*  bescb&ftigt  sieh  »eit  l&ngerer 
j  Zeit  mitVersuehen,  den  Kohlenstoff  im'Stahl  direot 
I  sa  Terbrennen.     Die  jetzt  erhaltenen  Resultate 
stimmen  mit  der  gewöhnlichen  Methode  ganz  gat, 
nichtsJeatüweniger  ist  die  Methode  etwas  um- 
stilndlich.    Man  mischt  5  g  Stahlspänc  mit  15  bis 

20  g  frisctij;e.scliinnl/i'iien>  Rlei(>liromat  und  bringt 
das  Uemisch  in  ein  rorzelianschiffchon.  welches 

,  in  ein  Pbtinschiffohen  eingesetzt  wird.  Die  Er* 
hitzung  geschieht  in  einem  Porzellanrohr,  welches 
der  Verf.  mit  einer  Benzoliu-Gobläselampe  erhitzt, 

•  um  die  nOtUge  Temperatur  herauasubekommen. 
Die  Porzellanrcihre  Npriiigen  aber  häufig  und  dSS 
Schiffchen  klebt  mit  dem  Platin  zusammen. 

!        *  „The  Analyst"  1901.  87.  1. 


BheiBiBch- WestfiUisohe  ttasehinenbau-  und  Kleineisenindnstrie- 
Berufsgenossenschafli  zu  Düsseldorf. 


Dem  Oesehlftsberieht  für  1901  entnehmen  t 
wir  das  Folgende: 

Das  am  1.  Oetober  1^  in  Kraft  getretene 
Q«wisrb«*UnliüIv«rsioherung8gesetz  vom  90.  Juni 
1900  bedingte,  die  Verwslkingseinrichtungen  der 
Or-nossouschaft  dorn  neuen  Oesetz  anziipas?<en. 
Namentlich  war  die  Aufstellung  eines  neuen  Statuts 
erforderlieh;  dasselbe  ist  in  der  ZYII.  Genoasen- 
schaftsversammlungam  6.  December  1901  in  Düssel- 
dorf berathen  worden,  und  hat  der  aus  jener  Be- 
rathuDg  harrorgegmgene  Entwurf  im  Januar  19QS 
die  Geriehmigong  dss  Beieha*yer«ieherttngsamtes 
gefunden. 


Die  weeentiiehsten  durch  das  neue  Statut  ein- 

geführten  Aenderungen  sind : 

1.  Wegfall  der  Vertrauensminner,  deren  Bei- 
behaltung durch  die  Anstellung  technischer 
Aufsichtsbeamten  bei  jeder  Seetion  nicht  mehr 

nothwendig  >  r>=i('}iieii. 

2.  buschränkung  der  Anzulii  der  Vertreter  zur 
Qenossenschafts-Versammlung  in  der  Weise, 
dafs  nur  für  je  2CHX»  ver><iclierunf;-spfli(htigo 
Personen  oin  Vertreter  gewühlt  werden  soll, 
gegenober  je  1000  naeh  dem  alten  Statut. 
Diese  Aenderung,  die  erst  am  1.  Ootober  IWH 
in  Kralt  tritt,  erschien  wUnscheuswerth  in- 
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folge  der  fortgesetzten  Ausdehnung  dor  Be- 
ruf8geDo«8«n»chaft,  die  auf  rund  lö&üO  Per- 
sonen und  dsmlt  anf  166yerU'eierimgewMlu«n 

war. 

S.  Aenderung  dar  Tbeiiang  des  Riaikoa  gomifa 
§  50  des  0.*U.*V.-Q.  in  der  Weite,  dafii  ferner- 

Iii  II  7r>  %  der  alljährlichen  Entscliildigungs- 
aufwendungon  der  einzelnen  Sectionen  von 
den  SActionen  selbst  zu  tragen  sind«  aniUtt 
wie  i^cither  60  "Jo. 

4.  Einführnntr  d<'r  Vt  r[>fli<-htung  zur  Beitrags- 
vorschulszahlung  für  diejenigen  Mitglieder, 
welehe  ihren  Umhigebeitmg  niehi  reohteeitig 
einsenden. 

5.  Auadehnung  der  Veraicherungspflicht  auf  Bo- 
triebabeamte  mit  mn«m  Jahresrerdieinst  bto 
zu  6000. H,  anstatt  wie  seither  5000.«. 

6.  Ausdehnung  der  zulAaaigen  freiwilligen  Ver» 
sichemng  fOr  kaufknftnnisehe  Bnreftubeamte 

und  filr  P.' trifliHiintornohnifr  elieiifall-i  auf 
den  Betrag  bis  zu  6000  anstatt  wie  aeit- 
her  GOOO^. 

7.  Auadehnung  der  Zw.mgsvorsioherung  auf 
sUmmtliche  mit  elementarer  Kraft  arbeiten- 
den Hausgewerbetreibenden,  gleichviel,  ob  sie 
Personal  beschäftigen  oder  nicht,  sowie  Ueber- 
tragung  der  Pdii  lit  zur  F^inreii-lnnip  vnii  T.ohn- 
nachweisungcn  und  zur  Beitragsiuihlung  für 
diese  Versieheningen  auf  die  Arbeitgeber  dtit 
HnTisgewerbatteibendon.  Die  Hausgewerbe- 
treibenden sind  infolgedessen  nicht  mehr  un- 
mittelbar« Mitglieder  der  Cknossensoihaft.  Bs 
ist  ihnen  ji><lo<-b  nach  wie  vor  die  Verpflich- 
tung auferlegt,  über  das  bei  ihnen  beachiVftigte 
Personal  LohnbQeher  an  fahren  und  die  An- 
ordnuTi^M  n  im  PotrefT  der  Unfkllverhotungs- 
mHr>.ti!ihtn('n  zu  hefolgen. 

Die  Anzahl  dur  versicherten  Personen  war  im 
Jahre  1901  vngeaehlet  der  Zunahme  an  Betrieben 

leider  um  7928  Personen  (Vollarlt.  if,  r  h  800  ArVipits- 
tage)  geringer  als  im  Jahre  190U,  und  ebenso  sind 
die  QehUter  und  Lohne  entspreohend  surQeic- 
gegangen. 

Ha  ergeben  sieh  auaweislicli  dir  Hohen>Ilen: 

V«rdl«ata  AnreehBanf*- 


Tngearbüiter.  F(i 


T^Bhn«  hIttora.IiSli«« 

Für  19U0    ....    lAr,  7r.'.)    l  m  i  <'l  l' si»!  177  40502-2 
„    1901    .  .  ■   ■    157  s  1 1    l>ii.  IIS  I7tf  173  :iü2  94Ü 
mtth.  f.  1901  weniger    7  988    14  4M  6»  4108078 

Der  erhebliche  Rückgang  nii  verdienten  Ge- 
hältern und  Löhnen  i.<it  eine  Folge  des  allgemeinen 
wirthschaftlichen  Rückganges  der  gesammten  Eisen- 
iiidu-trie.  Die  anrechnungaffthigen  Qeliülter  und 
Lötine  l'.KU  Weisen  gevreii  <Jas  Jahr  19'i0  al^l•r- 
dingä  nur  einen  unwesentlichen  Mindertet ntg  auf. 
Es  hat  die«  seinen  Grund  darin,  dab  im  Jahre  1901 
36  860  Personen  (Vollarbeitcr)  weniger  ver<iient 
haben  aU  den  ortsüblichen  Tagelobn  erwachsener 


liehen  Bestimmungen  entsprechend  beider  Beitrags- 
bereehnung  der  volle  ortsQbliohe  Tagesverdienst 
erwachsener  Tagearbeiter  in  Anrechnung  ge- 
kommen. Im  Jahre  1900  waren  nur  29547  Personen 
mit  weniger  Verdienst  als  dem  ortsttbliehen  Tage- 
lohn erwachsener  Tagearbeiter  boschftftigt. 

Mach  Abzug  der  86850  Personen  mit  geringem 
Verdienst  verbleiben  fBr  das  Jahr  1901  190864 
Peri^onen  mit  hsherem  Verdienst  als  dem  orts- 
üblichen T.iiif'lohn  erwnchsoner  Tagearbeiter.  Der 
Gesammtverdicnat  dieser  Personen  betrug 
ISl  888440  A  das  sind  im  Durehsehnitt  pro  Kopf 
125R  vtf.  Im  Vorjahr  19*M»  („  tnig  der  Dnrehschnitts- 
verdienst  der  höher  gelohnten  Arbeiter  1256  J(. 
Auf  je  1000  hoher  gelohnt«  Personen  entCsllen  im 
Jahr.'  l'>01  :'.02  Personen  mit  weniger  als  dem  orte- 
ttbliohe;i  Tagelohn  erwachsener  Tagearbeiter. 

Die  Enteehildigtingsanf Wendungen  betrugen  Im 
.Tahre  1901  ffh 

6823  Unfälle  aus  frülieron  Jahren  .  1 309  548,95  ,M 
1668  »  ,  dem  Jahre  1901  .  08048641  « 
8405     «     sisammsn   1680984,80^ 

7401       ,  „       i.  Jahre  IWI    1 394  729,58  „ 

Laufende  Kenten  für  Invaliden,  Wittwen, 
Kinder  und  Aaeendenten  waren  am  Behluase  des 


7961  1400299,40 
7070  1218066,90 


Jahres  1901  sugebilligt  für 

Za  Anfang  des  Jahres  1900  be- 
trogen die  laufenden  Renten  für 
Der  Netto-Zug.an  laafenü.  R«Dten- 

vupllieht.  betrigt  denaaeh  für   

Ueberhauptaind  an  laafenden  Ren- 
ten L  J.  1901  hinzogekonimen    1464  mit  291  683,20 
Rsntea  an  fMOMren  Jahren  kamen  dagegen  im  Jahrs 
1901  in  WqgfiOl  darah  Person**!!  K^mU» 

Tod   94      20  404,20  Jt 

WisderrerheurathoBg   S       1673,80  . 

Erreichung  des  15.  Lebensj  tS       ßCll.BO  „ 

Kapitalabfindnng  an  Invaliden  .    89       7  753,20  „ 

Entziflbang  der  Rente  909      28  540,80  „ 

EnnfiftigmgderSente^SOPen.)  —       lorjOB,*;*:)  „ 


ZuBammen   653itiitlÜ4  452.40  ^« 

Yerbl.  als  Netto-Zugang  wie  eben  911  mit  187  2üO,80  Jf- 

Im  Jahre  1901  sind  entsehidigvngspfliohtig  ge- 
worden 1&82  ünfllle,  einsohliofslich  72  Todesfälle, 
im  Jahre  lUOO  dagegen  1442  Unfälle  einsuhliefa- 
lieh  88  TodesfWIe ;  der  Zugang  an  neuen  UnflUlen 
lu  tnig  mithin  im  Jahre  1901  140  Unfiillo. 

Ungeaolttet  dee  BOckgangea  der  Aniahl  der 
Tersieherten  Personen  haben  sieh  hiemaeh  die 
entachlidigung.spflichtigcn  Unfillle  ganz  erheblich 
vermehrt.  Auf  je  1000  versicherte  Personen  ent- 
fallen 10,08  entsohüdigungsptlichtige  UnfiUle,  das 
ist  die  höc)ii>te  relative  Ansahl  wUhrend  des  Be- 
stehen* der  Bi'rufspfnris^onsohaft,  wie  auch  die 
absolute  Anzahl  von  15b'J  noch  in  keinem  Jahre 
erraieht  worden  ist 

Eine  Erkliirttng  für  dieses  bedauerliche  weitere 
Anwachsen  der  entschädigungspflichtigen  Unfltlla 
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kann  nur  darin  )7<'funden  werden,  dafs  von  den 
1582  neuen  Unmilen  780  «us  dem  Jahre  W)^i 
herrflhren,  also  au*  d«r  lalsien  Zeit  der  vollen 

Beschäftigung  dir  Eiscnindusti  i. .  Kic  Entschüdi- 
gungsfesUetzung  für  die»e  ZMhlreicheu  Unfälle  aus 
dem  Votjahre  IMO  ist  erst  im  Jahre  1901  erfolgt. 

Di«  hauptsächlichsten  Veranlawsunntju  der  lf)Ä2 
neuen  Unf1Ule»8oweit  die  Qesiehtspunkto  der  Unfall» 
▼erhtttnng  in  Betracht  kommen,  sind  in  dem  Berieht 
tabellarisch  zusammongostcllt.  Etu  u  ein  Drittel  der 
gesammten  Unfälle,  nämlich  528,  entf»tien  auf  Un- 
ilUle  an  Motoren,  Tranisnussionen  und  bewegtem  Mu- 
•ehinentheiien,  106auf  Unfilllean  Krahnen,Flasohen- 
zUccn,  Winden  und  son.s(i^-"ii  H^hi  zeugen.  Auf  Un- 
tUlle  bei  gewöhnlichen  Uandarhuitcn  entfielen  lf46, 

d.  i.  eo*/»  der  GeHunmlftll«.    Eine  Handhate  fQr 

<'<\v;uf;c  besondere  Mabnahmen  zur  strengeren 
Anwendung  der  UnfallTerhOlungsvorachriften  l&£st 
rieh  aus  den  UafaliTeranhusungen  indessen  nur 
vereinzelt  herleiten.  Auch  dif  iti  AnssicJit 
nommene  Abänderung  der  UnfaIlverhQ,tungttvor- 
aehriften  wird  kaum  einen  erkennbaren  Einflufs 
auf  die  Verminderung  der  Unfälle  ausüben,  denn 
die  grOlftte  Ansahi  der  UnfAllo  ha|i  sich  bei  gewOhn- 
lieben  Handarbeiten  ereignet,  bei  denen  die  Auf- 
merksamkeit der  Arbeiter  und  Betriebsbeamten 
viel  mehr  zur  Verhütung  von  Uiifiillon  beitragen 
kann,  als  eine  Verschärfung  der  gedruckten  Vur- 
achrifteu.  Auch  zur  Verringerung  der  UnflUle  an 
Maschinen  würde  zweifellos  die  erhöhte  Aiifnierk- 
samkoit  der  Arbeiter  ganz  wesentlich  beitragen, 
da  Ton  den  1688  UnflUlen  nur  90  auf  mangelhafte 
Betriebseinriolitiiti^'i  II  .wU-r  auf  das  Fehlen  von 
Schutzvorrichtungen  oder  dorgl.  zurQckzuführen 


«ind.  Ungeschicklichkeit  und  Unachtsamkeit 
machen  aber  auch  beim  Arbeiten  an  Maschinen 
die  beaten  SehutiTorriehtungen  nahesu  werthlos, 
ahg£'S(du-n  von  den  zahlreichen  Fällen,  in  denen 
die  Schutzvorrichtungen  nicht  benutzt  oder  ab- 
siehtlieh  wieder  beseitigt  werden. 

An  Geldstrafen,  Beitragserhöhungen  und 
Beitragsnacbxahlungen  gelangten  insgesammt 
9400,68  M  cur  Einziehung,  gegen  5436,25  M  im 
Jahre  19(X).  Den  Gi  iindcii  iiarli  vertheilen  sich 
die  Strafen  auf:  nicht  rechtzeitige  Anmeldung  de» 
Betriebes,  Nichteinsendung,  verspätete  Einsendung, 
oder  unrichtige  Ausfüllung  der  Loh nnaeh Weisung, 
Nichtführung  orlcr  maTi^elhuftc  Führung  eines 
Lohnbuches,  fiichtannieldung  oder  nicht  recht- 
seitige  Anmeldung  eines  Unfalles;  die  Beitrags» 
<irh()hiingt'n  wurdon  verfügt  wegen  mangelhafter 
Betriebaeinriohtungen  und  wegen  nicht  recht- 
zeitiger Anmeldung  dee  Betriebe«;  Beitragsnaeh- 
zahluiigon  wogen  unrichtiger  Ausfüllung  der 
Lohnnachweisungeu  und  wegen  Aenderung  der 
EinsohlUsung. 

AI«  6  esam  mt-Umlagefllrdai  Jihr  1901 

ergiebt  Mrh   2051585,42 

För  das  Vorj ulir  lOOOwareniuiuulegen  I  €81 018,84  , 
mithin  betragen  für  1901  die  Oesanimt- 

lasten  der  Genossenschaft  mehr  .  430  5C7  '»8  K 
oder  rund  26'/i  mehr,  als  die  Umlage  für  da» 
Jahr  1900  betrug. 

Dem  Bericht  ist  ein  reichhaltiges,  äufserst 
interesaantes  TaboUenmaterial  beigegeben ;  Raum* 
mangels  wegen  mQsaen  wir  uns  auf  die  Wieder« 
gnbe  der  uaehstehenden  ZuMmmeDateilung  be> 
sohräiiken. 


Nachwpisung  dr<!  Gf «schäffsumf.nnge's  sämmtlichnr  Eisr-n-  und  Stahl •Bprufsgnno'isehficliaften. 


Nsme 

der  Bern&genoeaeasehaft 


1901 


Aoaahl 

der 


ir.r. 


Bntaebl-    a  v  *  ,j 
deb«rt.  j  ...vrtiUc;  ^  4  |  *  ^ 

<  >w      ~Sahl«ac«n  o    S  >■ 


1900 


An  »hl  I  I  Anrecb- 

I  tlcharMlDBacifitalca 


Brtriabe 


Par>    'OckllMr  und 

•OD«B  f 


1 


3 


10 


11 


Blieln.>WestL  Masehinen« 
ban-   imd  Kleineisen- 

indnstrie-B.-G  

Rhein. -We«tf.  Hätten-  und 

Walzwerks-B.-(i.  .  .  . 
Sttddeatsche    tilgen-  unil 

8tahl-B.-G  

Nwdwestl.  Eisen- n.  Stahl- 

8.-0.  

8lehs.-Thir.  £iaan>  ud 

8tslil-B.-G.  

Kordöstl.  Eisen-  und  Stahl- 

B.-0  

Sehlesische    Eisen«  and 

Stahl-B.-(i  

Sfidwestdentsohe  Bissn- 

B.-G  

losgesaiuint  .  .  . 


'954  157841 


387 


199002 


10680  )177710 

t 

5406  Ji29159 
4SS5{ll8871 

MHii  !Ml!i7 
49!»  i  5^0 12 
3088Ö  |946994^ 


173S0894»  l«i9084  9,46 

l 

l«896860a{  9460799  H86 
1567800191  1698880  10,58 
1969e«»17{  1688880  18,40 
11176164^'  1010806  9,05 
91.204ö2!>  1188506  12,62 
77t>Ht27l    n!M;217  15,41 
56*222832    740417  13,17 
9till40768.U57224(i,  l'^U4 


7368  166769 1774060S8 

286  1847171166781864 
1  I 
103131 1786681 180717S96 

4624  132883 181061676 

4257  '12S963  119006888 

3297    9944U  9837741« 

!  (:>!•  l()<i5iH  79683114 

4ftl    557!»;i  5<»5!)3404 

32045 ,991287|97»70<)6O8 


18947B0j  7,86 
9197816|  18,76 


14114B0 
1474810 


8,64 
18,18 


8467801  7,11 

1028373  10,45 
1022«598  12,H:i 
607;*S7  10,74 
9914143;  10,13 
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130S    Siahl  und  Eüwn.  ütrieht  über  in- 


Berieht  Qber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

waldi«  vMi  itm  aiimtkwMN  Tig«  an  wlbre«4 

zweier  Monate  zur  Einsiclitnahme  für  Jedermann 
in  Kaiserlichen  Patentamt  in  Bertin  ausiiegea. 

10.  November  1902.  Kl.  5d,  Srli  181>25.  V»  r- 
binilung  lior  Führuii^HBchiene  luit  den  Einstrichen  im 
Schachte.     F.  Scliulte,  Dortmand,  Ssarbrückcrstr.  4!). 

KL  10  b,  V  4668.  Ver£üii«n  rar  Heretellung  eines 
nne  Theer,  Harx  and  Kalk  bestehenden  Biadeniltela 
fQr  magere  Kohle  und  andere  StufTe.  Donschsa 
if  Vuliteh,  Paris;  Vertr. :  Hii^o  Patakv  n.  Wilhelm 
Patakv,  Berlin  NW.  »i. 

Kl.   IHa,  K  -iHOßH.     K.ist   !ur  vtL-iiMTiie  Wind- 
erliitzer.    I'huI  Kii<lil.«r,  Lauruhiitt<%  <».-S. 

i:}.  November  l!«>2,  Kl.  7a,  T  7711.  Maschine 
zum  .\uswalzen  von  Kohren  aus  Stahl  oder  Hartmetall. 
Balfour  Fräser  Mc.  Tear,  iiainhiil,  Engl.,  u.  Uenry 
CecU  William  Uibson,  London;  Vertr.:  E.  W.  Hopkins 
a.  K.  Oeins.  Pat.-Aawälte,  Berlin  C.  26. 

Kl.  10b,  T81S1.  Verfahren  snr  Herstellnng  eines 
Bindemittel»  zur  Brikettirnni:  vi  n  Kr?:,  Koblenklein 
u.  dertfl.  aus  Kohlehydraten  uini  uhnlii  hi  n  Verbindiinj^en. 
Dr.  Ernst  Trainer,  Hdrliiiin,  Wittmerstr.  77. 

Kl.  IHii.  ('  l()4t)'J.  (ii  liliiscbrcnner  j!ur  AuHführun«; 
des  Verfahrens  zum  l'.ij!>iM(-i,'i'n  von  ( (fenansätzen  bei  | 
üochöfen  u.  s.  w. ;  Zus.  z.  i'at.  137  588.  Köln-Müfieuer 
Berg*erks-Aotien- Verein,  Krenzthal  i..W. 

KL  18«,  C  10  667.  Verfaluw  ania  Beneitieea  von 
Ofi^aansItMBn.dergl.bet  HochSfeaand  aaderenOeTenoder 
mm  Dnrolisehmelzen  hinderlicher  MetaHmaissen  niittelg 
einea  Gebläse.s;  Y.n».  x.  Pat.  i;$7  588.  Köln-MäHener 
Beiyrerks- Actien-Verein.  Kreuztbal  i.  W. 

Kl.  18a,  M  21(X)ö.  Verfahren  und  VorrichtuniT 
zur  Krliuliuiii;  <li  i'  Widerst!Uidsrulii;;ki'it  xkm  Ktv,zi>  i:i'ln. 
K.  Ii.  Butler  u.  Konrad  von  Meyenburg,  Züriclii  Vertr.: 
Carl  Pieper,  Heinr.  .Sprinjcmaatt  n.  Th.  Stert,  Patent- 
Anwälte,  Uerlin  NW.  40.  1 

KL  24  f,  ii  -27  012.     Dreitheiliger  Schiittelrost, 
deasea  mittlerer  Tbeil  nm  eine  Achse  drehbar  ist  I 
CbrisCisn  Mutin  Hefii,  Veile.  T>lni»ni.;  Vertr.:  A.ftohr-  | 
bnnh,  M.  Meyer  u.  W.  Rinilew  iM,  Pat.- A  nw  ilte,  Krfnrt. 

Kl.  4Hc.  1)  12  043.  V(M  rii  litiniL'  /nm  Kinstaubcn 
hohler  <  ii  L'uistamic  uiif  Kiiiailiiia'i'«c,  l'nul  l>niiont, 
Catean.  .N-rd;  \(-rtr.:  K.  Scliiaehlik.  Pat. -An»., 
Berlin  N  W.  (i. 

Kl.  4»f,   H  211 9H7.     Verfahren  zum  Harten  von  | 
(ieschossen.    Robert  .Xbbott  Hadtield.  Sheftield.  Kn|(l. ; 
Vertr.:   C.  FeUert  u.  G.  Lonbier,   Pat. -  Anw&lte, 
Barlin  NW.  7. 

17.  November  1902.    Kl.  7  a,  D  11B66.  Vor- 
richtnttg  znm  voIlKtändigen  Auswalzen  des  Werkstücks 
bei  Pilgerscbritt- Walzwerken.  Deutsch -0«ttenteicbi»che  < 
Mannesmaniiriilircn-'Werke,  Düsseldorf. 

Kl.  7;i,  K  :'J'J()1.  Verfahren  zur  Herstellunj:  >^e- 
iirefster  uahtlnstr  Kohrabzweijfstücke  ans  vollen  Klricken. 
Paal  Koch,  Suhl  i.  Th. 

Ki.  lOb.THlM.  Verfahren  zur  Erxenganff  Wetter 
beatlladiger  Briketts.     Dr.  Emst  Trainer,  Boeban,  ! 
Wittaaeistr.  77. 

Kl.  24a,  R  16966.  Fenernnj;  mit  selbstthäti|rer  ' 
BrennstofTzufühninp.    Wilhelm  Riedel.  Polaun. 

Kl.  2<>d,  B  Bim.").  Verfahren  zur  Ueinijrung  und 
.\bknhlunj,' von  ( ii  ik  raturi:  i-^  Dr.  Fritz  Hauke,  Waterloo- 
I  fer  1,  u.  Carl  Fucho,  LinUeustr.  2a,  Berlin. 

Kl.  2t>d,  K  S2279.  Oaareinfger.  Aag.  Klonne,  ; 
Üartumud.  I 


tmMiMaehe  l'atent«.  SS.  Jabrg.  Nr.  S3. 


auslindische  Patente. 


Kl.  Ula,  B  2H5(i3.  In  der  Län<fsrichtung  verleg 
barer  ('upolofeii.  Rudolf  Baumann,  Oerlikon,  Zürich: 
Vartr.:  Riehard  .Scherpe,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  G. 

Kl.  Hl  b,  T  7M64.  Federnde  Verbindung  des  Modell- 
trügers  mit  dem  Fonntische  bei  Ponnma«rhinen. 
William  Penrose  Trenuj,  Bonlogne  anr  Mer;  Vertr.: 
Otto  Siedeatop^  Pat-Anw^  Bsriia  8W.  12. 

KI.  31c,  S  16206.  Fomdnstea.  Carl  Saeliger, 
Berlin,  Linienstr.  IMa. 

Kl.  49e  I)  12716.  A uyliclicvorriclitnng  für bvdrao- 
libclie  Srhmiedepressen  u.  'K  tl:  ).;  'Aus.  ■/..  Pat  i:i0  166. 
Franz  Dali!    Ilniikhansen  n.  Kli. 

Kl.  4!M.  M.  21572.  \  erfahren  zum  Ulühen  von 
(tegenständen  in  (ilUbtöpfen;  Zus.  I.  Fat.  181  IfiflL 
Gnst.  Möller,  Hohenlimburg  i.  W. 

Kl.  49f,  P.  13:Ut7.  Verfahren  zum  Ausbessern  von 
Fehlatellen  in  £isen>  aad  Stohl-Qulastacken  mittels  des 
elektrischen  Liehthogena.  Carl  Pahd«,  Breslan,  Hohen- 
rollernstr.  6:1  65. 

Kl.  Hie,  L  16HH9.  Sangdüse  BUr  pneumatiscben 
Förderung  von  puK  t  riL!  ii  <!i  r  körnigem  ChtL  Qeorg 
Lene,  Berlin.  Knrfurf^t^Illlamm  24. 

20.  Nuvenibcr  l'.K)2.  Ki.  lOa.  W  lÖ!><tK.  Destil- 
lationsverlahren.  Moses  Waifsbein,  8t,  Petersburg; 
Vertr.:  H.  Neubart.  Pat.  Anw.,  n.  F.  KoUtn,  Berlin  NW.8. 

Kl.  12e,  H  26  210.  Oaswasrhapparat,  bei  welehem 
die  Wa!>ehtlilssigkeit  durch  sich  arehende  Z«rstiHb«r 
zeiBtäubt  wird.  Charles  Hanpfkay,  Hartford,  Engl; 
Vertr. :  E.  Fehlert,  O.  Lonbier,  Fr.  Harmsen  n.  A .  Büttner, 
Pat.-Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  4He.  D  12  478.  Stem)»:!  Cur  liydraultsche  Kiet- 
maschinen.    ("cnriiil  Di  laii.  Diissi-Murf.  l'arlstrafse  128. 

Kl.  49k  ■'^t'  7219.  Vvrfabren  zur  Herstelloog  von 
Lfifhln  aas  StahL  Ferd.  Stock  ft  Co.,  Wal^b.  Solwgen. 

(jebrRBchsmnstPreinlragnngaa. 

10.  N..vcmber  1902.  Kl.  ;U  c,  Nr.  186  690.  Be- 
wcglii'lu  r  Dübel  zum  Ha]t4-ii  von  seitlich  an  Modellen 
vorspringenden  Modelllhi  ili-n,  der  sicli  beim  Aatliebea 
des  Modells  selbsttliüti^-  iinilcgt.  J.  (i.  SchaHetike, 
Düsseldorf-Morüenbroich,  Nenfserstr.  d6. 

KL49f,  Nr.  IKiiiUl.  Sehmicdefeaerform  mit  ge- 
treaatem  Wind-  und  Schlackenraum  und  «abefeaügtsr 
Dflse.   Otto  Knanf,  Magdeburg  A.  N.,  Hafenstr.  B. 

Kl.  4!»f,  \'r.  IHii.'ÜUi.  Kii  btinasebinen,  bei  denen 
die  Kntfernungeii  ilcr  Wulzen-  und  AVelleniniften  in 
ilin  verschiedenen  Stilhinu'en  iler  Wal/en  durrli  \er 
siSiielibarp  l'niviMsiigelciike  ausgeglichen  werden. 
( Isnabrin  ker  M a^i  hmenfabrik  R.  Lindemann,  Osnabrück. 

Kl.  4iD,  kl.  l^tilWI.  Rohrenstauehmascbine  mit 
diagonal  zur  Mittclinlisr  .tngeordneten  Tragsäulen,  be- 
hufs leichten  Einbauens  der  Staachwerkseum.  Osns- 
braeker  Maschinenfabrik,  B.  Lindeaiaaa,  Osnabrflck. 

17.  November  1802.  Kl.  7  e,  Nr.  187  084.  Bledi- 
haltevorriehtunj;  fürZiebpressen,  Stanzen,  Scheren  n.s.w. 
mit  im  lUedibaltering  an^^cirdni  tcn  und  mit  (ias  bezw. 
Fli^^.sigkeit  gefüllten  und  iinter  Kolbendruck  stehendeo 
(Mindern.  Bonner  Maschinenfabrik  &  BiSeBgiebeni 
Fr.  .Mönkemöller  A:  Cie.,  Bonn  iL  Rh. 

Kl.  18a.  Nr.  1W6909.  Für  Wasserkühlung  bei 
Hoehofenznstellunjwn  dnrcblüssig  gemachte,  feuerfeste 
Steine  mit  regclm&aig  oder  nnregclmäfsig  eiogeformten 
Kanileu  oder  Löehera.  Stettiner  Cbamotte- Fabrik 
Aet-Oes.  vormals  Didier,  Stettin. 

Kl.  20a,  Nr.  187072.  Vorrichtung  zum  Anhiaj(|«B 
von  Forderwagen  an  da«  Fürderseil.  bestehend  aus  einer 
(ircil/.iinui-,  ilercn  Schenkel  «liirili  ein  /.ugorgnn  vir 
blinden  »iuil,  an  welchem  inmitten  der  liakcn  für  den 
Fürdenvagen  hiinirt.  Vincent  Nowak  «,  AlfStas  OnttiS, 
Uofsberg  b.  Beuthen,  O.-S. 
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1.  Üecetnb«r  1903. 


suhl  und  EisM.  1308 


Kl. '24«.  Nr.  18675^1.     Fcueruiigsiinla^f  mit  ein-  KI.  4Sc,  Nr.  18256«,  v«"»  18.  April  ÜW».  Albert 

gebauter  Hutgiwunjrs- unil  Verf,';isiinij!isteiJe  uuti  Warme-  I)uiiii«\  iu  Souffland  (Krankr.).    Dreh-  und  kipp- 

l^eicher.  J.  G.  L.  Borraann,  Berlin.  Belleallianr ( '^tr.  Hl.  Inner  Tisch  für  Email- Aul trtKjmimchinen . 

Kl.  24a,  Nr.  ltMiH4ä.  Feuerung  mit  rauch vcr-  Um  auf  dem  dreh-  und  kiupbareu  Tisüh  4  — 
hrenupnder,  doppelter  QvBdimtgitterfoierbriieke.  K'L.  (  drahbir  um  Z«ff«n  p  and  kipprar  «n  Zapfin  •  — 
Daftler,  Hof. 

Kl.  24a,  Nr.  18«  873.     Durch   Dopnelwand  uml 

Fals  slMchUefMiide  iUmiiithBr.    Fmox  llerk,  Off«n-  ^ 
borg,  Bad«. 


Dentseli«  Relchspatente. 


Kl.  nc,  Nr.i:ß705,  vom  -H).  Miirz  UK)!.  Eduard 
Tbeiseu  iu  B ad e ii  -  Bail r u.  \'ttf\ihren  und  Vor- 
riehtuttg  zur  Zerttäubung  ron  t'lü»Mgkeiten. 

Der  mm  \Vast>hen  von  (lasen  u.  s.  w.  ilienendc 
Wassi-rstoub  wird  dadun  li  iTzcUf,'t,  dafs  eiiir  ras<  li  lie- 
wegte  FlfiMigkeit  f  an  «nni  r  ruhenden  oder  entgegen- 


(gesetzt  bewejrten  f  chi  il»'  d  mlrr  ih-i  irl.,  welche «lieFlüs.iia;- 
fet'it  berührt,  entlang  geführt  und  ■iunli  die  eutstehende 
Reibung  eine  ZiTstiiubung  der  Flussi-^ki-it  lierhi-igi'fLilut 
wird.  Die  gröberen  Theile  wi  rili  ti  lueilii-i  lu  die 
OTSprQngliche  FlUssigkeitsnu  n.;!'  zin  iii  kges^hleudert, 
der  feine  Wasserstaub  liiogeffen  tritt  durch  die  bohle 
Achse  der  Scheibe  d  M«.  Ottreh  Rohr  t  wird  Bene 
FliÜMigkeit  «ingefübrt. 


Kl.  iH,  Hr.  too  10.  Septmnber  1901. 

Kmil  von  Arx  in  OIt«n  (Schweis).  SdUamm- 
abschfidevorriuhtung  für  Sandttäsehtn. 

In  dem  Sandabsetzhehälter  h  ist  ein  Siebrost  c 
derartig  augeordnet,  data  das  Waaaer  bis  zu  seiner 


obwen  Ftieb«  r«tebt.   I>«r  m  wuehende  Sand  wird 

von  einer  Kchii  t'en  Ebene  <i  dur*'li  Wiissi  rstruhlen  auf 
den  Rost  c  geleitet,  durch  dessen  Spalten  der  schwere 
.Sand  niedeihiiikt,  währaid  das  Scnlammwaaaer  ttb«r 
den  Rost  abfliebt. 


die  zu  emaillirendi'u  Oegenstände,  welrhc  diirrli 
Elektrouiagnete  darauf  festgehalteu  werdcti.  gegi  ii  ein 
Reitlifhe»  Abrutschen  zu  sichern,  sind  durch  Oeffnunjnn« 
der  Tischplatte  Haltestifte  «  gesteckt,  die  «lurch  gewrahtB- 
belaatete  Hebel  k  nach  oben  gedrückt  werden. 


Kl.49f,>r.  V.VnVt, 
vom  8.  Februar  1901. 
Albert  Theuerknnf 

in  Düsseldorf.  Biegt- 
rorricktung  für  Rohr- 
Hpiralen  von  ^rpßtm 
Durchmesser. 

Die  Vorrichtung  be- 
steht aas  einer  Dreh- 
scheibe, deren  (irund- 
platte  a  eine  Anzahl 
von  radialen  Schlitseai 
b  enthiUt  In  diäten 
■iad  veneh  jebbtra  B«l> 
zen  e  eingesetzt,  die 
sich  an  beliebiger  Stelle 
durch  (iegcnmuttem 
d  fest.itellen  hiüsen.  Sie  geben  die  Stützpunkte  für 
dn.s  zu  biegende  Kohr  ab  nnd  taaaan  aioh  aaeb  oben 
beliebig  verlängern. 


K1.81P,  i\r.  i:«4»9,  vom^I.Juli  1!K)1.  Nicolaus 
Missing  in  Ruhrort.  EinriAttmg  zum  Udte»  und 
TixiHtporUrm  mh  Seht$$u»  umd  tnuhrm  WalsprodweU» 
nach  und  «an  4m  La§»m  muriinmm  ZurtdttUgt»  auf 

Zu  beiden  Reiten  des  Schienenlagers  sind  Geleise  » 
gelegt^  auf  welchen  sich  je  ein  hohes  Gerüst  r  unab- 


hängig vom  andern  bewcigt.  Beide  Uorüste  beeitxen 
Anui^Torrichtnngen,  an  deren  Enden  Hakan  oder 
Hinge  befestigt  sind,  welche  die  Schienen  eingreifen. 

Aucli  können  auf  die  S<  hieneneuden  Klammern  c  auf- 
geschoben werden,-  in  welche  starke  Stansren  *>  gesteckt 
werdfii.  nie  lliiiL'c  der  lieirlcii  Auf/ULTsvorrichtWIgen 
werdeu  dann  auf  die  Stangen  «  aufgestreift. 
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V.m    stahl  Uiid  EiM>n. 


Bericht  üitfr  im-  u>ni  awtländinche  Patente. 


U.  Jahrg.  Nr.  23. 


Kl.  7s,  Nr.  vom  7.  Decemb«r  ISÜ». 

Th.  OSmlich  in  Dniabnrig^.    Yörridaung  tum  Etn' 

ttrllen  der  Ohennihe  an  W'alztcerken. 

Di«  hekiitinten  hvdraulisclit'n  Auslialan<-iriinf,'s- 
<;_vliu<ie,r«  ilcr  (»berwalze  werden  direct  als  Kinstellunf^s- 
lylinder  henntzt.  Sie  sind  durrh  l<*>ituD!;  mit  der 
SU'uervorrichtung  .>  /  and  der  Dru«':kw«sser-Zulfitiinjj  r 
lind  -Aldeitung  w  vcrbundeii.  ['uridi  iliti^s**!!«'  Steuer 
Vorrichtung  erfolgt  anch  die  Ein-  und  AiisücliJkUung  der 
den  WaUendrnck  aufnehmrnden  brknnatenh^-draatiitcheu 


Kl.  18»,  Nr.  I:t2»46,  vom  7.  DeretuWr  IfXKi. 
ActieugeseUschaft  Weilerbaclier  Hütte 
in  Weilerbaeb,  Bes.  Trier.  Kippbarer  SeUadcen- 
w«gm  mU  m^ffVcM  geführten  Tragae^tm  und  i» 
CWrvm  gttkmihn  FWu-ungazapfen. 


Kii>]iwagen,  bei  welchen  der  Behälter  mittels  Trag- 
zaüfeu  und  FiihrungHznpfen  in  seitlii-hen  Führungs- 
buiiucn  ruht,  und  bekannt.  Gemäfs  vorliegende  Er- 
lindani;  wira  doa  oberen  Ffihmnirsbabnen  fUr  die 
Pfibmnffsznpfen  e  dif  Form  eines  Kreishogens  gegehen. 
desaen  Uittvtpunkt  Hieb  aus  dem  Sehuitt^tuukt  der 


yiutzcyliuder  c.  Diese  werden  wiihrend  de«  Walzens 
durch  Hochgehen  des  Ventilea  %  gegen  ihren  Speise* 
bebilter  r  abgeschlossen,  indem  dnreh  den  Hebel  t 

das  über  dem  VentilkuUicu  o  stehende  Dniokwass^r  ab- 
gelassen wird.  Süll  hingegen  die  Oberwalze  geliobon 
fnicr  L''--i  nl<t  wenJen.  so  wird  der  Steuerhebel  n  naeh 
liiikft  ifdri  ri-  iit>  ijt!is»plegt,  wodurch  einerseits  die  Ven- 
tile I  i.itni  t  iinil  i  ine  Be»*egnng  der  Stiitxkolben  z 
ermuglitht,  iuideren^eif.«  Druckwasser  nntttrden  Kolben/' 
beiw.  von  diesem  fortgcleitet  wird,  was  «in  Heben 
beiw.  iieitkea  der  OberwaUe  bewirkt. 


Symmetrieaehse  t  zweier  Punkte  9  und  ^  weleh« 

ans  der  La^e  der  Ffihrungszapfen  $  bei  Mittebtellmtf  e  • 

und  äufserster  Kipplage  tr  der  Pfanne  erhält  mit  der 
■ienkreehten  .Vch.se  der  IMaiine  ergiebt.  Die  Trag- 
xapfen  </.  die  möglich>t  m  'Irr  N.ili.-  di's  Itt-hälter- 
si  hweqiunkles  angebracht  sind,  bewegen  sich  hierbei, 
wie  bereits  bekannt,  in  wagererhten  Hahnen  h. 

.Antrieb  erhtilt  die  Pfanne  durch  den  Handhebel  j>, 
der  im  Wagengestell  gidagert  ist,  und  dessen  Zahn- 
rad «  anf  ein  aweites  Zabarad  m  wirkt,  weichet  in 
Mittelpnokte  den  Knisboffens  f  gelagert  ist  und  doreh 
Kette  /  mit  dem  lose  anf  den  Zapfen  «  sitsenden  Katten- 
rade  e  verbunden  ist  Dieses  greift  mit  einem  Zahn- 
rade  (/  in  ein  Zabnradsegnu  nf  1  i  in.  Ifri  Drfliiuip 
des  iicbels  p  rollt  somit  Kad  g  auf  i  ab  und  kippt 
die  Pfann«.   

■L  Itf  Nr.  JSiUftt  vom  6.  Jnni  190a  H.  Sack 
in  Rath  b.  DGsseldorf.  HlgehridOmateMM^ 

Zur  Varmaidnng  der  zu  vielen  Brüchen  nnd  Betriebs- 
■törangea  VeraalaMung  gabanden  kleinm  stinuäbr 

zum  Autrieb  der 

Richtwalzetr  bei 

Blechricht- 
niaschinen  ist  eine 
besondere  An- 
triabiacbw  •  an- 

gaordnat,  dia 
durch  das  Ocatell 

der  Maschine  hin- 
dnrrhgehtundauf 
dereinen  Seite  de« 
(lestelles  das  Rad 
6  trägt,  welches 
in  ein  Uad  c,  das 
auf  die  mittlere  untere  Richtwalze  gekeilt  ist,  eingreift, 
während  anf  der  andern  Uestellseite  drei  Kitder  vor- 
gesehen liiid.  «in  Und  d  anf  der  Acbse  a  und  nrei 
Bäder  e  anf  ita  beiden  Kuberea  Riebtwalzea. 

Kl.  50c,  Nr.  1«257*,  vom  B.  Decemher  m\. 
Öebrilder  Sachseuberg,  (r.  m.  b.  U.  in  Kofs- 
lau  a.  B.  KugdmSMe  mUsieei  odtr  mtehrtrt»  kimttr- 
liiuutdtt  f$iduUMen  MMUmnm^. 

Dtea«  Engelmiihle  gebfirt  xu  darjeniEvn  (iattungr 
von  MÄblea,  bei  welcher  mehrere  Uuhlen  in  <!i  r  Weist 
g  zusarainen  arbeiten. 

dafs  iliis  iiu^  der 
einen  Trommel  am 
Umfange  abgeführte 
Mahlgut  selbstthätig 
der  zweiten  Trommd 
nnd  ana  dieaer  der 
Mnndco  u.  B.  w.  cen- 
tral augaflbrt  wird. 

Bei  «Ter  vorliegen- 
den   Mfible   sind  zu 

diesem  Zwe<  kc  in 
jeder  Tronim«  !  e^ine 
oder  mehrere  spiral- 
förmige, zweckmSfsig 
in  einer  Zwischenkaumor  k  angeordnete  Sehanfeln  1 
vorgesehen,  die  da«  Qat  VOB  dam  Troiumelumfang  in 
einen  Trichter  t  hineinftirdem,  an«  dem  aa  in  die  folgoide 
Tkvnuual  mtseht  Die  Wand  w  der  ZwiachenltamBiarJb 
besitzt  eine  ringförmige  OetTnung  g,  durch  welche  das 
entepreehend  zerkleinerte  Out  in  sie  eintritt. 

Kl.  4»  f,  Hr.  1^  von  &  Min  1900.  Edwin 
Korton  und  Hurd  Wistor  Bobiaion  in  Ifajr- 
woad,  V.  SLA.  OfM  nun  BHiÜam  w«  Jf«foll>a»i«N, 
•PtaUtm  odtr  Btt^aekettn. 

Identisch  mit  dem  amerikanischen  P«t.  Nr.  6<i9264 
und  t;i>i)2(;5;  vergl.  „Stahl  nnd  Eibcn*-  IWi  S.  4öl. 
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II.  10«,  Nr.  lS23ß4,  vo,M  23.  Auiru^^t  V-mw 

Johftnn  }>chärnutnn  in  Ii  o<- hu  id.  Verfiihrrn  zum 
Vtriade»  von  Koks. 

Oem&b  vorliegender  Ertintlung  erfoli^  Ums  Fort- 
Bchalfciii  des  uif  der  ▼erMhi«bbareii  PlKttförm  h  iMgeti' 


i 


LU 


t 


(leu  iit'L'f  lijM  liteii  K"!-;^  in  ilif  Kis<'nViahnw"i«t;cn  e  oilt-r 
(J«Tj.'l<-i"tn-ii  riiittfls  filier  I )i  iirkjil.itt''  r,  «iii'  ihirrh 
eiuv  der  KokäuuMilruckiJiu»clitue  ähultchc  Vurrtubtung 
bflwfligt  wird« 


KI.4»b,  Nr.  laä.'lTs,  vuinn..Iuli 
ilXll.  Werk  Zeil  c\n  ns  c  ti  i  n  p  n  - 
Fabrik  A.  Schärfl»  Nach- 
folger in  MSnehen.  Lotk- 
stame. 

Der  StemjMltru^r  k  besitzt 
eine  Aonpaniig,  in  welche  ein 
Gxeenter  h  nnd  ein  Drackstück  m 

•Ifrartii,'  liinrinpnsscn,  iliifs  «Ii»- 
Abwiirt'-bewegtinj;  «ifs  Steinjiel- 
tiiiLTi'o  k-  durch  (las  Itruckstürk 
»I  Hüll  seine  AufwiirtsbewegUDg 

lüK  Tt  diirr'h  das  Hxcaiter  be* 
wirkt  werden  kann. 


Kl.  71»,  Hr.  1«7I4,  Tom  11.  Novembsr  1900; 

Zusatz  zu  Nr.  131 558  (virjrl.  -Stahl  nnd  Eisen«  1902 
S.  12()4^.  Emil  Bock,  Act.  Ops.  in  Obvrcaisel 
h  !•  i  I)  tj  ^  r  1  I  I  rf.  Maschinf  zur  lirrstetlutig  koniiieher 
Rohre  au«  einem  oder  nuhrtren  keilförmigen  Blech- 


/riwi'iteiiJp.  /wii-ilitn  den  MatrizeppHaren  m  liegende 
Kulir  hineingestcjlVt'n  und  wieder  herttiis>.'ezogen  werden. 
l)i«i  .Matrizeripaart!  nind  derart  verschiebbar  und  drelibar 
luit'eordnet,  dafs  sie  sich  entsprechend  dem  jeweiligen 
Durclimesier  d«a  bersuMltiidM  Bobrea  Mlbtttbltig 
einstellen. 

Sollen  die  konisohea  Rohre  mit  Liagarippen  mt 

j  swei  flach  aufeinander  gelegten  Blechplatten  hergestellt 
(  werden,  so  werden  die  Matrisen  durch  Raekenpaare  q 

erst'tzt,  die  an  im  Masciiincngestell  i,'e führten  Srnlittenl 
I  drehbar  tiefestisrfen  Kähmen  p  ;;elagi'rt  sind. 

I  KLI0a,I(r.l82140tTOiiiS0.Märxl901.  £.Knua- 
'  «en  in  Snlitjelmn  (Nerv.)>  Beutmtrtfm  Mtm  utt- 
j  MKterbroehemen  Sehmehen  md  Anretdunt  eon  suffi- 

I  dinchtn  Erttn. 

Die  l'.irne  i-(  niieh  imfi''n  stark  keilförmijj  tjestnltet 
und   mit   einer   sehr   dicken    Auskleidun;;  versthtn. 

Selbst  eine  j,'eringo  Meni;e 
Erz  wird  somit  von  der 
Gebliiiielaft  echon  ge- 
nügend durchstrichen, 
um  eine  starke  Oxy- 
dation seiaee  Schwefels 
xn  bewirken.  Ueberdiee 
aber  nimmt  die  starke 
AusfütteiTing  des  unteren 
Theiles  sehr  bald  so  viel 
Wärme  auf.  duls  ein 
Hrennstoffziisatz  zutii  Krz 
beim  Aufgeben  einer 
aenen  Erzcliarge  sieh 
«räbrigt  dieses  vielmehr 
aBUterorocben  ia  der 
BiiM  vsrbluen  werden 
kann. 


KI. 

N  are  i  ^ 
(Frankreich). 


Ilie  Maseliinc  L^»•!liilf^  ibtii  1 1 :iii|'t]m(eiif  isf  ilahin 
abgeundi'rl,  dals  dii-  <ia~  Hohr  ;•  tunneiiilen  i''  riK'  d 
nebeneinander  auf  einem  (|u.t  ihrer  I.  it!:.'«ri.  htiiti:.' 
verschiebbaren  Kähmen  c  gelagert  sind  und  von  einer 
Zng-  und  Urnckvorrielitting  <i  unter  entxjirerhender 
VerschiebsBg  des  Rahmens  nacheinander  in  das  auf- 


lllii.  Sv.  X^Wnt  vom  7.  Februar  lim. 
e  De \  IUI  X  und  tiloBOri  Richard  in  Vonnat 


UefMtiffung  von 


I 


EXttnbahmtdutiUM 
mtfhohitnmtlaRmm 

Quersrhwellen  von 
trapezförmigem  Quer- 
schnitt. 

In  den  hohlen  tra- 
IiezlVirnngen  eisernen 
Qui'rseliwellen  a,  die 
für  die  Unterlags- 
platten  h  Ausspa- 
rungen liesitzen,  wer- 
den hölieme  Keile 
hlm  derartig  einge- 
bracht, dafs  die  Keil- 
(ilücke  k  nnd  m.  in 
welehedieSchwellen- 
sehranben  g.  welelie 
>*icli  mit  ihrem  Keipf  auf  den  Srhieiienful's  auflegen, 
eingesehraubf  werden,  oben  .Spielnimn  iiaben.  Durrl» 
das  Anziehen  der  Srbranben  werden  die  Keilstüeke  /,■ 
und  m  durch  den  mittleren  Keil  /  m  fest  gegen  die 
Innenwiade  der  Schwelle  geprersi,  dafe  tie  mit  dieser 
ein  staiTes  QaaMS  bilden. 


Kl.  4»f,  Nr.  1.11.173,  vom  2tJ.  Februar  1901. 
Zusata  n  Nr.  67921,  veigl.  .Suhl  und  Eisen"  180B, 
8.484.  Heinr.  Ehrhardt  ia  Düsseldorf.  LorA* 
dorn  mur  UertUilung  grofter  Hohlkörper. 

Zwecks  leichteren  Darchtreibens  «les  Dorncs  durch 
die  MeUUbbicke  zur  Herstellung  von  Holilkörpern 
L'emiifs  dem  Hanptpatente  wird  der  Doro'ipitze  eine 
breite,    keihutiire  l-'nrMi  ^'■eL'ehen,    die  zuerst   in  du-  in 

einer  runden  M;itri  e  sit/eiide  rechteckige  Werkstück 
eindringt  nnd  dessen  breitere  8eltail  dM  Hetsll  aftch 

der  Waodung  der  Matrix«  hin  pressen. 
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BtridU  aber       und  «HttMndMn  htUHk, 


12.  Jahrg.  Mr.  33. 


Kl.  24s,  Bir.  I821«8,  vom  24.  Au-u^f  inO'2. 
Friedrich  Ru8chmeier  in  Hoerde.  t'euerung 
mit   einem  über  tfCM  ßmmraai  mgiordmHm  Ent' 

gasungsrotl. 

Ueber  dem  Brennrost  b  ist  ein  sogenannter  Knt- 
angarost  e  angeordnet,  welcher  den  Boden  einer 
ä  bildet,  die  bmIi  dein  Sohomsteia  »b- 


Durcl)  Zusatz  gering;er  Mengen  von  Chrom,  Wolf- 
ram Molybdän,  Urau,  \  anadJuw  oder  Silicium  lassen 
sir),  Ii  irte  and  WidetstandtfihiglMit  noeh  badwtaDd 

erhöhen. 


geRchlossen  wl  und  durch  KtOtle  e  n.it  Ini]  As  lien- 
raum  a  verbunden  ist.  Nach  dem  Auf^'i-I>tii  \ua 
fri.s(  licni  Brennstott  auf  den  Kost  b  werden  die  Feue- 
riiiiirsthuren  geschlossen  und  die  Kaurhgase  durch 
liel  lnse  h  in  die  Kaniiiicr  d  und  von  da  durch  die 
Kanäle  «  in  den  .Vschenraam  geaaugt  and  durch  den 
Branntoir  getrieben,  «oboi  ihra  Zermtnuig  nnd  V«r- 
braBBOHg  erfolgt. 

Kl.  4«p,  Nr.  182«1U,  vom  1h.  Octol.er  liNtl. 
K  t)  d  o  I  f  1  in  II)  i  s  c  h  in  De  üben,  Hez.  Dresden,  nnd 
Emil  Wilde  in  Dresden.  Sfhwnnihnmmtr. 

DieRegeInng  der  UabbShe  von  ScbwsDxhlinniem 
hat  mm  bmitt  dnveh  aeitliehes  V«rsebieben  der 
DanmeilWeUe,  welche  logleicli  Antriebswelle  wiir,  ver- 
«ucbt.    Eine  derartige  Keuernug.  bi-i  welcher  groTse 

Massen  zu  '.tisrhie- 
ben  vsircii ,  ist  da- 
iliiri  Ii  vcriii  ■--ri  t,  ■lafs 
niclit  nulir  die  ein 
schweres  Schwung- 
rad tragende  An- 
triebswelle h,  sondern 
•ine  über  letsterw  be- 
findlich« tind  von  ihr 
angetriel  «  iH  Welle  e, 
welche  (tif  Diuiiiien  d 
trägt.  ^i/Ltli^h  ver- 
schollen wird.  Dem- 
entsprechend schwingt  dit'  Welle  e  in  auf  der  Welle  ä 
lose  aufgesteckten  Annen  f  um  die  Welle  A,  wcxlurcli 
sie  bei  jeder  Stellun|f  Antrieb  erhält.  Die  seitliche  Ver- 
schiebung erfolgt  von  einem  Steuerhebel  q  ans,  der 
mit  dem  an  der  Welle  t  angreifenden  Kniehebel  f  m 
dnreb  da«  Stick  •  verbanden  igt.  r  ist  ein  (Gewicht, 
welebea  daa  HchalnwcbaBiamas  in  die  punktirt«  Stel- 
lan^  sa  aieheo  beatrebt  iat 


El.  dOb,  Nr.  Itt  IM«  vom  9.  Mai  190! .  W I a d  y  s 
law  Prnazkowaki  in  Schodnica  (Galizicni  Ver- 
ftthrtm  Kur  UerMfJInng   ron  Legirungm   der  MetalU 
der  Eitf'igruppe  mit  Aluminium.. 

F.rfinder  hat  gefunden,  dnfs  durch  Ziisainnien- 
Bchmehen  der  .Metulle  der  Kisengniiipe  (1>,  Mn,  Ni.  Cu) 
mit  Aluniiniuin,  in  dem  Verhültnifs  von  je  1  Atom 
gewicht  .-Muiiiinium  auf  2  Atomgewichte  der  ersferen, 
Legirunsren  entstehen,  welehe  ein«n  viel  höheren 
8i:hnielx])utikt  besitzen  als  jede»  ihrer  ]iletalle  uad  sich 
ohne  Verminderang  ihrer  HIrta  nnd  Widerstaadeffebig^ 
keit  bia  aaf  Rothjclnth  erhitcen  lasa^n.  rnsbnonden» 
sollen  sich  Legirungen  von  der  Formel  Ni»o.\li..  -|-  Fe.  AI 
tnr  Herstflluni:  von  Werkzeugen  zum  Drehen  und 
Molxln  von  Kiscn  eignen  und  Mhr  grofie  Schnitt- 
Geschwindigkeit  guütatton. 


Kl.  7b,  Jir.  182 840,  vom  11.  August  HKK)- 
Friedrich  Lange  in  Ohligs,  Rheinland,  und 
Hermann  Blum<  in  K  "1  it  Khrenfald.  Ker« 
ticaler  Draht-  und  baitdeisenitiii'pel. 

Die  ovale  Haspelschoibe  i  mit  den  Zinken  f  ragt 
von  unten  durch  eine  auf  einem  enttprechendea  Aus- 
schnitt der  Hattenaohle  liegewle  loaa  Platte  k. 


wird  ,voa  einer  verticalen  Welle  e  in  Drehung  Tar* 
•atit,  dia  y«n  dem  Kugelpfannenlager  g  dar  Kalben» 
•tanga  «  gatrag«»  "wird.  i)Brch  die  Staaeraag  I  kaan 

l«t;rtere  und  oimit  anch  die  Haspeheheihe  «  gehoben 

(ii!.  r       si  nkt    werden.     Krstercs   gcschiclit   iiciin  In 
li.nii-lortzfu  dt'b  Haspels,  wobei  das  auf/uwiokeludt 
Ilm'!'  IM  !i  durch  lüillen  h  geführt  wiiil,  letzteres  nach 
beendetem  Wickeln,  nin  eine  fertige  Bilrde  von  den 
Ziaken  abtaatraifaa. 

Kl.  24a,  Nr.  1824&2,  vom  I.  Noveml.er  Ütol. 
K.  Völik'-r  in  !'•  >  i  n  Ii  u  r  l;.  I'reji/ienroitfrurrum!. 

Der  hchachtartige  Kanal  b  und  das  gegeniiber- 
liegaada  Manarwerk  dar  Faaarbrticka  sind  derart  ge- 

nai^angeordnet,  AaS» 
die  im  unteren  Theile 
dai  XaaaLi  b  dorcb 
dieOliaatfeiagaflIhrte 
Prcfsluft  den  darüber 
liegenden  Brennstoff' 
auch  in  seiner  mitt- 
leren    Suhiclit  vi>ii 

unten  nach  oben 
dnrclizieht.  Um  eine 

mi>glichst  gleich- 
mäbige  Vertheilnag 

der  •iagefiihrtaiB 
Praftlnft  sa  «ntialen, 
wird  letKtere  xweek- 
müfgig  durch  nuluere 
übereinander  lieirende  lUigen  eingeleitet,  wotui  iler 
Druck  jeder  emzelnin  lluse  der  Höhe  'ler  'ianiher 
lajnmden  Brennstoffschicht  entsprechend  gere^lt 
werden  kann. 

Kl.  4'»a,  Nr.  i:i2«14,  vom  Ül.  Sei.tember  H«H. 
E 1  c  k  t  ro  -  M  e  t  a  1 1  u  rg  i  e,   ti.  m.  b.  H.  in  Berlin. 
y'fr/ahreH  zur  Erhöhung  der  fiearbeituMgffähigk'fit  ron 
gairnnisrh  Mark  rrrnicheltm  Hlfchtn. 

Von  eiektroljrtisch  stark  vernickelten  Blcchea 
blittart  die  Nickelochicht  bei   mechaniaehar  Beaa- 

spmchong  stets  ab.  Dies  zu  verbindem,  werden  nach 
(fem  neuen  Verfahren  die  in  gewohnliehf  r  Wctsc  stark 

vernii  keltrti  l'.j.  I  lir  ii^i- !i  ilein  U  aM  lmi  ine!  Trockuei 
in   liif lit-i-lil ir'L-finUi   Jltidchi  f(ej.;,rki   und  thunlichst 

uiirei  i.uit.iiiM'iilufs.  Hill  besten  in  re'ltjciiaadar  Atno* 
sphüxe  bei  scbwanber  üotbgiaüi  geglüht. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  (W62Ö7.  Albert  J.  Demmler  in  Wells- 
ville,  Ohiu.    Vürriekiuitn  tum  Htünirmpon  bitehtn. 

Di«  Bleche  werden  in  Padketen  md  eingeachliis.s(<n 
voff  beton^pren  Clt^hUnseB  im  Ofrn  nnffewännt,  ilann 
nit  (!i  r  l'tit!  ilui.'c  vor  «"in  Walzwerk  gebracht  unil 
Stück  fiir  Htiick  iliiri  h  Ji«  Wolzvn  ge»rliickt.  Während  | 


1 

O  OfO  - 

Mr.tMIMl  Dext«rR«yn«ldsin  Albaoy,  N.  Y. 

Krfiinlrr  will  <lie  Clinrg«^  Cr)  von  Krz,  KoMc  i'  lt  r 
dergleichen  unil  Flufsmittel  in  ftsiiikörnig^mi  Ziistaml 


der  Zeit,  dafK  die  RIeclitafel  d«-r  Luft  ausgesetzt  iüt, 
überzieht  sie  «ich  mit  der  gewünschten  Oxvdüchicht 
(Anlaafforbe),  welche  von  den  Wal/.en  fest  angedriiekt 
wird.  Damit  die  unteren  Tlieile  des  Packets  bie  snm 
WalaeB  die  riehtire  AolBiifhitze  behalten,  wird  naeh 
vorliegender  Krlinclong  der  vor  den  Walzen  befindliche 
Tisch,  auf  welchem  dos  Packet  nebst  Unterlege  ab- 
geaetife  wird,  haitbar  «ingeriehtet. 


!fr.  John  W.  Anderson  in  Alleg- 

hanv,  Pa.    Form  gur  Herntfllutiff  von  l^'erbunclblöck-en . 

Im  Boden  0  der  Blockform  sind  so  viele  Eioläeee  b, 
aU  verschieden«  Lagen  an  dem  vallstiadigen  Bloeh 


Nr.  ft»i.'»4}>S.    Sanrnel  W.  Vanghau  in  JabnB- 

towii,   Pil.  Ilorh/ifrn'iirhilfischliiß. 

Dir  «iiilit  iiiiin<1<-t  in  citiiT  Aii/.ilil  (.'emaiifi'ter 
Kiinai«  «,  lien  n  llnangeri  in  einer  lieekjiUtti*  r'  und 
dem  Huden  einer  anf  Köllen  r  drehbaren  (ilo- ki-  i/ 
entsprechen.    Die  tilocke  kann   mittels  de»  Kraft 

cvlinders  e  um  den 
l^heil  einer  vollen 
Undrehnng  hin  nnd 
her  bewegt  werden, 
so  dafs  die  Oeffnnn- 
gen  in  ihrem  Boden 
entweder  mit  den 
Oeffnnngeii  in  c  oiler 
den  volleil  T  keilen 
von  e  zur  Decknng 
gebracht  werden  kön- 
nen. Bei  letzterer 
Stallnng  wird  die 
Charge  in  den  niitteU 
Kraftcylinders  f  an- 
hebbaren Trichter  f 
«■iti>:r>cliiitt<>t ,  wel- 
I  hl  I  i,-^.  L(  n  Drehung 
Ihm  h  gesichert  ist 
lind  unten  gegen  den 
mit  d  xusammenhäft- 
genden  V^ertheilanga- 
körner  1  abschlierst.  Darob  Anheben  des  Triehters  f 
wira{die  Chaiva  ia  di«  (vl«cke  d  eingefllhrt,  dareh  Seakan 
von  9  die  OToeke  wieder  msehlosaen.  Bein  Drehen 
der  l;--  füllt  die  Beschickung  sehr  gleichniiirslfr 
vertlieiit  in  den  Ofen.  Jede»  Fordcrgefäfs  voll  kann 
für  sich  am^stttntt  werden,  k  sind  Esploaionaventile. 


aneinander  gegossen  werden  sollen.  Vor  jedem  Theil- 

gufs  »  ini  i]ie  (Scheidewand  r  mittels  des  Kraftcylinders  rf 
in  Stelliiiii:  frebrscht  und  durch  da»  vom  Kraftiy linder  e 
be\vpte  Kfilstiii  k  /'  h'si^i-klciiinit.  Durch  eine  Zu- 
leitung: in  lier  tormdecke  kann  die  Luft  au»  der  Form 
au8go|iijiiij<t  oder  durch  ein  nicht  «xydirendes  Gas 
verurängt  werden. 


in  eioan  Uerdafaa  aiatilhrea  and  darin  fertigsobmelzeii- 
Bei  a  sind  die  Brenner  (Oel-  oder  fiasbrenner)  an- 
geordnet. 'Irren  Strahlrichtnng  veriuidert  werden  kann, 
bei  Ii  liptinJet  sieh  der  Fachs,    e  sind  Chdrgirütfnungen, 

,i  las  Stichloch.  Der  Herd  fUtt  von  allen  Smun 
nach  der  Mitte  su  ab. 


Sr.  «8ÖH17.  Will 
( ' a m  d  e u  F.  K  n 0  w  1  e s  in 
MagnettKcher  ErztrheifUr. 

Der  Klektromiigneta, 
dan*h  b  angedeutet  ist, 


kant  f  wirkt  als  Rutt.  U 
nöthig,  können  z«i  i  ^oii 
stehen.  Zwecks  Kühlung 
vorhanden. 


iiiin  P.  Clevelaud  und 
■lopIlnTlfiaBoari,  V.StA. 

dessen  Wicklung  schematisch 
wild  in  rasche  Umdrehung 
versetat   Di«  ringförmigen 
Plantschen  c  und  d  bilden 
die  Magnetpole ,  zwischen 
denen  ein  ringförmige»  raag- 
netische«  FeFd  von  grofser 
Stärke  gebildet  wird.  Das 
.Scbeidegnt  wird   auf  dem 
Transportbande   r  herbei- 
geführt nnd  dabei  die  mag- 
netischen Tlieile  durch  den 
rotirenden  Magneten  nach 
dem  Rande  von  t  gefShrt^ 
wo    sie    durch  rotirende 
Bürsten  abgenommen  wer- 
ilrn.     I'rr   riftiri'nde  Vier- 
iii  I  u  litiHiL;  i;t-'i.'t'ii  '•■  Wenn 
tirt  MüirnrJrn  iiiiitert'iiiiiiiilcr 
ai&d  besondere  Luftöffnnngen 


Nr.  ßH:|7ttö.  William  Stepney  Kawson  in 
Wistminster  und  Kobert  Drxtir  Littiefield 
in  Tliiprnton  Ueath,  Enfflaml.  Verfuhren  zur  Ihr- 
$tell't>''l  einer  feuerfesten  Mn^.^r. 

Die  Masse  soll  zur  Herstellung  von  tiii.'rtisti'u 
Ofimanskleidungen ,  Si-hinelzticgeln  und  dcrgleiehcn 
verwendet  werden.  Magnesit  wird  gebrannt  und  mit 
Borsüure  oder  einem  Borat  vermählen,  die  Masse  mit 
Walser  teig^  gemacht,  geformt,  getrodtvet  nnd  heftig 
geglüht.  Der  BorsinresHsata  schwankt  je  nach  dem 
K  ilK^'i'halt  von  2  bi>  i'i  "  m-  Die  gemahlene  Masse 
kaiiii  uucb  im  Ofen  an  Ort  uud  Stelle  eingestampft 
oder  iibnli<  h  juigebncbt  nnd  darch  die  Ofannitu  ge- 
brannt werden. 
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Berichte  Uber  Yemmmliuigeii  aus  FaehTereinen. 


Verein  zur  Beförderung  des  Gewerb- 


la  der  Sifamag  yvm  6k  Octobw  1808  apraeh  In- 
avniaor  F.  0.  Sclinell«  von  «1er  Metamurgtmhm 

Gesdlscliaft  filier : 

Die  aenettten  Fortschritte  auf  dem  (jehieto 
dpr  magnetischen  Anfberoitang. 

Bedner  greift,  nm  ebMa  bestimmten  AusKan^s- 
tmiikt  flr  Beine  fietraohiaai^  n  haben,  «of  du  £r- 
tlndnng  von  J.  P.  Wethen  II  vom  Jahre  1806  rarSok, 

da  mit  diesem  Zeitpunkt  ein  neuer  Abschnitt  in  (\pt 
KntwickUingx^csehiclit*  drr  iii.ignetischun  Anfliereitung 
begannen  hat.  Kr  ln'schreibt  hierauf  die  in  Keutgüli- 
lan«!  mit  pniNem  Ert'oitre  für  die  Trennung  vdii  Spath- 
eisenstein  und  Zinkblen>ir  miL'i^wandte  Miischine 
nType  Vl^,  [deren  Anordnung  unseren  Lesern  ans 
unserem  Ausstcllungsbericht  über  die 
Milwhineabaa  •  Aaetalt  JUamboldt"  * 
hekaaat  teb  dlbrfte.  Die  8dieide> 
leistnng  dieeer  Maschine  betrKet  fSr 

Ydas  Centimeter  Bandbreite  im  llittel 
etwa  80  kg  i.  d.  Stunde ;  bei  einer 
einfachen  Folbreite  von  '/»  ui  also 
1500  k>:  i.  d.  Stunde.  Mechanische 
Kraft  ist  im  Betrage  von  nur  '/lo  P.S. 
erforderlich.  Der  elektrische  Strom- 
"  verbrauch  richtet  si<-h  natürlii  b  nnnh 
der  magnetischen  Erregbarki  it  ü  h  zu 
icheidendea  Materials  and  der  Ciiölke 
der  Haaehine.  FSr  Spatheiienatein- 
blende-Separation  kann  man  im  Mittel 
etwa  eine  MektüWHltstunde  f.  <i.  Tonne 
verarhiMti.'ten  .Materials  rechnen,  d.  h. 
etwa»  weniper  als  eine  32ker/ii;e  Rliih- 
lainpe  i.  d.  Stunde  an  elektrischer  F.iicrtrie  vt  rtirnnrht. 
Bei  eingestellter  JUascbine  geuiigt  ein  Mann  für  die 
BeaufsichtigUBg  von  aachs  Apparaten.  Während  die 
Wirkangawaiae  daa  genannten  Apparate»  auf  einer 
horiaCMitalMi  Ableaknng  der  ma^eÜaehan  Beataad- 
theile  aaa  ihrer  Fallbahn  bemht,  werden  bei  einer 
zweiten  von  Schnelle  hesprochenen  Wetherillmaschine 
der  BOgenannteti  neuen  Kreuzttandtype  die  magnetischen 
Bestandtheile  aus  dein  zugefuhrten  Material  vollständig 
herausgehoben  und  quer  zur  ursprün;L'Iich<-n  Bewepun^'s- 
vorrichtung  fortgeführt.  Dhj*  Magnetsystem  best«ht 
bei  dieser  Maschine  aus  zwei  voneinander  getrennten 
Hufeisen -Elektromai^cten,  deren  Pole  übereinander 
angeordnet  sind.  Die  Pole  des  oberen  Magnoten  sind 
keilföraiig  sogwehirfk  (aiohc  Ahhildang  IK  wkhraad 
die  daranter  liegvaden  Magnetpole  Wfeflaeht  aiud. 
F.s  findet  bei  dieser  Magnetunfudnunc  eine  einseitige 
Beeintiussung  der  in  das  Mat^netfeld  gebrachten  para- 
maguetisrhen  Körper  statt  und  zwar  derart,  dafs  schon 
bei  einer  verhaltnifsmäfsig  geringen  Entfernung  des 
betreffenden  Körper«  von  dem  unteren  Pole  die  An- 
ziehungskraft des  oberen  keilftinnig  zugespitzten  Poles 
überwiegt.  Diese  Entfernung  wird  durch  die  l)u;ke 
dea  Transportriemene  gegeben,  dar  swiachea  den  Polen 
dea  Majniataystoms  hindorehgeht.    Die  Folge  davon 


ist,  daß  die  magnetischen  Gemengtheilchen,  welche 
anf  dem  Riemen  in  das  Feld  hineingetragen  werden, 
von  demselben  ali  uml  ,in  den  irlieren  I'ol  heran- 
springen.    Ein  diehi  untethalli  d^'s  utii  ren  Poles  kreuz- 

•  „.Stahl  and  Eisen"  liW2  Nr.  Iti  5>.  bH7. 


weise  vorbeistreichendes  Band  verhindert  die  Material- 
tbeilchea,  sich  aa  dam  oberen  Pol  featauaatcaa  aad  dan 
Polapalt  allmUiBdi  «aanbaaaii,  indam  aa  diaaelhea  mit 

sich  an  dem  Polspalt  entlang  aiaht  and  dadurch  aas 
dem  Feld  herausbefördert.  Diese  Maschine,  welche 
bei  einem  verhältnifsniiifvig  geringen  Durebsetzi|aantum 
den  Vortheil  einer  aiirserordentlieli  seharfen  Trennung 
vor  allen  anderen  MagnetselniiU'ni  vnrau'i  hat.  wird  in 
Franklin,  N.J.,  von  der  New  Jersey  Zinc  Co.  für  die 
Separation  von  Franklinit  und  Willemit  angewendet 
und  ist  daa  erhaltene  Dnrchsetzquantam  dadnrcn  aabar- 
ordentlich  geateigert  worden,  dafs  man  drai  aoldier 
JCagnatevsteme  hintereinander  mit  einem  gamebaohaft. 
lieben  Transportriemen  angeordnet  hat.  Hiardnreh 


wird  eine  sechsfache  Repetition  der  Scheidung  ersielt 
Dieser  Apparat  bedingt  einen  relativ  hohen  elektrischen 
Stromveroraach  and  ist  daher  ffir  starkou^etische 
Materialien  oder  relativ  wertfavoUe  Krae,  daran  Erreg- 

barkeit  etwa  der  des  Spatheisenstcins  nahekommt, 
geeignet,  während  es  bei  schwachmagnetiscben  Materia- 
lien vorzuziehen  ist,  von  dem  Princip  der  Ablanknag 
aus  der  FaUhahn  (Gebrauch  zu  machen. 

Schnelle  gtdit  alsdann  zu  den  sogenannten  Walzen- 
apparaten  der  Metallurgischen  Gesellschaft  über.  Die- 
selben kennzeichnen  sieh  allgemein  durch  ein  fest- 
atehendes  Msgnetsjrsten  mit  einander  sngekehrtea  Polen, 
xwischen  daaao  aaoh  Art  der  DyaamoaBker  indaeirte 
Wulzen  rotiren.  Daa  Material  gelangt  ans  einem  Auf- 
gabetriehter  durch  eine  Vertheilnngsvorrichtung  anf  die 
Walzenoberflikhe,  auf  der  es  in  das  Mai^Tieffeld  hiiu  in- 
getraL'en  wird.  Hier  falleu  die  unniagnetischen  (tetneng- 
tlieile  in  weitem  Bogen  von  der  Walze  ab.  wahrend 
das  magnetische  Material,  an  der  Walsenoberflücbe 
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hafti  ni!.  ilin  r  I)M'lirii  litiinir  foli.'t.  Jt  uju  h  ilina-  inaLTiH'ti- 
■.c'Ki  II  1' i','l';irki'it  Inllcti  <lit"  Mutcriiiltheililifii  ti-iiher 
oder  sjiattr  von  der  Walze  ab.  Es  ist  erKäilitlicli, 
daf»  man  dun-h  eine  cntsprechendei  Einstellun);  <-in«r 
Anzahl  wn  Seheidewündcn  eine  beliebig«!  lUilii-  von 
l'rudncten  abfangen  kann.  Eine  durartige,  iiu-  die 
luIraiagiMtiisBhe  Sehmdung  eingerichtete  Uuchine  war 
in  der  AnfbereitnngMolage  des  ^Hnrnboldt"  aof  der 
DflsRi-Morfer  Au>>•t(•lllln^'  im  Hi-trieli  zu  >fheii.  wie 
wir  Sifincr  Züit  auch  enAülint  hul>cn.  Zum  Siblufs 
besprif'lit  HrdiKT  ciiii'  in  il<  r  I  >iis-.,  l,lorfer  .Ausstellung 
gleichfalls  vorgi'hilirt«i  Km^'tvpe.  die  in  Ant)«'tra<iit 
ihres  unipolaren  Magnetsysteiiis  ein  ganz  In  si  n  ieres 
Interesse  bietet  ( Abbild.  "Jr.  Uas  M.iL'iu-t.iystem  geliort 
zur  Klasse  der  Topf-  oder  (i'in  k. -i  L  i^-ii.  te.  Die  ring- 
fSrmige  Drahtspale,  welche  sar  Erregung  des  Magneten 
dient,  ist  ringsam  von  Utata  omschlossen.  Am  äufseren 
Umfang  des  Ma^etsyitems  befindet  sich  eine  starke 
Verengung  des  Eisenqaerschnittes,  tin  „Isthmos*',  darch 
welchen  ilie  mugnetisclien  Krültüniin  zum  Austritt 
fttts  dein  Kisen  unil  rcKcrtrill  in  den  iiiiii;el>enden 
Luftraum  ver-inlaf-t  «ri  lin,  l'.s  (ntstcht  aNo  ring-* 
um  das  .Magnct>ysttiii  .-nie  locite  Feldzone  von  i 
allmiihli'b  naeh  ut«n  iiiid  unten  hin  abnehmender  ' 
Tntensitiit,  weh  her  "l.is  M.iti  rial  in  L'leiolnii:il>ij.'er  Ver-  I 
tlioilung  zugi  iiihrt  wird.  Itie  iiiiinaL;iM  ii-<  lien  Hestand- 
theile  ^leu  unbeeinflufst  ab,  während  d«M>  magnetische  | 
Ifaterial,  dem  Profil  des  Ifagnet^n  foljeend,  dtireh  das  | 
Feld  hindurrh  gleitet  und  dadurch  in  radialer  Kirhtnnir 
nach  der  .Vehse  de«  Mii:r"et>ystcnis  hin  abgelenkt  wiiii. 
Oer  .Vpparat  arluntet  ninie  ir^'l^  hen  Hi  «  i  Lriini.'stuerlift- 
nismu!<.  ist  jedm  h  bislier  nur  i.ui  «tiirki.M^-iii-tisi  lic  Stolle 
(Magnetit.  MiiL^iietkifs.  ^''-n  sti'ti-  Tyritri  au-.pniliirt, 

.\n  den  mit  li-Miiitr.  m  Hiiiiii  iiiii^Tiinuiiiienen 
Vortrag  knüpfte  sieb  i  nu'  int.  »i^-iüite  I  »isrii-^iun,  in  der 
Schnelle  nueh  folgende  ^ittheiluugcn  machte:  Die  i 
von  EdiKon  erbaute  'grofse  Anlage  zur  magnetischen 
Aufbereitung  arraer  Kisenerse  in  New  Jenwy  nt,  loweit 
dem  Vortrntrenrlen  bekannt,  nnr  karze  Zeit  im  Hetrieb 
^'.  u  c-f-u.  da  die  iJi'iiinLT'üiL'' II  einer  rental.leii  .Auf- 
lu-rcltiiiiL'  liii'lil  "tIiiIII  wjiliii.  \"rt  suilie,  Wi'jilic  ,ii|. 
MetMllui\_.'  ( if-i'llseli.itt  iiiii  l'jsctier/.i  II  -.m-^  ilnii 
l)iinderiuiMi-l)i-tiirt  iuil:>'-*<  I it  Imr,  luil-en  eiL'eli.-n.  ditls 
ilipselben  z\vi(r  iiiit  ^iitMii  Krti'lLre  ni  :iL'ii>'ti"'h  an- 
gereii  hert  w  ei  i'.  i,  können,  es  aber  vorlaulig  noch 
fweifelliatf  ist,  ul.  diese  Aufitereitung  selbst  in  dem 
grofson  MaTMtabe,  in  dem  sie  geplant  ist,  sich 
vom  wirthschaftliclien  Htandpnnkt  an»  lohnen  wird, 
da  die  Erze  infolge  ihrer  innigen  Verwachsung  zum 
Zwecke  der  Aufbereitnnir  einer  weifg.dieuden  Zer- 
kleiiieruiii:  unfeiAki.ifen  and  tur  die  Vi  rliuttiiiiL'  wieder 
in  HriketMorni  gi  in m  lit  \veiii<  ii  niiiss,  n.  l'ie  Frage 
der  Hrikettirniit:  wn  Fi-ener/eii  ist  jrdi.(  Ii  n:ieli  Srhiielis 
Meinung  elx  n^nweiiii,''  wie  die  der  direi  ten  Verhüttung 
des  fein  zerkleinerten  Erzes  als  gelöst  zu  betrachten. 
Die  nafsniagnetiioiie  Aufbereitung  stÄrkuiaLn'eti scher 
Eisenerze  wird  bereits  seit  eini  r  Reihe  von  .lahren 
in  PitkSranfa,  Finnland,  betriebsm&foig ansgefülirt  Die 
Yerarbeitnng  von  .Majrnetit  nnd  Magnetkies  anf  diesem 
Wege  bi'  t'  t  l.i-iiie  Snhwiertirkeiten  und  ist  bei  fein 
verwachsetu  [.  l.rzt  n  der  flu.  ki  lo  n  .s<  beidunir  zumeist 
vor/uzielieti.  Mm  n  Ii  !  iiii  rl'u  mit  Vortlieil  Sepa- 
ratoren an.  wie  sie  beispielsweise  von  tM"ndal  in 
•Stoekholni  ani^'LTelien  worden  sind.  Die  Aufbereitung 
schwachmagnetisrlier  Ft^enerze  auf  nafsmuirtiefis!  hcni 
We^  bat  sich  bisher  iih  jirnktisch  unduit iitulirbar 
•rwieseB.  Dies  gilt  im  besonderen  auch  von  den 
lotbriBgiseben  Minetteerxen.  Scbwefelkiesblenden  lamen 
•Idl  nuf  magnttiselitni  Wege  direct  aufbereiten, 
wenn  die  TÜende  eine  i.'  n  .uende  mairnetisclie  i'erniea- 
bilitiit  besitzt,  am  iliir  Treiinuiii;  vun  d«  in  inad'  Zii 
unmagnetisi  lien';  l'ynt  zu  eriietgliilicn.  .Vtuli n  t:t'.il:s 
ist  man  genotliigt,  das  zerkleinerte  Uohmaterial  enier  ! 
Anröstuog  zu  onterwerlen.  DaUorch  wir.l  der  Schwefel-  ! 
Uea  einea  TheUas  seines  Sehwefelgehaltcs  beraubt  nnd  i 
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wie  Wedding  durch  seine  rntersucliungen  festgestellt 
hat.  in  die  Seliwefelungsstiife  übergeführt,  welche  dem 
Magnetkies  entspricht.  Die  Scheidung  geht  dann  sehr 
leicht  vun  statten  und  gelingt  Blieb  IB  dcT  fMlMr  OT* 
wähnten  Kingtype  sehr  gut, 

Als  zweiter  Redner  sprach  (Mi,  Bergrafh  Fwü 
Dr.  H.  Wedding  über: 

Selbslver/ek-hnende  l'vronieter. 

Nach  einer  Kiiileitimg  lu>;<iris' her  und  ull.'cnieiiier 
Natur,  in  welcher  die  wichtigsten  der  in  l.iitnn ntoriutn 
und  l'raxis  verwendeten  Tyroineter  Krwiihiiuüg  linden, 
gellt  iler  Vortragende  zu  dein  Kndzweck  seines  Vortrat;», 
den  selbstverzei(  hneuden  Wärmemessern,  über.  Er  weist 
auf  die  grofse  He<Ieutung  eines  Erichen  Apparates  be- 
sonders für  den  £isenhttttenbetrieb  bin,  bei  welchem 
mit  erhitsteni  Winde  gearbeitet  werden  mafs.  Er  b«- 
spricht  alsdann  das  seTbstverzeichnende  Pyrometer  von 
Siemens  &  llalske,  welches  es  gestattet,  jeden  .Augen- 
blick den  Stand  der  Teni]»' nitui  nicht  nur  zu  lixiren, 
sondern  auch  ablesen  /.u  ki  nnen.  Der  wesentlichste 
Theil  dieses  A|jjiiirnt>  s  ist  l  in  \  (  Itiin  tcr,  desx  n  Nadi  l 
mit  einem  naelt  abwärts  ;j'iTii  htetm  kleinen  -Stift  ver- 
seben ist.  Eine  bogenförmige  .Si  lui  ne.  welche  in. 
neuerer  Zeit  aas  einem  dnrchsiclitigen  .Material  her- 
gesteilt wird,  wird  von  einem  Uhrwerk  alle  Minuten 
(oder  «Ue  15  Secuidea)  hinabgedriickt.  Der  Punkt, 
den  der  Stift  der  Nadel  macht,  wird  dnrcb  ein  blan- 
gefiirbteR  Hand  auf  ein  durch  das  l'hrwerk  bewegfi's, 
eiiitretln  iltes  l'ajder  übertratjeu.  In  jeder  bestimmten 
Zeiteinheit,  iiisu  bei  u'rwöhnlicheu  Mes«an;,'en  in  Hiitteu- 
werkTn  in  einer  Minute,  hei  genaueren  Mes^unu'cn  all« 
l.T  See,  entstellt  demniieh  ein  l'unkt,  welcher  die  Tem- 
peratur angielit,  un<i  so  hat  mau  eine  ständige  Coutrule. 

Dieses  Instnmient,  welches  im  allgemeinen  den 
SU  stellenden  Anfordemngen  in  vorsB^icher  Weis» 
genfigt,  hat  indessen  den  ^achtheil,  dais  es  nur  so 
hinge  brauchbar  ist,  als  das  zar  Stromerzewna|p  dienende 
Thermoelement  nieht  schmilzt,  also  bei  hötibstens 
17.")i>  '  C.  Friller  l.imn  da«  Fleinent  nur  da  eingeführt 
wenieii,  wo  IS  ni.  ht  anu'ei;rit!<'n  oder  L:ar  i.'-elost  wird. 
Freilicli  umhüllt  man  e-  uiit  l'orzellan,  Niel.i  1  und 
derLrleiehen,  aber  das  Forzellanrohr  springt  und  wird 
nutl-e/idirt,  sobald  man  es  in  eine  basisi  he  Schlacke 
z.  H.  im  Martinofen  bringt;  auch  Ilohre  aus  Magnesia 
haben  sich  wegen  ihrer  Kostspieligkeit  und  Sprödig^ 
keit  nieht  bewihrt  Das  optische  Pvrometer  bat  gegen- 
über dem  elcktriscben  den  Vortbeif,  dafo  die  bSchsten 
Temperaturen  gemessen  werden  können,  aber  man 
kann  es  im  F.isenhültenwesen  nur  in  einzelnen  Fullen 
anwenden,  in  vielen  nieh',  /.  11.  um  die  Temperatur 
des  Ftufseisens  in  der  (iii  [spjaiinne  zu  best iniiiien. 

.\iis(  bliel':Seiid  an  den  W'edilingsclien  Vortrag 
führte  Ingenieur  F)  r  e  ich  1  i  n  lt  e  r  ein  oiitiscbes  Tyro- 
meter  der  Firma  Siemens  &  Ilnlske  vr.r,  dessen  .Methude 
von  den  Professoren  Uolbom  und  Kurlhauw*  angegeben 
wurde.  Dttldbe  entiiilt  als  wesentlichen  Bestandtheil 
sottMehat  ein  auf  «inen  Dreifnts  nontirtes  Femrohr, 
welohes  behnfs  ErmSglicbnng  eines  bequemen  An- 
visirens  des  gliihendi'ii  Körpers  um  eine  vertic;ile  und 
eine  horiziiiitiiie  .Aelisc  drelibur  t^eliiLTert  ist.  Ftwa  in 
der  Mitte  isr  ,[.,•.  i;..hr  iiiis-.  -i  Imitlen  und  mit  einer 
kleinen  autsjenieteten  Hiilse  versehen,  welche  zur  I5e- 
festiguni;  einer  4  völligen  (ilühlampe  dient.  Das  Üb- 
ject  und  iliis  <  •(  ular  des  Fernrohrs  be.stelien  je  aus 
einer  .Saniinellinse  grofser  Brennweite;  beide  sind  ver- 
stellbar. Vor  der  Üessung  wird  snniichst  daa  ücular 
derart  eingestellt,  dafa  ein  sobarfe«  Bild  de*  Qläb- 
lampen  Kohleiif.idens  im  Gesichtsfelde  erhalten  wird, 
und  dann  das  Objeetiv  dem  zu  beobachtenden  Körper 
entsprechend  verstellt.  Das  fllijcetiv  entwirft  so  ein 
reelles  Bild  des  Körpers  in  der  Ebene  des  Lampen- 
fadens, welche  dann  beide  durch  das  ale  wirkend« 

*  Vergl.  »Stahl  nnd  Eisen"  1908  Heft  6  8. 296. 
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Btrieht»  8bir  Vtrumitdiuifftn  au»  Faehvtrettim. 


9L  Jahrg.  Nr.  98. 


Oruliir  hiMiliiirlitft  «»■nltMi.  Kin  zwei/elliirer  Acrnmn- 
l:i!(ir  lifffft  ik-ii  I,HMiiicnstroni.  »plilier  (Jur''li  liii.-ii 
Kegulirwi<lvn<taQd  auf  »iie  erfonUirliolie  Intensität  cin- 
gesteilt  wird.  Znr  Messung  des  ätrutnrs  dient  liii 
Präcisioasampvremeter,  welche«  mit  einer  in  (irad 
Celsta«  gftheilten  Heala  versehen  ist  und  die  Tempe- 
ratar  direct  abzale.ipn  ge-^tAtt^t.  Slmmtliche  Apparate 
sind  an  die  Tiscliphittc  eine«  dreilifinigen  Stativs  ni- 
i^i- i  liraiilit,  so  (lai's  tlii-  i;!in-^i'  AiKir'lniini;  <  <iiii|i("ti(liiis 
lind  tr:iirliar  crsitieiiit.  l'm  lioi  lier  Mi'ssun^'  liohcr 
i.ilm  rii  ilir'  AiiL'-ii  'lurrli  (Iiis  u'rcllc  l.iclit  diT 
glülirttilcti  KurjiiT  nilht  zu  blenden,  wird  vor  dem 
Ocnlar  ein  niunoclironiatisches  Li<'lit(ilt<-r  aiiv'ehrin  iit, 
weicht'S  niis  einem  vidllviiiiitiir'n  honiiiueii-iiitlien  Spe*  i.il- 
glas  bestellt  und,  das  l.iriir  der  (ilulilainpe  sowie  de?) 
sn  messenden  Körpers  in  gleichem  Mafse  dämpfend, 
die  Riohtiirki-it  der  Resultate  nicht  heeinträchtit.'t.  Anf 
die'i-  Weise  kiinnen  Teinperatiireii  bis  zw  1800"  ire- 
mes^i  n  w  i  rdi  n.  I>,ii  iilier  litnaus  darf  nmn  den  Faden 
der  <  iliililaiiijie  jhit  Uii'^irlit  auf  seine  ("iJlistaii/  nielit 
l*faii>|inii  |ien.  I  *ie  Krweifrrunt;  des  ^lefsliereielies 
\viii|  aber  iladurcii  iiii'irlii  h,  d  if-  man  'las  I.ii  lit  des 
zu  untersnelieiideii  Ki.rper.s  dureli  wiederholte  Spie»eluntf 
an  den  potenui^enlliiebcn  von  sonst  alUeits  ^e- 
•rhwiinten'  Ulasnrismcn  in  einem  ganz  bestimmten 
Hafse  dtsehwächt  und  diese  Schwftehung  bei  der 
Aiehnag  des  Apparates  bflrteksickttet.  Die  in  einer 
cemeinasmen  Fasflnnif  montirten  8enwaehnn!.'sprisnien 
können  leiebt  Nor  dein  Obii-rtiv  des  Kernr<dires  be- 
fe>ti.r'  Werden.  Auf  divsf  Weise  ist  est  «ii»glicli,  selbst 
dir  I  1  '  M  in  der  Natur  vorkommenden  Temperaturen 
zu  bestiuluieu. 


Verein  für  Eisenbahnkunde. 


In  dir  unter  Vorsitz  des  Minisferialdire'fiirs 
Schroe>l<  r  am  U.d.M.  abgehaltenen  Milzun^;  hielt 
I)  r.  F  r  a  n  k  vom  Hause  Siemeaa  &  Halske  einen 
Vortrag  über: 

DraMloM  Tele^raphip. 

Der  Vortrujfende,  der  aueb  Vorstandsmitirlied  der  Oe- 
iiiift  für  drahtlose  Telejpnphie,  .Svstem  Trufessor 
Itraun  und  Siemens  Halüke«  ist,  gai>  an  der  Hand 
einer  Reihe  von  experimentellen  Vornihrungen  ein  an- 
srliRiiliches  Bild  aer  wisiieniichaftliehftn  Crrnndlniren 

und  di  r  bislieriiri'n  I'.nt  wirkluni,'Si.'e-ehirlite  dii  sc-;  neuen 
/«eiir.'s  d.  r  Klektroteehnik.  An  den  in»  Saale  aus 
V'^paiiiiten  l>rä)iten  erläuterte  er  die  Auslireitiinr:  der 
elekfrisi  lien  \\  idlen  und  lüe  Hedeiiliinc  des  Min  l'ro- 
fos^iir  üraun  in  Stralsburi:  erfundenen  ijesebliissenen 
Sebw  iii^jiiii^skreises  zur  t^zeugnni;  »id«  her  Wellen, 
welcher  für  die  drahtlose  Tefe^rapliie  von  grSfster 
Bedeutung  geworden  ist  und  bei  allen  iiystemen  ver> 
wendet  wira.  Er  legte  femw  die  Wirkongsweise  der 
von  Prof.  Slaby  erfundenen  Maltiplicatorspale,  Rowie 
die  Transfonnalion^n  elektrisrber  Wellen  dar  nnd 
lief-i  vil  li  IUI  der  llaml  von  S- li.iituriL"»iiiust«  rn  iilier 
die  I  iil.T>' liivili'  di  r  \  ri -i  liieiirin-u  S\ -ferne  aii^.  I  nti'r 
den  l.i'  btl.ildern.  die  eine  Üi  iii--  Ii  i'  von  der  Uraun- 
Siriiii  iiv  <ie-i'!Urhalt  aii--/efii!irti-n  .\nlHi;en  \  eransi  linu- 
liiliirii.  r::  1—1. II  lir-imdi'irs  Intere>ii'e  die  fiir  die 
Koniglieliti  liUttschitfer-Abtheiluni;'  rri.|i,.f,.rten  fahr- 
bares Telegraphenstationen,  mit  deueu  N^ahrend  der 
letatea  Kaisermanöver  aufserordentlieh  günstige  Resul- 
tate erzielt  sein  sollen.  Hr.  Dr.  Franke  liilt  den 
Werth  des  Wettnlreites  um  die  j^Tüfste  erreii  bbarr 
Kntfemnnir  in  der  rebertrarnni,'  von  Xaeliriiliten 
mitti-ls  lii  r  dralitli.sin  'relf!:ra|iliie  fiir  trerini;.  da  [irak- 
ti--!  Iii'ti  N'it/eti  nur '^"li  lie  Kinri'  btiiniren  liririu:^en,  ueji  lie 
tili  Kr  nur  einmal  t'i'i  ein-'m  Krrnt  liv  crsuidir,  «■■iidern 
immer  und  dauernd  in  voller  lietriebsKieherlieit  wirk- 
sam sind;  letzteres  müfste  immer  in  die  erste  Linie 


f,'r>ti  11t  ■..iptrii.  waliretid  die  Entfernnntr  erst  in  der 
z«i  iti  ti  Linie  in  Hetraeht  kommt.  Hezuirlii  h  der  Ab- 
stlinniuni;  äufsert«  si<tt  der  Redner  daliin,  dafs  die 
Miiirlirlikeit  einer  sol.  h.  M  innerhalb  gewisser  (ireiizen 
aufser  Zweifel  stände  und  bei  den  Versuchen  amb 
bereits  erreicht  worden  aeL  daft  indeft  verbfirgtc  Nacli- 
liiAten  über  die  praktische  Verwendnag  einer  M«hr- 
fsehtele^rraphie  nach  dienern  Princip  bisher  von  keiner 
Seir.  \  (.1  licL'i  u.  l>ie  dureb  sehr  interessnnt»»  Vi  rsiii  lie 
\erHii>  liaiiln  litin  Ausfuhrunjjeii  fanden  die  uu-^'etiieille 
Aufm»  r!;M:iiK<  it  und  den  lebhaften  Beifall  der  sahl- 
reichen  \  er-aminlung. 

AU  zweiter  Redner  apraeh  BegienngriNinmeistsr 
Schaar  über  das 

Project  einer  >'ord-  .Südbahn  fir  das  örtliche  Berlin 
BMh  dm  8ehw«bel»alui<87stom. 

Per  Viii  ir,ii:ende  betmiti-  /imiii  list,  dafs  die  von 
ihm  \ iirt:e^r|i!;i_',-ne  Linie  In  ^•ulniiaunnen  —  .Mevander- 
platz  — Ki\dorf  niebl  als  < 'oncurren/Hnferncliimn  zu 
diT  ;.'i  iilnn!<'n  sf  i'iti'.'dien  Nord-  Sini  l'nterptlaster- 
bahn  Keinitkendorf  S.  hijneberi,'  aufzufassen  »ei.  l>ie 
üchwebebaha  würde  vielmehr  die  mangelnde  Querbuhn 
aar  Verbindung  des  Nord»  nnd  Sfl&nges  mit  der 
Stadtbahn  und  der  elektrischen  Hochbalin  ersetzen. 
Sie  würde  die  wichtigsten  <trsebäflsviertel  dnrchqneren 
und  vorwiet'end  der  in  dni  n  .idliclien,  südlichen  und 
siiililstlii  ben  \'ieiteln  u .ihjii  iMini  r.evolkeruni,'  zu  rute 
korniiien.  In  Merlin  fsnde  s»!  Ii  k  iuin  eine  zweite  Liun", 
für  die  ein  so  >;rciVes  Verkcbrsbedürfaifs  vorliigc,  wie 
Redner  an  eim  r  lm apliiscben  Darstelluig  der  Vcrkehrs- 

dichtiifkeit  erläutert. 

Hei  der  Streitfr»i;c,  ob  „Untergrundbahn"  oder 
-Schwebebahn'^,  sei  bestechend  für  das  groCte  Publikum 
der  Oedanke,  Untergrundbahnen,  etwa  nach  dem  Pariser 

Muster  zu  bauen,  dem  stünde  aber  das  wirtbseliaflliibe 
Piedi'uken  ent;,'!  .,'i  ii.  dafs  die  anlserordentlii  b  hohen 
.\nlairekoNtrn  den  l'ntiTsjrundlKiu  fiir  lierliii  nur  in 
den  >eltensten  Fallen  rei  bt tertii;e,  nainlieh  du.  wo  ein 
ausii  ilitii'.w ei-e  starker  \'erke!ir  die  Kentabilitiif  i;''" 
wiilu leiste.  Ks  lÜL'e  aber  Ulli  so  weutgor  die  Nolli- 
wendicl^eit  vor,  nur  Lnler^rnindliabnen  sn  bauen,  als 
sioli  die  Schwebebahn  sehr  wohl  so  construiren  liefae, 
dafs  sie  ollen  bereohtigten  Anfbnlernngen  an  gefällige 
ästhetische  Wirkung  gerecht  werde.  Selbstverständlich 
k((nne  man  die  Sehwehebahn  ebensognt  unter  Pflaster 

fühlen,  wie  jede  andere  zweix  liienice  Hahn.  Man 
Sollte  nliiT  anidi  niilil  ver;;r«.sen ,  dafs  eini'  Sebwebe- 
lialin  fiir  L  rlm  mir  1' j  Miilionen  f.  d.  Kilniiieter 
kosten  wiirde,  wahrend  die  l'nterirrundbahn  mit  min- 
destens 5  Millionen  Mark  das  Kilometer  veranschlagt 
si-i.  Für  dasselbe  (rebl,  das  der  Untergrnndbao  ar- 
tiirdert,  könnte  man  demnach  ein  dreimal  so  grofsea 
Nets  an  Schwebebahnen  schaffen  und  damit  niimt  nur 
einigen  bevonngten  Stadttheilen,  tondem  der  Gesammt' 
bevölkemng  der  Urofsstodt  dienen. 


Deutscher  Acetylen -Verein. 

(Vierte  U«a9tf*rMinmlii«j(  la  Ocril«.) 

I'ie  iliesjährige  Ilauptversaniinluni;  des  Verein>  fand 
in  den  Tagen  vom  l'i.  bis  Iii.  Octobcr  im  elektrotech- 
nisi  hen  Udrsaale  der  Teelmisi  hen  Hochschule  sn  Char- 
lottenburg statt.  Der  Vorsitsende  Prof.  Dr.  Dieffen* 
baeh-Darmstadt  gab  in  seiner  Krüffhon^rsanspraehe 

einen  kurzen  l'eberldiek  über  ilii'  l'!n<wii  klnn>r  und  den 
derzeitigen  Stand  der  Acetylen  liidii--trie.  sowie  über  die 
Tli  itlijkeit  des  \'eri  in*  in  seinem  nunmehr  vierjiihri^'en 
Hrstelien.  \'i>n  alli,'enieinem  Interesse  sind  dar'ius  die 
.Ahijalien  ülier  den  l'iiitani.',  welebeii  du-  A.rfvlen- 
Beleuchtung  stur  Zeit  bereits  angenommen  baU  Es 
bestehen  gegenwirtig  in  Dantschland  äber  50  Central- 
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«Klagen  ftr  gane  SOdte  nnd  Ortaohaften  und  etara 

180<N)  Einzn1anla<^i>n.  D«r  Gflsammtverbnadi  an  Carbid 

beträsft  '20000  Tonnen. 

I'ii'  Reihe  'l.r  \"-itr.iL'-  wur'lf  von  Dr.  Paul 
\\  ol  ff-lirrlin  eri'ltüt't.  Hfirlicr  litaT  t:  u  m  )i  r  i  iii  i  r  tes 
UD'l  t^i-liisti  s  Ai  i  tvlcii  s|tnu-li.  Durun  s<iilofs  sich 
die  Vorführung  eines  neuen  Aretylen-Sauerstoff- 
Brenners  von  Direetor  A.  Janet-Paris,  in  welchem 
die  höcliste  Iiis  jetzt  bekannte  Flammentemperatnr  (etwa 
400ü  "  C.)  erreicht  wird. 

Es  folgte  ein  Vertrag  ven  Dr.  N.  Caro^Berlia 
fiber:    A  c e tyl  e n  -  Olab  H  eh  t ,  carbnrirtes 

Aretylen  u  n  .i  I.ijfttras.  Pir  Redner  führte  pfwa 
Folgendes  nus:  Die  St  Im  i- j  iirkeitfn,  «i-lche  der  Hcr- 
Htellong  i-iiies  Art-M  Icn  -  <  iliihln  hlliicnii.Ts  rnti:oL.n'ri- 
sfumlen,  und  weli  he  in  dem  grolsen  Kohienslntl;,'ehiiU  dts 
A<  •  tylens  einerseits  uml  dem  leichten  Znrü<  ksrhln<ren 
einer  Acetylen-Lnftniischunjr  andererseits  ];\'ji-n,  sind 
darch  die  netteren  Construettonen  ülierwmi'ii'ti,  und  es 
werden  jetit  wm  veraehiedenen  Finnen  Aeetylen-Glilh- 
Uchtbrenner  in  den  Handel  fiebracbt,  welche  allen  Ab- 
fiiTdemngen  ent.<iprechen  und  ein  ta<lel)nsc<i,  sehr  helles 
nnd  billiges  Licht  liefern.  Die  weitere  Kntwicklune  hat 
>!;ezei^t,  dals  aurli  dii'  Zii-;uMiM>nsetzunjj  des  (ilnh- 
strumpteji  eine  andere  sein  imifs  als  !iei  l.euelitgas  und 

iiiui>  (Irr  iiir  Ar.  t\  len  vei  \M  iirletr  <  iUihki'rper  eine 
ifrolsere  .Ment;e('er  enthalten,  als  der  Leuchtt^as-.Strunipf. 
Während  mit  den  ersti'ii  (iliilikörperii  bei  Acetvien 
eine  Leuchtkraft  von  3  U  K  für  1  Liter  Acetylen  er- 
reicht wnrde,  gelangt  man  mit  den  neuen  OlObkörpem 
sa  einer  Ausbeute  von  4,5  bis  5  HK.  Unter  dieaen 
Bedingungen  aber  kann  das  Acetvien  selbst  mit  dem 
Steinkolilen-Oasglablirlit  cunciirriren. 

I'ie  Versuche,  welrlie  über  die  Cuiliurirunir  von 
Acetvien  durch  B  enzin  <idi  I-  :iiinli>  he  thiehlij;e  FliissiLT- 
keiten  angestellt  uni'len.  ei;;iilieu.  dal's  clas  earburirte 
Aretylen  fBr  viele  /.■.M  i  ke  sieh  sehr  «fut  eignet.  Ks 
liefert  ein  gute«  und  billi<res  (ilühlicht  und  besonders 
wird  es  erst  durch  dieses  Vertahren  möglich ,  das 
Acetvien  anch  fär  Heia-  and  Kraftxwecke  la  ver- 
wenden, flr  welche  es  allein  zu  thener  ist  Jedenfalls 
ist  dieaea  Oaa  mehr  so  empfeblen  als  Laftgaa,  deaaea 


]  SaiaoMMmetiaBg  durch  Temperatorsehwankangen  sieh 

,  aehr  leicht  ändert  nnd  das  flberdies  an  nnd  Tür  sieh 

'  explosiv  ist,  während  das  Acetylen  diese  Kijifenscliaft 
erst  durch  iiischnn;;  mit  Luft  erlanj;t. 

Weitere  Vorträ>;e  hielti'n:  l)r.  L  u  d  w  i  g-- Herlin 
ülier  Aufsenbeleuehtung  von  .Vcetvienanliiiren  rmd  Pro- 
fessor V I)  },'e  1  -  Herlin  über  die  Verwendung  des  Aeetylens 

t'filrdie  centrale  Heleuehtung. 

Zum  Schlafs  erörterte  Ingenieur  Fr.  Liebet  ans* 
Düsseldorf  dieConcurrenzfähigkeit  der  Acet^len- 

i  beleaebtaog  nach  den  neaeaten  FortschriUea 

I  der  Beleachtangstechnik.  Der  Vortragende  wies 
anf  ilie  Verbillis^ni;  <ler  (iasl"  leui  litnni;  rinrch  das  Frefs- 
;:uslicht,  wie  es  sich  ffefciiw  .ii  ti:;  ra^rh  eir!bür«(ert,  hin 
und  auf  ilie  Ile>tietiutii.'<Ti,  einer  An/ahl  zusainnien- 
liegeiider  kleiner  «ienieinilen  (iah  von  einem  t'eiitral- 
ijaswerk  unter  lioliein  r>rueke  zu  liefern,  wodurch  die 
Prefsgasbeleuchtung  eine  natürliche  Förderun«,'  erlangt. 

I  Andererseits  ist  in  den  Sauggasanlagen  eine  (icfahr 
für  die  Aeetylencentralen  und  gröfsere  Anlagen  insofern 
la  eÄlieken,  als  der  Kraftpreia  fBr  eine  elektrische 
Anlage  hierdurch  sehr  bedeutend  ermäfaigt  wird  und 

I  Äudem  die  Bedienung  der  Kraftanlage  fs-st  gans  weg- 
fallt. Die  Braunkohlen  und  Turf  vepnrauchenden  Saug- 
t,'asanla;ren  drängen  fornilifli  .int  ländliche  ("entral- 
;inliii,'rn  hin.  Amh  die  iil)riL,^-ri  llelr-uehtungsarten 
niai'tiN  n  iheilweise  erlieblichc  Fortschritte,  die  volle 
Anfniei  ksiinikeit  erfordern.  Daa  Heil  in  dem  Acet}-|en- 
glühiiebt    zu   erblicken    scheint   dem  Voitragenilen 

I  verfehlt,  vielmehr  kann  dies  nur  in  einer  &kti»elien 
Verbilligun^  des  Acrtylens  liegen,  was  einaig  durch 
eine  erheblich«  Erniedrigung  unserer  heutigen  uarbid- 

I  preise  möglich  ist. 

Aus  den  ge-ehäftliehen  Verhandlungen  ist  als 
wielitiL.'  die  durch  W-rsammluni^sbesidilufs  erftdgte  Ein- 
fulirung  der  l'rüfunir  von  Acetylenanlairen  dnreli 
unparti-iische  Sacbverstimili^e  zu  erw  ähnen.  iM  ^ond.K  n 
Werth  erhält  diese  Prüfung  dadurch,  dafs  die  Feuer- 

!  versicberungs-OeselUchafteB  Anlagen  lait  Aeetvlen- 
Apparaten  nnr  dann  zur  Vcrsichemng  annehmea 
vofieBi  weOB  die  Apparate  durch  den  deutschen  Ace- 
tyleavereio  geprftft  nnd  genehmigt  worden  aind. 
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Aacrikaniseli«  ZBlIpIoekerelM. 

Wenn  es  ilie  Absicht  war,  d  i~  OiiiLrley  ■  Tarif- 
(iesetz  in  ileni  iiei-te  al/iif;issen,  dafs  seine  Werth- 
zölle, deren  li  i'u-  .m  sieli  ^  h.in  in  den  meisten  Fallen 
prohibitiv  wirkend  ist,  dem  weiteren  Zweck  dienen 
aoUton,  tTaktaihettea  sa  schaffen,  mit  deren  Hfilfe 
man  die  Einfuhr  bekämpfea  kann,  so  lü£»t  sich  sagen, 
dofs  dieser  Zweck  in  vollem  Mafse  erreicht  ist. 

Den  Zahlreil  hen  Beispielen  zur  Erhärtnnir  dieser 
Behauptung  k  ii;nen  wir  /.»ei  weitere  binzufüfren,  von 
welelu-n  ilas  i-uw  den  viel  lie-jir..-!!-  u.  'i  Zidl  auf 
4>tahlktiii|i]iel,  das  an'iere  den  Zoil  aul  cniailHrti  l'.leeh- 

waarcn  lietritrt. 

Verunlsüst  durch  die  im  Inlande  herrschemle 
Materidnoth  waren  amerikaniache  Stahlverbram  lier 
dann  Gbergegouen,  Stahlhalbaeng  aus  dem  Auslande 
einznftthran.  Weitana  dos  meiste  Material  wnrde  aus 
Deutsellland  abgeschlossen  zu  einem  Preist^  der  unter 
dem  Satz  von  l  Cent  für  das  Pfund  =  22,40  $  filr 
dii'  teiii  liti:,  der  Zoll  betragt  bis  zu  diesem  Satz 
0,;i  Cents  f.  d.  Pfund  und  steigt  bei  dessen  Ueher- 
achreitnng  auf  0,4  Cents. 


.\ls  das  Material  zur  Ablieferung  gelangte,  ver^ 
langten  die  amerikanischen  Zolltaxatoren  zunächst  in 
wilikürüi'l.er  Weise  die  \'prz<illung  zu  dem  hOherCB 
Satze  von  «i,  l  t'i'nts,  da  der  deutsche  Inlandspreis 
höbcr  sei,  als  der  t  u  die  Lieferung  naeli  Amerika 
gezahlte;  sie  drangen  aber  hiermit  nicht  >lurch,  denn 
es  wurde  der  Nachweis  gebracht,  dafs  tba1sa<lilicb 
auch  der  deatache  Inlandspreis  ftir  ilas  in  Keile  stehende 
Material  unter  jeaem  Satze  bleibe 

Nachdem  sie  Bau  mit  ihrer  ersten  UanipoLitioa 
kein  GlBck  (;ehabt  hatten,  sachten  die  Taxatoren  dea 
New  Yorker  Z'.n:iiiits  eine  Bestimmung  hervor,  nach 
welcher  >lie  zu  niedrige  Declaririing  eingeführter  Ar- 
tikel unter  Strafe  gestellt  ist.  sie  s.  hlu^'en  dem  wirk- 
lichen Facturpopreisi'u  10.//  f.d.  Tonne  zu  -  wo- 
durch ilie  1!  rli-t-renze  tür  den  Zoll  von  (>,:}  Cents 
trotzdem  nicht  überschritten  wird  und  vertagten  Z<dl- 
atrafini,  die  Ib  einzelnen  Fallen  über  6  I  f.  d.  Tonne  be- 
fragen, wegen  nprichtiger  (!)  üeclaration  von  Einfuhrgut. 

Es  sollen  somit  die  Importeure  und  Verbraucher 
fremden  Materials  licdier  Strafe  BBterliegeB,  weil  ia 
den  dein  Zollamt  vorgelegten  ReehnoageB  der  wiric» 
liehe  Absc-hlafspreis  für  die  von  ihnen  gekauften  Waaren 
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fiiirr^'^ptzt  ist  und  nicht  der  io  Dentechland  nur  Zeit 
::iilti'_'*;  Inlandspreis,  mit  dem  sie  fur  nichts  zn  thnn 
liiilii  n  und  d'  ii  wiiliis«  lu'inliiTi  ütK'rh;iu|(t  nicht 
k'-tilie-l»,  und  di(  -  illr^.  f intzdciii  lici  dcnj  von  der  He- 
liiir  ir  I  1  tiiittclti'M  d(  lii  ti  I nland.-|irt'is  rin  lirdiiTiT 
ZiilUat/  ni'  lit  »'iniretretci!  si-in  wiiiiif.  Auu'rlrfjen- 
heit  iintertieiTf  nunmehr  der  EntTheidum;  der  in  .!h5.ten 
Instiinz.  Stilist  die  anurikanische  Zeitt.» hrift  „Iron 
A^e"  nimmt  stellunj,'  ^e^'en  dicMll  bezeichnenden  Ver- 
such, dir  Einfulir  durch  Chicaaen  niiiiiöglieh  n  machen, 
sie  sa^t,  da  Ts,  wenn  die  hSchate  Iii«tan]s  di«  Ansleinin? 
ihrer  niederen  Beomten  bestätigen  sollte,  dies  ein  Act 
der  riiirerechtißkeit  »ein  würde,  der  das  ganze  System 
der  \\  rrtlivei/.idluni.'  vi  i  halVt  mat  he. 

i)t  r  zweite  Fall  hetritft  iSi  her>  reien ,  die  hei  der 
Binfuhr  deiitsilier  eniHÜlirter  Weehwajiren  seitens  der 
ameriksnischon  Zgllbehörde  in  Anwendung  gekommen 
sind.   Die  „K«ln.  Ztg."  schreibt  darfiber: 

„Kill  deutsrlies  Ki^.  rns  i  rlx  (  rh'rlt  aus  Nev\  Vnrk 
im  Juli  d.  .1.  einen  AiUtr;!;:  aut  eiiiaillirte!«  (iesrhirr 
1111  Weithe  von  7tJ<MXM)  l.js  WiiXXHi  ,  * .  der  in  nii.nat- 
lichen  Unten  zur  Au^tiihrun;;  gelangen  sollte.  Für 
diesellie   Nfw  Yorker  Firinii   hatte  das   Werk  liereits 

Mit  ^larz  d.  J.  Waaren  im  Betrage  von  2oOüOO  .M 
nach  New  York  abgeliefert,  die  anstandslos  das  Zoll- 
hana  uaairt  hatten.  Es  sei  ausdrücklich  bemerkt, 
dah  diese  Waaren  an  denselben  Proisen  factnrirt 

wiiren,  wie  die  -iiiiti-r  h<iiiiNtiin<le1en.  Naelii]eni  die 
ersten  ".'r^'l-i  ri  ii  Sr  üduniren  des  zweiten  Al'^fhlnsses 
in  New  York  ani;!  Imii;'  «  inii,  erhielt  <ias  Werk  die 
jM itf In  ilunt; .  ilul's  die  auierikiinisehe  Zollbeliiirde  dem 
Aimi  inner  Sehwieriirkeiteii  ln-i  der  Ventollonir  Wreite, 
nnd  diils  infolge  dieser  ZolUnhwicricrkeiten  sammflirlie 
«eitere  SoBdungCD  eingestellt  werden  imirsten.  in- 
zwischen waren  gröfsere  Sendungen  bereits  in  Hamburg 
ansreinngt  und  mnfsten  dort  zu  Lager  gehen.  FGr  die 
dadurih  entstehentlen  Kosten  nimmt  das  deufs<lie 
Kiseiiliiittenw erk  sellistversf ändlieh  den  Iti-steller  der 
W.iai  i'  iti  Aiis|.nii  h,  du  hei  dt  iii  Alisr  hluls  als  Zaliliinu's- 
hediiiLriin;.'  ../alilhar  liei  der  \'ers-'liitl\iiiu'  in  HamhurL;" 
vereiiiliart  war,  und  's  sieh  um  (in  I'i\j;eseh;itt  in 
Mionatlirlieii  I.iet'eruntri  u  handelte.  IHe  /.idll-el.orde  he- 
aii>t  iiidet  ilie  Fai  tiueii  Unter  den>  Vorgehen,  dafs  die 
in  den  t'actureu  hercchneten  l^reiae  nicht  den  Markt- 
werth  darstellen.  Das  Werk  hat  der  Zollbehörde 
nachgewiesen,  dafs  nach  kanfrafinniachen  Regeln  bei 
einem  Abschlnfs  von  StmOOO.^K  billiger  verkauft wini, 
als  Uli  euKiii  ».nlilien  Min  .VXHKt.fr.  Die  Zidlhehörde 
lie!iaii|iNt  in^n.  liiil's  der  er^teic  K.iiilVr  die  Waare  wohl 
hilli'jiT  k  iiitfii  tvaiiM  .  iim!i'I>  «.-.  iiau  «h  nselK.  ii  Zoll  zu 
zahlen  liai>e,  wie  jeumiid,  der  nur  tiir  tnnnn^.U  kauft. 
Der  genaue  Wortlaut  des  Zull^'setzes  ist  folgender: 

Sind  importirte  AVaaren  einer  Zollabgahe  ad 
ralorem  unterworfen,  oder  basirt  der  Zoll  auf  dem 

AVerthe  der  Waaren.  oder  wird  die  lluhr  iliss(  11,.mi  in 
irirend  «ihher  Weisi«  von  dei:i  Wiith  diT  Wiiaien 
heeitilliilvt.  S'dl  dei|'  iiii'e  Hetni:;  versTi  in  rt  werden, 
«  eli  lirr  si<  Ii  zum  Mai  .^I  \wi  ■  lie  odi  r  /II  lM.i;ros  l'reisrn 
erL'iel.t,  \\  je  siiltli-'  liir  die  trieirlie  Maare  liei  Ahualiiüe 

prol-i  rer  (^iiantitiilen  7iir  Zeit  iler  Ausfuhr  nach  den 
\'t  leiiiiirien  Staat^i  \on  Nontamerika  in  dem  be- 
treSenden  rrsiinmu'^landc  in  Kraft  waren. 

Wie  uewalts.im  die  vorerwähnte  Intel [iretatioii  ist, 
lit'dai  t  keiiK  s  Nar(n»>  i».  s.  P-  r  .MiiirliiMer  iiat  Kin- 
S|.rui'h  heim  „First  < leui  ral  .\)i[ii  ais<  i erlo'in  ii;  si.dltc 
er  mit  seinem  Anfra^ro  hei  <ll'  v,  r  In-tati/.  nicht  diirch- 
k<iiniiien,  so  wiirde  die  l'ieniliini,'  In  i  ihm  ..  I'oard  of 
Api»ra:'-i  rs-  zu  erfoljren  haf  i  n  inid  die  Fiits<  lieidung 
sich  wahrscheinlich  bia  in  den  December  hinein  ver- 
zögern. Das  Emaitlegescbäft  ist  ein  Saisongeachlift ; 
die  £rfillnng  der  Bestellungen  mufs  in  den  Monaten 
vor  Weihnnebfen  stattfinden ;  ist  dies  nicht  der  Fall, 
dann  kunn  i  rst  im  ii.n  hstt  n  l'Viili  jalir  drr  \  fr-inid 
wie  ier  autgetioniuien  »erden.    Es  uiuis  beruckuichtij^ 


I  werden,  d«fo  dlo  Betkciligtoa  niobt  mit  Oeschäfts- 
<  lenten,  sondern  mit  Beamten  zu  verhandeln  haben  nnd 

dif~e  lo'aMiti'ti    ihre    Haiijiraul'L'afu'    darin    xelien.  die 
l'rci'i'  ohne  linmd   iimi  ■'liin-   iLil'^  sii-   da/n  eine  He- 
reehl;L;iinL;  lie~iv..  n,  zu  i  rihdim  iiioi  <■<  dem  1  ri.portfur 
I  üherlasseii,  sicii  dann  an  den  tieneral  Appraiser  zu  wen- 
'  den.  So  hat  die  Zollhehorde  für  l'reserving  Kettles  den 
Treis  um  Jini  ",,  für  andere  Artikel  um  IH  hi.s  »iO  % 
hoher  eingesetzt,   als  der  .'Mmchlufsprcis  war.  Der 
Abnehmer  ist  der  Ansicht,  dafs  die  sause  Zollschererei 
durch  den  amerikanisehen  National  Enameled  'Ware 
Trust  hervorgerufen  worden  sei,  und  der  Trust  hat 
j  durch  seine  Uenunciation.  zu  «leren  Scheinberechtij^ing 
I  ei    si' Ii    eiiii_'e  Importeure   gesi<diert  ha!,    die   si  ine 
I   Helianptur  Lii  n    u  t  '_'en   des   zu   ^'erln;;eri  Mai  kt\^er!hes 
hevta!if.'eii,  si  Iimii  ji  i/t  seinen  Zwe<  k  erren  jit,  da  der 
I  Ahnehnicr  nielit  in  der  l.ii;e         die  willkürlich  bis 
I  zu  ItMi",,,  erhöhten  Zolle  /n  i  !■ -in.    Niciit  nur  der 
Ahnehmer  wird  dadureh  sehw  er  hetrofl'en.  .sondern  VQT 
allem  das  liefernde  deutsche  Werk,  da.s  die  Waarsi 
haranirearbeitet  batta  und  sofort  die  weitere  f  abrication 
:  einstellen  mnfste.  um  grSAieren  Verlusten  vorzubeugen. 

Im  Verkanfslnireaii  Vi  reiniirter  Kinaillirwerke  in  Herlin 
I  sind  kürzlich  zwei  Appraisers  von  New  York  oewesrn 
j  und   haheu   sieh   dureli  Finsii  htiiahiiie    der  1  ai  i  in  n- 
'  hiirli.  I  iil  iT/i  iii,:en  köiiiii-M.  diil's  für  das  Werk  .\ustulir- 
i'  ii'  Ii  Imhcn   uiiiiailit  worden  siml  in  der 

Ii.  he  von  HMXHNl  bis  ötHUMMK«,  hei  welchen  noch 
hillij.'ere  Preise  für  die  j;leiihen  Artiktd  einjreraiimt 
.  worden,  als  bei  dem  Ueschäft  nach  New  York,  so  dsfs 
'  bierdnrcb  der  Beweis  erbracht  war,  dab  es  sieh  bei 
j  den  New  Yorker  Facturen  um  wirkliche  Marktwerth- 
I  preise  handelt,  Voriitehender  Fall  bietet  einen  treffenden 
Üeweis  'iaiiir,  «  e  lo .thw enditf  in  unserem  neuen  Zoll 
j  tarif;;«  setz    1>> -t  u  n; iiii;.'en   sind,    die  es  eniioglichcD, 

eiiiiT  Nation  t'«  -- 1;  .1  <  i .  die  uns  SO  behandelt,  Ver- 

gettiingiiiualVregclu  vorüuhchcn." 
[        Ein  Vertreter  der  „KSlnisohen  Zeitung"  hat  den 
I  Fall,   den  Hr.  Dr.  Ben m er   auch  im  Reichstag 

[  zur  .'Sprache  gebracht  bat,  dem  Bnreauv<ir><tand  der 
Zolliilittieiluiii;  in  W  ashin;.'lon  vorLjeleo-t  und  selireiht 
ihr  zu  liieser  Ani.'e|i  L''eiilieit :  „l'.s  h<'lieint  ja,  dafs 
die    Ncw^iiil.  1     /i'llli'liürde    nur    einen  Kiigios- 

iireis  anerkeiiiieii  u  ill .  sac«  ii  w  ir  einen  bulelieu, 
Ier  einem  Auffiai:  im  V.\rili  von  60000  vH  SU 
Grund«  liei.'-t.  nirlit  atn  r  miek  einen  sweiten  and 
dritten,  der  hei  noi  h  ri  isereD  Beslellttngen  Platt 
greift.  Der  beireffende  Buresuvoratand  ist  nnn  der 
i  Ansicht,  dafs  das  tieseti  keineswegs  eine  derartige 
Re^rliiiiiikiiii::  .-»uf  nur  einen  Engrosi>reis  beabsichtigt. 
F.iiie  and' re  Sai  he  wiire  es,  wenn  <m.i  deutsche  .Aus- 
fnhrgeseliiilt  liir  die  .\usl'iihrliestellunir  einen  niedrigeren 
Preis  herei  hnet  hatte  als  tiir  Verkiiut'e  gleiehen  l  iii- 
fangs  im  deiitsrlieu  Inland.  Solche  Intersehiede 
kuniien  nach  dem  amerikani~-ehen  Hecht  nicht  berück- 
sichtigt werden,  \ieliiiihr  ist  ausdriieklich  im  Geseti 
gesa»!,  dafs  bei  derartigen  Preisunterschieden  zwischen 
Ausfuhr-  nnd  Inlandpreis  der  letstere  fir  die  Zoll- 
herenhnung  riiafsgehead  sei  Sollte  steh  übrigens  die 
I  New  Yorker  Ztdlbehörde  durch  dte  National  Knanieied 
Ware  Co.  zu  «len  von  Ihnen  gerügten  Scherereien 
*  haben  verleiten  l.t>sen.  so  würde  dies  nur  den; 
(ieist  des  l»inolev;,'eselzes  entsprechen.  l'ra^ilent 
liüosevelt  hat  /war  in  seiner  ersten  .lahrc'-init'M  iiat't 
gesagt:  „Allen  was  als  hlofs  kleinliche  Plackerei 
erscheint,  um  de«  Handel  zu  unterbinden,  stdltc 
vermieden  werden" ;  und  Roosevelt  hat  schon  in 
manchem  Bnndesamt  sehr  plütsliehe  nnd  durch- 
greifende Personslverindeningen  vorgenommen.  Aber 
auf  die  Xew  Yorker  Zollbehörde  hat  die  \Villens- 
erklaniiig  des  Priisidentcn  keinen  lundruck  gemacht, 
da  sie  sehr  wohl  weifs,  daf«  sie,  so  lange  da.s  I>ing- 
levsclie  (iesetz  aU  nationales  ilciligtUum  gilt,  es  nach 
Belieben  ans-  nnd  noterlegen  darf.' 
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(•ror»biitaMiens  Erzen^ns:  von  Martin»  and 
Bei<spni(>rslahl  in  d«^ni  prüfen  Halbjahr  X^ti. 

Na<li  <len  Kniiittliin:,'<'n  <iiT  „Mri'i^li  Iimi  Tni'ie 
A-><"  i.itii'ii"    1).  lief   sinh    die    l^i /,  voti  Martill- 

blückcn  iu  dtM'  erstieii  Uiilttf  de«  liitiirrnUTi  Jahres  imf 
1799874  t  (g«gen  1657  05:1  t  im  i.'^|<'ichen  Zoitraum 
des  Vorjnhros)  iin<i  rwar  fnitulm  hiervon  auf  den 
sanren  Procefs  i  riM  ll'it,  iiuf  ilt-n  basischen  I'roreft» 
244032  t.  Dia  Produclion  an  Bessemerblödten  betrag 
hl  derselben  Xeit  n02&»2t  {gef^n  801 506  t  im  erHti  n 
HaUijiihr  l!H>ll:  hiervon  cntfii-len  wieilrruin  572 ÜHi  t 
auf  ilcu  saurfo  und  :i^U)10Utauf  den  hnsisi  hcn  Id-sse- 
neffprocefa«  Cw''*"  TrA<if>  iivTiev.** 


Wrofsr  BrHrk<'iil>niit(  n. 

Wie  in  „Fuiffs  MuL'iziii»  "  Nr.  \  iiiitL'«tiifilt  wird, 
ist  di'r  Kau  ilcr  dir  Si.idtr  New  York  mid  lirimUlwi 
verbindenden  £att- River  H  rückt-*  so  weit  vor- 
ffeschritten,  dafa  mit  lierstellang  d'-r  f^rof^^t  n  Uän)ra- 
inbal  b^goan«!  worden  iat  und  die  Vollendung  der 
Brücke  in  zwei  Jahren  gesichert  erscheint.  Dieselbe 
wird  dio  «rrüNt«-  Hünt'<'hrü(  k(>  der  Welt  wcnicn.  Die 
Alitteltfirnuiii.'  Hilfst  l*^"^  tu  und  ist  um  1.5  ni  l.iiiU'T  als 
die  l!:"i'!sl\ nl>rii<  k<'.  l>if  <  i("i.miiutlur:L;i'  wird  iintt  r 
Kinschlurs  der  /iü;ihrtsrain;ii'n  '2VX^  in,  dir  |!r<  it.-  :t('i  m 
bctru;:<'n.  Es  sind  zwi  i  l'.ilir« < ^'^^  .1»'  'i'  ürpifi', 
zwei  llii'^hliahulinirn,  vier  StrnrM'iilialiii:.'«'!' ix-  sowie 
zwi'i  FuTs-  and  zwei  Ua<ltu!ir«'rvvi  i.;i'  vm x'^xiun.  Die 
Brücke  wird  von  vier  Kabeln  von  477  luiu  Durchmesser 
getragen  werden.  Jedea  Kabel  wird  an«  37  Seilen 
nnd  jedes  Seil  ana  881  Dtihten  von  140,6  ke'qmin 
Früticrkeit  bestehen.  Die  |»anze  BrSeke  wird  45000  t 
I'li]r-.clsrn  rrfor'ii-n;.  Mitte  N'nveiiilier  ist  der  Hau, 
t'd' irrupliisidier  Mi-M".j:i'.i  zufnl^-c.  miii  einer  Keiiers- 
(iri;ii--t  liriiML'i  sii.  'i!  MMi'Irn,  iim'  <\i  w  i.'n'1/.eii  ilDdi-ii- 
heiiiL,'  z.  !->twrtf  iin  i  einen  .Schaden  vou  uher  1  Million 
Dtdiais  \<  nir^arl  t(  .  die  Haupttriger  aind  jedoeh  un- 
versehrt gehlit-hen. 

üeber  eine  zweite  Hrüokenanla(;o  von  bedeutenden 
AtHneaanaeen  berichtet  der  ^Sclentiftc  American"  anter 
dem  S5.  October  1902.  Dieselbe  ist  ein«  EisenlNihn- 
brüeke,  welche  von  der  rnniiinisehen  Het^iemng  snr 
TTeberschreitnnfr  der  Donau  Ix  i  Cirnav.ida  und  eines 

N'-Ueii.irilir-.  diTM  Ilir  II.  d<  r  r.'il  i'i';-.  v.i  a  i.  d-  l  d  lien- 
!iei;<ii.ii>:i,  li-i  Hm  Ku  .i^-iT  lilreih.  lui  flul;iti!>  vT- 
lia'.it   wiirdr.  l.cviidil   /uiiüehsl  an<  dr  |-  7  Is.-Js  in 

lanijen  Konii;  Karl  l.-Uruf  kr  uUer  die  Uitnaii  um  daran- 
stofsendem  Viaduet  von  SM-'.T.'ini  l.anire,  «elrlier  Iiis 
auf  die  Insel  l'iilirt.  Dann  tulgen  ein  41'it>  ni  l;ini.'er 
Dauiiu,  ein  Viaduet  vnu  14.Ö5  m,  ein  Damm  v<ai  );0H4>  m 
nnd  wiedemm  ein  Viaduet  von  400  m,  welcher  bia  an 
die  BorceabrBcke  reicht.  Die  letztere  hat  eine  Ge- 
saniuitliin-je  von  l'jn  ni  mit  darauf t'<i1f:>  ndrtn  N'i.idtn  t 
von  150  ni  Liinije.  Die  auf  vier  Stein]iteileru  ruln ude 
Könii;  Karl  I.  Brücke  zeichnet  iiilser  durch  ihre 

Liinge  durch  die  Tiefe  ihrer  Fun<lauieutc  aus.  da  toter 
Buden  erst  'M  in  unter  dem  mittleren  \Vas>ersfand  er- 
reicht «nrdc.  I>ie  iranie  AnlajfO  erfordert  llMütTehin 
Maui  rwtrk  und  li'>U2S  t  FluTseisrti.  Der  liauniinhult 
der  bewegten  Erdmaaaen  beträgt  2950000  cbm.  Die 
Kotten  belanfen  sich  auf  fiber  29  Millionen  Mark. 


Dan  Wmkamataa-SUlilwerk. 

Wie  die  „l^dln.  Zt)?.'  nnterm  6.  Ortolier  berichtet, 

spielen  sich  iu  Ju|iBn  L:c:.'i  ri witrtii;  auf  industriellem 
(rehiet  eifrenthümlichc  \  ur;;untre  ah.  Die  KeL,'ierun(f 
hcsi  hiifti:.'te  sicii  ^eit  |8'.>0  ernstlich  mit  dem  l'lan,  ein 
•Stahlwerk  zu  crru  liten,  dessen  I'nxiucte  der  Handels- 
wie  der  Kriejisniarine  zu  )i\\U-  kommen  sollten.  Im 
Jaiire  IHiXi  hewillijjte  das  Parlament  reichlich  -1  Millionen 
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j  Yen,  IH'tK  ti'  ,  Millionen  und  I8!H>  norhniul-.  s  Mil- 
■  lioncn.  so  dais  bis  heute  fast  '20  Millionen  ^'en  oder 
iO  Millionen  Mark    auf*;ewundt    wurden   sind.  In« 
i  Herbst  1901  wnrde  der  Betrieb  erdffneti  and  man  bitt« 
j  meinen  sollen,  er  werde  aieh  |^t  entwtekeltt.  Denn 
1  die  Maschinen  waren  von  der  MutehofTnuncshütt''  iu 
Olieriiausen  t,'>dieterf,  und  die  Inireuieare  und  \'.  erk- 
uicisfer  waren  «jrcd'steütlu  ii>  Deiitsdip,  von  dcr>ellieii 
Firma    als    erprohte,    bewahrte    Mauiier  eiiiii|<diteu. 
Trotzdem   steht  jet/.t  das  Stahlwerk    in  Wakaniatsu 
scholl  seit  Monaten  xtill.    Einerseits  fehlte  trotz  der 
I  autcew aiidti'ii    '20  MUliooeD    da«    ni<:hige  Betriebt« 
kapital,  andcrenieita  waren  die  deutschen  Ingenieure 
7.nni  Theil  schon  vor  Schlnlk  der  Arbeit  nm  ihm 
Entlassnag  eineekommenf  weil  ihre  AnordaimgeD 
kein  (Tchor  fanden.    Man  fragt  sieh,  wie  so  etwas 
iiiiiL,'ti<h  ist.    Die  iiötliiircn  Bctrielisi.'<dder  hatten  bei- 
zeiten lieaiiliaLTt  und  liewilliLTt  sein  niiissen.    Denn  ein 
Fiseaw  alzwerk  von  solchi'ni  I  iiilanu'  i>f  in  .liijiaii  etu  .is 
Neues;    es   kann    nicht  si  ti.rt   iiiit   Leichtiiikeit  und 
Gewinn  arlieiten.     .Auch  die  ja]ianischen  Ingenieure 
mii^si-n  erst  anijelernt  wenien  und  in  ihre  neuen  und 
prur-ien  Auti,'.ihen  hineinwachsen,    (ielemte  Arbeiter 
fehlen  Dazu  fehlt  die  Disciplin  und  der  gnta 

Wille,  sieb  belehren  zn  lassen;  nnd  endlich  war  ea  von 
Anfang  an  eine  Streitfrage,  ob  das  Werk  dem  Handela- 
mini'terium  oder  dem  Krieirs-  hezw.  Marineministerinm 
iint>  r~f.  Vie;]  sollte.  Diese  Kivalitiit  scheint  die  .'Stockung 
des  ltetriel.es  mit  veruri-acht  zu  hnhcn.  Denn  wiihrena 
da»  W'akaiiiatsti -Werk  slillstehf,  ist  niaii  jetzt  ^i  lion  mit 
d-  r  (iriind  nit;  eines  MuriDeslutilwvrks  in  Kure  beschäf- 
t'-'  'nr  I  i.  eine  erate  BewjlUgttng  und  meb  eine  erat« 
ItestellnnL:  hei  einer  enffliaiohen  (inna  gemacht  ist. 

ledeiifalls  ist  da.s  geplante  Panzerplattenwerk  in  Kure 
ein  Unternehmen,  das,  wenn  nicht  die  ünanziellen  Kriifte 
des  Landes,  so  doch  die  Leistuni^rsfiihiirki  it  der  japa- 
Iiis  lien  liiL'ciiieure  weit  iihersteit^'t.  Ihnen  allen  fehlt 
es  au  rcKuiiif.  si<-  kommen  wie  der  Serkadett  auf  die 
C'ouimandolinick<  de>  .Selntlc^,  Iiier  iiandcj:  i's  sieh 
aher  um  ein  iudustrudles  Buisenuiiternehiiien  ersten 
Ivanu'cs.  um  ein  I  nternehmen,  das  mit  um  so  jrröfNcrer 
(iew  iihr  für  die  technische  Leistuntr^rahiukeit  ani.'etani,'en 
w  erden  rnüfste,  als  da.s  R^diniateriul  in  .lapan  fehlt  und 
durch  den  Transport  aus  China  erheblich  vertheuert  wird. 
Ganz  besonders  bedenklich  aber  erscheint  die  Urün- 
dnngdeahaUk  weil  man  eben  erat  daa  Wakaraatsn-Werk 
auf^er  Betrieb  gesetzt  hat  nnd  nicht  weifs,  oh  es  anfa 
neue  in  Betrieh  kommen  oder  an  einen  Privatmann  ver- 
kauft werden  soll.  Der  .Munster  der  .Vuswürtijjen 
Ani'cle.nniieiten  im  letzten  M ini>-ter;mii  erklart  die 
ja|ianischen  Inu'enieure  für  reine  i.eliriinsje  im  Ver- 
lialtnifs  zu  den  europaischen  und  sieht  so  pessimistisch 
in  die  Zukunft,  dafs  er  mit  einem  Verkauf  des  \\'aka. 
matSU-Werkes  für  den  t'erin;;en  Preis  von  l  1ms  .'i  lÜl- 
lioaen  rechnet  \  Der  jetzige  Marineminister  hat  dagegen 
das  vollste  Vertranen  in  die  Leistangsrähigkeit  der 
japaniHchen  Ingenieure  ausjr»'sprochen.  Niemand  weifs 
zur  Zeit  mehr,  als  dafs  das  neue  Marinestalil werk 
L'eL'riindei  wird,  während  das  Schicksal  d>  ^  In -t.  ln  nilen 
W  al/.werks  uiii^ewifs  hieiht.  Ks  emptieiilt  sii  h  aus 
vielen  Gründen,  den  HitrieU  wieder  aufzuiieiiaieri  und 
»ich  damit  vorliiutiff  zu  begnügen.  Denn  dort  sind 
20  Millionen  Yen  natgelegt  Dort  lernen  Itiizenieur« 
nnd  Arbeiter  das,  was  sie  wissen  niütjsen,  ehe  sie  iu 
«in  Panzerplatteuhtahlwerk  eintreten.  Dort  kann  mit 
Gewinn  fflr  die  Uandela'  nnd  Kriegsflotte  gearbeitet 
werden,  wShrend  daa  neue  Werk  nnr  fiir  die  Kriegs, 
marine,  und  zwar  nnr  für  die  japanische  .irheiten  kann 
nnd  niemals  die  Zinsen  des  atit'uew  andten  Kapitals 
einl>riiii;eu  w  ird.  Die  FaKrii  .itionskosten  sind  >o  hoch, 
dafs  an  Ausfuhr  nicht  in  denken  ist.  .Man  wurde  soijar 
hillitrer  vom  .\usland  beziehen.  Dazn  kommt,  <lafs  die 
Finanzen  Japans  denn  d<ich  nicht  so  schlecht  sind, 
dafs  sie  den  billigen  Verkauf  rechtfertigten,  und  daft 
aie  die  Bewillignng  eines  verhältnilamäfsig  geringem 
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Bädur^tkau. 


flJthrg.  Nr.aa. 


R»'friebskapitiilH  «lier  «rotiif iil.s  (Jio  Aiiflirini^ung 
von  niindesteus  wiiiierum  2n  Milliotnii  \i-u  für  fin 
neue»,  in  keiner  Weise  8ussi<  litsvullo  I  titiTii(  lini<-ii. 
l'ie  „(iateliottniinirsliüttii'*  nn<i  <lie  <leuti><'hvn  Ing«'- 
nieiire  Irittl  jedenfalls  keine  Schuld  an  dem  Stillstund 
des  WakamateB- Werkes,  und  wenn  etwa  Engländer 
an  Ihm  Stelle  treten,  so  kdnnlBn  auch  sie  nur  dann 
etwM  leisten,  wenn  nta  ibnen  die  Leitang  ttbertrikgt 
nnd  Geborsam  ▼enebaft 


Die  rOnfte  Indnstrlc-Anmtt^'llangr  Jnpnnfl 

welche  vom  1.  März  his  zuni  :5I .  .luli  in  Osaka  statt- 
findet, w  ird  w  ir  ihre  \''iri,MiiLr(  rinnrn  \  "raussii'htlii  )i  ilin  ti 
Schwequmkt  in  dem  von  jeher  blühenden  Kunstliand- 
werk  haben,  «Sbrend  kaum  zn  emarten  steht,  dafs 
sie  dem  Earopaer  anf  industriellem  Gebiete,  besonders 
in  Bezug  auf  dasEisenbnttenwesen  «od  den  Masebinen- 
bwi, besonders  bweRncendeNeaerufen vorfahren  wird. 
Dennoch  dOifte  den  deaticben  Indvstriellen,  »peciell 

dem  Miisrliincnhaiirr,  ein  Resnch  di<  scr  Aiisstellnnj;  zu 
emufehkn  sein,  da  sich  hier  dclt ^^  tilu  it  bietet,  die 
lleaürfnisse  des  japanischen  Marktes  /u  sturiiren  nnd 
eine  Hebuni;  des  K\|n»rfes  vorzubereiten.  Daf«  es 
aueh  der  japanischeii  Ke^ierunj^  durum  zu  tbun  ist, 
die  deutschen  Ma.srhinenfabricanlen  für  die  Aus- 
stellung zu  interessiren,  geht  daraus  hervor,  dafs  der 
japanische  Minister  für  Ackerbau  and  Handel  und 
Vicepriuident  der  AnssteUong  an  Kahlteiehe  dentsehe 
Indastrielle,  nanientlinh  solche  des  Ha«chinenbaues, 
persönliche  Kinla'dunsren  zom  Besuch  der  Ansslelhnif:  ge- 
richtet und  ilicji  iuL'i  II  Krleichternngcn  für  den  ßesncli 
der  Ausstellürit:  und  da«  Heisen  in  .lujiim  zclT' sichert 
hat.  die  --"Ii--'  nur  jaiiaui^chcu  Kcu'icsMii;:-''!  iuin  ii  -n  rr 
den  Jlitgliedern  des  diplomatiückvn  Corps  zu.>>ti'hen. 

Dlptoaipritaiif  aa  teekalieheB  ]I«ohteksl«i. 

Eine,  besonders  für  die  StmÜrenden  nn^icn  r  Ici  h- 
nischen  Hochschulen  wichtige  Frasre  hiif  jet/t  ihre 
l.ijsuiig  gefunden  ihirch  die  naehslehende  vinii  Kector 
der  Tei  linischen  Hochschule  in  Kerlin  erlusscne  He- 
kanntmiiehunir,  die  eine  ganz  wefii-iitliehe  Vereinfachung 
den  technischen  Prüfungswesens  bedeutet.  V<im  Herrn 
.Minister  der  geistlichen,  l'nterrichts-  und  Medicinul- 
Angeleeenbeiten  ist  mit  dem  Uerm  Minister  der  öffent- 
licben  Arbeiten  rereinbart  worden,  die  staatliche  Bau- 
fUlirerprflfung  durrh  die  DipIomprQfung  zn  ersetzen 
derart,  dafs  der  Eintritt  in  den  höheren  technischen 
Staatsdienst  kiinftitr  die  AMc^inii,'  lier  1 'iiili^nipriifnng 
au  einer  technischen  Hochschule  zur  Voraussetzung 


bat.  Die  neue  Einridituiig  tritt  am  1.  April  1!I03  in 
Kriil't.  Aus  den  im  Vertol;;  ilcr  f^etroffenen  Verein- 
bjiruii;.'  atifirc^trllten  (inm•i^.ltzcIl  ist  Folgendes  hervur- 
zuhehen:  Wahrend  einer  I  ebergangszeit  von  einem 
■fahre  kann  noch  die  staatliche  Vurprüfuni;  und  erste 
Hauptprüfung  bei  den  technischen  Prüfungsümtern  iu 
Rcriin,  Hannnver  und  Aachen  abgehalten  werden.  Die 
bis  zum  Ablauf  der  Uebemngsseit  bei  diesen  and  den 
ihnen  gleichgestellten  Prtflincsimtem  in  Brannsebweig 
nnd  Darmstadt  abgelegten  Voiprüftingen  ersetzen  die 
in  den  Diplompr.Qfnngsordnnngen  vorgesehene  aka- 
demische Viir]ii  iifuni; ;  ebenso  ersetzt  die  von  den  Studi- 
renden  des  Masrhlucnhaut.K  Iis  bis  dahin  nach  den  Vor- 
si'biil'ten  lies  Herrn  Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten 
zurückgelegte  praktische  Elevenansbildung  die  in  der 
Diplomprüfungsürdnnng  vorgesehene  einjährige  prak- 
tiKche  Thätigkeit.  Nach  der  Neuregelung  des  Priifnngs- 
Wesens  k&nnen  sich  die  Diploniingenieare,  welche  in 
den  StaatnUenst  eintreten  wollen,  hiem  melden.  Nach 
Ablauf  der  üebergangsceit  werden  die  Ttegierungn- 
buiifiihrer  nur  aus  den  Diplomingenieuren  entnommen 
werden,  jedoch  vorbehaltlich  der  in  den  VereinbarntKjcn 
mit  Hraunscliwei^:  und  Iii  -srn  i,'ctr-i denen  Hestimmuniren. 
Staatlich  geprulte  Baumeislcr  siuii  ohne  weiteres  lie- 
reiditiift,  sich  zur  Promotion  /.inn  1)mi  tdiiiiirenieur  zu 
meiden.  Von  .staatlieh  geprüften  Bauführern,  die  den 
(irad  eines  Diplumingeuieurs  erwerben  wollen,  wird 
während  einer  Uebeipugsiett  von  drei  Jahren  nur 
eine  in  einer  Frist  von  sechs  Wochen  abzuliefernde 
Diplomarbeit  verlangt.  Von  einer  mfindUchcm  Prüfung 
wird  abgesehen.* 


MsMldorfer  Anaatellnng  1903. 

Die  Firma  G  e  b  r.  R  e  u  1  i  n  g  in  Hannheim,  welche 
—  obwohl  aufserbalb  des  Aasstollongsgebietea  gelegen 
nnd  daher  anah  von  der  Ptiniüfang  augesehlossen  — 

SB  dem  Unternehmen  doch  insonm  betheiligt  wsr, 

als  sie  für  die  P.etriebsleitungeu  Armaturen  lieferte, 
hat  Von  den>  Vorstand  der  (iriippe  4,  Jlaschinenwesen, 
das  niirlifnlccinlc  ancrk'-nneinii'  ZciiL'miV  erhalt'  i:  : 
„\\  uiiscliireniiils  bestätigen  wir  der  l  iriua  (idiruder 
Ketilintr ■  .Mannheim,  dafs  die  von  derselben  LTclicferten 
Hochdruek  Dampf-.Armaturen  für  \'2  Atm.  betru  bsdruck 
und  überhitzten  Dani|tf,  sowie  ■lie  Armaturen  für  die 
Vacuumleitung  und  di^eui^en  filr  die  Wasserleituneen 
f&r  6  Atm.  Betriebsdruck  sieh  wibrend  der  Daner  der 
AuHstellung  sufs  Beste  bewährt  haben  und  StSmngen 
irgendwelcher  Art  nicht  vorgekommen  sind.  Oans 
besonders  für  überbi!/tcii  I)aiii|'f  k^innen  wir  dl*  „Xdssl* 
Schieber"  (System  Heuling)  empfehlen.*' 


Bfiehersehao. 


Hamibui'h  der  Kis'uliiitttnhuwlf.  Für  di>n  (i«'- 
brancli  im  I^ct riebe,  wie  zur  benntzung  beim 
l  iiterrichl  bearbeitet.  Vou  A.  Ledebur, 
0«h.  BtirgfAth  und  Profesaor  an  der  KOnigl. 
Hergakadeinie  zu  F'reibi'rg  in  Sacbsrn.  Viert«", 
neu  bearbeitete  Auflage.  Zweite  Abtheilung: 
Das  Roheisen  nnd  seioe  Dant«UnDg.  Mit 
zahirciclien  Abbildnnircn.  Leipzig  1902,  Ver- 
lag vou  Artbar  Felix. 

Dem  ersten  Bande  der  vierten  Auflage,  den  wir 
in  Heft  18,  Seite  717  anst'nbrlicber  bespro.  hen  haben, 
ist  der  zweite  Hand  schnell  trctcdct.  Kr  behandelt 
wie  .Mich  in  den  iVuhenn  .Aufiauiii  I  i-  Hnlieisen  und 
seine  Darstellung  in  folgenden  ilauiitabschnitteu:  Eigeu- 


si  haftcn  und  Eintheilmi::  des  h'olieisens  und  der  EisSB* 
j  Diangane;  der  Hoehoien;  die   Erzenj,'nng.  Erhitzung 
;  und  Fi>rtleitnnt;  des  (teldiisewindes ;  die  (iichtaufzüge; 
die  Vorrichtungen  zur  .\nfuhr  und  Lagerung  der  .Selmielz- 
sfofle ;  das  Hochofenschmelzen;   die  Nebencrzeugniss* 
I  des  Hochofenbetriebes  und  ilire  Verwendung;  das  Um- 
schmelzen  und  die  Lluten^ing  des  Roheisens.^ 

Im  ü!)rigen  sei  bemerkt,  dafs  auch  die  sweite 
.\btheiluni.'  der  vierten  Auflat;o  dieses  weit  Bher  die 
(irenzen  der  deiitsrlieii  l'io  hliteratur  bekannten  Werkes 
dieselbe  hohe  Anerkennung  veniient  wie  die  erste. 

EMctro-Mttaüurgif.  Dio  (itwimiung  der  Metalle 
untT  Venn irrl IUI L'  des  elektrischen  Strömt». 
Vou  Dr.  \V.  lJurchcrs,  o.  rrolessor  der  Me- 
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tallOTgi«  nnd  Direet«r  des  Laboratorioms  für  ; 

VetallhfitteiiwHsen  und  Klcktrntnr'tallnrgie  an  | 
der  KSnigl.  Techn.  Uochscbulo  zu  Aachen,  i 
Dritte  yermehrte  nnd  ▼Hlli|?  nniRearbeitete  Aaf-  | 

lape.     KrsU'   Alitlieilun^'^   mit   ]<•'.'  Tf$tal>bil-  j 
duiii;en.  Leipzig  li)02,  Verlag  von  S.  Uirzel. 
W{«  d«r  dareh  «eine  bthnbrechenden  Arbeiten  nf 

dem  Gehictf  der  Klektro-Metallur^ne  rilhmlicbst  bekannte 
Verfasser  im  Vorwort  hervorliebt,  wird  die  Aufgabe,  eine 
die>^i'n    Zwiij;  <itr    lliittf tikuinle   alN>:'i;:   iiTut'a-seiide  1 
Dars^telluii^'  /.II  srli.itffti,  Voll  .lalir /u  .lalir  .■•'•hw  ii-rieer, 
♦iner!i>  its  diinli  liiri  ^ewjiltigen  AufsrliwuiiL'.   ili  r  m( 
diesen»  Gebiete  eirifjttreten  ist,  aniiererseifs  durcJi  die  i 
Zuriirkbaltung,  welche  sieh  die  meisten  IndnstriellCB  . 
der  Oeffentlickkeit  L;egenäber  auferlegen.    Mit  am  80  ' 
srOberem  Dank  ht  es  daher  aa  besrilaen,  dafs  der  | 
VerÜMMr,  den  aafeer  einem  grflodliäien  tlieoretiaehen 
Wisrnn  «ach  die  reicheii  Erfahmnieren  einer lanffjähri$;en  ' 
Katirikpraxis  zti  tiitiote  stehen,  sieb  <ler  Miilie  unter-  \ 
ziii;rn  liat,  liii'se  l,iii  kr  diircli  umfassende  l.aboraturinms- 
v<  i  sii(  lic  auszutülleii  und  so  ein  Werk  zu  li^  fem,  welches 
aus  der  I'riixis  und  für  die  Praxis  jjc  >i  liriebeti  ist. 

Die  vorlietjende  erste  Afjtbeihins^  umfafst  die 
Gnip|ien  :  Majrn<-siutn,  I.itliium;  Natrium,  Kalium  ;  Gal- 
lium, Strontium,  Barium;  Hervilium;  Aluminium;  die 
('eritmetalle :  Cer,  Lanthan,  i'raseodym  nnd  Neodjm; 
und  TOD  den  Schverraetallen  Knpfer  and  Niekel. 

- 

Sjf9tpma(i*cht  Zusa»itnemffll<iu<j  d'r  /.»llturiff  des  i 

In-  und   Aii.flandin :  R.  Iiiduslrie  der   Metalle,  ' 

Steine  und  Erden.    Her.ni.sgegelicn  im  Reielis- 

amt  des  Innern.   Zweite  Auflage.   n<rlin  SW., 

E.  S.  Müller      Solin.    Preis  geh.  3  Jf. 

Von  der  im  Keichsamt  des  Innern  bearbeiteten 
«SjeteiBatiachen  Zaiammenstellane  des  Li-  nnd  Ana- 
landes*  iat  soeben  der  sweite  Kind,  enthaltend  die 

„Industrie  der  .Metalle.  Steine  und  Erden"  in  zweiter 
Auflage  erschienen.    Der  neue  Band  hat  infolge  der  , 
seit  llrsi  In  inen  iler  ersten  .Xiilluge  eingetretenen  um-  j 
fangruichcn  Veränderungen  iler  Zolltarife  eine  [erheh- 
li'he    Verstärkung   erfahren.     IUe    neue  Ztisanimen- 
ste|luni(  umfafst  die  Zolltarife  vun  il^i  für  den  dent-  ^ 
seilen  Anüfahrhandel  hanpts>ieb1i>  Ii  in  Betrai  ht  knnnnen  I 
den  Ländern,  soweit  sie  sieh  anf  die  Industrie  der  j 
Metalle  nnd  im  Anschlnfs  daran,  indessen  ohne  RHck-  ' 
sieht  anf  das  verwendete  Material,  anf  die  Masehinen«  j 
Instrnmente,  Apparate,  Uhren  nnd  Fahnengre.  fienier  ' 
auf  die  Industrie  iler  Steine  nnd  Krdt'n  linsrldierslirh 
der  Thon-  und  (ihisinilustrie  in  ziehen.    Die  neue  Aas- 
LTaVie  ditrf  für  alle  Hand'  is-  lind  IndostriekreiM  als  ' 
uiieatliehrlich  bezeichnet  werden.  [ 

i'eiersdutideu.  ' 

Unter  dem  Fnitei  turate  deg  Vereins  zur  Verbreitung 
iniler  Culpiirtage-I.itenirur   etsclieint  im  \rrlage  vnii  ■ 
llrioh  Meyer.  Berlin  W..  Mansti  iustr.  t«  eine  illn*irii1e  ; 
Volkszeitsi  hrift  unter  dt  in  'J'itel   .. l'i  ci  v- ini'!i  :.".  auf  t 
wcldte  wir  die  .\rheitgeber  aufmHrküaui  mai  lien. 

Die  Herausgeber  dieser  Zeitsehrift  haben  sieh  die 
Aufgabe  gestellt,  dorcU  eine  jeediepene.  reiehlialfige  I 
and  eesande  LeetiirSf  welche  dem  Hildungsgrade  der 
Arbiter  nt^pafst  ist,  ^  verderblichen  liUnfliissen  der  i 
schlechten  CoIportnge-LfteratMr  entjjpp>n  m  nrbeiten. 
Der  Preis  die  :-i     reieli   illiistrii  r!i  ii    w in  lieiitlii  h   er-  | 
s(  licinendi  n  l  iiterf  iiitnui.'sldattes  lietr  iijt  nur  ü  Pfennig 
ii;r  t:.r  N  iiM.uiei-.    Krtreuliflier\M'ivi  h.il  .  n  'Ii'  iU-trieltS* 
leitmiu"'"    einer   gaii/etl    Ueilie   gr.jl.Nei    Werke  diese« 
i.':riiii  irLiuif/.iire  T  iilernelimen  bereits  diirf  li  die  l'^ilaulmif'- 
zur  N'ertlii  ilung  von  ttucntgeltUcben  I'rolieliel'ten.  durch 
Portiers,  Materialienverwaltor,  Werkführer,  Arheiter- 
•OBaliniebureaaa  o.  i.  w.  unterstütst.    Es  liegt  ans 


snnäcbst  ein  Uand  vor:  sein  Inhalt  hat  uns  die 
reberzeugiing  versehafit,  dafs  die  Herausgeber  die 
Autgahe,  ilie  :<ie  sii  h  gestellt  haben,  in  anerkennens- 
werther  Weise  gelöst  haben,  so  dab  wir  das  Unter- 
nehmen wlrmstens  empfehlen  kdnnen.  Dafs  es  hi  den 
Kreisen  der  Arbeiter  selbiit  Anklang  findet,  beweist  die 
hohe  .\nflage  von  05000  Exemplaren.  Probehefte,  sowie 
II  i]it  I  1 1  Auskunft  übermittelt  der  Verlag  Ulrich  .Meyer, 
Berlin  \S  .  57.  hie  HeiiactwH. 

BergirerksgeselMnift  JJahlbusch  ]s'>  1  bis  HH)  1 . 

Aus  Anlafs  der  Industrie-  und  Gewerbe-Ausstellung 
zu  I Hisseliinrt  und  Lrleii-hzeitii:  zur  Feier  des  ftintzi;,'- 
jiihrigen  Iksteiiens  ihrer  Zeelie  li.il  di<-  Bergwerks- 
gesellsehaft  Dahlbusch  eine  prailitig  aii'igestatteto 
l)cnksehrift  herauitgegeben,  deren  erster  Tbeil  die  ge- 
seiiii'btliebe  Entwicklung  des  l'uternehmens  sehildert, 
wi^hrend  der  sweite  von  dem  gegenwärtigen  Stand 
desselben  eine  auBführliche  Darstellung  bringt.  Zahl- 
reiche bildliche  Wiedergaben,  Zeiehnungen,  Karten 
und  Pläne  machen  die  Festschrift  i^ns  besonders 
Werthvoll;  sie  macht  ihrem  Urheber,  dem  durch  seine 
ingeniösen  KrfinflunL'en  im  Bergbau.MaHchinenwetien 
in  Kacbkreisen  v..rtli.  ilhaft  bekannten  tieneiBltreTtreter 
der  Zeche,  Ingenieur  Tomson,  alle  Ehre. 

Ferner  sind  zur  Bf^preidiuti:,'  eingeiningen  : 

Die  Drahtseile.  Coustruction  und  Berechnung 
denelben.  Von  Joaef  Hrab&k.  Berlin. 
JuliOB  Springer.    Preia  geb.  10  JL 

Die  Entwicklung  des  Niedert'heinisrh-WestfvUischm 
Steinkohlen-liergbauea  in  der  zirrUen  HSlfte  tU$ 

■  19.  Juhihuud'tis.  Heriiiisgegeben  vom  Verein 
für  die  hergbauliclien  Interessen  im  <  »herberg- 
umtsliezirk  Dortmund  in  Gcintiiischafl  mit 
der  Westfälischen  Berggewerkschaftskasse  and 
dem  K'beinisch-WfstfJlliscben  Kohlensyndieat. 
IV.  Gewinnungsarbeiten,  Wasserhal- 
tnnflr.  Hit  199  Textflgnren  nnd  18  Tafeln. 
Berlin,  .Tnlins  Springer. 

Die.JÜH-  und  Auafuhr  von  hUsen  und  Kiaenuijuimt 
in  den  trirhiigdm  Staaten  0ammt  den  eintehiäiii(/<'n 
Zuiilurlfni.  Znsa'.iimenge»teIU  von  der  Nieder- 
Jislerr.  Handels-  und  (.iewerbekamrocr.  Wien. 
\ Crlag  der  Ontralstelle  zur  Vorbereitung  der 
Ilandelsvertrilge.    Preis  4  Kronen. 

Ein  Vot'Hchl'Kj  cur  Urform  dir  IIninl-L^MatiMik, 
Von  Alois  Follak,  Mitglied  der  beiden 
K.  K.  Pennanenzcommiflflionen  für  die  Handela- 
bernfe.     Wien  l'itio. 

Kiseninduslrif  und  Maachinrnbau  im  19.  Jahr- 
kundert. Von  Professor  A.  Kleinstfiber, 
Dirertor  an  der  köniirlichen  hiiliereü  Ma- 
schinenbauBchule  in  Breslau.  (Vulksbticher  fiir 
Naturkunde  nnd  Technik.  Bd.  2,  Drei»  l  Jt.) 
Stuttgart  1902,  E.  H.  Uoritz. 

Contiiifiitar  zur  ({■■nf  rli-  'ndnmig  für  i/'is  ThiUitche 
Udch.  \m  Dr.  ix  ob  ort  von  Land  mann. 
4.  Aoflago,  bearbeitet  von  Dr.  G.  Rohm  er. 
In  zwei  Biiinlini.  1.  T.iefening  2, '2.')  M.  fDas 
Werk  erscheint  in  etwa  lo  Lieferungen.) 
Hänchen  XWyH,  C.  H.  Beek. 

Di''  \\'irhiin<i  dt'yi  ff'e>''/.v,-t  tiiiii  '^it.  JkH  IS'JJ  nuf 
das  liundtrerk.    Sii.tistiacho  Darlegungen  von 
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Dr.  (Truncnborg  nnd  W.  Peters,    7.  Hoft 
der  Neuen  Haiidwerkerbibliothek,    Drnck  und  . 

Vorl.i;,'  vnn  W.  (in'ven,  Krefeld,  HH)2.  ' 

iiewerb^itrchiv  für  das  Deutscii«  Jieich.    Heraas-  , 
gegeben  von  K.  von  Rohracheidt.   1.  Bd.  \ 

4.  Heft.     Berlin  l!tOi>,  F.  Vahlen. 

Dw  Arhtit' r.'irliulz  v<iu  Karl  I'oellath.  (IM.  1 
d«r  Volksbucher  für  Rechts-  und  Staat^knude.) 
Stattgarc  1902,  B.  H.  Horits.   Preis  1  «4^. 

Geirerhiur<Uiu)hj    für    dax    I>-:iitschf    Jieich  nebHt 

ftUea  Aasführangsbettimmungeu.  TextauH^alie 
mit  Anmerknogen  und  Saeliregister.  Ursi)rüng- 
lich  heraiisgegebea  von  T.  Ph.  Borger, 
Kegieninpsratb,  nnd  Dr.  Wilhelmi,  <ieh. 
Oberregierungsratb.  16.  vennehrte  Auflage, 
bearbeitet  von  H.  >  j  anfrenberg,  Ober- 
verwaltunpsperichtsrath-  Preis  3  iM.  Berlin 
1902,  .1.  (iutteutag.  , 

Das  neue  BürgeHidte  RmM  in  gemeinverstäiuUieher 

DitrsieUuuij  von  Prof.  Dr.  F.  Boruhöft.  I.  .Vll- 
gemeiner  Tlietl.  (Volksbücher  fOr  Eechts- 
ond  Staatsknnde,  Band  5.)  Stuttgart  1902, 
B.  H.  Uorits.  Preis  1,50  J$. 
Bri'ifI/'f^<iif'ti:hiirJi  Hilf  Coninipufar.  Herausgegeben 
von  H.  Mako  wer.  Erster  Band,  Tbeil  II. 
Bneh  HI  (f&mdelsgeeeliftfte)  nnter  Zogmnde- 
Icpiin'.;  der  Fassung  des  HundelHtresetzlnirliH 
vom  10.  Mai  18ü7  and  de»  Börgeriicheu  Oe- 
setzbQchs,  neo  bearbeitet  von  F.  Makower, 
Rechtsanwalt.  1'2.  (der  nenen  Bearbeitunir 
erste)  Auflage.  Lieferung  VI:  g§  343— 3. s 2 
(allgemeine  Vorschriften,  Kauf).  Berlin  19U2, 
J.  Oattenta«:. 


Allyeinehif  Drutsrlie  Wefhs^ordnung.  Commentar 
von  Dr.  .1.  Siranp  uud  Dr.  .M.  Strang. 
S.  volistilndi»  neu  bearbeitete  Auflage  —  und 
l>u»    Deutsche    Iteichnyeietz    über    die  Wechsd'- 

gtempeUteuer,  Bearbeitet  von  1>.  Loeck. 
7.  vermehrte  nnd  veränderte  Aoflage.  Berlin 

1!>02,  .1.  Gnftentag. 

FinaHzwisaetiscJtaft.  Von  Dr.  Ii.  van  der  Borg  hl. 
Sammlnng  Oöschen,  Stnttgart  1908. 

Ifie  Arheitencohnung.tf'niffe.  Von  Dr.  Ludwig 
8  i  n  z  h  e  i  ni  e  1 .  ( Volksbücher  fär  Rechts-  und 
Staatäkunde  liaud  Preis  2  -M.  .Stuttgart 

1908,  E.  H.  Morits. 

Xi-w  Jif  cht«  —  Neue  PfUchten  !  Eröffnungsrede  zur 
4.{.  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher 
Ingonicuru  am  10.  .luni  lHUi?,  von  tieneral- 
director  W.  von  Oechelhaeuscr- Doasao, 
Vorsitxendor  des  Vereins.    Herlin  1!Hi:>. 

Ca  cannif.  (Nur  immer  hübsch  langsam!)  Ein 
Capitel  ans  der  modernen  Gewerkschaffcs* 
Politik.      V  ,11   W.  G.  H.  von  Rciswitz, 

(Jenerilsecrci  ir  de«  Arbeitgeber  -  Verbände« 
Hamburg-Altona.  -  Berlin  1I»02,  Otto  Eisner. 

Ekenindtatn^,  StoUfar^  und  Aufsenhandet.  Ein 
praktis  lui  Beitrag  zur  Wirthschaftapolitik 
nach  Informationen  ans  Industrie-  nnd  Export- 
kreisen.  Von  Eugen  Moritz,  Doetor  der 
Staat«  wissensebaften.  BerUn  1902,  Frans 
Siemenroth. 

i'abrikarbeäermf  Antwort  auf  eine  Frage  aus 
detttachfln  Fabrikb^ebea.  Von  ProfisMor 
Dr.  Kamp.   FrankAirt  a.  H.  1908,  A.  Eoek. 


I]i(lu8trielle  lluudschau. 


Actlen-tieHellsctaart  Schalkcr  (»ruben-  und  Hütten- 
Terefai  ta  Oelaeaklreheii. 

n«  r  r  l  i  ht  .1.  r  Directionfiber  das  Jahr  1901/1902 

wild  wie  IVil^t  i'ing''!''i*»'f : 

.,ner  Iiti<kt.'aii;:        !•  :  K     iiindustrie.  wvl  Ii  i 
I.  .Semester  des  .lulin  s  •^.\ii7.  ülieriis.  In  n  ]  i  lutr.ii, 

hat  wiilirend  dvT  ganzen  IJerielitszeit  aiiireli  iiirn.  I>ii' 
vielfach  gehegte  Erwartung,  «bils  die  Zeit  des  Nieder- 
ganges nur  eine  kurz  vorübergclienile  sein  würde,  hat 
sich  somit  leider  nicht  Terwirklicht,  da  eine  Wendung 
snm  Bemeren,  abgesehen  von  einer  Knnen  Zeit  Rteigen- 
der  Nai'lifriige  in  den  Krübinlirs-Monaten,  bis  lieute 
nicht  eini,'etreten  ist.  Per  Hediirl'  an  Ik(ilisti)treti  bleilit 
hintir  1- -a  jelziijeii  Stande  der  Krzeugung  zu  weit 
zurück,  einerseits  als  FHli;e  der  in  den  letzten  Jahren 
bewirkten  VergröNeniiig  iilterer  und  der  Inbetrieli- 
setzuiig  neuer  Werke,  andererseits  infolge  des  ver- 
minderten Verbrauches  bii  der  seit  dem  Jahre  I'-  m 
eingetretenen  Stockung  auf  allen  (iebieten  der  gewerb- 
liehea  TItiitigkeit.  Die  Einwirknng  der  rückgängigen 
Oo^illaetllr  auf  die  Ilohcisen*Prodiietlon  der  deutschen 
HoebofeBWerke  kommt  denn  auch  im  Jahre  1901  in 
den  ProdnctioiiKiffsrn  sehr  ertiehtlich  snm  Ansdnielt, 


da  in  dem  genannten  Jahre  zam  erstenmsl  seit  vielsi 

Jahren  die  Roheisen-l'roduetion  gesjen  die  beiden  Vor- 
jalire  «in  7  bezw.  'A  "'d  7.uriieii;:e;ranL,'en  ist.  I?ei  der 
engen  Verbindung  zwisclien  der  Ki>enindiistrie  und 
dein  MfintHn'/eweri.e  erfuhr  zuniielisf  der  Absatz  von 
KiiLi'U  lü'l  Ki'ks  eine  betriiehtlii'lie  Miiiflcriinij, 
Viel,  !ier  >i(  h  die  l'reisbildung  fiir  die  genannten  Er- 
zeuirnisge  in-.<>»eit  Jinsehiofa,  als  für  die  sothleidenden 
.S^irten,  sowohl  in  Kohlen  wie  in  Koks,  eine  Preis- 
erniidsiifunu  eingeräumt  wurde." 

Von  doa  in  Gelsenkirehen  befindlichen  6  Hoch- 
öfen standen  wlhrend  der  Beriehtszeit  nar  9  Oefen  im 

Feuer;  in  ITitelifeid  sind  von  den  '5  Iloehüfen  2  Oefen 
in  itetrieh  jjewesen.  Dif  Kiirderun«:  der  Zeehe  Pluto 
lietrii::  ^71  4'Mj  t  Kidilen;  die  Kok^t•l /'uuiiri);  betrui; 
Ül!?  «17v.»r>i»  t;  die  ZieL'elstein-Hersli  IIliiil'  lielief  sich 
auf  1  st:5  12.">  Stiii'k.  l)ie  Juhres;..!-  !.  i  iier  (Tewsrk- 
sili.ift  Viktor  belief  sieh  auf  Mi»  Ht»i  t  Kohlen. 

Mi  r  Bruttoi^ewinn,  abziiirlich  des  Agios  auf  I'luto- 
Act  ien  and  ansfiglich  des  Qewinnvortrsffea  ans  1900/1901, 
betriigt  6284669,08  Jtf.  Becfiglich  Verweadnag  diesw 
(iewinneft  wird  vorgeschlagen:  für  Abacbreibannn 
2  147  075,51  Jf,  für  Rücklage  für  BergsohldBO 
SCO  000  für  Zawendnng   «ub  Pensioasfondi 
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IB0''''>"  -  Tür  Zuwcn'iunL;  für  i,'i.'infimiiit/ii;e  Zwerke 
15  (HK)  -tf.  l.lfilu'U  ;{472  l!»:v'l  • " ;  In.  i  vi.n  al> :  t'iir 
Kückla<:e  zum  RfstTvcfon'ls  17Hju'l,<>7  ,if.  für  4",.i 
Dividend))  4i>8  000  ^H,  für  Taatit  ine  des  Aafoichtsraths 
115684,75  für  26  >  Saperdividmd«  2652000 
auf  aeae  B«cbnong  123894,0».^ 


AetlAngeselUcbaft  Maschtneafabr  ik„  Ueatscta  taud  'S 
Bortvrand. 

I)iis  Werk  war  IfXJl  UHi'j  ;r<'zw  uns{en,  in  einzelnen 
Monad  n  ilii'  Arhcitszoit  zu  verkürzen,  während  es  im 
Vorjahre  noeh  vielfudi  mit  Urlfcrtchichten  iirUeiten 
konste.  Der  eeriDfierenBeschäftiganeeDtoprvt'heiKi,  ist 
antJ)  d«renie»BFaDrieationa-U«berionafs  ein  wesentlich 
Ueiaenr  geworden:  anch  waren  die  nicht  nnerhebliehea 
Kosten,  welche  die  Renchickunf;  der  Bflsiteldorfiir 
Ausiitelliini;  \  cnirs;!!  li(e.  zu  liestreiten.  l'i  j  einer  l'ro- 
ductiiju  viiTi  1  1 1"!  U'.».77  wurde  ein  Ki.l  rii  Uions- 
rel>rr>'liuls  v.-ii  11H21K,10  Jl  erzielt,  ih.  Alisehrei- 
bungt^n  heliiufen  sieh  auf  5-2  nJSö.KJ  ^M.  Aui-  ilnii  einsehl. 
des  Vortraffs  vom  Vorjahr  sieh  ertre^jeudeu  Ueiiiifewinn 
von  iOG50ü,ijfS  «oll  ein«^  Dividende  vnn  ti  %  mit 
81000  vertheilt  werden.  Naeli  AuszablQQg  der 
Tantiemen  sollen  9000  M  für  Gratificationen  verwendet 
werden.  Der  abdann  verbleibende  Reat  soll  auf  nene 
Bedutiing  Torgetragea  werden. 

Alexanderwerk  A.  von  der  Nabmer,  Actien- 
gMeÜMiliafl  n  Benaekeld. 

Die  Ili-ffnani;,  iiher  ilas  drittf  <ti'-iliiiffsjahr 
der  (if^el!Mha!t,  I!M)1 ' lOOJ.  nn  Liniist i:;Ht i  -  F.rffpbnifs 
iH'ricliicn  /II  kütiiu'ri,   luit  u  ic  di'-  [»Ircriion  he- 

Hierkl.  infidtte  der  l  tiifiinsl  di  r  \'rrliiiltiii-Ne  nur  zum 
Theil  verwirklieht.  Die  Gewinn-  iiiiil  Verlustreehnutiij 
eririeht  einen  K<di;,'ewinn  v<in  4t)l  l»s7.i}.'>  pfeifen 
:-k)7  4i>ö,5'2  M  im  Vorjahre.  Kine  weitere  .Steigerung 
sei  bei  den  ongfinetigen  Zeitverhäitnieseo  nicht  za  er- 
stelen  gewesen,  nn  so  mehr,  da  die  fortgeseteten  Unter- 
bietangen  der  Concnrrens  zu  wesenHi<'hen  Preisherab- 
setzunjren  zwansren.  Die  Ahsehreilmniren  aaf  Werth- 
Ciinti  erfordern  317  7!»:i,"2tj  rler  l'<  lu  rsehnfs  wiirile 
^ll^daIlll,  bei  einer  Znwei<uni;  von  si»!l,01!  ,tl  auf 
»tiraiitif-  ;iiid  I '.dr  reden- 1 'mi;...  KmiiMih.//  lietraL'en. 
Efl  wird  vorgesehiairen  ,  deliseiiieu  /u  weitereu  .\b- 
aehreibungen  auf  .Modell -Conti  s<iwie  I'atent-Conto  zu 
verwenden  nnd  den  Rest  von  8  4ö8,58  Jt  noch  ileni 
Garantie-  nnd  Delcredere*Conto  za  überweisen,  dnfs 
der  vorjübrige  Verlast  ven  886000  Jt  nnverandert 
amf  neue  Redmong  ^ntttragen  wire. 

BennfhMr  Maschinenfabrik  \eU«Bg«aellMliall 

ZB  Benrath. 

Ans  dm  Bericht  des  Vonrtande«  (pehen  wir  Folpendes 

wieiler:  „Da-  Krirebnifs  «ies  nliL'elaiifi mn  (iesrhaftü- 
jahres  wurde  dureli  zu  L'erinven  l'insal/  und  t,'i'ilrü<d<te 
Preise    uniriiustiir   lieeniüiihi,  liin    erlaultt  es 

wiederum  die  Vertheiinng  einer  I'ivi'iende  von  5  ",(». 
Die  aufsergewöhnlich  ungünstiiren  «ie-,  hüftsverhältniss« 
der  gesammten  llaRehineniniiustne  haUen  iiueh  »n>  /.w- 
Weilen gezwongeu,  (ieseliiifte  abzuschlieTsi  n,  deren  l'reise 
aidi  an  der  Grenze  der  Selbstkosten  bewezten.  Wie  im 
vorigen  Oesebftftsberieht  aasgeführt,  haben  wir  eine 
besondere  .Alitheilunff  für  den  Bau  von  Maschinen  des 
Hflttenbctriebes  einiferiehtet.  Die  Aussichten  für  diese 
Al'theiliiui:  <'  !ieinen  uns  trünstip  zu  -ein  und  Imtren 
wir,  dcninn'  hst  die  VerhandhioLreri  mit  mehreren  U  erken 
des  In- und  .\ii>landc»  wei;eu  Ln  reriini;  l  otnpleter  Hütten- 
werltscinrichtungen  7:11m  Abselilufs  zu  bringen.  Die  dies- 
jährige Industrie- Au^stelluni^  in  Dflssclderf  liaben  wir 
m  reiehem  Mafse  beschickt;  von  den  ao^gestellten 


'  Masrhinen  sinti  inzwisclien  nielireie  verkauft.  Unsere 
Firma  ist  dureh  die  Au-stiÜnriLT  in  ihrer  Leigtungs- 
f-ihigkeit  \:i\\v/.  besonders  dem  .Vaslande  in  Tortheii- 
littfter  Weise  bekannt  geworden.  Wir  erwarten  begtimmt, 
dafs  die  Ausstellung  «ine  bedeutende  Krweiterung 
unseres  Knndenlueises,  namentlich  im  Analande,  aar 
Folge  haben  wird  und  dah  dadurch  die  Kosten  nnd 
Mühen,  wtdehe  wir  aufwenden  mufsten.  sich  in  Zukunft 
bezahlt  maelien   werden.     In  Beiijien  haben   wir  im 

'  Betriebs lahr  zusammen  mit  einer  Anzahl  b<^lj;iselier 
ürofsindustrieller  eine  .\('tienu'esellsrhaft  ,.Le  Titan 
Auversois"  in  llemixein  bei  .\ntwer|ien  gegründet, 
widi  he  Hebezeuge  und  iihnliehe  Masrhinen  nach  unserem 
Svstem  bauen  wird.  Die  ,\us«icblen  unserer  (iesell- 
sohafl  für  das  lanfende  Geschäftsjahr  dürfen  wir  als 
anfriedeasteilend  bMeielmen;  wir  bähen  zur  Zeit  (Mitte 
Septenber)  Uber  SOOOHOO  Jf  Aufträge.«' 

Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf '206  372,71  ^H, 
der  Heinu'ewinn  auf  2")'2  4  l.S,70  . //.  Der  Gewinn  soll 
wie  folgt  vertheilt  werden:  4  ■'  .!  Diviilende  =  IHOÜIH),«, 
8  Yu  lt.  Statut  an  den  .\uf-i>  htsra;l[  H47,HO  ,//, 
1  "/»  Sup«rdividende  =  4äU0U  t.#,  Vortrag  auf  neue 
Rechnung  83  600,90  J[, 

 #  

BmrfiMher  Graben«  nnd  HUtteK«T«r8ia 

in  Hochdahl. 
Dem  Bericht  des  Vorstandes  entnehmen  wir: 

„Zum  Schlüsse  des  vorjährigen  Heriflite«  wiinie 
für  das  am  M).  .luni  d.  .1.  abgelaufene  4B.  < m-m  hiUtsjahr 
ein  befriedii'endcs  F.rgebnil*  in  .\ussirht  L-'e-^tellt.  Es 
ist  die»  auch  trotz  der  allL'Mneineii  uni,'ünstigen  Oe- 

I  Schäftslage  in  der  l-^isnuinlu-rrie  tTrei<  ht  worden,  weil 

I  wir  einen  betrichtliclien  Bestand  an  Anftrlgen  za 

I  lobnenden  Preisen  ans  dem  Vonahre  in  das  Berichte* 
jnhr  hinUbergenoinmen  hatten.  Hiervon  abgesehen,  ist 
das  Beriehtsjahr  indessen  nicht  sehr  erfrenlich  ver- 
laufen.   Trotzdem  vi.r;  d'  n  lOiHKJ  t  Kolieisen,  welche  * 

.  wir  für  das  Kalenderjahr  il'Ol  verkaalt  hatten,  zu 
Heginn  de<  ]ii-rirlitvjahre-    noch  2*)lit0t   zu  liefern 

I  waren,  konnten  wir  mit  Hueksicht  auf  die  »erininderte 
.\linahniefiihi!;keit  der  Verbrain  her,  von  einer  vornber- 

■  gehenden  Uele!>iing  ile»  (ieschafts  im  Frühjahr  dieses 
Jahres  abgesehen,  wiihrend  des  ganzen  Berichtsjahres 
nnr  faesohrinkten  Betrieh  fliliren.  £rat  zn  Beginn  des 
laufenden  Kalenderjahres  kamen  wieder  vereinzelte 
neue  .\uftriige  herein,  namentlich  in  Giefsereiroheisen, 
das  wir  bis  dahin  nicht  erblasen  hatten,  auf  dessen 
Krzeuguni:  wir  aber  jetzt  in  der  llan]itsarhe  air.,^e\vieven 
sind,  seit  der  Verbrainh  von  Puddelroheiseu  immer 
mehr  zuniekgeht  und  Tboniasrohcisen  fast  anssRchlief<)- 

I  Ii(h  Von  den  dasselbe  verarbeitenden  grofsen  Werken 
selbst  dargestellt  wird.    Dii'  Ivdieisen- Krzeugung  betrag 

I  im  Berichtsjahre  3!}51H)  t  gegen  98512  t  im  Vorjahra. 
Die  bergbaulichen  Versuuhsarlieiten  im  Dislrimelde 
„Vereinigung''  bei  der  N'achbarstation  Gruiten,  auf  die 
wir  gute  Koffhungen  gesetzt  hatten,  haben  leider  nicht 

I  zu  einem   ir'inst^L';!  ti    Kr:.'ebiiirs  geführt.    Der  iluridi- 

^  schnittlirhe  reine  \  rrka'!ls|treis  für  die  T(tnne  Hob- 
eise:i.    aU"  nai'li   Mei  kuii'.;   \'in  Svndi' Lil-lv'i^ti  n,  Aus- 

,   fuhrvergutuiigeti  u.  s.  w.,   weh  he   sieh   abzüglich  diT 

j  aus  der  Kami»fkasse  ile*  liidieisensyndieats  zariick- 
erhalteiien  neträ'.'e  auf  .')!•  ."):V>,:iH  ,^#(  beliefen,  hat  sich 
von  79,70  •*  im  Vorjahre  auf  K2,i«)c«,  also  um  3,29  J< 
erhöht,  die  Selbstkosten  sind  von  62,60  Jl  im  Vor- 
jahre auf  61,90  also  nm  0,70  uf,  zarfickgei^niE^en. 
Die  Krmiirsii:ung  der  (Selbstkosten  ist  dureh  L'ünstigere 
Koks-  und  Ki-z-.\bsohlüsse  in  der  zweiten  Hiilfte  deg 
Beri'  litsjalireH  bewirkt  wurden.  Bei  den  Steuer- V  er- 
anlagungen für  die  iieiilen  letzten  Steuerjahre  sind  die 
von  uns  vorgenoramenen  Abschreibungen  von  der  Ver- 
anlagungs-Comniission  für  zu  hoch  befunden  worden 
und  zum  Theil  als  der  Vermögeiisverliesserung  dienende 

1  Rüekstellangen   fär  steaerpflichtig  erklärt  worden. 
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I  iisi  re  i!iir;uit  hin  t  iiit.'<  ]f'L;tcii  üi  rufiuiijt'ii  haben  inili'sscn 
den  Ert'ili;  j;ehabt,  dafs  die  jji-sanuuten  Alischreibunpen 
kl>  abxngsfiihi^  anerkannt  worden  »Ind. 

Zu  Absrbreibiin^en  w  urden  verwendet  80 B5ö,71  Jt, 
Voo  dem  Ri  inirewinn  von  ÜM  521,81  .H  ist  eine  Vor- 
dividende  so  hwtreiten  von  4%  uf  dsa  Actienkniitel 
voo  1 868400  .M  mit  64336  Von  den  vwbleiWn- 
den  137  185,81  .#  kommen  die  satznnps-  und  vertraps- 
ffeniiilsen  (lewinn-Antbeile  für  Anfsirbtsrath  und  Vor- 
^tiln■l  in  Abrci  brititiL'  mit  21  HTÜ.-IÖ  ,  *'.  K»  stoben 
uiitliiii  zur  Vcrtuijiint;  der  (.ieneral  -  Ver^aiTimlnTi<r 
115H(M),8fi,W  sowie  der  Vortruir  aus  dem  litsclKift'i- 
jahre   li«KK>l    mit   HiJ «05.07  infgi-^aiiinit  ul«o 

202Ull,4.i  .iC.  Wir  schlagen  vor,  von  diesem 
Betrage  zur  Auszahlnnj;  einer  waiterwii  Dividende  von 
B"jo  81 504  „U  zQ  verwenden  und  die  ftbencMeAniden 
121 107,4d     anf  neue  Rechnung  vonntaragen.* 


Bochnner  Verein  für  Bergbau  nnd  6ar8»tahl> 

Aus  dem  6«B«hiftsberieht  des  Verwaltungsraths 

fiir  das  Rcchnnnpsjnhr  1901 'IWi  »(eben  wir  Folgendes 
wieder:  „In  unserem  vorjährigen  lU-richte  haben  wir 
darauf  hiogawieaen,  dafs  die  Auasichten  für  das  jetzt 
abi^lanfene  Oeschäftajabr  in  erster  Linie  abhinjeng 

seien  von  der  weiteren  Gestaltung  der  a11i;i meinen 
wiithschaftlic)ien,  damalig  rerbt  unsirheren  Verbiilt- 
nisse.  Bei  iirk-iirlitii.'t  iiiiui.  (IhTs  eine  HrsxTiin^:  in 
iii('«>'ti  ^  crbiiitMisseii  si  itiu  r  nii  !it  l  iiigetri'tt'U  ist,  die 
und  KinnahmczifTem  frejjen  das  Vorjahr  er- 
heblieh zurüi'kge{ran[;en  ^iind  und  Itetriebseinschrän- 
kongen  nnvermeidlicli  waren,  so  darf  die  vorjiibri>c<' 
Krwartnn);  eines  —  den  allgemeinen  Verliiltnissen  ent- 
ipreehend  —  betViedigendeu  Ergebnisaea  ab  erfüllt  be- 
traebtet  «erden.  ])erlU>k|rewia&betrlgttt68448438>« 
(gegen  6846006,46  .#  im  Vorfahre).  Die  Stablindnstrie 
hat  el'ensfo,  wie  im  Vorjahre,  rine  Uividende  niclit  er- 
i>raebt.    Aneb  im  vertloss>'iii  n  .laLti'  ist  dies  uiiL'ün- 

M'vjf  Kl'v'' f'tlil"^  iicf  'l.l^   lTiiTsi'  M  il^v  ei  liiiillHls  /NnsrlK-n 

den  aut  hiii^'i  re  Zeit  t<  ^t)^eleJTI,.tl  bobeti  iiuhniiitcrial- 
jtreisen  und  den  sfetii;  tresnnkenen  \'erkants|ireisen 
ihrer  Kabricute  ziiriiciizuführen.  N;i'  h  Abzn<:  der  Ab- 
schreibungen im  Gesammtbetrage  \  ii  I  ä7t>  J!M,r)S  ,^ 
verbleibt  ein  Reingewinn  von  2  lUü  ld2,7ö  UV.  Wir 
beabsichtigen,  der  Generalversammlnng  vomacblagen, 
aus  diesem  Reingewinn,  nach  Ab/u;;  der  statutarischen 
nnri  ertntraetlieben  Tantirmeii,  eine  I'ivjrlende  von7'/o 
auf  das  dividendenl>ererhtii;te  Kn]iital  von  25 '200000 
y.n  zahlen  und  den  verMeil. enden  Rest,  wie  in  früheren 
Jaliren,  zu  <iratiticat.i  neu.  1  iiti  r^tlltzlln:.'l■n  und  anileren 
besonileren  Ausys'ben  naeb  nn-^erein  Krnies>ea  zu  ver- 
wenden. Der  (Sesammtabeatz  unserer  Onfsstahlfabrik 
einsi  tiliefslieh  <les  verkauften  Robeisens  stellt  sich 
auf  17:>5<iH  t  und  die  üesammteinniituiu  ilafflr  auf 
27  772706  .if.  In  das  mit  dem  1.  Juli  d.  J.  bc^nnene 
oene  Reehnnngsjahr  sind  76626  t  ßesammtanflrüge, 
einschliefslieh  iles  verkunften  Ilolinisi'iis.  iibernonunen 
worden.  In  dieser  Zitier  sind  'JY  it)7  f  Kobeisen  enthalten 
Uejjen  WJ70  t  itn  \'orjiiiire.  I'i>-  l'ru.ir.c ti.ui  <l.  r  Si  ihl 
indtisfrie  belief  sieb  auf  57  ^.Ut,  die  Kinnaimie  uul 
7  HTd  l(">s,(;7  |)ie  iler  .StnbliniliiÄtrie  vorlieirenden 

HestelluiiL'en  bezitlerten  sieb  ntri  l.Juli  d.  .1.  auf  etwa 
1 1  (XHJ  t.  I  >ie  Jahresprodiief  ion  unserer  iilteren  15  Zeeben 
an  Steinkohlen  l<etrug  H104U7 1,  auKok«  wurden  producirt 
I227liH  t  und  an  Itriketta  auf  Zeche  Engelsbras  106213  t 
!>ia  Jabrespioduction  der  in  1900  neu  hinangekommeaen 
Zeche  ver.  Carolinengltick  betrug:  an  Steinkohlen 
244  ot 4  t,  nn  KoU  75  286  t.  Die  ^uarsitgrabeo  liofei^ 

tcn  7^22  t  * ■arnisti  r. 

An  irll' iitlirlien  I. listen  veraii-i^abte  nnsi'r  (ie- 
s  ur.iiiHinternehmen :  ^^teue^u  ö!»2i)Wö,02  f*',  sonstige 
I  .i-tni  il  iitall',  Kranken-  und  Invaliden-Versicherung 
•il7  2SU,!(Ü 


\\  as  die  Aussieliten  für  das  laufende  Oeseliiift<- 
juhr  betiitft,  so  zei>;en  die  mitgetbeilten  Ziffern,  dafs 
in  das  neue  (iesehiiftsjahr  zwar  mehr  Roheisenaufträge 
übeinoinmen  wurden,  dagegen  die  Aufträge  an  fertigen 
Fabrieulen  im  Vergleich  zum  Vorjahre  zurüekgegaagen 
sind.  Dabei  müssen  die  bedungenes  Preise  als  aebr 
nifsig  und  tbeilweise  verlustbringend  beseiebnet  werden. 
Wie  Tange  der  wirthaehaftliebe  Niedergang  noch  an- 

;  danern  wird,  vermag  Niemand  zu  sagen.  Es  hängt 
dies  von  einer  Reihe  von  Factoren  ab.  uifht  /.um 
mindevteti  aber  davon,  dafs  während  des  letzten  w  irth- 
scliattlielMii  Ailfsclnvun^'s  siele  neue,  sehr  leislutigs- 
fttliige  Werke  erstanden  sind  und  liie  älteren  Werke 
ihre  Anlagen  bedeutend  verbessert  und  ausgedehnt 
haben,  infolgedessen  sivischen  Prodnctions-  nnd  Auf- 
nahmefähigkeit, xwiscben  Angebot  und  Nachfrage  ein 
MifaverhiUtnifs  eingetreten  ift  Solange  nicht  der  Ba> 

I  darf,  sei  es  in  allmlblieber  Entwicklung  unserer  wirth- 
srtial'tlielon  Verhältnisse,  oder  durch  aufsergewöhn- 
lirbe.  nit  bt  vorauszusehende  Ereignisse,  der  l'rodnc- 

]  tionsfähigkeit  sich  wesentlirh  nähern  wird,  dürfte  eine 
Hessernng  der  ungünstigen  (ieschäftslage  kaum  zu  er- 
warten Sein.  Was  speciell  uns  betrilTl,  sn  dürfen  wir, 
wie  in  früheren  .lahren,  der  Erwartung  Aus<lruek  geben, 
dal's  wir  bei  der  gesunden  Lage  unseres  l'ntemehmens 
den  Wettbewerb  in  befriedigender  Weise  bestehen 
werden." 


C5lB>]llMmr  ]ler^«rka-A«tl«i-T«NlB. 

Pas  Werk  war  l!H>l/10t>2  von  dem  anfallen  Gebieten 
der  Kisciiindusti ie  einj^'eti'fteuen  UiirkL'aii'.'e  selbstver- 
ständlich nicht  unberührt  geblieben.  (Uie  I  i  lieri>rodui  tiiiti 
in  Roheisen  mnrhte  sich  in('ol:.'e  der  geringen  Aufnabnie- 
fiibiifkeit  im  Inlande  unuf.u'enehm  fühlbar,  dafs  das 
Rolieisen-Syndieat  grofsere  Hefriebseinsebränkunjren  und 
zwar  bis  zu  HO"  ,,  bes<'hliersen  mufste.i  Ks  iiuil'ste  ziit- 
weilig  ein  Hochofen  gedümnft  nnd  schliefslich,  als  auch 
hierdurch  die  Bestinde  an  Bobelaen  nicht  lurflckgingen, 
ein  schon  Uber  10  Jabre  im  Feuer  befindlicher  Hoch- 
ofen ausgeblasen  werden.  An  Roheisen  wurden  auf  der 
CrenzllKiler  Ho,  bi-feniinlaire  b.  rg. '•t.  llt:  50668  t  und 
dabei  ,>lo."iSt  zutii  Versand  L'eliiai  lit.  Der  Müsener 
Holzkolib  riDt'i'ii  \wirde  Ortolier  Ü'Ol  aiii.'idilas- n  und 
nach  vieriunnatlii  Kt  iii  Betriebe  wii  .li  r  rtufser  Betrieb 
gesetzt.  1^  Murddi  wahrend  dieser  Zeit  1241t  Giefserei- 
roheisen  hergestellt.  Die  schon  seit  längerer  Zeit 
erhoflle  Besserung  für  die  Nebenprodncte  der  Holzver- 
kobluttg  ist  bisher  nicht  eingetreten.  Die  Absebreibnngen 
I  belaufen  »ich  auf  260000  Es  wird  vorgesehlagen, 
naeh  Abzug  von  II  .'11H..58  .H  für  Statuten-  nnd  vertrngs- 
uiiifsiire  (iewinnantbeile  dem  Reservefonds  21  7!*r»,4I  -M 
znzufülir«'ii  '  Ii  \  um  .\'  to  iikajdtale  glei>  Ii  1^imh«k<' 
als  lliviilende  zu  vertlieiien;  ferner  fiir  Relobuungen  und 
die  .\rbeiterunterstützunt'skasse  (»000  .  *■  zu  bewilligen. 
Der  alsdann  noch  verbleibende  Uest  in  Höhe  voo 
4167,82  wK  würde  anf  neue  Befhnnng  vorzutragen  a^ 


BiMDgleffMrai  ani  DavprkMMlIblHrlk  H.  Pnadkieht 

AclIpngPfüpUsrhaft  zu  Land<(bprg  a.  W. 

Das  schon  im  letzten  Bericht  beklagte  stete  Fallen 
der  Preise  tust  aller  Waarenhestände  bat  auch  ira 
Geschäftsjahr  IWl/UKKi  angedauert,  und  wenn  die* 
auch  in  wesentlich  'geringerem  Mafse  geschah,  so 
konnte  eine  Beeinflussung  des  Oewinnresnltats  um  se 
weniger  ausbleiben,  als  auch  ein  Rfiekirang  der  Preise 
für  die  Fabri(  ate  des  Werks  n,  bi  tilo  t !i.  f.  D.  r  Rnttto- 
fibersi  biifs  betrairt  einsrhlu  lsln  b  des  Vortrage»  von 
, /;   aus  d.'Mi  \  ,.r|Hhr>>  l.")iMior,,.".7         die  wie 

.  foli;t  verwendet  w  erden  solleu :  "^7  51,4.5.')  '/  Ab- 
,si  breibnngeii ,  ;t.5iM),:$5  .//  zum  gCM  tzlii  lu  n  Ki  s<  rNe- 

1  fonds,  lÜtXH)      zur  Dotirung  des  Delcredere  Contus. 
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Ton  deiDNettoabem1ra6  tob  67096^67  Ulfnod  ilTH^Jü 

als  vertraesinärsi^p  Tantii-m«  au  SfthlCB  ond  «*x  strlipii 
dann  als  "v.  Dividenilf  für  die  Vorzagsactien 
45(l'i<>  ^  zur  Vrrfijju'ung,  -mi-i -rii  10812,4*  J[  mt 
neue  livchnung  vorzutragen  Btiii  werden. 


Blna^eherfl  ui  8«Uo(bAilMrlk>A«tt«Mf«Mllseh*ft 

Volbert  (Hhelaland). 

Im  Berirlit  de»  Vontandes  Uber  dai>.]a)ir  19U1  1!>02 
wird  darauf  liingovioMs,  daTs  in  Anbetracht  der  noch 
inuBW  mehr  herantwfelwiideii  Preiw  dos  Ergebnifs 
ein  lafriedenatellendes  sei.   Dnu  habe  beigetras^pn, 

dafs  dan  Werk  sich  auf  eine  Anzalil  neuer,  lolinen<ler 
Artikel  eingerichtet  hahe.  Die  Absclireil>uni,'en  lie- 
laofen  sich  auf  21  71  :i.r>ii  ,<(^. 

r^cr  Gewinn  betrnirt  »17  '_'r)4.18  ,  ileren  Vertheilunj: 
wie    foljrt    vorjre«rhl;ii.'>ni    winl:  zur  ;,'csetz- 

lichen  Keserve  ■}-J»)r),t;7  • //,  Zuliluug  ilcr  Taiiti»-nien 
2804,75  .//, ,')  "  M  Divi.icniic  =  5001)0  auf  Delcredere- 
Conto  SOOU  ^,  Ulf  neue  Kecbnung  8183,76  Jf. 


Esckwellw  EliMwaliwcrky  ActteBgesellflchaft  zu 
Ewliw«ll«r-AM«. 

Im  Berirht  für  lfK)l/02  wird  dar^jclegt,  dafs  mit 
Hepinn  des  .luitrcs  1902  zwar  eine  Helebuntr  des  Kisen- 
murkte«  eingetreten  ist,  duch  war  hirniiit  ki  iiie  -olche 
Besscrnnjr  iler  Preise  verbunden,  dafs  dem  W'iik  ein 
Arbeiten  olmi-  XMiuste  erniii^'lirlit  werden  wäre.  Pie 
Besohäfti^uniT  wor  durrhgcbends  eine  bessere  als  im 
TOrborg<'henden  (lescliiiltsjiibre.  Stiibeiseti  nnd  Klein- 
eisenseug  hatten  infoige  dei  acharfen  Wettbewerbe  am 
meisten  unter  der  Uagattt  der  YerhUtniaa«  m  leiden. 
Die  RStureapteiM  konnten  im  Inlande  zwar  etwas  anf- 
gebemert  werden,  doch  wurde  dnfi  Inlands-  wie  dan 
Auslands  •  (Ti  s.  liäft  ilnicli  den  Wettbewerb  .\uierikas 
unil   der   iUilMihalb  Syndicats   stehenden  neuen 

Röhrenwerke  ungiinstitf  I  .-.  iDtiiif-t.  Im  W  Lil^^lruht- 
gescliütt  war  insofern  eine  \\'en<lung  zum  Hestern  eiu- 
gefreten".  als  seit  lleiiinn  de»  Kalenderjahres  der  Ver- 
liiind  deutsclier  Oruhtwalzwerke  auch  die  Verkaufspreise 
für  den  Kxjiort  regelte.  Der  lietriebsverlust  betrairt 
96088,60  ao  dafi  nach  Hinzurechnung  der  Ab- 
schnibaogeB  von  46000  Jt  das  Beriehtigahr  einen  Ver^ 
last  TOB  142089,60  ./f  ersieht. 

£!§«•  aad  Staklwerk  Hoeseh,  Actiengesellscbaft 
Im  Dortnnnil* 

Aus  dem  Itericht  des  Vorstandes  Aber  doS  Jahr 
1901;02  )feben  wir  Fi»lf;ende«y  wieder: 

.,In  unserem  v<iri<;en  herirlit  miilsten  wiraufOrand 
der  damaligen  (iesebalfsbii,"'  die  Auj'^ichten  auf  ein  be- 
friedigendes Krgebnifs  ries  mit  dem  'M.  .luni  10<>2  zu 
P^nde  gehenden  .lahres  als  nicht  günstig  bezeieliiien. 
Schon  in  den  Herbstmonaten  war  eine  weitere  Ab- 
seliwächung  zu  bemerken,  sowohl  hinsichtlich  des  Ab- 
schlusses neuer,  als  auch  der  Abwicklang  gethätigter 
Verkiafe;  am  empfiBdUcIisteB  machte  aiük  dieser  Rüok- 
iranjf  im  ITonat  December  bemerkbar.  Wir  sahen  nn» 
deshalb  atifs  neue  "ind  in  \  i  i  >t:irkf  i  iii  Mafse  genötliigt, 
gnifsere  r.istcu  iiiiMTc  r  K.ilu  icatc  auf  fien  Auslands- 
markt zu  tiriii^'cn.  «  is  w  ü  ilerum  in  den  meisten  l'  iüei) 
nicht  ohne  Verlust  ntuglicli  war.  Ktwas  günstiger  als 
zuvor  gestaltete  sich  das  Aoslandsi;eschäft  in  den  Ka- 
bricaten,  für  welche  inzwischen  auch  den  Auslands- 
verkaof  Brnfimende  Vereinigunp-n  /iislainle  gekonimen 
warcB,  WOBB  anch.  die  Wirksamkeit  derselben  sich  nur 
aaf  MDOB  Tbeil  des  abgelaufeBeB  Oeachiflsjahree  er- 
strecken konnte.  Es  ist  dringend  zu  wünschen,  dafs 
ia  den  heute  noch  nicht  für  die  Aasfuhr  vereinigten 
FabricatioDssweigni  dieser'  sckoa  in  anserem  vorigea 


f  Beriebt  beklajg^e  üebelstand  baldii^  beseitigt  werden 

möclite.     KiiSjireclicnd   diT  bei    Händlern   und  Ver- 
brauchern iillmiiblieli  eintretenden   Verminderung  der 
V'r/rri»tlie  maefite  sieh  in  den  Frühjahrsmonaten  bessere 
'  Stimmung  und  grol'sere  Kauflust  geltend,  die  zu  er- 
:  höhtcr  (lesehäftsthätigkeit  führte  und  es  auch  nns  er- 
mögliehte,    die    bis   zum   Januar    beibehaltene  P'in- 
schränkung  des  Uetriebcs  unserer  Stuhl-  und  Walz- 
werke gröl'stentheils  aufzuheben.    Eine  sehr  fühlbare 
Mehrautigabe  erwachs  BBS  dnreh  die  Steigerung  der 
Iteitrige  für  die  BerafiigenoaaenBohaften.   Dieselbe  ist 
im  wesentlichen  die  Folge  der  rnfaltgesetsnovelle  vom 
30.  .luni  IHis^t,  «ebbe  eine  Krböhuiig  des  Reservefonds 
vorsclireibt.    Die  iiicriliin  Ii  itii  Kericbtsjahre  auf  uns 
j  eutfallenile  .\lelirlieli!-ii:n;:  I  cträgt  für  die  beiden  Iteriit's- 
genossenschatteu,  denen  wir  angehören.  i)7H7i'>  ^  oder 
4N'' Q  der  im  vorigen  .lahre  gezahlten  Heitrii:;e.  Diese 
Mebrausgaite  wird,  soweit  sie  durch  die  Krhöbung  des 
Reservnonds  veranlafst  ist,  bis  zum  Jahre  1921  aa- 
dauem,  wenn  inzwischen  aicht  etwa  anderweito  geseta* 
i  liehe  Regelung  erfolgen  sollte.  81«  ist  am  SO  bMaaer- 
;  licher,  als  sie  nicht  etwa  mit  nngänstiger  Fiaanslagtt 
'.  der  Herufsgenossenschaften  begründet  werden  kann. 

Dil-  li<e  iiuteniii:lat,'e  sfelite  her  211  r>H2  t  Ridieisen, 
das  Stj,hl\\<  rk  •i'ii.VMlt  K.>bt. locke,  die  Zahl  der  Hutten- 
!  arbeiter  lietruir  iliirelisi-tmittlieb  M'A^i  Mann,  der  (ie- 
sammtiohn  4 181  l>OU,Gü      der  dorcbscbnittiiche  Jahres- 
verdienst  pro  Maua  1217,44  Jt  gegen  1864,ftl  Jt  im 
I  Voijahre. 

I  An  Abgabea  wardea  gezahlt:  I.  Staatsstenera 
I  83800  UV,  9.  Commnaalstenera  862812,96  8.  Beitrag 
I  zur  Krankenkasse  der  Hütte  48818,80  Jt,  4.  Reitrag  mr 

Rheinisch-  Westfälischen  Hütten-  nnd  Walzwerks-Berufs- 
genossenschaft  1 1524;!,4iK^,  5.  Heitraiizur  Knappselinfts- 
kasse  IlüHll.ö:}.//.  tJ.  Beitrag  zur  Kniijijisebatts  l'.enii's- 
genossenschaft  04  221.24  .tl,  7.  Beitrag  zur  Inviilidcn- 
versicheruug  .').") ;(s !..");(  ./,■,  8.  Beitrug  zur  Beamfen-Peu- 
siouskasse  l.DXiti,45  9.  Sonstige  Abgaben  und  Zu- 
schüsse 2r>G6ti,ll  zasammcB  815286,11  Jf,  gleich 
I  5,436"/«  des  Actienkapitals. 

,  Der  Bestand  an  Anftragen  für  die  Hätte  betrag 
am  1.  Juli  ä5B87  t  gegen  ^9oni>  t  im  Vorjahre,  fliena 

I  ist  zu  bemerken,  däfs  infolge  der  Bildnng  des  Draht- 
syndicats  nnd  des  l''einblechverban'ies  ilie  in  fnibercn 
.liihren  vorbandeuen  grofseren  \iiftr,ii,'^l>eslaiuii'  ii:  Blech 
und  Ilra'dt  «eirfallen,  da  die  ;  >  ;  :  :  ;iten  Verbiimle  nur 
Kinzelauftiaji-  /niheilen.  nicht  aber  Abschlüsse  über- 
schreiben; in  alitJieher  Weise  wirken  Halbzeug-  und 
Trügerverban<l  auf  den  Buchbestand  an  Aufträiren  ein. 
Auch  diese  Verbände  sind  bestrebt,  nur  kurzfristige 
Geschäfte  im  Bahmen  des  wirkli<'h  vorhandenen  Jte- 
daifes  'abznscbliersen,  nnd  tragen  dadnreh  mit  aar 

I  Klärung  und  Gesundung  der  Marktlage  bei.  Was  das 
bet,'onnene  (iescliiift.sjabr  ausjelit,  so  haben  die  ersten 
Jlonate  (le-.-.e|lien  fiir  die  meisten  unserer  Fubricute  uiis- 
reicbeiiiie  Besehattiguui;   und    ein   belriedigenilcs  F.r- 

'  gebnifs  ixeliet'ert.  Der  weitere  \'erlauf  wird  u.a.  wesent- 
lich duvou  abhängen,  wie  der  amerikanische  Markt 

I  fernerhin  si'di  entwickeln  und  anf  unseren  Absatz  ein- 
wirken wird." 

Es  wird  beaningt:  den  Reingewion  von  822B22,72>M 
wie  folgt  zu  verwenma:  aBfiMrordentlicke  Abselireibnng 

I  auf  ürsbergwerk  Rmehsland  200000  UK,  Vöttrag  aar 

^  neos  Rechnung  122822,72  UV. 

(üaamotoren'Fabrik  lioat/.,  ActleageMllflebafl 

Köhi-Ueutz. 

Die  Bilanz  IttOl  HKt2  schliefst  .ib  mit  einem 
Reingewinn  von  10ü26i)2,41  UV.  Von  diesem  Uewinn 
entfallen  anf  den  Dentaer  Betrieb,  einsehliefsiteh  dips 
Saldos  vom  Vorjahre  von  478(57,:?7  .it :  <!:iH  7r)M,77  ^M, 
auf  die  auswärtigen  Untemehmangen  41H878,i>4 
I  Der  Umschlag  des  Deutser  Werkes  betrag  8288 766  UV. 


Digitized  by  Google 


1330  suhl  und  Eisen. 


InduttritU*  HnndaekaH. 


SS.  Jahrg.  Nr.  S3. 


Tlif  .\l)>i  ]iiviliuti?«'n  i  r^-i  tw-n  eine  Summe  von  427  6r>2  .  //. 
Das  Kri.'<  linil's  ist  i.i-i   '!.!>  ulrirlui  wie  iliis  ilcs  Vur 

I'iilii'fs.  I)fr  >i"Ih>h  in  l'iuo  ln.il  ciii.-.  ;!!  ii  tic  iilli:''iin-i 
lü<  ki.Mn<r  ist  nif.'lil  i>line  Kinliiils  i^i  ltiit  i'*  ii ;  u\^- 
b«!»on<lti't;  war  infolge  der  uiitt  rliietenilen  ("iinciirrenz 
pin  wi-it4ire«  Nachi;eb»n  der  I'reis<-  uiivcrmeidlieh. 
Wenn  es  gelunjieu  ist,  einen  erliiiliten  I  iiisatz  zu  er- 
zielen, 60  ist  die«  baaptaichlich  auf  die  a«a  eingeführten 
Saogcasaalairen  «vrilelixafQhren.  Infolge  der  Einfach- 
heit ihrer  Aufstelinnfr,  des  gfrinsren  Anseliaffnnjjsproisfg 
nnd  der  anfserordentlich  nii  dn;;en  l!etrieb-<kriHtcn  er-  ' 
fn-iit  sich  diene  Betriebsart  einer  irrofsen  Vorliehe  hei 
den  Kiindon.  Der  Alisat/.  in  Lticomohiien  hat  sich  in 
lef/.tor  Zi'it  u.s(  ii)hr'l!  LTeliidicn.  Resnndore  Aufmerk- 
samkeit wurde  der  VerL'Hsiini,'  vi>n  HniunkolileD  lu-  i 
gewendet,  und  hi»t  die  in  der  l)ii)«seldorfer  Auattellliag 
aufgestellte  nriiunk<dileuunh>ire  grtdVes  Interesse  er- 
regt. Bezüglich  der  (Trursiniitoreu  war  infolge  DainieiliT- 
U^ena  dar  6rofii-£iMatndii»trie  eine  Znrttckbaltung  ein- 
getreten, doch  ist  nenerdtngs  eine  regere  Viu^hft-age 

nach  dicken   ^Motoren   zu  constatiren.     I'ic   '/,\\\\  der 
Verkiuif>>tellen  wurde  um  vier  vernudirt,  nn  i  luit  diese 
Acndi  i  Ulli,'  lii-r  \"ct  ri  i  iijn>_'sver]iiiltrii---i'  riiif  den  Absatz 
der  Muton  n  einen  u'unsl ii.'cn  Kinllilfs  aiis^eiiht.  Infolije 
Errii-htuniT  der  Verkuufsstidleri  iti  der  Sidiwei/  und 
Spanien  hat  sieli  iler  I  nisat/.  in  diesen  Lunderu  wesent- 
lich eriiöht ;  desgleichen  weist  der  Absatz  nach  Rufs- 
land eine  Erhöhung  auf.  Bei  dem  bedeutenden  Um-  I 
schlag  in  Rufsland  besteht  ein  grohes  lotereBse  an  | 
dem  ZusttinJekonimen  eines  Handelsvertrages.    Durch  | 
die  Erhöhung  der  An-sstiindo  nnd  den  Ra«  der  Berliner 
Fabrik  sind  die  flüssiiren  'i.  ldrr  niclit  nur  vidlstiindit,' 
festsjelejit.   sondern  die   j-  iima   uar  am  !i  ijezwunijen, 
einen  namhaften  Tiaiilv'-i eihr  in  Aii~)ii>;i  h   /.w  in  lnr.i  a.  l 
Ks  wird  vori,'esi'lilaL'<-it,  die  in  di-r  Ucncialv«  r- iiniiiliiii? 

vom  7.  I)ece7nlier  ISiW  licscdllossene.  hisln  i  r    .  ■ 

st^indi;;  durchgeführte  Kapitaierhohung  iu  der  W  eise 
vorzunehmen,  da£i  1 006000. Actien  nm  ruricurse 
den  Actionären  xnr  Verffignng  gestellt  werden.   Es  | 
wfirde  dann  anf  je  12  Aetien  im  Pariwerthe  von  14400,^  | 

eine  neue  Aetie  von  l'iOO,*'  fallen. 

Die  (iewinnverlheiltiniT  soll  sich  wii-  folt;»  !,'estalt<-n : 
Ueherweisunif  an  die  Iliilfskiisse  '2<jiM'.:<.iM3  ji.  lii- 
ton'nreserve  löOOCHi  ,//,  Kiickstellnni;  für  Au-strüniii,' 
Diissehlorf  r>(l(KM>  .  Ahs-  hreihunx'  auf  rat,  iitc>  i .iito 
25(HX)  Kückstelluug  auf  Versuehsconto  II  .ioout» . 
5  "/o  Dividende  «004800  so  dafs  nach  Auszahlung 
der  statutarischen  and  eontractiichen  Tantiemen  noch 
ein  Restbetrag  tob  41 821,35  M  als  Vortrag  anf  nene 
Bechnnng  verbleihen  wttrde. 


tiörlitser  XaMhlnenbaannstalt  und  Eiieagiefserei 
In  «irltli. 

Im  Bericht  für  1901,1902  heifst  es  U.A.:  ^Der 
allgemein  un^ün^stiiren  Gesrhäftslase  entsiirerhend  ist 
auch  unser  L'insalz  zurüekge^'aiij;en,  und  zwar  um  etwa 
20  "iu.  Trut/.iiem  aeigt  die  Bilanz  das  verhältnifs- 
mäfsiggünstii^e  Resultat,  dafs  bei  proesntnal  gleich  hohen 
Absenreibungen  wie  im  yorjahr  eine  Dividende  von 
9  *'o  in  Vorschlair  L'ehrarbt  werden  kann.  Mit  un- 
jjet'iiir  L;lc:rliriii  Aiiltrai^shestande  w  ii'  im  \'iii  ialirc 
sind  wir  in  (la--  neue  < iesehiiflsjahr  ein;,'c!rclen.  jedoch 
waren  die  ersten  Monate  desseliien  wenii;  hefriedijjend. 
Wir  müssen  uns  mit  «li'm  Wunsche  begnügen,  dafs 
dia  atlseitig  gehegten  llotTnuugen  anf  eine  baldige 
Bessemnp  der  wirthscbaftiicheu  Verhältnisse  sich  nicht 
als  trügerlMch  erweisen.  In  dieser  wenig  g&nstigen 
Gaacbiftalage  haben  wir  aber  die  OeBugKiaang,  naüt 
uns  auch  im  Bnn  t^röfster  Dampfmaschinen  das  vollste 
Vi-rfrauen  entireiren-j-ehracht  wird,  ."so  hnhen  wir  jetzt 
für  eine  elektrische  Anlaire  eine  Masi  liine  von  7(MV>  in- 
dieirteii  F.  S.  in  Auttrng,  eine  (irorse,  die  hei  sratii'- 
nüren  Üampfmascliincn  bisher  nicht  erreicht  wurde."  I 


Die  Al.'-r 'ireilijuiL'^cn  belaufen  sich  auf  152 VW 
Die  V'erthciluag  des  Ueingewinns  von  272  Iti4.ti2  ■  ((! 
is!  wie  foliif  liealisiehti;;t :  Tanti.'iüc  au  \'i,rsrand  und 
Hraiiite  :litJS2.11  ..//,  I  "  DiMdende  —  ;>iin<>ii  .M, 
Tat.fii  nie  an  den  Aufsii  htsrath  1 1  ü.')4.r)7  , .  ideiben 
rUi'J7.<;!  davon  .Su|.erdividende  =  120ÜU0ulf, 
« i.aiit:cati<'ii  an  lieamte  12iH}(>,#,  zu  wohlthitigsa 
Zwecken  und  Unterstützungen  20;27,til  Jl, 


liuldscbinskr.srhe  Hüttenwerke,  .Ict.-tiefl. 

Der  Verl  Ulf  dr  s  vcrHossenen  u<  liten  (leseluifts- 
j.'iliics  liat  !iir  das  Werk  die  im  \'orialirigeii  licii'  bt 
üum  Ausdruck  ^^ebra<hte  pessimistische  Auffassung 
iiber  die  voraussichtliche  WeitaigestaltHag  dcS  Eiaeo- 
marktes  bestätigt.  Abgesehen  von  einer  aulserordenft- 
lieh  starken  Besetzung  der  Walzwerke  in  FeineisSB 

und  schwächeren  Mittelstrecksortea  wlbveod  der  iveitaa 
Hfilfte  des  BerichtRjahres,  fehlte  es  allen  fibrifen  Be- 

triebsabdieihiiii.'^en  der  ( ilein  i" /•  r  W  erke  —  iler  (Jrob- 
strerke.  dem  K>dirwal/«er',^ ,  c.r  ;ii  Kolirprefswerk  für 
iia'itlc^e  i;.l^l>■e  und  ll'  hlk.a  Ii.  r,  d<-m  r>aiida;;en-  und 
Kadervwi  k,  der  I'refsu  erksiinla<.'c  zur  Krze<i':rini£r 
schwerer  .'s<dimiedi'stucke  —  das  ganze  I  ibr  l.indarcli 
an  ausreichender  Arbeit.  Es  konnte  daher  ih  r  Betrieb 
in  diesen  AbtheilungAi  nur  in  büschranktem  l'iafaage 
aufrecht  erhalten  werden,  was  auch  auf  die  ConTsr» 
tirungsbetridbe  —  Stahlwerk  nnd  Pnddelei  —  ia  pro- 
ductiver  Beziehung  nnehtbeilig  einwirken  muNte.  Die 
Erzeugung  von  Stahlhlöcken  venninderte  sieh  besonder» 
in  den  ersten  acht  Monaten  de«  <ie-i  Ii  lit-jaliri  s.  und 
der  l'uddeleibetrieb  wur<ie,  <la  die  Jvnlimat.rialpreise 
dem  Uückgaiii.'e  des  Walzeiseiis  nicht  aim  ili-  rn']  foiirten, 
Anfang  September  vollstlmdisr  eingestellt.  Horlist 
unerfreulich  gestählten  sich  aueli  für  die  Mt-hrzahl 
der  Enteugnisse  die  l*reij»veriialtiiisse.  Der  Wettbewerb 
der  einheimischen  Werke  drückte  in  der  ersten  Hälfte 
des  Geschäftsjahres  gana  besonders  die  WaUeisen- 
preise  tief  unter  die  tjestehnngskosten.  Niclit  viel 
iiesser  luLTcn  die  Verhältnisse  bei  den  Verfeinemngs- 
erzeuirnissen ,  von  denen  besonders  srhiniedeiserne 
K'iJireii  ,  der  «  e-.  ii'lii  liste  Ausfuhrartikel  des  Werks, 
unter  den  i;edruckten  Kxjioripreisen  litten.  E<i  haben 
sii  Ii  infoli;«-  einer  Verständigung  itn!cr  den  ileutscheii 
Walzwerken,  welch«  unter  dem  Druek  der  Verhült- 
iiisse  im  December  1901  zustande  La:...  die  Walzeisen- 
grundpreise für  das  gemeinsame  Absatsgebiet  im  In» 
lande  auf  115  f.  d.  Tonne  ab  Obeiluknsan  gehoben, 
während  die  Exportpreise,  wie  der  Bericht  bemerkt, 
mangels  einer  Verst9ndignno:nacb  w  ie  vor  stark  verlnst- 
liriiigend  sind. 

Die  (iewinn-  un«!  Verliistrcchu-.iiig  ergicbt  einen 
Hnitti'trc"  iiin  von  7tjt) »UHi^jM  ll.  dessen  Vertheilung  wie 
folgt  v<.irgpschlagen  wird;  Ab.schreibungen  tJ5UUOO,4', 
Sodann  5  "  ,j  von  Hr)5H2  zum  Reservefonds  = 
1270,10  ..A,  vertragsmäfsige  Tantieme  an  den  Vorstand 
lOOOO  UK^  Vortrag  anf  neue  Reehnuig  102387,20  Jt, 


HM«lilii«atav-A«U«ai«Ml]ici1uiflt  übIob  Ib  Ibmb. 

Ueher  die  Lage  der  Maseliimnindustrio  inbert 
sich  der  Hericht  des  \'orstands  wie  folgt: 

„hl  dem  Ende  dnni  d.  .1.  nligriaufenen  Geschäfts- 
jahr hatte  die  Mascbinenindustrio  mit  sehr  schwierigen 
Vorhaltnissen  zu  kämpfen.  Die  Prodaetiontflihigfceit 
ist  durch  die  letate  HocheoidniMitnr  wesenflich  ge* 
wachsen  und  der  inUadische  Bedarf,  der  infolge  der 
auf  allen  Gebieten  herrschenden  gt^schäftlidieii  Plaue 
inzwischen  »ehr  vermindert  ist,  genügte  hei  weitem 
nicht,  die  AVi  rke  zur  Zidt  voll  zu  besc!i.it'fi(,'eti.'' 

Der  Kechnungswerth  der  von  der  l''iniui  fertig- 
gestellten und  facturirten  Waareu  lielni;:  I  92;5479.S9. 
Dabei  waren  auf  die  in  Arbeit  befindlichen  Kabricat« 
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t.  Dec«mber  IflOI. 


IndtuMMt  Rurndtdiau. 


Stahl  vod  Biaaii.  13« 


tm  :K>.  Juni  <1.  J.  *;i!t  .M»,l'2  ■  //  un(':,''  wari(U.  Der  er-  j 
zielt.'  linilt. Inn  lit  trMLrt  7'_MUU.74  ,        Die  Kiseti-  \ 

S'iefsiri'i  iii^lcrte  17!>ti  t  »iiif^waiinn  ab.     An  W'uaren  j 
[er  MuchiQeubau>Abtheiliuig  «urden  versandt  2177  t  i 
TtfT  Venaad  der  Brückenban-Abtbeilmsr  betrag  2801 1. 
Di«*  Ahsr-hreiluinp-n  Itelrugpn  925»'20,57  Jf,    Bt  ver- 
bleiben dann  noch  t>4,üö  >^  zum  Vortrage  Auf  neue 
Reehnung. 

MascblneiibM  •  A€Uenge«4«ll8€birt 
j9Tm,  Starke  A  HofftnuB  In  Hlraehbvrg  !■  Sohl. 

Im  Bericht  für  1901/1902  wird  darauf  biagewiesen, 
dafa  aagesicbte  der  in  den  Ivtaten  Jahren  «o  gewaltig 

^iiti>iffFrten  Prodnctionsrahi^kcit  »Jrh  der  ConenrrenK- 

kainpf  in  erln'litein  Uafse  lu  tnerkljar  t,'l■nla^h^  Iial.e, 
so  liafs  die  erzielten  Preise  in  vielen  Kallen  kaiiiu  ilie 
SeHistki'Steii  <]''<  Kten.  I'ie  \a<  litra<:e  naeli  tteri  vtm  «leiii 
Werk  her'_''^'i  lltrn  Siiei  liilitalen  war  eine  mif>ersf 
gt  rillire.  Ullil  ilie  l'ri  l-e  i|eli;erit>.|ire('lii'nil  rOrllt  selilei  hte. 

Zur  lielmii;,'  iler  Gesehattsla;.'»'  wurden  gduz  lu  snndere  ! 
All^!reul;ullL,'en  gemacht  nnd  mit  einer  Keorjjaiiis  ition 
der  hauptsaclilichBten  8pecialitäten,  insbesondere  des  I 
Dampfmaschinenbaaes,  vorfegBBgeB.  Es  wnrde  zuaichst  | 

in  moderne  HeirftdattmfinnKeliinenbiiu,  desj;Ieichen  der 
moderne  Turhinen-  nnilTransniissionshan  naeh  bewiüirten 
('.■nstni' !i"iien  und  l'  itt  iiii  n  <  iiii;et:;lirt.  Her  Krfidi; 
retrfe  ■ijrli  diliiii.  (ImJ>  liiis  Welk  Aiit'.iiiL'  April  in  der 
llliM  Iit' in  in-!.llt,  und  in  di  r  Ke-SeNriiiiuede  Mitte  Mai  I 
den  ges.iiiiiiiti  II  lletrielt  mit  Voller  Arlieitsjceit  wieder 
•afnehmeii  konnte.  Der  l'inaats  betrug  ii7i>494,HH 
pepen  1  ;i7.'>  tuM.ijo  .«^  im  Vorjahre.  Der  auf  Ueserve- 
fondsiontn  ^'enouimene  (iewino  von  15Ü5H,M6  »4  ergibt 
sieb  durch  den  Uucligewinn  von  22884^^  Jf,  der  aus 
Znsablang  and  Znsammenlegung  der  Actien  sieb  ergul».  | 


Mascbineubaa  •  (iesellscbart  KarUruhe 

Im  Karltrahe  (Baden).  | 

1 

Die  seit  .luliien  ln'^;«  ln  iide  llliL'ÜIl^t ii'e  (.'nn i U tu  t lir 
hatte  lür  d.i>  W  ■  rk  iii;  das  Kesiillat  d.  s  <  ■.elialti'jiilires 
IDOO  IfKH  niH  Ii  k' ir.en  inji/imstiLc  n  l^^ndiirs  ausgeübt;  ! 
für  das  mit  dem  ii(K  .lui:i  liM>2  ab|re»chlossene  Jahr 
macht  sieb  ein  8olei)er  aber  iu  erheblicher  Weise  fühlbar.  ! 
Die  Gesanimt|)r(Minetion  ist  von  8077768,79  Jt  auf  | 
2B8S0ßA,02  ^,  aiNA  am  544718,77        der  Ueber- 
sehiifs  v'in  ä'jris:',^.:»;  ,//  jmi    lir,  J(it>7  zinück- 
iii'v'anLT'  H.    Die  Aiisi  lireil.iiiiiri  u  lietraLTon  '21"Jt->H.i;>^  ^^z,  I 
der  Kei:iL;ewiiin  .'>>_' .')Mi  .  i,\  iiin/u  knnmit  ein  liest-  i 
hetru;;    v.im    \  >it  |  ilir    vmi   m.'i;»»,!!)   .V  ,    zw^anuneii  \ 
■147  ISJ.l!»  .^/.  deren  \ Crtlieiliin;,'  wie  litlirt  lieaiitrau't  j 
wird:        i"u  (H7,.">i>.//  t.  d.  Acliej  als  Dividende  Cur  ' 
die  A<  tumiire  =  218750        Abschreibung  aiit  die 
nene  Fabrik  60000  nJf ,  atataten«  and  vertragsmäfsige 
Tantiimen  48340,91        vettere  Zawendnng  an  «e 
Fensions-,  Wittwen-  nnd  Waisenknsse  der  Heainten 
40000  ««,  bleiben  60091,28..«  als  Saidovortrag  lür 
nene  Rechnung.  < 


JUrUtcb«  JlaschinenbaDan»ia!t  Torni.  Kamp  A  Co^  i 
Wetter  a.  d.  Hahr.  I 

Der  Abscblafs  des  Werkes  für  1901/1902  ist  natur- 

gemhfs  Vom  gpReliüftliclien  Niedertrrtns,'  unL^iinsiiL,'  lie- 
einflur«t  worden.  Der  erzielte  I^dl<_'^•^^  mn  lietra^ 
THtibHJtO  \'i.»n  di  u. -.'l'.,  II  Mild  di<  A ' '-'1  i!-<'ilM;i; '^^  n 
mit  7 1  4' . //  ahziiziehi'n,  wonach  ein  Ki  iiiL;>  w  inii 
von  72r>tj,28  ,#  verldeibt.  der  sieh  nach  Hinziin  imun^' 
des  Vortrages  au«  1!h  n)  lilul  im  Betrage  von  11  b»4,4U  v/< 
«nf  l9l4Sfild*H  erlioht,  welche  aat  neue  Bechnong 
voigetngen  werden  sollen. 


Xea«l>IIVttonw«rke,  AeL-Oei.,  HalilftrM  b«l  Mtta. 

Di\s  luii  150.  Juni  alu^i  luiifene  Cn^  Ii. ift'ijahr  schliefst 
mit  einem  K'diLTe«  i)i:i  v..n  4»| }  l.'ii  i  Vrf  <.  ,  \  5;i.">  Kres.) 
ab,  wovun2:i:{tj."':U'i  i 1"_'41'_'  l''t  :  d.  n  Ii  t/'i-nX  .otnig 
darstellen,  dairegen  ntdinien  die  Tiikcslen  147  .hüo  Fren. 
(i:U4<K)  Fro.)  und  die  treldlielien  Listen  •j;»;5:SHr)  Fres. 
(22H  iKJO  Fres.)  in  Ansj>rui  Ii,  s"  dafa  nach  Rückzahlungen 
und  Abschreibnngcn  iu  der  iiöbe  von  l(XiUf>4  Frc8. 
(851200  Free.)  ein  Reinverlaat  von  81275  Frcs. 
(+233fi5S  Pres.) verbleibt.  Das  Aptienkapital  derOeselU 
gehaft  beliiiif»  sieh  auf  l-J(>CM)(lf¥)  Pres,  i  r2<VKl()(K)  Fres.), 
sie  verfügt  über  «Hti;Vi,')  Fns.  (Hl7(i»).i  Fn-H.)  Küek- 

lagen  und  hat  eire  A i, !ri lies-  !i uld  vm;  4  ir)7|i>ll  l'V'  S. 
(4.">41  ittn  \'r<-.<:  liu  rzu  kuiii'nni  mirli  •J^Uuihx»  Fn  i«. 
die  im  Laufe  du  -es  .lahres  bei  dt  r  deii?-.p  hi>n  Ixeiclis- 
bank  sowie  andern  Geldgebern  gegen  Hinterlegung  von 
Kolieisen  anfgenomnien  wurden.  An  sonstigen  Sehulden 
führt  die  Vermögenaanfstellnng  noeh  fiauvi?  Frcs. 
(17049HI  Frcs.)  an.  BagMren  riad  die  Anlagen  und 
Qrandstücke  mH  17922  IWä  Free.  (172«<»2  Frei.)  he- 
werthef,  worin  n.  a.  die  Pabrikanlagea  mit  5913081  Frcs. 
(r)17ti«»;t  Frcs.»  nnd  die  (iniben  »it  9169154  Fres. 
(h :")»>; I  Fres.i  eintreten.  Die  Vonilthe  belaulen  sieh 
nut  lL':'>:it»7  Frrs.  (i:n."n;;<l  Fres.i,  .\n  vertnL'liunn 
Miif<  ln  waren  y7'J  174  Fres.  ^4ö4i>M•  Fres.i  vorbanden. 
Di  l  iterieht  klagt  über  das  Miisverbiildiifs  /wi^i  lien 
i.  i;  K<iks[>reisen  einerseits  und  den  Kobeitietipreisen 
:<  I  I  I  Ii  .  Seit  den  let/.ten  Monaten  des  Jobres  19U1 
haben  sich  die  Hoheisenpreise  swar  etwaa  gebessert, 
doch  bei  weitem  nicht  In  dem  Mafse,  als  es  wQnsehena« 
Werth  und  dureh  ein  eiiireres  Aneinandersehliefsrn  der 
betheiligten  Kreise  iii<iL;iich  wäre.  478fi3 1  Roheisen 
waren  herge>te!lt  und  1H7  titis  t  Kidile  u'etVirdert  worden. 
Dir»  Grube  in  Saiiite-Marie-aii\  ('bi  iies  entwickelt  sich 
zufrieileiislellend.  Die  Koksot'en-.\nlii:,'en  y.u  Zee-Briii;i,"' 
sind  jet2t  fertiggestellt  nnd  sollten  noch  im  Laufe  des 
Monats  Uctober  in  Betrieb  gesetst  werden. 

Sa&rbrllcker  tinfastahlwerke,  Actien -Uesellsctaaftt 
Malstatt-Barbaeh. 

Weil  in:  ali_:i  lanfeiien  Gese!i;ift-i:ihr  sieh  für  die 
Sf.ililgnlsiniiii^u  ie  du-  I.iu^'e  n«ieh  um  br  s  erselileeliterte, 
hat  es  dem  Werk  i  .m  n  uiit.i'Mi  i  i  Icliliehen  Veritisf 
gebracht.  \'or  allem  niangelte  es  uri  .VuftrÜL'en  iu 
siliwer>'n  .Stürken  infolge  des  geriniren  Ürdul.  ,  der 
Wal/.werke  und  Masehinenfabriken.  Der  \  erlust-Sald» 
vom  Vorjahr  von  2li00U8,54  bat  sich  erhöht  um 
452511,81  Ut  und  zwar  entfallen  anf  den  eigentlichen 
Betrieb  227888,98  JV,  wihrend  198897,36  Jf  aas  Ab. 
sehreihnngen  auf  Anlage,  13774,24  Jl  aus  Abschrei* 
bungen  auf  Modelle  nnd  17521.23  «.tf  aas  ]linder> 
bewerthnsg  der  Haterialvonithe  herrühren. 

SlehBtackaOnlkstohllkbrik  §■  Mhlea  bei  ürMden. 

I'ie  Preise,  welrlie  das  Werk  für  seine  FabriCAte 
noeh  in  der  ersten  lliill'te  des  veiLMngenen  Uetrtebs- 
jalires  erzielte,  erniafsiir(,.n  sieb  \'on  .Monat  zu  .Munut  und 
der  .MaiiL'el  an  Arbeit  zwaii«;  dazu,  nirlit  nur  Hetriebs- 
Eiuseliraiikuiigi  n  voizuiu  Innen,  simdern  aueli  die  .\n- 
/alil  der  Arbeiter  zu  viriiiiudern.  Diese  mifslii  hen  Ver- 
hiiltnisse  kamen  besonders  empfindlieh  im  llauptbet riebe, 
dem  Wakwerke,  zur  (ieltung,  fUr  welches  hinreichende 
Beschäftigung  nicht  in  erlangen  war,  so  dafs  dessen  Lets* 
tangsfähigkeit  anch  nicht  annähernd  ansgenatxt  werden 
konnte.  Verkauft  wurden  seitens  des  Dölilener  Werkes 
für  5()i>5JtH';,.'>:{  . //  (infsviuliliabrirate  und  seitens  des 
üiTL'LMcrsbiibeler  Wel  kes  tiir  lii7  I  17..'".")  .  W  Kisi'U-  und 
."^tali'waareti.  /nsanuiien  liir  ."> 'JtKi  Li  1,»'^  •  *  . 

Die  Alis«  breibiHiL'en  IietraLreii  2!>7  li'-'-l.»!")  .«  und 
ili  i  i;.  iiiL'<  uiun  l'.<4  lli!<.."il  .ff,  der  wie  folgt  verwendet 
werdi  n  s«ill:  ltk")lK)0  .«  -  Ti'  -  "  ,  Dividende  auf 
;j(HiO«K)0  Aetienkai>ital,  :l;4r)l,7l  .  Tantieme  an 
den  Anfsichtsroth,  70si4,47  Jü  Tantieme  an  die  Direction, 
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!'i  Nio  (iratifiration  an  die  Bumten,  Ueb«r- 
wt  iMiii};  un  ili>>  Ht-ainteii-Pfliwunukme,  2243|S9  Jt 
Vortrag  anf  neae  Bechaniig. 

Stahlwerk  Kric^or,  AcU-Oes.  zu  DttHseldorf. 

Vom  Vontand  liegt  foleender  Bericht  fiber  das 
Jahr  1901/1902  vor:  ^Cha  Gescliäfti^ahr  itaad  noeh 
fftlls  aattr  dem  Einflüsse  d«s  all^emein<-n  wirthKchafl- 
liehen  Nicileri^anirc»,  dflr  «loswffi'n  hesDniU-rs  »rliarf 
bei  unserer  F;iiiri<iUi<in  /.nm  A ii~'inn  l;  kam,  weil  es 
tleti  lieideii  (rrofsten  \'rr!ii  :i  iii  lirrn  \  ini  Stiihlforiiii.'iifs, 
der  Miiscliiii.  ■!  uipI  Ai  X  elrkti  nt'-i  hniselicii  In  luvtrie, 
an  genügender  und  nut;-.Uriii^eiidrr  Arlteit  mangelte. 
Die  Folge  war,  dafs  liei  dem  gerin>;en  nn  <len  Miirkt 
kommenden  Bedarf  an  Stahlgul's  infolge  des  zügellosen 
AVettliew erlies  Preise  hervorgerufen  wardeOi  die  nan 
aelbst  im  vorigen  Geschäftsjahre  für  ansgeaehlosaen 
ffebalten  hätte.  I>er  Darchachnithiverkaaf^preis  nntwr 
Waare  ist  infolgedessen  nofli  um  weitere  etwa  20 

f'efallen.    Wenn  es  uns  trnf/dein  <;tduniren  i-^t,  nach 
!fi  iii  k>:rliti_-i!tiLr  ^.iiiiiKtli'  h'T  liiki'-l-'i:.  mit  A  ii-uiJunf 
der  A      lireilningen.  ni»(:ii  iiiil  l  iin-ni  L'ei  ai^i'ti  Hruttn- 
ge.\  Ulli  nlizusrhlieNrn,  sn  danken  v^  ir  dieses  Hrir'dmirH 
nur  der  iiuf«ersten  Sparsamkeit  im  Hetrietic  and  dem 
Umstände,  dafs  es  mnglich  war,  unsere  Production  an- 
nähernd s«  verdoppeln.  Inawiscben  ist  es  gelungen, 
alle  bedeatenden  dentaohen  Stahlgielsereien  la  einem 
Verband  an  vereini^n,  der  trotz  st^inFs  karzcn  Be-  | 
atahena  doch  schon  insofern  nntzliringend  wirkte.  nU 
er  wenigstens  einem   weiten-n  Siii'.,,  n  i|(  r  TiiM^i'  F-iii- 
halt  ji^botfin  liat.    Wie  sith  unsere  Zakunti  ^-ot.iltin 
wird,  diirtt"  in  ei>r.'i'  Linie  daMin  al>liiingen,  <di  es 
gelingt,  dem  \  erhiUide  cini-n  ilaiierndf-n  lle-it;in<l  und 
loten;  Fomun  ZU  gelieti.    Sollte  das  erreicht  werden, 
und  unserer  Au-iiielit  nach  ist  Aussieht  dazu  vorhanden,  . 
■0  können  wir  für  die  kommenden  .lalire  mit  Bestimmt-  { 
heit  eine  Besserung  in  naaerem  ladnstrieaweigo  er-  ' 
warten.   Die  Abschmibnngen  betragen  110772,0A 
Auf  dem  Bestand  der  KMlini.iterialien Von  II  I  150.SS  .H 
ruht  infok'e  dir  gesnnkrnen  Marktpreis«'  ein  X'erlust 
von  1k771,1_'  Ii.    Ilii  ina  h   si  Uli.  l'^t   ilic   lülanz  zu- 
züglich des  Verlustes  von  JO.^  71  l.tW  t<C  des  Vorjalires  i 
mit  «ineu  Verlust  von  2»1  m>,iSiJ[*  \ 

Thmior  Wlede*s  Hasehlnearabrik,  Aet^fiai. 

In  Chemnitz. 
Es  ist  dem  Werk  im  Jahre  1901/19(/2  trotz  gröfster 
Anstrengnngen  nicht  eelnngezi,  den  Umsats  det>  Vor- 
jahres SU  erreioben,  vwlmebr  blieb  er  um  K>  hinter 
diesem  cnrQck,  and  wenn  dennoch  das  Fabrications- 
Conto  einen  nur  wenig  >,'erinL:eren  (icwinn  gi  -' n ii''er 
1901  aufweist,  so  ist  di<-s  dun  li  iiiil'serste  A n -i.iit/  irig 
<1(  r  Slnkeü'lrn  M.iti'i         '  i-r  l't  iiii  iuukirif.   I ! i h i  mi- 
kung  des  IteauiteiijK  rr-ouiil«*  und  der  .^riu'iterzulil  un<l 
thiiiilii|i>ie    Nut/Jiarniaeliung    der    neuen  XN'erkstntt- 
Liuhcbtungen  erreirht.    l>er  F.ilirieationsgcwinn  stellt 
•ich  auf  44  »171, K.")  ,M  und  ergielit  znsttglitb  des  Vor- 
trages aus  lUOi   und  des  Krlöses  aus  verkauften  i 
Maschinen  mit  694«,91      61021,16.«,  hiervon  ab  ' 
Hypothekenziusen,  Steuern  nnd  Al'L'alien,  Krank<'nkasse 
U.«.W.  432;>8.:ll .  H,  Ideil.t  ein  R<dlg.'vv  inn  von  7  7<W.!>."i 
Welcher  nach  erfolL'ter  KrgsinzimL'  lii  ni  S[.i  i  lal- 

Kcservefonds  1  durcb  'jy  2!5U,iiO  „«,  itusummen  61 04:i,<ir>  „# 
an  Abschreibungen  verwendet  werden  aolL 

VBt«tt,  AetiMf  asellsehafl  für  Bergbau,  Eisen-  nad 
Stuhl -Industrie  zu  Durtuinnd. 
Der  Beriebt  fär  lOUl  1902  des  Aufsiehtsraths  theilt 
mit|  dab  die  BeseblUsae  der  aufserordentlichen  (ieneral- 
Versammlung  vom  9.  Juni  d.  J.,  brtrelTend  l*  die  Herab-  i 
Setzung  des  Grundkapitals  von  nominell  42000000 
auf  nomin<'II  •_'")-JiVMHH» ,     dnn  li  Ziis;>mmeiih  ;:iing  der 
Actieu    Litt.  C.    im   Verlialtnifs    von   ö  ;  3;     2.  die 
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flctcbzeitige  Erhöhung  des  (irundkapitals  auf  nominell 
6000000  .//  «lurch  Ausgabe  von  nominell  lOHOOlKX»  .4t 
Vomun-Actien  Litt.  Ü,  am  am  11.  Juni  d.  J.  in  das 
Handefsregister  eingetragen  sind.    Ueber  die  Bilans 

henierkt  der  Anfsicbtsrath:  „Sie  weist  einen  Brutto- 
gewinn von  2706029,8«  .0  nach,  aus  welchem  die 

ZiiHi  M  im  Itetrage  von  2'27s<»(»2,91  ,4t  und  die  Ceneral- 
unk■••^t>■Il  im  Hetraire  von  5*24  lt>4.'20  .#  Iiis  auf  t-ineu 
Ft'hlhetrng  von  !»7  127.25  .H  gedeckt  werden  konmn. 
Der  Wasserdurclihni'  h  auf  iler  Zeelir  Adolf  v  on  ILuiKe- 
mann  hat  nicht  all- in  erliehiiehe  Aiil«!  !iiiiiui.'.  n  für  die 
WiederherstcUung  erfordert,  sonriern  die  Entwicklung 
der  Zeche  unterbroohen  und  lauge  Zeit  znrückgehalten; 
der  F.rtra:;  aus  der  eigenen  Kohlenförderung  giug  erheb- 
lich /.urii  k  uuil  zur  Deckung  des  Ansfules  mnIWten 
Kidilen  und  Koks  zu  h(dien  Freisen  heseluitft  werden. 
Aurh  Kisfui-rze  waren  inxdi  zu  verhaltnifsmafsig  hohen 
l'reisen  al.zinolnn<'ii.  Der  Fehlbetrag  sowie  die  At>- 
si'hreilmngcn  mufsten  aus  dem  durch  die  Zusannnen- 
li;:iing  der  Aetien  Litt.  ("  entstandenen  Hucligewina 
gedeckt  werden.  Wir  halten  uns  darauf  beschrankt,  nur 
die  gewöhnlichen  Abschreibungen  und  die  durch  den 
Wasserdnrehbrucb  auf  Zeche  Adolf  von  Uansenuuw,  der 
zu  Anfang  des  vorigen  Jahres  erfolgt«,  veranaehtett 
Kosten  der  Siimpfuni;  und  der  Reparatur  der  Cnvelage 
jHis  diesem  Bui  hgewinn  aliziix-hreiben.  und  zur  Deckung 
von  N'erlnsti'u,  dii-  möirl i  ii'  i  "  i  i-~<'  '"  i  AKwirklung  der 
bestellenden  LieferuriLT^alis  liln^-i'  tiir  llnli-tv.tfe  noch 
entstehen  können,  den  Hetra,'  v  .n  I  1  tö  :itiH,37  ,#  in 
Reserve  zu  stellen.  Der  dann  noch  verbleibende  Tbeil 
des  l'.tichgewinns  von  10  KNKMM)  ,41  ist  als  vorbehalteae 
Abschreibung  bei  den  Passiven  gebucht" 

Der  Vorstaad  giebt  in  seinem  Bwicht  nachatehende 
Charakten'stik  der  < ieschäftslage: 

„  In  dem  ab<;elniifenen  Gesehiftsjahre  hat  die  Lage  der 
deutschen  Kisi-nindustrie  eine  Resseriuii:  ni  lit  erfahren, 
tileich  anderen  Wi  rken  war  arndi  dir  1  nion  i;pzwungeii, 
vielfach  zu  Fi!  i^^cii  /.ii  v  i  rk;uitVii,  wcb  he  die  Selbst- 
kosti'u  um  so  vscnii^er  dcr  kten,  als  noch  auf  (trund 
iilteier  Vfitriitre  lür  <lic  llohstotle  hohe  IVeise  gezahlt 
werden  mufsten.  Wenn  am  h  das  cr-^re  Idinde  Mif»- 
trauen  dosVoijahres  allmithlich  scli^ui.  l.  ^.a  hat  doch 
andererseits  ein  gesuadea  Vertrauen  noch  keinen  festen 
Pafs  fassen  können.  Ol«  Stimmung  blieb  vielmehr  matt 
und  abwartend.  I)er  inländische  Verbrauch  an  Eisen 
erwies  dich  im  Laufe  Jcs  .lahres  zwar  günstiger,  als 
man  crwarli  !  liatte.  reichte  jedoch  bei  weitem  nicht 
aus,  um  die  Werke,  deren  Leistungsfähigkeit  in  den 
guten  Jahren  bedeutend  gesteigert  w<irdi'ii  war,  voll 
zu  beschäftigen.  Hierzu  kam  noch,  dafs  einige  Indu- 
striezweige, wie  Elektricitüt,  Kleinbahnen.  Strafsen- 
bahnen  n.  a.  w.,  die  sehr  gewichtige  Abnehmer  von 
Stahl-  nnd  Eisenfabricatea  waren,  ebenfalls  dnreh  den 
geschäftlichen  Rückgang  erheblich  gdihmt  wurden  nad 
somit  den  Verbrancn  ungönstig  beeinfiuftten.  Unter 
solchi  n  Fmstanden  war  die  Fisen-  und  Stahlindustrie 
noch  mehr  als  im  Vorjahre  gezwunsrt'n,  urofse  .Mas.sen 
zu  niedrigen  Freisen  auf  den  Aii^luiii'.sin  n  kt  zu  Inin^t  n, 
um  die  Werke  anniihernd  zu  bi  schattigen.  die  Arbeiter 
thiHi'iirlist  zu  halten,  die  Vorrätbe  aufzuarlieiten  und  die 
Abnahme- Verpflichtungen  abzuwickeln.  Ohne  Verluste 
war  dies  indessen  nicht  au  bewirken.  Eine  Aenderung 
iri  diesen  mibliehea  Verhiltaissen  ist  bisher  nicht  ein- 
.,vi(ctfn  nnd  nur  aus  den  Krfhhrnngen  der  Vergangen- 
heit Uifst  'ich  die  Ilotfuiing  schiipfen,  dafs  der  Verbrauch 
;in  Kisen,  sos\olil  im  tianzen,  wie  auf  den  Kopf  der 
Hevidkenin^'  berechnet,  na.  h  und  naeli  so  weit  steigen 
wirii,  dafs  ein  Ausgleich  mit  der  gesteigerten  Leistung 
der  Wi  rke  stattfindet.  ^Vir  horten  zuversiehtlirh,  als- 
dann mit  unseren,  unter  Aufwendung  grofser  Mittel 
mit  den  neuesten  Hinrichtungen  versehenen  Werken  seihst 
bei  niedrigen  Preisen  noch  ein  gfinstigee  Urgebnifs  sn 
erzielen." 

Aus  den  Fl i:<'bnissen  dfi  (%lriib'<:i?itlirilungen  Ml 
Folgendes   hervorgehohcn.     Uortmuuder   Li.M'u-  und 
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Stahlwerke:  Die  Werke  lieferten  einen  Brutto- Retriebs- 
Ueberschnf«  von  2  3(t5  545,85  gegen  4  228  477,47  M 
im  Voi:j|«hn.  Von  den  in  Dortmond  vorhaadeoea 
6  Ho«höfeti  «tanden  4  wftbrend  d«8  ganien  OesehSfts» 

jalircH  im  Feuer  nni!  nach  Aufarbeitnnf;  iler  nun  dein 
Vorjuhre  stnniiiipri'lfn  Hoheisenvorratlie  war  e«  im 
April  (I.  .1.  iiuiirlirli,  aiiüli  ilt  n  letzten,  im  Herbst  IfMIl 
voUciidi  teii  iKüi  ti  Hix  Initfii  in  ll'^tiii-b  zu  setzen. 
Die  Kolieisenerziiii,'!!!!^'  hat  .sirli  ditn^'emiirs  von 
197  516  t  auf  2:«»',Hil  t  erbolit.  An  Slahlhlöokcn 
wurden  887059  t  gp^^en  224  4f»7  t  hergesti  llt,  die  Kr- 
i«iigniw  dW  Wkliwerke  stiee  von  150017  t  tuf 
t9o7lD  t,  iribnod  dt«  der  WerkstSttni  nm  ein  Ue- 
ringes,  von  2ö7K(;t  auf  2rit)5<)t,  «urückpinir.  —  Horater 
Werke:  Infolsje  iler  unf.'iiii>tii,'en  GeKchult^luge  liiihen  die 
Hocliöfen  un')  tla~  riiilild-  iiml  Wal/werk  wiiliirml  des 
glänzen  (ieschiifthjalirt-^jijilli,''  N  ;ren.  Itefrielien  »  ur'ii  n  nur 
die  Achseiifahrik  und  die  Si  In aiilnu-  und  Mutternfalirik, 
die  zusaiiimcn  *_*2r)!i  t  Fertigtal>ricate  herstellten.  l)ie 
Bilanz  selilielsl  ali  mit  «initni  Verluste  von  KW  7l)4,!iO  , 

Sien  442  tjö!t.(>2^«  tiewinn  im  Vorjahre.  —  Die  Hilauz 
Henrichshütte  ergiel.t  einen  Verlust  von  5S1  .VAU,s7.H 
fBgen  4464101,37  Ut  Verlust  im  Voqshi«.  Der  Uocho  fen  I 
wir  wilirend  des  gBOzen  Jahres  in  Betrieb  und  erzeii'^te 
44  278  t  Roheisen.  Die  Nachfrage  nach  lüechen  aller 
Art  war  wlilirend  <les  sfanzen  Jalires  sehwaeh.  Auch 
d.is  lioliri'ii;:.  srh  ifl  w;ir  sflir  iiiiiruristi^'.  1  »ie  F.rzeuguiig 
von  Walzwerks  iiiiil  \\%  rk-tatt-tiilii  ii  ati'n  hat  31  !>7H  t 
betragen. 

Der  Umsi-hlug  saniuitlicher  Werke  au  Kuhstotfen 
und  Fahriiateii  unter  .Xussi  hlufs  derjenigen  Rohstoffe, 
wie  Ente,  Kohlen,  Roheisen,  die  von  Dritten  zur 
Weitervenurbeitnng  bezogen  wordea,  stellt  sich 
IBr  1901/1902  wie  folet:  468  m  t  Kohlen  mit 
4828771,34.*.  59  07B  tTEiHenstein  tntt  472127,56,4', 
304!t20  t  HuheiM  n  mit  17  Tsi  •».ö;i,40  , 203  rt7(5  t 
Walz-  und  Werkstattsluln  i.  n!,-  mit  H.")  .">r)7  sM,n2  , 
zusuiiiiiimi  fjS  t.lM  THT.l'J  .J/.  1  »er  l'i  is-inenhestainl  iiisf 
sitmiDtlichen  Werken  dir  1  nion  hutrui;  am  3I>.  Juni 
l!Kj2  933.")  Mann  ge2en  UM.':'  .Mann  am  '.Ml  .luni  IfH)!. 
Die  Summe  der  1!>U1  UM (2  gezalilten  «Jeliiilter  und 
Löhne  betrug  114Nl3U,5!t  .\uf  den  Koi.f  des 
durchschnittlichen  Pmunenhestande»  (!)252)  berechnet, 
aaeht  dieses  1340,fl6  ,#  aus,  gegen  12M,t>7  Jt  im  Vor- 
jahre. Aus  der  t^nion-Stiftnng,  deren  Vermögen  am 
80.  Juni  1902  334  «41,87  . «  gegen  330  4f>.'),(!7  .  *'  hefniir. 
sind  wir'iii  tum   <>mH>  .  W.  r'Ksal'tiii'iluiiLri'ii  zu 

anfserordcDtlii  heu  U ntei-jitiitzungen  erkr  iiikter  Arlieiter 
und  deren  Familien  iiherwieseii  «fir^im.  Die  drei 
Arbeiter-Krankenkassen  und  die  Invaliden-,  Wiltweti- 
nnd  Waisenkasse  der  Union  hatten  am  31.  Deeemher 
1901  ein  Vermögen  von  1481720,25  gegen 
1 517  636,88  .Jlf  am  31.  December  1900.  Das  Kapital- 
Termdgen  dieser  Kassen  ist,  den  gesetxlicben  Be- 
etimmungen «entsprechend,  in  mOndelsieberen  Werth- 
papieren  «n:,'eles,'t  und  das  Gufliahen  hei  der  Union 
auf'  kleinere  Kassenhestiinde  hesi'hrankt.  Die  Ueitniire 
der  Ge>el)sehal't  zu  jemii  Kii«.>iii  hitnii;en,  den 
statutari-iciien  Hestimmungeu  t-iits|irei  liend,  ;f2!»H4,l!t .  4'. 
Zu  den  i\iiii])|>s(diaftsk.»ssen  hat  die  Uniini  aufserdi-tii 
131  3<K>.!t2,#  und  xu  der  Ix'hensversitdierung  und  aufser- 
ordentlielien  Unterstützung  ihrer  Arbeiter  und  H<  aiufen 
72  745,40(4!  beigetragen;  die  Beiträge  zur  llnfallver- 
sicberang  der  Arbeiter  and  Beamten  betrugen  fHr  das 
Kaleadsijahr  1901  233  034.05  U  und  die  Heiträge  zur 
Altera- nnd  Invaliditgtsversir  herung  74  0!»7.H<i .  so  dafs 
4ifl  Gesammtheisteuer  der  <  ii  >..'llsrh:i(t  im  ]>ersönliehen 
Interesse  ihrer  Arbeiter  nmi  r.caintrn  (iO.'i  <.Hi2,3ii  .H 
betragen  hat,  jjegen  »ji h i  .'i.'ij.s*;  , im  Vorjahre.  An 
Auftriigen  lagen  am  .Iimi  lOO-j  vor  7fi2-Jl  t  iin 
Verkaufswerthe  v..ii  ; i  K44,2t)  ^  l  iegen  H2  353  t 
im  Werthe  von  13  ti7!i  31!i,82  .4'  am  30.  .Tuui  liXll). 
Bis  Mitte  Ort  iber  liHi2  hat  sieh  dieser  Auftragsbestand 
auf  III  716 1  und  der  Verkaufswerth  auf  1Ü421 1»J^7 
«rh8ht. 


j     WwkMair'<)!i'*(''>>»cnrabrlk  («lidomrister  A  0«t* 
I  Acticngesellschafty  Bielefeld« 

Im  Oeschiftaberiebt  pro  1901/1902  wird  bervor« 

gehoben,  dafs  die  wirthschafllichen  VeHiHltnisse  eine 

«eitere  Verschleehti^rnng  erfahren  haben.  Es  ist  ein 
Robgewinn  von  nur  253:3t).ft7  einschl.  vi  reinniihmter 
Zinsen  und  Miethe  u.  s.  w.  erzielt  worden;  unter  He- 
riieksichtigung  der  ordeiitlirln-ii  Absrlireibungeii  iti 
Hohe  von  insgesammt  2!tti54,'Jl  .H,  der  statutjirisrhm 
Tantieme  für  den  .Vufsiehtsnith  im  Betra;,'i'  von 
3000^  und  derAu-stellungskosten  bis  zum  30.  .luni  1902 
in  Bttbe  von  2873,H(; .  //  ist  ein  Verlast  von  10301,10 
ztt  veneiohnea,  so  da£i  nach  Absvrbirang  des  Reserve- 
fonds von  6785,58  M  ein  Verlnstsaldo  von  9606,57  ^ 
zum  Vortrag  korniut.  Zum  Schlufs  wird  bemerkt: 
..In  der  utterfreulii  hen  Lage,  in  der  sieh  die  Masehineii- 
Induslrii-  diir<h  die  s- Imh  si'it  2  .Fahren  aiidaiiiTiMie 
Krisäs  beiludet,  hat  .-ich  .lU'  h  im  neuen  (iesehäitsjabre 
bisher  nieht  viel  geiindett;  der  Gesebiiftsgang  läfst  immer 
noch  zu  wünschen  übrig,  wenngleich  sich  auch  eine 
kleine  Beesemng  nener^nga  bemerkbar  maeht** 

Wtsseuer  Bergwerke  und  UUtteu,  Brilckhöfe  bei 
Witten  an  ier  Sl«ff* 

.\u8  dem  Herif'hf  für  UX'I  l'.)n2  t  iitiu  hmeu  w  ir  : 
,.()bwolil  in  dem  verllossenen  ttesehaftsjalire  unser 
.\bsatz  an  Holieiseu  in  eni]dindlieher  Weise  unter  den 
in  unserem  letzten  Uoricbt  gcseliilderten  Marktverhält- 
niesen  tn  leiden  hatte,  sind  wir  «lennodi  in  Ueberein- 
Stimmung  mit  unserer  im  vorigen  Jahre  ausgeaproehenen 
Ansicht  heute  in  der  angenehmen  Lage,  daa  eraielte 
Eigebnilä  ala  ein  recht  oeiiiedigettdes  bezeichnen  zu 
können.  Die  Majrazinbestinde  —  namentlich  Eisen- 
stein utid  I!i.hi  i-i  n  —  liiibi  n  L'i  II  das  Vorjahr  eine 
nicht  unbit r  1  Ilt  1  irlir  KrlHiliui\^'  erlahn'n,  weshalb  wir 
diesmal  ifiin/  lusntMlers  liu-it  .\ni,'enmerk  darauf 
richteten,  b^i  der  \\  erthhemessung  dersell>en  mit  der 
i,'riif»ten  Vorsii  lit  zu  verfaliren.     In  unserem  letzten 

■  Ues<  häftsbericht  haben  w  ir  bereits  auf  die  Volli-iidung 
des  cri>auten  nt  ueu  Hochofens  Nr.  IV  auf  Alfredluitte, 
sowie  auf  die  erfolgte  Inbetriebsetzung  desselben  hin- 
gewiesen; heute  kSnnen  wir  dem  Gesagten  noch  hin- 

;  zufügen,  dafs  der  Ofen  unseren  Erwartungen  bezüglich 

'  der  zu  erzielenden  Retriebsergelmisse  vollkommen  ent- 
s|iriiclifii  iiiit,  liiiil  dafs  L'ernde  diesem  Unistandc  das  cr- 
luiigii- gij!istit;c  Im  suILi!  iranz  wesenllicli  mit  zu  m  rdanken 
ist.  l)it!  (iesammtkosteii  ilc^  N  i  iili  MO  S  I  1  ri  irhr.  ii  die  II* die 

I  von  1330712        otVn  III  der  ,V  Ifn  dhiitte.  webiieran-  , 
fan<rs  de«  Jahre»  l!Mi2  zum  Zwick  di-r  Ncnznstellung 

1  niedergeblasen  wurde,  i;eht  seiner  Volicndu«;;  entgeg»'n. 

I  Wir  sind  der  l^d>er/.eugung,  in  unserer  AU'redhütte 
nunmehr  eine  Hodiofenaalage  zu  besitzen,  die  den 
weitestgehenden  Ansprilchen  zu  genügen  vermag,  nnd 
welche  vollstimilitr  in  der  l.ai;e  ist.  jedem  stiliden 
Wettbewerb  uiit  Kri'oli,'  liic  Spitze  zu  biet. n.  I>,'r  bis- 
herige Verlauf  des  ui  III  II  <  loebaftsjaln  ■  ein  be- 
friedigender, w  ie  sich  .jeiiin  Ii  die  Lage  vdr.iiissiclitlicdi 

1  spiiterliin  t;eslalfen  wird,  veriiiögeii  wir  heute  mit 
iiestimmtheit  noch  nicht  zu  ssiL'en;  in  jedem  Falle 
wird  es  gut  sein,  sich  in  die^ier  Beziehung  keinen  an 

Stifsen  lioffhnngen  hinzugeben.    Auf  den  einzelnen 
ochofenwerken  lasem  zum  Thdl  noch  grofse  Tor- 
rulhe,  da  sieh  der  Verhraueb  im  Tnlande  noch  nicht 
Wesentlich  i;eliobcn  hat,  im  (iegensatz  zu  dem  Au.i^land, 
,  widches  zur  Z'  it  ii  'ch  immer  bedeutende  (|uantitiiten 
dem   deutschen    Markte  enhiiniiiit,    ein  .Absatzgebiet, 
di  --i  ii  Aufnahmefahiulii     |cd  ■  h  iilutÄlirii  beschriuikt 
werden  kann.  Immerhiti  alu  r  L-lannen  w  ir,  dafs  w  ir,  dank 
der  gesunden  finar./i<  lli n  l.ii^'c  unseres  Uiiternehniena, 
sowie  des  Umstandes,  dafs  wir  die  guten  Krtriignisse 
'  der  letzten  Jahre  in  ausgiebigster  \Veise  dazu  ver- 
wendet habeji,  uns  die  Forsehritte  der  Technik  in  den 
I  Betriebseinrientnngen  unserer  Omben  nnd  Hatten  zn 
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nntie  n  muhen^  derZaknnft  mit  Rahe  «ntgeg:vnB«hen 

kiinnt'ii  und,  fullti  nicht  aufscrirewölinliclie  /»  isi-lietifälle 
eintreten  sollten.  uu<h  für  das  begonnene  Geschüfts- 
jahr  ein  bcfriedi^rcnde«  Er^ehnifs  in  Aussicht  stellen 
ZQ  dürfen.''  Die  Förderung  der  tirulien  betrui;  im 
Jahn-  1001/1902:  Spatheisenstf^in  109  O  J  l  t,  Kupfererze 
734  t,  Bleier/.i-  1  t.  Di«  Uesatnintprodttction  an  Roh- 
eisen hetnii::  71  7H3,5  t  pro  ISOl/lSOß  «od  der  0« 
sammtabsutz  70  12.5,5  t. 

Der  liohgewinn  beträgt  1618468,06  Jl.  Von 
dieser  Santme  wurde  verweadet:  filr  AbedimboDgeB 


519026,86  Jt,  Ar  den  Hodiofen-Emeoerungsfonde 

7.')  000  i#,  zusammen  594  fl2G,8<"i  so  dafs  ein  Rein- 
gewinn von  ft'2H  5;il,22  verbleibt.  Hiervon  sind 
in  Abzug  zu  lo  iiiLri  r. :  H)  '  ü  un  den  Kesen-efonds 
^  !>2:{n3,12  für  (it'winnantheile  llBlfW.O.ö 

Kest:  712  97!M.'> . Dieser  Summe  treten  !i<M  h  hinzu: 
170  5H3.17  .«  als  Saldo  vom  aO.  Juni  V-tul.  Aus 
ileni  verldeibenden  Tiewinne  von  889  .')M2,ä2  soll 
I  eine  Dividende  von  12'/t  ▼ertheilt  werden  mit 
476000  Ufr,  nithin  Vortnur  wat  neae  Boebmug 
414602,92  at. 


V  ereins-Nachrichten, 


Verein  •  deutscher  CIsenhflttenleute. 

Per»onalnaclirichL 

Am  6.  December  begeht  nnter  lan^  ähriges  Ver^ 
einsmitglied  Herr  B.  Q.  W ei sm aller  aas  Düssel- 
dorf die  seltene  Feier  des  neunsigstea  Oebnrtstags. 
Er  weilt  ssr  Zeit  in  Heran  (Tirol). 

Acndemgen  fn  Mltigll««ier*T«nifllehBtfe. 

Borsig,  Conrad,  runinierzieiirath,  Berlin. 

Ihüheuer,  (ieneral Vertreter  der  Königin  Marienhiittc, 

Charlottenburg,  Englische  Str.  26'. 
E^tf  C,    Uewerbeinspeetur ,    Pescatore  avenno  4, 

Lnzembnig. 

Grfffo,  Jwlte«,  Comnerxienretb,  DOsaeldorf»  loseUtr.  & 
KAnn,  <?.,  Ingenienr  bei  Siemens     Halsice,  Berlin. 

Kifl,  ir.,  I! '.*iiTHnL,'s-  und  Gewerberiifh.  Trier. 
Mühf,  Kirh  .   Iiiifctor  <ler  Abtheilung  liemscheid  der 

DenT^i')'  I  '''stei  n  i'  hischi'n  MannwmsBnrOhrcii-'Werke, 

K«-ms(  heid-Ülicdiugbaasen. 


(^uasMitcer,  Rudorf  ingeaiew,  Diedenbofsn,  Lollir., 

.Metxerstr.  16. 

Sattmann,  Alt^mier^  Obertngenienr,  Wien  DL,  Oltssf 
gasse  3. 

Neue  Hitglieder: 

MtUHtr,  Emil,  Stahlwerfcschef  von  Tbe  Kedwaj 

Steel  Co.,  Lim.,  Rocliester,  Engld. 
SchtJle,  H'ilh.,  Ingenieur,  Helios  Klektricitilts- Act. -Ges., 

Ingenieurbureau  Kattowitz,  Kfttt<i«itz  o.-S. 
Trfuktfr,  Ernst,  Ingenieur,   liii\  ;lt;9,   Dni|uesne  Pa., 

r.  s.  .\. 

Zimtnermann.  Paul,    Ingenieur,    V^orstand    d«:s  tech- 
nischen Bureaus  (ileiwitz  der  EIcktricitiits-Actien- 

Snellschaft  vorm.  Lnhmeyer  Sl  Co.,  Frankfurt  a.  Main, 
leiwitz  0.-S. 

Verstorben: 

Knnff,  J  lt.,  K.  In,  filadbaeherstr.  8. 
h'rnuß,    Albert,     Diijl.    liiitteningenienr.  Florenoe, 
•      AVis.-..  V.  S.  A. 

j  Sattler,  Franz,  Oberhütteninspector  a.  D.,  üauzloa. 


Krupp-Gedächtnifsfeier. 

Um  der  Trauer,  in  welche  die  deutecbe  Industrie  dnreh  das  tragisohe  Ereignifi» 
in  Essen  versetat  worden  ist,  gemeinsamen  Ansdradt  an  verleihen,  haben;  der  „Verein 

deuts<'lior  Ei<»'Tibiiftrnl('iitp",  dio  „Nordwestlidie  Ornppo  des  Vereins  deutsclier  Eisen-  nnd 
Stahliiidiislritiilcr",  dsr  .. \'{'rf'iii  für  die  bergbaulirbcn  Tnt»rr«s("ii  im  Oherbergamtsbezirk 
Oortmuud"  aud  der  „Verein  iva  Wahrung  der  gemeinsamen  wirthäciiattlicbou  intereüsen 
in  Bheinland  nnd  Westfalen*  besehlomen, 

am  Samstag,  den  13.  December,  ^iaclimiltags  ^^\t  Uhr 
in  der  Stftdtisehen  Tonhalle  n  Düsseldorf  eine  GedtehtniftfUer  so  Teranatalten. 
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5  STAHL  ora  EISEN  ^ 

ZEITSCHRIFT  "S" 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Bodigirt  vob 

Ingeniear  E.  Schrfldtor,  n><i  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

OaMblftimhrer  des  Vereins  deutscher  HnafcHtellMte.       Geeebän<ifflhrer  dt-r  Nordwestlichen  Gruppe  du  V«r«lM 

deutscher  Eisen-  und  Stahl -Industrielltr. 
tOi  dm  tochniiiclMii  TbaO  fQr  den  wirUttcbaftlidian  TlieU. 

■-▼eriiC       A.  B«t«l  in  DBmidorl 


S4.  15.  Deeember  1902.  22.  Jahrgang. 

Stenographisches  Protokoll 

dar 

Hauptversammlung  des  Vereins  ,,Eisenhtttte  Oberschlesien^^, 

Zweigvereins  des  „Vereins  deutscher  Eisenhüttcnicute**, 
im  Theater^  und  Conoertliays  »i  GleiwKi  am  Sonntag  den  30.  Novamker  1902. 


TtLgtncriünugt 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen. 

2.  Das  neue  Schlammversatzverfahren  beim  oberschleslschen  Kohlenbergbau.    Vortrag  des  Hm.  Berg- 

wi  rksiliri  i  tiir  Vi'  ;i  <  )i  s  III  a  n  n  -  Kattowitz. 

ä.  Das  Carteilproblem  auf  dam  26.  Dautacliaa  Juriatentaaa.  Referat  des  Uro.  Landeericbts-frieident 
Nantwig-Gleiwiti.  . 

4.  Stahlformgurs  und  seine  Verwendung.   Eine  Betrachtung  unter  dem  Eindrueka  dar 
Stellung.    Vortrag  dea  Hm.  Hütteningenieur  H.  Osann -Berlin. 


- — >--öce—  

liorsitzender  Hr.  Geueraldirector  Niddt-Uleiwitz:  H.H.!   Im  Namen  daa  VoTstandeti  der 
„Eiaaahftita  Obanahleaian*  eirMha  ich  die  lieiftiga  HaaptTenamnlnn;  tnd  hei&a  Sie 

Alle  von  ganzem  Herz<  n  willkommen.  Insbesondere  spreche  irli  den  geehrten  staatlichen 
and  fttädtiachea  Vertretern,  sodann  onaeren  verehrten  Freunden,  Urn.  Geheimrath 
n^afaaaor  Dr.  Wedding  ana  Berlin,  BhrenmitgÜad  nnaaraa  Hauptvereina,  aowie  Vn.  Profeaamr 
Rudelpff  von  der  Technischen  Hodi^  hnle  zu  Chiu  lottenbnrg  für  ihr  KrHcheiiien  meinen  Dank  aus. 

IC.  U. !  Bevor  wir  in  unsere  internen  Qeachäftaangelegenbeiten  eintreten,  möchte  ich  an 
diaaar  StaUe  niiaerm  tiefen  Schmerse  Amdraek  Terleihen  Über  den  unerwarteten  ffingang  den 
ersten  Industriellen  Dentadilands,  des  Wirklichen  Geheimen  Raths,  Excellenz  Friedrich  Alfred 
Krupp  zu  Essen,  Ehrenmitg^lied  unseres  Hanptvereins.  Das  Ereigrnifa  ist  unendlich  tragisch 
dadurch  geworden,  dafs  sein  hochherzigeR  öfTentliches  Wirken  ihn  nicht  davor  bewahrt  hat,  daCi 
•ein  Privatleben  in  den  Staub  ge/.o^en  worden  int.  Eine  grofse,  edle  That  unseree  Kaisers  war 
es,  dafs  Se.  Majestät,  nni  mit  den  kaiserlichen  Worten  zu  reden,  sich  als  Oberhaupt  de«  Deutschen 
Keichs  bei  dem  Begtubniis  eintaud,  um  deu  Schild  des  doutschen  KuiserH  über  dem  Hanse  und 
dem  Angedenken  des  Verstorbenen  zu  halten,  woftlr  wir  deutsche  Industrielle  unserm  Kaiser 
ffrtliiten,  ehrerbietigaB  Dank  aduüden.  Twuende  nnd  Abertaaaende  dar  MitarlMiter  Krapps,  die 
IXIV«  1 
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(reMmmte  Indutrie,  so  aach  nnser  Verein  truueni  an  dem  frischen  Grabe  des  Verewigen,  l  lu 
muerer  innigen  Theilnabme  Ausdruck  zu  geben,  bitte  ich  Sie,  m.  H.,  san  ehrenden  An* 

gedenken  an  den  VerBtorbeoen  von  Ihren  Platzen  zu  erheben.  (Geschieht.) 

In  der  Voranmetsangr»  m.  H.,  dnb  Si«  damit  gern  einverrtanden  lind,  lehlage  ieb  Ihnen  im 

Namen  des  Vorstandes  vor,  ein  Hnldi^ungstclepramra  an  Se.  MajestiU  den  deutschen  Kaiser, 
Allerhöchst  welcher  bekanntlich  heute  in  unserer  Nähe,  in  Nendeck,  weilt,  zn  senden,  de-^en 
Wortlaut  der  Schriftführer  des  Vereins,  Hr.  Generaldirector  Liebert,  zar  Verlesang  bringen  -  u-d. 
(Orefeer  BeifalL) 

Hr.  (Jütieraldirector  Liebert-Frieilcnshüttc :  Per  vom  Vorstand  in  Vorsehlng  gehnellte  Bntwnrf 
sani  Telegramm  an  .Se.  Majestiit  lien  dtutsrhf'n  Kiiistr,  Nendeck,  lautet.: 

.,Earer  Majestät  huldigen  in  tiefster  Ehrfurcht  die  heute  zu  ihrer  Uaaptversammlung 
in  Gleiwitc  vereinigten  über  300  Hitglieder  der  nEigenhdtte  ObenelüeRien*,  Zwdgverein 

des  .Vereins  deiitschei'  Kiscnl.iiM-'-ilenle",  und  Vwiiipen  Kurer  Majestilt  allerunterthiinif^sten 
Dank  dar  für  das  hochiierzigo  Eintreten,  durch  welches  Eure  M^estät  die  Lauterkeit 
des  Namens  des  verewigten  fümmmitgiiedee  nnaeres  Hanptvereins,  Kropp,  za  wahren 

geruhten.  Eurer  MajestiU  edle  Tluit  finiiet  lieg-oistertcn  Widerhall  in  unseren  dankerfüllten 
Herzen.    Gott  se^e  und  sohiiize  Kure  kaiserliche  und  könifrliche  Majestüt !"  *  (Hravo!) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Sie  liuben  den  Wortlaut  gehört  und  sofern  kein  Widorspracb  erlblgt, 
nehme  ich  an,  dafs  nnaer  Antra?  angenommen  ist.  —  Ich  hOre  Iceinen  Widersprach  nnd  eonstatire 
einstinniige  Annahme. 

Oes  weiteren  glaubt  Ihr  Vorstand  Ihrem  Kinittinden  Kechnunpr  zu  trag-en,  wenn  er  Timen 
vorschlägt,  auch  ein  Telegramm  abzusenden  und  zwar  an  das  Dirccturium  der  nun  verwaisten 
Xmppieben  Werke  nach  Eseen.  Ich  bitte  Hrn.  Generaldireetor  Liebert,  die  Liebenswflrdigkeit  sn 
haben,  aneh  dieies  Telegramm  aar  Verlesang  an  bringen.  (Beifall.) 

Hr.  Oeaeraldirector  Uebert-Friedenehitte: 

„Die  heute  in  (ileiwitz  tagende,  von  melir  als  '.iW  Mitgliedern  besuchte  Hanpt- 
yeraammlang  des  Vereins  „ Eisenhütte  Oberschleeiea",  Zweigvereiu  des  „Vereins  deutscher 
Eieenbfiltenlente'*,  giebt  hiermit  ihrer  tiefisn  Traner  Ansdmck  filMn*  das  IQnsebeiden  des 
hechgeehrten  Ehrenmitgliedes  ihres  HauptvereiuH,  Excelleo?:  Friedrich  Alfred  Krupp. 
Unersetzlich  ist  der  Verlust,  welchen  die  gesammtc  deutsche  Industrie,  deren  vornehmster 
Verti-eter  Herr  Krupp  war,  dnreh  seinen  Hingang  erlitten  hat,  nnd  aufs  schmerzHchsta 
beklagen  wir  es,  dafs  schmähliche  Verleumdungen  sieh  selbst  diesem  am  das  Wohl  seiner 
Arbeiter  besonders  hochverdienten  Hanne  nahen  nnd  den  Frieden  der  letzten  Tage  seines 
Lebens  stören  konnten." 

Vorsitzender:  M.  Il.f  Ich  frage  aach  hier,  ob  Widersprach  geltend  gemacht  wird.  Ein 
W^idersprncb  erfolgt  nicht,  aueli  die  .Absendnng  dieses  Telegramma  ist  liiennit  von  Huien  ein- 
stimmig genehmigt  worden,  wofür  ich  Ihnen  von  Herztii  dinike. 

Unser  lianptveroin,  der  „Verein  deutscher  Eiseubütteuleute",  wird  zu  Ehi^en  seines  hoch- 
angesehenen,  dahingesebiedenen  Ehrenmitgliedes  eine  besondere  OedllehtniftifBier,  welehe  am 
l."}.  December  er.  in  Düsseldorf  stattfindet  und  an  der  sich  auch  eine  grofso  Anzahl  anderer 
Körperschaften  betheiUgen  werden,  veranstalten.  Ich  wollte  nicht  verfehlen,  Ihnen  dieses  namens 
den  Hai^tverana  ItotCa  boreits  mitaatheikn.  (Beifall.) 

Seit  onserm  letatea  Boisammensoin  am  4.  Kai  d.  J.  in  Beuthan  O.-S.  hat  sich  der  Mii- 

glit'il'?? nnd  des  Vereins  „Fisenhütte  Oherschlesien"  wiederum  gehoben,  und  zwar  f^reliören  üim 
gegenwärtig  475  Mitglieder  an.  Leider  hat  auch  der  Tod  in  die  Hoihen  unseres  Vereins 
wiedemm  sehmerzliebe  Lücken  gerissen.  Es  starben  seit  nnserer  letzten  Hanptversammlvng 
nn-ire  Mitglieder:  Fabrikbesitzer  Fnno  von  Miinstermann,  Kattowitz;  Maschineninspector 
Zander,  Beatben  O.-S.;  Procurist  Max  üelsner,  Eiegersdorf.  —  Wir  beklagen  auft*ichtig  den 
Hingang  dieser  beliebten  nnd  tronen  Vorelnamltglieder  nnd  bitte  ich  Sie,  sich  an  Ehren  dar  7er- 
atorbmon  von  Ihren  PlAtaen  zn  erheben.  (Oeseliiebt.) 

*  Uie  auf  obige«i  Donk-  und  Ualdigunfsteiegramm  ««rfolgte  Allerhöchste  Antwort,  welche  am  1.  December 
Mittags  beim  Yorsitienden  eintrsl^  laotet  fmgendermaaen: 

,7erstaad  der  »Bisenhfttle  ObevKUesien«,  Qleiwits. 

Neudeck  Schlofs,  1.  December  1902. 
Seine  H^eetit  der  Kaiser  und  König  lassen  für  die  patriotisohe  Kundgebung  bestens  danken." 
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H.  H.I  Wir  haben  heute  als  Verein  ^Kisonhiitiu  Obcrschlesien'"  ofticiell  Kenntnif«  davon, 
so  nehmen,  daf»  anser  verehrtes  Vorstandsmitglied,  Hr.  Geheimrath  Jänget,  am  1.  d.  M.  seift 
Amt  al»  erster  Werksdirector  der  hiesigen  Königlichen  Hütte  niedergelegt  hat,  um  in  den  Rahe- 
staad zu  treten.  Wenn  man,  m.  H.,  31  Jahre  an  einem  solch  verautwortangsreicben  Posten 
gMtaad«!  bnc,  wenn  mui  eine  dmurtig«  ArbeitslMt  hinter  sieh  hnt,  wie  Hr.  Geheimrath  Jflngst, 
80  hat  man  zum  Ausruhen  gewifs  volles  Recht.  Wir  aber,  die  Mitglieder  des  Vereins  -Eisen- 
hätte Oberschleaien'',  beklagen  aufrichtig,  dal's  Hr.  Ueheimrath  JtlQgst  uns  verlaasen  will  and 
wünsehen  ihn  eine  lange  glttekUehe  Mvbe  in  Berlin.  Hr.  Oeheimrath  Jlinget  gehörte  sn  den 
Uegi-findern  imsert-s  Vereins  nnd  ist  seit  dessen  Bestehen  sein  gtellvertretender  Vorsitzender. 
Mit  gröfstem  Interesse,  ja  mit  jagendUchem  Eifer  bat  er  sich  auch  in  den  Dienst  unseres 
Vereins  gestellt  nnd  nicht  nnr  als  Hflttennann,  sondern  in  Jeder  Beziehung  Mnnte  er,  wenn 
er  nicht  allzu  besclieiden  wilie,  mit  Keelit  vmi  .'.ich  sagen  wie  der  Dicliter:  „Nennt  man  die 
besten  Namen,  so  wird  auch  der  meine  genannt".  Einen  solchen  Mann  zu  ehren,  m.  H.,  hielt 
Ihr  Vontand  für  seine  Pflicht  and  legt  Ihnen  deugemift  heute  den  Antrag  vor,  Hn.  Gehdinen 
Bergrath  Jüngst  znm  «Ehrsnmilgliede'*  des  Vereine  ^Eisenhätte  Ohersehlesien*  n  ernennen.  (Brave  I) 

M.  H.!  Sie  rufen  zwar  Alle  Bravn,  ieh  ninf-^  aber  der  Ordnnn-r  wegen  trotzdem  noch  fragen, 
ob  sich  irgend  ein  Widersprach  gegen  den  Antrag  des  Vorstandes  erbebt.  Da  dies  aicbt 
gesehieht,  ist  Hm.  Gebehnrath  JQngst  die  ihm  zvgedaehte  Ehrung  widerfiüireo,  die  grObte, 
welehe  ein  Verein  vornehmen  kann,  er  ist  zum  ,.Ehrenniitgliede"  ernannt  worden.  Hr.  (foheim- 
ratb  Jängst  ist  zu  unserer  Freude  anwesend  and  bat  gehört,  wie  wir  Alle  über  ihn  denken 
nnd  habe  ieh  als  Vorsitzender  jetnt  nur  noch  die  angenehme  Pflicht,  da  Hr.  Geheimrath  Jüngst 
nirht  ^egen  die  KriiHDnung  protestirt,  in  Ihrer  Allt  r  X  nncn  dem  GefelerteD  Oliseren  henlicbsteil 
(iiäckwnnsch  darzubringen.    (Gesehieht  durch  Haudschlag;  Bravo!) 

M.  !f.'  I<f\Mr  wir  zti  ^  n  Vorträgen  sehreiten,  will  ich  Hire  Aufmerksamkeit  noch  auf 
einen  Kegiatrirapparat  lenken,  welcher  heute  hier  ausgestellt  worden  ist.  Dieser  Apparat  ist 
von  einem  IDtgliede  unseres  Vereins  eonstmirt  nnd  dient  nnr  üeberwachnng  der  Begiehtnng  der 
Hochöfen.*  Er  giebt  ein  anschauliches  Hild  von  <lt n  Arbeitsvorgängen  auf  (l>r  Hischofongicht, 
indem  er  diese  Vorgänge  durch  elektrische  Uebertraguug  automatisch  niederschreibt.  Bei  den 
thenren  Brennstoff^reisen  nnd  dem  allseitigen  Bestreben,  die  werthTollen  Gichtgase  weitgehendst 
auszunützen,  dürfte  er  Ihr  Interesise  finden  und  in  dieser  Annahme  kam  Ihr  Vorstand  mehrfoeb 
an  ihn  herangetretenen  Wünschen,  den  Apparat  hier  aoszustellen,  naciu 

II. !  Es  ist  mir  soeben  eine  Depesche  ans  Dflsselderf  von  nntenn  Hanptverein  Aber* 

bracht  worden.    Sie  lautet : 

„Noch  tief  bewegt  durch  das  tragische  Ereignifs  in  Essen  wissen  wir  uns  einig 
mit  Ihnen  in  heiftem  Dank  für  unseren  kaiserlichen  Herrn,  für  den  Edelmnth,  mit 

.  welrlieni  .Mlrrhörhstder.'^elbe  für  die  Ehre  eines  To'lten ,  unseres  in  (Jott  rulienden 
BhrenmitgUedes ,  eingetreten  ist.  Zu  Ihren  heutigen  Verhandlungen  senden  wir  Hinen 
Ottssr  GMckmtf  nnd  den  Wunsch  glflcklieben  Verhuifii.''  (Bravo!) 

H.  H.!  Hit  Beeht  spenden  Sie  BeUUl  nnd  gebe  ieh  nnserem  Dank  fdr  die  so  fkrenndliehe 

Begröfsung  unseres  Hanptvereins  aufs  herzlichste  in  Ihrer  Aller  Nanu  u  an  dieser  Stelle  Ausdruck, 
indem  ich  mit  gröfster  Oenugthunng  anf  die  volle  Uebereinsümmung  der  Gesinnung  hinweise, 
welche  swischen  Osten  und  Westen  hensdit.** 

H.  H.!  Hr.  Geheiaraib  JAogst  Uttet  ums  Wert,  ich  ertheUe  es  ihm. 

Hr.*  Geheimrath  Jflngst-Gleiwlts:  H.  H.!  Dnreh  die  Wahl  snm  Ehrenmitgliede  unserss 

Vereins  haben  Sie  mir  eine  grofse  Freude  ben  it^t  nnd  gereicht  mir  die  Wahl  znr  hohen  Ehre. 
Haben  Sie  herzlichen  Dank!  Diese  Ernennung  giebt  mir  neuen  Mutb  und  neue  Lust,  weiter  auf 
dem  Velde  des  Eisenhfittenweeens  zu  arbeiten.    Hervorragende  technische  Krftfte  des  dentschen 

Eiseiiliiitteuuesens  haben  in  langer,  möhevolier  .Arbeit  V(n  srln-iften  für  Lieferung  von  Eisen  und 
Stahl  entworfen.    Der  „Verein  dentscher  Eisenhüttenleute "  bat  diesem  Entwürfe  im  Jahre  li^OO 


*  Der  Apparat  ist  in  „Stahl  nnd  Eisen*  1902  Heft  15  A.  816  besebriehes. 

^  An  den  Vsistmid  des  Hssiptrsisins  wurde  hierauf  aachstAendss  Tikgnnmn  sntisadt: 

«Verein  deatsdier  EhMiihfit(eol«nto. 

Heislichen  Dank  ftlr  das  freundliche  Telefp-amm.  Gleiche  Gefahle  bvseelen  ans  im  Ostra  wi« 
Sie  im  Westen.  Wir  gaben  Diesem  Ausdruck  mit  ehrerbietigem  Huldigangs-  und  Dsoktelegramm  an 
ScM^estttt.  In  alter  %«ee.« 
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die  Form  gegeben,  wie  eddie  u«  gegeawlirtig  ▼erliegt   Die  chemische  ZasammeiiBetsaiig  de* 

EiseiiH  int  hierbei  nicht  bi'rrirkr^iclitiL't  worden  Wilhreiid  die  Vorschriften  für  Liefernng-  von 
iriai'aatahl,  Fluüseisen  aud  8chweil»eis>t;n  in  ausrtiicheuder  Weise  behandelt  sind,  ist  daä  Kapitel 
nOnflseiflenprlfmig''  nvr  Iran  geftiftt  and  bedarf  naeb  Ansieht  vieler  FaebgtttOtMn  einer  erweiteröden 
HerathuiiK.  I't  „  I  »enf sehn  Verband  fiir  Matpri;iljirtitit:m  i'.nr  T' <  hiiik"  hat  den  „Verein  dentücher 
Eisengiersereieu'*  aufgefordert,  sich  an  diesen  Herathungen  /.ii  betheiligcu.  Dieses  ist  geschehen,  ducb 
ist  es  der  betreifenden  Comnimion  bis  jetzt  nicht  gelnngen,  zn  einem  befriedigenden  Besnltnte  zn 
prelangen,  und  wird  sie  daher  die  L'ntersuchunfren  wfjttr  fortsetzen.  Dio  Wreinigiui)?  amerika- 
nischer Eisengiefser  verfolgt  ein  gleiches  2iel.  Aaf  ünind  eines  sorgfältig  aafgestellten  ii^ogramms 
lind  idir  nmfhngreiche  üntersncbmiiren.  welche  die  phyalkaUscben  Eigenschaften  nnd  die  ehenlBch» 
Ziuammenaetzun<,'  uiufafslen,  :ui>l. n  i  it,  doch  auch  hier  ist  ein  abschliefsendes  Ergcbnifs  nicht 
erreicht  worden,  da  vergloiclieiido  l  ntersuchangen  abweichende  Resultate  ergaben.  Der  „Inter- 
nationale Verband  für  Materialprüfung  der  Technik"  hat  sich  in  dem  in  Budapest  im  Sep- 
temher  Ifol  ab^'chaltcnea  Congrefs  ebenfalls  mit  der  AufHtellung  einheitlicher  PrnfungBmethodeo 
für  (Jufseisen  nnd  ciniVv,  ;irir<'ii  ln^-rliaCtifrt  und  einer  Coninii^^inii ,  wcli  lie  aus  Farbfrenogsen  der 
verschiedenen  Länder  gebildet  ist,  den  Auftrag  orlheill,  dem  iu»  .April  1!H:i4  in  Petersburg  tagenden 
Congrefs  entsprechende  Vorschläge  zo  unterbreiten. 

M.  H.I  Mir  ;iN  Olimann  sowohl  (Ur  Coinniissinn  des  „Vereins  deutscher  Eiseng-iefsereien"  als 
auch  der  (Jouimisäiuu  des  internationalen  Verbandes  ist  die  Verpliichtung  auferlegt,  die  weiteren 
erfbrderlichen  Schritte  elnsnleiten  —  eine  schwierige  Aufgabe,  so  deren  Ldsnng  ich  mir  Ihre 
Unterstütz  um;:'  i-r'iirten  mochte.  Ks  ist  anffiillifj ,  dals  die  \*orsrbrifteTi  für  IJ'ft'nuitr  von  Flufs- 
•tabi,  Flul'tieisen  und  ächweii'seiseu  trotz  der  weitgehenden  Anforderungen  in  annähernd  befriedigender 
Gestaltang  vorliegen,  wfthren^  die  betreifenden  Yorselirtflen  für  Goßieisenprlifhng  noch  als  nn- 
gonüf,'-ftid  bezeidinet  wcnlcn  müssen.  Es  steht  auch  nicht  zu  erwarten,  l.if-  Iiicr  in  nächster 
Zeit  eine  allseitig  befriedigende  Lösung  erreicht  werden  wird.  Die  (jrüude  dieser  auffälligen 
ErscheiDnng  mSehte  ich  in  Folgendem  anchen: 

1.  Die  Darstellnng  des  Finftstahls,  Flnlhetsens  and  Schweifteisens  ist  in  wissenschaftlicher 

nnd  technischer  Itcziehun^r  in  bestimmte  Bahnen  geleitet,  weldie  zu  sicheren  Resultaten 
fahren.  Diese  Eisensorten  enthalten  nur  Beimengungen,  Fremdkörper,  in  sehr  geringen 
Mengen,  in  Bniehth«Q«a. 

9.  Der  Proeefs  des  ümschroehMos  de»  Bohrisens  im  CnpoloHsn  hi  der  gegenwirtig  ttbliehen 

Weise  ist  noch  sehr  unvollkommen  und  giebt  keine  Pii  hrrlicit.  i.'!ci(  hblcibcnd  ein  Gufs- 
eiseu  von  hestim tuter  Qualität  zu  erhalten.  Die  in  dem  ünfseison  enthaltenen  Fremd- 
körper sind  sehr  mannigfiaeher  Art  und  betragen  oft  bis  8  */•• 

Bekannt  sind  wohl  die  Einwirkongen,  weldie  die  einzelnen  FremdkSrper,  jeder  für  sieh,  ahf 

die  Qualität  des  Gnfseisens  ausüben.  Kh  hat  auch  diese  Krkcnntnir?  dabin  geführt,  dafs  oft  bei 
Liefemag  von  Gufseisen  Urenzwerthe  dieser  Fremdkörper  vorgeschrieben  werden.  So  sollen  x.  B. 
bei  Lieftrang  mancher  OoAwaaren  die  FremdkSrper  Üfangan,  Phosphor  and  Silidom  den  Grens- 
werth  1  r  l  ;  2  nicht  überschreiten.  Nicht  hinreichend  bekannt  sind  jedoch  die  Einwirkungen, 
welche  die  im  Gufseisen  heändlicben  Fremdkörper  in  ihren  mannigfachen  llischaogsverhält- 
Bissen  bei  verschiedenen  Temperataren  aasflben.  So  haben  Schmelzversache  ergeben,  daih 
die  für  («ufseisen  so  aufserordentlich  hohe  Biegefestigkeit  von  HS  kg/qmm  sowohl  bei  1,46  °/o 
Silicium  and  0,75  7o  Mangan,  als  auch  hei  3,07  °/o  Silicinm  nnd  1,59  7o  Mangan  erreicht  werden 
kann.  Eine  weitere  Schwierigkeit  ergiebt  die  Erfahrung,  dafs  die  Festigkeit  des  Gufseisens  von 
annähernd  gleichem  Gefüge  und  gleicher  chemischer  Zusammensetziuig  verschieden  Rein  kann.  So 
hat  mir  erst  vor  einigen  Tagen  Hr.  A.  Sul  zcr- Winiorthur  mitgetheilt,  dafs  bei  vier  'I  heilon 
eines  Schwungrades,  welche,  aus  demselben  Koliniatcrial  gegossen,  das  gleiche  Gefüge  zeigten 
nnd  die  gleiche  chemische  Znsammensetzung  enthielten,  doch  eine  verschiedene  Festigkeit  gefunden 
wurde.  Dieses  sind  auch  die  (iriinde,  \\c>!iall)  die  rouiniission  des  „^'1■rcins  dcntsrhcr  Eisen- 
giefsereien"  es  für  gefährlich  erachtete,  tireuzwerlhe  der  im  Guiseisen  enthaltenen  Fremdkörper  vor- 
zaachreibeii ,  and  so  der  Ansicht  gelangte,  dalk  die  Torsehriftra  fHr  Prfifting  von  GolMsen  sieh 
nnr  auf  die  physikalischen  Eigenschaften  des  Gufseisens  erstrecken  sollen.  Die  Vereinigung 
amerikanischer  Eisengiefser  dagegen  ist  der  Ansicht,  dafs  die  Untersucbongamethoden  sich  auf  die 
physikalischen  Eigensehalten  and  anf  die  chemische  Zasammensetznng  des  Golheisens  erstrecken 
müssen  —  pewifs  t-iü  villkonuiinnes  Programm  und  um  so  mehr  berechtigt,  als  das  amerikanische 
Koheisea  im  allgemeinen  geringere  Quantitäten  an  Fremdkörpern,  besonders  an  Mangan  und  Silicium) 
enthalt,  als  das  dentsche  Roheisen.  Dieser  Umstand  ersehwert  es  in  hohem  Hafte,  einheitlieh» 
Prüfungsmethoden  aufzustellen,  wie  es  der  „Internationale  Verband  für  Materialprüfungen  der 
Technik"  anstrebt.    Meine  Bitte  an  die  Eisengiefser  onaeres  Vereins,  geht  daliini  den  Cupolofen* 
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proceh  einer  genaoen  Beobaehtangr  nnterwerfen,  du  mai  gleichem  Rohmaterial  erfiBltene  Oiifr* 
«Isen  oiner  Targleicbendon  Untorsnchang  anf  Biegefestigkeit,  Biegearbeit  und  Schlagfestigkeit  zu 
anterziehen,  wenn  irgend  möfi^lich  das  Gafaeisen  za  analysiren  und  mir  die  Kesnltato  niitzutheilen. 
Ab  die  Verbraacher  dea  Gargeisens  richte  ich  die  Bitte,  bei  vorkommenden  anrsergewöhnlichea 
BrselittlBIliigMl«  Brachen  u.  w.,  Bruchstücke  dei  GufsciseDB  zu  sammeln  und  mir  zu  weiteren  Unter- 
enchnngen  znznsendeti.  M.  H.!  Nur  durch  Zusammenwirken  der  Eisengiefser  and  EitenTerbranchar 
können  befriedigende  Eosaltate  erreicht  werden. 

Vorsitzender:  IT.  H.!  Die  Worte  des  Hm.  Oeheimrath  Jflngst  werden  nicht  nngehOrt 

verhallen  und  möchte  ich  Sif  liitten,  Hrn.  Gchpimrath  .Tiin^:*t,  den  f>bmann  der  (' imiin«Rion  des 
„VereinsdontscherEisengierHereien'*  sowie  der  Commission  des  ^ Internationalen  Verbandes  fär  AUterial- 
prfifiing  dar  Tedmik",  in  jeder  Beziehang  sn  antentStzen  nnd  diese  Arbeiten  zn  fttrdem,  damit 
dieselben  SV  einem  anch  für  uns  guten  und  zweckmärsigen  Resultat  führen.  —  Hiermit  ist  Pankt  1 
der  Tagesordnung  erledigt  und  gehen  wir  jetzt  znm  2.  Pnnkt  über.  (Es  folgte  dann  ein  Vortrag 
des  Hm.  liergwerkodirector  Wachsmann  fiber:  „Das  neue  Schlamm versatzverfahren 
beim  obersehlesisclien  Kohlenbergbau",  der  in  nlebster  Ansgnbe  abgedmekt  werden  wird.) 

VorsirTiender:  H.H.!  Wir  kommen  jetzt  zum  dritten  Theil  nnierer  Tagesordnung,  und 
ich  bitte  Krn.  Landgericbts-Pritaidenten  Nentwig,  das  Wort  zu  nehmen  sn  seinem  Referat  fiber: 

Das  Cartellprobleiii  auf  dem  iO.  Deutschen  Juristentag. 

Hr.  LandererichtsinilHidcnt  Nentwig  -  Glciwitz  :  M.  H.l  Am  4,  Mai  d.  f.  hat  Union  ia 
Benthen  O.-S.  der  Gencralsecrctär  des  „Centralverbandes  dentacher  Industrieller",  Hr.  Bueck, 
Aber  das  Cartdiwesen  einen  aberans  interessanten  Vortrag  gehalten,  weleber  den  gesammten  Eni- 
wicklnngagang  nmfafste  nnd  eri^ehöpft» .  Iiij^wi^i  heti  ist  in  der  OefFontlichkeit  der  Kampf  für  oder 
wider  die  Carteile  immer  heftiger  entbrannt  in  Zeitschriften  wie  in  selbständig  erscheinenden 
Abhandinngen  wird  die  Frage  nach  der  Ntttzllehkeit  nnd  SebKdliehkeit  der  Syndieatbildnngen 
erörtert,  und  es  vergebt   fast  kein   Til'  imlla  dies  sino  linea    —    an   wehhem   aich  nicht, 

je  nach  der  Stellang  der  betretieudeu  Zeitung  za  den  lateressenteDkreisen ,  freundlich  oder 
feindlieh  gehaltene  Artikel  in  der  Ta^'eaprease  ftnden. 

Auch  der  Vorstand  des  Deut-i  Ihmi  luristcntags  hat  die  Materie  vor  sein  Foi  nm  gezogen  und 
anter  die  Berathnngsgegenstände  für  seine  26,  Tagung,  welche  in  der  Zeit  vom  9.  bis  13.  Sep- 
tember  in  Berlin  stattfand,  die  Frage  anfjgrenommen:  «Welche  Ibfsregeln  empfSsMen  sieh  für  die 
rechtliche  Behandlung  der  Jndnstriecartelle?" 

In  weiser  Rücksichtnahme  auf  diese  Rrscheinnngen  im  öffentlichen  lieben  hat  mich  Ihr  Vor- 
ntand ersucht,  Ihnen  ein  kurzes  Referat  über  den  Verlauf  jener  Berathnngon  zu  geben  nnd  zwar, 
ja  dieser  Verlauf  durch  die  Tagespresse  genügend  bekannt  ist,  wohl  in  der  .Absicht,  dnreh 
dieses  Referat  eine  Unterlage  fiir  eine  nene  fruchtbringende  Disrussinn  in  ilieser  Versammlung 
zu  st  liaÜen.  Diesem  Ersuchen  entspreche  ich  um  so  lieber,  als  es  mir  Gc4egenlieit  giebt,  eiuiger- 
mafsen  die  Uraachen  angeblicher  Krgobnifslosigkeit  der  Hetathnngen  aufznklilren,  welche  KrgebnlAi- 
losigkeit  znm  Gegenstand  meist  uni^^enilitfertigler  .AngritTe  auf  den  Juristentag  durch  die  Presse 
gemacht  worden  ist.  Vorbereitet  waren  die  lieratbungcn  durch  zwei  Guutchten  des  Professors 
Dr.  Wilntig  in  IlSnster  nnd  des  Advocaten  Dr.  Landesberger  in  Wien.  Beide  Gntaehten 
gehen  behufs  Nachweises  der  XiiMi'.vi  Tiligkeit  eines  gesetzgeberiselien  Einschreitens  im  wesent- 
lichen von  der  Untersuchung  aus,  welchen  Eiuflufs  die  Carteliirang  einmal  auf  die  Productions- 
teehnik,  sodann  anf  die  Arbeiterverhftitnisse,  endlieh  anf  die  GestaTtttng  der  Preisbildung 
haben.  In  orstercr  Beziehung  -  PioductinnAteehnik  -  sind  die  liesultate  die-^er  rntersnrhung 
verliältnifsmäfsig  cartellfreandlich,  so  dafs  hierauf  auf  dem  Joristentage  selbst  Niemand  zurück- 
g^ekommen  ist.  Hinsichtlich  des  Einflnsses  anf  die  ArbeiterrerhftltBlSBd  meint  Wintig,  es  sei 
ohne  weiteres  einleuchtend,  dafs  die  fortselireitende  Cartellirnng  die,  Stellung  des  .Arbeiters  beim 
Abschlüsse  des  Arbeitsvertrages  verschlechtere.  Er  weist  hierbei  anf  die  in  England  bestehenden 
^roeinsamen  Verbünde  der  Arbeitgeber  nnd  Arbeitnehmer,  sogenannte  Allianzen,  hin,  auf  die,  wie 
ieh  Iiier  kurz  vorweg  nehmen  will,  auf  dem  Jnristentage  der  Landgerichtsruth  Knlemann  ond  in 
neuester  Zeit  in  einem  in  der  „Zukunft"  erschienenen  .Artikel  Professor  Kleinwilcbter  ans  Tzerno- 
witz  als  segenversprechend  zurückgekommen  ist.  Audi  Landesberger  sieht  in  dem  Wachsthum 
der  Cartollbowegang  eine  Gefahr  für  die  Arbeiterverhilltnisse,  welche  zumindest  das  Postulat  recht- 
fertige, dafs  die  Gesetzgebung  «n  !  Verwaltnng  das  Coalitionsrocht  und  die  Coalitionsfreiheit  der 
Lohnarbeiter  rückhaltlos  und  in  volleui  Malso  anerkenne.  Der  Ur.  Kefereitt  ist  anf  diesen  Pankt 
nicht  naher  znitekgekemmen.  Ich  konnte  mich  mit  dem  Hiawei»  begnOgen,  dnßi  Klagen  seitens 
der  eoalitionirten  Arbeiterrerbtnde  selbst  nirgmds  lant  geworden  sind  nnd  somit  jeder  Omod, 
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ia  BwflekBiclitif^iig  der  ArbeiterveriiftltniHe  «taatlich  ▼wnirebn),  eotfUle.    Es  blieb  100111  — 

als  pWce  de  r^sistance  -  für  die  Henithungen  diu  in  der  That  am  schwersten  zu  beantwortende 
Frage  nach  dem  Eiuflnfs  der  Cartelle  anf  die  Preubildang.  Hier  waren  die  Oatachten  in  der 
Annahme  Bchadlicher  Wirkwifen  der  Cartelle  to  sienlieh  einig,  indem  ab  ihr  Innaaenter  Zweck 
die  Enielung  des  möglich  gröfeten  Kapital profites  durch  monopoliBtische  Beherrschnng  des  Welt- 
marktes bezeichnet  and  aus  diesem  Beetreben  die  Nothweodigkeit  geieUgeberisobeD  Eingreifens 
hergeleitet  wnrde. 

Dr.  Wäntig  lillt  ein  solches  Eingreifen  flir  nothwendig,  welche«  die  Selbsthälfe  der  in 
Mitleidenschaft  gezogenen  Kreise  erleichtere  und  anrrpo,  nlpo  Arbeif^rverbände,  Orpanipationen 
der  Consomenten,  endlich  die  Stärkung  der  i  uncurreuz  dun  Ii  Einblicke  in  die  Thäligkeit 
der  eartelUrten  ÜBtemehmangeiit  Pablieitftt  aller  Heschlttsse ,  die  auf  Preise  und  ProdncUon 
Bezug  haben.  Am  Schiasse  deutet  er  auf  die  Zweckmäfsigkeit  der  Vcrstaallichnng  solcher 
Betriebe  bin,  von  denen  anmittelbar  die  Wohlfahrt  dea  Volkes,  wenn  nicht  gar  die  Wehrfähig- 
kdt  des  Landes  abbSagt.  — 

Dr.  L  a n  de 8  b  e  r  ff  c  r  wiinsrtit  pin  Etncrrcifcn  der  (^csetZBrebung  nach  der  Eicbtnnfr.  fi;irH  alle 
Cartelle,  ihre  concrete  üestaltuug,  Gebahruug  und  Pulitik  anter  .jtaatsaafsicht  gestellt  und  za 
diesem  Zwecke  eine  CartellbebSrde  errielitet  werde,  bei  welcher  ein  OfTeDtliehes  CarteilreiHster 
geführt  nnrl  il:idurfli  eine  wüiischenswcrthe  Publicität  der  Hpsrhlnsao,  die  eine  Fp^tsetzuiip  der 
Preise,  der  Prodactionsmenge,  der  Einkaufe-  und  Absatzverb&ltnisse  zum  Gegenstände  haben,  erreicht 
und  gesichert  wind.  —  Die  Bernthangen  blerVber  fkoden  am  11.  September  in  der  unter  Vorsits 
des  Oberreicbsanwalts  Olshausen  tagenden  zweiten  Abtheilung  statt  und  währten  mit  kurzer 
Mittagspaase  von  Uhr  Morgens  bis  in  die  sechste  Nachmittagasiunde.  Der  erste  Referent, 
Hr.  Professor  Dr.  Ueuzel,  begründete  —  som  Theil  anter  Heranziehnng  rechtsphUosophiselier 
OnmdsfttM  —  folgende  Thesen: 

1.  Der  I  >L'utsche  Juristentag  spricht  seine  Uebenengang  dahin  aus,  dafs  für  eine  gesetzliche 
Regelung  der  Industriecartelle  vorerst  die  Einführung  öffentlicher  Cartcllregister  und  die 
Statuirong  einer  Auskunftspüicbt  gegenüber  der  ritaatsverwaltang  von  Seiten  der  cai*tel- 
lirten  Unternebmer,  ihrer  Organe  nnd  Conunissionlre  empfbUen  wird. 

2.  Der  JoristMltag  <  rkÜLi  t  eine  Reform  der  UeKPtzgebung  über  die  wirthschaftlichen  Corpo- 
rationen  und  inRbesondere  über  die  ActiengeselLscliaften  nach  der  Richtung  für  wünschens- 
wertb,  dafs  der  Staatsverwaltoog  diesen  Körperschaften  gegenüber  die  Wahrung  öffentlicher 
Interessen  ermSglieht  wird. 

Nachdem  ich  darauf  meinen  Standpunkt  als  den  des  Praktikers  dahin  festgelegt  hatte,  dafs 
ich  zur  Zeit  ein  gesetzgeberisdies  Einschreiten  nicht  für  geboten  erachte,  ergriff  Hr.  Section.«ichef 
Klein  aus  dem  österreichischen  Justizmiuisterium  das  Wort  zn  einem  wohl  1 'j'j  stündigen  Vortrage. 
Er  verlangte  die  Stellung  der  Cartelle  unter  das  gemeine  Recht,  hielt  aber  doch  gegenaber  den 
unleugbaren  Gefahren,  welche  die  Cartellbiidung  für  das  öffentliche  Wohl  mit  sich  bringe,  eine 
Sondergesetzgebung  für  geboten.  Aus  der  Fülle  der  mit  geradezu  fascinirender  Beredsamkeit 
snm  Ansdmck  gebmchten  Oedanken  bebe  leb  nnr  Folgendes  kenror: 

1.  Erforderlich  sei  eine  Bestimmnng  gegen  den  Zwang  smn  Eintritt  in  die  Cartelle,  der 

durch  Unterbictungen  und  sonstige  geschäftliche  Schildignngen  geübt  werde.  Der  §  123 
des  BOrgerlicben  Qesetsbnobes,  der  nur  den  physischen  nnd  psychischen  Zwang  (Bedrohung) 
tztfe,  veieke  snm  Sehntse  niekt  ans. 

S.  Eine  sinngemiflie  NaebbUdnng  de«  §  74  des  Haadelsgesetsbnches,  durch  welchen  bekanntlich 

Handlungsgehtilfen  gegen  eine  allzudrnckendo  Concurrenzclausel  der  Principale  geschützt 
werden  aollen,  für  die  Carteliverhältnisse  könnte  sowohl  den  Mitgliedern  selbst,  wie  eventuell 
den  Gegencontrahenlen  eine  grSfsere  wirtkschaflliGhe  UnabkSngigkeit  sickern. 

3.  Analoge  Anwendung  der  Wnebergeaetne  gegen  den  Zwang  der  Einhaltong  langbefHsteter 

Abnahnieverträge  bei  vcnlndcrter  Wirthschaftslage. 

4.  Für  gewisse  einschTD  :>iende  Heschlüsse  der  Cartelle  Einstimmigkeit  der  Cartellanten  oder 
wenigstens  eine  qualiticirte  Mehrheit. 

5.  Aof  Antrag  gröfserer  Interessenverbände  solle  in  eine  Untersuchung  der  Preisfrage  durch 
einen  staatlicherseits  organisirten  Ehrenratb  eingetreten  werden;  dieser  solle  lienchtigt 
sein,  gegenüber  übenuUfsiger  Preisscliraubung  zunächst  eine  Mifsbilligung,  und  wenn  diese 
nicht  abhelfe,  eine  Aechtung  dahin  auszusprechen,  dafs  die  Persönlichkeiten,  denen  ihr 
Erwerb  so  bedeutend  höher  stek«  als  das  Oemolnwolil,  Ten  allein  Blhntltehen  Ebrenftmtem 
ansgescblossen  würden. 
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Nach  längerer  Debatte,  in  der  znm  Theil  recht  wunderliche,  hei  der  Kürze  der  mir  za- 
femesflenen  Zeit  hier  nicht  zo  erOrtemde  weitere  Vorecbläge  gemacht  wurden,  gelangte  schliersHch 
nnr  der  Antrag  anf  Statiiirung  einer  gM«tl]ic]i«ll  Avskonftspflicht  der  cartellirten  üntemebmer 
nnd  ihrer  Orpane  der  Stiiaisrpfriernng  gegenüber  znr  Annahme.  Aufserdeni  wurde  die  endgültige 
fiescbloTstassung  dem  Pkiuiiu  überwiese»  und  in  der  Plenarsitzung  vom  12.  September  die  ganze 
Aagdeitenheit  der  Belehla^8fai>^4ung  des  nächsten  Juristentages  vorbehalten.  DiMea  negative  Kesnltat 
war  unschwer  voraURZUsehen  Zunilchst  ist  der  ganze  Stoff  unzwcifeüirit'r  liriiiptsftclilicli  volkswirth- 
echattlichen  and  nicht  juriätiäcben  Inhalts.  Sodaon  war  der  Kechiübodeu,  von  welchem  aus  auf 
d«m  Jwrtateiitafe  ^eitrltAeii  wurde,  ein  weMntlidi  TwaeUedener.  Slmmtliebe  Herren  au  Oestflnreieh 
waren  in  der  Nothwendigkeit  einer  das  Cartellwesen  repeliirlen  Gestetzgebung  einig,  während  wir 
Reichsdeuteche  in  der  äberwiegenden  Mehrheit  diese  Ueberzeugong  nicht  theilten.  Natärlich,  denn 
der  lleterreielitiGhe  Staat  hat  in  dem  Oeeets  von  7.  April  1870  ein  aasdrttcUieliee  CartellTerbot, 
dessen  Heseitigung  dnroli  eine  zwprkentHprechende  Oess-tzgebang  in  Oesterreich  schon  mehrfach, 
wenn  auch  erfolglos,  angestrebt  worden  ist.  —  Bei  den  Abstimmungen  in  der  Abtheilnng  waren 
•ftnntildii»  nieOnehmer  an«  Oesterreich  anter  derLeitonir  dee  Hm.  Klein  Tollstlndtr  znr  Stelle. 
Die  Zahl  der  Reichsdeutschen  war  verhiUtnifsmftfBig  gering,  da  in  einer  anderen  Alitlieilung  die 
joristiech  viel  wichtigere  Krage  der  Abftnderong  unserer  Civilprocefsordnnng  berathen  wurde.  So 
konnte  lieh  in  der  Abtheilnng  eine  beitimmt«  Kehrheit  fBr  Irirend  einen  der  Antrüge  nicht  zniammen- 
flnden.  Der  von  Firn.  .Tnstizrath  Dr.  Simon  meinem  Referate  entsprechend  gestellte  Antrag, 
..der  Jnristentag  solle  erklären,  dafs  eine  gesetzliche  Regelnng  des  Cartellwesens  znr  Zeit  noch 
nicht  angebracht  sei'',  wurde  mit  .Stimmengleichheit  abgelehnt,  wäre  über  ohne  das  zielbewufste 
Eingreifen  der  Herren  ans  Oesterreich  mit  erheblicher  Majorität  aageDO)iiuir>i  und  so  ein  positives 
Resultat  geschaffen  werden.  Diee  der  Verlauf  der  Berathnogen  des  Juristentages  ftber  das 
Cartellproblem  1 

H.  H.I  Oeetatten  Sie  mir,  nach  diesem  Befierat  noch  einen  kurzen  kritischen  Blick  auf  die 

gemachten  Vorschlüge  zu  werfen  —  Von  vornherein  ist  es  klar,  dafs  einige  dieser  Vorschläge 
rein  juristischer  Betrachtung  nicht  unterworfen  werden  können.  Verstaatlichung  ganzer  Betriebe  — 
wir  des  Berghane»  nnd  des  Hüttenwesens  —  ist  dne  Frage  von  so  hoch  flnans-  nnd  bandel»- 
politischem  Inhalt,  dafs  für  die  juristische  Constrnction  bei  ErwHcrnncr  der  Nützlichkeit  kein  Ranni 
bleibt.  Einem  Antrage  auf  Einräumung  eines  gröfseren  staatlichen  Einflusses  auf  wirtbscbaftliche 
Vereinigungen  kann  man  wegen  seiner  allgemeinen  Fassung  anstimmen  oder  ihm  widersprechen, 
ohne  ilnrch  das  Eine  oder  das  .Andere  viel  zu  erreichen.  Er  eriiiiiert  in  seiner  Inhaltlosigkeit  ein 
klein  wenig  an  das  alte  Sprichwort:  „Wasche  mich,  mache  mir  aber  den  Pelz  nicht  na/js." 

Im  einseinen  aber  habe  ich  an  bemerken:  Oegen  die  EinfUhrnng  yon  Cartellregistem  ItSst 
sich  nicht  viel  sagen,  gleichviel  ob  diese  Einführung  bei  einer  Central- Cartollbehördc  oder  bei 
den  mit  der  Führung  der  schon  jetzt  bestehenden  Handelsregister  betrauten  Hehi^rden  erfolgen 
soll;  doch  kann  es  sich  natürlich  nur  um  die  Pllicht  znr  Eintragung  des  anatomischen  Aufbaues 
der  liehilde,  ihre  Gründung,  ihre  Statuten  sowie  ihre  .Auflösung  handeln.  Von  einer  Eintragung 
und  Publicirung  aller  Cartellbeschlüsse  kann  iat-'eL'cn  überhaupt  keine  IN  d*'  schi,  wi  il  eine  solche 
Publicitlit  gegenüber  der  in-  und  auslüudischeu  Concurrenz  jede  verstiludige  (itt.(  iiafishaniliialiuug 
anmöglich  machen  würde.  Viel  verspreche  ich  mir  freilich  von  der  Einführung  solcher  Register 
nicht.  Ich  fürchte  vielmehr,  dafs*  die  damit  verbundene  Belustigung  gröfser  als  der  darniis  rrhoflfte 
Nutzen  sein  wird;  aufserdem  werden  die  organisirten  Cartelle  ja  jetzt  schon  in  die  Bändels- 
regiater  eingetragen,  nnd  die  Erfhhrangen,  die  wir  s.  B.  mit  dem  BSrsenregister  gemacht  haben, 
«nnnthii-Ten  gerade  nicht  zu  ausnahmsweisen  N'eneinffihrungen  anf  diesem  Gebiete. 

Die  gewünschte  Auskunftspflieht  der  CartelUeiter  gegenüber  der  Siaatsregierung  ist  that- 
sftchlich  jetzt  sehen  verbanden;  will  man  sie  noch  gesetzlich  festl^^,  so  wftre  dagegen  nlehte 
zu  erinnern.  Inwifwuit  der  Kleinsche  Vorschlag  zweckniilfsig  ist,  fSr  gewisse  einschneidende 
Besdiläase  Einstimmigkeit  oder  wenigstens  eine  bestimmte  Mehrheit  sn  fordern,  werden  Sie,  die 
Sie  znm  Theil  mitten  in  den  Verwaltungen  stehen,  am  besten  selbst  beortheilen.  —  Indispntabel 
ist  für  mich  sein  weiterer  Vorschlag,  CartelUeiter,  die  iibermäfsigen  Prollt  erstreben,  gleichsam 
zu  ächten ;  eine  Wiedereinführung  des  längst  veralteten  Instituts  der  turpitudo  des  römischen 
nnd  der  Anrächigkeit  des  altdeutschen  Rechts  in  unsere  moderne  Rechtsordnung  halte  ich  als 
Jurist  ftir  ausgeschlossen.  Es  bleibt  danach  zu  erwägen,  inwieweit  es  geboten  scheint,  den 
unleugbaren  und  ungelengueten  Uebelstnnden,  weldie  die  (  iirtellbildung  gezeitif^t  hat,  wie  Zwang 
znm  Beitritt  durch  ruinöse  Uuterbietuugeu  und  soustige  wirthschnftlicho  Schädigungen,  Festhalten 
an  langfristigen  Verträgen,  Vorkauf  von  Robstoffen  und  Halbseugfohrieaten  nach  dem  Auslände  zu 
bedeutend  niedrigeren  Preisen  als  nach  dem  Inlande,  wirksam  entgegengetreten  werden  solle  und  könne. 

Bei  meinem  Referate  auf  dem  Juristentage  war  ich  von  der  Ansicht  ausgegangen,  dafs  diese 
XrseheinnngeB  anf  die  Nenheit  ihres  Anftretens  im  Wirthschaftslebeii  anriickxnlBhren  seien,  die 
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q»ftter,  wenn  die  Erfahnngm  gereifter  eein  wUniLn,  vun  seU»st  yenehwinden  wnrdeu.  leh  habe 
die  Bewoininc  seitdem  nnaasgesetzt  verfolgt  und  dabei  wahrgenommen,  dafs  die  Klagen  ans  den 
Intereuaeuteukreisen  sich  fortwährend  mehre^.  So  ging  vor  Wochen  ein  Bandschreiben  der  Colonial- 
WMureahtadlMr  dee  Heriogtlunt  Oldeabwcr  dttrdi  Ae  Zeitangen,  welkes  ein  bSses  Lieht  aof  das 

Vorgehen  des  Salzcartells  gegen  das  kleine  Salinenwerk  Benthe  bei  Hannover,  das  dem  Cartell 
nicht  beitreten  wollte,  zu  werfen  geeignet  ist.  Erst  kürzlich  wurde  mir  ein  längeres  Schreibeo 
eine«  Hm.  KlSnne  aoa  D<nrbnvnd  Bngeeehieikt,  in  dem .  bitter  Elnge  geflUirt  wurde  Aber  die  qrndi- 
rirten  Eisenwerke,  welche  das  Rohmaterial  nnrh  ilein  Auslände  weit  Viillij^er  verkaufen  als  im 
Inlande  und  dadurch  den  deutschen  fiisenbananstalten  jede  iilzportfähigkeit  abschneiden.  Und  in 
der  KSIntaeben  VollMseitQng  finden  eieb  in  einer  Reibe  Ton  ArtllceUi,  die  «m  Tbeil  »idi  gegen 
♦?in(  II  ^■uI  tr  ^;^  ri -blen,  den  wohl  in  ähnlicher  Weise  wie  in  Benthon  Hr.  Hucck  in  Köln  gehalten 
hat,  Anscholdigungea  der  schwersten  Art  gegen  die  QescbAftsgebalirang  vieler  Sjrndicate  nndCartelle. 

leb  bin  bweit,  diese  mir  zugänglich  gemacbten  SebriftitHeke  Uer  nledemlegen.  Selbet* 
TerstftndUch  kann  ich  nickt  beurtheilen,  inwieweit  diese  KIa)j:t>n  thatsächlich  bereclit%t  dnd. 
Werden  sie  aber  der  Staatsregierung  gegenüber  in  ihren  thatsächlichen  Unterlagen  als  richtig 
erwiesen,  so  ist  allerdings  der  Verdacht  nahe  gerückt,  dafs  wir  es  nicht  mit  vornb ergehenden 
Uebelstilndeii,  sondern  mit* einer  clironischen,  den  Cartellen  ihrem  Wesen  nach  eigenen  KranUieit 
zn  thnn  haben,  und  die  Staatsreg'ierntiß:  wird  nicht  länger  X'tf^vrn  ki'^nnen  und  dürfen,  gegen  die 
Cartelie  vorzugehen,  doch  nicht  mit  halben  Alafsregeln,  wie  Atiskunttapflicht  nud  (Jurtellregiüter, 
■endern,  wie  ich  es  aoeb  Beben  aof  dem  Juristontage  angedeutet  habe,  vorzugehen  durch  Ane- 
dehnung  der  Wachergesetzgebnng  anf  die  Cartellltnter,  welche  die  ihnen  durch  die  Cartellirnng 
in  die  Hand  gegebene  Macht  ausbeuten  zum  Schaden  des  Gemeinwohles.  Das  Wachergesetz 
bedeutet  den  etaatlieben  Sebnts  des  wirtheehaftUch  Sebwleberen  gegen  die  Ansbeatnng  dnreb  den 
wirthschaftlich  Slilrkeren.  Dixi  et  salvavi  animam  meam.  Somit  könnte  ich  scMii-fscn,  wenn  irli 
nicht,  gestützt  auf  meinen  langjährigen  Verkehr  mit  hervorragenden  oberschlesischeu  Industriellen, 
meiner  innigsten  üeberzengung  .^oadmelc  geben  wollte,  dnfs,  wie  Immer  Ihre  Beratbvngen  nnd 
Mafsnahmen  au<  h  auf  diesem  (.Tebiete  ausfallen  mögen,  sie  iiirht  ilun  h  SiiL'j^estion  beeinflnfsf  sein 
werden,  wie  ich  überhaupt  die  oberschieaiacbe  Industrie  für  unfähig  halte,  sich  auch  durch  die 
maßgebendsten  BebSrden  snggeriren  xa  lassen.    (Lebbafter  BeifliU.) 

Vorsitzender:  Ich  erötfue  die  Discussion  über  den  Vortrag  des  Hrn.  Landgerichts-Präaidenten 
nnd  bitte  die  Herren,  sieb  znm  Wort  sn  melden. 

Hr.  Commerzienrath  Caro - Uleiwitz :  M.  H. !  Ich  spreche  wohl  in  Ihrer  .\llei  Namen,  wenn 
ich  Hrn.  r.andirerichf«pr:lsidenf  Nentwic:  für  di-'  nn^  soeben  vortrofragepen  .Viisfülirungen  ver- 
bindlichsten Dank  sage,  üieaclbca  habe«  uns  nicht  lediglich,  wie  der  Herr  X  urreduer  au.stiihrte, 
dazu  gedient,  einen  Uebergang  zn  einer  allgemeinen  Discussion  zu  bilden ,  vielmehr  waren  die 
Armfii!irunK:en  an  sieb  frir  uns  hochinteressant  und  iiberan>t  lehrreich.  Der  Herr  Landgerichts- 
präsidüut  hat  aus  berichtet,  dafs  das  Resultat  des  Juristentages  in  Angelegenheit  eines  gesetz- 
geberiseben  Vorgehens  gegen  die  Cartelle  snnftebst  ein  negatives  gewesen  ist.  Ohne  anf  die 
einzelnen  Details  der  Ausführungen  eingehen  zu  können,  —denn  ü"  uns  zur  Verfügung  stehende 
Zeit  würde  dies  nicht  gestatten  — ,  möchte  ich  nur  hervorheben,  dais  das  uns  mitgetheilte  negative 
Resultat  insofern  erfrenlieh  ist,  als  es  nns  einen  Beweis  dafDr  glebt,  daA  aneh  die  Herren  Juristen 
sich  bei  ihren  Beschltil'Hfa.ssnnfren  vni  der  ITolfrzeuLriiiiL'  leiten  liefsen .  dafs  es  sich  bei  dem 
Cartellproblem  zunächst  um  eine  in  der  l^utwickluug  begriffene  wirthschaftlicbe  Frage  handelt, 
nnd  dafs  es  recht  bedenklieh  sein  kSnnte,  in  diesem  Stadium  der  Angelegenheit  mit  gesetn* 
geberisciien  Mafsnahmen  vorzugehen.  .\uch  haben  uns  die  Erfahrungen  auf  anderen  Gebieten 
gelehrt,  dals  bei  dem  Eingreifen  des  Gesetzgebers  in  wirthschaftiichen  Dingen  im  Effecte  manchmal 
das  (Ye^ntheil  von  dem  erzielt  wird,  was  der  Gesetzgeber  gewollt  hat. 

in  üt»rigen  können  wir  wohl  festst«  !!'  n.  lafs  aneh  die  Staatsregierung  auf  dem  Standpunkte 
steht,  die  Cartelle  als  solche  nicht  an  f-uli  verbieten  zu  wollen,  denn  sie  wird  darauf  Uedaflit 
nehmen  müssen,  die  deutsche  Industrie  gegenüber  der  Indnstrie  des  Auslandes  concurreuzlahig  zu 
erhalten,  nnd  besitzt  die  hidn^trio  des  Auslandes,  soweit  sie  durch  Cartelle  nnd  Trusts  geeint  ist, 
nicht  nur  in  Hezn?  auf  den  Vertrieb  der  erzeugten  Faln  icate ,  sondern  auch  in  der  Art ,  die 
Fabricale  herzustellen,  natnrgemäis  einen  wesentlichen  Vorsprang  gegenüber  einer  nichtorganisirten 
Industrie.  Wenn  wir  es  hiemach  dankbar  anerkennen  mfisaen,  dafs  es  nicht  in  dar  Abhiebt  der 
Staatsre'jier'iiig  liegt,  sieh  principiell  einem  durch  den  ^Vl•tT^^^^  erb  gebottneti  Zusammcnsrlil-ifs 
der  Industriellen  entgegenzustellen,  so  würde  es  andererseits  unrichtig  sein,  wenn  wir  uns  dem 
Faetam  versohliefsen  wollten,  dafs  thats&ehlieh  bei  den  Cartellen,  wie  solche  snr  Zeit  besteben, 
trots  des  guten  und  rcdlirlicn  Willens  der  einzelnen  rnteressenton ,  nur  (Jünstiges  und  Vortheil- 
baftes  zu  schaffen,  schworwiugeude  Uebelstäude  in  die  Erscheinung  getreten  sind,  welche  uebea 
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4en  für  die  Oennrntheit  sieh  «rfebendon  mrofhM  Vortii6n«ii  in  einielnm  Fallen  dai  Wiitlnebafta- 

InTicn  in  natrihaftcr  Weise  ungünstig  hi^cinflaHsen ,  vielmehr  ist  es  unsere  Pflirbr .  djp  zu  Taj^a 
getruteueu  üebeUtände  eingehend  za  piüfea,  dann  werdea  wir  aacb  Mittel  und  Wege  änden,  sie 
ia  •rfolgrelelier  Weise  za  beseitigen. 

Ilr.  IvandLri^rirhtsprilsiilriii  Mentwiyr  hal  mit^^t^tlu  iU,  welche  Vorwürfe  pegen  dio  Cartelle  lii  i 
dem  Juristeatage  zar  Sprache  Icamea,  aad  gestatte  ich  mir  bezüglich  der  eiuzelaea  Ponkte 
Folgendes  nnsnaführen:  In  erster  Belhe  handelt  es  slcli  um  eine  Klage,  welche  ja  vielfisch  aneh 
in  der  Presse  Behandlung  gefunden  hat.  Dieselbe  bezieht  sich  auf  die  billigen  Exportpreise 
gegenüber  den  Inlandsnotirungen,  wonach  die  deutschen  weiterverarbeitenden  lodastrieo  nicht  nar 
in  ihrer  Exporttbätigkeit,  aondern  auch  im  Inlandsgeschftfte  geschädigt  werden.  Wenn  bezüglich 
des  höchsten  im  Inlande  za  erzielenden  Preises  den  Ciirtellen  einersseits  durch  die  Auslands* 
concurrenz  nnd  aii(!f>r(«rseifs  diirdi  tiir  limitirte  Höhe  des  .Scliutzzollos  nach  oben  hin  (ironzen 
gezogen  sind,  so  i^t  .luf  dor  atideion  Seite  nicht  zu  leugnen,  dafs  nach  dem  Ausluude  theilweise 
so  aafBerordentUrh  niedrige  Preise  gestellt  worden  sind«  dab  hierdurch  der  deutschen  weiter- 
TOrarbeitflnden  Industrie  schwere  S'chitdi^tineren  znsrefngt  wurden.  Wie  der  sehr  geehrte  Herr 
Vorredner  hervorgehubeu  bat,  werden  die  Erfahrungen,  welche  nach  dieser  Richtung  bin  gesammelt 
worden  sind,  spiteren  Malbnahmen  der  Garteile  in  Berfteksiditignnff  geaefsn  wwden  mUssen. 
Hierzu  ist  es  aber  erforderlich,  dafs  die  fnr  b<"^timinte  Betriebszweige  begrfindeten  Cartelle  nicht 
nur  das  Inlandageschäft,  sondern  auch  das  Auslandsgeschäft  omfasseu,  da  nor  in  diesem  Falle 
eine  saehgemtbe  nnd  die  bestehenden  Sebldignngen  vermeidende  Belatien  swisehen  Inlands»  and 
Aaslandsnntirnng  zur  Dnrchfnlirnnp  tjelangon  kann.  Ks  ist  dies  ein  Pnnkt .  welrhcr  hei  der  un- 
längst in  Köln  stattgefandeueu  Uerathnug  bezüglich  liegrüaduug  eines  Walzwerkssyudicats  bot 
Sprache  kam,  und  welcher  bestimmend  dafSr  war,  bei  der  in  Aassieht  genommenen  B^^ndnng 
eines  Verbandes  für  Stabeiseii  die  Vereinig-iing  nicht  nur  auf  das  Inland  zu  beschränken,  sondern 
das  Exportgeschäft  unbedingt  mit  einzabeziehen.  Bestehende  Syndicate  werden,  soweit  sie  zur 
Zeit  nar  das  Lilandsgeschäft  umfassen,  diesen  Fehler  nachträglich  sn  corrigireu  haben,  d«in  nar 
ein  Syndicat,  welches  In-  nnd  Aii>i  n  i  Lo  schiirt  umfarst,  wird  die  Herstellong  siner  vamflnltigen 
Belation  zwischen  Inlands-  und  Auslaudäuotirungcn  bewirken  künneu. 

Der  fernere  UebeUtand,  welcher  infolge  der  ThiUigung  langsichtiger  .Abschlüsse  mit  allen 
büsen,  sich  hiMMtt  ergebenden  CotKseiiuenzen  in  Erscheinung  trat,  ist  den  Interessenten  in  so 
lebhafter  Erinnerung,  dais  in  Zukunft  seitens  der  Syndicate  derartige  Verkaufe,  weh  he  geeignet 
sind,  ein  specuiativos  ilomeut  in  die  Verkaufsthätigkoit  hineinzubringen,  wohl  vermieden  werden. 
Ich  glaobe,  dafs  die  vorliegeiideB  Erfahrongen  genflgen  werden,  am  die  Syndicate  im  allgemeinea 
an  veranlnssc!!,  ii)  Znkunft  nur  kurz  befristete  Abschlüsse  zu  machen. 

Aber  ein  anderer  grolser  Nacbtheil,  den  ich  hier  besonders  zar  Sprache  bringen  möchte 
nnd  der  weder  bei  den  Verhandlongen  des  Joristentages,  noch  bei  den  vielen  Abhaodlnngen  tfber 
die  rrutellc  meiner  Meiaong  nach  bis  jetzt  trenügend  !ii  r  v  irpelii)ben  worden  ist,  ninfssi'1.  d.i  lnrch 
ergeben,  dais,  wenn  innerhalb  eines  Industriezweiges  eine  CartellbUdang  stattlindet,  diese  sich 
nar  auf  einzelne  Branchen  der  betreffenden  Indnstrie  erstreckt,  nicht  aber  die  Oesammtheit  derselben 
umfafst.  Hin  besonders  lehiTeiches  Heispiel  nach  dieser  Kii  litiiiifi:  bietet  {gerade  die  Eisenindustrie. 
Die  Bestrebangen,  sich  auf  diesem  Gebiete  zosauuneuzaschliefseu,  gingen  seiner  Zeit  von  der 
Fertigelsen-Indnstrie  aas,  nnd  warde,  wie  Ihnen  bekannt,  bereits  vor  einer  lingeren  Reihe  von 
Jahren  znnllclist  der  deutsche  Walzwerksverband  gegründet.  Derselbe  nmfafste  lediglich  den 
gemeinschafiiiclien  V<;rkanf  des  VValzcisens,  ohne  dais  auf  den  übrigen  (lebieten  der  Eisenindastrie 
eine  Verständignn;?  bestand,  und  erstreckte  sich  blofs  auf  den  Verkanf  des  Walzeisens  anf  dem 
dentsclteii  Markti-,  ohne  den  Bxport  mit  ein/iilie/.iehen.  Dieser  Verband,  welcher  gegenüber  dem 
frühcnn  /iistaiidc  freier  f'onenrrenz  den  Mitglieilorn  reichliche  Vortheile  einbrachte,  hatte  zur 
naturgeniiUsüu  Folge,  dais  auf  dein  itcbiele  der  Walzeiseniiidustrie,  deren  Betriebe  sich  infolge 
der  Cartellirangr,  im  Vergleiche  za  anderen  nicht  darch  Verbünde  geeinten  Betrieben,  rentabler 
gestalteten,  eine  grofse  An/ahl  neuer  ('(mctirrenten  entstanden.  Dieser  Umstand  iiinfste  schlii  fslich 
dazu  führen,  dafs  der  I'outsche  Walz  worksverband  nach  einem  GjiUirigen  itestehen  zur  Auflösung 
gelangte.  Es  verblieb  nar  der  Vmrband  OberseUesischer  Walzwerke,  welcher  sptterhin  in 
Erkerintriifs  des  rinstandcs,  d;if>  es  unzweckiHÜfsit^  sei,  als  einziges  (rewerbe  innerhalb  der  Eisen- 
industrie cartellirt  zu  sein,  seiner  Organisation  das  in  Überschlesien  nunmehr  bestehende  Koheisen- 
syndicat  abgliederte.  Wie  bekannt,  liefert  das  Obersehlesische  Rohelsensyndieat  dei^enigen  Uitgliedem 
des  Walzwerksverbandes,  welche  nicht  im  Besitze  eif^encr  Hi  chöfen  sind,  das  erforderliche  Hoheisen 
za  Preisen,  welche  in  Abhängigkeit  von  den  jeweils  erzielten  Walzeisenerlösen  stehen.  Im  Westen 
war  die  Entwicklang  nach  Anf  lasnng  des  Dentschen  Wslzwerksverbandes  eine  andere.  Es  entataadea 
d  rt  ludistoffverbande,  welche  dio  Kohlen-  und  Roheisenindustrie  nmfasRen,  und  der  HallnteacverlMadt 
wahrend  es  bislang  noch  nicht  gelangen  ist,  die  Walzeisenindnstrie  za  syndiciren. 
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Hlerdudi  ttnd  (md  dM  tind  Fragen,  die  ant  In  letctorer  Zeit  to  erntter  Welte  beeehlftigfen) 

fdr  diejonigen  Walzwerke,  welche  auf  Ankaaf  der  Rohstoffe  nnd  des  Halbzengs  angewiesen  sind 
(die  sogenanntea  reinen  Walzwerke),  scliwerwiegendd  Uebelstiinde  in  Eracheinnng  getreten,  denn 
wfthrend  es  den  Rohstoff-  nnd  Halbseogverbänden  möglich  ist ,  angemessene ,  den  Selbetkeeten 
enteprt'Lh'MiiIe  Preise  zu  erzielen,  Uldet  der  Walzeisenmarkt,  angesichts  mangelnder  Verständigmg, 
den  TumroL-lplatz  wildcHter  Concnrronz,  so  dafs  die  reinen  Walzwerke  nich  in  einer  schwemn 
Krisitt  betindeu  und  zum  Theil  in  ihrer  P^xistenz  bedroht  erscbeineu. 

Dies  kennzeichnet  einen  so  lehwerwicgenden  wirthschaftlichen  Uebelstand ,  dafs ,  wenn  ea 
nicht  gelingen  sollte,  einen  ZnsammenschlufH  auf  dem  Gebiete  der  Walzcisenindnstric  zu  finden 
and  somit  den  Kreis  der  Vereini^n^en  auf  dem  (iebiete  der  deutschen  Eisenindustrie  zu  scbliefseu, 
Uemiii  ein  bereditigter  Angriff  gegen  die  Cnrtelle  tfberbavpt  hergeleitet  werden  mllMe,  ond  ee 
ergäbe  sich  der  für  den  Cartrllfrcnnd  nberans  beklagenswertlie  Zustand,  dnff*  von  Reiten  der  reinen 
Walzwerke,  also  aas  dem  Kreise  der  Montaoiadaatrie  heraus,  sich  eine  berechtigte  (iegnerachafl 
gegen  die  Candle  etabUmi  wlirde. 

Ich  freue  mich,  constatiren  zu  können,  dafs  anf  einer  nni  i?2.  November  er.  stattgehabten 
Sitzung  in  Küln  der  Beechlar«  jget'ai'st  wurde,  die  Vorarbeiten  zur  Bildung  eines  Rheinisch* West» 
ftlischen  Walzwerkeverbandes,  welcher  den  Ansgangspankt  für  Orflndnng  eines  Deatsehen  Wals- 
werksverbanJf's  bieten  würde,  in  die  Wege  zu  leiten.  Trotz  der  Schwierigkeiten,  welche  der 
Lösung  der  Aufgabe  entgegenstehen,  hoffe  ich  auf  ein  baldiges  erfreuliches  Resultat  und  zwar 
unter  gleichzeitiger  Syndicimng  des  In-  und  Anslandsgeschiiftes.  Denn  den  leitenden  Werken  der 
westlichen  Eisenindustrie,  welche  in  Rohstoff-  nnd  Halbzougverbiknden  geeint  sind,  fällt  nicht 
nur  die  Pflicht  zn,  durch  Förderung  der  Cartellbildnng  auf  dem  (iebiete  der  Walzeisenindustrie 
die  Lage  der  für  unsere  deutsche  Industrie  wiclitiguu  reinen  Walzwerke  zu  einer  erträglichen  zn 
gMtnlten  und  sich  somit  einen  namhaften  Abnehmer  ihrer  Rrzengnisse  lebensfähig  m  erhalten, 
finndeni  auch  die  Aufgabe,  durch  eine  entsprechende  Organisationaarbeit  Mlf  der  glDtSlI  Linie 
unberechtigte  Augriffe  gegen  das  Oarleilweseu  fernzuhalten. 

leh  habe  lebhaft  bedanert,  dalb  der  Vertreter  «nseres  Hanptvereins,  Hr.  Ingeoieiir  SehrQdter, 
^leliindert  war,  den  lieutipen  Verlmiidlunpren  beizuwolnien,  denn  es  lafr  in  meiner  Absicht,  ihm, 
gleichzeitig  mit  lirüfsen  an  diu  Mitglieder  unseres  Hauptvereius,  fiir  die  bevorstehenden  Berathangen 
der  swedn  Bildung  eine«  Bhelniseh^Westflkllschen  Stabelsenverhandes  eiageeetiten  Cemiinissioni 
welciier  llr.  Schr»dter  als  Mitglied  angehört,  den  Wonsch  beateitt  Erfolge«  lUUMaB  der  oberschleslMlMtt 
Fachgenosaen  aoszaaprechen.  (Zustimmung.) 

y orsitsender :  M.  H.  t  Die  Zeit  sehreitet  allzasehnell  vor.  Das  Thema  fordert  zwar  geradem 
nisrnssionen  heraus  und  es  könnte  noch  sehr  lange  darüber  gesprochen  werden,  aber  es  kommt 
noch  ein  Vortrag,  der  gehalten  werden  mnfs.  Ich  muTa  deshalb  die  Discassion  schliefsen  ond 
nur  noch  Mm.  LandgericbtsprAsident  Nentwig  unseren  Dank  zum  Ausdruck  bringen.  Der  Herr 
Präsident,  welcher  ja  auch  Uitglied  unseres  Vereins  ist,  war  immer  ein  g^rofser  Freund  von  uns 
Indnstriellen,  er  hat  uns  wieder  durch  seinen  ausgezeichneten  Vortrag  eine  grofse  Liebenswürdige 
keit  erwiesen.    Nochmals  herzlichtn  Dank.  (Uravo!) 

Es  folgte  dann  als  Punkt  4  der  Tagesordnung  ein  Vortrag  des  Hrn.  Hättenlngenieor 
H.  Osann-Berlin  über:  „Stahlformgufs  und  seine  Verwendung.  Eine  Uetrachtnng  unter 
dem  Eindrucke  der  Düsseldorfer  Ausstellung",  dessen  Veröffentlichung  ebenfalls  in  einem 
der  nicbsten  Hefte  erfolgen  soll. 


An  dem  gemeinsamen  Mahle,  das  sich  wie  fililirh  an  die  Versauimhing  ansrlilols,  nahmen 
320  Penonen  theil.  Der  Vorsitzende,  Hr.  Geueraldirector  Niedt,  hielt  im  Verlauf  desaelben 
unter  dem  lebhaften  Beifkl!  der  Theilnehmer  einen  sehr  bemerkenswerthen  Katsertoast,  den  er 
naefa  einer  trefTIichen  Beleuchtung  der  gesammten  gegenwärtigen  Wirthschaftslage  mit  dorn  freudigen 
Hinweis  scblofs,  dafs  der  Industrie  in  der  Person  des  Kaisers  ein  starker  Helfer  zur  Seite  stehe, 
der,  wie  alle  Hohencollem,  auch  dem  deutschen  Httttenwesen  seine  POrserge  widme,  der  den  Zug 
der  Zeit  wie  kein  Anderer  verstehe  und  die  .Anforderungen  kenne,  die  das  zwanzigste  Jahrhundert 
stellt.  Hr.  Generaldirector  Liebert  begrnfste  in  launiger  Rede  das  neue  Ehrenmitglied,  die 
G)l.ste  und  die  Vortragenden.  Oeheinirath  JUngst  dankte  und  Geheimrath  Wedding  brachte  im 
Namen  der  Gäste  auf  den  Vorsitzenden  und  den  Schriftführer  des  Vereins  ein  Hoch  ans.  —  Der 
Verlauf  der  Hauptversammlung  wird  allen  Theilnehmem  in  bester  Erinnerung  bleiben. 
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Vor  1  Vi  Jahren  schied  Freiherr  Carl  Fer- 
dinand von  Stumm  - Halberg^  ans  diesem 
Leben.  In  Dankbarkeit  ihre»  verewigrten  Chefs 
eingedenk,  konnten  die  Angehörigen  der  Werke 
der  Firma  Gebrüder  Stumm  schon  am  Sonntag,  den 
30.  November  d.  J., 

ein  monumentales   

Standbild  enthül- 
len, das  auch  vor 
der  OeiTentlichkeit 
Zeugnifä  voa  dem 
hohen  Ansehen  ab- 
legen soll,  in  dem 
der  Verewig-te  bei 
den  Angehörigen 
der  von  ihm  gelei- 
teten Werke  stand. 
Dort,  wo  die  Eisen- 
werke und  der  Ort 
Neunkirchen  anein- 
ander grenzen,  hat 
das  Denkmal  sei- 
nen Standort  ge- 
funden. ZurEinwei- 
hang  hatten  sich 
die  Familienmit- 
glieder, die  Keani- 
ten-  und  Arbeiter- 
Abordnungen  der 
Stummschcn  Wer- 
ke, femer  die  ganze 
gewaltige  sädwest- 
deutsche  Industrie, 
als  deren  Vorkäm- 
pfer, Fährer  und 
Bahnbrecher  der 
Verewigte  von  der 
„Post"  mit  Kecht 
bezeichnet  wird, 
sowie  Abgeordnete 
and  Industrielle 
aus  allen  Theilen 

des  Reiches  eingefunden.  Als  Vertreter  des  Kaisers 
war  Hr.  üenerallentnant  von  Deines,  commandi- 
renderCieneral  des  8.  Armeecorps,  erschienen,  auch 
Generaloberst  Freiherr  von  Lop  war  anwesend. 
Die  Feier  begann  mit  dem  Dankgebet  .,Wir 
treten  zum  Beten",  vorgetragen  von  dem  Hütten- 
gesangverein in  Begleitung  der  Grubenoapelle 
„König".  Darauf  beschritt  Hr.  Generaldirector 
Th.  Zilliken  das  Rednerjxilt  und  hielt  folgende 
Ansprache: 

„Am  8.  März  vorigen  Jalires  schied  ans  thaten- 
reichem  Leben,  in  fast  vollendetem  G5.  Lebens- 
jahre, Hr.  Carl  Freiherr  von  Stamm  -  Ilalberg, 


ein  vornehmer,  kerndeutscher  Mann,  nnwandelbar 
in  seinem  Charakter,  wie  in  zielbewufster  Energie, 
in  der  Pflichterfüllung  streng  gegen  sich  selbst, 
wie  gegen  jeden  Andern,  ein  leuchtendes  Heispiel 
Allen,  die  für  die  wirthschaftliche  und  sociale  Wohl- 
fuhrt des  deutschen 
Vaterlandes  ein 
warmes  Herz  ha- 
ben !     Die  rauhe 
Hand  des  Schick- 
sals hat  ihn  das  in 
wenigen  .Tahren  be- 
vorstehende hnn- 
dertjftlirige  Jubi- 
läum der  Neunkir- 
chener  Werke  sei- 
ner Firifaa,  die  er 
in  43jähriger  un- 
ermödlicher  Thä- 
tigkeit  zu  grofser 
Ausdehnung  und 
Blüthe  führte,  Ici; 
der  nicht  mehr  er- 
leben lassen,  (ileich 
schwer  hat  dieser 
unersetzliche  Ver- 
lust  die  Familie, 
die    engere  Hei- 
math und  das  Vater- 
land,   sowie  die 
Tausende  solcher 
getroffen,  denen  er 
nicht  blofs  Arbeit- 
geber ,  sondern  ' 
auch    ein  treuer 
Berather  und  wohl- 
wollender Freund 
war.    »Die  beste 
Wohlfahrtseinrich- 
  l|       tnng  ist  die  Ver- 
hinderung der  so- 
cialdemokratischen 
Agitation  unter  den  Arbeitern.«    Das  sind  seine 
eigenen  Worte,  mit  welchen  er  sich  selbst  so 
trefflich  gezeichnet  hat !   Schatz  der  Frau,  Hülfe 
den  Wittwen,  Waisen  nnd  Bedrängten,  war  sein© 
sociale  Losung!    Mit  klarem  Blick  nnd  scharfem 
Verstände  begabt,  erkannte  er  stets  das  Beste 
zum  Wohle  seiner  Untergebenen;  in  treuer  An- 
hänglichkeit an  seine  heimathliche  Scholle,  in 
inniger  Liebe  zum  Reich,  war  er  seines  Kaisers 
und  Königs  allezeit  arbeils-  und  kampfbereiter 
Diener!    Das  .Andenken  an  seine  stolze,  bedeo- 
tungsvolle  Persönlichkeit   wird    sicherlich  ein 
M  vergängliches  sein,  und  es  mehren  sich  die 
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HIB  den  srofeen  Todteo  klagen, 

die  seinen  Rath  und  seine  Tliatkraft  vermissen. 
Kaam  hatte  sieb  die  Uruft  Ober  dem  Eot&cbU« 
fenen  gMchloiien,  «k  Meh  Arbeiter,  Veister 
und  Beamte  sich  in  dem  einhelligen  lifrzoDa* 
wünsche  begegneten,  ihrem  hochverehrten,  nn- 
vergefälicben  Herrn  und  Meister,  ihrem  er- 
probten Freund  und  WohlthUer  ein  seiner 
wärdigeci  DeiikuKiI  7.n  frriehten.  Es  steife 
Oin  Gedenkstein  »ein,  7,cugcnd  vun  unwundel- 
barer  VMrelmuiflr»  von  aufrichtiger  Dankbarkelt 
gegen  einen  fürsorgenden  Arbeitgeber,  d:ifi  \'or- 
bild  eines  guten  Bürgers,  eines  glituzeuden 
Patrioten,  uns  «nd  kommenden  Gosehleehteni 
zur  Mahnung:  nimmer  zn  eil  ilim'  n  in  gewissen- 
hafter Pflichterfüllung  gegen  Kaiser  und  Keich, 
«owie  in  wericthttigar  ehristlicher  Nictaiten- 
liebe.  Von  Professor  Sohapers  Meisterliiind  ge- 
schaffen, übergebe  ich  hiermit  Euerer  Excellenz 
dM  Standbild  nnaeree  yerehrten  Cbefb,  dessen 
ehrend  Gedenken  nie  erlöschen  möge,  so  laiipc 
der  allgütige  Qott  Uenscbenhände  mit  Arbeit 
segnet!" 

.  Nun  fiel  die  Hülle  und  alsbald  trat  Bseellonz 
von  Deines  an  das  Denkmal  lieran.  namens 
Seiner  Miijcstiit  des  Kaisers  den  tTHlc-n  Kruiiz 
^ioderzuletren.  Dieser  Kranz  besteht  aus  Palinen- 
wodcln  und  l.orbeerroiscrn,  ^'esebintlckt  mit  T,ilien 
und  Maiblumen  und  zwei  weiisseideuen  .Schleifen 
mit  den  Kaiserlichen  Namensseieben.  Dann  llber^ 
nahm  Excellenz  (JRneralleiitnant  v.  Schu- 
bert im  Namen  der  Familie  das  Denkmal  und 
hielt  die  folgende  Anspmebe,  deren  markige  Sitie 
weitbin  fiber  den  Platz  ond  die  angreusenden 
Strelben  hioanaliiangen : 

«Dank  —  anfHchtigen,  tiefempfnndenen,  herz- 
lichen Dank  sjueelie  ich  im  Namen  der  Familie 
aas,  an  erster  Stelle  den  Herren  Beamten,  den 
Ifeistem  nnd  Arbeitern  des  Eisenwerks  Nenn- 
kircben,  von  denen  die  Anregung  cor  Errichtnng 
dieses  herrlichen  Standbildes  ansprepangen  ist. 
Sie  haben  damit  nicht  nur  Ihrem  nnvcrgelslichen 
Chef,  sondern  aui  h  sirli  s>  Ibsi  ein  Denkmal  er- 
rirlitet,  ein  Denkmal  jtiftiitvulli  r  Treup.  Ver- 
ehrung und  Aub;iuglichkeit.  TietenKSte  (tetiilile 
sind  ea,  die  beate  «nser  Aller  Uerxen  erfailen: 
wehmntlisvnlle  Erinnernngen,  ccpaart  mit  stdlzer 
(ienugthuung  über  das  schön  gelungene  Meister- 
werk; der  Gmndton  aller  Empifindangen  aber  ist 
die  Wiirdifrunqr  de<i  Verewif^ten.  Wie  Itr.  Pro- 
fessor Schaper  seine  Figur  lebenswahr  und  über- 
raschend tthnlieh  in  En  gesehsffisn  hat,  so  hat 
Hr.  (ieneraldirector  Zillikcn,  der  nicht  nur  sein 
langjähriger  Mitarbeiter  und  Beratlier,  sondern 
—  ich  betone  dies  in  dankbarer  Werthadiatznng 
ausdrücklich  —  sein  intimer  Frennd  nnd  Ver- 
traater  gewesen  ist,  in  markipren,  trefl'enden 
Worten  sein  Charakterbild  gezeichnet ,  wie  es 
nnaneUlBchUch  in  unserer  Krinnemng  steht.  Die 
grofse  nnd  glänzende  VersMnmlnng,  welche  der 


I  Anffordemng  snr  Theilnahme  an  der  heutigen 

j  Feier  pefolg^t  ist,  legt  Zeugnifs  davon  ab,  wie 
(  der  Verewigte  in  allen  Berufs-  and  Qesellschafts- 
i  klaaten,  bei  Jnng  und  Alt,  bei  Heek  nnd  Kiedrig, 
j  angesehen,  g:eschätzt  und  beliebt  war.  Ihnen 
.Allen,  m.  H.,  die  Sie  zum  Theil  au«  weiter  F'eme 
und  unter  nicht  unerheblichen  Beschwerden,  beute 
I  hier  erschienen  sind,   den  Vertretern  der  Be- 
hörden, Vereinen  und  sonstigen  l^ilsten  sage  ich 
gleichfalls  verbindlichen,  herzlichen  Dank.  Ganz 
I  besonders  aber  und  in  hoben  Kalbe  I»e0fiekt, 
erfreut  und  geehrt  sind  wir,   die  Familie  und 
die  Stifter  des  Denkmalz,  dadurch,  dafs  Seine 
Hajestftt  der  Kaiser  nnd  KSnIg  Allergnidiget 
geruht  linf,  Allt-rhöefist'seinen  (Tenerala4jutanten 
i  und   commandireuden   General  der  beimischen 
Provinz,  Seine  Bxeellenz  Hm.  Oebemneotnant 
von  Deines,  al«  Allerhöchstseinen  Vertreter,  zu 
i  der  heutigen  Feier  zu  entsenden  und  so  zu  den 
1  lielfaeben  Beweisen  von  Hnid  nnd  Onade,  welche 
der  Verewigte  im  Leben  und  bei  seinem  Heim- 
gange von  seinem  Kaiserlichen  Herrn  erfahren 
hat,  gewissermafseii  als  Schlnfsstein  auch  noch 
I  diese   Khrung  hinzuzufügen.     Ich  bitte  Euere 
j  Excclieiiz,  Seiner  Majestät  zu  melden,  dafs  wir 
I  .Alle  durchdrungen  sind  von  dem  Liewul'stseiu  der 
auch  uns  zn  tlieil  gewordenen  Gnade  nnd  von 
;  aufrichtigem,  elirfurc  litsvollstem  Dank  erfüllt  für 
Euerer  Excellenz  Anwesenheit  bei  der  heutigen 
Feier,  dafb  uns  dieser  Beweis  AllerbSehsten  Ver- 
trauens ein  neuer  .Ansporn  Fsein  soll,  unentwegt 
unsere  Pflicht  zu  tbun,  Jeder  an  seinem  Platze 
and  in  seinem  Bemf,  so  wie  wir  von  den  Ver- 
ewigten  es  gelernt   haben.     In   diesem  Sinne 
wende  ich  mich  ganz  besonders  an  die  Arbeiter 
des  Werft  es,  nm  ihnen  die  Bedentnng  dieser 
hnldvollen   Kaiserlichen    .Antheilnahme   an  der 
!  beutigen  Feier  so  recht  ans  Herz  zu  legen  und 
vor  Augen  zu  führen.    Ich  erinnere  daran,  wie 
vor  zehn  Jahren  Seine  Majestät  mit  Genngthuung 
Euer  Schaffen  und  Arbeiten  hier  in  Neunkircben 
in    Höchsteigener   Person   in   Augenschein  ge- 
nommen bat.    Dieser  Besuch  unseres  geliebten 
'  Monarchen  ist  neben  den  vielen  anderen  .Ans- 
I  Zeichnungen  und  Bevorzugungen  die  schönste, 
j  liebste,  stolzeste  Erinnerung  dee  Verewigten  ge- 
wesen.   So  sollen  auch   für  uns  iWr  Reweiie 
1  Kaiserlicher   Huld   Merk-   nnd   Marksteine  in 
unserem  Leben  sein.  —  Gottesftawht  und  KDnigs- 
trone.  so  lange  wir  an  ihnen  festhalten,  haben 
I  wir  nichts  zu  besorgen.    Auf  dieser  Grundlage 
wird,  das  hoffe  ich  znveniehtlieh ,  das  sebSee 
'  patriarchalische  Verbältnifs  weiter  sich  entwickeln 
I  und  eratarken,  das  den  Heimgegangenen  mit 
seinen  Arbeitern  verband,  das  seinen  Wider- 
sachern stets  ein  Dorn  im  Auge  gewesen,  v<>n 
ihnen  so  vielfach  verunglimpft  und  angefeindet 
worden  ist.  Vor  nahezu  hundert  Jahren  ist  diese« 
patriarcbalische  Verhültnifs    durch   die  Firma 
I  Stumm  vom  Hnnsrttck  hierher  nach  Neunkirebea 
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'   tbertraj^sn  und  von  den  Cheft,  insbesondere  von 

dem,  dessen  Andenken  der  heutige  Tag  geweiht 
ist,  und  von  Heiner  bocbgesinnten  Gemablin 
sorgsam  gepflegt  worden.    Üns«r  eifrigstes  Be- 
streben wird  es  sein,  dieses  .T;ihiliunderte  alte 
Band  in  seiner  bisherigen  Innigkeit  zu  erhalten 
und  allem  AuBtnrni  der  Zeiten  und  Verhültnisge 
trotzend  je  mehr  und  mehr  zu  befestigen.  Dazu 
nitirst  aber  auch  Ihr.   die  Arbeiter  selbst,  die 
Uaud  bieten.   Es  liegt  nicht  in  unserer  Gewalt, 
die  yerbftluüsse  inm«*  so  zn  gestalten,  dafs  sie 
Allen  gefallen.    Es  können  Zeiten  noch  grSPseren 
NMderganges  and  noch  grülserer  Bedräugnifs 
eintrsten,  als  es  angenblieklieh  seit  den  lotsten 
zwei  Jahren  der  Kall  ist.    Aber  gerade  so  wie 
bisher  die  Firma  Gebrüder  Stamm  es  vermieden 
bat,  ibre  Arbeiter  unter  der  Ungunst  der  Ver- 
hiUtnisxe  leiden  und  Aibeiterentlassungen  oder 
Lolinredactionen  eintreten  zu  lassen,      soll  aacb 
fismer  Jeder  reehtsebaffene,  pfliefattrene  Arbeiter 
seiner  vollen  Beacb&ftigung  und  seine»  wohl- 
verdienten Lohnes  sicher  »ein.     Dafür  müssen 
aber  ancb  wir  die  unbedingte  Gewlthr  haben, 
dafb  nnaere  Arbeiter  in  jeder  Liii:e,  wie  seliu  ieri^^ 
aneb  der  wirthsi  ltaftliche  Kani|>f  uiwl   lie  ^-m  ial- 
jioliiischen  Verhaltnisse  sich  gestalten  niogeii,  treu 
und  unentwegt  zn  nns  stehen  und  jeglicbe  Be- 
einfluHSung.  woher  immer  nie  auch  kommen  möge, 
die  in  das  gute  N'erhaltnils  zwischen  Arbeitgeber 
und  Arbeitnebner  störend  sieb  einsadriogen  Ter- 
Bliebt,  it'it   mannhafter  Kntsehl'is.=f nheit   und  in 
ihrem  eigensten  wohlveratandeueu  Interesse  zu- 
rliekwelsen.  Wenn  wir'so  sasammenbalten,  nacb 
dem  alten  Walirspruch:  ..Einigkeit  niaeht  stark", 
wenn  wir  so  miteinander  und  für  einander  ar- 
beiten, so  kann  das  Nennkirebener  Eisenwerlc 
ebenso   mit  Zuversicht  und  Vertrauen   in  die 
Zukunft  bliclten,  wie  es  stolz  anf  seine  Ver- 
gangenheit znrficlcsehen  darf.  Tren  seinen  Tra- 
ditionen, wird  es  seine  vornehmste  Aufgabe  darin 
suchen  und  finden,  in  gut<'in  Einvernelnnen  mit 
andern,  gleichstrebenden  und  gleicli^esimiti  u  in- 
dustriellen VVerl<i  11  zu  wirken  und  einzustehen 
für  des  V'aterlamieH  Wohl  und  Ansehen,  für  des 
Kelches  Macht  und  Uerrlichkeit,  nach  dem  er- 
babenen  Beispiel  Seiner  Hi^est&t,  loseres  ge- 
liehten,    von  iiller  Welt  bewunderten  Kaisers, 
dessen  Vorbild  auch  dem  Verewigten  als  Kicht- 
•cbniir  stets  vor  Angen  geetanden  bat.  Darun 
handele  ich  auch  lediglich  in  seinem  Sinne,  wenn 
ich  die  Versavmlang  auffordere,  gerade  beute, 
anltlblleb  der  seinem  Andenken  gewölbten  Feier 
einzustimmen  in  dtn  Ruf,  der  jedem  Patrioten 
aas  tiefinnerstem  Uersen  sich  auf  die  Lippen 
dringt,  der  das  Gelfibde  nnverbrUCblicher  IVene 
Dud  HingeboDg  an  uier  erhabenes  angestammtes 
Herrscherhaus  erneuert  und  zusammenfafst,  — 
in  den  Ruf:    »Es  lebe  Seine  M^jest&t,  unser 
Allergnädigster  Kaiser,  KSnig  und  Herr!  Hnmbl 
Bamb!  Hnmbl«" 


Das  ging  wie  ein  braosender  Donnei'nif,  fort" 

gepflanzt  durch  die  Menge  der  dicht  gedrlngton 
Neunlurcber,  ttber  den  Ort.  Nach  dem  Gesang 
der  Nationalhymne  ftahr  Excellenz  von  Schubert 
folgendennafsen  f  u  t : 

„loh  habe  den  Angehörigen  des  Neunkircher 
Knappschaftsvereins  noch  die  Mittheilnng  zu 
machen,  dafs  dem  von  Ihnen  gegebenen  Beispiele 
folpend  auch  seitens  der  Firma  und  der  Hinter- 
bliebenen des  Verewigten  am  heutigen  Tage 
Stiltungen  gemacht  werden  sind,  die  das  An- 
denken an  ihn  wach  erhalten  sollen.  Es  haben 
zunächst  die  vier  Töchter  im  Vereine  mit  ihrer 
Matter  beseblossen,  das  gegenwärtige  VennSgen 
des  Knappschaftsvcrf-iiis  vm  rund  7.50  0(10  ,  (l, 
ZU  verdoppeln,  dergestalt,  dals  diese  ^y«  Millionen 
Mark  als  »Stnmm- Halberg -Stiftung«  einen  be- 
s<inderen  Fonds  bilden  sollen,  bestimmt  vorzngs- 
woise  zar  reichlicberen  Bemessung  der  Pensiunen 
der  Hitglieder  des  Vereins  ond  ibrer  Wlttwen, 
zur  VVaisenonterstfitznng  and  znr  Lindonng 
anderweiter,  aufsci^ewöhnlicher  NothstAnde  — 
nach  dem  freien,  uneingeschränkten  Befinden  des 
Knappsebaftsvorstandes.  Seitens  der  Firma  wird 
ein  nenes  groines  Waisen-  und  Altersvcrsorgungs- 
haus  erriehiet  und  damit  /.ugleieh  eine  bedeutende 
Erweiterung  des  diesen  .Aufgaben  bisher  mit- 
dieneririt  u  \  iet(iriii-nosj)itaIs«  für  ansürhliefsliche 
Zweekc  der  iü-unkenptlege  erreicht  werden.  Wir 
Alle  beben  —  Jeder  an  seinem  Theil  —  Ün> 
eiiiüiflief;  an  dem  Heimgey-angenen  verlorci',  nirlit 
um  wenigsten  die  llülfsbedürftigen  und  Schwachen, 
denen  er  stets  ein  im  Stillea,  aber  nverllssig 
trensoigender,  väterlicher  Wohlthiiter  gewesen 
ist.  Ihnen  seinen  Verlast,  soweit  dies  überbaupt 
möglich  ist,  weniger  fBblbar  zu  maeben,  ist  der 
Zweck  und  die  .Absicht  der  vorgedachten  Mafs- 
nabmen.  So  möge  sein  Andenken  ein  gesegnetes 
sein  und  reiche  Früchte  tragen  für  späte  Ge- 
schlechter bis  in  die  fernste  Zeit.'^ 

Als  Vertreter  der  Reichspartei  nnd  als  lang- 
j&briger  bester  Freund  des  verewigten  Freiherrn 
von  Stumm  -  Halberg  ergrilT  muimehr  Hr.  von 
Kardorff  das  W  irt   zu  folgender  Ans[)racbe: 

„Verehrte  Versammelte !  Nach  dem  Woite  des 
Faalmistea  soll  das  Lebea  des  Measehea  alebsig, 
und  wenn  es  hoch  kommt,  achtzig  Jahre  wahren. 
£s  bat  dem  allmächtigen  Gott  gefallen,  unseren 
Verewigtet),  meinen  IVeuad  Stumm,  aiu  diesem 
r.ehen  abzurufen,  bevor  er  dieses  biblisrlip  Alter 
erreicht  batte,  ihn  abzurufen  zu  einer  Zeit,  in 
weleber  sein  Sebeiden  niebt  allein  von  seiner 
Familie,  von  seinen  Angehörigen,  nicht  allein 
von  den  zablreicben  Scharen  der  Werke,  die 
seiner  Leitung  anvertraut  waren,  sondern  aaeh 
von  der  politischen  Partei,  der  er  angebdrte, 
als  ein  nach  menschlichem  Ermessen  unersetz- 
licher Verlast  empfunden  wurde;  und  es  gereicht 
mir,  der  ich  mit  dem  Verewigten  HÜk  dam  Jahre 
1866  in  den  Parlamenten  naannran  gewirkt 
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habe,  es  gereicht  mir  sar  beeondereD  Oenaip- 

thuiini^,  «lafs  es  mir  vcrgfönnt  ist,  heule  bei  der 
EotbiUluDg  dieses  scböoea  Üeukmala,  dieses  herr- 
Udaea  INnknmls,  eini^Wort«  sn  sagen.  Denn 
das  Denkmal  ist  ein  schönes,  ein  herrliches,  es 
ist  ein  schönes  und  herrliches  in  seiner  künst* 
lerischen  AnsgestaUnng,  es  ist  ein  schOnes  und 
herrliches  bezüglich  des  Zwecke»,  den  es  ver- 
f<il{:c-ii  Boll,  auch  den  kommenden  (ienerationen 
diis  Hild  des  Mannes  zu  vergegenwärtigen,  wie 
er  den  gewaltigen  Betrieben  seiner  Werke  voi-- 
gestanden  hat.  Ks  ist  aber  namentlich  tMti  Ih n  - 
UchM  und  schönes  Denkmal,  weil  e«  ein  Zeichen 
Ist  nach  der  Art  seiner  Entstebonip  nnd  ein 
lebcndif,'ev  Zcii  lii'u  il.itnr,  wie  pesepnet  das  An- 
denken meines  verewigten  Freundes  unter  den 
weiten  Scharen  gewesen  Ist,  mit  denen  er 
ilur.  li  seinen  in  ;ilrij;en  Hctriel»  unter  allen  Den- 
jenigen bekannt  geworden  ist,  mit  denen  er  in 
seinem  reichbewegten  Leben  Knsaramen  gekommen 
iat;  and  ich  darf  mir  gestatten,  ans  seiner  poli- 
tischen Vergangenheit  noch  Einiges  bervorzu- 
beben.  Wir  besitzen  in  Dentscbland  heute  eine 
sociale  (ImnligBhnng .  eine  (iesetzgebnng»  am 
wclcbe  uns  die  ganze  übrige  WVli.  iImh  franze 
Ausland  beneidet,  eine  üesetzgebunK,  vermöge 
deren  der  invalide  Arbeiter,  der  arbeit sunfUhig 
gewordene  Arbeiter,  nicht  mehr  auf  das  Almosen 
uder  auf  das  Armenhaus  angewiesen  ist,  sondern 
da  Recht  auf  seine  PeDsioHimng  erweriran  hat. 
M.  IT.,  wir  verdanken  die  DürchfBhmng  dieser 
grofsen  Gesetzgebung  gcwila  iu  hohem  Hafse 
der  Energie  des  groften  Staatsmannes,  des  Flinten 
Bismarck ;  aber  ich  mufs  il  ich  darauf  hinweisen, 
dals  der  erste  Hann,  der  im  deutsebeu  Parlamente 
dberhanpt  die  Anregung  m  eino*  solchen  Ge- 
setzgebung gegeben,  mein  verewigter  Freund 
war,  der  in  sehr  frühen  Jahren  —  ich  glaube,  es 
war  in  den  siebziger  Jahren  —  mit  dem  Centrnms- 
abgeordneten  Frbrn.  v.  Bertling  zunitcbst  den 
Antrag  stellte,  die  verbündeten  Regierungen 
möchten  die  Gesetzgebung  in  die  Band  nehmen. 
Hit  welcher  Treue,  mit  welcher  Anfopfemng  «r 
an  der  Ausgestaltung  dieser  (tcsetzgebnne'  ge- 
arbeitet hat,  das  können  nur  die  beartheilen, 
die  mit  ihm  in  Parlament  gesessen- haben,  die 
floiric  rflichttrcne,  seinen  Fleifs  bei  dfn  parla- 
meutariscben  Arbeiten  kennen  gelernt  haben, 
wie  ich  es  habe.  Und,  m^ne  Herren,  verehrte 
Anwesende,  einer  der  lofztcii  fScilanken,  die  er 
mit  der  ihm  eigenen  Energie  im  Deutschen 
Reichstag  ansgesproehen  hat,  das  war  der,  dafh 
dto  sociale  Gesetzgebung  noch  lange  nicht 
genug  aasgestaltet  sei,  dafs  es  namentlich  ein 
dringendes  BedSrAiifs  sei,  auch  für  die  Wittwen 
nnd  Waisen  endlich  eine  Gesetzgebung  zu 
schaffen,  durch  welche  sie  dem  Zustande  ent- 
zogen wUrden,  nur  auf  Almosen  angewiesen  zu 
sein,  darch  welche  auch  der  Wittwen-  und 
Waismiveraorgiiiig  eine  gasetaliche  Omndlage 


!  gegeben  wfirde.     Wenige  Wochen  noch  vor 

seinem  Tode  hat  er  diesem  Gedanken  einen  be- 
I  redten  Ausdruck  im  fieichstage  gegeben.  Aber, 
I  m.  H.,  der  erste  Herr  Redner,  der  Hr.  General- 

director  Zillikeii,  bat  schon  darauf  hingewiesen) 

dafs  er  auf  der  anderen  Seite  als  eine  Vor- 
bedingung dieser  Socialgesetzgebung  eine  scharfe 
Gesetzgebung  gegen  die  unruhigen  socialistiscben 
Elemente  verlangte,   welche  Itentc  leider  eine 
so  grolse  Ausdehnung  Kewunneii  haben,  dafs  er 
eine  scharfe  Gesetzgebung  verlangte  gegen  die- 
jenige socialistische  Agitation,  welche  dem  Volke 
den  Glauben  uu  Gutt  den  Allmüichtigen  und 
I  unseren  ErUlser,  die  Liehe  snm  Vaterlaade,  die 
Anhänglichkeit  an  unser  angestammtes  Fürsten- 
gescblecirt,  die  Achtung  vor  Kocht  und  Gesetz 
,  ans  den  Herten  an  retfsen  sachte  durch  eine 
wahrhaftig  satanit>che  Agitation.  Unter  den  heute 
,  Versammelten  fehlt  ein  Uann,  der  sein  Eneheinen 
I  bereits  sagesichert  hatte,  ein  Mann,  der  mit  der 
Familie  Sturam  auch  in  verwandtschaftlich  naher 
Beziehung    stand,    Excellenz    Krupp,  dessen 
tragisches  Rnde  Sie  Alle  vernommen  haben  werden. 
M.  IL,   er  ist  jener  vergifteten  Agitation  zum 
( )]ifV'r  trefallen,  mit  vertrifteten  Pfeilen  Ist  dieser 
Manu  ermordet  wurden,  nicht  ermordet  mit  Dolch 
oder  durch  einen  Schuls,  sondern  ermordet  worden 
durcli  (  iiic  !iiflMgwiirdige  l'resse,  und,  m.  B.,  .Sie 
mögen  daraus  ungefähr  den  Mafsstab  eutnebmen, 
J  io  dem  mein  verewigter  Freand  Stnmm  aeineneits 
Verdächtigungen  und  Angriffen  sein  fraitzes  Leben 
^  laug  ausgesetzt  gewesen  ist.   Er  bat  diese  Ver- 
diebtigongen  mit  ruhigem  Maaneabewnfttsein  w- 
tmL^fn  iin'l  fortgefahri  n,  fiir  das  zu  wirken,  was 
er  für  die  gerechte  tiache  hielt.   Der  Fürst  Bis- 
I  marek,  unser  alter  grofser  Kanzler,  dem  wir 
Deutschlands  Einigung  verdanken,  er  hat  einmal 
I  gesagt,  nur  der  Politiker  ist  überhaupt  etwas 
I  Werth,  der  kampfeslustig  ist,  und,  meine  ver* 
I  ehrte  Versammlung,   mein   verewigter  Freund 
'  Stumm    besafs  eine    frische   Kampfeslust,  für 
,  das  einzutreten,   das  er  überhaupt  als  richtig, 
'  als  wahr  erkannt  hatte.    Diese  Kampfeslust  war 
stets  dieselbe  bei  ihm,  sie  war  ebenso  frisch  wie 
die,  mit  der  er  seinerzeit  in  den  glorreichen 
j  Krieg  gecogan  war  im  Jahre  1870.  IMeaalba 
Kampfeslust  beneelte  ihn  auch  in  seinen  parlamen- 
I  tarischen  Kämpfen,  mochte  es  gelten,  die  Rechte 
I  der  Krone  gegen  dieUebergriflIs  der  demokratlaeben 
Richtung  zn  schützen,  iikh  titc  ph  frf-lten,  die  wirth- 
schaftlicbe  Entwicklung  unseres  \'aterlandes  vor 
den  verhftagnifbvoHen  Aendemngen  an  bewahren« 
welche  einst  im  .Tahre  1873  die  Verwirklichung 
der  Freihandelsdoctrin  über  Deutschland  herbei- 
geführt hatte,  moebte  es  gelten,  den  Anstnrm  der 
Socialdemokratie  abzuwehren,  mochte  es  auch 
gelten,  gegen  jene  «ocialistischen  Dilettanten  auf- 
zutreten, welche  glaubten,  von  der  Studirstube oder 
j  vom  Katheder  ans  die  sociale  Frage  mit  gelehrten 
j  Formeln  IQeen  an  kOnnen.  Er  war  fiberall  kampf- 
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bereit,  und  mit  nimm  «chaifBii  Vmtaad  md  seiner 
reichen  Erfabmag  beherrschte  er  namentlich  die 
•ociAle  Frage  wie  iceia  Anderer.  Es  war  bei 
mte  Sitte,  wenn  eine  sociale  Debatte  in  Aussicht 
•tMid,  dafa  man  einfach  «a^te:  Ach,  dafür  ist  ja 
Stnmill  da,  der  weifs  Hesclicid.  Das  ist  jetzt 
aaden;  wir  haben  Keinen  im  Parlament,  der 
wirtbechafklieb  so  mit  der  socialen  Lage  vertraat 
ist,  der  ebenso  reirho  Erfahrnnpen  besitzt  nnd 
den  dorcbdringendea  Veratand  wie  mein  heim- 
gegmogener  Fremd.  Es  Ist  ihm  nuebnial  tot^ 
^'(■wfirfen  worden,  er  sei  zn  scharf  nnd  schroff 
gewesen.  Ja,  scblierslicb  hat  Jeder  Mensch  seine 
Sehwieben  und  Pdiler,  das  Eine  hsben  aber  auch 
seine  Gegner  anerkannt,  auch  seine  hi  ftiprsten 
politischen  Gegner,  selbst  die  socialistiscben 
Ffibrer,  das  ist,  daft  er  ein  ganzer  Hann  war, 
ein  aufrechter  deutscher  Mann,  dem  jode  LU^e  eine 
Unmdglichkeit  überhanpt  gewesen  wäre,  ein  auf- 
rechter deutscher  Mann,  von  dem  das  geflügelte 
Wort  des  FiirHien  Bismarclc  angewendet  werden 
kann .  Wir  Deatache  ffirebten  Gott,  sonst  nichts 
auf  der  Welt. 

Heina  verehrte  Versammlang!  In  lien  ver- 
gangenen gTofsen  Zeiten,  in  welchen  wir  das 
Deutsche  Reich  gewonnen  haben,  in  diesen 
ZeiteD  Ist  dem  deotaehen  Volke  ein«  rdche 
Anzahl  von  profst-n  und  bedonfenden  Miiiinem 
bescbeert  worden.  Mein  verewigter  Freund 
Freiherr  von  Stnnun  bat  nicht  an  den  geringsten 
unter  diesen  M.Innern  gehört,  uml  wenn  ich  liente 
an  seinem  Denltmal  einen  iCrauz  niederlege,  so 
gesebieht  es  «it  dem  innigen  Wnnscbe,  dem  Sie 
gewifs  AUAi  Alle  anstimmen  werden,  dafs  unserem 
deutschen  Vaterlande  eine  ähnliche  Art  von 
Männern  auch  noch  in  Zukunft  beschieden  sein 
mOfe.* 


I      Das  anf  Seite  1835  im  Bild  wiedergegebene 

Denkmal  ist  nach  einem  Modell  des  Professors 
{  Schaper  in  Bronae  gegossen,  es  teigt  in  fiber- 
raachender  Portritfthnlicbkeit  den  Freiherrn  von 
Stnmm-ilalberg,  als  ob  er  eben  auf  einem  Rand- 
gang durch  die  Hfittenwerke  be^iffen  sei. 

Nachdem  die  Hfille  gefallen,  wurden  zahlreich« 
Kränze  niedergelegt;  unter  der  Reihe  der  eingegan- 
genen Telegramm«  waren  nach  dt«  folg«nd«ii: 

Berlin,  30.  Noyember. 

Infolge  der  Zolltarifverhandinngen  unab- 
j      könimlich,  bedauern  wir  aufrichtig,  an  Ihrer 
Feier  nicht  theilnehuien  zu  können.    Wir  sind 
im  G«l8to  bei  Ihnen  nnd  fedenken  Terahmnga- 
voll  des  grofsen  Mann««,  deas«n  Denkmal  81« 
1      Sonntag  enthüllen. 

!  Abg.  JioiU.        Abg.  Dr.  Beunm, 

T)  fi  s  s  ('  1  d  0  r  f,  30.  November. 
Zu  unserem  lebhaften  Bedauern  verhindert, 
dort  anwesend  zn  sein,  bitten  wir  Sie,  di« 
I      Versicherung  uur-i  itr  iurnirsten  .Antheilnahme 
an  der  heutigen  Deokmaisfeier  geneigtest  an- 
sno«hm«n.   Wir  betrachten  das  Denkmal  als 
I     willkommenes  Wahrzeichen  der  unvergänglichen 
j      ESrinnernng,  die  den  hohen  Verdiensten  des  in 
!     Gott  ruhenden  Herrn  Carl  Ferdinand  Freibeirm 
von  Stumm- Halberg  um  das  deutsche  Vater- 
land und  seine  Eisenindustrie  in  der  Geschichte 
bewahrt  wird.    Wir  bitten  Sie,  der  Festver- 
sammlanf  unser  Glflekanf  an  flbermittaln. 

Veroift  dentseher  Bi8«nbfltteai«Qt«: 
6«h«lmrath  CaH  L$i«g,  Vorritcend«r. 
Xngenivnr  S.  ScMiltr,  6««ebftft«liHir«r. 
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Die  Minetteabla^erun^  des  lotliringischen  Jura. 

\'ou  BeiKasstssor  i>r.  Ko  hl  mann  in  Sirür.slnirs  i.  E. 
(SchlttfB  von  Seit«  1287.  —  Hierzu  Tafel  iXb.) 


0(acbdrn«k  terb«l«D.1 


Das  deatsclie  Mi  net  i  e^'^bi«*!  switeben 
Fentsch  und  Ornc. 

In  tiordsädlicher  Ki-strenkutig  steht  dieser 
Tbeil  des  dentflchen  HinettAgebfetm  d«n  d«i 

riiiTi  von  Auinelz-  Arsvveiler  kaum  nach; 
hingegen  iüt  seine  Breite,  da  Östlich  Trienx — 
Avril  die  LandeRfrrense  stark  gegen  Oflcen  ein- 
Bprirfyt,  diir<  ti>  Imittlich  viel  kleiner  nn  i  li.  her 
die  gesammte  i' lächeaausdekouDg  geringer. 
Wftbrend  die  devtRcben  Enfelder  nSrdlleh  der 
Fentsch  etwas  über  15  1)00  ha  umfassen,  be- 
decken die  zwischen  Fentsch  ond  Urne  gelegenen 
wenii?  mehr  als  7000  ha.  In  nennenewertbem 
Umfanirc  ist  da^  (icliiet  zwischen  Fentscii  und 
Orne  dun  b  (  irubenbaue  erschlossen  und  daher 
eingehend  bekannt.  Vornehmlich  sind  es  die 
Graben  der  Finna  de  Wendel:  Nenfebef,  Hny- 
ingen,  Muyeuvre  nnd  Grofs-Moyenvre  (Nr.  8li, 
99,  95  und  9t),  Tafel  IX  aj,  welche  schon  seit 
der  Mitte  des  vorigen  Jabrbnnderta  betrieben 
wt  rricii  im  I  cini-n  bedeutenden  Thoil  dieses  Ge- 
bietes bereits  ausgebeutet  haben;  ündem  wird 
von  den  Bombaeber  Hfittenwerben  die  Ornbe 
Rofslinpen  (Nr.  07)  betrieben  und  seit  einigen 
Jabreu  ist  in  der  Nahe  von  Fentsch  das  Bergwerk 
Carl  Lneg  (Nr.  74)  in  Abbav  gelcommen.  Die 
AuHbildung  der  Minetteforraatinu,  welche  sich 
natnrgemUs  eädlich  der  Fentscb  eng  an  die  des 
nördlichen  Plateana  von  Anmetz — Anweiler  an- 
ichliefst,  nimmt  bi»  zur  Ome  einen  weeentlich 
andern  Charakter  nicht  an.  Durchweg:  ist  auch 
hier  das  graue  Lager  dasjenige,  dem  die  weit- 
am  gröfste  Bedeutung  zukommt  und  welches 
im  allfremeinen  eine  ilhnliche  Zusainniensetzung 
und  Ansbildung  aufweist,  wie  nördlich  der 
Fenteeb.  Von  den  anderen  Lagern  sdieint  keins 
in  grofscm  Umfnnpo  bauwürdig  zu  sein.  Wie 
im  deutschen  Minettegebiet  überhaupt,  so  ist 
anch  svriacben  Fentsek  nnd  Ofm  «u  Ostrande 
der  Hochebene  die  M.'lchtipkcit  der  Erzformation 
nnd  der  Erzlager  gering,  um  gegen  Westen 
stark  snnmekmen,  lo  daTs  in  letsterer  Richtung 
sich  der  Werth  der  Minettelager  steigert. 

Im  Bergwerk  Carl  Lueg  (Nr.  74)  ist  die 
Ihitwieklttng  der  Iftnettefbrnatlon  fiut  «Heeelbe 
wie  in  dem  nördlich  gelegenen  Felde  Hercules. 
Hoffmann*  giebt  für  den  nördlichen  Theil  des 
Feldes  Carl  Lueg  die  Schichtenfolge  Abb.  17  an. 

*  Hothnaon  :  Die  oolithiRchen  Eisenerse  in  Deatsch- 
I^thringen  in  dem  Gobieto  zwiieben  FentMk  niviOne 
(s.  Litwatanaebwois  Nr.  29). 


Von  allen  Lagern  istnor  das  graue  bauwürdig ;  in 
dem  östlichen  Tbeile  den  Feldes,  wo  M^penbll^- 
Uck  Abban  mngekt,  wird  es  mit  etwa  3  m  abgebwt. 


Botkssndiges  Leger   .  .  6^90 


Mer-'el  mit  Kalkstein 


1,50 


Uothkalkiges  Lager  .  ,  2,SX> 
Meigd  mit  KiUntNn  .4,40 

Gtlbrs   I.:,K,r  1,(10 

EiMohaltiger  Kslksteia  .  1,10 
Qranes  Lsger  630 


Abbildung  17.    Bergwerk  Carl  Lueg. 

In  der  südöstlich  von  Carl  Lueg  gelegenen 
Grabe  Nenfebef  folgen  nach  Hoffinann  die 
SckiehtNi  wie  in  Abbild.  18  angegeben aofbinander: 


Kotlisniidiges  Lager  .  I,i50 
Mergel  mit  Kslkstein  0,60 
Rothkalkfges  Lsger  .  1,S0 

Heigel  mit  £slkttein  4,50 

Qelbes  Lagnr  ....  1,10 
Bisonbaltig.  Kalkstaia  1.00 

Gnase  Lager  ....  4,20 


Meiiei 


(kOO 


Sdiwanes  Lager   .  .  2,20 


»11%  0*0 


Fr  40, 
C«0  7, 
SiOi  • 


¥t  M, 

c«o  «, 
SIO»Sf> 


AbbiblunR  18.    Grube  Ncnfchef. 


i>as  l'rolil,  welches  van  Werveke  (Abbild.  14) 
für  die  Grabe  Kenfehef  «ngiebt,  weidit  von  dem 
Hoffmannsrhen  nnr  wenig  ab.  Das  oberste  Lager, 
das  nach  letzterem  Autor  als  rothsandiges  an- 
znspreehen  iet,  wird  von  vui  Werveke  alt  oberes 
rothkalkiges  bezeichnet.  Aufserdem  ist  in  dem 
Profil  (Abbild.  14)  unter  dem  schwarzen  Lager 
nocb  das  grflne  angegeben.  Ebe  Zetthmg 
wurden  in  der  Grube  Neufchef  samnitliche  fiinf 
liager:  das  schwane,  grane,  gelbe,  rothkalkige 
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and  rothsandige  bezw.  obere  rothkalkige  gsbant ; 
augenblifkürli  bewegt  »ich  der  Abh;»ii  nnr  im 
schwarzen,  grancn  niid  gelbeu  Lager.  Das 
erstere  liefert,  wie  die  dem  HolTniannHchen  Profil 
beigefügte  Analyse  orgiebt,  ein  sehr  kicsi  licrea 
Erz,  das  wegeu  seines  hohen  Kieselsäuregt'lialies 
all  ZumUi^  so  d«n  kaUdgen  Emn  dei  pnuten 
Lagers  der  Gruben  Haj'ingen  und  Moyeiivrr  von 
der  Firma  de  Wendel  benatzt  wird.  Die  Zu- 
MUDmensetBOBK  dieses  Erae«  ist  eine  wesentlich 
andere  als  die  dns  ^rhwarzcn  Lagers  der  nörd- 
lieli  gelegenen  Grube  Friede.  Abgebaut  wird 
das  sehwanse  Lager  in  der  Grabe  Neafehef  mit 
einer  Mächtigkeit  von  2  bis  2,2  m.  Das  graue 
Lager,  dessen  Zasammensetzang  gleichfalls  neben 
dem  Ftofil  zu  finden  ist,  ist  wie  das  gelbe  Lager 
stark  mit  Kalk-Nieron  und  -BAnicen  dorehietst; 
es  werden  stellenweise  bis  zn  40  "/n  ausge- 
schieden und  in  der  Urubu  zurÜLkbchalton.  Das 
graae  und  gelbe  Träger  werden  gemeinsani  ab- 
gebaut; das  Zwischenmittel  dient  als  Versatz. 
In  den  rothkalkigen  Lagern  geht  augenblicklich 
in  Aabetradit  dar  idileehten  Coqjnnetnr  der 
Eisenindastrie  kein  Betrieb  um. 

In  den  beiden  gegen  Süden  folgenden  Berg- 
wericafUdeni  Hangen  nnd  ICoyeavre  (Nr.  99 
und  96),  welche  mit  einer  Flächenansdehnnng 
▼on  snsammen  4300  ha  den  gröfsten  Theil  des 
xwiaelieB  Fentscb  und  Ome  gelegenen  deatschen 
Iiinettegebietes  umfassen  und  sioh  vom  Aus- 
gehenden des  Ostrandes  westlich  bis  zur  Landes- 
grenze erstrecken,  finden  wir  natorgemafs  iteine 
einheitliche  Änsbildang  der  Minetteschichten. 

Die  Erzformation,  welche  am  Plriteau-Ostrand 
kaum  12  m  stark  entwickelt  ist,  zeigt  an  der 
französischen    Grenze    eine    Mächtigkeit  von 
25    bis   30  m.      Auffallenderwcisc    sind  es 
haapts&cblich  das  graue  Lager  und  die  darüber 
UegwdaB  Sehiehten,  denen  diese  Zonahme  der 
Hichtigkeit  gegen  Westen  zu  diniVen  i-f,  wfUirend 
der  untere  Theil  der  Erzformation  fast  dieselbe 
HIehtiglieit  behUt.   BrVftiet  wird  die  Minette- 
frrmation  in  den  genannten  Feldern  und  in  ä^r 
demBergwerk  Moyeavre  benachbarten  Grabe  Grofs-  | 
Hoyenrre  (Nr.  95)  mit  dem  schwarzen  Lager,  j 
dessen  Milcbtigkeit  sich  zwischen  1  ','2  und  2  ui  t 
bewegt  (s.  Profil  der  Grube  Moyeavre  Abbild.  14).  j 
Infolge  seines  hohen  Kieselsäuregehaltes  wM  | 
das  Lager  nicht  gebaut,   lieber  einem  mergeligen 
Mittel  von  durchweg  6  m  Stärke  f)»!g1  das  graue 
Lager,  das  am  Ostrande  kaum  1  m  MUchtigkeit 
bKt  and,  gegen  Weiten  allmählich  anschwellend, 
an  der  Landesgrenze  4  bis  5  m  erreicht.  E.s 
ist  das  einzige  Erzlager,  das  in  diesen  Grubeu 
abgebaut  wird.   Nor  com  Theil  besteht  die 
Lagermasse  aus  Minette;  kalkiL"'  Partien  finden 
sich  in  grofser  Menge  in  derselben  und  nehmen  1 
im  allgemeiBen  mit  der  Zunahme  der  Lager- 
m.lchtigkeit  zu.    Das  auf  Seite  .')r>6  befindliche 
Profil  (Abbildung  Hr.  7)  verunscbaolicht  die  j 


'  Vortheilng  dieser  kalkigen  Partien  innerhalb 

des  Lagers.   Dafs  in  den  Gruben  Moyeuvre  nnd 
liayingen  bis  zu  lu  "/q  Ausschlag  beim  Abbau 
I  dieses  Lagers  torttckbMben,  kann  nach  diesem 
Profil  nicht  erstaunen.    Die  geförderten  Erze 
I  enthalten:  30  bis  32  '/o  Fe,  11  bis  15  °  o  Ca,<K 
I  6  bii  7  %  SiOf   Das  gelbe  Lager  ist  ebeose 
wie         rnthen  T>ager  aufser  idenrlich  kalkijr; 
,  sie  kommen  daher  für  den  Abbau  nicht  in  Frage. 
I      Die  Sstlicb  der  Orabe  HoyeaTre  gelegene 
(frube  Rofslingen  hat  in  bescheidenem  Tnifange 
zwei  Lager  abgebaut,  Uber  deren  Identilicirung 
I  die  Ansichten  anseinähder  gehen.    Bei  der  ge- 
ringen Hedentung,  welche  dieser  iistlichste  Theil 
des  Minettevorkommens  hat,  glaube  ich  von  einer 
näheren  Besprechung  absehen  zu  dürfen. 

Das  tiebiet  zwischen  Fentsch  and  Orne 
weist  eine  reiche  Gel»irtrs>^liederung  auf;  zudem 
liegen  iin  allgemeinen  die  Erzlager  theil^  liöher, 
theils  nur  wenig  tiefer  als  die  Sohlen  der 
Tliillcr,  beides  Umstände,  welche  eine  leichte 
,  und  billige  Gewinnung  der  Erze  ermöglichen. 
I  Nnr  in  dem  gegen  Trienx  vorspringenden 
deuts(!ieii  f Ichiefstheile  sinken  die  Erzschichten 
I  in  uenucnswerthe  Tiefe;  an  der  Landesgrenze 
I  dfirfte  dae  grane  Lager  sich  etwa  190  m  tiefer 
als  das  Bett  der  Fentsch  bei  dem  gleichnamigen 
Orte  befinden.  Was  die  LagerungsverhAltnisse 
angeht,  so  zeigen  die  Schichten  zwischen  dem 
Fentscher  und  Hayinger  Sprung  ein  nordsnd- 
liches  Streichen  und  ein  westliches  Einfallen 
von  3  bis  4  7o>  Sfidöstlich  der  letztgenannten 
I  Verwerfang,  welche  bei  Hayingen  die  Schichten 
um  etwa  'in  m  iri'^  i.iiT^enile  verwirft,  schliefst 
sich  ein  fiai  lur  .Sato  l  und  weiter  bis  zur  Orne 
eine  flache  Mulde  an.  Das  Einfallen  der 
Schichten,  im  Mittel  gegen  SW  gerichtet,  ist 
sehr  schwach,  so  dafs  trotz  der  bedeutenden 
VerwnrfUiOlie  dort,  wo  der  Conroy  die  Landes- 
grenze bildet,  das  graue  f.ager  kaum  mehr  als 
30  bis  10  m  unter  dem  Bachbette  liegen  dürfte. 
Auf  Tafel  IX  ist  zwar  an  der  Stelle  in  An- 
loliniing  au  die  franzüsisrlio  Karte  das  Aus- 
gebende der  Minettefonuation  dargestellt.  Wie 
ich  indefli  schon  oben  bemerkte,  rechnet  die 
französische  Karte  zu  dem  Sehichtencomplex  : 
Couches  minerais  de  fer  oolitbiques  noch  den 
hangenden  Mergel,  und  der  letztere  dfirfte  e* 
wohl  sein,  der  dort  zu  Tage  tritt.  Da  ieh 
ptirsönlicli  diese  (ycirend  nicht  kenne,  wage  ich 
kein    endgültiges    l'rthcil    darüber  abzugeben. 

Das  deutsche  Minettcgebiet  südlich 
der  Orne. 

Von  der  Ome  setzt  sich  die  Hinettefomation 

weithin  freiren  Süden  fort,  und  selbst  sfidlieli 
der  Landesgi'cnze  begegnet  man  Lagern  oolithi- 
sehen  Eisenenee.  Aber  nnr  der  nOrdliebe  Theil 
dieses  auf  dcutBcheni  Puden  rund  19000  In 
omfassenden  Gebietes  schliefst  bauwürdige  Lager 
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ein,  w&hrend  die  Minettelager  im  gröfseron  süd- 
lichen Theil  bei  unseren  heutigen  wirlhschaft- 
lich  -  techniBchcn  Vorhältnisscn  einen  lohnenden 
Berg\^'erk8bet.rieb  wühl  kaum  gestatten. 

Die  ausgedehnten  Grubenbaue,  welche  unsere 
Karte  (Tafel  IX  a)  Bädlicb  der  Orne  durcli  die 
scbraffirten  Stellen  andeutet,  beweisen,  dafs  hier 
die  Erzformalion  in  guter  Beschaffenheit  ent- 
wickelt sein  mnfs.  In  der  That  liefert  dieser 
an  das  Ornethal  angrenzende  Theil  ausgezeichnete 
Erze.  Aufser  dem  grauen  Lager  ist  es  das 
gelbe,  welches  an  der  Förderung  wesentlich  be- 
theiligt  ist.  Es  beginnt  nämlich  südlich  der 
Orne  die  Minetteformation  einen  andern  Charakter 
anzunehmen.  Das  graue  Lager,  welches  nörd- 
lich der  Orne  die  Hauptrolle  spielt,  verliert 
südlich  allmählich  an  Bedeutung,  um  weiterhin 
ganz  unbauwärdig  zu  werden  und  Bchliefslicb 
zu  verschwinden;  schon  die  Profile  der  Grube 
Maringen  (Nr.  108)  führen  dieses  Lager  nicht 
mehr  auf.  Gleichsam  als  Ersatz  dafür  ist  das 
gelbe  und  weiter  südlich  das  schwarze  Lager  über 
eine  nennenswortheFlächeabbauwürdig  entwickelt. 

Die  südlich  Rofslingen  gelegene  und  bereit« 
abgebaute  Grube  Ver.  Rombach  hat  nur  ein 
Lager  and  zwar  das  gelbe  in  dem  nordwestlichen 
Zipfel  des  Feldes  gewonnen;  gegen  Sndo8t«n 
verliert  das  Lager  an  Mächtigkeit  und  Güte  des 
Erzes.  Von  den  übrigen  Lagern  hat  sich  keins 
als  abbauwürdig  erwiesen.  Die  drei  gegen  Westen 
folgenden  Gruben :  St.  Paul,  Lothringen  und  Orne,  * 
welche  bereits  zum  gröfsten  Theil  abgebaut  sind, 
führen  das  graue  oder  gelbe  Lager  in  guter  Be- 
schaffenheit. Bauwürdig  ist,  oder,  soweit  bereits 
abgebaut,  war:  in  St.  Paul  das  gelbe  fast  überall, 
das  graue  in  einem  kleinen  westlichen  Theile,  in 
Grube  TjOthringen  beide  Lager,  in  Grube  Orne  das 
graue  fast  tiberall,  das  gelbe  im  südöstlichen  Theile. 

Hangender  Mergel  

Eisenhaltiger  Kalkstein  .   0,60  bis  0,80 

Rothktlkiges  Laeer.  .  .  0,60  bis  2,00 
Eisenhaltiger  Kalkstein  0,40 

(relbes  Lager  2,20  bis  2,60 

Eisenhaltiger  Kalkstein  .  1,60  bis  2,10 
Granes  Lager  2,60  bis  3,80 


lieber  die  Schichtenfolge,  sowie  die  Mächtigkeit  und 
Zusammensetzung  der  bauwürdigen  Lager  geben 
folgende,  der  Arbeit  von  Hoffmann  entnommene 
Profile  (Abbildung  19  bis  21)  Auskunft: 

HantfeTider  Mergel  

Itotlfkalkiges  Lager  0,40 

Kisenhaltiger  Kalkstein  .  .  .  0,60 
Gelbes  Lager  ....  1,90  bis  2,10 


Eisenhuitiger  Kalkstein 
Uranes  Lager  


1,90 
1,50 


Mergel . 


Braanes  Lager 


Mergel , 


6,00  bis  6,30 

1,60  bis  1,80 
...  .2,40 


Schwarzes  Lager  1,40  i 

Abbildung  19.    St  Paul 

Hangender  Mergel  

Ei»enhiiltif(iT  Kalkstein  0,00 bis  0,i}0 
Uothkalkitjex  Lager.  .  0,40 bis  0,60 
Eisenhaltiger  Kalkstein  0,80  bis  0,40 
Gelbes  I,ager  ....  1,70  bis  2,30 
Kiflonhaltiger  Kalkstein  1,10  bis  1,50 


Graues  Lager 


Mergel 


Braunes  Lager 


1,60  bis  2,60 


6,00 


1,70  bis  2,00 


Abbildung  20.  Lothringen 


Mergel 


6,60 


Braunes  Lager .  . 
Schwarzes  Lager  . 


.  .  .  .  2,0 
1,50  bis  1,80 


Fe  36,21,  CaO  12,3,  SiO.  8,46 


Fe  37,41.  LaO  9,2.  Si  Oi  6,8 


Fe  34,3,  CaO  8,6,  SiOt  16,6 
Fe  30,0,  CaO  6,0,  SiO,  24,5 


Abbildung  21.  Orne 


ein  I  gl 


'  Die  alte  Grube  Orne,  welche  in  ihrer  ganzen  Erstreckung  westlich  der  Grube  Lothrinven  lag.  Vor 
n  .fahren  hat  ein  Feldesanstansch  und  Consolidation  mit  benachbarten  Feldern  stattgefunden,  wodurch 


die  (inibe  Orne  eine  bedeutende  Erweiterung  erfahren  hat. 


Goc 
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Von  diesen  Grnben  ans  lilfst  sich  die  Minctte- 
formatioa  ia  gaXw  Eatwickluog  gegeo  äiidweaten 
'▼8rfi»lg«ii.  Du  gelbe  Lager  verliert  wobl  In 
der  genannten  rüiliuinjr  an  Werth,  um  bald 
ODbanwördig  zu  worden;  aber  das  graue  Lager 
Ist  in  dem  iKnge  der  Landesgrense  gegen  Sfld- 
Westen  Bich  hinziehenden  Streifen  günstig  aas- 
gebildet. In  der  Grube  I'anline  (Xr.  101)  wird 
dasselbe  mit  angefftbr  3  m  ab{?ebaat  und  liefert 
dort  gute  kalki«::«'  Krze.  liie  iilirii;t>ii  Verhältnisse 
der  ftir  den  Abbau  in  Frage  koiunionden  Lager  der 
Erzforualion  »ind  aus  fulgendeiu  l'rulil  des  Haupt- 
sehMbtes  von  PkoUne  (AbbOduig  SS)  enriclitiieh: 


Mergel  .  .  .  . 
Bbensoblsiiger 


in.  1,00 


Gelbes  Lsger  4,50 

ÜMcbsikslk  1,00 

QmoM  Lager  (Überbaak)  .  4,50 

Silsiisdifissigsr  XslksteiB .  1,10 
Gvsnes  Lager  (Dnlerbsak).  0,90 

ikbbüdqg  88.  (hvbe  Paoline 

Das  graue  Lager  ist  somit  sehr  mftebtig 

entwickelt  und  setzt  «ich  ans  zwei  dnrcli  ein 
Kalksteinmittel  getrennten  Bänken  zusammen. 
Die  ünterbank  ist  oidit  banwOrdig,  nid  von 
der  (tbcrbank  können  nnr  die  drei  obwai  Meter 
gewonnen  werden,  infolge  seines  aulberordent- 
lidi  hohen  Kalkgehaltes  wird  das  gelbe  Lager 
schwerlich  sich  banwilrdig  erweisen.  Fnter  dem 
grauen  Lager  finden  wir  in  dem  Uoffiuannschen 
FroHl  noeh  das  brtime  Lager  mit  8*/i  m  H&cbtig- 
Init  nnd  das  schwane  Lager  mit  3  m  ange- 
führt; weder  das  eine  noch  das  andere  ist  bau- 
würdig. Aehnlich  liegen  die  Verhältnisse  in 
der  südlich  von  Panline  gelegenen  Grube 
St.  Maria  (Nr.  113).  Von  den  fi  Lagern, 
welche  van  Werveke  in  dem  Profil  dieser  Grube 
(AbhiM.  14)  angiebt,  dem  schwarzen,  bnoiiMi, 
grraen)  dem  gelben  von  Altrrlnq't'n,  dem  gelben 
▼on  Dfidelingen  nnd  dem  ruthkalkigeu,  wird  nnr 
das  grase  angenbliddieh  abgebaut  and  iwar 
mit  einer  Mächtigkeit  von  rund  2  ni.  Nach 
den  mir  zur  Verfügung  gestellten  Analysen  ist 
das  Erz  diesee  Lagers  sehr  gfinstig  cnsammen- 
gesotzt.  Gegen  Westen  nimmt  die  Mächtigkeit 
des  granea  Lagers  erheblich  zu.  Nach  Ansicht 
dar  OmbenTerwaltoog  wird  auch  das  braune 
Lager  sich  stellenweise  bauen  lassen.  Wenn- 
gleich die  Mächtigkeit  1 V'^  m  kaum  übersteigt, 
so  glaubt  man  doch  mit  Rücksicht  anf  den 
groTsen  Eisen-  und  Kieselsäuregehalt  die  Minctte 
diese»  Lagers  als  kieseliges  V.rz  besw.  Zoschlag 
mit  Vortheil  gewinnen  zu  küuueu. 


Von  den  im  Vorhergehenden  beschriebenen 
Gruben  aus  nimmt  gegen  Osten  und  Südosten 
das  graue  Lager  schnell  an  Werth  ab.  Seine 
Bauwürdigkeit  beschränkt  sich  anf  einen  Bezirk, 
der  Frankreich  benachbart  ist  und  gegen  Süd- 
osten etwa  durch  eine  von  RofsHngen  über 
Bohrloch  Nr.  52  (Tafel  IX)  gezogene  Linie  ab- 
zugrenzen wäre,  Sclion  in  den  Bohrlöchern 
Nr.  50  und  51  ist  das  Lager  nur  noch  mit 
0,40  bezw.  0,70  m  Mächtigkeit  angetroffen 
worden,  und  die  Protile  der  meinten  südlicher 
gelegenen  Bohrlöcher  fähren  dasselbe  gar  nicht 
mehr  aa.  SfldUstUeh  der  betdehneteB  Ofenze 
zieht  sich  dagegen  das  gelbe  Lager,  dessen 
Bauwürdigkeit  nicht  so  weit  gegen  Westen 
reieht  wie  di«  des  granen,  gegen  Stdea  in  goter 
oder  mittelmäfsiger  Hescbaffmhcit,  und  es  dürfte 
dasselbe  noch  in  der  Gegend  von  Ualaucourt, 
Boncoart  md  St  Privat  bis  so  der  aUgemeiomi, 
auf  Tafel  IX  angegebenen  Bauwürdigkeitsgrenze 
den  Abbau  lohnen.  Als  zweites  bauwürdiges 
Lager  kommt  In  diesem  Gebiet  stellenweise  das 
schwarze  in  Betracht.  Die  einzige  Ombe, 
welche  südlich  der  von  Rofslingen  über  Boiir- 
loch  59  gebenden  Linie  augenblicklich  in  Betrieb 
ist,  ICaringen  (Nr.  108),  baut  denn  auch  beide 
Lager,  da.s  gelbe  im  nordwestlichen  Tlieile  des 
Feldes  mit  rund  2  m  Mächtigkeit  und  das 
schwarze  im  mittleres  Thelle  des  Feldes  mit 
bis  2'\.  m  Mächtigkeit.  Die  Erze  des 
erstereu  Lagers  sind  kalkiger  Natur,  die  ABS 
dem  sehwarzen  Lager  geArderten  Mnette  sollen 
enthalten:  Fe  31  "/o,  Si  12  bis  14"/»,  CaO 
9  bis  10  7o*  Neben  diesen  beiden  Lagern  fuhrt 
das  Profil  von  van  Werveke  (Abbild.  14)  für 
diese  Grabe  keins  mehr  an. 

Sfidlieh  der  Grube  Maringen  treten  wir  in 
ein  Gebiet  ein,  welches,  von  den  alten  StoUen- 
betrieben  in  den  Feldern  Mosel  und  Hanoe 
(Nr.  140  und  Nr.  151  bis  154)  abgesehen, 
durch  bergbauliche  Aufschlüsse  nicht  bekannt 
ist.  Die  Anzahl  der  dort  gemachten  Boiirungen 
ist  zwar  nicht  klein,  aber  der  gröfsere  Theil 
derselben  —  die  in  den  70  er  Jahren  des  vorigen 
Jahihunderts  zwecks  Hathnng  gemachten  — 
haben  keine  genauen  Frgebnisvc  über  die  Zu- 
sammensetzung der  Miuetteforiiiatiou  geliefert. 
Die  Bohrangen  wurden  hier  wie  auch  im  ttbrigim 
Theile  des  deutschen  Minettegebietes  in  der  ge- 
nannten Periode  vielfach  nur  bis  zum  obersten 
Lager  dorebgefUnt  md  dann  eingestellt,  am 
die  Bohrgeriithe  schnell  an  anderer  Stolle  ver- 
werthen  zu  kSnnen.  Eine  Anzahl  neuerer 
Bobrnngim  hat  etwas  mehr  Anfklimng  über 
die  dortigen  VerhUtnisse  gebracht,  indcfs  kaum 
genug,  um  ein  abschliersendes  ürtheil  über  den 
Werth  der  einzelnen  Lager  abgeben  zu  können. 
Eins  aber  kann  heute  mit  Bestimmtheit  behauptet 
werden,  niluilicli  dafs  bei  unseren  heutigen  wirth- 
schaftlichen  und  technischen  Verhältnissen  dem 
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sfldlich  St.  Privat  gelegenen  Mirietteg-eliiet  eine 
nennenswerthe  Bedeutang  nicht  beizamessen  ist, 
dar»  a1>er  wohl  in  späterer  Zeit  auf  die  kieseligen 
Erze  dieses  OcbiotM  «io  IdiiMnder  Abbsil  iCatt- 
fimlen  wird. 

Im  allgemeinen  nimmt  die  Mächtigkeit  der 
Erzformation,  weilehe  b«r«il8  in  dra  an  das 
Ornetbal  angrenzenden  Graben  gegen  das  nörd- 
liche Uioettegebiet  Deatsch-LothringeoB  wesent- 
Ikb  gttinger  iit,  iSdUeli  St.  Privat  weitar  ab 
nn^  in  Zusammenhang  hiermit  verlieren  <mch 
die  Erzlager  an  Mächtigkeit  and  somit  an  Werth. 
Eto  ürtbell  1ib«r  di«  Zvaammensetnuf  dar 
Minettefarmation  mögen  die  folgenden  Aacaben 
einiger  Bohrergebaisse  gewähren. 

In  dem  Bohriodi  Nr.  54  iat  nach  Greven*  in 
einer  Tiefe  von  152  rn  ein  2,15  m  m.'lrlitipreB 
Lager  angetroffen  worden.  Bei  156  m  wurde 
«in  iweitea  Lager  von  1,55  m,  bei  161  n  ein 
dünner  Uinetteitreifen  und  bei  164  m  Tiefe  das 
untere  Lager  von  3, HO  m  Mächtigkeit  durch- 
bohrt, lieber  die  Beschaffenheit  nnd  den  Werth 
dar  Lager  ist  nichts  bekannt  geworden.  N  (  Ii 
weniger  branchbar  sind  die  Mittheil iin^on  über 
das  Bohrloch  Nr.  bü.  Dagegen  liefert  das 
Prafli  dei  vor  einigen  Jahren  geetohanen  Bohr- 
loches Xr.  f).">  folgende  genauen  Angaben  flher 
die  Schichtenfulge  dtsr  Erzformation  (Abbil- 
dioff  93): 


Rothes  Lager  . 
Zwischnmittel . 
Oelbes  IiOger  . 

Fester  Meigel  . 


Hergel  and  Kolk 


1,62 

0,87 
1,89 

1,22 
9^ 


•  »<'**. '».•4*-' 


Schwarzes  Lager  .  .  5,11 


l'üT 


wurde  die  Erzformation  in  folgeDder  AubUdatIg 
angetroffen  (Abbildung  24): 


Mftrg-el  .,«.... 

(ielbaa  Lager   fi^ 

ICerg»!  mit  Kalk  8,1« 


Abbildaeg  28.  Bohiloeb  Nr.  86^ 

Die  von  den  Bohrkernen  gemachten  Analysen 
akaaden  mir  nicht  aar  VerfBgang.   Ffir  daa 

rothe,  gelbe  und  „braune"  Lager  schliefst  die 
geringe  Mächtigkeit  die  Bauwürdigkeit  aas,  es 
aei  denn,  dafk  das  rotbe  nnd  gelbe  Lager  günstig 
zusanunenjrosctzt  sind  und  daher  zusammen  ab- 
gebaat  werden  können.  Was  das  schwarze  Lager 
aabetrilR,  «o  iii  «a  —  nach  den  Analjsenergeb- 
nissen  diese«  Lagen  in  der  weiteren  Umgebung 
zu  artheilen  —  wohl  möi^lieli.  daf»  duHwelbe 
auch  hier,  wenigstens  mit  einem  Theile  seiner 
HBchtigkeiC,daDAbban  lohnt.  Im  Bohrloch  Nr.  56 


Schwarrns  Lige 


1,80 


Mergel  mit  brauner  Minette.  1,12 
Mergel  m.  MineMe«.  Schwefel- 
kies  0,5s 

Abbildnog  24.   Bohrloch  Nr.  56. 

Das  gelbe  Lager  ist  mit  Rücksicht  auf  «eiu« 
ongtaitige  ZnaammeMctxnBg  nicht  brauchbar. 
Oh  das  srhwarze  ffir  den  Abhnn  in  Frage  kommt, 
erscheint  mir  zweifelhaft.  Die  Zusammensetzong 
iit  ebenao  wie  bei  fiMt  allen  anderen  Bohrlüchera 
dieses  südlichsten  Theiles  im  besten  Falle  als 
mittelmäfaig  zu  bezeichnen;  der  Kieselsänregebalt 
ist  sehr  boeb  nnd  wird  nldit  dnreh  entsprechend 
höheren  Eisengehalt  anfgowngen. 

Weiter  sadlioh  verliert  das  gelbe  Lager  melu* 
und  nebr  an  Hiehtiglreit  und  günstiger  Zmanmen- 
setzung.   Das  schwarze  Lager  behält  noch  eine 
grofse  Stiecke  nach  Süden  eine  bedeutendere 
Mächtigkeit.  Es  ist  durchbohrt  worden :  Im  Bohr- 
loch Nr.  57  mit  2,10,  Nr.  58  mit  2,38,  Nr.  68 
mit  2,91,  Nr.  63  mit  3,21  m  Mächtigkeit. 

Mit  angefähr  2  m  Mächtigkeit  hat  man  dieses 
Lager  an  des  attdlicher  gelegenm  Punkten 
Nr.  59,  60  und  r, l  angetroffen;  dagegen  wird 
seine  Mächtigkeit  für  das  Bohrloch  Nr.  64  nor 
mehr  an  0,96  m  ugegeben.    BeaUglicli  der 
Zusamniensetziin;::  gilt  das  eben  über  da«  «Cbwarao 
Lager  des  Bohrloches  Nr.  56  Oesagte.  Um  MCh 
ffir  den  «fldliehsten  Theil  einlgee  NIhere  fiber 
die  Schichtenfolge  der  Minetteformation  zn  bringen, 
i  mögen  die  Prolile  der  Bohrlöcher  Nr.  5ti,  63 
[  nnd  04  (AbbUd.  35  bU  87)  folgen: 
Rothes  Lager.  ......  L8B 

Alme«  Zwiiehenaittt«!..  ,  .  1^ 
Gelbe«  L«ger  (kalkig) ...  0,80 


Mergel. 


V4 


•  Greren:  I'as  Vorkommen  des  ouiithischen  Eisen- 
>'i/"-'  iin  sii<Ui<.:lH'n  Theil  Deataeh-Lolhinig«««  (s. Lite- 
raturnachweis Nr.  31). 


Schwan.  Lager  (kiesel.)  .  .  8,86 

Mergel  mit  Minette<>f reifen  .  |jj 
Abbildung  25.   Bohrloch^Nr.  68. 
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Orra«  kiUdfBr  Mernl  und  \  o 
fMter  EordlnkiiS  .  .  .  / 

QelhM  Lager  ......  Ifil 


Kalkiger  Mergel  und  Mergtl  \j  et   '  '^i 
mit  HiBttte  ......  |  * 


1 


Sithwanes  Lkgmr , 


8,81 


Mi-rgtl  luit  armer  Minette  ) 
and  Kalk  mit  Sohwefel-  \  4,23 
ki«a  I 


m 


Abbtldoiig  26.   Bohrloch  Nr.  62. 

Oalbet  Lagar  0,86 

Mittal   .  9,10 

„Bnaaeä*  Lagar    ....  0,08 

Maisal  oad  Kalk  ....  ft,00 


Schwarzt'8  Lager   0,96 

KaUdgwMai^mitMiBatta  fl^ 
Abbjldaag  ST.  BokHoeh  Kr.  64. 


Ii 


Neben  dieeen  BohrergeboimMi  diraeB  mr 
Beurtbeilnng  dieses  südlichsten  Gebietes  die 
MittbeilangeD  über  die  von  der  Kitte  des  vorigen 
Jabrhnndflits  bis  in  dto  ftOer  Jakro  b«i  An 
gemachten  Grnbenaufschlfisse.  In  den  Gruben 
des  bei  Ars  mündenden  Matiüe-Tbaioa  wardo 
nur  dM  mtev«  Lagw  und  swar  in  «iner  lliebtiir> 
keit  von  nngefälhr  2  m  abgebaut.  Dieses  Laj^er, 
dem  man  den  Namen  Lager  von  Ars  beilegte, 
iat  liUebatwahnelieinHek  identiacb  utt  nniaraai 
Bchwai'zon  Lager.  Die  aus  demselben  gewonnenen 
Erse  waren  vorwiegend  kieselig  and  enthielten 
30  big  36  */o  Fe,  15  bis  35  SiO«,  6  bis 
10  7o  CiiO.  Mit  Htick.sicht  auf  den  hohen 
Kieselsänregehalt  konnten  diese  Erze  ilie  Pon- 
carrenz  der  gQnstigur  zutianimengesetztcn  Äliuctte 
des  nördlicheren  Gebietes  nicht  ansbaltem  nnd 
die  Gruben  kamen  daher  zum  Erliegen. 

Wenngleich  somit  ein  abschliefseodes  Urthetl 
Aber  den  Werth  dmr  EniBgm^  imbeaeodeir»  den 
schwarzen  Lagers  im  südliclisten  Theile  des 
deutschen  Minettegebietes,  mangels  weitergehender 
Anfkelilflss«  nicbt  abgegeben  werden  kann,  ee 
habe  ich  docli  der  Vollstilndigkeit  halber  auch 
in  diesem  Theile  die  Baowürdigkeitsgrense  ge- 
zogen. Wie  Wrarhanpt,  so  ist  liesonders  fflr 
diesf  H  (irbiet  zu  berücksichtigen,  dafs  der  Begriff 
der  Bauwürdigkeit  eines  Lagers  ein  stets  wech- 
selnder iit,  abhängig  von  den  dem  steten  Schwanken 
wirthschaftlieheu 


abhängig  auch  von  der  Entwicklung  der  Bergban- 
nnd  Hfittenteehnik.   Kaneberorta  rnht  jetnt  der 

Abbau  in  firmeren  Minettelagern,  welche  in  der 
Hochcot^unctur  unseres  letzten  wirtbschaftlichen 
AnfiMbwQnges  aosgebentet  wurden,  deren  minder- 
werthige  Erze  damals  vun  ilen  Hüttenwerken  mit 
Dank  angenommen  wurden.  Und  es  wird — heffflOt- 
lieh  bald  wieder  —  eine  Zeit  kommen,  wo  die 
Hüttonwerke  auch  solche  eisenämeren  Erze  ge- 
brauchen können.  Betrachtet  man  die  Entwick- 
lang der  letzten  Jalinehnte  in  dieser  Hinsicht, 
so  erkennt  man  nnschwer,  dara  den  ForfsdirittaB 
der  Htittentechnik  entsprechend  die  Anfordernnf»:eii 
an  den  Eisengehalt  der  Erze  sinken.  Dulä  uin- 
selne  Hfltten  im  Hinettegebiet  Erze  mit  Vortheil 
verhfitten  können,  welche  itu  Möller  einen  Durch- 
schnittsgehalt von  28  bis  29  "yo  Fe  ergeben,  würde 
man  In  frOberer  Zeit  flr  unnSglieh  gehalten  haben. 
Und  es  unterliegt  w  keinem  Zweifel,  dafs  auch 
in  der  Zokonft  die  Antorderaugen  an  den  Eisen- 
gehalt nnd  die  sonatige  Znaammensetanng  der  Ene 
sinken  werden  und  dafs  somit  Lager,  die  heute  ah 
nnbaawärdig  an  betrachten  sind,  an  Werth  ge- 
winnen. Ut  Baeksiebt  auf  die  ünsleherheit  diOMr 
Entwicklung  habe  ich  bei  der  Festlegung  der  Bau- 
würdigkeitsgrenze  nur  das  in  Betracht  gezogen, 
was  nach  den  Durchschnittsverh&Itnissen der  lotsten 
Jahr«  als  baawflrdig  so  betrachten  1^ 

Das  frans Ssisehs  Mittelgebiot. 

Wie  wir  bereits  oben  sahen,  beruht  die  Ein» 
theilung  des  französischen  Minettevorkommens 
in  verschiedene  Gebiete  nicht  wie  die  Theilung 
dee  destechen  Brsgebietes  anf  topogrspbiseher 
Gliederung;  vielmehr  hat  hier  die  eigenartige 
Gestalt  der  Fläche,  über  welche  die  bauwürdige 
Ifinette  verbreitet  ist,  Anlafb  snr  Unterseheidnng 
gegeben.  Die  nach  We-^ten  weit  ausgreifenden 
Vorspränge  der  bauwürdigen  Flache,  welche 
dnreh  -die  auf  TalU  IX  anfgetragene  Baawflrdig« 
keitsgrenze  erkenntlich  sind,  lassen  die  von  den 
französischen  Bergingenienren  angegebene  Gliede* 
rung  in  das  Gebiet  von  Lougwy,  das  Kittel-  nnd 
das  Orne- Gebiet  zweckmäfsig  erscheinttii.  Auf 
dem  Gebiet  zwischen  der  Landesgrenze  und  den 
bezeichneten  Vursprüngen  ist  naturgemafs  eine 
eehaife  Orenso  swisehen  den  einseinen  Gebieten 
nicht  zn  ziehen. 

Mit  dieser  Gliederung  fällt  ein  Unterschied 
in  der  AtubiUmg  der  Erstbrnation  soaammen 
—  derselbe  Unterschied ,  dem  wir  bereits  bei 
Besprechung  der  Minettegebiete  Luxemburgs  be- 
gegnet sind.  Wftbresd  das  Oeblet  Longwy 
sich  in  der  Entwicklung  der  ^fiiietteformation 
an  das  westliche  Gebiet  Luxemburgs  mit  seinen 
vorwiegend  kieeeligenBrslagem  anaehlietkt,  finden 
wir  im  Mittel-  und  Orne-Gebiet  die  Fortsetzung 
der  kalkigen  Lager  des  Gebietes  von  Esch  und 
Aometz  sowie  des  deutschen  Onw-GsbieteB.  Idi 
gUnbe  in  der  Am^imi*  nteiK  fbhlsiiffdien,  dalb 
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auch  auf  französiücliem  (iebiet  die  Äenderimg 
in  d«r  BesehalTenheit  der  Bnfomation  sieh  in 

der  Nillie  des  Siminges  %'on  DeutBch-Oth  bezw. 
von  CruBDes  vollzieht.  Es  würde  somit  der  Sprang 
von  Dvntseh-Oth  die  Orense  bilden  zwiseben  dem 
nordwestlichen  Tlicile  mit  einer  vorwiegend  kiese- 
ligen Bescbaffenheit  der  Erzlager  and  demgrdfiieren 
stiddBtlichen  Tfaeile,  in  d«n  die  BeeehBiTenbeit 
der  Minette  kalkig  and  die  Zusammensetzung 
der  Erzforraation  anders  geartet  ist.  Indefs  er- 
scheint mir  die  Annahme,  dafs  an  der  Verwerfung 
selbst  ein  plötzlii  lier  Wechsel  in  der  Ao«bildang 
eintritt  und  mit  derselben  in  nrRilchliebem  Zu- 
HauiincahaDg  steht,  wie  vielfach  behauptet  wird, 
ungerecbtferügt,  nnd  steht  mit  den  anf  dentsebem 
Gebiet  gemnrhten  Erfahrungen  im  Widers]irnch. 
Soweit  die  weuigea  mir  zur  Verfügung  steheudea 
Ergebnisse  von  Bobrnngm  eb  Ürtheil  gestatten, 
ist  aurh  anf  fnuizösischem  (iebiet  der  Wechsel 
^  allmählicher.  Von  der  (iegend  von  Uassigny- 
Villenipt,  über  deren  mBettevorbonunen  oben 
näher  ge«!n  >  <  fien  worden  ist,  lilfst  sifli  die  Krz- 
formation  in  ähnlicher  Bescbaffeabeit  gegen  Süden 
verfolgen.  Das  rothe  Lager  von  Oberlcom  bat 
die  gröfsere  Bedentang,  wfthrend  das  hier  gleich- 
fftU»  kieHelige  g^raue  Lager  erst  in  zweiter  Linie 
für  den  Abbau  in  Frage  kommt.  Schon  in  dem 
Tlieile  zwischen  lirehain  und  Orasnas  Iftfat  sieb 
eine  Znnaliiiie  der  Mächtigkeit  des  L-ianeü  T.nfrerH 
und  eine  Aenderung  in  seiner  Beschartenlieit  fcht- 
gtellon,  wobei  gleieliseitig  das  rotbe  Lager  in 
den  Hintergrund  tritt.  Tnd  weiter  südlich  im 
ganzen  Mittel-  und  Ürne-Uebiet  führt  das  graue 
Lager  in  grOAerer  HAebtigkeit  gnte  Itaikige 
Erze  ;tn  1  liat  wie  in  dem  benachbarten  Deutsch- 
land die  weitaus  gröfste  Bedeatang  von  allen 
Bnlagern. 

!m  Milli-!^  f'liiel  erstreckt  nach  .Vngabe 

der  französisciten  Bergingenieare  die  Erzformation 
in  baawOrdiger  Besebaifenheit  Aber  eine  Pitebe 
von  13  0(M>  bis  MUOO  ha.  Von  der  Landes- 
grenze zieht  sie  sich  in  reicher  Entwicklung 
gegeo  Westen  bis  in  die  Gegend  von  Domremy- 
ESton.  Die  (Tesammtiu.lclitijjkeit  der  Minette- 
formation  sehwankt  zwinclieii  .{.")  und  "><t  ni  und 
überschreitet  die  letztere  Zahl  nur  »tellenweise, 
so  bei  Trienx  und  Mairy.  Sie  steht  somit  der 
des  benachbarten  deatschen  Gebietes  kaum  nach. 
Die  Schichtenfoige  innerhalb  der  Erzformation, 
die  Micbtigkeit  nnd  BescbafEenhdt  der  Uinette» 
laffer  is',  v,  ie  im  fibriiren  Krzgebiet,  erheblichen 
Schwankungen  unterworfen.  Längs  der  Landes- 
grense  Unden  wir  natorgemtfli  dieselben  VerbAlt- 
nifise  wie  .nif  «ler  .lentselien  Seite.  Die  S(  fiii  liteii- 
folgo  der  Erzformation  zwischen  Croanes  und  der 
Landesgrenze  ergiebt  sich  ans  folgenden  Profil  des 
Hohrloehes  Nr.  1  (Tafel  IX),  welches  sich  in  dem 
Aufsätze  von  Palgen*  findet  (Abbildang  2b). 

*  Falg«n :  Lm  Douvesu  loadages  etc.  (■.  Literatnr- 
nsahweis  Nr.  41). 


Ebenso  wie  bei  Aumetz  zeigt  das  graue 
Lager  hier  eine  weniger  gUnatige  Zasammm- 
setzuiig  und  tritt  hinter  dem  braunen  an  Be- 
deutung zurück.  Weiter  als  iuDeatscb-Lotbringen 
scheint  sieb  das  letztere  Lager  in  guter  Be- 
schalfenheit  nach  Süden  zu  erstrecken.  Im  I><ihr 
loch  bei  Audan  de  Eoman  (Nr.  20  auf  Tafel  iXj 
irt  nadi  Falgen  dnrebCrbert  worden  ein  brannea 
Lager  von  8,15  m  Mächtigkeit  and  einen  Gehalt 


Kalkstein  «ad  Hergel  .  .  .1,19 

Kicseliges  u.  mergelig.  Lager  2,77 

Eisensobiisi.  rotb.  Kalkstein  1,69 
Mnsckalhalkstem  «nd  Mergel  8,08 

Mergeliger  brauner  Kalkstein  1,24 
(irauer  Kklkttein  3,03 

Blaaer  Mergal  1,59 

Rothes  Lager  (reich) ....  0,74 
Bothe«  Lager  (mergelig)  .  .  1,66 

Brauner  Mnnebelkslkstein .  .  0,45 

Kalkt-tri-,  III,.!  Mpi-L-i!  ...  1,30 
BrsDuer  Kalkstein ui.  liognons  0,40 

Erslkger  (kalkig  u.  mergelig)  2,Bö 


Kalksteia, 


3,06 


Orsuas  Lager  3,24 


Sl>  G*0, 


wmilllilllfil' 


»,7A1,0„ 

4M 


Kalksteia  1,16 

Kalkstein  mit  Hergel  .  .  .  I,h() 

Kslkslefa  2,10  Wjf^^ 

liiLmJii'Mia 

Branaes  Lager  (sehr  nergalig)  1,25 
Braonea  Lager  (reich)  .  .  .  8,75 
Brsnner,eisenBeblssigerKa!k  1,40 
Eisenschüssiger  Sandstein   .  3,50 


AbbadoBg  Vß.  Bohrloch  Nr.  1. 

von  88  7o  Fe,  « "/o  CaO,  15  7«  •'^i'^»; 
dort  angetroftene  grane  Lager  zeigte  2,70  m 
Mächtigkeit  mit  einem  Gehalt  von  38  "/<>  Ee, 
12  7o  CaO,  10  7o  ei()<,  das  rothe  Lager  2,50  m 
Miii  htigkeit  und  38  7©  Fe,  67o  CaO,  15  7©  SiO,. 
Weiter  südlich  versib windet  das*  braune  Lager; 
in  der  Concession  Sancy  (Nr.  30  der  französischen 
ErniUier,  Tafel  IX  a)  iat  es  nidit  mehr  geAmden 
worden.  Ciegen  Westen  Iftfst  es  sich  nicht  weit 
in  guter  AasbUdiing  veifslgen.  Wenn  wir  von 
der  grolben  attdlieh  SerronviUa  gelegenen  Endave, 
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in  der  die  Minetteformation  ganz  steril  ist,  ab> 
selieii.  80  tritt  das  braune  Lager  nach  d<_ii  tVaii- 
x.r.sifif  licn  Anir:it"'n  in  der  Concession  Andern}' 
(^.Nr.  ^il  dui  ti  uiizösischen  Erzfelder)  mit  5  lu 
Mächtigkeit  und  einem  Gehalt  von  39  7«  Fe, 
5"/«  ^'^^  "^od  17  "/o  SiOj  .iuf:  weiter  westlich 
in  den  Concessiouen  MalaviUer»  und  Tucquegnieux 
kommt  das  Lager  indelli  nicht  mebr  in  Iwn- 
wfirdiger  Beschaffenheit  vor.  Daför  beginnt 
hier  —  nach  den  Angaben  der  französischen 
Bergingenieure  —  das  graue  Lager  eine  anfoer- 
ordentlich  günstige  Entfaltnnp:  /n  zi  iiwu.  ])\c 
Mächtigkeit  gegen  Westen  nimmt  zu  and  erreicht 
in  der  Gegend  von  Landree  bis  an  9  m.  Die 
Zasammensetzting  schwankt  nach  Villain  zwischen 
35  und  43  "/o  Fe,  ti  und  15  "/o  CaO,  5  bis 
10  7oSiO,.  AurHerderAbbildHngNr.9(Seit«561), 
auf  welcher  sich  Mächtigkeitacurven  des  granen 
Lagers  finden,  jrel>en  die  T'rotile  von  Tafel  IXb, 
welche  der  Arbeit  voii  Villain  '  eninouinien  sind, 
Atukunft  Hher  Mächtigkeit  nnd  weiterhin  Uber 
Zusammensetzung**  dieses  Krzli^L'crK.  Zur  leich- 
twen  Uebersicht  seien  Mächtigkeit  und,  soweit 
von  VillaiB  angegeben,  aneh  Zosammensetanng 
des  granen  T,.iirers  mich  den  Angaben  der  Prrilile 
hier  zusammengestellt  (die  Bohrlochnummero 
beliehen  aieh  aof  Tafbl  IX  nnd  sind  im  Folgeaden 
HO  grtippirt ,  dafs  man  im  allgemeinen  anf  der 
Karte  von  Osten  nach  Westen  fortsclireitet): 


Zasaau 

Daenietinng 

in 

Xr. 

in 

CO 

■lO, 

4,01 

80 

4,86 

88 

7 

21J 

4,35 

88 

18 

z 

2ä 

l,fr2 

40 

41 

II 

6 

39 

3,75 

!il 

Iti 

5 

27 

6,94 

■.V.i 

10 

8 

26 

e,89 

19 

16 

SO 

94 

4,6« 

96 

18 

98 

SS 

4,94 

81 

6,25 

41 

19 

6 

38 

6,86 

40 

18 

6 

87 

5,68 

42 

9 

5 

H,G.H 

40 

'J 

3 

7,1R 

28 

32 

2.0ii 

IH 

12 

43 

6,40 

42 

>( 

35 

4,75 

43 

8 

7 

34 

3.00 

;i8 

14 

11 

Nach  diesen  Angaben  von  Villain  könnte  es 
scheinen,  als  ob  das  graue  Lager  anf  frauzüsi- 
schem  Oobiet  nnvergleiehUeh  besaer  entwickelt 

wäre  als  auf  deutschem.  Tnd''l'-<.  d:»  die  Kemitnifs, 
welche  man  von  dem  französischen  Mittelgehiet 


*  Villain:  Sur  le  giseaient  des  minerais  de  fer  en 
Henrthe-et-MoBelle.    (S.  Literaturnachweis  Nr.  4D.) 

**  Die  in  die  Profile  eingeschhebeaen,  ftber  den 
Lagern  befindliehsn  Zthlen  g«b«B  die  ZaMmmensetinng 

des  betreffenden  Lagers  an  uml  zwar  lirzietit  sich  die 
erst«  auf  dea  Fe-,  die  zweite  aaf  den  CaÜ-,  die  dritte 
aaf  den  SiOHiohalt. 


I  hat,  sich  einzig  und  allein  auf  die  Ergebnisse 
der  Bohrungen  stützt,  so  dürfte  ein  endgiiltigna 
Urthoil  über  den  Werth  des  Miuetie Vorkommens 
erst  beim  spüteren  Grubenbetrieb  müglich  sein. 
Nach  den  Erfahrungen,  welche  die  unterirdischen 
Aufachlnsse  anf  deutschem  üebiet  gebracht  haben, 
ist  es  uawahrschciuiiüb,  dafs  das  graue  Lager 
solch  gflnatig»  Znaammcnsetsang  anf  die  gaoM 
Lagerm.lchtigkeit  zeigt.  Weniger  günstig  spricht 
sich  Holland  über  das  französische  Mittel-  and 
Orno-Gebiet  ans.  Nach  ihm  «rreiebt  das  grane 
Lager  l)is  zu  8,s  m  Mächtii^keit  nnd  eiitliillt  im 
allgemeinen  auf  3  bis  4  m  Mächtigkeit  30  bis 
40  7»  (mit  3  bis  14*/»  OaO);  man  treffe 
zwar  zuweilen  reichere  Districte,  aber  das  seien 
Ausnahmen.  Wenn  man  hinzufügt,  dafs  inner- 
halb dieser  2  bis  1  m  bauwürdiger  Lagermächtig- 
keit wohl  auch  noch  kalkige  Partien  vorkommen, 
so  haben  wir  ähnliche  VerhÜtniase  wie  auf 
deutschem  Gebiet. 
I  Und  aneh  Villain  nimmt  bei  der  Berechnung 
i  des  Erzvorraths  dieses  Gebietes  eine  durch- 
I  schnittliche  bauwürdige  Mächtigkeit  von  3  m 
I  an,  womit  auch  er  zngiebt,  daft  die  aagelQirta 
'  irünsTige  Znsammensetzung  sif-h  nicht  Mlf  die 
ganze  Lagermächtigkeit,  sondern  nur  anf  einen 
Theil  demelbm  becieht. 

Von  den  übrigen  Laq-rrn  kommt  keins  für 
den  Abbau  in  gröfserem  Uml'ange  in  Betracht. 
Man  trifft  daa  gelbe  ebenio  wie  das  rotbe  Lager 
atelienweise  in  besserer  Zusammenset/ung  und 
hinreichender  Mächtigkeit.  Bauwürdig  sind  diese 
Lager  aber  wahrscheinlich  im  allgemeinen  in 
nennenswerthem  Umfange  nicht. 

Im  Uegensatz  zum  Gebiet  von  I>ongwy,  in 
I  dem  die  Erzlager  in  ausgedehntem  Malsc  im 
Tagebau  ausgebeutet  werden  und  im  übrigen 
durch  Stollenball  erschlossen  sind,  tritt  die 
Minett«formatiou  im  französischen  Mitteigebiet 
an  keiner  Stelle  an  Tage  ans.  Vielmehr  liegen 
hier  die  Krzlag«-i-  dnrr'iw-i,'-  in  grlif^erer  Tiefe 
unter  der  Obertläche;  dazu  kommt  als  weiterer 
ungünstiger  Umstand,  dalb  aneh  in  der  nBheren 
Umgebung  tiefere  Thäler  nicht  vorhanden  -^ind. 
I  Die  Proflle  JK  und  NO  (Tafel  X)  lassen  die 
starke  Ueberdecknng  dwr  Brsfbrmation  dentlieh 
erkennen.  Besonders  im  letzteren  Profil  ftlllt  die 
tiefe  Lage  und  die  entsprechende  Ueberdecknng 
der  Erzlager  zwischen  dem  Sprung  von  Avril 
nnd  dem  von  Audun  le  Roman  gegenüber  den 
I  übrigen  vom  T'rofil  durchschnittenen  Gebieten 
äehr  auf.  Fast  durchweg  dürfte  im  Mittelgebiet 
d:i8  graue  Lafgtr  900  bia  940  m  nnter  der  Ober- 
fläche liegen. 

Daa  fl>aniVaiache  Orne^Oeblet. 

'  Diis    siili    nach  Sfidrii    an    das  Mittelgebiet 

I  anschlielscnde  Grue-Gobiet  zieht  sich  von  der 

I  Landesgrense  an  beiden  Sdten  der  Oroe  gegen 

I  8W  bia  in  die  Gegend  ven  Brainvüle.  Bs  bildet 
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ungefillir  die  Fwm  eines  reehtwltnlcllgen  Dreiecks, 
dessen  Hyiiuteniiee  der  S]iriing  \  <ii  Aviii  imd 
eeiiif  Verliinjrernnp  über  Abbeville  bis  IJrain- 
villt!  ist,  Jessen  zweite  Seite  von  letzterem  Punkte 
8ber  Xarvillo  \  i  rl;hift  und  du  leiiien  Ab^rlilnlH 
nach  Osten  in  der  l^andesgreuze  liudet.  Inner- 
halb dieses  tiebivtes  zeigt  die  Minetteforuiutiuu 
eine  thellweis»  «die  ZaMmmeneetswigr.  Die 
Gesainmtinächtigkcit  der  Krzformation  achwaiikt 
zwischen  25  and  35  m,  ist  also  wesentlich 
geringer  als  im  Uittelgebiet.    Dem  entsprlelit 


natnrgem&fe  eine  sdiwSeher»  Eitwiddong'  der 

Erzlager.  Nur  bei  Joenf,  Hom^coort  and  Hriey 
finden  wir  Grubenbaue.  Der  gaose  fibrifce  Tbeil 
ist  nur  durch  Tiefbohmogett  bekannt.  In  deui 
bergbaulich  aufgeRchlossenen  Theile  liegen  die 
\Vrb;iltnis-;p  der  Erzla(?cr  ähnlich  wie  in  dem 
büuachbarteu  deut»C'hen  Gebiet.  lieber  die 
Sehichtenfolge  der  Erzformation  in  den  Gruben 
Homecourt,  Axibout''  und  Moutiers  (Nr.  52,  57 
and  53)  geben  folgende,  der  Arbeit  von  Schmidt 
«ntaommeBe  Profile  (Abb.  29  bis  31)  Auknnit: 


ItothkalkigesLegrr  a.tiO 


Zwischenmittel  . 
Oelbes  Lager.  . 

Zwisclienmittel  . 
Gnmei  Lager  . 


Zfrischenmittel  .  .  7,30 


(iriines  Lager    .  .  0,55 
AbbUdnng  29.  Humicourt. 


Rothkalk.  Lager  1^7-8,05 
Zwisohenmittel . 

Gelbes  Lager  .  1^^,88 

Zwittchenmittel .  4,U0— 5,81 

Granes  Lager  .  8k77-4&^ 
Zwiaebennittel.  4,85— 7,24 


Braunes  Lager .      t)    1 ,70  [J^^ 


mm 


Kothsand.  Lager  .  1,46 
ZwiBchenmittel .  .  1,08 
Rotllkalk.  Lager  .  1,45 


ZwiscbeainHtel .  .  4,28 


GImee  Lager 


3,74 


I 


Zwischeuiiiillel .  .  ö,65 


Brauea  Lager.  .  1^ 
Grlaes  Lager  .  .  8,05 


;.'.;j;r.;>r, 


Abbildung  HO.  Auboai. 


Abbildung  31.  Moatiars. 


Mas  ein^.ige  Lager,  daa  in  diesen  Gruben 
abgebaut  wird,  ist  da.«  graue  Ijager.  Die  bau- 
würdige Mikhtlgkfit  beträgt  dort,  wo  bisher 
das  Lag«r  abgebant  ward«,  ongefMir  3  m.  Seiner 
!ie.s<liaffenl!'>it  narh  ist  da»  Lager  auch  hier 
vorwiegend  kalkig  und  entbAlt  viele  Kalkein- 
lagernngen.  Die  mittlere  ZMunmensetsnng  (ebne 
Sein  iiinng)  wird  von  Schmidt für  dii'  ürube 
Homecourt  angegeben  mitr36  ^jtt  K«-,  14  "^g  CaO, 
6  7c  S10„  5  7o  AI<0.,  und  1,5  "/o  MgO.  Von 
den  amienri  r;;i!?crn  kommt  fiir  den  Abbau 
keine  in  betruchu  Die  onteren  Lager  sind 
elnestheils  an  vielen  Stalleo  nicht  mächtig  genug ; 
fast  in  allen  Fiillen  weisen  sie  sadom  einen  sa 
hohen  Kieselsäure-  und  einen  /ti  ^^eringen  Eisen- 
gehalt auf.  Das  gelbe  Lager  entli;Ut  eine  sehr 
kalkige  Mim  t  to,  welclie  zudem  noeli  viele  Kalk- 
nieren  und  Kalkli.uikr  l  insrhlielst.  Aehnlieli  ver- 
halt es  sieh  mit  dem  rutbeu  Lager,  welches  ulä 
eisensobttssiger  Kalkstein  mit  Oolitheinlagerangen 
aoznsehen  ist. 


*  Schmidt:  Le  |d>emeBt  des  minerais  de  fer  etc. 
(s.  Literatumarhireis  xfr.  B8). 


In  dieaer  Znsammeusetzung  ist  die  lünette- 
forniafiiin  in  den  vielen  Bohrlöchern  noch  weiter- 
hin  gegen   Westen   angetroffen   worden.  Das 

i  graue  Lager  zieht  sich,  wie  wir  den  Profllen 

!  von  Villain  (Tafel  IX b)  entnehmen  können,  in 
einer  Mächtigkeit  von  2  bis  4  m  und  einer 
vielfiseb  günstigen  ZnsammenMtsnng  bis  gegen 
Brainville.     Weiter   westlich    nehmen,  eliensD 

j  wie   sädlich   der   Linie   Brainville — Murnlle, 

I  lUcbtigkeH  vnd  Beeebalfeaheit  des  grauen  Lagers 
bald  bedeutend  ab.  Nach  der  .Annahme  von 
Schmidt  wird  beim  apiUeren  Abbau  das  graae 
Lager  im  Ome-Oebiet  im  Darebschnitt  Brse 
von  wenigstens  .5.1  "/o  liefern. 

im  Gegensatz  zum  deutschen  Orne-G«  hiet 
finden  wir  auf  französischem  Boden  die  Erzlager 

I  tiefer  als  die  .Sohlen  der  Thälcr;  über  den  die 
Landesgrenze  bildenden  Theil  des  Conroy-Bacbes, 
wo  nach  der  französischen  Kaite  die  Minette- 
formatioD  n  Tage  tritt,  ist  oben  sebon  daa 
NiUhigc  gesagt.    Dunlnveir  fallen  die  Erzlager 

^  gegen  äW  ein,  wälu-end  das  Orne-Bett  in  der 
gleichen  Biebtnng  eteigt  «nd  der  SNieraBter- 

\  schied  daher  wtchit.  Wlhvend  bei  Joenfi  wie 
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Kart«  Tafel  iX  zeigt,  die  On«  den  oberen  j 
Dosgvr  wqniewasäben  h«t  and  in  ihrem 
Tliale  den  mittleren  Dojrpcr  zn  T;ii,'r  treten 
l&fst,  aeben  wir  von  Uumecoort  ab  tbalaofw&rtB 
das  B«chbett  in  der  unteren  Ahtheilmig,  weiterhin  | 
in  der  mittleren  Abtbeilaug  und  tbalaafwilrts 
von  Conflans  in  der  oberen  Abtheilnog  des  oberen 
Dogger  liegen.  Es  befindet  sich  nach  Selunidt 
da«  gnme  Lagv  uter  dar  Tagaaeberfllehe 

bei  Joenf  70  a 

„  Auboae  .  .  135  „ 
a  MoinviUe  .  .  .  157  , 

,   QinHUMBt     .  .  Slfi  , 

«  Bnuavüle  ...  940  » 

Das  Profil  LM  auf  Tafel  X  verdeatlicht 
dieses  Anwachsen  der  die  Minetteformation  fiber- 
lagemden  Schichten  in  südwestlicher  Richtang. 

D^r  Eravorrath  des  nördllehei 
Minettegebieta. 

I.  L  u  X  «  ni  b  n  r  g. 

Der  Erzvorrath  dieses  Laudes  wird  von  den 
dortigen  Bergingeniearen  auf  öUO  Millionen 
Tonnen  abbaowflrdicer  Minette  geaekttst.  Infblge 
der  vielfachen  GrubenanfsdiHisse  und  der  atifser- 
ordenüich  zahlreichen  Bohrungen  ist  die  Minetta- 
fennatton  dort  so  genu  bduuint,  dafb  ein  sicheres 
ürtheil  über  die  noch  gewinnbaren  Kizint  n^t  i> 
sehr  wohl  möglich  ist.  Die  obige  iichätzang 
dilrfta  daher  der  Wirldiehlteit  entspredieii. 

II.  Deut»  c  h  1  a  n  il. 

A.  Das  i'lateaa  von  Aametz-Arsweiler. 
Nach  dem  bei  der  Beschreibung  dieses  Minette- 

gebietes  Oesagten  wird  das  grane  und  branne 
Lager  für  den  Abbau  in  Krage  kommen.  Für 
das  entere  Lager  kann  man  eine  durchschnitt- 
liche reine  Krznülchtigkeit  von  3  in  annehmen. 
In  meinem  im  Jahre  1898  über  dieses  (rebiet 
veröffentlichten  Aufsätze  habe  ich  eine  dorch- 
aehnitUiehe  reine  Ersmächtiglteit  tob  4  m  der 
Berechnung  des  Erzvorraths  zn  Grunde  gelegt. 
Die  Bohrergebnisse,  welche  seiner  Zeit  über 
dleaea  Gebiet  bekannt  geworden  waren,  wieaen 
tlieilwelBe  so  grofse  Mächtigkeiten  des  gn"awen 
Lagers  bei  aafserordentUch  günstiger  Zosanunen- 
aetsmif  anf ,  dalh  meine  Angaben  damals  wohl 
gerechtfertigt  waren.  Nach  den  mittlerweile 
gemachten  Gmbenanfschlüssen  stellt  sich  die 
Saehe  weit  weniger  günstig,  und  man  kann  nach 
unserer  hentigen  Kenntnifs  höchstens  mit  der 
angegebenen  reinen  Erzmilchtipkeit  von  '.\  m 
rechnen.  Legen  wir  dies  unserer  Borechnuüg 
zu  Grunde,  so  erhalten  wir  unter  der  üblichen 
Annahme,  dafs  1  cbm  anstehender  Minettc  2''^  t 
ergiebt,  eine  ächüttung  von  75U0U  t  f.  d.  ha. 
Beim  brennen  Lager  wird  man  mit  8  m  die  reine 


Erzmäcbtigkeit  eher  zu  hoch  als  zu  tief  gegrifi^eo 
haben,  so  dalh  anch  IBr  dieees  Lager  eine  Sehfittong 
von  T.'jOoot  f.  d.  ha  in  .Ansatz  zn  brinpen  ist. 
Nach  Abrechnung  der  Flachen  für  Thal-Erosioueu 
nnd  Sieberheitspfeiler,  welche  Ar  DOrfer,  OebSfte, 
Kirchhöfe ,  Chausseen  und  Eisenbahnen  stehen 
bleiben  müssen,  erhalten  wir  für  das  grane  Lager 
eine  gewinnbara  Flieba  ▼«»  nnd  11500  ha, 
IBr  das  branne  toh  annlbenid  8500  ha. 
Es  wird  also  liefern : 

d«^  jrrnne  Lat,'f<r  11600X75000=  H»i-_' öi  i  (M) 
das  braune  Lager  ^  500  X  75  000  =         m  h  i  «  im  • 

B.  Das  ( !  e  h  i  e  t  z  w  i  s  r  h  e  n  F  e  n  t  s  c  Ii  und 
Orne.  Hier  kommt  nur  da«  graue  Lager  liir 
den  Abbau  in  Betracht.  Die  von  Hoffmann  fBr 
dieses  Uebiet  angegebene  SchfittnnKszahl  von 
75  OUü  t  f.  d.  ha  dürfte  eher  za  niedrig  als  zn 
hoeh  sein. 

Der  Flächeninhalt  der  EntfeldoT  betrigt 

7283  ha,  davon  sind 

unbaawürdig  .  .  .  1050  ha 
abgabaat   ....  1100  ha 

snasmuen  .  .  8150  ha 

Der  Ersvonratb  beUnft  sieb  demnach  anf 

(7S88 — 81B0)  X  75000  a  S844B7 600 1 

(',  Das  (TeMet  südlich  der  Orne.  1.  In 
dem  nordwestlichen  Theile  sind  das  graue  oder 
gelbe,  stellenweise  beide  bauwürdig;  bis  zn  der 
sfidöstlichen  Bauwnrdigkeitsgrenze  des  grauen 
Lagers  Icann  eine  Schüttnng  von  70  uuü  t  an- 
genommen werden.  Der  Flächeninhalt  ergiebt 
mnd8500ha,  wovon bereit.s  ö.^o  ha  abg^ebaut  sind. 
Der  Erzvorrath  beläuft  sich  sonarli  liii-r  auf: 

(2r>(>0  ^  550)  ;<  70  (XX)  —  I.IG  5(M>  IXK)  t. 

2.  lu  dem  südlichen  bezw.  südöstlichen  Theile 
sind  bis  St.  PriTat  das  gelbe  oder  sehwsrse 
I.ap-'-T,  --rrlli  liweise  beidf  liaitwiirdiL'.  Die 
Schüttungszahl  dürfte  -lU  UUU  ha  betragen.  Die 
gewinnbare  Flidie  betrigt  nach  Abing  des  be- 
reite« .Abgebauten  nngefür  8000  ha  und  wird 
somit  liefern: 

200Ü  ■ ;  40  000  =  80  OOC»  0<  K )  t. 

3.  Der  südlichste  Tbeil  führt  nur  mehr  ein 
bauwtrdiges  Lager,  daa  sehwwie,  und  wird 

kaum  mehr  als  ."io  00(1  t  auf  das  Hektar  schütten. 
Wie  weit  bei  unseren  heutigen  wirtbschaftlich- 
technischen  Verbiltaissen  die  Banwflrdiglteit 
dieses  Lagers  sich  erstreckt,  lUfst  sich  nicht 
mit  Sicherheit  angeben.  Die  gewinnbare  Fläche 
dflrfte  unter  BerBeksichtigung  der  beute  an  ein 
verhüttbares  Erz  zu  stellenden  Anfordernntjen 
3500  ha  kaum  übersteigen  nnd  es  dürfte  dieser 
Theil  also  bergen: 

8BC0  X  80000  » 105000000 1 


» 
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lascMUBBt  «tollen  demnaoh  »IldUeh  im 
Orne  noch  aa: 

ad  1  ...  .  lH«fj«HKKMt  t 
,  2  .  .  .  .  80  (KM.»  000  t 
,  8  .  .  .  .  106000000  t 

Büdlieh  der  Orne  ms.  .  S21 500  000  t 

Der  gesammte  Ersvorrath  Dentscb-Lotliriugeu» 
aetst  aich  mitbin  folgeadanaafiMn  naamman: 

Plateau  von  Aunietz-Ar'<«.il.r  .  .  IILT.  (Ki(< 'ii  lo  t 
Gebiet  xwUchen  Fentsch  und  Orne    386  i2b  uou  t 
,    «adlidi  der  Orne    ....    821.500000 1 

insgesammt  .  .  1835225  000  t 

Bei  der  lieuiigeu  Förderung  vun  acht  Millionen 
Tonnen  im  Jahre  wQrde  der  Ersvorrath  noeli 
rund  225  Juliri  reiilien. 

Die  bisher  voa  den  verschiedeuen  Autoren 
angeatallten  Bereefaniuigen  dea  Ersvorratha  yon 
Deutsch  -  Lothringen  weisen  wesentlich  andere 
Zahlen  auf.  Die  erste  Literatur&ogabe  hier- 
ttber  findet  aich  in  der  von  Wandealeben  ver- 
fafaten  Bescbreibung  dm  Hinettegebietes/  Ohne 
die  gewtnnbaren  Erzmengen  der  einzelnen, 
voneinander  verschiedenen  Minettegebiete  an- 
zugeben, srh;Uzt  er  summarisch  die  gcsammte 
abbauwürdige  Fläche  Deutsch  -  Lothringens  auf 
35  OÜO  ha  und  den  gesauiuiteu  Krzvorrath  auf 
9 100  Millionen  Tonnen,  nimmt  also  eine  durch- 
schnittliche Schiittung  von  60  000 1  f.  d.  ha  an.  Die 
letztere  Ännabme  dürfte  hinter  der  WiiklicliJceit 
anrflokbleiben;  dagefen  erstreckt  aich  nach 
meinen  Berechnungen  das  ;iftVinii\vnrdige  Erz  niitcr 
BerUckaicbtigUDg  dea  bereitä  Abgebauten  nur  über 
24 000  ha  —  II  500  ha  nOrdlieh  der  Fentscb, 
5000  ha  zwiscbcn  Fentsch  und  Orne,  75n(i  ha  süd- 
lich der  Orne.  Der  groise  Unterschied  zwischen  der 
vonWattd«alabettQ»dmiraiig«gebenenbanw11rdigen 
Flächebernhtanfderverschiedenen  Auffassung  über 
das  südlichste  Gebiet;  nach  meiner  Ansicht  dürfte, 
wie  schon  oben  hervorgehoben,  der  südlichste 
Theil,  wo  nur  das  schwarze  Lager  von  hohem 
Kieselsäuregehalf  für  die  (Gewinnung  in  Frage 
kommt,  bei  unseren  heutigen  wirthschaftlich- 
teebBiachen  YerhiltBlaaen  einen  loltaenden  Abbau 
nicht  gestatten.  Und  die  seit  dem  Erscheinen 
des  Aufsatzes  von  Waudesleben  in  dem  südlich- 
atea  Gebiete  gemachten  Bohrongen  dOrften  Im 
allgemeinen  meine  Ansicht  bestätigen. 

Noch  weit  günstiger  als  Wandesieben  hat 
Kohler**  den  Ersvorrath  Dentaeh-Lethringmia  an- 
gegeben ;  er  schätzt  den  gesammten  Erzvorrath 
Deutsch-Lotbringens  auf  3200  Millionen  Tonnen, 
alao  beinah«  anf  daa  Doppelte  meiner  Bereeh- 

*  Wandesieben:  Dos  Vorkoouuen  der  oolitlüschen 
Eisnierae  «.  s.  w.  (a.  Lüeratamaohweis  Nr.  18). 

S?chrö<lt4?r :  Die  Deckung  des  Erzbedarfs  der 
deatschen  Uocköf«n  in  Qegenwart  und  Zukunft  (siehe 
liitBralaniaobweis  Nr.  28)» 


nung.    Seine  Angaben  sind  leicht  controlir- 

bar,  da  er  die  gewinnbaren  Erzmengen  der 
einzelnen  Gebiete  getrennt  autführt.  Nach  ihm 
beträgt  die  Schfittnng  in  deugeuigen  Theile  des 
Plateaus  von  Aumetz-Arsweiler,  in  dem  sich 
die  EscliLT  Formation  entwickelt  vorfindet 
(z\vi.schcu  der  luxemburgischen  Cirenzo  und  Dol- 
I  lingen),  mind<-sieiiH  250000  t  f.  d.  hn  nnd  im 
j  übrigen  Thi-ilf  des  liateans  von  Aumetz-Ars- 
weiler 100  UOO  t.  Nach  meinen  obigen  Aus- 
fOhrnngvn  über  die  anf  dem  Plateau  von  An* 
metz  inzwischen  genfiichten  Grubenanfschlusse 
läfst  diese  Schätzung  die  Wirldichkeit  weit 
hinter  sieb;  für  den  reicheren  Theil  dea  Fiateana 
kann  man  nidit  melir  als  IfjOOnOt  f.  d.  ha, 
1  für  den  übrigen  Theil  nicht  mehr  als  75  000  t 
f.  d.  ha  annehmen.  Unter  Zugrundelegung  der 
genannten  günstigen  Schüttungszahl  erhält  Köhler 
für  das  Plateau  von  Aumetz — Arsweilor  einen 
Erzvorrath  von  175K  Millionen  Tonnen,  mithin 
ruixi  '>'to  MilllKiH  u  mehr,  als  meine  Berechnungen 
ergeben  halii'U.  In  geringerem  MaTsc  übersfliiitzt 
der  Autor  den  Erzvorraih  de»  Gebietes  zwischen 
Fentaeh  nnd  Orne  nnd  der  sttdlicb  der  Onw 
gplrgenen  Gruben.  Hierfür  nimmt  er  eine 
I  Schnttnng  von  100  000  t  f.  d.  ba  an,  während 
I  in  Wirkliehkeit  aar  75000  besw.  70000  t 
etTeicbt  witiIpü.  I"»!»'  (Ipsrimml-ninni*'  '!f>r  in 
diesem  Gebiete  gewinnbaren  Krzmeuge,  welche 
er  mit  725  Hillionen  Tonnen  angiebt,  Übersteigt 
die  unserer  DerechniuiLc  um  rund  2n5  Millionen. 
Das  felilende  südlichste  Minettegebiet  wird  nach 
Köhlers  Ansieht  tnifManiut  700  Mülioneo  liefern, 
wiUireml  ich  hlerfOr  185  Ifillieaen  Tonnen  ein» 
gesetzt  habe. 

III.  Frankreich. 

.-\.  (iebiet  von  Longwy.  Di*-  prewinnbare 
Erzmenge  dieses  seit  lange  anfgeschlosseaen 
nnd  bekannten  Gebietes  wird  anf  300  Mlllionea 

gescliUf  Zt. 

ß.  Mittel*  und  Orne-Gebiet.  Nach  An- 
gabe fhuucSsiaeher-  Bergingenienni  ist  im  Hittel- 

und  Orne-Gebiet  das  uriaiic  I..iirrr.  .l;is  dirt 
weitaus  wichtigste  der  Erzlager,  über  eine  Fläche 
von  30  000  ha  in  abbanwQrdiger  Bescbaffemheit 
verbreitet.  Die  mittlere  bauwürdige  Mächtigkeit 
des  Lagers  nimmt  Villain  za  3  m  an;  es  würde 
somit  das  graue  Lager  30  000  X  X  25000 
—  2  2501)00(100  t  liefern  können.  Unter  der 
.Annahme,  dal's  höchstens  50  bis  GO  */o  hiervon 
durch  Steiicnlassen  von  Sicherheitspfeileru  nnd 
Ausscheiden  kalkiger  Partien  verloren  gehen 
würden,  glaubt  Villain,  dafs  dieses  Lager  eine 
gewiunbai'e  Erzmenge  von  mindestens  1  Milliarde 
enthalte.  ( 

Die  Üprechnnng  erscheint  mir  nicht  ganz 
einwandfrei,  da  die  französischen  Bergingenieure, 
I  von  denen  dleao  Angaben  itaaimen,  den  Begriff 
I  der  Banwürdigkait  ra  weit  fiMaen.  Wenn  Bolliad 
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das  Erzvurkumiiiun  insoweit  als  bauwürdig  be- 
zeichnet, ab  e  i  n  Lager  van  mindeatenB  IJ6  n 
Mächtigkeit  und  .'in  "/o  Kispn  vorhanden  ist,  so 
dürfte  er  nicht  hinreichend  die  technischen 
Sobwieiiglceiteii  der  Oewlnoniiir  vaA  dl«  dadurch 
bedingte  ErhShuiifr  der  Selbstkostt^n  im  Mittel- 
und  Orne-Gebiet  berücksichtigt  haben.  Am  Aub- 
fehendvB,  wo  Stollenban  eine  billige  Gewinnung: 
de»  Erzes  gestattet,  mag  der  Abbau  oitK's  sdUIien 
Lagers  toit  Vortbeil  zu  führen  sein.  Handelt 
es  sieh  aber  nm  die  Aasbeatonf  eines  derartigen 
Lagers  in  einer '  Tiefe  von  200  ni  und  mehr, 
nnd  mufs  man  zudem  noch  mit  bedeutenden 
Wasserznäüasen  rechneu,  so  dürfte  bei  dem 
beutigen  Warthe  der  Hiaette  «ingewinnln-ingander 
Abbau  ansgescblos8('ii  sein. 

Weiterhin  wird  erst  die  Zukunft  darüber  eut- 
seheiden,  ob  die  mittlere  bauwürdige  Muchtigkeit 
m\t  'A  ni  nicht  zu  hoch  gegriffen  ist.  r)ie  bisherige 
Keuulnil'a  des  Gebietes  stützt  sich  auf  die  Ergeb- 
nime  elii«>  groAen  Ansahl  Bohronfen;  Omben- 
betrieb  ist  blH  lifn*«'  unr  in  sehr  uiibedentf-nJem 
Umfange  geführt  worden.  Hoffentlich  bringen  die 
tpiteren  Ombenanfbchlttsse  nicht  Uinliche  Bnt- 
tloschnngcn,  wie  die  des  Plateaus  von  Anniftz. 

Die  öbrigeo  Lager  kommen  bei  der  Berecb- 
nitne  dea  -Encvorrathea  des  lOttel*  und  Ome- 
Gebieteti  anfser  Betracht;  das  schwarze,  braune, 
gelbe  und  rothkalkige  Lager  werden  sich  stellen- 
weise bauwürdig  erweisen.  Die  gewinnbare  Erz- 
meog«  dflrfto  aber  keinen  hohen  Betrag  t  rreiclien. 

Nehmen  wir  die  Berechnungen  der  fran- 
zösischen Bergingenieure  als  richtig  au,  wonach 
das  Bassin  de  Longwy  noch  über  300  lUUionen 
Tonnen  nnd  das  Mittel-  und  Ornc-<Tcbiet  fibor 
eine  Milliarde  Tonnen  verfügt,  so  steht  Frauk- 
reiek  im  nUrdliehen  Hinettegebiet  immerhin  noch 
hinter  Deutschland  mit  sf'in<^ii  1K5(I  Millionen 
Tonnen  zurück.  Allerdings  besitzt  Frankreich 
im  sfldliehen  Hinettegebiet  (Bassio  de  Nancy) 
aufserdrn]  noch  einen  Krzvorrath,  dessen  Menge 
mir  nicht  bekannt  ist,  der  aber  wohl  kaum  den 
dea  Bassin  de  Longwy  erreicht. 

Die  Gesamuitsumme  der  bei  dem  heotigeo 
Wertho  der  Minctte  gewinnbaren  Erzmenge  dea 
nördlichen  Minettegebietes  möge  zum  Schlüsse 
dieser  lii-i i  'inungen  ermittelt  werden. 

Es  li«j-itz[  ;ui  l'i /vorrrttli :  Luxemburg  'S"**, 
Deutüchlaud  löJö,  rankreich  1300,  insgesauiuit 
8485  Kimonen  Toniieii. 


Anhang:  Das  südliche  Minettegebiet 
(Bassin  de  Nancy). 

Wie  bereits  oben  her\'or  geh  oben  wurde,  tritt, 
durch  eine  lange  erzanue  Strecke  vom  nörd- 
lichen Ißnettegebiet  getrennt,  in  der  Umgegend 
von  Nancy  wiedernm  >liin  tte  in  bauwürdiger 
Beschaffenheit  auf.  Hier  zeigt  aber  die  Erz- 
formation  weder  die  Ansdehnnng  noch  die  Hlehtig^ 
ki  it  und  günstige  Zusammensetzung  der  T/ager 
wie  im  nördlichen  Gebiet.  Die  Minetteformatiou 
beateht  wie  im  Norden  ans  einem  Wechsel  von 
Brslagern,  Mergel  nnd  Kalken  nnd  hat  eine 
Gesammtmächtigkeit  von  8  bis  10  m.  Die  An- 
zahl der  Lager  wechselt  sehr  und  erreicht  bis- 
weilen sieben.  Für  den  .\))hau  kommen  nur 
drei  in  Betracht,  welche  als  ulieres,  inittieics 
nnd  unteres  bezeichnet  werden.  Im  südlichen 
Theile  des  Baasin  de  Nancy  wird  fast  aas- 
schliefslich  das  untere,  im  mittleren  Theile  das 
mittlere  Lager  und  im  nördlichen  Theile  das 
obere  Lager  abgebaat.  Die  bauwürdige  Hiehtig^ 
keit  schwankt  zwischen  1  nnd  2'  m.  Am 
Ausgehenden  zeigt  die  Minette  im  allgemeinen 
eine  günstigere  Znaammensetsnng  ab  in  dem 
Innern;  sie  ist  dort  kalkiger,  weniger  kieselig 
nnd  mergelig.  Die  besten  £^se  sind  daher  in 
diesem  *^  langem  «rschlossenen  Gebiete  beretta 
abgebant.  Die  noch  unverritzten  Theile  werden 
nnr  kioselige  Erze  liefern.  Fast  überall  liegen 
die  Lager  über  Thalsohle  nnd  gestatten  eine 
billige  Uewinnung  der  Erze.  Es  geht  nur 
Stollenbau  dort  um.  A'erliflien  sind  im  Bassin 
de  Nancy  46  Concessioneo  mit  einem  Flächen- 
inhalt ▼m  18  636  ha.  Im  Jahre  1899  worden 
dort  l  700  000  t  Minette  gefördert  gegenibar 
18Ü0O000  t  im  nördlichen  Minettegebiet.* 


*  Hi  r:  litii^uni^.  Zu  der  in  letzter  Nummer 
Seite  I2h'.i  Ihn  1207  veiofl'entliohten  Zusammenstfllung 
der  li)thriiigisrhi'ii  HiseniTzconcrsgionen  wiril  ilt-r  Re- 
dactioD  von  Hrn.  HiTgasscssor  a.D.  W.  Oswulii  in 
Gobiens  geschrieben:  „In  der  Zu8ammen»t«llung  finden 
sieh  einige  Unrichtigkeiten,  die  au«  älteren  Vcneicli- 
nisseili  welche  die  gleichen  Fehler  aufweisen,  über- 
■omaMB  SB  sein  schsinso.  üater  Nr.  28  ist  bei  tie- 
werkBcbaffRosennilMe  alsinbsber  Stnran  angegeben, 
während  dieselbe  thatsiichlii  b  der  Firma  Spaeter  gehört 
Für  die  Concessionen  Nr.  'J7,  Rosslingen,  101,  Pau- 
line, 104,  St.  Paul,  110,  Grenze  bestehen  niclit  mehr 
die  (rewerkschaften  St.  Panl ,  Panline  und  Grenze, 
;,(iiideni  diese  Felder  l]efiiulen  sieh  nnnmehr  in  un- 
mittelbarem Beattx  der  Eombscher  Hüttenwerke."  Dies 
BOT  Biefaligitellflagl  Die  Bsdaeüon. 


Digitized  by  Google 


188t  Stahl  und  Kmr.     VeraAitdtM  ComttrueiiomtH  mm  Ow/^iwmIpww  u.  t.w. 


U.  Jobif  .  Mr.  M. 


Verscliiedeiie  Coiistructioneii  von  OrorBgasmotoren 
und  ihr  Verhalten  im  Betriebe. 


^Iliersu  Tafel  XXI  bis  XXIV.) 


Im  ADsebluf«  an  den  Vortrag  des  Hm.  Director  ' 
Reinhardt*  sind  •ler  Redaction  noch  verscbie-  , 
dene  Aeufserungen  und  Zeichnungen  Kugegangen, 
welche  wir  im  Nachsiehenden  zum  Abdruck  bringen. 

Hr.  .1  oll.  Körting-Körlingsdorf  schreibt  unterm 
6.  October :  .S<"hr  t,'(  t  lii  U'  Rdliu  tlon  !  Es  verblieb 
nach  dem  IrcfTlirlirri  Vortrage  des  Hrn.  Reinhardt 
nur  eine  sehr  kur/.e  Zeit  zur  Besprechung  desselben, 
und  ich  sah  niicli  d  iher  veranlafst,  meine  /ii  <lern 
Vortrage  geäufüerlca  Bemerkungen  zu  kürzen  und  . 
nnr  eioife  besonders  onsere  doppdtwirkende  Zwei-  < 
tactmascliine  behand»  Itnir  Worte  zu  sagen,  während  ' 
es  mein  Wunsch  war,  noch  einige  andere  Punkte  1 
ZQ  berühren.  In  der  Annahme,  dab  diese  nirOck-  { 
geliallenen  Bemerkungen  für  die  Leser  Ihres  ge- 
schäUlen  Blattes  von  einigem  Werth  sind,  und 
««I  sie  nnr  besseren  Beurtheilung  der  sonstigen 


Oberaeogt,  dafs  Hr.  Rdnhardt  mit  mir  der  Heinmig 

ist,  dafs  ein  so  stark  verlängerter  Kolben  in  Bezug 
auf  die  längere  Dichterballung  des  Cylinders  von 
wesentlichem  Einflufs  sein  mufs.  In  der  Thal  hat 
die  Erfahrung  gelehrt,  dafs  sich  QfllBder  und 
Kolben  na<  h  dieser  Gonstruction ,  angewandt  bei 
Maschinen  bis  zu  180  P.  S.  (in  einem  (Jyhiider), 
jahrelang  vorzüglich  gehalten  haben;  dabei  wird 
allerdings  auf  ein  besonders  geeignetes  Material 
für  Kolben  und  Cylinder  hoher  Werth  gelegt.  Bei 
ganz  graben  GiwinMchtoep  wtrde  dine  Con- 
stmction  aaTserordentlieh  lange  Kolben  v«rl«ogen; 


Abbildong  1. 

(ja!>maächiueo  mit  beitragen  könnten,  bitte  ich  er- 
gebenst,  den  folgenden  Miltheüungen  in  Ihrem 
geschätzten  Blatte  anscliliefsend  an  ineiiie  zu  dem 
Vortrage  geäutserten  Worte,  Raum  zu  geben. 

Der  Herr  Vortragend«  Huberte  sieh  bei  der 
allgemeinen  Beschreihnng  Qlier  Viertactmaschinen 
zunächst  aber  die  Haltbarkeit  der  Gylinder  und 
zeigte  an  ein«'  Zeichnung,  wie  die  Abnutzung 
derselben  stattfindet.  Diese  Zeichnung  stellte  »;inen 
sehr  kurz  gehaltenen  Kolben  dar,  bei  dem  der 
AngrilTs{>unkt  der  Pleuelstange  ungefähr  in  der 
Milte  zwbchen  den  Kolbenringen  lag.  Man  tnufs 
zugehen,  dafs  ein  solcher  Kolben  für  die  Halt- 
barkeit der  Maschinen  sehr  bedenklich  ist  und 
die  Abnutzung  der  Cylinderfläche  das  vom  Vor- 
tragenden erwähnte  Mafs  erreichen  kann.  Dem 
zu  begegnen,  hat  meine  Kirma  bei  ihren  Viertacl- 
masdiinen  die  Kolben  anders  gestallet  und  «war 
sd.  wie  in  AhhiMinifr  I  dar^'estelll.  Der  Kolben 
ist,  wie  man  sieht,  verhältuifsmärsig  lang,  und 
der  Angriflispunkt  der  Pleuelstange  liegt  gegenüber 
dem  durch  ilie  Hin^r<'  nii  lit  unlei  hrochenen  Tlieil 
des  Kolbens  beträchtlich  vor  den  Kolbeu- 
ringen. Der  vordere  glatte  Thdl  des  Kolbens 
tiarf  daher  geradezu  als  Gleitschuh,  wenn  auch 
ohne  Verstellbarkeit,  angesehen  werden.  Ich  bin 
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AbbUdinig  2. 

es  würde  also  eine  Verkürzung  derselben  geboten 
sein,  die  dann  allerdings  zu  Constructionen  führt, 
wie  sie  Hr.  Reinhardt  im  Bilde  vorfiihit,  M  dals 
für  grof-ic  Maschinen  die  Vf  i  liültnisse  wesentlich 
anders  liegen.  Hrn.  Reiiiliardls  Aeufaerungen  galten 
ja  auch  in  der  Hauptsache'^'den  groÜMD  Gas- 
maschinen, was  deshalb  noch  einmal  betont  zu 
werden  verdient,  weil  vielleicht  der  eine  oder 
andere  Zuhflrer  der  Heinoag  sein  ktanle^  ea  handle 
siel)  um  die  ganze  Klasse,  also  auch  der  kMneren 
der  Viertactraaschinen. 

Im  Verlauf  der  Besprechung  Aber  die  ReguKrung 
der  VirTlaclniascIiiii'  II  licsrhricl)  Hr.  Reinhardt 
einige  neuere  Einrichtungen,  die^von  einigen  Gas- 
raasehinenfabriken  geplant  oder  eett  kurzem  ve^ 
wendet  werden.  Dieselben  slaniinten  von  der  Gas- 
motorcnfabrik  Deutz.  Maschinenbau  -  Gescllschirfl 
NOmberg  und  der  Socield*  Cloijuerill.  Es  handelt 
sieh  dabei  um  RegofiningseinriditaageD,  bei  denen 
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die  Bfldung  des  brennbaren  Gemisches  durch  Misch- 
vpniile  hervorgerufen  wird,  die  dafür  sorgen  solltii, 
dafs  die  Mischung  eine  conslante  und  eine  innige 
ist.  Ib  der  .Zeitschrift  des  Vereins  deutscher 
ingerüeure*  befand  sich  vor  eioigeo  Wochen  ein 
Aufiwts  von  Prof.  E.  M  e  y  e  r , 
in  welehem  enf  die  grofse 
Wichtigkeit  t'incr  pücn 
Gemischbildung  bei  den 
Gesmaaehinen  hingewiesen 
wurde.  Es  gereicht  mir 
zur  Genugthuuog,  darauf 
Innwdaen  ni  l[0nnen,  dab 
in  richtiger  Eriiennlnils  der 
hohen  Wichtigkeit  eines 
sorgsam  vorbereiteten  Ge- 
misches mein  Vetter  Emst 
Kfirling  hcrcits  vor  21 
Jahren  zusammen  mit  sei- 
nem Constrocteur  Lieck  feld 
sicli  ein  f'alenl  auf  ein  dir 
gleiche  Wirkung  habendes 
MischTentil  genommen  hat 
(Abbildung  2),  und  dals 
aimmtliclie  von  Gebr.  Kör- 
ting gefertigten  Gasmaschi- 
nen daher  mit  einem  solchen 
MischTentü  versehen  sind. 
Indeaeen  ist  daasdbe  seibat- 
tbatig,  wird  also  nicht  durch 

Steuerungshebel  geSffnet  und  geschlossen,  was  den 
grofsen  Vortheil  hat,  dafs  es  auch  bei  ganz  geringer 
Geschwindigkeit  der  Maschine»  «bo  beim  Anlafs  mit 
▼oller  Sicherheit  für  ein  correctea  Gemisch  in  der 


Abbildang  8. 


Regiilirung  erreicht  also  dasselbe  und  zwar  in  «ner 
viel  vollendet«'ren  Fnrni.  als  die  erwähnten  neuen 
rtegulirungseinriclilungen.  Da  der  Widerstand  auf 
dem  Regulator  ein  minimaler  ist.  so  ist  auch  die 
Regulirung  eine  außerordentlich  feinfühlige. 

Zum  Vergleich  der  Kör- 
tingsehen Droeseisteneninf 
mit  dpn  neur  ith  von  Hrn. 
Reinhardt  erwähnten,  diene 
Abbildung  3. 

Im  Anschlufs  an  meine 
Worte  aber  die  Entwick- 
lung der  KOrtingschen 
doppeltwirkenden  Zweitaet- 
maschine  aus  einer  dop- 
peltwirkenden Viertaclma- 
Schiiu-  erlaube  ich  mir, 
naclislcln-iid  die  Al>l)ild.  i 
zu  bringen.  Diese  Maschine 
stammte  aus  der  Ifitte  der 
neun/.iR(T  .lahre,  war  in 
der  Körliugschen  Fabrik 
seit  jener  7^1  im  Betriebe, 
wurde  alu  r  kiirzlicli ,  weil 
die  Unzugänglichkeit  der 
Auslafsventite  unerträglich 
wurde,  bescitipl.  während 
der  Cylinder  sich  sehr  gut 
gehalten  hat.  Sodannmdobte 
ich  noch  einmal  auf  die  Un- 
zugänglichkeit des  Kolbens  bei  unserer  doppelt- 
wirkenden Zwcilaclmaschine  etwas  näher  eingehen. 
Wie  ich  schun  ^'csa(;l  habe,  lehrt  die  Erfahrung 
bei  der  Körtingschen  Maschine,  dab  man  den 


Maschine  sorgt.  Das  selbsttbätige  Mischventil  hat 

nun  zur  Folge,  dafs  der  Steiiernngsmechanisinn^ 
selbst  einfachster  Natur  sein  kann,  nämlicli  nur 
aus  einer  swischen  dem  Misdiventil  und  dem 
fSnlafsventil  eingefügten  Dros-^f^lklappe  l>tstrlit. 
welche  vom  Regulator  bewegt  wird.  Diese  emfache 


Abbildung  4. 


Kolben  überhaupt  nicht  oft  zu  besichtigen  braucht, 
dafs  sich  die  Maschine  in  dii  si  r  H>  zichiing  also 
verhält,  wie  die  Dampfmaschine,  um  deren  Kolben 
man  sich  auch  nicht  kOmmert. 

Ich  siehe  nicht  an,  /.u  hcliaiipicn .  daf-  das 
hauptsächlich  in  dem  System  der  Masch ioe 
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liegl.    Der  durch  dieses  bedingte  lange  Kolben 
übernimmt  während  der  Entzündung  die  Abdich- 
tung mit  seinen  doppelten  Ringreihen;  ein 
Durchblasen  des  Oeles  nach  der  Mitte  zu,  welches 
das  Üel  von   den  äufsersten  Ringen  forttreiben 
wilrde,  ist  also  ausgeschlossen.   Die  Ringe  künnen 
iiithl  trocken  laufen,  und  der  Cylinder  wird  vor  I 
Abnutzung  bewahrt.    Erst,  wenn  die  Si  rinminfr  im 
Cylinder  betriiriitlich  g^unken  ist,  übernehmen  die 
Ringe  der  einen  Seite  des  Kolbens  die  Dichtung  { 
allein,  sie  ist  dann  no'  h  irnrntr  ebenso  grofs,  wie 
bei  allen  den  anderen  Uaainaschinencooslructionen.  [ 
Gerade  diese  Hfenthflm» 
lichkeit  ist  es.  die  den 
vortrefflichenOelverbrauch 
der  MasdiiDMi  unbedingt 
nach  sich  ziehen  mufs ; 
er  betrügt  in  der  Nieder- 
rhetnisdien  HQtte  naeh 
neueren  Miltheilungen  fOr 
die   Gasmaschine  allein, 
aUo  ohne  den  Gebläse- 
eylmder,  thatsacblich  nur 
I   g   für    1  PferHekraft- 
stunde.    Aber  angenom- 
men,   die   längere  Er- 
fahrung lehrte  doch,  dafs 
eine    Besichtigung  des 
KdbeiiB  ntthig  wire,  so 
ist   sie    doch    nicht  so 
schwierig,  wie  hier  und 
da  glaub«  gemacht  wird, 
denn  eine  Abnahme  der  Einlafsventile  gestattet, 
unter  Zubülfenabme  eines  Glühlichts,  die  Einsicht  in 
den  Cylinder  und  Reinigung  desselben.  Audi  die  | 
ganze  Laufiläche  des  Cylinders  einscbliefsUctt  do*  ; 
Schlitze  läfst  sich  übersehen.     Die  Kolbenringe 
und  deren  Beweglichkeit  lassen  sich  durch  die 
abgenommenen  Deckel  am  Ringkanale  trefflich 
beobachten.      Dafs    die    übrigen  Gasmaschinen- 
bauer selbst   diese  Gefahr   lür   nicht   so  grofs 
ansehen,  zeigt  flbrigens  die  Thatsache,  dafs  sie 
Deuerdings  auch  zu  d<>n  p< '.rhlossencn  Cylindern 
—  doppeltwirkende  Viertaclmaschine  —  überzu-  | 
gehen  geneigl  smd. 

In  Abbild.  5  füge  ich  noch  die  Zeichnung  der  ' 
Kri4  lingschen  doppeltwirkenden  Zweitactmaschine 
hinzu,  bei  welcher  die  Ladepumpen  ihnlieh,  wie  \ 
bei  der  Oechelhäiiser-Ausstelkingsmasehinc,  unler- 
irdiscb  gelagert  sind.  Man  ersiebt,  am  besten  aus 
dem  Grundrife,  leicht,  wie  anhieh  dadurdi  der 
obere  sichtbare  Theil  der  Maschine  wird. 

Dafs  die  Ftegulirung  der  Körtingschen  Zwei- 
Und  Viertactmaschinen  so  beschaffen  ist,  dafs  sie 
allen  Anforderungen,  weiche  die  Elektriker  an  die- 
selben stellen,  entspricht,  sei  heilfiufiii^  bemerkt. 
Auf  der  GutehofTnungshütte  geschietit  z.  B  das 
ParaJIelschalten  zweier  500 pferdiger  Zweitact-  I 
maschinen.  welehe  mit  Drehstrommasebinea  ge- 
kuppelt sind,  anstandslos.*  —  , 


Nach  den  Angaben  der  nachgenannten  Finnen 
bringen  wir  ferner  noch  folgende  Beschreibungen  und 
Zeichnungen:  In  Abb.  6  ist  der  Grundrils  einer 
von  der  Gasmotoren-Fabrik  Deutz  gebauten 
1000  P.S.  GeMSsem.ischine  mit  Gasmotorenantrieb 
dargestellt,  welche  auf  der  Düsseldorfer  Ausstellung  in 
derHalleder  «GutehofTnungahdtte*  Torgeführtwiude. 

Df  r  nnsmfitnr  besteht  aus  vier  im  Viertacl 
arbeitenden  Cylindern  von  840  mm  Durchmesser 
und  1050  nun  Hub,  und  macht  m  der  limute 
135  l'riidrehtuigen ;  das  Gesaniintgewicht  der  Gas- 
maschine beträgt  219t,  wovon   19  t  auf  das 


Fr- 

Abhildong  5. 


Schwungrad  entfallen.  Die  Kolben  sind  mit 
Weifsmetallauskleidung  versehen;  die  Regulirung 
erfolgt  durch  Verlnderung  des  Gasreidithuiiis 
der  Ladung  von  zwei  Regulatoren  aus,  welche 
auf  je  zwei  nebeneinander  liegende  Cylinder  wir- 
ken. -  Das  von  der  .GutehofTnungshütte*  gebaute 
Gebläse  soll  1000  cbm  Luft  auf  0..~)  Atm.  ver- 
dichten  und  gestatten,  den  Winddruck  .-»ufi?  Atm. 
zu  erhöhen  unter  Beibehaltung  annäliermi  gleicher 
Arbeitsleistung.  Als  Saugorgane  dienen  gesteuerte 
Corlifsschieber,  als  Druckor^-riri'"'  riiekläufige  Ventil'», 
Patent  Stumpf.  Um  die  Bedingung  zu  erfüllen, 
den  Wtnddraek  von  0,6  auf  0,7  Alm.  unter  gleich» 
zeitiger  Verringeriin;'  1  r  Arbeitsleistung  auf  700  »  hm 
zu  erhöhen,  wurde  die  Steuerung  der  Saugschieber 
▼ersteltbar  gemacht. 

Auf  Tafel  XXI  ist  in  Aufrifs,  Gruiidrifs  und 
Querschnitt  ein  öUO  P.S.  Zweicylioder- Gasmotor 
zum  Antrieb  einer  Dynamo,  ehenfaSs  an  die  «Chite- 
hoffnungshütte*  geliefert,  wiedergegeben.  Die 
Coostruction  der  Cylinder,  Kolben  und  Steuerungs* 
Organe  ist  dieselbe  wie  bei  dem  vorgenannten  Vier- 
cylindermotor.  Man  erkennt  oben  das  Elinström» 
mid  Mischventil  mit  den  libei  einander  angeordneten 
ringförmigen  Gas-  und  Lultkammern,  ausweichen  bei 
OefTnung  des  Ventils  das  Gemenge  angesragt  wird. 

Die  Anordnung  der  Motoren  mit  gegenüber- 
liegenden Cylindern,  also  auch  der  Viercylinder- 
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motoren,  ist  von.  der  Gasmotoren -Fabrik  Deutz 
verlasen  und  durch  die  Anordnung  eines  doppell» 
wirkenden  Motors  als  Eincylinder-  oder  ZwiUings- 

maschine  ersetzt  worden.  — 

Tftfel  XXll  zeigt  eine  dui-ch  (iichtgasmotor 
•nfetrleben«  Gebllflemasebine ,  welche  ron  der 

Kölnischen  Maschinenbau  -  Artien)7esell- 
acbaft  KölD-Bajenthal  vergangenen  Sommer 
in  DisseUoif  anigiMtellt  war. 

Anf  Tafel  XXIII  ist  ein  Motor  mä  Gebläse  der 
Siegener  Masch i n (■  n h  1  II- A et ien pesellsr h afl 
vormals  A.  &  11.  Oechel hä user,  Siegen, 
dargestdU. 

Das  Ansaugen  erfolgt  am  Windcyiinder  durch 


geringere  Windquantum   auf  hSberen  Druck  nt 

pressen. 

Die  Anordnung  der  Steuenin;;;  (siehe  Abbildung  7 
S.  13.')6)  ist  folgende:  Die  Goulisse  wird  durch 
zwei  Ex<;enter  bewegt,  von  denen  das  untere  um 
5t()  das  oht  ie  um  0  oder  180  "  gegen  die  Kiiri^el 
aufgekeilt  ist.  In  der  CouUsse  ist  verstellbar  ein 
Stern  angeordnet,  an  dem  die  Zugstangen  dea 
vorderen  in.]  Iiinteren  Einlafshahnes  angreifen. 
Die  Krümmung  der  Goulisse  ist  so  gewählt,  dafs 
in  der  vorderen  Todtlage  der  Kurbel  der  Angri(b- 
punkl  des  vtirdcrcn  II  ihm  ^.  in  der  hinteren  der 
des  hinteren  Hahnes  im  Krüramungsmillelpunkte  der 
Goaliase  liegt.  Die  BrSffnung  dea  Hahnes  findet 
somit  bei  allen  Windcylinderfüllungen  stets  in  dem- 


Ciorlifiiiiahne,  deren  ftufaere  Steuerung  den  An-  j  selben  Punkte  statt,  während  der  Schluls  um 

so  frflher  erfolgt,  je  htfber 

der  Coulissenstein  geschoben 
wird.  Bildet  man  die  Gou- 
lisse so  aus  —  was  ira  vor- 
liegenden Falle  nicht  gesche- 
hen ist  — ,  dafs  der  Cou- 
lissenstein bis  in  den  An- 
griflbpimkt  das  um  0  oder 
180*  aufgekeilten  Excenters 
verschoben  werden  kann,  so 
findet  kein  Ansaugen  statt. 
Diese  Eigenschaft  der  Steue- 
rung ist  nicht  unwichtig; 
denn  sie  ermOgUeht,  ein  Gas- 
gebläse entlastet  anzulassen 
und  ganz  allmähhcb  zu  be- 
lasten. 

Aaf  Tafel  XXIV  aind  Ter- 

schiedono  GaHinotnren  der 
Vereinigten  Maschinen- 
fabrik Angshvrg  und 
M  asc  h  i  ne  n  b  a  n  ?  c  s  ell- 
schaft Nürnberg,  Aot.- 
Ges.,  wiedergegeben. 


AiMMaMleiUing 
SMI.W. 
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Abbildnng  tt.  OeUise  mit  OasmotaraD-Aolrieb  (Leisfauig  1000  P.8.e.) 
der  Deolaw  Gaanotoraafibrik. 


forderungen  des  Gasmotors  angepaüst  ist.  Für  den 
Heebofenbetrieb  wird  gewöbnlidi  eine  bestimmte 

Wiri'Imenge  von  normaler  Pressung  veilan,;!,  die 
verringert  werden  kann,  wenn  —  etwa  bei  Roh- 
gang —  die  Wmdpressung  erhSht  werden  soll. 
Die  Steuerung  arbeitet  nun  so,  dafs  sie  normal 
volles  Ansaugen  des  Gebläsecylinders  gestattet,  und 
fQr  diese  Lieistung  ist  der  Gasmotor  construirt. 
Soll  eine  höhere  Pressung  erzielt  werden,  so 
schneiden  die  Einlaf-<liähne  vor  Erreichung'  des 
Tudtpunkles  das  Ansaugen  ab.  Das  im  Wind- 
cyiinder befindliche  Volumen  expandirt,  bis  der 
Kolbrn  den  Totpunkt  erreicht  hat.  Die  für  die 
Expansion  aufgewandte  Arbeit  wird  aber  beim 
Rfiekhube  wietteif  ewonneb.  Somit  wird  die  ganze 


Schliefslich  ist  der  Hcdac- 
tion  von  der  Maschinen- 
bau-Act. -Ges.,  vormals 
Gebr.  Klein  in  Dahlbruch  Beschreibung^  und 
Zeichnung  der  von  ihr  in  DOsseldorf  ausgestellt 
^.'1  weseneii  Walzwerksanlage  mit  Gasmotorenantrieh 
zugegangen,  deren  VerölTenlUcbung  jedoch  für  sp&ter 
in  einem  besonderen  Artikel  vorbdwlteo  bldbe. 


Hr.  Direclor  Reinhardt-Dortmund,  dem  wir 
die  bei  der  Redaclion  eingelaufenen  Mittheilungen 
zur  Kenntnifimahnie  und  ROckiu&erung  eingesandt 
haben,  schreibt: 

,  Die  zu  meinem  Berichte  über  Grofsgasinotoren 
nachträglich  eingegangenen  Zeichnungen  der  ver- 
schiedenen Gasmotorenfabriken  geben  zu  einer 


Normalldstwig  des  Motors  dasu  verwendet,  das  {  weiteren  Erörterung  keinen  Anlafii.  — 
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Auf  die  Zusclirifl  des  Hrn.  Joh.  Kürt  in  R 
habe  ich  jedoch  zu  bemerken,  doCi  die  Abbildung  1 

zii  meinem  Vorlrajre  nur  rtls  eine  stliernalis(  lip 
Skizze  für  die  Wirkung  der  Kolbenringe   hin-  . 
sichtlich    der   Abnutzung    des   Cylinders   zu  | 
lielrathlen   ist.     In  Wirklirhkeil  würde  man  ja 
niemals   den  Kolbenbolzen   in   die  Ringgegend  | 
▼erlegen  und  thatsSchlieh  werden  von  sftmml-  | 
lichtn  anderen  Gasmolnrenfirmen  die  Kolben  nach 
Abbildung  1   der  Zuschrift    de$  Hrn.  Körting 
ausgerahrt. 

Trolzdem  nun  ein  solclici  Kolljen  verhältnirs- 
mäfsig  lang  isl  und  der  AngrilTspunkt  di  r  Pleuel- 
stange beträchtlich  vor  den  Kolbenringen  ließt, 
kann  ich  meinerseits  den  vorderen  gtaltcn  Tneil  j 
des  Kolbens   rirhi.   wie  llr.   Körting,  geradezu 
als  Gleibichuli  betrachten  d.  Ii.  nicht  in  seinem  j 
Zusammenarbeiten  mit  der  Geradfölirung.  welche  • 
hier  der  Cylinder  isl.     Na<-li  der  mir  /iip;;i!i,_'l:i'!!Pn 
Lrl'ahrung  wird  der  Cylinder  in   der  Hinglauf-  ^ 
flSche  viel  naehr  ausgenfltzt,  als  am  vorderen  *| 
Knde,   das   nur   von   dem    als    .niritsrlnih''   zu  j 
betrachtenden  Tiieilc  des  Kolbens  beslnclten  wird,  i 
Die  Folge  davon  ist,  dafs  dieser  Tlieil  des  Kolbens  I 
bei  jedem  Hube  au<  h  niil  der  nirlir  aus^^eniitzlen 
LauOIüche  in  Berührung  kommt  und  während  i 
dieser  ZeK  seine  Eigoiiehaft  als  genau  passender  1 
Creuxkopf  verliert.    WQrde  man  das  vermeiden 
wollen,  so  mtifsle  man.  wie  Hr.  K«jrlinj:  selbst  ■ 
andeutet,  bei  grofsen  Maschinen  die  Kolben  und 
Cylinder  sehr  lanv'  ni:i<  lien  und  damit  wir«  ja 
die  besonder«'  (lerudfiiliair]'^:  ^cl'.iin  ^e^el)en. 

Dals  bei  kleinen  .Motoren  die  aus  dem  Mangel 
einer  eigenen  GeradfQhruDg  folgenden  Nachtheile  , 


nicht  so  scblirom  wie  bei  grofsen  sind,  habe 
ich  ja  in  meinem  Berichte  auch  erwlhnt.  Jedoch 

ist  es  mir  bekannt,  dafs  selbst  bei  Motoren  von 
15  bis  20  P.S.  Leistung  mit  langen  Kolben  die  frag- 
lichen Sl6f$e  durch  Kippen  des  Kolbens  in  recht 
unangenehmer  Weise  auftraten.  Dabei  kann  der 
Kolben  noch  lange  Zeit  dicht  sein  und  trolzdem 
schon  viel  frßher  diese  Siorse  aufweisen.  Wenn 
deshalb  auch,  wie  Hr.  Director  Langen  angiebt, 
eine  Nacharbeitung  der  Cylinder  erst  in  zehn 
Jahren  erforderlich,  so  dauert  es  sicher  viel  weniger 
lange,  bis  der  Besitzer  mit  dem  unruhigen  Gang 
des  Motors  nicht  mehr  /■Jirriciifn  isl. 

Es  sei  hier  nochmals  darauf  hingewiesen,  dafs 
diese  Erscheinung  des  Kolbenkippens  nur  inner- 
halb einer  prwi^sen  Toiirenzaliltrren/.e  nach  <»ben 
und  unten  eintritt,  d.  Ii.  lafst  man  einen  Motor, 
welcher  im  normales  Betriebe  diese  Slfibe  zeigt, 
langsamer  oder  schneller  laufen,  so  können  die- 
selben verschwinden. 

Auch  dafo  die  sogenannte  Quanlitllsregulirung, 
dir-  heute  von  s."imnillii  licn  (lasmotorenfirmen 
ado|itiei-l  ist,  schon  früher  vun  üebr.  Körting 
eingeführt  wurde,  habe  ich  erwihnt.  FQr  die  heute 
in  Frage  kommendcfi  grofsen  Dimensionen  döiTte 
aber  hierbei  ein  selbstlhälig  sich  bewegendes 
Mijtchvenlil  wohl  nicht  angebracht  sein,  trotzdem 
bei  einem  solchen  die  Rcgulatoretn Wirkung  ein* 
faclier  wäre. 

Uebrigens  hat  Hr.  Körting  recht,  zu  betonen, 
dafs  meine  Ausführungen  vor  allem  den  grofsen 
Gasmaschinen  galten  und,  wie  ich  selbst  imi  hmals 
hinzurügon  möchte,  vor  allem  solchen  tür  iloch- 
ofenga»betrieb.* 


Manganerz  als  EntHchweflungsiuittel  beim  basischen 

Martinverfahren. 

Die  Meinungen  darüber,  bis  zu  welchem  tirade  daraus  ziehen  zu  können,    l'infas-i  iide  praktische 

eine  Entschweflung  des  metallischen  Einsatzes  Versuche  in  Bezug  auf  die  Wirkung  der  oben 

Im  basisch  zugestellten  Martinofen  erreielit  werden  ang^efShrten  Entscbweflnncrsmittel  (mit  Attsschlafs 

kann,  gehen  ashr  aaseinandcr.    Im  allirenicinen  i>  .  Koblenstoffi) *  sclu-iut  Thouipson  j^emachtso 

nimmt  man  an,  dafs  sie  nicht  sehr  bedeutend  haUen.     Aber  seine  Angaben  sind  leider  so  un- 

ist,  und  schreibt  sowohl  für  den  .sauren  als  auch  vüUstilndig ,  dals  sie  mich  nicht  zu  nberzeiijSfen 
für  den  basischen  Procef»  ein  schwefelanues  ,  vermüjren ;  es   fehlt  vor  allem   der  Vergleich 

Roheisen  von  hiich.stens  n,l  "/o  Schwefel  vor.  zwiscluii  einer  riiai>rr   mit   zngefülirtem  Ent- 

Wir  linden  in  der  fachmännischen  Literatur  schwefluiigsmittel  und  einer  andern  ohne  das- 
als  Entflcbweflnngsmittel  den  Kohlenstoff,  eine  !  selbe.    Nebeminstandet  die  in  ihrer  Ges.tmmrheit 

kalkhaltif^e,  eventuell  mit  Flnfsspatli  fhissi"-  jr  oft  mehr  zu  bedeuten  haben,  als  die  in  den 

machte  Schlacke,  eine  eieeuox^vdulhaltige  kalk-  \'ordergrund  gerückten  Haupttactorcn,  sind  gar 

reiche  Sehlacke  nnd  schlierslich  das  metallische  nicht  berficksichtigt.    So  gUmbt  er  x.  B.  fcst- 

Man^an  angeführt.    Die  Versuche,  auf  die  sich  gestellt  ZU  haben,  dafs  ein  varmebrter  Bnszusatz 

diese  Annahmen  stützen,  oft  reine  Laboratorinins-  . 

versncho,  wirken  indessen  ntebt  übensengend  •  sidu  LcUburs  H.ierat:  .stahl  und  EIsi'b» 

genug,  um  bestimmte  SchlHsse  für  die  Praxis  1S06  Seite  414. 
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1366  Stahl  and  Eimu. 


«.  «.V. 


SlJahrg.  Nr.Si. 


sneh  eioe  gesteigerte  EntadiweflaDg  hervor* 
bringt.   Er  lttid«t  (im  Mittel): 


8«hweMf«lull  ' 

de«  Mvulla 
nikeh  ilrm  Eln- 
•rhnoljMB 
1»  1 

Klient  1 
 ^- 

BrcsMAW 

PAud 

IptoAvcnuf 

1  ».(>:">;  t 

0,044 

189 

17 

0,Uti4 

0,044 

366 

»1,7 

0,080 

0^010 

866 

60,0 

Kineiii  uiibefaDgeneii  Heobacliti  i 

filllt  sofort 

der  L' instand  anf,  dulis  das  Endpi-udnct,  trotz 
des  venchieden  bemessenen  ErzznBatzes  und 

trotz  des  versfliiciltii  liohen  Sdiwcfelsrehaltes 
der  Schmölze,  stets  ein  nnd  denselben  Schwefel- 
gehtU  aufweist  und  daher  liegt  die  Annahme 
nahe,  dais  der  Erzzusatz  keine  hervorr;is;en<le 
Rolle  spielt.  Ks  ft'hlen  eben  die  sonstigen  An- 
^ixhew  über  die  ZtisaiumcnRetznn?  des  Metall- 
bades,  der  Schlacke,  über  die  Mi  [n^-f  beider  und 
die  Zeit  des  Fertiffmiiclions,  dio  wohl  proportional 
der  Erziueuge  geweseu  sein  dürfte.  Bei  ge- 
nauer Kenntnirs  der  betreffenden  Zahlen  würde 
mr\n  prewifs  zu  einer  ganz  anderen  Annahme 
gelangen,  denn  nach  den  Ertalirungen  des  Ver- 
fassers, der  jahrelang  mit  groben  Erzmengen 

fjearbeiti'f  h:\:.  kann  ein  sn  nnlM  :!i  n*f'rnli'i'  Frz- 
zusatz  kaum  cinu  Wirkung  ausübeu.  Nur  eins  geht 
ansden  gemachten  A  ngaben  dentlieh  hervor,  nftmllch 

dar«  vcrliilltnisniiirsi);  um  so mclir  Scliwcfel entfernt 
wird,  je  Hchwet'elreicher  das  Schinelzgut  ist. 


In  der  Folge  wird  gezeigt  werden,  dafs  eine 

kalkreiche,  eisenoxydullialtijre  Sohlaeke  an  und 
fiir  sich  eine  sehr  geringe  entschwefelnde  Wir- 
kung anaftht. 

Von  hervorragendem  Binflnlh  auf  die  £nt- 

fernunp  des  Srhwefels  ist  aluf  das  uietalüscbe 
Mangan.  Dal'ä  uiuu  mit  vollem  Kocht  einen  um 
so  höheren  Sehwefblgebalt  der  Charge  znlillht, 

je  lii'dier  drr  Mai)(ranpchalt  derselben  ist,  liU'st 
sich  leicht  aUH  der  Praxis  durch  viele  lieispiele 
nachweisen. 

Der  Gedanke  la^  nahe,  auch  das  Uangan-  . 
erz  in  den  Bereich  dieser  Versuche  zu  ziehen, 
und  man  bat  schon  lauge  auf  verschiedenen 
Hütten  daiaelbe  znr  Verbeiiernng  der  Cluu^n 
anprewendet.  S.ivif'l  mir  bekannt,  ist  fast  nichts 
davon  an  die  Oeffcntliciikcit  gelaugt.  Die  einzige 
Angabe,  die  ich  darfiber  in  der  mir  snr  Ver- 
fügung stehenden  Literatur  gefunden  habe,  ist 
die  oben  angeführte  Tboropsousche  Mittheilaug. 
Sie  leidet  ebenso  unter  den  gerügten  Hangeln, 
wie  Jene  über  das  Eisenoxydul.  Einflüsse  anderer 
Entscbwcflungsmittel  wie  iSpiegeleisen ,  Flufü- 
spatb  u.  B.  w.  sind  dabei  nicht  berßcksichtigt 
worden. 

l'm  den  alleinipeti  Kiiitlufs  des  Mangan« 
erzes  darzutbuii,  verarbeitete  ich  zwei  Chargen, 
die  eine  mit,  die  andere  ohne  Manganerssveatz. 

unter  sonst  irleirlicn  I'i-din^ungen,  soweit  Bich 
dies  in  der  I'raxis  durchführen  lAfst. 


Charge  Nr.  1111.  Einsatsmaterial:  Charge  Nr.  1118. 

960  Pnd   H  heiK.n  (S»0,06,  Ma  <=  2,96,  Si «  0,70,     900  Pud  Rulieisen  (8  =  0,(i6,  Mn=s2,36.  8i  =  0,T0, 

P  =  iV2ii  i  r  =  0,21) 

818     „     WnlzwerksabfiilltM'^ <M-'.  Mii--t>.öO)  210     „  WalzwerksabfJUl«  «S  ^  u,1l>.  Mi,  o.öih 

92    ,    Schrott  (S  Mn-Ü,60)  :V2    .  Schrott  (.S  =  0,12,  Mn  =  ü,{>0> 

90    9    Kalkstein  so    „  Ka1k!tt<-in 

170    .    Krivoi  Roger  Rotheisenstein  IM    «  Krivoi  Roger  Kotlieiaenstein 

1    40    „  NicopolerlCanganerz  (41  *>/'<!  Mn) 


S  c  Ii  in  e  1  z  p  a  n  p  : 

Dsuer  des  ('hargirens: 
1  Stunde  20  Uinntea.  1  Stande  20  Uinuten. 

Zum  ersteuaal  Sehlacke  abgelassen: 
5  Standen  46  Hiniiten  nseh  Beginn  des  Chaigimis.  |  6  Stunden  6  Hinuten  nach  Beginn  des  Chirgirens. 

Sdilsekenprobe  Nr.  1 : 

Hn  0  =  1  l,6Ü,  S  =  OM.  Mn  O  =  19,42,  fi  =  0,42. 

8cbUckettprobe  Nr.  2  (nach  45  Minuten) : 
•     UnOallM  Sss0,Ba  lInOa>19,4S,  8»0^. 

Zum  zweitenmal  Schlacke  abgelosaen: 
0  Stunden  46  Hinuten  nach  Beginn  des  Cbsrgirsos.  [  6  Standen  30  Xinnten  nach  Bsgina  des  Char;gireBa. 

Sehiaehenprobe  Nr.  8: 

Mn t>  =  1S,5H,  «  =  0,47.  HnO  =  19,81,  S  =  0,41. 

Das  £in8climelisen  beendet : 
.  10  Stoaden  nseh  Beginn  de«  Chsrgirens.         |   8  Stunden  40  Minuten  noch  Beginn  des  Chscgirena. 

Stahiprobe  Nr.  1 : 

0,82  Mn,  0,076  S,  0,018  8i,  0,020  P,  0,10  C.  0,68  Hn,  0,076  S,  O,0C9  Si,  0,021  P,  0,24  C. 
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Manfantrm  alt  BHUdmtflungtmiM  tt. «.  w. 


suhl  und  Umo.  1850 


Charge  Xr.  IUI.  SehlMlcenprobe  Nr.4:  Cliarg«-  \r.  1118. 

31ilO  =  m^0ü,  S=0,47.                      I  MnO  =  15»45.  8  =  0,48. 

j  8  Stunden  .50  Minuten  naen  Beeinn  des  Chargirens 

[  wnrdaD  6  Päd  Kisanm  aacngesetzt  und  «twM 

I  CteUick«  tbgMogen. 

Stahlprolw  Vr.  9: 

10  Stunden  lö  Miiiutiii   iiai  li  l'.i  i,qi)n  des  riiiirt;ireiia.  '  0  Stunden  narli  Ile„'inn  ilcs  (  linrt^irens. 

U,32  Ud,  0,077  S,  0,016  Si,  0,021  P,  0,07  C.  0,43  Mn,  0,0Ö5  8,  0,011  Si,  O.OÜl  P,  0,11  C. 

Nach  Entauhine  der  Probe  6  Päd  8pi>{g«l«isen  Stackw  Kochen. 

(25  V»  ^f»)  xugwvtlt  ; 

.•^tulilprohe  Nr.  3 : 

10  SttindiMi  '20  >linii(rn  narli  üeirinn  des  Cliartrireng.  it  Stunden  10  Minntcn  nach  Beginn  des  ('!iari;ir(>ns. 

(t,ar)  Mri.  ii.()t;;t  s,  o.ti-Jl  si,  11,0-20  V,  O.oh  C.  ii:;s  M;,.  \\x\r,<i  s,  n.nin  ^i,  o.(r28  1',  0.1 '7 

10  Stunden  25  Minuten  nach  Beginn  des  CburgireuN  !)  .Stunden   15  .Muiutcn  na<  Ii  Keginn  des  Chargirens 

wurden  3  Päd  FemHnancuti  zugesetzt,  unigerUhrt  wurde  1  Pud  Ferroman^'an  /ugti^etzt,  WOgerlhrt 

nnd  eine  Piobe  nm  Ausschiuieden  genotntnen,  and  eine  Probe  snm  Äosiichniieden  genommen, 

welche  ganz  voraiigUofa  aaafiel.  weldia  gant  vsnriiglieh  analiel. 

Oleiflhzaitig  SehlaekeDprobe  Nr.  6: 

MnO     lO.tU.   S.^0,5l.  Mn(»  ^14,75.  8  -0,50. 

10  .Stunden  HO  3linut«n  nach  Beginn  de»  Chargirens  ,  9  Standen  25  Minuten  nach  Beginn  des  Chargirens 
wurden  0  Pnd  Ferronangan  angegeben.  wurden  4  Pnd  Ferronangan  angegeben. 

Nach  dem  DnrehrBbten  Sohlaiekenprobe  Nr.  6: 
HnOs  14,01,  8  =  0,51.  *  lfnO  =  14,(10,  8  =  0,Ba 

Paraaf  Abtticb: 

10  Standen  40  Slinnten  aaeh  Bepnn  dea  Cliaigirent.  {  9  Stunden  80  Minuten  nach  B^nn  de*  Chargirena 

Die    Etrdpi'obe,    geuunnueu    während    dea  hat  offenbar  au  nnd  fnr  sich  keine  Wirkunß- 

GiefMBB,  ergnb:  ausgeübt,  wa»  wir  iiiis  den  Analvi^en  der  Charge 

OkHf*  Xr.  Nr.  11 11  ersehen  kiiiincii.  Aueh  ist  d^s  Schwanken 

im...  MnO,4«,  80,072,  8i 0,025,  P0,022,  C0,09  jes  Sdiwefe'lKebaUs  m  den  Frohen  dieser  (  harge 

1118...  „  0,41,  „0,065,  „  0,014,  ,0,023,  ,0,07  „  behalten.    Die  Schlacke  beider 

I^ei  eiiicMi)  Wr^leich  der  erh:i1(i'nen  Analysen-  Chargen  var  an  Eude  dea  Sctanielseos  dfiBD« 

reanltate  tritt  der  entschwefelnd«  Kinflnls  des  .  tiäaaig. 

Hanganerses  anverkennbar  liervor.  Trots  einea  ,       Nachdem  aomlt  der  gfinatlge  Eioflnl»  des 

Zusatzes    von   '>  Pnd  .Spiegeleisen   tind   eincB  MaiiK^  incrzcs  fi-^r ;_'f>stf>llt  worden  war,  wnrde  zn 

Mehrbetrag»  von  4  l'ad  Ferromaugan  erhalten  |  weitereu  \'eraucheu  gesciiritleu.  Za  diesem  Zweck 

wir  bei  Charire  Nr.  IUI  ohne  Manganers  ein  I  trarden  swei  Chargen  mit  gleicher  Znaammen- 

schlecliteres  Ilfsiiltat.          hii   di-r  Verjjleichs-  setzun^r  des  Einsatziiiatfi  i:ils.   zu  weldieni  nnr 

Charge  mit  Manganerz.    Leider  war  der  Erzsatz  hochscbwefelhaitiges  Huüeiseu  ohne  Znaais  von 

bei  beiden  Chargen  10  hoch  bemeaaen,  dalb  sie  '  Eiaenabfällen  genommen  wnrde,  verarbeitet.  Um 

verhilltniCsmiirsig:  wei<'h  einschmolzen,  so  nament-  deu  Eintlufs  des  metalÜHchen  Mangans  im  Einsatz- 

licL  Charge  Nr.  1111,  weswegen  anch  ein  .Spiegel-  niaterial  so  viel  als  möglich  atiaznachaltea,  wurde 

eieenznsatz  erforderlich  wnrde.   Da  das  Mangan-  ein  niedriger  Mangangehalt  gewlhlt.  Bs  erwies 

erz  eine  geringere  OXydirende  Wirkung  hat,  als  sich,   dafs   die  Charge  mit  Manganerzzit^chlag 

das  Kisenerz,  war  Charge  Nr.  Iiis  etwas  hihter  den  gewöhnlichen  Gan^-^  nahm,  während  die  andere 

eingeschmolzen  und  ein  Fortschreiten   der  Knt-  Charge  ohne  Manganerz  einen  ganz  bedeutenden 

schwef  lang:  wilhrend  des  Fertigtuachens  zu  ver-  Zuschlag  von  nietallischeni  Mangan  in  Form  Ton 

folgen.   Der  hohe  Erz-  and  Kaiksteinzascblag  1  Spiegeleisoa  nnd  Ferromangan  erforderte. 

Zuaanmenaetanng  der  Chargen. 

Nr.  20D.  Nr.  818. 

1000  Pttd  Uokeiien  (Mn  «0,76,  S    0,27,  Si  r=  1,80)     1000  Pud  Koheisen  (Mn  =  0,76,  S     0,27,  Si  —  1,80) 
60   n  Botheiaeoatein  100   „  Rotheiaeaatein 

ISO   j,  Uangauera 

Zam  Fertigmachen: 

ß-T  Pud  Kotheisenstein  I      50  Pud  Uotheisenstein 

7    q    Ferromaugan  (80*/»  ^n)  '      15    „    Ferromangan  tbO**/»  Mn) 

80   ,  8piegnleiaen  (86  >  Mb) 
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1860  suhl  and 


SS.  Jahif  .  Nr.  U. 


Nr.  809. 

Jede  halb« 


Gang  der  Chargen.  Naeh  eifolgtem  EimehBelira: 


Nr.  213. 


Xr.l 
•  2 
^  8 

:i 

6 


0,80  Mn 
(M8  . 
0,88  „ 

0.33  „ 

o,:-i<i  „ 

( I  Ii  ; 


Stande  f  ine  Probe 

(' 


Jede  halbe  Stande  eine  Prob«: 


0,117  S 

o.iiio  .. 

0.100  „ 

0.(«>2  „ 

0,090  „ 

0,08K  , 


l.Hl 
1.1  1 

0,21 
0.10 


Allr  ProlMB 

gut 
wkaMbw 


Nr.I 

n  2 
,  8 
«  4 


0.20  Mn 
0,24  „ 
o,i;>  . 
0,17  n 


0,257  S 
i>,258 
t>,23;$  , 
0,16  2  , 


|>,H8  „ 

ü,lü  „ 


«ekaMbar 


Die  letzt«-  i'riil.t» 
vnrde  nach  Zusatz 
von  1  Päd  Ferro- 
mangao  genomnen. 


Zusats  von  6  Päd 
Ferromanean  nnd 
bald  daran?  Abstich. 


Nach  10  Minuten:  Nr.  5  0,1s  Mn.  0,1!)<»8.  0,or>  C  uls  erst«  Vorprobe  nach  Hinzn- 
fii^cn  von  2  i'ud  l'erroinangan  erwies  sicli  als  vollstiiodig  rothbrüchig.  10  Htnat«n 
uwh  Entnahme  der  i'rob«  Nr.  6  worden  15  Päd  8pieeel«isen  nachgeaetst,  dann  nach 
weiteren  lOVinnten  Probe  Nr.  6  genommen,  welche  0,B()  Mn,  0,11)6  S,  0,11  C  etithielt. 

Xai'h  15  Minnten  wiirdcu  2  I'ud  Ferrnniani.'an  zuwL'f'n'n  um!  Pri)l»e  Ni.  7  i^pnomtnen; 
(liesellif  enthielt  0,1!>  .Mn.  0.1ti9  S,  0,(»7  (',  war  i^ni  s.  limu-dhar.  alier  «Üp  Uothlmi-  Ii- 
probe  fiel  schlecht  aus.  Narli  Verliuil  von  ">  Minuten  wnnl<-n  wu-iici-  K)  Tinl  S|jiff.'fl- 
eisen  zuiresetzt.  Die  liii nuif  tiach  H>  Minuten  cenouinu'in-  l'idlir  s  fiitliii-lt  0.42  Mn. 
0.14.'i  .S.  0,10  (,',  si'-  1  TW  ii  >  sirli  iils  unschniicabar.  Die  narli  wi  iteti  ii  10  .Minuten 
L'<"ni>tnniciic  l'rohe  Nr.  (I  enthielt  <i,;-14  -Mu,  ü,130  S,  H.07  ('  iiinl  wiir  uucli  unsehmieiibar. 
Niicli  .'»  Minuten  erfolgte  ein  Zusatz  von  2  I'ud  Kerriniiatigun  iiml  l'roln'  Nr.  10  entliielt 
0,72  iln,  0,lü3  ä,  0,12  C,  war  sehr  gut  tchmiedbar  and  ohne  Uothbmch.  Probe  U, 
naoh  weiteren  5  Minuten,  enthielt  0^  Mn,  0,142  S,  0,005  C,  war  gnt  whraledhar,  hielt 
aber  die  Rothbmchpioh«  nieht  ana.  Nach  Znaats  von  9  Pnd  Ferronangan  eifuigte  der 
Abstich. 


Die  Fei'tigprobcn  ergubeii  t'ulgeudcä  Kesultut : 

Charge  Kr.  200    ....   0,48  Mn   0.075  S  0,00  C 

..212    ....    0,59    _     0  !  •_'.-)  O.m 

Während  des  Einschmelzen»  wurde  bei  beiden 
Chargen  Schlaeke  abgelasseii.    Anffatlend  waren 

(lit!  Schwe^t'eldioxyddäiiipfe,  welelie  die  Schlacke 
der  (.Charge  Nr.  209  aaaatiefa.  Bei  der  andern 
Charge  war  üe»  nm  naeh  Znsatz  von  Ferro- 
itianfran  Und  Spiej^elciHi'ii  der  F. »11.  Beidn 
Sfhlacken  waren  nach  ilfiii  Einsi  lunclzen  selir 
dickilU»t>ig.  Zwischen  dein  i'i-oliiiu  lunrn  wiirdi' 
BothaiaeMtnn  nun  Fertigmachen  in  uhen  an- 
potrolif'nen  McngPti  (josttzf,  woüatli  ji'4i->iii;il  das 
Enlwoicheu  der  SchwoleldioxyddilaiiJte  authörte. 

Beim  Betrachten  obig«r  Analyaen  drftngt  Bich 
nns  eine  (ranze  .\nzahl  iiunressantcr  Krsrheinnngen 
atlf,  welche  nicht  nur  geeignet  sind,  unsere  bis- 
herigen AnschantiDgeii  zu  beatiUigao,  aondeni 
am  ]i  iiieseliteti  theltwelse  ZQ  vervollataadtsen  und 
zu  berichtigen. 

Vor  aUem  stellen  wir  wieder  die  stark  ent* 
siliwefelndf  Wirkung  des  Manfjaneizes  fest. 
Ferner  sehr  auttallead  und  den  Anscbauungeo  der 
meistui  FaeUente  wiedersprechend  dürfte  die 
Thatsache  einer  Rednction  de.s  Mangans  aus  dem 
Krze  sein.  Bei  dem  geringen  riiterscliinde  de.'< 
Maugang'ehaltes  in  Roheif^cn  nnd  d(-sjenitr<^n  im 
eingeachniolzenen  Metallbade  (s.  riiaifro  Nr.  2nM| 
ist  es  ratlisain.  diesem  Krctlmils  mit  \'orsioht 
zu  betrachten.  Wir  künnen  aber  bestimmt 
annehmen,  dafs  das  Hanganoxydnl  in  grofiem 
rcbersLhuTs  sdWolil  d;is  M;m;,'aii,  als  auch  den 
Kohlenstüd'  vor  der  \  erbrenuung  schützt.  Denken 
wir  aber  an  das  Geseta  der  Hassenwirknng 
und  vertfi'tjenwArtiiren  wir  nri«  df*n  atif'sprftrdont- 
lich  liobcn  Manganux^dulKebalt  der  Sckiacke, 
so  mag  nns  wohl  aneh  die  Annahme  einer 
Tf«'dnriioii ,  vielli  ielif  bei  pUMrhzi'if itrer  Ver- 
brennung des  Mangauä,  nicht  gar  so  befremdlich 


erscheinen.  Der  Schwefel  wird  huuptsäclilicli 
sebon  während  des  Einsehmelzena  entfernt,  ohne 

wieder  .iiUVtiiKniiiien  zn  werden,  und  <Iit'  Annahme 
liegt  dalier  ualie,  dafs  er  auch  nicht  in  der 
Schlacke  bleibt,  besonders  wenn  wir  an  die  anf- 
fallende  Beobachtung  dos  Entweichens  von 
schwefligsauren  Dünipfen  denken,  die  geradezu 
den  am  Ofen  beschäftigten  Personen  lästig  fallen, 
wenn  die  Schlacke  ablliefst.  1  ewirkt  also 

ein  hoher  ^laniranoxydnlffehalt  der  Schlacke  eine 
LTÜndliche  Kiitt.  rnung  de»  SchwefeLs,  ir«itz  ihrer 
Fiüssim'kcit.  Il<  rvoniknlien  ist  ferner  der  Um- 
stand, dafs  nacht^esctatlM  metallisi  ho-<  ^Man^itu 
anter  einer  solchen  Schlackendecke  sielt  ganz  be- 
sonder« stark  bemerkbar  maekt.  Diese  eriiShte 
Wirknnsr  <le«!  Manganansatzes  nt^enli  u  i  <]r],  i\nvc\\ 
eine  auffüllend  lange  andauernde  Dicklliisäigkeit 
des  Hetallbades  nnd  eine  bedeutende  Entseh  wef  lang 
(von  O.'iDK  ;iuf  ü,07.'>  "  ,.).  DcrX'ei'lanf  .If-r  Charsre 
Nr.  21 2  zeigt  offenbar,  dafs,  wie  auch  derVerfasi»er 
angenommen  hatte,  eine  kalkreiehe,  eisenoxydnl- 
haltiBre  Sclilacke  an  nnd  für  sich  beim  oxydirendeu 
.Schmelzen  einen  nur  wenig  entschwefelnden  Bin- 
fltifs  besitzt,  nnd  dafs  die  Entsehweflnng, 
wenn  eine  >  i  l  -  t  ir:  rfunien  hatte,  wohl  dem 
Mangan  oder  dem  KohlenstofT  znzuschreiben  nein 
dürfte.  Die  Entschweflung  ist  beim  Kinsrhnielzen 
pleicli  Nnll  und  wird  erst  mit  doiu  Seilwinden 
des  Kolilenstort'srehalls  bemerkbar,  wahrend  anoli 
der  un  und  für  sich  niedrige  Mangangchalt  de^ 
Einsatzes  stark  abnimmt.  Dnreh  das  Naehsatcen 
vfc)  l'uil  Kisenerz  beim  Fertipinachen  der 
Charge  wurde  die  Schlacke  ganz  dünnflüssig. 
Iiatte  also  eine  grofse  Monge  Elsenoxydal  in 
I-iisuny:.  konnte  aber  tnhtzdcni  nicht  verhindern, 
dufs  der  Schwefel  wieder  ins  Metallbad  zurück- 
ging, nachdem  erst  der  KohlenstoiF  nnd  das  Hangan 
fast  L'anz  verbrannt  w.iv.  Wir  berichtif.''feii  dem- 
nach aosere  .\nachtutung  über  den  Hinflnfs  von 
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Kalk  und  eisenoxydnllialti^^en  Schlacken  dahin, 
dafs  sii'  wohl  eiilscliwcfolud  wirken  k>iiiiH»ii.  aVior 
nur  bei  Mithülfe  von  ^anjiran  und  Kuiik-nstofi'. 
Sie  acbaffen  den  Scliwefel  nicht  endj;filtig  foit^ 
sondern  speichern  ihn  auf  und  lassen  ihn  wieder 
in  das  Metall  zoräckwandern,  wenn  die  Bundes- 
genossra  verschwunden  oder  nicht  in  genfif^nder 
Mfnire  vorhanden  sind.  I>;ilipr  f.'i-lan:r  es  i-rst 
nach  wiederholtem  Spiegeleiseu-  und  Fei  roiuaugau- 
znsatz  die  Charge,  «o  weit  zu  entschweteln,  dafs 
man  auf  ein  brauchbaros  Kndproduct  iioflen  konnte. 
Wegeu  dieser  Manipaiation  dauerte  die  Charge 
tut  am  eine  ganze  Htnnde  länger,  als  die  andere, 
trotzdem  die  letztere  bedeutend  hiirttM-  »miüjc- 
schmolzen  war.  Somit  srhcint  die  Ansicht,  Man^fan 
verzögere  den  (iang  der  Kulkohiung  anfangs, 
bringe  aber  die  Vcrzö^erunf?  nacliher  wieder  oin, 
ihre  volle  Berechtigung  /.u  haben.  So  haben  wir 
denn  ge.sebeu,  dafs  sowohl  das  metallische  Maugan, 
als  aach  manganoxydidhalt^  Sehlaclce  veraftg^ 
lirlie  Kntschwefler  sind  und  daff  ein  Zuriick- 
geheu  des  Schwefels  aus  der  Schlacke  in  das 
HetaJlhad  hei  einem  genflgendm  ICanganoxydat- 
gehiilt  der  Schlacke  nicht  zu  furchten  ist.  Auch 
die  ulthergtibracbte  Meinung,  dals  das  Mangan 
einen  hohen  .Schwefelgehalt  nnschädlieh  mache, 
bestätigen  die  Analy.sen  Nr.  1<»  und  die  Knd- 
prube  der  Charge  Nr.  212.  welche  allen  Kr- 
wartnngen,  die  m'an  an  ein  gntcs  Flnfseisen 
stellen  kann,  entsprach.  Somit  haben  wir  in 
dem  Mangan  '  einen  wahrhaft  treuen  und  zn- 
verlässigen  Bundesgenossen  gegen  den  Hanpt- 
feind  des  Eisens,  den  Schwefel,  der  hierdurch 
viel  von  seiner  (iefiUii  Ii -bkrit  verliert. 

Wir  haben  vielleicht  mehr  Grund,  den  Sauer- 
Miotf  ZU  ftii  chten,  und  so  manche  Charge,  deren 
rnlirauclib.irkeit  allein  dem  Schwefel  zntre- 
sclivicben  wurde,  mag  er  auf  dem  Uewisseu 
haben.  Dnhedingt  Roheisen  mit  niedrigem 
Schwefel gehalt    für    ilcn  rl-, n  Martinofen 

VOrzaschreiben,  dürfte  manchmal  ein  Luxus  sein, 
da  dn  erfahrener  Hartinmann,  wenn  es  sein 
nnfs,  auch  einen  weit  hölieien  Schwerelt^eliiilt 
als  Ofl  "jo  fiberoinimt  und  die  Principienfrago 
zn  einer  Frage  der  Oekonomie  macht.  Denn 
es  ist  möglich,  aus  Itolieisen  mit  dem 
höchsten  Schwefelgchalt  vorzügliches 
U-aterial  anf  dem  basischen  Herde  her- 
zustellen. Zum  Beweise  dafür  und  als  iuler- 
essnnte  Merkwürdigkeit  möchte  ich  noch  folgende 
Angaben  niittheilen.  Nach  vielen  Bemühungen 
gelang  es  mir,  einen  Roheisenabstich  mit  dem 
nngewiiliiilich  buhen  Schwcfelgehalt  von  fast 
1  "  <•  zu  orlangeu,  welchen  ich  zu  einer  Charge 
benutzte.  Der  Einsatz  war  folgender:  1000  Pnd 
Roheisen  (Mn  —  o.ir, .  S  —  i),h4  bis  'i,<i2, 
Si  =  0,17),  125  Pud  Kalkstein,  130  Päd  Eisen- 
erz nad  140  Päd  Manganerz.  Die  Charge 
schmolz  ganz  weid»  ein,  wie  dii>  \naly>e  der 
ersten  Probe  zeigt:  0,13  Mn,  0,22  S,  o,it4  C, 


während  die  Schlacke  bestindig  abflolh  und 

ganz  aufserordentliclie  Mengen  von  Schwefel- 
dioxyd aufistiefs,  Trotzdem  zeigte  die  Schlacke 
in  ihrer  Znsammensetzang  im  Anflug  des  Ah> 

fliefsens  nicht  mehr  als  1,")  %  S.  Nach  einem 
Zusatz  von  l.'>  l'ud  Roheisen  mit  etwa  4  '•'jo  Si 
nnd  9ä  Päd  Kalkstein  hatte  das  Bad  die 
Zusammensetzung:  0.1 !»  Mn,  0,23  S,  (),iiir>  V. 
Darauf  erfolgte  ein  abermaliger  Zusatz  von 
35  Pnd  Roheisen  nnd  5  Pnd  Kalkstein,  f^er 
noch  von  10  l'ud  Spiegeleisen  (2<i  '/o  Mn)  und 
abermals  10  Pud  Kalkstein,  i^eim  Beginn  des 
Kochens  war  die  Zusammensetzung  der  Charge: 
0,24  Mn,  i>,lH.')  S,  0,00  C  und  nach  einer 
Viertelstunde:  <>,20  Mn,  0.102  S,  <t,i)45  C. 

Man  bemerkt  ein  Zurückgehen  des  Schwefels, 
vermuthlich  weil  bei  dem  beetlndigen  Abflieihen 
der  alten  SiMacke  der  Manganoxydulgehalt  zu 
sehr  herabgegangen  war.  Nach  10  Minuten 
wnrden  wieder  2h  Pnd  Roheisen  sngesetzt  und 
nach  20  Minuten  eine  Probe  gennnnnen.  welche 
0,19  Mn,  0,20»  S  und  0,045  C  aufwies,  darauf 
gab  man  h  Pnd  Kalkstein  und  10  Päd  Spiegel- 
eisen zu.  rii*' r  Icsüen  hatte  sich  das  Bml  er- 
wärmt. Nach  einer  Viertelstunde  erfolgte  ein 
Znsatz  von  2  Pnd  Ferromangan,  nm  die  Sehmiede- 
probe  oinigormafsen  gut  zu  erhalten.  Die  ge- 
nommene Probe  lief«  sich  aber  nicht  schmieden  und 
hatte  die  Znsammensetznng:  0,33  Mn,  0,185  S, 
'I.Ol,  (  .  Nach  sofortigem  Znsatz  von  weiteren 
2  l'ud  Ferromangan  war  die  folgende  Probe 
gut  schmiedbar,  hielt  aber  die  Rothbruchprobe 
nicht  ans  und  enthielt :  o,»)3  Mo,  0,Di3  S,  0,07  C. 
Nach  abermaligem  Znsatz  von  2  Pud  Ferro- 
mangan enthielt  das  Eisen  »>,.")  1  Mn,  0,172  S. 
0,06  ('.  Die  Probe  war  schmiedbar,  aber  roth- 
bnichig  (wahrscheinlich  auch  stark  eisenoxydul- 
haltig).  Nach  kurzer  Zeit  wurden  wieder 
10  Pnd  Spiegeleisen,  10  Pnd  Kalkstein  nnd 
2  l'ud  Ferromangan,  mit  gleicher  Wirkung,  zu- 
gegeben. Die  .\ualyse  tiel  aber  günstiger  aus: 
0,.*iOMn,  0,155S,  0,07C.  Offenbar  war  der  Sauer- 
stotVgehalt  der  Charge  noch  immer  ein  zu  grofser. 
Nach  20  Miouten  ergab  eine  l'robe:  0,34  Mo, 
•  1.144  S  nnd  n,üh  C,  worauf  wieder  25  Pnd 
Spiegelciscn  und  10  l'ud  Kalkstein  zugesetzt 
wuiden.  Die  nach  einer  Viertelstunde  ge- 
nommene Probe  ergab:  0,38  Mn.  O.I36S,  0,07 C. 
Nach  weiteren  3  Minnten  ert.>l^!<  ein  Zusatz 
von  2  Pud  Ferromangan  nnd  erhielt  man  eine 
Probe  von  <i,.")3  Mn,  0,1 2!>  S,  0,07  C,  die  in 
jeder  Beziehung  gnt  war,  so  dafs  nach  Zugabe 
von  5  Pnd  Ferromangan  abgestochen  werden 
konnte.  Die  Analyse  des  Fertigproducis  ergab 
0,5«  Mn,  0,120  S,  0,08  C.  Die  Zerreifsfestig- 
keit  betrug  .■i3  kg,  die  Dehnung  2;t  "  o ;  da» 
Material  liefs  sich  tadellos  schmieden,  walzen 
nnd  sehweiflsen. 

Zum  Schlnfs  .sei  noch  bemerkt,  dafs  e>  keine 
.Schwierigkeit  bereitet,  Chargen  mit  Mauganerz- 
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ziis<lila;r  oliiif  Ferroiriaiigaii  und  S']ii<';r»*Iei.sen 
abzustechen,  wenn  Uer  EvzaaU  richtig  bemeasen 
nod  der  Qmg  der  Charge  eachgem&fs  geleitet 
wird.  Die  liattirnn^:  mul's  so  (gemacht  werden, 
tiais  die  Chargen  womöglich  ohne  Erzoachtetzen 
eine  halbe  Stunde  (je  nach  der  (frSfse  mehr 
oder  weniger  lan^)  gnt  anskocheii  küinuu. 
Dann  tindt^t  mun  die  seltsame  Krscheinuog,  daT» 
die  Chnr^o  zu  Beginn  de«  Kochens  flüssig  und 
rothi)rii<  ii:^  ist,  aber  eebuell  du-ktltissii*^  wird, 
Iiis  eine  l'iobe  nur  panz  wcni^r  K-irn  zoipt. 
Daü  ist  der  richtige  Momenl  zum  Abs^techen, 


falls  man  auf  Wficlit  s  IMiifsfist-ii  aiiscelit.  I!i»tU- 
bruch  ist  dann  nicht  vurhandou  and  die  Charge 
fliel^t  eo  rahig,  als  ob  ein  Zosati  von  Ferro- 
silicium  tro(?cl»cn  worden  wäre.  Kine  Keductjon 
des  Mangan«  aus  der  Schlacke  tritt  aber 
wahrend  dieser  Kochperiode  nicht  ein,  wie  dnrch 
Analyse  festgestellt  wur-le.  Es  ist  daher  an- 
zuuehmeu,  dafs  dan  Muiiganoxydul  giiosttg  auf 
die  Entgasung  den  iiadeü  einwirkt. 

A.  RUmmr, 

Ritriiliilllrunrrlir  VHUtAulK, 
Hallo,  Siililruf«lM<. 


lieber  Bau  und  Betrieb  einer  Schnellstrafse. 


Iii  uuüerer  Zeil,  wo  der  Wettbewerb  die 
Walzwerke  «wingt,  die  Erseugang  Mf  ihren, 

nrspriiiigli*  Ii  f'iir  liedcnttnd  perinproro  Leistun^'on 
gebauten  Stral'»eii  %u  Vfrdopiieln  und  doch 
dabei  die  Selbstkosten  sa  verringern,  anderer- 
seits bei  ilnr  Aiilaffe  von  neuen  Straften  daiauf 
hinzuarbeiten,  jeut  für  den  Augenblick  nicht 
»Mein,  sondern  noch  fRr  Jahrzehnte  hinaae  auf 
leislnngsfiUiig^er  Hi'lic  zn  bleiben  und  vtininzn- 
»chreiten,  ist  es  wohl  nicht  unangebracht,  einen 
Walswerkstyp  heransznereifen  und  die  hanpt- 
Sttehlichsten  funkte  vom  praktisi  Inn  Stinnljuiiikte 
aus  zn  betrachten.   Ich  wühle  die  .Schuellstralse. 

Noch  sind  viele  Werke,  welche  in  die  Noth- 
wendigkeit  versetzt  werden,  eine  SchnellstrarAe 
z»  bauen,  im  Zweifel,  welilies  System  für  eine 
derartige  Strecke  das  l!e>te  ist.  Dazu  ist  eine 
Doppel-Dno-Strafse  die  geeignetste,  wie  meine 
weitere  Abhandlung  zeigen  wird.  Als  Walz- 
programm  für  eine  Si  hucUstrarsc  lege  ich  mir 
folgende  Abniessangen  fest:  Hnndeisen  von  H  bis 
2*i  mm  Durchmesser,  c^nmlrat«  i<ei!  1<>  Ms  .ü»  mm, 
10  X  ^i<^  X       ■"■u  l>i«>  4  uiui  tlach, 

Winkeleisen  13  bis  :i5  rara,  Bandeisen  20  bie 
.'>'i  iniii  1  Iiis  l  Ulm.  dazu  kleines  I'rofileisen, 
wie  Feiastereiscn,  liebstock pfithlo  u.  s.  w.  Als 
VoTstrafse  wühlt  man  ein  Triogeriist  von  4.50  mm 
Durchmesser,  für  den  Strang  Doppel-Duo  nim 
Durchmesser.  Die  Maschine  soll  etwa  700  P.S. 
be^it/en,  gut  regulirbar  sein.  MO  bis  l-»o  Um- 
drehnngen  in  d^i  Minute  m.t<  lien  und  direi  t  mit 
der  N'orstrafse  gekuiii-i  lt  sein,  während  der  Strang 

bis  zu    lUO  ToUleti  lii.M-lit. 

Zum  bcRsereii  \'i  i  sljinilnil>  mo;:e  der  in  nacli- 
Rtehender  Abbildung  wiedergegebene  Sitiiations- 
plan  (Henni.  Wie  aus  diesem  ersichtlicb)  besteht 
der  .Strang  ans  ,'»  tJeriisten; 

I.  GcrÜKt  1  l)opprl-I)n«]  grofs  (Quadrat  mit  .Streckovnl 
III.     ^      l      „       „     Staficl  oder  ijtufvnwalze 


TV.  nrrüst  1  Doppel-Dno  oberes  Dno:  2  fflaftc  Welatea 

iinirres  Dihi:  Staurhwalx^ 
V.      „      1      .,  rolirvMilzen  dir  li«nd^sea, 

oiltT  /Ulli  Kiii'-et/.eii  lifs  lü  ■>!  i  vcj.'^irüstes  Ä  für 
I  Itund-,  Winkel-  uud  Fa<;uiuisen. 

i       leb  will  jetzt  der  Reibe  nach  das  sbt  Strafse 
gehSrige  \\  ai^!<r<>gramm  und  die  Handhabung 
j  seiner  Walzung  durcligelien. 

1        Klacheisen  winl  gewalzt,   indem  man  das 

t^uadrat  aus  den  beiden  ersten  (icriistcn  holt. 
I  dassellie  im  III.  Werfisle  je  iiuili  der  Dimension 

ia  2  bis  4  Stii  hen  tiaclidi  ückl,  etwa  bis  4  raiu 
I  breiter,  wie  das  Eisen  fertig  seiu  soll,  dann  Im 
I  unteren  Duo  r]es  1\".  (ieriistes  lioilikant  staudil 
'  und  in  dem  dariiber  beliudlichen  Duo  (glatte 
I  Bahn)  fertig  macht.  Bei  längeren  Stäben  benotzt 

man  natürlirli  'l;is  obere  Duo  des  V.  (ierfistes 
I  dazu,  weil  da.s  Eisen  alsdann  durch  den  Transport- 
i  gang  mechanisch  auf  die  Streekbahn  befSrdert 

wird.  Die  Stau<  b walze  hat,  wie  dei-  ['I  tn  zei>rt. 
I  Hocbkautkaliber  für  dach,  scharfkantig,  Uad- 
i  reifen,  Lanfsehieneu  and  Bandeisen,  die  sich  in 

der  veilaiiL'teu  Abmessung  in  Abstünden  von 
I  10  miu  abnehmend  anf  derselben  einschueidea 
1  lassen. 

i/iiad rat  eisen  stellt  man  her,  indem  man 
wieder  das  lu  trcdVii.li-  (,in;iiliat  aus  den  beiden 
Vorgerüslen  holt  und  in  der  Stalleiwalze  dasselbe 
scharfkantig  drückt,  ein  .Stich  unten,  einer  oben, 
dabei  aber  das  Stück  itni  l'O  "  wendend.  I'urch- 
schuittlich  genügen  schon  2  mm  i'ruck,  niu  das 
Qnadrateisen  haarscharf  zo  bekommen.  Man  mnb 
hierbei  nni  darauf  nr hteii,  dafs  sowohl  Kin- 
wie  Ausfiiiirung  un  der  .Slatlelwalze  möglichst 
schliefsend  steht.  Es  fiUlt  also  bei  dieser  Walz« 
inetliode  ilas  Sjiiefskanl-  und  ri  rli?  jH adiat- 
kaliber  fort,  was  Zeit-  und  Waizeuerspurnirs 

,  bedeutet  and  dabei  das  Eisen  doch  genauer 

<■  herstellt. 

Bandeisen  walzt  man  wie  Flacbeiscu,  nur 
dafs  mun  noch  zwei  L'oUr8ti<>ho  im  V.  Gerüst 
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pifbt.  Kill  Heispiel  liieilur;  Will  ich  5^  \  2  min 
walxeii,  80  drücke  ich  das  Vierkanteisen  aus 
d«n  beiden  ersten  (terflsten  in  der  StaiTeiwalze 
AOf  53  X  5  inni.  stauche  es  auf  .'lU  mm,  stecke 
es  im  oberen  iMio  fla<h  und  pehe  zwei  l'olir- 
stiche  iui  \'.  iierüst,  in  den  drei  Stichen  l'/», 
1  nnd  \t  mm  drfickeud  auf  52  >  2-  IMe  Ab- 
streifvuniclitunij-en  vi.r  df-n  tit  irli  ii  l'otiiireriisten 
sulleii  SU  ein^cerichtet  Hciii,  daitt  der  Mann,  der  das 
StHck  einsteckt,  dieselben  noch  bedient  (diircli  Tret- 
V'ii  ri(  litung),  und  dicti  nicht,  wie  mnii  noch  oft  findet, 
duich  besundere  Leat«  geschieht.  Da«  ISaudeisen 
•oll  aaf  eine  Lftnge  ▼on  mindesteDs  60  m  gewalzt 
werden  nnd  der  Tran>i"irt(ranp-  /■.' auf  diese  I.ilnfre 
angelegt  sein.    Hierzu  genügen  drei  Antriebe  in 


.  macht  man  am  besten  ebenfalU  im  V.  üerfist 
I  fertig,  weil  es  alsdann  nicht  ab»-<>!«'lin»tii>t 
I  werden   brancht.     Stärkere  Abmessungen  le;rt 
man  zum  schnelleren  Abkühlen  auf  das  Kalt- 
lafrer  l>,  eine  (inilic  ^ m  2  m  Tiefe,  3  bis  4  ra 
lireite,   welche   um   Klachstäben   in  Zwischcu- 
rfturoen  belegt  ist.    I>ie  zwei  Scheeren müssen 
mit  leichter  Miilie  das  Sr  Imeiden  bewältigen  können. 
^       Da  nun  das  lautende  Meter  von  den  Waiz- 
j  eneagnlRMn  eines  SelioellwalBwerlnproffnninis 
!  sehr  im  (iewicht    \  i  r-i  hieden  ist,   so  iut  eine 
I  grol't»e  Sorgfalt  auf  diu  .Art  und  Anlage  der 
'  Oefeu  zn  rerwenden.    Im  vorliegenden  Falle 
halte    iili   einen  lUillnfeii.    der  bis   zu   C'i  i  in 
,  einfacher  Schicht  erzeugen  soll,  und  einen  Nach- 
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der  Lanfrinne  voIUtändiff.  Die  Wickchnaschiiie  r, 
für  laiiL'e  tiebunde  soll  mit  der  l'lanschcibc 
horizontal  liefren,  mit  fruter  Fridion  versehen 
und  mcciianisch  durch  einen  Jun^^cn  zn  hand- 
haben sein.  Kür  Hund^.'^eliunde  lilHt  man  die 
Stühe  bis  zur  Haspel  II  lauten,  wu  sie  direct 
wann  »«l|g|«r«llt  werden.  Das  Uagasia  J  »oll 
mötrlichst  ^^erllumipr  sein,  damit  die  Commiitionea 
je  ein  Fach  für.  sicii  erhalten. 

Kand-,  Winkel-  nnd  Kleinfa^oneisen 
v\  in!  im  V.  (Jerfist  feHijr  {gemacht.  Das  Reserve- 
gerüst  K  wird  während  des  Walzens  von  Vjer- 
kant-  oder  Flachelsen,  wozn,  wie  oben  t^ezeigt, 
nur  vier  üeriiste  nöthip  sind,  von  dem  !,anf- 
kraha  C,  der  die  ganze  Strafse  beherrsclien 
soll,  an  Stelle  des  V.  Geriittee  elngeaetzt,  fix 
und  fertig  eingebaut,  so  dafs  die  Maschine  nur 
einen  Aogenblick  zum  .Ankuppeln  gestoppt  zn 
werden  braucht.     Das  kleinere  Qnadrateiscn 


wimofen  für  erforderlieb.  Je  nach  den  Ab- 
messungen setzt  man  leichte  nnd  schwere  lihkkß 
iti  den  Kullofen  ein,  welche  2  bi.s  .3  Längen 
enthalten,  walzt  in  der  Vdrstraise  den  HIock 
aus,  liifst  durch  den  Rolleiiu.ing  denselben  zur 
Warmscheerc  /.  fahren,  in  2  bis  3  Stücke 
achneidMi,  walzt  das  erste  Sliick  im  Strang  fertige 
und  setzt  die  anderen  im  Wilrmofen  ein.  Diese 
Stücke  werden,  während  der  Uollofeu  gleich- 
mütig weiterzieht,  zwisdiendarch  znr  Walze 
gebracht,  so  dafs  ein  .Aufenthalt  beim  Walzen 
nicht  eintreten  darf.  Verarbeitet  die  Slrafiie 
dnrehschnittlieh  kleinere  Abmessongen,  so  erweist 
sich  ein  lü.lioft  n  für  nicht  rationell,  dagegen 
ist  in  diesem  Falle  ein.  zweiter  Wftrmofen 
erforderlich,  in  welchen  die  Knüppel  eingesetzt 
werden.  Hinter  jedem  Ofen  soll  ein  Kiihien- 
kessel  von  etwa  150  qcm  IleizHäcbc  liegen, 
welche  die  .Abgase  verarbeiten,  nnd  welche  vollauf 
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zum  üi'li  ieli  iler  Siralsc  frouii;.''Oii.  Wir  oft  >ielii 
man  nuih,  wie  die  .\bgaiie  uuausgeuutxt  iii  den 
Schornatein  ^'clidn,  obue  xa  berflcfanen,  dar«,  w«nn 
die  Heizung  an  Kosten  im  Stochkessel  tür  den 
betrieb  dov  Strafse  in  der  St-hicht  nur  tiO  ^ 
beträgt,  dies  ein  grufser  Ausfall  fHr  die  Selbst- 
kosten der  l'rodnction  ist. 

Jet/l  noch  einijje  Worte  über  die  Kiindanieiite 
lind  Wal/.werkslialleu.  Ist  KcshcI-  «der  HoclKttcii- 
8(  liliK'ke  vorhanden,  so  wAlüe  man  für  alle 
Fun  l:ni:fnti'  Beton,  wozu  man  v\\h\-j:  bis  ."id  "^o 
der  .Schlacke  verweuduu  kann ;  das  L'abikuieter 
ernärsifit  sieh  dadurch  nm  8  bis  1 0  im  Ver- 
frli'irh  zum  ( 'cmi^nrmaiiprwerk.  Das  IJctonmaner- 
werk  iäi  ebenso  dauerhai'i  uud  dabei  einige 
10000  tM  biltii^er.  Die  Halle  selbst  soll  nicht 
so  klein  trcwillilt  werden.  Man  n^hnu'  um 
besten  Eisenfachwerk  mit  'jj  .Stein  starkem  Mauer- 
werk, und  mache  die  Halle  120  m  Inn^,  25  m 


breit  (oline  Mascliiii-nliriiis)  uud  mindestens  12 
bis  13  \n  iiucb.  Auf  die  Dacliconstruction  soll 
besondere  Sorgfalt  verwendet  werden ;  man  wähle 
kräfti;;e  Binder  und  rechne  in  jedem  Knoten- 
pnukt  eine  Tragfähigkeit  von  mindestens  20iiO  kg: 

'  anrser  Winddrnck  n.s.w.  Es  ist  nicht  zu  billi|,'en. 
dafs.  wie  es  leider  noch  zu  oft  zu  sehen  ist, 
für  Jede  Transmission,  jeden  Kralui,  überhaujit 
jede  Hclastun>r,  Säulen  ;fesotzt  und  Träfrcr  gelegt 
werden  mitsseii,  weil  »ich  an  die  P  n  liconstruciion 
nidils  anhHnjrf'ii  li'fst.  Uurch  eine  diTaitiu'f 
Anordnung  wird  auch  der  Platz  bei  einer  noch 

I  neaen  Anlage  so  beengt,  dalh  da  ilehtiges  Ar* 
beiten  nicht  mehr  möglich  ist.  Die  Lüftung 
und   Lichtzufiihrung  soll  von  oben  und  nicht 

I  durch  Seltenfonster  bewirkt  werden,  da  letztere 
bekanntlich  alljilhrlich  enieucrt  werden  müssen. 

,  Dann  hat  man  eine  Walzwcrkshallo  mit  Schnell- 

I  strafte,  wie  sie  sein  soll.  j.  ltßktr$. 


\fmt  Iii*  uBtar 


ZuMhriften  an  die  Bedaction. 
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Di«  chemische  Analyse  bei  der  MaterialprOfung. 


In  seinem  Aufsatz  .über  olienuHcha  QQte* 
bestimmung  den  Eisens,  der  »ueh  in  „Stslil  und 


Zweitens:  Will  niaii  beweiiikräftig  und  er- 
schöpfend feststellen,   in  wel«hem   Hsfae  ver- 


Eisrn"*  v.rM)TriitIi<'bt  ist,  ^'l.Hiil.t  llr.  O.  K  ii  a  iid  t ,  .schioH* 


I'rfifniijis.stcllcn      mbr  verscliii-cloni 


Essen  a.  Uuhr,  den  Nachwuis  getührt  zu  liuben, 
dalh  man 

mit  Si  (' Ii    I  i>  c  i  t    behaupten  kann, 
dafa  der  derzeitige  Stand  der  cbemiuhen 
Wissenschaft  in  Denfsehland  nicht  so  ist, 
daOi  man  sie  bei  Abnahmo  der  Erzeugnisse 
unserer  Hötteu-  und  Walswerkftindustrie 
boinitzon  kann. 
Ich  liin  nicht  berufen,  die  dt-utscho  chcmiwclu' 
Wissen><-haft  als  sob-be  zu  verlheidipen.  Jeden- 
fuils  fühle  ich  niicli  abur  als  ein  Vertreter  des 
Olfsntliehen  Materialprüfungtiwesens  ▼erpflichtet, 
au.>*/tisprorli(ii,    dafs    die    V'c-rftffentlichunp  des 
Hrn.  Knuudt  nuoh  nicht  Uberzeugend  wirken 
kann,  weil  erstens  aus  ihr  nieht  hmrvorgeht,  dab 
das  l'robeiiiiiiiterial  einwandfrei  entnoinnieii  worden 
ist,  und  zweitens,  weil  auch  das  ganze  Vorfahren 
des  Hrn.  Knau  dt- nieht  bewoiskrilftig  und  er- 
scliöpfend  ist. 

Zu  1  habe  ich  zu  fragen:  Wie  und  unter 
welohen  UmstXnden  sind  die  Spilne  enttiommenf 
In  welclicni  Zustand  (Form  und  Cirölsci  befanden 
sie  sich  ?  In  welcher  -  Weise  ist  dalQr  Sorge  ga- 
trogen,  dalli  die  den  einielnea  PrOlangsstellen 
Qbergebenen  Probon  wirklich  genau  gleich  waren? 


•  Heft  28  .S.  l-'Tl. 


l'riifun>;averfMhren  Qbercinatimmond  arbeiten,  so 
sollte  man  vor  allen  Dingen  ermitteln,  mit  welcher 

Sicherheit  die  verschiedenen  rrrifnns^stellen,  ganz 
besonder»  die  öffentlichen,  an  wirklich  gleichem 
Probematerial  bei  wiederholter  PrQfang  und  su 
verschiedenen  Z«>iten  gleiche  Ergebnisse  flndeu. 
Das  ist  doch  der  Kernpunkt  bei  der  Frage,  ob  man 
die  chemische  AnalvM  in  den  Kroiit  der  Abnahme- 
prolieti  ziehen  darf  oder  nicht.  Wenn  ilie^o  .Sicher- 
l>eit  wirklich  nicht  ausreichend  ist,  wovon  ich  nicht 
überzeugt  bin,  da  ja  die  Hüttenwerke  die  Analyüo 
ausgiebig  benutzen,  dann  ist  m.  E.  auch  der  Tom 
Verein  deutscbor  Ei8«nhftttenli'i!t<-  und  anderen 
unternommene  Versuch  der  Vereinheitlichung  der 
ehemisehen  PrQfbngsverfahren  Ton  vornherein 

ruissiclit^-b»-*  und  NiiMiian.l  winl  tiiflirdavon  iH|irecberi 
dürfen,  die  Analyse  in  den  ßereicli  der  Abnalime- 
proben  zu  stellen.  Bei  der  hohen  Bedeutnng  der 
Fra^;e  schlafe  ich  diiber  vor.  sie  sicherer  und 
erschöpfender  zu  prüfen,  als  dies  durcli  Hrn. 
Knaudt*  gesohehen,  indem  durch  saehverstAndige 

*  Auch  aus  den  von  Axel  Wahlberg  ver- 
OflPentlichten  Analysen  kann  man  nocli  nicht  den 

Sicherheitsjfrad  erkennen,  mit  welchem  im  laufen- 
den Betriebe  an  den  vorscbiodouen  Prüf  nuKsstellen 
gearbeitet  wird.   Ueber  die  Zuiiisi^igkeil  un<i  Un/.u- 
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Verfroitfr  verseil iu d  uiic  r  Kn-iKu  viel»  ganzgluich- 
werthi^^o  ProVxMi  vnn  HnnrlcKt-isi'H  versdii«  <it'iii  r 
Zusaaituciiset/.UUK  unliiumiiu-n  werden.  l>ivne 
Proben  wardett  veraehloasen,  dureheiiUM)4er  nume- 
rirt,  miil  <Jie  N'iinim<'rn  in  ein  S  -hlrisselvorzeichnifs 
eingetragen,  das  bin  mm  AbboliUiiV»  der  PrUfung  , 
«ufbewnhrt  und  »tst  dann  bekannt  gefrebrn  wird.  | 

Die  l'robon  «tTiit-n  iitiu\itt«!ll)ar,  (nl.  r  im  i^t  twoRcn  ' 
durch  Mittclspertioacn,  zu  verschieduiiuii  Zuitt>ii  m>  • 
an  die  PrQfünirMtellen  geeehiolti,  data  jede  Stelle 
jede  KlHen^ntiiing  miiide.st<'n<«  dreimal  analyeirt» 

liv't  Anwcitdung  von  fdnf  Eisonsorten  wird 
man  dann  von  jeder  Prarungastelle  etwa  16  Be- 
stimniiingen  gleicix-r  Art  haben,  aus  denen  man 
sich  ein  zutreffendes  Bild  von  der  SieherbeU 
machen  kann,  mit  welcher  an  diesen  Stallen  von 
gleichen  Fi  rsoncMi  iia<-h  Kleioiiem  Verfahren  ge-  , 
;irbi.iti>t  wird.  Felilt'rgrenzMn  der  vtTBchiodL- 

nen  -Stellen  kann  man  in  Vei-gleich  /ielieii  und  . 
Icann  dann  aus  d»m  ganzen  Vergleich  mit  einiger  | 
BL-reclitifiunK  <ii      li\verwii-L"  !iil"  Sriilftssf«  rii-hen, 
wie  sie  Hr.  Knaudt  nach  meiner  Ueberzeugung  , 
nicht  vollfrOltifT  ffonuff  aus  den  Ergebnissen  seiner 
I'i'ilic  zieht.     Solang«.'  ein  solcher  Heweis  nicht 
geführt  ist,  mußi  ich  mich  den  neuen  Festbtellungen 
▼on  Hm.  K  n  a  u  d  t  in  gleicher  Weise  gegenAber» 
stellen,  wie  idi  es  si  lnerzeit  seinen  BehHUptnngeti 
über  •len  Sichorhcitägrad  derFentiglieit^prüiungen* 
ge^'ennber  gethan  habe. 

Bei  der  Frage,  in  weleln  ni  Maf^iu  die  Malerial-  | 
prüfungssiellen  suverUssig  arbeiten,  handelt  es  ; 
sieh  um  SlTentliche  und  grolle  wirthsehaftliclie  ' 
Interessen  imd  wer  an   öfTcntlieher  Stelle  mit- 
arboilot.  darf  nicht  tuürsig  zn.-«elien.  wenn  er  die 
Ciefahr    ein<tuitiger    Bolenrhtiing    erki>nnt.  Daa 
Affentliehe  Interesse  verlan^'t  von  den  Material- 
prUfunp;»stol!en,   öffitiUiilRM    wie   privaten,    mit  ' 
Becht  zuverlässige  Arbeit:  aber  dic>e  ,\rbeit  nuUs  . 
«ueh  auverUUsig  geprfift  werden. 

A.  MarUm. 
*  *  I 

m 

Die  Beantwortung;  ^ler  zu  1  von  Hrn.  Trcf. 
Martens  gcatcllten  Frage,  betreffend  die  Art  und 
Weise  der  Probenentnahme,  habe  ich  Hm.  Dr. 
H  a  II  s  d  (•  r  f  f  Hberlas.sen  ,  weleher  die  Proben- 
entnahme s.  Z.  speciell  geleitet  und  beaufsichtigt 
hat  und  wslelier  aieh  xu  diesem  Punkte  nunmehr 
fblgendermalben  üufeort: 


Itasigkeit  der  chemiHelicn  Analyse  als  Abnahmu- 
probe  kann  man  SHverlüssigaber  nur  dann  urtheilen. 

wenn  festfiestollt  wird,  mit  welchem  Sicherlteit'<- 
grade  man  Recht  oder  Uur«.*cht  nitch weisen  kann. 
M.  E.  mafs  man  aber  verlangen,  dafs  die  ehemisdten 

i  r.ilirei)  niiteli-teii-,  ib-n  gleichen  Sii-lierlu  ;t<'.:;rad 
bielen,  wie  die  bereits  üblichen  Ahnahmeverfahren. 

*  »Stahl  und  Eisen*  1897  Seite  619.  684.  786, 
.S18  und  1902  Seite  9r>4.  I(X>8.  „Zeitschrift  des 
Vereins  deutüclier  Ingenieure"  1897  Seite  lllG. 


„Aua  der  AnK»be,  dalSn  die  Proben  durch 
einen  Thetniker  entnommen  worden  >iii(l  .  '^jeht 
wohl  zweifellos  hervor,  dafs  die  Entnahme  ein- 
wandfrei  ist.  Um  jeden  Zweifel  xu  beseitigen, 
erkläre  i<'b ,  dal's  die  Probon  nur  in  nteiiiera 
Beisein  gehobelt  worden  sind.  Zuerst  wurde 
auf  beiden  Seiten  des  Bleches  die  Walzhaut 
entfernt  .  sn  dafs  nur  blankes  F.isi-n  in  die 
Proben  gelangte.  Der  verwandte  titahl  war 
gans  besonders  xihes  und  hartes  Material, 
n-ich  der  Prol>cnahnir  Ii  <lie  ich  nncli  davon 
über/eti^'t,  dafs  der  Stahl  unverändert,  nicht 
ans^^esprungen  war.  Die  Dicke  der  abgoliobeltan 
SpiUie  betrug  nur  ßruchtheile  von  1  mm.  Die 
Kntnahmestelle  de»  Bleches  war  etwa  200  mm 
lang,  20  mm  breit  (die  ^anze  Dicke  des  Bleelies) 
und  etwa  6mm  tief.  Ks  wurde  ohne  Fett  oder 
Seifen w;»sHer  gehobelt  und  die  Spiine  wurden 
in  einem  neuen,  eigens  dazu  gefeitigten  Zink- 
kasten  aufgefangen.  Ich  habe  sie  dann  noch 
K'emischt,  in  die  Sehaelitelp  gethan  und  diese 
veraiegell." 

Mit  vorziiglielj  1  Tluebachtimg 
Ür.  Gtorg  Jlauadorff, 
TcrcM«Mr  Ghwetkw. 

Meinerseits  bemerke  ieh  zu  der  vorstehenden 

Aeiirsertiiig  des  Hrn.  Dr.  Hausdorff  noi-b,  dnfs 
die  Probenentnahme  in  dem  vorliegenden  Falle 
unzweifelhaft  mit  erheblich  gröberer  Sorgfalt  und 
üenauixkeit  ansj;eführt  worden  ist,  al»  dieses  im 
Durchschnitt  der  fast  «nzahlij^cn  Fülle  niöglieh 
sein  würde,  wenn  die  eliemisuhe  Analyse  spilter 
einmal  iir  den  Kreis  der  Material*Abnahmeproben 
hineinbe/o'^en  werden  sollte. 

Bezüglich  des  zu  2.  von  Hrn.  Prof.  Marlens 
angeregten  Prafungsverfslirens  kann  ieh  nieht  um- 

liiii  zu  erklären,  dafs  dieses  Vi  rf-ihren  tut  Klar- 
stellung der  Frage,  ob  die  cheuiihche  Analyse  in 
den-  Kreis  der  Abnahmeproben  hineinbexogen 
werden  darf  mler  nicht,  nieiiii  s  ICradit.'iis  w.  ni:^ 
oder  gar  niolits  beizutragen  geeignet  i»t.  Während 
i«h,  wie  schon  Andere  vor  mir,  gezeigt  habe,  dafs 
die  bei  der  Analysirung  ein  untl  de  «so  Iben 
Materials  von  den  verschiedenen  Prüfungs-An* 
stalten  gefundenen  BMultate  ganz  erhebliche  Ab* 
weichun«;en  voneinander  aufweisen,  dafs  .-ils»  die 
ehemische  Analyse,  so  wie  sie  jetzt  gehaudhabt 
wird,  auf  Urund  dieser  stark  divergirenden  Resultate 
als  zu  Abnalimezweeken  nnbrauchbar  zu  bezeichnen 
i«t,  habe  ich  /u;;l.  icli  in  meinen  Au-'-ffilirungen 
keinen  Zweifel  darüber  gelassen,  dal's  der  Urund 
zu' diesen  Abweiehungen  meines  Eraehtena  haupt- 
säcblicb  in  der  Benutzung  vertäeliiedenor  .\na- 
iysirungs- Verfahren  seitens  der  einzelnen  Prüfung.s- 
anstalten  zu  snehensei.  loh  habe  sogar ausdrAokItcsh 
anerkannt,  d.if- .  in/eliii  n  Laboratorii-n  relati  v 
td.  h.  der  jeweilig  von  ihnen  angewandten  Ana- 
lysirungsmethode  entsprechend)  gut  georbeitet 
hatten,  obgleich  die  (gefundenen  absoluten  Wertho 
sehr  verschieden  seien. 
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Petii'^'t'pcnCilifr  will  sii'li  Hr.  Pinf.  MartfUts 
nacli  den  Kubultaten  der  oben  von  ilim  vur- 
(rmehlAgenen  PrQfunf^method«  ein  ziitr«ffbndAS 

Hilil  von  der  Sidirrlii  if  tu  i -licii,  luil  welohor  an 
dan  ver8chi«d<inc>n  Stellen  vnu  gleichen  l'er* 
sonen  n»eh  ftI«iohen  Verfahren  gearbeitet 
wird. 

Ich  beliaupif,  dafs  mit  solchen  Ermittlungen 
nichts  Brauehbnrea  erreicht  werden  wOrde,  denn 

erftten»  «  r  i^n  die  Analyst-n  in  der  Praxis  leidor 
bis  jetzt  nicht  nach  Überall  gleichen  Verfniiren 
gemacht  und  zweitens  können  erst  reebt 
nicht  immer  von  lieit  K'eichcn  Personen  ftUS* 
gefQhri  werden.  Wenn  Hr.  I'rof<*sor  Martens 
Zweifel  in  die  Kichli^keil  der  Handhabung  bei 
der  fintnalimu  und  der  Versendung  dvr  von  mir 


iM'iitit/tcn  l'riiben  sft/t,  so  eni|>f<dil(»  ich  ihm.  das 
Von  mir  eingeschlagene  Verfahren  (st'lbslverständ* 
lieh  jeisi  durch  Vermittlung  dritter  Personen) 

zu  wiederholen.  Ldi  bezweifle  nifht,  «lafs  er  dabei 
ganz  ühnliehti  Hesultate  erzielen  wird,  wie  Herr 
Prof.  Y.  Bach  und  ich  sie  festgestellt  liaben. 

Wa.s  rneinii  \'on  Hrn.  Prof.  Martens  noch 
erwähnte  ErörterunK  Ober  den  ZuverlH«»igkeitH- 
grad  von  Festigkeitsprülungeu  anbetrifft,  stehe 
ich  gans  auf  dem  Stand|)(inkte,  welchen  >lie  Ko- 
daction  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen"  in  ihrem 
Eeit  18  vom  15.  September  1908  Seite  IfiOO  In 
dieser  Pra^o  i-inKenomnu  n  h.-it. 
Essen-Kuhr,  den  11.  December  1902. 


Industrie- Belastungen. 


Während  ganz  ansti-«iti£  die  gcscbät'tliche  , 
Depression  anf  den  Ttrsrtiiedpnsten  Industrie-  ' 
gebieten  noch  nicht  nbcrwitiKlen  ist,  P(  ssiiiii.slen 
sofTRr  behaupten,  dafs  der  Tiefstand  dci"  wirtli- 
schaftliclien  (.'onjnnotnr  noch  nicht  erreiihi  ist, 
werden  der  Industrie   iuuuer  neue  Holastiiiitfen 
anf!T»^biir«Ii  t.     Hesonders  schwer  wird  von  dem 
der     l  ntailversit-herungspliicht      unter v  ortenen 
(iewerbe  der  Znichlag  empfanden,  der  von  den 
HernrsL'fiiM-;sensi'b;ift('n  jetzt    wieder  nach  dem 
ut'ucn  l  iitallversichcrangägeijetze  zu  den  lie^erve- 
ftfods  erhoben  werden  mafs.  Die  .Agitation  gegen  I 
diese   l!L'siiuiiiiiin<:(ii  dos   i Gesetzes    liat   sich  in 
den  letzten  Muuaien  stark  erweitert.    Wuhrend  j 
zuerst  an  ihr  nur  die  freien  wirthsehnftlichen  \ 
Vereini'fjuntren  tlieilnalniicn.  Ii;il»en  sich  jetzt  iiu<  Ii 
UHudel)«kainuierD ,    ÜerufsgenusBenachaftcn    und  . 
andere  Kftrperscliaften  mit  der  Frage  bescltäftlgt  ^ 

and  den    Ke^et ziehenden    F;irtoieii    des   iJcicliCs  , 
Eingaben  unterbreitet,  in  denen  uui  die  Aiifhehiing  ' 
dieiter  V'oi-achriften  ersucht  wird.     Es  ist  anch 
in  der  That  nicht  einzuteilen,  wcslialb  das  iint'all- 
versiclieriin},'siitli<litifre  (iewerbe  noch  iihIii  Aik- 
p^aben  leisten  soll,  alt*  unbedingt  notUweiidit;  sind. 
Wie  wenig  die  NenanffSllnng  der  Reservefonds 
der  Uenifäs^onosscDschaften  uotbwendi^,  Ja  wie 
wenig  zweckentsiirecliend  sie  Ist»  geht  nni  besten 
doeh  darana  hervor,  dafs  die  verbündeten  Regie'  I 
runpeu  in  dem  [-Itilwiirt'  znr  riifall vcr^iii  lieriinps- 
novelle,  weichen  sie  dem  itoichstago  vorgelegt 
hatten,  von  irgend  einer  Aenderiing  der  Kestim-  I 
uiiintjen  flberdic  Kcservefonds  nichts  vorpes(  lil;ii.'i  ii 
hatten.    ^>ie  inutsten  dock  also  den  nach  den 
alten   Restimmiin^en   erreichten  Reservefonds- 
bestand  fiir  durchaus  ausreii  hend  Iialteii.  und  er 
ist  es  auch.    Und  nnn  wird  der  Industrie  zuge- 
mnthet,  noch  SO  Jahre  lang  beträchtliche  Ueitrü^^e 


un  die  lierufsgenosseuschatten  za  leisten,  die 
keinen  anderob  Zweck  haben,  als  in  die  Roserve- 
fonds gelecf  zu  werden  nnd  i  :  r  Zinsen  zu  briniren. 
Soweit  die  Zinsen  zar  .Minderung  der  \'or- 
sichernnfrskoslen  vorwendet  werden,  ist  damit 
wenigstens  etwas  Zweckmalsiges  ir('s<"li:>rii  ii,  aber 
dies.'iii  t:eriii;,'cii  \'ort]ieilL'  sti  lit  doch  der  Nach- 
theil  in  solcher  iledeiitung  gegenüber,  dal's  die 
Industrie  gut  thnt,  sich  mit  Händen  nnd  Füften 
gegen  die  nfiue  Ilelastung  zu  wehren.  .Sie  Ii  U'c 
nnr  mit  ihrer  .Agitation  gegen  dieselbe  viel  ti  uher 
einsetzen  mQssen,  nnd  zwar  cn  der  Zelt,  als  im 
Heielistage  die  Mi>c  der  Anffiillung  der  berofs» 
genossenschaftliclien  Kesei  velunds  auftauchte. 
Vielleicht  hätte  sie  dann  die  Einsetzung  der 
Ifetrellen<len  üeslinimungen  in  das  tiesotz  noch 
verhindert.  Sie  jetzt  herauszubringen,  wird  aufser- 
ordentlich  schwer  halten.  Vor  allen  Dingen  wird 
man  bei  der  .Agitation  beachten  müssen,  dafs 
nicht  die  verbündeten  li'e;^iernDgcn,  sondern  der 
I>eiclistag  es  -ewesen  ist,  der  die  Neuerung  in 
das  liesetz  gebiachi  hat,  dafs  also  auch  der 
letztere  vor  ;tll<  ii  l>iniren  bearbeitet  werden  »nnCs, 
wenn  die  Heseitigung  der  betrerteudeu  lieslim- 
nuuigen  erstrebt  wird. 

Kaum  aber  hat  die  neue  üelastnng  aus  der 
l'U  fall  Versicherung  ihre  iiüiie  erreicht,  so  droht 
schon  wieder  der  Indastrie  eine  neoe  Bfirde.  Ea 
ist  allgemein  Iiekannt.  dafs  in  den  zusl.'lndiiren 
li^eichsverwaltuugsiiehürden  seil  einiger  Zeit  eine 
Krankenversichemns'sno volle  ansgearbeitet 
wird.  In  unterriditeten  Kreisen  glaubt  man.  dals 
diese  Novelle  dem  iteicli-stage  in  seiner  nücbsten 
Tagung  vorgelegt  werden  wird.  Es  ist  zweifel- 
los, dafs  mit  diesem  (iesetzeniw  urf  wieder  neue 
.\nspriiclio  an  die  opterwilligkoit  der  Arbeitgeber 
gestellt  werden  sollen.  Die  Icuteren  haben  sich 
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auch  mit  iMiier  wt  scntlirjieii  Nenciiiti.:  t  invcr- 
sUndeu  erklärt,  uri<i  zwur  mit  der  Aaütuliang  der 
Lilclce,  die  noch  ge-^enwiirti^'  xwiaeben  Kranken- 
ond  Iiivalidenversicherang  bestebt,  und  infolge 
deren  der  erkrankte  Arbeiter  zwischen  der  13. 
nnd  26.  Woche  gegebenenfalls  obne  jede  Unter- 
stütznng  bleibt.  Dafs  diese  Lücke  uui^get'tillt 
wird,  ist  ganz  vernünftifr.  Mit  ihrer  Ansfiilliiiig 
wird  derSchlafsbtüiu  in  das  Ai  bi  il»  rvensi<  henings- 
gebftnde  des  Deutsdu-n  Heidies  gefügt.  Der  ver- 
sifherte  Arbeiter  ist  dann  ftir  jede  Kraukheils- 
zeit  versorgt.  Ks  kann  auch  nicht  auf  die  Kosten 
ankonuneD,  di«  hieiron  wieder  zn.  einem  Tlieile 
auf  die  Arli«'il •_'>  '  (•!•  t'ntfal!''n.  um  die  Neuerung 
durckzusetzcu.  .Uier  auf  .Seiten  der  Arbeitgeber 
dflrfte  man  gut  timn,  daraof  an  aehten,  daft  dnreh 
die  Krankeiivrrsicherun'.'snovelle  vielleicht  nicht 
diese  Neubelastung  alluiu  beabsichtigt  werden 
soll.  Wie  verlaatet,  wird  aaeh  daran  gedacbt, 
<lie  Arbeitgeber  mehr  zur  Hestreituni^  der  Kosten 
der  Krankenversiclterung  lieranasiuivbea,  um  da- 
dnrcli  den  Einflnlb,  welelien  jetzt  die  Socialdemo- 
kratie  anf  die  Krankenkassenorganigation  nnd 
damit  auf  die  .\rbeiterschaft  Deutschlands  ang- 
äbt, einzaschrilnken.  Ks  ist  Ja  bekannt,  dafs 
dieser  Einfluls  .sich  nicht  nur  auf  die  .Arbeiter, 
sondern  .nndi  auf  die  Aorztc  erstreckt.  Ans 
.\erztekrei!«Lii  sind  in  letzter  Zeit  Klagen  darüber 
des  öfteren  lant  geworden.  Es  darf  aucb  nicbt 
geduldet  werden,  dafs  eine  politische  Richtung, 
die  sich  die  iiescitigung  des  heutigen  Staates 
smn  Ziele  gesetzt  hat,  staatliche  Tostitvtionen 
für  ihre  propagandistischen  Zwecke  lienntzcn  kann. 
Jedenfalls  mnfs  soviel  als  möglich  dafilr  geborgt 
werden,  dafs  diese  Ansnntznni^,  wenn  sie  nicht 
t;.\ui  zu  beseitigen  ist.  doi  Ii  in  den  engsten 
ürenzen  bleibt.  Es  wäJ-e  durchaus  zu  billigen, 
wenn  die  KranIcenversichemngsnoTelle  anch  diese 
Tendenz  aufwiese.  Ks  liUst  sich  in  der  Heziehnng 
schon  durch  straffere  Ccntralisation  der  Ortä- 
krankenkasBen,  dnrch  Zusammenlegung  verschie- 
dener Kassen  in  eine  n.  a.  m.  mancher  Erfolg 
erzielen,  (»io  .\rboit;:el<er>cIial't  aber  desweiren 
noch  zu  erhöhten  Heitrilgen  für  die  Kranken- 
versicherung Iicranznziclicii,  ist  durchaus  nicht 
nöihig.  .Tedenfalls  wird  die  .\rbeitgeberschaft 
gut  thun.  bei  Zeiten  danach  zu  sehen,  ob  diu 
Neuerungen,  die  zn  einer  erüfseren  Belastung 
ihrer  Schultern  führen  sollen,  im  richtigen  Ver- 
hältnifs  zu  den  Vortheilen  stehen,  welche  die 
Kaaaenorganisation  dadnreh  erfhhren  soll.  Wie 
gesagt,  ist  «lie  rmgestaltung  des  Kranki  n vf-r- 
sidieruflgsgesetzes  noch  im  Werden  begrißen, 
nnd  lellitt  "an  den  snitlndiemt  behSrdlichen 
Stellen  dürfte  man  gegenwttrtig  über  die  end- 
gältigen  Vorschlage  noch  nicht  völlig  im  klaren 
sein.  Darüber  jedoch  darf  sich  die  Begierung 
nicbt  täuschen:  Die  Arbeitgeber  Dentschlands 
werden,  nachdem  sie  bei  der  jetzigen  wirth- 
BcbaftUchen  Depression  den  Drack  der  neuen 


Heliistungeii  aus  der  riifallversiclierung  doppelt 
I  zu  spiiren  bekommcu  haben,  auf  dem  Posten  sein, 
I  nm  indastrlelle  Nenbelastnngen  ans  derKranken- 

versicherong,  die  nicht  dnrcbans  n othwendig  sind, 

1  von  sich  abzuwehren. 

(  Neben  der  Arbeiterversichenmg  giebt  es 
noch  eine  gaose  Anzahl  von  Gebieten,  ai:t'  denen 
die  Industrie  gegen wikrti^'^  die  m  Iiuch-  Hand  der 
(ieset/gebung  •idcrVerwallun;;  zn  spüren  bekmumt. 
Die  Vorliebe  der  neueren  Zeit  für  hygienische 
M  afsnali  ineti  Siteht  dabei  voran.  Ksist  ja  keine 
Frage,  dal's  die  .\rbeitgebersciiaft  Deutschlands 

i  sewohl  mit  einem  gerechtfertigten  Arbeiterschats 
wie  mit  einer  ^jerechtfertigten  Fürsorge  für  die 
Allgemeinheit  durchaus  einverstanden  ist.  Nur 

!  ddrfen  die  in  dieser  Beziehung  getroffsnen  llafs- 
r>'ircln    ^T'-wissc   Grenzen    nicht    iiln-i-.M  lir.dtcn. 

I  Das  aber  kann  von  dem  Vorgehen  namentlich 

j  der  (Tewerbeanfsicbtsbeamten  bei  DorehfHhrnng 
vermeintlicher  hygienischer  Mafsnahmen  nicht 
behauptet  werden.  Die  verschiedensten  in- 
dustriellen Kreise  haben,  namentliek  was  die 
Abwitsserfrage  betrifl't,  in  den  letsteA  Jahren 
so  viel  Schwierigkeiten  nnd  Kosten  zu  spüren 
bekommen,  dals  doch  die  Krage  aufgeworfen 

I  werden  mnfs,   ob   denn   diese  Belastungen  im 

j  Verhilltnifs  zu  den  Krtid-i  ti  ^I'Ikmi,  welche  die 

i  .Xbwässerregelungs-Hestimmun^en  der  (iewerbe- 
aufsichtsbeamteu  gezeitigt  haben.  .Auch  hierin 
sollten  gewisse  Urenzen  innetrelialten  werden, 
und  man  sollte  nie  vergessen,  dafs  die  Industrie 

I  es  ist,  welche  in  erster  Reihe  die  jährlich  dem 
Deutschen  Keiche  zuwai  hseinlc  ilfvölkerun^r  (T- 

I  nährt.     Die  Industrie  lahmlegen ,  hiefse  also 

I  nichts  Anderes,  als  der  zuwachsenden  BevOlke- 
rung  die  Arbeitsgelegenheit  nelimcn,  und  davor 

.  sollten  doch  in  erster  Keihe  die  Behörden  die 

'  Arbeiterschaft  bewahren. 

In  neuester  Zeit  ist   zu  allen   diesen  lu- 
dustrielasteu  noch  eine  gekommen,  die  aus  dem 

'  Hand werks>Organisati onsgesetz  hervor- 

j  gegangen  ist.  .Ms  der  frühere  preufsiM-he 
Minister  für  Handel  und  (Jewcrbe  Freilioir 
von  Berlepsch  den  ersten  Kniwurf  zum  Hand- 
werker-Organisatioii--csctz  aus^iarlHMtet  hatte, 
hatte  er  anch  eine  S<  hcidi  linic  zuisdien  Industrie 
und  Handwerk  darin  gezo;;eii.  Alle  Betriebe  mit 
20  und  mehr  Arbeitern  sollten  als  industrielle 
angesehen  werden,  die  übrigen  dem  Handwerks- 
Urgauisaliousgeselz  unterworfen  sein.  Damit 
wftre  jeder  Streit  von  vornherein  vermieden 

'  worden.  I>as  Handwerks )riranis,uions£:csctz. 
wie  es  sclilielslich  verabschiedet  worden  ist,  hat 
eine  solche  Grenzlinie  nicht  gezogen.  Im  Reichs- 
tage trafen  verschiedene  Abfrc.irdncte ,  die  sich 
mit  Uandwerkerfrageu  beschäftigt  hatten,  auf, 
nnd  behaupteten,  es  würde  nicht  die  mindesten 
Schwierigkeiten  bereiten,  in  der  Praxi»  Werk- 
stätten von  Fabriken  ganz  genau  zn  trennen, 
und  auf  Omnd  dieser  Acufsernngen  bat  man 
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auch  von  Jeder  Dctinitiun  de^  Ik'<rrifl'cs  „Iliuid-  [  werksluunmMIl ,  die  von  diesem  (iesiclitRpunkte 

werk"  :üitr«selien.     .ledocli  bei  der  Ausfiilirunjr  ausgehen,  haben  die  Tendenz  des  Handwerks- 

dea  Uesetzes  hat  sich  herausgestellt,  dals  die  organisationsgesetzes  völlig  verkannt.  Das  Gegetz 

FropBeseinnfen  der  Abgeordneten  buchst  nn-  hat  ihnen  die  üeberwaehnng  der  Lehrlin^sausbil- 

zntrpffrihl  v,  i  V'mi.    M:ui  wird  vielmehr  behaopten  duiiir  nur  insoweit  iibeitra^en,  al>«  rli;'se  im  Hand- 

küuueu,  dalä  wühl  bei  keinem  Gc^ielze  der  ueaeren  i  werk  erlui^^t.  Es  ist  daher  durcliaus  berechtigt, 

Zeit  so  viel  Conflicte  vor^kommen  sind.  Es  ist  |  wenn  die  Industrie  sieh  gegen  die  Eingriffe  der 

den  Handwprkhorg'nnGn  und  den  an  ilu  ' r      itze  Ilaadwerkskammcrn  in  ihre  Angi  lc^cnliciten  wehrt, 

stehenden   l'ersonen   ja    nicht    iibelznncltmcn,  .  Es  ist  zu  hudeu,  dafs  diese  Abwehr  baldige:!  Erfolg 

dars  sie  bestrebt  sind,  möglichst  anch  recht  |  zeitigt,  nnd  daft  die  Handwerkskammern  von  den 

grol'ue  r.ftrii'be  in  ihren  Kreis  zu  ziehen,  da  sie  lietrertenden  Hehörden  in  ihre  Si  Iirankeii  gewiesen 

von  diesen  recht  ansehnliche  Beitrtlge  za  er-  i  werden.  Die  industriellen  betriebe  werden  scbon 

warten  haben.  So  eridlrlteb  des  Bestreben  dieser  \  sowieso  in  ansgedehntestem  Hafte  flberwncht 

Kreise  ist,  so  weniy:  verstllndlii  h  ist  es,  wenn  Die  Gewerbeaufsichtsbeainten,  die  l'olizeibehör- 

e»  von  anderer  Seite  unterstützt  wird,  .fedenfalls  den,  die  Beauftragten  der  Berufsgeoossenachaften 

sollten  die  mit  der  Ueberwachnufr  der  Ausführung  wechfeln  sich  in  dieser  l'eberwachnng  so  schnell 

des  Gesetzes  betrauten  hehörden  durcliaus  dafür  ab,  dafs  dteieiii^^eii  Kiclitiingen,  welche  glauben, 

eintreten,  dafs  die  Intentionen  der  ( M--et7geber  das  Wohlbetinden  der  Arlieiter  hänge  von  solchen 

zur  Durchtuhning  gebracht  werden,  und  diese  Ueberwachnngen  ab,  durchaus  damit  zufrieden 

gingen  dahin,  dafs  nnr  die  Werksutten  dem  Hand"  \  sein  könnten.    Die  Belästigungen,  welche  die 

Werks -(»rgaiiisationseesetz  ntiforworfcn   werden  ]  Arbeitgeber  hiervon  haben,  sind  mitunter  enorm, 

sollten.  lietriebe,  diu  uuzwetfelhaft  den  Charakter  1  namentlich  dann,  wenn  die  verschiedenen  Aaf- 

von  Fabriken  haben,  mflftten  ohne  weiteres  von  i  eiehtsbeamten    widersprechende  Anordnaagmi 

jeder  IJeitragsleistung  für  die  H;indwprksnrgane  treffen.    Xeue  Teherwai  Ihiiil'v'ii  sind  überhaupt 

aasgeschlossen  werden,  zumal  diese  betriebe  meist  .  nicht  uöthig,  am  wenigsten  aber  von  Orgauen, 

frleiehseitig  Beiträge  fRr  die  Handelskammern  |  die  für  indnstrielle  Verhältnisse  gar  nicht  za- 

ihrer  Bezirke  zahlen.  Es  gicbt  ja  gewifs  einzelne  stiindi'r  sein  k^nm  n. 

gewerbliche  Unternehmer,  die  gleichzeitig  einen  <       In  den  letzten  2u  .Jahren  hat  man  der  In- 

zur  Handelskammer  nnd  einen  andern  znr  Hand-  I  dnstrie  immer  neue  Lasten  anfgebdrdet.  Solange 

werkskammer   gehörigen  Betrieb  haben.     Dafs  die    wirthschaftliche    Conjunctur  einigerniafsen 

diese  Gewerbetreibenden  doppelt«  Beiträge  leisten,  günstig  war,  drückten  diese  Lasten  nicht  allzu 

darüber  wird  Niemand  sich  beschweren;  aber  «  sehr.    Die  Arbeitgeber  sagten  sich,  dafs,  wenn 

wenn  ein  [tldu^ll  ieller,  der  ledii^lich  einen  ein-  I  das  Geschäft  flott  gebt,  auch  für  die  Allgcniein- 

zigen,  einheitlichen  Betrieb  liat,  gleichzeitig  znr  heit    von    ihnen    betrikehtlichc   Opfer  gebracht 

Handels-  wie  zur  Handwerkskammer   Heilräge  werden  könnten.   Aber  es  hat  sieh  doch  in  der 

aablau  muA,  so  ist  das  dorli  ein  Zustand,  der  Zeit  der  letzten  wirtbschaftlicheu  Depression 

dringend  einer  AMiülfe  bedarl'.     Ol,  diese  nun  gezeigt,   dafs   man   mit   der   .Aufbürduug  von 

auf  iegislatorisehcm   oder  auf  administrativem  Lasten  auf  die  Schultern  der  .Arbeitgeber  niclit 

Wege  erfolgt,  ist  vSllig  gleiebgältig.  Aber  nicht  '  zu  weit  geben  soll,  und  es  ist  dorcbans  zu 

nur  geldliehe  Belastungen  hat  das  Handwerks-  wUnschen,  dafs  eine  demcntsprecliende 

Organisationsgcsetz  der  Industrie  gebracht,  in  Tendens  die  Mafsn ahmen  der  gesetz- 

neneeter  Zeit  nehmen  ancb  die  Organe  dm*  Hand-  gebenden  Körperschaften  des  Reiches 

werker  das  Recht   fiir  sich  in   Anspruch,   die  für  die  nililiste  Zeit   b  eh  e  rr  s  rli  t .  Aiidern- 

Fabriken  in  Bezug  auf  die  Ausbildung  von  falls  könnte  es  sich  ereignen,  dals  man  gerade 

Lehrlingen  zu  fiberwaeben.  Sie  raotiviren  dies  den  Factor,  welcher  zur  Hebong  dea  National- 

damit,  dafs  ihnen  vom  Oeselze  die  Aiifgafit-  zu-  Wohlstandes  in  ei-ster  Keilie  beitragen  soll,  so 

gewiesen  sei,  die  Lehriingsansbildung  zu  über-  1  schwächt,  dafs  er  in  schlechten  Zeiten  voU- 

wachen,  nnd  da  in  den  Fabriken  auch  Lehrlinge  J  ständig  versagt.  Darunter  würde  Hiebt  nur 

ausgebildet  werden,  so  könnten  sie  ihren  Pflichten  |  die  Industrie,  sondern  die  gesammte 

nur  dadurch  gerecht  werden,  dafs  sie  anch  anf  Bevölkerung  zu  leiden  haben, 

diese  ihre  Aufmerksamkeit  erstrecken.  Die  Hand-  \                                            u.  hransr. 


I&  December  11I0S.  Btridu  Ott  <«-  und  ümMudMu  FMhU. 


Stahl  und  Bisen.  1360 


Bericht  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

Melche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
iwtttr  Mtaala  air  EinticMnaiint  Mr  M«nii«Mi 
in  KaiuiiielMii  PMmhiMt  i*  BmIIii  tutlitgwi. 

S4.  Kovember  lOOi.  Kl.  I  Je,  A  7901.  Vurriehtang 
mm  Reinigen  von  Gichlguücn  lom  Betriebe  von  Gee- 
motoren.  Act. -Ges.  ffir  Eisen •  oad  Kohles -Indnetrie 
Differdingen-DanneiibeniB,  Differdingen,  Groftb.  Luxem* 
biirx;  Verfr.:  Kr.  Meflbrt  u.  Dr.  L^ell,  Pst-Anwttlte, 
Rcrlin  NW  7. 

Kl.  LMli,  11  Jltio:;.  F.l,ktil-rlaT  «»IVn.  Dr.  1-Vil/ 
lllau.  W  ieii,  iiiul  Kwalil  ilusi  li,  l'.it'idani ;  Wrtr. :  EwaM 
Rasch,  l'ütsdani.  N'i-iie  KMni^Ntr.  -•'>. 

Kl.  24  a,  J  «1721.  Fciit-ruDg  mit  selbBtthiitiger 
Brenn8tofl'2l)ftihrun^^    Willi.  Josten  Söhne,  Xeoffl. 

Kl.  SQb,  C  107ä€.  Vurriehtang  nur  Gaeentencnng 
mt  nanem  Wege.  Coinpagnie  Uairevselle  d'Ae^yTtne, 
Paris:  Vertr.:  A.  rln  Roia-Beymoiid  nad  Max  Wagner, 
Pat.  Anwälte,  Berlin  NW  fl. 

Kl.  2r>K,  .1  r,"))!.  Vorrli-lifiKii:  y.nr  scllmfiluiti^'t-n 
KntHchlamiuun^  ile^  Kntw  ii  klMiii-'>u'>  tüf^f^  i.fi  (ias- 
enenserti.    Dr.  Hiii]>  .liirL'cns,  r.otlin.  Hnlhiiainistr.  lO. 

Kl.  yib,  A  HtÄt.  Vorrichtung'  zur  Herstollimy; 
voo  Formen  flir  lUihrenffafe  mit  Festiinssun^r  ,\(.^  SmiW» 
dnrch  SchranbenflSchenwirknnjr.  ,\ct.  (Iis.  .Schaiker 
Qniben-  &  Hütten-N'erein,  (icisinkirchcn. 

Ki.  40a,  B  31fii)2.  Veriahna  zar  Darstellung 
von  Nickel  am  Nickelerzen.  Franz  Josef  Berji^ann, 
Neheim  n.  Ruhr. 

Kl.  4!»f.  .\  SM*»'».  Strmirvorrirhtuni;  fiir  livilriiu- 
liache  Pre^^en  n.  agl.    Wilaml  Astfiih-k,  'I  rficl  1».  Ht  rlin. 

27.  NovtMiiiM  r  l'.Hhi.  Kl.  7;i,  TSiMj.-,.  Wiil/.maschine 
zum  liuerwal/cii  imtitluscr  Kohre.  Halfi.in  Fräser 
Mc  Tcar.  Kainhill,  und  Uenr}'  Cevil  William  (iibson, 
L<iu<l«n:  Vertr.:  K.  W.  Hopkimi  and  K.  Osias,  Pat- 
Anwalt«,  Berlin  C  25. 

Kl.  7b,  8t  7.421.  Verbandrobr.  Erbard  Stahl, 
Glaoohan  i.  8. 

Kl.  10a,  B  90321.  Li^nder  Kdoofim  mit  senk- 
rechti  II  1!  izz^gen.  Fraas  Brilggemaan,  Stymm  an 

<ler  Knill. 

Ki.  l^li,  A^"  jSLiJ.  \'i  I f.ilii eil  zur  Viihinderuuj; 
des  Eindringen-i  von  Si.hlacke  iu  Stahl-  und  Flufs- 
eisenhlöeke.  Les  Petita  Fils  de  Fois  de  Wendel  &  Cie^ 
Haviii<;i'n,  Ijothr. 

Kl.  211»,  T  7638.  KohlenstaubtVuerung:  '/.»<.  z. 
Fat  116577.  l>tto  Trossin,  Hartwig  ileasentr.  24,  o. 
Heiarieb  Femerling,  Hudberg  16,  Hambarig. 

Kl.  24c,  D  1179H.  (Jaserzeiiger  mit  drehbarem, 
senkrechtem  Schacht.  Edward  James  DulT,  Liverpool; 
Vertr.:  H.  Nenbart,  Patent- Anwalt,  and  Fr.  Kölln, 
Berlin  NWfi. 

Kl.  A  SM. 7.     \'ini irlituii;:   zuiK  -■Iuu'Umi 

Zarückführen  »U-ü  IVeL^v^asM  is  in  den  .Saiiiniellielialter 
dnrch  das  Füll-  hezw.  Siiei.iriirir.ui  einer  liydraulischen 
Presse  u.  derjfl.    Wiland  A-ifalek,  Tegel  b.  Berlin. 

Kl.  80a.  B322M0.  Hrikettpresme  mit  Vorrichtung 
aar  Herstellang  voa  Briketts  gleicher  Starke.  Hermaaa 
Boye.  Dresden- A.,  Gewandhansstr.  3. 

1.  Deeenilier  1002.  KI.  1  h,  ii  14  174.  Ma-rnetiseher 
F-r/Kcheider  mit  einer  Haube,  welehe  nm  einen  nur 
na''h  eirur  Scjti'  bin  wirksamen  MiiL'iu-tk.-ni  r.'tirt. 
(Gustav  (inui.iiil.  l'itkarauta,  Finl. :  Verti. :  t  arl  rieper, 
Heinriib  Spriii<:maBn  and  Tb.  Stort,  Pat- Anwälte, 
IJerlin  .NW  40, 


ausländi.sche  Patente. 


I        Kl.  2ßa,  S  15098.   ßenerator  zur  Erzeugun<;  von 

Mi-.rlii.'a-.    ."sixii'-ti'   .\ni«nyme  pour  la  l'roiiuetiiin  et 
rktn|il(ii   de  la  \"a|feiir  ."~!urchauff<'e .    I'aris:  Vertr.: 
I  A.  I.'dl.  Tut.- An«.,  Herlin  \V  s. 

'  Kl.  tOa,    1'    l:<:572.    l  nuntrrlno«  In  ii  inUi  ili  tider 

Srhuielztieirelofen  für  leielitschnielzitje  Metalle,  .InliuH 
IVigeh,  Kezbanva,  l'n^'. ;  \'erfr. :  Hut;««  l'ut-akv  und 
Wilhelm  PatakV,  Berlin  NW  C. 

Kl.  50c,  L*  16 050.   Kogelmiihle  mit  Uuckrührung  . 
der  SiebrilekstAade  vom  Austragende  snm  Eintragende 
und   mit  doppeltem  Siebmantel.    P.  Theodor  Lind- 
hard,  New'NKrk;  Vertr.:  L.  Tiitzrath,   Pat.  -  .\n«'., 
Berlin  W 

4.  DireiüLfr  1'.»U2.  Kl.  7b.  .1  r,;ur2.  Verfahren 
iiihl  \'urri(  litini;,'  zur  Trennunj;  der  l  eberzii^e  der 
einzelnen.  itiiMtiterliruelien  durch  eine  l  eberzupspre^se 

bindarcbtr«  1  ilirini  Stabstück«  lergl.    Denzil  .bdin 

Jarvis  und  .Jusiph  William  Wadkin,  l..eiccstcr,  und 
I  Thomas  Scott  Kinj,',  ('«b  luster.  F.ogl.;  Vertr.:  E.  W. 
I  Hopkins,  Pat- Anw.,  Berlin  C  25. 

Kl.  7h,  M  202HI.  Einspannvorrichtang  für  Rohre 
in  P'lantsebtiiascbineti.    .lohn  Peter  Mathien  und  Luther 
Daniel  I.,uvekin.   IMiiladelphia;   Vertr.:  ti.  II.  Fude. 
I  Pat-Anw.,  Berlin  NU  i\. 

Kl.  40a,  Hell  isr>44.    Verfahren  zur  Gewinnung 
von  Zink  in  einem  Schacbtofen.   Panl  Schmieder, 
i  Lipine,  ().-S. 

i         Kl.  491),  P  1B75I.    Vorriehtunj,'  an  Loelistanzen, 
Seheeren,  l^essen  u.  derj;!.  zum  Bearbeiten  von  )le- 
tallen  durch  schrittweise  Forrsehaltnng  des  Werkxenges. 
,  Fa.  (Hto  Frmiep,  Rfaevdt,  Rbld.         '  , 
!       Kl.  60r,  Z  354fl.  'Trommelmfilile  mit  Vorspringen 
oder  Vertiefiin<:en  im  Innern.  Gerbard  Zarniko,  Hildes- 

heim,  Hahnli(ifs|d,  1«'. 

s,  l»,-,riiilier  l!'i>2.  Kl  !«<'.  K217HO.  Verfuhren 
der  Obertlucheuhiirtung  vuu  Kiscn.  .Johannen  Heinrich 
Knigge  n.  Jobann  Peter  van  Holt,  Hombeig  a.  Rh. 

I 

I  (äebrauchsninstcrfintrn^nn^en. 

'  2t.  November  1!KJ2.  Kl.  HU.,  Nr.  1^7  4.1».  <>■ 
'  lindrisriii'  Kühltromniel  mit  aufserer  Was-erkiibluiit,'- 
■  tür  dnrch  Dnmiif  iretrocknete  Biikcttprel'skolile.  Fri'z 
'  Siewert.  Halle  a.  S.,  Weidenplan  1. 

Kl.  aOa,  Nr.  167448.   Ausweich-  und  TrB<(erolle 
fSr  Streckenfitrdemngra,  drehbar  in  der  borisunt^ileD 
'  Mittellinie  der  Rolle  und  so  eingerichtet,  dafs  durch 
'  ein  Beiseiteschieben  derselben  die  Strecke  für  Pferde- 
I  fSrdernng  frei  wird.  Gottfried  Degenhard,  Unna. 

I  ~ 

I  Deutsche  Reichspatente. 

'l  -  -. 

Kl.  ISn,  Nr.  l:«!Mri,  v.mi  h.  Mai  1001.  William 
.Jauits  Foster  i  n  Da  rl  ,i  s  1 1.  u  i  l'.ni,'lanil  i.  Virfnliren 
zum  Kinfiihn»  frster  Kohlft -!<  Jlthnl,-  in  'Ifn  lluchuff». 
Die  ii)  der  Schmelzzone  mitteis  (les  i  "eblüsew  indi-s 
;  nnabli  itiL'i;:  von  ihm  eingeführten  festen  Kobleiistotf- 
j  thetle,  welche  eine  i  »xydation  de»  pescbniolzenen  Kisens 
'  verhiadem  sollen,  werden  vor  der  F.infUhrnng  auf 
!  mindestens  440*  C.  erhitst,  am  sie  von  Gasen,  Feuchtig- 
keit a.  it.  w.,  die  im  Hnehofen  sehidlieh  wiikea  könnten, 
zu  b.fr.i.n.    Fnihere  Verfahren,  Kohlenstoff  in  die 
SebtiK'l//.i>ne  des  Ilochofeus  einzuführen,  sind  nach 
Ansiclit  des  Hriinders  an  der  VernaeblüsaiguBg  dieses 
rnistande»  geMheitert. 


i 
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1870  SUbl  und  Biien. 


BtridU  Mir  m-  und  tHuUmdMu  Artmfa. 


91.  Jahrf .  Nr.  Mw . 


11.  S7ll,  Mr.  19300»,  vom  -.>».  August  IQOa 
Socivti  ftBoayme  J  oll  n  Cockerill  in  Seraing 
(Belcteo).  HtattuMgMon  irhtuttg  für  OtblasemmtchiHen. 

Die  Vorriolitiiiw,  welch«  lidi  aa  jcdua  UebliM- 
cvlind«r  ubrinfn'n  InM.  bnrtebt  US  mehivran  YeBtilen, 

well  hl'  an  tn-Mcii  Sivtcn  i  Knden)  ile.s  GeMaseryliüdei» 
ani;clir  ii(  lit  sind  tiiiil  im  ■  li;ini!*i  li  tiowPi,'t  wrrilen. 

Winl  unter  rmriiKiNiii  Ihiifk  L'fM.'isrii.  mi  fiiii'  ti'i- 
niren  die  VenJilc  u^anz  wi<'  i;»'«  ulinliclic  Ventile,  l  ebei  - 
steiet  jedoch  der  Winddruck  den  normalen  Druck,  mi 
werden  die  wahrend  des  Sautfhuhes  geöttneten  Ventile 
während  eines  Tlieiles  des  tollenden  Hubes  noch  offen- 

Sehslten  uod  UsMa  dabei  so  viel  Lufk  aantrömeiif 
•fk  in  dem  AogeiibUeke,  we  rie  deh  wieder  lehliefaeii, 
in  dem  Cylinder  nnr  noch  die  Lnftmenge  vorhanden 
ist,  welche  anf  den  in  diesem  Augenblicke  nothwendigen 
Windiinirk  pehrarliten  ('onipressionÄprad  iler  Maxinial- 
arbeit  entspriclit,  die  der  Motur  zu  leisten  imstande  ist. 


Kl.  10a,  Nr.  i:iil«T,  v,„„  2',.  März  VMW.  Otto 
Uanthner  in  Wien.  Verfahren  zur  Vtrhimierung 
dti  Heifums  vom  UarthälMrHf  iiuibttOMtkn  »m  ümcAm- 


Durch  rlie  Si.diwelle  (I  wenlen  mit  Hchrauben^rewinde 
versehene  Bolzen  b  in  einer  derartigen  Richtung  ge- 
schraubt, dafs  sie  eine  möglichst  grofse  Zahl  von  Spalt- 
ttrhen  durchdringen  und  hierdurcn  einem  Anseinander- 
midtett  des  Holses  entgegenwirken,  indem  sie  simmt- 
liehe  Sehiehten  destelbea  msammenhsltett. 


des  Phosphors  und  der  anderen  im  Eisen  etwa  norh 
enthaltenen  schädlichen  Beimengan|;en  stattfindet,  wo- 
dnreh  die  Oewlhr  dafllr  gegeben  ist,  dafs  nach  später 
voi:geMnuBeMr  Oxjdatioa  de»  KoMenitefiBB  aorrb 
Tempern  ein  rthes  and  debnbares  Material  erhalten 

wird.  Die  fertigen  Gnfsstiieke  werden  sodann  in  be- 
kannter Weise  mit  Oxydationsmitteln  ver]>ackt  und 
einem  Temjierproiefs  unterworfen.  DerselUe  benöthiiit 
nur  eine  kurze  Zeitdauer,  da  im  wesontliidien  nur  der 
Kohlenstoff  zn  oxydiren  ist  und  dieser  im  .\uHtjangs- 
material  nicht  hoch  genommen  zu  werden  braucht. 


KL  la,  Kr.  tSIflS,  vom  19.  Angnst  IflOO. 
Eduard  Rnland-Klein  in  Dortmund.  Verfahre», 
Feinleohlen  bei  der  KoMenatifhertitutig,  sowie  andere* 
kr>rni(jeR  und  uchlammitfen  Fördergut  HmUf  gUUltMtitigtf 

Aufwärt.ihffürderunf/  :n  enhräsgern. 

Krtiiuler  beahsii  htigt  durch  seine  Neuerung  die  hei 
Kiilileiiwäsehen  gehriiuelilielien  'rniekenthürme  iiher- 
Hüssig  zu  machen,  indf'in  er  die  zu  entwiissernde  Kein- 
kuhle  durch  eine  aufrechte  Fürderschnecke  aufwärts 
transportirt  und  hierbei  durch  die  infolge  der  Drehung 
auf  das  FSrdergot  sur  Wirlin«||  Icommende  CentriAigal- 
kraft  eine  Bntwtoemng  berbeifBbrt.  Bedingung  liTer- 
fur  ist,  dafs  die  Drehgescliwindigkeit  der  Sehnei  ke  l>ei 
geringer  Steigung  eine  so  grofse  ist,  dafs  die  zu  ent- 
wässernden Kohlen  niit  driii  ni.tliigen  Druck  ;regen  die 
Wandung  des  .S-hneckenmanteK  gedrängt  wenlrn,  uml 
dafs  ein  Transport  der  Kolilen  nach  oben- ert<ilgt. 

Zur  Ausnihrnng  des  Verfahrens  dient  folgende 
Einrichtung:  Die  von  den  Setzmaschinen  b  kommende 
Kohle  mit  dem  Wasser  wird  zunächst  einem  8ammel- 


Kl.  tl  c  Mr.  IttttSS,  vom  80.  Juli  1901.  Eisen-  ' 

lobrft  Schäfer  in  Hdchst  a.  H.  VwMnduMp  rou  I 

FormknttfH.  1 

Die   bekannten   Formkastenverbindnngen,   x.  B.  i 

Stifte  oder  PrismenAkrangen,  haben  meistens  infolge  i 

I 


bedeutender  Abnutzung  den  Nachtheil  uugeuauer  Zu- 
sammensetzung der  Formküsteti.  (iemäfs  vorliegender 
Erfindung  soll  dieser  Mnngel  durch  Benutzung  von  ge- 
härteten Stahlkugeln.  die  als  VerbindangSglieder  dienen, 
beseitigt  werden.  i>en  Kugeln  e  entsprechend,  sind  in 
den  Formkästen  halbkngelformige  hager  0  vorgesehen, 
welche  genan  ttbereinander  liegen. 

Kl.  lak,  Mr.  iaS;aO,  vom  lO.  April  IMMk  Rndol  f 
Wittmaan  ia  Haspe  i.  W.  VarftikrtH  mht  tler- 
tteltuitff  von  i^miedbarrm  Gufit. 

Im  (  upnlofen  gfsehmolaeneephosphorreiehes Thomas- 
eisen  wird  bis  zur  Heseitignng  der  N'ebenbeimengungen 
\erlilasen.  Hierauf  wird  dem  zaliflus-ii,'-,.,!  F. isen  so  viel 
Kohlenslot!"  in  Form  von  ge]iul\ erti'm  Kuk^  zugeführt, 
<lafs  es  einen  genügenden  (irad  von  I  »muitln --lirkcit  er- 
hält, um  zu  (iufsstiirken  vergossen  werden  zu  kunuen. 
Das  Wesentlichste  in  dieser  Behandlnngsni  ise  ist  der 
Umstand,  dafs  hierdurch  eine  fast  gänsliche  Entfernung 


behalter  <l  zugeführt,  aus  welchem  die  nassen  Feinkohlen 
und  iil  iiiiiiit'  mittels  eines  gelochten  Berherwcrkes  e 
herausgehoben  werden.  Düren  das  Becherwerk  «  wird 
ein  erofser  Theil  des  Wassere  schon  vorweg  von  der 
Kohle  getrennt,  bevor  letztere  durch  die  liegende  FSrder- 
Schnecke  f  unten  in  das  üehäuse  e  der  aufrechten 
Förder-  und  .Schleudersehnecke  a  vorgeschcben  wird. 
Diese  Schnepke  n,  zu  etwa  h  ni  H<die  und  0.7  m  Dureh- 
messer angenommen  uiul  mit  etwu  110  bis  12o  rm- 
drehungen  pro  Minute  getrieben,  wünle  eine  l^mfangs- 
geschwindigkeit  von  4,4  m  i.  d.Secunde  haben.  Der  Bei 
solcher  tieschwindi^keit  im  Fördergut  erzeugte  Flieh- 
kraftdruck  gegen  die  tiehäosewand  reicht  S4'hon  hin, 
einerseits entwissemd  an  wirken,  aadereiMitsdieDrebnng 
des  Gutes  derart  anfznhalten,  daf^  die  anf  dte  nnteren 

Schichten  ii'itreifsend  und  dadurrli  stetig  umwälzend 
wirkende  Sidinecke  das  tiut  aufwärts-  nnil  nlu  n  aus  dem 
ii'!i;iiise  hinaus.schielien  kann.  Olien  im  Mantel  des 
iieliiiuses  c  ist  eine  Oetfnung  enthalten,  durch  welche 
hinweg  dtui  4 iut  von  d<T  Srlinc  ke  at>gcschleudert  wird. 
Bei  einer  Steigung  von  etwa  *JUU  mm  zwischen  den  ein-  » 
seinen  Windungen  wfirde  die  nasse  Kohle  von  nnten 
bis  oben  einen  Weg  von  etwa  &5  m  sarOeklegira. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


H  e  z  i  r  k  <■ 


Monat  Octob«r  It 


Werk« 
(KIrtnvn) 


t 


Puddel- 
roheisen 

Spiegsi- 
eisen. 


itheinluiul -Westfalen,  ohne  Saarhezirk  un<l  ohne  Sicgerlaitil 

Sipjierlanil,  Lahnbe/.irl(  und  Hessen-Nassau  

Schle^^ien  

Pommern  

Konitcrcieli  Sailisen  

Hannover  iin'i  Hraunveliweitr  

Hävern.  Wiirtteinher;;  und  Tliürin|reii  

Saarl'ezirk,  I."tlirineen  und  Luxeniburj:  


Puddelrolieisen  ^S^l^1ma 
(im  Septenilter  lfK>2  .  . 
(im  (lotoLer  lfH31  . 


IK 


52 


17  051 
27  2H7 

3  liö!» 


l!):i<iH 


ini  2« 
HS  177) 
!»8  127) 


Bessemer- 
roheisen. 


Hheinland- Westfalen,  ohne  Saarbezirk  und  olme  .Sieperland. 

Sieserland.  I^hnbezirk  uml  He'<sen-Xassau  

.'>il•llle^ien  

Hiinnover  iltul  Knvunseliweii:  


Besseirierrolieiseu  Summa 
(im  September  19<)2   .    .  . 
(im  Ortober  litOi   .  . 


2<  l  72H 

4  7»i5 
7  (KH) 


32  IM 
m  H."j1) 
4!K)  i 


Thomas- 
roheisen. 


Klii'inland-Westfalen,  ohne  Sanrliezirk  und  ohne  Sieperland. 

SieKerland,  Lahnbezirk  unil  lle<isen-Nassau  

.Si'lilesien  

Hannover  und  Braunsciiweij:  

Bayern,  Württemberg  und  Tliünnjfen  

Sniirite/irk,  I-otlirin^'en  und  LuxmiilMirg  

Thoma-sroheisen  .Summa . 
(im  Septemlier  UK>2  .  .  . 
(im  Oetober  IWl   .  . 


]0 

1 

2 

1 
I 

17 


:t2 
2J> 


192  2!K) 
fiLSJ 
17  51<i 

7  H20 
241  45(1 


47!)  MG 
45l  >  72S  ) 
H  Sl 


Giefserel- 
rohelsen 

und 

Culswaaren 

I. 

Sclimelxuii^. 


Rheinland-Westfalen,  ohne  Saarbrzirk  und  ohne  Sietrrrlund  . 

Sie^jerlund,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau  

.Schlesien  

l'ummern  

Hannover  und  Braun.srhweit;  

Bayern,  Württemberjj  und  Tbüriniten.  .   .  .  '  

Saarhezirk,  Lothringen  und  [.uxeiriburi;  

(iiefnereiroheisen  .Suninia 
(liu  Septembi-r  I!K>2   .    .  . 
(im  Ortobrr  1{>01   .  . 


14 
4 

.5 
1 
'2 

2 
•I 


H7 
.Sit 


fi()271 
12!i5ü 
5  1,24 
7  84<; 
;t02ii 
2  4'2tl 
:J7  2t  ;2 


125»  .491) 

im  Uih 
i:V2  III) 


Zu- 
sammen- 
stellung. 


l'uddciroheisen  und  Spiegeleisen  . 

Bessemerroheisen  

Thoraasroheisen  

üiefsereirolieisen  

Krzeujfuni,'  im  Ortober  1902   

Krzeufunir  im  .September  19<>2  

Hrzeugunp  im  Ortober  l!K»l   

Krzeuirunir  vom  1.  Junuur  bis  iJl.  October  llMh.' 

Krzeu^ni;  vom  l.Januar  bis  'M.  October  15101 


lül  2VA 
H2iiU 
479  34«! 
125):i!»9 


742  r>i>2 
71H7i>2 
l>45  1 27 
i;  917  7:<7 
(55U;iMi 


Erzeugung 
Bezirke. 


Kheinland-Westfnlen,  ohne  Saiir  und  ohne  .Siei^eu  

.Siegerland,  i.ahnliezirk  und  Hessen-Nassau  

Schlesien  

Pouimern  

Königreich  .Sachsen  

Hannover  und  Braunschweig  

Bayern,  Württemberg  und  Thüringen  

Saarhezirk.  Lothringen  und  Luxemburg   .  . 

.Summa  l'eutsches  Reich 


iK'tob*r 
I 

25K):i4!t 
40saL 
00  914 
11  505 

29  (i75 

u  H)i> 

25)8  02»i 


Vom  I.  J*ou«r 

bi«  .(I.  Uct,  {'MYt 
I 

2  tiHC,  991 
5i;4  Wh 

2H.H  7:«" 
|OK  705 
2  715  HX\ 


li^iäiii     )i  917  7H7 


i::7-i    Stahl  und  Eisen.  Statistitehes.  3i.  Jahrg.  Nt.U. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


1.  Januar  bis  31.  October 

1.  Januar  bis  31.  October 

1901 

1902 

1901 

Erze: 

1 

1 

i 

Ei»!oiuTZc,  stark   eisenh'.iltige  Coiivcrlerschlacken 

::  '.KM)  isTt 

3  U.'i  fi<i7 

2.370  522 

Sclilarkcn  von  Erzen,  Schlacken-Filze,  -Wolle  .  . 

eis  Sßl. 

24  im 

19  3f.o 

Tli<unii<;<(li]arkon,  gemahlen  (Tliomasphosphatmehl) 

'JO  üil 

178 

1 3(1  tiii3 

1tiilii,IiJAn    4lifiil1p  nnil  llsilliriiliripiitp* 

Ibiflll  l^vll,    AI/lllAlt      UHU     II  Ii  IUI  11  MI 

n  10  894 

148  ülü 

■1  1. 

2i282& 

Ii"  Süi 

li:U!i) 

270  108 

1  'i?<)7 

122  17<> 

492  028 

l\olit'i-en.  Ahlülte  u.  ilalhfabricate  zus^anunen 

löti  u44 

'.'>'M't  189 

■  tllM  ILallv     vi  Ic    AlllUllIrl^Irlly     i>~L'  II  It.  II     llf    l>lt^l.  UV 

u.  s.  w.: 

IM 

!()« 

32t;  Oü2 

1' 

18 

27  Iiäi 

3iim 

115 

7 

5  s:i8 

tr;47 

m. 

127 

142  Ui'J 

27).  422 

Schmiednares  Lisen   in  i^talien  etc.,  nailkranz-, 

LS  l  U) 

-H)  'Mi 

2H2  085 

302  113 

rlatten  und  Bleche  aus  sclinHedl>arerii  hison.  roh 

1  s(i:{ 

1  15-i 

->(  15  839 

22fi  -157 

-2  1 1:{ 

1  :ts-j 

Ii  5W 

S  315 

1X7 

1 1 
1  •  j  j 

1  'la 

1  oo 

1 

1 

5  441) 

4  '.(75 

I2G  249 

128  017 

1  ():{4 

•Ii'! 

74  301 

72  845 

Ka<;ünei!-i'n,  Scliieni;n,  Bleche  u.  s.  w.  im  ganzen 

37  saa 

1  139  üia 

1  379  9i3 

(iaar.  grobe  EisenwaAren: 

^  1 

2  J  r>  n) 

iit'  "Iii 
*iit  Uli 

*!•  f>OÜ 

An  kor  Kpltoii 

1  't  it  \ 

2  U/4 

7  Iii 

Hi'i'u'k 011  iiiifl  Rrilokpii li<^<t :iiif]  1  tiMilp 

o.J 

T)  ,lt>l 

W  *^  1  t 

'V, 

128 

.»  .-I(j9 

O  r  I 

»ii  1 

zu  tfrolr  Miisrliiiif^iit Iif*i1  pfr  rrtli  vi irLfp*i<'lirii ipit 

()H 

1  iii^fl 
1  Htia 

Ki'^tibiihiiticlis^ti   Häder  ctc 

5  IS 

42  Olh 

Knnnnpnrnlirp 

4 

249 

R  /Slirpfi    ff  per  Ii  ni  ipH  pI  p    (tp  wn  1 7f  p  pf  <■ 

1 1  i;i28 

39  4äü 

45  327 

4i!robe  Kinenwaaren : 

(Sroho  Eisenwaar..  n.  ahjfosriil.,  irefirii.,  verzitikl  etc. 

10  I8.> 

C  fi7-i 

O"   1  TO 

n  i  1  /  <i 

l'Jz  .-**>i> 

M("{s(*r  711111  H.iliil\Vprk<H-  oilpr  liiiimlirhpii  (iphrmirh 

»'lv.^^».i     «•Ulli    »<«tl|»ll»vl                      vi     ll*IU>3lll-lliril  VI  C7JI1  tlIJL.II( 

t] MTinlir  1    Hfl lürk  i rt  ^ 

1 1)0 

1  ()0 

\\  :ii4rpii    f'tii :i il  1  i r  1  K* 

.j.io 

1  •>  Z^l 

1  7  vi"  1 

II  lii'*'*t*hlini"*ii    lyptiniifst    \"Pr7in  L ! 

.i  (um 

.1  i>nl> 

•Vi  a /U 

57  ~  IS 

Ma^srhincii •    F*;inier  -  und  VVit»i/pinos*u*r * 

lll.t 

M>iionpttp    Dpffon*  und  Sühplklini/on' 

1 

1 

Si'liHproti  und  and^rp  Soh t)pidp\vprk7Piii/p^ 

1.15 

150 

W'prkypiii'P   (*isprnp    nirlil  hosondpr«!  i/piinnnt 

2  401 

2  291  > 

(Jeschos'f  aus  schiniedl).  Eisen,  nicht  weit.  l>earl>eilel 

u 

92 

iis 

DraJilstine  

eu 

23 

4G  194 

45  412 

Geschosse  ohne  Bleiriiänlel.  weiter  hearlieilel  ,  . 

r,i 

0 

7 

\n\ 

±ü 

2  987 

'.)  755 

Feine  Eisennaaren: 

5f.«> 

555 

<•>  5(;'.t 

C  .5fi3 

1  m 

1  2HI 

lü-ÜHH 

1  4:n 

1  281 

4821 

4  902 

Faliirfidcr  .ms  «ihiniedli.  Eisen  ohne  Verhindung 

niit   Antri<-Ii<iii:iscliiiien ;    Kahrradlheile  aufser 

AnlriflisiMa'^chinen  und  Theilen  von  solchen 

911 

1  üüÜ 

2  074 

Fahrriider  au.-*  •irlimit-dharem  Ei.sen  in  Vi-rhindung 

iriit  Anlriehsmaschineii  (Mutorfahrrftder)    .  .  . 

3 

15 

15 

7 

'  Aii<tulir  unter  .M^'-^serwaaren  und  S<  Inieidewerkzeugen.  feine,  aufser  chirurg.  lastrunienlen*. 
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Statiatiiickts. 


£>lahl  und  Ey^^n.  1373 


E^inftitii- 
Januar  bis  31.  October 


1901 


um 


A.t]Kit')ilir 
Januar  bis  31.  October 


1901 


1902 


Forlselzung. 

Hesserwaaren  und  Schneidewerfczeuge,  feino,  aufser 

chirurgischen  Instrumenten  

Schreib-  umi  Rechenmaschinen  

Gewehre  für  Kriegszwecke  

Jagd-  und  Luxusgewehre,  Gewehrtheile  

Näh-,  Strick-,  Slopfnadchi,  Nähmaschinennadeln  . 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  

Uhrwerke  und  Uhrfourniluren  


Eiscnwaaren  im  ganzen  .  . 
Maschinen : 

liOcomotiveii,  Locomohilen  

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Schien engelcisen 

„         nicht    zum    Fahren    auf  Schieneii- 

geleisen :  Personenwagen  

Desgl.,  andere  

Dampfkessel  mit  Rohren  

,         ohne  ,   

Nähmaschinen  mit  Gestell,  ilberwieg.  aus  Gu^$ei^<<^n 
Desgl.  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen    .  . 

Andere  Maschinen  nnd  HaHchinentheile: 

Landwirthschiiflliche  Maschinen  

Brauerei-  und  BrennereigerAthe  (Maschinen)     .  . 

Mflllerei-Maschinen  

Elektrische  Maschinen  

BaumwoUspinn  Maschinen  ....   

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  

Maschinen  fOr  Holzstoff-  und  l'apiei  l;ibrii  ation 

Werkzeugmaschinen   

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  

Pumpen  

Venlilatoren  fflr  Fabrikbelrieb  

Gebläsemaschinen   

Walzmaschinen  

Dampfhämmer  

Haschinen  zum  Durch.schiieiden  und  Durchlochen 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  .  .  . 


Maaekinen,  füttrmitgend  aus  Holz 

jp  w  jr  Gußnisen 

W  KU 


schmiedbarem  Ei»en  . 
ander,  unedl.  Metallen 


Maschinen  und  Maschinentheile  im  ganzen 


Kratzen  und  Kratzenbeschlftge 


Andere  Fabricate: 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wagen  und  Schlitten  

Dampf-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Segel-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Schiffe  für  die  BinnenschilTahrt,  ausgenommen 
die  von  HoU  

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrum*;ntc 
und  Apparate  t 


78 
78 
89 
Iii 
9 
95 
34 


73 
93 
5 
121 

8 
93 
28 


51  98^ 


2U45 
50 

au8 

48 
114 
74 
4itü2 
28 


44  011 
114 

584 
1  998 
«9H1 

3  157 

4  504 
187 

1  5fiü 
199 
101 
4Ü 
5äÜ 
77 
1054 
1  Lül 
59 

3t(> 

10  056 
3  135 

42  an 

283 


35  474 


1  Z22 

:m 

35 
151 

57 

31 


17  110 

83 
(Kia 
1  199 
4  574 
S8«l 

4  148 
133 

1  Sil 
lti8 
1U4 

«9 
15(1 
261 

17 

143 
K99 

5  901 

2  908 
29äÄ2 


61  667 
115 


519 
190 

13 
5 


84 


44  458 


87 


105 
415 
12 

G 

13-2 


45äI33 


310  äSü 


5  169 
31 
365 
97 

32 

ti36 


363  407 


15  177 
7(>i 

335 
(;9 
4aS7 
I  «63 
6  407 


106M 
1  IM 

4  966 
lOtilJj 

5001 

5  798 
14  101 

4  450 

6  9811 
1  <Kln 
1  646 

504 
4  RIO 

435 

3S8 
3  5ii2 

172 

zia 

3  093 

73  m 

987 
121  606 
30  175 
221 


ISOäÜi 
304 


12  305 
109 
16 
4 

66 


5  184 
48 

260 
149 
1  rffio 
38 
665 


400  108 


17  11» 

640 

141 

133 
4  174 
2  436 


II  319 

4  5<JO 

5  876 
1 1  067 

3  580 

6  990 
18  038 

5  615 
161113 


4  479 
1  954 
4  457 

395 
1071 
4121 

489 

1  .^^8 
11  <iüi 

40  309 

1££Ä 

116  h3Ä 
32  2m 
HH6 


183  089 

:wi 


14m 

100 

3 


58 


2  082  212 


4  au  435 
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I37i    Slahl  und  Ei8«n      B$HehU  über  Versammlungen  aua  Faehvtreinen.  —  Referat». 


tf .  Jahrg.  Nr.  24. 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachyereinen. 


Schiffbautechnische  Gesellschaft. 

(Vierte  ordentl.  llauptversaiiimlung  in  Cliarlottenburg. > 


In  der  .Aiilft  <ltr  Teclinisclu'n  Ilnrlischule  in 
Cliarli>ttenl)ur;j  wurde  am  2<>.  uml  27.  November  unter 
i^rofser  Ui  tlieilisjanp  die  vierte  ordentliche  Hauptver- 
sanimlunp  der  Scliitf buutec hnisrhen  UesfUsohaft  ahtrt-- 
halten.  Den  Vorsitz  führte  der  (>  r  o  f  s  Ii  e  r  «  o  g  von 
Oldenburi^.  Aueli  Sc.  Majestiit  der  Kaiser  hatte, 
wie  der  Vorsitzende  bei  der  KröfTnung  mittheilte,  die 
Ab>iicht  ijehabt,  an  heiilen  Tajren  der  Versanimluns; 
beiziiwi>hnen,  mufste  sein  ICrsrlieinen  jedoeh  weisen 
seiner  Theilnahnie  an  dem  neßrlibnils  Krunps  in  Kssen 
auf  den  zweiten  Ventaninilungstui,'- beüfhrünKen.  Infolije- 
dessen  war  amdi  da»  l'roirramin  etwas  ab^eän<iert  worden, 
jedüoli  nar  hinsichtlich  der  Heihenfolge  der  Vortiüpe. 

Es  sprachen  am  ersten  Tage:  I)iiil.-In^.  .loh. 
.Schütte  über  den  „Hintlur»  der  Schlinirerkiele  auf 
den  Wirierstand  und  ilie  Kollbewejiriinu;  <ler  .SchitTe  in 
ruhii,'eiii  Wa-fser".  Wasserbuuinspeofor  II.  Schümann 
über  die  .Versuchsanstalt  für  Wasserbau  und  Schitlulirt 
zu  Herlin*^,  Schilf  banintrenieur  K.  <i.  Meldahl- 
llamliiii'i:  über  den  „Kinttiifs  der  Stei;dieke  auf  die 
Tragfahijjkeit  eines  U  Halkens"  und  Herni.  Kottinger- 
Stettin  über  ^effective  Ma.scliinenleist«ng  nnd  etfectiveg 
Drehmuincnt  uml  deren  e^perimentelie  Hestinimuni;". 

I'er  zweite  Tag;  war.  wie  erwähnt,  durch  das  i'.i- 
scheinen  Sr.  Majestiit  des  Kaisers  nu^ijczeichnet ; 
ihn  begleitete  Staatssiecretar  v.  Tirpitz.  Se.  Majestiit 
liefs  sich  durrh  (reheiinrath  Buslev  mehrere  Herren 
der  (ies«dlsc]i.ift  vorstellen  und  besielif i;,'te  mit  Interesse 
d.iH  für  den  Kronprinzen  her;,'esf eilte  Diplom  der  Khren- 
milfrliedschaft  der  Gesellschaft, 

.\Udann  erhielt  der  Director  des  Nordischen 
Hei gunpsvereins  zu  Hamburg,  H.  Dulilström,  das 
Wort  zu  seinem  VortrajLfe  über: 

Da«  Brrgau|^HW«8en  und  di<«  Uebon^ 
KeHunkfnor  SehifTe. 

Der  Vortragende  erwiilinte  zunächst,  dafs  nnfser- 
ordentliches  Risiko  und  Kiistenverhiiltnisse  wohl  die 
Trsache  seien,  dafs  leistunirsfiihige  Bergunjis-l'nter- 
iiehmungen  im  groCseren  .Mafsstabe  nur  in  Dünemark 
und  Schweden  sich  entwickelt  hiitten,  während  in 
Kn^land  ein  derartiges  Unternehnu-n  nicht  bestünde, 
abijcsehen  von  einzelnen  mit  einiiCt'm  Rergiingsmuterial 
aii>L'erüsteten  Dampfern  und  des  in  L<>nd«n  im  Jahre  1857 
durch  Parlanientsacte,  also  staatlich  errichteten  Instituts 
der  Tliames  Conservancy.  das  indessen  nur  <iie  Re- 
stimmunir  habe,  die  Themse  von  Wracks  rein  zu  halten. 
Andern  ruternehmern  sei  die  .Ausführung  vun  Hergungs- 
arbeiten  auf  der  Themse  nicht  gestattet.   Als  leistangs- 


fiihige  üergungs-Unterrehmen  konnten,  abgesehen  von 
seiner  eigenen  Gesellschaft,  dem  Nordischen  Bergnngs- 
verein,  nur  die  in  Kopenhagen  seit  18.'J5  bestehende 
(iesellscliaft  von  Svitzers  Kntreprise  nnd  die  in 
Stockholm  im  Jahre  1H5(»  gegründete  I5crgnngs-(iese]|- 
-chaft  Ne|iton  in  Betracht  kommen.  Mit  diesen  beiden 
Gesellschaften  sei  auf  seine  Veranlassung  eben  eine 
Vereinbarung  zur  Verringerung  des  Risikos  der  Unter- 
haltungskosten von  Bergungsdampfern  auf  auswärtigen 
.Stationen  herbeigeführt  worden.  I'nler  Hinweis  auf 
aus;:estfllte  photograidiiscbe  .\bbildungen  von  ver- 
schiedenen gestrandeten  un'i  gesunkenen  Dampfern  er- 
läuterte Uedner  alsdann  die  Art  der  Ausführung  der 
Bergungsarbeilen  und  erwähnte  noch  andere  Fälle,  bei 
denen  die  Benruncsarbeitcn,  nm  die  Schiffe  unter  dem 
Boden  dnrch  Taucher  zu  dichten,  lange  Zeit  bean- 
spruchten. In  einem  Falle  hätten  solche  Arbeiten  mit 
der  reberführnng  des  Schift'es  vom  Rothen  Meer  nach 
England  nahezu  ein  volles  Jahr  gedauert. 

An  den  mit  grofseni  Beifall  anfgenommenen  Vor- 
trag schlofs  sich  eine  lebhafte  Discussion,  in  der  u.  a. 
l'rofc*-sor  Flam m  ■  (  harlottenburg  die  Erriclituntr  eines 
ähnlichen  Instituts  wie  der  Thumes  Conservancy  auf 
der  Elbe  befürwortete.  Er  wies  dabei  anf  ein  ganz 
neues  Verfahren  (  von  Nielsen)  zur  Hebung  gesunkener 
.Schifle  mittels  Cnlciuincarbid  hin.  Das  Carbid  wird 
in  Eisenballons  gefüllt  uml  diese  an  dem  zu  hebenden 
.Schiffskörper  befestigt.  Es  entwickelt  sich  dann  in 
den  Ballons  .\cetylentras  in  solchen  Mengen,  dafs  dem 
.'"'chitf  eine  sehr  grofse  .\uftrieb^kraft  gegeben  wird. 
Professor  Flamin  demonstrirte  das  Verfahren  mit 
gndseni  Glück  an  einem  in  einen  Glaskasten  getauchten 
Modell.  Director  Hädicke  legte  ein  Wort  ein  für 
die  Verwendung  der  l'refsluft.  die  vom  Vortragenden 
unterschätzt  werde.  Dagegen  wandte  sich  jedoch 
Hr.  Dahlstrom  in  seincni  Schlufswort;  es  sei  nie 
möglich,  Ballons  von  genügender  (»röfse  herunter- 
zulassen. 

Den  zweiten  Vortrag  hielt  der  Director  des 
Berliner  Schuckertwerkes,  Marine  -  Baumeister  a.  D. 
Karl  Schul  thes,  über  den  ^Einflufs  der  Eleklricität 
auf  die  Schiflährl".  Von  einer  Discussion  mufsto  der 
vorgerückten  Zeit  wegen  .\bstand  genommen  werden. 
—  .\m  Nachmittag  besichtigten  die  SchifTItautechniker 
die  Eocomotivfabriken  der  Berliner  Maschinenbau- 
.\ctii'ngesellschaft  vormals  SchwartzkopfT  in  Wildau 
bei  Konigswusterhausen. 

.Aus  dem  geschäftlichen  Theil  sei  erwähnt,  dnl's 
die  Zahl  der  Mitglieder  der  (iesellschaft  von  Hö(>  anf 
itüS  i'esliegen  ist.  Geheiiiirath  Busley  führt  die  Ge- 
schäfte fiir  die  loliiende  Wublzeit  weiter. 

Die  nächste  Versammlung  wird  im  Sommer  1903 
in  Stockholm  abgehalten. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Fortdaupr  der  ZolIvereinii?unir  Laxpinbargn 
mit  dem  Ucutsehen  Krich. 

Der  luxemburgische  Stnafsminisler  hat  in  einer 
.M'theilungssitzun;:  der  .Abgeordnetenkammer  die  Grund- 
sutze  eines  zwischen  dem  Deiitscben  Reiche  anil  Luxem- 
liurg  am  II.  Ni)\cmbcr  unterzeichneten  Vertrages  iiiit- 
gctheilt,  wonach  die  Zollvereinigung  Lu\cmburgs  mit 
dem  Deutschen  Reich  bis  zum  .Jahre  l!<.')y  ernenert  ist. 

( .  I  iruKi  li'-r  KcIcliuairlKL'r.*) 


Neue  Elsenerifelder  in  Xorwefen. 

Ni'rwegischen  Zeitungsnachrichten  zufolge  sind 
bei  rntersuchungen ,  die  im  .Sommer  in  Südvaranger 
vorgenommen  wurden,  Eisenerzfelder  von  seltener 
GrofNc  entdeckt  worden.  Nach  .Schätzung  von  Fach- 
leuten ,  die  aller  mit  Vorsicht  aufzunelimen  ist, 
sollen  Eisenerzadern  von  ~0  bis  200  m  Mächtig- 
keit irefunden  worden  sein;  die  kleinsti-n  .Adern  sollen 
;U}  m  mächtig;  »ein.     Da  der  Fundort  nur  1  km  vom 


16.  DecMDber  19QS. 


JSifmte  tHwi  tUtmen  MUlheBmiifftn. 


Stahl  Dod 


I.  1S75 


Vwanperfjord  entfenit  ist,  so  würde  er  iiufücrst  i^fünstig 
für  den  Srliiffstransport  liegen.  Ein  grofser  Tiieil  df« 
Erzes  soll  Ubrr  W  '/o  Eisen  entbalton  und  der  Dorch- 
MbBittMttlult  40  bU  60**^  bettigMi.  Mit  dem  Be- 
trieb dfrft»  im  ttielistea  Sommer  be^iionneii  verden. 
Killt'  nirlit  nnwescntlichc  Hülfslirnff  wird  i!ir  in  Acr 
Naht-  Krü(?ebietes  vorbeiliiel'seuidc  PasvikoU  dar- 
bieten, der  imcli  SebitlBBgtt  40000  bil  60000  P.S. 
abgeben  kann. 


BlBeBMiTi>rk«a»en  In  Spaiilett 


berichtet  die  „Revista  Minera"  unter  dem  1.  Xnveuiber 
1902.  !)a•i^elbe  liegt  bei  Aliiiohaja  {Teruei),  14  km 
Von  der  Statiun  Santa  Kulalia  der  Linie  tliT  .Firro- 
carril  (.'critral  de  Arapon"  und  einige  '20  kni  sijilöst- 
licli  von  den  bekannten  tiruben  von  Ojos  Negros  and 
Setiles.  Die  vorwiegend  ans  liäniatit  bestehenden 
Erze  sollen  einen  mittleren  Gehalt  von  54,84 Eisen 
vad  1,05  M>u>g»n  aufweisen.  £•  sind  drei  bedeutendere 
Lager  TorbandeB,  deren  nittleres  eine  Ung«  von 
llUO  m  nnd  eine  mittlere  Mächtigkeit  von  400  m 
aufweisen  soll.  Die  Erzmenge  wird  auf  33  Millionen 
Tonnen  reii  bcn  und  zu  (5500000 1  kieselsiiiiri'h;ilti<;eii 
Erzes  veriiiischlagt.  Da  kein  Deckgebirge  vorluniden 
ist,  so  k<'iirirn  die  Krze  dnreh  Tagebau  gewonnen 
werden  und  8ind  die  (iewinnangskoslcn  auf  höchstens 
1,60  Pesetas  veranschlagt  worden.  Der  Preis  fr«i  llord 
«ftrde  sieb,  einsebliefsiicb  Oewinnunnkoaten ,  Fracht 
«.  a.  w.,  «ie  behanptet  wird,  anf  6  bis  7  Peaetna  slellea. 


KcbilThan  in  England. 

Nach  der  von  i..loydfi-Kegittter  herausgegebenen 
Znianunenstellnng  für  das  Gescbiftqahr  1901/1902 
b6tra|f,  wie  die  nachatehand»  Tahalla  weip,  die  Zahl 
der  in  das  RepRter  am  80.  Jnri  1902  «ingetragcnen 
Baadeis«'  bitfe  ur>m  mit  ^aar  Ladefibiglwit  von  etwa 

17  Millionen  Hiutto-Tininftn. 

Trn  liiufenden  .labre  wurden  ölO  neue  Schiffe  mit 
einer  Ladetuliigkeit  von  I426  41ti  Brutto  •  Register- 
tonnen eingetragen.  Von  die-iiu  v\  iicn  5(>8  mit 
1 381  760  tons  Dampfer  und  42  mit  4a  tjtiö  tons  Segel- 


nntcr  Aiilsicht  der  Lloyd-Inspeolimn  in  England  und 
im  Ausland  im  Bao  bcgriffeaeB  Sebiffe  übertraf  alle 
früheren  Zahlen.  Er  bew^;te  aieb  iwkeheu  1 129583  tona 
(406  Schiffe)  im  Juni  1902  nnd  1414120  tons  (477  Schiffe) 
im  September  1901.  Jhr  Dnrrbsehnitt  stellte  sich  auf 
l-JS'lOOO  tons  (446  Schiffe),  derselbe  üb,  ■rtrifTt  den 
Dui  (  hsi  bnitt  der  7  frBheron  .labrc  um  IIMHM)  tons. 
Im  !.ur.;V  des  Rericbf-.iiibn's  wurden  Pläne  fiir  .")!»2 
Si-bitlV;  eingereicht,  von  diesen  sollen  5456  aas  Flufs- 
eisen,  3  ans  Schweifseisen,  10  aus  Holz  und  4  aus 
zusammengesetztem  Material  hergestellt  werden.  Zum 
Schlafs  sei  noch  erwähnt,  dafs  312411  fathoms  {—  etwa 
670U00  m)  Ketten  nnd  7066  Anker  in  den  öffentlichen 
Prilfnngauitaltea  anteraoebt  worden. 


Ute  «Dgliscbe  Nlneraliudttstrii'. 

lieber  die  eugliscbe  Mineralindnstric  winleii  in  tler 
Zeit.scli!  Ii'  il  und  Irnn'-  unter  dem  November  1902 
einige  In  nierki  nswertlie  .Mittlieilungen  gemacht.  Den 
ersten  Hang  unter  den  mineralischen  Erzeugnissen  des 
Landes  nimmt  die  Kohle  ein,  welcheim  Jahre  1901  HH.S"/» 
der  gesammten  bergbaulichen  Ffifdening  aatmaehte.  — 

Mit  den  Zahlen  dea  Voriahres  veq^iehen,  aeigt  die 
Koblenfördemng  einen  Rückgang  von  mehralt  6000000h 

welcher  hauptsächlich  in  England  nnd  r  i  einem  viel 
geringeren  (rrade  in  Schottland  eintrat,  vs  .)i.'ei.'en  Wales 
eine  kleine  Zuunlmie  aufweist.  In  l'roeenten  aus- 
gedrückt, betrug  der  .Ausfall  in  Ktiglnnd  H.t!8*/o,  in 
.Schottland  0,95 "  ■•  un<l  die  Zunaliim  m  Wales  i>,21  "  u. 
Die  Nachfrage  nach  Koks  war  geringer  als  im  Jahre  1900. 
Infolge  des  nachlassenden  Eisenhandels  verminderte 
sich  der  Kohlenverbranch  fiir  Hochofenzwecke  an 
2Vt  Millionen  tons,  wXbrend  gleichzeitig  die  Aaafbhr 
um  beinahe 8'/«  Millionen  tons  &L  Obgleieb,  wiegamt^ 
die  EoblenfSrdemng  geringer  war  af«  Im  Jaht«  1900, 
so  wurde  doch  eine  >;rnfsere  Anziibl  Persoiieii  unter 
und  über  Tage  bescbatriirt.  Die  l.eihtung  pro  Kopf  ist 
daher  herunlergegungen.  Der  K'dile  an  Wii  biigkeit 
zuniichst  stehen  die  Eisenerze,  die  freilieh  an  .Menge 
und  Werth  weit  hinter  der  Kohle  zurückbleiben.  Die 
Cisenerzfördening  des  Jahres  1901  weist  gegen  die  des 
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schiffe.  Diesellien  w  ui  il'-n  unrcr  iler  Aufsi«  bt  <les  Mdvd' 
Inspectfirs  und  nach  vi  u  >iiM  rdiuite  der  (iesellscluift 
genehmigten  Plänen  erb;iut.  Die  Verwcriilimi,'  von 
rlnfs-,  Schweifseisen  und  Holz  im  S(diifrbau  wird  durch 
die  Thatsache  erläutert,  dafs  das  Material  der  im  Be- 
richtsjahre erbauten  Schiffe  zu  90,79  7»  aus  Flnläeiaen, 
zu  0,027«  <^<>8  Schweifäcisen  und  zn  0,19  7«  *<»  Hols 
beataad.  Die  durchachnittlicbe  Grüfte  der  eingetragraen 
Dampfer  betmi^  etwa  24B3  nnd  die  der  Seselschiffe 
etwa  10150  tons.  In  I!e/(i'_'  auf  die  Nationalität  der 
Schiffe  i>t  zu  l.einerken,  dals  f>88  143  ttms  oiler  »>9  "/o 
auf  F.ii_-l,i!id  um!  442  27:!  tons  o'ler  31  "/u  auf  die 
engliseben  (Jidouien  utid  das  Ausland  entfielen.  Hier- 
unter nimmt  Deutschland  mit  70  i:i!i  t"us  lie  erste 
Stelle  ein,  darauf  folgen:  Hulland  mit  i»s!ii7.  Oester- 
reich-Ungarn mit  68281,  Frankreich  mit  ;$7(H>4,  .lapan 
mit28S96|  die  engliaehen  Colonien  mit  25871,  (iriechea- 
Und  mit  24885,  Baftlaad  mit  248S0  «ad  Italien  mit 
8S064  tmm.   Der  Tonaeagdialt  der  im  Beridit^abr 


Vorjiihres  eine  Verminderung  .von  P  4  Millionen  tons 
oder  12'  »  auf.  Die  Einfahr  ist  in  der  gleichen  Zeit 
nin    beinahe   *,4  Millionen  tons    oder  12  7»  zurück- 

Sjgangen.  Nächst  Spanien  bildet  tirieclienland  eine 
auptbezugs<]uelte  fiir  die  Einfuhr  von  Eisenerzen. 
Gegenfiber  der  Kohle  und  dem  Eisen  spielen  die  anderen 
Metalle  eine  verhältnifsmärsig  unbedeutende  Aolle,  wa.s 
schon  darana  bervorgabt,  dus  der  (Jesammtwerth  der 
geforderten  Ene  (nnter  Ansseblnfs  dea  Eisens)  den 
iJetrag  von  800  OfK)  i'  nicht  übersteigt,  welcher  um  die 
Hälfte  hinter  dem  «les  gebrochenen  Sandsteins  zurück- 
steht unil  Welt  unbeileiitender  als  der  Werth  des  ge- 
wonnenen Kalksteins  oder  Schiefers  ist.  Die  bitumi- 
nösen Si  biefer  Seh(ittlan<ls  liefern  dem  (ieldwerth  nach 
eine  gröisere  Ausbeute  als  die  Zinni:niben  Comwalls. 
KatüriidieB  breonbares  Gas  wird  ji  t/t  auch  in  Sussex 
gewonnen  nnd  man  hegt  die  Hoffnung,  dafs  der  Vor- 
ratb  aar  Eatwicklnng  einer  wiithschafklieb  bcdenteadea 
Indaatrie  aaareiebea  wird. 
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1376   Stabl  und  Eisen. 


Referate  und  kleinere  Mittheiiungen. 


TitUit|«rt  fOB  HocIioreBHcblflckP. 
Ueber  eine  nWM  Anlage  ftir  <1i'd  Transport  von 
BaeliofeinehlttekewerdcDiin  „Irou  Age"  vom  2:i.  Urtuber 
mvige  Mitthetlmigni  gMUteht,  deiWB  wir  Folgvodea 

entnehmen: 

Wiihrcnil  der  voriranircncn  :J  Monat»'  wurden  <lrei 
vcrl'P-'srrti'  Anlaucii  tur  Aw  I [nnillinlxini;  von  Horli- 
ot>'ns<  l]lui  kl'  ilnit  li  ilic  liidwning  Knjiineoring  Company 
<if  (  lc\ i  laiiii  aiii  'ieii  \\  crkfii  ilcr  foli.'on<ieii  Firmen 
«  rri'  liti-l :  !)i  r  Ohio  Iron  und  St«-»'l  ('oinpaiiy.  Lowrllvillo. 
Oliio;  ili'r  Yoiiiiiistown  Stet»l  Company,  Yotintr^town, 
Ohio,  null  Perkiu»  &  Co.,  Sharj>>villf,  l'a.  Die  Anlage 
betteht  im  weacnUiches  «n»  einer  Uochbabn,  welche 
die  Seblackengnibe  und  ein  usehlleftendes  Eiienbahn- 
j^eleise  übentpanut.  and  einer  eleklri»>ctien  Laufkatsce, 
wclrhf  die  Hfbevorriebtnng,  eimn  Fiilircrkorl»  und 
i'inrn  (iri'ilVrk iiln-l  trÜL't.  Mit  iliest  r  Vnnii  litmi_'  wird 
dii'  liussii;<-  SchLu'k«'  vm  dem  •  Ifcu  in  fiiie  aiisi.'<-iiiiiui'ite  , 
(irilie  befördert,  in  welcher  ste  mit  Hülfe  rines  vnn 
unten  eintretenden  tlaelien  Wa^serstnUiU  granulirt  wird. 
Die  <;ranulirtp  Schlacke  wird  alldano  Vermittelst  dea 
(ireit'erkübelii  ausgehoben  and  in  unter  der  Hochbahn 
stehende  Wag^rims  verladen  oder  direet  dem  Cement-  l 
werk  oder  onderen  Betriebra  snffefiibrt  Die  Länge 
der  Hoehbaba  wechselt  swisehen  06  nnd  91  m,  je  nach 
dem  vertiigbaren  Kaum,  der  Anzahl  der  zu  beladenden 
WiiLTiii  und  der  ürüfse  des  Ofens.  Die  Greiferkübel 
Voll  1'  1  liiü  t  Kassüni;  liabi  u  zum  Alitiufs  des  Wassers 
siebarti>4  durchlöcherte  Harkrii  (uler  Trommeln.  Die 
.Schl«cken>,'rube  i»t  geräumig  i;i  ni!L'.  um  den  Schlacken- 
ausflufs  von  zwei  Taj^en  autxunehmen.  l'eber  die 
Leistunpsfühigkeit  der.4nlage  wird  mitgetheilt,  dafs  die 
Laufkatze  beim  Beladen  eines  ans  6  Wagen  bestehenden 
Zages  durchsehnittlieh  Minaten  für  ««Tow  braneht, 
also  40  Tonren  i.  d.  Stande  nmeht  BBd  sineB  BBI  gewöhn- 
lichen Güterwagen  bestehenden  Zag  dieser  Oröfse  in 
3'/t  Stiiinlen  beladet.  Die  von  einem  Mann  liedieute 
Mas.cliine  leistet  demnach  in  4-  bia  Hstündi^er  Hchicht 
so  viel  wie  10  bis  90  Seiumf lar,  die  in  twei  SchiebtaB 
arbeiten. 


Ul«  W«rfcM«irt«lillaiwtrto  la  RaftdMi. 

Wie  tn  der  „Nowoje  Wremja"  unter  dem  24.  Oc- 
toher  f6.  November)  bericht<  t  wird,  verbraucht 

Rufsluiid  mehr  als3tK)(MK)  l'u,]  Werkzengstahl  und  war  [ 
u'enotbigt,  den  gröfseren  Theil  dieses  Üetraiies  ans  dem 
Auslände  zu  beziehen.     Die   13  000  l'ud  Tie-relstabl, 
welche  Jährlich  auf  dem  Slatoustscheu  Krön  werk  her- 

Sestellt  werden,  reichen  kaum  für  den  eigenen  Redarf  \ 
iesea  Werkes  bin.  Oasselbe  soll  aber  über  Roh- 
materialien für  Stablfabrieation  verfügen,  wie  sie  sonst, 
sowohl  was  die  Qualität  als  nndi  die  Reinheit  anlangt, 
nnr  noch  in  Steiermark  nnd  Schweden  zn  finden  sind. 
Aufser  Slafamst  besteht  in  Rufsland  für  Tiegdstahl 
n<H  Ii  ein  Kronwerk,  nämlic  h  da.sdi  s  Kne^'sminisleriums, 
welches  jedoch  für  den  Hedurf  iler  l'rivatindustrie 
nicht  in  Itetraeht  kommen  kann,  da  es  für  den  Bedarf 
des  Krieg!<iiiinisteriums  vollständig  in  Ansprach  ge- 
nommen wird.  iMittohl  aueli  noch  auf  einigen  ru«si- 
M  licu  Privatwerken  TiegeUtahl  in  unbedeutenden 
Mengen  fabrieirt  wird,  so  kann  sich  doch  deren  Fabri- 
eal  wader  qualitativ  mit  dem  aaswirtiger  Werke 
messen,  noch  kann  dasselbe  flir  ein  einheimisches  Er- 
senf^ifs  gelten,  da  es  ni'dit  au«  russischen  Rohmate- 
rialien gewonnen  wird,  sondern  aus  llalbfabricaten. 
welche  au«  dem  Auslände  eingeführt  werden.  Vn\ 
nun  diese  Sa.  hl  i.e  /n  verbessern,  hat  das  ru»si-i  lie 
Kronwerk  in  S[iii..ust  mit  der  Firma  tiebr.  ßöhlcr  1 
fitCo., Actiengesellsrhaft,  ein  ri  liereinkorniuen getroffen, 
dnreh  welches  das  Böbiersche  Verfahren  der  Tiegel- 
gnfsstablenengnng  in  Slatontt  aingefahrt  wird.  Dnreh 


diaaas  Uebareinkommen  dOrfta  di«  rassiaohe  Stahl- 
indnafaria  tkmm  wichtigen  Sduitt  wd  daa  Wqgs  der 
Bqiiaeipation  von  dn  answirtigan  StaUaiaftihr  ludian. 


Amerikanische  UochofenleiatiuigaB. 

Die  tagliche  Leistung  das  ffrOibtan  Hochofens  in 

Alabama,  <»fi  n  Ni.  '^  der  Repumic  Iron  and  Steel  Co. 
zu  ThoniHs,  biit  waliri  iid  einer  Periode  von  30  Tagen 
.'{(Xt  Tonnen  Uiih.  M  :i  Ix'iragen.  Die  grdfste  Tages- 
erzengung  w  alirend  d  iesesZeitrauni s  w urde  mit  H'Ki Tonnen 
erreicht.  Die  Alabama  Consulidated  Cnal  and  Iron 
Company  haut  jetzt  einen  Ofen  in  tiadsden,  welcher 
noch  etwas  grof^er  aln  der  genannt«  Ofen  ist  MiB 
hat  hier  noch  das  Bestreben,  mit  einer  Var^berang 
derOefen  vonngehen,  wihrand  in  daa  Indnctnesebieten 
von  Pittfiburg  und  Ohio  eine  Reaction  ffWOO  den  Baa 
von  sehr  grulsea  Oefcn  mit  600  bis  700  Tonnen  Tageo- 
ertangonf  ai^geactat  haban  solL 


Preisausschreiben. 

Die  (teschäftgstelle  der  Vereinigten  Carhid- 
fabrikrn,  (i.  m.  b.  H.  in  Nürnberg  hat,  veranlafst  durch 
die  derzeit  noch  verhaltnifsrnüfsig  hohen  Calcium- 
carbid- Verpackungskosten,  einen  Wettbewerb  für 
die  be«ite  Lösang  der  Verpackangsfrage  anageschrieben. 
Xihcres  ist  ana  dem  AnseiganthMla  vorliagnd«D  Eeflea 
SB  arsehan: 


RohertB«A«8t«n  f. 

Am  22.  November  d.  J.  ist  aiaar  dar  haknntaataB 

and  verdienstvollsten  englischen  Vetallargeii  nnd 
Forscher  Sir  William  C  h  a  n  d  1  e  r  Roberts- 
Ansten  im  .Alter  von  5!)  .lalnin  aas  diesem  Leben 
geschieden. 

Im  Jahre  1H4:3  trat  der  nun  Kntscblafeiie  im 
Alter  von  18  Jahren  mit  der  Absicht,  Heru:ini:eiiieiir 
sa  werden,  in  die  Royal  Schoul  of  Mines  ein.  Nach 
Vollendung  »einer  Studien  wurde  er  auf  Veranlassnng 
Toa  Professor  äraliam,  dam  damaligan  Obermfina- 
wardein*  an  der  königlichen  Mftme  oanatellt.  Als 
im  Jahre  lft60  Graham  starb,  wurde  Roberts,  dei  d«B 
Namen  .\usten  erst  später  annahm,  znm  Münzwardeitt 
ernannt  nnd  erhielt  im  Jahre  1H«2  die  Stellung  eines 
Obermiinzwardeins,  wodnn-h  die  ganze  wissenschaft- 
liche Leitung  der  Münze  in  seine  Haiide  Uberging. 
Schon  vor  dieser  Zeit  (IHÖU)  hatte  er  einen  Ruf  an 
die  Royal  School  of  Mines  als  Professor  für  Hütten- 
kande  and  Nachfolger  des  eleichfalls  auch  bei  nas 
wohlbekannten  Dr.  Percjr  erhalten,  ein  Amt,  daa  er 
neben  seiner  Stellnag  aa  dar  Xflaia  bia  aa  adn 
Lebensende  bekleidete.  Seine  im  Jahre  186S  hernns- 
gegebenen  T'ntersiiebungcn  über  den  Einflufs  von  Ver- 
unreinij;ungen  auf  die  Dichtigkeit  und  Dehnbarkeit 
des  (toldes  bildeten  den  Beginn  einer  langen  Reihe 
von  Cntersuchungen,  die  sich  hauptsächlich  mit  den 
Eigenschaften  der  Metalle  nnd  ihrer  Legirungen  be- 
schäftigten und  in  vielen  Beziehungen  bahnbrechend 
gewirkt  haben.  Auch  die  Metallurgie  des  Eimens  hat 
ihn  manche  aohätsenswertha  fiarei^emag  au  dajiken. 
Dem  AII0VB  Research  Committee  der  tnstitvtioB  of 
Mechauicaf  Engineers  hat  der  Verstorbene  als  Bericht- 
erstatter lange  Jahre  angehört  und  sind  von  ihm  that- 
süchlich  die  iresamniten  erfor  1' rlli  Ii' 11  Proben  aus- 
geführt. Erwähnt  sei  ferner  dii  Krtiii  i.ing  eines  selbst- 
verzeichnenden Pyroniet  1! weli  In  ^  er  dem  Tron  and 
Steel  Institute  in  den  Jahren  92  und  !>:5  vorführte. 

Seine  VenÜenste  habOB  dnnb  die  Verleibnri';  zahl- 
reicher Aaszeichnnagaa  und  ehrenamtlicher  Wörden 
die  wohlvardiante  Anerkennung  geAmdoo. 
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Aid»  to  the  Andlysis  and  Aasay  of  Ore$ ,  Mdals, 
FneU  etc.  By  J.  James  Morgan,  London. 
BailUire,  Tjndall     Gox  190S. 

Der  Zweck  des  vorliegenden  94  Seiten  ttU- 
fassenden  Büchleins  igt,  den  Analytiker  and  Probirer 
von  Krzen,  Metallen,  Brennstoffen  u.  a.  w.,  welclicm 
gröfsert!  Werko  nicht  zur  freien  Vorfüsruni;  stehen, 
mit  einer  ni  L'lnli-.t  knappffctafstfii  uinI  (hilici  <ii)rh 
braachbaren  Zusiiiiiniensteliuni^  der  wii'litigsUn  Ver- 
fahren für  die  Analyse  von  Erzen  n.  s.  w.  zu  verüehes. 
Dm  Bach  dürft«  «ich  «Is  T««chenbucb  ffir  den  Labor«- 
tolinufibiiiifih  nVIdieh  cfwaiien. 


Vwiier  sind  mr  B««pre«haBg  einsegugea: 

Kn0f  Kalender  fSr  FabrikhH>  i,  i,  r  iHariwitet  nad 
heransgegeben  von  Kicliard  .Mittaf>:,  In- 
geniear  und  Cbofredacteur  der  Zeitschrift 
^Kraft*  Mher  HDanq^f"*  19.  JahrfMig  1908. 
Berlin  SW  19.  Yeriaff  VOD  Bolwit  TeaMBOT. 
Preis  4  vM. 


Kalemler  für  Kohlenint fresHetttru  IHO'i.  Herans- 
gegeben  von  0.  Polster.  Dritter  veruiehrier 
and  verbesserter  Jahi^ang.  Dresden,  Gerhard 
KtiliTinann.     In  Leinwandband  4  iS^  in  Briof- 

t<atichenledcrbaod  6  vH. 

Kalender  für  BHntbeUüuMf  «üd  praktischen  Ma- 
Hchinenbau  l'JUH.  PleraiUgegeben  vun  H  u  t,'  o 
(TÜldner.  11.  Jahrgang.  2  Theile.  Dresden. 
Gerhard  Knhtmann.  lu  Leiuwandband  3  c^, 
in  Brieftasohmilederband  6  Ji. 

Dfiif-trhrr  Srlilßssfr-  und  Schmifdektdender  19ü3. 
Hcranegegcben  von  Alfred  Schaber  t. 
22.  Jahi^ng.  Draaden,  Gerhard  EfihtiDaDn. 
In  Leinwandbaad  S  «4^,  ia  Bfjflftaaebenleder- 

band  4  Ji. 

Taschenkalendrr  für  Edfentcaarenhündler ,  Eiien- 
teaarenftAfiieanlen    u$td    verwandte  'Oewerlie- 

treihf-ndr  für  </(ts  Jahr  1U03.  Berlin.  Varlaf 
der  Eisonzeitung,  Otto  Elsoor. 


Industrielle  Kundsehaii. 


Gafsstahlfiibrik  Fried.  Kropp,  Essen. 

Naoh  dem  um  22.  Xoveniber  erfolgten  AbU'ben 
des  iilleiniiren  Inhabern  der  Firma,  Wirkiiclien  (ji-heiinen 
Raths  Herrn  Friedrich  Alfred  Krupp,  ist,  wie 
uns  mitgetheilt  wird,  die  Firma  und  die  geaanimte 
Fabrik  mit  sllen  Aufsenwerken  und  Zabehönngeii 
ungetheilt  in  das  Cigentbum  der  ältestea  Tochter  a«* 
Entschlafenen,  Frftalein  Bertha  Krapo,  überge- 
gangen, deren  Reehte,  bis  am  Ihrer  Qronj&hrigkeit, 
die  üemalilin  des  Entschlafenen,  Frau  M  a  r  j.,' u  r  e  t  Ii  e 
Krupp,  zu  vertreten  hat.  Die  Leitung;  der  (ie.s«  Ii. it'te 
bleibt  in  den  Hünden  d,;«  I)ireei,,riiiiiis.  Die  von  ilem 
Verstorbenen  ertheilten  V'oüiiiaehten  bleiben  bestehen, 
nachdem  sie  von  FVau  Margarethe  Krupp,  in  Ver- 
tretung ihrer  Tochter  Bertha,  in  vollem  Umfange  aas- 
drflekfldi  beseitigt  wofdea  sind. 

„Arebfnedes**,  Aet.-6«i.  für  flIaM-  and  Blseä- 

Industrie  In  Berlin  nnd  Breslau. 
Da.s  Ge.sehat'tsjahr  UK)1/UK>2  «Und,  wie  .sicli  der 
Bericht  äufsert,  in  seinem  ganzen  Verlaufe  unter  dem 
Zeichen  des  Rückganges,  mit  dem  besonders  die  Branche 
des  Werks  seit  nunmehr  etwa  zweieinhalb  .lahren  zu 
kämpfen  hat,  nnd  der,  wie  es  scheint,  seinen  Tief- 

Ssnil  noch  nicht  erreieht  hat   Der  Ünsats  betrug 
472206,45 M.  Der  Bruttogewinn  beträgt  IW  910,83 
Die  Abschreibungen  belaufen  sich  auf  41  ltil,75 
bleiben      740,08  .Ä,  welche  wie  folgt  vertheilt  werden 
sollen:  Tantiemen  Iti 829,35  ^4t^  4"/«  Dividende  - 
00 000  wr,'  Ywtn«  aal  aeve  BMbnaag  17410,78  Ji. 


Veatoeh-Itostorretehlaebe  KmaeaaiaanrMiren- 

Werke,  Düsseldorf. 

Dem  Berirht  über  das  (ies,  lialisjahr  1901. 1H02 
eiitiit'liiii' n  wir:  „Die  iingünstiy;!' Lage  der  Eisen-  und 
ätahlinduatrie  bat   sich   während   des  verflossenen 


I  Oeschiftsjahres  noch  verschärft  Dss  MUhrerbältnirs 
i  swischen  Erzeugung   und  Verbroach  trat  anf  dem 

Röhrenmarkte  besdiider-^  empfindlich  hervor,  weil  die 
aus  besserer  Zeil  stanuuenden  .Auftrüge  der  Maschinen- 
faiiriken  auf'if'zelirt  waren  uinl  ilurch  neue  nicht  ersetzt 
wurden.  Die  Anlugen  zur  Rihreufabrication  sind 
während  der  letzten  Hoeheorijunetur  fortgiisetzt  er- 
heblieh ge.stiegen,  da^eiren  ist  der  Verbrauch  seither 
zurückgegangen,  l  nter  diesen  L'mstinden  glaubea 
wir  es  us  ein  befriedigendes  Eraebaib  ansehen  sa 
dürfen,  daft  wir  die  bisherige  hdmste  Oewidita-Ver- 
sandziffer  überschritten  haben.  Der  (iesammtumsalz 
:  des  Berichtsjahres  beziffert  sich  auf  14  731  739,01  ,Jt, 
j  gegen  14  III  I'JO.HO  #  im  Vorjahr.  Die  Werthsteigerung 
des  L'nisatzes  hat  mit  der  quantitativen  Frhöhung 
]  desselben  nicht  gleieben  Schritt  erhalten,  weil  ein 
grofser  Theil  der  unter  dem  l'reiskauipf  mit  dem 
Siodendir-Syndicat  im  Vorjahre  getliätigten  AbschlBsse 
I  im  Berichtsjahre  hat  erledigt  werden  mOssen,  weil 
I  femer  die  Preislage  für  Siederohre  überhaupt  dne 
I  uneenuna  aiedrtge  war  and  weil  endlioh  der  bekannt- 
lich nur  weit  nnter  Tnlnndpreisen  sn  bewirkende  Export 
mit  einem  eihi  lili  'i  L'infsereii  Pnicentsatz  als  iin  Vor- 
jahre im  (irsaiiiiiilunisaly.  litjurirt.  T>ie  i-ii  letzten 
Beriehte  erw.itmte.  Iiis  zniii  Hl.  Deietnl  ^r  l'i  i|  gültige 
Preisvereinbarung  zwisi  hen  unserer  (iesell'ii  haft  und 
dem  Siederobr-Svndirat  ist  ilurch  unsern  am  1.  Jannar 
1902  erfolgten  beitritt  zu  dem  bis  30.  .luni  1003  ver- 
.  liingerten  .Sicdendir- Syndicat  ersetzt  worden.  Dem 
Verband  deutscher  Stishiflaschenfabricanten  sind  wir 
mit  einer  Qnote  von  44'/*  V*  wieder  beigetreten.  Im 
Auslände  haben  wir  an  der  Organisation  des  Verkaufs 
unserer  Fabricate  im  Berichtsjahre  intensiv  weiter- 
gearbeitet. Die  von  uns  hier  erzielten  und  noch  zu 
erwartenden  Krfolf,'«  reeiitlertii^i^n  die  dafür  auf- 
gewandten nielit  uiiltetraehtlii'ben  Mitli  L  Deslin;'ii  .iml 
weil  sich  überall  im  .\u8laude  für  unsere  Fabricate 
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Iiitt  ri-ssf  zi  i^'t,  wiTili  ti  wir  auch  in  der  FoI/l,'«  in  den 
Bcsiii'liutigen  /.iir  KiwimIituii^  unseres  E!iiii>rl-Al»satz- 
frebictes  lielmCs  Krzieliing  der  für  die  Ar^  unsfrer 
Fabrication  unenthelirliehen  ^'r«jf-eren  Produefion*- 
mengen  nicht  narhlassen.  l'nscri'  Werke  waren,  wenn 
mu  der  allgemeinen  Ungunst  der  VerhiltniHKe  Ke^^-hnang 
trigt,  im  »erieht^j*hre  •ngesmiten  bwtehäftigt,  wenn- 

fieich  FeiersehicliteD  nicht  za  vermeiden  gewesen  sind, 
n  Natnr  der  Besrluiftij^mff  während  einer  schlechten 
Zi  it  lii  v't  ra.  dafs  \'' rt'iljruiiL'rii  itn  Ketrielie  von  langer 
Hund  ttirlit  L'<-li<irt'i-ii  Vlirdfii  kiiijiifii,  was  auf  die 
Menfje  des  A i:-finiii;i'ii-.  iinii  auf  •  ii  stvliiiiii^sk  ivti  n 
nnannstiiT  einwirkt.  Hierunter  litt  ins-heHondere  die 
Produftion  <les  neuen  Katht-r  Werkes,  welche  anch 
xum  Skhlasse  dieses  G(-<ichift«j«bres  noch  nicht  auf 
ibnr  nomalun  Höhe  angelangt  Wir.  Die  bither  dnreb- 
g^ftthrtea  Fabricntionsverbemtnuigen  in  Remecbeid 
Dabei!  sieb  bewXhrt  Von  weitemi,  in  der  AntfBbnng 

bcAndlieben  Neueinrir-htuni^eD  versprechen  wir  nnü 
anf  die  Biihe  der  Prodn<'tion  sowohl  wii-  auf  die 
(iestehungskosten  j;üii>tii;cii  KiMtiiil'-.  I'ii'  ( irsaiiimt. 
leistung  des  IJiiuser  Werkes  i.st  i,'<L'«'n  d:is  Vorjahr 
gestiegen.  I)ie  weiten'  .-VusliildutiL'  d>T  SpiTialiljiten 
dieses  Werkes,  insbesondere  der  Kupfer-  und  .Messing- 
robr-Herstellung,  lassen  wir  uns  angelegen  sein. 
Komotnn  hat  die  vorjährige  Versandxiffer  nicht  erreicht. 
In  der  Hentellnng  von  Specislititen '  aind  indessen 
gute  Fortsehrittc  za  veneeichneD  und  wir  vfrspreehen 
nns  von  den  dafür  im  Bau  befindlichen  Einrichtun^iren 
angemessenen  Nutzen.  l>ie  Deutsehen  IMlirenwiiki» 
hunen  im  (ieschäftsjahre  l!K)l  lfK>2  unter  uiii,niu>tit.''*n 
Verhältnissen  gearbeitet.  Das  Bilanz- KrL:il»nir<  itcr 
British  Mannesmann  Tube  Co.,  Landore,  liegt  noch 
nicht  vor,  soweit  et  sich  bis  jetzt  üt^ersehen  läfst, 
sind  die  Abschreibangen  verdient  wurden.  Der  gegen 
du  Vorjahr  am  841 862,56  Jt  niedrigere  Verkaufs- 

Siwian  wird  dnrcb  die  niedrigeii  Verkaa&preiee  des 
eriebtojibm  erUIrt.  Die  in  Aunieht  genommene 
Herabsetzung  des  Aeticn  -  Kapitals  um  die  anf  dem 
Aetien-Kapitalherabsetzunus  Conto  tigurirenden  fl  Mill. 
Mark  hat  noeh  nicht  statttindeu  können,  w.  il  sii  Ii  die 
handelsgeriehtliehe  Kiutraifuiii'  in  Oesterreich  ver- 
logert  hat,'' 

Derllesammtoinsatz  pro DK)l/02betriigt  14731  73{>,0l 
Hark  mit  einem  ifruttogcwinn  auf  Verkaufaconto  von 
S  144865^46  »M.  Von  demselben  sind  nbiuielsea : »)  die 
nranmten  Unkosten  der  Werke  Benscbeid,  Boos, 

Komotau,  Rath  und  der  Gcneraldirection  Düsseldorf, 
einschliefslieh  .\nsstellnngs-  nnd  Versnchskosten,  sowie 
der  Tantienii'  fiir  den  .\ufsirhtsratli,  die  Direction  nnd 
die  Werksleiter  1  .")70  712.;^")  .  #  ;  h  )  ( »hligations-Zinsen- 
(•(.nto  -JiUtHM)  bleitwn  1  Hiüt  ^rh-l.U»  .  H.  Dazu 
Gewinn;  n)  au»  Hetheiligungen  liei  anderen  Unter- 
ncliiiuuifjt  n    15*2  y2<1,!)8  b)    auf    Zinsen  -  Conto 

114254,9»,.«.  Femer:(rn]ndstückserträgnisseG!Hj»,(]*.l.  t(. 
Ans  dem  sich  hiemaeh  ergebenden  Bmttogewinn  von 
1618006,76  JC  sind  sa  decken  die  Abschreibungen 
mit  1 107  260,10  Um  die  elsdtan  verbleibenden 
505  818,tiC  .Ä  ermäfsigt  sirh  der  aus  dem  Vorjahre 
übernommene     Verlast    von    ü  886  70U,2ä    ,#  auf 


H  ;4H<i  ssi,»;2 
tragen  wird. 


welcher  nnf  nen«  Reehnnag  voige- 


eine  Hesseruni,'  auf,  weil  vuii  Jfiii  Bef riehsüberschusse 
naih  .\bzug  dir  Zitisc«,  Unkosten  und  Atnurlisatiun 
ein.  wenn  audi  nur  sehr  geringer  Uebersehufs 
(5761,53  vH)  verbleibt.  Diese  Besserung  entspringt 
aber,  heifst  es  im  Bericht,  keineswegs  einem  l  tub<  hwuitg 
der  Marktlage,  sondern  der  Hauptsache  nach  der  sehen 
im  vorj&brigen  Berichte  angekimdigten  Vermindemng 
dar  Unkosten.  Infolge  der  weiteren  AbSf^hwichnng 
des  Geschäftsganges  ist  die  Prodnction  der  Werk- 
stätten um  rund  17(MKKJ  M  geringer  gewesen;  gleich- 
wiilil  konnten  im  <iewinn-  und  Verlust-t'onto  Per 
I'abrii'iiti.ius-C.iMtn  7  Jhlor),4t)  ,  gegen  ();X)«B«M>0  .* 
im  Vorjahre  ausgewiesen  werden.  Als  erwühnent- 
Werth  wird  bezeichnet,  dafs  trotz  der  Verminderung 
der  Arbeitentahl  beaw.  der  veransgabten  Lohnsnmme 
die  Pflicbtbeitrige  inr  Berufsgenossenschuft,  welche 
12  578)64  betrugen,  gieiefawobl  noch  im  Steigen 
begriÄn  sind. 


Wejrersberg,  Klrsehbrani  ACie.,  Actlcn-Uesell^rhaft 
r&r  Waffen  nnd  Pnhrradtheile,  in  Solingen. 

Die  Ablieferungen  des  Werks  während  des  ver« 
flos-iencn  (ii'scliiiftsiiilircs  bclicfcn  sich  auf  2  1(50057, # 
gt^lten  2<M;Hr>;51  . im  Vurjuhre.  Der  Tnisatz  in 
blanken  W.ill-  n  t  -  trug  rund  h77i'ii()  \\  cirru  der 

nahtlosen  RmIuc  ist  nach  langen  Wrhaudiungen  mit 
den  Deutsch  -  Oesterreichischen  Slannesmaiinröhren- 
Werken  in  Düsseldorf  ein  Abkommen  getroffen,  VOU 
welchem  die  Erzielaug  besserer  Preise  und  soaait  eine 

SdÜMre  Rentabilität  dieser  Abtheiinng  erwartet  wild. 
Fahrradtheilen  bat  der  Absatz  gegen  das  Vorjahr 
wesentlich  zugenommen.  Pas  Exporteescliäft  in 
Hauern  uud  .\exten  lag  wie  im  Jahre  vorher  sehr  dar- 
nieder. Der  Absatz  in  den  von  dem  Werk  imf- 
genommenen  neuen  Artikeln  hat  sich  von  Monat  zu 
Monat  gehoben. 

Der  erzielte  Gewinn  hat  gegen  dos  Vorjahr  eine 
Steigerung  von  182  71H,  4H  ,  #  erfahren,  während  auf  der 
anderen  Seite  die  Betriebs-  und  Uandinoganokosten  an 
48697,80  at  «nnifsist  werden  konnten.  Das  BericAita- 
jähr  erbrachte  einen  BctriebsQberschnfs  von  60629,35..«. 
Es  hat  sieh  die  im  Vorjahre  geschaffene  Rücklage 
wegen  der  Patria-Fahrradvcrfriebc  niclit  als  ausreichend 
erwiesen  und  schliefst  deshalb  die  Bilanz  mit  einem 
Peblbetrnge  von  874»7,67  Jt  nb. 


L.  A.  Hiedinger,  Maschinen-  nnd  Bronzewiaran- 
Fabrik,  Actien-tjesellschafl,  luifsbnrg. 

Da»  Ergebnifs  des  Geschäftsjahres  l'.hH  IW>  kann 
awar  nicht  als  ein  befriedigendes  bezeichnet  werden, 
CS  weist  aber  doch  gegen  das  verlustreiche  Vorjahr 


9hMU  IMtallurtrIqoe  de  SnMfen  «t  M«mI1«, 
Motttignles^anr-Snoibre. 

Der  in  der  Genenlversammlung  vom  16.  Oetober 

erstattete  Bericht  fuhrt  ans,  dafs  der  Absatz  von  (Jiefserei- 
rohcixcn.  den  das  lothringisch-luxemburgisclie  Svndicat 
\  rr  iii.tTrltc.  ein  zieMilicb  Iciiliaftcr  war,  so  dafs  mit  den 
\  orriitlicn  iialiezu  iiufgcrauiut  werden  konnte.  Von  den 
drei  Hochofen  der  < ic-iillschaft  war  während  des 
tieschäftsjahres  nur  einer  im  Betrieb.  Der  Koksvorrath 
ist  nahezu  erschSpfl,  es  sollen  daher  im  ,1anuar  die 
Koksöfen  wieder  unter  Feuer  gestellt  werden.  Das  neu* 
Stahlwerk  wird  ▼oranssiehtlieh  schon  im  Deeember  ia 
Betrieb  kommen.  Der  ßetriebegewinn  der  mit  einem 
Actienkapital  von  16  Millionen  Frcfc.  nnd  einer  Obli- 
gation-s^rlmld  von  G  Miilioncn  Frcs.  arbeitenden  (iesell- 
scliiift  lii'trNi:  im  :ilii.'ciiiufcticn  .laiire  72242  Fr<  s.,  diuu 
kl. Munt  <icr  N'orlrag  des  letzten  Jahres  mit  lfH)'Jl-.'  !■  i  >. 
Die  nach  Deckung  der  Anleihezinsen  mit  67  ÖOO  Frcs. 
und  der  (tewinnantheiie  von  22000  Prcs.  veibi«ibend<0 
91 954  Frcs.  werden  anf  neue  Bechnung  veigetmgeo. 
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Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Albert  Hüssener  f. 


Am  Donnerstag,  den  27.  November  1902,  starb 
ganz  unerwartet  infolge  eines  Herzschlages  Herr 
Dlrector  Albert  Hüssener  ans  Kssen  a.  d.  Kubr. 

Der  Verewigte  wurde  geboren  am  8.  Februar  1K57  in 
Wongrowitz,  Provinz  Posen,  als  Sohn  des  dortigen 
Königlichen  Domänen  -  Verwalters  Hüssener.  Er  ab- 
»olvirte  das  (lyninasinm  in  llromberg  nnd  widmete  sich 
dann  in  Herlin  dem  Studium  des  Bergfarhes;  er  erwarb 
unter  der  alten  Studienoninung,  nach  welcher  8  Jahre 
Studium  nnd  praktische  Arbeitszeit  vor  Ablegung  des 
Referendar  -  Kxaniens  gefordert 
wurden,  den  Grad  eines  König- 
lieh Preufsischen  Berg-Referen- 
dars nnd  trat  nun,  da  ihm  die 
Mittel  zur  weiteren  Verfolgung 
seines  Studiums  fehlten,  in  Pri- 
vatdienste über. 

Im  .labre  IH*it>  kam  Hüssener 
in  das  rheinisch  •  westfälische 
Industriegebiet,  wo  er  theils  als 
Bergwerksdirector,  theils  als 
Fabrikbesitzer  uud  Fabrikdirec- 
tor  big  zu  seinem  Tode  thätig 
blieb.  Der  Verstorbene  war 
zuerst  Verwalter  der  Zeche  Hen- 
riette in  Knpferdreh,  blieb  in 
dieser  Stellung  indessen  nur 
kurze  Zeit  und  wurde  dann 
Director  der  Zeche  Von  der 
Heidt  in  Herne.  Anfang  der 
sie!)ziger  Jahre  gründete  er  eine 
^Keksfabrik  in  Alteuessen, 
welche  er  bis  zum  Jahre  1879 
unter  der  Firma  A.  Hüssener 
&  Co.  leitete.  Ungünstige  Con- 
juncturen  und  sonstige  widrige 
Verbältnisse  zwangen  ihn,  sein 
Werk  zu  verkaufen. 

Schon  in  den  siebziger  Jahren  hatte  die  ge- 
steigerte Nachfrage  nach  Steinkohlentheer  seitens  der 
Tlieerfarben-lndustrie  in  Deutschland  im  Vereine  mit 
der  sehr  gedrückten  Lage  iler  rheinisch-westfälischen 
Koks-Industrie  ihn  veranlafst,  auf  der  Koksanstalt  der 
Zeche  \nna  in  Altenessen  Versuche  zur  (iewinnung 
der  Nebenerzeugnisse  auszuführen.  Gelegentlich  dieser 
Versuche  erfuhr  er,  dafs  Grofsbetriebe  dieser  Art  in 
Flenu  bei  Mens  sowie  in  Terrenoire  bei  St.  Ktieune 
bereits  beständen.  Das  Studium  dieser  Betriebe  an 
Ort  und  Stelle  ini  Sommer  und  Herbst  1879  über- 
zeugte ihn ,  dafs  neben  der  Gewinnung  der  Neben- 
erzeugnisse bei  der  Verkokung  von  Kokskohlen  ein 
guter  Koks  gewonnen  werden  könnte.  Das  Studium 
der  Lage  von  Theer  und  Ammoniak  auf  dem  Welt- 
markte Itestärkte  ihn  in  seiner  l'eberzengung  von  der 
guten  Rentabilität  einer  Koksfabrik  mit  (iewinnung  von 
Nebenproducten. 

Die  Pläne  zu  einer  Koksofenanlage  von  KK)  Oefen 
wurden  unter  Hüssmers  Leitung  und  Beihülfe  des 
verstorbenen  Ingenieurs  Willmer  mit  Genehmigung 
des  Herrn  Fried.  Krupi>  in  Kssen  auf  dessen  ("on- 
structionsbureau  ausgearoeitet  und  am  27.  Mai  18H1 
die  Actiengesellschaft  für  Kohlt-ndestillation  in  Kssen 
als  das  erste  (Trofsunternehmen  für  Koksbereitung  mit 
Gewinnung  von  Nebenerzeugnissen  in  Deutschland  ge- 


gründet. Hüssener  richtete  auch  die  erste  Kohlen- 
destillations-Versuchsanstalt  für  tirofsbetriebe  ein,  durch 
die  in  den  neunziger  Jahren  wiederholt  Kohlensorten 
aus  Westfalen,  Schlesien,  England  und  Nonlamerika 
verkokt  und  auf  ihre  Brauchbarkeit  eingehend  geprüft 
wurden. 

Unbestrittene  Verdienste  hat  sich  der  Verewigte 
ferner  um  die  Wahrung  der  Interessen  der  Kohlen- 
destiilations-Industric  erworben,  als  er  bei  der  Beratliung 
des  Sonntagsruhe-Gesetzes  als  Vertreter  der  rbeinisch- 
westfiilischen     Kohlendestil  la- 
tions-Industrie  nach  Berlin  be- 
rufen wurde. 
WeiterwarHüssenerdererste, 
1^^,^  der  sich  um  die  Gewinnung  von 

^^^^^  Benzol  aus  Kohlendestillations- 

^^^1^  gasen   bemühte,   das   um  die 

^^■^  Zeit  18H<3.;H7  in  England  bei 

^^^^^1^  sehr  hohem  Preisstaniie  mittels 

kostspieliger  Betriebseiurich- 
tungen  aus  Leuchtgasen  durch 
Wusi'bung  derselben  gewonnen 
wurde ;  das  Verfahren  wurde 
indessen  geheim  gehalten.  Die 
Actiengesellschaft  für  Kohlen- 
destillation  war  Ende  der  80er 
Jahre  vor  dem  Ruin  angelangt, 
als  Hüssener  einsah,  dnfs  die 
einzige  Rettung  aus  der  (ie- 
winnung von  Benzol  zu  erwarten 
sei.  Unter  Einsetznn«:  seiner 
ganzen  Kraft,  unterstützt  durch 
den  ebenfalls  inzwischen  ver- 
storbenen kenntnifsreichen  ("he- 
miker  Dr.  R.  Rempel,  sowie 
über  den  Verwendungszweck  der 
dnrrh  die  Versuche  ans  den 
Gasen  gewonnenen  benzolhalti- 

f;en  Körper  von  J.  Dnrchanek  sachkundig  und  unennUd- 
ich  bcrafhen,  bemUhte  sich  Hüssener  seit  Ende  1887 
um  die  Gewinnung  von  Benzolen.  Im  Jahre  1889 
wurde  die  erste  Benzolirewinnungsanlage  auf  einer 
Kohlendestillationsanlage  in  Betricli  genommen.  Schon 
im  Jahre  1891  erkannte  der  Verstorbene  die  Zweck- 
dienlii-hkcit  der  Kühlung  der  waschenden  Oele;  er 
legte  demzufolge  eine  Kühlanlage  auf  dem  Bulmker 
Werke  an  nnd  es  ist  wohl  nicht  zu  viel  gesagt,  dafs 
das  Floriren  der  Actiengesellschaft  fiir  Kohlendestillation 
ganz  ausschliefslich  auf  die  Bemühungen  des  Heim- 
getrangenen  zurückzuführen  ist. 

Im  Jahre  181)5  vervollkommnete  Hüssener  sein 
Koksnfensvstem ;  es  wurden  zunächst  drei  Versuchs- 
öfen auf  <fer  Bulmker  Anlage  errichtet  und  späterhin 
eine  Koksofenanlage  auf  Zeche  Anna  de«  Kölner 
Bergwerks-Verein«  In  Altenessen,  welche  seitdem  sehr 
befriedigende  Resultate  gezeiti)^  hat. 

Durch  die  Errichtung  von  Leichtölgewinnungs- 
anlagen  mit  Kühlanlagen,  welche  Hüssener  im  Jahre 
1897  SW  auf  verschiedenen  Zechen  einführte,  wurde 
die  .\ctiengesellscbaft  für  Kohlendestiliutiun  zum 
gröfsten  Benzolerzeuger  in  Westdeutschland.  Als  im 
Jahre  1898  durch  die  grofse  Menge  der  auf  den 
westfälischen  Zechen  angelegten  Benzolgewinnungs- 
anlagen der  Benzülniarkt  eine  ganz  unerwartet«  Baisse 
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erfahr,  war  (.s  leJij{lich  ikn  Bemühungen  des  Ver- 
storbenen za  danken,  dnfs  achon  in  wenigen  Monaten 
ein  Gnrtell  ntunmentmk  nnter  itm  Nnaien  nWeet» 

deotsclie  Bencol-Verkanfs-Vereinigung,  G.  n.  b.  H.  in 
Borhum"  snni  Zwecke  der  Gesundung  des  Rensolmarktes. 

Nodi  in  den  letzton  Jahr<ii  seiner  Tliätigkeit 
sclil«fs  A.  Hussener  mit  enKÜselien  (irofsindastrielleo 
Vertriige  rar  geoieimcbaflUieiien  Erriehtong  von  Koka* 

R. 


otenwtiken  mit  Gewinnung  von  Nebenprodacten  nach 
dem  Miiator  seinen  verbesserten  Patentes  ab  und  es 
war  flm  noch  venOnnt,  die  in  Port  Clarenoe  bei 

Middlesbrongh  anf  den  Eisenwerken  von  Bell  ßrothers 
Ltd,  errichtete  Koküofenanlage  mit  Gewinnung  von 
NelK'npmdiicten  in  erfolijreicht'ni  nt-tricl/i'  7.11  sehen. 

Nun  ruht  er  au«  von  einem  Leben,  daa  an  Arbeit 
uid  Eifolgen  so  reich  war. 

I.  P. 


Verein  deutscher 


B.  U,  WcIsmilllerH  «0.  tJebnrtstaff. 

An  unsor  Mit^lii  il  Herrn  U.  (i.  W  eismuller  ans 
I (iitiselddrf,  ilcr.  wir  in  letzter  Nummer  bereits  mitge- 
theilt.  am  ö.  d.  M.  in  Meran  in  Tirol  seinen  00.  Ge- 
burtstag' feierte,  ist  vom  Verein  deutseher  Kisenbflttaa* 
leute  das  nachstehende  (ilüek\<    •>  eh  schreiben  eigangen: 

Euer  Uochwohigebon-u! 
Uochznverehrender  Herr  WciauUlerl 

Eaar  Hochwohljpbenni,  dam  Nestor  der  deutschen 
Bispnhllttenlente,  bitten  wir  sn  der  seltenen  Frier  des 

fK).  Wiegenfestes  nnsero  herzlielien  iuhI  :iufrichtigen 
(iliick-  und  Se;;ensw iinsche  geneigtest  entireL^ennehinen 
zu  wollen. 

Obwohl  Sie  bereits  seit  einer  lieihe  vun  .Iiihren 
ans  Ihrer  Thiitigkeit  in  der  Eisenindustrie  sich  zur  iiek- 
gezogen  haben,  ko  lebt  doch  die  KrinneruDg  an  Ihre 
frühere  erfolgreiche  Willnamkei:  nicht  nur  bei  den- 
jenigen Ihrer  Faehgenoaieo,  die  den  Voneng  hatten, 
mit  Ihnen  tnsammen  sn  arbeiten,  in  Dank'-arkeit  fort, 
sondern  auch  dem  Naehwuchs  ist  die  Kunde  davon 
uieht  fremd,  weil  Ihre  Thaten  mit  bestinmiteti  Fort- 
M-hritten  in  der  Teelmik  unseres  Eiscnliüttenw esens 
verbunden  waren  und  ilaher  vnn  bleibender  neileiitiing 
für  die  denlsche  Kisenindustrie  sind. 

Vor  mehr  denn  einem  liallien  .lahrhundeit  waren 
Sie  in  Menden  i.  W.  thütig.  um  die  gafKsehtwi  Draht- 
kniippel  durch  genaddeltes  Material  an  ersetzen  und 
das  Drahtwäkwerlc  durch  Einfühmng  ebes  neuen 
Sjrstema  sn  vervollkommnen.  Dafs  nm  die  Mitte  des 
vorigen  Jahrhunderts  an  Stelle  der  damals  ansschlierslich 
lins  Kuiifer  bestehenden  Tele<.'raiiliendralite  solche  aus 
Hisen  L'eniitnrnen  wurden,  d.  Ii.  ein  Kortseliritt  peseluih. 
der  von  weittr.i:_-''-.i|ri;.  Kmilufs  iuit  die  Entwiekinni,' 
der  Telegraphie  fjewesen  ist^  ist  wesentlich  auf  Ihre 
Bemühungen  zurückzuführen. 

Dank  Ihrem  thatkniftigen  Kingreifen  wurde  ferner 
daa  schwerfällige  und  kostspielige  Kauhgemiiuer 
nnaerer  HoehSfea  baseitijgt  aud  miah  achottisnhem 
Vorbild  zum  erstenmal  in  Dentschland  der  Schnellt 
mit  einem  Blechmanfel  einfrebtillt  und  anf  einen  von 
SSiilen  getragenen  («(ifseisenkraDz  gesetzt.  Hierdurch 
wurde  eine  nicht  unwichtige  Stufe  in  der  Entwick- 
lung unserer  Hochofenindustrie  erklommen.  Ferner 
sind  Sie  als  der  erfolgreiche  Mitbegründer  eines  neuen, 
mittlerweile  zu  Kr<'f'*cr  Beilcutung  herangewachsenen 
Indnstriezweige»  in  Deutschland ,  niimlicTi  der  Her- 
stellnag  gestauter  and  emaillirter  Eisenblechwaaren, 
aaraaeEatt. 

Aber  nicht  nur  auf  technischem,  sondern  auch  anf 
wirthschaftlichem  Gebiet  haben  Sie  sich  um  die  deutsche 

Kiscnindiistrie  liuiies  Verdienst  erworben.  I'iirrh  Ilire 
Tli.itifikeit  als  Zolli  oinniis^iir  lieitii  rnrlanient  in  Frank- 
furt und  durch  Ihre  ebenso  preist  vnil  .we  <iiireli  ilire 
Klarheit  überzeugend  geschriebenen  Si  hriften  über 
Eisenschut/:7.oll,  ausgehend  von  der  Ansicht,  „dafs  das 
Eisengewerbe  bei  seinem  tiefen  Eingreifen  in  die 
materiellen  Verhiltnisia  Dentaehlanda  nicht  gefkhrdet 


EisenhDttenleute. 

werden  dürte-,  lialien  Sie  dazu  beigetragen,  dafs  damals 
in  den  verworrenen  Verhaltnissen  des  Zollvereins 
Mifsstunde  beseitigt  nnd  Or<lDuug  in  sie  (betragen  und 
dadurch  ein  wirkaamarScbutzverbaud  gestthaffen  wurde. 

I       Die  Erinnerong  an  diese  Ihre,  fttr  das  Oeaanmt- 

I  wohl  des  Taterlandes  bedentsanen  Tbalen  lebt  bei  «» 
fort  und  in  Dankbarkeit  weilen  unsere  Gedanken  OB 
Ihrem  Fest-  und  Ehrentag  bei  Ihnen.  Mit  unseren  Segens- 
wünschen senden  wir  Oinen  ein  frölilicbes  Glückauf! 

i         Möge  Ihr  Lebensabend  heiteren  und  ungetruliten 

i  Verlauf  nehmen. 

Dies  wünscht  sufrichtigst  Euer  Uochwoblgeboren 
in  voOkanBuner  Uoohaehtnig  nnd  WarUiaoUtnnig 
ergebener 

Verein  dentschei  EiaanhfittaBleat«. 


AMideniiigeB  hn  MItglledar-VMnkiliilll* 

iUkrms,ll'.,Oberiugenienr,  Ludwi^httie,Kattowitz  O.-S. 

BOHftr».  if.,  Director  der  Siegener  Eisenindustrie, 
Aet'Gai.,  Weidenau,  Sieg, 
j  Brtmntdct,  BmUt  Betriebadiraetor,  EiaenhOttanwerk, 
'    Thala  a.  Harx. 

I  Dtlker,  Jo»-,  Montois  in  montatnic  Metz. 

I  Eekarät,  Multer,   .\ssistent  im  Kobrcnwalzwerk  der 

Hcnriehsliiitte,  Hattintren  11.  Kulir. 
'  Grueber,  Ii'.,  TethaischiT  Uirector  und  Geschäftsführer 

der  Maschinenfabrik  Jx>nis  Soest  &  Co.,  n.  b. 
;  fieisholz. 

!  Gürtlar,  Ingenieur,  Tegel  b.  Berlin. 
]  janftt,  Cl,  Oeh.  Baigrath,  Charlottenburg,  £urfün>ten- 
dnun  914  p. 

Kracht,  C.  J.,  Betriehsdirsotor  der  Prefs-  nnd  Walz- 

wcrks-.Xct.-Ges.,  Düsseldorf- Reisholz,  Rath,  Kaiser- 

stri.fsr  -14. 

Kum ,  Hud. .  Elizn  Fnmiieps,   .lones  &  Langhlins, 

201  South  N'evilli  sircct.  l'iirshurg.  Fa. 
Lukuazi-trsky.  Cr,  Injjenieur,  Theilhaher  und  Leiter 

der  Fa.  .losef  Grodzicki  &  Co.,  Warschau. 
Moh»,  Gustav,  Ingenieur,  Styrum,   Mülheimerstr.  66. 
OkJ$r,  Grurff,  I^triebschef  des  Martinwerks  und  der 

StablfonngieCierei  dar  Aet  -  Gea.  LaaehhammMr, 

Riesa  i.  S. 

Pffiffer,  Osi.-ar,  Ingenieur,  c  0.  B.  Sdineidar,  886 Mbh- 

Ihattan  Avenue,  New  York. 
Nene  Mitglieder: 

'  ßornemann,  Franz,  Bergwerksbesitzer,  Betgwarks^ 
i     nnd  HüttenprodDOte,  Bnnslau  L  Schles. 
I  Ethtfizhagen,  Amolä  C,  i.  Fa.,  ElbertdiagaD  A  Olabiittr,- 
.Maschinenfabrik,  Hshr.-Ostran. 
Lürk,  Uergwerksdirector,  Lanrabfitte  0.-8. 
Schäfer,   Ffrdinand,    Direotor  dar  WilholnähAtte, 
Waldenburg  i.  Schles. 

Verstorben: 
ScMiUt  Frw»,  Batriahadiraetor,  UppotadL 
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